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Prezentul document face parte dintr-o serie de documente prevazute de serviciile Comisiei pentru
a sustine implementarea Regulamentului de monitorizare si raportare (,RMR” sau ,Regulamentul
M&R”) pentru EU ETS (Sistemul european de comercializare a emisiilor de gaze). A fost
dezvoltatd o nouad versiune a RMR pentru utilizarea in faza a patra a EU ETS, si anume
Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2018/2066 din 19 decembrie 2018 al Comisiei in
versiunea sa actuala®.

Documentul orientativ prezinta punctele de vedere ale serviciilor Comisiei la momentul publicarii.
Acesta nu este obligatoriu din punct de vedere juridic.

Prezentul document orientativ {ine cont de discutiile din cadrul sedintelor Grupului de Lucru
Tehnic informal privind MRVA (Monitorizare si Raportare, Verificare si Acreditare) in cadrul WGlIII
al Comitetului pentru Schimbari Climatice (CCC), dar si comentariile scrise primite de la partile
interesate si experti din Statele Membre. Prezentul document orientativ a fost aprobat in
unanimitate de catre reprezentantii Statelor Membre in Comitetul pentru Schimbari Climatice prin
procedura scrisa la data de 28 septembrie 2021.

Toate documentele si modelele orientative pot fi descarcate de pe site-ul web al Comisiei la
urmatoarea adresa:
http://ec.europa.eu/clima/policies/ets/monitoring/ _en#tab-0-1

1 Actualizat prin Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2020/2085 al Comisiei din 14 decembrie 2020 de modificare si corectare
a Regulamentului de punere in aplicare (UE) 2018/2066 privind monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect de sera in
conformitate cu Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si a Consiliului; RMR-ul consolidat poate fi gasit aici: https://eur-
lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX%3A02018R2066-20210101

Nota: intrucat unele modificari ale RMR vor incepe sé se aplice la 1 ianuarie 2022 (a se vedea sectiunea 1.2 din GD 1 ,,Ce este nou
in RMR”), acestea nu apar in versiunea consolidatd in 2021. Modificarea completd poate fi gasitd sub https:/eur-
lex.europa.eu/eli/reg_impl/2020/2085/0j
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1 INTRODUCERE

1.1 Despre acest document

Acest document face parte dintr-o serie de documente orientative furnizate de serviciile Comisiei
pe subiecte specifice de monitorizare si raportare in cadrul EU ETS. Daca Documentul orientativ
nr. 1 ofera o prezentare generala despre monitorizarea si raportarea emisiilor de la instalatji in
cadrul EU ETS si GD2 prezinta date similare pentru operatorii de aeronave, acest document
(Document orientativ nr. 4) explica in detaliu cerintele pentru evaluarile incertitudinii aferente
instalatiilor. Acest document a fost scris pentru a sprijini Regulamentul M&R, la fel de bine ca si
Documentul orientativ nr. 1, prin explicarea cerintelor intr-un limbaj nelegislativ. Totusi, nu trebuie
uitat niciodata ca Regulamentul reprezinta cerinta primara.

Acest document interpreteaza Regulamentul referitor la cerintele pentru instalatii.

De asemenea, acesta ia in calcul contributia valoroasa a grupului de lucru pe monitorizare si
raportare stabilit in cadrul Forumului de conformitate EU ETS si a grupului de lucru tehnic informal
(TWG) al expertilor din statele membre in cadrul Grupului de lucru 3 al Comitetului pentru
schimbari climatice.

1.2 Modul de utilizare a acestui document

Numerele de articole date in prezentul document fara alte specificatii se refera intotdeauna la
Regulamentul M&R (RMR) in versiunea sa actuald?. Pentru acronime, referinte la textele
legislative si link-urile catre alte documente importante, va rugam sa consultati Anexa.

Acest document se refera doar la emisiile incepand cu anul 2021 (cu exceptia subiectelor legate
de biomasa, care se vor aplica integral din 2022). Un simbol “Nou!” (cum ar fi cel de pe margine)
indica locul in care au fost realizate modificari ale cerintelor, comparativ cu RMR din 2012.

Acest simbol indica sugestii importante pentru operatori si autoritatile competente.

Acest indicator este folosit acolo unde sunt promovate elemente de simplificare privind cerintele
generale RMR.

Simbolul reprezentand un bec este utilizat acolo unde sunt prezentate cele mai bune practici

Simbolul instalatie mica este utilizat pentru a indruma cititorul catre subiecte care sunt aplicabile
instalatiilor cu nivel scazut de emisii.

Simbolul instrumente indica cititorului ca sunt disponibile si alte documente, modele sau
instrumente electronice din alte surse (inclusiv cele aflate in curs de dezvoltare).

2 Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2018/2066; RMR consolidat poate fi gasit aici:
https://eur-lex.europa.eu/eli/req/2018/2066
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Simbolul carte marcheaza exemple date pentru subiectele discutate n textul inconjurator.

1.3 Unde gasesc informatii suplimentare

Toate documentele orientative si modelele furnizate de Comisie pe baza Regulamentului M&R si
a Regulamentului A&V pot fi descarcate de pe site-ul web al Comisiei la urmatoarea adresa:

http://ec.europa.eu/clima/policies/ets/monitoring _en#tab-0-1

Sunt puse la dispozitie urmatoarele documentes:

,Ghiduri rapide” ca introducere in documentele de indrumare de mai jos. Sunt disponibile
documente separate pentru fiecare public:

Operatori de instalatji stationare;
Operatori de aeronave;

Autoritati competente;

Verificatori;

Organisme Nationale de Acreditare.

Documentul de orientare nr. 1: ,Regulamentul de monitorizare si raportare — Ghid general
pentru instalatii”. Acest document evidentiaza principiile si abordarile RMR folosite la
monitorizare, relevante pentru instalatiile stationare.

Documentul de orientare nr. 2: ,Regulamentul de monitorizare si raportare — Ghid general
pentru operatorii de aeronave”. Acest document evidentiaza principiile si abordarile RMR
folosite la monitorizare, relevante pentru sectorul aviatie. De asemenea, include Tndrumari
privind tratarea biomasei Tn sectorul aviatiei, facandu-I un document de orientare autonom
pentru operatorii de aeronave.

Documentul de orientare nr. 3: ,Probleme ale biomasei in EU ETS”: Acest document discuta
aplicarea criteriilor de sustenabilitate pentru biomasa, precum si a cerintelor articolelor 38, 39
si 53 ale RMR. Acest document este relevant pentru operatorii de instalatii, dar si pentru
operatorii de aeronave.

Documentul de orientare nr. 4 (prezentul document): ,Linii directoare privind evaluarea
incertitudinii”. Acest document pentru instalatii ofera informatii despre evaluarea incertitudinii
asociate cu echipamentul de méasurare utilizat si astfel ajutd operatorul pentru a determina
daca poate respecta cerintele specifice ale nivelului.

Document de orientare nr. 4a: ,Exemplu de evaluare a incertitudinii”. Acest document
contine indrumari suplimentare si ofera exemple pentru realizarea evaluarii incertitudinii
si cum se poate demonstra conformitatea cu cerintele nivelului.

Material de instruire si instrument pentru evaluarea incertitudinii (vezi mai jos)

Documentul de orientare nr. 5: ,Linii directoare privind prelevarea mostrelor si efectuarea
analizelor” (numai pentru instalatii). Acest document trateaza criterile pentru utilizarea
laboratoarelor neacreditate, dezvoltarea unui plan de esantionare si diverse alte probleme
referitoare la monitorizarea emisiilor in EU ETS.

3 In stadiul actual, lista nu este exhaustiva. Ulterior pot fi addugate si alte documente.
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Document de orientare nr. 5a: ,Plan de esantionare exemplificator”. Acest document
ofera un exemplu de plan de esantionare pentru o instalatie stationara.

e Documentul de orientare nr. 6: ,Flux de date si sistem de control”. Acest document discuta
posibilitatile de descriere a activitatilor cu flux de date pentru monitorizare in EU ETS,
evaluarea riscului ca parte a sistemului de control si exemple de activitati de control. Acest
document este relevant pentru instalatii si operatorii de aeronave in egala masura.

Document de orientare nr. 6a: ,Activitati de evaluare si control a riscurilor — exemple”.
Acest document oferd indrumari suplimentare si un exemplu pentru un evaluarea
riscului.

e Document de orientare nr. 7: ,Sisteme de monitorizare continua a emisiilor (CEMS)”. Pentru
instalatiile stationare, acest document ofera informatii despre aplicarea abordarilor bazate pe
masurare acolo unde sunt emisiile de GES masurate direct la cos si astfel ajuta operatorul
sa determine care tip de echipament trebuie utilizat si daca acesta poate respecta un anumit
nivel de cerinte.

e Document de orientare nr. 8: ,Inspectii EU ETS”. Acest document prevede indrumari pentru
autoritatile competente pentru efectuarea inspectiilor. Se concentreazd in principal la
inspectiile la fata locului aferente instalatiilor stationare.

Mai mult, Comisia furnizeaza urmatoarele modele in format electronic #:

Modelul nr. 1: Plan de monitorizare pentru emisiile instalatiilor stationare

Modelul nr. 2: Plan de monitorizare pentru emisiile operatorilor de aeronave

Modelul nr. 3: Plan de monitorizare pentru datele tona-kilometru ale operatorilor de aeronave

Modelul nr. 4: Raport anual de emisii pentru instalatiile stationare

Modelul nr. 5: Raport anual de emisii pentru operatorii de aeronave

Modelul nr. 7: Raport de imbunatatire pentru instalatiile stationare

.4
. 5:
Modelul nr. 6: Raport date tona-kilometru pentru operatorii de aeronave
LT
. 8:

Modelul nr. 8: Raport de imbunatatire pentru operatorii de aeronave

In plus, existé urmétoarele instrumente disponibile pentru operatori

e Instrument pentru determinarea costurilor nerezonabile;
e Instrument pentru evaluarea incertitudinilor;

e Instrumentul pentr frecventa analizelor;

e Instrument pentru evaluarea riscului operatorului.

4 |n stadiul actual, lista nu este exhaustiva. Ulterior pot fi addugate si alte documente.



Urmatorul material de instruire RMR este disponibil pentru operatori;

Calea de parcurs prin Ghidurile M&R
Evaluarea incertitudinii

Costuri nerezonabile

Planuri de esantionare

Lacune de date

Testul Round Robin

In afaré de aceste documente dedicate RMR, la aceeasi adresd este disponibil un alt set de
documente orientative privind Regulamentul A&V.

Cea mai importanta legislatie este prezentata in continuare in anexa la prezentul document.

De asemenea, autoritatile competente din statele membre pot oferi asistenta utila pe propriile lor
site-uri web. In special, operatorii instalatiilor trebuie sa verifice daca autoritatea competenta ofera
ateliere de lucru, intrebari frecvente, birouri de asistenta etc.


http://eur-lex.europa.eu/

2 RELEVANTA EVALUARII INCERTITUDINII

2.1 Ce este incertitudinea?

[Aceasta sectiune este identica cu sectiunea 4.7 din Documentul orientativ nr. 1 (Linii directoare
generale pentru instalatii). Aceasta este inclusa aici pentru completitudine si pentru ca acest
document sa aiba caracter autonom.]

Cand cineva ar dori sa adreseze intrebarea de baza despre calitatea sistemului MRV al oricarui
sistem de tranzactionare de emisii, atunci, probabil, aceasta ar fi: ,Cat de bune sunt datele?” sau
mai degraba ,Putem sa avem incredere Tn masuratorile care genereaza datele despre emisii?”
La stabilirea calitati masuratorilor, standardele internationale se refera la cantitatea de
.incertitudine”. Acest concept trebuie explicat.

Exista diferiti termeni frecvent utilizati intr-un mod similar ca incertitudine. Si totusi, acestea nu
sunt sinonime, insa au propriul lor inteles definit:

e Acuratete: inseamna gradul de concordant dintre o valoare masurata si valoarea adevérata
a cantitatii. Daca o masuratoare este exacta, media rezultatelor masuratorilor se apropie de
valoarea ,adevaratd” (care poate fi, de ex. valoarea nominala a unui material standard
certificat®). Daca o masuratoare nu este exacta, aceasta poate fi, uneori, din cauza unei erori
sistematice. Adesea, aceastd situatie poate fi depasitd prin calibrarea si reglarea
instrumentelor.

e Precizie: Aceasta descrie concordanta rezultatelor masuratorilor aceleiasi cantitati masurate
in aceleasi conditii, de ex. acelasi lucru este masurat de mai multe ori. Adesea, aceasta este
cuantificatd ca abaterea standard a valorilor de la medie. Aceasta reflecta faptul ca toate
masuratorile includ o eroare aleatorie, care poate fi redusa, insa nu poate fi eliminata complet.

e Incertitudine®: Acest termen caracterizeaza intervalul in care se preconizeaza ca se situeaza
valoarea adevarata, avand un nivel de incredere specificat. Acesta este conceptul
fundamental care combina precizia si acuratetea presupusa. Dupa cum se indica in Figura
1, masuratorile pot fi exacte, insa imprecise sau viceversa. Situatia ideala este ca
masuratorile sa fie precise si exacte.

Daca un laborator isi evalueaza si optimizeaza metodele, de regula, interesul acestuia consta in
distingerea acuratetei si preciziei, intrucat acestea conduc la identificarea erorilor si greselilor.
Poate indica diverse motive de eroare, cum ar fi necesitatea efectuarii unor lucrari de mentenanta
sau calibrare a instrumentelor sau o0 mai buna instruire a personalului. Totusi, utilizatorul final al
rezultatului masuratorii (in cazul ETS, acesta este operatorul si autoritatea competenta) pur si
simplu doreste sa stie cat de mare este intervalul (valoare masurata +/- incertitudine), in care
este probabil sa se gaseasca valoarea adevarata.

In EU ETS, se da o singura valoare pentru emisii in raportul de emisii anuale. Se introduce o
singura valoare n tabelul emisiilor verificate al registrului. Operatorul nu poate preda “N + x%”

5 Chiar si un material standard, cum ar fi o copie a prototipului kilogramului, detine incertitudine datorita procesului de
productie. De reguld, aceasta incertitudine va fi mica comparativ cu incertitudinile ulterioare pe parcursul utilizarii sale.

6 RMR defineste in Art. 3(6): ,incertitudine” inseamna un parametru, asociat cu rezultatul determinarii cantitatii, care
caracterizeaza dispersia valorilor care ar putea in mod rezonabil sa fie atribuite cantitatii specifice, inclusiv efectele
factorilor sistematici, dar si ai celor aleatorii, exprimat in procente, si care descrie un interval de incredere in jurul valorii
medii care cuprinde 95% din valorile deduse, luand in calcul orice asimetrie a distributiei valorilor.



cote, ci doar valoarea precisa N. Ca urmare, este clar ca este spre interesul tuturor sa se
cuantifice si reduca incertitudinea ,x” cat mai mult posibil. Acesta este motivul pentru care
planurile de monitorizare trebuie aprobate de catre autoritatea competenta si de ce operatorii
trebuie sa demonstreze conformitatea cu nivelurile specifice, care sunt aferente incertitudinilor
admisibile.

Detalii suplimentare cu privire la definirea nivelurilor sunt date Tn capitolul 6 al GD 1. Evaluarea
incertitudinii, care va fi addugata planului de monitorizare ca document suport (art. 12(1)), este
discutata in sectiunea 5.3 a GD 1.

Incertitudine-mica¥

- Incertitudine-marey

[ =

»
Aase 3y SN AT

Figura 1: llustrarea conceptelor de acuratete, precizie si incertitudine. Cercul din centru
reprezintd valoarea adevérata presupusa, celelalte cercuri concentrice reprezinta
rezultatele méasuratorii.
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2.2 Incertitudine Tn RMR

Cand se citeste RMR, termenul ,incertitudine” apare cu mai multe ocazii. Cele mai importante
sectiuni sunt:

e Articolul 12(1) solicitd operatorilor de instalatii sa depuna un document justificator pentru
planul de monitorizare care ar trebui sa contina urmatoarele informatji:

R T R
Dovada’ pentru conformarea cu pragurile de incertitudine pentru datele de activitate []lJH] j-"“
(cerintd numai pentru fluxurile sursa majore si minore?); =

Dovada pentru conformarea cu incertitudinea ceruta pentru parametrii de calcul, daca
este cazul® (numai pentru fluxurile sursa majore si minore);

Dovada pentru conformitatea cu cerintele de incertitudine pentru metodele pe baza de
masuratori, daca este cazul;

Daca se aplica o metodologie de tip fall-back cel putin pentru o parte a instalatiei, trebuie
sa se prezinte o evaluare a incertitudinii pentru emisiile totale ale instalatiei pentru a
confirma ca se atinge pragul incertitudinii conform prevederilor articolului 22(c).

e Articolul 47(4) scuteste operatorii instalatiilor cu emisii reduse de necesitatea transmiterii unei
evaluari a incertitudinii catre autoritatea competenta. Alineatul (5), de asemenea, scuteste
acesti operatori de la includerea incertitudinii de la determinarea modificarii stocurilor in
evaluarea incertitudinii lor. Cu toate acestea, acest lucru nu i scuteste de a determina daca
acestea respectad nivelurile cerute. In plus, articolul 19 alineatul (1) din AVR impune
verificatorilor sa confirme validitatea informatiilor folosite pentru a calcula incertitudinea.

Trebuie remarcat faptul ca incertitudinea este necesara pentru a se raporta la nivelul de incredere
de 95%, in conformitate cu articolul 3 alineatul (6) (a se vedea nota de subsol 6 de la pagina 9).
Asta Tnseamna ca acolo este o sansa de 95% ca valoarea corecta sa se incadreze n intervalul
declarat ca incertitudine. Presupunand ca dispersia incertitudinii urmeaza o distributie normala,
incertitudinea standard ar fi egala cu o abatere standard si ar corespunde la o probabilitate de
numai 68% ca valoarea corecta sa fie acoperita in intervalul respectiv. in scopul cresterii acestei
probabilitati la 95% pentru distributiile normale, trebuie determinata incertitudinea extinsa care se
calculeaza ca de doua ori (k=2, exact 1,96 ori) incertitudinea standard.°

4 \
Y

P>

Exemplu: Incertitudinea consumului de carbune T ; ‘

Un exemplu de instalatie de categoria C consuma 280.000 de tone de carbune anual. Pentru
acest tip de instalatie, este cerut nivelul 4 pentru determinarea cantitatii de combustibil
(incertitudine: +1,5%)

7 Astfel de dovezi pot fi, spre exemplu, documente care includ specificatia producatorului sau calculele ficute. Dovezile
trebuie sa fie suficiente pentru a permite autoritatii competente sa aprobe planul de monitorizare asociat.

8 RMR 2018 clarifica faptul ¢ acest lucru nu este cerut pentru fluxurile sursd de minimis.

9 Se aplici numai atunci cand frecventa de prelevare pentru analize este stabilitd conform regulii de 1/3 din incertitudinea
datelor de activitate (Articolul 35(2)).

10 Anexa | a materialului de instruire al Evenimentului de instruire M&R privind evaluarea incertitudinii contine informatii
suplimentare care ar putea fi utile

(http://ec.europa.eu/clima/policies/ets/monitoring/docs/uncertainty _assessment _training_material _en.pdf)
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Tier 4 £1.5% (1,960)

~

™= “True value” to be
1o within this range

Achieves Tier 4

> |

ZF0 272 X4 2TE XTE @D 2B2 B4 2BE 2EBE 204
kt coal

Picture by o suumwelten ndeer e 2 1.960 & 95%

Aceasta inseamna ca sistemul de masurare trebuie sa ofere rezultate
care sa permita ca ,valoarea adevarata” sa fie de 280 + 4,2 kt (£1,5%)
la un nivel de incredere de 95% (20%') (vezi graficul de mai sus).

Nota importanta: Evaluarea incertitudinii este necesara pentru a determina nivelul atinst. Planul
de monitorizare trebuie sa reflecte intotdeauna nivelul aplicat in mod real, nu cel minim cerut.
Principiul general este acela ca operatorii ar trebui sa incerce sa isi imbunatateasca sistemele

de monitorizare ori de cate ori este posibil.
Acest document ofera o prezentare generala a importantei incertitudinii si modul cum
incertitudinea este tratata in RMR.

11 Nivelul de incredere de 95% se referé la de 1,96 ori abaterea standard. Din motive de simplitate, aceasta valoare este
adesea rotunijita la dublul abaterii standard.
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2.3 Prezentarea generala a acestui document

Figura 2 ajuta la identificarea capitolelor relevante din prezentul document care contine linii
directoare pentru evaluarea incertitudinii pentru abordarile de monitorizare alese pentru o
instalatie.

Sealeg una sau mai multe metode de

maonitorizare

Pe bazd de calcule Pe bazad de masurdtori
(capitolul 3) (capitolul 4)
Date de activitate 3.1) EN 14181 EN 15259 sau alte

— — standarde

Sub controlul operatorului
L (3.L.1)
s RutaCO-1/2a/2b/3

In afara controlului operatorului
d (3.12)
- Ruta CT-1/2

Parametrii de calcul (3.2)

| = Reguiai/3
&  RefenntaioGD 5 ~Prelavare si
analiza~

Figura 2:  Capitolele si sectiunile relevante in acest document pentru determinarea
incertitudinii

Acest document este organizat pe capitole in funciie de metoda de monitorizare aplicata:

e Metodele pe baza de calcule sunt discutate in capitolul 3;
e Pentru metodele pe baza de masuratori, vezi capitolul 4;

e Metodele de tip fall-back sunt prezentate in capitolul 5.

Datorita existentei diverselor optiuni de simplificare din cadrul RMR, de regula, exista mai multe
rute prin care un operator poate demonstra ca s-au atins nivelurile incertitudinii corespunzatoare
anumitor niveluri, agsa cum se arata in Figura 2. Acelor opfiuni (sau rute) li se atribuie coduri pe
parcursul intregului document. Spre exemplu, daca se aplica o metodologie pe baza de calcule
si datele de activitate ale unui flux sursa sunt monitorizate printr-un sistem de masurare in afara
controlului propriu al operatorului, capitolul 3 si sectiunile 3.1 si 3.1.2 (Rute CT-1, CT-2 sau CT-
3) In special, vor oferi instructiuni relevante pentru evaluarea incertitudinii aferente acelor date de
activitate.
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3 INCERTITUDINEA PENTRU ABORDARILE PE BAZA DE
CALCULE

Formula urmatoare arata modul de calcul al emisiilor aferente celui mai comun caz, de ex.
arderea combustibililor, folosind metoda de calcul standard conform prevederilor articolului 24(1):

Exemplu: monitorizarea pe baza de calcule a arderii combustibililor

Em = DA -PCN -FE ‘FO «(I- FB)

Em...... Emisii [t CO2]

DA....... Date de activitate (= cantitatea de combustibil) [t sau Nm?]
PCN ....Putere caloricifica neta [TJ/t sau TJ/Nm3]

FE ....... Factor de emisie [t CO2 /TJ, t CO2 /t sau t CO2 /Nm?3]
FO....... Factor de oxidare [adimensional]

FB ....... Fractiune de biomasa [adimensional]

Pentru fiecare parametru, RMR defineste nivelurile care se vor aplica, cu conditia de a fi fezabile
din punct de vedere tehnic si sa nu presupuna costuri nerezonabile.

Acei parametrii pot fi clasificati in urmatoarele doua tipuri:

e Date de activitate (DA): Nivelurile de aici tin de incertitudinea minima ceruta pe parcursul
perioadei de raportare a cantitati de combustibil ars (incertitudinea este discutata in
sectiunea 3.1 n acest scop).

e Parametrii de calcul (PCN, FE, continut de carbon,...): Nivelurile de aici {in de metodologia
specifica stabilita in RMR pentru determinarea fiecarui parametru, de ex. folosind valorile
standard sau efectuand analize (problemele ale incertitudinii corespunzatoare sunt discutate
in sectiunea 3.2).

3.1 Date de activitate

Va rugam sa retineti ca tot ceea ce se spune aici pentru datele de activitate ale unui flux sursa
monitorizat printr-o abordare pe baza de calcule se aplica si materiei de intrare sau iesire a unui
flux surs& monitorizat printr-o abordare de bilant masic.

Nivelurile pentru datele de activitate ale unui flux sursa (vezi sectiunea 4.5 a GD 1) sunt definite
folosind praguri pentru o incertitudine maxima permisa pentru determinarea cantitati de
combustibil sau de materie pe parcursul unei perioade de raportare. Atingerea unui nivel trebuie
demonstrata prin depunerea unei evaluari a incertitudinii la autoritatea competenta impreuna cu
planul de monitorizare, exceptand instalatiile cu un nivel redus al emisiilor. Pentru ilustrare,
Tabelul 1 prezinta definitiile nivelurilor pentru arderea combustibililor. O listd completa a pragurilor
nivelurilor aferente RMR este prezentata in sectiunea 1 a Anexei Il a RMR.
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Tabel 1: Definitiile tipice ale nivelurilor pentru datele de activitate pe baza incertitudinii, date
pentru arderea combustibililor (de exemplu).

Nr. Nivel | Definitie

1 Cantitatea de combustibil [t] sau [Nms] pe parcursul perioadei de raportare!? este determinata
o incertitudine maxima mai mica de = 7,5 %.

2 Cantitatea de combustibil [t] sau [Nmz] pe parcursul perioadei de raportare este determinata
o incertitudine maxima mai mica de = 5,0 %.

3 Cantitatea de combustibil [t] sau [Nms] pe parcursul perioadei de raportare este determinata
o incertitudine maxima mai mica de + 2,5 %.

4 Cantitatea de combustibil [t] sau [Nm3] pe parcursul perioadei de raportare este determinata
o0 incertitudine maxima mai mica de + 1,5 %.

Retineti ca incertitudinea se refera la ,toate sursele de incertitudine, inclusiv incertitudinea
instrumentelor, a calibrarii, orice incertitudine suplimentara legata de modul n care instrumentele
de masura sunt utilizate in practica si a impacturilor de mediu”, daca nu se aplica unele
simplificari. Trebuie inclus impactul determinarii modificarilor de stoc la inceputul si la sfarsitul
perioadei, daca este cazul (vezi exemplul din sectiunea 8.3 a Anexei lll).

In plus, trebuie remarcat faptul c& incertitudinea este menité s& se refere la un nivel de incredere
de 95%, conform articolului 3 alineatul (6) (a se vedea nota de subsol 6 de la pagina 9 si sectiunea
2.2).

In principiu, existd doua posibilititi de determinare a datelor de activitate conform prevederilor
Articolului 27(1):

e Prin masurarea continua a procesului care produce emisiile

e Prin acumularea cantitatilor masurate livrate separat luand in calcul modificarile relevante de
stoc.

RMR nu cere fiecarui operator sa Tsi doteze instalatia cu instrumente de masura indiferent de
cost. Aceasta ar contrazice abordarea RMR cu privire la eficientizarea costurilor. Instrumentele
pot fi utilizate daca se afla

e sub controlul propriu al operatorului (vezi sectiunea 3.1.1), sau

e sub controlul altor parti (in special, furnizori de combustibili; vezi sectiunea 3.1.2). In
contextul unor tranzactii comerciale cum ar fi achizitia de combustibil, se procedeaza adesea
ca masurarea sa fie realizata de unul singur dintre partenerii tranzactiei. Celalalt partener
poate presupune ca incertitudinea asociata masuratorii este rezonabil de scazuta, intrucat
aceste masuratori sunt guvernate de un control metrologic legal. Alternativ, cerintele privind
asigurarea calitatii instrumentelor, inclusiv mentenanta si calibrarea, pot fi incluse in
contractele de achizifie. Totusi, operatorul trebuie s& caute o confirmare legatda de
incertitudinea aferenta dispozitivelor de masura pentru a putea evalua daca se poate atinge
nivelul cerut.

Astfel, operatorul poate alege daca sa utilizeze propriile instrumente sau sa se bazeze pe
instrumentele folosite de furnizor. Totusi, RMR dezvaluie o ugoara preferinia pentru instrumentele
proprii operatorului: Daca operatorul decide sa utilizeze alte instrumente desi are propriile
instrumente la dispozitie, acesta trebuie sa faca dovada in fata autoritatii competente ca
instrumentele furnizorului permit conformitatea cel putin cu acelasi nivel, da rezultate mai de

12 peripada de raportare este anul calendaristic.
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incredere si sunt mai putin predispuse la riscuri de control decat metodologia bazata pe propriile
instrumente. Aceste dovezi trebuie insotite de o evaluare simplificata a incertitudinii.

O exceptie in aceasta privinta vizeaza articolul 47(4)3 care permite operatorilor de instalatii cu
nivel redus al emisiilor sa stabileasca cantitatea de combustibil sau materie folosind inregistrarile
disponibile si documentate privind achizitia si stocul estimat fara a compara calitatea propriilor
instrumente cu cea a instrumentelor furnizorilor.

Pe parcursul acestui document sunt discutate mai multe moduri diferite de evaluare a
incertitudinii. Nu trebuie uitat ca multe din aceste optiuni trebuie vazute ca simplificari ale evaluarii
complete a incertitudinii. Totusi, niciuna dintre rutele simplificate nu trebuie considerata ca ruta
preferata. In general, operatorului i se permite intotdeauna sa efectueze o evaluare individuala
(completd) a incertitudinii (vezi Anexa Ill a prezentului document).

3.1.1 Sistemul de masura aflat sub controlul propriu al operatorului

3.111 Aspecte generale

Daca operatorul utilizeaza rezultatele masuratorilor bazandu-se pe un sistem de masura aflat sub
controlul sau, trebuie sa se asigure ca se atinge pragul de incertitudine al nivelului relevant. Ca
urmare, este necesara o evaluare a incertitudinii. Desi operatorii instalatiilor cu nivel redus de
emisii sunt scutiti de cerinta de a furniza o evaluare a incertitudinii autoritatii competente, acestia
pot sa solicite o astfel de evaluare pentru scopuri proprii, de exemplu, pentru a sustine
conformitatea cu un anumit nivel al datelor de activitate.

Exista mai multe surse de incertitudine, cu precadere erori cauzate de lipsa de precizie (in
principiu, aceasta incertitudine apartine aparatului de masura asa cum este specificata de
producator pentru utilizarea intr-un anumit mediu si in anumite conditii de instalare, cum ar fi
lungime conductei drepte inainte si dupa un debitmetru) si o lipsa a acuratetei (de ex. cauzata de
vechimea sau coroziunea instrumentului, provocand o abatere). De aceea, RMR solicita ca
pentru evaluarea incertitudinii sa se {ina cont de incertitudinea instrumentului de masura, dar si
de influenta produsa de calibrare si toti ceilalti parametrii care o pot influenta. Totusi, in practica,
o astfel de evaluare a incertitudinii poate fi solicitanta si, uneori, poate depasi resursele
operatorilor. Pentru cercetatorul ambitios, o evaluare a incertitudinii ,nu se incheie niciodata”.
Exista intotdeauna posibilitatea de a lua Tn calcul chiar mai multe surse de incertitudine. Astfel,
exista o necesitate pentru pragmatism si de focalizare asupra celor mai relevanti parametrii care
contribuie la incertitudine. RMR permite mai multe simplificari pragmatice.

Figura 3 arata abordari diferite pentru evaluarea incertitudinii, explicate de RMR pentru a dovedi
conformitatea cu cerintele de nivel ale RMR.

13 Articolul 47(4): ,Prin derogare de la Articolul 27, operatorul unei instalatii cu emisii reduse determina cantitatea de
combustibil sau materie folosind inregistrarile disponibile si documentate privind achizitia si modificarile de stoc
estimate. De asemenea, operatorul va fi scutit de obligativitatea de a furniza autoritatii competente evaluarea
incertitudinii la care se face referire in Articolul 28(2).”
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Instrumentul de masurd este

supus controlului metrologic
legal national

Ruta CO-1

Incerfitudine = Eroarea
maxima permisad inuz de

céfre confrolul metrologic
legal nafional

Figura 3: Date de activitate pentru abordéri pe baza de calcule: Abordarile pentru stabilirea
incertitudinii atinse (,C” inseamna pe baza de calcule, ,,0” inseamna ca instrumentul

Instrumentul de masuranu
este supus controlului
metrologiclegal national

¥

Instrumental de masura este
instalat intr-un mediu adecvat
conditiillor sale de utilizare

l Ruta CO-2a/2b

Incertitudine = Ercarea maximd pemisd
specificata pentru instrumentul de
masura respectiv aflatin uz
SAU
Incertitudine = Incertitudinea obtinuta
prin calibrare fnmultitd cuun factor

prudent de ajustare

este sub controlul operatorului)

Operatorul poate simplifica evaluarea incertitudinii daca

e instrumentul de masural4 este supus controlului metrologic legal national (Ruta CO-1). In
acest caz, eroarea maxima permisa in uz exprimatd in textul metrologic legal national

relevant se poate utiliza ca incertitudine extinsa generala.

e instrumentul de masura 14 nu este supus controlului metrologic legal national, Tnsa este
instalat Tntr-un mediu adecvat conditiilor sale de utilizare. Atunci, operatorul poate presupune
ca incertitudinea extinsd pentru intreaga perioada de raportare, asa cum se solicitd in

Ruta CO-3

Evaluarea
incertitudinii

specifice

definitiile nivelului pentru datele de activitate din Anexa Il a RMR, este egala cu:

eroarea maxima permisa specificata pentru acel instrument aflat in uz (Ruta CO-2a),

sau

unde exista si este mai mica, incertitudinea extinsa obtinuta prin calibrare, Tnmultita cu
un factor prudent de ajustare pentru a lua Tn calcul efectul incertitudinii Tn uz (Ruta CO-

2b).

Unde nu sunt aplicabile astfel de simplificari sau unde nu arata ca s-a atins nivelul cerut, trebuie
sa se efectueze o evaluare specifica a incertitudinii conform Rutei CO-3 si Anexei lll. Un operator
nu este obligat sa utilizeze niciuna dintre abordarile simplificate. Acesta poate oricand utiliza Ruta

CO-3.

14 v rugam s3 retineti ca, aici, se utilizeaza forma de singular ,instrument de masur:

Anexa Ill).

a

pentru simplitate. In cazul mai
multor instrumente implicate in stabilirea datelor de activitate ale unui singur flux sursa, simplificarile se aplica tuturor.
Incertitudinea aferenta datelor de activitate rezultate in unitatile cerute poate fi determinata prin propagarea erorii (vezi



3.1.1.2 Selectarea unei abordari

Un operator aflat in cautarea celei mai simple abordari ar trebui sa verifice mai intai daca Ruta
CO-1 este aplicabila, de ex. daca instrumentul de masura este supus controlului metrologic
national legal si daca se atinge cel putin nivelul cerut!®>. Daca eroarea maxima permisa in uz
precizata de legislatia relevanta pentru controlul metrologic national legal este mai mare decéat
incertitudinea ceruta pentru nivelul care trebuie atins, operatorul poate utiliza o alta abordare mai
putin simplificata, de ex. Ruta CO-2a sau CO-2b. Numai daca acestea nu conduc la rezultatul
cerut, atunci operatorul trebuie sa efectueze o evaluare a incertitudinii specifice conform Rutei
CO-3 si Anexei .

Indiferent de ruta aleasa, rezultatul trebuie sa fie o dovada robusta ca incertitudinea stabilita
respecta nivelul cerut. Acolo unde nu este cazul, operatorul trebuie sa ia masurile necesare
pentru conformitatea cu Regulamentul M&R:

e aplicarea unei masuri corective, cum ar fi instalarea unui sistem de masura care indeplineste
cerintele nivelului, sau

e furnizarea unor dovezi ca nivelul cerut nu este fezabil din punct de vedere tehnic sau ar
presupune costuri nerezonabile, si folosind urmatorul nivel inferior in functie de rezultatul
evaluarii incertitudinii.

3.1.1.3 Simplificare (,,Ruta CO-1”)

Instrumentul de masura este supus controlului metrologic legal national (NLMC)

Incertitudinea extinsa generala = eroarea maxima permisa in uz (NLMC)

Prima simplificare permisa de RMR este cea mai directa in practica: Acolo unde operatorul
demonstreaza, spre satisfactia CA, ca un instrument de masura este supus controlului metrologic
legal national (NLMC), eroarea maxima permisa in uz (MPES) de catre legislatia privind controlul
metrologic poate fi considerata incertitudinea totald, fara a mai aduce alte dovezi'é. Cea mai
adecvata dovada a supunerii NLMC este un certificat oficial de verificare a instrumentuluil’.

De regula, NLMC se aplica acolo unde tranzactiile de piata (schimburile) solicita referinta la
standardele acceptate (trasabilitate). In cadrul NLMC, fiecare tip de instrument de masura este
evaluat prin prisma rezultatelor masuratorilor obtinute la un numar mare de teste.

15 pentru abordarile pe baza de calcule, Articolul 26 al RMR defineste nivelul care trebuie aplicat, in functie de categoria
instalatiei si categoria fluxului sursa. Pentru detalii, vezi Documentul orientativ nr. 1.

16 Filozofia din spatele acestei abordari este aceea ca, aici, controlul este exercitat nu de catre responsabilul AC pentru
EU ETS, ci de alta autoritate responsabila cu problemele de control metrologic. Astfel, se evita dubla reglementare si
se reduce sarcina administrativa.

17 Articolul 4(3) din MID (2014/32/UE) defineste: ‘control metrologic legal’ inseamna controlul sarcinilor de masurare pe
domeniul de aplicare al unui instrument de masura, din motive de interes public, sanatate publica, siguranta publica,
ordine publica, protectia mediului inconjurator, perceperea taxelor si impozitelor, protectia consumatorilor si practici
comerciale loiale;
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in general, instrumentele de masura supuse NLMC sunt considerate mai fiabile, deoarece este
obligatorie o evaluare a instrumentului de masura si instrumentul de masura este verificat si
calibrat (calibrare, vezi Ruta CO-2b) de o autoritate guvernamentala sau de o institutie acreditata
de Incredere.

Informatii de referinta despre erorile maxime permise in cadrul NLMC

Prin controlul metrologic legal, calibrarea este considerata valabila atunci cand incertitudinea
extinsa rezultata din procedura de calibrare este mai mica decét eroarea maxima permisa
(MPE) in verificare. Termenul ,In verificare” este un termen metrologic aici $i nu trebuie
confundat cu verificarea din cadrul EU ETS.

Mai mult, se considerd ca echipamentul aflat in uz regulat este expus unor conditii de
madsurare care ar putea avea un impact asupra rezultatului masuratorii. Acest aspect a dus la
introducerea unui parametru denumit eroarea maxima permisa in uz (MPE in service =
MPES). Aceasta valoare reprezinta o estimare corecta a incertitudinii unui dispozitiv aflat in
functiune normala, care este supus unui control metrologic legal regulat indeplinind conditiile
asociate. Se stabileste un prag pentru verificarile simplificate care ar putea fi aplicate in timpul
functiondrii normale si, ca urmare, trebuie luat in calcul ca si incertitudinea care trebuie
atribuita functiondrii zilnice a echipamentului de masura. Ceea ce inseamna ca MPES este
mai adecvata in utilizare pentru a asigura un schimb corect de marfuri, obiectivul final al
controlului metrologic legal.

Pentru unele instrumente de mésurd, MPE ,in conditii de functionare nominale™® sunt
reglementate prin Directiva Instrumentelor de Masura (2014/32/UE) (MID) sau prin
Directiva Instrumentelor Neautomate de Masurare a Greutatii (2014/31/UE) (NAWI), care
intentioneaza sa creeze o piatd comunda pentru instrumentele de masuréa in statele membre
UE. MPE in uz este supusa legislatiei nationale. Sistemele de control metrologic, aplica, de
requlé, factorul 2 pentru a converti eroarea maxima permisa rezultata in verificare in eroarea
maxima permiséd in uz (MPES). Trebuie sa se specifice ca acest factor nu deriva din statistici
(spre deosebire de diferenta dintre incertitudinea standard si cea extinsad) dar rezultd din
experienta generald in metrologie legala cu instrumente de masura care au fost supuse cu
succes testelor de omologare?®.

Pentru mai multe informatii de bazé poate fi utild Anexa | a materialului de instruire al
Evenimentului de instruire M&R privind evaluarea incertitudinii2.

18 Anexa | a MID defineste: ,Conditiile de functionare nominale sunt valorile pentru marimea masurabila si influenteaza
cantitatile, formand conditile normale de lucru ale unui instrument.” Astfel, definitia MPE prevazuta in MID se refera
la MPE in uz (MPES). Totusi, trebuie sa se retina ca MID reglementeaza numai plasarea pe piata si punerea in uz.
Acesta nu reglementeaza calibrarea sau mentenanta care se vor efectua in uz.

19 Rezultand din experienta specificd pentru unele tipuri de aparate, se pot folosi si alte valori pentru acest factor,
cuprinse intre 1,25 (de ex. pentru sistemele de cantarire automate) si 2,5 (de ex. pentru dispozitivele de masurare a
vitezei in trafic).

20https://ec.europa.eu/clima/sites/default/files/ets/monitoring/docs/uncertainty _assessment_training_material_en.pdf
https://ec.europa.eu/clima/sites/default/files/ets/monitoring/docs/uncertainty _assessment_en.pdf
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3.1.1.4 Simplificare (,,Ruta CO-2a”)

:'-.':__;n Hi |-‘”j-n"{[| Instrumentul de masura nu este supus controlului metrologic legal national, ins& este instalat
UL intr-un mediu adecvat conditiilor sale de utilizare

Incertitudinea extinsa generala = Eroarea maxima permisa in uz

Cea dea doua simplificare permisa de RMR se aplica instrumentelor de masura care nu sunt
supuse controlului metrologic legal national, insa sunt instalate intr-un mediu adecvat conditiilor
lor de utilizare.

RMR permite operatorului sa utilizeze ,Eroarea maxima permisa (MPE) in uz’?* (MPES)
specificata pentru instrument ca incertitudine generala, cu conditia ca instrumentele de masura
sa fie instalate intr-un mediu adecvat specificatiilor lor de utilizare. Acolo unde nu exista informatie
disponibila pentru MPES sau operatorul poate obtine valori mai bune decat valorile implicite, se
poate utiliza incertitudinea obtinuta prin calibrare, inmultita cu un factor prudent de ajustare pentru
a lua in calcul incertitudinea mai mare atunci cand instrumentul este ,in uz’. Cea din urma
abordare reflecta Ruta CO-2b.

Sursa de informatie pentru MPES?2 i specificatiile de utilizare adecvata nu mai sunt stipulate de
RMR, lasand o anumita flexibilitate. Se poate presupune ca

e specificatiile producatorului,
e specificatiile de la controlul metrologic legal, si

e documentele orientative cum ar fi ghidurile Comisiei2®

sunt surse adecvate pentru MPES. Incertitudinile mentionate acolo pot fi luate numai ca
incertitudine generala, daca instrumentele de masura sunt instalate intr-un mediu adecvat
specificatiilor lor de utilizare (incluzand etapele 1 - 4 de mai jos sunt indeplinite). In acest caz,
valorile luate de la aceste surse pot fi considerate ca reprezentand MPES si nu mai sunt necesare
alte corecitii ale valorii respective ale incertitudinii.

Operatorul poate presupune ca indeplineste cerintele RMR in astfel de cazuri daca face dovada
ca sunt indeplinite toate cerintele din urmatoarele patru etape:

21 MPE in uz este semnificativ mai mare decat MPE a unui instrument nou. MPE in uz este adesea exprimat3 ca un
factor inmultit cu MPE a noului instrument.

22Retineti ca valorile MPE si MPES pentru instrumente supuse NLMC sunt stabilite din experienta si nu sunt transferabile
masuratorilor industriale. Aceeasi denominare pentru instrumentele care nu sunt supuse NLMC se utilizeaza numai
pentru simplitate.

23 Anexa Il a prezentului Document orientativ ofera valori prudente ale intervalului de incertitudine pentru instrumentele
de masura comune si conditii suplimentare.
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Etapa 1: Sunt disponibile conditiile de functionare referitoare la parametrii de influenta
relevanti*

Specificatia producatorului pentru acel instrument de masura contine conditiile de operare, de ex.
descrierea mediului adecvat pentru specificatiile sale de utilizare, referitoare la parametrii de
influenta relevanti (de ex. debit, temperatura, presiune, mediu etc.) si deviatiile maxime permise
pentru acesti parametrii de influenta. Alternativ, este posibil ca producatorul sa fi declarat ca
instrumentul de masura respecta un standard international (standard CEN sau ISO) sau alte
documente normative (cum ar fi recomandari din partea OIML?®), care stipuleaza conditii de
functionare acceptabile cu privire la parametrii de influenta relevanti.

In multe cazuri, specificatiile producatorului nu contin informatii suplimentare asupra factorilor de
influenta relevanti, cum ar fi cei enumerati la ,Influente posibile privind incertitudinea” din sectiunea
8.1. In cazul in care aceste informatii sunt absente, operatorul ar trebui s& presupuna ca
incertitudinea mentionata Tn specificatiile producéatorului corespunde MPE. Pentru conversia in
MPES, ar trebui sa fie considerate ghidul si formula (extindere suplimentara cu uari) Tn caseta de
la Tnceputul Anexei Il.

Etapa 2: Sunt indeplinite conditiile de functionare referitoare la parametrii de influenta
relevanti

Operatorul demonstreaza cu dovezi ca sunt indeplinite conditiile de functionare referitoare la
parametrii de influenta relevanti. Pentru aceste dovezi, operatorii trebuie sa elaboreze o lista a
parametrilor de influenta relevanti (spre exemplu, vezi sectiunea 8.1, in special Tabelul 2 si
Tabelul 3) pentru diferite instrumente de masura si sa compare pentru fiecare parametru intervalul
specificat cu intervalul utilizat. Aceasta lista ar trebui furnizata autoritatii competente ca parte a
evaluarii incertitudinii, cAnd se depune un plan de monitorizare nou sau actualizat.

Rezultatul acestei etape ar trebui sa evalueze daca

e instrumentul de masura este corect instalat,
e instrumentul de masura este adecvat masurarii mediului de interes,

e nu exista alti factori care ar putea avea consecinte adverse asupra incertitudinii instrumentului
de masura.

Numai daca sunt indeplinite aceste conditii se poate presupune ca valoarea MPES indicata in
sursa potrivita (vezi mai sus) este adecvata utilizarii fara alte corecturi.

24 |nstrumentele de masura purtand marca ‘CE’ respecta cerintele esentiale stipulate Th Anexa | a MID. Aceastd anexa
cere producatorilor sa specifice conditiile adecvate de functionare. Daca specificatiile producatorului nu contin cerinte
cu privire la conditiile de functionare referitoare la parametrii de influenta relevanti, operatorul trebuie sa efectueze o
evaluare individuala a incertitudinii (Ruta CO-3). Totusi, in cazurile simple, poate fi suficientd opinia unui expert, cu
precadere cu fluxuri sursa minore si de-minimis si pentru instalatii cu nivel redus al emisiilor.

25 Documente continand specificatiile tehnice adoptate de catre Organisation Internationale de Métrologie Légale (OIML).
http://www.oiml.org/
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Etapa 3: Calitate inalta asigurata prin proceduri de calibrare

Articolul 60(1)2¢ impune operatorilor sa asigure calitatea rezultatelor obtinute de echipamente de
masurare prin calibrare.

n acest scop, operatorul trebuie sa prezinte dovezi ca calibrarea normalé (calibrare, vezi Ruta
CO-2b) este efectuata de un institut acreditat in conformitate cu EN ISO/IEC 17025, utilizand
standarde CEN, ISO sau nationale, dupa caz. Alternativ, daca calibrarea este efectuata de un
institut neacreditat sau de catre producator, operatorul trebuie sa faca dovada (de ex. prin
certificat de calibrare) caracterului convenabil si calibrarea folosind procedura recomandata de
producatorul instrumentului si ca rezultatele corespund specificatiilor producatorului.

Etapa 4: Proceduri ulterioare de asigurare a calitatii pentru datele de activitate din
masuratori

Conform articolului 59(3), operatorului i se solicita sa stabileasca, documenteze, implementeze
si sa mentina diverse proceduri scrise pentru a asigura un sistem eficient de control, inclusiv in
ceea ce priveste asigurarea calitatii echipamentului de masura relevant, si gestionarea datelor
rezultate. Acolo unde sunt implementate sisteme de certificare de management al calitatii
mediului?’, de ex. EN ISO 9001, EN ISO 14001, EMAS, pentru a se asigura ca se efectueaza
activitafi de control (calibrare, mentenanta, supraveghere si managementul pierderilor/
defectiunilor etc.), se recomanda ca aceste sisteme sa includa si asigurarea calitatii pentru datele
de activitate din masuratori in cadrul EU ETS.

Daca nu se indeplinesc toate cerintele celor patru etape nu se poate presupune ca MPES luate
din surse adecvate (vezi mai sus) pot fi folosite pentru incertitudine fara alte corecturi. Totusi,
incertitudinile generale pot fi calculate prin combinarea incertitudinii furnizate de surse adecvate
si 0 estimare prudenta a incertitudinii aferente parametrilor care genereaza aceasta nerespectare,
de ex. debitul este partial in afara intervalului normal de functionare, prin propagarea erorii (vezi
Ruta CO-3 si Anexa llI).

3.1.1.5 Simplificare (,,Ruta CO-2b”)

Instrumentul de masura nu este supus controlului metrologic legal national, insa este instalat
ntr-un mediu adecvat conditjilor sale de utilizare

Incertitudinea extinsa generala

Incertitudinea extinsa din calibrare x factor prudent de ajustare

26 Articolul 60 alineatul (1) prevede: ,in sensul articolului 59 alineatul (3) litera (a), operatorul sau operatorul de aeronave
trebuie sa se asigure ca toate echipamentele de masurare relevante sunt calibrate, reglate si verificate la intervale
regulate, inclusiv Tnainte de utilizare si verificate Tn raport cu standardele de masurare trasabile la standarde de
masurare la nivel international, acolo unde sunt disponibile, in conformitate cu cerintele prezentului regulament si
proportional cu riscurile identificate.
in cazul in care componentele sistemelor de mésurare nu pot fi calibrate, operatorul sau operatorul de aeronave
trebuie sa le identifice pe cele din planul de monitorizare si sa propuna activitati alternative de control.

Atunci cand se constata ca echipamentul nu respecta performanta cerutd, operatorul sau operatorul de aeronave
trebuie sa ia prompt masurile corective necesare.”

27 Un sistem de control este de obicei stabilit in instalatie in alte scopuri, cum ar fi controlul calitatii sau minimizarea
costurilor. In multe cazuri, fluxurile de materiale si energie sunt, de asemenea, de o importanta deosebita pentru alte
sisteme interne de raportare (cum ar fi controlul financiar).

22



Calibrare?s

Performanta calibrarii regulate este procesul prin care se aplicd metrologia echipamentului si
procesele de masurare pentru a asigura conformitatea instrumentelor de masura in uz cu un
standard de masurare international recunoscut. Aceasta se obfine prin utilizarea materialelor sau
metodelor de calibrare care asigura un lant inchis al trasabilitatii ,valorii adevarate” efectuate ca
standard de masurare.

Daca este posibil, calibrarea trebuie efectuata de un laborator acreditat. Procedurile si intervalele
de calibrare adecvate se gasesc in specificatia producatorului, in standardele furnizate de
laboratoarele acreditate, etc.?°

Exemplu: Cerinfe pentru calibrarea unui debitmetru pentru lichide neapoase cu
masuratoare statica de pornire/oprire

Pentru calibrare, trebuie sa se aiba in vedere urmatoarele aspecte:

e Debitmetrul este instalat in conformitate cu specificatiilor producatorului.

e Debitmetrul precum si restul sistemului de calibrare sunt umplute complet si nu contin
gaze.

e Debitmetrul este la temperatura de functionare.
e Toate setari parametrilor, in masura in care sunt disponibile, trebuie documentate.

e In timpul debitului zero inainte si dupa masuratoare, nu se detecteaza semnal care sa
indice un debit.

e Conditiile de calibrare (debit, temperatura, presiune, tip lichid,...) corespund conditiilor
de functionare.

e Debitul este stabil.

e Presiunea trebuie sa fie destul de mare pentru a evita gazeificarea sau formarea
sulfurilor®. Densitatea si vascozitatea au o influenta si asupra curbei de calibrare. De
aceea, optim ar fi sa se calibreze in aceleasi conditii ca si in timpul functionarii normale
(planificate) si sa se utilizeze aceleasi lichide sau unele similare, daca sunt disponibile.

e Ajustarea la zero (,aducerea la zero”) se va face inainte si nu in timpul seriei de
masuratori. Conditjile lichidului (temperatura, presiune) vor fi documentate la momentul
aducerii la zero. Aducerea la zero nu este necesara daca semnalul de iesire pentru
debitul zero este mai mic decét intervalul pentru valoarea zero furnizata de producator.

28 A se vedea si ,EA 4/02 - Linii directoare pentru exprimarea incertitudinii masuratorii in calibrare https://european-
accreditation.org/publications/ea-4-02-m/

29 A se vedea si ,Vocabularul international de metrologie”
https://www.bipm.org/en/publications/quides
NOTA 1 O calibrare poate fi exprimata printr-o declaratie, functie de calibrare, diagrama de calibrare, curba de
calibrare sau tabel de calibrare. In unele cazuri, aceasta poate consta intr-o corectie de adaugare sau multiplicare a
indicatiei, cu o incertitudine de masurare asociata.
NOTA 2 Calibrarea nu trebuie confundata nici cu ajustarea unui sistem de masura, numita adesea in mod gresit ,auto-
calibrare”, nici cu verificarea [metrologica] a calibrarii.

30 Cavitatia reprezinta formarea si apoi imediata implozie a cavitatilor intr-un lichid, care ar putea aparea atunci cand
lichidul este supus unor modificari rapide de presiune, de ex. in turbine.

23

L


https://european-accreditation.org/publications/ea-4-02-m/
https://european-accreditation.org/publications/ea-4-02-m/
https://www.bipm.org/en/publications/guides

Elementul central al fiecarei proceduri de calibrare este compararea rezultatelor masuratorilor cu
un standard de referinta prin aplicarea unei proceduri care faciliteaza stabilirea unei funciii de
calibrare si a incertitudinilor masuratorii. Rezultatul calibrarii va reprezenta o evaluare fiabila a
functiei de calibrare, a linearitatii acesteia (acolo unde acesta este o cerinta) si a incertitudinii
masuratorii. Incertitudinea obf{inuta prin calibrare ar trebui, Tn masura posibilitatii, sa se raporteze
la intervalul de functionare al instrumentului de masura in uz. Astfel, procedura de calibrare ar
trebui sa reflecte, in masura posibilitatii, conditiile de functionare ale mediului unde este instalat
instrumentul (de ex. acolo unde se aplica de fapt).

Tn multe cazuri, marimea masurabild care prezinta interes nu este méasurata direct, ci calculata
din alte cantitati de intrare cu o relatie functionala, de ex. un debit volumetric (fv) se calculeaza
prin masurarea datelor de intrare cum ar fi densitate (p) si diferenta de presiune (Ap) prin relatia
fv=fv(p, Ap). Incertitudinea aferentd marimii masurabile care prezintd interes va fi apoi
determinata ca o incertitudine standard combinata prin intermediul propagarii erorii®! (vezi Anexa
Ill). Pentru incertitudinea standard combinata asociata rezultatului masuratorii, alte influente
importante care trebuie luate in calcul sunt contributiile de incertitudine ale devierii pe termen lung
si conditiile de functionare (pe langa incertitudinea asociata calibrarii).

Incertitudinea extinsda a masuratorii este obtinuta prin Tnmuliirea incertitudinii standard
combinate cu un factor de acoperire. Acest factor este adesea egal cu 2 (mai precis 1,96) pentru
distributiile normale de date (distributii Gaussiene)32. Un factor de 2 corespunde la o probabilitate
de 95% ca valoarea corecta sa fie acoperita (de ex. un interval de incredere de 95%). Retineti ca
acest factor de acoperire este totusi parte a expresiei incertitudinii masuratorii din calibrare. Acest
factor de acoperire nu este factorul prudent de ajustare (vezi mai jos).

Frecvente ale calibrarii

In functie de tipul instrumentului de masurare si de conditile de mediu, incertitudinea unei
masuratori poate creste in timp (deviere). Pentru a cuantifica si a reduce cresterea incertitudinii
care rezulta din deviere, este necesar un interval de timp adecvat pentru recalibrare.

In cazul unui instrument de masurare supus NLMC (Ruta CO-1) frecventa calibrarii (re-calibrarii)
este reglementata de legislatia relevanta.

Pentru alte instrumente de masura, intervalele de re-calibrare trebuie determinate pe baza
informatiilor furnizate, de ex., de specificatiile producatorului sau alte surse adecvate. Ca rezultat
al fiecarei calibrari care permite cuantificarea devierii aparute, analiza seriei temporale a
calibrarilor anterioare poate fi utild in determinarea intervalului relevant de calibrare. Pe baza
acestei informatii, operatorul ar trebui sa utilizeze intervale adecvate de calibrare supuse aprobarii
CA.

31 Mai corect ar fi s3 i se spuna Lpropagarea incertitudinii” desi ,propagarea erorii” este termenul mai frecvent utilizat.

32 Retineti ca incertitudinea asociata unui parametru ar putea urma un alt tip de distributie alta decat distributia normala
(de exemplu, dreptunghiulara, triunghiulara, lognormala etc.). Cu toate acestea, in lipsa de cunostinte specifice despre
tipul de distributie, este probabil cel mai potrivit sa presupunem distributia normala pentru demonstrarea conformitatii
cu RMR. Indrumari suplimentare privind tipurile de distributie si implicatiile aferente asupra incertitudinii pot fi gasite in
GUM (a se vedea nota de subsol 39 de la pagina 28), in special sectiunea 4.4 si capitolul 6.
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In orice caz, operatorul trebuie sa verifice anual, daca instrumentele de masura utilizate mai
respecta cerintele nivelului cerut (la punctul (b) al primului paragraf al Art. 28).

Practica industriald

Trebuie evitate diverse situatii atunci cand vine vorba de calibrarea in circumstante industriale,
inclusiv

e simplificari pentru aplicatii particulare care nu necesita indeplinirea cerintelor de calibrare
conform standardelor legale;

e teste unice sau scurte verificari menite, spre exemplu, sa verifice valoarea zero si sa asigure
calitatea zilnica, dar care nu constituie o calibrare complet3;

e amanarea calibrarilor din cauza unor verificari ad-hoc favorabile (sugerand functionarea
corespunzatoare a echipamentului de monitorizare) sau din cauza costurilor implicate;

e imposibilitatea de a urmari rezultatele calibrarii prin aplicarea unor corecturi adecvate.

Mai mult, o problema ar putea apérea atunci cand dispozitivul nu este accesibil cu usurinta in
scopul calibrarii, de ex. nu poate fi demontat pentru verificari sau calibrare in timpul functionarii
instalatiei si procesul nu poate fi oprit fara distrugerea majora a instalatiei sau a sigurantei
aprovizionarii asociate produsului. Ar putea exista perioade lungi de timp Tntre opririle procesului
de productie si in astfel de cazuri, o calibrare periodica la intervale mai scurte ar putea sa nu fie
fezabila.

Acolo unde exista doar posibilitati limitate de calibrare, operatorul trebuie sa solicite aprobare de
la CA pentru o abordare alternativa, atasand planului de monitorizare orice dovada relevanta cu
privire la fezabilitatea tehnica sau costurile nerezonabile33. Trebuie sa se tina cont de ierarhia3*
mentionata la articolul 32(1) pentru aplicarea diferitelor standarde.

Factor prudent de ajustare

Pentru a lua in calcul orice erori viitoare aleatorii si sistematice in uz, incertitudinea obtinuta din
calibrare (incertitudinea extinsa, vezi mai sus) va fi inmultitd cu un factor prudent de ajustare.
Operatorul ar trebui sa stabileasca acest factor prudent de ajustare pentru a converti
incertitudinea in conditiile de calibrare in incertitudinea in uz, de ex. pe baza experientei, sub
rezerva aprobarii de AC. Acest factor ar trebui sa ia Tn considerare estimarile conservatoare

33Articolul 60(1), par. 2 din RMR prevede: ,Daca componentele unor sisteme de masura nu pot fi calibrate, operatorul
sau operatorul de aeronave le va identifica in planul de monitorizare si propune activitati alternative de control.”

34 Articolul 32(1): ,Operatorul se va sigura ca analizele, prelevarea, calibrarile si validarile pentru determinarea
parametrilor de calcul sunt efectuate prin aplicarea unor metode conform standardelor EN corespunzatoare. Cand
astfel de standarde nu sunt disponibile, metodele se vor baza pe standarde ISO sau standarde nationale adecvate.
Daca nu exista standarde aplicabile publicate, se vor utiliza proiecte de standarde adecvate, linii directoare privind
bunele practici in industrie sau alte metodologii dovedite din punct de vedere stiintific, limitand prelevarea si
polarizarea masuratorii.” metodele se vor baza pe standarde 1ISO sau standarde nationale adecvate.”
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pentru factori precum cei enumerati la ,Posibile influente asupra incertitudinii” in sectiunea 8.1.%
Rezultatul obtinut poate fi utilizat ca incertitudine generala fara alte corecturi.

Un factor prudent de ajustare este aplicabil numai daca instrumentul de masura respecta
specificatiile de utilizare conform articolului 28(2), ultimul subparagraf. In consecinta, trebuie
indeplinite cerintele descrise pentru Ruta CO-2a (etapele 1 - 4). Daca aceste cerinfe nu sunt
indeplinite, ruta de simplificare nu este aplicabila si este necesard evaluarea incertitudinii
specifice descrisa la Ruta CO-3 si Anexa .

3.1.1.6 Evaluarea incertitudinii totale (,,Ruta CO-3”)

Evaluarea incertitudinii totale (,,Ruta CO-3")

Operatorul are oricand dreptul de a efectua o evaluare a incertitudinii specifice, de ex. daca
operatorul este de parere ca rezultatele obtinute astfel vor fi mai de incredere. In acest caz sau
daca niciuna din rutele de simplificare (Rutele CO-1 sau CO-2a/2b) nu este posibila, trebuie sa
se efectueze o evaluare a incertitudinii conform Anexei ll.

Este important de retinut ca obligatia de a efectua o evaluare a incertitudinii specifice nu inseamna
neapdrat ca aceasta evaluare trebuie reluatd de la zero. In multe cazuri, se pot aplica unele
cerinte preliminare care privesc rutele de simplificare CO-1 sau CO-2a/2b. In aceste cazuri,
incertitudinile acumulate ar putea constitui puncte de plecare pentru alte calcule, de ex. prin
propagarea erorii (vezi Anexa Ill, in special, sectiunea 8.2). Aceasta abordare prezintd nu doar o
metoda mai pragmatica si mai putin impovaratoare pentru operatori de a evalua incertitudinea, ci
n cele mai multe cazuri, ofera si rezultate mai fiabile

Exemplu: Un operator utilizeaza un debitmetru cu turbina supus controlului metrologic legal
national pentru consumul unui flux sursa lichid. Intrucat RMR cere convertirea unui debit
volumetric in debite de masa, operatorul trebuie sa determine densitatea lichidului. Cum
aceasta este determinata cu regularitate de un aerometru, nicio simplificare, de ex. Ruta CO-
1 sau Ruta CO-2a/2b, nu se aplica fluxului sursa daca este exprimat in tone. Totusi, operatorul
poate fi mai bine sfatuit sa utilizeze incertitudinea stipulata de legislatia metrologica legala
nationala relevanta privind determinarea volumului din calculul incertitudinii generale prin
propagarea erorii (vezi sectiunea 8.3, in special exemplul 7)

85 Tn cazul in care nu sunt disponibile informatii, ar trebui luate in considerare ghidul si formula (extinderea in continuare
a incertitudinii din calibrare cu ugq) din caseta de la inceputul anexei Il.
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3.1.2 Sistem de masura care nu se afla sub controlul propriu al
operatorului

3.121 Aspecte generale

Operatorul poate utiliza un sistem de masura in afara controlului propriu pentru a determina
datele de activitate, cu conditia ca acest sistem sa respecte cel putin un nivel la fel de Tnalt, sa
dea rezultate mai fiabile si sa fie mai putin predispus la riscuri de control3® decat utilizarea
propriilor instrumente, dacd sunt disponibile. In aceste cazuri, datele de activitate pot fi
determinate fie

e din cantitatile din facturile emise de partenerul de afaceri, fie

e folosind valorile citite direct de la sistemul de masura.

Indiferent de utilizarea abordata, sunt cerute aceleasi niveluri pentru datele de activitate ca si
pentru sistemele aflate sub control operatorului (vezi sectiunea 3.1.1). Singura diferenta consta
in modul in care operatorul poate demonstra aceasta conformitate si ce simplificari se pot aplica.

In cazul facturilor care oferd date primare pentru determinarea cantitdti de materie sau de
combustibil, RMR solicita operatorului sa demonstreze ca partenerii de afaceri sunt independenti.
Tn principiu, aceasta a trebui considerats o garantie pentru a se asigura ca exista facturi cu inteles.
In multe cazuri, aceasta ar fi si un indicator ca se aplica controlul metrologic legal national
(sectiunea 3.1.1, Ruta CO-1).

Retineti ca exista o posibilitate ,hibrid” permisa de Regulamentul M&R: Instrumentul se afla in
afara controlului operatorului (sectiunea 3.1.2), insa citirea pentru monitorizare este facuta de
operator. In acest caz, detinatorul instrumentului este responsabil pentru lucrarile de mentenanta,
calibrare si reglare a instrumentului si, in cele din urma, pentru valoarea incertitudinii aplicabile,
insa datele despre cantitatea de combustibil sau materie poate fi verificata in mod direct de
operator. Aceasta este o situatie frecvent intalnita la contoarele de gaz natural.

Figura 4 arata metoda indicata de RMR pentru a respecta cerintele de nivel in cazul sistemelor
de masurare care nu se afla sub controlul operatorului.

36 Pentru informatji despre evaluarea riscului, vezi Documentul orientativ rr. 6 (Activitati de control si flux de
date).
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Figura 4:  Date de activitate pentru abordarile pe baza de calcul: Abordari pentru determinarea
incertitudinii atinse (,C” inseamna pe baza de calcule, ,T” inseamna ca instrumentul
este sub controlul partenerului comercial

Operatorul poate simplifica evaluarea incertitudinii:

e Daca instrumentul de masura este supus controlului metrologic legal si eroarea maxima
permisa exprimata de textul metrologic legal national relevant este utilizata ca incertitudine
extinsa generala pentru a evalua daca cerintele de nivel in conformitate cu articolul 26 sunt
ndeplinite (Ruta CT-1).

e Daca cerintele aplicabile privind controlul metrologic legal national sunt mai putin stringente
decét pragul de incertitudine al nivelului cerut in conformitate cu articolul 26, operatorul poate
obtine dovezi de la partenerul comercial cu privire la incertitudinea extinsa care este efectiv
aplicabila (Ruta CT-2).

e Daca instrumentul de masura nu este supus controlului metrologic legal national, operatorul
poate obtine de la partenerul comercial dovada cu privire la incertitudinea respectiva (Ruta
CT-3).

Asa cum s-a discutat in sectiunea 3.1.1.2, operatorul trebuie sa se asigure ca se poate atinge
nivelul cerut conform articolul 26. Daca nu, se aplica fie o actiune corectiva, fie un nivel maiinferior
acolo unde se poate face dovada unor costuri nerezonabile sau a lipsei fezabilitatii tehnice (atata
timp cat respecta cel putin un nivel la fel de Tnalt, oferd rezultate mai fiabile si este mai putin
predispus la riscuri de control decéat utilizarea instrumentelor aflate sub controlul propriu al
operatorului).

S-ar putea sa existe situatia in care nu se pot obtine suficiente dovezi de la partenerul comercial
(de exemplu, furnizorul de combustibil). Pentru astfel de cazuri, sectiunea 3.2 din Intrebarile
frecvente3” ,Cu privire la monitorizarea si raportarea in EU ETS” poate oferi sfaturi utile
suplimentare.

37 http://ec.europa.eu/climal/policies/ets/monitoring/docs/fag_mmr_en.pdf
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3.1.2.2 Simpilificare (,,Ruta CT-1")

Instrumentul de masura al partenerului comercial este supus controlului metrologic legal
national (NLMC).

Incertitudinea extinsa generala = Eroarea maxima permisa in uz (MPES)

Aceasta simplificare este aplicabila din aceleasi motive si in aceleasi condifii prezentate in
sectiunea 3.1.1.3, Ruta CO-1. Totusi, operatorul trebuie sa fie capabil s3 demonstreze ca
instrumentul de masura al partenerului comercial respecta un nivel cel putin la fel de inalt ca un
instrument disponibil aflat sub controlul propriu al operatorului, ofera rezultate mai de incredere
si este mai putin predispus la riscuri de control.

3.1.2.3 ,,Ruta CT-2”

Operatorul va obtine dovada incertitudinii aplicabile de la partenerul comercial responsabil
pentru sistemul de masura.

Daca cerintele aplicabile privind control metrologic legal national sunt mai putin stringente decat
cerintele nivelului in conformitate cu Articolul 26, operatorul trebuie sa obtina de la partenerul
comercial dovada ca se respecta nivelurile cerute. Operatorul trebuie sa fie capabil sa
demonstreze ca instrumentul de masura al partenerului comercial respecta un nivel cel putin la
fel de Tnalt ca un instrument disponibil aflat sub controlul operatorului, ofera rezultate mai de
incredere si este mai putin predispus la riscuri de control.

Aceasta se poate baza si pe evaluarea incertitudinii asa cum este explicata in Anexa lll, folosind
informatiile despre instrumentele de masura obtinute de la partenerul comercial. Va rugam sa
consultati, de asemenea, informatiile furnizate la Ruta CO-3 (sectiunea 3.1.1.6).

3.1.2.4 ,Ruta CT-3”

Operatorul va obtine dovada incertitudinii aplicabile de la partenerul comercial responsabil
pentru sistemul de masura.

Aceasta ruta este similara Rutei CT-2 de mai sus. In acest caz, cand tranzactia nu este supusa
NLMC, trebuie sa obtina de la partenerul comercial dovada ca se respecta nivelurile cerute
conform articolului 26. Operatorul trebuie sa fie capabil sa demonstreze ca instrumentul de
masura al partenerului comercial respecta un nivel cel putin la fel de Tnhalt ca un instrument
disponibil aflat sub controlul operatorului, ofera rezultate mai de incredere si este mai putin
predispus la riscuri de control.

Aceasta se poate baza si pe evaluarea incertitudinii asa cum este explicata in Anexa lll, folosind
informatjile despre instrumentele de masura obfinute de la partenerul comercial. Va rugam sa
consultaii si informatiile furnizate la Ruta CO-3 (sectiunea 3.1.1.6).

29



INOU!,

3.2 Parametri de calcul

In contrast cu nivelurile pentru datele de activitate, nivelurile pentru parametrii de calcul®® nu se
bazeaza pe pragurile de incertitudine care sunt atinse, ci pe determinarile care implica valorile
implicite sau valorile rezultate din analizele de laborator. Totusi, determinarile care implica
analizele de laborator au legatura cu frecventele cerute pentru analize (Articolul 35), si 0 optiune
permisa pentru a determina frecventa ceruta este exprimata in termeni de ,incertitudine” aferenta
frecventei analizelor. Articolul 35(2) precizeaza:

LAutoritatea competenta poate permite operatorului sa utilizeze o frecventa diferita fata de cele la
care se face referire in paragraful 1, in cazul in care frecventele minime nu sunt disponibile sau
operatorul demonstreaza una din urmatoarele:

(a) pe baza datelor istorice, incluzand valorile analitice pentru combustibilii sau materiile
respective din perioada de raportare imediat precedenta perioadei de raportare actuala,
orice variatie a valorilor analitice pentru respectivul combustibil sau materie nu
depaseste 1/3 din valoarea incertitudinii la care operatorul frebuie sa adere cu privire
la determinarea datelor de activitate ale combustibilului sau materiei relevante ...“

O prevedere similara a fost introdusa in RMR Tncepand cu 2021, pentru a pune analiza indirecta
a factorului de emisie si a continutului de carbon pe picior de egalitate cu analiza directa, daca
este justificata de o evaluare a incertitudinii. Anexa |l sectiunile 2.1 si 3.1 precizeaza pentru nivelul
3 litera (b):

[Operatorul poate folosi] ,...corelatia empirica asa cum este specificata pentru Nivelul 2b, in cazul
in care operatorul demonstreaza, in mod satisfécator autoritafii competente, cé incertitudinea
corelatiei empirice nu depdseste 1/3 din valoarea incertitudinii la care operatorul are s& adere in
ceea ce priveste determinarea datelor de activitate ale combustibilului sau materiei relevant.”

Trebuie remarcat faptul ca evaluarea incertitudinii ceruta in acest caz este diferita si detaliul nu
este luat Tn considerare in domeniul de aplicare al acestui document. In schimb, subiectul este
acoperit mai precis de Documentul de orientare nr. 5: ,Orientari privind esantionare si analiza”,
in special sectiunea 4.3 (a se vedea sectiunea 1.3).

38 RMR defineste in Articolul 3(7): ‘parametri de calcul’ inseamna valoarea calorifica neta, factorul de emisie, factorul de
emisie preliminar, factorul de oxidare, factorul de conversie, continutul de carbon sau fractiunea de biomasa.
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4 INCERTITUDINEA PENTRU ABORDARILE PE BAZA DE
MASURATORI

Pentru o abordare pe baza de masuratori care include monitorizarea N20, Anexa | a RMR solicita
o lista a tuturor echipamentelor relevante, indicand frecventa de masurare a acestora, intervalul
de operare si incertitudinea. RMR nu mentioneaza nicio circumstanta in care se aplica
simplificarile pentru determinarea incertitudinii, asa cum exista pentru abordarile pe baza de
calcule.

Totusi, Articolul 42 cere ca toate masuratorile sa fie efectuate pe baza urmatoarelor standarde:

e EN 14181 Emisii din surse stationare — Asigurarea calitatii sistemelor de masura automate,

e EN 15259 Calitatea aerului — Masurarea emisiilor din surse stationare — Cerinte pentru
sectiunile si locurile de masurare si pentru obiectivul de masurat, planul si raportul

e ENISO 16911-2 (,Emisii din surse stationare — Determinarea manuala si automata a vitezei
si a debitului volumic Tn conducte”)

e sialte standarde EN corespondente.

EN 14181, spre exemplu, contine informatji despre procedurile de asigurare a calitatii (QAL 2 si
3) pentru a reduce la minimum incertitudinea, dar si linii directoare despre determinarea
incertitudinii. Instructiuni pentru QAL 1 se pot gasi si in EN ISO 14956 Calitatea aerului —
Evaluarea caracterului adecvat al procedurii de masurare prin comparatie cu o incertitudine
ceruta a masuratorii.

Articolul 42 mai precizeaza: ,Cand astfel de standarde nu sunt disponibile, metodele se vor baza
pe standarde ISO, standarde publicate de Comisie sau standarde nationale. Daca nu exista
standarde aplicabile publicate, se vor utiliza proiecte de standarde adecvate, linii directoare
privind bunele practici in industrie sau alte metodologii dovedite din punct de vedere stiiniific,
limitand prelevarea si polarizarea masuratorii.

Operatorul va lua in calcul toate aspectele relevante ale sistemului de masurare continua,
incluzdnd locatia echipamentului, calibrarea, masuratoarea, asigurarea calitatii si controlul
calitatii.”

Daca standardele sau liniile directoare adecvate nu contin informatii despre determinarea
incertitudinii, unele aspecte ale acestei determinari pot fi luate din Anexa lIl.

Indrumari detaliate privind abordérile bazate pe mésurare, incluzand aspectele privind evaluarea
incertitudinii, pot fi gasite in Documentul de orientare nr. 7 privind CEMS. Documentul de
orientare poate fi descarcat de pe site-ul web al Comisiei la urmatoarea adresa:
https://ec.europa.eu/clima/policies/ets/monitoring_en.
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5 INCERTITUDINEA PENTRU ABORDARILE DE TIP FALL-
BACK

Un operator poate aplica o0 metoda tip fall-back, adica o metodologie de monitorizare care nu se
bazeaza pe niveluri, pentru fluxurile sursa sau sursele de emisii selectate, cu conditia ca toate
cerintele urmatoare sa fie indeplinite:

e aplicarea cel putin a nivelului 1 prin metodologia pe baza de calcule pentru unul sau mai
multe fluxuri sursa majore sau fluxuri sursa minore si o metodologie pe baza de masuratori
pentru cel putin o sursa de emisii aferenta acelorasi fluxuri sursa nu este fezabila din punct
de vedere tehnic sau ar presupune costuri nerezonabile;

e operatorul evalueaza si cuantifica in fiecare an incertitudinile tuturor parametrilor utilizati
pentru determinarea emisiilor anuale conform Ghidului ISO de exprimare a incertitudinii in
masuratori (JCGM 100:2008)%° sau alt standard echivalent acceptat la nivel international, si
include rezultatele in raportul de emisii anuale;

e operatorul demonstreaza spre satisfactia autoritatii competente ca, prin aplicarea unei astfel
de metodologii de monitorizare de tip fall-back, pragul incertitudinii generale pentru nivelul
anual al emisiilor de gaze cu efect de sera pentru intreaga instalatie nu depaseste

7,5% pentru instalatiile de categoria A,
5,0% pentru instalatiile de categoria B si

2,5% pentru instalatiile de categoria C.

Orientari suplimentare despre evaluarea incertitudinii pot fi gasite Tn Anexa lll, in special in
sectiunea 8.4.

39 (JCGM 100:2008) Evaluarea datelor din masuratori — Ghid de exprimare a incertitudinii in masuratori (GUM):
http://www.bipm.org/en/publications/quides/qum.html
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6 ANEXA I: ACRONIME SI LEGISLATIE

6.1 Acronime folosite

EU ETS ........ Schema de tranzactionare a emisiilor UE

MRV ............. Monitorizare, Raportare si Verificare

RMR............. Regulament de monitorizare si raportare (Regulament M&R)

AVR.............. Regulament de acreditare si verificare (Regulament A&V)

MID ....eeeeee. Directiva privind Instrumentele de Masura (MID 2014/32/EU)

NAWI ............ Directiva privind instrumentele de cantarire neautomate (2014/31/UE)

PM....cooo Plan de monitorizare

AC e, Autoritatea competenta

NLMC............ Control metrologic legal national

CEMS............ Sistem de masurare continua a emisiilor

MPE ............. Eroarea maxima permisa (termen utilizat, de regula, in controlul metrologic legal
national)

MPES............ Eroarea maxima permisa in uz (termen utilizat, de regula, in controlul metrologic
legal national)

MS.....cccceee Stat(e) membru(e)

GUM.......c...... Ghidul 1SO pentru exprimarea incertitudinii in masurare (JCGM 100:2008),

descarcabil de la https://www.bipm.org/en/publications/guide
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6.2 Texte legislative

Directiva EU ETS: Directiva 2003/87/EC a Parlamentului European si a Consiliului din 13
octombrie 2003 de stabilire a schemei pentru comercializarea cotelor de emisii de gaze cu efect
de sera in cadrul Comunitatii si de modificare a Directivei Consiliului 96/61/EC, cel mai recent
modificatd de Directiva 2009/29/EC. Descarcati versiunea consolidata:

http://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2003/87

Regulamentul M&R: Regulamentul M&R (RMR): Regulamentul de punere in aplicare al Comisiei
(UE) nr. 2066/2018 din 19 decembrie 2018 privind monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze
cu efect de serd in conformitate cu Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si al
Consiliului si de modificare a Regulamentului (UE) nr. 601/2012 al Comisiei. Descércare sub:

https://eur-lex.europa.eu/eli/req_impl/2018/2066/0j si ultimul amendament sub: https://eur-
lex.europa.eu/eli/req_impl/2020/2085/0j

Regulamentul A&V: Regulamentul de punere in aplicare al Comisiei (UE) 2018/2067 privind
verificarea datelor si acreditarea verificatorilor in conformitate cu Directiva 2003/87/CE a
Parlamentului European si a Consiliului. Descarcare versiune consolidata: https://eur-
lex.europa.eu/eli/req_impl/2018/2067/2021-01-01
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7 ANEXA II: INCERTITUDINI PRUDENTE DE MASURARE
PENTRU CELE MAlI COMUNE INSTRUMENTE DE
MASURA

Urmatoarele tabele ofera o imagine de ansamblu asupra incertitudinilor de masurare prudente
(exprimate ca incertitudini extinse corespunzatoare intervalului de incredere de 95%) pentru
anumite categorii de instrumente de masurare comune, in masura in care instrumentul este pus
pe piata si pus in functiune.

Nota privind modul de abordare a incertitudinilor prevazute in aceasta anexa:

Valorile de incertitudine si conditiile suplimentare prezentate in tabelele de mai jos ar trebui
luate in considerare numai daca informatii mai specifice nu sunt disponibile de la producatorul
instrumentului de masurare sau din documente normative precum cele publicate de OIMLA°.
De asemenea, aceste valori de incertitudine ar trebui luate in considerare numai daca sunt
indepliniti pasii de la 1 la 4 (a se vedea sectiunea 1.1.1.1). Daca nu este cazul Ruta CO-2a nu
este aplicabila. Pentru instrumente de masura adecvate pentru gaze si pentru lichide
documentele OIML relevante sunt R137 si R117. Pentru instrumentele de masurare pentru
solide R76 este o sursa adecvata.

Va rugam sa retineti, de asemenea, ca se recomanda o perioada de timp pentru recalibrare
pentru fiecare instrument. Aceasta implica faptul ca, dupa fiecare calibrare, cerintele de
aplicare a simplificarii Rutei CO-2b (sectiunea 3.1.1.5) ar putea fi aplicabile si ofera mai multe
rezultate de incredere. Aceasta optiune trebuie intotdeauna luata in considerare Tnainte de a
aplica valorile standard enumerate mai jos.

Aceasta implica faptul ca valorile incertitudinii prevazute in prezenta anexa acopera cei mai
multi factori de influenta relevanti pentru incertitudine, dar nu toti sunt suportati in timpul
functionarii instrumentului de masurare. in special, inc& nu ia in considerare orice deriva
(abatere)*! care apare n timpul utilizarii, adica cresterea incertitudinii de masurare din cauza,
de ex., imbatranirii sau coroziunii Tntre intervalele de calibrare/intretinere.

In consecintd, incertitudinea general& ar trebui sa tind cont de abatere prin aplicarea de ex. a
urmatoarei formule (pentru context si indrumari cu privire la aceasta formula, consultati
sectiunile 8.2 si 8.3; ,instrumentul” (sectiunea 8.5) te poate ajuta si el cu calculul):

Wearal(in service) = \"llul:-'ﬂlfll:fi in this Annex + Udrise

unde Uvaiori in prezenta anexs S€ refera la cifrele de incertitudine furnizate in prezenta anexa iar Ugrit
se refera la incertitudinea suplimentara cauzata de abatere. Ugir-ul ar trebui sa fie determinata
pe baza datelor solide privind abaterea comuna observata pentru instrumente similare intre
intervalele de calibrare / intretinere. Daca astfel de valori nu pot fi obtinute, operatorul ar trebui
sa-si asume valori prudente pentru ugir intre [5]% (mediu cu putin praf, non-coroziv) si [7,5]%
(mediu inconjurator cu mult praf, coroziv).

40 Documente care contin specificatii tehnice adoptate de Organisation Internationale de Métrologie Légale (OIML).

http://www.oiml.org/
41 Pentru mai multe informatii despre termenul ,derive (abatere)’, a se vedea sectiunile 3.1.1.1 si 3.1.1.5.
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Contor cu Rotor

Mediu: gazos

Standarde relevante: EN 12480:2015+A1:2006

Incertitudinea pentru 0-20% din intervalul de masurare: 3%
Incertitudinea pentru 20-100% din intervalul de masurare: 1,5%
Conditji:

- O data la 10 ani curatare, recalibrare si, daca este necesar, reglare
- Inspectia anuala a nivelului de ulei din carter

- Aplicare filtru pentru gazele poluate
- Durata de functionare 25 ani

Mediu: lichid

Incertitudinea pentru 0-10% din intervalul de masurare: 1%

Incertitudinea pentru 10-100% din intervalul de masurare: 0,5%

Conditii:

- O data la 5 ani curatare, recalibrare si, daca este necesar, reglare (sau mai devreme,
cand prin debitmetru a curs lichid timp de 3500 ore x intervalul maxim al debitmetrului

- Mentenanta anuala conform instructiunilor producatorului/ instructiunilor generale ale

principiului de masurare
- Durata de functionare 25 ani

Contor cu Turbina

Mediu: gazos

Standarde relevante: EN 12261:2002 + A1:2006

Incertitudinea pentru 0-20% din intervalul de masurare: 3 %

Incertitudinea pentru 20-100% din intervalul de masurare: 1,5%

Conditji:

- O data la 5 ani curatare, recalibrare gi, daca este necesar, reglare

- Inspectia anuala vizuala

- O data la trei luni, lubrifierea rulmentilor (nu pentru rulmenti permanent;i lubrifiati)
- Aplicare filtru pentru gazele poluate

- Fara flux de gaz intermitent

- Durata de functionare 25 ani
- Suprasarcina sa nu depaseasca 30 minute » 120% din intervalul de masurare maxim

Mediu: lichid

Incertitudinea pentru 10-100% din intervalul de mé&surare: 0,5%
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Conditji:

- O data la 5 ani curatare, recalibrare si, daca este necesar, reglare

- O data la trei luni, lubrifierea rulmentilor (nu pentru rulmenti permanent;i lubrifiati)

- Aplicare filtru pentru lichid poluat

- Durata de functionare 25 ani

- Suprasarcina sa nu depaseasca 30 minute » 120% din intervalul de masurare maxim

Contor cu burduf / Contor cu diafragma

Mediu: gazos

Standarde relevante: EN 1359:1998 + A1:2006

Incertitudinea pentru 0-20% din intervalul de masurare: 7,5%

Incertitudinea pentru 20-100% din intervalul de masurare: 4,5%

Conditii:

- O data la 10 ani curatare, recalibrare si, daca este necesar, reglare

- Mentenanta anuala conform instructiunilor producatorului / instructiunilor generale ale

principiului de masurare
- Durata de functionare 25 ani

Contor cu Orificiu

Mediu: gaz si lichid

Standarde relevante: EN I1ISO 5167

Incertitudinea pentru 20-100% din intervalul de masurare: 3%

Conditii:

- Calibrarea anuala a transmitatorului de presiune

- O data la cinci ani, calibrarea elementului de masura orificiu

- Inspectia anuala a abraziunii orificiului si ancrasarii

- Mentenanta anuald conform instructiunilor producatorului / instructiunilor generale ale
principiului de masurare

- Durata de functionare 30 ani
- Fara gaze si lichide corozive

Instructiuni pentru construirea contoarelor cu orificii, daca producatorul nu declara altfel:
minimum 50D lungime libera a fluxului de intrare inainte de orificiu si 25D dupa orificiu:
suprafata neteda a peretelui interior.

Contor Venturi

Mediu: gaz si lichid
Standarde relevante: EN ISO 5167

Gaz: Incertitudinea pentru 20-100% din intervalul de masurare: 2%
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Lichid: Incertitudinea pentru 20-100% din intervalul de masurare: 1,5%

Conditii:

- Calibrarea anuala a transmitatorului de presiune

- O data la cinci ani, calibrarea intregului instrument de masura

- Inspectia anuala vizuala

- Mentenanta anuala conform instructiunilor producatorului / instructiunilor generale ale
principiului de masurare

- Durata de functionare 30 ani
- Fara gaze silichide corozive

Contor cu ultrasunete

Mediu: gaz si lichid

Standarde relevante: ISO 17089-1:2010

Gaz: Incertitudinea pentru 1-100% din intervalul de masurare: 2%

Gaz (brida stransa): Incertitudinea pentru 1-100% din intervalul de masurare: 4%

Lichid: Incertitudinea pentru 1-100% din intervalul maxim de masurare: 3%

Conditji:

- O data la cinci ani, curatare, recalibrare si, daca este necesar, reglare

- Inspectia anuala of contactului dintre convertor si placa tubulara.
Daca contactul nu este suficient, ansamblul convertor trebuie Tnlocuit conform
specificatiilor producatorului.

- Inspectia anuala a coroziunii peretilor

- Inspectia anuala of convertoarelor

- Mentenanta anuala conform instructiunilor producatorului / instructiunilor generale ale
principiului de masurare

- Durata de functionare 15 ani

- Fara perturbarea frecventelor
- Compozitia mediului este cunoscuta

Instructiuni pentru construirea contoarelor cu ultrasunete, daca producatorul nu declara altfel:
minimum 10D lungime libera a fluxului de intrare inainte de debitmetru si 5D dupa debitmetru

Contor Vortex

Mediu: gaz

Gas: Incertitudinea pentru 10-100% din intervalul de masurare: 2,5%
Lichid: Incertitudinea pentru 10-100% din intervalul de masurare: 2%
Conditii:
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- O data la 5 ani, curatare, recalibrare si, daca este necesar, reglare
- Inspectia anuala a senzorilor

- Inspectia anuala a corpului de bluff
- Inspectia anuala asupra coroziunii peretelui

- Mentenanta anuala conform instructiunilor producatorului/instructiuni generale ale principiului
de masurare

- Durata de functionare 10 ani
- Configurarea este lipsita de vibratii
- Evitati socurile compresive

Orientari pentru construirea contoarelor vortex, daca nu se prevede altfel de catre producator:
minim 15D lungime debit liber de intrare Thaintea contorului si 5D dupa contor.

Contor Coriolis

Mediu: gaz si lichid

Gas: Incertitudinea pentru 10-100% din intervalul de masurare: 1,5%

Lichid: Incertitudinea pentru 10-100% din intervalul de masurare: 1%

Conditii:

- O data la 3 ani, curatare, recalibrare si, daca este necesar, reglare

- Instalatie lipsita de stres

- Controlul lunar al punctului de ajustare la zero

- Inspectia anuala a coroziunii si abraziunii

- Verificarea anuala a senzorilor si transmitatoarelor

- Mentenanta anuala conform instructiunilor producatorului /instructiunilor generale ale

principiului de masurare
- Durata de functionare 10 ani

Contor cu roti ovale

Mediu: lichid

Incertitudinea pentru 5-100% din intervalul de masurare: 1%

Conditji:

- Lichide vascoase (ulei): O data la 5 ani, curatare, recalibrare si, daca este necesar, reglare
- Lichide diluate: O data la 2 ani, curatare, recalibrare si, daca este necesar, reglare

- Inspectia anuala a abraziunii

- Mentenanta anuala conform instructiunilor producatorului / instructiunilor generale ale

principiului de masurare
- Durata de functionare 30 ani
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Instrument Electronic de Conversie a Volumului (EVCI)

Mediu: gaz

Standarde relevante: EN 12405-1:2005+A1:2006

Incertitudinea pentru 0,95-11 bari si -10 — 40°C: 1%

Conditji:

- O data la 4 ani, recalibrare si, daca este necesar, reglare

- Inlocuire baterii (frecventa depinde de instructiunile producatorului)

- Mentenanta anuala conform instructiunilor producatorului / instructiunilor generale ale

principiului de masurare
- Durata de functionare 10 ani
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8 ANEXA lll: EVALUAREA INCERTITUDINII TOTALE
PENTRU FLUXURILE SURSA

8.1 Introducere

Aceasta anexa ar trebui sa ofere o imagine de ansamblu asupra abordarii generale a evaluarii
incertitudini daca nu sunt aplicabile simplificari. Pentru mai multe detalii puteti consulta GUM.

In principiu, acopera evaluarea incertitudinii (articolul 28 alineatul (2), prin analogie ceruté si de
articolul 29):

e incertitudinea specificata a instrumentului de masurare aplicat,
e incertitudinea asociata cu calibrarea,

e orice incertitudini suplimentare legate de modul in care instrumentul de masurare este folosit
in practica, si

e aplicarea factorului de acoperire adecvat (de exemplu, un factor de 2 pentru a obtine
incertitudinea extinsa*?)

Daca sunt necesare masuratori suplimentare, cum ar fi masurarea presiunii si a temperaturii,
trebuie luata n calcul si incertitudinea acestor masuratori.

Daca nu se poate aplica informatia producatorului privind incertitudinea, operatorul trebuie sa
dovedeasca si sa justifice ca devierile de la specificatie nu influenteaza incertitudinea. Daca acest
lucru nu este posibil, acesta trebuie sa faca estimari prudente si dovedite ale incertitudinii.
Posibile influente ale incertitudinii includ:

e Deviatia de la intervalul de lucru
e Incertitudini diferite Tn functie de sarcina si debit
e Conditii atmosferice (vant, variatie de temperatura, umiditate, substante corozive)

e Conditii de lucru (adeziune, variatie de densitate si véascozitate, debit neregulat,
neomogenitate)

e Condiii de instalare (ridicare, indoire, vibrare, ondulatie)
e Utilizarea instrumentului pentru alt mediu decét cel pentru care este proiectat
e Intervale de calibrare

e Stabilitate pe termen lung

In general, axarea ar trebui sa se faca asupra parametrilor semnificativi, cum ar fi temperatura,
presiune (diferenta), debit, vascozitate etc., oricare este aplicabil. Trebuie luate in calcul si
evaluate influentele semnificative asupra incertitudinii. Incertitudinea poate fie calculata folosind
formula adecvata pentru propagarea erorii. Cateva exemple de calcul a incertitudinii specifice
sunt prezentate in aceasta anexa.

Tabelul 2 ofera o lista a diversilor parametrii de influenta care ar putea fi relevanti pentru
evaluarea incertitudinii. Acesta nu este considerat complet, desi, in multe cazuri, unele aspecte
pot fi neglijate, avand un potential impact minim asupra rezultatelor. Totusi, ar putea fi folosit ca
un prim punct de plecare atunci cand se face o evaluare a riscului privind incertitudinea datelor
de activitate si ajuta la axarea pe cei mai relevanti parametrii de influenta. Tabelul 3 prezinta
cativa parametri de influenta specifici instrumentului de masurare.

42 A se vedea nota de subsol 10.
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Tabelul 2:

Parametrii de influenta in determinarea datelor de activitate

Fluxuri sursa
gazoase

Fluxuri sursa
fluide

Fluxuri sursa
solide

Parametru de
influenta aferent
echipamentului si
instalatiei acestuia

turbulentele din fluxul de
gaz au impact asupra
temperaturii de protectie
a mediului

comportament pe durata
lunga (frec-venta de
calibrare si mentenanta)
intervalul de masura
acceptabil

campuri
electromagnetice

turbulente in fluxul de
fluide, barbotand
gazele dizolvate

temperatura mediului

comportament pe
duratd lunga (frec-
venta de calibrare si
mentenanta)
intervalul de masura
acceptabil

campuri

electromagnetice

capacitate de stocare si
monitorizare

schimbari de faza

expunerea la vant si radiatii
temperatura mediului

comportament pe durata
lunga (frecventa de calibrare
si mentenanta)

pozitie pe scara
campuri electromagnetice

capacitati / volume de
depozitare

panta benzilor transportoare

comportament la pornire si
oprire

intervalul de masura
acceptabil

capacitate de stocare si
monitorizare

vibrare

Parametru de
influenta aferent
mediului supus
masuratorii

temperatura
presiune

factor de
compresibilitate

punctul de roua (numai
pentru unele gaze)

corozivitate

temperatura
densitate viscozitate
punct de fierbere sau

topire  (doar pentru
unele circumstante
rare)

corozivitate

puritate / umiditate

accesibilitate dpdv al greutatji
nete (de ex. ambalajul)

manipularea impactului
mediului prin uscare

densitate

caracteristici de curgere (de
ex. referitor la granulatie)

aderenta
punct de topire (doar
pentru unele constelatii rare)
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Tabelul 3:

atenuare a acestora

Parametrii de influenta specifici instrumentului de masurd si metode de validare/

Contorizarea gazelor/lichidelor

Instrument de masura

Parametru de influenta

Optiune de validare/ atenuare

Contor cu Turbina

Flux intermitent, pulsatie

Parametrii de operare adecvatj, evitati
pulsatia, de ex. folosind instrumente
de control

Contor cu Burduf

Detectare corecta a temperaturii i
presiunii

Utilizati Instrumentul Electronic de
Conversie a Volumului (EVCI)

Contor cu Orificiu, Contor
Venturi

Daune, Rugozitatea conductei,
stabilitatea detectoarelor de
diferenta de presiune

Respecta cerintele EN ISO 5167

Contor cu ultrasunete

Semnale zgomotoase puternice

Reduceti zgomotul

Contor Vortex

Pulsatie

Evitati pulsatia

Contor Coriolis

Stres,vibratie

Compensatoare incorporate

Contor cu roti ovale

Rezonante, poluare

Amortizoare, filtre

Contorizarea solidelor

Instrument de masura

Parametru de influenta

Optiune de validare/ atenuare

Cantarul benzii

transportoare

Adeziune, alunecatoare daca

cureaua este inclinata

Utilizati cureaua orizontala

Cantarul incarcatorului cu
roata

Adeziune

Aduceti la dupa fiecare

masuratoare

zero

Cantar pod-bascula

Obiectul cantarit nu sta complet in
balanta (,incarcatura maxima*)

Utilizati cantare suficient de mari

Cantarire cu buncar,
cantar de camion,
cantarul macaralei

vant

Utilizati para-vanturi
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8.2 Legile propagarii erorii

In multe cazuri marimea méasurabila de interes nu este mésurata direct, ci mai degrabé calculata
din alte marimi de intrare masurate printr-o relatie functionala, de ex. un debit volumetric (fv) este
calculat prin méasurarea intrarilor precum densitatea (p) si diferenta de presiune (Ap) prin relatia
fv=fv(p, Ap). Incertitudinea aferenta marimii masurabile va fi apoi determinata ca incertitudine
standard combinata prin propagarea erorii.

Pentru marimile de intrare este necesar sa se faca distinctia intre:

e Marimi de intrare necorelate (independente) si

e Marimi de intrare corelate (interdependente).

Daca operatorul utilizeaza diferite instrumente de masura pentru a determina datele de activitate
ale unor parti ale fluxului sursa, se poate presupune ca incertitudinile asociate sunt necorelate*:.

Exemplu: O masuratoare de debitului de gaz este convertita din m? in Nm? prin luarea in calcul
a temperaturii si presiunii care sunt masurate prin instrumente separate de masura. In general,
acesti parametrii pot fi considerati necorelati (vezi sectiunea 8.2.1)

Exemplu: Consumul anual de carbune al unei centrale electrice cu combustibil solid (carbune)
este determinat prin cantarirea loturilor livrate in timpul anului folosind aceeasi banda
transportoare. Din cauza deviatiilor din functionare in practica si din cauza incertitudinile
asociate calibrarii cantarului cu banda, incertitudinile asociate cu rezultatele cantaririi sunt
corelate (vezi sectiunea 8.2.2).

Cu toate acestea, aceasta ipoteza trebuie evaluata cu atentie pentru fiecare caz in parte, intrucat
poate fi o corelare importanta intre doua marimi de intrare daca se utilizeaza acelasi instrument
de masurare, un standard de masurare fizicd sau o data de referinta care are o incertitudine
standard semnificativa.

Retineti ca ,Instrumentul” pentru evaluarile incertitudinii din sectiunea 8.5 va ajutd in calculul
incertitudinilor discutate in aceasta sectiune.

8.2.1 Marimi de intrare necorelate:

Daca marimile de intrare necorelate X1,..,Xn sunt utilizate pentru a calcula marimea masurabila
Y=Y(X1,..Xn) incertitudinea lui Y poate fi determinata prin:

oy 1 day 3 7Y )
Uy = — Uy V¥ +(— Uy )" +..+ Uy )
' \[‘ ax, ] [5-_1'_. r) [5-_1'” & (1)
unde
Uv........ incertitudinea (in valoare absolutd) a marimii masurabile Y

43 Daca sunt sau nu corelate cantitatile de intrare si, daca da, in ce masura, nu este intotdeauna simplu de spus. O
abordare statistica pentru a identifica corelatia este calcularea covariantelor. Indrumari suplimentare pot fi gasite, de
ex. in GUM (a se vedea nota de subsol 39 de la pagina 28), in special sectiunile 5.1, 5.2 si F.1.2.
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Uxi ....... incertitudinea (in valoare absoluta) a marimii de intrare Xi

Exemplul 1: Marimi de intrare necorelate

Y=Y(X1, X2) este definita de urmatoarea relatie:

Y = Xl o Xz
Derivatele partiale sunt:
ay _ ay _
6_X1_ 2 f)_Xz_Xl

Incertitudinea absoluta este atunci data de:

Uy, = (X, -Uy,)* +(X,-Uy,)?

unde:
Uy........ incertitudinea absoluta a marimii masurabile Y
Uy ....... incertitudinea absoluta a marimii de intrare Xi

Incertitudinea relativa este data de:

I- r 2 2 F v
Uy - (X, Uy,) + (X, -Ul.:l B {[':’x, 2 +[b1: 2_ 2 2
- i 4 - - -\
¥ : V Xi-X; VX X, L '
unde:
Uy covnnnns incertitudinea relativa a marimii masurabile Y
Usieeernnes incertitudinea relativa a marimii de intrare Xi

Patratul incertitudinii relative a marimii masurabile este, agadar, simplu de determinat ca suma
a patratelor incertitudinilor relative ale marimilor de intrare.

Exemplul 2: Incertitudinile independente ale unei sume

Un boiler de abur pentru producerea aburului de proces functioneaza prin incalzirea gazului ca
si combustibil. Gazul utilizat este livrat pana la boiler prin zece conducte diferite. Cantitatea de
gaz este determinata prin zece placi cu orificii standard diferite, conform EN ISO 5167.
Incertitudinea asociata determinarii consumului anual de gaz pentru incalzire (incertitudinea
unei sume) pentru boilerul cu abur este calculata cu formula urmatoare:

JqL-'| U)o+ U y)
"=

wal
o b+ 44
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Unde:

Utotal ---- incertitudinea totala (relativa) asociata determinarii gazului pentru Tncalzire

Ui......... incertitudinea (in valoare absoluta) a placilor standard individuale cu
orificiu
Xi veeerenns cantitatile de gaz pentru incalzire masurate anual prin diferite placi cu
orificiu

Exemplul 3: Incertitudinile independente ale unui produs

O centrala termica combinata cu mai multe cazane este alimentata cu gaz natural
ca singur combustibil. Cantitatea anuala consumata este determinata de un sistem
de masurare la statia centrala de transfer (inainte de distribuirea catre cazanele
individuale) care consta dintr-un contor cu turbina, o masurare separata a presiunii
si 0 masurare separata a temperaturii. Contorul cu turbina determina debitul n
conditii de functionare.

Pentru raportarea emisiilor, este relevant volumul standard de gaz natural. Pentru
conversia m® de functionare in m® standard, trebuie luate in considerare masurarile
de presiune si temperatura. De aceea, incertitudinea asociata determinarii gazului
natural in m® standard (incertitudinea unui produs) se calculeaza dupa urmatoarea
formula:

3 3 3
Wigtal = YUy tUr +ip

Unde:

Urotal --vee- incertitudinea totala (relativa) asociata determinarii gazului natural
U VA incertitudinea (relativa) a masurarii volumului

Ut oo incertitudinea (relativa) a masurarii temperaturii

Upeeoneee incertitudinea (relativa) a masurarii presiunii

8.2.2 Marimi de intrare corelate:

Daca se utilizeazd marimile de intrare corelate Xai,..,Xn pentru a calcula marimea masurabila
Y=Y(X1,..Xn) incertitudinea lui Y poate fi determinata prin:

aY | ., dYy | . ay | .
fy =(—{- Uy )+ (- Uy ) +..+(—-U, )
ax,| o fex,| n X,
&)
unde
Uv........ incertitudinea (in valoare absolutd) a marimii masurabile Y
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Uxi ....... incertitudinea (in valoare absolutd) a marimii de intrare Xi

Exemplul 4: Marimi de intrare corelate
Y=Y (X1, X2) este definita de urmatoarea relatie:
Y = X1 0 Xz

Daca exemplul de mai sus a fost calculat pentru marimi de intrare corelate, incertitudinea
relativa va fi obtinuta astfel:4*

Uy = Ux1 + Ux2

Incertitudinea relativa a marimii masurabile este determinata pur si simplu ca suma
incertitudinilor relative ale marimilor de intrare.

Exemplul 5: Incertitudinile corelate ale unei sume

O centrala electrica este incalzita cu carbune. Consumul anual de carbune este determinat
prin cantarirea loturilor livrate in timpul anului folosind aceeasi banda transportoare. Din
cauza deviatiilor din functionare in practica si din cauza incertitudinilor asociate calibrarii
cantarului cu banda, incertitudinile asociate sunt corelate cu rezultatele cantaririi.

Ca urmare, incertitudinea asociata determinarii carbunelui (incertitudinea unei sume) este
calculata dupa urmatoarea formula:

U +U,+...+U_

e X, X, bt X,
Unde:
Utotal ---- incertitudinea totala (relativa) asociata determinarii carbunelui
Ui incertitudinea (in valoare absoluta) cantarului cu banda transportoare (U1 = U2 = Un)
X cantitatile de carbune ale diferitelor loturi

In acest caz, incertitudinea (relativa) asociata determinarii carbunelui este egala cu
incertitudinea (relativa) a cantarului cu banda transportoare.

Exemplul 6: Incertitudinile corelate ale unui produs

Industria minereurilor determina pierderea la calcinare prin cantarirea produsului pe un
cantar de masa Tnainte si dupa procesul de ardere. Pierderea la calcinare este diferenta de
masa Tnainte si dupa procesul de ardere fata de greutatea initiala. Incertitudinile asociate
sunt corelate cu rezultatele cantaririi, intrucat se utilizeaza acelasi cantar de masa.

44 Retineti c4 aceasta este aplicabila numai pentru cazuri foarte speciale in care toate valorile estimate de intrare s

unt

corelate cu coeficienti de corelare de 1. Daca coeficientul este diferit de 1, se vor lua in calcul functii mai complexe
pentru covarianta, care nu fac obiectul prezentului document. Pentru alte informatii, consultati GUM (vezi nota de subsol

39).
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Ca urmare, incertitudinea asociata determinarii pierderii la calcinare (incertitudinea unui
produs) se calculeaza dupa urmatoarea formula:

Utotal = U1 + U2
Unde:

Utotal ++.- este incertitudinea totala (relativa) asociata cu determinarea pierderii la calcinare
U12....... incertitudinea (relativa) a masurarii masei inainte si dupa ardere

8.3 Studii de caz*

Exemplul 7: Incertitudinea cantitatii de combustibil stocat

Consumul general anual de motorina se calculeaza din livrarile agregate cu autocisternele“®.
Acestea sunt dotate cu un debitmetru pe vagon supus controlului metrologic legal national,
cu o eroare maxima permisa de 0,5%. O cisterna poate sa livreze pana la 25.000 litri de
motorina. Dupa prognoza anuala, operatorul se asteapta sa ceara 750.000 litri anual in
medie pentru anul urmator. De aceea, sunt preconizate 30 de transporturi cu cisterna pe an.

Rezervorul de depozitare pentru motorina la instalatie are o capacitate de 40.000 litri. Cu o
sectiune transversala de 8m? incertitudinea extinsa a citirii nivelului este de 2,5% din
capacitatea totala.

Retineti ca rezervorul de depozitare este capabil sa contina 40.000/750.000=5,3% din
cantitatea anuala utilizata si, de aceea, trebuie luat in considerare pentru evaluarea
incertitudinii4’.

Cantitatea anuala Q de motorina este determinata prin formula (10) din sectiunea 6.1.1 din
Documentul de orientare nr. 1:

Q =P — E + (Sinceput — Sstarsit )
Unde:

45 Retineti ca studiile de caz prevézute in Anexa lll a materialului de instruire al Evenimentului de Formare M&R privind

evaluarea incertitudinii ar putea fi de ajutor. Materialul de instruire poate fi descarcat de la:
http://ec.europa.eu/clima/policies/ets/monitoring/docs/uncertainty _assessment_training_material_en.pdf

46 Retineti ca sectiunea 3.3 Intrebari frecvente ,Cu privire la monitorizarea si raportarea in EU ETS” (a se vedea nota de
subsol 37) poate fi utila prin explorarea modalitatilor in care o evaluare a incertitudinii care implica instrumente de

masurare de la multi furnizori diferiti ar putea fi gestionata in planul de monitorizare.

47 Conform Art. 28(2), derogarea este asigurata acolo unde spatiile de depozitare nu au capacitatea de a inmagazina
mai mult de 5% din cantitatea anuala utilizatd din combustibilul sau materialul avut in vedere. In acest caz,

incertitudinea modificarilor de stoc poate fi omisa din evaluarea incertitudinii.
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P.... Cantitatea achizifionata pe parcursul intregului an

E ... Cantitatea exportata (de ex. combustibilul livrat catre parti ale instalatiei sau alte
instalatji care nu sunt incluse in EU ETS)

Sinceput....Stocul rezervorului de motorina la Tnceputul anului

Sstarsit......Stocul rezervorului de motorina la sfarsitul anului

Cum cantitatea achizitionata pe parcursul intregului an (P) nu este determinata printr-o
singura masuratoare, ci ca suma mai multor masuratori, de ex. livrarile a 30 de autocisterne,
P poate fi scris astfel:

P =P1+P2+.+P3

Pi......... Cantitatea achiziionata dintr-o autocisterna

Acum, toate marimile de intrare pentru determinarea lui Q pot fi considerate necorelate“s.
Plecand de la presupunerea ca nu se exporta motorina (E=0) incertitudinea poate fi, asadar,
determinata conform sectiunii 8.2.1 ca o incertitudine necorelata a unei sume:

5 5 3 5
NUspegin)” + Us ua)” +Wp)* +..4+ U p3o)°
Ha =
Q

Sh'xr'n - S:wd + H +.t Pi[]|

Ug eeeeeee incertitudinea extinsa (relativa) totala asociata lui Q

Us, »..... incertitudinea extinsa (absoluta) a citirii nivelului stocului sau cantitatea livrata de un
rezervor

Incertitudinea aferenta citirii nivelului stocului este aceeasi pentru ambele citiri. Cum diferenta
dintre Sinceput Si Sstarsit NU poate fi prezisa, Sinceput-Ssrarsit poate fi presupusa ca fiind egala cu
zero. Daca, in continuare, toate Pi sunt considerate a fi cantitati egale avand incertitudini
absolute egale, ecuatia se simplifica astfel:

i g —
v - N2 AU )" (U )
o P

J:-umn:ﬁ- 250602 + 30 (25000 0,592
g = = {},2]1%
]

Dupa cum s-a mentionat mai sus, aici se presupune ca marimile de intrare, citirile nivelului
de stoc si contoarele de pe toate camioanele nu sunt corelate. Daca se doreste sa fie
calculata incertitudinea in ,cel mai rau” scenariu, adica masuratorile sunt corelate,
incertitudinea extinsa generala ar fi de 0,57%:

48 Nu se poate considera ca citirea nivelului din rezervorul de depozitare se incadreaza intr-o serie de masuratori din
cauza perioadei lungi de timp dintre masuratori (inceputul si sfarsitul anului). Totusi, cum se utilizeaza acelasi
instrument de masura, ar putea sa existe o oarecare corelare. Considerarea ca necorelata este o presupunere pentru
acest exemplu particular. In general trebuie evaluat, de ex. prin determinarea coeficientilor de corelatie in conformitate

cu GUM*, dac3 corelatia poate fi intr-adevéar exclusa.
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uQ:‘/(2*40000*2'5%2:02(0300*25000*0'5%)2 = 0.57%
Deoarece datele de activitate legate de consumul de motorina trebuie exprimate in tone
trebuie luata in considerare densitatea combustibilului. Incertitudinea extinsa pentru
determinarea densitatii in vrac folosind mostre reprezentative este

in jur de 3%. Folosind formula din sectiunea 8.2.1 pentru incertitudinile necorelate

ale unui produs duce la:

[ a 5 | = 4
— = . — g A g & T
H{_:lllrurm'ﬂ = ‘ulu{_}l'ln'm’lrmrl + HJm.wr_'u = '\J““ 1% + 3% = 3.007%

Desi masurarea debitului a avut o incertitudine destul de scazuta, conversia in tone arata ca
influenta incertitudinii determinarii densitati este cea mai semnificativa contributie la
incertitudinea generald. Imbunatétirile ulterioare ar trebui sa vizeze determinarea densitatii cu
o incertitudine mai mica.

Exemplu 8: Incertitudinea pentru fluxuri sursa partial transferate la instalatiile
conectate care nu intra sub incidenta EU ETS

Cand instalatia este partial acoperita de EU ETS si nu toate partile acestei instalatii se
incadreaza sub schema, masurarea cantitati determinatda de un subcontor intern
(incertitudinea extinsa este 5%) pentru partea non - EU ETS poate sa fie scazuta din cantitatea
fluxului sursa care este masurata de contorul principal care indeplineste cerintele controlului
metrologic national (eroarea maxima admisa este de 2%).

Sa presupunem sa instalatia utilizeaza 500.000 Nm? gaz natural anual. Din cantitatea de gaz
natural, 100,000 Nm? vor fi transferati si vanduti unei instalatii care nu intra sub incidenta EU
ETS. Pentru a determina consumul de gaz natural al instalatiei EU ETS, consumul de gaz
natural prin instalatia conectata trebuie dedus din consumul total de gaz natural al instalatiei.
Pentru a evalua incertitudinea extinsa legata de consumul de gaz natural al instalatiei EU ETS,
se efectueaza urmatorul calcul:

V(2% - 500,000) +(5%- 100,000)*
sourecsran [500.000 + (—100,000)]

1 = 2 8%

Retineti ca incertitudinea contorului principal de gaz supus controlului metrologic national nu
trebuie evaluata. Incertitudinea subcontorului intern care nu este garantata de controlul
metrologic national trebuie evaluata si confirmata inainte de a putea determina incertitudinea
extinsa asociata fluxului sursa.

50




8.4 Incertitudinea pentru intreaga instalatie (abordari de tip fall-back)

Aceasta sectiune este relevanta daca cel putin o parte din emisiile instalatiei sunt monitorizate
printr-o metodologie de tip fall-back.

Exemplu 9: Incertitudinea generala cu o abordare de tip fall-back

O instalatie de categoria A a utilizat exclusiv gaz natural ca si combustibil in timpul celei de-a
doua perioade de comercializare cu emisii anuale de 35.000 t CO2. Cum acest combustibil se
obtine printr-o tranzactie comerciala supusa controlului metrologic legal national, incertitudinea
extinsd aferenta datelor de activitate poate fi de 2,0% folosind eroarea maxima permisa de
legislatia nationala relevanta. Valoarea de 2,0% va reprezenta si incertitudinea aferenta emisiilor
totale intrucat toti parametrii de calcul aplicati sunt valori implicite, din motive de simplitate, care
nu influenteaza incertitudinea°.

Datorita extinderii domeniului EU ETS incepand cu anul 2013 (cea de-a treia perioada de
comercializare), un flux sursa suplimentar va trebui inclus in autorizatia GES si, ca urmare, va fi
necesara monitorizarea acestuia. Operatorul dovedeste spre satisfactia AC ca aplicarea cel
putin a nivelului 1, de ex. instalarea unui sistem de masura, nu este fezabila din punct de vedere
tehnic si propune sa utilizeze o abordare de tip fall-back. Operatorul furnizeaza dovezi conform
GUM ca o evaluare a incertitudinii pentru acel flux sursa ofera o incertitudine extinsa (95%
interval de incredere) de 18%. Emisiile prognozate din acel flux sursa sunt de 12.000 t CO:
anual.

Cand se aplica o abordare de tip fall-back pentru o instalatie de categoria A, operatorul trebuie
sa demonstreze ca incertitudinea emisiilor pentru intreaga instalatie nu depaseste 7,5%. In
exemplul dat, operatorul trebuie sa calculeze incertitudinea folosind ecuatia:

EMipiar = EMyg + EMeg

unde:
Emiotal .. €misiile totale ale instalatiei
Emyc ... emisiile care rezulta din arderea gazului natural (35.000 t CO2)

Emes ... emisiile care rezulta din fluxul sursa monitorizat printr-o abordare de tip fall-back (12.000
t CO2)

Intrucat incertitudinea (relativd) a emisiilor totale poate fi interpretata ca incertitudinile unei sume,
incertitudinea globala se calculeaza prin:

J:E,we -35,000)° +(18% - 12.000)°

u - = 4.8%
total |_x5n:}{}+l2ﬁ""”|

Incertitudinea extinsa aferenta emisiilor pentru Tntreaga instalatie nu depaseste 7,5%.
De aceea, abordarea de tip fall-back propusa este aplicabila.

49 Retineti ca si o valoare implicita (de ex. valori IPCC sau valori din inventarul national) prezinta o incertitudine aferents
acestei valori. Si aceasta incertitudine trebuie avuta in vedere la calcularea incertitudinii fluxului sursa din incertitudinile
independente ale produsului (vezi exemplul 3) folosind propagarea erorii.
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8.5 »instrument” pentru evaluarea incertitudinii

Comisia a publicat pe site un instrument pentru a sprijini operatorii cu evaluarea incertitudinii, Tn
special legile propagarii erorilor (a se vedea sectiunile 8.2.1 si 8.2.2). Instrumentul acopera
urmatoarele aspecte:

e Calculul incertitudinilor unei sume;

e Calculul incertitudinilor unui produs (multiplicare);

e Tipul distributiei incertitudinii (forma distributiei®®, acoperire etc.);

e Marimi de intrare corelate sau necorelate;

e Calculul incertitudinii finale (extinse) pentru comparare cu nivelurile cerute;

e Indrumari cu privire la ce sa selectati din lista derulanta pre-completata cu selectiile de mai
sus Tn cazul in care raspunsul nu este cunoscut.

Instrumentul poate fi descarcat de pe site-ul web al Comisiei la urmatoarea adresa:
https://ec.europa.eu/clima/policies/ets/monitoring_en#tab-0-1.
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Figura 5: Captura de ecran a instrumentului de incertitudine al Comisiei.

50 Pe parcursul acestui document, se presupune ci incertitudinea este distribuitd in mod normal pentru a explica
principiile. Cu toate acestea, in practica, incertitudinea urmeaza adesea o distributie dreptunghiulara (sau
triunghiulara). Instrumentul ajuta operatorii sa gdseasca distributia adecvata (consultati si materialul pentru evenimente
de formare enumerate in sectiunea 1.3)
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9 INTREBARI FRECVENTE

9.1 Cum se realizeaza asigurarea calitatii instrumentelor de masura in
conformitate cu articolul 59(3) litera (a) si articolul 60 in raport cu
evaluarea incertitudinii?

Fiecare operator, indiferent de dimensiunea instalatiei sau de traseele parcurse pentru
determinarea incertitudinii datelor de activitate, este obligat sa respecte cerintele de la articolul
59(3) litera (a) si articolul 60.

Articolul 59(3) litera (a) impune instituirea unei proceduri scrise pentru asigurarea calitatii
echipamentului de masurare. Articolul 60 precizeaza in continuare ce masuri pentru o astfel de
asigurare a calitatii trebuie efectuate pentru a utiliza instrumente de masurare care sa ofere
rezultate precise si fiabile. Retineti ca in cazul instrumentelor sub controlul metrologic legal
national, cerintele articolului 60 sunt adesea intélnite fard mare efort, de ex. verificarea fata de
standarde internationale trasabile se realizeaza prin calibrare oficiala.

Articolul 60 permite abaterea in cazul in care componentele sistemelor de masurare nu pot fi
calibrate. ntr-un astfel de caz, trebuie propuse activitati alternative de control. in consecinta,
evaluarea incertitudinii nu poate fi simplificata prin Rutele CO/CT-1 sau CO-2a/2b. In schimb, o
evaluare specifica a incertitudinii (Ruta CO/CT-3) trebuie efectuatd. Obligatia de a efectua o
anumita evaluare a incertitudinii nu inseamna neaparat ca aceasta evaluare trebuie sa Tnceapa
complet de la nou (a se vedea, de asemenea, sectiunea 3.1.1.6). in aceste cazuri, incertitudini
adunate din simplificari, rutele CO/CT-1 sau CO-2a/2b, ar putea fi puncte de plecare pentru
calcule ulterioare, de ex. prin propagarea erorilor.

Pentru citiri suplimentare, consultati, de asemenea, ,Evaluarea exemplificativa a incertitudinii”
publicata pe site-ul web al Comisiei.

9.2 Date despre furnizor: Ce se intampla daca furnizorul nu furnizeaza
suficiente informatii pentru a demonstra conformitatea cu
nivelurile cerute?

Date de activitate

Un sistem de masurare in afara controlului propriu al operatorului poate fi utilizat numai daca —
in conformitate cu articolul 29 alineatul (1) — acesta ,permite operatorului sa respecte un nivel cel
putin la fel de Tnalt, da rezultate mai fiabile si este mai putin predispus la controlul riscurilor,
operatorul va determina datele de activitate din sistemele de masurare aflate in afara controlului
sau.” Aceste conditii pot fi considerate a fi indeplinite daca sunt dovezi in acest sens, de ex.
incertitudinile din protocolul oficial de calibrare. Dacd asemenea dovezi nu pot fi obtinute de la
partenerul comercial, se pot face urmatorii pasi:

1. Pot fi furnizate dovezi ca incertitudinea in scenariul cel mai rau caz rezonabil este inca mai
buna decat utilizarea contoarelor proprii ale operatorului si atinge cel putin nivelul 1? Astfel
de dovezi pot fi obtinute prin demonstrarea ca, de ex. acest instrument de masurare este
supus controlului metrologic legal national si chiar si cele mai putin stricte cerinte permit
indeplinirea unui anumit nivel (a se vedea, de asemenea, informatiile de baza in sectiunea

2.2. din ,Exemplu de Evaluare a incertitudinii”).
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1. Daca da, atunci nivelul indeplinit Tn cel mai rau caz ar trebui utilizat pentru evaluari ulterioare.

(a) Daca nivelul indeplinit in cel mai rau caz indeplineste cel putin nivelul cerut, atunci nu
sunt necesare dovezi suplimentare.

(b) Daca nivelul indeplinit in cel mai rau caz este mai mic decat nivelul cerut, operatorul va
trebui sa demonstreze ca folosirea propriilor contoare pentru a indeplini nivelurile cerute
ar implica costuri nerezonabile sau nu este fezabila din punct de vedere tehnic.

2. Daca nu, atunci operatorul nu indeplineste cel putin nivelul 1 si aplica de fapt o abordare
alternativa (fall-back). Din nou, operatorul trebuie sa demonstreze in acest caz ca folosirea
propriilor contoare pentru a indeplini nivelurile cerute ar implica costuri nerezonabile sau nu
este fezabila din punct de vedere tehnic.

Informatii suplimentare pot fi gasite in sectiunea 3.1.2.

Parametrii de calcul

In unele cazuri, operatorii pot dori s& utilizeze parametrii de calcul, de ex. NCV, FE, continut de
carbon etc., date de furnizorul unui combustibil sau materie. Prelevarea de probe si analiza este
efectuata de furnizor. Cu toate acestea, intr-un astfel de caz, este inca responsabilitatea
operatorului sa demonstreze conformitatea cu cerintele articolelor 32 pana la 35. Acest lucru se
poate realiza prin obtinerea de informatii si dovezi cu privire la planul de esantionare aplicat de
tert si dovezi ca probele reprezentative au fost analizate de catre un laborator acreditat folosind
standarde corespunzatoare. Daca laboratorul nu este acreditat conform EN ISO/IEC 17025,
trebuie furnizate dovezi pentru indeplinirea unor cerinte echivalente. Daca un operator doreste
sa foloseasca datele furnizorului pentru parametrii de calcul, se pot face urmatorii pasi:

1. Potfifurnizate dovezi ca exista un plan de esantionare adecvat si ca analizele sunt efectuate
de un laborator acreditat sau de un laborator care indeplineste cerinte echivalente?

2. Daca da, se considera ca operatorul indeplineste nivelul 3 pentru toti parametrii de calcul
relevanti pentru care au fost furnizate aceste dovezi.

3. Daca nu, atunci valorile analitice obtinute de la furnizor nu pot fi considerate a indeplini
nivelul 3. Operatorul poate alege fie:

(a) Sa efectueze analizele in conformitate cu articolele 32-35, SAU

(b) Sa utilizeze valorile implicite disponibile. Daca nivelul cerut pentru acest flux sursa
este mai mic decat nivelul 3, de ex. in cazul unei instalatii de categoria A, atunci acele
valori implicite ar trebui utilizate fara nicio alté actiune. Dacéd RMR necesita aplicarea
nivelului 3 pentru fluxul sursa, valorile implicite pot fi folosite numai daca operatorul
poate demonstra c& analizarea insasi ar implica costuri nerezonabile sau nu este
fezabila din punct de vedere tehnic.

Va rugdm sa retineti ca Tnainte de a lua in considerare orice justificare pentru
neindeplinirea nivelului 3, in general, trebuie evaluat daca se aplica nivelul 3, dar cu
o frecventa mai mica a analizelor (articolul 35 si anexa VII) ar putea evita aparitia unor
costuri nerezonabile.

Acolo unde valorile implicite adecvate nu sunt disponibile si operatorul nu este capabil
pentru a indeplini cel putin nivelul 1, ceea ce sugereaza ca este ceruta o abordare
fall-back, operatorul trebuie sa demonstreze din nou ca utilizarea propriilor contoare
(in conformitate cu nivelurile cerute) ar implica costuri nerezonabile sau nu ar fi
fezabila din punct de vedere tehnic.
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De asemenea, operatorilor li se cere sa gestioneze utilizarea datelor despre furnizori in
conformitate cu procedura lor scrisa necesara pentru controlul proceselor externalizate in temeiul
articolului 59 alineatul (3) litera (f) conform cerintelor specifice ale articolului 65.

Informatii suplimentare pot fi gasite in Documentul de orientare nr. 5 privind Esantionarea si
analiza.

9.3 Date de la mai multi furnizori: PM trebuie modificat de fiecare data
cand se schimba furnizorul? Cum sa oferi dovezi pentru atingerea
incertitudinii cerute?

Articolele 14 si 15 stabilesc circumstantele in care un operator trebuie sa modifice planul de
monitorizare (PM) si sa solicite aprobarea autoritatii competente (AC). in general, modificarile
fara impact asupra metodologiei de monitorizare sau impact asupra acuratetei sau fiabilitatii
datelor relevante pentru raportare nu ar trebui sa conduca la o modificare a planului de
monitorizare. In consecintd, cel mai potrivit mod de abordare a acestor schimbari fara un impact
semnificativ asupra PM este prin stabilirea de proceduri adecvate, de asemenea, in ceea ce
priveste cerintele de control al activitatilor externalizate Tn conformitate cu articolul 59(3) litera (f)
si cu articolul 65.

Rezumatele acelor proceduri trebuie descrise in PM cu un astfel de nivel de detaliu astfel incét
autoritatea competenta sa poata intelege continutul procedurii si sa poata presupune in mod
rezonabil c& o documentatie completa a procedurii este mentinutd si implementata de catre
operator. Acest lucru ofera operatorului flexibilitatea de a aduce modificari procedurii ori de cate
ori este necesar, fard a necesita actualizarea planului de monitorizare, atata timp céat continutul
procedurii ramane in limitele descrierii acesteia prevazuta in planul de monitorizare (a se vedea
sectiunea 5.4 din Documentul de orientare nr. 1 pentru informatii suplimentare despre proceduri).

Exemplu:

Pacura grea este livratd in camioane detinute de diferiti furnizori. Debitmetrele utilizate pentru
determinarea cantitatilor achizitionate sunt toate instalate pe camioane, prin urmare in afara
controlului propriu al operatorului. Se va stabili o procedura pentru tinerea evidentei tuturor
instrumentelor de masura implicate pentru determinarea datelor de activitate ale acestui flux
sursa. Un rezumat al acestei proceduri poate contine urmétoarele elemente:

e Postul sau departamentul responsabil: de ex. seful de tura responsabil cu acceptarea livrarii
combustibilului;

e Pentru fiecare livrare se vor documenta cel putin urmatoarele:
Placuta de inmatriculare a camionului;
Numele companiei camionului;
ID-ul debitmetrului de volum;

Cantitatea livrata;

e Persoana responsabila pentru verificarea daca acest camion si/sau debitmetrul are deja un
cont in baza de date interna;

e Persoana responsabila pentru verificarea o data pe luna daca au fost furnizate dovezi pentru
incertitudinile debitmetrului de catre toti furnizorii, de ex. cel mai recent (oficial) certificat de
calibrare. n caz contrar, persoana responsabild va solicita astfel de dovezi de la acei furnizori
pentru care lipsesc dovezile;
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e Unde sunt stocate informatii relevante.

Va rugam sa retineti ca aceasta procedura trebuie sa permita urmarirea tuturor instrumentelor de
masurare implicate Tntr-o masura care sa permita calcularea incertitudinii pe intreaga perioada
de raportare si pentru a demonstra conformitatea cu nivelul cerut. Daca aceasta este nerealizata,
operatorul este obligat sa propuna metode alternative de monitorizare sau sa furnizeze justificari,
de ex. costuri nerezonabile. Pentru acele metode alternative, a se vedea sectiunea 9.2.

In ciuda necesitatii continue pentru proceduri adecvate, o optiune alternativd pentru
demonstrarea conformitatii cu cerintele de nivel poate fi atinsa prin furnizarea de documente care
sa demonstreze clar ce clase de precizie sunt permise a fi folosite, de ex. semnarea unui contract
cu furnizorul care sa demonstreze ca se vor utiliza numai instrumente de masurare cu anumite
clase de precizie.

9.4 Articolul 28(1) litera b) impune compararea cel putin a rezultatelor
anuale din calibrare cu pragurile de incertitudine relevante. Cum
poate fi realizata conformitatea aici? Este relevant cine este
proprietarul instrumentului de masurare?

Articolul 28(1) litera b) prevede ca ,operatorul trebuie sa asigure cel putin o datéd pe an, si dupa
fiecare calibrare a unui instrument de masurare, ca rezultatele calibrarii inmultite cu un factor
prudent de ajustare sunt comparate cu pragurile de incertitudine relevante. Factorul prudent de
ajustare trebuie sa se bazeze pe o serie temporala adecvata de calibrari anterioare ale acestuia
sau instrumente de masurare similare pentru luarea in considerare a efectului incertitudinii in uz.”

Procedura de respectare a acestei cerinte este descrisa in sectiunea 3.1.1.5 (Ruta CO-2b). In
functie de tipul de instrument de masurare si de conditiile de mediu, incertitudinea unei masuratori
poate creste in timp (abatere). Pentru a cuantifica si a atenua cresterea incertitudinii rezultata din
abatere, este necesar un interval de timp adecvat pentru recalibrare. Ca rezultat al cuantificarii
abaterii care a avut loc, analiza seriilor temporale a calibrarilor anterioare poate fi de asemenea
utila pentru a determina intervalul de calibrare relevant.

Pentru a lua Tn considerare orice alte erori aleatoare si sistematice in uz, incertitudinea extinsa
obtinuta din calibrare trebuie Tnmultita cu un factor prudent de ajustare. Operatorul ar trebui sa
determine acest factor prudent de ajustare, de ex. pe baza experientei, sub rezerva aprobarii AC.
in absenta oricarei informatii sau experientd, este recomandatd utilizarea unui factor de
armonizare 2 ca o abordare pragmatica, dar adecvata.

Retineti ca, in conformitate cu articolul 29(1), utilizarea instrumentelor de masurare in afara
controlului propriu al operatorului este permisa numai daca acesta ,permite operatorului sa
respecte un nivel cel putin la fel de inalt, ofera rezultate mai fiabile si este mai putin predispus la
riscuri de control”. In consecint&, aceasté verificare anuala este necesara si pentru instrumentele
de masurare detinute de un partener comercial. Cu toate acestea, pentru astfel de cazuri, aceasta
tranzactie comerciala va fi in majoritatea cazurilor supusa controlului metrologic legal national si
frecventa de calibrare (recalibrare) este reglementata de textul legal relevant sau ghiduri aferente.
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Autoritatea competenta trebuie sa aprobe aceasta evaluare anuala ca parte a procedurii scrise
cerutd Tn conformitate cu articolul 59(3) si cu articolul 60. Rezultatul acestei reevaluari anuale
trebuie sa fie transmisa autoritatii competente numai la cerere (a se vedea articolul 67(2)). Cu
toate acestea, Tn sensul articolului 19(1)% din AVR, rezultatul trebuie sa fie pus la dispozitia
verificatorului.

51 Articolul 19 alineatul (1) din AVR: ,in cazul in care Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2018/2066 impune
operatorului sa demonstreze conformitatea cu pragurile de incertitudine pentru datele de activitate si parametrii de
calcul, verificatorul confirma validitatea informatiilor utilizate pentru a calcula nivelurile de incertitudine, asa cum este
stabilit in planul de monitorizare aprobat.
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