S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalazie de valorificare a degseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

RAPORT DE AMPLASAMENT

pentru actualizarea autorizatiei integrate de mediu

(cuprinde prevederile Legii 278/2013 - privind emisiile
industriale, referitoare la Raportul privind situatia de
referinta)

“Punct de lucru, str. Garii, nr. 10 A, Zlatna, Jud. Alba”

Amplasament:  Punct de lucru, str. Garii, nr. 10 A, Zlatna, Jud.

Alba
Beneficiar: S.C. WERCO METAL S.R.L Zlatna
Executant: Leopold Daniela P.F.A

2015
Modificat 2017



S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalazie de valorificare a degseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament




S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalazie de valorificare a degseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

FOAIE DE SEMNATURI

ELABORATOR STUDII PENTRU PROTECTIA MEDIULUI

LEOPOLD DANIELA P.F.A

Persoana juridica inregistratia in REGISTRUL NATIONAL AL
ELABORATORILOR DE STUDII PENTRU PROTECTIA MEDIULUI, pozitia
56, pentru: RIM, RA, RS,

si un colectiv format din:
ing. Dumitru UNGUREANU

Ecolog Sonia POPA

Beneficiar:
S.C. WERCO METAL S.R.L., Zlatna,

Ing.Florin ARDEAN-Administrator

Resp. Sistem Management Mediu:
ing.Catalin IANCU




S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalazie de valorificare a degseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

Cuprins
L INTRODUGCERE ..ottt b bbbttt 7
I T O 011 () TP PR UP PP PRI 7
1.2, ODIECTIVE ...ttt b kbbbt e e bbb bttt n bbb 10
1.3, SCOP ST ADOIUAIE.......eeeieeiei ettt b bbbt e e et bbb eeneas 11
[1. DESCRIEREA TERENULUI ......ocoiiiiiiiie e 11
2.1. Localizarea si proprietatea actuald a terenuUIUL.........c.ccveieiiereeiie i 11
2.2. Titularul / operatorul / dreptul de proprietate actual.............cccocereiiiinininieee s 12
2.3. Utilizarea actuald a tereNUIUIL ......ocvviviiivieiiiie it srb e e e nrneean 13
2.4, Utilizarea energiei $i @ rESUISEION .......c.iiiiiiieieite et 32
2.4. 1. ULHIZAIEa BNEIGIET .....eeuiiieieeceiei e bbbttt bbb ens 32
P R 1TV £ V(e | o <) DR 33
2.4.2.1. Alimentarea cu apa Potabila..........ccccoiiiiiiiiiiiiiiiiiie i 34
2.4.2.2. Managementul apelor UZALE. ..o 35
2.4.3 Modul de realizare a activitatilor legate de Securitatea si Sanatatea in munca..................... 42
2.5. Folosinta terenului din TMPrEJUIME ......o.eiiiiiieiiiie et 43
L o Lol | - 1 [ OSSR 44
P R CT=To] (oo | ST TSP TP ST TPRT TIPSR 44
2.8. Hidrografie, hidrologie si hidrogeologie ... 45
2.9. Clima si calitatea aerului Tn zona amplasamentulUi.............ccoeveiiriiiiini s 47
2.10. UtIlIZarea ChIMICA .. ...vvieiiiiiiiiiesitiee st siee ettt et et e st e et e e st e e st e e snbe e e snbeeesnbeeennaeeessbeeans 48
2.10.1. Materii Prime S QUXIHAIE.........ccoiieiecie et saeesre e 48

2.10.2.1dentificarea substantelor periculoase relevante care prezinta un potential de risc de
poluare in cadrul amplasamentului pe baza probabilitatii producerii de evacuari ale
unor astfel de substante (ca materii prime, produse, produse intermediare, produse
secundare, eMISTHE SAU AESBUI). ....oviiuiiiiiieiiei ettt bbbt b bbb 54

2.10.2.1. Pierderi accidentale de substante periculoase in interiorul sectiilor de productie,
magazii, zone de depozitare a deSeUIION...........coiiiiiiiiec s 54
2.10.2.2. Pierderi accidentale de substante periculoase in exteriorul sectiilor de productie
cu pericolul poluarii solului,a apelor de suprafata si a apelor subterane............cccccoevveiennnnns 57

2.10.2.3. Lista substantelor potential poluatoare pentru sol si apa subterand prin natura chimica si
Prin cantitatea dEPOZILALA. ........cc.ieiiiiriiiiiieieeeie ettt ee ettt et e et e s b e e beesabeesbeessbeeseesnsessseeabeesneeaneens 57



S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalazie de valorificare a degseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

2.10.2.4.Emisii atmosferice de substante periculoase cu potential de poluare a solului si a apei

0101153 1 P 62
2.10.2.5. Emisii din surse mobile - transportul auto Tn inCinta...............cooviiiiiiininiiiieinnan.n 65
2.10.2.6. Deseuri periculoase cu potential de poluare a solului si a apei subterane.................... 66

2.11. Situatia actuald privind autorizarea obiectiVulUi.............oiiiiiiiiiiiiii e 69

2.12. Monitorizarea calitatii factorilor de mediu pe amplasament ...........coccocvvvvinieieiene s 70
2.13. Incidente provocate de POIUAIE ..........ccviiieiiee et re e 80
2.14. Specii sau habitate sensibile sau protejate care se afla Tn apropiere ..........ccoceeeveieniiiiiiniinnnns 81
2.15. Conditii de constructie, starea constructiilor de pe amplasament, perspective privind
imbunatatirea si dezvoltarea CONSLIUCLIION ..........ccveiieiiic e 96
T ISTORICUL TERENULULL.....oooo ettt st e snre e nnaee e 97
3.1. Folosiri istorice ale terenului si ale zonei din TMPrejurimi ... 97
IV. RECUNOASTEREA TERENULUI ...c.ocoiiii e e 99
o I e 0] o] LT g Lo o [Tor. LSS 99
[T 1 ] | LRSS 105
R R B 11U | TSP U R OUT PRSP TPPPTPPRPRORON 116
4.4. Depozite de materii prime si produse finite, sau rezervoare TNQropate ...........ccccevererererennnns 122
4.5. Instalatii pentru evacuarea, retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera...........cccocoevvrunnee. 124
4.6. Sisteme de scurgere. Evacudri. Starea apelor de suprafata.............ccooooviiniiiii e, 127
4.7. Surse de emisii Tn S0Ol, SUDSOI Si FrEALIC ........ccueiieiicicece s 127
V. REZUMATUL INVESTIGATIHLOR PE TEREN .....ccoiiiiieie e 128
5.1. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru AER...........cccoov i 128
5.2. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru APA............c.ccoevveueveeeeveceeiee oo 132
5.3. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru SOL ..........cccovvveiiiiiiicie e 139

VI. INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR, EVALUAREA IMPACTULUI .........ccceeee. 142

VIlI. PROPUNEREA SITUATIEI DE REFERINTA ..................................................................... 150

VI STABILIREA MODELULUI CONCEPTUAL ...ocotiiiiiieeeese e 153

IX. CONCLUZI SIRECOMANDARI...........coouiiiiiiiiii e, 162

ANEXE

Anexanr.1 - Planuri: Plan de amplasament, Plan de situatie, Planul retelelor de apa si
canalizare, Planul punctelor de monitorizare, Fluxul tehnologic.

Anexa nr.2: acte firma
Anexa nr. 3 : contracte utilitati, deseuri



S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalazie de valorificare a degseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

Anexa nr. 4: autorizatii , certificate

Anexa nr. S : buletine de analiza

Anexa nr. 6: fise tehnice de securitate

Anexa nr. 7: dispersia poluantilor emisi in aerul atmoferic(modificati in 2017)
Anexa nr. 8: completari 2017

Documente cuprinse numai in formatul electronic al Raportului: Carte tehnica Filtru cu
saci, Referat privind securitatea la incendiu.



S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalazie de valorificare a degseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

I. INTRODUCERE
1.1. Context

Societatea S.C.WERCO METAL S.R.L. - Zlatna, str. Garii, nr.10A, Jud. Alba
Numar de ordine in Registrul Comertului : J 01/870/ 22.12.2011

Cod unic de inregistrare: 29482200 din data de 22.12.2011

Administrator —Ing. FLORIN ARDEAN

Sediul social: localitatea Zlatna, str. Garii, nr. 10 A, Jud. Alba
Punct de lucru: localitatea Zlatna, str. Garii, nr. 10 A, Jud. Alba.
Denumirea instalatiei: Instalafie de valorificare a degeurilor de zinc si producere a oxidului
de zinc
Activitatea instalatiei este reglementata prin:
-Acordul de mediu nr. SB 12 din 07.06.2012,
- Autorizatia Integrata de Mediu nr. AB 3din 15.11.2013, valabila pana la data
de15.11.2023, modificata prin Decizia nr. 1/02.04.2014
- Autorizatia de gospodarirea apelor nr. 377 din 15.12.2016, valabila pana la 15.11.2023,
- Decizia etapei de Tncadrare nr. 2616 din 17.04.2015 privind revizuirea acordului de
mediu nr. 12 din 17.06.2012.

Autorizatia se refera la:

-activitatea conform Anexei | din Legea 278/2013 privind emisiile industriale:

4. Industria chimica

4.2. Instalagii chimice pentru producerea de substanfe chimice anorganice de baza, cum ar fi:
e)- nemetale, oxizi metalici ori alfi compusi anorganici, in principal: carbura de calciu, siliciu,
carbura de siliciu.

Conform Certificatului de Tnregistrare Fiscala seria B nr.2492411 emis la data de 29.12.2011si
certificatului constatatoremis de O.R.C. Alba, la data de 05.03.2015:
= Activitatea principalaa societatii este:
- cod CAEN 2443 - Producfia plumbului, zincului si cositorului
= Alte activitafi incadrate in clasa CAEN:

- 3832 - Recuperarea materialelor reciclabile sortate.

- 3811 - Colectarea deseurilor nepericuloase

- 3812 - Colectarea deseurilor periculoase

- 3821 — Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase
- 3822 - Tratarea si eliminarea deseurilor periculoase
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- Activitati proprii de birou pentru societate.

Fata de cele prevazute prin Acordul de Mediu nr. SB 12 din 07.06.2012 si prin Autorizatia
Integrata de Mediu nr. AB 3 din 15.11.2013, auintervenit urmatoarele modificari:

- Conform Acordului de mediuNr.SB 12 din 07.06.20120btinut pentru realizarea
investitiei privind instalatia de obtinere a oxidului de zinc, aceasta se va realiza in doua etape
distincte. In fiecare etapa se realizeazi cite un cuptor static cu vatra, in care se vor inzidi céte 6
retorte.

Etapa I-aa fost realizata in anul 2013 si pentru aceasta etapa S-a obtinut Autorizatia integrata de mediu
nr.AB 3/15.11.2013 eliberatd de APM Alba.

Pentru etapa a Il - a de dezvoltare a fost depusa notificarea si Memoriul de prezentare cu adresa nr.
1747 din 25.02.2015, pentru care s-a primit de la APM Alba adresa de raspuns nr. 832/11.03.2015
prin care se accepta solutia de extindere propusa cu 3 cuptoare mai mici in loc de unul identic cu
cel din etapa I-a.

Pentru instalatie a fost propus, de asemenea proiectul: ,,Optimizarea tehnico-economica si
eficientizarea energetica a procesului de fabricafie” .

Lucrérile preconizate in acest proiect au ca obiect principal implementarea in procesul de
fabricatie a oxidului de zinc a metodei de topire prealabila, in cuptoare de topire distincte, a
diferitelor sortimente de materii prime zincoase, utilizate ca materii prime la obtinerea oxidului
de zinc. Scopul lucrarilor consta in asigurarea posibilitatii de alimentare directa a topiturii de
zinc astfel obtinute (la temperatura de 455 + 5 °C) , in retortele (productive) de distilare-oxidare
a acestui metal, montate in cuptoarele de producere a oxidului de zinc.
Procedeul se regaseste in documentul de referinta: “Large Volum Inorganic Chemicals — Solids
and Other industry”, cap. 7.17.2.2.4:” in procesul cu retorte, zincul metalic primar sau secundar
este plasat initial Tn retortele cuptorului , topit si vaporizat. Zincul metalic poate fi de asemenea
topit mai ntai Tntr-un cuptor separat de topire si apoi transferat in retorte pentru vaporizare.
Vaporii de zinc sunt oxidati Tntr-un sistem extern.”

A fost emisa de catre APM Alba Decizia etapei de incadrare nr. 2616/17.04.2015 ca urmare a
solicitarii de revizuire a Acordului de mediu nr. SB 12/07.06.2012 cu modificarile mentionate
mai sus.

Intocmirea prezentului raport are la bazi cerintele Legii 278/ 2013 privind emisiile industriale.

Tn conformitate cu Art. 20, alin. (2) din Legea 278/2013, in cazul unor modificiri planificate in
ceea ce priveste caracteristicile, functionarea sau extinderea instalatiei, lucru mentionat mai sus
prin implementarea proiectului, care poate avea consecinte asupra mediului, autoritatea
competentd pentru protectia mediului a decis actualizarea autorizatiei integrate de mediu
(conform adresei APM Alba nr. 832/11.03.2015).

Documentatia de solicitare a revizuiriiautorizatiei integrate de mediu, in conformitate cu
prevederile Art. 12, alin. (1), litera (¢) din legea 278/2013 trebuie sa contind Raportul privind
situatia de referinta.
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Tn conformitate cu Art. 22, alin.(3) Raportul privind situatia de referinta contine informatiile
necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se
poata face o comparatie cuantificatd cu starea acestora, la data incetarii definitive a activitatii.

Deoarece nu au fost legiferate noile proceduri, procedurile existente pentru emiterea autorizatiei
integrate de mediu/emiterea autorizatiei de mediu raman in vigoare pana la data intrarii in

vigoare a noilor proceduri.

Astfel prezentul raport de amplasament a fost realizat pe baza prevederilor Ghidului tehnic

general IPPC, aprobat prin Ordinul nr. 36/2004.

Pentru stabilirea substantelor periculoase relevante s-a utilizat Ghidul CE cu privire la rapoartele
privind situatia de referinta prevazute la articolul 22 alineatul (2) din Directiva 2010/75/UE

privind emisiile industriale.

Informayfiile solicitate Tn articolul 22 din Legea nr. 278/2013 privind confinutul Raportului
privind situafia de referinfisi locul unde se regdasesc in Raportul de amplasament:

Cerinta din Legea 278/2013

Unde se regiseste in Raportul de
amplasament

Art. 22, alin(4), punctul a): informatii privind
utilizarea actuald a amplasamentului si
informatii privind utilizarile anterioare ale
amplasamentului, acolo unde acestea sunt
disponibile;

Art. 22, alin(4), punctul b): informatiile
existente privind rezultatele determinarilor
realizate Tn ceea ce priveste solul si apele
subterane, care reflecta starea acestora la data
elaborarii raportului privind situatia de referinta,
acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor
determinari noi ale solului si apei subterane,
luand in considerare posibilitatea contaminarii
solului si a apelor subterane cu acele substante
periculoase care urmeaza sa fie utilizate,
produse ori emise de instalatia in cauza.

Art. 22, alin(7): in cazul in care contaminarea
solului si a apelor subterane din cadrul
amplasamentului prezinta un risc semnificativ

Raportul de amplasament contine aceste
informatii in subcapitolele:

2.3. Utilizarea actuala a terenului

2.5. Folosinga terenului din imprejurime

3.1. Folosiri istorice ale terenului si ale zonei
din imprejurimi

Raportul de amplasament contine aceste
informatii Tn subcapitolele:

2.12. Monitorizarea calitdifii factorilor de
mediu pe amplasament

Rezultatele monitorizarii apei freatice sunt
prezentate in urmatoarele subcapitole:

5.2. Puncte de prelevare, poluang analizagi
pentru apd

V1. Interpretarea informatiilor, evaluarea
impactului

Rezultatele monitorizirii solului sunt
prezentate in urmatoarele capitole:

5.3. Puncte de prelevare, poluang analizagi
pentru sol

V1. Interpretarea informagiilor, evaluarea
impactului

Raportul de amplasament contine aceste
informatii Tn subcapitolele:
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Unde se regaseste in Raportul de

Cerinta din Legea 278/2013
’ amplasament

pentru sanatatea umana sau pentru mediu ca Vl.Interpretarea informafiilor, analiza
urmare a desfasurarii activitatilor autorizate, impactului
Tnainte de prima actualizare a autorizatiei, dupa

data intrarii in vigoare a prezentei legi si tinand

seama de conditiile amplasamentului instalatiei

stabilite potrivit art. 12, alin (1) , lit. d,

operatorul ia masurile necesare in vederea

indepartarii, controlului, limitarii sau reducerii

substantelor periculoase relevante, astfel incat
amplasamentul, tindnd seama de utilizarea sa

actuala sau de utilizarile viitoare aprobate

potrivit legislatiei specifice, sa nu mai prezinte

un astfel de risc.

Prezentul raport de amplasament are ca bazd de referinti Raportul de amplasament
realizat Tn anul 2013 de catre Daniela Leopold PFA( respectiv Raportul la studiul de evaluare a
impactului asupra mediului realizat in anul 2012 de CEPRONEF Baia Mare cu ocazia caruia au
fost efectuate analizele de sol, apa subterana si de suprafatd)si a fost realizat prin consultarea
documentelor anterioare (Solicitarea din 2013 , RAM 2013, 2014, acte de reglementare
modificari instalatie, puse la dispozitie de societate)si a documentarilor pe teren .

1.2. Obiective

Tn conformitate cu Legea 278/2013, Art. 22, alin.(3) Raportul privind situatia de referinta
contine informatiile necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor
subterane, astfel Incat sd se poata face o comparatie cuantificatd cu starea acestora, la data
incetdrii definitive a activitatii.

Tn functie de specificul lor, obiectivele Raportului de amplasament sunt grupate astfel:

1).Formarea unui cadru inigial de referinga pentru evaluari ulterioare ale terenului, care trebuie
sa fie luat in considerare la emiterea Autorizatiei Integrate de Mediu. Acest obiectiv s-a realizat
prin:
e identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului pentru a determina daca si n ce
masura exista zone cu potential de contaminare (istorica si actuala);

e abordarea unor informatii suficiente care sa permita dezvoltarea initiala a unui model
conceptual al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de
mediu.

2).ldentificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale terenului
si a vulnerabilitafii salein cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si viitor. Acest
obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea tuturor datelor furnizate de studiile anterioare,
a datelor existente in banca societatii (date de monitorizare si automonitorizare) .

10
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1.3. Scop si abordare

Prezentul raport de amplasament reprezinta o parte a documentatiei pe care titularul
activitatii S.C. WERCO METAL S.R.L Zlatnao depune in vederea reactualizarii Autorizatiei
integrate de mediu.

Acesta ofera date asupra starii actuale a amplasamentului, dupa terminarea modificarilorsi
reprezintd un element reper Tn momentul refnnoirii autorizatiei integrate de mediu sau al sistarii
activitatii. Raportul de amplasament va permite titularului activitatii si autoritatii de
reglementare sa stabileasca dacad in intervalul de timp dintre cele doud analize (Raportul de
amplasament realizat in februarie 2013, modificat in octombrie 2013 si Raportul de amplasament
realizat in mai 2015) s-a produs un impact major asupra mediului si daca sunt necesare lucrari de
remediere.

Se intentioneaza identificarea punctelor sensibile supuse unor eventuale poluari, gradul de
afectare a factorilor de mediu, cauza acestor poludri, masurile necesare pentru ameliorare sau
prevenire pentru viitor, precum si necesitatea monitorizarii factorilor de mediu.

Evaluarea amplasamentului s-a realizat luand in considerare documentele de referintd BREF
privind cele mai bune tehnici disponibile Th domeniu, precum si legislatia nationala in vigoare si
standardele de mediu:

- Reference Document on Best Available Techniques for the Manufacture of Large Volum
Inorganic Chemicals — Solids and Others Industry, august 2007.
- Reference Document on the General Principles of Monitoring, iulie.2003.

Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament abordeaza aspectele indicate de
Ghidul tehnic general pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, aprobat
prin Ordinul M.A.P.A.M nr.36/2004.

Il. DESCRIEREA TERENULUI

2.1. Localizarea si proprietatea actuali a terenului

Societatea se afla pe teritoriul administrativ al localitatii Zlatna, str. Garii nr.10A, judetul
Alba (pe platforma industriald a orasului Zlatna, fosta platforma a S.C. Ampelum S.A.), in zona
estica a orasului.Accesul la amplasamentul obiectivului se poate face numai pe cale rutiera, pe
DN 74 dinspre Alba Iulia, din strada Garii si pe aleile uzinale.
Distanta cladirii ce face obiectul activitatii autorizate, fata de asezarile umane si obiectivele de
interes public este mai mare de 300 m.

Suprafaga amplasamentului: S.C WERCO METAL S.R.L. Zlatna,pe care se desfasoara
activitatea autorizatd este de 5.312 mp, in localitatea Zlatna, Jud. Alba delimitatd conform
Planului General.

- suprafata construitda =3.062 mp
- suprafata betonata, cai de transport = 2.250 mp
- suprafata totala teren = 5.312 mp

11
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Vecinatatile S.C. WERCO METAL SRL Zlatna sunt urmatoarele:

- la vest si sud: S.C. ARMIS GLOBAL S.R.L, Cumparare si vanzare de bunuri
imobiliare proprii,situat in zona limitrofa a lui SC Werco Metal SRL.

- la est: S.C. Erika Star S.R.L. cu profil de activitate exploatari forestiere si producerea
sulfatului de cuprusituatd la distanta de aproximativ 300 m;teren SC CRIMBO GAZ SRL,
cladire cazan IPROM 1n ruina.

- la nord: drum uzinal, cladire Atelier bobinaj nefunctionald, SC ROBYDAV SRL (cu
profilul de productie fabricare incaltaminte), situat la distanta de aproximativ 250 m.

Cursuri de apd din vecindtate: raul Ampoi care este situat la cca. 40 m sud fata de
amplasamentul societatii.
Amplasarea in zond

”

/ ¥
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Fig. 1. Amplasarea in zona

2.2. Titularul / operatorul / dreptul de proprietate actual

Din punct de vedere al situatiei juridice, terenul se afla in proprietatea S.C.WERCO METAL
SRL, cu sediul social in Localitatea Zlatna, str. Garii nr. 10 A, judetul Alba, cu numarul de
ordine Tn registrul comertului J01/870/22.12.2011, Conform Certificatului de Tnregistrare emis
de Oficiul Registrului Comertului Alba, seria B nr.2492411 emis la data de 29.12.2011, Cod
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unic de Tnregistrare: 29482200 din data de 22.12.2011.

2.3. Utilizarea actuala a terenului

2.3.1.Structura pe activitati
Conform planului de situatie, S.C. WERCO METAL SRL detine pe amplasamentul din
localitatea Zlatna, str. Garii, nr.10 A, judetul Alba urmatoarele structuri functionale:

A. Instalatia IPPC

Conform definitiei din Legea 278/2013, Cap. 1, Sectiunea 1, Art. 1 (c) :” instalatie - o unitate
tehnica stationard, in care se desfasoara una sau mai multe activitati prevazute in anexa nr. 1 sau
in anexa nr. 7 partea 1, precum si orice alte activitati direct asociate desfasurate pe acelasi
amplasament, care au o conexiune tehnica cu activitatile prevazute in anexele respective si care
pot genera emisii si poluare.”

Procesul tehnologic se realizeaza pe doud linii tehnologice care pot functiona si independent:

— Linia tehnologica pentru méacinarea — sortarea deseurilor de zinc

— Linia tehnologica de obtinere a oxidului de zinc prin topirea-distilarea deseurilor cu continut
ridicat de zinc si a zincului metalic tip GOB

Componentele de bazi ale liniilor de fabricatie sunt prezentate mai jos:

Numele ) Descriere Capacitate maxima
procesului
Linia Linia tehnologica este compusd dintr-o moard cu 500 kg/h/moara
tehnologici ciocane, in care se macind deseurile de zinc ce contin si
pentru fracjcii metalice.
micinarea Gura de evacuare a morii este prevazuta cu site, pentru o
deseurilor de colectare selectivd in functie de granulatia dorita.

Subprodusele care contin parti pulverulente si metalice
sunt separate pe principiul diferentei de greutate
specificd, prin crearea in sistem cu ajutorul unui
ventilator, a unei depresiuni de 4 -5 mm H,0, astfel
partea pulverulenta este retinuta intr-un ciclon si  filtru
cu saci, iar partea metalica este deversata intr-un
container sau direct Tn Big - Bags.

Instalatia de macinare este dotata cu sistem de captare
epurare flux de aer incarcat cu particule in suspensii,
compus dintr-un ciclon pentru retinerea fractiei grosiere
rezultate. Fractia fina este retinuta intr-un filtru cu saci.

Partea grosiera care se sedimenteazd la baza
ciclonului, sub actiunea fortei gravitationale, se
colecteaza si se directioneaza spre instalatia de topire -
distilare. Partea find retinutd in filtrul cu saci este
valorificata ca subprodus.

zinc
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Linia
tehnologica de
obtinere a
oxidului de zinc
prin topirea-
distilarea
deseurilor cu
continut ridicat
de zinc si
zincului metalic
tip GOB

Topirea prealabilain3 cuptoare distincte,a deseurilor cu
continut ridicat de zincsi a zincului metalic GOB,si
introducerea zincului topit,astfel obtinut,in cuptoarele de
distilare—oxidare, de poducere a ZnO.

Cuptoarele de topire:

a. un cuptor basculant pentru topire zinc ;

b.un cuptor basculant pentru topire zinc;
C. un cuptor rotativ pentru topit cenusi si zguri zincoase

Distilarea-oxidareazincului topit, rezultat din aceste 3
cuptoare de topire, Tn urmatoarele 2 tipuri de cuptoare de
distilare — oxidare, de producere a oxidului de zinc:

-un cuptor static, cu vatra si bolti in arc, de distilare
(supraincdlzire si vaporizare) a zincului, folosit ca
materie primd, montat in prima etapd, prevazut cu 6
retorte din grafit si SiC, tip RET 4504, Vg= 0.41 m°, 4
buc. arzatoare cu metan si 6 camere adiacente de oxidare
a Zn, captusite refractar .

Cuptorul este echipat cuo instalatie performanta de
ardere a gazului metan, formata din 4 arzatoare tip
TJO100PCA Eclipse-Olanda, adecvate functionarii cu aer
de combustie preincalzit si cu debite de metan reglabile
Qmax=29,3NmM’/h; Quin=2,9Nm%h; P lucru gaz =137
mmH,0; P lucru aer =192 mmH,0..

- 3 bucati (identice), de cuptoare cu creuzete
singulare,fixe,din grafitsi camere adiacente de oxidare
pentru distilarea zincului topit si producerea oxidului de
zinc - montate n etapa a doua.

Fiecare cuptor este echipat cu cate un creuzet
singular fix, avand volumul total de 410,0 litri/buc.,
tip Noltina nr.14 sau Vesuvius RET 4504 (procurate
din import Germania), executate din amestecuri
sinterizate de grafit +SiC + Al,O3 + SiO,+ Si etc.
Caldura necesara incalzirii, peste temperatura de
vaporizare si vaporizarii efective a zincului, Se
asigura prin arderea unui debit reglabil de gaz
metan, cu ajutorul unui arzdtor monobloc
automatpentru fiecare din cele 3 cuptoare, tip ABG —
45-F-3-1, de productie GB-Ganz Budapesta, an de
fabricatie 35089/2012, fiind caracterizat de: putere
maxima, de 450 kw =~ 45 m® CH4 /h si putere
nominald minima, de 200 kw ~ 20 m® CH, /h pentru
fiecare cuptor.Varianta 1.

Aerul de oxidare cu suspensii solide de pulbere de oxid
de zinc,captat din cele 3 camere de oxidare ale

6-9 t/zi
2,5 t/zi
2 t/zi

Cca.16 t ZnO/zi /toate
cuptoarele
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cuptoarelor individuale de distilare-producere
ZnO,este preluat independent de la fiecare
cuptor,prin intermediul unei hote de captare in noul
sistem de filtrare cu saci in suprafata de 105mp
aferent fiecarui cuptor si refulat prin cosul de
evacuare (A2),H=16,5m

Varianta 2.

Aerul de oxidare provenit de la cel de-al treilea
cuptor individual de distilare - producere ZnO poate
fi aspirat de cétre ventilatoarele finale MZGR 1000
existente, prin filtrul cu saci actual, si refulat prin
cosul de evacuare (A2),H=16,5m,iar cuptoarele
individuale unu si doi sa functioneze prin noul
sistem de filtrare

Statia de filtrare cu filtru cu sacisi ventilatoarele
finale MZGR1000aferente,existente in instalate.

Aerul de filtrare cu suspensii solide de pulbere de
oxid de zinc, captat din cele 6 camere de oxidare ale
cuptorului initial de distilare — oxidare, impreuna cu
aerul rezultat de la cel de-al treilea cuptor de
distilare — oxidare, cu retorta individuala este preluat
in instalatia de filtrare cu filtru cu saci prin
intermediul ventilatorului final MZGR 1000 si
evacuat la cosul final cu diametrul 1,5/1,0 m si
inaltimea 16,5 m.

Stafia de filtrare cu filtru cu saci in suprafata de
105 mp aferenta fiecarui cuptor individual
Aerul de oxidare cu suspensii solide de pulbere de oxid
de zinc, captat din cele 3 camere de oxidare ale
cuptoarelor individuale de distilare-producere ZnO,
este preluat independent de la fiecare cuptor,prin
intermediul unei hote de captare Tn noul sistem de
filtrare cu saci in suprafata de 105mp aferent
fiecarui cuptor si refulat prin cosul de evacuare
(A2),H=16,5m

Oxidul de zinc scuturat din sacii filtranti,
colectat la baza fiecarui compartiment al filtrului de
105 mp , este preluat de dozatorul celular din
ansamblul filtrului cu saci si descarcat  prin
intermediul transportorului elicoidal aditional in big
bags sau saci de hartie.

Stocarea, ambalarea, depozitarea temporardaa

Filtru cu suprafata
de 630 mpformat din
360 saci filtranti, gru-
pati In 6 comparti-
mente, cate 60/comp;
- Capacitate maxima
de filtrare: 50.000
m/h;

- Debit maxim, real,
de regim: 31.000
m*/h;

Filtru cu suprafata
de 315 mp, cu
suprafata de
105mp/fiecare
cuptordestinatproducti
ei de ZnO sau
productiei speciale de
Zn0O,din etapa a Il-
a,este compus din trei
compartimente de cate
80 de saci NOMEX,
@160 x 3500 mm;
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produsului finit

Produsul finit principal, in prima etapa de
exploatare a instalatiei, se stocheaza intr-un  siloz
metalic vetical (tip ciment) cu un volum util de
cca.l4 m® (volum total 15 mc) si capacitate de
stocare cca. 9 tone.
Oxidul de zinc de calitate extrafina, retinut in filtrul
cu saci de 100 mp, va fi colectat si ambalat separat
Tn mod distinct.

Produsul finit este stocat Tn big-bag—uri de
700-1000 kg, sau saci de 20-24 kg.

Produsul ambalat este depozitat pana la
expediere In depozitul de produs finit, cu suprafata
de227,5 mp.

S=1,756m°"/sac.

- Capacitate maxima
de filtrare: 25.000
m?/h;

B. Activitigi conexe

- producerea agentului termic- centrala termica pentru birouri administrative si vestiare
(Pmax=31kW, Pnom=13,2 kW, ardere conventionala, tiraj fortat);

- analiza materiilor prime a produselor finite, monitorizarea factorilor de mediu prin
laboratorul fizico- chimic propriu;

- activitati administrative.

Capacitatea proiectata a instalatiei

-linia de macinare are capacitatea de aproximativ 500 kg/h/moard.

instalatia de producere a Zn0O, , cu o productie de cca.16 t ZnO cal I-a/zi .
Capacitatea anuala de productie este de cca. 5.360 t/an oxid de zinc cal I-a.
Regim de functionare

Regimul de functionare a obiectivului va fi in flux continuu, 3 schimburi/zi, 8 ore/schimb,

Personalul ce va deservi S.C. Werco Metal S.R.L., se estimeaza a fi de cca. 27 persoane/24 ore.

Regim de lucru:

24 ore/zi — pentru instalatia de obtinere a oxidului de zinc
240re/zi — instalatia de macinare,cand functionarea cuptorului rotativ de topire este oprita.
Bilangul teritorial existent

Nr. | Denumire Suprafata Grad de ocupare | Observatii

crt. (mp) (%)

1 Hala si constructii anexa 3107 58,49 constructii

3 Platforme betonate 2205 41,51 arie de circulatie
4 Suprafata spatii verzi 0 0
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Suprafata totala 5312 100
amplasament

Structura constructivd a halei
- hala productie- S=1314 mp
- moara si depozit de materie prima- S=1129,9 mp (suprafata depozitului de materie prima
din hala in care este amplasata moara este de 400 mp)
- depozit materie prima- S=110,85 mp
- depozit pentru produsul finit- S=227,5 mp
- depozit de deseuri- S=45 mp (amanajat in hala cuptoarelor)
- atelier- S=46 mp
- zona administrativa- S=98 mp (grupuri sanitare, laborator fizico - chimic, birouri)
- vestiare- S=48 mp
- casa scarilor- S=48 mp (2x 24 mp)
- alte suprafete anexa- S=162 mp (post transformare, camera tablou, etc)
Planurie de situatie, de amplasament, planul cladirii sunt prezentate Th Anexa nr. 1.

2.3.2. Descrierea proceselor
Regimul de operare: activitatea productiva in cadrul S.C. WERCO METAL SRL. se desfasoara
in regim de functionare in flux continuu pentru instalatia de obtinere a oxidului de zinc, 3
schimburi pe zi, 8 ore pe schimb, in cadrul unui fond anual de timp, de 11 luni (= 335 zile pe an),
- 0 luna fiind rezervata pentru activitati de intretinere si revizii generale, concedii, etc.si 8 -24
h/zi pentru instalatia de macinare (regim de functionare discontinuu, functie de necesitati).
Numar total de angajati ai companiei: 26 angajati la 31.12. 2014
Descrierea principalelor activitati si procese:
Procesul tehnologic se realizeaza pe doud linii tehnologice care pot functiona si independent:
— Linia tehnologica pentru méacinarea — sortarea deseurilor de zinc
— Linia tehnologica de obtinere a oxidului de zinc prin topirea-distilarea deseurilor cu continut
ridicat de zinc si zincului metalic tip GOB
Fluxul tehnologic al instalatiei- Anexa nr.1.

1. Linia tehnologica pentru macinarea deseurilor de zinc

Fluxul tehnologic presupune urmatoarele etape:

— alimentarea cu deseuri metalice nepericuloase cu continut ridicat de zinc a morilor de
macinare
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— macinarea materialelor introduse in moara cu ciocane

— captarea si filtrarea aerului impurificat cu particule in suspensie, rezultat din faza de
macinare.

Linia tehnologica este compusa dintr-o moara cu ciocane, in care se macina deseurile de zinc ce

contin si fractii metalice.

Gura de evacuare a morii este prevazuta cu site, pentru o colectare selectivd in functie de

granulatia dorita. Subprodusele care contin parti pulverulente si metalice sunt separate pe

principiul diferentei de greutate specifica, prin crearea in sistem cu ajutorul unui ventilator, a

unei depresiuni de 4-5 mm H,0, astfel partea pulverulenta este retinuta intr-un ciclon si in filtru

cu saci, iar partea metalica este deversata intr-un container sau direct in Big Bags.

Instalatia de macinare este dotata cu sistem de captare epurare flux de aer incarcat cu particule in

suspensii, compus dintr-un ciclon pentru retinerea fractiei grosiere rezultate in urma macinarii,

respectiv. un filtru cu saci pentru retinerea particulelor fine. Se mentioneaza ca functionarea

morii se face in perioada cand cuptorul rotativ de topire nu functioneaza.Partea grosiera care se

sedimenteaza la baza ciclonului, sub actiune fortei gravitationale, se colecteaza si se

directioneaza spre cuptoarele de topire . Fluxul de aer incdrcat cu particule remanente, este

dirijat spre filtru cu saci. Partea fina provenita de la filtrul cu saci constituie un produs oxidic de

cal Il-a.

Ciclonul si filtrul cu saci vor primi in perioada cand moara nu functionaza gazele de ardere de la

cuptorul rotativ de topire.

Aerul filtrat si gazele de ardere (din etape diferite de functionare) sunt directionate spre un

cosnou de dispersie -Al.

Dotari/utilaje :
Dotari Caracteristici Observatii
- moara cu ciocane Capacitate de prelucrare:Q=0,5 t/h;

Antrenare: N =5,5 kw, n=1450 rpm,

— ciclon pentru retinerea | Dimensiuni: D =1200 mm, H; =1450 | Ciclonul si filtrul cu

fractiei grosiere rezultati in | mm; Hyor = 2750 mm saci vor prelua Tn
urma macinarii perioada cand

— filtru cu saci pentru | Filtrul este echipat cu un numar de 36 | moara nu
retinerea fractiei fine saci filtranti,confectionati din | functioneaza gazele
Polyamida. de ardere de la

Suprafata de filtrare totala este de 40 | cuptorul rotativ de

mp topire  cenusi si

zguri. Se va acorda
0 atentie deosebita
curatarii sistemului
pentru  prevenirea
unor accidente la
trecerea de la
captarea prafului

de
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la moara la captarea
gazelor calde de la
cuptorul de topire
pentru  prevenirea
aprinderii  prafului
de zinc si a
amesteculu praf aer.

— ventilatorul sistemului de | Ventilatorul final are un debit de
filtrare 10.000Nmc/h

— Cogsde evacuare DxH=0,5x12m.

2. Linia tehnologicia de obtinere a oxidului de zinc, prin topirea-distilarea deseurilor
cu continut ridicat de zinc si a zincului metalic tip GOB, respectiv prin oxidarea
vaporilor de zinc metalic rezultati din distilare

Linia tehnologica cuprinde urméatoarele 2 faze principale de prelucrare pirometalurgica:
-topirea prealabild a materiilor prime zincoase in cuptoare distincte, enumerate mai jos;
-distilareasi oxidarea zincului topit (rezultat din aceste cuptoare de topire) in cuptoarele de
distilare — oxidare, poducatoare de oxid de zinc.

Topirea prealabilid a materiilor prime zincoase

a. un cuptor basculant pentru topire zinc, cu o capacitate de 6 - 9 to/zi;

b.un cuptor basculant pentru topire, cu capacitate de 2,5 to/zi ;

c.uncuptor cu creuzet metalic rotativ pentru topit cenusi si zguri cu capacitate de cca. 2 to/zi.
Consumul de gaz metan al cuptoarelor de topire:

La primele doua tipuri —a. si b. -de cuptoare de topire consumul mediu de combustibil, este de 20
Nm3CH, / h /cuptor in functiune, fird ca acest consum si se cumuleze prin suprapunere,
deoarece existaanumite decalaje Tntre fazele succesive de functionare ale acestor utilaje.

Fiecare dintre aceste doua tipuri de cuptoare —a. si b.- este echipat cu céate un arzator monobloc
automat, tip ABG -45 —F-3-1, de productie GB-Ganz Budapesta, caracterizat prin puterea
maxima = 450 kw (=45 m® CH, /h si putere nominala medie = 200kw (=20 m* CHa/h).

Tn cazul cuptorului topire cu creuzet metalic rotativ —tip c.- consumul mediu de combustibil este
de 15 m® CHgy/h. Datorita functiondrii intermitente, durata efectivd a consumului de de gaz
metan, este de cca. 10-12 ore/zi.

Acest tip de cuptor este echipat cu un arzator monobloc automat tip ABG -30 —F-2-1, de
productie GB-Ganz Budapesta, cu putere nominala, de 140-290 kw (= 14-29 m® CHy/h).
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Montarea celor 3 cuptoare de topire prealabild a zinculuisi introducerea zincului topit in
cuptoarele de oxidare are urmatoarele avantaje:

a.) Eliminarea fazei de topire a placilor si blocurilor (mari) de zinc solid, in retortele
(productive) de distilare, ca urmare a alimentarii directe a acestor recipiente cu materii
prime zincoase fluide, avand ca efect pozitiv marirea duratei totale de functionare a
retortelor .

b.) Uniformizarea temperaturii incarcaturilor de materii prime zincoase din retortele de
distilare si deplasarea acesteia catre zonele apropiate de punctul de fierbere a zincului
(906°C), avand drept consecinta uniformizarea temperaturii si Tn incinta cuptorului .

c.) Reducerea consumului efectiv de combustibil Tn cuptoarele de distilare a zincului-
producere a oxidului de zinc, precum si a volumului gazelor de ardere a metanului,
rezultate din aceste utilaje.

d.) Protejarea, in vederea prelungirii duratei de functionare a retortelor de distilare,
fabricate din amestecuri sinterizate (grafit +SiC + Al,O3 + SiO,+ Si etc.), rezistente la
efectul foarte agresiv a vaporilor de zinc (procurate din import la preturi ridicate), fata
de variatiile frecvente si extreme de temperaturda ale incarcaturii de zinc si fata de
loviturile mecanice inevitabile ale blocurilor de zinc solid, cauzate cu ocazia incarcarii
lor in aceste retorte. Durata de serviciu (intre 28 - 75 zile, in functie de calitate si
conditii de exploatare) a retortelor constituie un factor determinant in privinta
costurilor si a performantelor de productie ale instalatiei de fabricatie a oxidului de
zinc, prin raportul intre perioadele efective de functionare si cele de stationare,
nregistrate in diferite perioade de referinta (luna, trimestru, an) .

Utilajul de baza al liniei pentru distilarea si obtinerea oxidului de zinc, montat in prima etapa de
functionare, este cuptorul static, cu vatra si bolta in arc, de distilare ( supraincélzire si
vaporizare) a zincului, folosit ca materie prima. Cuptorul este construit din caramida refractard
silico-aluminioasa densa (samotd), de calitate 60 A si 65 A, caramida termoizolatoare Dialit de
calitate ID06 si saltele de fibra ceramica, ca material termoizolant. Cuptorul este dotat cu céte 6
bucati (3 pe rand) retorte speciale pentru distilarea a zincului, asezate la o inclinatie de 25’, fata
de orizontala. Retortele au urmatoarele caracteristici tehnice principale:

- Capacitate: 410 litri; H=1575 mm; Dnax=480 mm;

- Compozitie chimica: Al,03=9,0 — 12,0%; Si = 4,0 — 6,0 %; SiC = 25 — 28 %j;

Si0;=21,0-28,0 %; C=34,0-38,0% .

Fiecare retortd este deservita de cate o camerd de oxidare dotata la partea superioara cu hota prin
care se va vehicula aerul incarcat cu particule de oxid de zinc.
Tn cuptor se va mentine o usoari depresiune, de -1...-5 mm H,O.

Cuptorul este echipat cu o instalatie performanta de ardere a gazului metan, formata
din 4 arzatoare tip TJO100PCA Eclipse-Olanda, adecvate functionarii cu aer de combustie
preincalzit si cu debite de metan reglabile Tn domeniul cuprins intre:

= Qmax. = 29,3 Nm3CHu/h;

- Qmin.= 2,9 Nm® CHy/h;
Plucru gaz = 137 mmH;0;

- Puucruaer =192 mm H;0.
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Arderea gazului metan se realizeaza cu un exces de max. 5% aer de combustie, n = 1,05.

Instalatiile de ardere a metanuluise alimenteaza cu aer de combustie preincalzit la
temperaturi cuprinse intre 100 — 250 °C. Preincilzirea aerului de combustie se realizeazi in
recuperatorul de caldurd/preincalzitorul de aer de combustie montat in circuitul de vehiculare a
gazelor de ardere, aferent acestui cuptor.

Parametrii variabili, urmariti Th permanenta ai procesului de oxidarea vaporilor de zinc, ca:
temperatura vaporilor de zinc si a aerului de oxidare absorbit Tn sistem;

debitul, viteza de patrundere si dispersia aerului de oxidare absorbit in camere;

viteza de racire a particulelor de ZnO formate;

viteza si presiunea curentului de aer cu suspensii de ZnO etc.,

sunt determinante asupra proprietatilor fizico-chimice si, implicit, a calitatii produsului finit
principal.

Dezvoltarea capacitatii de productie a Instalatiei de producere a oxidului de zinc s-a
realizat prin montarea si punerea in functiune a 3 bucati (identice), de cuptoare cu creuzete
singulare din grafit, pentru distilarea zincului pretopit si producerea oxidului de zinc.

Fiecare cuptor este echipat cu cate un creuzet singular fix, avand volumul total de 410,0
litri/buc., tip Noltina nr.14 sau Vesuvius RET 4504 (procurate din import Germania), executate
din amestecuri sinterizate de grafit +SiC + Al,O3 + SiO,+ Si etc., rezistente la efectul
foarteagresiv al vaporilor de zinc si la variatiile frecvente de temperatura ale incarcaturii de zinc,
in timpul exploatarii acestora.

Fixate rigid in interiorul celor trei cuptoare statice de incdlzire, in creuzetele respective se
desfasoara procesele de supraincalzire a zincului topitsi vaporizarea acestui metal, la tempera-
tura de regim din cuptor, de 1.050 £+ 50°C.

Caldura necesara Incalzirii, peste temperatura de vaporizare (906°C) si vaporizarii efective a
zincului, la 950 -1.000 °C, se asigura, la fiecare cuptor, prin arderea unui debit reglabil de gaz
metan, cu ajutorul a cte unui arzator monobloc automat, tip ABG —45-F-3-1, de productia GB-
Ganz Budapesta, an de fabricatie 35089/2012, caracterizat de: putere maxima, de 450 kw = 45
m?® CHy /h si putere nominald minima, de 200 kw =~ 20 m*® CH,4 /h. Modul de reglare a sarcinii: 1
treapta. Tensiunea de alimentare 230V, 50Hz, putere absorbita: S00W. Presiune de alimentare cu
combustibil: 20-40 mbar. Aerul de combustie este asigurat de catre ventilatorul propriu al
arzatorului monobloc, cu un exces minim necesar si optim de 2,5% (n ~1,025 ) - prescris si
mentinut in mod automat la orice debit de functionare. Debitul de CH, consumat, se
autoregleaza in functie de necesitatile procesului de supraincalzire - vaporizare a zincului din
retorte, respectand in mod automat temperaturile de regim prescrise.

Parametrii inigiali (primari) ai gazelor de ardere, rezultate dintr-un singur cuptor de acest tip:

- debit, in condiii normale (0°C si 760 mmHg), Qea = 20 m*CHax 10,785 ~ 216 Nm® Ihicuptor;

- compozitie volumetrica initiala a gazelor de ardere, naintearacirii prin diluare cu aer fals:
CO; = 9,3 %; Hy0yap. =18,6 %; 0,=0,47%; N, = 71,63%.

Datorita fixarii etanse a creuzetului de carcasa céptusitd a cuptorului, gazele de ardere formate in
incinta focarului nu intrd in contact cu incarcitura metalici a retortei. In consecint, este exclusi
posibilitatea de contaminare a acestor gaze cu componentele incarcaturii de sarja.
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Dupa o prealabila racire, prin admisie de 50...70 % aer fals, gazele de ardere a metanului,
rezultate din debitul mediu, de cca. 20 Nm® CH, /h/cuptor,sunt preluate intr-un recuperator de
caldura - preincalzitor de aer, comun pentru toate gazele de ardere rezultatate de la cele 3
cuptoare de distilare-producere oxid de zinc . Aerul preancalzit in acest recuperator urmeaza sa
fie utilizat la combustia gazului metan si la incalzirea, in timp friguros, a locurilor de munca din
instalatie, etc.

In urma evacuirii din recuperatorul de cilduri, la temperatura medie de cca. 250°C, gazele de
ardere cumulate se evacueaza in atmosfera, prin cosul metalic comun al Instalatiei de obtinere
ZnO, avand D/d = 1,5/1,0 m; H =16,5 m. Tirajul artificial, pentru toate aceste surse de gaze de
ardere, se asigura de catre ventilatorul final existent, tip MZ 45/18 (1 in functiune + 1 rezerva).

La productivitatea nominala de 2.550 — 2.600 kg ZnO/cuptor/zi, in functie de gradul de diluare,
prin absorbtie de aer atmosferic (de 40-45 ori mai mult fata de debitele stoechiometric necesare
oxidarii vaporilor de Zn), respectiv de temperatura de pornire de la sursd, din fiecare cuptor de

acest tip rezultd urmatoarele debite de aer de oxidare, incarcate cu suspensii solide de particule
fine de ZnO:

-1a150°C :  3.664 Nm?®/h/cuptor = 5677 m*/h/cuptor = 1,577 m®/sec /cuptor;
-1a160°C : 3427 Nm?/h/cuptor = 5436m®/h/cuptor = 1,509 m*/sec /cuptor;
-1a170 °C: 3226 Nm?/h/cuptor = 5236 m*/h/cuptor = 1,454 m®/sec /cuptor.

Stafie de filtrare cu filtre cu saci in suprafata de 630 mp, are rolul separarii si retinerii
particulelor de oxid de zinc din aerul de transport, utilizat la oxidare .

Tn privinta filtrdrii avansate a acestor surse de aer de oxidaresi retinerii cu un randament maxim
a particulelor de ZnO (continut remanent de praf, sub 5 mg/Nm?®), s-au implementat in procesul
de fabricatie urmatoarele solutii tehnice:

a) preluarea, in comun cu aerul de oxidare provenit de la cele 6 retorte ale cuptorului actual de
distilare — producere ZnO, in filtrul cu saci existent Tn dotarea Instalatiei, si optionala aerului de
oxidare rezultat de la 1 buc de cuptor de distilare-producere ZnO, cu retorte individuale. Acest
filtru, caracterizat de: 630 m? suprafata de filtrare (compusa din 360 saci de filtrare din NOMEX,
9160, H=3500mm, S=1,75 m?), dispune de capacitate (Q fiy = max.51.000 m* /h)disponibila
pentru preluarea si filtrarea avansata si a acestor surse suplimentare de aer de oxidare.

b) dirijarea aerului de oxidare rezultat de la cele trei cuptoare individuale de distilare-producere
ZnO, Tntr-un nou filtru cu saci, aditional, cu suprafati de filtrare~105 m?/cuptor,(compus din 60
x3=180 de saci NOMEX, ¢160 x 3500 mm; S=1,756m?/ sac), racordat la:

-traseul de aspiratie generala a ventilatorului final existent, MZGR 1000 (1+1), cu dirijare spre
cosul final(A2)comun de dispersie al instalatiei.

Observafie: In situatiile in care, nu sunt solicitari pentru un produs de oxid de zinc special, aerul
de oxidare rezultat de la cuptorul I1l. , din prelucrarea unor materii prime uzuale (zinc tip GOB,
etc.), poate fi preluat in sistemul de filtrare — aspiratie existent, compus din filtru cu S = 630m?si
ventilatoarele (1+1) finale MZGR 1000.

Oxidul de zinc extra fin, separat Tn filtrul aditional de S=105x3 mp va fi colectat in mod distinct
si ambalat Tn saci de hartie.

Aerul de oxidare filtrat Tn acest filtru aditional, cu continut remanent de ZnO sub 5 mg /Nm®, va

fi refulat in atmosfera, printr-un cosul metalic (A1)(H=16,5 m)existent, al Instalatiei . Oxidulde
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zinc scuturat din saci si colectat la baza filtrului existent,5=630 m? este preluat de transportorul
melcat si dozatorul celular din ansamblul acestui filtru cu saci si descarcat prin intermediul
transportorului elicoidal aditional si al elevatorului cu cupe in silozul de depozitare.

Produsul finit principal, Tn prima etapa de exploatare a instalatici, se stocheaza intr-un  siloz

metalic vetical (tip ciment) cu un volum util de cca.14 m3si capacitate de stocare cca. 9 tone.
Gazele de ardere a metanului, rezultate in cuptorul de distilare bloc, nu intrd in contact direct
cu materialele participante in procesul tehnologic de fabricatie, in consecinta, acestea nu se
impurificd cu nici un fel de substanta straina.

Fluxul cumulat de aer de oxidare filtrat este directionat catre camera de amestec de la baza

cosului de dispersie existent. Accesul acestui flux cumulat de aer are loc pe la partea superioara
a camerei de amestec. Fluxul cumulat de aer de oxidare filtrat se intalneste, ih camera de
amestec, cu gazele de ardere ale metanului, racite in prealabil prin admisii de aer fals si in
recuperatoare de caldura. Dupa amestecul in camera, fluxul de gazos (aer de oxidare si gaze de
ardere) astfel rezultat este dispersat in atmosfera prin cosul metalic existent, de H=16,5 m.

Dotariutilaje :

Dotari

Caracteristici

Cuptoare de topire materiale zincoase:
a.un cuptor basculant pentru topire zinc, cu

capacitate de 6 -9 to/zi

b. un cuptor basculant pentru topire cu
capacitate de 2,5 to/zi .

C. un cuptor cu creuzet rotativ pentru topit

cenusi Si zguri, cu capacitate de aprox.2 to/zi.

Caracteristici, capacitati
Cuptorul basculant poz a.-are o capacitate de
topire de aproximativ 370-400 kg/h zinc
Cuptorul este confectionat dintr-o manta
metalica circulara captusita la interior cu un
strat de saltea ceramica,pentru reducerea
pierderilor de caldura.Topirea zincului se face
intr-un creuzet realizat din carbura de siliciu in
amestec cu grafit cu volumul util de 1800 kg
zinc topit

Cuptorul basculant poz b.-are o capacitate de
topire de aproximativ 120-150 kg/h zinc.
Cuptorul este confectionat dintr-o manta
metalica circulara captusita la interior cu
caramida refractara tip samota,pentru
reducerea pierderilor de caldura.Topirea
zincului se face intr-un creuzet realizat din
carbura de siliciu Tn amestec cu grafit cu
volumul util de 400 kg zinc topit.
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Cuptorul rotativ poz c, are o0 capacitate de
topire de aproximativ 100 kg/h deseuri de
zinc.
Cuptorul este confectionat dintr-o manta
metalica dubla semicirculara captusita cu
saltea ceramica.
Topirea scoartelor de zinc are loc intr-un
creuzet metalic circular ,care se roteste in
interiorul cuptorului cu ajutorul unui
motoreductor specific

Tipuri de arzatoare utilizate
La tipurile a. si b. consumul mediu de
combustibil, este de 20 Nm*CH,4 / h /cuptor in
functiune, fiecare este echipat cu cate un arza-
tor monobloc automat, tip ABG -45 —F-3-1, de
productie GB-Ganz Budapesta, avand puterea
maxima = 450 kw (=45 m® CH, /h si putere
nominald medie = 200 kw (=20 m® CHg/h).
La cuptorul de topire tip ¢. consumul mediu de
combustibil =15 m® CHy/h. Durata efectivi de
consum gaz metan, este de cca. 10-12 ore/zi.
Acest tip c. de cuptor este echipat cu un arzator
monobloc automat tip ABG -30 —F-2-1, de
productie GB-Ganz Budapesta, cu putere
nominald, de 140-290 kw (= 14-29 m® CH,/h).

Cuptor static cu vatra si bolta in arc,de

distilare-oxidare Zn, producere ZnO

— prevazut cu 6 retorte din grafit si SiC, tip
RET 4504, Vg= 0.41 m®, 4 buc.arzitoare de
metan si 6 camere adiacente de oxidare a
vaporilor de zinc, captusite refractar

Temperatura de regim: 1.150+/-50°C.
Dimensiuni de gabarit: 4995/5880x2590/3480x
x2397/2647; Ryoiiz =2992/3242,f= 426 mm

Instalazie de ardere a gazului_metanformata
din 4 arzatoare tip TJI0100PCA Eclipse-Olanda
-4 buc. electrovalva de siguranta arzator;
-4 buc.monitor de flacara cu transformator;
-1 buc. filtru gaz;
-1 buc. vana de siguranta;
-1 buc.regulator depresiune;
- 2 buc. presostat min. pt. gaz;
- 1buc. presostat max. pentru.gaz;
- 1 buc. vana de esapare;
- 1l.buc.regulator raport aer/gaz;
- 1 buc.clapetd manuala aer;

Tmax.:370 OC, Qmax,:29,3Nm3/h;
Qumin=2,9Nm%h; P lucru gaz =137 mmH,0;
P lucru aer =192 mmH,0;
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- 1 buc. clapeta de reglare aer comb.,

- 1 buc. termocuplu Pt Pt Rh, inclusiv
adaptorul de temperatura;

- l.buc. panou de comanda si control.

Recuperator de caldura/preincalzitor aer
combustie, tip teava in teava

Capacitatea de schimb caloric:
585079,0kJ/h=121486,52 kcal/h;
anzeardere:1240 Nm?*/h ; Qaer comb= 1428 Nmslh,
Tintrare gaze = 6000(:; Tiesire gaze — 3500(:,
Qaercombustie:1428Nm3/h, Tiesire aer conbustie:2500c

Ventilatoare evacuare gaze de ardere

(2 buc.:1 in functiune +1 rezerva), tip MZ
45/18, Casals-Spania, actionate cu turatie
variabila, cu invertor de 15kW. Tirajul
artificial, necesar transportului tuturor sur-
selor de gaze de ardere, se va asigura de catre
aceste doua ventilatoare, montate in Etapa I. a
Instalatiei.

temperatura max. regim: 350°C,

Qnom. ~13.000 m/h;

Pstatica = 86,63 mmH,O; Ptot =100,5mmH-0;
N=15 kw; n= 1510 rot/min; 400/690 V;

3 cuptoare de distilare-oxidare zinc, cu retortdi
singulard fixdsi camere adiacente de oxidare.
Fiecare este echipat cu un creuzet singular fix,
avand Vi de 410 litri/buc., tip Noltina nr.14
sau Vesuvius RET 4504 (procurate din import
Germania), executate din amestecuri sinterizate
de grafit +SiC + Al,O3 + SiO,+ Si etc., rezis-
tente la efectul foarte agresiv al vaporilor de
zinc si la variatiile frecvente de temperatura, in
timpul exploatarii acestora

In creuzetele respective se desfisoard
procesele de supraincalzire a zincului si
vaporizarea acestui metal, la temperatura de
regim din cuptor, de 1.050 + 50°C.

Vaporii de zinc metalic formati se oxideaza cu
oxigenul din aerul atmosferic aspirat in
camerele de oxidare adiacente, conform
reactiei: Zn +% O, = ZnO + 83,5 kcal/mol

Arzator de CHymonobloc, automat, pentru
fiecare din cele 3 cuptoare de distilare-
producere ZnO, tip ABG -45-F-3-1, de
productia GB-Ganz Budapesta, an de
fabricatie 35089/2012, fiind caracterizat de:
putere maxima, de 450 kw = 45 m® CHy /h Si
putere nominald minima, de 200 kw ~ 20 m®
CHj /h. Modul de reglare a sarcinii: 1 treapta.
Tensiunea de alimentare 230V, 50Hz, putere
absorbita: 5S00W. Presiune de alimentare cu
combustibil: 20-40 mbar. Aerul de combustie
este asigurat de catre ventilatorul propriu al
arzatorului monobloc, cu un exces minim
necesar (n=max.1,025 ) - prescris si mentinut
in mod automat la orice debit de functionare.
Debitul de CH4 consumat, se autoregleaza in
functie de necesitatile procesului  de

Putere maxima arzator, de 450 kW = 45 m®
CHg /h si putere nominala minima, de 200 kW
~20 m* CH, /h.
Debitul de CH,4 consumat, se autoregleaza in
functie de necesitatile procesului de
supraincalzire-vaporizare a zincului din retorte,
respectand in mod automat temperaturile de
regim prescrise.
Emisii : CO < 100mg/kWh;

NOx(NO,) < 150 mg/kWh
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supraincalzire - vaporizare a zincului din
retorte, respectaind in  mod  automat
temperaturile de regim prescrise.

Statie de filtrare cu filtru cu saci, cu
functionare in regim OFF LINE, curatare prin
metoda Pulse Jet

Filtru cu suprafafa filtranta de 630 mp,
pentru filtrarea surselor de aer de oxidare cu
incarcaturi de pulbere de ZnO, provenite de la
cuptorul static de distilare-oxidare zinc , cu 6
retorte , de la 2buc. cuptoare de distilare-
oxidare zinc, cu retorte singulare fixe din
grafitsi pargal de la al treilea cuptor cu
retorta Singulard, atunci cand nu se produce
oxid de zinc - produse speciale.

Capacitate maxima de filtrare: 50.000 m/h;

- Debit maxim de regim: 31.000 m%/h;

- temperatura de regim: max.170 °C;

- Suprafata filtranta: total 630 m?, formata din
360 saci filtranti, grupati in 6 compartimente,
cate 60 saci /comp;

Suprafata filtranta/compartiment 105mp.

- Dimensiunile sacilor filtranti: ® 160 mm;
L=3,5 m. Material fitrant: m Aramid
(NOMEX), grosime: 2,7 mm, viteza filtrare:
275mm/sec@200Pa, permeabilitate:138
dm®/dm?/min @200Pa; debit specific de regim:
49,2 m*/m*h;

- Colivii suport saci, 360 buc., ® 158x 3,5m,
prevazute cu cate un tub Venturi.

- A P in filtru ~150mmH,0:;

- Aer comp.disponibil sistemul de suflare: P=4
-7.5 bar; Qeap = 1.9 m*/min/7 bar;

- Rezervor tampon de aer comprimat, 3 buc.,
CU P max. = 10 bar; Vs = 90,9 dm*/rezervor,
inclusiv 36 buc. valve de trecere imersate

- 36 buc.tevi de purjare, de 1 2” (9#48,3 x 2,6
mm), cu orificii @12 (®14) mm, echidistante,
pentru deservirea, prin suflare inversa, a cate
10 buc. saci filtranti;

- P aer suflare = 6 +/- 0.5 bar; Tn ansamblul
filtrului este incorporat un transportor elicoidal
propriu si un dozator celular pentru ZnO.
Filtru cu suprafata de 315 mp,
105mp/fiecare cuptordestinat productiei de
ZnO sau productiei speciale de ZnO, este
compus din trei compartimente de cate 80 saci
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NOMEX, ¢160 x 3500 mm; S=1,756 mp

Ventilatoare  finale pentru _ vehicularea-
aspiratia aerului de oxidarefiltrat,

tip MZGR 1000 (unul in functiune, celalalt in
rezerva), productie Casals- Spania, actionat cu
turatie variabila.

- Debit nominal:31.000 m>/h;

- Debit maxim:41.000 m%h; n =1900 rot/min;

- Presiune statica la Q nominal: 370 mm H,0,;

- Presiune totala la Q nominal: 410 mm H,0;

- Temperatura maxima a aerului filtrat,

vehiculat: 200°C,

- Motor de actionare: tip ASU280S-4 (UMEB)

- Putere motor:75 kW; (400V), 134 A, n=1460
rot/min; transmisie prin curele trapezoidale

Stafie de filtrare cu filtru cu sacicompusa din
trei compartimente de cate 105 mp suprafata
filtranta,aferenta fiecarui cuptor, functionare
in regim OFF LINE, curdfare prin metoda
Pulse Jet,dinEtapa a ll -a

-dirijarea aerului de oxidare rezultat de la cele
trei cuptoare individuale de distilare-producere
ZnO, 1ntr-un nou filtru cu saci, aditional, cu
suprafata de filtrare 105 m? /cuptor,(compus
din 60 x3=180 de saci NOMEX, ¢160 x 3500
mm; S=1,756m?/ sac), racordat la:traseul de
aspiratie generala a ventilatorului final
existent, MZGR 1000 (1+1), cu dirijare spre
cosul final(A2) comun de dispersie.

Observatie: n situatiile In care, ocazional, nu sunt
solicitari pentru un produs de oxid de zinc special,
aerul de oxidare rezultat de la un cuptor individual.
, poate fi preluat in sistemul de filtrare montat
initial, 630 mp

Ventilatoare aer de combustie:

-pentru cuptorul static cu vatra, de distilare-
oxidare zinc(2 buc. : tipa a. si tip b)

-. aferent fiecarui arzator automat, monobloc al
cuptoarelor de distilare-oxidare zinc, cu retorta
individuala (3 buc.)

a.Q=50 m*min =3.000 m*/h;

APioia11=630 mmH,0; AP;t2=593 mmH,0;
tasp. =20 °C; N=11 kW; 380V;
n=3000rot/min;

b.Q=40 m*min = 2.400 m%/h;

APioi211=630 mmH,0;

AP0t 2=593 mmH,0; tasp. =20 °C; N=7,5 kW;
15,3 A-380V; n=3000rot/min
Caracteristici ventilator arzator monobloc
cuptoare cu retorta individuala

Q= 1500-5500 m*/h; N= 370W; IP20

Electrocompresor pentru aer scuturare filtre
(cu vasul tampon aferent, capacitate: 1000
litri), cu injectie de ulei 1si sistem de comanda
electronic, AIR control

- presiune de lucru: 4 — 7,5 bar;
- debit aer c. la 7 bar: 2,03 m®/min;
- debit aer c. la 7,5 bar: 1,93 m*/min:

Transportor elicoidal al prafului de oxid de
zinc de la filtrul cu saci de 630 mp la
elevatorul cu cupe

Q=1,0 t/h; D =320 mm; Vyansporr= 0,083 m/s;
N =21,8-55,5 rot/min; L =5m;

Elevator cu cupe pentru incarcare silozuri de
depozitare

H/ Hit = 10,8 / 11,7 m;
B =250 mm; Pasul cupelor =400 mm;
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Capacitatea cupei:3,2 dm®; Viteza de transport,
v=0,8 m/s; Q=23 m*/h
Actionare: N =5,5kW; n =1450 rpm

Siloz de depozitare produs finit( o bucata in
prima etapd), cu filtru de igiena montat pe
racordurile de evacuare a aerului dizlocat

Hi=46 m; H,=2 m; Hix=6,6 m; D=25m;
Volum total =15 m*; Volum util =14 m®

Dozator celular serveste la evacuarea-dozarea
oxidului de zinc din silozul de stocare

D=0,3 m; Q=20 m*h; N~ 0,55 kw;

Dulap electric de acfionare, complet echipat,
cu dimensiuni de 1000 x 600x 2000 mm,
dulapul electric complet echipat, de protectie,
comanda si control, asigura actionarea cu
turatie variabila a celor doud tipuri de
ventilatoare: MZ45/18 si MZGR 1000

Cosguri de evacuare

Cos metalic (A2) @ 1,500/ ®1,000 m, H=16,5
m. de evacuare in atmosfera a aerului filtrat si
a gazelor de ardere de la cuptorul etapei I, de
la cele trei cuptoare de distilare din etapa a
I1-a ale etapei llsi de la cele doua cuptoare
basculante de topire .

Cos metalic (A1)@ 0,5 m, H= 12 m pentru
moara si cuptorul rotativ de topire

Dotari laborator fizico — chimic SC WERCO METAL SRL Zlatna.
1. SPECTROFOTOMETRU CU ABSORBTIE ATOMICA EAST & WEST ANALITICAL

INSTRUMENTS, Inc. AA7020

Utilizare: determinare impuritatilor din material prima, produse intermediare si produs

finit (Cu, Pb, Fe, Cd, Al).
2. MICROMERITICS GEMINI VI

Utilizare: determinarea suprafetei specifice a produsului finit.

3. Balanta analitica PRECISA XT 220A

Utilizare: cantarirea cu precizie a esantiloanelor utilizate la incercarile de laborator si la
analiza chimica a materiei prime, produselor intermediare, produsului finit.

4. BALANTA DE UMIDITATESARTORIUS
Utilizare: determinarea umiditatii produsului finit.

5. PIPETA ELECTRONICA

Utilizare: pipetarea automata a reactivilor utilizati la analizele chimice.
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6. NISA DE LABORATOR CU VENTILATIE
Utilizare: evacuarea gazelor rezultate din analizele chimice.

7. BAIE DE NISIP
Utilizare: dezagregarea materialelor de analizat, incalzirea lichidelor.

8. ETUVA TERMOREGLABILA
Utilizare: uscarea reziduului in vederea determinarii restului pe sita a produsul finit,
uscarea diverselor materiale.

Dotari receptie materie prima
Cantar auto tip platforma cu capacitate de 60 to

Conditiile de lucru urméirite la oxidarea vaporilor de zinc, sunt:

- temperatura vaporilor de zinc si a aerului de oxidare absorbit in sistem;

- debitul, viteza de patrundere si dispersia aerului de oxidare absorbit in camere;

- viteza de racire a particulelor de ZnO formate;

- viteza si presiunea curentului de aer cu suspensii de ZnO etc., sunt determinante

asupra proprietatilor fizico-chimice si, implicit, a calitatii produsului finit principal.
Depresiunea in camerele de oxidare (de -20...-30mm H,0) si tirajul artificial necesar vehicularii,
prin aspiratie si refulare - cu viteze de 15,0- 16,0 m/sec , a aerului brut de oxidare, prin filtru cu
saci, pana la refularea in atmosfera a aerului filtrat, se asigura de catre cele 1+1 buc. ventilatoare
finale, tip MZGR 1000, actionate cu turatie variabila.

Solutia de actionare cu turatie variabilda a ventilatoarelor finale, a fost adoptata din
urmatoarele considerente tehnico-functionale majore:

a.) mentinerea permanenta, protejatd, a temperaturii maxime prescrise pentru admisia in filtru cu
saci a aerului de oxidare brut - cu scopul protejarii materialului filtrant foarte scump al acestui
utilaj de desprafuire - prin intermediul unor bucle de reglare/corelare automata a parametrilor:

t = temperatura;
Q = debit de aer oxidare-racire absorbit din mediul exterior;
Ap=depresiune in camere de oxidare;
n = turatie ventilator;

b.) posibilitea de asigurare a unui mare numar de puncte de functionare, debit - presiune, in
functie de turatia ventilatorului si reducerea consumului de energie electrica.

Instalatia de automatizare tehnologica

( preluare din Manualul de operare BM 117 — 101 SC CEPRONEF Baia Mare)
Aparatura de masura, indicare, registrare si comanda reglarii temperaturilor
- Masurarea, indicarea, nregistrarea si comanda temperaturii din cuptoarele de distilare a
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zincului.

- Masurarea, indicarea, inregistrarea si reglarea temperaturii aerului brut de oxidare, Tnaintea
admisiei acestuia Tn filtru cu saci,

- Masurarea, indicarea, nregistrarea si comanda reglariiadmisiei aerului de racire in traseul
gazelor de ardere, cu rol de asigurare a temperaturii prescrise, in domeniul 500-600°C, pentru
amestecul Gaze de ardere - Aer de racire (GA-AR) inaintea recuperatoarelor de caldura.

Aerul de racire este absorbit in circuitele gazelor de ardere, de catre ventilatorul final
MZ45/18 prin cate o clapetd automata DN400, amplasata la iesirea gazelor de ardere din cuptor.
Valoarea temperaturii, cu limitele extreme de 300-700°C, se indica si se inregistreaza permanent
in panoul operator de la tabloul central de comanda.

Masurarea, indicarea, Inregistrarea si comanda reglariiadmisiei aerului de rdcire in circuitul
gazelor de ardere, , cu rol de asigurare a temperaturii prescrise, in domeniul 300-350°C,
pentru amestecul Gaze de ardere - Aer de racire (GA-AR), Thaintea racordului de aspiratie al
ventilatorului final MZ 45/18 Aceste ventilatoare pot functiona in regim continuu, pana la
temperatura maxima de 350°C.

Masurarea, indicarea si inregistrareatemperaturii aerului de combustie preincalzit, in panoul
operator de la tabloul central de comanda, la iesirea din recuperatoarele de caldura

Aparatura de mdasurd, indicare, registrare si comanda reglirii depresiunii si a tirajului
artificial

Bucla principalid demdsurare, indicare, inregistrare si menfinere automatd a depresiunii
prescrise, pentru valorile de -1....-5 mm H,O, in cazul fiecarui cuptor .

Cu mentinerea permanentd a depresiunilor prescrie, aceasta bucla de automatizare asigurd
tirajul artificial al gazelor de ardere rezultate din cuptor - indiferent de intensitatea combustiei si
temperatura de evacuare a acestora - prin reglarea corespunzatoare a turatiei ventilatorului final
MZz45/18 , aferent cuptorului, sau aflat in functiune .Valorile depresiunii obtinute vor fi
preluate, indicate si Tnregistrate in panoul operator cu program de supraveghere si control al
parametrilor de la tabloul central de comanda al instalatiei AMCR.

Buclade masurare, indicare si inregistrare a depresiunii (subpresiunii) de pe traseulcomun de
aspirafie a aerului filtrat. Cu priza montata in zona finald a acestui traseu comun, naintea
ramificatiei spre cele doua ventilatoare finale MZGR 1000 - valorile masurate sunt preluate,
indicate si Tnregistrate Tn panoul operator cu program de supraveghere si control al parametrilor
de la tabloul central de comanda al instalatiei AMCR.

Masurarea masei si dozarea gravimetrica a produsului finit

In vederea urmiririi permanente a cantitatii de produs finit aflat in siloz, si dozarii
gravimetrice a produsului finit Tn big-bag—uri de 700-1000 kg, sau saci de 20-40 kg, este asigurat
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echipamentul de cantarire-dozare necesar si adecvat in acest scop. Valorile de masd neta,
cantarite si dozate, sunt preluate, indicate si inregistrate in panoul operator cu program de
supraveghere si control al parametrilor de la tabloul central de comanda al instalatiei AMCR.

Interblocaje

Utilajele legate n serie, ca: transportorul melcat si Dozatorul celular din Ansamblul filtrului cu
saci; Transportorul elicoidal aditional; Elevatorul cu cupe si Dozatorul celular, sunt interblocate
functional, n sensul opririi automate a celor aflate in aval, in cazul opririi din orice motiv
(defectarii, blocarii etc.) a celor aflate in amonte, fata de acestea.

Materii prime si auxiliare, produse finite

Tn proportie de peste 90%,materia primi principaliconsti in zinc metalic primar, marca
GOB (min. 985 % Zn), sub forma de blocuri turnate, cu greutate de cca.
20kg/buc.Compozitiile chimice reprezentative ale catorva sortimente semnificative ale zincului
metalic primar, marca GOB, sunt prezentate in Tabelul Nr.1.

Aceastd categorie de materie prima principala se aprovizioneaza din import.

Compozitia chimica a unor sortimente de zinc primar, marca GOB Tabel Nr.1

Exemple Compozitia chimica a unor sortimente calitative de zinc MARCA GOB, continut %
de

sortiment Zn Al Cu Fe Pb cd Sn
e
1 99.2 0.045 0.056 0.005 0.530 0.041 0.164
2 98.9 0.079 0.090 0.016 0.630 0.025 0.290
3 98.8 0.059 0.090 0.017 0.710 0.028 0.289
4 99.3 0.017 0.070 0.003 0.381 0.02 0.228
5 99.2 0.023 0.072 0.003 0.388 0.024 0.235
6 99.0 0.047 0.111 0.009 0.570 0.011 0.248

Ocazional, in functie de posibilitatile de aprovizionare de la diferite surse de generare (instalatii
de zincare termica, turnatorii si fabrici de laminate/profile de metale neferoase etc.) din tara sau
din strainatate, Tn proportii reduse, mai (pot) participa in bazade materii prime anumite
subproduse si deseuri zincoase (drojdie, scoarte, cenusi, zguri, prafuri etc.) cu continuturi de
minimum 75% Zn precum si Concentrat oxidic fin de la filtrul cu saci, linia de macinare
deseuri, Aglomeririle oxidice de ZnO+Zn+ altele (0,0708 t/t ZnO), formate sub forma de
lipituri pe buzele retortelor de distilare, numite "Cornuri* precum si Reziduurile de distilare (2
sortimente- 26,54 kg/tZnO, respectiv cu 60,36 kg/t ZnO), in functie de structura bazei de materii
prime prelucrate.

Produse finite
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Produsul finit al procesului de fabricatie consti in pulbere de oxid de zinc, de calitate I.,
avand un continut de ZnO cuprins intre 99, 5 - 99,8 %, sub forma a trei sortimente/tipuri
calitative (WZ-1; WZ-1/2 si WZ-2-97% WZ-2-70%), in functie de calitatea materiilor
prime prelucrate.Caracteristiciletehnice ale acestuiprodus finit principal nu sunt reglementate in
vreun act normativ (standarde, prescriptii tehnice etc.). Pentru produsul finit s-a intocmit fisa
tehnica de securitate, prezentata in anexa.

Subproduse , deseuri de fabricagie

Aglomerarile oxidice de ZnO+Zn+altele, formate sub forma de depuneri pe buzele retortelor de
distilare, numite ,, Cornuri”(70,8 kg/ t ZnO),esteun subprodus - oxid de zinc calitatea a II-
a.Continutul componentilor principali aiacestor ,,Cornuri”, se situeza in jurul valorilor de 80-
85% Zn si 15-20% oxigen, iarconcentratia celorlalte componente (Pb, Cd, Cu, Al, Sn, Fe)
variaza in functie de calitatea materiilor prime prelucrate.Acest subprodus, rezultat din cantitatea
de 5360 t ZnO/an x 0,0708 t/t =379,5 t/an, poate fi recirculat —integral sau partial - in procesul
de fabricatie sau poate fi vandut, ca produs finit de ZnO Cal. I1.

Recircularea in procesul de fabricatie a ,,Cornurilor” are ca scop recuperarea, sub forma de ZnO,
a continutului de Zn (cca. 80-85%) al acestui produs . Prin aceastd metoda de valorificare, cu
utilizarea unor materiale auxiliare (praf de carbune, cocs), ca agenti reducatori, se reduce in Zn
metalic continutul de ZnO al ,,Cornurilor”, conform reactiei: ZnO+C —Znyp +CO.

Ulterior, vaporii de zinc rezultati din reducere-distilare, se reoxideaza, in camerele de oxidare
ale cuptorului de distilare - oxidare, cu formarea pulberii de oxid de zinc, ca produs finit
principal.

Reziduurile de distilare, 2 sortimente (26,54 kg/t ZnO, respectiv 60,36 kg/t ZnO), in cantitate
de 5360 x 0,02654 = 142 t/an, respectiv 5360 x 0,06036 = 323 t/an — in functie de structura
bazei de materii prime prelucrate .Rezultate sub forma unor zguri metalurgice vascoase,
reziduurile de distilare sunt caracterizate de un continut de min. 50% Zn, aflat in combinatii
intermetalice si oxidice cu impuritatile greu volatile (Pb, Cu, Fe, Sn, Al etc.), provenite din
materiile prime prelucrate.

Reziduurile de distilare se considera in anumita proportie, de asemenea, subprodus, productie
marfa (valorificabil integral prin vanzare catre firme cu profil adecvat de prelucrare ), sau poate
fi recirculat in procesul de topire-distilare-oxidare, in amestec cu carbune (pentru reducerea in Zn
a continutului de ZnO, respectiv pentru vaporizarea si reoxidarea acestui metal).

2.4. Utilizarea energiei si a resurselor

2.4.1. Utilizarea energiei
Principalele resurse energetice utilizate la S.C. WERCO METAL SRL sunt: energia electrica si
gazele naturale.

Denumirea | Proces tehnologic/activitate Furnizor
in care se utilizeaza
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Energie | Actioniri electrice ale utilajelor Contract de furnizare a energiei electrice nr.
electrica n procesul de productie, 6018337830/18.03.2015 incheiat cu E.ON
iluminat Energie Romania SA
Gaze Procese tehnologice (cuptoare | Contract de furnizare gaze naturale nr.33/2016
naturale de topire, cuptoare de distilare- incheiat cu SC OMV Petrom gas SRL
oxidatre), centrala termica

Producfia si necesarul resurselor energetice aferent intregului proces tehnologic:

Productia Resurse folosite in scopul asigurarii productiei
Denumire Cantitate anuala Denumire Cantitate anuala Furnizor

Oxid de zinc E.OnEnergie
5360 t- etapa |- Gaze naturale 1.190.000 mc ROMANia SA
Energie electrica 1.020.300 kWh | E.OnEnergie
Romaénia SA

Apa potabila 660 mc Reteua
grupurile sanitare ordseneasci

si laborator, Zlatna

scopuri utilitare.

Implementarea etapei a Il-a care constd in montarea celor 3 cuptoare de distilare -producere a
oxidului de zinc, cu creuzet individual, montarea a doua cuptoare basculante de topire a
zincul,precum si un cuptor rotativ de, a inceput in anul 2014 si a fost finalizata in luna iunie
2016, astfel in anul 2014-2015 a functionat doar cuptorul staticde distilare- oxidare oxidare cu 6

retorte.

Necesarul de materie prima in etapa a doua de dezvoltare

Principalele materii prime/ Natura chimici/ compozitie Cantitati
utilizari t/an
Zinc metalic primar, marca Blocuri turnate
GOB (min. 98,5 % Zn) Compozitie:
’ Aprox. 5500

Zn:98,00-99,50%; Al:0,01- 0,100%;
Cu: 0,05- 0,15%; Fe:0,003- 0,02%
Pb: 0,30- 0,80%; Cd: 0,01-0,055%;
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Deseuri metalice cu continut de Compozitie:
zinc: cod 110501-02 Zn: 70,00 - 95,0%; Al: 0,1-10,0%:
(drojdie,”drossuri”, cenusi)
Cu: 0,20 - 2,0%; Fe: 0,1- 3,0%0; Aprox.400
Pb: 0,01 - 1,5%; Si: 0,5 - 5,0%;

Consum de energie — anul 2013/2015:

Denumire UM 2013 2014 2015
Energie electrica KWh 236 477 425
Gaz natural Nmc 309.000 589.926 679.645

2.4.2. Utilizarea apei

% apa
reintrodusa
Necesar de de la statia

Sursa de . Utilizari pe faze ale . !
. apa . % de recirculare | de epurare
alimentare procesului -
in proces
pentru faza
respectiva

Scop utilizare

Reteaua de
alimentare cu
apa potabila a

p II) R Zl t Nzi max— 12,7

orasului Zlatna, mc/zi )
conform -1n

. . . (cuprinde si o
Apai potabila | contractului nr. calcului PSI) scopuru_glenlco- - -
20/83- sanitare
7/04.02.2013 | Neamed=11
ncheiat cu SC me/zi=0,01l/s
Apa CTTA SA
Alba lulia.
Apa Tn cadrul procesului tehnologic nu se foloseste api
tehnologica ’

2.4.2.1. Alimentarea cu apa potabila.

Alimentarea cu apa potabila se face din reteaua de alimentare cu apa potabilaa orasului Zlatna,
conform contractului nr. 20/83-2/04.02.2013 incheiat cu SC Apa CTTA Alba lulia, printr-un
racord @ 32 mm. Apa prelevata este contorizata si este utilizata in scop igienico- sanitar, pentru
personalul angajat.

Nu exista instalatii de tratare, si Tnmagazinare a apei potabile.
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Gradul de recirculare interna a apei: R=0%.
Consum de apa — anul 2013/2014/2015:

Denumire UM 2013 2014 2015
Apa potabila mc 80 239 307

2.4.2.2. Managementul apelor uzate.
Din cadrul amplasamentului rezultd urmatoarele categorii de ape uzate:

- ape uzate fecaloid — menajere

- ape pluviale.

- din cadrul procesului tehnologic de producere a oxidului de zinc nu rezulti ape uzate
tehnologice.

Reteaua de canalizare de pe amplasamentul societatii este in sistem divizor.

- Apele uzate fecaloid- menajere rezultate din cadrul grupului sanitar sunt evacuate in
reteaua interna de canalizare si sunt dirijate Tn reteaua de canalizare a orasului Zlatna, conform
contractului nr. 20/83-Z/04.02.2013 incheiat cu SC Apa CTTA Alba lulia.

- Apele pluviale de pe platforma si acoperisul cladirii SC WERCO METAL SRL sunt
colectate prin rigole perimetrale betonate, acoperite cu grilaj, de lungime L=95 m. Apele pluviale
decantate in rigole petrimetrale sunt conduse in canalizarea orasului Zlatna.

Categoria apei Receptori Volum total evacuat
Zilnic mc/zi Anual mii mc
maxim mediu
Ape uzate fecaloid- Retea canalizare 4,3 1,0 0,3
menajere orasul Zlatna
Ape pluviale de pe Retea canalizare Functie de regimul pluviometric
amplasament si orasul Zlatna
acoperisul cladirii
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Cerinte BAT specifice sectorului de productie a oxidului de zinc

Procedeul de obtinerea a oxidului de zinc adoptat in cadrul instalatiei, promoveaza procedeul francez indirect cu retorte, proces

prevazut in documentul BREF Specific — Large Volum Inorganic Chemicals — Solid and Others industry, august 2007,

tehnici luate in considerare la determinarea BAT.

Cerinta documentului de referinta

Situatia actuali si propusa pentru instalatie

7.17.5.4. BAT este: Imbunatitirea eficientei
procesului de producere a oxidului de zinc prin
procedeul indirect cu retorte printr-un control
avansat al parametrilor pentru a realiza urmatoarele
beneficii de mediu si performante (7.17.2.2., 7.17.3, si
7.17.4.2):
7.17.2.2. Grupul tehnologiilor acoperite prin procesul
indirect (francez) imbritiseaza cinci optiuni, fiecare
depinzénd de tipul variantei de proces sau reactorul
principal utilizat:

- electro termic

- cuptor cu mufla/retorta

- rectificare
- retorte
- cuptor rotativ
7.17.1.1. Procedeul indirect sau procedeul francez
Tn acest proces, materialul de pornire este zincul metalic
(puritate 92 - 99,995%) reziduuri rafinate metalice si
resturi metalice reciclabile. In acest proces zincul metalic
este topit, vaporizat prin fierbere si oxidat in starea de
vapori la oxid de zinc, cu aer. Primul stadiu al procesului
este efectuarea incalzirii direct in vasele de reactie, de

preferinta retorte, sau in coloane verticale de rafinare
printr-o rectificare efectiva. In continuare vaporii de zinc

Instalatia de productie a fost proiectatd si realizatd pe baza PROCEDEULUI
FRANCEZ (INDIRECT).

Procedeul constd in topirea lingourilor de zinc metalic primar (GOB:
min.98,5%2Zn), precum si a unor subproduse si deseuri zincoase in cuptoarede
topire (doua basculante si unul rotativ). Zincul topit este transferat in retortele de
carburd de siliciu + grafit, montate in interiorul cuptoarelor  de distilare
(volatilizare) + oxidare.

Aici are loc distilarea, prin volatilizare a acestui metal la peste 907°C (de
reguld in jurul valorii de 950-1.000°C). Vaporii de zinc astfel obtinuti, degajati
din retorte, se oxideazd prin ardere cu luminescentd cu oxigenul din aerul
atmosferic aspirat, Tn exces, Tn camere de oxidare, pentru a forma ZnO, conform
reactiei exoterme: Zn+1/20, = ZnO + 83,5 kcal/mol.

Particulele foarte fine de oxid de zinc astfel rezultate, sunt captate n
curentul de aer fierbinte de oxidare si transportate printr-un circuit de aspiratie-
racire in filtrele tehnologic cu saci unde sunt separate fazele solida si gazoasa.
Oxidul de zinc scuturat de pe materialele filtrante ale filtrului de 630 mp se
colecteaza 1n buncarul de la baza filtrului cu saci, de unde este preluat de
transportorul melcat si dozatorul celular pentru a-l1 descirca - cu ajutorul
transportorului elicoidal aditional si a elevatorului cu cupe - in siloz.

Pulberea fina de oxid de zinc, retinuta in filtrul cu saci, constituie produsul
finit principal al instalatiei. Aceasta productie se colecteaza 1intr-un siloz
cilindric vertical, din care se extrage cu un dozator celular, se cantireste si se
ambaleaza in vederea livrarii la cumparatori.

Dozarea gravimetrica a produsului finit, in big-bag—uri de 700-1000 kg si Tn saci

cap. 7.17.4 —
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sunt arsi (oxidati) pentru a produce oxidul de zinc, care
precipita ca o mixturd ZnO/aer In camera de decantare in
care particulele de oxid de zinc se aseaza functie de
dimensiunea lor.

7.17.2.2.4. Retorte

Tn procesul cu retorte (procesul cu creuzet) zincul
metalic primar sau secundar este plasat initial n
retortele cuptorului si apoi topit si vaporizat. Zincul
metalic poate fi de asemenea topit intr-un cuptor de
topire si apoi transferat in retorte pentru vaporizare.
Vaporii de zinc sunt apoi oxidati Tn exterior.

Ecuatia de baza a acestui proces este:
2Zn+02 +» 27Zn0O

Oxidul de zinc rezultat este apoi colectat Tn saci filtranti
dupa racirea aerului exhaustat si este ambalat Tn saci de
hartie sau big-bag-uri.

de 20-40 kg, este asiguratd de echipamentul de cantarire-dozare necesar si
adecvat Tn acest scop.

Produsul special din filtrul de 100 mp este colectat si ambalat separat.

Utilajul de baza al liniei initiale , faza distilare + oxidare este un cuptor static,
cu vatra si bolta in arc, de distilare (incélzire, topire, supraincalzire si vaporizare)
a zincului, folosit ca materie prima. Cuptorul este dotat cu cate 6 buciti (3 pe
rand) retorte speciale pentru incilzirea - topirea - distilarea a zincului. Fiecare
retortd va fi deservitd de cate o camera de oxidare dotata la partea superioara cu
hota prin care se va vehicula aerul incarcat cu particule de oxid de zinc.

In faza a doua, de extindere, titularul a optat pentru montarea a 3
cuptoare de capacitate mai mica.

Fiecare cuptor este echipat cu cate un creuzet singular fix, avand volumul total de
410,0 litri/buc., tip Noltina nr.14 sau Vesuvius RET 4504 (procurate din import
Germania), executate din amestecuri sinterizate de grafit +SiC + Al,O3 + SiO,+
Si etc., rezistente la efectul foarte agresiv a vaporilor de zinc si la variatiile
frecvente de temperatura ale incarcaturii de zinc, in timpul exploatarii acestora.
Fixate rigid in interiorul celor trei cuptoare statice de incalzire, in creuzetele
respective se desfasoara procesele de supraincélzire a zincului i vaporizarea
acestui metal, la temperatura de regim din cuptor, de 1.050 + 50°C.

Statie de filtrare cu filtru cu saci, pentru aerul de oxidare incarcat cu praf
de oxid de zinc,cu functionare in regim OFF LINE, curatare prin metoda
Pulse Jet formata din:

-Filtru cu suprafata filtranta de 630 mp, pentru filtrarea surselor de aer
de oxidare cu incarcaturi de pulbere de ZnO, provenite de la cuptorul static
de distilare-oxidare zinc , cu 6 retorte , de la 2 buc. cuptoare de distilare-
oxidare zinc, cu retorte singulare fixe din grafit si partial de la al treilea
cuptor cu retorta singulard, atunci cand nu se produce oxid de zinc -
produse speciale.

Capacitate maxima de filtrare: 50.000 m*/h;

- Debit maxim de regim: 31.000 m®/h;

- temperatura de regim: max.170 °C;

- Suprafata filtranti: total 630 m?, formatd din 360 saci filtranti, grupati in
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6 compartimente, cate 60 saci /comp.

Filtru cu suprafata de 315 mp, 105mp/fiecare cuptordestinat productiei
de ZnO sau productiei speciale de ZnO,din etapa a Il-a, este compus din
trei compartimente de cate 80 saci tip NOMEX, ¢160 x 3500 mm;
S=1,756m°/sac.

- Capacitate maxima de filtrare: 25.000 m*/h;

Concluzie: din punct de vedere al procesului tehnologic, instalatia este BAT

7.17.3. Consumurile prezente si nivelul emisiilor

Energia necesard pentru producerea oxidului de zinc
este cerutd numai in faza vaporizarii zincului. Pentru
incalzirea directa sau indirectd se utilizeaza gazul metan
sau motorina.  Echipamentele auxiliare  precum
ventilatoarele sunt actionate electric.

Emisiile specifice in aer pe tona de oxid de zinc
produsi (tab. 7.92)

Proces Volum Praf SO, NOx | CO;
de aer
exhaus-
tat
m/t g/t g/t g/t kg/t
ZnO

Retorte | 85.000 <50 200 <500 | 418

Pentru incalzirea indirecta se utilizeaza gazul metan.
Cuptoarele de topire sunt previzute cu instalagii performante de gaz metan

Cuptorul existent de distilare + oxidare este echipat cu cate o instalatie
performanta de ardere a gazului metan, formata din 4 arzatoare tip TJ0100PCA
Eclipse-Olanda, adecvate functionarii cu aer de combustie preincalzit si cu debite
de metan reglabile.

Pentru cele trei cuptoare de distilare — oxidare, noi , caldura necesara
incalzirii, peste temperatura de vaporizare (906°C) si vaporizarii efective a
zincului, la 950 -1.000 °C, se asigura prin arderea unui debit reglabil de gaz
metan, cu ajutorul unui arzator monobloc automat, tip ABG -45-F-3-1, de
productia GB-Ganz Budapesta, an de fabricatie 35089/2012, fiind caracterizat de:
putere maxima, de 450 kW =~ 45 m® CH, /h si putere nominald minima, de 200 k
KW =20 m® CH, /h. Modul de reglare a sarcinii: 1 treapti. Tensiunea de
alimentare 230V, 50Hz, putere absorbita:500W. Presiune de alimentare cu
combustibil: 20-40 mbar. Aerul de combustie este asigurat de catre ventilatorul
propriu al arzatorului monobloc, cu un exces minim necesar (max.1,025 ) -
prescris si mentinut in mod automat la orice debit de functionare. Debitul de
CH,; consumat, se autoregleazd in functie de necesitatile procesului de
supraincalzire-vaporizare a zincului din retorte, respectand in mod automat a
temperaturilor de regim prescrise.

Observaftie:

Deoarece cantitatea de caldurd (=74.000 kcal/t = 8,7Nm®CH, It )*,

Q topzn = M [Cysony (tiop=ta) + Atop + Cpiichia) (tinal — tiop)], TN [keal] , n care:

- m = masa zincului, Th kg;

- Cyoly = caldura specifica a zincului in stare solida (= 0,1065),in kcal/kg-grad;

- Cptiichia) = cdldura specifica a zincului in stare lichida (0,1235), in kcal/kg-grad;
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- hop = caldura latenta de topire a zincului, la temperatura de topire (=27,064),in
kcal/kg;

- t, = temperatura inifiald a zincului solid (conventional=20), in °C;

- top = temperatura de topire a zincului (419,5), in °C

- tinal =temperatura finala de supraincalzire (455+5), in stare lichidad, a zincului,
in°C

teoretic necesard topirii unei tone de materie prima (zinc metalic etc.) ramane
constantd, indiferent de cuptorul in care se realizeaza topirea respectiva, nici in
cazurile de fata nu se modifica acest consum specific teoretic, doar se muta de la
cuptorul de distilare-producere oxid de zinc, in cele de topire distincta, prealabila
a acestui material.

Tn consecinta, consumul specific de combustibil (exprimat sub forma de Nm®CH,
/ tona ZnO) pe tot ansamblul instalatiei de obtinere a oxidului de zinc, respectiv
pe Tntregul flux de fabricatie, nu va creste, dar nici nu se va reduce pe seama
executdrii topirii distincte si prealabile a zincului solid in cele doua tipuri de
cuptoare (rotativ si basculant)si se va incadra in valorea de 222 m®t ZnO,
prevazuta in Acordul de mediu Nr.SB12 din 07.06.2012.

Deasemenea, se va respecta, in continuare, consumul specific de energie
electrica, la valoarea de 245 kwh/ t ZnO, prevazut in Acordul de mediu Nr.SB 12
din 07.06.2012.

Economia de gaz metan se va face pe seama reducerii perioadelor necesare de
racire si reincélzire a cuptorului pentru schimbarea retortelor.

Emisiile pentru sistemul existent in 2015 si etapa a Il-a

Proces Volum de | Praf SO, NOx

aer exhausta

m°/t ZnO glt glt glt
Emisiile | 49.500 — | 0,308- 83-140 | 137 -
de la | 38.048 conform 320
cuptorul buletine-
existent lor de

analiza
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Emisii 0,300- 198
previzio | 40.000- 0,400 450
nate 50.000mc/h
etapa a
ll-a
Emisiilg de reziduuri solide pe tona de oxid de zinc | [proces Rezidu- | Natura Propor-
produsi (tab. 7.94) Materii | uri reziduuri- | Destinatia | tia reutili-
Pro- Rezi- | Natu- _ prime lor rezidu- | zarii
ces Mate- | quuri | ra Desti | Propor urilor
rii rezidu | natia | tia
prime urilor | rezi- | reutili- kg/t kg/t ZnO
duur | zirii Zn0
ilor Pentru 890 27 “conuri, reciclare | 100%
kg/t | kit cupto- reziduuri de
Zn0 | zno rul distilare
Retor | 900 | 98 100% existent,
. . an 2015
te zgura, | recic
cruste | lare

Consumul de energie pe tona de oxid de zinc produsi
(tab. 7.95)

Pro- Comb. Gaz | Total
ces Electr | Ciarb | lichid consum
icitate | une energetic
kg/t kg/t mit | GJit
kwh/ | ZnO ZnO ZnO | ZnO
tZnO

Consumul de energie pe tona de oxid de zinc, an 2015 si etapa all-a

Proces Ciarbune | Comb. Gaz Total consum
Electricit lichid energetic
ate

kWh/t | kg/t ZnO | kg/t m°/t ZnO GJ/t ZnO

Zn0O Zn0O

2015 147 0 224 7,49

etapa | 2425 0 222 8,74

all-a
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247 0 224 19,3
0

Emisiile specifice in apa (tab. 7.93)
Tn acest procedeu pirometalurgic nu rezultd emisii in apa | In acest procedeu pirometalurgic nu rezulti emisii in apa

Concluzie:

Pentru energie consumurile vor fi mai mici pentru varianta cu 3 cuptoare, datorita reducerii pierderilor prin izolagia cuptorului gi
reducerii inertiei cuptoarelor, inclusiv a reducerii opririlor datorita spargerii retortelor.

Conform diagramei de incalzire — racire a cuptorului actual, durata de incalzire (identica cu cea de racire) este de 54 ore in cadrul fiecarei
operatie de interventie, de 4-5 zile, pentru inlocuirea retortelor deteriorate, care se intimpla de cca.7 ori/an. In acest timp de 95-100
ore/interventie se consuma, in mod neproductiv, gazul metan, la un debit mediu de 38 Nmc/h. Pe langa faptul ca, la cele 3 cuptoare noi, o
campanie de functionare efectiva dureaza cca. 75-80 zile (fata de 42-44 zile, de la cuptorul actual), durata totalad a unei astfel de interventii
neproductive este de cca.24ore, in care consumul de CH4 este de max. 16 ore , la un debit mediu de cca. 15 Nmc CH4 /h.

La aceste 3 cuptoare noi, gradul de utilizare tehnologica a caldurii (randamentul termic) este de cca. 29,5 % , fatd de max. 26 % de la
cuptorul actual.

Montarea celor 3 cuptoare mici in locul unuia mare, reprezinti o solutie care determini reducerea consumul de gaz pe tona de metal
si implicit emisiile de CO2.

O reducere mai avansata a consumului energetic se realizeazi prin adoptarea unui sistem in care zincul metalic este topit in
prealabil Tn cuptoare de topire (2 cuptoare basculante si un cuptor rotativ)si apoi transferat in retorte pentru vaporizare, varianta
care se regaseste in tehnicile BAT.

Alte avantaje ale topirii separate a zincului:

e.) Uniformizarea temperaturii incarcaturilor de materii prime zincoase din retortele de distilare si deplasarea acesteia catre zonele
apropiate de punctul de fierbere a zincului (906°C), avand drept consecinta uniformizarea temperaturii si n incinta cuptorului .

f.) Reducerea consumului efectiv de combustibil Tn cuptoarele de distilare a zincului - producere a oxidului de zinc, precum si a
volumului gazelor de ardere a metanului, rezultate din aceste utilaje.

g.) Protejarea, in vederea prelungirii duratei de functionare a retortelor de distilare, fabricate din amestecuri sinterizate (grafit +SiC +
Al,O3 + SiO,+ Si etc.), rezistente la efectul foarte agresiv a vaporilor de zinc (procurate din import la preturi ridicate), fata de
variatiile frecvente si extreme de temperatura ale incarcaturii de zinc si fatd de loviturile mecanice inevitabile ale blocurilor de
zinc solid, cauzate cu ocazia incarcarii lor in aceste retorte. — Durata de serviciu (intre 15- 60 zile, in functie de calitate si conditii
de exploatare) a retortelor constituie un factor determinant in privinta costurilor si a performantelor de productie ale instalatiei de
fabricatie a oxidului de zinc, prin raportul intre perioadele efective de functionare si cele de stationare, inregistrate .
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2.4.3 Modul de realizare a activitatilor legate de Securitatea si Sinatatea in munca

Pentru realizarea activitatilor legate de Securitate si Sanéitateain munca, precum i
pentru Situatii de Urgenta, S.C. WERCO METALS.RL. are persoane desemnate astfel:

- responsabil SSM — nume :Contract de colaborare cu Nick Consulting SRL

- cadru tehnic PSI -Contract de colaborare cu Nick Consulting SRL
In conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanatatea in munca, precum si pentru
Situatii de Urgenta, sunt respectate urmatoarele cerinte:

- intocmirea si revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii deSecuritate si Sanatatein
munca;

- intocmirea si revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii privind Situatiile de Urgenta;

- identificare pericolelor;

- elaborarea tematicii pentru toate fazele de instruire, stabilirea periodicitatii adecvate
pentru fiecare loc de munca, asigurarea informarii si instruirii lucratorilor in domeniul
SSM, verificarea cunoasterii si aplicarii de catre lucratori a informatiilor primite;

- elaborarea instructiunilor proprii, pentru completarea si aplicarea reglementarilor de
SSM, tinand seama de particularitatile activitatilor desfasuratein unitate, precum si ale
locurilor de munca;

- verificarea cunoasterii si aplicarii de catre toti lucratorii a masurilor prevazute in
planurile de prevenire si protectie, precum si a atributiilor si responsabilitatilor n
domeniul SSM stabilite Tn fisa postului;

- colaborarea cu lucratorii, reprezentantii societatii si medicul de medicina muncii, in
vederea coordonarii masurilor de prevenire si protectie;

- revizuirea dosarului de organizare a activitatii SSM 1n conditiile modificarilor survenite in plan
legislativ, tehnic sau organizatoric;

- elaborarea planului de instruire a personalului in domeniul Situatiilor de Urgenta;

- efectuarea instruirii personalului in domeniul Situatiilor de Urgenta;

- testarea cunostintelor dobandite in urma instruiriitn domeniul Situatiilor de Urgenta;

- elaborarea planului de evacuare in situatii de urgenta;

- elaborarea planului de dotare cu mijloace de prima interventie in caz de incendiu;

- revizuirea dosarului de organizare a activitatii Tn domeniul Situatiilor de Urgenta, in conditiile
modificarilor survenite in plan legislativ, tehnic sau organizatoric;

In conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanitateain munca, societatea are
incheiat contractul de furnizare servicii medicale de specialitate medicina muncii
nr.11/10.01.2014 -,,Teisan C Sorin Constantin”Medic Specialist Medicina Muncii(efectuarea
servicii medicale de medicina muncii la angajare Tn munca, de adaptare, a controlului medical
periodic si a examenului medical la reluarea muncii).

Protectiaimpotriva incendiilor se desfasoara conform planurilor de interventie specifice in caz de
incendiu, care stabilesc ansamblul masurilor de prevenire, interventie operativasi refacere la
instalatiile pentru care au fost Tntocmite.

De asemenea sunt intocmite Instructiuni proprii privind Securitatea si Sanatateain munca, precum
si pentru Situatii de Urgenta pentru fiecare loc de munca.
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e Instruirea personalului

~ie.tr A

reglementarilor legale n vigoare, generale si specifice tipului de activitate. Categoriile de
instructaj care se efectueaza pe teritoriul societatii sunt:

L.instructajul introductiv general;

2.instructajul specific locului de munca;
3.instructajul periodic;

4.instructajul special pentru lucrari periculoase.

Instruirea periodica a grupei de interventie pentru stingerea incendiilor si situatii de urgenta se
face conform programului de instruire anual si lunar.

CERTIFICATE DE MEDIU, CALITATE SI SANATATE S| SECURITATEA MUNCII

» Societatea a implementatSistemul de management de mediu conform standardului ISO
14001:2005. Certificat emis de organismul de certificare CERT ROM- nr.
223002/31.05.2013, valabil pana la 30.05.2019.

» Sistemul de management al Calitatii conform standardului ISO 9001 : 2008.- Certificat
nr.131902/ 31.05.2013, valabil pana la 30.05.2019, emis de CERT ROM.

» Sistemul de management al Sanatatii si Securitagii  Ocupationale conform
standardului OHSAS 18001:2008- Certificat nr. 314602/31.05.2013, valabil pana la
30.05.20109.

2.5. Folosinta terenului din imprejurime

Vecinatatile S.C. WERCO METAL SRL Zlatna sunt urmatoarele:
- la vest si sud: S.C. ARMIS GLOBAL S.R.L, Cumparare si vanzare de bunuri
imobiliare proprii, situat in zona limitrofa a lui SC Werco Metal SRL.
- la est: S.C. Erika Star S.R.L. cu profil de activitate exploatari forestiere si producerea
sulfatului de cupru situata la distanta de aproximativ 300 m ; teren SC CRIMBO GAZ
SRL , cladire cazan IPROM in ruina.

- la nord: drum uzinal, cladire Atelier bobinaj nefunctionald, SC ROBYDAYV SRL (cu
profilul de productie fabricare incaltaminte), situat la distanta de aproximativ 250 m.

Cursuri de apa din vecinatate: raul Ampoi care este situat la cca. 40 m sud fata de
amplasamentul societatii.
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2.6. Topografie

Tn ceea ce priveste topografia zonei, localitatea Zlatna (Ampelum /Ampeium/ Auraria
Minor, dupa cum apare des denumita in epoca romana) este asezata in partea vestica a judetului
Alba, in zona Muntilor Apuseni, Tn depresiunea cu acelasi nume, drenata de raul Ampoi, pe DN
74, la o distanta de 37 Km de Alba Iulia si la 35 Km fata de Abrud. Legatura cu municipiul Alba
Iulia se mai realizeaza si pe o cale feratd normald, construitd recent, dupa desfiintarea liniei
Tnguste.

Coordonatele geografice care intersecteaza localitatea sunt: 46 grade si 6 minute latitudine
nordica si 23 grade si 12 minute longitudine estica. Altitudinea medie la care este situata
localitatea este de circa 420 m de la nivelul marii, in zona centralad a orasului.

Depresiunea intramontana Zlatna se afla pe cursul superior al Raului Ampoi si este strajuita de

inaltimi, in imediata apropiere, de pana la 1000 m si chiar peste, inaltimi ce fac parte din
masivul calcaros al Trascaului, spre nord-vest si Muntii Metaliferi si a Vintului in partea de est
si de sud-vest, care se evidentiazad prin conuri vulcanice, cum este cel al Jidovului (978m).
Orasul propriu-zis ocupa zona terasata dintre raul Ampoi si Valea Morilor, la confluenta
acestora.

2.7. Geologie

Din punct de vedere al geomorfologiei majore, orasul Zlatna se afla la poalele Muntilor
Metaliferi, ntr-o zona depresionara.

Cursul raului Ampoi strabate depresiunea Zlatna pe directia vest-est, fiind flancat la sud
de masivul andezitic Jidovu si la nord de dealul Dambau, ambele cu inaltimi de peste 1000 m.

Terenul din zona amplasamentului studiat este stabil, respectiv hala atelierului mecanic si
imprejurimile fostei SC Ampelum SA este stabil, farda urme sau forme de degradare prin
alunecare.

Din punct de vedere geologic, perimetrul studiat este localizat in Muntii Apuseni de Sud,
alcatuiti din masive cristaline, magmatite ofiolitice, sedimentar prelaramic — quaternar si
vulcanite neogene.

In structura actuald a Apusenilor Sudici, se disting patru zone care impart bazinul de
acumulare preexistent, astfel:

- Zona Deva — Zam, in partea sudica;

- Zona Docea, in partea vesticd;

- Zona Bucium — Abrud, in partea nordica;

- Zona Trascau — Valea Ampoiului, care include si amplasamentul analizat.

Tn imprejurimile orasului Zlatna apar depozitele care alcituiesc zona Trasciu — Valea
Ampoiului si sunt reprezentate de brecii mixte, jurasic-superioare, calcare noduloase rosii
kimmeridgiene, (Taramelliceras compsum, Ptychophylloceras ptychoicum) calcare de Starmberg
tithonic-berriasiene (Diceras arietinum), sisturi argiloase si spilite neocomiene, denumite Strate
de Fenes, conglomerate barremian- albiene (Trochamina vaucontiana, Reophax horidus),
depozite flisoide albiene, denumite strate de Valea Dosului (Acanthoplites uhligi), conglomerate
de Negrileasa, de varsta cenomaniana.

Odata cu exondarea finald a zonei, incep sa fie generate, transportate si redepuse
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formatiunile aluvionare, dintre care cele mai recente sunt cele cuaternare (pleistocen superior —
holocene legate de ultimele doua glaciatiuni — Riss si Wurm); aluviuni cu granulometrie
variabild de la fina la mediu grosiera, depuse in zonele de lunca/albie majora si/sau de terasa si
celelalte tipuri de depozite superficiale de alterare hipergena, ca deluvii, proluvii, coluvii, etc.,
dispuse mai ales in ariile de creasta platou si versanti, pe formatiunile pre/ante cuaternare.

2.8. Hidrografie, hidrologie si hidrogeologie

Regiunea este incadrata Tn categoria arealelor cu ape subterane Tn formatiuni sedimentare,
care datoritd retelei de fisuri de pe planul de sistuozitate si alterari, acumuleaza cantitati
importante de ape provenite din precipitatii si topirea zapezilor.

Complexul acvifer din depozitele cuaternare aluvio-proluviale apare in albiile majore si
terasele viilor din spatiul extra si intravilan. El este alcituit din bolovanisuri si nisipuri. Tn
alcdtuirea lui se gasesc intercalatii de maluri, iar in bazinele depresionare dezvoltate in cadrul
vaii Ampoiului se formeaza structuri oarecum dezvoltate.

Orizontul acvifer freatic este localizat in depozitele aluvionare ale luncii si teraselor
raului Ampoi, ce se dezvolta incepand de la iesirea acestuia din zona montana pana la varsarea in
raul Mures.

Cercetarile din teren din anul 2012 au pus in evidenta existenta a doua nivele de terasa:
terasa joasa si terasa medie.

Zona in care este amplasata investitia si unde au fost executate trei foraje de cercetare
hidrogeologica apartine terasei joase, care este bine dezvoltata pe malul stang al rdului Ampoi.
Deoarece amplasamentul a fost in trecut platforma industriald a SC Ampelum SA Zlatna, pe
portiunea zonei de interes, rdul Ampoi a fost regularizat prin executarea unui dig de aparare
Tmpotriva inundatiilor.

Avand in vedere categoria de importanta a obiectivului si a suprafetei reduse, s-a
considerat suficienta explorarea cursului raului Ampoi si executarea a trei foraje geologice,
executate prin grija beneficiarului, acestea avand o adancime de 4.0 m pentru a determina
impactul activitatii asupra resurselor de apd subterane.

Localizarea forajelor de observatie si datele sintetizate sunt prezentate in tabelul urmator:

Nr. foraj X (nord) Y (est) Z Talpa put Nivel apa
F1 513378 363485 403.30 4.0 3.31
F2 513358 363526 402.61 4.0 2.99
F3 513300 363446 403.80 4.0 3.65

Prin corelarea datelor obtinute din cartarea coloanei litologice din forajele geologice cu
cele ale zonei cercetate, s-a pus in evidenta o stratificatie simpla, relativ uniforma si
cvasiorizontald, pe intreaga platforma industriald, cu urmatoarea succesiune:

- primul strat superficial de sol vegetal, argilos-nisipos cu elemente de betoane concasate si
zguri metalurgice de granulatie mica, cu raspandire cvasi-generala si grosimi de cca. 0,15 —
0,25 m;
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- In adancime, cu grosimi cuprinse intre 3.20 — 3.65 m, urmeazd un pachet de strate
aluvionare de granulozitate medie, amestecate cu sol vegetal si reziduuri metalurgice
(zquri) de culoare cenusiu-neagra;

- latalpa forajelor, sub adancimile mentionate, se regasesc argile galben rosiatice, compacte.
Din profilele executate Tn zona studiata, se constatd ca formatiunea aluvionara interceptata,

cantoneaza un orizont freatic la adancimi cuprinse intre 2.99 m si 3.65 m, de la cota terenului
natural, fiind un orizont cu nivel liber, sursa de alimentare constituindu-se din izvoarele locale
care capteaza apele de infiltratie din dealurile nordice ale invesitiei.

Din studiul profilelor transversal si longitudinal, reiese directia de curgere a acviferului
dinspre nord vest spre sud est, oblic pe directia de curgere a raului Ampoi.

Din aceste observatii se poate concluziona ca prin amplasamentul sau, instalatia analizata
nu are influenta majora asupra resurselor de apa subterane, izvoarele locale subcolinare nordice,
fiind sursa principald de alimentare a acviferului dinspre nord si vest, urmand ca raul Ampoi sa
functioneze ca receptor de preluare Tn sud si est.

Hidrografia zonei in care se afla localitatea Zlatna este dominata de cursul superior al
Ampoiului, care colecteaza toate vaile din zona. Izvoraste de sub dealul Ampoiului,flancul sudic
al Muntilor Metaliferi, prin unirea a doud paraie: paraul Toplitei si paraul Dealul Fetei,primind
pe partea stangd ca prim afluent Dobrotul, la Castel. Dupa ce stabate localitatea Izvorul
Ampoiului (Valea Dosului),primeste pe partea dreapta Valea Nejii, Valea Mare care isi aduna
apele de sub poalele Plaiului. Tot de pe partea dreapta primeste ca afluent Paraul Rosu care Tsi
aduna apele de la poalele Jidovului si curge printr-un sol terra roza. De pe partea stanga primeste
Valea Morilor care izvoraste de sub varful Corabia, strabate satul Valtori,primeste de pe partea
stanga Valea lui Lalsi alte paraie, iar dupa ce parcurge distanta de cca. 5 km se varsa in Ampoi.
Dupa ce paraseste localitatea Zlatna, Ampoiul primeste tot de pe partea stanga Valea lui Paul.
Un alt afluent pe care-l primeste Ampoiul de pe partea dreapta este Valea Mica (Valea Bulzului)
format din alte doua vai: Valea Mare si Valea Mica, care isi au izvoarele in zona Lastiorului si
respectiv zona Donea.

Tot de pe partea dreapta Ampoiul mai primeste ca afluent Valea Galatiului care strabate
satul cu acelasi nume. Are un debit mic, dar in timpul viiturilor transportd o mare cantitate de
materiale care le depune inainte de varsarea in Ampoi, formand un mare con de dejectie. Tot n
zona satului Galati, Ampoiul mai primeste ca afluent Valea Purcaretei.

Cel mai important afluent al Ampoiului este Valea Fenesului, care izoraste de sub
masivul Negrileasa, sub numele de Fenesel primind de pe partea dreapta ca afluent paraul Groza.
Pana la confluenta cu valea Fenesului strabate forme de relief domoale, constituindu-si o lunca
intinsa care este teritoriul de fanete si pasunat, denumita lunca Fenesasa.

Ape de | Debit Debit minim Debit maxim Debit maxim
suprafata mediu 2011 2011 istoric
-statia 2011 mc/sec/ mc/sec/ mc/sec/
hidrologica mc/sec data 2011 data 2011 data si anul

inregistrarii
R.Ampoi — 11,04 0,072/24 XI 11,3/16 111 116
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Zlatna 14.07.1979

Datele sunt preluate din Raportul privind starea factorilor de mediu pe anul 2011 in judel Alba, elaborat de
Agentia pentru Protectia Mediului Alba.

2.9. Clima si calitatea aerului in zona amplasamentului

Tn conditiile climei temperat continentale a tarii noastre factorii locali,in mod deosebit
relieful,expunerea lui,gradul de fragmentare determinata in regiunea Zlatnei mai multe zone de
microclimat, incepand de la Dealul Mare, Lunca Fenesului pana la Valea Mica, Patrangeni,
Opresti, zona Vaii Mari spre Almasul Mare.

Din punct de vedere climatic zona Zlatna se situeaza Intr-o regiune cu clima temperata.

Temperatura medie anuala calculatd pe o perioadd de 10 ani (1952-1962) este de 8,2
grade C.In timpul anului se pot observa doui perioade n ceea ce priveste mersul temperaturii,si
anume:o perioada de crestere din luna ianuarie pana in luna iulie, iar alta de scadere din iulie si
pana in decembrie.

De asemenea luna cea mai calda este luna iulie (18,7 grade C), iar cea mai rece este luna
ianuarie (4.2 grade). Temperatura maxima medie pe acesta perioada de 10 ani nu au trecut peste
27,3 grade C luna iulie si nici nu a coborat sub media de 7,9 grade C luna ianuarie.
Amplitudinea medie anuala este de 22,9 grade C, deci in depresiunea Zlatna-Fenes, gradul de
continentalism este mai scazut decat in Campia Romana unde depaseste 24°C. Temperatura
scade odata cu altitudinea, de pe crestele muntoase ale Dambaului, Corabiei, Negrilesei si pana
in vaile Morilor, Mare, Mica, Ampoiului.

Numarul mediu al zilelor de inghet este de 128,3. Se poate face o deosebire intre numarul
zilelor de iarna si a celor de inghet. Astfel, numarul mediu al zilelor de inghet este deci 128,3, iar
cel mediu al zilelor de iarnd este de 34, maximul fiind in ianuarie si anume 16 (Monografia
geografica a R.P.R., vol., I si Il, 1960).

Presiunea atmosferica medie anuala este de 731,5 mm coloand de mercur . Se pot observa
n cursul anului doua maxime: una in noiembrie, care este maxima principala si alta in ianuarie,
0 maxima secundard; minimele au loc in aprilie si iunie.

Tn privinta vanturilor zona localitatii Zlatna se afld intr-o regiune relativ calma, viteza si
intensitatea vantului sunt mai reduse decat in regiunile deschise. Vanturile predominante sunt
cele de vest, nord-vest si sud, avand viteze medii de cca. 3,5 m/sec, fiind favorizate de circulatia
aerului pe culoarele Vaii Ampoiului, Vaii Fenesului, Vaii Morilor. Datorita diferentelor de nivel
temperatura si presiunea dintre zonele Tnalte si cele depresionare, pe pantele muntoase se
formeza frecvent vanturi cu cartacter local. Ele produc in general, cresterea temperaturii aerului,
Tnseninarea cerului si reducerea precipitatiilor.

Cantitatea medie anuala a precipitatiilor, pe o perioada de 55 de ani (1896-1915 si 1921-
1955) in depresiunea Zlatna —Fenes este de 630 mm anual. Aceasta cantitate de apa nu cade
uniform ci creste in raport cu altitudinea. La Fenesasa, Dambau, Negrilesa, Dealul Mare
atingadnd 800 mm anual si scade in regiunile deschise pana la 600 mm anual . Cantitatea cea mai
mare de precipitatii cade n lunile mai-iunie, iar cea mai redusa in luna februarie si inceputul lui
martie. Tn decursul anotimpurilor s-au mai observat abundente de precipitatii vara si mai reduse
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iarna. Mari cantitati de precipitatii s-au Tnregistrat in anii 1915=997 mm, 1925=907 mm,
1971=830 mm, cand au avut loc mari inundatii. O cantitate redusa de precipitatii s-a Tnregistrat
Tn anul 1935 de numai 254,5 mm, avand loc o secetd cumplita.
Numarul zilelor de zapadd este in medie de 50 pe an. Grosimea medie anuald a stratului de
zapada este de pana la 50 cm.

Depresiunea Zlatna-Fenes este incadratd in zona de clima a muntilor mijlocii, favorabila
cresterii si dezvoltarii padurilor. Are un regim moderat al oscilatiilor temperaturii aerului. De
asemenea amplitudinile anuale sunt cuprinse intre 18-20 grade, fapt ce-i imprima acestei regiuni
de munte un climat boreal (Monografia geografica R.P.R. , vol. | si 11 1960).

2.10. Utilizarea chimica

2.10.1. Materii prime si auxiliare

Principalele materii Natura chimici/ compozitie Cantitati Modul de stocare
prime/ utilizari (Fraze R) t/an
a)Materii prime
Zinc metalic primar, | Blocuri turnate Blocuri turnate, cu
?a)rca GOB (min. 98,5 % ZCog%pgéigg:SO(y ALOOL greutate de cca.
n n:98,00-99,50%; Al:0,01- .
0,100%; Aprox. 5500 | 20Kg/buc pe paleti,
Cu: 0,05- 0,15%; Fe:0,003- depozitati n
0,02% depozitul materie
Pb: 0,30- 0,80%; Cd: 0,01- prima - S$=110,85
0,055%:; mp
Sn: 0,100- 0,300% 0,300%
Neclasificat ca fiind periculos
Deseuri  metalice  cu | Compozitie: Blocurile metalice
continut de zinc: cod 11 | Zn: 70,00 - 95,0%; Al: 0,1-10,0%; sunt depozitate vrac
05 01- 02 | Cu: 0,20 - 2,0%; sau Tn saci de rafie In
(drojdie,”drossuri”, Fe: 0,1- 3,0%; depozitul  materie
cenusi) Pb: 0,01 - 1,5%; prima - S$=110,85
Si: 0,5 - 5,0%; Aprox850 | mp
Umiditate (H20) : 0,50 —10,00%
Neclasificat ca fiind periculos (cod
110501)
b) Subproduse proprii si reziduurile de distilare posibil a fi reciclate in

instalatie.

48




S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalazie de valorificare a degseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc

Raport de amplasament

Aglomeririle oxidice de
ZnO+Zn+altele,  formate
sub forma de depuneri pe

buzele retortelor de
distilare, numite
,Cornuri”constituie  un
subprodus (1)

Reziduurile de distilare,
se Incadreazd in categoria
de  subprodus (2), in2
sortimente:

26,54 kg/t ZnO (varianta
zinc GOB + subproduse si
deseuri zincoase)

60,36 kg/t ZnO (varianta
zinc GOB)

Subprodusele  pot  fi
recirculate - integral sau
partial - Tn procesul de
fabricatie sau pot fi
valorificat prin vanzare.

Continutul componentilor
principali aiacestor ,,Cornuri”, se
situezd in jurul valorilor de 80-
85% Zn s 15-20% oxigen,
jarconcentratia celorlalte
componente (Pb, Cd, Cu, Al, Sn,
Fe) variaza in functie de calitatea
materiilor prime prelucrate.
Clasificare conform Directiva
67/548 ( DSD) si Regulamentul
1272/2008(CLP

N - periculos pentru mediu

R50-53 - foarte toxic pentru
organismele  acvatice,  poate
provoca efecte adverse pe termen
lung pentru mediul acvatic
Toxicitate acuta pentru mediul
acvatic, Categoria 1 H400

Toxicitate cronicd pentru mediul
acvatic, Categoria 1 H410

Continut de min. 50% Zn, aflat in
combinatii intermetalice si oxidice
cu impuritatile greu volatile (Pb,
Cu, Fe, Sn, Al etc.), provenite din
materiile prime prelucrate.

Sub forma de pulbere:
Clasificare conform Directiva
67/548 ( DSD) si Regulamentul
1272/2008(CLP

N - periculos pentru mediu

R50-53 - foarte toxic pentru
organismele  acvatice, poate
provoca efecte adverse pe termen
lung pentru mediul acvatic
Toxicitate acutd pentru mediul
acvatic, Categoria 1 H400

Toxicitate cronicd pentru mediul
acvatic, Categoria 1 H410

Sub forma de blocuri turnate:
nepericulos

0- 380

(functie de
cantitatea
reciclatd)

0-142

(functie de
cantitatea
reciclatd)

0-324

(functie de
cantitatea
reciclata)

Mod de stocare :

ca subprodus
vandabil: saci de
hirtie de 24 kg sau
big bag-uri de 1000
kg, Tn spatiul de
depozitare produs
finit (depozit pentru
produsul finit-
$=227,5 mp); in
cazul reutilizarii in
procesul de productie
se stocheaza in
containere metalice in
spatiul de depozitare
din hala de productie
(depozit de deseuri-
S=45 mp).

Mod de stocare:
containere metalice ,
sau sub forma de
calupuri turnate,
depozitate in spatiul
amenajat in hala de
productie(depozit de
deseuri- S=45 mp).
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c) Materiale auxiliare

Prafuri de carbune
(antracit, huila, mangal,
cocs), 85 - 92 %C, ca
reducator, in cazul
recirculirii si prelucrarii
in procesul de fabricatie
a reziduurilor  de
distilare, cu  scopul
recuperarii continutului
de Zn, sub forma ZnO

Antracit, huila, mangal, cocs 85
- 92 %C. Nu este etichetat ca fiind
substanta periculoasa

0- 205,
cantitatea
depinde de
reciclarea

subproduselo
r

Tn saci de hartie
sau rafie depozitati
n depozitul din
spatiul morii.

Oxigen pentru
operatiunile de tiiere,
reparatii

Gaz comprimat

Clasificare conform Directiva
67/548 ( DSD) si Regulamentul
1272/2008(CLP)

O - oxidant; R8 pericol de
incendiu la contactul cu substante
inflamabile

Gaze oxidante — Categoria 1 —
Pericol (H270)

Gaze sub presiune -
comprimate — Atentie (H280)
H270 : Poate provoca si agraveaza
un incendiu, oxidant

H280 Contine un gaz sub
presiune; pericol de explozie in
caz de incalzire

Gaze

2 butelii de 6
mc, 1,337
kg/mc

Tn hala morii, in
rastel.

Se vor respecta
interdictiie de lucru
cu flacara deschisa

in zonele si in
perioadele cand pot

apare pulberi sau
amestec pulberi -
aer, inflamabile
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Motorina utilizata la
grupul electrogen

Amestec hidrocarburi

Clasificare conform Directiva
67/548 ( DSD) si Regulamentul
1272/2008(CLP)

Xn — nociv, N — periculos pentru
mediu

R40 — posibil efect cancerigen —
dovezi insuficiente

R20 — nociv prin inhalare

R38 — iritant pentru piele

R65- nociv, poate provoca
afectiuni pulmonare Tn caz de
inghitire

R51/53 — toxic pentru organismele
acvatice poate provoca  efecte
adverse pe termen lung aspra
mediului acvatic.

Tox. Acutd 4 (inhalare vapori)
H332 — nociv in caz de inhalare
Lichid inflamabil 3 H226 — lichid
si vapori inflamabili

Iritant pentru piele 2 H315 -
Provoaca iritarea pielii

Toxic prin aspiratie 1 H304 —
poate fi mortal in caz de inghitire
si de patrundere in caile
respiratorii

STOT RE 2 H373 — poate provoca
leziuni ale organelor (piele
plamani) in caz de expunere
prelungita sau repetata

Acvatic cronic 2 H411 — Toxic
pentru mediul acvatic cu efecte pe
termen lung

Rezervor
grup
electrogen, V
=500 I

Tn rezervorul
grupului electrogen,
in incapere
separata, bine
aerisita.

d) Ambalaje
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Saci de hartie, de
capacitate 20 kg
Big-Bags, de G = 700-
1000 kg

Paleti din lemn, de 1000
kg

Folie de PE

287.320 buc

6760 buc

11.512 buc
69.100 mp

Depozitare in
magazie

Bilant de materiale (Manualul de operare BM 117 — 101 SC CEPRONEF Baia Mare)

Tabel Nr.2. .- Bilant sintetic de materiale, in situatia completarii zincului metalic marca GOB —
in baza de materie prima-, cu anumite subproduse si deseuri zincoase (drojdie)
Raportat la 1.000 kg produs finit (oxid de zinc Calitatea I)

MATERIALE INTRATE MATERIALE IESITE
Denumire U/M | Cantitate Denumire U/M | Cantitate
Zinc metalic marca GOB, Oxid de zinc (ZnO) -PF
(continut de min.98,5% Zn=| kg | 851,00 | Cal.l. min. 99,5%Zn0O, kg 1.000,00
838,235 kg Zn) 803,5 kg Zn /t ZnO
Subproduse zincoase, drojdie K 79 00 Cornuri”(80-85% Zn K 70,80
etc (Min.75,0% Zn =54 kg) | <9 : =59,2 kg; 15-20% O») g
Oxigen din aer atmosferic : Reziduuri de distilare:
196,57/7n0+ 11,59 /,,cornNURT kg 208,16 (50-52 % Zn =29,6 kg 60,36
kgZn)
TOTAL INTRAT: kg |1.131,16 TOTAL IESIT: kg |1.131,16

Cantitatile importantele de impuritafi COnfinute in subprodusul zincos, utilizat ca materie prima
complementara (> 25 %, fata de < 1,5% de la zincul metalic GOB), se acumuleaza intr-un
depozit mult mai semnificativ de reziduuri de distilare

4. Puterea termica nominala a instalatiilor de ardere ce evacueaza gazele reziduale printr-un

C0s comun
Tip cos de Cuptor etapa | Cuptoare de | Cuptoare Cuptor Moara cu
gvacuare distilare basculante | rotativ de ciocane
etapa Il de topire topire
Cos metalic (12) | Qunax=29,3Nm°/h; | 3 cuptoare | 2 cuptoare
@ 1,500/ ©1,000 | Qmin=2,9Nm’h Qmax =45 | Quax =45
m, H=16,5m Nm?® /h Nm® /h
Qmin= 20 Qmin: 20
Nm?® /h Nm?® /h

Debit total maxim:

254 Nmc. Putere termica maxima = 254 Nmc x 9,6
Debit total minim: 102,9 Nmc. Putere termica minima =

102,9 Nmc x 9,6 KW/Nmc =

kKW/Nmc = 2438 kW
988 kW

Cos metalic (A1)
D 05m,H=12
m

Qmax = 15
N m®/h

Debit total maxim: 15 Nmc. Putere termica maxima = 15 Nmc x 9,6 kW/Nmc = 144 kW
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Cerinte documentului de referinta pentru reducerea impactului prin utilizarea cu grija a

resurselor

Cerinta documentului de referinta

Situatia actuala si
instalatie

propusid pentru

8 .Masuri
mediului

8.8.2. Utilizarea cu grija a resurselor
8.8.2.1. Materii prime

Cheltuielile cu materiile prime sunt costurile cele
mai mari in productie. Tn consecinta aplicarea efectivi a
procesului si o bunda proiectare a utilajului sunt
principalele tinte. Tn acelasi timp emisiile n aer,
deseurile sunt minimizate deoarece pierderile de material
si reactiile secundare sunt reduse.

In afara de aspectele integrate economice si de
mediu trebuie luate Tn considerare si alte aspecte precum:

- reciclarea in proces

- utilizarea ca materii prime 1Tn alte unitati de
productie pe amplasament

- vindute dupa un anterior tratament sau fara.

pentru reducerea impactului asupra

Modificarile aduse proiectului initial n
etapa de extindere prin utilizarea unor
cuptoare de topire prealabila si utilizarea a
3 cuptoare de distilare — oxidare Tn locul
unui cuptor mare va permite o mai buna
utilizare a materiilor prime, o reducere a
emisiilor si producerea unei cantitati mai
mici de deseuri. Deseurile sunt reciclate in
proces (reziduurile de distilare),sau vandute
unor firme de profil Tn vederea reciclarii.

Cerinta documentului de referinga privind utilizarea cu grija a resurselor este indeplinita.

8.8.2.2. Manipularea produselor valoroase intr-un
sit integrat sau ntr-o singurd instalafie
Siturile mici cu o singura instalatie pot fi optimizate
printr-un ciclu de reciclare inchis.

Tn cazul nostru, Tn acest moment — o
singura instalatie de obtinere a oxidului de
zinc cu posibilitatea reciclarii deseurilor
proprii din topire sau de la moara.

Cerinta documentului de referinta este indeplinita
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2.10.2.1dentificarea substantelor periculoase relevante care prezinta un potential de
risc de poluare in cadrul amplasamentului pe baza probabilitatii producerii de
evacuiari ale unor astfel de substante (ca materii prime, produse, produse
intermediare, produse secundare, emisii sau deseuri).

Riscul de poluare se poate manifesta in general prin:

- emisiile atmosferice continue sau accidentale ;
- neetanseitati ale conductelor de ape uzate fecaloid-menajere ;
- pierderi accidentale de substante chimice si produse petroliere;
- depozitarea necorespunzatoare a deseurilor
Pentru identificarea substantelor periculoase relevante s-au parcurs urmatorii pasi:
- identificarea pierderilor posibile in cadrul sectiilor de productie, magazii, depozite de
deseuri, utilizand Planul poluirilor accidentalercalizat de firma;

- identificarea pierderilor posibile de substante periculoase in exteriorul sectiilor de
productie la transportul , manipulareasi depozitarea materiilor prime si a materialelor,

- identificandu-se locul posibil al unui accident, tipul de accident, masurile de prevenire
si lista substantelor ce prezinta riscul de poluare a solului si apei subterane prin naturasi
cantitatea utilizata;

- identificarea emisiilor atmosferice cu impact asupra solului si a apelor subterane;
-identificarea deseurilor periculoase ce pot avea impact asupra solului si a apei subterane;
- verificarea parametrilor de monitorizare ai solului si apelor subterane.

2.10.2.1. Pierderi accidentale de substante periculoase in interiorul sectiilor de
productie, magazii, zone de depozitare a deseurilor

Pentru detectarea acestora s-a utilizat Planul poluarilor accidentale realizat de firma,
preluadndu-se din aceasta lucrare lista punctelor critice si fisa poluantului potential.
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LISTA PUNCTELOR CRITICE DIN UNITATE DE UNDE POT PROVENI POLUARI ACCIDENTALE

Nr. Locul de unde poate Cauze posibile ale poluarii Poluantipotentiali
ctr proveni poluarea
1 .. . Functionarea defectuoasa a sistemului de filtrare a aerului
Linia tehnologica pentru 7 . . . -
- . . Pulberi de zinc metalic, concentrat oxidic de
macinarea deseurilor de Zinc
ZIne Manipulare defectuoasa a materiilor prime
2 Linia tehnologica pentru | Manipulare defectuoasa a materiilor prime Pulberi de zinc metalic, concentrat oxidic de
topirea deseurilor de zinc zinc
(2 cuptoare basculantesi
un cuptor rotativ)
3 Linia tehnologica de Avarii la sistemul de filtrare- opriri accidentale ale Pulberi de oxid de zinc
obtinere a oxidului de ventilatorului final tip MZGR 1000.
zinc prin distilarea Avarii la sistemul de racire a gazelor la instalatia de topire-
deseurilor cu continut volatilizare Tnainte de epurare.
ridicat de zinc si a
zincului metalic tip GOB
(cuptorul static cu vatra ,
cu 6 retorte si 3 cuptoare
de distilare cu creuzet
individual)
4 Magazia de depozitare Calamitati naturale (inundatii). Pulberi de zinc metalic, concentrat oxidic de
materii primesi auxiliare | Manipulare-incarcare, descircare defectuoasida materiei prime zinc
(deseuri de zinc)
5 Magazia de depozitare Calamitati naturale (inundatii) Pulberi de oxid de zinc
produs finit, depozitul de | Manipulare- incarcare, descarcarecu deteriorarea
deseuri ambalajelor(saci, recipiente etc) si pierderea de produse
7 Trasee interne de Eventuale scurgeri accidentale de carburanti pe sol Produse petroliere
transport/ -Motorina
-Benzina

55




S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalazie de valorificare a degseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

FISA POLUANTULUI POTENTIAL:

Nr. Denumirea poluantului Limite admisibile/referinta Periculozitate la manipulari Posibilitati de combatere(indepirtare)
crt.
Apa de Apa Apa Caracteristici Masuri de Actiunea Mijloace
SRR | by S periculoase precautiune necesare
M/ m/ *Fraze de risc *Fraze de p i
precaufie
1 Oxid de zinc calitatea I-a | Apa subterand: Zn °* - valoarea | R50-53 Toxic ptr. | Fraze S: Indepartare Mij. mecanice
de referinti din Raport de org. acvatice S60 - Acest produs si Echipament de protectie pentru
amplasament 2013 H410- foarte toxic | ampalajul ’ personal in cazul depasirii
pentru organismele (recipientul) sau se concentratiei de praf la locul de
acvatice cu efecte | \or depozita ca un munca
petermenlung | gesey periculos.
S61 - A se evita
2 Aglomerarile oxidice Apa subterana: Zn Z* _valoarea R50-53 Toxic ptr. | aruncarea Tn mediul indepirtare Mij.mecanice
(oxid de zinc calitatea a Il de referinta din Raport de org. acvatice inconjurator. A se Echipament de protectie pentru
a), ZnO+ Zn+ altele amplasament 2013 H410- foarte toxic | consulta personal in cazul depasirii
(depuneri pe buzele pentru organismele | instructiunile speciale concentratiei de praf la locul de
retortelor de distilare acvatice cu efecte | / fisade securitate. munca
nymltg cornur ) — -5 pe termen I_ung Fraze de precautie : < — — -
5 Reziduuri de distilare - Apa subterand: Zn - valoarea | R50-53 Toxic ptr. L Indepartare Mij.mecanice
continut de min. 50% Zn, de referinti din Raport de org. acvatice P273: Evitati _ Echipament de protectie pentru
aflat in combinatii amplasament 2013 H410- foarte toxic | dispersarea in mediu. personal in cazul depasirii
intermetalice si oxidice cu pentru organismele | P391: Colectati concentratiei de praf la locul de
impuritati greu volatile acvatice cu efecte | scurgerile de produs munci
(va Cu, Fe, Sn, Al Etc')’ pe termen IUng P501: Arunca!:i
provenite din materiile continutul /
prime prelucrate recipientul Tin
conformitate cu
regulamentele
nationale / locale
6 Gaz metan- CH4 R12- gaz extrem de | H220- gaz extrem de | masuri pentru Senzor in hala productie

inflamabil inflamabil

evitarea

Verificarea periodicd a
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Nr. Denumirea poluantului Limite admisibile/referinta Periculozitate la manipulari Posibilitati de combatere(indepartare)
crt.
Apa de Apa Apa Caracteristici Masuri de Actiunea Mijloace
Sttt || eI SR periculoase precautiune necesare
M/ m/ *Fraze de risc *Fraze de p i
precaufie
pierderilor instalatiei de gaz metan,
accidentale si conform legislatiei.
a formarii Mijloace de interventie pentru
atmosferei stingerea incendiilor
explozive

Nota:Periculozitate (fraze de pericol si risc) conform directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE) si conform regulamentului
(CE)1272/2008 (CLP)

2.10.2.2. Pierderi accidentale de substante periculoase in exteriorul sectiilor de productie cu pericolul poluarii solului,a
apelor de suprafata si a apelor subterane

Pierderile accidentale care prezinta pericolul poluarii solului, a apelor de suprafatasi a apei subterane se pot produce n special la
transportul , manipulareasi depozitarea materiilor prime si a materialelor.

Efecte asupra mediului, mijloace de
prevenire, interventie
Risc potential de poluare a solului si
apelor subterane
Mijloace de prevenire a poluarii:
Pulberi de oxid de | supravegherea operatiunii de incarcare,
zinc instruire personal

Nr. Locul/modul de

Tipul de accident potential Poluantul
crt. producere ’

Posibile pierderi accidentale
de pulberi de zinc metaliccu
posibilitatea de a ajunge n
aerul atmosferic, sol , ape
subterane, apa de suprafata.

Operatiuni de Tncircare
saci cu oxid de zinc si
subproduse Tn mijloacele
de transport Interventie rapida pentru recuperarea
substantelor varsate conform Planului de

prevenire a poludrilor accidentale.

57




S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalazie de valorificare a degseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

Echipament de protectie pentru personalul
de interventie
Proceduri:

Procedura de sistem-PS-09- Identificarea
pericolelor, evaluarea riscului

Planul de preveniresi interventie

2.10.2.3.Lista substantelor potential poluatoare pentru sol si apa subterana prin natura chimica si prin cantitatea
depozitata.
Din lista materiilor prime si a materialelor utilizate Tn procesul de productie s-au selectat acele substante ca prezinta un pericol
potential de poluare a solului si a apei subterane prin natura si prin cantitatea utilizata, Th cazul unui accident la manipulare sau la
depozitare.
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Nr. Natura Canti- Impactul
o Cglrl#pr)lcl;?;/ie aﬁ:z?ﬁ medaillSJlIJL[J)ir:colo B e SUDEENS
Denumire / numar unde este Poatfa (I:oln stitul
material/ CAS Periculozitate produ- | cunoscut (de msaetri';:%ilé a’tji\r: Q:C
substanti (fraze de pericol, sa ex. oluare a solului si
Jutili-zari Fraze de risc R), (t) degradabilitate, :pei subterane prisn
blsgfeunrpi:ll;:’e natu.ra sa sau prin
2015 toxicitate cantitatea stocata?
pentru specii
relevante)
1 Zn0-99,5- | Clasificare 2885 Mod de stocare
Oxid de 99,8% (67/548/CEE, Inforrr_layii temporara: buncar de
Zinc 1999/45/CE) ecologice 15_ t (14 t —voILfm_
calitatea I- N- periculos pentru A se vedea util) - saci de hartie
mediu nota. de 20-24 kg sau big
a R50-53- foarte toxic bag-uri de 700-1000
pentru organismele kg, in depozitul de
acvatice, poate provoca produs finit special
efecte adverse pe amenajat, pani la
termen lung pentru livrare.
mediul acvatic Constituie un risc
Clasificare semnificativ de
(REGULAMENTUL poluare a solului si
(CE) NR. 1272/2008) apei subterane prin
H410- - foarte toxic natura substanteisi
pentru organismele prin cantitatea
acvatice cu efecte pe depozitata, in cazul
termen lung. unui accident .
2 ZnO+Zn+ Clasificare 407 Mod de stocare
Aglome- alte (67/548/CEE, temporara:
carile componente | 1999/45/CE) Ca subprodusf
oxidice (Pb, Cd, Cu, | \- periculos pentru vgn_dabll: saci de _
_ Al, Sn, Fe). | mediu hirtie de 24 kg sau big
(oxidde | 80-85% Zn, | R50-53- foarte toxic bag-uri de 1000 kg, Tn
zinc 15-20% pentru organismele spatiul de depozitare
calitatea Oxigen acvatice, poate provoca produs finit
II-a) concentratia | efecte adverse pe Constituie un risc
celorlalte termen lung pentru semnificativ de
elemente mediul acvatic poluare a solului si
N Clasificare - z
variaza in apei subterane prin
functie de (REGULAMENTUL natura substantei, in
calitatea (CE) NR. 1272/2008) cazul unui accident .
materiilor H410- - foarte toxic Tn cazul reutilizarii in
prime pentru organismele procesul de productie
prelucrate | acvatice cu efecte pe se stocheazi in

termen lung.

continere metalice ip
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acvatic

Clasificare
(REGULAMENTUL
(CE) NR. 1272/2008)

H410- - foarte toxic
pentru organismele
acvatice cu efecte pe
termen lung..

spatiul de depozitare
din hala de productie

Zn- 50% Clasificare Mod de stocare:
Reziduuri aflat T_n ) (67/548/CEE, Re_cicla containere metalice
de distil- g:omblnajcl! 1999/45/CE) tein sau sub forma de
intermetalic i instalat calupuri turnate,
are e si oxidice | N-periculos pentru | e depozitate Tn spatiul
cu mediu _ amenajat Tn hala de
impuritati | R90-53- foarte toxic productie.
greu volatile pentru organismele In forma de
(Pb, Cu, Sn, | acvatice, poate pulbere, constituie
Al, etc.) provoca efecte un risc semnificativ
adverse pe termen de poluare a
lung pentru mediul solului si apei

subterane prin
natura substantei, in
cazul unui accident .
Nu este periculos in
forma turnata.

Nota. Informatii ecologice conform Fisei tehnice de securitate:

12. INFORMATII ECOLOGICE
12.1. Toxicitate
12.1.1. Toxicitate acvatica acuta

Baza de date cu privire la toxicitatea acvatica acuta a zincului contine date despre 11

specii standardobtinute Tn conditii standard de testare la diferite pH -uri si duritati. Deoarece
transformarea / disolutiazincului metalic este dependenta de pH, setul de date disponibil privind
toxicitatea acvatica acuta a fostde asemenea luat Tn considerare pentru doua game diferite de pH
separat. Analiza completa a acestordate este prezentatain CSR.

Valorile de referinta pentru toxicitatea acvatica acuta, bazate pe cele mai mici valori EC50
observate alebazelor de date corespunzatoare la diferite pH - uri si exprimate in concentratie ion
Zn++ , sunt:
* pentru pH <7: 0.413 mg Zn++/1 (48 hr - Ceriodaphnia dubia test conform US EPA 821-
R-02-012standard test protocol; refererinta: Hyne et al 2005)
e pentru pH >7-85: 0.136 mg Zn++/l (72 hr - Selenastrum capricornutum
(=Pseudokirchermellasubcapitata) test conform OECD 201 standard protocol; referinta:
Van Ginneken, 1994)
Asa cum s-a demonstrat prin transformare / dizolvare (T/D), testare conform orientarilor OECD ,
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oxidulde zinc este mai putin solubil in comparatie cu compusii zincului. Aplicand corectie masei
moleculare sirezultatele T / D de testare (CSR), valorile de referinta specifice pentru toxicitatea
acvatica acuta de oxidde zinc sunt:

Pentru oxid de zinc (baza tpe capacitatea de solubilizare a 62% din cele mai fine pulberi la cea
maiconservatoare incarcare a I mg / | la pH 8 (RA zinc oxide, ECB 2008), precum si pe raportul
de greutatemoleculara a ZnO / Zn de 1.24):

e pentru pH <7: 0.83 mg Zn/1 (bazat pe 48 hr Ceriodaphnia dubia test conform mai sus)

* pentru pH >7-8.5: 0.27 mg Zn/1 (bazat pe 72 hr Selenastrum capricornutum test
conform mai sus)

12.1.2. Toxicitate acvatica cronica : apa dulce

Baza de date a toxicitatii acvatice cronice a zincului contine valori cronice de Tnalta
calitateNOEC/EC10 pe 23 specii (8 grupe taxonomice) obtinute sub o varietate de conditii.
Aceste date,prezentate iin CSR, au fost compilate ntr-o distributie sensibila a speciilor, pentru
care PNEC a fostderivat (exprimata in concentratie ion Zn™" ). Acest PNEC este o valoare
adaugata, adicase adauga lafondul de zinc Tn apa.

12.1.3. Toxicitate acvatica cronica: ape marine

Baza de date a toxicitatii acvatice cronice a zincului contine valori cronice de Tnalta
calitateNOEC/ECIO pe 39 specii (9 grupe taxonomice) obtinute sub o varietate de conditii.
Aceste date ,prezentate Tn CSR, au fost compilate Tintr-o distributie sensibila a speciilor, pentru
care PNEC a fostderivat (exprimatiin concentratie ion Zn™" ). Acest PNEC este o valoare
adaugata, adica se adauga lafondul de zinc in apa, a se vedea tabelul de mai jos.

12.1.4. Toxicitate sedimente

Toxicitatea cronica a zincului pentru organismele sedimente in apa dulce a fost evaluata
pe baza uneibaze de date contindnd valori cronice de Tnalta calitate NOEC/ECIO pe 7 specii
benthice, obtinute sub ovarietate de conditii. Aceste date, prezentate in CSR, au fost compilate
fintr-o distributie de speciisensibile, pentru care PNEC a fost derivate (exprimatiin Zn total
continut in sedimente). Acest PNECeste o0 valoare adaugata, adica se adauga la fondul de zinc in
apa . Pentrusedimentele marine, PNEC a fost derivat folosind abordarea echilibrului partitionat .
12.1.5. Toxicitatea solului

Toxicitatea cronica a zincului pentru organismele din sol a fost evaluata pe baza unei
baze de date care contine valori cronice de inalta calitate NOEC/ECIO pe 18 specii de plante, 8
specii de nevertebrate sil7 procese microbiale, obtinute sub o varietate de conditii. Aceste date,
prezentate in CSR, au fostcompilate intr-o distributie de specii sensibile, pentru care PNEC a fost
derivate (exprimatain Zn totalcontinut in sol). Acest PNEC este o valoare adaugata, adica se
adauga la fondul de zinc in sol.

12.1.6. Toxicitate pentru microorganisme in STP
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PNEC pentru STP a fost derivat prin aplicarea unui factor de evaluare la cea mai mica
valoare relevanta a toxicitatii: 5,2mg Zn/l (Dutka et al., 1983)

PNECs pentru zinc

Compartiment de mediu PNEC pentru Zn

Apa dulce 20.6* pug/L

Apa sarata 6.1* ng/L.

Sediment apa dulce 235.6 mg/kg greutate sediment uscat**.
Sediment apa sarata 113 mg/kg greutate sediment uscat **
Sol 106.8 mg/kg greutate soi uscat ***.
STP 52 pg/L

*valoare adaugata, « PNEC,qq »

**Un factor generic de biodisponibilitate de 0.5 este aplicat in mod implicit, conform evaluarii
riscului aUE (ECB 2008)

*** Un factor generic de biodisponibilitate / imbatranire de 3 este aplicat in mod implicit (ECB
2008).

12.2. Persistensa si degradabilitate

Zincul este element si ca atare criteriul "persistenta™ nu este relevant pentru metal si
compusii saianorganici in modul Tn care se aplica substantelor organice. O analiza pentru
indepartarea zincului dincoloana de apa a fost prezentata ca un surogat pentru persistenta.
Indepartarea rapida a zincului dincoloana de apa este documentataiin CSR. Deci, zincul si
compusii zincului nu Tndeplinesc acestcrieriu, niciodata.

12.3. Potenzial de bioacumulare

Zincul este un element natural, esential, care este necesar pentru cresterea optimasi
dezvoltarea tuturor organismelor vii, inclusiv la om. Toate organismele vii au mecanisme
homeostazice care reglementeazain mod activ absorbtia / eliminarea in / din organism a zincului;
datorita acestei reglementari zincul si compusii cu zinc nu prezinta fenomenul de bioacumulare .

12.4. Mobilitate in sol

Pentru zinc (ca pentru orice metale) transportul si distributia pe diferite compartimente de
mediu,exemplu: apa (fractiune dizolvata, fractiune de legare a materilor suspendate), sol
(fractiunea de legaresau complexata a particulelor in sol, fractiunea apei din porii solului,...), este
descris si cuantificat decoeficientii de partitie a metalului intre aceste diferite fractiuni. In CSR,
coeficientul de partitie solide-apade 158.5 I/kg (valoare log 2.2) a fost aplicat pentru zincul din
soluri (CSR zinc 2010).

12.5. Rezultatele evaluarii PBT si vPvB
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In cazul in care este solicitat un raport de securitate chimica, se furnizeaza rezultatele
evaluarilor PBT si VPVB, astfel cum sunt indicate n raportul de securitate chimica.

Avind Tn vedere punctele 12.2. si 12.3. de mai sus, zincul si compusii zincului nu sunt PBT sau
VPVB.

12.6. Alte efecte adverse
Nu sunt disponibile.

Concluzii privind riscul potential de poluarea solului, a apei subterane si de suprafati prin
pierderile accidentale de substan e periculoase

» Pierderile de praf cu continut de zinc sau oxid de zinc Tn interiorul haleide productie si
a spatiilor de depozitare, care sunt colectate regulat prin mijloace mecanice nu are
impact semnificativ asupra solului, apei subterane, apei de suprafata, o influenta
negativa poate fi semnalata prin emisiile fugitive in cazul in care spatiile de productie
si de depozitare nu sunt curatate regulat.

» Pot aparea fenomene de poluare accidentala a solului prin varsarea continutului unor
saci cu oxid de zinc sau subproduse in exteriorul halei. Se intervine rapid pentru
inlaturarea poluarii si mai ales pentru prevenirea scurgerii in canalizare sau in canalele
colectoare a apei pluviale. Prin masurile de interventie poluarea este nesemnificativa.

» Riscul unei explozii datorate gazului metan este important prin efectul de domino care
ar duce la imprastierea unei importante cantitati de praf cu continut de oxid de zinc in
aer.

> 1n cazul unor accidente precum:
- Tntreruperea curentului si ca urmare nefunctionarea sistemului de filtrare aer ,
- incendii, explozii pe amplasament ,
- rtupere ambalaje la incércare
poate ajunge pe sol o cantitate de oxid de zinc, care poate fi in mica masura
colectat in  cazul unor accidente precum un incendiu de proportii sau o explozie, caz
n care riscul de puluare a apei subterane si de suprafata este mare.

2.10.2.4. Emisii atmosferice de substante periculoase cu potential de poluare a solului
si a apei subterane

Principalii poluanti emisi in aerul atmosferic rezultati din activitatea societatii:
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Operatii ale Denumire . .
T . . Echipamente tehnologice
Sursa procesului Emisie sursa de de denoluare
tehnologic emisie P
Dimensiunui cos metalic
nouAl de evacuare in
atmosfera a aerului filtrat de
Aer filtrat la macinarea deseurilor de
Linia tehnolosici incércat cu o zinc: @=500 mm, H=12 m.
inia tehnologica : . .
cantitate
de prelucrare Moara . ‘d Cosnou de Instalatia de filtrare aer
nicinarea in care se macina praf de zinc Al morilor este compusa din:-
d ilor d deseurile de zinc metalic, ciclon pentru retinerea
eseuriior ae concentrat ioi arosi 55
zinc he _ fractiei grosiere rezultata in
oxidic de zinc urma macinarii Q =
8000mc/h Dimensiunui:-
D=1200 mm, H,=1450 mm,
Hio= 2750 mm- filtru cu
saci40 mp
Linia tehnologica | Topirea cenusilor de | Gaze de Cognou Instalatia de filtrare aer este
de topire a zinc in cuptorul arderedela | evacuare compu;é din:- ciclon pentru
deseurilor de rotativ si transferul | cuptoare Al retinerea fractiei grosiere Q
' i) i zincului lichid in (NOx, SO2, y N N,
zinc(cenusi) n . = 8000mc/h Dimensiunui:-
cuptor rotativ retortele de distilare | CO, CO2) D=1200 mm. H.=1450 mm
- l (v 1
Hio= 2750 mm - filtru cu
saci 40 mp
CosA2de
Linia Gaze de {
. evacuare
tehnologicade | Pretopirea materie | ardere de la
topire a materiei | prime in doua cuptoare
prime cuptoare basculante (NOx, SO2,
metalice,zinc si transferul zincului | €O, €02)
GOB,Dross,etc,in | topit in retortele de
doua cuptoare distilare
basculante
Linia tehnologica | Alimentarea zincului | Gaze de CosA2de | Filtrucusuprafata de
de distilare- metalic topitincele | arderedela | evacuare | S1° MP. 105mp/fiecare
oxidare a trei cuptoare cuptoare cuptordestinat productiei
zincului si individuale distilarea- | (NOx, SO2, de Zpo sau produ_ctlel
obtinere a oxidarea vaporilor de | CO, CO2) speciale de ZnO,din etapa
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Operatii ale Denumire . .
T . . Echipamente tehnologice
Sursa procesului Emisie sursa de
. . de depoluare
tehnologic emisie
oxidului de zinc | zinc si retinerea lor Particule a ll-a, este compus din
in cuptoarele intr-un filtru cu saci. | remanente de trei compartimente de cate
individuale oxid de zinc 80 de saci NOMEX,
@160 x 3500 mm;
S=1,756m?’/sac.
- Capacitate maxima de
filtrare: 25.000 m*/h;
Alimentarea
Linia tehnologica zincului metalic Stafia de filtrare cu saci
de distilare- topit in cuptorul filtranfia aerului de oxidare
oxidare a static dotat cu 6 incarcat cu pulbere de oxid
zincului si retorte,distilarea- Gzze deNO de zinc
: ardere X, . .
obtinere a OX'darea ) 502 C(O Capacitatea maxima de
oxidului de zinc vaporilor de zinc COZ’) ' CosA2de | filtrare: 50.000 mc/h;
in cuptorul static si retinerea lor . evacuare Suprafata filtranti: total 630
cu 6 retorte intr-un filtrucu | Particule M2, format din 360 saci
saci remanente de e orma aNglM ExsaC1
oxid de zinc Hltrantl,tip
Dimensiunile sacilor
filtranti: @=160mm,
L=3,5m, S=1,75 mp;
Material filtrant: m Aramid
(Nomex);
Depozitare -
manipulare . .
materpii rime si Manipulare, transport | Pulberi de
. P ? materii prime si zinc metalic, Emisii difuze din halele de
auxiliare, . . - .
. auxiliare, produse pulberi de productie
depozitare- . . .
. finite oxid de zinc
manipulare
produse finite
Transport auto Autoturisme, Gaze de e
.. . - Emisii difuze
proprii camioane esapament
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2.10.2.5.Emisii din surse mobile - transportul auto in incinta

Grupe de poluanti

Tipuri de poluanti

Precursori ai ozonului

CcoO
NOx
(NO si NO, exprimati ca NO,)
NMVOC
(alcani, alchene, alchine, aldehide, cetone, cicloalcani, compusi aromatici)

Gaze cu efect de sera

CO,
N.O

Substante acidifiante

NH;
SO,

Particule materiale

PM =PM,s
(particulele cu diametrul mai mare de 2,5um sunt considerate neglijabile)

Substante carcinogene

PAH
(hidrocarburi aromatice policiclice incluzand: indeno(1,2,3-cd) pirene,
benzo(K)fluoranthene, benzo(b)fluoranthene)
POP
(compusi organici persistenti: benzo(g,h,i)perilene, fluoranthene, benzo(a)pirene)

Substante toxice

dioxine

(dioxine dibenzoclorinate - PCDD )
furani

(dibenzofurani policlorurati — PCDF)

Metale grele

Pb,
Cd, Cu, Cr, Ni, Se, Zn

Caracteristic emisiilor din transportul auto este emisia la nivelul solului.
Tn timp, in zonele puternic circulate, poluantii s-ar putea acumula la nivelul solului si pot migra citre apa subterana.

Din tabelul de mai sus rezulta urmdtoarele emisii care ar putea polua solul si apa subterand: pulberi de zinc metalic, pulberi de
concentrat oxidic de zinc, pulberi de oxid de zinc, metale grele de la gazele de esapament.
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Concluzii privind riscul potenfial emisiilor asupra solului si apelor subterane:

» Prin emisiile atmosferice continue, pot apdrea dupi o perioadi lunga de funcfionare, fenomene de poluare cu metale
neferoasesi compusi (Zn, ZnO si elemente Tnsofitoare Cu, Cd, Pb). Metalele grele raman in sol ducénd dupa o peropada
lunga de functionare la degradarea solului si disparitia vegetatiei. Prin acumularea poluantilor in sol se produce acidifierea
complexului trofic, slabirea activitatii microbiene, saracirea fondului de substante minerale, descompunerea in elemente
primare prin disparitia argilei ca factor liant, aceasta din urma amplificandu-se Tn urma ploilor puternice.in plantele cultivate se
regasesc: plumb, zinc, cadmiu, cupru, fier, etc. obtinute fie prin absorbtie radiculara, fie prin translocare din frunze.

Prin respectarea limitelor BAT la emisii impactul

freaticului

Emisile de la mijloacele de transport se considerd nesemnificative.

2.10.2.6.Deseuri periculoase cu potential de poluare a solului si apei subterane

nu este semnificativ asupra aerului si implicit asupra soluluisi asupra

Agentul economic prin care se face

Categoria . . <
) Cod deseu Stare ] o o valorificarea/eliminarea finala
Denumire deseu . Tip stocare/ambalare | valorificabil/nevalorificabil
HG 856/2002 fizica ) ] ) Nr.contract/
periculos/nepericulos Denumire »
valabilitate
Deseuri solide de la Stocafi in magazie/ Eliminare interna, in cuptorul rotativ de topire
epurarea gazelor (filtre 10 05 99 solid ambalati Tn saci de nevalorificabil/periculos deseuri ’ P P
textile uzate) polietilena
Ulei uzat de la - Recipiente metalice e Medrut Nicolae Aurelian 37/07.08.2013
13.00.06* lichid Ap ) valorificabil/periculos ) . .
compresor inchise etans Intreprindere Individuala nedeterminata
Uleiuri minerale . . . .
: : - Recipiente metalice e Medrut Nicolae Aurelian 37/07.08.2013
neclorinate si de 1303 07* lichid P valorificabil/periculos

transmitere a caldurii

nchise etans

Intreprindere Individuala nedeterminata

Prin cantitatea micda produsa , stocata Si gestionatd corespunzdtor, deseurile nu prezintd un risc semnificativ de poluare a solului

S

5

a

apei

subterane.
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CONCLUZIE

Substangele periculoase relevante care prezinta un potenfial de risc de poluare in cadrul
amplasamentului pe baza probabilitatii producerii de evacuari ale unor astfel de substanfe :

® ca materii prime, materii auxiliare (accidente: probabilitate redusai ):

» Oxidul de zinc cal. | ambalat in saci, depozitat in depozit inchis pana la livrare.

» Aglomerarile oxidice (“"cornuri"-produs secundar reciclat in instalatie)

>

>

contin Zn n procent de cca. 80-85%, oxigen- 15-20% si alte componente
ca Pb, Cd, Cu, Al, Sn, Fe, in concentratie variabila functie de calitatea
materiilor prime prelucrate. Produs ambalat in saci, depozitat pe
amplasament pana la reciclare in instalatie sau livrare la beneficiar.
Reziduurile de distilare contin Zn in proportie de 50%, aflat in combinatii
intermetalice si oxidice cu impuritati greu volatile (Pb, Cu, Fe, Sn, Al, etc.) provenite
din materiile prime,periculoase pentru mediu sub forma de pulbere. Acestea pot fi
reciclate integral sau partial Tn instalatie. Atunci cand nu sunt valorificate integral n
instalatie se valorificaprin vanzare catre uzinele metalurgice cu profiluri adecvate,
sub forma de blocuri turnate- nepericuloase pentru mediu. Se toarnd in blocuri pe
amplasament , se ambaleaza pe paleti si se stocheaza in depozit in vederea livrarii.

Pierderile de praf cu continut de zinc sau oxid de zinc in interiorul halei de productie
si a spatiilor de depozitare, care sunt colectate regulat, sau in cazul unui accident, prin
mijloace mecanice nu are impact semnificativ asupra solului, apei subterane, apei de
suprafata.

Pot apdrea fenomene de poluare accidentala a solului prin varsarea continutului unor
saci cu oxid de zinc sau subproduse in exteriorul halei. Se intervine rapid pentru
inlaturarea poluarii si mai ales pentru prevenirea scurgerii in canalizare sau in canalele
colectoare a apei pluviale. Prin masurile de interventie poluarea este nesemnificativa.

Intreruperea functionarii sistemului de filtrare poate duce la emisii importante in aer si
pe sol, daca nu sunt luate imediat masurile de interventie.

Riscul unei explozii este important prin efectul de domino care ar duce la imprastierea
n aer a unei importante cantitati de praf cu continut de oxid de zinc .

e ca emisii atmosferice continue

>

Prin emisiile atmosferice continue, pot apdrea fenomene de poluare cu metale
neferoase si compusi (Zn, ZnO si elemente insofitoare Cu, Cd, Pb). Metalele grele
raman Tn sol pentru perioade lungi de timp, ducand la degradarea solului si
disparitia vegetatiei. Prin acumularea poluantilor in sol se produce acidifierea
complexului trofic, sldbirea activitatii microbiene, saracirea fondului de substante
minerale, descompunerea in elemente primare prin disparitia argilei ca factor liant,
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aceasta din urma amplificAndu-se in urma ploilor puternice.n plantele cultivate se
regasesc: plumb, zinc, cadmiu, cupru, fier, etc. obtinute fie prin absorbtie radiculara,
fie prin translocare din frunze.

Prin respectarea limitelor BAT la emisii  impactul acestora nu este semnificativ asupra
aerului, solului st implicit asupra freaticului.

Emisile de la mijloacele de transport se considerd nesemnificative.

e ca deseuri (accidente: probabilitate redusd) :prin cantitatea mica produsda , stocatd si
gestionata corespunzator, deseurile nu prezinta un risc semnificativ de poluare a solului si a apei
subterane.

7inénd seama de faptul ca emisiile permanente sunt cele din aerul atmosferic, iar cele din sol
se produc numai accidental, parametrii monitorizafi in sol si apa subterana sunt acoperitori .

Punct de masura Parametrii monitorizati in

apa subterana

2 Foraje de monitorizare amplasat amonte pH
si respectiv aval de amplasamentul SC reziduu fix
WERCO METAL SRL CCOCr
Zinc (Zn™)
Punct de masura Parametrii monitorizati sol de Observatii
adancimile de 5, 30 si 100 cm
3 puncte de prelevare - pH Monitorizati pentru urmarirea
amonte, aval de instalatie si un Cadmiu in timp a poludrii istorice
punct martor situat inafara c
: upru
amplasamentului SC WERCO
METAL SRL Plumb
Zinc

Conform analizelor efectuate in cadrul Raportului de Amplasament din anul 2013,
amplasamentul instalatiei IPPC este situat Tntr-o zona afectata de poluarea istorica, in special cu
metale grele.

2.11. Situatia actuala privind autorizarea obiectivului
S.C. WERCO METAL S.R.L Zlatna detine urmatoarele avize si autorizatii :
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» Autorizatia Integrata de Mediu nr. AB 3 din 15.11.2013, valabila pand la data de
15.11.2023, modificata prin Decizia nr. 1/02.04.2014.

Y

Acordul de Mediu nr. SB 12/07.06.2012.

» Autorizatia de gospodarirea apelor nr. 377 din 15.12.2016, valabila pana in 15.11.2023.
» Autorizatie de securitate la incendiu nr.624/16/SU-AB-14.04.2016

2.12. Monitorizarea calitatii factorilor de mediu pe amplasament

Monitorizarea solului

Tn vederea monitorizarii solului au fost prelevate probe de sol din 2 puncte din incinta si 1
punct martor, exterior, realizdndu-se analiza parametrilor la adancimea de 5 cm, 30 cm si 100

cm.

Conform Raportului de incercare nr. 120589/13.04.2012, realizate de laboratorul acreditat

RENAR -WESSLING Romania SRL valorile parametrilor analizati sunt:

Indicatori normag prin Ord. 756/1997:

Indicatori | Unitatea | Metoda de Punct de recoltare Valori limita
de analiza conform
masura OMAPPM
756/97
Praguri
S1 S2 S3 Alerta | Inter-
(exterior) FMPS | ventie
FMPS
pH* unit pH ISO 6,35 —5cm 7,18 —5cm 7,68 —5cm
10390:2005 | 6,97 -30cm | 7,16-30cm | 7,74 - 30cm
EPA 6,82 —100cm | 7,13 —100cm
Method
9040B:1995
Cadmiu mg/Kg SR EN ISO | 25,9 —5cm 30,9 —5cm 1,56 -5cm |5 10
11885:2009 | 91,8-30cm | 31,1-30cm 1,61 - 30cm
EPA 24,9 —100cm | 19,0 — 100cm
Method
3051A:2007
Cupru mg/Kg SR EN ISO | 110 —5cm 30909 — 5cm | 562 —5cm | 250 500
11885:2009 | 44555 - 30cm | 43966 - 30cm | 536 - 30cm
EPA 20411~ 34921 —
Method 100cm 100cm
3051A:2007
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Plumb mg/Kg SR EN ISO | 6705 — 5cm 11382 —5cm | 337 —-5cm | 250 1.000
11885:2009 | 11891 - 30cm | 15834 - 30cm | 347 - 30cm
EPA 3932-100cm | 9884 —
Method 100cm
3051A:2007
Zinc mg/Kg SR EN ISO | 12683 —5cm | 12305 -5cm | 630—-5cm | 700 1500
11885:2009 | 18607 - 30cm | 14786 - 30cm | 637 - 30cm
EPA 7382 — | 7405 -
Method 100cm 100cm
3051A:2007

* - nenormat in Ord.756/1997

Raportarile se fac la pragurile pentru folosinte mai putin sensibile, deoarece unitatea este

amplasata pe o platforma industriala.
Concluziile raportului din 2013:

Tosi indicatorii analizati depasesc pragurile de intervenge incluse in Ordinul MAPPM
756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii mediului .

Poluarea istorica existenta cu metale grele se datoreaza functionarii fostului combinat S.C.
Ampelum S.A. Masurile luate inca din faza de proiectare a instalatiei si respectarea celor mai
bune tehnici disponibile BAT nu vor conduce la poluari semnificative ca urmare a funcfionarii
activitafii.

Probele se vor constitui ca probe de referinta pentru analizele ulterioare, urmand sa fie luate toate
masurile necesare astfel incat sa nu existe alte modificari in calitatea solului si subsolului pe
perioada functionarii.

Monitorizarea apei

Pentru monitorizarea calitatii apelor de suprafata si apelor subterane au fost prelevate
urmatoarele probe la faza de evaluarea impactului asupra mediului realizat in 2012 :

- apd de suprafatd — Ampoi amonte (cod proba 731);

- apa apa de suprafatd — Ampoi aval (cod proba 732).

- apa subterana- put Nord (cod proba 733);

- apa subterana - put Sud (cod proba 734)

Conform Raportului de incercare nr. 120588/18.04.2012, realizat de catre Wessling Romania
SRL au fost analizati urmatorii parametri, rezultatele sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Nr. | Indicator | Metoda de | U.M. Valori masurate
Crt. | analizat analiza
apa apa apa apa
suprafata | suprafagi subterana | subterana
amonte aval N S
731 732
733 734
1 pH SR ISO | UpH 6,08 6,17 6,84 6,49
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10523:2009,
EPA Method
90408:1995
2 Sulfati SR EN ISO | mg/l 32,9 32,7 1449 1019
10304- Cl. I | CL I
1:2009 OMGA OMGA
EPA Method 261/2006 | 261/2006
9056:1994
3 Cadmiu SR EN ISO | mg/l <0,5 <0,5 116 86,8
11885:2009
4 Cupru SR EN ISO | mg/l 6,47 531 4900 3124
11885:2009 Cl. V | Cl \Y/
OMGA OMGA
261/2006 | 261/2006
5 Fier SR EN ISO | mg/l 120 71,7 3007 <20
11885:2009 Cl. V | Cl \Y/
OMGA OMGA
261/2006 | 261/2006
6 Plumb SR EN ISO | mg/l <5 <5 28,3 64,9
11885:2009
7 Zinc SR EN ISO | mg/l <200 <200 24870 20170
11885:2009

Concluziile raportului din 2013

Activitatea de pe platforma nu schimba calitarea r. Ampoi.

Activitatea desfasurata pe platforma industriald de-a lungul timpului a avut un aport
semnificativ asupra calitafii apelor subterane.

Comparativ cu Legea nr. 311/2004 pentru modificarea Legii nr. 458/2002 privind calitatea apei
potabile, au fost depasite concentragile la: Cd (de 23 de ori Tn zona de nord si de 17 ori in zona
de sud); sulfaz (de 5,8 in zona de nord si de 4 ori in zona de sud); Cu (49 ori in zona de nord si
31 1n zona de sud); Fe (de 15 ori in zona de nord); Pb (2,8 ori in zona de nord si 6,4 in zona de
sud); Zn (4,9 ori in zona de nord si 4 in zona de sud)

Forajul din aval supus unei influenze mai puternice apelor r. Ampoi, au in general valori mai
mici decdt cele din forajul amonte, mai supus poluarii datorate solului.

Probele de apda subterand se vor constitui ca probe de referinti pentru analizele ulterioare,
urmdnd sa fie luate toate mdsurile necesare astfel incdt sd nu existe alte modificari in calitatea
apei subterane pe perioada funcgiondarii.

Monitorizarea aerului

Cu ocazia Raportului de amplasament din 2013 s-a realizat monitorizarea emisiilor de la cuptorul
de topire- distilare cu 6 retortein perioada probelor tehnologice de catre proiectantul instalatiei
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SC CEPRONEF SA Baia Mare.

%0, CO, CO NO NO, NOx SO, Obs.
16 - 1-8 % 12- 13-33 0 13-33 0
20 preponderent | 150ppm ppm ppm
1%
5500 Nmc/h | 15 —| 17,3- 0 17,3 - 0 valori Tn gazele de
x 0,01 =55]|1875 44,154 44,154 ardere
Nmc COy/h mg/ mc mg/ mc mg/ mc
55 mc/h x
1,98 kg/mc =
109 kg/h
109 kag/h 49 4,5 0 4,5 0 valori la cosul
5.500 Nmc/h | mg/ me final, la un volum
=0,019818 de gaze de 20.500
kg/mc = mc/h, fata de
19818 mg/mc 5.500 mc/h
volumul gazelor
de ardere
100 350 35 Valori limita
prevazute in
acordul de mediu
SB 12/07.06.2012
319 0,016 0 Valori
misurate,exprimate
n kg/t
420 0,5 0,2 Valori BAT
kglt

Formulele de calcul aplicate

1 ppmNO; =M np2/22,41 = 2,0525 mg/Nmc
1ppm NO = Mno/22,41= 1,338 mg/Nmc

1ppm CO = Mco/22,41= 1,25 mg/Nmc

S-au luat n calcul debitele ventilatoarelor corespunzatoare functionarii unui cuptor.
Pentru pulberi, de la sistemul de filtrare a oxidului de zinc se considera 1 mg/mc tinand seama de
capacitatea mare a filtrului.
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15.000 mc/h (filtrul cu saci) x 1 mg/mc = 15.000 mg/h = 0,015 kg/h
Cantitatea de produs finit pe ora : 0,342 t/h ; cantitatea pe mc de gaze — 0,342 t/h : 5500 mc/h =
0,000062182 t/mc

0,015: 0,342=0,0348kg/t — incadrarea in BAT

Tn cadrul Documentului de referinta sunt prezentate limitele la emisie:

e cmisiile de praf Tn aer de la filtrarea oxidului de zinc reduse la un nivel sub 0,05 kg praf/t de
ZnO produsa.

e cmisiile Tn aer prin gazele de combustie rezultate de la sistemul de incélzire, reduse la:

- SO2 <0,2 kg/t de ZnO produsa,

- NOx< 0,5 kg/t de ZnO produsa,

- CO2< 420 kg/t de ZnO produsa.

Analizele din 2015 sunt prezentate detaliat la punctul 5.1. Puncte de prelevare, poluanti
analizati pentru AER

Calculul teoretic al imisiilor

Tn Raportul de amplasament (Anexa nr. 7) s-a realizat  un studiu de dispersie al poluantilor
rezultati pentru determinarea modului de repartitie al acestora in atmosfera raportat la conditiile
climatice locale si de amplasament. Studiul de dispersie al poluantilor atmosferici s-a facut cu
programul SIMGP v.4.1. Acest program simuleaza transportul de gaze si pulberi si calculeaza
pentru acestea, concentratii medii, pentru diferite perioade de timp: 1h, 24 ore, o luna, un an.
Rezultatele dispersiei poluantilor si compararea cu pragul inferior de evaluare mentionat in
Legea 104/2011( pragul inferior de evaluare — nivelul sub care, pentru a evalua calitatea aerului
inconjurdtor, este suficienta utilizarea tehnicilor de modelare sau de estimare obiectivd) sunt
prezentate in tabelele cuprinse in Anexa nr. 7 la Raportul de amplasament.

Praguri de evaluare

1. Dioxid de sulf

Protectia sanatatii Protectia vegetatiei
Pragul inferior de evaluare 40% din valoarea-limitd pentru 40% din nivelul

24 de ore (50 pg/m*® a nu se critic pentru perioada

depisi de mai mult de 3 ori intr- de iarna (8 pg/m®)

un an calendaristic)

2. Dioxid de azot si oxizi de azot

Valoarea-limita orarapentru Valoarea-limita Nivelul critic anual
protectia sanatatii umane (NO2) anuala pentru pentru protectia
protectia sanatatii vegetatiei si
umane (NO2) ecosistemelor

74




S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalatie de valorificare a deseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

naturale (NOX)

Pragul inferior de evaluare

50% din valoarea-limita (100
ug/m®, a nu se depasi mai mult
de 18 ori intr-un an calendaristic

65% din nivelul
critic (26 pug/m®)

65% din

nivelul

critic (19,5 ug/m®)

3. Particule in suspensie (PM)

Media pe 24 de ore Media anuala
Pragul inferior de evaluare 50% din valoarea-limita (25 | 50% din valoarea-
pg/m®, a nu se depasi mai mult | limita (20 pg/m?)

de 35 de ori
calendaristic)

Tntr-un an

4. Monoxid de carbon

Media pe 8 ore

Pragul inferior de evaluare

50% din
mg/m?

valoarea-limita (5

Dispersia poluantilor este prezentata detaliat in Anexa nr. 7 la Raportul de amplasament.
Tabelele centralizatoare ale dispersiei (numai pentru emisiile SC WERCOMETAL SRL si
emisiile cumulate ale surselor invecinate) arata cd pentru nici un poluant nu este depdsit pragul

inferior de evaluare, deci pentru a evalua calitatea aerului inconjurditor, este suficienti
utilizarea tehnicilor de modelare , rezultind ca impactul emisiilor de la instalatia analizatia

este nesemnificativ.

Monitorizarea panzei freatice

Monitorizarea panzei freatice pe amplasament se realizeaza prin 2 foraje de observatie (H=4
m)amplasateamonte (nord) si respecti aval (sud) de instalatie.

Categoria
apei/punct de Metoda de Frecventa de
.. Parametrul e .
monitorizare/ analiza monitorizare
coordonate fizice
Ape Semestrial Tn
subterane/foraje de pH perioada 2013-
monitorizare Reziduu fix 2014, pentru
Standard - ..
Coordonate Stereo CCO-Cr indicatorii
70: Zinc (Zn*) mentionati, din
Ls1-foraj de probe momentane
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monitorizare Anual, incepand
amonteinstalazie din 2015 pentru
X =513419,57 indicatorii

Y =363486.17 mentionati, din

robe momentane
Ls2- foraj de P

monitorizare aval
instalatie
X =513322,83
Y =363434,62

Rezultatele analizelor efectuate cu laboratoare acreditate se vor centraliza si se vor pune la
dispozitia organelor de gospodarirea apelor la cererea acestora.

Raportarea catre autoritatea de mediu se va face in Raportul anual de mediu (RAM).

Monitorizare sol

Prin Autorizatia Integrata de Mediu AB 3/15.11.2013, modificatad prin Decizia ne. 1/02.04.2013
se solicitd monitorizarea solului pentru urmatorii indicatori:

Frecventa de

. Metoda de analiza
monitorizare

Parametru

pH La5ani Conform standardelor
Cadmiu in vigoare
Plumb
Zinc
(la adancimile de 5, 30
si 100 cm)

Conform analizelor efecutate in cadrul raportului de amplasament din anul 2012, instalatia IPPC
este situata intr-o zona afectata de poluarea istorica, in special cu metale grele.

Rezultatele analizelor montorizarilor ulterioare pentru urme de poluanti in sol se vor compara cu
valorile de referinta (din Raportul de amplasament- 2013).

Orice crestere semnificativa a poluantilor specifici comparata cu valorile de referinta, va fi
raportatd autoritatilor competente pentru protectia mediului, titularul avand obligatia luarii
masurilor necesare de remediere.

Puncte de prelevare probe

76



S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalatie de valorificare a deseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc

Raport de amplasament

Punct de Coordonate Localizare
monitorizare STEREO 70
S1 X=513419,57 amonte (nord) de instalatia IPPC
Y=363486,17
S2 X=513322,83 aval (sud) de instalatia IPPC
Y=363434,62

Scopul acestor analize il constituie urmarirea evolutiei in timp a calitatii solului si prin aceasta
influenta activitatii desfasurate pe amplasament.

Monitorizarea emisiilor atmosferice

Punctele de monitorizare aer prevazute la capitolul 13.2.1 al Autorizatiei Integrate de Mediu nr.
AB 3/15.11.2013 au fost modificate prin Decizia nr. 1/02.04.2013, ne mai solicitandu-se
monitorizarea emisiilor de gaze arse de la centrala termica ambientala (cos evacuare A3) care
deserveste pavilionul administrativ.

Astfel frecventa de monitorizare a emisiilor Tn aer si standardele aplicate sunt prevazute in
tabelul urmator:

Sursa de Parametrul | Perioada de mediere | Frecventa de Metoda de
emisie monitorizat monitorizare analiza
Al- cos Pulberi Medie zilnica Trimestrial Standard
evacuare aer
purificat de
la moara
Coordonate
Stereo 70
X=513370,71
Y=363475,20
A2- Pulberi Pentru calculul Lunar Standard
cosevacuare __ unitatilor specifice se _ i
gaze de la Oxizi de sulf va face medierea Trimestrial
filtrul cu saci S_OX o parametrilor pe
si gaze de (exprimati n perioada unei sarje,
ardere de la S02) utilizandu-se media a
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cuptoare Oxizi de azot | trei jumatati de ora. Se

Coordonate NOXx va inregistra fluxul de
Stereo 70 | (exprimatiin | aer la iesirea pe cossi
X=513370.71 NO2) productia realizata in
Y=363475 20 aceasta perioada.
Precizari:

1.Monitorizarea emisiilor pe cosul Al se va realiza pentru pulberile de la macinare doar n
perioada de functionare a instalatiei de macinare Sau a cuptorului rotativ pentru topirea
deseurilor si cenusilor de zinc.

2.Valoriile medii zilnice se determina prin media valorilor orare determinate prin 3 exercitii de
masurare/ zi, in perioada de functionare (media a trei jumatati de ord).Valorile limita la emisie
pentru aer se considera respectate daca se respecta valorile limitd impuse - media zilnica. Este
obligatoriu sa nu existe alte emisii in aer, semnificative pentru mediu, cu exceptia celor acceptate
legal.

3. Toate masuratorile trebuie inregistrate, prelucrate si prezentate intr-o forma adecvata pentru a
putea permite verificarea conformitatii cu conditiile de functionare autorizate si valorile limita
de emisie stabilite de catre autoritatilor de mediu.

4.Monitorizarea emisiilor se va realiza de catre laboratoare care detin acreditarea cerutd de
legislatia nationald. In cazul in care monitorizarea emisiilor se realizeaza prin laboratorul
propriu, o data pe an se va realiza monitorizarea/ masurarea emisiilor in paralel cu un laborator
acreditat.Standardele utilizate pentru toate masutatorile vor fi cele utilizate in U.E (EN, ISO).

5. Un raport care rezuma emisiile de poluanti in aer va fi prevazut ca parte a RAM.

Nota :pana in prezent, cand a fost contsruit nou cos de evacuare Al, punctul de emisie aer Al
era identic cu A2- emisiile de la linia de macinare erau evacuate pe acelasi cos cu cele provenite
de la cuptoarele de distilare, dar produse Tn perioade diferite. Pe noul cos de evacuare denumit
Al este evacuat in prezent aerul purificat de la moara si gazele de ardere de la cuptorul rotativ de
topire. Pe cosul A2 sunt evacuate gazele provenite din instalatia de filtrare cu saci si gazele de
ardere de la cuptoarele basculante de topire si de la cuptoarele individuale de distilare a zincului.

Monitorizarea emisiilor in apa

Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate.

Autorizatia integrata de mediu prevede monitorizarea apelor uzate fecaloid menajere evacuate si
a apelor pluviale de pe platforma societatii, evacuate in reteaua orasencasca de canalizare.
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Punctul de
prelevare a
. . Frecventa de
Categoria apei probelor/ Parametrul . Metode de analiza
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Rezultatele masuratorilor vor fi incluse in RAM.

Monitorizarea variabilelor de proces

Monitorizarea tehnologica/ monitorizarea variabilelor de proces are ca scop verificarea periodica
a starii si functionarii instalatiilor in care se desfasoara activitatea autorizatd. Aceasta se

realizeaza prin:
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- achizitionarea materiilor prime numai de la furnizori autorizati si insotite de declaratii/
certificate de conformitate sau fise tehnice de securitate;

- verificarea permanenta a starii si functionarii utilajelor componente ale instalatiei;
- respectarea regimului tehnologic si a regulamentelor de fabricatie in instalatie;

- monitorizarea parametrilor cheie de performanta: cantitatea si calitatea materiilor prime,
materialelor auxiliare, produselor finite si a subproduselor, componenta deseurilor,
monitorizarea eficientd a instalatiilor tehnologice, monitorizarea parametrilor fluxurilor
tehnologice (temperaturi, presiunui, debite), monitorizarea consumurilor energetice si de utilitati
(gaz metan, curent electric);

- Inregistrarea tuturor pornirilor si opririlor din instalatii cu urmatoarele date: instalatia,
data opririi/ pornirii, cauze;

- supraveherea emisiilor si a calitatii factorilor de mediu prin programe de
automonitorizare.

Monitorizarea deseurilor

La nivelul SC WERCO METAL SRL se intocmeste evidenta gestiunii deseurilor conform
prevederilor HG 856/2002, pentru toate categoriile de deseuri colectate, transportate, depozitate
temporar si eliminate, care se raporteaza autoritatilor competente la solicitarea acestora.

Registrul deseurilor contine date cu privire la:
- cantitatile si codurile deseurilor;
- sursele deseurilor;
- numele transportatorului deseurilor si detaliile de atestare si de autorizare ale acestuia;

- Tnregistrarea documentelor de transport privind acceptarea si eliminarea/ recuperarea
oricaror transporturi de deseuri periculoase in afara amplasamentului;

- detalii privind expeditiile respinse;
- detalii privind orice amestecare voluntara a deseurilor.

Monitorizarea factorilor de mediu in perioada 2013 — 2015, conform ceringelor autorizafiei
integrate de mediu este prezentatd in Capitolul 5.

2.13. Incidente provocate de poluare

Activitatea desfasurata pe platforma industriala de-a lungul timpului a avut un aport semnificativ
asupra calitatii solului si implicit a apelor subterane. Toti indicatorii analizati pentru sol
depdsesc pragurile de interventie incluse in Ordinul MAPPM 756/1997 pentru aprobarea
Reglementarii privind evaluarea poludrii mediului.
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Poluarea istorica existenta cu metale grele se datoreaza functionarii fostului
combinat S.C. Ampellum S.A.
Cand discutam despre sol, in mod obligatoriu trebuie sa facem legitura sol — ape subterane,in
consecinta poluantii din sol 1i vom regasi in apa subterana a amplasamentului. Astfel
monitorizarea freaticului realizata cu ocazia Raportului de amplasament din 2013 releva depasiri
semnificative pentru toti indicatorii analizati (cadmiu, cupru, fier, plumb, zinc si sulfati) in cele
doua puncte de monitorizare amonte si aval de instalatie.

Se poate considera astfel ca peintreg perimetrul liber de constructii al amplasamentului
instalatiei, solul este poluat, la fel ca intregul amplasament al fostului combinat.

2.14. Specii sau habitate sensibile sau protejate care se afla in apropiere

Reteaua "Natura 2000" reprezinta principalul instrumentul al Uniunii Europene pentru
conservarea naturii in statele membre. Natura 2000 reprezinta o retea de zone desemnate de pe
teritoriul Uniunii Europene in cadrul careia sunt conservate specii si habitate vulnerabile la
nivelul intregului continent.Programul Natura 2000 are la baza doud Directive ale Uniunii
Europene denumite generic Directiva Pasari si Directiva Habitate, directive transpuse in
legislatia nationala prin OUG nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea
habitatelor naturale, a florei si faunei silbatice.

La ora actuala, reteaua Natura 2000, formata din Arii Speciale de Conservare (SCAS) desemnate
pentru protectia speciilor si habitatelor amenintate, listate in anexele Directivei Habitate si Arii
de Protectie Speciala Avifaunistici (SPA) desemnate pentru protectia speciilor de pasari
sdlbatice In baza Directivei Pasari, acopera aproximativ 20% din teritoriul Uniunii Europene.
Trebuie mentionat faptul ca pana la validarea Ariilor Speciale de Conservare, aceste zone
propuse pentru reteaua Natura 2000 sunt etichetate ca Situri de Importantd Comunitara.

Obiectivul principal al retelei Europene de zone protejate NATURA 2000 - desemnate pe baza
Directivei Pasari respectiv Directivei Habitate - este ca aceste zone sd asigure pe termen lung
,statutul de conservare favorabilda” a speciilor pentru fiecare sit in parte care a fost desemnat.

Desi definitia exacta a termenului ,,statut de conservare favorabila” nu este bine definit, Romania
va trebui sa raporteze periodic catre Comunitatea Europeana, cu privire la indeplinirea acestui
obiectiv. Singurul indicator obiectiv si cantitativ cu privire la statutul unei specii intr-o anumita
zona este marimea populatiei respectiv schimbarea marimii populatiilor. Este deci esential ca
impactul unor investitii asupra acelor specii pentru care zona a fost desemnata ca sit Natura
2000, sa fie evaluat complet prin metode stiintifice. Tn majoritatea cazurilor impactul poate fi
minimalizat sau sensibil micsorat prin selectarea atenta si implementarea corectd a metodelor de
diminuare a impactului.
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Relazia amplasamentului SC WERCO METAL SRL Zlatna cu ariile naturale protejate

Situl de Importantii Comunitara - “Trascau” (ROSC10253)

Situl de Importantd Comunitara - “Trascau” (ROSCI0253) a fost desemnat prin Ordin nr.
2387/2011pentru  modificarea Ordinului  ministrului mediului si dezvoltarii durabile nr.
1.964/2007 privind instituirea regimului de arie naturald protejatd a siturilor de importanta
comunitard, ca parte integranta a retelei ecologice europene Natura 2000 in Romania.
ROSCI0253 Trascau a fost propus de Grupul de lucru Natura 2000, are o suprafata de 50.064 ha,
96 % se afla pe teritoriul judetului Alba iar 4 % pe teritoriul administrativ al judetului Cluj.

Legenda N

0 875 1.750 3.500

| | ROSCI0253 Trascau ¢ Amplasament proiect A

Fig. 1- Relagia amplasamentului SC WERCO METAL SRL Zlatna cu ROSCI0253 Trasciu

Conform Fisei standard pe suprafata SCI Trasciu sunt prezente urmatoarele tipuri de
habitate:
- 6170 Pajisti calcifile alpine si subalpine
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Acest tip de habitat se dezvoltd pe soluri bogate in baze. Se recunoaste prin prezenta
speciilor Dryas octopetala, Gentiana nivalis, Astragalus alpinus, Aster alpinus, Draba aizoides,
Polygala alpestris, specii alpine de Carex, etc. In Trascau acest tip de habitat este reprezentat
prin subtipul 36.43 -Pajisti calcofile pe brane in forma de trepte si coroane (fasii ondulate de
brane) din muntii. Sunt pajisti xero-termofile, deschise, bine structurate pe brane de diferite
infatisari, semanand cu trepte sau fasii.

Specii caracteristice in Carpati sunt: Festuca amethystina, Festuca saxatilis, Carex
sempervirens, Sesleria rigida, Onobrychis transsilvanica, Anthyllis vulneraria ssp. alpestris,
Aster alpinus, Draba aizoides, Helianthemum alpestre, Alyssum repens, Hedysarum
hedysaroides, Dianthus spiculifolius, Dianthus tenuifolius, Calamintha alpina si altele. O parte
din aceste specii se regasesc si in Trascau.(E. Schneider, C. Dragulescu, 2009).

- 6190Pajisti panonice de stancarii (Stipo- Festucetalia pallentis)

Este un habitat format pe un relief cu versanti moderat inclinati pana la puternic inclinati,
cu expozitie sudica, sud -estic si sud-vesticd, avand in substrat bolovanisuri calcaroase.
Predomina rendzinele superficiale. Fitocenoza este bine structurata, etajul superior, Tnalt de 30 -
40 de cm, alcatuit din Festuca pallens, Stipa pulcherrima, Melica cilata, Vincetoxicum
hirundinacea, Linum teunifolium, Artemisia campestris, Jurinea mollis, Erysimum odoratum,
Galium album, Genista januensis. Etajul mijlociu de 10 -15 cm inaltime este realizat de:
Teucrium chamaerdys, Cruciata glabra, Cystopteris fragilis. Prezenta a numeroase plante
secundare presupune existenta unui etaj inferior ce nu depaseste 10 cm inaltime, format din:
Asplenium ruta -muraria, A. septentrionale, A. trichomanes, Moehringia muscosa, Sedum
hispanicum, Thymus comosus. Valoarea conservativa a acestui tip de habitat este moderata in
general si mare acolo unde este prezenta Ferula sadleriana.

Componenta floristica: Specii edificatoare: Festuca pallens, Melica ciliata, Phleum
montanum. Specii caracteristice: Festuca pallens, Stipa joannis, Melica ciliata, Phleum
montanum. Alte specii importante: Ferula sadleriana, Heliantheum nummularium, Cardami -
nopsis arenosa, Stachys recta, Jurinea Mollis, Veronica austrica ssp. Jacquinii, Peucedaum
oreoselinum, Vincetoxicum hirundinaria, Poa panonica ssp. Scabra, Genista januensis var.
spatulata, Festuca rupicola. (Cooldea 1991; Popescu, Sanda 1992)

- 8120 Grohotisuri calcaroase si de sisturi calcaroase din etajul montan péana in cel

alpin (Thlaspietea rotundifolii)

Acet tip de habitat se dezvolta pe peretii stincosi abrupti sau pe pantele puternic inclinate
si insorite cu substrat calcaros si soluri rendzinice bogate Tn schelet cu reactie neutra. Habitatul
are aspect de tufe razlete, cu putine specii Tn componenta floristica. Substratul ierbos este
edificat pe Sesleria filifolia ce asigura o acoperire cuprinsa intre 10 si 65%, asociindu-se cu:
Campanula divergens, Ceterach officinarum, Galiu album, Saxifraga paniculata, Dianthus
spiculifolius, Alyssum saxatile, Erysium odoratum, Cerastium arvense ssp. Calcicolum. Speciile
Tnsotitoare ale asociatei sunt cele ce apartin aliantelor Seslerion rigidae si Seslerio -Festucion
pallentis. Fiind endemic acest tip de habitat are o valoare conservativa mare.(Donita, Popescu,
Comanescu, Mihailescu, Biris; 2005)
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- 9110Paduri de fag de tip Luzulo-Fagetum

Habitatul apare pe versantii inclinati cu diverse expozitii, sau pe culmi, pe
districambisoluri, criptopotzoluri sau prepodzoluri. Fitocenozele sunt edificate pe specii
nemorale oligomezoterme, mezoterme sau oligo -mezotrofe. Stratul arboricol este compus din
Fagus sylvatica ssp. sylvatica, cu rare exemplare de Betula pendula, sau Sorbus aucparia,
asigurand o acoperire de 80 -90% si inaltimi de 18 -24 de m pentru fagul de 100 de ani. Stratul
arbustilor contine rare exemplare de Ribes uva -crispa si Lonicera nigra.

Stratul ierbos si al subarbustilor este dezvoltat variabil n functie de lumina, fiind dominat
de specii acidofile precum Calamagrostis arundinacea, Luzula luzuloides, Vaccinum myrtillus.
(Donita, 1990).

- 9130Paduri de fag de tip Asperulo-Fagetum

Se dezvolta la altitudini sub 700 m numai pe versanti umbriti si Vai, sau pe versanti insoriti
cu vechi alunecéri; la altitudini peste 700 m, pe versanti cu diferite Tnclindri si expozitii, culmi,
platouri, pe roci in general molase (alternante de argile, nisipuri, pietrisuri), marne, calcare,
sisturi. Solurile sunt de tip eutricambosol, luvosol, profunde, slab acide, eubazice, umede,
eutrofice.

Fitocenoze edificate de specii europene, nemorale si balcanice, mezoterme, mezofile,
mezo-eutrofe.

Stratul arborilor, compus exclusiv din Fagus sylvatica ssp. moesiaca ssp. sylvatica, sau cu
amestec redus de Carpinus betulus, iar diseminat Quercus petraea, Cerasus avium, Acer
pseudoplatanus, Sorbus torminalis, Ulmus glabra, U. minor, Fraxinus excelsior, Tilia cordata.
Tn cazul in care proportia speciilor de amestec depaseste 50% se formeazd asa numitele fagete
amestecate. Acoperirea realizata de arboret este de 80-100%, iar indltimea atinsd de fag la 100
de ani este de 25-35 m. Stratul arbustilor, cu dezvoltare variabild, Tn functie de acoperirea
realizatd de arboret, este compus din Corylus avellana, Crataegus monogyna, Evonymus
europaeus, Staphylea pinnata, Cornus sanguinea, Sambucus nigra. Stratul ierburilor si
subarbustilor, cu dezvoltare variabild, contine specii din flora de mull Galium odoratum, Asarum
europaeum, Stellaria holostea, Carex pilosa, Mercurialis perennis, Dentaria bulbifera.(Donita,
Biris, 2005)

- 9150Paduri medio-europene de fag din Cephalanthero-Fagion

Apare pe versanti cu inclindri si expozitii diferite, sau platouri, pe roci calcaroase, gresii,
marne si soluri rendzinice tipice si cambice, terra-rossa, superficiale — mijlociu profunde, neutre-
slab bazice, cu mull — moder eubazice, Tn primaveri umede si veri reavéne.

Fitocenoze acestui tip de habitat sunt edificate pe specii europene, nemorale, mezoterme,
mezofite, eutrofe. Stratul arborilor, constituit exclusiv Fagus sylvatica ssp. Sylvatica, Abies alba,
de Fraxinus excelsior, Acer pseudoplatanus, Sorbus torminalis, Carpinus betulus, local Fraxinus
ornus, are acoperire de 80-100%. Stratul arbustilor, este dezvoltat variabil, in functie de
acoperirea arboretului, fiind format din Daphne mezereum, Corylus avellana, Crataegus
monogyna, Cornus mas, Staphylea pinnata, Viburnum lantana, Cornus sanguinea. Stratul
ierburilor si subarbustilor este dezvoltat variabil, contindnd mai multe orhidee (tipul Epipactis,
Cephalanthera) si mai multe specii ale ,,florei de mull” sau unele specii sudice (Campanula
persicifolia, Melittis melissophyllum). (Donita, Biris, 2005)
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- 9170Paduri de stejar cu carpen de tip Galio-Carpinetum

Apare pe versanti cu inclinéri si expozitii diferite, mai mult umbrite la altitudini mici pe
variate, molase, marne, depozite lutoargiloase si soluri de tip luvosol pseudogleizat, profunde-
mijlociu profunde, slabmoderat acide, mezobazice, hidric echilibrate dar cu stagnéri temporare
de apd deasupra orizontului B, mezobazice.

Fitocenoze edificate de specii europene nemorale. Stratul arborilor, compus, n etajul
superior, Quercus petraea, ssp. petraea, ssp. polycarpa, ssp. dalechampii, exclusiv sau in
amestec cu Fagus sylvatica ssp. sylvatica, moesiaca, cu exemplare de Quercus robur, Prunus
avium, Tilia cordata rar T. tomentosa; in etajul inferior Carpinus betulus, Acer campestre; are
acoperire 80-90% .Stratul arbustilor, dezvoltat variabil, in functie de umbrire, compus din
Corylus avellana, Cornus sanguinea, Crataegus monogyna, Evonymus europaeus, E.
verrucosus, Ligustrum vulgare, Rosa canina, uneori Acer tataricum. Stratul ierburilor si
subarbustilor este dominat de Carex pilosa cu elemente ale florei de mull Galium odoratum,
Asarum europaeum, Stellaria holostea. (Donita, Biris, 2005)

- 91HO Vegetatie forestiera panonica cu Quercus pubescens

Pe versanti repezi cu expozitii sudice, adesea cu roca la zi (calcare), pe soluri de tip
rendzind, superficiale pana la mijlociu profunde scheletice, eubazice, hidric deficitare in timpul
verii, eutrofice.

Fitocenoze edificate de specii submediteraneene. Stratul arborilor, compus din stejari
pufosi (Quercus pubescens, Q. virgiliana), exclusiv sau cu putin amestec de Q. petraea ssp.
polycarpa, Q. robur, Acer tataricum, Pyrus pyraster, Q. cerris. Habitatul are acoperire redusa
(20-40%) in rariste, 40-60% Tn padure si Tnaltimi de 6-12 m la 100 de ani. Stratul arbustilor,
dezvoltat in grupe alternand cu portiuni de pajiste, compus din Cornus mas, C. sanguinea,
Corylus avellana, Ligustrum vulgare, Crataegus monogyna, Evonymus verrucosus, Prunus
spinosa, Ramnus cathartica, Viburnum lantana, local Sorbus cretica, S. dacica, Rosa canina.
Stratul ierburilor si subarbustilor, constituit din specii de padure dar si de pajiste stepicd (Stipa
sp., Carex humilis). Valoare conservativaeste foarte ridicata.

Specii edificatoare: Quercus pubescens. Specii caracteristice: Carex humilis. Alte specii
importante: Adonis vernalis, Allium montanum, Anthe-ricum ramosum, Astragalus glycyphyllos,
Brachypodium pinnatum, Calamintha acinos, Dactylis glomerata, Dictamnus albus, Doricnium
herbaceum, Festuca rupicola, Fragaria viridis, Galium verum, Galium mollugo, Iris pumila, I.
ruthenica, Inula ensifolia, Leucanthemum corymbosum, Lathyrus niger, Linum flavum, Poa
angustifolia, Pulmonaria molissima, Pulsatilla montana, Polygonatum odoratum, Trifolium
alpestre, T. montanum, Sedum maximum, Seseli gracile, Stachys recta, Serratula tinctoria,
Verbascum phlomoides, Vincetoxicum hirundinaria. (Donita, Biris, 2005)

- 91VOPaduri dacice de fag (Symphyto-Fagion)

Pe versanti cu Tnclindri medii si expozitii diferite, platouri, culmi,cu roci variate, in special
flis, conglomerate, pe soluri de tip eutricambosol, luvosol, districambosol mijlociu-profundepana
la profunde, slab scheletice, moderat — slab acide, mezo eubazice, jilave.

Fitocenoze sunt edificate de specii boreale si nemorale, oligo-mezoterme, mezofite, oligo-
mezotrofe. Stratul arborilor compus din Picea abies, Fagus sylvatica ssp. sylvatica, Abies alba,
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exemplare de Acer pseudoplatanus, Ulmus glabra. Are acoperire de 90—100% si Tnaltimi de 30—
35 m pentru molid si brad, 25-30 pentru fag la 100 de ani.Stratul arbustilor este slab dezvoltat,
cu rare exemplare de Sambucus racemosa, Lonicera xylosteum, Ribes petraeum, Daphne
mezereum, Rosa pendulina. Stratul ierburilor si subarbustilor prezinta o dezvoltare variabild in
functie de lumind, fiind format din specii ale florei de mull (Dentaria glandulosa, Galium
odoratum, Rubus hirtus), local si putine specii acidofile (Calamagrostis arundinacea, Luzula
luzuloides). Stratul muschilor reprezentat prin pernite disperse de Eurynchium striatum,
Hylocomium splendens, Dicranum scoparium. (Donita, Biris, 2005)

- 91YOPaduri dacice de stejar si carpen

Se dezvolta pe pantele moderat inclinate cu expozitii diferite, mai mult umbrite, funduri
largi de vai, pe un substrat alcatuit din roci molase, marne, gresii, depozite lutoase si soluri de
tip eutricambosol, profunde, lutoase, eubazice, hidric optimale, eutrofice.

Fitocenoze sunt edificate pe specii europene nemorale. Stratul arborilor, este compus in
etajul superior din Quercus petraea ssp. petraea, ssp. Dalechampii, exclusiv sau cu putine
exemplare de Fagus sylvatica ssp. Moesiaca, ssp. sylvatica, Tilia cordata, Prunus avium,
Quercus robur, Quercus cerris, Q. frainetto, Populus tremula, Ulmus glabra,U. Minor, Acer
pseudoplatanus, Acer platanoides, iar in etajul inferior Acer campestre, Sorbus torminalis, Pyrus
pyraster, Malus sylvestris. Are acoperire de 80-90% si inéltimi de 20-30 m la 100 de ani. Stratul
arbustilor, slab dezvoltat, compus din Corylus avellana, Crataegus monogyna, Evonymus
europaeus, E. verrucosus, Cornus sanguinea, Sambucus nigra, Ligustrum vulgare, Rhamnus
cathartica . Stratul ierburilor si subarbustilor, bine dezvoltat, cu bogaté flord de mull dominaté
de Galium odoratum, Asarum europaeum, Stellaria holostea.

- 9410Paduri acidofile de Picea abies din regiunea montana (Vaccinio-Piceetea)

Apare pe culmi, versanti puternic inclinati, cu diferite expozitii pe un substrat alcatuit din
roci silicioase si calcaroase si soluri prepodzolite, podzolite, criptopodzol, andosol, superficiale-
mijlociu profunde, foarte acide, oligobazice, umede.

Fitocenozele sunt edificate de specii boreale si carpato-balcanice, oligoterme, mezofite,
oligotrofe. Stratul arborilor, compus exclusiv din Picea abies, sau cu putin amestec de Sorbus
aucuparia; poate avea acoperire de 100%. Stratul arbustilor lipseste sau este slab dezvoltat
contindnd Sorbus aucuparia arbustiv, Lonicera nigra, Rubus idaeus, Rosa pendulina. Stratul
ierburilor si subarbustiv este dominat de Oxalis acetosella si Vaccinium sp. Stratul muschilor
bine dezvoltat cu Polytrichum sp.Specii edificatoare: Picea abies. Specii caracteristice:
Soldanella hungarica ssp. major. Alte specii importante: Athyrtium distentifolium,
Calamagrostis villosa, Deschampsia caespitosa. Dryopteris expansa, Homogyne alpina,
Gymnocarpium dryopteris, Luzula luzuloides, L. sylvatica, Rumex alpinus, Rubus idaeus,
Senecio nemorensis, Viola declinata(Donita, Biris, 2005).

- 9420Paduri de Larix deciduasi/sau Pinus cembra din regiunea montana

Acest tip de habitat de o importanta conservativa foarte ridicat= apare la Vidolm pe
versanti inclinati — foarte inclinati cu expozitie nord-estica pe un substrat alcatuit din calcare
cristaline si soluri de tip litosol, superficiale — mijlociu profunde, scheletice.

Fitocenozele sunt edificate pe specii boreale montane, oligoterme, mezofile, oligotrofe.
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Stratul arborilor, compus din Larix decidua exclusiv sau cu Picea abies, Pinus cembra, Abies
alba, Fagus sylvatica, Acer pseudoplatanus, acoperire de 70-90%; arborii au inaltimi de 20-28
m la 100 de ani.

Stratul arbustilor, bine dezvoltat, compus din Juniperus sibirica, Salix silesiaca, Ribes
petraeum, Sorbus aucuparia, mai rar Pinus mugo. Stratul ierburilor si subarbustilor, dezvoltat
variabil, compus din amestec de specii acidofile (Vaccinium myrtillus, V. vitis-idaea,
Deschampsia flexuosa), dar si specii de buruienisuri montane (Adenostyles orientalis) si chiar
specii de mull (Asperula odorata, Lamium galeobdolon).

Valoare conservativa a acestui habitat este foarte mare.

Compozitie floristica:Specii edificatoare: Larix decidua. Specii caracteristice: Saxifraga
cuneifolia. Alte specii importante: Aquilegia transsilvanica, Athyrium distentifolium,
Calamagrostis arundinacea, Campanula abietina, Carduus personata, Chrysanthemum
rotundifolium, Dryopteris carthusianorum, Fragaria vesca, Homogyne alpina, Luzula
luzuloides, L. sylvatica, Melampyrum sylvaticum, Moneses uniflora, Oxalis acetosella, Phleum
alpinum, Poa nemoralis, Ranunculus carpaticus, Rubus idaeus, Soldanella hungarica, Valeriana
montana. Stratul muschilor bine dezvoltat sub masiv, cu Dicranum scoparium, Hylocomium
splendens, Plagiochila asplenioides, Rhitidiadelphus triquetrus.(Donita, Biris, 2005)

- 8160 Grohotisuti medio-europene calcaroase ale etajului colinar si montan

Habitat cu compozitie floristica heterogena. Stratul ierbos este format din specii care pot realiza
0 acoperire de la 15% pana la 60%. Pe langa speciile caracteristice grohotisurilor apar unele
mezofile cum sunt: Eupatorium cannabinum, Valeriana officinalis, Silene vulgaris, Galeopsis
ladanum, Salvia glutinosa, Tussilago farfara etc. Pe masura ce se acumuleaza substante organice
n substrat si grohotisul devine mai stabil, apar un numar insemnat de specii de pajisti.

Specii cheie:  Achnatherum calamagrostis, Dryopteris robertiana (=Gymnocarpium
robertianum), Galeopsis angustifolia, Petasites paradoxus, Rumex scutatus.

- 4060 Tufisuri alpine si boreale

Habitatul cuprinde tufarisuri pitice, uneori taratoare,caracteristice etajelor superioare de
vegetatie ale Carpatilor Sud-Estici. Sunt edificate de specii oligoterme, xeroterme, oligotrofe si
moderat pana la puternic acide. Sunt asociatii primare, dar se pot extinde secundar, ih urma
defrisarii jnepenisurilor si padurilor de limita superioard. De reguld, sunt specii arcto-alpine,
boreale si circumpolare, in anumite cazuri, endemite carpatice. Cele mai multe tufarisuri
formeaza mozaicuri de vegetatie pe suprafete mici, legate de existenta unor microstatiuni
distincte.

Specii cheie: Loiseleuria procumbens, Cetraria islandica; Rhododendron myrtifolium,
Vaccinium myrtillus, Vaccinium vitis idaea, Saxifraga paniculata, Campanula kladniana,
Vaccinium gaultherioides;Juniperus sabina;Vaccinium gaultherioides, V. vitis idaea, V.
myrtillus, Empetrum nigrum hermaphroditum, Cetraria islandica, Thamnolia vermicularis;
Juniperus sibirica (syn. Juniperus nana, J. communis ssp.nana), Campanula abietina;
Bruckenthalia spiculifolia, Juniperus sibirica; Dryas octopetala, Sesleria coerulans, Poa
molinierii ssp. glacialis Vaccinium myrtillus, Vaccinium vitis idaea.
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- 91Q Paduri relictare de Pinus sylvestris pe substrat calcaros

Acest habitat contine pnete dezvoltate pe soluri calcaroase superficiale din etajul montan. Pe
stanci de calcar mai mult sau mai putin expuse spre sud, la altitudini de 800 m-1200 m. Clima cu
temperatura medie anuala intre 5°C si 7°C si precipitatii cuprinse intre 800 mm si 1000 mm/an.
Solurile sunt rendzinice.

Specii cheie : Pinus sylvestris, Cotoneaster integerrima, Sorbus aria, Rhamnus saxatilis ssp.
tinctoria, Juniperus sabina, Juniperus communis, Arctostaphylos uva-ursi, Daphne blagayana,
Iris ruthenica, Carex humilis, Convallaria majalis, Festuca pallens, Polygonatum multiflorumsi
altele.

Specii  de mamifere enumerate in anexa Il a Directivei Consiliului
92/43/CEE:1303Rhinolophushipposideros, 1361Lynxlynx, 1352Canislupus,
1308Barbastellabarbastellus, 1305Rhinolophuseuryale, 1310Miniopterusschreibersi,
1324Myotismyotis.

Specii de amfibieni si reptile enumerate in anexa Il a Directivei Consiliului
92/43/CEE:1166 Triturus cristatus, 4008Triturus vulgaris ampelensis,-1193Bombina variegata

Specii de pesti enumerate in anexa Il a Directivei Consiliului 92/43/CEE:1163 Cotus
gobio.

Specii de nevertebrate enumerate in anexa Il a Directivei Consiliului 92/43/CEE:
4050Isophya stysi,1078Callimorpha quadripunctaria,4030Colias myrmidone,1074Eriogaster
catax,1052Euphydryas maturna,4048Isophya costata, 4036 Leptidea morsei, 1083 Lucanus
cervus, 4052 Odontopodisma rubripes, 4054 Pholidoptera transsylvanica, 4028 Cathopta thrips.

Alte specii importante de flora si fauna: Triturus vulgaris ampelensis,Odontopodisma
rubripes, Erebia melas runcensis (fluture endemic ce traieste doar aici pe Glob), Alopia
maciana (relict pleistocen, strict endemic pentru masivul Scarita-Belioara ce are doar doud
grupuri populationale ce impreuna nu depasesc 100 de indivizi). Importanta ariei/zonei
proiectului pentru biodiversitate si/sau pentru conservarea speciilor/tipurilor de habitate avute in
vedere la nivel european, national si regional.

Situl de Importanti Speciald avifaunistica - “Munfii Trascaului” (ROSPA0087)

SPA “Muntii Trascaului”’a fost desmnat prin HG 971/2011 pentru modificarea si
completareaH.G.1284/2007, privind instituirea regimului de arie naturald protejatd a Ariilor de
Protectie Speciala Avifaunistice , ca parte integranta a retelei ecologice europene Natura 2000 Tn
Romania.

Aria Speciald de Protectie Avifaunistica “Muntii Trascaului”a fost propusa de catre
ONG “Milvus”, este in suprafatd de 93.1898 ha si se intinde pe teritoriile administrative ale
judetelor Alba si Hunedoara.

88



S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalatie de valorificare a deseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

Phloor ey

Zay

rad 1

1

T Mg EK

v

Legenda N

[[] SPA “Muntii Trascaului” @ Amplasament proiect A

Fig. 2- Relafia amplasamentului SC WERCO METAL SRL Zlatna cu ROSPA0087 Munii Trascaului

In ce priveste Aria de Protectie Speciala Avifaunistica, aceasta se incadreaza la prioritatea
nr. 5, din cele 68 de situri propuse de catre Grupul Milvus. Crex crex aflatd aici, este o specie de
interes conservativ global. Aici se regasesc de asemenea populatii importante din 9 specii
amenintate la nivelul Uniunii Europene: acvila de munte (Aquila chrisaetos), ciocanitoare cu
spate alb (Dendrocopos leucotos), ghionoaie sura (Picus canus), ciocanitoarea neagra
(Dryocopus martius), muscar gulerat (Ficedula albicollis), ciocarlie de padure (Lululla arborea),
viespar (Pernis apivorus), buha (Bubo bubo), soim calator (Falco peregrinus). Zona consta din
paduri de foioase, respectiv pasunile si fanetele semi-naturale dintre paduri. Include multe chei
si zone stancoase cu pdsdrile caracteristice acestor zone.

Astfel adaposteste cele mai insemnate efective cuibaritoare de acvila de munte, important
fiind si prezenta a catorva perechi de soim calator si buha. Alte specii cu efective semnificative
sunt cele caracteristice padurilor de fag: 3 specii de ciocanitoare si muscarul gulerat. Este de
asemenea important pentru alte specii rapitoare, respectiv pasari ale zonelor deschise cu
tufarisuri razlete. Pajistile sustin un efectiv important de cristel de cdmp (mai ales depresiunea
Trascaului) si servesc ca zona de hranit pentru rapitoare.
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Lista speciilor de pasari salbatice din Directiva Pasari pentru care a fost desemnata
SPA “Muntii Trasciau” (ROSPA0087)

Tabel nr.1
Cod
Nr. | Natur Denun_ure Populaglia Cuibirit lernat Pasaj Sit. Conse | lzolar Global
Crt. a specie rezidenta Pop. rv. e
2000
1. A104 | Bonasa 80-100 p C B C B
bonasia
2. A030 | Ciconia 1-2P 10-20i C B C B
nigra
3. | A2g4 | C2Primulgu 30-50 p C
S europaeus
4. | Aa3g | Dendrocop | 550 360 C B C B
0s leucotos
5. | aogy | CIrcus 30-40i | D
aeruginosus
6. | Aogg | Clreus 15251 | D
pygargus
7. | Aoga | Cireus 10-20i | 10-20i | C B C B
cyaneus
Falco
8. A098 | columbariu 3-5i C B C C
s
9. | Aszo | Ficedula 800-1100 p C B C B
parva
10. | A2s5 | AMthus 15-20 p D
campestris
11. | A321 | Ficedula 18000-25000 B B C B
albicollis p
12. | A246 | Lullula 2000-2700 p B A c A
arborea
13. | A072 Pe_rnls 40-60 p 50-80 1 B c B
apivorus
14. | A234 | Picus canus | 380-420 p C C
15. | A229 | Alcedo 3-5pD
atthis
16. | A215 | Bubo bubo 5-8p C B C B
17. | A122 | Crex crex 30-40 p C C C C
18. | A091 | Aquila 12-13p A c c c
chrysaetos
19. | A080 Clrc_aetus 2-3p c B c B
gallicus
20. | A238 Dendrqcop 250-400p c B c c
0s medius
21. | A103 | Falco _ 5-8p A B c B
peregrinus
22. | A338 Lan|u§ 1500-2500p c B c B
collurio
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23. | A089 Aquna. 3-6p C B c B
pomarina

24. | A236 Dryo_copus 120-140p c B c B
martius

25. | AO31 C_lcon_la 500-700i c B c c
ciconia

3.2.b. Specii de pasiri cu migratie regulata nementionate in anexa | a Directivei
Consiliului 2009/147/EC:Miliaria calandra, Otus scops, Ptyonoprogne rupestris, Accipiter
nisus, Apus melba, Delichon urbica, Falco subbuteo, Hirundo daurica.

Pe langda valoarea conservativd mare a habitatelor de padure si pajistilor montane si
prezenta unor specii de pasari ce se regasesc in anexa I din Directiva Pasari, in interiorul acestor
doua arii de interes comunitar sunt localizate un numar de 29 de rezervatii naturale de interes
national, declarate prin Legea 5/2000: Cheile Ampoitei, Cheile Caprei, Poiana cu narcise de la
Negrileasa, lezerul Ighiel, Cheile Turcului si Galditei, Cheile Intregalde, Cheile Vaii Cetii, Piatra
Bulzului, Cheile Tecsestilor, Piatra Cetii, Poiana cu narcise de la Tecsesti, Cheile Pravului,
Cheile Piatra Baltii, Cheile Rametului, Cheile Manastirii, Cheile Geogelului, Cheile Silosului,
Cheile Plaiului, Pestera de la Grosi, Pestera Huda lui Papara, Vanatarile Ponorului, Cheile
Valisoarei, Padurea Sloboda, Paraul Bobii, Laricetul de la Vidolm, Cheile Posegii, Cheile
Runcului, Cheile Pociovalistei, Sesul Craiului-Scarita Belioara.

Estimarea impactului poten¢gial asupra speciilor si habitatelor din ariile naturale protejate

Conform indrumarului ,,Managing Natura 2000 sites: The provisions of Article 6 of the
“Habitats” Directive 92/43/EEC”:

Degradarea habitatelor: este o degradare fizica ce afecteaza un habitat. Conform art. 1 pct. e).
al Directivei 92/43/CEE — Directiva Habitate, statele membre trebuie sa ia in considerare
impactul proiectelor asupra factorilor de mediu (apa, aer sol) si implicit asupra habitatelor. Daca
aceste impacturi au ca rezultat modificarea statutului de conservare al speciilor/habitatelor intr-
unul mai putin favorabil fata de situatia anterioara impactului, atunci se poate considera ca a
avut loc o deteriorare a habitatului.

Disturbare: disturbarea nu afecteaza parametrii fizici ai unui sit, aceasta afecteaza in mod direct
speciile si de cele mai multe ori este limitata in timp (zgomot, surse de lumina, etc.). Intensitatea,
durata si frecventa elementului disturbator sunt parametrii ce trebuie luati in calcul.

SC WERCO METAL SRL se afla situata vecinatatea sitului de interes comunitar Trascdusi a
ariei de protectie speciala avifaunisticd Mungi Trascaului.

Integritatea unei arii naturale protejate este legatd atat in mod specific de obiectivele de
conservare ale ariei cat si in general de totalitatea aspectelor ariei naturale protejate.

Integritatea ariei naturale protejate este asiguratd atunci cand este mentinuta coerenta structurii
ecologice si a functiilor acesteia, pe intreaga arie, sau a habitatelor, complexului de habitate
si/sau a populatiilor de specii pentru care aria naturala protejata a fost constituita.
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Avand in vedere ca extinderea si functionarea instalatiei nu presupune schimbarea destinatiei si
folosintei actuale a terenului, acesta ramanand in circuit industrial si tindnd cont de definitiile
referitoare la degradare, respectiv disturbare, enuntate anterior, posibilele impacte pe care
proiectul le poate aduce asupra integritatii sunt urmatoarele:

e degradarea habitatelor speciilor de interes conservativ;
e disturbarea speciilor de interes conservativ.

Ca si posibile impacturi determinate de functionarea obiectivului :

v

I. Degradarea habitatelor speciilor de interes conservativ

Poluarea aerului: prin implementarea masurilor de reducere a impactului, in perioada de
functionare a instalatiei valorile emisiilor se incadreaza in limitele admisibile. Avand in
vedere caracteristicile substantelor, distanta mare de 3,7 km fata de siturile Natura 2000
se poate afirma cu certitudine ¢d nu se produce un impact semnificativ asupra speciilor si
habitatelor pentru care a fost desemnate Siturilor Natura 2000.

Poluarea apei: Tn timpul perioadei de functionare a instalatiei degradarea habitatelor de
interes conservativ pentru care au fost declarate siturile Natura 2000 — SCI ”Trascau”,
(ROSCI0211)si SPA “Muntii Trascau” (ROSPAO0087) nu se poate produce datorita
faptului ca activitatea se desfasoara la o distanta apreciabila de situri, mai mare de 3,7
km. Dacd ludm 1n calcul faptul cd din procesul tehnologic nu rezultd ape tehnologice
uzate si tinand cont de caracteristicile substantelor prezente pe amplasament si a
probabilitatea redusa a acestora de a ajunge in ariile naturale protejate, consideram ca nu
se poate produce un impact semnificativ asupra speciilor vizate si implicit asupra
habitatelor de hranire si/sau reproducere.

Poluarea solului:amplasamentul proiectului nu se gaseste intr-un Sit Natura 2000 sau o
arie de interes national sau local. Prin functionarea instalasiei si prin implementarea
masurilor de reducere a impactului, nu se produce un impact semnificativ asupra speciilor
si habitatelor pentru care a fost desemnate Siturilor Natura 2000.

I1. Disturbarea speciilor de interes conservativ

Zgomotul este un agent de disturbare care se disipeaza mult in mediu, desi este foarte
greu de masurat comparativ cu noxele si praful, acesta este considerat unul dintre factorii
majori de poluare. Zgomotul produs de utilajele nu va afecta speciile tintd pentru care au
fost declarate SPA “Muntii Trascau”si SCI ”Trascau” deoarece instalatia se gaseste la 0
distanta apreciabila de situri (mai mult de 3,7 Km). La limita incintei nivelul de
zgomot, Nudepaseste 65 dB (A)

Pe o distanta de pana la 20 km de amplasamentul instalatiei se afla urmatoarele rezervatii
naturale:
Rezervatia naturalid Cheile Glodului, infiintata in anul 1995 prin H.C.J. Alba nr.20/1995,
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reconfirmata prin Legea nr. 5/2000, corespunde categoriei IV IUCN si este arie protejata
administrata 1n special pentru conservare prin interventii de gospodarire.

Rezervatia este situatd in partea de sud-est a Muntilor Stanijei, o subdiviziune a Muntilor
Metaliferi, in lungul Paraului Ardeu, afluent al Paraului Geoagiu, la limita dintre judetele Alba si
Hunedoara. Altitudinea maxima este de 712 m, cea minimd de 450 m.
Rezervatia Cheile Gloduluieste o rezervatie complexa, reprezinta un relief pitoresc, cu abrupturi
golase, in trepte, strapunse de ogase si dominate de tancuri, conservand totodatd si o bogata
vegetatie si este situata administrativ in: comuna Almasul Mare, sat Glod ( partial); partea sudica
a cheilor apartine de comuna Balsa, sat Ardeu, Judetul Hunedoara. Rezervatia Cheile Glodului
rezervatia cuprinde 82 ha, la care se adauga 73 ha zona tampon, totalizind 155 ha. Limita
rezervatiei urmareste muchia de la care porneste abruptul cheilor de pe ambele parti ale vaii de
la inaltimea de 600-700 m. Spre nord, limita se afla in lungul a doua ogase care ajung in Valea
Glodului, unul din dreapta pe sub Dealul Vartoapelor (681 m), si altul din stdnga pe sub
versantul nordic al Vaii Glodului (768m), ambele reprezentand si limita de padure. Din culmea
Vartoapelor (687m) se continua pe muchia abruptului (in lungul curbei de 650m), din locul de
unde pornesc crestele secundare si ogasele din cuprinsul cheilor.

Rezervatia calcarele de la Ampoita, infiintata prin Decizia 175/1969 a Comitetului Executiv al
Consiliului Popular Judetean Alba, reconfirmata prin Legeanr. 5/2000, este arie naturala
complexa, reprezentatd de trei blocuri mariizolate de calcar, inalte de 44 m, 27 m si 15 m, cu
vegetatie saxicola calcofild, fiind incadrata conform legii la categoria a IV-a IUCN.

Rezervatiaeste situata la marginea de sud a Muntilor Trascaului, pe versantul stang al Paraului
Ampoita, afluent pe stinga al Ampoiului; altitudine maxima 393 m, altitudine minima 310 m, si
are o suprafata de 0,2 ha . Zona strict protejata se restrange la cele trei stanci calcaroase, pe care
s-a instalat o vegetatie saxicola calcofild. Zona tampon are 4 ha si cuprinde pajistile dintre cele
trei stanci in care este necesara ocrotirea asociatiilor vegetale specifice din preajma rezervatiei
geologice si in care nu se admite amplasarea de constructii care sa afecteze peisajul.

Rezervatia calcarele de la Valea Micainfiintata prin Decizia 175/1969 a Comitetului Executiv
al Consiliului Popular Judetean Alba, H.C.J. Alba nr.20/1995, reconfirmatd prin Legeanr.
5/2000,fiind incadrata conform legii la categoria a IV-a IUCN. Rezervatia situata administrativ
in oras Zlatna, sat Valea Mica, este o rezervatic geologica, constituitd din doua blocuri
calcaroase, cel din est avand 1naltimea de 20 m, iar cel din vest de 12 m, ce domind maiestuos
depozitele de flis intens erodate. Suprafata ariei este de 1 ha.

Rezervatia naturald Cheile Caprei infiintatd in anul 1995 prin H.C.J. Alba nr.20/1995,
reconfirmata prin Legea nr. 5/2000, corespunde categoriei IV IUCN si este arie protejata
administrata in special pentru conservare prin interventii de gospodarire. Denumirea corecta a
rezervatiei este Cheile Fenesului, cunoscuta in regiune, dupa numele raului care o strabate.
Ulterior, a aparut numele de Cheile Caprei, dupa numele celor doud coloane stancoase denumite
Pietrele Caprei. Rezervatia atrage atentia prin peisajul sau impunator: o cheie salbatica, cu pereti
abrupti, adancita cu peste 600 m in platourile valurite ce niveleaza muntii Tnvecinati, lunga de
1200 m. n regiune se intalnesc unele plante rarepreferand stancile calcaroase. Rezervatia Cheile
Fenesului (Caprei) face parte din sectorul de sud al Muntilor Trascau si apartine administrativ de
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orasul Zlatna, sat Fenes.

Rezervatia Piatra Bulbuci infiintata in anul 1995 prin H.C.J. Alba nr.20/1995, reconfirmata
prin Legea nr. 5/2000, corespunde categoriei IV ITUCN

Rezervatia este situata administrativ in oras Zlatna, sat Fenes, are o suprafata de 0,32 ha si este o
rezervatie geologica si geomorfologica; constituita dintr-un bloc masiv de calcar cu aspect de
turn de cetate, inalt de 78 m, cea mai impozanta stanca izolata din bazinul vaii Ampoiului.

Rezervatia Naturald Cheile Cibului, infiintata in anul 1995 prin Hotdrarea Consiliului
Judetean Alba nr. 20 si reconfirmata prin legea 5/2000 este o arie naturala protejatd complexa si
corespunde categoriei IV IUCN si anume arie de gestionare a habitatelor/speciilor; arie protejata
administratd in  special pentru conservare prin interventii de  gospodarire.
Cheile Cibului sunt situate in partea de sud-est a Muntilor Metaliferi, in Bazinul Geoagiului
(afluent al Muresului), si apartine administrativ de Comuna Almasu Mare, sat Cheile Cibului,
Judet Alba. Responsabilitatea administrarii rezervatiei revine Asociatiei de Turism si Ecologie
Trascau Corp, conform Conventiei de Custodie nr. 32/18.02.2004 incheiate cu Agentia de
Protectie a Mediului Alba. Fac parte dintr-un sistem amplu de chei formate prin fierestruirea a
doud culmi calcaroase, Pleasa Ardeului si Pleasa Mare cu o lungime de aproximativ 4-5 km de
catre afluenti ai raului Geoagiu: Cibul, Ardeul si Mada (Balsa). Astfel s-au format cinci sectoare
de chei: Cibului, Bacaiei, Glodului, Ardeului si Madei.

Au o orientare pe directia nord-sud si o lungime de circa 1,4 km., situate Tn aval de
localitatea Cib, gospodarii razlete fiind intélnite si in perimetrul cheilor, fapt permis de largimea
mare a luncii formate intre cei trei versanti cu orientare estica: Piatra Ceretului, Piatra Mijlocie si
Vanatarea), respectiv vestica: Piatra Corbului si Cepturarul, cu o altitudinea maxima de 662 m.

Rezervatia Poiana cu narcise de la Negrileasa, infiintatd in anul 1995 prin hotararea
Consiliului Judetean Alba nr. 20/1995, reconfirmatd prin Legea 5/2000, este arie naturala
protejata de interes national fiind incadrata, conform Legii 462/2001 la categoria rezervatilor
naturale, corespunzatoare categoriei a IV-a IUCN. Rezervatia botanicd Poiana cu narcise de la
Negrileasa, conserva o specie ocrotitd de mare efect peisagistic, narcisa (Narcissus stellaris),
numita de localnici rusculita sau lusca.

Rezervatia se afla in Muntii Metaliferi, la est de varful Valcoi (1348m), pe interfluviul
dintre Valea Negrilesii si Valea Grozei, si apartine administrativ de comuna Bucium, sat Bucium
Poieni. Poienile cu narcise ocupa culmea si versantul nord-vestic al Dealului Buciumanilor , la
altitudini cuprinse intre 1150 si 1250m; dupa o mica intrerupere , ele se continud pe versantul
nord-estic al muntelui Valcoi.

Rezervatia are o suprafata de 4,5 ha in lungul culmii, pana la limita padurii; se intind spre
est pand la Inseuarea de sub varful cu cota 1260, iar la vest pana la versantul sud-estic al
muntelui Valcoi.

Concluzii:

v’ Activitatea instalatiei IPPC nu modifica suprafetele ariilor naturale protejate;
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v Functionarea SC WERCO METAL SRL Zlatna nu va avea impact semnificativ asupra
speciilor/habitatelor de interes conservativ;

v Impactele identificate sunt nesemnificative si nu au ca rezultat modificarea statutului de
conservare al speciilor/habitatelor de interes conservativ;

v' Pentru eliminarea oricaror impacturi accidentale posibil sd apard in perioada de
functionare a instalatiei se impune respectarea masurilor de diminuare a impactului.

Masuri de diminuare a impactului

Masuri pentru limitarea emisiilor n aer:

se vor lua toate masurile care se impun in vederea limitarii emisiilor de poluanti in atmosfera,
inclusiv prin colectarea si dirijarea emisiilor fugitive si utilizarea echipamentelor de retinere
a poluantilor la sursa,

stocarea materialelor ce pot genera emisii prafoase se va face in spatii inchise, acoperite,

se vor adopta masuri corespunzatoare astfel incat transferul si transportul materialelor ce pot
genera emisii de praf sd previna dispersia acestuia In aerul atmosferic,

carcasarea benzilor transportoare,

utilizarea in stare de functionare optima a agregatelor tehnologice (cuptoarelor),

racirea gazelor la instalatia de topire - volatilizare Tnainte de epurare,

filtrarea gazelor cu continut de pulberi in filtre cu saci confectionati din materiale de
performanta inalta intr-o structurd bine construita si intretinuta,

utilizarea unor sisteme de etansare ale cuptoarelor care asigura mentinerea unei depresiuni
suficiente pentru evitarea scurgerilor si a emisiilor fugitive

Masuri pentru reducerea impactului asupra soluluisi apelor subterane:

suprafata halelor, platforma de acces, parcarea si cdile de acces interioare sunt asfaltate si/sau
betonate,

materiile prime si materialele auxiliare folosite in procesele tehnologice sunt depozitate in
mod corespunzator, in Tnteriorul constructiei, iar transportul materiilor prime, auxiliare se va
face Tn conditii de siguranta,

incarcarile si descarcarile de materiale, materii prime si auxiliare, deseuri trebuie sa aiba loc
n zone desemnate, protejate impotriva pierderilor prin scurgeri accidentale,

se vor evita deversarile accidentale de produse care pot polua solul. in cazul in care se
produc, se impune indepartarea urmarilor acestora si restabilirea conditiilor anterioare
producerii deversarilor

asigurarea etanseitatii retelelor de canalizare pentru prevenirea impurificarii solului si apelor
subterane,

planificarea si efectuarea lucrarilor de verificare, intretinere, reparare a tuturor instalatiilor si
echipamentelor precum si planificarea riguroasa a tuturor operatiilor care se desfasoara in
instalatie pentru a preveni aparitia unor emisii pe sol, in subsol si in apa subterana,

se va intocmi un program cu masuri de control intern de verificare, de Tntretinere si reparatii
al conductelor si constructiilor subterane ,
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— colectarea apelor pluviale Tn rigole si restitutia acestora in canalul pluvialdin incinta
amplasamentului; apele pluviale vor fi evacuate in canalizarea pluviala din zona fara continut
de uleiuri sau alte produse toxice sau periculoase,

— prevenirea accidentelor in urma cérora se produc emisii importante de substante periculoase,

— deseurile vor fi colectate Th containere separate, pe categorii, urmand a fi evacuate periodic
de pe amplasament prin societati specializate; se interzice depozitarea direct pe sol a oricaror
produse ori materiale care ar putea afecta calitatea acestuia.

Masuri pentru limitarea zgomotului

- titularul va folosi masuri de buna practica pentru controlul zgomotului; aceasta include o
mentenanta adecvata a echipamentelor, a caror deteriorare poate conduce la cresterea
zgomotului, planificarea adecvatd a activitatilor, utilizarea echipamentelor cu nivel de
zgomot scazut,

- sd asigure masuri si dotari speciale pentru izolarea si protectia fonica a surselor generatoare
de zgomot si vibratii, sa verifice eficienta acestora,

- amplasarea surselor fixe de zgomot pe cat posibil Tn spatii inchise si se vor lua masuri
antivibratie la montaj, acolo unde este cazul se prevad sisteme de amortizare,

2.15. Conditii de constructie, starea constructiilor de pe amplasament, perspective
privind imbunatatirea si dezvoltarea constructiilor

Pentru desfasurarea activitatii, S.C. WERCO METAL S.R.L. a achizitionat de la S.C. Armis
S.R.L. cladirea - Hala de productiesi constructia anexa alipita acesteia, in suprafatd totalda de
4512 mp. in cursul anului 2012 au avut loc lucrari de reabilitare a acestora care au constat in:

- reabilitarea luminatoarelor de pe acoperisul atelierului mecanic

- repozitionarea ferestrelor si usilor, inzidirea golurilor realizate prin demontarea
profilitului dublu la cladirea atelier mecanic si anexa

- tencuirea zidurilor noi

- repararea, curatirea si revopsirea usilor metalice existente

- vopsitorii interioare

- placarea fatadelor exterioare ale atelierului mecanic si ale anexei cu tabla cutata.

Hala de productiesi anexele acesteia

Hala de productieeste o constructie tip parter, cu dimensiunile 72 x 36 m, cu doua
deschideri de 18 m, pe lungimea de 12 m si indltimea la cornisa de 9,70 m. Acoperisul este tip
terasa, realizat din elemente de acoperis ECP, prefabricate din beton armat cu lungimea de 18,00
m. Pe acoperis sunt prevazute 20 bucati luminatoare triunghiulare din profile metalice cu
dimensiunea de 3 m x 15 m.

Alipita halei de productie este hala anexa, cu functiune administrativda avand
dimensiunile in plan de 48 x 7,5 m. Aceasta cladire este o cladire tip P+1, avand inaltimea la
cornisa de 7,35 m. Acoperisul anexei este tip terasa, realizat din elemente prefabricate din beton
armat, avand lungimea de 7,50 m. Planseul intermediar de la cota +3,90 este realizat din acelasi
tip de elemente prefabricate.
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Structura de rezistenta a cladirilor este realizata din fundatii tip pahar, stalpi si grinzi
prefabricate din beton armat. Inchiderile laterale sunt realizate din panouri BCA, profilit dublu,
ferestre si usi metalice. Peretii interiori de compartimentare sunt din fasii de BCA si zidarie de
caramida.

Cosul metalic pentru evacuarea gazelor arse de la cuptoare de topire si a aerului filtrat se compune
din doua tronsoane cu diametrul de 1 500 mm, respectiv de 1 000 mm si o indltime totala de 16,5
m.

Tronsonul de baza cu diametrul de 1 500 mm si Tnaltimea de 6 600 mm este confectionat din tabla
de otel virolata cu grosimea de 6 mm. Pe capete sunt prevazute flanse de legatura, iar pe corp sunt
prevazute stuturi de racordare.

Tronsonul de capat cu diametrul de 1000 mm si inaltimea de 9 400 mm este confectionat
din teava din otel sudata elicoidal, iar la un capat este prevazuta o flansa de legatura.

Fundatia cu indltimea de 500 mm este de tip izolat si este executatd din beton marca
C16/20 armat cu bare independente din otel PC 52 si OB 37 avand dimensiunile specificate n
proiect. Sub blocul de fundare s-aturnat beton de egalizare clasa C6/7,5, betonul de egalizare se
toarnd pe strat de balast bine compactat. Pentru Tmpiedicarea ascensiunii apelor capilare intre
betonul de egalizare si stratul de balast bine compactat s-apus folie PVC de 0,3+0,4 mm
grosime.

Fundatii pentru instalatii:

— fundaii cuptoare statice

Fundatia aferentd fiecarui cuptor are dimensiunile de 8,52 m x 6,12 m s-a executat din beton
armat monolit, cu strat de egalizare din beton simplu si un strat de pietris cu grosimea de 10 cm.
Adéncimea de fundare este de -1,05 m fata de cota + 0,00 a halei existente.

Cuva din interiorul fundatiei, in care se inzideste cuptorul are adancimea de 54 cm, cu lungimea
de 5,92 m, respectiv latimea 3,52 m.

— cuva post de transformare

Postul de transformareeste o constructie noud, cu dimensiunile de 4,50 m x 3,00 m, prezentand
un regim de Tniltime de 3,9 m. In interiorul boxei este prevazuti cuva de preluare a uleiurilor,
care este realizata din beton armat monolit, acoperita cu gratare metalice pe care se pune un strat
de pietris de 20 cm grosime. Peste cuva de preluare a uleiului sunt prevazute cate doud grinzi din
beton armat cu dimensiunile 25 x 40 cm pe care va fi asezat transformatorul. Pentru a facilita
extragerea uleiului rezultat dintr-o eventuala avarie, cuva este prevazuta cu basa colectoare.

1. ISTORICUL TERENULUI

3.1. Folosiri istorice ale terenului si ale zonei din imprejurimi

Amplasamentul fabricii in suprafata de 5.312 mp este situat in intravilanul orasului
Zlatna, str. Garii nr. 10 A, jud. Alba, intr-o zona destinata activitatilor industriale, pe platforma
industriald a orasului Zlatna, fosta platforma a S.C. Ampelum S.A., in zona estica a orasului.
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Ampelum Zlatna a fost un combinat de prelucrare a cuprului din Zlatna, inchis definitiv
n anul 2003.

Prelucrarea cuprului a fost efectuata la Zlatna din 1747, insa cuprul a fost extras din
muntii din jurul orasului inca de pe vremea romanilor. Topitoria de la Zlatna a fost inaugurata in
anul 1747.

Tn centrul pirometalurgic principal, in topitoria de la Zlatna, dotata inital cu 6 cuptoare
pentru topirea minereurilor cuproase si plumboase bogate in aursi argint, au inceput ulterior sa
fie prelucrate si produsele intermediare - metale cupro-plumboase - care se obtineau in
topitoriile construite ceva mai tarziu la Certeju de Sus (1763) si la Baia de Aries (1780). Aceste
topitorii au fost inchise ulterior, odatd cu cresterea capacitatii topitoriei de la Zlatna. Tn timpul
Revolutiei de la 1848, topitoria a fost distrusd. Dupa 1850, uzina este reconstruita iar procesul
imbogatirii chimice mai avansate in metale pretioase pentru a fi extrase prin amalgamare, cu
randamente mai mari.

In 1875 la topitoria de la Zlatna sunt construite 7 cuptoare de prijire oxidanti a
minereurilor sulfuroase, cuptoare cu o singura vatra, cunoscute sub denumirea de Maletra-Bode.
Gazele cu dioxid de sulf sunt valorificate in acid sulfuric in prima fabrica de acid sulfuric cu
camere. Se construiesc primele cuptoare de topire cu cuva verticald de sectiune dreptunghiulara,
cu mantale laterale duble, racite cu apa (Water-Jaket), destinate obtinerii matelor cupro-
plumboase. Se introduce procedeul de tratare a matelor bogate cu acid sulfuric, in scopul
colectdrii metalelor pretioase in reziduul plumbos insolubil si prelucrarii metalurgice pana la
plumb bogat. Solutiile de sulfat de cupru sunt prelucrate pentru obtinerea sulfatului de cupru
cristalin, cu utilizare in viticultura.

Tn 1886, cuptoarele Water-Jaket sunt inlocuite cu un furnal cu cuva inaltd de sectiune
circulard (tip Pilz). In urmatorii 5 ani sunt introduse retelele interioare de circulatie, tip cale
ferata ingustasise construieste o centrala electrica proprie si laboratorul central.

Intre anii 1933-1935 sunt reconstruite cuptoarele de prajire oxidanta, carora li se adauga
altele, ajungandu-se la 12 cuptoare; se construieste primul cuptor cu vatra, cu lopatare manuala,
pentru aglomerare-topire pana la faza de mata cuproasa, precum si primul convertizor rotativ
pentru prelucrarea matei pana la cupru de convertizor (cupru negru).

Dupa 1950, respectiv dupa nationalizarea din 1948, vechile cuptoare de prajire sunt
inlocuite cu doud cuptoare polietajate cu greblare metalica tip Lurgi si se trece la topirea
amestecurilor de concentrate prajite in amestec cu fondanti (calcar si cuart aurifer) in doua
cuptoare cu vatra (cu flacard) cu lopatare manuala pentru obtinerea matelor cuproase cu aur si
argint. Se mai construieste un convertizor rotativ in scopul cresterii capacitatii de obtinere a
cuprului negru si a granulelor de cupru folosite la sectia de sulfat de cupru.

In 1960 are loc prima sistematizare a uzinei vechi, fiind construite: cuptorul cu flacira, cu
bolta suspendatd, cu suprafata vetrei de 80 mz, pentru topirea concentratelor cuproase in amestec
cu pirite bogate prajite si 3 convertizoare rotative.

In etapa a doua, in anul 1968, fluxul tehnologic este completat cu o noua fabrica de acid
sulfuric, tehnologie de contact si un cuptor de prajire in strat fluidizat pentru piritele bogate.
Capacitatea de productie in 1980 era de circa 15.000 t cupru de convertizor pe an. El era trimis la
Baia Mare pentru rafinare electrolitica. (surse bibliografice: WIKIPEDIA — AMPELUM ZLATNA)
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Pentru noua investitie “Instalatie de valorificare a deseurilor de zincsi de producere a
oxidului de zinc” societatea WERCO METAL SRL a obtinut acordul de mediu nr. SB 12 din
07.06.2012 si apoi Autorizatia Integrata de mediu nr. AB 3 din 15.11.2013, modificata prin
Decizia nr. 1/02.04.2014, pentru etapa | care a constat in punerea in functiune a unei linii de
macinare a deseurilor metalice cu continut ridicat de zinc si o linie tehnologica de prelucrare a
acestor deseuri in vederea producerii a oxidului de zinc, linie care consta dintr-un cuptor static cu
vatra cu 6 retorte pentru topirea si distilarea zincului. Tn etapa a I1-a care a constat in dezvoltarea
liniei tehnologice de obtinere a oxidului de zinc, au fost montate inca 3 cuptoare de distilare, de
capacitate mai micd, cu creuzet individual, iar pentru optimizarea tehnico- economica si
eficientizarea energetica a procesului de fabricatie au fost montate 3 cuptoare (unul rotativ si 2
basculante) pentru topirea deseurilor cu continut de zinc. In prezent societatea se afli in
procedura de reautorizare din punct de vedere al protectiei mediului.

IV. RECUNOASTEREA TERENULUI
4.1. Probleme ridicate

Analiza activitatilor desfasurate pe amplasamentul societatii identifica toate aspectele de mediu
ale acesteia, din care pe baza criteriilor stabilite sunt selectate cele cu impact semnificativ.

Principalele tipuri de aspecte de mediu identificate sunt:
e poluarea aerului;
e poluarea solului si a apelor subterane;
e generarea deseurilor;

e consumurile de resurse naturale (energie electrica, energie termica)

4.1.1. Emisii in aer

Surse fixe:
P dirijate: emisii de aer filtrat Incarcat cu o cantitate remanentd de praf de zinc metalic,
concentrat de oxid de zinc provenite de pe linia tehnologica de prelucrare prin sortarea-
macinarea deseurilor de zinc, emisii de aer filtrat incarcat cu o cantitate remanentd de
pulberi de oxid de zinc de la instalatia de filtrare cu saci si gaze de ardere de la cuptoare,
gaze de ardere de la centrala termica ambientala care deserveste pavilionul administrativ.
P nedirijate (fugitive): emisii de pulberi provenite din fazele de productie- linia
tehnologica pentru macinarea deseurilor de zinc, linia tehnologica de obtinere a oxidului
de zinc prin topirea deseurilor cu continut de zinc, depozitarea, manipularea si
transportul de materii prime, materiale auxiliare si produse finite.

Surse mobile (fugitive): — emisii de gaze de esapament in incinta si drumurile conexe
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Din procesul de fabricatie rezulta 2 tipuri de reziduuri gazoase, cu evacuare in atmosfera:

eGazele de ardere a metanului, provenite de la cuptoarele (un cuptor bloc- static cu
vatra, cu 6 retorte si 3 cuptoare de capacitate mai micd , cu creuzet individual) de distilare a
zincului, gazele de ardere de la cuptoarele basculante de topire zinc .

Gazele respective se evacueaza din  cuptoare prin tiraj artificialsi se refuleaza in
atmosfera, printr-un cos metalic, H=16,5 m, cu ajutorul ventilatoarelor tip MZ 45/18.

eAer de oxidare filtrat, provenit de la camerele de oxidare adiacente cuptoarelor de
distilare - oxidare a zincului. Oxidarea, prin ardere cu incandescenta, a vaporilor de zinc metalici
rezultati din distilarea materiilor prime prelucrate, se realizeaza cu ajutorul oxigenului din aerul
atmosferic absorbit Tn sistem intr-un exces de 45-50 ori mai mare, fata de teoretic necesar. Cu o
concentratie initiald de cca. 34* g ZnO / Nm*(= 22 g ZnO / m®)si temperatura de cca.170°C,
debitele de max.10.000 Nm®/h-cuptor (= 15.500 m®/h-cuptor)- pentru cuptorul static , si debite de
max. 3.226 Nm*/h/cuptor (= 5.236 m® /h-cuptor) pentru fiecare din cuptoarele cu creuzet
individualde aer de oxidare brut, sunt preluate si transportate de la camerele de oxidare —prin
aspiratie, de catre ventilatoarele finale, tip MZGR 1000, in filtru cu saci. In acest utilaj de baza,
cu o suprafata filtrantd de 360 m? se realizeaza filtrarea avansata a debitelor cumulate de aer
brut (= 31.000 m® /h), provenite de la cele patru cuptoare. Aerul de oxidare astfel filtrat, cu o
concentratie remanentd de max. 5 mg ZnO/ Nm?®, este refulat in atmosferd, prin cosul metalic de
16,5 m inaltime, - esapare comuna pentru sursele metionate.

Principalii poluanz emisi in aerul atmosferic rezultati din activitatea societdafii, din surse fixe:

Sursa/ operatii ale procesului tehnologic Emisii
Linia tehnologica de prelucrare prin sortare-
mdcinare deseuri de zinc -aer filtrat cu continut remanent de praf de
- moara cu ciocane in care se macini deseurile cu | zinc metalic, concentrat oxidic de zinc —
continut ridicat de zinc ( deseuri metalice cu Cosul Al

continut de zinc- drojdie, cornuri de zinc, cenusi)

Linia tehnologicd de obfinere a oxidului de zinc | - aer filtrat incarcat cu o cantitate

prin topirea- distilareazincului remanenta de pulberi de oxid de zinc de la
- distilarea- oxidarea zincului topit intr-un cuptor | instalatia de filtrare cu saci si gaze de
static cu vatra cu 6 retorte si 3 cuptoare ardere (NOx, SO2, CO, CO2) de la
individuale cuptoarele basculante de topire- Cosul A2

Linia tehnologica de prelucrare printopireain | - 9aze de ardere(NOx, SO2, CO, CO2) de
2cuptoare basculante separate a materiei la cuptorele basculante de topire deseuri
prime (deseuri cu continut ridicat de zinc si zinc | Zinc — Cosul A2

metalic tip GOB):
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Sursa/ operatii ale procesului tehnologic Emisii

- aer filtrat Incarcat cu o cantitate
remanenta de pulberi de praf de la
instalatia de filtrare cu saci si gaze de
ardere (NOx, SO2, CO, CO2) de la
cuptoarul rotativ de topire- Cosul Al

Linia tehnologica de prelucrare a deseurilor de
zinc pe cuptorul rotativ

Centrala termica ambientali care deserveste gaze de ardere (NOx, SO2, CO, CO2,
pavilionul administrativ pulberi)- Cosul A3

- centrala termicd murala cu functionare pe gaz
metan

Sistemele dereducere/control a poluirii sunt prezentate in tabelul 4.5. Instalatii
pentru evacuarea, retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera.

Emisii fugitive - nedirijate Tn aer:

Sursa Poluanti

Emisii fugitive de la fazele de productie Emisii Tn hala de producte: pulberi prin
neetanseitatile filtrelor si a sistemelor de
trasport,gaze — la deschiderea
cuptoarelor

Emisii fugitive de la depozitele de materii prime si auxiliare Pulberi

Emisii de la mijloacele de transport Oxid de carbon, hidrocarburi, oxid de
azot, oxid de sulf, aldehide

Masurile de reducere a emisiilor atmosferice

Tehnici aplicate pentru minimizarea emisiilor dirijate si fugitive in aer:
- utilizarea de sisteme de ventilare si dispersie Th atmosfera eficiente
- identificarea punctelor de emisie in atmosfera;

- sunt luate masuri de minimizare a emisiilor in aer in vederea incadrarii acestora in
valorile limita de emisie ( ex. instalatie de filtrare aer captat de la gura de evacuare a morii
compusa din ciclon si filtru cu saci, statie de filtrare cu saci filtranti a aerului de oxidare incarcat
cu pulbere de oxid de zinc de la camerele de oxidare ale cuptoarelor );

- etansarea utilajelor (utilizarea unor sisteme de etansare ale cuptoarelor care asigura
mentinerea unei depresiuni suficiente pentru evitarea scurgerilor si a emisiilor fugitive);

- Intretinerea in conditii optime de functionare a sistemelor de depoluare prin curatarea
materialelor filtrante prin metoda de sulfare inversa Pulse Jet, racirea gazelor de la instalatia de
topire- volatilizare Tnainte de epurare, etc;
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- eliminarea tuturor posibilitatilor de imprastiere a materiilor prime si materialelor
pulverulente pe sol, cdi de acces, supravegherea operatiilor de incarcare/descarcare;

- Intretinerea corespunzatoare a sistemelor de transport si a silozurilor de depozitare a
produsului finitsi supravegherea operatiilor de incéarcare/ descarcare;

- monitorizarea emisiilor in atmosfera;

- Intretinerea permanenta a starii de curatenie in halele de productie si a cailor de acces
din perimetrul uzinal;

- pentru reducerea cantitatii de noxe evacuate se urmareste ca toate autovehiculele si
utilajele sa fie mentinute la parametrii din cartea tehnica, efectuarea la termen a reviziilor tehnice
si reparatiilor.

4.1.2. Zgomot si vibratii
Receptori
Instalatia este situata pe o platforma industriala, cele mai apropiate locuinte se afla la cca. 300 m
distanta de amplasamentul societatii, n localitatea Zlatna.
Surse de zgomot
Sursele de zgomot de pe amplasamentul SC WERCO METAL SRL Zlatna sunt asociate cu :

- utilajele de transport si utilajele specifice liniilor de productie (manipularea materiilor prime in
procesul de macinare , zgomotul motoarelor morii, a transportatoarelor elicoidale de oxid de
zinc, dozatoare, zgomotul compresorului, a ventilatoarelor pentru aerul de combustie, gazele
arse si ventilatoarele finale, etc).

Cu ocazia intocmirii Raportului de amplasament din anul 2013 nu s-au efectuat masuratori ale
nivelului de zgomot, iar prin Autorizatia Integrata de mediu ne. AB 3/ 15.11.2013 nu s-a solicitat

monitorizarea nivelului de zgomot generat de activitatea societati..

Conform datelor din Raportul la studiul de evaluare a impactului intocmit in 2012:

Indicatorului de | Nivelul de zgomot | Nivelul de zgomot Ila | Concluzii
zgomot asociat | echivalent la  limita | nivelul celui mai apropiat
disconfortului incintei- Leg receptor sensibil
general L,
65dB prognozat Conform prognozat Conform | Expunerea
STAS STAS moderata.
10.009/88 10.009/88 | Impactul
65 dB-ziua 65 dB 47 dB — ziua 50 dB asupra
55-60dB - 37 - 42 dB- | 40dB sanatatii
noaptea, seara noaptea, seara umane este
acceptabil
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Aciuni intreprinse pentru minimizarea zgomotului produs de activitate:

mentenanta adecvata a utilajelor si echipamentelor, a caror deteriorare poate conduce la
cresterea zgomotului, planificarea adecvata a activitatilor, utilizarea echipamentelor cu nivel
de zgomot scazut (care nu depasesc nivelul de zgomot echivalent Lech= 65 dB(A) si
valoarea curbei de zgomot Cz= 60 dB, la limita instalatiei, conform STAS 10009/88);

sa asigure masuri si dotdri speciale pentru izolarea si protectia fonica a surselor generatoare
de zgomot si vibratii, sa verifice eficienta acestora;

amplasarea surselor fixe de zgomot preponderent in spatii Tnchise si masuri antivibratie (
sisteme de amortizare) la montaj, acolo unde este cazul - ventilatoarele amplasate in
exteriorul halelor de productie sunt prevazute cu atenuatoare de zgomot;

activitatile care implica utilizarea mijloacelor de transport si de incarcare - descarcare, se vor
desfasura preponderent in timpul zilei;

reducerea vitezei autovehiculelor grele h zonele mai sensibile;

drumurile interioare si de legatura vor fi betonate, transportul tehnologic se va realiza in
timpul zilei, interzicand transportul tehnologic in zone de locuit Tn timpul noptii.

Emisii in apa
De pe amplasamentul SC WERCO METAL SRL Zlatha rezulta urmatoarele categorii de ape
uzate:

e ape uzate fecaloid- menajere
e ape pluviale de pe acoperisul halei de productie si platforma societatii;

Volumele de apa fecaloid-menajera evacuate de pe amplasament:

Volum total evacuat

Categoria apei Receptori autorizati Zilnic mc Anual
maxim mediu mii mc
Ape uzate Retea de canalizare a
P _ ' _ 43 1,0 0,3
fecaloid- menajere orasului Zlatna
Ape pluviale de pe | Retea de canalizare a
acoperisul halei de orasului Zlatna
productie si de pe Functie de regimul pluviometric
platforma
societatii

Evacuarea apelor uzate de pe amplasamentul unitatii se face in sistem divizor:

- apele uzate menajere, Q mediu/zi=1,0mc/zi sunt evacuate in reteaua interna de
canalizaresi sunt dirijate in reteaua de canalizare a orasului Zlatna, conform contractului nr.
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20/83-7/04.02.2013 incheiat cu SC Apa CTTA SA Alba lulia.

apele pluviale de pe platforma si acoperisul cladirit SC WERCO METAL SRL sunt

colectate prin rigole perimetrale betonate, acoperite cu grilaj, de lungime L= 95 m.Apele
pluviale decantate in rigolele perimetrale sunt conduse n canalizarea orasului Zlatna.

Impactul asupra apelor subterane

Factorii care pot induce un impact semnificativ asupra apelor subterane in zona amplasamentului

sunt:

defectiuni la reteaua de canalizare;

etansarea necorespunzatoare a conductelor de colectare a apelor uzate;
depozitarea necorespunzatoare a deseurilor;

emisiile atmosferice

Masuri de diminuare a impactuluiasupra apelor subterane si de suprafafa

executia etansa a retelelor, in conformitate cu proiectele de executie;
verificarea tehnica periodica a retelelor, a etansarii acestora;

masuri de economisire a apeirreducerea volumului de ape uzate, intretinerea
corespunzatoare a instalatiilor;

prevenirea evacudrii accidentale de substante periculoase (produse petroliere, apa
incarcata cu ioni de Zn) in apa subterana sau de suprafata;

monitorizarea periodici a evacuarilor de ape uzate si ape pluviale si nregistrarea
parametrilor apelor evacuate;

exploatarea corespunzatore a constructiilor si instalatiilor de captare, aductiune, folosire,
si evacuare a apelor uzate ;

intocmirea unui program cu masuri de intretinere si reparatii a instalatiilor hidrotehnice
aferente instalatiei;

intretinerea si verificarea permanenta a traseelor de apa uzata astfel incat sa se evite
orice defectiune n etanseitate care ar putea duce la pierderi ale acestor ape in sol, subsol
si eventual freatic;

respectarea cerintelor BAT privind emisiile in aerul atmosferic.

Emisii pe sol

Surse de poluare a solului si subsolului

scurgeri accidentale de produse chimice sau produse petroliere;
posibile scurgeri din conductele de ape uzate.

Misurile de reducere a impactului asupra solului si subsolului
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» masuri prevenire si de bund practica

desfasurarea activitatii de productie numai n interiorul halelor si pe suprafete betonate;

materiile prime si materialele auxiliare folosite in procesele tehnologice depozitate Tn
mod corespunzator, iar transportul materiilor prime, auxiliare se va face in conditii de
siguranta;

incarcarile si descarcarile de materiale, materii prime si auxiliare, deseuri trebuie sa aiba
loc Tn zone desemnate, protejate Tmpotriva pierderilor prin scurgeri accidentale;

se vor evita deversarile accidentale de produse care pot polua solul. In cazul in care se
produc, se impune indepartarea urmarilor acestora si restabilirea conditiilor anterioare
producerii deversarilor;

utilizarea unor instalatii de desprafuire cu randament de retinere foarte ridicat, mai mare
de 95%, reducerea emisiilor de pulberi din accidente);

asigurarea etanseitatii retelelor de canalizare ;

colectarea apelor pluviale in rigole si restitutia acestora in canalul pluvial din incinta
amplasamentului. Apele pluviale vor fi evacuate in canalizarea din zona fara continut de
uleiuri sau alte produse toxice sau periculoase;

planificarea si efectuarea lucrarilor de verificare, intretinere, reparare a tuturor
instalatiilor si echipamentelor precum si planificarea riguroasa a tuturor operatiilor care
se desfasoara in instalatie pentru a preveni aparitia unor emisii pe sol, in subsol si Tn apa
subterana;

respectarea programului cu masuri de control intern de verificare, de intretinere si
reparatii al conductelor si constructiilor subterane;

deseurile vor fi colectate in containere separate, pe categorii, urmand a fi evacuate
periodic de pe amplasament prin societati specializate; se interzice depozitarea direct pe
sol a oricdror produse ori materiale care ar putea afecta calitatea acestuia; realizarea de
platforme betonate pentru precolectarea selectiva a deseurilor.

4.2. Riscurile

PERICOLELE pot fi:

- naturale
- tehnologice

> Pericole naturale

Se refera la evenimente cauzate de fenomene meteo periculoase, respectiv ploi, ninsori

abundente, variatii de temperatura (inghet, seceta, canicula), furtuni si fenomene distructive de
origine geologica, respectiv cutremure, alunecari si prabusiri de teren. Desi aparitia celor mai

multe riscuri naturale nu poate fi impiedicata, efectele acestora pot fi reduse printr-0 gestionare
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corecta a situatiei la nivel local, regional, central,
» Pericole tehnologice

Riscurile tehnologice cuprind totalitatea evenimentelor negative care au drept cauza depasirea
masurilor de siguranta impuse de reglementari, ca urmare a unor actiuni umane voluntare sau
involuntare, defectiunilor componentelor sistemelor tehnice, esecul sistemelor de protectie.
Riscul tehnologic, spre deosebire de cel natural, poate fi controlat si redus, necesitand un
management elaborat si personalizat pe fiecare categorie in parte,

Dintre evenimentele generatoare de situatii de urgenta pot fi mentionate:
a) accidente in productie;
b) accidente de transport;
c) accidente nucleare;
d) prabusirea de constructii, instalatii sau amenajari;
e) esecul utilitatilor publice — avarii;
f) caderi de obiecte din atmosfera sau din cosmos;
g) periclitari intentionate.

Tn cazul de fata pot fi luate in considerare urmatoarele pericole:
» incendiu ;
» explozie;

» scurgeri accidentale de substante periculoase.

Evaluarea factorilor de risc asupra mediului

Acest capitol are ca obiectiv principal sa ofere raspunsuri si solutii cu privire la impactul
factorilor de risc existenti pe amplasament, cuprinzand agentii nocivi, raza de actiune posibila,
gradul de risc, Studiul prognozeazd posibilele impacturi ale obiectivului urmadrit, se cauta
modalitatile de reducere si se prezinta prognoze si optiuni ale factorilor de decizie.
Sunt cautate raspunsuri la intrebarile:
= Poate functiona in conditii de siguranta, fara riscul major de accidente sau efecte asupra
sanatatii pe termen lung?
= Va intra amplasarea proiectului Tn conflict cu destinatia terenului din Tmprejurimi sau va
exclude dezvoltarile viitoare din zona?
= Ce resurse umane va necesita sau va inlocui si ce efecte sociale poate avea asupra
comunitatii?

= Ce pagube accidentale poate provoca valorilor nationale, cum sunt padurile, zonele turistice,
istorice sau culturale?
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La primele trei intrebari, analiza conduce la urmatoarele raspunsuri:

- Pdna in prezent obiectivul nu a fost inclus sub incidenta Directivei SEVESO,
privind riscul unor accidente majore; titularul va reface notificarea, incluzand
modificarile survenite in structura instalafiei.

- Cantitafile de substanfe periculoase aflate pe amplasament sunt depozitate n
magazii dimensionate corespunzator , sunt depozitate pe suprafatd betonatd, , nu
intra in conflict cu destinafia terenului din Tmprejurimi si nu exclude dezvoltarile

5

industriale din zona.
- Efectul social este pozitiv.
- Obiectivul nu poate provoca pagube valorilor nationale (padurilor, zonelor turistice
si istorice).
Termenul de ,,securitate” (sigurantd in functionare) s-a utilizat preferential in strategiile de
prevenire a accidentelor de munca. Acesta s-a extins si in domeniul securitatii proceselor.

“Securitatea” sau “prevenirea pierderilor” este prevenirea accidentelor prin utilizarea metodelor
adecvate de identificare a hazardurilor si de eliminare a acestora Tnainte de producerea
accidentelor.

“Hazardul” se identifica cu orice situatie cu potential de producere a unui accident.
“Riscul” este probabilitatea ca hazardul existent sa se transforme intr-un accident.

Astfel riscul se defineste sub forma unor pierderi probabile de productie sau accidente umane ca
rezultat a unor evenimente tehnice neprevazute:

R=FxC
Unde:
» R:riscul, pierderi (t/an) sau accidente umane;
» F: frecventa, probabilitatea (nr, evenimentelor/an);
» C: consecinta, gravitatea, pierderea medie (t/eveniment),
Dependenta riscului de frecventa si gravitatea evenimentelor

107



S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalatie de valorificare a deseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

Risc = Frecventa x Consecinte
© +
RISC
0 :
consecinte

Frecventa mare Frecventa medie Frecventa mica
Consecinte mici Consecinte medii Consecinte mari

=RISC MIC =RISC MARE =RISC MIC

Analiza hazardului si riscului se poate face din doua perspective:
e ldentificarea riscului:
- posibil incendiu ;
- posibile scurgeri accidentale;

- posibile scapari accidentale de praf de oxid de zinc in atmosfera halei sau in aerul
atmosferic prin cosul de dispersie;

- alte pericole: pericol de intoxicare in caz de ingestie, pericol de intoxicare cu vapori
toxici Tn cazul unor scurgeri sau emisii de oxid de zinc, pericol de poluare a aerului cu gaze de
ardere rezultate Tn urma unui eventual incendiu.

1. Un posibil incendiu

Sursele de aprindere — principalele surse de aprindere sunt: echipamentele -electrice,
electricitatea statica, flacara deschisa si Surse intdmplatoare, prezenta substantelor chimice.
Masura de siguranta care se ia este eliminarea oricarei surse cu potential de aprindere.
Caracteristicile produsului

Oxidul de zinc prezinta pericol de explozie in prezenta anumitor substante: reactioneaza violent
cu pulberi de aluminiu si magneziu si in combinatie cu cauciucul clorurat.

Oxidul de zinc si de magneziu pot provoca reactii explozive atunci cand sunt incalzite.

Produsul in sine este noncombustibil, trebuie adoptate masuri de stingere pentru zone
inconjuratoare.

Planul general al intregii incinte: trebuie sa asigure functionalitatea tehnologica, dar si
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securitatea zonei.

Acesta este determinant in: diminuarea riscurilor, minimizarea locurilor vulnerabile, limitarea
expunerilor periculoase, constructii sigure si eficiente, proiectarea sistemelor de control, planuri
de urgenta, facilitati de lupta contra incendiilor, accesul la servicii de urgenta.

Documente de verificare:

Referat privind verificarea de calitate la cerinta ”C — Securitatea la incendiu” a proiectului,
verificator atestat — ing. lonas Ligia Daniela.

Planuri pentru situafii de urgenta
1. Plan de intervenfie in caz de incendiu, avizat de Inspectoratul pentru situafii de
urgenfid "UNIREA” al Judetului Alba

Estimarea frecventei mica, datorita unei exploatari corespunzitoare a instalatiei.
Estimarea consecintelor mari pentru incinta fabricii de productie a oxidului de zinc.
Riscul este scazut

2. Posibile scurgeri accidentale

- emisii de praf de oxid de zinc in cazul intreruperii curentului electric si nefunctionarii
sistemelor de filtrare; posibilitatea patrunderii prin apa de precipitatii in canalizarea
pluviald sau in apa subterana

Societatea detine unPlande prevenire si combatere a poluirilor accidentale potrivit
Ordinului MAPPM nr. 278/1997 privind Metodologia-cadru de elaborare a planurilor de
prevenire si combatere a poludrilor accidentale la folosintele de apa potential poluatoare, Tnaintat
catre ”AN Apele romane” SGA Alba si inregistrat cu nr. 3841 din 10.09.2014.

In acest plan apar lista punctelor critice de unde pot proveni poludri accidentale, fisa poluantului
potential, programul de masuri si lucrari in vederea prevenirii poludrilor accidentale,
componenta echipelor de interventie, lista dotarilor si a materialelor necesare pentru sistarea
poluarii accidentale, planul anual de instruire a lucratorilor de la punctele critice si a echipelor de
interventie, responsabilitisile conducatorilor silista unitatilor care acorda sprijin in cazul
aparitiei unei poluai accidentale.

Estimarea frecventei mica, datoritd unei exploatari corespunzatoare a instalatiei.

Estimarea consecintelor mica pentru incinta fabricii si n exterior.

Riscul este scazut.

Posibile _scipiri_accidentale de praf de oxid de zinc in_atmosfera halei sau in aerul
atmosferic prin cosul de dispersie

- se pot datora functionarii defectuoase a ventilatorului final, avarie la filtrul cu saci.
Se vor lua masurile prevazute Manualul de operare BM 117 — 101 pentru astfel de situatii.
Estimarea frecventei mica, datoritd unei exploatari corespunzatoare a instalatiei.
Estimarea consecintelor mica pentru incinta fabricii si in exterior.
Riscul este scazut.
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3. Posibile explozii
Substantele prezente pe amplasament care prezinta pericol de explozie sunt: motorina, gazul
metan praful carbune de zinc, oxid de zinc in amestec cu aerul, buteliile oxigen.
Gazul metan
Poate produce explozii incendii Tn cazul scurgerilor accidentale Tn spatiu inchis, cand se ating
limitele de explozie, in prezenta unei flacari
Buteliile de oxigen
Prezinta pericol de explozie in conditiile in care nu sunt respectate prevederile din fisele tehnice
de securitate privind manipularea, depozitarea si utilizarea.
Praful de carbune, zinc, oxid de zinc in amestec cu aerul
Evaluarea riscurilor de explozie se concentreaza initial pe:
» formarea de medii explozive periculoase , si
* prezenta si activarea surselor de aprindere
Formarea mediilor explozive
In practica, pentru pulberi, limitele de explozivitate nu prezinti aceeasi utilitate ca si pentru gaze
si vapori. Concentratia pulberilor poate varia in mod considerabil atunci cand depunerile de
pulberi sunt ridicate sau atunci cand pulberile aflate in suspensie cad. De exemplu, un mediu
exploziv se poate forma prin punerea pulberilor in suspensie. Are importanta:
sprezenta pulberilor puse in suspensie, de exemplu 1n filtre, in timpul deversarilor in recipiente,
la punctele de transfer sau in interiorul instalatiilor de uscare;
» formarea de depuneri de pulberi, de preferinta pe suprafetele orizontale sau cu o
inclinare usoara, si punerea in suspensie a pulberilor;
» marimea granulelor in special fractiunea particulelor de mai putin de 500 microni,
umiditatea si punctual de ardere inabusita
Sursele de aprindere
Cele mai frecvente surse de aprindere:
- Suprafetele calde
- Flacarile si gazele calde
- Scantei produse mecanic
Suprafeele calde
Un mediu exploziv se poate aprinde in contact cu o suprafata calda in cazul in care temperatura
suprafetei atinge temperatura de aprindere a mediului exploziv.
Depunerile de pulberi au un efect izolant si, in consecinta, impiedica disiparea termica. Cu cat stratul
de pulberi este mai gros cu atat disiparea termicd este mai limitatad. Aceasta poate conduce la o
acumulare de caldurad si, in consecinta, poate induce o crestere a temperaturii. Acest fenomen se
poate desfasura pana in momentul in care poate provoca aprinderea stratului de pulberi.
Flacarile si gazele calde
Atat flacarile cat si particulele solide incandescente pot aprinde un mediu exploziv. Flacarile, chiar de
dimensiuni reduse, figureaza printre sursele de aprindere cele mai active si, Tn consecinta, ca regula
generala, trebuie sa fie excluse din locurile periculoase.
Scantei produse mecanic
Scanteile se pot produce prin frecare, soc sau abraziune, de exemplu Tn timpul operatiunilor de
polizare. Acestea pot aprinde gaze sau vapori inflamabili precum si anumite amestecuri ceata/aer
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sau pulberi/aer (in special amestecurile de pulberi metalice cu aerul). Tn plus, scanteile pot genera
surse incandescente in interiorul depunerilor de pulberi, acestea putdnd deveni o sursa de
aprindere a mediilor explozive.
Patrunderea unor corpuri strdine, de exemplu a pietrelor sau a pieselor din metal, in aparate sau
in parti ale instalatiilor trebuie sa fie considerata ca o sursa de producere de scantei.
Masurile generale pentru limitarea riscului
Pentru prevenirea si protectia impotriva exploziilor se vor lua urmatoarele masuri:
- evitarea formarii mediilor explozive periculoase
- evitarea surselor de aprindere
atenuarea efectelor
masuri organizatorice de protectie impotriva exploziilor
cerinte in materie de echipament de lucru

eEvitarea formarii de medii explozive.

Limitarea concentrafiei

Pulberile Th amestec cu aerul nu sunt explozive decat intre anumite limite de concentratie.
Este posibila mentinerea in afara acestor limite de explozivitate in anumite conditii de mediu si
in anumite conditii de functionare. Tn cazul in care aceste conditii sunt respectate, nu existi
pericol de explozie.
In ceea ce priveste pulberile, este mai dificil si se previna formarea amestecurilor explozive prin
limitarea concentratiei. Tn cazul in care concentratia pulberilor in aer se situeaza sub limita inferioard
de explozivitate, caderea particulelor de praf formeaza depuneri in cazul in care deplasarile de aer
sunt insuficiente. Aceste depuneri pot fi puse in suspensie si astfel pot genera amestecuri explozive.

Eliminarea depunerilor de pulberi

In cazul in care nu este posibil si se impiedice formarea unui mediu exploziv periculos, este
necesar sd se evite aprinderea acestuia. Acest rezultat poate fi obtinut prin adoptarea de masuri de
protectie care vizeaza prevenirea prezentei surselor de aprindere sau reducerea probabilitatii de
aparitie a acestora.
Depunerile de pulberi combustibile au un potential de explozie foarte ridicat. Depunerile de pulberi
se pot forma Tn interiorul unei zone de exploatare pe toate suprafetele pe care se pot acumula pulberi.
Depunerile de pulberi pot fi puse in suspensie ca urmare a unei explozii primare si pot declansa o
serie de explozii Tn lant ale caror consecinte sunt dezastruoase.
Formarea de depuneri de pulberi periculoase poate fi evitata prin curatarea in mod regulat a
locurilor de munca si a spatiilor de exploatare. In aceastd privintd, programe de curatare care
stabilesc tipul, intinderea si frecventa operatiunilor de curatare si care reglementeaza cu caracter
obligatoriu responsabilitatile individuale, au dat rezultate excelente. Definitia operatiunilor de
curatare poate fi adaptatd cerintelor individuale. Este necesar in special sd se ia In considerare,
de asemenea, suprafetele putin vizibile (de exemplu cele situate la inaltime) sau suprafetele greu
accesibile, unde se pot acumula in timp cantitati semnificative de pulberi.
Procedeele de spalare si de aspirare (dispozitive centralizate sau aspiratoare industriale rulante
care nu prezintd surse de aprindere) s-au dovedit a fi eficiente pentru a elimina in siguranta
depunerile de pulberi. Procedeele de curatare care pot ridica pulberile ar trebui evitate.
Aspiratia pulberilor inflamabile nu poate fi efectuata decat prin intermediul aspiratoarelor care nu
prezintd surse de aprindere.
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Planuri pentru situafii de urgengi
1. Planul pentru situafi de urgenti ( se va adapta pentru situafiile de urgenfiPlanul de
urgenta internd realizat de titular)
Estimarea frecventei mica, datoritd unei exploatari corespunzatoare a instalatiei.
Estimarea consecintelor mare pentru incinta fabricii si n exterior.
Riscul este scazut.

Cuantificarea riscului

Se iau Tn considerare frecventa aproximata de manifestare a hazardului si gravitatea n
cazul producerii accidentului.
Din punct de vedere al pericolului de incendii si de evacuari de substante periculoase hazardul
este semnificativ, iar probabilitatea de producere a accidentelor este foarte mica.

NIVELE DE RISC SI SECURITATE

Nivel de risc | minim | foarte mic mediu mare foarte | maxim
(Ni) mic mare
Nivel de maxim | foarte mare mediu mic foarte | minim
securitate (Si) mare mic
Nivel 1 | Nivel 2 | Nivel 3 | Nivel 4 | Nivel 5 | Nivel 6 | Nivel 7

S-au considerat nivelurile de risc si securitate peste 4 ca fiind inacceptabile.

Nivelul 7 de risc reprezinta nivelul critic, dincolo de aceastd limita siguranta tinde catre zero,
Normativele din majoritatea tarilor nu permit atingerea stadiului critic. Se stabilesc pentru
indicatorii de risc limite maxime admisibile sub forma de valori pentru cei masurabili si sub
forma de interdictii pentru ceilalti.

Analiza riscului si efectului indica pentru aceasta activitate — RISC MIC si nivel de securitate
MARE.

NIVELE DE RISC SI SECURITATE - 3, acceptabil

Maisurile generale pentru limitarea riscului in baza de productie pornesc de la reguli simple in
ideea ca o neglijenta minora poate duce la declansarea unui accident cu consecinte extrem de
grave asupra angajatilor, comunitatii din localitatile Tnvecinate si mediului

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentului de referinta BREF Large
Volume Inorganic Chemicals — Solids and Others pentru prevenirea accidentelor si
operarea in conditii anormale (8.6.2)
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- conductele de colectare a apelor uzate (in special cele de la stingerea incendiilor) ar
trebui conectate la bazine de urgenta pentru a proteja statia de epurare de cantitati
prea mari de substante toxice;

- unitatile de productie care detin substante periculoase ar trebui echipate cu sisteme
de izolare;

- instruirea personalului asupra situatiilor de urgenta si constietizarea impactului
asupra mediului;

- in cazul operarii in conditii anormale, siguranta proceselor nu va fi compromisa
pentru reducerea impactului asupra mediului. In cazul oricdrui dubiu, prevenirea
accidentelor trebuie sa fie prioritatea principald comparativ cu controlul emisiilor in
mediu.

Masurile generale pentru limitarea riscului pornesc de la reguli simple 1n ideea cd o neglijenta
minord poate duce la declansarea unui accident cu consecinte extrem de grave asupra
angajatilor, instalatiilor invecinate si mediului. Se considera ca probabilitatea de manifestare a
riscului este minimizata prin masurile stricte impuse la nivelul organizatiei: interzicerea

fumatului, a lucrului cu flacara deschisa, in zonele cu pericol datorat utilizarii gazului metan.

Este important sa se respecte prevederile planurilor pentru situatii de urgenta pentru fiecare
fabricatie, pentru reducerea riscurilor proprii si a celor induse de activitatile din vecinatate.

Securitatea obiectivului este strict asigurata prin:

>

>

A\

Y VYV

este restrictionat accesul in zonele cu pericol din incintda si se face identificarea
eventualilor vizitatori ;

se asigurd iluminatul la obiectivele importante si pe cdile de acces;

paza obiectivului este asiguratd non-stop de personalul angajat, in scopul prevenirii
producerii unor accidente ;

protectia retelelor electrice si a corpurilor de iluminat exterioare si interioare s-a realizat
in faza de constructie. Retelele electrice vor fi periodic verificate si intretinute de catre
profesionisti;

gospodarirea internd corespunzatoare este consideratd o necesitate pentru diminuarea
riscului de accident;

lichidele periculoase sunt stocate doar in recipientele special destinate si nu n alte
recipiente nespecifice;

caile de evacuare si acces sunt permanent tinute libere;

nu se creeaza depozite haotice pentru deseurile rezultate din activitatile de
intretinere/reparatii ;

substantele chimice sunt depozitate Tn magazii tinandu-se cont de compatibilitati;
instalatiile sunt periodic verificate, ca si echipamentele de intretinere si interventie;
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» operatiile cu foc deschis nu sunt permise Tn zonele sensibile la producerea unui incendiu;

se pastreaza permanent legatura cu echipele externe de interventie, in special corpul de

pompieri si protectia civila;

» intretinerea permanenta a echipamentelor de interventie in caz de incendiu (hidranti,
extinctoare, lopeti, galeti, nisip etc,);

» se vor respecta interdictiie de lucru cu flacara deschisa in zonele si in perioadele cand pot
apare pulberi sau amestec pulberi - aer, inflamabile

» 1n caz de accident se iau urmatoarele masuri:

Y

e in caz de accident minor se realizeaza interventia locald cu resurse proprii si sunt
informate autoritatile locale interesate. Interventia se face de catre personalul
instruit din unitate, responsabilitatile fiecaruia fiind bine definite.

e 1in caz de autosesizare a unui accident, transmiterea informatiei autoritatilor
competente se realizeaza telefonic de citre persoanele responsabile cu siguranta,
protectia mediului, muncii si PSI in unitate.

Tn privinta pregatirii angajatilor se fac urmatoarele precizari:
> Pregatirea angajatilor se face in primul rand la angajare si se urmareste in primul rand
expunerea situatiei prezente Tn organizatie privind pericolul producerii unor accidente
grave ca urmare a unor neglijente minore;
» Dupa angajare, se face instruirea periodica a acestora, dupa o programa bine stabilita,
urmarindu-se Tn special formarea deprinderilor Tn manipularea echipamentului de
interventie Tn caz de accident;

Echipa de interventie este formata din angajatii din unitate si este pregatita in scopul alarmarii si
interventiei rapide in caz de accident, se vor fixa responsabilitatile pentru fiecare persoana si
procedurile de actiune pe fiecare sector de activitate;

Alarmarea serviciilor de interventie din exterior se face de catre conducatorul unitatii, iar
activitatile de combatere in scopul minimizarii efectelor se desfasoara in colaborare cu echipele
externe de interventie.

Identificarea si implementarea masurilor de control al riscurilor

» Masurile generale de control al riscurilorpot fi:
- proceduri de management;
- proceduri operationale;
- tehnici preventive;
- masuri de reducere a efectelor;
- proietare proces/control proces.
Proceduri de management
- proceduri de evaluare a riscului de mediu asociat cu noile materii prime;
- asigurarea masurilor adecvate de control;
- analiza compatibilitatii materialelor;
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- implementarea procedurilor pentru evaluarea noilor procese pentru a preveni si
minimiza emisiile accidentale.
Proceduri operationale
Sunt necesare pentru toate procesele critice si includ:
- controlul de rutina a surselor potentiale de emisii accidentale;
- efectuarea controlului regulat a echipamentului de reducere a poluarii;
Masuri de reducere a efectelor
- utilizarea echipamentelor de colectare pentru minimizarea impactului scurgerilor
accidentale;
- drenuri de izolare;
- izolarea si reducerea emisiilor accidentale.
Proiectare/control proces
- procesul de productie este necesar a fi proiectat si controlat astfel incat riscul
emisiilor accidentale sa fie eliminat sau adus la un nivel acceptabil;
- aplicarea tehnicilor de monitorizare a eficientei echipamentelor de reducere;
- aplicarea tehnicilor de prevenire a supraumplerii rezervoarelor, ex. indicatoare de
nivel, alarma la nivel maxim sau intreruperea alimentarii.

» Misurile de control al riscurilor implementate in societate

Proceduri de management

- MMI — Manual de management integrat al SC WERCO METAL SRL
Proceduri de sistem:

- Identificarea ceringelor legale si alte cerinfe — PS — 07

- Identificarea si evaluarea aspectelor de mediu — PS — 08

- ldentificare pericol, evaluare risc, stabilire controale SSM — P-09

- Pregatire pentru situafii de urgenta — PS — 12

- Monitorizare si masurare — PS — 13

- Sevaimplementa si o procedura e lucru cu foc deschis

Proceduri operationale
- Activitatea de mentenanta pentru echipamente, utilaje si mijloace de transport — Cod PO —

06;
- Gestiunea deseurilor — PO — 08.

Masuri de reducere a efectelor
- utilizarea echipamentelor de colectare pentru minimizarea impactului scurgerilor
accidentale: cuva de retentie pentru transformator
- drenuri de izolare: colectarea perimetrald a apelor pluviale si conducerea lor in
canalizarea oraseneasca.
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izolarea si reducerea emisiilor accidentale: instructiuni de interventie n cazul

defectiunilor la filtrul cu saci, masuri in cazul intreruperii alimentdrii cu curent electric.

- Planuri pentru situai de urgenza

Implementarea si testarea planurilor de urgenta

Planul de urgenta este necesar in cazul in care un eveniment se produce astfel Tncat situatia
normala sa poata fi restauratd cu minimum de efecte asupra mediului

Planul include:

rolul si responsabilitatile individuale (procedurile de operare in situatii critice,
planurile de evacuare si rutele);
procedurile de raportare a situatiei de urgenta, informarea autoritatilor si a serviciilor

de urgenta;
actiuni necesare a fi luate pentru reducerea impactului asupra mediului;
lista persoanelor implicate.

Proiectare/control proces

procesul de productie este controlat astfel incat riscul emisiilor accidentale sa fie
eliminat sau adus la un nivel acceptabil;
aplicarea tehnicilor de monitorizare a eficientei echipamentelor de reducere prin
tabloul de comanda
aplicarea tehnicilor de prevenire a supraumplerii silozul de oxid de zinc: observare
directa a umpleriiin timpul fiecarui schimb. In general, in timpul unui schimb, silozul
este astfel dimensionat incat nu se umple.
O sursa suplimentara de alimentare cu energie electrica
Pentru limitarea efectelor negative induse de intreruperea alimentdrii cu curent
electric, pentru alimentarea surselor importante in functionarea utilajelor si
prevenirea poludrii mediului s-a achizitionat un generator de curent pe motorina,
montat Tn incaperea de langa atelierul mecanic.
Date tehnice:

Putere:180 kVA.

Consum motorina: 12 l/ora.
Capacitate rezervor: 500 1.

Motor de actionare Deutz, racit cu aer.

4.3. Deseuri

Deseurile rezultate de pe amplasamentul societatii sunt:
v' deseuri rezultate din procesul tehnologic;
v deseuri provenite de la echipamentele tehnologice si /sau mijloace utilitare proprii

care functioneaza in incinta;
v' deseuri menajere rezultate de la personalul deservent.
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Managementul deseurilor

Agentul economic prin care se face

Categoria

valorificarea/eliminarea finala

. Cod deseu Stare . S S
Denumire deseu . Tip stocare/ambalare | valorificabil/nevalorificabil
HG 856/2002 fizica ) _ _ Nr. contract/
periculos/nepericulos Denumire .
valabilitate
Ambalate pe paleti din Se pot recircula integral sau partial in procesul
Reziduuri de distilare- 10 05 01 solid lemn Tn magazie valorificabil/nepericulos de productie.
zguri inchisd, pe suprafata (turnat in bloc) Se toarni in blocuri pe amplasament in vederea
betonata livrarii. Se valorifica prin vanzare catre uzinele
metalurgice cu profiluri de prelucrare adecvate.
Retortele uzate se reutilizeaza in cadrul
o instalatiei la confectionarea capacelor refractare
Se depoziteaza in zona . . 1 | .
toarelor pe paleti din gaurite pe gurile retortelor,precum si ca
. cu e . . A
Retorte uzate 161102 solid F: ot valorificabil/nepericulos material refractar, in amestec cu praf de
emn,bpe supfa atd samota,pentru Tnchiderea golurilor dintre
etonata camerele de oxidare si cuptor
Materaled . Se iepozllteaAza 1ndzona Se reutilizeaza partial la lucrarile de
ateriale de captusire . cuptoarelor In vederea T . .
. prus 16 11 04 solid P . y valorificabil/nepericulos reconditionare ale cuptoarelor.
si refractare preludrii de catre 5
societatea colectoare. Preluate de catre Refarom Brasov
Recipiente metalice . Contract nr.
Ulei uzat (de la Tnchisg etans stocate Tn Medrug Nicolae 37/07.08.2013
13 02 06* lichid L . valorificabil/periculos Aurelian . L
compresor) magazie special N . .. _ | incheiat pe perioada
Intreprinderelndividuala .
nedeterminata

amenajata.
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Agentul economic prin care se face

Categoria . . <
) Cod deseu Stare ) o o valorificarea/eliminarea finala
Denumire deseu L. Tip stocare/ambalare | valorificabil/nevalorificabil
HG 856/2002 fizica ) _ _ Nr. contract/
periculos/nepericulos Denumire -
valabilitate
Recipiente metalice . Contract nr.
. o R Medrut Nicolae
Ulei uzat de . inchise etans, stocate in ee L . . . 37/07.08.2013-
1303 07* lichid L ) valorificabil/periculos Aurelian Intreprindere | . L
transformator magazie special o incheiat pe perioada
S Individuala o
amenajata nedeterminata
Saci de plastic
. . . depozitati in magazie e Elimi interna, 1 torul rotativ de topi
Filtre textile uzate 10 05 99 solid N P L g . valorificabil lmma_re m ?ma’ fneup ?m rotativ de topire
inchisa pe suprafata deseuri (cantitate produsa: aprox. 20 kg/an)
betonata
Se depoziteaza intr-0 Contract nr.
Ambalaje de materiale . ie inchisa, 1 e L . SC Financiar Urban 14/01.01.2014
J . 1501 02 solid fagazie e 1 sa VH.I. valorificabil/nepericulos . . ) C
plastice vederea valorificarii SRL Ploiesti incheiat pe perioada
prin societati autorizate nedeterminata
Se depoziteaza intr-0 Contract nr.
. ) . ie inchisa, 1 e L . 44/16.01.2013
Ambalaje metalice 1501 04 solid magazie e 1 Sa’vlr.l. valorificabil/nepericulos SC Remat Alba SA . ) L
vederea valorificarii incheiat pe perioada
prin societati autorizate nedeterminata
Ambalaje din lemn . - . e . Predati cat fizice in ved
: . . 1501 03 solid Depozitati in magazie valorificabil/nepericulos . ’,1 fa. r © persoane Hiziee I vederea
(paleti uzati) utilizarii ca si combustibil lemnos
Se depoziteazi intr-0 5 Remat Alba SA Contract nr.
o pozlieaza I 44/16.01.2013,
Ambalaje de hértie si . magazie Inchisd, in R . R ) .
’ 150103 solid o e valorificabil/nepericulos incheiat pe perioada
carton vederea valorificarii o
nedeterminata

prin societati autorizate

SC Financiar Urban
SRL Ploiesti

Contract nr.
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. Agentul economic prin care se face
Categoria . .. <
) Cod deseu Stare ) o o valorificarea/eliminarea finala
Denumire deseu L. Tip stocare/ambalare | valorificabil/nevalorificabil
’ HG 856/2002 fizica ) _ _ Nr. contract/
periculos/nepericulos Denumire -
valabilitate
14/01.01.2014,
incheiat pe perioada
nedeterminata
Contract nr.
D ri municipal . Container metalic S . SC Financiar Urban 14/01.01.2014
eseurt municipale 200301 solid ) valorificabil/nepericulos o . ) C
amestecate transportabil SRL Pitesti incheiat pe perioada
nedeterminata
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Evolutia cantitatilor de deseuri generate de societate in intervalul 2013-2014si
cantitatea previzionata pentru noua capacitate

Cantitatea | Cantitatea [ Cantitatea
Cantitatea i revizionati
Cod Deseu, generata in generatain (P
Nr. b e D conform generata in ) Unitate pentru
ort. enumire Deseu H.G. . unitate productia
unitate 2015
856/2002 an2014 | " actuali
an 2013 (kg) (kg) (kg)
g (kg)
1 | Reziduuri de distilare- zguri 100501 25.381 10.206 0 20.000
2 Retorte uzate 16 11 02 3.966 2.640 0 3.600
3 Materiale de captusire si 16 1104 650 0 0 300
refractare
4 | Ambalaje materiale plastice 1501 02 0 1.197 1560 1.000
5 Ambalaje metalice 150104 166 989 650 1.000
6 Ambalaje din lemn 150103 105 212 200 250
7 Ulei uzat (de la compresor) 13 02 06* 0 0 0 15
0
Urmeaza sa
fie facuta
8 Ulei uzat de transformator 1303 07* 0 0 0 analiza
calitatii
acestuia in
2017
9 Filtre textile uzate 100599 0 0 0 20
10 Deseuri menajere 200301 660 720 700 720

Toate deseurile generate din activitatea societatii sunt colectate, ambalate si etichetate n
conformitate cu legislatia si cu normele in vigoare privind inscriptionarile obligatorii. Pe parcursul
colectarii, recuperarii sau eliminarii, toate deseurile sunt depozitate temporar in zone si locuri special
amenajate, protejate corespunzator impotriva dispersiei in mediu. Deseurile sunt clar etichetate si

separate corespunzator.

Deseurile sunt valorificate respectiv tratate si eliminate prin agenti economic autorizati cu care
societatea a incheiat contracte.

Deseurile periculoase expediate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare sunt
transportate numai de catre agenti economici autorizati, cu respectarea prevederilor HG
1061/2008.
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Evidenta gestiunii Deseurilor se face pe fise de ,,Evidenta gestiunii Desecurilor conform
prevederilor H.G. 856/2002 privind evidenta gestiunii Deseurilor si pentru aprobarea listei ce
cuprinde Deseuri, inclusiv Deseurile periculoase.

Desecurile sunt transportate doar de la amplasamentul activitatii la amplasamentul de
recuperare/eliminare fara a afecta Tn sens negativ mediul si in conformitate cu reglementarile
legale in vigoare.
Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se realizeaza cu respectarea strictd a prevederilor
Legii 211/2011. Deseurile sunt colectate si depozitate temporar pe tipuri si categorii, fara a se
amesteca. Acestea se depoziteaza separat, deseurile inerte si nepericuloase de cele periculoase .
Valorificarea Deseurilor industriale reciclabile se efectueaza cu respectarea prevederilor Legii
211/2011. Gestiunea ambalajelor si a Deseurilor de ambalaje se realizeaza potrivit prevederilor
legale in vigoare.
Cerinte BAT pentru gestiunea deseurilor in instalatie, capitolul 8.4.3. din BREF LVIC:
- stabilirea unor proceduri de control a deseurilor;
- deseurile ar trebui recuperate si reciclate, iar in caz de imposibilitate tehnica sau
economica, acestea trebuie neutralizate si eliminate.
Tn instalatie:
- se tine evidenta deseurilor conform legislatiei in vigoare;
- conform regulamentului de fabricatie, se verifica permanent calitatea subproduselor
prin laboratorul propriu;
- subprodusele rezultate: ,,cornuri” si reziduurile de distilare pot fi reciclate intern sau
pot fi vandute in vederea valorificarii altor firme de profil.
Instalagia respecti BAT privind gestiunea deseurilor.

Tehnici de minimizare a deseurilor aplicate de societate:
Minimizarea Deseurilor este realizata prin implementarea unor masuri si practici cum ar fi:
a) reducerea generarii deseurilor la sursa prin

e aplicarea unor restrictii la aprovizionarea cu materii prime si materiale ;

e controlul produselor aprovizionate;

e achizitionarea substantelor chimice insotite de Fisa cu date de securitate;

b) reciclarea si reutilizarea anumitor deseuri reutilizarea in procesul de producfie sau prin
societafi autorizate:

e reziduuri de distilare- zguri, retorte uzate, materiale de captusire si refractare - se
reutilizeaza partial Tn cadrul instalatiei;

e Hartie — carton: cutii carton, ziare, reviste, hartie de copiator, hartie amestecata;

e Metale: metale feroase ( ambalaje metalice, span, subansamble, etc.);

121



S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalatie de valorificare a deseurilor de zinc si producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

e Plastic:ambalaje din plastic ;
e Lemn: ambalaje din lemn.
c) colectarea si pastrarea in vederea depozitarii finale si / sau eliminarii deseurilor astfel :

e deseurile periculoase separat de cele nepericuloase folosindu-se un mod corect de
depozitare ;

e deseurile reciclabile separat de deseurile nereciclabile;
e asigurarea ca toate chimicalele si toate deseurile sunt corect si clar marcate.
d) utilizarea unor practici generale

Practicile generale sunt procedurile si politicile institutionale care au ca efect reducerea
deseurilor, imbunatatirea managementului deseurilor, identificarea deseurilor si controlul
stocurilor ce pot duce la reducerea efectiva a generarii deseurilor, ce includ:

e monitorizarea fluxurilor materiilor prime si chimicalelor in cadrul unitatii de la
achizitionare pana la eliminare ca deseuri periculoase ;

e alocarea diferentiata a costurilor de management a deseurilor;
e instruirea angajatilor in managementul deseurilor.
Personalul este instruit cu privire la:
e periculozitatea substantelor periculoase utilizate ;
e prevenirea scurgerilor;
e intretinerea preventiva;
e pregatirea pentru caz de urgenta ;

e evaluarea firmelor specializate Tn transportul, eliminarea si reciclarea deseurilor

4.4. Depozite de materii prime si produse finite, sau rezervoare ingropate
Magaziile existente pe amplasamentul S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna.

Tip magazie Destinatie Natura Suprafa-ta | Utilaje de
constructiei incircare -
descarcare
Magazia de materii | Materii prime: Magazie 110,85 mp | Motostivuitoare
primesi materiale | _zinc metalic primar, | inchisd, cu si Transpalet
auxiliare marca GOB (98,5% | pardoseala

Zn) sub forma de | betonatd
blocuri turnate cu
greutate de cca. 20
kg/buc, depozitate pe
paleti de lemn
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-deseuri metalice cu
continut de zinc- cod
deseu 11 05 01, 11 05
02- drossuri, drojdie,
cenusi- sub forma de
blocuri metalice
depozitate vrac sau n
saci de rafie

-prafuri de
carbune(antracit,

huila, mangal,
cocs),ambalat Tn saci,
utilizate ca reducator
n procesul de

fabricatie a

reziduurilor de

distilare pentru

recuperarea

continutului de Zn

sub forma de ZnO
Spatiu de depozitare in | Materii prime ce | Zidarie 400 mp Motostivuitoare
hala morii (magazie de | urmeaza  sa  fie si Transpalet
zi) prelucrate inainte de

introducerea n

cuptoare detopire, n

saci de rafie.

Retorte uzate,

materiale de

captusire, ambalaje.
Depozitul de produs | Oxid de zinc calitatea | Zidarie 227,5 mp Motostivuitoare
finit I-a  depozitat n si Transpalet

buncdrul de 15 t si

apoi in saci de hartie

(20-24 kg) sau big

bag-uri (700-1000

kg). Oxid de zinc

calitatea a doua Tin

saci de hartie (20-24

kg) sau big bag-uri

(700-1000 Kkg).
Depozitul amenajat in | Agomerari  oxidice | Zidarie 45 mp Motostivuitoare

hala de productie

”cornuri,, , reziduuri
de distilare — zguri ce
urmeaza a fi
reintroduse Tn proces

si Transpalet
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4.5. Instalatii pentru evacuarea, retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera

Caracteristic

Operatii ale Denumire ile fizice ale
Sectia procesului Emisie sursa de Echipamente tehnologice de depoluare surselor
tehnologic emisie inﬁlt;ime/Dia
metru
Linia Instalagia de filtrare aer captat la gura de
tehnologica il a din: -
g € llOI ogica Aer filtrat incircat cu o - €vacuare a l’IlO-l"l or compLTse-l din - H=12m
& pre _ucrare Moara cu ciocane in | cantitate remanenta de - ciclon pentru retinerea fractiei grosiere | @=500 mm
rin . . . n N C Tl .
sorritarea care se€ macina praf de zinc metalic, eiz(’:suaori i\el rezultatd in urma mécinarii. Dimensiuni: Tgaze-100
o deseurile de zinc concentrat oxidic de D=1200 mm, Hc=1450 mm, Htot= 2750 grade
macinarea zinc mm _
deseurilor de . . . Q =10.000
" ine - filtru cu saci- echipat cu un numar de mc/h,
36 saci filtranti,confectionati din Vit
Linia Topirea in cuptoare | Praf de zinc metalic, Polyamids. ' elza
. . . zelor
tehnologica | Separate a materiei gaze de ardere de la Cosnoude | Suprafata de filtrare totala este de 40 ga e/O
de obtinere a | Prime- cuptor rotativ | cuptor (NOx, SO2, CO, | evacuare Al | mp 14m/s
oxidului de de topire C02)
zinc prin Topirea in cuptoare Praf de zinc metalic, Stafia de filtrare cu saci filtranfi a H=16,5m
topirea- separate a materiei gaze de ardere de la aerului de oxidare incarcat cu pulbere de @=1500/
distilarea - prime- 2 cuptoare cuptor (NOx, SO2, CO, oxid de zinc de la camerele de oxidare ale
. . . 5 1000 mm
oxidarea basculante de topire C02) Cos de cuptoarelor (cuptor static cu vatra, cu 6
deseurilor | Distilarea- oxidarea Gaze de ardere de la evacuare A2 | retorte si 3 cuptoare de distilare cu temperatura
zincoase zincului topitdin | cuptoare (NOx, SO2, creuzet individual), sistem de functionare gaze_zzo
prelucrate, | cuptoarele de topire CO, C02). Aer de in regim OFF LINE, curatarea e"ac“f‘(t:e‘
cu conginut n cuptoarele de oxidare incircat cu materialelor filtrante prin metoda de _
ridicat de distilare- oxidare | particule de oxid de zinc suflare inversa Pulse Jet. debit gaze=
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Caracteristic

Operatii ale Denumire ile fizice ale
Sectia procesului Emisie sursa de Echipamente tehnologice de depoluare surselor
tehnologic emisie iniltime/Dia
metru
zincsia (cuptor static cu dirijat la sistemul de Capacitatea maxima de filtrare: 50.000 31.000
zincului vatra cu 6 retorte si | filtrare cu filtre cu saci. mc/h; Nmc/h
metalic tip 3 cuptoare de Suprafata filtranta: total 630 m?, formata viteza=11
GOB distilare cu creuzet din 360 saci filtranti, grupati in 6 m/s

individual)

Filtrarea aerului de
oxidare.

Aer filtrat incarcat cu o

cantitate remanenta de

pulberi de oxid de zinc
de la filtrele cu saci,

compartimente (105 mp/ compartiment,
cate 60/ compartiment);

Dimensiunile sacilor filtranti: @=160mm,
L=3,5m, S=1,75 mp;

Material filtrant: m Aramid (Nomex);

Aerul de oxidare de la cele trei cuptore
de distilare- producere a oxidului de zinc,
cu creuzet singular este dirijat Tntr-un
filtru nou cu saci aditional (suprafata de
filtrare totala =3x100 mp-1 80 saci
filtranti NOMEX,

¢ 160x3500mm, S=1,756 mp/sac) care
poate fi racordat la cosul final de
dispersie.

Aerul de oxidare de la unul din cele trei
cuptore de distilare- producere a oxidului
de zinc, cu creuzet singular poate fi dirijat
si in traseul de aer oxidat de la cuptorul
static cu 6 retorte si preluat in filtrul de
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Caracteristic

Operatii ale Denumire ile fizice ale
Sectia procesului Emisie sursa de Echipamente tehnologice de depoluare surselor
tehnologic emisie iniltime/Dia
metru
630mp , cu evacuarea aerului in cosul
final comun de dispersie al instalatiei
Centrala termica H=3m
Centrala murala tip @#=120 mm
ambientala Viessmann temperatura
care Vitopend, model Gaze de ardere (NOx Cos evacuare - .

’ ' Tiraj fortat - Sistem turbo gaze
deserveste | 10031 kKW-WH1 | SO2, CO, CO2, pulberi) A3 o evacuate=120
pavilionul D019, cu °C,

administrativ | functionare pe gaz viteza=3,68
metan m/s
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4.6. Sisteme de scurgere. Evacuari. Starea apelor de suprafata

Tn procesul tehnologic de obtinere a oxidului de zinc nu se foloseste apa. Singurele tipuri de ape
uzate evacuate de pe amplasamentul societatii sunt apele uzate fecaloide menajere si apele
pluviale.

Evacuarea apelor uzate se face in sistem divizor.

Apele uzate fecaloid- menajere, Qzi mediu= 1,0 mc/zi sunt evacuate in reteaua interna de
canalizare si sunt dirijate n reteaua de canalizare a orasului Zlatna.

Apele pluviale provenite de pe platforma si acoperisul halei de productie a SC WERCO METAL
SRL sunt colectate prin rigole perimetrale betonate, acoperite cu grilaj, de lungime L=95 m.
Dupa decantare in rigolele perimetrale, apele pluviale sunt conduse n canalizarea orasului
Zlatna.

4.7. Surse de emisii Tn sol, subsol si freatic

Analiza activitatilor desfasurate in cadrul SC WERCO METAL SRL Zlatna a evidentiat ca
sursele posibile de poluare a solului, subsolului si panzei freatice urmatoarele :

emisiile atmosferice continue sau accidentale

neetanseitati ale conductelor de ape uzate;

pierderi accidentale de substante chimice si produse petroliere;

pierderi accidentale pe sol deseuri, produse, subproduse cu continut de zinc..

Masuri aplicate pentru eliminarea/minimizarea emisiilor in sol, subsol si freatic

- suprafata halelor, platforma de acces, parcarea si caile de acces interioare sunt asfaltate
si/sau betonate;

- materiile prime si materialele auxiliare folosite in procesele tehnologice sunt depozitate
in mod corespunzator, iar transportul materiilor prime, auxiliare se face in conditii de siguranta;

- incarcarile si descarcarile de materiale, materii prime si auxiliare, deseuri trebuie sa aiba
loc Tn zone desemnate, protejate impotriva pierderilor prin scurgeri accidentale.

- asigurarea etanseitatii retelelor de canalizare

- sunt planificatesi se efectueaza lucrari de verificare, intretinere, reparare a tuturor
instalatiilor si echipamentelor precum si planificarea riguroasa a tuturor operatiilor care se
desfasoara in instalatie pentru a preveni aparitia unor emisii pe sol, in subsol si in apa subterana

- exista un program cu masuri de control intern de verificare, de Intretinere si reparatii ale
conductelor

- colectarea apelor pluviale in rigole si restitutia acestora in canalul pluvialdin incinta
amplasamentului; apele pluviale vor fi evacuate in canalizarea pluviald din zona fara continut de
uleiuri sau alte produse toxice sau periculoase

- deseurile sunt colectate separat, pe categorii, urmand a fi evacuate periodic de pe
amplasament prin societati specializate; se interzice depozitarea direct pe sol a oricaror produse

127



S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalagie de valorificare a deseurilor de zincsi producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

ori materiale care ar putea afecta calitatea acestuia; realizarea de platforme betonate pentru
precolectarea selectiva a deseurilor.

V. REZUMATUL INVESTIGATIILOR PE TEREN

5.1. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru AER

Emisiile in atmosfera au fost masurate in conformitate cu cerintele capitolului 13.2.1-
Monitorizarea Emisiilor in Aer -din Autorizatia Integratd de Mediu nr. AB 3 /15.11.2013,
valabila pana la 15.11.2023, modificata prin Decizia nr. 1/02.04.2014.

Poluantii analizati din emisiile in atmosfera rezultate din procesele societatii sunt:

- pulberi din aerul purificat provenit de la moara pentru macinarea deseurilor cu continut de
zincsi de la instalatia de filtrare cu saci, din procesul de obtinere a oxidului de zinc.;

- gaze de ardere de la cuptoarele de distilare- oxidare a zincului.

Monitorizarea emisiilor atmosferice s-a realizat prin laboratorul propriu si de catre laboratorul
acreditat CEPRONEF SA Baia Mare, pe cosurile Al si A2 (pana la constructia noului cos de

evacuare, cosul Al era identic cu cosul A2- emisiile de la linia de macinare erau evacuate pe acelasi cos
cu cele provenite de la cuptoarele de distilare, dar produse Tn perioade diferite).

Planul punctelor de monitorizare pana in 2016

Nr. Factor de Coordonate
crt. Simbol punct mediu Zona de amplasare geografice STEREO
monitorizat 70
1 Al (identic cu A2) aer punct de emisie gaze purificate X=513370,71
de la moara Y=363475,20
2 A2 aer -punct de emisie gaze de ardere X=513370,71
- aer oxidat filtrat de la, Y=363475,20
cuptorul de distilare static cu
vatra cu 6 retorte
Amplasat pe cosul de evacuare
3 A3 aer punct de emisie gaze de ardere X=513351,01
-parter pavilion administrativ Y=363472,40
3 Lm apa punct de prelevare apa X=513370,15
menajera menajera (ultimul camin Y=363500,75
fnainte de racordarea la
conducta oraseneasca de
canalizare)
4 Ls3 apa punct de prelevare apa pluviala X=513370,15
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Nr. Factor de Coordonate
crt. Simbol punct mediu Zona de amplasare geografice STEREO
monitorizat 70
pluviala (din rigola carosabila de la Y=363500,75
marginea amplasamentului)
5 Lsl freatic foraj de monitorizare apa X=513412,47
subterana situat amonte de Y=363486,01
instalatie (H=4 m)
6 Ls2 freatic foraj monitorizare apa X=513415,42
subterana situat aval de Y=363436,68
instalatie (H=4 m)
7 S1 sol punct de monitorizare sol situat X=513419,57
amonte de instalatie Y=363486,17
8 S2 sol punct de monitorizare sol situat X=513322,83
aval de instalatie Y=363434,62

Monitorizarea lunara a emisiilor de pulberi pe cosul de evacuare A2, din gazele de ardere si
gazele filtrate provenite de la cuptoare, prin laboratorul propriu.

Pentru realizarea masuratorilor s-a utilizat analizorul de gaze TESTO 350

Sursa Buletinul de analiza nr. Total pulberi

din data mg/t

Cos evacuare gaze de | nr.1din03.02.2015 299
ardere si gaze filtrate de la [ nr. 2 din 03.03.2015 304
cuptor nr.4 din 06.04.2015 308
nr. 5din 05.05.2015 314

nr. 6 din 26.06.2015 318

nr. 8 din 09.07.2015 306

nr. 9din 10.08.2015 314

nr. 10din 14.09.2015 305
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Conform datelor monitorizate de titular, valorile la emisie pentru gaze sunt:

Valoare medie
Poluant/buletin SO, NOXx
de analiza ppm | mg/meN | g/t | ppm [mg/mcN| gt
3/03.03.2015 | 1,4 1,68 83 0,66 |2,77 137
11/14.09.2015 | 1,12 3,2 158 | 0,46 |0,94 46,5
Valoare BAT 200 500
Mod de calcul:

- debitul mediu de gaze de ardere, in perioada de masurare — 16.912 mc/h, productia 8,2 t
ZnO/zi, respectiv16.912 mc/h x24h/zi : 8,2 t/zi= 49.500 mc/t

- 1ppm SO, = Msp,/22,4 = 2,858 mg/mcN

- 1 ppm NO2 = Mno2/22,4 = 2,0525 mg/mcN

- Densitate CO2 - 1,14 kg/mcla200 °C

- Perioada de volatilizare - oxidare considerata 45 — 46% din perioada totala topire - oxidare
Valorile sunt preponderent mai mici decat limitele BAT

Prin Decizia nr. 1/02.04.2014 care modifica Autorizatia integratd de mediu nr. AB 3/15.11.2013
la capitolul 13.2 Monitorizarea emisiilor in aer nu se mai solicita monitorizarea CO2.

Monitorizare anuala realizata de Laboratorul WESSLING Tg. Mures.
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acseditel pentrs
INCERCARE

T R
9 by
L3

SR EN ISOACET 17025:2005
CERTIFICAT DE ACREDITARE
Li6eaz

SSLING Romania SRL

.borator chimic
-0 540326 Téargu Mures, Str. Pavel Chinezu 10
Tel.: +40 265 212 953 / 211 540, Fax +40 265 206 419
office@ ling.ro  www. ling.ro

Recoltare
Recoltator: WESSLING Roménia SRL Targu Mures,

' WESSLING

F-PG21-01, verS

Eugen Liviu si ing.. Perghelt Cristian — asistati de reprezentantul societatii dl Tancu Catalin

Beneficiar: SC WERCO METAL
Data recoltirii: 12.01.2015
Scopul determinarilor: monitorizare conform autorizatiei de mediu

Conditii de operare ale procesului: in timpul determindrilor instalatiile au

conditii normale §i nu au fost variatii in procesul tehnologic
Conditii atmosferice: plafon acoperit, temperatura 15

Tip probi: emisii captate din procesul de combustie — combustibil gazos

Rezultatele sunt exprimate in conditii standard gaz uscat.

Determiniri si rezultate
Gaze de ardere: SR ISO 10396:2008
Pulberi — fira conditii izocinetice:

SR EN 15259:2009

SRL Zlatna, Str. Garii, Nr. 10, Jud. Alba

functionat in

Str. Pavel Chinezu, Nr. 10 — ing. Ichim

SR ISO 9096:2005, SR EN 13284-1:2002

Cod | Punct de Ora : Rezultate Limita
[hh:mm — | Determinare U.M. i conform
probi | recoltare rra— 1 2 3 Media autorizatiei

| Pulberi mg/Nm’ 4,83 . 5,00

CO mg/Nm> | 80,0 | 47.0 | 49,0 58,6 100

s © NOy mg/Nm® | 201 171 173 182 350

S SO, mg/Nm°® | <2.86 | <2.86 | <2.86 = 350

; 0, % 11,2 14,6 14,6 5 -
CO, % 556 | 3,62 | 3,60 - -
Temperatura & 143 139 143 - ] -

Pulberi mg/Nm’ 431 5,00

Cco mg/Nm® | 49,0 | 46,0 | 470 | 47.3 100 |

Cos sa NO, mg/Nm® | 168 169 171 169 350

137 | dispersie o d SO, mg/Nm® | <2.86 | <286 | <286 | <2.86 35,0
CT ; 0, % 146 | 14,6 | 14,6 . -
A3 CO, % 3.62 | 3,62 | 3,63 : c
Temperatura e 128 132 134 - S

Pulberi mg/Nm’ 6,33 5,00

CcO mg/Nm® | 47,0 | 46,0 | 49.0 | 473 100

NO, mg/Nm® | 168 169 169 169 350

o SO, mg/Nm’® | <2,86 | <2.86 | <2.86 | <2.86 35.0
j 0 Y% 14.6 14,6 14,6 - s
CO; % 3,60 | 3.61 3.59 - -
Temperatura T 130 131 131 - -

Raportarea la oxigen de referintd de 3% se refera la componentii chimici din gazele de ardere.
Proiect : SC WERCO METAL SRL Zlatna Raport de incercari nr. L1 50016 Pagina 2din 3
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VESSLING Roménia SRL i bt WESS LlNG

Laborator chimic @
RO 540326 Targu Mures, Str. Pavel Chinezu 10 AR FERRROL. s
Tel.c +40 265 212 953 / 211 540, Fax +40 265 206 419 SREN IS0/CE 170252005
office@wessling.ro  www.wessling.ro CERTIFICAT 3: ACREDITARE
643
Recoltare

Recoltator: WESSLING Roménia SRL Targu Mures, Str. Pavel Chinezu, Nr. 10 — ing. Ichim
Eugen Liviu si ing.. Perghelt Cristian — asistati de reprezentantul societatii dl lancu Catalin
Beneficiar: SC WERCO METAL SRL Zlatna, Str. Gérii, Nr. 10, Jud. Alba

Data recoltirii: 12.01.2015

Scopul determindrilor: monitorizare conform autorizatiei de mediu

Conditii de operare ale procesului: in timpul determinarilor instalatiile au functionat in

conditii normale i nu au fost variatii in procesul tehnologic

Conditii atmosferice: plafon acoperit, temperatura 1,5°C

Tip probi: emisii captate din procesul tehnologic — combustibil gazos

Rezultatele sunt exprimate in conditii standard gaz uscat.

Determinari si rezultate

Gaze de ardere: SR ISO 10396:2008

Pulberi — fara conditii izocinetice: SR ISO 9096:2005, SR EN 13284-1:2002

SR EN 15259:2009

Cod | Punct de Ora Rezultate Limita
# [hh:mm — | Determinare UM. : conform
PEORK | PeRetoine hh:mm] 1 2 3 Media autorizatiei

Pulberi mg/Nm’ 4,94 5,00

co mg/Nm® | <125 | 20,0 | 2,00 2 100

(147w NO, mg/ij 182 156 129 156 | 350

12:41 SO, mg/Nm’ | 190 | <286 | 2,86 - 35,0

: 0, % 178 | 163 | 166 & .

CO, % TR RN . <

Temperatura g 182 183 125 - -

Pulberi mg/Nm’ 0,33 5,00

co mg/Nm® | 27,0 | 48,0 | 580 | 443 100

Cos p. NO, mg/Nm’ | 118 108 109 112 350

136 | dispersic | 13025 50, mg/Nm® | <2,86 | <2.86 | <2.86 | <2,86 | 350

Cuptor ; 0, % 16,1 | 16,1 | 16,1 : :

B CO; TERE L ER R .
Temperatura gL 181 183 184 - - i
Pulberi mg/Nm’ 7,00 300 |
CcO mg/Nm® | 400 [ 170 | 370 | 193 100 |
HE NO, mg/Nm' | 126 114 116 119 asy |

e SO, mg/Nm® | <2,86 | <2.86 | <2.86 | <2.86 | _ 35,0

0, % 163 | 163 | 166 » §

CO;, % 2,69 | 267 | 248 . :

Temperatura 2 175 176 168 - -

Raportarea la oxigen de referintd de 3% se referd la componentii chimici din gazele de ardere.

2

Proiect : SC WERCO METAL SRL Zlatna Raport de incercari nr. L150015 Pagina 2din 3
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Raportul de analiza 1.150017/21.01.2015 indica o valoare pentru pulberile de la
moara de 0,123 mg/Nmc < 5 mg/Nmc — limita impusa de autorizatia integrata de

mediu.

Sinteza valorilor masuritorilor efectuate de Laboratorul WESSLING

Valoare medie
Poluant/ raport de SO, NOXx CO; Pulberi
incercare misurat | calculat | misurat | calculat | masurat | calculat g/t
mg/mcN glt mg/mcN g/t % kglt
L150015/21.01.2015 2,76 | 105 129 491 2,56 438 12,5
considerand
valoarea cea
mai mica cea
mai apropiata de
masurdtorile
firmei
Valoare BAT 200 500 418 50
Debit gaze in perioada de masurare — 38.048 mc/t ZnO
Sinteza emisiilor, Tn 2015
Proces Volum  de | Praf SO, NOx CO,
aer
exhaustat
m*/t ZnO mg/mcN mg/mcN | mg/mcN kg/t
Emisiile | 49.500 —-10,33-7,00 2,86-19 | 109-182 405 -512
cuptorul | cosul final 1a | pyletinelor de
existent | volumul analizi
(2014) si | productiei
sistemul
de
filtrare
Limita 85.000 50 200 500 418
BAT
Concluzie

Tn 2015 se constati incadrarea in general in limitele BAT, cu excepfia unor mdsurdtori
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pentru CO2.

Modificarile aduse instalagiei prin montarea a inca 3 cuptoare mici de distilare — oxidare si
de topire vor scadea consumul de CO2.

Pentru cosul de la centrala termicia si pentru cosul de la moara se constati respectarea
limitelor impuse de autorizafia integrati de mediu

5.2. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru APA

Autorizatia de gospodarirea apelor nr. 377/15.12.2016, valabila pana in15.11.2023, prevede ca
frecventa de monitorizare a apelor uzate fecaloid- menajere si a apelor pluviale provenite de pe
amplasamamentul societatii va fi stabilita de catre operatorul retelei de canalizare care preia
aceste ape, fapt prevazut si de Autorizatia integrata de mediu. Contractul pentru furnizarea /
prestarea serviciilor de alimentare cu apa si de canalizare nr. 20/83-Z/04.02.2013, incheiat pe
perioadd nedeterminata cu operatorul SC APA CTTA SA Alba, prevede la art. 8.2 ca
beneficiarul are obligatia de a respecta conditiile de calitate a apelor uzate in punctul de
descarcare in reteaua de canalizare, potrivit normelor si normativelor in vigoare, fara a preciza
parametrii care vor fi monitorizati sau o frecventa de monitorizare a acestora .

Referitor la limitele indicatorilor de calitate pentru apele fecaloid- menajare si apele pluviale de
pe amplasament evacuate n reteaua oraseneasca de canalizare, Autorizatia integratd de mediu
prevede ca daca la incheierea contractului de prestari servicii privind preluarea apei uzate si a
apei pluviale de refeaua de canalizare nu sunt precizate limitele maxime admise ale poluantlor
specifici, acestea vor fi stabilite prin HG 188/ 2002, modificata si completata prin HG 352/2005.
Tn cursul anului 2014 SC WERCO METAL SRL Zlatna a realizat monitorizarea calitatii apelor
fecaloid- menajere evacuate in reteaua de canalizare a orasului Zlatna, precum si a apelor
pluviale provenite de pe amplasament in urmatoarele puncte de monitorizare:

- Lm- punct de prelevare apa fecaloid-menajera (ultimul camin inainte de racordare la
conducta de canalizare oraseneascad)- Coordonate Stereo 70- X=512270,15; Y=363500,75

- LS3- punct de prelevare apa pluviala (din rigola carosabild de la marginea
amplasamentului)- Coordonate Stereo 70- X=512270,15; Y=363500,75

Determindrile au fost realizate prin laboratorul acreditat al SGA Alba.
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canalizare ordseneascd

Rezultatele analizelor apelor fecaloid- menajere si a apelor pluviale evacuate in refeaua de

Punctd Emen =R
unct de cf.HG. :
monitorizare Parametrul | Anul 2013 | Anul 2014 NTPA 002/2005
(mg/dm3) | (mg/dm3) (mg/dm?)
Lm- punct de PH 6,55 7,15 6,5-8,5
preleva@ apa Suspensii
fecalgld: totale 28 37 300
menajera
Itimul cami CCO -Cr
(ultimul cAmin 96,5 245 500
inainte de
racordarea la CBO:
reteaua de 35,0 91,5 300
canalizare a :
orasului Zlatna) | Amoniu 5,52 12.8 30
L.S3- punct de pH 5,67 7,65 6,5-8.5
prelevare apa
pluviala (din . .
. ... | Reziduu fix 222 74 2000
rigola carosabila
de la marginea
amp|asamentu|ui CCOCr 19,6 39,4 500
Tnainte de
evacuare in _
reteaua de Zinc (Zn2+) 910 055 05
canalizare dizolvat
ordseneasca)

Concluzii:

Tofi indicatorii de calitate monitorizafi, se incadreazd in limite conform HG 352/2005, NTPA
002/2005, pentru modificarea st completarea HG 188/2002, cu excepfia parametrului zinc
din apele pluviale provenite de pe platforma societifii, la analiza efectuati in 2013 si usor
depasita in 2014.

Se impun in continuare masuri de reducere a emisiilor de praf, pe cosul de dispersie
accidentale s a celor fugitive menfinerea curdfeniei pe platforma betonata.
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Metode de analiza.

a) apele fecaloid- menajere evacuate in refeaua de canalizare ordseneasca

Indicatori

Metoda de analiza

pH

SR ISO 10523:2012

Materii in suspensie

SR EN 872:2005

Consum biochimic de oxigen

(CBOs)

SR EN 1899-1:2003

Consum chimic de oxigen (CCOCtr)

SR ISO 6060:1996

Amoniu

SR ISO 7150-1/2001

b)apele pluviale de pe platforma societafii

Indicatori Metoda de analiza
pH SR ISO 10523:2012
Reziduu fix STAS 9187-84
CCO-Cr SR ISO 6060:1996
Zinc dizolvat

SR EN ISO 18288:2001

Rezultatele analizelor apei de suprafati amonte si aval de instalatie

Valori admise cf.
; Emisii Emisii Ord. 161/2006
Pu.nct. © Parametrul | Anul 2012 | Anul 2017 (Hg/dm?®)
monitorizare
(ug /[dm3) | (ug /dm3) Clasele
LILILIV,V
pH 6,17 71 6,5-8,5
Sulfati 60, 120, 250, 300,
Apa de suprafata 32,7 57,3mg/l >300 mg/l
raul Ampot, aval | 20. 30, 50, 100
instalatie P 5,31 0,025mg/I PUT e
>100
Cadmiu
<0,5 <0,5 0,5,1,2,5,>5
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Valori admise cf.
r Emisii Emisii Ord. 161/2006
Pu_nct_ © Parametrul | Anul 2012 | Anul 2017 (g/dm?®)
monitorizare
(ug /[dm3) | (ug /dm3) Clasele
LILILIV,V
Plumb 5, 10, 50, 100,
<5 <5
>100
Zinc 100, 200, 500,
<200 <200 1000, >1000
Fier 777 <20 0,3,0,51.02,0,
>2mg/1
Apa de suprafata pH 6.08 71 65-85
raul Ampoi, 1 ’ T
amonte instalatie Sulfati 32.9 73.2mg! 60, 120, 250, 300,
>300 mg/l
Cupru 20, 30, 50, 100,
6,47 0,024mg/I ~100
Cadmiu <0,5 <0,5 0,5,1,2,5,>5
Plumb 5, 10, 50, 100,
<5 <5
>100
Zinc 100, 200, 500,
<
<200 200 1000, >1000
Fi :
ier 6.47 <20 0,3,0,51.02,0,
>2mg/1

Concluzii:

in zona instalatiei calitatea apei raului Ampoi se incadreaza in clasele I, II. Concentratiile
parametrilor monitorizati amonte si aval de instalatie nu modifica clasa de calitate a apei.

Probe de ape subterane

Tn anul 2012 s-au efectuat analize ale freaticului din cele doui foraje de monitorizare situate
amonte(nord) si aval (sud) de instalatie, rezultatele masuratorilor fiind considerate ca valori de
referinta in Raportul de amplasament intocmit in anul 2013.
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Conform prevederilor Autorizatiei integrate de mediu si a Autorizatiei de gospodarirea apelor ,
frecventa de monitorizare a freaticului este semestriala in intervalul 2013- 2014 pentru
indicatorii pH, Reziduu fix, CCO-Cr si Zinc si apoi anual pentru aceeasi indicatori.

Analizele au fost efectuate prin laboratorul acreditat al SGA Alba.

Valorile obtinute pentru monitorizarea freaticului in intervalul 2013-2014 si 2017 sunt
urmatoarele:

Valori admise cf
HG. 449/2013
Anul tr. ific. si
Metoda Anul Anul ptr. modific. si
Punctde | Paramet . 2013 f— 2017 completare
monitorizare rul iz (mg/ 2) | (mafdm?) anexa la HG
Analizd | gy | (mofdm) | fma 53/2009 si Ord.
621/2014
(mg/dm®)
pH SR ISO 7,19
. 10523: *
Ls1- foraj de 6,33 7,24 nn
monitorizare 2012
apa subterana | Reziduu | STAS - nn*
amonte fix 9187-84 1838 1104
mstalatie  EE5 Cr [ SR1SO : nn*
Csoordon7a0te 6060: 77.4 34.6
tereo 1996
X=513412,47 .
~ Zinc SR ISO 0,861
Y=363486.01 | (zn2+) | s288: 9,40 3,74 5
dizolvat 2001
Ls2- foraj de SR ISO 7,16
monitorizare pH 10523: 6,69 7,23 nn*
apa subterand 2012
aval instalatie |"pesiquy | STAS - nn*
Coordonate fi 1474 800
IX 9187-84
Stereo 70: SR1SO . e
X=51341542 | ccocr | 6060: | 373 255
Y=363436,68 1996
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Valori admise cf
HG. 449/2013
-, Anul Anul Anul ptr. modific. si
Punctde | Paramet . 2013 f— 2017 completare
monitorizare rul . . (mg/ 3 3 anexa la HG
anallzd |- gy | (mefdm’?) (Ma/dM®) | 53/2000 si Ord.
621/2014
(mg/dm?®)
Zinc SR ISO 0,658
(Zn2+) 8288: 5,74 4,25 5
dizolvat 2001

nn*- nenormat conform Ord. 621/2014

Concluzii:

Se constata depasirea valorilor maxime admise la indicatorul zinc, in anul 2013 fenomen
explicabil Tn perioada de pornire a instalafiei si in contextul poluarii istorice a solului si
freaticului din zond. In general valorile mdasurate in 2014 sunt mai mici decit cele din 2013,
se ncadreazd in limita admisibild, iar in 2017 valorile pentru Zn sunt mai mici fata de 2014,
Jfapt care demonstreaza scaderea poludrii in zond.

O comparatie intre anii 2012 , 2017 pentru toate metalele grele din zond este prezentatd in
tabelele de sintezi Anexa nr. 8 la Raportul de amplasament. Sunt anexate de asemenea
buletinele de analiza.

5.3. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru SOL

Determinarea urmelor de poluanti in solul din interiorul incintei SC WERCO METAL SRL
Zlatna s-a realizat cu ocazia intocmirii Raportului de Amplasament din anul 2013. Au fost
analizate 3 probe de sol prelevate din puncte reprezentative de pe amplasamentul unitatii, un
punct -amonte instalatie, un punct - aval de instalatie si un punct de prelevare al probelor
situandu-se Tnafara incintei societatii, ca proba martor. Au fost analizati indicatorii pH, Cadmiu,
cupru, plumb si zinc, din cele 3 puncte de monitorizare la adancimile de 5, 30 si 100 cm.Valorile
obtinute sunt considerate valori de referinta pentru analizele ulterioare de sol.

Prin Autorizatia Integrata de Mediu nr. AB 3/15.11.2013 se solicitd monitorizarea solului din
aceleasi puncte de monitorizare, cu o frecventa de 5 ani, primele rezultate ale monitorizarii
urmand a fi incluse in RAM aferent anului 2018.

Analizele au fost efectuate de laboratorul acreditat RENAR, SC Wessling Roménia SRL.
Puncte de prelevare sol Tn anul 2012:
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Punctul de monitorizare

Coordonate geografice STEREO 70

- S1-Punct de monitorizare situat amonte de
instalatie

- S2 - Punct de monitorizare situat aval de
instalatie

- S3- punct de monitorizare martor situat
inafara amplasamentului societafii

X =513419,57
Y =363486,17

X =513322,83
Y =363434,62

Rezultate obtinute in anul 2012 si 2017

Indicatori | Unitatea | Metoda de Punct de recoltare Valori limita
de analiza conform
masura OMAPPM
756/97
Praguri
S1 S2 S3 Alerta | Inter-
(exterior) FMPS | ventie
FMPS
pH upH ISO 2012 2012 2012
10390:2005 | 6,35 —5cm 7,18 —5cm 7,68 —5cm
EPA 6,97 - 30cm 7,16 - 30cm 7,74 - 30cm
Method 6,82 —100cm | 7,13 -100cm | 2017
9040B:1995 | 2017 2017 7,5-5cm
7,71 -5cm 7,73 -5cm 7,46 - 30cm
7,94 - 30cm 7,74 - 30cm
7,93 -100cm | 7,80 — 100cm
Cadmiu mg/Kg SR EN 1SO | 2012 2012 2012 5 10
11885:2009 | 25,9 —5cm 30,9 - 5cm 1,56 — 5cm
EPA 91,8 - 30cm 31,1 - 30cm 1,61 - 30cm
Method 24,9 —-100cm | 19,0 - 100cm | 2017
3051A:2007 | 2017 2017 1,5-5cm
16,7 — 5cm 16,3 —5cm 1,95 - 30cm
16,2 - 30cm 13,9 - 30cm
13,4 —100cm | 15,0 — 100cm
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Cupru mg/Kg SR EN 1SO | 2012 2012 2012 250 500
11885:2009 | 110 —5cm 30909 —5cm | 562 — 5cm
EPA 44555 - 30cm | 43966 - 30cm | 536 - 30cm
Method 20411 34921 — 12017
3051A:2007 | 100cm 100cm 360 — 5cm
2017 2017 541 - 30cm
14500-5cm | 16100 — 5¢cm
15000 - 30cm | 12500 - 30cm
12600— 11800 -
100cm 100cm
Plumb mg/Kg SR EN 1SO | 2012 2012 2012 250 1.000
11885:2009 | 6705 —5cm 11382 —5cm | 337 —5cm
EPA 11891 - 30cm | 15834 - 30cm | 347 - 30cm
Method 3932-100cm | 9884 — 12017
3051A:2007 | 2017 100cm 145 — 5cm
4660 — 5cm 2017 179 - 30cm
5660 - 30cm | 4540 — 5cm
4990-100cm | 4910 - 30cm
4270 -
100cm
Zinc mg/Kg SR EN 1SO | 2012 2012 2012 700 1500
11885:2009 | 12683 —5cm | 12305 -5cm | 630 —5cm
EPA 18607 - 30cm | 14786 - 30cm | 637 - 30cm
Method 7382 — | 7405 — 12017
3051A:2007 | 100cm 100cm 381 —5cm
2017 2017 468 - 30cm
4330 - 5cm 4030 — 5cm
4990 - 30cm | 3880 - 30cm
7180 — |1 3600 -
100cm 100cm
*- indicatori nenormati conform Ord. 756/1997 MAPPM

Concluzii:

Toti indicatorii analizati depdsesc pragurile de interventie incluse in Ordinul MAPPM
756/1997 pentru aprobarea Reglementdirii privind evaluarea poludrii mediului atat pentru
2012 cat i pentru 2017, poluarea istorica existentdi cu metale grele datordndu-se functionarii
fostului combinat S.C. Ampelum S.A. Zlatna. In 2017 poluarea scade semnificativ fati de
2012. Pentru zinc, care este poluantul de interes pentru instalatie, concentratia scade
aval fata de amonte proportional cu valorile avute in 2012, ceea ce arati o poluare
nesemnificativa obtinuta din functionarea instalatiei.
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VL INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR, EVALUAREA IMPACTULUI

Analiza factorilor de mediu pe amplasamentul in care desfasoara activitatea societatii releva
aspectele prezentate in continuare.

Impactul asupra aerului atmosferic

Tn 2015 se constatd incadrarea in general in limitele BAT cu exceptia unor masuratori pentru
Co2.

Modificarile aduse instalatiei prin montarea a inca 3 cuptoare mici de distilare — oxidare si de
topire vor scddea consumul de CO2.

Pentru cosul de la centrala termica si pentru cosul de la moara se constata respectarea limitelor
impuse de autorizatia integrata de mediu

Valorile rezultate in urma monitorizarii emisiilor in aer ne permit sa concluziondm ca nu se
poate Tnregistra un impact negativ semnificativ dat de functionarea instalatiei. Aceasta reiese si
din calculele de modelarea dispersiei prezentate in Raportul de amplasament din 2013,

Prin utilizarea de sisteme eficiente de depoluare si intretinerea acestora in conditii optime de
functionare,etansarea utilajelor, eliminarea tuturor posibilitatilor de imprastiere a materiilor
prime si materialelor pulverulente pe sol, cai de acces, supravegherea operatiilor de
incarcare/descarcare, monitorizarea emisiilor in atmosfera , emisiile provenite din activitatea
societatii se incadreaza in limitele admise de legislatia in vigoare, respectiv de autorizatia
integratd de mediu, pentru parametrii monitorizati , la sursele de emisie.

Tn aceste condifii se poate concluziona cd impactul activitifii asupra aerului in perioada
scursd de la emiterea Autorizafiei integrate de mediu si pdnd in prezent nu este semnificativ.
Dispersia poluantilor este prezentatd detaliat in Anexa nr. 7 la Raportul de amplasament.

Tabelele centralizatoare ale dispersiei (numai pentru emisiile SC WERCOMETAL SRL si
emisiile cumulate ale surselor invecinate) arata ca pentru nici un poluant nu este depasit pragul
inferior de evaluare pentru aer, deci pentru a evalua calitatea aerului inconjurdtor, este
suficientd utilizarea tehnicilor de modelare , rezultind ca impactul emisiilor de la instalatia
analizatd este nesemnificativ.

Impactul asupra apei de suprafata
Din cadrul amplasamentului societatii rezultd urmatoarele categorii de ape uzate:
- ape uzate fecaloid - menajere;
- ape pluviale provenite de pe acoperisul halei de productie si de pe amplasamentul societatii;

Aceste doua categorii de ape uzate rezultate din activitatea societatii sunt evacuate in reteaua de
canalizare a orasului Zlatna.

Avand in vedere cad din procesul tehnologic de obtinere a oxidului de zinc nu rezulta ape uzate
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tehnologice, impactul este redus, fara influente majore asupra calitatii freaticului.
In conditii normale de functionare sau in cazul unor riscuri previzibile impactul este

nesemnificativ.

Impactul prognozat negativ se poate manifesta doar in situatii accidentale de incendiu, explozie,
sau evacuari accidentale de mari proportii de praf de oxid de zinc, situatii cu sanse foarte
reduse de producere, care ar putea afecta si apa de suprafata direct prin depunerea pulberilor sau
indirect prin apele pluviale evacuate in reteaua de canalizare a orasului.

Monitorizarea conform prevederilor Autorizafiei integrate de mediu, cu frecvenfd anuala
indica inscrierea indicatorilor de calitate monitorizagi,  Tn limite conform HG 352/2005,
NTPA 002/2005, pentru modificarea si completarea HG 188/2002 cu excepfia parametrului
zinc din apele pluviale provenite de pe platforma societafii, la analiza efectuata in 2013.

Se impun in continuare mdsuri de reducere a emisiilor accidentale de praf, pe cosul de
dispersie sau a emisiilor fugitive, menginerea curdteniei pe platforma betonata

Impactul asupra solului, subsolului

Solul, subsolul si apa subterana sunt factorii de mediu cei mai stabili si din acest motiv li se
acorda prioritate 1n stabilirea gradului de poluare a unui amplasament.
Toti indicatorii analizati depasesc pragurile de interventie incluse in Ordinul MAPPM 756/1997

pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii mediului, poluarea istorica existenta
cu metale grele datorandu-se functionarii fostului combinat S.C. Ampelum S.A. Zlatna.

Art. 22, alin (4) din Legea 278/2013: ,raportul privind starea de referinta contine informatiile
necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel Incat sa se
poata face o comparafie cuantificatd cu starea acestora la data incetarii definitive a activitatii.”

Aceasta comparatie cuantificatd ne permite si evaluarea impactului activitatii instalatiei IPPC de
la data autorizdrii pand in prezent. Pentru aceasta s-a utilizat o metoda ilustrativd de apreciere
globala a starii de calitate a diferitilor indicatori, in diferite puncte de monitorizare (o0 adaptare a
metodei Rojanschi). In acest sens se propune incadrarea fiecdrui parametru intr-o scard de
bonitate, cu acordarea unor note, care sd exprime apropierea, respectiv depdrtarea de starea
ideala. Scara de bonitate s-a exprimat prin note de la 1-10, unde 10 reprezinta starea neafectata

Cuantificarea impactului pentru SOL

Pentru realizarea Raportului de amplasament din anul 2013, in vederea obtinerii Autorizatiei
Integrate de Mediu, s-au luat in considerare rezultatele analizelor probelor de sol prelevate de pe
amplasamentul societatii Tn 2012 (raport de incercare emis de laboratorul Wessling Romania- nr.
120589/13.04.2012).
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Pentru a asigura comparabilitatea rezultatelor investigatiei de referinta, in cazul nostru Raportul
de Amplasament realizat in anul 2013, cu cele obtinute la o data ulterioara, monitorizarea

factorului de mediu trebuie realizatd din aceleasi puncte, aplicand metode de analiza validate
(CEN sau I1SO).

Prin Autorizatia Integratda de Mediu nr. AB3 obtinuta la data de 15.11.2013 s-a impus
monitorizarea solului cu o frecventa de 5 ani, rezultind ca urmatoarele analize de sol se vor
realiza in anul 2018.

Tn vederea analizei impactului instalatiei IPPC asupra factorului de mediu sol, rezultatul acestor
masurdtori se va compara cu valorile de referinta , din anul 2012si se vor prezenta n Raportul
Anual de Mediu aferent anului 2018.

Solul, subsolul si apa subterana sunt factorii de mediu cei mai stabili si din acest motiv li se
acorda prioritate 1n stabilirea gradului de poluare a unui amplasament.

Art. 22, alin (4) din Legea 278/2013: ,raportul privind starea de referintd contine informatiile
necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se
poata face o comparafie cuantificatd cu starea acestora la data incetarii definitive a activitatii.”

Pentru aceasta s-a utilizat o metoda ilustrativa de apreciere globala starii de calitate a diferitilor
indicatori, Tn diferite puncte de monitorizare (o adaptare a metodei Rojanschi). Tn acest sens se
propune incadrarea fiecdrui parametru intr-o scard de bonitate, cu acordarea unor note, care sa
exprime apropierea, respectiv depdrtarea de starea ideald. Scara de bonitate se exprima prin note

parametrului monitorizat
Valori admisibile conform Ord. 756/1997

Prag de alerta— | Prag de interventie
Valoare normala | folosinte mai putin — folosinte mai
Poluant - . -
mg/kg SU sensibile putin sensibile
mg/kg SU mg/kg SU
Pb 20 250 1000
Cd 1 5 10
Zn 100 700 1500
Cu 20 250 500
Nota de bonitate pentru fiecare parametru analizat
Cd
Nota de Pb Zn Cu
bonitate mg/kg SU mgS(g mg/kg SU mg/kg SU
10 0-20 0-1 0-100 0-20
9 20-40 1-2 100-400 20-100
8 40-100* 2-2,5 400-700* 100-180
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7 100-300 2,5-5%* 700-1100 180-250*
6 300-500 5-7 1100-1500** 250-375
5 500-1000** 7-10** 1500-3500 375-500**
4 1000-1500 10-40 3500-5500 500-750
3 1500-3000 40-70 5500-7500 750-1000
2 3000-7000 70-100 6000-9000 1000-1250
1 7000 100 9000 1500

*- prag de alerta pentru folosinte mai putin sensibile

**. prag de interventie pentru folosinte mai putin sensibile

Nota de bonitate obtinutd in fiecare punct de monitorizare serveste la realizarea grafica a unei
diagrame. Figura geometricd este un patrat inscris intr-un cerc in cazul analizarii a 4 indicatori,
cu raze egale si avand valoarea a 1Ounitati de bonitate. Prin unirea punctelor rezultate din
amplasarea valorilor exprimind starea reald se obtine o figura geometrica neregulata, cu o
suprafatd mai mica, inscrisa in figura geometrica a starii ideale. Indicele starii de poluare al unui
parametru rezulta din raportul intre suprafata reprezentand starea ideald SI si suprafata
reprezentand starea reald Sr.

lpg = SI/Sr

Cand nu exista modificari importante ale indicatorului acest raport este apropiat de 1.

Deoarece amplasamentul este situat intr-o zona cu poluare istoricd se poate intocmi o scald de
la 1-100 pentru indicele poludrii globale:

Ipc = 1 — factor de mediu neafectat de activitatea instalatiei;
1 < Ipg<5 — factor de mediu afectat in limite admisibile;

5< lpg< 20 - factor de mediu afectat ce provoacd starea de alertid (mecesita repetarea
analizelor, dupa caz si ciutarea cauzelor si inliaturarea lor);

20< 1pg<100 — factor de mediu grav afectat ce necesita interventie (repetarea analizelor,
autoritatea competenta dispune executarea studiilor de risc si reducerea poluantilor din
emisii/evacuari.

Parametrul monitorizat Nota de bonitate 2012
S1 S2
5cm | 30cm | 100cm | 5¢cm | 30cm | 100cm
Plumb 2 1 2 1 1 1
Cadmiu 4 2 4 4 4 4
Zinc 1 1 2 1 1 2
Cupru 8 1 1 1 1 1
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Parametrul monitorizat Nota de bonitate 2017
S1 S2
5cm | 30cm | 100cm | 5¢m | 30cm | 100cm
Plumb 2 2 2 2 2 2
Cadmiu 4 4 4 4 4 4
Zinc 4 4 3 4 4 4
Cupru 1 1 1 1 1 1
Reprezentarea grafica
Punctul S1 de monitorizare SOL - 5cm
23 Situatia ideala
0
! 2012
® 2017
6 lpG2012=200/27=7,40 - factor de
4 mediu afectat ce provoaca starea
\ de alerta.
Cu e cd |p62017:200/15:13,33- factor de
% mediu afectat ce provoaca starea
de alerta.
—— Situatia ideala
—8— 2012
zn 2017

Punctul S1 de monitorizare SOL - 30 cm
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PO
10\
Cd

Cu

Zn

—— Situatia ideala
—8—2012

2017

Situatia ideala

2012

2017

lpG2012=200/3=66,66 - factor de
mediu grav afectat (datorita
poluarii istorice de pe
amplasament).
lpg2017=200/15=13,33- factor de
mediu afectat ce provoaca starea
de alerta.

Punctul S1 de monitorizare SOL - 100 cm

Pb

7 N

zn

—— Situatia ideala
—8— 2012

2017

Situatia ideala

2012

2017
|p62012=200/9:22,22 - factor de
mediu grav afectat (datorita
poluarii istorice de pe
amplasament).
| pG2017=200/12,5=16- factor de

mediu afectat ce provoaca starea
de alerta.
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Punctul S2 de monitorizare SOL -5 cm

Pb

n.

—— Situatia ideala
—8— 2012

2017

Situatia ideala

2012

2017

| pg2012=200/5=40- factor de mediu
grav afectat (datorita poluarii
istorice de pe amplasament)

|p62017:200/15:13,33- factor de

mediu afectat ce provoaca starea
de alerta.

Punctul S2 de monitorizare SOL - 30cm

Cu

Zn

—— Situatia ideala
—8— 2012

2017

Situatia ideala

2012

2017

lpg2012=200/5=40- factor de mediu
grav afectat (datoritd poluarii
istorice de pe amplasament)

|p62017:200/15:13,33- factor de

mediu afectat ce provoaca starea
de alerta
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Punctul S2 de monitorizare SOL - 100 cm

Fo __ Situatia ideala
2012
2017

poluarii istorice de
amplasament)

de alerta

—&— Situatia ideala
—8— 2012

2017

Zn

Concluzii

Se constati o imbunatitire semnificativa la concentratia zincului in sol, atdt amonte cat si
aval de instalatie in anul 2017 fata de anul 2012.

Cuantificarea impactului pentru APA SUBTERANA

Se constata depasirea valorilor maxime admise la indicatorul zinc, in anul 2013 fenomen
explicabil in perioada de pornire a instalagiei si in contextul poluarii istorice a solului si
freaticului din zond. In general valorile masurate in 2014 sunt mai mici decdt cele din 2013, cu
exceptia zincului care inregistreaza o usoard crestere menginandu-se sub limita de 5 mg

Pentru a asigura comparabilitatea rezultatelor investigatiei de referinta, cu cele obtinute la o data
ulterioard, monitorizarea factorului de mediu trebuie realizata din aceleasi puncte si pentru
aceeasi indicatori, aplicand metode de analiza validate (CEN sau ISO).

Cu ocazia Raportului de Amplasament din anul 2012 s-au efectuat analize pentru monitorizarea
freaticului de pe amplasamentul SC WERCO METAL SA Zlatna, din doud puncte de
monitorizare situate amonte (nord) si respectiv aval (sud) de instalatie, pentru indicatorii pH,
sulfati, cadmiu, cupru, fier, plumb si zinc. Valorile obtinute sunt considerate valori de referinta

lpG2012=200/7,5=26,66- factor de
mediu grav afectat (datorita

lpg2017=200/15=13,33- factor de
mediu afectat ce provoaca starea
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pentru analizele ulterioare.

Conform capitolului 13.3.3 Monitorizare ape subterane din Autorizatia Integrata de Mediu,
indicatorii pentru care se solicitd monitorizarea sunt pH, reziduu fix, CCO-Cr si zinc. Frecventa
de monitorizare prevazutid este semestriala Th perioada 2013-2014 si apoi anuala pentru
indicatorii mentionati anterior.

In 2017 au fost reficute analizele conform cerintelor autorizatiei integrate. Valorile pentru
zinc (poluantul de interes) au scazut fata de anii anteriori, fapt care demonstreazd scaderea
poludrii in zona si un aport nesemnificativ al instalatiei analizate asupra apelor subterane.

O comparatie intre anii 2012 , 2017 pentru toate metalele grele din zona este prezentatd in
tabelele de sintezid Anexa nr. 8 la Raportul de amplasament. Tabelele indicd o scadere
semnificativa a poludrii apei subterane in 2017 fatd de 2012.

VIl. PROPUNEREA SITUATIEI DE REFERINTA

Emisiile atmosferice rezultate din procesele societafii,poluantii specifici fiind pulberile
(instalatia de macinare a deseurilor metalice cu continut de zinc, operatii de depozitare si
manipulare a materiilor prime si materii auxiliare), emisii de gaze de ardere - CO, CO,, N,0O,
NMVOC, NOx, SO, — (instalatia de distilare — oxidare zinc) sunt monitorizate lunar sau
trimestrial printr-un laborator acreditat conform prevederilor autorizatiei integrate de mediu si se
incadreaza in limitele impuse de aceasta.

Prin utilizarea de echipamente de depoluare, etansarea utilajelor, intretinerea in conditii optime

de functionare a sistemelor de depoluare, eliminarea tuturor posibilitatilor de imprastiere a
materiilor prime si materialelor pulverulente pe sol, cai de acces, supravegherea operatiilor de
incarcare/descarcare, monitorizarea emisiilor in atmosfera si aplicarea corecta a tehnicilor de
reducere a emisiilor in aer, emisiile provenite din activitatea societatii se incadreaza in limitele
admise de legislatia in vigoare, pentru parametrii monitorizati prevazuti de Autorizatia integrata
de mediu.

Emisiile de ape uzate fecaloid- menajere evacuate in reteaua de canalizare a orasului Zlatna
sunt monitorizate anual printr-un laborator acreditat si se incadreaza in limitele prevazute de HG
188/2002 modificata si completata prin HG 352/2005- NTPA002/2005.

Emisiile de ape pluviale de pe platforma societdfii evacuate in canalizarea orasului Zlatna sunt
monitorizate anual printr-un laborator acreditat, incadrandu-se in ultima perioada in limitele
prevazute de HG 188/2002 modificata si completata prin HG 352/2005- NTPA002/2005.

Monitorizarea solului si a apei subterane
Solul

O cerinta esentiala in vederea stabilirii situatiei de referinta este ca metodele de analiza aplicate
sa fie validate CEN sau ISO.
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Aceasta cerinta este indeplinitda de analizele de sol efectuate in anul 2012 prin laboratorul
acreditat Wessling Romania, luate in considerare ca valori de referintd in Raportul de
Amplasament din anul 2013.

Conform frecventei de monitorizare impusa prin Autorizatia Integratai de Mediu nr. AB
3/15.11.2013- (o data la 5 ani), urmatoarele masuratori pentru monitorizarea calitatii solului de
pe amplasament se vor realiza in anul 2018. Rezultatul acestor masuratori se va compara cu
valorile de referinta din anul 2012si se va include nh Raportul Anual de Mediu aferent anului

2018.
Punct de monitorizare sol S1:
X =513419,57
Y =363486,17
Punct de monitorizare sol S2:
X =513322,83
Y =363434,62
Valori obtinute in anul 2012:
Indicatori | Unitatea | Metoda de Punct de recoltare Valori limita
de analiza conform
masura OMAPPM
756/97
Praguri
S1 S2 S3 Alertd | Inter-
(exterior) FMPS | ventie
FMPS
pH upH ISO 6,35 - 5cm 7,18 — 5cm 7,68 —5cm | nn* nn*
10390:2005 | 6,97 - 30cm 7,16 - 30cm 7,74 - 30cm
EPA 6,82 —100cm | 7,13 — 100cm
Method
9040B:1995
Cadmiu mg/Kg SR EN ISO | 25,9 —5cm 30,9 - 5cm 156 -5cm |5 10
11885:2009 | 91,8 - 30cm 31,1 - 30cm 1,61 - 30cm
EPA 249 —-100cm | 19,0 — 100cm
Method
3051A:2007
Cupru mg/Kg SR EN ISO | 110 —5cm 30909 — 5cm | 562 —5cm | 250 500
11885:2009 | 44555 - 30cm | 43966 - 30cm | 536 - 30cm
EPA 20411- 34921 -
Method 100cm 100cm
3051A:2007
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Plumb mg/Kg SR EN ISO | 6705 —5cm 11382 —5cm | 337 —5cm | 250 1.000
11885:2009 | 11891 - 30cm | 15834 - 30cm | 347 - 30cm
EPA 3932-100cm | 9884 —
Method 100cm
3051A:2007
Zinc mg/Kg SR EN 1ISO | 12683 —5cm | 12305-5cm | 630—-5cm | 700 1500
11885:2009 | 18607 - 30cm | 14786 - 30cm | 637 - 30cm
EPA 7382 — | 7405 —
Method 100cm 100cm
3051A:2007

* - nenormat in Ord.756/1997

Aceste analize care precizeazd, punctul, coordonatele fizice, precum si metoda de analiza
constituie baza de referinfi pentru analizele viitoare.

Apele subterane

Determinari realizate prin laboratorul acreditat al SGA Alba:

Punct de monitorizare:Ls1-foraj de monitorizare situat amonte de instalatie

Coordonate Stereo 70:
X=513412,47
Y=363486,01
Ls2- foraj de monitorizare situat aval de instalatie
Coordonate Stereo 70:
X=513415,42
Y=363436,68
Limita
Valori obtinute (mg/l) conform HG.
449/2013 ptr.
modific. si
Indicator
Frecventa | Metoda de incercare 2013 2014 SEUfEl it
anexa la HG
53/2009 si
Ord.
Lsl | Ls2 | Lsl | Ls2 621/2014
(mg/l)
pH Anual SR ISO 10523:2012 | 6,33 | 6,69 | 7,24 | 7,23 nn*
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Reziduu fix STAS 9187-84 1838 | 1474 | 1104 | 800 nn*
CCO-Cr SR I1SO 6060:1996 774 | 37,3 | 346 | 25,5 nn*
Zinc (Zn2+) SR EN ISO
. 940 | 574 | 3,74 | 4,25 5
dizolvat 18288:2001

nn*- nenormat in Ord. 621/2014
Se propun ca bazai de referintii analizele din anul 2014.

VIll. STABILIREA MODELULUI CONCEPTUAL

Pentru a asigura comparabilitatea rezultatelor investigatiilor cu situatia de referinta,
monitorizarea factorului de mediu trebuie realizata din aceleasi puncte, aplicind metode de

analiza validate (CEN sau ISO).

Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Linie - - - . -
tehnologica Cos de Parametru | Frecventa de Limita admisibila
) evacuare masurat masurare mg/mc
/Instalatie
X=513345,05
- Y=363500,32
Linia

tehnologica de
prelucrare prin | Cos de evacuare

sortarea- Al- emisie aer
macinarea filtrat de la Pulberi Semestrial 5 mg/Nmc
deseurilor de moara cu
zinc ciocane pentru
macinarea
deseurilor de
zinc
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Linie
tehnologica Cos de Parametru Frecventa de Limita admisibila
. evacuare masurat masurare mg/mc
/Instalatie
X=513345,05
Y=363500,32
Linia Cos de evacuare
tehnologicade | Al- gaze de Gaze d
topire a ardere de la a;e .e
deseurilor ;uptor_ul rot:fltiv alr\lgr;. 350 mg/Nmc
i i e topire (emisia .
zmcoas_e(_tlp pire ( Semestrial 35 mg/Nmc
cenusi) in pe cosul comun S02
cuptorul rotativ | se face cand nu co 100 mg/Nmc
functioneaza Pulberi 5 mg/Nmc
moara  pentru
macinarea
deseurilor  de
zinc)
X=513370,15 LVIC-S
Y=363500,75 - emisiile de praf 1n
Cos de evacuare aer de la filtrarea
A2-emisie aer oxidului  de  zinc
Linia filtrat de la Pulberi Lunar reduse la un nivel sub
tehnologica de filtrul cu saci si 0,05 kg praf/t de ZnO
volatilizare a de la cele 2 NEM
zincului in | cuptoare 5 mg/Nm
vederea obtinerii | pasculante de VIGS
Zn0 topire, cuptorul T _
de distilare static -emisiile in aer prin
cu vatra cu 6 Oxizi de sulf gazele de combustie
retorte si cele 3 SOx rgzultattla ; fie o la
cuptoare de . . sistemul de 1ncalzire,
Linia _p_ (exprimati in reduse la: SO2 < 0,2
. distilare cu S02)
tehnologica de kg/t de ZnO produsa.
i i .| oreuzet Semestrial
tf)plreau_nculw individual NEM
'Flb GOB si Dross <50 mg/Nme
in doua cuptoare
basculante Oxizi de azot LVIC-S
NOX -emisiile in aer prin
(exprimati in gazele de combustie
NO2) rezultate de la sistemul
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tehh:)rll(;z]ica Cos de Parametru | Frecventa de Limita admisibila
. evacuare masurat masurare mg/mc
/Instalatie
de incalzire, reduse la:
NOx< 0,5 kg/t de ZnO
NFM
<100 mg/Nmc
LVIC-S
Valorile limita
confom BAT,
CO2 exprimate in unitati
specifice
<418 kg CO,/t de
ZnO produsa
Ord 462/93 (deoarece
in documentul NFM
Cco nu exista limite)
<100 mg/Nmc
Centrala termica | Cos de evacuare Gaze de
spatii A3 — emisie ardere:
administrative gaze de ardere NOXx _ 350 mg/Nmc
X=513351,01 SO2 La 2 ani 35 mg/Nmc
Y=363472,40 Co 100 mg/Nmc
Pulberi 5 mg/Nmc

Nota:

1. Rezultatele masuratorilor facute pentru a verifica respectarea valorilor limita de emisie trebuie
raportate la conditii standard: T= 273 K, p=101,3 kPa, gaz uscat, 3% 02, media la jumatate de
ora pentru masuratorile la cosurile A1 si A3.

2. Documentul de referinta Large Volum Inorganic Chemicals — Solid and Others industry,
august 2007 exprima valoarea limita pentru emisii (ELV) in unitati specifice (kg/t produs).
Documentul de referinta privind principiile generale de monitorizare precizeaza ca atunci cand o
instalatie produce numai unul sau un numar mic de produsi, unitatea specifica poate fi utilizata
ca limita permisd pentru a putea realiza nivele variate de productie (paragraful 2.4.). Pentru
calculul unitatilor specifice se va face medierea parametrilor pe perioada unei zile utilizandu-se
media a trei jumatati de ora, se va inregistra fluxul de aer la iesirea pe cos si productia realizata
in aceasta perioada.
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Pentru cosul A2 se propun urmdtoarele limite:
- Limitele din documentul LVIC — S pentru raportarile anuale (in RAM) si limitele din
documentul NFM, in mg/Nmc pentru analizele si raportdrile lunare si semestriale.
Oxigenul de referintd 9 -16 % de obicei in metalurgie (in BAT nu se face referintd la

concentratia de oxigen).

Justificarea alegerii acestor limite este prezentata detaliat in Anexa nr. 8 la Raportul de
amplasament.

3.Valorile limitda la emisie pentru aer se considera respectate daca in decursul unui an
calendaristic pentru masuratorile discontinue se respectd valorile limitd impuse. Pentru
masuratorile discontinue valorile medii zilnice se determind prin media valorilor orare
determinate prin cel putin trei exercitii de masurare/ zi, in timpul de lucru efectiv (excluzand
perioadele de pornire si oprire).

Prelevarea probelor si analiza tuturor poluantilor trebuie efectuate in conformitate cu standardele
Comunitatii Europene CEN, sau se vor aplica standarde nationale sau internationale, care vor
asigura furnizarea de date de o calitate echivalenta.

Nr. Parametrul Metoda de analiza
crt.
1. Prelevare SR EN 15259-2009 Masurarea emisiilor surselor fixe.

Cerinte referitoare la sectiuni si amplasamente de
masurare, precum si la obiectivul, planul si raportul de
masurare

SR EN 14181:2004 Emisii de la surse fixe Asigurarea
calitatii sistemelor automate de masurare (SAM)

2. NOXx SR ISO 10396:2008 emisii de la surse fixe Prelevarea
pentru determinarea automata a concentratiilor de gaze
emise pentru sisteme fixe de monitorizare

EPA method 320 Masurarea emisiilor de compusi
anorganici si  organici prin  metoda extractive
spectroscopie IR cu Transformata FourieR (FTIR)

SR EN 14792:2006 Emisii de la surse fixe. Determinarea
concentratiei masice de oxizi de azot(NOx). Metoda de
referinta:Chemiluminiscenta

SR 1SO 10849:2006 Determinarea concentratiei masice de
oxizi de azot. Caracteristicile de performanta ale
sistemelor de masurare automate

SR ISO 11564:2005 ver. Eng. Emisii de la surse fixe.
Determinarea concentratiei masice de oxizi de azot.
Metoda fotometrica cu naftiletilendiamina.
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SR 1SO 10396:2008 emisii de la surse fixe Prelevarea
pentru determinarea automata a concentratiilor de gaze
emise pentru sisteme fixe de monitorizare

EPA method 320 Masurarea emisiilor de compusi
anorganici  si  organici prin  metoda extractive
spectroscopie IR cu Transformata FourieR (FTIR)

SR EN 14791:2006 Emisii de la surse fixe . Determinarea
concentratiei masice de dioxid de sulf . Metoda de
referinta

SR ISO 7935:2005 Emisii de lasurse fixe. Determinarea
concentratiei masice de dioxid de sulf . Caracteristici de

performanta ale metodelor automate de masurare
EPA Method 6 C Metoda de determinare cu senzor
electrochimic U.S.

SR 1SO 9096 :2005 Emisii de la surse fixe. Determinarea
manuald a concentratiei masice de pulberi in efluenti
gazosi

SR EN 13284-1 Emisii de la surse fixe Determinarea
concentratiei masice scazute de pulberi,

SR EN 13284-2 Emisii de la surse fixe Determinarea
concentratiei masice scazute de pulberi, Sisteme automate
de masurare

3. SO2
4. Pulberi
5 CO

SR EN 15058:2006 Emisii de la surse fixe.Determinarea
concentratiei masice de monoxid de carbon(CO). Metoda
de referinta :spectrometrie in infrarosu nedispersiv

EPA Method 10 Metoda de determinare cu senzor
electrochimic U.S.

Monitorizare ape uzate fecaloid- menajere evacuate in refeaua de canalizare
Coordonate STEREO 70 puncte de monitorizare

- Lm:punct de monitorizare apa menajera (ultimul camin nainte de racordarea la conducta

oraseneasca)
X=513370,15
Y=363500,75
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Punctul de
. . prelevare a Frecventa de .
Categoria apei probelor/ Parametrul monitorizare Metode de analiz:i
coordonate fizice
Stereo 70
Punct de prelevare- pH SR ISO 10523:2012
ultimul camin fnainte |™5,spensii totale SR EN 872:2005
Ape uzate de evacuarein CBO; Anual SR EN 1899-1:2003
fecaloid- | TERE 27 3oneascs CCOo-C SR 1SO 6060:1996
menajere de canalizare T :
X=513370,15 SR ISO 7150-1/2001
Y=363500,75 Amoniu

Monitorizare ape pluviale de pe amplasament evacuate in reteaua de

canalizare

Coordonate STEREO 70 puncte de monitorizare

- LS3:punctde monitorizare apa pluviala (din rigola carosabila de la marginea amplasamentului)

X=513370,15
Y=363500,75
Punctul de
prelevare a Frecventa de
Categoria apei probelor/ Parametrul monitorizare Metode de analizi
coordonate fizice
Stereo 70
Ape pluviale de Punct de prelevare - pH SR ISO 10523:2012
pe acoperisul | Tigela carosabila la Reziduu fix STAS 9187-84
halei de ampr;as;?::;iului CCO-Cr Semestrial SR 1SO 6060:1996
productie si de Zinc
e X=513370,15 5828'2'_\'2(')(8)?
amplasamentul | \Y=363500,75 '
societatii
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Monitorizarea apei subterane

Probe de ape subterane
Puncte de prelevare -Ls1- foraj de monitorizare situat amonte de instalatie

coordonate Stereo 70:
X=513412,47
Y=363486,01
- Ls2- foraj de monitorizare situat aval de instalatie
X=513415,42
Y=363486,17

Rezultatele obginute conform analizelor efectuate prin laboratorul acreditat SGA Alba in anul
2014 s-au ales ca baza de referingi .

Frecventa de monitorizare: anuala

Limita
conform HG.
Indicator 449/2013 ptr.
Frecventa Metoda de incercare modific. si
completare anexa
la HG 53/2009 si
Ord. 621/2014
pH SR ISO 10523:2012 nn*
Reziduu fix STAS 9187-84 nn*
Anual
CCO-Cr SR 1SO 6060:1996 nn*
Zinc (Zn*) SR EN ISO 11885:2009 5 mg/l

Monitorizarea si raportarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se va face conform HG 856/2002, pentru toate categoriile de
deseuri colectate, transportate, depozitate temporar si eliminate, cu raportare anuala la autoritatea
de mediu.

Toate informatiile cu privire la gestiunea deseurilor vor fi centralizate intr-un registru care va
cuprinde:

- cantitatile si codurile deseurilor;

- sursele deseurilor;
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- numele transportatorului deseurilor si detaliile cu privire la atestarea si autorizarea acestuia;
- inregistrarea documentelor de transport prevazute de reglementarile in vigoare;

- confirmarea scrisa privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror transporturi de deseuri
periculoase in afara amplasamentului;

- detalii privind expeditiile de deseuri respinse;

- detalii privind amestecarea voluntara a deseurilor.

Monitorizarea solului
Monitorizarea calitatii solului pe amplasament se va face :
- cu o frecventa de 5 ani;
- la incetarea activitatii ;
- la schimbarea proprietarului;

- ori de cate ori impune autoritatea de mediu pentru a vedea poluarea solului din activitate.
Rezultatul masuratorilor se va compara cu valorile probelor de sol realizate in 2012 (valori
de referinta- pH, cadmiu, cupru, plumb, zinc) prezentate in Raportul de amplasament
realizat n anul 2013, precum si in acest Raportul de amplasament. Scopul acestor analize il
constituie urmarirea evolutiei in timp a calitatii solului si prin aceasta influenta activitatii
desfasurate pe amplasament.

Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru SOL

Frecventa de monitorizare : o datd la 5 ani

Puncte de prelevare sol:

Punctul de monitorizare Coordonate geografice STEREO 70
- S1-Punct de monitorizare sol amonte de X =513419,57
instalatie Y =363486,17
- S2- Punct de monitorizare sol aval de X =513322,83
instalatie Y =363434,62
- S3- punct de monitorizare martor in afara
amplasamentului instalatiei

Rezultatele obfinute conform analizelor de sol efectuate prin laboratorul acreditat Wessling
Roménia Tn anul 2012 s-au ales ca baza de referingi .

160




S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalagie de valorificare a deseurilor de zincsi producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

Indicatori | Unitate Metoda de Punct de recoltare
ade analiza
masura S]. SZ 83
(exterior)

pH upH ISO 6,35 —5cm 7,18 —5cm 7,68 —5cm
10390:2005 | 6,97 - 30cm 7,16 - 30cm 7,74 - 30cm
EPA Method | 682 — 100cm | 7,13 — 100cm
9040B:1995

Cadmiu mg/Kg |SR EN ISO | 25,9 —5cm 30,9 —5cm 1,56 — 5cm
11885:2009 | 91,8 - 30cm 31,1 - 30cm 1,61 - 30cm
EPA Method | 24.9 - 100cm | 19,0 — 100cm
3051A:2007

Cupru mg/Kg SR EN ISO | 110 —5cm 30909 — 5cm 562 — 5cm
11885:2009 | 44555-30cm | 43966 - 30cm 536 - 30cm
EPA Method | 20411 100cm | 34921 — 100cm
3051A:2007

Plumb mg/Kg | SR EN 1SO | 6705 —5cm 11382 — 5cm 337 —5cm
11885:2009 | 11891 -30cm | 15834 - 30cm 347 - 30cm
EPA Method | 3932-100cm 9884 — 100cm
3051A:2007

Zinc mg/Kg |SR EN ISO | 12683 — 5cm 12305 — 5cm 630 — 5cm
11885:2009 | 18607 - 30cm | 14786 - 30cm 637 - 30cm
EPA Method | 7382 - 100cm | 7405 — 100cm
3051A:2007

Rezultatele analizelor monitorizarilor ulterioare pentru urme de poluanti in sol se vor compara cu
valorile de referinta , utilizand cuantificarea prezentata la Cap.VI . Orice crestere semnificativa a
concentratiilor de poluanti specifici va fi raportata autoritatilor competente pentru protectia
mediului, titularul avand obligatia luarii masurile necesare de remediere.

Conform analizelor efectuate Tn cadrul raportului de amplasament perimetrul instalatiei
IPPC este situat intr-o zoni afectata de poluarea istorica, in special cu metale grele.

Monitorizarea tehnologica

- Are ca scop verificarea periodica a starii si functiondrii instalatiilor in care se desfasoara
activitatea autorizata.

Materiile prime sunt achizitionate numai de la furnizori autorizati si sunt insotite obligatoriu de
declaratii/certificate de conformitate sau fise tehnice de securitate.

Monitorizarea parametrilor cheie de performanta
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- monitorizarea permanentd a cantitatii si calitatii materiilor prime si a materialelor auxiliare,
produselor finite si a subproduselor, componenta deseurilor;

- monitorizare eficienta a instalatiilor tehnologice

- monitorizarea parametrilor fluxurilor tehnologice (temperaturi, presiuni, debite)

- monitorizarea consumuri energetice si de utilitati (curent electric, gaz metan)

Automonitorizarea tehnologica  consta in verificarea permanentd a starii si functionarii
utilajelor componente ale instalatiei, are ca scop reducerea riscurilor de accidente prin incendii
si explozii, depasiri ale limitelor emisiilor.

Monitorizarea pe perioade de functionare anormala

Tn cazul unor alarme pe fluxul tehnologic, instalatiile de productie au sisteme automate de
reglare a parametrilor de functionare. In caz de avarie sunt automat blocate sau se trimit
avertismente sonore si luminoase.

Nu apar emisii suplimentare semnificative.

Nu se propun monitorizari pe perioade de oprire/pornire instalatii.

Se propune: tinerea unei evidente privind pornirea si oprirea instalatiilor .

Monitorizarea post - inchidere
In cazul incetarii definitive a activitatii se vor realiza si se vor urmari urmitoarele:
- golirea si spalarea bazinelor si a conductelor;
- demolarea instalatiilor/constructiilor;
- dezafectarea utilajelor ludndu-se toate masurile pentru prevenirea poludrii solului, subsolului si
apei.
- colectarea separata a deseurilor rezultate din demolari si dezafectari de cladiri si instalatii in
vederea valorificdrii sau eliminarii lor conform normelor legale, functie de categoria deseulu;

- refacerea, dupd caz, a analizelor din Raportul de amplasament in vederea stabilirii conditiilor
amplasamentului la incetarea activitatii.

IX. CONCLUZII SIRECOMANDARI

P Societatea a respectat prevederile autorizatiei integrate in vigoare.

» fin intervalul de timp dintre cele doui analize (Raportul de amplasament realizat in
februarie 2013, modificat Th octombrie 2013 si Raportul de amplasament realizat in mai
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2015)

nu s-a produs un impact semnificativ asupra mediului si nu sunt necesare lucrari de

remediere.

» Conformarea BAT

Societatea aplica Cele Mai Bune Tehnici Disponibile in activitate .

Recomandari

>

>

YV V V V¥V

Factorul de mediu APA

Respectarea prevederilor autorizatiei de gospodarire a apelor si ale administratorului
retelei de canalizare;

Economisirea apei: reducerea volumului de ape uzate, intretinerea corespunzatoare a
instalatiilor;

Monitorizarea permanenta a parametrilor inainte de evacuarea 1in reteaua de canalizare;
monitorizarea apei pluviale conform autorizatiei integrate de mediu.

Monitorizarea apei freatice conform cerintelor autoritatii de gospodarire a apelor.

Factorul de mediu AER

Monitorizarea permanentd a emisiilor din sursele dirijate si incadrarea in valorile limita la
emisie stabilite de autorizatia de mediu.

Schimbarea / intretinerea  corespunzatoare a filtrelor cu saci/cicloanelor pentru
incadrarea pulberilor in nivelul de emisie asociat BAT .

Reducerea emisiilor fugitive in halele de fabricatie, curdtarea periodica a prafului depus
pe pardosea.

Prevenirea accidentelor care ar putea genera praf in halele de fabricatie si inh mediul
inconjurator.

Prin utilizarea de sisteme eficiente de depoluare si intretinerea acestora in conditii optime
de functionare,etansarea utilajelor, eliminarea tuturor posibilitatilor de imprastiere a
materiilor prime si materialelor pulverulente pe sol, cai de acces, supravegherea
operatiilor de incarcare/descarcare, monitorizarea emisiilor in atmosfera , emisiile
provenite din activitatea societatii se va incadra in limitele admise de legislatia n
vigoare, respectiv de autorizatia integrata de mediu, pentru parametrii monitorizati , la

sursele de emisie.

Se va realiza o procedura de monitorizare si interpretare a emisiilor Tn aer in
vederea posibilitifii compardarii cu limitele BAT si a unei raportari corecte a
acestora.

Factorul de mediu SOL — SUBSOL - APA SUBTERANA
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» Gestiunea corespunzatoare a deseurilor conform Legii 211/2011.

» Asigurarea mijloacelor de interventie in caz de incidente cu preparate si substante
chimice.

> Monitorizare sol si apa subterana conform solicitarii autorizatiei integrate de mediu

Managementul de mediu

> Se va realiza un Plan pentru situafii de urgenga utilizand Planul de urgenfa internda
existent, care sa cuprindd toate modificarile si aspectele cuprinse in prezentul raport.

» Se va realiza o procedura de lucru cu foc deschissi se vor respecta interdictiile de lucru
cu flacara deschisa in zonele si in perioadele cand pot apare pulberi sau amestec pulberi -
aer, inflamabile.

» Se vor reface instrucfiunile de lucru finind seama de modificarile intervenite in
instalafie.

Cazurile care fac obiectul recomandarilor de imbunatatire a activitatii ce vor fi transpuse n
PLANUL DE MASURI OBLIGATORII SI PROGRAMELE DE MODERNIZARE din
Cap. 15 al Solicitarii.
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Anexanr. 1

Planuri: Plan de amplasament, Plan de situatie,
Planul retelelor de apa si canalizare, Planul punctelor
de monitorizare, Fluxul tehnologic.

165



S.C. WERCO METAL S.R.L. Zlatna, Jud. Alba
Instalagie de valorificare a deseurilor de zincsi producere a oxidului de zinc
Raport de amplasament

Anexa nr.2: acte firma
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Anexa nr. 3 : contracte utilitati, deseuri
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Anexa nr. 4: autorizatii , certificate
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Anexa nr.5 : buletine de analiza
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Anexa nr. 6: figse tehnice de securitate
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Anexa nr. 7: dispersia poluantilor emisi in aerul
atmosferic
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Anexa nr. 7: completari 2017 (buletine de analiza,
tabel comparativ analize apa si sol 2012

/2017, propuneri privind stabilirea limitelor
la emisie Tn aer)
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