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0. Introducere la editia a ll-a revizuita a raportului

INTRODUCERE

In urma analizarii, in cadrul sedintelor CAT din 31.07.2018 si 21.08.2018, a Memoriului de
prezentare pentru proiectul ,,Introducere sistem de asomare cu CO, la Abatorul de pasari
Oiejdea”, Agentia pentru Protectia Mediului Alba a emis Decizia etapei de incadrare nr. 5745/
14.08.2018 potrivit careia procedura continua cu evaluarea impactului asupra mediului si a

transmis indrumarul pentru elaborarea acestui raport.

Agentia pentru Protectia Mediulu Alba a incadrat proiectul ,,in prevederile HG nr. 445/ 2009
privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice sau private asupra mediului, cu
modificarile ulterioare anexa nr. 2, la pct. 13 a) — Orice modificari sau extinderi, altele decat
cele prevazute la pct. 22 din anexa nr. 1, ale proiectelor prevazute in anexa nr.1 sau in prezenta
anexa, deja autorizate, executate sau n curs de executare, care pot avea efecte semnifcative

negative asupra mediului”.
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1. Informatii generale

1. INFORMATII GENERALE

1.1  Informatii despre titularul proiectului

1.1.1 Numele societatii
S.C. TRANSAVIA S.A.

Adresa sediului social: sat Oiejdea, comuna Galda de Jos, soseaua Alba Iulia-Cluj Napoca km 11,
jud. Alba.

Cod Unic de Identificare: RO 5182310

Nr. Registrul Comertului: J01/89/1994

1.1.2 Adresa de corespondenta

S.C. TRANSAVIAS.A.

Str. Blajului, nr. 244 D, comuna Santimbru, judet Alba, CP 517675, Romania
Tel: +40 258 814 466; FAX: +40 258 813 295

Website: www.transavia.ro

1.1.3 Adresa punctului de lucru

Abator de Pasari Oiejdea
Sat Oiejdea, comuna Galda de Jos, soseaua Alba Tulia-Cluj Napoca km 11, jud. Alba.

1.1.4 Numarul de telefon, de FAX si adresa de e-mail, adresa paginii de internet

Tel: +40 258 814 466;
FAX: +40 258 813 295
E-mail: mediu@transavia.ro

Website: www.transavia.ro

1.1.5 Reprezentantul legal
Societatea este reprezentata legal de catre:
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1. Informatii generale

DI. Director General - ing. Ovidiu OPRITA

1.1.6 Numele persoanei de contact

Director Mediu - ing. Diana PAVEL, tel.0753040146, adresa e-mail: diana.pavel @transavia.ro.

1.2 Informatii despre autorul studiului de evaluare a impactului asupra mediului
si al raportului la acest studiu

Manager Proiect: Viorica-Marilena Patrascu, expert evaluator principal inscris in Registrul
National al Elaboratorilor de Studii pentru Protectia Mediului la pozitia 201, pentru RM, RIM,
BM si RA, cu termen de valabilitate al inscrisului pana la data de 17.07.2020.

Administrator S.C. VMP Integrated Environment S.R.L.
077025, Bragadiru, judet llfov, str. Toamnei, nr. 14A
Telefon: 0733988 911; 0748 111 226

E-mail: marilena.patrascu@yahoo.com

1.3 Denumirea proiectului
Proiectul care urmeaza sa fie implementat reprezinta:
»INTRODUCERE SISTEM DE ASOMARE CU CO; LA ABATORUL DE PASARI DIN
OIEJDEA”, comuna GALDA DE JOS.

14 Descrierea proiectului, cuprinzand informatii referitoare la amplasarea,
conceptia, dimensiunea si alte caracteristici relevante ale acestuia

1.4.1 Descrierea amplasamentului proiectului

Localizare
Amplasamentul proiectului este situat in intravilanul comunei Galda de Jos, sat Oiejdea,

judetul Alba, pe DN1, la km 11, intr-o zona de unitati agro-industriale, fiind incadrat ca

teren cu categoria de folosinta Cc (curti-constructii).
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1. Informatii generale

Terenul studiat este in proprietatea SC TRANSAVIA SA identificat prin:

- Carte Funciara 70338, Galda de jos — Oiejdea.
- Nr. Cadastral — 70338.

- Nr. Topografic - 1468/1

- Numar parcela - 490/1/1

- Stotala teren conf. CF = 90 458 mp

Coordonatele STEREO 70 ale amplasamentului

Localizarea amplasamentului este caracterizata de urmatoarele coordonate STEREO *70:

- X (E) = 395483,46
- Y(N)=518131,5.

- Coordonatele punctelor de contur ale amplasamentului sunt prezentate anexat.

Plansele la scara convenabila reprezentand planurile de situatie si de incadrare in zona sunt

anexate prezentului raport, iar o imagine GIS este prezentata in Figura 1.

Asupra terenului nu sunt interdictii temporare sau definitive de construire sau utilizare,
iar amplasamentul a fost organizat pe un teren agricol, cu destinatia de abator, de peste
20 de ani

Figura 1: Incadrarea in zona a amplasamentului

e
' i

Vecinatati
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1. Informatii generale

Amplasamentul Abatorului de pasari Oiejdea detinut de catre S.C. TRANSAVIA S.A.
este 1n intravilanul satului Oiejdea, com. Galda de Jos, judetul Alba, pe partea dreapta

a drumului DN1-E81 (tronsonul Alba lulia - Cluj-Napoca).

Terenul are o suprafata totala de 90.458 mp (conform extrasului Cartii Funciare nr.

70338 Galda de Jos), avand urmatoarele dimensiuni si vecinatati:

limita proprietate nord — VALEA CRAIVEI (pr. Cricau) = 565,38 m
limita proprietate sud — DRUM DE EXPLOATARE, SC TRANSAVIA SA = 456,02 m
limita proprietate est - COSTEA REMUS, CORIDOR AUTOSTRADA A10 =177,08m

e limita proprietate Vest — DN1 = 307,28 m.
Abatorul nu se invecineaza cu folosinte rezidentiale, potential afectabile de

disconfortul generat de activitatile de pe amplasament.

Obiectivul este situat in bazinul hidrografic Mures, pe malul drept al paraului Cricau,

amonte de confluenta acestuia cu paraul Galda. Distantele fata de cursurile de apa sunt:

e 15 m fata de malul drept al paraului Cricau,
e 260 m fata de malul drept al paraului Galda,

e 2180 m fata de malul drept al raului Mures.

1.4.2 Descrierea caracteristicilor fizice ale proiectului, precum si cerintele privind utilizarea terenurilor
in cursul fazelor de construire si functionare

1.4.2.1 Descriere generala
In prezent Abatorul de pasari al SC TRANSAVIA S.A. din localitatea Oiejdea, com. Galda de Jos,

jud. Alba are o capacitate de 6.000 - 7000 pui/ora (respectiv 18.000 - 21.000 kg carne in viu/ora,
ceea ce presupune o capacitate de 24.000 to/an — 29. 000 to/an).

Activitatea se desfagoara intr-un schimb de 8 ore/zi, 5 zile/ saptamana, 260 zile/an.

Sistemul de asomare cu CO2 propus este alcatuit din patru camere de gazare cu cate 2 containere
pe camera; capacitatea unui container de 200 capete de pasari, cu greutate utila de 500 kg, la o

greutate de 2,5 kg/pasare.

Sistemul functioneaza cu 60 containere/ora, putand asoma maxim 12.000 capete/ora (pentru 4
camere gazare). Functie de capetele programate la taiere, capacitatea de abatorizare poate creste
pana valoarea de 96.000 capete/zi.
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1. Informatii generale

Pentru a asigura functionarea abatorului la noua capacitate, se prevede montarea unui deplumator
in plus fata de cele 4 existente si extinderea conveiorului pentru zvantare cu cca 700 ml,
adica inca un nivel sub cele doua existente. In rest, toate echipamentele abatorului pot sa

asigure un flux de 12.000 pasari/ h.

Prin proiectul propus se mareste capacitatea de asomare prin introducerea unui sistem de asomare
cu CO2, care permite implicit cresterea capacitatii de abatorizare si utilizarea mai eficienta a

instalatiilor existente in abator.

1.4.2.2 Caracteristici fizice ale proiectului

A) Situatia existenta

Situatia existenta a amplasamentului, caracterizata prin dotari — cladiri si instalatii — este cea
descrisa in autorizatia integrata de mediu in vigoare nr. AB 2/ 15.11.2016, la care se adauga
modificarile unor spatii de productie (C1) si de depozitare ambalaje si produse finite de la faina
proteica (magaziile M1 si M2), fara a afecta capacitatea de productie sau caracteristicile tehnice ale

fluxului de productie.
Descrierea modificarilor fata de situatia descrisa in AIM nr. AB 2/ 15.11.2016

Dupa emiterea autorizatiei integrate de mediu in vigoare nr. AB 2/ 15.11.2016, in anul 2017, pe
amplasamentul Abatorului de pasari Oiejdea au fost realizate lucrari de extindere a spatiilor de
productie si/ sau de depozitare modificand suprafata cosntruita (care totaliza, conform AIM,

9.427,96 mp) dupa cum urmeaza:

- Extinderea I a corpului C1 cu 752,84 mp (deschidere de 12, 00 m). In zona de nord a
extinderii s-a amenajat un compartiment de vestiare cu grupuri sanitare si 0 sala de mese.
Pentru aceasta extindere APM Alba a emis Decizia de clasare a notificarii transmisa cu
adresa nr. 1080/ 16.02.2017.

- Extinderea Il a corpului C1 cu 720 mp, constand din:

= Extindere pe latura de sud cu un corp de cladire de 516,7 mp destinat
pentru o noua sectie de eviscerare si

= Extindere la partea de sud a corpului C1 in zona rampa pui vii cu un corp
adiacent (12 x 18 = 216 mp) avand destinatia spatiu de stocare a
containerelor de transport pui vii.

Pentru aceasta extindere APM Alba a emis Decizia etapei de incadrare nr.

11311/ 11.12.2017.

- Constructii magazii: M1 (magazie de ambalaje) in partea de nord a amplasamentului (21
x 25 =525 mp) si M2 (magazie de produse finite la sectia de faina proteica) pe latura de
est (12 x 30 = 360 mp). Pentru aceasta extindere APM Alba a emis Decizia de clasare a
notificarii transmisa cu adresa nr. 11310/ 21.11.2017.

- Constructie hala odihna pasari (extindere spatiu productie = 514,35 mp). Pentru aceasta

extindere APM Alba a emis Decizia etapei de incadrare nr. 6801/ 25.08.2017.
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Conform Deciziilor APM de incadrare mentionate mai sus, niciunl din proiectele de extinderi
pentru care au fost inaintate in 2017 notificari si, dupa caz, memorii de prezentare, nu a fost

supus evaluarii impactului asupra mediului.

B) Situatia propusa

Prin proiectul supus analizei se propune introducerea sistemului de asomare cu CO2 care se
conformeaza cerintelor privind protectia pasarilor in momentul sacrificarii (conform
REGULAMENTULUI (CE) NR. 1099/2009 AL CONSILIULUI din 24 septembrie 2009) si

prezinta pentru productia abatorului:
- avantaje calitative (gust mai bun al carnii prelucrate) si

- cantitative (cresterea capacitatii de productie) fara modificari semnificative ale dotarilor

existente).

Asomarea electrica, utilizata pana la implementarea noului sistem, va ramane ca sistem de

rezerva.

Asomarea cu CO>, propusa prin proiect, va asigura protectia pasarilor in momentul sacrificarii
si cresterea calitatii carnii de pui (piept, pulpe, aripioare de pui) si se realizeaza cu dioxid de
carbon in faza gazoasa cu o cantitate de cca. 20 g/pui.

C) Descrierea sistemului de asomare cu CO2

Sistemul de asomare cu CO2 (tip MEYN MULTISTAGE) utilizeaza un amestec de dioxid de
carbon cu aer pentru asomarea puilor vii. Asomarea se realizeaza inainte de agatare in

conveioare si este plasata la intrarea puilor in unitatea de procesare.

Dioxidul de carbon este introdus in camerele cu pui vii pentru a dispersa oxigenul a carui
concentratie se reduce dramatic. Lipsa oxigenului cauzeaza inconstienta si are efect narcotic

asupra puilor vii.

Sistemul functioneaza conform metodei in doua faze aprobata la nivelul Uniunii Europene
pentru pui, unde concentratia de CO2 trebuie sa ramana sub 40% pana ce toate pasarile devin
inconstiente. Cercetarea stiintifica a demonstrat ca toate pasarile devin inconstiente dupa 1,5
minute, iar prin metoda propusa (MEYN PRAXAIR) concentratia de CO2 trece de 40% dupa

4 minute. Toate pasarile sunt asomate fara riscuri pentru bunastarea animala.

Avantajele sistemului de asomare cu CO2
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- Ramanerea puilor in containerele in care sunt transportati reduce stressul la care sunt
supusi.

- Pasarile vor fi insensibile inainte de agatare si sangerare.

- Calitatea carnii de pasare este mai buna in comparatie cu cea obtinuta cu metodele
traditionale de asomare.

- Sistemul de asomare cu CO2 (MEYN MULTISTAGE) monitorizeaza si ajusteaza
automat nivelurile de CO2 in diferite etape ale ciclului de asomare, iar rezultatele pot
fi evaluate pe un panou de control.

Sistemul functioneaza cu 60 containere/ora, putand asoma maxim 12.000 capete/ora (pentru
4 camere gazare). Functie de pasarile programate la taiere, capacitatea de abatorizare poate

creste pana valoarea medie de 96.000 capete/zi.

Sistemul de asomare cu CO2 propus este alcatuit din patru camere de gazare cu cate 2
containere pe camera cu dimensiunile containerului: lungime = 2430 mm, latime = 1200 mm,
si inaltime = 1300 mm, cu 4 nivele. Capacitatea unui container este de 200 capete de pasari,
cu greutate utila de 500 kg, la o greutate de 2,5 kg/pasare.

Instalatia de stocare CO2 va functiona in cadrul Instalatiei de stocare — vaporizare gaze
lichide (depozitul de oxigen) a unitatii si va asigura alimentarea camerelor de gazare prin retele
separate. Proprietarul instalatiei de CO2 este Air Liquide Romania.

Conform caracteristicilor transmise de proprietarul instalatiei:

Pentru asigurarea cantitatii necesare de CO2, se va inlocui stocatorul existent RCV 10
(capacitate 10.000 litri) cu un stocator RCV 21 (20.000 litri) care asigura o capacitate totala
de 19 225 litri, luand in considerare capacitatea reziduala a rezervorului. CO2 lichid este
conservat in forma lichida la -80 C intr-un schipament special de stocare pus la dispozitia
clientului de catre AIR LIQUIDE ROMANIA. Consumul lunar estimat este de 58 880 kg.

Vaporizarea CO2

Pentru vaporizarea CO2 lichid la parametri necesari echipamentului de asomare se va utiliza
un vaporizator vertical cu abur de capacitate 500 kg/ h cu intrare la -30 grade Celsius si iesire
la ~ 20 grade Celsius. Amplasarea vaporizatorului se va face in apropierea sursei de abur
(centrala termica). Aburul necesar vaporizarii CO2 trebuie sa aiba presiunea de lucru de 8 bar
si debitul de 350 kg/h.

Vaporizatorul este echipat cu:

- 1 serpentina din otel inox;
- 1 vas din otel carbon;

- 1 unitate de control;
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- 1valva/ termostat pentru reglarea aburului in functie de temperatura;
- 1valva bypass;
- 1element filtrare;

- 1 sistem antipicurare.
De la vaporizator pleaca o conducta ce alimenteaza toate cele patru camere de asomare.

Dupa intrebuintare, gazul se evacueaza in atmosfera prin patru guri de evacuare cu diametrul
de 400 mm.

Descrierea detaliata a dotarilor este prezentata in capitolul 2.

1.4.2.3 Utilizarea terenului
Bilantul teritorial dupa extinderea spatiilor de productie si depozitare (prezentate in sectunea

anterioara/ 1.4.2.2 — A) Situatia existenta)

o Total suprafata teren: 90.458.00 mp
e Suprafata construita (Sc) existenta:
= (C1 (Hala abator si depozit congelate) = 10898,84 mp (9426 + 752,84 + 720)

C2 (Corp administrativ) =1101,50 mp (CF indica 1035 mp, probabil suprafata

utila)
= C3 (Birou expeditie) = 87,00 mp
= C4 (Spalatorie auto) = 149,00 mp
» C5 (Magazie) = 363,00 mp
= C6 (Post TRAFO) = 77,00 mp
= C7 (Hala utilitati) = 1655,00 mp
= (8 (Statie de epurare) = 562,00 mp
= (9 (Hala odihna) = 514,35 mp.

¢ S platforme auto si pietonale = 17 294,00 mp
e Szona verde = 58 510,85 mp

Figura 2: Plan de amplasament cu detalii liniare ale proiectului
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1.5 Etapele evolutiei activitatii

1.5.1 Etapa de constructie
Schimbarea sistemului de asomare presupune amenajari interioare pentru montarea
camerelor de gazare si, respectiv, pentru a asigura stocarea si vaporizarea CO2. Amenajarile

constau din:

- montarea sistemului de asomare cu COy, alcatuit din patru camere de gazare cu cate 2

containere pe camera, de capacitate 200 capete/ container.

Sistemul functioneaza cu 60 containere/ora, putand asoma maxim 12.000 capete/ora (pentru
4 camere gazare). Functie de capetele programate la taiere, capacitatea de abatorizare poate
creste pana valoarea de 96.000 capete/zi.

- Pentru a asigura functionarea abatorului la noua capacitate, se prevede montarea unui
deplumator in plus fata de cele 4 existente si extinderea conveiorului pentru zvantare
cu cca 700 ml, adica inca un nivel sub cele doua existente. In rest, toate echipamentele

abatorului pot sa asigure un flux prelucrare de 12.000 capete/ ora.

- Amenajarea instalatiei de stocare CO2 va functiona in cadrul Instalatiei de stocare —
vaporizare gaze lichide (depozitul de oxigen) a unitatii si va asigura alimentarea camerelor de

gazare prin retele separate. Proprietarul instalatiei de CO; este Air Liquide Romania.
Conform caracteristicilor transmise de proprietarul instalatiei:

Pentru asigurarea cantitatii necesare de CO», se va inlocui stocatorul existent RCV 10
(capacitate 10.000 litri) cu un stocator RCV 21 (20.000 litri) care asigura o capacitate totala
de 19 225 litri, luand in considerare capacitatea reziduala a rezervorului. CO; lichid este
conservat in forma lichida la -80 grade Celsius intr-un schipament special de stocare pus la
dispozitia clientului de catre AIR LIQUIDE ROMANIA. Consumul lunar estimat este de 58
880 kg.

Pentru vaporizarea CO lichid la parametri necesari echipamentului de asomare se va utiliza
un vaporizator vertical cu abur de capacitate 500 kg/ h cu intrare la -30 grade Celsius si
iesire la ~ 20 grade Celsius. Amplasarea vaporizatorului se va face in apropierea sursei de
abur (centrala termica). Aburul necesar vaporizarii CO; trebuie sa aiba presiunea de lucru de
8 bar si debitul de 350 kg/h.

Modificdrile propuse nu vizeaza si nu afecteaza structura de rezistenta a cladirilor.
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1.5.2 Etapa de functionare

In etapa de functionare se va utiliza sistemul de asomare cu CO; propus, care va permite
cresterea capacitatii de productie a abatorului de la 6.000 — 7.000 capete/ ora (capacitate

actuala), pana la 12.000 capete/ ora.

Sistemul de asomare cu CO; propus este alcatuit din patru camere de gazare cu cate 2
containere pe camera, cu dimensiunile containerului: lungime = 2430 mm, latime = 1200 mm,
si inaltime = 1300 mm, cu 4 nivele. Capacitatea unui container este de 200 capete de pasari,
cu greutate utila de 500 kg, la o greutate de 2,5 kg/pasare.

Sistemul de asomare cu CO; propus functioneaza cu 60 containere/ora, putand asoma maxim
12.000 capete/ora (pentru 4 camere gazare). Functie de capetele programate la taiere,
capacitatea de abatorizare poate creste pana valoarea de 96.000 capete/zi.

Pentru a asigura functionarea abatorului la noua capacitate, se prevede montarea unui
deplumator in plus fata de cele 4 existente si extinderea conveiorului pentru zvantare cu cca
700 ml, adica inca un nivel sub cele doua existente. In rest, toate echipamentele abatorului pot

sa asigure un flux de 12.000 pasari/ h.

Prin proiectul propus se mareste capacitatea de asomare, care permite implicit cresterea

capacitatii de abatorizare si utilizarea mai eficienta a instalatiilor existente in abator.

Asomarea electrica, utilizata pana la implementarea noului sistem, va ramane ca sistem de

rezerva.

1.5.3 Etapa de demontare, dezafectare, inchidere, post-inchidere
La demontare, dezafectare, inchidere si post-inchidere se vor aplica indicatiile din planul de

inchidere. Acesta va trebui sa includa urmatoarele etape principale:

- spalarea si dezinfectarea spatiilor folosite pentru productie;

- golirea continutului din toate structurile subterane si supraterane: rezervoare, fose,
conducte si bazine colectoare;

- spalarea si igienizarea structurilor subterane si supraterane;

- evacuarea prin vidanjare a apelor uzate rezultate din spalarea structurilor subterane si
supraterane;

- demolarea constructiilor in conformitate cu normele de securitate specifice;
- colectarea deseurilor din demolari si eliminarea acestora;
- colectarea si evacuarea din incinta a tuturor deseurilor;

- testarea solului si a apei subterane pentru a constata gradul de poluare cauzat de
activitate si necesitatea oricarei remedieri in vederea redarii zonei in circuitul
economic.
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La dezafectarea echipamentelor electrice si electronice se va tine seama de cerintele cu

privire la DEEE conform legislatiei aplicabile.

Daca vor fi identificate materiale cu continut de azbest (in izolatii) acestea vor fi
indepartate de pe amplasament si eliminate in conformitate cu cerintele legale in vigoare la

data dezafectarii.

1.6 Durata etapei de functionare

Durata preconizata de functionare a cladirilor, In conditiile unei exploatari si intretineri

corespunzatoare, este de 50 ani (de la punerea in exploatare, realizata anterior).

1.7  Informatii privind productia care se va realiza si resursele energetice

1.7.1 Profilul de activitate si productia

Profilul activitatii principale a unitatii este reprezentat de abatorizarea pasarilor. In
secundar, se realizeaza activitati de colectare si tratarea a resturilor de abatorizare pentru

obtinerea fainii proteice.

Codurile CAEN aferente activitatilor de pe amplasament sunt:
1012 — Productia si conservarea carnii de pasare

3700 Colectarea si epurarea apelor uzate

3811 — Colectarea deseurilor nepericuloase

3821 — Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase
4632 Comert cu ridica al carnii si produselordin carne
5210 Depozitari

8129 Alte activitati de curatenie

Capacitatea de productie

Capacitate actuala: 6.000 — 7.000 capete/ ora;
Capacitate propusa: 12.000 capete/ ora.

Justificare

25
S.C. TRANSAVIA S.A./ Punct de lucru Abatorul de Pasari Oiejdea

Raport privind impactul asupra mediului



Sectiunea 3 — Materii prime si materiale

Sistemul de asomare cu CO, propus este alcatuit din patru camere de gazare cu cate 2

containere pe camera. Capacitatea unui container este de 200 capete de pasari, cu greutate utila

de 500 kg, la o greutate de 2,5 kg/pasare.

Sistemul functioneaza cu 60 containere/ora, putand asoma maxim 12.000 capete/ora (pentru
4 camere gazare). Functie de numarul de capete programate la taiere, capacitatea de
abatorizare poate creste pana valoarea medie de 96.000 capete/zi, respectiv cca 240 tone

carcase/ zi.
In concluzie, prin introducerea sistemului de asomare cu CO:

capacitatea maxima de procesare a Abatorului de pasari Oiejdea va creste de la 6000 —
7000 capete/ ora (capacitatea actuala), la maxim 12.000 capete/ ora.

Pentru a asigura functionarea abatorului la noua capacitate, se prevede montarea unui
deplumator in plus fata de cele 4 existente si extinderea conveiorului pentru zvantare cu cca
700 ml, adica inca un nivel sub cele doua existente. In rest, toate echipamentele abatorului pot
sa asigure un flux de 12.000 pasari/ h.

Regim de lucru
Regim de functionare/ Personal

- Regimul de functionare va fi : 5 zile/saptamana, 260 zile/an

- Personalul angajat pentru abator totalizeaza cca 350 persoane din care cca 28
persoane reprezinta personal TESA.

- Programul zilnic de functionare este diferit in functie de sectoare, conform tabelului
de mai jos:

= program de 8 ore pentru personalul administrativ, TESA, sectie abatorizare,
totalizand cca.291 persoane;

= program in 2 schimburi pentru sectie frizer, totalizand cca. 9 persoane;

= program in 3 schimburi pentru urmatoarele sectoare: sectie faina proteica
(22h/zi), depozit frig, fochisti - centrala termica, frigotehnisti - instalatie frig,
intretinere si mentenanta (electricieni, mecanici) si paza, totalizand cca 50
persoane.

Tabel 1: Program de lucru zilnic

Un schimb/zi (8 ore/zi) 2 schimburi/ zi 3 schimburi/zi
Personal, din care
Administrativ Sectie frizer Sectie faina proteica (22h/zi)
TESA Depozit frig
Sectie abatorizare Fochisti - centrala termica
Frigotehnisti - instalatie frig
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Intretinere si mantenanta
(electricieni, mecanici)
Paza

1.7.2 Resurse energetice necesare
Energie electrica
Alimentarea cu energie electrica — se face de la reteaua de distributie, cf. Contractului incheiat
cu E.ON Romania S.A. nr. 1000376971/01.2013/EE/104 din 07.12.2012 pentru furnizarea
energiei electrice.

Gaz natural
Alimentarea cu gaze naturale se va asigura, cf. Contractului cu OMV PETROM GAS S.R.L.
cu nr. 307/2017 pentru furnizarea gazului natural, din conducta de alimentare din zona prin

intermediul unui bransament si a unei statie de reglare si masura (SRM).

Combustibili

Alimentarea cu combustibili (motorina si benzina) pentru grupul electrogen de pe
amplasament si pentru autovehicule si utilaje care asista activitatile se face pe amplasament.
Pe amplasament exista o Statie ROMPETROL inchiriata doar pentru uz intern, cu spatiu

amenajat pentru stocarea combustibilului.

1.7.3 Rezumat productie si resurse energetice

Tabel 2: Informatii privind productia si necesarul resurselor energetice

Productie Resurse energetice
Denumire Cantitate Denumire Cantitate Furnizor
anuala
Pui de carne | Aprox. 12.000 Motorina/ litri/an (estimate) Furnizori
abatorizati capete/ora; Benzina 15000 autorizati
(~2,5kg) | 24.960.000
capete/ an -
Elnetrg_le MWh/an (estimat) E.ON
electrica Romania
14 800 SA
Gaz mc/an (estimat) omv
400500 PETROM
GASSR.L
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1.8  Informatii despre materii prime si substante sau amestecuri de substante
chimice

1.8.1  Pasari pentru abatorizare
Principala materie prima o constituie pasarile aduse in viu si supuse sacrificarii.

Capacitate de prelucrare a principalei materii prime (abatorizare)
Situatia actuala
Abatorul are in prezent o capacitate de prelucrare de 6.000 — 7.000 capete/ ora, respectiv cca
18 — 21 tone carne in viu/ori, ceea ce presupune o capacitate de cca 24.000 — 29.000 tone/

an.

Situatia propusa
Prin proiectul propus se realizeaza cresterea capacitatii de prelucrare pana la 12.000 capete/

ora, respectiv cca 30 tone carne in viu/ori, ceea ce presupune o capacitate de cca 62.400

tone/ an.

Pentru preparea fainii proteice

Principala materie prima pentru fabrica de faina proteica o constituie resturile de abatorizare
(produse care nu sunt destinate consumului uman). Subprodusele ce urmeaza sa fie prelucrate
provin atat de la abatorul din Oiejdea cat si de la alte puncte de lucru Transavia (incubatie,

ferma reproductie, abator Bocsa) si/ sau de la abatorul din Brasov (Avicola).

Capacitatea de prelucrare a subproduselor de origine animala:

- sange - 10 tone/zi si
- pene - 30 tone/zi,
- alte parti - 95 tone/zi

Subproduse rezultate:

- faina pana - 6500 kg/zi,

- faina sange - 1200 kg/zi,

- faina carne - 15500 kg/zi si
- grasime - 8400 kg/zi
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Din activitatea de abatorizare de pe amplasament, la capacitatea maxima de prelucrare propusa

prin proiect (12.000 capete/ ora), rezulta urmatoarele cantitati de subproduse de origine

animala (nedestinate consumului uman):

- sange — 7,33 tone/ zi,
- pene — 13,45 tone/ zi si
- alte parti — 37,91 tone/ zi.

1.8.2  Substante si amestecuri de substante chimice

= Alte materii prime de interes sunt detergentii si substantele dezinfectante care se
utilizeaza in conformitate cu instructiunile inscrise in fisele cu date de securitate
corespunzatoare. Detergentii si dezinfectantele se achizitioneaza in cantitatile necesare
lunar si se stocheaza in magazie inchisa, in spatiu special amenajat.

= Pe amplasament se mai utlizeaza reactivi si substante/ amestecuri de substante chimce
pentru statia de epurare a apelor uzate si pentru instalatia de spalare gaze de la sectia de
faina proteica.

1.8.3  Gaze tehnologice

= Bioxid de carbon, Azot si Oxigen (CO2, N2 si Oz) se utilizeaza in masinile de ambalare
a carnii in atmosfera modificata 30% bioxid de carbon, 10% azot si restul oxigen. In plus,
prin proiectul propus, o cntitate semnificativa de CO2 se va utliza pentru asomarea
pasarilor in camerele de gazare, de aceea rezervorul de CO, existent de 11 mc se va
inlocui cu unul de capacitate mai mare — 20 mc. Gazele lichide sunt stocate in
rezervoarele instalatiei de stocare-vaporizare:

a) instalatie de stocare — vaporizare N, capacitate — 21 mc (12,8 tone);
b) instalatie de stocare - vaporizare O, capacitate — 10 mc (13,34 tone);

¢) instalatie de stocare - vaporizare CO,, capacitate — 20 mc, din care utila
19,225 mc (22,647 tone)).

Propietarul instalatiei de stocare-vaporizare este Air Liquide Romania, Transavia fiind doar

utilizatorul instalatiei.
1.8.4  Alte materii prime/ materiale

= Ambalaje (saci, tavite, caserole, pungi, role hartie, banda adeziva, etichete, etc)

Informatii privind caracteristicile materiilor prime si ale materialelor utilizate, inclusiv

consumuri estimate prin calcul, sunt prezentate in tabelul de mai jos.
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Tabel 3: Informatii despre materiile prime si substante chimice sau amestecuri de substante

Glcol — 1 rezervor V=2 mc

Exista o
alternativa
adecvata
Ponderea (%) | Impactul asupra | (pentru cele
- in produs; in mediului (de ex. cu impact Cum sunt stocate?
Natura chimica/ apa de degradabilitate, potential Poate constitui materialul un risc
Materii prime/ utilizari compozitie Cantitati utilizate/ stocate suprafata, in bioacumulare semnifica_tiv) semnificativ de accident prin
(Fraze H) canalizare, in pqtentlala, si va fi natura sa sau prin cantitatea
deseuri/ pe sol; | toxicitate pentru aceasta stocata? A se vedea Sectiunea 8
in aer specii relevante) utilizata
(daca nu,
explicati de
ce)?
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.
Pui de carne - Max. 62.400 tone in viu/an 75% in produs Nu este cazul Nu este cazul | Nu este cazul: pasarile vii
25% in deseuri stationeaza pe amplasament cca. 0,5
supuse -3 ore in spatiu cu destinatie speciala
neutralizarii in
afara instalatiei
Ambalaje Polietilena Variabil, nerelevant (se exprima | 85, 95, 100 % in | Nu este cazul Nu este cazul | Se stocheaza pe perioade scurte de
Carton. hartie in kg, metri, bucati) produs timp in containere amplasate in
Polistiren 15,5,0%in spatiu special amenajat. Nu prezinta
deseuri pe risc semnificativ prin natura si
amplasament cantitatea utilizata
Amoniac, H314; H400 Stocare 0% in produs Nu este cazul Nu este cazul | Stocat in rezervor special verificat
glicol Amoniac — 2 rezervoare ISCIR
V1=V2=1,1 mc
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Exista o
alternativa
adecvata
Ponderea (%) | Impactul asupra | (pentru cele
- in produs; in mediului (de ex. cu impact Cum sunt stocate?
Natura chimica/ apa de degradabilitate, potential Poate constitui materialul un risc
Materii prime/ utilizari compozitie Cantitati utilizate/ stocate suprafata, in bioacumulare semnificativ) semnificativ de accident prin
(Fraze H) canalizare, in potentiala, si va fi natura sa sau prin cantitatea
deseuri/ pe sol; | toxicitate pentru aceasta stocata? A se vedea Sectiunea 8
in aer specii relevante) utilizata
(daca nu,
explicati de
ce)?
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7.

Reactivi statie de
epurare(1) si instalatie
spalare gaze de la sectia de

0% in produs
In apa tratata

Nu este cazul

Nu este cazul

In cladirea statiei de epurare. Nu
prezinta risc semnificativ prin natura
si cantitatea utilizata.

faina proteica(2): Consum anual:

1. Hipoclorit de sodiu 2) | - H290; H314; H318; 1.70kg
2. Polielectrolit unifloc (1) 5 :
3. Praestol 858 bis (1) 3' H315: H318: H3L9: 3. 6000 kg
. ) ’ ’ i i 0,
4. Hidroxid de sodiu - lesie | Hago 4. 28 000 kg (in solutie 50% se
100% (1 si 2) foloseste si la instalatia de
4. H290; H314 spalare gaze de la Sectia de faina

proteica)

31
S.C. TRANSAVIA S.A.I Punct de lucru Abatorul de Pasari Oiejdea

Raport privind impactul asupra mediului



Sectiunea 3 — Materii prime si materiale

H400

Cand se utilizeaza
in scopul pt. care a

riscuri pentru
mediu.

Exista o
alternativa
adecvata
Ponderea (%) | Impactul asupra | (pentru cele
. in produs; in mediului (de ex. cu impact Cum sunt stocate?
Natura chimica/ apa de degradabilitate, potential Poate constitui materialul un risc
Materii prime/ utilizari compozitie Cantitati utilizate/ stocate suprafata, in bioacumulare semnificativ) semnificativ de accident prin
(Fraze H) canalizare, in potentiala, si va fi natura sa sau prin cantitatea
deseuri/ pe sol; | toxicitate pentru aceasta stocata? A se vedea Sectiunea 8
in aer specii relevante) utilizata
(daca nu,
explicati de
ce)?
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7.
Detergenti: 1. H314 Consum anual:
1. Autoclean (A-clean 305) | 2. H332; H318; H400; 100% in apa
2 Ariel alfa H315; H319; H335; H271 uzata
3. Divo cip 3.- 4500kg + 1500 litri
4.P3-MIP CA 4.H314
5. Pardoclean industrial 5. H315; H319; H335;
. H400; H226; H336
6. Detergent geamuri . .
(SOLVOSTAR 6. H319; H225; H336 Se pot folosi
BRILIANT) 7. H315; H318; H319 si alte
7. Lemon Fresh 8. H315; H319; H335; substante cu Se pastreaza in magazie inchisa, in
8. Pardoclean Fresh H400; H226; H336 efetl:te de spatiu special amenajat ’
9.H314 spalare sau - ) o
9. Pop Truck . ' desinfectie Nu prezinta risc semnificativ nici
10. P3-Asepto 10. H314; H335; H411 similare, prin natura sa si nici prin cantitatea
recunoscute si | utilizata/stocata.
recomandate
pentru acest
Dezinfectante: Consum anual: Idem Nu trebuie sa domeniu
1. H314 Cantitati totale de subst ajtinga in industrial,
1. NIROKLAR 855 ' q an |fa 10 a.e € Subst. canalizare dacanu | care de
2. NEOSEPTAL PE 15 2. H240; H271; H242; €zin ectan_te. o este diluat sau asemenea nu
3. NEOFORM PLUS H302; H312; H332; H314; | 26000 kg si 600 litri neutralizat. prezinta
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Exista o
alternativa
adecvata
Ponderea (%) | Impactul asupra | (pentru cele
- in produs; in mediului (de ex. cu impact Cum sunt stocate?
Natura chimica/ apa de degradabilitate, potential Poate constitui materialul un risc
Materii prime/ utilizari compozitie Cantitati utilizate/ stocate suprafata, in bioacumulare semnificativ) semnificativ de accident prin
(Fraze H) canalizare, in potentiala, si va fi natura sa sau prin cantitatea
deseuri/ pe sol; | toxicitate pentru aceasta stocata? A se vedea Sectiunea 8
in aer specii relevante) utilizata
(daca nu,
explicati de
ce)?
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7.
4. NEOMOSCAN S11 — 3. H314; H400 fost produs,
agent de inalbire pe baza 4. H314; H315; H318; produsul nu are
de Cl H319: H400 efecte adverse
5. OX-VIRIN sau 5. H242; H302; H312; Zs‘;gr\feg‘:f';’ilsﬂ'cu
6. VIROCID (utilizat in H332; H314; H335; H412 date de securitate
2015; inlocuit cu OX- 6. H223; H302; H312; anexata
VIRIN in 2016) H332; H314; H334; H317;
H400
Gaze tehnologice: 1. CO; gaz neinflamabil, Stocare in rezervoare cu % in aer Nu este cazul Nu este cazul | Furnizor: Air Liquide Romania, care

1. Bioxid de carbon

netoxic
2. N2; gaz neinflamabil,

capacitari de:

asigura alimentarea obiectivului si
mentenanta/ intretinerea instalatiilor

2. Azot netoxic -10me/ 13,34 tpt oxigerw “_Chid; de producere si distributie: CO2, N2

3. Oxigen 3. 0z, H272 -20 mc/ 12,08 t pt azot lichid; 0» T
- 20 me (Vutil 19,225 mc)/
22,647 t pt bioxid de carbon.

Materii prime pt instalatie Consum: In produs (apa Nu este cazul Nu este cazul

dedurizare apa - 1. 1300 kg dedurizata)

1. tablete sare ' 2. 180kg In deseu -slam

2. H315; H319

2. fosfat trisodic
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1.9 Informatii despre poluantii fizici si biologici

Principalele forme de poluare datorate activitatii abatorului sunt emisiile atmosferice de
poluanti, indeosebi cele de CO, de la asomare, care se adauga celor de la sistemele de
combustie, trafic, colectarea si prelucrarea subproduselor de origine animala si a apelor uzate,
etc. Emisiile de CO2 nu sunt insa supuse unui regim de control, fiind comune majoritatii

proceselor termice, bologice, etc.

Pe perioada realizarii anumitor activitati specifice, ca de exemplu descarcare custi cu pasari,

este posibila aparitia poluarii fonice.

Zgomotul si vibratiile constituie insa o categorie aparte de poluare, mai ales in cazul activitatilor

la scara industriala.

Caracteristicile acustice sunt in stransa legatura cu tipul echipamentelor si cu caracteristicile de
functionare ale acestora, zgomotul inregistrat la cateva sute de metri de sursa depinzand intr-o
mare masura si de factori externi suplimentari, ca de ex.: topografia terenului, fenomene meteo,
in special viteza si directia vantului, temperatura si gradientul de vant, absorbtia mai mult sau
mai putin importanta a undelor acustice de catre vegetatie si sol, ecranarea datorata obstacolelor

in calea de propagare.

1.9.1 Poluarea in perioada de executie
Pe durata estimata a executiei amenajarilor propuse, contributia la poluarea aerului si la cea

fonica este data de:
- functionarea utilajelor si echipamentelor utilizate in demontarea/ montarea dotarilor
interioare;
- traficul auto, apreciat ca nesemnificativ.

Zgomotul in timpul perioadei de montaj difera de alte surse din urmatoarele motive:

- este cauzat de tipuri diferite de scule si echipamente;

- efectele adverse vor fi temporare, deoarece operatiile dureaza scurt timp si se
desfasoara in timpul zilei.

1.9.2. Poluarea in perioada de exploatare

In perioada de exploatare a instalatiei, principalele emisii de poluanti in aer vor fi cele de la

cazanele de abur.

Prezentarea emisiilor atmosferice si impactul preconizat sunt prezentate in sectiunile 2.5 si,

respectiv, 4.3.
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Zgomotul generat de sursele prezentate in col. 1 din tabelul urmator se manifesta intermitent,
respectiv pe durata activitatii care il genereaza. Nivelul de zgomot generat resimtit in exteriorul

amplasamentului nu este semnificativ, datorita masurilor de control realizate pe amplasament.

Se apreciaza ca nivelul de zgomot la limita amplasamentului nu va depasi 65 dB (A) ziua si,
respectiv 55 dB (A) noaptea.

Tabel 4: Surse de zgomot si masuri de control

Nr.
Sursa Potentiala de zgomot/ Prevederi si recomandari
Durata/ Frecventa
0 1 2
1 | Utilaje folosite pt intretinerea Amplasarea utilajelor stationare pe fundatii suport din
amplasamentului si mijloacele de materiale elastice pentru a atenua vibratiile.
transport pt pasari: . . L . .
portptp Varfurile de nivel de zgomot sa nu fie in perioade de odihna;
a) continuu pe durata se va evita pe cat posibil simultaneitatea incarcarii/
functionarii; descarcarii cu functionarea altor utilaje ce nu sunt implicate
. . . in aceste operatii.
b) discontinuu, in momentul P
incarcarii/ descarcarii. Minimizarea distantelor parcurse de autovehicule in incinta.
Minimizarea numarului curselor.
2 | Ventilatoare Intretinere corespunzatoare
3 | Incarcarea materiilor finite Cuple elatice, intretinere corespunzatoare

In conditiile amplasamentului analizat, se poate aprecia ca zgomotul si vibratiile care vor fi

generate in timpul lucrarilor de amenajare vor avea un impact temporar, de scurta durata.

Impactul zgomotului si vibratiilor pe durata functionarii obiectivului are caracter redus,
acceptabil.

Surse de zgomot

Zgomotul de pe amplasament poate proveni din urmatoarele operatii:

= Descarcarea custilor cu pasari si incarcarea custilor goale.
= Traficul auto.
= Instalatiile de ventilatie.

Prevenirea nivelelor ridicate de zgomot
Descarcarea custilor din camioane se realizeaza prin sisteme de cuplare elastice care

diminueaza nivelul zgomotului produs prin aceasta operatie.

Sistemele de ventilatie sunt, de asemenea, cuplate elastic, iar traficul auto pe amplasament se

realizeaza la viteze foarte reduse pentru a evita producerea zgomotului.

36
S.C. TRANSAVIA S.A.l Punct de lucru Abatorul de Pasari Oiejdea

Raport privind impactul asupra mediului



Sectiunea 3 — Materii prime si materiale

Zgomotul la limita amplasamentului trebuie sa fie in limitele legale pentru zone cu folosinta

industriala.

Prevenirea poluarii biologice
Pentru realizarea securitatii biologice, accesul in cadrul abatorului este permis doar personalului

autorizat.

Se respecta si se controleaza respectarea cerintelor specificate in ,,REGULAMENTUL (CE) NR.
853/2004 AL PARLAMENTULUI EUROPEAN SI AL CONSILIULUI din 29 aprilie 2004 de
stabilire a unor norme specifice de igiena care se aplica alimentelor de origine animalg,
ANEXA 111 CERINTE SPECFICE, SECTIUNEA II: CARNEA DE PASARE DE CURTE S| DE
LAGOMORFE”.

Radiatii electromagnetice
Campul electromagnetic provenit de la linia de joasa tensiune LEA 20 KV de la care se
alimenteaza ferma cu energie electrica este caracterizat de intensitate si inductie magnetica
reduse (B=pxH=pxI/r), iar pe amplasament nu exista transformatoare de mare putere care sa
genereze un camp electromagnetic (B=pxNxH=pxN2xI/L) semnificativ.

B = inductia campului magnetic (Tesla)
M = permeabilitatea magnetica
H = intensitatea campului magnetic (amper/ metru)
| = intensitatea curentului prin conductor (amper)
N = nr. de spire in bobina
L = lungimea bobinei (metri)

Radiatii ionizante

Activitatile din ferma nu genereaza radiatii ionizante.

37
S.C. TRANSAVIA S.A.l Punct de lucru Abatorul de Pasari Oiejdea

Raport privind impactul asupra mediului



1. Informatii generale

Tabel 5: Informatii despre poluarea fizica si biologica generata de activitate

Poluare calculata produsa de activitate
= Si
3
S masuri de eliminare/reducere
= _
g € Pe Pe zone rezidentiale, de Masuri
= (@)
n - amplasament recreere sau alte zone
Tipul poluarii | Sursa de | Nr.surse de - 2 ° P 2 E : .
L = c 5 5 protejate cu luarea in
poluare poluare c S =L } .
T O == Sco considerare a poluarii de fond
E [<5) N O =
= © © ¢ oa®
5 2 o 3 =5
e E © =25 © ©
5] -% = 3 § c o 2 ud et
ju o s = T D TS v O
c ®© o S5z —_ O = 35 O
> € S D= S 3 .= GC) C 3=
= £ S T = B © o9 =
S v Q © DD o EC2 oD
o < T °® o] s 5 3T £ 35
£ g Ees|238%
© Ssc= cc | EZc
= N E E c = e c
e o D ‘= > ‘=
= Qs “E |0 E
[<b]
Fonica - Descarcare N/A
asari ; -
P Variabil 65 dB Nec. 70-80 dB 45 dB > 2
- Trafic auto; 8 8
= =
-Ventilatoare. g g
i " A &
Atmosferica Procese de 2 300 pg/m®” Nec. 2 4 N/A
combustie o
100 pg/m™
Poluarea apelor de | Descarcarea Cf. AGA nr. | Nec.
suprafata (parau apelor uzate 178/2016 -
Galda) NTPA 001

") timp mediere 30 minute, STAS 12574/87 ;
**) timp mediere 24 ore, STAS 12574/87.
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1.10 Alte tipuri de poluare fizica sau biologica

Nu s-au identificat alte forme de pouare fizica sau biologica.

1.11 Descrierea principalelor alternative studiate de titularul proiectului si indicarea
motivelor alegerii uneia din ele

Abatorul de pasari Oiejdea al SC TRANSAVA SA, dat in folosinta in 2004, este utilat conform
normelor europene si corespunde astfel standardelor impuse de Uniunea Europeana in domeniu.
Capacitatea de productie este de 6000 -7000 pasari sacrificate/ ora, respectiv 24.000 — 29.000 tone
carne anual. Pe 1anga activitatea de abatorizare propriu-zisa a puilor de carne, pe amplasament a
fost realizata si o sectie de faina proteica pentru prelucrarea resturilor de abatorizare si a altor

subproduse ce nu sunt destinate consumului uman.

Pentru utilizarea mai eficienta a instalatiilor din dotarea abatorului (permitand cresterea capacitatii
instalatiilor existente fara modificari tehnologice majore), dar si pentru o calitate mai buna a carnii
pasarilor sacrificate, societatea si-a propus introducerea unui sistem de asomare cu CO; care
asigura o crestere a capacitatii de productie de la 6000-7000 pasari/ ora la maxim 12.000 pasari/

ora.

Sistemul functioneaza conform metodei in doua faze aprobata la nivelul Uniunii Europene pentru
pui, unde concentratia de CO-, trebuie sa ramana sub 40% pana ce toate pasarile devin inconstiente.
Cercetarea stiintifica a demonstrat ca toate pasarile devin inconstiente dupa 1,5 minute, iar prin
metoda propusa (MEYN PRAXAIR) concentratia de CO; trece de 40% dupa 4 minute. Toate

pasarile sunt asomate fara riscuri pentru bunastarea animala.

Avantajele proiectului propus sunt evidente atat din punct de vedere calitativ (al gustului carnii de
pasare) si cantitativ (cresterea capacitatii de productie), dar si al asigurarii conditiilor dictate de

bunastarea animalelor.

Sistemul asigura cresterea capacitatii de productie practic fara extinderi semnificative ale
instalatiilor si ale consumurilor (doar un deplumator suplimentar si prelungirea conveiorului
de la zvantare cu inca un nivel). Fata de alternativa extinderii constructiilor abatorului, sau
construirea unui alt abator, alternativa propusa este evident modalitatea de crestere a

capacitatii cu cel mai scazut impact asupra mediului.

1.12 Informatii despre documentele/ reglementarile existente privind planificarea
/amenajarea teritoriala in zona amplasamentului proiectului
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1.12.1 Identificare cadastrala
Imobilul este identificat cadastral prin Cartea Funciara: CF 70338 Galda de Jos

1.12.2 Regimul juridic
Cu privire la regimul juridic, evidentele urbanistice precizeaza:
,, - identificare imobil: plan de incadrare in zona, plan de amplasament si delimitare a bunului
imobil, Extras CF 70338 Galda de Jos, nr. Cad. 70338, nr. parcela 490/1/1;

- Imobil: teren si constructii [...];

- Amplasament: intravilan sat Oiejdea, comuna Galda de Jos;

- Drept de proprietate/ administrare: S.C. TRANSAVIA S.A. in cota de 1/1 parti;

- Imobilul nu este inclus pe lista monumentelor istorice si/sau ale naturii ori in zona de

protectie a acestora.”

1.12.3 Regimul economic
Regimul economic al terenului, conform evidentelor urbanistice, este descris prin:
-, categoria actuala de folosinta: constructie cu functiunea de hala abator, depozit produse
congelate, birouri, filtre sanitare, magazii materialei [....];
- destinatia: conform PUG si RLU aprobate ale comunei Galda de Jos, terenul este
intravilan;

’

- reglementari fiscale: potrivit prevederilor legale aflate in vigoare.’

1.12.4 Regimul tehnic
In privinta regimului tehnic, evidentele urbanistice mentioneaza:
- ,,asupra terenului nu este instituit un regim urbanistic special si nu este cuprins in zona cu
risc de construire;
- Vecini: terenuri arabile, DN 1 Alba Iulia — Cluj Napoca (E81) si alte activitati de tip agro-
industrial;

- Utilitati existente in zona: telefonie, gaze naturale, energie electrica, apa potabila.”

1.13 Informatii despre modalitatile existente de conectare la infrastructura existenta
Unitatea este conectata la reteaua de distributie a energiei electrice, a gazului natural si a apei

potabile, precum si la reteaua de transport rutier.

1.13.1 Reteaua de distributie a energiei electrice
Alimentarea cu energie electrica — se face de la reteaua de distributie, pe baza de contract cu SC E-

ON Energie Romania SA pentru alimentarea instalatiilor de iluminat si forta autorizate.

1.13.2 Alimentarea cu gaz metan
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Alimentarea cu gaz metan se asigura, pe baza de contract cu OMV PETROM GAS S.R.L., din
conducta de alimentare din zona prin intermediul unui bransament si a unei statie de reglare si
masura (SRM).

1.13.3 Asigurarea alimentarii cu apa in scop igienico-sanitar si evacuarea apelor uzate
Alimentarea cu apa potabila

Se face din sistemul zonal de alimentare cu apa a judetului Alba, respectiv din conducta de
aductiune cu Dn = 800 mm, cpnfprm contractului incheiat cu SC APA CTTA SA Alba lulia.

Evacuarea apelor uzate

Evacuarea apelor uzate fecaloid-menajere si tehnologice se face in paraul Galda dupa epurarea
comuna a tuturor categoriilor de apa uzata generate de activitatea de pe amplasament (si de la alte
obiective SC TRANSAVIA SA).

Apele pluviale sunt descarcate in paraul Cricau prin doua guri de evacuare.

1.13.4 Drumuri de acces
Accesul la amplasament se face din drumul national/ european DN1/ E81, printr-un drum lateral

de acces.

Raman neschimbate caile de acces existente exterioare si interioare amplasamentului.
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2. Procese tehnologice si sistemul de control pentru prevenirea/ reducerea poluarii

2. PROCESELE TEHNOLOGICE SI SISTEMUL DE CONTROL PENTRU PREVENIREA/
REDUCEREA POLUARII

Pentru utilizarea mai eficienta a instalatiilor din dotarea abatorului (permitand cresterea capacitatii
instalatiilor existente fara modificari tehnologice majore), dar si pentru o calitate mai buna a carnii
pasarilor sacrificate, societatea isi propune introducerea unui sistem de asomare cu CO; care
asigura o crestere a capacitatii de productie de la 6000-7000 pasari/ ora la maxim 12.000 pasari/
ora.

2.1  Procese tehnologice

2.1.1 Identificarea si descrierea proceselor existente/ propuse

Tabel 6: Descrierea procesului tehnologic de abatorizare si prelucrare carne de pasare

Numele
procesului

Descriere sumara

Transport pasari
Vil

Transportul pasarilor vii de la ferme se face in camioane speciale prevazute cu
containere din plastic.

Receptie Receptia cantitativa si calitativa a pasarilor vii urmata de o perioada de odihna

cantitativa si cuprinsa intre 30 minute si trei ore se face in sectorul destinat receptiei. Aceasta este

calitativa in incinta inchisa., prevazuta cu perdele de aer pentru indepartarea insectelor

Sacrificare cu mai | Sacrificarea pasarilor vii are loc in mai multe etape: asomare; sacrificare-sangerare;

multe etape oparire; deplumare; separare cap, picioare de carcase; deschiderea cavitatii
abdominale

Eviscerare Operatiunea consta in extragerea pachetului intestinal , extragere gusa si trahee,
separare organe (ficat, inima, pipota)

Racire Procesul se executd in flux continuu, in tunelul de racire; racirea este incheiata atunci
cand temperatura produsului in profunzime ajunge la +2 - +4°C.

Transare Cu ajutorul modulelor de transare automate se pot detasa aripile, pieptul cu os, pulpele

intregi sau anatomice, pulpele superioare si inferioare.

Preambalare

Ambalarea sortimentelor din carne de pasare, tip carcasa sau transate si dezosate se
realizeaza intr-o gama variata in pungi sau tavita.

Congelareg; Se realizeaza in tunelele de congelare la -36 -40°C. Congelarea este considerati
depozitarea terminati atunci cind temperatura de echilibru a produsului atinge -18 °C. Dupa
produselor congelare, produsele preambalate sunt dirijate in depozitul de congelare, conditionat la
congelate o temperaturi de -18 — 20°C.

Refrigerare —
Mentinere/depozit
are

Produsele din carne de pasare ambalate in pungi, tavite, in cutii de carton sau vracuri
sunt mentinute si lotizate la temperatura de 0+4°C in camere de refrigerare.

Ambalare finala

Ambalarea finala a produselor congelate se realizeaza in cutii de carton sau in saci de
polietilena stocate pe paleti metalici.

Livrare produse
congelate si/sau
refrigerate

Livrarea se realizeaza cu masini proprii din cadrul departamentului transporturi pentru
reteaua de magazine proprii dar si cu mijloace de trasport ale diversilor beneficiari.

Tabel 7: Instalatii conexe
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2. Procese tehnologice si sistemul de control pentru prevenirea/ reducerea poluarii

Numele instalatiei Descrierea instalatiei
Pentru o recuperare cat mai eficienta a proteinei si a grasimii si utilizarea acestora
in pregatirea hranei pentru animale de companie s-au adoptat procedee diferite de
coacere si sterilizare pentru fiecare din aceste subproduse; ca urmare se impune
colectarea separata a acestor resturi de abatorizare astfel incat sangele sa ramina
colectat in rezervoare de inox, penele sa fie colectate separat intr-un buncar
special de inox si restul subproduselor pot urma un traseu comun - un buncar de
colectare din metal obisnuit. Din punct de vedere cantitativ fabrica poate procesa
in timp de 22 ore/zi o cantitate de:

- 30 tone de pene;

- 10 tone sange;

- 95 tone alte parti.
Productia realizata in aceste conditii ar fi:

- faina de sange - cca.1.200 kg/zi;

Statie faina proteica

- faina de pene — 6.500 kg/zi;

- faina de carne — 15.500 kg/zi

Si

- grasime de pasare de cca. 8.400 kg/zi.
Este amplasata in cladire separata de cea a abatorului.
Racirea se realizeaza pe baza de amoniac si glicol.
Instalatia de stocare amoniacului este prevazuta cu senzori de declansare
automata a ventilatiei in cazul in care sunt depistate emisii de amoniac.
Deasemenea se face periodic verificare tehnica a instalatiei.

Statia de frig

Centrale termice Echipata cu 2 cazane si echipamentele anexe acestora: statie de dedurizare,
rezervor de apa tratata(dedurizata), dispozitive de proba, purja, aerisiri si goliri,
sisteme de automatizare a cazanelor si sistemul de alimentare cu gaz si instalatia
de ardere.

Caracteristici cazane

a) Cazan de abur VIESSMANN tip TURBOMAT RN-HD: Debit maxim de abur:
4t/h; Putere maxima: 2600kW; Combustibil: gaze naturale/combustibil lichid

b) Cazan de abur LOOS tip UL-S 6000: Debit maxim de abur: 6t/h; Putere maxima:
3904 kW; Combustibil: gaze naturale/combustibil lichid.

Cazanele de abur sunt prevazute sa asigure aburul tehnologic necesar ca agent
termic pentru mai multe utilaje automatizate in procesul de producere a fainii
proteice, pentru utilajele din cadrul abatorului, pentru incalzire si pentru producerea
de apa calda menajera. Cazanele pot functiona in unul, doua sau trei schimburi in
functie de necesarul de abur.

Asigurarea agentului termic in cladirile anexe administrative

Pentru asigurarea agentului termic exista 2 centrale murale amplasate astfel:
una la rampa de descarcare pui vii — capacitate 30 KW si una la biroul de
facturare capacitate 30 KW. La birourile din sediul administrativ agentul
termic este asigurat de un grup termic avand o capacitate de 125KW.

Este un corp de cladire situat intre centrala termica si corpul de cladire care
adaposteste (statia de epurare ape uzate industriale, treapta fizico-chimica, statia de
preepurare ape uzate menajere si instalatia de producere faina proteica). In vechea
documentatie este identificat sub denumirea de spalatorie.

Spalatorie haine

Este echipata cu un separator de produse petroliere SEP PLUS 1000, dimensionat
pentru 4,5 I/s, apele sunt directionate catre statia de epurare ape uzate industrial.
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2. Procese tehnologice si sistemul de control pentru prevenirea/ reducerea poluarii

Numele instalatiei

Descrierea instalatiei

Spalatorie auto

Spalatoria auto a fost amenajata intr-o hala inchisa destinata spalarii exterioare si
interioare a vehiculelor proprii si spalarii interioare a vehiculelor clientilor
TRANSAVIA.
Spalatoria auto este echipata cu o pompa de spalare de mare presiune (Qspecific =
550 I/h). Programul de functionare este de 5-8 h/zi, 5 zile/saptamana.
Apele uzate tehnologice de la spalatorie (Qmediv = 3 m%h) sunt preepurate intr-un
sitem compus din:
- canal de desnisipare amplasat in hala spalatoriei;
- separator de nisip si produse petroliere tip SEP PLUS 1000 cu filtru
coalescent dimensionat pentru un debit max. de 4,5 m¥/h.
Dupa preepurare, apa va fi dirijata in bazinul tampon (V = 150 mq) al statiei de
epurare tip REDOX B V.

Depozitul de Oxigen
(Instalatia de
stocare-vaporizare
gaze lichide)

Instalatia de stocare vaporizare lichide este destinata stocarii si vaporizarii :
- oxigenului lichid stocat in rezervor de 10 mc/ 13,34 tone,
- azotului lichid in rezervor de 20 mc/ 12,08 tone, precum si pentru
stocarea
- bioxidului de carbon in rezervor de 20 mc (Vutil 19, 225 mc/ 22,647
tone),
pentru reteaua de distributie gaze necesare in hala de productie si la sistemul de
asomare cu CO,.

Magazii

Magazie nr. 1

Magazia nr. 1 a fost construita pentru depozitarea produslui finit provenite de la
sectia de faina proteica.

Magazia este alcatuita dintr-o structura metalica acoperita cu panouri
termoizolante tristrat, prevazuta cu iluminat electric.

Magazie nr. 2

Pentru depozitarea ambalajelor din plastic si carton, s-a prevazut magazia 2.
Aceasta este alcatuita dintr-o structura metalica acoperita cu panouri
termoizolante tristrat. Este prevazuta cu curent electric pentru iluminat.

Post de
transformare

Pentru alimentarea cu energie electrica a abatorului pentru sacrificare s fost
necesara amplificarea instalatiilor electrice de alimentare existente si construirea
unui post de transformare.
Cabina postului de transformare este dotata cu:

- doua unitati de transformare de 1600 kVA respectiv 1000 kVA, cu

racord adanc din PT Abator;

- tablou electric de 20 kV;

- doua tablouri electrice de distributie de 0,4 kV.
Transformatoarele sunt cu racire in ulei de tip ermetic. Tabloul de 20 kV va fi
realizat din 3 celule electrice de tip monobloc de 20 kV din care 1 celula de racord
in bara cablului de 20 kV si 2 celule de protectie ; protectia este realizata prin
intreruptor automat asociat cu separator de sarcina pentru fiecare celula.
Intreruptoarele de protectie sunt reglate pentru curent de sarcina de 80 amperi,
respectiv de 40 A. Accesul la echipamentele electrice se va face din exterior.

Statie de epurare
ape uzate

Asigura epurarea apelor uzate produse pe amplasament si a celor aduse de la
ferme ale SC TRANSAVIA SA. Descrisa in detaliu in sectiunea 4.2.

Succesiunea proceselor de productie se prezinta schematic in diagrama din figura de mai jos.

Figura 1: Schema generala a activitatilor
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2. Procese tehnologice si sistemul de control pentru prevenirea/ reducerea poluarii

2.1.2 Descrierea tehnicilor si echipamentelor necesare; alternative avute in vedere
Instalatii si utilaje utilizate pe amplasament

Activitatile de pe amplasament se desfasoara in cadrul urmatoarelor amenajari:
Suprafata construita (Sc) existenta:
- Cl(Hala abator si depozit congelate) = 10898,84 mp (9426 + 752,84 + 720)
- C2 (Corp administrativ) =1101,50 mp (CF indica 1035 mp, probabil suprafata utila)
- C3 (Birou expeditie) = 87,00 mp
- C4 (Spalatorie auto) = 149,00 mp
- C5 (Magazie) = 363,00 mp
- C6 (Post TRAFO) = 77,00 mp
- C7 (Hala utilitati) = 1655,00 mp
- CB8 (Statie de epurare) = 562,00 mp
- C9 (Hala odihna) = 514,35 mp.

S platforme auto si pietonale = 17 294,00 mp
S zona verde = 58.510,85 mp
Total suprafata teren: 90.458.00 mp

Statia de frig: este amplasata in cladirea comuna cu cea a abatorului. Centrala de frig si sistemele
de refrigerare utilizeaza amoniac ca agent de racire, iar in spatiile unde sunt oameni agentul de

racire este glicolul.

- Instalatia de frig pe amoniac se compune din 2 rezervoare stocare
amoniac, V1=V2=11mc, 2 separatoare de lichid fiecare avand V=7,5mc,
compresoare. Monitorizarea emisiilor accidentale de amoniac se face cu ajutorul
senzorilor existenti in instalatie, care alarmeaza la depasirea concentratiei de 5 ppm,cu
declansarea unor ventilatoare de perete.

- Instalatia de racire cu glicol este prevazuta cu un rezervor deV=2 mc.

Centrala termica — este o constructie independenta, amplasat in exeriorul halei. In centrala termica sunt
amplasate cazane, schimbatoare de caldura, boilere pentru producerea agentului
termic si a apei calde menajere. Combustibilul utilizat este gazul metan.

- Este prevazuta cu 2 cazane si echipamentele anexe acestora: statie de dedurizare,
rezervor apa dedurizata, dispozitive de proba, purja, aerisiri, goliri, sisteme de
automatizare a cazanelor. Cazanele de abur sunt prevazute sa asigure agentul termic

pentru mai multe utilaje automatizate din procesul tehnologic de abatorizare si din
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sectia de faina proteica.

- Caracteristicile cazanelor sunt:

o cazan de abur Viessman Qmax abur = 4t/h, Pmax=2600kW.
o cazan de abur Loos, Qmax abur = 6t/h, Pmax=3900kW
- Pentru asigurarea agentului termic sunt prevazute 2 centrale murale P=30kW fiecare
in cladirile anexe, iar in sediul administrativ este prevazut un grupn termic cu
capacitatea P=2x125kW.

Instalatia de stocare — vaporizare (depozitul de oxigen) — Instalatia este detinuta de Air
Liquide Romania si este destinata stocarii si vaporizarii gazelor
tehnologice. Oxigenul lichid este stocat intr-un rezervor de 13,34 t, azotului
lichid intr-un rezervor de 12,08 t, iar bioxidul de carbon intr-un rezervor de
37,87 t (pt. CO2, masa gazului corespunde situatiei prevazute prin proiect
de inlocuire a rezervorului existent de 11 mc, cu un rezervor mai mare de

20 mc).

Statie Rompetrol mobila — se afla pe amplasament in regim de inchiriere. Este amplasata pe
o platforma betonata langa spalatoria auto. Capacitatea rezervorului de
motorina este de 20 t. Statia este utilizata doar pentru alimentarea

autovehiculelor proprii.

Post de transformare — dotat cu 2 unitati de transformare de 1600kVA respectiv 1000kVA,
tablou electric de 20kV si 2 tablouri electrice de distributie de 0,4kV.
Transformatoarele sunt racite cu ulei de tip ermetic.

Atelier de intretinere mecanica — atelier de reparatii si intretinere utilaje.

Spalatoria auto — este amenajata intr-o hala inchisa destinata spalarii exterioare si interioare a
vehiculelor proprii si spalarii interioare a vehiculelor clientilor. Spalatoria este
echipata cu o pompa de spalare de mare presiune (qs=550I/h).

- apele uzate tehnologice rezulate sunt preepurate intr-un sistem compus din:
e Canal de desnisipare amplasat in hala spalatoriei, cu dimensiunile

LxIxh=16 x 0.5x 0.5 m
o Separatorul de produse petroliere tip SEP PLUS 1000 pentru maxim
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4.5 1/s, cu filtru coalescent.
Apa preepurata este dirijata in bazinul tampon (V=150mc) al statie

de epurare Redox BV.

2.2 Descrierea proceselor

2.2.1 Descrierea proceselor de abatorizare si prelucrare carne de pasare

Receptia pasarilor

Pasarile aduse din ferme sunt transportate in containere speciale care prezintd marele avantaj ca nu
mai streseaza puii in momentul introducerii si extragerii din container, astfel 6 persoane pot prinde
pana la 10.000 pui/ora. Odata ajunse in abator containerele se descarca din camion cu ajutorul unui

stivuitor si sunt depuse pe transportorul de containere, care le duce la instalatia de basculare.

Examenul sanitar-veterinar inainte de sacrificare are in vedere starea generala a pasarilor, starea
penajului, starea crestelor si barbitelor, a extremitatilor, starea mucoaselor, a orificiilor naturale. Se
mai apreciaza starea articulatiilor, a scheletului, a integritatii tegumentului. Nu se admit la
sacrificare decat pasari sanatoase si de la a caror vaccinare au trecut 14 zile, sau in ultimele 14 zile

nu au fost tratate cu antibiotice, antihelmintice, coccidiostatice sau alte substante care au remanenta.

Ajunse la abator, containerele de pasari se descarca din mijlocul de transport si se aseaza pe o banda
transportatoare care le va duce la linia conveiorului pentru abatorizare. Custile sunt rasturnate, iar
pasdrile sunt preluate de o banda transportoare spre carusel de unde sunt preluate manual si agatate

pe conveior.

Containerele dupa basculare, trec prin fata unui dispozitiv de avertizare a prezentei puilor in
container, urmand instalatia de pre-spélare, instalatia de spalare finala si dezinfectie - toate in regim

automat.

Instalatia de receptie a puilor este astfel conceputa, incluzdnd spatiul largit de stocare a
containerelor cu pui vii in conditii de conditionare a aerului in zona de asteptare, incat sa

corespunda atat normelor de protectie a animalelor cat si conditiilor de igiena.

Dispozitivele de agatare ale conveiorului sunt diferite pentru anumite faze tehnologice de obtinere

a carcaselor.

Dupa descarcare, containerele goale sunt spalate, dezinfectate si transportate cu altd banda cu role

lalocul de pastrare a custilor curate. De asemenea, mijlocul de transport se spala si se dezinfecteaza.
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Apa de spilare are temperatura de 40 °C si contine substante dezinfectante conform legislatiei

sanitar-veterinare.

Asomarea electrica — va ramane ca sistem de rezerva, aceasta se face cu curent alternativ conform
normelor cu o intensitate de 200 mA si o frecventa de 1100 Hz. Asomarea electrica se realizeaza
prin imersarea pasarilor cu capul intr-o baie de apa, traversata de curent alternativ. La iesirea din
electroasomator, pasarile prezintd contractii rapide si de scurtd durata (8 — 15 sec.) dupa care se

linistesc.

Asomarea cu CO; — conduce la o crestere a bunastarii pasarilor si a calitatii carnii de pui (piept,

pulpe, aripioare de pui), se realizeaza cu dioxid de carbon in faza gazoasa cu cantitate de cca. 20
o/pui.

Sistemul este format din patru camere de gazare cu capacitatea de 3000 capete/ora fiecare,

capacitatea maxima poate fi de 12.000 cap. /ora.

Cantitatea de CO; necesara se va asigura de la instalatia de stocare CO.. Stocatorul RCV 21 asigura
0 capacitate totala de 19,225 mc (22,647 tone), automonia se calculeaza ca fiind 70% din
capacitatea utila avand in vedere ca 30% reprezinta capacitate reziduala. Consumul lunar estimat
este de 58.880 kg.

Pentru vaporizarea CO- lichid la parametrii solicitati de echipamentul de asomare se propune un
vaporizator cu capacitatea de 500 kg/h cu intrare la -30 °C si iesire la + 20 °C, presiunea de lucru

20 bari si 40 bari presiune maxima.

Fiecare vaporizator este echipat cu: 1 serpetentina, 1 vas isolat din inox, unitate reglare abur, 1

unitate control, 1 teava cu valva de protectie acces lichid.

Instalatia de stocare CO; exista in cadrul Instalatiei de stocare — vaporizare (depozitul de oxigen),
va asigura alimentare camerelor de gazare prin trei retele separate. De la vaporizator pleaca o
conducta ce alimenteaza toate cele trei camere de asomare. Proprietarul instalatiei este Air Liquide

Romania.

Sistemul de asomare necesar este alcatuit din patru camere de gazare (cu cate 2 containere) cu
dimensiunile: lungime = 2430 mm, latime = 1200 mm, iar inaltinea de 1300 mm, cu 4 nivele.
Capacitatea unui container este de 200 capete de pasari, cu greutate utila de 500 kg, la o greutate

de 2,5 kg/pasare.

Séngerarea urmeaza imediat asomarii. In unitate se practica metoda de sangerare exterioara ce
consta In sectionarea arterei carotide si a venei jugulare pe fata laterala a gatului, la nivelul primelor
2 vertebre cervicale. Pentru aceasta se face o incizie laterald, pe o lungime de circa 1 cm, executata

cu un cutit special 1n apropierea unghiului mandibular si imediat in spatele urechilor. Sangerarea
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trebuie sd aiba loc la 10 — 15 secunde dupd operatia de asomare electrica pentru a avea loc o

sangerare eficienta.

Opirirea este urmitoarea fazi a procesului tehnologic. In urma oparirii se obtine o slabire a
structurii proteinelor din epiderma pielii care tin bulbul pilos aderent la derma, fapt ce face ca
penele sa fie mai usor indepartate de pe corpul pasarilor. O conditie importanta este ca pasarile sa
fie inerte inainte de oparire, deci sa nu prezinte nici un fel de contractie, semn ca sdngerarea este

completa iar pasarile sunt moarte.

Instalatia este prevazutd cu un termoregulator cu un termometru cu bulb cu ajutorul caruia se
mentine temperatura de oparire constantd. Temperatura apei de oparire si durata oparirii este in

functie de categoria de pasari supusa operatiei de deplumare si destinatia fiecarei categorii:

- pentru puii de gaina din care se vor obtine produse congelate se realizeaza o oparire mai intensa
la 56 - 60 °C, 120 - 140 sec.
- pentru puii de gdina din care se vor obtine produse refrigerate se realizeaza oparirea la 52 - 55

°C, 140 - 150 sec.

Opdrirea trebuie sa se realizeze in cel mult 3 minute dupd sangerare la o temperatura cat mai

constanta.

Deplumarea se executa cu ajutorul a trei deplumatoare cu discuri dispuse succesiv. Functionarea
instalatiei este automata si asigurd in ordine: deplumarea grosiera, deplumarea propriu-zisa si

finisarea carcaselor neeviscerate.

Masina de deplumare se compune dintr-un cadru pe care sunt montate barele de deplumare si care
la rAndul lor fixeaza tamburi cu flanse purtatoare de ,,degete de jumulire”, acestea fiind flexibile.
Barele de jumulire se regleaza in ambele planuri (orizontal si vertical) astfel incat degetele flexibile,
ce se rotesc in sensuri diferite de la un tambur la altul, sd poatd urmarii profilul carcaselor
neeviscerate pentru indepartarea penelor de pe el. Barele inferioare asigurd deplumarea capetelor
si a partii superioare a gatului. Masinile de deplumat sunt echipate cu tevi de stropire cu apa calda

sub presiune, apa cu temperatura de 40 - 60 °C.

Penele rezultate in urma deplumarii sunt dirijate cu ajutorul unui jet de apa la sectia de prelucrare

a fainurilor proteice, unde este adus si sdngele rezultat in urma sangerarii.

Smulgerea capetelor se face cu ajutorul unui dispozitiv alcatuit dintr-un suport, un ghidaj de
smulgere si un mecanism de reglare pe verticala in functie de marimea puilor. Corpul este desprins

la nivelul primei vertebre cervicale cu o masind prevazuta cu un cutit disc actionat electromecanic.

Detasarea picioarelor se face la nivelul articulatiei tibio-tarso-metatarsiene. Picioarele puilor sunt

taiate cu ajutorul unui cutit cu disc montat in dreptul unei roti cu pinteni. Axa discului se gaseste
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exact pe axa conveierului, iar pintenii antreneaza picioarele puilor unul cate unul si datoritd unor
ghidaje se executa o indoire progresiva a picioarelor in dreptul articulatiei. Téierea propriu-zisa a

articulatiei se face in 2 faze:

- in prima faza a Indoirii picioarelor se sectioneaza tendonul cu ajutorul unui cutit fix;

- in faza a doua are loc taierea completa de catre cutitul disc al maginii.

Transferul pe linia de eviscerare se face automatizat, carcasele fiind preluate de niste roti si

transferate pe conveiorul de eviscerare.

Decupare cloaca: operatiunea de decupare cloaca se efectueaza mecanizat cu ajutorul unei masini
care efectueaza aceastd operatie. Circumcizia cloacei si desprinderea ei, evitandu-se taierea
intestinelor (pentru a prevenii o insamantare a carcaselor cu eventuali germeni patogeni), este 0

operatie care se face automatizat
Eviscerarea
Eviscerarea se face in urmatoarea ordine:

- sectionarea carcasei care se face pe linia mediand pana la orificiul cloacal;

- in final are loc extragerea viscerelor (comestibile si necomestibile) cu ajutorul unei scafe de
inox care intra in corpul pasarii pe lateral la nivelul flancului; operatia se face automatizat.
Masa intestinald extrasa este transferata pe un conveior;

- dupa extragerea viscerelor se face controlul sanitar veterinar, iar apoi se separa automat partile
comestibile de cele necomestibile;

- organele odata desprinse din masa viscerelor intra fiecare intr-un proces de prelucrare separat.

In sala de eviscerare sunt permanent prezenti un medic veterinar si un tehnician, pentru confiscarea

produselor necorespunzatoare.
Detasarea si prelucrarea organelor:

Extragerea pulmonilor se efectueaza cu o instalatie de vid, avand elemente de extractie sub forma

unui piston. Dupa aspirarea pulmonilor, acestia se conduc intr-un rezervor colector.

Toate deseurile necomestibile rezultate in urma abatorizarii pasarilor (cloaca, vezica biliara,
intestinele, traheea, esofagul, etc.) sunt antrenate cu ajutorul apei intr-un colector de deseuri, de

unde prin intermediul unor pompe sunt dirijate la sectia de fainuri proteice.

- inima: se curatd de cheaguri de sdnge, indepartand pericardul si auriculele, apoi se ambaleaza
n pachete de 0,5 — 1 kg si se conserva prin frig pana la valorificare;

- ficatul: se detaseaza cat mai repede vezica biliard, se sorteaza, se ambaleaza si se conserva la
fel;
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- stomacul triturator (musculos) — pipota: prima operatie consta in sectionarea §i indepartarea

cuticulei, care se face automat, urmand spalarea, scurgerea si ambalarea.

Dusarea carcaselor este foarte importanta pentru indepartare eventualelor impuritati. Carcasele trec
prin instalatia de spalare prevazutd cu doud randuri de duze, de o parte si de alta a axului

conveiorului. Apa folosita pentru spalare este rece, cu presiunea de 2,5 - 3,5 atm.
Smulgerea gatului, indepartarea gusei, esofagului si traheei

Smulgerea gatului presupune Indepartarea lui cu ajutorul unei masini, iar in functie de tipul de

prelucrare a carcaselor, gatul se poate separa de carcasa cu piele sau fara piele.

Indepirtarea gusei, esofagului si traheei se face mecanizat dupa ce s-a incizat pielea cu un cutit, la

nivelul bazei aripii drepte, pe o lungime de 3-5cm.

Spalarea carcaselor (interior si exterior) se face intr-o instalatie de spalare sub forma de tunel, cu
mai multe randuri de duze, prin care se pulverizeaza apa rece sub presiune pe suprafata lor externa
si interna.

Transferul pe conveiorul de zvantare se face automatizat, carcasele fiind preluate de niste roti si

transferate pe conveiorul de zvantare.
Operatiunile descrise in cadrul etapelor de mai sus constituie zona murdara a fluxului tehnologic.
Zvantarea

Carcasele se racesc in camera de zvantare unde temperatura este de min. 0 °C, parcurgéand un traseu

sinuos cu lungimea de aprox. 3,5 m, pentru atingerea temperaturii de max. 4 °C a carcasei.
Carcasele sunt pulverizate cu apa racita la 4 °C din loc in loc pentru a preveni uscarea acestora.

Tn camera de zvantare, carcasele sunt aduse de la temperatura de 37-38 °C (la intrare) la max. 4 °C
in aprox. 150 de minute cu ajutorul unui sistem de racire cu agent frigorific amoniac format din 8
vaporizatoare cu cate 3 ventilatoare fiecare, 18 vaporizatoare cu 2 ventilatoare, viteza aerului fiind

de cca. 8 m/s.

Transferul pe conveiorul de calibrare se face automatizat, carcasele fiind preluate de niste roti si

transferate pe conveiorul de calibrare.

Sortarea se face In functie de marimea acestora cu ajutorul unui cantar, de unde sunt dirijate la

ambalare sau la sectia de transare.

Transarea se realizeaza pe doua linii compacte complet automatizate, operatia facandu-se dupa
dorinta. Astfel se poate selecta transarea aripilor pe toate cele trei parti, urmatd de detasarea

pieptului, taierea spatelui, transarea pulpelor atat intregi cat si pe sortimente (pulpa inferioara si
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pulpa superioara). Fiecare sortiment transat cade pe o banda de transport, la care lucreaza cateva
persoane ce aranjeaza produsele trangate in caserole si le dispune pe o alta banda care livreaza

caserolele cu produse trangate la maginile de ambalat.

Functie de sortimentul ales se poate dezosa pieptul si pulpa superioara. Sunt trei masini de dezosat
piept fiecare cu capacitatea de 3300 buc./ora (aproximativ 10.000 buc/ora). Sunt trei masini de
dezosat pulpa se asigura dezosarea integrala a tuturor pulpelor (18.000 buc/ora)

Pentru a corespunde normelor Uniunii Europene, abatorul este prevazut cu o instalatie automata de
spalare—uscare a navetelor de transport marfa. Aceste navete sunt transportate din camera de stocare
de un transportor special care face livrarea lor exact la punctele de lucru unde sunt necesare, fara a

influenta sau incurca fluxul de lucru al abatorului.

Pentru a fluidiza traficul de carne de la sectia de transare-ambalare, carnea ambalata in navete este
transportata cu ajutorul unei benzi de transport pana in holul de distributie spre congelare sau

refrigerare.

Congelarea produselor se realizeaza in tunele de congelare rapida la -38°C, tunele ce realizeaza o
temperatura interna a carnii de -18°C n timp de 8 ore. Stocarea se face intr-un depozit de frig la -

20°C, depozit ce are capacitatea de 1.000 tone.

Depozitul de refrigerate asigura pastrarea carnii proaspete, care in conditiile de calitate aratate mai

inainte poate garanta o perioada de pastrare a carnii proaspete de cel putin 7-8 zile.

Operatiunile desfasurate intre etapele eviscerare si livrare constituie zona curatd a fluxului

tehnologic.

2.2.2 Descrierea proceselor tehnologice la Sectia de faina proteica

Fluxul tehnologic existent pentru procesarea subproduselor de abatorizare (intestine, capete,
gheare, pasari decedate pe fluxul de taiere si respinse de catre autoritatea sanitar-veterinara, pene
saturate cu apa, sange, oase si alte parti care nu sunt destinate consumului uman) presupune

procesarea acestora, adica sterilizare si uscare.

Pentru o recuperare cat mai eficienta a proteinei si a grasimii si pentru utilizarea acestora in
pregatirea hranei pentru animale de companie, se impun procedee diferite de coacere si sterilizare
pentru fiecare din aceste subproduse; ca urmare se impune colectarea separata a acestor resturi de
abatorizare, astfel incat sangele sa ramina colectat in rezervoare de inox, penele sa fie colectate
separat intr-un buncar special de inox si restul subproduselor pot urnna un traseu comun - un buncar

de colectare care poate fi din metal obisnuit.
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Din punct de vedere cantitativ fabrica va putea astfel procesa timp de 22 ore/zi o cantitate de:
- 30 tone de pene;
- 10 tone sange;

- 95 tone alte parti.
Productia realizata in aceste conditii ar fi:

- faina de sange - cca. 1.200 kg/zi;
- faina de pene — 6.500 kg/zi;
- faina de carne — 15.500 kg/zi si

- grasime de pasare de cca. 8.400 kg/zi.

Prin colectarea separata se poate trata fiecare din aceste subproduse functie de

caracteristicile pe care le are si rezulta o valorificare superioara a fainilor rezultate.

Fluxul tehnologic cuprinde 3 linii de procesare:
I - Linia de prelucrare resturi de abatorizare (alte parti/ produse)
Il - Linia de prelucrare pene

Il - Linia de prelucrare sange.

Fazele procesului tehnologic fe fiecare dn cele trei linii de procesare cuprind:
- manipularea materialului brut - incarcarea- separat pe cele 3 materii;

- coacere, hidrolizare, sterilizare, uscare;

- manipulare finala fainuri;

- degresare si manipulare finala grasime;

- manipularea vaporilor, condensare, dezodorizare;

| - Linia de prelucrare resturi de abatorizare (alte parti/ produse)
- Primire, manipulare si alimentare materii prime
- Procesare (prelucrare) automata

- Degresare si manipulare produs
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- Manipulare si depozitare grasimi
- Manipulare vapori

- Dezodorizare

Descriere flux tehnologic Linia |
Subprodusele de abatorizare moi (fara pene si sange) sunt colectate in cuve de unde sunt transporate
cu transportoare catre 2 cuptoare, unde la o temperatura de 105°C subprodusele se sterilizeaza si
se usuca. Pasta obtinuta este descarcata intr-o cuva de unde cu ajutorul unui transportor melc ajunge

la presa de grasime.

Grasimea rezultata din presa de grasime este dirijata spre cele doua separatoare, iar dupa separare

este pompata intr-un buncar, de unde este livrata ca atare.

Dupa presare faina de carne, cu o grasime bruta de cca. 14%, este dirijata spre cuva de racire. De
aici prin intermediul unui transportor ajunge la moara cu ciocane, de unde prin intermediul unui
transportor si a unui elevator ajunge intr-o cuva de colectare. Din aceasta cuva, faina de carne este

extrasa de un transportor si elevator si transportata la o instalatia de insacuire.
Instalatia poate insacuii faina in saci de 1 tona, care sunt stocati in magazia de produse finite.

Aburii rezultati de la cele doua cuptoare sunt trecuti printr-un condensator si printr-un

sistem de deodorizare chimica.

Din punct de vedere al REGULAMENTULUI (UE) NR. 142/2011 AL COMISIEI din 25 februarie
2011 de punere in aplicare a Regulamentului (CE) nr. 1069/2009 al Parlamentului European si al
Consiliului de stabilire a unor norme sanitare privind subprodusele de origine animal si produsele
derivate care nu sunt destinate consumului uman §i de punere in aplicare a Directivei 97/78/CE a
Consiliului in ceea ce priveste anumite probe si produse care sunt scutite de la controalele sanitar-
veterinare la frontier in conformitate cu directiva mentionatd, cu modificarile si completarile
ulterioare, ANEXA IV, CAPITOLUL I, metoda de procesare in cazul produselor este metoda 3
ce implica particule de dimensiunea de 30 mm care sunt incalzite la o temperature mai mare de
100 °C pentru o perioada de cel putin 95 min., o incalzire la o temperature mai mare de 110 °C
pentru o perioada de cel putin 55 min si o incalzire la o temperatura mai mare de 120 °C pentru o

perioada de cel putin 13 min - realizate cu ajutorul aburului saturat.

Il - Liniade prelucrare pene

- Primire, manipulare si alimentare materii prime
- Sectiunea de procesare — Hidroliza continua
- Manipulare pene digerate
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- Uscarea masei hidrolizate in uscator inelar
- Unitate scruber pentru aerul uzat din uscatoruluiinelar
- Turn de epurare chimica

Descriere flux tehnologic Linia Il
Penele sunt trimise din abator prin conducte Dn100, cu ajutorul apei, la separatorul de pene montat
pe o pasarela, iar dupa separare sunt descarcate intr-o cuva de unde cu ajutorul unor conveioare,
catre un hidrolizator de pene. Procesul de hidroliza desfasoara la 140 °C, la 3bari presiune interioara
in manta, timp de 20-25 min. Cantitatea de pene supusa hidrolizei va fi de 3-3,5 t/proces. Dupa cele

20-25 min, valva de condensare va deschide, iar aburii sunt dirijati catre turnul de condensare.

Amestecul de pene si apa sunt descarcate intr-o cuva de unde este dirijat la un decantor de apa, iar
apoi la o sita de cernere de unde penele sunt dirijate catre un uscator inel, iar apa catre statia de
preepurare. Uscatorul inel usuca penele intr-un curent de aer la o temperatura constanta de 100 °C,

pana cand faina ajunge la umiditatea dorita.

Faina rezultata este separata intr-un ciclon, iar apoi este dirijata catre instalatia de insacuire pentru

saci mari de 1 tona. Dupa ce sunt umpluti, saci se stivuiesc si se livreaza ca atare.

Vaporii rezultatii la hidroliza penelor sunt trectuti printr-un ciclon de separare particule
solide si printr- un condensator la turnul de racire, iar aerul este spalat intr-un scruber care
realizeaza si sterilizarea acestuia cu solutie de 0,1% NaOCI. Condensul rezultat este este
dirijat catre treapta biologica a statiei de epurare ape uzate.

Din punct de vedere al REGULAMENTULUI (UE) NR. 142/2011 AL COMISIEI din 25 februarie
2011 de punere in aplicare a Regulamentului (CE) nr. 1069/2009 al Parlamentului European si al
Consiliului de stabilire a unor norme sanitare privind subprodusele de origine animal si produsele
derivate care nu sunt destinate consumului uman si de punere in aplicare a Directivei 97/78/CE a
Consiliului in ceea ce priveste anumite probe si produse care sunt scutite de la controalele sanitar-
veterinare la frontier in conformitate cu directiva mentionatd, cu modificarile si completarile
ulterioare, ANEXA 1V, CAPITOLUL Ill,, metoda de procesare in cazul penelor este metoda 1 ce
implica particule de dimensiunea de 50 mm care sunt incalzite la o temperature mai mare de 133
°C pentru o perioada de cel putin 20 min. la o presiune de minimum 3 bari - realizata cu ajutorul

aburului saturat.

111 - Linia de prelucrare sange

- Rezervor receptie sange
- Pompare in rezervor omogenizare
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- Rezervor omogenizare cu agitator
- Coagulator

- Turn de racire

- Centrifuga separare sange coagulat
- Uscator inelar

- Statie de impachetare

Descriere flux tehnologic Linia 111
Sangele este stocat in 2 rezervoare de inox, de unde este pompat spre o sita de cernere, iar apoi spre
un coagulator. Coagulatorul este un dispozitiv care sub presiune si la o temperatura de 85 °C,
amesteca sangele cu abur saturat rezultand procesul de coagulare. De aici sangele coagulat este
directionat catre un turn de racire, iar apoi pompat care un separator de plasma/ser de unde este
dozat catre uscatorul inel (comun cu Linia Il). Dupa uscarea fainii de sange, aceasta va fi colectata
in saci de 1 tona, cu ajutorul unei instalatii de insacuire direct de sub ciclonul de linistire al

instalatiei cu ajutorul unui transportor. Plasma este apoi uscata in uscatorul inel la umiditatea dorita.

Gazele rezultate in procesul de uscare prin intermediul uscatorului tip tunel sunt trecute

printr-un sistem de dezodorizare chimica, prespalare, spalare cu NaOH, apoi cu NaOCI.

Din punct de vedere al REGULAMENTULUI (UE) NR. 142/2011 AL COMISIEI din 25 februarie
2011 de punere in aplicare a Regulamentului (CE) nr. 1069/2009 al Parlamentului European i al
Consiliului de stabilire a unor norme sanitare privind subprodusele de origine animal si produsele
derivate care nu sunt destinate consumului uman si de punere in aplicare a Directivei 97/78/CE a
Consiliului in ceea ce priveste anumite probe si produse care sunt scutite de la controalele sanitar-
veterinare la frontier in conformitate cu directiva mentionatd, cu modificarile si completarile
ulterioare, ANEXA IV, CAPITOLUL I, metoda de procesare in cazul sangelui este metoda 7 prin
contactul cu aburul saturat sangele este coagulat imediat, temperatura optima este de 80 -83 °C,
dupa care amestecul de ser si plasma se raceste usor pana la temperature de 60 °C cand se face
separarea in decantor. Procesul se desfasoara continuu. Prelevarea zilnica de probe din produsul

finit pe o perioada de 30 zile de prodictie cu respectarea urmatoarelor standarde microbiologice:

(1) Probe de material prelevate direct dupa tratamentul termic:
- Clostridium perfringens — absent pe | gram produs;
(i) Probe de material prelevate in timpul depozitarii sau la scoaterea din depozit:
- Salmonella — absenta in 25 grame,n=5,¢c=0,m=0,M =0

- respectiv Enterobacteriaceae - n=5,¢c=2; m=10; M =3001n 1 g, unde:

n = numarul de probe de analizat;
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m = valoarea prag pentru numarul de bacterii; rezultatul este considerat satisfacator daca

numarul de bacterii din toate probele este mai mic sau egal cu m;

M = valoarea maxima pentru numarul de bacterii; rezultatul este considerat nesatisfacator daca

numarul de bacterii din una sau mai multe probe este egal cu M sau mai mare, si

¢ = numarul de probe in care numarul de bacterii poate fi cuprins intre m si M, probele putand fi
considerate totusi acceptabile daca numdarul de bacterii din celelalte probe este mai mic sau egal

cum.

2.2.3 Activitati de furnizare a utilitatilor pe amplasament

1. Alimentarea cu apa

Abatorul S.C. TRANSAVIA S.A. detine autorizatie de gospodarire a apelor nr. 178/ 08.07.2016
emisa de catre Administratia Nationala ,,Apele Romane” — Directia Apelor Mures. Informatiile
prezentate in continuare corespund celor prezentate in autorizatia de gospodarire a apelor

mentionata.

Alimentarea cu apa a obiectivului se realizeaza din sistemul zonal de alimentare cu apa al judetului
Alba, respectiv din conducta de aductiune avand: Dn 800 mm, conform contractului nr.
20/147/13.10.2008 incheiat cu S.C. APA CTTA S.A. Alba lulia. Preluarea se realizeaza printr-un
bransament de Dn=110mm la conducta de aductiune cu Dn=800 mm a retelei sistemului zonal de
alimentare cu apa, prevazut cu statie de reglare a presiunii si camin cu 2 contoare Dn100. Reteaua

de distributie la consumatorii de pe amplasament este realizata din PEHD cu Dn100.
Apa captata este utilizata in urmatoarele scopuri:

- igienico-sanitar pentru personalul angajat,
- tehnologic, astfel:

o 1n procesul de abatorizare si pentru producerea de abur tehnologic
in sectia de fdina proteica
la spalatoria auto
la centrala termica si pentru refacerea rezervei de incendiu
intretinere spatii verzi

o O O O

Conform autorizatiei de gospodarire a apelor, necesarul si cerinta de apa au aceleasi valori,

respectiv:

- zilnic maxim:  1.160,0 mc/zi (40,2 1/s)

- Zilnic mediu: 918,2 mc/zi ( 31,8 I/s)
- zilnic minim; 559,0 mc/zi (19,4 1/s)
- anual: 238,7 mii mc
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Debitele autorizate conform autorizatiei de gospodarire a apelor sunt prezentate in tabelul de
mai jos.

Tabel 8: Alimentarea cu apa (debite autorizate)

Sursa de apa Scopul utilizarii Debit (mc/zi)
maxim mediu minim

Sistemul zonal de Igienico-sanitar 15 9,7 5
alimentare cu apa :
administrat de S.C. APA Tevhlrj?lo.gw ptentru 100 3.0 2.5
CTTAS.A. Alba lulia spatatoria auto

Tehnologic Tn procesul de 1.135 905,5 551,5

producere abur tehnologic,

abatorizare si in sectia de

faind proteica

TOTAL (mc/zi) 1.160,0 918,2 559,0
4021s) | (3L81/s) | (19,41/s)

2. Alimentarea cu gaz metan este asigurata conform Contractului cu OMV PETROM GAS
S.R.L. cu nr. 307/ 2017 pentru furnizarea gazului natural, din conducta de alimentare din
zona prin intermediul unui bransament si a unei statie de reglare si masura (SRM).

3. Alimentarea cu energie electrica — se face de la reteaua de distributie, cf. Contractului
incheiat cu E.ON Romania S.A. nr. 1000376971/01.2013/EE/104 din 07.12.2012 pentru
furnizarea energiei electrice.

Pentru alimentarea cu energie electrica a abatorului, pentru sacrificare (utilizand asomarea
electrica) a fost necesara amplificarea instalatiilor electrice de alimentare existente si construirea

unui post de transformare, care este utilzat si in prezent.

Cabina postului de transformare este dotata cu:

- doua unitati de transformare de 1600 kVA, respectiv 1000 kVA, cu racord adanc din PT Abator;
- tablou electric de 20 kV;

- doua tablouri electrice de distributie de 0,4 kV.

Transformatoarele sunt cu racire in ulei de tip ermetic. Tabloul de 20 kV va fi realizat din 3 celule
electrice de tip monobloc de 20 kV din care 1 celula de racord in bara cablului de 20 kV si 2 celule

de protectie ; protectia este realizata prin intreruptor automat asociat cu separator de sarcina pentru
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2. Procese tehnologice si sistemul de control pentru prevenirea/ reducerea poluarii

fiecare celula. Intreruptoarele de protectie sunt reglate pentru curent de sarcina de 80 amperi,

respectiv de 40 A. Accesul la echipamentele electrice se va face din exterior.

2.2.4 Alte dotari (instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate)
Pentru activitatile de transport si de intretinere a incintei se folosesc mijloace de transport si utilaje

de la SC TRANSAVIA SA. Intretinerea si repararea acestora nu se realizeaza pe amplasament.

Alimentarea cu combustibil a mijloacelor auto
Statie Rompetrol mobila — se afla pe amplasament in regim de inchiriere. Este amplasata pe o
platforma betonata langa spalatoria auto. Capacitatea rezervorului de motorina este de 20t. Statia
este utilizata doar pentru alimentarea autovehiculelor proprii.

Igienizarea mijloacelor de transport
Igienizarea mijloacelor de transport se realizeaza in statia de spalare auto si consta in parcurgerea
obligatorie a urmatoarelor etape: clatire cu apa potabila rece; spalare cu detergent, clatirea finala a

spumei si resturilor de impuritati care s