
 

 

 

 

RAPORT ANUAL DE MEDIU PE ANUL 2019 

FABRICA DE PRODUSE LACTATE OIEJDEA 

 

1. Generalitati: 

            Actualul raport este intocmit in vederea respectarii obligatiei de raportare prevazuta in 

autorizatia integrata de mediu nr. 3 din 11.10.2017 eliberata pentru instalatia de tratare si prelucrare 

exclusiv a laptelui la punctul de lucru din Oiejdea, DN1, km. 392+600. Autorizatia a fost eliberata 

de Agentia pentru Protectia Mediului pentru urmatoarele coduri: 

           1051 – Fabricarea produselor lactate si a branzeturilor 

 

2. Raport: 

Acest raporta cuprinde informatii referitoare la emisiile de poluanti ce au rezultat in urma 

activitatii de procesare a laptelui in anul 2019, anterior acestui raport. 

 

Identificarea disppozitivului  

Numele companiei 

Denumirea instalatiei  

Adresa locatiei instalatiei 

 

Coordonate stereo 70 amplasament 

Cod CAEN (revizia 2) 

 

Activitatea principala 

Volumul productiei 

 

Autoritati de reglementare 

Numarul instalatiilor 

Ore de functionare 

Numarul de angajati 

Albalact SA 

Fabrica de produse lactate Oiejdea 

Loc. Oiejdea, DN1, km. 392+600, com. Galda 

de Jos, jud Alba 

N 395 773,59;     E 518962,05 

1051 – Fabricarea produselor lactate si a 

branzeturilor 

Fabricarea produselor lactate,   

Procesarea unei cantitati de lapte de circa  

400 t/zi  

APM Alba 

6 

8760 (365 zile/an; 24 ore/zi) 

507 

Toate activitatile/procesele sunt conform 

Anexei I din OUG 152/2005 

 

 

3. Managementul activitatii: 

      3.1 Sistemul de management aplicat 

Albalact SA are implementat din anul 2008 sistemul de management al mediului conform 

standardului ISO 14001/2004. Acesta urmareste urmatoarele scopuri: 

- Indeplinirea cerintelor legale referitoare la protectia mediului; 

- Indeplinirea cerintelor din autorizatia integrata de mediu 

- Utilizarea eficienta a resurselor naturale; 

- Identificarea riscurilor potentiale si luarea de masuri pentru evitarea/minimalizarea lor 

prin monitorizarea continua a fluxului tehnologic; 

 

3.2 Constientizare si instruire personal 

 Aceste obiective se realizeaza prin intermediul personalului de specialitate (responsabil 

mediu) care are calificarea in domeniul protectiei mediului si privind gestiunea deseurilor. 



 

 

Personalul de conducere, coordonare si control este instruit si are experienta in activitatea de 

procesare a laptelui, iar personalul lucrator este instruit conform locului de munca pe care il ocupa. 

 

4. Materii prime si auxiliare: 

4.1 Materiile prime utilizate in instalatii sunt: 

- Laptele crud – 133 428 184 L din care 

- Laptele BIO – 839 801 L 

- Laptele concentrat –377 979 L 

- Unt 82% vrac –  1 837 500  KG 

- Smantana –  394 693 L 

- Suc natural NFC –  204 980 L 

 

Tabelul nr. 1 productia anuala  

Anul Capacitate autorizata AIM nr. 3/2017 

Capaitate autorizata 

(kg/zi) 

Productia zilnica realizata 

(kg/zi) 

2019 400 000 375.427 

            - Spalarea si dezinfectarea echipamentelor tehnice si a spatiilor tehnologice se face cu 

substante chimice respectandu-se prevederile fiselor cu date de securitate ale acestora. Substantele 

chimice sunt depozitate in magazii inchise, ventilate mecanic si cu sistem de incalzire deoarece la 

unele dintre aceste substante sunt impuse limite de temperatura. Se are in vedere achizitionarea de 

cantitati de substante corelate cu nivelul productiei pentru a evita stocarea nejustificata a acestora.  

 

Tabelul nr. 2 Consum de substante chimice  

Denumire produs UM Consum 2019 

(kg/an) 

Categorie substanta 

(utilizare) 

CALGONIT LZ FLUSSIG SOL. SPALARE kg 101,400 Igienizare echipamente 

CALGONIT AF 108 kg 1,581 Igienizare echipamente 
HCDPE DEZINFECT BAZA ACID PERACETIC 
TEST 

Kg 
368 

Igienizare echipamente 

HIDROXID DE SODIU kg 360 Igienizare echipamente 

HOROLITH SOLUTIE SPALARE kg 960 Igienizare echipamente 

JALU SAUER PLUS SOL. SPALARE kg 30,300 Igienizare echipamente 

PEROXAN FORTE kg 2,116 Igienizare echipamente 

PREVAFOAM DUO kg 160 Igienizare echipamente 

SOLUTIE L.O.G.4.1 l 581 Igienizare echipamente 

SOLUTIE P3 ULTRASIL 110 kg 7,450 Igienizare echipamente 

SOLUTIE P3 ULTRASIL 69 kg 60 Igienizare echipamente 

SOLUTIE P3 ULTRASIL 78 kg 60 Igienizare echipamente 

SOLUTIE P3 ULTRASIL 67 kg 60 Igienizare echipamente 

TOPAZ CL 3(CALGONIT 68 CF 315) kg 806 Igienizare echipamente 

P3-TOPACTIVE DES 20KG Buc. 9 Igienizare echipamente 

TOPAZ MD3 24KG Buc. 51 Igienizare echipamente 

COMPONENTA SB 20kg kg 40 Igienizare echipamente 

CALGONIT NF 422 kg 239 Igienizare echipamente 

SOLUTIE SPALARE CHEMICID S550 kg 75,110 Igienizare echipamente 



 

 

SOLUTIE SPALARE CLEANFORCE STAR kg 121,100 Igienizare echipamente 

HOROLITH SOLUTIE SPALARE kg 960 Igienizare echipamente 

JALU SAUER PLUS SOL. SPALARE kg 30,300 Igienizare echipamente 

LUBOSTAR kg 2,629 Igienizare echipamente 

MIP SOLUTIE SPALARE kg 2,520 Igienizare echipamente 

OXONIA ACTIVE 150 kg 171 Igienizare echipamente 

OXONIA ACTIVE kg 211 Igienizare echipamente 

OXTERIL 350 MS-T kg 4,875 Sterilizare ambalaje 

ACID PERACETIC kg 152 Clatire ambalaje 

TOPAX 56 SF-504 (TOPAZ AC3) kg 552 Igienizare spatii tehnolog. 

SODA CAUSTICA FULGI kg 24,250 Tratarea apa statie epurare 

CLORURA FERICA UNIFLOC-C kg 94,868 Tratarea apa statie epurare 

POLIELECTROLIT  7651 UNIFLOC kg 1,950 Tratarea apa statie epurare 

POLIELECTROLIT  7652 UNIFLOC kg 1,150 Tratarea apa statie epurare 

POLIELECTROLIT  9191 UNIFLOC kg 3,625 Tratarea apa statie epurare 

HOROLITH SOLUTIE SPALARE kg 48 Tratarea apa statie epurare 

POLICLORURA DE ALUMINIU UNIPAC-5C kg 217,209 Tratarea apa statie epurare 

POLICLORURA DE ALUMINIU-PAX 18 kg 10,927 Tratarea apa statie epurare 
PRODUS TRATAMENT CAZANE ABUR CHEM 
AQUA 

L 
25 

Tratarea apa statie epurare 

SARE TABLETE kg 5,000 Tratarea apa statie epurare 

VAR HIDRATAT SAC 2,040 Tratarea apa statie epurare 

           

   Tabelul nr. 3 Gaze sub presiune – consumul in anul 2019 

Denumire produs UM Consum in anul 2019 

Azot lichid mc (201 tubui) 

 

             Azotul lichid se utilizeaza pentru a introduce pulpa de fructe in sortimentele de produse cu 

fructe. Acesta este stocat in cantitati optime in recipiente speciale depozitate in tarcuri plasate in 

locuri bine aerisite, recipientele sunt asigurate impotriva caderii accidentate prin sistem de legare 

cu lant. 

 

5. Resurse consumate (apa, energie electrica, gaze naturale): 

Utilitatile sunt asigurate, in baza unor contracte incheiate cu furnizori autorizati pentru 

prestarea acestor servicii. 

Pentru alimentarea cu apa, Albalact SA este racordata la cele 2 magistrale de alimentare cu 

apa a oraselor Teius, Aiud si Ocna Mures. Apa fiind o resursa fara de care unitatea nu poate 

functiona racordarea a fost facuta la cele 2 magistrale, probabilitatea de a ramane fara apa este 

extrem de mica. 

 

              Tabelul nr. 4 Consumul de energie anual procesare lapte 

Tip de resursa cosumata UM Consum in anul 2019 

Energie electrica MWh 12 742 

Gaz natural MWh 18 437 

Total energie (electrica + gaz) MWh 31 179 

Consum energetic pe unitate de produs kWh/l 0.23 



 

 

 

 Calculul consumului energetic arata ca unitatea se incadreaza in consumul energetic pe 

unitatea de produs lapte, care este prevazut in BAT intre limitele 0,07 – 0,2 kWh/l. Avand in 

vedere faptul ca se proceseaza cantitati inscrise (la materie prima) de unt , smantana, sucuri 

naturale, baze de fructe s-a evidentiat in tabelul nr. 4 consumul energetic utilizat pentru procesarea 

laptelui. 

 

Tabelul nr. 5 Consumul anual de apa pentru procesare lapte 

Denumire  UM Cantiate autorizata Consum in anul 2019 

(m
3
/zi) (m

3
/an) (m

3
/an) (l/zi) 

Apa igienico sanitara, com-

pletare circuite, spalare fil-

tre, spalatorie auto (fara 

cisterne 

m
3
/zi Qmin - 200  

Qmed - 210 

Qmax - 220 

Qmin -  73 000 

Qmed – 76 650 

Qmax – 80 300 

113,632 311,323 

Apa tehnologica m
3
/zi Qmin -   670 

Qmed -  874 

Qmax - 1338 

Qmin - 244 550 

Qmed - 319 010 

Qmax - 488 370 

240,171  

658,000.3 

Consum total m
3
/an   353,803 969 323.3 

Consum de apa pe 

unitatea de lapte procesat 

l/l  1.8 

 

Cele mai bune practici recomandate de BAT stabilesc incadrarea consumului specific de 

apa intre limitele 0,6 – 1,8 l/l.  

Unitatea va lua permanent masuri pentru a minimaliza consumurile de energie de orice tip 

si pentru eficientizarea consumului de energie. In rapoartele anuale de mediu se vor evidentia 

valorile rezultate in urma luarii acestor masuri. 

 

6. Instalatii pentru evacuarea, retinerea si dispersia poluantilor in mediu: 

6.1 Instalatii pentru evacuarea, retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera 

Pentru a evita dispersia poluantilor in atmosfera sau a reduce la maxim fenomenul se aplica 

urmatoarele masuri: 

- Caile de acces si de circulatie din societate se spala utilizand apa de la hidrantii exteriori 

dupa trecerea sezonului rece si periodic se stropesc cu apa pentru a reduce dispersia 

prafului datorat circulatiei vehiculelor.Tunelul de descarcare lapte se spala ritmic cu 

ajutorul hidrantilor exteriori. 

- Pentru a minimaliza orice fel de poluare a mediului, la majoritatea echipamentelor 

tehnice se efectueaza revizii si reparatii in baza unui program de revizii si reparatii 

anual. In general reviziile si reparatiile se executa prin societati autorizate dar si in 

regim propriu. 

- Instalatia de producere a agentului de racire (treapta cu amoniac) este dotata cu sistem 

de detectie, alarmare si de ventilare automata. Reviziile periodice la aceasta instalatie se 

fac de societate autorizata minimalizand astfel riscul poluarii cu amoniac.  

- Sala de incarcare acumulatori este dotata de asemenea cu sistem de ventilare. 

- La autovehiculele proprii sunt efectuate la termen reviziile si reparatii prin societati 

autorizate, lucrari de reparatii de mici proportii se fac insa si in regim propriu.  



 

 

- Pentru o cat mai buna dispersie a gazelor in atmosfera cele doua cosuri de evacuare a 

gazelor de la cazanelor abur au inaltimea de 14 m.  

- Transportul periodic, la 3 - 4 zile a namolului de la statia de epurate si exhaustarea 

permanenta a salilor si bazinelor de namol in vederea eliminarii mirosurilor neplacute.A 

fost montata o instalatie de odorizare automata a exteriorului statiei de epurare. 

 

7. Evacuarea apelor uzate: 

Apele uzate tehnologice si fecaloid menajere, utizitate in cadrul punctului de lucru de la 

Oiejdea sunt colectate impreuna si epurate prin statia de epurare mecano-biologica a societatii. 

 

Tabelul nr. 6 Volumul de apa epurata 

Denumirea  Cantitatea autorizata Cantitatea epurata 

Ape uzate fecaloid-menajere si 

tehnologice epurate 

Vmin -     560 m
3
/zi 

Vmed -    740 m
3
/zi 

Vmax – 1 000 m
3
/zi 

 

878,4 m
3
/zi 

 

Volumul mediu de apa epurata, deversata in paraul Galda a fost in anul 2019 de 878,4 m
3
/zi 

foarte apropiat de volumul mediu care se situeaza la valoarea de 740 m
3
/zi si este mai mic decat 

volumul maxim autorizat. 

 

8. Monitorizarea factorilor de mediu: 

8.1 Monitorizari ale emisiilor de gaze in atmosfera 

Pentru anul 2019 s-a efectuat monitorizarea emisiilor provenite de la cosurile de evacuare a 

gazelor ale celor doua cazane prin ROBERT BOSCH SRL, societate autorizata. 

Avem valori ale emisiilor la cosurile de gaze mai mici decat cele prevazute in anexele 1 si 2 

ale Ordinului 462/1993. 

 

 

8.2 Monitorizari ale emisiilor in apa  

8.2.1 Calitate efluent statie epurare  

Monitorizarea emisiilor in paraul Galda se fac conform prevederilor Autorizatiei de 

Gospodarire a Apelor nr. 336/25.10.2018 si a Autorizatiei Integrate de Mediu nr. 3/11.10.2017 

adica se analizeaza lunar sau trimestrial urmatorii parametri: 

 

            Tabelul nr. 7 Valori medii monitorizare calitate efluent Statie Epurare 

Parametrul monitorizat Metoda analiza UM Evacuare 

efluent 

Valoare in 

AGA 

pH  SR ISO 10523:2012 mg/dm
3
 7.5 6,5 – 8,5 

MTS SR EN 872:2005 mg/dm
3
 8.7 35 

Amoniu SR ISO 7150-1:2001 mg/dm
3
 0.175 2 

CBO-5 SR EN 1899-1:2003 mg/dm
3
 14.3 15 

CCO-Cr ISO 15705:2002 mg/dm
3
 28.8 100 

Reziduu filtrabilla 105C STAS 9187-84 mg/dm
3
 775.5 2000 

NO2 SR EN 26777:2002 mg/dm
3
 0.025 1 

NO3 SR EN ISO 11885:2009 mg/dm
3
 5 25 

Fosfor total SR EN ISO 6878:2005 mg/dm
3
 0.0695 1 



 

 

Substante extractibile SR 7587:1996 mg/dm
3
 4.9 20 

 

Observatii : Conform datelor din tabelul nr. 7, valorile medii ale parametrilor urmariti in 

scopul determinarii calitatii apei uzate se incadreaza in limitele impuse prin Autorizatia de 

Gospodarire a Apelor nr. 268/2015/2017.  

 Analizele se efectueaza de catre societatea autorizata WESSLING SRL Mures care asigura 

totodata si prelevarea probelor. 

 

8.2.2 Monitorizare calitate ape panza freatica 

Se realizeaza din cele doua puturi de control situate in amonte si in aval de cladirea statiei 

de epurare, pe sensul de curgere al apelor freatice.  

Conform autorizatiei integrate de mediu frecventa de monitorizare este anual, deci in luna 

Februarie 2019 au fost prelevate probe de apa din cele doua puturi. Probele au fost recoltate in data 

de 04.02.2019 de catre WESSLING SRL Mures. 

In tabelul nr. 8 este redat raportul de incercare nr. 1902331/1/04.02.2019. 

 

Tabel nr. 8 Monitorizare ape subterane 

Parametrul monitorizat UM Loc de prelevare proba 

Amonte statie de epurare Aval statie de epurare 

Clor rezidual liber mg/dm
3
 0.025 0.030 

Azot amoniacal mg/dm
3
 <0.05 3.59 

Nitriti mg/dm
3
 <0.025 <0.025 

Foasfati mg/dm
3
 <5 <5 

Sulfati mg/dm
3
 81.1 21.9 

Arsen µg/ dm
3
 <1 <1 

Cadmiu µg/ dm
3
 <0.5 <0.5 

Cupru µg/ dm
3
 <0.001 <0.001 

Mercur µg/ dm
3
 <0.5 <0.5 

Plumb µg/ dm
3
 <5 <5 

Zinc µg/ dm
3
 <200 <200 

Tricloretena µg/ dm
3
 <1 <1 

Tetracloretena µg/ dm
3
 <1 <1 

Benzen µg/ dm
3
 <0.2 <0.2 

Fenol µg/ dm
3
 <1 <1 

2-Crezol µg/ dm
3
 <1 <1 

3-Crezol µg/ dm
3
 <1 <1 

4-Crezol µg/ dm
3
 <1 <1 

Catecol µg/ dm
3
 <1 <1 

Rezorcina µg/ dm
3
 <1 <1 

Total BTEX µg/ dm
3
 <5,2 <5,2 

 

8.2.3 Monitorizarea poluatilor pe sol  

In anul 2016 au fost efectuate analize la probe de sol din trei locatii diferite respectiv:  

- Amonte statie de epurare - coordonate stereo  N  395 693,23 ; E  518 819,34 

- Aval statie de epurare - coordonate stereo N  395 736,86; E  518735,24 



 

 

- Vecinatate Prefera - coordonate stereo  N  795 769,89; E  519 089,75 

Au fost prelevate cate doua probe de sol de la fiecare locatie, de la adancimea de 15 cm si 

30 cm. 

Valorile determinate se regasesc in raportul de incercare nr. 1600717/22.03.2016 

Frecventa de monitorizare este de 1 la 10 ani, deci urmatoarea analiza se va efectua in anul 

2026. 

 

9. Zgomot si vibratii 

In zona fabricii nu exista si nu sunt prevazute dezvoltari rezidentiale. In vederea 

minimizarii emisiilor de zgomot si vibratii toate echipamentele si instalatiile generatoare de 

zgomot sunt amplasate in spatii inchise. Echipamentele si instalatiile sunt intretinute in cele mai 

bune conditii astfel incat s-a realizat minimizarea emisiilor de zgomot.  

Ultima determinare a fost efectuata la limita proprietatii in 14.02.2019 de catre Laboratorul 

de Diagnostic si Investigare in Sanatate Publica Alba (atasam buletinul de analiza). S-au efectuat 2 

determinari la limita de proprietate, in apropiere de statia de combustibili Benstar si in apriperea 

punctului de control de intrare in societate. Nivelul de zgomot este de 51,7 dB, respectiv 57,1 dB, 

deci ne incadram sub limita maxim admisa de 65 dB. 

 

10. Managementul deseurilor 

Pe parcursul anului 2019 a fost intocmita evedenta gestiunii deseurilor conform 

prevederilor Legii 211/2011 la toate categoriile de deseuri rezultate in urma activitatilor 

desfasurate de Albalact SA. 

 

Tabel nr. 9 Situatia centralizata a deseurilor pe 2019 
Tip deseu Cod deseu Stoc 

01.01 

Cantit. 

generat

a 

Cantit. 

valorific

. 

Cantit. 

Elimin. 

Stoc  

31.12 

Cod 

valorif. 

Cod 

elim. 

Unitatea care 

a preluat 

deseul 

Ambalaje 

hârtie carton 

15  01  01 0 174,425 174,425 -- 0 R3 -- Remat SA 

Alba Iulia 

Ambalaje 

materiale 

plastice  

15  01  02 0 46,377 46,377 -- 0 R3 -- Remat SA 

Alba Iulia 

Deseuri 

metalice 

feroase 

16  01  17 0 8,060 8,060 -- 0 R4 -- Remat SA 

Alba Iulia 

Deseuri am-

balaje lemn 

15  01  03 0 259,124 259,124 -- 0 R12 -- Kronospan 

Eco Silvania  

Baterii cu 

plumb 

16  06  01* 0 3,710 3,710 -- 0 R12 -- Remat Alba 

 

Echipamente 

electrice 

electrocasnice 

casate 

20 01 36 0 0.440 0.440 - 0 R4 - Remat Alba 

Anvelope 

scoase din uz 

16  01  03 0 0.73 0.73 -- 0 R12 -- Jifa Sibiu 

Uleiuri 

sintetice 

neclorurate 

13  02  06* 0 0 0 -- 0 R12 -- Jifa Sibiu 



 

 

Uleiuri  

minerale 

neclorurate 

13  02  05* 0 0,680 0,680 -- 0 R12 -- Jifa Sibiu 

Ambalaje 

care conţin 

reziduuri sau 

sunt contami-

nate cu subs-

tanţe pericul. 

15  01  10* 0 0,346 0,346 -- 0 R12 -- Jifa Sibiu 

Deşeuri tone-

re  impriman-

te cu conţinut 

de substanţe 

periculoase 

08  03  17* 0 0,028 0,028 -- 0 R12 -- Jifa Sibiu 

Deşeuri 

absorbanţi 

mat. filtrante                               

15  02  03 0 0,065 0,065 -- 0 R12 -- Jifa Sibiu 

Deşeuri 

absorbanți 

contaminați 

cu substanțe 

periculoase 

15  02  02* 0 0.015 0.015 -- 0 R12 -- Jifa Sibiu 

Deseuri filtre 

de ulei 

16 01 07* 0 0,030 0,030 - 0 R12 - JIFA Sibiu 

Deseuri 

materiale 

plastice 

16  01  19 0 0,000 0,000 -- 0 R12 -- Jifa Sibiu 

Deșeuri lichi-

de apoase cu 

conținut de 

subst. pericul. 

16  10  01* 0 0,015 0.015 -- 0 -- D9 JIFA 

Ulei combus-

tibil și com-

bustibil 

Diesel, 

13  07  01* 0 0,030 -- 0,030 0 -- D9 Jifa Sibiu 

Deşeuri 

rezultate de la 

laborator 

microbiologie 

18  01  03* 0 0,680 -- 0,680 0 -- D9 Stericycle 

Sibiu 

Namoluri 

epurare 

efluienti 

02  05  02 0 2,178.94

0 

-- 2,178.9

40 

0 -- D1 FCC 

Environment 

Arad 

Deseuri 

municipale 

amestecate  

20 03 01 0 0 0 - 0    

Deşeuri 

ambalaje 

amestecate  

15  01  06 0 563,860 67,360 504,560 0 R1 D1 FCC 

Environment 

Arad 



 

 

Amestec de 

deseuri 

constructii 

17 09 04  9,260  9,260 0  DO FCC 

Environment 

Tuburi fluo-

rescente cu 

conținut de 

componenți 

periculoşi 

20  01  21* 0 0,151 0.126 -- 0,055 -- -- Rechoralex 

Deșeuri de 

condensatori 

16  02  16 0,129 -- -- -- 0,129 -- -- -- 

Materii care 

nu se preteaza 

consumului 

02  01  02 0 6,230 -- 6,230 0 -- D9 Mercado AB 

Echipamente 

casate cu 

continut de 

CFC 

20  01  23* 0 0 0 -- 0 - -- SLC Suceava 

 

10.1 Managementul ambalajelor introduse pe piata natioala 

 

In vederea respectarii prevederilor legale din domeniul gestionarii ambalajelor introduse pe 

piata nationala, Legea nr. 239/2015 si Ordinul 794/2012,  Albalact SA a transferat responsabilitatea 

privind realizarea obligatiilor de valorificare si reciclare a desurilor de ambalaje catre  ECO 

SYNERGY si CLEAN RECYCLE. 

Au fost luate masuri pentru gestionare si recuperare a desurilor in incinta societatii astfel ca 

s-a reusit ca o parte din ambalaje sa fie reciclate in regim propriu livrandu-se direct catre reciclatori 

finali prin Silva Logistic SRL si Remat SA. 

 

11.  Cheltuieli de mediu 

In anul 2019 s-au efectuat urmatoarele cheltuieli de mediu:  

- Cost statie epurare – 713 570 

- Cost mentenanta – 109 200 lei 

- Presa deseuri 62.100 

- Cost gestionare deseuri – 4 857 154 lei 

- Cheltuieli personal – 963 752 lei 

- Cheltuieli analize apa, sol –  22000 lei 

 

12. Managementul situatiilor de urgenta 

In cursul anului 2019 nu au fost inregistrate situatii de urgenta, activitatea desfasurandu-se 

in parametrii normali.  

In data de 27.11.2019 a fost efectuat un exercitii de alarmare PSI cu evacuarea completa a 

lucratorilor. 

Albalact SA a intocmit Planul de management al situatiilor de urgenta, Planul de prevenire 

si combatere a poluarilor accidentale si Planul de inchidere Albalact SA. 

 

 

 



 

 

13. Incidente de mediu 

 

In exercitiul financiar 2019 nu au fost inregistrate la sediul Albalact SA si nici la punctele 

de lucru autorizate incidente de mediu si nici reclamatii din partea tertilor. 

 

 

14. Anexe 

- Anexa nr. 1 - Raport de incercare  1908603/1/05.04.2019 – analize apa epurata 

- Anexa nr. 2 - Raport de incercare  1910912/1/02.05.2019 –  analize apa epurata 

- Anexa nr. 3 - Raport de incercare  1902331/1/04.02.2019 –  analize apa panza freatica 

- Anexa nr. 4 - Buletin de determinare 53-A/14.02.2019 – determinare zgomot  

- Anexa nr. 5 -  01.09.2019 –buletine determinare gaze   

- Anexa nr. 6 - Gestiunea deseurilor 2019 
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 Manager Fabrica Sef Serviciu HSE       Responsabil Mediu 

       Sperloiu Sorin     Muresan Cosmin          Faur Sorin-Simion 


