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FORMULAR DE SOLICITARE

Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita autorizarea
activitatii
Denumirea instalatiei

Instalatie pentru fabricarea berii (fabricare bere Albacher) si productie de bauturi racoritoare
nealcoolice.

Denumirea Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului

S.C. ROMAQUA GROUP S.A. - SUCURSALA SEBES, inregistrata la Registrul Comertului cu
nr. J19/297/2008, CIF: RO 402911
Localitatea Lancram, DN 1, km 372, judetul Alba

Activitatea sau activitatile conform Anexei | Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale

Activitatile desfasurate in cadrul S.C. ROMAQUA GROUP S.A se incadreaza in prevederile
Anexei 1 a Legii nr. 278/2013:

6. Alte activitati

6.4. b (2) — ,,tratare si procesare in scopul fabricarii produselor alimentare din materii prime de
origine vegetald, avind capacitate de productie mai mare de 300 to produse finite/zi de exploatare
(valoare medie trimestriald)”

Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament

Obiectul principal de activitate al SC ROMAQUA GROUP SA — SUCURSALA SEBES este
fabricarea berii.

Coduri CAEN:
= 1105 - Fabricarea berii
= 1107 - Producerea bauturilor racoritoare nealcoolice
Cod NOSE-P: 105.03 — alte materii prime vegetale (>300 t/zi)
Cod SNAP 2: 0406 - Productia de produse alimentare si bauturi
Numele si prenumele proprietarului:
S.C. ROMAQUA GROUP SA — SUCURSALA SEBES
Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii/operatorul instalatiei pe
tot parcursul derularii procedurii de autorizare:
Director: Ing. Ioan Paun
Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
Director: Ing. loan Paun ; e-mail: ioan.paun@romaqua.ro
Adresa: Localitatea Lancram, DN 1, km 372, judetul Alba;
Telefon: 0741819.770; Fax: 0741819.771; e-mail: box.albacher@romaqua.ro

Tn numele SC ROMAQUA GROUP SA — SUCURSALA SEBES SA, solicitiim prin prezenta
emiterea autorizatiei integrate de mediu, conform prevederilor Legii nr. 278/2013 privind
emisiile industriale.

Titularul de activitate/operatorul instalatiei i1 asumd raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia mediului in
vederea analizarii $i demararii procedurii de autorizare.

Nume: Ioan Paun

Functia: Director

Semnatura si stampila

Data: noiembrie 2022
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GLOSAR DE TERMENI

AEM Agentia Europeana de Mediu

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile (Best Available Techniques)

BREF Documentul de Referinta BAT

CAEN Clasificarea activitatilor din economia nationala conform Ordinului presedintelui
Institutului National de Statistica nr. 601/2002

CE Comisia Europeana

CMP Concentratie de Mediu Prognozata

cov Compusi Organici Volatili

EMAS Schema de Audit si Management de Mediu

EPER Registrul European al Emisiilor Poluante

EUROStat Serviciul UE de Statistica

EWC Codul European al Deseurilor

IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii

NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare — Procese

ONG Organizatii Ne-Guvernamentale

Plan de actiuni

Planul de masuri a cdror implementare este obligatorie pentru a atinge BAT sau a respecta
SCM

Program pentru
modernizare

Program de masuri pe care operatorul il identificd in cadrul Sistemului de Management de
Mediu

SCM Standard de Calitate a Mediului
SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor
VLEs Valorile Limitda de Emisie
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INFORMATIA SOLICITATA DE ARTICOLUL 5 ALIN. 1 AL OUG NR. 152/2005 PRIVIND PREVENIREA S|

CONTROLUL INTEGRAT AL POLUARII

O DESCRIERE A:

UNDE SE REGASESTE
IN FORMULARUL DE
SOLICITARE

VERIFICA
RE
EFECTUA
TA

- instalatiei si activitatilor desfasurate

Formularul de solicitare,
Sectiunea 4

- materiile prime si auxiliare, alte substante si energia
utilizatd in instalatie.

Formularul de solicitare,
Sectiunea 3

- sursele de emisii din instalatie,

Formularul de solicitare,
Sectiunea 5

- conditiile amplasamentului pe care se afla instalatia,

Raportul de amplasament
si Formularul de
solicitare, Sectiunea 11

- natura si cantitatile estimate de emisii din instalatie in
fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor
semnificative ale emisiilor asupra mediului,

Formularul de solicitare,
Sectiunile 12 si 13

- tehnologia propusa si alte tehnici pentru prevenirea sau,
unde nu este posibila prevenirea, reducerea emisiilor de la
instalatie,

Formularul de solicitare,
Sectiunile 3 si 4,
capitolele 3.2, 3.4.3,
Sectiunea 5, si Sectiunea
12

- masuri pentru prevenirea ai recuperarea deseurilor generate
din proces,

Formularul de solicitare,
Sectiunea 6

- masuri suplimentare planificate in vederea conformarii cu
principiile generale decurgand din obligatiile de baza ale
operatorului asa cum sunt ele stipulate in Art. 3 al Directivei:

Formularul de solicitare,
Sectiunea 14

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a poluarii,
Tn mod special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici
Disponibile;

Formularul de solicitare,
Sectiunea 3, cap. 3.2 si
Sectiunea 13

(b) nu este cauzata poluare semnificativa;

Formularul de solicitare,
Sectiunea 14

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu
legislatia specifica nationala privind deseurile; acolo unde
sunt generate deseuri, acestea sunt recuperate sau , unde acest
lucru nu este posibil din punct de vedere tehnic sau
economic, ele sunt eliminate astfel Tncat sa se evite sau sa se
reducd orice impact asupra mediului;

Formularul de solicitare,
Sectiunea 5

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de solicitare,
Sectiunea 7

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea
accidentelor si limitarea consecintelor lor;

Formularul de solicitare,
Sectiunea 8
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(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a Formularul de solicitare,
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a aduce | Sectiunea 11
amplasamentul la o stare satisfacatoare

- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in mediu | Formularul de solicitare,
Sectiunea 10

- alternativele principale studiate de solicitant Formularul de solicitare,

Sectiunile 4 si 12
Solicitarea autorizirii trebuie de asemenea sa includa un Formularul de solicitare,
rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus. Sectiunea 1
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LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE
In plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator:

ELEMENT SECTIUNE VERIFICAT VERIFICAT
RELEVANTA DE DE ALPM
SOLICITANT
1 Activitatea face parte din sectoarele Formularul de X
incluse Tn autorizarea IPPC solicitare, Sectiunea 0
2 Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare
a documentatiei de solicitare a X
autorizatiei a fost achitata
3 Formularul de solicitare X
4 Rezumat netehnic Formularul de X
solicitare, Sectiunea 1
5 Diagramele proceselor tehnologice Formularul de X
(schematic), acolo unde nu sunt incluse | solicitare, Sectiunea 4
Tn acest document, cu marcarea si anexe
punctelor de emisie in toti factorii de
mediu
6 Raportul de amplasament X
7 Analize cost-beneficiu realizate pentru
Evaluarea BAT
8 O evaluare BAT completa pentru Formularul de X
intreaga instalatie solicitare, Sectiunile
3,4,5,6,7
9 Organigrama unitatii Formularul de X
solicitare, Sectiunea
1, anexe
10 | Planul de situatie Anexe Formular de X
Indicati limitele amplasamentului solicitare
11 | Suprafete construite/betonate si Formularul de X
suprafete libere/verzi permeabile si solicitare, Sectiunea 4
impermeabile
12 | Locatia instalatiei Formularul de X
solicitare, Sectiunea 1
13 | Locatiile (partile de instalatie) cu emisii | Formularul de
de mirosuri solicitare, Sectiunea
5.6
14 | Receptori sensibili — ape subterane, Formularul de X
structuri geologie, daca sunt descarcate | solicitare, Sectiunea
direct sau indirect substante periculoase | 14
din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004
privind modificarea si completarea legii
apelor 107/1996 in apele subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Formularul de X
solicitare, Sectiunea 9
16 | Puncte de emisii continue si fugitive Raportul de X
amplasament
Formularul de
solicitare, Sectiunea
10
17 | Puncte propuse pentru monitorizare / X
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automonitorizare Raportul de
amplasament
Formularul de
solicitare, Sectiunea
13
18 | Alti receptori sensibili din punct de Formularul de
vedere al mediului, inclusiv habitate si solicitare, Sectiunea
zone de interes stiintific 14
19 | Planuri de amplasament (combinati si Anexele la
faceti trimitere la alte documente dupa documentatie
caz) aratand pozitia oricaror rezervoare,
conducte si canale subterane sau a altor
structuri
20 | Copii ale oricaror lucrari de modelare Raportul la studiul de
realizate evaluare a impactului
21 | Harta prezentand reteaua Natura 2000 | Raportul de
sau alte arii sau exemplare protejate amplasament
Formularul de
solicitare, Sectiunea
14
22 | O copie a oricarei informatii anterioare | Raportul la studiul de
referitoare la habitate furnizata valuare a impactului
pentruAcordul de mediu sau pentru
oricare alt scop
23 | Studii existente privind amplasamentul Raportul de
si/sau instalatia sau in legitura cu amplasament
acestea Formularul de
solicitare, Sectiunea
14
24 | Acte de reglementare ale altor autoritati | Anexa la Solicitare
publice obtinute pana la data depunerii
solicitarii §i informatii asupra stadiului
de obtinere a altor acte de reglementare
deja solicitate
25 | Orice alte elemente in care furnizati Anexele la Raportul
copii ale propriilor informatii de amplasament si la
Solicitare
26 | Copie a anunfului public
1. REZUMAT NETEHNIC
1.1. Descriere

| Titularul activitatii
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S.C. ROMAQUA GROUP SA — SUCURSALA SEBES, inregistrata la Registrul Comertului cu nr.
J01/398/2008, CIF: RO 23575296
Localitatea Lancram, DN 1, km 372, judetul Alba
Activitatile desfasurate in cadrul S.C. ROMAQUA GROUP S.A se incadreaza in prevederile
Anexei 1 a Legii 278/2013 privind emisiile industriale:
6. Alte activitati
6.4. b (2) — ,,tratare si procesare in scopul fabricarii produselor alimentare din materii prime de
origine vegetala, avind capacitate de productie mai mare de 300 to produse finite/zi de exploatare
(valoare medie trimestriald)”
Obiectul principal de activitate al SC ROMAQUA GROUP SA — SUCURSALA SEBES este
fabricarea berii.
Pe amplasamentul din Lancram, judetul Alba, societatea desfagsoara urmatoarele activitati:
fabricarea berii (fabricare bere Albacher) si productie de bauturi racoritoare nealcoolice.
Suprafata obiectivului existent: 115151 mp, cu urmatoarele suprafete construite:
- Hala de productie, cu suprafata de 5651 mp;
- Hala de imbuteliere si depozit piese de schimb si produse finite, cu suprafata de 15619 mp;
- Pavilion administrativ, cu suprafata de 1129 mp;
- Casa de pompe si bazin apa de 179 mp;
- Arhiva — cu suprafata de 335 mp;
- Statia de epurare — cu suprafata de 2105 mp.
Capacitate de productie: 1,4 milioane de hectolitri de bere/an, respectiv cca. 400 to/zi — valoare
medie trimestriala.
Pentru desfasurarea activitatii de productie sunt prevdzute urmatoarele faze principale de
productie :
= Aprovizionarea cu materii prime
» Depozitarea materiei prime n silozuri
» Maicinarea maltului
= Brasajul
= Filtrarea mustului
= Fierberea mustului cu hamei
= Separarea trubului format la cald
* Récirea mustului
= Fermentarea mustului de bere
= Filtrarea berii
= Dilutia automata a berii §i carbonatarea ei (procesul de blending)
= Linistirea berii
= Filtrarea la rece a berii
= Imbutelierea berii, etichetarea si ambalarea berii imbuteliate
Procesul de fabricare al berii este fractional in sarje.
Fabricare energizant
Capacitate de productie existenta:
- Fabricare energizant: 12.000.000 I/an, respectiv 12.000 mc/an.

Principalele faze tehnologice:
= Tratarea apei — se realizeaza in instalatia de tratare existenta a fabricii de bere
* Dizolvarea zaharului
» Pasteurizarea siropului de zahar
= Rdicire si stocare sirop
= Dozare componente
* Preparare (mixare) bauturad energizanta
= Pasteurizare energizant
= Imbuteliere energizant (linia de imbuteliere bere la doza)
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=  Ambalare — paletizare.
Istoricul amplasamentului

ROMAQUA GROUP Borsec, societate cu capital integral autohton si privat, infiintata la inceputul
anului 1999, a realizat in ultimii ani investifii importante care se ridica pana acum la peste 190 mil.
euro, mizand in primul rand pe tehnologii si echipamente de varf la nivel mondial, care sa asigure
obtinerea unui produs finit cu cel mai inalt standard calitativ.

Preocuparea pentru un standard calitativ inalt a facut ca ROMAQUA sa fie prima firma romaneasca
de Tmbuteliere care a primit certificarea conform ISO 9001 Sistemul de management al calitatii si
ISO 14001 Sistemul de management de mediu. Alte doud sisteme de management implementate
sunt HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Points) si IFS (International Food Standard),
privind asigurarea securitatii produselor alimentare din punct de vedere igienico-sanitar 1SO
22000:2018.

Romaqua Group Borsec are in portofoliu 8 branduri de succes: apele minerale naturale Borsec, apa
minerald naturala Stanceni, apa minerald naturald Aquatique oligominerald, bauturile racoritoare
Giusto, bautura racoritoare Quick Cola, bautura racoritoare Lamaita, cafeaua "Metropolitan caffe",
berea Albacher.

Pe amplasamentul din Lancram, judetul Alba, societatea desfasoard urmatoarele activitati: fabricarea
berii §i productie de bauturi racoritoare nealcoolice.

Terenul pe care este amplasat obiectivul este situat conform PUG in intravilanul orasului Sebes, sat
Lancram pe DN 1, km 372, jud. Alba. Conform RLU, in unitatea teritoriald se pot executa constructii
si este identificat prin CF NR.95226.
Ca amplasare generald, obiectivul se invecineaza:

- nord — albia veche a raului Sebes si rau Sebes;

- sud — sud-est drum de folosinta locala ;

- sud — S.C. Automotive Real Estate S.R.L., dna Popa Adriana Paula, SC Agromert

Holding SA si Nelmar Eurofruit SRL, Romaqua Group SA si SC Algabet SRL, DN1,

- lavest — drum de folosinta locala paralel cu DN1.
Amplasamentul este situat la o distantd de 8 km fatd de municipiul Sebes, 6 km fatd de municipiul
Alba Iulia s1 in imediata vecinatate a intersectiei intre drumul national si european DN 1 — E81 si
DN 7- E68. Localitatea Lancram este situatd 1n teritoriul administrativ al municipiului Sebes,
aproape de limita nordica a orasului.

Conform evaluarilor de mediu anterioare demararii investitiei pe amplasament nu s-au desfasurat
activitati care sa aiba efecte remanente asupra calitatii solului si freaticului in zona. Calitatea
factorilor de mediu a fost investigata in cadrul Raportului privind evaluarea impactului asupra
mediului EIM (in 2012) si in cadrul Raportului de amplasament 2012 si 2017.

1.2. Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de amplasament, justificare
economica, orientare spre alt domeniu, etc.)

Selectarea amplasamentului actual este justificata prin:

- Pe amplasament s-au desfasurat activitati similare, existand infrastructura necesara si 0 buna
pozitionare in cadrul infrastructurii nationale de drumuri si cai ferate;

- existenta manii de lucru calificata ;

- posibilitatea aprovionarii cu materii prime .
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT
2.1  Sistemul de management

Unitatea este certificatd conform ISO 9001 Sistemul de management al calitatii si ISO 14001
Sistemul de management de mediu.

Alte doud sisteme de management implementate sunt HACCP (Hazard Analysis and Critical
Control Points) si (International Food Standard), privind asigurarea securitatii produselor alimentare
din punct de vedere igienico-sanitar 1ISO 22000:2018.

3. INTRARI DE MATERIALE
3.1  Selectarea materiilor prime

Principalele materii prime si materiale auxiliare utilizate la fabricarea berii sunt:

- malt, porumb, hamei, glicolul, hidroxid de sodiu, solutie 48%, OXYSAN ZS, P3 — Horolith V,
Euromelt 377, Calgonit Bandfit EE, amoniac (centrala de frig), bioxid de carbon.

Materialele aprovizionate si utilizate sunt in conformitate cu procedurile de lucru, fiind urmarite si
verificate din punct de vedere tehnico-economic. Substantele chimice utilizate sunt insotite de Fisele
tehnice de securitate.

Materiile si materialele sunt depozitate separat, in functie de tipul substantelor chimice si cat mai
aproape de locul de utilizare, in diferite magazii sau spatii de stocare, respectiv spatii pentru
prepararea unor solutii diluate utilizate in procesul tehnologic (dozare).

In cadrul sectiilor sunt spatii auxiliare de stocare atat pentru materialele utilizate in cantitati mai mici
in containere etanse si amabalaje originale, cat si rezervoare de lucru pentru principalele materii
prime.

3.2 Cerintele BAT

Cerinta caracteristica BAT Existent in instalatie/ Prevederile
proiectului

5.14 BAT aditional pentru anumite procese si
operatii unitare

5.1.4.1 Receptia materialelor si expedierea
BAT este:

1. cand vehiculele sunt parcate si in timpul Tncarcarii si | Pentru receptia materialelor este o
descarcarii oprirea motoarelor i a unitatilor de proceduri stabilitd si implementati
refrigerare ale autovehiculelor la nivel de grup.

5.1.General BAT pentru intregul sector
BAT este:

18: aplicarea metodelor de stocare si manipulare aga cum sunt
prevazute in Documentul de referinta privind ,,Emisiile la
stocare”’;

Concluziile ,,celor mai bune tehnici disponibile” (BAT)
privind stocarea in rezervoare, date de documentul de
referinta: ,,Reference Document on Best Available
Techniques on Emission from Storage”se adreseaza
principiilor generale de prevenire si reducere a emisiilor:

- proiectarea rezervoarelor

- inspectia si mentenanta

- locatia si planul de amplasare,

- principii de minimizare a emisiilor de la rezervoarele
de stocare
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Proiectarea rezervoarelor
BAT este ca proiectantul de specialitate sa ia in
considerare urmatoarele aspecte:

- proprietatile fizico-chimice ale substantelor,

- cantitatea stocatd, nivelul instrumentatiei necesare, cati
operatori sunt necesari §i care sunt sarcinile lor,

- cati operatori sunt informati de abaterile de la conditiile
normale de lucru (alarme),

- protectia sistemului de stocare la conditiile anormale de
functionare (instructiuni de sigurantd, sistemul de
interblocare,  detectarea  nectanseitatilor si a
contaminantilor, echipamentele ce trebuiesc instalate
(materiale, calitatea ventilelor),

- ce mentenantd §i inspectie trebuie planificata (acces,
planuri de amplasament),

Inspectia si mentenanta

BAT este de a realiza proactiv planurile de mentenanta, bazate
pe planurile de inspectie si de risc. Aceste planuri se stabilesc
pentru fiecare rezervor, tindnd seama de posibilitatea
deteriorarilor si consecintele acestora.

Locatia si planul de amplasare
BAT este alegerea locatiei si a sistemului de montare a
rezervoarelor pentru a asigura protectia factorilor de mediu.

Minimizarea emisiilor la rezervoarele de stocare

BAT este reducerea emisiilor la rezervoarele de stocare,
transfer s1 manipulare cat mai mult posibil pentru a nu avea
un impact negativ semnificativ asupra mediului.

Principiul de baza privind reducerea emisiilor la stocare:
»Se vor lua masuri de reducere inainte ca emisiile sa se
produca”.

Pentru reducerea emisiilor pe sol este important sa se previna
dispersia lor.

Pentru reducerea emisiilor in apa, in primul rand este necesara
prevenirea producerii apelor uzate, masuri pentru retinerea
poluantilor si o capacitate suficienta de retinere a apelor
contaminate de la stingerea incendiilor.

Rezervoarele, silozurile sunt
proiectate si livrate de firme
specializate in domeniul productiei
de bere. Lucratorii sunt instruiti,
lucrarile de mentenanta sunt
planificate.

Sistemul de management integrat
presupune intocmirea planului
anual de mentenanta in
conformitate cu cerintele
productiei.

Plan de mentenanta este urmarit i
implementat de Departamentul
tehnic - administrativ. Pentru
utilajele specifice (compresoare,
statia de recuperare CO2, cazane)
service-ul se realizeaza de firme
externe, conform contractelor.

Rezervoarele sunt amplasate in
planul de situatie conform fluxului
tehnologic.

Echiparea rezervoarelor asigurda
prevenirea pierderilor de fluide, in
timpul stocarii, transferului si
manipularii. Emisiile reduse de
substante nepericuloase care se pot
produce sunt spélate, toate apele de
spalare sunt conduse la statia de
epurare. Emisiile reduse de
substante periculoase (agenti de
spalare, dezinfectanti sunt in
concentratie scazuta, aproximativ
1%), nu contin substante prioritar
periculoase si sunt evacuate
impreunad cu apele uzate la statia de
epurare.

In cazuri de urgenta se vor aplica
masurile specifice de interventie,
cu echipamentul si personalul
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instruit pentru astfel de situatii
(Planul de prevenire si combatere a
poluarilor accidentale la folosintele
de apa potential poluatoare).
Spalarea rezervoarelor se face cu
sistemul automat CIP centralizat,
care asigura recircularea apei si
minimizarea consumului de apa.

3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

Auditul privind minimizarea deseurilor a fost realizat conform cerintelor autorizatiei integrate de
mediu nr. AB1 din 20.03.2013, actualizata in 04.10.2017, la 2 ani de la emiterea actului de
reglementare, raportat in cadrul RAM 2014, 2016, 2018, 2020.

3.4. Utilizarea apei

Socictatea detine autorizatia de gospodarire a apelor nr. 168 din 19.12.2012 revizuitd 1in data de
12.04.2017, cu valabilitate pana la 19.12.2022, emisa de Administratia Bazinala de Apa Mures.

Alimentarea cu apa a obiectivului se realizeaza prin racordarea unitatii la aductiunea magistrald de
apa potabila in baza contractului nr. 454/2007, incheiat cu operatorul S.C. APA C.T.T.A. SA Alba.

Apa prelevata este contorizata si este utilizata Tn urmatoarele scopuri:
- Igienico-sanitar pentru personalul angajat (scop menajer);
- In procesul de productie, ca apa tehnologica inglobati in produs;

- In procesul de productie, pentru igienizdri spatii de productie si instalatii, racire instalatii;
spdlarea instalatiei se realizeaza automat, prin intermediul a 2 instalatii CIP, cu recircularea
solutiilor de spalare

Gradul de recirculare general este de 4%, aplicat apei de racire.

Sursa valorii limita Valoarea limita Performanta companiei
) Consum specific de apa : 4,4 hl apa /hl bere,
BREF FDM 2007, Consum de apfi cuprins intre 0,35 — respectlv 0]4 mc/hl bere’ valoarea se
punct 5.2.9.1. 1 me/hl bere produs incadreaza in limitele documentului de

referinta.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

Pe amplasamentul din Lancrdm, judetul Alba, societatea desfagoara urmatoarele activitafi:
fabricarea berii (fabricare bere Albacher) si productie de bauturi racoritoare nealcoolice.
Suprafata obiectivului existent: 115151 mp

Fabricarea berii

Capacitatea de productie: 1,4 milioane hectolitri/an, respectiv cca. 400 to/zi — valoare medie
trimestriala.
Pentru desfasurarea activitatii de productie sunt prevazute urmatoarele faze principale de
productie :

= Aprovizionarea cu materii prime

» Depozitarea materiei prime in silozuri

» Macinarea maltului

* Brasajul
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» Filtrarea mustului

» Fierberea mustului cu hamei

= Separarea trubului format la cald

» Raécirea mustului

» Fermentarea mustului de bere

= Filtrarea berii

» Dilutia automata a berii si carbonatarea ei (procesul de blending)
» Linistirea berii

» Filtrarea la rece a berii

= [mbutelierea berii, etichetarea si ambalarea berii imbuteliate

Fabricare bauturi racoritoare nealcoolice

Capacitatea de productie : 12.000.000 I/an, respectiv 12.000 mc/an
Principalele faze tehnologice sunt:

» Tratarea apei — se realizeaza in instalatia de tratare existenta a fabricii de bere

* Dizolvarea zaharului

= Pasteurizarea siropului de zahar

= Ricire si stocare sirop

* Dozare componente

* Preparare (mixare) bauturd energizanta

* Pasteurizare energizant

= mbuteliere energizant (linia de imbuteliere bere la doz3)

* Ambalare — paletizare

= Livrare beneficiari

5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII

Emisii in aer

Emisii de la producerea energiei termice
Aburul necesar este produs in Centrala de abur, dotata cu 2 cazane de abur LOOS de 12t\h la 0
presiune de 10 atm;
Agentul termic
e Centrala termica sediul administrativ dotata cu 2 cazane cu puterea de 0,1 MW fiecare.
e Centrala termica productie dotatd cu 2 cazane cu puterea termica de 0,75 MW fiecare.

Emisiile de la operatiile tehnologice
- emisii de praf de la Incarcarea silozurilor;
- emisii COV de la fierbere;
- emisii de miros de la brasaj si fermentare;
- emisii de dioxid de carbon de la fermentare.
Mirosul poate fi :
- de diferite feluri: dulce, acru, intepator - specific de malt sau hamei
- de intensitati diferite: foarte slab, slab, clar, puternic, foarte puternic - slab

- debitul de aer care Insoteste mirosul poate fi foarte variat: fortat, natural, periodic, continuu,
discontinuu - natural

- mirosul poate proveni de la diferite operatii sau faze: brasaj, fermentatie, poate proveni
de la operatiuni normale, situatii in afara conditiilor normale de functionare, situatii de
urgenta (de exemplu amoniacul).

Emisiile de la transportul in incinti, in perioada de functionare — surse mobile
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Cei mai importanti poluanti emisi de vehiculele rutiere si utilajele de constructii pe baza de motorina

sunt:

« Precursori ai ozonului (CO, NOx, NMVOC)

« Gaze cu efect de sera (CO2, CHy4, N2O)

e Substante acidifiante (NHs, SO,)

« Particule materiale (PM)

o Substante carcinogene (PAH, POP)
 Substante toxice (dioxine si furani)
o Metale grele
Emisii punctiforme

Nr. | Simbol | Tip de emisie, locul | Poluanti Dimensiu ile | Tip sistem
crt. | sursa e siei geometrice ale | de
su sei purificare
1. PT1 Cos 1 — Liniasiloz Pulberi Tubulatura Filtru cu
malai, instalatia de H=20m saci, 10
filtrare Lx1=1550x | bucati
Q =5 m*min 1030 mm
2. PT2 Cos 2 — Linia de Pulberi Tubulatura Filtru cu
alimentare silozuri H=20m saci, 80
malt, sistem de Lx1=15 0Xx | bucati
desprafuire 1030 mm
Q =7 m*min
3. PT3 Cos 3 — Liniade Pulberi Tubulatura Filtru cu
polizare, sistem de H=20m saci, 9
desprafuire L x 1 =700 x bucati
Q =7 m*min 200 mm
4, CTal Cos centrala abur CO, COy, D=10m
CTa2 LOOS N-O, H=12m
Debit nominal gaz NMVOC, T=190°C
natural 839 mc/h x 2 | NOx, SO,
Debit maxim gaze de
ardere 9508 mc/h x 2
Functionare 24
ore Zi
5. CTsa Cos centrald termica | CO, COs, D=0,3m
administrativ, 2 N0, H=10m
cazane BONGIOANI, | NMVOC, T=150°C
P=2x0,1 MW NOx, SO,
Debit max. gaz
natural consumat
2x15 mc/h
Functionare 24
ore/zi
6. CTp Cos centrala termica CO, CO,, D=0,3m
productie, 2 cazane N,O, H= 10m
ICI CALDAIE NMVOC, T=170°C
P=2x0,75 MW NOx, SO,
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Debit nominal gaz
natural 150 mc/h x 2
Functionare 24
ore Zi
7. Cb1, Doua cosuri de la Vapori D1=0,3m
Cb2 cazanele de brasaj compusi H=16m,
organici D2=0,475m
H=16m
8. Cfill Un cos de la cazanul | Vapori D=0,7m
de filtrare compusi H=16m
organici
9. Cfier Un cos de la cazanul | Vapori D=0,7m
de fierbere compusi H=16m
organici
10 Cwhp Un cos de la sistemul | Vapori D =0,6m
de recuperare caldura | compusi H 16m
WIHRLPOOL organici

Emisii in apa
Apa uzati fecaloid-menajera este colectatd prin reteaua internd de canalizare si dirijatd catre statia de

epurare a apelor uzate fecaloid menajere.

Descrierea statiei de epurare ape uzate fecaloid menajere:

Este o statie de epurare mecano biologica tip Edwards dimensionata pentru 220 e.l. Sistemul este alcatuit
dintr-un bazin de beton si 10 rezervoare cilindrice cu urmatoarele functiuni:

- Bazinul de beton: statie de pompare
- Rezervorul 1: rezervor de acumulare, egalizare debite si Incércari

- Rezervoarele 2-10: sunt grupate in trei linii paralele de epurare biologica, identice. O linie de
epurare biologica este structurata astfel: un rezervor in care sunt asigurate conditii anoxice, un
rezervor in care sunt asigurate conditiile aerobe si un rezervor in care este asigurata separarea
fazelor (decantare secundara).

Apele uzate menajere evacuate din statia de epurare sunt conuse in caminul de intrare al statiei de
epurare tip TIA pentru apele uzate tehnologice.

Apa uzati tehnologicd este colectata prin reteaua interna de canalizare si condusa la o statie de
epurare mecano-biologica dimensionata pentru un debit Qzi max = 1980 mc/zi (80 mc/h) de tip TIA.
Statia de epurare nu are conducta de by-pass.

Statia de epurare este compusa din urmatoarele obiecte tehnologice:
v/ camin intrare statie: colecteaza apa uzata fecaloid menajera epurata si apa tehnologica uzata;

v’ statie de pompare apa uzatd bruta echipata cu 2 pompe submersibile de caracteristici Q= 80
mc/h, H=5mCA, P=1,8kW,

v’ gritar cu marimea interspatiilor de 1,0 mm, echipat cu sisstem automat de colectare si
compactare deseuri; deseurile colectate sunt depozitate in containere; gratarul are
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urmatoarele dimensiuni constructive: 1,2x1,5x0,8m;
v’ aparat de masura debite;
v' bazin de mixare si omogenizare prin insuflare de aer;

v’ statie intermediard de pompare ape uzate echipatd cu 2 pompe submersibile de caracteristici:
Q=80 mc/h, H= 3,8 mCA, P=2,6 kW, prevazuta cu senzori de nivel;

v' bazin biologic bicompartimentat, cu namol activ si insuflare aer prin membrane poroase
(bule fine); in acest bazin apa uzata este tratatd cu reactiv pentru precipitarea fosforului,

v instalatie de preparare-dozare reactiv pentru precipitarea fosforului;

v' decantor secundar echipat cu pompa air-lift pentru evacuarea/recircularea namolului activ in
bazinul biologic; ndmolul in exces este trimis Tn bazinul de stocare ndmol;

v’ camin iegire statie: in acest cdmin apa epurata in statia TIA se uneste cu apa pluviald epurata
in separator de produse petroliere. Descarcarea in emisar: raul Sebes se face printr-0
conductda Dn 800 mm, L=280 m;

v’ bazin de stocare/stabilizare namol de tipul filtru presd cu banda; apa uzatd rezultati de la
deshidratarea ndmolului este reintrodusa in fluxul de epurare (in bazinul statiei de pompare);

v’ statia de suflante

Apa uzata epurata este evacuata in raul Sebes gravitational. Gura de descarcare de pe malul stang al
raului Sebes este amenajata prin lucrari de aparari de mal pe lungimi de cate 4 m amonte si 4 m aval
de aceasta.

Apa pluviald colectata de pe platforme, cu potential de poluare cu produse petroliere este dirjjata
catre un separator de produse petroliere tip Hauraton dimensionate pentru 200 1/s.

Dupa epurare, apele uzate epurate pe categorii, in functie de provenienta, sunt descércate in emisar:
raul Sebes printr-un colector comun Dn 800 mm si lungimea de 280 m. Gura de descarcare de pe
malul stang al raului Sebes este amenajatd prin lucrari de apardri de mal pe lungimi de cate 4 m
monte si 4 m aval de aceasta.

Solul si subsolul

Surse specifice perioadei de functionare:
- scurgeri accidentale de produse chimice sau produse petroliere;
- posibile scurgeri din conductele si bazinele de ape uzate.

Au fost inventariate toate sursele majore de emisii in aer si a fost realizata a 0 analiza BAT cu
identificarea principalelor modalitati BAT de reducere e emisiilor si modul de aplicare a acestora
in unitate

6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

Gospodarirea deseurilor se realizeaza astfel:
* Deseurile din fierbere, fermentatie sunt depozitate controlat (in vederea livrarii) in buncare
tampon metalice. Alimentarea/golirea acestor buncare se face mecanizat;
* Deseurile din imbuteliere sunt depozitate controlat (in vederea valorificarii) pe rampe
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betonate.
Toate tipurile de ambalaje folosite sunt reciclabile. Ambalajele sunt depozitate in spatiile amenajate
n cadrul depozitului de ambalaje.
Borhotul rezultat este considerat subprodus conform criteriilor din art. 5 al Legii 211/2011 cu
moficarile si completarilor ulterioare.
Borhotul, drojdia si pleava se predau integral pe baza de contract la Asociatia Judeteanda a
Crescatorilor de Bovine Alba.
Deseurile de hartie si carton, plastic, metal sunt predate pe baza de contract valorificatorilor
autorizati.
Uleiul uzat este valorificat prin unitati autorizate pe baza de contract.
Reziduurile petroliere provenite din separatoarele de hidrocarburi se colecteaza in recipienti metalici
si sunt eliminate pe baza de contract conform legislatiei in vigoare.
Deseurile menajere sunt predate pe baza de contract la SC Green Days SRL Baia Mare
Pentru ambalaje PET, doze unitatea detine contract cu societate autorizatd pentru preluarea
obligatiilor de valorificare si reciclare a deseurilor de ambalaje si a obligatiilor de raportare a datelor
privind ambalajele si deseurile de ambalaje.

Deseurile se gestioneaza in regim de depozitare temporara si vor fi luate urmatoarele masuri:
- Deseurile si materialele rebut vor fi predate firmelor autorizate pentru recuperare, respectiv
eliminare;
- Deseurile vor fi gestionate prin agenti economici autorizati sd desfasoare activitafi de
colectare, transport, depozitare temporara, valorificare si eliminare a deseurilor.
Pe amplasament este detinuta evidenta deseurilor conform legislatiei in vigoare. Exista deasemenea
spatii desemnate de stocare, conditiile de depozitare fiind conforme fiecarui tip de deseu.
In cadrul auditului privind minimizarea deseurilor, au fost analizate performantele modului de
gestionare al deseurilor in functie de recomandarile BAT. Auditul a fost depus ca parte a RAM,
conform cerintelor autorizatiei integrate de mediu.

7. ENERGIE

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de
energie.

Consum de energie 2021
Sursad energie

Furnizata, M\Wh Primaria, MWh % din total
Electricitate din reteaua publica 6.867.80 MWh/an 90%
Electricitate din alta sursa* 10

Abur/apa fierbinte achizitionata si nu
generata pe amplasament (a)*

Gaze 1.172.335 Nmc

Motorina R

100%

Benzina R

Altele (Operatorul /titularul activitatii -
trebuie sa specifice) — surse proprii din -
biomasa

8. ACCIDENTELE S$I CONSECINTELE ACESTORA

Societatea nu intra sub incidenta Directivei Seveso II, respectiv Legea nr. 59/2016. Nu au
fost inregistrate poluari accidentale. Societatea detine:

- planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale;
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- planuri de interventie in caz de incendiu;
- planuri pentru situatii de urgenta

9. ZGOMOT SI VIBRATII

Contributia activitatilor din cadrul unitatii la poluarea fonicd 1n zonele cu receptori sensibili
(populatia din vecinatatea amplasamentului) este redusa. Echipamentele si utilajele de productie
sunt montate astfel incat nivelul de vibratii sa fie minim, conform cerintelor cartilor tehnice ale

acestora

10. MONITORIZARE

In prezent se monitorizeaza emisiile de pe platforma confom autorizatiei integrate de mediu
nr. AB 1 din 20.03.2013, actualizata in data 04.10.2017 emisa de Agentia pentru Protectia
Mediului Alba.

Suplimentar, pentru emisiile in apa sunt respectate cerintele de monitorizare prevazute in
autorizatia de gospodarire a apelor nr. 168 din 19.12.2012, revizuitd in datal2.04.2017, cu
valabilitate pand la 19.12.2022, emisa de Administratia Bazinald de Apa Mures.

11. DEZAFECTARE

Planul de inchidere al obiectivului analizat sau de dezafectare a unora dintre instalatiile existente
este prezentat la capitolul 11.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Pe amplasamentul din Lancram, judetul Alba, societatea desfasoard urmatoarele activitati:
fabricarea berii (fabricare bere Albacher) si productie de bauturi racoritoare nealcoolice.
Suprafata obiectivului existent: 115151 mp, cu urmatoarele suprafete construite:

Hala de productie, cu suprafata de 5651 mp;

Hala de imbuteliere si depozit piese de schimb si produse finite, cu suprafata de 15619 mp;
Pavilion administrativ, cu suprafata de 1129 mp;

Casa de pompe si bazin apa de 179 mp;

Arhiva — cu suprafata de 335 mp;

Statia de epurare — cu suprafata de 2105 mp.

13. LIMITELE DE EMISIE

Pentru analiza limitelor la emisie in atmsfera au fost consultate documentele de referinta BREF:
- Reference Document on Best Available Techniques in the Food, Drink, Milk Industries,
august 2006,
- Reference Document on the General Principles of Monitoring,
- Reference Document on Best Available Techniques on Emission from Storage.
Deasemenea au fost luate in considerare si limitele din legislatia nationala in vigoare.
Calitatea aerului, a apelor evacuate de pe platforma, a zgomotului pe amplasament, din analizele
efectuate, se incadreaza in limitele admise

14. IMPACT

Evaluarea impactului asupra aerului a emisiilor rezultate din activitatile desfasurate in cadrul fabricii
de bere au fost monitorizate conform Autorizatiei Integrate de Mediu prin RAM-rile depuse din anii
2018, 2019, 2020, 2021, dupa actualizarea autorizatiei.
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15. PLANUL DE ACTIUNI/PROGRAM DE MODERNIZARE

Nu este cazul

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

numerele de certificare / inregistrare

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau inregistrati
conform EMAS (sau ambele) — daca da indicati aici

DA

Unitatea este certificata conform I1SO 9001
Sistemul de management al calitatii si ISO
14001 Sistemul de management de mediu.

Alte doud sisteme de management implementate
sunt HACCP (Hazard Analysis and Critical
Control Points) si  (International Food
Standard), privind asigurarea securitatii
produselor alimentare din punct de vedere
igienico-sanitar.

- Certificat de Tnregistrare nr. TIC
15100138694 din 24.06.2020, valabil
pana la 23.06.2023, 1SO 9001 pentru
productia de bere si vanzari; imbuteliere
si vinzare bauturi energizante;

- Ceritificat 1ISO 14001:2015 pentru
fabricarea berii, nr. EMS-4892/R, valabil
pand la 20.03.2025.

- Certificat 1ISO 22000:2018 nr. TIC

energizante.

1515413022/24.06.2020, valid pana la
23.06.2023, pentru productia de bere si
vanzari; imbuteliere si vanzare bauturi

Furnizati o organigrama de management in documentatia
dumneavoastra de solicitare a autorizatiei integrate de

Anexa |

documentul pe care il veti atasa.

mediu (indicati posturi si nu nume). Faceti aici referire la

Organigrama de functionare anexata in Anexe —

Responsabilitdti
Da sau Documentul de referinti sau data | Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT NU pana la care sistemele vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
1 | Aveti o politica de mediu Da Declaratia conducerii SC Director General
recunoscuta oficial? Romaqua Group SA cu privire la
politica integratd CALITATE —
MEDIU
2 | Aveti programe preventive de Da Plan de intretinerea utilajelor si Director de Productie
intretinere pentru instalatiile si instalatiilor Responsabili proces,
echipamentele relevante? Plan de revizii conform linie, instalatie —
procedurilor implementate prin urmarire si control
sistemele de management calitate — | Operatori — inregistrare
mediu i HACCP si IFS
3 | Aveti o metoda de inregistrare a Da Definire necesitati de intretinere Director de Productie,

necesitatilor de intretinere si
revizie?

Planificare lucrari deintretinere
periodice si programate
Efectuare lucrari de intretinere

Tehnic,intretinere,
Operatori de proces,
linie, instalatie
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listati indicatorii principali folositi

apa uzata evacuata in canalizarea
pluviala

Monitorizarea integritatii
rezervoarelor, a nivelului,
temperaturii si presiunii
substantelor chimice stocate
Indicatori relevanti pentru
monitorizarea Calitatii aerului
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Responsabilititi
Da sau Documentul de referinta sau data | Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT NU pana la care sistemele vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
1 2 3 4
Performanta/acuratetea de Da Controlul dispozitivelor de Responsabil
monitorizare si masurare masurare si monitorizare Managementul Calitatii
Metode de analiza laborator — si Mediului,
conform procedurilor din Responsabil instalatie,
Manualul de Management Responsabil Laborator
Sistem HACCP Operator statie de
epurare
Aveti un sistem prin care Da Aspecte de mediu Responsabili proces si
identificati principalii indicatori de - Aspecte de mediu si linie, Responsabil
performanta in domeniul mediului? evaluarea impacturilor Managementul
Buletine de analiza si rapoarte de Calitatii si Mediului,
Tncercare calitate ape uzate, emisii Resp Prot. Mediului,
aer, sol si zgomot PSI, PM
Aveti un sistem prin care stabiliti si | Da Inregistrarile automate din proces: Director Productie —
mentineti un program de méasurare Monitorizare $i masurare: consum | analizare rezultate si
si monitorizare a indicatorilor care de energie electrica, contorizare alocare resurse
sa permita revizuirea si apa, consum gaze naturale Responsabil laborator,
imbunétatirea performantei? Evidenta gestiunii deseurilor responsabili linie,
Responsabil
Buletine de analiza si rapoarte de Managementul
Tncercare calitate ape uzate, emisii Calitatii si Mediului —
aer, sol si zgomot identificare aspecte
mediu, verificare,
auditare
Aveti un plan de prevenire si Da Plan de prevenire si combatare a | Responsabil de mediu
combatere a poludrilor accidentale? poluarilor accidentale, anexa la | Operator statie de
documentatia de gospodarire a | epurare
apelor
Daca raspunsul de mai sus este DA | Da Indicatorii relevanti monitorizati in | Responsabil de mediu

Operator statie de
epurare
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Responsabilitati
Documentul de referinta sau data | Prezentati ce post sau
] NP Da sau A ]
Cerinta caracteristica a BAT NU péana la care sistemele vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
9 | Instruire Da Se aplicd instruirea personalului | Responsabil
Confirmati ca sistemele de instruire conform procedurilor din sistemele | Managementul
sunt aplicate (sau vor fi aplicate si de management de mediu, calitate | Calitatii si Mediului
vor Tncepe in interval de 2 luni de si HACCP Responsabili
la emiterea autorizatiei integrate de departamente
mediu) pentru intreg personalul
relevant, inclusiv contractantii si
cei care achizitioneaza echipament
si materiale; si care cuprinde
urmatoarele elemente:
- constientizarea implicatiilor
reglementarii data de Autorizatia
integratd de mediu pentru
activitatea companiei §i pentru
sarcinile de lucru;
- constientizarea tuturor efectelor
potentiale asupra mediului
rezultate din functionarea in
conditii normale si conditii
anormale;
- constientizarea necesitatii de a
raporta abaterea de la conditiile de
autorizare integratd de mediu;
- prevenirea emisiilor accidentale si
luarea de masuri atunci cand apar
emisii accidentale;
- constientizarea necesitatii de
implementare §i mentinere a
evidentelor de instruire
10 | Exista o declaratie clara a Da Fisele postului care se regdsesc la | Director Resurse
calificarilor i competentelor Departamentul Resurse Umane al | Umane
necesare pentru posturile cheie? societatii
Decizii de numire: reprezentant al
sistemului ~ SMI,  responsabili
substante precursoare, responsabili
comunicare externa aspecte de
mediu, responsabili managementul
deseurilor, responsabili sisteme de
management de  mediu  pe
departamente
11 | Care sunt standardele de instruire Da Standarde specifice de instruire Responsabil Protectia
pentru acest sector industrial (daca pentru sectorul industriei Mediului, PSI si
existd) si In ce masura va alimentare conform HACCP si IFS | responsabil HACCP si
conformati lor? IFS
12 | Aveti o procedurd scrisa pentru Da Comunicare neconformitati prin: Director General

rezolvare, investigare, comunicare
si raportare a incidentelor de
neconformare actuala sau
potentiald, incluzand luarea de
masuri pentru reducerea oricarui
impact produs §i pentru initierea si
aplicarea de masuri preventive si
corective?

raport de neconformitate, analiza
cauzelor neconformitatilor,
rapoarte Intocmite pe sectie si
schimb

Plan de prevenire si combatere a
poluarilor accidentale

Responsabili Linii
Responsabil
Managementul
Calitatii si Mediului
Operator statie de
epurare
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Responsabilititi
Da sau Documentul de referinta sau data | Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT NU pana la care sistemele vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
13 | Aveti o proceduri scrisd pentru Da Conform sistemului integrat de Responsabil
evidenta, investigarea, management, in concordanta cu Managementul
comunicarea §i raportarea standardele SR EN 1SO Calitatii si Mediului
sesizarilor privind protectia 9001:20015, FSSC 22000:2018 si
mediului incluzénd luarea de SR EN ISO 14001:2015
masuri corective si de prevenire a
repetarii?
14 | Aveti in mod regulat audituri Da Conform procedurilor din HACCP, | Director General
independente (preferabil) pentru a audituri interne
verifica daca toate activititile sunt
realizate in conformitate cu
cerintele de mai sus? (Denumiti
organismul de auditare)
15 | Frecventa acestora este de cel putin | Da Rapoarte de audit Director General
o data pe an?
Responsabili
departamente
16 | Revizuirea si raportarea Da Director General
performantelor de mediu
Este demonstrat in mod clar, printr-
un document, faptul ca
managementul de varf al
companiei analizeaza performanta
de mediu si asigura luarea
masurilor corespunzatoare atunci
cand este necesar sa se garanteze
ca sunt indeplinite angajamentele
asumate prin politica de mediu si
ca aceasta politica raimane
relevanta?
Denumiti postul cel mai important
care are in sarcind analiza
performantei de mediu.
17 | Este demonstrat in mod clar, printr- | Da Procese verbale analize de Director General
un document, faptul ca management
managementul de varf analizeaza
progresul programelor de
imbunatatire a calitatii mediului cel
putin o data pe an?
18 | Exista o evidentd demonstrabila Da Toate aspectele de mediu sunt
(de ex. proceduri scrise) ca incluse Tn procedurile scrise,
aspectele de mediu sunt incluse Tn conform Sistemului integrat de
urmatoarele domenii, aga cum sunt Management Calitate-Mediu
cerute de IPPC:
controlul modificarii procesului in | Da Director General
instalatie; Director Productie
Responsabil Dep.
Tehnic
Responsabil de mediu
proiectarea si retrospectiva Da Conducerea la varf

instalatiilor noi, tehnologiei sau
altor proiecte importante;

Director Productie
Responsabil Dep.
Tehnic

Responsabil de mediu
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Responsabilititi
Da sau Documentul de referinta sau data | Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT NU pana la care sistemele vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
Da Director General
Director Productie
aprobarea de capital; Responsabil Dep.
Tehnic
Responsabil de mediu
Da Director General
Director Productie
alocarea de resurse; Responsabil Dep.
Tehnic
Responsabil de mediu
Da Director General
Director Productie
planificarea si programarea; Responsabil Dep.
Tehnic
Responsabil de mediu
includerea aspectelor de mediu in Da Director General
procedurile normale de Director Productie
functionare; Responsabil Dep.
Tehnic
Responsabil de mediu
Da Director General
Director Productie
politica de achizitii; Responsabil Dep.
Tehnic
Responsabil de mediu
Evidente contabile pentru costurile | Da Director General
de mediu comparativ cu procesele Departament financiar\
implicate si nu cu cheltuielile (de Responsabil Protectia
regie). Mediului
19 | Face compania rapoarte privind
performantele de mediu, bazate pe
rezultatele analizelor de
management (anuale sau legate de
ciclul de audit ), pentru:
informatii solicitate de Autoritatea | Da Director General
de Reglementare; Responsabil Protectia
Mediului
eficienta sistemului de Da Rapoarte de audit intern si extern si | Director General
management fatd de obiectivele i Rapoarte de Analiza ale
scopurile companiei §i managementului
imbundtatirile viitoare planificate.
20 | Se fac raportari externe, preferabil | Da RAM conform cerintelor AIM Director General
prin declaratii publice privind Responsabil Protectia
mediul? Mediului

Cerinta caracteristica a BAT

Unde este pastrata

Cum se identifica

Cine este responsabil

Managementul documentatiei si
registrelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele
elemente ale sistemului
dumneavoastra de management
dati informatiile solicitate.
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Politici

Departament
Management Integrat
Calitate-Mediu

Titlu, data emiterii

Director General

Responsabilitati Resurse umane Decizii; fisele posturilor Director resurse
umane
Tinte Departament Declaratia de management a Director General

Management Integrat
Calitate-Mediu

societatii

Evidentele de intretinere

Departament
Tehnic,intretinere

Planificarea lucrarilor de
intretinere periodica

Responsabili
Productie, intretinere

Proceduri

Departament
Management Integrat
Calitate-Mediu

Proceduri specifice

Responsabil
Management Integrat
Calitate-Mediu

Registrele de monitorizare

Protectia Mediului

Numar registru

Responsabil Protectia
Mediului

Rezultatele auditurilor

Departament
Management Integrat
Calitate-Mediu

Rapoarte de audit

Responsabil
Management Integrat
Calitate-Mediu

Rezultatele revizuirilor

Departament
Management Integrat
Calitate-Mediu

Pagina de garda

Responsabil
Management Integrat
Calitate-Mediu

Evidentele privind sesizarile si
incidentele

Protectia Mediului

Rapoarte incidente

Responsabil Protectia
Mediului

Evidentele privind instruirile

Departament
Management Integrat
Calitate-Mediu.
Resurse Umane
Protectia Muncii

Fise individuale de protectia
muncii

Fise individuale instructaj in
domeniul situatiilor de urgenta

Responsabil
Management Integrat
Calitate-Mediu

Resp. Resurse Umane
Responsabili procese
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3.1.

3. INTRARI DE MATERII PRIME

Selectarea materiilor prime

Materialele de intrare sunt in conformitate cu procedurile de lucru, fiind urmarite si verificate din punct de vedere tehnico-economic.

Tn tabelul de mai jos sunt prezentate consumurile, natura si modul de stocare a materiilor prime si a materialelor auxiliare utilizate In procesul de

productie al SC ROMAQUA GROUP SA — Sucursala Sebes din anul 2021:

Exista o
alternativa
adecvata Cum sunt stocate? (A-
Ponderea 1
e Impactul asupra (pentru cele D)
Y% in produs L - L
Inventarul - mediului acolo unde este cu impact Poate constitui
RN % n apa de . ) .
. .. Natura chimica/ complet al o cunoscut (de exemplu, potential materialul un risc
Principalele materii " g suprafata . NS e
" RO compozitie materialelor - : degradabilitate, semnificativ) semnificativ de
prime / utilizari . % 1n canalizare : . ; ;
(Fraze R) (calitativ si o) & . bioacumulare si va fi accident prin natura sa
o % in deseuri/pe s ] ; ;
cantitativ) sol potentiala, toxicitate aceasta sau prin cantitatea
A pentru specii relevante) utilizata stocati? A se vedea
Yo In aer 5 :
(daca nu, Capitolul 8
explicati de
ce)?
Fabricare bere
A B,C,D
Se aduc de la furnizori cu
mijlocul de transport
~n produs propriu si se Incarca in
Malt nepericulos 6889,47 t/an N P . Biodegradabil Nu silozurile de malt si
- in deseuri <1 a
malai in sector

depozitare.
Siloz malt: 3 x 250 to, 3 x
720to0.
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A B,C,D
Se aduc de la furnizori cu
mijlocul de transport
propriu si se Incarca in

Porumb nepericulos 2355,29 t/an -n produg Biodegradabil Nu silozurile de malt si
- in deseuri o1 n
malai in sector
depozitare.
Siloz malai: 1 x 250 to, 1
x 500 to.
Este ambalat Tn pungi
din folie de aluminiu si
Tmpachetat in cutii din
carton. Esenta este
. . - In produs . . ambalata in cutii
Hamei nepericulos 30,574 t/an - in deseuri Biodegradabil Nu metalice. Hameiul este
depozitat Tn magazia de
hamei, in conditii de
climatizare pentru
mentinerea aromelor.
Substante de spalare si dezinfectie
Solubilitatea ridicata in
apa si presiunea de vapori
scazuta indica faptul ca
NaOH se va gasi
Corosiv pentru piele; P redomma.nt in apa. Nu ¢ Echiparea
. preconizeaza emisii
categoria 1A semnificative in aer sau rezervoarelor
Corosiv pentru expunerea mediului asigura AC,D
Hidroxid de sodiu metale; categorlawl 100% evacuat terestru. Efectul asupra prevenirea Stocatin rezervor de 1.6 0
. . H314: Provoaca - . A . pierderilor de hl, prevazut cu pereti
(lesie,soda caustica . - 157,404 in statia de mediului acvatic este A .
arsuri grave ale pielii e fluide, Tn dubli si este montat pe
48%) . . epurare cauzat de modificarea pH- - N < A
si lezarea ochilor. ului ca urmare a eliberdirii timpul platforma betonata, in
H290: Poate fi onilor de OH-. deoarece stocarii, spatiu inchis;
corosiv pentru toxicitatea caluzaté de transferului si
metale. manipularii.

ionii Na+ este
nesemnificativa in
comparatie cu efectul
cauzat de modificarea pH-
ului.
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OXYSAN ZS
Acid acetic 30-50%
Acid peracetic 5-10%
Peroxide de hydrogen 5-
8%

Corodarea pielii,
Categoria 1A

Toxicitate asupra

unui organ tinta
specific - o singura
expunere, Categoria

3
H242 Pericol de

100% evacuat

Iritant pentru ochi, sistem
respirator, piele.
Reactioneaza violent cu
materialele combustibile.
Poate provoca incendiu,

A, C, D Depozitarea si
manipularea se va face
conform normativelor

mediul acvatic cu
efecte pe termen
lung.

epurare.

accidentale mici se pot
utiliza substante
absorbante (pamant).
Materialul impregnat va fi
gestionat ca un deseu
periculos. Pentru scurgeri
importante se va utiliza
colectarea acestora,
transvazarea Tn alt

container.

N . explozie. Depozitarea si pentru peroxizii organici.
Acid octanoic 3-5% incendiu Tn caz de 1,830 liztjrt;?;e manipularea se va face ' n am'ballaju-l
Acid peroxioctanoic 0.5- incalzire. conform p'revede.rllor furnlzorulyl, n bldqane
1% H314 Provoaca pentru materlgle oxidante. de plastic, stocat T
arsuri grave ale pielii Se va preveni deversarea magazie.
si lezarea ochilor. in canalizarea publica si
H335 Poate provoca in ape de suprafata.
iritarea cdilor
respiratorii.
Contactul cu materialele
combustibile poate cauza
incendii. Tn foc, presiunea
in container creste §i se A C,D
poate produce ruperea Produsul se va depozita
acestuia. n recipientul original.
Corodarea pielii 1 Se va evit.a dispersia} Nu se va ames_teca cu
Aquatic Chronic 3 materialului. Se va evita pr_oduse cIorln_ate,
H314 Provoacs contactul cu soll_JI, pericol de degajare a
P3 — Horolith VV arsuri grave ale pielii 100% evacuat eva(Euarea la canallzarve Clor.UI.u."v .
(acid azotic 20-70%, acid si lezarea ochilor. 26,65 in statia de sau in ape de suprafafa. Incompatibilitati cu:
fosforic <10%) H412 Nociv pentru Pentru scurgeri

alcaliile, metalele,
substantele organice. Se
va pastra la temperaturi
cuprinse ntre -10 si 40
°C. Tn ambalajul
furnizorului, Tn bidoane
de plastic, stocat Tn
magazie.

Substante utilizate la fierbere
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Lezarea Nu va fi eliberat in mediul Produsul se va depozita
grava/iritarea inconjurator n recipientul original.
. ochilor, Categoria 2 - Se va asigura ventilatie Tn ambalajul
Clorura de Calciu H319 Provoaci o 6,625 adecvata. furnizorului, Tn bidoane
iritare grava a - A se pastra departe de de plastic, stocat in
ochilor. produse incompatibile. magazie.
Acvatic acutl Precautii pentru
Acvatic cronic 1- manipulare 1n siguranta
Toxic acut 4; STOT Informatii despre
SE 3 protectia impotriva
H314 Produce arsuri exploziilor si a focului: nu
ale piclii si este inflamabil. Produsul se va depozita
vétémarFe)a ochiului: Conditii despre depozitare in recipientul original.
. S0 i in siguranta, includerea In ambalajul
Clorura de Zinc %t%?jg?;?\;ﬁ? 0,087 incompatibilitatilor. furnizorului, Tn bidoane
H410 Foarte tOXi’C Cerinte pentru a putea fi de plastic, stocat in
mediului acvatic: pus in depozite si magazie.
H302 Diunstor da'cé containere: nu sunt cerinte
N speciale.
este inghitit, Informatii despre
H335 Poate cauza . 2 .
L . . depozitarea intr-un spatiu
1ritatil respiratorii . ’
comun: nu se cer.
. . Stocare Th magazie n
Sulfat de Calciu nepericulos 5,450 - - recipient original.
Substante utilizate la filtrare
. . . Stocare in magazie in
Acid ascorbic nepericulos 2,150 - - recipient original.
KMS . Stocare Tn magazie n
Metabisulfit de potasiu nepericulos 0,975 recipient original.
Substante utilizate in sectia imbuteliere
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Videojet Ink
V410-D

Flam.Liq.2, Eye
irrit,2, , Stot se 3;
Aquatic chronic2;

Eye Dam.1
H225 — Lichid si
vapori foarte
inflamabili.
H319 — Provoaca o
iritare grava a
ochilor.

H336 — Poate
provoca somnolenta
sau ameteala.
H411 — Toxic pentru
mediul acvatic cu
efecte pe termen
lung. H318 —
Provoaca leziuni
oculare grave

0,003

Etichetare

Ambalaj original,
bidoane de platisc,
stocare in magazie de
substante.

Videojet Make-up fluid

V 705-D

Flam.Liqg.2, Eye
irrit,2, Stot se 3
H225 — Lichid si
vapori foarte
inflamabili.
H319 — Provoaca o
iritare grava a
ochilor.
H336 — Poate
provoca somnolenta
sau ameteala

0,044

etichetare

Stocare 1n magazia de
substante, ambalajul
furnizorului
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Melt-o-Clean 4.5L

Lichide inflamabile
Categoria 3, Iritarea
pielii categoria 2,
Sensibilizarea pielii
Categoria 1, Pericol
prin aspirare 1,
Pericole acute pentru
mediul acvatic 1,
Pericole cronice
pentru mediul
acvatic 1
H226 — Lichid si
vapori inflamabili.
H315 — Provoaca
iritarea pielii, H317
— Poate provoca o
reactie alergica a
pielii.

H304 — Poate fi
mortal in caz de
inghitire si de
patrundere in cdile
respiratorii, H400 —
Foarte toxic pentru
mediul acvatic.
H410 — Foarte toxic
pentru mediul
acvatic cu efecte pe
termen lung.

0,010

Stocare Tn magazia de
substante in ambalajul
furnizorului
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P3-Lubodrive RF

Skin Irrit. 2, H315
Eye Irrit. 2, H319
Aquatic Acute 1,
Aquatic Chronic 3,
H315-Provoaca
iritarea pielii.
H319- Provoaca o
iritare grava a
ochilor.
H400- Foarte toxic
pentru mediul
acvatic.
H412-Nociv pentru
mediul acvatic cu
efecte pe termen
lung.

0,050

Se va evita dispersarea
materialului scurs si
contactul sau infiltrarea in
sol, cursuri de apa,
scurgeri si canalizari.
Material degajat Tn
cantitati poluant pentru
apa. Poate fi nociv pentru
mediu dacd este mari. Se
vor verifica emisiile
generate de echipamentele
de ventilatie sau de lucru,
pentru a se asigura ca
respecta prevederile
legislatiei de protectie a
mediului inconjurator.

Produsul se va depozita
n recipientul original.

Calgonit Banfit EE

Toxicitate acuta, 4
Corodarea pielii, 1A
Aguatic Acute 1,
Eye Dam. 1;
Iritarea pielii,2
H315 Provoaca
iritarea pielii.
H318 Provoaca
leziuni oculare
grave.

H302 Nociv n caz
de inghitire.
H314 - Provoaca
arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor
H400 - Foarte toxic

pentru mediul
acvatic.

0,3

100% evacuat
in statia de
epurare

Nu se va permite
produsului in cantitati

mari sa ajunga in
canalizare sau Tn cursurile
de apa.

Stocat in magazia de
substante, In ambalaj de
plastic.
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Calgonit CD-L
(utilizat la statia de tratare
apa Imbuteliere)

Ox. Sol. 1, Tox. acut
3, Tox. acut 2,
STOT RE 2, Cor.
piele.1B, Afect. ochi
1, Acut acvatic 1,
Cronic acvatic 3.
H271 Poate provoca
un incendiu sau o
explozie; oxidant
puternic.
H301 Toxic in caz
de nghitire.
H310 Mortal in
contact cu pielea.
H314 Provoaca
arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor.
H318 Provoaca
leziuni oculare
grave.

H373 Poate provoca
leziuni ale organelor
n caz de expunere
prelungita sau
repetatd
H400 Foarte toxic
pentru mediul
acvatic.

H412 Nociv pentru
mediul acvatic cu
efecte pe termen
lung.

1,6

100% 1n statia
de tratare.

Nu se va permite
produsului Tn cantitati
mari sa ajunga in
canalizare sau n cursurile
de apa.

Stocat Tn magazia de
substante, in ambalaj de
plastic.

Calgonit CD-S
(utilizat la statia de tratare
apa Imbuteliere)

Cor. piele.1B; STOT
SE 3
H314 -Provoaca
arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor.
H335- Poate provoca
iritarea cailor
respiratorii.

1,595

100% in statia
de tratare.

Nu se va permite
produsului T cantitati
mari s ajunga in
canalizare sau n cursurile
de apa.

Stocat in magazia de
substante, in ambalaj de
plastic.
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P3-topax 19

Corodarea pielii,
Categoria 1A;
H314- Provoaca
arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor.

2,376

Nu se va permite sa intre

n contact cu contact cu

solul, apele de suprafata
sau freatice.

Stocat in magazie, in
ambalaj furnizorului.
Produsul se va depozita
n recipiente etichetate
corespunzator.

P3 - topax AC3

Corodarea pielii ,
Categoria 1A;
H314 -Provoaca

arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor.

0,3

Nu se va permite sd intre

n contact cu contact cu

solul, apele de suprafata
sau freatice

Stocat in magazie, in
ambalaj furnizorului.
Produsul se va depozita
n recipiente etichetate
corespunzator.

P3-topax 91

Toxicitatea acuta
pentru mediul
acvatic , Categoria 1;
Corodarea pielii
Categoria 1B;
H314 -Provoaca
arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor.
H400-Foarte toxic
pentru mediul
acvatic.

1,710

Nu se va permite sa intre

n contact cu contact cu

solul, apele de suprafata
sau freatice.

Produsul se va depozita
n recipiente etichetate
corespunzator.

P3-topax 66
(utilizat in Fierbere;
Fermentare; Imbuteliere
Depozite)

Toxicitatea acuta
pentru mediul
acvatic , Categoria 1;
Corodarea pielii
Categoria 1B;
H314 -Provoaca
arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor.
H400-Foarte toxic
pentru mediul
acvatic.

6,8

Nu se va permite sa intre

Tn contact cu contact cu

solul, apele de suprafata
sau freatice.

Nu se va depozita langa
acizi. A nu se lasa la
Tndemana copiilor.
Pastrati recipientul inchis
etans. Produsul se va
depozita n recipiente
etichetate corespunzitor.
Temperatura de
depozitare: 0°C la 30°C
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P3-topax 56
(utilizat in Fierbere;
Fermentare; Imbuteliere
Depozite)

Corodarea pielii ,
Categoria 1A,
Corosive pentru
metale , Categoria 1
H314 - Provoaca
arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor.
H290 - Poate fi
corosiv pentru
metale.

1,426

Nu se va permite sa intre

n contact cu contact cu

solul, apele de suprafata
sau freatice.

A nu se lasa la indeméana
copiilor. Pastrati
recipientul inchis etans.
Produsul se va depozita
n recipiente etichetate
corespunzator.

P3-Topax 17

Skin Corr. 1,
H314 -Provoaca
arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor.

0,025

A se evita dispersarea
materialului scurs si
contactul sau infiltrarea in
sol, cursuri de apa,
scurgeri si canalizari. A se
anunta autoritatile
competente in cazul n
care produsul a poluat
mediul inconjuritor
(canalizarea, cursurile de
apa, solul sau aerul).

Depozitati intre
urmatoarele temperaturi:
0 la 40°C (32 la 104°F).

Depozitati conform
cerintelor legale locale.
Depozitati in recipientul
original, ferit de raze
solare directe, Tn loc
racoros si bine ventilat,
departe de materiale
incompatibile (vezi
sectiunea 10), alimente si
bauturi. Pastrati separat
de acizi. Pastrati
recipientul inchis ermetic
si sigilat pana la
utilizare. Recipientele
care au fost deschise
trebuie Tnchise din nou
cu grija si tinute in
pozitie verticalad pentru a
preveni scurgerile. A nu
se pastra in recipient
neetichetate. A se utiliza
un recipient de colectare
corespunzator pentru
evitarea contaminarii
mediului.
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Iritarea pielii ,
Categoria 2,
Lezarea grava a
ochilor , Categoria 1,

Toxicitatea acutd Cermte; pentm Sp a‘;1.11e de
. depozitare si containere:
pentru mediul o < N N
. . Nu se va permite sa intre A nu se lasa la Indeména
acvatic, Categoria 1 n contact cu contact cu copiilor. Pastrati
P3-Topax 990 H315 -Provoaci 0,500 - g - ‘copuiof. Tas
iritarea pielii solul, apele de suprafata recipientul inchis etans.
piem. sau freatice. Produsul se va depozita
H318 -Provoaca - - .
o in recipiente etichetate
leziuni oculare <
corespunzator.
grave.

H400 -Foarte toxic
pentru mediul
acvatic;

Coroziv Metal 1,
Degradare a pielii

1A: Nu se va permite sa intre
o in apa de la suprafata sau A se pastra substanta
Afectarea ochilor 1 - . ’ u . i
H290 -Posibil si fie in canalizare. Nu se va Intr-qn spatiu rece, bine
Pall Cleaner A 2,520 permite sa intre n ventilat, Tn containerul

coroziv pentru L .
metaFI)e sol/subsol. A se colecta original, intr-un spatiu

apa contaminata de spalat rece, bine ventilat.
H314 -Produce pa contami P
; - si eliminati-o conform.
arsuri grave ale pielii ; ’

si afecteaza ochii.

Iritarea pielii 2, Nu se va permite sa intre
Afectarea ochiului 1; in apa de la suprafata sau A se pastra substanta
H315- Cauzeaza n canalizare. Nu se va ntr-un spatiu rece, bine
Pall Cleaner B iritarea pielii. 0,012 - permite sa intre in - ventilat, in containerul
H318 -Cauzeaza sol/subsol. A se colecta original, intr-un spatiu
afectarea grava a apa contaminata de spilat rece, bine ventilat.
ochilor. si eliminati-o0 conform.
Sens. Resp. 1;
H334 -Poate cauza Nu se va permite sa intre A se pastra substanta
alergii, simptome de in apa de la suprafata sau intr-un spatiu rece, bine
Pall Cleaner 14 astm sau probleme 0,115 - n canalizare. Nu se va - ventilat, in containerul
de respiratii, daca permite sd intre in original, Tntr-un spatiu
produsul este sol/subsol. rece, bine ventilat.
inhalat.

40




ROMAQUA GROUP SA

Formular de solicitare - Fabrica de bere Sebes

Corodarea pielii
Categoria 1A

Nu se va permite sa intre

Nu se va depozita langa
acizi. A nu se lasa la
Tndemana copiilor.

P3._UItraSI| H314- Provoaca 14,300 - In contact cu contact Cuv Pastrati recipientul inchis
(filtrare) - - solul, apele de suprafata
arsuri grave ale pielii . etans. Produsul se va
. . sau freatice. ooa Lo
si lezarea ochilor. depozita in recipiente
etichetate corespunzator.
Toxicitate acuta
(orald), categoria 4
Corodarea/iritarea
pielii, categoria 2
Lezarea grava a
ochilor/iritarea
ochilor, categoria 1 Respectati regulamentele
Toxicitate asupra privind prevenirea
unui organ tinta poluarii cursurilor de apa,
. Speglflc B prin: AOpr."e"." scurgertt, Pastrare n containere
0 singura expunere, indiguirea si N o
k . . adecvate, 1n spatii reci,
categoria 3 acoperirea acesteia cu .
- . uscate $1 curate.
Periculos pentru materiale absorbante Depozitare in spatii bine
OXTERIL 350 food mediul acvatic — adecvate. P ventilatg ’
grade spray pericol cronic, 9,850 - Indiguiti cu nisip sau .
- o T Pardoseala trebuie sa fie
(filtrare) categoria 3; H302 - pamint. S DAY
A O . din ciment, neteda si fara
Nociv in caz de Nu utilizati: textile, R
I ’ rosturi.
inghiire rumegus, substante Recomandari: pardoseala
H315 -Provoaca combustibile. rezisten té'lg acizi
iritarea pielii. Nu permiteti patrunderea '
H318 -Provoaca produsului nediluat Tn
leziuni oculare cursuri de apa, sisteme de
grave. H335 -Poate canalizare si sol.
provoca iritarea
cailor respiratorii.
H412- Nociv pentru
mediul acvatic cu
efecte pe termen
lung.
Substan(a Stocare Th magazie, in
Kliberfood NH1 94-301 nepericuloasa sau 0,025 - - gazie,

amestec nepericulos

ambalajul furnizorului
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Aerosoli, Categoria

1
H222 -Aerosol
extrem de Stocare la temperatura
PARALIQ 91 Spray inflamabil. 0,012 - camerei, Tn ambalajul
H229 -Container sub original, in magazie
presiune: Poate sd
crape daca este
incalzit.
Acest produs nu este
clasificat ca fiind
periculos conform Stocare la temperatura
PARALIQ GTE 703 Directivei 8 kg - camerei, Tn ambalajul
1999/45/CE si original, in magazie
amendamentelor
sale.

Substante utilizate in statia de tratare

Zetag 8160/Praestol

Produsul nu necesita
clasificare conform
criteriilor GHS.

0,625

Se stocheaza in
containere originale

pastrate in loc uscat si

rece.
evitati conditiile de

umezeala, temperaturile

extreme si sursele de
aprindere
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Hipoclorit de sodiu

Corosiv pentru piele
1B Apa, acut 1;
Corosiv pentru metal
1; Corosiv pentru
piele 1B; Daunator
pentru ochi 1
STOT unu. 3
Acvatic, acut 1
H314 -Provoaca
arsuri si leziuni
oculare grave.
H400 -Foarte toxic
pentru mediul
acvatic. H290 -Poate
fi corosiv pentru
metale. H318 -
Provoaci leziuni
oculare grave. H335
-Provoaca iritarea
cailor respiratorii.

2,500

A nu se deversa Tn mediu.
Se va evita patrunderea
produsului Tn scurgeri sau
canalizare. Se va bloca
fluxul deversarii, apoi se
va absorbi cu un material
inert. Se va evita
scurgerea produsului. Tn
cazul apei potabile se va
sista furnizarea apei. Se
va anunta sistarea
furnizarii apei in cazul
consumatorilor. Zonele de
teren cu risc trebuie
inchise.

Se depoziteaza intr-un
spatiu strict izolat,
racoros si bine ventilat.
De preferat ar fi
utilizarea materialelor de
constructii
necombustibile. Trebuie
depozitat Intr-un spatiu
ferit de umiditate si
caldura pentru ca
produsul sa-si pastreze
caracteristicile tehnice.
Trebuie ferit de lumina.
Se poate folosi exclusiv
echipamente curate. Se
va aplica pardoseli
impermeabile. Trebuie
asigurat rezervor de
colectare si echipament
electric de protectie
Tmpotriva coroziunii in
spatii delimitate.
Depozitare recomandata
intrel5 si 25 °C.

Substante utilizate la sistemul

de racire al apei

Glicolul
(propilenglicol)

Produsul nu este
clasificat
periculos

0,880
Este utilizat in
sistemul de
racire. Este
recirculat in
sistem.

Biodegradabil, ca atare
nefiind posibile poludri
semnificative ale apelor
de suprafata si solului.
Din cauza presiunii de
vapori scazute, nu este de
asteptat o poluare
semnificativa a aerului. in
aer, sub actiunea luminii
solare, la activitate
normald, propilenglicolul
se descompune prin
fotoliza.

Nu - utilizat
n sistemul de
racire

A C D
Stocat intr-un rezervor
cu capacitate de 23.000lI.
Cantitatea maxima din
instalatie este de 40.000 1
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Amoniac
gaz lichefiat

Gaz presurizat,
Coroziv pentru
piele 1B,
Toxicitate acuta 3,
Acvatic Acut 1
H 221 - Gaz
inflamabil 2 (Gaz
inflamabil — nu se
aplica pentru
solutii)

H 280 — Gaz
comprimat
(Contine gaz sub
presiune — poate
exploda daca este
incalzit — nu se
aplica pentru
solutii)

H 314 — Coroziv
pentru piele 1B
(Cauzeaza arsuri
severe pentru
piele si leziuni la
ochi)

H 331 -
Toxicitate acuta 3
(Toxic daca este
inhalat — nu se
aplica pentru
solutii)

H 400 — Acvatic
Acut 1 (Foarte
toxic pentru viata
acvatica)

1,5 texistent Tn
instalatie,

utilizat

centrala de frig

la

La temperaturi mai mari
de 690°C amoniacul se
descompune n vapori de
hidrogen si azot, ambele
gaze inflamabile.
Formeaza amestecuri
explosive vapori amoniac
— aer.

Nu — este

folosit ca

agent de
racire

AB,C,D
Se va depozita ih
recipiente, intr-un loc
racoros, bine aerisit,
protejat fata de caldura si
lumina directa a soarelui.
Pentru a se evita
atmosfera exploziva, se
va asigura ventilatia
corespunzatoare, Incat
concentratia de amoniac
in aer sa nu ajunga
niciodata la valori de 16
— 25% (limitele de
concentratie de amoniac
n aer ce produc
explozie).

Stocat la centrala de frig,
n recipientul sub
presiune si sistemul de
conducte, 1n incapere
ventilata.

Alte materiale auxiliare si ambalaje

Nalco-3DT265

Acest produs nu
este clasificat
conform
reglementarii
(CE) (nr.)
1272/2008

0,675

Produsul se va depozita
n recipiente etichetate
corespunzator. Stocare in
magazie, ambalaj de
plastic.

44




ROMAQUA GROUP SA

Distilate din petrol 10-

30%

ochii si pielea. Se va
asigura o ventilatie buna
a locului de munca

Formular de solicitare - Fabrica de bere Sebes
e ol sove dpor
conform in recipiente etichetate
Nalco-ST40 reelementarii 0,100 - corespunzitor. Stocare in
& magazie, ambalaj de
(CE) (nr.) plastic
1272/2008 '
Iritarea ochilor C Informatii privind
S H319-provoaci Impledlca_‘glA patrunderea depo_2|tar_ea in comun:
Acid Citric iritare gravi a 0,3 produsylul in canallzgre, materiale mcompatl.blle,
ochilor sol si mediul acvatic sul?stante puternic
oxidante, alcaline
In cazul varsirii, nu lasati
materialul sa ajunga in
sistemiele (_1e canalizare Produsul se va depozita
Toxicitate acutd 4 1§ auin swtemulgd;} n recipiente etichetate
Nalco 7721 H302 -Nociv n 0,050 alimentare cu apa. Nu - corespunzitor. Stocare in
caz de inghitire. permitell ca mater}alul sa magazie, ambalaj de
Co.ntamlneze panza plastic
freatica. Nu permiteti ca '
produsul sa ajunga in
scurgeri.
Corodarea/iritarea In cazul varsirii, nu lasati
pielii 1B; materialul sa ajunga in .
Lezarea sistemele de canalizare F;;or(llé?;:esrft:aet?fﬁgt?t?
grava/iritarea sau Tn sistemul de N
ochilor - alimentare cu apa. Nu corespunzator. «
Nexguard 22325 c . 0,125 - o . o Recipientele trebuie sa
ategoria 1 permiteti ca materialul sa fie bine inchise in timpul
H314 -Provoaca contamineze panza depozitirii. A se
arsuri grave ale freatica. Nu permiteti ca de ozi{)a se ara{t de acizi
pielii si lezarea produsul sa ajunga in P P '
ochilor. scurgeri.
Euromelt 377
Adeziv pentru lipit Produsul nu este Se va evita contactul cu
etichete clasificat
petrol 10-30% periculos 1,071 tfan

Al Bl C7 D7
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Toxicitate acuta,
Categoria 4,
Lezarea grava a
ochilor, Categoria
1,
Corosive pentru
metale Categoria

1
. Da -
e C.mp.darea/mtare.a Deseurile si deversarile substantele ABC D
Clorura ferica, min. pielii, Categoria . - . . .
o e . nu vor ajunge n ape ce pot fi Butoaie de mase plastice,
40%, utilizata la statia de 2 46,58 - . . o ) N ’
. curgatoare, canalizari sau utilizate au depozitate in magazie la
epurare H290-Poate fi o .
. pe sol proprietafi statia de epurare.
corosiv pentru L
similare
metale.
H315-Provoaca
iritarea pielii.
H318-Provoaca
leziuni oculare
grave.
H302- Nocivin
caz de Inghitire.
. 1141658 Stocate in magazie in
PET nepericulos - - - . : .
buc. ambalajul furnizorului
- . Stocate in magazie in
Doze de aluminiu (0,5 1) nepericulos 123544 buc. - - - ambalajul furnizorului
Sticla (0,5 1,0,331,0,66 1) nepericulos 4711924 buc. - - - Stocate_ In magazieé In
ambalajul furnizorului
. . 1569 t/an Stocate Tn magazie in
Carton pentru ambalaje nepericulos - - - . : .
ambalajul furnizorului
. . . 576 t/an Stocate Tn magazie in
Folie de plastic nepericulos - - - . : .
ambalajul furnizorului
Fabricare energizant
Zahar nepericulos 0 kg - - - Stocate_ In magazieé in
ambalajul furnizorului
Concentrat nepericulos 0 litri - - - Stocate_ N magazie In
ambalajul furnizorului
Dextroza nepericulos 0 litri - - - Stocate in magazie in

ambalajul furnizorului
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Bioxid de carbon

Produsul nu este
clasificat
periculos

20,86

Actiunea focului asupra
recipientului poate
provoca
spargerea/explozia
mecanicd a acestuia.
Gazul nu este inflamabil.

A, B, C, D,
Stocat Tn rezervor cu
capacitatea de 50 to

Legea 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accidente majore in care sunt implicate substante periculoase

2 A Existd o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii)

B Exista un sistem de evacuare a aerului

C Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor Thainte de evacuare
D Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor
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3.2. Cerintele BAT

Cerinte generale BAT
Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost
analizate.

Responsabilitate
Indicati persoana sau
Cerinta caracteristica a BAT Réspuns grupul de persoane

responsabil pentru
fiecare cerinta

Exista studii pe termen lung care sunt necesar a fi Nu. Domeniul este industria
realizate pentru a stabili emisiile in mediu si impactul alimentara. Principala
materiilor prime si materialelor utilizate? Daca da, problema este utilizarea in
faceti o listd a acestora si indicati in cadrul programului | proces a agentilor de spalare
de modernizare data la care acestea vor fi finalizate si dezinfectie.

Se utilizeaza fisele tehnice de

securitate.
Listati orice substitutii identificate si indicati data la -
care acestea vor fi finalizate, in cadrul programului de
modernizare.
Confirmati faptul ca veti mentine un inventar detaliat al | Da Responsabil
materiilor prime utilizate pe amplasament? Aprovizionare
Confirmati faptul ca veti mentine proceduri pentru Da — in masura justificarii Director productie
revizuirea sistematica in concordanta cu noile progrese | economice §i a celor mai Responsabil
referitoare la materiile prime si utilizarea unora mai bune tehnici utilizate Tn A r[c))vizionare
adecvate, cu impact mai redus asupra mediului? domeniu. P
Confirmati faptul ca aveti proceduri de asigurare a DA director productie

calitatii pentru controlul materiilor prime?
fp P Sef Departament

Sunt substante specifice Controlul Calitate

industriei alimentare, sunt

conform BAT la nivelul Responsabil Siguranta,
Asociatiei Berarilor din Sanatate si Mediu
Europa.
Aceste proceduri includ specificatii pentru evaluarea Materiile prime, materialele,
oriciror modificari referitoare la impactul asupra sunt insofite de certificate de | In termen de 6 luni de
mediului cauzat de impuritatile continute de materiile calitate, iar substantele la obtinerea AIM vom
prime si care modifica structura si nivelul emisiilor. periculoase sunt insotite de dezvolta si implementa
fisele de securitate. aceste proceduri

Pentru intrebarile de mai jos:
Daca “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament

Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” — indicati data la care va fi realizatd pe deplin conformarea

3.3.  Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizirii materiilor prime)

Cerinte generale BAT privind minimizarea deseurilor prin minimizarea materiilor prime
In tabelul urmator sunt prezentate alte cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate in tabele
de mai sus.
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Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate
Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

A fost realizat un audit al minimizarii
deseurilor? Indicati data si numarul de
nregistrare al documentului.

Nota: Referire la HG nr. 856/2002.

Da, auditul pentru minimizarea
deseurilor a fost depus la APM
Alba, ca parte a RAM

Listati principalele recomandari ale auditului si
data pana la care acestea vor fi implementate.
Anexati planul de actiune cu masurile necesare
pentru corectarea neconformitatilor inregistrate
n raportul de audit.

- aplicarea unei ,tehnologii
curate”, la nivelul practicilor
actuale;

- se vor lua masuri de prevenire
a producerii deseurilor prin
urmarirea fazelor tehnologice,
prin prevenirea greselilor 1in
procesul de fabricatie;

- se va urmari valorificarea
deseurilor aparute accidental
prin reutilizarea lor in fazele de
fabricatie, sau valorificarea lor
prin  firme autorizate in
reciclarea materiala,
recuperarea energetica si numai
fn ultimul rénd se va realiza

eliminarea  deseurilor  prin
depozitare  intr-un  depozit
autorizat.

Conform  documentului  de

referinti BREF FDM (5.2.9.
BAT aditional pentru producerea
bauturilor):
BAT este:

- recuperarea drojdiilor dupa

fermentare.

Drojdiile si trubul rece se
colecteaza separat si se
valorifica ca hrand pentru
animale.

Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat,
identificati, principalele oportunitati de
minimizare a deseurilor si data pana la care ele
vor fi implementate

Director General
Responsabil Mediu

Indicati data programata pentru realizarea
viitorului audit

La fiecare 2 ani, conform AIM
AB 1/20.03.2013, actualizati la
data 04.10.2017

Director General

Confirmati faptul ca veti realiza un audit
privind minimizarea deseurilor cel putin o data
la 2 doi ani.

Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului precum si
modul de punere Tn practica a acestora in
termen de 2 luni de la incheierea lui.

Da

Audit intern, rezultatul acestuia
va fi analizat de managementul

de varf si va fi pus in practica in
cel mai scurt timp posibil.

Conform conditiilor din
autorizatia integratd de
mediu
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3.4. Utilizarea apei

3.4.1. Consumul de apa

Societatea detine autorizatia de gospodarire a apelor nr. 168 din 19.12.2012, revizuitd in dat
12.04.2017 cu valabilitate pana la 19.12.2022, emisa de Administratia Bazinalda de Apa Mures.

Alimentarea cu apa a obiectivului se realizeaza prin racordarea unitatii la aductiunea magistrala de
apa potabild in baza contractului nr. 454/2007, incheiat cu operatorul S.C. APA C.T.T.A. SA Alba.

Apa prelevata este contorizata si este utilizata in urmatoarele scopuri:
- lgienico-sanitar pentru personalul angajat (scop menajer);
- In procesul de productie, ca apa tehnologica inglobata in produs;

- In procesul de productie, pentru igienizari spatii de productie si instalatii, racire instalatii;
spalarea instalatiei se realizeaza automat, prin intermediul a 2 instalatii CIP, cu recircularea
solutiilor de spalare

Volume de apa autorizate:

Volume de apa Necesarul de apa

Apa menajera Apa tehnologica total
Zilnic maxim 22,0mc/zi=0,26 I/s | 2600,0 mc/zi = 30,0 I/s | 2622,0 mc/zi = 30,26 I/s
Zilnic mediu 15,7 mc/zi = 0,17 I/s | 2250,0 mc/zi = 26,0 I/s | 2265,7 mc/zi = 26,17 I/s
Zilnic minim 11,0 mc/zi =0,13 /s | 1300,0 mc/zi = 15,0 I/s | 1311,0 mc/zi = 15,13 I/s
Total Zilnic mediu: 2265,7 mc/zi (26,17 1/s)

827,0 mii mc/an

(menajer+tehnologic)

Volume de apa Cerinta de apa

Apa menajera Apa tehnologica total
Zilnic maxim 22,0mc/zi=0,26 I/s | 2500,0 mc/zi = 28,8 I/s | 2522,0 mc/zi = 29,06 I/s
Zilnic mediu 15,7 mc/zi =0,17 I/s | 2163,0 mc/zi=25,0l/s | 2178,7 mc/zi = 25,17 I/s
Zilnic minim 11,0 mc/zi=0,131/s | 780,0 mc/zi =9,031/s | 791,0 mc/zi =9,16 /s
Total Zilnic mediu: 2178,7 mc/zi (25,17 1/s)

(menajer+tehnologic) | 795,2 mii mc/an

Gradul de recirculare general: 4 — 5 %, aplicat apei de racire.

Instalatii de captare: doud bransamente la cele doud conducte magistrale ale sistemului zonal de
alimentare cu apa potabild al SC Apa CTTA SA Alba.

Pe conducta de alimentare cu apd potabila din conducta magistrald a S.C. Apa CTTA S.A. Alba este
montat un debitmetru tip Meinecke Woltman.

Cele doua conducte de brangament au o jonctiune, fabrica fiind alimentatd de o conductd Dn 200 mm.
Totodata, existd un rezervor de inmagazinare a apei de capacitate V = 400 mc echipat cu statie de
pompare. De la rezervorul de imagazinare apa, alimentarea se face prin intermediul a 2 linii de
alimentare cu apa, interconectabile (de 6 bar si respectiv 12 bar).

Apa pentru stingerea incendiilor: nu exista rezervoare pentru stocarea apei in scop PSI.
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Sursa de
alimentare cu % de
api (de ex. Volum de apa Utilizari pe faze recircularea | % apa recuperata reintrodusi
rau, ape captat (m*/an) ale procesului apei pe faze din alte faze/procese
subterane, ale procesului

retea urbani)

RA APA 827,0 mii mc/an Igienico-sanitar
CTTA ALBA din care pentru personelul - -
Consum menajer 5.730 mc/an angajat

Pentru igienizare

CTFSI:?\A'?‘API:AI\BA 821.0. mii mefan spafii de productie, Gradul de recirculare general este
Consum din care utilaje tehnologice i 4 -5% aplicat apei de racire
tehnologic 821 mii mc/an Apa Inglobata in

produsul finit

3.4.2. Compararea cu limitele existente

Sursa valorii limita Valoarea limita Performanta companiei
BREF FDM 2007, Consum de apa cuprins intre 0,35 — 4,4 hl apa/1hl bere = 0,44 mc/hl bere -
punctul 1 mc/hl bere produs consumul se incadreazi in prevederile BAT

3.4.3. Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Responsabilitate
Indicati persoana sau grupul
de persoane responsabil
pentru fiecare cerinta

A fost realizat un studiu privind | Da, depus la APM Alba cu nr. | Director General

Cerinta caracteristica privind Rispuns
BAT -

utilizarea eficienta a apei? Indicati | S1073/23.03.2015. Director Productie
data si numarul documentului
respectiv.

Listati principalele recomandari ale | Nu este cazul
acelui studiu si data pana la care
recomandarile vor fi implementate
Dacia un Plan de actiune este
disponibil, este mai convenabil ca
acesta sd fie anexat aici.
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Responsabilitate

Cerinta caracteristica privind Indicati persoana sau grupul

BAT Rispuns de persoane responsabil
pentru fiecare cerinti
Au fost utilizate tehnici de reducere | Da Director Productie
a consumului de apa? Dacd DA, | - Instalatia este noud, realizatd dupa o
descrieti succint mai jos principalele | tehnologie de ultimad ora, care a avut
rezultate. in vedere minimizarea pierderilor si

instalarea corectd a conductelor care
sd permita autocuratarea.

- Scurgerile de produs pe podea, la
imbuteliere  sunt  reduse  prin
incadreaza 1in wvalorile stabilite de
producatorul utilajelor.

- Sistemul de curdtare CIP este
proiectat sa recircule chimicalele si sa
reduca astfel apele uzate rezultate.

- Utilizarea unei balante optime a
chimicalelor de spalare (acizi — baze)
pentru a reduce costurile la epurare.
Nu sunt utilizate substante prioritar
periculoase.

- ldentificarea echipamentelor unde se
pot produce pierderi si interventia in
timp util.

- Un program regulat de mentenanta.

- Condensatul de la sistemul de
producere a aburului este colectat si
recirculat. Apa racita este de asemenea
recirculata.

-Utilizarea ~ controlului  automat
pornire/oprire a apei in procesele de
alimentare cu apa acolo unde este
impus de furnizorul utilajului

- Din punct de vedere al evacudrii
apelor uzate trebuie mentionat ca in
tot procesul de producere a berii pe
langa cuvele cu site aflate la
evacuarea apelor de la procesele de
filtrare, sunt intercalate Tn toate
procesele mai multe sisteme de
retinere cu site, in scopul de a nu
permite suspensiilor sa ajunga in apa
evacuata.

-Operarea cu sistemul CIP (cleaning
in place), existent in instalatie:

- 4 cazane CIP cu capacitati de 83,6 hl
fiecare - la sector fierbere;

- 8tancuri : 4 x51,5hl,2x61,4hl, 1
x 83,6 hl, 1 x 104,2 hl - Instalatie de
spalare CIP - la sector fermentare;

- Se va achizitiona un utilaj nou de
imbuteliere a sticlelor cu eficienta
ridicata;
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Cerinta caracteristica privind
BAT

Réaspuns

Responsabilitate
Indicati persoana sau grupul
de persoane responsabil
pentru fiecare cerinti

Acolo unde un astfel de studiu nu a
fost realizat, identificati principalele
oportunitati de Imbunatitire a
utilizarii eficiente a apei si data pana
la care acestea vor fi (sau au fost)
realizate.

Director General
Director Productie Responsabil
Protectia Mediului

Indicati data pana la care va fi
realizat urmétorul studiu.

La fiecare 3 ani, conform AIM
AB1/20.03.2013 actualizata la data
044.10.2017.

Director General
Director Productie
Responsabil Protectia Mediului

Confirmati faptul ca veti realiza un
studiu privind utilizarea apei cel
putin la fel de frecvent ca si
perioada de revizuire a autorizatiei
integrate de mediu si ca veti
prezenta metodologia utilizata si
rezultatele recomandarilor auditului
intr-un interval de 2 luni de la
incheierea acestuia.

Da

Director General
Director Productie
Responsabil Protectia Mediului

3.4.3.1. Sistemele de canalizare

Din cadrul fabricii de bere si obiectele anexe, se colecteaza urmatoarele categorii de ape uzate :
- Ape uzate fecaloid-menajere epurate in statia de epurare fecaloid menajera;
- Ape uzate tehnologice epurate in statia de epurare ape tehnologice;
- Ape pluviale conventional trecute printr-un separator de produse petroliere.

Catego ia apei Receptori Volum evacuat (mc/zi —I/s)
autorizati Zilnic (mc/zi — Ifs) Anual (i
- . — mc)
ma im mediu minim
Ape uzate fecaloid- | Rau Sebes | 17,6 mc/zi 8,8 mc/zi 52 3,2
menajere epurate printr-o 0,20 I/s 0,101/s mc/zi
singura  gurd 0,06
de descarcare /s
Ape uzate 1962,4 mc/zi | 1000,0 mc/zi | 432,0 365,0
tehnol gice 22,8 1/s 1151/s mc/zi
epurate Debitul  este | 5,0 I/s
fluctuant, 1n
functie de
nivelul
productiei
Ape pluviale -
conventional
epurate
Total 1980 mc/zi 1008,8 mc/zi | 437,2 368,2
23,01/s 11,6 1/s mc/zi
5,06 I/s

Apa uzata fecaloid-menajera este colectata prin reteaua interna de canalizare si dirijatd cétre statia de
epurare a apelor uzate fecaloid menajere.
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Descrierea statiel de epurare ape uzate fecaloid menajere:

Este o statie de epurare mecano biologica tip Edwards dimensionatd pentru 220 e.l. Sistemul este
alcatuit dintr-un bazin de beton si 10 rezervoare cilindrice cu urmatoarele functiuni:

- Bazinul de beton: statie de pompare
- Rezervorul 1: rezervor de acumulare, egalizare debite si Incarcari

- Rezervoarele 2-10: sunt grupate in trei linii paralele de epurare biologica, identice. O linie de
epurare biologica este structurata astfel: un rezervor in care sunt asigurate conditii anoxice, un
rezervor in care sunt asigurate conditiile aerobe si un rezervor in care este asiguratd separarea
fazelor (decantare secundara).

Apele uzate menajere evacuate din statia de epurare sunt conuse in caminul de intrare al statiei de
epurare tip TIA pentru apele uzate tehnologice.

Apa uzata tehnologica este colectatd prin reteaua internd de canalizare si condusa la o statie de
epurare mecano-biologica dimensionata pentru un debit Qzi max = 1980 mc/zi (80 mc/h) de tip
TIA. Statia de epurare nu are conducta de by-pass.

Statia de epurare este compusa din urmatoarele obiecte tehnologice:

v/ camin intrare statie: colecteazd apa uzata fecaloid menajera epuratd si apa tehnologica
uzata;

v’ statie de pompare apa uzatd brutd echipatd cu 2 pompe submersibile de caracteristici Q=
80 mc/h, H=5mCA, P=1,8kW;

v’ gratar cu marimea interspatiilor de 1,0 mm, echipat cu sisstem automat de colectare si
compactare deseuri; deseurile colectate sunt depozitate 1n containere; gratarul are
urmatoarele dimensiuni constructive: 1,2x1,5x0,8m;

v' aparat de masura debite;
v" bazin de mixare si omogenizare prin insuflare de aer;

v’ statie intermediarda de pompare ape uzate echipatdi cu 2 pompe submersibile de
caracteristici: Q=80 mc/h, H= 3,8 mCA, P= 2,6 kW, prevazuta cu senzori de nivel,

v' bazin biologic bicompartimentat, cu ndamol activ si insuflare aer prin membrane poroase
(bule fine); in acest bazin apa uzata este tratatd cu reactiv pentru precipitarea fosforului;

v' instalatie de preparare-dozare reactiv pentru precipitarea fosforului;

v' decantor secundar echipat cu pompa air-lift pentru evacuarea/recircularea namolului activ
in bazinul biologic; namolul in exces este trimis in bazinul de stocare namol,

v’ camin iesire statie: in acest cdmin apa epuratd in statia TIA se uneste cu apa pluviald
epuratd in separator de produse petroliere. Descarcarea in emisar: raul Sebes se face
printr-o conducta Dn 800 mm, L=280 m;
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v’ bazin de stocare/stabilizare namol de tipul filtru presa cu banda; apa uzatd rezultatd de la
deshidratarea namolului este reintrodusd in fluxul de epurare (in bazinul statiei de
pompare);

v’ statia de suflante

Apa uzata epurata este evacuata in raul Sebeg gravitational. Gura de descarcare de pe malul stang

al raului Sebes este amenajatd prin lucrari de aparari de mal pe lungimi de cite 4 m amonte si 4 m
aval de aceasta.

Apa pluviala colectatd de pe platforme, cu potential de poluare cu produse petroliere este dirijata
catre un separator de produse petroliere tip Hauraton dimensionate pentru 200 1/s.

3.4.3.2. Recircularea apei

Spalarea rezervoarelor se face cu sistemul automat CIP centralizat, care asigura recircularea apei
si minimizarea consumului de apa.
Gradul de recirculare general este de 4 - 5%, aplicat apei de racire.

3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare

Masurile aplicate in cadrul instalatiei [IPPC sunt urmatoarele:

- Echiparea rezervoarelor asigurd prevenirea pierderilor de fluide, in timpul stocarii, transferului si
manipularii.

- Emisiile reduse de substante nepericuloase care se pot produce sunt spalate, toate apele de
spalare sunt conduse la statia de epurare. Emisiile reduse de substante periculoase (agenti de
spalare, dezinfectanti) sunt in concentratie scazuta (aproximativ 1%), nu contin substante prioritar
periculoase si sunt evacuate impreuna cu apele uzate la statia de epurare.

- In cazuri de urgentd se vor aplica masurile specifice de interventie, cu echipamentul si
personalul instruit pentru astfel de situatii (Planul de prevenire si combatere a poluarilor
accidentale la folosintele de apd potential poluatoare).

3.4.3.4. Apa utilizata la spalare
Acolo unde apa este folosita pentru curatire si spalare, cantitatea utilizatd trebuie minimizata prin:

o aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul;

In cadrul societatii se practica in mod curent igienizarea spatiilor de productie aferente fazelor
tehnologice avand in vedere sectorul de industrie alimentara.

o evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

- Scurgerile de produs pe podea, la imbuteliere sunt reduse si se incadreaza in valorile stabilite
de producatorul utilajelor.

- Sistemul de curatare CIP este proiectat sa recircule chimicalele si sa reduca astfel apele uzate
rezultate.

- Condensatul de la sistemul de producere a aburului este colectat si recirculat. Apa ricitd este
de asemenea recirculata.

Apa calda rezultata din procesul de racire a musturilor este folosita in diverse scopuri, cum ar fi

procesele de productie, operatiunile de curatare, clatirea cazanelor de agitare sau incalzirea
spatiilor.
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La sector fierbere:
- Recuperator abur (condensator de vapori 2,505 KW, schimbator de caldura 45 hl/h, rezervor
de stocare apa calda 742 hl).

o controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

-Utilizarea controlului automat pornire/oprire a apei in procesele de alimentare cu apa acolo
unde este impus de furnizorul utilajului

- Un program regulat de mentenanta.

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Nu este cazul.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

Capacitatea instalatiei:

- Productie bere — 1.400.000 hl/an (400 to/zi).
- Fabricare energizant: 12.000.000 I/an, respectiv 12.000 mc/an

Pentru desfasurarea activitatii de productie sunt prevazute urmatoarele faze principale de productie

= Aprovizionarea cu materii prime

= Depozitarea materiei prime in silozuri

= Maicinarea maltului

= Brasajul

= Filtrarea mustului

= Fierberea mustului cu hamei

= Separarea trubului format la cald

= Racirea mustului

= Fermentarea mustului de bere

= Filtrarea berii

= Dilutia automata a berii si carbonatarea ei (procesul de blending)
= Linistirea berii

= Filtrarea la rece a berii

= Imbutelierea berii, etichetarea si ambalarea berii Tmbuteliate
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Diagrama simplificata a procesului de fabricare a berii si principalele emisii

INTRARI
Malg Energie Api Energie Drojdie Energie Ambalaje
Cereale Energie Refrigerant Energie Refrige- Energie
Hamei rant
1 2 3 4 5 6 7
Receptia Micinare Brasaj Fierbere Fermen- Conditio- Conser-
Ingredien- Separare tare nare §i vare si
telor Ricire filtrare ambala-
. re
. . Refrigerant L
A2 Reziduuri Ene?r ie Drojdie Deseuri
Praf de cereale Tl’ué:lla consumata Membra- de
Dioxid de ne uzate ;
rece : ambalaje
S carbon Refrige- Prod
Drojdie roaus
N Trub la rant fini
uzata . init
cov 5(_:e Energie Filtre
Iros uzate
IESIRI

4.2. Descrierea proceselor

4.2.1. Fabricarea berii

Materia prima pentru fabricare berii este formata din apa, malf, malai, hamei si drojdie de bere.
Maltul este livrat din silozul de malt la sectia de fierbere cu ajutorul transportoarelor mecanice. Aici
este supus unei operatii de polizare in urma careia se obtine subprodusul: pleava.

Procesul de fabricare al berii este fractionat in sarje.

Operatiile de fabricare a berii sunt urmatoarele:

o Macinarea maltului

Maicinarea maltului este o operatiune pur mecanica si constd in sfaramarea bobului 1n particule de
diferite marimi pentru a favoriza atat difuzia diferitelor substante solubile in apa de plamadire cat si
actiunea enzimelor asupra componentelor din bob. Se foloseste 0 macinare umeda pentru malt.

o Brasajul

Este procesul, in care are loc dezagregarea proteinelor, transformarea amidonului Tn maltoza si
dextrine in prezenta apei si sub actiunea enzimelor ce s-au format la germinarea orzului sau
orzoaicei. Procesul se conduce automat cu un calculator de proces pe baza unor diagrame de brasaj
prestabilite.

Operatia se realizeaza in cazane de plamadire si zaharificare, prevazute cu sisteme de incalzire cu
abur si agitare mecanica. In urma operatiei de brasaj se obtine plamada de malt formata dintr-o faza
solubild (must de malt) si una insolubila (borhot).
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Din punct de vedere al apelor uzate evacuate si a subproduselor rezultate, trebuie mentionat ca:

- serecupereaza total pleava si borhotul rezultat, in buncare de colectare si se valorifica ca
furaj;

- serecupereaza total trubul;

- se recupereaza ultima apa de spalare a borhotului si se reutilizeaza in procesul de brasaj;

- se retin suspensiile printr-o cuva cu site, 2 x 2 x 1,5 m, aflata pe conducta de canalizare
gvacuare ape uzate;

- suspensiile colectate se ridica de firma autorizata.

o Filtrarea mustului

Se face in cazane de filtrare in scopul separarii partii solubile de partea insolubila (borhotul)
obtinute n timpul plamadirii. Procesul filtrarii are loc in doud etape: mai intai are loc separarea
mustului din borhot si apoi spalarea borhotului pentru a epuiza extractul ramas Tn el.

o Fierberea mustului cu hamei

Fierberea mustului cu hamei se face in scopul solubilizarii si transformarii componentelor esentiale
ale hameiului, de a coagula substantele proteice, de a steriliza mustul, de a distruge enzimele si de a
concentra mustul. Tn timpul fierberii se produce dizolvarea si transformarea componentelor din
hamei, precum si o evaporare a apei pentru concentrarea mustului.

Fierberea mustului se realizeaza normal fara presiune ntr-un cazan Steineker Stromboli pe o
perioada de timp intre 60- 90 minute.

o Separarea trubului format la cald

Separarea trubului la cald (trub grosier) se face cu ajutorul separatorului tip Whirlpool Calypso care
functioneaza pe principiul hidrociclonului. Trubul obtinut se foloseste ca adaos la borhot.

o Racirea mustului

Tnainte de a trece la faza de fermentare primara, mustul este ricit la o temperatura cuprinsa 8-12°C.
Aceasta racire se realizeaza intr-un schimbator de caldura cu o treaptd cu agent de racire numit apa
subracita. Dupa racire se face aerarea mustului de bere si transferul céatre fermentare.

o Fermentarea mustului de bere

Fermentarea primara si secundarda a mustului de bere se realizeaza in tancuri cilindro-conice (TCC)
cu manta de racire, numite UNITANCURI.

- Fermentarea primara consta in transformarea zaharurilor fermentescibile in alcool etilic si
CO; cu degajare de caldura. Bioxidul de carbon provenit din fermentare se recupereaza si se
foloseste in procesul tehnologic.

Drojdia folosita provine din statia de culturi pure a fabricii, fiind obtinuta in urma unui proces
automatizat de propagare. Durata ciclului de fermentare primara este de 6-8 zile, functie de
diagrama de fermentare.

- Fermentarea secundara a berii are loc in acelasi tanc ca si fermentarea primara racind berea
pani la temperatura de 0-1° C. Ricirea se realizeazi prin folosirea jachetelor de ricire cu glicol.
Procesul de fermentare este condus sub presiune de bioxid de carbon, presiune creatd in tancurile
de fermentare datorita eliberarii bioxidului in urma fermentatiei. Presiunea de lucru care se
mentine in fermentatia secundara in tancurile de bere este de 0,5-0,7 atm.

In timpul fermentatiei secundare, are loc si impregnarea berii cu bioxid de carbon, astfel incat in
produsul finit continutul de bioxid de carbon sa fie de minim 4g/l.

Durata fotala a ciclului de fermentare este n functie de sortimentul de bere si variaza de la 15 zile la
21 zile.

Din punct de vedere al evacuarii apelor uzate trebuie mentionat ca Se recupereaza drojdia uzata
rezultatd din fermentatie in tancuri de recuperare si se valorifica.
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o Filtrarea berii
Berea dupa fermentare contine o suspensie aglomerata proteic, cele de drojdie si rasini de hamei
care trebuiesc indepartate pentru ca berea sa aiba un gust mai placut, un aspect comercial mai bun si
un termen de valabilitatea mai mare. Filtrarea berii se face in trei trepte:
- treapta 1 CENTRIFUGARE;
- treapta 2 FILTRARE PRIN MEMBRANE;
- treapta 3 STABILIZARE COLOIDALA.

o Procesul de blending

Se impune deoarece in prezent se foloseste tehnologia obtinerii de musturi concentrate in vederea
maririi capacitatii de productie. Acesta constd in dilutia automata a berii filtrate si carbonatarea
acesteia conform specificatiei de sortiment.

o Linistirea
Berea filtrata se depoziteaza in tancul de linistire, pentru ca dioxidul de carbon acumulat in bere, in

timpul fermentatiei secundare sa ramana legat in bere si berea filtratd sa se omogenizeze dupa
operatia de blending.

o Filtrarea la rece a berii

Berea pregatita pentru imbuteliere se filtreaza la rece printr-o instalatie de filtrare cu membrane ce
au o porozitate de 0,45 microni.

o Tmbutelierea

Berea fabricata se imbuteliaza in recipiente de PET de capacitate 2500 ml, 2000 ml, 1000ml, 500
ml, doze cu volum de 500 ml, sticla cu volum de 330 ml, 500 ml si 660 ml, folosind liniile Krones
de imbuteliere. Inainte de imbuteliere, recipientele vor fi spalate si sterilizate. Umplerea sticlelor se
face dupa principiul nivelmetric si volumetric cu masini automate de imbuteliat .

Pe amplasamentul din Lancram, DN 1, km 372, societatea intentioneazd marirea capacitdtii de
imbuteliere, fara cresterea capacitatii de productie, prin montarea unei noi linii de imbuteliere PET
pe traseul fluxului tehnologic existent.

Linia de imbuteliere PET noud va avea capacitatea de 12.000 buc. PET/h. Se vor imbutelia
recipiente tip PET la 2500 ml, 2000 ml, 1000 ml, 500 ml. Dupa etichetare, ambalare, baxare si
paletizare, produsul finit se depoziteazd in conditii de monitorizare a temperaturii ambientale.
Extinderea halei de imbuteliere include si extinderea depozitului existent cu cca. 1600 mp, in
prelungirea noii hale de imbuteliere PET.

o Ambalarea

Dupa umplerea recipientilor, inchiderea se face cu capace specifice fiecarui sortiment de produs
si tip de recipient, acestea fiind etichetate la masina de etichetat, agsezate si ambalate in pachete din
folie de plastic(baxuri), carton si cutii de carton/navete, iar apoi ambalajele sunt aranjate pe paleti
si transportate la depozitul de produse finite.

Din punct de vedere al evacuarii apelor uzate trebuie mentionat ca pierderile in procesul de
productie si imbuteliere se incadreaza in valorile stabilite de producatorul utilajelor.

o Livrarea

Livrarea se face insotind produsul cu declaratie de conformitate, transportul realizandu-se cu
mijloace de transport rutier. Transportul ca activitate este realizat pe baza contractuala, cu firme
specializate de transport.

Procesul de fabricare a berii este monitorizat si controlat de laborator pe baza unui Plan tehnologic
de control.
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Din punct de vedere al evacudrii apelor uzate trebuie mentionat ca in tot procesul de producere a
berii pe langa cuvele cu site aflate la evacuarea apelor de la procesele de filtrare, sunt intercalate in
toate procesele mai multe sisteme de refinere cu site, in scopul de a nu permite suspensiilor sa
ajunga In apa evacuata.

Tn anexe sunt prezentate diagramele de flux pentru obtinerea berii la PET, sticl, doze.

Dotari/utilaje:

Sector depozitare, transport, prelucrare materii prime:

Silozuri malt: 3 x 250 to; 3 x 720 to

Siloz malai: 1 X 250 to; 1 x 500 to;

Linie de transport malai: capacitate 3 to/h;

Linie de curatire malt: capacitate 7,5 to/h;

Linie de descarcare materii prime (malt): 1 buc. - capacitate 20 to/h;
Moara macinare umeda - Type Variomill 20.2 - capacitate 20 to/h;

Sector fierbere:

2 cazane de plamadire cu capacitate de 240 hl (pentru prelucrare malai), respectiv 463 hl
(pentru prelucrare malt);

Cazan filtrare cu capacitate de 718 hl;

Rezervor intermediar de borhot 18 mc

Rezervor borhot cu capacitatea de 110 mc amplasat in exteriorul halei;

Compresor de aer pentru evacuare borhot;

Cazan intermediar (capacitate 800 hl);

Rezervor apa de spalare (capacitate 170 hl );

Cazan fierbere (capacitate de 732 hl);

Dozatoare de hamei-2 x5.99 hl

Recuperator abur (condensator de vapori 2,505 KW, schimbator de caldurd 45 hl/h,
rezervor de stocare apa calda742 hl);

Cazan separare trub la cald (Whirlpool) cu capacitatea de 633 hl;

Tanc de recuperare trub cu capacitatea de 41,2 hl;

Racitor cu placi cu capacitatea de 600 hi/h;

4 cazane CIP cu capacitati de 83,6 hl fiecare;

2 rezervoare de apa rece (800 hl/buc);

Rezervor de apa calda 1x 1350 hl ;

Rezervor de apa subracita 1 x 800 hl.

Sector gospodaria de drojdie:

Cazan de sterilizare must 1 x 36 hl;
Cazan propagare drojdie 1 x 75 hl ;
Tancuri pastrare drojdie 3 x 75 hl;
Tanc drojdie uzata 1 x 150 hl.

Sector fermentare bere

Tancuri fermentare 16 x 3750/3000 hl (dotate cu ventile de siguranta si platforma de
acces);

Instalatia de spalare spuma pentru recuperare CO2 12.6 hl

Instalatie de spalare CIP: 8 tancuri : 4 x 51,5 hl, 2x 61,4 hl, 1 x 83,6 hl, 1 x 104,2 hl;
Rezervoare de chimicale — cu pereti dublii: NaOH — 1 x 160 hl; acid azotic alimentar 1 x
50 hl;
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Sector de filtrare bere:

- 2 centrifuga — 300 hl/h;

- Filtre cu membrana — capacitate de filtrare 3x120 hl/h;

- Stabilizare coloidala — 240 hl/h;

- Instalatia de dilutie (blending) - 310 hi/h

- Rezervor apa dezaerata - 260 hl;

- 5tancuri pentru dozare materiale auxiliare (amareala, gust, culoare finala, stabilizare): 3
X6 hlsi2x3hl;

Tancuri de linistire a berii (BBT): 4 x 1575 hl; 4 x 1563 hl
Instalatia de filtrare la rece - 3x300 hl/h
Instalatie de recuperare CO, — capacitate 500 kg/h;
- Rezervor de stocare CO; de 50 to.
Instalatie de racire (agent racire — glicol alimentar)

- 2 compresoare (1996 kW fiecare);
- Rezervor glicol cu capacitate de 23000 I prevazut cu cuva de retentie.

Producerea aburului:
- cazane de abur ,,LOOS”:2x12 to/h la 10 bar presiune
Instalatia de producere aer instrumental
- 3 compresoare x10mc/min la 8 bar presiune
Instalatia de filtrare a apei:

- capacitate 180 mc/h, sistem cu membrane
- instalarea unei centrifuge de capacitate de 300 hl/I;

Sector imbuteliere:
- linii de Tmbuteliere:

» 1linie PET — 18.000 buc./h, se imbuteliaza PET de 2,5 1/buc.

> 1 linie doze — 20.000 buc./h (0,5 I/buc) sau 20.000 buc/h (0,33 I/buc)
» filtru CFS de 300 de hl/h Tn hala de Tmbuteliere
>

1 linie de imbuteliere a berii la sticla — Krones-30 000 sticle de 0.5 I/h (330ml,
500ml si 660ml). Linie de imbuteliere sticle: masind de depaletizat, masind de
spalat sticle, masind de umplut sticle, masina de spalat sticle in exterior, uscétor,
masind de baxat, masina de foliat, masina de paletizat, masina de cantarit.

» 1 linie PET — 12.000 buc/h — berea se imbuteliaza la PET de capacitate 2,51, 2,01, 1
1, 0,5 1. Linia de imbuteliere PET cuprinde urmatoarele utilaje : masina de suflat
preforme, masind de imbuteliat, masind de etichetat, masind de baxat, masind de
paletizat, benzi transportoare.

4.2.2. Fabricare bauturi racoritoare nealcoolice

Capacitatea de productie : 12.000.000 I/an, respectiv 12.000 mc/an

Principalele faze tehnologice sunt:
= Tratarea apei — se realizeaza in instalatia de tratare existenta a fabricii de bere
= Dizolvarea zaharului
= Pasteurizarea siropului de zahar
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Récire si stocare sirop

Dozare componente

Preparare (mixare) bautura energizanta

Pasteurizare energizant

Imbuteliere energizant (linia de imbuteliere bere la doz)
Ambalare — paletizare

Livrare beneficiari

Dotari/utilaje:

Statie de dizolvare zahdr : cuva alimentare zahar, pasteurizator sirop zahdr, racitor sirop zahar,
tanc de stocare zahar;

Statie de dozare componente - 3 tancuri de stocare sirop concentrat de capacitate 6000 I
fiecare;

Instalatie de amestecare sirop concentrat cu apa si CO».

Pasteurizator bautura energizanta;

Tanc de stocare bautura energizanta de 6000 I,

Instalatie de racire (Ciler) - care deserveste instalatiile de pasteurizare, montat in exteriorul
halei, agent de racire glicolul;

Aburul necesar este produs n Centrala de abur, care este dotatda cu 2 cazane de abur LOOS de
12t\h la o presiune de 10 atm.

Agentul termic

e Centrala termica sediul administrativ dotata cu 2 cazane cu puterea de 0,1 MW fiecare.
e Centrala termica productie dotata cu 2 cazane cu puterea termica de 0,75 MW fiecare.

4.3. Inventarul iesirilor (produselor)

. : ilizar .
Numele procesului | Numele produsului S ca Cantitatea de produs
produsului
Fabricare bere Bere Livrare pe piata 1,4 milioane
hectolitri/an, respectiv
cca. 400 to/zi — valoare
medie trimestriala
Fabricare bauturi Bautura energizatnta | Livrare pe piata 12.000.000 I/an;
racoritoare nealcoolice 12.000 mc/an
Inventarul iesirilor (subproduse)
. : ilizar .
Numele procesului | Numele produsului Sl ca Cantitatea de produs
produsului
Fabricare bere Borhot Livrare la Asociatia
Judeteana a
. 9000 t/an
Crescatorilor de
Bovine Alba.
4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor)
Numele si codul
Numele procesului deseului si Ref Deseul, impactul emisiei Cantitatea
denumirea emisiei
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Fabricarea berii si a Drojdie HG 856/2002 | Drojdia este predatd integral pe | 1737,08 t/an
bauturilor racoritoare | 02 07 99 bazd de contract la Asociatia
nealcoolice Judeteand a Crescatorilor de

bovine Alba
Stocare in rezervor inox
Nu genereaza impact in caz de
gestionare corespunzatoare
Pleava malt HG 856/2002 | Pleava este predatd integral pe 190,65 t/an
02 07 01 baza de contract la Asociatia
Judeteana a Crescatorilor de
bovine Alba
Stocare n saci Tn magazie
Nu genereaza impact in caz de
gestionare corespunzatoare
Altele Ambalaje metalice HG 856/2002 | Sunt predate pe baza de 0,955 to/an
Doze capace contract; stocare pe platforme 1.0 t/an
Doze betonate, valorificat prin agenti ’
1501 04 autorizati
Ambalaje de hartie HG 856/2002 | Sunt predate pe baza de
si carton contract; stocare pe platforme 31,752 t/an
150101 betonate, valorificat prin agenti
autorizati
Ambalaje de HG 856/2002 | Sunt pre.date pe tiazé de.
materiale plastice : contract,Stoca.te i sp at.lu,
folie: special amenajat in incintd, pe 26,503 t/an
’ platforma betonata 5,462 t/an
PET;
Dopuri, 2,121 t/an
Etichete 1,71 t/an
Lo . 0,286 t/an
Recipient plastic
150102
Ambalaje de lemn HG 856/2002 | Sunt predate pe baza de 8.876 t/an
. contract !
(palei) Stocate in spatiu special
150103 DA
amenajat in incinta, pe
platforma betonata
Deseuri de sticla HG Sunt predate pe baza de 10,860 t/an
150107 856//2002 contract

Stocate in spatiu special
amenajat In incinta, pe
platforma betonata

Deseuri menajere
200301

HG 856/2002

Se elimina pe baza de contract
cu SC Green Days SRL Baia
Mare.

Stocare Tn containere metalice

837,50 mc/an

Deseuri HG 856/2002 | Valorificate printr-o unitate 109 Ka/an
echipamente autorizata g
electronice si
electrice
20 01 35*
Tuburi fluorescente | HG 856/2002 | Valorificate printr-o unitate

. 0,094 t/an
200121 autorizata
Namol de la statia HG 856/2002 | Eliminare pe baza de contract 1611 me/an
de epurare cu SC Green Days SRL Baia
02 07 05 Mare

Container fix la statia de
epurare

Nu genereaza impact in caz de
gestionare corespunzatoare
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Ambalaje cu HG 856/2002 | Valorificate printr-o unitate 0.280
continut de autorizata '
substante
periculoase
1501 10*
Namoluri de la HG 856/2002 | Se elimind pe baza de contract 0.150
separatoarele :
ulei/apa
13 02 05*
Ape uleioase de la HG 856/2002 | Se elimina pe baza de contract 05
separatoarele ‘
ulei/apa
1502 07*
Uleiuri uzate HG 856/2002 | Periculos 0,62 l/an
13 02 05* Valorificate printr-o unitate

autorizata
Anvelope uzate HG 856/2002 | Valorificate printr-o unitate 14 buc.
16 01 03 autorizata

4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagramele de flux tehnologic pentru principalele procese tehnologice si elementele majore ale
instalatiei sunt prezentate in Anexe.

4.6. Sistemul de exploatare

Care este timpul de
raspuns? (secunde /
minute / ore daca nu este
cunoscut cu precizie)

Tnregistrat AT Ce actiune a procesului
(N/L/R)? rezulta din feedback-ul
Da/Nu acestui parametru?

Parametrul de exploatare

Temperatura, Da L Reglare, alarma sonora, | secunde
Presiunea in instalatii blocaj

Nivelul in silozuri §i rezervoare

Monitorizarea automata a Da R Reglare secunde
parametrilor de proces pe fiecare automata/alarma/oprire,

sector, procese automatizate pornire

Monitorizare emisii aer si apa Da, periodic | N - -

Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare
Nu este cazul.

4.6.1. Conditii anormale

Tn cazul unor alarme pe fluxul tehnologic, instalatiile de productie au sisteme automate de reglare a
parametrilor de functionare. In caz de avarie sunt automat blocate sau se trimit avertismente sonore si
luminoase.

Exista control automat pentru:

- Instalatia termica

- Liniile tehnologice

- Instalatia de frig

- Statia de epurare

Singurele echipamente care sufera porniri/opriri repetate sunt instalatiile tehnologice pe fluxul de
productie, restul echipamentelor ca: instalatia termica, de frig, compresoare, statia de epurare, se
mentin In functionare continud reglatd automat functie de necesarul in fluxul de productie.

®N=Fardalarmd L = Alarmi la nivel local R = Alarmi dirijat3 de la distanta (camera de control)

64




ROMAQUA GROUP SA Formular de solicitare - Fabrica de bere Sebes

[ Nu apar emisii suplimentare semnificative.

4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Proiecte curente in derulare Rezumatul planului studiului

Nu este cazul.

Studii propuse

4.8. Cerinte caracteristice BAT
Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:
4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

Societatea ROMAQUA GROUP S.A. are implementat un sistem de management de mediu in
conformitate cu ISO 14001.

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de
prevenire si management al situatiilor de urgenta

- Instructiunile de utilizare si manipulare;

- Planul de interventie in caz de incendiu;

- Planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale;
- Planuri pentru situatii de urgenta.

4.8.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activititile specifice sunt identificate mai
jos

In prezent, sunt implementate proceduri de control/inspectie a utilajelor/instalatiilor aferente
procesului de productie si activitatilor conexe, in vederea identificarii eventualelor defectiuni si a
remedierii acestora.

Societatea are implementate sisteme eficiente de exploatare si de intretinere referitoare la toate
fazele procesului tehnologic:

- procedurd documentatd pentru controlul operatiunilor care pot avea impact nefavorabil
asupra sigurantei, sanatatii si mediului;

- instructiuni de lucru pentru operarea in sigurantd a utilajelor/instalatiilor aferente
procesului de productie si activitatilor conexe si pentru manevrare si depozitare a materiei
prime si materialelor in conditii de siguranta si de protejare a mediului;

- instructiuni de lucru specifice de identificare, revizuire si prioritizare a elementelor
instalatiei pentru care este adecvat un regim de intretinere preventiv;

- program de intretinere si reparatie a echipamentelor, incluzand si inspectii regulate a
elementelor ,,neproductive” de mare importanta cum ar fi rezervoarele, conductele, cuve
de retentie si echipamente de control al emisiilor, Tn care sunt stabilite perioadele la care
acestea se efectueaza in functie de recomandarile producatorilor de echipamente si de
numarul de ore de functionare, sarcinile de intretinere planificata, sarcinile de intrefinere
la cerere si sarcinile corective.

Pentru managementul accidentelor exista trei componente speciale:

- Identificarea pericolelor impuse de instalatie/activitate.

- Evaluarea riscurilor (pericol x probabilitate) de accidente si posibilele lor consecinte

- Punerea in practici a masurilor de reducere a riscurilor de accidente i a planurilor de
interventie pentru orice accident iminent.

Riscurile tipice de mediu asociate acestui sector pot determina pierderi prin scurgere a lichidelor
cu incarcaturd organicd mare, pierderi prin scurgere sau supraincarcarea vaselor adesea
combinate cu supraincdrcarea sistemelor de apa uzatd si a sistemelor de drenaj interconectate,
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| caderea utilitatilor publice (apa, energie electrica). ‘

5.  EMISII SIREDUCEREA POLUARII
5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Emisii de la producerea energiei termice

Aburul necesar este produs in Centrala de abur, este dotatd cu 2 cazane de abur LOOS de 12t\h la
0 presiune de 10 atm;

Agentul termic

e Centrala termica sediul administrativ dotata cu 2 cazane cu puterea de 0,1 MW fiecare.
e Centrala termica productie dotata cu 2 cazane cu puterea termica de 0,75 MW fiecare.

Emisiile de la operatiile tehnologice
- emisii de praf de la incarcarea silozurilor;

- emisii COV de la fierbere;

- emisii de miros de la brasaj si fermentare;
- emisii de dioxid de carbon de la fermentare.

Mirosul poate fi:
- de diferite feluri: dulce, acru, intepator - specific de malt sau hamei
- de intensitati diferite: foarte slab, slab, clar, puternic, foarte puternic - slab

- debitul de aer care Insoteste mirosul poate fi foarte variat: fortat, natural, periodic, continuu,
discontinuu - natural

- mirosul poate proveni de la diferite operatii sau faze: brasaj, fermentatie, poate proveni
de la operatiuni normale, situatii in afara conditiilor normale de functionare, situatii
de urgenta (de exemplu amoniacul).

5.1.1. Emisii si reducerea poluarii
Proces Intra_n Iesiri (emisii) Monitorizaref Punctul de emisie
(materiale) reducerea polurii
Linia siloz malai | Malai Pulberi Instalatia de filtrare | PT1
Filtru cu saci, 10 Q =5m*min
bucati Tubulatura
H=20m
L x I = 1550 x 1030 mm
Linia de Malt Pulberi Sistem de PT2
alimentare desprafuire Filtrucu | Q =7 m¥/min
silozuri malt saci, 80 bucati Tubulatura
H=20m
L x I = 1550 x 1030 mm
Linia de polizare Pulberi Sistem de PT3
desprafuire Q =7 m*min
Filtru cu saci, 9 Tubulatura
bucati H=20m
L x 1 =700 x 200 mm
Centrala abur Gaz metan CO, COy, N,O, CTal
LOOS Apa NMVOC, CTa2
NOx, SO, Debit nominal gaz natural
839 mc/h x 2; Debit maxim
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S Monitorizare/
Proces e Tesiri (emisii) Punctul de emisie
(materiale) reducerea poluirii

gaze de ardere 9508 mc/h x
2

Functionare 24 ore/zi
D=10m

H=12m
T =190°C
Centrala termica | Gaz metan CO, COy, N2O, | - CTsa
administrativ, 2 | Apa NMVOC, Cos centrala termica
cazane NOx, SO, administrativ, 2 cazane
BONGIOANI BONGIOANI, P=2x0,1
MW
Debit max. gaz natural
consumat 2x15 mc/h
Functionare 24 ore/zi
D=0,3m
H=10m
T = 150°C
Centrala termica | Gaz metan CO, CO;, N,O, - CTp
productie, 2 Apa NMVOC, NOx, Cos centrala termica
cazane ICI 50 productie, 2 cazane ICI
CALDAIE CALDAIE
P=2x0,75 MW
Debit nominal gaz natural
150 mc/h x 2; Functionare
24 ore/zi
D=03m
H=10m
T=170°C
Brasaj Malt Vapori compusi | - Cb1, Cb2
Apa organict Doua cosuri de la cazanele
Malai de brasaj
Abur D1=0,3m
tehnologic H=16m,
D2=0,475m
H=16 m
Filtrare Produs dupa | Vapori compusi | - Cfill
plamadire si | °rgamct Un cos de la cazanul de
zaharificare filtrare
Api D=0,7m
Trub de H=16m
hamei
Fierbere Abur Vapori compusi | - Cfier
tehnologic organict Un cos de la cazanul de
Hamei fierbere
Produs D=0,7m
intermediar H=16m
Sistem de Abur Vapori compusi Cwhp
recuperare tehnologic organici Un cos de la sistemul de
caldura recuperare caldura
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Intriri Monitorizare/ .
Proces X Iesiri (emisii) Punctul de emisie
(materiale) reducerea poluirii
WIHRLPOOL WIHRLPOOL
D =0,6m
H=16m

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentului de referintid pentru

industria alimentari a laptelui si a bauturilor alcoolice (Sector FDM) pentru reducerea
emisiilor in aer
Cerinta caracteristica BAT Existent in instalatie/ Prevederile Conforma-
proiectului reacu
cerintele
BAT
5.1.General BAT pentru intregul sector
5.1.5. Minimizarea emisiilor in aer
BAT este: DA
- aplicarea i mentinerea unei strategii de . ) o
control a emisiilor in aer (4.4.1) E)gst:_a un 1nvente_1r“s1AO monitorizarea a
) o R | principalelor emisii Tn aer.

- inventarul emisiilor in sit

4.4.1.2)

- masurarea emisiilor majore

(4.4.1.3)

- evaluarea si selectarea

tehnicilor de control a emisiilor in

aer(4.4.1.4)

- colectarea gazelor, mirosurilor si
particulelor la sursa si dirijarea lor catre | Se face colectarea gazelor de la sistemul
echipamente de depoluare(4.4.3.3); de ncarcare a silozurilor catre filtrele cu

- optimizarea procedurilor de ;?thl:esul este automatizat
pornire/oprire a echipamentelor de '
depoluare pentru a se asigura operarea
efectiva corespunzatoare (4.4.3.1);

- pentru procesele integrate BAT pentru | Emisiile de la silozuri care sunt tratate
minimizarea emisiilor Tn aer este | prin sistem uscat se 1Incadreaza in
aplicarea tehnicilor de tratare pentru | nivelul de 5 —20 mg/Nmc.
incadrarea pulberilor la nivele de
emisie intre 5 — 20 mg/Nmc pentru
pulberile tratate uscat, 35 — 60 mg/Nmc
pentru pulberile tratate umed s1 < 50
mg/Nmc TOC.

5.2.9.BAT aditional pentru producerea

bauturilor

DA

- Daca instalatia necesita utilizarea CO2,
utilizarea, Tn masura posibilului, a CO2

In instalatie exista Instalatie de
recuperare CO, — capacitate 500 kg/h;
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rezultat din procesele de fermentare sau | Rezervor de stocare CO; de 50 to. CO,
a CO2 rezultat ca produs secundar din | recuperat se reutilizeaza la filtrarea si
alte procese. Tmbutelierea berii.

Beneficii: Reducerea emisiilor de Reducerea emisiilor se realizeaza si prin

CO2 la nivelul instalatiei. Reducerea utilizarea unor Centrale termice
consumului de combustibili fosilisia | Performante si prin recuperarea
consumului de energie pentru céld'uru din proces (sistemul
producerea de CO2, in special a celui | YWhirpool).

utilizat pe amplasament.

Obiectivul este acela de a preveni
producerea de CO2 din combustibili
fosili. De exemplu, Tn industria berii,
reducerea emisiilor de CO2 prin
intermediul acestei masuri se apropie
de 2 kg/hl (20 kg/m* — NON BAT) de
bere fabricata.

(4.2.4.1.). Emisiile de miros - se vor vedea

- Reducerea mirosului — conform celor de comentariile de mai jos
mai jos

Reducerea emisiilor de miros

a) Evitarea efectivi a unei emisii de miros este esentiald.

b) Gospodarirea instalatiei

Deseori imbunatatiri semnificative pot fi facute prin imbunatatirea gospodaririi generale din acea
locatie si o buna activitate practica. Focalizarea este spre minimizarea pierderilor prin scurgere si
dispersie si asigurarea ca scurgerile sunt tratate in momentul in care apar.

c) Echipamente

Pentru materiale extrem de mirositoare (exemplu amoniacul) instalatia este proiectatd in asa fel
incat sa fie minimizate scaparile de miros.

d) Procesare

Operarea corectd a procesului de productie este in mod regulat revizuita si orice modificare va
avea ca efect reducerea impactului mirosului.

e) Ventilarea

In multe operatii ventilarea adecvati a locului de munci este necesara pentru a asigura conditii de
munca corespunzatoare. Ventilarea generald a fabricii are cea mai mare rata, este scump de tratat i
este de regula evacuatd direct in atmosfera. Proiectarea sistemului de ventilare pentru a minimiza
volumetric rata extractiei de aer, in acelasi timp asigurand ventilatia adecvata, trebuie sa fie o
preocupare Tn faza de proiectare a fabricii.

f) Managementul locatiei

In procesele unde este un potential de generare a mirosului, va exista o preocupare a
managementului de mediu, sunt proceduri de operare Tn locuri desemnate de a minimiza emiterea
de mirosuri. Aceste proceduri acopera, de exemplu, programele de curatenie, procedurile de evitare
a pierderilor prin scurgeri si depozitarea corespunzatoare a deseurilor.

Masuratori ale emisiilor majore:

Titularul activitatii trebuie sa aiba in vedere o strategie de reducere a mirosului. Este important ca
pe parcursul desfasurdrii procesului de productie sd se cunoascd urmatoarele aspecte, pentru a
selecta emisiile majore si pentru a dezvolta un scenariu de tratament.

- rata emisiilor,

- masurarea mirosului.
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Urmatorul pas in studiul sistematic este acela de a masura cantitativ magnitudinea emisiei de miros
de la sursele majore identificate.

Cuantificarea emisiilor majore de miros permite aranjarea acestora in ordinea importantei, raportata
la pragul de masurare a mirosului (OU/m®) multiplicat cu fluxul de aer volumetric asociat (m*/sec).

Masuri luate in instalatie pentru minimizarea emisiilor de miros

- minimizarea pierderilor prin scurgere si dispersie si asigurarea ca scurgerile sunt tratate n
momentul Tn care apar,

- Instalatia este etansa,

- este asigurata ventilatia in zonele unde se impune acest lucru,

- seareinvedere o reducere a emisiilor de miros printr-o buna gospodarire a instalatiei.

5.1.2. Protectia muncii si sanatatea publica

Activitatea de protectie si securitate a muncii in cadrul unitatii, se desfasoara sub incidenta Legii nr.
319/2006 a securitatii si sanatatii in munca.

Echipamentul de protectie utilizat in exercitarea sarcinilor de munca este cel corespunzator
prevederilor HG nr. 1048/2006 privind cerintele minime de securitate si sandtate pentru utilizarea
de catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca. Acordarea
echipamentului de protectie se face pe baza evaluarii riscurilor la locul de munca.

Procesele de fabricatie sunt in general automate, supravegherea instalatiilor si parametrilor
tehnologici facandu-se din sali de comanda, amplasate in spatii inchise. Prezenta personalului in
spatiile de productie este necesara numai pentru interventii directe la utilaje. Microclimatul in salile
de comanda, in spatiile de lucru, birouri, anexele sociale este asigurat de instalatii de ventilatie si de
conditionare.

Pentru monitorizarea starii de sanatate a angajatilor se efectueaza:

controale medicale periodice, conform recomandarilor medicului de medicina muncii;
instructaje periodice de protectie si securitate a muncii.

. Societatea are implementat_Sistemul de management HACCP (Hazard Analysis and Critical
Control Points).

Prin acest sistem se identifica punctele periculoase pe tot procesul tehnologic (punctele critice de
control: la filtrare apa, la sistemul de filtrare la rece) si sunt prevazute masuri pentru fiecare situatie.

Riscurile tipice de mediu asociate acestui sector pot determina pierderi prin scurgere a lichidelor cu
incarcaturd organica mare, pierderi prin scurgere sau supraincarcarea vaselor adesea combinate prin
supraincarcarea sistemelor de apa uzatd si a sistemelor de drenaj interconectate.

Aceste riscuri sunt tratate in Planul de prevenire a poludrilor accidentale, care este parte
componentd a documentatiei de solicitare a autorizatiei de gospodarire a apelor.

5.1.3. Echipamente de depoluare

Punctul de Echipament de depoluare Propus sau
Faza de proces emisie Poluant P identificatp ein)stent
Linia siloz PT1 Pulberi Instalatia de filtrare Existent
malai Q =5m*min Filtru cu saci, 10 bucati
Tubulatura
H=20m
L x | = 1550 x
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1030 mm

Linia de
alimentare
silozuri malt

PT2

Q=7 m*min
Tubulatura
H=20m

L x I = 1550 x
1030 mm

Pulberi

Sistem de desprafuire
Filtru cu saci, 80 bucati

Existent

Linia de
polizare

PT3

Q =7 m*min
Tubulatura
H=20m

L x1=700x
200 mm

Pulberi

Sistem de desprafuire
Filtru cu saci, 9 bucati

Existent

5.1.4. Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in limitele de emisie stabilite
in Capitolul 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu

Data

Nu, se respecta cerintele documetul de refensd BAT, al sectorului

5.1.5. CoV

Acolo unde exista emisii COV, identificati principalii constituienti chimici ai emisiilor si evaluati
ce se intdmpla cu aceste emisii in mediu.
Clasificarea bazata pe TA Luft )prevederile tehnice germane privind calitatea aerului) este furnizata
in Indrumarul ,,Determinarea Valorilor Limitd de Emisie pe baza BAT”.

Componenta Punct de evacuare Destinatie Masa / unitate de timp
NMCOV Cb1, Cb2 Emisii in aer Necuantificat
Cfill
Cfier, Cwhp

In zona in care se obtin compusi organici volatili: brasaj, filtrare, fierbere, sistemul de recuperare a
caldurii din vapori, este vorba de emisiile provenit din mustul de bere, care este un must de malf,
obtinut din orz. La fierbere se adauga un maxim de 100 mg, alfaacizi din hamei. Deci nu se pune
problema toxicitatii ci mai mult a disconfortului privind mirosul.

5.1.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intdmpla in mediu i care este impactul
materiilor prime utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu

Data

5.1.7. Eliminarea penei de abur

Prezentati emisiile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT
sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana vizibila.

| Nu sunt emisii vizibile. Nu este cazul pentru misuri suplimentare.
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5.2. Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive si accidentale dupa cum urmeaza:

Masa/unitatea de timp

% estimat din
evacuarile totale ale

Sursa Poluanti unde este cunoscuti (fara poluantului
sisteme de reducere) respectiv din
instalatie

Rezervoare deschise (de ex. Statia de
epurare a apelor uzate, instalatie de
tratare/acoperiri a suprafetelor);

Compusi organici

necuantificat

necuantificat

Zone de depozitare: rezervoare, sector
fermentare, brasaj, fierbere.

Compusi organici

necuantificat

necuantificat

Incarcarea si descarcarea containerelor
de transport;

pulberi

necuantificat

necuantificat

Transferarea materialelor dintr-un
recipient in altul pe fluxul tehnolgic

Sisteme de transport;de ex. benzi
transportoare

Sisteme de conducte si canale (de ex.
pompe, valve, flanse, bazine de
decantare, drenuri, guri de vizitare
etc.);

Deficiente de etansare/etansare slaba

Posibiltatea de by-pass-are a
echipamentului de depoluare (in aer
sau in apd); Posibiliatea ca emisiile sa
evite echipamentul de depoluare a

aerului sau a statiei de epurare a apelor.

Pierderi accidentale ale continutului
instalatiilor sau echipamentelor in caz
de avarie.

Amoniac

necuantificat

necuantificat

5.2.1. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? Daca da,
enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperitd de planul de masuri obligatorii.

Studiu

Data

Nu este cazul

5.2.2. Pulberi si fum

Descrieti in urmatoarele casute pozitia actuald sau propusd cu privire la urmatoarele cerinte
caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca
propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformadrii, fie prin justificarea abaterilor sau a

utilizarii masurilor alternative.

Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu:

e Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a pulberilor

trebuie analizata;

Nu este cazul

e Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;
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Silozurile si tancurile din cadrul instalatiei sunt inchise.

o Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

In exterior nu se depoziteaza materiale care ar putea genera pulberi sau fum. De la receptia
materiei prime §i a materialelor procesele tehnologice se desfasoara in recipiente inchise,
etanse.

e Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabild, utilizati stropirea cu apd, materiale de
fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

Nu este cazul

o Curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si
imprastierea de catre vant);

Drumurile din incintad sunt curatate permanent.

e Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notati necesitatile energetice mai mari),
minimizarea pierderilor;

Sistem de transport pe liniile de productie prin conducte si recipienti inchisi etansi, sub
presiune.

e Curatenie sistematica;

Pe amplasamentul societatii este mentinutd curdtenia spatiilor de productie si de
depozitare.

Pentru liniile de productie se utilizeaza sistemul CIP.

o Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

Instalatii de depoluare pentru pulberi, la silozuri

5.2.3. COV

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza:

Tehnici utilizate pentru minimizarea

De la Catre Substante M
emisiilor

5.2.4. Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza:

Identificati fiecare sistem de

. Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor
ventilare

Instalatie de ventilatie pe sectoare de - Tmbuteliere: 7 ventilatoare axiale de introducere, de

productie in hala: depozitare,
fierbere, fermentare, filtrare,
Tmbuteliere

acoperis, 11.000 mc/h, tip COMPAQ 5.6.4
fierbere: 4 ventilatoare axiale de introducere, 11.000
mc/h
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- fierbere: 4 ventilatoare extractie, 11.000 mc/h tip FC-ZV
806, montate pe perete lateral

- lacentrala de frig — un ventilator

- la centrala recuperare CO2 — un ventilator

Observatie:

In multe operatii ventilarea adecvati a locului de munca este necesara pentru a asigura conditii de
munca corespunzatoare.

Ventilarea generald a fabricii are cea mai mare ratd, este scump de tratat si este de regula evacuata
direct in atmosfera. Proiectarea sistemului de ventilare pentru a minimiza volumetric rata extractiei
de aer, in acelasi timp asigurdnd ventilatia adecvatd, trebuie sd fie o preocupare in faza de
proiectare a fabricii.

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

Evacuarea apelor uzate de pe amplasament trebuie sa respecte prevederile:
- NTPA 001/2002 pentru apele evacuate in receptor natural;
- Prevederile HG nr. 351/2005 privind aprobarea Programului de eliminare treptata a
evacuarilor, emisiilor si pierderilor de substante prioritar periculoase
- Prevederile specifice ale Autorizatiei de Gospodarire a Apelor nr. 19.12.2012, revizuita in
data de 12.04.2017 cu valabilitate pana la 19.12.2022, emisa de Administratia Bazinala de
Apa Mures.

Apa uzata fecaloid menajera este colectatad prin reteaua internd de canalizare si dirijatd catre statia
de epurare a apelor uzate fecaloid menajere.

Apele uzate menajere evacuate din statia de epurare sunt conduse in bazinul de omogenizare al
statiei de epurare tip TIA pentru apele uzate tehnologice.

Apa uzata tehnologica este colectatd prin reteaua internd de canalizare si condusd la statia de
epurare mecano-biologica dimensionata pentru Qg max= 1980 mc/zi (80 mc/h) de tip TIA.

Apa pluviala colectata de pe platforme, cu potential de poluare cu produse petroliere este dirijata
catre separatorul de produse petroliere tip HAURATON dimensionate pentru 200 I/s fiecare.

Dupa epurare, apele uzate epurate pe categorii, in functie de provenienta, sunt descarcate in emisar:
raul Sebes printr-un colector comun Dn 800 mm cu lungimea de 280 m. Gura de descarcare de pe
malul stang al raului Sebes este amenajata prin lucrari de apardri de mal pe lungimi de cate 4 m
monte si 4 m aval de aceasta.

5.3.1. Sursele de emisie

Metode de minimizare
< ‘oo < Punctul de
Sursa de apa uzata a cantitatii de apa Metode de epurare
2 evacuare
consumata
Apa uzata fecaloid . Statia de epurare
.. 5 - Instructajul ! e .
menajera rezultatd de la aneaiatilor mecano-biologica tip Réul Sebes
grupurile sanitare gaja EDWARDS
- Utilizarea instalatiilor
CIP
Apa wuzata tehnologica |~ Recircularea apei Statia de epurare ane
rezultatd de la igienizare ~ PTOOaN 5 & uzaii[e tehnoplo icetri) Réul Sebe
spatii de productie, utilaje mentenanta adecvat g P 3
tehnologice - Din punct de vedere TIA
al evacuarii apelor
uzate trebuie
mentionat ca in tot
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procesul de
producere a berii pe
langa cuvele cu site
aflate la evacuarea
apelor de la procesele
de  filtrare,  sunt
intercalate Tn toate
procesele mai multe
sisteme de retinere cu
site, in scopul de a nu
permite suspensiilor
sa ajungd in apa
evacuata.

UN separator de
produse  petroliere
- tip  HAURATON |  Raul Sebes
dimensionate pentru
200 I/s fiecare.

Apa pluviala colectata de
pe platforme

Minimizare
Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzatd nu este reutilizata sau
recirculata.

| Posibilele optiuni pentru recircularea apei au fost identificate la capitolul 3.4.

5.3.2. Separarea apei meteorice

Confirmati cad apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati orice
zona 1n care existd un risc de contaminare a apelor de suprafata.

Apa pluviala colectatd de pe platformele si drumurile de acces este dirijata in sistemul de canalizare
pluviala si evacuata in raul Sebes dupa epurare in separatorul de produse petroliere tip
HAURATON. Este consideratda apa impurificatd, ludnd in considerare posibilitatea realizarii
contactului cu poluantii specifici: combustibili si uleiuri, proveniti de la mijloacele auto care pot
prezenta pierderi ca urmare a unei stari improprii tehnice si de functionare. Aprecierea calitatii
apelor pluviale colectate de pe platformele exterioare se face corelat cu factori ca: intensitatea ploii,
evenimente accidentale de deversari, starea platformelor exterioare, factori climatici etc.

5.3.3. Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu
este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este
adecvat).

Calitatea efluentului evacuat in raul Sebes, respecta prevederile HG nr. 188/2002, NTPA-001, HG
351/2002 si ale Autorizatiei de Gospodarirea Apelor.

5.3.3.1. Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea incadrarii in valorile limita de
emisie din Capitolul 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate .
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Studiu NU
5.3.4. Compozitia efluentului
Componenta — (in .. A A 1x Conqentrat
special sub forma FungIl el | Dl (Ace 5¢ 11_1tampla Masa/unitate de timp 1
CCO) evacuare cu ea in mediu) autorizata
mg/I
pH Ape uzate | Receptor natural 6,5-8,5
Materii n fecaloid- Receptor natural 60
suspensie menajere §i
CCO-Cr tehnologice | Receptor natural 125
Substante evacuate in | Receptor natural 5
extractibile raul Sebes _ Iu sunt prevazute 20
Reziduu fix Receptor natural limite mval.Jtorlzatla de 2000
CBOs Receptor natural gospodarire a apelor 25
Amoniu (NH;") Receptor natural 3,0
Ptotal Receptor natural 2,0
pH Ape pluviale | Receptor natural 65-85
Produse petroliere | evacuate in | Receptor natural 5,0
Materii Tn raul Sebes  "Receptor natural 500
suspensie ’
5.3.5. Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia n mediu si impactul acestor
evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu

Data

Nu este cazul. Masuratorile de calitate privind apa raului Sebes au demonstrat ca
evacuarile de pe platforma nu afecteaza calitatea apei din réul Sebes.

5.3.6. Toxicitate

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat — Prezentati pe scurt rezultatele
oricarei evaludri de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitatii efluentului.

‘ Nu au fost impuse monitorizari ale substantelor prioritar periculoase.

5.3.7. Reducerea CBO

In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se
realizeaza direct in ape de suprafatd care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al
costului care pot fi luate pentru reducerea CBO.

Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

Eficienta de reducere a CBOS 1in statia de epurare a apelor uzate este >50% .

5.3.8. Eficienta statiei de epurare orasenesti

| Nu este cazul, evacuarea se face Tn emisar natural.

5.3.9. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

| Nu este cazul, evacuarea este in emisar natural.
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5.3.9.1.

Rezervoare tampon

Statia de epurare este compusa din urmatoarele obiecte tehnologice:

v

v

camin intrare statie: colecteaza apa uzata fecaloid menajera epurata si apa tehnologica uzata;

statie de pompare apa uzatd brutd echipata cu 2 pompe submersibile de caracteristici Q= 80
mc/h, H=5mCA, P=1,8kW,

gratar cu marimea interspatiilor de 1,0 mm, echipat cu sisstem automat de colectare si
compactare deseuri; deseurile colectate sunt depozitate In containere; gratarul are
urmatoarele dimensiuni constructive: 1,2x1,5x0,8m;

aparat de masura debite;
bazin de mixare si omogenizare prin insuflare de aer;

statie intermediara de pompare ape uzate echipatd cu 2 pompe submersibile de caracteristici:
Q=80 mc/h, H= 3,8 mCA, P=2,6 kW, prevazuta cu senzori de nivel;

bazin biologic bicompartimentat, cu ndmol activ si insuflare aer prin membrane poroase
(bule fine); in acest bazin apa uzata este tratata cu reactiv pentru precipitarea fosforului;

instalatie de preparare-dozare reactiv pentru precipitarea fosforului;

decantor secundar echipat cu pompa air-lift pentru evacuarea/recircularea namolului activ in
bazinul biologic; ndmolul in exces este trimis Tn bazinul de stocare ndmol;

camin iesire statie: Tn acest camin apa epuratd in statia TIA se uneste cu apa pluviald epurata
in separator de produse petroliere. Descarcarea in emisar: raul Sebes se face printr-0
conducta Dn 800 mm, L=280 m;

bazin de stocare/stabilizare namol de tipul filtru presd cu banda; apa uzata rezultatd de la
deshidratarea namolului este reintrodusa in fluxul de epurare (in bazinul statiei de pompare);

statia de suflante

5.3.10. Epurarea pe amplasament

Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta statiilor de epurare pe
trepte, primard, secundara si terfiard (acolo unde este cazul). Completati tabelul de mai jos:

Tehnici de epurare a efluentului

Parametrii principali
Statie Obiective Tehnici Parametrii Statia de epurare Par%r:em Eficienta
proiectati analizata . | epurdrii
performanta

Reducerea Egalizarea Statie de Statie de epurare Debitul Eficienta

= ’g fluctuatiilor de debitului epurare mecano | mecano bhiologica maxim pentru
S g | debitsi biologica tip tip EDWARDS zilnic suspensii
& & | intensitate ale EDWARDS dimensionata Qzi max = | /reziduu,
efluentului dimensionata pentru 220 e.| 1980 mc/zi | conform
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pentru 220 e.l Statia de epurare proiectul
tip TIA pentru ui
apele uzate
tehnologice
Indepartarea Gritare Statia de Apele uzate din Materii Tn
solidelor de epurare tip TIA | statia de epurare suspensie
dimensiuni mari | Separatoare | este prevazuta | menajera sunt (mg/dm3)
si a unor de produse cu gritar cu conduse in bazinul | in efluentul | -
poluanti precum | petroliere marimea de omogenizare al | de la gratare
grasimi, uleiuri interspatiilor de | statiei de epurare
1,0 mm, tip TIA pentru
echipat cu apele uzate
sistem automat | tehnologice
de colectare si
compactare
deseuri
Indepartarea Epurare Valorile Statie de epurare CBO/CCO
CBO aeroba/anae- | Incarcarii cu mecano biologica | Tn influent
roba Cco tip EDWARDS: CBO/CCO
Timpul de Rezervoarele 2-10: | in efluent
retentie sunt grupate pe trei | Solutii
hidraulica linii paralele de mixte
% de namol epurare biologica, | Solide Tn
activ recirculat | identice. O linie de | suspensie
epurare biologica: (mg/l)
- unrezervorin
care sunt
asigurate
conditiile
anoxice
- unrezervorin
care sunt
- asigurate
5 conditiile
o
£ aerobe
3 - unrezervorin
o care este
g asigurata
& separarea
fazelor
(decantarea
secundara)
Epurare Statia de epurare | CBO/CCO
aeroba tip TIA pentru n influent
apele uzate CBO/CCO
tehnologice: n efluent
- bazin
biologiccu

namol activ si
insuflare aer
prin membrane
portase
decantor
secundar
echipat cu
pompa air-lift
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pentru
evacuarea
namolului si
instalatie de
dozare solutie
de clorura
ferica (pentru
indepartarea
fosforului)
Tratarea si Concentrare | Potential de Statia de epurare Procentde | -
eliminarea si ingrosare tip TIA pentru substanta
namolului deshidratare | Indicele de apele uzate uscatd n
namol tehnologice: influent si
Timpul de - tancde efluent
retentie stocare/stabiliz
are namol prin
aerare (bule
fine)
- echipament de
deshidratare
namol de tipul
filtru presa cu
banda
Dezinfectie Nu exista Numar de Nu
coliformi exista
Analiza
agentilor
patogeni
5.3.10.1. Tehnici BAT posibile pentru gestionarea apelor uzate si atingerea limitelor de

mai sus

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentului de referinti pentru
industria alimentari a laptelui si a bauturilor alcoolice (Sector FDM) pentru utilizarea apei

Cerinta caracteristici BAT Existent in instalatie/ Prevederile Conformarea
proiectului cu cerintele
BAT
5.1. General BAT pentru intregul sector DA

BAT este:

- proiectarea/selectarea echipamentului pentru
optimizarea consumului si emisiilor (4.1.3.1) pentru
facilitarea operarii corecte, ex. optimizarea
sistemului de conducte pentru a minimiza pierderile
si pentru a permite autocuratirea.

- aplicarea §i mentinerea unei metodologii pentru
prevenirea si minimizarea consumului de apa
(4.1.6).
Controlul poludrii apei se poate realiza prin:
- reducerea volumului de ape uzate
generate
- reducerea poluarii apelor uzate
generate
- eliminarea sau reducerea
substantelor prioritar periculoase

- Instalatia este noua, realizata dupa o
tehnologie de ultima oré, care au avut in
vedere minimizarea pierderilor si instalarea
corectd a conductelor care sa permita
autocuratirea.

- Scurgerile de produs pe podea, la
imbuteliere sunt reduse prin incadreaza in
valorile stabilite de producatorul utilajelor.

- Sistemul de curatare CIP este proiectat sa
recircule chimicalele si sd reduca astfel apele
uzate rezultate.

- Utilizarea unei balante optime a chimicalelor
de spilare (acizi — baze) pentru a reduce
costurile la epurare. Nu sunt utilizate substante
prioritar periculoase.
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Cerinta caracteristica BAT Existent in instalatie/ Prevederile Conformarea
proiectului cu cerintele
BAT
- recircularea si reutilizarea apei - Identificarea echipamentelor unde se pot
- tratarea apelor uzate produce pierderi si interventia in timp util.

- un program regulat de mentenanta - Un program regulat de mentenanta.

- optimizarea separdrii fluxurilor de apa (4.1.7.8) - Condensatul de la sistemul de producere a

pentru optimizarea reutilizarii si tratamentului. aburului este colectat si recirculat. Apa racita

- colectarea apelor, cum ar fi condensantul si apele este de asemenea recirculata.

de racire colectate separat in vederea reutilizarii -Utilizarea controlului automat pornire/oprire

(4.1.7.8) a apei 1n procesele de alimentare cu apa acolo

- utilizarea controlului automat pornire/oprire a apei | unde este impus de furnizorul utilajului

in procesele de alimentare cu apa acolo unde este - Din punct de vedere al evacudrii apelor uzate

cerut (4.1.8.6). trebuie mentionat ci in tot procesul de
producere a berii pe langa cuvele cu site aflate

5.1.3. Curitarea echipamentelor si instalatiilor la evacuarea apelor de la procesele de filtrare,

BAT este de a realiza urmatoarele: sunt intercalate n toate procesele mai multe

- indepartarea reziduurilor de materii prime cat | sisteme de retinere cu site, in scopul de a nu
mai curdnd posibil dupa procesare si | permite suspensiilor sa ajunga in apa
curatarea frecventa a suprafetelor; evacuata.

- operarea cu sistemul CIP (cleaning in place) pentru - Operarea cu sistemul CIP (cleaning in

echipamentele inchise si asigurarea ca sistemul este place), existent in instalatie:

utilizat Tntr-un mod optim.
La sector fierbere:
- 4 cazane CIP cu capacitati de 83,6 hl fiecare;
La sector fermentare:
Instalatie de spalare CIP:
-8tancuri:4x51,5hl,2x61,4hl,1x83,6
hl, 1 x104,2 hl;

5.1.4. Tratamentul apelor uzate

BAT este: DA

1.aplicarea separdrii initiale a solidelor (4.5.2.1)

2. indepartarea grasimilor utilizand separatoare de
grasimi (4.5.2.2)

3. aplicarea egalizarii fluxului si a incarcaturii

4. aplicarea neutralizarii (4.5.2.4) pentru apele
puternic acide sau bazice

5. aplicarea sedimentarii pentru cu continut de
sedimente

6. aplicarea flotatiei (4.5.2.6)

7. aplicarea tratamentului biologic. Tehnici aerobice
sau anaerobice (4.5.3.1 51 4.5.3.3.2)

8. utilizarea gazului metan produs n timpul
tratamentului anaerobic pentru producerea de
caldura sau putere (4.5.3.2)

Nivelul de emisii asociat cu BAT:

Parametrul Concentratia (mg/l)
CBOs <25
CCO-Cr <125
TSS <50
pH 6-9
Ulei sau grasimi <10

Statia de epurare contine tehnicile
preliminare, tratarea primara si secundara,
tratarea si eliminarea namolului.

Statia de epurare ape uzate tehnologice este
compusa din urmatoarele obiecte tehnologice:

- Statie de pompare apa uzatd brutd
echipatd cu 2 pompe submersibile de
caracteristici Q = 80 mc/h, H = 5mCA,
P = 1,8 kW, previdzuta cu senzori de
nivel si senzori de pH;

- Gratar cu marimea interspatiilor de 1,0
mm, echipat cu sistem automat de
colectare si compactare deseuri;

- Bazin de mixare s$i omogenizare
prevazut cu insuflare de aer;

- Statie intermediarda de pompare ape
uzate echipatd cu 2 pompe submersibile
de caracteristici Q = 80 mc/h, H = 3,8
mCA, P =2,6 kW, prevazuta cu senzori
de nivel;

- Bazin biologic cu namol activ si
insuflare aer prin membrane poroase
(bule fine);

- Decantor secundar echipat cu pompa
air-lift pentru evacuarea namolului si
instalatie de dozare solutie de clorura
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Cerinta caracteristica BAT Existent in instalatie/ Prevederile Conformarea
proiectului cu cerintele
BAT
Total N <10 ferica (pentru indepartarea fosforului);
Indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate
Total P 04-5 se Incadreaza in valorile ipmpuse a autorizatia
Cele mai bune niveluri pentru CBOs si CCO-Cr de gospodarire a apelor, stabilifi pe baza
pot fi atinse, dar nu este totdeauna posibil sau nu | | legislatiei nationale armonizate cu legislatia
sunt fiabile costurile pentru a obtine valorile UE si a conditiilor locale.
pentru azot total sau fosfor total in perspectiva Apele sunt monitorizate permanent de
conditiilor locale laboratorul fabricii. Parametrii se Tncadreaza in
general Tn valorile BAT.
BAT la tratarea nimolului este utilizarea uneia DA
sau combinatia urmaétoarelor tehnici: Tratarea ndmolului 1n statia de epurare
- stabilizarea (4.5.6.1.2) cuprinde urmatoarele utilaje si operatii:
- Ingrosarea (4.5.6.1.3) - Tanc de stocare/stabilizare namol prin
- separarea apei (4.5.6.1.4) aerare (bule fine);
- uscarea (4.5.6.1.5), daca caldura naturala - Echipament de deshidratare namol de
sau caldura recuperatd din procesele tipul filtru presa cu banda.
instalatiei poate fi utilizata
Nu este identificat BAT pentru depozitarea
namolului.
5.2.9.BAT aditional pentru productia bauturilor DA

BAT este:
- Recuperarea drojdiilor dupa fermentare.

Beneficii: Reducerea gradului de
contaminare a apelor uzate. Reducerea
cantitatii de deseuri.

Aceste drojdii pot fi reutilizate Tn proces,
folosite ca furaje pentru animale, utilizate
in industria farmaceutica sau evacuate in
statiile de tratare a apelor uzate prin
implementarea unor tehnologii anaerobe,
pentru producerea biogazului. (punctul
4.7.9.3. Reference Document on Best
Available Techniques in the Food, Drink
and Milk Industries, august 2006)

- Utilizarea sistemelor in mai multe trepte
pentru spalarea sticlelor.

Beneficii: Reducerea consumului de apa si
energie, a volumului de ape uzate si a
gradului de contaminare a acestora.
Reducerea cheltuielilor cu apa. Reducerea
cantitatilor de detergenti si agenti
dezinfectanti. Aceasta tehnologie permite
reducerea consumului de apa de la 400 ml
pe sticla (utilaje vechi) la 150 — 200 ml pe
sticla. (punctul 4.7.9.5.2. Reference
Document on Best Available Techniques in
the Food, Drink and Milk Industries, august
2006 )

- Optimizarea consumului de apa in zona de
clatire a utilajului de spalare a sticlelor, prin
controlarea fluxului de apa de clatire, prin
instalarea unui  dispozitiv de oprire
automata a alimentdrii in cazul opririi liniei
si prin utilizarea apei curate numai in
ultimele doua siruri de duze de clatire.

Drojdiile sunt recuperate fiind folosite ca
hrand pentru animale.
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Cerinta caracteristica BAT

Existent in instalatie/ Prevederile
proiectului

Conformarea

cu cerintele
BAT

Beneficii: Reducerea consumului de apa si
a gradului de contaminare a apelor uzate.

Primele clatiri sunt efectuate cu apa
recuperata din operatiunea de clatire finala.
(punctual 4.7.9.5.4. Reference Document
on Best Available Techniques in the Food,
Drink and Milk Industries, august 2006 )

Recuperarea apei varsate pe linia de
curatare a sticlelor, in vederea reutilizarii
acesteia dupa sedimentare si filtrare.

Beneficii: Reducerea consumului de soda
caustica si de apa curatd. Reducerea
gradului de contaminare a apelor uzate.

Pentru economisirea sodei caustice si a apei curate si
pentru prevenirea incércarii inutile a apelor uzate,
continutul baii de spalare este decantat si filtrat la
sfarsitul perioadei de productie. (punctul 4.7.9.5.3.
Reference Document on Best Available Techniques
in the Food, Drink and Milk Industries, august 2006)

Pentru economisirea sodei caustice si a apei
curate §i pentru prevenirea incarcarii inutile a
apelor uzate, continutul baii de spalare este
decantat si filtrat la sfarsitul perioadei de
productie.

5.2.9.1.Aditional BAT pentru productia de bere
BAT este:

1.

Reutilizarea apei calde rezultate din
procesul de ricire a musturilor (4.7.9.6.4.)
si recuperarea caldurii de la fierberea
musturilor (4.7.9.6.5.).

Beneficii: Reducerea consumului de
energie. Reducerea consumului de apa si
imbunatatirea bilantului de apa calda al
operatiunii. Reducerea mirosurilor.

Stocata in cuve izolate, apa calda rezultata
din procesul de racire a musturilor este
folosita in diverse scopuri, cum ar fi
procesele de productie, operatiunile de
curatare, clatirea cazanelor de agitare sau
incélzirea spatiilor.

In functie de raporturi, exista doua solutii
de recuperare a caldurii din abur: utilizarea
aburului pentru fierberea mustului sau
utilizarea céldurii din abur pentru
preincalzirea mustului Thainte de fierbere.

Reutilizarea apei virsate in unitatea de
pasteurizare a sticlelor.

Beneficii: Reducerea consumului de apa si
produse chimice. Reducerea consumului de
ape uzate.

Pentru reducerea consumului de apa, apa
revarsata din pasteurizatoare este colectata
in cuve din otel inoxidabil. Aceasta apa este
apoi dirijata Intr-un turn de racire si dupa
aceea reintrodusa n pasteurizator la o
presiunea reglata in prealabil, dupa ce a
primit o doza necesara de agenti
autocoroziune si de biocide. (4.7.9.5.5.)

Consum de apa cuprins intre 0,35 — 1 mc/hl

Apa calda rezultatd din procesul de racire a
musturilor este folosita in diverse scopuri, cum

ar fi

procesele de productie, operatiunile de

curatare, clitireca cazanelor de agitare sau
incélzirea spatiilor.
La sector fierbere:
- Recuperator abur (condensator de vapori

2,505

KW, schimbitor de caldura 45 hl/h,

rezervor de stocare apa calda 742 hl).

In instalatie nu se utilizeazd pasteurizarea cu

apa.

Se utilizeaza filtrarea la rece prin membrane

Consum de apa 1in instalatie este cuprins intre
0,35 — 1 mc/hl de bere produs.

DA

82




ROMAQUA GROUP SA Formular de solicitare - Fabrica de bere Sebes
Cerinta caracteristica BAT Existent in instalatie/ Prevederile Conformarea
proiectului cu cerintele
BAT
de bere produs.

. Tndrumar sectorial pentru industria
alimentara si a bauturilor
. Emisii in apa DA

Urmatoarele principii generale ar trebui aplicate in
vederea controlarii emisiilor in apa:

- utilizarea apei ar trebui minimizatd, iar apa
uzata reutilizatd sau reciclata.

- riscul de contaminare a procesului sau a apei
de suprafata ar trebui minimizat.

- unde este posibil, ar trebui utilizate sisteme de
racire cu circuit inchis si sa existe proceduri
care sd asigure ca descarcarea in aval este
minimizata.

- acolo unde sunt utilizate materii posibil
daundtoare, ar trebui adoptate masuri de
prevenire a intrarii acestora in circuitul apei.

- Ar trebui sa se acorde atentie filtrarii,
ultrafiltrarii sau altor tehnici, care sd permita
ca apa sa fie curatata inainte de deversare sau,
de preferat, recirculata in proces.

Pentru apa uzata care ramane dupa implementarea
tehnicilor mai sus mentionate este necesar sa se ia in
considerare epurarea apei uzate. Aceasta include:

- Tehnici preliminare (de ex. echilibrarea si
egalizarea fluxului, rezervoare intermediare).

- Tratare primara (de ex. filtre, sedimentare,
flotatia aerului, centrifugare).

- Tratare secundara (de ex. sisteme biologice
aerobe si anaerobe).

- Tratare tertiara (de ex. macrofiltrare, tehnici
cu membrand).

- Tratarea si eliminarea namolului (de ex.
ingrosarea namolului, uscarea namolului).

Procesul de productie adoptat necesitd un
consum minim de ap4, riscul de impurificare a
apei este redus, sistemele de racire sunt in
circuit inchis, este acordata o atentic deosebita
filtrarii, utilizdndu-se trei trepte de filtrare de
ultima generatie, performante (centrifugare,
filtre cu membrand, filtrare prin sistem
coloidal). Pe circuitul apelor uzate sunt
montate site pentru ca impurititile sa nu
ajunga 1n statia de epurare.

Statia de epurare contine tehnicile preliminare,
tratarea primara s$i secundara, tratarea §i
eliminarea namolului.

5.4. Pierderi si scurgeri in apa de suprafati, canalizare si apa subterana

5.4.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

Potentialele surse pentru pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterand, altele
decat fluxul normal de ape uzate si pluviale, sunt prezentate in tabelul urmator. Pana in prezent nu
s-au inregistrat cazuri de scurgeri si pierderi, toate zonele de risc fiind impermeabilizate
corespunzator, nefiind conectate la reteaua de canalizare.

Sursa

Masa/unitatea
de timp, unde
este cunoscuta

Poluanti

% estimat din evacuarile
totale ale poluantului
respectiv din instalatie

Nu au fost identificate alte surse de scurgeri cu exceptia celor prezentate mai sus.
Nu sunt structuri subterane care sa poata genera scurgeri, cu exceptia retelei de canalizare pentru apele

uzate tehnologice si fecaloid-menajere.

5.4.2. Structuri subterane
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Cerinta caracteristica a BAT

Conformare cu BAT Da/Nu

Document de

Daca nu va
conformati
acum, data pana

referinta - .
la care va veti
conforma
Furnizati planul (planurile) de Da Anexe — Plan )
amplasament care identifica traseul coordonator

tuturor drenurilor, conductelor si
canalelor si al rezervoarelor de
depozitare subterane din instalatie.
(Daca acestea sunt deja identificate
n planul de inchidere a
amplasamentului sau Th planul
raportului de amplasament, faceti o
simpla referire la acestea).

retele edilitare

Pentru toate conductele, canalele si
rezervoarele de depozitare subterane
confirmati ca una din urmatoarele
optiuni este implementata:

- izolatie de siguranta

- detectare continud a scurgerilor
- un program de inspectie si
intretinere.

Bazinele statiei de epurare
sunt realizate in conditii de
etangare corespunzatoare

Dimensionarea conductelor,
canalelor si a rezervoarelor,
precum si alegerea tipului de
materiale s-a realizat in functie
de tipul si continutul
materialelor stocate sau
transvazate prin ele.

Exista un program de inspectie
si Intretinere a conductelor,
canalelor si a rezervoarelor
subterane.

Plan de
intretinere si
reparatii

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesita
masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Rezervoarele de stocare a substantelor de proces utilizate la spalare si dezinfectie si la sistemul de
racire sunt supraterane si sunt amplasate in zone special amenajate. Rezervorul de acid este prevazut

cu manta dubla.

5.4.3. Acoperiri izolante

Cerinta

Da/Nu

Daca nu, data pana la care va fi

Existd un proiect de program pentru
asigurarea calitatii, pentru inspectie si
intretinere a suprafetelor impermeabile si a
cuvelor de protectie care ia in considerare:

capacitati;

grosime;

precipitatii;

material;

permeabilitate;
stabilitate/consolidare;
rezistenta la atac chimic;

proceduri de inspectie si Intrefinere; si
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asigurarea calitatii constructiei

Au fost cele de mai sus aplicate in
zonele de acest fel?

toate

Da

5.4.4. Zone de poluare potentiala

Unitatea detine un Plan de prevenire si combatere a poluarii accidentale.
Punctele critice unde pot aparea situatii de poluare accidentald au fost identificate §i este
disponibila si lista poluantilor potentiali. De asemenea, in cadrul Planului de prevenire si combatere
a poluarii accidentale sunt prevazute masuri privind prevenirea, limitarea si inlaturarea urmarilor

poluarilor accidentale pentru punctele unde acestea pot aparea.

Zone potentiale de poluare

Platforme Platforme Retele Statie de
exterioare in | exterioare subterane de epurare si
zonele de destinate canalizare a doua
Cerinta receptie si altor apelor uzate separatoare de
livrare functiuni si produse
drumuri de petroliere
incinta
Confirmati conformarea sau o data
pentru conformarea cu prevederile
pentru:
suprafata de contact cu solul sau Da Da Da. Da
subsolul este impermeabild
cuve etanse de retinere a - - - -
deversarilor
imbinadri etanse ale constructiei Da Da Da Da
conectarea la un sistem etans de Da Da - -
drenaj
5.4.5. Cuve de retentie
Cerinta

Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) si sa se scurga -
colecteze catre un punct de colectare din interiorul cuvei de retentie

Sa aiba traseele de conducte 1n interiorul cuvei de retentie si sa nu

patrunda in suprafetele de siguranta

Sa fie proiectate pentru captarea scurgerilor de la rezervoare sau robinete

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat cel mai mare
rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a rezervoarelor

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice continuturi sa fie
pompate in afara sau indepartate in alt mod, sub control manual, ih caz

de contaminare

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa fie prevazut cu un
senzor de ridicare a nivelului si cu o alarma adecvata

Sa aiba puncte de umplere 1n interiorul cuvei de retentie unde este posibil

sau sd aiba izolatie adecvata

Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de retentie, (in mod
normal vizual, dar care poate fi extins la teste cu apa acolo unde
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integritatea structurald este incertd)

sus, acestea trebuie explicate aici.

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de mai

Tnchise.

nu ajunga in canalizare.

Rezervoarele/bazinele sunt asigurate Tmpotriva deversarilor si in plus sunt amplasate in camere

Tn caz accidental se poate interveni pentru recuperarea pierderilor astfel incét aceste deversari sa

5.4.6. Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol.

Identificati orice alte structuri, activitati, instalatii,
conducte etc. care, datorita scurgerilor, pierderilor,
avariilor ar putea duce la poluarea solului, a apelor
subterane sau a cursurilor de apa.

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei
astfel de poluari

Puncte periculoase pe tot

procesului tehnologic

parcursul

Societatea are implementat Sistemul de
management HACCP (Hazard Analysis and Critical
Control Points).

Prin acest sistem se identifica punctele periculoase
pe tot procesul tehnologic (punctele critice de
control : la filtrare apa, la sistemul de filtrare la
rece) si sunt prevazute masuri pentru fiecare
situatie.

Pierderi accidentale de produse petroliere
sau uleiuri minerale de la mijloace de
transport din incinta

Utilizarea de mijlocace auto si
conforme Normelor RAR.

Se interzice realizarea de lucrari de intretinere a
acestora 1n spatii neamenajate.

echipamente

Exfiltratii din reteaua de canalizare si
bazinele statiei de epurare si separatoare de
produse petroliere

Sunt prezentate in Planul de prevenire a poludrilor
accidentale, care este parte componentd a
documentatiei de solicitare a autorizatieir de
gospodarire a apelor.

5.5. Emisii in ape subterane

5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004,
rezultat din instalatie, in apa subterana?

Monitorizarea s-a efectuat in luna septembrie 2022, conform raportului de Tncercare nr. 217 RMVL
din 07.09.2022, prin laborator acreditat RENAR al al ECOIND.

Supraveghere
1 Ce monitorizare a calitatii | Substantele Amplasamentul punctelor de | Frecventa (de ex.
apei subterane este/va fi | monitorizate. monitorizare §i caracteristicile | zilnica, lunara).
realizata? tehnice ale lucrarilor de
monitorizare.
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pH 3 foraje de monitorizare a apei | O data la 10 ani sau
Azot amoniacal subterane. confo.rrvn“ solicitarii
(NH4+) autoritatii competen?e

pentru protectia
Nitriti mediului.

Index fenolic
Cloruri
Sulfati
Fosfati
Cadmiu
Crom

Cupru
Mercur
Nichel
Plumb

Zinc

2 Ce masuri de precautie | Depozitare In incapreri betonate. Structuri subterane putine si etanse, prevazute
sunt luate pentru | cu sisteme de siguranta.

prevenirea poludrii apei
subterane?

5.5.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care
tranziteaza, respectiv sunt depozitate substantele periculoase.

Controlul este permanent. Personalul de la locu de munca sesizeaza seful ierarhic superior.
Intretinerea instalatiilor se face conform planificdrilor anuale de catre Departamentul tehnic.
Conform Planului de prevenire si combatere a poluarilor accidentale s-a stabilit un program pentru
revizia si intrefinerea sistemului de canalizare.

Tn bugetul firmei, la capitolul V1, subcapitolul 611.09 sunt previzut sumele necesare

5.6. Miros

Emisii de miros in conditii normale de functionarede la brasaj si fermentare, statia de epurare
Mirosul poate fi:

- de diferite feluri: dulce, acru, intepator - specific de malt sau hamei

- de intensitati diferite: foarte slab, slab, clar, puternic, foarte puternic - slab

- debitul de aer care nsoteste mirosul poate fi foarte variat: fortat, natural, periodic, continuu,

discontinuu - natural
- mirosul poate proveni de la diferite operatii sau faze: brasaj, fermentatie,
- Statia de epurare automatizata este o instalatie care permite controlul emisiilor de miros.

Reducerea emisiilor de miros

a) Evitarea efectiva a unei emisii de miros este esentiald.

b) Gospodarirea instalatiei

Deseori imbunatatiri semnificative pot fi facute prin imbunatafirea gospodaririi generale din acea
locatie si o buna activitate practica. Focalizarea este spre minimizarea pierderilor prin scurgere si
dispersie si asigurarea ca scurgerile sunt tratate Tn momentul in care apar.

¢) Echipamente

Pentru materiale extrem de mirositoare (exemplu amoniacul) instalatia este proiectatd in asa fel
incat sa fie minimizate scdparile de miros

87



ROMAQUA GROUP SA Formular de solicitare - Fabrica de bere Sebes

d) Procesare
Operarea corecta a procesului de productie este in mod regulat revizuita si orice modificare va
avea ca efect reducerea impactului mirosului.
e) Ventilarea
Tn multe operatii ventilarea adecvati a locului de muncd este necesard pentru a asigura conditii de
munca corespunzatoare. Ventilarea generald a fabricii are cea mai mare rata, este scump de tratat si
este de reguld evacuata direct in atmosfera. Proiectarea sistemului de ventilare pentru a minimiza
volumetric rata extractiei de aer, in acelasi timp asigurand ventilatia adecvata, trebuie sa fie o
preocupare in faza de proiectare a fabricii.
f) Managementul locatiei
In procesele unde este un potential de generare a mirosului, va exista o preocupare a
managementului de mediu, sunt proceduri de operare Tn locuri desemnate de a minimiza emiterea
de mirosuri. Aceste proceduri acoperd, de exemplu, programele de curatenie, procedurile de evitare
a pierderilor prin scurgeri si depozitarea corespunzatoare a deseurilor.
Masuratori ale emisiilor majore:
Pe wviitor, titularul activitatii trebuie sa aibd in vedere o strategie de reducere a mirosului. Este
important ca pe parcursul desfasurarii procesului de productie sa se cunoasca urmatoarele aspecte,
pentru a selecta emisiile majore si pentru a dezvolta un scenariu de tratament.
- rata emisiilor,
- masurarea mirosului.
Urmatorul pas in studiul sistematic este acela de a masura cantitativ magnitudinea emisiei de miros
de la sursele majore identificate.
Cuantificarea emisiilor majore de miros permite aranjarea acestora in ordinea importantei, raportata
la pragul de masurare a mirosului (OU/m®) multiplicat cu fluxul de aer volumetric asociat (m®/sec).
Acest lucru va fi posibil dupa adoptarea in legislatia nationala a pragurilor de miros.
Emisii de miros in cazul unor avarii

- avarii la instalatia de amoniac

- caderea utilitatilor publice o perioadd mai indelungatd de timp si alterarea produsului pe

flux

Masurile de reducere pentru astfel de situatii:
Madsuri pentru reducerea riscului in instalati a de refrigerare:

v" rezervorul este amplasat in incdpere, intr-un loc racoros, bine aerisit, protejat fata de
caldura si lumina directa a soarelui. Pentru a se evita atmosfera exploziva, este
asiguratd ventilatia corespunzatoare, incat concentratia de amoniac in aer si nu
ajunga niciodata la valori de 16 — 25% (limitele de concentratie de amoniac in aer ce
produc explozie).

v’ supape de sigurantd pe rezervor si conducte, care sunt verificate anual de o firma
specializata;

v’ verificari ISCIR, periodice a rezervorului de amoniac ;

v' senzor de amoniac in incdpere, pe hol este alarma si pornirea ventilatorului care
reduce concentratia de amoniac in Incapere.

Caderea alimentdrii cu apa

Pentru prevenirea efectelor negative existd un stoc de avarie pentru a un avea probleme de
deteriorare a produsului (s-a propus montarea unui rezervor si a pompelor aferente pentru a crea o
rezerva de 400 mc). De asemenea existd doud linii de alimentare cu apa de 6 bar si 12 bar,
interconectabile.

Caderea alimentdrii cu energie electricda

Daca sunt socuri de alimentare cu energie electrica se restarteaza programul de functionare.
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In cazul unei calamitati care ar intrerupe pe mai mult timp alimentare cu energie electrica exista un
generator propriu, de avarie, care menfine in functiune utilajele de bazad pentru prevenirea

deteriorarii produsului

5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Mirosul poate proveni de la diferite operatii sau faze: brasaj, fermentatie,

poate proveni de la

operatiuni normale, situatii In afara conditiilor normale de functionare, situatii de urgenta (de

exemplu amoniacul).

5.6.2. Receptori

Au fost realizate

Se realizeaza

Identificati si descrieti fiecare <. Prezentare Au fost aplicate
> 5 evaluari ale 0] 9 .
zoni afectati de prezenta . . Lo generali a limite sau alte
- ) efectelor mirosului | monitorizare SO - e
mirosurilor A D sesizarilor primite conditii?
asupra mediului? de rutini?

Receptori:

- loc. Lancram la cca.
1,5 km fata de obiectiv

S-a facut o evaluare

receptorilor sensibili
este nesemnificativ.

Nu.

Nu au fost primite

Nu au fost impuse

- localitatea Sebes la 8 anterioara in sesiz_éri referitoare limitf? ir{ autorizatia
m fata de Rapqrtu! asupra la d|§confqrtul creat | anterioara.
amplasament stud_lulm de e_valuare de mirosuri S-a impus:

a impactului. S-a '

- localitatea Alba-lulia la | concluzionat ca ,,Conform STAS

6 km impactul asupra 12574-87 nu se admit

mirosuri  persistente,
suparatoare, sesizable
olfactiv, care sa
producd  disconfort
vecinatatilor”

5.6.3. Surse/emisii nesemnificative

Observatiile pe teren aratd prezenta unor mirosuri specifice sectorului, specific de malt sau hamei.
Buna gestionare a statiei de epurare face ca mirosurile specifice sa fie reduse la un nivel minim.

Mirosurile de la statia de epurare nu sunt detectabile dincolo de limitele instalatiei.

Emisii de amoniac, si mirosul specific se resimt in instalatie numai in cazul unor accidente.
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5.6.3.1.Surse de mirosuri
Descrieti Exista limite
emanarile Ce materiale Se realizeaza pentru TR
Unde apar .. e I - i et et . Descrieti masurile care
. o Descrieti sursele fugitive sau mirositoare sunt 0 emanarile de Descrieti actiunile intreprinse k
ArITEULS cf) e d isii It tilizate sau ce tip de | monitorizare mirosuri sau entru prevenirea sau rEloWe (VLS p2miy
sunt ele ee.rfnlsu . "f‘.e. . . : . P - I - pentru p < . respectarea BAT-urilor
generate? punctiforme. posibilitati de mirosuri sunt contlflua sau alte _condltu minimizarea emanarilor. e et
emanare generate? ocazionalia? referitoare la
ocazionala. aceste emanari?
(@) (b) (© (d) (€) ) (9) (h)
Pe _ fluxul Sec_to_r_ fierberg; Abur din | Mirosuri din prglucrare, Nu Nu Apa caldi rezultata din procesul | Reutilizarea apei calde
tehnologic ~ de | Emisii de miros | fluxul substante organice de racire a musturilor este rezultate din procesul de
prelucrare aberii | de la brasaj si | tehnologic folosita in diverse scopuri, cum | racire a musturilor
fermentare; ar fi procesele de productie, (4.7.9.6.4. din documentul
operatiunile de curatare, clitirea | de referinta BREF FDM)
cazanelor sau incélzirea si recuperarea caldurii de
spatiilor. la fierberea musturilor
La sector fierbere: (4.7.9.6.5. din documentul
- Recuperator abur (condensator | d¢ referinta BREF FDM).
de vapori 2,505 KW, schimbator | Beneficii: Reducerea
de caldura 45 hl/h, rezervor de consumului  de energie.
stocare apa calda 742 hl). Reducerea consumului de
apa si  Imbunatitirea
bilantului de apa calda al
operatiunii. Reducerea
mirosurilor.
La instalatiile de - Posibil Amoniac Nu Nu Gestionare corespunzitoare a | -
frig emanatii instalatiei. Sistem automatizat de
accidentale control si alarmare
La  statia de - Emisii fugitive | Miros de H,S si alte | Nu Nu Statia de epurare automatizata -

epurare

de la bazinele
deschise

gaze de descompunere

—  mirosuri  curente
specifice  statiei  de
epurare

este o instalatie care permite
controlul emisiilor de miros. Mai
mult nu existd receptori sensibili
in zona de impact.
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5.6.4. Declaratie privind managementul mirosurilor

SC ROMAQUA GROUP SA accept faptul ca evitarea efectiva a unei emisii de miros este esentiala.
- Deseori Tmbunatatiri semnificative pot fi facute prin imbunatatirea gospodaririi generale din
acea locatie si 0 buna activitate practica. Focalizarea este spre minimizarea pierderilor prin

scurgere si dispersie si asigurarea ca scurgerile sunt tratate in momentul in care apar.

- Se face ventilarea adecvata a locului de munca, care este necesara pentru a asigura conditii de
munca corespunzatoare. Sistemul de ventilare a fost astfel proiectat pentru a minimiza
volumetric rata extractiei de aer, in acelasi timp asigurand ventilatia adecvata.

- Tn fluxul tehnologic, berea este manipulatd si circuld n sisteme inchise de rezervoare si
conducte.

- Lainstalatiile de spalare, se recupereaza si se recirculd aerul extras. Evacuarea acestuia se face
deasupra nivelului halei.

- Sunt prevazute masuri de siguranta in cazul caderii utilitatilor publice astfel ca produsul san u

fie alterat.
Sursa/punct Natura/ Ce misuri au Ce se intampla Ce masuri Cine este Exista alte
de emanare cauza avariei fost atunci cand se sunt luate responsabil cerinte
implementate produce o avarie? | atunci cand pentru specifice
pentru apare? initierea cerute de
prevenirea sau misurilor? | autoritatea
reducerea de
riscului de reglement
producere a are?
avariei?
Pe fluxul | Deversari pe | Sistem Sistemul de | Se intervine Director Nu
tehnologic de | fluxul de | automatizat de alarmare intra 1in | cu echipele productie
prelucrare a | productie a berii | control functiune si | stabilite Tn
berii instalatia se opreste | planul de Departament
automat prevenire si tehnic
combatere a
poluarilor
accidentale si
cu personalul
de intretinere.
La instalatiile | Deversare, Sistem Sistemul de | Se intervine Director Nu
de frig - | urmatd de emisii | automatizat de | alarmare intra 1in | cu echipele productie
emisii difuze | semnificative de | control functiune si | stabilite Tn Departament
amoniac instalatia se opreste | planul de tehnic
automat prevenire si
combatere a
poluarilor
accidentale si
cu personalul
de intretinere.
La statia de | Deficiente de | Sistem Sistemul de | Se intervine Director Nu
epurare — | functionare automatizat de | alarmare intrd 1in | cu echipele productie
emisii difuze control functiune si | stabilite Tn Departament
instalatia se opreste | planul de tehnic
automat prevenire si Sef statie de
combatere a epurare

poluarilor

accidentale si
cu personalul
de intretinere.

5.7. Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul analizei/evaluirii BAT

La fiecare subcapitol anterior a fost prezentata 0 analiza BAT cu prezentarea tehnologiilor posibile de
reducere a poluarii.
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Echipamentul de productie si managementul activitatii corespuns celor mai bune tehnici disponibile
recomandate in documentul de referinta BREF ,,Food, Drink and Milk Industries” (august 2006).

6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

6.1.Surse de deseuri

Principalele tipuri de deseuri generate de activitatile care se desfiasoara in cadrul fabricii de bere
constau in: deseuri tehnologice, deseuri de ambalaje si deseuri asimilabil menajere. Sistemul de
colectare a deseurilor este organizat in conformitate cu prevederile Legii nr. 211/2011 privind regimul
deseurilor astfel incat acestea sa fie valorificate sau eliminate fara a aduce prejudicii mediului.

Referinta deseului

1. Identificati
sursele de
deseuri
(punctele din
cadrul
procesului)

2.
Codurile
deseurilor
conform
EWC
(Codul
European
al
Deseurilo

)

3. Identificati
fluxurile de deseuri
(ce deseuri sunt
generate)

(periculoase,
nepericuloase, inerte)

4. Cuantificati
fluxurile de
deseuri

2021

5. Care sunt
modalititile actuale
sau propuse de
manipulare a
deseurilor?

- deseurile sunt
colectate separat?
- traseul de
eliminare este cat
mai apropiat
posibil de punctul
de producere?

HG 856/
2002

Fabricare bere

02 07 99

Drojdie de bere

1737,08 t/an

Drojdia este predata
integral pe bazd de
contract la Asociatia
Judeteana a
Crescatorilor de
bovine Alba

Stocare in rezervor
inox

020701

Pleava malt

190,65 t/an

Pleava este predatd
integral pe bazd de
contract la Asociatia
Judeteana a
Crescatorilor de
bovine Alba.

Stocare Tn saci Tn

magazie

HG 856
2002

Administrativ

200301

Deseuri menajere

837,50 mc/an

Stocare Tn containere
metalice

HG 856/
2002

Ambalare

1501 04

Ambalaje metalice
Doze capace
Doze

0,955 t/an
1,000 t/an

Sunt predate pe baza
de contract pentru
valorificare prin
societati autorizate

150101

Ambalaje de hartie si
carton

31,752 t/an

Sunt predate pe baza
de contract pentru
valorificare prin
societati autorizate
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150102 | Ambalaje de materiale t/an Sunt predate pe baza
plastice de contract spre
- folie; 26,503 valorificare prin
societati autorizate
- PET; 5,462
- Dopuri 2,121
- Etichete 171
- Recipient plastic 0.286
150103 | Ambalaje de lemn 8,876 t/an Sunt predate pe baza
(paleti) de contract
1501 07 | Deseuri de sticla 10,860 t/an
HG 856/ | Intretinere/ 2001 35* | Echipamente electrice 109 kg/an Valorificate printr-o
2002 reparatii si electronice casate unitate autorizata
200121 | Tuburi fluorescente 0,094 kg/an
1302 05* | Uleiuri uzate 0,62 l/an Valorificate printr-o
unitate autorizata
Stocate temporar in
butoaie metalice, cu
rezistentd mecanica
corespunzatoare,
inchise, depozitate
Tn magazia centrala
HG 856/ | Reparatii 16 01 03 | Deseuri de cauciuc 14 buc.
2002
HG 856/ | Intretinere/ 15 01 10* Ambalaje cuare confin 0,280 depo_ziltaéc_e in spa‘;i_u
2002 reparatii reziduuri sau sunt Zpemab I In magazia
contaminate cu € ambalaje
substante periculoase
HG 856/ | Statia de 020705 | Namol de la statia de 1611 mc/an | Se  elimind  prin
2002 epurare epurare firme autorizate
Container fix la
statia de epurare
HG 856/ | Ambalare 1912 01 | hartie si carton 0,134 in  magazie de
2002 ambalaje
HG 856/ Separator 13 05 02* namoluri de la 0,150 fara stocare, din
2002 produse separatoarele ulei/apa separatorul de
petroliere produse petroliere
HG 856/ Separator 1305 07+ | ape uleioase de la 0,850 fara  stocare, din
2002 produse separatoarele ulei/apa separatorul de
petroliere produse petroliere
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Toate tipurile de ambalaje folosite sunt reciclabile. Ambalajele sunt depozitate Tn spatiile amenajate in
cadrul depozitului de ambalaje.

- Borhotul care este considerat subprodus confom criteriilor de la art.5 din Legea 211/2011 cu
modificarile ci completarile ulterioare, drojdia si pleava se predau integral pe bazd de contract
(nr. 411/2012) la Asociatia Judeteana a Crescatorilor de Bovine Alba.

- Deseurile de hartie si carton, plastic, metal sunt predate pe baza de contract valorificatorilor
autorizati

- Uleiul uzat este valorificat prin unitati autorizate

- Deseurile menajere sunt predate pe baza de contract la unitati autorizate.

- Pentru ambalaje PET, doze unitatea detine contract nr. 2081714/2008, SC Eco-Rom Ambalaje
SA pentru preluarea obligatiilor de valorificare si reciclare a deseurilor de ambalaje si a
obligatiilor de raportare a datelor privind ambalajele si deseurile de ambalaje.

- Pentru deseuri sticle PET, PELD (folie, capace, plastic, bidoane), deseu PP (etichete), carton,
aluminiu (can-uri), tabla (cutii tabla, butoaie ) unitatea detine contractul nr. 191-03.05.2010 cu
SC POLIMERI EST IMPEX SRL

Deseurile vor fi gestionate in regim de depozitare temporara si vor fi luate urmatoarele masuri:
- Deseurile vor fi gestionate prin agenti economici autorizati sa desfisoare activitati de
colectare, transport, depozitare temporara, valorificare si eliminare a deseurilor.

6.2. Evidenta deseurilor

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele informatii despre deseurile | Da
(eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie

Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant) Da
Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in afara amplasamentului) Da
Frecventa de colectare Da
Modul de transport Da
Metoda de tratare Da

6.3.Zone de depozitare

Proximitatea fata de

Sunt ele identificate | cursuri de ape
) in mod clar, inclusiv | zone de interes public / Amenajirile
dDeseu_rlle capac“:atea maxima Vulnerab'le Ia Vandallsm ex|stente ale Zone|
epozitate de depozitare si . . . )
P P o alte perimetre sensibile (va de depozitare
perioada maxima de - 2 -
depozitare?* rugam dati detalii)
’ Identificati masurile necesare

pentru minimizarea riscurilor.

Identificati zona

Hala de productie Ambalaje Da Amplasamentul este situat la o | Hala inchisd, spatiu
deteriorate, distanta de 8 km fata de | de depozitare
PET, sticla, municipiul Sebes, 6 km fata de | amenajat
PVC, carton, municipiul Alba Iulia §i in | corespunzitor
hartie, folie de imediata vecinatate a intersectiei
aluminiu, intre  drumul national  si
lemn european DN 1 — E81 si DN 7-
E68.
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Buncar metalic Borhot Da 1n cadrul platformei industriale | Buncir metalic pe
de productie bere platforma betonata
Borhotul este predat integral pe
baza de contract la Asociatia
Judeteand a Crescitorilor de
bovine Alba
Rezervor de inox Drojdie Da In cadrul platformei industriale | Rezervor de inox in
de productie bere zona betonata si
Drojdia este predat integral pe zgfslaf ;Zétor
baza de contract la Asociatia P
Judeteana a Crescatorilor de
bovine Alba
Statia de epurare — | Namol statie | Da Statia de epurare este situatd la | Zona special
container fix namol | de epurare aproximativ 35 m de hala de | amenajati betonata.
productie Namolul de la filtru
este colectat in
container metalic.

* trebuie realizate Tnainte de emiterea autorizatiei.

6.4.Cerinte speciale de depozitare

Material Categorie de mai | Este zona de Exista un Levigatul este Exista protectie
jos depozitare sistem de drenat si tratat impotriva
acoperita (D/N) evacuare a inainte de inundatiilor sau
sau imprejmuita | biogazului evacuare patrunderii apei
in intregime (1) (D/N) (D/N) de
la stingerea
incendiilor
D/N
Ambalaje cu | A AA Da Nu e cazul Nu e cazul Da
continut de
substante chimice
Namol deshidratat | A, AA Da Nu e cazul Nu e cazul Da, container fix
de namol

A - Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite.
AA - Aceste categorii necesitd in mod normal depozitare in spatii imprejmuite.
B - Aceste materiale este probabil sa degaje pulberi si sa necesite captarea aerului si directionarea lui cétre o instalatie de

filtrare.

C - Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.

6.5.Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Sunt recipientii de depozitare: Da.
prevazuti cu capace, valve etc. si securizati; Da.
inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreaza

(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetati)

Este implementatd o procedurd bine documentatd pentru cazurile recipientilor care s-au | Da.
deteriorat sau curg?
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6.6.Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Mej(ale - Daca optiunea actuala este “Eliminare”,
Sursa asociate / Optiuni posibile L % e £ precizati data pana la care veti
A rezenta Deseu pentru tratarea © = © o i i
deseurilor gCB | S ZE3T Specificati optiunea implementa reutilizarea sau recuperarea
sl o S 3 E® sau justificati de ce acestea sunt imposibil
azbest xem 3 de realizat din punct de vedere tehnic si
economic.
Activitati - Deseuri menajere | Colectare Reciclare Se elimind pe bazd de contract cu | -
administrative amestecate selectiva, Eliminare cu firme autorizate
valorificare
Ambalare Al Ambalaje metalice Colectare Reciclare Sunt predate pe bazi de contract cu | -
Doze capace, doze selectiva, socitati autorizate
valorificare
- Ambalaje de hartie si | Colectare Reciclare Sunt predate pe bazi de contract cu | -
carton selectiva, valorificator autorizat
valorificare
- Ambalaje de materiale | Colectare Reciclare Sunt predate pe bazi de contract cu | -
plastice selectiva, valorificator autorizat
- folie; valorificare Pentru ambalaje PET, doze unitatea
- PET; detine contract cu SC Eco-Rom
- Dopuri Ambalaje SA pentru preluarea
- Etichete obligatiilor de valorificare si
- Recipient plastic reciclare a deseurilor de ambalaje si
a obligatiilor de raportare a datelor
privind ambalajele si deseurile de
ambalaje.
- Ambalaje de lemn Colectare Reciclare Sunt predate pe baza de contract
(paleti) selectiva,
valorificare
Productie - Borhotul, drojdia  si | Colectare Recuperare Sunt predate integral pe bazd de | -
pleava malt selectiva, furajare contract la Asociatia Judeteana a
animala Crescatorilor de bovine Alba
Hala de | Metale, Deseuri de cabluri uzate | Colectare Reciclare Valorificare pe baza de contract | -
productie — | cupru etc selectiva, prin unitati autorizate
intretinere valorificare
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (dacd este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Me_tale . - Daca optiunea actuali este “Eliminare”,
Sursa asociate / Optiuni posibile | o £ o o precizati data pani la care veti
I —— gngéenta Deseu pentruI tratarea r_ocs gg_ g 3 = S TR implementa reutilizarea sau recuperarea
Sl olf S 3 E 3 P P sau justificati de ce acestea sunt imposibil
azbest xem 3 de realizat din punct de vedere tehnic si
economic.
echipamente, Deseuri de uleiuri uzate | Colectare Reciclare Valorificare pe baza de contract | -
instalatii selectiva, prin unitati autorizate
valorificare
Statia de epurare Namol deshidratat din | Fertilizare Eliminare Eliminare pe bazd de contract cu | Nu este cazul

statia de epurare

terenuri agricole
Eliminat la statia
de epurare a
oragului

firme autorizate

6.7.Deseuri de ambalaje

Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu recuperare de energie
Deseuri de Incinerate in instalatii de Total valorificate sau
Material ambalaje Reciclare Alte forme de ) Valorificare | Alte formede | ;"< ni i incinerate in instalatii de
- - Total reciclare . - incinerare cu recuperare | . .
generate material reciclare energetica valorificare d - incinerare cu recuperare
e energie d )
e energie
(@) (b) (c) (d) (e) () (9) (h)
Sticla 10,860 t/an 10,860 t/an - 10,860 t/an - - - 10,860 t/an
Plastic 35,543 t/an 35,543 t/an - 35,543 t/an ND - ND 35,543 t/an
Hartie - carton 31,752 t/an 31,752 t/an - 31,752 t/an - - - 31,752 t/an
Metal Aluminiu 1,955 t/an 1,955 t/an - 1,955 t/an - - - 1,955 t/an
Otel - _ _ _ _ _ - _
Total - - - - - - - -
Lemn- carton 8,876 t/an 8,876 t/an - 8,876 t/an - - - 8,876 t/an
Altele - - - - - - - -

Precizam ca unitatea detine contract cu ECOROM pentru preluarea obligatiilor si atingerea tintelor privind valorificarea ambalajelor.
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7. ENERGIE

7.1.Cerinte energetice de baza

7.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitailor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de

energie.

Sursa de energie

Consum de energie

biomasa

trebuie sa specifice) — surse proprii din

Furnizati, MWh Primara, MWh % din total
Electricitate din reteaua publica 6.867,80 MWh 90%
Electricitate din alta sursa* 10%
Abur/apa fierbinte achizitionatd si nu ) )
generatd pe amplasament (a)*
Gaze 1.172.335 Nmc Nu se aplica 100%
Motorina - Nu se aplica
Benzina - Nu se aplica
Altele  (Operatorul /titularul  activitatii -

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara

7.1.2. Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitétile din autorizatia integrata de mediu
sunt descrise n tabelul urmator:

Listati mai jos

Consum specific de

energie (CSE) (specificati

Descrierea fundamentelor
CSE

Acestea trebuie sa se bazeze pe
consumul de energie primara
pentru produse sau pe

Compararea cu limitele

(comparati consumul
specific de energie cu orice
limite furnizate in

activititile unititile adecvate) intrarile de materii prime care Tndrumarul specific
corespund cel mai mult -
L sectorului sau alte standarde
scopului principal sau . .
s . industriale)
capacitatii de productie a
instalatiei.
Productia berii  si | 45 - 60 MJ/hl bere - Consum de caldurd, tabel
bauturilor racoritoare 3.77:
- in literatura: 44,99 — 67,50
MJ/hl bere

- masuratori: 24,44 — 64,72
MJ/hl bere

Consum putere
8,2 -9,0 kwWh/hl

Consum putere, tabel 3.76:
10,4 — 10,6 kWh/hl

7.1.3. intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere energetic sunt
descrise in tabelul de mai jos.
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Exista masuri documentate de

Informatii suplimentare

excesului de aer;

functionare, intretinere si gospodarire a Da/Nu Nu este (documentele de referinta, termenele la
energiei pentru urmitoarele relevant care misurile vor fi implementate sau

componente? (acolo unde este relevant) motivul pentru care nu sunt

relevante/aplicabile)

Aer conditionat, proces de refrigerare si | Da - Verificarea periodica a scurgerilor, etansarilor,

sisteme de rdcire (scurgeri, etansari, temperaturilor de lucru pentru sistemele de

controlul temperaturii, intretinerea racire

evaporatorului/condensatorului);

Functionarea motoarelor si mecanismelor | Da - Reparare si intretinere in conformitate cu

de antrenare Programul de reparatii si intretinere

Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, | Da - Supraveghere continua. Verificarea periodica

proceduri de utilizare); a parametrilor de functionare

Sisteme de distributie a aburului (scurgeri, | Da - Supraveghere continua. Verificarea periodica

izolatii); a parametrilor de functionare.

Sisteme de incédlzire a spatiilor si de | Da - Supraveghere continua. Verificarea periodica

furnizare a apei calde; a parametrilor de functionare.

Lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin | Da - Supraveghere continua. Verificarea periodica

frecare; a parametrilor de functionare.

Intretinerea boilerelor de ex. optimizare | Da - Verificarea periodicdi de cdtre o firma

specializata.

Alte forme de intretinere relevante pentru
activitatile din instalatie.

7.2.Masuri tehnice

Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise 1n tabelul de mai jos.

Confirmati ca urmatoarele masuri
tehnice sunt implementate pentru
evitarea incilzirii excesive sau
pierderilor din procesul de ricire
pentru urmatoarele aspecte: (acolo
unde este relevant):

Da

Nu este
relevant

Informatii suplimentare

(termenele prevazute pentru aplicarea masurilor

sau motivul pentru care nu sunt
relevante/aplicabile)

a recipientilor si conductelor incélzite

Izolarea suficienta a sistemelor de abur, | Da -

izolare pentru mentinerea temperaturii

Prevederea de metode de etansare si | Da -

simple sunt prevazute pentru a preveni
evacudrile inutile de lichide si gaze
incalzite.

Senzori si intrerupatoare temporizate | Da -

Alte masuri adecvate -

7.2.1. Misuri de service ale cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in tabelul de

mai jos:

Confirmati ci urmatoarele masuri de
service al cladirilor sunt implementate
pentru urmatoarele aspecte (unde este
relevant):

Da/Nu

Nu este
relevant

Informatii suplimentare

(documentele de referinta, termenul de
punere in practici/aplicare a masurilor sau
motivul pentru care nu sunt relevante)
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Existd o iluminare artificiald adecvatd si
eficientd din punct de vedere energetic.

Da - lluminat natural la halele de lucru, dar si

artificial.

Existd sisteme de control al climatului
eficiente din punct de vedere energetic
pentru:

Incalzirea spatiilor

Apa calda

Controlul temperaturii

Ventilatie

Controlul umiditatii

Da - lucru.

Ventilatie naturala si fortata la halele de

7.3.Eficienta energetica

Instalatia este noud si in conformitate cu cele mai bune tehnici disponibile din documentele de
referinta BREF. Sistemele de control si echipamentele sunt eficiente din punct de vedere energetic.

7.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos.

Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta tehnica utilizata in
mod curent in instalatie?

(D/N)

Daca NU explicati de ce
tehnica nu este adecvata sau
indicati termenul de aplicare

Recuperarea caldurii din diferite parti ale
proceselor, de ex. din solutiile de vopsire.

Da. Sistemul Whirpool

Tehnici de deshidratare de mare eficientd
pentru minimizarea energiei necesare uscarii.

Nu este cazul

Minimizarea consumului de apa si utilizarea
sistemelor inchise de circulatie a apei.

Da. Instalatii de climatizare, racire,
sist. Incalzire, instalatia CIP

Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de | Da -
uscare si instalatia).

Amplasamentul instalatiei pentru reducerea | Da -
distantelor de pompare.

Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda | Da -
electronica.

Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o | Da -

temperaturd ridicatd) pentru recuperarea
caldurii.

Transportor cu benzi transportoare Tn locul
celui pneumatic (desi acesta trebuie protejat
impotriva probabilitatii sporite de producere a
evacuarilor fugitive)

Da, unde este posibil

Masuri  optimizate de eficientd pentru | Da -
instalatiile de ardere, de ex. preincalzirea

aerului/combustibilului, excesul de aer etc.

Procesare continuda in loc de procese | Da -
discontinue

Valve automate Da

Valve de returnare a condensului Da -

Utilizarea sistemelor naturale de uscare

Nu este cazul
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Concluzii BAT pentru principiile de fiste aceasts tellni.cﬁ utiliz.atﬁ & Daci NU explicati de ce
pentru principiie @ mod curent in instalatie? tehnica nu este adecvatii sau
recuperare/economisire a energiei s . :
(D/N) indicati termenul de aplicare
Altele - -
7.4.Alternative de furnizare a energiei
Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos.
Este aceasta tehnica
utilizati in mod Daca NU explicati de ce tehnica nu este
Tehnici de furnizare a energiei curent in instalatie? adecvata sau indicati termenul de
aplicare
(D /N)
Utilizarea unitatilor de co-generare; Nu Nu pot asigura necesarul energetic
Recuperarea energiei din deseuri; Nu Nu se face valorificare/eliminare a
deseurilor in fabrica
Utilizarea de combustibili mai putin poluanti. Da, gaze naturale -

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE ACESTORA

8.1.Controlul activititilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate
substante periculoase — SEVESO

Da/Nu Da/Nu

Instalatia se incadreaza in categoria de | Nu Daca da, ati depus raportul de securitate? | Nu
risc major conform prevederilor Legea
nr. 59/2016 ce transpune Directiva
SEVESQO?

Instalatia se incadreaza in categoria de | Nu Daca da, ati realizat Politica de Prevenire | -
risc minor conform prevederilor Legea a Accidentelor Majore?
nr. 59/2016 ce transpune Directiva
SEVESO?

8.2.Plan de management al accidentelor

Actiuni planificate

Scenariu de accident | Probabilita- i Masuri luate sau propuse n eventualitatea

sau de evacuare tea de ¥ pentru minimizarea ca un astfel de

- producerii s es :
anormala producere probabilitatii de producere eveniment se
produce

Scapiari de amoniac | mica majore Masuri  pentru  reducerea | - conform Planuri
printr-o neetanseitate riscului in instalatie: de interventie
a rezervorului de - rezervorul este amplasat in | instructiuni de
amoniac (utilizat la incdpere, intr-un loc racoros, | lucru
ricire) bine aerisit, protejat fatd de

caldura si lumina directd a
soarelui. Pentru a se evita
atmosfera  exploziva, este
asigurata ventilatia
corespunzatoare, incét
concentratia de amoniac in
aer sd nu ajungd niciodata la
valori de 16 — 25% (limitele
de concentratie de amoniac in
aer ce produc explozie).

- supape de sigurantd pe
rezervor si conducte, care sunt
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verificate anual de o firma
specializata;

- verificari ISCIR, periodice a
rezervorului de amoniac ;

- senzor de amoniac n
incépere, pe hol este alarma si
pornirea ventilatorului care
reduce concentratia de
amoniac in Incapere.

Posibil incendiu mica majore Sursele de aprindere — | Planuri pentru
principalele surse de aprindere | situatii de urgenti
sunt: echipamentele electrice, | - Plan de evacuare
electricitatea staticd, flacara | a persoanelor si
deschisa si surse | bunurilor
intamplatoare, prezenta | - Plan de
substantelor ~ chimice  cu | interventie
pericol de incendiu (peroxizi). | - Plan de
Masura de siguranta care se ia | depozitare si
este eliminarea oricarei surse | evacuare a
cu potential de aprindere. materialelor
Planul general al Tintregii
incinte: trebuie sa asigure | Planuri PSI
functionalitatea  tehnologica | - Planul de
dar si securitatea zonei. interventie,

Acesta este determinant Tn: | evacuare,
diminuarea riscurilor, | depozitate
minimizarea locurilor | - Fisa obiectivului.
vulnerabile, limitarea | Planurile se vor
expunerilor periculoase, | reface dupda ce sa
constructii sigure si eficiente, | termind extinderea
proiectarea  sistemelor  de | instalatiei. Se va
control, planuri de wurgentd, | tine seama si de
facilitaiti de luptd contra | prezenta
incendiilor, accesul la servicii | substantelor
de urgenta. chimice cu pericol
de incendiu  si
explozie.
mica majore

Pierderi prin scurgere
a lichidelor cu
incarcatura organica
mare, pierderi prin
scurgere sau
supraincarcarea
vaselor adesea
combinate prin
supraincarcarea
sistemelor de apa
uzata si a sistemelor
de drenaj
interconectate

Societatea are implementat
Sistemul de  management
HACCP (Hazard Analysis and
Critical Control Points).

Prin acest sistem se identifica
punctele periculoase pe tot
procesul tehnologic (punctele
critice de control : la filtrare
apa, la sistemul de filtrare la
rece) §i sunt prevazute masuri
pentru fiecare situatie.

Firma are un Plan
de prevenire si

combatere a
poluarilor
accidentale
potrivit Ordinului
MAPPM nr.
278/1997  privind

Metodologia-cadru
de elaborare a

planurilor de
prevenire si
combatere a
poludrilor
accidentale la
folosintele de apa
potential
poluatoare.

In acest plan apar
toate situatiile de
urgentd, modul de
comunicare n
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cadrul fabricii de
bere, personalul
care trebuie sa ia
deciziile si
masurile ce se
impun 1in fiecare
din aceste situatii.

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentului de referintd pentru industria
alimentara a laptelui si a bauturilor alcoolice (Sector FDM) pentru prevenirea accidentelor si
pentru a micsora pericolul pentru mediu

Cerinta caracteristica BAT Existent in instalatie/ Prevederile proiectului
5.1.General BAT pentru intregul sector
5.1.7 Emisiile accidentale

BAT este:

- ldentificarea pericolelor impuse de
instalatie/activitate (4.6.1)

Societatea are implementat  Sistemul  de
management HACCP (Hazard Analysis and Critical

Control Paints).

- Evaluarea riscurilor

(pericol X
probabilitate) de accidente si posibilele
lor consecinte (4.6.2)

Identificarea acestor incidente/scurgeri

Prin acest sistem se identificd punctele periculoase
pe tot procesul tehnologic (punctele critice de
control : la filtrare apd, la sistemul de filtrare la
rece) si sunt prevazute masuri pentru fiecare
situatie.

accidentale pentru care sunt cerute
masuri aditionale de control pentru a
preveni producerea lor (4.6.3)

Riscurile tipice de mediu asociate acestui
sector pot determina pierderi prin scurgere a
lichidelor cu incarcatura organicd mare,
pierderi prin scurgere sau supraincarcarea
vaselor adesea combinate prin
supraincdrcarea sistemelor de apa uzatd si a
sistemelor de drenaj interconectate.

- Punerea in practicdi a masurilor de
reducere a riscurilor de accidente si a
planurilor de interventie pentru orice
accident iminent (4.6.4).

- Implementarea planurilor de urgenta
(4.6.5)

- Investigarea tuturor accidentelor sau
aproape accidentelor  §i urmarirea
performantelor (4.6.6).

Aceste riscuri sunt tratate in Planul de
prevenire a poludrilor accidentale, care este
parte componentd a documentatiei de
solicitare a autorizatiei de gospodarire a
apelor.

Identificarea si implementarea masurilor de control al riscurilor
Masurile de control sunt:
- proceduri de management

- proceduri operationale

- tehnici preventive

- masuri de reducere a efectelor
- proietare proces/control proces

Proceduri de management
Procedurile sistemului de management sunt utile in evaluarea noilor activitati. Pot include:
- proceduri de evaluare a riscului de mediu asociat cu noile materii prime

- asigurarea masurilor adecvate de control

.....

- analiza compatibilitdtii materialelor
- implementarea procedurilor pentru evaluarea noilor procese pentru a preveni si minimiza emisiile
accidentale
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Proceduri operationale

Sunt necesare pentru toate procesele critice si includ:

- controlul de rutind a surselor potentiale de emisii accidentale

- efectuarea controlului regulat a echipamentului de reducere a poluarii

- inspectia regulatad a rezervoarelor subterane si a sistemelor de izolare

Masuri de reducere a efectelor
- aplicarea de masuri pentru stocarea vrac

- utilizarea echipamentelor de colectare pentru minimizarea impactului scurgerilor accidentale
- drenuri de izolare
- izolarea si reducerea emisiilor accidentale

Proiectare/control proces
- procesul de productie este necesar a fi proiectat si controlat astfel Incat riscul emisiilor accidentale

sa fie eliminat sau adus la un nivel acceptabil

- aplicarea tehnicilor de monitorizare a eficientei echipamentelor de reducere

- aplicarea tehnicilor de prevenire a supraumplerii rezervoarelor, ex. indicatoare de nivel, alarma la
nivel maxim sau intreruperea alimentarii.

Toate aceste proceduri si masuri sunt implementate in societate.

Dezvoltarea, implementarea si testarea planurilor de urgenta

Planul de urgenta este necesar in cazul in care un eveniment se produce astfel Incat situatia normala sa
poata fi restauratd cu minimum de efecte asupra mediului.

Planul include:

- rolul si responsabilitatile individuale (procedurile de operare in situatii critice, planurile de

evacuare si rutele)
- procedurile de raportare a situatiei de urgenta, informarea autoritatilor si a serviciilor de urgenta
- actiuni necesare a fi luate pentru reducerea impactului asupra mediului
- lista persoanelor implicate
Planurile de urgenta vor fi actualizate si completate in permanentd tinind seama detoate
modificarile intervenite in instalatie.
8.3.Tehnici

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este relevant.

TEHNICI PREVENTIVE Raspuns

inventarul substantelor; A se vedea subcapitolul 3.1

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si | Materiile prime sunt nominalizate prin
deseurilor pentru a ne asigura cd acestea nu vor interactiona contribuind | tehnologiile de proces. Controlul calitatii
la aparitia unui incident; materiilor de intrare se face de catre laboratorul
societétii.

Depozitarea materiilor prime si a deseurilor se
bazeazd pe informatiile furnizate de Fisele de
securitate ale produselor.

depozitare adecvata, A se vedea subcapitolele 5.4 si 6.3
alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte modalitati de | - Sistem vizual si acustic de alarmare pentru
control; computerele de proces si la exterior;
- Senzori de nivel, presiune si temperaturd n
rezervoare;

- blocare alimentare instalatii Tn caz de alarma
sau depasirea parametrilor de proces;

bariere §i retinerea continutului; Da, cuve de retentie la rezervoare; platforme
betonate

cuve de retentie si bazine de decantare; A se vedea subcapitolul 5.4.5

izolarea cladirilor; Da, conform proiect constructii.

asigurarea prea-plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau | Da, senzori de nivel si maxima presiune,
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pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme care si sesizeze nivelul
ridicat, intrerupatoare de nivel ridicat si contorizarea incarcaturilor;

alarme, oprirea alimentarii

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat;

Control restrictionat poarta, paza permanenta
incinta, Tmprejmuire

registre pentru evidenta tuturor incidentelor, esecurilor, schimbarilor de
procedura, evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor de
intretinere;

A se vedea punctul 2.1

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a trage
invataminte din aceste incidente;

A se vedea punctul 2.1

rolurile §i responsabilitatile personalului implicat in managementul
accidentelor;

Da, conform Planului de prevenire si
combatere a poluarii accidentale, procedurilor
si instructiunilor de lucru

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicarii
insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de schimbare de turd, de
intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice;

Da, conform procedurilor
instructiunilor de lucru

specifice i

compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din colectoarele
conectate la un sistem de drenare este verificatd inainte de epurare sau
eliminare;

Da

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarmd de nivel ridicat sau cu
senzor conectat la o pompa automatd pentru depozitare (nu pentru
evacuare); trebuie sd fie implementat un sistem pentru a asigura ca
nivelurile colectoarelor sunt mereu mentinute la o valoare minima;

alarmele care sesizeaza nivelul ridicat nu trebuie folosite in mod obisnuit
ca metoda primara de control al nivelului.

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

indrumare privind modul Tn care poate fi gestionat fiecare scenariu de
accident;

Da, conform masurilor din Planuri de
interventie pentru prevenirea si combaterea
poluarilor accidentale

cidile de comunicare trebuie stabilite cu autorititile de resort si cu
serviciile de urgenta;

Da, stabilite prin Planuri de interventie pentru
prevenirea si combaterea poluarilor accidentale

echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor,
anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de evacuare;

Da, platforme betonate, se intervine cu material
absorbant pentru retinere

izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite componente
ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea incendiilor.

Da

Alte tehnici specifice pentru sector

A se vedea Capitolul 4

9. ZGOMOT SI VIBRATII

9.1.Receptori
Care este nivelul E)lfllrslf:? :;: C;:/eefjlte Au fost
Identificati si descrieti de zgomot de fond punct . aplicate
3 a— ; monitorizare Frecventa zgomotului .
fiecare locatie sensibild la | (sau ambiental) la s o e s .o . limite pentru
- . specificat care monitorizarii? | cand instalatia
zgomot, care este afectata fiecare receptor zgomot sau

are legatura cu

i ifi ?
identificat? receptorul?

/sursa (sursele)

functioneaza? EICD I

Localitatea Lancram la 1,5 Nu
km cea mai apropiatd zona
rezidentiala fata de

amplasamentul fabricii

Zgomotul de fond
nu este afectat de
activitatea fabricii

Nu se face de
catre titular

Nu.

Nu s-au inregistrat reclamatii ca urmare a nivelului de zgomot generat pe amplasament.

9.2.Surse de zgomot

Identificati Exists un Careeste | Descrieti actiunile | Masuri care trebuie
< Descrieti contributi | ntreprinse pentru luate pentru
fiecare sursa < punct de ala ; .
. .o Numarul de natura . prevenirea sau respectarca BAT si a

semnificativa e . . monitoriz . R

de zgomot referinta al sursei | zgomotului are emisia minimizarea termenelor stabilite in

. o sau vibratiei e 5 emisiilor de Planul de masuri
si/sau vibratii g specificat? | totala de i bligatorii
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Functionarea 2 compre-soare | Zgomot Nu - Reparatii, - mentenanta
compresoarelo | la instalatia de | produs de intretinere si oprire | adecvatd a
r din dotarea | racire functionarea in cazul aparitiei | echipamentelor, a
instalatiilor de 3 compresoare la compresoare zgomotului. caror deteriorare
racire si de aer | . lor poate conduce la
comprimat instalatia de cresterea zgomotului;

producere  aer S

instrumental Op eratonfl treb%u? sa
foloseasca tehnici de
control a zgomotului
care sa asigure ca
zgomotul produs de
instalatie nu conduce
la cauze rezonabile
de sesizari ale
populatiei din
vecinatate

Functionarea - Tmbuteliere: | Zgomot Nu - Insonorizarea Control permanent
ventilatoarelor 7 ventilatoare | produs de carcaselor, a

axiale de | functionarea incintei  Tn care

introducere, de | ventilatoarel functioneaza

acoperis, or

- fierbere: 4

ventilatoare

axiale de

introducere,

- fierbere: 4

ventilatoare

extractie,

montate pe

perete lateral

- la centrala de

frig - un

ventilator

- la centrala

recuperare

Co2 - un

ventilator

Functionarea Suflante statia de | Zgomot Camera aprox. Functionarea in | Verificari si reparatii
suflantelor epurare produs  de | suflantelor | 60% incintd inchisa conform lanificarilor
statiei de functionarea
purare suflantelor

9.3.Studii privind mésurarea zgomotului in mediu

Sunt monitorizate de catre Directia de Sanatate Publica a Jud. Alba sursele majore de zgomot: camera
suflante de la statia de epurare si zgomotul in zonele importante pentru buna desfasurare a procesului

si pentru sanatatea personalului: camera tablou comanda, birou. S-a realizat monitorizarea zgomotului

in afara unitatii in urmatoarele puncte: P1 — latura vestica langa postul de paza/a nr. 5, P2 — latura
vestica, coltul dinspre sud, P3 — latura vestica, langa postul de paza nr. 2, P4 — latura nord —est, o treime
distanta de cooltul nordic. Buletinul de analiza nr.113126.10.2021 si nr.112126.10.2021, arata valori sub

limitele admisibile ale nivelului de zgomot la limita spaliilor funnctionale - incinte industriale si spatii

cu activite, asimilate activitatilor industriale.
S-a realizat auditul de zgomot in anul 2021 care arata ca masuratorile de zgomot atat pe timp de zi cat si
timp de noapte: valorile determinarilor pe timp de zi se incadreaza intre 40 — 56,86 dB (A) si valorile
determinarilor pe timp de noapte se incadreaza intre 38,03 — 41,72 dB (A), sub valorile din STAS
10009/2017. Se asigura intretinerea corespunzatoare a echipamentelor montate in exteriorul halelor de

productie pentru a preveni cresterea nivelului de zgomot ambiental.
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9.4.Intretinere

In cadrul societatii exista implementate planuri de intretinere si de inspectie a utilajelor tehnologice si
a rezervoarelor de stocare. Operatiunile de intretinere preventivd conduc la reducerea imediatd a
zgomotelor ce pot aparea in cazul unei functiondri necorespunzatoare.

Daca nu, indicati termenul
Da Nu de aplicare a
procedurilor/masurilor

Procedurile de intretinere identificd in mod precis | - Nu. Un nivel de | Nu este cazul
cazurile in care este necesard Intreinerea pentru zgomot crescut este
minimizarea emisiilor de zgomot? privit ca un indiciu

de avarie, sunt
necesare lucrari de
intretinere

Procedurile de exploatare identifica in mod precis | - Nu. Un nivel de | Nu este cazul
actiunile care sunt necesare pentru minimizarea zgomot crescut este
emisiilor de zgomot? privit ca un indiciu

de avarie, sunt
necesare lucrari de

ntretinere
9.5.Limite
zgomotului depaseste
Nivelul zgomotului la | limitele fie justificati
Nivel admisibil de zgomot la | limita incintei, cand | situatia, fie indicati
limita incintei instalatiei instalatia functioneaza | masurile si intervalele de
timp propuse pentru
remedierea situatiei
(acestea au fost poate
identificate in tabelul 9.1).
Localitatea Lancram la cca. De Absolut
1,5 km fatd de amplasament fond
zi 50 dBA | 65dBA 50,9dBA -
noapte | 40 dBA | 55dBA -

9.6.Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat
Nu este cazul.
e Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:
o deplasarea vehiculelor: autocisterne, camioane frigorifice;

o Functionarea mijloacelor auto si utilitarelor este limitatd in incintd, sunt alese traseele cele mai
scurte de transport sunt utilizate mijloce auto conforme Normelor RAR, cu motoare silentioase.

10. MONITORIZARE

10.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Punct de | Parametru | Frecventa Metoda Este Daca nu:
emisie monitorizare | monitorizare | echipamentul
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calibrat Eroarea de | Metode si | Acreditare de
masurare si | intervale | tinuta de
eroarea de prelevatorii
globala care | corecta- de probe si de
rezulta re a | laboratoare
calibrarii | sau detalii
despre
personalul
folosit si
instruire/com
petente
PT1 - Linia | Pulberi Conform Conform Cu laborator | - - Acreditare
siloz malai autorizatiei metodelor atestat RENAR
de mediu nr. | standard Tn
72 din | vigoare
01.04.2008
revizuita la
data de
19.06.2009
PT2 - Linia | Pulberi Conform Conform Cu laborator | - - Acreditare
de autorizatiei metodelor atestat RENAR
alimentare de mediu nr. | standard Tn
silozuri 72 din | vigoare
malt 01.04.2008
revizuita la
data de
19.06.2009
PT3 - Linia | Pulberi Conform Conform Cu laborator | - - Acreditare
de polizare autorizatiei metodelor atestat RENAR
de mediu nr. | standard Tn
72 din | vigoare
01.04.2008
revizuita la
data de
19.06.2009
CTal Pulberi Conform Conform Cu laborator | - - Acreditare
CTa2 SO, autorizatiei metodelor atestat RENAR
Centrala NO, de mediu nr. | standard in
abur LOOS | CO 72 din | vigoare
01.04.2008
revizuita la
data de
19.06.2009
CTsa Pulberi Conform Conform Cu laborator | - - Acreditare
Centrala SO, autorizatiei metodelor atestat RENAR
termica NO, de mediu nr. | standard in
administrati | CO 72 din | vigoare
V, 2 cazane 01.04.2008
BONGIOA revizuita la
NI data de
19.06.2009
CTp Pulberi Conform Conform Cu laborator | - - Acreditare
Centrala SOy autorizatiei metodelor atestat RENAR
termica NO, de mediu nr. | standard in
productie, 2 | CO 72 din | vigoare
cazane IClI 01.04.2008
CALDAIE revizuita la
data de
19.06.2009
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Cb1, Cb2 cov Conform Conform Cu laborator | - - Acreditare
Doua cosuri solicitarii metodelor atestat RENAR
de la autoritatii de | standard in
cazanele de mediu vigoare
brasaj
Cfill cov Conform Conform Cu laborator | - - Acreditare
Un cos de solicitarii metodelor atestat RENAR
la cazanul autoritatii de | standard in
de filtrare mediu vigoare
Cfier cov Conform Conform Cu laborator | - - Acreditare
Un cos de solicitarii metodelor atestat RENAR
la cazanul autoritatii de | standard in
de fierbere mediu vigoare
Cwhp cov Conform Conform Conform Acreditare
recuperare solicitarii metodelor metodelor RENAR
caldura autoritatii de | standard in | standard Tn
WIHRLPO mediu vigoare vigoare
OL

Descrieti orice programe/masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

Numirul documentului respectiv pentru informatii
suplimentare privind monitorizarea si raportarea
emisiilor in aer

Chestionar 2B: surse din procese de productie si/sau de

prelucrare
Raport Anual de Mediu 2019 cu rapoarte de Tncecare
nr.. 229/PA din 12.06.2019 si nr.356/357 din

15.06.2019 si 580/PA din 13.12.2019, 2020 cu rapoart
e Tncercare nr. 136/PA din 22.06.2020 si 373/PA din
2710.2020, 2021; rapoarte de fincercare nr. 677,
678/PA/15.07.2015; rapoarte de Tincercare nr.
119/PAER din 03.06.202 si din 02.06.2021 si
326/PAER din 25.09.2021.

Autorizatia integratd de mediu nr. AB1 din 20.03.2013,
actualizata in data de 04.10.2017.

10.2. Monitorizarea emisiilor in apa

Descrieti masurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzand orice monitorizare a mediului si
frecventa, metodologia de masurare si procedura de evaluare propusa. Trebuie sa folositi tabelele de
mai jos si sa prezentati referiri la informatii suplimentare dintr-un document precizat, acolo unde este

necesar.
Numirul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind | Autorizatia de Gospodarirea
monitorizarea si raportarea emisiilor in apele de suprafata Apelor nr. 168/19.12.2012,
reizuita 12.04.2017
Registru monitorizari

responsabil PM

10.2.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa

In prezent, conform conditiilor impuse prin Autorizatia de Gospodarirea Apelor

| | | |

| | Daca nu
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Punct de | Denumire | Parametru | Frecventa Metoda Sunt Eroare | Metode | Acreditare de
emisie receptor de de echipament | a de | si tinuta de

monitorizare | monitorizar | ele/ masura | interval | prelevatorii
e prelevatoar | re si | e de | de probe si de
ele/ eroarea | corecta | laboratoare
laboratoare | globala | re a | sau detalii
le care calibra | despre
acreditate rezulta | rii personalul
folosit si
instruire/com
petente
Apele r. Sebes pH, materii | Saptamanal, Acreditare
uzate n suspensie, | din proba RENAR
fecaloid- CCO-Cr, momentana
menajere substante (52 probe/an)
si extractibile, Laboratoare acreditate.
tehnologic CBO5,
e epurate reziduu fix,
evacuate amoniu, P
inr. Sebes total
Cloruri, Anual Acreditare
sulfati, Laboratoare acreditate. RENAR
azotiti

10.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

| Conform solicitarii autorizatiei de gospodarire a apelor , pentru instalatia IPPC.

Indicatori Unitatea Metoda de analiza Frecventa de monitorizare
de masura
pH Unitati de | SR ISO 10523:2012 O datd la 10 ani, confom
pH Legii 278/2013
Azot amoniacal (NH,") | mg/l SR ISO 7150/1:2001
Nitriti mg/I SR EN 26777:2002/
C91:2006
Index fenolic mg/l SR ISO  6439:2001/
C91:2006
Cloruri mg/l SR EN ISO 9297:2001
Sulfati mg/l EPA 9039:1986
Fosfati mg/l SR EN ISO 6878: 2005,
pct.4
Cadmiu mg/l SR EN ISO
11885:2009
Crom mg/l SR EN ISO
11885:2009
Cupru mg/l SR EN ISO
11885:2009
Mercur mg/l SR EN ISO 117852:2008
Nichel mg/I SR EN ISO 1 1885:2009
Plumb mg/I SR EN ISO 11885:2009
Zinc mg/l SR EN ISO 1 1885:2009
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10.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

In prezent, conform conditiilor impuse prin Autorizatia de Gospodarirea Apelor
Se propune pastrarea modului actual de monitorizare .

10.5. Monitorizarea si raportarea deseurilor

In cadrul societatii sunt monitorizate cantititile si tipurile de deseuri generate, tinandu-se evidenta
acestora conform HG 856/2002.

Punct de emisie Parametru Unitate de | Metoda de
masura monitorizare
Fabrica de productie bere | Tip deseu (codificat conform | t/an Evidenta si
SC Romagua Group SA Catalogului European al nregistrare a
Deseurilor)/cantitati de deseuri iesirilor din fabrica
de bere
Raportari

lunare/anuale
conform legislatiei
in vigoare si la
solicitarea
autoritatilor pentru
protectia mediului

Numirul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | Registru evidenta
privind monitorizarea si raportarea generirii de deseuri deseurilor

10.6. Monitorizarea mediului
10.6.1. Contributia la poluarea mediului ambiant

Este cerutd monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei?

Nu s-a solicitat titularului de acitivitate monitorizarea calitatii mediului in afara amplasamentului.

Se realizeaza monitorizarea calitatii aerului de catre laboratoarele apartinand retelei nationale de
monitorizare a calitatii aerului, prin statiile de monitorizare amplasate in puncte fixe in fiecare judet.
Monitorizarea calitatii apelor de suprafatid este necesara si se face de catre structurile subordonate
ANAR.

10.6.1. Monitorizarea impactului
Pentru evaluarea calitatii solului au fost prelevate probe si analizati indicatorii considerati relevanti.

Numiirul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | Raport de amplasament 2022,
privind monitorizarea si raportarea calitaitii solului Anexe; conform AIM
monitorizarea solului se va
realiza la fiecare 10 ani
Rapoarte de Tincercare: nr.
2518/1-AINS/15.9.2022,
2518/2-AINS/15.09.2022,
2518/3-AINS/15.092022,

Masuratori urme de poluanti in sol 2022

In urma solicitarii autorititii competente pentru protectia mediului au fost efectuate determiniri pentru
urmele de poluanti in sol, In cursul lunii septembrie 2022, in aceleasi puncte de recoltare S1, S2, S3,
stabilite la intocmirea Raportului de amplasament din 2012,
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Conform rapoartelor de incercare nr. 2518/1-AINS/15.9.2022, 2518/2-AINS/15.09.2022, 2518/3-
AINS/15.092022,, valorile inregistrate in cele 3 puncte sunt:

Unitatea Punct de recoltare
Indicatori de Metoda de analiza
masura S1 S2 S3
5¢cm [ 30cm | 5¢cm | 30cm 5cm 30 cm
Azot amoniacal mgNH," | SR ISO | 12,5 | 8,0 10,2 | 8,71 - -
/IKg 10523:2012
Azotiti mg/Kg SR ISO | 0,45 | 0,13 0,57 (0,19 - -
7150/1:2001
Azotati mg/Kg SR EN| 22,1 |[19,0 25,2 |18,3 - -
26777:2002/
C91:2006
Azot Kjeldahl 9/Kg SR ISO | 8126 | 8126 | 6172 |5366 |- -
6439:2001/
C91:2006
Fosfor total mg/Kg SR EN ISO | 1932 | 1932 | 1062 | 793 - -
9297:2001
Plumb mg/Kg EPA 9039:1986 - - - - 73,97 27,41
PAH mg/Kg SR EN ISO 6878: | - - - -
Naftalina 2005, pct.4 <0,01 <0,01
Fenantren <0,01 <0,01
Antracen <0,01 <0,01
Fluoranten <0,01 <0,01
Piren <0,01 <0,01
Benz (a)antracen <0,01 <0,01
Crisen <0,01 <0,01
Benzo(b)fluoranten <0,01 <0,01
Benzo(k)fluoranten <0,01 <0,01
Benz(e)piren <0,01 <0,01
Benz(a)piren <0,01 <0,01
Indeno(1,2,3,- <0,01 <0,01
cd)piren <0,01 <0,01
Benz(g, h, i)perilen <0,01 <0,01

Concluzii:

Comparativ cu masurdtorile de referinta realizate in cadrul Raportului de amplasament intocmit in
anul 2012, urmele de poluanti in sol au scdzut semnificativ. Valori mai ridicate se inregistreaza la
azotati si forsfor total.

Analizele se vor realiza la fiecare 10 ani, conform autorizatiei integrate de mediu.

Numirul  documentului  respectiv  pentru  informatii | Raport de  amplasament,
suplimentare privind monitorizarea si raportarea emisiilor in | Anexe, buletine de analiza
aer

10.1. Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

| Urmaitoarele sunt exemple de variabile de \ Descrieti masurile luate sau pe care intentionati |
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proces care ar putea necesita monitorizare:

sa le aplicati

materiile prime trebuie monitorizate din
punctul de vedere al poluantilor, atunci cand
acestia sunt probabili si informatia provenita
de la furnizor este necorespunzatoare;

In cadrul sistemului integrat de management sunt
proceduri specifice ce se refera la cerintele de
calitate privind materiile prime

oxigen, monoxid de carbon, amoniac
presiunea sau temperatura in recipient sau
n emisiile de gaze;

Sunt monitorizate variabilele de proces:

- presiunea, temperatura si nivelul produselor in
rezervoare;

eficienta instalatiei atunci cand este importanta
pentru mediu;

consumul de energie in instalatie si la punctele
individuale de utilizare in conformitate cu
planul energetic (continuu si inregistrat);

Se monitorizeaza acolo unde exista instalatii de
masura (prin contorizare)

calitatea fiecarei clase de deseuri generate.

Deseuri colectate separat

Listati alte variabile de proces care pot fi
importante pentru protectia mediului.

Presiunea in instalatia de amoniac; nivelul fluidelor
n rezervoare

10.1. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Nu se propun monitorizari pe perioade de oprire/pornire instalatii. Se propune:

- tinerea unei evidente privind pornirea si oprirea instalatiilor .

11. DEZAFECTARE

11.1. Masuri de prevenire a poluérii luate inca din faza de proiectare

Materialele de constructie alese vor putea fi valorificate sau eliminate fard a crea probleme deosebite
de mediu

Nota: pentru instalatiile existente, asa cum sunt specificate de OUG 152/2005 privind prevenirea,
reducerea §i controlul integrat al poluarii, este necesar ca la prima autorizare integratd de mediu,
documentatia sd prezinte §i programul/masurile prevazute pentru dezafectare, astfel incat sa previna
poluarea mediului.

11.2. Planul de inchidere a instalatiei

Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor existente trebuie sa
contind un Plan de inchidere a instalatiei. (Anexe la documentatie)

Plan Instalatii  sanitare.  Plan
coordonator. SO0

Plan de situatie A1M

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei
tuturor rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau a
altor structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele catre
cursurile de apa sau acvifere. Identificati permeabilitatea
structurilor subterane. Daca toate aceste informatii sunt
prezentate Tn Planul de Amplasament anexat Raportului de
Amplasament, faceti o referire la acesta.

Conform prevederilor OUG 195/2005 modificata si completata prin OUG 164/2008 la incetarea
activitatilor cu impact asupra mediului, este obligatorie solicitarea si obtinerea avizului pentru
stabilirea obligatiilor de mediu .

Titularul autorizatiei trebuie sa dezvolte un plan de inchidere agreat de autoritatea competenta pentru
protectia mediului.
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Planul de inchidere va contine avizele legale necesare acestei activitagi precum si planul de
dezafectare a instalatei propus de titular si acceptat de autoritatea de mediu. Planul de inchidere este
prezentat In anexa.

Structuri subterane Continut Misuri pentru scoaterea din functiune fin
conditii de siguranta

Bazine, conducte de | Ape uzate Conductele vor fi golite si spalate.

apa si de canalizare Namol Apele uzate si namolul vor fi vidanjate si
transportate la statia de epurare Sebes

11.3. Structuri supraterane

Structurile supraterane au fost identificate in capitolele anterioare (vezi inventar substante chimice).
La acestea se adauga conductele supraterane pentru vehicularea produselor stocate. In constructia lor
nu intra materiale periculoase de tip azbest sau alte materiale periculoase
Procedura de dezafectare va fi:
- golire cu recuperare continut;
- scoatere rezervor si conducte;
dezafectare cuva de retentie daca exista;
investigarea calitatii solului si luarea de masuri de remediere dupa caz;
- umplere cu material inert si nivelare.

11.4. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)

| Nu este cazul.

11.5. Depozite de deseuri

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de deseuri
de pe amplasament poate indeplini conditiile echivalente de | Nu este cazul
incetare a functionarii;

Existd studiu de expertizare sau autorizafie de functionare | N este cazul.
in siguranta?

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale de

pe suprafata depozitelor? Nu este cazul.

11.6. Zone din care se preleveaza probe

Planul punctelor de monitorizare conform Aneei nr. 2 la Raportul de amplasament
A. EMISII PUNCTIFORME IN AER

Nr. Simbol Zona de amplasare Coordonate geografice
crt. sursa (Coordonate Stereo 70)
Centrale termice
1 CTal Cos 1 si cos 2 centrala abur LOOS 46 °00°47.64” N (387.086)
CTa2 23 °32°29.81” E (502.485)
2 CTsa Cos centrala termica administrativ 46°00°50.36” N (387.180)
23 °32°29.81” E (502.592)
3 CTp Cos centrala termica productie 46 ° 00°47.64” N (387.093)

23 °32°29.81” E (502.529)

Sisteme de purificare emisii in aer

1. PT1 Cos 1 — Linia siloz malai, instalatia de
filtrare 0
46~ 00°47.95” N (387.076)
23°32°29.47” E (502.528)
2. PT2 Cos 2 — Linia de alimentare silozuri
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malt, sistem de desprafuire

3. PT3 Cos 3 — Linia de polizare, sistem de
desprafuire

Cazane din sectorul de fierbere
7. Cbl, Cb2 | Doua cosuri de la cazanele de brasaj 46 ° 00°47.75” N (387.093)
23°32°29.81” E (502.529)

8. Cfill, Un cos de la cazanul de filtrare

9. Cfier Un cos de la cazanul de fierbere 46 °00°47.64” N (387.076)

10 Cwhp Un cos de la sistemul de recuperare | 23°32°29.11” E (502.528)
caldura WIHRLPOOL

B. EMISII IN APA

Nr. Simbol Zona de amplasare Coordonate geografice
crt. sursa
1. Aep Apa epurata la iesirea din stafia de
epurare 46 °00°49.07” N (502.794)
23°32°31.38” E (387.492)
2. AE1 Apa de suprafati amonte punct de | 46°00°52.35” N (502.828)
evacuare 23 °32°48.22” E (387.600)
3. AE2 Apa de suprafatd aval punct de evacuare
(la aprox. 200 m aval) 46 °00°53.95” N (502.821)

23°32°45.04” E (387.625)

4 AP Ape pluviale evacuate in raul Sebes(la
iesirea din  separatorul de produse | 46 °00°48.94” N (502.749)
petroliere) 23°32°31.14” E (387.438)
5 Foraj F1 | Amplasat extrema sudicd a 46 ° 00°46” N (502.347)
amplasamentului. 23°32°42” E (387.347)
6 Foraj F2 Amplasat extrema nordica a 46°00°52” N (502.639)
amplasamentului. 23 0 32°54” E (387600)
7 Foraj F3 | Amplasat extrema estica a 46 °01°03” N (502.973)
amplasamentului. 23°32°43” E (387.376)
C. PROBE DE SOL
Simbol Factor de mediu Zona de amplasare Coordonate geografice
punct monitorizat
S1 Sol Fabrica de bere Sebes - zona

46 ° 00°48.74” N (502.718)

Statiei de epurare, langa punctul de 23°32°31.77” E (387.465)

incarcare namol in containere

S2 Sol Fabrica de bere Sebes - zona de
descarcare borhot in mijloacele de | 46 °00°47.21” N (502.648)
transport (vis a vis de punctul de | 23°32°30.47” E (387.648)
cantdrire, langa drumul betonat)
S3 Sol Fabrica de bere Sebes - zona de | 46 %00°50.36” N (502.776)
parcare 23°32°28.91” E (387.367)

D. ZGOMOT

Proba Z. La limita incintei, in zona statiei de epurare .
Coordonate geografice: 46 ° 00°49.57” N 23 °32°31.38” E

NOTA:punctele sunt figurate in planurile anexa
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Este necesari realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu minimum de
risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati termenele la care vor fi realizate.

Nu este cazul.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detindtor de autorizatie
integratd de mediu pe amplasament? Da.
Daca da, treceti la Capitolul 13

12.1. Sinergii

| Nu este cazul

12.2. Selectarea amplasamentului

Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii noi).

Motivele alegerii amplasamentului au fost:

- existenta infrastructurii necesare pe amplasament si o buna pozitionare in cadrul infrastrcuturii
nationale de drumuri si cai ferate;

- posibilitatea aprovionarii cu materiii prime pornind de la reteaua deja existenta.

13. LIMITELE DE EMISIE
Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise.
13.1.Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT

Masuratorile realizate la emisiile in aer

Nr. | Simbol | Tip de emisie, | Poluanti | Dimensiunile | Tip Limita la | Masuritori | Masuratori | Masuratori
crt. | sursa | locul emisiei geometrice | sistem de | emisie 2019 2020 2021
ale sursei purificare | conform (semestrul | mg/Nmc mg/Nmc
BAT sau OM :])1 INme
462/1993, g
autorizatia
integrate de
mediu nr.
AB
01/20.03.2013
1. PT1 Cos 1 — Linia | Pulberi Tubulatura Filtru cu | 20 2,0 15 2,8
siloz  malai, H=20m saci, 10
instalatia  de L x I = 1550 bucdfi
filtrare x 1030 mm
Q =5 m*min
2. PT2 Cos 2 — Linia | Pulberi Tubulatura Filtru cu | 20 2,96 2,11 2.58
de alimentare H=20m saci, 80
silozuri malf, L x I = 1550 bucdfi
sistem de x 1030 mm
desprafuire
Q =7 m*min
3. PT3 Cos 3 — Linia | Pulberi Tubulatura Filtru cu | 20 3,55 2,85 3,33
de  polizare, H=20m saci, 9
sistem de L x I =700 x bucdti
desprafuire 200 mm
Q =7 m®min
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CTal Cos centrala | CO D=10m 100 24,55 17,51 25,41
abur LOOS H=12m 55,4 34,8 56,19
Debit nominal | NOXx T=190°C 350 3,84 3,16 3,85
gaz  natural 0,95 0,86 0,82
839me/hx2 | SO 35
Debit maxim
gaze de ardere | pulberi 5
CTa2 | 9508 mc/hx 2 D=10m 15 17,36 11,93
Functionare H=12m 62,4 48,02 37,46
24 ore/zi T=190°C 3,49 3,16 3,20
1,12 0,58 0,95
CTsal | Cos centrala | CO D=0,3m 100 22.3 22,4 18,04
termica H=10m 58,5 52,7 57,15
CTsa2 | administrativ, | NOX T=150°C 350 3,6 3,13 3,23
2 cazane 1,05 0,64 0,8
BONGIOANI, | SOz 35
P= 2 x 01
MW pulberi 5
Debit  max.
gaz natural
consumat
2x15 mc/h
Functionare
24 ore/zi
CTp1l | Cos centralda | CO D=0,3m 100 18,6 21,08 35,07
termica H=10m 63,6 57,40 69,77
productie, 2 | NOx T=170°C 350 3,49 3,35 3,50
cazane ICI 1,15 0,68 0,71
CALDAIE SO, 35
P= 2 x 0,75
MW pulberi 5
Debit nominal
CTp2 |9az natural | CO D=0,3m 100 18,6 21,08 35,07
150 me/h x 2 H=10m 63,5 57,40 69,77
Functionare NOx T=170°C 350 3,49 3,35 3,50
24 ore/zi 1,15 0,68 0,71
SO, 35
pulberi 5
Ch1, Doua cosuri | Vapori D1=0,3m 50 13,2 15,2 17,8
de la cazanele | compusi | H=16m, 13,2 11,8 14,7
Cb2 de brasaj organici- | D2 =0,475m 50
CoT H=16m
Cfilll1 [ Un cos la| Vapori D=0,7m 50 10,8 12,7 14,2
cazanele de [ compusi [ H=16m,
filtrare organici-
COoT
Cfer Un cos la | Vapori D=0,7H= 50 12,2 12,5 14,2
cazanul de | compusi | 16m
fierbere organici-
COoT
CO,
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10 | Cwhp | WIHRLPOOL | Vapori D=0,6m - 50 9,9 14,5 11,3
compusi | H=16m
Un cos de la organici
sistemul  de | _coT
separare si
recuperare a
trubului cald
Monitorizarea emisiilor Tn aer - propuneri
Instalatia Sursa Poluanti Limite admise | Limite asociate Propuneri frecventi
conform BAT de monitorizare
legislatiei mg/Nmc
nationale
OM 462/1993
(mg/Nmc)
Centrala de abur | 2 cosuri  cu | Pulberi 5 - Propunem
LOSS urmatoarele SO, 35 Anual
(gaz metan) caracteristici NO, 350
2 cazane fizice: Co 100
H=20m;
D=1m; (Ordinul
viteza gazului 462/1993,
=2,33m/s Anexa 2,
Q =400 mc/h; punctul 4.1)
t=190°C 0, de
referintd 3%
Centrala de |2 cosuri cu | Pulberi 5 - Propunem
productie urmatoarele SOy 35 Anual
(gaz metan) caracteristici NO, 350
2 cazane: fizice: CoO 100
- Cazan1:750 | H=10m;
kWh D=0,5m; (Ordinul
- Cazan 2: 750 | viteza gazului 462/1993,
kWh =1,1m/s Anexa 2,
Q =110 mc/h; punctul 4.1)
t=170°C 0, de
referintd 3%
Centrala  sediu | 2 cosuri  cu | Pulberi 5 - Propunem
administrativ urmatoarele SOy 35 Anual
(gaz metan) caracteristici NO, 350
2 cazane: fizice: CoO 100
- Cazan1:100 | H=10m;
kWh D=0,5m; (Ordinul
- Cazan 2: 100 | viteza gazului 462/1993,
kWh =1,1m/s Anexa 2,
Q =95 mc/h; punctul 4.1)
t=110°C 0, de
referintd 3%
Linia Siloz mélai | PT 1 (cod 2759) | pulberi 50 5- 20 mg/Nmc | Propunem
H=20m, Conform  ord. | pentru sistemele de | Anuual
Q =5 mc/min 462/1993 tratare uscata
Conform BAT
Linia de | PT 2 (cod 2760) | pulberi 50 5 - 20 mg/Nmc | Propunem
alimentare H=20m Conform  ord. | pentru sistemele de | Anual
silozuri malt - Q =7 mc/min 462/1993 tratare uscata
Sistem de Conform BAT
desprafuire
Linia de polizare | PT 3 (cod 2761) | pulberi 50 5 - 20 mg/Nmc | Propunem
- sistem de|H=20m Conform  ord. | pentru sistemele de | Anual
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desprifuire Q =7 mc/min 462/1993 tratare uscata
Conform BAT
Cazane din |5 cosuri de | COV 150  mg/Nmc | <50 mg/Nmc TOC | Propunem
sectorul de | evacuare TOC Anual
fierbere - fara Conform  ord. | Conform BAT
instalatii de 462/1993
depoluare —
Concluzii:
Concluzii:

Rezultatele masuratorilor la emisiile in aer, centralizate in tabelul de mai sus, releva faptul ca nu sunt
inregistrate depasiri la valorile limita la emisie in aer pentru toate sursele punctiforme.

Astfel, masuratorile sunt efectuate semestrial prin laboratoare autorizate si acreditate in acest sens,
rapoartele de incercare fiind anexate prezentului raport:

- 2019: semestrul | si semestrul II, rapoarte de incercare nr.: 229/PA din 12.06.2019 si
nr.356/357 din 15.06.2019 si 580/PA din 13.12.2019, masuratori realizate de catre ECOIND
Bucuresti, acreditat RENAR, certificate de acreditare nr. LI 941, reinnoire in 15.12.20109.

- 2020: semestrul I si semestrul II, rapoarte de incercare nr. 136/PA din 22.06.2020 si 373/PA
din 2710.2020, masuratori realizate de catre ECOIND Bucuresti, acreditat RENAR, certificate
de acreditare nr. L1 941, reinnoire Tn 15.12.2019.

- 2021: semestrul I si semestrul II, rapoarte de incercare nr. 119/PAER din 03.06.202 si din
02.06.2021 si 326/PAER din 25.09.2021, masuratori realizate de cidtre ECOIND Bucuresti,
acreditat RENAR, certificate de acreditare nr. L1 941, reinnoite Tn 15.12.2019.

13.2. Evacuari in reteaua de canalizare

- Nu se evacueaza ape uzate in reteaua de canalizare

Puncte de monitorizare si coordonate geografice:

. < Coordonate geografice
Nr.crt. | Simbol sursa Zona de amplasare (Coordonate Stereo 70)
1 Aep Apg epurata la iesirea din 46 200’48.94” N (502.749)
statia de epurare 237 32°31.14” E (387.438)
5 AE1 Apa de suprafatdi amonte 46 200’52.35” N (502.828)
punct de evacuare 237 32°48.22” E (387.600)
Apa de suprafatd aval punct 46° 00°53.95 N (502.821)
3. AE2 g\e/a?)vacuare (la aprox. 200 m 93 032°45.04” E (387:625)

Ape pluviale evacuate in raul
" AP Sebes (la  iesirea  din 46 200’48.94” N (502.749)
separatorul  de  produse 237 32°31.14” E (387.438)

petroliere)

Indicatorii de calitate a apelor uzate evacuate
In conformitate cu autorizatia de gospodarire a apelor nr. 168/19.12.2012, valorile indicatorilor de
calitate ai apelor uzate la iesirea din sistemele de epurare sunt:

Categoria apei Indicatori de | Valori admise Emisii in | Emisii Emisii
calitate apa in apa in apa
(mg/l)
2019 2020 2021
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(mg/l) (mg/l) | (mg/l)
Ape uzate | pH 6,5-8,5 7,40 7,55 7,58
fecaloid- _ _
menajere si | Materii in | 60,0 32,7 32,27 40,52
tehnologice suspensie
epurate evacuaie Fean ey 1250 25 25 47,90
in raul Sebes -
Aep Substante 20,0 2,6 2,5 7,50
extractibile
Reziduu fix 2000,0 716 558 952,51
CBO5 25,0 8,0 10,50 12,12

Amoniu (NH;) | 3,0 - - -

Ptotal 2,0 1,0 0,567 2,0
Ape pluviale | pH 6,5-8,5 7,24 7,58 6,91
evacuate n raul
Sebes - Ap Produse 50 0,10 01 0,125
’ petroliere
Materii in | 60,0 8,0 5 10
suspensie
Concluzii:

Pentru apele uzate fecaloid-menajere si tehnologice epurate, monitorizarea emisiilor in apa se
realizeazd cu frecventa trimestrial, din probda momentana (4 probe/an), din canalul de evacuare al
apelor uzate epurate din statia de epurare.

Parametrul Limita admisibila Punct de | Frecventa de
cf. NTPA 001/2002, (mg/l) | prelevare monitorizare

pH 6,5—-8,5 Punctul de | Conform

Materii Tn suspensie 60 prelevare  al | autorizatiei

Produse petroliere

5

probelor:  la | autorizatiei de

evacuarea din
separatorul de

gospodarire a
apelor

produse
petroliere

In cadrul Raportului de amplasament, intocmit in 2012, a fost analizata si calitatea apei de suprafata in
care sunt evacuate apele uzate epurate din cadrul fabricii de bere. Au fost prelevate probe de apa din 3
puncte stabilite astfel incat sa poata fi evidentiat aportul fabricii de bere, si anume:

- apa uzata epurata la iesirea din Statia de epurare
- apa de suprafatd amonte Fabrica de bere Sebes
- apa de suprafata aval punct de evacuare din Statia de epurare (la aproximativ 200 m)

Avand 1n vedere monitorizarea strictd realizatd la evacuarea apelor uzate in raul Sebes, nu se consider
necesard monitorizarea suplimentara a apei de suprafata amonte si aval de obiectiv.
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13.3. Emisii in cursuri de apa de suprafata (dupa epurarea proprie)

Puncte de emisie

Limita de emisie cf.
NTPA-002 si HG

Substanta Categoria apei 351/2005 si AGA
mg/dm?®
pH Ape uzate fecaloid- | R. Sebes 6,5-85
Reziduu fix t”;ﬁﬁ‘glzgﬁ o epurafé R. Sebes 2000
Materii in suspensie evacute in r. Sebes R. Sebes 60
CCO-Cr R. Sebes 125
CBO; R. Sebes 25
Substante extractibile R. Sebes 20
NH,* R. Sebes 3,0
Fosfor total R. Sebes 2,0
pH Ape pluviale | R. Sebes 6,5-85
Produse petroliere evacuate in r. Sebes R. Sebes 50
Materii in suspensie R. Sebes 60

Conform Autorizatiei de Gospodarire a Apelor nr. 10 din 26.01.2012, revizuita in data de 12.04.2017

anual se vor determina urmatorii indicatori: cloruri, sulfati, azotiti (NO3), azotati (NOg").

Nivelul de emisii asociat cu BAT:

Parametrul Concentratia (mg/1)
CBOs <25
CCO-Cr <125
TSS <50
pH 6-9
Ulei sau grasimi <10
Total N <10
Total P 0,4 -5

conditiilor locale

Cele mai bune niveluri pentru CBOs si CCO-Cr pot fi atinse, dar
nu este totdeauna posibil, sau nu sunt fiabile costurile pentru a
obtine valorile pentru azot total sau fosfor total in perspectiva

Valorile impuse sunt cele din legislatia nationald, armonizatd cu legislatia europeana.

Ape subterane

In urma solicitarii autorititii competente pentru protectia mediului au fost efectuate determinari pentru

emisiile in apele subterane, fiind realizate 3 foraje pe amplasament.

Coordonate
Nr. . Factor de mediu Zona de geografice
Simbol punct o
crt. monitorizat amplasare (Coordonate
Stereo 70)
1. Foraj 1 (F1) Api freatica Amplasat Tn extrema 46 °00°46” N
sudica a (502.347)
amplasamentului. 23°32°42” E
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(387.347)

2. Foraj (F2) Api freatica Amplasat in extrema 46°00°52” N
nordica a (502.639)

amplasamentului. 23°32°54” E
(387.600)

3. Foraj (F3) Api freatica Amplasat Tn extrema 46°01°03” N
estica a (502.973)

amplasamentului. 23°32°43” E
(387.376)

Valorile parametrilor analizati sunt detaliati in tabelul de mai jos:
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Concluzii

Indicatori Unitatea Metoda de Punct de recoltare
de masura | analiza Foraj 1 (F1) | Foraj 2 (F2) | Foraj 3 (F3)

pH Unitati de | EPA  Method | 7,25 7,19 7,28
pH 9040B:1995
SR ISO
10523:2012

Azot amoniacal | mg/l SR ISO | <0,05 <0,05 <0,065
(NH." 7150/1:2001

Nitriti mg/| EPA  Method | <0,025 <0,025 0,082
354.1:1971

SR EN
26777:2002/
C91:2006

Index fenolic mg/l EPA  Method | <0,005 <0,005 <0,005
9065:1986
SR ISO
6439:2001/
C91:2006

Cloruri mg/l EPA  Method | 105 89,6 83,0
9056:1994,

SR EN ISO
10304-1:2009

Sulfati mg/I| EPA  Method | 235 248 149
9056:1994,

SR EN 1ISO
10304-1:2009

Fosfati mg/I EPA  Method | <0,4 2,03 2,73
9056:1994,

SR EN 1SO
10304-1:2009

Cadmiu mg/I| SR EN ISO 1 | <0,0005 <0,0005 <0,0005
1885:2009

Crom mg/l SR EN ISO 1 | <0,001 <0,001 <0,001
1885:2009

Cupru mg/I| SR EN ISO 1 | 0,005 0,001 0,002
1885:2009

Mercur mg/l SR EN 1SO |<0,5 <0,5 <0,5
12846:2012

Nichel mg/I| SR EN 1ISO 1 | <0,002 <0,002 <0,002
1885:2009

Plumb mg/I| SR EN ISO 1 | <0,005 <0,005 <0,005
1885:2009

Zinc mg/l SR EN ISO 1 | <0,2 <0,2 <0,2
1885:2009

Monitorizarea s-a efectuat Tn luna mai 2017, conform raportului de Tncercare nr.
1702560/1/30.05.2017, prin laborator acreditat RENAR al SC Wessling Romania SRL. Indicatorii
de calitate monitorizati vor constitui proba martor pentru analizele viitoare.

Acesti parametri sunt valorile de referintd pentru analizele ulterioare. Autorizatia integrata de
mediu prevede ca, cel putin o dati la 10 ani, sa se realizeze o monitorizare pentru apele subterane.
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Monitorizarea s-a efectuat Tn 2022, conform raportului de incercare nr. 217 RMVL din 07.09.2022,
prin laborator acreditat RENAR al ECOIND.

Indicatori Unitatea Metoda de Punct de recoltare 2022
de masura | analiza Foraj 1 (F1) | Foraj 2 (F2) | Foraj 3 (F3)
pH Unitati de | SR ISO | 7,4 7,1 7,2
pH 10523:2012

Azot amoniacal | mg/l SR ISO | 0,02 0,05 <0,02

(NH4") 7150/1:2001

Nitriti mg/I SR EN | <0,01 0,14 0,02
26777:2002/
C91:2006

Index fenolic mg/l SR ISO | <0,002 <0,002 <0,002
6439:2001/
C91:2006

Cloruri mg/l SR EN ISO | 165 119 101
9297:2001

Sulfati mg/I EPA 72,6 107,8 69,8
9039:1986

Fosfati mg/I SR EN 1SO |0,15 0,29 0,16
6878. 2005,
pct.4

Cadmiu mg/I SR EN ISO <0,0004 <0,0004 <0,0004
11885:2009

Crom mg/l SR EN ISO 0,0016 <0,0014 0,0014
11885:2009

Cupru mg/I SR EN ISO 0,0055 0,0049 0,0045
11885:2009

Mercur mg/l SR EN ISO | <0,01 <0,01 <0,01
117852:2008

Nichel mg/l SR EN ISO 1 | <0,0012 <0,0012 <0,0012
1885:2009

Plumb mg/I SR EN 1SO | <0,001 <0,001 <0,001
11885:2009

Zinc mg/I SR EN ISO 10,013 0,052 0,011
1885:2009

Concluzii

Comparativ cu masurdtorile de referinta realizate in cadrul Raportului de amplasament intocmit in
anul 2017, valorle poluantilor in apa subterand au scizut semnificativ. Valori mai ridicate se
inregistreazd la cloruri §i cupru, cresteri nesemnifictive.

13.4. Poluanti analizati pentru sol

Coordonatele punctelor de prelevare pentru sol:

Simbol Factor de mediu Zona de amplasare Coordonate geografice
punct monitorizat P (Coordonate Stereo 70)
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Fabrica de bere Sebes
- zona Statiei de
s1 Sol lAnea 46 °00°48.74” N (502.718)
cpurare, fanga 23°32°31.77” E (387.465)
punctul de incarcare
namol in containere
Fabrica de bere Sebes
- zona de descarcare
borhot in mijloacele 46° 00°47.21” N (502.648)
S2 Sol de transport (vis a vis 23°32°30.47” E (387.648)
de punctul de
cantarire, langa
drumul betonat)
s3 Sol Fabrica de bere Sebes 46 °00°50.36” N (502.776)
- zona de parcare 23°32°28.91” E (387.367)

Conform autorizatiei integrate de mediu nr. AB 1 din 20.03.2013, actualizati in data 04.10.2017
monitorizarea urmelor de poluanti pe sol se va realiza la fiecare 10 ani, in punctele stabilite in

raportul de amplasament.

Conform Rapoartelor de incercare nr. 121355/18.07.2012, 121356/18.07.2012 si 121357/13.07.2012

emise de laboratorul WESSLING Romania SRL valorile parametrilor analizati sunt:

Indicatori

Unitatea
de
masura

Metoda de analiza

Punct de recoltare

(probe medii la 30 cm)

S1

S2

S3

Azot amoniacal

mgNH,"
/Kg

SR EN 12457- 2:
2003

SR EN 13370: 2004

SR ISO 7150 - 1:
2001

12,9

0,50

Azotiti

mg/Kg

SR EN 12457- 2:
2003

SR EN 12506 : 2004
SR EN 26777 : 2006

4,18

2,63

Azotati

mg/Kg

SR EN 12457- 2:
2003

SR EN ISO 10304-
1:2009

EPA Method
9056:1994

<50

249

Azot Kjeldahl

mg/Kg

SR EN 13342:2002

1160

1950
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Fosfor total mg/Kg EPA Method 614 698 -

3051A:2007,

SR EN ISO

11885:2009
Plumb mg/Kg EPA Method - - 14,7

3051A:2007, SR EN

ISO 11885:2009
PAH mg/Kg EPA Method
Naftalina 8270C:1996
Fenantren 0,011
Antracen 0,008
Fluoranten 0,005
Piren <0,0025
Benz (a)antracen 0,004
Crisen <0,0025
Benzo(b)fluoranten <0,0025
Benzo(k)fluoranten <0,0025
Benz(e)piren <0,0025
Benz(a)piren <0,0025
Indeno(1,2,3,- <0,0025
cd)piren <0,0025
Benz(g, h, i)perilen <0,0025
Total PAH <0,0325

Masuratori urme de poluanti in sol 2022

Conform rapoartelor de incercare nr. 2518/1-AINS/15.9.2022, 2518/2-AINS/15.09.2022, 2518/3-
AINS/15.092022, valorile Tnregistrate in cele 3 puncte sunt:

ndicatori

Unitatea
de
masura

Punct de recoltare

Metoda de
analiza

S1

S2

S3

cm

30
cm

5cm |30cm | 5

cm 30cm

Azot amoniacal

mgNH,"
/Kg

SR ISO 7150- 1:
2001

SR ISO 14255 :
2000 pct.5

SR ISO 13652 :
2002

12,5

8,0

10,2 | 8,71 |-

Azotiti

mg/Kg

SR EN
2002
SR EN 26777 :
2002/C61:2006
SR EN 16192
2012

26777:

0,45

0,13

0,57 |0,19 |-
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Azotati mg/Kg |[SR EN 13652: (22,1 (190 |[25,2 [183 |- -

2002

SR ISO 7890-

3:2000
Azot Kjeldahl 9/Kg SR ISO | 8126 | 8126 | 6172 5366 |- -

11261:2002
Fosfor total mg/Kg | STAS 7184/14-|1932 | 1932 | 1062 | 793 - -

79 pct. 4
Plumb mg/Kg | SR EN | - - - - 73,97 | 27,41

16170:2017

SR EN

16174:2013
PAH mg/Kg ISO 1359:2014 E | - - - -
Naftalina <0,01 |<0,01
Fenantren <0,01 |<0,01
Antracen <0,01 |<0,01
Fluoranten <0,01 |<0,01
Piren <0,01 |<0,01
Benz (a)antracen <0,01 |<0,01
Crisen <0,01 |<0,01
Benzo(b)fluoranten <0,01 |<0,01
Benzo(k)fluoranten <0,01 |<0,01
Benz(e)piren <0,01 |<0,01
Benz(a)piren <0,01 |<0,01
Indeno(1,2,3,- <0,01 |<0,01
cd)piren <0,01 |<0,01
Benz(g, h, i)perilen <0,01 |<0,01
Concluzii

Comparativ cu masuratorile de referinta realizate in cadrul Raportului de amplasament intocmit in
anul 2012, urmele de poluanti in sol au scazut semnificativ. Valori mai ridicate se inregistreazd la
azot kjeldahl, fosfor total si plumb.

Analizele se vor realiza la fiecare 10 ani, conform autorizatiei integrate de mediu.

14. IMPACT
14.1.Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Evaluarea impactului asupra mediului a emisiilor rezultate din activitatile desfagurate in cadrul fabricii
de productie a berii a fost realizata pe baza urmatoarelor:
- Rezultatele monitorizarii calitatii aerului in Sebes efectuate de catre APM;
- Investigatiile asupra emisiilor in aer de la sursele dirijate, investigarea calitatii solului,a apelor
evacuate si apelor de suprafata, conform Raport de Amplasament.

14.2.Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare
Apa
Impactul potential se poate manifesta asupra:

- Apei subterane: posibile evacuari de produse toxice rezultate in urma unui incendiu si posibile
evacuari accidentale de ape uzate
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- Apei de suprafatd: evacuari accidentale pe sol a substantelor utilizate (combustibili, uleiuri
minerale, produse de spalare), defectiuni la reteaua de canalizare, disfunctionalitati in
functionarea statiei de epurare.

Impactul prognozat este redus, fara influente majore asupra calitatii freaticului.

In conditii normale de functionare sau in cazul unor riscuri previzibile impactul este nesemnificativ.
Impactul prognozat negativ se poate manifesta doar in situatii exceptionale de incendiu, sau evacuari
accidentale de mari proportii, ce depasesc capacitatea de retinere a sistemelor de prevenire, cu sanse
foarte reduse de producere.

Se impune monitorizarea permanenta apelor uzate evacuate din statia de epurare pentru prevenirea
impurificarea raului Sebes cu substante organice datorita unei posibile incarcari ridicate a efluentului
evacuat.

Aerul
Monitorizarea emisiilor Tn aer conform RAM 2019, 2020, 2021.

Emisii dirijate - Emisii de praf de la silozurile de cereale, masurate

Poluant | Valoare Linia siloz malai, | Linia de alimentare | Linia de polizare,
BAT instalatia de filtrare | silozuri malt, sistem | sistem de
pentru cosurile PT1 de desprafuire desprafuire
pulberile | Q =5 m*min Cosurile PT2 Cos PT3
tratate Q =7 m¥min Q =7 m*min
uscat

2019 | 2020 | 2021 |2019 |2020 | 2021 |2019 | 2020 | 2021

Pulberi 5 - 20|20 1,5 2,8 296 211 |256 |335 [285 |3,33

mg/mc

Emisii punctiforme — masurotori.

Nr. | Simbol | Tip de emisie, | Poluanti | Limita la | Masuratori | Masuritori | Masuritori
crt. | sursa locul emisiei emisie 2019 2020 2021
conform mg/Nmc mg/Nmc mg/Nmc
BAT sau OM
462/1993,
autorizatia
integrate de
mediu nr.
AB
01/20.03.2013
1. PT1 Cos 1 — Linia | Pulberi 20 2,0 15 2,8

siloz  malai,
instalatia de

filtrare
Q =5 m*/min
2. PT2 Cos 2 — Linia | Pulberi 20 2,96 2,11 2.58

de alimentare
silozuri malt,
sistem de
desprafuire

Q =7 m*/min
3. PT3 Cos 3 — Linia | Pulberi 20 3,55 2,85 3,33
de  polizare,
sistem de
desprafuire

Q =7 m*/min
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4, CTal Cos centrala 24,55 17,51 25,41
abur LOOS 55,4 34,8 56,19
Debit nominal 3,84 3,16 3,85
gaz  natural 0,95 0,86 0,82
839mc/hx2 | CO 100
Debit maxim | NOx 350
gaze de ardere | SO, 35
CTa2 | 9508 mc/hx 2 | pulberi 5 15 17,36 11,93
Functionare 62,4 48,02 37,46
24 ore/zi 3,49 3,16 3,20
1,12 0,58 0,95
5. CTsal | Cos centrala | CO 100 22.3 22,4 18,04
CTsa2 | termica NOx 350 58,5 52,7 57,15
administrativ, | SO, 35 3,6 3,13 3,23
2 cazane | puieri 5 1,05 0,64 0,8
BONGIOANI,
P= 2 x 01
MW
Debit  max.
gaz natural
consumat
2x15 mc/h
Functionare
24 ore/zi
6. CTp1l | Cos centralda | CO 100 18,6 21,08 35,07
termica NOx 350 63,6 57,40 69,77
productie, 2 [ SO, 35 3,49 3,35 3,50
cazane ICI | putberi 5 1,15 0,68 0,71
CALDAIE
P= 2 x 0,75
MW
Debit nominal
CTp2 gaz natural CcoO 100 18,6 21,08 35,07
150 me/h x 2 | NOx 350 63,5 57,40 69,77
Functionare SO, 35 3,49 3,35 3,50
24 ore/zi pulberi 5 1115 0768 0171
7. Ch1, Doua cosuri | Vapori 50 13,2 15,2 17,8
Cb2 de la cazanele | compusi | 50 13,2 11,8 14,7
de brasaj organici-
COT
8. Cfilll | Un cos la | Vapori 50 10,8 12,7 14,2
cazanele  de | compusi
filtrare organici-
COT
9 Cfer Un cos la | Vapori 50 12,2 12,5 14,2
cazanul de | compusi
fierbere organici-
coT
CO,
10 | Cwhp | WIHRLPOOL | Vapori 50 9,9 14,5 11,3
Un cos de la | compusi
sistemul  de | organici
separare si | -COT
recuperare a
trubului cald

Surse mobile

Tipurile de poluanti si factorii de emisie indicate de metodologia CORINAIR 2009 sunt:

| Grupe  de | Tipuri de poluanti | Factori de emisie /[Nr.  tabel  din |
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poluanti valori medii pentru | CORINAIR 2009
vehicule grele, | 1-a-b - transport
combustibil motorina | rutier

(9/kg combustibil) cod NFR : 1.A.3.b.iii
cod SNAP: 0703

Precursori ai | CO 8,0 3.5
ozonului NOXx 37,0 3.6
(NO si NO; exprimati ca NO>)
NMVOC
(alcani, alchene, alchine, | 1,6 3.6

aldehide, cetone, cicloalcani,
compusi aromatici)

Gaze cu | CO, 3,140 kg COykg|3.11
efect de sera combustibil

3.7

N2O 0,061

Substante NH; 0,015 3.7
acidifiante SO,
Particule PM = PM;s 1,2 3.6
materiale (particulele cu diametrul mai

mare de  2,5um  sunt
considerate neglijabile)

Substante PAH 7,9E-06 3.8
carcinogene | (hidrocarburi aromatice
policiclice incluzand:

indeno(1,2,3-cd) pirene,
benzo(k)fluoranthene,
benzo(b)fluoranthene)

POP
(compusi organici persistenti:
benzo(g,h,i)perilene, 3,44E-05 3.8
fluoranthene, benzo(a)pirene)
Substante dioxine 3,08E-05 3.9
toxice (dioxine dibenzoclorinate -
PCDD)
furani
(dibenzofurani policlorurati — | 5,1E-06 3.9
PCDF)
Metale grele | Pb, 3,25E-05 3.10

Cd, Cu, Cr, Ni, SE, Zn
Consumul de motorina pentru vehicule grele, conform CORINAIR 2009, tabel 3.13 — 240 g/km
Emisia de SO;:

E so2m =2 k sm FC m, unde:

E so2m = emisiade SO, per combustibil m [g],

k sm = greutatea relativa a sulfului continut de combustibilul tip m [g/g fuel],
FCm = consumul de combustibil m [g].

Solul
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Avand 1n vedere masurile luate in cadrul obiectivului impactul potential asupra solului si subsolului
este nesemnificativ In condifii de functionare normala si de risc previzibil.

14.3. Habitate speciale

Cerinta

Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati includerea, daca este cazul)

Ati identificat Situri de Interes Comunitar
(Natura 2000), arii naturale protejate, zone
speciale de conservare, care pot fi afectate de
operatiile la care s-a facut referire in
Solicitare sau in evaluarea dumneavoastra de
impact de mai sus?

Amplasamentul se afld la o distantd de 1,5 km de Situl de Importantd
Comunitara SCI-ul Podisul Secaselor.

Podisul Secaselor (ROSCI0211) a fost desemnat prin Ordin nr.
2387/2011 pentru modificarea Ordinului ministrului  mediului i
dezvoltarii durabile nr. 1.964/2007 privind instituirea regimului de arie
naturald protejata a siturilor de importantd comunitara, ca parte integranta
a retelei ecologice europene Natura 2000 in Romania. Situl se intinde pe o
suprafatd de 7014 ha, si se afla pe teritoriul administrativ al judetelor
Alba si Sibiu.

SPA “Piemontul Muntilor Metaliferi — Vii” (ROSPA0139) a fost
desemnat prin H.G. nr. 971/2011 pentru modificarea si completarea
H.G.1284/2007, privind instituirea regimului de arie naturald protejata a
Ariilor de Protectie Speciald Avifaunistice, ca parte integrantd a retelei
ecologice europene Natura 2000 in Romania.

Aria Speciala de Protectie Avifaunistica “Piemontul Muntilor Metaliferi
— Vii” a fost propusa de catre ONG “Milvus”, este in suprafata de 8.388 ha
si se Intinde pe teritoriile administrative ale judetelor Alba si Hunedoara.

Ati furnizat anterior informatii legate de
Directiva Habitate, pentru, SEVESO sau in alt
scop?

Nu.

Exista obiective de conservare pentru oricare
din zonele identificate? (D/N, va rugdm
enumerati)

Da. Nu au fost disponibile planurile de management pentru aceste arii.
Obiectivele de conservare ale siturilor Natura 2000 sunt incluse n
formularele standard specifice fiecarei arii naturale protejate.

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt
emisiile rezultate din activitatile
dumneavoastra apropiate de sau depasesc
nivelul identificat ca posibil sa aiba un impact
semnificativ asupra Zonelor Europene? Nu
uitati sa luati in considerare nivelul de fond si
emisiile existente provenite din alte zone sau
proiecte.

Nu.

Fermentatia berii
Pentru faza de fermentatie, exista 16 tancuri a 3750 hl, inchise, din care in
urma deruldrii procesului specific de productie rezulta emisii de CO; si
COV - ca etanol.
Folosind factorii de emisie din metodologia AP-42 cap 9.12.1.2., si tindnd cont
de cantitatea maxima ce poate fi fermentata. se estimeaza o emisie de:
-CO, : 0,169/s,
-COV: 0,15¢/s.
Tancurile sunt prevazute cu instalatie de recuperare CO,, care transfera
dioxidul la statia de recuperare si lichefiere CO,, Tn tancul de stocare CO,
de unde se refoloseste in productie. In acest fel, cantitatile estimate mai sus
sunt valorificate.

Din datele disponibile nu rezulta depasirea limitelor de calitatea aerului
pentru zone protejate si ecosisteme.

Situl de Importantd Comunitara - “Podisul Secaselor” (ROSCI10211)

Podisul Secaselor (ROSCI0211) a fost desemnat prin Ordin nr. 2387/2011 pentru modificarea

Ordinului ministrului mediului si dezvoltarii durabile nr. 1.964/2007 privind instituirea regimului de
arie naturald protejata a siturilor de importantd comunitard, ca parte integrantd a retelei ecologice
europene Natura 2000 in Romania. Situl se intinde pe o suprafatd de 7014 ha, si se afla pe teritoriul
administrativ al judetelor Alba si Sibiu. Proiectul se afla la o distanta de 1,5 km de Situl de Importanta
Comunitara SCI-ul Podisul Secaselor.

Caracteristicile sitului:

SCl-ul Podisul Secaselor se suprapune din punct de vedere teritorial-administrativ peste
teritoriul apartinand la doua judete: Alba si Sibiu. Teritoriul SCI-ului apartinand judetului Alba este
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situat la limita Tinutului Piemonturilor Vestice cu cea a Subcarpatilor Interni ai Transilvaniei,
districtul Piemontului colinar al Apoldului. Din punct de vedere geologic, Tn aceasta zona se gasesc
depozite din Cretacicul Inferior si Superior, Neogen si Cuaternar (depozite panoniene constituite din
complexe marno-argiloase, gresii friabile si pietrisuri). Principalele cursuri de apa din zona sunt:
Secasul Tarnavei si Secasul Sebesului.

Zona SCl-ului apartinand judetului Sibiu ocupa partea sud-estica a Podisului Secaselor. Principalele
cursuri de apa sunt Rosia de Secas, Visa, Sangatin.

Dupa Koppen, SCI-ul face parte din provincia climatica D.f.b.k.

Relatia SC ROMAQUA GROUP SA Borsec, sucursala Sebes cu SCI Podisul Secaselor

. ”~

Legena | b .
wz SCI Podisul Secaselor W ,' S —————— Metri
—= SC ROMAQUA GROUP SA Borsec, sucursala Sebes "-: 0 490 980 1.960

Fig. 1. — Localizarea amplasamentului in raport cu SCI ,,Podisul Secaselor”

Aria de Protectie Speciald Avifaunistica - “Piemontul Muntilor Metaliferi — Vii” (ROSPA0139)

SPA “Piemontul Muntilor Metaliferi — Vii” (ROSPA0139) a fost desemnat prin H.G. nr. 971/2011
pentru modificarea si completarea H.G.1284/2007, privind instituirea regimului de arie naturala protejata
a Avriilor de Protectie Speciala Avifaunistice, ca parte integrantd a retelei ecologice europene Natura
2000 in Romania.

Aria Speciala de Protectie Avifaunistica “Piemontul Muntilor Metaliferi — Vii” a fost propusa de
catre ONG “Milvus”, este in suprafatd de 8.388 ha si se Intinde pe teritoriile administrative ale
judetelor Alba si Hunedoara.

Caracteristicile sitului:

Situl se incadreaza in regiunea biogeografica continentald. In sud-est situl este marginit de Valea
Raului Mures si localitatile aferente acesteia dintre Rapoltu Mare in sud, sud-est si Vintu de Jos-Alba
lulia Tn nord, nord-est. La vest situl este marginit de Muntii Metaliferi. Cuprinde in principal zone
forestiere dar si un mozaic de pasuni, fanete (mai ales in partea estica), terenuri arabile si tufarisuri.
Calitate si importanta:
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Aceastd zond se remarca in primul rand datoritd populatiei foarte insemnate de presurd de gradina
(Emberiza hortulana), a carei densitate este semnificativa pentru interiorul tarii. Prin desemnarea
acestui sit, vom putea asigura perpetuarea speciei pe termen lung in aceastd zona a tarii. De asemenea,
este una dintre putinele zone din interiorul Transilvaniei, unde serparul (Circaetus gallicus) cuibareste
cu regularitate.

Muresul si zonele adiacente, reprezinta un important culoar de migratie pentru multe specii de pasari
acvatice, dar si rapitoare, dintre care se remarca vanturelul de seara (Falco vespertinus). Alte specii de
interes conservativ care cuibaresc in zond sunt acvila tipatoare mica (Aquila pomarina), barza neagra
(Ciconia nigra) si buha (Bubo bubo).

Vulnerabilitate:

Defrisarile in apropierea cuiburilor de specii rapitoare(de interes conservativ) sau de barza neagra,
agricultura intensiva, chimizarea excesiva, extinderea semnificativa a suprafetelor modificate antropic,
schimbarea habitatului semi-natural (finete, pasuni), poluarea cursurilor de apa, cositul in perioada de
cuibarire.

Relatia SC ROMAQUA GROUP SA Borsec, sucursala Sebes cu SPA “Piemontul Muntilor Metaliferi — Vii’

s S Y T

Legnda A
— SC ROMAQUA GROUP SA Borsec, Sucursala Sebes W) | pmmm—m—mr————— et
- SPA “Piemontul Muntilor Metaliferi - Vii” ‘-: 0 625 1.250 2.500

Fig. 2. — Localizarea amplasamentului Tn raport cu SPA “Piemontul Muntilor Metaliferi — Vii” (ROSPA0139)

Impactul prognozat

Tinand cont de definitiile referitoare la degradare, respectiv disturbare, enuntate anterior, posibilele
impacte pe care activitatea societatii il are asupra integritatii siturilor analizate sunt urmatoarele:

I. Degradarea habitatelor speciilor de interes conservativ;

I1. Disturbarea speciilor de interes conservativ.

I. Degradarea habitatelor speciilor de interes conservativ

Poluarea aerului: conform cerintelor autorizatiei integrate de mediu existente (Autorizatia integrata
de mediu nr. AB 1 din 20.03.2013, emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Alba), emisiile de la
centrala termicd si de la sistemul de incarcare a silozurilor sunt monitorizate periodic, valorile
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emisiilor Tncadrandu-se in limitele admisibile si in limitele cerute de documentul de referinta. Prin
proiectul ,,Montare utilaje si instalatii in vederea maririi capacititii de productie fira afectarea
structurii de rezistenta”, nu sunt prognozate alte impacturi fatd de situatia existentd pentru perioada
de functionare. Prin marirea capacitatii de productie nu se produce un impact semnificativ asupra
speciilor si habitatelor pentru care a fost desemnate Siturilor Natura 2000.

Poluarea apei: impactul potential asupra apelor de suprafata si a apelor subterane nu este prognozata
o altd forma de impact fata de situatia datd, statia de epurare avand capacitatea necesara si pentru
extindere. Tn timpul perioadei de operare a fabricii de bere degradarea habitatelor de interes
conservativ pentru care au fost declarate siturile Natura 2000 — SCI ”’Podisul Secaselor”,

(ROSCI0211) Rezervatia naturala Rapa Rosie si SPA “Piemontul Muntilor Metaliferi — Vii”
(ROSPAO0139) nu se poate produce datorita faptului ca activitatea se desfasoara la o distanta
apreciabild de situri, mai mare de 1,5 km. Daca luam in calcul caracteristicile substantelor prezente pe
amplasament §i a probabilitatea redusa a acestora de a ajunge 1n ariile naturale protejate, consideram
ca nu se poate produce un impact semnificativ asupra speciilor vizate si implicit asupra habitatelor de
hranire gi/sau reproducere.

Poluarea solului: amplasamentul proiectului nu se gaseste intr-un Sit Natura 2000 sau o arie de
interes national sau local. Prin realizarea investitiei nu se produce un impact semnificativ asupra
speciilor si habitatelor pentru care a fost desemnate Siturilor Natura 2000.

I1. Disturbarea speciilor de interes conservativ

Zgomotul - factor disturbator

Zgomotul este un agent de disturbare care se disipeaza mult in mediu, desi este foarte greu de masurat
comparativ cu noxele si praful, acesta este considerat unul dintre factorii majori de poluare. Zgomotul
produs de utilajele nu va afecta speciile tinta pentru care au fost declarate SPA “Piemontul Muntilor
Metaliferi — Vii” si SCI ”Podisul Secaselor” deoarece se gaseste la o distanta apreciabila de situri (mai
mult de 1,5 Km). La limita incintei nivelul de zgomot, NU depaseste 65 dB (A).

14.4.Managementul deseurilor

Obiectiv relevant Masuri suplimentare care trebuie luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara
periclitarea sanatatii umane i fara utilizarea de procese sau
metode care ar putea afecta mediul §i mai ales fara:

risc pentru api, aer, sol, plante sau animale; sau Nu este cazul.

cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau Nu este cazul.

afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de interes | Nu este cazul.
special;

Referitor la obiectivul relevant
b) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din Planul Local
de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de autoritatea | Faceti observatii asupra gradului in care propunerile
locala de planificare, inclusiv planul local pentru deseuri corespund cu continutul unui astfel de plan

Planul Local de Actiune pentru Mediu la nivelul judetului -
Alba

15. PLANUL DE ACTIUNI/PROGRAM DE MODERNIZARE

< Sursa de
.. Data propusa pentru .
Obiectiv Masura _ Costuri finantare
implementare «
Nota

Nu este cazul.
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