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Glosar de Termeni

(An) Referintd la un punct de emisie in aer

(L n) Referinta la un punct de emisie in apa

(W n) Referinta la sursa de deseuri

AEM Agentia Europeana de Mediu

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile

BPEO Cea Mai Buna Optiune de Mediu Practicabila
BREF Documentul de Referintd BAT

CCC Centrul Comun de Cercetare

CE Comisia Europeana

Ccov Compusi Organici Volatili

EIONet Reteaua Europeana de Informatii si Observatii
EIPPCB Biroul European IPPC

EMAS Schema de Audit si Management de Mediu

EPER Registrul European al Emisiilor Poluante
EUROStat Serviciul UE de Statistica

EWC Codul European al Deseurilor

EWC Catalogul European al Deseurilor

GTL Grupurile Tehnice de Lucru

IF Intrebari frecvente

IPPC Prevenirea s1 Controlul Integrat al Poluarii

NACE Nomenclatorul Activitatilor Comerciale

NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare — Procese
ONG Organizatii Non Guvernamentale

Program de Programul de masuri a caror implemntare este obligatorie pentru a
conformare atinge BAT sau a respecta SCM

Program de Program de masuri pe care operatorul il identifica in cadrul
modernizare Sistemului de Management de Mediu

SCASO Substante care afecteaza stratul de ozon

SCM Standard de Calitate a Mediului

SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor

TA Luft Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului
UE Uniunea Europeana

VLEs Valorile Limita de Emisie
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Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicitd autorizarea
activitatii

Numele instalatiei:

[Fabrici de pigmenti minerali anorganici - Cricau, str. Principala, nr. 453B, judetul Alba

Numele solicitantului, adresa, numdarul de inregistrare la Registrul Comertului:

S.C. BROLL PIGMENTS S.R.L.: Cricau, str. Principala, nr. 453B, judetul Alba, cu numarul de
ordine in Registrul Comertului J01/1222/2006

Conform Anexei nr. 1 a Legii 278/2013, activitatea propusa se incadreaza la:

Obiectivul se afla sub incidenta Legii nr. 278/24.10.2013 privind emisiile industriale, categoria de
activitate conform Anexa nr. 1, lanr. crt 4.2, lit. e:

4. Industria chimica

In sensul prezentei categorii, productie reprezinti productia realizati la scard industriald prin
procese chimice sau biologice a substantelor sau a grupurilor de substante previzute in
categoriile mentionate la pct. 4.1-4.6.

4.2. Producerea compusilor chimici anorganici, precum:

e) nemetalele, oxizii metalici sau alfi compusi anorganici, cum sunt carbura de calciu, siliciul,
carbura de siliciu.

Conform documentului de referinta: Produse chimice anorganice de specialitate, august 2007,
tabel 6.2, Exemple de pigmenti complexi colorati anorganici, produsul se incadreaza la: Pigmenti

anorganici de specialitate, CIC, pigmenti rutili, Galben de crom antimoniu, formula chimica
(Ti,Cr,Sb)0,.

Anexei 1 la Regulamentul (CE) nr. 166/2006, privind infiintarea Registrului poluantilor emisi si
transferati:

Activitate IED Activitate PRTR Denumire activitate PRTR

4.2.¢) 4.b Instalatii chimice de productie pe scara industriala a
substantelor chimice anorganice de baza, precum:

(V) Nemetale, oxizi metalici sau alti compusi
anorganici, precum carbura de calciu, siliciu,
carbura de siliciu

Activitatea se incadreaza conform:
» Anexei 2 la Legea 292/2018

- 6. Industria chimicd.

o @) tratarea produselor intermediare §i obtinerea produselor chimice, altele
decit cele previzute in anexa nr. 1.

» Activitatea desfisurati pe amplasament, NU intra sub incidenta art 28 din ordonanta de
urgenta a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor natural protejate, conservarea
habitatelor natural, a florei si faunei salbatice, aprobata cu modificari si completari prin
legea nr. 49/2011, cu modificarile si completarile ulterioare.

» Activitatea desfasurata NU intrd sub incidenta prevederilor art. 48 si art. 54 din Legea
apelor nr. 107/1996, cu, modificarile si completarile ulterioare.
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Cod CAEN: 2012 — Fabricarea colorantilor si pigmentilor

Numele si prenumele proprietarului: S.C. BROLL PIGMENTS S.R.L

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii/operatorul instalatiei pe
tot parcursul deruldrii procedurii de autorizare: ADMINISTRATOR — Susman Ioan

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului: Responsabil
protectia mediului — Susman Ioan

in numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta o noui autorizatiei integrate de
mediu, conform prevederilor Legii 278/2013.

Titularul de activitate/operatorul instalatiei isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia mediului in
vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare.

Data: 12.07.2022

SC BROLL PIGMENTS SRL
Administrator,
Susman loan
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RESPECTAREA PREVEDERILOR LEGII NR. 278/2013 LA INTOCMIREA
DOCUMENTATIEI DE ACTUALIZARE A AUTORIZATIEI INTEGRATE
DE MEDIU

Art. 12. - (1) Documentatia pentru actualizarea autorizatiei integrate de mediu contine
urmatoarele:

a) descrierea instalatiei si a activitatilor desfasurate

Solicitarea contine aceste informatii in Sectiunea 4 — Principalele activitati, punctele 4.1 — 4.2.

b) prezentarea materiilor prime si auxiliare, a altor substante, a tipului de energie utilizatd
sau generata de instalatie

Solicitarea contine aceste informatii in:
v Sectiunea 3, punctele. 3.1 materii prime
v’ Sectiunea 6, punctele 6.1 — 6.4: energia

C) descrierea surselor de emisie din instalatie

Solicitarea contine aceste informatii in: Sectiunea 4.2.7 — Emisii §i reducerea poludrii

d) descrierea caracteristicilor amplasamentului instalatiei

Solicitarea contine aceste informatii in: Sectiunea 1

Descrierea amplasamentului este facuta mai pe larg in Raportul de amplasament, Cap. Il —
Descrierea terenului.

e) raportul privind situatia de referintd, potrivit prevederilor art. 22 alin. (2), daca este cazul;

Datele privind situatia de referinta este cuprinsa in Raportul de amplasament Cap. VII.

f) indicarea naturii §i a cantitatilor de emisii care pot fi evacuate din instalatie in fiecare
factor de mediu, precum §i identificarea efectelor semnificative ale acestor emisii asupra
mediului

Solicitarea contine aceste informatii in Sectiunea 4.2.7. — Emisii si reducerea poludrii, punctele:
5i in Sectiunea 13 — Impact

g) descrierea tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru prevenirea sau, in situatia in care
prevenirea nu este posibild, reducerea emisiilor din instalatie

Solicitarea contine aceste informatii in Sectiunea 4 - Principlele activitati

h) madsuri pentru prevenirea generarii deseurilor, pregatirea pentru reutilizare, reciclarea si
valorificarea deseurilor generate ca urmare a functionarii instalatiei

Solicitarea contine aceste informatii in Sectiunea 5 — Minimizarea si recuperarea deseurilor.

1) descrierea madsurilor planificate pentru respectarea principiilor generale care

reglementeaza obligatiile de baza ale operatorului, potrivit prevederilor art. 11.

Art. 11. - Operatorul ia masurile necesare astfel incat exploatarea instalatiei sa se realizeze cu
respectarea urmatoarelor prevederi generale:
a) sunt luate toate mdsurile necesare pentru prevenirea poluarii;
A se vedea raspunsul la Art. 12.g.
b) se aplica cele mai bune tehnici disponibile (Cerinta din adresa ANPM nr.
1/1048/DC/15052014, 1.b: Formularul de solicitare trebuie sa contind prezentarea explicitd
a cerintelor BAT aplicabile activitatii si a modului de conformare a instalatiei/activitatii la
acestea).
La fiecare capitol reprezentativ al Solicitdrii au fost trecute In afara de cerintele BAT conform
formularului si cerintele BAT din documentul de referinta BAT.
C) nu se genereaza nicio poluare semnificativa,
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d) se previne generarea deseurilor, potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de
urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu modificari §i
completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare, ale
Hotardarii Guvernului nr. 1.470/2004 privind aprobarea Strategiei nationale de gestionare
a deseurilor si a Planului national de gestionare a deseurilor, ale Hotararii Guvernului nr.
235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008
privind transportul deseurilor periculoase ssi nepericuloase pe teritoriul Romdniei, ale
Ordinului ministrului mediului si gospodaririi apelor nr. 1.364/2006 de aprobare a
planurilor regionale de gestionare a deseurilor;

e) n situatia in care se genereaza deseuri, in ordinea prioritatii si potrivit prevederilor Legii
nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005, cu modificarile si
completarile ulterioare, ale Hotardrii Guvernului nr. 1.470/2004, ale Hotararii Guvernului
nr. 235/2007, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008, ale Ordinului ministrului mediului
si gospodaririi apelor nr. 1.364/20006, acestea sunt pregitite pentru reutilizare, reciclare,
valorificare sau, daca nu este posibil tehnic si economic, sunt eliminate, cu evitarea sau
reducerea oricarui impact asupra mediului;

) se utilizeaza eficient energia;

g) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecingelor
acestora,;

Solicitarea contine aceste informatii in Sectiunea 7 - Accidentele si consecintele lor

h) sunt luate masurile necesare pentru ca, in cazul incetarii definitive a activitdtii, sa se evite
orice risc de poluare §i sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacatoare, potrivit
prevederilor art. 22.

Solicitarea contine aceste informatii in Sectiunea 10 - Dezafectarea
J) descrierea masurilor planificate pentru monitorizarea emisiilor in mediu,
Solicitarea contine aceste informatii in Sectiunea 9 - Monitorizarea

k) descrierea pe scurt a principalelor alternative la tehnologia, tehnicile si mdsurile propuse,

prezentate de solicitant
Sunt facute comparatiile cu concluziile BAT.
(2) Documentatia pentru solicitarea emiterii autorizatiei integrate de mediu trebuie sa cuprinda §i
rezumatul netehnic al detaliilor prevazute la alin. (1).
Sectiunea 1 din Solicitare.
(3) Documentatia pentru solicitarea actualizari autorizatiei integrate de mediu contine, dupa caz,
informatiile furnizate potrivit cerintelor prevazute de Hotararea Guvernului nr. 445/2009, cu
modificarile si completarile ulterioare, si/sau un raport de securitate elaborat conform Hotardrii
Guvernului nr. 804/2007 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt
implicate substante periculoase, cu modificarile §i completarile ulterioare, precum si orice alte
informatii furnizate ca raspuns la alte cerinte legale §i care corespund uneia dintre prevederile
alin. (1).Nu este cazul.
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Lista de Verificare a Componentei Documentatiei de Solicitare
In plus fata de acest document, verificati daci ati inclus elementele din tabelul urmétor:

Element Sectiune relevanta Ve_rlflcat tel fVeiinicat
solicitant de ALPM
1 | Activitatea face parte din sectoarele | Sectiunea 0 X
incluse in autorizarea integrata de
mediu
2 | Dovada ca taxa pentru etapa de X
evaluare a documentatiei de
solicitare a autorizatiei integrate a
fost achitata
3 | Formularul de solicitare a X
autorizatiei integrate de mediu
4 | Rezumat netehnic Sectiunea 1 X
5 | Diagramele proceselor tehnologice | Raportul de
(schematic), acolo unde nu sunt amplasament
incluse in acest document, includeti X
punctele de emisie in toti factorii de
mediu
6 | Raportul de amplasament X
7 | Analize cost-beneficiu realizate Sectiunea 2.3 (daca -
pentru Evaluarea BAT este cazul)
8 | O evaluare BAT completa pentru La fiecare sectiune X
intreaga instalatie relevanta
9 | Organigrama instalatiei Formularul de X
Solicitare
10 | Planul de situatie Anexa 1 din X
Indicati limitele amplasamentului Raportul de
amplasament
11 | Suprafete construite/betonate si Anexa 1 din X
suprafete libere/verzi permeabile si | Raportul de
impermeabile amplasament
12 | Locatia instalatiei Sectiunea 2.3.5 X
13 | Locatiile (partile din instalatie) cu Sectiunea
emisii de mirosuri 5.6(Miros)
14 | Receptori sensibili — ape subterane, | Sectiunea 13 - X
structuri geologie, daca sunt Impact
descarcari direct sau indirect
substantele periculoase din Anexele
5 si 6 ale Legii 310/2004 privind
modificarea si completarea legii
apelor 107/1996 in apele subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 8.1 X
16 | Puncte de emisii continue si fugitive | Sectiunea 4.2 X
17 | Puncte propuse pentru Raportul de X
monitorizare/automonitorizare amplasament
18 | Alti receptori sensibili din punct de | Raportul de X
vedere al mediului, inclusiv habitate | amplasament
si zone de interes stiintific

10
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Element

Sectiune relevanta

Verificat de
solicitant

Verificat
de ALPM

19

Planuri de amplasament (combinati
si faceti trimitere la alte documente
dupa caz) aratand pozitia oricaror
rezervoare, conducte si canale
subterane sau a altor structuri

Raportul de
amplasament

X

20

Copii ale oricaror lucrari de
modelare realizate

Raportul de
amplasament

21

Harta prezentand reteaua Natura
2000 sau alte arii sau exemplare
protejate

Raportul de
amplasament

22

O copie a oricarei informatii
anterioare referitoare la habitate
furnizata pentru Acordul de Mediu
sau pentru oricare alt scop

23

Studii existente privind
amplasamentul si/sau instalatia sau
in legatura cu acestea

Sectiunea 13

24

Acte de reglementare ale altor
autoritati publice obtinute pana la
data depunerii solicitarii si
informatii asupra stadiului de
obtinere a altor acte de reglementare
deja solicitate

Anexa la Raportul
de amplasament

25

Orice alte elemente in care furnizati
copii ale propriilor informatii

26

Copie a anuntului public

11
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REZUMAT NETEHNIC

1. DESCRIERE

Amplasamentul fabricii de pigmenti minerali anorganici detinuta de SC BROLL PIGMENTS
SRL este situat in localitatea Cricau, strada Principala, numarul 453B, judetul Aba.

Clasificarea activitatii desfasurate pe amplasament, conform codului CAEN, este 2012 -
Fabricarea colorantilor si a pigmentilor.

Obiectivul se afld sub incidenta Legii nr. 278/24.10.2013 privind emisiile industriale, categoria
de activitate conform Anexa nr. 1, la nr. crt 4.2., lit. e: 4. Industria chimica

Tn sensul prezentei categorii, productia reprezinta: productia realizati la scard industriali prin
procese chimice sau biologice a substantelor sau a grupurilor de substante prevazute in
categoriile mentionate la pct. 4.1-4.6.

Pe teren existd o singura unitate teritorialda cu functiunea zonei ,.industrie”, bilantul teritorial
aferent fiind urmatorul:

DENUMIREA SUPRAFETELOR

Total suprafata din care: 57.000,00mp
» suprafatd construita 4.179,20mp
= suprafata desfasurata totala 4.555,45mp
» arie utila 4331,95mp
» volum constructii 27.274,68mc
» suprafata platforme in incinta 15.330,00mp
= spatii verzi 37.490,00mp

in suprafata platformelor sunt incluse si urmatoarele:
= platforma ecologicd betonata

= platforma denisipator si separator hidrocarburi

» platforma statie epurare ape uzate menajere

» platformd amenajare puturi

P.O.T. 7,33%
POTmax.adm. 20%
C.U.T. 0,08
CUT max.adm. 0,30

In cele ce urmeaza se vor prezenta constructiile existente, functiile acestora si utilajele prezente
pe amplasament.

Constructiile (S=4179,20mp) existente amplasamentul sunt:
1. cabina poartd - amplasata la accesul pe amplasament, in vecinatatea DJ 107H (parter)

2. hald depozitare materie prima si produse finite (pe latura de SE a terenului) (parter,
S=807,20mp)

3. corp hala monobloc (S=3372,00mp) ce include sectoarele:
* birouri (P+E)
 hala productie (P)
+ statie de epurare ape tehnologice uzate (P)

Functiile constructiilor:

1. Cabina poartd este o constructie tip container realizatd din panouri sandwich si este
destinata strict asigurdrii accesului controlat pe amplasament.

12
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2. Hala depozitare materie prima si produse finite este o constructie tip industrial
Scopul constructiei este acela de a adaposti magazia de materii prime si produse finite, precum si

utilaje si piese de schimb.
3. Corpul de hala monobloc are in principal functia de a adaposti utilajele de fluxul tehnologic

insa are incadrat si un sector destinat birourilor si laboratorului control al calitatii, precum si
un spatiu destinat statiei de tratare/epurare a apelor tehnologice. Si aceastd constructie este
realizatd similar halei anterioare (fundatii radier de beton armat, structurd de rezistentd
metalica, inchideri si acoperis panou sandwich si suprafete vitrate la nivelul elevatiilor).

Sectorul principal, cel denumit ,,sala productie" pe plansa aldturata adaposteste intreg fluxul
tehnologic compus din urmatoarele utilaje:
» macara tip pod rulant (puterea 5kW);

"1 teren arabil
[ - spatii verzi (teren pentru constructii)
[ - drum judetean 107 H
[ - drum de exploatare
S .ty
1. pistiorma batast compactat
[ - plattorme si parcari in incinta (piscotur! sutoblocante ciment)
[ - constructii propuse
e~ + limita de peoprietate
- retea gaz metan
samcocscco - slinjament fa strada (reglementata prin PUZ)

Figura nr. 1 - Plan amplasament Broll Pigments

* amestecator electromecanic automat de materii prime (S0kW putere);
» statie de golire vase samotate;

* vase samotate;

» robot automatizat programat pentru umplerea vaselor samotate;

13
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» 2 buc camere de ardere (cuptoare electrice de 300kw) — existente deja in autorizatia de
mediu;

* stivuitor automat vase samotate;

* mori cu bile - 4buc (macinare umeda);

» electropompe (Membranpumpe / Schlauchpumpe);

» prese de filtrare (2buc);

» camere de uscare - 1buc (gaz metan); — existenta deja in autorizatia de mediu;

* mori pentru macinare uscata (2buc de 25kW);

* masina de ambalat cu siloz;

+ instalatie de exhaustare cu trei camere de filtrare (2 filtre de aer care au fiecare o capacitate
de filtrare de 1500mc/h);

» 2 buc camere de ardere (cuptoare electrice de 300kw) — nou instalate;

* 1 buc cuptor de ardere de 200kW — nou instalat;

» camere de uscare - 1buc (gaz metan); — nou instalata;

* moara cu perle (mécinare umeda) de 370kW.

Zona in care este amplasata statia de epurare a apelor uzate tehnologice ce adaposteste un numar
de 5 rezervoare supraterane de plastic si un filtru-presa utilizate in procesul de epurare a acestor
ape.

Zona de birouri este destinatd spatiilor administrative (birouri, arhiva etc.) precum si
laboratorului de control al calitatii.

Capacitatea de productie minima este 250 tone/an, iar maxima 1200 tone/an.

Flux tehnologic

Activitati desfasurate:
* producerea pigmentilor minerali anorganici;
+ ambalarea si inmagazinarea / livrarea acestora.

Pigmentul anorganic mineral de culoare galbena se obtine printr-un proces tehnologic destul de
simplu care presupune un mixaj al oxizilor minerali anorganici, tratament termic, umectare cu
apa, uscare i macinare.

Materiile prime folosite sunt oxizi de metale / metaloizi precum:
«  Oxidul de titan (TiOy)

«  Oxidul de crom trivalent (Cr,03)

«  Oxidul de antimoniu (Sh,03).

Schematic, obtinerea pigmentului galben si proportiile fiecdrui component care intra in
compozitia acestuia, este prezentatd mai jos:

T°C=1000°C- 1200°C

<=

0,85 TiO: 0,05Cr:0s 0.1 Sb20s

1,0 (Ti, Sb, Cr) O:

14
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Produsul finit este reprezentat de pigmentii minerali anorganici de culoare galbena.
Fazele procesului tehnologic sunt prezentate ih schema de mai jos.
Fluxul tehnologic de producere a pigmentilor minerali anorganici este organizat astfel:

v Aprovizionarea cu materii prime
Materiile prime ambalate in big-bagsuri sau saci de hartie sunt tansportati cu mijloace auto (TIR)
pana la fabrica. Aici cu motostivuitoare, paletii cu sacii de materie prima sunt depozitati selectiv
(pe tipuri de oxizi) In magazie. Din magazie sacii sunt ridicati si transportati cu stivuitorul In
hala de fabricatie pentru amestecare.

v Mixajul in amestecatorul de materii prime

Materiile prime se introduc cu ajutorul macaralei pod rulant intr-un amestecator electromecanic
care realizeaza un amestec perfect si omogen al componentelor. Amestecatorul de S0kW putere,
dupd operatiunea de mixaj, goleste amestecul in bigbagsuri (recipienti) pentru transport la
urmatoarea fazad de lucru.

Cantitativ, un ciclu poate fi reprezentat astfel:
850kg TiO,+50kg Cr,03 + 100kg Sb,0O3= 1000kg pigment

Amestecul rezultat se varsd in big-bagsuri si este transportat pentru faza de umplere a vaselor
samotate.

v Umplerea vaselor samotate

Amestecul realizat in faza anterioara si turnat in big-bagsuri este transportat cu ajutorul unei
macarale pod rulant cu puterea de 5kW la o statie de golire. Aici, cu ajutorul unui robot
automatizat programat, dupa golirea big-bagsuritor in rezervorul colector, se umplu vasele
samotate cu amestecul de oxizi. Fiecare vas samotat poate prelua cca. 2-5 litri de amestec, iar
robotul stivuieste vasele pe suporti rezistenti la foc.

v" Arderea Tn camerele de ardere

Paletii cu vasele samotate umplute cu amestecul omogen de oxizi si stivuite se transportd cu
ajutorul stivuitorului automat pe caruciorul camerei de ardere.

La ora actuala sunt instalate 2 camere de ardere, ambele cu functionare electrica.

Prin acest proiect se doreste instalarea a inca 2 camere de ardere cu functionare electrica de
aceeasi capacitate ca cele vechi, plus una de capacitate mai mica.

Incilzirea in cuptoare are loc la ternperatura de 1000°C-1200°C iar procesul de incilzire si
temperatura optima este reglatd automatizat. Consumul de energie electica pe un cuptor este de
cca. 300kWh, iar puterea instalata este de cca. 330kW. Cuptorul mai mic care se doreste a se
instala va avea consumul de energie de 200kwWh.

Trebuie precizat faptul cd un ciclu complet pe un cuptor (respectiv incalzire si apoi racire) pe o
incarcaturd de 1000 kg este de 48 ore / cuptor. Dupa etapa de incalzire care dureaza cca. 24 ore
cuptorul este oprit si este inchisda sursa de alimentare energetica, urmand procesul de racire
fortatd. Récirea se face fortat prin insuflarea de aer rece din exterior (aer ambiental) cu ajutorul
unor suflante. Timpul necesar pentru operatiunea racire este de cca. 24 ore. Ca atare, pentru un
cuptor un ciclu complet (incalzire — racire) este de 48 ore.

v Golirea vaselor samotate

Dupa racirea camerei de ardere, se scoate din cuptor cdruciorul cu vasele samotate stivuite.
Acestea sunt transportate cu ajutorul stivuitorului la robotul automatizat care goleste continutul
vaselor n big-bagsuri.

v" Micinarea umeda faza 1
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Big-bagsurile vor fi transportate din nou cu stivuitorul la macaraua pod rulant de 5kW la 3 mori
cu bile si se golesc de continut. Dupa golirea continutului se adauga apa. La 1000kg produs in
cuptor se adauga 1000 1 apa si prin macinare si amestec se obtine barbotina. Produsul fiind usor
fluid, cu ajutorul unei pompe, barbotina este refulata intr-un rezervor de 5mc cu rol de amestec.
Timpul de micinare - amestecare umeda este de aproximaiv 1 ora. In conditiile unei capacitati
maxime de productie vor lucra cele 3 mori ale liniei tehnologice, insd dupa cerinte pot lucra doar
2 mori, sau una singura cum este cazul.

v Macinarea umeda faza 2

Dupa operatiunile fazei 1, barbotina se transporta la o moard cu perle de 370kW (prin acest
proiect se doreste a se inlocui moara cu perle de 70kW cu una de 370kW) unde are loc a doua
macinare umeda prin adaugarea a inca 1000 1 apa in 4 rezervoare. Stocarea dupa a doua
mdcinare se petrece alternativ in perechi de cite doua rezervoare cu remarca cad rezervorul al
doilea din fiecare pereche este folosit pentru depozitarea temporara a barbotinei si numai daca se
constata ca analiza calitativa de laborator este corespunzatoare, ea urmeaza fluxul tehnologic n
continuare. In caz contrar, ea este returnata pentru a doua macinare in moara cu perle.

v Operatiunea de filtrare

Barbotina corespunzatoare calitativ, cu ajutorul unei electropompe (Membranpumpe /
Schlauchpumpe) este transmisd spre presele de filtrare. Pigmentii vor rdméne pe textura
panzelor filtrante iar filtrantul (apa) rezultat dupa filtrare este transportat prin furtun intr-un
rezervor de plastic din statia de tratare a apei tehnologice si de aici se alimenteaza moara cu bile.
Surplusul de filtrant (apa) si apa rezultata din spalarea pardoselilor care se colecteaza prin rigole
amenajate in pardoseala sunt transportate gravitational din hala in 4 rezervoare subterane. De
aici cu ajutorul unei pompe cu membrane se transporta intr-un rezervor de 3000 | unde se face o
prima decantare iar apoi prin filtru presa se pompeaza in rezervorul de 10.000 | de unde se
evacueaza periodic.

In urma procesului de filtrare la o sarja (un ciclu) rezulti cca. 1700 1 apa tehnologica.

v" Uscare

Intrucat dupa operatiunea de filtrare turtele de barbotini contin inca un procent de umiditate de
cca. 15% ele trebuiesc uscate. Tn acest sens, ele se intind pe tivi de metal care se stivuiesc si se
introduc in camera de uscare. Prin acest proiect se doreste a se instala incad 0 camera de uscare,
instalatia functionand astfel cu 2 camere de uscare. Aceaste camere functioneaza pe gaz metan.
Temperatura de uscare este de 150°C. Prin procesul de uscare dintr-o camera, se elimina
diferenta de 300 1 apa (2000 1 apa se utilizeaza la 2 sarje de 2000kg produs ars pentru umectare,
1700 1 apa rezultatd de la operatiunea de filtrare care se recirculd, diferenta de 3001 apa este
stocatd in cele 2 sarje de turte de barbotind care se usucad).

Ca atare, din procesul de uscare, pe langa poluantii gazosi rezultati din ardere CH4 se eliminad si
vapori de apa. Datorita faptului ca pigmentii sunt compusi stabili, din procesul de evaporare nu
sunt antrenati si poluanti de alta natura.

Procesul de uscare dureaza 24 de ore, iar produsul uscat se goleste in containere.

v" Macinarea uscatd, moara cu impact
Containerele cu materialul uscat se transporta cu ajutorul stivuitorului pand in zona de incarcare
a macaralei pod rulant de SkW la morile de macinare uscata (2 buc de 35kW). Pigmentul uscat
se varsd in cuva de alimentare a morii, de unde prin intermediul unui snec, pigmentul se
introduce la dispozitivul de macinare fina - dispozitiv format din doua discuri metalice cu stifturi
tip dinti de pieptene cu rotire inversa.
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Figura nr. 2 - Schema procesului tehnologic de obtinere a pigmentului CIC Galben de crom
antimoniu, formula chimica (Ti,Cr,Sb)O;

Ambalare si inmagazinare/ livrarea pigmentilor minerali anorganici:

v' Ambalare

Pigmentul astfel macinat se transportd pneumatic intr-un siloz situat deasupra masinii de
ambalat. Ambalarea pigmentului se face complet automatizat, in saci hartie care se stivuiesc
manual pe paleti.

Pentru evitarea unor emisii cu continut de particule de pigment in aerul atmosferic, din instalatia
de ambalare si din toate locurile unde se pot produce se efectueaza o exhaustare printr-o
instalatie de filtrare cu saci.

In locul de evacuare al instalatiei de exhaustare din exteriorul halei se monitorizeaza lunar,
emisiile de particule fine (PM10, PM2,5). De la inceputul activitatii si pana in prezent nu au
existat depasiri ale limitelor admise.
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v Tnmagazinare
Paletii cu sacii de pigment galben se depoziteaza temporar pana la livrare in magazia de produs
finit pe rafturi accesibile stivuitorului. Un palet de produs finit poate contine pana la 1250kg.

v' Instalatie exhaustare

Este compusa dintr-un ventilator, filtru cu saci si reteaua de conducte de exhaustare.

Dupa procesul de filtrare concentratia in particule minerale este mai mica de 1 mg/m?* aer
exhaustat.

Din activitatile ce se vor desfasura pe acest amplasament rezulta atat deseuri tehnologice cat si
menajere.

1.1 Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea
istorica

Amplasamentul studiat se afla situat pe partea dreaptd a DJ 107H Cricau — Galda de jos, localitatea
Cricau, str. Principala, nr. 453B, judetul Alba.

Terenul vizat, in suprafatd de 57000 mp, este situat in zona centrala a judetului Alba, pe versantul
estic al Trascaului, la o distantd de cca. 10km nord de municipiul Alba lulia.

Situarea amplasamentului, la limita platformei industriale a localitatii, se face pe terasa superioara
si malul stang al cursului de apa de suprafata Cricau - cod cadastral 1V-(1)-97-5, la o distanta de
cca. 0,2 km de acesta.

Asezarea comunei Cricdu, unde este amplasat terenul studiat, pe versantii estici Muntilor Trascau,
genereazd un relief variat, tranzitoriu de la culoarul Muresului la specific de munte cu o altitudine
cuprinsa intre 300 si 1200m.

Coordonatele geografice ale amplasamentului sunt:
Nr. crt. N E

1 46°10'33” 23°35'03”

Figura nr. 3 - Plan de incadrare Fabrica de pigmenti minerali anorganici
Pe acest amplasament nu a fost desfasurata alta activitate de natura industriala in trecut, anterior
inceperii dezvoltarii unitatii. Ulterior, nu au existat reclamatii, sesizdri cu privire la o posibila
poluare.

1.2 Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de locatie,
justificare economica, orientare spre alt domeniu etc.)

| Nu mai este cazul. |
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

Sunteti certificati conform ISO
14001 sau finregistrati conform
EMAS (sau ambele) — daca da
indicati aici numerele de certificare/
Tnregistrare

NU. Unitatea are implementate proceduri interne.

Descrierea sistemului de management de mediu al societatii

Documentul de referinta sau data

Responsabilitati
Prezentati ce post

incercare calitate ape uzate, emisii
aer, sol si zgomot

Cerinta caracteristica a BAT Da sau pana la care sistemele vor fi aplicate sau departamel_ﬂt
Nu . este responsabil
(valabile) }
pentru fiecare
cerinta
0 1 2 3 4
1 Aveti o politici de mediu recunoscuta oficial? Existd proceduri interne cu privire la Administrator
Nu politica integratda CALITATE —
MEDIU- SANATATE
2 Aveti programe preventive de intretinere pentru instalatiile si Existd proceduri interne cu privire la Administrator
echipamentele relevante? ntretinerea utilajelor si instalatiilor.
Nu Se va intocmii un Pla de mentenanta
anual.
Termen: 12.2022
3 Aveti 0 metoda de inregistrare a necesititilor de intretinere si Planificare lucrari de intretinere Administrator
revizie? Da periodice si programate
4 Performanta/acuratetea de monitorizare si masurare Controlul dispozitivelor de masurare si | Administrator
Da monitorizare. Responsabil de
mediu
5 Aveti un sistem prin care identificati principalii indicatori de Aspecte de mediu Responsabil de
performanti in domeniul mediului? Da Buletine de analizd si rapoarte de | mediu,
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Documentul de referinti sau data

Responsabilitati
Prezentati ce post

Cerinta caracteristici a BAT Da sau pana la care sistemele vor fi aplicate sau departamer_n
Nu X este responsabil
(valabile) :
pentru fiecare
cerinta
1 2 3 4
Aveti un sistem prin care stabiliti si mentineti un program de Inregistrarile automate din proces: Administrator
masurare $i monitorizare a indicatorilor care si permita Monitorizare §i masurare: consum de Responsabil de
revizuirea si imbunatitirea performantei? energie electrica, contorizare apé, mediu
Da consum gaze naturale

Evidenta gestiunii deseurilor

Masuratori conform Planului de

monitorizare a factorilor de mediu
Aveti un plan de prevenire si combatere a poluarilor Plan de prevenire si combatare a | Responsabil de
accidentale? Da poluarilor accidentale. mediu
Daca riaspunsul de mai sus este DA listati indicatorii principali Indicatorii relevanti monitorizati Responsabil de
folositi mediu
Instruire: Se aplicda instruirea personalului | Administrator
Confirmati ca sistemele de instruire sunt aplicate (sau vor fi conform procedurilor. Responsabil de
aplicate si vor incepe in interval de 2 luni de la emiterea Procedura se va completa cu datele Mediu
autorizatiei integrate de mediu) pentru intreg personalul necesare pentru constientizarea
relevant, inclusiv contractantii si cei care achizitioneaza angajatilor si
echipament si materiale, si care cuprinde urmitoarele subcontractorilor, ca urmare a aplicarii
elemente: reglementarilor pentru
=  constientizarea implicatiilor reglementarii dati de AIM obtinerea Autorizatiei Integrate de

pentru activitatea companiei si pentru sarcinile de lucru; Da Mediu.

constientizarea tuturor efectelor potentiale asupra
mediului rezultate din functionarea in conditii normale si
conditii anormale;

constientizarea necesitatii de a raporta abaterea de la
conditiile de autorizare integrata de mediu;

prevenirea emisiilor accidentale si luarea de masuri atunci
cand apar emisii accidentale;

constientizarea necesitatii de implementare si mentinere a
evidentelor de instruire.

Termen: 12.2022
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Documentul de referinti sau data

Responsabilitati
Prezentati ce post

Cerinta caracteristica a BAT eIl pana la care sistemele vor fi aplicate sau departamer_n
Nu X este responsabil
(valabile) :
pentru fiecare
cerinta

0 1 2 3 4

10 Exista o declaratie clara a calificarilor si competentelor Fisele postului care se regasesc la | Administrator
necesare pentru posturile cheie? Departamentul Resurse  Umane al | Responsabil de

societatii Mediu

Da Administratorul determind competenta | Responsabili
necesara pentru Responsabilul de | Departamente
Mediu, Tehnic si Comercial;
Aproba fisele posturilor pentru intregul
personal

11 Care sunt standardele de instruire pentru acest sector Standarde specifice de instruire pentru | Responsabil
industrial (daca exist:) si in ce masura va conformati lor? Nu sectorul deseurilor — nu exista un Protectia Mediului

standard special de instruire.

12 Aveti o procedura scrisa pentru rezolvare, investigare, comunicare Comunicare neconformitati prin: Administrator
si raportare a incidentelor de neconformare actuala sau potentiala, raport de neconformitate, analiza Responsabil de
incluzand luarea de masuri pentru reducerea oricarui impact produs Da cauzelor neconformitatilor, rapoarte Mediu
si pentru initierea si aplicarea de masuri preventive si corective? Tntocmite pe schimb. Responsabili

Plan de prevenire si combatere a Departamente
poluarilor accidentale.

13 Aveti o procedura scrisa pentru evidenta, investigarea, comunicarea Actiunile corective/preventive initiate | Administrator
si raportarea sesizdrilor privind protectia mediului incluzand luarea ca urmare a analizei efectuate de Responsabil de
de masuri corective si de prevenire a repetarii? Da management se documenteaza si se Mediu

urmaresc prin monitorizarea Planurilor | Responsabili
de masuri. Departamente

14 Aveti in mod regulat audituri independente (preferabil) pentru a Conform procedurilor interne. Audituri | Administrator
verifica daca toate activitatile sunt realizate in conformitate cu Da interne
cerinfele de mai sus? (Denumiti organismul de auditare)

15 Frecventa acestora este de cel putin o data pe an? Rapoarte de audit, o data pe an Administrator

Da Responsabili
departamente
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Documentul de referinti sau data

Responsabilitati
Prezentati ce post

Cerinta caracteristici a BAT Da sau pana la care sistemele vor fi aplicate sau departamer_n
Nu X este responsabil
(valabile) :
pentru fiecare
cerinta
0 1 2 3 4
16 Revizuirea si raportarea performantelor de mediu Conform Raportului anual de mediu. Administrator
Este demonstrat in mod clar, printr-un document, faptul ca
managementul de varf al companiei analizeaza performanta de
mediu §i asigurd luarea masurilor corespunzatoare atunci cand este Da
necesar sa se garanteze cd sunt indeplinite angajamentele asumate
prin politica de mediu si ca aceasta politica ramane relevanta?
Denumiti postul cel mai important care are in sarcind analiza
performantei de mediu
17 Este demonstrat Tn mod clar, printr-un document, faptul ca Conform Raportului anual de mediu. Administrator
managementul de varf analizeaza progresul programelor de Da Responsabil de
imbunatatire a calitdtii mediului cel putin o datd pe an? Mediu
Auditor
18 Face compania rapoarte privind performantele de mediu, bazate pe
rezultatele analizelor de management (anuale sau legate de ciclul de Da
audit ), pentru:
= informatii solicitate de Autoritatea de Reglementare; si Raportul anual de mediu; Administrator
Da Viza anuala. Responsabil
Protectia Mediului
= eficienta sistemului de management fata de obiectivele si Da Rapoarte de audit intern si Rapoarte de | Administrator

scopurile companiei si imbunatatirile viitoare planificate.

Analiza ale managementului

Sefii Departamente
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3.

INTRARI DE MATERIALE

3.1  Selectarea materiilor prime

Impactul asupra
Ponderea S . .
% in produs mediului acolo unde Exista o alternativa
Natura Inventarul % in apa de este cunoscut (de adecvata (pentru cele Cum sunt stocate? (A-D)?
A . o complet al n exemplu, cu impact potential Poate constitui materialul un risc
Principalele materii chimica/ . suprafata - e e . e . .
. A o materialelor . . degradabilitate, semnificativ) si va fi semnificativ de accident prin natura
prime/ utilizari compozitie e % in canalizare ; - . .
1 (calitativ si . : bioacumulare aceasta utilizata sa sau prin cantitatea stocata? A se
(Fraze H) o % in deseuri/pe . L . .
cantitativ) sol potentiala, toxicitate (daca nu, explicati de vedea Sectiunea 8
ii ?
% in aer pentru specii ce)?
relevante)
MATERII PRIME
Oxid de titan (TiOy) - Nu se incadreaza in Paletizat in saci de hartie, big-bags;
2121 t/an 100% in produs cate_gorla substantelor Nu e aplicabil Depozna:gl in Iqtetlorul halel, pe
periculoase. platforma betonatd in spatiu special
destinat
Oxid de crom (Cr,053) - Nu se incadreaza Tn Paletizat Tn saci de hartie, big-bags;
12,0 t/an 100% in produs cate_goria substantelor Nu e aplicabil Depozita:gi in iriterAiorul .halei, pe
periculoase. platforma betonatd in spatiu special
destinat
Oxid de stibiu (Sbh,05) Nu se incadreaza in Paletizat Tn saci de hartie, big-bags;
24.7 t/an cate_gorla substantelor Nu e aplicabil Depomta:gl in 1riterA10rul halel, pe
periculoase. platforma betonatd in spatiu special
destinat
Sulfat de bariu (BaSO,4) | Nepericulos. Nu se incadreaza in Paletizat in saci de hartie, big-bags;
Material: 100% in pr = i 1 _ D itati in interiorul halei
ateria 6.0 t/an 00% in produs cate_gorla substantelor Nu e aplicabil ep021ta}1 in 1nter3c:ru a’e1, pe ‘
HDPE deseu ambalat periculoase. platforma betonata in spatiu special
destinat
Sulfat de fier (FeSO,) H302; Toxicitate acutd (oralad). Paletizat in saci de hartie, big-bags;
H315; Cat.4 N o Depozitati in interiorul halei, pe
H319 Corodareairitarea  pielii. platforma betonata in spatiu special

Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea si etichetarea substantelor periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare.

A Exista 0 zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii); B Exista un sistem de evacuare a aerului;  C Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor Tnainte de evacuare;

D Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor.
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Impactul asupra

Ponderea S . .
% in produs mediului acolo unde Exista o alternativa
Natura Inventarul % ing ade este cunoscut (de adecvata (pentru cele Cum sunt stocate? (A-D)?
- .. o complet al n exemplu, cu impact potential Poate constitui materialul un risc
Principalele materii chimica/ . suprafata - e e . e . .
. A o materialelor . . degradabilitate, semnificativ) si va fi semnificativ de accident prin natura
prime/ utilizari compozitie e % in canalizare ; - . .
1 (calitativ si . : bioacumulare aceasta utilizata sa sau prin cantitatea stocata? A se
(Fraze H) o % in deseuri/pe . L . .
cantitativ) sol potentiala, toxicitate (daca nu, explicati de vedea Sectiunea 8
" M
% in acr pentru specii ce)?
relevante)
Cat.2 destinat
Lezarea grava a
ochilor/iritarea  ochilor.
Cat.2
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3.2 Cerintele BAT

Cerinte specifice BAT Interventie Responsabilitate

Exista studii pe termen lung ce trebuie efectuate Nu
pentru a stabili emisiile in mediu si impactul
materialelor utilizate? Daca da, enumerati si indicati
data din programul propriu de imbunatatire pana la
care trebuie efectuate.

Enumerati inlocuirile identificate ca necesare si Nu este cazul
indicati data din programul propriu de imbunatatire
pana la care trebuie efectuate.

Confirmati ca veti mentine un inventar detaliat al Da Responsabil Comercial
materiilor prime utilizate pe amplasament?
Confirmati ca veti mentine procedurile de analiza Da — in masura Administrator
periodica a noilor materii prime aparute si de justificarii Responsabil de Mediu
implementare a celor adecvate, cu impact mai redus economice §i a celor
asupra mediului? mai bune tehnici

utilizate in domeniu.
Confirmati ca urmati proceduri de asigurare a calitatii | Da - Procedurii Responsabil Comercial
pentru controlul continutului materiilor prime? operationale de Sef Departament
Acestea constau si din evaluarea modificarilor de control a materiilor Controlul Calitatii
impact asupra mediului si includerea tuturor prime Responsabil Siguranta,
impuritatilor care ar putea afecta emisiile din Da — Verificarea Sanatate si Mediu
specificatii? produsului

aprovizionat

Instalatia este BAT (A se vedea anexa 5 din Raportul de amplasament).
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4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1 Inventarul proceselor

Conform Legii nr. 273/2013, cu modificarile si completarile ulterioare, activitatea fabricii de
pigmenti de la Cricau se incadreaza in Anexa nr. 1, la nr. crt 4.2, lit. e:
4.2. Producerea compugsilor chimici anorganici, precum:
e) nemetale, oxizi metalici ori alti compusi anorganici, in principal: carburd de calciu,
siliciu, carburd de siliciu.

Capacitatea instalatiei:
Capacitatea de productie medie este 600 tone/an.

An punere in functiune: 2012.

Activitati direct legate de fluxul tehnologic:
- producerea pigmentilor minerali anorganici;
- ambalarea si inmagazinarea / livrarea acestora.

Activitiati anexe:
- activitati administrative si de intretinere a utilajelor;
- producerea energiei termice Tn centrale termice;
- gospodarirea apelor: alimentarea cu apa, colectarea apelor uzate.

Nr. persoane ce deservesc instalatia:
Total personal Broll Pigments SRL: 12 angajati.

Activitatea din instalatie se desfasoara 8 ore/zi.

4.1.1. Descrierea proceselor

Capacitatea de productic minima este de 250 tone/an, iar maxima de 1200 tone/an.

Flux tehnologic

Activitati desfasurate:
* producerea pigmentilor minerali anorganici;
+ ambalarea si inmagazinarea / livrarea acestora.

Fluxul tehnologic de producere a pigmentilor minerali anorganici este organizat astfel:

Pigmentul anorganic mineral de culoare galbena se obtine printr-un proces tehnologic destul de
simplu care presupune un mixaj al oxizilor minerali anorganici, tratament termic, umectare cu apa,
uscare si macinare.

Materiile prime folosite sunt oxizi de metale / metaloizi precum:
« Oxidul de titan (TiOy)
«  Oxidul de crom trivalent (Cr,03)
«  Oxidul de antimoniu (Sh,03).

Produsul finit este reprezentat de pigmentii minerali anorganici de culoare galbena.

Schematic, obtinerea pigmentului galben si proportiile fiecarui component care intrd in compozitia
acestuia, este prezentata mai jos:
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T°C=1000°C- 1200°C
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Fazele procesului tehnologic sunt prezentate ih schema de mai jos.
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Figura nr. 4- Schema procesului tehnologic de obtinere a pigmentului CIC Galben de crom
antimoniu, formula chimica (Ti,Cr,Shb)O,
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Fluxul tehnologic de producere a pigmentilor minerali anorganici este organizat astfel:

v Aprovizionarea cu materii prime
Materiile prime ambalate in big-bagsuri sau saci de hartie sunt tansportati cu mijloace auto (TIR)
pana la fabrica. Aici cu motostivuitoare, paletii cu sacii de materie primd sunt depozitati selectiv
(pe tipuri de oxizi) in magazie. Din magazie sacii sunt ridicati si transportati cu stivuitorul in hala
de fabricatie pentru amestecare.

v Mixajul in amestecatorul de materii prime
Materiile prime se introduc cu ajutorul macaralei pod rulant intr-un amestecator electromecanic
care realizeaza un amestec perfect si omogen al componentelor. Amestecatorul de S0kW putere,
dupd operatiunea de mixaj, goleste amestecul in bigbagsuri (recipienti) pentru transport la
urmadtoarea faza de lucru.

Cantitativ, un ciclu poate fi reprezentat astfel:
850kg TiO,+50kg Cr,03 + 100kg Sh,O3= 1000kg pigment

Amestecul rezultat se varsd in big-bagsuri si este transportat pentru faza de umplere a vaselor
samotate.

V' Umplerea vaselor samotate
Amestecul realizat in faza anterioard si turnat in big-bagsuri este transportat cu ajutorul unei
macarale pod rulant cu puterea de 5kW la o statie de golire. Aici, cu ajutorul unui robot automatizat
programat, dupd golirea big-bagsuritor in rezervorul colector, se umplu vasele samotate cu
amestecul de oxizi. Fiecare vas samotat poate prelua cca. 2-5 litri de amestec, iar robotul stivuieste
vasele pe suporti rezistenti la foc.

v" Arderea In camerele de ardere
Paletii cu vasele samotate umplute cu amestecul omogen de oxizi si stivuite se transportd cu
ajutorul stivuitorului automat pe caruciorul camerei de ardere.

La ora actuala sunt instalate 2 camere de ardere, ambele cu functionare electrica.

Prin acest proiect se doreste instalarea a inca 2 camere de ardere cu functionare electrica de
aceeasi capacitate ca cele vechi, plus una de capacitate mai mica.

Incilzirea in cuptoare are loc la ternperatura de 1000°C-1200°C iar procesul de incilzire si
temperatura optima este reglata automatizat. Consumul de energie electica pe un cuptor este de cca.
300kWh, iar puterea instalata este de cca. 330kW. Cuptorul mai mic care se doreste a se instala va
avea consumul de energie de 200kWh.

Trebuie precizat faptul ca un ciclu complet pe un cuptor (respectiv incalzire si apoi racire) pe o
incarcaturd de 1000 kg este de 48 ore / cuptor. Dupa etapa de incélzire care dureazd cca. 24 ore
cuptorul este oprit si este Inchisa sursa de alimentare energetica, urmand procesul de ricire fortata.
Racirea se face fortat prin insuflarea de aer rece din exterior (aer ambiental) cu ajutorul unor
suflante. Timpul necesar pentru operatiunea racire este de cca. 24 ore. Ca atare, pentru un cuptor un
ciclu complet (incalzire — racire) este de 48 ore.
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V' Golirea vaselor samotate
Dupa racirea camerei de ardere, se scoate din cuptor caruciorul cu vasele samotate stivuite. Acestea
sunt transportate cu ajutorul stivuitorului la robotul automatizat care goleste continutul vaselor in
big-bagsuri.

V' Micinarea umedd faza 1

Big-bagsurile vor fi transportate din nou cu stivuitorul la macaraua pod rulant de 5kW la 3 mori cu
bile si se golesc de continut. Dupa golirea continutului se adauga apa. La 1000kg produs in cuptor
se adauga 1000 1 apa si prin mdcinare i amestec se obtine barbotina. Produsul fiind usor fluid, cu
ajutorul unei pompe, barbotina este refulata intr-un rezervor de 5mc cu rol de amestec. Timpul de
micinare - amestecare umeda este de aproximaiv 1 ora. In conditiile unei capacititi maxime de
productie vor lucra cele 3 mori ale liniei tehnologice, insa dupa cerinte pot lucra doar 2 mori, sau
una singura cum este cazul.

v' Macinarea umedd faza 2

Dupa operatiunile fazei 1, barbotina se transporta la o moara cu perle de 370kW (prin acest proiect
se doreste a se inlocui moara cu perle de 70kW cu una de 370kW) unde are loc a doua macinare
umeda prin addugarea a inca 1000 1 apa in 4 rezervoare. Stocarea dupd a doua macinare se petrece
alternativ in perechi de cate doua rezervoare cu remarca ca rezervorul al doilea din fiecare pereche
este folosit pentru depozitarea temporara a barbotinei si numai daca se constata ca analiza calitativa
de laborator este corespunzdtoare, ea urmeaza fluxul tehnologic in continuare. In caz contrar, ea
este returnatd pentru a doua macinare in moara cu perle.

V' Operatiunea de filtrare

Barbotina corespunzdtoare calitativ, cu ajutorul wunei electropompe (Membranpumpe /
Schlauchpumpe) este transmisa spre presele de filtrare. Pigmentii vor ramane pe textura panzelor
filtrante iar filtrantul (apa) rezultat dupa filtrare este transportat prin furtun intr-un rezervor de
plastic din statia de tratare a apei tehnologice si de aici se alimenteaza moara cu bile. Surplusul de
filtrant (apa) si apa rezultata din spalarea pardoselilor care se colecteaza prin rigole amenajate in
pardoseala sunt transportate gravitational din hala in 4 rezervoare subterane. De aici cu ajutorul
unei pompe cu membrane se transporta intr-un rezervor de 3000 | unde se face o prima decantare
iar apoi prin filtru presa se pompeaza in rezervorul de 10.000 | de unde se evacueaza periodic.

In urma procesului de filtrare la o sarji (un ciclu) rezulti cca. 1700 1 apa tehnologica.

v' Uscare

Intrucat dupa operatiunea de filtrare turtele de barbotind contin inca un procent de umiditate de cca.
15% ele trebuiesc uscate. Tn acest sens, ele se intind pe tdvi de metal care se stivuiesc si se introduc
in camera de uscare. Prin acest proiect se doreste a se instala inca 0 camera de uscare, instalatia
functionand astfel cu 2 camere de uscare. Aceaste camere functioneaza pe gaz metan. Temperatura
de uscare este de 150°C. Prin procesul de uscare dintr-o camera, se elimina diferenta de 300 1 apa
(2000 1 apa se utilizeaza la 2 sarje de 2000kg produs ars pentru umectare, 1700 1 apd rezultata de
la operatiunea de filtrare care se recirculd, diferenta de 3001 apa este stocata in cele 2 sarje de turte
de barbotina care se usuca).
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Ca atare, din procesul de uscare, pe langa poluantii gazosi rezultati din ardere CH4 se elimina si
vapori de apa. Datorita faptului ca pigmentii sunt compusi stabili, din procesul de evaporare nu sunt
antrenati si poluanti de altd natura.

Procesul de uscare dureaza 24 de ore, iar produsul uscat se goleste in containere.

v' Mdcinarea uscatd, moara cu impact
Containerele cu materialul uscat se transportd cu ajutorul stivuitorului pana in zona de incarcare a
macaralei pod rulant de SkW la morile de macinare uscatd (2 buc de 35kW). Pigmentul uscat se
varsd In cuva de alimentare a morii, de unde prin intermediul unui snec, pigmentul se introduce la
dispozitivul de macinare find - dispozitiv format din doua discuri metalice cu stifturi tip dinti de
pieptene cu rotire inversa.

A. Ambalare si inmagazinare/ livrarea pigmentilor minerali anorganici:

v' Ambalare
Pigmentul astfel macinat se transportd pneumatic intr-un siloz situat deasupra masinii de ambalat.
Ambalarea pigmentului se face complet automatizat, in saci hartie care se stivuiesc manual pe
paleti.

Pentru evitarea unor emisii cu continut de particule de pigment in aerul atmosferic, din instalatia de
ambalare si din toate locurile unde se pot produce se efectueaza o exhaustare printr-o instalatie de
filtrare cu saci.

In locul de evacuare al instalatiei de exhaustare din exteriorul halei se monitorizeaza lunar, emisiile
de particule fine (PM10, PM2,5). De la inceputul activitatii si pana in prezent nu au existat depasiri
ale limitelor admise.

v Tnmagazinare
Paletii cu sacii de pigment galben se depoziteaza temporar pana la livrare in magazia de produs
finit pe rafturi accesibile stivuitorului. Un palet de produs finit poate contine pana la 1250kg.

v Instalatie exhaustare
Este compusa dintr-un ventilator, filtru cu saci si reteaua de conducte de exhaustare.

Ventilatorul care deserveste apoi filtrul are urmatoarele caracteristici tehnice:

® Debitul = 10.000 m¥h

® Presiunea = 1,2 bari

® Temperatura de lucru 20°C
® Puterea = 3kW

® Tensiunea =400V /50 Hz

Poluarea fonica fara amortizor = 94 dB (A)
® Poluarea fonica cu amortizor <65 dB (A)

Dupa procesul de filtrare concentratia in particule minerale este mai micd de 1 mg/m? aer exhaustat.
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Din activitatile ce se vor desfasura pe acest amplasament rezulta atat deseuri tehnologice cat si
menajere.

Cele tehnologice sunt considerate ca deseuri provenite din cadrul industriei chimice anorganice
(cod 06 conf. HGR 856/2002). Ele vor fi de tipul deseurilor cu continut de metale nepericuloase,
doar arsenul, mercurul si metalele grele fiind considerate periculoase.

Conform HGR 856/2002: aceste deseuri sunt de fapt ambalajele in care soseste materia prima
(oxizi metalici) si care de fapt sunt bidoane din tabla reutilizabile in majoritate, dar si saci din hartie
cu peretii interiori plastifiati. Ca atare, acestea intra la codul de clasificare 06 04 99 ,.alte deseuri
nespecificate™.

Ele se vor colecta selectiv, urmand ca bidoanele metalice sa fie refolosite iar cele din hartie si
plastic sa fie reciclate.

Tot din punct de vedere al gestiunii deseurilor se face mentiunea ca turtele de slam de la filtrul
presa dupa tratarea apelor uzate industriale cu FeSO4 in cadrul instalatiei de denocivizare, sunt
reintroduse ca materie prima in etapa macinare. Nu existd astfel deseuri tehnologice de astfel de
turte.

Ambalajele inutilizabile sau nereturnabile provenite de la materiile prime ( continut toxic sau
periculos) vor fi depozitate temporar pe o platforma speciala betonata si vor fi preluate pe baza de
contract de cétre o firma autorizata 1n acest sens.

In ceea ce privesc deseurile menajere si asimilate, acestea se vor incadra conform HGR 856/2002
astfel:

v" 20 01 01 deseuri de hartie si carton

v 20 01 08 deseuri biodegradabile (resturi alimentare si vegetale)

v 20 01 39 deseuri din materiale plastic (PET-uri, pungi etc.)

Deseurile sunt colectate selectiv in pubele iar cele de hartie si carton si materiale plastice sunt
predate la WMW INTERMEDIA CORPORATION TRADE S.R.L pentru reintroducere in circuitul
economic prin reciclare, iar restul pe bazd de contract de salubrizare cu RER VEST S.A vor fi
transportate la depozitul de deseuri Galda de Jos. Unitatea are incheiat contractul nr. RVT-080457
din 18.10.2021 cu RER VEST S.A 1n vederea eliminarii deseurilor menajere si asimilate.

Tot ca si deseu menajer asimilabil se incadreazd si ndmolul in exces din statia epurare, cod
clasificare 19 08 05, nepericulos.

Tot in cadrul managementului deseurilor menajere intra si namolul rezultat de la statia de epurare
cu treaptd mecano-biologica a apelor uzate fecaloid-menajere Acestea, sub forma de namol activ in
exces va trebui periodic vidanjat si transportat. Conform HGR 856/2002 acesta este asimilat cu
namolul provenit de la statiile de epurare orasenesti (19 08 05 ,,namoluri de la epurarea apelor
uzate ordsenesti").

Namol in exces este vidanjat si transportat fie la depozitul de deseuri Alba-lulia, fie ca fertilizant pe
terenurile agricole, fiind un ndmol organic nepericulos.
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v’ Depozite chimice
Materia prima se constituie din: oxid de titan (TiO,), oxid de crom (Cr,03) si oxid de stibiu
(Sb203). Depozitarea acestor substante se va face in spatiu special destinat, in hala prevazuta in
acest sens, paletizat sau Tn ambalaje originale (in general saci, big-bas), pe platforma betonata.

4.1.2. Echipamentele din dotarea sectiilor

Dotari si utilaje existente pe platform:

e AMESTECATOR !
e INCINTA ROBOT PENTRU INCARCARE-DESCARCARE PALETI !
CUPTOARE 5
e CUPTOARE ELECTRICE -5 BUC 1
e MOARA CU BILE 1
e MOARA CU PERLE MICA L
e MOARA CU PERLE MARE
e REZERVOARE CU AGITATOR -5 BUC °
e FILTRUPRESA 1
e CAMERA DE USCARE (USCATOR) -2 BUC e
e MOARA CU IMPACT (MACINARE USCATA) 1
e MASINA DE IMPACHETAT 1

4.1.3.Comparea cu prevederile documentului de referinti

Prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale, Sectiunea 1, Art. 3:

k) document de referinti BAT, denumit in continuare BREF - un document rezultat in urma
schimbului de informatii organizat de Comisia Europeand, elaborat pentru anumite activitati,
care descrie, in special, tehnicile aplicate, nivelurile actuale ale emisiilor si consumului,
tehnicile luate in considerare pentru determinarea celor mai bune tehnici disponibile, precum si
concluziile BAT si orice tehnici emergente, acordand o atentie speciald criteriilor prevazute in
anexanr. 3;

I) concluzii BAT - un document care contine parti ale unui document de referintd BAT, prin
care se stabilesc concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile, descrierea acestora,
informatii pentru evaluarea aplicabilitatii lor, nivelurile de emisie asociate celor mai bune
tehnici disponibile, monitorizarea asociata, nivelurile de consum asociate si, dupa caz, masurile
relevante de remediere a amplasamentului;

Prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale, Sectiunea 3, Art. 14:
- Alin. (3) Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile stau la baza stabilirii
conditiilor din autorizatia integrata de mediu.

Sectiunea 2 art. 13:
Art. 13. - Pana la adoptarea prin decizii ale Comisiei Europene a concluziilor BAT, se
aplica concluziile din documentele de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile
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existente, adoptate inainte de 6 ianuarie 2011, drept concluzii BAT, cu exceptia situatiilor
prevazute la art. 15 alin. (3) si (4), referitoare la stabilirea “Valorilor limita de emisie,
parametri si masuri tehnice echivalente”.

Prevederile Documentelor de referintd mentionate mai jos privind cele mai bune tehnici
aplicabile activitatii desfasurate de citre S.C. BROLL PIGMENTS SRL, nivelul de
conformare si recomandarile in vederea conformarii sunt descrise in cele ce urmeza.

v Documentul de referinta Cele Mai Bune Tehnici Disponibile pentru producerea de produse
chimice anorganice de specialitate , august 2007.
Obiectivul se afla sub incidenta Legii nr. 278/24.10.2013 privind emisiile industriale, categoria de
activitate-conform Anexa nr. 1, lanr. crt 4.2, lit. e:

4. Industria chimica

4.2. Producerea compusilor chimici anorganici, precum:
e) nemetalele, oxizii metalici sau alti compusi anorganici, cum sunt carbura de calciu,
siliciul, carbura de siliciu.

Conform documentului de referintd: Produse chimice anorganice de specialitate, august 2007
tabel 6.2 Exemple de pigmenti complexi colorati anorganici, produsul se incadreaza la:
- Pigmenti anorganici de specialitate, CIC, pigmenti rutili, Galben de crom antimoniu,
formula chimica (Ti,Cr,Sb)O2 .

Prevederile altor documente de referintd legate de unele aspecte ale activitatii:
- DOCUMENTUL DE REFERINTA JRC PENTRU MONITORIZAREA EMISIILOR
iN AER SI APA PENTRU INSTALATIILE IED

Pentru a putea stabili daca instalatia existenta si proiectul propus se incadreaza in Cele mai
bune Tehnici Disponibile, am analizat urmatoarele prevederi ale documentului de referinta:

Cap. 5 - BAT generic
BAT-urile generale din acest capitol trebuie sa fie un punct de referinta in functie de care sa se
judece performanta actuald a instalatiei.

Cap. 6. Familii ilustrative a produselor chimice anorganice speciale
Subcapitolul 6.1.5 Cele mai bune tehnici disponibile
Aceasta sectiune prezintd concluzii specifice BAT aplicabile in general productiei de pigmenti
anorganici de specialitate. Prin urmare, BAT pentru producerea pigmentilor anorganici de
specialitate este combinatia dintre elementele generice prezentate in Capitolul 5 si elementele
specifice indicate in Capitolul 6.1.5.

5. BAT Generic

Furnizarea, depozitarea, manipularea si pregdtirea materiilor prime si auxiliare

BAT este:
5.1 reducerea cantititii de materiale de ambalare eliminate, de ex. reciclarea materialelor de
ambalare ,,dure” si ,,moi” folosite, cu exceptia cazului in care considerentele de sigurantd
sau pericole impiedica acest lucru (a se vedea sectiunile 4.2.1 §i 4.2.2).

4.2.1 Reciclarea sau reutilizarea recipientelor/butoaielor uzate
Descriere

33



Broll Pigments SRL Formular de solicitare

Furnizorii de substante chimice si aditivi isi iau inapoi recipientele/butoaiele goale (de exemplu,
din plastic, lemn, metal) pentru reciclare sau reutilizare. Se foloseste recipientul de cea mai mare
dimensiune posibil, tinand cont de comportamentul materialului. Unele materiale solide
higroscopice pot forma blocuri asemandtoare betonului in recipiente mari, sub presiune proprie
(de exemplu, NaCl, FeSO4, cianuri). Alte materiale (de exemplu, azida de sodiu, nitrati) pot
prezenta un anumit risc de explozie sau de reactie chimica neasteptata (de exemplu,
autoaprinderea carbunelui in aer umed).

Beneficii pentru mediu obtinute

o reducerea deseurilor.

Efecte cross-media
Daca containerele sunt returnate fara curatare suplimentara, nu se aplica efecte incrucigate.

Aplicabilitate

Tehnica este aplicabila numai pentru ambalajele ,, dure”’, cum ar fi bidoanele §i recipientele care

incep cu o anumita dimensiune (60 de litri) si, in general, nu este aplicabila pentru pungi. Doar
unii saci mari pot fi curatati si reciclati in circumstante speciale.

In general, existd restrictii pentru reciclarea containerelor/butoaielor din cauza naturii
produsului  transportat  (de  exemplu, daca este toxic/periculos).  Reutilizarea
recipientelor/butoaielor pentru acelasi tip de produs nu este, in general, considerata
problematicd. In unele tari (de exemplu, Spania), orice continut semnificativ de materiale
toxice/periculoase (prime §i auxiliare) din ambalaj poate face obligatorie eliminarea ambalajului
,,goal” ca deseu toxic.

Aceastd tehnica este aplicabild in instalatiile noi si existente. In functie de originea geografici a
recipientelor/butoaielor, s-ar putea sa nu fie viabila din punct de vedere economic sa se utilizeze
tehnica.

Economie
Datele economice difera de la un site la altul si depind de conditiile convenite cu furnizorul.

Forta motrice pentru implementare

e scheme de prevenire si reciclare a deseurilor si reglementarilor privind deseurile de
ambalaje.

4.2.2 Reciclarea materialelor de ambalare ,,soft” uzate

Descriere:
Unele companii (de exemplu, in Germania) opereazda un numar mare de puncte de colectare in
care producatorii de SIC pot aduce materialele de ambalare , soft” golite (de exemplu, din
plastic, lemn, hdrtie) de la furnizorii lor de substante chimice si aditivi, de exemplu. Materialele
colectate sunt apoi reciclate material (de exemplu, fabrici de hartie, materiale plastice de
reciclare) sau oxidate termic (incinerate) de cdtre aceste companii.

Beneficii pentru mediu obtinute:

o reducerea cantitdtii de deseuri.

Efecte cross-media
Daca materialele de ambalare , soft” sunt returnate fara curatare ulterioara, se aplica

Urmatorul efect incrucisat:
o cliberarea de contaminanti in aer si/sau apa in locul in care ambalajul este reciclat (de
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exemplu, fabrica de hartie, incinerator) din cauza contaminarii reziduale din ambalajul
,,moale”.

Situatia in instalatie

Tn cadrul SC Broll Pigments SRL majoritatea deseurilor sunt formate din ambalajele materiilor
prime si constau in saci de hartie, in care este aprovizionat oxidul de crom, oxidul de stibiu si o
parte din oxidul de titan si saci de polipropilena (Big-Bag) de 1000 kg in care se aduce oxidul de
titan.

Produsul final, Titanorange, se livreaza in saci de 700 kg.

Cantititile acestor ambalaje Tn anul 2021 sunt de 377 kg la hartie, si 704 kg la masele plastice. In
aceste cantitati au fost incluse si ambalajele de hartie si mase plastice provenite si din
aprovizionarea cu piese de schimb si materiale de curatenie si de protectie (folii de protectie, cutii
de carton, etc.).

Aceste deseuri au fost preluate la solicitarea beneficiarului de catre firma autorizati SC WMW
INTERMEDIA CORPORATION SRL, in baza unui contract de colaborare, care le stocheaza si
depoziteaza temporar in vederea valorificarii si eliminarii.

Conformare cu BAT

S.C. BROLL PIGMENTS SRL preda ambalajele”soft” golite unei firme autorizate care le
valorifica (dupa caz la fabrici de hartie sau de mase plastice) sau le elimind prin depozitare sau
incinerare la societati autorizate.

Procedura este considerata BAT

Sintezd/reactie/calcinare

BAT este:
5.2 reducerea emisiilor §i a cantitdtii de reziduuri generate prin implementarea uneia sau

mai multor dintre urmatoarele masuri:

a. folosind materie prima de inalta puritate (a se vedea sectiunea 4.3.1)
b. imbundtatirea eficientei reactorului (a se vedea sectiunea 4.3.2)
C. imbundtatirea sistemelor de catalizator (vezi Sectiunea 4.3.3).

4.3.1 Tnlocuirea materiilor prime
Descriere
Deoarece impuritatile din fluxul de alimentare contribuie la generarea de deseuri, una dintre cele
mai comune substitutii este utilizarea unei materii prime cu puritate mai mare.
Acest lucru se realizeaza printr-o combinatie a urmatoarelor masuri:
e aplicarea unor cerinte de calitate inaltd a alimentarii
e montarea echipamentelor de epurare la instalatie
e inlocuirea materiilor prime cu materiale mai putin toxice si mai putin solubile in apa
pentru a reduce contaminarea apei si cu materiale mai putin volatile pentru a reduce
emisiile fugitive.

Beneficii pentru mediu obtinute
Tnlocuirea sau eliminarea unora dintre materiile prime utilizate in producerea SIC poate avea ca
rezultat combinarea urmatoarelor beneficii:
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e reducerea cantitatii de deseuri generate
e reducerea emisiilor in aer
e reducerea emisiilor n apa receptoare.

Efecte cross-media
e utilizarea energiei §i a materialelor pentru purificarea materiilor prime.

Aplicabilitate
Aplicabilitatea depinde Tn special de costul materiilor prime de inlocuire achizitionate sau de

costul echipamentului de purificare necesar la instalatie pentru purificarea materiei prime.

Inlocuirea materiilor prime poate si nu fie posibild in productia de explozivi (a se vedea
sectiunea 6.4), deoarece impuritatile cunoscute pot fi de o importanta capitala in obtinerea
produsului necesar in toate conditiile de securitate si siguranta (de exemplu, efectul asupra

formei si dimensiunii cristalelor).

Economie
Costul instalarii si exploatarii echipamentului de purificare la fata locului.

Economiile de costuri la tratarea deseurilor pot rezulta din inlocuirea sau eliminarea unora
dintre materiile prime utilizate. Cu toate acestea, acest lucru poate fi mai mult decat echilibrat de
cresterea costurilor unei materii prime mai pure.

Forta motrice pentru implementare
Timpul de productie scade pe masura ce frecventa de curdtare este mai micd.

4.3.2 Imbunatitirea eficientei reactorului
Descriere
Unul dintre cei mai importanti parametri care dicteaza eficienta reactorului este calitatea
amestecarii.
Imbunatdatirea amestecdrii se realizeazd printr-o combinatie a urmdtoarelor masuri:
e instalarea deflectoarelor in reactor
e instalarea unui motor cu turatie adecvatd pentru agitator (in unele cazuri va insemna
instalarea unui motor cu turatie mai mare, dar in alte cazuri un motor cu turatie mai micd
— de exemplu, intr-un mediu viscos, agitarea cu turatie mai mare poate doar scdadea
eficienta amestecarii, de ex. din cauza efectului de cavitatie)
e implementarea unui design diferit al lamei de amestecare
e instalarea mai multor rotoare
e recircularea pompei
e adaugarea unui distribuitor de alimentare pentru a egaliza timpul de rezidenta prin
reactor
e adaugarea fluxurilor de alimentare la un moment in timp mai aproape de concentratia
ideala de reactant.
In instalatie nu se aplici acest tip de procedeu

4.3.3 Imbunatitirea sistemelor catalizatoare

Aplicabilitate
Aplicabil in general in procesele de reactie care utilizeaza un catalizator si/sau pot utiliza din
punct de vedere tehnic un sistem catalizator.

Nu se aplica in instalatie.
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Situatia in instalatie
Tehnici aplicate de societate pentru utilizarea eficienta a materiilor prime:
v" In cadrul S.C. BROLL PIGMENTS S.R.L. se utilizeazi doar materii prime si materiale
achizitionate de la furnizori autorizati, selectati in functie de criteriile de calitate;

v" Sistemul de management al calititii implementat de societate, prevede o selectie riguroasa
atat a materiilor prime introduse in fabricatie, cat si a furnizorilor acestora,

v’ Materiile prime, aprovizionate de societate, sunt selectate in functie de parametrii de
calitate impusi de procesele tehnologice si de eficienta economica, pe baza procedurilor de
calitate implementate si sunt insotite dupa caz de certificat de calitate, declaratii de
conformitate, fise de siguranta;

v’ societatea detine un inventar detaliat referitor la evidenta intririlor si a stocurilor de

materii prime si materiale, utilizate pe amplasament;

se tine o evidenta lunara a consumurilor specifice de materii prime si materiale auxiliare

se face o analiza periodica a consumurilor realizate In vederea stabilirii eficientei acestora

ANANEN

realizarea controlului calitdtii materiilor prime pe baza unor proceduri, care sd prevada
modul de actiune in caz de neconformitate, astfel ca impactul asupra mediului sa fie
minim sau nul;

v’ folosirea sistemelor de cAntirire si misurare a materiilor prime, controlul conditiilor de

ardere in vederea optimizarii proceselor;

v" materiile prime si materialele corespund celor mai bune practici atat din punct de vedere a
cantitatilor cat si in ce priveste modul de depozitare, pe categorii, In depozite special
amenajate, gestionate corespunzator in conformitate cu cele mai bune tehnici disponibile.
Depozitarea substantelor toxice si periculoase se face in magazii special destinate acestui

tine in mod strict, In registre speciale.

Amestecarea si calcinarea in instalatie

v’ Mixajul cu amestecatorul automat al materiilor prime
Materiile prime se introduc cu ajutorul macaralei pod rulant intr-un amestecator electromecanic
care realizeaza un amestec perfect si omogen al componentelor.

v Umplerea vaselor samotate
Amestecul realizat in faza anterioara si tumat in big-bagsuri este transportat ajutorul unei
macarale pod rulant cu puterea de S5kW la o statie de golire. Aici, cu ajutorul unui robot
automatizat programat, dupa golirea big-bagsuritor n rezervorul colector, se umplu vasele
samotate cu amestecul de oxizi.

v" Arderea in camerele de ardere
Paletii cu vasele samotate umplute cu amestecul omogen de oxizi si stivuite se transportd cu
ajutorul stivuitorului automat pe caruciorul camerei de ardere.
La ora actuala sunt instalate 2 camere de ardere, ambele cu functionare electricd si urmeaza sa mai
fie instalate 3 camere de ardere, tot cu functionare electrica.

Conformare cu BAT.
Reducerea emisiilor si a cantititii de reziduuri generate prin implementarea uneia sau mai
multor dintre urmdtoarele mdsuri:
a. folosind materie prima de inalta puritate
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Procedura este considerata BAT.

Manipularea si depozitarea produsului

BAT este:

5.5 reduce cantitatea de reziduuri generate de, de ex. folosind containere/tamburi
returnabile pentru transportul produselor (vezi Sectiunea 4.2.1).

A se vedea BAT 5.1.

Reducerea emisiilor de gaze reziduale
BAT este:
5.6 reduce la minimum emisiile de praf total in gazele reziduale si atinge niveluri de emisie
de 1 - 10 mg/Nm3 prin utilizarea uneia sau mai multor tehnici de mai jos:

a. ciclon (a se vedea sectiunea 4.4.2.1.2)

b. filtru texti/ sau ceramic (vezi sectiunea 4.4.2.1.5)

C. epurator umed de praf (a se vedea sectiunea 4.4.2.1.3)

d. ESP (a se vedea sectiunea 4.4.2.1.4).

Limita inferioara a intervalului poate fi atins prin utilizarea filtrelor textile in combinatie
cu alte tehnici de reducere. Cu toate acestea, intervalul poate fi mai mare, in functie de
gazul purtator si de caracteristicile particulelor (a se vedea sectiunea 4.4.2.1). Utilizarea
filtrelor din material nu este intotdeauna posibild, de ex. atunci cind alti poluanti trebuie sa
fie diminuati (de exemplu, SOx) sau cind gazele reziduale prezinta conditii umede (de
exemplu, prezenta acidului lichid). Particulele recuperate/eliminate sunt reciclate inapoi in
productie atunci cind acest lucru este fezabil. Mediul de spdlare este reciclat atunci cand
acest lucru este fezabil.
In instalatie se utilizeazd casete de filtrare.

4.4.2.1.5 Filtre textile si ceramice

Descriere
Intr-un filtru de tesdturd, gazele reziduale sunt trecute printr-o fesdturd strdnsd sau pdsld,
determinénd ca particulele de particule sa fie colectate pe tesaturd prin cernere sau alte
mecanisme. Filtrele din material textil pot fi sub forma de foi, cartuse sau pungi (cel mai comun
tip) cu un numar de unitati individuale de filtrare din material gazduit impreuna intr-un grup.
Turta de praf care se formeaza pe filtru poate creste semnificativ eficienta colectarii.
Filtrele textile sunt utile pentru a colecta particulele cu rezistivitate electrica fie prea micad, fie
prea mare pentru ESP. S-a constatat ca adaugarea unei camere cu pungi in aval de un ESP a
condus la emisii de particule foarte scazute.
Atunci cdnd incarcarea gazelor reziduale consta din particule relativ mari, colectoare mecanice
din amonte, cum ar fi cicloane, ESP-uri sau racitoare cu pulverizare pot fi utilizate pentru a
reduce sarcina pentru filtrul textil, in special la concentratii mari de intrare.
Pentru informatii  suplimentare despre descriere, aplicatie, avantaje/dezavantaje  si
limitele/restrictiile tehnicii, va rugam sa consultati CWW BREF [21, European |PPC Bureau,
2003].

Beneficii pentru mediu obtinute
In primul rand, filtrul textil este utilizat pentru a indepdrta particulele de pand la <PM2,5 si
poluantii atmosferici periculosi sub forma de particule (PMHAP), cum ar fi metalele (cu exceptia
mercurului). In combinatie cu sisteme de injectie (inclusiv adsorbtie, injectie uscatd de
var/bicarbonat de sodiu si injectie de var semiuscat) in amonte de colector, poate fi aplicat si
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pentru indepartarea contaminantilor gazosi specifici.

Efecte cross-media
e consumul de material filtrant
e consumul de energie.

Date operationale asociate cu utilizarea filtrelor textile si ceramice

Parametrii Rata Nivelul de Remarci

performantei emisie

% mg/Nm3
PM 99-99.91 <1-10t Depinde de tipul de filtru utilizat
Din CWW BREF

Situatia in instalatie
Dupa uscarea pigmentului, materialul uscat se transporta cu ajutorul stivuitorului pana in zona de
incdrcare a macaralei tip monosina la moara de macinare uscata. La cuva de alimentare a morii
pentru macinarea uscatd a pigmentului este prevazut un racord la instalatia de exhaustare.
Pigmentul macinat cade din moard intr-un buncar. Pentru evitarea unor emisii de particule de
pigment in exteriorul morii si a buncarului, deasupra buncarului este montat un filtru cu saci.
Evacuarea aerului filtrat este plasatd in interiorul halei, deoarece prin filtrare este asiguratd o
calitate corespunzatoare a aerului si se evitd astfel evacuarea Tn atmosfera a unei cantitati de aer
cald pentru care s-ar consuma gaz metan pentru incalzire.
In urma manipularii pigmentului la finalul fluxului tehnologic, o mica parte a acestuia poate fi
antrenat in atmosfera interioara.
Aerul interior din hala si cel provenit de la instalatiile care produc pulberi, este exhaustat prin
tubulaturi la 2 ventilatoare care conduc aerul exhaustat la 2 filtre, fiecare filtru avand urmatoarele
caracteristici:

v" Numir casete filtrare = 3;

Debitul / casetda = 1500 m3/h;
Suprafata de filtrare / casetd = 20 m?;
Solicitarea de incarcare a suprafetei filtrante = 75 m® /m? /h;
Randamentul filtrare = 95 -99%;
Aerul exhaustat dupa filtrare se va Incadra in urmatoarele limite de calitate;
v" Particule <5 mg / mc.

DN NI N NN

Conformare cu BAT.
Sistemele utilizate in instalatie reduc la minimum emisiile de praf total in gazele reziduale si
atinge niveluri de emisie de 1 - 10 mg/Nm3 prin utilizarea de filtre cu saci §i casete de filtrare
Cu saci.
Procedura este considerata BAT

BAT este:
5.7 Reducerea emisiilor de HCN si atingerea nivelurilor de emisie de <l mg/m3 prin spdlare cu
o solutie alcalind. Mediul de spalare este reciclat atunci cind acest lucru este fezabil (a se
vedea sectiunea 4.4.2.2.5).

BAT este:
5.8 reduce emisiile de NH3 si atinge niveluri de emisie de <1,2 mg/m3 prin spalare cu o solutie
acidda. Mediul de spalare este reciclat atunci cind acest lucru este fezabil (a se vedea sectiunea

39




Broll Pigments SRL Formular de solicitare

4.4.2.2.5).

BAT este:
5.9 reducerea emisiilor de HCI, de ex. prin spalare umedd cu gaz in conditii alcaline (a se vedea
sectiunea 4.4.2.2.4). Daca HCI este principalul poluant care trebuie tratat si se utilizeazd
spalare cu alcalii, BAT este de a obtine 3 — 10 mg/Nm3 HCI.
Nu sunt aplicabile instalatiei.

Gestionarea apelor uzate si reducerea emisiilor de apd
Tratarea apelor uzate in sectorul SIC urmeaza cel putin trei strategii diferite:
e pretratare in incinta instalatiei SIC si tratare finald(e) intr-o statie de epurare centrald in
incinta unui amplasament mai mare unde este amplasata instalatia SIC

e pretratare si/sau tratament(e) final(e) intr-o statie de epurare din incinta instalatiei SIC
e pretratare in incinta instalatiei SIC si tratare(e) finald(e) intr-o statie de epurare
municipala.

Acest document nu acorda preferinte niciuna dintre aceste strategii. Toate cele trei strategii sunt
considerate BAT atunci cdnd sunt aplicate in mod corespunzator la situatia reala a apelor uzate,
cu conditia respectarii articolului 2 alineatul (6) privind emisiile indirecte in apa.
Abordarea urmeaza o cale de decizie pentru a ajunge la concluzii BAT pentru tratarea adecvata a
apelor uzate pentru un sit chimic, care este ilustrata in Figura 4.1.
Nu s-au desprins concluzii BAT generice privind reducerea metalelor grele din apele uzate.
Concluziile BAT privind reducerea metalelor grele din apele rezidule pentru pigmentii organici
de specialitate vor fi prezentate in cadrul BAT 6.1.11 and BAT 6.1.12

Ca masura generala, BAT consta in:

5.10 alocarea fluxurilor de apa uzati contaminatd in functie de incarcdatura lor poluantd.
Apa uzatd anorganica fara componente organice relevante este separati de apele uzate
organice si canalizatd cdtre instalatii speciale de tratare (a se vedea Sectiunea 4.4.1 si
Figura 4.1).

4.4.1 Tehnici de tratare a apelor uzate

Prima etapa de tratare a apelor uzate si a apelor pluviale - si uneori §i etapa finala - este
separarea solidelor in suspensie din fluxul de apa folosind tehnici de separare sau de clarificare.
Aceasta sectiune este impartita in: Pentru a introduce o ordine logica in descrierea tehnicilor de
tratare a apelor uzate, se ia ca referinta relatia dintre poluant si tehnologia tipica de tratare
respectiva, asa cum se arata in Sectiunea 2.5.3 si Tabelul 2.3. Calea contaminantilor care trebuie
controlati in apa uzata este descrisa in Figura 4.1. Aceste tehnici sunt utilizate in principal in
combinatie cu alte operatiuni, fie ca primd, fie ca pas final de clarificare. Ca prim pas, ele, de
exemplu, protejeaza alte instalatii de tratare a apelor uzate impotriva deteriorarii, infundarii sau
murdaririi cu solide. Ca o etapa finala, acestea indeparteaza solidele formate in timpul unei
operatiuni sau procese de tratare precedente sau se indeparteaza uleiul inainte de continuarea
tratamentului biologic. Acestea urmeaza adesea tehnici de tratare aplicate poluantilor solubili,
atunci cdnd acestia sunt transferati in solide (de exemplu, precipitatii). [21, Biroul European
IPPC, 2003] « sedimentarea solidelor (a se vedea sectiunea 4.4.1.1.1) * flotarea cu aer (a se
vedea sectiunea 4.4.1.1.2) « filtrare (a se vedea sectiunea 4.4.1.1.3) ¢ filtrare prin membrana
(microfiltrare sau ultrafiltrare) (a se vedea sectiunea 4.4.1.1.1).

4). Tehnicile de separare sau clarificare care pot fi utilizate Tn sectorul SIC sunt:
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Aceste tehnici sunt utilizate in principal in combinatie cu alte operatiuni, fie ca prima, fie ca
pas final de clarificare. Ca prim pas, ele, de exemplu, protejeaza alte instalatii de tratare a
apelor uzate impotriva deteriorarii, infundarii sau murdaririi cu solide. Ca o etapa finala,
acestea indeparteaza solidele formate in timpul unei operatiuni sau procese de tratare
precedente sau se indeparteaza uleiul inainte de continuarea tratamentului biologic. Acestea
urmeaza adesea tehnici de tratare aplicate poluantilor solubili, atunci cdnd acestia sunt
transferati in solide (de exemplu, precipitatii).

Apa reziduala fara substante solide (fara ulei) poate fi fie separata intr-o parte biodegradabila
si una nebiodegradabild, fie contaminantii responsabili pentru non-biodegradabilitate pot fi
separati inainte de tratarea ulterioarda. Tehnicile de epurare pentru partea de apa uzata
nebiodegradabila se bazeaza pe operatii fizice si/ sau chimice, cum ar fi:
precipitare/sedimentare/filtrare (a se vedea sectiunile 4.4.1.2.1, 4.4.1.1.1 si 4.4.1.1.3)
cristalizare (a se vedea sectiunea 4.4.1.2.2)  oxidare chimica (a se vedea sectiunea 4.4.1.2.3).
) * reducerea chimica (a se vedea sectiunea 4.4.1.2.4) < nanofiltrare/osmoza inversa (a se
vedea sectiunea 4.4.1.2.5) * adsorbtie (a se vedea sectiunea 4.4.1.2.6) * schimb ionic (a se
vedea sectiunea 4.4.1.2.7) * evaporare (vezi Sectiunea 4.4.1.2.8) * stripare (vezi Sectiunea
4.4.1.2.9) ¢ incinerare (vezi Sectiunea 4.4.1.2.10).

Multe tehnici de tratare a apelor uzate necesita — sau folosesc optional — ajutoare de tratare,
care in cele mai multe cazuri sunt substante chimice, sau mediile/echipamentele de tratare au
nevoie de regenerare, ceea ce poate provoca eliberarea de substante chimice. Aceste ajutoare
sau etape ale procesului pot genera, in general, in functie de conditiile locale, o poluare care
trebuie luata in considerare atunci cdnd se ia in considerare utilizarea unei tehnici de tratare.
Astfel, o evaluare a ajutoarelor de tratare si a substantelor chimice eliberate din instalatiile de
regenerare i a soartei acestora pe parcursul intregului proces ar putea fi necesara in situatii
specifice.

Dupa o epurare adecvata la instalatia SIC, fluxul de apa uzata poate fi fie evacuat intr-un corp
de apad receptor, sau intr-o statie de epurare municipala

Descriere
In sectorul SIC, cea mai mare parte a continutului de apd uzati este anorganicd si
nebiodegradabila.
Apa uzata biodegradabila — sau partea de apa uzata ramasa dupa eliminarea cauzei
nebiodegradabilitatii — sufera in mod normal tehnici de tratare, fie centralizate, fie
descentralizate, care se bazeaza pe procese biologice, cum ar fi:

¢ Diologic anaerob

e Diologic aerob

o nitrificare/ denitrificare

4.4.1.1 Tehnici de separare sau clarificare

Sedimentarea - sau clarificarea - inseamna separarea particulelor in suspensie si a materialului
plutitor prin decantare gravitationala. Solidele decantate sunt indepartate sub forma de namol de
pe fund, in timp ce materialul plutitor este indepartat de la suprafata apei. Atunci cdnd
particulele nu pot fi separate prin mijloace gravitationale simple, de exemplu cand sunt prea mici,
densitatea lor este prea apropiata de cea a apei sau formeaza coloizi, se adauga substante
chimice speciale pentru a determina sedimentarea solidelor (de exemplu, sulfat de aluminiu,
sulfat feric, clorura de fier).
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e ingrosare (vezi sectiunea 4.4.4.1)

o deshidratare (vezi sectiunea 4.4.4.1)

e stabilizare (vezi sectiunea 4.4.4.2)

e conditionare (vezi sectiunea 4.4.4.2)

o reducerea namolului termic (vezi sectiunea 4.4.4.3).
Aproape toate tehnicile de tratare a apelor uzate au un lucru in comun: producerea de solide in
timpul procesului, ceea ce permite separarea poluantului de mediul apos, cum ar fi namolul activ
in exces sau reziduurile filtrate sau decantate din operatiunile de filtrare sau sedimentare. Daca
namolul nu este reciclat, acesta trebuie eliminat - adicd tratare externa §i eliminare - sau tratat in
incinta. Tehnicile de tratare a namolului sunt, de exemplu:

e Dbiologic anaerob

e Diologic aerob

o nitrificare/ denitrificare.

Beneficii pentru mediu obtinute
Separarea metalelor grele sau a altor componente dizolvate dupa precipitarea anterioara (vezi
sectiunea 4.4.1.2.1), adesea cu suport chimic (de ex. floculant), urmata la sfarsit de procese de
filtrare (vezi sectiunile 4.4.1.1.3 si 4.4.1.1)., sustinuta de adaugarea de substante chimice
adecvate.

Efecte cross-media
Namolul sedimentat si namolul degresat, daca nu sunt adecvate pentru reciclare sau alte utilizari,
trebuie eliminate ca deseuri. In functie de originea apei uzate, aceste deseuri pot contine compusi
periculosi care trebuie tratati corespunzator. Acesti compusi pot fi carbonati, fluoruri, sulfuri sau
hidroxizi (sau oxizi) ai metalelor grele, reziduuri uleioase etc.

o consumul de substante chimice (coagulant/floculant)

e consumul de energie

e zgomotul si mirosul, pot fi o problema.

Situatia in instalatie
Din instalatie se colecteaza urmatoarele categorii de ape uzate :
v Ape uzate fecaloid-menajere;
v Ape uzate tehnologice;
v Ape pluviale.

Apele uzate sunt tratate separat pe categorii.

e Apele pluviale
Apele pluviale potential impurificate cu produse petroliere provenite de pe platforme sunt
colectate prin reteaua de canalizare pluviala si conduse cétre un separator de produse petroliere tip
CRISTAL 1600, dupa care vor fi stocate intr-un bazin subteran din beton V = 30 mc din care sunt
pompate in lacul ornamental din zona verde, iar de aici preaplinul se descarca in paraul Cricau
prin colectorul general conducta din beton Dn 500 mm.

o Apele uzate fecaloid menajere
Apele uzate fecaloid menajere rezultate din cadrul obiectivului vor fi colectate prin reteaua interna
de canalizare si conduse spre o statie de epurare mecano-biologicad de tip ZETAPLAST DED 20
dimensionata pentru 3 mc/zi. Efluentul statiei de epurare este condus catre colectorul general -
conducta din beton Dn 500 mm catre emisar: paraul Cricau.
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Statia de epurare functioneaza pe principiul epurdrii biologice cu namol activ in regim secvential.

Fluxul tehnologic de epurare este urmatorul:

v’ decantarea primari: apa uzatd curge gravitational in zona de tratament primar, unde are loc
retinerea materialelor solide din apd; materialele solide retinute sunt colectate in
containere speciale;

v' nitrificarea/denitrificarea: in "reactorul biologic” se vor succeda controlat secvente scurte

de aerare si linistire; prin crearea conditiilor aerobe (insuflare aer) se va asigura oxidarea
substantelor organice biodegradabile si a compusilor cu azot (nitrificare), iar prin crearea
conditiilor anoxice (linistire) nitratii formati in faza de aerare se vor transforma in azot
(denitrificare), sub influenta bacteriilor denitrificatoare;

v’ decantarea secundard: in aceastd faza se opreste toatd instalatia pentru ca sedimentele
usoare aflate in suspensie sa se depund pe fundul compartimentului de aerare; apa
limpezitd ramane in partea superioara, de unde este evacuatd. Apa curatd este evacuata
catre colectorul general Dn 500 mm, in paraul Cricau.

Namolul exces este vidanjat si transportat la cea mai apropiata statie de epurare sau este vidanjat
si utilizat ca fertilizant pe terenurile agricole in conformitate cu Ordinul nr. 708/2004.

e Apele uzate tehnologice
Apele uzate tehnologice sunt colectate si conduse spre patru rezervoare subterane cu o capacitate
de 0,2 mc fiecare. Din aceste bazine de colectare apa este pompata intr-un bazin colector cu o
capacitate de 1 mc de unde este refulata prin intermediul altei pompe in filtru presa(P1). Dupa
filtrare, apa curata este colectata in doua rezervoare de inmagazinare si anume Rcl cu o capacitate
de 3 mc, respectiv Rc2 cu o capacitate de 10 mc.
Din rezervorul Rc2 apa curata este recirculata in fluxul tehnologic, fiind folosita ca apa curata la
prepararea barbotinei pentru morile cu bile.
Datorita faptului ca recircularea apei in mai multe cicluri duce la degradarea calititii acesteia,
aceasta trebuie improspitatd. In momentul in care este necesari reimprospitarea apei, apa din
rezervorul Rcl este tratata cu Fe (OH)4. Dupa tratarea cu apa cu precipitatul din rezervor este
trecutd prin a doua treapta de filtrare, respectiv filtrul presa (P2) care retine turtele de precipitat cu
continut de Ti, Cr, si Sb. Apa astfel tratata este refulata intr-un alt rezervor cu o capacitate de 10
mc de unde, cu intermitente, este evacuata prin conducta de canalizare PVC Dn 300 mm in lacul
ornamental din zona verde, iar de aici prin colectorul general Dn 500 mm in paraul Cricdu
impreuna cu restul efluentilor platformei.
Turtele de precipitat vor fi predate catre firme abilitate in colectarea/ transportul/ depozitarea/
eliminarea acestui tip de deseu conform acordului incheiat intre parti.

Conformare cu BAT.
Sistemele de colectare si tratare a apelor uzate pe cele 3 tipuri: tehnologice, pluviale si
menajere este BAT.

Pentru apa de ploaie, BAT este:
5.11 reducerea la minimum a poluarii cursurilor de apa receptoare prin aplicarea tuturor
mdsurilor urmdatoare:
a. reducerea la minimum a contaminarii apei pluviale din activitatile desfasurate la
instalatie, in special prin aplicarea masurilor de reducere a emisiilor fugitive si difuze (a
se vedea BAT 5.12 si BAT 5.13 si BAT 5.17)
b. canalizarea si stocarea apei pluviale (a se vedea sectiunea 4.7.4) care se presupune a fi
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contaminate din activitatile desfasurate la instalatie si tratarea acesteia, daca este
necesar. Alte ape pluviale pot fi evacuate direct (a se vedea sectiunea 4.7.4)

C. monitorizarea deversarii acestei alte ape pluviale, asa cum este prezentat in Sectiunea
4.7.4. Apa de ploaie gasiti a fi contaminatd este tratatd ca in b. de mai sus (a se vedea
sectiunea 4.7.4).

In unele cazuri, utilizarea apei de ploaie ca api de proces pentru a reduce consumul de api
dulce poate fi benefici pentru mediu.

Situatia in instalatie

Existd preocupare pentru reducerea poluarii apelor pluviale prin reducerea emisiilor fugitive si
difuze.

Apele pluviale potential impurificate cu produse petroliere provenite de pe platforme sunt
colectate prin reteaua de canalizare pluviald si conduse cdtre un separator de produse petroliere tip
CRISTAL 1600, dupa care vor fi stocate intr-un bazin subteran din beton V = 30 mc din care sunt
pompate 1n lacul ornamental din zona verde, iar de aici preaplinul se descarcd in paraul Cricau
prin colectorul general conducta din beton Dn 500 mm.

Calitatea apele pluviale evacuate
Conform AIM nr. SB din 13.04.2012, pentru probele de apa pluviald prelevate se vor efectua
analize chimice pentru urmatorii indicatori:

Valori admise
conform
Categoria IMETSEToT NTP.A i (.)01’ Frecventa de Metoda de
. de autorizatia de N . o
apei : <. monitorizare analiza
calitate gospodirire a
apelor nr. 16
din 14.01.2022
IL-03-01,
pH 6,5-8,5 SR EN ISO
10523:2012.
Ape .
oluviale Total Semestrial
hidrocarburi 5 ma/| IL-09-01,
petroliere g EdO7
(C6-C40)

Conformare cu BAT.
Sistemele de colectare si tratare a apelor pluviale reduc la minim posibilitatea poluarii aplor de
suprafati si subterane. Sistemul corespunde cetrintelor BAT.

Infrastructurd

Pentru emisiile difuze, BAT constdi in:
5.12 sa minimizeze emisiile difuze de praf in cazul in care poate apdrea praf (in special din
depozitarea si manipularea materialelor/produselor) prin aplicarea uneia sau mai multor dintre
urmdtoarele tehnici:
a. depozitarea materialelor in sisteme inchise (de exemplu, silozuri, vezi sectiunea 6.3.4.1)
-sectiunea 6.3.4.1) -nu se aplica
b. folosind zone acoperite protejate de ploaie i vint (a se vedea sectiunea 6.3.4.1)
-nu se aplica
C. avind echipamente de productie, de ex. transportoare, total sau partial inchise (a se
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vedea sectiunea 2.2)

d. avand echipamente proiectate cu gluga si conducte pentru a capta emisiile difuze de
praf (de exemplu, in timpul incdrcarii in depozit) si pentru a le reduce (de exemplu,
folosind un filtru de material, vezi sectiunea 6.3.4.1)

-sectiunea 6.3.4.1) -nu se aplica
€. efectuarea regulatd a intretinerii de ex. prin aspirare (vezi Sectiunea 4.7.6).

4.7.6 Instrumente de management de mediu
Program de intretinere - stabilirea unui program structurat de intretinere pe baza descrierilor
tehnice ale echipamentelor, normelor etc. precum si a oricaror defectiuni si consecinte ale
echipamentelor - sustinerea programului de intretinere prin sisteme adecvate de pdstrare a
evidentei si teste de diagnosticare - alocarea clara a responsabilitatilor pentru planificarea si
executarea intretinerii

Situatia in instalatie

v Materiile prime ambalate Tn big-bagsuri sau saci de hartie sunt tansportati cu mijloace auto
(TIR) pana la fabrica. Aici cu motostivuitoare, paletii cu sacii de materie prima sunt
depozitati selectiv (pe tipuri de oxizi) in magazie. Din magazie pe 0 linie gen pod rulant pe
care ruleazd o macara, sacii sunt ridicati si transportati in hala de fabricatie pentru
amestecare. Eventualele scdpari in aerul halei sunt retinute prin sistemele de filtrare
existente.

v’ Paletii cu sacii de pigment galben se depoziteaza temporar pana la livrare in magazia de
produs finit pe rafturi accesibile stivuitorului.

v Pentru protectia atmosferei si reducerea emisiilor de particule cu continut de metale (Ti,
Sb, Cr), aerul interior din hala si cel provenit de la instalatiile care produc pulberi, este
exhaustat prin tubulaturi la 2 ventilatoare care conduc aerul exhaustat la 2 filtre

v" Prin sistemul de management de mediu — este impus un program pentru lucrarile de
intretinere a utilajelor si a sistemelor anexa ale acestora.

Conformarea cu BAT
Sistemul de minimizare a emisiilor fugitive se conformeaza cerintelor BAT.

5.13 sa minimizeze emisiile gazoase si lichide fugitive prin aplicarea (in functie de substantele
care pot necesita control) una sau mai multe dintre urmdatoarele tehnici:
a. avand programe periodice de detectare si reparare a scurgerilor (vezi sectiunile 4.7.1 si
2.6.6)
b. operarea echipamentelor la putin sub presiunea atmosferici (a se vedea sectiunea
6.3.4.16)
-sectiunea 6.3.4.16 nu se aplica
C. (inlocuirea flanselor cu conexiuni sudate (vezi sectiunea 2.6)
-nu se aplica
d. folosind pompe fira etansare $i supape de burduf (a se vedea sectiunea 2.6)
-nu se aplica
e. folosind sisteme de etansare de inaltd performantd (de exemplu, garnituri si flanse
eficiente, supape si pompe cu garniturd de inaltd integritate, vezi Sectiunea 2.6)
-nu se aplica
f. efectuarea in mod regulat a intretinerii (vezi Sectiunea 4.7.6).

4.7.1. Protectia solului
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Instalatii in care substantele (de obicei lichide) care reprezinta un potential de contaminare a
Solului, a apelor de suprafata si a apelor subterane sunt construite, exploatate si intretinute astfel
incat sa nu apara scurgeri. Sunt etansate, stabile si suficient de rezistente la posibile solicitari
mecanice, termice sau chimice. Scurgerile sunt recunoscute rapid si fiabil.

Descriere
Masurile de protectie a solului depind de pericolul cauzat de o substanta manipulata.

Beneficii pentru mediu obtinute
Prevenirea contaminarii solului, a apelor de suprafata si a apelor subterane

Efecte cross-media
Fara probleme.

4.7.6 Instrumente de management de mediu
Program de intretinere:

v’ stabilirea unui program structurat de intrefinere pe baza descrierilor tehnice ale
echipamentelor, normelor etc. precum si a oricaror defectiuni si consecinte ale
echipamentelor

v’ sustinerea programului de intretinere prin sisteme adecvate de pdstrare a evidentei si teste
de diagnosticare

v' alocarea clara a responsabilitatilor pentru planificarea si executarea intretinerii.

Situatia in instalatie
Exista un programului de intretinere a echipamentelor prin sisteme adecvate de pastrare a
evidentei, alocarea clara a responsabilitatilor pentru planificarea si executarea intretinerii.
Sistemele in care apele uzate sunt colectate si stocate temporar si care reprezinta un potential de
contaminare a solului si a apelor subterane sunt construite, exploatate si intretinute astfel incat sa
nu apard scurgeri. Conform programului de intretinere acestea vor fi verificate periodic.

Conformarea cu BAT
Prin supraveghera permanentd a procesului tehnologic si prin respectarea programul de
intretinerea echipamentelor sunt minimizatee emisiile gazoase si lichide fugitive.
Cerinta Bat este respectatd.

Pentru instalatiile noi, BAT consta in:
5.14 sa utilizeze un sistem de control computerizat pentru a opera instalatia (a se vedea
sectiunea 4.5.2). Totusi, acest lucru nu se aplica in cazul in care problemele de sigurantid nu
permit operatiuni automate (de exemplu, in productia de explozivi SIC).

Situatia in instalatie
Nu se aplica.

Conformarea cu BAT
Nu se aplica.

Pentru instalatiile in care se pot acumula compusi solizi periculosi in conducte, masini si
vase, BAT este:

5.15 au instalat un sistem de curatare si clatire inchis (vezi Sectiunea 4.5.1).

Nu se aplica

Energie
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BAT este:
5.16 reducerea consumului de energie prin optimizarea proiectdrii, constructiei si exploatdirii
centralei, de ex. prin utilizarea metodologiei Pinch, cu exceptia cazului in care problemele de
sigurantd o impiedicd (a se vedea sectiunea 4.6.1).

4.6.1 Metodologia Pinch

Descriere Pinch este o metodologie care este utilizata in industria chimica pentru a optimiza
procesul de productie in raport cu utilizarea energiei. Metodologia consta in analizarea
procesului de productie (si chiar a mai multor procese de productie din diferite fabrici) in termeni
de fluxuri calde si reci si construirea de curbe compozite calde si reci pe o diagrama
temperatura-entalpie care reprezinta cerintele totale de incalzire si racire ale proces. Punctul in
care curbele compozite calde si reci se apropie cel mai mult de atingere este cunoscut sub numele
de pinch, care indica cantitatea maxima posibila de schimb de caldura proces-proces.

Efecte cross-media * nici unul.
Nu exista comenzi rapide. Masuratorile detaliate si calendarele tuturor fluxurilor de proces sunt
esentiale daca se gasesc oportunitati de economisire a costurilor (= economisire a energiei).

Aplicabilitate

Date operationale Aplicarea ciupiturii duce adesea la instalarea echipamentelor instalatiei in
locatii diferite decat in locatia care ar rezulta din logica fluxului de produse. Proiectarea si
amenajarea pot avea ca rezultat echipamente suplimentare (de exemplu pompe, compresoare,
schimbatoare de caldura) si sectiuni de conducte care ar implica costuri suplimentare. De
asemenea, trebuie remarcat faptul ca complexitatea sistemului de control poate creste dramatic,
ceea ce poate creste, de exemplu, riscurile de incidente. Compatibilitatea substantelor (fluide)
care schimba caldurd ar trebui sa fie luata in considerare la proiectarea echipamentului de
schimb de caldura. Daca substantele (fluidele) sunt foarte incompatibile (de exemplu, riscul de
explozie daca cele doua substante intrd in contact — din cauza problemelor de coroziune), atunci
este posibil sd fie necesara evaluarea tehnicilor alternative de economisire a energiei, de exemplu
schimbul de energie printrun fluid intermediar, din motive de siguranta.

Metodologia Pinch poate fi utilizata mai bine in faza de concept pentru instalatii noi si mari.
Metodologia Pinch nu este de obicei aplicabild pentru instalatiile existente. Ar putea exista
dificultati de aplicare a metodologiei Pinchi la instalatiile care functioneaza intr-un mod
necontinuu (ceea ce este cazul pentru marea majoritate a instalatiilor care produc pigmenti
anorganici, de exemplu).

Economie
Costul de capital suplimentar in comparatie cu o instalatie , clasica” ar trebui echilibrat prin
economii suficiente de energie.

Situatia in instalatie
Metodologia Pinch poate fi utilizatd mai bine in faza de concept pentru instalatii noi si mari.
Metodologia Pinch nu este de obicei aplicabilad pentru instalatiile existente.
Nu se aplica instalatiei

Tehnici transfrontaliere

BAT este:
5.17 sa minimizeze poluarea solului si a apelor subterane prin proiectarea, construirea,
operarea si intretinerea instalatiilor in care sunt manipulate substante (de obicei lichide)
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care reprezinta un risc potential de contaminare a apelor subterane si subterane, astfel incat
scaparile de materiale sa fie minime (a se vedea sectiunea 4.7.1). Aceasta include toate
urmatoarele:

a. avand instalatii etanse, stabile si suficient de rezistente impotriva posibilelor solicitari
mecanice, termice sau chimice. Acest lucru este deosebit de important pentru
substantele foarte toxice — de ex. cianuri, compusi ai fosforului

b. furnizarea unor volume de retinere suficiente pentru a retine in siguranti deversirile
si substantele care se scurg, pentru a permite tratarea sau eliminarea

c. oferind un volum de retentie suficient pentru a retine in siguranta apa de stingere a
incendiilor si apa de suprafata contaminata

d. efectudnd incircarea si descircarea numai in zone desemnate protejate impotriva
scurgerilor de scurgere

e. depozitarea si colectarea materialelor care asteapti eliminarea in zonele desemnate
protejate impotriva scurgerilor de scurgere

f. montarea tuturor bazinelor de pompare sau a altor camere ale statiei de tratare din
care ar putea apiarea scurgeri, cu alarme de nivel ridicat de lichid sau inspectarea
regulata a bazinelor de pompare de catre personal

g. stabilirea de programe de testare si inspectare a rezervoarelor si conductelor,
inclusiv a flanselor si supapelor

h. furnizarea de echipamente de control al scurgerilor, cum ar fi rampe de izolare si
material absorbant adecvat

I. testarea si demonstrarea integritatii bund-urilor

dotarea rezervoarelor cu prevenirea supraumplerii
k. depozitarea materialelor/produselor in zone acoperite pentru a Tmpiedica
precipitatiile.

N s

4.7 Tehnici transfrontaliere
4.7.1. Protectia solului

Descriere
Masurile de protectie a solului depind de pericolul cauzat de o substantd manipulata.
Instalatii in care substantele (de obicei lichide) care reprezintd un potential de contaminare a
solului, a apelor de suprafata si a apelor subterane sunt construite, exploatate si intretinute astfel
incat sd nu apard scurgeri. Sunt etansate, stabile si suficient de rezistente la posibile solicitari
mecanice, termice sau chimice. Scurgerile sunt recunoscute rapid si fiabil.
Substantele care se scurg sunt retinute si tratate/eliminate 1n siguranta. Acest lucru se realizeaza
prin aplicarea unei zone de retentie impermeabile si stabile in functie de cantitatea de substanta
care ar putea fi varsati inainte ca alte masuri si intre in vigoare. In plus, pot fi utilizate
echipamente cu pereti dubli cu detectarea scurgerilor.

Beneficii pentru mediu obtinute
e Prevenirea contaminarii solului, a apelor de suprafata si a apelor subterane.

Efecte cross-media: ¢ fara probleme.

Date operationale
Volumele de retentie utilizate la unele fabrici SIC sunt prezentate in Tabelul 4.26.
Se pot implementa urmatoarele masuri operationale:
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e integritatea si etaneitatea tuturor limitelor structurii i rezistena acestora la patrunderii de
apa sau alte substante sunt testate si demonstrate

e incarcarea si descarcarea materialelor se efectueaza numai in zone desemnate protejate
impotriva scurgerilor de scurgere. In asteptarea eliminarii, toate materialele sunt colectate
si depozitate in zone desemnate protejate impotriva scurgerilor

e toate bazinele pompelor sau alte camere ale statiei de tratare din care ar putea aparea
scurgeri sunt apa sau alte substante sunt testate si demonstrate

e sec stabileste si se realizeazd un program de testare si inspectie a rezervoarelor si
conductelor

e se efectueaza inspectii pentru scurgeri la toate flansele si supapele de pe tevile utilizate
pentru transportul altor materiale decat apa. Se tine un jurnal al acestor inspectii

e este prevazut un sistem de captare pentru a colecta orice scurgeri de la flanse si supape de
pe tevile utilizate pentru transportul materialelor, altele decat apa, cu exceptia cazului Tn
care constructia flanselor sau supapelor este etansa din punct de vedere tehnic

e se asigurd o aprovizionare adecvata cu braturi de izolare si material absorbant adecvat.

e toate Tmprejmuirile de protectie sunt testate cel putin o data la trei pana la cinci ani.

Aplicabilitate
o aplicabil general

Forta motrice pentru implementare
e Prevenirea contaminarii solului, a apelor de suprafata si a apelor subterane.

Situatia instalatiei
Bazinele subterane de stocare a apelor uzate, care reprezinta un potential de contaminare a solului,
a apelor de suprafatd si a apelor subterane sunt construite, exploatate si intretinute astfel incat sa
nu apari scurgeri. In asteptarea eliminarii, toate deseurile sunt colectate si depozitate in zone
desemnate protejate impotriva scurgerilor.

Conformarea cu BAT
Sistemele de protectie a solului, apei subterane si de suprafata sunt BAT.
Prin amplasamentul instalatiei in Jud. Alba, in centrul tari si a capacititilor mici de stocare
(ex. pentru ape uzate rezervor subteran de 10 mc) nu se pune problema unui efect
transfrontalier de poluare a solului, a apelor subterane si de suprafata.

BAT este:
5.18 a avea un nivel ridicat de educatie si formare continud a personalului (vezi Sectiunea
4.7.2).
Aceasta include toate urmatoarele:
|. aavea personal cu educatie de baza solidd in inginerie chimica si operatiuni
. pregdtirea continud a personalului uzinei la locul de munca
evaluarea si inregistrarea periodicd a performantei personalului

© 5 3

instruirea periodica a personalului cu privire la modul de raspuns la situatii de urgenta,
sanatatea §i securitatea la locul de munca, precum si reglementarile privind siguranta
produselor si a transportului.

4.7.2 Nivel inalt de educatie si formare continua a personalului
Descriere
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Procesul complex de producere a SIC, utilizarea tehnologiilor moderne, faptul ca se pot produce
substante foarte toxice si ca pot aparea situatii de urgentd pun foarte mult stres asupra
personalului uzinei, in special a operatorilor uzinei. Pentru a asigura ca incidentele sunt reduse
la minimum, accidentele sunt prevenite si pentru a reduce riscul de eroare in situatii de urgenta
se implementeaza programe specifice de educatie si instruire. Pe ldnga o educatie de baza solida
in inginerie chimica si operatiuni, personalul este instruit continuu la locul de munca. Abilitatile
lor pot fi evaluate in mod regulat, iar performanta poate fi inregistrata in urma examenelor scrise
sau practice. In plus, toti operatorii sunt instruiti in mod regulat cu privire la modul de rdspuns la
situatii de urgentd, la sanatatea si securitatea la locul de munca si la reglementarile privind
siguranta produselor si a transportului.

Beneficii pentru mediu obtinute
o reducerea riscurilor de incidente si accidente care ar putea duce la emisii in aer, apa s sol

Efecte cross-media
e nici unul

Aplicabilitate
e aplicabil general.

Economie
O mai buna educatie si formare continua a personalului duce la o mai buna luare a deciziilor
atunci cdand se confruntd cu probleme (inclusiv incidente si situatii de urgenta) si in final la 0

reducere a costurilor de productie.

Forta motrice pentru implementare
e standarde de siguranta sporite care conduc la reducerea riscurilor de mediu

Situatia in instalatie
Sectia de productie are personal de specialitate.
Procedurile sistemului de management de mediu in curs de completare trebuie sa asigure:
e asigurarea respectdrii legislatiei de mediu;
e pregatire si reactie de urgent;
e instruirea continud si verificarea personalului.

Conformarea cu BAT
Tn curs de realizare

BAT este:
5.19 aplica, daca sunt disponibile, principiile unui Cod al Industriei (a se vedea Sectiunea
4.7.3). Aceasta include toate urmdatoarele:
p. aplicarea unor standarde foarte inalte pentru aspecte de sigurantd, mediu si calitate in
productia de substante SIC
q. desfasurarea de activitiati precum audit, certificare, instruire a personalului uzinei
(referitor la numdarul BAT 5.18 si 5.22).

Situatia in instalatie
Sunt in curs de completare procedurile sistemului de management de mediu.
Se va implementa si procedura de audit.

Conformarea cu BAT
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Incompletd la ora actuala.

BAT este:
5.20 sa efectueze o evaluare structurata a sigurantei pentru functionarea normala si si ia in
considerare efectele datorate abaterilor procesului chimic si abaterilor in functionarea
instalatiei (vezi Sectiunea 4.7.5).

4.7.5 Evaluarea sigurantei.
Evaluarea sigurantei se afla in acest document, deoarece poate ajuta la prevenirea accidentelor cu
impact potential semnificativ asupra mediului. Cu toate acestea, acest subiect nu a putut fi tratat in
intregime in acest document. Domeniul sigurantei proceselor este mult mai larg decat cel
prezentat aici si aceasta sectiune ar trebui vazuta ca oferind o imagine de ansamblu.

4.7.5.1 Evaluarea sigurantei fizico-chimice a reactiilor chimice
O evaluare structurata a sigurantei pentru o reactie intr-un anumit proces dintr-o anumita instalatie
poate fi efectuatd conform schemei prezentate in Figura 4.7. Evaluarea se efectueaza pentru
functionarea normala (vezi Figura 4.8) si ia in considerare efectele datorate abaterilor procesului
chimic si abaterilor in functionarea instalatiei (vezi Tabelul 4.27).

Beneficii pentru mediu obtinute
e prevenirea accidentelor majore si a eliberarilor de substante.
Aplicabilitate
e asemanatoare reactiilor chimice si aplicabila si altor operatiuni, de ex. uscare sau distilare

Forta motrice pentru implementare
e siguranta procesului.

Situatia in instalatie
Sunt in curs de completare procedurile sistemului de management de mediu.
Se va implementa si procedura de audit. Printr-un audit intern sau extern se va face evaluarea
sigurantei

Conformarea cu BAT
Incompletd la ora actuala

Pentru a se asigura cd un proces poate fi controlat in mod adecvat, BAT constd in:
5.21 aplicati o tehnica individuald sau o combinatie a urmdtoarelor tehnici (fara clasare, a se
vedea sectiunea 4.7.5):
madsuri organizatorice
concepte care implicad tehnici de inginerie de control
opritoare de reactie (de exemplu, neutralizare, stingere)
rdcire de urgentd
constructie rezistentd la presiune

<c o

W. usurarea presiunii.

Acest BAT nu este aplicabil procesului tehnologic din instalatie.

O serie de tehnici de management de mediu sunt determinate ca BAT. Domeniul de aplicare
(de exemplu, nivelul de detaliu) si natura EMS (de exemplu, standardizat sau nestandardizat)
vor fi in general legate de natura, scara si complexitatea instalatiei si gama de impacturi asupra
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mediului pe care aceasta le poate avea. BAT este:

5.22 sa implementeze si sa adere la un Sistem de management de mediu (SME) care
incorporeazd, dupd caz, in functie de circumstantele individuale, urmatoarele caracteristici (a
se vedea sectiunea 4.7.6):

a. definirea unei politici de mediu pentru instalarea de cditre conducerea de varf
(angajamentul conducerii de varf este considerati o conditie prealabild pentru
aplicarea cu succes a altor caracteristici ale SMM)
planificarea si stabilirea procedurilor necesare

C. implementarea procedurilor, acordind o atentie deosebiti:

e structura si responsabilitatea

e formare, constientizare $i competentd

e comunicare

e implicarea angajatilor

e documentatie

e control eficient al procesului

e programe de intrefinere

e Pregatire si reactie de urgenta

e asigurarea respectdrii legislatiei de mediu

d. verificarea performantei si luarea de masuri corective, acordind o atentie deosebita:

e monitorizare si masurare (a se vedea si Documentul de referinta privind principiile
generale de monitorizare)

® actiuni corective si preventive

® mentinerea inregistrarilor

e audit intern independent (acolo unde este posibil) pentru a determina daca sistemul
de management de mediu este sau nu conform asngajamentelor planificate si a fost
implementat si mentinut corespunzdtor

€. revizuire de cdtre conducerea de top.

Alte trei caracteristici, care pot completa cele de mai sus treptat, sunt considerate mdsuri de

sprijin. Cu toate acestea, absenta lor nu este in general in contradictie cu BAT. Acesti trei

pasi suplimentari sunt:

f. avind sistemul de management §i procedura de audit examinate si validate de cdtre un
organism de certificare acreditat sau un verificator EMS extern

g. pregdtirea si publicarea (si eventual validarea externd) a unei declaratii de mediu
regulate care descrie toate aspectele semnificative de mediu ale instalatiei, permitind
compararea an de an cu obiectivele si tintele de mediu, precum si cu reperele sectoriale,
dupi caz

h. implementarea si aderarea la un sistem voluntar acceptat international, cum ar fi
EMAS si EN ISO 14001:1996. Acest pas voluntar ar putea oferi o credibilitate mai
mare EMS. In special, EMAS, care incorporeazi toate caracteristicile mentionate mai
sus, oferd o credibilitate mai mare. Cu toate acestea, sistemele nestandardizate pot fi, in
principiu, la fel de eficiente, cu conditia ca acestea si fie proiectate si implementate in
mod corespunzitor.

In special pentru sectorul SIC, este, de asemenea, important si se ia in considerare

urmdatoarele caracteristici potentiale ale EMS:

I. impactul asupra mediului din eventuala dezafectare a unitatii la etapa de proiectare a
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unei noi centrale

J. dezvoltarea unor tehnologii mai curate acolo unde este posibil, aplicarea periodicd a
evaludrii comparative sectoriale, inclusiv eficienta energetica si activititile de
conservare a energiei, alegerea materialelor de intrare, emisiile in aer, evacudrile in
apd, consumul de apa si generarea de deseuri.

Situatia in instalatie

S.C. BROLL PIGMENTS SRL nu are implementat un sistem de Management de Mediu, dar s-au
intocmit proceduri si instructiuni de lucru conform cu standardul ISO 14001( Sistemul
managementului de mediu), pentru: Gestionarea deseurilor, Utilizarea materialelor absorbante
pentru uleiuri, Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale, Gestionarea uleiurilor
uzate.

Sistemul de management de mediu necesita analizare si completare.

Conformarea cu BAT
Incompleta

Cap. 6. Familii ilustrative a produselor chimice anorganice speciale Subcapitolul 6.1.5 Cele
mai bune tehnici disponibile

Reducerea emisiilor difuze de praf
BAT constd in:
6.1.4 Captarea prafului din zonele de Ilucru (de exemplu, cdntarirea, incdrcarea cutiilor

refractare, etapele de ambalare) si dirijarea acestuia pentru a fi redus (a se vedea Sectiunea
4.7.6). Praful capturat este reciclat inapoi in productie atunci cdnd nu existd niciun efect
negativ asupra calitatii pigmentului.

4.7.6 Instrumente de management de mediu

(vi) Controlul eficient al procesului - controlul adecvat al proceselor in toate modurile de
operare, adica pregatirea, pornirea, functionarea de rutind, oprirea si conditiile anormale -
identificarea indicatorilor cheie de performanta si a metodelor de masurare si control a acestor
parametri (de exemplu debit, presiune , temperatura, compozitia si cantitatea.

-documentarea si analizarea conditiilor anormale de functionare pentru a identifica cauzele
profunde si apoi abordarea acestora pentru a se asigura cd evenimentele nu se repetd (acest
lucru poate fi facilitat de o cultura ,,fara vina”, in care identificarea cauzelor este mai importanta
decat repartizarea vinovatiei catre indivizi) .

(i) Dezvoltarea unor tehnologii mai curate: - protectia mediului ar trebui sa fie o caracteristica
inerenta a oricaror activitati de proiectare a proceselor desfasurate de operator, deoarece
tehnicile incorporate in cel mai devreme stadiu posibil de proiectare sunt atdt mai eficiente, cat si
mai ieftine. Luarea in considerare a dezvoltarii unor tehnologii mai curate poate avea loc, de
exemplu, prin activitati sau studii de cercetare §i dezvoltare. Ca o alternativa la activitdtile
interne, se pot face aranjamente pentru a fi la curent cu - si, daca este cazul -, lucrarile comise de
alti operatori sau institute de cercetare active in domeniul relevant.

Situatia in instalatie

Aerul impurificat este captat din zona de amestecare, calcinare, golirea pigmentului in moara cu
bile, uscare pigment.

In urma manipularii pigmentului la finalul fluxului tehnologic, o mica parte a acestuia poate fi
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antrenat in atmosfera interioara.
Aerul interior din hala (din zonele de macinare uscata, ambalare, inmagazinare) si cel provenit de
la instalatiile care produc pulberi, este exhaustat prin tubulaturi la 2 ventilatoare care conduc aerul
exhaustat la 2 filtre, fiecare filtru avand urmatoarele caracteristici:

- Numar casete filtrare = 3;

- Debitul / caseta = 1500 m3/h;

- Suprafata de filtrare / casetd = 20 m?;

- Solicitarea de incércare a suprafetei filtrante = 75 m* /m? /h;

- Randamentul filtrare = 95 -99%;

- Aerul exhaustat dupa filtrare se va incadra in urmatoarele limite de calitate;

- Particule <5 mg / mc.
Praful rezultat din sistemele de captare a prafului este recirculat in proces

Conformare cu BAT.
Sistemele de captare a prafului din utilaje si din hald, in vederea reducerii emisiilor difuze sunt
BAT.

BAT constdi in:
6.1.5 Aspirarea in mod regulat a zonelor de lucru (vezi Sectiunea 4.7.6)

4.7.6 Instrumente de management de mediu

((vi) Controlul eficient al procesului - controlul adecvat al proceselor in toate modurile de
Operare, adicd pregatirea, pornirea, functionarea de rutind, oprirea si conditiile anormale -
identificarea indicatorilor cheie de performanta si a metodelor de masurare si control a acestor
parametri (de exemplu debit, presiune , temperatura, compozitia si cantitatea.

-documentarea si analizarea conditiilor anormale de functionare pentru a identifica cauzele
profunde si apoi abordarea acestora pentru a se asigura cd evenimentele nu se repeta (acest
lucru poate fi facilitat de o cultura ,,fard vina”, in care identificarea cauzelor este mai
importanta decdt repartizarea vinovdtiei catre indivizi).

Situatia in instalatie

Preocuparea personalului este in primul rand de a reduce emisiile de praf in hald, in special a
emisiilor difuze.

De exemplu pigmentul macinat cade din moard intr-un buncar. Pentru evitarea unor emisii de
particule de pigment In exteriorul morii si a buncarului, deasupra buncarului este montat un filtru
cu saci. Evacuarea aerului filtrat este plasatd in interiorul halei, deoarece prin filtrare este
asiguratd o calitate corespunzatoare a aerului si se evitd astfel evacuarea In atmosferd a unei
cantitati de aer cald pentru care s-ar consuma gaz metan pentru incalzire.

In urma manipularii pigmentului la finalul fluxului tehnologic, o mica parte a acestuia poate fi
antrenat in atmosfera interioara.

Aerul interior din hala si cel provenit de la instalatiile care produc pulberi, este exhaustat prin
tubulaturi la 2 ventilatoare care conduc aerul exhaustat la 2 filtre.

Conformare cu BAT.
Sistemele de captare a prafului prin aspirare regulatd a prafului in zona de lucru este BAT.

BAT constd in:
6.1.6 sa efectueze o intretinere regulatd (a se vedea sectiunea 4.7.6)
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4.7.6 Instrumente de management de mediu

(vii) Program de intretinere - stabilirea unui program structurat de intretinere pe baza
descrierilor tehnice ale echipamentelor, normelor etc. precum si a oricaror defectiuni si
consecinte ale echipamentelor - sustinerea programului de intretinere prin sisteme adecvate de
pastrare a evidentei si teste de diagnosticare - alocarea clara a responsabilitatilor pentru
planificarea si executarea intretinerii.

Situatia in instalatie

Program de mentenanta anual

Rapoarte de verificari periodice la utilaje, la sistemele de retinere a prafului conform
normativelor aplicabile Tn vigoare.

Conformare cu BAT
Tn curs de conformare.

BAT constd in:

6.1.8 reducerea la minimum a emisiilor de praf total din activititile desfasurate la instalatie si
atingetrea de niveluri de emisie de 1 — 10 mg/Nm3 (a se vedea tabelul 6.8) prin utilizarea uneia
sau mai multor dintre urmdtoarele tehnici de reducere (a se vedea sectiunea 6.1.2.3.1): a.
cicloane(a se vedea sectiunea 4.4.2.1.2) b. filtru textil (a se vedea sectiunea 4.4.2.1.5) c.
epurator umed (a se vedea sectiunea 4.4.2.1.3). Apa uzatd generatd de operatia de spalare este
reutilizatd ca mediu de spalare sau reciclatid d. ESP (a se vedea sectiunea 4.4.2.1.4).

Limita inferioard a intervalului poate fi atins prin utilizarea filtrelor textile in combinatie cu
alte tehnici de reducere. Utilizarea filtrelor textile nu este intotdeauna posibild, de exemplu
atunci cdnd alti poluanti trebuie sa fie diminuati (de exemplu SOx) sau cind gazele reziduale
prezinta conditii umede (de exemplu prezenta acidului lichid).

Situatia in instalatie
Dupa uscarea pigmentului, materialul uscat se transporta cu ajutorul stivuitorului pana in zona de
incdrcare a macaralei tip monosina la moara de macinare uscata. La cuva de alimentare a morii
pentru mdcinarea uscatd a pigmentului este prevazut un racord la instalatia de exhaustare.
Pigmentul macinat cade din moara intr-un buncar. Pentru evitarea unor emisii de particule de
pigment in exteriorul morii si a buncarului, deasupra buncarului este montat un filtru cu saci.
Evacuarea aerului filtrat este plasata in interiorul halei, deoarece prin filtrare este asiguratda o
calitate corespunzatoare a aerului si se evitd astfel evacuarea In atmosfera a unei cantitati de aer
cald pentru care s-ar consuma gaz metan pentru incalzire.
In urma manipularii pigmentului la finalul fluxului tehnologic, o mici parte a acestuia poate fi
antrenat in atmosfera interioara.
Aerul interior din hala si cel provenit de la instalatiile care produc pulberi, este exhaustat prin
tubulaturi la 2 ventilatoare care conduc aerul exhaustat la 2 filtre, fiecare filtru avand urmatoarele
caracteristici:

- Numar casete filtrare = 3;

- Debitul / caseta = 1500 m3/h;

- Suprafata de filtrare / casetd = 20 m?;

- Solicitarea de incércare a suprafetei filtrante = 75 m* /m? /h;

- Randamentul filtrare = 95 -99%;

- Aerul exhaustat dupa filtrare se va incadra in urmatoarele limite de calitate;
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- Particule <5 mg / mc.

Conformare cu BAT.

Sistemele utilizate in instalatie reduc la minimum emisiile de praf total in gazele reziduale si
atinge niveluri de emisie de 1 - 10 mg/Nm3 prin utilizarea de filtre cu saci si casete de filtrare
Ccu saci.

Procedura este considerata BAT.

Alegerea sistemului de tratare a gazelor.

Pentru a reduce consumul de apa, BAT constd in:

6.1.9 utilizarea unui sistem de tratare uscati pentru tratarea gazelor reziduale din cuptoarele de
calcinare, cu exceptia cazului in care in afara prafului total si alti poluanti trebuie redusi (a se

vedea Sectiunea 6.1.3.1.2). In ordine pentru a asigura o inalti eficientd a reducerii a
poluantilor, BAT este de asemenea : 6.1.10 utilizarea ESPs pentru purificarea gazelor
reziduale de la uscatoare in conditii umede si filtre cu saci in conditii de umiditate scazutd (a se
vedea Sectiunea 6.1.2.4.1.1.)

Sectiunea 6.1.3.1.2. pigmenti CIC

In general, pentru indepdrtarea prafului total rezultat din productia de pigmenti CIC, se
utilizeaza un precipitator electrostatic sau un filtru cu saci impreund, dupa caz, cu un sistem de
spalare cu gaz acid uscat sau semiuscat. Nivelul de emisie raportat a fi realizat cu aceste tehnici
este <1,5 — 30 mg/Nm3 [21, European IPPC Bureau, 2003].

Valoarea maxima a emisiilor de NOX este considerata a fi de 400 mg/Nm3 la procentul de O2
existent in gazul rezidual. Nivelurile de emisie date de mai sus sunt niveluri de varf si nu
reprezinta nivelul mediu pe intregul proces de calcinare, deoarece majoritatea productiei de
pigment este discontinua.

Pentru fluor (unde este cazul), valorile maxime sunt de aproximativ 5 mg/Nm3

Valoarea maxima pentru SO2 este de 500 mg/Nm3 la procentul de O2 care iese In gazele
reziduale folosind gaze naturale drept combustibil.

Sectiunea 6.1.2.4.1.1.Tratarea gazelor reziduale

Etapele procesului termic, cum ar fi uscarea, calcinarea sau mdcinarea uscatd sunt surse
potentiale de emisii de praf. In multe cazuri, prima epurare a gazelor reziduale are loc in
cicloane, dar performanta lor de curatare nu este in general suficientd, deoarece pot separa doar
particulele grosiere. Alte tratamente ale gazelor reziduale sunt selectate in functie de diferite
aspecte. Datorita dimensiunii reduse a particulelor de pigment, trebuie utilizate precipitatoare
electrostatice sau filtre textile. Deoarece filtrele textile se blocheaza cu usurinta in conditii
umede, precipitatoarele electrostatice sunt adesea preferate pentru curdtarea gazelor reziduale
provenite de la uscdtoare. In procesele de mdcinare care provoacd un gaz rezidual cu un continut
scazut de umiditate, filtrele textile pot fi avantajoase.

Situatia in instalatie

Etapele procesului termic, cum ar fi uscarea, calcinarea sau macinarea uscata sunt principalele
surse de emisii de praf.

Dupa uscarea pigmentului, materialul uscat se transportd cu ajutorul stivuitorului pand in zona de
incarcare a macaralei tip monosina la moara de macinare uscata. La cuva de alimentare a morii
pentru macinarea uscatd a pigmentului este prevazut un racord la instalatia de exhaustare.
Pigmentul macinat cade din moara intr-un buncar. Pentru evitarea unor emisii de particule de
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pigment in exteriorul morii si a buncarului, deasupra buncarului este montat un filtru cu saci.
Evacuarea aerului filtrat este plasatd in interiorul halei, deoarece prin filtrare este asiguratd o
calitate corespunzatoare a aerului si se evitd astfel evacuarea in atmosfera a unei cantitati de aer
cald pentru care s-ar consuma gaz metan pentru incalzire.
In urma manipularii pigmentului la finalul fluxului tehnologic, o mica parte a acestuia poate fi
antrenat in atmosfera interioara.
Aerul interior din hala si cel provenit de la instalatiile care produc pulberi, este exhaustat prin
tubulaturi la 2 ventilatoare care conduc aerul exhaustat la 2 filtre, fiecare filtru avand urmatoarele
caracteristici:

- Numar casete filtrare = 3;

- Debitul / casetd = 1500 m3/h;

- Suprafata de filtrare / casetd = 20 m?;

- Solicitarea de incarcare a suprafetei filtrante = 75 m3 /m2 /h;

- Randamentul filtrare = 95 -99%;

- Aerul exhaustat dupa filtrare se va incadra in urmatoarele limite de calitate;

- Particule <5 mg / mc.

Conformarea cu BAT
Utilizarea unui sistem de tratare uscatd pentru tratarea gazelor reziduale din cuptoarele de
calcinare, mdcinarea uscata, precum si a aerului din hald este BAT.

Epurare a apelor uzate

BAT este:

6.1.11 (pretratarea apei uzate contaminate cu Cr(VI) si atingerea unei concentratii a Cr(VI)
< 0,1 mg/l (a se vedea Tabelul 6.10) prin aplicarea impreund a urmdtoarelor mdasuri inaintea

trimiterii efluentului la la tratamentul urmdtor( a se vedea Sectiunea 4.4.1 si 6.1.4.5):
a. flux tampon
b. reducerea Cr(VI) la Cr(I11) ex. prin sulfit, fier (11)sulfat

BAT constd in:

6.1.12 tratarea apelor uzate incarcate cu metale grele si atingerea nivelurilor de emisie indicate
n Tabelul 6.15 Tnainte de evacuarea Tn apa receptor printr-o combinatie de precipitare (a se
vedea sectiunea 4.4.1.2.1), floculare, sedimentare (a se vedea sectiunea). 4.4.1.1.1) si filtrare (a
se vedea sectiunea 4.4.1.1.3). Reziduurile de filtrare recuperate de la tratarea apelor uzate pot fi

reciclate inapoi in productie (a se vedea sectiunile 4.4.1, 6.1.2.3.2 si 6.1.3.1.3).
Tabelul 6.15: Niveluri de emisie asociate cu BAT 6.1.12

Poluant Factor de emisie’ Concentratie”
(9/t In produsul (mg/l)
final)
Cd 50
Cr total 5-10 <0,1
Pb 20 - 40 <0,5
date ca medii anuale

Situatia in instalatie
e Apele uzate tehnologice
Apele uzate tehnologice sunt colectate si conduse spre patru rezervoare subterane cu o capacitate
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de 0,2 mc fiecare. Din aceste bazine de colectare apa este pompata intr-un bazin colector cu o
capacitate de 1 mc de unde este refulata prin intermediul altei pompe in filtru presa (P, ). Dupa
filtrare, apa curata este colectatd in doua rezervoare de Inmagazinare si anume Rc; cu 0
capacitate de 3 mc, respectiv Rc, cu o capacitate de 10 mc.

Din rezervorul Rc, apa curati este recirculata in fluxul tehnologic, fiind folosita ca apa curata la
prepararea barbotinei pentru morile cu bile.

Datorita faptului ca recircularea apei in mai multe cicluri duce la degradarea calitatii acesteia,
aceasta trebuie improspatati. In momentul in care este necesara reimprospitarea apei, apa din
rezervorul Rc, este tratata cu Fe (OH), . Dupa tratarea cu apa cu precipitatul din rezervor este
trecutd prin a doua treapta de filtrare, respectiv filtrul presa (P, ) care retine turtele de precipitat
cu continut de Ti, Cr, si Sb. Apa astfel tratata este refulata intr-un alt rezervor cu o capacitate de
10 mc de unde, cu intermitente, este evacuata prin conducta de canalizare PVC Dn 300 mm in
lacul ornamental din zona verde, iar de aici prin colectorul general Dn 500 mm in paraul Cricau
impreuna cu restul efluentilor platformei.

Turtele de precipitat vor fi predate catre firme abilitate Tn colectarea/ transportul/ depozitarea/
eliminarea acestui tip de deseu conform acordului incheiat intre parti.

In plus pentru apele uzate tehnologice, se vor determina urmitorii indicatori de calitate:

valoare admisa* Metoda de monitorizare
.. . . . . | frecventa de
indicatori de totala dizolvata q etermfnar
calitate inclusiv
. e
sediment
titan Ti* 4 okl *x EPA Method 200.8:1999, MSZ EN
ISO 11885:2009
stibiu (Sh3* ) okl *x EPA Method 3015A.2007, IL-06-
Anual 01, IL-06-07, SR EN ISO
11885:2009
crom total (Cr3* + | 50 pg/l 2,5 pg/l IL-01-05, SR ISO 11083:1998
Cré ")

Valori limitd pentru apele uzate tehnologice tratate chimic: Crom total <0,1 mg/l conform BAT
6.1.12

Conformarea cu BAT

Sistemul de tratare al apelor tehnologice prin precipitare cu Fe (OH); si filtrare, apoi
evacuare intermediard in lacul ornamental este BAT. Limita pentru Cr total impusa este sub
cea impusd de BAT.

4.2 Descrierea proceselor

4.2.1 Inventarul iesirilor (produselor)

Numele Numele Utilizarea Cantitatea de produs
procesului produsului produsului (volum/lungime)
producerea
p ﬁrmgll?r Titanorange colorant 600 t/an
anorganici

4.2.2 Inventarul iesirilor (deseurilor)

Numele _ Denumire deseu Refolosire, _Deseul, Cantitatea estimata
procesului Cod deseu * .. impactul t/an
* eliminare emisici
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producerea Namoluri de la 06 05 02* R12 0,3 tone 0,9 stoc final de
pigmentilor epurarea generat an
minerali efluentilor in 2021
anorganici incinta, cu
continut de
substante
periculoase
(turte pigmenti)
Ambalaje 150103 R12 221 buc 221 buc n cadrul
materii prime / generat BROLL
materiale : -lemn 2021 PIGMENTS SRL
(paleti)
Ambalaje 1501 11* R12 37 buc 80 stoc final de
(metalice)materii generat an
prime / materiale 2021

. -care contin
reziduuri (tub

spray)
Deseuri metalice 17 04 07 R12 0,035 tone 0,086 final de an
generat
2021
Materiale de 161115 - 0,221 tone 0,392 stoc final
captusire si generat de an
refractare din 2021
procesele
nemetalurgice,
cu continut de
substante
periculoase
Ambalaje(hartie) 15.01.01 R12 0,377 tone 0,815 valorificat
materii prime / generat
materiale : -care 2021
contin reziduuri
Deseuri 2001 39 R12 0,704 tone 1,295 prin SC
materiale generat WMW
plastice 2021 INTERMEDIA
CORPORATION
SRL
Deseuri 200301 D5 11,52 mc 11,52 mc prin SC
municipale, fara generat POLARIS SA,
alta specificatie 2021 RER VEST SA

NOTA

* ) In conformitate cu lista cuprinzind deseurile, inclusiv deseurile periculoase, previzutd in anexa nr.2 la HG

856/2002.
**) Legea nr. 211/2011 privind regimul deseurilor

4.2.3 Sistemul de exploatare

Parametrul de exploatare Tnregistrat | Alarma | Ce actiunea | Care este timpul de
Da/Nu | (N/L/R)” | procesului riaspuns?
rezulta din (secunde/minute/ore
feedback-ul daca nu este
acestui cunoscut cu precizie)
parametru?
Verificari periodice ale utilajelor si Da - Se aplica -
conductelor procedurile
operationale

4.2.4 Conditii anormale
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| Se previn prin sistemul de control si protectie. \

4.2.5 Studii pe termen mai lung considerate ca necesare

‘ Nu este cazul |

4.2.6 Cerinte caracteristice BAT

4.2.6.1 Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

S.C. BROLL PIGMENTS SRL nu are implementat un sistem de Management de Mediu, dar s-au
intocmit proceduri si instructiuni de lucru conform cu standardul ISO 14001( Sistemul
managementului de mediu), pentru: Gestionarea deseurilor, Utilizarea materialelor absorbante
pentru uleiuri, Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale, Gestionarea uleiurilor
uzate.

e Sistemul de management de mediu necesitd analizare si completare

4.2.6.2 Minimizarea impactului produs de accidente §i de avarii printr-un plan de prevenire si
management al situatiilor de urgenta

Planul este compus din: - Planul de prevenire si combatere a poluirilor accidentale
- Planul de protectie impotriva incendiilor

Planurile prevad masuri corespunzatoare fieciareia dintre situatiile de urgenta, responsabilii
de punere in practica a acestor masuri, componenta grupelor de interventie.

4.2.6.3 Cerinte relevante suplimentare pentru activititile specifice sunt identificate mai jos:

‘ Respectarea cerintelor BAT. ‘

in situatia unor functionari anormale, cu incilcarea conditiilor previizute in autorizatia
integrata de Prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale, Sectiunea 1, Art. 3:

k) document de referinti BAT, denumit in continuare BREF - un document rezultat in urma
schimbului de informatii organizat de Comisia Europeana, elaborat pentru anumite
activitati, care descrie, in special, tehnicile aplicate, nivelurile actuale ale emisiilor si
consumului, tehnicile luate Tn considerare pentru determinarea celor mai bune tehnici
disponibile, precum si concluziile BAT si orice tehnici emergente, acordand o atentie
speciala criteriilor prevazute in anexa nr. 3;

I) concluzii BAT - un document care contine parti ale unui document de referinta BAT, prin
care se stabilesc concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile, descrierea acestora,
informatii pentru evaluarea aplicabilitdtii lor, nivelurile de emisie asociate celor mai bune
tehnici disponibile, monitorizarea asociatda, nivelurile de consum asociate si, dupa caz,
masurile relevante de remediere a amplasamentului;

Prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale, Sectiunea 3, Art. 14:

- Alin. (3) Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile stau la baza stabilirii

conditiilor din autorizatia integrata de mediu.

Sectiunea 2 art. 13:

Art. 13. - Pana la adoptarea prin decizii ale Comisiei Europene a concluziilor BAT, se aplica
concluziile din documentele de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile existente,
adoptate Tnainte de 6 ianuarie 2011, drept concluzii BAT, cu exceptia situatiilor prevazute la art.
15 alin. (3) si (4) -, referitoare la stabilirea “Valorilor limita de emisie, parametri $i masuri tehnice
echivalente”
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Prevederile Documentelor de referinti mentionate mai jos privind cele mai bune tehnici
aplicabile activititii desfasurate de catre S.C. BROLL PIGMENTS SRL, nivelul de
conformare si recomandarile in vederea conformarii sunt descrise in cele ce urmeza.

v Documentul de referinta Cele Mai Bune Tehnici Disponibile pentru producerea de produse
chimice anorganice de specialitate , august 2007.

4.2.7 Emisii si reducerea poluarii

4.2.7.1 Emisii si reducerea emisiilor in aer din diferite surse

S-au identificat urmatoarele surse de emisii:
v Apele uzate provenite de la fabrica de pigmenti sunt de doua tipuri:
= ape uzate fecaloid menajere provenite de la grupurile sanitare ale personalului
= ape rezidual tehnologice provenite din procesul tehnologic
= ape pluviale

Sistemul de colectare si tratare al acestora este 1n sistem separativ.

Factorii care pot induce un impact semnificativ asupra apelor subterane in zona amplasamentului
sunt:
» defectiuni la reteaua de canalizare;
= etansarea necorespunzatoare a bazinelor, a cuvelor de retentie si a bazinelor de colectare a
apelor uzate;
» depozitarea necorespunzatoare a deseurilor.
= insuficienta filtrare a apelor uzate.

v" Principalii poluanti emisi in aerul atmosferic rezultati din activitatea societatii:

Emisii
Gaze de ardere

Sursa/ operatii ale procesului tehnologic
Instalatii existente de incalzire si producere apa calda
Societatea detine urmatoarele sisteme de incalzire si

producere apa calda:
- 2 centrale termice
Mijloacele de transport si utilajele din incinta

Gaze de ardere
Gaze de ardere
Gaze de ardere

Cos de evacuare uscator pe gaz metan
Cos de evacuare uscator pe gaz metan

e-[rll?ssee Opgll;e afil Denumire Echipamente Caracteristicile
Instalatia locul ' procesului Emisie sursa de tehnologice de fizice ale surselor
emisiei tehnologic emisie depoluare Inaltime/Diametru
e;nr:atlzlsig?e exﬁsjs?;re exhaustare ulberi Cc1 - H=2m
: : ventilator P T= ambianta
ventilator | ventilator
evacuare NOX
Instalatii UsCAtor pe Uscare SOx C2 i H= 10m
de uscare p pigment Co T= ambianti
gaz metan .
pulberi
nr.1
Instalatii Cos de NOx
de ! evacuare centrala SOx C3 i H=2m
incalzire centrale termica CcoO T= ambianti
termice nr.1 pulberi
| Instalatii Cosde | 1centrali | NOx C4 - H=2m
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T'P Qe Operatii Denumire Echipamente Caracteristicile
. emisie, ale - . . g
Instalatia . | Emisie sursa de tehnologice de fizice ale surselor
locul procesului - P .
S : emisie depoluare Inaltime/Diametru
emisiei tehnologic
de evacuare termica SOx T= ambianta
incalzire centrala (6{0)
termica nr. pulberi
2
discs;ie NOx
Instalatii P Uscare SOx H=10m
uscator pe - C5 - _ .
de uscare pigment (6{0) T= ambianta
gaz metan .
r.2 pulberi

Principalii poluanti evacuati prin gazele de esapament au urmatoarele caracteristici:

oxidul de carbon (cantitatea mai mare evacuata este la mersul in ralanti al motorului si in
momentul demarajelor);

oxizi de azot respectiv mono si dioxidul de azot;

hidrocarburi aromatice (acestea contribuie la formarea poluarii fotochimice oxidante);
suspensiile formate Tn special din particule de carbon care absorb o serie din gazele
eliminate (hidrocarburi aromatice, olefine, naftene, parafine, hidrocarburi policiclice);
dioxidul de sulf, apare la motoarele DIESEL determinat de continutul de sulf al motorinei.
gradul ridicat de uzurd al motoarelor sau reglarile necorespunzatoare pot creste mult
cantitatea de poluanti. Emisiile autovehiculelor, constatate prin verificarile tehnice ale
acestora se supun in cea mai mare parte reglementarilor RNTR1 ale Registrului Auto
Roman.

4.2.7.2 Protectia muncii si sandtatea publicd

In conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanitatea in munci, precum si pentru

Situatii de Urgenta, sunt respectate urmatoarele cerinte:

intocmirea si revizuirea Dosarului de Comitet de Securitate si Sanatatea in munca;
intocmirea si revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii privind Situatiile de Urgenta;
identificarea pericolelor;

elaborarea tematicii pentru toate fazele de instruire, stabilirea periodicitatii adecvate pentru
fiecare loc de munca, asigurarea informarii §i instruirii lucratorilor in domeniul SSM,
verificarea cunoasterii si aplicarii de catre lucratori a informatiilor primite;

elaborarea instructiunilor proprii, pentru completarea si aplicarea reglementarilor de SSM,
tinand seama de particularitatile activitatilor desfagurate in unitate, precum si ale locurilor
de munca;

verificarea cunoasterii si aplicarii de catre toti lucratorii a masurilor prevazute in planurile
de prevenire si protectie, precum si a atributiilor si responsabilitatilor in domeniul SSM
stabilite 1n fisa postului;

colaborarea cu lucratorii, reprezentantii societatii si medicul de medicina muncii in vederea
coordonarii masurilor de prevenire §i protectie;

revizuirea dosarului de organizare a activitatiit SSM in conditiile modificarilor survenite in
plan legislativ, tehnic sau organizatoric;

elaborarea planului de instruire a personalului in domeniul Situatiilor de Urgenta;

testarea cunostintelor dobandite in urma instruiri in domeniul Situatiilor de Urgents;
elaborarea planului de evacuare 1n situatii de urgenta;

elaborarea planului de dotare cu mijloace de prima interventie in caz de incendiu,
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= revizuirea dosarului de organizare a activitatii in domeniul Situatiilor de Urgenta, in
conditiile modificarilor survenite in plan legislativ, tehnic sau organizatoric.

= Instruirea personalului

Instruirea personalului societdtii In domeniul securitafii si sanatatii in munca se face conform
reglementdrilor legale in vigoare, generale si specifice tipului de activitate. Categoriile de instructaj
care se efectueaza pe teritoriul societatii sunt:

1. instructajul introductiv general,

2. instructajul specific locului de munca;

3.instructajul periodic;

4. instructajul special pentru lucrari periculoase.
Instruirea periodica a grupei de interventie pentru stingerea incendiilor si situatii de urgenta se face
conform programului de instruire anual si lunar.

4.2.7.3 Echipamente de depoluare

Ti de Operatii Caracteristicile
Instalati empisie alle) Emisi Denumir Echipament | fizice ale
1 0 - .
a locul rocesului e e sursa de e tehnologice | surselor
eriisiei {)ehnolo io emisie de depoluare | iniltime/Diame
g tru
Instalati exhaustare
a ventilator
Cos de
exhausta ’ . H=2m
re exhaustare pulberi C1 - T ambiant
. ventilator
ventilato
r
C d C2
Instalatii e\?:cuare ) NOX
n 11
des alag scitor pe Uscare SOx H=10m
U . = .
p pigment CcoO T= ambianta
uscare gaz metan .
pulberi
nr.l
Instalatii ecxj):fcuarede NOx =
d‘;s alagii centrale centrala SOx H=2m
. . . termica CO T= ambianta
incalzire termice .
pulberi
nr.1
Instalatii g\?;cuarede NOx .
n 11
des alag centrald 1 centrala SOx H=2m
. . . termica Cco T= ambianta
incalzire termica .
pulberi
nr. 2
Cos C5
Instalatii dispersie NOXx
dr;s alatil uscztor o Uscare SOx H=10m
P pigment CoO T= ambianti
uscare gaz metan )
o pulberi

4.2.7.4 Studii de referinti

Exista studii care trebuie sa fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvati metoda de
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incadrare in limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da,
enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu exista studii. Se vor aplica masuri primare si de buna practica in instalatie. permanent

4.2.8 Minimizarea emisiilor fugitive in aer
4.2.8.1 Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a
emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe
durata acoperita de planul de masuri obligatorii.

Studiu Data

Nu necesita studii -

4.2.8.2 Pulberi si fum

Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

| Nu este cazul \

Curatarea rotilor autovehicolelor si curatarea drumurilor (evitd transferul poludrii in apa si
imprastierea de catre vant);

| Nueste cazul. |

Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notati necesititile energetice mai mari),
minimizarea pierderilor;

| Nu este cazul

Curatenie sistematica;

| Periodic si de céte ori este necesar se curita ciile de acces. |

4.2.9 Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul
acestor evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu necesita studii -

4.2.10 Tehnologii alternative de reducere a poludrii studiate pe parcursul analizei/evaluarii
BAT

Cerintele BAT sunt detaliate in cadrul fiecirui capitol, dar si complet in anexa 5 a
Raportului de amplasament. Nu sunt necesare tehnologii alternative de reducere a
poluarii
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5.

MINIMIZAREA SI RECUPERAREADESEURILOR

5.1 Surse de deseuri

Din activitatile ce se vor desfasura pe acest amplasament rezulta atat deseuri tehnologice cat si
menajere.

In cadrul SC Broll Pigments SRL majoritatea deseurilor sunt formate din ambalajele materiilor
prime si constau in saci de hartie, In care este aprovizionat oxidul de crom, oxidul de stibiu si o
parte din oxidul de titan si saci de polipropilena (Big-Bag) in care se aduce oxidul de titan.
Cantitatile acestor ambalaje nu este semnificativ, in anul 2021 fiind de 377 kg la hartie, si 704
kg la masele plastice, fata de 254 kg hartie si aceeasi cantitate 591 kg mase plastice in anul 2020.
In aceste cantititi au fost incluse si ambalajele de hartie si mase plastice provenite si din
aprovizionarea cu piese de schimb si materiale de curdtenie si de protectie (folii de protectie,
cutii de carton, etc.).

Aceste deseuri au fost preluate la solicitarea beneficiarului de catre firma autorizata SC WMW
INTERMEDIA CORPORATION SRL, in baza unui contract de colaborare, care le stocheaza si
depoziteaza temporar in vederea valorificarii si eliminarii.

O alta categorie de deseuri, namolurile de la epurarea efluentilor in incintd, cu continut de
substante periculoase (turte pigmenti) sunt depozitate in interiorul halei de unde s-a refolosit la

Pentru deseurile, materiale de captusire si refractare din procesele nemetalurgice, cu continut de
substante periculoase, adica creuzete in care este tratat termic amestecul de materii prime pentru
obtinerea pigmentrului pand in prezent nu a fost nevoie de eliminarea acestora de pe
amplasament, la fel ca si pentru deseurile de metalice si ambalaje (metalice)materii prime /
materiale care contin reziduuri (tub spray) pentru ca nu se justifica deplasarea unui mijloc de
transport pentru preluarea acestora.

Cu toate aceste, in baza contractului cu SC WMW INTERMEDIA CORPORATION SRL,
aceasta poate colecta urmatoarele tipuri de deseuri de pe amplasament:

TIP DESEU COD DESEU

AMBALAJ LEMN 1501 03
TUB SPRAY 150111

CERAMIC CU PIGMENT 16 11 05
150102
AMBALAJ PLASTIC 2001 39
150101
AMBALAJ HARTIE/CARTON 2001 01
MATALIC 17 04 07
TURTE PIGMENT 06 0503
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Managementul deseurilor

Starea Managementul deseurilor — cantitatea generata pentru
Cantitatea ﬁzi.cﬁ C_)O_d anul 2021 generata — (t/an)
< < (solid — privind
Denumire pre:}?“ta S; Cod principala Stoc
AL generata LICE!d - T prop rlle tatei Generata Valorificata Eliminata s
. - periculoasa de
semisolid *% an
—SS)
Namoluri de la
epurarea
uentlor
. S 02* 0,3 0,9
continut de
substante
periculoase
(turte pigmenti)
ma’;ﬂ?gﬁﬁ o/ 221 buc in cadrul
materiale: -lemn S 1501 03 221 buc BROLL
(paleti) PIGMENTS SRL
Ambalaje
(metalice)materii
prime / 1501 80
materiale: -care S 11* 37 buc buc
contin reziduuri
(tub spray)
Deseuri metalice S 17 04 07 0,035 0,086
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captusire si
refractare din
procesele
nemetalurgice,
cu continut de
substante
periculoase

Ambalaje(hartie)

16 1115

0,221

0,392

materii prime /
materiale : -care
contin reziduuri

Deseuri

15.01.01

0,377

0,815

materiale
plastice

Deseuri

2001 39

0,704

1,295 prin SC
WMW
INTERMEDIA
CORPORATION
SRL

municipale, fara
alta specificatie

200301

11,52 mc

11,52 mc
prin SC
POLARIS
SA, RER

*) in conformitate cu lista cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, previzuti in anexa nr.2 la HG 856/2002.
**) Legea 211-2011, privind regimul deseurilor.
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5.3.

Evidenta deseurilor

Evidenta deseurilor se va tine in conformitate cu prevederile legale si este disponibild spre
verificare. Registrul de evidenta trebuie sa con{ind un minimum de detalii referitoare la:

» Cantitatile de deseuri (in tone), pe categorii, eliminare/recuperare in afara amplasamentului;
» Numele agentului si transportatorului de deseuri si detaliile lor de autorizare (sa includa

detaliile instalatiei finale destinate eliminarii/recuperarii deseurilor si caracterul sdu adecvat
pentru acceptarea fluxului de deseuri incredintate, sa includa detaliile autorizatiei sale si
autoritatea emitentd); Confirmarea scrisd privind acceptarea si eliminarea/recuperarea
oricaror transporturi.

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele Da
informatii despre deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie

Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant)

Destinatie (Obligatia urmaririi - daca sunt trimise in afara amplasamentului) Da
Frecventa de colectare Da
Modul de transport Da
Metoda de tratare Da
5.4.  Zone de depozitare

zona de amplasare a europubeletor destinate colectari deseurilor menajere;

zona de amplasare a recipientilor de colectare a turtelor de precipitat da la filtrul presa in
vederea eliminarii prin societatea autorizata (se utilizeaza bidoane de tabla, saci de hartie cu
pereti interiori plastifiati) - zona betonata situata la interiorul halei;

zona de amplasare a pubelelor / containerelor metalice de colectare a deseurilor recuperabile
(plastic, metal, sticla, hartie carton etc.) - zona betonata situata la interiorul halei;

zona de depozitare a deseurilor de ambalaje de la materiile prime (saci, big-bags, bidoane
metalice) - zona betonata situata la interiorul halei;

zona de depozitare a namotului in exces de la statia de epurare (bidoane de tabla, saci de
hartie cu pareti interiori ptastifiati) - pe platforma betonata, depozitarea fiind temporara,
transportul asigurandu-se concomitent cu operatia de curatare.

Nu exista cerinte speciale de depozitare.
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6. ENERGIE
6.1. Cerinte energetice de baza
RESURSE FOLOSITE IN SCOPUL ASIGURARII
ACTIVITATEA PRODUCTIEI
DENUMIRE CQNB';SIE Denumire CO”;‘]TI ‘Z%ezgget'c Furnizor
Fab.ricarea.de Elliicigégi;e 1.112 KWh Mvm Future Energy
pigmenti 600 tone publica Technology SRL
minerali
anorganici Gaze 3.8311mc Mvm Future Energy
naturale Technology SRL
6.2. Intretinere
Exista masuri documentate de Informaii supllment.a re
functionare, intretinere si (documentele de f efel.'lnta,
gospodirire a energiei pentru Da/Nu Nu este terl_nenele la care masurll_e vor fi
< relevant implementate sau motivul
urmatoarele componente?
(acolo unde este relevant): pentru care nu sunt
relevante/aplicabile)
Functionarea motoarelor si Da Este Cu ocazia opririlor se verifica
mecanismelor de antrenare relevant si functionarea motoarelor si a
sistemelor de antrenare.
Sisteme de gaze comprimate Nu - -
(scurgeri, proceduri de utilizare);
Sisteme de distributie a aburului Nu - -
(scurgeri, izolatii);
Sisteme de incalzire a spatiilor si de Da - -
furnizare a apei calde;
Lubrifiere pentru evitarea pierderilor Nu - -
prin frecare;
Intretinerea centralelor termice de ex. Da - -
optimizarea excesului de aer;
Alte forme de intretinere relevante - - -
pentru activitatile din instalatie.
6.3.  Masuri tehnice
Confirmati ca urmatoarele masuri Da/Nu Nu este Informatii suplimentare
tehnice sunt implementate pentru relevant (termenele prevazute pentru
evitarea incilzirii excesive sau aplicarea masurilor sau motivul
pierderilor din procesul de racire pentru care nu sunt
pentru urmiitoarele aspecte: relevante/aplicabile)
(acolo unde este relevant):
Izolarea suficienta a sistemelor de abur, a Da - Este realizat
recipientilor si conductelor incalzite
Prevederea de metode de etansare si Da Relevant Rezervoare si spatii de
izolare pentru mentinerea temperaturii depozitare izolate
Senzori si intrerupdtoare temporizate Da Relevant Detaliere la sistemul de
simple sunt previzute pentru a preveni exploatare
evacuarile inutile de lichide si gaze
incalzite.
Alte masuri adecvate -

6.4. Masuri de service al cladirilor
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Confirmati ci urmitoarele masuri de service | Da/Nu | Nu este Informatii suplimentare
al cladirilor sunt implementate pentru relevant (documentele de referinta,
urmitoarele aspecte termenul de punere in
(unde este relevant): practici/aplicare a masurilor
sau motivul pentru care nu sunt
relevante)
Exista o iluminare artificiala adecvata si eficienta Da Corespunzitoare cerintelor
din punct de vedere energetic tehnologice
Exista sisteme de control al climatului eficiente Da Corespunzatoare cerintelor
din punct de vedere energetic pentru: tehnologice
Incilzirea spatiilor Da Corespunzitoare cerintelor
tehnologice
Apa calda Da Corespunzitoare cerintelor
Controlul temperaturii Da tehnologice
Corespunzitoare cerintelor
tehnologice
Ventilatie Da Corespunzitoare cerintelor
tehnologice
Controlul umiditatii Da Corespunzatoare cerintelor
tehnologice
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7. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

7.1.  Controlul activititilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt
implicate substante periculoase — SEVESO

Da/Nu Da/Nu
Instalatia se incadreaza in categoria Nu Daca da, ati depus raportul de -
de risc major conform prevederilor securitate?
H.G. nr. 804/2007 ce transpune
Directiva SEVESO?
Instalatia se incadreaza 1n categoria Nu Daca da, ati realizat Politica de -
de risc minor conform prevederilor Prevenire a Accidentelor Majore?
H.G. nr. 804/2007 ce transpune
Directiva SEVESO?
7.2.  Plan de management al accidentelor
SC Broll Pigments SRL dispune de:
= Plan de prevenire si combatere a poludrilor accidentale;
= Planul operativ de preveniree si management a situatiilor de urgenta.
Fata de cele mentionate mai sus se mai pot adauga:
TEHNICI PREVENTIVE Rispuns
Inventarul substantelor A se vedea sectiunea 3.1
Trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si Gestionarea
deseurilor pentru a ne asigura ca ele nu vor interactiona contribuind la substantelor

aparitia unui incident

periculoase de catre
personal calificat, sunt
implementate
proceduri operationale

Depozitare adecvata

A se vedea sectiunile 3 si
5

Rolurile si responsabilitétile personalului implicat in managementul Conform fiselor de

accidentelor

post, atributiile si
responsabilitatile sunt
clar stabilite

Proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al Regulamente interne

comunicdrii insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de
schimbare de turd, de intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice
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8. ZGOMOT SI VIBRATII

8.1.  Receptori

Nu exista receptori sensibili In zona obiectivului.

8.2.  Surse de zgomot

SE‘TS‘* . < Contributia Actiunile intreprinse
semnificative Numirul de . . .
A Natura zgomotului la emisia pentru prevenirea sau
de zgomot referinti al . . . o L L
. . sau vibratiei totala de minimizarea emisiilor de
si/sau SUrsel zgomot zgomot
vibratii g g
Intretinere corespunzatoare a
. Traficul pe 65-75 dB utilajelor, conducerea
Mijloace de . Zgomotul o .
transoort drumurile miiloacelor auto (in incinta) preventiva.
P interioare y Activitatea se va desfasura in
timpul zilei
Mixajul cu Mlxarea.maternlor 65 -70 dB
amestecatorul Amestecator_ prime (A)
electromecanic
automat a de 50 kw Varsarea
materiilor A 65 -70 dB
. putere amestecului in big-
prime . (A)
bagsuri
In tlmpL_JI macara pod rulant 65 -70 dB
procesului de cu puterea de 5kW
Umplerea X (A)
umplere si
vaselor stivuire a umplere
samotate vaselor vase samotate 65 (,753 dB
samotate si stivuirea acestora
incalzirea In timpul . Zgorpotyl dm . 65-70 dB
amestecului incalzirii timpul incélzirii in (A) Ampl nilor i
de oxizi cuptoarele existente mplasarea masiniior in
> — hala inchisa
In timpul golirii
S:;é:g? Robotul g)r:?gistjei%u\l/glséjliz 65 -70 dB Intretinerea corespunzitoare
automatizat a1 (A) a utilajelor, mentenanta
samotate samotate in big- .
bagsuri echipamentelor la termenele
Macinarea cerute prin cartile tehnice
Macinarea Cele 4 mori cu produsului incalzit 65 -70 dB
umeda faza 1 . .
bile si amestecarea cu (A)
apa
Maécinarea moara cu perle In timpul macinarii 65-70 dB
umeda faza 2 de 370kW umede (A)
Cele 2 camere In timpul procesului 65 -70 dB
Uscarea
de uscare de uscare (A)
moara de
Macinarea macinare In timpul macinarii 65 -80 dB
uscatd uscatd (2buc in moara cu impact (A)
de 25kW)
Instalatia de Transpor'tavr ca 65-70 dB
Ambalarea pneumatica si
ambalare (A)
ambalarea

8.3.  Studii privind miasurarea zgomotului in mediu — nu este cazul
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8.4. Intretinere

Daca nu, indicati

Da Nu termenul de aplicare a
procedurilor/masurilor
Procedurile de intretinere identifica in mod precis cazurile
in care este necesara intretinerea pentru minimizarea Da - -
emisiilor de zgomot?
Procedurile de exploatare identifica in mod precis actiunile
care sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de Da - -

zgomot?
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9. MONITORIZARE

9.1

Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Punctele de monitorizare si coordonatele geografice sunt urmaétoarele:

(I:\Ir: Simbol sursi Zona de amplasare Coordonate geografice
Cos de exhaustare ventilator N 46°10°28.6608"
- ct E 23°35°02.04”
Cos de evacuare uscétor pe gaz metan N 46°10°28.02"
. © nr.1 E 23°35'01.5468"
Cos de evacuare centrale termice nr. 1 N 46°10°28.6716
> © E 23°35'01.1184"
Cos de evacuare centrald termica nr. 2 N 46°10°28.6716"
3. c4 E 23°35'01.1184”
Cos dispersie uscator pe gaz metan nr.2 N 46°10°28.128"
4. 5 E 23°35'01.9284”

Masuratori realizate

Limita la Misuritori
Tip de . A emisie
NIr, | SITIEEH)| - G, e Dlgﬂ;lrjiryele conform 12.01.2022|24.02.2022|3.03.2022 | 29.04.2022
crt. | sursa | locul [Peluant gale sursei | BAT sau 16.12.2021 | +4-V+ Ve s s
emisiei oM mg/NM? | mg/Nm2 | mg/Nm2 | mg/Nmz | mg/Nm?
462/1993
H=2 m.
Plafon
Cos de acoperit beri
1. C1 |exhaustare| Pulberi | Temperatura P 1,33 1,08 0,42 0,92 0,42
. . - |mg/Nmc
ventilator ambientala
Sectiune
rectangulard
de 0,6x0,4m
Limita la emisie Masuratori
Nr. Simbol Tip de emisie, . Dimensiunile conform BAT
crt. sursi locul emisiei Poluanti geometrice ale sursei sau OM derzzzn
462/1993 mg/Nm?
Pulberi %“;?ﬁ:;c -0 0,83
Cos de evacuare Plafon acoperit, )
3 o3 centrali termici (6{0) Temperatura ambientald, |CO -100 mg/Nmc 36,7
' nr.1tip NOX Sectiune circulara ® 0,1 [NO, - 350 458
VIESSMANN m mg/Nme ;
SOx SOx - 35 mg/Nmc <2.86
Pulberi ﬁwug:?Ne:Lc -0 2,5
Cos de evacuare Plafon acoperit, )
A 4 centrali termici Co Temperatura ambientald, |CO -100 mg/Nmc 19,7
' nr. 2 tip NOX Sectiune circulara® 0,1 [NO, - 350 310
SOx SOx - 35 mg/Nmc <2.86
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Limita la Maisuratori
Nr.|Simbol (-err:ﬁs(ijee Dimensiunile cgnmflosllf?n
crt.| sursi locul Poluanti gael(;n;le;iglecie BAT sau 16.12.2021(12.01.2022|24.02.2022|03.03.2022(29.04.2022
emisiei oM mg/Nm2 | mg/Nm?2 | mg/Nm2 | mg/Nm2 | mg/Nm?
462/1993
Pulberi |  plafon  |PMlber —5 175 2,67 158 0,33 0,08
. mg/Nmc ' ‘ ' ‘ '
Cos de acoperit,
evacuare| co Temperatura CO -100 50 i i i i
uscitor ambientala, |mg/Nmc
5. |C2 H=10m
he 9oz NO © |NOx - 350 106
metlan X |Sectiune mg/Nmc i i i i
nr. circulara @
SOx - 35
0,25 m - - - -
SOx mg/Nmec <2.86
Concluzii:

Rezultatele masuratorilor la emisiile in aer, centralizate in tabelele de mai sus, releva faptul ca nu
sunt Tnregistrate depasiri la valorile limita la emisie in aer pentru toate sursele punctiforme.

Masuratorile sunt efectuate anual prin laboratoare autorizate si acreditate in acest sens, pentru
cosurile de evacuare de la centralele termice si pentru emisiile de CO,NOx si SO2 de la cosurile
celor doua uscatoare. Pentru emisiile de pulberi de la cosurile uscatoarelor dar si de la cosul de
exaustare, masuratorile sunt efectuate lunar.

Masuritorile realizate sunt conforme buletinelor de analiza atasate prezentului raport, respectiv:

Rapoarte de incercare nr. 2208982/2/19.05.2022, 2204610/1/09.03.2022, 2204388/1/08.03.2022,
2201826/1/27.01.2022, 2201168/1/17.01.2022, 2201167/1/17.01.2022, 2201166/1/17.01.2022,
2201165/1/17.01.2022, 2208983/2/19.05.2022, 2204611/1/09.03.2022, 2204389/1/10.03.2022,
2201827/1/27.01.2022 realizat de SC Wessling Romania SRL, acreditat RENAR,Certificat de
acreditare L1643.

9.2. Monitorizarea emisiilor in apa

> Calitatea apei freatice pe amplasament

Pentru monitorizarea calitatii apelor freatice din zona amplasamentului exista trei foraje de control:
un foraj este unul din cele doua foraje de alimentare cu apa si celelalte doua sunt in aval de lacul
ornamental, pe directia de curgere a apelor subterane.

Pentru probele de apa prelevate din puturile de control se vor efectua analize chimice pentru
urmitorii indicatori: pH, crom total (Cr** +Cr® * ), reziduu fix.

Frecventa de determinare: semestrial, din probe momentane.

Scopul acestor analize il constituie urmarirea evolutiei in timp a calitatii apei freatice si prin aceasta
evidentierea influentei activititii desfisurate pe amplasamet asupra apei freatice. Inrautitirea in
timp a calitatii apei freatice duce la concluzia cd activitatea are impact negativ asupra apei freatice
urmand a se impune depistarea si Inlaturarea in regim de urgenta a sursei de poluare.

75




BROLL PIGMENTS SRL Formular de Solicitare

Pentru urmarirea evolutiei in timp a calitatii apei freatice (conform Ordinului MMSC 621/2014,
HG 53/2009) sunt executate trei foraje de control amplasate astfel:

N Forai Pozitionare foraje
" oré] ) 5 . . Coordonate Stereo '70
crt.| observatie | fata de sensul de curgere al panzei freatice
X(N) Y(E)
1. |F1 amonte 390701 520277
2. |F2 aval 390732 520268
3. |F3 aval 390855 520489

Conform Ordinului MMSC nr. 621/2014 se urmareste calitatea apelor subterane astfel: pentru
probele de apa prelevate din cele trei foraje se vor efectua analize chimice pentru urmatorii
indicatori:

Indicatori de calitate | Frecventa de monitorizare
pH

Crom total Cr3++ Cr6+ | semestrial

Reziduu fix

Valorile de referinta ale indicatorilor de calitate ai apei freatice vor fi cele ale primului buletin de
analizd -Raport de Incercare nr. 113965/14.11.2011. Scopul acestor analize il constituie urmarirea
evolutiei in timp a calitatii apei freatice si prin aceasta evidentierea influentei obiectivului asupra
calittii acesteia.

Noiembrie 2011 Limita
Nr. Indicatori de | Unitate de admisa
crt. calitate masura F1 =) F3 conform OM
621/2014
1. pH(25°C) Unitati pH 6,78 6,75 7,14 -
Reziduu filtrabil
29
2. la 105°C mg/I 506 605 644 2%
3. Crom ug/l <1 <1 <1 50

Ultimele rapoarte de incercare sunt nr. 2126519/1/23.12.2021, nr. 2126518/1/23.12.2021, nr.
2126517/1/23.12.2021, nr. 2110030/1/21.05.2021, nr. 2110029/1/21.05.2021, nr.
2110028/1/21.05.2021, determinari realizate de laborator acreditat RENAR, SC Wessling Romania
SRL.

Unitate Apa freatica Apa freatica Apa freatica Limita
Nr. | Indicatori de de Foraj 1 Foraj 2 Foraj 3 admisa
crt. calitate masurd Mai | Decem. | Mai | Decem. | Mai | Decem. | conform OM
2021 | 2021 | 2021 | 2021 |2021| 2021 621/2014
1 | pH5°C) UE‘;aU 755 | 719 | 747 | 700 |745| 737 i
Reziduu
2. filtrabil la mg/I 610 533 656 610 691 690 -
105°C
3. Crom(V1) ug/l <010 | <010 | <010 | <010 |<010| <010 50
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4. Crom pg/l 2,1

<1

<1 1.2 <1

(Administratia
bazinala
Mures)

<1

Valoarile masuratorilor pentru crom se afla sub valoarea limitd admisa conform O.M.
621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din Roméania. Pentru
ceilalti 2 parametri nu sunt prevazute limite

» Pentru apele pluviale evacuate dupi separatoarul de hidrocarburi:

Apele pluviale - la iesirea din separatorul de produse petroliere, trebuie sa se incadreze din punct de
vedere al limitelor de incarcare cu poluanti, in valorile stabilite prin H.G. nr. 188/2002
(NTPAOO1) cu modificarile si completarile ulterioare, astfel:

Indicatori de calitate

Valori admise (mg/l)

produse petroliere

5 mgl/l

pH

6,5-8,5

Conform AIM nr. SB din 13.04.2012, pentru probele de apa pluviald prelevate se vor efectua

analize chimice pentru urmatorii indicatori:

Categoria apei Indicatori de | Frecventa de monitorizare/ | Metoda de
calitate Punct de relevare robe analizid/Observatii
Ape pluviale Produse petroliere Semestrial — din  proba | Conform
oH momentand  in  perioade | standardelor in
ploioase/la iesirea din | vigoare.
separatorul de produse
petroliere.

Valorile urmatoarelor mdsuratori ale aplei pluviale sunt conforme raportului de incercare

2126516/1/23.12.2021:

_ _ Valori admise  conform
NF. crt Categoria | Indicatori de NTPA- 001, autorizatia de | Masuratori
“ | apei calitate gospodirire a apelor nr. 16 | dec. 2021
din 14.01.2022
pH 6,5-8,5 6,98
1 Ao | hidrocarb |
- 1% Total hidrocarburi petroliere
pluviala <
(C6-C40) 5 mg/l 0,125

» Calitatea apelor tehnologice evacuate pe amplasament

Apele uzate tehnologice, la iesirea din statia de epurare apa tehnologica, nu vor depasi limitele
maxim admisibile ale indicatorilor stabilite conform H.G. 188/2002 (NTPA 001) cu modificarile si

completarile ulterioare, respectiv:

indicatori de calitate

valori admise

frecventa de monitorizare
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pH 6,5-8,5 -
materii Tn suspensie 60 mg/l trimestrial
: : (4 probe/an)
reziduu fix 2000 mg/I

In plus pentru apele uzate tehnologice, se vor determina urmatorii indicatori de calitate:

L . ) valoare admisa*
indicatori de calitate frecventa de determinare

totala inclusiv sediment dizolvata

titan Ti* 4 - -

stibiu (Sb* ) - -

Anual

crom total (Cr3* +

cré ) 50 pg/l 2,5 pg/l

* valoarea admisa s-a stabilit tindnd cont de prevederile Ordinului M.M.G.A. nr.
161/2006«Normativul privind clasificarea calitatii apelor de suprafata in vederea stabilirii starii
ecologice a corpurilor de apa». Deoarece apa uzata epurata stagneaza in lacul ornamental inainte
de descarcarea in emisar astfel existand posibilitatea infiltrarii in apa freaticd, pentru a evita
poluarea apei subterane, valorile admise ale indicatorilor de calitate specificati in tabelul de mai
sus sunt valorile reprezentative ale apei de suprafata din clasa a 1I-a de calitate.

Lista cu indicatorii ce trebuie urmariti poate suferi modificari in functie de rezultatele reale ale
analizelor apei tehnologice epurate.

Determiniri UM. Masuritori Incertitudinea de mﬁsurare a

Martie 2022 metodei

Crom mg/dm3 0,032 +16%

Crom pg/dms 48,4 +10%

Nichel pg/dm3 <50 +10%

Staniu mg/dm3 <0,5 +10%

Stibiu mg/dm3 <0,05 +10%

Titan mg/dm3 0,033 +10%

Valorile sunt conforme raportului de incercare 2204349/1/18.03.2022

> Indicatorii de calitate ai apelor uzate menajere evacuate se vor inscrie in limitele
prevazute de H.G. 352/2005, pentru completarea si modificarea H.G. 188/2002, NTPA 002.

Apele uzate fecaloid-menajere, la iesirea din statia de epurare nu trebuie sa depaseasca limitele
maxim admisibile ale indicatorilor de calitate stabilite conform H.G. 188/2002 (NTPA 001) cu

modificarile si completarile ulterioare, respectiv:

valori admise conform
Indicatori de calitate autorizatiei de gospodarire a | frecventa de monitorizare
apelor nr. 16 din 14.01.2022
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pH 6,5-8,5
materii in suspensie 60 mg/I trimestrial
reziduu fix 2000 mg/I (4 probe/an)
CBO5 25 mg/I
amoniu (NH, ) 2 mg/l (2 probe/an)
Punctul de prelevare probe de apa: la iesirea din statia de epurare.
Masuritori Valori admise
conform  NTPA- L
L. Incertitudinea
. . . .| 001, autorizatia de .
Determinari U.M. Decembrie Martie . . de masurare a
gospodarire a .
2021 2022 . metodei
apelor nr. 16 din
14.01.2022
N T
pH(25°C) unitati pH | 7,63 764 6585 p&,no unitafi
Materii —totale i | jqms 49,2 14 |60 + 24,5 %
suspensii
Reziduu filtrabil la
3 + 0,
105°C mg/dm 836 773 2000 +19,0%
Consum chimic de
. 31121 4 12 +19,9%
oxigen (CCOCr) mgO, /dm 83, 5 9,9 %
Consum biochimic de
: 3 2 + 24 %
oxigen(CBOS) mgO, /dm3 | 40,0 40 5 ()
Azot
3 + 0
amoniacal(NH4+) mg/dm 21,3 23,3 2 +135%

Valorile sunt conforme rapoartelor de incercare 2126515/1/23.12.2021 si 2204348/1/18.03.2022.

Concluzii:

Conform determinarilor realizate de laboratorul acreditat RENAR al SC Wessling Roménia
SRL emisiile in apa au inregistrat depasiri pentru indicatorii Consum biochimic de
oxigen(CBOS) si azot amoniacal(NH4+) deoarece suflanta de la statia de epurare a apelor
uzate menajere a fost deteriorata. in prezent este montati o suflanti noui de unde putem
deduce ca la viitoarele analize, valorile tuturor indicatorilor se vor incadra in limitele impuse.

9.3.

Monitorizarea solului

In anul 2009 au fost efectuate masuritori asupra calititii solului, de citre laboratorul Balint
Analitika KFT Budapesta. Punctele de prelevare au fost stabilite in functie de caracteristicile
amplasamentului (amplasarea surselor potentiale de poluare, zona de influenta acestora), precum si
de caracteristicile hidrogeologice ale zonei.

Au fost prelevate un numar total de 4 probe, astfel:
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Proba nr. 1 - latura de N - vecinatatea cu drumul judetean (la o distantd de 2 m de stalpul de
energie elecfricd existent in incintd, pe directia paralela cu peretele halei dinspre drumul judetean
spre sat la adancimea de 15 cm).

Proba nr. 2 - latura E - directia Galda de Jos (spre limita cu terenurile arabile invecinate la distanata
de 1 m de gard pe- directia peretelui halei spre statia de epurare la adancimea de 30 cm).

Proba nr. 3 - latura E - in acelasi loc cu proba 2 la adancimea de 5 cm.

Proba nr. 4 - latura SV - directia Cricau, spre zona fostului sediu CAP din vecinatate, la o distanta
de 3 m de gard, 1n incinta pe directia usii principale de intrare in corpul administrative, la

adancimea de 5 cm.

) ] Numarul probei, anul 2009
Indicatori U.M.
Proba nr.1 Proba nr.2 Proba nr.3 Proba nr.4
Crom (Cr)]  mg/kg 36,8 32,2 31,7 35,6
Stibiu
(Sb) mg/kg 0,76 0,58 0,75 0,80
Titan (Ti) mg/kg 497 296 392 460
N(',fl?;' mg/kg 275 27,8 25,6 26,1

Indicatori normati prin Ord. 756/1897:

Prag alerta Prag interventie Numirul probei
valori (mg/kgSU) (mg/kgSU) _
e e FOlO‘SiI‘Itfl Folosi_ntﬁ FOlO.Sil.ltfi Folosi_nta
(mg/kgSU) sensibila mai sensibila mai Proba] Proba Proba Proba
putin putin nr.l nr.2 nr.3 nr.4
sensibila sensibila
Crom (Cr)| 30 100 300 300 600 36,8 32,2 31,7 35,6
Stibiu 5 12,5 20 20 40 0,76 0,58 0,75 0,80
(Sb)
Titan (Ti) n.n n.n n.n n.n n.n 497 296 392 460
Nichel 20 75 200 150 200 27,5 27,8 25,6 26,1
(Ni)

Raportérile se fac la pragurile de alerta pentru folosinte mai putin _sensibile deoarece unitatea se

amplaseaza intr-o zond industriala.

Tn 23.10.2020 s-au prelevat probe pentru analize de sol prin laborator acreditat Renar, SC Wessling
Romania SRL, in 3 puncte de monitorizare, fiind luate 4 probe la 5 cm ,15 cm si la 30 cm. Au fost
determinati urmatorii parametrii: crom, nichel, stibiu, titan.

v Proba nr. 1 — latura nord, vecinatatea cu DJ 2m de stilpul de energie electrica existent in
incintd, pe directia paralela cu peretele halei dinspre DJ spre sat, coordonate N: 46,175490,
E:23,584454, la 15 cm adancime

v Proba nr.2 — latura de est, directia Galda de Jos, spre limita cu terenuri arabile invecinate
la distanta de Im de gard pe directia peretelui halei spre statia de epurare, coordonate
N:46,174381, E:23,583994, la 30 cm adancime

v Proba nr. 3 - latura E - in acelasi loc cu proba 2 la addancimea de 5 cm
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v Proba nr.4 — latura de sud-vest, directia Cricau, spre zona fostului CAP din vecindtate la o
distanta de 3m de gard in incinta, pe directia usii principale de intrare in corpul administrativ,

coordonate N:46,174705, E:23,583038, la 5 cm adancime.

Numarul probei, anul 2020

Unitatea
Indicatori de M:lt,:ﬂ;de Proba Proba Proba

masura nr.1 nr.2 nr.3 AT
Crom mg/kg EPA Method 50 43.6 45 46,1
Stibiu mg/kg 3051A:2007, <4 <4 <4 <4

IL-06-01,
Titan mg/kg IL-06-07 2000 2350 1920 1320
Nichel mg/kg Ed05 39,9 38.7 40,3 375
Concluzii:

Din determindrile efectuate pentru poluantii in sol, valorile masurate se incadreaza in valorile

normale.

Buletinele de analiza atasate: Raport de Tncercare 2024665/1/16.11.2020, Raport de incercare

2024666/1/16.11.2020, Raport de Tincercare 2024667/1/13.11.2020, Raport de fincercare
2024664/1/13.11.2020.
9.4. Monitorizarea si raportarea deseurilor
Evidenta gestiunii deseurilor conform HG 856/2002, pentru fiecare tip de deseu.
Parametru Unitate Punct de Frecventa de Metoda de
de emisie monitorizare monitorizare
masura
Cantitatea:  generata, tone/an anual Fisa de
valorificata, eliminata, gestiune a
aflata 1n stoc deseurilor
Stocarea  provizorie, -Date
tratarea si transportul contabile
deseurilor
Valorificarea
deseurilor

Eliminarea deseurilor

9.5.

Monitorizarea mediului

Factor/ parametru de mediu

Studii anterioare

Concluzii (daca este cazul)

Monitorizarea impactului

buletinele de analiza

Indicatorii se incadreazid in
valorile limitd impuse de
autoritatea  competentd, cu

exceptia depasirilor consumului
biochimic de oxigen(CBO5) si
azot amoniacal(NH4+)
deoarece suflanta de la statia de
epurare a apelor uzate menajere
a fost deteriorata. In prezent
este montata o suflanta noua de
unde putem deduce ca la
viitoarele  analize, valorile
tuturor indicatorilor se vor
incadra in limitele impuse.
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Monitorizarea apelor uzate
si apei subterane, conform
autorizatiei de gospodarire a

Documentatia de obtinere a
autorizatiei de gospodarire
a apelor

Indicatorii se incadreaza in
valorile limitd impuse de
autoritatea competenta

apelor

Monitorizarea
Tnchidere

post- -

9.6. Monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces care

ar putea necesita monitorizare:

Descrieti masurile luate sau
pe care intentionati sa le

aplicati
- materiile prime trebuie monitorizate din punct de vedere al Substantele chimice utilizate
poluantilor, atunci cand acestia sunt probabili si informatia sunt furnizate impreund cu
provenita de la furnizor este necorespunzatoare fisele tehnice de securitate
- calitatea fiecarei clase de deseuri generate Deseurile corespund
clasificarii generale.
eficienta a instalatiilor tehnologice Verificarea  permanenta
instalatiilor

Listati alte variabile de proces care pot fi importante pentru

protectia mediului

9.7.
v" Nu este cazul.

Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

9.8.  Monitorizarea propusa pentru noua autorizatie integrata

Monitorizare emisii Tn aer

Se propune monitorizarea urmatoarelor emisii de poluanti:

Nr Tip de Limita la emisie
| Simbo emisie, . | conform BAT Propuneri Metoda de
crt V Poluanti N S
1 sursa locul sau OM monitorizare monitorizare
emisiel 462/1993
Cos de SR EN 13284-
1 C1 exau’stare pulberi 5 mg/Nmc* trimestrial 1:2018, SR EN
ventilator 15259:2008, SR
ISO 9096:2005
pulberi — 5*
Cosde | pulberi gg'\'l”ag b - SREN
evacuare Cco mg/Nme e tria] | 15259:2008, SR
2 C2 uscator pe NOX NO. - 35(’) CO.NOx.SOX I1SO 10396:2008
gaz metan SOx X ’ ’ SR EN 13284-
nr.1 mg/Nme -anual 1:2018
SOx- 35
mg/Nmc
pulberi — 5
pulberi mg/Nmc, CO -
es;’(fu‘;fe CO 100 mg/Nmc, SREN
3 C3 centrale NOXx NOy - 350 anual 15259:2008, SR
termice nr.1 SOx mg/Nmc ISO 10396:2008
' SOx- 35
mg/Nmc
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pulberi — 5
Cos de pulberi mg/Nmc, CO -
evacuare CO 100 mg/Nmc, SREN
4. C4 centrala NOXx NOy - 350 anual 15259:2008, SR
termica nr. SOx mg/Nmc ISO 10396:2008
2 SOx- 35
mg/Nmc
pulberi — 5*
Cos pulberi mg/Nmc, CO - oulberi - SREN
dispersie CO 100 mg/Nmc, trimestrial 15259:2008, SR
5. C5 uscator pe NOXx NOy - 350 CO NOX SOX ISO 10396:2008
gaz metan SOx mg/Nmc " anu:all SR EN 13284-
nr.2 SOx-35 1:2018
mg/Nmc

*Nota

Conform documentului de referitd pentru produce anorganice speciale (SIC), 2007, cerinta BAT
5.6: BAT consta in reducerea la minimum a emisiilor de praf total din gazele reziduale si atingerea
unor niveluri de emisie de 1 - 10 mg/ Nm3 utilizand una sau mai multe dintre urmatoarele tehnici:
a. cicloni (a se vedea sectiunea 4.4.2.1.2) b. filtru textil sau ceramic.

Prelevarea probelor si efectuarea analizelor se va realiza cu laboratoare acreditate.

Masuratorile emisiilor se vor raporta in Raportul Anual de Mediu.

Monitorizare emisii in apd
Calitatea apei freatice pe amplasament

Monitorizarea apei freatice se realizeaza pe amplasamentul societatii prin analiza apei din forajele
de control situate in incinta unitdfii, conform autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 16 din
14.01.2022, eliberatda de Administratia Nationald Apele Romane, Administratia Bazialda de Apa

Mures.
. . . Limita admisa
Nr. Indicatori de Unitate de Frecventa de Metoda de
crt. calitate maisuri Seerm Ol monitorizare monitorizare
621/2014
1. pH(25°C) Unitati pH -
Reziduu Semestrial
2. filtrabil la mg/I - 2 probe/an standard
105°C
3. Crom ug/l 50

Valorile de referinta ale indicatorilor de calitate ai apei freatice pentru analizele viitoare vor
fi cele ale primului buletin de analizi -Raport de incercare nr. 113965/14.11.2011.

Calitatea apei uzate fecaloid menajere pe amplasament

Apele uzate fecaloid-menajere, la iesirea din statia de epurare nu trebuie sa depaseasca limitele
maxim admisibile ale indicatorilor de calitate stabilite conform H.G. 188/2002 (NTPA 001) cu
modificarile si completarile ulterioare, respectiv:

Indicatori de valori admise conform frecventa de Metoda de monitorizare
calitate autorizatiei de monitorizare
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gospodarire a apelor nr.
16 din 14.01.2022
pH 6,5-8,5 IL-03-01, SR EN ISO
10523:2012
materii in| 60 mg/l trimestrial IL-02-01, SR EN 872:2005
suspensie (4 probe/an)
reziduu fix 2000 mg/I IL-02-03, STAS 9187-84
CBO5 25 mg/l IL-03-24, 1ISO 15705:2002
CCO-Cr 125 mg/l semestrial IL-03-16, Ed04
amoniu 2 mg/l (2 probe/an) | 1L-01-01, SR ISO 7150-
(NH, ™) 1:2001

Calitatea apelor tehnologice evacuate pe amplasament

Apele uzate tehnologice, la iesirea din statia de epurare apa tehnologicd, nu vor depasi limitele
maxim admisibile ale indicatorilor stabilite conform H.G. 188/2002 (NTPA 001) cu modificarile si
completarile ulterioare, respectiv:

frecventa de monitorizare

indicatori de calitate valori admise

pH 6,5-8,5 _ _
materii in suspensie 60 mg/l trimestrial

. . (4 probe/an)
reziduu fix 2000 mg/I

In plus pentru apele uzate tehnologice, se vor determina urmatorii indicatori de calitate:

Valoare admisa*
Indlicatori de totala Frecventa de Metoda de monitorizare
calitate inclusiv | dizolvata determinare
sediment
titan Ti* 4 o - EPA Method 200.8:1999, MSZ EN
ISO 11885:2009
EPA Method 3015A.2007, IL-06-
stibiu (Sbh3* ) *x *x Anual 01, IL-06-07, SR EN ISO
11885:2009
crom total .
(Cr* +Cr *) 50 ug/l | 2,5ug/l IL-01-05, SR ISO 11083:1998

Calitatea apelor pluviale evacuate

Conform AIM nr. SB din 13.04.2012, pentru probele de apa pluviald prelevate se vor efectua
analize chimice pentru urmatorii indicatori:

Valori admise conform
Categoria Indicatori de NTPA- 001, autorizatia | Frecventa de Metoda de
apei calitate de gospodarire a apelor | monitorizare analizi
nr. 16 din 14.01.2022
Ape pH 6,5-8,5 Semestrial IL-03-01,
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pluviale

Total
hidrocarburi
petroliere (C6-
C40)

5 mg/l

SR EN ISO
10523:2012.

IL-09-01,

Ed07

Monitorizarea poluantilor in sol

Se va efectua in 3 puncte de monitorizare, fiind luate 4 probe la 5 cm ,15 cm si la 30 cm. Se
determina urmatorii parametrii: crom, nichel, stibiu, titan.

Indicatori normati prin Ord. 756/1897:

. . Prag alerta (mg/kgSU)
Indicatori Folosinta mai putin sensibila
Crom (Cr) 300
Stibiu (Sb) 20
Titan (Ti) n.n
Nichel (Ni) 200
Simbo FaCtgr de q | Coordopate Frecventd de | Metoda de
| punct mediu Bl EN Dl el geogratice | . onitorizare analiza
monitorizat STEREO 70
Proba N: 46,175490,
i Sol latura de nord E:23 584454
Proba Sol latura de est N:46,174381, EPA Method
nr.2 E:23,583994 - 3051A:2007,
La 5 ani
odata IL-06-01,
Proba N:46,174381, ' IL-06-07,
nr.3 Sol latura de est E:23,583994 Ed05
Proba N:46,174705,
nr.4 Sol latura de sud-vest E:23 583038

Analizele initiale din 2009 pentru Crom, Stibiu, Nichel vor constitui baza de referinta pentru
analiza (raportul de amplasament) urmaitoare. Pentru titan baza de referinta o constituie
analiza din 2020.

Monitorizarea si raportarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se va face conform HG 856/2002, pentru toate categoriile de deseuri
colectate, transportate, depozitate temporar si eliminate, cu raportare anuala la autoritatea de mediu.

Unitate de | Punct de | Frecventa de Metoda de
Parametru o . . . . . . .
masura emisie monitorizare monitorizare
Cantitatea: generata, valorificata, i i
o - -Fisa de gestiune a
eliminata, aflata In stoc |
S —— - tone/an anual deseurilor
area provizorie, tratarea si .
ocarca provizorie, ) cas -Date contabile
transportul deseurilor
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Valorificarea deseurilor

Eliminarea deseurilor

Monitorizarea tehnologica

Titularul/operatorul activitatii va asigura:

verificarea parmanentd a calitatii materiilor prime si a materialelor auxiliare, a
subproduselor si produselor finite;

verificarea periodicd a starii si functionarii instalatiilor in care se desfasoara activitatea
autorizatd, monitorizarea parametrilor ceruti de procesul tehnologic;

monitorizarea eficienta a instalatiilor tehnologice;

monitorizarea parametrilor fluxurilor tehnologice monitorizarea consumuri energetice si de
utilitati (curent electric, gaz metan, apa, etc.).

Monitorizarea post- inchidere

In cazul incetarii definitive a activitatii vor fi realizate si urmarite urmatoarele actiuni:

golirea bazinelor si conductelor;

demolarea constructiilor, colectarea separatd a deseurilor din constructii, valorificarea lor
sau depozitarea pe o halda ecologica, in functie de categoria deseului;

transportul deseurilor de pe amplasament in vederea valorificarii sau depozitarii pe o halda
ecologica autorizata;

refacerea, dupd caz, a analizelor pentru sol si apelor subterane 1n vederea stabilirii
conditiilor amplasamentului la incetarea activitatii si stabilirea utilizarii ulterioare a
amplasamentului.
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10.DEZAFECTARE

10.1. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cand este posibil (doar daca nu
sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program adecvat de monitorizare);

Toate bazinele, conductele, inclusiv de apa si canalizare sunt realizate in constructie etansa.

Eeste prevazutd drenarea si curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;

‘ Inainte de demolare se vor curata bazinele si conductele. ‘

Lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si inchidere;

| Se vor elimina toate deseurile de pe amplasament, conform codurilor acestora. ‘

Izolatia este conceputd astfel incat sa fie impermeabild, usor de demontat si fara sa produca praf si
pericol;

| Da |

Materialele folosite sunt reciclabile (ludnd in considerare obiectivele operationale sau alte obiective
de mediu).

Materialele folosite sunt partial reciclabile, partial vor putea fi depozitate intr-un depozit de
materiale nepericuloase sau inerte.

10.2. Planul de inchidere a instalatiei

Conform prevederilor OUG 195/2005 modificatd si completatd prin OUG 164/2008 la incetarea
activitatilor cu impact asupra mediului, este obligatorie solicitarea si obtinerea avizului pentru
stabilirea obligatiilor de mediu.

Titularul autorizatiei trebuie sa dezvolte un plan de inchidere agreat de autoritatea competenta
pentru protectia mediului.

Planul de inchidere va contine avizele legale necesare acestei activitati precum si planul de
dezafectare a instalatiei propus de titular si acceptat de autoritatea de mediu. Planul de inchidere
este prezentat in anexa.

10.3. Structuri subterane

. Masuri pentru scoaterea din functiune
Structuri subterane Continut P e ) . !
in conditii de siguranta
Bazine, conducte de | Ape uzate Apele uzate si namolul vor fi vidanjate si
apa si de canalizare Namol transportate la statia de epurare.

10.4. Structuri supraterane

Cladire sau alta structura Ma_lterlale Alte pericole potentiale
periculoase

10.5. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)
Nu este cazul.

10.6. Depozite de deseuri
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Nu sunt depozite definitive de deseuri pe amplasament. Deseurile depozitate temporar se vor
valorifica/elimina prin societati autorizate.

10.7. Zone din care se preleveaza probe

Zone/locatii in care se preleveaza probe de sol/apa | Motivatie

subterana

Probe de apa subterand din punctele prezentate in | Stabilirea aportului functionarii

Raportul de amplasament instalatiei la poluarea factorilor de
mediu

Este necesard realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza
dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o listd a acestora si indicati
termenele la care vor fi realizate.

Studiu Termen
(anul si
luna)

Nu este cazul.
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11. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA
INSTALATIA

Sunteti singurul detindtor de autorizatie Da
integratd de mediu pe amplasament?
Daca da, treceti la Sectiunea 13

11.1. Sinergii

Amplasamentul luat in studiu este amplasamentul instalatiei IPPC. Delimitarea instalatiei IPPC este
prezentatd In planul anexat.

Amplasamentul fabricii de pigmenti minerali anorganici detinutda de SC BROLL PIGMENTS SRL

este situat 1n localitatea Cricau, strada Principald, numarul 453B, judetul Aba.

Imediata vecinatate a fabricii de pigmenti Broll, este ocupata astfel:

v'  partea de NE a terenului se invecineaza direct cu DJ 107H (Coslariu Nou Galda de Jos -
Cricau - Sard), deschiderea la drum fiind de 105m ;

v'  partea de SE, pe o lungime de 580,37, este invecinatd cu o proprietate pariculard (teren
arabil) ;

v' partea de SV - pe o deschidere de cca 100m - se invecineaza cu un drum de exploatare urmand
alte terenuri cu destinatie agricola,

v' partea de NV, pe o lungime de 535,37m, se invecineazd cu SC SEDIA ROMANA SRL. (foste
spatii CAP Cricau — fanare, foste grajduri ocupate actual cu diverse activitdti economice:
agricultura, prelucrarea lemnului).
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12. LIMITELE DE EMISIE

12.1. Emisii in aer
Tip de Limita la emisie
Nr. | Simbol emisie, .| conform BAT Propuneri Metoda de
. Poluanti . o
crt. | sursa locul sau OM monitorizare monitorizare
emisieli 462/1993
SR EN 13284-
Cos de
i : 1:2018, SREN
1. C1 e\fer;]atlijljtgre pulberi 5 mg/Nmc lunar 15259:2008, SR
ISO 9096:2005
pulberi — 5
. mg/Nmc,
Cos de pulberi CO -100 pulberi - SREN
evacuare CO mg/Nme lunar 15259:2008, SR
2. C2 uscator pe NOx NO. - 35(’) CO.NOX SOX 1SO 10396:2008
gaz metan SOx ) v SR EN 13284-
1 mg/Nmc - anual 1:2018
SOx - 35
mg/Nmc
pulberi — 5
Cos de pulberi mg/Nmc, CO -
evacuare CcO 100 mg/Nmc, SR EN
3. C3 centrale NOXx NO- 350 anual 15259:2008, SR
termice SOx mg/Nmc I1ISO 10396:2008
nr.1 SOx-35
mg/Nmc
pulberi — 5
Cos de pulberi mg/Nmc, CO -
evacuare CO 100 mg/Nmc, SREN
4. C4 centrala NOXx NOy - 350 anual 15259:2008, SR
termica nr. SOx mg/Nmc ISO 10396:2008
2 SOx - 35
mg/Nmc
pulberi — 5
Cos pulberi mg/Nmc, CO - Iberi SR EN
dispersie | CO 100 mg/Nmc, p‘: 1 15259:2008, SR
5. | C5 | uscatorpe | NOx NO.-350 | . N“girs oy | 150 10396:2008
gaz metan SOx mg/Nmc anuél SR EN 13284-
nr.2 SOx-35 1:2018
mg/Nmc

12.2. Emisii in apa

Calitatea apei freatice pe amplasament
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Monitorizarea apei freatice se realizeaza pe amplasamentul societatii prin analiza apei din forajele
de control situate in incinta unitatii, conform autorizatiei de gospodirire a apelor nr. 16 din
14.01.2022, eliberata de Administratia Nationald Apele Romdne, Administratia Baziald de Apa
Mures.

Pentru monitorizarea calitatii apelor freatice din zona amplasamentului exista trei foraje de control:
un foraj este unul din cele doud foraje de alimentare cu apa si celelalte doud sunt in aval de lacul
ornamental, pe directia de curgere a apelor subterane.

Pentru probele de apa prelevate din puturile de control se vor efectua analize chimice pentru
urmitorii indicatori: pH, crom total (Cr3* +Cr® * ), reziduu filtrabil.

Frecventa de determinare: semestrial, din probe momentane.

Scopul acestor analize il constituie urmarirea evolutiei in timp a calitdtii apei freatice si prin aceasta
evidentierea influentei activitatii desfasurate pe amplasamet asupra apei freatice. Inrautitirea in
timp a calitatii apei freatice duce la concluzia ca activitatea are impact negativ asupra apei freatice
urmand a se impune depistarea si Inlaturarea in regim de urgenta a sursei de poluare.

Limita
Nr. Indicatori de | Unitate de | admisa Frecventa de | Metoda de
crt. calitate masura conform OM | monitorizare | monitorizare
621/2014
1. pH(25°C) Unitati pH -
Reziduu Semestrial
2. filtrabil la | mg/l - 2 probefan standard
105°C
3. Crom ug/l 0,05

Calitatea apei uzate fecaloid menajere pe amplasament
Apele uzate fecaloid-menajere, la iesirea din statia de epurare nu trebuie sa depdseasca limitele
maxim admisibile ale indicatorilor de calitate stabilite conform H.G. 188/2002 (NTPA 001) cu
modificarile si completarile ulterioare, respectiv:

valori admise conform
Indlce_ltorl de |autorizatiei de gospoglarlre frecYent.ﬁ de Metoda de monitorizare
calitate a apelor nr. 16 din monitorizare
14.01.2022

pH 6,5-8,5 IL-03-01, SR EN ISO
10523:2012

materii in 60 mg/l trimestrial |IL-02-01, SR EN 872:2005

suspensie (4 probe/an)

reziduu fix 2000 mg/I IL-02-03, STAS 9187-84

CBO5 25 mg/l IL-03-24, ISO 15705:2002

CCO-Cr 125 mg/l semestrial  |IL-03-16, Ed04

amoniu (NH, *) 2 mg/l (2 probe/an) IL-01-01, SR 1SO 7150-
1:2001

maxim admisibile ale indicatorilor stabilite conform H.G. 188/2002 (NTPA 001) cu modificarile si

Calitatea apelor tehnologice evacuate pe amplasament
Apele uzate tehnologice, la iesirea din statia de epurare apa tehnologicd, nu vor depasi limitele

completarile ulterioare, respectiv:
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indicatori de calitate valori admise frecventa de monitorizare
pH 6,5-8,5 ) )
materii in suspensie 60 mg/l trimesrial
: : (4 probe/an)
reziduu fix 2000 mg/I

Tn plus pentru apele uzate tehnologice, se vor determina urmatorii indicatori de calitate:

valoare admisa*
Indicatori de totala frecventa de o
i . . . N Metoda de monitorizare
calitate inclusiv | dizolvati determinare
sediment

titan Ti* * ** ** EPA Method 200.8:1999, MSZ EN
I1ISO 11885:2009

stibiu (Sb3* ) *x *x Anual EPA Method 3015A.2007, IL-06-01,
IL-06-07, SR EN ISO 11885:2009

crom total (Cr3* + 50 pg/l 2,5 pg/l IL-01-05, SR ISO 11083:1998

Cre ")

e Calitatea apele pluviale evacuate
Conform AIM nr. SB din 13.04.2012, pentru probele de apa pluviala prelevate se vor efectua
analize chimice pentru urmatorii indicatori:

Valori admise conform

Categoria Indicatori de NTPA- 001, autorizatia | Frecventade | Metoda de
apei calitate de gospodarire a apelor | monitorizare analiza

nr. 16 din 14.01.2022

IL-03-01,
A pH 6,5-8,5 SR EN ISO
pe | 10523:2012.
pluviale - - Semestrial
Total hidrocarburi IL-09-01
petroliere (C6- 5 mg/l ’
C40) Ed07
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13. IMPACT

13.1.

Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Raportul de amplasament actual pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu.

13.1.1. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

Harta de Tip de Lista evacuarilor din Localizarea informatiei de
referinta receptor care instalatie care pot suport privind impactul
pentru poate fi avea un efect asupra evacuarilor (de ex. rezultatele
receptor afectat de receptorului si evaluirii BAT, rezultatele
emisiile din parcursul lor. modelirii detaliate, contributia
instalatie (Aceasta poate altor surse - anexate acestei
include atat efectele solicitari
negative, cit si pe cele
pozitive)
Raportul de | Instalatia este | Emisii atmosferice: | Evaluarea BAT s-a facut in cadrul
amplasament | situata in zona | NOX, CO, SOx, pulberi | anexei 5.
industriala
Distantele fata
de receptorii
sensibili  au
fost prezentate
la cap. 2.14
din  Raportul
de

amplasament

Habitate speciale

Raspuns (Da/Nu/identificati/confirmati includerea, daca
este cazul)

Cerinta

Da
Raportat la distantele la care se afla amplasamentul
instalatiei fatd de siturile de interes comunitar, acestea

Ati identificat Situri de Interes
Comunitar (Natura 2000), arii
naturale protejate, zone speciale

de conservare, care pot fi sunt:
afectate de operatiile la care s-a| - _ 5y Nord Vest fagg de  ROSPA00STMuntii
facut referire in Solicitare sau in c .

Trascaului,

evaluarea dumneavoastra de

impact de mai sus? — 5,01 km Nord Vest fata de ROSCI0253 Trascau;

— 9.11 km Sud Est fata de ROSCI0382 Raul Tarnava
Mare intre Copsa Mica si Mihalt,

— 13,8 km Nord Est fata de ROSCI0187 Pajistile lui
Suciu;

— 19,9 km Est fata de ROSCI0430 Pajistile de la Tiur,

Datorita distantei mari la care se afla amplasamentul obiectivului fata de siturile de interes

comunitar, instalatia nu afecteaza aceste arii naturale protejate.

Concluzii:
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> Functionarea S.C. Broll Pigments S.R.L. nu are impact semnificativ direct asupra
speciilor/habitatelor de interes conservativ;
> Impactul identificat este local si nu are ca rezultat modificarea statutului de conservare al

speciilor/habitatelor de interes conservativ.

13.1.2. Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor

Impactul asupra aerului atmosferic
Emisiile de gaze de esapament datorate mijloacelor auto

Principalii poluanti evacuati prin gazele de esapament au urmatoarele caracteristici:

v’ oxidul de carbon — cantitatea mai mare evacuata este la mersul in relanti al motorului si in

momentul demarajelor;

v’ oxizi de azot — respectiv mono- si dioxid de azot;

v'hidrocarburi aromatice — acestea contribuie la formarea poluarii fotochimice oxidante;

v’ suspensiile — formate Tn special din particule de carbon care absorb o serie din gazele
eliminate;

v’ dioxidul de sulf — apare la motoarele Diesel, determinat fiind de continutul de sulf al
motorinei.

Impactul asupra mediului provenit din emisiile de la mijoacele auto este nesemnificativ, tinad
seama de verificarile si intretinerea utilajelor obligatorie de realizat conform reglementarilor auto.

Impactul asupra apei
Surse de poluare pentru apa:
Apele uzate provenite de la fabrica de pigmenti sunt de doua tipuri:

= ape uzate fecaloid menajere provenite de la grupurile sanitare ale personalului
= ape rezidual tehnologice provenite din procesul tehnologic
= ape pluviale

Sistemul de colectare si tratare al acestora este in sistem separativ.

Factorii care pot induce un impact semnificativ asupra apelor subterane in zona amplasamentului
sunt:

- defectiuni la reteaua de canalizare;

- etansarea necorespunzatoare a bazinelor, a cuvelor de retentie si a bazinelor de colectare a

apelor uzate;

- depozitarea necorespunzatoare a deseurilor.

- insuficienta filtrare a apelor uzate.
Din rapoartele de incercare rezulta incadrarea parametrilor apelor uzate si tehnologice evacuate de
pe amplasament in limitele impuse de autorizatia de gospodarire a apelor, mai putin indicatorii de
calitate ai apelor uzate menajere -Consum biochimic de oxigen(CBO5) si azot amoniacal(NH4+).
Acestia au Tnregistrat depasiri deoarece suflanta de la statia de epurare a apelor uzate menajere a
fost deteriorata. In prezent este montata o suflanti noui de unde putem deduce ca la viitoarele
analize, valorile tuturor indicatorilor se vor incadra in limitele impuse.

Impactul asupra solului si subsolului si a apei subterane
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Solul, subsolul si apa subterana sunt factorii de mediu cei mai stabili si din acest motiv li se acorda
prioritate n stabilirea gradului de poluare a unui amplasament,

Tn acest capitol se va stabili stirea de contaminare a solului si a apelor subterane la data intocmirii
prezentului raport, astfel incat sa se poata face o comparatie cuantificatd a starii actuale a acestora
cu cea identificata in Raportul privind situatia de referinta anterior pentru a stabili daca poluarea
produsa de instalatie este semnificativa.

Aceastd comparatie cuantificatd ne permite si evaluarea impactului activitatii instalatiei IPPC pe
perioada functionarii instalatiei pe baza autorizatiei integrate de mediu SB 132 din 13.04.2012.

Pentru aceasta s-a utilizat o metoda ilustrativa de apreciere globala starii de calitate a diferitilor
indicatori, in diferite puncte de monitorizare , utilizati si in raportul de amplasament din 2011. In
acest sens se propune incadrarea fiecarui parametru intr-o scara de bonitate, cu acordarea unor note,
care sd exprime apropierea, respectiv departarea de starea ideala.

Din analiza comparativa a situatiei initiale(2009) cu situatia actuald (2020)reiese faptul ca solul
corespunde unui mediu afectat in limite admisibile.

13.1.3. 13.3. Managementul deseurilor

Obiectiv relevant Masuri suplimentare care trebuie luate
a) asigurarea ca deseul este | - colectarea selectivd a deseurilor in recipiente adecvate

recuperat sau eliminat fara | - depozitarea deseurilor pe platforme betonate

periclitarea sanatatii umane si fara | - protejarea deseurilor depozitate Tmpotriva antrenarii
utilizarea de procese sau metode | eoliene

care ar putea afecta mediul si mai
ales fara:

- risc pentru apd, aer, sol, plante | Existd numai dacd nu sunt gestionate conform planului
sau animale; sau existent in societate

- provocarea disconfortului prin | Nu
zgomot §1 mirosuri; sau

- afectarea negativd a peisajului | Nu
sau a locurilor de interes special,

14, PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE SI PROGRAMUL DE
MODERNIZARE

Nu este cazul.
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