pericolelor pe care le reprezinta
utilizarea produselor chimice, se
efectueaza o data pe an sau cand

intervin modificari in
reglementarile  legislative  ale
produselor chimice sifsau
modificari ale procesului de
fabricatie.

* avand in vedere ca se utilizeaza
produse supuse SEVESO si CMR
(saruri de Ni) se face instruirea
separata a operatorilor privind
prescriptile tehnice din FDS
referitoare la aceste substante s
se respecta cantitatea minima
stocata in postul de lucru:

* recipientele de stocare si reteaua
de conducte sunt din polietilena
rezistenta la actiunea coroziva a
substantelor chimice utilizate.

Masuri de prevenire de baza

pentru toate produsele chimice:

- interzicerea stocdrii de
produse chimice in
ambalaje alimentare; se
vor utiliza doar recipienti
industriali adecvati pentru
produsul respectiv- acestia
din urma vor avea aceeasi
eticheta cu cea initiala,
pusa de furnizor;

- limitarea aprovizionarii cu
produse chimice la strictul
necesar, atit in posturile de
lucru, cit si in magazii;

- evitarea stocarii pe cai de

acces ;
- evitarea stocarii in zone de
acces sau  evacuarea

dificila in caz de incidente
sau accidente ;

- evitarea stocarii de
produse periculoase,
grele, voluminoase |Ia
inaltime;

- interzicerea stocarii
produselor chimice in fata
extinctoarelor, a dusurilor
de securitate, a iesirilor de
siguranta.

In caz de deversari accidentale

- in caz de poluari
accidentale se anunta
Serv. Privat pentru Situatii
de Urgenta

- pentru deversarile lichide
(apa, ulei, substante
agresive), ca mijloace de
prima  interveniie  se
foloseste material
absorbant si/sau benzi de
limitare (oprire) a
extinderii, umplute cu
material absorbant.

Agitarea solutiilor de proces

5.1.3. Agitarea solutiilor de
proces trebuie sa asigure
contactul pe intreaga suprafata

Pentru Atelier Cataforeza Sasiuri

Agitarea solutiilor de proces se A0
realizeaza prin pompe de /.
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care se trateaza prin una sau o
cambinatie de;
e turbulenta hidraulica:
® agitare mecanica a pieselor
* sisteme de agitare cu aer cu
presiune scazuta
Nu este BAT agitarea cu aer cu
presiune ridicata datorita
consumului ridicat de energie.
Nu este BAT agitarea cu aer in
urmatoarele cazuri:
- solutii incalzite, datorita cresterii
necesarului de energie ca
urmare a efectului de racire
datorita efectului evaporarii
- solutiilor de cianuri
- solutiilor cu substante
periculoase, datorita cresterii
emisiilor atmosferice.

recirculare si rampe cu duze in
vederea mentinerii unei concentratii
constante a solutiei in toata cuva.
Tot sistemul de dozare si
amestecare este controlat si operat
prin calculator.

Departament Vopsire Caroserii

Tot sistemul de dozare si
amestecare este controlat sj operat
prin calculator

Agitarea solutiilor din baile aferente
proceselor de tratament de
suprafata/cataforezei se face cu
pompele de proces, atat prin rampe
plasate pe fundul cuvei si echipate
cu duze cu efect Venturi, cat s prin
rampe laterale, echipate cu duze
specifice fiecarei functiuni a
procesului.

Produsele pentru TTS se dozeaza
direct din ambalajele de livrare, fara
agitarea acestora, iar liantul si pasta
de pigment din cuve intermediare
de volume mici (2 m3 pentru liant si
1 m3 pentru pasta, cuva de pasta
fiind prevazuta cu agitator actionat
de motor electric, cu temporizare -
10 min ON, 800 min OFF); dozajele
pentru mentinerea parametrilor
bailor sunt automate (functie de nr
caroserii tratate la TS si consum
energetic la cataforeza)

Minimizarea consumului de
apa

5.1.5. Minimizarea evacuarilor de
ape uzate
In acest sector de activitate,
majoritatea pierderilor de materii
prime se face in apa, conducand la
consumuri ridicate de apa si materii
prime si generarea de ape uzate

Pentru a creste durata de utilizare,
solutiile de proces sunt tratate sj
recirculate. Sunt prevazute masuri
pentru evitarea contaminarii
solutiilor de proces si de clatire.
In cadrul instalatiei se aplica tehnica
spalarii in cascada pentru apele de
spalare.
Apa dintr-o etapa de clatire este
reutilizata intr-o alta etapa de
clatire, unde caracteristicile chimice
sau fizice dobandite in prima etapa
pot fi exploatate in a doua etapa
faré a necesita un tratament
suplimentar.
Astfel calitatea apelor de spalare
este mentinuta la parametrii impusi
de tehnologie.
Apele de spalare reci si calde sunt
reutilizate pentru:
- Reducerea consumului de
apa
- Reducerea substantelor
chimice utilizate pentru
modificarea pH-ului apej
dupa etapele de clatire.
- Prelungirea duratei de
viatd a solutiilor de proces.
- Economie de apa si
substante chimice.

Pentru reducerea pierderilor de apa
inter stadii parametrii de interes sunt
viteza conveiorului si timpul de

scurgere intre stadii. T
W APEL0a ™
aJTECT , J-

Aplicat
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5.1.7. Intretinerera generala a
solutiei proces
BAT se refera la:
- Cresterea duratei de viata a baii
de proces
- Mentinerea calitatii apei
evacuate in limitele
reglementate
Tehnici aplicabile:
- Tratare, reciclare/reutilizare apa
- Tehnici de clatire si
recuperare materii prime de
proces
- Regenerarea si reutilizarea
Ireciclarea apelor de
Intretinerea solutiilor de proces
si degresare si clatire
- Tehnici pentru reducerea
emisiilor de ap uzata
Imbunatatirea tehnicilor de
tratament

clatire in rezervorul de degresare.
In procesul de Vopsire Caroserii:

- 90% baie de degresare
stadiul 3 se transfera in
stadiul 2( 1
data/saptamana)

- 10% se transfera in linia
DCO (1 data/saptamana)

- 90% baie de spalare dupa
degresare stadiul 4 se
transfera in stadiul 3 ( 1
data/saptamana

- 10% se transfera in linia
METOX (1
data/saptamana)

- 90% stadiul 8 spalare 2
dupa fosfatare se transfera
in spalare 1 stadiul 7 dupa
fosfatare ((1
data/saptamana)

- 10% se transfera in linia de
tratare apa uzata METOX
(1 data/saptamana)

- 90% stadiul 9 spalare 3
dupa fosfatare se transfera
in spalare 2 stadiul 8 dupa
fosfatare ((1
data/saptamana)

- 10% se transfera in linia de
tratare apa uzata METOX
(1 data/saptamana)

Activitatea de tratare a suprafetelor
in cadrul vopsitorie caroseriii si
cataforeza se desfasoara, asa cum
am precizat si la capitolele
anterioare, urmarind toate aceste
tehnici BAT de proces.

BAT specifice proceselor de
productie

5.2.1. Asezarea pieselor in suporti
pentru minimizarea pierderii pieselor
si maximizarea eficientei

5.2.5. Inlocuirea si / sau controlul
substantelor periculoase: EDTA,
PFOS, cianuri, Cd, Cr(VI)

Transferul pieselor se face cu
ajutorul unei instalatii de transfer,
care se compune din:

-sistem automat pentru transferul
caroseriilor de vehicule de pe sanii
specifice Departamentului Caroserie
pe sanii specifice pentru Tratament
de Suprafata (TS) si Cataforeza
(CATA) Vopsitorie;

-instalatie de
transfer caroserii.
Tratamentul de
caroseriilor se

manutanta de

Suprafata al
face . _g;@\

Aplicat
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tratament) cu deplasare in plan
vertical. Procesul este 100%
automatizat.

In cadrul procesului de cataforeza
5.2.7.Substitutia si alegerea | (circuit anodic) nu se folosesc
degresantilor surfactanti cu PFOS (perfluorooctan
sulfonat), cianuri sau metale grele.
Apa este folosita cu un dublu rol si
anume, de solvent si de agent de
clatire intre diverse operatii.

Se utilizeaza apa recirculata pentru

clatire.
5.2.12. Pentru anodizare:
- recuperarea caldurii Baile incalzite pentru anodizare
- recircularea apei de clatire sunt izolate termic.

- utilizarea de surfactanti fara PFOS

1.4.DEPARTAMENT MONTAJ GENERAL

Montajul este ultima etapa a procesului de fabricatie a unei masini.

in Montaj, caroseriei vopsite i se monteaza grupul moto-propulsor (GMP) si componentele
interioare si exterioare si devine un vehicul.

inainte de a p&rasi uzina si a pleca spre alti beneficiari, masinile trec printr-o serie de teste si
controale statice si dinamice menite sa asigure o calitate 100% conforma.

Departamentul are o suprafata de 45.000 m? si este organizat astfel:

* o0 linie de montaj cu o lungime de 1,2 km (cu o capacitate instantanee de 270 de
vehicule);

¢ linie de asamblare incluzand linia pentru transferul saniilor montata in fosa skillet:

e linie de manutanta aeriana si montajul echipamentelor pe vehicul;

o fosa lift manutantiune si structuri de sustinere platelaj;

o sapte ateliere de fabricatie, din care un atelier de echipare a usilor si un atelier de
kitting/picking in afara benzii de montaj;

¢ instalatie de umplere cu freon R134A pentru masinile furnizate in afara Uniunii
Europene;

¢ instalatie de umplere cu freon HFO -1234 yf pentru masinile furnizate in Uniunea
Europeana;

o instalatie de umplere cu uree a automobilului pentru reducerea emisiilor de NOx;

¢ un atelier Proiect;

¢ un atelier de Mentenanta.

e activitate primerizare custoda - lipire robotizata mastic pe geamurile fixe stanga,
dreapta pentru masinile HJD - Duster , P1310 - 5 locuri - Duster 3, R1310-7 locuri -
Duster 3, RJI-5 locuri, Jogger;

¢ linie asamblare baterii electrice tip HEV

e zone de stocare module si componente necesare liniei de asamblare baterii electrice si
zona de stocare baterii electrice
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Obiect de activitate: pregatirea pieselor si subansamblelor pentru montaj si echiparea
caroseriilor vopsite.

Procese tehnologice principale:

* montare diverse subansamble pe benzi de echipare (montare conducte frana, planse
bord, panouri de usi, pavilion, parbriz),

* montare motopropulsoare si punte fata/spate pe benzi aeriene (montare roti, scaune,
baterii, umplere instalatii aferente automobilului cu ulei, freon, lichid de frina, antigel,
lichid spalare parbriz, uree, benzina, motorina),

* montare diverse subansamble si operatii de umplere instalatii cu fluide si combustibili
pe benzi la sol.

* verificarea etanseitatii automobilului - in atelier exista 0 cabina de verificare etanseitate
a automobilelor prevazuta cu doua fluxuri.

Depozit pneuri — deserveste Departamentul Montaj General

Activitate principala: stocare pneuri, necesare Liniei de montaj; descarcare pneuri din TIR (de
la beneficiarii externi); receptie pneuri in gara rutiera; stocare pneuri in containere metalice (40
- 45 pneuri/container); transport container in depozit; stivuire containere max 4 containere pe
verticala si transport container in linia de asamblat roti Montaj General.

Deseuri generate: deseuri menajere preluate de firme specializate, in vederea eliminarii prin
depozitare.

Zona stocaj produs lichid refrigerant HFO vehicule, solutie tip FAP- Montaj General

Obiect de activitate: climatizare automobile.

Zona cuprinde o platforma betonata (15.00 x 4.00 m) pe care este amplasata o zona de stocaj
lichid refrigerant HFO vehicule - container maritim FAP. Toti peretii pe cele trei laturi sunt
antifoc. Freonul HFO -1234 yf a inlocuit freonul R134a numai pentru masinile furnizate in
Uniunea Europeana si are Potentialul de degradare a Stratului de ozon - zero, GWP 4, de
aproximativ 357 ori mai mic decat GWP R-134."

Cantitate stocata - 4 rezervoare FAP 4x846 kg- cantitate maxima

Din rezervoarele de stocare, freonul este trimis cu ajutorul sistemului de pompare prin
conducte in sectie pentru umplerea instalatiei de climatizare a automobilului.

Langa platforma sunt amenajate doua zone:

- una cu dimensiunea de 3,00 x 2,500 m, pe care este amplasat un compresor si un
container de pilotaj;

- adoua zona cu dimensiunea de 1,00 x 0,70 m, pe care este amplasat un tun fix de
stins incendiu.

Aceste doua zone deservesc zona de stocaj lichid refrigerant.
In zona de stocaj exista sistem pentru stingere incendii cu detectie de flacara
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Zona rezervor stocare uree

Obiect de activitate:carburant pentru vehiculele “diesel” vandute in Europa, pentru respectarea
normei europene Euro 6 ( incepand cu anul 2018), care impune un nivel al emisiilor NOx de 80
g/km.

Procese tehnologice principale: asigura injectarea unei solutii “AdBlue * (solutie apoasa pe
baza de uree) in linia de esapament pentru eliminarea oxizilor de azot de la motoarele diesel.

Mijloacele de stocaj uree instalate in exteriorul Montajului sunt:

Cuve duble pentru stocaj uree de 100 mc (2x50 mc), pozitionate pe o dala de beton,
prevazuta cu fosa de preluare scurgeri accidentale;

Local tehnic pentru instalarea pompelor (pompele de transvazare camion si pompele
pentru distributie uree catre linia de montaj MES5, prevazut cu fosa pentru preluarea
scurgerilor accidentale);

Retea de distributie uree catre ME5.

Mijloace de umplere uree instalate in interiorul Montajului sunt;

- Masini de umplere uree prevazute cu pistolete, una pentru mers degradat si una pentru
mers normal,

- Dulap electric, dulap hidraulic si contoare volumetrice - cu rolul de a gestiona cantitatea
de uree in timpul de ciclu,

- Rezervor mobil (50 litri), pentru retus.

Cabina_aplicare ceara sub caroseria autovehicolului, pozitionata in interiorul cladirii
Montaj Mini pista

Obiect de activitate: aplicare ceara sub caroseria autovehicolului.
Aceasta cabina este prevazuta cu:

e doua celule de aplicare ceara, ambele celule sunt prevazute cu cate 2 roboti/ celula.

e sistem video electronic care pozitioneaza masina fata de roboti:

e perdele de aer intrare — iesire;

e structuri tip sandwich;

e jzolatie termica;

» sistem de aspiratie la nivelul rotilor masinii, prevazut cu hote. Compusii organici volatili
sunt evacuati din cabina prin intermediul unui sistem fortat de evacuare (capacitate
30000 mc/h) si cos de evacuare;

e sistem de introducere aer proaspat pentru a compensa aerul extras (ventilator melc,
elicoidal). Acesta trage aer cald din hala — in anotimpul iarna, sau aer rece vara din
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exteriorul halei. Exista o clapeta de sens, controlata electric pentru a selecta admisia
aerului;hote de aspiratie sunt prevazute cu filtre;

* cabina (situata adiacent fosei post P2) in care se gaseste pompa de aplicare ceara si

cele 2 butoaie de tabla cu ceara (greutate neta /butoi 220 kg), pentru alimentarea
robotilor.

Procese tehnologice principale: aplicare ceara sub caroserie.
Procese secundare: mentenanta nivel 1.
Deseuri generate:

- butoaie metalice, deseuri de ceara, materiale impregnate preluate de firme specializate
in vederea valorificarii:
- deseuri menajere preluate de firme specializate, in vederea eliminarii prin depozitare.

Tuneluri mini pista fac legatura intre Hala Montaj General si Mini pista
Scopul acestor investitii este de a separa fluxurile tehnologice astfel:
- masinile finite care ies din Montaj General spre mini pista circula prin aceste tuneluri
subterane;
- mijloacele de transport locale cu fluxurile de piese circula pe deasupra tunelurilor,
Un tunel este dublu sens.
In aceasta zona se realizeaza tur-retur masini finite intre mini pista si Montaj General:
- iesire masini finite din Hala Montaj General in mini pista;
- realizare tur minipista;
- intrare masini finite in Hala Montaj General - zona finisari pentru retus.
Al doilea tunel este unisens
Aici se realizeaza urmatoarele operatii:
- masinile finite vin din Hala Montaj General - zona finisari — retus:
- intrare prin tunelul subteran unisens:
- aplicare ceara sub caroserie in cabina P2:
- intrare masini finite in zona Stoc CLE.

Mini-pista incercari auto

Mini-pista este folosita pentru verificarea controlului dinamic al automobilului pe portiuni cu
pavele de diferite dimensiuni, asfalt si trotuar.

Atelier Mentenanta Montaj - amplasat atat in Hala Minipista cat si in Depozit Pneuri

In Hala Mini pista sunt amenajate doua zone: Atelier sudura—Reparatii mecanice/electrice de
intretinere, activitati KAIZEN si magazie lubrifianti,

In Hala Depozit pneuri este amenajata la parter o magazie de mentenanta si un atelier.
Accesul se face din Hala Montaj General.

Obiect de activitate: asigura mentenanta si furnizarea produselor chimice de mentenanta in
Departartamentul Montaj General.
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Procese  tehnologice principale:  operatii de polizare, gaurire, sudura electrica,

stocare produse chimice, in principal lubrifianti pentru: operatii de mentenanta in Atelierul
Montaj General.

Deseuri generate: materiale impregnate, deseuri metalice, ulei uzat categoria |, deseuri
ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase (metalice
+plastic), deseuri menajere descrise la capitolul 4.2 Deseuri

Apa uzata menajera si apele pluviale se descarca in sistemul de canalizare menaje si puvial-
industrial existent in cadrul platformei industriale.

Zona neutralizare baterii

In exteriorul halei Montaj este o zona betonata inchisa cu gard de protectie si acoperis , o
copertina cu dimensiunile in plan de 5.30 mx4.40 m in care este montata o cuva din inox cu
apa cu dimensiunile 4.4x1.8 m .Aceasta are drept scop de neutralizare termica si electrica
prin imersare a bateriilor electrice/componenetelor de baterii electrice, timp de 24h-48h. in
situatia in care datorita unor situatii nefavorabile ( caderi, lovituri,scurtcircuit intern, inceput de
incendiu la acestea sau in vecinatatea lor,etc) apare fenomenul de crestere necontrolata in
temperatura a acestora

Activitatea care se va desfasura este o activitate periodica neavand caracter continuu
Deseurile rezultate sunt transferata pe filiera de tratare deseuri

1.5.Departament Logisticd Industrial

Acest departament include urmatoarele ateliere:
e Atelier Flux CPL B,

e Atelier Flux CPL A,
* Atelier Flux Caroserie Presaj,
» Atelier Flux si Ambalare Chassis

Atelier Flux CPL B

Obiect de activitate: stocare motoare, cutii de viteze, demaroare, alternatoare, piese POE, etc

Spatiu tehnic cu functiunea de hala logistica, prevazuta cu urmatoarele compartimente: hala
logistica, grupuri sanitare, vestiare, cabina de receptie marfa, local IT, local tablou electric,
camera ACS.

Hala logistica este prevazuta cu o gara rutiera care asigura descarcarea/ incarcarea
camioanelor cu piesele de logistica destinate liniilor de montaj.

Intre Hala Logistica si Departament Montaj General este o copertina de legatura, cu rolul de a
facilita accesul fluxurilor de piese si accesorii intre hala existenta Montaj General-linia de
montaj si Hala Logistica .
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Procese tehnologice principale: asigura furnizarea pieselor in linia de montaj din Departament
Montaj General.

Atelier Flux CPL A

Obiect de activitate: receptie marfa, descarcare marfa, stocare marfa in depozit . geamuri,
macarale, piese de montaj

Spatiu tehnic cu functiunea de hala logistica, prevazuta cu urmatoarele compartimente: hala
logistica, grupuri sanitare, vestiare, cabina de receptie marfa, local IT, local tablou electric,
camera ACS.

Hala logistica este prevazuta cu gari rutiere care asigura descarcarea/ incarcarea camioanelor
cu piesele de logistica destinate liniilor de montaj.

Intre Hala Logistica si Departament Montaj General este o copertina de legatura, cu rolul de a
facilita accesul fluxurilor de piese si accesorii intre hala existenta Montaj General-linia de
montaj si Hala Logistica .

Procese tehnologice principale: asigura furnizarea pieselor in linia de montaj din Depart
Montaj General

Atelier Flux Caroserie -Presaj

Obiect de activitate: receptie marfa, descarcare /incarcare marfa, stocare marfa in depozit:
piese de tabla fabricate in Departament Presaj (POU) care sunt transferate catre Departament
Caroserii si AILN Mioveni; stocare piese POE de tabla care vin de la furnizori si sunt
transferate in Departament Caroserii, AILN Mioveni sau CPS Oarja.

Spatiu tehnic cu functiunea de hala logistica, prevazuta cu urmatoarele compartimente: hala
logistica, grupuri sanitare, vestiare, cabina de receptie marfa, local IT, local tablou electric,
camera ACS.

Hala logistica este prevazuta cu gari rutiere care asigura descarcarea/ incarcarea camioanelor
cu piesele de logistica destinate beneficiarilor mentionati mai sus .

Intre Hala Logistica si Departament Caroserie sunt 2 tuneluri de legatura, cu rolul de a facilita
accesul fluxurilor de piese intre hala Logistica si Depart Caroserii

Procese tehnologice principale: asigura furnizarea pieselor in linia de asamblare din
Departament Caroserii

In fiecare spatiu- Atelier Flux B si Atelier Flux Presaj / Caroserie cate un local de incarcat
baterii care apartin de Depart Logistica Tertiara si Ambalaje.

Atelier Flux si Ambalare Chassis
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Obiect de activitate: Receptie marfa, descarcare /incarcare marfa, stocare marfa in depozit:
piese de tabla fabricateAtelierul Presaj (POU) care sunt transferate catre Atelierele de sudura
Chassis si zona de ambalare logistica; stocare piese POE de tabla care vin de la furnizori si
sunt transferate in Departament Chassis.

Spatiu tehnic cu functiunea de hale logistice, prevazute cu urmatoarele compartimente: hale
logistice in patru cladiri: Departament Chassis:Cladire Punti; Cladire SM2;Cladire Cataforeza,
vestiare, cabina de receptie marfa, local IT, local tablou electric, camera ACS. Spatiile cu
grupuri sanitare, vestiare sunt comune cu ale operatoriilor din fabricantei.

Halele logistice sunt prevazute cu gari rutiere care asigura descarcarea/ incarcarea
camioanelor cu piesele de logistica destinate beneficiarilor mentionati mai sus .

Procese tehnologice principale: asigura furnizarea pieselor in linile de asamblare, uzinaj,
presaj si sudura din Departament Chassis. Ambalare piese pentru AILN Mioveni si CPS Oarja
cat si pentru clienti directi, Le Mans, Oyak Turcia, Nissan UK, Tanger si Revoz.

1.6 Statie alimentare automobile cu gaz metan (GNC)

Obiect de activitate: alimentarea cu gaz a autovehiculelor din incinta Uzinei Dacia. Capacitate
de umplere 10 masini/zi.

Componenta statiei de umplere cu gaz metan a automobilului:

- statie de reglare si masurare gaze SRM;

conducte de transport gaze;

tablou electric de alimentare a statiei:

- tablou electric de comanda a statiei:

statia propriu zisa de alimentare a vehiculelor cu gaz (zona de stocare, compresor si
distribuitor).

1.7 Cladire Showroom BVP Poarta 2

Suprafata platforma drumuri si parcare =380 mp.

Obiect de activitate: Spatiu amenajat in cadrul acestei constructii, cu functiunea de prezentare
si expunere in vederea vanzarii de automobile si accesorii.

1.9 Statii alimentare cu energie electica masini electrice

Obiect de activitate: Asigura alimentarea cu energie electrica a masinilor electrice

1.10. DEPARTAMENT SASIURI

Departamentul Sasiuri desfasoara diverse activitati in patru cladiri, pe o suprafata de 58.000
m?. Organizat in cinci ateliere de fabricatie si unul de mentenanta, departamentul Sasiuri
reuneste sase tipuri de activitati distincte: uzinaj, montaj, sudura, presaj, curbare - formare Si
vopsire cataforetica. Cadenta zilnica de piese realizate este de: 1400 PTAV, 1600 Osii, 2300
Cadre, in total 12 000 organe.
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Activitatea de Uzinaj se desfasoara pe patru linii de productie: uzinaj tambur, uzinaj butuc,
uzinaj disc si uzinaj port-fuzeta fatd/spate. Prelucrarea acestora se face pe centre de uzinaj cu
comenzi numerice pentru vehiculele din gamele: Global Acces (Sandero, Logan, Square,
Duster ), Gama Renault (Clio, Z0).

Activitatea de Montaj se desfasoara in trei cladiri si cuprinde asamblaj punte fatd, osie spate,
cadru fata si cadru spate. Aceste ansamble sunt dedicate vehiculelor din gama Global Acces
(Logan, Sandero, Duster, Square ), Global Renault (Twingo ) Global Daimler (Smart).
Produsele rezultate din activitatea de montaj sunt livrate Uzinei Vehicule Dacia sl a altor uzine

Renault din lume.

Activitatea de sudura osii si cadre se realizeaza pe 15 linii de fabricatie, continand posturi de
sudura robotizate si manuale. Osiile si cadrele sudate sunt montate pe modelele din Gama
Acces in Uzina Vehicule Dacia, cat si in alte uzine ale Grupului Renault, Gama Renault
(Twingo), Gama Daimler (Smart).

Sectorul Presaj este format din patru linii de prese de 250, MP 400 transfer, 800 de
tone(ROTEM 1/ROTEM 2) si o press progresivda pe care se realizeaza 64 de
referinte. Sectorul are ca activitate asigurarea necesarului de piese presate pentru liniile de
sudura si subansamble pentru Rusia, Iran, Tanger, Columbia, Brazilia si India.

Sectorul Curbare — Formare este constituit din doua linii robotizate de curbare si patru linii
robotizate de formare a bratelor care echipeaza puntea spate pentru gama Global Acces
(Duster) si Global Renault ( Clio si Zoe).

Vopsire cataforetica

Departamentul Sasiuri detine propriul proces de Cataforeza, unde o instalatie automats
realizeaza protectia prin vopsire cataforetics a pieselor sudate venite din sectorul Sudura si a
pieselor de prim montaj (Uzina Vehicule Dacia). In medie, aicise vopsesc saptaménal
aproximativ 300.000 de piese.

» Atelier Montaj Osii Cataforeza (fosta AUTO CHASSIS)

Obiect de activitate: productia de piese si accesorii pentru autovehicule

Procese tehnologice:

- montaj semipunti fata, osii preasamblate si punti spate pentru autoturisme:
- Ooperatie de vopsire cu vopsea pe baza de solventi si pe baza de apa.

Etapa proces

tratare de Scop Proces tehnologic Volum cuva
suprafata
caroserii (mc)

Scopul tratamentului de suprafata este de a pregati suprafata pieselor albe pentru aplicarea straturilor
uUlterioare

111
Autorizatia integrata de mediu Nr.18/01.11.2017

Revizuita la data de 27.12.2023 \ZY
Titular: S.C. AUTOMOBILE DACIA S.A.S.A. AN
Amplasament: orasul Mioveni, str. Uzinei, nr.1, judet Arges




Incarcare balancele pe linie
Aceasta operatie consta in

pozitionarea balancelele cu
piese nevopsite ( piese albe )
pe sistemul de transport al
liniei pana in zona de
incarcare balancele pe

portant.

Degresarea

Stadiul 1 Degresare 23

Stadiul 2 Degresare 23
Depunerea Stadiul 3 Degresare 23

peliculei de

protectie pe linia | Spalarea cu apa industriala
de grunduire

cataforetica i . 23
Stadiul 4 Clatire

23
Stadiul 5 Clatire
23
Etapa Astfel, creste ) _
Sntifsrea durata de viata a Stadiul 6 Clatire
(CATA) pieselor ce se Afanare 23
monteaza pe
autovehicule Stadiul 7 Activare
(cresterea
rezistentei la Fosfatare 23
atacul agentilor
agresivi din .
i Stadiul 8 Fosfatare .
coroziune) Spalarea cu apa
demineralizata
23
Stadiul 9 Clatire 23
Stadiul 10 Clatire 23
Stadiul 11 Clatire
Cataforeza 30
Stadiul 12  Vopsire prin
Cataforeza
Clatire cu apa osmozata
Stadiul 13 23
Stadiul 14 23
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Stadiul 15 23 7

Uscare

Descarcare balansele de pe
instalatie

Statie de tratare efluenti poluati - Atelier Montaj Osii Cataforeza

Obiect de actjvitate: Statia de tratare fizico-chimica si biologica are ca scop tratarea efluentilor
poluati rezultati de la linia TTS si vopsire prin cataforeza a pieselor pentru automobile cu rolul
de a reduce incarcarea in substante organice si anorganice a efluentilor poluati rezultati in
urma procesului de cataforeza, iar eliberarea acestora in mediu trebuie sa indeplineasca
conditii de calitate. Tot in aceasta statie sunt tratati si efluentii de Ia operatia de fosfatare RMR
SA.

Tratarea efluentilor rezultati de Ia Cataforeza cuprinde 2 trepte:

a)Treapta fizico-chimica care are rolul de a precipita substantele anorganice, randamentul
asteptat fiind de 40%.

Etapele treptei fizico-chimica

- Coagularea
- Neutralizarea
- Flocularea
Decantarea
- Filtrul presa
b) Treapta biologica are rolul de elimina mare parte din continutul de materii organice,

randamentul fiind de aprox. 80%.

Etapele treptei biologice

- Tratarea biologica
- Reluarea inaintea filtrarii
- Filtrarea- filtrul de nisip
Control final inaintea deversarii

Statia de tratare a efluentilor poluati rezultati de la linia TTS si vopsire prin cataforeza a
pieselor pentru automobile se conformeaza BAT privind tratarea de suprafata utilizand
solventi organici (Decizia de punere in aplicare (UE) 2020/2009 A COMISIE] din 22 iunie 2020
de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei
2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului privind emisiile industriale, pentru
tratarea de suprafata utilizand solventi organici, inclusiv conservarea lemnului si a produselor
din lemn cu produse chimice), BAT 21.

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru evacuirile indirecte intr-un corp de
apa receptor - evacuare in reteaua canalizarea pluvial-industriala a societatii
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F : | Nivel emisii provenite de Ia tratare
i " ' : | ate provenite de la linia TTS '
Substanta/parametru : ‘a.p . UZ? i -

anis p - - |slvopsire prin cataforeza a pieselor B_AT = (_1) :

| pentru automobile :

Cbmpusi organici halogenati |
Ladsorbabili (AOX) ) 0,1-0,4 mg/I
Fluor (F-) (3) - 2-25 mg/l
Nichel (exprimat ca Ni) 0,0475 ( 0,05-0,4 mgl/|
Zinc (exprimat ca Zn) 0,0584 ( 0,05-0,6 mgl/l (4)

(1) BAT-AEL pot sa nu se aplice daca instalatia de €purare a apelor uzate din aval este proiectata
si dotatd in mod corespunzator pentru a reduce poluantii vizati, cu conditia ca acest lucru s3 nu
duca la cresterea nivelului de poluare a mediului.

(2) Perioada de calculare a valorilor medii este definitd in sectiunea Consideratii generale.
(3) BAT-AEL se aplicd numai dac3 se utilizeaza compusi ai fluorului in procese.

(4) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi de 1 mg/l in cazul substraturilor care contin
zinc sau al substraturilor pretratate utilizand zinc.

(5) BAT-AEL se aplicad numai daca se utilizeaz3 compusi ai cromului in procese.

L(6) BAT-AEL se aplicd numai daca se utilizeazs compusi ai cromului(VI) in procese.

Linia preparare apa osmozati

Are ca scop obtinerea de apa osmozats necesara in Linia automata de cataforeza.

Apa osmozata este o apa pura lipsita de materii in suspensie, saruri si ioni, de aceea ea se
mai numeste si apa demineralizata. Obtinerea ei are la baza principiul osmozei inverse.

Caracteristicile ei sunt: conductivitate < 10 pS/cm si pH: 6,5 — 8,5, iar debitul minim pe care
trebuie sa-| asigure instalatia este de 5 m¥h.

Apa osmozata produsa este stocats intr-un vas tampon cu un volum de 30 mc fnainte de a
ajunge la consumatori. Rolul acestuia este de a asigura apa osmozatd necesars in linia
automata de cataforeza pentru minim 6 ore de functionare in conditii normale a liniei automate
de cataforeza. Producerea apei osmozate este comandata automat de nivelul apei osmozate
din vasul tampon (pentru un nivel scizut al apei osmozate se incepe producerea acesteia,
pentru un nivel ridicat al apei se opreste producerea acesteia).

Apa osmozata este obtinuta din apa industriala prin parcurgerea urmatoarelor etape:

- filtrarea cu nisip pentru retinerea materiilor in suspensie;
- acidificare cu ajutorul unui produs chimic pentru decarbonatarea apei:—
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- filtrarea fina pentru retinerea clorului liber $i retinerea materiilor in suspensie mai mari
de 1 um;

- dedurizare pentru retinerea ionilor care ar putea precipita pe membranele de osmozi
inversa, reducand astfel capacitatea acesteia de a produce apa osmozata:

- 0smoza inversa pentru retinerea ionilor din apa, astfel incat, la iesire, apa osmozata sa
aiba caracteristicile asteptate;

- stocare in vasul tampon.

Linia preparare apa osmozata are echipamente care asigura: indicare nivel apa osmozata in

vasul tampon; alimentarea cu apa industriala, dozarea produsilor chimici utilizati pentru
preparare, urmarire parametri si transfer apd osmozata catre consumatori.

e Atelier uzinaj punti

Obiect de activitate: prelucrarea pieselor brute din fonta si otel pentru organe mecanice auto.

Procese tehnologice:

- uzinaj (prelucrari prin frezare, strunjire, rectificare, gaurire, filetare, alezare, honuire,
ascutire, calire, degresare);

- spalare piese;

- vopsire cu vopsele pe baza de apa si solvent.

e Sector sudura osii si cadre si ambutisare piese incluzand urmatoarele ateliere:
- Atelier Presaj - Curbare/ Formare/ Spalare;

- 2 Ateliere de sudura Cadre si Osii (H79/Edison si X52/K52/[LB52] )
Obiect de activitate: productia de piese si accesorii pentru autovehicule

Procese tehnologice: prelucrari de mecano-sudura (rectificare, frezare, strunjire, gaurire,
sudura in puncte si cu gaz) pentru brate, osii, GMP; spalare piese,ambutisare

1.11.Calitate Uzina Vehicule Dacia

Intrari : piese pentru masuratori 3D, caroserii sudate pentru plan de supraveghere puncte de sudura,
caroserii vopsite pentru plan de supraveghere culori si aplicare mastic.

Activitsti :

verificare cu ajutorul checkmanilor a diferitelor exigente CSR, verificare aspect, verificare
multimedia, verificare in dinamic vehicul, verificare etanseitate, validare vehicul finit

realizare plan de supraveghere prestatii vehicule prin sondaj cu ajutorul fiselor de prelevare :
duritate la inchidere usi, geometrie asamblare usi vehicul, verificare parallelism, verificare reglaj
faruri, confromitate vehicule, mase si inaltimi, cotare sectoriala

pilotare proiecte viitoare si versiuni derivate

analiza reclamatii client GMF/DRG pentru vehiculele fabricate la Mioveni

Determinari efectuate:

dimensiuni 3D,
calitate puncte sudura, calitate aplicare vopsea, lac si masti
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- strangeri, bransari conducte, bransari conectori, aspect vehicul finit, rulaj client, etanseitate |a apa

garantare dimensiuni, mase si inaltimi vehicul, reglaje paraleism si faruri, reglaje si inchideri de usi,
- verificare lipsa contacte in compartiment motor, etc
- validare vehicul finit si realizare animare defecte cu fabricatia si calitatea pentru protectie client

2. EXCELENTA INDUSTRIALA PLATFORMA DACIA
2.1. DEPARTAMENTUL ENERGIE MEDIU S| PRESTATII INDUSTRIALE

Obiect de activitate:

- gestionarea mediului la nivelul platformei Dacia si puncte de lucru:

- asigurarea conformitatii activitatii prestatarilor la nivelul platformei Dacia si puncte de lucru:

- preluare, transformare si distributie energie electrica (110/20/0,4 kV);

- producere si distribuire apa potabila;

- (gestionarea evacuarii apelor uzate de pe platforma Dacia;

- producere si distribuire aer comprimat in platforma Dacia;

- preluare, transformare si distributie gaz natural pentru platforma Dacia;

- producere, transport si distributie fluide termoenergetice (abur tehnologic, apa fierbinte tehnologica
si de termoficare, condensat, apa calda menajera);

- intretinere echipamente ISCIR: poduri rulante, elevatoare:

- asigura mentenanta instalatiilor: sisteme ventilatie, turnuri de racire, interventii asupra retelelor
fluidelor industriale:

- prestatii interne: patrimoniu;

- gestionare lucrari N1-N4 cu furnizori exteriori.

= STATIA DE POTABILIZARE (TRATARE A APEI BRUTE) - descrisa la capitolul 2.3.4.
asigurarea utilitatilor.

= INSTALATII DE INMAGAZINARE SI DISTRIBUTIE A APE| — descrise la capitolul 2.3.4.
Asigurarea utilitatilor.

= INSTALATII DE RECIRCULARE A APEI - descrise la capitolul 2.3.2. Constructii si instalatii,
pct. C8, tabel 7.

= CENTRALA TERMICA
a.Centrala termica propriu-zisa
Obiect de activitate: producerea agentilor termici.
Procese tehnologice principale: producerea agentilor termici (abur tehnologic — doua cazane abur
Viesman tip Vitomax 200 HS-7,66 MW, apa fierbinte pentru termoficare —patru cazane de apa fierbinte
Vitomax 200 HW 16,2 MW, un cazan de apa fierbinte Vitomax 200 HW -7,5 MW, apa fierbinte
tehnologica- doua cazane LOOS UT-M 58 x 10,14 MW), distributia agentilor termici la consumatori prin
retele proprii asigura functionarea punctelor termice, asigura preluarea si distributia gazelor naturale la
consumatori.

b. Statia de demineralizare prin osmoza inversa si ministatie de dedurizare

- Statia de dedurizare (Centrala termica) pentru apa utilizata la producerea aburului tehnologic si a
apei fierbinti.
- Ministatie dedurizare apa (punct termic Cataforeza) — asigura completare apa cazan.
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Obiect de activitate: preparea apei dedurizate in vederea impiedicarii formarii pe peretii conductelor de
transport a depunerilor de calciu si magneziu si distributia acesteia in sistemul de alimentare si
transport.

Procese tehnologice principale: transformarea tuturor sarurilor din apa bruta in saruri de sodiu, solubile
in apa si transportul apei dedurizate catre statia de degazare.

c. Statia de degazare
Obiect de activitate: pentru diminuarea concentratiei de gaze din apa dedurizata.

Procese tehnologice principale: diminuarea concentratiei de gaze dizolvate (oxigen si dioxid de
carbon).

d. Gospodaria de pacurs

Procese tehnologice principale: preluarea, inmagazinarea in rezervor metalic suprateran (amplasat in
cuva betonata cu taluz de pamant: capacitate max 400 tone) si distributia combustibilului catre centrala
termica. Pacura se utilizeaza in Centrala Termica numai in caz de stricta necesitate, cand gazul metan
nu poate fi asigurat din sistemul national.

e.Centrala termicd - Cataforeza H603
Caracteristici:

- Cazane de apa fierbinte, Bosch Germania, un cazan in functionare/un cazan in rezerva, LOOS
tip UT-M 26x10,

- Puterea termica nominala (MW) a instalatiei medii de ardere 3,5 MW/cazan

- Combustibil utilizat: gaze naturale: consum combustibil : 60-550 Nmc/h

- Agent termic: apa fierbinte 120-95°C

- Presiune maxima de lucru: 16 bar

- Arzator pe combustibil gazos, 1 buc/cazan, cu reglare modulata Weishaupt Tip WM-G30/3-A
ZM-LM. Diagrama de lucru a arzatorului a fost determinata conform EN 676. Conform acestei
norme, arzatorul se incadreaza in clasa 3 de emisii de NOx (max 80 mg/Nmc in gaze de ardere
uscate, raportat la oxigen rezidual 3%).

- Putere min/max: 600 kW/5400 kW

- Vas de expansiune: capacitate 2000 litri, dimensiuni 1200x2750 mm, temperatura maxima de
functionare 150°C, presiune maxima de lucru 16 bar

- Ministatie dedurizare apa pentru indepartarea Betaguard RB rilor de calciu si magneziu
prezente in apa, compusa dintr-un recipient de rasini (mediu de filtrare-rasina cationica),
recipientul de sare necesar pentru regenerarea periodica a rasinilor

- Cos evacuare gaze arse, individual, inox, izolat cu vata, H=11 m, D=360 mm

f.Sisteme de incalzire a halelor

Asigura urmarirea in functionare a tuburilor radiante care constituie solutia de incalzire a Halei Presaj,
de la incalzirea cu agent termic la incalzirea cu tuburi radiante (23 tuburi radiante ).

Tuburile radiante sunt impartite pe trei zone si au:

- sistem de evacuare emisii dirijate,
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arzatoare cu emisie scazuta de NOx, controlul arderii,
contorizare consum combustibil.

Fiecare cos individual are H=21000 mm, D=0,200 m (in total sunt 23 de cosuri).

Asigura urmarirea in functionare a make-upuri: 3 buc. in Hala Presaj , 5 buc. Caroserie, 1 buc. ACI
Punti, 3 buc. ACI sudura.

Asigura urmarirea in functionare a sistemului de incalzire pentru Hala Monobloc 1, centrale de
ventilatie de ultima generatie.

g.Sisteme de incalzire a vestiarelor si preparare apa calda menajera (utilizata la dusuri )

=

=

In cadrul departamentelor Caroserie, Presaj, Montaj ,Centru Medical . exista cate un punct
termic, alimentat cu gaze naturale, pentru incalzirea vestiarelor si apei utilizate la dusuri -

Punct termic Caroserie -3 cazane x 0,15 MW

Punct termic Presaj -2 cazane x 0,15 MW

Punct termic etaj tehnic Montaj -4 cazane x 0,15 MW

Punct termic Centru Medical -2 cazane x 0,15 MW

RETELELE DE CANALIZARE ALE SOCIETATII

SERVICIUL MEDIU GROUP RENAULT ROMANIA

Obiect de activitate:

=

activitate de management mediu;

gestionare deseuri pe amplasamentele S.C Automobile Dacia S.A., Depozitul de deseuri
Davidesti si puncte de lucru;

elaborare, realizare si aplicare politica si obiective de mediu ale Grupului Renault Romania;
colectare si tratare deseuri lichide industriale periculoase (emulsii si solutii de spalare uzate
preluate de la Horse Romania si tratate in statia de ultrafiltrare )

Toxicologie, Laboratoare ape.

SERVICIUL PRODUCERE AGENTI ENERGETICI

UEL Exploatare Incalzire care cuprinde:

-Preluare, transformare si distributie gaz natural pentru platforma;
-Producere, transport si distributie fluide termoenergetice (abur tehnologic, apa fierbinte tehnologica

si de termoficare, condensat, apa calda menajera);

-Preluare, stocare, preincalzire si transport pacura la cazane;
-Exploatare centrale de ventilatie si puncte termice.

UEL Exploatare statii si retele electrice cuprinde urmatoarele activitati:

- Preluare, transformare si distributie energie electrica (110/20/0,4 kV) pentru platforma industriald
Dacia;

- Exploatare statii si retele electrice medie tensiune:

- Exploatare posturi transformare 110/20/0,4 kV;

- Exploatare retele de iluminat exterior.
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UEL Potabilizare apa
Obiect de activitate:
- Producere si distribuire apa potabila in platforma Dacia si orasul Mioveni:
- Gestionare a sistemului de canalizare si epurare a apelor uzate de pe platforma Dacia si a
evacuarilor apoase din depozitul de deseuri de |a Davidesti.

UEL Gestiune si Asistenta Tehnica
Obiect de activitate:

- Bugetare, gestionare si urmarire a consumurilor de energie electrica si fluide energetice;

- Asigurare legatura intre furnizorii de energie electrica si fluide energetice si consumatorii din
platforma;

- Elaborare documente in vederea tinerii sub control a capacitatilor de productie si distributie
fluide/evacuari ape uzate si a capacitatilor de transformare si distributie energie electrica.

UEL Producere Aer Comprimat

Obiect de activitate: producere, distributie si transport aer comprimat la utilizatorii din platforma Dacia.

Procese tehnologice principale: producere, uscare, filtrare aer comprimat in cele 11 compresoare
aferente serviciului, 6 grupuri de uscare - filtrare.

2.2. MENTENANTA

Obiect de activitate: mentenanta nivel 3 si 4 la utilaje de ridicat, retele electrice, retele pluviale si hidro-
termice, AMC-uri.

Inginerie Mentenanta pentru:

- Mentenanta in proiect

- Mijloace de Control

- Gestionare lucrari RG

- Control nedistructiv (SIMON)

- Reglementari ISCIR

- Masuri PRAM pentru mijloace de ridicare

Serviciul Proiectare si Expertiza Tehnica const3 in:

- Expertiza si asistenta tehnica automatisme uvD ;

- Mentenanta predictiva: Formari interne;

- Mecanica / automatisme / robotica pentru ameliorare RO:

- Inginerie automatisme pentru uvD;

- Fiabilizari instalatii roboti, AGV:

- Livrare documentatie (electrica, pneumatica, program robot, program automat, program IHM)
- Asistenta la lucrarile puse in functiune

- Implantare ilot-uri robotizate, instalatii cu AGV,

- Proiectare si realizare ilot-uri robotizate, instalatii cu AGV

Centru CGO Punti
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Compus dintr-o cabina CGO in care se realizeazéd masurarea, reglarea si echibrarea sculelor
necesare procesului tehnologic, masurare scule s atribuire eticheta (cote pe care operatorul pe
linie le introduce in programul masinii, distributia sculelor reglate in linia de fabricatie.

In Cabina CGO sunt montate utilaje care masoara, regleaza si echilibreaza scule necesare
procesului, dulapuri de stocat scule,banc de lucru pentru echipare-dezechipare scule. Sunt
implantate utilaje pentru control scule (Zoller, banc de lucru); baie spalare Karcher; baie spalare
Wynns.

Depozit Produse Chimice PHF
Procese principale: stocare si distribuire produse chimice

Depozitarea si distribuirea de produse chimice se face in ambalaje originale, iar depozitarea se
face pe paletieri nivelul 1, 2, 3, pe bancuri de retentie asezate pe suprafata betonata.

Stocarea produselor chimice se face pe compatibilitati, pentru fiecare culoare de stocare sunt
camere separate individual cu ziduri de beton, de asemenea fiecare camera fiind prevazuta cu
rigola si basa proprie.

Camerele separate pe culori sunt:

- Galben: Capacitate basa 20 m*;
- Violet: Capacitate basa 9 m?*:

- Albastru: Capacitate basa 9 m?;
- Verde: Capacitate basa 9 m?

- Rosu: Capacitate basa 9 m?:

Depozit gaze comprimate

Materiale depozitate, butelii: argon (recipienti, V=6 mc si V=10 mc), dioxid de carbon (recipienti,
V=20 mc si V=30 mc), acetilena (recipienti, V=5,1 mc), oxigen (recipienti, V=9,3 mc), azot
(recipienti, V=6 mc si V=8 mc), cu depozitare pe podeaua betonata si ventilatie naturala si freon
(recipienti, V=53 1) cu depozitare in rastel.

Procese tehnologice principale: depozitarea si distribuirea gazelor comprimate.

2.3. UEL MZK&HC

Obiectul activitatii:

- pilotarea echipelor transverse in jurul obiectivului de reducere a COGS (Cost of Good Sold),
identificarea de actiuni eco pentru reducerea pretului pieselor POE

- coordonerea de misiuni la furnizori pentru identificare de piste de performata care contribuie |a
COGS,

- gestionarea misiunilor pana cand acestea se transforma in reduceri de pret ale pieselor.

- animarea pilotilor MZK (Monozukuri) THANKS

- animarea realizarii planului de actiune MZK si THANKS
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2.4. DEPARTAMENT PERFORMANTA PLATFORMA

Departamentul Performanta Platforma se ocupa in principal de urmatoarele activitati:

* Coordoneaza activitatea de construire TQM nivel uzina si declinarea obiectivelor pana la nivel
UEL fabricatie

* Coordoneaza realizarea si urmarirea WTB la nivel de uzina, departamente

* Coordoneaza activitatea de crestere in competete pe domeniul APW si coordoneaza activitatea
de planificare a formarilor realizate de catre Ol APW

* Coordoneaza realizarea autodiagnosticului APW la nivel de uzina, departament si atelier

2.5. SECURITATE S| CONDITII DE MUNCA

3. ZONA CESAR
3.1 DE TV (testing vehicule)

3.1.1 DE-TV-VS/Laborator Securitate Pasiva

Locatia:B307 / CESAR / DE-TV-VS - parter Laborator Securitate Pasiva (Crash) /etaj — birourile
asociate laboratorului

Obiectul activitatii : Realizarea testelor de Crash (teste coliziune vehicule) pentru proiectele Global
Acces sau Renault

Testele se realizeaza pe vehicule cu motor termic sau electric.

Dupa caz, se realizeaza realinieri de piese sau ansambluri de piese. Partea de logistica, specifica
laboratorului, are in sa