e .

romania2019.eu

Ministerul Mediului
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI ARGES

CATRE,
S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L.
sat Argeselu, comuna Maracineni, nr.90, judet Arges

Va inaintam alaturat Autorizatia de mediu nr.7 din 22.01.2018, revizuita in data de

Qﬁ.‘..?é.mlﬁ, emisa pentru activitatea de:,Fabricarea altor piese §i accesorii pentru autovehicule

si pentru motoare de autovehicule — cod CAEN 2932", desfasurata in sat Argeselu, comuna
Miracineni, nr. 90, judet. Arges.

DIRECTOR EXECUTIV,
ing. Cristiana Elena SURD
B
Sef Serviciu ’ intocmit,
Avize, Acorduri, Autorizatii,
ecolog Denisa MARIA ing. Luminita CALIN
(L

&

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI ARGES
Strada Egalititii, nr.50A, Pitesti, jud. Arges, Cod 110 049,
Tel : 0248/213099:; 0348/401992; 0746/248597; Fax : 0248/213200; 0348 401 993

E-mail: office@arpmag.anpm.ro; http://arpmag.anpm.ro




romania2019.eu

Ministerul Mediului
Agentia Nationali pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI ARGES

AUTORIZATIE DE MEDIU
Nr.7/22.01.2018
Revizuita in data de .%..%.-.2019

Titularul activititii: S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L.

Adresa: sat Argeselu, comuna Maracineni, nr.90, judet. Arges.

Punct de lucru: S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L.
Locatia activititii: sat Argeselu, comuna Mariécineni, nr.90, judet. Arges.
Activitatea se incadreaza in urmitorul cod:

| Denumire activitate
Rev.l

.

SR

Fabricarea altor piese si Productia de piese si
2932 accesorii pentru 229 3430 accesorii pentru
autovehicule si pentru autovehicule si motoare
motoare de autovehicule de autovehicule
2561 Tratarea si acoperirea 178 2851 | Tratarea si acoperirea
metalelor metalelor

emisd de: APM Arges

Temeiul legal

Ca urmare a cererii adresate de S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L. cu punctul de
lucru in sat Argeselu, comuna Maréacineni, nr.90, judet. Arges, inregistrati la APM Arges cu
nr.27213/19.12.2018, in urma analizirii documentelor transmise si a verificarii, in baza HG.nr.19/2017
privind organizarea si functionarea Ministerului Mediului, a HG.nr.1000/2012 privind reorganizarea si
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functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului si a institutiilor publice aflate in subordinea
acesteia, a OUG. nr.195/2005- privind protectia mediului, aprobata cu modificari si completari prin
Legea nr.265/2006, cu modificirile si completrile ulterioare, a OUG. nr.75/201 8-pentru modificarea si
completarea unor acte normative in domeniul protectiei mediului si al regimului strainilor si a OM
nr.1798/2007 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, cu modificrile si
completérile ulterioare,

se emite:

AUTORIZATIA DE MEDIU

pentru: S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L., cu punctul de lucru din comuna
Maracineni, sat Argeselu, nr.90, judet. Arges.

Documentatia contine:
- Fisa de prezentare si declaratie, intocmita de S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L ,

si urmitoarele acte de reglementare emise de alte autoritati:

e Certificat de inregistrare seria B nr. 3589094 eliberat in 19.10.2017 de Ministerul Justitiei, Oficiul
National al Registrului Comertului, Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Arges, cu
Cod Unic de fnregistrare 36385552 din data de 03.08.2016 si nr. de ordine in Registrul Comertului
J3/1987/06.12.2016;

* Certificat Constatator eliberat in baza declaratiei pe propria raspundere inregistrati la Ministerul
Justitiei, Oficiul National al Registrului Comertului, Oficiul Registrului Comertului de pe langa
Tribunalul Arges sub nr. 88978 din 17.10.2017;

* Contract de Vanzare din data de 30 septembrie 2016, incheiere de autentificare nr. 4400 din 30
decembrie 2016 eliberat de Biroul Notarilor Publici Asociati Costescu, Stroe si Asociatii, pentru
terenurile inregistrate cu nr. cadastral 80008, 81789, 82277, 80699, si constructia inregistratd cu nr.
cadastral 8008-C1, incheiat intre S.C. DIAPLAST PRODUCTION S.R.L. si S.C. MECAPLAST
ROMANIA CAR COMPONENTS S.R.L.;

* Contract de Vanzare din data de 16 decembrie 2016, incheiere de autentificare nr. 5472 din 16
septembrie 2016 eliberat de Biroul Notarilor Publici Asociati Costescu, Stroe si Asociatii, pentru
terenul inregistrat cu nr. cadastral 82855, incheiat intre Ciurea Doina, Barbérie Mariana-Nicoleta,
Zabet Victoria, Danoiu Dumitru $i S.C. MECAPLAST ROMANIA CAR COMPONENTS SIR.L.;

* Extras de carte funciari pentru informare — Carte funciara nr. 83024 Maracineni (alipire imobile cu
nr. cadastrale 80008 si 82277);

® Rezolutia nr. 18013/18.10.2017, emisa de Ministerul Justitiei, Oficiul National al Registrului
Comertului, Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Arges, privind inregistrarea in
registrul comertului a unor modificari referitoare la schimbare denumire firma;

® Autorizatia de mediu nr. 7/22.01 2018, emisa de Agentia pentru Protectia Mediului (APM) Arges,
pentru activitatea ,,Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si pentru motoare de
autovehicule” — cod CAEN 29327, desfasurata in sat Argeselu, comuna Maracineni, nr. 90, judetul
Arges, si Decizie nr. 98/22.02.2018 privind transferul autorizatiei sus-mentionate de la S.C.
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MECAPLAST ROMANIA CAR COMPONENTS S.R.L. S.C. NOVARES AUTOMOTIVE
ROMANIA S.R.L., ca urmare a schimbrii denumirii societitii;

Decizie etapei de incadrare nr. 438 din 12.07.2018 emis3 de catre Agentia pentru Protectia Mediului
Arges pentru proiectul ,,Extindere fabrica de productie componente auto din material plastic”;
Acord de mediu nr. 7 din 12.04.2018, emis de citre Agentia pentru Protectia Mediului Arges,
pentru proiectul ,,Instalare linii de pregtire i vopsire componente auto” si Decizie nr.
281/14.05.2018 privind transferul acordului sus-mentionat de la S.C. MECAPLAST ROMANIA
CAR COMPONENTS S.R.L. citre S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L.;
Notificare privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante
periculoase;

Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 84 din 23.05.2019, privind fabrica de productie componente
auto din mase plastic, pregatire si vopsire componente auto, valabila pana la 31.05.2022;

Aviz de gospodarire a apelor nr. 372 din 21. 12.2017 privind ,,Instalare linii de pregatire §i vopsire
componente auto”, comuna Miricineni, sat Argeselu, judetul Arges, emis de Administratia
Nationala ,, Apele Romane”, Administratia Bazinala de Apéa Arges-Vedea;

Autorizatie nr. 228 din 19.12.2016 pentru ,,Intrare in legalitate Hald productie mase plastice”, emisi
de Primiria Comunei Maracineni;

Autorizatie nr.51 din 12.04.2017 pentru ,.Extindere Hala productie mase plastice”, emisa de
Primaria Comunei Maricineni;

Autorizatie nr. 52 din 12.04.2017 pentru ,,Hald productie mase plastice”, emisa de Primiria
Comunei Maricineni:

Aviz nr. 18/2018 privind Planul Urbanistic Zonal si Regulamentul Local de Urbanism (RLU) pentru
investitia ,,Construire hala parter, sistematizare teren §i imprejmuire partiala teren”, comuna
Marécineni, sat Argeselu, judetul Arges, emis de Consiliul Judetean Arges;

Autorizatie de Securitate la incendiu nr. 129/] 9/SU-AG din 29.05.2019, emisa de Inspectoratul
pentru situatii de urgenta "Cpt Puica Nicolae" al Judetului Arges;

Autorizatie de Securitate la incendiu nt. §19/1 7/SU-AG din 14.11.2017, emisa de Inspectoratul
pentru suituatii de Urgenta "Cpt. Puica Nicolae" al Judetului Arges;

Abonament de Utilizare/Exploatare a Resurselor de Apa nr. 360 din 2017, incheiat intre
Administratia National »Apele Romane”, Administratia Bazinala de Apa Arges-Vedea si S.C.
Mecaplast Romania Car Components S.R.L.;

Contract de furnizare a energiei electrice — Produsul E.ON Standard, nr. 1003805827/2018.2/26590
din 01.03.2018 si Act aditional nr. 3, incheiate intre S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA
S.R.L. 5i E.ON Energie Romania S.A;

Contract de furnizare a gazelor naturale pentru clienti non-casnici — Produsul E.ON Avantaj, nr.
1003805827/2018.4/27184 din 15.04.2018, incheiat intre S.C. NOVARES AUTOMOTIVE
ROMANIA S.R.L. si E.ON Energie Romania S.A;

Contract Prestiri Servicii Vidanjare nr. 1081/19.03.2018, incheiat intre S.C. EXPERT SERVICII
VIDANJARE S.R.L. si S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L., pentru servicii de
vidanjare si servicii de decolmatare/curitare sisteme de canalizare;
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Contract de Prestare a Serviciului de Salubrizare nr. 1537 din 18.10.2017, incheiat intre S.C.
SALUBRIS S.A. si S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L., pentru colectare deseuri
municipale;

Contract de Prestiri Servicii nr. 16/01.10.2018, incheiat intre S.C. RIAN CONSULT S.R.L. 5i S.C.
NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L., pentru colectare §i transport deseuri industriale,
generate de specificul activitatii beneficiarului;

Contract de preluare deseuri nr. 92/21.09.2018, incheiat intre S.C. NOVARES AUTOMOTIVE
ROMANIA S.R.L. si S.C. METALCONF COLECT RECYCLING S.R.L., pentru preluarea
deseurilor de ambalaje.

Fise cu date tehnice de Securitate;

Plan de incadrare in zona si plan de situatie.

Motivul revizuirii Autorizatiei de mediu:

- Cresterea capacitatii de productie componente auto din material plastic si instalarii liniilor de
pregatire si vopsire componente auto.

Prezenta autorizatie se emite cu urmatoarele conditii impuse:

a)
b)

c)
d)

e)

g

h)

1)

Respectarea celor prevazute in textul acesteia precum si anuntarea A.P.M. Arges la aparitia noilor
modificari ale activitatii.

Nemodificarea prin reactualizare a continutului contractelor, autorizatiilor si avizelor anexate in
sensul afectarii factorilor de mediu.

Introducerea evidentei gestiunii deseurilor conform H.G. nr.856/2002 — tipul deseului $i codul
acestuia, cantitatea produsa, modul de stocare, transport si eleminare.

Colectarea selectiva a deseurilor generate si asigurarea eliminarii lor in conditiile neafectarii
mediului.

Deseurile trimise in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare trebuie transportate doar
de o societate autorizata pentru astfel de activitati cu deseuri; deseurile trebuie transportate doar de
la amplasamentul activitatii la amplasamentul de recuperare/eliminare fara a afecta in sens negativ
mediul si in conformitate cu legislatia si protocoalele nationale.Transportul deseurilor conform
Hotararii Guvernului nr.1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe
teritoriul Romaniei.

Titularul autorizatiei trebuie sa se asigure ca deseurile transferate catre o alta persoana sunt ambalate
si etichetate in conformitate cu standardele nationale si cu oricare alte standarde in vigoare privind
etichetarea.

Titularul activitatii trebuie sa detina un registru complet pe probleme legate de operatiunile si
practicile de management al deseurilor de pe acest amplasament, care trebuie pus in orice moment la
dispozitia persoanelor autorizate ale Agentiei pentru inspectie.

Evitarea formarii stocurilor de deseuri ce urmeaza sa fie valorificate, precum si de produse rezultate
in urma valorificarii care ar putea genera fenomene de poluare a mediului sau care prezinta riscuri
de incendiu fata de vecinatati.

Respectarea prevederilor Legii nr.211/2011, privind regimul deseurilor si anume: colectarea
deseurilor reciclabile, evitarea formarii de stocuri, predarea lor agentilor economici autorizati pentru
valorificare.

Respectarea  prevederilor Legii nr.249/2015-privind gestionarea ambalajelor §i deseurilor de
ambalaje:-colectarea acestora;-predarea ambalajelor reutilizabile operatorilor economici care produc
produse ambalate in respectivele ambalaje;-eliminarea ambalajelor deteriorate cétre unitaile
autorizate pentru valorificare.
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k) Interzicerea arderii deseurilor de orice tip in locuri neautorizate.
[) Respectarea prevederilor Legii nr.105/2006 pentru aprobarea OUG nr.196/2005 privind Fondul de

mediu, completata si modificata prin Legea nr. 292/2007.

m) Informarea A.P.M. Arges si a populatiei din zona in caz de evenimente sau accidente cu impact

asupra mediului, imediat de la producerea acestora, suportarea prejudiciilor cauzate.

Titularul de activitate este obligat si respecte in integralitate prevederile urmitoarelor acte
normative:

>
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Ordonanta de urgentd a Guvernului nr. 195/2005 - privind protectia mediului, aprobata prin Legea
nr.265/2006, cu amendamentele ulterioare.

Ordinul M.M.D.D. nr.1798/2007 privind aprobarea procedurii de emitere a autorizaie de mediu, cu
amendamentele ulterioare.

Ordin nr.756/1997- pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii mediului.

Legea nr.211/2011, privind regimul deseurilor.

Hotararea de Guvern nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase.

Decizia Comisiei 2014/955/UE din 18 decembrie 2014 de modificare a Deciziei 2000/532/CE de
stabilire a unei liste de deseuri in temeiul Directivei 2008/98/CE a Parlamentului European si a
Consiliului;

H.G. nr.1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase §i nepericuloase pe teritoriul
Romaniei.

Ordinul M.A.P.P.M. nr.462/1993, conditii tehnice privind protectia atmosferei.

H.G. nr.188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a
apelor uzate, modificata si completata prin H.G. nr. 352/2005, H.G. nr. 210/2007.

H.G. nr.352/2005 privind modificarea si completarea H.G. nr.188/2002.

Legea nr.249/2015-privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje;

Regulamentul nr.1907/2006, cu modificarile si completarile ulterioare al Parlamentului European si
al Consiliului privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice
(REACH), de infiintare a Agentiei Europene pentru Produse Chimice, de modificare a Directivei
nr.1999/45/CE si de abrogare a Regulamentului (CEE) nr. 793/93 al Consiliului si a Regulamentului
(CE) nr.1488/94 al Comisiei, precum si a Directivei nr.76/769/CEE a Consiliului si a Directivelor
91/155/CEE, 93/67/CEE, 93/105/CE si 2000/21/CE;

Regulamentul (UE) 2015/830 al Comisiei din 28 mai 2015 de modificare a Regulamentului(CE)
nr.1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind inregistrarea, evaluarea,
autorizarea si restrictionarea substantelor chimice ( REACH);

Regulament CE nr.1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substanielor §i a
amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de
modificare a Regulamentului CE nr. 1907/2006;

Legea nr.104/15.06.2011 privind calitatea aerului inconjurator.

Legea nr. 655/2001 pentru aprobarea O.U.G. nr. 243/2000 — privind protectia atmosferei.

STAS 12574/1987 privind conditiile de calitate a aerului in zonele protejate.

SR 10009/2017 — Acustica urbana — limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant).
Ordonanta de Urgentd a Guvernului nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la
prevenirea §i repararea prejudiciului asupra mediului, aprobata prin Legea nr. 19/2008, cu
modificarile si completarile aduse prin Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 15/2009.

H.G. nr. 878/2005 — privind accesul publicului la informatia privind mediul.

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI ARGES
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Rispunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la dispozitia autorititii competente pentru
protectia mediului si a publicului revine in intregime titularului activitatii.

L. Activitatea autorizati

Activitatea principali a S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L. consti in Fabricarea
altor piese si accesorii pentru autovehicule §i pentru motoare de autovehicule, in conformitate cu codul
CAEN 2932,

1. Dotari (instalatii, utilaje mijloace de transport utilizate in activitate)
Suprafata totala a terenuluj detinut de S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L este de
21287 m?, pe care sunt amplasate obiectivele societatij :

» hala UAP 1- Unitate de productie componente auto din material plastic;

> hala UAP 2- Unitate de pregatire si vopsire componente auto.

» Unitatea de productie componente auto din material plastic (UAP 1)

Utilaje/echipamente

* Masini de injectie

Nr. Productie Forta Putere
crt. Tip masina . presare (kW)
maxima (kg/h) (tone)
1 ENGEL ES 2550/600 HL (IMM 600T1) 128 600 171
5 ENG'EL DUO 1350H/650W/550 COMBI (IMM 94 550 210
550bil)
3 | ENGEL 1800/300 HL (IMM 300T1) 64 300 37
4 | ENGEL ES 2550/400 HL (IMM400TT1) 85 400 45
5 | BILLION H6860-1100 STD (IMM 1100T1) 240 1100 220
6 | BILLION H6860-1100 STD (IMM 1100T2) 240 1100 220
7 | BILLION H6860-1100 STD (IMM 1100T3) 240 1100 220
DEMAG Ergotech 1300/1 500-8000 (IMM
8 1300T1) 191 1300 253
9 [ HAITIAN JU16000 11 (IMM 1600T1) 335 1600 257
10 | HAITIAN MA3200 11/1700 (IMM 320T1) 100 320 80
EL
T ENG. DUO 1350H/650W/550 COMBI (IMM 94 550 210
550bi2)
12 | ENGEL ES 2550/600 HL (IMM 600T2) 128 600 171
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Nr. . Forta Putere
ert Tip masina Eroductie presare (kW)
maxima (kg/h) (tone)
13 | ENGEL ES 7050/900 K (IMM 900T1) 219 900 250
Total 2158 - -

Fiecare masini de injectie are urmitoarele componente principale:

-batiu;

-unitate de inchidere, care are rolul de inchidere a matritei, de mentinere inchisi a acesteia, de

deschidere a acesteia si de extragere a piesei injectate;
-sistem de ricire;
-tablou de comands.

® Moara de macinat INAN MAKINE cu capacitate de 150 Kg/h-utilizata la maruntirea rebuturilor

din material plastic.

* Instalatie de elemente filtrante pentru filtre de admisie motor- cu capacitate de productie de 300

filtre/h.

Principalele echipamente care constituije instalatia de elemente filtrante pentru filtre admisie motor sunt:

= Linia formare elemente filtrante model A2Z/RPL-P/340/20-60 este furnizatd cu sistem de
derulare a rolelor de hértie filtranta, sistem de tdiere in-line, sistem de marcare, sistem de

preincilzire, sistem de identi ficare, sistem de formare a pliurilor si transportor.
= Echipamentul de tiiere transversali AUTOMATIC CROSCUTTER executd tiierea la

dimensiunile finale a elementelor filtrante. Acest echipament consti dintr-un ansamblu taiet

or

special conceput pentru tiierea pliurilor din varf montat Pe un servomotor cu ghidaj lateral.
= Echipamentul de suduri cu ultrasunete Rinco Ultrasonics ADG20-3000 asigura etanseitatea

elementelor filtrante prin sudura partilor termoplastice ale acestora.

= Echipamentul de inscriptionare Markem Imaje realizeaza inscriptionarea datelor de fabricatie.
— Instalatia Pantograf PU cu 2 axe — Stroke 800x600 aplica garnitura poliuretanici (PU) a filtrului

de aer.

> Unitatea de pregitire si vopsire componente auto (UAP 2)

Principalele linii de productie ale UAP 2 sunt reprezentate de:

= linii prelucrare mecanici a reperelor ce urmeazi a fi Supuse procesului de vopsire( 2 linii);

= linie de tratament de suprafata si vopsire uscati (vopsea pulbere);
— linie vopsire umeda.

v Linia de prelucrare mecanica si deformarea plastica a reperelor este constituita din

urmitoarele componente:
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— magind combinati de indoire, debitare si
eficientd maximi in prelucrarea reperelor m

— masina de slefuit.

v' Linia de tratament de suprafata si vo
suprafata cu 7 faze de procesare, car
imbunatitirea aderentei peliculelor or

gdurire, care este ac
etalice; si

fionata hidraulic si asigurd o

psire uscata- tunelul de tratament chimic de
e se aplica pentru protectia impotriva coroziunii si
ganice de protectie.

Principalele caracteristici ale componentelor tunelului de tratament chimic de suprafati

Denumire | Volum . Com'!) ozm.a Parametri
. Constructie cuvi solutiilor din oy
baie cuvi : tehnologici
cuvi
Degresare 4m?® | Cuvidin otel inoxidabil BONDERITE C- Temp. =50 -
chimica izolatd cu 30 mm vata AK 430 60°C
alcalina minerald, prevazuti cu sistem ALKALINE Timp tehnologic
de incilzire (arzitor pe gazsi | CLEANER = 2.4 minute
schimbdtor de caldura (RIDOLINE 430)
imersat) si sistem control pPH | CT1300kg
$i temperatura
Spilare | 3m® | Cuvidin otel inoxidabil Apd din retea Temp. =
prevazuta cu sistem de pentru stropire ambiental3
stropire si sistem de control Timp tehnologic
conductivitate = 2,2 minute
Decapare 2m? | Cuvidin otel inoxidabil BONDERITE C- Temp. = 25°C
izolatd cu 30 mm vati IC SC-58 CF Timp tehnologic
minerald, previzuti cu sistem | ACID CLEANER | = 2,4 minute
de incilzire (serpentini
imersatd) si sistem de control
PH si temperaturi
Spilare 2 1,5m? | Cuvi din otel inoxidabil Apa deionizatj si Temp. =
prevazuta cu sistem de solutie ambientala
stropire si sistem de control anticoroziva Timp tehnologic
conductivitate pentru stropire = 1,5 minute
Spilare 3 1,5m? | Cuvi din otel inoxidabil Api deionizati Temp. =
prevazuta cu sistem de pentru stropire ambientala
stropire si sistem de control Timp tehnologic
conductivitate = 1,05 minute
Spalare 4 1,Sm* | Cuva din ofel inoxidabj] Apa deionizati Temp. =
prevazuta cu sistem de pentru stropire ambientala |
stropire si sistem de control Timp tehnologfc
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conductivitate = 2,2 minute
Conversie 1,5 m? | Cuvi din otel inoxidabil BONDERITE M- Temp. =20 -
chimici prevazuta cu sistem de NT 4850-2 si apa | 30°C
incilzire (serpentina deionizati Timp tehnologic
imersatd) si sistem de control = 1,0 minut
pH
Spalare finala - Sistem de stropire Apa deionizata Temp. =
pentru stropire ambientali
Timp tehnologic
=0,] minute

Cuptor de uscare- pentru uscarea pieselor- care este reprezentat de un tunel construit din metal, din
panouri sudate izolate standard, Acesta asigura o temperaturd constanta in interior si o ventilatie
corespunzatoare pentru o singurd tranzitie a elementelor umede $i pentru o evaporare rapida a apei.
Timpul de tranzitare a cuptorului este de 20 minute.

Cabini de vopsire uscati ColorMax cu peretii dubli din PVC antistatic. Cabina este dotati cu sistem
automat de curatare a podelei prin suflare, cu ajutorul caruia se curdta periodic vopseaua pudrd depusa
pe podeaua cabinei utilizand un flux de aer puternic.

Zona de preparare a vopselei este prevazuta cu grup de alimentare cu vopsea pudra, monitorizat PLC,
care are in dotare un sistem automat de recuperare a vopselei, sita ultrasonica si cutie de alimentare
vibratoare cu pompa HDLV pentru utilizarea maxima a vopselei.

Cabina vopsire prin Sprayere(pulverizare), cabina fiind dotata cu sistem de pompare HDVL, 4
pistoale automate de vopsire si controlor automat al pistolului. Cabina are in dotare si un kit pistol

Cuptorul de intarire-tunel construit din metal- unitatea de ardere montata pe una din laturile
tunelului consta dintr-un schimbator de caldura aer-aer din otel inoxidabil.

v' Linia de vopsire umeda
Curatarea manuala- pistol de curatare cu aer antistatic;

Cabina de grunduire consta din: unitate de alimentare si amestecare 2 culori/2 agenti de intdrire cu
debitmetru, valve de dozare, amestecitor static si panou de comanda;2 rezervoare cu amestecitor de 30
| fiecare pentru vopsea §i 2 seturi de pompe cu diafragma pentru alimentare vopsea;2 rezervoare de
presiune de 38 | fiecare pentru agentul de intérire si 2 seturi de pompe cu diafragma pentru alimentare
agent de intdrire; 1 set de pompe cu diafragma pentru alimentare dj luant;1 pistol electrostatic manual de
60 kVA;]1 pistol manual; ] cuva curatare pistoale.

Cabina de vopsire: Sistem de aplicare vopsea (strat 2) GRACO PROMIX 2KS-2K consti din:unitate

de alimentare si amestecare 2 culori/2 agenti de intirire cu debitmetru, valve de dozare, amestecitor
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diafragma pentru alimentare vopsea; | rezervor de presiune de 38 | pentru agentul de intarire si | set de
pompe cu diafragma pentru alimentare agent de intdrire; 1 pistol electrostatic manual de 60 kVA;1 pistol
manual;1 cuva curétare pistoale.

Cuptor de intarire-pentru intarirea straturilor de acoperire- prevazut cu arzator pe gaz si doua
ventilatoare de recirculare.Cuptorul este prevazut cu unitate de conditionare a aerului, care este montata
deasupra cuptorului si consta dintr-un ventilator cu debitul de 3000 mi/h si filtru aspiratie+ filtru
compresie.Apa necesara unitatilor de conditionare a aerului pentru umidificare este tratata cu ajutorul
unor sisteme de filtrare si dedurizare: sistem de filtrare multi-media automatizat, cu o capacitate de
3,2 me/h, viteza de filtrare de 17 m/h si un debit spalare in contracurent de 6,5 m*/h si unitate dubla de
dedurizare automatizata, cu o capacitate de 3,2 m*h si o viteza de filtrare de 37 mc/mc rasina-ora.

Sistem automat de Separare a namolului de vopsea, conectat |a cabinele vopsire, preluand amestecul
apa/vopsea prin intermediul unei pompe.

2. Materiile prime, auxiliare, combustibilii si ambalajele folosite — mod de depozitare, cantititi

Materii prime si materiale Cantitate T actu.l as1-|p ra Lo.c n i
mediului depozitare | ambalare
UAP 1 (Unitate de productie componente auto din material plastic)
GP PP125T20 (copolimer de Depozite .
. : ; . materie Octabin de
etilend i propilena — proces 157,06 t/an Nepericulos ima 1t
de extrudare sau injectie) prim :
injectie
Depozite
LI .940'(c.opo.hmer . 1305,12 t/an | Nepericulos m?terle Octabin de
acnlomtnl-stlren-acnIat) prima It
injectie
Depozite
™ ¢ i
MA.GNUM 34.16 SC 440,64 Van | Nepericulos m?tene Octabin de
(rasina termoplasrica) prima It
injectie
SCHULADUR A GF 30 D i
BLACK 96.8001 (fabricarea g —
produselor din material 2598,14 t/an | Nepericulos - efle I tc
plastic, inclusiv amestecare si P r.lma.
conversie) injectie
PBT PET - GF 30 (formare Depozite
prin injectie) 649,54 tan | Nepericulos m:i—ltene Octabin de
prima 1t
injectie
MULTIFLEX TES A7512 Depozite Octabin dd
EVO FXT (elastomer 69,984 t/an | Nepericulos materie 1t
termoplastic pe bazi de prima
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i . g A Impactul asupra Loc Mod de
Materii prime si materiale Cantitate mediului depozitare | ambalare
stiren) injectie
Depozite
MULTIFLEX(R) DEV TES Periculos (H317, | materie Octabin de
FILLED CLRD (elastomer 34,99 t/an :
) H361f, H412) prima It
termoplastic) inisis
Termoplast® TC7TWEZ-353 Depozite
(fabricarea produselor din ; materie Sac plastic
material plastic, inclusiv 11,664 Uan | Nepericulos prima de 25 kg
amestecare §i conversie) injectie
SPECIALTY
THERMOPLASTIC
POLYOLEFIN RESIN Déposite
(FIGEMENT BLACK maferie Sac plastic
TALC) 39,264 t/an | Nepericulos e P
: ; . prima de 25 kg
(rasina poliolefinica iniectie
termoplastica pentru ject
invelisuri, extrudare si
formare)
Spatiu
FILTER 1599 D (produs e
semi-finit utilizat pentru 6310 role/an | Nepericulos instalafiei de Role
filtrarea aerului) dlomente
filtrante
Elastofoam I 4410/174 gzg ?:;:e Recipient
Polyol component 54,962 t/an | Nepericulos eleiiicaie metalic de
(component poliuretanic) filkteinte 2001
. Periculos (H315, Depozit N
Iso 134/13 isocyanate H317, H319, instalatie Recipient
component 21,5828 t/an | H332, H334, clemente metalic de
(component poliuretanic) H335, H351, filtrante 200
H373)
Depoat Recipient
Swift®therm 2097 (adeziv, : , instalatie *l’_ :
material de etansare) 5,246 t/an | Nepericulos — rln6e:<a ic de
filtrante £
ChEread®.MOC. 0,01824 yan | criculos (H226, Pe? ot Ref;ﬁ’i'f'él !
9418H (agent de curatare) 2 e H304) nsialape ean
elemente |
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Giv = . ; . Impactul asupra Loc Mod de
Materii prime si materiale Cantitate mediului depozitare | ambalare
filtrante
: Depozit . d
Chem-Trend® MOC- 0,01848 1/ ;gr(;;ul;;g?zzs, instalajic Refalﬁfr:e I
9420M (agent de curatare) : o s ’ elemente e
H411) |
filtrante
Depiozit Recipient
Chem-Trend® PU-1779M 0.35574 t/an Periculos (H226, instalatie meta?ic de 4
(material de separatie) ’ H304, H336) elemente |
filtrante
; Depozit ..
Chem-Trend® PUG100L | gzrl'cs“'l‘_’ég;m | instalatie Ref":’.'e';t .
(material de separatie) ? =2 . ? elemente i B
H304, H411) |
filtrante
HEAD FLUSHING .Def":z'f Recipient
SOLVENT (agent de 0,328 t/an | Nepericulos mstalafie metalic de 1
elemente
curatare) |
filtrante
Depozit Recipient
PU-HEISSREINIGER 0.132 ¢/ Nepericul instalatie ¢ ? ic e S
(agent de curatare/detergent) ’ e pericitos elemente Ime R
filtrante
5191-4 (aditiv) . 'Depozq Recipiert
0.0224 t/an Periculos (H225, instalatie metalic #
’ H319, H336) elemente
0,81
filtrante
A188 (make-up) ' .Depomf Recipient
0.0792 t/an Periculos (H225, instalatie metalic de |
? H319, H336) elemente |
filtrante
MB175 (cerneals) Depozit s
. . ; Recipient
0.0199 t/an Periculos (H225, instalatie metalicdk
; H319, H336) elemente
0,81
filtrante
UAP 2 (Unitate de pregatire si vopsire componente auto)
Depozit
Bare HJD 342000 buc. Nepericulos m:-nerle Ladé. i
prima plastic
vopsire
Bare B52 540000 buc. | Nepericulos Depozit Ladi din |
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_— g ; . Impactul asupra Loc Mod de
Materii prime si materiale Cantitate mediului depozitare | ambalare
materie plastic
prima
vopsire
Depozit
: materie Lada din
Bare K52 106376 buc. | Nepericulos prima plastic
vopsire
BONDERITE C-AK 430 Tunel
ALKALINE CLEANER Periculos (H290 tratament de
(RIDOLINE 430) 11,88 t/an H‘; 14 * | suprafata | IBC de I m?
CT1300kg (agent de (alimentare
curatare, decapant) directa)
BONDERITE C-IC SC-58 Tunel
CF ACID CLEANER Periculos (H290 tratament de
(DEOXIDINE SC 58CF BI | 11,88 t/an H;l‘;‘)‘ % * | suprafata | IBC de | m?
25K) (agent de decapare (alimentare
aluminiu) directa)
BONDERITE M-NT 4850-2 ::;‘:lem N
ALCODINE 4850- i
( g ,5‘3 %) , 2,16t/an | Fericulos (H315, suprafata IBC de | m?
(agent de protectie impotriva H319) AT -
coroziunii pentru metale) directs)
MN238F/20KG Interpon Depozit Cutie din
610 BLACK Matt 58 t/an Nepericulos linie vopsire | carton de
(acoperire electrostatica) uscata 20 kg
M22084/20KG Interpon . -
A2204 Anthracite Grey _ Depozit | Cutie din
Metallic Matt 2,8 t/an Nepericulos linie vopsire ;a(l)r:(on de
(acoperire electrostatica) Usoas g
SOMALAC CC723 NOIR Periculos (H225, | Depozit Recipient
DUSTER /20 KG 47,52 t/an | H315, H319, vopseasi | 2(;) K
(vopsea poliuretanici) H335, H336) solventi g
SOMALAC DC516 205 338 Periculos (H225, Depoit -
3022264/ 20 KG 47’52 t/an H304, H31 5, vopsea $l Recnplent
(vopsea poliuretanici) - oA Hass, solventi ed0ke
H336, H412)
SOMAPRIM AC511 NOIR 15.9 t/an | Periculos (H225, | Depozit Recinient
CONDUCTEUR / 20 KG ; H315, H319, vopsea si G T

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI{\PGEZ
Autorizatia de mediu nr.7 din 22.01.2018 revizuita in data de.(’ £a..k...2019

Titular: S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANI

A SRL.

Amplasament: comuna Maracineni, sat Argeselu, nr. 90, jud. Arges.

13




dd
Materii prime si materiale Cantitate - actu.l asu.lpra Lo.c o s
mediului depozitare | ambalare
(vopsea poliuretanica) H335, H373, solventi de 20 kg
H412)
DURCISSEUR BJ 3343 5 Periculos (H226, Depozit . Recnplent
KG (agent de in tirire) 2,64 t/an H317, H332, vopsea si metalic de
H335) solventi 20 kg
DURCISSEUR PD 4525/5LT Periculos (H225, Depoznt. Rec:p.lent
ety 2,64 t/an H317, H319, vopsea si metalic de 5
(agent de intirire) .
H335) solventi I
DILUANT 4012 /25 L 16.34 yan | Periculos (H22s, | DePozit Ref"l’.“":
(diluant) ,34 t/an H319, H335) vopsea i metalic de
solventi 251
DILUANT 1H170 /25 LT 4753 yan | Periculos (H22s, | Depozit. Re‘:"l’;e’:
(diluant) ,52 t/an H319, H336) vopsea i metalic de
solventi 251
p Depozit Bidon
Aceton (solvent) 12,53 t/an Periculos (H225, vopsea si plastic de
H319, H336) .
solventi 201
Alcool izopropilic (agent de ) Depozit Bidon
curafare si dezinfectie, 0,8635 t/an ;gr;;ulgzggf “, vopsea §i plastic de
solvent) : solventi 201
Acetat de n-butil Periculos (H226, | DPOZit | Bidon
(solvent) 3,3 t/an H336) vopsea §i plastic de
solventi 201
Depozit
Sare tabletat: 5,5 t/an Nepericulos vopsea i Sac rafie
solventi
Hidroxid de sodiu 0.01 t/an Periculos (H290, ‘l/):pozn ; Recipient
solzi/perle/bloc i H314) " plastic
solventi
Depezit Container
Antiscalant RPI-4000A . statie de .
(antiscalant osmoza inversa) 4,23 t/an Nepericulos tratare a din PE de
. 23,5 kg
apei
Depozit -
ACID CLORHIDRIC 132 gan | Periculos (H290, | statie de el
tehnic de sintezi min. 33% <A s 14, H335) tratare ape :r;se:(aglca "
uzate
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o : . : Impactul asupra Loc Mod de
Materii Prime si materiale Cantitate mediuluj depozitare ambslare
; X - Depozit
g;ldl;?_zﬁ:::z;cl::; (var 10 Yan Periculos (H315, statie de Sac de 20
Icic hidratat) H314, H335) tratare ape kg
calcic hidrata uzate
Depozit Canistra
Alfiflock 61 (agent de . statie de talich d
floculare) 2,64 t/an Nepericulos tratare ape o
30 kg
uzate
Atelier intretinere
RENOLIN B 15 VG 46 Depozit | Recipient
(lubrifiant) 1,8 t/an Nepericulos mentenanta | metalic de
ubrifian 2001

3. Utilitati - api, canalizare, energie
Alimentare cuy apa

In cadrul S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L., au fost identificat urmatoarele utiliziri

ale apei:

® apa potabili pentry personalul angajat;

®* nevoi gospodaresti, respectiv apa pentru consum menajer, apa pentru igienizarea spatiilor de
productie si administrative $i pentru stropirea spatiilor verzi;

¢ apa tehnologica:

= apa pentru ricirea masinilor de injectie;
= apd pentru curitarea instalatiei Pantograf PU de aplicare garnitura din cadrul instalatiei de
elemente filtrante;

= apd necesarj Prepararii agentului termic in cadrul centralelor termice;
— apa necesarj unitatii de ricire din cadrul UAP 2;
® rezerva intangibili de incendiu,

Alimentarea cy apa in scop potabil a personalului angajat in cadry] obiectivului analizat se realizeazi ca
apa potabila imbuteliats in recipiente PET say dozatoare de citre furnizor; comerciali. wl
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S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L. isi asigurd necesarul de api pentru nevoi
gospodaresti, in scop tehnologic si pentru asigurarea rezervei de incendiu din sursi proprie — un foraj de
medie adancime (H = 80 m), care este amplasat in partea vestici a incintei, in zona parcdrii.

Pentru asigurarea debitului si presiunii apei necesare functionarii la parametrii proiectati ai tuturor
instalatiilor alimentare cu apa igienico-sanitara si apa tehnologica, gospodaria de apa dispune de o statie
hidrofor formati dintr-o electropompé submersibili (Q = 3,8 I/s, H= 35 m CA) si un recipient de
hidrofor cu V = 150 litri, care este amplasata in cabina forajului.

Din aceast3 statie hidrofor sunt alimentati direct consumatorii interni din Hala UAP 1 si statia hidrofor

aferentd Halei UAP 2.

Statia hidrofor aferenti Halei UAP 2 consta din:

~ grup pompare api format din pompe centrifuge de inalta presiune (Q = 5,4 m*h, H =60 m CA),
inclusiv tablou electric si de automatizare;

— sistem complet de detectare a nivelului apei dotat cu senzori de nivel;

— recipient hidrofor sub presiune cu volumul de 100 I, Pn-16 Bar, cu membrana din cauciuc butil;

— Tezervor tampon cu capacitatea de 1500 litri din polietilena, cilindric vertical

Grupul de pompare apa impreuna cu sistemele de automatizare sunt amplasate in camera tehnici a
sistemului de incilzire aferent Halei UAP 2, situata in partea de sud a halei.

Rezerva intangibili de incendiu §i sisteme de stingerea incendiilor

Rezerva intangibila de incendiu este inmagazinata intr-un rezervor metalic cu capacitatea de 220 m?,
fiind utilizata la alimentarea retelei de hidranti interiori si exteriori care sunt montati pe amplasament.
Rezerva intangibila de incendiu este distribuita prin intermediul unui sistem de pompare dedicat, care
are un debit de 24,2 I/s si o presiune de 94 mCA, constituit din grup pompare (3 pompe) si vas de
expansiune. Acest grup de pompare este amplasat intr-o camera tehnicad in imediata vecinitate a
rezervorului.

Distributia apei pentru consumatorii interni se realizeaza prin pompare, printr-o retea interioari de
distributie.

Apa tehnologica si apa utilizati in Scop igenico-sanitar necesare activitétilor desfasurate in cadrul UAP
I sunt distribuite din statia hidrofor aferenti forajului de alimentare cu apa catre aceasta unitate printr-o
conductd PEID (Dn 50 mm) cu lungimea L = 136 m.

Conducta de alimentare cu apa tehnologicd si apd in scop igienico-sanitar necesare activitatilor
desfasurate in cadrul UAP 2, care se continui de la punctul de alimentare a UAP 1 citre grupul de
pompare aferent Halei UAP 2, este realizati din PEID si are Dn 50 mm si lungimea L = 112 m.

Statia de tratare a apei brute prin osmozi inversi

Apa demineralizatd necesari tratamentului chimic de suprafatd al reperelor metalice, respectiv in
etapele de spalare (spalare 2, spalare 3, spalare 4 si spalare finala 6), este asigurata prin statia de tratare
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prin osmozi inversa, care are o capacitate de 2 m3/h. Aceasti statie opereazi la presiuni cuprinse intre 7
$i 25 bar in functie de volumul de apa tratat.

Apa obtinuta prin acest procedeu este o api purs, demineralizata si aproape sterila.

Activitatea presupune preluarea apei din rezervorul de stocare apa bruta din PVC (V =3 m?) aferent
stafiei, care este alimentat din grupul de pompare existent in Hala UAP 2, si trecerea acesteia printr-un
sistem de filtre care asigura eliminarea particulelor in suspensie cu dimensiuni mai mari de 5 pm.

Pentru retinerea particulelor in suspensie din apa bruta se utilizeaza un filtru cu nisip prin care apa
circuld de sus in jos si un filtru cartus de sigurant. Apa prefiltrata astfel trece printr-un filtru de cdrbune

Permeatul rezultat este stocat intr-un rezervor cu capacitatea de 3 m?, de unde este introdus in linia de
tratament de suprafatd si vopsire umedad, iar concentratul este €vacuat intr-un bazin vidanjabil cu
capacitatea de 40 m3, de unde este preluat periodic prin vidanjare de un operator autorizat.

Principalele componente ale statiei de tratare prin osmozi inversa sunt :

Nr.
crt.

Componenti Caracteristici

Rezervor din PVC cu o capacitate de 3 m3 echipat cu senzor de
nivel, robinete si fitinguri

Filtru de nisip, rezervor din rasind armati cu fibra de sticla
(GRP), filtru cartus de siguranta de 5 um; Filtru cu cirbune activ
Skid din otel inoxidabil; 2 membrane semipermeabile; vase de
presiune, 8”; pompa verticali centrifugala de inalta presiune;

I | Rezervor stocare apa bruta

2 | Sistem de pre-tratare

3 | Instalatie osmozz inversi conductometru pentru permeat; linie de amestecare cu valvi de
reglare; sistem de spalare cu apa filtrata; facil itdfi de curatare
manuala

3 Unitate de dozare Pompa dozare si rezervor din PE

antiscalant

4 Rezervor stocare apa Rezervor din PVC cu o capacitate de 6 m?, echipat cu senzor de

deionizatj nivel, robinete si fitinguri

Recircularea apei

in cadrul S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA SR.L. apa este recirculata dupa cum urmeaza:

= apd necesard umidificiri aerului in cadrul liniej de vopsire umedai;
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— apa utilizata pentru prepararea agentului termic;
— apautilizata in instalatia de spatiilor interioare din cadrul Halei UAP.

in cadrul obiectivului analizat, gradul de recirculare a apei utilizata in scop tehnologic este de 37,42%.

Evacuare ape uzate
Din activitatile desfasurate in cadrul S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L. rezulta
urmétoarele tipuri de ape uzate:

~ ape uzate menajere — rezultate ca urmare a folosirii apei in scop igienico-sanitar;

— ape uzate tehnologice — rezultate din procesele tehnologice desfasurate in incinta obiectivului;
— ape pluviale potential contaminate;

— ape pluviale neimpurificate,

Ape uzate menajere

Apele uzate menajere provin din activitatile igienico-sanitare desfasurate in grupurile sanitare din
cadrul obiectivului analizat, care sunt previzute cu alimentare cu api (api calda si rece).

Apele uzate menajere provenite de |a sifoanele de pardoseali si de la obiectele sanitare din cadrul celor
doua hale de productie sunt colectate prin intermediul retelelor de canalizare menajera dedicate fiecirei
unitifi de productie si dirijate citre o micro-statie de epurare biologici (apele uzate menajere
rezultate din Hala UAP 1) si citre o fosa septici ecologici tricamerali tip Imhoff (apele uzate
menajere rezultate din Hala UAP 2):

Apele uzate menajere colectate de la grupurile sanitare aferente Halei UAP 1 sunt dirijate citre o
micro-statie de epurare biologici cu capacitatea de epurare este de 30 l.e, Qzi max = 4,5 m%/zi.
Dimensiunile statiei de epurare sunt 3000 x 2300 mm, avand un volum de 9000 litri.

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare aferente Halei UAP 2 sunt dirijate citre o fosi
septica tricamerali IMHOFF cu capacitatea de 3000 1.

Dupa epurare, calitatea apelor uzate menajere tratate se vor incadra in cerintele de calitate specifice HG
nr. 188/2002 (NTPA 002) si sunt preluate periodic prin vidanjare de S.C. EXPERT SERVICII
VIDANJARE S.R.L. in baza Contractului de prestari servicii vidanjare nr. 1081/19.03.2018. S.C
EXPERT SERVICII VIDANJARE S.R.L

Apele uzate tehnologice

Apele uzate tehnologice rezultate din cadrul obiectivului analizat sunt reprezentate de:

~ ape uzate rezultate de la inlocuirea apei din sistemul de ricire a maginilor de injectie (o data pe
an — 5 m?);

— ape uzate rezultate de la statiei de tratare prin osmozi inversi;

~ ape uzate de spilare continui rezultate de la tunelul de tratare de suprafaa, care sunt epurate in
cadrul statiei de tratare ape uzate tehnologice;

~ ape uzate rezultate de la inlocuirea bailor de spalare (sdptdimanal), a biii de conversie
(sdptimanal) si a bailor de decapare si degresare (semestrial) aferente tunelului de tratament de
suprafafd, care sunt epurate in cadrul statiei de tratare ape uzate tehnologice;
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~ ape uzate rezultate de la linia de vopsire umeda (cand temperatura exterioard < -20°C say >
+22°C):
~ ape uzate rezultate de la inlocuirea apei din sistemul de incilzire a halelor de productie (o data
3
pe an -3 m?),

contin in principal materii in suspensie, substante organice, compusi cu azot §i saruri minerale in
continut redus.

Dupa epurare, apele uzate care |a iesirea din statia de tratare a apelor uzate se vor incadra in
specificatiile HG. nr. 188/2002 (NTPA 002), sunt colectate intr-un bazin de retentie cu capacitatea de

generate de statia de osmozi inversd. Apele uzate tehnologice sunt preluate din acest bazin prin
vidanjare, pe bazi de contract, de cétre operatorul autorizat S.C EXPERT SERVICII VIDANJARE
S.R.L.

Reteaua de canalizare a apelor uzate tehnologice este realizata din conducte de PVC-KG cu diametrul
de Dn 110 mm si lungimea de 4 m.

Apele pluviale

Reteaua de canalizare a apelor pluviale neimpurificate este realizati din tevi corugate din PEID cu
diametrul Dn 250 mm si lungimea de 395 m.

Apele pluviale potential contaminate sunt colectate de pe platformele betonate/asfaltate aferente celor
douad hale de productie prin intermediul unej refele dedicate de canalizare,

Apele pluviale provenite de pe suprafetele betonate/asfaltate (platforme si drumuri interioare) aferente
Halei UAP | sunt preluate cu ajutorul unor guri de scurgere in refeaua de canalizare pluviali interior,
care deverseazi intr-un Seéparator de produse petroliere. Dupi o prealabil pre-epurare, ape pluviale
pretratate ajung intr-un bazin de retentie cu capacitatea de 32 m>, Bazinul este prevazut cu preaplin
prin care apele pluviale sunt evacuate citre un alt separator de produse petroliere cu capacitatea de
23,8 m3, care se afl3 in partea de sud-est a Halei UAP 2. Sistemul de drenaj din zona Halei UAP | este
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alcatuit din rigol carosabila avand lungimea de 25 m si tubulatura din PVC avand diametrul Dn 250
mm si lungimea de 200 m.

Apele pluviale provenite de pe suprafete betonate/asfaltate (platforme, parcare si drumuri interioare)
aferente Halei UAP 2 sunt preluate cu ajutorul unor guri de scurgere

care conecteazd bazinul de retentie din zona Halei UAP | cu separatorul de produse petroliere
amplasat in partea de sud-est a Halej UAP 2. Sistemul de drenaj este format din tevi din PEID cu
diametre de 250, 315, 400 mm, avand lungimea de 190 m.

Apele pluviale pretatate in separatorul de produse petroliere cu capacitatea de 23,8 m3 ajung intr-un
bazin de retentie cu capacitatea de 50 m3, pozat in imediata vecinitate a separatorului. Acest bazin
este prevazut cu un preaplin prin care se evacueazi apele pluviale in paraul Valea Uliteasca.
Transportul apei de la bazinul de retentie citre Valea Uliteasca se realizeaza printr-o conducti din teava
corugatd din PEID cu diametrul Dn 400 mm si lungimea de 65 m.

Lungimea totali a refelei de colectare ape pluviale potential contaminate este de 455 m.

Alimentare cu energie electrici

Alimentarea cu energie electricd a S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L. se realizeaza
prin bransamentul obiectivuluj Ja refeaua nationala existenti in zona » in baza Contractului de furnizare
a energiei electrice — Produsul E.ON Standard. nr. 1003805827/201 8.2/26590 din 01.03.2018 si Act
aditional nr. 3, incheiat intre S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L. si E.ON Energie
Romania S.A.

Energia electrici este furnizata prin intermediul unej statii electrice de conexiuni amplasati in partea de
est a incintei UAP I, la limita cu incinta UAP 2. La aceasti stafie de conexiuni sunt conectate trei
posturi de transformare, montate in boxe in exteriorul Halei UAP 2, pe latura estici a acesteia,

Cele trei transformatoare deservesc toti consumatorii din cadrul obiectivului, distributia realizandu-se
de la tablourile generale de joasi tensiune, prin intermediul tablourilor electrice principale si secundare.

Pentru alimentarea de rezerva cu energie electrici a consumatorilor vitali este prevazut un grup
electrogen de 75 kVA (generator diesel), care este montat in partea de sud a Halei UAP 2 pe platforma
betonata.

Alimentare energie termici

Pentru incilzirea spatiului interior al Halej UAP | si a birourilor se utilizeazi o centrali termici cu
condensare cu putere nominali de 85 kW, care utilizeazi ca si combustibil gazele naturale.

Aceasta prepari agentul termic (apa calda) care alimenteazi sistemul format din 13 aeroterme cu
functionare electrici (Q =20 kW, debit de aer de 5580 m3/h), montate in interiorul halei, precum si

radiatoarele tip panou, montate in birouri. Sistemul de incélzire este un sistem inchis Ccu recuperare de
condens.
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Pentru prepararea agentului termic (apa calda), care alimenteazi sistemul format din 6 aeroterme (Qi =
20 kW, debit de aer de 1700 m*h) montate in hala de productie si sistemul format din §
ventiloconvectoare (1 ventiloconvector cu Qi = 1,42 kW si debit de aer de 252 m¥h; 3
ventiloconvectoare cu Qi = 2,7 kW si debit de aer de 430 mh; 1 ventiloconvector cu Qi= 6,69 kW si
debit de aer de 1360 m*h) montate in camerele tehnice si de stocare, se utilizeazi o centrald termici cu
condensare cu puterea nominald de 150 kW, care utilizeazi ca si combustibil gazele naturale, Sistemul
de incalzire functioneazi in sistem inchis, cu recuperare de condens.

Alimentare cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale a S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L. se realizeazi
dintr-un bransament |a reteaua de distributie a gazelor naturale administrati de E.ON Energie Romania
S.A. in baza Contractuluj de furnizare a gazelor naturale pentru clienti non-casnici — Produsul E.ON
Avantaj, nr. 1003805827/2018.4/27184 din 15.04.2018.

Gazele naturale sunt utilizate in cadrul UAP 2, astfel:

= linia de tratament de suprafata si de vopsire uscati pentru mentinerea temperaturilor necesare

vopsire uscata.

4. Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau ale activitatii

> Unitatea de productie componente auto din material plastic( UAP 1)

Obtinere componente auto din material plastic prin injectie
Fluxul tehnologic aferent procesului de injectie:
- receptie materie prima( aprovizionata in containere standardizate- octabin) si stocare in
depozitul de materii prime;
- receptie materiale auxiljare componente( spume, suruburi, etc) si stocarea acestora;
- aspirarea granulelor de plastic pentru uscare;
- dirijarea granulelor catre instalatia de injectie si dozarea acestora;
- injectarea materialuluj plastic( topire, introducere in matrita, racire sj solidificare);
- ejectarea pieselor si punerea de catre robotul SEPRO a piesei pe banda transportoare;
= punerea piesei de catre operator in carucioarele de depozitare ( WP);
- obtinerea stoculuj tampon de WP dupa injectie;
- Mutarea carucioarelor WP din zona de injectie spre zona de depozitare in apropierea zonei
de asamblare;
- crearea stocului tampon inainte de asamblare;
= aprovizionarea de componente si piese pe linia;
- asamblarea finala a pieselor( reperelor);
- stocarea produselor finite;
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- incarcarea si livrarea produselor finite;
Maruntirea rebuturilor din material plastic
- rebuturile din material plastic rezultate din procesul tehnologic de injectie material plastic
unt colectate separat si macinate cu ajutorul unei mori de macinat cu capacitate de 150
Kg/h, iar materialul macinat este reintrodus in proces.

Producerea elementelor filtrante pentru filtre de admisie motor
- receptia materie prima (hartie filtrantz) §i stocarea in depozitul de materij prime;
- taierea la dimensiunile necesare a rolelor de hartie filtrant3 in magina de tdiat materialului

filtrant;
- pre-incélzirea materialului filtrant si dozarea adezivului pentru formarea elementelor;
- plierea materialuluj filtrant;
- tdierea la dimensiunile finale a elementelor filtrante;
= sudura prin ultrasunete;
- inscriptionarea;
- aplicarea garniturii;
- debavurarea manualj;
- depozitarea temporari in apropierea zonei de asamblare;
- asamblarea finali a elementelor filtrante cu reperele obtinute prin injectie;
- Stocarea produselor finite;
- incércarea si livrarea produselor finite.

> Unitatea de pregatire si vopsire componente auto (UAP 2)

In cadrul Unitétii de pregitire si vopsire componente auto (UAP 2) se realizeazi tratamentu] si acoperirea
de suprafati reperelor din aluminiu si material plastic pentru automobile (respectiv repere ale barelor
pentru plafon) prin procedeu umed si/sau uscat, care sunt produse in cadrul Unitatii de productie
componente din material plastic sau sunt achizitionate de la terti, si sunt ulterior asamblate in
componente pentru autoturisme.,

Principalele linii de productie ale UAP 2 sunt reprezentate de:

= linii prelucrare mecanics a reperelor ce urmeazi a fi Supuse procesului de vopsire;
= linie de tratament de suprafata si vopsire uscati (vopsea pulbere);
= linie vopsire umeda.

in cadrul acestei unitatii de productie se desfisoara urmitoarele activitati:

= prelucrare mecanica fepere ce urmeazi a fi supuse procesului de vopsire, prin operatii de
prelucrare mecanici si de deformare plastica la rece;

— tratament chimic de suprafata;

— vopsire uscati (cu vopsea pulbere);

= vopsire umeda.

In aceasta unitate de productie se desfisoar urmatoarele activititi conexe specifice:

— lratare api bruti prin osmozs inversi;
— tratare ape uzate tehnologice provenite de Ia linia de tratare de suprafafa si vopsire uscata; |
— producere agent de ricire pentru climatizarea spatiilor de productie (modul chiller);
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— producere agent termic;

= producere aer comprimat;
= monitorizare tehnologici;
— intretinere si reparatii.

Capacititi maxime de productie si consumuri de materii prime

Capacitate maximi .
P Consum maxim

Instalatie de productie Materie prima /h
(piese/h) (ke/h)
Linie de tratament de
suprafata si vopsire uscati 260 Vopsea pulbere %
i s . Vopsea lichida 30
Linie vopsire umedz 300
Solvent 5

Fluxul generic desfasurat in cadrul UAP 2, inclusiv receptia materiei prime, manipulare si livrarea
componentelor auto (produs finit) este dupa cum urmeaza:

~ aprovizionare, receptie si depozitare materij prime si auxiliare;

= aprovizionare, receptie si depozitare piese ce urmeazi a fi prelucrate mecanic;

— obfinere repere sau produse finite prin prelucrare mecanicd, tratament chimic de suprafata si
vopsire uscatd (pentru repere metalice) si/sau vopsire umeda (pentru repere din material plastic
si repere metal ice);

— asamblare piese;

— ambalare i depozitare produse finite;

= livrare produse finite citre beneficiari.

Liniile de prelucrare mecanicg a reperelor

— masind combinati de indoire, debitare si gdurire, care este actionatd hidraulic si asigurd o
eficientd maxima in prelucrarea reperelor metalice; si
— magina de slefuit,

Linia de fratament de Suprafatd si vopsire uscatdi

incdrcate pe conveier pentru a fi trecute prin etapa de tratament chimic de suprafatd (degresare,
decapare, conversie, spilare) si de uscare, de unde mai departe intr3 in procesul de acoperire cu vopsea
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pulbere (acoperire, intdrire, ricire) sau de vo
intdrire/uscare, racire) in functie de caracteri

Capacitatea maxima proiectata de

360 piese/h.

Procesul de tratament de suprafata

trecute prin toate fazele cu ajutorul unuj conveier.

psire umeda (suflare cu aer, aplicarea vopselei
sticile fiecarui tip de bara pentru plafon.

productie a liniei de tratament de suprafata si vopsire uscati este de

§i vopsire uscati este un proces continuu, reperele metalice fiind

Principalele operatii desfasurate in cadrul liniej de tratament de suprafata si vopsire uscata sunt:

— tratament chimic de suprafata;

— uscare;
— récire;

— Vvopsire uscati;

— Intdrire.

Incarcarea/descarcarea reperelor se realizeaza manual.

Tratamentul chimic de Suprafatd a re

chimic de suprafati cu 7 faze de

imbunititirea aderentei peliculelor organice de protectie.

procesare, care se aplica pentru protec

perelor metalice inainte de vopsire se face in tunelul de tratament
tia impotriva coroziunii si

Procesul tehnologic de tratament chimic de suprafata include urmatoarele etape principale:

= degresarea chimici alcalini
— decaparea;

— tratamentul de conversie chimica.

Fazele detaliate si principalele caracteristici ale co
suprafata, precum si parametrii tehnologici sunt p

pentru indepartarea grasimilor:

Caracteristici ale componentelor tunelului de tratament chimic de suprafati

mponentelor tunelului de tratament chimic de
rezentate in tabelul de mai jos.

Denumire Volum ; Com"p ozm.a Parametri
baie - Constructie cuvi solu(ulo_r din tehnologici
cuvi
Degresare 4m? | Cuvidin otel inoxidabil BONDERITE C- Temp. =50 -
chimici izolata cu 30 mm vati AK 430 60°C
alcalina mineral3, previzuti cu sistem | ALKALINE Timp tehnologic
de incilzire (arzitor pe gazsi | CLEANER = 2.4 minute
schimbator de calduri (RIDOLINE 430)
imersat) si sistem control pH | CT1300kg
$i temperatura
Spalare | 3m® | Cuvidin otel inoxidabil Api din retea Temp. =
prevazuta cu sistem de pentru stropire ambientala
stropire si sistem de control Timp tehnologic
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conductivitate =22 minute
Decapare 2m’ | Cuvi din ofel inoxidabil BONDERITE C- Temp. = 25°C
izolata cu 30 mm vata IC SC-58 CF Timp tehnologic
minerald, previzuti cu sistem ACID CLEANER | = 2,4 minute
de incilzire (serpentini
imersat3) si sistem de control
PH si temperaturi
Spilare 2 1,5m? | Cuvi din otel inoxidabil Apa deionizati si Temp. =
prevazuta cu sistem de solutie ambiental
stropire si sistem de control anticoroziva Timp tehnologic
conductivitate pentru stropire = 1,5 minute
Spilare 3 1,Sm* [ Cuvi din otel inoxidabil Apa deionizati Temp. =
prevazuta cu sistem de pentru stropire ambiental
stropire si sistem de control Timp tehnologic
conductivitate = 1,05 minute
Spilare 4 1,Sm? [ Cuvi din otel inoxidabil Api deionizati Temp. =
prevazuta cu sistem de pentru stropire ambiental
stropire si sistem de contro Timp tehnolagic
conductivitate = 2,2 minute |
Conversie 1L5m? | Cuvi din otel inoxidabil BONDERITE M- Temp. =20 —
chimic3 prevazuta cu sistem de NT 4850-2 si apa | 30°C
incilzire (serpentina deionizata Timp tehnologic
imersat) si sistem de control = 1,0 minut
pH \
Spilare finala - Sistem de stropire Apa deionizati Temp. = |
pentru stropire ambientals
Timp tehnologic
=0, minute |

~ masurare pH on-line, control si dozare automati a substan
= control automat al temperaturii primei faze de |a panoul central de control:
— mentinere continuj a nivelului apei la nivelul de lucru cu

de cerinfele procesuluj de spilare,

Uscarea pieselor se realizeazi intr-un cuptor de uscare, care este r

€prezentat de un tunel construit din

metal, din panouri sudate izolate standard. Acesta asiguri o temperatura constanti in interjor sio

ventilatie corespunzitoare pentru o singuri tranzitie a elementelor umede s;

apei. Timpul de tranzitare a cuptorului este de 20 minute,

1




Unitatea de ardere consti dintr-un schimbitor de caldura aer-aer din otel inoxidabil, un arzitor pe gaz
de joasd presiune Lamborghini si dous ventilatoare de recirculare pentru temperaturi ridicate (200°C),
Aceasta unitate utilizeaza aerul din interiorul cuptorului pentru a avea o dispersie corespunzitoare a
temperaturii in interiorul acestuia, fiind dotata cu un sistem de control al temperaturii, Temperatura
aerului poate ajunge la 160-240°C.

Intrarea si iesirea din Cuptor sunt prevazute cu perdele de aer pentru a preveni pierderile de cilduri in
exterior, aerul fiind recirculat cu ajutorul a doua ventilatoare centrifugale.

Operarea cuptorului de uscare este coordonata de la un pupitru central de control.

Rdcirea pieselor metalice tratate si uscate se face pani la o temperaturd maxima de 28°C. Timpul de
récire este de 15 minute.

De asemenea, in zona de ricire se descarca manual de pe conveier piesele ce urmeazi a fi vopsite prin
procedeul umed, zona fiind deservits de operatori.

Evacuarea emisiilor se realizeaza prin intermediul unuj ciclon dublu al carui debit este de 16000 m3/h,
urmat de un sistem de evacuare cu filtre cu capacitatea de 16000 m*/h. Impuritatile retinute de sistemul
de filtrare sunt colectate intr-un recipient de colectare deseuri de 16 .

Pentru vopsire se utilizeazi urmatoarele produse: MN238F/20KG Interpon 610 BLACK Matt si
M22084/20K G Interpon A2204 Anthracite Grey Metallic Matt,

Vopsirea se realizeaza prin spayere (pulverizare), cabina fiind dotata cu sistem de pompare HDVL, 4
pistoale automate de vopsire si controler automat al pistolului, tehnologia HDLV oferind o distributie
uniformi a materialului, o vopsire cu consum redus de materie prima si o eficienti mai mare de
transfer. Cabina are in dotare si un kit pistol manual,

Unitatea de ardere este montata pe una din laturile tuneluluj $i consta dintr-un schimbitor de caldura
aer-aer din otel inoxidabil, un arzator de joasa presiune care poate fi ajustat pentru GPL si doud
ventilatoare de recirculare pentru temperaturi ridicate (240°C). Aceasta unitate utilizeazi aerul din
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interiorul cuptorului pentru a avea o dispersie corespunzitoare a temperaturii in interiorul acestuia, fiind
dotaté cu un sistem de contro] al temperaturii.

Intrarea si iesirea din cuptor sunt prevazute cu perdele de aer pentru a reduce pierderile de cilduri in
exterior, aerul fiind recirculat cu ajutorul a doui ventilatoare centrifugale.

Operarea cuptorului de intirire este coordonati de la un pupitru central de control.

Livrare: Reperele metalice vopsite in cadrul liniei de tratament de suprafata si vopsire uscati sunt
preluate in vederea livrarii directe catre clienti si/sau asamblarii, ambaldrii si livrarii in Hala UAP 1.

Linie de vopsire umedd

chimic de suprafatd (degresare, decapare, conversie, spdlare) in cadrul tunelului de tratament de
suprafata si uscarii/ ricirii sunt vopsite cu ajutorul liniei de vopsire umeda.

Scopul principal al Vvopsiril umede este asigurarea aplicarii curate si fara impuritai a vopselei, aceasta
fiind aplicata intr-un mediu Cu aer condifionat si evitand evacuarea in atmosferd a materialelor

Capacitatea maxima proiectati de productie a liniei de vopsire umedi este de 300 piese/h.

Vopsirea umedi este un proces continuu, reperele fiind trecute prin toate fazele cu ajutorul unuj
conveier cardanic cu viteza de 0,8 m/min, prevazut cu un grup motopropulsor si unitate de ungere prin
pulverizare,

Principalele operatii desfasurate in cadrul liniej de vopsire umedi sunt:

— curdfarea manuali;

= grunduire si uscare (1);

— vopsire si uscare (2);

— Intdrire.

Curitarea manuali

= Curatarea manuali a suprafetei pieselor se face intr-o cabina construiti din panouri sandwich
galvanizate, foile exterioare fiind vopsite electrostatic, iar izolatia interioara fiind din vati
minerald cu grosimea de 50 mm. Curitarea se realizeaz: de cétre un operator cu ajutorul a
douad bare si a unuj pistol de curitare cu aer antistatic, |

Grunduirea si uscareq (1)

Cabina de grunduire este construitd din panouri din tabl3 galvanizatd de 1,5 mm, iar camera de presiune
pozitiva in care se realizeazi operatia de grunduire este din Panouri interioare/exterioare din tabls |
galvanizati de | mm $i izolatie din vata minerala cu grosimea de 50 mm.
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Sistemul de aplicare grund (strat 1) GRACO PROMIX 2KS-2K consti din:

= unitate de alimentare si amestecare 2 culori/2 agenti de intarire cu debitmetru, valve de dozare,
amestecator static si panou de comandi;

— 2 rezervoare cu amestecitor de 30 I fiecare pentru vopsea si 2 seturi de pompe cu éiiafragmé
pentru alimentare vopsea;

— 2 rezervoare de presiune de 38 | fiecare pentru agentul de intirire si 2 seturi de pompe cu
diafragma pentru alimentare agent de intérire;

= I set de pompe cu diafragma pentru alimentare diluant;

= 1 pistol electrostatic manual de 60 kVA;

= 1 pistol manual;

= I cuva curitare pistoale. ‘

Uscarea pieselor dupa grunduire se realizeazi intr-o cabina din panouri interioare/exterioare din tabl
galvanizatd de 1 mm si izolatie din vatid minerals cu grosimea de 50 mm. Uscarea se| face cu
admisie de aer, debitul aeruluj de intrare fiind de 3000 m3/h. Timpul de operare este de 9 minute, iar

temperatura de 23°C. Sistemul de €vacuare a emisiilor consta dintr-un ventilator cu debitul de 3000
m*/h, montat pe cabina.

Vopsirea si uscarea (2)

. . . . . a w o . ‘
= unitate de alimentare $t amestecare 2 culori/2 agenti de intirire cu debitmetru, valve de dozare,
amestecator static si panou de comanda; ‘

= I rezervor cu amestecitor de 30 I pentru vopsea §i 1 set de pompe cu diafragma pentru
alimentare vopsea; ‘

= 1 rezervor de presiune de 38 | pentru agentul de intdrire si 1 set de pompe cu diafragma pentru
alimentare agent de intdrire;

= 1 pistol electrostatic manual de 60 kVA;
= I pistol manual;

Uscare
galvanizati de | mm si izolatie din vati minerald cu grosimea de 50 mm. Uscarea se fa:ce cu
admisie de aer, debitul aeruly; de intrare fiind de 3000 m¥/h. Timpul de operare este de 10 minute,

iar temperatura de 23°C. Sistemul de evacuare a emisiilor consti dintr-un ventilator cu debitul de
2000 m*h, montat pe cabina.
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Intrarea si iesirea din cuptor sunt
exterior, aerul fiind recirculat cu

prevazute cu perdele de aer pentru a reduce pierderile de cilduri in
ajutorul a doui ventilatoare cu debitul de 10000 m3/h fiecare.

Apa necesara unititilor de conditionare a aerului pentru umidificare (temperaturi exterioars <-20°C sau
>+22

Linia de vopsire umedi este prevazuti cu s
sistem este conectat la cabinele vopsire, pr

Livrare: Piesele din material

0,

C) este tratati cu ajutorul unor sisteme de filtrare si dedurizare, dupa cum urmeazi:

Sistem de filtrare multi-media automatizat Aquamatch, model 77 F 1645MM, cu o capacitate de
3,2 m/h, viteza de filtrare de I'7 m/h si un debit spalare in contracurent de 6,5 m*h; mediul de
filtrare consta din 150 kg pietris si nisip si 75 kg antracit intr-un rezervor cu diametrul de 46 cm
si indltimea de 173 cm.

Unitate dubld de dedurizare automatizati Aquamatch, mode
3,2 m%h si o vitezi de filtrare de 37 m3/m?
Purolite C100E si 22 kg pietris intr-
care este regenerat cu solutie de sare.

| 91F1260-T, cu o capacitate de
rasind-ora; mediul de filtrare consts din 1751 ragina
un rezervor cu diametrul de 36 ¢m si indltimea de 165 cm,

istem automat de Separare a namolului de vopsea. Acﬁ:st
eludnd amestecul apd/vopsea prin intermediul unei pompe.

|
plastic si cele metalice, vopsite in cadrul liniei de vopsire umeda sunt

preluate in vederea livrarii directe catre clienti si/sau asamblarii, ambalirii si livrarii in Hala UAP 1.

Activititi tehnologice auxiliare

societatii deoarece asigura si conditioneazi buna desfa

productie, fiind asimilate activitatii princinlale a
surare a activitatii de productie.

Cele doua unitai de productie apartinand S.C. NOVARES AUTOMOTIVE ROMANIA S.R.L. sunt

deservite de facilitati auxiliare specifice fi
activitatilor auxiliare desfasurate in fieca

. . . ; !
ecdreia, acestea putand functiona de sine-statator., Prezeptarea
re unitate de productie este realizata in cele ce urmeaza, |

Unitatea de roductie componente auto din material plastic UAP 1 :

Activitatile auxiliare desfasurate in cadrul UAP | constau in:

Statia de aer comprimat este formati din:

producerea aeruluij comprimat;

producerea agentului de ricire necesar utilajelor;
incilzirea si climatizarea halei, precum i

activitati de intretinere §i reparatii.

Asigurarea_aerului comprimat: Statia de aer comprimat deserveste consumatorii de aer tehni¢ din

cadrul UAP |, respectiv echipamentele pneumatice

1
|
|
f
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— 2 compresoare cu surub ATLAS COPCO GA 45VSD* care genereaza aer la o presiune de 8 bar,
debit 450 m/h fiecare; compresoarele sunt actionate de motoare electrice de 45 kW;

= 1 compresor cu surub cu turatie variabila, presiune 8 bar, actionat de motor electric de 45 kW;

— I rezervor de stocare de 2000 litri;

=l uscétor de aer cu debitul de 1000 m3/h, cu functionare prin refrigerare;

— 2 filtre de particule;

= sistem de colectare condens purjat.

aeroterme cu functionare electrici (Q =20 kW, debit de aer de 5580 m*/h), montate in interiorul halei,
precum si radiatoarele tip panou, montate in birouri. Sistemul de incilzire este un sistem inchis cu

Pentru climatizarea Halei UAP I se foloseste o instalatie RITTAL, avind patru componente principale,
respectiv:

= evaporator,

— compresor de ricire,
— condensator,

= valva de expansiune.

Conform datelor tehnice transmise de beneficiar, agentul de ricire este R134a (CH2FCF3) care nu
contine clor si nu afecteazi stratul de ozon.

este amenajat un atelier de intretinere dotat cu echipamente si scule mici respectiv: strung; freza;
polizor; polidisc; truse de cheij scule de mana, etc.

Poduri rulante: Hala UAP | dispune de 3 poduri rulante cy capacitatile de 20 tone, 16 tone si 12,5 tone,
care au fost utilizate pentru instalarea masinilor si pot fi utilizate pentru operatiile de intretinere a |
masinilor.
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\
Unitatea de pregadtire si vopsire componente auto (UAP 2 i

Activitatile auxiliare desfasurate in cadrul UAP 2 constau in: producerea de apa tratati la parametri
necesari productiei, producerea agentului termic (apa calda) pentru incalzirea spatiilor interioare,
producerea agentului de ricire (apa racita), producerea aerului comprimat necesar utilajelor, precum si
tratarea apei uzate tehnologice rezultate de la linja de tratare de suprafati si vopsire umeda.

Statia de tratare apdi prin 0smozd inversd (apd deionizatd)

Pentru obtinerea celor mai bune rezultate in tratamentul chimic de suprafata este necesar a se utiliza apa
deionizati in etapele de spalare (spalare 2, spalare 3, spalare 4 si spalare finali) si cea de conv rsie, care
se realizeaza in tunelul de tratament de suprafata.

Pentru obtinerea apei deionizate se foloseste o statie de tratare apa prin osmoza inversi cu o capacitate
de tratare de 2 m3/h. Instalatia opereazi la presiuni cuprinse intre 7 §i 25 bar in functie de volumul de
apa tratat.

Permeatul rezultat este stocat intr-un rezervor din PVC cu capacitatea de 3 m3, de unde este introdus in
linia de tratament de suprafatd si vopsire umeda, iar concentratul este evacuat intr-un bazin vidanjabil
Cu capacitatea de 40 m3, de unde este preluat periodic prin vidanjare de operatori autorizati.

Instalatii de incdlzire

Pentru prepararea agentului termic (apa calda), care alimenteazi sistemul de aeroterme montate in hala
de productie si sistemul de ventiloconvectoare montate in camerele tehnice si de stocare, se util*zeazé 0
centrald termici cu condensare. Sistemul de incilzire functioneazi in sistem inchis, cu recuperare de

condens.

Centrala termici utilizeazi ca si combustibil gazele naturale si constd dintr-un cazan cu urmitoarele
caracteristici: putere nominali = 150 kW, parametri agent termic — 80-60°C ; presiune maxima =5 bar..

Unitate exterioard de racire (modul Chiller)

Unitatea exterioara de ricire este un agregat de récire al apei pentru montaj exterior, utilizat numai
pentru récire, cu modul hidraulic incorporat, care alimenteazi sistemul de aeroterme montate in hala de
productie si sistemul de ventiloconvectoare montate in camerele tehnice si de stocare. Capacitatea de
racire a unitatii este de 75 kW, iar puterea absorbiti de 28,6 kW.

Corpurile de incdlzire/rdcire sunt:

o Incilzirea/ricirea spatiului interior al halei se realizeaz prin amplasarea a 6 corpuri de
incalzire/ricire — aeroterme cuy functionare cu agent termic (apa calda/rece), cu racord tur/retur, care
au puterea termica de incalzire Qi = 20 kW si cea de ricire Qr= 10 kW fiecare, §i cu un debit de aer
de 1700 m3/h. ;
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o fncﬁlzirea/récirea spatiilor anexe halei de productie (spatii de depozitare, spatii tehnice) se
realizeaza cu ajutorul a 5 ventiloconvectoare carcasate montate pe plafon.

Statia de aer comprimat

Pentru producerea necesaruluj de aer comprimat pentru liniile de pregitire si vopsire este montati o
statie de aer comprimat formatz din:

= 2 compresoare ATLAS COPCO 1x45kwW si 1x55kW VSD:;
— 1 uscator de aer 2 kW;

— 1 rezervor cu scurgere capacitiva;

= 2 filtre de aer;

= I recuperator de condens;

=l rezervor aer cu capacitatea de 2000 |,

S. Produsele si subprodusele obtinute ‘

- Hala UAP1 pentru productie componente auto din mase plastice prin injectie( cca. 12430
t/an) si elemente filtrante pentru admisie motor( cca.1728000 buc/an);

- Hala UAP 2 pentry pregatire si vopsire uscata (cca.2073600 buc/an) si umeda( cca.
1728000 buc/an) componente auto din productia proprie sau terti.

Centrala termica aferent UAP 1 cu cazan cu puterea termica de 85 kW, cu functionare pe gaz metan,
prevazuta cu cog dispersie(H = 15 m,® =100 m). ‘
Centrala termica aferents UAP 2 cu cazan cu puterea termica de 150 kW, cu functionare pe gaz metan,
Prevazuta cu cos cos dispersie (H=15m,® =200 m).

7. Programul de functionare
- 24 ore/zi (3 schimburi/zi), 5 zile/saptamana, 250 zile/an.

IL. Instalatiile, masurile si conditiile de protectie a mediului
1. Statiile gi instalatiile pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu, din dotare
(pe factori de mediu)

APA

Statii si instalatii de épurare sau de preepurare a apelor uzate

Instalatii de €purare ape uzate menajere . |
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Apele uzate menajere colectate de [a grupurile sanitare aferente Halei UAP | sunt dirijate cétrL 0

micro-statie de epurare biologicd. Capacitatea statiei de epurare este de 30 l.e, Qzi max =45 1mc/zi .
Dimensiunile statiei de epurare sunt 3000 x 2300 mm, cu un volum de 9000 litri. l

Statia de epurare are structura de PPR cu o grosime a peretelui de 4-8 mm. F unctional, statia e‘te

formata din 4 compartimente: EE

ei uzate
iturd de
cauciuc. La partea inferioars a bazinului se decanteazi materiile mai grele decat apd, care se

1. Bazinul de sedimentare — in bazinul de sedimentare are loc decantarea primari a a

2. Bazinul de fermentare — bazinul de fermentare comunicd cu bazinul de sedimentare prin
intermediul unor fante in peretele despartitor. Bazinul de fermentare este prevazut cu un
dispozitiv de aerare pentru favorizarea dezvoltiri bacteriilor aerobe si a procesului de epurare

3. Bazinul de oxidare totals — comunica cu bazinul de fermentare printr-o fanta dispus in partea
de sus a peretelui despartitor. in bazinul de oxidare totald existd un al doilea dispozitiv de
oxigenare a apei conducand |a un randament de epurare de peste 90%; .

4. Bazinul de sedimentare finala §i evacuare — in acest bazin are loc sedimentarea final a apei.
Namolul rezultat este transferat cu ajutorul unui sistem air-lift in primul compartiment, pentru a
fi trecut din nou prin fazele de epurare.

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare aferente Halej UAP 2 sunt dirijate citre JSosa
septicd tricamerald IMHOFF cy capacitatea de 3000 |. F unctionalitatea acestei fose septice se bazeazi
pe doud procese de gravitatie diferite: sedimentare si flotatie.

Principalul rol al compartimentarii tricamerale ale acestei fose septice este acela de a as; gura intr+un
mod natural tratarea §i epurarea apelor uzate, precum si aducerea acestora |a parametrii prevazuti de
normativele legislative, |

datorita diferentelor de greutate dintre materia sedimentabil si lichid, de a separa materia grea care va
precipita in zona de descompunere anaerobd, de tratare. Resturile plutitoare riman in aceastd cam era
urmand a fi descompuse de bacteriile anaerobe formate in interiorul fosei septice, pentru a fi
transformate in materii sedimentabile,

Camera 2 are rolul de a prelua resturile sedimentabile din camera de sedimentare $i cu ajutorul
bacteriilor anaerobe se produce un proces de descompunere a acestor resturj sedimentate diminuand

Statia de epurare ape uzate tehnologice

Sursele de apa uzati care ajung la statia de cpurare ape tehnologice sunt constituite din apele uzate din
procesul de tratament chimic de suprafata, respectiv:

l
|
1
= procesul continuu de spélare a pieselor (béile de spalare 1, 2,3,45i6); ‘
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reinnoirea biilor de spalare (saptamanal),
degresare si decapare (semestrial);
procesul de tratare ape uzate tehnologice.

a baii de conversie (saptdmanal) si a bailor de

Principalele com ponente ale statiei de tratare ape uzate tehnologice sunt:

— rezervor de colectare ape uzate de spilare cu capacitatea de 5000 |:

platforma metalici;

~ rezervor de dozare cloruri ferici $i pompa dozatoare;

~ rezervor de dozare acid clorhidric Cu capacitatea de 100 | $i pompa dozatoare;

~ rezervor de dozare hidroxid de calciu cu capacitatea de 100 | si pompa dozatoare;
rezervor dozare agent floculare cy capacitatea de 100 | sj pompa dozatoare;

~ rezervoare de reactie (1) $i (2) cu capacitatea de 2000 | fiecare;

~ Pompa transfer solutii de reactie; ,

— sistem de amestecare;

~ Tezervor colectare vapori;

= valve de dozare $i sistem by-pass;

= decantor LAMELLA cy capacitatea de 3000 I;

~ rezervor de verificare finali PH cu capacitatea de 1000 I; .

~ Ppompa de transfer citre basa de acumulare;

~ Ppompad de namol;

= filtru presi cu placi cu volumul de 50 I, avand o suprafata totala de filtrare de 3 m?;
= sistem de control PLC pentru procesul de dozare.

Capacitatea statiei de tratare a apelor uzate tehnologice este de 1000 I/h.

|

|

tratamentul de suprafafa sunt colectate in 2 rezex)are de
te sunt

Din rezervorul de reactie (2), ap

|
ele uzate sunt transferate in decantorul LAMELLA, unde are loc .
decantarea flocoanelor din apa '

Valoarea pH-uluj este verificati in rezervorul de verificare finala pH, iar daci valoarea acestuia se|

Incadreazi in limite]e legale (6,5 — 8,5), apele uzate sunt €vacuate din instalatie, iar in cazul In care pH-

ul nu se incadreazi in aceste valori, apele uzate sunt transferate in basa de colectare de 7,5 m?, in
vederea reintroducerij in procesul de epurare,
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Namolul din decantorul LAMELLA este preluat cu ajutorul unei pompe de namol si introdus in filtrul
presa cu plici. Namolul deshidrata este preluat de S.C. RIAN CONSULT S.R.L., in baza Contractului

de prestari servicii nr. 16/01.1 0.2018.

Apele pluviale provenite de pe suprafetele betonate sunt preepurate inainte de evacuare in pardul Valea
Uliteasca prin intermediul a doud separatoare de produse petroliere, montate pe reteaua separativi de
canalizare a apelor pluviale potential contaminate.

separator, filtru coalescent, preaplin si decantor de namol.

specifica dintre apa si hidrocarburi, respectiv a materialelor solide aflate in apele uzate. Apa uzati intra
in separator prin racordul de intrare, curgerea fiind linistita de spargatorul de Jet instalat in interior.
Particulele grosiere (ndmolul) se separa gravitational decantandu-se la fundul separatorului in primul

hidrocarburilor, unde, datorita diferentei de greutate specifica, hidrocarburile se separd fonnéndl un strat
la suprafata apei.

Filtrul coalescent ajuta la separarea particulelor foarte fine de hidrocarburi existente in apa uzata. in
acest filtru, picaturile de produse petroliere aflate in apa, rostogolindu-se pe filtru se unesc formand
picaturi mai mari, care se ridici |a suprafata apei. Astfel grosimea stratului de ulei de pe suprafata apei
creste continuu.

Apa fard produse petroliere se aduni in partea inferioari a compartimentului si de aici paraseste
instalatia printr-un preaplin comandat de un plutitor.

Acest separatoare efectueazi o separare eficientd cu un randament >95%. Namolul rezultat este preluat
pe bazi de contract de S.C. RIAN CONSULT S.R.L.

AER

Instalatii pentru dispersia si retinerea poluantilor in aer

Instalatie/ < - Monitorizare/reducerea Punct de
. Intriri Iesiri s
echipament poluare emisie

Linie de vopsire umeda

Cabini Repere de PMo Instalatie locala captare- | Cos dispersie

Curdfare aluminiu evacuare mecanici si h=125m

manuala tratate, repere filtru cutat de hartie + D = 450mm x
din material filtru G3 450mm
plastic Qaer = 7000 m¥/h

Cabina de Repere, grund | PM 10,COVi | 2 instalatii locale Cos dispersie

grunduire captare-evacuare h=125m
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Instalatie/

- - Monitorizare/reducerea Punct de
echipament Intrir] et poluare l emisie |
mecanica si filtru cutat D = 1260mm|x
hartie F5 + filtru G3 630mm |
Qaer =2 x 16000 m*/h |
Cabina de Repere, PMo, COV, 2 instalatii locale Cos dispersie
vopsire vopsea captare-evacuare h=125m
mecanica si filtru cutat D = 1260mm x
hartie F5 + filtru G3 630mm |
Qaer =2 x 16000 m3/h |
Uscare cu aer | Repere vopsite | PM 10,COV, Instalatie captare- Cos dispersie |
€vacuare mecanici h=125m |
Qaer = 3000 m3/h D = 165mm x |
160mm
Uscare cu aer 2 Repere vopsite | PM 10,COV, Instalatie captare- Cos dispersie
€vacuare mecanicj h=125m
Qaer = 2000 m3/h D = 150mm x
150mm
Arzitor cuptor | Gaze naturale | NOx, PM 10, Instalatie localz Captare- | Cos dispersie
intarire SO, CO €vacuare mecanicj h=125m
Qaer = 350 m3/h D =340mm x
305mm
Cuptor intarire Repere vopsite | PM 10, COV, Instalatie localz Captare- | Cos dispersie
€vacuare si filtru F6 + h=125m
filtru G3 D =165mm x
Qaer = 3000 m3/h 160mm
Camers Instalatie locali captare- | Cos dispersie
preparare €vacuare mecanici h=125m
Vopsea Qaer = 2.000 m3/h D = 150mm x
150mm

Linie tratament de Suprafata si vopsire uscatz

Arzitor etapd | Gaze naturale | NOx, PM 10, Instalatie locals Captare- | Cos dispersie

degresare SO, CO €vacuare mecanicj h=125m
Qaer = 422 m3/h ® =300 mm

Arzitor cuptor | Gaze naturale | NOx, PM 105 Instalatie localz Captare- | Cos dispersie

uscare SO,, CO €vacuare mecanicj h=125m
Qaer =221 mi/h ® =300 mm

Arzitor cuptor | Gaze naturale I NOx, PM;, ; Instalatie localz Captare- | Cos dispersie

intdrire SO,, CO €vacuare mecanici h=125m
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Instalatie/ Intriri Tesiri Monitorizare/reducerea Punct de |
echipament R et poluare emisie ‘
Qaer = 350 m3/h ® =300 mm |
Stafie tratare Ape uzate, PM,o,COV, Tiraj natural Cos dispersie |
ape uzate agenti de h=125m |
tratare ape |
uzate \
Centrale termice j
Centrala Gaze naturale NOx, PM,,, Canal gaze de ardere Cos dispersie |
termica S0,, CO racordate la cog H=15m |
aferentid UAP individual de dispersie — O=100m ‘
I cu cazan cu tiraj forfat
puterea termica
de 85 kW
Centrala Gaze naturale NOx, PM,,, Canal gaze de ardere Cos dispersie |
termica aferents SO,, CO racordate |a cos H=15m ;
UAP 2 cu cazan individual de dispersie — O®=200m
Cu puterea tiraj fortat
termica de 150
kW

2. Dotari si masuri pentru protectia mediuluj

— Materiile prime si materialele sunt aprovizionate cu mijloace de transport si in ambalajele

obiectivului numaj pe suprafete betonate.

— Materiile si materialele sunt depozitate separat, in functie de tipul acestora si cat mai aproape de

locul de utilizare, in magazii sau spatii de stocare special destinate, fiind inscrip;ibnate

corespunzitor, ‘

= Toate spatiile de depozitare sunt marcate cu denumirea magaziei/depozitului si cu simq‘oluri
grafice privind tipurile de pericol, daca este cazul. ‘
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— Pe amplasament nu exist3 rezervoare subterane/supraterane pentru stocarea substantelor
chimice.

— Peste 76 % din suprafata totald a incintei este fie construita, fie protejata prin betonare,

® Pentru colectarea, €purarea §i evacuarea apelor uzate si a celor pluviale:

= Masuri constructive aferente gospodaririj apelor uzate si a celor pluviale pe amplasamentul
analizat;

|
= Operarea si intretinerea corespunzitoare i supravegherea periodici a sistemelor de gestionare a
apelor uzate (colectarea, stocarea §i evacuarea apelor uzate), ‘

* Pentru gestionarea degeurilor-societatea are implementat un sistemul de gestionare a acestora,

3. Concentratiile $i debitele masice de poluanti, nivelul de zgomot, de radiatii, aq'mise la
evacuarea in mediu, depasiri permise $i in ce conditii ‘
3.1. APA i

I .
-Indicatorii de calitate aj apelor pluviale pre-epurate evacuate in V. Uliteasca se vor incadra in

urmatoarele limite stabilite conform NTPA 001/2002 aprobat prin HG. 188/2002 cu modificarile si
completarile ulterioare: ‘

- pH 6,5-8,5 ’
= materii totale in suspensie 60 mg/I; ﬁ
= produs petrolier 5 mg/I( fara irizatii) l
= reziduu filtrat la 105°C 2000 mg/I. ‘

Alti indicatori de calitate nespecificati se vor incadra in limitele prevazute de NTPA 001. |

-Vidanjarea apelor uzate menajere si tehnologice epurate se realizeaza in baza Contractuluj de prestari
servicii vidanjare nr, 1081/19.03.2018 incheiat cu S.C EXPERT SERVICI] VIDANJARE S.R.L., care
este operator autorizat conform Autorizatiei de agreere nr. 16/2017 privind serviciul de

colectare/vidanjare ape uzate de la utilizatori persoane fizice/ persoane Juridice/ institutii publice si
descarcarea acestora in Statia de epurare Pitesti emisa de S.C. APA CANAL 2000 S.A. ‘

i

|
- Indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate Prin vidanjare se vor incadra in limitele maxime

stabilite de operatorul statiei de epurare, in care sunt deversate conform NTPA 002/2002 aprobat

prin HG 188/2002 cu modificarile si completarile ulterioare. |

3.2. AER |
[
- TP | NOx | 50, | CO [ Pulberi | Cov. | Tatitime
crt Sursa echipament cos
' retinere mg/Nm? (m)
Linia vopsire umeda |
| [Arzitor | 350 | 35 | 100 5 = 12,5
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N | Sursa TP I Nox | 50, [ CO | Pulberi COV, | Iniltime

cuptor
intdrire
Cabini Filtru cutat
2 | vopsire hartie + =
filtru G3
Cabina Filtru cutat
3 | grunduire | hartie + - - - 50 50 12,5 ‘
filtru G3 ‘
Cuptor Filtru F6 + ‘

4 intrire filtru G3 - - - 50 50 12,5
5 |Uscare [ = [ -] = 50 | 50 | 125 |
cu aer | ‘
6 | Preparare i ; . 50 | 50 | 125 |
vopsea ‘
7 Uscare |
|

2 - 50 50 12,5

- - s 50 50 12,5
cu aer 2

Curdtare | Filtru cutat
8 | manuali hartie +

filtru G3

- - - 50 50 12,5

Linia vopsire uscata

Arzitor

9 | cuptor - 350 35 100 5 2.
uscare

Arzitor

10 | cuptor - 350 35 100 5 - 12,5
intirire

i
|
|
|
Arzitor ’
4
|
|
|

I1 | etapa - 350 35 100 )
degresare

Statie
12 | tratare - 12,5
ape uzate

- 12,5

Centrala termica

Centrala

I5 | termica |- 350 35 100 5 - 12,5
UAP |

Centrala

16 | termica |- 350 35 100 3 - 12,5 ‘
UAP 2
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3.3. ZGOMOT |
Nivelul de zgomot Ia limita incintei se va incadra in limitele de zgomot (SR 10009/2017 + Acustica
urbana — limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant).

r
\
|

Alte conditii de functionare decit cele normale: |
in cazul conditiilor planificate de functionare altele decit cele normale (porniri/opriri), ti‘{ularul are

obligatia limitarii timpului de operare in aceste conditii. |
In cazul unor situatii neplanificate (de ex. accidente, oprirea alimentirii cu energie, combustibil,
disfunctionalititi ale sistemelor de colectare/tratare si evacuare a emisiilor, etc.) titularul are obligatia

opririi in cel mai scurt timp posibil din punct de vedere tehnologic a instalatiei generatoare de T;misii.

i instalatie

- Apa uzata (ape pluviale pre epurate) - se vor efectua buletine de analiza pentru apele uzate vacuate

II1. Monitorizarea mediului
1. Indicatori fizico-chimici, bacteriologici si biologici emisi, emisii de poluanti, frecventa

- Aer-Emisii

Linia vopsire umeda

- Cabina vopsire- se vor efectua buletine de analiza, masuratori la cosul cabinei- pentru indjcatorii:
pulberi si COV- frecventa — trimestrial; '

- Cabina grunduire- se vor efectua buletine ce analiza, masuratori la cosul cabinei- penru indicatorii:
pulberi si COV- frecventa- trimestrial;

- Cuptor intarire- se vor efectua buletine de analiza, masuratori la cosul cuptorului- pentru indicatorij:
NOx, SO2, CO, pulberi, COV- frecventa -trimestrial;

- Uscare cu aer 1- se vor efectua buletine de analiza, masuratori |a cos, pentru indicatorii: pu1beri si
COV- frecventa trimestrial;

- Preparare vopsea- se vor efectua buletine de analiza, masuratori |a cos, pentru indicatorii: pulberi si
COV- frecventa trimestrial; |

- Uscare cu aer 2 - se vor efectua buletine de analiza, masuratori |a Cos, pentru indicatorii: pulberi si
COV- frecventa trimestrial;

- Curatare manuala - se vor efectua buletine de analiza, masuratori |a Cos, pentru indicatorii: pulberi si
COV- frecventa trimestrial;
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Linia vopsire uscata

- Arzatoarele cuptoarelor de uscare, intarire, degresare- se vor efectua buletine de analiza,
masuratori la cosul cuptorului- pentru indicatorii: NOx, SO2, CO, pulberi, frecventa —anual:

- Statia de tratare ape uzate se vor efectua buletine de analiza, masuratori la cos - pentru indicatorii:
pulberi si COV frecventa -trimestrial;

-ZGOMOT- se vor efectua masuratori de zgomot - anual — la limita amplasamentului spre cea mai

apropiata locuinta.
2. Date ce vor fi raportate la A.P.M. Arges si periodicitatea

cantitatea
mic care

- Situatia gestiunii deseurilor colectate/rezultate: tipul si codul acestuia,
colectata/produsa,stocata temporar, modul de stocare, destinatia deseurilor (agentul econ

valorificd sau recicleaza acest tip de deseu), transport si eliminare (conform formular stabilit prin
H.G.856/2002-privind evidenta gestiunii deseurilor §i pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile,
inclusiv deseurile periculoase si prelucrat pentru a cuprinde toate categoriile de deseuri)- frecventa
anuala;

- Se vor raporta evenimente sau accidente cu impact negativ asupra mediului, imediat de la producerea

acestora.

IV. Modul de gospodirire a deseurilor si a ambalajelor
1. Deseuri produse, colectate, stocate temporara (tipuri,cantitati, mod de stocare/elimina re)

Sursa de . Cantititi
deseuri i cad generate Mod de stocare/ eliminare
deseu deseu*
Productie Materiale 16 01 19 6 t/an Colectare separata in depozitul
componente plastice (rebut de deseuri de vopsea si solventi,
auto din din procesul depozitare temporari in vederea
material plastic | tehnologic) predarii pentru valorificare
(operatiunea R12) si/sau
eliminare de citre un operator
autorizat.
Deseuri de 08 04 09* | 0,07 t/an | Colectare separata in recipient
adeziv si metalic in depozitul exterior
cleiuri cu (compartiment de deseuri
continut de nepericuloase), depozitare
solventi temporara si predare in vederea
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organici sau valorificarii (operatiunea R4) de

substante catre un operator autorizat.

periculoase

(deseuri de

adeziv)

Deseuri de 070213 | 0,35t/an | Colectare separata in recipient

materiale metalic in depozitul exterior

plastice (compartiment de deseuri

(spuma nepericuloase), depozitare

poliuretanica) temporara si predare in vederea
valorificarii (operatiunea R4) de
catre un operator autorizat.

Absorbanti, 1502 02* | 19,5t/an | Colectare separatd in recipient

materiale metalic in depozitul exterior

filtrante (compartiment de deseuri

(inclusiv filtre nepericuloase), depozitare

de ulei far3 alta temporara si predare in vederea

specificatie), valorificarii (operatiunea R9) de

materiale de catre un operator autorizat.

lustruire,

imbracaminte

de protectie

contaminata cu

substante

periculoase

(elemente

filtrante rebut)

Pregatire si Deseuri de 08 0201 1,5 t/an | Colectare separati in recipient
vopsire piese pulberi de metalic in depozitul exterior

acoperire (compartiment de deseuri

(vopsea pudri nepericuloase), depozitare

neutilizabili) temporara si predare in vederea
valorificarii (operatiunea R9) de
catre un operator autorizat.

Deseuri de la 0801 17* 19 t/an | Colectare separati in recipient

indepartarea metalic in depozitul exterior

vopselelor si (compartiment de deseuri

lacurilor cu periculoase), depozitare

continut de temporara si predare in vederea

solventi valorificérii (operatiunea R12)

organici sau si/sau elimindrii de citre un-

alte substante 7
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periculoase

operator autorizat.

Namoluridela | 08 01 13* 0,5tan | Colectare separati in recipient
vopsele si metalic in depozitul exterior
lacuri cu (compartiment de deseuri
continut de periculoase), depozitare
solventi temporara si predare in vederea
organici sau valorificirii (operatiunea R12)
alte substante de catre un operator autorizat.
periculoase
Tratarea apei Deseuri solide 1909 01 0,2 t/an | Colectare separata dupa
prin osmoza de la filtrarea demontare, sortare si depozitare
inversa primari temporard in vederea predirii
(inclusiv nisip, pentru valorificare (operatiunea
cartuse R12) si/sau eliminare de citre
filtrante) un operator autorizat. T
Carbune activ 19 09 04 0,1 t/an | Atunci cand este necesari
epuizat inlocuirea acestuia, colectar:
separatd in container metalic
mobil, acoperit, depozitare
temporara si preluare in vederea
eliminarii prin depozitare finala
de cétre un operator autorizat.
Tratarea apelor | Namoluri cu 1908 13* | t/an Colectarea separati a namolului
uzate continut de deshidratat in container metalic
tehnologice substante (compartiment de deseuri
periculoase periculoase), depozitare
provenite din temporara si preluare in vederea
alte procedee elimindrii finale prin depozitzIre
de epurare a de citre un operator autorizat.
apelor
reziduale
industriale
Risina 1908 06* | 0,175 m% | Atunci cind este necesara
schimbitoare 5 ani inlocuirea acesteia, colectarea

de ioni saturati
sau epuizata

separata in container metalic
(compartiment de deseuri
periculoase), depozitare
temporara i preluare in vederea
elimindrii finale prin depozitart

w
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de catre un operator autorizat.

Activitati de
productie+
activitati de
reparatii si
intretinere

Ambalaje de
hartie carton

150101

3,5 t/an

Colectare separata in recipient
metalic (bena) in depozitul
exterior (compartiment hartie-
carton), depozitare temporara si
predare in vederea valorificarii
(operatiunea R12) de catre un
operator autorizat.

Ambalaje de
materiale
plastice

150102

2 t/an

Colectare separati in recipiEnt
metalic in depozitul exterio
(compartiment plastic),
depozitare temporara si predare
in vederea valorificarii
(operatiunea R12) de cétre un
operator autorizat

Ambalaje de
lemn

150103

5,5 t/an

Colectare separata in recipient
metalic in depozitul exterior
(compartiment lemn si
compartiment paleti din lemn),
depozitare temporara si
reutilizare interna sau predare in
vederea valorificarii
(operatiunea R12) de cétre un
operator autorizat.

Ambalaje
metalice

1501 04

0,25 t/an

Colectare separata in recipient
metalic in depozitul exterior
(compartiment lemn si
compartiment paleti din lemn),
depozitare temporara si
reutilizare interna sau predare in
vederea valorificarii
(operatiunea R12) de cétre un
operator autorizat.

Ambalaje care
contin
reziduuri sau
sunt
contaminate cu
substante

1501 10*

15 t/an

Colectare separata in depozitul
de deseuri de vopsea si solventi,
depozitare temporara in vederea
predarii pentru valorificare
(operatiunea R12) si/sau
eliminare de catre un operator
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periculoase
(ambalaje
metalice sau
din materiale

autorizat.

plastice)
Metale feroase | 1601 17 0,5 t/an | Colectare separata in recipient
(deseuri de la metalic in depozitul exterior
asamblare (compartiment de deseuri
produse) nepericuloase), depozitare
temporara §i predare in vederea
valorificarii (operatiunea R4) de
citre un operator autorizat.
Metale 1601 18 | t/an Colectare separatd in recipient
neferoase metalic in depozitul exterior
(deseuri de (compartiment de deseuri
aluminiu din nepericuloase), depozitare
prelucrarea temporara si predare in vederea
barelor pentru valorificarii (operatiunea R4) de
plafon) citre un operator autorizat.
Activitati de Uleiuri 1301 10* 0,1 t/an | Colectare separata in recipient
reaparatii si minerale metalic in depozitul exterior
intretinere hidraulice (compartiment de degeuri
neclorinate nepericuloase), depozitare
temporard si predare in vedered
valorificarii (operatiunea R9) de
citre un operator autorizat.
Uleiuri 1301 11* | 0,15t/an | Colectare separati in recipient
hidraulice metalic in depozitul exterior
sintetice (compartiment de degeuri
nepericuloase), depozitare
temporard si predare in vederea
valorificarii (operatiunea R9) de
citre un operator autorizat.
Absorbanti, 1502 02* | 0,3 tan | Colectare separati in recipient
materiale metalic in depozitul exterior
filtrante (compartiment de deseuri

(inclusiv filtre
de ulei fara alta
specificatie),
materiale de
lustruire,

periculoase), depozitare
temporara §i predare in vederea
valorificarii (operatiunea R12)
si/sau elimindrii de catre un
operator autorizat. .~
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imbracaminte
de protectie
contaminata cu
substante
periculoase
(materiale
absorbante,
materiale
filtrante si EIP
contaminate)

Baterii si 200133* | 0,01 t/an | Colectare separata in recipient
acumulatori metalic in depozitul exterior
inclusi in 16 06 (compartiment de deseuri

01, 16 06 02 periculoase), depozitare

sau 16 06 03 si temporara si predare in vederea
baterii si valorificarii (operatiunea R12)
acumulatori de citre un operator autorizat.
nesortati

continand

aceste baterii

Echipamente 200136 | 0,02t/an | Colectare separatd dupa
electrice si demontare, sortare si depozitare
electronice temporara in vederea predarii
casate, altele pentru valorificare (operatiunea
decit cele R12) si/sau eliminare de cétre
specificate la un operator autorizat.

2001 21,20

0123si 20

01 35

Amestecuride | 130508* | 0,05t/an | Nu se depoziteaza pe

deseuri amplasament, fiind preluat in
rezultate de la vederea elimindrii de cétre un
separatoarele operator autorizat.

de produse

petroliere

Namoluridela | 1908 05 0,1 t/an | Nu este depozitat pe

epurarea apelor
uzate
orasenesti
(ndmoluri de la
micro-statiile

amplasament, fiind preluat de
operatorul autorizat pentru
vidanjarea apelor uzate
menajere in vederea
valorificarii sau elimindrii final

€
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de epurare ape prin depozitare.

finale prin depozitare prin
operator autorizat.

uzate

menajere)
Personal de Deseuri 2003 01 15t/an | Colectare separata in containere
supervizare, municipale metalice, depozitare temporaré
intretinere amestecate si predare in vederea eliminarii

2. Depozitarea definitiva a deseurilor
Deseurile menajere sunt eliminate final la un depozit de deseuri municipale, autorizat.

3. Modul de transport al deseurilor si misurile pentru protectia mediului

Respectarea prevederilor H.G. nr.1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase
pe teritoriul Romaniei. Deseurile sunt transportate cu mijloace de transport ale prestatorilor de servicii.

4. Monitorizarea gestiunii deseurilor

a) ftinerea evidentei deseurilor produse, conform H.G.nr.856/2002: tipul deseului si codul acestuia,

sectie/instalatie, cantitatea produsa, modul de stocare, transport si eliminare;

b) colectarea selectiva a deseurilor, evitarea formarii de stocuri, predarea deseurilor reciclabile la

agentii economici autorizati pentru valorificare;

¢) efectuarea transportului de deseuri in conformitate cu prevederile Hotararii Guvernului

1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei.

5.Monitorizarea gestiunii ambalajelor

nr.

-Ambalajele reciclabile de hartie-carton, metlaice, din materiale plastice si din lemn sunt depozitate
temporar, pe categorii, in recipienti amplasati in depozitul exterior de deseuri, de unde sunt reutilizate

intern sau sunt predate in vederea valorificarii de operatori autorizati.

V. Modul de gospodirire a substantelor si amestecurile periculoase

- Conform reglementarilor in vigoare, fisele de securitate ale materialelor si substantelor chimice sunt
puse la dispozitia personalului operator, inclusiv in zonele de stocare. Informatiile privind comppzitia
chimica a produsului, si in cazul preparatelor chimice, a principalilor componenti, precum| si alte
informatii privind proprietatile acestora, date privind identificarea pericolelor, masuri de prim ajutor,
masuri de prevenire si stingere a incendiilor, masuri pentru prevenirea scurgerilor accidentale, cerinte
privind transportul, manevrarea si depozitarea, date privind stabilitatea sireactivitatea, informatii

toxicologice, informatii ecologice, recomandari privind eliminarea finala.

2. Modul de gospodarire a ambalajelor rezultate de la substantele chimice

- Ambalajele care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase sunt preluate in

vederea valorificarii si/sau eliminarii de operatori autorizati.
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3. Monitorizarea gospodaririi substantelor chimice .
Titularul activitatii in care sunt prezente substante chimice are obligatia de a inregistra consumurile
de substante chimice.

Titularul activitdfii are obligatia a se ingriji de valabilitatea contractelor, pentru a opera

activitatea conform cerintelor legale.

Titularul activitdtii este raspunzdtor de deteriorarea mediului, de orice daune ce s-ar produce,
sub acfiunea ori prin inactiunea sa, mediului inconjurdtor in toate componentele lui si are obligafia sd
aplice atdt mdsurile de protejare a acestuia, cdt si finanfarea si execufia operativd, in conditiile legii, a
oricaror lucrdri/bunuri/dotdri/servicii/instalatii de trebuintd pentru neafectarea oamenilor si a
mediului inconjurator.

In situatia modificarii actelor normative mentionate in prezenta autorizatie,titularul, neputdndu-se
prevala de necunoasterea legii, are obligatia si se supuna prevederilor noilor acte normative intrate in
vigoare, ce modificd, completeazd sau abrogd actele normative vechi; in sensul acestei obligatii,
interpretarea si aplicarea prevederilor noilor acte normative intrate in vigoare nu trebuie sd aduca
atingere principiului stabilitafii §i securitdfii raporturilor juridice si nici principiului tempus regit
actum - timpul guverneazd actul.

Sub sanctiunile prevazute de legislatia de mediu in vigoare §i sub controlul respectdrii conditiilor
legale si parametrilor de funcfionare, titularul actului de reglementare - actului autoritatii competente
pentru protectia mediului - are obligatia de a lua foate mdsurile necesare pentru ca exercitarea
activitdfii pe amplasament sd se realizeze, conform legii, astfel incdt sd prevind poluarea, precum si
orice efect advers asupra factorilor de mediu, fard a prejudicia starea de sandtate §i de confort a

populatiei.

Titularul autorizatiei de mediu are obligatia de a notifica Agentia pentru Protectia Mediului Arges
daci intervin elemente noi, necunoscute la data emiterii autorizatiei de mediu, precum si asupra oricaror
modificari ale conditiilor care au stat la baza emiterii autorizatiei de mediu, inainte de realizarea
modificarii conform prevederilor art.15 al OUG. nr.195/2005, aprobatd cu modificdri prin Legea
nr.265/2006, cu modificarile i completarile ulterioare.

Prezenta autorizatic de mediu isi pastreaza valabilitatea pe toata perioada in care
beneficiarul acesteia obtine viza anuala (conform art.I, pct.1, din OUG.nr. 75/19.07.2018).

Titularul va solicita obtinerea vizei, in fiecare an , cu minim 60 de zile inainte de ziua si|luna in
care a fost emisa autorizatia de mediu, conform art.3, alin(2) din procedura pentru_ aplicarea vizei
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anuale a autorizatiei de mediu si a autorizatiei integrate de mediu aprobata prin Ordinul nr.

1171/2018.

Nerespectarea prevederilor autorizatiei de mediu se sanctioneazid conform preve
legale in vigoare.

Prezenta autorizatie de mediu contine 49 pagini si a fost eliberata in trei exemplare.

DIRECTOR EXECUTIV,
ing. Cristiana Elena SURDU
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