2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

Fiecare dintre activitatile variate care formeaza managementul

unitatii pot sa

contribuie potential la o realizare globala a unei bune performante in ceea ce priveste

mediul. Este deci important ca sa fie identificata o persoana careia sa i se atribuie

responsabilitatea de a conduce si supraveghea aceste activitat;.

Certificare conform ISO 14001 sau inregistrare | Nu/DA
conform EMAS (sau ambele)

posturilor

organigrama de management | fisele | Davezi anexa

3. INTRARI DE MATERIALE

3.1 Selectarea de materii prime

Tabel 3.1.1 reda materialele utilizate in producerea acidului benzoic cu potential

impact asupra mediului:

Tabelul nr. 3.1.1.

Materie Natura  chimica | Inventarul Pondere Impactul asupra Modul de
prima compozitie complet al | %in produs mediului acolo Exista o | stocare
existenta/ (Fraze R) materialelor % in apa unde este cunoscut | alternativa (A-D)
utilizari ( calitaiv si % in canalizare (de exemplu adecvata (| *
cantitaiv ) — %in deseuri/ pe sol degradabilitate,bioa | pentru cele
anual % in aer cumulare potentiala cu impact
Kg/an ,{toxicitate pentru potential
specii relevante) semnificativ )
si va fi
aceasta
utilzata ?
Daca nu
explicati de
ce.
Toluen, Organic, 100 % in produs | cu impact asupra | - A
consum | H225-lichid si mediului
specific: vaporif. .
inflamabili;
0,95 t/t -H 304- mortal
in caz de
inghitire;




-H 315-
provoaca
iritarea pielii;
-H 336-poate
provoca
somnolenta si
ameteala;

-H 361 d-
susceptibil de
a dauna fatului;
-H 373-poate
provoca leziuni
ale organelor
in caz de
expunere

prelungita.

Acetat
de
cobalt,
sol
toluenic
a 33%
consum
specific
0,65 t/t

Organic

H 302-
toxicitate acuta
H 332 -
toxicitate
acuta;

H 334 -
sensibilitate
respiratorie
H317-
sensibilitatea
pielii

H 341-
carcinogen;
H 360-
provoaca
infertilitate;
H 400-toxic
pentru
organismele
acvatice;

H 410.

catalizator

Cu impact asupra

mediului

Acetat
de

Organic

catalizator

Cu impact asupra

mediului




mangan. | H225-lichid si
Consum | vaporif.
specific | inflamabili;
0,06 t/t H 319-
provoaca
iritarea ochilor;
H 315-
provoaca
iritarea pielii;
H 335
Nalco nepericulos 100 % in apa fara impact
BT- asupra mediului
31.11R
consum
specific
t/t
produs
Nalco H 317 Epurator de | % in apa Cu impact asupra
BT 21R oxigen mediului
Nalco H314 Inhibitor de | % in apa cu impact asupra
BT 26 R | H332 coroziune mediului

A Exista o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii)

3.2 Utilizarea apei
Pot fi identificate doua tipuri de consum de apa:
1. Necesarul de apa pentru obtinerea acidului benzoic :
Q=10,2 mc/tona produs (apa in produs : 2mc/tona de produs)
Debitele de apa industriala autorizate sunt :
- Qmax. =958.9 m¥zi (11.09 I/s)
- Qmed. =923.26 m3/zi (10.68 I/s)
- Qmin. = 923,26 m3/zi (10,68 I/s)
2. apa necesara in scop menajer:

Qmediu zilnic= 1,03 mc/zi; Qmaxim zilnic= 1,16 mc/zi.

Alimentarea cu apa potabila a societatii se realizeaza din reteaua orasului, RA

Apaterm Oradea (pe baza de contract), prin intermediul unui brangament cu D = 50 mm

(situat pe soseaua Borsului) fiind prevazut cu sistem de contorizare.

Alimentarea cu apa industriala (tehnologica)



Se realizeaza din Crisul Repede prin intermediul prizei de apa industriala, aflata in
administrarea A.N. Apele Romane-Administratia Bazinala de Apa Criguri si din bazinul

de distribuire din incinta CET | — Oradea.

Instalatia situata in incinta CET [, consta dintr-o statie echipata cu 4 electropompe

cu urmatoarele caracteristici:

- P1:tip C200; Q=120 mc/h; H=25mCA; P =11 kw; n = 1000 rot/min
- P2:tip C 200; Q =200 mc/h; H =32 mCA; P =45 kw; n = 1500 rot/min
- Ps3:tip C 200; Q =200 mc/h; H=32 mCA; P =45 kw; n = 1500 rot/min
- Pa:tip C200; Q=120 mc/h; H=25mCA; P =11 kw; n = 1000 rot/min
Pompele functioneaza alternativ, cate una celelalte 3 fiind de rezerva, din cauza

necesarului redus de apa.
De la CET | apa ajunge pe Platforma de Vest prin doua conducte:

- pe estacada, avand diametrul Dn = 300 mm si lungimea de 3 km:
- subterana, cu diametrul Dn = 400 mm, cu lungimea de 3 km.( actualmente
blindat)
Masurarea volumelor de apa industriala captate se face cu un debitmetru
diferential cu inregistrare mecanica tip WP — RDM 200, la intrarea in statia de filtrare.
Citirle se inregistreaza de catre personalul de deservire a Statiei de filtrare apa

industriala.

Apa industriala captata din Crisul Repede, avand un continut de suspensii de 25 -
800 mgl/l, intra in statia de filtrare aflatda pe Platforma de Vest, in administrarea si
exploatarea SC Sinteza SA.

Scopul statiei este purificarea apei, in urma careia continutul de suspensii se
reduce sub 20 mg/l. Capacitatea statiei este de 700 mc/h si se compune din: camera de
amestec prevazuta cu sicane, unde are loc tratarea apei cu coagulant (sulfat de aluminiu)

- bazin de reactie, avand 7 compartimente

- 2 decantoare longitudinale, din beton, avand doua compartimente

- 4 filtre rapide cu strat filtrant din nisip cuartos, prevazute cu cate doua jgheaburi

fiecare, suprafata totala de fltrare fiind de 40 mp.

- bazin subteran pentru apa filtrata, avand capacitatea de V = 500 mc.

Pentru pomparea apei filtrate exista o statie de pompare apa, echipata cu 3 buc.

pompe Crig, 125, cu Q = 100 mc/h si 3 buc. pompe Cerna 125-252, cu Q = 200 mc/h.



Inmagazinarea apei filtrate se face in turnul de apa industriald avand capacitatea
de V= 250 mc si intr-un bazin suprateran cu V = 2500 mc, care constituie rezerva
intangibila PSI.

Timpul de refacere a rezervei PSI dupa un incendiu este 24 h, cu debitul de max:
100 mc/h.

Necesarul de apa pentru obtinerea acidului benzoic :
Q=10,2 mc/tona produs (apa in produs : 2mc/tona de produs)
Debitele de apa industriala autorizate sunt :
- Qmax. =958.9 m¥zi (11.09 I/s)
- Qmed. =923.26 m3/zi (10.68 I/s)
- Qmin. = 923,26 m3/zi (10,68 I/s)
Distributia apei industriale pe platforma se realizeaza printr-o retea de conducte,
avand lungimea totala de cca. 5 km si diferite diametre, intre 50 —150 mm pe diferite

tronsoane.

Compararea cu limitele existente

Sursa valorii limita | Valoarea limita Performanta companiei

BAT pentru | - 10,2 mc/t produs
producerea acidului
benzoic

Sistemele de canalizare
Apele uzate rezultate din procesul tehnologic de producere al acidului benzoic
precum si din spalari utilaje, pardoseli de la laboratoarele de incercari chimice, ajung la

statia de preepurare.

Apele provenite in urma fabricarii acidului benzoic se colecteaza intr-un vas de
neutralizare de 5 mc. In acest vas are loc zilnic neutralizarea apelor de reactie pana la
pH-ul corespunzator(6,5-8,5), cu var hidratat sub agitare continua. Varul este dozat direct
din saci sub forma solida. Zilnic se genereaza aproximativ 2,5 mc, functie de céate
reactoare functioneaza.

Dupa neutralizare apa trece prin canalizarea menajera spre cele 2 bazine de cate
150 mc fiecare, unde se mai poate face aerarea, dupa care aceste ape sunt evacuate

spre statia de epurare oraseneasca.



Caracteristicile apelor menajere si tehnologice preepurate evacuate sunt

reglementate prin Autorizatia de gospodarire a apelor nr.55/15.03.2016.

Apele pluviale de pe platforma sunt epurate daca este cazul, neutralizate prin
corectarea pH-ului si apoi evacuate prin canalizarea conventional curata in Statia Pompe
Cris si apoi in Emisar. Conducta de evacuare generala (colectorul principal) din OL,
avand Dn = 600 mm, lungime cca. 1,5 km, intra intr-un camin din care apoi se continua
cu o conducta din beton avand Dn = 1800 mm si L = 1,5 km, care ajunge la statia de
pompe Crig compusa din:

» bazin de colectare apa si corectare a pH-ului avand V = 50 mc, amplasat la

statia pompe Cris;

> statia de pompe, echipata cu doua pompe tip Brates cu Q = 750 mc/h; n = 750

rot/min.; P =75 kw.

» conducta de evacuare a efluentului fnal, din OL cu Dn = 600 mm si L = 500 m.

Volumele de ape sunt masurate cu debitmetrul electromagnetic electromagnetic
tip PROMAG 30 FH 3F. Citirea contoarelor se face dupa fiecare evacuare de ape,

rezultatele Tnregistrandu-se in registrul de evidenta ape, de catre personalul de deservire.

Caracteristicile apelor pluviale evacuate sunt reglementate prin Autorizatia de

gospodarire a apelor nr.55/15.03.2016.

Recircularea apei
Procesul tehnologic adoptat in prezent nu permite recircularea apelor tehnologice

utilizate.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI
4.1. Inventarul proceselor
Suprafata de teren ocupata de societate :
» suprafata cladirilor 19813 mp
» suprafata cailor de acces si a platformelor betonate 121491 mp
» suprafata libera (spatii verzi) 15700 mp
Utilizarea anterioara a terenului a fost tot aceeasi, activitatea ce a fost autorizata
prin AIM nr. 84/2 NV-6 din 30.10.2007, revizuita la 30.04. 2014.
Functiunile spatiilor din incinta amplasamentului sunt prezentate in tabelul cu

numarul 4.1.1



Tabel nr.4.1.1

Nr.crt. | Destinatie constructie Suprafata construita (mp)
1 Corp birouri fata 431
2 Poarta 1 35

3 Castel apa 31

4 Cladire birouri 500
5 Cladire magazie produse finite 1084
6 Post trafo 2 223
7 Cladire atelier central 2093
8 Cladire depozit materii prime 1210
9 Cladire productie micronizare 569
10 Cladire depozit materiale 2658
11 Cladire pentru tratare ape 382
12 Cladire statie pompe apa potabila 102
13 Cladire pilot pigmenti 504
14 Hala fabricatie+grup social 378
15 Rezervor apa din beton (2500mc) 452
16 Cladire statie pompe 66
17 Cladire arhiva tehnica si atelier utilitati 163
18 Garaj auto 665
19 Cladire garaje 180
20 Statie filtrare+arhive 152
21 Depozit butelii halogenuri 1015
22 Cladire statie filtrare apa 181
23 Constructie statie filtrare+magazie reactivi | 118
24 Cladire poarta BCA 9

25 Castel de apa 12
26 Post trafo 3 225
27 Cladire statie pompare 129
28 Cladire hala fabricatie umplutura 521
29 Costructie umplutura 312
30 Grup social umplutura 103
31 Cladire birouri umplutura 17
32 Magazie pentru carbonat 335
33 Depozit produse farmaceutice 665
34 Magazie utilaje 178
35 Cladire statie frig compresie 321
36 Cladire statie aer comprimat 125
37 Cladire aer comprimat 538




38 Cladire hala aspirina 718
39 Hala acid salicilic 882
40 Constructie recuperare catalizator 32
41 Cladire productie acid benzoic reactivi 109
42 Cladire acid benzoic purificare 215
43 Cladire compresoare acid benzoic 36
44 Cladire benzoat sodiu 157
45 Cladire remiza PSI 70
46 Constructie acid benzoic sublimare 176
a7 Cladire statie pompare 105
48 Ccladire statie transformare 6 kW 355
49 Cladire productie vopsele alchidice 223
50 Atelier bobimaj 53
Total constructii 19813

Descrierea procesului tehnologic

Proces tehnologic de fabricare acid benzoic
Acidul benzoic se obtine prin oxidarea cu aer a toluenului in faza lichida, in
prezenta de naftenat/acetat de cobalt ca si catalizator. Acidul benzoic se utilizeaza ca si
conservant alimentar sau ca intermediar in domeniul plastifiantilor, in mai multe sinteze
de produse farmaceutice sau cosmetice. Fata de activitatea autorizata prin AIM 84/2NV6
, acidul benzoic urmeaza a se obtine tot prin metoda de oxidare catalitica a toluenului
dar in flux continuu , iar purificarea acestuia se face prin distilare in vid .
Fazele procesului tehnologic sunt:
1. Pregatirea materiilor prime
» alimentarea instalatiei cu toluen proaspat
» prepararea solutiei de catalizator;
» prepararea amestecului de materii prime
» peincalzirea amestecului de reactie
» preincalzirea aerului
Oxidare catalitica .Condensare fractie vapori , reactie cu separare de faze.
Detenta la presiune atmosferica/1,45 bar
Detenta la vid (220mmHg)
Recuperarea toluenului din procesul de reactie ,brut prin distilare la vid de 0,1bar.
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Purificarea acidului benzoic prin distilare in vid de 0,1bar.



Solzificarea acidului benzoic pur si obfinerea AB fulgi
Sublimarea acidului benzoic pur si obtinerea AB pudra
Ambalarea acidului benzoic.

Spalarea gazelor.

In procesul de fabricare a acidului benzoic, la oxidarea toluenului rezultad ape

reziduale cu urme de toluen si incarcare organica.Toluenul este separat si reintrodus in

proces.

Descrierea procesului tehnologic de fabricare a Acidului Benzoic

1.

Pregatirea materiilor prime
Alimentarea instalatiei cu toluen proaspat
Toluenul proaspat se pompeaza de la depozitul de lichide inflamabile in rezervorul
situat in incinta instalatiei. Alimentarea rezervorului se face de regula cu
cantitatea de 3 500 -4 000 | toluen, urmarita la sticla de nivel a vasului.
Prepararea solutiei de catalizator
Solutia toluenica de naftenat/acetat de cobalt de 1% se aprovizioneaza ca atare
sau se prepara in vasul de dizolvare din naftenat/acetat de cobalt si toluen.
Prepararea amestecului de materii prime

Amestecul de reactie necesar oxidarii se prepara in vasele de amestec ,
conform retetei .
Solutia de catalizator se transvazeaza in vasele de amestec cu ajutorul pompelor.
Se incarca in continuarea toluenul proaspat si toluenul recuperat din rezervorul de
toluen recuperat. Cantitatile incarcate se urmaresc la sticlele de nivel ale
rezervoarelor. Materiile prime introduse in vasele de amestec se omogenizeaza.
- Incalzirea amestecului de reactie

Preincalzirea amestecului de reactie pina la 500 C va avea loc intr-un
schimbator de caldura tip fascicul tubular. Preincalzirea amestecului de reactie se
realizeaza cu abur de 8 ata si o temperatura de 170 0 C.
- Preincalzire aer

Preincalzirea aerului pana la temperatura de 140 OC va avea loc intr-un

schimbator de caldura tip fascicul tubular. Preincalzirea aerului se va face cu abur

de 8 ata si o temperatura de 170 0C.



2. Oxidare catalitica.

Condensare fractie vapori , reactie cu separare de faze.

Amestecul de reactie si aerul preincalzit precum si solutia de catalizator se vor alimenta
continuu in vasul de reactie — vas 8000 | cu serpentina interioara de incalzire/racire.
Parametri de functionare sunt urmatorii:

- Temperatura 160-162 oC

- Presiune reactor max. 7 bar a

- Abur pentru pornire 8 ata, 170 oC

- Apa de racire 3 ata, 28-38 oC

Initial reactia este activata prin incalzire cu abur in serpentina pana la atingerea presiunii
de regim , dupa care se opreste admisia aburului.

La semnalizarea depasirii temperaturii de reactie se actioneaza asupra ventilului de
admisie apa de racire in serpentina.

Recircularea produsului de reactie se realizeaza prin intermediul pompelor.

Vaporii de apa rezultati in urma reactiei de oxidare si vapori de toluen nereactionat sunt
antrenati de aerul rezidual , trec printr-un condensator tip vas cu serpentina de racire si
ajung in vasul separator de faze. Condensarea are loc prin racire cu apa. Faza organica
superioara se recircula in reactor asigurand de asemenea mentinerea temperaturii de
reactie. Faza apoasa inferioara se evacueaza la canalizarea chimic impura. Aerul
rezidual din vasul separator trece intr-un schimbator de caldura tip fascicul tubular, racit
cu sola pentru condensarea cat mai completa (inaintata) a toluenului si apoi trece intr-
un vas separator. Toluenul recuperat este trimis la rezervorul de toluen recuperat. Pe
traseul de aer rezidual eliminat in atmosfera se va prevedea masurarea cantitatii de
oxigen din aer.

Produsul de reactie este alimentat la prima treapta de detenta.

3. Detenta la presiunea atmosferica / 1,4 bar a

Masa de reactie evacuata continuu din reactor se transvazeaza in vasul folosit
pentru prima treapta de detenta, pentru recuperarea toluenului nerectionat. Alimentarea
vasului de detenta treapta | se realizeaza prin curgere pe baza diferentei de presiune.
Parametrii de functionare:
- temperatura 146 oC
- presiune recror de la 1-1,4 bar a
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Vaporii de apa si vaporii de toluen nerectionat trec printr-un condensator de tip fascicul
tubular si ajung in vasul separator de faze. Condensarea are loc prin racire cu apa. Faza
organica superioara se trimite la rezervorul de toluen recuperat. Faza apoasa inferioara
se evacueaza la canalizarea chimic impura. Aerul rezidual din vasul separator trece intr-
un schimbator de caldura tip fascicul tubular racit cu sola, pentru condensarea cat mai
completa a toluenului si apoi intr-un vas separator. Toluenul recuperat este trimis la vasul
de recuperare toluen. Produsul de reactie brut din vasul de detenta este alimentat la
treapta Il de detenta. Intr-u cat evacuarea produsului de reactie catre treapta Il —a de
detenta va avea loc pe baza diferentei de presiune, este necesar ca prima treapta de
detenta sa se efectueze la o presiune de cca 1,4 bar a (presiune ce nu impune ca vasul

sa intre sub incidenta ISCIR).

4. Detenta la vid (220mmHg)
Masa de reactie evacuata continuu din vasul folosit pentru prima treapta de detenta ,
este alimentata in vasul folosit pentru a doua treapta de detenta , pentru recuperarea
toluenului nereactionat.

Parametrii de functionare:
- Temperatura 118 oC
- Presiune reactor 220 mmHg (cca 0,3 bar a)
Vaporii de apa si vaporii de toluen nerectionati trec prin 2 condensatoare tip vas cu
serpentina si ajung in vasul separator de faze. Condensarea are loc prin racire cu apa.
Faza organica superioara se trimite la rezervorul de toluen recuperat. Faza apoasa
inferioara se evacueaza la canalizarea chimic impura. Aerul rezidual din vasul separator
trece intr-un schimbator de caldura tip fascicul tubular racit cu sola, pentru condensarea
cat mai completa a toluenului si apoi intr-un vas separator. Toluenul recuperat este trimis
la vasul de recuperare toluen. Produsul de reactie brut din vasul de detenta se
alimenteaza prin cadere libera (picior barometric) in rezervorul tampon si de aici prin
intermediul pompelor se alimenteaza in coloana de recuperare toluen de la instalatia de

purificare acid benzoic.
5. Recuperarea toluenului

Produsul de reactie obtinut dupa detenta finala este colectat intr-un vas tampon ,

amplasat in zona de reactie.
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Masa de reactie este trimisa cu o pompa de transport in alimentarea coloanei cu
umplutura C1, sub primul tronson de umplutura.

Produsul de varf — toluenul recuperat — iese, sub forma de vapori, pe la partea superioara
a coloanei C1. Temperatura de varf este de 121 oC. Vaporii de toluen si alti produsi
organici usori se condenseaza in condensatorul multitubular orizontal, in intervalul de
temperatura 121 oC - 44 oC - condensare totala. Agentul de racire este apa recirculata
de 28 0C/380C care circula prin tevi. Condensatorul curge gravitational in vasul de reflux
unde are loc distributia refluxului si toluenului recuperat. Vidul necesar in sistemul de
distilare de 0,1 bar (presiune remanenta de 76 mm HG ) se aplica pe aerisirea vasului
de reflux. Refluxul se evacueaza pe la partea inferioara a vasului si se returneaza , prin
plonjor si distribuitor de lichid in partea superioara a coloanei C1 deasupra primului strat
de umplutura. Toluenul recuperat este descarcat — prin picior barometric de min . 11 m
— in rezervorul orizontal de unde este recirculat cu pompa la faza de sinteza a acidului
benzoic. Produsul de blaz — acidul benzoic brut cu o conc. De 98,2 % si temperatura de
197 oC — este evacuat cu pompa si alimentat in coloana de purificare C8. Sarcina termica
a coloanei — aportul caloric necesar distilarii este asigurat de un refierbator — schimbator
de caldura multitubular, vertical, incalzit in spatiul extratubular cu un agent termic (ulei
mineral — Thermira B ). Temperatura de intrare a agentului termic este de 300 oC si este

utilizat la un gradient de temperatura de 30 °C.

6. Purificarea acidului benzoic

Produsul de blaz din coloana C1 este trimis cu o pompa in alimentarea coloanei cu
umplutura C8. Produsul de varf — acid benzoic purificat — iese, sub forma de vapori. Pe
la partea superioara a coloanei C8. Temperatura de varf de 178 oC este mentinuta
constanta prin reglarea automata a debitului de reflux. Vaporii de acid benzoic
condenseaza in condensatorul multitubular orizontal , la temperatura de 178 oC . Agentul
de racire este apa recirculata de 28 0oC/38 oC care circula prin tevi. Condensatorul curge
gravitational in vasul de reflux unde are loc distributia refluxului si acidului benzoic
purificat. Vidul necesar in sistemul de distilare de 0,1 bar presiune remanenta de 76 mm
Hg se aplica pe aerisirea vasului de reflux. Refluxul se evacueza pe la partea inferioara
a vasului si se returneaza prin plonjor si distribuitor de lichid in partea superioara a
coloanei C8, deasupra primului strat de umplutura. Acidul benzoic purificat este
descarcat — prin picior barometric de min. 11 m — in rezervorul orizontal de stocare de

unde este trimis cu pompa la faza de solzificare a acidului benzoic, pentru obtinerea

12



acidului benzoic sub forma de fulgi (flakes), la faza de sublimare pentru obtinerea acidului
benzoic pudra sau direct la ambalare in containere speciale ca acid benzoic lichid
(topitura). Produsul de blaz — benzil benzoat reziduu 90% la o temperatura de 247 oC —
este evacuat cu pompa in vasul de colectare. Din produsul de blaz se recupereaza
catalizatorul de cobalt , iar produsul ramas in urma recuperarii este evacuat intr-un
rezervor de stocare , ca reziduu din procesul tehnologic. Sarcina termica a coloanei —
aportul caloric necesar distilarii — este asigurat de un refierbator — schmbator de caldura
multitubular vertical incalzit in spatiul extratubular cu un agent termic (ulei mineral
Thermia B ). Temperatura de intrare a agentului termic este de 300 oC si este utilizat la

un gradient de temperatura de 30 oC.

7. Solidificarea acidului benzoic
Obtinerea acidului benzoic solid sub forma de fulgi se face intr-un soldificator cu
functionare continua. Se utilizeaza un soldificator cu tambur (drum flaker) care
funtioneaza dupa urmatorul principiu:
» produsul alimentat sub forma de topituta este aplicat sub forma unui film
subtire pe un cilidru metalic rotativ racit in inerior
» produsul se solidifica in strat subfire care se razuieste si se indeparteaza

sub forma de fulgi

8. Sublimarea

Acidul benzoic purificat in stare lichida, se goleste din vasul de stocare cu pompa, in
sublimatoare. Faza de sublimare consta in incalzirea materialului la o temperatura mai
mare decat temperatura de topire cand sub agitare acidul benzoic purificat trece in faza
de vapori; datorita depresiunii create de ventilatoare, vaporii ajung in camerele de
depunere. Aici vaporii condenseaza si se depun pe peretii camerelor sub forma de
cristale albe.

La sféarsitul fiecarui schimb acidul benzoic pudra cu continut min. de 99,5 %(acid benzoic
tehnic superior) din camere se goleste manual in carucioare , se omogenizeaza si se
ambaleaza. Aerul incarcat cu acid benzoic si diversi produsi secundari, trec prin cicloane,
unde se depune acidul benzoic cu continut de 93-95% (acid benzoic tehnic) si un continut
mai ridicat de produsi secundari. Acest acid se goleste periodic, se analizeaza si in
cazul in care sunt solicitari pentru acid benzoic tehnic se ambaleaza. In caz ca nu exista

solicitari acest acid se topeste si se trimite la purificare in coloana C1. Rezidiile din
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sublimare se descarca in montejustul de rezidii si apoi se trimite in blazul coloanei C8

de la faza de purificare acid benzoic.

9. Ambalarea acidului benzoic
a) Acidul benzoic sub forma de fulgi (flakes) este ambalat in saci intr-un sistem
continuu cuprinzand:
- buncar produs finit
- sistem de distributie si transport fulgi
- masina automata de dozat .
Ambalarea se face n saci peliculizati la 25 kg/sac , in big-bags la 500 kg/big.
b) Acidul benzoic sub forma de pudra cristalina provenit din camerele de depunere
se ambaleaza in saci de polietilena introdusi in saci de hartie la 25 kg/sac
c) Acidul benzoic lichid se ambaleaza direct cu pompa din vasul de stocare in

containere speciale sub perna de azot.

10.  Spalarea gazelor

Ventilatoarele refuleaza gazele de la sublimare acid benzoic in coloana de
spalare neutralizare unde se spala in contracurent cu solutie de carbonat de sodiu 10%
.Dupa spalarea gazelor aerul rezidual este evacuat in atmosfera , solutia de spalare se
recircula pana la epuizare , dupa care (aceste ape tehnologice) sunt eliminate in
canalizarea chimic impura care duce in statia de preepurare.
Apele tehnologice de la spalarea gazelor cu un usor pH alcalin sunt evacuate in statia
de preepurare unde se amesteca cu apele provenite de la vasul de separare in urma
procesului de oxidare , ape cu un usor pH acid.

In bazinul statiei de preepurare are loc si neutralizarea acestora

4.3. Inventarul iesirilor (produselor)

Tabelul numarul 4.3.1

Numele procesului Numele produsului Utilizarea produsului Cantitatea maxima de
produs
Oxidarea toluenului Acid benzoic Industria farmaceutica, | 12000 t/an
alimentara
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4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor)

Tabelul numarul 4.4 .1

Numele procesului Numele/codul deseului si | Impactul emisiei,deseului Cantitate
denumirea emisiei Kg/an
1. producere acid Ambalaje contaminate/15.01.10° Colectare selectiva in containere | 1125
benzoic ecologice si eliminate prin firme
specializate
Deseu solide cu continut de au impact asupra mediului 500
substante periculoase, 07.52.083 Colectare selectiva in containere
ecologice si eliminate prin firme
specializate
Deseu lichid contaminat cu au impact asupra mediului 0
1 *
substante periculase 19 02 08 Colectare selectiva in containere
ecologice si eliminate prin firme
specializate
Alte turte de filtrare si absorbanti au impact asupra mediului 0
epuizati 07 01 10* Colectare selectiva in containere
ecologice si eliminate prin firme
specializate
Subs.chimice de laborator cu | au impact asupra mediului 260
continuut de subs.periculoase Colectare selectiva in containere
ecologice si eliminate prin firme
16 05 06 specializate
3. activitati Hartie si carton(ambalaje- colectare selectiva in containere | 300
administrative 15.01.01) Si valorificate  prin  firme
specializate
colectate si valorificate  prin 180
Ambalaje de material plastic- A
vanzare
15.01.02
) i colectate si eliminate prin firme
Deseuri menajere .
autorizate
20.03.01
4. Activitati de anvelope uzate colectare selectivd pe platforma | 10
intretinere betonatd si eliminare prin firme | bucati/an
specializate
deseuri feroase-17.04.05
200
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colectate Tn containere speciale si

valorificate prin firme specializate | 3194
deseuri menajere colectate  in  europubele si
- eliminate prin firme specializate 100
artie colectata selectiv si valorificata
prin firme autorizate
uleiuri hidraulice H 46-13.01.10" , . 0
colectate in butoaie metalice de
220 |, eliminate prin firme
o o autorizate 0
uleiuri de transmisie-13.02.05°
colectate in butoaie metalice de
deseu inox-17.04.05 220 I, eliminate prin firme
autorizate 0
colectate pe platforma betonata si
valorificate prin firme autorizate
schimbati la unitatile autorizate in
domeniu
Vehicule casate-16.01.06 Colectate pe platforma betonata si | 0
valorificate
Tuburi fluorescente-20.01.21 Colectate si valorificate prin firme | 0
autorizate
Echipamente casate(motoare Colectate si valorificate prin firme | 0
electrice)-16.02.14 autorizate
Materiale izolante(vata de sticla)- | Colectate si valorificate prin firme | 200

17.06.04

autorizate
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Alte deseuri cu continut de

mercur(becuri)

Colectate si valorificate prin firme

autorizate

Deseu aluminiu din dezmembrari
17.04.02

Colectate si valorificate prin firme

autorizate

Deseu cupru din dezmembrari
17.04.01

Colectate si valorificate prin firme

autorizate

Deseu de plumb din dezmembréri
17.04.03

Colectate si valorificate prin firme

autorizate

Materiale de constructii cu continut
de azbest
17.06.05

Colectate si valorificate prin firme

autorizate

Deseu lemn din dezmembréri
17.02.01

Colectate si valorificate prin firme

autorizate

Deseuri din demolari 17.09.04

Colectate in containere speciale si

eliminate prin firme autorizate

EMISII §I REDUC

EREA POLUARII

4.9. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Pentru retinerea si minimizarea emisiilor atmosferice societatea are dotarile din

tabelul numarul 4.9.1
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Tabel 4.9.1

Proces tehnologic Poluanti specifici Instalatii pentru | Caracteristicile  fizice
retenerea, evacuarea | ale sursei
si dispersia poluantilor
Flux tehnologic de | Vaporitoluen Conductad de aerisire | Vas cilindric vertical cu
producere acid benzoic dupa vasul de separare | intrarea tangentiala a
final gazelor
D=100 mm, H=10 m
Pulberi de acid benzoic | Cos de dispersie dupa | D= 300 mm
turnul de spalare H=14m
Duwrn= 1000 mm,
H=10m
Coloana cu talere si
umplutura inele
Raschig
4.9.1. Emisii si reducerea poluarii
Proces Punct de lesiri frecventa de | Valoare limita Valoare BAT
emisie monitorizare | emisie, mg/mc
Oxidarea Conducta Vapori de anual 100 mg/mc(la un -
toluenului de aerisire toluen debit de peste 2
dupa vasul kg/ora)
de separare
finala
Purificarea Cos de | pulberi anual 20 mg/mc (la un -
acidului dispersie debit de peste 0,5
benzoic dupa turnul kg/ora)
de spalare
Combustia cosul de -CO lunar 170 mg/mc 170 mg/mc
gazului metan | exhaustare | -SO2 1700 mg/mc 1700 mg/mc
In cazanul gaze arse -NOx 350 mg/mc 350 mg/mc
centralei H=11m, -Pulberi 50 mg/mc, 50 mg/mc
termice de Dn 500
abur
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4.9.2. Protectia muncii si sanatatea publica

Unitatea este astfel utilata, si activitatea se desfasoara de o asemenea

maniera,incat sunt respectate normele specifice de protectia si igiena muncii.

4.9.3. Echipamente de depoluare

Vaporii de toluene sunt evacuati prin conducta de aerisire dupa vasul de separare

finala, fiind dispersati in atmosfera prin vasul cilindric vertical cu intrarea tangentiala a

gazelor, D= 100 mm, H= 10 m.

Pulberile sunt evacuate prin Cos de dispersie dupa turnul de spalare,
Dtwrm= 1000 mm, H= 10 m.

Separarea apei meteorice

Apele pluviale de pe platforma sunt epurate daca este cazul, neutralizate prin

corectarea pH-ului si apoi evacuate prin canalizarea conventional curata in Statia Pompe

Cris si apoi in Emisar. Conducta de evacuare generala (colectorul principal) din OL,

avand Dn = 600 mm, lungime cca. 1,5 km, intr& intr-un camin din care apoi se continua

cu o conducta din beton avand Dn = 1800 mm si L = 1,5 km, care ajunge la statia de

pompe Crig compusa din:

» bazin de colectare apa si corectare a pH-ului avand V = 50 mc, amplasat la

statia pompe Cris;

» statia de pompe, echipata cu doua pompe tip Brates cu Q = 750 mc/h; n = 750
rot/min.; P = 75 kw.

» conducta de evacuare a efluentului fnal, din OL cu Dn = 600 mm si L = 500 m.

Volumele de ape sunt masurate cu debitmetrul electromagnetic electromagnetic tip

PROMAG 30 FH 3F. Citirea contoarelor se face dupa fiecare evacuare de ape, rezultatele

Tnregistrandu-se in registrul de evidenta ape, de catre personalul de deservire.

Compozitia efluentului

Component Punct de evacuare Destinatie(ce se | Rezultate obtinute Tn cadrul
intampla apoi n | procesului de monitorizare sunt
mediu ) redate Tn anexe.

1.pH Apele uzate rezultate din | Statia de epurare a

2.CCO-Cr procesul tehnologic de | 1\ iy Oradea

producere al acidului
3.amoniu benzoic precum si din
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4 substante

extractibile

5. detergenti anionici

6. sulfatj

spalari utilaje, pardoseli
de la laboratoarele de

incercari chimice, ajung
la statia de preepurare.

Apele provenite Tn urma
fabricarii acidului benzoic
se colecteaza intr-un vas
de neutralizare de 5 mc.
in acest vas are loc
zilnic neutralizarea
apelor de reactie pana la
pH-ul corespunzator(6,5-
8,5), cu var hidratat sub
agitare continua. Varul
este dozat direct din saci
sub forma solida. Zilnic
se genereaza
aproximativ 2,5 mc,
functie de cate reactoare
functioneaza.

Dupa
neutralizare apa trece
prin canalizarea
menajera spre cele 2
bazine de cate 150 mc
fiecare, unde se mai
poate face aerarea, dupa
care aceste ape sunt
evacuate spre statia de
epurare oraseneasca.

5. Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

5.1. Surse de deseuri

Identificati sursele | Codurile  deseurilor | Identificati Cuantificatj Care sunt modalitatile
de deseuri | conform EWC (Codul | fluxurile de fluxul de | actuale sau propuse de
(punctele din | European al | deseuri ( ce | deseuri manipulare a deseurilor ?
cadrul procesului) | Deseurilor) deseuri sunt | (kg/2009) Deseurile sunt colecate
generate separat ?
(periculoase, Traseul de eliminare este
nepericuloase, cat mai aproape de punctul
inerte) de producere ?
Oxidarea Ambalaje periculoaser 1125 Sunt colectate
toluenului contaminate/15.01.10° manual,stocate in zona
separat delimitata,
valorificate  prin  firme
autorizate
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Deseu solide cu au impact | 500 Colectare  selectiva in
continut de substante | 4supra mediului containere  ecologice  si
periculoase, eliminate prin firme
07.52.083 specializate
Deseu lichid au impact | 0 Colectare  selectiva in
contaminat cu asupra mediului containere  ecologice  Si
substante periculase eliminate prin firme
19 02 08* specializate
Alte turte de filtrare si | au impact | 0 Colectare  selectiva 1n
absorbanti epuizati asupra mediului containere ecologice  si
07 01 10* eliminate prin firme
specializate
Subs.chimice de | Au impact | 260 Colectare  selectiva in
laborator cu asupra mediului containere  ecologice  Si
continuut de eliminate prin firme
subs.periculoase specializate
16 05 06
3. activitati Hartie si nepericuloase | 300 colectare  selectivd  in
administrative carton(ambalaje- containere si valorificate
15.01.01) prin firme specializate
Ambalaje de material
180

plastic-15.01.02

Deseuri menajere
20.03.01

colectate si valorificate prin

vanzare

colectate si eliminate prin

firme autorizate

4. Activitati de

intretinere

anvelope uzate

deseuri feroase-
17.04.05

deseuri menajere

hartie

10 bucati/an

200

3194

100

colectare  selectiva pe
platforma betonata si
eliminare prin firme
specializate

colectate Tn containere

speciale si valorificate prin
firme specializate

colectate Tn containere
speciale si valorificate prin

firme specializate
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uleiuri hidraulice H 0 colectate n butoaie
46-13.01.10° Periculoase metalice de 220 I, eliminate
prin firme autorizate

0 colectate  in butoaie
uleiuri de transmisie- metalice de 220 |, eliminate
13.02.05 prin firme autorizate
deseu inox-17.04.05 0
Vehicule casate- 0 Colectate pe platforma
16.01.06 betonata si valorificate
Tuburi fluorescente- 0 Colectate si valorificate prin
20.01.21 firme autorizate
Echipamente 0 Colectate si valorificate prin
casate(motoare firme autorizate
electrice)-16.02.14
Materiale 200 Colectate si valorificate prin
izolante(vata de firme autorizate
sticla)-17.06.04
Alte deseuri cu 0 Colectate si valorificate prin
continut de firme autorizate
mercur(becuri)
Deseu aluminiu din 0 Colectate si valorificate prin
dezmembrari firme autorizate
17.04.02
Deseu cupru din 0 Colectate si valorificate prin
dezmembrari firme autorizate
17.04.01
Deseu de plumb din 0 Colectate si valorificate prin
dezmembrari firme autorizate
17.04.03
Materiale de 0 Colectate si valorificate prin
constructii cu continut firme autorizate
de azbest
17.06.05'
Deseu lemn din 0 Colectate si valorificate prin
dezmembrari firme autorizate
17.02.01
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17.09.04

Deseuri din demolari

Colectate 1n containere
speciale si eliminate prin

firme autorizate

Zone de depozitare

Identifi- Deseuri Capacitatea Apropierea fata de: Amenajarile existente
carea zonei | depozi- maxima de | cursuri de apa ale zomei de depozitare
tate depozitare S| 7516 de folosinta
perioada publica/ vulnerabile la
maxima de vandalism
depozitare
alte perimetre sensibile
(varugam dati detalii)
Identificarea masurilor
necesare pentru
minimizarea riscurilor.
Zona Gunoi - -fiecare zona de | Platforma betonata
depozitare menajer depozitare este marcata
gunoi individual
menajer -toate deseurile
Zona -deseuri periculoase sunt pastrate | Platforma betonata
depozitare metalice, in magazii inchise,special
deseuri destinate acestui scop
metalice,pal
eti,hartie si | -anvelope
carton, uzate,
polietilena -hartie Si
carton,
-polietilena
-mase
plastice
zona de | -uleiuri uzate | 220 | Platforma betonata
pozitare de motor
butoaie cu | -uleiuri 2201
uleiuri uzate | hidraulice
-uleiuri uzate | 220 |
de transmisie
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O locatie
amplasata
pe rampa
linga
pavilion

O locatie -
depozit
strict pentru
produs finit
(zona
fostilor
pigmenti 1V)

rezervoare
metalice
R3=200 mc
, R7 =100
mc, T2=100
mc,T3=23
mc

Materii

prime

Produse
finite

Toluen

betonata

Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere

al protectiei mediului

Sursa

deseurilor

Metale
asociate/
PCB sau

azbest

Deseu

Optiuni
posibile
pentru

tratarea lor

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate

sau propuse in instalatie

Reciclare
Recuperare
Eliminare
sau se

aplica

Specificati

optiunea

Daca
optiunea
actuala este
"Eliminare",
precizati
data pana la
care veti
implementa
reutilizarea
sau
recuperarea
sau

justificati de

ce acestea
sunt
imposibil de
realizat din
punct de
vedere
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tehnic si
economic
Intretinere - deseuri metalice - Reciclare Exista -
instalatji feroase 160117 procesatori
Oxidarea Ambalaje valorificare | valorificare | Sunt colectate
toluenului contaminate/15.01.10" manual,stocate
in zona separat
delimitata,
valorificate prin
firme
autorizate
Deseu solide cu au impact | 500 Colectare
continut de substante | a5upra selectiva in
periculoase, mediului containere
07.52.083 ecologice Si
eliminate  prin
firme
specializate
Deseu lichid au impact | 0 Colectare
contaminat cu asupra selectiva in
substante periculase | mediului containere
19 02 08* ecologice Si
eliminate  prin
firme
specializate
Alte turte de filtrare si | au impact | 0 Colectare
absorbanti epuizati asupra selectiva in
07 01 10* mediului containere
ecologice Si
eliminate  prin
firme
specializate
Subs.chimice de | Au impact | 260 Colectare
laborator cu asupra selectiva in
continuut de mediului containere

subs.periculoase

16 05 06

ecologice Si
eliminate  prin
firme

specializate
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Activitati -gunoi menajer - Eliminare - nu se pot
auxiliare 20.03.99 recupera i
nici
valorifica
activitati de uleiuri hidraulice eliminare nu se pot
intretinere 13.01.13 recupera
activitati de uleiuri uzate de eliminare nu se pot
intretinere motor,13.01.05 recupera
Deseuri de ambalaje
Material Deseuri Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu recuperare de energie
de Reciclare Alte forme | Total Valorificare Alte Incinerate in | Total
ambalaje | material de Reci Energe forme instalati de | valorificate
generate reciclare clare tica de va- | incinerare cu | sau
lori- recuperare incinerate
ficare de energie in instalatji
de
incinerare
cu
recuperare
de energie
a b c d e f g h
Sticla - - - - - - - -
Plastic 0,18 t/an 0,18 t/an - 0,18t/a | - - - -
n
Hartie - | 0,3t/an 0,1t/an - 0,3t/an | - - - -
carton
M Alumi | - - - - - - -
e niu
t Otel 2t/an 2t/an - 2t/an - - - -
a
| Total | 2,48t/an | 2,48 t/an - 2,48 - - - -
e t/an
Lemn - - - - - - - -
Altele- - - - - - - - t/an
Total 2,48t/an 2,48 t/an - 2,48 - - - -
t/an

26




6. ENERGIE

6.1. Cerinte energetice de baza

6.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in

functie de sursa de energie.

Sursa de energie

Consum de energie

Furnizata MWh

Primara MWh

| % din total

Electricitate din reteaua

publica*

27,67 MWh/zi

Electricitate din alta

sursa*)

Abur/apa fierbinte
achizitionata si  nu

generata

pe amplasament (a)*

Gaze*

Petrol

Nu se aplica

Carbune

Nu se aplica

Altele
(Operatorul/titularul

activitatii  trebuie  sa

specifice )

*

Platforma este alimentata cu energie electrica din Statia EE Crisul, pe linie de

6 kV, prin trei posturi trafo, cu o putere instalata totala de 5.8 MW.

Instalatia de Acid benzoic este alimentata din doua tablouri de distributie:

o TF -1, alimentat prin doua linii electrice subterane, formate din doua

cabluri fiecare , de tip ACy-AbY 3 x 150 + 70 mm

Tn paralel. Aceste

LES sunt legate la panoul nr.18 circ. 51, respectiv panoul nr.16 circ.

43.

o TF - 2, alimentat prin doua linii electrice subterane, formate din doua

cabluri fiecare, de tip ACy-AbY 3 x 150 + 70 mm

2

Tn paralel. Aceste LES

sunt legate la panoul nr.21 circ. 65, respectiv panoul nr.12 circ. 28.
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7. ACCIDENTELE $1 CONSECINTELE LOR

7.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt

implicate substante periculoase - SEVESO

Da/Nu Da/Nu
Instalatia se incadreaza in categoria de risc | Nu Daca da, ati depus raportul de | Nu
major conform prevederilor H.G nr. 95/2003 securitate? cazul
transpune Directiva SEVESO?
| Instalatia se incadreaza in categoria de risc | Nu Daca da, ati realizat Politica de | Nu
minor conform prevederilor H.G. nr. 95/2003 Prevenire a Accidentelor Majore? | cazul
ce transpune Directiva SEVESO

Nu intra sub incidenta prevederilor HG 95/2003 la limita inferioara a cantitatilor

relevante specifice.

7.2. Plan de management al accidentelor

Scenariu de | Probabiltatea de | Consecintele Masuri luate sau | Actiuni
acccident sau de | producere producerii propuse pentru | planificate in
evacuare reducerea eventualitatea ca
anormala probabilitatii de | un astfel de
producere eveniment se
produce
Fisurarea intalatiei | Probabilitate mica | Perturbarea Inspectie si revizie | Vezi
de aductiune de producere procesului periodica Regulamentul de
tehnologic intretinere al
instalatjiilor anexat
Fisurarea intalatiei | Probabilitate mica | Poluare Inspecitie si revizie | Vezi
de canalizare de producere accidentala a | periodica Regulamentul de
solului si a apelor intretinere al
subterane instalatiilor anexat
Risc de producere | Probabilitate mica | Poluare Inspectie si revizie | Alarmarea Brigazii
a incendiilor de producere accidentala periodica a | de Pompieri
instalatiei electrice | Crisana
Colmatarea Probabilitate mica | Poluare Inspectie si revizie | Vezi
instalatiei de | de producere accidentala a | periodica Regulamentul de
canalizare solului si a apelor intretinere al
subterane instalatiilor anexat
Defectarea Probabilitate mica | Vicierea Inspecitie si revizie | Regulamentul de
sistemelor de | de producere atmosferei din | periodica exploatare al
ventilatie interiorul halei sistemului de
ventilatie
Avarierea utilajelor | Probabilitate mica | Perturbarea Inspectie si revizie | Vezi
aferente instalatiei | de producere procesului periodica Regulamentul de
tehnologic intretinere al

instalatiilor anexat
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8. ZGOMOT $I VIBRATII
8.1. Receptori
(Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si masurile existente pentru

monitorizarea impactului)

Identificarea Nivelul de | Monitorizare Frecventa Nivelul Limite pentru
si descrierea | zgomot de monitorizarii | Zgomotului la | zgomot
fiecarei zone | fond lafiecare parametrii

afectate  de | receptor normali de

zgomot identificat functionare

Populatia din | Unitatea - - - 45 dB noaptea
oradea aflatd | prezintd regim si 55 dB ziua

la mai mult de | continuu de
1 km fatd de

limita

functionare

proprietatii

unitatii

Monitorizare
8.2. Surse de zgomot
(Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale)

Prezentarea generala, succinta, a surselor al caror impact este nesemnificativ

Identificati Numarul Descrieti Exista un punct | Care  este | Descrieti Masuri  care
fiecare  sursa | de natura de contributia la | acfiunile trebuie luate
semnificativa de | referintaal | zgomotului monitorizare emisia totala | intreprinse pentru
zgomot si/sau | sursei sau vibratiei specificat? de zgomot? | pentru respectarea
vibratii prevenirea sau | BAT- urilor sia
minimizarea termenelor
emisiilor de | stabilite in
zgomot Planul de
masuri
obligatorii
ventilatoarele continuu Nu 43 dB Utilizarea de | nu este cazul
ventilatoare
performante
activitatile din continuu Nu 50 dB in | Izolarea nu este cazul
hala interiorul optima a halei
halei

Orice alte informatii relevante trebuie precizate aici sau trebuie facuta referire la ele.

De ex. Surse din afara instalatjei

* date oferite de literatura de specialitate
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9. MONITORIZARE

9.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Parametru Punct de | Frecventa  de | Metoda de | Este DACA NU:
emisie monitorizare monitorizare echipa-
mentul Eroare de | Metode si | Acreditare
calibrat | masurare | intervale detinuta de a
? si eroare | de corec- | prelevatorii de
globala tare a | probe si de
care re- | calibrarii laboratoare
zulta sau detalii
despre
personalul
folosit Si
instruire/
competente
toluen Conducta anual STAS 10813/76, | da
de  aerisire ISO 10155/95
dupa vasul
de separare
final
pulberi Cos de | anual ca mai sus da
acid benzoic dispersie STAS 10500-5-76
dupa turnul
de spalare

9.2. Monitorizarea si raportarea imisiilor in aer

Conform Autorizatiei integrate de mediu nr. 84/2 NV-6/2007, unitatea trebuie sa

efectueze analize privind emisiile atmosferice, indicatorii: toluene si pulberi de acid

benzoic.

CMA, conform Ordin 462/93 :

-100 mg/mc(la un debit de peste 2 kg/ora)-pentru toluen

-20 mg/mc la un debit de peste 2 kg/ora-pentru pulberi

9.3. Monitorizarea emisiilor in apa

Descrieti orice masuri speciale pentru perioadele de pornire gi oprire.

Observatii:

1. Frecventa de monitorizare va varia in functie de sensibilitatea receptorilor si trebuie

sa fie proportionala cu dimensiunea operatiilor.
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2. Operatorul/Titularul de activitate trebuie sa aiba realizata o analiza completa care sa
acopere un spectru larg de substante pentru a putea stabili ca toate substantele relevante
au fost luate Tn considerare la stabilirea valorilor limita de emisie. Aceasta analiza trebuie
sa cuprinda lista substantelor indicate de legislatia in vigoare. Acest lucru trebuie
actualizat in mod normal cel putin o data pe an.

3. Toate substantele despre care se considera ca pot crea probleme sau toate
substantele individuale la care mediul local poate fi sensibil si asupra carora activitatea
poate avea impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta trebuie sa se
aplice in special pesticidelor obignuite si metalelor grele. Folosirea probelor medii
alcatuite din probe momentane este o tehnica care se foloseste mai ales in cazurile in
care concentratiile nu variaza in mod excesiv.

4. Tn unele sectoare pot exista evacuari de substante care sunt mai dificil de
masurat/determinat si a caror capacitate de a produce efecte negative este incerta, in
special cand sunt in combinatie cu alte substante. Tehnicile de monitorizare a "toxicitatii
totale a efluentului" pot fi asadar adecvate pentru a face masuratori directe ale efectelor
negative, de ex. evaluarea directa a toxicitati. O anumita indrumare privind testarea
toxicitatii poate fi primita de la Autoritatea responsabila de emiterea autorizatiei integrate

de mediu.

9.3.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa

Parametru Punct Denumirea Frecventa de Metoda de monitorizare
de receptorului | monitorizare
emisie

pH SR ISO 10523-97

Temperatura -

CCoCr SR ISO 6060/1996

CBO5 SR ISO 5815/2000

Suspensii totale STAS 6053/1984

SO4 STAS 7661-89
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substante

extractibile

detergenti

azot amoniacal

fosfor total

SOq4

Sistem | Statia

ul  de | epurare
canaliz | Oradea
are

de | - SR 7587/1996

SR EN 903/2003, SR ISO 7875/2-1996

SR ISO 5664/2001, SR 1SO 7150-1/2001

SE EN 1189/2000

STAS 7661/89

Impact

9.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Unitatea a realizat 4 puturi de hidroobservatie pe directia de curgere a apelor freatice,

Monitorizarea calitatii apelor subterane s-a realizat conform tabelului nr. 9.4.1

Tabel nr. 9.4.1
Parametru Punct de emisie Denumirea | Frecventa de | Sunt echipamentele /
receptorului | monitorizare Prelevatoarele de

probe/laboratoarele
acreditate

pH Puturi de | Ape anual da

Fe total hidroobservatie subterane

Zn

Cu

CCO-Cr

Sulfuri

Pb

Cr total

cloruri

sulfati

9.5. Monitorizarea si raportarea emisiilor in refeaua de canalizare

Parametru Unitate de | Punctde emisie | Frecventa Metoda de monitorizare
masura de
monitorizare
pH - Ultimul camin | semestrail SR ISO 10523-97
Temperatura °C Thainte de -
CCOCr mgO2/| evacuarea in SR ISO 6060/1996
Suspensii totale mg/| reteaua de STAS 6053/1984
S04 mg/l canalizare a STAS 7661-89
CBO5 mg/l orasului SR 1SO 5815/2000
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substante mg/l
extractibile

detergenti mg/I
azot amoniacal mg/l
fosfor total mg/l
SOs mg/l

SR 7587/1996

SR EN 903/2003, SR
ISO 7875/2-1996

SR ISO 5664/2001, SR
ISO 7150-1/2001

SR EN 1189/2000

STAS 7661/89

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare

privind monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de

canalizare

Autorizatia de gospodarire a apelor

Buletine de analiza-anexe

9.6. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Cantitate generata

cod deseu denumire deseu tip deseu (t/an)
1501 10* Ambalaje contaminate 1,125
periculos
150101 Ambalaje de hartie si carton 0,3
nepericulos
150102 Ambalaje de material plastic 0,18
nepericulos
19 02 08* Deseu lichid contaminat cu substante 0
periculase periculos
07 05 13* Deseuri solide contaminat cu periculos 5
substante periculase
07 01 10* Alte turte de filtrare si absorbanti periculos 0
epuizati
07 01 99 Alte deseuri nespecifate nepericulos 0
16 05 06 Subs.chimice de laborator cu continuut 0,26
de subs.periculoase nepericulos
13 01 10* Ulei hydraulic H46 periculos 0
13 02 05* Ulei transmisie T90 0
periculos
17 04 05 Fier si otel nepericulos 2
17 04 05 Deseu inox 0
nepericulos
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16 01 06 Vehicule casate nepericulos 0
200301 Deseu menajer nepericulos 0,08
20 01 21~ Tuburi fluorescente periculos 0
20 01 21* Alte deseuri cu continut de de Hg periculos 0
17 06 04 Materiale izolante(vata de sticla) nepericulos 0,2
16 02 14 Echipamente casante nepericulos 0
17 04 02 Deseu de Al din dezmembrari nepericulos 0
1704 01 Deseu Cu din dezmembrari nepericulos 0
17 04 03 Deseu de Pb din dezmembrari nepericulos 0
17 06 05* Mat de constructii cu continut de azbest periculos 0
170201 Deseu lemn din dezmembrari nepericulos 0
200101 Deseu hartie nepericulos 0
1709 04 Deseuri din demolari(moloz amestecat)| nepericulos 20840

9.7. Monitorizarea mediului

9.7.1. Contributia la poluarea mediului ambiant

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei?

Nu.

Observatii:

1) Necesitatea monitorizarii mediului in afara amplasamentului trebuie luata in
considerare pentru evaluarea efectelor emisiilor in cursurile de apa controlate, Tn apa
subterana, n aer sau sol sau a emisiilor de zgomot sau mirosuri neplacute.

2) Monitorizarea mediului poate fi ceruta, de ex. atunci cand:

e exista receptori vulnerabili;

e emisiile au o contributie semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului
(SCM) care este in pericol de a fi depasit

e Operatorul doreste sa justifice o concluzie BAT bazandu-se pe lipsa efectului asupra
mediului

e este necesara validarea modelarii.

3) Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru:

e apa subterana, cand trebuie facuta o caracterizare a calitatii si debitului si luate in
considerare atat variatiile pe termen scurt, cat si variatiile pe termen lung. Monitorizarea
trebuie stabilita prin autorizatia de gospodarirea apelor pe baza unui studiu hidrogeologic
care sa indice directia de curgere a apelor subterane, amplasamentul si caracteristicile

constructive necesare pentru forajele de monitorizare;

34



e apa de suprafata, cand vor fi necesare, in conformitate cu prevederile autorizatiei
de gospodarirea apelor, prelevarea de probe, analiza si raportarea calitatii in amonte si
in aval a cursurilor de apa controlate

e aer, inclusiv mirosurile;

e contaminarea solului, inclusiv vegetatia si produsele agricole;

e evaluarea impactului asupra sanatatii;

e zgomot.

9.7.2. Monitorizarea impactului

Descrieti orice monitorizare a mediului realizata sau propusa in scopul evaluarii efectelor

emisiilor
Parametru/factor de mediu Studiu/metoda de | Concluzii (daca au
monitorizare fost formulate)
aer Pulberi de acid benzoic Normele metodologice din | Concluzii  formulate
el OM 462/1993, normele | pe baza interpretarii
metodologice aflate in | buletinelor de analiza
vigoare, precizate anterior | din perioada de timp
scursa de la ultima
autorizare :
-activitatea
desfasurata nu are
impact asupra
factorului de mediu
aer, nu s-au
inregistrat depasiri
ale VLE pentru nici
un indicator
Apa deversata | pH Calitatea apei
n canalizare Temperatura metodele de analizd au deversate Tn sistemul
CCOCr fost precizate anterior orasenesc de
CBO5 canalizare se inscrie
Suspensii totale in valorile impuse
SOq prin NTPA002/2005,
Subst.extractabile
Azot amoniacal
Fosfor total
detergenti
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sulfii
sol Nu este cazul -
zgomot Nu este cazul. Nu s-au Tnregistrat
depasiri ale valorii de
65 dB.
deseuri a) tinerea evidentei deseurilor produse, conform HG
nr. 856/2002: tipul deseului si codul acestuia,
sectie/instalatie, cantitatea produsa, modul de
stocare, valorificare, transport si eliminare;
b) aprovizionarea cu materii prime se va face astfel
incat sa nu se creeze stocuri, care prin depreciere
sa duca la formarea de deseuri;
c) toate deseurile vor fi depozitate astfel incat sa
previna orice contaminare a solului si sa reduca la
minim orice degajare de emisii fugitive in aer;
d) zonele de depozitare sunt clar marcate si
semnalizate, iar containerele sunt inscriptionate;
e) nu se va depasi capacitatea de depozitare a
containerelor si depozitelor;
f) bazinele de stocare a apelor uzate vor fi inspectate
dupa fiecare golire.

9.8. Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de process

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces care ar putea

necesita monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe care

intentionati sa le aplicati

e materiile prime trebuie monitorizate din punctul de vedere al
poluantilor, atunci cand acestia sunt probabili si informatia

provenita de la furnizor este necorespunzatoare;

Materiile prime sunt achizitionate doar
pe baza de certificat de calitate Tnsotit de

fisa tehnica

e oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau temperatura in

cuptor sau in emisiile de gaze

reactorul este dotat cu sisteme de

masurare si avertizare

e eficienta instalatiei atunci cand este importanta pentru mediu;

Conform rezultatelor buletinelor de
analiza a emisiilor de poluanti evacuati in
atmosfera, eficienfa instalatiei este f.

buna

e consumul de energie in instalatie si la punctele individuale de
utilizare Tn conformitate cu planul energetic (continuu si

Tnregistrat)

Consumul energetic este contorizat
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e calitatea fiecarei clase de deseuri generate Activitatea unitatii genereaza deseuri

periculoase,nepericuloase si inerte

e Listati alte variabile de proces care pot fi importante pentru | -

protectia mediului.

9.9. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Procesul de monitorizare al calitatii aerului atmosferic nu poate avea loc in perioadele

de functionare anormala.

10. DEZAFECTARE

10.1. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

Proiectarea fabricii s-a facut cu respectarea tuturor normelor privitoare la protectia

mediului valabile la data respectiva.

10.2. Planul de inchidere a instalatiei

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor rezervoarelor,
conductelor si canalelor subterane sau a altor structuri. Identificati toate
cursurile de apa, canalele catre cursurile de apa sau acvifere. Identificati
permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate aceste informatii sunt
prezentate in Planul de Amplasament anexat Raportului de Amplasament,

faceti o referire la acesta

Da, pozitia tuturor
rezervoarelor, conductelor
si canalelor subterane si a
celorlalte structuri  sunt
descrise 1n Raport de

Amplasament

S.C. SINTEZA S.A va realiza la inchiderea unitatii urmatoarele obiective :

» un plan al tuturor conductelor si rezervoarelor subterane;

» un plan de gestiune al stocurilor de materii prime, materialor auxiliare si a celor

de intretinere;

» un scenariu al modului de golire al rezervoarelor, conductelor, canalizarilor;

> un scenariu al modului de eliminare a tuturor deseurilor, de curatare a bazinului de

colectare al apelor uzate tehnologic;

» un scenariu al modului de demolare a constructiilor si a altor structuri, cu

garantarea protectiei mediului;

» realizarea analizelor de apa freatica, apa deversata la canalizare,apa pluviala,

aer,sol si compararea acestora cu starea factorilor de mediu din raportul de

amplasament;
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» consemnarea tuturor actiunilor desfasurate la incetarea activitatii intr-un registru
special.
Toate activitatile cuprinse in planul de inchidere au drept scop reconstructia
ecologica a amplasamentului.
Administratia unitatii va identifica din timp resursele necesare pentru punerea in

practica a planului de inchidere, indiferent de situatia financiara.

10.3. Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt
detalii privind modul in care poate fi golita si curatata/decontaminata si orice alte actiuni
care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta atunci

cand va fi nevoie. ldentificati orice aspecte nerezolvate.

Structuri subterane Continut Masuri pentru scoaterea din

functiune in conditii de siguranta

Sistemul de aductiune Apa potabila Oprirea instalatiei de
pompare,decopertare i
transportul pe o platforma de

stocare temporara

Sistemul de canalizare ape uzate menajere si pluviale Decopertare , extragerea cate
unui tronson din retea si stocarea

provizorie pe o platforma

10.4. Structuri supraterane

Nr.crt. | Destinatie constructie Suprafata construita (mp)
1 Corp birouri fata 431
2 Poarta 1 35

3 Castel apa 31

4 Cladire birouri 500
5 Cladire magazie produse finite 1084
6 Post trafo 2 223
7 Cladire atelier central 2093
8 Cladire depozit materii prime 1210
9 Cladire productie micronizare 569
10 Cladire depozit materiale 2658
11 Cladire pentru tratare ape 382
12 Cladire statie pompe apa potabila 102
13 Cladire pilot pigmenti 504
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14 Hala fabricatie+grup social 378
15 Rezervor apa din beton (2500mc) 452
16 Cladire statie pompe 66
17 Cladire arhiva tehnica si atelier utilitati 163
18 Garaj auto 665
19 Cladire garaje 180
20 Statie filtrare+arhive 152
21 Depozit butelii halogenuri 1015
22 Cladire statie filtrare apa 181
23 Constructie statie filtrare+magazie reactivi | 118
24 Cladire poarta BCA 9
25 Castel de apa 12
26 Post trafo 3 225
27 Cladire statie pompare 129
28 Cladire hala fabricatie umplutura 521
29 Costructie umplutura 312
30 Grup social umplutura 103
31 Cladire birouri umplutura 17
32 Magazie pentru carbonat 335
33 Depozit produse farmaceutice 665
34 Magazie utilaje 178
35 Cladire statie frig compresie 321
36 Cladire statie aer comprimat 125
37 Cladire aer comprimat 538
38 Cladire hala aspirina 718
39 Hal& acid salicilic 882
40 Constructie recuperare catalizator 32
41 Cladire productie acid benzoic reactivi 109
42 Cladire acid benzoic purificare 215
43 Cladire compresoare acid benzoic 36
44 Cladire benzoat sodiu 157
45 Cladire remiza PSI 70
46 Constructie acid benzoic sublimare 176
a7 Cladire statie pompare 105
48 Ccladire statie transformare 6 kW 355
49 Cladire productie vopsele alchidice 223
50 Atelier bobimaj 53
Total constructii 19813
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10.5. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)

Lagune Nu este cazul

Identificati toate lagunele (iazuri de decantare, | -

iazuri biologice)

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din | -

apa?

Cum va fi eliminata apa? -

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din | -
sediment/namol?

Cum va fi eliminat sedimentul/namolul? -

Cat de adanc patrunde contaminarea? -

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna | -

(iazuri de decantare, iazuri biologice)?

Cum va fi tratata structura lagunei (iazuri de | -
decantare, iazuri biologice) pentru recuperarea

terenului?

12. LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise.

12.1. Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT—urilor

12.1.1. Emisii de solventi

Nu este cazul intrucat specificul activitatii nu reclama utilizarea de solventi

12.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Emisii anuale de CO(2) Tn mediu (tone)
Sursa de energie

Electricitate din reteaua publica -
Electricitate din alta sursa*) -
Abur adus din afard amplasamentului/apa fierbinte*) -
Gaz -

Petrol -
CLuU -

Total
Nici o emisie in aer nu trebuie sa depaseasca valoarea limita de emisie stabilita in

tabelul numarul 12.1.1
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Tabel nr. 12.1.1

Sursa generatoare Puncte de emisii Poluanti emisi VLE, conform
ordinului 462/93
Debit Concentratie
masic emisii
g/h mg/m3
Reactorul de oxidare | Cos evacuare Pulberi acid benzoic Peste 2 20 mg/mc
toluen kg/h
toluen Peste 2 100 mg/mc
kag/h

Nota:VLE stabilite la punctul 2. se raporteaza la un continut in oxigen al efluentilor gazosi

de 3%.

12.2. Evacuari in refeaua de canalizare proprie

Unitatea evacueaza in reteaua de canalizare proprie doar ape menajere, emisiile

sunt redate in tabelul nr. 12.3.1.

12.3. Emisii in reteaua de canalizare oraseneasca sau cursuri de apa de suprafata

(dupa preepurarea proprie)

Emisii in apa asociate utilizarii DRAFT-urilor (BAT—urilor)

Substanta Puncte de | Valoarea limita admisibila si
emisie temeiul legal (HG nr.188/2002,

anexa 2 ,NTPA 002/2002 cu
modificarile  si  completarile
ulterioare)

pH Sistem 6.5-8.5

temperatura canalizare 40°C

CCoCCr menajera 500 mgO/I

Suspensii totale 350 mg/l

SO4 600 mg/l

Subst.extractibile 30 mg/l

Azot amoniacal 30 mg/l

Fosfor total 5 mgl/l

CBO5 300 mgO/I

detergenti 25 mgl/l

SOs 2 mg/l
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12.4. Emisii in sol si ape subterane

Nu este cazul.

13. IMPACT

13.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Societatea intretine in stare de functionare toate instalatiile de retinere
evacuare si dispersie a poluantilor din aer, conform procedurilor de lucru
operationale implementate.

In cazul opririi acidentale a acestor instalatii, nu se admite continuarea activitatii
nici pina la finalizarea sarjei aflate in lucru.

Procesul de oxidare se reia, conform procedurilor operationale dupa

repararea instalatiei defecte.

Apa

Ape uzate tehnologice

Pentru preepurarea apelor tehnologice uzate se utilizeaza instalatia de

tratare-neutralizare.

Apele provenite Tn urma fabricarii acidului benzoic se colecteaza intr-un
vas de neutralizare de 5 mc. In acest vas are loc zilnic neutralizarea apelor de
reactie pana la pH-ul corespunzator(6,5-8,5), cu var hidratat sub agitare
continua. Varul este dozat direct din saci sub forma solida. Zilnic se genereaza

aproximativ 2,5 mc, functie de cate reactoare functioneaza.

Dupa neutralizare apa trece prin canalizarea menajera spre cele 2 bazine
de cate 150 mc fiecare, unde se mai poate face aerarea, dupa care aceste ape

sunt evacuate spre statia de epurare oraseneasca.

Ape uzate menajere
Apele uzate menajere nu se trateaza pe amplasament.

Titularul activitatii detine planul de amplasament in care sunt prevazute toate
constructiile, conductele subterane si rigole perimetrale pentru care a intocmit
Programul de inspectie si intretinere al acestora.

Toate bazinele de colectare a apelor uzate trebuie etanseizate corespunzator

pentru a preveni contaminarea solului si implicit a apei.
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Nu se realizeaza evacuarea nici unei substante sau materii care polueaza
mediul in apele de suprafata sau canalele de scurgere a apelor pluviale de pe
amplasament sau in afara acestuia.

Activitatea este astfel gestionata incat nici o emisie nu depaseste actualmente
valorile limita de emisie stabilite prin Autorizatia de gospodarire a apelor

55/15.04.2016. Nu exista alte emisii in apa, semnificative pentru mediu.

Operatorul ia toate masurile necesare pentru a preveni sau minimiza emisiile

in apa, Tn special prin structurile subterane.

Nu se realizeaza evacuarea nici unei substante sau materii care polueaza
mediul in apele de suprafata sau canalele de scurgere a apei pluviale de pe

amplasament sau din afara acestuia.

Incarcarea si descarcarea materialelor are loc in zone desemnate, protejate

impotriva pierderilor si scurgerilor.

Gestiunea deseurilor

Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se realizeaza cu respectarea
legislatiei in vigoare.

Pe amplasament nu se depoziteaza definitiv nici un tip de deseuri.

Deseurile municipale amestecate se predau la firme autorizate in vederea

eliminarii pe depozite autorizate.

Managerul societatii a organizat activitatea astfel incat sa fie minimizata

producerea deseurilor.

Deseurile industriale recuperabile: hartie, ambalaje PET, metale uzate, sunt

colectate separat si valorificate in conformitate cu legislatia in vigoare.

13.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

Amplasamentul studiat este situat in intravilanul municipiului Oradea, pe un teren

in suprafata de 157004 mp, avand numarele cadastrale cuprinse in tabelul numarul
1.1.1, aflat Tn proprietatea SC Sinteza S.A.

Sursa de emisie in ape o constituie sistemul de canalizare a unitatji iar punctul de

monitorizare este ultimul camin inainte de evacuarea in sistemul de canalizare

oraseneasca.
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13.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Harta de referinta

pentru receptor poate fi

emisiile din instalatie

Tip de receptor care | Lista evacuarilor din | Localizarea informatiei
afectat de | instalatie care pot avea | de suport privind
un efect asupra | impactul evacuarilor
receptorului si parcursul | (de  ex. rezultatele
lor. (Aceasta poate | evaluarii BAT,
include atat efectele | rezultatele modelarii
negative, cat si pe cele | detaliate, contributia
pozitive) altor surse — anexate
acestei solicitari
Nu exista receptori sensibili care pot fi afectati de emisiile rezultate in urma desfasurarii activitatji

13.3. Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

13.3.1. Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor (extindeti tabelul daca este nevoie)

Rezumatul evaluarii impactului

Listati evacuarile semnificative de
substante si factorul de mediu in care
sunt evacuate, de ex. cele in care
contributia procesului (CP) este mai

mare de 1% din SCM¥)

Nu este cazul.

Descrierea  motivelor  pentru

elaborarea unei modelari
detaliate: daca aceasta a fost
realizata, Si localizarea

rezultatelor (anexate solicitarii)

Nu este cazul.

Confirmati ca evacuarile
semnificative nu au drept rezultat
0 depasire a SCM prin listarea
Concentratiei  Preconizate 1n
Mediu (CPM) ca procent din SCM
pentru fiecare substanta (inclusiv
efectele pe termen lung si pe
termen scurt, dupa caz)*)

da

*) SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil.

13.4. Managementul deseurilor

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat
fara periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea

de procese sau metode care ar putea afecta mediul

si mai ales fara:

Nu este

e risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau

e cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri;

sau

necesara

suplimentar celor descrise

adoptarea de masuri
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e afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de

interes special,

Referitor la obiectivul relevant

b) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din

Planul Local de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de
autoritatea locala de planificare, inclusiv planul

local pentru deseuri

Faceti observatii asupra gradului in care

propunerile corespund cu continutul unui astfel de

plan

Plan de gestiune a deseurilor

Obiectivele propuse de functionare si dezvoltare

ale unitati se Tincadreaza 1in continutul

documentelor mentionate
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