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Agentia Nationali pentru Protectia Mediului
Agentia pentru Protecfia Mediului Bihor

AUTORIZATIE DE MEDIU

Nr. 20 din 05.02.2016
Revizuiti la data de 25.01.2018

Ca urmare a cererii nr. 54/06.09.2017, adresate de S.C. GENCONS
S.R.L. cu sediul in municipiul Oradea, str. Ialomitei, nr. 1, bl. AN 2, ap. 11, judetul
Bihor, tel. 0359402918, inregistratd la APM Bihor cu nr. 13605/18.09.2017;

In urma analizarii documentelor transmise si a verificarii efectuate, in baza HG nr.
19/2017 privind organizarea si functionarea Ministerului Mediului si a Hotararii
Guvernului nr. 1000/2012 privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale
pentru Protectia Mediului si a institutiilor publice aflate in subordinea acesteia, a
OUG.195 / 2005, aprobatd prin Legea nr. 265 / 2006, privind protectia mediului si
Ordinul MMDD 1798/2007 pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizaiei de
mediu cu modificarile si completarile ulterioare, se emite:

AUTORIZATIA DE MEDIU

Pentru: fabricarea de filtre industriale, colectare si recuperare de deseuri
nepericuloase(filtre uzate) .

in scopul : desfasuririi urmaitoarelor activititi (conform cod CAEN): Rev. 2 :
1395 — Fabricarea de textile netesute si articole din acestea, cu exceptia confectiilor de
imbracaminte ; 1396 Fabricarea de articole tehnice si industriale din textile; 2825
Fabricarea echipamentelor de ventilatie si frigorifice, exclusiv a echipamentelor de uz
casnic;3811 colectare deseuri nepericuloase; recuperare materiale reciclabile sortate
;4677 comert cu ridicata al deseurilor si resturilor;

Titular: S.C. GENCONS S.R.L. cu sediul in mun. Oradea, str. lalomitei, nr. 1, bl.
AN 2, ap. 11, judetul Bihor, CUI 15514891/2003, J05/749/2003;

Punct de lucru: municipiul Beius, str. Bujorilor, nr. 4, judetul Bihor;

Documentatia de solicitare initiald a continut:
- Fisa de prezentare si declaratie conform Ord 1798/2007 MMDD pentru
aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, intocmita de beneficiar;
- Plan de incadrare in zona si plan de situatie;
- Contract de inchiriere nr. 15/08.04.2011, incheiat cu titularul de spatiu;_—

@i E;i ? 1
AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BIHOR
B-dul Dacia, nr. 25/A, Oradea, Cod 410464
Tel : 0259/444590 Fax :0259/406588
e-mail : office@apmbh.anpm..ro




G .

Contract de prestari servicii publice de salubrizare nr. 37/15.01.2014, pentru
preluarea deseurilor menajere incheiat cu SC Edilul SA Beius;

Contract comercial de vinzare-cumpdrare, nr. S154300183/ 12.08.2015, incheiat
cu SC ASA SERVICII ECOLOGICE SRL Arad, pentru deseuri reciclabile;
Contract de furnizarea energiei electrice nr. 7113099-2/13.01.2010, incheiat cu
SC FFEE SA;

Contract de furnizare /prestare a serviciului de alimentare cu apa si canalizare
nr. BE 21 din 26.05.2014 incheiat cu SC Compania de Apa Oradea SA;
Contract de furnizare a apei geotermale nr. 477/24.09.2015, incheiat cu SC
Transgex SA;

Contract de prestari servicii nr. 1431/08.09.2015, incheiat cu SC Ecologic
Solution SRL, pentru deseuri reciclabile si periculoase;

Fise cu date de siguranta ale substantelor utilizate (silicon) si termoadeziv;

Anunt public la Primaria Beiug cu nr. 8509 din data de 8.09.2015;

Chitanta seria ALP nr. 1027000/22.09.2015 — tarif emitere AM;

Nota de constatare verificare amplasament nr. 13960/28.10.2015 - APM Bihor;
Decizia nr. 670/05.11.2015 - APM Bihor, privind emiterea Autorizatiei de
Mediu;

si urmitoarele acte de reglementare emise de alte autoritati:

Certificat de inregistrare seria B nr. 1644334 din 17.03.2009 emis de ORC Bihor;

- Certificat constatator din 13.03.2009 - ORC Bihor;
Documentatia de revizuire contine:

Fisa de prezentare si declaratie conform Ord 1798/2007 MMDD pentru
aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu;

Contract de inchiriere nr. 15/08.04.2011, incheiat cu titularul de spatiu;
Contract de furnizare /prestare a serviciului de alimentare cu apa si canalizare nr.
BE 21 din 26.05.2014 incheiat cu SC Compania de Apa Oradea SA;

Contract de furnizare a apei geotermale nr. 477/24.09.2015, incheiat cu SC
Transgex SA;

Contract de prestari servicii publice de salubrizare nr. 37/15.01.2014, pentru
preluarea deseurilor menajere incheiat cu SC Edilul SA Beius;

Contract de prestari servicii nr. 949/25.01.2017, incheiat cu SC Hamburger
Recicling Romania SRL, pentru deseuri reciclabile;

Fise cu date de siguranta ale substantelor utilizate (silicon) si termoadeziv;
Contract de prestari servicii nr. 57/02.08.2017, incheiat cu SC Ecosafe SRL,
pentru deseuri;

Contract de vdnzare cumarare nr. 54/01.05.2017, incheiat cu SC Ecogreen
Reciclare SRL, pentru deseuri;

Nota de constatare nr. 160/09.01.2018 — APM Bihor;

Decizie de revizuire Autorizatie de Mediu nr. 16 din 17.01.2017- APM Bihor;
Certificat constatator emis in 21.08.2017-ORC Bihor;

Autorizatia de mediu nr. 20/05.02.2016 — in original;
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Prezenta autorizatie se emite cu urmitoarele conditii speciale impuse:

Conform legislatiei in vigoare pentru reinnoirea autorizatiei de mediu, titularul
obiectivului va prezenta la APM Bihor cu minim 45 de zile inainte de data de expirare a
valabilititii autorizatiei o documentatie tehnica intocmita conform Ord. nr. 1798/2007
al MMDD(* actualizat*).

Titularul activititii are obligatia de a notifica APM Bihor daca intervin elemente
noi, necunoscute la data emiterii actului de reglementare, precum §i asupra oricaror
modificari ale conditiilor care au stat la baza emiterii actului de reglementare,
(conform OUG 195/2005 privind protectia mediului- actualizata). Se vor respecta
prevederile OUG nr.196/2005, aprobata prin Legea nr. 105/2006, privind fondul de
mediu(*actualizate), L. 211/2011 privind regimul deseurilor; Ord. nr. 578 / 2006,
pentru aprobarea metodologiei de calcul al contributiilor i taxelor datorate la
Fondul pentru Mediu, actualizat; Se vor respecta prevederile HG 1061/2008 privind
transportul deseurilor pe teritoriul Romaniei cu modificarile §i completarile ulterioare;
Se vor respecta prevederile L. 249/2015 — privind gestionarea ambalajelor si deseurilor
de ambalaje; HG 856 /2002, privind evidenta gestiunii deseurilor §i pentru aprobarea
listei cuprinzand deseurile inclusiv deseurile periculoase ;

H.G. nr.188 / 28.02.2002 (M. Of. nr. 187/20.03.2002) privind aprobarea unor norme
privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate;

Ordinul MS nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiena si sanatate publica
privind mediul de viata al populatiei; Ord. MMP nr. 794/2012 privind procedura de
raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje;

In situatia modificiirii actelor normative mentionate in prezenta autorizatie,
aveti obligatia si vi supuneti prevederilor noilor acte normative intrate in vigoare,
ce modifica, completeaza sau abroga actele vechi.

Prezenta autorizatie este valabild de la data revizuirii, pana la 04.02.2021.

Nerespectarea prevederilor autorizatiei atrage dupa sine suspendarea si/sau
anularea dupa caz.

I. ACTIVITATEA AUTORIZATA: fabricarea de filtre industriale, colectare
si tratare deseuri nepericuloase

1. Dotari ( instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate):

Societatea isi desfasoara activitatea pe o suprafata inchiriata de 200 mp compusa
din: atelierul de prelucrari mecanice — 20 mp, atelier montaj prelucrari metalice §i
ambalare filtre — 10 mp, atelier croit material — 15,2 mp, atelier cusut si montaj — 26,6
mp, atelier montaj — 22,8 mp, atelier montaj — 12 mp, grup sanitar si magazie.

Utilaje:

- raft metalic pentru tabla — 1 bucata;
- ghilotina cu role — 1 bucata,
- abkant — indoire tabla — 1 bucata;
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- masina de profilat fasii de tabld — 1 bucata;

- masina de gaurit manual — 8 bucati;

- suport metalic — 1 bucata.

- masi de lucru - scule de mana.

- masa pentru croit — 1 bucata;

- banzic debitare material — 2 buciti;

- aplicator termoadeziv — 1 bucata;

- raft depozitare materiale — 1 bucata.

- masina de cusut — 3 bucati;

- masid montaj — 1 bucata;

- aplicator termoadeziv — 1 bucata;

- scule de mana;

- aplicatoare pneumatice pentru nituri — 8 bucéfi.

- mese de montaj — 3 bucati.

- masa de lucru — 1 bucata;

- ghilotina pentru bare de sdrma — 1 bucata;

- masina profilat fasii de tabla — 1 bucata;,

- pompa de spalat sub presiune — se spala ramele / filtre uzate (de praf atmosferic) — 1
bucata;

- aparat spalare cu abur — 1 bucata;

- banc sudura electrica.

Unitatea detine 4 mijloace proprii de transport(autoturisme 3 buc si o autoutilitara).

2.Materii prime, auxiliare, combustibili si ambalaje folosite - mod de ambalare,

depozitare, cantitati:

In cadrul activitatii de productie sunt utilizate urmatoarele materii prime :
Material filtrant ~ 62739 mp/an;
Sarma zincata ~ 8257 kg/an;
Tabla zincata ~ 12 177 kg/an.
Ata cusut ~ 349 conuri/an ;
- Technomelt(termoadeziv) ~ 55 kg/an;
si auxiliare :
- Nituri pop ~ 725 cutii/an ;
- Silicon acrilic ~ 354 tuburi /an ;
- Alte materiale consumablie ~ 189 kg/an(scoci, benzi polipropilena, capse, etc) ;
- Combustibili(motorina) ~ 6,6 to/an(alimentarea la societati autorizate de
distributie) ;

Agentul termic este asigurat in sistem centralizat cu apa geotermala furnizatd de
Transgex si in paralel cu o centrala termica tip Mescoli pe combustibil solid lemn, si are
P=70kw cu un cos de evacuare cu H= 7m.

Alimentarea cu energie electrica se realizeaza din reteaua localitatii.
3.Utilitidti - apa, canalizare, energie (surse, cantititi, volume):

Alimentarea cu apd pentru consum igienico-sanitar se face din reteaua municipiului

Beius. In scop tehnologic apa este utilizatd pentru curatarea de praf a filtrelor care se

pot refolosi(doar unele tipuri de filtre).
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Apele uzate de tip menajer, sunt evacuate in reteaua de canalizare menajerd a
municipiului Beius. .
Energia termica: spatiile sunt incalzite cu apd geotermalda prin intermediul
schimbatoarelor de cildura, conform contactului cu Transgex si cu 0 centrala termica
tip Mescoli pe combustibil solid lemn ;

Energia electricd - din reteaua locald;

Aerul comprimat este generat de un compresor actionat cu motor electric;
4.Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau a activitatii:
Principalele faze ale procesului tehnologic sunt diferite functie de produsul finit
obtinut:

Fluxul tehnologic pentru filtre panou tip FA/FAR :

verificarea ramelor noi ce urmeaza a fi utilizate: verificarea dimensiunilor ramei (L, I,
H), verificarea unghiurilor (unghi de 90 °), verificarea contaminarii cu mizerie (curatare
cu abur daca este cazul);

daca filtrele sunt produse in ,sistem refill” se urmeazd urmatoarele etape: se
indeparteaza mediul filtrant imbacsit de pe dispozitivul de pliere; se cura{a ramele cu
ajutorul aparatului de spalat sub presiune si a instalatiei de spélare cu abur; se usuca
ramele si se verifica integritatea ramelor si a dispozitivelor de pliere, a zincului de pe
bare si a dimensiunilor ramelor;

debitarea mediului filtrant in functie de: tipul materialului filtrant, clasa de filtrare i de
cotele filtrelor;

realizarea dispozitivului de pliere pentru ramele noi;

introducerea dispozitivului de pliere in rama;

introducerea mediului filtrant in rama;

se sigileaza capetele catre rama cu adeziv special, aplicat cu ajutorul pistolului pentru
adeziv si se inchide rama prin nituire cu nituri pop cu ajutorul pistolului pneumatic sau
a clestelui de nituire;

verificarea corectitudinii si calitatii ansamblarii;

ambalarea in functie de comanda.

Fluxul tehnologic pentru filtre panou tip GFBR/GFACR:

verificarea ramelor noi ce urmeazi a fi utilizate: verificarea dimensiunilor ramei (L, I,
H), verificarea unghiurilor (unghi de 90 °), verificarea contaminarii cu mizerie (curatare
cu abur daca este cazul);

daca filtrele sunt produse in ,sistem refill” se urmeazd urmatoarele etape: se
indeparteaza mediul filtrant imbAcsit de pe dispozitivul de prindere; se curatd ramele cu
ajutorul aparatului de spalat sub presiune §i a instalatiei de spalare cu abur; se usuca
ramele si se verifica integritatea ramelor si a dispozitivelor de prindere a sacilor, a
zincului de pe bare si a dimensiunilor ramelor;

debitarea mediului filtrant in functie de: tipul materialului filtrant, clasa de filtrare i de
cotele filtrelor;

coaserea sacilor filtranti pentru realizarea blocului filtrant. Blocul filtrant este compus
din 1-16 saci individuali uniti prin coasere, fiecare sac individual fiind impartit in doua
sau mai multe buzunare;

realizarea dispozitivului de prindere a sacilor pentru ramele noi;
introducerea blocului filtrant in dispozitivul de prindere in rama;
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se sigileaza capetele catre rama cu adeziv special, aplicat cu ajutorul pistolului pentru
adeziv si se inchide rama prin nituire cu nituri pop cu ajutorul pistolului pneumatic sau
a clestelui de nituire;

verificarea corectitudinii si calitatii ansamblarii;

ambalarea in functie de comanda.

Fluxul tehnologic a Ramelor Filtrelor TIP — FA, FAR, GF BR/GFACR:

verificarea cotele colilor de tabld cu ajutorul ruletei gradate (se masoara lungimea §i
latimea colilor);

pregatirea fasiilor de tabla;

se regleazi rolele pentru dimensiunea care urmeaza a fi realizata;

debitarea fasiilor de tabla se realizeazd cu ajutorul ghilotinei cu role pentru debitat
sau/si a foarfecii pneumatice;

bucatile de tabla se pun in spatiul special destinat pe categorii (dimensiune, tip);

se traseaza cu ajutorul acului de trasat a ghidajelor pentru indoire si se marcheaza
punctele in care urmeaza a fi executate gauri pentru eliminarea colturilor taioase;

se indoaie marginile profilului U, una cate una, cu ajutorul ghidajelor trasate si a
blocatorului montat pe abkant;

se decupeaza marginile laterale in zonele unde urmeaza a fi indoite astfel incat sa
rezulte unghiuri drepte dupa indoire;

se fixeazi placa corespunzatoare cu latimea ramei pe abkant;

se realizeazi Indoirea ramelor si a capetelor de inchidere;

asamblarea ramelor filtrelor;

se gauresc capetele ramelor in vederea realizarii imbindrii finale in nituri pop;

se depoziteazi in spatii destinate sau se dau direct in lucru pentru producerea filtrelor.
Fluxul tehnologic de producere a cadrelor Filtrelor FAN COIL TIP — GFAF/GFAFR:

se indreapta barele de sdrmi zincati cu ajutorul masinii de indreptat sarma, taind barele
de sarma la multiplul barelor care vor fi debitate din bara bruta ulterior;

se debiteaza barele de sirmi zincatd in conformitate cu dimensiunea perimetrala a
filtrului GFAF/GFAFR;

se debiteaza barele pentru ranforsare;

se indoaie barele de sirma cu ajutorul dispozitivului de indoit astfel incat sa rezulte
cadrul brut al filtrului GFAF/GFAFR;

se verifica cotele pentru cadre cu ajutorul ruletei gradate (se masoara lungimea, latimea
cadrelor);

asamblarea finala a cadrului;

pe sablonul de sudurd cadrul brut, conform cu dimensiunile cadrului care urmeaza a fi
realizat;

se sudeaza capetele libere ale cadrului brut;

se sudeaza bara sau barele de ranforsare (in functie de dimensiunea cadrului), sudarea
capetelor libere se executd cu ajutorul aparatului de sudat electric;

se indeparteazd depunerile de pe sudura;

dupi sudare, cadrele se pun in spatiul special destinat pe categorii (dimensiune, tip);

se verifica cadrele daca sunt corect executate, dimensiuni, sudura, eventuale deteriorari
ale barelor de sarma in cadrul procesului de productie;

Fluxul tehnologic de producere a_Filtrelor FAN COIL TIP — GFAF/GF
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verificarea cadrelor noi ce urmeaza a fi utilizate: verificarea dimensiunilor cadrului (L,
), verificarea unghiurilor (unghi de 90 °), verificarea contaminarii cu mizerie (curatare
cu abur daca este cazul);
daca filtrele sunt produse in ,sistem refill” se urmeaza urmatoarele etape: se
indeparteaza mediul filtrant imbécsit de pe cadru; se cura{a cadrul cu ajutorul aparatului
de spilat sub presiune si a instalatiei de spalare cu abur; se usucd cadrele si se verifica
integritatea sudurii cadrelor, a zincului de pe bare si a dimensiunilor cadrelor;
debitarea materialului filtrant;
depunerea de termoadeziv cu ajutorul aplicatorului si plierea surplusului de material
peste bara de sarma;
depozitarea filtrelor pentru ricirea termoadezivului 5-10 minute la temperatura camerei;
verificarea calitatii lipirii si dacd este necesar refacerea lipirii in zonele in care este
necesara,
ambalarea in functie de comanda.
Fluxul tehnologic de producere a filtrelor TIP FAP si FAP-R:
se pregiteste masa de croitorie i se deroluieste materialul respectand cotele de croire §i
tipul de material conform cu comanda primita.
trasarea si debitarea mediului filtrant;
dupi debitare, bucitile de filtru se pun in spatiul special destinat pe categorii
(dimensiune, tip, clasa de filtrare);
se verifica filtrele daca sunt corect executate, eventuale deteriorari ale mediului filtrant
in cadrul procesului de productie;
filtrele se ambaleaza in functie de comanda.
Colectarea de deseuri (filtre uzate)- aceasta activitate consta in preluarea filtrelor uzate
de la clienti si recuperarea acestora prin reconditionare/curatare .
5.Produse si subproduse obtinute — cantititi, destinatie:
Produsele finite (filtre aer) rezultate din procesul tehnologic sunt:
FAR - 16.650 bucati/an;
GFBR - 12.600 bucati/an;
GFAF - 2.850 buciti/an;
FAP -17.850 bucati/an;
Filtre reconditionate — 5 to/an.
6.Date referitoare la Centrala Termica proprie - dotare, combustibili utilizati
(compozitie, cantitati):
Sistemul de incalzire este centralizat , asigurat de catre apa geotermald prin
intermediul schimbdtoarelor de caldurd si cu o centrala termica tip Mescoli pe
combustibil solid lemn, P=70kw cu un cos de evacuare cu H=7m ;
7. Alte date specifice activitatii:-
8.Program de functionare: 8 - 10 ore / zi, 5- 6 zile/ saptamana, 260 - 300 zile/an .
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II. INSTALATIILE, MASURILE $1 CONDITIILE DE PROTECTIA
MEDIULUI

1.Statii si instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu
din dotare (pe factori de mediu):

Apele uzate sunt evacuate prin intermediul retelei de canalizare interioare in reteaua de
canalizare menajera a orasului.

2.Alte amenajari speciale, dotari si masuri pentru protectia mediului: -

-deseurile menajere provenite din activitatea zilnica a unitatii sunt colectate in
europubele si periodic sunt evacuate de cétre societatea autorizata,

-spatiu amenajat , acoperit, betonat si inchis, pentru depozitarea deseurilor reciclabile;
-se vor respecta prevederile HG nr. 856 /2002 si Legii nr. 211 /2011 -
privind gestiunea deseurilor;

3.Concentratii si debite masice de poluansi, nivele de zgomot, radiatii admise la
evacuarea in mediul inconjuritor, depisiri permise si in ce conditii

Nivelul maxim al zgomotului produs la limita incintei, se va incadra in limitele
admise de STAS 10009/88 si Ordin MS nr.119/2014, respectiv 65 dB(A) curba Cz 60
intre orele 6-22 si cu 10 dB mai coborat intre orele 22 — 6.

Incarcarile apelor uzate menajere, evacuate in canalizarea municipiului nu vor depasi
incarcarile maxim admise prin NTPA 002/2002, modificata si completata de HG nr.
352/2005.

- noxele emise in atmosferd nu vor depasi limitele maxime adimse, prin Ord. MAPM
nr. 462/1993 si Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator;

Incircarile apelor meteorice , nu vor depasi limitele maxime reglementate prin NTPA
001/2002, aprobat prin H.G. Nr. 188/2002, modificat si aprobat prin H.G. Nr.
352/2005;

III. MONITORIZAREA MEDIULUI

1.Indicatori fizico-chimici, bacteriologici si biologici emisi, imisiile poluantilor,
frecventa, modul de valorificare a rezultatelor

La solicitarea A.P.M. Bihor se vor efectua determinari la indicatorii de calitate
specificati.

2.Date ce vor fi raportate autorititii teritoriale pentru protectia mediului §i
periodicitatea:

- se va raporta la APM Bihor, la Biroul Deseuri , evidenta gestiunii deseurilor generate
conform HG nr. 856 / 2002, cu frecventa anuala, pana la 31.03, pentru anul anterior;

- anual — gestiunea ambalajelor pana la data de 15.01.anul curent pentru anul anterior,
conform Ord. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si
deseuri de ambalaje;

- la solicitarea APM Bihor, orice alte date legate de activitatea autorizata,

- orice eveniment asimilabil unei poluari accidentale se va anunta imediat APM Bihor;

- orice eveniment care modifici parametrii de capat declarai in fig

prezentare.
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Noxele emise si imisiile in atmosfera, provenite de la functionarea utilajelor si
mijloacelor de transport nu vor depasi incarcarile maxime admise de Ord. 462/1993

pentru emisii si de Legea 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator.

IV. MODUL DE GOSPODARIRE A DESEURILOR $1 AMBALAJELOR

1.Deseuri produse (tipuri, compozitie, cantititi):
-deseuri menajere cod 20 03 01 — cca. 2,5 to/an;
-deseuri metalice cod 16 01 17 — 0,5 to/an;
-deseuri de ambalaje de hartie si carton cod 15 01 01 -0,2 to/an;
-deseuri de folie(ambalaje) cod 15 01 02 — 3,5 to/an ;
- deseuri de filtre cod 15 01 03 — 8to/an ;
- absorbanti materiale filtrante cod 15 02 02%*-;
2. Deseurile colectate (tipuri, compozitie, cantitati, frecventa):
- deseuri de filtre(filtre uzate) cod 15 02 03 - Sto/an ;

3. Deseurile stocate temporar ( tipuri, compozitie, cantitati, mod de stocare ):

- toate deseurile se stocheazi temporar in containere si europubele, pe coduri de
deseu.

4. Deseurile valorificate (tipuri, compoztie, cantititi, destinatie )

- toate deseurile valorificabile sunt predate unitatilor cu care unitatea are incheiate
contracte;

5.Modul de transport al deseurilor si masuri pentru protectia mediului:

- deseurile produse vor fi transportate cu mijloace de transport ale firmelor
autorizate;

Se vor respecta prevederile HG 1061/2008-privind transportul deseurilor pe
teritoriul Romaniei;

6.Modul de eliminare (depozitare definitiva, incinerare):

-deseurile menajere provenite din activitatea zilnica a unitatii sunt colectate in
europubele si transportate de citre firma specializatd autorizata, la depozit autorizat-
SC Eco Bihor.

7.Monitorizarea gestiunii deseurilor:

Se va tine evidenta lunard a deseurilor produse, cat si modul de valorificare
/eliminare a acestora conform HG nr. 856 /2002 i Legii nr.211/2011
privind deseurile.
8.Ambalaje folosite si rezultate - tipuri si cantititi:

Din aprovizionarea cu materie prima rezulta urmatoarele ambalaje:

- tuburi de silicon ~ 500 buc/an si ambalajele de la termoadeziv ~ 55 kg/an ; ambalaje

de hartie si carton ~ 0,2 to/an ; - deseuri de folie(ambalaje) ~ 3,5 to/an ;
9. Modul de gospodirire a ambalajelor ( valorificate):
- ambalajele sunt predate societatilor autorizate in baza contractelor incheiate ;
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V. MODUL DE GOSPODARIRE A SUBSTANTELOR $I PREPARATELOR
PERICULOASE

1.Substante si preparate periculoase produse sau folosite ori comercializate/
transportate (categorii, cantititi):-
2. Modul de gospodarire: -
3.Modul de gospodirire a ambalajelor folosite sau rezultate : -
4.Instalatii, amenajiri, dotiiri §i misuri pentru protectia factorilor de mediu si
pentru interventie in caz de accident:
- se vor respecta instructiunile de PSI ;
5.Monitorizarea gospodiririi substantelor toxice si periculoase: -

VI. PROGRAMUL DE CONFORMARE -Misuri pentru reducerea efectelor
prezente si viitoare ale activitatilor

1. Domeniul protectia solului si apelor subterane ; descarcarea apelor uzate; emisii
atmosferice; gestiunea deseurilor; altele( zgomot, prezenta azbestului, etc.);
denumirea proiectului, performanta / obiective de remediere ( pe fiecare proiect),
termen de finalizare ( pe fiecare proiect ):--

2. Sursade finantare si valoare ( pe fiecare proiect), evidente, rapoarte: --

i executiv, B/
. BEata4 ALAI}G/
:‘*:' ,W/

/

/

Sef S.A.AA
ing. Timea MARE

.

[ntocmit S.A.A.A.;
ing. Alina PODILA
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