S.C. VERNICOLOR RAPORT DE AMPLASAMENT

S.R.L. S.C. Vernicolor S.R.L., Palota 2018

CAPITOLUL 1. INTRODUCERE

1.1. Informatii generale

Titularul lucrarii: S.C. VERNICOLOR S.R.L
Adresa: Palota, nr. 180, cod. postal 410605, jud. Bihor;
Cod unic de inregistrare: 18720420;
Nr. de inregistrare la Registrul Comertului: J05/1138/31.05.2006;
Telefon/fax: 0359 46 60 33; fax: 0359 46 60 69;
Adresa de e-mail: office@vernicolor.ro;

Numele si prenumele proprietarului: dl. Francois Champier;

Numele si functia persoanei Imputernicite sa reprezinte titularul activitagii/operatorul
instalatiei pe tot parcursul deruldrii procedurii de autorizare: dl. Francois Tailbot —
Administrator Delegat;

Autorul atestat al lucrarii: S.C. OCON ECORISC S.R.L., Evaluator de Mediu,
Certificat de Inregistrare in Registrul National al elaboratorilor de studii pentru protectia
mediului, poz. 105, tel/fax.: 0264 315464,

Denumirea lucrarii: Raport de amplasament — S.C. VERNICOLOR S.R.L,
PALOTA.

Categorii de activitate conform Anexei | din Legea 278/2013 privind emisiile
industriale:

Instalatii pentru:

Pct. 6.7 - Tratarea suprafetelor materialelor, a obiectelor sau a produselor utilizand
solventi organici, in special pentru apretare, imprimare, acoperire, degresare,
impermeabilizare, glazurare, vopsire, curatare sau impregnare, cu o capacitate de consum de
solvent organic mai mare de 150 kg pe ora sau mai mare de 200 de tone pe an.

Categoriile de activitati desfasurate pe amplasament:

COD CAEN rev.2 - 2229: Fabricarea altor produse din material plastic.

COD EPRTR: Activitate conform Anexei | la Regulamentul (CE) nr. 166/2006: 9.c:

Instalatii pentru tratarea suprafetei materialelor, obiectelor sau produselor utilizand solventi
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organici, in special pentru gresare, impermeabilizare, apretare, glazurare, vopsire, curatare

sau impregnare cu o capacitate de consum de 150 Kg/ora sau 200 t/an.

1.2. Context

Prezentul Raportul de amplasament si Raport privind situatia de referintd a
amplasamentului, a fost intocmit ca parte a documentelor care constituie solicitarea de
emitere a Autorizatiei integrate de mediu pentru activitatile S.C. Vernicolor S.R.L., Palota,
jud. Bihor.

Necesitatea actualizarii autorizatiei integrate de mediu

Activitatea desfasuratd pe amplasamentul analizat, de catre S.C. VERNICOLOR
S.R.L. consta in vopsirea diferitelor repere din material plastic, in special pentru industria
autoturismelor, activitate incadrata initial la “Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea
metalelor, materialelor plastice, textilelor, tesaturilor filmului si hdrtiei”, (nr. 8 din Anexa nr.
7, partea a 2-a din Legea nr. 278 din 24 octombrie 2013 privind emisiile industriale), si
reglementatd prin Autorizatia de Mediu nr.167 din 26.05.2015, emisd de Agentia pentru
Protectia Mediului Bihor.

Din raportarile obligatorii depuse la sediul APM Bihor, respectiv din Raportul privind
consumurile de solventi organici cu continut de COV pentru anul 2016, (Notificarea
Vernicolor S.R.L. nr. 43 din 25.01.2017), s-a concluzionat faptul cd in urma activitatilor de
productie aferente anului 2016, s-a depasit valoarea pragului de 200 t/an prevazuta de Anexa
1 din Legea 278/2013 privind emisiile industriale, situatic mentinuta si pentru functionarea
pentru anul 2017 (Notificarea Vernicolor S.R.L. nr. 47 din 05.03.2018). In acest context,
conform Adresei APM Bihor nr.1030 din 16.02.2017, activitatea S.C. Vernicolor S.R.L. se
incadreaza in categoria de activitate mentionata la art. 10 din Legea nr. 278 / 2013 privind
emisiile industriale, in Anexa nr. 1, pct. 6.7. ,, Tratarea suprafetelor materialelor, a obiectelor
sau a produselor utilizand solventi organici, in special pentru apretare, imprimare, acoperire,
degresare, impermeabilizare, glazurare, vopsire, curatare sau impregnare, cu 0 capacitate de
consum de solventi organici mai mare de 150 kg pe ora sau mai mare de 200 de tone /an",
activitate care necesita reglementare printr-o autorizatie integrata de mediu.

Prin aceeasi adresd, APM Bihor solicitd documentatia pentru obtinerea autorizatiei

integrate de mediu care contine, printre altele, la punctual 3:
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»Raport de amplasament, intocmit in conformitate cu prevederile Ghidului Tehnic General
(Cap. 20 din ghid) si pe baza investigatiilor efectuate, a datelor si informatiilor continute in
evaludrile privind nivelul impactului asupra mediului, in format scris (2 exemplare) si format
electronic ( CD); Raportul de amplasament va cuprinde toate instalatiile de pe amplasament si
Raportul privind situatia de referinta in conformitate cu prevederile Art. 22 din Legea nr. 278
din 2013 privind emisiile industriale;

Documentatia va contine si informatiile prevazute de Art. 12 din Legea nr. 278 din
2013 privind emisiile industriale si va fi intocmita de catre persoane fizice sau juridice
atestate conform prevederilor legale in vigoare;”

In acest context, in baza contractului semnat cu S.C. VERNICOLOR SR.L., S.C.
OCON ECORISC S.R.L. Turda a elaborat si predat beneficiarului la inceputul lunii
decembrie 2017 Raportul de amplasament (care cuprinde inclusiv Raportul privind situatia
de referinta).Lucrarea a fost elaborata in baza investigatiilor in teren si a informatiilor si
documentatiilor puse la dispozitie de beneficiar.

Datorita faptului ca verificarea in cadrul lucrarilor Colectivului de Analiza Tehnica
APM Bihor a continutului documentatiilor depuse de S.C.Vernicolor pentru obtinerea unei
autorizatii integrate de mediu s-a realizat in luna ianuarie 2018 si avand in vedere
completarile solicitate de APM Bihor prin adresa nr.18338/SAAA/02.02.2018, se impune
necesitatea actualizarii (la nivelul anului 2017 privind activitatea companiei) si completarii
atat a Formularului de Solicitare cat si, implicit a Raportului de Amplasament. Venind in
intampinarea acestor cerinte, S.C.OconEcorisc SRL a elaborat prezentul Raport de
Amplasament (care cuprinde inclusiv Raportul privind situatia de referintd), pentru a indeplini
cerintele de prevenire si control integrat a poluarii, conform prevederilor Legii 278/2013

privind emisiile industriale si in conformitate cu prevederile din Ghidul Tehnic General.

1.3. Obiective

Principalele obiective ale Raportului de amplasament si ale Raportului privind situatia
de referintd este constituirea unui punct de plecare atat pentru stabilirea conditiilor de
conformare, cat si pentru evaluari ulterioare ale conformarii cu prevederile legale privind
emisiile industriale.

Pentru realizarea acestui obiectiv, Rapoartele trebuie:

« sa formeze punctul de referinta pentru evaluarile ulterioare ale amplasamentului;
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- sa puna in evidenta starea amplasamentului din punct de vedere al protectiei elementelor de
mediu, stabilind in acest fel un punct de referinta fatd de care se va stabili evolutia in timp a
calitatii mediului prin determindrile ulterioare efectuate pe amplasament.
- sa furnizeze un punct de referinta si comparatie la incetarea definitiva a activitatii.
- sa furnizeze informatii asupra caracteristicilor fizice ale terenului si ale vulnerabilitatii sale;
- sa furnizeze dovezi ale investigatiilor si masurilor intreprinse anterior si curent in domeniul
protectiei mediului.

Evaluarea amplasamentului are in vedere realizarea urmatoarelor obiective specifice:
- analiza utilizarilor anterioare si actuale ale terenului pentru identificarea potentialilor
poluanti;
- elaborarea modelului conceptual pentru determinarea cailor de propagare in mediu a
potentialilor poluanti;
- identificarea zonelor efectiv sau potential contaminate;
- identificarea, analizarea si prezentarea de informatii care reflecta starea solului, subsolului si
apelor subterane la data elaborarii raportului, ludnd in considerare posibilitatea contaminarii
solului si apelor subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate,
produse sau emise de instalatie.
- analiza afectdrii elementelor de mediu de catre deseurile tehnologice, apele reziduale sau
emisiile de efluenti gazosi in atmosfera.
- sa identifice parametrii ce trebuie monitorizati pe parcursul functionarii instalatiei.
- furnizarea de alte informatii relevante necesare in procesul de stabilire a conditiilor de
autorizare.

Zona analizata cuprinde amplasamentul instalatiei si vecinatatile acestuia care pot fi
afectate de activitatea desfasurata pe amplasament.

Raportul a fost intocmit pe baza datelor existente privind starea anterioara si actuala a

terenului precum si pe baza investigatiilor suplimentare efectuate in zona amplasamentului.

1.4. Scop si abordare
Raportul de amplasament si Raportul privind situatia de referintd reprezinta
parte a documentatiei pe care S.C. VERNICOLOR S.R.L., PALOTA o0 va supune analizei

pentru solicitarea si obtinerea unei Autorizatii integrate de mediu.

| Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda | 4 |




S.C. VERNICOLOR RAPORT DE AMPLASAMENT

S.R.L. S.C. Vernicolor S.R.L., Palota 2018

Acest raport ofera autoritatii competente de mediu, date asupra starii
amplasamentului, inclusiv informatii daca au existat poluari ale elementelor de mediu pe
parcursul functionarii unitatii pana la momentul actual.

Raportul de amplasament este necesar pentru a indeplini cerintele de prevenire,
reducere si control al poluarii, conform Legii nr.278/24.10.2013 art.22 aliniatul 2 si a fost
elaborat in conformitate cu cerintele Ghidului Tehnic General si, din punct de vedere al
continutului, este structurat pe cele sase capitole indicate in Ghid si anume:

Capitolul 1 - introductiv cu prezentarea contextului, scopului si tipului de abordare.

Capitolul 2 - descrierea terenului: localizare, proprietate actuala, utilizare actuala,
utilizarea terenului din zona riverana, utilizarea chimica a terenului, topografie si scurgere,
geomorfologie, geologie, hidrologie, hidrogeologie, autorizatii curente, actiuni desfasurate
pentru supravegherea calitatii amplasamentului, incidente legate de poluare care au avut loc,
vecinatatea cu specii sau habitate protejate sau zone sensibile, conditiile cladirilor, raspunsul
de urgenta.

Capitolul 3 — istoricul terenului, descrierea utilizarilor actuale si anterioare ale
terenului.

Capitolul 4- recunoasterea terenului — descrierea unor aspecte de mediu identificate ca
facand parte din specificul amplasamentului.

Capitolul 5 — investigatii privind calitatea factorilor de mediu, descrierea unor aspecte
de mediu identificate ca facand parte din specificul amplasamentului.

Capitolul 6 - Raportul privind situatia de referinta

Raportul privind situatia de referintd se elaboreaza la solicitarea autoritatilor
competente pentru obtinerea unei autorizatii integrate de mediu. Raportul de referinta a fost
intocmit Tn conformitate cu prevederile din Ghidul Comisiei Europene cu privire la situatia
de referinta prevazute la articolul 22, aliniatul 2 din Directiva 2010/75/UE privind emisiile

industriale.

Raportul privind situatia de referinta contine informatiile necesare pentru stabilirea
starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se poata face o comparatie
cuantificata cu starea acestora, la data Incetarii definitive a activitatii.

Raportul privind situatia de referinta contine capitolele privitoare la:

- informatii privind utilizarea actuald a amplasamentului si informatii privind utilizérile

anterioare ale amplasamentului;
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- informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul si
apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia de
referintd, dar si rezultatele unor determindri noi ale solului si apelor subterane, luand in
considerare posibilitatea contamindrii solului si a apelor subterane cu acele substante
periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia in cauza.

Capitolul 7 — comparatii cu prevederi privind cele mai bune tehnici disponibile,
interpretarea rezultatelor, concluzii si recomandari.

Fiecare capitol este impartit in subcapitole si include o serie de anexe.
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CAPITOLUL 2. DESCRIEREA AMPLASAMENTULUI

2.1. Localizare
Denumirea obiectivului:
S.C. VERNICOLOR S.R.L. ,,Punct de lucru Palota”

Amplasament: Sat Palota, Nr. 180, Comuna Santandrei, Judetul Bihor, in interiorul
incintei detinute de S.C. Fibratex SA.

Telefon 259 447 576 Fax.: 259 447 577

Coordonatele in sistem Stereo 70 aflate in centrul extinderii sunt:

- X (E): 259.901;

- Y(N): 624.580.

Terenul pe care se gaseste obiectivul este situat in perimetrul detinut de S.C. Fibratex
S.A. (suprafata totala de 32.337 mp conform Extras de carte funciard nr.57997 Santandrei din
05.04. 2018), respectiv 1n intravilanul Comunei Santandrei, aflat in partea de vest a judetului
Bihor, fiind destinat ca zona functionala ID — industrie.

Amplasamentul S.C. Vernicolor S.R.L. — punct de lucru Palota este situat la o distanta
de 15,4 km de municipiul Oradea, pe drumul judetean DJ 797, fiind invecinat pe directiile est,
vest si sud cu terenuri si cladiri apartinand S.C. Fibratex S.A., iar in partea de nord cu
terenuri agricole. Amplasarea obiectivului este prezentata in planul de incadrare in zona din
(ANEXA nr.1).

In zona amplasamentului exista situl Natura 2000 ROSCI0104 Lunca inferioard a
Crisului Repede, localizat la cca. 125 m spre nord de amplasamentul analizat (ANEXA nr. 2).

Cladirile de pe amplasament nu se incadreaza in categoria monumente, ansambluri

sau situri istorice protejate.

2.2. Proprietatea actuali a terenului

Proprietar asupra terenului este Statul Romén, conform CF 476 Palota. Cladirile
apartin de S.C. Fibratex S.A., si 0 parte dintre acestea sunt inchiriate catre S.C. Vernicolor
S.R.L., conform Contractului de inchiriere nr. 59 din 01.07.2016, prezentat in Anexa nr.3.
Contractul de inchiriere se referd doar la suprafetele construite inchiriate, dar cu drept de

folosinta a drumurilor de acces, parcare auto etc.

| Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda | 7 |




S.C. VERNICOLOR RAPORT DE AMPLASAMENT

S.R.L. S.C. Vernicolor S.R.L., Palota 2018

Conform acestui contract, in baza specificatiilor CF 55107 Santandrei, S.C. Fibratex
S.A. inchiriaza catre S.C. Vernicolor S.R.L. urmatoarele obiective:
« A 1.1-55107-C1 cu denumirea Hala de productie.1217
« Al,2-55107-C2 cu denumirea Cladire industriala.565
« A1.3-55107-C3 cu denumirea Sopron.179
Suprafata inchiriata la sol 1452 mp, suprafata desfasurata 1725 mp.
« A 14-551G7-C4 cu denumirea Hala de productie.1026
« A 1.5-55107- C5 (partial) cu denumirea Hala de productie 63
Suprafata inchiriata la sol 1757 mp,
« Al.7-55107-C7 cu denumirea: Hala de depozitare. 1221
Suprafata construita este de 1221 mp.
+ A 1.9-55107 - C9 cu denumirea cladire industriala. Suprafata de 86 mp.
« Al.27-55107 - C27 (partial) - denumirea Remiza PSI cu suprafata 85 mp.
Al.24 - 55107 - C24 (partial) - denumirea Depozit materiale - 45 mp.
Total suprafata inchiriata: la sol 4651 mp, desfasurata: 4919 mp
NOTA:
In anul 2017, S.C. Vernicolor S.R.L., Palota a mai inchiriat de la S.C. Fibratex S.A. o

locatie utilizata ca depozit pentru vopsele, cu o capacitate totala de stocare de 28.300 kg.

Regimul de lucru: continuu, 331 zile/an
Numar personal la data de 01.04.2018 : 450
Reprezentant legal:
- Administrator delegat - Francois Tailbot.
Categorii de activitate conform Anexei | Legea 278/2013 privind emisiile industriale
(IED):
Instalatii pentru:
Pct. 6.7. - Tratarea suprafetelor materialelor, a obiectelor sau a produselor utilizand solventi
organici, in special pentru apretare, imprimare, acoperire, degresare, impermeabilizare,
glazurare, vopsire, curatare sau impregnare, cu o capacitate de consum de solvent organic mai
mare de 150 kg pe ora sau mai mare de 200 de tone pe an.
Cod CAEN rev.2 - 2229: Fabricarea altor produse din material plastic (COD CAEN rev.1
- 2524).
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2.3. Utilizarea actuala a terenului

Activitatea desfasurata de catre S.C. VERNICOLOR S.R.L. pe amplasamentul
analizat consta in vopsirea diferitelor repere din material plastic, in special pentru industria
autoturismelor.

Durata de functionare a intreprinderii: perioada nedeterminata.

Capacitatea de productie maxima (vopsire repere din plastic) este de 20.000.000
buc.repere vopsite /an . In anul 2016 s-a realizat vopsirea a 12.916.970 buciti repere/an, iar in
anul 2017 s-a realizat vopsirea a 14.942.266 bucati repere/an.Variatia numerelor de repere
vopsite este datd de cererea pe piatd si implicit a comenzilor de executie primite de
S.C.Vernicolor SRL pentru fiecare an.Corespondenta in greutate a celor 14.942.266 buciti
repere vosite in anul 2017 este de 1.270.093 kg de mase plastic, greutate care poate varia
functie de tipurile si dimensiunile reperelor de plastic ce urmeaza a fi vopsite, conform

comenzilor primite.

2.3.1. Activitati desfasurate pe amplasament. Descrierea proceselor de productie

Activitatea desfasuratd de catre S.C. VERNICOLOR S.R.L. pe amplasamentul
analizat consta In vopsirea diferitelor repere din material plastic, in special pentru industria
autoturismelor (cod CAEN rev.2 — 2229).

Procesul tehnologic cuprinde urmatoarele etape principale:

aprovizionarea cu materii prime $i auxiliare;

- curdtare repere cu jet de aer;

- vopsire manuala si / sau automata a reperelor in cabina pentru vopsire;

- uscarea reperelor vopsite 1n tunele/cuptoare pentru uscare;

- control de calitate;

- ambalare 1n folie de polietilend, cutii din carton sau metalice {navete plastic}
(ambalajele originale ale reperelor nevopsite);

- depozitare temporara.

1. Linia manuala de vopsire nr. 12 (Anexa nr.4 — schema bloc)

Reperele din material plastic sunt asezate pe suport pe carucioare speciale, iar acestea

sunt introduse iin cabina de destatizare, unde reperele vor fi pregatite pentru procesul de
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vopsire prin pulverizare.

Reperele destatizate ajung in camera de vopsire unde se afla cele doua cabine manuale
de vopsire . In cabina nr.1 si cabina nr.2 de vopsire prin pulverizare manuala, suportii cu
reperele se iau pe rand si Se vopsesc cu ajutorul a doua pistoale de vopsire de tip DeVilbiss
JJ. Cabinele de vopsire sunt dotate cu sistem de filtrare uscat de tip Andreae si cu doua
ventilatoare pentru extractie cu capacitatea de 15000 mc/h fiecare. Alimentarea pistoalelor de
vopsire se realizeaza de catre cele doua pompe de alimentare Graco Triton-1:1.

Dupa vopsire suportii cu reperele se asaza din nou pe aceleasi carucioare si se introduc
intr-un cuptor electric de 35 kW la temperatura de pana la 80 °C unde are loc operatia de
uscare a reperelor cu ajutorul aerului cald care este recirculat printr-un ventilator cu
capacitatea de 4500 mc/h si un sistem de exhaustare de 1000 mc/h.

Dupa o racire prealabila, reperele vopsite sunt verificare din punct de vedere al
calitatii vopsirii, astfel reperele conforme fiind reambalate in cutiile cu care au fost
aprovizionate reperele brute, urmand ca acestea sa fie depozitate temporar in vederea livrarii.

Necesarul de aer proaspat pentru instalatie este filtrat printr-o baterie de filtre urmand
ca acesta sa fie incalzit prin arzatorul pe gaz IPROS BoxFlex 7BFA2.5 — 100 kW cu o
capacitate de 12000 mc/h. Aerul uzat de la linia manuala este filtrat si eliminat prin instalatia
de exhaustare existenta.

2. Linia automatd 11 de vopsire Matherm (Anexa nr.5 - schema bloc)

Aprovizionarea liniei cu repere de plastic se efectueazd in zona de montaj a liniei
automate de vopsire nr.11, reperele de plastic sunt asezate in cutii de plastic prefabricate sau
de carton iar montarea lor pe conveier se face manual de catre operatori.

Odata montate pe conveier piesele se vor deplasa cu o viteza maxima de 6 m/minut,
unde vor trece printr-o etapa de curatare, degresarea se va face cu alcool izopropilic iar
destatizarea se va face cu aer ionizant cu ajutorul sistemului de destatizare de tip Eltex 5000
V avand un sistem de exhaustare cu o capacitate de 3000 mc/h.

Dupa etapa de curatare reperele se deplaseaza spre cabina nr 1 unde se aplica primul
proces de vopsire prin pulverizare, se realizeaza cu ajutorul pistoalelor de vopsire automat de
tip DeVilbiss Cobra 2 si Graco AirPro. Alimentarea cu vopsea a celor doua pistoale se face
prin sistemul de pompe de tip Graco Triton. Cabina nr.1 are un sistem de filtrare uscat de tip
Andreae, iar exhaustare se face cu ajutorul ventilatorului de extractie care are capacitatea de
19000 mc/h.
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Reperele vopsite ajung in zona de desolvatare cu infra rosu nr.1, desolvatare realizata
prin panouri de incalzire cu IR 6x8 kW — 400 V. Exhaustare se realizeaza cu ajutorul unui
ventilator de exhaustare cu capacitatea de 2500 mc/h.

In urmitoarea etapa reperele intrd in cabina nr.2 de vopsire, urméand al doilea proces
de vopsire prin pulverizare care se realizeaza cu ajutorul pistoalelor de vopsire automate de
tip DeVilbiss Cobra 2 si Graco AirPro. Alimentarea cu vopsea a celor doua pistoale se face
prin sistemul de pompe de tip ProMix 2KS impreuna cu pompele Graco Triton si Graco
Endura Flo. Cabina nr.2 are un sistem de filtrare uscat de tip Andreae, iar exhaustare se face
cu ajutorul ventilatorului de extractie care are capacitatea de 15000 mc/h.

Reperele vopsite ajung in zona de desolvatare cu infra rosu nr.2, desolvatare realizata
prin panouri de incalzire cu IR 6x8 kW — 400 V. Exhaustare se realizeaza cu ajutorul unui
ventilator de exhaustare cu capacitatea de 2500 mc/h.

Reperele parcurg etapa urmatoare intrand in cabina nr.3 de vopsire, urmand ca ultimul
proces de vopsire prin pulverizare sa se realizeze cu ajutorul pistoletului de vopsire automat
de tip DeVilbiss Cobra 2.Alimentarea cu vopsea se face prin sistemul de pompe de tip Graco
ProMix 1 impreuna cu pompele Graco Triton 1:1si Graco Endura Flo 1:4. Cabina nr.3 are un
sistem de filtrare uscat de tip Andreae, iar exhaustare se face cu ajutorul ventilatorului de
extractie care are capacitatea de 15000 mc/h.

Reperele vopsite ajung in zona de desolvatare cu infra rosu nr.3, desolvatare realizata
prin panouri de incalzire cu IR 4x8 kW — 400 V. Exhaustare se realizeaza cu ajutorul unui
ventilator de exhaustare cu capacitatea de 2500 mc/h.

Urmeaza ca reperele sa parcurgd o etapa de preuscare cu ultraviolet de tip UV Honle 3
x 10000 W, avand un sistem de exhaustare cu o capacitate de 7500 mc/h.

Procesul de uscare se realizeaza in cuptorul de uscare dotat cu un arzator de tip
BoxFlex 7BF2 cu puterea de 300 kW, aerul fiind recirculat de catre 4 ventilatoare cu o
capacitate de 9000 mc/h fiecare. Cuptorul este dotat cu un sistem de exhaustare cu
capacitatea de 3500 mc/h.

Dupa procesul de uscare, reperele trec printr-un tunel de racire unde este redusa
temperatura acestora cu ajutorul unui sistem de aer conditionat AC 60000 BTU LG Tmpreuna
cu ventilatorul de recirculare 12000 mc/h.

Necesarul de aer proaspat pentru instalatie este asigurat de doua centrale de filtrare

aer, centrala de filtrare nr.1 are un arzator de tip Ipros BoxFlex 7BFA2.5 — 550 kW cu o
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capacitate de 40000 mc/h, iar centrala de filtrare aer nr.2 are un arzator de tip Ipros BoxFlex
cu o capacitate de filtrare de 45000 mc/h.

Aerul uzat de la linia automata nr.11 este filtrat si eliminat prin instalatia de exhaustare
existenta.

Procesul de vopsire al reperelor din plastic conform schemei liniei automate nr.11 de
vopsire Matherm parcurge urmatoarele etape:

1. — Zona montaj piese pe conveier;

2. — Zona suflare aer ionizat;

3. — Cabina vopsire prin pulverizare nr.1;
4. — Cabina pompe;

5. —Zona desolvatare cu IR;

6. — Cabina vopsire prin pulverizare nr.2;
7. — Cabina pompe

8. — Zona desolvatare cu IR;

9. — Cabina vopsire prin pulverizare nr.3;
10. — Tunel preuscare vopsea cu IR;

11. — Zona preuscare cu UV,

12. — Tunel uscare cu aer cald;

13. — Tunel racire piese;

14. — Zona eliberare piese.

3. Linia semiautomata 18 de vopsire Matherm (Anexa nr.6 - schema bloc)

Reperele de plastic sunt aprovizionate in cutii prefabricate din plastic sau din carton,
iar acestea sunt asezate individual pe conveier de cétre operatori.

Odata montate pe conveier acestea se deplaseaza cu o viteza maxima de 6 m/minut
spre zona de suflare dotata cu o instalatie de suflaj antistatic de tip Eltex 5000V cu aer ionizant
pentru a se indeparta urmele de praf dupa care acesta va fi exhaustat cu ajutorul unui
ventilator de extractie cu capacitatea de 12 500 mc/h.

Dupa destatizare reperele sunt transportate spre cabina de vopsire prin pulverizare
unde acestea sunt vopsite manual de catre vopsitori cu ajutorul celor doua pistoale de vopsire
de tip DeVilbiss JJ. lar in cabina de vopsire nr.1 exista un sistem de filtrare uscat de tip
Andreae si doua ventilatoare de extractie de 30000 mc/h. In cabina pompelor se realizeaza
alimentarea prin sistemul ProMix 2KL a celor doua pistoale de vopsire manuala de catre

pompele Triton 1:1 si Triton 3D 1:3. In cabina pompelor se realizeaza si operatia de curitire a
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echipamentelor de vopsire , cabina fiind dotata cu sistem de exhaustare cu ventilator de
extractie de 2500 mc/h.

Reperele vopsite ajung in zona de desolvatare cu infra rosu realizatd de catre
panourile IR 8 kW - 400V, iar exhaustare fiind realizata cu ajutorul unui ventilator de
extractie de 1500 mc/h dupa care intra in cabina 2 de vopsire semiautomata prin pulverizare.

Cabina nr. 2 de vopsire este dotata cu un sistem de filtrare uscata de tip Andreae si un
ventilator de extractie cu capacitatea de 15000 mc/h. Vopsirea reperelor se realizeaza cu
ajutorul celor doua pistoale de vopsire tip DeVilbiss JJ, alimentarea acestora realizandu-se
prin sistemul ProMix 1 din cabina pompelor cu ajutorul unei pompe de tip Triton 1:1. in
cabina pompelor se realizeaza si operatia de curdtire a echipamentelor de vopsire cu solvent ,
cabina fiind dotata cu sistem de exhaustare cu ventilator de extractie de 2500 mc/h.

Apoi reperele trec prin tunelul de preuscare cu infra rosu dotat cu panouri IR 8§ kW —
400Vde unde aerul este exhaustat cu ajutorul unui ventilator de extractie de 1500 mc/h.
Procesul de uscare este uscarea pe baza de aer cald , aerul fiind recirculat cu ajutorul unui
ventilator de recirculare cu capacitatea de 2 x 7500mc/h. Cuptorul este dotat cu un arzator
de tip IPROS BoxFlex 7BFA2.5 cu o putere de 500 Kw si un ventilator de extractie cu
capacitatea de 3500 mc/h.

Reperele trec printr-un tunel de racire dotat cu o instalatie de racire de tip Gree 35000
BTU si un ventilator pentru extractie cu capacitatea de 2500 mc/h, dupa care acestea vor fi
luate de pe conveier si verificate de catre operatorii de la control calitate.

Capacitatea maxima a liniei automate este de 1530 repere/ora.

Necesarul de aer proaspat pentru instalatie este filtrat printr-o baterie de filtre urméand
ca acesta sa fie incdlzit prin arzatorul pe gaz IPROS AirFlex 7AFA6.5 — 1040 KW cu o
capacitate de 100000 mc/h. Aerul uzat de la linia semiautomata este filtrat si eliminat prin
instalatia de exhaustare existenta.

Procesul de vopsire al reperelor din plastic conform schemei liniei semiautomate
nr.18 de vopsire Matherm parcurge urméatoarele etape:

1. — Zona montaj piese pe conveier;

2. — Zona suflare aer ionizat;

3. — Cabina pompe;

4. — Cabina vopsire prin pulverizare nr.1;

5. — Cabina pompe;

6. — Zona desolvatare cu IR;
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7. — Cabina vopsire prin pulverizare nr.2;

8. — Tunel preuscare vopsea cu IR;

9. — Tunel uscare cu aer cald;

10. — Tunel racire piese;

11. — Zona eliberare piese.

4. Linia semiautomata 22 de vopsire E.R.P.C.E. (Anexa nr.7 - schema bloc)

Reperele de plastic sunt aprovizionate in cutii prefabricate din plastic sau din carton,
iar acestea sunt agezate individual pe conveier de catre operatori.

Odata montate pe conveier acestea se deplaseaza cu o viteza maxima de 6 m/minut
spre zona de suflare dotatd cu o instalatic de suflaj antistatic de tip Eltex 5000V cu aer
ionizant pentru a se indeparta urmele de praf, dupa care acesta va fi exhaustat cu ajutorul
unui ventilator de extractie cu capacitatea de 14000 mc/h.

Dupa destatizare reperele sunt transportate spre cabina de vopsire prin pulverizare
unde acestea sunt vopsite manual de catre vopsitori cu ajutorul celor doua pistoale de vopsire
de tip DeVilbiss JJ. lar in cabina de vopsire nr.1 exista un sistem de filtrare uscat de tip
Andreae si doua ventilatoare de extractie de 40000 mc/h. In cabina pompelor se realizeazi
alimentarea prin sistemul ProMix 2KL a celor doua pistoale de vopsire manuala de catre
pompele Triton 1:1 si Triton 3D 1:3. In cabina pompelor se realizeazi si operatia de curitire a
echipamentelor de vopsire , cabina fiind dotata cu sistem de exhaustare cu ventilator de
extractie de 1500 mc/h.

Reperele vopsite ajung iin zona de desolvatare cu infra rosu realizatd de catre
panourile IR 8 kW - 400V, iar exhaustare fiind realizata cu ajutorul unui ventilator de
extractie de 1500 mc/h dupa care intra in cabina 2 de vopsire semiautomata prin pulverizare.

Cabina nr. 2 de vopsire este dotata cu un sistem de filtrare uscata de tip Andreae si 2
ventilator de extractie cu capacitatea de 39000 mc/h. Vopsirea reperelor se realizeaza cu
ajutorul celor doua pistoale de vopsire tip DeVilbiss JJ, alimentarea acestora realizandu-se
prin sistemul ProMix 1 din cabina pompelor cu ajutorul unei pompe de tip Triton 1:1. In
cabina pompelor se realizeaza si operatia de curdtire a echipamentelor de vopsire cu solvent ,
cabina fiind dotata cu sistem de exhaustare cu ventilator de extractie de 1500 mc/h.

Procesul de uscare este pe baza de aer cald , aerul fiind recirculat cu ajutorul
ventilatoarelor de recirculare cu capacitatea de 2 x 7500mc/h. Cuptorul este dotat cu un
arzator de tip IPROS BoxFlex 7BF2 cu o putere de 300 Kw si un ventilator de extractie cu

capacitatea de 3600mc/h.
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Reperele trec printr-un tunel de racire dotat cu o instalatic de racire cu o putere de
27500 W si un ventilator pentru recirculare cu capacitatea de 4500 mc/h, dupa care acestea
vor fi luate de pe conveier si verificate de catre operatorii de la control calitate.

Necesarul de aer proaspat pentru instalatie este filtrat printr-o baterie de filtre urmand
ca acesta sa fie incalzit prin arzatorul pe gaz IPROS AirFlex 7AFA6.5 — 1600 KW cu o
capacitate de 90000 mc/h. Aerul uzat de la linia 22 este filtrat si eliminat prin instalatia de
exhaustare existenta.

Procesul de vopsire al reperelor din plastic conform schemei liniei semiautomate
nr.18 de vopsire Matherm parcurge urmatoarele etape:

1. — Zona montaj piese pe conveier;

2. — Zona suflare aer ionizat;

3. - Cabina pompe;

4. — Cabina vopsire prin pulverizare nr.1;

5. — Cabina pompe;

6. — Zona desolvatare cu IR;

7. — Cabina vopsire prin pulverizare nr.2;

8. — Tunel preuscare vopsea cu IR;

9. — Tunel uscare cu aer cald;

10. — Tunel racire piese;

11. — Zona eliberare piese.

Pentru viitorul apropiat (trim. Il - IV — 2018), este prevazut a se implementa un
Proiect de modernizare a liniei 22, care consta in :

- automatizarea liniei de vopsire

- schimbarea sistemului de filtrare uscata in sistem de filtrare prin perdea de apa.

Astfel, dupa finalizarea proiectului de modernizare a liniei 22 descrierea procesului se
va schimba astfel :,, Dupa destatizare reperele sunt transportate spre cabina de vopsire prin
pulverizare nr.1 unde acestea sunt vopsite automat cu ajutorul celor doua pistoale de vopsire
de tip DeVilbiss JJ. /n cabina de vopsire exista un sistem filtrare cu perdea de apd impreund
cu sistemul de recirculare si filtrare apa cu o putere de 1.1 kW si un sistem de exhaustare
cuprins din 2 ventilatoare de extractie de 20000 mc/h fiecare. In cabina pompelor se
realizeaza alimentarea prin sistemul ProMix 1 a celor doua pistoale de vopsire de catre

pompele Triton 1:1 si Triton 3D 1:3. In cabina pompelor se realizeazd si operatia de curdtire
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a echipamentelor de vopsire , cabina fiind dotata cu sistem de exhaustare cu ventilator de
extractie de 2500 mc/h.

Reperele vopsite ajung in zona de desolvatare cu infrarosu realizata de catre
panourile IR 6x8 kW - 400V, iar exhaustarea fiind realizata cu ajutorul unui ventilator de
extractie de 1500 mc/h, dupd care intra in cabina nr.2 de vopsire.

Cabina nr. 2 de vopsire este dotata cu un sistem filtrare cu perdea de apa impreuna
cu sistemul de recirculare si filtrare apa cu o putere de 1.1 kW si un sistem de exhaustare
cuprins din 2 ventilatoare de extractie de 18000 mc/h fiecare. Vopsirea reperelor se
realizeaza cu ajutorul celor doua pistoale de vopsire tip DeVilbiss JJ, alimentarea acestora
realizdndu-se prin sistemul ProMix 2KS din cabina pompelor cu ajutorul unei pompe de tip
Triton 1:1. In cabina pompelor se realizeazd si operatia de curdtire a echipamentelor de
vopsire cu solvent , cabina fiind dotata cu sistem de exhaustare cu ventilator de extractie de
2500 mc/h.” , urmand ca reperele sa parcurga restul proceselor de uscare descrise mai sus.

5. Linia automata 14 de vopsire Matherm (Anexa nr.8 - schema bloc)

Aprovizionarea liniei cu repere din material plastic se face in cutii de plastic
prefabricate sau cutii de carton, dupa care operatorii vor monta reperele pe suporti, urmand ca
reperele montate pe suporti sd parcurgd un proces de curdtare prin degresare cu alcool
izopropilic. Dupa procesul de degresare, suportii vor fi asezati individual pe banda
transportatoare, unde reperele vor fi destatizate prin suflare cu aer ionizat cu ajutorul
sistemului de suflaj antistatic Eltex 5000V.

Banda transportoare se deplaseaza cu o viteza de aproximativ 1 m/minut, reperele

indreptand-se spre cabina de vopsire, unde acestea vor fi vopsite automat prin pulverizare in
miscare tangentiala.
In cabina pompelor se realizeazi alimentarea prin sistemul Graco Precision Mix II a
pistoalelor tip DeVilbiss Cobra Il de vopsire automata prin pulverizare de catre pompele de
alimentare Graco Triton-1:1 si Graco Triton 3D-1:3. In cabina pompelor se realizeaza si
operatia de curatire a echipamentelor de vopsire cu solvent, cabina fiind dotata cu sistem de
exhaustare cu ventilator de extractie de 2500 mc/h.

Aerul necesar cabinei de vopsire este conditionat de catre Centrala de filtrare aer tip —
Arzator Ipros AirFlex 08AR0207 - 180kW cu o capacitate de 35000 mc/h. lar in cabina de
vopsire este un sistem de filtrare uscat de tip PaintStop 2 si un ventilator de extractie de
30000 mc/h.
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Dupa vopsire reperele ajung in zona de temperare la o temperatura de 25 °C ,
temperare realizata prin panouri IR 3x8 kW — 400 V, iar exhaustare este realizata de catre un
ventilator de extractie cu capacitatea de 2500 mc/h.

Dupa aceasta etapa reperele sunt asezate pe carucioare si introduse in cuptorul de
uscare la o temperatura de pana la 70 °C. Cuptorul are capacitatea maxima de 8 carucioare
fiind dotat cu un arzator tip — IPROS ConFlex 7CF3 cu puterea de 140 Kw , un ventilator de
recirculare cu capacitatea de 7500 mc/h si un ventilator de extractie cu capacitatea de 2500
mc/h.

Capacitatea maxima a liniei automate este de aprox. 240 repere/ora.

Pe langa necesarul de aer folosit 1n instalatie, in zona de curatare repere exista
suplimentar un sistemul de aer conditionat Mitsubishi 60000 BTU la un debit de 4000 mc/h
care este utilizat in sezonul cald. Aerul uzat de la linia automata este filtrat si eliminat prin
instalatia de exhaustare existenta.

Procesul de vopsire al reperelor din plastic conform schemei liniei automate nr.14 de vopsire
Matherm parcurge urmatoarele etape:

1. — Zona curatare piese;

2. — Zona montaj piese pe conveier;

3. — Cabina pompe;

4. — Cabina de vopsire prin pulverizare tangentiala;

5. — Zona de temperare;

6. — Zona de eliberare piese;

7.— Zona cuptor;

Lista principalelor echipamente tehnice si utilaje folosite in procesul de productie a celor
5 linii de vopsire repere din plastic din cadrul S.C.Vernicolor SRL, este prezentata in Anexa

nr.9.

2.4. Folosirea de teren din imprejurimi

Amplasamentul S.C. Vernicolor S.R.L. - punctul de lucru Palota este situat la o
distantd de 15,4 km de municipiul Oradea, pe drumul judetean DJ 797, fiind invecinat pe
directiile est, vest si sud cu terenuri si cladiri apartinand S.C. Fibratex S.A., iar in partea de
nord cu terenuri agricole. Amplasarea obiectivului este prezentatd in planul de incadrare in

zond din (ANEXA 1).
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In zona amplasamentului existd situl Natura 2000 ROSCI0104 Lunca inferioard a

Crisului Repede, localizat la cca. 125 m spre nord de amplasamentul analizat (ANEXA 2).

2.5. Utilizare chimica

2.5.1. Materii prime si auxiliare

Principalele materii prime utilizate in procesul de productie sunt:

1.- reperele (piesele) de material plastic pentru autovehicule gata formate, care sunt
ambalate in cutii de carton si sunt depozitate in depozit, de unde sunt duse la liniile de
vopsire. Dupa vopsire, reperele din material plastic, dupa o racire prealabild in incinta sectiei
si verificare din punct de vedere al calitatii vopsirii, sunt reambalate in cutiile de carton cu
care au fost aprovizionate materiile prime si apoi depozitate temporar in vederea livrarii.

2.- vopsele, lacuri, diluanti, alte preparate chimice necesare prepararii solutiilor de
vopsire a reperelor de plastic. Tabelul cuprinzand cele 185 de substante si preparate chimice
utilizate la nivelul anului 2017 in procesele de productie ale S.C. Vernicolor S.R.L. sunt
inscrise in Anexa nr.10. In conformitate cu Fisele de securitate existente si puse la dispozitie
de catre S.C.Vernicolor SRL, 0 parte dintre aceste substante si amestecuri de substante
(respectiv un numdr de 173 de substante/amestecuri de substante) prezintd proprietati
periculoase (fraze de risc H), prezentate in Anexa nr.11.

Substantele toxice si periculoase au fost identificate, conform prevederilor legislative
in vigoare, astfel:

e H.G.nr. 1022 / 2002 - privind regimul produselor si serviciilor care pot pune in

pericol viata, sdnatatea, securitatea muncii i protectia mediului;

e Regulament CE 1272/2008 modificat prin Regulament CE 1221/2015 privind

clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor.

e Regulament CE 1907/2006 privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si

restrictionarea substantelor chimice (REACH).

e Legea nr. 360 din 2 septembrie 2003, privind regimul substantelor si preparatelor

chimice periculoase.

e Legea Nr. 59/2016 din 11 aprilie 2016 privind controlul asupra pericolelor de

accident major in care sunt implicate substante periculoase.
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o Directiva 2012/18/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 4 iulie 2012
privind controlul pericolelor de accidente majore care implica substante
periculoase, de modificare si ulterior de abrogare a Directivei 96/82/CE a
Consiliului.

Semnificatia frazelor de risc H identificate:

- H 224 - Lichid si vapori extrem de inflamabili.

- H 225 - Lichid si vapori foarte inflamabili.

- H 226 - Lichid si vapori inflamabili.

- H 301 - Toxic in caz de Inghitire.

- H 302- Nociv in caz de inghitire.

- H 304- Poate fi mortal in caz de inghitire si de patrundere in caile respiratorii.

- H 311- Toxic in contact cu pielea.

- H 312- Nociv in contact cu pielea.

- H 314- Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor.

- H 315- Provoaca iritarea pielii.

- H 317- Poate provoca o reactie alergica a pielii.

- H 318- Provoaca leziuni oculare grave.

- H319- Provoaca o iritare grava a ochilor.

- H 332- Nociv in caz de inhalare.

- H334- Poate provoca simptome de alergie sau astm sau dificultati de respiratie in caz

de inhalare.

- H 335- Poate provoca iritarea cailor respiratorii.

- H 336- Poate provoca somnolentd sau ameteala.

- H 360- Poate dduna fertilitatii sau fatului <indicati efectul specific, daca este
cunoscut> <indicati calea de expunere, daca exista probe concludente ca nicio alta cale de
expunere nu provoacd acest pericol>.

- H 361- Susceptibil de a dauna fertilitatii sau fatului <indicati efectul specific, daca
este cunoscut> <indicati calea de expunere, daca exista probe concludente ca nicio alta cale
de expunere nu provoaca acest pericol>.

- H 373- Poate provoca leziuni ale organelor <sau indicati toate organele afectate,
daca sunt cunoscute> in caz de expunere prelungita sau repetata <indicati calea de expunere,
daca exista probe concludente ca nicio alta cale de expunere nu provoaca acest pericol>.

- H 411- Toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung.
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- H 412- Nociv pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung.

Cele mai multe fraze de risc se refera la proprietati ale substantelor sau amestecurilor
de substante care prin manipularea lor sau prin conditiile existente la locurile de munca pot
pune in pericol sanitatea muncitorilor.in acest context, la S.C.Vernicolor SRL se realizeazi
anual monitorizarea privind expunerea profesionala a muncitorilor la solventi organici si
zgomot.

Monitorizarea privind expunerea profesionald a muncitorilor la solventi organici
trebuie sa constituie bazele unui studiu de risc chimic, integrat ulterior intr - un studiu de
evaluare a nivelului de risc de accidentare si imbolnavire profesionala pentru locurile de
munca din cadrul S.C.Vernicolor SRL Palota. Se va acorda o atentie deosebitd si aparte
personalului muncitor de sex feminin din cadrul societatii, care poate veni in contact cu
substante sau amestecuri de substante care contin frazele de risc H 360 si H 361, inclusiv
monitorizare speciald pentru gravide, lauze sau mame in perioada de aldptare a copilului,
conform legislatiei in vigoare.

De-asemenea, in cadrul proceselor tehnologice practicate pe platforma, se utilizeaza o
serie de materii si materiale, constituite din: materiale filtrante, materiale de intretinere si
reparatii, echipament de protectie, piese de schimb,etc.

Transportul materiilor prime si auxiliare se realizeazd cu mijloace auto. Materiile
prime si auxiliare sunt preluate si depozitate in depozitele existente, pana la introducerea in

fabricatie.

2.5.2. Consumul de solventi organici cu continut de COV si Planul de gestionare a
solventilor organici

Referitor la consumul de solventi organici cu continut de COV, acesta a atins in anul
2016 valoarea de 267.866,3 kg COV,conform Bilantului solventilor organici pentru activitatea
aferentd anului 2016, bilant depus la sediul APM Bihor si a atins un maxim in anul 2017, de
283.222,9 kg COV conform Bilantului solventilor organici pentru activitatea aferentd anului
2017, bilant depus la sediul APM Bihor (Anexa nr.12a si 12b — Bilant solventi organici si
Planul de gestionare a solventilor organici S.C. Vernicolor S.R.L., Palota pentru anul 2016 si
respectiv pentru anul 2017). Consumurile de solventi organici si implicit consumurile de
COV pot varia functie de numarul de repere vopsite si de tipul solventilor organici utilizati.

Conform legislatiei in vigoare, S.C.Vernicolor SRL are obligatia de a intocmi si de a

aduce la cunostiita autoritdfilor de mediu in drept atat situatia consumurilor de solventi
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organici si a consumurilor de COV cit si Planul de gestionare a solventilor organici, calculate
si elaborate in conformitatete cu principiile si modalitatile de calcul prevazute de legislatia in

vigoare.

2.5.3. Produse finite rezultate din activitatea S.C. VERNICOLOR S.R.L.

In urma proceselor tehnologice de vopsire practicate pe platforma S.C. Vernicolor
S.R.L. se obtin repere (piese) din plastic vopsite, utilizate ulterior in principal in industria
autoturismelor.

Capacitatea maximd de productie (vopsire repere din plastic) este de 20.000.000
buc.repere vopsite /an . In anul 2016 s-a realizat vopsirea a 12.916.970 buciti repere/an, iar in
anul 2017 s-a realizat vopsirea a 14.942.266 bucati repere/an.Variatia numerelor de repere
vopsite este datd de cererea pe piatd si implicit a comenzilor de executie primite de
S.C.Vernicolor SRL pentru fiecare an. Corespondenta in greutate a celor 14.942.266 bucati
repere vosite in anul 2017 este de 1.270.093 kg de mase plastic, greutate care poate varia
functie de tipurile si dimensiunile reperelor de plastic ce urmeaza a fi vopsite, conform

comenzilor primite.

2.5.4. Deseuri rezultate din activitatile S.C. VERNICOLOR S.R.L.

Pe platforma S.C. Vernicolor S.R.L. se regasesc o serie de categorii de deseuri
rezultate din activitatea de vopsire si ambalare produse finite, din activitati de reparatii si
mentenantd, din activitati administrative. Deseurile rezultate in urma functionarii unitatii in

anul 2017 sunt prezentate in urmatorul tabel:
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Tabel nr. 1. — deseuri rezultate din activitatea S.C. Vernicolor S.R.L. in anul 2017 (conform HG 856/2002)
Operatiunea
Cod Tio deseu Stocla | Generat | Valorificat | Eliminat | Stoc final de Destinatii
deseu P ey 01.01.2017 | in2017 | n2017 | in2017 |31.12.2017 | valorificare/
eliminare
08 01 11* Deseu_rl_ de vopsele si lacuri cu solventi 0 88605 88605 0 0 R12.R13 Ecologic Solution
organici Prod

1501 10* | Deseuri ambalaje contaminate 0 3039 3039 0 0 R12,R13 ECO'OgF',‘EO%O'U“O”
150101 | Deseuri hartie/carton 0 25740 25740 0 0 R3 Superbon
1501 02 | Deseuri plastic 0 1200 1200 0 0 R3 Superbon
1501 03 | Deseuri lemn 0 25500 25500 0 0 R3 Superbon
1501 04 | Deseuri ambalaj fier 0 16635 16635 0 0 R4 Superbon
15 02 02* | Deseuri absorb., materiale contaminate 0 73722 0 73722 0 D10 Stericycle Romania

- . . . Ecologic Solution
1502 02* | Deseuri absorb., materiale contaminate 0 24601 24601 0 0 R12,R13 Prod
16 01 19 | Deseuri piese plastic 0 100740 100740 0 0 R3 Superbon
20 01 21* geesnfgélj‘rlb““ fluorescente cu coninut 0 40 40 0 0 R13 Bene International
2003 04 | Deseuri namol fosa septica 0 27000 0 27000 0 D8 Aqua Nova
200301 | Deseuri municipale amestecate 0 207355 0 207355 0 D5 Reosal
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Toate deseurile generate sunt gestionate conform reglementarilor legale in vigoare.
Deseurile periculoase sunt colectate si depozitate temporar in spatii special amenajate, cu
suprafatd betonata, acoperite si Inchise (magazia de depozitare deseuri periculoase), pana la
preluarea in vederea elimindrii. Deseurile menajere si tehnologice generate in 2017 au fost
valorificate si/sau eliminate prin societafi specializate autorizate, in baza contractelor

incheiate intre S.C. Vernicolor S.R.L. si fiecare dintre acestea.

2.6. Topografie si scurgere

Amplasamentul se afld in zona de campie, mai precis in Campia de Vest, o campie cu
depozite aluvio — proluviale.

La altitudinea de 126 m deasupra nivelului marii, zona se gaseste la deschiderea vaii
Crisului Repede spre campie, intr-o zond de contact intre prelungirile Muntilor Apuseni si
Campia Banato-Crisana, arie de trecere de la relieful deluros (Dealurile Vestice, Dealurile
Oradei si Dealurile Gepisului), cétre cel de campie.

Amplasamentul face parte din terasa superioara a Crisului Repede.

Crisul Repede izvoraste din Muntii Apuseni in sud-estul Depresiunii Huedinului la
altitudinea de 710 m. El curge spre nord-vest pana la Ciucea de unde se indreapta apoi spre
vest. In portiunea de izvoare are debitul mic si caracter de rAu mic colinar cu panta domoala.
Dupa primirea afluentilor sai Calata, Secuieu, Dragan, lad, Bratcuta si alte cateva vai mai
mici capata caracterul unui rdu de munte cu debit bogat. Crisul Repede este un rau cu
asimetrie accentuatd, primind majoritatea afluentilor sdi principali pe stanga. Afluentii sai
Dragan si lad, care coboara de pe pantele vestice ale Bihorului, au o curgere bogata iar
potentialul lor hidroenergetic este valorificat printr-un complex de lucrari de acumulare,
derivatii de debite si centrale hidroelectrice subterane. Pe sectorul Alesd-Tileagd au fost
realizate acumularile cu scop hidroenergetic Lugas si Tileagd. Dintre raurile de ses este de
semnalat Peta pe al cirui curs superior se gisesc baile termale 1 Mai si Baile Felix. In zona
localitatii Tarian se afld priza de apd cu acelasi nume cu capacitatea de 6 mc/s prin care se

asigura alimentarea cu apa a pescariilor Cefa si Tamasda pe Canalul Colector.

2.7. Geologie si hidrogeologie
Din punct de vedere geologic amplasamentul se gaseste pe aluviunile cuaternare ale

raului Crisul Repede (grosime 10-15 m) care au la baza formatiuni argilo-pamantoase ale
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pliocenului superior. In aluviuni exista un acvifer puternic, specific intregii zone de pe malul
stang al Crisului Repede.

Acviferul freatic din Campia de Vest este cantonat in depozitele aluvionare, de tip
porospermeabile ale luncilor, teraselor joase si conurilor aluviale, de varstd holocena.
Litologic, in zonele de lunci si conuri, depozitele purtatoare de apa au o constitutie grosiera in
partea de est (pietrisuri si bolovanisuri in masa de nisip) scazand ca granulometrie spre vest,
la nisipuri medii si fine si nisipuri siltice argiloase. Depozitele grosiere sunt bine conturate cu
grosimi de 4-5 m dar uneori mergand chiar la 15-20 m (pe Crisul Repede la Oradea - Bors, in
lunca si terasele Barcaului, in bazinul superior al Ierului in unele zone de interfluviu).
Acviferul este format din mai multe strate separate de intercalatii pelitice, dar are un caracter
hidraulic unitar. Directia de curgere este, pe plan regional, E-V, cu o exceptie semnalatd in
zona de granitd, intre localitatile valea lui Mihai-Diosig, unde directia de curgere a apelor
subterane freatice este V-E, fiind drenate de valea lerului.

Gradientii hidraulici sunt in partea de nord (Campia Ierului) de 0,003-0,0015 iar in sud
de 0,0003-0,0006 (Campia Crisurilor). Alimentarea apelor freatice se realizeaza prin
precipitatii si, subordonat, in zonele conurilor de pe Crisul Repede, la Oradea si Crisul Alb, la
Ineu, din apele de suprafata, in perioadele de viituri.

Un caz particular il reprezinta apele legate de sistemele de falii ce afecteaza
subasmentul din vestul Muntilor Apuseni. In acest caz, la suprafatd ajung ape intens
mineralizate, cum este cazul celor carbogazoase de la Tinca sau sunt ape termale (Oradea,
Baile Felix-1 Mai, Rabagani).

2.8. Autorizatii de functionare curente
- Autorizatia de Mediu nr.167 din 26.05.2014, emisa de Agentia pentru Protectia
Mediului Bihor.
- Notificarea nr.51 din 14.07.2016, emisa de Sistemul de Gospodarire a Apelor Bihor.
In conformitate cu cerintele exprimate de APM Bihor prin Adresa
nr.18338/SAAA/02.02.2018, S.C.Vernicolor SRL a solicitat prin Adresa nr.25/05.02.2018 un
punct de vedere nou din partea Administratiei Nationale Apele Romane — Administratia

Bazinala de Apa Crisuri.
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2.9. Detalii de planificare pentru supravegherea calitiatii amplasamentului
Politica manageriala a S.C. Vernicolor S.R.L. este de a proteja mediul in mod real,
reducand la minim posibil impactul asupra mediului, prin emisiile de poluanti in apa, aer,
sol/subsol si nivel de zgomot. Monitorizarea evacuarilor in mediu se efectueaza pentru a
urmari incadrarea concentratiei poluantilor in limitele de emisie impuse de legislatie si de cele
mai bune tehnici.

Supravegherea instalatiei se realizeaza prin monitorizarea factorilor de mediu de catre
firme si laboratoare acreditate, cu respectarea prevederilor OUG nr. 195 privind protectia
mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobatd prin Legea nr. 265/2006
actualizatd, a prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale si a prevederilor
inscrise actual in Autorizatia de Mediu nr.167 din 26.05.2014, astfel:

Monitorizarea emisiilor in aer
- monitorizarea discontinua a emisiilor de la cosul de evacuare cazane pentru indicatorii: CO,
SO, NO, — anual — prin laborator acreditat.

- monitorizarea discontinua a emisiilor de COV la cosurile de evacuare de la cabinele de
vopsire si de la uscatoare — semestrial— prin laborator acreditat.

Monitorizarea emisiilor in apa

- se vor efectua monitorizarea indicatorilor de calitate pentru apele uzate fecaloid -
menajere evacuate in bazinul vidanjabil de canalizare,: pH, materii in suspensie,

CCO- Cr, CBO05, azot amoniacal, substante extractibile - la solicitarea A.P.M. Bihor,

prin laborator acreditat.

- monitorizarea cantitatilor de apa prelevate, a apelor uzate evacuate si a determinarii
indicatorilor specifici acestora, prin laborator acreditat.

Monitorizarea emisiilor in sol si apa subterana

Nu este cazul.

Monitorizarea zgomotului

« masuratori ale nivelului de zgomot produs, masurat la limita incintei - la solicitarea

A.P.M. Bihor.

Monitorizarea deseurilor

« evidenta lunara a gestiunii deseurilor, generate, colectate, transportate, tratate, predate
in vederea valorificarii /eliminarii finale, in conformitate cu HG. 856/2002, privind
evidenta deseurilor pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile

periculoase.
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2.10. Incidente legate de poluare
Pe parcursul functionarii S.C. Vernicolor S.R.L. nu s-au inregistrat incidente legate de

poluare.

2.11. Specii sau habitate sensibile sau protejate din apropierea teritoriului
studiat

In zona amplasamentului exista situl Natura 2000 ROSCI0104 Lunca inferioard a
Crisului Repede, localizat la cca. 125 m spre nord de amplasamentul analizat (ANEXA 2).

Activitatile desfasurate in cadrul S.C. Vernicolor S.R.L., prin specificul lor si prin
emisiile de poluanti in factorii de mediu prognozate si verificate, nu produc impact negativ

asupra acestui sit.

2.12. Conditiile cladirilor

Toate constructiile de pe amplasament sunt realizate din materiale clasice, specifice
naturii constructiei sau amenajarii respective (beton, beton armat, BCA, structuri metalice,
tabla ondulata, sisteme de etansare, etc.).

Pe amplasament nu au fost identificate materiale de constructii periculoase.

Pe amplasament nu au fost identificate rezervoare subterane.

Activitatile specifice de pe platforma S.C. Vernicolor S.R.L. se vor desfasura conform
prevederilor Legii nr. 10/1995 (Legea calitatii in constructii, completatd si modificata de
Legea nr.177-2015), a Normativului P 130/99 privind urmarirea comportarii in timp a

constructiilor si a tuturor normativelor in vigoare in constructii.

2.13. Raspuns de urgenta

Integrarea Romaniei in structurile si procesele europene, necesitatea alinierii la normele
si standardele internationale, a creat obligativitatea abordarii riscului, intr-o noua conceptie,
managementul riscului, ca facand parte integranta din managementul obiectivului.

Managementul riscului reprezinta procesul de luare a deciziilor si implementarea
acestuia privitor la riscurile acceptabile sau tolerabile si minimalizarea sau modificarea
acestora ca parte a unui ciclu repetitiv.

Situatiile de accident si/sau avarie caracterizate de cresterea valorilor concentratiilor de

poluanti in mediu, conduc la depasiri substantiale a concentratiilor maxime admisibile
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stipulate in normele in vigoare pentru protectia personalului, a populatiei si a factorilor de
mediu.
in functie de profilul fluxului tehnologic, de fiabilitatea echipamentelor, de sistemele de

automatizare din dotare, de disciplina tehnologica, starile de avarie sunt mai mult sau mai
putin frecvente si persistente. S-a creat astfel necesitatea implementarii sistemelor de
management al sigurantei industriale, igienei muncii si a protectiei mediului prin planuri sau
programe de urgenta. Aceste planuri fac parte din programele de management al mediului -
sanatatii si securitatii ocupationale, programe care fac parte integranta din managementul
obiectivului.

in scopul conducerii actiunii de interventie de urgenta pentru limitarea si inlaturarea cu
maxima eficienta a urmarilor unor fenomene naturale sau accidentale, asupra salariatilor,
bunurilor materiale si mediului, societatea a intocmit proceduri, planuri de protectie si
programe de masuri, respectiv:

- Plan de masuri privind poluarea accidentala;

- Scenariu de securitate la incendiu;

- Plan de interventie pentru stingerea incendiilor;

- Planul de evacuare in caz de urgenta;.

- Documentatie privind protectia impotriva exploziei, cuprinzand evaluarea nivelului
de risc-securitate la explozie si planul de prevenire si protectie.

- Planul de instruire a echipei SPSU — 2018.

- Plan de instruire a personalului din cadrul S.C.Vernicolor SRL in domeniul protectiei
mediului — 2018.

- Plan de mentenanta.

Toate aceste planuri sunt actualizate periodic.

Mentiondm ca in luna martie 2018, S.C.Vernicolor SRL a obtinut Certificarea conform
SR EN ISO 14001 : 2015 (conformitatea Sistemului de Management al Mediului), cu numar
de inregistrare al Certificatului : UIG - 1031 — EL — 430 (Anexa nr.13).
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CAPITOLUL 3. ISTORICUL TERENULUI

Terenul pe care se gaseste obiectivul este situat in perimetrul detinut de S.C. Fibratex
S.A. (suprafata totala de 32.337 mp conform Extras de carte funciara nr.57997 Santandrei din
05.04. 2018), respectiv in intravilanul Comunei Santandrei, aflat in partea de vest a judetului
Bihor, fiind destinat ca zona functionala ID — industrie. Zona este situata la o distanta de 15,4
km de municipiul Oradea, pe drumul judetean DJ 797.

Initial terenul, proprietate a Statului Roman, a avut ca destinatie cultura si
valorificarea culturilor de canepa. Astfel, primele cladiri in suprafata initiala de 726,20 mp s-
au construit si s-au dat in folosintd in anul 1969 si au avut ca destinatiec si denumire
»soproane de balotat“ puzderia (masa lemnoasd rezultatd in urma prelucrdrii mecanice a
tulpinilor de canepa).

Fabrica din Palota (in incinta careia 1si desfasoara activitatea S.C. VERNICOLOR
S.R.L.) a fost construita si s-a receptionat in anul 1975 si avea initial o suprafatd de 708 mp
cu denumirea de ,,Magazie de panza canepa“. A avut ca destinatie depozitarea balotilor de
fuior si calti. Ulterior a fost folosita ca spatiu pentru depozitarea semintelor de canepa.

In perimetrul detinut de S.C. Fibratex S.A.isi desfisoari activitatea mai multe societati
comerciale, printre care §i S.C.Vernicolor SRL, care a inchiriat spatii adaptate ulterior pentru
activitatea de vopsire a diferitelor repere din material plastic, in special pentru industria

autoturismelor.
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CAPITOLUL 4. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Probleme identificate-amplasament S.C. Vernicolor S.R.L.

Investigatiile asupra amplasamentului au avut la baza cercetari documentare privind
utilizarea anterioara si actuala, recunoasterea terenului prin observatii directe, analiza
masuratorilor si analizelor privind poluarea factorilor de mediu realizate anterior in cadrul
programului propriu de monitorizare a factorilor de mediu.

Documentatiile de baza pentru realizarea prezentului studiu au constat in:

- documentatii puse la dispozitie de factorii responsabili ai S.C. Vernicolor S.R.L.,
documentatii referitoare la activitatile desfasurate, materii prime si auxiliare utilizate, deseuri
generate, planuri de amplasament si de situatii, raportari catre autoritatea de protectia
mediului etc.;

- studii realizate in cadrul procedurii de obtinere a Autorizatiei de Mediu nr. 167-2014:
Bilany de mediu de nivel | si Raport la Bilans de mediu de nivel I, Bilany de mediu de nivel 11
si Raport la Bilany de mediu de nivel Il, studii elaborate de S.C. OCON ECORISC
S.R.L.,Turda in anul 2014.

- observatiilor efectuate ca urmare a vizitelor pe amplasament si a informatiilor culese cu
aceasta ocazie.

Dupa analizarea documentatiilor si a situatiei din teren, urmatoarele aspecte au fost
identificate cu potential impact asupra factorilor de mediu:

- emisii de COV pe cosurile locale ale instalatiilor de exhaustare din procesele de
vopsire si de uscare;

- emisii fugitive rezultate din procesele de vopsire si de uscare;

- emisii rezultate din functionarea centralei termice proprii §i a generatoarelor de aer
cald;

- transport si manipulare materii prime si auxiliare precum si a deseurilor generate;

- practici operationale necorespunzatoare in timpul curatirii utilajelor/echipamentelor,
transportului si stocarii deseurilor etc.;

- colectarea apelor meteorice si a apelor menajere uzate;

- depozitarea materiilor prime, materiilor auxiliare si a deseurilor;

Directiile asupra carora se va dezvolta analiza si se vor detalia investigatiile acopera:

e deseurile si depozitele de deseurt;
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» depozitele de materiale;
e sistemul de canalizare;

o alte zone de folosire.

4.2. Deseuri generate
Activitatile desfasurate pe platforma S.C. Vernicolor S.R.L. genereaza o serie de

categorii de deseuri, respectiv rezultate din activitatea de vopsire si ambalare produse finite,
din activitati de reparatii si mentenantd, din activitdti administrative. Deseurile rezultate in

urma functionarii unitatii in anul 2017 sunt prezentate in urmatorul tabel:
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Tabel nr. 1.- bis — deseuri rezultate din activitatea S.C. Vernicolor S.R.L. in anul 2017 (conform HG 856/2002)

Operatiunea
Cod Tip dese Stocla | Generat | Valorificat | Eliminat | Stoc final de Destinatii
deseu 'p deseu 01.01.2017 | in2017 | 2017 | in2017 |31.12.2017 | valorificare/ tnatil
eliminare
08 01 11* Deseu_rl_ de vopsele si lacuri cu solventi 0 88605 88605 0 0 R12,R13 Ecologic Solution
organici Prod
1501 10* | Deseuri ambalaje contaminate 0 3039 3039 0 0 R12R13 | oolodie Solution
150101 | Deseuri hartie/carton 0 25740 25740 0 0 R3 Superbon
1501 02 | Deseuri plastic 0 1200 1200 0 0 R3 Superbon
1501 03 | Deseuri lemn 0 25500 25500 0 0 R3 Superbon
150104 | Deseuri ambalaj fier 0 16635 16635 0 0 R4 Superbon
15 02 02* | Deseuri absorb., materiale contaminate 0 73722 0 73722 0 D10 Stericycle Romania
* . . . Ecologic Solution
1502 02* | Deseuri absorb., materiale contaminate 0 24601 24601 0 0 R12,R13 Prod
16 01 19 | Deseuri piese plastic 0 100740 100740 0 0 R3 Superbon
2001 21* lc?eesn?géljlrlbun fluorescente cu continut 0 40 40 0 0 R13 Bene International
2003 04 | Deseuri namol fosa septica 0 27000 0 27000 0 D8 Aqgua Nova
2003 01 | Deseuri municipale amestecate 0 207355 0 207355 0 D5 Reosal
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Gestionarea si monitorizarea deseurilor rezultate din procesele tehnologice si din alte
activitati auxiliare desfasurate de societate trebuie sa respecte urmatoarea legislatie:
- Legea 211/2011 republicata in 2014 privind regimul deseurilor.
- H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand
deseurile, inclusiv deseurile periculoase, completata de Hotararea nr 210/2007.
- H.G. nr. 349/2005 privind depozitarea deseurilor.
- H.G. nr. 1159/2003, pentru modificarea si completarea prin H.G. nr. 662/2001 privind
gestionarea uleiurilor uzate.
- H.G. nr. 621/2005 privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje, modificata si
completata de H 1872/2006 si H247/201 1.

Toate deseurile generate de activitatile S.C. V ernicolor S.R.L. sunt gestionate
conform reglementarilor legale 1n vigoare. Deseurile periculoase sunt colectate si depozitate
temporar in spatii special amenajate, cu suprafatd betonatd, acoperite si inchise (magazia de
depozitare deseuri periculoase), pand la preluarea in vederea eliminarii. Deseurile menajere
si tehnologice generate Tn 2016 au fost valorificate si/sau eliminate prin societati specializate
autorizate, in baza contractelor incheiate intre S.C. Vernicolor S.R.L. si fiecare dintre

acestea.

4.3. Depozitarea materiilor prime, a produselor finite si a deseurilor

Toate materiile prime si materialele se depoziteaza in incaperi special destinate,
amenajate si dotate corespunzator, functie de specificul materialelor depozitate.

Principalele materii prime utilizate n procesul de productie sunt reperele de material
plastic pentru autovehicule gata formate. Acestea sunt ambalate in cutii de carton si sunt
depozitate in depozit de unde sunt duse la liniile de vopsire.

Dupa vopsire, reperele din material plastic dupa o racire prealabila in incinta sectiei si
verificare din punct de vedere al calitatii vopsirii, sunt reambalate in cutiile de carton cu care
au fost aprovizionate materiile prime si apoi depozitate temporar in vederea livrarii.

Produsul finit se ambaleazd individual in ambalaj de material plastic. Navetele din
plastic se folosesc pentru transportul reperelor nefinisate si a produsului finit. Folia de plastic
este folosita pentru ambalarea produselor finite. Ca ambalaj tertiar se folosesc paleti din lemn

pentru transportul materialelor si a produsului finit, ambalajul fiind reutilizabil.
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Depozitul pentru produse finite are o suprafata de 1010 mp si este o cladire separata
amplasata langa hala nr. 2.

Celelalte materiile prime (vopsele si diluanti) si auxiliare (materiale filtrante, materiale
de intretinere, echipament de protectie, piese de schimb, etc.) sunt depozitate in ambalaje
originale sau recipienti speciali, in magazii si zone de depozitare special amenajate Tn acest
scop.

Substantele si preparatele periculoase sunt depozitate in spatiu separat, cu pardoseala
din gresie si usd metalica inchisa cu lacat, cu acces restrictionat. Vopselele si solventii utilizati
sunt livrati in bidoane de tabld inchise ermetic si sigilate. Se depoziteazd in cele doud
laboratoare (cate unul pentru fiecare hala: laborator vopsele nr. 1 — 36 mp si laborator vopsele
nr. 2 — 27 mp) in care se realizeaza si conditionarea acestora in vederea utilizarii. Incintele
sunt inchise etans si prevazute cu sisteme de ventilatie pentru evacuarea vaporilor de COV
emisi In timpul conditionarii. Evidenta lor este tinutd individual pe fise de magazie, fiind
respectate prevederile OM nr. 1001/552/2005 privind raportarea informatiile referitoare la
substantele si preparatele periculoase utilizate.

Mai existd o magazie de materiale cu o suprafatd de 144 mp in zona halei 1, destinata
in special materialelor pentru mentenanta, echipament de protectie, alte consumabile.

in anul 2017, S.C. Vernicolor S.R.L., Palota a mai inchiriat de la S.C. Fibratex S.A. 0
locatie utilizata ca depozit pentru vopsele, cu o capacitate totala de stocare de 28.300 kg.

Deseurile periculoase sunt colectate si depozitate temporar in spatii special amenajate,
cu suprafata betonata, acoperite si inchise (magazia de depozitare deseuri periculoase), pana
la preluarea in vederea elimindrii. Deseurile nepericuloase sunt depozitate pe categorii in
conteinere metalice in vederea valorificarii-elimindrii acestora de agenti economici autorizati,
contractati de catre societate.

Aspectele de mediu, ce pot apare in desfasurarea activitatilor legate de gestiunea

deseurilor, pe platforma societatii, sunt prezentate in urmatorul tabel:
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Tabel nr. 2. — gestiunea degeurilor §i aspecte de mediu
Activitatea Riscul de mediu Efect
Colectare, sortare si Exclus de poluare a solului, subsolului
depozitare temporara a Scurgeri accidentale de | si panzei freatice datorita suprafetelor
deseurilor deseuri impermeabilizate pe care sunt

depozitate deseurile.

Redus de poluare a solului, subsolului
Transport deseuri Scurgeri accidentale de | si panzei freatice datorita suprafetelor

deseuri impermeabilizate pe care sunt

manipulate si transportate deseurile.

in vederea minimizarii impactului produs asupra factorilor de mediu si a gradului de
poluare produs prin depozitarea deseurilor, societatea are in vedere urmatoarele masuri

specifice cu caracter permanent:

amplasarea spatiilor de stocare a deseurilor in locuri amenajate;

inspectarea periodica a starii fiecarui spatiu de stocare deseu,

stocarea deseurilor se realizeaza astfel incat sa nu blocheze caile de acces in unitate;

personalul operator respecta masurile de igiena si normele de sanatate si securitate
in munca;

- gestionarea spatiilor de stocare temporara a deseurilor se face in baza unei
evidente a stocului de deseuri colectate, transportate, depozitate, valorificate, etc.

si a cheltuielilor legate de gestiunea deseurilor.

4.4. Instalatii de exhaustare si de tratare a gazelor reziduale - S.C. Vernicolor
S.R.L.

Aerul uzat rezultat din procesele de vopsire si uscarea reperelor vopsite este captat
de la fiecare instalatie prin sisteme de exhaustare, filtrat cu ajutorul filtrelor si evacuat pe
cosuri locale.

Toate liniile de vopsire sunt concepute prin proiect si realizate in sistem incapsulat,
prefect etanseizat, astfel incat sa elimine orice fel de emisii din interiorul liniilor de vopsire
spre exterior, in hala.

La liniile automate de vopsire (11, 18 si 22) sistemele de introducere a aerului curat si

de exhaustare a gazelor reziduale sunt astfel construite si dimensionate incat in cabinele de
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vopsire (unde au loc majoritatea emisiilor de COV) sa intre aer curent prin fantele de trecere a
conveiorului, prin crearea unei usoare suprapresiuni de aer proaspat in fiecare din camerele de
pompaj amplasate amonte si aval de fiecare cabina de pulverizare. De asemenea se asigurd o
usoard depresiune Tn camera pompelor 1n asa fel incat la deschiderea usilor in caz de acces al
operatorilor in aceste camere, intra aer dinafara nu iese aer si la fanta de iesire a conveiorului
din uscator la liniile 18 si 22 si respectiv din tunelul de racire la linia 11, se asigura o usoara
depresiune care face ca aerul sa nu iasa in hala.

Pentru o parte dintre fazele procesului tehnologic (faza de pulverizare, faza de uscare)
se utilizeaza metode si echipamente moderne de tratare 1i vederea minimizarii emisiilor de
COv.

Instalatiile de exhaustare, tratare si evacuare a gazelor pe platforma S.C. Vernicolor

SRL sunt abordate amanuntit in capitolul V al prezentei lucrari.
4.5. Alimentarea cu apa, efluenti tehnologici si menajeri, sistem de canalizare

4.5.1. Alimentarea cu apa

Alimentarea cu apd se realizeaza din reteaua de alimentare cu apd a S.C. FIBRATEX
S.A., din putul forat existent cu H=8 m, DN =0,3 m.

Apa la ora actuald este folositd la S.C.Vernicolor doar in scopuri menajere (grupuri
sociale, lavoare, vestiare). Pentru consumul angajatilor se asigura apa imbuteliata de catre
firma S.C. Cumpana 1993 S.R.L. Bucuresti.

in proiectul de modernizare a Liniei 22 de vopsire, care urmeaza a fi implementat in
trim. 11l — 1V al anului 2018, se prevede, printre altele, schimbarea sistemului de filtrare
uscatd in sistem de filtrare prin perdea de apa.Ca atare, acest proiect prevede in viitor si o
folosinta a apei 1n scopuri tehnologice in cadrul unui circuit inchis, cu filtrarea si recircularea
periodica a apel.

Pentru asigurarea rezervei de apa pentru stingerea incendiilor exista doud bazine
betonate cu V1 =V, = 800 mc.

Consumul mediu de apa, (doar in scop menajer), este de cca. 12 m*/zi (cca. 4.500

m*/an) .
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4.5.2. Evacuarea apelor uzate

Din activitatile S.C. Vernicolor S.R.L. nu rezulta la ora actuala ape industriale uzate
necesar a fi colectate si ulterior epurate.

Apele uzate menajere sunt evacuate prin reteaua de canalizare interioara in bazinul
vidanjabil de V = 800 mc apartinand S.C. Fibratex S.A. care se vidanjeaza periodic cu o firma
autorizata.

Pe amplasament mai existd un si un alt bazin vidanjabil de 12 mc folosit de S.C.
VERNICOLOR S.R.L. pentru hala nr. 2.

Apele pluviale colectate de pe suprafata amplasamentului se infiltreaza in sol, nu
existd pe amplasament canalizare pluviala.

In proiectul de modernizare a Liniei 22 de vopsire, care urmeaza a fi implementat in
trim. 11l — IV al anului 2018, se prevede, printre altele, schimbarea sistemului de filtrare
uscata in sistem de filtrare prin perdea de apa.

Conform proiectului, apa folosita in circuit inchis pentru asigurarea filtrarii umede,
prin perdea de apa la Linia 22 de vopsire va contine un coagulant special pentru solventi
organici.Dupd mai multe recirculari, cdnd cand apa va atinge o capacitate maxima de retinere,
aceasta va fi colectata sub forma de apa uzata in recipienti speciali si eliminatd din sistem de
firme specializate si abilitate. Apa uzata va fi Incadrata ca deseu priculos, cod :08 01 19* dar,
avand in vedere circuitul inchis de folosinza si ulterior de eliminare, aceasta nu se va
amesteca si nu va influenta calitatea apelor menajere uzate colectate de reteaua de canalizare
interioara in bazinul vidanjabil de V = 800 mc apartindnd S.C. Fibratex S.A.

Din acelasi proces de filtrare umeda prin perdea de apa la Linia 22 de vopsire, va
rezulta si un namol, care va fi colectat si eliminat din sistem de firme specializate si abilitate.
Continutul si incadrarea acestui nou deseu generat, va fi cunoscut dupa efectuarea analizelor

chimice la primele esantioane.
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CAPITOLUL 5. PREZENTAREA SURSELOR DE POLUARE SI
INTERPRETAREA REZULTATELOR INVESTIGATIILOR ANTERIOARE

Prezentul capitol este elaborat in baza urmatoarelor documentatii:
- Bilant de mediu de nivel I si Raport la Bilant de mediu de nivel I, elaborat de S.C. OCON
ECORISC S.R.L., Turda ca parte din documentatia necesara pentru obtinerea Autorizatiei de
mediu pentru activitatile S.C. Vernicolor S.R.L., Palota, jud. Bihor (ianuarie 2014);
- Bilant de mediu de nivel II si Raport la Bilant de mediu de nivel 11, elaborat de S.C. OCON
ECORISC S.R.L., Turda ca parte din documentatia necesara pentru obtinerea Autorizatiei de
mediu pentru activitatile S.C. Vernicolor S.R.L., Palota, jud. Bihor (ianuarie 2014);
- rezultatele automonitorizarii efectuate de S.C. Vernicolor S.R.L., in conformitate cu
prevederile inscrise in Cap. Il - Monitorizarea mediului din Autorizatia de Mediu nr. 176 din

26.05.2014, emisa de APM Bihor;

5.1. Poluarea aerului

Principalele surse de poluanti pentru aer pe platforma S.C. Vernicolor S.R.L., relevate
de studiile anterioare sunt:

A. - utilajele si mijloacele auto din dotare, echipate cu motoare Diesel;

B. - procesul tehnologic specific, vopsirea si uscarea reperelor din material plastic
pentru autovehicule;

C. - gaze de ardere ale centralelor termice.

A. Emisiile din_motoarele Diesel care constau din gaze de esapament si evaporarea

combustibilului. Volatilitatea mica a combustibilului diesel si sistemul inchis de injectie
elimind aproape in totalitate emisiile prin evaporare. Gazele de esapament ale motoarelor
diesel sunt formate din monoxid de carbon, oxizi de azot si alfi produsi de combustie.
Emisiile de bioxid de sulf sunt in functie de compozitia combustibilului, care in general
contine sub 0,35%. Pentru ca motoarele diesel opereaza o combustie mai completa si folosesc
combustibili mai putin volatili, emisiile de hidrocarburi si CO sunt relativ scazute. Pentru ca
hidrocarburile in gazele de esapament de la motoarele diesel provin din combustibil nears,
emisiile se coreleaza cu volumul de combustibil pulverizat in camera de combustie. La

reducerea emisiilor prin reducerea volumului de combustibil injectat, atat temperaturile Tnalte
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cat si excesul de oxigen conduc la emisii crescute de oxizi de azot. Particulele din gazele de
esapament sunt in general reduse pentru motoarele care nu au un grad avansat de uzura.

Ca mijloace de transport intern, se folosesc carucioare multi etajate, electrostivuitoare .

Parcul auto propriu are in dotare patru autoturisme din care doud cu motor Euro 4 pe
motorind i doud cu motor Euro 5 pe motorina, consum cca. 5 t/an.

Transportul materiilor prime este realizat de catre furnizori si livrarea produsului finit

se face cu ajutorul firmelor terte de transport.

B. Emisiile din procesul tehnologic

Toate emisiile de compusi organici volatili rezultati de la liniile de vopsire sunt emisii
controlate in sensul ca procesele de vopsire se realizeaza in incinte Incapsulate, perfect etanse,
in care debitul aerului de intrare este corelat cu debitul de exhaustare a gazelor evacuate in
fiecare compartiment astfel incat sa nu existe nici un fel de scapari de gaze cu continut de
COV, toate acestea fiind captate si evacuate integral In atmosferd prin 38 de cosuri de
evacuare, care reprezinta tot atatea surse de emisii cu COV in atmosfera.Aceste surse de

emisii de pe platforma industriald S.C.Vernicolor SRL Palota sunt prezentate in urmatorul

tabel:

Tabel nr. 3. - surse de emisii S.C.Vernicolor S.R.L. Palota

Caracterizare punct de

Poluant

Proces Punctul de emisie . c
Cos 1-evacuare cabina 1 | 1.Tubulatura evacuare cabina
Linia manuali de vopsire pulverizare pulverizare nr 1 cu diametrul
nr.12 de 700 mm si Inaltimea
-destatizare cosului H=3m.
-vopsire prin pulverizare nr 1. cov

-vopsire prin pulverizare nr 2.
-uscarea reperelor vopsite

Cos 2-evacuare cabina 2
pulverizare

2.Tubulatura evacuare cabina
pulverizare nr 2 cu diametrul
de 700 mm s1 Tnaltimea
cosului H=3m.

Linia automata de vopsire

Cos 1 — evacuare zona
cabina 1

Cos 2 — evacure zona
suflaj

1. Tubulatura evacuare cabina
pulverizare nr. 1 cu diametrul
de 600 mm si 1naltimea
cosului H=6 m.

2. Tubulatura evacuare cos
zona suflaj cu diametrul de
250 mm si Tndlfimea cosului

H=6m.
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Matherm nr. 11.
-montaj piese pe conveier
-curatare
-suflare cu aer ionizat
-vopsire prin pulverizare nr 1.
-desolvtare cu IR
-vopsire prin pulverizare nr 2.
-desolvatare cu IR
- vopsire prin pulverizare nr 3.
-tunel preuscare vopsea cu IR
-preuscare vopsea cu UV
-uscare cu aer cald
-racirea pieselor cu jet de aer
- eliberare piese

Cos 3 — evacuare zona
conveier cabina 1

Cos 4 — evacuare zona
pompe cabina 1

Cosb — evacuare cabina 2

Cos 6 — evacuare cabina 3

Cos 7 — evacuare zona
pompe cabina 2 si 3

Cos 8 — evacuare zona
conveier cabina 2 si 3

Cos 9 — evacuare zona UV

Cos 10 — evacuare cos
zona IR

Cos 11 —evacuare zona
cuptor

3.Tubulatura evacuare cos
zona conveier cabina 1 cu
diametrul de 250 mm si

inaltimea cosului H= 6m.

4.Tubulatura evacuare cos
zona pompe cabina 1 cu
diametrul de 250 mm si
inaltimea cosului H=6 m.

5.Tubulatura evacuare cabina
pulverizare nr.2 cu diametrul
de 600 mm si indltimea
cosului H=6 m.

6. Tubulatura evacuare cabina
pulverizare nr. 3 cu
diametrul de 600 mm si
inaltimea cosului H=5,6m.

7.Tubulatura evacuare cos
zona pompe cabina 2 si 3 cu
diametrul de 200 mm si
inaltimea cosului H=6,3 m.

8.Tubulatura evacuare cos
zona conveier cabina 2 si 3
cu diametrul de 250 de mm
si inaltimea cosului H=6,3
m.
9.Tubulatura evacuare cos
zona UV cu diametrul de
250 mm si indltimea cosului
H=5,8 m.
10.Tubulatura evacuare cos
zona IR cu diametrul de 250
mm si inalfimea cosului
H=5,67m.
11.Tubulatura evacuare cos
coacere vopsea cu diametrul
de 250 mm si 1naltimea
cosului H=5,4m.

Cov

Cos 1 —evacuare 1
pulverizare cabina 1

1. Tubulatura evacuare 1
cabina pulverizare nr.1 cu
diametrul de 800 mm si
inaltimea cosului H=6,2m
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Linia semiautomata de
vopsire Matherm nr.18.

- montaj piese pe conveier
-suflare cu aer ionizat
-vopsire prin pulverizare nr 1.
-desolvatare cu IR
-vopsire prin pulverizare nr 2.
-tunel preuscare vopsea cu IR
-tunel uscare cu aer cald
-tunel racire piese
-eliberare piese

Cos 2 —evacuare 2
pulverizare cabina 1

Cos 3 —evacuare 1 zona
suflaj

Cos 4 —evacuare 2 zona
suflaj

Cos 5 — evacuare zona
pompe cabina 1
pulverizare

Cos 6 — evacuare zona
pompe cabina 1 si 2
pulverizare.

Cos 7 — evacuare in spate
zona pompe cabina 1 si 2
pulverizare

Cos 8 — evacuare zona
cabina 2 pulverizare

Cos 9 — evacuare zona
intrare cuptor

Cos 10 — evacuare zona
cuptor

2. Tubulatura evacuare 2
cabina pulverizare nr.1 cu
diametrul de 800 mm si
inaltimea cosului H=5,8m.

3. Tubulatura evacuare 1 cos

zona suflaj cu diametrul de

200 mm si inaltimea cosului
H=6,2m.

4. Tubulatura evacuare 2 cos

zona suflaj , cu diametrul de

600 mm si indltimea cosului
H=6,2 m.

5. Tubulatura evacuare cos
zona pompe cabina 1 cu
diametrul de 200 mm si

inaltimea cosului H=5,1m.

6. Tubulatura evacuare cos
zona pompe cabina 1 si 2 cu
diametrul de 200 mm si
inaltimea cosului H=5,1m.

7. Tubulatura evacuare cos
zona spate pompe cabina 1 si
2 cu diametrul de 200mm si

inaltimea cosului H=5,7m.

8. Tubulatura evacuare cabina
pulverizare nr.2 cu diametrul
d 900 mm si inaltimea
cosului H=5,8m.

9.Tubulatura evacuare cos
zona intrare cuptor cu

diametrul de 250 mm si

inaltimea cosului H=6m.

10.Tubulatura evacuare
cuptor coacere vopsea cu
diametrul de 400 mm si
inaltimea cosului H=6,4m.

Cov

Cos 1 — evacuare cabina 1
pulverizare

1. Tubulatura evacuare cabina
pulverizare nr 1.cu diametrul
de 1100x550 mm si
inaltimea cosului H=4,7 m.
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Linia semiautomata de
vopsire E.R.P.C.E. NR 22.
-montaj piese pe conveier
-curatare cu solvent si
deionizare repere
-suflare aer ionizat
-zona destatizare
-vopsire prin pulverizare nr 1.
-desolvatare cu IR
-vopsire prin pulverizare nr 2.
-tunel preuscare vopsea cu IR
-tunel uscare cu aer cald
-tunel racire piese .
-eliberare piese

Cos 2 — evacuare cabina 2
pulverizare

Cos 3 —evacuare 1 zona
suflaj

Cos 4 —evacuare 2 zona
suflaj

Cos 5 — evacuare zona
pompe cabina 1
pulverizare

Cos 6 — evacuare zona
pompe cabina 1 si 2
pulverizare

Cos 7 — evacuare zona
pompe dupa cabina 2
pulverizare

Cos 8 — evacuare in spate
zona pompe cab 1 si 2
pulverizare

Cos 9 — evacuare zona
intrare cuptor

Cos 10 — evacuare zona
cuptor

2. Tubulatura evacuare cabina

pulverizare nr.2 cu diametrul
de 1100x550 mm si
inaltimea cosului H=4,7 m.

3. Tubulatura evacuare cos 1

zona suflaj cu diametrul de

180 mm si inaltimea cosului
H=4,7m.

4. Tubulatura evacuare cos 2
zona suflaj cu diametrul de
500x500 mm si indltimea
cosului 1 H=4,7m.

5. Tubulatura evacuare cos
zona pompe cabina 1 cu
diametrul de 180x180mm si
inaltimea cosului H=4,7m.

6. Tubulatura evacuare cos
zona pompe cabina 1 si 2 cu
diametrul de 180x180 mm si

inaltimea cosului H=4,7m.

5.

7. Tubulatura evacuare cos
zona pompe dupa cabina 2 cu
diametrul de 180x180 mm si

inaltimea cosului H=4,7m.

8. Tubulatura evacuare cos in
spate zona pompe cabina 1 si
2 cu diametrul de 350x180
mm si Tnaltimea cosului
H=4,7m.

9.Tubulatura evacuare cos

zona intrare in cuptor cu
diametrul de 350x350mm si

inaltimea cosului H=4,7m.

10.Tubulatura evacuare cos
zona cuptor cu diametrul de
300300 mm si 1nalfimea
cosului H=4,7m.

Cov
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Linia automata de vopsire
Matherm nr 14.
-degresare
-montaj piese pe conveier

Cos 1 —evacuare zona
pompe

Cos 2 — evacuare zona
preuscare

1. Tubulatura evacuare cos
zona pompe cu diametrul de
250 mm si 1ndlfimea cosului

H=4,2m.

2. Tubulatura evacuare cos
zona preuscare cu diametrul

Cov

-suflare cu aer
-vopsire prin pulverizare
-temperare
-eliberare piese
-tunel uscare

de 250 mm si inaltimea
cosului H=4,6m.

3. Tubulatura evacuare cabina
pulverizare cu diametrul de
800 mm si inaltimea cosului

H=4,8m.

Cos 3 —evacuare
principala-pulverizare

Cos 4 — evacuare zona
alimentare

4.Tubulatura evacuare cos
zona alimentare linie cu
diametrul de 150mm si
inaltimea cosului H=4,6

Cos 5 — evacuare cuptor
uscare

5.Tubulatura evacuare cuptor
coacere vopsea cu diametrul
de 250 mm si ndltimea
cosului H=5,4 m.

La faza de pulverizare, gazele reziduale iesite din cabinele de pulverizare sunt tratate
inainte de evacuarea in atmosfera printr-un sistem de filtrare compus dintr-un filtru din fibra
de sticla si un filtru din hartie. Aceastd tehnica este considerata BAT (cap. 20.11.3.6 Dry
filter systems, Reference Document on Best Available Techniques on Surface Treatment
using Organic Solvents, August 2007) si asigura retinerea pulberilor de vopsea intarita din
fluxul de gaze dar si o retinere partiald a COV-ului prin absorbtie in particulele de vopsea si
adsorbtie pe materialul filtrant.

La faza de uscare, gazele reziduale sufera un proces de incinerare a COV-urilor
confinute, bazata in principal pe o recirculare internd a fluxului de gaze Inainte de evacuare.
In continuare se descrie pe scurt principiul pe care se bazeazi acest proces de tratare a
gazelor, care este considerat BAT (cap. 20.11.4.2 Thermal oxidation, Reference Document
on Best Available Technigues on Surface Treatment using Organic Solvents, August 2007).

Principiul de functionare al termoreactoarelor se bazeaza pe transmiterea energiei
active in interiorul stratului de vopsea datorita difuziei undelor electromagnetice 1intr-un

spectru IR larg si care sunt absorbite perfect de toate vopselele organice.
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Energia radianta este completata de miscarea aerului incalzit la suprafata
termoreactorului si care permite o reducere substantiala a timpilor de uscare, topire sau
polimerizare.

Descrierea tehnica - Cataliza eterogena

in cataliza eterogena reactantii sunt in alta faza decat catalizatorul, care este in general
solid. Reactia se petrece la interfata. Molecula de reactant adsorbita este legata mai putin sau
mai puternic de suprafata (chemosorbita) si are o comportare diferita de cea in stare libera.
Pentru ca reactia sa aiba loc trebuie ca cel putin unul din reactanti sa fie adsorbit. Din aceasta
conditie rezulta importanta existentei unei suprafete pe care sa fie depus catalizatorul, care
trebuie sa fie cat mai mare.

Particulele adsorbite care se formeaza genereaza (daca este ales catalizatorul

corespunzator) reactia dorita (principiul Sabatier).
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0g® Lo 00 o0
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{CH) (0) chirique {Co) (o)
N phxe
A beie
B
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Figura nr. 1 Cataliza eterogena

Termoreactorul este o incinta cu circulatia aerului limitatd la interiorul cuptorului. El
este un dispozitiv de incalzire de tipul panoului radiant, utilizdnd tehnologia combustiei
catalitice a gazului metan pentru producerea radiatiilor IR. Pentru producerea acestei energii
un amestec aer - gaz metan este trecut peste un material catalitic permitand oxidarea
amestecului la o temperatura inferioara temperaturii flacarii, intre 250-400 grade Celsius.

Prin aceasta energia este eliberata 1in special la suprafata panoului si, printr-o
oxigenare bine elaborata, permitand obtinerea radiatiei IR, cu particularitatea ca aceasta
radiatie are un spectru larg acoperind intreg domeniul de frecventa care este absorbit de stratul

de vopsea.
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Congruenta perfecta intre domeniul de frecventa a radiatiilor IR si absorbtia radiatiilor

este cauza principala pentru imbunatatirea procesului de uscare si accelerarea polimerizarii

acoperirilor organice.

Figura nr. 2. Elemente ale combustiei catalitice in termoreactor

Reducerea COV

in interiorul cuptorului sunt eliberati vapori de solventi inflamabili. Aerul cu COV

rezultat din desolvatarea pieselor din cauza temperaturii inalte, este recirculat in interiorul

cuptorului.
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Termoreactorul este caracterizat prin faptul ca nu aprinde solventii care se utilizeaza in

Figura nr. 3. Reducerea COV

mod uzual in aplicarea vopselelor.
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Termoreactorul oxideaza, in acelasi mod ca si gazul metan, solventii care sunt in
contact cu suprafetele radiante. Astfel, la suprafata termoreactorului concentratia de COV este
zero.

Prin urmare, in toata zona in care temperatura depaseste temperatura de autoaprindere,
concentratia solventului este mai mica decat minimul concentratiei necesare pentru
autoaprindere. Astfel, aprinderea nu poate avea loc.

Tarparatua
dauo nilamation

THERMOREACTEUR®
SUNKISS

Figura nr. 4. Variatia concentratiei COV functie de temperaturd in termoreactor
Caracteristicile sistemelor de depoluare specifice fiecarui cos de emisie este prezentat

in tabelul urmator :

Tabel nr. 4. — sisteme de depoluare S.C. Vernicolor S.R.L. Palota

Amplasament filtru Tip filtru caracteristici Randament Debit
de filtrare exhaustor
mc/h
Linia vopsire 12 Sistem de filtrare compus din filtru de 95% / Q=29038
Cos 1-evacuare cabina 1l | fibra de sticla Paint-Stop de tip AAF 99.4%
pulverizare si filtru de hartie de tip ANDREAE .
Linia vopsire 12 Sistem de filtrare compus din filtru de 95% / Q =29038
Cos 2-evacuare cabina 2 | fibra de sticla Paint-Stop de tip AAF 99.4%
pulverizare si filtru de hartie de tip ANDREAE .
Linia vopsire 11 Sistem de filtrare compus din filtru de 95% / Q=19800
Cos 1 —evacuare zona | fibra de sticla Paint-Stop de tip AAF. 99.4%
cabina 1
Linia vopsire 11 Fara filtru - Q = 2588
Cos 2 — evacure zona suflaj
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Linia vopsire 11 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q= 1434
Cos 3 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600
conveier cabina 1
Linia vopsire 11 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q= 1243
Cos 4 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600
pompe cabina 1
Linia vopsire 11 Sistem de filtrare compus din filtru de 95% / Q= 15464
Cos 5 —evacuare cabina 2 | fibra de sticla Paint-Stop de tip AAF 99.4%
si filtru de hartie de tip ANDREAE .
Linia vopsire 11 Sistem de filtrare compus din filtru de 95% / Q= 10123
Cos 6 —evacuare cabina 3 | fibra de sticla Paint-Stop de tip AAF 99.4%
si filtru de hartie de tip ANDREAE .
Linia vopsire 11 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q= 1299
Cos 7 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600
pompe cabina 2 si 3
Linia vopsire 11 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q= 2379
Cos 8 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600
conveier cabina 2 si 3
Linia vopsire 11 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q=0
Cos 9 — evacuare zona UV sintetic Mediaroll CDM600
Linia vopsire 11 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q= 3365
Cos 10 — evacuare cos sintetic Mediaroll CDM600
zona IR
Linia vopsire 11 Fara filtru - sistem reducere prin - Q= 3365
Cos 11 — evacuare zona oxidarea catalitica
cuptor
Linia vopsire 18 Sistem de filtrare compus din filtru de 99.4% Q= 27564
Cos 1 —evacuare 1 hartie de tip ANDREAE
pulverizare cabina 1
Linia vopsire 18 Sistem de filtrare compus din filtru de 99.4% Q = 28540
Cos 2 — evacuare 2 hartie de tip ANDREAE
pulverizare cabina 1
Linia vopsire 18 Fara filtru - Q= 1302
Cos 3 —evacuare 1 zona
suflaj
Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda y 46 |




S.C. VERNICOLOR RAPORT DE AMPLASAMENT 2018
S.R.L. S.C. Vernicolor S.R.L., Palota
Linia vopsire 18 Sistem de filtrare compus din filtru de 99.4% Q= 12432
Cos 4 — evacuare 2 zona hartie de tip ANDREAE
suflaj
Linia vopsire 18 Sistem de filtrare compus din filtru 95 % Q= 1381
Cos 5 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600
pompe cabina 1
pulverizare
Linia vopsire 18 Sistem de filtrare compus din filtru 95 % Q= 1723
Cos 6 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600
pompe cabinalsi 2
pulverizare
Linia vopsire 18 Sistem de filtrare compus din filtru 95 % Q= 1527
Cos 7 — evacuare in spate sintetic Mediaroll CDM600
zona pompe cabina 1 si 2
pulverizare
Linia vopsire 18 Sistem de filtrare compus din filtru de 99.4% Q = 16200
Cos 8 —evacuare zona hartie de tip ANDREAE
cabina 2 pulverizare
Linia vopsire 18 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q = 2692
Cos 9 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600
intrare cuptor
Linia vopsire 18 Fara filtru - sistem reducere prin -
Cos 10 — evacuare zona oxidarea catalitica Q= 3685
cuptor
Linia vopsire 22 Filtrare cu perdea de apa - in proiect -
Cos 1 —evacuare cabina 1 pentru trim. 11-1V - 2018 Q =39125
pulverizare
Linia vopsire 22 Filtrare cu perdea de apa - in proiect 99.4%
Cos 2 — evacuare cabina 2 pentru trim. 11-1V - 2018 Q =38725
pulverizare
Linia vopsire 22 Fara filtru -
Cos 3 —evacuare 1 zona Q=476
suflaj
Linia vopsire 22 Sistem de filtrare compus din filtru de 99.4%
Cos 4 —evacuare 2 zona hartie de tip ANDREAE Q=13734
suflaj
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Linia vopsire 22 Sistem de filtrare compus din filtru 95%
Cos 5 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600 Q=476
pompe cabina 1
pulverizare
Linia vopsire 22 Sistem de filtrare compus din filtru 95%
Cos 6 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600 Q =1428
pompe cabina 1 si 2
pulverizare
Linia vopsire 22 Fara filtru -
Cos 7 — evacuare zona Q=673
pompe dupa cabina 2
pulverizare
Linia vopsire 22 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q=925
Cos 8 — evacuare in spate sintetic Mediaroll CDM600
zona pompe cab 1 si 2
pulverizare
Linia vopsire 22 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q =3599
Cos 9 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600
intrare cuptor
Linia vopsire 22 Fara filtru - sistem reducere prin - Q=2041
Cos 10 — evacuare zona oxidarea catalitica
cuptor
Linia vopsire 14 Sistem de filtrare compus din filtru de 95% Q =2015
Cos 1 —evacuare zona fibra de sticla Paint-Stop de tip AAF
pompe
Linia vopsire 14 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q = 1886
Cos 2 — evacuare zona sintetic Mediaroll CDM600
preuscare
Linia vopsire 14 Sistem de filtrare compus din filtru de - Q =28269
Cos 3 — evacuare fibra de sticla Paint-Stop de tip AAF
principala-pulverizare
Linia vopsire 14 Fara filtru 95% Q=363
Cos 4 — evacuare zona
alimentare
Linia vopsire 14 Sistem de filtrare compus din filtru 95% Q=700

Cos 5 — evacuare cuptor
uscare

sintetic Mediaroll CDM600 + sistem
reducere prin oxidarea catalitica
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Alte masuri de reducere a emisiilor de COV practicate la S.C. Vernicolor S.R.L.

- reciclarea aerului in tunel.

Pentru fiecare termoreactor, reciclarea aerului deschide posibilitatea cresterii
procentului de neutralizare a solventilor organici datorita oxidarii lor in absenta flacarii, la
contactul cu termoreactorul.

Solventii care vin in contact, pe parcursul uscarii, cu termoreactoarele sunt distrusi
prin oxidare in absenta flacarii.

- eliminarea decapajului utilajelor. A fost incheiat un contract de decapare a utilajelor
cu firma GroupEMC din Ungaria, firma specializata si autorizata pentru decaparea utilajelor
din fabricile de vopsire.

- eliminarea spalarii bidoanelor de vopsea. Pentru eliminarea acestui proces care
consuma cantitati mari de acetona s-a inceput folosirea sacilor speciali de plastic de la
Belgrad UK, care se introduc in recipientul in care se amesteca vopseaua si care dupa utilizare

se arunca, eliminand astfel consumul de acetona la 0.

C. Emisiile de gaze de ardere de la centralele termice

Unitatea detine 2 centrale termice. Pentru producerea agentului termic necesar se
utilizeaza gazul natural din reteaua de gaz din zond, avand urmatoarele caracteristici: P1 = 50
kw, cosul de fum pentru evacuarea gazelor arse avand H1= 7 m, D1= 100 mm, respectiv P2 =
50 kw, cosul de fum avand H2=4 m, D2= 100 mm.

Incilzirea pe timp de iarni se realizeaza prin incilzire centrald furnizati de la o
centrald termicd murald, care functioneazd pe gaz metan de la reteaua de distributie si
aeroterme, $i are un cos de fum pentru evacuarea gazelor arse provenite de la centrala termica
pentru producerea agentului termic necesar incalzirii spatiilor cu H=35 m, D = 100 mm,;

Cantitatea si compozitia gazelor de ardere generate n aceste centrale termice nu sunt

in masura sa producd efecte semnificative asupra calitatii aerului atmosferic.

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda y 49 |




S.C. VERNICOLOR RAPORT DE AMPLASAMENT

S.R.L. S.C. Vernicolor S.R.L., Palota 2018

Investigatii efectuate pentru emisii in atmosfera pentru perioada 2013-2017

A. Investigatii efectuate in cadrul studiului de Bilant de mediu de nivel I si Raport
la Bilant de mediu de nivel 11, elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda ca parte
din documentatia necesard pentru obtinerea Autorizatiei de mediu pentru activitdtile S.C.
Vernicolor S.R.L., Palota, jud. Bihor (ianuarie 2014)

in perioada noiembrie 2013-ianuarie 2014, s-au intreprins doud campanii vizand
monitorizarea emisiilor datorate activitatii desfasurate pe amplasamentul S.C. Vernicolor
S.R.L., Palota.

Prelevarea si analiza concentratiilor compusilor organici volatili in gazele reziduale de
la toate punctele de evacuare identificate pe amplasamentul S.C. Vernicolor S.R.L., Palota a
fost facuta de Institutul de Cercetari pentru Instrumentatie Analitica (ICIA) Cluj Napoca,
utilizand o metoda de analiza in-situ, cu un aparat Thermo-FID model PT.

Misuritorile s-au efectuat conform Procedurii de incercare specifica (PIS-11)
acreditata: “Determinarea parametrilor fizici, a concentratiilor de gaze continute in efluentii
gazosi prin analiza automata si a concentratiei masice de carbon organic gazos total continute
in efluentii gazosi”.

Principiul de masurare utilizat este determinarea unui curent de ionizare care rezulta
prin arderea unor compusi organici intr-o flacard de hidrogen. Acest curent depinde de
numarul de atomi de C al compusilor organici care ard in flacara de gaz combustibil, de forma
de legare (catena liniard sau ramificata) si de gruparile asociate.

Rezultatele analizelor efectuate in cea de-a doua campanie de prelevare se prezintad
centralizat in tabelele urmatoare, fiind preluate de pe Rapoartele de incercare 15 la 19 din

data de 22.01.2014 emise de ICIA Cluj Napoca:
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Tabel nr. 5. - emisii Linia 11
LIMITE
- . Concentratie admise .. «
Cod . . .. | Debit | Temperatura Concentratie Factor Emisie orari
< | Locul determinarii . 0 cov conform OBSERVATII
proba (m?/h) gaze ("C) COV (mgC/mc) (MgC/Nme) L 278/2013 F COV (g/ora)
(mg/Nmc)
2 Evacuare cab 1, 14762 22 10,89 11,77 75,00 poza 8 0,66 243,57
4 E"acsﬂilrgjzona 1907 26,3 16,45 18,03 75,00 poza 10 0,66 47,53
5 Evacuare zona 659 28,2 16,45 18,15 75,00 poza 11 0,66 16,43
conveier cab 1,
6 Evacuare zona | g7, 225 24,18 26,17 75,00 poza 12 0,66 68,58
pompe cab 1,
Evacuare cab 2, 13063 22 52,81 57,07 75,00 poza 13 0,66 1045,24
Evacuare cab 3, 13541 19,9 53,7 57,61 75,00 poza 14 0,66 1101,75
10 Evacuare zona 1295 20,8 3,058 3,29 75,00 poza 15 0,66 6,00
pompe cab 2 si 3,
11 Evacuare zona 804 26,3 21,5 23,57 75,00 poza 16 0,66 26,19
conveier cab 2 si 3,
12 Evacuare zona UV, 3549 28,5 SLD poza 17
13 Evacuare zona 3601 101 10,11 13,85 50,00 poza 18 0,66 55,16
cuptor,
TOTAL din care: 2610,45
tratate 2445,72
% 93,69
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Tabel nr. 6. — emisii Linia 18
Concentratie Concentratie LIMITE
Cod ) Locul determinirii Desblt Tempergtura COV COV admise conform OBSERVATII Factor | Emisie orara
proba (m?/h) gaze("'C) L 278/2013 F COV (g/ora)
(mgC/mc) (mgC/Nmc)
(mg/Nmc)
2 Evacuarel cabl pulverizare, 29408 23,6 4,931 5,36 75,00 poza 29 0,66 219,71
3 Evacuare2 cabl pulverizare, 30240 25,5 4,212 4,61 75,00 poza 30 0,66 192,99
5 Evacuarel zona suflaj, 1265 24,8 5,246 5,72 75,00 poza 31 0,66 10,05
6 Evacuare2 zona suflaj 13825 24,7 5,642 6,15 75,00 poza 32 0,66 118,18
7 Evacuare zonapompe cab 1 | g, 238 7,901 8,59 75,00 poza 33 0,66 9,83
pulverizare,
8 Evacuare zona pompe cab 1746 25 8,205 8,96 75,00 poza 34 0,66 21,71
1si 2 pulverizare,
Evacuare in spate zona
9 pompe cab 1si 2 226 16 6,542 6,93 75,00 poza 35 0,66 2,24
pulverizare,
10 Evacuare cab2 pulverizare, 16205 26 12,56 13,76 75,00 poza 36 0,66 308,39
11 E"ac“agi;?onra Intrare 2795 372 12,92 14,68 75,00 poza 37 0,66 54,71
12 Evacuare zona cuptor, 3161 80 16,41 21,22 50,00 poza 38 0,66 78,59
TOTAL. din 1016.41
care:
tratate 799,68
% 78.68
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Tabel nr. 7. — emisii Linia 22
Temperatura Concentratie LIMITE admise Emisie
Cod e e Debit Concentratie conform Factor orari
probi Locul determinarii (m?/h) géize COV (mgC/mc) cov L 278/2013 OBSERVATII = cov
CC) (mgC/Nmc)
(mg/Nmc) (g/ora)
2 Evacuare cabl 30797 20 6,722 7,21 75,00 0za 19 0,66 313,66
pulverizare, ' ' ' P ' '
Evacuare cab2
3 pulverizare, 30993 20 7,012 7,53 75,00 poza 20 0,66 329,28
5 EV&C:S;;} zona 233 27 4,573 5,03 75,00 poza 21 0,66 1,61
6 EV&C:S;;? zona 11880 20 9,561 10,26 75,00 poza 22 0,66 172,10
Evacuare zona pompe
7 cab 1 pulverizare, 490 22 7,491 8,09 75,00 poza 23 0,66 5,56
Evacuare zona pompe
8 cab 1si 2 pulverizare, 712 23 7,451 8,08 75,00 poza 24 0,66 8,04
Evacuare zona pompe
9 dupa cab 2 677 25 9,214 10,06 75,00 poza 25 0,66 9,45
pulverizare,
Evacuare in spate
10 zona pompe cab 1si 2 921 35 7,341 8,28 75,00 poza 26 0,66 10,24
pulverizare
11 Evacua::‘fjégonra Intrare | 339 35 7,541 8,51 75,00 poza 27 0,66 38,80
12 Evacuare zona cuptor, 1296 80 5,816 7,52 50,00 poza 28 0,66 11,42
TOTAL din care: 900,17
654,36
tratate
% 72,69
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Tabel nr. 8. —emisii Linia 14

Temperatura . LIMITE admise Emisie

Cod Locul determinrii Debit gaze Concentratie Concc;zr)l:;'atle conform OBSERVATII Factor F orari

probi " At m/h) (misurat) | COV (mgC/me) | (s L 278/2013 cov

(°c) g (mg/Nmc) (glora)
Evacuare zona

4 pompe, 760 26,7 21,5 23,60 75,00 pozal 0,66 24,76
Evacuare zona

5 preuscare, 896 28,3 10,1 11,15 75,00 poza 2 0,66 13,71

6 Evacuare principala, 24272 20 8,132 8,73 75,00 poza 3 0,66 299,06

10 Evacuare zona 445 221 SLD poza 4

alimentare linie,

12 Evacuare cuptor 445 86 36,2 47,60 50,00 poza 5 0,66 24.41

uscare
TOTAL din care: 361,94
323,47
tratate
% 89,37
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Tabel nr. 9. — emisii Linia 12
. Concentratie Concentratie LIMITE admise Emisie
(r:gga Locul determindrii ([1)1‘133?1?) Temasgr(ﬁ‘g;ra cov cov conform L 278/2013 | OBSERVATII FaCFtor orari COV
P g (mgC/mc) (mgC/Nmc) (mg/Nmc) (g/ora)
Evacuare cabl

2 pulverizare, 21142 22,4 41,14 44,52 75,00 poza 6 0,66 1317,85
3 Evacuare cab? 21211 22 28,11 30,38 75,00 oza’7 0,66 903,40

pulverizare, ' ' ' P ' '
TOTAL.din 222125

care:
2221,25
tratate
% 100
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Interpretarea rezultatelor obyinute

Analizand rezultatele obtinute §i prezentate mai sus se observa ca niciuna din valorile
masurate nu depaseste limitele prevazute de Legea 278/2013, cea mai mare valoare
inregistrata fiind de 47, 6 mgC/Nmc la cosul cuptorului de uscare de la linia 14, care are insa
un debit de emisie extrem de mic (doar 24,41 g/h COV).

Pe baza rezultatelor obtinute, au fost calculate emisiile orare de COV pentru fiecare
din cosurile de evacuare, fiind calculatd de asemenea si ponderea emisiilor captate si tratate in
total emisii captate de gaze reziduale.

Calculul emisiilor fugitive

Pentru calculul emisiilor fugitive, s-a procedat la intocmirea Planului de gestiune al
solventilor organici si s-au utilizat ecuatiile de calcul conform prevederilor Anexei la Legea
278/2013, partea a 7-a.

Procentul emisiilor fugitive in total COV calculat a fost de 3,61 %o.

Interpretarea rezultatelor obginute
Procentul emisiilor fugitive in total COV calculat se situeaza mult sub limita de 20 %

prevazutd de Legea 278/2013.

Concluziile Bilantului de nivel II si a Raportului la Bilangul de nivel 11 din anul
2014

Evaluarile efectuate arata ca activitatea de vopsire a pieselor de plastic desfasurata de
catre S.C. Vernicolor S.R.L. pe amplasamentul Punctului de lucru Palota este conforma cu
prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale in ceea ce priveste emisiile fugitive de
gaze reziduale care sunt mult sub limita de 20 % precum si in ceea ce priveste concentratia de
COV 1in gazele reziduale care nu depasesc 50 mgC/Nmc la emisiile de la fazele de uscare si
75 mgC/Nmc la fazele de acoperire (vopsire).

De asemenea, emisiile de COV-uri carora le este atribuite fraze de pericol specifice se

incadreaza in limita de 10 g/h.

B. Rezultate ale automonitorizarii emisiilor cu continut de COV pentru anii 2015,
2016 §i 2017
In conformitate cu Autorizatia de Mediu nr.176 din 26.05.2014, S.C. Vernicolor

S.R.L. Palota a realizat, prin laboratoare acreditate, masuratori semestriale a COV la cosurile
| Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda y 56 |




S.C. VERNICOLOR
S.R.L.

RAPORT DE AMPLASAMENT

S.C. Vernicolor S.R.L., Palota 2018

de evacuare de la sectoarele de vopsire si uscare. Rezultatele obfinute sunt centralizate in
urmatoarele tabele:

Tabel nr. 10. — emisii semestrul | -2015 (mdsurdtori efectuate de S.C. Medana
Laboratorz S.R.L. Oradea)

Linia 12
Nr. Locul determinarii Parametru UM Valoare
crt.
1 Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.l, Ccov mgC/Nm’ 18.06
700mm, debit=21100 m?/h, cov mgC/Nm’ 25.00
t=30.3 °C. cov mgC/Nm’ 20.65
COV mediu mgC/Nm® 21.22
2 Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm' 19.32
<D= 700mm, debit=21200 m*/h, cov mgC/Nm’ 24.16
t=30.3 °C. cov mgC/Nm’ 21.74
COV mediu mgC/Nm’ 21.74
Linia 14
1 Tubulatura evacuare cabina pulverizare, 0>= Ccov mgC/Nm3 16.59
800mm, debit=24250 mh, Cov mgC/Nm 3 18.46
=303 °C. cov mgC/Nm 3 20.87
COV mediu mgC/Nm3 18.64
2 | Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, cov mgC/Nm3 23.19
<D= 250mm, debit=700 m®/h, cov mgC/Nm3 26.53
=82 °C. cov mgC/Nm3 28.76
COV mediu mgC/Nm3 26.16
3 Tubulatura evacuare cos zona pompe, <5= CoVv mgC/Nm3 24.08
250mm, debit=900 m*/h, cov mgC/Nm3 23.54
t=30,3 °C. Ccov mgC/Nm3 19.53
COV mediu mgC/Nm3 22.38
4 | Tubulatura evacuare cos zona alimentare linie, cov mgC/Nm3 2.68
G>= 150mm, debit=450 m*/h, cov mgC/Nm3 2.68
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 2.68
COV mediu mgC/Nm3 2.68
5 Tubulatura evacuare cos zona preuscare, 0= cov mgC/Nm3 6.73
250mm, debit=900 m*/h, cov mgC/Nm3 6.73
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 6.73
COV mediu mgC/Nm 3 6.73
Linia 11
Tubulatura evacuare cos zona suflaj, cov mgC/Nm3 1.04
<D= 250mm, debit=1900 m*/h, cov mgC/Nm3 0.74
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 0.74
COV mediu mgC/Nm3 0.84
Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm3 41.43

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda

57




S.C. VERNICOLOR RAPORT DE AMPLASAMENT 2018
S.R.L. S.C. Vernicolor S.R.L., Palota
0= 600mm, debit=16800 m*/h, Ccov mgC/Nm3 441
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 43.96
COV mediu mgC/Nm3 43.16
3 | Tubulatura evacuare cos zona conveier cabina cov mgC/Nm3 1.49
1, 0= 250mm, debit=650 m%h, cov mgC/Nm3 1.49
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 1.49
COV mediu mgC/Nm3 1.49
4 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina Cov mgC/Nm3 13.74
1, <D= 250mm, debit=1900 m*/h, Ccov mgC/Nm3 13.14
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 13.07
COV mediu mgC/Nm3 13.32
5 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm3 71.87
0= 600mm, debit=13100 m¥/h, cov mgC/Nm3 75.07
t=30,3 °C cov mgC/Nm3 68.9
COV mediu mgC/Nm3 71.95
6 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 2 cov mgC/Nm3 6.39
si 3, <D= 200mm, debit=1250 m®/h, cov mgC/Nm3 6.68
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 6.01
COV mediu mgC/Nm3 636
7 |Tubulatura evacuare cos zona conveier cabina 2 cov mgC/Nm3 10.47
si 3, <D= 250mm, debit=900 m*h, cov mgC/Nm3 10.99
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 11.14
COV mediu mgC/Nm3 10.87
8 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.3, cov mgC/Nm3 61.78
0= 600mm, debit=13500 m*/h, cov mgC/Nm3 60.59
t=30,3 °C cov mgC/Nm3 59.55
COV mediu mgC/Nm3 60.64
9 Tubulatura evacuare cos zona UV, <t>= cov mgC/Nm3 13.55
250mm, debit=3500 m*/h, t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 13.21
cov mgC/Nm3 13.55
COV mediu mgC/Nm3 13.44
10| Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, cov mgC/Nm3 11.48
<t>= 250mm, debit=3600 m%h, cov mgC/Nm3 11.77
t=99,4 °C. cov mgC/Nm3 11.48
COV mediu mgC/Nm3 11.58
Linia 22
cov mgC/Nm3 1.61
cov mgC/Nm3 1.07
1 Tubulatura evacuare cosl zona suflaj,
180x180mm, debit=250 m*/h, cov mgCINM3 134
t=28,5 °C.
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COV mediu mgC/Nm3 1.34

2 Tubulatura evacuare cos2 zona suflaj, Cov mgC/Nm3 2.68
500x500mm, debit=12000 m*/h, cov mgC/Nm3 2.14

t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 2.68

COV mediu mgC/Nm3 25

3 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina cov mgC/Nm3 6.04
1, 180x180mm, debit=450 m*/h, t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 5.44
cov mgC/Nm3 5.37

COV mediu mgC/Nm3 5.62

4 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1 cov mgC/Nm3 5.35
si 2, 180x180mm, debit=700 m*/h, cov mgC/Nm3 5.08

t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 3.48

COV mediu mgC/Nm3 4.64
5 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr. 1, cov mgC/Nm3 12.04
1100x550mm, debit=31000 mh, Ccov mgC/Nm3 21.94
t=28,5 °C cov mgC/Nm3 14.71
COV mediu mgC/Nm3 16.23
6 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, Ccov mgC/Nm3 31.58
1100x550mm, debit=30800 m/h, cov mgC/Nm3 26.21
t=28,5 °C cov mgC/Nm3 33.15

COV mediu mgC/Nm3 3031
7 | Tubulatura evacuare cos zona pompe dupa cov mgC/Nm3 24.08
cabina 2, 180x180mm, debit=700 m¥h, cov mgC/Nm3 23.54
t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 19.53

COV mediu mgC/Nm3 2238

8 | Tubulatura evacuare cos zona intrare in cuptor, cov mgC/Nm3 3.75
350x350mm, debit=3500 m%h, cov mgC/Nm3 3.48

t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 3.75

COV mediu mgC/Nm3 3.66

9 Tubulatura evacuare cos zona cuptor, cov mgC/Nm3 321
300x300mm, debit=1300 m%h, cov mgC/Nm3 3.48

t=82,4 °C. Ccov mgC/Nm3 3.21

COV mediu mgC/Nm3 3.3
10| Tubulatura evacuare cos in spate zona pompe CoVv mgC/Nm3 11.77
cabina 1 si 2, 350x180mm, debit=900 m*/h, cov mgC/Nm3 10.43
t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 10.7
COV mediu mgC/Nm3 10.97
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Linia 18
Nr. crt Locul determinarii Parametru UM Valoare
1 Tubulatura evacuarel cos zona suflaj, <P= cov mgC/Nm3 121
200mm, debit=1250 m%/h,
t=28.,4 °C.
cov mgC/Nm3 0.85
cov mgC/Nm3 0.78
COV mediu mgC/Nm3 0.95
2 Tubulatura evacuare2 cos zona suflaj, 0= cov mgC/Nm3 1.12
600mm, debit=13800 m*/h, cov mgC/Nm3 1.36
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 0.97
COV mediu mgC/Nm3 1.15
3 | Tubulatura evacuarel cabina pulverizare nr.l, 0= cov mgC/Nm3 6.88
800mm, debit=29400 m%h, cov mgC/Nm3 10.19
t=28,4 °C cov mgC/Nm3 8.41
COV mediu mgC/Nm3 8.49
4 Tubulatura evacuare2 cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm3 56.59
<D= 800mm, debit=30200 m*/h, cov mgC/Nm3 55.44
t=28,4 °C cov mgC/Nm3 47.71
COV mediu mgC/Nm3 53.25
5 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, 0= cov mgC/Nm3 13.5
900mm, debit=16200 m%h, cov mgC/Nm3 14.76
t=28,4 °C cov mgC/Nm3 13.85
COV mediu mgC/Nm3 14.04
6 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1, cov mgC/Nm3 1.01
0= 200mm, debit=820 m*/h, cov mgC/Nm3 1.21
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 1.21
COV mediu mgC/Nm3 1.14
7 |Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1 si cov mgC/Nm3 20.59
2, <D= 200mm, debit=1750 m%h, cov mgC/Nm3 21.22
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 21.74
COV mediu mgC/Nm3 21.18
8 Tubulatura evacuare cos zona spate pompe cov mgC/Nm3 1.81
cabina 1 si 2, ®=200mm, debit=250 m%/h, cov mgC/Nm3 1.81
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 151
COV mediu mgC/Nm3 1.71
9 |Tubulatura evacuare cos zona intrare cuptor, 0>= cov mgC/Nm3 0.6
250mm, debit=2750 m*/h, cov mgC/Nm3 0.6
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 0.6
COV mediu mgC/Nm3 0.6
10 | Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, 0= cov mgC/Nm3 0.29
400mm, debit=3150 m*/h, cov mgC/Nm3 0.34
t=79,6 °C. cov mgC/Nm3 0.32
COV mediu mgC/Nm3 032
Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 60




S.C. VERNICOLOR

S.R.L.

RAPORT DE AMPLASAMENT
S.C. Vernicolor S.R.L., Palota

2018

Tabel nr. 11. — emisii semestrul al 1l -2015 (masuratori efectuate de S.C. Medana
Laboratorz S.R.L. Oradea)

Linia 12
Nr. Locul determinarii Parametru UM Valoare
crt
1 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm’ 15.70
<D= 700mm, debit=21100 m*/h, cov mgC/Nm’ 14.46
=30 °C. cov mgC/Nm’ 11.47
COV mediu mgC/Nm’ 13.88
2 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm’ 9.66
<I>= 700mm, debit=21200 m%h, cov mgC/Nm’ 9.66
=30 °C. cov mgC/Nm’ 11.47
COV mediu mgC/Nm® 10.26
Linia 14
1| Tubulatura evacuare cabina pulverizare, <D= Ccov mgC/Nm3 27.02
800mm, debit=24250 m*/h, cov mgC/Nm3 39.86
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 3451
COV mediu mgC/Nm3 33.80
2 | Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, cov mgC/Nm 3 21.4
0= 250mm, debit=700 m’/h, cov mgC/Nm3 24.08
t=82 °C. cov mgC/Nm3 24.08
COV mediu mgC/Nrr>3 23.19
3 Tubulatura evacuare cos zona pompe, 0= cov mgC/Nm3 2.68
250mm, debit=900 m%h, cov mgC/Nm3 2.68
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 2.68
COV mediu mgC/Nm3 2.68
4 Tubulatura evacuare cos zona alimentare cov mgC/Nm3 13.46
linie, 4>= 150mm, debit=450 Ccov mgC/Nm 3 1346
m%/h, t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 13.46
COV mediu mgC/Nm3 13.46
5 Tubulatura evacuare cos zona preuscare, cov mgC/Nm3 6.73
<D= 250mm, debit=900 m7h, cov mgC/Nm3 6.73
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 6.73
COV mediu mgC/Nm3 6.73
Linia 1l
1 Tubulatura evacuare cos zona suflaj, 0>= cov mgC/Nm3 0
250mm, debit=1900 m7h, cov mgC/Nm3 0
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
2 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr. 1, cov mgC/Nm3 0
®= 600mm, debit= 16800 m*/h, cov mgC/Nm3 0
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
3 |Tubulatura evacuare cos zona conveier cabina cov mgC/Nm3 1.49
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1, C>= 250mm, debit=650 mVh, cov mgC/Nm3 1.49
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 1.49
COV mediu mgC/Nm3 1.49
4 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina Ccov mgC/Nm3 0
1, <D= 250mm, debit= 1900 m*/h, cov mgC/Nm3 0
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
5 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm3 72.77
<D= 600mm, debit=I 3100 m*/h, cov mgC/Nm3 74.99
t=30,3 °C cov mgC/Nm3 70.54
COV mediu mgC/Nm3 72.77
6 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina Ccov mgC/Nm3 7.43
2 si 3, <D= 200mm, debit=1250 mVh, cov mgC/Nm3 8.17
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 7.43
COV mediu mgC/Nm3 7.68
7 Tubulatura evacuare cos zona conveier Ccov mgC/Nm3 2.23
cabina 2 si 3, 0= 250mm, debit=900 m%/h, cov mgC/Nm3 2.23
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 2.23
COV mediu mgC/Nm3 2.23
8 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.3, Cov mgC/Nm3 14.11
<D= 600mm, debit= 13500 m7h, cov mgC/Nm3 16.34
t=30,3 °C cov mgC/Nm3 17.08
COV mediu mgC/Nm3 15.84
9 Tubulatura evacuare cos zona UV, <D= cov mgC/Nm3 3.39
250mm, debit=3500 m*/h, cov mgC/Nm3 0
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 1.13
10 Tubulatura evacuare cos zona IR, 4>= cov mgC/Nm3 4.30
250mm, debit=3500 mVh, Ccov mgC/Nm3 5.74
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 2.87
COV mediu mgC/Nm3 4.30
11| Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, Ccov mgC/Nm3 8.61
<D= 250mm, debit=3600 m*/h,
t=99.,4 °C.
Linia 22
1 Tubulatura evacuare cosl zona suflaj, cov mgC/Nm3 2.68
180x180mm, debit=250 m%h cov mgC/Nm3 2.68
, t=28,5 °C. Ccov mgC/Nm3 2.68
COV mediu mgC/Nm3 2.68
2 Tubulatura evacuare cos2 zona suflaj, cov mgC/Nm3 0
500x500mm, debit= 12000 m*/h, cov mgC/Nm3 2.68
t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0.89
3 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina cov mgC/Nm3 10.70
1, 180x180mm, debit=450 m*/h, cov mgC/Nm3 13.38
t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 16.05
COV mediu mgC/Nm3 13.38
4 |Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1 cov mgC/Nm3 5.35
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si 2, 180x180mm, debit=700m%/h, cov mgC/Nm3 5.35
t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 2.68
COV mediu mgC/Nm3 4.46
5 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm3 27.18
1100x550mm, debit=31000 m*h, cov mgC/Nm3 33.21
t=28,5 °C cov mgC/Nm3 23.19
COV mediu mgC/Nm3 27.86
6 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm3 40.13
1100x550mm, debit=30800m?/h, cov mgC/Nm3 37.45
t=28,5 °C cov mgC/Nm3 28.09
COV mediu mgC/Nm3 35.22
7 | Tubulatura evacuare cos zona pompe dupi cov mgC/Nm3 0
cabina 2, 180x 180mm, debit=700 m%h, cov mgC/Nm3 0
t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
8 Tubulatura evacuare cos zona intrare in cov mgC/Nm3 2.68
cuptor, 350x350mm, debit=3500 m*/h, Ccov mgC/Nm3 2.68
t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 2.68
COV mediu mgC/Nm3 2.68
9 Tubulatura evacuare cos zona cuptor, cov mgC/Nm3 0
300x300mm, debit=1300 m%h, cov mgC/Nm3 0
t=82,4 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
10| Tubulatura evacuare cos in spate zona pompe Ccov nigC/Wt" 5.35
cabina 1 si 2, 350x180mm, debit=900 m*/h, cov mgC/Nm3 5.35
t=28,5 °C. cov mgC/Nm3 5.35
COV mediu mgC/Nm3 5.35
Linia 18
Nr. Locul determinant Parametru UM Valoare
crt
1 Tubulatura evacuare 1 cos zona suflaj, <D= cov mgC/Nm3 0
200mm, debit=1250 m*/h, cov mgC/Nm3 0
t=28,4 °C.
cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
2 Tubulatura evacuare 2 cos zona suflaj, <D= Ccov mgC/Nm3 0
600mm, debit= 13800 m>h, cov mgC/Nm3 0
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
Tubulatura evacuarel cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm3 32.93
<D= 800mm, debit=29400 m*/h,
t=28,4 °C
Ccov mgC/Nm3 19.76
Ccov mgC/Nm3 19.76
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COV mediu mgC/Nm3 24.15
Tubulatura evacuare2 cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm3 72.45
®=800mm, debit=30200 m>h,
t=28,4 °C
cov mgC/Nm3 62.57
cov mgC/Nm3 65.86
COV mediu mgC/Nm3 66.96
Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm3 19.93
<D= 900mm, debit=I 6200 m*h, cov mgC/Nm3 21.14
t=28,4 °C
cov mgC/Nm3 24,76
COV mediu mgC/Nm3 21.94
Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1, Ccov mgC/Nm3 3.02
<D= 200mm, debit=820 m°h,
t=28,4 °C.
cov mgC/Nm3 4.23
cov mgC/Nm3 5.44
COV mediu mgC/Nm3 4.23
Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1 cov mgC/Nm3 9.66
si 2, 200mixi, debit=1750 m°h,
t=28,4 °C.
i cov mgC/Nm3 9.06
cov mgC/Nm3 9.66
COV mediu mgC/Nm3 9.46
Tubulatura evacuare cos zona spate pompe cov mgC/Nm3 0
cabina 1 si 2, <D= 200mm, debit=250 m%h, cov mgC/Nm3 0
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
Tubulatura evacuare cos zona intrare cuptor, 0= cov mgC/Nm3 0
250mm, debit=2750 m*/h,
t=28.4 °C.
Ccov mgC/Nm3 0
Ccov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
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10 |Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, ®= Cov mgC/Nm3 1.38
400mm, debit=3150 m°h, cov mgC/Nm3 0
t=79,6 °C.

Tabel nr. 12. — emisii in anul 2016(masurdtori efectuate de S.C. Medana Laboratorz

S.R.L. Oradea)

Linia 12
Nr. Locul determinarii Parametru UM Valoare
crt.
1 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm’ 26.75
<D= 700mm, debit=29038 m*/h, cov mgC/Nm’ 22.09
t=18,7 °C. cov mgC/Nm’ 23.64
COV mediu mgC/Nm® 24.16
2 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm’ 21.78
<I>= 700mm, debit=21200 m%/h, cov mgC/Nm’ 20.53
=30 °C. cov mgC/Nm’ 23.39
COV mediu mgC/Nm’ 21.90
Linia 14
1 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare, <D= cov mgC/Nm3 10.58
800mm, debit=28269 m*/h, cov mgC/Nm3 12.44
t=18,7 °C. cov mgC/Nm3 12.86
COV mediu mgC/Nm3 3.73
2 | Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, cov mgC/Nm 3 4.36
0= 250mm, debit=700 m*/h, cov mgC/Nm3 4.36
=85 °C. cov mgC/Nm3 4.15
COV mediu mgC/Nrr>3 0.62
3 Tubulatura evacuare cos zona pompe, 0= cov mgC/Nm3 0.62
250mm, debit=2015 m*/h, cov mgC/Nm3 0.62
t=18,7 °C. Ccov mgC/Nm3 0.62
COV mediu mgC/Nm3 4.36
4 Tubulatura evacuare cos zona alimentare cov mgC/Nm3 4.36
linie, 4>= 150mm, debit=363 Ccov mgC/Nm 3 4.36
m*/h, t=18,7 °C. cov mgC/Nm3 4.36
COV mediu mgC/Nm3 9.62
5|  Tubulatura evacuare cos zona preuscare, cov mgC/Nm3 11.14
<D= 250mm, debit=1886 m3/h, cov mgC/Nm3 12.15
t=18,7 °C. cov mgC/Nm3 10.97
COV mediu mgC/Nm3 10.58
Linia 11
1 Tubulatura evacuare cos zona suflaj, 0>= cov mgC/Nm3 70.45
250mm, debit=2558 m7h, cov mgC/Nm3 72.712
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 74.24
COV mediu mgC/Nm3 72.47
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2 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr. 1, cov mgC/Nm3 28.79
®= 600mm, debit= 19800 m%h, cov mgC/Nm3 29.54
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 31.82
COV mediu mgC/Nm3 30.05
3 | Tubulatura evacuare cos zona conveier cabina cov mgC/Nm3 3.791
1, C>= 250mm, debit=1434m°/h, cov mgC/Nm3 3.79
t=22,7 °C. Ccov mgC/Nm3 3.79
COV mediu mgC/Nm3
4 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina Ccov mgC/Nm3 0
1, <D= 250mm, debit= 1243 m%h, cov mgC/Nm3 0
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
5 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm3 5.3
<D= 600mm, debit=15464 m*/h, cov mgC/Nm3 5.3
t=22,7 °C cov mgC/Nm3 6.06
COV mediu mgC/Nm3 5.55
6 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina Cov mgC/Nm3 6.82
2 si 3, <D= 200mm, debit=1269 m>h, cov mgC/Nm3 6.8:2
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 7.58
COV mediu mgC/Nm3 7.07
7 Tubulatura evacuare cos zona conveier cov mgC/Nm3 28.03
cabina 2 si 3, 0= 250mm, debit=2379 m*/h, cov mgC/Nm3 28.03
t=30,3 °C. cov mgC/Nm3 31.82
COV mediu mgC/Nm3 29.29
8 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.3, cov mgC/Nm3 31.06
<D= 600mm, debit= 10123 m*h, t=22,7 °C cov mgC/Nm3 26.51
cov mgC/Nm3 22.7]
COV mediu mgC/Nm3 26.77
9 Tubulatura evacuare cos zona UV, <D= Ccov mgC/Nm3 1.53
250mm, debit=0 m*/h, cov mgC/Nm3 1.53
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 0.99
COV mediu mgC/Nm3 1.35
10 Tubulatura evacuare cos zona IR, 4>= cov mgC/Nm3 4.59
250mm, debit=3365 m*h, cov mgC/Nm3 4.59
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 5.36
COV mediu mgC/Nm3 4.85
11| Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, cov mgC/Nm3 13.37
<D= 250mm, debit=3600 m*/h, cov mgC/Nm3 14.58
t=96,5 °C. cov mgC/Nm3 11,54
COV mediu mgC/Nm3 13,16
Linia 22
1 Tubulatura evacuare cos | zona suflaj, Ccov mgC/Nm3 2.68
180x180mm, debit=476 m*/h, cov mgC/Nm3 2.68
=25 °C. cov mgC/Nm3 2.68
COV mediu mgC/Nm3 2.68
2 Tubulatura evacuare cos 2 zona suflaj, cov mgC/Nm3 0
500x500mm, debit= 13734 m/h, cov mgC/Nm3 2.68
=25 °C. cov mgC/Nm3 0
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COV mediu mgC/Nm3 0.89
3 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina cov mgC/Nm3 10.70
1, 180x180mm, debit=476 m?/h, cov mgC/Nm3 13.38
t=25 °C. cov mgC/Nm3 16.05
COV mediu mgC/Nm3 13.38
4 |Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1 cov mgC/Nm3 5.35
si 2, 180x180mm, debit=1428m°h, cov mgC/Nm3 5.35
t=25 °C. cov mgC/Nm3 2.68
COV mediu mgC/Nm3 4.46
5 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm3 27.18
1100x550mm, debit=39125 m/h, Ccov mgC/Nm3 33.21
t=25°C cov mgC/Nm3 23.19
COV mediu mgC/Nm3 27.86
6 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm3 40.13
1100x550mm, debit=38725m*/h, Ccov mgC/Nm3 37.45
t=25°C cov mgC/Nm3 28.09
COV mediu mgC/Nm3 35.22
7 | Tubulatura evacuare cos zona pompe dupa cov mgC/Nm3 0
cabina 2, 180x 180mm, debit=673 m/h, cov mgC/Nm3 0
t=25 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
8 Tubulatura evacuare cos zona intrare in cov mgC/Nm3 2.68
cuptor, 350x350mm, debit=3599 m*/h, cov mgC/Nm3 2.68
=25 °C. cov mgC/Nm3 2.68
COV mediu mgC/Nm3 2.68
9 Tubulatura evacuare cos zona cuptor, cov mgC/Nm3 0
300x300mm, debit=2041 m%h, cov mgC/Nm3 0
t=82 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
10| Tubulatura evacuare cos in spate zona pompe cov nigC/wt? 5.35
cabina 1si 2, 350x180mm, debit=925 m*/h, cov mgC/Nm3 5.35
t=25 °C. cov mgC/Nm3 5.35
COV mediu mgC/Nm3 5.35
Linia 18
Nr. Locul determinant Parametru UM Valoare
crt.
1 Tubulatura evacuare cos zona suflaj, <D= Ccov mgC/Nm3 0.61
200mm, debit=1302 m*/h, cov mgC/Nm3 0.61
t=24.4 °C.
Ccov mgC/Nm3 0.61
COV mediu mgC/Nm3 0.61
2 Tubulatura evacuare? cos zona suflaj, <D= cov mgC/Nm3 2.44
600mm, debit= 12432 m*h, cov mgC/Nm3 2.87
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 2.44
COV mediu mgC/Nm3 2.58
3 Tubulatura evacuare | cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm3 16.47
<D= 800mm, debit=27564 m*/h, cov mgC/Nm3 14.64
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t=28,4 °C cov mgC/Nm3 14.64
COV mediu mgC/Nm3 15.25
4 | Tubulatura evacuare 2 cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm3 12.81
®= 800mm, debit=28540 m°h, cov mgC/Nm3 11.59
t=28,4 °C cov mgC/Nm3 8.54
COV mediu mgC/Nm3 10.98
S Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, Ccov mgC/Nm3 9.76
<D= 900mm, debit=I 6200 m*h, cov mgC/Nm3 11.59
t=28,4 °C cov mgC/Nm3 13.42
COV mediu mgC/Nm3 11.59
6 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1, Ccov mgC/Nm3 2.44
<D= 200mm, debit=1381 m°h, cov mgC/Nm3 244
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 244
COV mediu mgC/Nm3 2.44
7 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1 cov mgC/Nm3 5.49
si 2, 200mixi, debit=1723 m*h, cov mgC/Nm3 5.49
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 5.49
i COV mediu mgC/Nm3 5.49
8 Tubulatura evacuare cos zona spate pompe cov mgC/Nm3 1.22
cabina 1si 2, <D= 200mm, debit=1527 m%/h, cov mgC/Nm3 1.22
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 1.22
COV mediu mgC/Nm3 1.22
9  [Tubulatura evacuare cos zona intrare cuptor, 0= cov mgC/Nm3 0
250mm, debit=2692 m3/h, cov mgC/Nm3 0
t=28,4 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
10 |Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, ®= Cov mgC/Nm3 0,51
400mm, debit=3685 m*h, cov mgC/Nm3 1,02
t=80,2 °C cov mgC/Nm3 0,72
COV mediu mgC/Nm3 0,75

Tabel nr. 13. — emisii in anul 2017 (masuratori efectuate de S.C. Medana Laboratorz
S.R.L. Oradea)

Linia 12
Nr. Locul determinarii Parametru UM Valoare
crt.
1 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm’ 1,21
<D= 700mm, debit=29038 m*/h, cov mgC/Nm’ 1,21
t=18,7 °C. cov mgC/Nm’ 1,21
COV mediu mgC/Nm? 1,21
2 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm’ 27,18
<I>= 700mm, 29038 m*/h, cov mgC/Nm’ 36,23
t=18,7 °C. cov mgC/Nm’ 25,36
COV mediu mgC/Nm® 29,59
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Linia 14
Tubulatura evacuare cabina pulverizare, <D= cov mgC/Nm3 36,97
800mm, debit=28269 m*/h, cov mgC/Nm3 32,65
t=18,7 °C. cov mgC/Nm3 35,12
COV mediu mgC/Nm3 34,91
Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, cov mgC/Nm 3 28,86
0= 250mm, debit=700 m%h, cov mgC/Nm3 29,87
=85 °C. cov mgC/Nm3 28,86
COV mediu mgC/Nrr>3 29,20
Tubulatura evacuare cos zona pompe, 0= Ccov mgC/Nm3 1,23
250mm, debit=2015 m*/h, cov mgC/Nm3 1,23
t=18,7 °C. cov mgC/Nm3 1,23
COV mediu mgC/Nm3 1,23
Tubulatura evacuare cos zona alimentare Ccov mgC/Nm3 3,7
linie, 4>= 150mm, debit=363 Ccov mgC/Nm 3 3,08
m*/h, t=18,7 °C. cov mgC/Nm3 3,08
COV mediu mgC/Nm3 3,29
Tubulatura evacuare cos zona preuscare, cov mgC/Nm3 1,18
<D= 250mm, debit=1886 m3/h, cov mgC/Nm3 1,18
t=18,7 °C. cov mgC/Nm3 1,18
COV mediu mgC/Nm3 1,18
Linia 11
Tubulatura evacuare cos zona suflaj, 0>= cov mgC/Nm3 0
250mm, debit=2588 m7h, cov mgC/Nm3 0
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr. 1, cov mgC/Nm3 22,95
®= 600mm, debit= 19800 m%h, cov mgC/Nm3 23,72
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 24,48
COV mediu mgC/Nm3 23,72
Tubulatura evacuare cos zona conveier cabina cov mgC/Nm3 0,75
1, C>= 250mm, debit=1434m°h, cov mgC/Nm3 0,75
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 0,75
COV mediu mgC/Nm3 0,75
Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina Ccov mgC/Nm3 0,77
1, <D= 250mm, debit= 1243 m%h, cov mgC/Nm3 0,77
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 0,77
COV mediu mgC/Nm3 0,77
Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm3 2,3
<D= 600mm, debit=15464 m3/h, cov mgC/Nm3 2,3
t=22,7 °C Ccov mgC/Nm3 2,3
COV mediu mgC/Nm3 2,3
Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina Ccov mgC/Nm3 13,77
2 si 3, <D= 200mm, debit=1299 m*h, cov mgC/Nm3 13,01
t=22,7 °C. Ccov mgC/Nm3 11,48
COV mediu mgC/Nm3 12,75
Tubulatura evacuare cos zona conveier cov mgC/Nm3 1,46
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cabina 2 si 3, 0= 250mm, debit=2379 m*h, cov mgC/Nm3 2,18
t=22,7°C. cov mgC/Nm3 2,18
COV mediu mgC/Nm3 1,94
8 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.3, Ccov mgC/Nm3 9,95
<D= 600mm, debit= 10123 m*h, t=22,7 °C cov mgC/Nm3 10,71
cov mgC/Nm3 12,24
COV mediu mgC/Nm3 10,97
9 Tubulatura evacuare cos zona UV, <D= Ccov mgC/Nm3 1.53
250mm, debit=0 m*/h, cov mgC/Nm3 1.53
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 0.99
COV mediu mgC/Nm3 1,35
10 Tubulatura evacuare cos zona IR, 4>= cov mgC/Nm3 4,59
250mm, debit=3365 m*h, cov mgC/Nm3 4.59
t=22,7 °C. cov mgC/Nm3 5.36
COV mediu mgC/Nm3 4.85
11| Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, cov mgC/Nm3 0,62
<D= 250mm, debit=3600 m*/h, cov mgC/Nm3 0,62
t=96,5 °C. cov mgC/Nm3 0,62
COV mediu mgC/Nm3 0,62
Linia 22
1 Tubulatura evacuare cos | zona suflaj, Ccov mgC/Nm3 0,61
180x180mm, debit=476 m*/h, cov mgC/Nm3 0,61
t=25 °C. cov mgC/Nm3 0,61
COV mediu mgC/Nm3 0,61
2 Tubulatura evacuare cos 2 zona suflaj, cov mgC/Nm3 0
500x500mm, debit= 13734 m*/h, CoV mgC/Nm3 0
=25 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
3 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina cov mgC/Nm3 23,18
1, 180x180mm, debit=476 m*/h, cov mgC/Nm3 21,96
t=25 °C. cov mgC/Nm3 18,91
COV mediu mgC/Nm3 21,35
4 |Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1 Ccov mgC/Nm3 3,7
si 2, 180x180mm, debit=1428m%/h, cov mgC/Nm3 37
t=25 °C. cov mgC/Nm3 3,08
COV mediu mgC/Nm3 3,49
5 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm3 11,09
1100x550mm, debit=39125 m*/h, cov mgC/Nm3 11,71
t=25 °C cov mgC/Nm3 10,47
COV mediu mgC/Nm3 11,09
6 | Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm3 3,66
1100x550mm, debit=38725m?/h, Ccov mgC/Nm3 3,66
t=25 °C Ccov mgC/Nm3 3,05
COV mediu mgC/Nm3 3,46
7 | Tubulatura evacuare cos zona pompe dupi cov mgC/Nm3 0,61
cabina 2, 180x 180mm, debit=673 m%h, cov mgC/Nm3 (0,61
t=25 °C. cov mgC/Nm3  |0,61
COV mediu mgC/Nm3 0,61
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8 Tubulatura evacuare cos zona intrare in Ccov mgC/Nm3 0,6
cuptor, 350x350mm, debit=3599 m®/h, cov mgC/Nm3 0,6
t=25 °C. cov mgC/Nm3 0,6
COV mediu mgC/Nm3 0,6
9 Tubulatura evacuare cos zona cuptor, cov mgC/Nm3 0,52
300x300mm, debit=2041 m%h, cov mgC/Nm3 0,52
t=82 °C. cov mgC/Nm3 0,52
COV mediu mgC/Nm3 0,52
10| Tubulatura evacuare cos in spate zona pompe cov nigC/Wt» 0,59
cabina 1si 2, 350x180mm, debit=925 m%/h, cov mgC/Nm3 0,59
=25 °C. cov mgC/Nm3 0,59
COV mediu mgC/Nm3 0,59
Linia 18
Nr. Locul determinant Parametru UM Valoare
crt.
1 Tubulatura evacuare cos zona suflaj, <D= Ccov mgC/Nm3 0.61
200mm, debit=1302 m*/h, cov mgC/Nm3 0.61
t=24,4 °C.
cov mgC/Nm3 0.61
COV mediu mgC/Nm3 0.61
2 Tubulatura evacuare2 cos zona suflaj, <D= cov mgC/Nm3 2.44
600mm, debit= 12432 m°h, cov mgC/Nm3 2.87
t=24.4 °C. cov mgC/Nm3 2.44
COV mediu mgC/Nm3 2.58
3 Tubulatura evacuare | cabina pulverizare nr.l, Ccov mgC/Nm3 1,22
<D= 800mm, debit=27564 m*/h, Ccov mgC/Nm3 1,22
t=24,4°C cov mgC/Nm3 1,22
COV mediu mgC/Nm3 1,22
4 | Tubulatura evacuare 2 cabina pulverizare nr.l, cov mgC/Nm3 16,47
®= 800mm, debit=28540 m>h, cov mgC/Nm3 20,13
t=24,4 °C Ccov mgC/Nm3 15,86
COV mediu mgC/Nm3 17,49
5 Tubulatura evacuare cabina pulverizare nr.2, cov mgC/Nm3 11,59
<D= 900mm, debit=I 6200 m*h, Ccov mgC/Nm3 9,15
t=24,4 °C cov mgC/Nm3 9,76
COV mediu mgC/Nm3 10,17
6 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1, Ccov mgC/Nm3 2.44
<D= 200mm, debit=1381 m°h, cov mgC/Nm3 2.44
t=24,4 °C. cov mgC/Nm3 2.44
COV mediu mgC/Nm3 244
7 | Tubulatura evacuare cos zona pompe cabina 1 Ccov mgC/Nm3 5.49
si 2, 200mixi, debit=1723 m°h, cov mgC/Nm3 5.49
t=24,4 °C. cov mgC/Nm3 5.49
i COV mediu mgC/Nm3 5.49
8 Tubulatura evacuare cos zona spate pompe cov mgC/Nm3 1.18
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cabina 1si 2, <D= 200mm, debit=1527 m%h, cov mgC/Nm3 1.18
t=24,4 °C. cov mgC/Nm3 1.18
COV mediu mgC/Nm3 1.18
9  |Tubulatura evacuare cos zona intrare cuptor, 0= COov mgC/Nm3 0
250mm, debit=2692 m*/h, cov mgC/Nm3 0
t=24,4 °C. cov mgC/Nm3 0
COV mediu mgC/Nm3 0
10  |Tubulatura evacuare cuptor coacere vopsea, ®= cov mgC/Nm3 0,51
400mm, debit=3685 m*h, cov mgC/Nm3 1,02
t=80,2 °C cov mgC/Nm3 0,72
COV mediu mgC/Nm3 0,75

Interpretarea rezultatelor obtinute

In urma masuratorilor de emisii cu COV efectuate pe parcursul anilor de functionare
2015 - 2017 la cosurile de evacuare de pe platforma S.C. Vernicolor S.R.L. Palota rezulta ca
valorile obtinute nu depasesc valorile limitd de emisie (50 mgC/mc la uscare si 75 mgC/mc la

vopsire), limite stabilite de prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale.

5.2. Poluarea solului

Activitatile specifice desfasurate anterior pe amplasament nu au reprezentat o sursa
majord de poluare a solului sau subsolului, in regim de functionare normald a procesului
tehnologic.

Aceste activitati care pot genera potentiale poludri ale solului sunt:

- emisiile atmosferice;

- manipularea si depozitarea necorespunzatoare a substantelor chimice periculoase si a
deseurilor;

- circulatia mijloacelor de transport auto pe amplasament.

- scurgerile accidentale de carburanti;

- colectarea deseurilor se va realiza selectiv si se vor depozita temporar pe
amplasament, in spatii special amenajate. Toate categoriile de deseuri generate vor fi
valorificate/eliminate prin agenti economici autorizati;

Concluziile studiilor anterioare, rezultatele automonitorizarii emisiilor de COV
realizate si observatiile recente din teren concluzioneaza faptul ca activitatile specifice
desfasurate 1n cadrul obiectivului nu reprezinta in mod curent o sursa de poluare a solului sau
subsolului, datoritd faptului ca:

- emisiile de COV s-au incadrat in limitele impuse de legislatie.
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- ariile pe care sunt amplasate sectiile de productie (cu utilaje si echipamente), depozitele de
materii prime, produse finite si deseuri sunt betonate si inchise, astfel incat sa nu existe
posibilitatea patrunderii in sol /subsol a eventualilor poluanti;

- caile de acces si rampele de incarcare-descarcare sunt amenajate si impermeabilizate, astfel
incat operatiile de transport si manipulare a materiilor prime si auxiliare, a produselor finite si
a deseurilor se realizeaza cu respectarea cerintelor privind protectia factorilor de mediu;

- pe amplasament nu exista rezervoare subterane.

Avand in vedere specificul activitatilor desfasurate pe amplasament si concluziile
Raportului la Bilantul de mediu nivel I, nu au fost efectuate prelevari si analize pentru probe
de sol. Din aceleasi considerente, nu au fost efectuate analize pentru studiului gazelor si
vaporilor din sol.

In Autorizatia de Mediu nr.176 din 26.05.2014 nu sunt previzute actiuni de

monitorizare a solului.

5.3. Poluarea apelor (de suprafata si subterane)

Activitatile desfasurate pe amplasament nu genereaza ape industriale uzate necesar a fi
colectate, epurate §i deversate. Singura categorie de ape uzate care rezultd din activitate sunt
apele uzate fecaloid-menajere, care sunt colectate de canalizarea existentd si conduse la
bazinele vidanjabile. Conform analizelor efectuate in anul 2015 de catre S.C. Aqua Nova
Harghita S.R.L., apa uzata fecaloid-menajera colectata de pe platforma S.C. Vernicolor S.R.L.
se incadreaza in limitele impuse conform NTPA 02/2002:

Tabel nr. 14. — analize ape menajere/2015

Nr. Denumirea )

crt. | indicatorului de | Unitatea Valoare Concentratia
calitate de misuri determinata admisa conf. NTPA

002/2002
1 Temperatura °C 18,6 40°
2 PH unit. ph 6,94 6,5-8,5
3 Suspensii totale mg/1 268,6 350
4 CCOcr mg O,/ 484,6 500
5 CBO la5zile mg O,/ 259,3 309
6 NH4 (azot 'mg/1 21,5 30

amoniacal)

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda y 73 |




S.C. VERNICOLOR RAPORT DE AMPLASAMENT

. 2018
S.R.L. S.C. Vernicolor S.R.L., Palota
7 S0, (sulfati) mg/1 93,1 600
8 Substante mg/1 16,9 30
extractibile
9 | DDA (detergent) | mg/1 23,6 25

Avand 1n vedere specificul activitatilor desfasurate pe amplasament, in lipsa unor
deversari de ape uzate in cursuri de apa de suprafatd, precum si concluziile Raportului la
Bilantul de mediu nivel I, nu au fost efectuate prelevari si analize de ape.

In Autorizatia de Mediu nr.176 din 26.05.2014 este prevazuti monitorizarea la cererea
APM Bihor a indicatorilor de calitate pentru apele uzate fecaloid-menajere evacuate in
bazinul vidanjabil.

In proiectul de modernizare a Liniei 22 de vopsire, care urmeaza a fi implementat in
trim. 111 — IV al anului 2018, se prevede, printre altele, schimbarea sistemului de filtrare
uscatd in sistem de filtrare prin perdea de apa. Conform proiectului, apa folositd in circuit
inchis pentru asigurarea filtrarii umede, prin perdea de apa la Linia 22 de vopsire va contine
un coagulant special pentru solventi organici.Dupa mai multe recirculéri, cand cand apa va
atinge o capacitate maxima de refinere, aceasta va fi colectatd sub forma de apa uzatd in
recipienti speciali si eliminatd din sistem de firme specializate si abilitate. Apa uzata va fi
incadrata ca deseu priculos, cod :08 01 19* dar, avand in vedere circuitul inchis de folosinta si
ulterior de eliminare, aceasta nu se va amesteca si nu va influenta calitatea apelor menajere
uzate colectate de reteaua de canalizare interioard in bazinul vidanjabil de V = 800 mc
apartinand S.C. Fibratex S.A.

Din acelasi proces de filtrare umeda prin perdea de apa la Linia 22 de vopsire, va
rezulta si un ndmol, care va fi colectat si eliminat din sistem de firme specializate si
abilitate.Continutul si incadrarea acestui nou deseu generat, va fi cunoscut dupa efectuarea

analizelor chimice la primele esantioane.

5.4. Managementul mirosului

Activitatile desfasurate pe amplasament utilizeaza materii prime caracterizate cu miros
specific (vopsele, diluanti etc.). Mirosul caracteristic ale acestor materii prime se simte in
perimetrul sectoarelor de activitate: cabine de vopsire, de fixare a vopselei cu UV, de uscare

cu IR sau tunel cu aer cald, de racire cu aer, locatii prevazute cu instalatii de depresurizare a
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atmosferei de lucru (exhaustare). In unele cazuri, urme de miros caracteristic vopselelor si
diluantilor utilizati pot fi percepute si in afara acestor locatii, pe o raza de maxim 10-15 metri,
distanta pe care nu sunt receptori sensibili, avand in vedere amplasarea S.C. Vernicolor S.R.L.
in cadrul unui parc industrial, la distantd apreciabila fatd de primele locuinte aferente

localitatilor Palota si Santandrei.

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda y 75 |




S.C. VERNICOLOR RAPORT DE AMPLASAMENT

S.R.L. S.C. Vernicolor S.R.L., Palota 2018

CAPITOLUL 6. RAPORTUL PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Raportul privind situatia de referinta se elaboreaza la solicitarea autoritatilor
competente pentru obfinerea unei autorizatii integrate de mediu. Raportul de referinta a fost
intocmit In conformitate cu prevederile din Ghidul Comisiei Europene cu privire la situatia
de referinta prevazute la articolul 22, aliniatul 2 din Directiva 2010/75/UE privind emisiile
industriale.

Raportul privind situatia de referinta contine informatiile necesare pentru stabilirea
starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se poata face o comparatie
cuantificata cu starea acestora, la data incetarii definitive a activitatii.

Raportul privind situatia de referinta contine capitolele privitoare la:

- informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile
anterioare ale amplasamentului - aspecte identificate in Raportul de amplasament;

- informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate n ceea ce priveste solul si
apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia de
referinta - aspecte identificate in Raportul de amplasament;

- rezultatele unor determinari noi ale solului si apelor subterane, luand in considerare
posibilitatea contamindrii solului §i a apelor subterane cu acele substante periculoase care
urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia in cauza.

Conform definitiei date de Legea 278-2013 privind emisiile industriale, la art.3,
paragraf (s), raportul privind situatia de referintd reprezintd informatiile privind starea de

contaminare a solului si a apelor subterane cu substante periculoase relevante.

6.1. Identificarea substantelor periculoase relevante

Termenul de ,,substante periculoase relevante" este explicat in Ghidul Comisiei
Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referinta prevazute la art. 22, alin 2)
din Directiva 2010/75/UE privind emisiile industriale si se refera la substantele sau
amestecurile, aga cum sunt definite in art. 3 din Regulamentul CE nr. 1272/2008 privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor (Regulamentul CEA),
care, ca rezultat al periculozitatii, mobilitatii si persistentei si biodegradabilitatii acestora,
precum si a altor caracteristici, au capacitatea de a contamina solul sau apele subterane si

sunt utilizate, produse si/sau emise de instalatie.
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in conformitate cu ghidul mentionat anterior, ,.posibilitatea de contaminare a
solului si a apelor subterane pe amplasamentul instalatiei" se refera pe de o parte, la
elemente importante legate de caracteristicile substantelor/amestecurilor chimice folosite
si pe de alta parte, de caracteristicile amplasamentului instalatiei.

In estimarea potentialului risc de poluare a solului si a apei subterane s-au evaluat
in acest raport starea fizica (de ex.: substantele in stare gazoasa in general si in special cele
mai usoare decat aerul, care nu pot ajunge la sol, deci nu pot contamina solul si nici apa
subterana), originea si caracteristicile principale ale substantelor/amestecurilor chimice
folosite referitoare la toxicitate, mobilitate, persistenta si biodegradabilitate si din care se
poate aprecia capacitatea, cel putin teoretica, de a contamina solul sau apa subterana.

S-au folosit de asemenea datele publice de pe site-ul ECHA (Agentia Europeana
pentru Chimicale) privind evaluarea/clasificarea PBT si vPVB a substantelor chimice ca
atare sau folosite in amestecuri.

Dintre substantele/amestecurile chimice periculoase utilizate in activitate (Anexa
nr. 11 din Raport amplasament) s-au eliminat, tindnd cont de definitia notiunii de
substante relevante 1n contextul acestui raport, acele substante/amestecuri chimice
periculoase folosite, care in mod evident nu au capacitatea de a contamina solul sau apele
subterane, astfel:

- substante/amestecuri chimice periculoase in stare gazoasa cu densitate mai micd sau
apropiata cu a aerului, care in mod evident nu detin potential de a ajunge in sol sau in ape
subterane, deoarece se disperseaza in atmosfera si nu pot ajunge la suprafata solului si in
apele subterane;

- substante/amestecuri chimice periculoase care sunt utilizate in cantitati foarte mici i
mici, astfel incat este probabil ca posibilitatea de contaminare a solului si a apelor
subterane sa fie nesemnificativa in raport cu scopul elaborarii raportului privind situatia
de referintd; pentru stabilirea cantitatilor relevante de substante sau amestecuri
periculoase s-a folosit propunerea formulata de Agentia de Mediu Federala din Germania
in lucrarea ,,JED (Art. 22) - Development of guidance concerning the soil and ground
waterbaseline report” - http://www.commonforum.eu/Documents/Meetings/2012/Bilbao/5
1A 2012- 10-CF-Meeting-Bilabao Frauenstein.pdf), astfel:

- grupa I: > 10 kg/an sau l/an - cantitati foarte mici;

- grupa a Il-a: > 100 kg/an sau l/an - cantitati mici;
- grupa a Ill-a: > 1000 kg/an sau I/an - cantitati medii;
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- grupa a IV-a: > 10000 kg/an sau l/an - cantitati mari.

Aceasta evaluare este facuta cu scopul intocmirii Listei cu substantele/amestecurile
chimice periculoase relevante cantitativ, utilizate in activitate si este prezentata in Anexa
nr.14.

Substantele/amestecurile chimice periculoase utilizate si cele emise in atmosfera care
nu indeplinesc cele doua criterii de eliminare prezentate anterior sunt in continuare evaluate
prin prisma caracteristicilor care definesc posibilitatea de contaminare a solului si a apelor
subterane pe amplasamentul instalatiei, prin modul de stocare/depozitare si manipulare.

Pentru aceasta, a fost intreprinsa 0 inspectie detailatd a amplasamentului, pentru a se
verifica integritatea si eficienta masurilor luate pentru prevenirea producerii scurgerilor
accidentale si a evacuarilor necontrolate. Cu aceastd ocazie s-au constatat urmatoarele
aspecte:

- suprafata construita a amplasamentului (hale de productie, depozite de materii prime
si auxiliare, de produse finite, de deseuri) este betonatd sau pardosita in Intregime, fara a se
observa fisurari sau deteriorari;

-caile de acces, rampele de incarcare-descarcare sunt impermeabilizate corespunzator;

- nu exista semne de atac chimic asupra suprafetelor de beton,;

- 1n incinta Vernicolor SRL Palota nu existd canalizare deschisa sau inchisa pentru
colectarea controlatd sau accidentald de ape chimic impure. De-altfel, tehnologia de vopsire
practicatda pe amplasament nu genereaza ape industriale uzate. Apele menajere uzate generate
de sectorul administrativ sunt colectate prin sistemul de canalizare existent si conduse catre
bazinele vidanjabile de pe platforma Fibratex SA.

- nu au loc emisii directe sau indirecte de substante periculoase in sol sau in apele
subterane in cadrul amplasamentului.

Printre circumstantele socotite minore in care pot totusi aparea emisii pe si in sol sunt:

- accidente/incidente ca de exemplu rasturnarea unor mijloace auto de transport pe
amplasament, caderea sarcinilor din mijloace de transport (stivuitor) pe un drum din cadrul
amplasamentului, care poate duce la fisurarea/spargerea recipientilor cu substante chimice si
ca urmare scurgeri accidentale ale acestora.

- caderea si fisurarea recipientilor depozitati necorespunzator in stive sau pe etajere.

- operatiuni de rutind in prepararea amestecurilor pentru vopsire: picurare, scurgeri

reduse etc.
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Evaluarea finala pentru 50 de substante chimice cu fraze de risc de periculozitate si

relevante din punct de vedere cantitativ este prezentata in Anexa nr.15.

Concluzii

Analiza mai sus prezentata indica faptul ca, pe de o parte cantitatile si caracteristicile
substantelor periculoase utilizate, produse sau emise in procesele tehnologice de pe platforma
Vernicolor S.R.L., Palota, iar pe de alta parte masurile si amenajarile prevazute de societate
conduc la un risc minor, neglijabil in practica, pentru contaminarea solului, subsolului si
apelor subterane.

In acest context, tinind cont de prevederile “Ghidului Comisiei Europene cu privire la
rapoartele privind situatia de referintd prevazute la articolul 22, aliniatul (2) din Directiva
2010/75/UE privind emisiile industriale”, aprobat prin Comunicarea Comisiei nr.2014/C
136/03, se poate considera ca nu ar fi necesara intocmirea unui Raport privind situatia de
referinta.

Venind insd in intdmpinarea cerintelor exprimate de APM Bihor prin Notificarea nr.
1030/SAAA/16.02.2017 si la solicitarea S.C. Vernicolor S.R.L., Palota, s-a decis
aprofundarea prezentului Raport privind situatia de referintd prin efectuarea de investigatii si
analize noi, actualizate, privind calitatea solului, subsolului si apelor subterane din zona

amplasamentului.

6.2. Investigatii ale calitatii solului, subsolului si apelor subterane, prezentarea
rezultatelor analizelor efectuate
Asa cum s-a specificat in capitolele anterioare, activitatile care s-au desfasurat pe
amplasament inainte de preluarea acestuia de catre S.C. Vernicolor S.R.L. nu au fost de
masura de a polua solul, subsolul si apele subterane, iar activitatea societatii din anul 2014
pana in prezent s-a desfasurat cu incadrare constantd in limitele de emisie impuse de
Autorizatia de Mediu nr.167 din 26.05.2014. ca atare, scopurile principale ale investigarii
aprofundate ale calitatii solului, subsolului si apelor subterane din zona amplasamentului sunt:
- evidentierea starii amplasamentului pentru a oferi un punct de referintd si comparatie la
incetarea activitatii;
- sd scoata in evidentd daca exista vreun nivel de contaminare ca urmare a activitatii

instalatiilor Vernicolor S.R.L. din anul 2014 pana in prezent;
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- evidentierea starii amplasamentului pentru a se combate posibile efecte de poluare sinergica,
ca rezultat a altor activitati economice din zond, actuale sau dezvoltate in viitor sau a altor
obiective de altd naturd, care pot avea impact asupra mediului (de exemplu, construirea si
punerea In functionare in viitor in apropierea amplasamentului a unei sosele de centura, cu

trafic intens).

Analize de sol si subsol

Pentru realizarea acestui obiectiv, in baza consultantei cu evaluatori de mediu abilitati,
s-a decis executarea a trei foraje pentru prelevare de sol si subsol de la trei adancimi,
amplasate in trei puncte din apropierea instalatiilor Vernicolor S.R.L., zone cu sol liber,
nebetonat, conform situatiei in plan prezentat in Anexa nr. 16.

Probele au fost prelevate si analizate de catre Institutul de Cercetdri pentru
Instrumentatie Analitica ICIA Cluj Napoca prin Laboratorul propriu de analize de mediu,
acreditat RENAR.

Pentru analizele de sol-subsol s-a urmarit determinarea urmatorilor parametrii:
- pH 1a 20,5°C;

- azotat total (N1);

- substante extractibile in solventi organici;

- hidrocarburi petroliere din sol (C10/C40);

- fosfor (P);

- plumb (Pb).

Rezultatele analizelor, comparate cu valorile de referintd pentru pragurile de alerta
inscrise Tn OM 756/1997 pentru aprobarea reglementdrii privind evaluarea poluarii mediului,
modificat de Ordinul 592/2002, sunt urmatoarele (Anexa nr.17 — rapoarte de incercari/ICIA
Cluj Napoca):
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Tabel nr. 15. - Analize sol - subsol - foraj F/1
coordonate: 47°04'39,0" N,21°50'07,9"E
Cod proba/ Valori determinate
2234 [2235 2236 Valori de
. referintd
Nr.|  Incercare executati U.M. Metoda de oM
crt. incercare 756/1997
Prag de
alertd/ mai
putin
sensibile
1. pH 12 20.3°C unitate pH 6,82 7,01 7,02 150 10390: ]
2005
2. Azot total (N,) % SLQ(<0,01) | SLQ(<0,01) | SLQ(<0,01) '50133278: ]
Substante extractibile in Standard de
3. solventi organici mg / kg SLQ (<200) | SLQ (<200) | SLQ (<200) Firma )
Hidrocarburi petroliere SREN ISO
4, din sol (C10-C40) mg/kg Su 17,4 31,711 19,03 16703:2011 1000
SR ISO
11466:1999 SR
EN ISO
5. Fosfor (P) mg/kg Su 1015 1119 1133 11885:2009 -
SR ISO
11466:1999
6. Plumb (Pb) mg/kg Su 32,8 31,2 26,9 SR ISO 250
11047:1999
Tabel nr. 16. - Analize sol — subsol - foraj F/2
coordonate: 47°04'35,4" N: 21°50'10,2"E
Cod proba/ Valori determinate Valori de
referinta
Nr. | Incercare executatd U.M. 2237 2238 2239 Metoda de oM
crt. incercare 756/1997
Prag de
alertd/ Mai
putin
sensibile
unitate pH 7,12 6,52 6,53 1SO 10390: 2005 )
1. pH la 20.5°C
SLQ(<0,01) | SLQ(<0,01) | SLQ(<0,01) [ISO 13878: 1998 )
2. Azot total (N,) %
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3. [Substante extractibile in Standard dc -
solventi organici mg/kg | SLQ(<200) | SLQ (<200) | SLQ (<200) Firma
4. | Hidrocarburi petroliere SR FNISO 1000
din sol (C10-c40) | M/kgSu | 27,144 94,08 44436 | 16703 2011
SR ISO
5 mg/kg Su 915 868 gog | HLABION SR
' Fosfor(P) }
11885:2009
SR ISO
6. 11466:199 250
Plumb (Pb) mg/kg Su 32,1 30,9 265 | SR1SO 11047:
1999
Tabel nr. 17. - Analize sol — subsol - foraj F/3
coordonate: 47°04'38,1" N: 21°50'17,2"E
Cod proba/ Valori determinate Metoda de Valori de
X incercare referinta
Nr. | Incercare executatd U.M. 2240 2241 2242 oM
crt. 756/1997
Prag de
alertd/ Mai
putin
sensibile
1. pH 1a 20.3°C unitate pH 6,51 6,73 6,92 IS0 10390: )
2005
2. Azot total (N;) SLQ(<0,01) | SLO(<0,01) | SLQ(<0,01) '50133278: )
%
Substante extractibile in Standard de
3. solventi organici mg / kg SLQ (<200) | SLQ (<200) | SLQ (<200) Firma )
Hidrocarburi petroliere SREN ISO
4. | " in sol (C10-C40) mg/kg Su 22,822 16,373 12,887 167032011 1000
SR ISO
11466:1999 SR
EN ISO
5. Fosfor (P) mg/kg Su 572 537 337 11885:2009 _
SR ISO
11466:1999
250
6. Plumb (Pb) mg/kg Su 30,7 28,0 26,8 SR 1SO
11047:1999
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Analize apa subterana

Pentru analize de apa subterand, s-a ales modalitatea de prelevare din putul forat F-1
de pe amplasamentul Fibratex S.A., din vecinatatea amplasamentului Vernicolor S.R.L., put

cu adancimea de 9 metri, din care se alimenteaza cu apa si amplasamentul studiat.

Probele au fost prelevate si analizate de catre Institutul de Cercetari pentru Instrumentatie
Analitica ICIA Cluj Napoca prin Laboratorul propriu de analize de mediu, acreditat RENAR.
Pentru analizele de apa subterana din zona, s-au urmarit determinarea urmatorilor parametrii:
- pH la 20,5°C.

- azotiti.
- azotati.
- substante extractibile in solvent.
Rezultatele analizelor, comparate cu valorile de referintda inscrise in NTPA 002-2002

(Anexa nr.17 — rapoarte de incercari / ICIA Cluj Napoca):

Tabel nr. 18. — analize apa — put forat F1 - S.C. Fibratex S.A.

Nr Denumirea Unitatea Concentratia
' indicatorului de L Metoda de Valoare e !
crt. i de masura incercare determinata admisa conf. NTPA
calitate 002/2002
1 pH unit. pH SRENISO 6,7 6,5-8,5
10523:2012
2 Azotiti mg/1 SREN ISO SLQ (< 0,05) -
10304-1: 2009
3 Azotati mg /I SR EN ISO 152 -
10304-1: 2009
4 Substante
extractibile cu SR 7587: 1996 SLQ (< 20)
mg /I 20
solvent

6.3. Concluzii ale rezultatelor analizelor privind calitatea solului, subsolului si

apelor subterane

1. Calitatea solului si subsolului
- indicatorii analizati se incadreaza sub limitele pentru prag de alertd prevazuti de valorile de

referintd inscrisi In OM 756/1997 pentru soluri mai putin sensibile.

| Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda y 83 |




S.C. VERNICOLOR
S.R.L.

RAPORT DE AMPLASAMENT
S.C. Vernicolor S.R.L., Palota

2018

- atat activitatile anterioare, cat si activitatile S.C Vernicolor S.R.L. in perioada 2014 pana in

prezent nu au afectat calitatea solului si subsolului pe amplasamentul studiat.

2. Calitatea apei subterane
- indicatorii analizati prezintd o valoare mare pentru parametrul azotati (152 mg,l), peste
normele admise, comparativ cu indicatorii de calitate a apei potabile, inscrisi in Legea
458/2002, cu modificarile si completarile ulterioare (valoare limita — 50 mg/l).Aceasta stare
de fapt, pentru care recomandam ca pe viitor sa fie verificatd prin analize suplimentare, poate
fi indusid foarte probabil daca pe terenurile agricole invecinate in partea de nord cu
amplasamentul studiat se utilizeaza ingradsaminte chimice pe baza de azotati.

- activitatile S.C. Vernicolor S.R.L. in perioada 2014 pana in prezent nu au afectat calitatea

apei subterane pe amplasamentul studiat.

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda

84




S.C. VERNICOLOR RAPORT DE AMPLASAMENT

S.R.L. S.C. Vernicolor S.R.L., Palota 2018

CAPITOLUL 7 - CONCLUZII S| RECOMANDARI

7.1. Compararea activitatii cu cele mai bune tehnici disponibile aplicabile

Tehnologiile aplicate si folosite incluzand nivelele de emisii si consum asociate cu
folosirea BAT, sunt considerate ca reflectand performanta actuala a unor instalatii din sectorul
metalurgiei neferoase. Aceste nivele reprezinta performanta de mediu care poate fi anticipata
ca va fi atinsa ca rezultat al aplicarii tehnicilor descrise, tinand cont si de balanta costurilor.
Totusi, acestea nu sunt limite reglementate ale emisiilor si consumului si nu trebuie intelese
astfel.

Aceste BAT- uri sunt nivele de referinta, care pot sta la baza autorizarii activitaii,
fara a se impune utilizarea unei anumite tehnici sau tehnologii. Se are in vedere si criteriul
economic, prin care BAT- urile sa fie atinse fara costuri excesive.

BREF — urile ce pot fi aplicabile activitatilor de la S.C. Vernicolor SRL Palota sunt:

- Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile din domeniul
tratarii suprafetelor utilizand solventi organici — august 2007 (Reference Document on Best
Available Techniques on Surface Treatment using Organic Solvents, August 2007).

- Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile In emisiile
rezultate din depozitare — iulie 2006 (- Reference Document on Best Available Techniques on
Emissions from Storage (efs) - July 2006).

- Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in industrie pentru
principii generale de monitorizare — iulie 2003 (- Reference Document on the General
Principles of Monitoring (mon) - July 2003).

In Anexa nr.18 se prezinti detailat comparatii intre specificatiile Documentului de
referintd privind cele mai bune tehnici disponibile din domeniul tratérii suprafetelor utilizand

solventi organici si situatia existenta la S.C. Vernicolor S.R.L.Palota.

7.2. Referitor la calitatea aerului

In urma masuritorilor de emisii cu COV efectuate pe parcursul anilor de functionare
2015 - 2017 la cosurile de evacuare de pe platforma S.C. Vernicolor S.R.L., Palota rezulta ca
valorile obtinute nu depasesc valorile limita de emisie (50 mgC/mc la uscare, si 75 mgC/mc la

vopsire), limite stabilite de prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale.
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Nu s-au inregistrat incidente privind poluarea aerului, nu au existat sesizari sau

reclamatii in acest sens.

7.3. Referitor la calitatea apelor de suprafata

Activitatile desfasurate la ora actuala pe amplasamentul S.C. Vernicolor S.R.L., Palota
nu genereaza ape industriale uzate necesar a fi colectate, epurate si deversate ulterior in
receptori de suprafatd. Singura categorie de ape uzate care rezultd din activitate sunt apele
uzate fecaloid-menajere, care sunt colectate de canalizarea existentda si conduse la bazinele
vidanjabile.

In proiectul de modernizare a Liniei 22 de vopsire, care urmeaza a fi implementat in
trim. 111 — IV al anului 2018, se prevede, printre altele, schimbarea sistemului de filtrare
uscatd in sistem de filtrare prin perdea de apa. Conform proiectului, apa folositd in circuit
inchis pentru asigurarea filtrarii umede, prin perdea de apa la Linia 22 de vopsire va contine
un coagulant special pentru solventi organici.Dupa mai multe recirculari, cand cand apa va
atinge o capacitate maxima de refinere, aceasta va fi colectatd sub forma de apa uzatd in
recipienti speciali si eliminatd din sistem de firme specializate si abilitate. Apa uzata va fi
incadrata ca deseu priculos, cod :08 01 19* dar, avand in vedere circuitul inchis de folosinta si
ulterior de eliminare, aceasta nu se va amesteca si nu va influenta calitatea apelor menajere
uzate colectate de reteaua de canalizare interioard in bazinul vidanjabil de V = 800 mc

apartinand S.C. Fibratex S.A.

7.4. Referitor la gestiunea deseurilor

Toate deseurile generate de activitatile S.C. Vernicolor S.R.L. sunt gestionate conform
reglementdrilor legale in vigoare. Deseurile periculoase sunt colectate si depozitate temporar
in spatii special amenajate, cu suprafatd betonatd, acoperite si inchise (magazia de depozitare
deseuri periculoase), pand la preluarea in vederea elimindrii. Deseurile menajere si
tehnologice generate sunt valorificate si/sau eliminate prin societdti specializate autorizate, in
baza contractelor incheiate intre S.C. Vernicolor S.R.L. si fiecare dintre acestea.

In vederea minimizarii impactului produs asupra factorilor de mediu si a gradului de
poluare produs prin depozitarea deseurilor, societatea are in vedere urmatoarele masuri
specifice cu caracter permanent:

- amplasarea spatiilor de stocare a deseurilor in locuri amenajate;

- inspectarea periodica a stdrii fiecarui spatiu de stocare deseu;
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- stocarea deseurilor se realizeaza astfel incat sa nu blocheze caile de acces 1n unitate;
- personalul operator respecta masurile de igiena si normele de sdnatate si securitate
in munca;

- gestionarea spatiilor de stocare temporara a deseurilor se face in baza unei evidente
a stocului de deseuri colectate, transportate, depozitate, valorificate etc. precum si a

cheltuielilor legate de gestiunea deseurilor.

7.5. Referitor la situatia de referinta

a. Referitor la calitatea solului

- indicatorii analizati pentru calitatea solului din jurul amplasamentului S.C. Vernicolor
S.R.L. Palota se incadreaza sub limitele pentru prag de alerta prevazuti de valorile de referinta
inscrisi in OM 756/1997 pentru soluri mai putin sensibile.

- atat activitatile anterioare, cat si activitatile S.C. Vernicolor S.R.L. in perioada 2014 pana in

prezent nu au afectat calitatea solului si subsolului pe amplasamentul studiat.

b. Referitor la calitatea apelor subterane

- indicatorii analizati prezintd o valoare mare pentru parametrul azotati (152 mg,l), peste
normele admise, comparativ cu limitele inscrise in NTPA 001-2002 pentru incarcare cu
poluanti a apelor uzate industriale §i orasenesti evacuate in receptori naturali (valoare limita-
25mg/l) sau comparativ cu indicatorii de calitate a apei potabile, inscrisi in Legea 458/2002,
cu modificarile si completarile ulterioare (valoare limita — 50 mg/l).Aceasta stare de fapt,
pentru care recomandam ca pe viitor sa fie verificata prin analize suplimentare, poate fi indusa
foarte probabil dacd pe terenurile agricole invecinate in partea de nord cu amplasamentul
studiat se utilizeaza ingrasaminte chimice pe baza de azotati.

- activitatile S.C. Vernicolor S.R.L. in perioada 2014 pana in prezent nu au afectat calitatea
apei subterane pe amplasamentul studiat.

Conform prevederilor Ghidului Comisiei Europene daca se constata cd substantele
periculoase utilizate, produse sau emise de instalatie nu au capacitatea de a provoca
contaminarea solului §i a apelor subterane, nu este necesard intocmirea unui raport privind
situatia de referinta.

Cu toate acestea s-a elaborat Raportul privind situatia de referintad deoarece acesta

contine informatiile necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor
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subterane in acest moment, astfel incat s& se poats face o comparatie cuantificats cu starea in
momentul incetarii definitive a activitatii. De-asemenea, evidentierea starii actuale a
amplasamentului poate fi deosebit de utild daca exista sau pot exista in viitor posibile efecte
de poluare sinergica, ca rezultat a altor activitati economice din zond, actuale sau preconizate,
care pot avea impact asupra mediului (de exemplu, construirea si punerea in functionare in
viitor in apropierea amplasamentului a unei sosele de centura, cu trafic intens).

Operatorul are obligatia ca la incetarea activitaii sd demonstreze autoritatilor
competente ca starea amplasamentului - calitatea solului si a apelor subterane - nu a fost

modificatd ca urmare a activitatii desfasurate; in caz contrar, vor fi necesare masuri de

aducere a amplasamentului la starea initiala.
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