Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BIHOR

AUTOR[ZATIE DE MEDIU
Nr. 240 din 13.11.2019
Revizuita la data de:29.05.2020

Ca urmare a cererii nr. 12372/11.03.2020 de revizuire a autorizatiei de mediu,
adresata de firma FAIST METALWORKING S.R.L, cu sediul social in sat Bors,
Soscaua Borsului, nr. 79, comuna Bors, judetul Bihor, inregistratd la APM Bihor
nr. 4334/11.03.2020, ca urmare a modificarilor substantiale intervenite (achizitie de
utilaje noi), in urma analizaril documentelor transmise §1 a verificarii amplasamentului, in
baza O.U.G. nr. 68 din 06.11.2019 privind stabilirea unor masuri la nivelul administratiel
publice centrale si pentru modificarea si completarea unor acte normative, a HG nr. 1000
din 2012 privind reorganizarea $i functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia
Mediului si a institugiilor aflate in subordinea acesteia, actualizata, a Ordinului M.M.D.D.
nr. 1798 din 2007 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu,
modificat si completat de Ordinul nr. 1298/2011, Ordinul nr. 3839/2012, Ordinul nr.
1078/2017, a OUG 195/2005 privind protectia mediului, aprobatd si modificatd prin
Legea 265/2006, completata cu OUG nr. 114/2007, modificata si completatd de OUG nr.
164/2008, cu modificarile si completrile ulterioare, s¢€ emite:

AUTORIZATIA DE MEDIU
revizuiti

Pentru: FAIST METALWORKING S.R.L., sediu cu activitate in sat Bors, Soseaua
Borsului, nr. 79, comuna Bors, judetul Bihor, J05/1548/ 13.06.2008, C.U.L.
24049540 din 13.06.2008, care prevede desfasurarea activitatiilor :

e Alte activititi de tiparire n.c.a., conform cod CAEN Rev.1: 2222; Cod CAEN Rev.
2 :1812;

e Fabricarea materialelor plastice in forme primare, conform cod CAEN Rev.l:
2416: Cod CAEN Rev. 2 : 2016;

o Fabricarea altor produse din material plastic, conform cod CAEN Rev.l: 2524,
Cod CAEN Rev. 2: 2229;

e Tratarea §i acoperirea metalelor, conform cod CAEN Rev.1: 2851; Cod CAEN
Rev. 2 : 2561;

o Operatiuni de mecanici generala, conform cod CAEN Rev.1: 2852; Cod CAEN
Rev. 2 : 2562.

Documentatia pentru revizuirea autorizatiei de mediu:

« Cerere pentru revizuirea autorizatiei de mediu nr. 12372/11.03.2020 inregistratd la

A.P.M. Bihor cu numarul 4334/11 .03 .202(};
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« Fisa de prezentare si declaratie, intocmitd conform anexei nr.2 din Ordinul .M.M.D.D.
nr. 1798 /2007 pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei de mediu;

« Dovada achitérii tarifului de revizuire a autorizatiei de mediu, ordin de plata nr.

2000101 din 1 1.03.2020 — UniCredit Bank;
« Plan de incadrare in zond si Plan de situatie;

« Bilantul anual al solventilor organici (COV) estimat pentru anul 2020, _ -
« Contract de vanzare — cumparare nr. 11970/03.01.2020 pentru deseurl reciclabile

incheiat cu Hamburger Recycling Romania SRL;

. Contract de prestari servicii valorificare nr. 11971 / 03.01.2020, pentru deseuri de
ambalaje incheiat cu Hamburger Recycling Romania SRL; .
« Contract de prestari servicii de valorificare/reciclare a deseurilor de ambalaje nr.

85/0/BH/01.03.2019 incheiat cu Rematinvest SRL;

« Fisele de securitate pentru substantele i preparatele chimice utilizate n productie, n

format electronic (CD);

« Autorizatia de mediu nr. 240/13.11.2019 (copie), emisia de APM Bihor;

« Nota de constatare nr. 12875/19.05.2020, inregistratd la A.P.M. Bihor cu nr. 7317
din 19.05.2020, intocmitd de reprezentantul APM Bihor cu ocazia verificarii
amplasamentului in vederea revizuiril autorizatiei de mediu;

« Decizia APM Bihor nr. 338 / 21.05.2020 de revizuire a autorizatiei de mediu,

conform Ordinului M.M.D.D. nr. 1798 / 2007.

si urmitoarele acte de reglementare emise de alte autoritifi:
. Certificat de Inregistrare seria B nr. 3811603/30.01.2019, pentru activitatea principald

— Operatiuni de mecanica generala, conform co

O.R.C. Bihor;

d CAEN Rev.2: 2562, emis de

. Certificat Constatator emis de O.R.C. Bihor, in baza Legii 359 / 2004 pentru
activitatile desfasurata la sediul din sat Bors, Soseaua Borsului, nr. 79, comuna Bors,

judetul Bihor;

« Extrase CF pentru informare nr. 62471 si 62471 Bors, privind dreptul de proprietate

asupra imobilelor;

« Notificarea pentru punere in functiune nr. 63 72.08.2016 emisa de A.B.A. Crisuri,

valabild pana la data de 22.08.2020.

Documentatia pentru emiterea autorizatie de mediu in 2019:
o Cerere pentru revizuirea autorizatiei de mediu nr. 347/12.10.2009 inregistratd la

A.P.M. Bihor cu numarul 8037/12.04.2019;

« Fisa de prezentare §i declaratie, intocmita conform anexei nr.2 din Ordinul M.M.D.D.
ar. 1798 / 2007 pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei de mediu;
+ Dovada achitirii tarifului de revizuire a autorizatiei de mediu, ordin de plata  nr.

1701027 din 10.04.2019 - UniCredit Bank;

« Cerere pentru emiterea unei noi autorizatii de mediu nr. 11273/30.08.2019, inregistrat

la A.P.M. Bihor cu numarul 15580/02.09.2019;

« Dovada achitarii diferentei de tarif pentru emiterea unei noi autorizatii de mediu, ordin
de plata nr. 1900753146551 din 30.08.2019 - UniCredit Bank;

.

« Dovada informarii publicului prin anuni publicat in cotidianul ,,Jurnal Bihorean” din

30.08.2019;
« Plan de incadrare in zona si Plan de situatie;
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« Bilantul anual al solventilor organici (COV) pentru anul 2019;

. Contract de furnizare a gazelor naturale pentru clientii noncasnici nr. 2810/28.02.2019
sncheiat cu firma Nova Power & Gas SRL;

« Contract de furnizarc a energiei electrice nr. 2024/07.12.2018 incheiat cu firma Energy
Distribution Services SRL;

. Contract de furnizare a apel geotermale nr. 5033/08.10.2018 incheiat cu Transgex SA;

« Contract nr. 12/02/020 din 13.02.2012 pentru evacudri de apa pluviala la beneficiari
incheiat cu ANIF , Filiala Bihor si acte aditionale la contract;

. Contract de furnizare a serviciului de canalizare nr. 11335/11.05.2017 incheiat cu Apa
Canal Nord Vest S.A.;

« Abonament de utilizare/exploatare a resurselor de apa nr. 960BH13 din 26.02.2013
incheiat cu A.B.A. Crisuri;

« Contract de prestari servicii nr. BH 3421 din 22.11.2018 incheiat cu La Fantana SRL;

« Contract nr. Bo 1281 din 26.04.2009 de prestare a serviciului de salubrizare incheiat
cu Compania Reosal S.A.;

. Contract de prestari servicii de colectare si depozitare in vederea reciclarii deseurilor
EEE nr. 8730/25.05.2018 incheiat cu firma Bene [nternational SRL;

« Contract de prestari servicii nr. 43 din 147 .05.2012 pentru deseuri periculoase incheiat
cu firma Ecosafe SRL;

« Acord de parteneriat nr. 0603/08.10.2018 incheiat cu Ecotic Bat SRL;

+ Contract de colectare, transport si depozitare deseuri solide nepericuloase nr.
$144300138/01.07.2014 incheiat cu A.S.A. Servicii Ecologice SRL si acte aditionale
la contract incheiate cu FCC Environement Romania SRL;

+ Contract de vanzare — cumparare nr. 192/03.06.2018 pentru deseuri reciclabile incheiat
cu Hamburger Recycling Romania SRL si acte aditionale la contract;

« Contract de vanzare — cumparare deseuri metalice feroase nr. 334/A din 24.06.2015
incheiat cu Rematinvest SRL si acte aditionale la contract;

. Contract de prestari servicii de valorificare 2 deseurilor de ambalaje nr.
9007/01.07.2018 incheiat cu Rematinvest SRL;

« Contract nr. 2946/31.05.2013 pentru deseuri metalice feroase si neferoase, DEEE
incheiat cu Remat Alegd S.A. si acte aditionale la contract;

« Contract de colectare deseuri nepericuloase nr. 4245/11.05.2015 incheiat cu Oliva
Verde SRL si acte aditionale la contract;

« Protocol de colaborar¢ nr. 8576/29.09.2016 incheiat cu Asociatia Recolamp.

« Contract general de colaborare nr. 16/09.05.2016 incheiat cu Hextechindustrial SRL
pentru furnizare, instalare si servicii de mentenantd pentru aparate de aer conditionat;

« Contract nr. 11774/21.12.2016 de asistentd tehnica si service pentru echipamente /
agregate de racire, incheiat cu firma Cateta Service S.R.L.;

« Contract pentru reparare si intrefinere preventiva stivuitoare nr. 374/15.03.2016
incheiat cu forma Precotti SRL si acte aditionale la contract;

« Contract de prestari servicii nr. 928/24.07.2014 pentru intrefinere si reparatii
autoturisme, incheiat cu firma Auto Bara&Co SRL;

« Fisele de securitate pentru substantele si preparatele chimice utilizate In productie, 1n
format electronic (CD);
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« Autorizatia de mediu nr. 347/12.10.2009, revizuitd in 2012, 2015, 2016, 2018 (copie) —

APM Bihor;

« Nota de constatare nr. 10682/08.05.2019, inregistratd la A.P.M. Bihor cu nr. 9269 din

09.05.2019, intocmita de reprezentantul APM Bihor cu ocazia verificaril

amplasamcntului in vederea revizuirii autorizatiei de mediu;

« Decizia APM Bihor nr. 526/09.05.2019 de revizuire a Autorizatiei de mediu 347 din

12.10.2009 conform Ordinului M.M.D.D. nr. 1798 / 2007;

« Decizia APM Bihor nr. 972/19.09.2019 pentru revocarea Deciziel APM Bihor

nr. 526/09.05.2019;

« Decizia APM Bihor nr. 973/19.09.2019 de emitere a autorizatiei de mediu, conform

Ordinului M.M.D.D. nr. 1798 / 2007.

si urmitoarele acte de reglementare emise de alte autoritifi:

. Certificat de Inregistrare seria B nr. 381 1603/30.01.2019, pentru activitatea principald
— Operatiuni de mecanica generala, conform cod CAEN Rev.2: 2562, emis de
O.R.C. Bihor;

« Certificat Constatator emis de O.R.C. Bihor, in baza Legii 359 / 2004 pentru
activitatile desfasurata la sediul din sat Bors, Soseaua Borsului, nr. 79, comuna Bors,
judetul Bihor;

« Extrase CF pentru informare nr. 50163 si 50164 Bors, privind dreptul de proprietate
asupra imobilelor;

« Certificat RO18/819942490 Sistem de management al Faist Metalworking S.R.L.
conform 1SO 14001 2015, autorizat de SGS, United Kingdom Lrd

. Notificarea pentru punere in functiune nr. 63 /22.08.2016 emisa de A.B.A.Crisuri;

« Decizie nr. 267/22.09.2017 privind transferul AM nr. 427/ 12.09.2009, revizuita in
2010 si 2015 de la A.S.A. Servicii Ecologice SRL catre FCC Environement Romania
SRL. emisa de A.P.M. Cluj.

Prezenta autorizatie se emite cu_urmitoarele conditii impuse:
Se vor respecta toate prevederile legale referitoare la protectia factorilor de mediu :

. OUG. nr. 196 /2005, cu modificarile si completarile ulterioare aprobatd prin Legea

nr. 105 /2006, privind Fondul de Mediu, modificatd de OUG nr. 74 /2018;

Ordinul nr. 578 / 2006, pentru aprobarea metodologiei de calcul al contributiilor §i

taxelor datorate la Fondul pentru Mediu, cu modificarile si completarile ulterioare;

OUG.195/2005 privind protectia mediului, aprobatd si modificata prin Legea

nr. 265/2006, cu modificarile §i completarile ulterioare;

Legea nr. 219 / 15.11.2019 pentru modificarea si completarea art. 16 din 0.U.G.

ar. 195 /2005 privind protectia mediului;

« Ordinului M.M.D.D. nr. 1798 din 2007 pentru aprobarea Procedurii de emitere a
autorizatiei de mediu, modificat si completat de Ordinul nr. 1298/2011, Ordinul nr.
3839/2012, Ordinul nr. 1078/2017,

« Decizia Comisiel 2014/955/UE de modificare a Deciziei 2000/532/CE de stabilire a
unei liste de deseuri in temeiul Directivei 2008/98/CE a Parlamentului European sia
Consiliului;

« Regulamentului (UE) nr. 1.357/2014 al Comisiei din 18 decembrie 2014 de inlocuire
a anexei 111 la Directiva 2008/98/CE a parlamentului European si a Consiliului

privind deseurile periculoase: 4
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o Legeanr. 249/ 2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor i a deseurilor
de ambalaje, cu modificarile si completarile ulterioare ;

e Ordinul M.M.P. nr. 794 / 2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la
ambalaje si deseuri de ambalaje;

« Legea nr. 211 din 2011 privind regimul deseurilor, cu modificarile si completarile
ulterioare;

. HG 856 /2002 privind evidenta gestiunii deseurilor §i pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile inclusiv deseurile periculoase;

« HG.942/ 2017, privind aprobarea Planului national de gestionare a deseurilor;

« HG.1061 / 2008 privind transportul degeurilor nepericuloase §i periculoase pe
teritoriul Romaniei;

. HG nr. 349/2005 privind depozitarea deseurilor care transpunc Directiva nr.
1999/31/EC privind depozitarea deseurilor;

o Legea nr. 278 / 2013 privind emisiile industriale, cu modificarile si completarile
ulterioare;

« Legeanr. 360 /2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase,
cu modificarile si completarile ulterioare prin Legea 263 / 2005 si Legea 254 /2011,

« Regulamentul (CE) nr. 1907 / 2006 privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea $i
restrictionarea substantelor chimice (REACH);

« Regulamentul (CE) nr. 1272 / 2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor
67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr.
1907/2006;

« Ordinul MAPPM. 278/1997 privind intocmirea Planurilor de prevenire si combatere
a poludrilor accidentale;

e H.G.nr.235/2007 privind gestiunea uleiurilor uzate;

« OUG nr. 5/2015 privind deseurile de echipamente electrice i electronice;

« Regulamentul (UE) nr. 517/2014 al Parlamentului European si al Consiliului din 16
aprilic 2014 privind gazele fluorurate cu cfect de serd si de abrogare a
Regulamentului (CE) nr. 842/2006;

« Legeanr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator;

«  Ordinului 3299/2012, pentru aprobarea metodologiei de realizare i raportare a
inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfera;

e Legea310/2004, pentru modificarea si completarea Legii apelor nr. 107/1996;

e H.G. nr. 352 / 21.04.2005 pentru modificarea H.G. nr.188 / 28.02.2002 privind
aprobarea unor norme ( NTPA 001/2005 ) privind conditiile de descarcare in mediul
acvatic a apelor uzate;

e HG nr. 188 / 2002, modificat §i completat de HG nr. 352 /2005 privind aprobarea
unor norme (NTPA 002/2005 ) privind conditiile de evacuare a apelor uzate in
retelele de canalizare a localitatilor si direct in statiile de epurare.

o Legeanr. 121/03 07.2019 privind evaluarea si gestionarea zgomotului ambiental;

o In situatia modificarii actelor normative mentionate in prezenta autorizatie, aveti

obligatia sd va supuneti prevederilor noilor acte normative intrate in vigoare, ce

modifica, completeazi sau abroga actele vechi.
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e Titularul va urmiiri realizarea managementului deseurilor péina la stadiul de
eliminare finali a lor;

e Se vor lua toate misurile pentru respectarea normelor din standardele in
vigoare astfel incit si nu se creeze disconfort in imediata vecinitate a

amplasamentului.

Prezenta_autorizatie de mediu_isi_pastreazd valabilitatea pe toatd perioada_in_care

beneficiarul acesteia obtine viza_anuald, conform Legii nr. 219/15.11.2019 pentru

modificarea si completarea QUG nr. 195/2005 privind protectia mediului.

e Titularul autorizatiei de mediu va notifica APM Bihor daca intervin elemente noi,
necunoscute la data emiterii actului de reglementare, precum §i asupra oricaror
modificiri ale conditiilor care au stat la baza emiterii actelor de reglementare, inainte
de realizarea modificarii (Art. 15 alin 2 lit. a) din OUG nr. 195/2005 privind protectia
mediului, cu modificarile si completarile ulterioare;

e Titularul activitatii are obligatia si notifice APM Bihor dacd urmeaza sa deruleze
sau si fie supus unei proceduri de vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare
de active, fuziune, divizare, concesionare ori in alte situatii care implica schimbarea
titularului activita{ii, precum si in caz de dizolvare urmata de lichidare, faliment,
incetarea activitatii, conform legii;

e Se vor respecta prevederile din actele de reglementare / rapoartele de inspectie,
emise / intocmite de alte institufii;

e Se varespecta graficul de mentenanta a instalatiilor de exhaustare §i preepurare
aerului evacuat in atmosfera.

e Rispunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la dispozitia autorititii
competente pentru protectia mediului si a publicului, revine in intregime
titularului activitatii;

e Nerespectarea prevederilor prezentei autorizatii de mediu se sanctioneaza
conform prevederilor legale in vigoare.

1. Activitatea autorizata

1.Dotari ( instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate ):
Suprafata totala a amplasamentului este de 19500 mp, din care supratafa Sc= 13621
mp, iar supratafa S,= 12587,44 mp, care cuprinde:
- Constructie 1 (C1) Hala Productie nr. 1—- S, = 2785.575 mp: S, =2746,26 mp;
- Constructie 2 (C2) - Sc= 3329.54 mp care cuprinde:
v Hala productie nr. 2 - S, = 1091.19 mp;
v" Hala productie nr. 3 - S, = 1098.09 mp;
v/ Hala productie nr. 4 - S, = 1114.67 mp;
- Constructie 3 (C3) - Spatiu birouri — S, = 781.176 mp;
- Constructie 4 (C4) — S, =4829.756 mp, care cuprinde:
v Spatiu logistica (incarcare — descarcare) - S, = 459.26 mp;
v Hala productie nr. 5 - S, =2658.30 mp;
v Hala productie nr. 6 - S, = 1320.90 mp;
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- Constructie 5 (C5) - Cabina poarta - S, = 25.599 mp;
- Constructie 6 (C6)- Anexa magazie la Hala prod. nr. 5 - S= 147.352 mp;
v Anexa Hala 5 - S,=114.375 mp; Anexd Hala 6 - S,=105.902 mp;
- Constructie 7-8-9 (C7-C8-C9)-Anexe Hale productie nr. 2-3-4 S;= 236.082 mp;
- Anexe Hala productie nr. 1 care cuprind:
v Depozit butelii gaz industrial - S,=13.548 mp;
v Constructie 10 (C10) Exhaustare pulberi neferoase - Sc=34.459 mp;
S,=28.985 mp
v"  Exhaustare pulberi feroase - §,=59.480 mp;
v Constructie 11(C11) Depozit ulei - S;=7.464 mp;
- Constructie 12(C12) Statie azot lichid - S;= 57.010 mp;
- Spatiu tehnic (centrale termice, sistem incilzire apa geotermald) - S.= 24.37 mp,
S,= 16 mp
- Anexe aferente halei nr. 2, 3- Spatiu destinat statiei de tratare / epurare LOFT
statiei de demineralizare si deionizare - S, =78 mp;
- Spatiu exterior stocare temporara deseuri - S, = 120 mp.

Depozit nr. 1 - amestecuri chimice si substante chimice (ne) periculoase - depozitul face
parte din Hala productie nr. 2, respectiv nr. 3, impartit in mai multe boxe. Depozitul este
previzut cu cuve de retentie in vederea retinerii eventualelor scurgeri, cu acces controlat,
temperaturd controlatd cu ajutorul aparatului de aer conditionat, ventilat natural.

Unele substante precum acidul clorhidric, nu se depoziteaza, se golesc in tancurile de la
statia de demineralizare.

Anexa la hala 3 in care se afla att statia de distilare cat si cea de demineralizare
este previzutd cu un bazin betonat, V=420 1 in vederea retinerii eventualelor scurgeri.
Depozitul nr. 2 - ulei proaspit_si deseuri ulei uzat - este anexa aferentd la Hala productie
nr. 1, prevazuti cu cuve de retentie si acces controlat, ventilata natural. Depozitul este
divizat (ulei proaspat/ulei uzat).

Depozitul nr. 3 (Magazia) - amestecuri chimice (ne)periculoase - face parte din anexa
aferenta la Hald productie nr. 5, acces controlat, amestecurile chimice fiind depozitate pe
cuve de retentie in vederea retinerii eventualelor scurgeri.

Depozit nr. 4 - Gaze Tehnice-exterior, pentru tancuri azot lichid si argon Su=57 mp,
acces controlat.

Depozitarea deseurilor periculoase in spatiul exterior se face intr-un spatiu ingradit pe trei
laturi, acoperit, acces controlat, prevdzut cu cuve de retenie in vederea retinerii
eventualelor scurgeri.

Dotiri (instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate):
Prelucriri mecanice:

Masina de gaurit cu coloana — 1 buc; Masina de frezat — 2 buc; Strung — 1 buc;
> Masina de rectificat — 1 buc; Masina de taiat cu fir — 1 buc;

» Cuptor taratamente termice, alimentat electric-1 buc; Utilaj Bio - Circle — 1 buc;
>
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Aparat polizare masa - 1 buc; Masina rectificat cilindric - 1 buc;

Fierastrau mecanic - 1 buc, Masina debitat -1 buc; Masina de gaurit -1 buc;

» Presa cu actionare mecanica tip Progresiva (Galli) — 1 buc.;
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Prese mecanice —3 buc.; Prese hidraulice — 12 buc.;

Masina de filetat - 1 buc; Aparate de sudura — 10 buc.:Roboti sudurd Mig Mag— 5 buc;
Utilaje de inserare — 11 buc; Masini de slefuit cu banda (polizare neferoase) — 3 buc.
Masini de slefuit cu banda (polizare feroase) - 2 buc.;

Bancuri de polizare cu exhaustare— 6 buc.: Bancuri de polizare fara exhasutare -1 buc;
Polizoare unghiulare (cu acumulator, flexuri, orbitale); Pistoale nituit si tubtara;
Masini de gaurit;

Instalatie pentru evacuarea gazelor de sudura formata din tubulatura zincata,
exhaustor si cos de dispersie a gazelorcu H=25m, D= 500 mm;

Instalatic de exhaustare si filtrare a prafului de metale feroase prevazuta cu sistem de
filtrare ATEX si cos de de evacuare H =15 m, D =500 mm;

Instalatie de exhaustare si filtrare a prafului de metale neferoase prevazuta cu sistem
de filtrare ATEX si cos de evacuare H=15m, D = 250 mm;

> Utilaje de taiere cu laser— 4 buc.; utilaje de taiere prin lovire- 2 buc.

V ¥V VVVVVYVY

v

Pregitirea suprafefelor si vopsire in cimp electrostatic:

o Linia de vopsire in camp electrostatic nr.1, cu capacitate de 3217901 buc / an, care

cuprinde:

Conveior — linie transportoare cu o singurd sind - 1 buc;

Panou electric si panou de comanda — 1 buc;

Tunel pentru pretratarea cu substante chimice, prin pulverizare, care cuprinde:

bazin pentru degresare, capacitate 8,5 me- 1 buc;

bazin pentru clatire, capacitate 1,8 mc — 2 buc.;

bazin pentru deoxidare, capacitate 3,1 mc- 1 buc;

bazin pentru clatire, capacitate 1,8 mc si 1,2 mc — 2 buc.;

bazin pentru clatire cu apa demineralizata, capacitate 1,8 mc- 1 buc;

bazin pentru pasivare divizat in 3 compartimente:

- tratare prin nanotehnologie; spalare cu apa demineralizata — capacitate 1,3 mc;

- tratare cu E-clps, capacitate 0,8 mc.

bazin pentru clatire cu apa demineralizata, capacitate 1,5 mc;

doui sisteme de exhaustare pentru vaporii de condens, prevazute cu cosuri de

evacuare H= 7 m, D= 400 mm (intrare tunel), H= 7,4 m, D= 400 mm (iesire tunel);
v’ sistem de incalzire indirecta a degresantului, arzator cu schimb de caldura tip
873 T, model Riello RS 44/ 1 MZ, Qmax= 550 kw, combustibil gaz natural,
prevazut cu sistem de exhaustare H= 14 m, D= 500 mm - 1 buc;

Cuptor uscare tip 811 T1, model RS 50, Qmax= 580 kw, combustibil gaz natural,

prevazut cu sistem de exhaustare H= 9 m, D= 450 mm -1 buc;

Cabina aplicarea pulberii -1 buc; Centru de pulbere si panou comanda - 1 buc;

Roboti pentru acoperirea automata - 6 buc;

Pistoale manuale pentru acoperire — 2 buc; Gard de protectie; Monociclon - 1 buc;

Filtru separator Tama, filtrare aer din cabina de vopsire, debit 12000 mc/h - 1 buc;

Cuptor polimerizare tip 821 T1, model RS 70, Qmax= 814 kw, combustibil gaz

natural, prevazut cu sistem de exhaustare H = 9m, D =450 mm - 1 buc;

Banda transportatoare - 1 buc; STS sistem pentru stingerea focului -1 buc;

A4 v VYV VYV
AN RN YESK

VVVVY

v
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» Cabina cu filtre pentru recuperarea pulberii de pe piese, pulberea fiind colectata intr-

un recipient cu V=130 1, la baza cabinei; -
Aspirator NILFISK pentru pulberi-1buc; aspirator NILF ISK T40 pentru lichide-1 buc;

O

o Linii mascare/ demascare - 5 buc, dotate cu masini de infiletat, pistoale cu aer;

o Masini pentru debitat banda mascare - 3 buc;

o Linia de vopsire in camp electrostatic nr. 2 cu capacitate de 300000 buc/ an , care
cuprinde:

> Structura transportoare aeriana — linie transportoare cu 2 sine suprapuse, sina
superioard are conveior - 1 buc;

» Panouri electrice — 3 buc; Panou de comanda — 1 buc;

» Tunel pentru pretratarea cu substante chimice, prin pulverizare, care cuprinde:

v bazin pentru degresare, capacitate 5 mc — 1 buc;

v bazine pentru clatire, capacitate 2,5 mc — 2 buc.;

v' bazin pentru pasivare, capacitate 3,6 mc — 1 buc;

v’ bazine pentru clitire cu apa demineralizata, capacitate 2,5 mc — 2 buc.;

v un sistem de exhaustare pentru vapori de condens, la intrare, cu conducta de
evacuare prin acoperis H= 8 m, D= 200 mm;

v sistem de incalzire indirectd, cu gaz, a degresantului, arzator cu schimb de
cildurd tip Riello RS 40 FS 20, Qmax= 220 Kw, prevazut cu sistem de
exhaustare H= 12 m, D= 250 mm;

» Cuptor uscare tip Riello RS 34 MZ, Qmax = 390 Kw, combustibil gaz natural,
prevazut cu exhaustare cos H= 6.25 m, D= 300 mm;

» Cabina aplicarea pulberii cu sistem de aspirarea pulberii in pardoseala cabinei — 1
buc;

> sisteme manuale de vopsire cu pulbere in camp electrostatic, — 2 buc;

> Pistoale manuale pentru acoperire— 2 buc; Gard de protective; Monociclon - 1 buc;

» Filtru separator previzut cu exshaustare i cos cu H= 12 m, D= 800 mm - 1 buc;

» Cuptor de polimerizare cu arzator tip Riello RS 34 MZ, Q max= 390 Kw, prevazut
cu exshaustare si cos cu H= 6.25 m, D= 300 mm — 1 buc;

» Sistem de exhaustare suplimentard a fumului din cuptorul de polimerizare cu hote

de colectare la intrarea si iesirea cuptorului, cos H= 6.25 m, D= 400 mm - | buc;
» Sisteme elevatoare pentru incédrcarea si descarcarea barelor transportoare de pe
conveiorul liniei, situate in pértile opuse ale instalatiei de vopsire;
Sistem de filtrare pentru apa demineralizata.
o Statie distilare pentru purificare a apelor uzate din procesul de pretratare, tip Loft —
Destimat LE 150 — 2 buc., care cuprinde:
evaporator prin vacuum Destimat 150 - 2 buc;
bazin pentru ape uzate din proces cu V = 10 mc - 1 buc;
bazin pentru clitire cu V =7 mc— 1 buc.; bazin pentru clétire cu V =35 mc - 1 buc;
bazin decantare cu V =2 mc - 1buc; bazin pentru apa distilata, V =10 mc - Ibuc;
bazin separator ulei din apa distilata cu V = 0.3 mc - 2 buc;
bazin cu sare pentru dedurizare cu V = 0.5 mc -1 buc;
bazin pentru concentrat cu V= 5mc - 1 buc;

bazin pentru hidroxid de sodiu, conc. 10%, cu V= 200 1-2buc.;
9
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v’ bazin pentru acid sulfamic, conc.10%, cu V = 2001 -2 buc.;
v’ bazin pentru antispumant cu V.= 60 1—2buc.;

v bazin colectare de urgentd cu V =10 mc - 1 buc;

v’ bazin pentru api demineralizata cu V= 6 mc - 1 buc.

o Statie demineralizare Aqua Ionic, cuprinde :

v" panou de comanda - 2 buc; cartuse (filtre carbon) - 3 buc.; filtre cationic -3 buc.
v filtre anionic - 3 buc.; filtru nisip 0.7 mc-1 buc.

v/ bazin pentru solutie alcalina, hidroxid de sodiu conc. 30-31% ,V =500 1- 1 buc;
v' bazin pentru solutie alcalina, hidroxid de sodiu conc. 30-31%, V=100 1- 1 buc.;
v' bazin pentru solutie acida, acid clorhidric conc. 30-33%, V =500 1 -1 buc;

o Stafie compresoare: - instalatic pentru obtinerea aerului comprimat formata din

3 buc. compresoare, aparat uscare aer, filtre si tubulatura;
Baie inchisi cu V=600 1, prevazuti cu vana de retentie a eventualelor deversari si cu

o)
conducte de exhaustare a vaporilor avand D = 150 mm; Echipament ultrasonic de
curatare FastripT5 50 - 1 buc;
o Masina pentru tipdrire serigrafica GPE/250x700 tip AP07 — 1 buc.;
o Masina pentru tiparire serigrafica GPE/2 tip AP05 —2 buc.;
o Cuptor pentru polimerizare UV. Eco UR 1100 - 1 buc :
o Masina de filetat - 1 buc;
o Instalatie aspirare bavuri de aluminiu — 1 buc;
o Masind de etansare / garniturare (gasketing) Sonderhoff DM - 403 1 buc;
o Linii (mese de lucru) pentru retus: pistoale nituire, pistoale cu aer, devaburator.
Logistica:
o Masini de infoliat — paletizat semi-automate — 2 buc.
Asamblare, Injectii mase plastice :
o Linia de asamblare A, cuprinde:
> linie sudura: roboti-2 buc, robot descarcare-1 buc, conveior-1 buc;
> linie asamblare: statie etichetare- 1 buc, statie presare- 3 buc, statie aplicare
adeziv- 2 buc, pompe aplicare adeziv/vaselina-2 buc; pompa hidraulica- 1 buc.
o Linie asamblare B, cuprinde:
» Linie sudura : roboti - 2 buc, robot descarcare - 1 buc, conveior - 1 buc;
» Statie sudura (2 axe) prevazuta cu robort, aparat de sudura si dozator (alimentator)
- 1 buc;
» Linie asamblare: statie etichetare -1 buc, statie presare - 3 buc, statie aplicare
adeziv -2 buc; pompe aplicare adeziv/vaselina - 2 buc.;
> Statie presare -1 buc, menghina -1 buc; Lift/depozit vertical (Modula) - 1 buc.
» Linie testare etansietati: utilaj testare - 1 buc, statie etichetare - 1 buc.
o Linia asamblare C, cuprinde:

» Statie etichetare - 1 buc, statii presare -3 buc, statii aplicare adeziv - 2 buc.;
Lift/depozit vertical (Modula) -1 buc.;

» Linie testare etansietati: utilaj testare -1 buc, statie asamblare -1 buc, statie
etichetare finala -1 buc.;

o Linie asamblare, cuprinde: surubelnite pneumatice- 7 buc, pistol tubtara-1 buc, pistol

nituit 1 buc, robot verificare in 6 axe -1 buc.

10
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o Linie asamblare : manipulator de sudura — 1 buc, robot de verificare-1 buc; masa
rotativa automata- 1 buc; fixturi semiautomate -6 buc;

o Linii asamblare (mese de lucru) —4 buc, cuprind: pistoale nituit pneumatice, pistoale
tubtara, surubelnite pneumatica, masini filetat, pistol de nituit cu tija.

o Linie asamblare, care cuprinde:

Banc testare etanseitate: utilaj testare etanseitate si statie etichetare — 1 buc;

» Linic asamblare, cuprinde: banc etichetare — 1 buc; banc presare — 3 buc; banc
infiletare — 1 buc; instalatie aplicat adeziv — 2 buc;

» Depozit vertical (MODULA) — 1 buc;

> Linie testare etanseitate: utilaj testare etanseitate — 1 buc; statie etichetare — 1 buc;

Masina de taiat cu jet de apa (waterjet)- 1 buc;Masina de taiat plastic (plotter) — 1 buc;

Aparat sudura in puncte, prevazut cu macara de sustinere - 1 buc;

Masina pentru sortat suporti placi electronice -1 buc.;

Instalatie de injectat mase plastice, cuprinde: masina de injectat semiautomata, 275 t

forta dotatd cu: robot - 1 buc; banda transportoare — 1 buc.;

Instalatie de injectat mase plastice cuprinde: masina de injectat semiautomata, 700 t

forta, dotatd cu: robot - 1 buc; banda transportoare — 1 buc.;

o Instaltie de injectat mase plastice cuprinde: masina de injectat semiautomata, 1050 t
forta dotata cu robot - 1 buc; banda transportoare — 1 buc.;

o Vas depozitare granule - 3 buc; Uscdtor electric pentru uscare granule in circuit
inchis - 2 buc (capacitate 230 kg, respectiv 190kg); Sistem de alimentare automat cu
granule uscate — 1 buc; Unitate control lumina Color box — 1 buc; Masina de
control bumponi — |1 buc.

o Masina de macinat material plastic Moretto — 1 buc; Fierastrau vertical cu banda
Opus — | buc;

e Dotari cu instalatii de racire:

v Aparate de aer conditionat - 15 buc; tip lichid de racire R 410 a; cantitatea totala de
agent de racire / instalatii este de 15 kg;

v' Centrala tratare aer cu debitul 4000 mc/h pentru climatizare aer productie -2buc;
cuprinde: unitati de tubulatura cu capacitatea de 25kw-9 buc., avand cantitate
totala agent de racire 55.8 kg, tip R410 a.

v' Agregate de racire indispensabile pentru functionarea masinilor - 11 buc;

v" Agregat de racire necesar pentru racirea dulapurilor electrice - 11 buc;

Y

O O 0 O

O

__[ Nr.crt | fip agent racire ‘ Numar instalatii ( buc.) : Cantitate totala / instalatii (kg)

—

K R410a — 12 36,0
[2 'R134a 17 42,785

(3 [R407¢  [3 - [393

T S oY e e

Activitatile de instalare, service de mentenanta pentru aparatele de aer conditionat si
agregatele de racire se realizeaza cu firme specializate, pe bazi de contract.
Alte dotari:
» pod rulant de 10 tf — 3 buc.;
% electrostivuitoare cu sarcina 5t -1 buc.; 3,5t—1 buc.; 1,8 t— 1 buc.;1,6 t — 1 buc.;
3t—1 buc. 11
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» transpalet electric cu sarcina 1.4 t - | buc.; 1,2t -2 buc.;

> transpalet manual cu sarcina 1 t —30 buc.;

» stivuitor electric si tractor cu sarcina 1t -1 buc.

Operatiile de reparare si de mentenantd preventiva pentru utilajele de ridicat se realizeaza
cu firma autorizata pe baza de contract.

» ventilconvectoare pentru incalzire — 39 buc; masini de spalat pardoseala - 4 buc;

» pistoale cu aer; chei (dinamometrice, pentru tevi, cu clichet);

» nacela - 2 buc.; masini de tuns iarba - 2 buc ;

Alimentarea cu benzind a masinilor de tuns iarba se face din statii de distribuie
carburanti.
¢ Unitatea are in dotare urmatoarele mijloace de transport auto:

» autoturisme — 3 buc.;

Intretinerea mijloacelor auto din dotare se realizeaza in baza contractului nr. 928/ din
25.07.2014, incheiat cu SC Auto Bara&CO SRL Oradea.

Alimentarea cu motorina a autoturismelor din dotare se face de la statii de distributie
carburanti.

Transportul marfurilor se realizeaza cu mijloace auto ale unor firme de transport sau ale
colaboratorilor (furnizori, beneficiari).

Dotari exterioare:

o Spafiu ingradit destinat rezervoarelor SIAD de azot si argon:

v’ Instalatie de gaz lichefiat formata din: recipient criogenic de stocare azot lichefiat
VRV 10000 1/37; recipient criogenic de stocare argon lichefiat VRV 6000 1/18;
evaporator atmosferic tip SG35SHF pentru azot lichefiat — 2 buc.; evaporator
atmosferic tip SG25HF pentru argon lichefiat — 2 buc.; conducte DN28 cu toate
armaturile necesare.

o Separatoare hidrocarburi - 2 buc ;1 buc cu V=10 000 1, debit 50I/s; 1 buc cu

V=17 500 I, debit 40 I/s;

o Spafiu ingradit destinat depozitarii temporare a deseurilor:
v Boxe ingradite pe 3 laturi - 6 buc.

2. Materiile prime, auxiliare, combustibili §i ambalajele folosite — mod de ambalare,
de depozitare, cantitafi :

l Nr "— ~ Material Cantitate UM ‘ Obs
crt _ maxima estimata
[ _ — Materii prime

I |_Alu1n_mlu | 77000 | kg/luna | Role, placi
|_2 i 'ElElE_din otel | 330 000 | kg/luna [
'3 [ Inox 1100 | kg /luna [
[4 | Mater_ial_e_ Plaslice B | 17000 | kg / luna | Lexan, garfilm
['5 | Granule PA, PP | 15000 | kg /luna |
] Materiale Auxiliare

I Elemente de fixare(suruburi, piulite, [ 1 300 000 buc/luna [

balamale, garnituri etc) ]
| 2 ‘ Sarma sudura (otel, aluminiu, inox, cupru) | 500 | kg/luna |
EvA
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'3 | Almandin granat - nisip taierea cu jet deapa | 400 [ kg/luna |
(4 [Ulei [2 [to/luna |
|5 | Vopsea | 30 [kg/luna |
|6 | Adezivi 1 500 kg /luna |
7 [ Cemeluri E [kg/luna [
[8 | Degresanti | 1000 | I/ luna |
’ 9 Substante chimice (hidroxid de sodiu 3035%, 7000 } I/ an ‘
acid clorhidric 30-31%, Acid sulfamic 99%)
|10 | Pasivant [\600 | I/ luna |
| 11 | Shpray (intretinere -mentenanta) 1 30 | buc/luna [
12 | Vopsea pulbere 14 500 kg / luna
13 | Materiale mascare (benzi, protectii 220 000 buc/ an
solicoane)
14 | Butelii Gaz: Heliu, Azot, Dioxid de Carbon, | 300 mc/ luna
Stargon, Helistar, Argon, Oxigen,
| 15 | Baterii Gaz: Azot. Oxigen, Stargon, | 700 | mc/ luna | butelii
16 | Tanc gaz: Azot, Argon 36 000 mc/ luna | rezervor
metal, V=60001
17 | Apa distilata 1300 I/an pentru
stivuitoare
18 | Ambalaje- materiale hartie carton (cutii, 180 000 buc/luna
separatoare)
| 19 | Ambalaje- pungi plastic | 6000 | buc/luna |
[ 20 | Ambalaje-polistiren | 65000 | buc/luna |
|21 | Ambalaje-paleti lemn | 36 000 | buc/luna |
22 | Ambalaje-paleti metalici 100 buc/an | Manipulare
intern
23 | Motorina (de la statii de distributie 5500 I/an din statii de
carburanti) distributie
24 | Benzina (de la statii de distributie carburanti) | 60 |/an din statii de
distributie
[ 25 | Gaz natural £ | 38000 | mc/lund | reea de gaz
| 26 |_Materiale absorbante hidrocarburi/kit | 200 | kg/an stoc pe
| 27 | Material absorbant substante chimice | 40 | kg/an amplasament

3. Utilitati - apa, canalizare, energie ( surse, cantitati, volume) :

« Alimentarea cu api in scop potabil se asigurd imbuteliat, in baza contractului incheiat
cu S.C. ,, La Fantana” S.R.L.; consum mediu apa potabild — 7000 1/ luna;

o Alimentarea cu api in scop menajer si in scop tehnologic se asigurd din sursd
subterand compusa din 3 foraje amplasate in incinta societatii:
» F1,H=130 m, D,= 216 mm;
» F2,H= 50 m, D,= 140 mm - in prezent sigilat;

» F3,H= 80m,D,= 160 mm. 13
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Instalatia de captare cuprinzind 3 buc. electropompe submersibile tip Grundfos, .
rezervor de apa suprateran pentru incendiu cu V = 80 mc, instalatie de aductiune din
conducte PEHD cu D, =1 tol, L = 6 m si refea de distributie din conducte HDPE cu
D, =40 mm, L =400 m; necesar maxim zilnic de apa in scop igienico — sanitar —
24,66 mc; necesar maxim zilnic de apa in scop tehnologic — 0,020 mc;

Alimentarea cu apd pentru stingerea incendiilor s¢ realizeaza din puturi, intr-un

rezervor subteran cu V= 80 mg, intangibil;

Evacuarea apelor menajere uzate se face in refeaua de canalizare menajera a Parcului

Industrial Bors, Tn baza contractului incheiat cu Apa Canal Nord Vest SA; volum

maxim de ape menajere uzate evacuate — 24.66 mc/ z1,

Nu se evacueazd ape tehnologice deoarece apele tehnologice uzate sunt tratate in
instalatia tip LOFT, prin operatiunile de neutralizare, filtrare si distilare §i sunt
reintroduse in procesul tehnologic;

Evacuarea apelor pluviale rezultate de pe amplasament, preepurate prin 2 buc.

separatoare de hidrocarburi, unul cu V= 10 000 1, debit 50 I/s, respectiv V=7 500 I,

debit 401/s, se face in canal ANIF CS 31, in baza Contractului nr. 12/02/020 pentru

evacuiri de ape pluviale de la beneficiari incheiat cu Agentia Nationald de

Imbunatatiri Funciare, Filiala Bihor;

Energia termicd necesara pentru incalzirea spatiilor si prepararea apei calde menajere

se asigurd cu apa geotermald i cu gaz natural de la refea;

v Incalzirea spatiilor se asigura prin intermiediul a doua cazane tip Riello RS 100,
Qmax= 1163 KW fiecare, prevazute cu cate un cos de dispersie a gazelor de ardere
avand H=7 m, D =300 mm;

v Obtinerea apei calde menajere se realizeaza cu doua cazne tip Viessmann Vitodens
300, Qmax = 66 kw fiecare, prevazute cu cite un cos de dispersie a gazelor de
ardere avand H =4 m, D = 150 mm, in sezonul cald; iar in sezonul rece cu ajutorul
sistemului de incalzire pe bazi de apa calda alimentat cu apa geotermala, prin
intermediul unui schimbator de caldura Danfos, previzut cu bazin de stocare.
Furnizarea apei geotermale se asigurd de catre firma Transgex S.A.

Energia electricd este asiguratd de la refeaua de distributie din zona, consum mediu

de energie electrica —456,3 MWh / luna.

. Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau ale activitatii :

Societatea desfasoara urmatoarele activitati:

Logistica: Receptic; Ambalare/Etichetare - in urma anumitor faze ale procesului.
Mecanica: Taierea cu laser: Stantare/ Gaurire/ Pregaurire; Stantare; Indoire; Inserare;
Sudura manuald; Sudura cu robot; Polizare;

Asamblare: Taiere cu jet de apd; Taiere cu ajutorul lamei (Plotter); Asamblare
manuala (si in linie) -Nituri/ Tubtara /Surbare/Operatii manuale ; Injectii mase
plastice;

Vopsire: Mascare; Degresare ; Vopsire; Demascare; imprimare prin serigrafie ;
Tubtara/Nituire; Etansare/ Garniturare; Debavurat/Retusare;

e Mentenanta.
14
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Fazele succesive ale procesului tehnologic :

Receptie ; Taierea cu laser; Stantare/ Gaurire/ Pregaurire; Taiere cu jet de apa ; Taiere
cu ajutorul lamei; Stantare; Filetare; Indoire; Inserare; Sudura manuala; Sudura cu robot;
Polizare; Mascare: Degresare; Vopsire (in camp electrostatic); Demascare; Serigrafie;
Tubtara/Nituire; Etansare/ Garniturare; Debavurat/Retusare; Asamblare manuala -Nituri/
Tubtara /Surbare/Operatii manuale; Ambalare/Etichetare; Injectii mase plastice.
Descrierea fluxului tehnologic
Receptia este punctul de incarcare/descarcare marfa (materii prime, auxiliare, produse
returnate de la furnizor, produse finite).

Materiile prime si auxiliare receptionate sunt distribuite in depozitele sau magaziile

adecvate in functie de tipul si zona alocata pe amplasament.

Materia prima este achizitionata atat din Romania, cat si din afara tarii. Substantele

periculoase si amestecurile chimice periculoase, sunt achizitionate din tara si state

membre UE.

Produsele finite ambalate sunt furnizate in mare parte pe piata externa, la cele livrate pe

piata interna se folosesc atat ambalajele returnabile, cat si finite.

Operatiunile de lacatuserie-mecanica cu rol de intretinere si confectionare dispozitive

si alte repere din otel, aluminiu, plastic. Activitatea consta in debitarea, taierea, pieselor/

materialelor la fierastrau- masina de taiere cu fir, strungire, frezare, rectificare si

calire.La racirea si ungerea pieselor/ materialelor se foloseste apa cu emulsie.

Curatarea produselor cu urme de hidrocarburi se realizeaza cu ajutorul statiei de

degresare cu solutii biodegradabile, proces in urma caruia nu rezulta deseuri.

Operatiunile cu CNC cuprind urmatoarele actiuni:

v Debitarea cu laser face referire la debitarea placilor de aluminiu si otel, proces in
care se utilizeaza si gaze industriale precum azot, oxigen din rezervoare si baterii .

v Debitare cu jetul de apa face referire la debitarea lexanului cu ajutorul jetului de apa ,
taierea otelului, cuprului se realizeaza cu ajutorul almandinului granat(nisip) si a apei.

v" Debitarea cu Plotter face referire la taierea cu ajutorul unei lame a materialelor
plastice (garfilmului).

O parte din piese sunt supuse operatie de Stantare/ Gaurire/ Pregaurire (Punching) care

prelucreaza materialul prin stantare /taiere/ gaurire/ filetare, utilizand, in proces, diferite

tipuri de ulei, in functie de tipul materialului.

Ulterior o parte din materialele trecute de operatiunile CNC sunt supuse procesului de

indoire cu ajutorul masinilor de indoit (Trumpf).

Operatiunea de indoire, decupare se realizeaza si cu ajutorul preselor.

Piesele trec la operatiunea de sudura manuala / sudura cu roboti.

Sudura manuala se realizeaza in urmatoarele moduri: MIG-MAG, TIG-WIG(cu

ajutorul baghetelor de sudura aluminiw/ cupru), in puncte, prin descarcare electrica, iar

cea cu ajutorul robotilor de sudura doar MAG. Boxele de sudura sunt prevazute cu o

instalatie pentru evacuarea gazelor de sudura, sistem de exshaustare, format din

tubulatura zincata si cos de dispersie a gazelor cu H=25 m, D= 500 mm .

Ulterior produsele trec la operatiunea de polizare, care se realizeaza cu ajutorul

utilajelor de slefuit si aparatelor de polizare in doua boxe individuale: o boxa pentru

polizare piese metalice feroase (otel), prevazuta cu instalatie de exshaustare si sistem de

filtrare ATEX, cos de evacuare avand H= 15 m si D= 250 mm; o boxa pent T
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piese metalice neferoase (aluminiu), prevazuta cu instalatie de exshaustare si sistem de
filtrare ATEX, cos de evacuare avand H= 15 m, si D= 500 mm.

Piesele se supun procesului de inserare.

Vopsirea in camp electrostatic, consta in acoperirea cu vopsea pulberi a pieselor
metalice de neferoase (aluminiu) si feroase (otel), provenite din procese tehnologice de
prelucrare a otelului si aluminiului desfasurate pe amplasament sau a pieselor provenite
de la anumiti clienti. Piesele sunt incarcate manual pe bratele conveiorului.

Procesul de vopsire se realizeza in sistem inchis intr-o linie de vopsire unde au loc 4 faze
importante si anume Pretratare- Uscare- Acoperire- Polimerizare.

Pretratarea se desfasoara in circuit inchis si reprezinta pregatirea suprafetelor pieselor
pentru vopsire, sau o parte din piesele pretratate reprezinta produsul finit al acestui
proces. Prin tratarea chimica se intelege proces realizat in mod automat prin spreiere
intr- o structura tip tunel in care piesele sunt trecute pe rand. In functie de tipul
materialului de confectionare a pieselor se alege tipul de tratament.

Tunelul de pretratare este proiectat cu 9 bazine pentru preparate chimice, fiecare dintre
ele fiind prevazut cu valva de scurgere conectata la circuitul de purificare al apei, cu
senzori de nivel de min si max. Tunelul este prevazut cu doua usi de vizitare pentru
efectuarea lucrarilor de mentenanta. Ca tratament are loc degresarea, clatirea, deoxidarea,
clatirea cu apa demineralizata, pasivarea (Nanotehnologie, apa demineralizata, E- clps).
Bazinele de degresare, prima clatire cu apa demineralizata, pasivarea cu nanotehnologie
si E-cpls sunt prevazute cu statii de filtrare in vederea imbunatatirii calitatii bailor si
stoparii trimiterii in statia de purificare Loft —Destimat 150 a depunerilor solide din
procesul de pretratare

Tunelul este prevazut cu doua sisteme de exhaustare pentru vaporii de condens H=7 m,
D= 400 mm (intrare tunel), H= 7,4 m, D= 400 mm (iesire tunel); sistem de incalzire
indirecta a degresantului pe gaz natural, arzator cu schimb de caldura Riello RS 44,
Qmax= 550 Kw, prevazut cu sistem de exhaustare H= 14 m, D= 500 mm; instalatie de
purificare a apei prin distilare LOFT-Destimat 150; instalatie de demineralizare a apei
Aqua lonic.

Din procesul tehnologic nu rezulta ape tehnologice datorita Statiei de purificare
LOFT Destimat 150 care este o instalatie destinata purificarii apelor uzate din procesul
de pretratare in mod semiautomat.

Uscarea se realizeaza intr-un cuptor cu incalzire indirecta, la temperaturi intre 90° si 150°
C , cuptor uscare tip 811 T1, model RS 50, Qmax= 580 kw, combustibil gaz natural,
prevazut cu sistem de exhaustare H=9m, D= 450 mm .

Acoperirea este procesul in care are loc vopsirea, aplicarea pulberilor cu ajutorul
sarcinilor opuse. Este o instalatie compusa din centru de bulbere si panoul de comanda,
cabina pentru aplicarea pulberii cu 2 posturi pentru acoperire manuala, roboti pentru
acoperire automata, monociclon, filtru separator, sistem pentru stingere focului.
Polimerizarea este procesul in care cu ajutorul temperaturii ridicate se produce
transformarea chimica a pulberilor intr-un film rigit pe suprafata pieselor . Acest proces
se realizeaza intr-un cuptor cu incalzire indirecta si circulare fortata, cuptor polimerizare
tip 821 T1, model RS 70, Qmax= 814 kw, combustibil gaz natural, prevazut cu sistem de

exhaustare H=9m, D= 450 mm.
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[ntermediar fazei de vopsire poate interveni faza de mascare, care s¢ realizeaza fie la
mesele de lucru, fie direct pe conveior si consta in acoperirea zonelor care se doresc
nevopsite cu folie protectoare sau anumite protectii din materiale plastice.

Cabina de filtre pentru recuperarea pulberilor de pe piese, are rolul de a colecta, cu

ajutorul a doua filtre fine, pulberea de pe piesele pentru mascare sau piesele acoperite

incorect cu pulbere, prin suflare manuala cu pistol cu aer comprimat. Pulberea recuperata
este un subprodus.

Decaparea, proces fizico - chimic de curafare realizat in doua moduri:

v" Decaparea carligelor i brafelor de agatare, rezultate din procesul de vopsire in camp
electrostatic intr-o baie inchisa, controlata, cu barbotare, avand V=600 1, la T = 60°C,
cu ajutorul unei rezistente electrice cu termostat, intr-o solutie alcalina Ph <12,
previzuti cu vand de retentie a eventualelor deversiri si cu sistem de exhaustare a
vaporilor, D = 150 mm.

v Decaparea elementelor de mascare se realizeaza intr-un bazin cu V=50 1, prin
ultrasunete dotat cu sistem de incalzire cu rezistenta electrica.

Activitatea de retus, consta in retusarea cu vopsea pe baza de solvent organic a unor

piese rezultate in procesul de vopsire in camp electrostatic.

Tiparire - piesele confectionate prin diferite procese (piese zincate, piese metalice

vopsite) pe care se doreste tiparirea diferitelor forme geometrice prin serigrafiere se

intoduc la masinile de tiparire prin serigrafiere care folosesc cerneluri cu polimerizare

prin expunere UV in cuptorul UV exo previdzut cu conveior si sistem de exhaustare; O

parte a pieselor se supun procesului de serigrafie.

Demascarea - consta in indepartarea elementelor de mascare a pieselor vopsite.

Procesul de etansare / garniturare (gasket) consta in injectarea unei garnituri, pe

diferite produse, cu ajutorul utilajelor.

Asamblarea - piesele metalice provenite din procese anterioare si furnizori externi se

supun proceselor de asamblare a componentelor pentru a forma un produs finit, cu

ajutorul liniilor de asamblare. Asamblarea are loc prin presare, insurubare, nituire,
taiere. Componentele metalice se supun anumitor faze de asamblare in functie de
produs finit obtinut pentru client.

Actiuni intreprinse la liniile de asamblare:

Sudarea componentelor cu ajutorul robotilor de sudura, urmat de procesul de
etichetare a componentelor, presarea si insurubarea subcomponentelor, infiletarea si
aplicarea adezivilor cu ajutorul statiei, aplicarea Terosonului in vederea etansietatil
asamblului, presarea subcomponentelor, verificarea componentelor presate, aplicarea
adezivilor pe ansamblu, depozitarea in raftul gravitational, urmand curatarea si
testarea prin vacum al produselor, reetichetarea si impachetarea finala.

« Avand in vedere capacitatea bazinelor de tratare = 21 mc, activitatea de tratare a
suprafetelor nu intrd sub incidenta Legii nr. 278 / 2013 privind emisiile industriale,
modificatd si completati de OUG nr. 101 / 2017, Anexa 1, pet. 2.6 Tratarea de
suprafajd a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolotice sau chimice
in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 mc;

« Conform bilanfului de solventi organici cu continut de COV intocmit pentru 12 luni,
consumul de COV pentru activitatea de curatare a suprafefelor este de 1,5 t/an<2 t/ an,
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valoarea prag conform Legii nr. 278 / 2013, modif. si completata de OUG nr. 101 /2017,

Anexa 7, partea 2, pet. 5 — Alte tipuri de curatare a suprafetelor.

Activitatea nu intra sub incidenta Legii nr. 278 /2013 privind emisiile industriale,
modificatd si completatda de OUG nr. 101 /2017.

e Conform bilantului de solventi organici cu con{inut de COV intocmit pentru ultimele
12 luni, consumul de COV pentru activitatea: Alte tipuri de acoperire, inclusiv
acoperirea metalelor, materialelor plastice, etc. este de 0,05t/an< 5t/ an, valoarea
prag conform Legii nr. 278 / 2013, modificata si completatd de OUG nr. 101 /2017,
Anexa 7, partea 2, pct. 8 — Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor,
materialelor plastice, etc.

Activitatea nu intra sub incidenta Legii nr. 278 / 2013 privind emisiile industriale
modificata si completatd de OUG nr. 101 /2017.

e Conform bilantului de solventi organici cu confinut de COV intocmit pentru ultimele
12 luni, consumul de COV pentru activitatea: Acoperirea cu adezivi este de 0,03 t/ an
<5t/ an, valoarea prag conform Legii nr. 278 / 2013, modificata si completata de
OUG nr. 101 /2017, Anexa 7, partea 2, pct. 16 — Acoperirea cu adeziv.

Activitatea nu intrd sub incidenta Legii nr. 278 / 2013 privind emisiile industriale
modificata si completata de OUG nr. 101 /2017.
Injectie mase plastice:
> aspirarea granulelor de plastic de tip PP si PA in uscator; amestecarea lor cu
colorant, dupa caz;

uscarea granulelor de plastic in doud uscétoare electrice, T= 60-80°C, timp:3-4 ore;

aspirarea granulelor uscate in masinile de injectie semi —automate;

injectarea materialului in matrite; incalzirea / racirea matrifei;

preluarea produsului finit (diverse subansamble / accesorii auto) manual sau cu

ajutorul robotului;

ricirea, indepartarea ambusului, punctul de injectie, cu un cleste sau cutter special;

inspectia vizuald a produsului finit; ambalare;

produsele neconforme se taie cu fierastraul, se macina si se reintroduc in procesul

de injectie.

Deionizarea / Demineralizarea apei:

e instalatie pentru demineralizarea apei formata din doua stafii A si B, identice, care
asigurd continuitatea fluxului; fiecare statie este compusa din trei coloane de
schimbitori de ioni: Carbon — Cationica - Aninica; fiecare coloana este din material
compozit cu invelis inelar din PE si are volum de 310 I; pentru demineralizare apa este
trecutd prin cele trei coloane, capacitatea fiecarei statii este de 3000 1/ h;

e instalaia de demineralizare a apei este legata cu statia de tratare / epurare tip LOFT a
apelor uzate tehnologice pentru regenerarea stafiilor A §i B;

e regenerarea unei statii se face periodic si este de doua tipuri:
> regenerarea scurtd pentru care nu se folosesc substante chimice;

» regenerare completd pentru care se folosesc NaOH solutie min. 30-35 %, din
rezervor de 500 1, respectiv HCI, solutie min. 30-33 %, din rezervor de 500 1; din
aeleasi rezervoare se folosesc solutiile respective pentru reglarea pH - lui in cadrul

procesului de tratare / epurare a apelor tehnologice uzate.
18
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Tratarea / Epurarea apelor tehnologice uzate; .
> tratarea apelor tehnologice uzate in doua instalatii automatizate tip LOFT, in

scopul recirculdrii apei in procesul tehnologic, constand in urmatoarele operafiuni:
neutralizare, filtrare, evaporare si condensare, rezultind apa distilata care se

refoloseste in procesul tehnologic;
» deseul rezultat in urma distilarii este colectat in bazinul de concentrat, ulterior este

preluat in containere IBC si predat operatorilor autorizati in vederea eliminarii

5.Produsele si subprodusele obfinute — cantititi, destinatie:

Nr. Denumire ﬁiu; B Cantitate max. estimata
ert | buc/an

1 [ Produse stantate - | 748 800

|2— Produse indoite, taiateq(iuser, plotter, punching,waterjet) 1 331 100

‘_Z’af | Produse sudate | 1712400

4 [ Produse polizate | 8000

[5 [ Produse inserate o [ 679 600

/6— | Produse mascate/demascate | 447 600

]—?F_! Produse vopsité_(irﬁ:aﬁip_elarostatic) ' | 1336 100

'8 [ Produse spalate [ R ~ 1758 300

[-9— i_f’}od@fﬁnsm—e ;_g_amit@e _(gd?&:tj s | 88 000

(10 | Produse serigrafiate | 87 200

11 [ Produse asamblate [ 3500 900

W. [_P;)d[lse-inj_c_clii_mz;sc plastice [ 358 500

Subprodus: vopsea pulbere rezultata din procesul de vopsire in camp electrostatic —
20 t / an — se comercializeazi la agenti economici in vederea reutilizarii ca si vopsea.

6.Datele referitoare la centrala termici proprie — dotare, combustibili utilizati
(compozitie, cantitifi), productie:
Instalatii pentru incalzirea spatiilor si prepararea apei calde:

» Cazan Riello RS 100, model RTQ 766 3S, Qmax= 1163 kw, pentru incélzire spatil,
combustibil gaz natural, prevazut cu cos pentru dispersia gazelor de ardere, H= 7 m,
D =300 mm - 2 buc.;

Cazan tip Viessmann Vitodenss 300, Qmax= 66 kw, combustibil gaz natural, pentru

apa calda menajerd, prevazut cu cos pentru dispersia gazelor de ardere cu H=4m,

D =150 mm — 2 buc.;

> Sistem incalzire/ apa calda sezon rece alimentat cu apa geotermala — schimbator de

caldura Danfos la sistemul incalzire; schimbator caldura in vederea obtinerii apei
calde prevazut cu bazin de stocare.

Cazanele pentru incilzire spatii se folosesc ca rezerva, in cazul in care incalzirea cu apa

geotermala nu face fata.

Alimentarea cu gaz natural se realizeaza in baza contractului nr. 800/ 30 09 2018 incheiat

cu Distrigaz Vest SA; < I
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Furnizarea apei geotermale se realizeaza in baza contractului nr. 5033/08.10.2018
incheiat cu Trangex SA;
Instalafii de incdilzire utilizate in procesul tehnologic:
» Cuptor uscare tip 811 T1, model RS 50, Qmax = 580 kw, combustibil gaz natural,
previzut cu cos pentru dispersia gazelor de arderecu H= 9m, D = 450 mm;
» Cuptor polimerizare tip 821 T1, model RS 70, Qmax = 814 kw, combustibil gaz
natural, prevazut cu cos pentru dispersia gazelor de ardere cu H=9 m, D= 450 mm;
» Sistem de incalzire indirectd a degresantului, arzator cu schimb de caldura tip 873 T,
model Riello RS 44/ 1 MZ, Qmax= 550 kw, combustibil gaz natural, prevazut cu cos
pentru dispersia gazelor de ardere cu H=14m, D= 500 mm;
Sistem de incalzire indirectd a degresantului, arzator cu schimb de céldurd tip Riello
RS 40 FS 20, Qmax= 220 Kw, combustibil gaz natural, prevazut cu cos pentru
dispersia gazelor de ardere cu H= 12 m, D =250 mm;
Cuptor uscare tip Riello RS 34 MZ, Qmax = 390 Kw,combustibil gaz natural,
previzut cu cos pentru dispersia gazelor de ardere cu H = 6.25 m, D = 300 mm;
» Cuptor de polimerizare cu arzitor tip Riello RS 34 MZ, Q max= 390 Kw,
combustibil gaz natural, previzut cu cos pentru dispersia gazelor de ardere cu
H= 6.25 m, D= 300 mm.
Alimentarea cu gaz natural se realizeaza in baza contractului nr. 2810/ 28.02.2019
incheiat cu Nova Power & Gas SRL.

Y

Y

7. Alte date specifice activititii: (cod-uri CAEN care se desfasoara pe
amplasament, dar nu intri pe procedura de autorizare): -

8. Programul de functionare: administrativ: 8 ore/zi; 5 zile/sapt., 260 zile / an;
productie: 24 ore/zi; 5 zile/sapt., 260 zile / an.
Personal angajat: 302 angajati.

II. Instalatiile, misurile §i condifiile de protectie a mediului.
|. Statiile si instalatiile pentru refinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in
mediu, din dotare ( pe factori de mediu):

e instalatie pentru evacuarea gazelor de sudur din hala de productie nr. 2 formata din
tubulaturi zincatd, exhaustoare, cos de dispersie a gazelor cu H=25m,D = 500 mm;

o instalatie de exhaustare si filtrare a prafului de aluminiu prevazutd cu sistem de
filtrare ATEX si cos de de evacuare avand H = 15 m si D = 500 mm;

e instalatic de exhaustare si filtrare a prafului de otel prevazuta cu sistem de filtrare
ATEX si cos de de evacuare avand H= 15 m si D = 250 mm;

e doui sisteme de exhaustare pentru vaporii de la tunelul pentru tratare, cu conducta de
evacuare prin acoperis, la intrare avand H =7 m, D = 400 mm si la iesire avand
H=7,4m,D =400 mm;

o instalatie de filtrare a a acrului din cabina automaté de vopsire formata din
ventilatorul pentru absorbtia acrului cu debit de 12000 me / h, monociclon si filtru
separator Tama pentru refinerea pulberii de vopsea in suspensie, cu recuperarea

pulberii de vopsea si reintroducerea ei in tancul de vopsea;
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e sistem de exhaustare pentru vapori de condens, la intrare, cu conducta de evacuare
prin acoperis H= 8 m, D= 200 mm;

e sistem de exhaustare a gazelor de ardere rezultate de la arzator cu gaz natural, tunel
tratare, cu conducta de evacuare prin acoperis, H= 14 m gi D = 500 mm;

e filtru separator pulbere, previzut cu exshaustare cos H= 12 m, D= 800 m;

e 2 buc. cosuri de fum cu H =9 m §i D =450 mm pentru dispersia gazelor de ardere de
la cuptorul tunel pentru uscare si polimerizare care utilizeaza gaz natural;

e sistem de exhaustare suplimentard a fumului din cuptorul de polimerizare cu hote
de colectare la intrarea si iesirea cuptorului, cos H= 6.25 m, D= 400 mm;

e cos de dispersie a gazelor de ardere de a arzator cu shimb de caldura avand H=12 m
si D=250 mm.

e 2 buc. cosuri de dispersic a gazelor de ardere rezultate de la cuptor uscare si
polimerizare cu conducta de evacuare H =6,25 m D=300 mm;

e 2 buc. cosuri de dispersie a gazelor de ardere de la cazanele tip Vitodens 300 cu gaz
natural avaind H=4 m, D =150 mm;

e 2 buc. cosuri de dispersie a gazelor de ardere de la cazanele tip Riello RS 100 cu gaz
natural avaind H=7 m, D =300 mm;

e 2 buc. instalatii pentru tratarea apelor tehnologice uzate tip LOFT ( neutralizare,
filtrare, evaporare si condensare) rezultand apa distilata care se recircula in procesul
tehnologic;

e vane de retentie pentru dulapurile cu rafturi pentru depozitarea substantelor chimice
periculoase;

« vani de retentic a eventualelor deversiri si exhaustare decapare cu tubulaturd avand
D = 150 mm, pentru exhaustarea vaporilor de la baia de decapare a carligelor si
bratelor de agatare a pieselor in procesul de vopsire in camp electrostatic;

e anexa la hala 3 in care se afla atat statia de distilare cat si cea de demineralizare este
prevazuta cu un bazin betonat cu V=420 in vederea retinerii eventualelor scurgeri;

e apele menajere uzate se evacueaza in refeaua de canalizare menajera a Parcului
Industrial Bors, in baza contractului incheiat cu Apa Canal Nord Vest SA;

e apele pluviale de pe amplasament se evacueaza in canal ANIF, dupa pre-epurarea lor
prin 2 buc. separatoare de produse petroliere.

2. Alte amenajari speciale, dotiri si masuri pentru protectia mediului:

e Activitatea de productie se desfasoara in spatii inchise, cu pardoseala din beton;
societate dispune de platforma betonata in zonele de depozitare si acces auto.

e Deseurile se colecteaza separat, in spatii special amenajate, delimitate §i marcate cu
codul deseului, asigurate pentru prevenirea scurgerilor accidentale;

e Substantele si preparatele chimice periculoase sunt depozitate in depozite special
amenajate in acest scop, dotate cu cuve de retentie si cu materiale absorbante
specifice.

» Se va asigura intrefinerea §i exploatarea instalafiilor de exhaustare si retinere a
pulberilor si a instalatiilor de pre-epurare a apelor uzate in aga fel incat sa functioneze
la parametrii proiectati;

» Toate locurile de munca sunt dotate cu mijloace specifice de stingere a incendii
[’ g
M
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e Este intocmit Planul de urgenta in caz de poluari accidentale; unitatea va lua masuri

permanent in vederea asigurdrii instruirii personalului implicat §i asigurarii
materialelor de interventie;

« Se vor respecta prevederile din actele de reglementare / rapoartele de inspectie, emise

/ intocmite de alte institutii;

« Titularul este obligat si ia toate misurile necesare pentru desfisurarea

activititii fird producere de disconfort in zona.

3.Concentratiile si debitele masice de poluanti, nivelul de zgomot, de radiatii,
admise la evacuarea in mediu, depdsiri permise §i in ce conditii:

Indicatorii de calitate ai apele uzate menajere care se evacueaza in refeaua de
canalizare menajera a Parcului Industrial Bors, nu vor depasi valorile maxime admise
de Normativul privind conditiile de evacuare a apelor uzate in refelele de canalizare

a localitatilor si direct in statiile de epurare, aprobat prin HG nr. 188 /2002 - NTPA

002 / 2002, modificat i completat de HG nr. 352/ 2005;

Indicatorii de calitate ai apele pluviale evacuate in canal ANIF CS 31 nu vor depasi

valorile maxime admise de Normativul din NTPA 001 / 2005 aprobat prin

HG nr. 188 / 002 modificata si completata de HG nr. 352 / 2005;

Noxele emise in atmosfera din functionarea cuptorului tunel, a cuptoarelor de uscare i

polimerizare si a cazanelor cu gaz natural nu vor depdsi limitele maxime admise prin

Ordinul M.A.P.P.M. nr. 462 din 1993, respectiv: pulberi = 5 mg/Nmc, monoxid de

carbon CO = 100 mg/Nmg; oxizi de sulf SO, = 35 mg/Nmc, oxizi de azot NO, = 350

mg/Nmc;

Se vor respecta limitele maxime admise si pentru ceilal{i indicatori conform Ordinul

M.A.P.P.M. nr. 462 / 1993;

Valorile limita pentru nivelul de zgomot, aplicabile zonelor de locuit, sunt cele
specificate in SR 10009/20017 — Acustica — Limite admise ale nivelului de zgomot
din mediul ambiant

I1I. Monitorizarea mediului

I.Indicatorii fizico - chimici, bacteriologici si biologici emisi, imisiile poluantilor,
frecventa, modul de valorificare a rezultatelor:

Unitatea are obligatia verificirii si respectarii reglementirilor legale in vigoare privind
protectia factorilor de mediu;

Se va {ine evidenta cantitatilor de apa captatd, a apelor uzate evacuate si a determindrii
indicatorilor specifici acestora;

Anual se vor efectua determinarea indicatorilor: pulberi, CO, SO, si NOy in gazele de
ardere evacute in atmosferi de la cuptorul tunel, cuptoarele de uscare §i polimerizare
si de la cazane in functiune, iar rezultatele analizelor se vor compara cu limitele
maxime admise prin Ordinul M.A.P.P.M. nr. 462 / 1993;

La solicitarea A.P.M. Bihor se vor efectua masuratori, pe factori de mediu, la
indicatorii solicitafi;

Se va tine eviden{a determinarilor efectuate la solicitarea APM Bihor.
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2. Datele ce vor fi raportate autorititii teritoriale pentru protectia mediului si
periodicitatea :

e Anual, pana la 01.02 anul curent pentru anul precedent, se va intocmi i prezenta la
Agentia pentru Protectia Mediului Bihor, Planul de gestionare a solventilor organici
volatili cu continut de COV, pentru activitatile: Alte tipuri de curatare a suprafetelor;
Acoperirea cu adezivi §i Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalel_or,
materialelor plastice, etc., conform Anexei 7 din Legea nr.278/2013 privind emisiile
industriale;

e Raport privind evidenta gestiunii deseurilor generate, colectate, valorificate /
eliminate, conf. HG nr. 856 /2002 - Anual (31 martie anul curent pentru anul
precedent);

e Statistica deseurilor in sesiune anuali in Sistemul Integrat de Mediu (SIM) — GD
PROGES si chestionare privind uleiul uzat, interval 01.02 — 15.06;

e Raport privind gestiunea ambalajelor si deseurilor de ambalaje, conform Ord.
794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri de
ambalaje - Anual in SIM (interval 01.02 —25.02);

e Raport privind gestiunea substantelor chimice periculoase stocate pe amplasament si
comercializate — Anual in SIM (interval 01.02 — 15.06);

e Raportarea in Registrul activitatilor ,NON IED” din SIM — Anual (interval 01.04 —
30.05);

e Raportare inventare locale de emisii in conformitate cu Ordinul MMP nr. 3299 2012 -
Anual in SIM (interval 15.01 — 15.03):

e La solicitarea Agentici pentru Protectia Mediului Bihor, orice alte date legate
de activitatea autorizata; Buletine de analizi efectuate la solicitarea APM Bihor;

« Datele raportate autoritatii teritoriale pentru protectia mediului rezultate din
determinarile efectuate de laboratoare autorizate se vor interpreta prin comparare cu
valorile maxime admise de Normativele in vigoare.

« Orice eveniment asimilabil cu poluarea accidentald va fi transmis la
A.P.M. Bihor, ABA Crisuri Oradea si Garda Nationala de Mediu —

Comisariatul Judetean Bihor.

IV. Modul de gospodarire a deseurilor si a ambalajelor
1.Deseurile produse ( tipuri, compozitie, cantitati ):

Tabel nr. 1 : Deseuri nepericuloase:

Nr Cod deseu Denumire deseu Cantitate Stocare Operatia de
crt conform temorard | valorificare/
Directivei 955 eliminare
/2014 UE
b 070213 Deseuri de materiale plastice 25 t/an container R12
2. 08 02 01 Deseuri de vopsea pulbere 20 t/an Saci PP R12
Big bags
3. 0803 18 Deseuri de tonere de 0,05 t/an | cutii carton, R12
imprimante, altele decit cele camera
specif. la 08 03 17 servare

i}
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4. 1201 01 Pilitura si span feros 750 t /an container R12
3. 1201 02 Praf si suspensii de metale 2t/an Saci PP R12
feroase
6. 1201 03 Pilitura si span neferos 200 t /an container R12
7. 1201 04 Praf si suspensii de metale 5t/an Saci PP R12
neferoase
8. 1201 15 Namoluri de la masini-unelte, 6t/an recipient
altele decat cele specificate la 12 metalic DS
01 14"
9. 1201 21 Piese de polizare uzate si 12 t /an container
materiale de polizare, altele D5
decit cele specificate la 12 01 20
10. 1501 01 Ambalaje de hartie si carton 100 t /an container R12/R3
11. 1501 02 Ambalaje de materiale plastice 12 t/an europubele R12/R3
12. 150103 Ambalaje de lemn 150 t /an container R3
13. 15.01.04 Ambalaje metalice 61t /an spatiu R12
amenajat
14. 150105 Ambalaje compozite 3t/an spatiu R12
amenajat
15. 1602 14 Echipamente casate, altele decit 2 t/an spatiu R12
cele specificate la 16 02 09-16 amenajat
0213 exterior
16. 1602 16 Componente demontate din 2t/an spatiu R12
echipamente casate, altele decat amenajat
cele specificate la 16 02 15 exterior
1% 16 06 04 Baterii alcaline (cu excep. 16 06 | 0,05t/an | recipienti R12
03) plastic
18. 17 04 02 Aluminiu (deseuri casate) 20t/ an container R12
metalic
19. 07 04 05 Fier (deseuri casate) 50t/an container R12
metalic
20. 19 09 04 Carbune activ epuizat 2t/an recipient R12
metalic
21. 2001 01 Hartie si carton 3 t/an spatiu R12
amenajat
22. 200301 Deseuri municipale amestecate 50t/an | container D5
metalic
Tabel nr. 2 : Deseuri periculoase:
Nr Cod deseu Denumire deseu Cantitate Stocare Operatia de
crt conform temorard | valorificare /
Directivei 955 eliminare
/2014 UE
1. |07 0208* Alte reziduri din blazul 0,5t /luna | container R12
coloanelor de distilare si reactie IBC
2. 10801 11* Deseuri de vopsele si lacuri cu 0,8t/an | ambalaj R12
continut de solventi organici sau propriu
alte substante periculoase
3. 1101 11* Lichide periculoase de clatirecu | 150 t/an | container R12
continut de substante periculgase l IBC
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4. | 1301 10* Uleiuri hidraulice minerale 10t/an container R12
neclorinate IBC

5. [130205* Uleiuri minerale necloruratede |3 t/an container RI12
motor , de transmisie si de IBC
ungere

6. | 130502* Namoluri de la separatoarele 8t/an container R12
ulei/apa IBC

7. [130507* Deseuri de ape uleioase de la S5t/an container R12
separatoarele ulei/apa IBC

8. | 1501 10* Ambalaj contaminate cu 20t/ an europubele R12
substante periculoase spatiu

amenajat

9. | 1502 02* Absorbanti, materiale filtrante, 15t/an recipient R12
contaminate cu substante inchis
periculoase ,

10. | 1606 01* Acumulatori auto Pb acid 10t/ an container RI12

special

11. | 16 10 03* Concentrate apoase cu continut | 250 t/ an container R12
de substante periculoase IBC

12. {2001 21* Tuburi fluorescente si alte 0,7t/ an cutii carton R12
deseuri cu continut de mercur

13 [2001 29* Detergenti cu continut de 0,5t/an recipient R12
substante periculoase din plastic

2.Deseurile colectate (tipuri, compozitie, cantitati, frecventa): -

3.Deseurile stocate temporar ( tipuri, compozitie, cantitati, mod de stocare ):

Se stocheazid temporar toate deseurile produse in unitate pand la valorificare sau

eliminare finald, in conditii de sigurantd, in spatii special amenajate, delimitate i marcate

cu codul deseului.Periodic se va verifica etangeitatea recipientilor de stocare temporara.
4.Deseurile valorificate (tipuri, compozitie, cantitifi, destinatie) :

e Deseurile reciclabile se valorificd prin operatori economici autorizati, pe baza de
contract — R3 / R12, conform tebelelor nr. 1 si 2. de la cap. IV. 1.

5.Modul de transport al deseurilor si masurile pentru protecfia mediului:

o Deseurile municipale, reciclabile si periculoase generate din activitate se transportd de
firme specializate si autorizate, in baza contractelor incheiate.

« Operatorul va urmiri realizarea managementului deseurilor pini la stadiul de
eliminare finali a lor, cu respectarea prevederilor H.G. 1061 / 2008 privind
transportul deseurilor pe teritoriul Romaniei.

6.Mod de eliminare ( depozitare definitiva, incinerare ):

« Deseurile periculoase se valorifica / elimina prin operatori economici autorizati, R12;

« Deseurile municipale sunt preluate de S.C. Compania Reosal S.A. si depozitate in
Depozitul ecologic zonal din municipiul Oradea, DS5.

7. Monitorizarea gestiunii deseurilor :

e Unitatea are obligatia si {ind evidenta lunarid a cantititilor de deseuri produse si
depozitate temporar conform H.G. 856 / 2002 si sa raporteze anual la APM Bihor
cantitatile de deseuri produse, depozitate temporar, valorificate, reciclate sau eliminate
final, pe categorii de deseuri, conform H.G.nr.856 / 2002;
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e Se vor respecta prevederile Legea nr. 211 din 2011 privind regimul deseurilor cu
modificarile si completarile ulterioare.

8. Ambalajele folosite si rezultate - tipuri si cantitifi:

Ambalaje folosite pentru ambalare produse finite:

e cutii carton , separatoare — 180.000 buc. / luna;

e pungi din polietilena — 6000 buc. / luna; polistiren — 65 000 buc. / luna;

e paleti din lemn — 36 000 buc / lund; paleti din metal - 100 buc / luna.

Ambalaje rezultate de la ambalarea materiilor prime si auxiliare:

e ambalaje de hartie - carton — 100 t/ an: ambalaje din plastic - 12t/ an;

e ambalaje de lemn — 150 t /an; ambalaje metalice — 6t/ an

e ambalaje metalice - 6 t / an; ambalaje compozite —3 t/ an;

e ambalaje contaminate cu substante periculoase : — 20t/ an.

9. Modul de gospodirire a ambalajelor ( valorificate ) :

« ambalajele nepericuloase rezultate de la aprovizionarea cu materii prime si auxiliare
sunt gestionate ca si deseuri de ambalaje si sunt valorificate prin firme autorizate;

« ambalajele periculoase rezultate de la aprovizionarea cu materii auxiliare sunt
gestionate ca si deseuri de ambalaje periculoase si sunt valorificate / eliminate prin
firma autorizata.

« Se vor respecta prevederile Legii nr. 249 / 2015 privind modalitatea de gestionare a
ambalajelor si a deseurilor de ambalaje si Ordinul M.M.P. nr. 794 / 2012 privind
procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje.

V. Modul de gospodirire a substantelor si preparatelor periculoase

1. Substantele si preparatele periculoase produse sau folosite ori comercializate /
transportate (categorii, cantitifi)
l ' ) C_a_tegorii_ . “-|' Fraze de il:ricol { Consum anual
| Acid Clorhidric H290,H314,H335 137001
| Hidroxid de sodiu =~ | H290, H314 139001
| Acid sulfamic B | H319, H315,H412 [ 400 kg
[ Agenti de curatare suprafete | H314, H318, H304, H335 180001
‘ Ulei mineral - _i H412 ‘ 50001
| Ulei semisintetic : 1 1001
| Ulei sintetic ] 1 40001
| Aditivi prelucrare mase plastice | H318 ,H412 | 150 000 kg
| Adeziv ' D | H315,H317,H318,H335, H360Df | 6000 kg
| Vopsea pulbere a2z | 180 000 kg
r\fopsez_l rews ] HZ_ZG, H§§6, [ 200 kg
"_éemelﬁ il o [ H302, H312 H332,H315, H319, |10|
H226, H412, H317,
Spray(curatare, inspectii metalice, H222 ,H229 H319 400 buc _
c:lc)anfi(ninf) Ll ; l| 26 ’ m"

~
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| Solutii curatenie [ H290,H314 - [ 30001
‘Heln | H280 . | 900 mc
[ Azot | H280 [ 36000 mc
| Dioxid de carbon | | 50 kg
[Stargon ' ' [ H280 [ 1500 mc
[Oxigen | H270,H280 [ 4000 me
(TA—rgon : j’ﬁzsl r300 mc
Diluat | H225 H304, H317,H336 351
| Alcool tehnic | H225, H319 (2000 1
Wriﬁa_(da; statii de distributie | H226,H304,H315,H332,H351,H \ 5500 1
carburanti) | 373
F&Enﬁdc la statii de distributie | H224,H315,H340,H350 ‘ 60 1
carburanti) | H361,H336,H373H304,H411

e gaz metan — 38.000 mc / luna — H224.

2.Modul de gospodarire:
e Manipularea, transportul si depozitarea substantelor periculoase se face conform
Fiselor de securitate de citre personal instruit si dotat cu echipament de protectie
adecvat;
e Evidenta substantelor si preparatelor periculoase se {ine prin figa de magazie;
 Se vor respecta prevederile Legii nr. 360 / 2003 privind regimul substantelor §i
preparatelor chimice periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare si a
Regulamentul (CE) nr. 1272 / 2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor
67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr.
1907/2006;
e Ambalare: in ambalaje originale din metal / plastic;
Transport: cu mijloace auto ale furnizorului.
e Depozitare: in spatii special amenajate, inchise i ventilate natural sau cu temperatura
cotrolata;
- motorina, benzina — se alimenteaza direct din statiile de distribufie carburanti;
- gaz metan — din reteaua de gaze naturale;
Folosire/comecializare : in procesele tehnologice si procesul de mentenanta instalafii
- motorina, benzina - carburanti pentru mijloacele auto de transport din dotare;
- gazul metan se utilizeaza ca i combustibil pentru cuptoare, cazane §i panourile
radiante pentru incalzire spatii.
3.Modul de gospodarire a ambalajelor folosite sau rezultate de la substantele si
preparatele periculoase:
e Se vor respecta prevederile Legii nr. 249 / 2015 privind modalitatea de gestionare a
ambalajelor si a deseurilor de ambalaje.
4.Instalatiile, amenajirile, dotirile §i misurile pentru protectia factorilor de
mediu §i pentru interventie in caz de accident:
e Unitatea dispune de mijloace specifice pentru stingerea incendiilor si S
pentru stingerea focului la instalatiile de vopsire in cimp electrostatic;
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e Amplasamentul este imprejmuit, inchis si este dotat cu substante specifice pentru
interventie in caz de deversiri accidentale ;

e Se vor respecta prevederile Planului de interventie in caz de poludri accidentale si se
va asigura necesarul de material de interventie iar personalul va fi instruit periodic
pentru cunoasterea §i respectarea masurilor previzute in Planul de interventie in caz
de poluari accidentale ;

e Se vor respecta instrutiunile de P.S.1.

5. Monitorizarea gospodiiririi substantelor §i preparatelor periculoase:
e Se va {ine evidenta strictii a consumului si stocului de substante si preparate chimice
si se va transmite la A.P.M. Bihor, la solicitare.

VI. Programul de conformare — misuri pentru reducerea efectelor prezente si
viitoare ale activititii — nu este cazul.

DIRECTOR EXECUT
ing. Sanda Daniela MER

e ‘f ZZ 7%

Intocmit: Sef Serv. Avize, Acorduri, Autorizatii
Ing. Felicia ENACHE Ing, Timea MARE

Consilier superior
N
/

28 2 ex.
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