.L; Ministerul Mediului
%&J Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasaud

AUTORIZATIE DE MEDIU
Nr. 135 din 31 IULIE 2013

REVIZITA LA 28 IUNIE 2017

Ca urmare a cererii adresati de SC FILECA INDUSTRY SA, reprezentata prin dna.
Catinas Calugar loana, in calitate de director economic, cu sediul in judetul Bistrita-
Nésiud, orasul Beclean, Valea Viilor, nr. 1, inregistrata la Agentia pentru Protectia Mediului
Bistrita-Nasdud sub nr. 5263/9.05.2017, ultima completare la nr. 5§827/22.05.2017,

in urma analizérii documentelor transmise si a verificarii,

in baza Ordonantei de Urgenta a Guvernului nr. 96/2012 privind stabilirea unor
masuri de reorganizare in cadrul administratiei publice centrale si pentru modificarea unor
acte normative, a Hotararii Guvernului nr. 1000/27.10.2012 privind reorganizarea si
functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului si a institutiilor publice aflate in
subordinea acesteia, a Ordinului Ministrului Mediului si Dezvoltarii Durabile nr. 1798/2007
pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, modificat prin Ordinele
Ministrului Mediului si Padurilor nr. 1298/2011 si nr. 3839/2012, a Ordonantei de Urgenta a
Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, modificata, completata gi aprobata prin
Legea nr. 265/2006, modificata si completata cu Ordonantele de Urgentd ale Guvernului nr.
114/2007 si nr. 58/2012, cu Legea 226/2013 privind aprobarea OU nr. 164/2008 pentru
modificarea si completarea OU nr. 195/2005, aprobata de Legea 117/2013, cu Ordonanta de
Urgenta a Guvernului nr. 9/2016 se emite:

AUTORIZATIA DE MEDIU

pentru: SC FILECA INDUSTRY SA, cu sediul in judetul Bistrita-Nas&ud, orasul Beclean,
str. Valea Viilor, nr. 1;

care prevede desfagurarea urmatoarelor activitati (conform cod CAEN): pregatirea
fibrelor, filarea si vopsirea firelor de 1ana si tip 1an4, capacitate 1620 t/an - cod CAEN 1310 =rev. 2
(1713 = rev. 1), in Beclean, str. Valea Viilor, nr. 1.

Pentru desfasurarea activitatii societatea dispune de teren cu suprafata totald de 22719 m*
din care 15014 m*constructii care cuprind:
a) hala industriala cu suprafata de 11594 m?, compartimentat in:
- depozit produse intermediare,
- sectie preparatie mecanica,
- sectie filatura, sectie vopsitorie,
- laboratoare incercari fizice si chimice,
- sectie depanare, confectionat bobine/gomitole,
- magazie coloranti si chimicale,
- magazie produse finite,
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- atelier mecanic,
- grupuri sanitare;
- incinta pentru centrala termica si instalatie de dedurizare apa;

b) constructie in regim de iniltime parter cu suprafata de 443 m’, cu destinatia depozit;

c) statie de tratare-decolorare ape uzate cu suprafata de 1.913 m?:

d) constructie in regim de inaltime P+3E, cu suprafata de 732 m?, cu destinatia de
birouri si locuinte de serviciu, din care societatea utilizeaza etajul Il pentru birouri si etajul Il pentru
apartamente de serviciu.

Obiectivul este situat la o distantd de cca. 800 m fata de raul Somesul Mare.

oo Accesul pe amplasament se face din DN 576, pe drum lateral stanga, pe directia Bistrita -
j.

Documentatia contine: fisa de prezentare $i declaratie intocmitd de SC Auditeco Ges
SRL Bucuresti,

si urmétoarele acte de reglementare emise de alte autoritati:

- Certificat de inregistrare seria B nr. 1761069, eliberat la data de 17.12. 2008 de Oficiul
Registrului Comerfului de pe langé Tribunalul Bistrita-Nésaud,

« Cod Unic de Inregistrare: 16025605 din data de 24.12.2003;
« Nr. de ordine in registrul comertului: J06/830/23.12.2003;

- Certificat constatator, eliberat la data de 05.12.2011 de Oficiul Registrului Comertului de
pe langa Tribunalul Bistrita-Nasaud,

- Autorizatia de mediu nr, 55 din 11.04.2008 revizuita la 9. 02.2012, eliberatd de Agentia
pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasaud;

- Contract de inchiriere nr. 147/27.12.2005 si anexa la contract, incheiat cu SC Arpa Tex
SRL, privind dreptul de proprietate si de asigurare a utilitafilor;

- Contract de prestari servicii nr. 2203/15.09.2008 §i anexa la contract, privind preluarea,
transportul si eliminarea degeurilor cu continut de coloranii si a ambalajelor care confin sau sunt
contaminate cu substante periculoase, incheiat cu SC Apisorelia SRL Piatra Neam{ (AM nr.
4/18.03.2012 valabild pana Ia 4.03.2022, emisa de Agentia Nationalé pentru Protectia Mediului);

- Contract cadru de vénzare-cumpdrare a firelor §i fibrelor textile rezultate in urma
procesului de fabricatie, incheiat cu SC Stofe Buhusi SA (AM nr. 45/01.03.2013 valabila péné la
1.03.2023, emisé de Agentia pentru Protectia Mediului Bacéu) privind preluarea degeurilor textile;

- Contract privind preluarea degeurilor din mase plastice si carton nr. 930/14.06.2012,
incheiat cu SC Ecoprimus SRL Bistrita (AM nr. 113/6.02.2009 revizuitd la 30.10.2012 valabila pdna
la 6.02.2019);

- Contract de vanzare-cumpdrare nr. 6/1.11.2011, privind preluarea degeurilor metalice,
incheiat cu SC N.N. 50 SRL Beclean (AM nr. 125/2.08.2011 valabild pané la 2.08.2021);

_ Contract nr. 1/29.01.2013 privind preluarea degeurilor din ambalaje de material plastic,
incheiat cu SC Somplast SA Nasaud (AM nr. 147/22.09.2008 valabild péné la 22.09.2013);

_ Contract nr. 1/29.01.2013 privind preluarea degeurilor din ambalaje de material plastic,
incheiat cu SC Prorem Plast SRL Nasdud (AM nr. 4/29.01 .2010 valabild pénd la 29.01.2020);

- Buletine de determinare a zgomotului nr. 9720/29.11.2012 §i nr. 1490/13.02.2013,
intocmite de Directia de Sanatate Publica a Judefului Bistrita-Nasaud,

- Plan de situatie si plan de incadrare in ZON&;

- Anunt public al solicitari de obfinere a autorizatiei de mediu, publicat in cotidianul
Résunetul din 19.02.2013;

- Proces verbal de verificare nr. 2585/15.03.2013, incheiat de A.P.M. Bistrita-Nasaud in
urma controlului efectuat in vederea emiterii autorizatiei de mediu;

_ Decizia de emitere a autorizatiei de mediu, nr. 310/12.06.2013, eliberatd de Agentia
pentru Protectia Mediului Bistrita-Nésadud;

- Proces verbal din data de 30.07.2013, al Comisiei Internd de Analizd, de emitere a
autorizatiei de mediu.

Revizuirea autorizatiei este determinata de:

- construire statie de tratare - decolorare ape uzate, pentru care a fost emisa Decizia etapei de
incadrare nr. 156/25.03.2016;
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- extinderea spatiilor de desfasurare a activitailor prin preluarea de noi spatii de la SC ARPATEX
SRL;

- preluarea activitadtii de colectarea si preepurarea apelor uzate, dedurizare apa industriala,
preparare abur tehnologic de la SC ARPATEX SRL.

Documentatia contine: fisa de prezentare si declaratie intocmitd de SC Auditeco Ges
SRL Bucuresti,

si urmitoarele acte de reglementare emise de alte autoritati:

- Autorizatia de mediu nr. 135/31.07.2013, emisd de Agentia pentru Protectia Mediului
Bistrita-Nasaud;

- Proces verbal de verificare a respectarii conditilor impuse prin Decizia etapei de
incadrare nr. 156/25.03.2016, incheiat de Agentia pentru Protectia Mediulul Bistrita-Nasaud la data
de 6.03.2017;

- Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 191 din 6.04.2017, emisd de Administratia
Bazinala de Apa Somes-Tisa Cluj-Napoca, valabila pana la 6.04.2020;

- Contract nr. 633/11.05.20089 si anexa la contract privind preluarea deseurilor din ambalaje
de hartie si carton, incheiat cu SC MECSOM SA Dej, judetul Cluj;

- Contract de vanzare-cumparare nr. 41/17.11.2015, privind preluarea deseurilor metalice,
incheiat cu SC PROGAMMA SRL Dej judetul Cluj;

- Contract nr. 473/21.03.2017 privind preluarea deseurilor din ambalaje de material plastic,
incheiat cu SC Somplast SA Nasaud (AM nr. 147/22.09.2008 valabila pana la 22.09.2013);

- Contract de prestari servicii nr. 2203/15.09.2008 si anexa la contract, privind preluarea,
transportul §i eliminarea deseurilor cu continut de coloranti si a ambalajelor care contin sau sunt
contaminate cu substante periculoase, incheiat cu SC Apisorelia SRL Piatra Neamt (AM nr.
4/18.03.2012 valabila pana la 4.03.2022, emisa de Agentia Nationala pentru Protectia Mediului);

- Contract cadru de vanzare-cumpdrare a firelor si fibrelor textile rezultate in urma
procesului de fabricatie nr. 13/14.09.2015 incheiat cu SC FIRUL NEGRENI SRL din Scornicesti;,
judetul OIlt:

- Contract cadru de vanzare-cumparare a firelor si fibrelor textile rezultate in urma
procesului de fabricatie nr. 3286/21.10.2009 incheiat cu SC Stofe Buhusi SA (AM nr.
45/01.03.2013 valabila pana la 1.03.2023, emisd de Agentia pentru Protectia Mediului Bacéu)
privind preluarea deseurilor textile;

- Buletin de determinare a zgomotului nr. 2077/236/7.03.2017 intocmit de Directia de
Sanatate Publica a Judetului Bistrita-Nas&ud:

- Contract de prestare a serviciului de salubrizare nr. 0023/20.09.2016 incheiat cu SC
SUPERCOM SA Bucuresti, punct de lucru Bistrita;

- Plan de situatie si plan de incadrare in zoné;

- Anunt public al solicitarii de revizuire a autorizatiei de mediu, afisat la 8.05.2017 la
Priméria Beclean;

- Proces verbal de verificare nr. 5603/17.05.2017, incheiat de A P.M. Bistrita-N&sdud in
urma controlului efectuat in vederea emiterii autorizatiei de mediu revizuite;

- Decizia nr. 279/31.05.2017, a Agentiei pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasaud, de
emitere a autorizatiei de mediu revizuite;

- Anexa la proces verbal de afisaj nr. 6291/31.05.2017, incheiat in urma sedintei Comisiei
de Analiza Tehnica din 31.05.2017, privind emiterea autorizatiei de mediu revizuita.

Prezenta autorizatie se emite cu urmatoarele conditii impuse:

- respectarea prevederilor O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, modificata,
completatd si aprobatd prin Legea nr. 265/2008, modificatd $i completatd cu Ordonanta de
Urgentd a Guvernului nr. 114/2007, cu Ordonanta de Urgentd a Guvernului nr. 164/2008 aprobata
de Legea 226/2013, cu Ordonanta de Urgentd a Guvernului nr. 58/2012 aprobatd de Legea
117/2013, cu Ordonanta de Urgenta a Guvernului nr. 8/2016;

- respectarea Ordinului MAA.P.P.M. nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice
privind protectia atmosferica si Normelor metodologice privind determinarea privind determinarea
emisiilor de poluanti atmosferici produsi de surse stationare;

- respectarea prevederiior Legii nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjuritor,
publicata in M. Of. 452/2011, modificatd cu H.G. nr. 336/2015:
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- respectarea prevederilor Legii Apelor nr. 107/1996, cu modificarile si completarile
ulterioare (inclusiv cele aduse de O.U.G. nr. 12/2007 pentru modificarea si completarea unor acte
normative care transpun acquis-ul comunitar in domeniul protectiei mediului), ultimul act normativ -
pentru modificarea si completarea legii fiind Legea nr. 196/2015;

- respectarea prevederilor H.G. nr. 351/2005 privind aprobarea Programului de eliminare
treptata a evacudrilor, emisiilor si pierderilor de substante prioritar periculoase, modificata si
completatd prin H.G. nr. 783/2006, H.G. nr. 210/2007, H.G. nr. 1038/2010, H.G. nr. 707/2013 §i
prin Legea nr. 196/2015;

- respectarea prevederilor H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind
conditile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, completatd si modificatd cu H.G. nr.
352/2005, modificatd cu H.G. nr. 210/2007 pentru modificarea si completarea unor acte normative
care transpun acquis-ul comunitar in domeniul protectiei mediului;

- respectarea prevederilor HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor i pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, medificatad prin HG nr.
210/2007 si prin Legea nr. 211/2011 privind regimul deseurilor;

- respectarea prevederilor HG nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase $i
nepericuloase pe teritoriul Romaniei;

- in conformitate cu prevederile Legii nr. 249/28.10.2015 privind modalitatea de gestionare
a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, modificatd si completatd prin O.U.G. nr. 38/2016,
titularul are obligatia s& predea ambalajele si deseurile de ambalaje catre un operator economic
autorizat pentru valorificarea deseurilor de ambalaje sau incinerarea acestora in instalatii de
incinerare a deseurilor (cu recuperare de energie);

- respectarea prevederilor Ordinului MMGA nr. 794/2012 privind Procedura de raportare a
datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje;

- respectarea prevederilor HG nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

- mentinerea si intretinerea in bune conditii a suprafetelor betonate din incinta si refacerea
acestora ori de cate ori prezintd urme de degradare;

- se va asigura in permanenta stocul de materiale si dotéri pentru combaterea efectelor
poludrilor accidentale;

- in conformitate cu prevederile Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor, titularul are
urmatoarele obligatii:

« s3 incadreze fiecare tip de deseu generat din propria activitate in lista deseurilor aprobata
de citre Comisia Europeana preluata in legislatia nationala prin hotarare a Guvernului,

¢ si gestioneze degeurile fara a pune in pericol s&natatea umana si fara a dduna mediului, in
special:

« fara a genera riscuri pentru aer, apa, sol, fauna sau flora;
« fara a crea disconfort din cauza zgomotului sau a mirosurilor,
« fara a afecta negativ peisajul sau zonele de interes special;

» savalorifice deseurile cu respectarea ierarhiei deseurilor i a protectie sanatatii populatiei si
a mediului;

e si colecteze separat cel putin urméatoarele categorii de deseuri: hartie, metal, plastic si
sticla si sa nu amestece aceste deseuri;

+ sa supuna deseurile care nu au fost valorificate unei operatiuni de eliminare in conditii de
sigurantd, pentru protectia sanatatii populatiei $i a mediului;

« s3 efectueze operatiunile de tratare sau si transfere aceste operatiuni unui operator
economic autorizat care desfasoara activitali de tratare a deseurilor sau unui operator
public ori privat de colectare a deseurilor in conformitate cu prevederile prezentei legi,
nefiind scutit de responsabilitatea pentru realizarea operatiilor de valorificare ori de
eliminare completa;

« 53 transporte deseurile numai la instalatii autorizate pentru efectuarea operatiunilor de
tratare;

« s3 desemneze o persoana din randul angajatilor proprii care sa urmareasca si sa asigure
indeplinirea obligatiilor prevazute de prezenta lege sau sa delege aceasta obligatie unei
terte persoane,

« si colecteze, s3 transporte si sa stocheze separat diferitele categoril de deseun
periculoase, in functie de proprietatile fizico-chimice, de compatibilitdti §i de natura
substantelor de stingere care pot fi utilizate pentru fiecare categorie de deseuri in caz de
incendiu, astfel incat s3 se poatd asigura un grad ridicat de protectie a mediului si a
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s&natatii populatiei. incluzand asigurarea trasabilitatii de la locul de generare la destinatia

finala;

e s3 asigure evidenta gestiunii deseurilor pentru fiecare tip de deseu, in conformitate cu
modelul prevazut in anexa nr. 1 la Hotdrarea Guvernului nr. 856/2002, cu completarile
ulterioare, si sa o transmita anual agentiei pentru protectia mediului.

» s3 tind evidenta cronologicd a cantitatii, naturii, originii si, dupd caz, a destinatiei, a
frecventei, a mijlocului de transport, a metodei de tratare, precum si a operatiunilor de
eliminare/valorificare, sé detind documentele justificative conform cérora aceste operatiuni
de gestionare au fost efectuate si sd o puna la dispozitia autoritatilor competente, la
cererea acestora;
abandonarea desgeurilor este interzisa,
eliminarea deseurilor in afara spatiilor autorizate in acest scop este interzisa,
sa intocmeasca si sa implementeze un program de prevenire si reducere a cantitatilor de
deseuri provenite din activitatea proprie sau de la orice produs fabricat si 53 adopte méasuri
de reducere a periculozitatii deseurilor;

- depozitarea provizorie a deseurilor rezultate din activitate se va face cu respectarea
prevederilor OUG nr. 21/2002 privind gospodarirea localitatilor urbane si rurale, aprobata cu
modificari prin Legea nr. 515/2002;

- degeurile de ambalaje vor fi predate catre un operator economic autorizat pentru
valorificarea deseurilor de ambalaje sau pentru incinerarea acestora, in instalatii autorizate de
incinerare, respectiv coincinerare cu recuperare de energie;

- se interzice amestecarea deseurilor de ambalaje colectate selectiv, precum si
incredintarea in vederea eliminarii prin depozitare finald a deseurilor de ambalaje, cu exceptia
deseurilor de ambalaje rezultate din colectarea selectiva ori din procesele de sortare, care nu sunt
valorificabile sau care nu pot fi incinerate in instalati autorizate de incinerare, respectiv
coincinerare cu recuperare de energie;

- operatorii economici specializati, care preiau direct de la persoane juridice si/sau de la
persoane fizice pe baza de contract si/sau adeverinta de primire si platd deseurile de ambalaje in
vederea valorificarii, sunt obligafi s& raporteze autoritaii teritoriale pentru protectia mediului din
judetul in a carui raza teritoriald este inregistrat sediul social, pe suport hartie si in format
electronic, cantitatile de deseuri de ambalaje preluate si gestionate;

- se va asigura in permanenta stocul de materiale si dotari pentru combaterea efectelor
polurilor accidentale;

- se va asigura in permanenta stocul de materiale si dotari pentru combaterea efectelor
poludrilor accidentale (materiale absorbante pentru eventuale scurgeri de uleiuri, carburanti);

- respectarea prevederilor HG nr. 937/2010 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea la
introducerea pe piata a preparatelor periculoase;

- respectarea prevederiior H.G. nr. 1408/ 2008 privind clasificarea, ambalarea si
etichetarea substantelor periculoase:

- respectarea prevederilor Legii nr. 360/ 2003 privind regimul substantelor si preparatelor
chimice periculoase, modificata si completata prin Legea nr. 263/2005 si prin Legea nr. 254/2011;

- respectarea prevederilor HG nr. 388/2010 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea
prevederilor Regulamentului 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor
$i amestecurilor, de modificare $i de abrogare a directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si
de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006;

- respectarea Regulamentului (CE) nr. 1907/2006/CE al Parlamentului European si al
Consfgului privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice
(REACH);

- respectarea prevederilor Ordinului comun M.M.G.A/M.A.l. 1121/1281/2006 privind
stabilirea modalitatilor de identificare a containerelor pentru diferite tipuri de materiale in scopul
aplicarii colectarii selective;

- se vor respecta prevederile OUG nr. 196/2005, modificatd si aprobatd prin Legea nr.
105/2006 privind Fondul de mediu, modificatd si aprobata prin Legea nr. 292/2007 si OUG nr.
25/2008, cu modificarile si completarile ulterioare;

- respectarea prevederilor Ordinului MMGA nr. 548/2006 pentru aprobarea modelului si
confinutului formularului ,Declaratie privind obligatiile la Fondul pentru mediu® si a instructiunilor de
completare si depunere a acestuia, modificat prin Ordinul 1477/2010:
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- respectarea prevederilor Ordinului MMGA nr. 578/2006 pentru aprobarea Metodologiei de
calcul a contributiilor si taxelor datorate la Fondul de Mediu, cu modificarile si completarile
ulterioare;

- respectarea prevederilor O.U.G. nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu, cu referire la
prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediului, aprobata prin Legea nr. 19/2008, modificata
si completatd prin O.U.G. nr. 15/2009 i care transpune prevederile Directivei Parlamentului
European si a Consiliului 2004/35/CE din 21 aprilie 2004 privind raspunderea pentru mediul
inconjurator in legatura cu prevenirea si repararea daunelor aduse mediului;

Titularul activitatii mai are urmatoarele obligatii:;

o si notifice APM daca urmeaza s deruleze sau sa fie supus unei proceduri de vanzare a
pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori in alte
situatji care implicd schimbarea titularului activitatii, precum si in caz de dizolvare urmata de
lichidare, lichidare. faliment, incetarea activitatii, conform legii;

« si notifice APM la reactualizarea/revizuirea contractelor/avizelor si a celorlalte acte care au
stat la baza emiterii prezentei autorizatii de mediu;

e s3 depund documentele solicitate prin prezenta autorizatie, in forma si la termenele
stabilite;

« sd ia masurile corespunzétoare potrivit cu natura si amploarea pericolelor previzibile, in
scopul evitarii pagubelor, si al reducerii la minim a efectelor lor;

« sa asigure conditiile tehnice §i organizatorice pentru activitaiile efectuate, astfel incat sa se
previna riscurile pentru persoane, bunuri sau mediu fnconjurator;

- in cazul poluarilor accidentale va fi anuntata imediat APM Bistrita-N&s3ud - tel. 224064 si
Comisariatul Judetean Bistrita-Nasdud al Garzii Nationale de Mediu. Poluatorul va suporta
consecintele prejudiciului creat precum si costurile pentru inlaturarea urmarilor, conform
Ordonantei de Urgenta a Guvernului nr.195/2005 privind protectia mediului, modificatd, completata
si aprobatd prin Legea nr. 265/2006, modificata si completatd prin Ordonanta de Urgenta
nr.114/2007, cu Ordonanta de Urgentd a Guvernului nr.164/2008 si cu Ordonanta de Urgenta a
Guvernului nr. 58/2012.

Cu minimum 45 de zile inainte de expirarea prezentei autorizatii de mediu se va depune
solicitarea autorizatiei de mediu, conform prevederilor Ordinului MMDD nr. 1798/2007, modificat cu
Ordinul Ministrului Mediului si Padurilor nr. 1298/2011 si cu Ordinul Ministrului Mediului si Padurilor
nr. 3839/2012.

in situatia modificarii actelor normative mentionate in prezenta autorizatie, titularul
are obligatia sa se supuna prevederilor noilor acte normative intrate in vigoare, ce modifica,
completeaza sau abroga actele normative vechi.

Pentru orice modificare intervenita in datele inifiale care au stat la baza emiterii
prezentei, se va notifica Agentia pentru Protectia Mediului, inainte de realizarea acesteia.
Titularului autorizatiei, ii revine obligatia de a nu desfdsura activitafi sau de a nu realiza
proiecte, planuri ori programe care ar rezulta in urma modificarilor care fac obiectul
notificarii, pana la adoptarea unei decizii a autoritatii de mediu.

Prezenta autorizatie este valabila pana la data de 31 07.2023.

Nerespectarea prevederilor prezentei autorizatii de mediu se sanctioneaza conform
prevederilor legale in vigoare.

Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea prezentei
autorizatii se solutioneazi de instantele de contencios administrativ competente, potrivit
Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, modificata si completata prin Legea nr.
262/2007.

Verificarea conformdrii cu prevederile prezentului act se face de catre Garda
Nationala de Mediu/Comisariatul judetean Bistrita-Nasaud si Agentia pentru Protectia
Mediului Bistrita-Nasaud.

|. Activitatea autorizata
1. Dotari (instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate):
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«  Sector preparatie mecanicd: 4 magini de cardat, 1 magsina de depanat, 2 masini de
pieptédnat, 1 masina de rasucif, 7 masini de preparat fire, 1 flaier, 1 masiné de finisaj verticald, 1
masind de preparat Caipo Fancy, 1 masind de preparat melange, masina de preparat GN5 Ras
12, masiné de preparat pasajul IV, 1 masina de preparat Novastir MS TRc;

o Laborator filatura: 1 torsiometru OMAC EL, 1 céntar cu véartelnita, aparat control
parafind, testator reglare fir, céntar electronic, instrument de mésurare lungime, torsiometru, cantar
AZ313 G310, uster mod. UT4 SE/M/CS;

» Sector filare fire: 7 masini de filat, 1 masina de filat - tors, 1 masind de sculuit 2
masini de bobinat, 2 vaporizatoare, 2 aparate de lipit;

e Sector bobinaj: 4 masini de bobinai-filat, 1 magina de retractie fir monocon;

o  Sector dublat/résucit: 1 masina de dublat, 6 masini de rasucit, 1 masind de bobinat.
1 masind marca Savio model Geminis - 200 teste;

= Sector rasucire fantezia. 5 masini de rasucit fir fantezie, 1 masind de depanat, 5
masini circulare cu ace, 1 masind Pafa Copsatrice;

e  Sector cardare/scdmosare: 4 masini de bobinat, 2 masini de cardat, 1 masind de
pulsat cardat, 3 masini de daracit;

e Laborator vopsitorie: 1 grup de vopsit, 1 masind de vopsit cu 4 autoclave, 1
spectrofotometru, 1 masind de bobinat, 1 uscétor pentru bobine, 1 masina de preparat solutie, 1
dispozitiv de agitare, 1 masind de uscat fire, 2 masini de vopsit fire;

» Vopsitorie matase: 3 magini de spélat fire si vopsit, 1 masina de uscat fire, 1 masing
de uscat sculuri, 1 masina de vopsit fire, 1 masina de vopsit fire méatase, 3 masini de vopsit sculuri,
1 masina de vopsit multicolor GSDM - stampa micd, 1 masind de vopsit multicolor - stampa —
Space Dyeing Universal, 2 magini de vopsit multicolor continuu, 3 masini de vopsit tip dulap, rastel
rotativ cu 5 rafturi, centrifuga uscétor fir 1823 CRA800/24, 2 centrifugd Ugolini, masind Loris
Bellini, dulap de vopsit sculuri 54kg — Loris Bellini, centrifugd Alve-Hydro Excavator 1 500, dulap
de vopsit sculuri — Alce BCX, vaporizator OBEM, dulap de vopsit sculuri 30kg - Loris Bellini CT:

» Vopsitorie bobine: 3 masini orizontale de vopsit, 1 masinad de presat bobine, 1
masina de uscat bobine, 1 centrifugd uscétor fir, 1 masind de bordurat bobine 1898, masina
Galvanin, 2 masini Ugolini;

» Gazare — Mercerizare Bumbac : 1 masind mercerizat fire bumbac, 1 masind gazat
fire de bumbac;

« Controlul calitafii: 3 masini de tricotat:

* Sculuit: 3 masini de depanat, 1 masina de bobinat, 2 masini de confectionat sculuri:

e Depandtura: 8 masini de depédnat, 4 masini de bobinat, 1 masina de depénat in
bobine, 1 vaporizator pentru fire;

* Gheme: masinéd de retractie stabilizare fir, masind de retractie fir, vaporizator
Campanini-Vaporada, masind de bobinat Corghi, 2 masini de gomitolat 16 teste — Campanini,
masina de confectionat gheme Croon Luke, 1 magindg marca STC, 4 masini de gomitolat
semiautomate;

* Ambalare: 2 magini de ambalat, 2 masini de etichetat, 1 presa pentru fibre, aparat
de lipit manual:

Mijloace de transport utilizate in activitate: 7 autoturisme.

2. Materiile prime, auxiliare, combustibili si ambalaje folosite - mod de ambalare, de depozitare,
cantitati:

SO R I e A oV prmm | Consum |  Consum
S Den"mf" mﬂmﬁdmﬁ AT R 'U'M?'-.‘  lunar | - anual
Fibre textile naturale si artificiale sintetice de t 142 1.704
compozitii diferite
Coloranti azoici reactivi B t 0,6 7,2
Coloranfi acizi t 11 13,2
Coloranti bazici { 0,4 4,8
| Coloranti de poliester B £ 0,1 1,2
Acid acetic t 27 324
Acid formic t 0,035 042
Sodé calcinata (pulbere) t 05 6
Sodéa caustica (lesie) f 0,1 1,2
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| Apa oxigenata t 1,5 18
Hipoclorit de sodiu t 1 12 |
Amoniac t 0,283 34 |
Bicarbonat de sodiu t 02 2,4
Clorurd de sodiu t 5 60

| Parafing kg 0,83 10
Uleiuri lavabile . | kg 41,6 500
Auxiliari chimici (detergenti, galizatori dispersanti) t 18,6 223

| Clorurd de sodiu pentru regenerarea rasinii = 3,5 42
Solutie de hidroxid de sodiu 20% G 1 12

combustibil: gaze naturale — 22 442 m*/luné.

carburanti; motorina — 2 300 litri/an, benzind — 12 500 litri‘an;

Alimentarea cu carburanti a mijloacelor auto gi schimburile de ulei se fac pe amplasamente
autorizate.

Ambalaje rezultate:

- folie de polipropilena de la ambalarea fibrelor textile naturale si artificiale sintetice

(materia prima);

- rezervoare tip IBC, cu volume de 100 - 1.000 | de la aprovizionarea acidului
acetic, acidului formic, hipocloritului de sodiu, amoniacului, solutiei de hidroxid de sodiu 20 % si
apei oxigenata,

- saci de plastic gi hértie de la ambalarea sodei calcinate si sodei caustice;

- recipiente din material plastic de la ambalarea uleiurilor lavabile si cutii de carton
de la parafing

- recipiente din material plastic de la aprovizionarea substantelor chimice si
auxiliarilor chimici: acizi, baze, séruri, auxiliari (agenti de indlbire, egalizatori de vopsire,
dispersanti, emolienti)

- saci de plastic, Inchigi in cutii de carton de la aprovizionarea colorantilor;

Ambalaje utilizate: paleti din lemn, tuburi din carton si material plastic pentru bobinarea
firelor, folie material plastic, saci $i pungi de polietilend, polipropilend, pentru ambalarea produselor
finite.

3. Utilitati - apa, canalizare, energie (surse, cantitati, volume):

. Alimentarea cu_apd in scop igienico-sanitar, cét $i cea cu apa in scop tehnologic se
realizeaza prin intermediul a doud bransamente separate, din refeaua de alimentare cu apéa
potabild, respectiv apa industriald a orasului Beclean, administratd de S.C. AQUABIS S.A;
consumul de apé potabila - 15.564 m*/lund.

Apa in scop tehnologic este utilizatsd in cadrul sectiei de vopsitorie si in cadrul sectiei
filaturé %:’nstafa{ie de pulverizare apa).

naintea utilizérii in procesul de productie, apa in scop tehnologic este dedurizatd. Apa este
preluata din refeaua de apa potabild si inmagazinatd intr-un bazin betonat semi-ingropat cu V=500
n?. Din acest bazin apa este pompatd prin intermediul unei staii de pompare echipata cu 2+1R
pompe orizontale tip Lowara (Q = 90~ 210 m’, H = 16,5- 32,5 m, P = 15 kW) in gospodaria de
apd. Gospodaria de apa este formata din:

« Statie de pompe echipatd cu 2 pompe orizontale tip Lowara (Q=90-210 m’,
H=16,5-32.5 m, P=15 kW), care deservesc S.C. Fileca Industry S.R.L. si incd 2 pompe orizontale
similare aflate in conservare;

« 3 filtre rapide de dedurizare cu schimbétori de ioni;

« & bazine din inax (V=17 m?’ fiecare) pentru inmagazinarea apei tratate.

o Incélzirea spatiilor administrative si apa caldd menajera sunt asigurate de 10 centrale de
apartament: 1 centrala Bereta 31 kW si 5 centrale Vision 25,6 kW in blocul turn, 1 centrald Bereta
25.8 kW ce deserveste bucatdria si spalatoria, 1 centrald Acu Delta 46,7 kW pentru oficiu §i
apartamente, 1 centrala Arca 32.5 kW pentru vestiarul femeilor i 1 centrald Bereta 31 kW pentru
vestiarul barbatilor si laboratorul de vopsitorie;

e pentru incélzirea halei de produclie - 20 generatoare cu aer cald —tip Robur pe gaz;
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e pentru asigurarea agentului termic_necesar proceselor tehnologice: centrald termica pe
combustibil gaz metan cu 2 cazane de abur de 12 barri, capacitate 10 t/ora, (1 cazan Garioni
Naval, 6.677 kW/h, capacitatea de umplere cu apa 16.800 |, Cazan ignitubular Mingazzini tip PB,
la presiunea de 12 bar, 3.488 kW/h, capacitatea de umplere cu apé 9.900 |); acestea funcfioneaza
alternativ, dupd necesitétile procesului de productie:

» consumul de gaz metan - 22 442 mAuné;

« apele uzate: principalele tipuri de ape uzate generate din activitalea de pe amplasamentul
S.C. FILECA INDUSTRY S.A. sunt urmatoarele:

» Ape pluviale;
* Ape uzale menajere;
* Ape uzate tehnologice.

Apele pluviale provenite de pe acoperisurile spatiilor S.C. FILECA INDUSTRY S.A., de pe
aleile si platformele din beton sunt colectate de o refea din tuburi de beton avand Dn 400. Aceastad
refea descarcd apele pluviale atat in colectorul de canalizare al orasului (aprox. 30% din volum),
cét si direct in rdul Somes (aprox. 60% din volum).

Apele uzate menajere sunt colectate printr-o canalizare din tuburi de beton cu Dn 300 si
transportate intr-un bazin circular, unde se unesc cu apele uzate tehnologice, fiind descércate apoi
in reteaua de canalizare a orasului Beclean.

Apele uzate tehnologice preepurate se evacueazd in refeaua de canalizare a orasului
Beclean. Preepurarea apelor uzate tehnologice se realizeaza intr-o stafie de tratare-decolorare
ape uzate, cu functionare automata si capacitate de 15-17 m*/h (270 m’/zi). Aceasta epureazd
apele uzate rezultate din procesul tehnologic de pregétire si prelucrare a fibrelor textile.

. imentarea energie eleciricd a amplasamentului se realizeazd prin intermediul unui
post de transformare echipat cu 2 transformatoare (capacitate 120 KVA fiecare consum -
2.700.000 KWh/an.

4. Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau ale activitatii:

Activitatea principald este pregatirea materiei prime pentru filare (preparatia). filarea,
vopsirea, depanarea si bobinarea:

a) Pregatirea pentru filare presupune executarea unei serii de operatii preliminare filarii
propriu-zise si anume:

= Amestecarea diferitelor tipuri de fibre componente si/sau a diverselor calitati de fibre;

s Eliminarea mecanicd a impuritafilor in cazul fibrelor naturale;

» Reorganizarea fibrelor i anume paralelizarea si clasificarea lor cu eliminarea
fibrelor scurte;

« Curédfarea si regularizarea structurii fibrelor.

b) Filarea are scopul de a da firului caracteristicile de rezistentad si de elasticitate cerute
de utilizarea sa ulterioara. Operatiile filarii sunt:

« Infasurarea firului pe bobiné, operatiune care permite eliminarea diferitelor defecte
de regularitate din fir;

e Rasucirea obisnuitd, adicd imbinarea a doud sau mai multe fire si legarea lor pe
aceeasi mediana de toarcere;

* Rasucirea fantezie pentru a obline fire cu diferite efecte cum ar fi firele bucle, firele
elastice, elc.;

» Depénarea pentru confectionarea sculurilor de fire care ulterior vor fi vopsite;

e Plusarea penfru a obtine un aspect paros al firului, operatie care se executd pe
masgini de cardare.

La operatia de filare se utilizeaza uleiuri lavabile in proportie de 0,2 - 0,5%, raportat la
greutatea materialului prelucrat.

Firele care au Jesit din procesul de filare si care urmeaza sé fie expediate/vandute sau
vopsite se depoziteaza in magazia de produse finite.

c) Vopsirea presupune tratarea firelor astfel incét acestea sé& oblind culoarea si aspectul
dorit pentru a fi prelucrate mai departe. Operatiile desfasurate in cadrul procesului de vopsire sunt:
Degresarea (spélarea);

Albirea;
Vopsirea;
Tralarea fibrelor cu balsam pentru a le conferi moliciune.
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Toate procesele de mai sus sunt umede si se executd la un raport al baii (material raportat la apé)
de 1:20-1:120.

Pentru fibrele de bumbac se mai pot executa urmétoarele operafiuni: operafiunea de '
gazare, operatiunea de mercerizare.

Operatiunea de gazare permite o curéfare superficiala a fibrei de bumbac, elimindnd perii i
impuritétile specifice bumbacului. Firul trece prin cuptoare mici de gaz cu flacara constantd, la o
viteza variabila in functie de finefea fibrei. Aceastd operafiune permite o modificare exclusivé fizica
a materialului, facAndu-I mai curat.

Prin procesul de mercerizare se modifica valorile fortelor Van Der Waals care lin legate
fibrele. Fibra de bumbac, vézutd prin microscop, are o forma helicoidala, iar in urma acestui proces
se obtine un fir de bumbac mai liniar, mai curat si mai lucios, mai rezistent si cu afinitate mai mare
pentru coloranti.

Masina folositéd in procesul de mercerizare este echipaté cu 4 cilindri paraleli, doi dintre ei
dispusi in partea stangd si doi in partea dreaptd. Doud bazine sunt umplute la nivel in mod
automat cu soda causticd de 29 Be si emolient, iar alte doud bazine sunt folosite la spélare,
limpezire si stoarcere.

Sculurile se dispun uniform sub cilindrii. Acestia sunt coborati péana cénd bumbacul este
imersat in bazinele cu soda causticd si emolient. Alternativ, se tensioneazé firul, realizdndu-se
astfel retractia si stoarcerea. Ulterior, bazinele cu sodd causticd sunt coboréte Iasénd locul celor
pentru spélare. Spélarea se face sub formé de ploaie. Prima spélare se realizeaza cu apéa la
temperatura de 80C si fixeazd modificarile chimico — fizice ale fibrei, aplicdnd o tensiune mai
mare la aceleasi sculuri. Cea de-a doua spélare se realizeazd cu apd rece pentru a permite o
manevrare usoard a materialului de cétre operalor, care scoate sculurile de sub cilindri si le pune
pe suport.

La sférsitul operaliei de vopsire, care are loc in baie de apd, materialul se supune operatiei
de stoarcere (centrifugare). In final, materialul stors este trecut la uscare.

d) Depanarea si bobinarea firelor se realizeazd pentru a obtine bobine mari $i mici $i
sculuri de fire conform solicitérii beneficiarilor externi.

Activitati anexe

a) Preepurarea apelor uzate tehnologice

Fluxul de preepurare include urmétoarele etape: pretratare — decolorare solutii concentrare
epuizate, coagulare (substante organice), alcalinizare — precipitare = floculare, decantare $i
tratarea namolului.

In prima etapd, cea de pretratare — decolorare a solutiilor concentrate epuizate, solutile
concentrate uzate cu continut mare de vopsea textild sunt colectate intr-o basa cu V=4 m°® de unde
sunt pompate In doud rezervoare metalice V1=V2=18 m’. Cele doud bazine sunt umplute pe rénd.
Se injecteazd ca agent de oxidare 0 solutie de hipoclorit de sodiu 12,5% clor activ, dozarea
facandu-se cu o pompéd de dozare de tip pneumatic cu Q=150 I/h. Dupd ce se realizeaza reactia
de oxidare — decolorare, apele sunt trimise spre etapa de coagulare.

Solutiile pretratate — decolorate sunt amestecate cu apele de spélare diluate in bazinul de
coagulare. Cdminul de colectare al apelor de spélare este prevazut cu o sitd metalica pentru
retinerea impuritatilor mecanice grosiere.

Treapta | de tratare a apelor uzate, coagularea, are loc intr-un bazin cilindric de beton
armat (V=40 m°). Aici se continua decolorarea apelor uzate cu surplusul de oxidant - decolorant
din solutiile uzate concentrate si se realizeaza coagularea substanfelor organice prin dozarea unei
solutii de coagulant (solutie sulfat feros 10-20%/ solutie policlorurd de aluminiu/sulfat de aluminiu
10-20% / clorurd fericé).

Dozarea solutiei se realizeaza cu ajutorul unei pompe dozatoare cu actionare pneumatica
cu Q=200 I/h. Omogenizarea solutiei de coagulant si a apelor uzate este realizatd prin agitare, prin
pomirea pompelor de transvazare — recirculare si/sau prin pornirea sistemului de barbotare aer.
pH-ul apelor este scazut péné la valori de 4,5 5,5 prin dozarea solutiilor de agenti de coagulare.

Dupa reactia de coagulare, apele Irec in treapta a doua de tratare, alcalinizare — precipitare
_ floculare. Trecerea apelor se face pe sistem prea-plin, gravitational, intr-un bazin cu V=40 m’.
Prin dozarea de solutii alcaline (solutie de hidroxid de sodiu 10-20%), se regleaza pH-ul la valori
cuprinse intre 9,8 si 10.2. In acelasi timp cu functionarea pompei dozatoare, sé efectueazé si
dozarea de solutie de agent floculant. Dupé aceea, apele reziduale tratate sunt trecute pe sistem
prea-plin in bazinul decantor, in vederea decantérii precipitatelor.

Bazinul decantor, V=40 m’, este un bazin cilindric realizat din beton armat. Dupa
decantare, apele limpezite trec in vasul de necutralizare cu acid sulfuric 10-20%, In care se
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realizeaza un pH de 6,5-8,5. Dozarea solutiei de acid se face cu ajutorul unei pompe dozatoare
Q=100 I/h. Vasul de neutralizare este prevazut cu un senzor de pH §i cu un sistem de barbotare
aer pentru omogenizare. _

Dupé neutralizare, apele sunt evacuate in refeaua de canalizare a orasului prin intermediul
retelei intere de canalizare.

Namolul decantat este pompat cétre instalatia de prelucrare in care se desfégoard
urmétoarele etape: reglarea alcalinitafii deshidratare cu filtru presé VERLICCHI VR VM 500,
conditionare, uscare naturald si depozitare. Namolul este stocat temporar pe o platforméa betonaté
cu S=100 m’, apoi preluat de cétre S.C. APISORELIA S.R.L, in baza Actului aditional nr. 2
incheiat la 1.03.2017 la contractul 2203/15.09.2008.

Schema fluxului tehnologic in cadrul S.C. FILECA INDUSTRY S.A.

Lina 1 50%
Acrilic 1 20%
Magazie Materii | Fibre textile naturale, Poliamide 1 15%
Prime - artificiale, sintetice, ¥ Cotone - 10%
confectionate in baloti | Viscozi :2%
lL-imi maohaire : 3%
v - e
Preparatic in filaturi > Maga;:: Ll Tors in babinej
me L
L
: : Masind de bobinat cu
Tt s | e > sau fard parafind
¥

l [

[ Dublare, rasucire | ‘ i | Vandute in alb

[ Scuri
kA i
[ Vopsitorie : Land - lan¥acrilice - lind/acrilico/poliammide — Bumbac - Poliamida |

.

l Vopsitorie sculuri I i rn.‘pﬁmg;-:,g seulur ]

I Vaopsitoric bobine !

Incircate pe bastoane e
i in ! i nedrcate pe banda gi
incarcate pe bare in | in dulapuri X :
' ﬂutmﬁzvc | [giulapuﬁ innr 12) vaporizale continun
{autoclave nr, 3)

| Centrifuga sculuri |

| Centrifug bobine | 1
i | Usciitor sculuri |
|  Uscator bobine | i
i [ Bobinat cu sau fird pmﬁnﬁ__i
| Rebobinat cu sau firdl parafind !
=
[ Bobine | | Gomitole |
=

—

I_ Magazie de expediere Ia beneficiari E=

b) Oblinerea aburului tehnologic se realizeazad prin intermediul cazanelor de abur.
Acesla este utilizat in procesele tehnologice de vopsire si pentru incélzire si prepararea apei calde.

Pag. 11/16



Aburul se produce in doud cazane ignitubuiare echipate cu arzatoare pe baza de gaz metlan.
Acestea functioneazé alternativ, dupa necesiltatile procesului de productie:
e Cazan ignitubular Garioni Naval tip GPT, la presiunea de 12 bar, 6.977 kW,
capacitatea de umplere cu apd 16.800 [;
e Cazan ignitubular Mingazzini tip PB, la presiunea de 12 bar, 3.875 kW, capacitatea
de umplere cu apa 9.900 .
Temperatura apei de alimentare a cazanelor trebuie sé fie de minim 80 — 120°C. Aceastd apa
este dedurizatéd de un filtru mecanic automatizat cu capacitatea de 1200 |, care foloseste résing
sinteticd purolit. Regenerarea filtrului se realizeaza automat cu sare gemé preparatd intr-un
recipient special de unde este pompata in filtrul de regenerare.

Condensul de abur recuperat de la masinile de productie care folosesc abur se
realimenteazd si se reutilizeaza la prepararea aburului.

Pentru evitarea coroziunii cazanelor se foloseste solutie chimica Hydrox injectata in sistern
inchis direct in conducta de alimentare cu apd a pompelor cazanelor cu ajutorul unei pompe
dozatoare.

Aburul produs se colecteazd intr-o instalafie de distributie de unde se repartizeaza spre
consumatori.

5. Produse si subproduse obtinute - cantitati, destinatie: fire naturale i in amestec cu fire
artificiale de diferite tipuri si culori - 1620 t/an;

o 6. Date referitoare la centrala termica proprie - dotare, combustibili utilizati (compozitie,
cantitati), productie: incdlzirea spatiior administrative si apa caldd menajerd sunt asigurate de 10
centrale de apartament: 1 centrala Bereta 31 kW si 5 centrale Vision 25,6 kW in blocul turn, 1
centrald Bereta 25,8 kW ce deserveste bucataria si spdlatoria, 1 centrald Acu Delta 46,7 kW
pentru oficiu si apartamente, 1 centrala Arca 32,5 kW pentru vestiarul femeilor si 1 centrala Bereta
31 kW pentru vestiarul barbatilor si laboratorul de vopsitorie;

« pentru incdlzirea halei de produclie - 20 generatoare cu aer cald —tip Robur pe gaz,

« pentru asigurarea agentului termic necesar proceselor tehnologice: centrala termicé pe
combustibil gaz metan cu 2 cazane de abur de 12 barri, capacitate 10 tord, (1 cazan Garioni
Naval. 6.677 kW/h, capacitatea de umplere cu apé 16.800 |, Cazan ignitubular Mingazzini tip PB,
la presiunea de 12 bar, 3.488 kWi/h, capacitatea de umplere cu apé 9.900 I), acestea functioneaza
alternativ, dupd necesitétile procesului de productie:

e consumul de gaz metan - 22 500 m’/lund;

7. Alte date specifice activitatii (coduri CAEN care se desfasoard pe amplasament, dar nu
intrd pe procedura de autorizare): nu este cazul;

8. Programul de functionare: activitatea se desfasoara in 3 schimburi/zi, a céte 8 ore/zi, 6 zile pe

séptaméana, 295 zile/an.

Il. Instalatiile, masurile i conditiile de protectie a mediului
1. Statiile si instalatiile pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu, din
dotare (pe factori de mediu):
- pentru sol; - spatiile de productie si depozitare sunt cu pardoseli betonate;
- platforma betonatd cu S=100 m? pentru stocarea temporara a némolului;
- platforméa betonata dotatd cu containere pentru depozitarea a degeurilor
menajere,
- pentru_apd: stafie de pretratare — decolorare solutii concentrare epuizate, coagulare
(substante organice), alcalinizare — precipitare — floculare, decantare §i fratarea namolului,
- pentru aer: - sistem de aspiratie-colectare scame in sectia filatura
_ aspiratoare locale pe ringuri, maginile de rasucit gi bobinat;
- instalatie de filtrare cu exhaustare, cu colectare a scamelor in saci, pe masinile de
scamogat,
- instalafie de emoliere fibre pe masinile din sectorul preparaie mecanica;
- sistem de realizare microclimat (umiditate) in sectia filaturd, prin pulverizare apéa;
- 2 cosuri pentru evacuarea gazelor arse de la fiecare cazan de producere abur, la
cazanul Garioni cosul are 12 m, iar la cazanul Mingazzini 7.5m.
2 Alte amenajari speciale, dotari si masuri pentru protectia mediului: depozitarea colorantilor i
auxiliarilor in spatii special amenajate, accesul in aceste spatii fiind restrictionat; transportul
produselor chimice la magini se face in recipiente inchise.
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- instalatia de umidificare — depoluare realizeaza umidificarea si ventilarea aerului din sectia
de productie prin depoluarea acesluia §i evacuarea in mediul extern precum si introducerea in
incinta sectiei de productie a aerului curat din exterior.

- pentru o bunda intretinere a instalatiei se verifica zilnic buna funcfionare a acesteia si
starea sacilor de filtre. Sacii se golesc ori de céte ori acestia sunt incarcati la 70% din capacitate

_ lunar se verificd starea tubulaturii de circulatie a aerului, starea ventilatoarelor $i starea
instalatiei de umidificare.

3. Concentratiile si debitele masice de poluanti, nivelul de zgomot, de radiatii, admise la
evacuarea in mediul inconjurator, depasiri permise si in ce conditii:

- pentru zgomot: limita maxima privind nivelul de zgomot echivalent exterior : 65 dB (A),

curba Cz 60, conform STAS 10009/1988;

- pentru sol: depozitarea provizorie a degeurilor numai pe amplasamente amenajate,
conform OG 21/2002 privind gospodérirea localitétilor urbane §i rurale, aprobata cu modificari prin
Legea nr. 515/2002, iar depozitarea provizorie a degeurilor de ambalaje se va face separat, in
spatiul special amenajat.

- pentru aer: - pulberile in suspensie nu vor depési 0,15 mg/m’® (la probe de 24 h), iar
pulberile sedimentabile nu vor depési 17 g/m*/luné conform STAS 12574/87;

- valorile limita ale poluantilor din gazele arse evacuate de la centrala termica pentru
obtinerea aburului tehnologic gi de la centralele termice murale vor respecta prevederile Ordinului
MAPP.M. nr. 462/1993. respectiv: pulberi - 5 mg/Nm®, CO - 100 mg/Nm®, NO; - 350 mg/Nm’,
SO, - 35 mg/ Nnv*, Ia un continut In oxigen al efluentilor gazogi de 3% volum;

- pentru apé: indicatori conform prevederilor Autorizatiei de Gospodérire a Apelor valabile;

Ill. Monitorizarea mediului

1. Indicatorii fizico-chimici, bacteriologici si biologici emisi, imisille poluantilor, frecventa,
modul de valorificare a rezultatelor:

- pentru _apd: indicatorii de calitate prevazuli in Autorizatia de Gospodarirea Apelor
valabila;

- pentru aer: gaze arse evacuate astfel:

. la fiecare centrald termica, murald - 1 determinare/2 ani;
. la cele 2 cosuri de evacuare gazele arse la cazanele de abur - 1
determinare/an;

Determinarile se vor inregistra, orice depégsire de limitd maxima admisa se va comunica
imediat la APM (tel: 224064) si la Comisariatul Judetean Bistrita-Nasdud al Garzii Nationale de
Mediu (tel 213194).

2. Datele ce vor fi raportate autoritatii teritoriale pentru protectia mediului si periodicitatea
lor:

. cantitétile de degeuri rezultate din activitate, pe categorii $i destinatii de valorificare,
pénéd la data de 31 martie pentru anul anterior celui in care se face raportarea, conform
prevederilor Ordinului nr. 68/2016;

« documente de transport degeuri,

 operatorii economici, producétori, producétori/importatori de produse ambalate, precum si
cei care supraambaleazd produse ambalate, sunt obligali sé raporteze agentiei judetene pentru
protectia mediului evidenta gestiunii ambalajelor (folosite, produse, comercializate cu produsele
finite, puse pe piatd) si a cantitatilor de deseuri de ambalaje rezultate, pe categorii gi destinatii de
valorificare conform cerintelor cuprinse in anexa nr. 1 a Ordinului MMP nr. 794/2012, anual pané la
data de 25 februarie, pentru anul anterior;

» datele necesare pentru elaborarea inventarului local de emisii de poluanfi in atmosfera -
anual pana la 15 februarie pentru anul anterior conform Ordinului MMP nr. 3295/2012;

« copii ale buletinelor de analiza efectuate conform cerinfelor de la pct.Ili, 1,
anual si la solicitare;

Se va notifica la APM Bistrita-Nasaud orice modificare survenita fata de prevederile
autorizatiei — inainte de realizarea modificarii sau orice incident cu efect negaliv asupra
mediului inconjurétor.

IV. Modul de gospodarire a deseurilor si a ambalajelor
1. Deseurile produse (tipuri, compozitie, cantitati):
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2. Deseurile colectate (tipuri, compozitie, cantitati, frecventd): nu colecteaza,

3. Deseurile stocate temporar (tipuri, compozitie, cantitati, mod de stocare):

- deseurile recuperabile (deseurile de fire textile, degeurile de la apretare si finisare,
deseurile de coloranti si pigmenti) se depoziteaza ambalate, in halele cu platforma betonat4, si se
stocheazd in scopul predarii la societdli specializate, aulorizate pentru valorificarea/eliminarea
acestora; scame §i praf se colecteazé in saci filtranti prin intermediul instalatilor de aspirafie se
imbaloteaza si se depoziteazd ambalate, in halele cu platforma betonata;
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- deseurile menajere se depoziteaza provizoriu in container metalic amplasat pe platforméa
betonata;

- degeurile de hértie, carton, folie plastic, se colecteazd in scopul predérii la societafi
specializate, autorizate pentru valorificarea acestora;

- deseurile metalice rezultate de la atelierul de intretinere se colecteaza in containere
metalice,

_ némolul este stocat temporar pe o platformé betonata cu S=100 m’;

4, Deseurile valorificate (tipuri, compozifie, cantitati, destinatie): deseurile metalice,
deseurile de hértie si carton, degeurile din folie PE si material plastic se predau la societafi
autorizate In colectarea si valorificarea lor; namolul este preluat spre valorificare de catre S.C.
APISORELIA S.R.L;

5 Modul de transport al deseurilor gi masurile pentru protectia mediului: cu mijoace de
transport protejate impotriva pierderilor;

6. Mod de eliminare (depozitare definitiva, incinerare):

- uleiurile uzate, se predau la societd{i autorizate in valorificarea acestora, conform
contractului incheiat: R12 ( schimbul de deseuri in vederea expunerii la oricare dintre operatiunile
numerotate de la R1 la R11).

- deseurile de coloranti i pigmenti §i ambalajele care contin reziduuri sau sunt contaminate
cu substante periculoase se depoziteazd ambalate, in halele cu platforma betonald, $i se
stocheaza in scopul preddrii la societati specializate, autorizate pentru eliminarea acestora;

- deseurile menajere sunt transportate si depozitate pe amplasamente autorizate, prin
relatie contractuala cu operatorul de salubrizare.

7. Monitorizarea gestiunii degeurilor:

- se va fine evidenta lunaré a degeurilor rezultate din activitate (tip de degeu, cod conform
HG 856/2002, stare fizicd, cantitate generatd/unitate de mdasurd, consumat in unitate, valorificat,
evacuat la rampa).

- cantitatile de deseuri valorificate, pe categorii si destinatii de valorificare;

- se va tine evidenta gestiunii ambalajelor si deseurilor de ambalaje, conform prevederilor
Ord. MMGA nr. 794/2012 privind Procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si
deseuri de ambalaje;

- se va tine evidenta transporturilor degeurilor in vederea valorificarii/neutralizarii.

8. Ambalajele folosite si rezultate - tipuri i cantitati:

rezultate: - fibrele textile naturale si artificiale sintetice de compozitii diferite sunt
aprovizionate ambalate in folie de polipropilend;

- acidul acetic, acidul formic, hipocloritul de sodiu, amoniacul, solutia de hidroxid
de sodiu 20 % si apa oxigenata sunt stocate in rezervoare tip IBC, cu volume de 100 - 1.000/
- soda calcinata si soda causticd sunt depozitate in saci de hértie, iar bicarbonatul
de sodiu si clorura de sodiu in saci de plastic sau hértie;
_ uleiurile lavabile sunt stocate in recipiente din material plastic iar parafina este
stocata in cutii de carton,

- substantele chimice si auxiliari chimici: acizi, baze, sarun, auxiliari (agenti de
inélbire, egalizatori de vopsire, dispersanti, emolienti) sunt aprovizionate in recipiente din material
plastic;

- colorantii sunt aprovizionati in ambalajele originale (saci de plastic, inchisi in cutii
de carton);

- paleti din lemn pentru depozitarea sacilor cu substante chimice,

utilizate: tuburi din carton si material plastic pentru bobinarea firelor, folie material plastic,
saci si pungi de polietilend, polipropilend, pentru ambalarea produselor finite.

9. Modul de gospodarire a ambalajelor (valorificate):

- recipiente din material plastic se returneaza furnizorului, sacii de hartie si folia de
polietilend se valorifica prin societati autorizate in valorificarea lor;

- folia de polipropilend se reutilizeazé la ambalarea degeurilor textile.

- ambalajele (saci de plastic, inchigi in cutii de carton) de la colorantii sunt se elimina prin
contract la SC Apisorelia SRL,;

- palete din lemn se reutilizeaza pentru depozitarea sacilor ;

- tuburile din carton si material plastic pentru bobinarea firelor, folie material plastic, saci §i

pungi de polietilend, polipropilend, pentru ambalarea produselor finite se livreazd impreuna cu
acestea.
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V. Modul de gospodarire a substantelor si preparatelor periculoase

1. Substante si preparate periculoase produse sau folosite ori comercializate/transportate
(categorii, cantitati): coloranti azoici reactivi - 0,60 tone/una, coloranti acizi — 1,1 tonefluna,
coloranti bazici — 0,4 tone/luna, coloranti pentru poliester — 100 kg/luna, acid acetic - 2,7 tone/una,
acid formic — 0,035 tone/una, soda calcinatd - 500 kg/luné, soda caustica (lesie) - 1 m*/lund, apa
oxigenatd - 1,5 tone/luné, hipoclorit de sodiu — 0,40 tonefund, auxiliari chimici (detergenti,
egalizatori) - 12 tonefduné.

2. Modul de gospodarire:
ambalare: - colorantii si chimicalele se aprovizioneazéa in saci de PE, cutii de carton §i recipiente
de material plastic;

- recipiente din material plastic pentru solutia de hidroxid de sodiu de 1000 I, recipiente din
material plastic de 100 I pentru hipoclorit, saci de hértie pentru clorura de sodiu (sare) si palete din
lemn pentru depozitarea sacilor;
transport: cu mijloace de transport protejate impotriva pierderilor;
depozitare: pe suprafefe betonate, in magazie, respectiv in hala de lucru — necesarul pentru o zi
de productie;
folosire/comercializare: se ulilizeazé la finisarea firelor.

3. Modul de gospodarire a ambalajelor folosite sau rezultate de la substantele si
preparatele periculoase: ambalgjele de la chimicale se reutilizeaza, ambalajele de la coloran{i se
valorificé prin firme autorizate;

4. Instalatiile, amenajarile, dotarile si masurile pentru protectia factorilor de mediu si pentru
interventie in caz de accident:

- se va respecla fisa cu date de securitate pentru fiecare din substantele/amestecurile
periculoase utilizate in activitate si va fi instruit personalul cu privire la manipularea si folosirea
acestor substante;

- se va asigura in permanen{a stocul de materiale gi dotéri pentru combaterea efectelor
poludrilor accidentale;

- depozitare provizorie a substantelor periculoase se face in incintd, in magazia special
amenagjala, iar prepararea solufiilor se face de céfre personal autorizat,

5. Monitorizarea gospodéririi substantelor si preparatelor periculoase:

- se vor respecta prevederile din fisele cu date de securitate si din legislatia/normele in
vigoare in ceea ce priveste etichetarea, ambalarea, manipularea, depozitarea, utilizarea gi
transportul substantelor si amestecurilor periculoase;

- se vor depozita in comun numai acele categorii de substante/amestecuri periculoase care
sunt clasificate ca si compatibile la depozitare,

- la depozitarea in comun, mésurile de siguran{a se coreleaza raportat la substanta cea mai
periculoasd depozitata;

- este interzisd depozitarea in aceeasi incintd a substantelor/amestecurilor clasificate ca
fiind incompatibile la depozitare.

- se vor respecta normele impuse prin legislatia in vigoare privind manipularea, depozitarea
si transportul acestora. .

- se va fine o eviden{a strictd (cantita{i, caracteristici, mijloace de asigurare) a substantelor
si preparatelor periculoase, inclusiv a recipientelor si ambalajelor conform prevederilor O.U.G. nr.
195/2005 privind protecfia mediului, modificatd, completata si aprobaté prin Legea nr. 265/2006, cu
modificérile si completarile ulterioare.
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