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Nr. 105/10.04.2016

Catre,

Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-Ndsaud

Reéf. adrésa nr. 3849/04.04.2016

Prin prezenta, va transmitem documentele necesare completarii documentatiei pentru etapa de
consultare a publicului (erata).

Formular de solicitare

. Pag. 4-s-a corectat solicitarea de emitere a autorizatiei integrate de mediu, si nu de revizuire;
Textul devine: “in numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta emiterea autorizatiei
integrate de mediu conform prevederilor privind prevenirea si controlul integrat al polusrii.”

. Pag. 12 — s-a specificat zona de agreement la care se face referire.
La Nord-Vest de amplasament se afla zona de agrement Padurea - parc Schulerwald.

. Pag. 15 - s-a specificat cine a efectuat prelevarea, analiza si data prelevarii probelor:
n tabele sunt prezentate rezultatele obtinute i urma monitorizarii prin laboratorul WESSLING Romania
SRL. Recoltarea probelor s-a desfasurat astfel:
-plumb in data de 17.08.2015; 18.08.2015; 10.11.2015;
-aerosoli de acid sulfuric in data de 17.08.2015; 18.08.2015; 19.08.2015; 18.10.2015; 11.11.2015;
-gaze de ardere in data de 17.08.2015; 18.08.2015; 19.08.2015; 10.11.2015; 11.11.2015; 22.12.2015.

. Pag. 15 — s-a refdcut tabelul de la pct-ul 1.5. — Emisii si reducerea poludrii - si s-au renumerotat cosurile
conform situatiei existente pe amplasament (s-a redus numérul de cosuri) — Anexa 1;
. Pag 17 —semnul (*) —indica depdsirea valorii maxime admise la parametrul plumb.

. Pag. 18 — semnul ) — indicd faptul c valoarea respectivi este din Raportul de incercare eliberat de
Laboratorul Centrului de Mediu si Sdn&tate Cluj.

. Pag. 21 - Pe amplasament s-a realizat monitorizarea factorilor de mediu astfel:
Aer - frecventa de monitorizare pe tipul de poluant:
-pulberi cu continut de plumb - semestrial prin laboratorul propriu;
- anual prin laborator acreditat;

-aerosoli de acid sulfuric - semestrial prin laboratorul propriu;
- anual prin laborator acreditat;
-gaze de ardere cuptoare - anual prin laborator acreditat;

-gaze de ardere central termice — annual/la doi ani, prin laborator acreditat;
Zgomot - frecventa anuald prin laborator acreditat - méasuratori in 6 puncte;
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Apa evacuata la canalizarea municipald - lunar la cerinta operatorului sistemului de canalizare Si
a statiei de epurare municipalt;
- anual prin laborator acreditat.

Apa subterana - din putul de hidroobservatie - frecventa de monitorizare anuals prin laborator
acreditat.

Sol - frecventa de monitorizare anual3 prin laborator acreditat:
- se mdsoard concentratia de plumb si sulfat.

Pag. 42 - Zona de colectare a apelor pluviale, posibil impurificate, este acoperisul atelierelor de
preparare a oxidului de plumb de la cele trei capacitati (ape plumboase).

Pag. 44 — s-a refdcut tabelul de la pct-ul 4.1. — Inventarul proceselor - s-au specificat numarul de
cuptoare existent, capacitatea maximad de depozitare a acumulatorilor uzati si capacitatea maxim3 de

depozitare a motorinei —Anexa 2;

Pag. 58 —s-a refdcut tabelul de la pct-ul 5.1.1. — Emisii si reducerea poludrii - s-au renumerotat cogurile

conform situatiei existente pe amplasament: S-a introdus cosul de |a "Stanare" — Anexa 3;

Pag. 65 — s-a refdcut tabelul de la pct-ul 5.1.3. — Echipamente de depoluare - s-a inclus numerotarea

cosurilor in coloana "puncta de emisie" — Anexa 4.

Pag. 97 = La codificarea deseurilor se va utilize codul 07 02 13 = Deseuri de mase plastic in locul codului

16 03 06 — Deseuri de mase plastice de la Injectie — Anexa 5

Pag.129 - s-a refacut tabelul 10.6.2 - "Monitorizarea impactului” — conform depasirilor inregistrate.

Listati evacuarile
semnificative de substante si
factorul de mediu in care sunt
evacuate, de ex. cele in care
contributia procesului (CP)
este mai mare de 1% din
SCM™*)

Descrierea motivelor pentru
elaborarea unei modelari
detaliate: daca aceasta a fost
realizata, si localizarea
rezultatelor (anexate
solicitarii)

Confirmati ca evacuarile
semnificative nu au drept rezultat o
depasire a SCM prin listarea
Concentratiei Preconizate in Mediu
(CPM) ca procent din SCM pentru
fiecare substanta (inclusiv efectele
pe termen lung si pe termen scurt,
dupa caz)*)

Factorul de mediu apa

Evacuare de ape uzate cu
continut de plumb si sulfati
dupa preepurare in sistemul
de canalizare municipal si
statia de epurare a
municipiului

Nu exista o poluare indusa de
evacuarile de ape uzate
asupra emisarului receptor
direct, raul Bistrita, deoarece
apa uzata evacuata ajunge in
statia de epurare. Prin
procesul de epurare apele
evacuate in emisar se

incadreaza in parametrii
prevazuti in HG 352/2005 —
NTPA-001

Valorile impuse la plumb prin HG
352/2005 — NTPA-001 si AGA nr.
430 din 02.10.2014, sunt depasite
accidental la evacuarea apelor uzate
in sistemul de canalizare municipal
fara sa afecteze emisarul (raul
Bistrita).
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Factorul de mediu aer

Pulberile din gazele de ardere
de la Linia de montaj 1 la
capacitatea C1

In acest caz a fost aplicata
procedura de sistem
“Monitorizare si Masurare”
QMS-MPS-011, s-a repetat

Valoarea impusa la pulberi prin AIM
nr. 3 — NV6 din 06.03.2006,
revizuita in, 2007, 2009, 2012 si
2015 a fost depasita accidental, dupa

verificarea instalatiei de evacuare
valoarea concentratiel 1d paramcetru
pulberi s-a situat sub VLA.

masuratoarea dupa
efectuarea lucrarilor de
revizie la instalatia de captare
si evacuare a gazelor de

ardere.

Factorul de mediu sol

In anul 2015 in punctual de In acest caz a fost aplicata In .urr.na anahzgn “datelor . Qe
procedura de sistem monitorizare a calitatii solului in

monitorizare P1 la indicatorul
“plumb” s-a constatat
depasirea valorii concentratiei

perioada 2006-2014 nu s-au constatat
depasiri a valoarii pragului de alerta
la parametrii monitorizati.

“Monitorizare si Masurare”
QMS-MPS-011, s-a repetat
masuratoarea de catre doua
laboratoare independente.
Valorile determinate sunt sub
VLA prag de interventie,
apropiate ca ordin de marime
si mult mai mici decat cea
masurata anterior.

admise

* §CM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil.

13. Pag.142 - 143

Diagramele prezentate la punctual 14.3.1 (primele trei) se refera la impactul produs asupra aerului de
instalatiile de producere a oxidului de plumb, analizat in Studiul de Evaluare a Impactului asupra Mediului,
la realizarea capacitatii de productie C3, intocmit de CEPRONEF SA. A fost folosit un model matematic tip
gausian.

Diagramele urmatoare (ultimele patru) s-au intocmit pentru evaluarea impactului considerand toate
sursele de emisie aferente activitatii desfasurata in 2015, pe amplasament.

S-a utilizat modelul de dispersie al lui Sutton, ca o particularizare a modelului Bosanquet-Pearson.
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Ipotezele luate in calcul:
- sursa punctuala situata in originea axelor de coordonate, la nivelul h pe axa 0Z
-caracteristicile sursei:
Q[ g/s] - debitul de emisie al sursei;
h - inaltimea sursei;
D- diametrul de emisie al sursei;
u [m/s] - viteza de emisie la nivelul cosului:
-caracteristicile mediului de emisie:
- v[m/s] - viteza vantului dupa directia predominanta NE spre SV, considerata pe directia si in sensul
pozitiv al axei Ox;
- atmosfera caracterizata de indicele de instabilitate atmosferica n;
= atmosfera este caracterizata de indicii de difuzie lateral Cy si vertical Cz;

S-a folosit o retea de discretizare pe coordonatele OX si OY.

Debitele masice s-au calculat pornind de la cantitatea emisa si timpul de emisie la fiecare poluant.

S-a considerat o singura sursa de emisie pentru fiecare poluant, s-a considerat un model de cos de
emisie la care s-a luat in considerare o medie ponderata a inaltimilor, debitelor si diametrelor cosurilor de
emisie.

Directia predominant a vantului este din directia NE spre SV.

Programul de dispersie genereaza graficul curbei de dispersie pentru poluantul analizat, variatia
concentratiei in functie de distanta. Din graficul curbei de dispersie se determina concentratiile.
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RAPORT AMPLASAMENT
1. pag. 8- Spatiul verde este prezent la limita sudica spre parcare sila capacitatea C3 .

- Corp administrativ — 347 mp
- Capacitatea C 2 - 155 mp
- Capacitatea C3 - 1052 mp

2. pag. 21 -s-arefdcut tabelul cu numerotarea cosurilor si s-a introdus cosul "stanare" — Anexa 7

3. pag. 37 - Sursa valorii 1-5 mg/m* este Reference Document on Best Available Techniques in the
Smitheries and Foundries industry (varianta mai 2005) pag 122, capitolul 3, paragraf 3.8.1 “Sisteme
de retinere” tabel 3.32, performantele pentru filtrele textile — reprezinta conditie de performanta
pentru producatorul de material filtrant, nu reprezinta cerinta BAT.

4. pag. 38 - In tabelul de comparatie intre cerintele BAT si performantele instalatiei la punctul « Emisii
in aer » s=a facut corectura, textul devine « Cantitatea de plumb emisa este de 0,16 g/t Pb procesata
- este indeplinita prevederea BAT ».

5. pag. 39 - Cerinta BAT: “Apa pluviala si apa de spalare trebuie sa fie purificata pentru reducerea
concentratiei de Pb. In cele mai multe cazuri apa uzata este tratata prin mijloace fizico-chimic. Cu
ajutorul polimerilor organici continutul de plumb este redus prin precipitare sub limita legala de 0,5
mg Pb/l. Cu acordul autoritatilor municipale se poate descarca debitul contaminat la statia
municipala de tratare a apelor uzate ».

Apele pluviale de pe acoperisul atelierelor de preparare a oxidului de plumb de la cele trei capacitati
se colecteaza prin burlane impreuna cu apele de spalare si sunt conduse la statia de preepurare unde
sunt supuse procesului fizico-chimic de tratare. Pentru precipitare se foloseste floculant organic —
este indeplinita cerinta BAT

6. pag. 41 - S-a completat schema fluxului tehnologic a apelor uzate cu continut de plumb cu
introducerea apelor de spalare rezultate de la Injectie.

7. Pag. 46 - Lingourile de plumb electrolitic/rafinat termic si din aliaj Pb-Sb ce se proceseaza la

capacitatea C3 se depoziteaza pe paleti de lemn in urmatoarele zone:

-depozitul de langa atelierele oxid si turnatorie de la capacitatea C1 (depozitul este o platforma
betonata, cu S =57 m?, prevazut cu copertina din «ondulin», pe structura metalics;

-langa punctul de transformare pe platforma betonata, cu § = 9 m?;

-langa Statia de utilitati pe platforma betonata suprafata cu S = 226 m2, sub copertina metalica;

-la capacitatea C2 lingourile de plumb sunt depozitate pe platforma betonata cu suprafata S = 30 m?,

acoperita, separata de restul amplasamentului printr-un marcaj cu vopsea.

8. pag. 50 - Conform fisei cu date de securitate furnizata de SOLVAY BARIO E DERIVATI $.p.a, punct 2.1.1
Reglementari Europene (CE) 1272/2008, sulfatul de bariu “Nu este clasificat drept periculos conform

Reglementarii Europene (CE) 1272/2008, cu amendamente”. Anexam Fisa cu date de Securitate
Anexa 8.

9, pag. 77 - Zona de colectare a apelor pluviale posibil impurificate este acoperisul atelierelor de
preparare a oxidului de plumb de la cele trei capacitati (ape plumboase).

10. pag. 79 - s-a refdcut tabelul "Monitorizare" si s-au renumerotat cosurile — Anexa 9.
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11. pag. 90 - Diagramele prezentate la punctual 13.3.1 (primele trei) se refera la impactul produs asupra
aerului de instalatiile de producere a oxidului de plumb, analizat in Raportul la Studiul de Evaluare a
Impactului asupra Mediului la realizarea capacitatii de productie C3, intocmit de CEPRONEF SA. In studiu
a fost folosit un model matematic tip gausian ce a permis modelarea matematica a dispersiei gazelor
evacuate in atmosfera.
Diagramele urmatoare s-au obtinut pentru evaluarea impactului considerand toate sursele de emisie
aferente activitatii desfasurata in 2015, pe amplasament.
S-a utilizat modelul de dispersie al lui Sutton, ca o particularizare a modelului Bosanquet-Pearson.
Ipotezele luate in calcul:
- sursa punctuala situata in originea axelor de coordonate, la nivelul h pe axa 0Z
-caracteristicile sursei:
Q[ g/s] - debitul de emisie al sursei
h - inaltimea sursei;
D- diametrul de emisie al sursei
u [m/s] - viteza de emisie la nivelul cosului.
-caracteristicile mediului de emisie:
- v[m/s] - viteza vantului dupa directia predominanta NE spre SV, considerata pe directia si in sensul
pozitiv al axei Ox
- atmosfera caracterizata de indicele de instabilitate atmosferica n;
- atmosfera este caracterizata de indicii de difuzie lateral Cy si vertical Cz
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S-a folosit o retea de discretizare pe coordonatele OX si OY

Caracteristicile mediului de emisie (viteza vantului, directia predominanta) sunt pentru anul 2015
inregistrate la Statia Meteorologica Judeteana Bistrita (CMR Transilvania Nord).

Debitele masice s-au calculat pornind de la cantitatea emisa si timpul de emisie la fiecare poluant.
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S-a considerat o singura sursa de emisie pentru fiecare poluant, s-a considerat un model de cos de
emisie la care s-a luat in considerare o medie ponderata a inaltimilor, debitelor si diametrelor cosurilor
de emisie. Datele care au stat la baza modelarii matematice a dispersiei sunt prezentate in tabel:

Poluant Debit masic (Q) Inaltime cos (h) Viteza gazelor (u) | Viteza medie a
vantului (v) m/s
g/s m m/s
Plumb 0,0027 14 6,23 1,4
SO2 0,0012 12 7,15
CO 0,048 12 6,85
NO 0,1181 12 6,85

Directia predominanta a vantului este din sectorul NE spre SV.

. Programul de dispersie genereaza graficul curbei de dispersie pentru poluantul analizat, variatia
concentratiei in functie de distanta. Din graficul curbei de dispersie se determina concentratiile.

’

Sef birou QMS,

LuCia Muregan




ANEXA 1

1.5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII

Sursele generatoare de emisii datorate activitatii desfasurate pe amplasament sunt:

1) Pentru aer

~topirea-turnarea aliajului PbSb;
-topirea-alierea-turnarea-laminarea aliajului PbCa;

-topirea plumbului electrolitic pentru producerea oxidului de plumb;

-imalaxarea componentélor masei active;
-montajul componentelor;

-formarea bateriilor;

-arderea gazului metan la centralele termice.

Valorile masurate in anul 2015 sunt urmatoarele:

a) Plumb

Punct de prelevare Nr.cos | Concentratia | CMA, cf
mg/Nm? AIM
mg/Nm3
Cos dispersie cuptor aliere Pb-Ca —cuptor turnare banda C1 Cco02 0,132 S
Cos dispersie — Colectare zgura turnare banda Concast co03 <0,01 5
Cos dispersie Turnatorie gratare Wirtz Cco0s5 <0,01 5
Cos dispersie cuptor turnare gratare C|1 Co7 0,013 5
Cos cuptor preparare oxid Sovema 2 C1 C10 <0,01 5
Cos dispersie cuptor topire preparare oxid Sovema | C1 Cll1 <0,01 5
Cos dispersie Moara Sovema nrl - Cl Cl12 <0,01 5
Cos dispersie Moara Sovema nr 2 — C1 C13 <0,01 5
Cos dispersie - Malaxare Linia MAC - Filtru ROTOCLONE Cl4 <0,01 )
Cos dispersie - Malaxare Linia SOVEMA - Filtru C15 0,123 5
ROTOCLONE »
Cos dispersie - Malaxare Linia WIRTZ - Filtru ROTOCLONE c16 0,131 5
Cos dispersie linia Pastare Filtru ROTOCLONE - preluare C20 <0,01 5
placi Pastare — Liniile MAC — SOVEMA - WIRTZ
Cos dispersie filtru DALAMATIC montaj auto 1 -2 — C32 <0,01 S
impachetare sudura C1
Cos dispersie filtru GATTI montaj auto 3-4—impachetare C33 <0,01 5
sudura C1
Cos dispersie montaj auto L5—impachetare sudura C1 C34 <0,01 5
Cos dispersie cuptor topire Pb Moara Sovema — C2 C39 0,107 5
Cos dispersie moara Sovema C2 C40 <0,01 b
Cos dispersie linie Pastare- Malaxor - C2 C4l 0,236 5
Cos dispersie tunel uscare placi Linia Sovema C-2 C42 1,12 5
Cos dispersie preluare impachetare placi pastate - C2 C43 <0,01 5

1|3




Cos dispersie cuptor topire — Montaj tractiune - C1 Cs3 <0,01 b
Cos dispersie cuptor turnare accesorii C1 C55 <0,01 5
Cos dispersie cuptor turnare gratare negative PAS Cl1 €57 - ¥ - ¥
Cos dispersie Moara Sovema — C3 C6l <0,01 5
Cos dispersie turnare banda lata si pastare - C3 C63 <0,01 5
Cos dispersie Montaj Filtru cu saci - C3 C 64 <0,01 5
Creuzet (baie) de stanare = C 1 C S8 - X = *
b) Aerosoli de acid sulfuric
Punct de prelevare Nr. Cos | Concentratia CMA,
mg/Nm’® cf. AIM
mg/Nm’®
Cos dispersie formare baterii auto — capacitatea C|1 C35 2,86
Cos dispersie formare baterii auto — capacitatea C1 C36 512 500
Cos dispersie formare baterii auto — capacitatea C1 €37 2,86
Cos dispersié formare baterii atito — capacitatea @ C 66 -*
Cos dispersie formare - capacitatea C 2 € 52 8,58
Cos dispersie formare tractiune - capacitatea C 1 C 59 5,72
Cos dispersie formare tractiune — capacitatea C|1 C 60 2,86
Cos dispersie formare — spalatoare Tancuri de formare C 3 C65 28,6
c) Gaze de ardere
Nr. Concentratia | Concentratia | Concentratia | Concentratia
Punct de prelevare oS pulberi o NOx SOz
i . mgNn' | mgNmw’ | mgNm’ |  mgNm’
Concentratii maxim admise cf AIM nr 5 100 350 35
3/2006 revizuita in 2007, 2010 si 2012
Laminor FBU C 01 2,33 61,3 6,15 <2.86
Turnare gratare WIRTZ - FBU C04 - 101 283 10,3
Turnare continua gratare -Concast - FBU C 06 443 <1,25 <2,05 5.2
Moara Sovema nr. 1 — C1 Cco08 3,42 <1,25 <2,05 14,3
Moara Sovema nr. 2 - C1 C09 3,42 18,76 <2,05 229
Pastare Linia MAC — Tunel uscare — C1 C17 6,89 <2.86 2,52 <0,01
Pastare Linia Sovema — Tunel us¢aré -C1 | C 18 4,11 £1,25 2,05 2,86
Pastare Linia WIRTZ — Tunel uscare - C1 C19 2,69 <1,25 <2,05 <2.86
Camera maturizare nrl — Cl C21 2,58 1,25 78,3 <2,86
Camera maturizare nr2 — C1 Cc22 0,53 1,25 <2,05 <2.86
Camera maturizare nr3 — C1 C23 3,67 16,7 63 <2.86
Camera maturizare nr4 — C1 C24 1,58 21.3 87,7 <2,86
Camera maturizare nr5 — C1 C25 3,33 <125 108 <2,86
Camera maturizare nr. 6-7 - Cl C26 0,92 <1,25 <2,05 20
Montaj Linia 1 - C1 C27 5,75 10,8 2,73 6,67
Montaj Linia 1 - C1 €27 3.94 29.66 184 3
Montaj Linia 2 - C1 C28 1,25 28.0 119 <2.86

23




Montaj Linia 3 - C1 C29 1,89 15,08 109 <2.86
Montaj Linia 4 — C1 C30 1,33 <1,25 104 <2,86
Montaj Linia 5 — C1 C31 2,75 <1,25 2,05 <2,86
Moara Sovema - C2 C38 0,92 7.5 2,05 <2,86
Tunel uscare placi Pastare Sovema C2 C42 425 2.5 2,10 11,4
Camera maturizare nrl — C2 C44 . 90 111 <2,86
Camera maturizare nr2 — C2 C45 2,58 90,7 100 <2.86
Camera maturizare nr3 — C2 C46 3,39 4 100 4,66
Camera maturizare nr4 — C2 C47 2 5,66 97.6 3,66
Camera maturizare nr5 — C2 C48 1,64 23,4 823 10,6
Camera maturizare nr 6 — C2 C49 g -* - ¥ - ¥
Montaj Linia 1 — C2 C 50 0,36 35,7 180 <2,86
Montaj Linia 2 — C2 Csl1 3,33 6,8 143 <2,86
Turnare accesorii - C 1 C54 3,06 1,25 2,05 2,86
Turnare gratare negative PAS C 1 C56 < ® - * - * - ¥
Turnare banda lata+Pastare C3 ce62 1,33 <1,25 <2,05 313

Nota: * - nu au functionat in 2015




4.1. Inventarul proceselor

ANEXA 2

e

Numele _ Nu marl{l procesului Y Capacitate
procesului (daca e cazul) maxima
Aliere-turnare- | Fabricatie banda si Plumbul electrolitic se topeste in cuptorul 15 t/8 h/buc
laminare bandd | utilitati incilzit cu gaz metan, la 450°C - 530°C.
PbCa Se adauga prealiajul de CaAl, ca element de | 45 t/zi
aliere.
Aliajul topit este trecut in cuptorul de turnat | 15 t/8 h/buc
banda unde se mentine la temperatura de
490°C. 45 t/zi
S Banda este laminata la grosimea dorita.
C3 Plumbul electrolitic se topeste in cuptorul 15 t/8 h/buc
incilzit cu gaz metan, la 450°C - 530°C. Se
adauga prealiajul de CaAl, ca element de 45 t/zi
aliere.
Aliajul topit este trecut in cuptorul de turnat | 15 t/8 h/buc
banda latd unde se mentine la temperatura
de 490° C. Banda lata este laminata la 45 t/zi
grosimea dorita.
Deseurile de aliaj de Pb de la stantare banda | 15 t/8 h/buc
latd se topesc in cuptorul ncalzit cu gaz )
metan, la 450°C - 530° C. Aliajul de Pb topit | 45 vzi
este trecut in cuptorul de topire lingouri.
Aliere-Turnare | Fabricatie banda si Topirea aliajului pentru gratare turnate 5 t/8h/buc
continud gratare | utilitati continuu pe linia automata CONCAST
PbCa negativ formata din 2 (doud) cuptoare de topire, care
functioneaza alternativ, si masina de turnat.
Aliajul PbCa se topeste in cuptoare incalzite
cu gaz metan, la 450°C - 530°C.
Topire-turnare | Fabricatie banda si Topirea aliajului pentru gritare turnate 2,5 t/8h/buc
aliaj PbSb utilitati discontinuu se face in 3 cuptoare cu gaz (+ 1
cuptor in conservare) la 450 — 475°C. 22,5 t/zi
Fiecare cuptor este cuplat la doud masini de
turnat gratare.
Cl Topirea aliajul PbSb pentru accesorii $i 1 t/8h/buc
gratare negative PAS are loc in 2 cuptoare, | 2 t/zi
la 450 — 490°C. Turnarea accesoriilor se face
manual in matrite metalice. Accesoriile si
gratarele negative PAS se depoziteaza in
containere.
C1,C2,C3 Topirea aliajului pentru punti si sudurd 700 kg/8hbuc
grupuri se desfasoara pe 8 cuptoare, la 450 | 16,8 t/zi

—475°C. Cuptoarele sunt incalzite cu gaz
metat (7 buc) si electric (1 bug).




Oxidarea
plumbului

Cl1,C2,C3

Topirea plumbului se face in cuptoare cu
capacitatea de 4,5 t/h (4buc). Se toarna
cilindri dé pluimb. Prin frictiunied dcestord se
desprind particule de plumb care in prezenta
oxigenului din aer oxideaza.

Topirea plumbului si turnarea cilindrilor se
face intermitent, in functie de cantitatea de
oxid necesara..

Oxidarea plumbului se face pe 4 mori tip
SOVEMA.

Oxidul de plumb este aspirat in filtru
tehnologic de unde este dus la buncarul de
depozitare.

4.5 t/h/buc

96 t/zi/buc

1 t/h/buc

24 t/h/buc

Preparare apa
demineralizata

Atelierul Utilitati

Se obtine pe doua linii de demineralizare
api, cu capacitatea de 6 m*/h fiecare si o
baterie de doud coloane de osmoza WAVE
CYBER 300E8 cu capacitatea de 3 m*/h.
Fiecare instalatie este formata din trei
coloane cu schimbatori de ioni (0 coloana cu
umpluturd din rdsind pentru anioni, o
coloand cu umplutura din rasind pentru
cationi, o coloana cu carbune activ).

Apa
demineralizata
144 m*/zi

Preparare
electrolit

Atelierul Utilitati

Operatia se desfasoara automat pe doud
instalatii cu capacitatea de 4 m*/h fiecare.

Electrolit
96 m'/zi

Pastare placi

C1,C2,C3

Masa activé (oxid de plumb, apa
demineralizata, acid sulfuric diluat si aditivi)
se preseaza pe gratare.

Pastarea se face pe linii automate: tip
SOVEMA -2 buc, tip MAC - 1 buc, tip
WIRTZ - | buc, tip Eirich — 1 buc.

940.000
buc/zi

Maturizare

Cl1,C2,C3

Se desfasoara in 19 camere de maturizare
automatizate (7 buc la C1, 6 buc la C2si 6
biic 1a C3) ¢ii control dutomat de
temperatura si umiditate T = 30 - 80° C si
umiditate controlata.

900.000 placi
/48 h

Injectie repere

Injectie

Granulele se topesc, prin injectie se obtin
repere.

2 t/8h/buc

Micinare
polipropilena,
regranulare

Injectie

Deseul de polipropilena se macini in 4 mori.
Recuperarea deseului de PpCo se face in
instalatia de méacinat, spalat macinatura.
Maicinatura se granuleazi in instalatia
EREMA 1007 TE HG

1 t/8h/buc

220 - 250
kg/h

Montaj auto

Cl,C2, C3

Operatiile se executa pe opt linii
automatizate in toate capacititile ( 5 buc la
C1, 2 buc la C2 si 1buc la C3).

Operatii:

-impachetare placi

-sudurd grupuri

-verificare la scurt-circuit

-inseriere grupuri

-termosudur si sudurd borne

18.000 bue/zi




-verificare la etanseitate — dupa sudura capac
si borne

bateriilor si
acumulatoarelor

incercari electrice si
mecanice- bloc
administrativ

desfdsoara in Atelierul de testiri baterii i
acumulatoare

Montaj il Placile se importa. 420 buc/zi
tractiune Operatii: acumulatori
-montaj tractiune acumulatori PAS sau 300
-formare elementi
—umplere cu electrolit PAS/zi
=inseriere
-egalizare.
Formare Cl1,C2, €3 Operatie prin care au loc transformari 4.000 buc/zi
chimice in masa activa de pe plici sub
actiunea curentului electric
Colectare Punct de colectare Bateriile si acumulatorii uzati colectati de la | 80 t/depozit
baterii si populatie sau agentti economici se cantiresc
acumulatori si se depoziteaza in containere metalice, pe
uzati platforma betonata, sub copertina.
Preepurarea Statia de preepurare | Procedeu fizico-chimic cu: neutralizare cu 11.000
apelor uzate hidroxid de sodiu, floculare cu m¥/luna
d polielectroliti, decantare.
Stocare ape preepurate si reutilizare.
Colectare si tratare continud, cu evacuare
periodicd in schimbul I si II.
Intre;inerea Atelier auto Activitdti specifice pentru intretinerea
utilajelor si utilajelor, mijloacelor auto, inclusiv
mijloacelor auto schimbul de ulei pentru mijloacele de
transport intern din dotare.
Depozitare i Depozit carburanti Depozitul de motorind (S=6 m?) este format
distributie din rezervorul de motorina suprateran, cuva | 5000 1/
carburanti rezervorului din metal, copertind, pompi de | cistern
pentru utilajele distributie.
de transport
intern
Autoutilari Injectie Se realizeaza lucrari dupa proiecte proprii.
Operatiile care se defasoara sunt de
. prelucrdri mecanice: strunjire, frezare,
gaurire, etc
Prepararea Bloc administrativ Cantina (S= 540 m?) are dotrile specifice 92
hranei pentru prepararea hranei pentru personal locuri/serie
Incercarea Laboratorul de Incercarile de natura electrica § mecanici se

Analizé fizi¢o-
chimice

Laboratorul analize
fizico-chimice - bloc
administrativ

It laborator se fac analize specifice a
materiilor prime, a semifabricatelor, a
calitatii apelor uzate, aerului si solului.
Analizele se fac dupa normele interne si
STAS-urile in vigoare.

Transport intern

In functic de comenzi

Producere aer
comprimat

Cl, C2, C3, Injectie

Compresoare cu surub, la P 8 atm — 6 buc
Compresoare cu surub, tip Kaeser — 6 buc




Asigurare agent
termic i a apei
calde

Intreg amplasamentul

Se realizeaza cu centrale termice pe gaz
metan cu puterea P = 52 kw, P =57 kw si
P=37 kw, P = 96,8 kw - ¢ite o biicati si
microcentrale P =24 kw 12 buc.
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ANEXA 3

5.1.1. Emisii si reducerea poluarii

Punct de emisie

Proces Intrari iesiri Nr. Monitorizare/
cos reducerea poluarii (cote)
o (¢) H
Bazd | Varf | (m)
(m) | (m)
FABRICATIE BANDA SI UTIL.ITATI
Turnare banda Pluimb ¢lectrolitic | pulberi cu 0,35 (0,35 |12
aliaj PbCa (linia continutde | C 02 | Hota cu tiraj fortat,
SOVEMA)/ Prealiaj PbCa plumb ventilator tubulatura
- cuptor de aliere 0,50 | 0,50 |12
PbCa Gaz metan gaze de C 01 | Hota cu tiraj fortat,
= cuptor turnare ardere ventilator tubulatura
aliaj PbCa Energie electrica
olectare zgura Deseu zgura pulberi cu Filtru cu saci DELTA | 0,25 (0,25 | 10
continut de JET, elementi filtranti
- turnare banda, Topiturd PbCa plumb C 03 | din material
- turnare eontinua termoplastie rigid.
gratare Energie electrica Q=9000 m’/h
Turnare gratare | Aliaj Pb-Sb pulberi cu Hota cu tiraj fortat, 0,50 (0,50 |12
Pb-Sb / continut de | C 05 | ventilator tubulaturi
Gaz metan Pb
4 cuptoare topire gaze de C 04 | Hota cu tiraj fortat, 0,50 | 0,50 |12
plumb tip WIRTZ | Energie electrici | ardere ventilator tubulatura
Turnare continua | Aliaj Pb-Sb pulberi cu Hotd cu tiraj fortat, 0,35 [ 0,35 |12
gratare continut de | C 07 | ventilator tubulaturi
2 cuptoare topire Gaz metan lumb
plumb (functionare gaze de Hota cu tiraj fortat, 0,50 [ 0,50 |12
alternativa) Energie electricd | ardere C 06 | ventilator tubulatura
CAPACITATEAC1
roducere oxizi Pulberi cu C 10 | Hota cu tiraj fortat, 0,25 [ 0,25 | 16
de Pb — 2 instalatii | plumb electrolitic | continut de ventilator tubulatura
tip Sovema plumb .11
-2 cuptoare topire | gaz metan gaze de C 08 | Hota cu tiraj natural, | 0,20 | 0,20 | 16
plumb ardere ventilator tubulatura
energie electrica C 09
Pulbericu | C 12 | -Filtru tehnologic cu 0,40 {040 |16
-2 mori oxid cilindrii Pb continutde | saci (336 saci), tip
plumb C 13 | TC (semiabsolut),
energie electrica -Filtru absolut,
capsulat, cu mai multe
straturi de fibra
Q=8.000 m>/h.
Pastare placi oxid de¢ plumb, Filtru umed 0,60 [ 0,60 |16
(linia tip electrolit, pulberi cu C 15 | ROTOCLONE,
SOVEMA) apd continut de racordat prin
demineralizata, plumb
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- malaxor premix, tubulatura la malaxor,
vanisperse, Q=5.000 mc/h
-tiinel uscare placi | fulgi Dynell, gaze de Hota cu tiraj fortat, 0,20 { 0,20 | 16
gaz metan, ardere C 18 | ventilator, tubulatura
energie electrica Q= 3000 mc/h
Pastare placi oxid de plumb, Filtru umed tip 0,60 (0,60 |16
(linia tip MAC) electrolit, pulbericu | C 14 | ROTOCLONE,
apa continut de racordat prin
- malaxor demineralizata, plumb tubulatura la malaxor,
premix, Q= 5.000 mc/h
- tunel uscare placi | vanisperse, gaze de Hota cu tiraj fortat, 0,20 | 0,20 | 16
fulgi Dynell, ardere C 17 | ventilator, tubulatura
gaz metan; Q= 3000 me/h
energie electrica
Pastare placi oxid de plumb, Filtru umed tip 0,60 [ 0,60 |16
(linia tip WIRTZ) | electrolit, pulberi cu C 16 | ROTOCLONE,
apd continut de racordat prin
- malaxor demineralizata, plumb tubulatura la malaxor,
premix, Q=5.000 mc/h
, tunel uscare placi | vanisperse, gaze de Hota cu tiraj fortat, 0,20 10,20 | 16
fulgi Dynell, ardere C 19 | ventilator, tubulatura
gaz metan, Q= 3000 mc/h
energie electrica
Preluare placi pulberi cu C20 | Filtru ip PULSJET, | 0,60 | 0,60 |16
pastate continut de cu 96 saci de material
plumb textil,
Liniile MAC - Q=9000m*h
SOVEMA -
WIRTZ
Maturizare placi / | placi C 21 | Hota cu tiraj fortat pe | 0,20 | 0,20 |9
gaze de C 22 | camerd (camerele 6 si
7 camere gaz metan ardere C 23 | 7 au un singur cos)
C24 | Q= 18.000 mc/h
énérgie eléctrica C 25 | (6 buc. X 3000im'/h)
C26
?’lontaj auto/ 77 0,10 | 0,10 | 10
- 5 linii de montaj gaze de C 28 | Hota cu tiraj natural,
- 5 cuptoare topire | placi maturizate, | ardere C 29 | tubulatura
plumb separatori, C 30 | (5buc.)
(- 2 linii tip alia) Pb-Sb, C3l
Sovema monoblocuri, Filtru tip GATTI cu 0,80 (0,80 |14
- 3 linii tip Capace, C 32 | 200 de saci
Cosmec) gaz metan, pulberi cu Q=40.000 mc/h
energie electricd | gontinut de Filtru tip DALAMATIC | 0,80 | 0,80 | 14
Impachetare plici, plumb C 33 | cu 200 de saci,
sudura grupuri, Q=35.000 mc/h
cuptoare topire Filtru tip PULS JET 0,50 10,50 | 14
plumb C 34 | cu 96 saci
Q=9.000mc/h
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api de spilare,
aerosoli

Formare auto/ C 35 | Spalator KUSHTAN - | 0,60 | 0,70 | 12
4 linii pentru . 4 buc,
formare cu rastele | Paterii, aerosolide | C 66 | Q=20.000 m*/h/buc
metalice electrolit, acid sulfuric :
energie electrici, 2 tubulaturi de 0,60 | 0,60 | 12
7 linii de formare — | @Pa de récire, C 36 | evacuare tip
tlp INBATEC apé de Spélare, H\IBATEC, fiecare cu 0,60 0.60 8,50
aerosoli C 37 | doua ventilatoare cu
Q=5.400
m?®/h/ventilator;
Quota1 = 21.600 m*/h
Turnare accesorii | aliaj PbSb, pulberi cu hota cu tiraj natural, 0,15 [ 0,15 |12
Pb-Sb gaz metan, continutde | C55 | tubulaturd
energie electrica | plumb,
1 cuptor topire gaze de hotd cu tiraj natural, 0,15 (0,15 |12
plumb ardere C 54 | tubulatura
Turnare gratare pulberi cu hoti cu tiraj natural, 0,25 {025 |12
negative PAS — Aliaj Pb-Sb continutde | C 57 | tubulatura
*’b—Sb Gaz metan plumb,
energie elctrica gaze de hota cu tiraj natural, 0,25 (0,25 [ 12
1 cuptor topire ardere C 56 | tubulatura
plumb
Stanare Staniu, gaze de hota cu tiraj natural, 0,15 | 0,15 | 12
gaz metan ardere C 58 | tubulatura
Creuzet energie electrica
10-151 legaturi din Cu
pentru bateriile de
locomotiva
Montaj tractiune/ 0,15 | 0,15 | 12
-linie neautom. in pulberi cu Filtru cu saci tip
zona de preluare placi, continutde | C53 | PULS JET, cu 96 saci
placi si ansamblare | energie electrici | plumb din material textil,
grupuri, Q= 9.000 tfic/h
-linie automat.
cumulatori PAS
Formare tractiune | Baterii, 0,60 | 0,60 |12
/ grupuri, 2 spalatoare
electrolit, C 59 | romanesti,
2 linii formare energie electricd, | aerosoli de Q=25.000 mc/h
apa de racire, acid sulfuric | C 60
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CAPACITATEA C2

Preparare oxid de 0,4 0,4 14
plumb / gaze de C 38 | Hota cu tiraj fortat,
ardere ventilator, tubulaturad
plumb electrolitic
-(;uptgr de topit gaz m.eta?’ trica pulberi cu Hoti clopot, filtru 04 (04 14
pum CNETBIe SIECHICd | continut de | C 39 | DELTA JET cu 12
plumb elemente casetate,
ventilator,
Q= 1000 m*h
-Filtru tehnologic cu 04 |04 14
saci (264 saci), tip
-moar preparare cilindrii Pb Pulb_eri cu TC. (semiabiolut),
o5t . continutde | C40 | Q=8.000 m”/h.
energie electrica | plumb -Filtru absolut,
capsulat, cu mai multe
A straturi de fibra
‘Pastare placi/ oxid de plumb, pulberi cu Filtru umed — scruber | 0,80 | 0,80 | 14
electrolit, continutde | C41 | din otel, de forma
- Malaxor apa plumb cilindrica
demineralizata, Q = 7500 m*/h
-Tunel de uscare premix, pulberi cu Filtru cu 300 saci, 0,20 [ 0,20 | 14
vanisperse, continutde | C42 | ventilator,
fulgi Dynell, plumb Q = 40000 m’/h
gaz metan,
energie electrica
Maturizare placi / C44 0,80 | 0,80 |14
placi, gaze de C45 | Sistem de dispersie,
-6 camere de gaz metan, ardere C46 | fara depoluare
maturizare energie electrica C47 | Hota cu tiraj fortat pe
C48 | camera
C49
4 Montaj auto/ Filtru cu 300 saci, 0,80 | 0,80 | 14
2 linii montaj placi maturizate, | pulbericu | C43 | ventilator
- 2 cuptoare topire | separatori, continut de Q =40.000m*/h,
plumb (- 2 linii tip | aliaj PbSb, plumb,
Sovema) monoblocuri,
Impachetare placi, | capace, 0,10 | 0,10 | 14
sudurd grupuri, gaz metan, gaze de C 50 | 2 hote cu tiraj natural,
preluare placi energie electrica | ardere tubulatura
pastate, cuptoare €51
topire plumb
Formare/ baterii umplute Filtru Scruber (cu hote | 1,10 | 1,10 | 13,5
15 tancuri de cu electrolit, Aerosoli de de captare deasupra
formare energie electrica, | acid sulfuric tancurilor)
apa de ricire, Q =45.000 m’/h
apa de spalare, c 52
aerosoli
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Finalizare/ Baterii, Vapori de tubulatura de aerisire- | 0,80 | 0,80 |8
tunel spalare-uscare | apa, apa tiraj fortat
energie electricd
CAPACITATEA C3
Turnare banda 0,60 [ 0,60 |16
aliaj PbCa (linia
SOVEMA)/
-cuptor topire plumb electrolitic,
margini banda prealiaj PbCa,
PbCa gaz metan,
-cuptor mentinere | energie electrica
temperatura aliaj pulbericu | C63 | Filtru cu 264 saci,
PbCa continut de dispersie printr-un
-cuptor turnare plumb ventilator
banda PbCa Q =25.000m*/h
-cuptor topire Pb oxid de plumb,
pentru turnare electrolit,
acilindri la moara apa
Qoxid demineralizata,
-malaxor — premix,
preparare pastd vanisperse,
fulgi Dynell,
energie electrica,
aliaj PbSb,
energie electrica,
gaz metan
placi, ‘
energie electrica,
gaz metan
- cuptoare topire gaze de Tubulatura metalica 0,40 [ 0,40 | 16
PbCa. Pb ardere cu®=0.18 m legata
- tiiffa] LScaTe — C 62 | la conducta de
placi pastate colectare a gazelor de
5 camere: mekiri- ardere centralizata din
zare placi hala, o
- 6 camere de evacuare in atmosfera
stiming prin tiraj fortat
Preparare oxid de V ) -Filtru tehnologiccu | 0,60 | 0,60 | 16
plumb /Sovema pulberi cu 336 saci, tip TC
plumb electrolitic, | continutde | C 61 | (semiabsolut),
-moara preparare energie electricd | plumb -Filtru absolut,
oxid capsulat, cu mai multe
straturi de fibra
Q=8.000 m*/h.
Montaj auto placi maturizate, | Pulberi cu C 64 | Filtru cu 264 saci, 0,60 | 0,60 |16
-1 linie montaj auto | separatori, continut de dispersie printr-un
aliaj PbSb, plumb ventilator
monoblocuri, Q = 25.000m*/h,
capace,

energie electricd
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Formare/ baterii, 0,60 | 0,60 |16
electrolit, Filtru Scruber (cu hote
40 tanciiri de eniergie eléctrica, | Aerosolide | C65 de captare deasupra
formare apa de racire, acid sulfuric tancurilor),
api de spilare, Q =25.000 m*h
aerosoli
Centrale, 264 Gaz metan, apa, | Gaze de C 66 | sisteme de dispersie 0.60 | 0.60 |18
kW .290,1 kW energie electrica | ardere i ? :
Centrala, 96,8 kW : 0,10 [ 0,10 |5
Minicentrale 24 a
kW ) 0,10 { 0,10 |3-5
Tuburi radiante (46 . 10-
buc) __ 0,05 | 0,05 |,
Preparare hrana C 80 0,50 | 0,50 |18




ANEXA 4

5.1.3 Echipamente de depoluare

Pentru fiecare fazi relevantd a procesului /punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicati
echipamentele de depoluare utilizate sau propuse. Includeti amplasarea sistemelor de ventilare s
supapele de siguranta sau rezervele. Unde nu exista, mentionai ¢é nu exista

Faza de proces

Punct de emisie

Poluant

Echipamente de
depoluare identificat

Existent
sau propus

Fabricatie banda aliaj PbCa si utilitati

Aliere PbCa Cos C 02 | pulberi cu continut | Hota cu tiraj fortat, Existent
dé plumb ventilator, tubiilatura
Cos C 01 | gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, Existent
ventilator, tubulaturd
Colectare zgurd | Cos dupa pulberi cu continut | Filtru cu saci DELTA JET, | Existent
de la Turnare filtru cu de plumb elementi filtranti din
banda, turnare saci co3 matérial térmoplastic rigid,
ontinua gratare Q=9000 m*h
: . Cos C 05 | pulberi cu continut | Hoté cu tiraj fortat, Existent
Topire aliaj de plumb ventilator, tubulatura
PbSb, turnare - — ;
Cos C 04 | gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, Existent
gratare =i .
ventilator, tubulatura
Topire aliaj Cos C 07 | pulberi cu continut | Hota cu tiraj fortat, Existent
PbSb, turnare de plumb ventilator, tubulatura
continud gritare | Cos C 06 | gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, Existent
ventilator, tubulatura
Capacitatea 1
Producere oxid | Doua C 10 | pulberi cu continut | Hota cu tiraj fortat, Existent
de plumb cosuri C 11 | de plumb ventilator, tubulaturd
Doua Cco8 Hota de evacuare, tiraj Existent
; gaze de ardere
cosuri C09 natural
D‘oué. pulberi cu confinut Filtru tehnologic cu 336 Existent
cosuri de plumb o .
. dup Kt | © 12 saci, tip TC (semiabsolut),
pa Hitl Filtru absolut, capsulat, cu
tehnologic " » Cap 2
& filtru C13 mai multe s}tratun de fibra
L Q=8.000 m*/h.
Pastare placi Cosdupa | C 14 | pulberi cu confinut | Filtru umed tip Existent
(linia MAC) spalator de de plumb ROTOCLONE, racordat
-preparare aer prin tubulaturd la malaxor,
pasta Q=5.000 mc/h
Cos C 17 | gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, Existent
""v”‘fl MESIRES ventilator, tubulatura
placi Q= 3000 mc/h
Pastare plici Cos dupa | C 15 | pulberi cu continut | Filtru umed tip Existent
(linia SOVEMA) | spalator de de plumb ROTOCLONE, racordat
-preparare aer prin tubulatura la malaxor,
pastd Q= 5.000 mc/h




hoomol it Cos C 18 | gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, Existent
pléel ventilator, tubulatura
Q= 3000 mc/h
Pastare placi Cosdupa | C 16 | pulberi cu continut | Filtru umed tip Existent
(linia WIRTZ) spalator de de plumb ROTOCLONE, racordat
-preparare aer prin tubulaturd la malaxor,
pastd Q=5.000 mc/h
tunel uscare Cos C 19 | gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, Existent
pléci ventilator, tubulatura
Q= 3000 mc/h
Preluare placi Cos dupa pulberi cu continut Existent
pastate (liniile filtfu cu C 20 | d¢ plumb Filtru tip PULS JET, cu 96
MAC, saci saci de material textil,
SOVEMA, Q=9000m*/h
WIRTZ
Maturizare placi | Sase C21 | gaze de ardere Existent
cosuri C22 Hota cu tiraj fortat pe
‘ C23 camera
C24 Q= 18.000 m*h
C25 (6x3000m*/h)
C26
Montaj auto Cinei €27 | gaze de ardere Hota eu tiraj natural: Existent
cosuri C28 tubulatura
C29 5 buc.
C30
C31
Trei cosuri pulberi cu continut | Filtru GATTL cu 200 de Existent
dupad filtre | C32 | de plumb saci
cu saci Q=40.000 mc/h
€33 Filtru DALAMATIC, cu
200 de saci,
C34 Q=35.000 mc/h
Filtru tip PULS JET, cu 96
saci de matenal textil,
. Q=9.000mc/h
Formare auto Trei cosuri | C35 | aerosoli de acid -Spaldtor KUSHTAN — 4 Existent
dupa C66 | sulfuric buc,
spalatoare Q=20.000 m*/h/buc
de aer C36 - 2 tubulaturi de evacuare
tip INBATEC, fiecare cu
C37 doua ventilatoare cu
Q=5.400 m*/h/ventilator;
Quowi = 21.600 m/h
Turnare Cos C 55 | pulberi cu continut | Hota cu tiraj natural, Existent
accesorii PbSb de plumb tubulatura
Cos C 54 | gaze de ardere Hotd cu tiraj natural, Existent
tubulatura
Turnare gritare | Cos C 57 | pulberi cu continut | Hold cu tiraj natural, Existent
negative PAS — de plumb tubulatura
PbSb Cos C 56 | gaze de ardere Hota cu tiraj natural, Existent
tubulaturd
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turnare cilindri

Stanare legaturi | Cos C 58 | 8aze de ardere Hota cu tiraj natural, Existent
tubulatura
Monlaj tractiune | Cos pulbeéri cu continuf | Filtru cu saci tip PULS Existent
C53 de plumb JET, cu 96 saci din material
textil,
Q=9.000 mc/h
Formare Doui C 59 | aerosoli de acid Doua spalatoare de gaze Existent
tractiune : sulfuric (productie romancasca)
i C 60 Q= 25.000 mc/h
Capacitatea 11
Preparare oxid | Cos dupa | C 39 | pulberi cu continut | Hota clopot, filtrul Existent
de plumb filtru cu de plumb DELTAIJET cu 12 elemente
sacl casetate, ventilator,
Q = 1000 m*/h
Cos C 38 | gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, Existent
ventilator, tubulatura
Cosdupa | C40 | pulberi cu continut | Filtru tehnologic cu 264 Existent
filtru de plumb saci, tip TC (semiabsolut)
‘ tehnologic Q=8.000 m*/h.
si filtru Filtru absolut, capsulat, cu
absolut mai multe straturi de fibra
Pastare placi ; ; Existent
(linia 'SgVEMA) Cos dupa | C41 | pulberi cu confinut Fila un?ed . Sc."F‘beT d.m
_ 9 otel, de forma cilindrica
-preparare spalator de de plumb Q = 7500 m/h
pastd aer
Cos dupa | C 42 | pulberi cu continut | Filtru cu 300 saci, ventilator | Existent
-tunel uscare | gun ey de plumb Q = 40000 m*h
placi —
Maturizare placi | 6 cosuri C 44 | gaze de ardere Sistem de dispersie, Existent
C45 fara depoluare
C 46
C 47
C48
C49
qwontaj auto—2 | 2 cosuri C 50 | gaze de ardere 2 hote cu tiraj natural, Existent
inii €51 tubulatura
Montaj auto — 2 | Cos dupa | C 43 | pulberi cu continut | Filtru cu 300 saci,
linii filtru cu de plumb ventilator, Biistant
Preluare placi saci Q =40000 m*/h
pastate
Formare Cos dupd | C 52 | aerosoli de acid Filtru Scruber (cu hote de
spalator de sulfuric captare deasupra tancurilor), | Existent
aer Q =45.000 m*/h
Capacitatea III
Aliere PbCa, Cosdupd | C63 | pulberi cu continut | Filtru tehnologic cu 264 Existent
turnare banda filtru cu de plumb saci, ventilator, tubulatura,
aliaj PbCa, saci Q=25000 m*h
malaxare,
pastare,




Aliere PbCa, Cos C 62 | gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, Existent
turnare banda ventilator, tubulatura
aliaj PbCa,
malaxare,
pastare,
turnare cilindn,
maturizare pléci
Preparare oxid Cosdupa | C61 | pulberi cu continut | Filtru tehnologic cu 336
de plumb filtru de plumb saci, tip TC (semiabsolut) -
) ; Existent
tehnologic Filtru absolut, capsulat, cu
st filtru mai multe straturi de fibra
absolut Q=8.000 m*/h.
Montaj auto Cog dupa | C 64 | pulberi cu continut | Filtru tehnologie eu 264 Existent
filtru cu de plumb saci, ventilator, tubulatura
saci Q=25000 mc/h
Formare Cos dupa | C 65 | aerosoli de acid Filtru Scruber (cu hote de Existent
spalator sulfuric captare deasupra tancurilor)
aer Q =25.000 m’/h

Pentru fiecare tip de echipament de depoluare (filtru cu saci, arzatoare cu NOx redus), includeti

varianta corespunzatoare din lista tehnologiilor de reducere a poluarii $i completati detaliile solicitate
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6.1. Surse de deseuri pe amplasament — anul 20135

ANEXA 5

Referinta
deseului

I. Identificati
sursele de
deseuri
(punctele din
cadrul
procesului)

2. Codunle
deseurtlor
conform
EWC
(Codul
European al
Deseurilor)

3. Identificati
fluxurile de
deseuri (ce
deseuri sunt
generale)
(periculoase,

inerte)

nepericuloase,

4. Cuantificati
fluxurile de
deseuri

(de ex. m’ pe
zZ1)

t/an

5. Care sunt
modalitatile actuale
sau propuse de
manipulare a
deseurilor?

- deseurile colectate
separat?

- traseul de
eliminare este cat
mai apropiat posibil
de punctul de
producere?

Topire-aliere-
turnare

1004 01*

Deseu zgura
Pb

deseu
periculos

274,231 t/an

-se colecteaza
separat la sursa, in
container metalic;
-containerul inchis se
depoziteaza
temporar pe
platforma betonata
sub copertina in
depozitul de deseuri
de plumb;

-se valorifica la
punctul de lucru
REBAT Copsa-Mica

Montaj

06 04 05*

Deseu grupuri
acumulatori,
pulberi cu
continut de
plumb

deseu
periculos

157,83 t/an

- se colecteaza la
sursd in container
metalic;

-se depoziteaza
temporar in
container metalic
amplasat pe
platforma betonata
sub copertina in
depozitul de deseurt
de plumb;

-se valorifica la
punctul de lucru
REBAT Copsa-Mica

Pastare

06 04 05*

Deseu pasta,
pulberi cu
continut de
plumb

deseu
periculos

159,604 t/an

-se colecteaza
separat la sursa in
container metalic;
-se depoziteaza
temporar in
container metalic
amplasat pe
platforma betonata
sub copertind in




depozitul de deseuri
de plumb;

-se valorifica la
punctul de lucru
REBAT Copsa-Mica

Montaj 06 04 05* Deseu placi 557,004 t/an -se colecteazi la
plumb, pulberi sursa, in container
cu continut de metalic;
plumb =se depoziteaza
temporar in

deseu container metalic

periculos amplasat pe
platforma betonata
sub copertind in
depozitul de deseuri
de plumb;
-se valorifica la
punctul de lucru

' ] REBAT Copsa-Mica
Preepurare ape | 10 04 05* Deseu pastd 132,690 t/an - se colecteaza la
uzate filtru presa sursd, in container
metalic;
deseu -se depoziteaza
periculos temporar in
container metalic
amplasat pe
platforma betonati
sub copertina in
depozitul de deseuri
de plumb;
-se valorifica la
punctul de lucru
REBAT Copsa-Mica
Injectie 1301 10* Deseu ulei 3,9 t/an -se colecteazi in
hidraulic butoi metalic in
depozitul de uleiuri.
deseu -se elimina de agent
periculos economic autorizat
(ROUES SRL)
Statia de 06 13 02* Deseu carbune | Nu s-a colectat | -se colecteazi in
demineralizare activ epuizat in anul 2015. container metalic cu
Se schimba capac;
deseu odata la 10-12 | - se elimina de agent
nepericulos ani economic autorizat
Intretinere 13 02 05* Deseu ulei 0.2 t/an -se colecteazd in
mijloace auto mineral butoi metalic in
depozitul de uleiuri.
deseu -se elimina de agent
periculos economic autorizat
- (ROUES SRL)
intre;inere 16.01.07* Deseu filtre 0,5 t/an -se colecteaza in
mijloace auto ulei containere metalice

etichetate in sectii




deseu
periculos

sau in depozitul de
uleiuri;

-se elimina de agent
€conomic autorizat
(ROUES SRL)

Atelier Injectie | 1502 02* Deseu material | 4,597 t/an -se colecteaza
Instalatii textile separat in containere
retinere pulberi (absorbante, metalice ;
saci filtranti) =deseul textil
absorbant se
deseu depoziteaza in
periculos depozitul de uleiuri;
-deseul cu continut
de plumb se
depoziteaza in
depozitul de deseuri
de plumb;
- se elimina de agent
economic specializat
(ROUES SRL)
Pastare 06 04 05* Deseu benzi de | 0,230 t/an -se colecteazi la
pastare, sursa in container
Pulberi cu metalic;
confinut de -se depoziteaza
plumb temporar in
container metalic
deseu amplasat pe
periculos platforma betonata
sub copertind in
depozitul de deseuri
de plumb;
-se valorificd la
punctul de lucru
REBAT Copsa-Mica
Filtrare aer 10 04 06** | Descuri cu 2,69 t/an -se colecteazi in
continut de container metalic, la
plumb umplere containerul
se inchide si se duce
deseu in depozitul
periculos temporar de deseu de
plumby;
-se valorifica la
punctul de lucru
REBAT Copsa-Mica
Prelucrari 120109 * | Deseu emulsie | 0 Recipiente metalice
mecanice uzata inchise cu capac,

deseu
periculos

etichetate, depozitul
deseuri tehnologice
-se elimind de agent
economic autorizat

(ROUES SRL)




Sectil, ateliere 1502 02* Deseu 2,722 t/an -se colecteazi la
de productie echipamente sursd, in container
de protectie metalic;

-s¢ depoziteaza
deseu temporar in
periculos container metalic

amplasat pe

platforma betonata
sub copertind in
depozitul de deseuri
de plumb;

-s¢ elimina de agent

economic autorizat

(ROUES SRL)

Sectii de 200121 * | Deseu surse de | 0,086 t/an -se colecteaza in

productie, corp iluminat container metalic in

administrativ atelier intretinere.
deseu -se elimina de agent
periculos economic autorizat

(ROUES SRL)

Colectare 1606 01* Deseu 11.381,250 -se colecteaza in
populatie, agenti acumulatori t/an container metalic;
€conomici -se depoziteaza
deseu temporar in
periculos depozitul de
acumulatori uzati;

-se valorifica la

punctul de lucru

REBAT Copsa-Mica

Atelier suduri 120113 Deseu de 0 -se colecteaza in
sudura (slam) container metalic;

-se depoziteaza in
deseu depozitul deseuri
nepericulos tehnologice

-se elimina de agent

economic autorizat

(ROUES SRL)

Receptie 150101 98,200 t/an -se colecteaza
materiale selectiv, se baloteaza
Deseu hartie si dt:;)l(());]tg:zé pe
carfon platforma betonata,
inchisa pe trei laturi
deseu‘ §1 acoperita cu tabli;
nepericulos -se valorifica de
agenti economici
specializati
Montaj 10 04 99 Deseu bucse 4,167 t/an -se colecteaza la

de plumb

deseu
nepericulos

sursd, in container
metalic ;
-containerul inchis
si etichetat se duce
temporar in




depozitul de deseuri
tehnologice.

-se valorifica de
punctul de lucru
REBAT Copsa-Mica

Receptie 150102 Deseu folie PE | 21,07 t/an -se colecteaza
materiale selectiv, se baloteazi
deseu -balotii se
nepericulos depoziteaza pe
platforma betonata.
-se valorifica de
agenti economici
specializati
Receptie 150103 Paleti 43,33 t/an -se colecteaza
materiale/ separat
Ambalare deseu -se depoziteaza pe
nepericulos platforma betonata. -
Tamplarie/confe -se valorificd la
ctie europaleti persoane fizice.
Intretinere 16 01 03 Cauciucuri 0,65 t/an -se colecteaza pe
mijloace auto uzate (43 buc) pardosea betonata
-se valorifica de
deseu FRONTIER SRL
nepericulos Clyj
[njectie 070213 Deseu PpCo 32,4 t/an -se colecteaza in
containere in
deseu vecinatatea morilor.
nepericulos -0 parte se
reutilizeaza pe
amplasament, o parte
se valorifica de
agenti economici
specializati.
Dezmebrari 17 04 05 Deseu metalic | 51,324 t/an -se colecteaza in
container metalic
deseu -se valorifica de
nepericulos agenti economici
specializati.
Prelucrari 120101 Deseu fier 0,574 t/an -se colecteaza in
mecanice container metalic
deseu -se valorifica la
nepericulos agenti economici
specializati.
Cantina 2001 02 Deseu sticla 0,335 t/an -se colecteaza in
container metalie
deseu -se valorifica de
nepericulos agenti economici
specializati.
Prelucrari 120103 Deseu span 0,107 t/an -se colecteaza in
mecanice aluminiu container metalic
-se valorifica de
deseu agenti economici
nepericulos specializati.




Prelucrari
mecanice

120101

Deseu fier,

deseu
nepericulos

2,25 t/an

-se colecteaza in
container metalic
-se valorificd de
agenti econoinici
specializati.

Montaj tractiune

1601 19

Deseu PVC

deseu
nepericulos

4,900 t/an

-se colecteazi
selectiv

-s¢ valorifica de
agenti economici
specializati
(PROREM PLAST
SRL)

Montaj baterii —
impachetare
placi

16 01 19

Separatori
polietilena

deseu
nepericulos

3,6 t/an

-se depoziteazd in
container

-se depoziteaza pe
platforma betonata
in depozitul de
deseuri tehnologice
-se elimina de agent
economic autorizat
(ROUES SRL)

Amplasament

1602 14

Deseu
electronice

0,200 t/an

-se depoziteaza in
container

-se depoziteaza pe
platforma betonata
in depozitul de
deseuri tehnologice
-se elimina de agent
economic autorizat
(REDIVIVUS SRL)

Atelier electric

1704 11

Deseu cablu de
Al, cu izolatie,
cablu de Cu cu
izolatie

5,98 t/an

-se depoziteaza in
container in atelier;
-containerele pline
se depoziteaza
temporar i
depozitul deseuri
tehnologice
-deseul de aluminiu
se valorifica de
REDIVIVUS SRL.
-deseul de cupru se
valorifica de MELI
PARA SRL

Amplasament

2003 01

Deseu menajer

deseu
nepericulos

276,75 t/an

-se colecteaza in
pubele tipizate la
Hala Injectie si
containere metalice
in depozitul de
deseuri menajere




ANEXA 6

ECHIPAMENTE DE RETINERE/DISPERSIE A POLUANTILOR DIN AER

Proces Intran iesiri Nr. Monitorizare/ Punct de emisie
cos reducerea poluarii (cote)
) ) H
Baza | Varf | (m)
(m) | (m)
FABRICATIE BANDA SI UTILITATI
Turnare banda Plumb electiolitic | pulberi cu 0,35 {035 |12
aliaj PbCa (linia continutde | C02 | Hota cu tiraj fortat,
SOVEMA)/ Prealiaj PbCa plumb ventilator tubulatura
- cuptor de aliere 0,50 | 0,50 |12
PbCa Gaz metan gaze de C 01 | Hota cu tiraj fortat,
= cuptor turnare ardere ventilator tubulatura
liaj PbCa Energie electricd
Colectare zguri Deseu zgura pulberi cu Filtru cu saci DELTA | 0,25 | 0,25 | 10
continut de JET, elementi filtranti
- turnare banda, Topiturd PbCa plumb C 03 | din material
- turnare eontinua termoplastie rigid;
gratare Energie electrica Q=9000 m*/h
Turnare gratare | Aliaj Pb-Sb pulberi cu Hota cu tiraj fortat, 0,50 | 0,50 | 12
Pb-Sb / continutde | C 05 | ventilator tubulatura
Gaz metan Pb
4 cuptoare topire gaze de C 04 | Hota cu tiraj fortat, 0,50 | 0,50 |12
plumb tip WIRTZ | Energie electrici | ardere ventilator tubulatura
Turnare continua | Aliaj Pb-Sb pulberi cu Hota cu tiraj fortat, 0,35 10,35 | 12
gritare continutde | C 07 | ventilator tubulatura
2 cuptoare topire Gaz metan plumb
plumb (functionare gaze de Hota cu tiraj fortat, 0,50 [ 0,50 |12
alternativa) Energie electrici | ardere C 06 | ventilator tubulatura
APACITATEA C1
roducere oxizi Pulberi cu C 10 | Hota cu tiraj fortat, 0,25 [ 0,25 | 16
de Pb - 2 instalatii | plumb electrolitic | continut de ventilator tubulatura
tip Sovema lumb Cll
-2 cuptoare topire | gaz metan gaze de C 08 | Hotd cu tiraj natural, | 0,20 [ 0,20 | 16
plumb ardere ventilator tubulaturad
energie electrica C09
Pulberi cu C 12 | -Filtru tehnologic cu 0,40 [ 040 |16
-2 mori oxid cilindrii Pb confinutde | | saci (336 saci), tip
plumb C 13 | TC (semiabsolut),
energie electrica -Filtru absolut,
capsulat, cu mai multe
straturi de fibra
Q=8.000 m?/h.
Pastare placi oxid de plumb, Filtru umed 0,60 (0,60 |16
(linia tip electrolit, C15 | ROTOCLONE,
SOVEMA) racordat prin
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apa pulberi cu tubulatura la malaxor,
- malaxor demineralizata, continut de Q=5.000 mc/h
preiix, luimb
-tunel uscare placi | vanisperse, gaze de Hota cu tiraj fortat, 0,20 | 0,20 | 16
fulgi Dynell, ardere C 18 | ventilator, tubulatura
gaz metan, Q= 3000 mc/h
energie electricd
Pastare plici oxid de plumb, Filtru umed tip 0,60 | 0,60 |16
(linia tip MAC) electrolit, pulbericu | C 14 | ROTOCLONE,
apa continut de racordat prin
- malaxor demineralizati, plumb tubulatura la malaxor,
premix, Q= 5.000 mc/h
- tunel uscare placi | vanisperse, gaze de Heta eu tiraj fortat, 0:20 0,20 |16
fulgi Dynell, ardere C 17 | ventilator, tubulatura
gaz metan, Q= 3000 mc/h
energie electrica
Pastare placi oxid de plumb, Filtru umed tip 0,60 | 0,60 |16
(linia tip WIRTZ) | electrolit, pulberi cu C 16 | ROTOCLONE,
apa continut de racordat prin
- malaxor demineralizati, plumb tubulaturad la malaxor,
premix, Q=5.000 mc/h
- tunel uscare placi | vanisperse, gaze de Hoti cu tiraj fortat, 0,20 [ 0,20 | 16
fulgi Dynell, ardere C 19 | ventilator, tubulatura
gaz metan, Q= 3000 mc/h
energie electrica
Preluare placi pulberi cu C20 | Filtru tip PULSJET, |0,60 |[0,60 |16
pastate continut de cu 96 saci de material
plumb textil,
Liniile MAC - Q=9000m*h
SOVEMA -
WIRTZ
Maturizare plici/ | plici C21 | Hota cu tiraj fortat pe | 0,20 [ 0,20 |9
gaze de C 22 | camera (camerele 6 si
7 caiiiere £az méeftan ardére C 23 | 7 du un siAgir ¢os)
C24 | Q=18.000 mc/h
energie electrica C 25 | (6 buc. X 3000m?/h)
C26
Montaj auto/ C27 0,10 { 0,10 | 10
=5 linii de montaj _ _ gaze de C 28 | Hoti cu tiraj natural,
- 5 cuptoare topire | placi maturizate, | ardere C 29 | tubulatura
plumb separatort, C 30 | (5buc.)
(- 2 linii tip aliaj Pb-Sb, C 31
Sovema monoblocuri, Filtru tip GATTIcu | 0,80 | 0.80 | 14
- 3 linii tip capace, € 32 | 200 de saci
Cosmec) gazmetan, pulberi cu Q=40.000 mc/h
) energie electricd | continut de Filtru tip DALAMATIC | 0,80 | 0,80 | 14
Impachetare placi, plumb C 33 | cu 200 de saci,
sudura grupuri, Q=35.000 mc/h
cuptoare topire Filtru tip PULS JET | 0,50 | 0,50 | 14
plumb C 34 | cu 96 saci
Q=9.000mc¢/h
216




Formare auto/ C 35 | Spalator KUSHTAN - | 0,60 [ 0,70 [ 12
4 linii pentru . 4 buc,
formare cu rastele | baterii, aerosoli de | C 66 | Q=20.000 m*/h/buc
metalice electrolit, _ acid sulfuric _
energie electrica, 2 tubulaturi de 0,60 | 0,60 |12
7 linii de formare — | @P3 de racire, C 36 | evacuare, tip
tip INBATEC apa de spﬁlare, [NBATEC; fiecare eu | 0,60 | 0.60 | 8.50
aerosoli C 37 | doua ventilatoare cu
Q=5.400
m?*/h/ventilator:
Quotal = 21.600 m*/h
Turnare accesorii | aliaj PbSb, pulberi cu hota cu tiraj natural, 0,15 10,15 |12
Pb-Sb gaz metan, continutde | C 55 | tubulaturd
energie electrica lumb,
1 cuptor topire gaze de hotd cu tiraj natural, 0,15 | 0,15 |12
plumb ardere C 54 | tubulatura
Turnare gratare pulberi cu hota cu tiraj natural, 0,25 10,25 |12
negative PAS — Aliaj Pb-Sb continutde | C 57 | tubulaturd
b-Sb Gaz metan lumb,
energie elctrica gaze de hota cu tiraj natural, 0,25 (0,25 |12
I cuptor topire ardere C 56 | tubulatura
plumb
Stanare Staniu, gaze de hota cu tiraj natural, 0,15 [ 0,15 |12
gaz metan ardere C 58 | tubulatura
Creuzet energie electrici
10-151 legaturi din Cu
pentru bateriile de
locomotiva
Montaj tractiune/ 0,15 (0,15 |12
-linie neautom. in pulberi cu Filtru cu saci tip
zona de preluare placi, continutde | C 53 | PULS JET, cu 96 saci
placi si ansamblare | energie electrici | plumb din material textil,
grupuiri, Q=9.000 mc/h
-linie automat.
cumulatori PAS
Formare tractiune | Baterii, 0,60 | 0,60 |12
/ grupuri, 2 spalatoare
electrolit, C 59 | romanesti,
2 linii formare energie electricd, | aerosoli de Q=25.000 mc/h
apa de racire, acid sulfuric | C 60
apa de spalare,
aerosoli
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CAPACITATEA C2

aerosoli

Preparare oxid de 0,4
plumb / gaze de C 38 | Hota cu tiraj fortat,
ardere ventilator, tubulatura
plumb electrolitic
;jﬁg}tgr deitop egiz:gizti?éc iricg | Pulberi cu Hota clopot, filtru 0.4
continutde | C39 | DELTA JET cu 12
plumb elemente casetate,
ventilator,
Q= 1000 m*h
-Filtru tehnologic cu 0,4
saci (264 saci), tip
cilindrii Pb Pulberi cu TC (semiabsolut),
;Ti‘:ja’é preparare continut de | C 40 | Q=8.000 m*h.
energie electricd | plumb -Filtru absolut,
capsulat, cu mai multe
straturi de fibra
.Pastare placi/ oxid de plumb, pulberi cu Filtru umed — scruber | 0,80
electrolit, continutde | C41 | din otel, de forma
- Malaxor apa plumb cilindrica
demineralizata, Q = 7500 m*/h
-Tunel de uscare premix, pulberi cu Filtru cu 300 saci, 0,20
vanisperse, continutde | C42 | ventilator,
fulgi Dynell, plumb Q = 40000 m*/h
gaz metan,
energie electricd
Maturizare placi / C44 0,80
placi, gaze de C45 | Sistem de dispersie,
-6 camere de gaz metan, ardere C46 | fara depoluare
maturizare energie electrica C47 | Hota cu tiraj fortat pe
C48 | camera
C49
Montaj auto/ Filtru cu 300 saci, 0,80
’ 2 linii montaj placi maturizate, | pulbericu | C43 | ventilator
- 2 cuptoare topire | separatori, continut de Q =40.000m>/h,
plumb (- 2 linii tip | aliaj PbSb, plumb,
Sovema) monoblocuri,
Impachetare pléci, capace, 0,10
sudura grupuri, gaz metan, gaze de C 50 | 2 hote cu tiraj natural,
preluare placi energie electrici | ardere tubulatura
pastate, cuptoare CSsl1
topire plumb
Formare/ baterii umplute Filtru Scruber (cu hote | 1,10
15 tancuri de cu electrolit, Acrosoli de de captare deasupra
formare energie electrica, | acid sulfuric tancurilor)
api de racire, Q =45.000 m*/h
apa de spalare, € 52




Finalizare/ Baterii, Vapori de tubulatura de aerisire- | 0,80 | 0,80 | 8
tunel spalare-uscare | apa, apa tiraj forfat
energie electrica
CAPACITATEA C3
Turnare banda 0,60 [ 0,60 |16
aliaj PbCa (linia
SOVEMA)/
-cuptor topire plumb electrolitic,
margini banda prealiaj PbCa,
PbCa gaz metan,
-cuptor mentinere | energie electrici
temperaturd aliaj pulberi cu C 63 | Filtru cu 264 saci,
PbCa continut de dispersie printr-un
-cuptor turnare plumb ventilator
bandi PbCa Q =25.000m*/h
-cuptor topire Pb oxid de plumb,
pentru turnare electrolit,
a cilindri la moara apa
’o.\'id demineralizata,
-malaxor — premix,
preparare pasta vanisperse,
fulgi Dynell,
energie electrica,
aliaj PbSb,
energie electrica,
gaz metan
placi,
energie electrica,
gaz metan
- cuptoare topire gaze de Tubulatura metalica 0,40 | 0,40 |16
PbCa, Pb ardere cu®=0.18 m legata
- turniél uscare — €62 |la eonducta de
placi pastate colectare a ga;elor d;
& camers ‘tatiii- ardere centralizati din
zare placi hala, .
-6 camere de evacuare in atmosfera
stiming prin tiraj fortat
Preparare oxid de -Filtru tehnologiccu | 0,60 | 0,60 | 16
plumb /Sovema pulberi cu 336 saci, tip TC
plumb electrolitic, | continutde | C 61 | (semiabsolut),
-moara preparare energie electrici | plumb -Filtru absolut,
oxid capsulat; eu mai multe
straturi de fibra
Q=8.000 m*/h.
Montaj auto placi maturizate, | Pulberi cu C 64 | Filtru cu 264 saci, 0,60 10,60 |16
-1 linie montaj auto | separatori, continut de dispersie printr-un
aliaj PbSb, plumb ventilator
monoblocuri, Q =25.000m’/h,
capace,
energie electrici
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Formare/ baterii, 0,60 | 0,60 | 16
electrolit, Filtru Scruber (cu hote
40 tanciiri de éiiéfg'ié glectricd, | Aérosolide | C65 | dé captare deasupra
formare apa de récire, acid sulfuric tancurilor),
apd de spilare, Q =25.000 m*h
aerosoli
Centrale, 264 Gaz metan, apa, Gaze de C 66 | sisteme de dispersie 0.60 1060 |18
kW.290,1 kW energie electrica | ardere ? ?
Centrala, 96,8 kW 0,10 0,10 |5
Minicentrale 24
KW 0,10 | 0,10 | 3-5
Tuburi radiante (46 10-
bug) 0,05 | 0,05 12
Preparare hrana C 30 0,50 0,50 |18
66




BARIUM SULFATE PRECIPITATED - BLANC FIXE - FISA CU DATE DE SECURITATE - in conformitate cu Reglementarile UE No.
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Revizia (data): 06.08.2012

BARIUM SULFATE PRECIPITATED - BLANC FIXE

CAPITOLUL 1. IDENTIFICAREA SUBSTANTEl AMESTECULUI $I A SOCIETATH / INTREPRINDERII

1.1. Element de identificare a produsului

- Denumirea produsului

- Categoria(iile) produsului

= Denumire chimica

- Formula moleculara

- Numadr de inregistrare REACH
- Tipul produsului

- Nr. CAS

BARIUM SULFATE PRECIPITATED - BLANC FIXE
BaSO4 HD80 - BaSO4 N - BaS04 G

Barium sulfate

BaSO4

01-2119491274-35

Substanta

7727-43-7

1.2. Utilizari relevante identificate ale substantei sau amestecului si utilizari contraindicate

- Utilizari identificate

- Utilizari nerecomandate

- Manufacture of pigments

- Fabricarea de produse din mase plastice

- Fabricarea hartiei

- Fabricarea de baterii $i acumulatori electrici

- Fabricare industriala a vopselurilor si cernelurilor

- Manufacture of paints and coatings

- Industrial and professional use of paints and coatings

- nici unul

1.3. Detalii privind furnizorul fisei cu date de securitate

- Societatea

- Adresa

- Telefon
- Fax
- Adresa electronica (e-mail)
1.4. Numar de telefon in caz de urgenta

- Numar de telefon care poate fi
apelat in caz de urgenta

SOLVAY BARIO E DERIVATI S.p.A.

VIA DEGLI OLIVETI, 84
I-54100 MASSA
3905858901
390585830046

sdstracking@solvay.com

+44(0)1235 239 670 [CareChem 24] (Europe)

CAPITOLUL 2. IDENTIFICAREA PERICOLELOR

2.1. Clasificarea substantei sau a amestecului

2.1.1. Reglementarii Europeene (CE) 1272/2008, cu amendamente

Nu este clasificat drept periculos conform cu a Reglementarii Europeene (EC) 1272/2008, cu amendamente

2.1.2. Directiva Europeeana 67/548/CEE sau 1999/45/CE. cu amendamente

Nu este clasificat drept periculos conform cu Directiva Europeana 67/548/EEC sau 1999/45/EC, cu amendamente

2.2. Elemente pentru eticheti
Fara eticheta

2.3. Alte pericole
= nu exista date

—,
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BARIUM SULFATE PRECIPITATED - BLANC FIXE - FISA CU DATE DE SECURITATE - in conformitate cu Reglementirile UE No.
1907/2006

CAPITOLUL 3. COMPOZI'!'IE/INFORMATII PRIVIND COMPONENTII

3.1. Substante
3.1.1. Concentratie

Numele substantei: Concentratie

Barium sulfate >=97 %

Nr. CAS: 7727-43-7 / Nr.CE: 231-784-4 / Nr. Index: -
Numédr de inregistrare REACH: 01-2119491274-35

CAPITOLUL 4. MASURI DE PRIM AJUTOR

4.1. Descrierea masurilor de prim ajutor
4.1.1. Dac3 se inhaleaza

- Sevaiesila aer curat.
- Daca simptomele persistd se va chema un medic.

4.1.2. In caz de contact cu ochii

- Se va spéla bine cu multd apa, inclusiv sub pleoape.
- Daca persista iritatia oculara, se va consulta un medic specialist.

4.1.3. In caz de contact cu pielea

- Se va spala cu apa si sapun.
4.1.4. Daca este ingerat

- Se va clati gura cu apa.

- NU se va induce stare de voma.

- Incaz ca simptomele pesistd se va chema de urgentd un medic sau se va suna imediat la un Centru de prim
ajutor contra otrévirilor.

4.2. Cele mai importante simptome si efecte, atat acute, cat si intarziate
4.2.1. Inhalare
- Poate provoca iritatia nasului, gatului gi plaminilor.
- Expunere repetata sau prelungita: , Risc de suprasolicitare pulmonara (particule respirabile).

4.2.2. Contact cu pielea
- Nici un efect cunoscut.
- Se va consulta capitolul 11 din Informatii toxicologice.
4.2.3. Cotttact cu ochii
- Contactul cu ochii poate provoca iritatie.
4.2 4. Ingerare
- Ingerarea poate provoca iritatia aparatului digestiv, ameteala, stari de voma si diaree.
4.3. Indicatii privind orice fel de asistenta medicala imediata si tratamentele speciale necesare
- In caz de inghitire se va consuita imediat un medic.
- Atunci cand simptomele persista sau in toate cazurile in care exista cel mai mic dubiu, trebuie consultat un medic.

CAPITOLUL 5. MASURI DE COMBATERE A INCENDIILOR
5.1. Medii extingtoare

5.1.1. Mijloace de stingere corespunzitoare

- Se vor folosi metode de stingere adecvate conditiilor locale $i mediului inconjurator.
5.1.2. Mijloace de stingere necorespunzitoare

- Niciunul.
5.2. Pericole speciale cauzate de substanta sau amestecul in cauzi

- Neinflamabil.
5.3. Recomandiri destinate pompierilor

- Tn cazut unui incendiu, se va pufta un apardt respirator autonorm.

$
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BARIUM SULFATE PREEIPITATED - BLANE FIXE - FISA EU DATE BE SEGURITATE - in eonformitate cu Reglementarile UE Ne:
1907/2006

CAPITOLUL 6. MASURI DE LUAT IN CAZ DE DISPERSIE ACCIDENTALA

6.1. Precautii personale, echipament de protectie si proceduri de urgenta
6.1.1. Sfaturi pentru personalul care nu este implicat in situatii de urgenta

- Se va evacua personalul in zone sigure.
- Se va evita formarea de praf.

6.1.2. Sfaturi pentru personalul care intervine in situatii de urgenta

- Se va matura pentru a elimina riscul de alunecare.
- Se vor preveni scdpdri sau scurgeri ulterioare.

6.2. Precautii pentru mediul inconjuritor

- Nuva fi eliberat in mediul inconjurator.
- Autoritatile locale trebuie sa fir avertizate daca scurgeri semnificative nu pot fi limitate.

6.3. Metode si material pentru izolarea incendiilor si pentru curatenie

- Sevamatura si se va introduce folosind un faras in containere adecvate pentru a fi eliminat.
6.4. Referinti la alte sectini

- Ase vedea masurile de protectie din capitolele 7 i 8.

CAPITOLUL 7. MANIPULAREA S| DEPOZITAREA

7.1. Precautii pentru manipularea in conditii de securitate
- Se va asigura ventilatie adecvata.
7.2. Conditii de depozitare, incluzand incompatibilitati
7.2.1. Depozitare
- Se va depozita in containerul original.
- Ase depozita intr-un spatiu bine ventilat.

Se va pastra intr-un loc uscat.
- Se va tine containerul inchis.

7.2.2. Material pentru ambalaj
7.2.2.1. Materiale adaptate
- Hartie + PE
- Hartie
7.2.2.2. Materiale neadaptate
- nu exista date

7:3. Utilizare finala specifica (utilizari finale specifice)
- Pentru informatii suplimentare, puteti sa contactati pe: Fumizor

CAPITOLUL 8. CONTROALE ALE EXPUNERII/ PROTECTIA PERSONALA
8.1. Parametri de control

8.1.1. Valori limitad de expunere
Barium sulfate

- US. ACGIH Threshoid Limit Vaiues 12 2010
media ponderata in timp = 10 mg/m3
- EU. Indicative osure and Directives relating to the protection of risks related to work exposure to chemical

physical, and biological agents. 12 2009

media ponderata in timp = 0,5 mg/m3

Observatii: Ca Ba, Indicative
- Romania. OELs. General norms for the protection of work, Annex 1 (Ministerul Muncii si Solidaritatii Sociale, no.
508, 20 November 2002; Ministériil Sanatatii si Familiéi, n6. 9343, 25 November 2002) 10 2006
media ponderata in timp = 0,5 mg/m3
Observatii: Ca Ba
8.1.2. Alte informatii referitoare la valorile limit3
8.1.2.1. Concentratie predictibil3 fira efect

Barium sulfate
= Apé proaspatd, 227,8 ug/l
- Sediment de apa curgatoare, 792,7 mg/kg

:
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BARIUM SULFATE PRECIPITATED - BLANC FIXE - FISA CU DATE DE SECURITATE - in conformitate cu Reglementarile UE No.
1907/2006

- Sol, 207,7 mg/kg
- instalatii de tratare a apelor uzate, 50,1 mg/l, Ca Ba
8.1.2.2. Nivel la care nu apar efecte / Nivel minim al efectului obtinut

Barium sulfate
- Lucrétori, Inhalare, Expunere cronica, 10 mg/m3 , Efecte sistemice, Efecte locale
- Consumatori, Inhalare, Expunere cronica, 10 mg/m3 , Efecte sistemice
- Consumatori, Oral(3), Expunéré cronica, 13000 mg/kg, Efécté sistémicsé
8.2. Controale ale expunerii
8.2.1. Controale tehnice corespunzitoare

- Seva prevedea o ventilatie prin evacuare corespunzatoare in locurile unde se formeaza praf.
- Se vor aplica masurile tehnice necesare pentru respectarea valorilor limita de expunere profesionala.

8.2.2. Masuri de protectie individuale

8.2.2.1. Protectia respiratiei
- Aparat respirator cu filtru pentru particule (EN 143)
- Tipul filtrului recomandat: P3
8.2.2.2. Protectia méinilor
- A se purta manusi corespunzatoare.
- Materiale adaptate: PNC, Cauciuc natural
8.2.2.3. Protectia ochilor _ )
- Manusi impermeabile la praf, daca exista praf.
8.2.2.4. Protectia pielii si a corpului
- Imbracaminte de protectie etansa la praf
8.2.2.5. Masuri de igiena
- Flacon pentru clatirea ochilor, continand apa pura
- Numancati, nu beti i nu fumati in timpul folosirii.
- Se vor spdla mainile inainte de pauze si la sfargitul programului de lucru.
- Se va manipula conform normelor de igiena industriale si a normelor de securitate.

8.2.3. Controlul expunerii mediului

- Se va evacua apa de clatire in concordanta cu reglementrile locale i nationale.

CAPITOLUL 9. PROPRIETATILE FIZICE $I CHIMICE

9.1. Informatii privind proprietatile fizice si chimice de baza

9.1.1. Informatii generale

= Aspect Pulbere cristalina
s Culoare alb
= Miros inodor
= Greutatea moleculara 233,39 g/mol
9.1.2. Informatii importante referitoare |a sanatate, siqurants si mediu
= pH circa 9
= pKa nu se aplica
= Punctul de topire/punctul nu se aplica, Descompunere
de inghetare
a  Temperatura de nu se aplica, Descompunere

fierbere/interval de
temperatura de fierbere

8 Punctul de aprindere nu se aplica

= Viteza de evaporare nu se aplica

= Inflamabilitatea (solid, gaz) Produsul nu este inflamabil.
= |nflamabilitate nu se aplica

= Proprietati explozive Nu este exploziv

= Presiunea de vapori nu se aplica

($
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BARIUM SULFATE PRECIPITATED - BLANC FIXE - FISA CU DATE DE SECURITATE - in conformitate cu Reglementarile UE No.

1907/2006

= Densitatea vaporilor nu se aplica

s Densitatea relativa 4,5

= Greutate volumetrica nu exista date

= Solubilitatea (solubilitatile) 3,1 mg/l, la 25 °C, Apa

= Solubilitate/calitativ insolubil

= Coeficientul de partitie: n- nu se aplica
octanol/apa

= Temperatura de nu se aplica
autoaprindere

= Temperatura de >1.600 °C
descompunere

m  Viascozitatea nu se aplica

®=  Proprietati oxidante Nu este oxidant

9.2. Alte informatii
= Granulometrie aproximativ 0,8 - 6 pm, Diametrul mediu

CAPITOLUL 10. STABILITATE Sl REACTIVITATE

10.1. Reactivitate

- Pe baza experientei nu este de asteptat
10.2. Stabilitate chimica

- Stabil in conditiile de depozitare recomandate.
10.3. Posibilitatea de reactii periculoase

- Pe baza experientei nu este de asteptat
10.4. Conditii de evitat

- Pentru a se evita descompunerea terminca a produsului, nu va fi supraincalzit.
10.5. Materiale incompatibile

- niciunul
10.6. Produsi de descompunere periculosi

- Oxid de bariu, Oxizi de sulf

CAPITOLUL 11. INFORMATII DE TOXICOLOGIE

11.1. Toxicitate acuta
11.1.1. Toxicitate acuta orala
- LDA50, sobolan, > 5.000 mg/kg
11.1.2. Toxicitate acuta prin inhalare
- nu exista date
11.2. Corodarealiritarea pielii
- nu exista date
11.3. Lezarea gravaliritarea ochilor
- iepure; Nu irta echii
11.4. Sensibilizarea ciilor respiratorii sau a pielii
- nu exista date
11.5. Mutagenitatea celulelor germinative
- nu exista date
11.6. Cancerogenitatea
- nu exista date
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11.7. Toxicitatea pentru reproducere
- nu exista date

11.8. Toxicitate asupra unui organ tintd specific - o singurad expunere
- Observatii: nu exista date

11.9. Toxicitate asupra unui organ tinta specific - expunere repetata
- Observatii: nu exista date

11.10. Pericol prin aspirare
- nu exista date

11.11. Alte informatii

- Toxicitate acuta scazuta
- . toxicitate cronica scazuta.
- Produsul este biologic inert.

CAPITOLUL 12. INFORMATII ECOLOGICE

12.1. Toxicitate
- Produsul este biologic inert.
12.2. Persistenta si degradabilitate
‘ 12.2.1. Degradare abiotica

- Apéa/Sol
Rezultat: produs inert in conditii de mediu normale

12.2.2. Biodegradare
- Metodele de determinare a biodegradabilitatii nu sunt aplicabile la substantele anorganice.

12.3. Potential de bioacumulare
- Bioacumularea este improbabila.
12.4. Mobilitate in sol

- Aer
mobilitate sub forma de aerosoli solizi.

- Apa/Sol
solubilitate scazuta si mobilitate scazutad, adsorbtie potentiala

12.5. Rezultatele evaluarii PBT si vPvB

- Aceasta substanta nu este considerata ca fiind persistenta, toxica si care se bioacumuleaza (PBT).
- Aceasta substanta nu este considerata ca fiind foarte persistenta si nici bioacumulandu-se in proportie mare
(vPvB).

12.6. Alte efecte adverse
- nu exista date

. CAPITOLUL 13. CONSIDERATII PRIVIND ELIMINAREA

13.1. Metode de tratare a deseurilor

- Conform cu reglementarile locale si nationale.
- Se vor elimina degeurile intr-o statie de eliminare a deseurilor acreditata.

13.2. Ambalajeé contaminate
- Containers that cannot be cleaned must be treated as waste.
- Trebuie sa fie incinerat intr-o instalatie acreditatd pentru incinerare, avand un permis eliberat de autoritatile
competente.

CAPITOLUL 14. INFORMATII REFERITOARE LA TRANSPORT

Reglementari internationale de transport

- nu este reglementat

$)
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BARIUM SULFATE PRECIPITATED - BLANC FIXE - FISA CU DATE DE SECURITATE - in conformitate cu Reglementarile UE No.
1907/2006

CAPITOLUL 15. INFORMATII DE REGLEMENTARE

15.1. Regulamente/legislatie in domeniul securitatii, sanatatii i al mediului specifice (specificd) pentru substanta

sau amestecul in cauza

- Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18 decembrie 2006 privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH), modificata

- Directiva Consiliului din 27 iunie 1967 privind apropierea actelor cu putere de lege si a actelor administrative
referitoare la clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor periculoase, modificata

- Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, modificata

- Directiva 2006/11/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 15 februarie 2006 privind poluarea cauzata de
anumite substante periculoase deversate in mediul acvatic al Comunitatii

= Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 19 noiembrie 2008 privind deseurile si de
abrogare a anumitor directive

15.1.1. Situatia notificarii

Informatie referitoare la inventar Situatie

Lista TSCA (TSCA) - In conformitate cu inventarul
Australian Inventory of Chemical Substances (AICS) - In conformitate cu inventarul
Canadian Domestic Substances List (DSL) - In conformitate cu inventarul
Korean Existing Chemicals Inventory (KECI (KR)) - In conformitate cu inventarul
Lista EU de substante chimice existente (EINECS) - In conformitate cu inventarul
Japanese Existing and New Chemical Substances (MITI List) (ENCS) - In conformitate cu inventarul
Inventory of Existing Chemical Substances (China) (IECS) - In conformitate cu inventarul

- |ECS: 61021

Philippine Inventory of Chemicals and Chemical Substances (PICCS) - In conformitate cu inventarul
New Zealand Inventery ef Chemicals (NZIOC) - In eonformitate eu inventarul

15.2. Evaluarea securitatii chimice
- Afost efectuata a evaluare a securitatii chimice a acestei substante.

CAPITOLUL 16. ALTE INFORMATII

16.1. Alte informatii

- Aduslazi
Aceasta figa tehnica de securitate contine modificari fata de versiunea precedenta in sectiunile: 8.2.2.5,11,12.1

Aceaste Norme de tehnica si securitatea muncii sunt ficute numai pentru tarile selectate, pentru care sunt aplicabile. Spre
exemplu, aceste NTSM nu sunt facute pentru folosire si nici pentru distribuire in America de Nord. Trebuie s contactati
reprezentanta companiei Solvay America pentru NTSM oficiale in America de Nord.

Informatia data corespunde cu stadiul actual al cunostintelor noastre si a experientelor referitoare la produs si deci nu este
exhaustiva. Acestea se aplica la produs ce este conform cu specificatia, daca nu este specificat altfel. In acest caz de
combinatii si amestecuri trebuie sa fim siguri ca nu apar noi pericole. In orice caz, utilizatorul nu este scutit de a respecta
toate procedurile legale; administriative si reglementare referitoare la produs; igiend a persenalului si protectie a bunéastarii
umane si a mediului.

Data tiparirii: 08.03.2013
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ANEXA 8

Monitorizarea aerului

In AIM Nt. 3 - NV din 06.03.2006 revizuita in 2007, 2010, 2012, 2016 se

prevede monitorizarea emisiilor:

-emisii de pulberi cu continut de plumb — semestrial

-Cimisii cu contifiit de vapori de acid sulfuric — senicstrial

-emisii de noxe rezultate in urma arderii combustibilului gazos — anual in

conditii normale de functionare.

Date privind calitatea aerului s-au obtinut prin analiza monitorizarii

realizate, conform solicitarilor autorizatiei integrate de mediu.

a). Emisii dirijate
1. Plumb

Rezultatele obtinute sunt prezentate in tabelul nr. 5.1.1.1 si tabelul 5.1.1.2

Tabel nr. 5.1.1.1 Emisia de plumb la cosuri - laborator propriu

Data Punct de prelevare Nr. | Concentrat | CMA, cf
cos |ia mg/Nm? AIM
mg/Nm3
08.01.2015 | Cos dispersie cuptor turnare continud gratare Co7 5
CONCAST -C1 0,03
04.02.2015 | Cos dupa filtru cu saci = moara preparare oxid | C12 0,01 5
SOVEMA 1 - C1
04.02.2015 | Cos dupia filtru cu saci - moara preparare oxid C13 5
SOVEMA 2 - C1 0,01
17.02.2015 | Cos dupa filtru cu saci tip Gatti — montaj auto — C1 €32 0,03 2
Cos dupi filtru cu saci tip Dalamatic — montaj auto | C33 5
17.02.2015| - C1 0,04
Cos dupa filtru cu saci tip Puls Jet — montaj auto — C34 5
17.02.2015| C1 0,05
03.03.2015 | Cos dupa filtru cu saci tip Puls Jet - montaj auto - C43 5
€2 0,02
03.03.2015 | Cos dupa filtru cu saci - moari preparare oxid C40 )
SOVEMA - C2 0,02
03.03.2015 | Cos dupa filtru cu saci — montaj auto - C3 C64 0,02 5
03.03.2015 | Cos dupa filtru umed Rotoclone — preluare placi C20 5
pastate - liniile MAC - SOVEMA — WIRTZ - C1 0,02
04.03.2015 | Cos dupa filtru cu saci - turnare banda lata, cuptor C63 5
topire Pb, pastare - C3 0,024
04.03.2015 | Cos dupa filtru cu saci - montaj tractiune - C3 C53 * 0,022 5
11.03.2015 | Cos dupi filtru cu saci - moari preparare oxid C61 5
SOVEMA - C3 0,021




06.05.2015 | Cos dispersie cuptor turnare gritare WIRTZ - C| C05 0,028 5
06.05.2015 | Cos dispersie cuptor turnare bandi (laminor) - FBU | €02 0,029 5
Cos dupad filtru malaxor - preparare pasta MAC - Cl4 5
07.05.2015| C1 0,04
Cos dupa filtru malaxor - preparare pasti SOVEMA | C15 5
07.05.2015| - C1 0,03
Cos dupa filtru malaxor - preparare pasta WIRTZ - Clé 5
11.05.2015| C1 0,05
12.05.2015 | Cos dupa filtru ROTOCLONE - malaxor preparare | C41 5
pastda SOVEMA - C2 0,035
12.05.2015 | Cos tunel uscare placi pastate SOVEMA - C2 C42 0,02 5
03.06.2015 | Colectare zgura - turnare banda, turnare continua Co3 5
gratare 0,04
04.06.2015 | Cuptor topire Pb - moara preparare oxid SOVEMA | C10 5
1-ClI 0,055
04.06.2015 | Cuptor topire Pb - moara preparare oxid SOVEMA | Cl1 5
2-Cl 0,06
08.06.2015 | Cuptor topire Pb - moara preparare oxid SOVEMA | C39 5
-C2 0,044
15.06.2015 | Cuptor topire — turnare gritare negative PAS — C1 | C57 * 0,02 5
15.06.2015 | Cuptor topire — turnare accesorii — C1 C55* 0,03 5
14.07.2015 | Cos dupa filtru umed Rotoclone — preluare placi C20 5
pastate - linille MAC - SOVEMA — WIRTZ - C1 0,066
14.07.2015 | Cos dup filtru cu saci tip Gatti — montaj auto — C1 | C32 0,057 5
14.07.2015 | Cos dupa filtru cu saci tip Dalamatic — montaj auto | C33 )
-Cl 0,037
14.07.2015 | Cos diipa filtrii cu saci tip Piils Jet — montaj dito - C34 5
Cl 0,037
14.07.2015 | Cos dupa filtru cu saci - turnare banda lata, cuptor C63 S
topire Pb, pastare - C3 0,028
10.09.2015 | Cos dupa filtru cu saci — montaj auto - C3 C64 0,024 5
15.09.2015 | Cos dupa filtru ¢u saci - moara preparare oxid Cé61 5
SOVEMA - C3 0,013
15.09.2015 | Cos dupa filtru cu saci - moara preparare oxid | CI2 5
SOVEMA 1 -Cl1 0,051
15.09.2015 | Cos dupa filtru cu saci - moara preparare oxid Ci3 5
SOVEMA 2 -C| 0,012
15.09.2015 | Cos dupa filtru cu saci - moara preparare oxid C40 5
SOVEMA - C2 0,012
18.09.2015 | Cos tunel uscare placi pastate SOVEMA - C2 C42 3,96 5
19.09.2015 | Cos dupa filtru ROTOCLONE - malaxor preparare C41 5
pasta SOVEMA - C2 1,95
19.09.2015 | Cos dupa filtru malaxor - preparare pasta MAC - Cl14 5
Cl1 0,58
19.09.2015 | Cos dupi filtru malaxor - preparare pasti SOVEMA | CI5 5
-Cl 0,97
19.09.2015 | Cos dupi filtru malaxor - preparare pasti WIRTZ - Cl16 5
Cl 0,35
04.11.2015 | Cos dispersie cuptor turnare band ( laminor) - FBU | C02 0,038 5




04.11.2015 | Cos dispersie cuptor turnare continua gritare Co7 3
| CONCAST - C1 0,018 ]
04.11.2015 | Cos dispersie cuptor turnare gritare WIRTZ - C1 CO05 0,022 5
04.11.2015 | Colectare zgura - turnare banda, turnare continua Co03 5
gratare 0,826
18.11.2015 | Cos dupa filtru cu saci tip Puls Jet - montaj auto - C43 5
C2 . B 7 0,024
18,11,2015 | Cuptor topire Pb - moara preparare oxid SOVEMA | C39 5
-C2 0,025
18.11.2015 | Cuptor topire Pb - moara preparare oxid SOVEMA | C10 5
| -Cl 0,014
18.11.2015 | Cuptor topire Pb - moara preparare oxid SOVEMA | C11 5
2-ClI 0,035
Nota : Cosurile marcate cu * au fost monitorizate o singurd datd din lipsa comenzi.
Monitorizarea prin laboratorul WESSLING Romania SRL ce a utilizat
Metoda de masurare: SR EN 14385 :2004 : SR EN 15 259 :2009 ; SR EN 1SO
15586 :2004 ; EPA METHOD 3015A :2007
Aparatura : Pompa Gilian, sistem de digestive cu microunde CEM Mars 5, PE
ICP-OES Optima 7300 DV
Rezultatele masuratorilor emisiilor de plumb sunt prezentate in tabelul nr.
3.1.2.
Tabel nr. 5.1.1.2 Emisia de plumb la cosuri
Data Punct de prelevare Nr. | Concentrat | CMA, cf
cos |ia mg/Nm’ AIM
mg/Nm3
18.08.2015 | Cos dispersie cuptor turnare bandi (laminor) = FBU | C02 0,132 5
18.08.2015 | Colectare zgura — turnare banda gratare co3 <0,01 5
10.11.2015 | Cos dispersie cuptor turnare gritare WIRTZ - C| CO05 <0,01 5
18.08.2015 | Cos dispersie cuptor turnare continud gratare Cco07 0,013 5
CONCAST -Cl1
18.08.2015 | Cuptor topire Pb - moara preparare oxid SOVEMA | C10 <0,01 5
1-Cl1
18.08.2015 | Cuptor topire Pb - moara preparare oxid SOVEMA | C 11 <0,01 S
2-Cl
18.08.2015 | Cos dupa filtru cu saci = moara prepararc oxid | CI2 <0,01 5
SOVEMA 1 -Cl1
18.08.2015 | Cos dupa filtru cu saci - moara preparare oxid Ci3 <0,01 5
SOVEMA 2 - C1
10.11.2015 Cos dupa filtru malaxor - preparare pasti MAC - Cl4 <0,01 5
Cl
18.08.2015 | Cos dupa filtru malaxor - preparare pasta SOVEMA | Cl15 5
-Cl 0,123
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18.08.2015 | Cos dupa filtru malaxor - preparare pasti WIRTZ - | C 16 0,131 5
il

18.08.2015 | Cos dupa filtru umed Rotoclone — preluare placi Cc20 - <0,01 5
pastate - linille MAC - SOVEMA — WIRTZ — C1

8.082015 | Cos dup filtru cu saci tip Gatti — montaj auto — C1 | C 32 <0,01 5

18.08.2015 | Cos dupa filtru cu saci tip Dalamatic — montaj auto | C 33 <0,01 5
=Cl

18.08.2015 | Cos dupa filtru cu saci tip Puls Jet — montaj auto — C34 <0,01 5
Cl

10.11.2015 | Cuptor topire Pb - moara preparare oxid SOVEMA | C 39 0,107 5
-C2

10.11.2015 | Cos dupa filtru cu saci - moaré preparare oxid C 40 <0,01 5
SOVEMA - C2

19.08.2015 | Cos dupi filtru ROTOCLONE - malaxor preparare | C41] 0,236 5
pastda SOVEMA - C2

17.08.2015 | Cos tunel uscare placi pastate SOVEMA - C2 C42 1,12 5

17.08.2015 | Cos dupa filtru cu saci tip Puls Jet = montaj auto = C43 <0,01 S
C2

19.08.2015 | Cos dispersie cuptor turnare accesorii C1 C 55 <0,01 5

17.08.2015 | Cos dispersie Moara Sovema — C3 C69 <0,01 5

17.08.2015 | Cos dispersie turnare banda lata si pastare - C3 C71 <0,01 5

17.08.2015 | Cos dispersie Montaj Filtru cu saci - C3 C7? <0,01 5

Valorile concentratiei plumbului masurata la cosurile de emisie sunt
sub valorea limita prevazuta in normative.

Verificarea cerintei BAT la instalatia de producere a oxidului de plumb (morile

Sovema) privind factorul de emisie in aer

S-a calculat cantitatea de plumb emisa pornind de la concentratia masurata

de catre laboratorul acreditat, numarul de ore de functionare si debitul

ventilatoarelor :

Loc emisie Debit Nr. Ore Volum aer Concentratia | Masa de

(m>/h) functionare | emis (m%) mg/Nm? Pb emisa

(kg)
Cos Sovema | 10000 3921 39210000 <0,01 0,392
-Cl
Cos Sovema 2 8000 4030 32240000 <0,01 0,322
-Cl
Cos Sovema - 10000 5000,72 50007200 <0,01 0,500
C2
Cos Sovema - 10000 1946,05 19.460.500 <0,01 0,195
C3
Cos cuptor 1000 3737 3737000 <0,01 0,037
Sovema 1-C1
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Cos cuptor 1000 3747 3737000 <0,01 0,037
Sovema 2 -Cl . i

Cos topire 1000 5000,72 5000720 0,107 0,535
Sovema - C2

TOTAL 2,018

Factorul de emisie la producerea oxidului de Pb conform cerintei BAT se

situeaza intre 0,7 — 6 g Pb/t Pb procesata.

Factorul de emisie calculat la mori este :

1940 g/12695,782 t Pb procesat = 0,1589 gPb/t Pb procesat = 0,16 gPb/t Pb

procesat

2. Aerosoli de acid sulfuric

Rezultatele obtinute sunt prezentate in tabelul nr. 5.1.2.1 si tabelul 5.1.2.2

Tabel nr. 5.1.2.1 Emisia de aerosoli de acid sulfuric laborator propriu

Data Punct de prelevare Nr.cos | Concentratia CMA
mg/Nm’ mg/Nm®
02.03.2015 | Cos dupa spalator TRIMER-
Formare auto i 2,68
02.03.2015 | Cos dupa spalator Kustan 1-
Formare auto C35 2,18
02.03.2015 | Cos diipd spalator Kiistaii 2-
Formare auto C 66 461
02.03.2015 | Cos dupa spalator Kustan 3-
Formare auto ) 3.49
02.03.2015 | Cos dupa spalator Kustan 4- 500
Formare auto ) 2,07
02.03.2015 | Cos dupa spalator Kustan 5-
Formare auto ) 4,18
02.03.2015 | Cos dupa spalator Kustan 6-
Formare auto ) 3,72
02.03.2015 | Cos dupa spalator Kustan 7- )
Formare auto 3.49
02.03.2015 | Cos dupa spalator Kustan 8-
Formare auto ) 3,39
02.03.2015
Formare baterii tractiune 1 C1 €59 0,96
02.03.2015 | Formare baterii tractiune 2 CI C60 1.6
04.03.2015 | Cos dupa Scruber formare C2 €52 2,75
04.03.2015 | Cos dupa Scruber formare C3 C65 1,25
Cos dupa spalator Kustan 1-
18.11.2015 | Formare auto C 35 3.26
Cos dupa spalator Kustan 2-
18.11.2015 | Formare auto C 66 -
18.11.2015 | Cos dupa formare — INBATEC C 36 2,85
508




18.11.2015 | Cos dupa formare — INBATEC C37 -
18.11.2015 | Cos dupa Scruber formare C2 C352 4,35
18.11.2015 | Cos dupa Scruber formare C3 C65 1,07
18.11.2015 | Formare baterii tractiune 1 C1 C59 0,93
18.11.2015 | Formare baterii tractiune 2 C1 C60 0,788

Monitorizare prin laborator WESSLING Romania SRL
Metoda de masurare : SR 1SO 10396:2008; SR EN 15259:2009

Aparatura : Analizor portabil de gaze si unitate de control TESTO 350 XL

Rezultatele masuratorilor emisiilor de aerosoli de acid sulfuric sunt

prezentate in

tabelul nr. 5.1.2.2.

Tabel nr. 5.1.2.2 Emisia de aerosoli de acid sulfuric laborator WESSLING

Data Punct de prelevare Nr. Cos | Concentratia | CMA, c.f AIM
mg/Nm’® mg/Nm?
18.08.2015 | Cos dispersie formare — capacitatea C39 2,86
Cl
18.08.2015 | Cos dispersie formare baterii auto— — C 38 3,72 500
capacitatea C1
11.11.2015 | Cos dispersie formare — capacitatea C1 | C 39 2,86
19.08.2013 | Cos dispersie formare -capacitateaC2 | C 60 8,58
I1.11.2015 | Cos dispersie formare tractiune - Cce62 3,72
capacitatea C 2
19.08.2013 | Cos dispersie formare — spalatoare C63 2,86
Formare tractiune 2
17.08.2015 | Cos dispersie formare — spalatoare C73 28,6
Tancuri de formare C 3

Valorile concentratiei de vapori de acid sulfuric masurate la spalatoarele

de gaze sunt sub valorea limita prevazuta in normative.

Consumul de gaz metan in anul 2015 a fost de 1.481.700 m®.

3. Emisii la arderea gaz

ului metan

Monitorizare prin laborator WESSLING Romania SRL

Metoda de masurare - gaze de ardere: SR 1SO 10396:2008

- pulberi : SR ISO 9096-2005, SR EN 13284-1-2002 ; SR

EN 15259 : 2009
Rezultatele masuratorilor emisiilor de gaze de ardere sunt prezentate in

tabelul nr.5.1

3.1
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Tabel nr. 5.1.3.1 Eniisia dé gaze de aidere labokator WESSLING

c2

Data Punct de prelevare Nr. | Concentra | Concentra | Concentra | Concentra
008 tia pulberi tia CO aNOx | tiaSO:
mgNm’ | mgNm® | mgNm® | mg/Nm®
Concentratii maxim admise cf AIM nr 5 100 350 35
3/2006 revizuita in 2007, 2010 si 2012
18.08.2015 | Laminor FBU CO01 {233 61,3 6,15 <2.86
10.11.2015 | Turnare gratare - FBU Co4 |- 101 283 10,3
10.11.2015/ | Turnare gratare Wurtz Cc05] 0,83 101 283 10,3
22.12.2015
18.08.2015 | Turnare continua gratare - C06 | 443 <1,25 <2,05 5,72
Concast - FBU
18.08.2015 | Moara Sovema nr. 2 — Cl C08 | 3,42 <].25 <2,05 14,3
18.08.2015 | Moara Sovema nr. 2 — C1 €09 | 342 18,76 <2,05 22.9
18.08.2015 | Pastare Linia Sovema 2 — C18 | 4,11 <1,25 <2,05 2,86
Tunel uscare - Cl
18.08.2015 | Pastare Linia WIRTZ — C19| 2,69 <125 <2,05 <2,86
Tunel uscare - C1
19.08.2015 | Camera maturizare nrl — C1 | C 21 | 2.58 1,25 78.3 <2.86
10.11.2015 | Camera maturizare nr2 - C1 | C22 | 0,53 1,25 <2,05 <2.86
19.08.2015 | Camera maturizare nr3 - C1 | C 23 | 3,67 16,7 63 <2,86
19.08.2015 | Camera maturizare nr4 —C1 | C24 | 1,58 21.3 87.7 <2.86
19.08.2015 | Camera maturizare nr5 - C1 | C 25 | 3,33 <1,25 108 <2,86
19.08.2015 | Camera maturizare nr. 6-7- | C 26 | 0,92 <1.25 <2,05 20
Cl
18.08.2015 | Montaj Linia 1 — Cl C27 | 5,75 10,8 2,73 6,67
11.11.2015 | Montaj Linia 1 — C1 C27| 3,94 29.66 184 5
18.08.2015 | Montaj Linia 2 — Cl C28 | 1,25 28,0 119 <2.86
18.08.2015 | Montaj Linia 3 — C1 C29| 1,89 15,08 109 <2.86
18.08.2015 | Montaj Linia 4 — C1 C30 | 1,33 <1,25 104 <2,86
18.08.2015 | Montaj Linia 5 — C1 C31 1275 <125 2.05 <2.86
10.11.2015 | Moara Sovema - C2 C44 |- 7.5 2,05 <2.86
22.12.2015 | Cos dispersie cuptor C45 [ 0,25 - - -
preparare oxid sovema
22.12.2015 | Cos dispersie cuptor C05 | 0,83 - - -
turnare gratare Wirtz
17.08.2015 | Tunel uscare placi Pastare C48 4725 2.5 2,10 11,4
Sovema C2
19.08.2015 | Camera maturizare nrl —C2 | C'50 | 2 90 111 <2,86
19.08.2015 | Camera maturizare nr2 — C2 | C 51 | 2,58 90,7 100 <2.86
11.11.2015 | Camera maturizare nr3 - C2 | C 52 | 3,39 4 100 4,66
11.11.2015 | Camera maturizare nt4 - C2 | C53 | 2 5,66 97.6 3,66
11.11.2015 | Camera matutizare firS — C2 | C 54 | 1,64 234 823 10,6
- Camera maturizare nr 6 — C55 |- - - -
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17.08.2015 | Montaj Linia 1 — C2 C56 |0,36 35,7 180 <2,86
17.08.2015 | Montaj Linia 2 — C2 C57 1333 6.8 143 <2.86
19.08.2015 | Turnare accesorii - C | C64 | 3,06 1,25 2,05 2,86
- Turnare gratare negative C66 |- - - -
PASC 1
17.08.2015 | Turnare banda lata+Pastare | C70 | 1,33 <1,25 <2,05 31,3
C3
8|8




