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GLOSAR DE TERMENI 

(A n) Referinta la un puct de emisie in aer 

(L n) Referinta la un puct de emisie in apa 

(W n)  Referinta la sursa de desuri 

AEM Agentia Europeana de Mediu 

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile 

BPEO Cea Mai Buna Optiune de Mediu Practicabila 

BREF Documentul de Referinta BAT 

CCC Centrul Comun de Cercetare 

CE Comisia Europeana 

COV Compusi Organici Volatili 

EIONet Reteaua Europeana de Informatii si Observatii 

EIPPCB Biroul European IPPC 

EMAS Schema de Audit si Management de Mediu 

EPER Registrul European al Emisiilor Poluante 

EUROStat Serviciul UE de Statistica 

EWC Codul European al Deseurilor 

EWC Catalogul European al Deseurilor 

GTL Grupurile Tehnice de Lucru 

IF Intrebari frecvente 

IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii 

NACE Nomenclatorul Activitatilor Comerciale 

NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare – Procese 

ONG Organizatii Non Guvernamentale 

SCASO Substante care afecteaza stratul de ozon 

SCM Standard de Calitate a Mediului 

SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor 

TA Luft Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului 

UE Uniunea Europeana 

VLEs Valorile Limita de Emisie 
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Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care 

solicita autorizarea activitatii 

Numele instalatiei 

FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB 

 

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul 

Comertului 

SC ROMBAT SA  

Adresa: in Bistrita, str. Drumul Cetatii, nr. 4 – 6A  

0263/238142  

e-mail:rombat@rombat.ro 

Nr. Ordine Reg. Com.: J06/340/08.07.1991 

C.U.I.: 564638 

Activitati desfasurate pe amplasament: 

 

Activitate principala: 

Cod CAEN 2720 Fabricarea de acumulatori si baterii;  

Activitate secundara  

cod CAEN 1624 Fabricarea ambalajelor din lemn  

cod CAEN 2229 Fabricarea altor produse din material plastic   

cod CAEN 2443 Productia plumbului, zincului si cositorului  

cod CAEN 2524 Fabricarea altor produse din material plastic  

cod CAEN 3312 Repararea masinilor  

cod CAEN 3811 Colectarea deseurilor nepericuloase  

cod CAEN 3812 Colectarea deseurilor periculoase  

cod CAEN 3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate  

cod CAEN 4724 Comert cu amanuntul al painii, produselor de patiserie si produselor zaharoase 

in magazine specializate   

cod CAEN 5210 Depozitari  

cod CAEN 5629 Alte servicii de alimentatie n.c.a  

cod CAEN 8532 Invatamant secundar, tehnic sau profesional  

cod CAEN 8621 Activitati de asistenta medicala generala  

cod CAEN 8623 Activitati de asistenta stomatologica  

cod CAEN 8690 Alte activitati referitoare la sanatatea umana 
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Activitate conform Anexei 1 a Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale 

Activitatea principala 

 2.5. b) Instalatii pentru topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a produselor 

recuperate, (rafinare, turnare etc.) cu o capacitate mai mare de 4 tone/zi pentru plumb sau 

cadmiu, ori 20 tone/zi pentru toate celelalte metale. 

4.2. e) Instalatii chimice pentru producerea de substante chimice anorganice de baza, cum ar 

fi:nemetale, oxizi metalici ori alti compusi anorganici, in principal: carbura de calciu, siliciu, 

carbura de siliciu 

 

Cod EPRTR:  

2e(ii) Topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a produselor recuperate (rafinare, 

turnare etc.)  

     4.(b) (v). lndustria chimica. lnstalatii chimice pentru producerea la scara industriala de 

substante chimice anorganice de baza cum ar fi nemetale, oxizi metalici ori alti compusi 

anorganici  

Cod SNAP 2 (Corinair 2013): 040416; 03 03 07   

 

 

Numele si prenumele proprietarului : SC ROMBAT SA  

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii pe tot parcursul 

derularii procedurii de autorizare:  

SEF BIROU QMS: ing Lantos Marin Nr. de telefon: 0744580893 

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:  

Ing Muresan Lucia Nr. de telefon: 0744563535 

Adresa de e-mail: lucia.muresan@rombat.ro 

 

In numele firmei mai sus mentionate, solicitam prin prezenta revizuirea autorizateii integrate 

conform prevederilor privind prevenirea si controlul integrat al poluarii. 

 

 

Titularul de activitate/operatorul instalatiei isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si 

completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia mediului 

in vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare. 

 

Nume ing REPEDE IOAN 

Functia DIRECTOR GENERAL 

Semnatura si stampila 
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INFORMATIA SOLICITATA DE art. 12 alin.(1) AL LEGII 278/2013 PRIVIND EMISIILE 

INDUSTRIALE 

O descriere a:  Unde se regaseste in 

formularul de solicitare 

Verificare 

efectuata 

- instalatiei si activitatilor sale  Formular de solicitare,   

Sectiunea 4 

 

- materiilor prime si auxiliare, altor substante si a energiei 

utilizate in sau generate de instalatie 

Formular de solicitare,  

Sectiunea 3 

 

- surse de emisii din instalatie Formular de solicitare, 

Sectiunea 4 

 

- conditiilor amplasamentului pe care se afla instalatia Raportul de amplasament si 

Sectiunea 11 

 

- naturii si a cantitatilor estimate de emisii din instalatie in 

fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor 

semnificative ale emisiilor asupra mediului 

Sectiunile 8,12 si 13  

- tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru prevenirea sau 

unde este posibila prevenirea, reducerea emisiilor de la 

instalatie 

Formular de solicitare, 

Sectiunea 3.2, 3.4.3, 4.9.1, si 

12 

 

- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si 

recuperarea deseurilor generate de instalatie 

Formular de solicitare,  

Sectiunea 5 

 

- masurilor suplimentare planificate in vederea conformarii 

cu principiile generale care decurg din obligatiile de baza 

ale operatorului/titularului activitatii asa cum sunt ele 

stipulate in sectiunea 2 a LEGII 278/2013 privind emisiile 

industriale 

Formular de solicitare, 

Sectiunea 14 

 

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a 

poluarii, in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune 

Tehnici disponibile 

Formular de solicitare,  

Sectiunea 3.2, 8 si 12 

 

(b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa; Formular de solicitare, 

Sectiunea  13 

 

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu 

legislatia specifica nationala in vigoare privind deseurile 

(11) acolo unde sunt generate deseuri , acestea sunt 

recuperate sau, unde acest lucru nu este posibil din punct de 

vedere tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel incat 

sa se evite sau sa se reduca orice impact asupra mediului; 

Formular de solicitare,  

Sectiunea  5 

 

(d) energia este utilizata eficient Formular de solicitare, 

Sectiunea  6 

 

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea 

accidentelor si limatarea consecintelor lor; 

Formular de solicitare, 

Sectiunea  7 

 

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definativa a 

activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a 

aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare 

Formular de solicitare,  

Sectiunea  10 

 

- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in 

mediu 

Formular de solicitare,  

Sectiunea  9 
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- alternativele principale studiate de solicitant  Formular de solicitare, 

Sectiunea  4.15 si 11.2 

 

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa un 

rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus 

Formular de solicitare, 

Sectiunea  1 

 

 

In plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator: 

 

 

LISTA  DE  VERIFICARE  A  COMPONENTEI  DOCUMENTATIEI  DE SOLICITARE 

 Element Sectiune 

relevanta 

Verificat 

de 

solicitant 

Verificat 

de APM 

1 Activitatea face parte din sectoarele incluse in 

autorizarea integrate de mediu 

   

2 Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a 

documentatiei de solicitare a autorizatiei integrate a 

fost achitata 

   

3 Formularul de solicitare a autorizatiei integrate de 

mediu 

   

4 Rezumat netehnic    

5 Diagramele proceselor tehnologice( schematic), 

acolo unde nu sunt incluse in acest document, 

includeti punctele de emisie in toti factorii de mediu 

Sectiunea  4.2 

(daca este 

cazul) 

  

6 Raportul de amplasamant Sectiunea  11   

7 Analize cost beneficiu realizate pentru evaluare BAT    

8 O evaluare BAT completa pentru intreaga instalatie Sectiunea  

4.15 

  

9 Organigrama instalatiei Sectiunea  2.1   

10 Planul de situatie 

Indicati limitele amplasamentului 

Formularul de 

solicitare 

  

11 Suprafete construite/ betonate si suprafete 

permeabile si impermeabile 

Formularul de 

solicitare 

  

12 Locatia instalatiei Formularul de 

solicitare 

  

13 Locatiile( partile din instalatie) cu emisii de 

mirosuri) 

Sectiunea  

4.14 (Miros) 

  

14 Receptorii sensibili – ape subterane, structuri 

geologice, daca sunt descarcate direct sau indirect 

substantele periculoase din anexele 5 si 6 ale Legii 

310/2004 privind modificarea si completarea Legii 

apelor 107/1996 in apele subterane 

Sectiunea  9   

15 Receptorii sensibili la zgomot Sectiunea  8.1   
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16 Puncte de emisii continue si fugitive    

17 Puncte propuse pentru monitorizare/ 

automonitorizare 

Sectiunea  9   

18 Alti receptori sensibili din punct de vedere al 

mediului, inclusive habitate si zone de interes 

stiintific 

   

19 Planuri de amplasament( combinati si faceti trimitere 

la alte documente dupa caz) aratand pozitia oricaror 

rezervoare, conducte si canale subterane sau a altor 

structuri 

Raportul de 

amplasament 

  

20 Copii ale oricaror lucrari de modelare realizate    

21 Harta prezentand reteaua natura 2000 sau alte arii sau 

exemplare protejate 

   

22 O copie a oricarei informatii anterioare referitoare la 

habitate furnizata pentru acordul de mediu sau pentru 

oricare alt scop 

   

23 Studii existente privind amplasamentul si/sau 

instalatia, sau in legatura cu acestea 

   

24 Acte de reglementare ale altor autoritati publice pana 

la data depunerii solicitarii si informatii asupra 

stadiului de obtinere a altor acte de reglementare deja 

solicitate 

   

25 Orice alte elemente in care furnizati copii ale 

propriilor informatii 

(va rugam 

listati) 

  

26 Copie a anuntului public    
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SECTIUNEA     1 
 

REZUMAT   NETEHNIC 
 

   Aceasta sectiune trebuie sa fie cat mai succinta, de obicei un paragraf pentru fiecare dintre 

titluri, dar permitand in acelasi timp o prezentare sufienta a activitatilor. Este oportunitatea 

dumneavoastra de a spune Autoritatii responsabile de emitere a autorizatiei integrate de mediu 

cat de bine va desfasurati activitatea si imbunatatirile pe care intentionati sa le faceti. Este 

prefelabil sa completati aceasta sectiune dupa ce ati elaborat intreaga documentatie de solicitare, 

deoarece veti sti ce sa rezumati. Rezumatul va include: 

 

1. 1. DESCRIERE  

 

   O descriere succinta a activitatilor, scopul lor, produsele, diagrama proceselor instalatiei 

implicate, cu marcarea punctelor de emisii, nivelele de emisii din fiecare punct. 

 

SC  ROMBAT SA  este cel mai mare producator de baterii acide cu plumb din tara. 

Societatea produce baterii  auto, de tractiune, semitractiune heavy-duty si a bateriilor pentru 

automobile hibride A.G.M si E.C.L in gama 12V-6Ah pana la 12V – 225Ah. Portofoliul de 

produse include peste 60 de tipuri de baterii, grupate in clasele : Premier, Tornada, Cyclon, 

Calciu, Pilot, Terra Pro, Terra,Terra 2S, Forte, Star, baterii Moto si UPS-uri. Produsele Rombat 

au ajuns in tari ca: Franta, Italia, Germania, Portugalia, Belgia, Bulgaria, Republica Moldova, 

Grecia, Croatia, Ungaria, Rusia, Ucraina, Finlanda si multe altele. Compania Rombat 

furnizeaza baterii pentru Uzina Dacia si este nominalizata in panelul de furnizori regionali 

Renault. Din 2008 Rombat furnizeaza baterii si pentru Peugeot-Citroen, in Slovacia.                           

La aceasta data activitatea de pe amplasament este organizata in trei capacitati de productie. 

Proprietarul a marit suprafata spatiilor de productie prin construirea de noi hale de productie, 

dotate cu linii de productie automatizate performante care corespund celor mai bune tehnici 

disponibile la aceasta data in UE. Societatea are o politica sustinuta de  modernizare a 

proceselor de productie, de introducere de tehnologii si echipamente performante concomitent 

cu protectia calitatii factorilor de mediu si a securitatii in munca S-au inlocuit linii vechi de 

productie cu linii noi, moderne ce permit realizarea de produse performante de buna calitate. 

Capacitatea de productie a societatii este de 3.200.000 buc/an.  

Compania are implementat  Sistemul de Management al Calitatii, Sistemul de Management de 

Mediu si Sistemul de Management pentru Sanatate si Securitatea Muncii certificate de catre 

DQS GmbH. 

Toate modificarile facute pe amplasament s-au realizat sub reglementarile legale de mediu si 

de gospodarire a apelor: Acordul Integrat de Mediu nr.6-NV6/24.03.2008 (eliberat in baza 

Studiului de Evaluare a Impactului Asupra Mediului la capacitatea C2), Acordul Integrat de 

mediu nr. 1/2013 (eliberat in baza Studiului de Evaluare a Impactului Asupra Mediului, a 

Studiu de Impact Asupra Zgomotului si Punctul de vedere a APM Bistrita-Nasaud prin Adresa 
nr. 4759/2013, Decizia comuna nr.  10395/1619/2855307/27.11.2013 a APM Bistrita-Nasaud 

SCJ al GNM Bistrita-Nasaud si ISU Bistrita al Bistrita-Nasaud, Punct de vedere a APM 

Bistrita-Nasaud prin Adresa nr. 7712/2014. 

Pe aceste considerente se solicita  reinnoirea Autorizatiei Integrata de Mediu nr. 3-NV6/2006. 
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     Activitatea principala desfasurata pe amplasamentul analizat, conform noii codificari a 

activitatilor este Fabricarea de acumulatori si baterii cod CAEN 2720. 

Capacitatea de productie a societatii este 13 Mwh/zi. Productia la nivelul anului 2015 a 

fost de 1.748,613 Mwh (2.218.739 buc. baterii).  

Procesul de productie la producerea acumulatoarelor acide cu plumb se desfasoara pe 

linii de productie automatizate. Operatiile desfasurate sunt: 

1.Producerea gratarelor din aliaj Pb-Sb si Pb-Ca  

La producerea gratarelor din aliaj Pb-Sb lingourile de aliaj se topesc in cuptoare cu temperatuar 

controlata, topirura se toarna in matrite. Dupa racire matritele se deschid, se extrag gratarele si 

se depoziteaza. 

La producerea gratarelor din aliaj Pb-Ca lingourile de plumb de inalta puritate se topesc 

impreuna cu prealiajul de Pb-Ca in cuptoare termostate. Topitura se toarna sub forma de banda 

care se lamineaza la dimensiunea prestabilita. Banda se stanteaza si se debiteaza rezultand 

gratarele.  

2.Producerea oxidului de plumb se face prin varianta morilor Shimadzu (procedeu la 

temperatura joasa, prin frictiune). Prin acest procedeu plumbul electrolitic sau rafinat termic 

este turnat sub forma unor cilindrii care sunt rotiti intr-un tambur, particule de plumb rezultate 

in urma frictiunii  reactioneaza cu oxigenul din aer, reactia un este cantitativa rezultand un 

amestec de 70–75% PbO si 30–25% Pb – cunoscut in productia acumulatorilor ca “praf de 

plumb”. Praful de plumb este aspirat in filtru tehnologic cu saci de aici este preluat cu un  

elevator si depozitat in buncare metalice.  Din filtru aerul trece in filtru absolut (secundar) si 

tubulatura de evacuare a aerului epurat. 

3.Pastarea este operatia in care se realizeaza masa activa- amestec de praf de plumb, acid 

sulfuric, apa demineralizata si un premix de aditivi - ce se aplica pe gratar. 

4. Maturizarea este operatia in care incep procesle chimice in interiorul placii. Operatia se 

desfasoara in camere speciale in conditii de temperatura si umiditate controlata.  

5. Montajul consta in impachetarea placilor maturizate cu separator si sudarea grupurilor (placi 

pastate).  

6.Formarea este operatia prin care masa activa, in prezenta electrolitului si a curentului electric, 

sufera transformari chimice (creste cantitatea de oxid de plumb). 

 
7. Finalizarea este operatia prin care se obtine produsul finit.  
 

Activitatea auxiliara 

a)Preparare electrolit operatia consta in diluarea acidului sulfuric concentrat cu apa 

demineralizata. Operatia se desfasoara automat pe doua instalatii.  

Apa demineralizata se obtine pe doua linii de demineralizare apa cu capacitatea de 6 m3/h 

fiecare si o baterie de doua coloane de osmoza WAVE CYBER 300E8 cu capacitatea de 

3m3/h. Fiecare instalatie este formata din trei coloane cu schimbatori de ioni (o coloana cu 

umplutura din rasina pentru anioni; o coloana cu umplutura din rasina pentru cationi; o 

coloana cu carbune activ).  

b)Producerea monoblocurilor si reperelor- se desfasoara in Hala Injectie, materia prima 

folosita este polipropilena sub forma de granule si macinatura de deseu de polipropilena. 

Granulele se golesc in containerul masinii de injectat de unde ajung pneumatic in cosul de 

alimentare a masinii. Din cos ajung in zona de topire. Topitura de PpCo este impinsa sub 

presiune in matrite.  Dupa racier, matrita se deschide si produsul este aruncat de catre 
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aruncatoarele de pe matrite. Bavurile si reteaua de injectie se indeparteaza manual, reperele 

injectate se depoziteaza pe paleti sau containere, iar bavurile si reteaua de injectie se duc la 

morile de macinat. Reperele defecte de dimensiuni mari se depoziteaza in container si se duc la 

morile de macinat. 

c)Preepurarea apelor uzate se face intr-o statie proprie, cu capacitatea de 500 m3 /zi , prin 

procedeu fizico-chimic. Procesul de tratare este discontinuu, timpul de tratare a apelor uzate 

este influentat de concentratia poluantilor din apa. 
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1.1.1. Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea 

istorica 

Structura geologică şi topografia zonei amplasamentului 

Sub aspect fizico-geografic, obiectivul – situat in intravilanul municipiului Bistrita  se inscrie 

in zona de nord-est a Podisului Transilvaniei, in depresiunea Bistrita, din culoarul depresionar 

Bargau-Bistrita.  

Municipiul Bistrita este amplasat pe un teren plan (fundul vaii are o latime de 2 km), in lunca 

raului, la o altitudine de 356 m, pe coordonatele 47010’ latitudine nordica si 24030’ longitudine 

estica, in subunitatea morfologica Dealurile Bistritei. Depresiunea Bistritei este deschisa la vest 

si est , iar spre nord si sud este marginita de dealurile: Cetate (Burgber) 686 m, Bistritei 549 m, 

Ciuha 620 m, Corhana, Cocos, Jelnei, Codrisor (Schieferberg), Cighir.                                  

Din punct de vedere geologic in zona se intalnesc depozite Paleogene, Neogene si Cuaternare. 

Cele care prezinta importanta sunt cele sarmatiene si holocene.  

Depozitele sarmatiene au cea mai mare raspandire. Aceste depozite sunt constituite in special 

din argile marnoase in alternanta cu nisipuri, gresii, tufuri conglomerate, predominand 

depozitele pelitice-aleuritice.  Formatiunile sarmatiene sunt strapunse de interuziuni dioritice si 

andezitice cu variate forme de zacamat. Depozitele holocene sunt reprezentate prin pietrisurile 

terasei Bistritei precum si prin aluviunile recente ce apar in lungul vailor principale. 

Formatiunile aluvionare sunt de varsta cuaternara. La baza acestor depozite de terasa se afla un 

strat de bolovanis, cu pietris, nisip si liant, care are grosimi cuprinse intre 1,0 – 2,70 m. Peste 

acest strat sunt depuse aluviuni mai fine (nisip argilos, argila prafoasa) cu grosimi intre 0,4 – 

1,5 m.Formatiunile de suprafata sunt formate din sol vegetal si umpluturi recente, 

neconsolidate cuprinse intre 0,4 – 0,8 m. 

  Hidrologie 

Depresiunea Bistritei este drenata de raul cu acelasi nume, care izvoraste de pe versantul 

nordic al Muntilor Calimani, de sub varful Bistricioru de la o altitudine de 562 m. Pana la 

intrarea in oras parcurge un traseu de 64 km. Aici primeste doi afluenti cu debite mici si 

inconstante: parul Ghinzii si Valea Jelnei. De pe Dealul Cetatii isi aduna apele paraul Castailor 

care conflueaza cu raul Bistrita intre Bistrita si Viisoara. Raul Bistrita traverseaza localitatea 

Viisoara, trece pe la marginea localitatii Sarata si se varsa in raul Sieu.  Suprafata bazinului 
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hidrografic este de 606 km2. Debitul mediu lunar anual minim este de 0,45 m3/s. Debitul raului 

Bistrita Ardeleana este controlat de catre barajul de acumulare de la Colibita.  Din punct de 

vedere hidrologic depresiunea Bistrita este tributara unui singur strat acvifer – freaticul 

(constituit din pietrisuri cu nisipuri). Apa este cantonata in aluviunile recente holocene. Stratul 

acvifer freatic este cantonat intre adancimile de 4 – 8 m, are nivelul hidrostatic la cca –2 m.  

Zona amplasamentului este drenata de Valea Castailor (aflata la cca 15 m de  imprejmuire), 

Vecinatati 

Societatea este amplasata in zona industriala de nord-vest a municipiului Bistrita, str. Cetatii 

nr. 4 - 6A, jud. Bistrita-Nasaud. Suprafata amplasamentului este S = 56952,46 m2 . Activitatea 

desfasurata in zona este : 

-la Sud, Sud-Est parcare (proprietatea primariei), Drumul Cetatii, unitati industriale de 

producere a sticlei (SC CRISTIRO SA), a cablurilor electrice  (SC IPROEB SA), desfacere 

acumulatoare. Traficul pe Drumul Cetatii este important, strada face parte din drumul de 

centura a municipiului, numarul mijloacele auto care fac aprovizionarea cu materii prime si 

materiale precum si desfacerea produselor societatilor comerciale din zona este important; 

-la Est SC COMAT SA societate de aprovizionare, depozitare si desfacere produse industriale; 

-la Nord SC ACI SA producerea materialelor de constructii si SC ROMBIS SRL turnatorie de 

aluminiu; 

-la Nord-Vest locuinte individuale si zona de agrement 

 -la Vest livada si locuinte individuale (construite dupa anul 1990).   

 Accesul pe amplasat se face din strada Drumul Cetatii. 

Activitatea este autorizata sa functioneze din punct de vedere al protectiei mediului, SC 

ROMBAT  SA  detine Autorizatia Integrata de Mediu nr. 3-NV4 din 06.03.2006, revizuita in 

2007, 2010 si 2012 si 2016, valabila pana la data 06.03.2016. Cele trei capacitati de productie 

se gasesc pe acelasi amplasament.  

Societatea utilizeaza in fluxul de productie o serie de substante si preparate clasificate drept 

periculoase. Dintre aceste substante oxidul de plumb se produce pe amplasament, restul sunt 

aprovizionate de la agenti economici specializati. Prin cresterea productiei cantitatea de 

substante periculoase a crescut , capacitatea de depozitare pe amplasament face ca societatea sa 

intre sub incidenta Directivei Seveso II, ca unitate cu risc redus. Societatea a intocmit un 

Raport privind situatia de referinta a amplasamentului conform Legii 278/2013, la data 

intocmirii raportului amplasamentul nu prezenta zone poluate care sa necesite masuri de 

refacere. Amplasamentul analizat prezinta dotarile necesare pentru desfasurare activitatii in 

conditii de siguranta pentru angajati si mediul inconjurator. Compania detine sisteme de 

depoluare a aerului emis din instalatiile de productie si statie de preepurare a apelor uzate 

menajere. Anterior realizarii fabricii de baterii amplasamentul a fost utilizat ca si teren agricol, 

nu a existat o poluare istorica.  

 

1.1.2 Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de locatie, 

justificare economica, orientare spre alt domeniu, etc.) 

Fabrica de acumulatori a fost construita in perioada 1978 -1980 pe platforma industriala de 
nord-vest a  municipiului motiv pentru care nu se pune problema unor alternative pentru 

amplasament sau alte activitati.  
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1.2.TEHNICI DE MANAGEMENT 

1.2.1 Sistemul de management 

Tehnicile de management utilizate in cadrul societatii sunt: 

-analize de management; 

-audituri interne; 

-audituri externe; 

-instruirea personalului. 

Societatea are implementat si certificat de catre DQS GmbH: 

-Sistem  de Management al Mediului EN ISO 14001:2004 +Cor 1:2009 

-Sistem  de Management al Calitatii ISO/TS 16949:2009  

- Sistem  de Management pentru Sanatate si Securitate Muncii OHSAS 18001:2007 

 

 

1.3. INTRARI DE MATERIALE 

3.1Selectia materiilor prime 

Aprovizionarea cu materii prime si materiale se face conform „Procedurii aprovizionare” ce 

cuprinde Planul de evaluare a furnizorilor. Selectia materiei prime si a materialelor se face 

conform prescriptiilor tehnologice (astfel incat sa se asigure criteriile de performanta finala a 

acumulatoarelor) si a procedurii de sistem „Receptia”.  Furnizorii sunt societati certificate din 

punct de vedere al calitatii produselor. 

 

1.3.2Cerintele BAT 

Cerintele BAT pentru instalatiile analizate sunt prezentate in „Reference documents Best 

Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry (varianta mai 2005) si BREF 

Large Volume Inorganic Chemicals – Solid & Others (varianta august 2007). Materia prima 

utilizata la instalatiile de topire-turnare a plumbului este aliajul de Pb-Sb (85%Pb, 15% Sb). La 

instalatia de producere a oxidului de plumb se utilizeaza plumbul electrolitic si plumbul rafinat 

termic (Pb 99,99%). 

 

1.3.3Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor 

prime) 

Anual se realizeaza un audit in care se analizeaza Programul de prevenire si reducere a 

generarii deseurilor - stabileste masurile necesare pentru protectia mediului si a sanatatii 

populatiei, prin prevenirea sau reducerea efectelor adverse determinate de generarea si 

gestionarea deseurilor si prin reducerea efectelor generale ale folosirii resurselor si cresterea 

eficientei folosirii acestora.  Programul de prevenire si reducere a deseurilor este structurat pe 

baza planurilor de actiune din departamentele si directiile din cadrul societatii si reprezinta o 

continuare a programului din anul curent. Sistemul de management de mediu  asigura existenta 

unor proceduri destinate minimizarii deseurilor si prin aceasta reducerea consumurilor 

specifice de materii prime. 
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1.3.4.Utilizarea apei 

  Apa este utilizata ca apa tehnologica si apa menajera. In scop tehnologic apa este utilizata la 

prepararea electrolitului, racirea utilajelor, retinerea poluantilor din aerul cu continut de vapori 

de acid sulfuric, spalarea halei. Apa de racire a  utilajelor se recircula. Apa de la spalatoarele de 

gaze se neutralizeaza si se recircula. Apa uzata tehnologic se preepureaza in statia proprie, o 

parte din apa prepurata se reutilizeaza. 

 

1.4.PRINCIPALELE ACTIVITATI   

Activitatea principala este de producere a bateriilor cu plumb. Operatiile desfasurate in cadrul 

fluxului tehnologic au loc pe linii de productie moderne prevazute cu sisteme de captare si 

depoluare a aerului viciat. 

1.Topirea-turnarea aliajelor de plumb : topirea se face in cuptoare termostatate. Turnarea se face in 

matrite sau banda. 

2.Producerea oxidului de plumb se face prin varianta morilor Shimadzu (procedeu la temperatura 

joasa, prin frictiune). Prin acest procedeu plumbul electrolitic este turnat sub forma unor cilindrii 

care sunt rotiti intr-un tambur, particule de plumb rezultate in urma frictiunii  reactioneaza cu 

oxigenul din aer, reactia un este cantitativa rezultand un amestec de 70–75% PbO si 30–25% Pb – 

cunoscut in productia acumulatorilor ca “praf de plumb”. 

3.Malaxarea – Pastarea:  malaxarea este operatia in care se realizeaza masa activa- amestec de praf 

de plumb, acid sulfuric, apa demineralizata si un premix de aditivi. Pastarea este operatia in care 

masa activa se aplica pe gratare rezultand placile.  

 

4. Maturizarea este operatia in care incep procesele chimice in interiorul placii. Operatia se 

desfasoara in camere speciale cu capacitatea in cicluri de 48 ore, in conditii de temperatura si 

umiditate controlata.  

5. Montajul consta in impachetarea placilor maturizate cu separator si sudarea grupurilor (placi 

pastate).  

 

6.Formarea este operatia prin care masa activa sufera transformari chimice in prezenta electrolitul.   

 
7. Finalizarea este operatia prin care se fac verificarile fizice si electrice a bateriilor, se eticheteaza 
si ambaleaza finit.  
  Activitatea de preepurare a apelor uzate industriale are loc in statia de preepurare proprie prin 
procedeu fizico-chimic. Apele uzate sunt neutralizate si evacuate in sistemul de canalizare 
municipal. O parte din apa preepurata se reutilizeaza in cadrul societatii. 

 

1.5.EMISII SI REDUCEREA POLUARII 

Sursele generatoare de emisii datorate activitatii desfasurate pe amplasament sunt: 

1) Pentru aer                                                                                                              

–topirea-turnarea aliajului Pb-Sb;  

-topirea-alierea-turnarea-laminarea aliajului Pb-Ca;  

-topirea plumbului electrolitic pentru producerea oxidului de plumb;  

-malaxarea componentelor masei active;  

-montajul componentelor;  
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-formarea bateriilor;  

-arderea gazului metan la centralele termice.  
 

Valorile masurate in anul 2015 sunt urmatoarele: 

a)Plumb 

Punct de prelevare Nr. cos Concentratia 

mg/Nm3 

CMA, cf 

AIM 

mg/Nm3 

Cos dispersie cuptor aliere Pb-Ca –cuptor turnare 

banda C1 

C02 0,132 5 

Cos dispersie – Colectare zgura turnare banda Concast  C 03 <0,01 5 

Cos dispersie Turnatorie gratare Wirtz  C 05 <0,01 5 

Cos dispersie cuptor turnare gratare C1  C 07 0,013 5 

Cos cuptor preparare oxid Sovema 2 C1 C10 <0,01 5 

Cos dispersie cuptor topire preparare oxid Sovema 1 

C1 

C 11 <0,01 5 

Cos dispersie Moara Sovema nr1  - C1 C 12 <0,01 5 

Cos dispersie Moara Sovema nr 2 – C1 C 13 <0,01 5 

Cos dispersie - Malaxare Linia MAC Filtru 

ROTOCLONE 

C 14 <0,01 5 

Cos dispersie - Malaxare Linia WIRTZ  C 16 0,131 5 

Cos dispersie linia Pastare Filtru ROTOCLONE – 

preluare placi Pastare – Liniile MAC – SOVEMA - 

WIRTZ 

C 20 <0,01 5 

Cos dispersie filtru DALAMATIC montaj auto 1 -2 –

impachetare sudura C1  

C 32 <0,01 5 

Cos dispersie filtru GATTI montaj auto 3-4–

impachetare sudura C1   

C 33 <0,01 5 

Cos dispersie montaj auto L5–impachetare sudura C1 C 34 <0,01  5 

Cos dispersie cuptor topire Pb Moara Sovema – C2 C 45 0,107 5 

Cos dispersie moara Sovema C2 C 46 <0,01 5 

Cos dispersie linie Pastare- Malaxor - C2  C 47 0,236 5 

Cos dispersie tunel uscare placi Linia Sovema C-2 C 48 1,12 5 

Cos dispersie preluare impachetare placi pastate - C2 C 49 <0,01 5 

Cos dispersie cuptor turnare accesorii C1 C 65 <0,01 5 

Cos dispersie Moara Sovema – C3  C 69 <0,01   5 

Cos dispersie  turnare banda lata si pastare  -  C3 C 71 <0,01 5 

Cos dispersie Montaj Filtru cu saci - C3 C 72 <0,01 5 
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b)Aerosoli de acid sulfuric 

Punct de prelevare Nr. 

Cos  

Concentrat

ia mg/Nm3 
CMA, c.f 

AIM  

mg/Nm3 

Cos   dispersie formare –   capacitatea C1 C39 2,86  

 

500 

Cos dispersie formare baterii auto– –   capacitatea C1  C 38 5,72 

Cos dispersie formare –   capacitatea C1 C 39  2,86 

Cos dispersie formare -capacitatea C 2 C 60 8,58 

Cos dispersie formare tractiune -capacitatea C 2 C 62 5,72 

Cos dispersie formare – spalatoare Formare tractiune 2 C 63 2,86 

Cos dispersie formare – spalatoare Tancuri de formare C 3 C 73 28,6 

 

c)Gaze de ardere 

  

Punct de prelevare 

Nr. 

cos 

Concentra

tia pulberi  

mg/Nm3 

Concentr

atia  CO  

mg/Nm3 

Concentr

atia NOx  

mg/Nm3 

Concent

ratia SO2  

mg/Nm3 

Concentratii maxim admise  cf AIM nr 

3/2006 revizuita in 2007, 2010 si 2012 

  5 100 350 35 

Laminor FBU C 01 2,33 61,3 6,15 <2,86 

Turnare gratare - FBU C 04 - 101 283 10,3 

Turnare gratare Wurtz C 05  0,83 101 283 10,3 

Turnare continua gratare -Concast - FBU C 06 4,43 <1,25 <2,05 5,72 

Moara Sovema nr. 2 – C1 C 08  3,42 <1,25 <2,05 14,3 

Moara Sovema nr. 2 – C1 C 09 3,42  18,76 <2,05 22,9 

Pastare  Linia Sovema 2 – Tunel uscare - 

C1 

C 18 4,11 <1,25 <2,05 2,86 

Pastare  Linia WIRTZ – Tunel uscare - C1 C 19  2,69  <1,25 <2,05 <2,86 

Camera maturizare nr1 – C1 C 21 2,58 1,25 78,3 <2,86 

Camera maturizare nr2 – C1 C 22 0,53 1,25 <2,05 <2,86 

Camera maturizare nr3 – C1 C 23 3,67 16,7 63 <2,86 

Camera maturizare nr4 – C1 C 24 1,58 21,3 87,7 <2,86 

Camera maturizare nr5 – C1 C 25 3,33 <1,25 108 <2,86 

Camera maturizare nr.  6-7 - C1 C 26 0,92 <1,25 <2,05 20 

Montaj Linia 1 – C1 C27 5,75 10,8 2,73 6,67 
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Montaj Linia 1 – C1 C 27  3,94  29,66 184 5 

Montaj Linia 2 – C1 C 28  1,25 28,0 119 <2,86 

Montaj Linia 3 – C1 C 29  1,89  15,08  109  <2,86 

Montaj Linia 4 – C1 C 30  1,33 <1,25 104 <2,86 

Montaj Linia 5 – C1 C 31 2,75 <1,25 2,05 <2,86 

Moara Sovema - C2 C 44 - 7,5 2,05 <2,86 

Cos dispersie cuptor preparare oxid sovema C45 0,25 - - - 

Cos dispersie cuptor   turnare gratare Wirtz C05 0,83 - - - 

Tunel uscare placi Pastare Sovema C2 C 48 4,25 2,5 2,10 11,4 

Camera maturizare nr1 – C2 C 50 2 90 111 <2,8

6 

Camera maturizare nr2 – C2 C 51 2,58 90,7 100  

<2,86 

Camera maturizare nr3 – C2 C 52  3,39  4 100 4,66 

Camera maturizare nr4 – C2 C 53 2 5,66 97,6 3,66 

Camera maturizare nr5 – C2 C 54 1,64 23,4 82,3 10,6 

Camera maturizare nr 6 – C2 C 55 - - - - 

Montaj Linia 1 – C2 C 56 0,36 35,7 180 <2,86 

Montaj Linia 2 – C2 C 57 3,33  6,8 143 <2,86 

Turnare accesorii - C 1 C 64 3,06 1,25 2,05 2,86 

Turnare gratare negative PAS C 1 C 66 - - - - 

Turnare banda lata+Pastare C3 C70 1,33 <1,25 <2,05 31,3 

 

  2.Pentru apa 

 - spalarea bateriilor; 

- spalarea halelor; 

-grupuri sanitare. 

Data Concentratia mg/l/Poluant 

pH Subst. 

extractibile 

MTS Plumb 

Pb 

2+ 

Amoniu 

 

Sulfati Fosf

or 

total 

 

CCOCr 

 

cmedie tr I 7,4 <20 127,33 0,97* 10,11 640,96 0,97 123,52 

cmedie tr II 7,4 <20 46,05 <0,01 5,08 111,74 0,77 146,12 

cmedie tr III 7,37 <20 71,33 0,444 6,19 3939.5 0,73 144,47 

cmedie tr IV 7,6 <20 83 0,321 16,47 480,41 1,00 311,48 

CMA 6,5-8,5 30 350 0,5 30 600 5 500 
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Apa freatica 

-sistemul de canalizare ape uzate tehnologic si apa preepurate, 

-emisiile atmosferice antrenate de precipitatii. 

 

Poluant 

 

Unit. mas 

Concentratia VLA cf Ordin 

(MMSC) 

nr.621/2014 

pH unit.pH 6,58 6,5 – 8,5 

Sulfati  mg/l 54,5 250 

Plumb ionic            mg/l <0,005 0,01 

        

 

3. Pentru sol 

-depozitul de  motorina si de uleiurilor (in cazul unor accidente majore la rezervorul de motorina),   -

canalele de apa acido-plumboase,  

-cuva de la statia de soda,  

-depozitul de deseuri periculoase,  

-de acid sulfuric,  

-noxele rezultate din procesul tehnologic (plumb, aerosoli de acid sulfuric) antrenate de precipitatii, -

depozitarea deseurilor tehnologice (zguri, praf, pasta de plumb). 
 

Punct Recoltare / 

Concentratie 
Sulfati mg/kg subst.uscata Plumb mg/kg subst.uscata 

5 cm 30 cm 5 cm 30 cm 

Curte interioara 

(19.08.2015) P1 

 246 189 1621 1565 

Curte interioara 

(18.09.2015) P1 

96,9 57,4 49,7 36,0 

1)Curte interioara 

(18.09.2015) P1 

86,3 52,5 57,57 52,54 

Livada injectie P2 

(19.08.2015) 

69,2 104 25,4 17,4 

Cale de acces CIII - P3 

19.08.2015 

53,4 64,3 74 68,3 

Limita strada Castailor CIII 

-P4 19.08.2015 

101 105 58,4 68,1 

Limita ACI CIII - P5 

19.08.2015 

55,4 71,5 20,8 17,7 

*Val. Prag de alerta Ordin 

856/1997 
5000 250 

*Val. Prag de interventie 

Ordin 856/1997 
50000 1000 
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3. Pentru zgomot 

-ventilatoare; 

-partile in miscare a utilajelor; 

-mijloacele de transport 
 

Parametru Poarta C3 Lat est Lat S-E 

Injectie 

Lat N-V 

Injectie 

Lat S 

Parcare 

auto 

VLA  

Zgomot dB 64,7 59,2 59,3  62,6  52,2 65 

 

 

Reducerea poluarii  

AER 

Sistemele de depoluare a aerului de la instalatiile de producer a oxidului de plumb sunt prevazute cu  

doua sisteme de filtre: filtru tehnologic si filtru absolut. Sistemele de depoluare a aerului de la 

instalatiile ce genereaza pulberi cu continut de plumb sunt prevazute cu filtre de retinere. 

Sistemele de depoluare a aerului impurificat cu aerosoli de acid sulfuric au spalatoare de gaze si cosuri 

de dispersie.  

Gazele de la arderea gazului metan sunt dispersate prin cosuri. 

 

APA 

Apa uzata tehnologic se preepureaza in statia proprie. Evacuarea apelor tratate se face dupa verificarea 

parametrilor. O parte din apa tratata se reutilizeaza. 

 

SOL-SUBSOL 

Toate materiile prime,  materialele si produsele finite  sunt depozitate in spatii inchise, pe platforme 

betonate, corespunzator prescriptiilor tehnice (fise de securitate). 

Depozitul de deseuri periculoase este organizat pe platform betonata. Deseurile sunt depozitate in 

containere metalice inchise.  

Deozitul de acid sulfuric este organizat in incapere inchisa, rezervoarele sunt din polietilena de inalta 

densitate, amplasate in cuva de retentie capacitate din beton armat protejat cu izolatie de polietilena 

termosudata  

Depozitul de baterii uzate este organizat pe platform betonata prevazuta cu basa de colectare a 

pierderilor de electrolit. 

Depozitul de uleiuri este organizat pe platforma betonata imprejmuita cu gard de plasa pe rame 
metalice, acoperit cu tabla. 
Rezervorul de motorina are pereti dubli, este amplasat in cuva metalica, pe platform betonata. 

Pardoseala din spatiile de productie este din beton, partial protejata cu un strat de vopsea epoxidica. 

Canalele de colectare a apelor acido-plumboase sunt din materiale rezistente la actiunea acidului 

sulphuric.   Rezervorul de acid sulfuric este amplasat in cuva din beton, Cuva de preparat solutie de 

hidroxid de sodiu este din metal placata cu cauciuc, acoperita cu capac metalic. 

Caile de acces si platforma de stationare la capacitatea sunt betonate. 
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ZGOMOT SI VIBRATII 

 

Dotari pentru diminuarea poluarii fonice pe amplasament: 

-atenuatoare de zgomot ; 

-tubulatura profesionala cu unghiuri favorabile curgerilor de aer fara turbulente, 

-amortizoare de zgomot la utilajele de tip greu, 

-echilibrare dinamica a ventolelor - ventilatoarelor, 

- Procedura de incarcare- descarcare camioane in incinta Rombat, 

-antifonare instalatie pentru stantare-expandare placi. 

-panourilor fonoizolante si fonoabsorbante (zona poarta nr. 4 si poarta nr. 3). 

 

1.6.MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR 

 

Reducerea deseurilor face parte din politica societatii de cresterea calitatii produselor si 

reducerea consumurilor. Ponderea in cantitatea de deseuri o reprezinta acumulatoarele in 

garantie. Politica societatii este de reducere continua a acestora. Deseul cu continut de plumb se 

colecteaza selectiv la sursa, deseul banda din aliaj Pb-Ca se reintroduce in flux restul se duce la 

SC REBAT SA in vederea recuperarii. Societatea a elaborat un Program de Reducere si Prevenire 

a Deseurilor. Deseul de polipropilena,  carton si hartie,  metalic,  PVC , polietilena   se recupereaza si 

se valorifica la agenti economici specializati in vederea recuperarii.    

 

1.7.ENERGIE 

Societatea foloseste energie electrica si energie termica la: 

- topirea –turnarea aliajelor de plumb; 

-producerea oxidului de plumb; 

-malaxare-pastare; 

-maturizarea placilor;  

-montajul placilor; 

 -formare baterii; 

-preparare electrolit; 

-preepurarae apelor uzate; 

-injectie; 

-incercari electrice; 

-asigurarea agentului termic; 

-asigurarea iluminatului. 
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1.8.ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR 

Pe amplasament nu s-au inregistrat accidente/incidente care sa implice substante periculoase 

si sa afecteze mediul inconjurator. In anul 2013 societatea a intrat sub sub incidenta  

DIRECTIVEI 2012/18/UE A PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A CONSILIULUI prin 

cresterea capacitatii de productie si stocare a oxidului de plumb fiind incadrata cu risc minor 

de accidente. Pentru oxidul de plumb a fost intocmita Fisa cu date de securitate.   

Accidente posibile sunt defectiunile majore la buncarele de depozitare. Defectiunile majore la 

buncarele de depozitare a oxidului de plumb din atelierele de productie, pot avea efecte 

negative asupra sanatatii personalului. In cazul unui accident major in care s-ar distruge 

simultan buncarele de depozitare si cladirile oxidul de plumb ar avea efecte adverse ata asupra 

mediului cat si a populatiei din zona. Accidente majore care sa afecteze integritatea 

buncarelor si a cladirilor pot avea loc in cazul unui act terorist, conflict armat. 

Masurile de prevenire si interventie in caz de accidente sunt prevazute in documente specifice 

intocmite in cadrul societatii: 

-Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale; 

-Plan de interventie la incendiu; 

-Polit ica de prevenire a accidentelor majore si care garanteze ca aceasta este 

implementata in mod corespunzator in scopul protejarii, la un nivel ridicat, a 

sanatatii populatiei si mediului, prin mijloace, structuri si sisteme de management 

adecvate; 

-Planul operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta. 

 

1.9.ZGOMOT SI VIBRATII 

 Prin dotari si masuri adecvate de reducere a zgomotului activitatea nu genereaza zgomote a 

caror nivel sa depaseasca limita de 65 dB la limita amplasamentului. 

 

1.10.MONITORIZARE 

Pe amplasament se face monitorizarea factorilor de mediu conform cerintei AIM astfel:  

Aer frecventa de monitorizare pe tipul de poluant: 

-pulberi cu continut de plumb semestrial; 

-aerosoli de acid sulfuric semestrial 

-gaze de ardere cuptoare anual 

-gaze de ardere central termice anual; 

Zgomotul masuratori in 6 puncte cu frecventa anuala; 

Apa evacuata la canalizarea municipal trimestrial. 

Apa subterana  cu frecventa anuala – put de hidroobservatie. 

Solul se masoara concentratia de plumb si sulfat cu frecventa anuala. 

Deseuri 

Deseuri tehnologice - Monitorizarea deseurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deseuri 

generate, in conformitate cu prevederile legii nr. 211 din 2011 privind evidenta gestiunii 
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deseurilor si pentru aprobarea listei ce cuprinde deseuri, inclusiv deseurile periculoase. 

Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se va realiza in conformitate cu 

prevederile legislatiei in vigoare Legea 211/2011; ORD 79412012 privind prccedura de 

raportare a datelor referitoare Ia ambalaje si deseuri din ambalaje; HG 85612002 privind 

evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv 

deseuriie periculoase, moditicate prin HG 210/2007 

 Monitorizararea se face prin masauratori efectuate de catre laboratoare acreditate. Prin 

laboratorul propriu se face automonitorizare la aer si la apa .      

 

1.11.DEZAFECTARE 

Lucrarile de dezafectare se vor executa conform PLANULUI DE MANAGEMENT 

PENTRU INCHIDEREA ACTIVITATII SI REFACEREA MEDIULUI ce prevede 

operatiile de inchidere si masurile necesare pentru protectia mediului. 

Demontarea utilajelor si instalatiilor tehnologice 

Lucrarile vor incepe cu demontarea conductelor de apa tehnologica si a conductelor 

tehnologice de legatura intre utilaje. Demontarea se face prin desfacerea suruburilor de 

imbinare de la flanse, prin taiere cu flacara oxiacetilenica, preferabil cu unelte manuale 

actionate electric (dispozitive de taiere cu disc diamantat) .Utilajele cu volum si greutati mai 

mici, care pot fi manevrate mai usor cum ar fi: pompele, ventilatoarele axiale, 

compresoarele, motoarele electrice de actionare a utilajelor si care sunt montate prin 

intermediul unor placi de baza pe fundatii din beton, vor fi demontate prin desfacerea 

piulitelor de la suruburile de fixare in fundatie.       

Utilajele tehnologice cu greutati si volum mare se vor demonta in parti componente si vor fi 

transportate pe platformele special destinate daca acestea pot fi reconditionate si refolosite.  

Utilajele si instalatiile tehnologice, care prezinta un stadiu avansat de coroziune si uzura 

fizica si morala, se vor demonta in componente daca este posibil, sau se vor taia in bucati 

pentru a fi mai usor transportate la locul de dezmembrare. 

Dezafectarea constructiilor va cuprinde in mod obligatoriu urmatoarele faze premergatoare : 

- Incetarea oricaror activitati din interiorul constructiei;  

- Prin compartimentul de protectia mediului se vor verifica utilajele si instalatiile 

tehnologice in vederea inlaturarii oricaror posibile surse de poluanti; 

- Se vor deschide toate utilajele, rezervoarele, recipientii, vasele etc., in vederea 

aerisirii si spalarii lor. Apele de spalare vor fi colectate si transmise la statia de tratare si 

neutralizare; 

- Suspendarea (blindarea) si demontarea bransamentelor si racordurilor instalatiilor 

electrice, tehnologice, apa-canal, aer comprimat, gaze etc.; 

- Devierea tuturor instalatiilor pozate pe estacade, instalatii ce alimenteaza in 

continuare alte obiective in functiune;  

- Daca molozul prezinta agresivitati acide acesta va fi intai neutralizat, apoi 

depozitat.  

- Evacuarea din constructii a inventarului mobil. 
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1.12.ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA 

INSTALATIA 

Fabrica de acumulatoare acide cu plumb este amplasata in zona industriala de nord-vest a 

municipiului Bistrita, judetul Bistrita-Nasaud. Terenul se se afla pe prima terasa a raului 

Bistrita ce curge la limita sudica a amplasamentului la distanta de cca la o distanta de     

1.400 m. Distanta fata de cel mai apropiat curs de apa Valea Castailor este de cca 50 m. 

Vecinatatile amplasamentului sunt:  

- la nord: SC A.C.I. SA si SC ROMBIS SRL; 

- la est: SC COMAT SA Bistrita; 

- la sud: str. Drumul Cetatii, SC CRISTIRO SRL, SC IPROEB SA; 

- la vest: livada, locuinte individuale; paraul Valea Castailor 

- la mord-vest: locuinte individuale si baza de agrement. 

 

1.13.LIMITELE DE EMISIE 

a)Aer 

-pulberi cu continut de plumb 5 mg/m3; 

-aerosoli de acid sulfuric - 500 mg/m3 

-gaze de ardere – pulberi 5 mg/m3, CO mg/m3, SO2 35 mg/m3, NO2 350 mg/m3 

b) pentru apa uzata evacuata in sistemul de canalizare:  pH  6,5-8,5;  plumb 0,5 mg/dm3; 

sulfati –600 mg/l ; substante extractibile cu solv. org -30 mg/l; azot amoniacal 30 mg/l; 

fosfor total 5,0 mg/l;  CCO - Cr - 500 mg/l; 

c)pentru apa subterana:  pH  6,5-8,5;  sulfati –250 mg/l ; plumb 0,01 mg/l; 

d)pentru sol:  

-plumb 250 mg/kg substanta uscata (prag de alerta) si 1000 mg/kg substanta uscata (prag de 

interventie); 

- sulfati 5000 mg/kg substanta uscata (prag de alerta) si 50000 mg/kg substanta uscata (prag 

de interventie); 

e) pentru zgomot: 65 dB 

Pentru apele subterane : Ordinul 621/2014 privind aprobarea valorile de prag pentru apele 

subterane din Romania; Autorizatia de gospodarire a apelor. 

Pentru sol : Ordinul 756/1997 cu modificarile ulterioare  pentru aprobarea Reglementarii 

privind evaluarea poluariiMediului. 

Ordinul 462/1993–Conditii tehnice privind protectia atmosferei. 

Pentru zgomot AIM nr. 3 – 6NV/2006 revizuita in 2007, 2010, 2012 si 2016. 

 

1.14.IMPACT 

    In conditii de functionare normal  impactul este in limite acceptabile si se manifesta strict 

in zona amplasamentului. 

In caz de accident dotarile si masurile si amenajarile existente restrang la minim zona de 

impact.  
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1.15.PLANURI DE MASURI OBLIGATORII SI PROGRAME 

MODERNIZARE  

 Masuratorile au aratat ca instalatiile de depoluare a aerului au randament ridicat de retinere. 

Este necesara programe de modernizare.  

La capacitatea C1si C2 la arzatoarele de gaz metan se propune  urmatorul plan de masuri: 

Obiectiv Masura Termen 

Reducerea concentratiei 

poluantilor evacuati in sistemul 

de canalizare municipal 

Realizarea unui studiu privind reducerea 

concentratiei poluantilor dina apa 

preepurata. Aplicarea solutiei rezultata in 

urma studiului. 

31.12.2016 

 

La capacitatea de productie C1 si la statia de neutralizare societatea a indeplinit Planul de 

actiuni cuprins in AIM nr. 3-NV6 din 06.03.2006 ce a cuprins: 

Obiectiv Masura Termen 

Reducerea emisiilor de 

plumb la atelierul oxid 

La instalatiile Balox 

Legarea hotelor de la cuptorul de topire la Filtru 

Clean de la buncarul de oxid 

La moara Sovema 

Legarea hotelor de la cuptorul de topire la filtru 

absolut 

30.06.2006 

Reducerea emisiilor 

fugitive de Pb din aer 

Montarea a doua hote desupra zonelor de turnare 

accesorii si racordarea acestora precum si a 

hotelor de la cuptoarele de topirela filtru de la 

aliere Pb-Ca 

30.06.2006 

Optimizarea 

consumului de apa 

Reutilizarea unei parti din apa preepurata la 

spalarea pardoselilor in urma modernizarii 

instalatiei 

30.06.2007 
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SECTIUNEA 2 - TEHNICI DE MANAGEMENT 

2.1.Sistemul de management 

 
Sunteti certificati conform ISO 140001 sau inregistrati 

conform EMAS (sau ambele) - daca da indicati aici numerele 

de certificare/inregistrare 

Da 

Certificat  nr.077062 UM 

 

Furnizati o organigrama de management in documentatia 

dumneavoastra de solicitare a autorizatiei integrate de mediu 

(indicati posturi si nu nume). Faceti aici referire la documentul 

pe care il veti atasa 

Unitatea are certificare 

integrala pentru calitate, 

mediu, sanatate si securitate 

in munca. Anexam 

organigrama. 

 
 

 

Cerinta caracteristica a BAT 

Da 

sau 

Nu 

Documentul de 

referinta sau data 

pana la care 

sistemele vor fi 

aplicate (valabile) 

Responsabilitati 

Prezentati ce 

post sau 

departament 

este responsabil 

pentru fiecare 

cerinta 

0 1 2 3 4 

1 Aveti o politica de mediu 

recunoscuta oficial? 

   Certificat nr. 077062 

UM valabil pana in 

17.06.2018 

 Director general 

2 Aveti programare preventive de 

intretinere pentru instalatiile si 

echipamentele relevante? 

 da Programe generale 

anuale la nivel de 

fabrica. Programe 

lunare. 

Director tehnic 

2 Aveti programare preventive de 

intretinere pentru instalatiile si 

echipamentele relevante? 

 da Programe generale 

anuale la nivel de 

fabrica. Programe 

lunare. 

Director tehnic 

3 Aveti o metoda de inregistrare a 

necesitatilor de intretinere si 

revizie? 

 

 

 

 da Program de revizii 

periodice si anuale. 

Procedura de sistem -  

Controlul 

echipamentelor de 

inspectie, masurare si 

incercare 

Mecanicul sef 

4 Performanta/acuratetea de 

monitorizare si masurare 

 da Procedura de sistem –

Procedura de 

monitorizare si 

Sef  laborator 
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masurare,  

5 Aveti un sistem prin care 

identificati principalii indicatori 

de performanta in domeniul 

mediului? 

da Proceduri de sistem si 

proceduri de lucru 

Manager TQM 

6 Aveti un sistem prin care stabiliti 

si mentineti un program de 

masurare si monitorizare a 

indicatorilor care sa permita 

revizuirea si imbunatatirea 

performantei? 

da Procedura de sistem –

Control operational,  

 

Sef birou QMS 

7 Aveti un plan de prevenire si 

combatere a poluarilor 

accidentale? 

 

 

 

 

 

 

da -Plan operativ de 

prevenire si 

management al 

situatiilor de urgenta; 

-Procedura de sistem - 

Pregatiri pentru situatii 

de urgenta si capacitate 

de raspuns 

-Plan de prevenire si 

combatere a poluarilor 

accidentale 

Director general 

Director tehnic 

 

Sef sectie 

8 Daca raspunsul de mai sus este 

DA listati indicatorii principali 

folositi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  Plan operativ de 

prevenire si 

management al 

situatiilor de urgenta 

Program de masuri si 

lucrari in vederea 

prevenirii aparitiei 

situatiilor de urgenta; 

Lista punctelor critice 

unde apar situatii de 

urgenta; 

Componenta echipei de 

interventie; 

Lista dotarilor a 

materiale- lor necesare 

pentru soluti-onarea 

situatiilor de urgenta; 

Programul anual de 

instrui-re a lucrarilor de 

la punctele critice, a 

echipelor de interventie 

Lista accidentelor si a 

situa-tiilor de urgenta 

din care rezulta impact 

asupra mediului 

Sef birou QMS 

Sefi sectie 

Responsabil cu 

protectia mediului 
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Pregatirea pentru 

situatii de urgenta si 

capacitatea de raspuns 

9 Instruire 

Confirmati ca sistemele de 

instruire sunt aplicate (sau vor fi 

aplicate si vor incepe in intervalul 

de 2 luni de la emiterea 

autorizatiei integrate de mediu) 

pentru intreg personalul relevant, 

inclusiv contractantii si cei care 

achizitioneaza echipament si 

materiale; si care cuprinde 

urmatoarele elemente: 

- constientizarea implicatiilor 

reglementarii data de Autorizatia 

integrata de mediu pentru 

activitatea companiei si pentru 

sarcinile de lucru; 

- constientizarea tuturor efectelor 

potentiale asupra mediului 

rezultate din functionarea in 

conditii normale si conditii 

anormale; 

- constientizarea necesitatii de a 

raporta abaterea de la conditiile de 

autorizare integrata de mediu; 

- prevenirea emisiilor accidentale 

si luarea de masuri atunci cand 

apar emisii accidentale; 

- constientizarea necesitatii de 

implementare si mentinere a 

evidentelor de instruire. 

 

da 

 

Procedura de sistem: 

Instruire, 

Constientizare si 

Competenta 

Plan general de 

instruire. Procedura 

operationala si 

verificare a nivelului 

cunostintelor. 

Procedura de sistem -

Comunicarea  

-este facuta cunoscuta 

politica, tintele si 

programele referitoare 

la mediu 

-se fac instruiri 

periodice cu personalul 

din zonele considerate 

uncte critice; 

-se fac periodic scenarii 

de actiune in caz de 

functionare anormala si 

accidente; 

-exista planul de 

prevenire si combatere 

a poluarilor accidentale 

-evidenta instruirii este 

im-plementata in 

conformitate cu ISO 

14001 

 

Sef birou QMS 

Responsabil cu 

protectia mediului   

Sef sectie 

Sef birou QMS 

 

 

 

Sef sectie 

 

 

 

Responsabil cu 

protectia mediului  

 

Sef sectie 

 

10 Exista o declaratie clara a 

calificarilor si competentelor 

necesare pentru posturile cheie? 

da Evaluarea satisfactiei 

personale. Fisa postului 

Sef  resurse umane 

11 Care sunt standardele de instruire 

pentru acest sector industrial 

(daca exista) si in ce masura va 

conformati lor? 

da Activitatea este 

standardizata SR EN 

50342/2001  + 

A1/2001 

Director general 

12 Aveti o procedura scrisa pentru 

rezolvare, investigare, comunicare 

si raportare a incidentelor de 

neconformare actuala sau 

potentiala, incluzand luarea de 

masuri pentru reducerea oricarui 

da Procedura de sistem –

Neconformitate, 

actiune corectiva si 

actiune preventiva 

 

 

Sef birou QMS 

Responsabil cu 

protevtia mediului 

Sef sectie 
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impact produs si pentru initierea si 

aplicarea de masuri preventive si 

corective? 

 

13 Aveti o procedura scrisa pentru 

evidenta, investigarea, 

comunicarea si raportarea 

sesizarilor privind protectia 

mediului incluzand luarea de 

masuri corective si de prevenire a 

repetarii? 

da Procedura de sistem – 

Comunicare 

 

 

 

Sef birou QMS 

Responsabil cu 

protectia mediului 

Sef sectie 

14 Aveti in mod regulat audituri 

independente (preferabil) pentru a 

verifica daca toate activitatile sunt 

realizate in conformitate cu 

cerintele de mai sus? (Denumiti 

organismul de auditare) 

da Audit anual de sistem 

Audit extern DQS 

Germania 

Audit intern – auditori  

interni certificati 

 

Sef birou QMS 

 

15 Frecventa acestora este de cel 

putin o data pe an? 

da Plan de audit 

 

Echipa audit  

16 Revizuirea si raportarea 

performantelor de mediu 

Este demonstrat in mod clar, 

printr-un document, faptul ca 

managementul de varf al 

companiei analizeaza performanta 

de mediu si asigura luarea 

masurilor corespunzatoare atunci 

cand este necesar sa se garanteze 

ca sunt indeplinite angajamentele 

asumate prin politica de mediu si 

ca politica ramane relevanta? 

Denumiti postul cel mai important 

care are in sarcina analiza 

performantei de mediu 

Da 

 

 

 

 

 

 

 

Conform procedurii de 

sistem „Controlul 

oterational” RTQM 

programeaza in mod 

periodic monitorizarea, 

auditarea si raportarea 

performantelor, urmare 

a aplicarii procedurilor 

si a instructiunilor de 

lucru de mediu asupra 

activitatilor si 

operatiilor in cadrul 

organizatiei.  

Rapoarte de audit. 

Director general 

 

Director general 

Director tehnic 

Manager TQM 

17 Este demonstrat in mod clar, 

printr-un document, faptul ca 

managementul de varf al 

companiei analizeaza progresul 

programelor de imbunatatire a 

calitatii mediului cel putin o data 

pe an? 

da  Analiza anuala asupra 

activitatii efectuata de 

conducere la AGA. 

Proces verbal al 

adunarii. 

Director general 

18 Exista o evidenta demonstrabila 

(de ex. proceduri scrise) ca 

aspectele de mediu sunt incluse in 

urmatoarele domenii asa cum sunt 

cerute de IPPC: 

 da  
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- controlul modificarii procesului 

in instalatie; 

- proiectarea si retrospectiva 

instalatiile noi, tehnologiei sau 

altor proiecte importante; 

- aprobarea de capital; 

- alocarea de resurse; 

- planificarea si programarea; 

- includerea aspectelor de mediu 

in procedurile normale de 

functionare; 

- politica de achizitii; 

- evidente contabile pentru 

costurile de mediu comparativ cu 

procesele implicate si nu cu 

cheltuielile (de regie). 

 

 

 

 

 

Instructiuni de lucru. 

Proceduri operationale 

Cataloage, Standarde 

de firma, Cartea 

tehnica, Proiect de 

executie. 

Bugetul de Venituri si 

Cheltuieli aprobat de  

AGA  

Bugetul de Venituri si 

Cheltuieli aprobat de  

AGA 

Instructiuni 

operationale: 

Planificarea avansata a 

calitatii produselor 

Procedura de sistem 

Proceduri operationale 

Proceduri de lucru 

 

Procedura de lucru 

 

 

Procedura 

operationala  

Director tehnic 

 

 

Director tehnic  

Sef birou QMS 

Sef atelier 

Proiectare 

Mecanicul Sef 

 

AGA 

 

AGA 

AGA 

 

Director general 

Sef birou QMS 

Responsabil 

protectia mediului 

Sef sectie 

Director general 

Director tehnic  

Dir. Dezvoltare 

Dir.  economic 

19 Face compania rapoarte privind 

performantele de mediu, bazate pe 

rezultatele analizelor de 

management (anuale sau legate de 

ciclul de audit), pentru: 

- informatii solicitate de 

Autoritatea de Reglementare; si 

- eficienta sistemului de 

management fata de obiectivele si 

scopurile companiei si 

imbunatatirile viitoare planificate. 

 da  

 

 

 

 Raportari la AGA 

 

Raport Audit de 

supraveghere. Plan de 

masuri 

 

 

 

 

Director general 

Responsabil cu 

protectia mediului 

Director general 

20 Se fac raportari externe, preferabil 

prin declaratii publice privind 

mediul? 

 

 

 

 

 Da Note de informare la 

APM Bistrita-Nasaud,  

Raportul anual de 

mediu.  

Informatii in presa 
locala la realizarea 

unor investitii. 

Informatii periodice pe 

pagina de internet a 

societatii. 

Responsabil cu 

protectia mediului 

Sef birou QMS 
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Informatii suplimentare 

Raporul la Auditul de supraveghere arata ca: 

-Sistemul de management indeplineste cerintele standardului ISO 14001:2004 + Cor 1:2009 

-Documentatia sistemului de management este total adecvata 

-Realizarea sistemului de management in intreprindere este eficace. 

 

Cerinta caracteristica a BAT 
Unde este 

pastrata 

Cum se 

identifica 

Cine este 

responsabil 

Managementul documentatiei si 

registrelor 

Pentru fiecare dintre urmatoarele 

elemente ale sistemului dumneavoastra 

de management dati informatiile 

solicitate. 

Declaratia de 

politica de mediu 

este afisata la loc 

vizibil la intrare in 

societate si in 

birouri 

Birou  QMS 

QMS-MMI-001 Sef birou QMS 

 

Politici Birou QMS Compartiment 

independent 

Sef 

compartiment 

Responsabilitati Birou QMS Program de 

obiectiv 

Sef birou QMS 

 

Tinte Mecano-Energetic Registre Mecanicul sef 

Evidentele de intretinere Birou QMS Coduri Sef birou QMS 

Sef 

compartiment 

Proceduri Laborator  

Birou QMS 

Coduri Responsabil 

protectia 

mediului      

Sef Laborator 

Registrele de monitorizare Birou QMS Rapoarte de 

audit 

Sef birou QMS 

 

Rezultatele auditurilor Birou QMS Proceduri de 

lucru 

Sef birou QMS 

 

Rezultatele revizuirilor Birou QMS Proceduri de 

lucru 

Sef birou QMS 

 

Evidentele privind sesizarile si 

incidentele 
Birou QMS        

Birou Resurse 

Umane 

Proceduri de 

lucru 

Sef birou QMS 

Sef BRU 

Evidentele privind instruirile Birou QMS        

Birou Resurse 

Umane 

Proceduri de 

lucru 

Sef birou QMS 

Sef BRU 
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SECTIUNEA 3 -INTRARI DE MATERIALE 

 

3.1Selectarea materiilor prime 

Utilizati acest tabel pentru a furniza o lista a principalelor materiale folosite, precum si a altora 

care pot avea un impact semnificativ asupra mediului. De asemenea aratati unde exista materiale 

alternative care au un impact mai mic asupra mediului si daca acestea sunt utilizate.  

Sunt prezentate consumurile pe anul 2015.  

 

Principalele 

materii 

prime/utilizari 

Natura 

chimica/ 

compozit

ie 

(Fraze 

R)1) 

Inventarul 

complet al 

materialelor 

(calitativ si 

cantitativ) 

(t) 

Ponderea 

% in produs 

% in apa de 

suprafata 

% in 

canalizare 

% in 

deseuri/pe 

sol 

% in aer 

Impactul 

asupra 

mediului 

acolo unde 

este 

cunoscut 

(de 

exemplu, 

degradabil

itate, 

bioacumul

are 

potentiala, 

toxicitate 

pentru 

specii 

relevante) 

Exista o 

alternativa 

adecvata 

(pentru 

cele cu 

impact 

potential 

semnificati

v) si va fi 

aceasta 

utilizata 

(daca nu, 

explicati 

de ce)? 

Cum 

sunt 

stocate? 

(A-D)2) 

Poate 

constitui 

material

ul un 

risc 

semnific

ativ de 

accident 

prin 

natura 

sa sau 

prin 

cantitat

ea 

stocata? 

A se 

vedea 

Sectiune

a 8 

Plumb 

electrolitic si 

rafinat termic 

(lingouri)/produ

cere oxid de 

plumb; 

producere aliaj 

Pb-Ca 

anorganic

/lingouri/ 

Pb 

99,99% 

 

13.234,136 

 

 

 

 

 

97,8 produs 

2,2 deseu 

Nepericulo

s 

 

 

 

 

 

Nu exista., 

pentru 

acest 

produs este 

singurul 

material ce 

poate fi 

folosit 

A(ii) D 

 

 

 

 

 

Aliaj Pb-Sb 

/fabricat gratare 

anorganic

/lingouri/ 

85%Pb, 

15% Sb 

 

2.503,570  98,5 produs 

1,5 deseu 

 

 

 

nepericulos  Nu exista., 

pentru acest 

produs este 

singurul 

material ce 

poate fi 

A(i) D 
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folosit 

Aliaj Pb-Ca/ 

fabricat banda  

gratare 

anorganic

/banda/ 

99%Pb, 

1% Ca 

 

9.709,170 99 produs 

1 deseu 

 

 

nepericulos Nu exista., 

pentru acest 

produs este 

singurul 

material ce 

poate fi 

folosit 

A(ii) D 

Prealiaj Ca-Al/ 

producere aliaj 

Pb-Ca 

anorganic

/lingouri/ 

60%Ca, 

40% Al 

H 261 

0,648 99,5 produs 

0,5 deseu 

 

nepericulos Nu exista., 

pentru acest 

produs este 

singurul 

material ce 

poate fi 

folosit 

A(ii) D 

Aliaj Pb-Sn, 

aliaj Pb-Sb/ 

producere 

accesorii 

anorganic

/lingouri/ 

95%,Pb 

5% Sn 

  

0,575 98 produs 

2 deseu 

 

nepericulos Nu exista., 

pentru acest 

produs este 

singurul 

material ce 

poate fi 

folosit 

A(i) D 

Acid sulfuric / 

producer 

electrolit 

anorganic

/lichid/ 

densitate 

1,84g/cm
3 

H 314 

5.399,145 96 – 98 in 

produs 

0,05 aer  

1–3 deseuri 

periculos Nu exista, 

pentru acest 

produs este 

singurul 

material ce 

poate fi 

folosit 

A(ii) C D 

Premix A / 

obtinerea masei 

active 

organic/p

olimeri 

H 251 

68,627 100 produs nepericulos Nu exista., 

pentru acest 

produs este 

singurul 

material ce 

poate fi 

folosit 

A(ii) C D 

Fulgi Dynell/ 

obtinerea masei 

active 

organic/fi

re tip 

melana 

tocate 

- 

13.266,00 100 produs nepericulos Da 

Premixul A 

A(ii) C D 

Praf Vanisperse 

/ obtinerea 

masei active 

amestec 

lignosulf

onat de 

sodium 

- 

0,922 100 produs nepericulos Da 

Premixul A 

A(ii) C D 
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Sulfat de bariu/ 

obtinerea masei 

active 

 

anorganic

/sare 

solida 

  

0 

 

100 produs nepericulos Da 

Premixul A 

A(ii) C D 

Hidroxid de 

sodiu/neutraliza

re ape acide 

anorganic

/solid 

H 314; 

H290 

190,890 90 apa 

10 deseu 

periculos Nu A(ii) C D 

Sulfat de sodiu/ 

prepararea 

electrolitului 

anorganic

/solid 

 

54,151  nepericulos Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(ii) C D 

Sulfat 

tetrabazic de Pb 

/imbunatatirea 

performantelor 

pastei cu plumb 

anorganic

/solid 

H 

302+332; 

H315; 

H319; 

H350; 

H360Df; 

H372; 

H400; 

H401 

1,723  100 produs periculos   A(ii) C D 

Folie strech 

(polietilena)/ 

ambalare 

baterii 

organic/p

olimer 

    - 

40,457  100 produs nepericulos  Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(ii) C D 

Staniu / turnat 

accesorii 

anorganic

/lingouri/ 

>95% Sn 

   -  

5,718 99 produs 

1 deseu 

nepericulos  A(i) C D 

PpCo / injectie 

monoblocuri, 

capace 

organic/p

olimer/gr

anule 

- 

860,359 98 produs 

2 deseu 

nepericulos Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(ii) D 

PpCo granule 

ROMBAT(recu

perat)/ injecţie 

monoblocuri, 

capace  

organic/p

olimer/gr

anule 

- 

722,396 98 produs 

2 deseu 

nepericulos Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(ii) D 

PEJD/ injectie 

dopuri 

organic/p

olimer/gr

anule 

6,980 99 produs 

1 deseu 

nepericulos Nu, la 

aceasta data 

nu este 

A(ii) D 



FORMULAR DE SOLICITARE A AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU PENTRU 

 34 

- cunoscut alt 

produs 

Concentrat 

culoare/ injecţie 

monoblocuri,  

capace, dopuri, 

manere 

organic/p

olimer/gr

anule 

 - 

12,357 99 produs 

1 deseu 

nepericulos Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(ii) C D 

Snur PpCo/ 

sistem de 

prindere baterii 

mari 

organic/c

opolimer/

solid 

-  

74,728 ml 100 produs 

 

nepericulos  Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(ii) C D 

Hartie filtranta / 

suport placi Pb-

Ca  

organic 

- 

71,663 100 produs 

 

nepericulos Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(ii) C D 

Miniu de 

plumb/ 

preparare masa 

activa 

anorganic

/pulbere/ 

100 %  

PbO 

H 410; H 

360Df; 

H332; 

H302;  H 

372; 

H351;  

0 99,98 

produs 

0,02 deseu 

  

periculos Nu exista, 

pentru acest 

produs este 

singurul 

material ce 

poate fi 

folosit 

A(ii) B C 

D 

Flux organic / 

sudura punti 

organic 

H 314;  H 

335;  

2,345 100 produs periculos  A(ii) D 

Macinatura 

PpCo(Copsa 

Mica si 

injectie)/ 

obtinere 

granule 

organic 

 

822,696 99 produs 

1 deseu 

nepericulos  A(ii) D 

Cherestea / 

reparatii si 

confectionat 

europaleti 

lemn 

- 

39 m3 99 produs 

1 deseu  

 

nepericulos Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(i) 

Folie PE 

(polietilenă) 

/confectionat 

separatori 

organic/b

anda 

- 

3.152.472 

m2 

99 produs 

1 deseu 

nepericulos Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(ii) C D 

Separator organic/b 0,500 100 produs nepericulos Nu, la A(ii) C D 
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PAS/obtinerea 

baterii de 

tractiune 

anda 

- 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

Separator AGM 

1,4 mm 

organic 

H351  

0,144 100 produs periculos Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(ii) C D 

Polielectroliti / 

floculare la 

statia de 

preepurare 

organic 

H304; 

EUH 

066; H 

302;  H 

318 

0,650 99 deseu 2 

apa 

 

periculos  A(ii) C D 

Parafina/lubrifi

ant la matrite 

turnat gratare 

organic/h

idrocarbu

ri 

 

0,141 100 aer nepericulos Nu, la 

aceasta data 

nu este 

cunoscut alt 

produs 

A(ii) C D 

Pluta / turnat 

gratare 

organic 

/pulbere 

10,00 100 aer nepericulos  A(ii) D 

Motorina/ 

transport auto 

organic/h

idrocarbu

ri/lichid 

H351; 

H226; 

H304; 

H315; 

H332; 

H375; 

H411 

15.704 l 100 aer periculos  A(ii) D 

Ulei hidraulic / 

instalatiile de 

ridicat 

organic/h

idrocarbu

ri/lichid 

H318; 

H411; 

H412; 

H413 

9350  l 100 aer periculos  A(i, ii) D 

Ulei mineral/ 

lubrefiant 

mijloacele de 

transport 

organic/h

idrocarbu

ri/lichid 

H 315; 

H318; 

H411 

7870 l 100 deseu periculos  A(ii) D 

Ulei rapita/ 

functionare 

organic/li 2515 l 100 in aer nepericulos  Nu se 

depozitea
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utilaje  chid 

- 

za pe 

amplasa

ment  

Oxigen / 

montaj 

acumulatori 

anorganic

/gaz/ 

100% O2 

H270 

820 m3 100 aer periculos  A(i) D 

Acid 

clorhidric/regen

arare apa 

anorganic

/lichid 

H314; 

H335; 

H290  

10,483 100 apa periculos  A(i) D 

Stibiu/ 

corectare 

compoziţie aliaj 

Pb-Sb 

anorganic

/solid 

0 99 produs 

1 deseu 

nepericulos  A(i) D 

Emulsie/racirea 

sculelor 

amestec 

de 

hidrocarb

uri si apa 

 

0 

 

98 produs 

2 deseu 

accumulator 

tractiune 

nepericulos  A(i) D 

Laminate 

metalice/confec

tii metalice 

anorganic

/solid 

- 

0 98 produs 

2 deseu 

nepericulos  A(i, ii) D 

Acetilena/labor

ator 

-

organic/g

az 

EUH006; 

H280; 

H220 

0,024 100 aer periculos  A(i, ii) D 

Folie 

strech/ambalare 

produse finite 

individuale 

-

organic/p

olimer 

/solid 

0,568 99,5 produs 

0,5 deseu 

nepericulos  A(i, ii) D 

       

 

 

1) OUG 145/2008 care implementeaza Directiva 67/548/EC privind clasificarea si etichetarea 

substantelor periculoase 

2) A - Exista o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii); B - Exista un sistem 

de evacuare a aerului; C - Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor inainte de 

evacuare; D - Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea 

incendiilor. 
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3.2 Cerintele BAT 

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost 

analizate  

 

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns 

Responsabilitate 

Indicati persoana sau 

grupul de persoane 

responsabil pentru 

fiecare cerinta 

Exista studii pe termen lung care sunt 

necesar a fi realizate pentru a stabili emisiile 

in mediul si impactul materiilor prime si 

materiilor utilizate? Daca da, faceti o lista a 

acestora si indicati in cadrul programului de 

modernizare data la care acestea vor fi 

finalizate. 

NU ESTE CAZUL  

 

 

 

 

Listati orice substitutii identificate si indicati 

data la care acestea vor fi finalizate in 

cadrul programului de modernizare. 

  

 

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar 

detaliat al materiilor prime utilizate pe 

amplasament?3) 

DA Birou cumparari, 

productie 

 

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri 

pentru revizuirea sistematica in concordanta 

cu noile progrese referitoare la materiile 

prime si utilizarea unora mai adecvate, cu 

impact mai redus asupra mediului? 

Nu este cazul  

 

 

 

Confirmati faptul ca aveti proceduri de 

asigurare a calitatii pentru controlul 

materiilor prime? 

Aceste proceduri includ specificatii pentru 

evaluarea oricaror modificari referitoare la 

impactul asupra mediului cauzat de 

impuritatile continute de materiile prime si 

care modifica structura si nivelul emisiilor. 

DA Procedurile: 

-aprovizionarea 

-receptia 

 

Sef birou QMS  

 

 

 

 

 

3) Pentru intrebarile de mai jos: 

Daca "Da, ne conformam pe deplin" - faceti referinte la documentatia care poate fi verificata 

pe amplasament. 

 Daca "Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)" - indicati data la care va fi realizata pe deplin 

conformarea. 
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3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor 

prime) 

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost 

analizate. 

  Cerinta caracteristica a BAT Raspuns 

Responsabilitate 

Indicati persoana 

sau grupul de 

persoane 

responsabil pentru 

fiecare cerinta 

1  A fost realizat un audit al minimizarii 

deseurilor? Indicati data si numarul 

de inregistrare al documentului. 

Nota: Referire la H.G. nr. 

856/2005 

Da, 123/31.03.2015 Sef birou QMS 

Responsabil de 

mediu 

Responsabil 

gestiunea deseurilor  

Sefi capacitatilor de 

productie; CI, CII, C 

III, 

Injectie, 

2 Listati principalele recomandari 

ale auditului si data pana la care 

ele vor fi implementate. 

Anexati planul de actiune cu 

masurile necesare pentru 

corectarea neconformitatilor 

inregistrate in raportul de audit. 

Reproiectarea bateriilor  

si reducerea greutatii 

acestora fara a afecta 

caracteristicile electrice. 

Reducerea caderilor de 

placi si  grupuri deseu a 

generarii de pasta deseu 

sau zgura pe fluxul de 

fabricatie 

Reducerea caderilor in 

TG 

Efectuarea reparatilor 

preventive si reducerea 

celor accidentale 

Imbunatatirea 

randamentelor 

operationale la utilaje, 

Cresterea gradului de 

utilizare a materilor prime 

reciclate in productia de 

baterii, 

Director tehnic 

 

 

Director tehnic 

 

 

Director General 

Director tehnic 

 

 

Director tehnic 

 

    Director tehnic 

3 Acolo unde un astfel de audit nu a 

fost realizat, identificati 

principalele oportunitati de 

minimizare a deseurilor si data 

pana la care ele vor fi 

-  
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implementate. 

4 Indicati data programata pentru 

realizarea viitorului audit. 

 Martie 2016  Sef birou QMS 

Responsabil de mediu 

Responsabil 

gestiunea deseurilor 

5 Confirmati faptul ca veti realiza 

un audit privind minimizarea 

deseurilor cel putin o data la doi 

ani. 

Prezentati procedura de audit si 

rezultatele/recomandarile 

auditului precum si modul de 

punere in practica a acestora in 

termen de 2 luni de la incheierea 

lui. 

 Procedura Audit intern 

QMS PL 017 

Sef birou QMS 

Responsabil de mediu 

Responsabil 

gestiunea deseurilor 

 

 

3.4.1 Utilizarea apei 
 

Consumul de apa pe amplasament conform Autorizatie de Gospodarire a Apelor nr. 430 din 

02.10.2015 este urmatorul: 

Sursa de 

alimentare 

cu apa 

(de ex. rau, 

ape, 

subterane, 

retea 

urbana) 

Volum de apa 

captat 

(m3/an) 

Utilizari pe faze ale 

procesului 

% de 

recircularea 

apei pe faze 

ale 

procesului 

% apa 

reintrodusa 

de la statia 

de epurare 

in proces 

pentru faza 

respectiva 

Reteaua de 

alimentare cu 

apa a 

municipiului 

Bistrita 

89.553 -consum tehnologic 

-consum menajer 

-alimentare hidranti  

de incendiu interior, 

exterior, sprinkere 

  

Necesarul de apa 

industriala 

Qzi max = 

431,13m3/zi 

Qzi min = 410,6 

m3/zi 

V = 92385 m3/an  

-preparare electrolit; 

-preparare apa 

demineralizata 

-spalare baterii 

-racire utilaje, instalatii 

-instalatii de depoluare 

-spalare macinatura PpCo 

-spalare perimetre uzinale 

-spalare echipamente de 

protectie 

0 

0 

0 

100 

10 

70-80% 

0 

0 

 

 

 

 

 

 

 

0,2 
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 Apa menajera   Qzi max = 

51,35m3/zi 

Qzi min = 48,9 

m3/zi 

V = 11002,5 

m3/an 

-prepararea hranei; 

-intretinerea igienei 

personale; 

-mentinerea curateniei in 

sediul administrativ 

  

 Apa pentru 

stingerea 

incendiilor 

 Qii = 2,5 l/s 

Qie = 30 l/s 

Qis = 30 l/s 

Hidranti interiori 

 hidranti exteriori 

sprinkere 

  

 

Apa (de racire si preepurata) este recirculata in proportie de 10,65% (49 m3/zi) valoarea se 

pastreaza fata de cea prevazuta in AIM. 

 

3.4.2 Compararea cu limitele existente 

Sursa valorii limita 
Valoarea 

limita 

Performanta 

companiei 

BAT nu specifica limite in ceea ce 

priveste consumul de apa pentru instalatiile 

analizate – producerea oxidului de plumb, 

respective topirea-turnarea plumbului. 

- - 

  

O diagrama a circuitelor apei si a debitelor 

caracteristice este prezentata mai jos/anexate/altele 

Este anexata o diagrama a circuitelor apei. 

 

 

3.4.3 Cerintele BAT pentru utilizarea apei                                                         

 Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost 

analizate. 

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns 

Responsabilitate 

Indicati 

persoana sau 

grupul de 

persoane 

responsabil 

pentru fiecare 

cerinta 

A fost realizat un studiu privind utilizarea 

eficienta a apei? Indicati data si numarul 

documentului respectiv. 

Nu sunt cerinte BAT la 

producerea oxidului de plumb 

si la topirea-turnarea plumbului 

pentru utilizarea apei 

 

Listati principalele recomandari ale acelui 

studiu si data pana la care recomandarile 

vor fi implementate. 

NU ESTE CAZUL  
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Daca un Plan de actiune este disponibil, 

este mai convenabil ca acesta sa fie anexat 

aici. 

Au fost utilizate tehnici de reducere a 

consumului de apa? Daca DA, descrieti 

succint mai jos principalele rezultate. 

NU ESTE CAZUL  

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost 

realizat identificati principalele oportunitati 

de imbunatatire a utilizarii eficiente a apei 

si data pana la care acestea vor fi (sau au 

fost) realizate. 

NU ESTE CAZUL  

Indicati data pana la care va fi realizat 

urmatorul studiu. 

- NU ESTE CAZUL  

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu 

privind utilizarea apei cel putin la fel de 

frecvent ca si perioada de revizuire a 

autorizatiei integrate de mediu si ca veti 

prezenta metodologia utilizata si ca si 

rezultatele recomandarilor auditului intr-un 

interval de 2 luni de la incheierea acestuia. 

- NU ESTE CAZUL   

 

Descrieti in casutele de mai jos pozitia actuala sau propusa cu privire la alte cerinte caracteristice a 

BAT mentionate in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile 

sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justifcarea abaterilor sau utilizarea masurilor 

alternative, ca raspuns la intrebarile de mai jos. 

 

3.4.3.1 Sistemele de canalizare 

Din punct de vedere al realizarii retelelor si colectoarelor interne de canalizare sistemul adoptat 

este cel divizor. Canalizarea asigura colectarea apelor pluviale, apelor uzate menajere si a apelor 

preepurate si transportul lor spre caminul limita, situat in partea de sud a unitatii de unde sunt 

deversate in reteaua de canalizare municipala ajungand in statia de epurare municipala 

administrata de S.C. AQUABIS S.A. Unitatea are un singur punct de deversare a apelor uzate in 

canalizarea municipala.  

Coordonatele caminului limita de deversare a apelor uzate in reteaua de canalizare a 

municipiului sunt: X-626230,087;  Y-460219,776. 

a) Canalizarea pluviala  

Apele pluviale pe amplasament sunt impartite in ape pluviale conventional curate si ape pluviale 

posibil impurifícate (ape plumboase). 

Canalizarea pluviala colecteaza apele meteorice “conventional curate” de pe platformele de 

lucru deschise si depozite, din zona sediului administrativ si de pe acoperisul halelor industriale. 

Prin intermediul pantelor cu orientare spre gurile de scurgere ale canalizarii apele pluviale sunt 

transportatate spre caminul limita de unde apele sunt deversate in reteaua de canalizare a 

municipiului. Suprafata totala de pe care se colecteaza apele pluviale este de 49.980 m2, 

rezultand un volum anual colectat de 29.988 m3. 

Canalizarea pluviala la capacitatile de productie C1 si C2 este realizata din tevi mufate de 

azbociment cu Dn 200 mm. La capacitatea de productie C3 canalizarea pluviala este realizata cu 

conducte de PVC care se racordeaza canalizarea existenta.  
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Apele pluviale posibil impurificate (ape plumboase) sunt colectate impreuna cu apele uzate 

tehnologic si conduse la statia de preepurare. 

 Apele pluviale colectate de pe acoperisul Halei de injectie si apele de dren din zona zidului de 

sprijin sunt transportate la reteaua de canalizare a municipiului prin intermediul unei tevi din 

PVC Sn10 mufata, cu garnitura cu D110, care supratraverseaza paraul Castailor. 

b) Canalizarea menajera realizeaza colectarea apelor uzate menajere provenite de la sediul 

administrativ, grupuri sanitare si cantina unitatii. Tronsonul principal al canalizarii menajere este 

realizat din tevi PVC cu Dn 250. 

c) Canalizarea industriala realizata in cea mai mare parte din canale betonate placate antiacid 

cu sectiunea transversala dreptungiulara cu latimea de 350 mm, acoperite cu elemente 

prefabricate din beton sau capace metalice, colecteaza apele uzate tehnologice (ape de spalare 

acide, ape de spalare cu continut de plumb, ape de spalare a granulelor, ape uzate de la 

laboratorul de analize fizico-chimice, etc.) si le transporta la statia de preepurare ape uzate. 

 

3.4.3.2 Recircularea apei 

Apa trebuie recirculata in cadrul procesului din care rezulta, dupa epurarea sa prealabila, daca este 

necesar. Acolo unde acest lucru nu este posibil, ea trebuie recirculata in alta parte a procesului 

care necesita o calitate inferioara a apei; pentru identificarea scopului pentru substituirea cu apa 

din surse reciclate, trebuie identificate cerintele de calitate a apei asociate fiecarei utilizari. 

Fluxurile de apa mai putin contaminate, de ex. apele de racire, trebuie pastrate separat acolo unde 

este necesara reutilizarea apei, posibil dupa o anumita forma de tratare. 

Pe amplasament se recircula apa de racire de la utillaje si o parte din apa preepurata. 

Instalatia de recirculare de la capacitatile de productie C1 si C2 

Apa de racire de la utilaje este format din doua bazine (un bazin pentru colectare apa 

calda, al doilea pentru apa racita) cu capacitatea de 8 m3  fiecare,  2 pompe de recirculare 

(GRUNDFOSS tip NB40-200 cu debitul Q=54 m3/h si H=47m), turnul de racire cu aer. Procesul 

de racire se desfasoara prin transferul termic dintre aerul rece introdus fortat de ventilatoare in 

turn (in contracurent) si apa calda rezultata din procesele tehnologice. Apa calda este introdusa 

pe la partea superioara a racitorului sub forma difuza (ploaie) si colectata la partea inferioara a 

acestuia bazinul de apa rece  de unde este pompat spre utilaje. 

Apa de racire din celule de formare la capacitatea C2 se recircula in circuit inchis format 

dintr-un bazin ingropat, conducte si pompe de recirculare. Bazinul de racire s-a realizat prin 

reabilitarea fostului decantor de electrolit (pastrat in conservare) situat langa peretele Statiei de 

utilitati; este o constructie din beton monolit, de forma paralelipipedica  12x3x4 m; 

Volumul de stocare al apei de racire este de 24 m3. Apa evaporata reprezinta 10% din 

apa de racire. Apele de racire din instalatiile de recirculare sunt schimbate o data la 2 ani, cand 

instalatiile sunt golite si apa este trimisa la statia de preepurare.   

Instalatia de recirculare de la capacitatea de productie C3 

Apa de racire de la utilaje ( conveior, malaxor, TBS, linia montaj), se recircula. Pentru 

racire se foloseste sistemul de racire format din pompe de recirculare si turn de racire tip 

CHILLER cu refrigerant R410A. Procesul de racire se desfasoara prin transferul termic dintre 

aerul rece introdus fortat de ventilatoare in turn (in contracurent) si apa calda rezultata din 

procesele tehnologice. Apa calda este introdusa pe la partea superioara a racitorului sub forma 

difuza (ploaie) si colectata la partea inferioara a acestuia de unde este pompata inapoi in hala de 

productie. 

Sistemul de recirculare a apelor de la scruberul 45.000 m3/h este in circuit inchis format 
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din conducte, bazin subteran sub hala capacitatii de productie C3, V = 100 m3 (S = 25 m2 si h = 

4 m) si pompe de recirculare. Scruberul are un sistem automat de neutralizare automat, pH-

metru, dozator de solutie de NaOH.  

 Gradul de recirculare al apelor de racire este de 100%. 

Instalatia de recirculare de la injectie este compusa din: 

- turnul de racire inchis EWK – SULZER 441/09, cu ventilator si faguri; 

- bazine de stocare: unul de 5 m3 si doua de cate 6 m3 fiecare; 

- 3 pompe: de recirculare, de presiune si respectiv, de transvazare. 

Instalatia de recuperare apa de racire si tratata are capacitatea de 1000 m3/luna si colecteaza 

apele de racire de la instalatia de dilutie, apele pluviale de pe Atelierul utilitati, apa de la celule 

de osmoza inversa. Apa recuperata de utilizeaza la spalarea perimetrelor. 

 

3.4.3.3 Alte tehnici de minimizare 

Sistemele de racire cu circuit inchis trebuie utilizate acolo unde este posibil; in final, apele uzate 

vor necesita o forma de epurare. Totusi, in multe solicitari, cea mai buna epurare conventionala a 

efluentului produce o apa de buna calitate care poate fi utilizata in proces direct sau amestecata cu 

apa proaspata. Atunci cand calitatea efluentului epurat poate varia, el poate fi reciclat in mod 

selectiv, atunci cand calitatea este corespunzatoare, si condus spre evacuare atunci cand calitatea 

scade sub nivelul pe care sistemul il poate tolera. Operatorul trebuie sa identifice cazurile in care 

apa epurata din efluentul statiei de epurare poate fi folosita si sa justifice atunci cand aceasta nu 

poate fi folosita. 

Pe amplasament exista trei sisteme de racire in circuit inchis (la Hala injectie si la capacitatatile 

C1 si C2 turn de racire cu lame;  la capacitatea C3 turn de racire tip CHILLER cu refrigerant 

R410A). Apa de racire se schimba la cca 2 ani. 

 

3.4.3.4 Apa utilizata la spalare 

Acolo unde apa este folosita pentru curatire si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata prin: 

aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul; 

Nu este cazul 

evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare; 

Se reutilizeaza partial dupa preepurare 

controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare. 

Se controleaza permanent furtunele si echipamentul de spalare 

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie? 

Nu 
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SECTIUNEA  4 -  PRINCIPALELE ACTIVITATI 

4.1.Inventarul proceselor   

Numele 

procesului 

Numarul 

procesului(daca 

e cazul) 

Descriere 
Capacitate 

maxima 

Aliere-turnare 

Pb-Ca 

Capacitatea C1 

si C3 

Plumbul electrolitic se topeste in 2 

cuptoare incalzite cu gaz metan,  la 

4500 C - 5300 C. Se adauga 

elementele de aliere prealiajul de Ca-

Al. Aliajul topit este trecut in 

cuptorul de turnat banda unde se 

mentine la temperatura de 4900 C. 

Banda este laminata la grosimea 

dorita. 

15 t/8 h/buc 

 

135 t/zi 

 

Aliere-

Turnare-

Laminare 

banda Pb-Ca  

Capacitatea C1, 

C3  

Plumbul electrolitic se topeste in 

cuptoare incalzite cu gaz metan,  la 

4500 C - 5300 C. Se adauga 

elementele de aliere prealiajul de Ca-

Al. Aliajul topit este trecut prin 3 roti 

de turnare 

2t/8h/buc 

Topire –turnare 

aliaj Pb-Sb  

La capacitatea 

C1 

 

 

 

 

La capacitatea 

C1 

 

 

 

La C1, C2 si C3 

Topirea aliajului pentru gratare se 

face in 3  cuptoare cu gaz (+ 1 cazan 

in conservare la 450 – 4750C,  fiecare 

cuptor este cuplat la doua masini de 

turnat gratare si linia automata 

Concast formata din doua cuptoare de 

topire (capacitate 2 t) si masina de 

turnat.  

Topirea aliajul Pb-Sb pentru accesorii 

are loc  in 4 cuptoare de 1 t/8h, la la 

450 – 4900C . Turnarea accesoriilor 

se face manual in matrite metalice. 

Accesoriile se depoziteaza in 

containere si se duc la montaj. 

Topirea aliajului pentru punti si 

sudura grupuri  se desfasoara pe 5 

cuptoare de 700 kg/6h, la la 450 – 

4750C. Cuptoarele sunt incalzite cu 

gaz metan. Turnarea se face manual. 

2,5 t/8h/buc 

 

30 t/zi  

 

 

1 t/8h/buc 

4 t/zi 

 

 

 

700 kg/6h/buc 

10,5 t/zi 

        

Oxidarea 

plumbului 

La C1, C2 si C3 Oxidarea plumbului se face pe 4 mori 

tip Sovema. Topirea plumbului se 

face in cuptor cu capacitatea de 4,5 

t/h. Se toarna cilindrii de plumb. Prin 

frictiune acestora se desprind 

particule de plumb care in prezenta 

oxigenului din aer oxideaza. Oxidul 

4,5 t/h 

81,6 t/zi 
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de plumb este aspirat in filtru 

tehnologic de unde este dus la 

buncarul de depozitare.  

Preparare apa 

demineralizata 

Atelierul 

Utilitati 

 Se obtine pe doua linii de 

demineralizare apa cu capacitatea de 

6 m3/h fiecare si o baterie de doua 

coloane de osmoza WAVE CYBER 

300E8 cu capacitatea de 3m3/h. 

Fiecare instalatie este formata din trei 

coloane cu schimbatori de ioni (o 

coloana cu umplutura din rasina 

pentru anioni; o coloana cu 

umplutura din rasina pentru cationi; o 

coloana cu carbune activ). 

Apa demineralizata 

144 m3/zi 

 

Preparare 

electrolit 

Atelierul 

Utilitati 

Operatia se desfasoara automat pe 

doua instalatii cu capacitatea de        

4 m3/h fiecare. 

Electrolit 

96 m3/zi 

Pastare placi La C1, C2, C3 Masa active (oxid de plumb apa 

demineralizata, acid sulphuric diluat 

si aditivi) se preseaza pe gratare. 

Pastarea se face pe linii automate: tip 

SOVEMA 2 buc, tip MAC 1 buc, tip 

Wurtz 1 buc; tip Eirich. 

940.000 buc/zi. 

 

Maturizare La C1, C2, C3  Se desfasoara in 19 camere de 

maturizare automatizate  ( 7 buc C1, 

6 buc C2 si 6 buc C3) cu control 

automat de temperatura si umiditate 

T = 30 - 800 C si umiditate controlata.  

900.000 placi /48 h 

Injectie repere  Hala Injectie Granulele se topesc, prin injectie se 

obtin repere.  

3620 kg/h 

Macinare 

polipropilena, 

granulare 

 Deseul de polipropilena se macina in 

4 mori. Recuperarea deseului de 

PpCo se face in instalatia de macinat, 

spalat macinatura. 

Macinatura se granuleaza in instalatia 

EREMA 1007 TE HG 

3 t /zi 

 

 

220 - 250 kg/h220 - 

250 kg/h 

Montaj auto La C1, C2, C3 Operatiile se executa pe opt linii 

automatizate in toate capacitatile.                                          

Operatii: 

-impachetat placi  

-sudat grupuri.  

-verificarea la scurt-circuit  

-inseriere grupuri  

-termosudura si sudat borne  

-verificarea la etanseitate – dupa 

sudura bornelor se verifica 

18000 buc/zi 
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etanseitatea termosudurilor 

Montaj 

tractiune 

La C2 Placile se aduc din import. 

Operatii: 

-montaj tractiune  

-montaj PAS  

-formarea  

–umplerea cu electrolit  

-inserierea 

-egalizarea  . 

420 buc/zi 

acumulatori  

si 300 elementi 

PAS/zi 

 

 

 

 

Formare La C1, C2, C3 Este operatia prin care au loc 

transformari chimice in masa active 

de pe placi sub actiunea curentului 

electric  

4.000/zi 

 

Colectare 

acumulatori 

uzati 

Punct de 

colectare 

Acumulatorii uzati de la populatie 

sau agenti economici se cantaresc si 

se depoziteaza in containere 

metalice, pe platform betonata , sub 

copertina. 

100 t 

Preepurarea 

apelor uzate 

Statia de 

preepurare 

Procedeu fizico-chimic cu: 

neutralizare cu hidroxid de sodiu, 

floculare cu polielectroliti, 

decantare.  

Stocare ape preepurate si reutilizare. 

Colectare si tratare continua, cu 

evacuare periodica in schimbul I si 

II. 

 

11000 m3/luna 

Remediere 

defecte 

acumulatoare 

cazute pe flux 

Atelier reparatii 

acumulatori 

In functie de tipul defectului se 

remediaza, se inlocuiesc grupuri de 

placi, monoblocuri, capace, etc 

 

Macinare 

polipropilena 

Hala Injectie Macinarea deseurilor de PpCo de 

dimensiuni mari se face pe doua 

mori.  

300    kg/8 h 

 

Intretinerea 

utilajelor si 

mijloacelor auto 

Atelier auto Activitati specific pentru intretinerea 

utilajelor, mijloacelor auto,  inclusiv 

schimbul de ulei pentru mijloacele de 

transport din dotare.  

 

Depozitare si 

distributie 

carburanti 

Depozit 

carburanti 

Depozitul de motorina ( S= 6 m2) este 

format din rezervorul de motorina 

suprateran, cuva rezervorului din 

metal, copertina, pompa de 

distributie.  

 

Autoutilari Hala Injectie Se realizeaza lucrari dupa proiecte  
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proprii.  Operatiile care se defasoara 

sunt de prelucrari mecanice: strunjire, 

frezare, gaurire etc  

Prepararea 

hranei 

Bloc 

administrativ 

Cantina (S= 540 m2) are dotarile 

specifice   pentru prepararea hranei 

pentru personal 

100 locuri/serie 

Incercarea 

acumulatoarelor 

Laboratorul de 

incercari 

electrice si 

mecanice-bloc 

administrativ 

Incercarile de natura electrica si 

mecanica se desfasoara in Atelierul 

de    

 

Analizei fizico-

chimice 

Laboratorul 

analize fizico-

chimice -bloc 

administrativ 

In laborator se fac analize specifice a 

materiilor prime, a semifabricatelor, 

analiza calitatii apelor, aerului si 

solului. Analizele se fac dupa 

normele interne si STAS-urile in 

vigoare. 

 

Transport  In functie de comenzi  

Producere aer 

comprimat 

Capacitatea C1, 

C2, C3, Injectie 

Compresoare cu surub la P 8 atm – 6 

buc 

Compresoare cu surub tip Kaeser – 6 

buc 

 

Asigurare agent 

termic si a apei 

calde 

Intreg 

amplasamentul 

Se realizeaza cu centrale termice pe 

gaz metan cu puterea P = 52 kw, P 

=57 kw si P=37 kw, P = 96,8 kw - 

cate o bucata si microcentrale P = 

24 kw 12 buc. 

 

 

4.2 Descrierea proceselor 

Intrari (materii  

prime/utilitati) 
 Proces si produs  

Rezultate 

(produs/deseuri/e

misii) 

ALIERE TURNARE LAMINARE ALIAJ Pb Ca 

Plumb electrolitic,  

prealiaj Ca-Al / 

Energie electrica/gaz 

metan 

 

TOPIRE-ALIERE 

– aliaj Pb-Ca topit 

TURNARE banda 

aliaj Pb-Ca 

 

Banda Pb-Ca / 

Zgura, span banda / 

gaze de ardere cos 

de dispersie / 

pulberi cu Pb cos 

de dispersie dupa 

filtru cu saci 

 

TOPIRE TURNARE ALIAJ Pb-Sb 

 Aliaj Pb-Sb  TOPIRE – topitura  Gratare din aliaj 
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 Gaz metan 

 Energie electrica,                      

Aer 

de aliaj Pb-Sb  

TURNARE – 

gratare 

Pb-Sb / zgura, 

gratare defecte/ 

Gaze de ardere 

evacuate fortata 

prin cos de 

dispersie/pulberi de 

la cazanele de 

topiere  evacuate 

fortat prin cos de 

dispersie  

OXIDAREA PLUMBULUI 

Plumb electrolitic 

Gaz metan 

Energie electrica,                  

Aer 

 

TOPIRE - Pb topit  

OXIDARE - oxid 

de plumb  

 

 

Oxid de plumb si 

plumb nereactionat 

/ Gaze de ardere 

evacuate fortata 

prin cos de 

dispersie  /gaze de 

la cazanele de 

topiere  evacuate 

fortat dupa filtrare 

prin cos de 

dispersie/aer filtrat 

prin filtru 

tehnologic si filtru 

absolut 

PASTARE GRATARE Pb-Sb  TOPIRE-ALIERE  

Aliaj Pb-Sb topit / 

Zgura / gaze de 

ardere/aer cu Pb 

Oxid de plumb, 

electrolit, apa 

demineralizata, 

premix, vanisperse/ 

gaz metan, energie 

electrica 

 

MALAXARE –

pasta 

 

 

Pasta/ gaze de 

ardere/ pulberi cu 

continut de plumb 

evacuate fortat prin 

cos de dispersie 

dupa filtru scruber   

Gratare, pasta / gaz 

metan, energie 

electrica 

 

PASTARE –placa 

USCARE- placa 

uscata 

 

Placi pastate/deseu 

de pasta, placi 

defecte / gaze de 

ardere / pulberi cu 

continut de plumb 

evacuate fortat prin 

cos de dispersie 

dupa filtru cu saci   

PASTARE GRATARE Pb-Ca 
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Banda Pb-Ca, 

electrolit, apa 

demineralizata, 

premix, vanisperse/ 

gaz metan, energie 

electrica 

 

STANTARE –

EXPANDARE – 

gratar expandat  

MALAXARE –

pasta 

PASTARE –placa 

USCARE- placa 

uscata 

 

Placi pastate/capat 

banda, gratare 

defecte, deseu de 

pasta, placi 

defecte/gaze de 

ardere evacuate 

fortata prin cos de 

dispersie, pulberi 

cu continut de 

plumb dupa filtrare 

prin cos de 

dispersie   

MATURIZARE PLACI 

Placi pastate/ gaz 

metan, energie 

electrica 

 

REACTII 

CHIMICE- sulfati 

in masa activa 

 

Placi 

maturizate/gaze de 

ardere evacuate 

fortata prin cos de 

dispersie 

MONTAJ AUTO 

Placi, accesorii, aliaj 

Pb-Sb, folie 

separatori,  

monoblocuri, capace, 

energie electrica, gaz 

metan, aer comprimat, 

energie electrica 

 

 IMPACHETAT –

grupuri 

INSERIAT 

GRUPURI 

SUDAT CAPACE   

MONTAT BUCSE 

–baterii uscate 

 

Baterii 

uscate/deseu 

grupuri, buce, 

bacuri, capace/ 

pulberi cu continut 

de plumb dupa 

filtrare prin cos de 

dispersie , gaze de 

ardere evacuate 

fortata prin cos de 

dispersie       

MONTAJ TRACTIUNE si PAS 

Placi, accesorii, aliaj 

Pb-Sb, folie 

separatori,  

monoblocuri ebonita, 

capace, energie 

electrica, gaz metan, 

aer comprimat, 

energie electrica 

 

 

DESPACHETAT 

PLACI -

placiIMPACHETA

T –grupuri 

INSERIAT 

GRUPURI 

SUDAT CAPACE   

MONTAT BUCSE 

–baterii uscate 

 

Baterii si grupuri 

uscate/deseu 

grupuri, bucse, 

bacuri, capace, 

ambalaje/ pulberi 

cu continut de 

plumb dupa filtrare 

prin cos de 

dispersie , gaze de 

ardere evacuate 

fortata prin cos de 

dispersie       

FORMARE  
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Baterii uscate, 

electrilit,  etichete, 

folie strech, energie 

electrica, apa 

 

UMPLERE 

ELECTROLIT-

FORMARE- 

acumulatoare 

EGALIZARE-

SPALARE –

USCARE- 

ETICHETARE  - 

acumulatoare 

IMPACHETARE-

PALETIZARE - 

acumulatoare 

 

Baterii 

formate/deseu 

folie, electrolit, 

etichete, paleti/ apa 

uzata, aerosoli de 

acid sulfuric dupa 

spalare in scruber 

dispersati prin cos   

INJECTIE MONOBLOCURI 

polipropilena 

copolimer, matrite, 

energie electrica, ulei 

transmisie, apa de 

racire 

 

PLASTIFIERE-

INJECTARE – 

monoblocuri, 

capace, lamele cu 

dopuri, manere 

 

Monoblocuri, 

capace, lamele cu 

dopuri, manere, 

apa de racire/deseu 

PpCo, ulei cu apa 

   

  

4.3 Inventarul iesirilor (produselor) 

Numele procesului Numele 

produsului 

Utilizarea 

produsului 

Cantitate de produs 

(volum , lumgime) 

Producere acumulatoare Acumulatoare 

auto 

Mijloace auto 3.300.000 buc/an 

Producere acumulatoare Acumulatoare 

tractiune 

Mijloace auto, 

destinatii speciale 

19.848 buc/an 

 

4.4.Inventarul iesirilor (deseurilor)  

Numele 

procesului 

Numele si codul 

deseului si numele 

emisiei 

Ref Impactul deseului, emisiei Cantitatea   

       t /an 

Topire-aliere-

turnare 

Zgura 10 04 01* 

/cazanele topire  

Pulberi cu continut 

de plumb 

 Se colecteaza in containar metalic 

situat in zona de aspirare a filtrului.  

La umplere containarul se inchide si 

se duce in depozitul temporar de 

deseu periculoase. Impactul este 

nesemnificativ. Emisiile posibile 

pana la racire sunt aspirate in filtru. 

274,231 

Montaj si 

reparat 
acumulatoare 

defecte in 

garantie 

Deseu grupuri 

acumulatori  
06 04 05*/ 

incercari electrice, 

reparatii 

 Se colecteaza in containar metalic 

La umplere containarul se inchide si 
se duce in depozitul temporar de 

deseu de plumb. Impactul este 

nesemnific ativ. 

163,264 
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acumulatori 

garantie 

Pastare Deseu pasta plumb  

06 04 05*  

/masini pastat placi 

Pulberi cu continut 

de plumb 

 Se colecteaza in containar metalic 

La umplere containarul se inchide si 

se duce in depozitul temporar de 

deseu de plumb. Impactul este 

nesemnificativ. 

159,604 

Montaj Deseu placi plumb              

06 04 05* 

 /curatat urechi, 

sudura grupuri 

Pulberi cu continut 

de plumb 

 Se colecteaza in containar metalic 

La umplere containarul se inchide si 

se duce in depozitul temporar de 

deseu de plumb. Impactul este 

nesemnificativ. 

557,004 

Preepurare 

ape uzate 

Pasta filtru presa 

10.04.05* 

/ filtru presa 

Pulberi cu continut 

de plumb 

 Se colecteaza in containar metalic 

La umplere containarul se inchide si 

se duce in depozitul temporar de 

deseu de plumb. Periodic este 

eliminat de agent economic autorizat 

Impactul este nesemnificativ. 

132,690 

Injectie Deseu ulei 

hidraulic 

13.01.10*/utilaje 

 -se colecteaza in butoi metalic in 

depozitul de uleiuri. Periodic este 

eliminat de agent economic autorizat 

Impactul este nesemnificativ. 

3,9 

Statia de 

demineraliza

re 

Carbune activ 

epuizat 06 13 02* 

/instalatia de 

demineralizare 

 Se colecteaza in containar metalic 

cu capac.  Se valorifica la agenti 

economici specializati. Impactul este 

nesemnificativ. 

0 

Intretinere 

mijloace auto 

Ulei de motor 

13.02.05*/ schimb 

ulei 

 Se colecteaza in butoi metalic in 

depozitul de uleiuri. Periodic este 

eliminat de agent economic autorizat 

Impactul este nesemnificativ 

0 

Intretinere 

mijloace auto 

Filtre ulei uzat 

16.01.07* / 

intretinere motoare 

 Containere metalice etichetate, in 

sectii sau in tarc acoperit, pe 

platforma betonata in depozitul 

temporar de deseuri periculoase. 

Impactul este nesemnificativ 

0 

Atelier 

Injectie 

 

Instalatii 

retinere 

pulberi 

Material textile   

(absorbante, saci 

filtranti) 15 02 02* 

/intretinere utilaje 

si sisteme de 

depoluare 

 Containere din plastic acoperiti in 

sectii sau in tarc acoperit, pe 

platforma betonata in depozitul 

temporar de deseuri periculoase. 

Impactul este nesemnificativ 

4,597 

Ateliere 

productie 

Echipamente de 

protectie 

15 02 02*  

  /personal angajat 

 Se colecteaza in containar metalic 

La umplere containarul se inchide si 

se duce in depozitul temporar de 

deseu de plumb. Periodic este 

eliminat de agent economic autorizat 

Impactul este nesemnificativ. 

2,722 

Pastare Benzi de pastare  Se colecteaza in containar metalic 

La umplere containarul se inchide si 

0.230 
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06.04.05* 

/ masini de pastat 

Pulberi cu continut 

de plumb 

se duce in depozitul temporar de 

deseu de plumb. Periodic este 

eliminat de agent economic autorizat 

Impactul este nesemnificativ. 

Filtrare aer Deseu cu continut 

de praf de plumb 

15 02 02* 

/ filtre cu saci 

Pulberi cu continut 

de plumb 

 Se colecteaza in containar metalic 

La umplere containarul se inchide si 

se duce in depozitul temporar de 

deseu de plumb. Periodic este 

eliminat de agent economic autorizat 

Impactul este nesemnificativ. 

2,69 

Atelier 

mecanic 

Deseu emulsie 

uzata 12 01 09*/ 

prelucrari metalice 

 Recipiente metalice inchise cu 

capac, etichetate in depozitul 

deseuri tehnologice 

Impactul este nesemnificativ 

0 

Sectiile de 

productie 

Deseu ambalaje 

contaminate cu 

reziduuri 15 01 

10*/materii prime 

si materiale 

 Se colecteaza in container metalic 

inchis, se duce in depozitul temporar 

de deseu de plumb. 

Se elimina de catre agent economic 

autorizat. Impactul este 

nesemnificativ. 

0,250 

Sectii, 

ateliere de 

productie 

Deseu 

echipamente de 

protectie 

 15 02 02*  / 

schimbare 

echipamente uzate 

 Se colecteaza la sursa in container 

metalic si se depoziteaza temporar 

in container metalic amplasat pe 

platforma betonata  sub copertina in 

depozitul de deseuri de plumb. 

Impactul este nesemnificativ. 

2,722 

Sectii de 

productie, 

corp 

administrativ 

Deseu surse de 

iluminat  

20 01 21*/ 

intretinere 

 Se colecteaza in container metalic 

in atelier intretinere. 

Se elimina de catre agent economic 

autorizat. Impactul este 

nesemnificativ. 

0.086 

Beneficiari, 

garantii 

Deseu acumulatori 

uzati  

16 06 01* 

/ garantie si 

beneficiari  

 

 Deseul de plumb, placi defecte, 

grupuri defecte se colecteraza in 

containere metalice si se duc in 

depozitul temporar de deseu. Deseul 

de polipropilena se depoziteaza in  

containar. Impactul este 

nesemnificativ. 

11.381,250 

Atelier 

sudura 

Deseu de sudura 

(slam) 12.01.13 

 Se colecteaza la sursa in containere 

metallic. Se depoziteaza in 

depozitul deseuri tehnologice 

Se elimina de catre agent economic 

autorizat. Impactul este 

nesemnificativ. 

0 

Receptie 

materiale 

Deseu hartie si 

carton           

 15 01 01 

/ introducerea in 

 Se baloteaza. Balotii se depoziteaza 

pe platforma betonata. Se valorifica 

la agenti economici specializati. 

Impactul este neutru. 

98,200 
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productie 

Montaj Deseu bucse de 

plumb          

10 04 99 

/sudat bucse 

 Se colecteaza in containar metalic 

La umplere containarul se inchide si 

se duce in depozitul temporar de 

deseu de plumb. Impactul este 

nesemnificativ. 

4,167 

Receptie 

materiale 

Deseu folie PE  

15 01 02 

 Se baloteaza. Balotii se depoziteaza 

pe platforma betonata. Se valorifica 

la agenti economici specializati. 

Impactul este neutru. 

21,07 

Receptie 

materiale/Am

balare 

Tamplarie/re

paratii 

europaleti 

Deseu lemn, 

Paleti deteriorati 

15 01 03 

 Se depoziteaza pe platforma 

betonata. Se transfera la atelierul 

Tamplarie pentru reparare/reciclare. 

Impactul este nesemnificativ. 

43,33 

Intretinere 

mijloace auto 

Cauciucuri uzate 

16 01 03 

 Se colecteaza pe pardosea betonata 

si se valorifica la SC FRONTIER 

SRL Cluj 

0,65 (43 buc) 

Injectie Deseu PpCo 

16 03 06 

 Se colecteaza in containere in 

vecinatatea morilor. O parte se 

reutilizeaza pe amplasament, o parte 

se valorifica la agenti economici. 

Impactul este nesemnificativ. 

32,4 

Prelucrari 

mecanice 

Deseu fier       

17 04 05 

/dezmembrari 

 Se colecteaza in container metalic . 

se valorifica la agenti economici 

specializati. Impactul este neutru. 

51,234 

Cantina Deseu sticla         

20 01 02 / 

preparare hrana 

 Se colecteaza in container metalic . 

se valorifica la agenti economici 

specializati. Impactul este neutru. 

0,335 

Atelier 

mecanic 

Span aluminiu  

12 01 03 / 

prelucrari 

mecanice 

 Se colecteaza in container metalic . 

se valorifica la agenti economici 

specializati. Impactul este neutru. 

0,107 

Atelier 

mecanic 

Deseu fier       

12 01 01 / 

prelucrari 

mecanice    

 Se colecteaza in container metalic . 

se valorifica la agenti economici 

specializati. Impactul este neutru. 

2,25 

Montaj 

tractiune, 

Atelier 

mecanic 

Deseu PVC  

16 01 19/ 

acumulatori de 

tractiune, 

intretinere si 

autoutilari 

 Se colecteaza separatin container 

metalic, se valorifica la agenti 

economici specializati. Impactul este 

neutru. 

4,900 

Montaj 

baterii   

Deseu separatori 

polietilena  

16 01 19 / 

impachetare placi 

 Se colecteaza separatin container 

metalic, se valorifica la agenti 

economici specializati. Impactul este 

neutru. 

3,6 

Amplasament Deseu electronice  Se depoziteaza in container in 0,200 



FORMULAR DE SOLICITARE A AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU PENTRU 

 54 

16 02 14 

/intretinere 

atelier. Containerele pline se 

depoziteaza temporar in depozitul 

deseuri tehnologice. Se valorifica. 

Impactul este neutru. 

Atelier 

electric 

Deseu cablu de Al, 

cu izolatie, cablu 

de Cu cu izolatie 

17 04 11 /reparatii, 

autoutilitari 

 Se depoziteaza in container in 

atelier. Containerele pline se 

depoziteaza temporar in depozitul 

deseuri tehnologice. Se valorifica. 

Impactul este neutru. 

5,98 

Amplasament Deseu menajer 

20 03 01 

 Se colecteaza in pubele tipizate la 

Hala Injectie si containere metalice 

in depozitul de deseuri menajere. Se 

elimina de catre agent economic 

specializat 

287 

 

 

4.5.Diagramele elementelor principale ale instalatiei 

Diagramele elementelor principale ale instalatiei acolo unde sunt importante pentru protectia 

mediului;   
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4.6 Sistemul de exploatare 
 

Parametrul de 

exploatare 

Inregistrat 

Da/Nu 

Alarma 

(N/L/R)
4 

Ce actiune a 

procesului rezulta 

din feedback-ul 

acestui parametru? 

Care este timpul de 

raspuns?          

(secunde/minute/ore 

daca nu este cunoscut 

cu precizie) 

Sacii filtranti oxid 

C1, C2 si C3 

Da L Oprire instalatie Instantaneu 

Sacii filtranti 

aliere Pb-Ca C3 

Da N Oprire instalatie Minute 

Sacii filtranti 

turnare banda Pb-

Ca C1 

Da N Oprire instalatie Minute 

Filtre montaj C1 

si C3 

Da N Oprire instalatie Minute 

Turnat gratare Pb-

Sb C1 si Pb-Ca 

C3 

Da N Oprire instalatie Minute 

Pastare C1 si C3 Da N Oprire instalatie Minute 

Formare C3 Da N Oprire instalatie Minute 

 

4) N - Fara alarma; L = Alarma la nivel local; R = Alarma dirijata de la distanta (camera de 

control). 

Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare 

Morile de producere a oxidului de plumb (tip Sovema) sunt moderne cu instructiuni de exploatare 

normala.  
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4.6.1Conditii anormale 

Protectia in timpul conditiilor anormale de functionare, cum ar fi: pornirile, opririle si intreruperile 

momentane 

Tinand cont de informatiile din Sectiunea 10 privind monitorizarea in timpul pornirilor, opririlor 

si intreruperilor momentane, furnizati orice informatii suplimentare necesare pentru a explica 

modul in care este asigurata protectia in timpul acestor faze.  

 

Pentru conditiile anormale de functionare exista procedura de sistem: Pregatiri pentru Situatii de 

Urgenta si Capacitate de Raspuns pentru puntele critice stabilite prin procedura operationala. 

Oxid de plumb 

Situatie anormala:  

a) fisuri neimportante la cazanul de topit 

 - se inceteaza alimentarea cu plumb si se continua procesul de productie pana la golirea 

cazanului; 

 - se inchide robinetul de gaz si se asteapta racirea cazanului; 

- se curata cazanul, deseul cu continut de Pb se depoziteaza in container specializat; 

 -se repara sau se inlocuieste cazanul 

b) fisuri importante la cazanul de topit 

 - se inchide robinetul de gaz de la cuptorul de topire; 

 - se continua turnarea cilindrilor pana ce se consuma tot plumbul din el apoi se opreste instalatia; 

- se demonteaza, se curata  si se repara cazanul; 

c) deteriorarea sacilor filtrati 

- instalatia se opreste automat; 

- se identifica sacii deteriorati; 

- se inlocuiesc sacii; 

-se porneste instalatia si se face o determinare a emisiei de Pb; 

- daca valoarea emisiei este in limitele normale se continua activitatea, daca nu se opreste 

instalatia si se verifica din nou sacii. 

Instalatiile de filtro-ventilatie 

- se opreste instalatia; 

- se identifica partea defecta; 

- se repara defectiunea; 

- se pune in functiune si se face o masuratoare de control a emisiilor. Daca valorile sunt in limite 

normale se continua functionarea, daca nu se opreste din nou si se reia controlul. 

 

4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare 

Identificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul crede ca este nevoie de 

studii pe termen mai lung pentru a le furniza. Includeti-le si in Sectiunea 15. 
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Proiecte curente in derulare Rezumatul planului studiului 

 nu sunt necesare   

    

Studii propuse   

 Sectiunea 14   

 

 

4.8 Cerinte caracteristice BAT 

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT, 

demonstrand ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea 

abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative; 

Urmatoarele tehnici trebuie aplicate, acolo unde este cazul, tuturor instalatiilor. In paragrafele 

specifice procesului, prezentate mai jos, sunt identificate cerinte suplimentare sau sunt accentuate 

cerinte specifice. 

 

4.8.1 Implementarea unui sistem eficient de management al mediului; 

Societatea are implementat un Sistem de Management de Mediu 

 

4.8.2 Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan 

de prevenire si management al situatiilor de urgenta; 

 

Pentru minimalizarea impactului produs asupra mediului in SMI exista procedura de sistem 

privind Pregatiri pentru Situatii de Urgenta si Capacitate de Raspuns. In baza acestei proceduri s-a 

intocmit: 

- Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale 

- Planul de prevenire si stingere a incendiilor 

- Planul de aparare impotriva dezastrelor 

- Plan Operativ de Prevenire si Management al Situatiilor de Urgenta 

 

Prevede planul masuri corespunzatoare fiecareia dintre situatiile de  extil, 

responsabilii de punerea in practica a acestor masuri sunt instruiti, se fac simulari si 

exercitii periodice? 

Da  

 

4.8.3 Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile  specifice  sunt 

identificate mai jos:  

 Nu exista 

 

 



FORMULAR DE SOLICITARE A AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU PENTRU 

 58 

 

5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII 

5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer 

Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care 

instalatia principala este legata de instalatia de depoluare a aerului. Prezentati reducerea poluarii si 

monitorizarea relevante din punct de vedere al mediului. Desenati o schema de flux a procesului 

tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata activitatile din instalatia dumneavoastra. Pentru 

alte tipuri de instalatii furnizati o schema similara. 

5.1.1. Emisii si reducerea poluarii    

                                                                                   

Proces Intrari iesiri Monitorizare/ 

reducerea 

poluarii 

Punct de 

emisie 

Fabricatie banda si utilitati    

Turnare banda 

aliaj PbCa  (linia 

SOVEMA)/  

- cuptor de aliere 

PbCa 

- cuptor turnare 

aliaj PbCa 

 

 

Plumb 

electrolitic 

Prealiaj Pb-Ca 

Gaz metan 

Energie 

elctrica 

 

 

pulberi cu 

continut de 

plumb 

 

 

Hote cu tiraj 

fortat, ventilator    

tubulatura; 

 

 

cos gaze de 

ardere  = 0,35, 
cota de evacure 

H= 12 m  

gaze de 

ardere 

Hote cu tiraj 

fortat, ventilator    

tubulatura; 

cos gaze de 

ardere  = 0,35, 
cota de evacure 

H= 12 m 

-colectare zgura  

 

 

-turnare banda, 

turnare continua 

Deseu zgura 

Energie 

electrica 

Topitura Pb-

Ca, energie 

electrica 

pulberi cu 

continut de 

plumb 

Filtru  cu saci 

DELTA JET, 

elementi filtranti 

din material 

termoplastic rigid, 

Q= 9000 m3/h 

cos pulberi 

plumb  = 0,25, 
cota de evacure 

H= 10 m 

Turnare gratare 

Pb-Sb / 

4 cuptoare topire 

plumb tip WIRTZ 

Aliaj Pb-Sb 

Gaz metan 

Energie 

elctrica 

 

pulberi cu 

continut de Pb 

 

Hote cu tiraj 

fortat, ventilator    

tubulatura; 

cos pulberi 

plumb  = 0,50, 

cota de evacure 

H= 12 m 

gaze de ardere Hote cu tiraj 

fortat, ventilator    

tubulatura; 

cos gaze de 

ardere  = 0,50, 
cota de evacure 

H= 12 m 

Turnare continua 

gratare 
 

Aliaj Pb-Sb 

 

pulberi cu 

continut de 

 

Hote cu tiraj 

fortat, ventilator    

cos pulberi 

plumb  = 0,35, 
cota de evacure 
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2 cuptoare topire 

plumb (functionare 

alternativa) 

Gaz metan 

Energie 

elctrica 

plumb tubulatura; H= 12 m 

gaze de 

ardere 

Hote cu tiraj 

fortat, ventilator    

tubulatura; 

cos gaze de 

ardere  = 0,50, 
cota de evacure 

H= 12 m 

CAPACITATEA C I 

Producere oxizi 
de Pb – 2 instalatii 

tip Sovema 

-2 cuptoare topire 

plumb 

 

 

 

Plumb 

electrolitic 

Gaz metan 

energie elctrica 

 

 

Pulberi cu 

continut de 

plumb 

 

gaze de 

ardere 

 

 

 

Hote cu tiraj 

fortat, ventilator    

tubulatura; 

 

Hote cu tiraj 

natural, ventilator    

tubulatura; 

 

 

2 cosuri cu Φ = 

20 mm, cota de 

evacure H = 16 m  

 

2 cosuri cu Φ = 

0,25m, cota de 

evacure H = 16 m  

-2 mori oxid Cilindrii Pb 

Gaz metan 

energie elctrica 

Pulberi cu 

continut de 

plumb,  

 

 Filtru tehnologic 

cu saci (336 saci),   

tip TC  (semiab-

solut), 

Filtru absolut, 

capsulat, cu mai 

multe straturi de 

fibra Q=10.000 

m3/h. 

2 cosuri cu Φ = 

0,40 m, cota de 

evacure H = 16 m 

Pastare placi  

(linia tip 

SOVEMA) 

 

- malaxor 

 

-tunel uscare placi 

 

Oxid de 

plumb, 

electrolit, apa 

demineralizata, 

premix, 

vanisperse, 

fulgi Dynell 

Gaz metan 

energie elctrica 

 

pulberi cu 

continut de 

plumb 

Filtru umed 

ROTOCLONE, 

racordat prin 

tubulatura la 

malaxor, Q= 

5.000 mc/h 

cos pulberi 

plumb  = 0,6m, 

cota de evacure 

H= 16 m 

gaze de 

ardere 

Hota cu tiraj 

fortat, ventilator 

Q= 3000 mc/h, 

tubulatura 

cos gaze de 

ardere  = 
0,20m, cota de 

evacure H= 16 m 

Pastare placi 

(liniaMAC) 

 

- malaxor 

 

- tunel uscare placi 

 

Oxid de 

plumb, 

electrolit, apa 

demineralizata, 

premix, 

vanisperse, 

fulgi Dynell 

Gaz metan 

energie elctrica 

 

pulberi cu 

continut de 

plumb 

 

Filtru umed tip 

ROTOCLONE, 

racordat prin 

tubulatura la 

malaxor, Q= 

5.000 mc/h 

cos pulberi 

plumb  = 0,6m, 
cota de evacure 

H= 16 m 

gaze de 

ardere 

Hota cu tiraj 

fortat, ventilator 

Q= 3000 mc/h, 

cos gaze de 

ardere  = 

0,20m, cota de 
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tubulatura evacure H= 16 m 

Pastare placi 

(linia tip WIRTZ) 

 

- malaxor 

 

- tunel uscare placi 

Oxid de 

plumb, 

electrolit, apa 

demineralizata, 

premix, 

vanisperse, 

fulgi Dynell 

Gaz metan 

energie elctrica 

 

pulberi cu 

continut de 

plumb 

 

Filtru umed tip 

ROTOCLONE, 

racordat prin 

tubulatura la 

malaxor, Q= 

5.000 mc/h 

cos pulberi 

plumb  = 0,6m, 
cota de evacure 

H= 16 m 

gaze de 

ardere 

Hota cu tiraj 

fortat, ventilator 

Q= 3000 mc/h, 

tubulatura 

cos gaze de 

ardere  = 

0,20m, cota de 

evacure H= 16 m 

Preluare placi 

pastate  

 

Liniile MAC – 

SOVEMA - 

WIRTZ 

 pulberi cu 

continut de 

plumb 

Filtru   tip PULS 

JET, cu 96 saci de 

material textil, 

Q=9000m3/h 

cos pulberi 

plumb  = 0,6m, 

cota de evacure 

H= 16 m 

Maturizare placi /  

 

7 camere 

 

Placi 

Gaz metan 

energie elctrica 

   

gaze de 

ardere 

Hota cu tiraj 

fortat pe camera 

(camerele 6 si 7 

au un singur cos)  

Q= 18.000 mc/h 

(6x3000m3/h) 

6 cosuri gaze de 

ardere  = 
0,20m, cota de 

evacure H= 9 m 

Montaj auto/  

- 5 linii de montaj   

- 5 cuptoare topire 

plumb     (- 2 linii 

tip Sovema 

- 3 linii tip 

Cosmec) 

 

Impachetare placi, 

sudura grupuri, 

cuptoare topire 

plumb 

 

 

Placi 

maturizate, 

separatori, aliaj 

Pb-Sb, 

monoblocuri, 

capace 

Gaz metan 

energie elctrica 

 

 

 

gaze de 

ardere 

 

 

5 hote cu tiraj 

natural, tubulatura  

5 cosuri gaze de 

ardere  = 

0,10m, cota de 

evacure H= 10 m 

 

 

pulberi cu 

continut de 

plumb   

 

Filtru GATTI, cu 

200 de saci  

Q= 40.000 mc/h  

Filtru Dalamatic,  

cu 200 de saci, 

Q= 35.000 mc/h  

Filtru   tip PULS 

JET, cu 96 saci de 

material textil, 

Q= 9.000mc/h   

2 cosuri pulberi 

plumb  = 0,8m, 
cota de evacure 

H= 14 m 

 

cos pulberi 

plumb  = 0,5m, 

cota de evacure 

H= 14 m    

Formare auto/ 

- 4 linii pentru 

formare cu 

rastele metalice 

 

 

 

Baterii, 

electrolit 

energie 

aerosoli de 

acid sulfuric 

 

Spalator 

TRIMER, 

Q=40000 m3/h  

Spalator Kustan 

Q=25000m3/h  

cos sectiune 

0,7x0,6m, cota de 

evacure H= 12 m    

cos sectiune 

0,7x0,6m, cota de 
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7 linii – tip 

INBATEC 

elctrica, apa de 

racire, apa de 

spalare 

aerosoli 

 

 

2 spalatoare 

INBATEC, 

fiecare cu doua 

ventilatoare cu  

Q= 5.400 

m3/h/ventilator;              

Qtotal = 21.600 

m3/h 

evacure H= 12 m      

 

cos   = 0,6m, 

cota de evacure 

H= 9,5 m    

cos   = 0,6 m, 
cota de evacure 

H= 11,5 m    

Turnare accesorii 

Pb-Sb 

 

1 cuptor topire 

plumb 

Aliaj Pb-Sb 

Gaz metan 

energie elctrica 

pulberi cu 

continut de 

plumb, 

hota cu tiraj 

natural, tubulatura 
 cos   = 0,15 m, 
cota de evacure 

H= 12 m    

gaze de 

ardere 

hota cu tiraj 

natural, tubulatura 
cos   = 0,15 m, 
cota de evacure 

H= 12 m    

Turnare gratare 

negative PAS – 

Pb-Sb 

 

1 cuptor topire 

plumb 

 

Aliaj Pb-Sb 

Gaz metan 

energie elctrica 

pulberi cu 

continut de 

plumb, 

hota cu tiraj 

natural, tubulatura 
cos   = 0,25 m, 
cota de evacure 

H= 12 m    

gaze de 

ardere 

hota cu tiraj 

natural, tubulatura 
cos   = 0,25 m, 
cota de evacure 

H= 12 m    

Montaj tractiune/ 

 

-linie neautom. in 

zona de preluare 

placi si ansamblare 

grupuri,         

-linie automat. 

acumulatori PAS 

Placi, energie 

elctrica 

 

pulberi cu 

continut de 

plumb 

 

Filtru  cu saci tip 

PULS JET, cu 96 

saci din material 

textil,   Q= 9.000 

mc/h 

cos   = 0,6 m, 
cota de evacure 

H= 12 m    

Formare 

tractiune /  

 

2 linii formare 

Baterii, 

grupuri,electro

-lit energie 

elctrica, apa de 

racire, apa de 

spalare 

aerosoli 

 

aerosoli de 

acid sulfuric 

 

2 spalatoare 

romanesti, 

Q= 25.000 mc/h 

 

2 cos   = 0,6 m, 

cota de evacure 

H= 12 m    

CAPACITATEA C2 

Preparare oxid 

de plumb / 

-cuptor de topit 

plumb 

 

Plumb 

electrolitic 

Gaz metan 

energie elctrica 

Pulberi cu 

continut de 

plumb,  

 

 

Hota clopot, 

filtrul 

DELTAJET cu 12 

elemente casetate, 

ventilator, Q = 

1000 m3/h 

cos cu Φ = 0,4 m, 

cota de evacuare 

H = 14 m  
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-moara preparare 

oxid 

 

Pulberi cu 

continut de 

plumb,  

 

 

 

 

 

 

gaze de ardere 

  

Filtru tehnologic 

cu saci (264 saci),   

tip TC 

(semiabsolut), 

 Q=10000 m3/h. 

Filtru absolut, 

capsulat, cu mai 

multe straturi de 

fibra 

 

Hota cu tiraj 

fortat, ventilator, 

tubulatura 

 

cos cu Φ = 0,4 m, 

cota de evacuare 

H = 14 m  

 

 

 

 

 

 

 

cos cu Φ = 0,4 m, 

cota de evacuare 

H = 14 m  

Pastare placi/    

       

- Malaxor 

 

Tunel de uscare 

Oxid de plumb, 

electrolit, apa 

demineralizata, 

premix, 

vanisperse, 

fulgi Dynell 

Gaz metan 

energie elctrica 

pulberi cu 

continut de 

plumb 

Filtru umed – 

scruber din otel, 

de forma  cilin-

drica Q = 7500 

m3/h  

cos cu Φ = 0,3 m, 

cota de evacuare 

H = 14 m 

pulberi cu 

continut de 

plumb  

Filtru cu 300 saci, 

ventilator, Q = 

40000 m3/h   

cos cu Φ = 0,2 m, 

cota de evacuare 

H = 14 m 

Maturizare 

placi / 

-3 camere de 

maturizare 

-3 camere de 

maturizare 

  

gaze de ardere 

 

 

Sistem de 

dispersie, fara 

depoluare 

 

3 cosuri  Φ = 0,2 

m, cota de 

evacuare H = 12 

m 

gaze de ardere Sistem de 

dispersie, fara 

depoluare 

3 cosuri sectiune 

0,36x0,26 m, 

cota de evacuare 

H = 12 m 

Montaj auto/  

- 2 linii montaj   

- 2 cuptoare 

topire plumb (- 2 

linii tip Sovema) 

Impachetare 

placi, sudura 

grupuri, preluare 

placi pastate, 

cuptoare topire 

plumb 

  Placi 

maturizate, 

separatori, aliaj 

Pb-Sb, 

monoblocuri, 

capace 

Gaz metan 

energie elctrica    

  

Pulberi cu 

continut de 

plumb,  

 

 

 

Filtru  cu saci 

(300 buc) 

dispersie printr-

un ventilator Q = 

40.000m3/h,   

    

cos cu Ф = 0,8m, 

cota de evacuare  

H = 14 m   

 

 

 

Gaze de 

ardere   

2 hote cu tiraj 

natural, tubulatura 
2 cosuri cu Ф = 

0,1m, cota de 

evacuare  H = 14 

m   

Formare/ 

15 tancuri de 

Acumulatoare 

umplute cu 

Aerosoli de 

acid sulfuric 

Filtru Scruber (cu 

hote de captare 
cos  Ф =1,1 m  

cota de evacuare 
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formare electrolit 

energie elctrica, 

apa de racire, 

apa de spalare 

aerosoli 

deasupra 

tancurilor),  

Q = 45.000 m3/h 

H =  13,5 m. 

Finalizare/  

tunel spalare-

uscare 

Baterii, apa, 

energie electrica 

Vapori de apa tubulatura de 

aerisire-tiraj  

fortat 

cos  Ф =0,8 m  

cota de evacuare 

H =  8 m m 

CAPACITATEA C3 

Turnare banda 

aliaj PbCa  (linia 

SOVEMA)/ 

  

-cuptor topire 

margini banda Pb-

Ca 

-cuptor mentinere 

temperatura aliaj 

PbCa 

-cuptor turnare 

banda PbCa 

- cuptor topire Pb 

pentru turnare 

cilindri la moara 

oxid. 

 - malaxor – 

preparare pasta  

 

 

 

 

 

- cuptoare topire 

 

 

- turnel uscare – 

placi pastate 

-6 camere  maturi-

zare placi 

- 6 camere de 

stiming 

 

 

 

 

Plumb 

electrolitic 

Prealiaj Pb-Ca 

Gaz metan 

energie 

elctrica 

 

 

 

 

 

Oxid de 

plumb, 

electrolit, apa 

demineraliza-

ta, premix, 

vanisperse, 

fulgi Dynell, 

energie 

electrica 

Aliaj Pb-Sb, 

energie 

electrica, gaz 

metan 

Placi, energie 

electrica, gaz 

metan 

Pulberi cu 

continut de 

plumb,  

 

 

 

Filtru  cu saci 

(264 buc) 

dispersie printr-

un ventilator Q = 

25.000m3/h,    

 

cos  Ф =0,6 m  

cota de evacuare 

H = 16 m 

gaze de ardere Tubulatura 

metalica cu Ф = 

0.18 m legata la 

conducta de 

colectare a 

gazelor de ardere 

centralizata din 

hala, evacuare in 

atmosfera prin 

tiraj fortat 

cos  Ф =0,6 m  

cota de evacuare 

H =  16 m 
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Preparare oxid de 

plumb /Sovema 

 

-moara preparare 

oxid 

Plumb 

electrolitic 

Gaz metan 

energie 

elctrica 

Pulberi cu 

continut de 

plumb,  

 

  

Filtru tehnologic 

cu saci (336 saci),   

tip TC  (semiab-

solut), 

Filtru absolut, 

capsulat, cu mai 

multe straturi de 

fibra Q=10.000 

m3/h. 

 cos  Ф =0,4 m  

cota de evacuare 

H =  16 m 

 

Montaj auto 

-1 linie montaj 

auto 

 Pulberi cu 

continut de 

plumb,  

 

Filtru  cu saci 

(264 buc) 

dispersie printr-

un ventilator Q = 

25.000m3/h,   

cos  Ф =0,6 m  

cota de evacuare 

H = 16 m 

Formare/ 

 

40 tancuri de 

formare 

Baterii, 

electrolit 

energie 

elctrica, apa 

de racire, apa 

de spalare 

aerosoli 

Aerosoli de 

acid sulfuric 

Filtru Scruber (cu 

hote de captare 

deasupra 

tancurilor),  

Q = 25.000 m3/h 

cos  Ф =0,6 m  

cota de evacuare 

H = 16 m 

Centrale, 264 

kW,290,1 kW 

Gaz metan, 

apa, energie 

electrica 

Gaze de 

ardere 

sisteme de 

dispersie 

 

2 cosuri Ф =0,6 

m  cota de 

evacuare H = 18 

m  

Centrala,     96,8 

kW 

1 cos Ф =0,1 m  

cota de evacuare 

H = 5 m 

Minicentrale,   24  

kW 

12 cos  Ф =0,1 m  

cota de evacuare 

H = 3 - 5 m 

Tuburi radiante 

46 cosuri Ф 

=0,01 m  cota de 

evacuare H = 10-

12 m 

Preparare hrana 
  cos Ф =0,5 m  

cota de evacuare 

H = 18 m 
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5.1.2 Protectia muncii si sanatatea publica  

Este necesara monitorizarea profesionala/ocupationala (cu Tuburi Drager)? Sau monitorizarea 

ambientala (cu tehnici automate/continue sau neautomate sau periodice)?  

NU ESTE CAZUL 

 

Descrieti gradul de protectie al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale 

amplasamentului.  

Echipamentele de protectie sunt in conformitate cu cerintele OHSAS 18001:1999, cerinte in baza 
caruia in societate s-a implementat Sistemul de Management de Sanatate si Securitate in Munca.  

Activitatea este autorizata din punct de vedere al protectiei muncii .  

Echipament de protectie la: 

-Atelierul Oxizi: salopeta, sort, manusi, masca, cisme 

-Turnatorie: salopeta, sort, ochelari, masca, manusi, cisme 

-Pastare: salopeta, masca, manusi, cisme 

-Montaj: salopeta, masca, manusi, cisme 

-Formare: salopeta, manusi, cisme 

Activitatea este condusa de catre un responsabil cu protectia muncii care face instruirea angajatilor 

privind cunoasterea si respectarea normelor de protectia muncii, urmareste modul de respectare 

normelor de protectie a muncii si a modului de utilizare a echipamentului de protectie. 

Echipamentul este in conformitate cu legislatia pentru aceasta activitate, este gratuit si prevazut in 

Contractul Colectiv de Munca. Echipamentu de protectie este specificat pentru fiecare operatie 

asigurandu-se protectia aparatului respirator, vizual, auditiv. Echipamentele cuprind: salopete, 

sorturi, incaltaminte, manusi, masti, ochelari de protectie, antifoane.  

Echipamentele asigura o buna protectie pentru personal, fapt demonstrat de scaderea numarului de 

imbolnaviri profesionale in ultimii ani. In anul 2015 nu s-au inregistrat cazuri de imbolnavire 

profesionala. 

 

5.1.3 Echipamente de depoluare 

Pentru fiecare faza relevanta a procesului /punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicati 

echipamentele de depoluare utilizate sau propuse. Includeti amplasarea sistemelor de ventilare si 

supapele de siguranta sau rezervele. Unde nu exista, mentionati ca nu exista 

 

 Faza de proces Punct de 

emisie 

Poluant Echipamente de   

depoluare 

identificat  

Existent 

sau propus 

Fabricatie banda aliaj Pb-Ca si utilitati 

Aliere PbCa     

 

Cos pulberi cu continut de 

plumb 

Hote cu tiraj fortat, 

ventilator    tubulatura 

Existent 

Cos gaze de ardere Hote cu tiraj fortat, 

ventilator    tubulatura 

 Existent 
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Turnare banda, 

turnare continua 

gratare, colectare 

zgura, 

Cos dupa 

filtru cu saci 

pulberi cu continut de 

plumb 

Filtru  cu saci DELTA JET, 

elementi filtranti din 

material termoplastic rigid, 

Q= 9000 m3/h 

 Existent 

Topire aliaj Pb-

Sb, turnare 

gratare  

Cos pulberi cu continut 

de plumb 

Hote cu tiraj fortat, 

ventilator    tubulatura; 

 Existent 

Cos gaze de ardere Hote cu tiraj fortat, 

ventilator    tubulatura; 

 Existent 

Topire aliaj Pb-

Sb turnare 

continua gratare 

 

Cos pulberi cu continut 

de plumb 

Hote cu tiraj fortat, 

ventilator    tubulatura; 

 Existent 

Cos gaze de ardere Hote cu tiraj fortat, 

ventilator    tubulatura; 

 Existent 

Capacitatea I 

Producere oxid 

de plumb  

 

Doua  cosuri   pulberi cu continut de 

plumb 

Hote cu tiraj fortat, 

ventilator    tubulatura 

Existent 

Doua cosuri     gaze de ardere 
Hota  de evacuare,  tiraj 

natural 

 Existent 

Cos dupa   

filtru 

tehnologic si 

filtru absolut 

 

 

pulberi cu continut de 

plumb 
Filtru tehnologic cu saci 

(336 saci),   tip TC  

(semiab-solut), 

Filtru absolut, capsulat, 

cu mai multe straturi de 

fibra Q=10.000 m3/h. 

 Existent 

Pastare placi  

(linia 

SOVEMA) 

 

  

Cos dupa 

spalator aer 

 

pulberi cu continut de 

plumb 

 

Filtru umed tip 

ROTOCLONE, racordat 

prin tubulatura la malaxor, 

Q= 5.000 mc/h 

 Existent 

Cos gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, 

ventilator Q= 3000 mc/h, 

tubulatura    

 Existent 

Pastare placi 

(liniaMAC) 

 

 

Cos dupa 

spalator aer 

 

pulberi cu continut de 

plumb 

 

Filtru umed tip 

ROTOCLONE, racordat 

prin tubulatura la malaxor, 

Q= 5.000 mc/h 

 Existent 

Cos gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, 

ventilator Q= 3000 mc/h, 

tubulatura    

 Existent 

Pastare placi 

(linia tip 

WIRTZ) 

Cos dupa 

spalator aer 

 

pulberi cu continut de 

plumb 

Filtru umed tip 

ROTOCLONE, racordat 

prin tubulatura la malaxor, 

Q= 5.000 mc/h   

 Existent 
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Cos gaze de ardere  Hota cu tiraj fortat, 

ventilator Q= 3000 mc/h, 

tubulatura    

 Existent 

Preluare placi 

pastate (liniile 

MAC, 

SOVEMA,  

WIRTZ 

Cos dupa 

filtru cu saci 

pulberi cu continut de 

plumb Filtru   tip PULS JET, cu 96 

saci de material textil, 

Q=9000m3/h    

 Existent 

Maturizare placi  

 

   

Sase cosuri   

 

gaze de ardere 
Hota cu tiraj fortat pe 

camera Q= 18.000 m3/h  

(6x3000m3/h)  

 Existent 

Montaj auto  

 

Cinci cosuri 

 

gaze de ardere 

 

5 hote cu tiraj natural, 

tubulatura 

 Existent 

Trei cosuri 

dupa filtre cu 

saci 

 

pulberi cu continut de 

plumb   

 

 

  

Filtru GATTI, cu 200 de 

saci Q= 40.000 mc/h  

Filtru Dalamatic,  cu 200 de 

saci, Q= 35.000 mc/h  

Filtru   tip PULS JET, cu 96 

saci de material textil, Q= 

9.000mc/h   

 Existent 

Formare auto 

 

Patru cosuri 

dupa 

spalatoare aer 

 

 

 

 

aerosoli de acid sulfuric 

 

Spalator TRIMER, 

Q=40000mc/h  

Spalator Kustan 

Q=25000m3/h  

2 spalatoare INBATEC, 

fiecare cu doua ventilatoare 

cu  Q= 5.400 m3/h 

/ventilator;          Qtotal = 

21.600 m3/h 

 Existent 

Turnare 

accesorii Pb-Sb 

 

Cos pulberi cu continut de 

plumb, 

hota cu tiraj natural, 

tubulatura 

 Existent 

Cos gaze de ardere hota cu tiraj natural, 

tubulatura 

 Existent 

Turnare gratare 

negative PAS – 

Pb-Sb 

 

Cos pulberi cu continut de 

plumb, 

hota cu tiraj natural, 

tubulatura    

 Existent 

Cos gaze de ardere 

 

 hota cu tiraj natural, 

tubulatura   

 Existent 

Montaj 

tractiune 

Cos filtru cu 

saci 

 

pulberi cu continut de 

plumb 

 

Filtru  cu saci tip PULS 

JET, cu 96 saci din material 

textil,   Q= 9.000 mc/h  

 Existent 
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Formare 

tractiune  
 Doua cosuri 

dupa spalator 

aer   

aerosoli de acid sulfuric 

  

Doua spalatoare de gaze 

(productie roma-neasca)  

Q= 25.000 mc/h    

 Existent 

Capacitatea  II 

Preparare oxid 

de plumb  

 

 

 

 

 

 

Cos dupa   

filtru cu saci 

pulberi cu continut de 

plumb 

 

Hota clopot, filtrul 

DELTAJET cu 12 elemente 

casetate, ventilator,  

Q = 1000 m3/h  

 Existent 

Cos dupa   

filtru 

tehnologic si 

filtru absolut 

pulberi cu continut de 

plumb 

 

Filtru tehnologic cu saci 

(264 saci),   tip TC (semiab-

solut), Q=10000 m3/h. 

Filtru absolut, capsulat, cu 

mai multe straturi de fibra  

 Existent 

Cos 

  

gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, 

ventilator, tubulatura    

 Existent 

Malaxare, 

Pastare placi  

Tunel de uscare 

Cos dupa   

spalator de aer 

 

pulberi cu continut de 

plumb 

  

Filtru umed – scruber din 

otel, de forma cilindrica 

Q = 7500 m3/h     

 Existent 

Cos dupa   

filtru cu saci 

 

pulberi cu continut de 

plumb 

 

Filtru cu 300 saci, 

ventilator, Q = 40000 m3/h   

    

 Existent 

Maturizare placi  

 

3 cosuri 

 

gaze de ardere 

 

Sistem de dispersie, 

 fara depoluare 

 Existent 

Montaj auto 2 cosuri  gaze de ardere  2 hote cu tiraj natural, 

tubulatura 

 Existent 

Cos dupa   

filtru cu saci 

pulberi cu continut de 

plumb   

 

Filtru cu 300 saci, 

ventilator, Q = 40000 m3/h Existent 

Formare Cos dupa 

spalator de aer 

 

aerosoli de acid sulfuric Filtru Scruber (cu hote de 

captare deasupra tancurilor),  

Q = 45.000 m3/h 

 

 Existent 

 

Capacitatea III 

Aliere Pb-Ca, 

turnare banda 

aliaj PbCa, 

malaxare, 

Cos dupa filtru 

cu saci 

 

pulberi cu continut de 

plumb 

Filtru tehnologic cu saci 

(264 saci), ventilator    

tubulatura, Q=25000 mc/h 

 Existent 
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pastare,  

  

Cos gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, 

ventilator, tubulatura 

 Existent 

Maturizare Cos gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, 

ventilator, tubulatura Existent 

Preparare oxid 

de plumb   

 

Cos dupa filtru 

tehnologic si 

filtru absolut 

 

pulberi cu continut de 

plumb 

 

Filtru tehnologic cu saci 

(264 saci),   tip TC 

(semiabsolut) 

 Filtru absolut, capsulat, cu 

mai multe straturi de fibra 

Q=10.000 m3/h.  

 Existent 

 

Montaj auto 

 

Cos dupa   filtru 

cu saci 

pulberi cu continut de 

plumb 

 

Filtru tehnologic cu saci 

(264 saci), ventilator    

tubulatura; Q=25000 mc/h    

 Existent 

 Formare 

 

Cos dupa 

spalator aer 

 

aerosoli de acid 

sulfuric 

 

Filtru Scruber (cu hote de 

captare deasupra tancurilor),  

Q = 25.000 m3/h 

Existent 

Pentru fiecare tip de echipament de depoluare (filtru cu saci, arzatoare cu NOx redus), includeti 

varianta corespunzatoare din lista tehnologiilor de reducere a poluarii  si completati detaliile 

solicitate.  

 

5.1.4 Studii de referinta 

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in 

limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati 

data pana la care vor fi finalizate. 

Studiu Data 

NU  

 

5.1.5 COV  

Acolo unde exista emisii de COV, identificati principalii constituenti chimici ai emisiilor si 

evaluati ce se intampla cu  aceste substante chimice in mediu.  

Clasificarea bazata pe TA Luft este furnizata in Indrumarul „Determinarea Valorilor Limita de 

Emisie pe baza BAT. 

 

        NU SUNT EMISII COV, POMPA DE DISTRIBUTIE MOTORINA ESTE PREVAZUTA CU 

SISTEM DE RECUPERARE. 
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Componenta 
Punct de 

evacuare 
Destinatie 

Masa/unitate 

de timp 
mg/m3 

COV din Clasa I  -  -  -  - 

          

Total COV din 

Clasa I 

 -  -  -  - 

COV din Clasa II         

          

Total COV din 

Clasa II 

    

Alte COV     

 

5.1.6 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV 

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla 

in  mediu si care este impactul materialelor utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati 

data pana la care vor fi finalizate. 

Studiu Data 

NU ESTE CAZUL  

 

5.1.7  Eliminarea penei de abur 

Prezentati emisile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT 

sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana 

vizibila.  

Pana de abur se formeaza in perioada anotimpului rece, datorita condensarii vaporilor de  apa 

din gazele de ardere. Pana de abur poate fi redusa prin controlul excesului de aer la arderea 

gazului metan. Arzatoarele sunt de mica putere, sunt independente. 

 

5.2. Minimizarea emisiilor fugitive in aer 

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza: 
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Sursa Poluanti 

Masa/unitatea 

de timp unde 

este 

cunoscuta 

% estimat din 

evacuarile totale ale 

poluantului respectiv 

din instalatie 

Rezervoare deschise (de ex. 

statia de epurare a apelor uzate, 

instalatie de tratare/acoperire a 

suprafetelor); 

      

Zone de depozitare (de ex. 

containere, halda, lagune etc.); 

      

Incarcarea si descarcarea 

containerelor de transport 

      

Transferarea materialelor dintr-

un recipient in altul (de ex. 

reactoare, silozuri; cisterne) 

Acid sulfuric    39,14 kg/an 0,008 

Sisteme de transport; de ex. 

benzi transportoare 

      

Sisteme de conducte si canale 

(de ex. pompe, valve, flanse, 

bazine de decantare, drenuri, 

guri de vizitare etc.) 

      

Deficiente de etansare/etansare 

slaba 

      

Posibiltatea de by-pass-are a 

echipamentului de depoluare 

(in aer sau in apa); Posibilitatea 

ca emisiile sa evite 

echipamentul de depoluare a 

aerului sau a statiei de epurare 

a apelor 

      

Pierderi accidentale ale 

continutului instalatiilor sau 

echipamentelor in caz de avarie 

      

 

5.2.1 Studii 

 

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de 

reducere a emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi 

finalizate pe durata acoperita de planul de masuri obligatorii. 

Studiu Data 

 NU ESTE CAZUL   
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5.2.2 Pulberi si fum  

Descrieti in urmatoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte 

caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati 

ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor 

sau a utilizarii masurilor alternative; 

Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu: 

- Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a pulberilor 

trebuie analizata;  

Pulberile retinute de la instalatiile de filtrare nu mai pot fi reintroduse in flux, se trimit la SC 

REBAT SA in vederea recuperarii plumbului. 

 

- Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;  

 Nu este cazul 

 

- Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;  

Containerele cu deseu cu continut de plumb se pastreaza inchise cu capace ermetice 

sub copertina. 

 

- Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de 

fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc 

 Nu este cazul, containerele cu deseu de plumb sunt acoperite. 

 

- Curatarea rotilor autovehicolelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si 

imprastierea de catre vant); 

 Curatarea rotilor si a cailor de acces se face ori de cate ori este necesar. 

 

- Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notati necesitatile energetice mai mari), 

minimizarea pierderilor;  

Transportul oxidului de plumb se face pneumatic.  

 

- Curatenie sistematica 

 Curatenia pe amplasament se face dupa un program stabilit pentru fiecare atelier. 

 

- Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.  

 Pulberilor sunt retinute in filtre cu saci, filtre casetate si filtre umede performante, au 

randament de retinere ridicat. 

Gazele de ardere sunt dispersate prin tubulaturi metalice. 
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5.2.3 COV 

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza 

NU ESTE CAZUL 

 

5.2.4 Sisteme de ventilare 

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza 

 Identificati fiecare sistem de ventilatie Tehnici utilizate pentru minimizarea 

emisiilor 

Ventilatie naturala   

 

  

 

 

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si 

canalizare 

 

5.3.1 Sursele de emisie 

Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata 

 

Sursa de apa 

uzata 

Metode de 

minimizare a 

cantitatii de 

apa consumata 

Metode de epurare 
Punctul de 

evacuare 

Spalare baterii Nu este cazul Decantare si neutralizare Caminul final 

Spalarea pardoselilor 

si utilajelor 

Nu este cazul Decantare si neutralizare Caminul final 

Apa pluviala posibil 

impurificata 

Nu este cazul Decantare si neutralizare Caminul final 

 

 

5.3.2 Minimizare  

Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este reutilizata  

NU ESTE CAZUL. 
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5.3.3 Separarea apei pluviale 

Confirmati ca apele pluviale sunt colectate separat  de apele uzate industriale si identificati orice 

zona in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata 

 Nu se fac deversari in emisar, apele pluviale posibil impurificate  se colecteaza impreuna cu 

apele uzate industrial si se preepureaza. Restul apelor pluviale conventional curate se 

colecteaza impreuna cu apele menajere. Nu exista risc de contaminare a apelor de suprafata. 

 

5.3.4 Justificare 

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati , o justificare pentru faptul ca efluentul nu 

este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este 

cazul); 

NU ESTE CAZUL. Pe amplasament se realizeaza preepurarea apelor uzate industriale. 

 

5.3.4.1 Studii 

 

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea 

incadrarii in valorile limita de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data 

pana la care vor fi finalizate. 

Studiu Data 

Da este necesar un studiu pentru a identifica cauzele ce 

duc la depasirea concentratiei de sulfat si plumb din apa 

preepurata. 

31.12.2016  

 

5.3.5 Compozitia efluentului 

Identificati principalii constituenti chimici ai efluentului epurat  (inclusiv sub forma de CCO) si ce 

se intampla cu ei in mediu  

NU ESTE CAZUL. Efluentul este evacuat in reteaua de canalizare. 

  

5.3.6 Studii  

 

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul 

acestor evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate. 

Studiu Data 

 NU ESTE CAZUL   
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5.3.7 Toxicitate 

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat - Prezentati pe scurt rezultatele 

oricarei evaluari de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitatii efluentului. 

Poluantul cu risc de toxicitate asupra mediului acvatic este plumbul (fraza de risc R50/53 – 

H410), este nociv pentru organismele acvatice si poate avea efecte adverse pe termen lung.  

 

5.3.8 Reducerea CBO 

In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se 

realizeaza direct in ape de suprafata care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al 

costului care pot fi luate pentru reducerea CBO. 

Daca  nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.  

NU ESTE CAZUL. Efluentul preepurat este evacuat in sistemul de canalizare. 

 

5.3.9 Eficienta statiei de epurare orasenesti 

Daca apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a apelor uzate 

orasenesti, demonstrati ca: epurarea realizata in aceasta statie este la fel de eficienta ca si cea care 

ar fi fost realizata daca apele uzate ar fi fost epurate pe amplasament, bazata pe reducerea 

incarcarii ( si nu concentratiei) fiecarui poluant in apa epurata evacuata. 

 

Pe amplasament se face preepurarea apelor uzate, in Statia de epurare se trimit ape 

preepurate. 

 

Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare 

Metale chimic  

Poluanti organici 

persistenti 

Nu este cazul 

Saruri si alti compusi 

anorganici 

Mecano-chimic 

CCO Mecano-chimic 

CBO Mecano-chimic 

 

5.3.10 By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti 

Demonstrati ca probabilitatea ocolirii statiei de epurare a apelor uzate ( in situatii de viituri 

provocate de furtuna sau alte situatii de urgenta) sau a statiilor intermediare de pompare din 

reteaua de canalizare este acceptabil de redusa (poate ca ar trebui sa discuati acest aspect cu 

operatorul sistemului de canalizare); 
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% din timp cat statia este ocolita   

O estimare a incarcarii anuale crescute cu metale si poluanti persistenti 

care vor rezulta din by-pass-are 

 Nu este 

cazul 

Planuri de actiune in caz de by-pass-are, cum ar fi cunoasterea 

momentului in care apare, replanificarea unor activitati cum ar fi 

curatarea sau chiar inchiderea atunci cand se produce by-pass-area 

  

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta in mod 

negativ statia de epurare si ce actiuni (de ex. bazine de retentie, 

monitorizare, descarcare fractionata etc.) sunt luate pentru a o preveni. 

  

Valoarea debitului de asigurare la care statia de epurare oraseneasca va 

fi by-pass-ata 

  

 

5.3.10.1 Rezervoare tampon  

Demonstrati ca este asigurata o capacitate de rezerva sau tampon sau aratati modul in care sunt 

rezolvate incarcarile maxime fara a supraincarca capacitatea statiei de epurare. 

Nu este cazul 

 

5.3.11 Epurarea pe amplasament  

Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta statiilor de epurare 

pe trepte, primara, secundara si tertiara (acolo unde este cazul). Completati tabelul de mai jos: 

Tehnici de epurare a efluentului 

NU ESTE CAZUL PE AMPLASAMENT SE FACE NUMAI PREEPURAREA APELOR 

UZATE INDUSTRIALE. 

 

 

Statie Obiective Tehnici Parametrii principali 

   
Parametrii 

proiectati 

Statia 

de 

epurare 

analiza

ta 

Parametrii de 

performanta 

Eficien

ta 

epurarii 

Epurare 

primara 

Reducerea 

fluctuatiilor de 

debit si 

intensitate ale 

efluentului 

Egalizarea 

debitului 

Capacitate   Debit mediu 

zilnic (m3/zi) 

Debit maxim pe 

ora (m3/zi) 

  

Prevenirea 

deteriorarii statiei 

de epurare 

Rezervoare 

de deviatie 

Capacitate   Monitorizarea on-

line a 

turbiditatii/materi

ilor in suspensie 

  

Indepartarea Gratare Capacitate   Materii in   
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solidelor de 

dimensiuni mari 

si a unor poluanti 

precum grasimi, 

uleiuri si 

lubrifianti (GUL) 

(Examinar

ea marimii 

particulelo

r in timpul 

proiectarii 

de detaliu) 

suspensie 

(mg/dm3) in 

efluentul de la 

gratare 

Indepartarea 

solidelor in 

suspensie/vopsel

elor 

  Centrifugar

e 

Decantare 

Flotare 

pneumatica 

  Materii in 

suspensie (mg/l) 

Materii in 

suspensie (mg/l) 

Materii in 

suspensie (mg/l) 

  

Epurare 

secunda

ra 

Indepartarea 

CBO 

Epurare 

aeroba 

Valorile 

incarcarii 

cu CCO 

Timpul de 

retentie 

hidraulica 

% de 

namol 

activ 

recirculat 

  CBO/CCO in 

influent 

CBO/CCO in 

efluent 

Solutii mixte 

Solide in 

suspensie (mg/l) 

  

 

Epurare 

anaeroba 

Pre-

epurare? 

Tipul de 

retentie 

hidraulica 

Nutrienti 

Incarcare 

pH si 

temperatur

a 

Productie 

de gaz 

Post 

epurare 

  CBO/CCO in 

influent 

CBO/CCO in 

efluent 

  

Tratarea si 

eliminarea 

namolului 

Concentrar

e si 

deshidratar

e 

Potential 

de 

ingrosare 

Indicele de 

namol 

Timpul de 

retentie 

  Procent de 

substanta uscata 

in influent si 

efluent 

  

Epurare 
Reciclarea apei Macrofiltra Marimea 

paturilor 

  Materii totale 

in suspensie 
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tertiara re filtrante 

(Filtre de 

nisip?) 

(mg/l) 

Turbiditate 

 
Membrane Marimea 

porilor? 

  Conductivitate   

 

Dezinfectie     Transmisivitate 

(pentru UV) 

Numar de 

coliformi 

Analiza agentilor 

patogeni 

  

Pot fi unele etape ocolite/evitate? Daca da, cat de des 

se intampla asta si care sunt masurile luate pentru 

reducerea emisiilor? 

  

 

5.4.  Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana 

5.4.1 Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza 

Sursa Poluanti 

Masa/unitatea de 

timp unde este 

cunoscuta 

% estimat din evacuarile 

totale ale poluantului 

respectiv din instalatie 

 NU SUNT       

        

 

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT care 

demonstreaza ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea 

abaterilor (de la recomandarile BAT) sau a utilizarii masurilor alternative; 

 

5.4.2 Structuri subterane: 

Cerinta caracteristica a BAT 

Conformare 

cu BAT 

Da/Nu 

Document de referinta 

Daca nu va 

conformati 

acum, data 

pana la care va 

veti conforma 

Furnizati planul (planurile) de 

amplasament, care identifica traseul 

tuturor drenurilor, conductelor si 

canalelor si al rezervoarelor de 

depozitare subterane din instalatie. 

(Daca acestea sunt deja identificate in 

planul de inchidere a amplasamentului 

sau in planul raportului de 

amplasament, faceti o simpla referire la 

acestea). 

 da Plan de amplasament 

cu traseul conductelor  
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Pentru toate conductele, canalele si 

rezervoarele de depozitare subterane 

confirmati ca una din urmatoarele 

optiuni este implementata: 

- izolatie de siguranta 

- detectare continua a scurgerilor 

- un program de inspectie si intretinere, 

(de ex. teste de presiune, teste de 

scurgeri, verificari ale grosimii 

materialului sau verificare folosind 

camera cu cablu TV-CCTV, care sunt 

realizate pentru toate echipamentele de 

acest fel (de ex. in ultimii 3 ani si sunt 

repetate cel putin la fiecare 3 ani). 

da Pe amplasament exista 

program de intretinere 

a sistemului de 

canalizare  ce 

cuprinde  

-controlul conductelor  

de la sistemul de 

alimentare cu apa si 

canalizare; 

-canalele se curata de 

depunerile de material 

cu continut de plumb, 

se spala; 

-conductele de la 

canalizarea menajera 

si pluviala se verifica, 

daca sunt depuneri se 

apeleaza la societati 

specializate pentru 

vidanjare. 

  

 

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu 

necesita masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici. 

Pe amplasament nu sunt structuri subterane care contin substante sau amestecuri de substante 

periculoase. Cuva de preparare a solutiei de hidroxid de sodium este din metal placata cu 

cauciuc. Cuva de retentie de la depozitul de acid sulfuric este din beton armat protejata cu 

izolatie de polietilena termosudata. Apa din bazinul de colectare a apelor de la scruberul de la 

capacitatea C3 este neutralizata. 

  

5.4.3 Acoperiri izolante 

Cerinta Da/Nu Daca nu, data 

pana la care va fi 

Exista un proiect de program pentru asigurarea calitatii, pentru 

inspectie si intretinere a suprafetelor impermeabile si a bordurilor de 

protectie care ia in considerare: 

- capacitati; 

- grosime; 

- material; 

- permeabilitate; 

- stabilitate/consolidare; 

- rezistenta la atac chimic; 

-proceduri de inspectie si intretinere; si asigurarea calitatii 

constructiei 

da   

Se fac inspectii 

periodice a 

calitatii 

constructiilor. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de acest fel?     
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5.4.4 Zone de poluare potential  

Pentru fiecare zona in care exista posibilitatea ca activitatile sa polueze apa subterana, confirmati 

ca structurile instalatiei (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt impermeabilizate si ca 

straturile izolatoare corespund fiecareia dintre cerintele din tabelul de mai jos. 

Acolo unde nu se conformeaza, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceti referintele 

corespunzatoare instalatiei dumneavoastra si extindeti tabelul daca este necesar. 

 

Cerinta 

de ex. zona de 

descarcare a 

rezervoarelor 

de ex. 

Depozit de 

materii 

prime 

de ex. 

Depozit de 

produse 

de ex. 

Depozit 

de 

deseuri 

Confirmati 

conformarea sau o 

data pentru 

conformarea cu 

prevederile pentru: 

        

- suprafata de 

contact cu solul sau 

subsolul este 

impermeabila 

- suprafata 

betonata 

suprafata 

betonata 

suprafata 

betonata 

- cuve etanse de 

retinere a 

deversarilor 

Cuva din beton cu 

izolatie de polietilena 

termosudata la 

rezervoarele de acid 

Cuva metalica 

rezervor 

motorina 

Cuva metalica 

izolata cu 

cauciuc la 

Statia de soda  

. 

- imbinari etanse ale 

constructiei 

  da  da  da 

- conectarea la un 

sistem etans de 

drenaj 

Nu este cazul  Nu este 

cazul 

 Nu este 

cazul 

 Nu este 

cazul 

 

Pardoseala din spatiile de productie este din material impermeabile. Caile de acces sunt 

betonate. 

 

 

5.4.5. Cuve de retentie 

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi periculoase 

pentru mediu, confirmati faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta fiecare dintre 

cerintele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati data pana la care se va 

conforma. Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si repetati tabelul daca este 

necesar. 
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Cerinta 

Rezervoare   

de acid 

sulfuric 

 Rezervor 

motorina 
      

Sa fie impermeabile si 

rezistente la materialele 

depozitate. 

Sa nu aiba orificii de iesire 

(adica drenuri sau racorduri) si 

sa se scurga/colecteze catre un 

punct de colectare un punct de 

colectare din interiorul cuvei de 

retentie 

da  da       

Sa aiba traseele de conducte in 

interiorul cuvei de retentie si sa 

nu patrunda in suprafetele de 

siguranta 

 da  da       

Sa fie proiectat pentru captarea 

scurgerilor de la rezervoare sau 

robinete 

da   da       

Sa aiba o capacitate care sa fie 

cu 110% mai mare decat cel 

mai mare rezervor sau cu 25% 

din capacitatea totala a 

rezervoarelor 

da   da       

Sa faca obiectul inspectiei 

vizuale regulate si orice 

continuturi sa fie pompate in 

afara sau indepartate in alt mod, 

sub control manual, in caz de 

contaminare 

 da  da       

Atunci cand nu este inspectat in 

mod frecvent, sa fie prevazut cu 

un senzor de ridicare a 

nivelului si cu o alarma 

adecvata 

 Nu este 

cazul  

 Nu este 

cazul 

      

Sa aiba puncte de umplere in 

interiorul cuvei de retentie, 

unde este posibil sau sa aiba 

izolatie adecvata 

 da  da       

Sa aiba un program sistematic 

de inspectie a cuvelor de 

retentie, (in mod normal vizual, 

dar care poate fi extins la teste 

cu apa acolo unde integritatea 

structurala este incerta) 

 da  da       
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Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de 

scazut si nu impune masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici. 

  

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi periculoase 

pentru mediu, confirmati faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta fiecare dintre 

cerintele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati data pana la care se va 

conforma. Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si repetati tabelul daca este 

necesar. 

  

5.4.6 Alte riscuri asupra solului 

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol 

  

Identificati orice alte structuri, activitati, instalatii, 

conducte etc. care, datorita scurgerilor, pierderilor, 

avariilor ar putea duce la poluarea solului, a apelor 

subterane sau a cursurilor de apa 

Tehnici implementate sau propuse 

pentru prevenirea unei astfel de 

poluari 

 Nu este cazul   

    

 

5.5.Emisii in ape subterane 

Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sa va ajute in pregatirea informatiilor solicitate. 

Totusi, daca dumneavoastra considerati ca este posibil sa evacuati substante prezentate in Anexele 

5 si 6 ale Legii 310/28.06.2004, care transpune Directiva 2455/2001/EC5) sau in Anexa VIII a 

Directivei 2000/60, in apa subterana, direct sau indirect sunteti sfatuiti sa discutati cerintele cu 

specialistul din cadrul Agentiei Regionale de Protectia Mediului care se ocupa de emiterea 

autorizatiei integrate de mediu. 

Substante prioritare in relatie cu Directiva cadru privind apa, transpusa in legislatia romana de 

Legea 310/28.06.2004, Anexa 5. 

 

5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 

310/2004, rezultate din instalatie, in apa subterana? 

Nu exista emisii directe sau indirecte de plumb in apele subterane.  

 Supraveghere - aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie 

efectuarea unui studiu hidrogeologic care sa contina monitorizarea calitatii apei subterane 

si asigurarea luarii masurilor de precautie necesare prevenirii poluarii apei subterane. 

1. Ce monitorizare a 

calitatii apei subterane 

este/va fi realizata? 

Substantele 

monitorizate 

Amplasamentul 

punctelor de 

monitorizare si 

caracteristicile tehnice 

ale lucrarilor de 

monitorizare 

Frecventa (de 

ex. zilnica, 

lunara) 
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   discontinua Plumb   Put de hidroobservatie la 

limita sudica a 

amplasamentului  

 anuala 

2. Ce masuri de precautie 

sunt luate pentru 

prevenirea poluarii apei 

subterane? 

Dati detalii despre tehnicile/procedurile existente 

Pardoseala in spatiile de productie este din beton, protejata 

impotriva actiunii acidului sulpfuric (vopsea epoxidica, gresie 

antiacida). Caile de acces sunt betonate. Cuva de la Staia de 

soda este din metal placata cu cauciuc. Cuva de la rezervoarele 

de acid sulphuric este din beton cu izolatie de polietilena 

termosudata. Depozitul de deseuri periculoase este organizat pe 

platform betonata. Sistemul de canalizare a apelor uzate 

tehnologic sunt rezistente la actiunea acidului sulpfuric. Se fac 

verificari anuala a sistemului de canalizare. 

 

5.5.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de 

canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care tranziteaza, 

respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa specificati: 

- Frecventa controlului si personalul responsabil 

- Cum se face intretinerea 

- Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei? 

 

- Controlul conductelor  de la sistemul de alimentare cu apa si canalizare se face saptamanal. 

Personalul responsabil este de la sectia Mecano-Energetic. 

- Canalelor se curata de depunerile de material cu continut de plumb, se spala -  trimestrial. 

Conductele de la canalizarea menajera si pluviala se verifica trimestrial. Daca sunt depuneri se 

apeleaza la societati specializate pentru vidanjare. 

- Da. Societatea aloca sumele necesare intretinerii. 

 

5.6.Miros 

In general, nivelul de detaliere trebuie sa corespunda riscului care determina neplacere 

receptorilor sensibili (scoli, spitale, sanatorii, zone rezidentiale, zone recreationale). Instalatiile 

care nu utilizeaza substante urat mirositoare sau care nu genereaza materiale urat mirositoare si 

prin urmare prezinta un risc scazut trebuie separate de la inceput utilizand Tabelul 5.6.1. 

Sursele nesemnificative dintr-o instalatie care are si surse semnificative trebuie "separate" din 

punct de vedere calitativ la inceputul Tabelului 5.6.1 (trebuie facuta justificarea) si nu mai 

trebuie furnizate informatii detaliate in sectiunile urmatoare. 

In cazul in care receptorii se afla la mare distanta si riscul asociat impactului asupra mediului 

este scazut, informatiile referitoare la receptorii sensibili care trebuie oferite, vor fi minime. 

Informatiile referitoare la sursele nesemnificative de miros din Tabelul 5.6.3 vor fi totusi cerute 

si trebuie utilizate BAT-uri pentru reducerea mirosului atat cat va permite balanta costurilor si 

beneficiilor. 

Daca este cazul trebuie furnizate harti si planuri de amplasament pentru a indica localizarea 
receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare. 

 

NU ESTE CAZUL. 
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5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros 

Activitatile care nu utilizeaza sau nu genereaza substante urat mirositoare trebuie mentionate 

aici. Trebuie furnizate suficiente explicatii in sprijinul acestei optiuni pentru a permite 

Operatorului/titularului activitatii sa nu mai dea informatii suplimentare. In cazul in care sunt 

utilizate sau generate substante urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si controlate, nu 

trebuie completat acest tabel, ci trebuie in schimb descrise in Tabelul 5.6.3. 

 Societatea nu genereaza mirosuri 

 

5.6.2. Receptori 

 (inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la reglementarile existente pentru 

monitorizarea impactului asupra mediului) 

In unele cazuri, delimitarea suprafetei pe care se desfasoara procesul sau perimetrul 

amplasamentului a fost poate utilizat ca o localizare loctiitoare pentru evaluarea impactului 

(pentru instalatii noi) si evaluari de mediu (pentru instalatiile existente) asupra receptorilor 

sensibili, iar limitele sau conditiile au fost stabilite poate, in functie de acest perimetru. In acest 

caz, ele trebuie incluse in tabelul de mai jos. 

 

Identificati si 

descrieti zona 

afectata de 

prezenta 

mirosurilor 

Au fost realizate 

evaluari ale 

efectelor mirosului 

asupra mediului? 

Se realizeaza o 

monitorizare de 

rutina? 

Prezentare 

generala a 

sesizarilor primite 

Au fost aplicate 

limite sau alte 

conditii? 

Descrieti tipul 

de receptor si 

dati o 

aproximare a 

numarului de 

locuitori, dupa 

caz. 

Intr-o 

instalatie 

mare, diversi 

receptori pot fi 

afectati de 

surse diferite. 

Descrieti 

localizarea sau 

indicati pozitia 

pe un plan al 

localitatii 

(indicati si 

perimetrul 

procesului 

unde este 

posibil). 

De exemplu, orice 

evaluari care 

vizeaza 

IMPACTUL 

asupra receptorilor 

- adica nu efectele 

la nivelul 

amplasamentului, 

(la sursa), desi pot 

utiliza ca date 

primare, date care 

provin de la sursa. 

Astfel de evaluari 

pot include 

modelari ale 

dispersiei, studii 

privind populatia, 

sondaje privind 

perceptia 

publicului, 

observatii in teren, 

olfactometrie 

simpla (testari 

olfactive) sau orice 

Se realizeaza o 

monitorizare 

suplimentara care 

se refera la 

impact 

(monitorizarea 

sursei este inclusa 

in Tabelul 

5.5.3.1). Aceasta 

ar putea cuprinde 

"testari olfactive" 

efectuate in mod 

regulat pe 

perimetre sau o 

alta forma de 

monitorizare a 

aerului ambiental. 

Sub ce forma, 

care este 

frecventa de 

realizare si care 

sunt rezultatele 

obisnuite? 

Au fost primite 

vreodata sesizari? 

Cate, cand si la 

cate incidente sau 

surse/receptori 

separati se refera 

acestea? 

Care este/a fost 

cauza si daca a fost 

corectata? 

Daca nu a facut-o 

deja in alta parte a 

Solicitarii, 

Operatorul/titularul 

activitatii trebuie 

sa confirme ca are 

implementata o 

procedura pentru 

solutionarea 

sesizarilor. 

Au fost impuse 

conditii sau 

limite de catre 

Autoritatea 

Regionala de 

Mediu care se 

refera la 

receptorii 

sensibili sau la 

alte localizari. 

De ex. restrictii 

de amplasare, 

coduri de buna 

practica, conditii 

stabilite pentru 

instalatiile 

existente. 
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monitorizare a 

aerului ambiental. 

Cand au fost 

acestea realizate si 

cu ce scop? Care 

au fost rezultatele 

privind 

efectul/impactul 

asupra 

receptorilor? 

     

Nu sunt surse 

de mirosuri  

Nu a fost cazul Nu  Nu au fost sesizari 

in ceea ce priveste 

mirosul  

Nu a fost cazul 

 

NU se accepta anexarea copiilor rapoartelor FARA explicatii care sa sprijine informatiile sau 

prezentarea generala ca mai sus. 

 

5.6.3. Surse/emisii Nesemnificative 

Faceti o prezentare generala succinta a surselor cu impact nesemnificativ 

Sursele nesemnificative pot fi "separate" prin evaluarea impactului de mediu sau prin utilizarea 

unei abordari calitative reale atunci cand nivelul scazut de risc este evident. Trebuie facuta o 

scurta justificare a acestei alegeri. NU trebuie furnizate informatii suplimentare in Tabelul 5.5.3.1 

de mai jos pentru sursele care au fost descrise aici. Justificarea trebuie facuta pentru a arata ca 

aceste surse nu se adauga unei probleme. Vezi justificarea de la inceputul 5.5. De introdus un 

exemplu - mirosuri indigene, traditionale, de exemplu industria prelucratoare a produselor 

piscicole in Sulina. 

 

5.6.3.1. Surse de mirosuri 

 (inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora) 

Unde apar 
mirosurile si 
cum sunt ele 
generate? 

Descrieti 
sursele de 
emisii 
punctiforme 

Descrieti 
emanarile 
fugitive sau 
alte posibilitati 
de emanare 
ocazionala 

Ce materiale 
mirositoare 
sunt utilizate 
sau ce tip de 
mirosuri sunt 
generate? 

Se realizeaza 
o 
monitorizare 
continua sau 
ocazionala? 

Exista limite 
pentru 
emanarile 
de mirosuri 
sau alte 
conditii 
referitoare 
la aceste 
emanari? 

Descrieti 
actiunile 
intreprinse 
pentru 
prevenirea sau 
minimizarea 
emanarilor 

Descrieti 
masurile  

care trebuie 
luate  

pentru 
respectarea  

BAT-urilor si a 

 termenelor 

(a) (b) (c) (d) (e) (f) (g) (h) 

Descrieti 
activitatea 
sau procesul 
in care sunt 
utilizate sau 
generate 
materiale 
mirositoare. 

Zonele de 
depozitare a 
materialelor 

Pentru 
fiecare 
activitate sau 
proces 
descris in 
coloana (a) 
faceti o lista 
a surselor 
punctiforme 
de emisii, de 
ex. ventile, 

Pentru fiecare 
activitate sau 
proces descris 
in coloana (a) 
descrieti 
punctele de 
emanare 
fugitiva - 
acestea trebuie 
sa includa 
lagunele si 

- substante 
care sunt 
cunoscute ca 
fiind 
mirositoare 
(de ex. 
mercaptanii) 

- materiale 
mirositoare 
care pot 
degaja un 

Aceasta se 
refera la 
monitorizarea 
la sursa sau 
in apropierea 
sursei. 

Pentru 
fiecare sursa 
listata, faceti 
o descriere - 
in ce forma, 

Daca nu au 
fost 
mentionate 
anterior cu 
privire la 
receptori. 

Pentru fiecare 
sursa 
demonstrati ca 
nu vor aparea 
probleme in 
conditii de 
functionare 
normala. De 
asemenea, 
aratati cum vor 
fi administrate 

Identificati 
orice 
propuneri 
pentru 
imbunatatire 
sau aspecte 
locale 
specifice care 
trebuie 
solutionate 
pentru a 
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mirositoare 
trebuie si ele 
prezentate. 

De exemplu: 

- Incalzirea 
materialelor, 
adaugarea 
de acizi, 
activitatea de 
intretinere 

- Zone de 
depozitare, 
statia de 
epurare a 
apelor uzate 

 

 

 

 

cosuri, 
exhaustoare 

Includeti 
ventilele sau 
semnalul 
luminos de 
avarie, 
valvele de 
siguranta ale 
rezervoarelor 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

spatiile 
deschise de 
depozitare, 
benzile rulante 
si alte mijloace 
de transport, 
orificii in peretii 
cladirilor (fie 
ele intentionate 
sau 
neintentionate), 
flanse, valve 
etc. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

amestec de 
substante 
care emana 
mirosuri 
(materiale 
aflate in 
putrefactie, 
namolul ce 
rezulta de la 
epurarea 
apelor uzate 

- un "tip" de 
miros de ex. 
mirosul de 
"ars" 

Sunt acestea 
materii prime, 
intermediare, 
subproduse, 
produse finite 
sau deseuri? 

Sunt 
materialele 
mirositoare 
folosite 
pentru 
curatire sau 
procesul de 
curatire, 
transforma 
sau disloca 
materiale 
mirositoare? 

cat de des 
este realizata 
si care sunt 
rezultatele 
inregistrate in 
mod 
obisnuit? 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

situatiile 
anormale 
(acest aspect 
este tratat mai 
amanuntit in 
tabelul 
"Managementul 
mirosurilor" si 
astfel poate fi 
omis aici daca 
vor fi furnizate 
aici informatii 
suplimentare). 

Tehnicile de 
management si 
de instruire 
precum si 
tehnologiile 
trebuie de 
asemenea  

 

prezentate. 

 

 

 

indeplini 
cerintele 
caracteristice 
BAT. O 
prezentare a 
planificarii 
actiunilor in 
timp trebuie 
de asemenea 
inclusa. 

        

Nu sunt 

surse de 

mirosuri  

              

Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De ex. orice surse 

care nu se afla in instalatie, dar sunt pe acelasi amplasament (de ex. care vor continua sa fie 

reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute). 

 

In cazul in care emanarile au fost deja descrise ca "emisii in aer" in alta parte a solicitarii DAR 

AU SI MIROS, ele trebuie mentionate si aici. Este suficient sa precizati materialul si/sau mirosul 

aici si sa faceti referire la partea din solicitare in care se gasesc detaliile. 

Sursele potentiale de mirosuri trebuie indicate, la fel ca si cele reale. De exemplu, o statie de 

epurare a apelor uzate poate sa nu fie detectabila dincolo de perimetrul instalatiei in conditii 

normale, dar daca au loc procese anaerobe, atunci ea poate deveni sursa de mirosuri. 

 

5.6.4. Declaratie privind managementul mirosurilor 

Puteti identifica aici evenimente pe care nu le puteti controla si care pot duce la degajare de 

mirosuri (de ex. conditii meteorologice extreme sau intreruperi ale curentului electric pentru care 

BAT-ul nu prevede alimentare de siguranta). 

Trebuie sa descrieti masurile pe care le propuneti pentru reducerea impactului unor astfel de 

evenimente (de ex. oprire cat mai rapid posibil). Daca sunt acceptate de Autoritatea competenta de 

Protectia Mediului responsabila cu emiterea autorizatiei integrate de mediu, va trebui sa mentineti 

aceste masuri drept conditii de autorizare, dar, atat timp cat luati masuri, nu puteti fi sanctionat 

pentru aceste evenimente rare. 
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Managementul mirosurilor 

Sursa/punct 
de emanare 

Natura/cauza 
avariei 

Ce masuri au 
fost 

implementate 
pentru 

prevenirea 
sau 

reducerea 
riscului de 

producere a 
avariei? 

Ce se 
intampla 

atunci cand 
se produce 
o avarie? 

Ce masuri 
sunt luate 

atunci cand 
apare? 

Cine este 
responsabil 

pentru 
initierea 

masurilor? 

Exista alte 
cerinte 

specifice 
cerute de 

autoritatea de 
reglementare? 

  (i) (j) (k) (l) (m) (n) 

Ca cele 
mentionate 
in coloana 
(a), (b) sau 
(c) din 
"Tabelul 
surselor de 
mirosuri" 

Pentru fiecare 
sursa - 
identificati 
dificultati 
specifice care 
pot afecta 
generarea, 
reducerea sau 
transportul/ 
dispersia 
mirosurilor in 
atmosfera 
(elemente 
specifice de 
topografie pot 
juca un rol 
important aici). 

Masuri active de 
prevenire sau 
minimizare 
trebuie sa fi fost 
deja conturate in 
"Tabelul surselor 
de mirosuri" 
coloana (g). 

In acest tabel 
trebuie sa fie 
luate in 
considerare mai 
pe larg scenarii 
de tip "ce se 
intampla daca" 
pentru 
prevenirea 
avariilor. De 
exemplu, un 
scruber poate fi 
instalat pentru 
minimizarea 
mirosurilor. 

Masurile luate 
pentru 
monitorizare si 
intretinere 
trebuie precizate 
in aceasta 
sectiune. 

In cazul in care 
o estimare este 
posibila si are 
sens, indicati 
cat de des 
poate aparea 
evenimentul 
descris, cat de 
"mult" miros 
poate fi emanat 
si durata 
probabila a 
evenimentului. 
Nota: utilizarea 
aprecierilor de 
tip "mult", 
"mediu", si 
"putin" poate fi 
folositoare 
daca nu sunt 
disponibile 
informatii mai 
detaliate. 

Este posibil sa 
primiti sesizari? 

Ce masuri sunt 
luate? Descrieti 
masurile care au 
fost implementate 
pentru reducerea 
impactului 
exercitat de 
producerea unei 
avarii. 

Aceste masuri 
trebuie sa fie 
stabilite de comun 
acord cu 
Autoritatea de 
Reglementare. 

Astfel de masuri 
pot fi minore - de 
tip inchiderea 
usilor - sau mai 
semnificative - 
incetinirea 
procesului de 
productie sau 
oprirea acestuia in 
cazul aparitiei 
conditiilor 
nefavorabile. 

Cine (ca post) 
este 
responsabil de 
initierea 
masurilor 
descrise in 
coloana 
precedenta? 

De exemplu - 
orice cerinta de a 
informa 
Autoritatea de 
Reglementare 
intr-un anumit 
interval de timp de 
la aparitia 
evenimentului sau 
masuri specifice 
care trebuie luate 
sau cerinte de 
tinere a evidentei 
avariilor etc. 

              

Nu 

exista 

            

 

5.7.Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul 

analizei/evaluarii BAT 

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanti in 

aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluziile acestor studii pentru a sprijini 

selectarea BAT. 

 

Prevederile BAT pentru topirea si turnarea plumbului (C3) 

BREF Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry (versiunea 2005) 

analizeaza tehnicile aplicate la topirea-turnarea metalelor neferoase. In document referirile la 

topirea-turnarea plumbului sunt putine, (sunt analizate in special tehnicile de  topirea-turnarea a 

aluminiului).  
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La compararea performantelor instalatiei cu cerintele BAT s-au considerat referirile exprese la 

topirea-turnarea plumbului si cerintele generale pentru topitorii si turnatorii de metale neferoase : 

CERINTA BAT Instalatia analizata 

Procesul tehnologic  

-topirea lingourilor si a deseului intern 

 

-turnarea metalelor neferoase se face in forme din 

nisip cu lianti (organici si anorganici) si in matrite 

metalice. 

 

-se topesc lingouri si deseul rezultat de 

la turnare si stantare (laminor); 

- turnare se face in matrite metalice 

(montaj) - este indeplinita cerinta BAT.  

Constructive – cuptorul care se foloseste pentru topirea 

nemetalelor este de capacitate mica. Poate fi alimentat 

manual sau automat. Tehnologia de topire este simpla, 

mentenanta ridicata si flexibilitate ridicata privind 

schimbarea aliajelor. 

 

 

 

 

Sisteme de depoluare a gazelor -sistemul de curatare a 

gazelor emise cu filtre are performante bune de retinere 

pentru pulberi, concentratia emisiei dupa filtru se 

situeaza in domeniul 1 – 5 mg/m3 

Cuptorul are o constructie simpla: 

carcasa exterioara metalica, captusala 

din caramida refractara si cazan de topit 

din tabla de otel. Alimentarea se face 

manual si automat. Este cu incalzire 

directa, foloseste gaz metan si are un 

sistem de control al temperaturii 

topiturii - este indeplinita cerinta BAT. 

 

Aerul exhaustat de la cuptoare de topire 

de la liniile de montaj si de la aliere Pb-

Ca capacitatea C3, turnare banda Pb-Ca 

si turnare continua de la capacitatea C1 

este filtrat in filtre cu saci - este 

indeplinita cerinta BAT. 

Materia prima – materia prima este plumbul pur si 

deseul curat. 

Materia prima pentru gratare este 

plumbul de puritate mai mare de 99,97 

– 99,99%  si plumbul aliat cu stibiu 

98%. Deseul reintrodus in flux este 

reprezentat de capetele de banda Pb-Ca, 

gratare defecte, retele de turnare – este 

indeplinita prevederea BAT. 

Emisii in aer  -  BAT si AEL pentru pulberile rezultate 

de la topire metalelor neferoase este 1 – 20 mg/Nm³. 

Concentratia pulberilor emise la 

cosurile de la cuptoarele de topit plumb 

sunt < 1   

Emisii in deseuri – pulberi de la epurarea aerului filtrat Pulberile retinute de filtre sunt colectate 

in container metalic inchis si urmeaza 

circuitul deseurilor cu continut de 

plumb de pe amplasament. 

Menegementul de mediu –componente : 

a)definirea unei politici de mediu; 

b)planificarea si stabilirea obiectivelor si tintelor 

c)punerea in aplicare si functionarea procedurilor  

d)verificarea si corective de actiune 

Societatea are inplementat un sistem 

integrat de calitate-mediu-securitate si 

sanatate in munca certificat  de catre un 

organism extern (DQS). 
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e)gestionare, revizuire 

f)declaratii de mediu periodice 

g)validarea de catre organism de certificare externe 

h)masuri pentru dezafectarea instalatiei luate in faza 

de proiectare 

i)dezvoltarea tehnologiilor curate 

j)analiza comparative 

 

Prevederile BAT pentru instalatiile de producere a oxidului de plumb (C1 si C3) 

BREF Large Volume Inorganic Chemicals – Solid & Others (versiunea 2007) face 

referiri la activitatea de producere a oxidului de plumb. Comparatia intre cerintele BAT si 

performantele instalatiei sunt prezentate in tabelul urmator : 

CERINTA BAT Instalatia analizata 

Procedeu de obtinere – oxidul de plumb 

se poate produce dupa procedeul Burton 

si prin procedeul morilor rotative. 

Instalatia produce oxid de plumb prin procedeul 

morilor rotative – este indeplinita prevederea BAT. 

Constructive – instalatia de producere a 

oxidului de plumb este formata din 

buncar pentru cilindrii de plumb, moara 

(toba rotativa), sistem de transport oxid, 

filtru tehnologic. 

Morile tip SOVEMA au in componenta aceste utilaje  

– este indeplinita prevederea BAT. 

 

Materia prima – materia prima este 

plumbul cu puritatea mai mare de 99,9%. 

Materia prima pentru producerea oxidului de plumb 

este plumbul cu puritate de 99,97 - 99,99%  – este 

indeplinita prevederea BAT. 

Emisii in aer – sistemul de filtrare este 

format din :filtru tehnologic cu saci si 

filtru secundar casetat/filtru central 

secundar. In functie de combinatia de 

filtre, aerul se considera curatat daca 

emisia de plumb in aer se situeaza intre 

0,7 – 6 g Pb/t Pb procesata. Concentratia 

se situeaza  la 0,1 – 0,2 mg/m3.  

Sistemul de filtrare este format din: filtru tehnologic 

cu baterie de saci si filtru de siguranta casetat. 

Concentratia plumbului in emisie masurata in 2015 de 

catre laboratorul Dr. Wesling Tg. Mures este cuprin 

intre <0,01 si 0,107 mg/m3– este indeplinita 

prevederea BAT. 

Cantitatea de plumb emisa este de 0,16 g Pb/t Pb 

procesata - este indeplinita prevederea BAT. 

Emisii in apa  -apa de ploaie si apa de 

spalare este purificata prin reducerea 

concentratiei de plumb. In acest caz 

apele uzate sunt tratate fizico-chimic. Se 

face precipitarea plumbului cu polimer 

organic astfel incat sa ajunga la limita 

legala de 0,5 mg Pb/l. Cu acordul 

autoritatilor municipale alte intreprinderi 

descarca debitul contaminat la statia 

municipala de tratare a apelor uzate. 
Factorul de emisie variaza intre 0,07 – 

0,18 g Pb/t Pb produs sau utilizat. 

Apa de spalare din atelierele de producere a oxidului 

de plumb este colectata si condusa la statia de 

preepurare a societatii impreuna cu apele uzate 

tehnologic de la atelierele de productie ce contin 

acelasi tip de poluant. Preepurarea se face prin metode 

fizico-chimice de decantare,  floculare si sedimentare.  

Limita legala impusa prin NTPA 002/2005 este de 0,5 

mg Pb/l. Concentratia medie a plumbului din apele 

uzate evacuate de pe amplasament a fost de 0,436 mg 

Pb/l. Factorul de emisie a plumbului in apa evacuata 
in sistemul de canalizare calculat este de 0,14  g Pb/t 

Pb  procesata –este indeplinita prevederea BAT. 
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Deseuri  - factorul de emisie pentru 

deseurile solide anorganice sa fie cuprins 

intre 2 – 6 kgPb/t Pb procesata sau 

folosita. 

Deseul de oxid de plumb rezultat de la morile Sovema 

se colecteaza impreuna cu deseul cu continut de 

plumb de pe amplasament. Factorul de emisie calculat 

0,21 kgPb/t Pb procesata sau folosita – este indeplinita 

prevederea BAT 

Consum energie asociat emisiei de CO2 

 

 

Instalatia utilizeaza energie (data de arderea gazului 

metan) la cuptorul de topire si la functionarea 

utilajelor (energie electrica). 

Consumul de enerie la instalatia analizata este : 

-gaz metan 223,04 kwh/ t Pb procesata 

-energie electrica 169,34 kwh/t Pb procesata 

Emisia de CO2 asociata consumului de gaz metan este 

45,04 kg/ t Pb procesata. 

La consumul de gaz metan si la emisia de CO2   - este 

indeplinita prevederea BAT . 

Securitatea muncii – limita la locul de 

munca este 0,1 – 0,15 mg/m3 . 

 

Sunt asigurate conditii de lucru si masuri de protectie 

conform art. 10 si art. 11 din Directiva 82/605/EEC6. 

Se asigura echipament de protectie individual, se  fac 

masuratori a concentratiei plumbului din Atelierul 

oxid de catre laboratorul propriu. La atelierul oxid 

capacitatea C1 concentratia masurata a fost cuprinsa 

intre valorile 0,012 – 0,04 mg/m3, la capacitatea C2 

concentratia masurata a fost cuprinsa intre valorile 

0,01 – 0,025 mg/m3, la capacitatea C3 concentratia 

masurata a fost cuprinsa intre valorile 0,012 – 0,029 

mg/m3. Se  fac controale si analize periodice pentru 

personalul angajat. In anul 2015 nu s-au inregistrat 

cazuri de imbolnavire profesionala – este indeplinita 

prevederea BAT. 

Prevenirea emisiilor fugitive – pentru 

topirea cuprului, plumbului, zincului si a 

aliajelor acestora se considera ca topirea 

lingourilor si a deseului intern sunt 

practici standard vechi in topitoriile 

neferoase. Pentru topire se recomanda 

cuptoare cu inductie sau cuptoare cu 

cazan cu topire. 

Se topesc lingouri de plumb electrolitic. Topirea se 

face in cuptor cu cazan de topire. Topirea este 

controlata printr-un sistem automatizat de masurare a 

temperaturii si reglare a debitului de gaz de la 

arzatoare– este indeplinita prevederea BAT. 

 

Cuptorul pentru topirea plumbului – 

cuptorul care se foloseste pentru topirea 

nemetalelor este de capacitate mica. 

Poate fi alimentat manual sau automat. 

Tehnologia de topire este simpla, 

mentenanta ridicata si flexibilitate 

ridicata privind schimbarea aliajelor. 

Cuptorul are o constructie simpla: carcasa exterioara 

metalica, captusala din caramida refractara si cazan de 

topit din tabla de otel. Alimentarea se face automat. 

Este cu incalzire directa, foloseste gaz metan si are un 

sistem de control al temperaturii topiturii – este 

indeplinita prevederea BAT. 

Depozitarea plumbului – zona de 

depozitare trebuie bine delimitata, 

acoperita. 

Depozitul de plumb electrolitic este organizat pe  

platforma betonata, acoperita cu copertina de tabla si 

« ondulin » (hartie carton acoperita cu un strat de 

vopsea), structura de stalpi si grinzi metalice si 
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 sarpanta din lemn – este indeplinita conditia BAT. 

Monitorizarea – automonitorizarea este 

permisa si benefica pentru ca permite 

producatorului un control al emisiilor. 

Masuratorile se fac de catre personal 

calificat, dupa metode standardizate si 

aparatura omologata. 

Se face automonitorizarea emisiilor de pulberi de catre 

laboratorul propriu. Personalul din laborator este 

calificat, metodele de lucru sunt standardizate, 

aparatura omologata. Este implementat sistemul 

calitatii  pentru activitatea de laborator.  

Periodic se face  monitorizarea  de control de catre un 

laborator independent– este indeplinita prevederea 

BAT. 
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SECTIUNEA 6: Minimizarea si Recuperarea Deseurilor 

  

6.1.Surse de deseuri pe amplasament 

Referinta 

deseului 

1. Identificati 

sursele de 

deseuri 

(punctele din 

cadrul 

procesului) 

2. Codurile 

deseurilor 

conform 

EWC 

(Codul 

European al 

Deseurilor) 

3. Identificati 

fluxurile de 

deseuri (ce 

deseuri sunt 

generale) 

(periculoase, 

nepericuloase

, inerte) 

4. Cuantificati 

fluxurile de 

deseuri 

(de ex. m3 pe 

zi) 

t/an 

5. Care sunt 

modalitatile actuale 

sau propuse de 

manipulare a 

deseurilor? 

- deseurile colectate 

separat? 

- traseul de 

eliminare este cat 

mai apropiat posibil 

de punctul de 

producere? 

  
Topire-aliere-

turnare 

  10 04 01*  

 

Deseu zgura 

Pb –deseu 

periculos 

274,231 -se colecteaza 

separat la sursa, in 

container metalic; 

-containerul inchis se 

depoziteaza 

temporar pe 

platforma betonata  

sub copertina in 

depozitul de deseuri 

de plumb; 

-se valorifica la SC 

REBAT SRL 

 
Montaj   06 04 05* 

 

Deseu grupuri 

acumulatori, 

pulberi cu 

continut de 

plumb - deseu 

periculos 

 

157.83 - se colecteaza la 

sursa in container 

metalic; 

-se depoziteaza 

temporar in 

container metalic 

amplasat pe 

platforma betonata  

sub copertina in 

depozitul de deseuri 

de plumb; 

-se valorifica la SC 

REBAT SRL 

 
Pastare 06 04 05*  

 

Deseu pasta, 

pulberi cu 

continut de 
plumb  - deseu 

159,604 -se colecteaza 

separat la sursa in 

container metalic; 

-se depoziteaza 
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periculos 

 

temporar in 

container metalic 

amplasat pe 

platforma betonata  

sub copertina in 

depozitul de deseuri 

de plumb; 

-se valorifica la SC 

REBAT SRL 

 
Montaj 06 04 05*  

 

Deseu placi 

plumb , pulberi 

cu continut de 

plumb             - 

deseu 

periculos 

557,004 -se colecteaza la 

sursa in container 

metalic; 

-se depoziteaza 

temporar in 

container metalic 

amplasat pe 

platforma betonata  

sub copertina in 

depozitul de deseuri 

de plumb; 

-se valorifica la SC 

REBAT SRL 

 
Preepurare ape 

uzate 

10.04.05* 

 

Deseu pasta 

filtru presa –

deseu 

periculos 

132,690 - se colecteaza la 

sursa in container 

metalic; 

-se depoziteaza 

temporar in 

container metalic 

amplasat pe 

platforma betonata  

sub copertina in 

depozitul de deseuri 

de plumb; 

-se valorifica la SC 

REBAT SRL 

 
Injectie 13.01.10* Deseu ulei  

hidraulic – 

deseu 

periculos 

3,9 -se colecteaza in 

butoi metalic in 

depozitul de uleiuri.  

-periodic este 

eliminat de agent 

economic autorizat 

(SC ROUES SRL) 

 Statia de 

demineralizare 

06 13 02* Deseu carbune 

activ epuizat 

-deseu 

nepericulos 

Nu s-a colectat 

in anul 2015. 

Se schimba 

odata la 10-12 

ani 

-se colecteaza in 

containar metalic cu 

capac; 

-se valorifica la 
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agenti economici 

specializati 

 
Intretinere 

mijloace auto 

13 02 05* Deseu ulei 

mineral 

0,2 -se colecteaza in 

butoi metalic in 

depozitul de uleiuri.  

-periodic este 

eliminat de agent 

economic autorizat 

(SC ROUES SRL) 

 
Intretinere 

mijloace auto 
16.01.07* Deseu  filtre 

ulei  - deseu 

periculos 

0,5 -se colecteaza in 

containere metalice 

etichetate in sectii 

sau in depozitul de 

uleiuri; 

-se elimina de agent 

economic autorizat 

(SC ROUES SRL) 

 
Atelier Injectie 

Instalatii 

retinere pulberi 

15 02 02* Deseu material 

textile 

(absorbante, 

saci filtranti) - 

deseu 

periculos 

4,597 -se colecteaza 

separat in containere 

metalice ; 

-deseul textil 

absorbant se 

depoziteaza in 

depozitul de uleiuri; 

-deseul cu continut 

de plumb se 

depoziteaza in 

depozitul de deseuri 

de plumb; 

- deseul textil 

absorbant se elimina 

de agent economic 

specializat (SC 

ROUES SRL)  

 Pastare 06.04.05* 

 

Deseu benzi de 

pastare, Pulberi 

cu continut de 

plumb –deseu 

periculos 

0.230 se colecteaza la sursa 

in container metalic; 

-se depoziteaza 

temporar in 

container metalic 

amplasat pe 

platforma betonata  

sub copertina in 

depozitul de deseuri 

de plumb; 

-se valorifica la SC 

REBAT SRL 
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Filtrare aer 10 04 06** 

 

Deseuri cu 

continut de 

plumb - deseu 

periculos 

2,69 -se colecteaza in 

containar metalic, la 

umplere containarul 

se inchide si se duce 

in depozitul 

temporar de deseu de 

plumb; 

-se valorifica la SC 

REBAT SRL 

 
Prelucrari 

mecanice 

12 01 09 * Deseu emulsie 

uzata– deseu 

periculos 

0 Recipiente metalice 

inchise cu capac, 

etichetate, depozitul 

deseuri tehnologice 

Se elimina de catre 

SC ROUES SRL 

Sibiu 

 
Sectii, ateliere 

de productie 

15 02 02*  Deseu 

Echipamente 

de protectie 

 – deseu 

periculos 

2,722 -se colecteaza la 

sursa in container 

metalic; 

-se depoziteaza 

temporar in 

container metalic 

amplasat pe 

platforma betonata  

sub copertina in 

depozitul de deseuri 

de plumb; 

-se elimina de catre 

agent economic 

autorizat (SC 

ROUES SRL)  

 
Sectii de 

productie, corp 

administrativ 

20 01 21 * Deseu surse de 

iluminat 

0.086 -se colecteaza in 

container metalic in 

atelier intretinere. 

Se elimina de catre 

SC ROUES SRL 

Sibiu 

 
Colectare 

populatie, agenti 

economici 

16 06 01* 

 

Deseu 

acumulatori - 

deseu 

periculos 

11.381,250 -se colecteaza   in 

container metalic; 

-se depoziteaza 

temporar in 

depozitul de 

acumulatori uzati; 

-se valorifica la SC 

REBAT SRL 

 
Atelier sudura 12.01.13 Deseu de 0 -containere metallic; 
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sudura (slam) -se depoziteaza in 

depozitul deseuri 

tehnologice 

Se elimina de catre 

SC ROUES SRL 

Sibiu 

 
Receptie 

materiale 

15 01 01 

Deseu hartie si 

carton           -

deseu 

nepericulos 

98,200 -se colecteaza 

selectiv, se 

baloteaza. -balotii se 

depoziteaza pe 

platforma betonata, 

inchisa pe trei laturi 

si acoperita cu tabla;  

-se valorifica la 

agenti economici 

specializati 

 
Montaj 10 04 99 Deseu bucse 

de plumb - 

deseu 

nepericulos 

4,167 -se colecteaza la 

sursa in container 

metalic ; 

-containerul inchis 

si etichetat se duce 

temporar in 

depozitul deseuri 

tehnologice/       Se 

valorifica la SC 

REBAT SRL Copsa 

Mica   

 
Receptie 

materiale 

15 01 02 Deseu folie PE    

-deseu 

nepericulos 

 

21,07 se colecteaza 

selectiv, se 

baloteaza. -balotii se 

depoziteaza pe 

platforma betonata.  

-Se valorifica la 

agenti economici 

specializati 

 
Receptie 

materiale/Amb 

alare 

Tamplarie/confe

ctie europaleti 

15 01 03 Paleti -deseu 

nepericulos 

43,33 -se colecteaza 

separat 

-se depoziteaza pe 

platforma betonata. 

Se valorifica la 

persoane fizice. 

 
Intretinere 

mijloace auto 

16 01 03 Cauciucuri 

uzate-deseu 

nepericulos 

  0,65  

 (43 buc) 
Se colecteaza pe 

pardosea betonata si 

se valorifica la SC 

FRONTIER SRL 

Cluj 
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Injectie 16 03 06 Deseu PpCo -

deseu 

nepericulos 

 32,4 Se colecteaza in 

containere in 

vecinatatea morilor. 

O parte se 

reutilizeaza pe 

amplasament, o parte 

se valorifica la 

agenti economici.  

 
Dezmebrari 17 04 05 Deseu metalic-

deseu 

nepericulos 

51,324 Se colecteaza in 

container metalic . se 

valorifica la agenti 

economici 

specializati. 

 
Prelucrari 

mecanice 

12 01 01      

 

Deseu fier, 

deseu 

nepericulos 

0,574 Se colecteaza in 

container metalic . se 

valorifica la agenti 

economici 

specializati. 

 
Cantina 20 01 02  Deseu sticla-

deseu 

nepericulos 

0,335 Se colecteaza 

separatin container 

metalic . se 

valorifica la agenti 

economici 

specializati.  

 
Prelucrari 

mecanice 

12 01 03 Deseu span 

aluminiu, 

deseu 

nepericulos 

0,107 Se colecteaza in 

container metalic . se 

valorifica la agenti 

economici 

specializati. 

 
Prelucrari 

mecanice 

12 01 01      

 

Deseu fier, 

deseu 

nepericulos 

2,25 Se colecteaza in 

container metalic . se 

valorifica la agenti 

economici 

specializati. 

 
Montaj tractiune 16 01 19 Deseu PVC-

deseu 

nepericulos 

4,900 -se colecteaza 

selectiv; 

-Se valorifica la 

agenti economici 

specializati   SC 

PROREM PLAST 

SRL 

 
Montaj baterii – 

impachetare 

placi 

16 01 19 Separatori 

polietilena- 

deseu 

nepericulos 

3,6 -se depoziteaza in 

container; -se 

depoziteaza pe 

platform betonata in 

depozitul de deseuri 

tehnologice 
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Se elimina de catre 

SC ROUES SRL 

Sibiu 

 
Amplasament 16 02 14 Deseu 

electronice 

0,200 -se depoziteaza in 

container; -se 

depoziteaza pe 

platform betonata in 

depozitul de deseuri 

tehnologice 

Se valorifica la SC 

REDIVIVUS SRL 

 Atelier electric 17 04 11 Deseu cablu de 

Al, cu izolatie, 

cablu de Cu cu 

izolatie 

5,98 -se depoziteaza in 

container in atelier; 

-containerele pline 

se depoziteaza 

temporar in 

depozitul deseuri 

tehnologice 

Deseul de aluminiu 

se valorifica la SC 

REDIVIVUS SRL. 

Deseul de cupru se 

valorifica la SC 

MELI PARA SRL 

 
Amplasament 20 03 01 Deseu 

menajer-deseu 

nepericulos 

0,335 Se colecteaza in 

pubele tipizate la 

Hala Injectie si 

containere metalice 

in depozitul de 

deseuri menajere 

 

6.2.Evidenta deseurilor 

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu 

Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele 

informatii despre deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie 

  

Cantitate  Da 

Natura  Da 

Origine (acolo unde este relevant)  Da 

Destinatie (Obligatia urmaririi - daca sunt trimise in afara amplasamentului)  Da 

Frecventa de colectare  Da 

Modul de transport  Da 

Metoda de tratare  Da 
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6.3.Zone de depozitare 

 

Identificati 

zona 

Deseurile 

depozitate 

Sunt ele 

identificate 

in mod clar, 

inclusiv 

capacitatea 

maxima de 

depozitare si 

perioada 

maxima de 

depozitare?*) 

Proximitatea fata 

de cursuri de ape 

zone de interes 

public/vulnerabile 

la vandalism 

alte perimetre 

sensibile 

(va rugam dati 

detalii) 

Identificati 

masurile necesare 

pentru 

minimizarea 

riscurilor 

Amenajarile existente 

ale zonei de 

depozitare 

 Depozit 

deseuri 

plumb 

Zgura, pasta, 

placi, grupuri, 

filtru presa, 

praf cu 

continut de 

plumb, saci 

filtranti, 

echipamente 

contaminate  

 Da Cel mai apropiat 

curs de apa Valea 

Castailor cca 60 m. 

Depozitul este in 

incinta inchisa pazita 

24 ore din 

24.Accesul in 

incinta este 

controlat. 

Nu sunt necesare 

masuri suplimentare 

fata de cele 

exixtente. 

Platform betonata,  

grinzi si ferme metalice, 

inchideri din pereti 

metalici pe trei 

laturi. Deseul se 

depoziteaza in container 

metallic inchis. 

Depozitul de 

baterii uzate 

Acumulatori 

uzaticolectati 

de la populatie 

si agenti 

economici 

Da  Constructie metalica 

inchisa pe trei parti astfel: 

peretele sudic din zidarie 

de prefabricate, peretii 

estic si nordic sunt din 

tabla ondulata, pardosea 

betonata, acoperis de 

tabla, ocupa o suprafata 

de 50,4 m2. Accesul in 

constructie se face printr-

o usa din plasa de sarma. 

Constructia este 

amplasata pe o platforma 

betonata situata in spatele 

statiei de preepurare, cu 

suprafata de 100,8 m2, cu 

panta spre basa de 
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colectare ape pluviale. 

Basa are volumul de 

0,125 m3, este racordata 

la cuva de colectare din 

statia de preepurare 

printr-un tub PVC Φ=1 

m. 

Depozitul de 

uleiuri uzate 

Uleiuri uzate, 

filtre 

Da  Platforma betonata 

delimitata de restul 

amplasamentului prin 

gard de plasa pe rame 

metalice, acoperit cu 

tabla. 

Depozitul de 

hartie si 

carton 

Hartie si 

carton 

  Da   Platform betonata inchisa       

pe trei laturi cu panouri 

metalice si invelitoare de 

tablari.      

* trebuie realizate inainte de emiterea autorizatiei 

 

6.4.Cerinte speciale de depozitare 

 (de ex. pentru deseuri inflamabile, deseuri sensibile la caldura sau la lumina, separarea deseurilor 

incompatibile, deseuri care se pot dizolva sau pot reactiona cu apa (care trebuie depozitate in 

spatii acoperite). In acest sector, raspundeti la urmatoarele puncte, mai ales unde este cazul. 

 

NU ESTE CAZUL 

Material 

Categoria 

de mai 

jos 

Este zona de 

depozitare acoperita 

(D/N) 

sau imprejmuita in 

intregime 

(I) 

Exista un 

sistem de 

evacuare a 

biogazului 

(D/N) 

Levigatul este 

drenat si tratat 

inainte de evacuare 

(D/N) 

Exista protectie 

impotriva inundatiilor 

sau patrunderii apei 

de la stingerea 

incendiilor 

D/N 

      

            

            

 

A Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite. 

 AA Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii imprejmuite. 

B Aceste materiale este probabil sa degaje pulberi si sa necesite captarea aerului 

si directionarea lui catre o instalatie de filtrare. 

C Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile. 
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6.5.Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi) 

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu 

Sunt recipientii de depozitare:  DA 

- prevazuti cu capace, valve etc. si securizati; DA  

- inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se 

deterioreaza (cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar 

etichetati) 

 DA 

Este implementata o procedura documentata pentru cazurile 

recipientilor care s-au deteriorat sau curg? 

DA 

 

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, pulberi, COV si mirosuri) 

rezultate de la depozitarea sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite in raspunsul 

dumneavoastra la Sectiunile 1.1 si 5.5). 

 NU ESTE CAZUL 

 

6.6.Recuperarea sau eliminarea deseurilor 

 

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din 

punct de vedere al protectiei mediului 

Sursa 

deseuril

or 

Metale 

asociate/ 

prezenta 

PCB sau 

azbest 

Deseu Optiuni 

posibile 

pentru 

tratarea 

lor 

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse 

in instalatie 

Reciclare 

Recuperare 

Eliminare 

sau se aplica 

Specific

ati 

optiunea 

Daca optiunea actuala este 

"Eliminare", precizati data 

pana la care veti implementa 

reutilizarea sau recuperarea 

sau justificati de ce acestea 

sunt imposibil de realizat din 

punct de vedere tehnic si 

economic 

Moara 

Sovema 

Plumb 

 

Pulberi 

retinute 

in filtre 

Rafinare 

termica 

Reciclare   

 
Saci 

filtranti 

incinerar

e 

Eliminare  Din punct de vedere tehnic 

este imposibil de reutilizat 

 Topire-

turnare 

banda 

Pb-Ca 

 Plumb 

  

Banda 

Pb-Ca  

topire Reciclare     

 zgura Rafinare 

termica 

Reciclare     

 Pulberi 

retinute 

in filtre 

Rafinare 

termica 

Reciclare   
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 Saci 

filtranti 

incinerar

e 

Eliminare  Din punct de vedere tehnic 

este imposibil de reutilizat 

Pastare Plumb Pasta 

plumb 

Rafinare 

termica 

Reciclare   

 Saci 

filtranti 

incinerar

e 

Eliminare  Din punct de vedere tehnic 

este imposibil de reutilizat 

Montaj 

  

  Placi, 

grupuri 

Rafinare 

termica 

Reciclare   

 Saci 

filtranti 

incinerar

e 

Eliminare   Din punct de vedere tehnic 

este imposibil de reutilizat 

 

6.7.Deseuri de ambalaje 

Material 

 

 

 

 

 

 

 

 

Deseuri de 

ambalaje 

generate 

 (t/an) 

Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu 

recuperare de energie 

Reciclar

e 

material 

Alte 

forme 

de 

recicl

are 

Total 

reciclare 

Valorifi

care 

energeti

ca 

Alte 

forme de 

valorifica

re 

Incinerate 

in 

instalatii 

de 

incinerare 

cu 

recuperare 

de energie 

Total 

valorificat

e sau 

incinerate 

in instalatii 

de 

incinerare 

cu 

recuperare 

de energie 

  (a) (b) (c) (d) (e) (f) (g) (h) 

Sticla  0,335 -  -   -  0,335  - - 

Plastic 21,07 -  -   - 21,07  - - 

Hartie - carton  98,2 -  -   -  98,2  - - 

Metal Aluminiu                

Otel   -  -     - - 

Total            

Lemn  43,33 -  -   -  43,33  - - 

Ambalaje metalice care 

contin reziduuri sau sunt 

contaminate cu substante 

periculoase contaminate 

 90 

buc/an 

  

 

 

    

 

 

  

 

 

  90 

buc/an 

  

 

 

  

 

 

Total                 

Nota: 

Campurile gri deschis: 
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1.Campurile albe: Furnizarea datelor este obligatorie. Pot fi folosite estimari, dar acestea 

trebuie sa se bazeze pe date empirice si trebuie explicate in descrierea metodologiei. 

2.Furnizarea datelor este obligatorie, dar sunt acceptate estimari brute. Aceste estimari trebuie 

explicate in descrierea metodologiei. 

3.Campurile gri inchis: Furnizarea datelor este voluntara. 

4.Datele referitoare la reciclarea plasticului vor include toate materialele care au fost reciclate 

ca materiale plastice. 

5.Coloana (c) include toate formele de reciclare, inclusiv reciclarea organica dar excluzand 

reciclarea materiala. 

6.Coloana (d) reprezinta suma coloanelor (b) si (c). 

7.Coloana (f) include toate formele de valorificare excluzand reciclarea si valorificarea 

energetica. 

8.Coloana (h) reprezinta suma coloanelor (d) (e) (f) si (g). 

9.Procentajul de valorificare sau incinerare in instalatii de incinerare cu recuperare de energie: 

Coloana (h)/coloana (a). 

10.Procentajul de reciclare: Coloana (d)/coloana (a). 

11.Datele pentru lemn nu se vor folosi pentru evaluarea obiectivului de reciclare de minimum 

15% anterior anului 2011. 
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SECTIUNEA 7: Energie 

 

7.1.Cerinte energetice de baza 

 

7.1.1.Consumul de energie 

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa 

de energie. 

Sursa de energie 

Consum de energie 

Furnizata, 

MWh 

Primara, 

MWh 
% din total 

Electricitate din reteaua 

publica 

27162,8     

Electricitate din alta sursa*)       

Abur/apa fierbinte 

achizitionata si nu generata 

pe amplasament (a)*) 

      

Gaze    14.158   

Petrol   Nu se aplica   

Carbune   Nu se aplica   

Altele (Operatorul/titularul 

activitatii trebuie sa 

specifice) 

    

 

  

 

specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara 

 (Observati ca autorizatia va solicita ca informatiile referitoare la consumul de energie sa fie 

furnizate anual) 

 

Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame 

"Sankey") care arata modul in care este consumata energia in activitatile din autorizatie sunt 

descrise in continuare: 

Tip de informatii (tabel, diagrama, bilant 

energetic etc.) 

 Numarul documentului respectiv 
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7.1.2.Energie specifica 

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatia integrata de 

mediu sunt descrise in tabelul urmator: 

Listati mai 

jos 

activitatile 

 

 

 

Consum 

specific de 

energie 

(CSE) 

(specificati 

unitatile 

adecvate) 

Descrierea fundamentelor CSE 

Acestea trebuie sa se bazeze pe 

consumul de energie primara pentru 

produse sau pe intrarile de materii 

prime care corespund cel mai mult 

scopului principal sau capacitatii de 

productie a instalatiei 

Compararea cu limitele 

(comparati consumul specific 

de energie cu orice limite 

furnizate in Indrumarul specific 

sectorului sau alte standarde 

industriale) 

Producere 

oxid de Pb 

  

 Gaz metan  223,04 kwh/ t Pb procesata 190 – 640 kwh/t Pb procesata  

 En. electrica  169,34 kwh/t Pb procesata  160 – 250 kwh/t Pb procesata  

 Total 292,38 kwh/t Pb procesata  350 – 890 kwh/t Pb procesata  

 

7.1.3.Intretinere 

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere energetic 

sunt descrise in tabelul de mai jos. 

Completati tabelul prin: 

Confirmarea faptului ca aveti implementat un sistem documentat si faceti referire la acea 

documentatie, astfel incat el sa poata fi inspectat pe amplasament de catre GNM/alte autoritati 

competente responsabile conform legislatiei in vigoare; sau 

2) Declararea intentiei de a implementa un astfel de sistem documentat si indicarea termenului 

pana la care veti aplica un asemenea program, termen care trebuie sa fie acoperit de perioada 

prevazuta in Planul de masuri obligatorii; sau 

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile 

desfasurate. 

 

Exista masuri documentate de 

functionare, intretinere si 

gospodarire a energiei pentru 

urmatoarele componente? 

(acolo unde este relevant): 

Da/Nu 
Nu este 

relevant 

Informatii suplimentare 

(documentele de referinta, 

termenele la care masurile vor fi 

implementate sau motivul pentru 

care nu sunt relevante/aplicabile) 

Aer conditionat, proces de 

refrigerare si sisteme de racire 

(scurgeri, etansari, controlul 

temperaturii, intretinerea 

evaporatorului/condensatorului); 

 Da   

  

 

 

 

Functionarea motoarelor si 

mecanismelor de antrenare  Da   
  

 

Sisteme de gaze comprimate  DA     
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(scurgeri, proceduri de 

utilizare); 

Sisteme de distributie a aburului 

(scurgeri, izolatii);  Nu   
 Nu exista astfel de instalatii 

 

Sisteme de incalzire a spatiilor 

si de furnizare a apei calde;  Da   
  

 

Lubrifiere pentru evitarea 

pierderilor prin frecare; 
 Da   

  

 

Intretinerea boilerelor de ex. 

optimizarea excesului de aer; 
 Da   

  

 

Alte forme de intretinere 

relevante pentru activitatile din 

instalatie. 

    

  

 

 

 

7.2.Masuri tehnice 

Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos 

Completati tabelul prin: 

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau 

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea termenului pana la care o veti face in cadrul 

Planul de masuri obligatorii a activitatii analizate; sau 

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile 

desfasurate. 

Confirmati ca urmatoarele masuri 

tehnice sunt implementate pentru 

evitarea incalzirii excesive sau 

pierderilor din procesul de racire 

pentru urmatoarele aspecte: 

(acolo unde este relevant): 

Da/Nu 
Nu este 

relevant 

Informatii 

suplimentare 

(termenele prevazute 

pentru aplicarea 

masurilor sau motivul 

pentru care nu sunt 

relevante/aplicabile) 

Izolarea suficienta a sistemelor de abur, a 

recipientilor si conductelor incalzite 
 Da   

  

Prevederea de metode de etansare si 

izolare pentru mentinerea temperaturii 
 Da   

  

Senzori si intrerupatoare temporizate 

simple sunt prevazute pentru a preveni 

evacuarile inutile de lichide si gaze 

incalzite. 

 Da   

  

Alte masuri adecvate      
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Cuptoarele de topire sunt prevazute cu sisteme de termostatare care comanda debitul arzatorului 

de gaz metan. Camerele de maturizare sunt prevazute cu sisteme automate de masurare a 

temperaturii si umiditatii. Acestea comanda debitul arzatoarelor de gaz metan si pornirea oprirea 

ventilatoarelor. Tunele de uscare de la pastare sunt termostate, se regleaza automat debitul 

arzatorului de gaz metan. Aceste automatizari duc la scaderea consumului de gaz si curent electric, 

deci eficientizeaza consumul de energie electrica. 

 

7.2.1.Masuri de service al cladirilor 

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in tabelul 

de mai jos: 

Completati tabelul prin: 

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau 

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea datei pana la care o veti face in cadrul 

programului dumneavoastra de modernizare; sau 

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta pentru activitatile desfasurate. 

Confirmati ca urmatoarele 

masuri de service al cladirilor 

sunt implementate pentru 

urmatoarele aspecte 

(unde este relevant): 

Da/Nu 
Nu este 

relevant 

Informatii suplimentare 

(documentele de referinta, 

termenul de punere in 

practica/aplicare a masurilor 

sau motivul pentru care nu sunt 

relevante) 

Exista o iluminare artificiala 

adecvata si eficienta din punct de 

vedere energetic 

 Da   

  

Exista sisteme de control al 

climatului eficiente din punct de 

vedere energetic pentru: 

    

  

- Incalzirea spatiilor  Da     

- Apa calda  Da     

- Controlul temperaturii  Da     

- Ventilatie  Da     

- Controlul umiditatii  Da     

 

7.3.Eficienta Energetica 

Un plan de utilizare eficienta a energiei este furnizat mai jos, care identifica si evalueaza toate 

tehnicile care sa conduca la utilizarea eficienta a energiei, aplicabile activitatilor reglementate prin 

autorizatie 

Completati tabelul astfel: 

1.Indicati ce tehnici de utilizare eficienta a energiei, inclusiv cele omise la cerintele energetice 

fundamentale si cerintele suplimentare privind eficienta energetica, sunt aplicabile activitatilor, 

dar nu au fost inca implementate. 
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2.Precizati reducerile de CO2 realizabile de catre acea tehnica pana la sfarsitul ciclului de 

functionare (al instalatiei pentru care se solicita autorizatia integrata de mediu). 

3.In plus fata de cele de mai sus, estimati costurile anuale echivalente implementarii tehnicii, 

costurile pe tona de CO2 recuperata si prioritatea de implementare. 

TOTI SOLICITANTII 

Masura de utilizare 

eficienta a energiei 

Recuperari de CO2 

(tone) 
Cost Anual 

Echivalent 

(CAE) EUR 

CAE/CO2 

recuperat 

EUR/tona 

Data de 

implementare 

Anual 
Pe durata de 

functionare 

      

            

           

Observatii 

Prezentati metoda de evaluare si faceti dovada ca au fost utilizate cele mai bune criterii pentru rata 

de actualizare, durata de viata si cheltuieli (EUR/tona). 

 

7.3.1.Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica 

Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos. 

Completati tabelul prin: 

1) Confirmarea faptului ca masura este implementata, sau 

2) Declararea intentiei de a implementa masura si indicarea termenului de aplicare a acesteia; 

sau 

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile 

desfasurate 

Concluzii BAT pentru principiile de 

recuperare/economisire a energiei 

Este aceasta 

tehnica utilizata 

in mod curent 

in instalatie? 

(D/N) 

Daca NU explicati de 

ce tehnica nu este 

adecvata sau indicati 

termenul de aplicare 

Recuperarea caldurii din diferite parti ale 

proceselor, de ex. din solutiile de vopsire. 

 N 

 

 Nu este posibil tehnic 

Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru 

minimizarea energiei necesare uscarii. 

 N 

 

Nu este posibil tehnic  

Minimizarea consumului de apa si utilizarea 

sistemelor inchise de circulatie a apei. 

 D 

 

  

Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare si 

instalatia). 

 D 
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Amplasamentul instalatiei pentru reducerea 

distantelor de pompare. 

 - 

 

 - 

Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda 

electronica. 

 N 

 

 Nu este posibil tehnic  

Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o 

temperatura ridicata) pentru recuperarea caldurii. 

 N 

 

 Nu este posibil tehnic  

Transportor cu benzi transportoare in locul celui 

pneumatic (desi acesta trebuie protejat impotriva 

probabilitatii sporite de producere a evacuarilor 

fugitive) 

 N 

 

 

 Nu este posibil tehnic  

Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile de 

ardere, de ex. preincalzirea aerului/combustibilului, 

excesul de aer etc. 

 D 

 

  

Procesare continua in loc de procese discontinue  D   

Valve automate  D  

Valve de returnare a condensului  -  - 

Utilizarea sistemelor naturale de uscare  -  - 

Altele  -  - 

 

7.4.Alternative de furnizare a energiei 

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai 
jos. 

Completati tabelul astfel: 

1.Confirmati faptul ca masura este implementata, sau 

2.Declarati intentia de a implementa masura si indicati termenul de punere in practica; 
sau 

3.Expuneti motivul pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile 
desfasurate 

Tehnici de furnizare a energiei 

Este aceasta 

tehnica 

utilizata in 

mod curent 

in 

instalatie? 

(D/N) 

Daca NU explicati de ce tehnica nu este 

adecvata sau indicati termenul de 

aplicare 

Utilizarea unitatilor de co-generare;  N Instalatiile nu permit din punct de vedere 

tehnic o astfel de solutie. 

Recuperarea energiei din deseuri;  N Deseul generat din activitate nu se preteaza 

acestui scop 
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Utilizarea de combustibili mai putin 

poluanti. 

 N Gazul metan este unul din combustibilii curati 
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SECTIUNEA 8: Accidentele si Consecintele lor 

8.1.Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt 

implicate substante periculoase - SEVESO 

  Da/Nu   Da/

Nu 

Instalatia se incadreaza in categoria de risc major 

conform prevederilor H.G. nr. 95/2003 ce 

transpune Directiva SEVESO? 

 Nu Daca da, ati depus 

raportul de 

securitate? 

 - 

Instalatia se incadreaza in categoria de risc minor 

conform prevederilor H.G. nr. 95/2003 ce 

transpune Directiva SEVESO? 

 Da Daca da, ati 

realizat Politica de 

Prevenire a 

Accidentelor 

Majore? 

 Da 

 

Lista substantelor periculoase si a preparatelor implicate in procesele tehnologice de pe 

amplasament, care ar putea conduce la producerea unui accident minor este urmatoarea 

 

Nr. 

Crt. 

Denumirea 

substantei 

periculoase 

 

Fraze de 

risc 

Periculozitatea Cantitatea 

totala 

detinuta  

(t) 

Capacitate 

totala de 

stocare  

(t) 

1 Oxizi de plumb 

H360Df; 

H332; H302; 

H373;   H400; 

H410 

T- toxic 

 90 190  

2 Acid sulfuric H314 C –coroziv 91 150 

3 Acid clorhidric 
H314; H335; 

H290 

C –coroziv 
0,49 1 

4 
Hidroxid de 

sodiu 

H314, H290 C -coroziv 
10 10 

5 
Prealiaj calciu 

aluminiu 

H261 I- iritant 
0,2 0,2 

6 Flux organic H314; H335;  I- iritant 0,200  0,200  

7 
Sulfat tetrabazic 

de plumb 

H 302+ H332; 

H315; H319; 

H350,H360DF; 

H372; H410 

T-toxic 

0,4 1 

8 Oxigen H270 O- oxidant 3000 l 3000 l 

9 Acetilena 

-organic/gaz 

EUH006; H280; 

H220 

Fi-foarte 

inflamabil 0,20 0,20 
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10 Ulei mineral 
H 315; H318; 

H411 

T- toxic 
0,277 0,5 

11 
Uleiuri 

industriale 

H 318;H411; 

H412; H413 

Xn- nociv 
0.27 0,5  

12 Motorina 

H 351; H 226; 

H304; H315; 

H332; H373: 

H411 

T- toxic 

2,5 4 

 

  Amplasamentul a intrat sub Directiva Seveso la data emiterii ca unitate cu risc minor, in 

baza deciziei commune a Agentiei pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasaud a SCJ Garda 

Nationala Mediu Bistrita-Nasaud si Inspectoratului pentru Situatii de Urgenta Bistrita-Nasaud, 

notificarea nr. 9529/24.10.2013, Politica de Prevenire a Accidentelor Majore 

Substantele chimice utilizate ca materii auxiliare, precum si cele rezultate din procesul de 

productie, sunt depozitate in spatii special amenajate si recipienti corespunzatori. Oxidul de 

plumb Nr. CAS: 1317-36-8, fraze de risc H360D, H332; H312; H373; H361F; H400; H410 

este produs pe amplasament si  reprezinta material prima principal in producerea masei active. 

Oxidul de plumb este stocat in buncare metalice aferente fiecarei linii de productie.  

 Volumul buncarelor, volumul util (de stocare) si amplasarea este prezentata in tabelul 

urmator: 

Amplasare Cantitate 

buc. 

Volum buncar 

m3/l 

Volum util/ 

buncar m3/l 

Cantitate maxima 

depozitata/capacitate 

(t) 

Capacitatea 1  4 20/20000 16/16000 80 

Capacitatea 2  2 23/23000 19/19000 50 

Capacitatea 3 3 20/2000 16/16000 60 

TOTAL 190 

 

Alimentarea buncarelor se face automat, cu elevator. 

Mentionam ca incinta SC ROMBAT SA este imprejmuita si se asigura paza societatii cu 

o firma specializata de paza.  

Societatea a elaborat un document  care stabileaste polit ica sa de prevenire 

a accidentelor majore si care garanteze ca aceasta este implementata in  mod 

corespunzator in scopul protejarii, la un nivel ridicat, a sanatatii populatiei si 

mediului, prin mijloace, structuri si sisteme de management adecvate 

Pentru prevenirea a ccidentelor si interventie rapida si eficienta in caz de producere a 

acestora generate de existenta substantelor periculoase pe amplasament, operatorul detine: 

-Politica de prevenire a accidentelor majore 

- Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentelor. 
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8.2.Plan de management al accidentelor 

Utilizand recomandarile prevazute de BAT ca lista de verificare, completati acest tabel pentru 

orice eveniment care poate avea consecinte semnificative asupra mediului sau atasati planurile de 

urgenta (interna si externa) existente care sa prezinte metodele prin care impactul accidentelor si 

avariilor sa fie minimizat. In plus, demonstrati implementarea unui sistem eficient de management 

de mediu 

 

Scenariu de 

accident sau de 

evacuare 

anormala 

Probabilita

tea de 

producere 

Consecintele 

producerii 

Masuri luate sau 

propuse pentru 

minimizarea 

probabilitatii de 

producere 

Actiuni planificate in 

eventualitatea ca un astfel de 

eveniment se produce 

 Distrugerea 

buncarelor de 

depozitare a oxidului 

de plumb si a 

incintelor in care sunt 

depozitate 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Foarte mica 

 

 

 

 

 

 

 

 Emisie de 

oxid de plumb 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Buncarele sunt 

din metal, 

amplasate in 

incinta inchisa. 

 

 Persoana care  constata 

aparitia unui eveniment anunta 

imediat conducerea societatii. 

Conducerea societatii,  anunta 

persoanele cu atributii 

prestabilite pentru combaterea 

poluarii, in vederea trecerii 

imediate la masurile si 

actiunile necesare eliminarii 

cauzelor poluarii si pentru 

diminuarea efectelor acestora. 

Conducerea societatii, dispune 

anuntarea imediata a 

Sistemului de Gospodarire a 

Apelor Bistrita-Nasaud si a 

Agentiei de Protectia Mediului 

Bistrita-Nasaud. 

Se mentine informarea 

periodica asupra desfasurarii 

operatiunilor de sistare a 

poluarii prin eliminarea sau 

anihilarea cauzelor care au 

produs-o si de combatere a 

efectelor acesteia. 

Colectivul constituit pentru 

combaterea poluarilor 

accidentale precum si echipele 

de interventie actioneaza 

pentru: 

-  eliminarea cauzelor care au 

provocat poluarea accidentala, 

in scopul sistarii ei; 

-  limitarea si reducerea ariei 

de raspandire ale poluantilor; 
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-  indepartarea, prin mijloace 

adecvate tehnic, a substantelor 

poluante; 

-  interventia cu maxima 

operativitate pentru remediere 

a avariilor. 

In cazul in care, cu toate 

masurile interne luate, exista 

pericolul ca poluarea sa se 

extinda catre resurse de apa de 

suprafata, respectiv paraul 

Castailor, vor fi avertizate 

Sistemul de Gospodarire a 

Apelor si Agentia de Protectia 

Mediului Bistrita-Nasaud, 

asupra situatiei deosebite 

create. 

Dupa eliminarea cauzelor 

poluarii accidentale si dupa 

indepartarea pericolului 

raspandirii factorilor poluanti, 

in unitate sau zone adiacente, 

conducerea societatii va 

informa Sistemul de 

Gospodarire al Apelor si 

Agentia de Protectia Mediului 

Bistrita asupra sistarii 

evenimentului.                        

La solicitarea autoritatilor de 

gospodarire a apelor, 

conducerea societatii dispune 

subordonatilor colaborarea cu 

aceste organe, in vederea 

stabilirii raspunderilor si a 

vinovatilor pentru poluarea 

accidentala produsa. 

 

Distrugerea  

depozitului de acid 

sulfuric si 

distrugerea cladirii 

depozitului 

 

 

Foarte mica 

 

 

 

 

Emisie de acid 

sulfuric 

 

 

 

Rezervorul de acid 

sulphuric este 

amplasat in cuva 

de retentive in 

incapere inchisa. 

 

Se aplica aceleasi masuri ca si 

in cazul oxidului de plumb 
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Care dintre cele de mai sus considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru mediu? 

 

Distrugerea buncarelor de depozitare a oxidului de plumb concomitant cu cladirile in care 

sunt amplasate. 
 

8.3.Tehnici 

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este relevant. 

  Raspuns 

TEHNICI PREVENTIVE   

inventarul substantelor A se vedea sectiunea 3.1 

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si 

deseurilor pentru a ne asigura ca ele nu vor interactiona contribuind 

la aparitia unui incident 

 Da 

depozitare adecvata 

 

A se vedea sectiunile 5.4 si 

6.3 

alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte 

modalitati de control 

 

La morile Sovema instalatia 

se opreste automatin cazul 

defectiunilor la filtre. 

bariere si retinerea continutului   

cuve de retentie si bazine de decantare A se vedea sectiunea 5.4.5 

izolarea cladirilor   

asigurarea prea plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau 

pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme care sa sesizeze nivelul 

ridicat, intrerupatoare de nivel ridicat si contorizarea incarcaturilor; 

 Da la depozitul de acid 

sulfuric 

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat  Bariera la intrarea in 

depozitul de deseuri 

periculoase 

registre pentru evidenta tuturor incidentelor, esecurilor, schimbarilor 

de procedura, evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor de 

intretinere 

A se vedea Sectiunea 2.1 

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a trage 

invataminte din aceste incidente; 

A se vedea Sectiunea 2.1 

rolurile si responsabilitatile personalului implicat in managementul 

accidentelor 

  

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al 

comunicarii insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de 

schimbare de tura, de intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice 

  

compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din 

colectoarele conectate la un sistem de drenare este verificata inainte 
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de epurare sau eliminare 

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel ridicat sau cu 

senzor conectat la o pompa automata pentru depozitare (nu pentru 

evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem pentru a asigura ca 

nivelurile colectoarelor sunt mereu mentinute la o valoare minima 

  

alarmele care sesizeaza nivelul ridicat nu trebuie folosite in mod 

obisnuit ca metoda primara de control al nivelului 

  

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR   

indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare scenariu 

de accident 

  

caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si cu 

serviciile de urgenta 

  

echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, 

anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de evacuare 

  

izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite 

componente ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea 

incendiilor de apa pluviala, prin retele separate de canalizare 

  

Alte tehnici specifice pentru sector A se vedea Sectiunea 4 
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SECTIUNEA : 9.ZGOMOT SI VIBRATII 

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informatiilor oferite trebuie sa corespunda riscului de 

producere a disconfortului la receptorii sensibili. In cazul in care receptorii se afla la mare 

distanta si riscul este mai scazut, informatiile solicitate in Tabelul 9.1 nu vor fi detaliate, dar 

informatiile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar BAT-urile 

trebuie folosite pentru reducerea zgomotului atat cat permite rezultatul analizei cost-beneficii. 

Sursele nesemnificative trebuie "separate" calitativ (oferind explicatii) si nu trebuie furnizate 

informatii detaliate. 

Trebuie oferite harti si planuri de amplasament daca este cazul pentru a indica localizarea 

receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare. Va fi utila identificarea surselor aflate pe 

amplasament, in afara instalatiei, in cazul in care acestea sunt semnificative. 

 

9.1.Receptori 

 (Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si masurile existente pentru monitorizarea 
impactului) 

 

Identificati si 

descrieti 

fiecare 

locatie 

sensibila la 

zgomot, care 

este afectata 

Care este nivelul de 

zgomot de fond 

(sau ambiental) la 

fiecare receptor 

identificat? 

Exista un punct 

de monitorizare 

specificat care 

are legatura cu 

receptorul? 

Frecventa 

monitorizarii

? 

Care este nivelul 

zgomotului cand 

instalatia/sursa 

(sursele) 

functioneaza? 

Au fost aplicate 

limite pentru 

zgomot sau alte 

conditii? 

 Locuinte 

private 

construite 

dupa 1990  

Valea 

Castailor 

 52,4 – 53,7 Limita nord-

vestica  (Hala 

Injectie) 

 anual   52,4 – 53,7 Da la limita 

amplasamentului 

65 dB 

 

 

9.2.Surse de zgomot 

Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale) 

 

Faceti o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este nesemnificativ: 

Aceasta poate fi realizata prin utilizarea informatiilor din sectiunea referitoare la evaluarile de mediu 

dupa caz (impact sau/si bilant de mediu) privind zgomotul si vibratiile sau prin folosirea unei abordari 

calitative obisnuite, atunci cand nivelul scazut de risc este evident. 

NU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici. 

Identificati 

fiecare sursa 

semnificativa 

de zgomot 

Numarul 

de 

referinta 

al sursei 

Descrieti 

natura 

zgomotului 

sau 

Exista un 

punct de 

monitorizare 

specificat? 

Care este 

contributia la 

emisia totala 

de zgomot? 

Descrieti actiunile 

intreprinse pentru 

prevenirea sau 

minimizarea 

emisiilor de 

Masuri care 

trebuie luate 

pentru respectarea 

BAT-urilor si a 

termenelor 
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si/sau vibratii 

 

 

vibratiei 

 

 

zgomot 

 

 

stabilite in Planul 

de masuri 

obligatorii 

Ventilatoarele 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 - 

uruit  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Exista 6 

puncte 

 Nu se poate 

decela 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-atenuatoare de 

zgomot (pe 

tubulatura de la 

filtre la capacitatea 

C3 cosurile C69, 

C70, C71, la 

capacitatea C2 

cosul C49 si la 

capacitatea C1 

cosurile C32 si 

C33), 

-panourilor 

fonoizolante si 

fonoabsorbante 

(zona poarta nr. 4 

si poarta nr. 3)  S= 

114 m2; 

-antifonare 

instalatie pentru 

stantare-expandare 

placi  

-echilibrare 

dinamica a 

ventolelor - 

ventilatoarelor, 

-amortizoare de 

zgomot la utilajele 

de tip greu, 

-procedura de 

incarcare- 

descarcare 

camioane in 

incinta Rombat  

 Nu avem BAT. 

Masurile au fost 

indeplinite  

              

 

Orice alte informatii relevante trebuie precizate aici sau trebuie facuta referire la ele. 

De ex. Surse din afara instalatiei  

Amplasamentul este situate in zona industriala. La vecinatatea sudica este soseaua de centura a 

municipiului . Locuintele s-au construit dupa 1990.  
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9.3.Studii privind masurarea zgomotului in mediu 

Furnizati detalii privind orice studii care au fost facute.  

 

Referinta (denumirea, 

anul etc.) studiului 

respectiv 

Scop 
Locatii luate in 

considerare 

Surse 

identificate 

sau 

investigate 

Rezultate 

 Studiu de impact al 

zgomotultu 2013 

Stabilirea 

nivelului 

zgomotului la 

limita 

amplasamentului 

si a masurilor de 

reducere 

 Limita 

amplasamentului, 

(sudica, estica, sud-

estica, nordica, nord-

vestica, poarta P4) si 

casa de pe  Valea 

Castailor nr. 6B 

Intreg 

amplasamentul 

Depasirea valorii 

maxime admise 

la limita 

amplasamentului 

 Monitorizari anuale Verificarea 

nivelului 

zgomotului in 

zona  dupa 

indeplinirea 

masurilor de 

reducere 

 

Limita 

amplasamentului,  casa 

de pe  Valea Castailor 

nr. 6B 

Intreg 

amplasamentul 

 

 

 

  

La limita 

amplasamentului 

nu se depaseste 

valoarea maxima 

admisa.   

 

9.4.Intretinere 

 

  Da Nu 
Daca nu, indicati termenul de aplicare a 

procedurilor/masurilor 

Procedurile de intretinere identifica in 

mod precis cazurile in care este 

necesara intretinerea pentru 

minimizarea emisiilor de zgomot? 

 Da  

 

  

  

Procedurile de exploatare identifica in 

mod precis actiunile care sunt necesare 

pentru minimizarea emisiilor de 

zgomot? 

 Da  
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9.5.Limite 

Din tabelul 9.1 rezumati impactul zgomotului referindu-va la limite recunoscute 

Receptor 

sensibil 
  Limite 

Nivelul 

zgomotului 

cand 

instalatia 

functioneaza 

In cazul in care nivelul zgomotului depaseste 

limitele fie justificati situatia, fie indicati 

masurile si intervalele de timp propuse pentru 

remedierea situatiei (acestea au fost poate 

identificate in tabelul 9.1). 

Casa  

Valea 

Castaiilor 

nr. 6A 

Zi 55  53,5 Zona analizata este zona industriala, locuintele 

private au fost construite dupa anul 1990. La 

aceasta data nu avem informatii privind 

regimul tehnic al strazii (nivelul de zgomot 

admis). La aceasta data nivelul zgomotului in 

punctele de monitorizare (la limita incintei) se 

situeaza sub valoarea impusa prin AIM. Din 

aceste considerente nu consideram a fi 

necesare masuri suplimentarepentru scaderea 

nivelului de zgomot.  

Noapte 45  52,4 

   

 

9.6.Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc 

ridicat 

Aceasta este o cerinta suplimentara care trebuie completata cand este solicitata de Autoritatea 

responsabila de emiterea autorizatiei integrate de mediu. Aceasta poate fi de asemenea utila 

oricarui Operator/Titular de activitate care are probleme cu zgomotul sau este posibil sa produca 

disconfort cauzat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona sau ierarhiza activitatile. 

Sursa6) 

Scenarii 

de avarie 

posibile 

Ce masuri au fost 

implementate pentru 

prevenirea avariei sau pentru 

reducerea impactului? 

Care este impactul 

/rezultatul asupra 

mediului daca se 

produce o avarie? 

Ce masuri sunt luate 

daca apare si cine 

este responsabil? 

          

6) Aceasta se refera la fiecare sursa enumerata in Tabelul 9.2. 

Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la: 

Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare; 

 Nu sunt 

- Manevrare mecanica, 

 NU ESTE CAZUL. 

- Deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum autoincarcatoare; 

  NU ESTE CAZUL. 
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SECTIUNEA     10 

10.  MONITORIZARE 

10.1.Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer 

 

Parame

tru 

Punct de 

emisie 

Frecve

nta de 

monitor

izare 

Metoda de 

monitorizare 

Este 

echipame

ntul 

calibrat? 

DACA NU: 

Eroarea 

de 

masurar

e si 

eroarea 

globala 

care 

rezulta 

 

 

Metode 

si 

intervale 

de 

corectar

e a 

calibrari

i 

Acreditarea 

detinuta de 

prelevatorii de 

probe si de 

laboratoare sau 

detalii despre 

personalul folosit 

si 

instruire/compete

nte 

Plumb Cosuri C02, 

C03, C05, 

C07, C10-16,    

C20, C32, 

C33, C34, 

C45,-49,, C65,  

C69, C71,C72 

 Anuala  SR EN 14385 

:2004 ; SR EN 15 

259 :2009 ; SR EN 

ISO 15586 :2004 ; 

EPA METHOD 

3015A :2007 

 

    

 

 

 

 

  Acreditat 

RENAR  

 

 

 

H2SO4  Cosuri C35-36,   

C62, C63, C73  

 Anuala SR ISO 

10396:2008; SR 

EN 15259:2009  

   

 

  

  Acreditat 

RENAR  

 

Gaze 

de 

ardere 

proces 

Cosuri C01, 

C04, C05, 

C06, C08, 

C09,C17, C18, 

C19, C21- 31, 

C44, C45, 

C48, C50 – 57, 

C64, C66, 

C68, C70 

 Anuala gaze de ardere: SR 

ISO 10396:2008 

pulberi : SR ISO 

9096-2005, SR EN 

13284-1-2002 ; SR 

EN 15259 : 2009 

 

    

 

 

 

 

 

  Acreditat 

RENAR  

 

 

 

 

 

Gaze 

de 

ardere 

central 

termice 

Cosuri C74 –

C76 

 

 

 

O data 

la 2 ani 

gaze de ardere: SR 

ISO 10396:2008 

pulberi : SR ISO 

9096-2005, SR EN 

13284-1-2002 ; SR 

EN 15259 : 2009 

  

 

 

 

 

 Acreditat 

RENAR  

 

 

 

Descrieti orice programe/masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire. 
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Observatii: 

1) Monitorizarea si inregistrarea continuua este posibil sa fie impuse in urmatoarele 

circumstante: 

 Cand emisia este redusa inainte de evacuarea in aer (de ex. printr-un filtru, arzator sau 
scruber); 

 Cand sunt impuse alte masuri de control pentru realizarea unui nivel satisfacator al 

emisiilor (de ex. selectia sarjei, degresare); 

2) Fluxurile de gaz trebuie masurate, sau determinate in alt mod pentru a raporta 

concentratiile la evacuarile de masa; 

3) Pentru a raporta masuratorile la conditiile de referinta va fi necesar sa se masoare si sa se 

inregistreze temperatura si presiunea emisiei. Continutul de vapori de apa trebuie de 

asemenea masurat daca este probabil sa depaseasca 3% doar daca tehnicile de masurare 

utilizate pentru alti poluanti nu dau rezultate in conditii uscate. 

4) Unde este cazul, trebuie efectuate evaluari periodice vizuale si olfactive ale evacuarilor 

pentru a asigura faptul ca evacuarile finale in aer trebuie sa fie incolore, fara aburi sau 

vapori persistenti si fara picaturi de apa. 

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare 

privind monitorizarea si raportarea emisiilor in aer 

Procedura QMS-PS-021 

 

10.2.Monitorizarea emisiilor in apa 

Descrieti masurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzand orice monitorizare a mediului 

si frecventa, metodologia de masurare si procedura de evaluare propusa. Trebuie sa folositi 

tabelele de mai jos si sa prezentati referiri la informatii suplimentare dintr-un document precizat, 

acolo unde este necesar.  

Observatii: 

1) Frecventa de monitorizare va varia in functie sensibilitatea receptorilor si trebuie sa fie 

proportionala cu dimensiunea operatiilor. 

2) Operatorul trebuie sa aiba realizata o analiza completa care sa acopere un spectru larg de 

substante pentru a putea stabili ca toate substantele relevante au fost luate in considerare la 

stabilirea valorilor limita de emisie. Acesta analiza trebuie sa cuprinda lista substantelor 

indicate de legislatia in vigoare. Acest lucru trebuie actualizat in mod normal cel putin o 

data pe an. 

3) Toate substantele despre care se considera ca pot crea probleme sau toate substantele 

individuale la care mediul local poate fi  sensibil si asupra carora activitatea poate avea 

impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta trebuie sa se aplice in special 

pesticidelor obisnuite si metalelor grele. Folosirea probelor medii alcatuite din probe 

momentane este o tehnica care se foloseste mai ales in cazurile in care concentratiile nu 

variaza in mod excesiv. 

4) In unele sectoare pot exista evacuari de substante care sunt mai dificil de 

masurat/determinat si a caror capacitate de a produce efecte negative este incerta, in 

special cand sunt in combinatie cu alte substante. Tehnicile de monitorizare a „toxicitatii 

totale a efluentului” pot fi asadar adecvate pentru a face masuratori directe ale efectelor 

negative, de ex. evaluarea directa a toxicitatii. O anumita indrumare privind testarea 

toxicitatii poate fi primita de la Autoritatea de Reglementare. 
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Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind 

monitorizarea si raportarea emisiilor in  apele de suprafata  

Procedura 

QMS-PS-021 
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10.2.1.Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa 

Parametru Punct de 

emisie 

Denumirea 

receptorului 

Frecventa de 

monitorizare 

Metoda de 

monitorizare 

Sunt 

echipamentele/ 

prelevatoarele 

de probe/ 

laboratoarele 

acreditate? 

DACA NU 

Eroarea de 

masurare si 

eroarea 

globala care 

rezulta 

Eroarea de 

masurare si 

eroarea 

globala care 

rezulta 

Metode si 

intervale de 

corectare a 

calibrarii 

echipamentelor 

Acreditarea 

detinuta de 

prelevatorii de 

probe si de 

laboratoare sau 

detalii despre 

personalul folosit si 

instruire/competente 

pH Camin final Canalizare 

municipala 

trimestriala SR ISO 

10523/2009 

Echipamentele 

sunt verificate 

metrologic 

anual 

  Laboratoare 

acreditate RENAR 

 

Plumb    SR ISO 

8288/2001; 

    

Sulfati    PSLE-10 

 

    

Materii in 

suspensie 

   SR EN 

872/2009; 

    

CCOCr    SR ISO 

6060/1996 

   Laboratoare 

acreditate RENAR 

 

Azot 

amoniacal 

   SR ISO 

6060/1996; 
   Laboratoare 

acreditate RENAR 
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Substante 

extractibile  

   SR 7587/1996     

Fosfor total    SR EN ISO 

6878/2008;    
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Descrieti orice masuri referitoare la functionarea instalatiei pe perioada pornirii sau opririi. 

 

10.3.Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana 

Parametru Unitatea 

de 

masura 

Punct de emisie Frecventa de 

monitorizare 

Metoda de monitorizare 

pH unit.pH Put de 

hidroobservatie la 

limita sudica a 

amplasamentului 

 anuala 

 

SR ISO 10523:2012; EPA 

METHOD 9040 B :1995 

Sulfati mg/l SR EN ISO 10304-1:2009; 

EPA METHOD 

9056:1994 

Plumb ionic            mg/l EPA METHOD 

3015A :2007,  SR EN  

ISO 11885:2009 

 

10.4.Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare 

Parametru 

Unitatea 

de 

masura 

Punct de 

emisie 

Frecventa de 

monitorizare 
Metoda de monitorizare 

 pH Unit pH  Caminul final Trimestrial 

AIM 

Lunar/contract  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 SR ISO 10523/2009 

Substante 

extractibile 

mg/l Caminul final SR 7587/1996;  

 MTS  mg/l  Caminulfinal  SR EN 872/2009 

Plumb 2+ 

 

mg/l Caminul final 

 

 

SR ISO 8288/2001 

 

 

Amoniu 

 

mg/l  Caminul final SR ISO 7150-1/2001 

 

Sulfati 

 

mg/l Caminul final Metoda IGA Budapesta 

1987 

Fosfor  mg/l Caminul final SR EN ISO 6878/2008 

CCOcr mg/l Caminul final SR ISO 6060/1996 

 

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare AGA nr. 430 /2014  
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privind monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare 

 

10.5.Monitorizarea si raportarea deseurilor 

Parametru 
Unitate de 

masura 
Punct de emisie 

Frecventa de 

monitorizare 

Metoda de 

monitorizare 

Deseu cu continut 

de plumb 

T 

 

 

 

 

 

 

 Topire-aliere, turnare 

banda; Turnare gratare; 

Pastare; Montaj; 

Sistemele de filtrare aer; 

Atelier reparat 

acumulatoare defecte; 

Colectare acumulatori 

uzati; Filtru presa statia de 

preepurare 

 Anuala 

 

 

 

 

 

 

 cantarire 

Uleiuri uzat, filter 

ulei uzate, emulsie 

uzata 

t Hala injective, Atelier 

mechanic 

 

  Anuala 

 

 

  cantarire 

Carbune activ 

epuizat 

kg Instalatia de 

demineralizare 

Se schimba 

odata la 10-12 

ani 

cantarire 

Ambalaje cu 

continut de 

reziduuri 

Buc 

 

 

Aprovizionare ulei, 

emulsie 

 

Se dau la 

schimb la 

fiecare 

aprovizionare 

numarare 

Surse de iluminat buc Sectii de productie, corp 

administrativ 

Anuala 

 

numarare 

Deseu slam kg Atelier sudura anual cantarire 

Deseu hartie-

carton 

t  Aprovizionare  

 

  Anuala 

 

  cantarire 

Deseu polietilena 

(folie si separatori 

din politilena)  

t   Aprovizionare, Linii de 

finalizare-ambalare; 

Impachetat placi 

  Anuala 

 

  cantarire 

Deseu lemn t Colectare acumulatori 

uzati, depozitare plumb 

  anuala   cantarire 

Deseu cauciucuri 

uzate 

buc Mijloacele de transport   anuala   cantarire 
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Deseu PpCo t Hala Injectie,     anuala   cantarire 

Deseu metalic t Atelier mecanic   anuala   cantarire 

Deseu sticla t Cantina   

Deseu PVC T 

 

Montaj tractiune, atelier 

mecanic 

  Anuala 

 

  cantarire 

Deseu electronice kg Amplasament   anuala   cantarire 

Deseu menajer t Amplasament  saptamanal   cantarire 

 

Observatii: 

Pentru generarea de deseuri trebuie monitorizate si inregistrate urmatoarele: 

- compozitia fizica si chimica a deseurilor; 

- pericolul caracteristic; 

- precautii de manevrare si substante cu care nu pot fi amestecate; 

- in cazul in care deseurile sunt eliminate direct pe sol, de exemplu imprastierea namolului sau un 

depozit de deseuri pe amplasament, trebuie stabilit un program de monitorizare care ia in 

considerare materialele, agentii potentiali de contaminare si caile potentiale de transmitere din sol 

in apa subterana, in apa de suprafata sau in lantul trofic. 

 

Numarul documentului respectiv pentru informatii 

suplimentare privind monitorizarea si raportarea generarii 

de deseuri 

  

 

10.6.Monitorizarea mediului 

 

10.6.1.Contributia la poluarea mediului ambiant. 

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei?  

Nu. 

  

Observatii: 

1) Necesitatea monitorizarii mediului in afara amplasamentului trebuie luata in considerare pentru 

evaluarea efectelor emisiilor in cursurile de apa controlate, in apa subterana, in aer sau sol sau a 

emisiilor de zgomot sau mirosuri neplacute. 

2) Monitorizarea mediului poate fi ceruta, de ex. atunci cand: 

- exista receptori vulnerabili; 

file:///F:/Users/Administrator/AppData/Local/Sintact%202.0/cache/Legislatie/temp/00087960.HTML%23%23
file:///F:/Users/Administrator/AppData/Local/Sintact%202.0/cache/Legislatie/temp/00087960.HTML%23%23
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- emisiile au o contributie semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului (SCM) care 

este in pericol de a fi depasit 

- Operatorul doreste sa justifice o concluzie BAT bazandu-se pe lipsa efectului asupra mediului 

-este necesara validarea modelarii. 

3) Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru: 

-apa subterana, cand trebuie facuta o caracterizare a calitatii si debitului si luate in considerare 

atat variatiile pe termen scurt, cat si variatiile pe termen lung. Monitorizarea trebuie stabilita prin 

autorizatia de gospodarirea apelor pe baza unui studiu hidrogeologic care sa indice directia de 

curgere a apelor subterane, amplasamentul si caracteristicile constructive necesare pentru forajele 

de monitorizare; 

- apa de suprafata, cand vor fi necesare, in conformitate cu prevederile autorizatiei de 

gospodarirea apelor, prelevarea de probe, analiza si raportarea calitatii in amonte si in aval a 

cursurilor de apa controlate 

- aer, inclusiv mirosurile; 

- contaminarea solului, inclusiv vegetatia si produsele agricole; 

- evaluarea impactului asupra sanatatii; 

- zgomot. 

 

10.6.2.Monitorizarea impactului 

Descrieti orice monitorizare a mediului realizata sau propusa in scopul evaluarii efectelor 

emisiilor 

Parametru/factor 

de mediu 

Studiu/metoda 

de monitorizare 
Concluzii (daca au fost formulate) 

 Apa Masuratori prin 

laborator propriu si 

laborator acreditat 

Valoarea concentratiei medii in anul 2015  la 

indicatorii plumb si sulfati au depasit valoarea limita 

impusa prin NTPA 002/2005 la toti parametri 

monitorizati. Se va realiza un studiu pentru stabilirea 

soutiei de reducere a concentratiei. 

Apa subterana Masuratori prin   

laborator acreditat 

Sulfatii, conductivitatea, plumbul si cadmiu s-au situat 

in limitele admise. 

In 2008 si 2014 pH-ul a avut o depasire, a VLA 6,5 – 

8,5 a fost determinata valoarea de 6,48,     

 Aer Masuratori prin 

laborator propriu si 

laborator acreditat 

 Nu au fost depasite valorile maxime admise 

Sol Masuratori prin   

laborator acreditat 

Concentratia indicatorului plumb a inregistrat 

depasirea VLA in punctual de monitorizare P1 in anul 

2015. In urma analizai efectuate s-a stabilit ca in zona 
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punctului de recoltare P1 au fost efectuate lucrari de 

amenajare peisagistica, fara a fi consultat 

responsabilul de mediu in zona de recoltare s-a 

depozitat stratul superficial de solul  dislocat din 

vecinatatea punctului de recoltare. S-a procedat la 

refacerea zonei, solul dislocat a fost indepartat (s-a  

fost depozitat in container metallic si a utmat circuitul 

deseurilor periculoase). In acest caz a fost aplicata 

procedura de sistem “Monitorizare si Masurare” 

QMS-MPS 0-0-11, s-a repetat masuratoarea in luna 

septembrie de catre doua laboratoare independente. 

Valorile determinate sunt apropiate intre ele si mult 

mai mici decat cea masurata in luna august. 

Recomandam imbunatatirea comunicarii intre 

compartimentul “Calitate, securitate in munca si 

mediu” si compartimentul “Investitii”. 

Indicatorul sulfati se situeaza sub valoarea pragurilor 

de alerta sau interventie. 

Zgomot  Masuratori prin   

laborator acreditat 

S-au stabilit si realizat masurile de reducere a 

zgomotului in baza studiului de impact efectuat in 

2013. Nivelul de zgomot se situeaza sub VLA 

prevazutain AIM. 

 

Numarul documentului respectiv pentru informatii 

suplimentare privind monitorizarea si raportarea emisiilor in 

apa de suprafata sau in reteaua de canalizare 

 Raport de incercare (anexa) 

 

Observatii: 

In cazul in care monitorizarea mediului este ceruta, la formularea propunerilor, trebuie luate in 

considerare urmatoarele: 

- poluantii care trebuie monitorizati, metodele standard de referinta, protocoalele privind 

prelevarea probelor; 

- strategia de monitorizare, selectia punctelor de monitorizare, optimizarea abordarii 

monitorizarii; 

- stabilirea nivelului de fond la care au contribuit alte surse; 

- incertitudinea metodelor utilizate si eroarea generala de masurare care rezulta; 

- protocoale de asigurare a calitatii (AC) si de control al calitatii (CC), calibrarea si intretinerea 

echipamentelor, depozitarea probelor si urmarirea retelei de custodie/audit; 

- proceduri de raportare, stocarea datelor, interpretarea si analiza rezultatelor, formatul de 

raportare pentru furnizarea informatiilor catre Autoritatea responsabila de emiterea autorizatiei 

integrate de mediu. 
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10.7.Monitorizarea variabilelor de proces 

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces 

Urmatoarele sunt exemple de variabile de 

proces care ar putea necesita monitorizare: 

Descrieti masurile luate sau pe care 

intentionati sa le aplicati 

- materiile prime trebuie monitorizate din 

punctul de vedere al poluantilor, atunci cand 

acestia sunt probabili si informatia provenita de 

la furnizor este necorespunzatoare 

Exista procedura de sistem RECEPTIA  

- oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau 

temperatura in cuptor sau in emisiile de gaze 

Se fac reglajele pentru ardere 

corespunzatoare  

- eficienta instalatiei atunci cand este importanta 

pentru mediu 

 Automonitorizare prin laboratorul propriu 

si monitorizare de control prin laboratoare 

acreditate 

- consumul de energie in instalatie si la punctele 

individuale de utilizare in conformitate cu planul 

energetic (continuu si inregistrat) 

  

- calitatea fiecarei clase de deseuri generate Colectare la sursa, depozitare temporara pe 

amplasament.  

Listati alte variabile de proces care pot fi 

importante pentru protectia mediului 

  

 

10.8.Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala 

Descrieti orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire 

sau alte conditii anormale. Includeti orice monitorizare speciala a emisiilor in aer, 

apa sau a variabilelor de proces ceruta pentru a minimiza riscul asupra mediului. 

Nu este cazul. 

 

 

 

 

 

 

 



FORMULAR DE SOLICITARE A AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU PENTRU 

 

 132 

 

SECTIUNEA 11.DEZAFECTARE 

 

11.1.Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare 

 (Pentru o instalatie noua) descrieti modul in care au fost luate in considerare urmatoarele etape in 

faza de proiectare si de executie a lucrarilor 

- Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cand este posibil (doar daca 

nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program adecvat de monitorizare); 

  

 

- este prevazuta drenarea si curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare; 

  

 

- lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si 

inchidere; 

  

 

- izolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabila, usor de demontat si fara sa produca 

praf si pericol; 

  

- materialele folosite sunt reciclabile (luand in considerare obiectivele operationale sau alte 

obiective de mediu). 

 

   

Nota: pentru instalatiile existente, asa cum sunt specificate de Directiva 96/61/CE privind 

prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, este necesar ca la prima autorizare integrata 

de mediu, documentatia sa prezinte si programul/masurile prevazute pentru dezafectare, astfel 

incat sa previna poluarea mediului. 

 

11.2.Planul de inchidere a instalatiei 

Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor existente trebuie 

sa contina un Plan de inchidere a instalatiei. 

Cele de mai jos pot fundamenta planul de inchidere a instalatiei. Acest plan trebuie elaborat la 

nivel de amplasament si actualizat daca circumstantele se modifica. Orice revizuiri trebuie trimise 

Autoritatii responsabila de emiterea autorizatiei integrate de mediu. 
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Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei 

tuturor rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau a 

altor structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele 

catre cursurile de apa sau acvifere. Identificati permeabilitatea 

structurilor subterane. Daca toate aceste informatii sunt 

prezentate in Planul de Amplasament anexat Raportului de 

Amplasament, faceti o referire la acesta. 

 Plan de Management pentru 

inchidere activitatii si refacerea 

mediului 

 

11.3.Structuri subterane   

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii 

privind modul in care poate fi golita si curatata/decontaminata si orice alte actiuni care ar putea 

fi necesare pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta atunci cand va fi nevoie. 

Identificati orice aspecte nerezolvate 

Structuri subterane Continut 
Masuri pentru scoaterea din 

functiune in conditii de siguranta 

Bazin ape de racire de la 

scruber suteran V = 100 m3 

Apa de racire Pomparea apei  

Sistem de canalizare  Ape uzate tehnologic  Spalare conductelor 

      

 

11.4.Structuri supraterane 

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. izolatiile de azbest) 

pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau eliminare. Orice alte pericole 

pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor potentiale este mai 

importanta decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este iminenta. 

Cladire sau alta structura Materiale periculoase 
Alte pericole 

potentiale 

Sistem de retinere pulberi cu continut 

de Pb  

Sacii filtranti    

Buncare de depozitare oxizi de Pb Pulberi cu continut de plumb   

      

 

11.5.Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice) 

 

NU ESTE CAZUL 
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Lagune   

Identificati toate lagunele (iazuri de decantare, iazuri 

biologice 
  

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa?   

Cum va fi eliminata apa?   

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din 

sediment/namol? 
  

Cum va fi eliminat sedimentul/namolul?   

Cat de adanc patrunde contaminarea?   

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna (iazuri 

de decantare, iazuri biologice)? 
  

Cum va fi tratata structura lagunei (iazuri de decantare, 

iazuri biologice) pentru recuperarea terenului? 
  

 

11.6.Depozite de deseuri 

 

Depozite de deseuri   

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de 

deseuri de pe amplasament poate indeplini conditiile 

echivalente de incetare a functionarii; 

Metoda constructiva  

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de 

functionare in siguranta? 

 Nu este cazul 

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale 

de pe suprafata depozitelor? 

 Da 

 

 

11.7.Zone din care se preleveaza probe 

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse pentru 

prevenirea si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate in 

aceasta etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de apa 

subterana la momentul dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare 

cauzat de activitatile desfasurate si necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului 

intr-o stare satisfacatoare, care a fost definita in raportul initial de amplasament. 
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Zone/locatii in care se preleveaza probe de 

sol/apa subterana 

Sol:in punctele P1, P2, P3   

Apa subterana din put de hidroobservatie 

 

Este necesara realizarea de studii pe termen lung 

pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu 

minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista 

a acestora si indicati termenele la care vor fi realizate. 

Termen (anul si luna) 

  

 Nu este cazul   

    

 

Identificati oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate in eventualitatea 

dezafectarii. 
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SECTIUNEA 12. 

ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE 

AFLA INSTALATIA 

 

Sunteti singurul detinator de autorizatie integrata de mediu pe 

amplasament? 

Daca da, treceti la Sectiunea 13 

Da 

 

12.1.Sinergii 

Luati in considerare si descrieti daca exista sau nu posibilitatea de aparitie a sinergiilor cu alti 

detinatori de autorizatie de mediu fata de tehnicile prezentate mai jos sau alte tehnici care pot 

avea influenta asupra emisiilor produse de instalatie. 

Tehnica Oportunitati 

1) proceduri de comunicare intre diferiti detinatori de autorizatie; in 

special cele care sunt necesare pentru a garanta ca riscul procedurii 

incidentelor de mediu este minimizat; 

  

2) beneficierea de economiile de proportie pentru a justifica 

instalarea unei unitati de co-generare; 

  

3) combinarea deseurilor combustibile pentru a justifica montarea 

unei instalatii in care deseurile sunt utilizate la producerea de 

energie/unei instalatii de co-generare; 

  

4) deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi utilizate ca materii 

prime intr-o alta instalatie; 

  

5) efluentul epurat rezultat dintr-o activitate avand calitate 

corespunzatoare pentru a fi folosit ca sursa de alimentare cu apa 

pentru o alta activitate; 

  

6) combinarea efluentilor pentru a justifica realizarea unei statii de 

epurare combinate sau modernizate; 

  

7) evitarea accidentelor de la o activitate care poate avea un efect 

daunator asupra unei activitati aflate in vecinatate; 

  

8) contaminarea solului rezultata dintr-o activitate care afecteaza 

alta activitate - sau posibilitatea ca un Operator sa detina terenul pe 

care se afla o alta activitate; 

  

9) Altele.   

 



FORMULAR DE SOLICITARE A AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU PENTRU 

 

 137 

12.2.Selectarea amplasamentului 

Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii noi).  

Nu este cazul. 
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SECTIUNEA 13 

13.Limitele de Emisie 

Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise 

 

13.1.Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor 

 (stergeti sectiunile in care nu se aplica) 

 

13.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei 

Sursa de energie 
Emisii anuale de CO2 in mediu 

(tone) 

Electricitate din reteaua publica  - 

Electricitate din alta sursa*)  - 

Abur adus din afara amplasamentului/apa 

fierbinte*) 

 - 

Gaz 2859,41 

Petrol  - 

    

Total   21.900,53/100.000 (in conformitate 

cu Legea 112/2009) 

 

specificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO2 

 CORINAIR  factor emisie CO2 62 [t/TJ]  

 

13.2.Evacuari in reteaua de canalizare proprie 

Emisii in apa asociate utilizarii BAT-urilor 

Substanta Puncte de emisie 
Valoarea prag 

mg/dm3 

Valoarea limita de 

emisie propusa 

mg/l  

 

Pb2+  Camin limita 0,05 0,05 
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Nota: O valoare prag este stabilita facand referinta mai intai la legislatia romana si apoi la 

ghidurile de referinta pentru BAT si in cazul in care nici una din cele doua alternative de mai sus 

nu se aplica putem sa ne ghidam dupa VLE stabilite prin normele unui alt stat membru. 

OBS: Se specifica cel putin valorile limita de emisie pentru poluantii specifici activitatii pentru 

care se solicita emiterea autorizatiei integrate de mediu. 

considerate mai sus se aplica in general emisiilor in cursuri de rauri folosite ca resurse de apa in 

vederea potabilizarii. Pentru situatiile foarte sensibile pot fi atinse niveluri mai mici. 

 

13.3.Emisii in reteaua de canalizare oraseneasca sau cursuri de apa de suprafata (dupa 

preepurarea proprie) 

Substanta 
Puncte de 

emisie 

Limita de 

emisie 

mg/dm3 

Nivel de emisie 

stabilit mg/dm3 

(AGA 340/2014) 

CCOCr  Camin limita 

  

  

  

  

  

  

 500  500 

Materii in suspensie  350  350 

Sulfati  600  600 

pH  6,5 – 8,5  6,5 – 8,5 

Metale si compusi metalici*)  0,5  0,5 

Pb2+  30  30 

 Fosfor   5  5 

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie de mai sus. 

In anul 2015 s-au inregistrat depasiri fata de limita de emisie stabilita la indicatorii 

plumb in trimestrui I si sulfati in trimestrele I si III. Cresterea concentratiei se poate datora 

scaderii volumului de apa evacuata prin cresterea cantitatii de apa preepurata recirculata. Alta 

cauza ar putea  fi materialul depus pe conductele de la sistemul de canalizare intern ace fac 

legatura intre statia de preepurare si caminul limita. Pentru a avea o imagine asupra calitatii 

apelor preepurate evacuate in sistemul de canalizare s-au revazut buletinele de monitorizare 

din perioada 2012 – 2014. Se constata ca in aceasta perioada nu s-au inregistrat depasiri la 

indicatorii monitorizati. 

Pentru stabilirea cauzelor ce duc la depasirea concentratiei la indicatorii plumb si sulfati si 

gasirea unei solutii optime propunem: 

- realizarea unui studiu  pentru sistemul de preepurare si canalizare apa uzata industrial; 

-aplicarea solutiei indicate in urma studiului pentru reducerea plumbului si a sulfatilor. 
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SECTIUNEA 14 IMPACT 

 

14.1.Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului 

Luand in considerare faptul ca au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a impactului asupra 

mediului fie un bilant de mediu, nivelul de detaliere din solicitare trebuie sa corespunda nivelului 

de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate din activitati. Instalatiile care evacueaza 

emisii in receptori importanti sau sensibili sau emit substante a caror natura si cantitate ar putea 

afecta receptorii din mediu pot necesita o evaluare mai detaliata a efectelor potentiale. In cazul in 

care instalatiile evacueaza doar un nivel scazut de emisii si nu exista receptori afectati sau 

sensibili, aceste zone pot sa nu necesite o astfel de evaluare detaliata. 

Operatorii trebuie sa aiba dovezi care sustin evaluarea impactului exercitat de activitatile lor 

asupra mediului si acestea sa fie componente ale documentatiei de solicitare. Indrumarul privind 

evaluarea BAT prezinta o metodologie pentru efectuarea acestei evaluari, care ofera recomandari 

suplimentare privind natura informatiilor si nivelul de detaliere necesar. De asemenea, ofera o 

metoda de stabilire a importantei impactului unei evacuari asupra mediului receptor. 

 

Cuantificarea impactului asupra mediului indus de activitatile desfasurate in SC ROMBAT SA  s-

a realizat folosind “Metoda indicelui de poluare globala”. Notele de bonitate pentru fiecare factor 

de mediu luat in considerare (aer, apa, sol) au fost acordate pe baza rezultatelor monitorizarilor 

efectuate. 

 

14.2.Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de 

monitorizare 

Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la scara corespunzatoare pentru a indica in 

mod vizibil localizarile receptorilor, sursele si punctele de monitorizare in care au fost facute 

masuratori pentru substantele evacuate sau pentru impactul substantelor evacuate din instalatii. 

Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, national sau international, in functie de 

marimea si natura instalatiei si de natura evacuarilor. In special, urmatorii receptori importanti si 

sensibili trebuie luati in considerare ca parte a evaluarii: 

- Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia nationala prin 

Legea 462/2001, aflate la o distanta de pana la 20 km  

- Arii naturale protejate aflate la o distanta de pana la 20 km de instalatie: „La Saratura” 

(suprapusa sitului Natura 2000 cod ROSCI0095); Poiana cu narcise de pe Șesul Mogoșenilor; 

“Padurea din ses” Situl Sieu – Budac, cod ROSCI0400 

- Arii naturale protejate care pot fi afectate de instalatie – Nu este cazul 

- Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate) – in zona nu sunt scoli /spitale. 

Sunt un grup de locuinte individuale construite dupa 1990. Cea mai apropiata locuinta este la 

cca 30 m.  

- Zone de patrimoniu cultural – Nu este cazul 



FORMULAR DE SOLICITARE A AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU PENTRU 

 

 141 

- Soluri sensibile –Nu este cazul, amplasamentul este situat in zona industriala 

- Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane) – Nu este cazul 

- Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera, calitatea 

aerului in zona in care SCM este amenintat) – Nu este cazul 

Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate in tabelul 

de mai jos (extindeti tabelul daca este nevoie)7 

7 Receptorii sensibili la mirosuri si zgomot trebuie sa fi fost identificati in Sectiunile 5.6.3.1 si 

9 din solicitare.  

 

14.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili 

Harta de 

referinta 

pentru 

receptor 

Tip de 

receptor 

care poate fi 

afectat de 

emisiile din 

instalatie 

Lista evacuarilor din instalatie 

care pot avea un efect asupra 

receptorului si parcursul lor. 

(Aceasta poate include atat 

efectele negative, cat si pe cele 

pozitive) 

Localizarea informatiei de suport 

privind impactul evacuarilor (de 

ex. rezultatele evaluarii BAT, 

rezultatele modelarii detaliate, 

contributia altor surse - anexate 

acestei solicitari 

    

       

       

 

 

14.3.Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului 

 Operatorii/Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor 

potentiale ale evacuarilor din activitatile autorizate a fost realizata si impactul este acceptabil. 

Acest lucru poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si a altor informatii 

suplimentare pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din 

activitati. Rezultatul evaluarii trebuie inclus in solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos. 

 

14.3.1. Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor (extindeti tabelul daca 

este nevoie) 

Rezumatul evaluarii impactului 

Factorul de mediu AER 

Impactul asupra aerului datorat instalatiilor de producere a oxidului de plumb de la 

capacitatea C3 si C3 (s-au schimbat instalatiile BALOX cu mori Sovema) a fost analizat in 

Studiul de Evaluare a Impactului intocmit in 2013. Studiul a pus in evident faptul ca morile 

de producere a oxidului de plumb induc un impact redus asupra aerului. Dispersia poluantilor 

emisi de catre morile de producer a oxidului de plumb de la capacitatile de productie C1, C2 

file:///F:/Users/Administrator/AppData/Local/Sintact%202.0/cache/Legislatie/temp/00087960.HTML%23%23
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si C3 este prezentata in diagramele urmatoare. 
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    Evaluarea impactului activitatii de pe amplasamentul analizat s-a realizat luand in 

considerare toate sursele de emisie aferente activitatii desfasurata in 2015. 

-concentratia poluantilor emisi la instalatiile de topire-turnare a plumbului si la la producerea 

oxidului de plumb respecta BAT ; 

-concentratiile indicatorilor plumb, pulberi, gaze de arder si aerosoli de acid sulfuric se 

situeaza sub limitele maxime prevazute in normative ; 

-se realizeaza o buna dispersie, nu sunt zone in care sa se depaseasca limitele admise. 

-imisii : s-a aplicat modelul de dispersie pentru determinarea concentratiei la : plumb, 

monoxid de carbon, bioxid de sulf si bioxid de azot. 

 

 

Concentratia/ 

Poluant 

Pulberi cu 

continut de 

plumb 

SO2 

 

NOx CO 

Valoare 

calculata 

2,9 

μg/mc 

1,25 

μg/mc 

1,1 

μg/mc 

0,5  

μg/mc 

118 

μg/mc 

57 μg/mc 0,045 

mg/mc 

0,022 

mg/mc 
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CMA cf Lege 

104/2011 
P.S.E.* P.I.E* P.S.E. P.I.E P.S.E. P.I.E P.S.E. P.I.E 

0,335 

μg/mc 

0,25 

μg/mc 

75 

μg/mc 

50 

μg/mc 

140 

μg/mc 

100 

μg/mc 

7 

mg/mc 

5 

mg/mc 

* P.S.E. – prag superior de evaluare 

* P.I. E. – prag inferior de evaluare 

Impactul asupra factorului de mediu este minor. 

 

Factorul de mediu APA 

-valoarea concentratiei medii se situeaza sub valoarea limita impusa prin NTPA 002/2005 cu 

exceptia indicatorilor plumb depasiri in trimestrul I si sulfati depasiri in trimestrul I si III ; 

-apele uzate sunt deversate in sistemul de canalizare, calitatea lor influenteaza functionarea 

sistemului de canalizare si  a statiei de epurare. Apele preepurate pe amplasament ajung in 

emisar dupa epurare, in aceste conditii se poate aprecia ca s-a produs impact negativ minor 

asupra apelor de suprafata.  

Apa freatica 

-concentratiile masurate in anul 2015 la indicatorii monitorizati conform ceritei AGA si a 

AIM, se situeaza sub valoare limita admisa ; 

-a fost urmarita evolutia calitatii apei subterane in perioada 2006 – 2015 s-au revazut 

rapoartele date din raportarile anuale si rapoarte de incercare. S-au semnalat ca indicele pH 

are doua depasiri a valorii limita admisa. Datorita faptului ca in intervalu 2009-2013 si in 

2015 valorea masurata a fost in limitele prevazute de normative nu se poate preciza existenta 

unei poluari a apei freatice.Impactul asupra apei subterane se poate consideranegativ 

nesemnificativ. 

 

Factorul de mediu SOL 

-in anul 2015 in punctual de monitorizare P1m la indicatorul “plumb” s-a conatat  depasirea 

concentratie la indicatorul plumb in punctual de monitorizare P1 la proba prelevata in luna 

august. In urma analizai efectuate s-a stabilit ca in zona punctului de recoltare P1 au fost 

efectuate lucrari de amenajare peisagistica, fara a fi consultat responsabilul de mediu in zona 

de recoltare s-a depozitat stratul superficial de solul  dislocat din vecinatatea punctului de 

recoltare. S-a procedat la refacerea zonei, solul dislocat a fost indepartat (s-a  fost depozitat 

in container metallic si a urmat circuitul deseurilor periculoase). In acest caz a fost aplicata 

procedura de sistem “Monitorizare si Masurare” QMS-MPS 0-0-11, s-a repetat 

masuratoarea in luna septembrie de catre doua laboratoare independente. Valorile 

determinate sunt sub VLA, apropiate ca ordin de marime si mult mai mici decat cea 

masurata in luna august; 

-au fost revazute date privind calitatea solului in punctele monitorizate prin revederea 

rapoartelor anuale din perioada 2006 – 2014. S-a constatat in punctual de monitorizare P2, pe 

orizontul de 5 cm  o scadere a concentratiei plumbului, cu exceptia anului 2010 cand s-a 

inregistrat o crestere a concentratiei fara a depasii valoarea pragului de alerta. In perioada 
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2011 – 2014 valoarea concentratiei a scazut si s-a mentinut la valori < 20 mg/kg substanta 

uscata, de 10 ori mai mica decat valoarea pragului de alerta; 

-in punctual P1, pe orizontul de 5 cm in perioada 2008 – 2013 se constata cresterea 

concentratiei plumbului, valorile prezinta variatii intre 197,3 mg/kg substanta uscata in 2011 

si 12,96 mg/kg substanta uscata in 2013. Pe orizontul de 30 cm se constata cresterea 

concentratiei, fara a atinge valoarea pragului de alerta; 

-concentratiile sulfatilor se situeaza sub valoarea pragului de alerta, valorile variaza anual 

inregistrandu-se atat cresteri cat si scaderi a valorilor. 

Activitatea desfasurata nu a generat poluanti care sa modifice in mod semnificativ calitatea 

solului – impactul este minor. 

 

Factorul de mediu ZGOMOT 

-monitorizarea nivelului de zgomot se face in cinci puncte cu frecventa anuala. La nivelul 

anului 2015 in toate punctele de monitorizare valoarea nivelului zgomotului a fost sub 

VLA ; 

-nivelul de zgomot a fost depasit in 2013 situatie in care s-a efetuat Studiu de impact a 

zgomotului pe amplasament si in  vecinatatea acestuiai (zona caselor). Studiul a stabilit 

existenta unei poluari sonore si a facut recomandarile si a stabilit masurile necesare reducerii 

nivelului de zgomot. Au fost indeplinite masurile de reducere a zgomotului pe amplasament 

si in vecinatatea acestuia. Dupa realizarea dotarilor si masurilor prevazute in Studiul de 

impact al zgomotului se constata scaderea nivelului zgomotului pe amplasament, iar in 

punctele in care s-au constat depasiri a VLA (latura estica, nord-vestica, sud-vestica) 

 nivelul de zgomot se situeaza sub 65 dB. 

Calculul INDICELUI DE POLUARE GLOBALA Ipg    

Urmatoarea etapa este cuantificarea impactului asupra meduilui indus de activitatile 

desfasurate de obiectivul evaluat prin calculul efectiv al indicelui de poluare globala, care se 

face tinand cont de notele de bonitate acordate anterior pentru ficare factor de mediu . 

 Indicele de poluare golobala este raportul dintre suprafata ideala si suprafata reala descrica 

de figura geometrica data de factorii de mediu analizati. In acest caz figura geometrica este 

un patrulater, iar Ipg este: 

r

i
PG

S

S
I    

Si –starea ideala a mediului 

Sr- starea reala a mediului 

1 – factorul de mediu “AER” – 9, 

2 – apa freatica - 9 

3 – apa preepurata - 8 

4 –factorul de mediu “SOL” – 8,5 
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5 –factorul de mediu “ZGOMOT” - 8 

 

r

i
PG

S

S
I   = 1,38 

 

       Valorile indicelui de poluare globala pentru diferite stari de sanatate a mediului 

Valoarea indicelui de 

poluare globala 

Starea de sanatate a mediului 

IPG = 1 Mediu natural neafectat de activitatea umana 

1 IPG  2 Mediu supus efectului activitatii umane in limite 

admisibile 

2 IPG  3 Mediu supus efectului activitatii umane, provocand 

stare de disconfort formelor de viata 

3 IPG  4 Mediu afectat de activitatea umana, producand 

tulburari formelor de viata 

4 IPG  6 Mediu grav afectat de activitatea umana. Periculos 

formelor de viata 

peste 6 Mediu degradat, impropriu formelor de viata 

 

Indicele de poluare a mediului rezultat este mai mic decat 2 rezulta ca efectul 

activitatii companiei asupra mediului este in limite admisibile.  

 

Listati evacuarile 

semnificative de substante si 

factorul de mediu in care 

sunt evacuate, de ex. cele in 

care contributia procesului 

(CP) este mai mare de 1% 

din SCM*) 

Descrierea motivelor pentru 

elaborarea unei modelari 

detaliate: daca aceasta a fost 

realizata, si localizarea 

rezultatelor (anexate solicitarii) 

Confirmati ca evacuarile 

semnificative nu au drept 

rezultat o depasire a SCM prin 

listarea Concentratiei 

Preconizate in Mediu (CPM) 

ca procent din SCM pentru 

fiecare substanta (inclusiv 

efectele pe termen lung si pe 

termen scurt, dupa caz)*) 

 Nu este cazul     

      

      

* SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil. 
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14.4.Managementul deseurilor 

Referitor la activitatile care implica eliminarea sau valorificarea deseurilor, luati in considerare 

obiectivele relevante in tabelul urmator si identificati orice masuri suplimentare care trebuie luate 

in afara de cele pe care v-ati angajat deja sa le realizati, in scopul aplicarii BAT- urilor, in aceasta 

Solicitare de obtinere a autorizatiei integrate de mediu. 

Obiectiv relevant 
Masuri suplimentare care 

trebuie luate 

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat 

fara periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de 

procese sau metode care ar putea afecta mediul si mai 

ales fara: 

Consideram ca masurile existente 

asigura recuperarea si eliminarea 

deseurilor fara a afecta mediu si 

sanatatea oamenilor. 

- risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau  Nu este cazul. Masurile existente 

asigura protectia acestora 

- cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau Nu este cazul  

- afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de 

interes special; 

 Nu este cazul 

 

Referitor la obiectivul relevant 

b)implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din Planul 

Local de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmator: 

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de 

autoritatea locala de planificare, inclusiv planul 

local pentru deseuri 

Faceti observatii asupra gradului in care 

propunerile corespund cu continutul unui 

astfel de plan 

In judetul Bistrita-Nasaud a fost  implementat 

Master Planul privind Sistemul de Management 

Integrat al Deseurilor 

  

   

    

 

14.5.Habitate speciale 

Cerinta Raspuns 

(Da/Nu/identificati/confirmati 

includerea, daca este cazul) 

Ati identificat Situri de Interes Comunitar (Natura 

2000), arii naturale protejate, zone speciale de 

conservare, care pot fi afectate de operatiile la 

Nu. 
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care s-a facut referire in Solicitare sau in 

evaluarea dumneavoastra de impact de mai sus? 

Ati furnizat anterior informatii legate de Directiva 

Habitate, pentru SEVESO sau in alt scop? 

  

Exista obiective de conservare pentru oricare din 

zonele identificate? (D/N, va rugam enumerati) 

  

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt 

emisiile rezultate din activitatile dumneavoastra 

apropiate de, sau depasesc nivelul identificat ca 

posibil sa aiba un impact semnificativ asupra 

ariilor protejate? Nu uitati sa luati in considerare 

nivelul de fond si emisiile existente provenite din 

alte zone sau proiecte. 
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SECTIUNEA 15 

 

PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE SI PROGRAMUL DE 

MODERNIZARE 

Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-ati propus in sectiunile anterioare ale solicitarii. 
Masurile incluse in Planul de actiuni si Programul de modernizare trebuie grupate pe sectiuni pentru 
fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poluarii, masuri de remediere a poluarii istorice, pe 
baza obiectivului principal al masurii respective. 

Masura 

Data propusa 

pentru 

implementare 

Costuri 

EU 

Sursa de finantare 

Nota 

Aplicare solutuie rezultata din 

studiul pentrru reducerea 

plumbului si a sulfatilor din 

apele uzate preepurate 

31.12.2016   

0 

    

Nota: 

- 0= sursa va trebui identificata 

- 1 = finantare proprie 

- 2 = credit bancar 

- 3 = institutie financiara internationala 

- 4 = finantare nerambursabila. 

Programul pentru conformare trebuie sa includa obligatoriu si prevederile Programului de 

etapizare, anexa la Autorizatia de Gospodarirea Apelor. 

In acest moment, ati realizat toate etapele completarii solicitarii dumneavoastra. Va rugam sa 

va intoarceti la pagina de inceput pentru a verifica daca ati inclus toate elementele necesare. 

 

 

 


