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1.0 INTRODUCERE

1.1 Context

Prezentul Raport de amplasament, a fost intocmit de SC ECOMULTIPROD SRL
Bistrita, str. Parcului, nr. 7, telefon 0263-215995, pozitia 253 in Registrul National al
elaboratorilor de studii pentru protectia mediului (Reinnoire certificat cu data
04.02.2016), pentru SC ROMBAT SA Bistrita.

Raportul a fost intocmit in vederea solicitarii unei noi autorizatii integrate de
mediu, avand in vedere ca autorizatia integrata de mediu actuala nr. 3 — NV6 din
06.03.2006, revizuita in 2007, 2010, 2012 si 2016, isi pierde valabilitatea in data de
06.03.2016.

Lucrarea s-a realizat pe baza analizei documentatiilor si informatiilor primite de
la beneficiar, pentru corectitudinea carora acesta si-a asumat intreaga responsabilitate,
precum si pe baza observatiilor directe ca urmare a vizitelor pe amplasament.

Raportul este elaborat in conformitate cu prevederile Ghidului Tehnic General
pentu aplicarea prevederilor OUG nr 34/2002 privind prevenirea, reducerea si controlul
integrat al poluarii, abrogate prin OUG 152/2005, aprobataprin Legea nr. 84 din
05/04/2006, astfel incat sa ofere informatii relevante, de sprijin, pentru solicitarea de
emitere a Autorizatiei integrate de mediu. La elaborarea acestei lucrari s-a tinut cont si
de prevederile Ordinul Ministerului Mediului si Gospodaririi Apelor nr 1158 din 15
noiembrie 2005 pentru modificarea si completarea anexei la Ordinul Ministrului
agriculturii, padurilor, apelor si mediului nr. 818/2003 pentru aprobarea Procedurii de

emitere a Autorizatiei Integrate de Mediu, actualizat cu Ordinul 3970/2012.
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1.2 Obiective

Obiectivele raportului de amplasament s-au identificat in conformitate cu
cerintele actuale privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii.
Obiectivele acestui raport sunt urmatoarele:
—prezentarea situatiei amplasamentului in comparatie cu situatia prezentata in
investigatiile anterioare ale amplasamentului (din anul 2007, 2010 si 2014), precum si
ca urmare a functionarii capacitatilor de productie. Raportul de amplasament
evidentiaza evolutia in timp a impactului pe care il are productia de baterii cu plumb
asupra amplasamentului si pentru solicitarea de reinnoire a autorizatii integrate de
mediu nr. 3 — NV6 din 06.03.2006, (revizuita in 2007, 2010, 2012 si 2016).
-identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului, pentru a determina daca
exista zone cu potential de contaminare;
-abordarea unor informattii care sa permita dezvoltarea initiala a unui model conceptual
al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de mediu;
—identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale
terenului;
-furnizarea de informatii privind performantele instalatieilor ce intra sub incidenta
IPPC;
—identificarea si furnizarea de dovezi in vederea atingerii scopurilor de respectare a
prevederilor in domeniul protectiei calitatii aerului, apelor, solului si subsolului.

In mod particular, acest raport are in vedere realizarea urmatoarelor obiective
specifice:
-sa revada utilizarile anterioare si actuale ale terenului, pentru a identifica daca exista
zone contaminate sau cu potential de contaminare;
-sa revada informatiile cu privire la cadrul natural al terenului, pentru a ajuta la
intelegerea naturii contaminarii sau impactului care au fost sau pot fi

prezente/identificate.
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1.3 Scop si Abordare

Scopul elaborarii  Raportului de amplasament este prezentarea starii

amplasamentului, inclusiv situatia poluarii factorilor de mediu.
Acest raport a fost pregatit prin revederea unor date anterioare si actuale ale terenului.
Abordarea efectuarii Raportului de amplasament este in concordanta cu Ghidul
Tehnic General pentru instalatii aflate sub incidenta legislatiei privind prevenirea,
reducerea si controlul integrat al poluarii. In cadrul studiului de baza al terenului a fost
facuta o recunoastere a acestuia. Detaliile sunt prezentate in cadrul capitolului 4, au fost
folosite pentru a oferi o descriere amanuntita a terenului si pentru a identifica orice
posibila sursa de contaminare. S-au parcurs etapele recomandate privind cercetarea
documentara si observatiile de recunoastere a terenului, pentru fundamentarea unui

raport privind conditiile initiale si dezvoltarea ,,Modelului conceptual”.

2.0 Descrierea terenului

2.1 Localizarea terenului

Societatea este amplasata in zona industriala de nord-vest a municipiului Bistrita,
str. Cetatii nr. 4 - 6A (conform Certificatului de nomenclatura stradala si numar de
imobil nr. 81307/2011), jud. Bistrita-Nasaud.

Suprafata amplasamentului este S = 56952,46 m? .

Localitatea Bistrita este traversata de drumul european DE 576. Societatea
ROMBAT SA este situata in partea vestica a drumul european DE 576.

Folosirea de teren din imprejurime

Activitatea desfasurata in zona este :

-la Sud, Sud-Est parcare (proprietatea primariei), Drumul Cetatii, unitati
industriale de producere a sticlei (SC CRISTIRO SA), a cablurilor electrice
(SC IPROEB SA), desfacere acumulatoare. Traficul pe Drumul Cetatii este important,
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strada face parte din drumul de centura a municipiului, numarul mijloacele auto care
fac aprovizionarea cu materii prime si materiale precum si desfacerea produselor
societatilor comerciale din zona este important;

-la Est SC COMAT SA societate de aprovizionare, depozitare si desfacere
produse industriale;

-la Nord SC ACI SA producerea materialelor de constructii si SC ROMBIS
SRL turnatorie de aluminiu;

-la Nord-Vest locuinte individuale si zona de agrement

-la Vest livada si locuinte individuale.

Mentionam ca locuintele individuale s-au construit dupa 1990.

Imagine localizare SC ROMBAT SA- zona industriala de nord-vest a municipiului Bistrita.

Amplasarea terenului si delimitarea lui sunt prezentate in Anexa.
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2.2 Proprietatea actuala
Compania ROMBAT SA Bistrita cu sediul in Bistrita, str. Drumul Cetatii, nr. 4
— BA, telefon: 0040-263-234011, 238180, 238160, este detinuta in prezent de catre

actionari persoane fizice.

Detalii ale delimitarii terenului sunt prezentate in anexe, in planul de

amplasament al obiectivului si in planul de situatie.

2.3.Utilizarea actuala a terenului

Activitatea principala desfasurata pe amplasamentul analizat, conform noii
codificari a activitatilor este Fabricarea de acumulatori si baterii cod CAEN 2720.

Activitatile secundare au urmatoarele codificari:

Fabricarea ambalajelor din lemn cod CAEN 1624

Fabricarea altor produse din material plastic cod CAEN 2229

Productia plumbului, zincului si cositorului cod CAEN 2443

Fabricarea altor produse din material plastic cod CAEN 2524

Repararea masinilor cod CAEN 3312

Colectarea deseurilor nepericuloase cod CAEN 3811

Colectarea deseurilor periculoase cod CAEN 3812

Recuperarea materialelor reciclabile sortate cod CAEN 3832

Comert cu amanuntul al painii, produselor de patiserie si produselor
zaharoase in magazine specializate  cod CAEN 4724

Depozitari cod CAEN 5210

Alte servicii de alimentatie n.c.a cod CAEN 5629

Invatamant secundar, tehnic sau profesional cod CAEN 8532

Activitati de asistenta medicala generala cod CAEN 8621

Activitati de asistenta stomatologica cod CAEN 8623

Alte activitati referitoare la sanatatea umana cod CAEN 8690
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Capacitatea de productie proiectata a societatii este de 13 Mwh/zi.
Regim de lucru cu capacitatile de 24 h din 24 h 3 schimburi de 8 h personalul de

executie, 246 zile pe an si un schimb de 8 h personalul TESA.

a)Suprafata amplasamentului

Suprafata amplasamentului este S = 56952,46 m? si are urmatoarea folosinta

(conform Planului de situatie prezentat in anexa):

Suprafata ocupata cu constructii 24716 m?;
Suprafata betonata platforme si cai de acces 25182,46 m?;
Suprafata balastata 5500 m?
Spatiu verde 1554 m?;

b) Constructii

1.Blocul administrativ ocupa o suprafata de 678 m?. este o constructie cu subsol

cu inaltimea normala, parter si doua etaje. Este o constructie cu fundatii din beton
simplu si armat, elevatii din beton si zidarie din caramida, stalpi si grinzi din beton si
inlocuitori, plansee din beton armat prefabricat, acoperis sarpanta peste plansee din
beton armat, invelitoare din tabla zincata. Cladirea a fost construita in 1980, ulterior (in
special in 1996) s-au adus o serie de imbunatatiri care fac ca in prezent cladirea sa se
prezinte intr-o stare foarte buna. La subsol se afla magazia centrala (echipamente de
protectia muncii, papetarie, scule dispozitive) si depozitul de materiale din dezafectari
ce pot fi folosite ulterior. La parter: cabina poarta, laboratorul chimic, magazine
reactivi, laboratorul toxicologic. La etajul I: cantina, laboratorul incercari baterii. La
etajul 1l: conducerea societatii (birou directori, contabilitate, plan, juridic, proiectare,
asigurarea calitatii, sali de consiliu, arhiva, grupuri sanitare). Sunt instalatii de
iluminat, incalzire, sanitare, gaze naturale.

Casa poarta ( S = 40 m?) si Biroul garantii ( S = 45 m?) sunt in regim de

inaltime parter, cu structura metalica si inchideri din tamplarie tip termopan.
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2. Hala productie | —capacitatea de productie C1- fabricatie banda si utilitati

Cladirea (construita in anii 80) este alaturata blocului administrativ si ocupata de
atelierele: Turnatorie, Laminare,Oxizi- Pastare, Pastare, Maturizare, Montaj, Formare,
Finalizare, Depozit baterii neformate, Depozit baterii finite, atelier mecanic, sala de
mese. Hala are suprafata de 9384 m? a fost proiectata si construita in regim de parter,
pe fundatii din beton armat prefabricat, grinzi principale si secundare din beton armat
prefabricat, hidroizolatii bituminoase peste termoizolatii, despartitoare din zidarie din
prefabricate, tamplarie metalica, pardoseli betonate, finisaje obisnuite tencuieli
interioare si exterioare. Dupa 1990 cladirii | s-a adaugat doua anexe pe laturile nordica
si sudica. Anexa 1 are parter si etaj cu destinatia ateliere, grupuri sanitare, vestiare si
birouri (sefi sectie, maistri), Anexa 2, in regim P+E, la parter spatiu de productie, la
etaj arhiva. Anexele sunt pe fundatii de beton, stalpi si grinzi din beton armat, plansee
din elemente de beton prefabricate, despartitoare din zidarie de caramida, pardoseli de
beton, mozaic si gresie in functie de destinatie.

In cadrul halei functioneaza urmatoarele ateliere : Turnatorie, Oxid, Pastare,

Maturizare, Montaj, Formare, Laminare banda, Depozit.

3.Hala productie Il Statia utilitati

Cladirea ocupa o suprafata 497 m?, are regim de parter si etaj in zona preparare
electrolit, reparat acumulatoare, respectiv demisol, parter si etaj la preepurare ape
uzate.

Structura de rezistenta pe stalpi din beton armat prefabricat, ferme metalice.
Inchiderile exterioare sunt realizate cu pereti din zidarie din caramida, tamplaria
metalica cu ochiuri fixe cu geam clar. Acoperisul este din beton armat, hidroizolatie cu
termoizolatie din polistiren, acoperita cu tabla ondulata. Pardoselile sunt din beton greu

armat, placat cu dale din ciment mozaicat.
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3. Hala Il1l—capacitatea de productie C1- C2

Cladirea Atelierului montaj si formare tractiune S = 880 m? este constructie cu
regim de inaltare parter, apartine capacitatii de productie C1. Structura de rezistenta pe
stalpi din beton armat prefabricat, ferme metalice. Inchiderile exterioare sunt realizate
cu pereti din zidarie din caramida, tamplaria metalica cu ochiuri fixe cu geam clar.
Acoperisul este din beton armat, hidroizolatie cu termoizolatie din polistiren, acoperita
cu tabla ondulata si luminatoare cu geam mat Pardoselile sunt din beton greu armat,
placat cu dale din ciment mozaicat, prevazuta cu canale acoperite cu placi metalice.

Cladirea atelier oxid capacitatea de productie C2 este o constructie inchisa,
regim de inaltare parter cu suprafata S = 395,65 m? si urmatoarea structura de
rezistenta:

-fundatii din beton simplu si grinzi de fundare pe cuzineti haleri vechi, cuzineti si
grinzi de fundare din beton armat, stalpi si grinzi din otel laminat la cald,;

-panele si contravanturile acoperisului si a peretilor sunt realizate din profile
laminate la cald. Pentru montarea peretilor au fost instalate profile imbinate;

-intreaga structura de rezistenta este imbinata prin sudura si buloane de inalta
rezistenta.

Peretii sunt din panouri metalice, tip Sandwich cu termoizolatie din poliuretan.

Pardoseaua este din beton sclivisit.

Tamplaria este executata din aluminiu cu geam termopan.

Hala cuprinde atelierele: oxid, pastare, maturizare, montaj, formare, finalizare si
depozitul intermediar de baterii, magazia centrala.

Atelierele Pastare, Montaj, Formare ocupa suprafata de S = 2170 m? sunt in
constructie cu regim de inaltare parter , structura de rezistenta pe stalpi din beton armat
prefabricat, ferme metalice. Inchiderile exterioare sunt realizate cu pereti din zidarie
din caramida, tamplaria metalica cu ochiuri fixe cu geam clar. Acoperisul este din
beton armat, hidroizolatie cu termoizolatie din polistiren, acoperita cu tabla ondulata si

luminatoare cu geam mat Pardoselile sunt din beton greu armat, placat cu dale din
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ciment mozaicat, prevazuta cu canale acoperite cu placi metalice.

Hala I V—capacitatea de productie C3

Hala de productie este o constructie metalica in regim de inaltime parter ( in
interior exista etajare partial), cu suprafata S = 6640,92 m. Inaltimea la cornisa este de
10,0 m si la coama 12,88 m.

Structura este metalica cu stalpi si grinzi din profile sudate.

Invelitoarea si inchiderile perimetrale sunt din panouri tip sandwich, greu
combustibile, cu grosimea de 100 mm, avand etanseitatea si izolarea termica EI 15.
Inchiderile perimetrale din interiorul halei sunt realizate din panouri tip sandwich, cu
grosimea de 80 mm rezistente la foc.

Peretii de compartimentare la birouri, sala de mese, vestiare si grupuri sanitare
sunt din placi gips carton hidrofug fixate pe schelet metalic. Peretii postului de
transformare sunt din zidarie de caramida.

In acoperis sunt panouri translucide sit rape de fum, iar pe fatade ferestre si usi
tip termopan.

Colectarea apelor pluviale se face prin gheaburi si burlane.

Pardoseala este din beton cu particule de cuart partial protejata cu un strat de
vopsea epoxidica.

Cladirea cuprinde:

-la parter- hala de productie, atelier mecanic, birouri, depozit baterii, sala de mese, post
de transformare, grup sanitar;

-etaj cota +4,00 - vestiar barbati, vestiar femei, vestiar maistri, grupuri sanitare, sala
protocol, hol;

-la etaj cota +6,50: spatiu tehnic electric.

V.Hala Injectie

Hala Injectie o este o constructie in regim de parter S = 1983,61 m2, partial mezanin cu

SC ECOMULTIPROD februarie2016 11



RAPORT DE AMPLASAMENT FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB ROMBAT

fundatii din beton simplu si grinzi de fundare pe cuzineti haleri vechi, cuzineti si grinzi
de fundare din beton armat, stalpi din beton armat si grinzi din otel laminat la cald.
Acoperisul si a peretilor sunt realizati din panouri metalice, tip sandwich cu
termoizolatie din poliuretan.

Pardoseaua este din beton sclivisit, cu canalele de colectare ape uzate din beton,
izolat cu vopsea speciala pe baza de rasini in zona instalatiei de recuperare PpCo.

Tamplaria este executata din aluminiu cu geam termopan. Zonele de activitate
sunt delimitate astfel: la parter Atelierul de injectie, Atelier recuperare, Atelier
autoutilari, depozit, Spatiul administrativ (birou, sala de mese, atelier mecanic, centrala
termica, grupuri sanitare pe sexe, depozit ulei uzat, depozit deseu menajer); la mezanin

vestiare pe sexe.

Constructii auxiliare

Atelier tamplarie

Cladire in regim de parter cu suprafata S = 32 m?, pe fundatii din beton, pereti

din zidarie, invelitoare din tabla.

Depozit baterii uzate

Depozitul este organizat pe platform betonata, inchisa pe trei parti cu pereti din

tabla ondulata, si acoperis de tabla, ocupa o suprafata de 50 m?.

Statia de compresoare

Constructia este amplasata pe o platforma betonata situata in spatele statiei de
preepurare, cu suprafata de 55 m?, cu panta spre basa de colectare . Basa are volumul
de 0,125 m®.

Depozitul de produse finite are suprafata de 432 m?, este in regim de parter, pe fundatie

de beton armat, stalpi si grinzi din beton armat, plansee din elemente de beton
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prefabricate, sarpanta si invelitoare din tabla, tamplarie metalica. Este automatizat,
transportul paletilor se face cu electropalanti. Are rampa pentru incarcarea paletilor cu

acumulatoare. A fost construit ulterior blocului administrativ.

Depozitul de produse finite 2 are suprafata de 240 m?, este in regim de parter, pe

platforma de beton armat, stalpi si grinzi din metal, inchideri din panouri metalice tip

sandwich si invelitoare din tabla, tamplarie metalica.

Garaj are suprafata de 42 m?, este in regim de parter, pe platforma de beton armat,

stalpi si grinzi din metal, inchideri si invelitoare din tabla, tamplarie metalica.

Depozitul de materii prime nepericuloase are suprafata de 1100 m?, este in regim de

parter, pe platforma de beton armat, stalpi si grinzi din metal, inchideri pe trei parti din

table, pe o latura usi din plasa de sarma si invelitoare din tabla.

Depozitul de deseu ambalaje (depozitul de deseu hartie si carton) are suprafata de

S = 95 m? este organizat pe platforma betonata, acoperita si inchisa pe trei laturi cu
tabla.

Spalatoria echipamente de lucru este constructie in regim de parter cu suprafata de 60

m?, pe fundatii din beton armat, pereti din zidarie de prefabricate, sarpanta din beton.

Depozit acid sulfuric ocupa o suprafata de 105 m2. Este o cladire in regim de demisol-

parter de la cota -2 m pana la + 2,4 m, cu fundatii din beton armat, pereti din zidarie de
prefabricate, planseu din beton armat, invelitoare de tabla, pardoseaua din beton armat
acoperita cu gresie antiacida. La demisol se afla doua rezervoare din polietilena de inalta
densitate pentru acid sulfuric concentrat amplasate in cuva de retentie din beton armat

protejata cu izolatie de polietilena termosudata, cu capacitatea de 144 m3. Planseul este
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decupat in zona rezervoarelor (acestea depasesc inaltimea planseului) — in aceasta zona
rezervoarele sunt fixate de doua grinzi. La partea superioara sunt prevazute cu guri ce
permit iesirea aerului la incarcarea rezervoarelor. Gurile sunt prevazute cu gratar pentru
impidica intrarea unor corpuri straine. Depozitul este inchis accesul in depozit il are
seful Statiei de Utilitati.

Statia_de soda este o constructie in regim S+P, pe fundatie de beton, cu pereti din

zidarie, partial acoperita, ocupa suprafata S = 42 m2 Cuva de preparat solutie de
hidroxid de sodiu este subterana si are un volum de 12 m? este din metal placata cu
cauciuc, acoperita cu capac metalic. Cuva este racordata la statia de preepurare prin
conducte din PVC. Butoaiele cu hidroxid de sodiu sunt depozitate pe platforma

supraterana in vecinatatea cuvei. Statia este inchisa.

Depozitul de hidroxid de sodiu si sulfat de sodiu este organizat pe amplasamentul

fostului atelier de aliere Pb-Sb cu suprafata S = 30 m?, pe platforma betonata, inchideri

pe doua parti cu pereti din plasa de sarma si acoperis de tabla.

Depozitul de deseuri tehnologice periculoase ocupa suprafata de 130 m?, este

organizat pe platform betonata, grinzi si ferme metalice, inchideri din pereti metalici

pe trei laturi.

Depozitul de uleiuri ocupa suprafata de 8 m?, delimitat de restul amplasamentului

prin gard de plasa pe rame metalice, acoperit cu tabla. Capacitatea de depozitare este de

24 butoaie cu capacitatea de 200 .

Depozit de carburanti (statie de distributie motorina) este amplasat in langa depozitul

de lubrefianti, ocupa suprafata de 6 m?, pe platform betonata, sub copertina din tabla

fixata pe stalpi si grinzi din metal. Rezervorul de depozitare a motorinei are pereti
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dubli, este amplasat in cuva metalica si pe partea frontal are pompa de distributie.

Capacitatea rezervorului este de 5 m2,

Structura functionala a constructiilor este prezentata in tabelul urmator :

Descrierea structurala a

: Instalatiile si echipamentele
amplasamentului P

Hala | (FABRICATIE BANDA SI UTILITATI)

Linie automata de turnat gratare Pb-Sb = 8 buc formata din:

- cuptor Wirtz ( capacitate 2,5 t) — 4 buc

- masina de turnat gratare — 8 buc — 10000 buc./8 h

Linie automata de turnat continuu gratare CONCAST format din:
- cuptor de topire 2 t — 2 buc (functionare alternativa)

- masina de turnat continuu -1buc

Atelier turnatorie S= 358 m?

Linie automatizata tip SOVEMA. — pentru turnare banda aliaj Pb-
Ca- 1 buc formata din:
- cuptor de aliere (capacitate — max. 15 t/8h, utila — 12t),

Atelier laminare banda Pb-Ca - cuptor de turnare (capacitate — 15 t/8h, utila — 12 t)

— 2
S=8712m termostatate,
- linie laminare banda
- dispozitiv de rulare banda
Hala | (capacitatea C | )
Moara de oxid tip SOVEMA — 2 buc- fiecare formata din :
- cuptor de topit plumb de 4,5t/h — 1 buc;
Atelier preparare oxid - masina de turnat cilindrii — 1 buc;
S=731 m? -buncar/siloz pentru cilindrii — 1 buc;

-moara preparare oxid de 1 t/h — 1 buc;
-buncar/siloz stocare oxid de plumb 20t - 2 buc;

Linie de pastat tip SOVEMA, capacitate 130.000 buc / zi formata
din:

-malaxor; carusel banda aliaj Pb-Ca; expander; masina pastat;
tunel de uscare;

Linie de pastat tip MAC capacitate 110.000 buc/ zi formata din :
-malaxor, masina de pastat, tunel de uscare;

Linie de pastat Wirtz capacitate 100.000 buc/ zi formata din:
-malaxor, masina de pastat, tunel de uscare;

Atelier pastare S= 440 m?

-camere de maturizare V= 60 m®— 7 buc;

. - — 2
Atelier maturizare S=442m boilere apa calda — 2 buc

Llinie montaj tip Sovema capacitate 1500 buc/zi - 2 buc formata
din:

-cuptor topit Pb 700 kg/8 h - 1 buc;

- masina de impachetat grupuri,

-masina de sudat grupuri,

-dispozitiv de sudura capac,

-banc de verificare baterii

Linie montaj Cosmec capacitate 1500 buc/zi — 3 buc, formata din:
- cuptor topire plumb de 700 kg/ 8 h — 3 buc;

- masina de impachetat grupuri,

Atelier montaj auto S= 1157 m?
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-masina de sudat grupuri,
-dispozitiv de sudura capac,
-banc de verificare baterii

- masina umplut baterii cu electrolit — 2 buc;

- linie pentru formare cu rastele metalice- 4 buc;

-linie de formare baterii cu recirculare si racire a electolitului
INBATEC — 7 buc

Atelier formare S= 3032 m? - linie de finalizare cu tunel de spalare- uscare — 3 buc

- masina de infoliat baterii- 1 buc.

-spalator de aer tip Trimer 1 buc

-spalator de aer tip Kustam 1 buc

-spalator aer tip INBATEC 2 buc

Camera redersori S = 540 m? -redresoari tip Sovema - 15 buc

Hala Il (FBU — hala preparare electrolit, preepurare ape uzate)

Inatlatie de demineralizare apa 2500 I/h — 2 buc
linstalatie automata pentru dilutie 4 m3 /h
Rezervor electrolit (capacitate 6 m®) — 5 buc la cota +/- 0 m si 5

Atelier preparare electrolit, buc lacota+6m;

tratare ape, situat in statia de Instalatie de osmoza inversa de 3 m3/h formata din:
utilitati -instalatie de dilutie H2SO4 4 m® /h — 2 buc;

S parter= 144 m? -rezervor depozitare electrolit 6 m® — 6 buc;

S etaj= 288 m?. Instalatie de dozare sulfat de sodiu: formata din:

-bazin de stocare 1 m® 1 buc
- suflanta 1 buc
-vase de amestec 5 buc

Instalatie neutralizare formata din
lacota—4m

-cuva stocare 20 m® — 4 buc;

Lacota+/-0m

-pompa 50 m%h — 3 buc;

-cuva neutralizare 25 m® — 2 buc;

-pompa 100 m3h — 2 buc;

Statia de preepurare si recuperare |-vas decantare 6 m®—5 buc si 15 m® — 2 buc;
ape preepurate uzate, inregim |-filtru presa 3 m%/7zi — 1 buc;

de demisol si parter S =353 m? |-filtru presa 6 m%/zi — 1 buc;

Instalatie de recuperare apa de racire si tratata
-cuva apa preepurata reutilizata 15 m® — 1buc
-rezervoare 4 m® — 3 buc;

-sistem de automatizare ape preepurate reutilizate: senzor de
nivel, ventil, electropompa

-pompa 80 m%h — 1 buc;

-filtru cu cuart NOBEL capacitate 30 m3/h

Hala Il (capacitatea C1)

- linie semiautomatizata pentru acumulatoare de tractiune de tip

. . . PAS

Atelier montaj tractiune, turnare . . — . :
accesoriim turnare gratare t/éauinfrsuiccesoru (poli, bucse, laisturi, etc.): cuptor capacitate 1

: — 2
negative PAS 5= 456 m -turnare gratare negative PAS cuptor capacitate 1t/ 8h — 1 buc

Atelier formare tractiune S= 180

m2 - linii de formare- 2 buc.
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Hala 111 (capacitatea C2)

Atelier oxid de de plumb  S=

326 m?

Moara de oxid de plumb tip SOVEMA - 1 buc, formata din:

- transportor de alimentare cu plumb electrolitic, format din doua
benzi ce functioneaza cu viteze diferite si dispozitiv pivotant de
incarcare lingouri de pe o banda pe alta;

- cuptor de topit plumb: capacitatea de 4,5 t/h, format dintr-o
manta de otel captusita cu caramida refractara, aparatoare de stropi
»semicupola”, arzator de gaz metan, sistem automat de masurare a
nivelului topiturii si a temperaturii; pompa pentru topitura plumb;
- carusel turnare cilindrii: 120 cochilii de turnare, racit cu apa;
-elevator pentru transport cilindrii la depozitare;

-buncar/siloz pentru cilindrii: din tabla de otel, cilindric, cu partea
inferioara conica;

-banda transportoare pentru alimentare moara;

-moara preparare oxid: cu tambur rotativ pozitionat pe cadru
metalic, cu sonda tensiometrica pentru monitorizarea continua a
masei din moara, capacitatea de 1 t/h, racit cu apa;

-transportor oxid de plumb;

-filtru tehnologic cu saci;

-elevator pentru oxid;

-doua buncare pentru depozitarea oxidului: cu sistem de evacuare-
emisie aer, capacitatea de 25 t fiecare;

-filtru absolut (secundar)

Atelierul Pastare —
capacitatea de 300.000 placi/zi
S=372m?

Linie de pastat tip SOVEMA 1300000 buc/zi, formata din:
-malaxor automatizat de 1,3 t, cu cantar pentru oxidul de plumb,
rezervor pentru acidul sulfuric, rezervor pentru apa demineralizata
si sistem de dozare;

-masina de stantat-expandat banda Pb-Ca, capacitate 2160 m/h, cu
derulator, sistem de stantare-expandare;

-masina de pastat tip butoi, capacitate de 7250 m/8h;

-masina pentru debitat banda in placi;

-tunel de preuscare a placilor: incalzit cu gaz metan, cu sistem de
recirculare partiala a aerului cald,;

-scruber;

Atelier Maturizare placi
S=170 m?

-camera de maturizare capacitatea 115.000 placi/48 h incalzite cu
gaz metan,— 5 buc;

-camera de maturizare tip Sovema capacitatea 115.000 placi/48 h
incalzite cu gaz metan,— 1 buc;

Atelierul Montaj —
capacitatea de 8400 buc./zi
S=551 m?

Linii automatizate (2 acumulatori/minut), - 2 buc formata din:
-cuptor topit plumb cu capacitatea 700 kg/8h;

-masina de impachetat placi pastate tip TEKMAX 2000 SLC;
-masina de sudat grupuri tip TBS;

-linie automata de verificare la ESC, sudare prin perete,
termosudura, sudare automata poli, sudare manuala poli, verificare
la etanseitate si poansonare;

-instalatie de captare si filtrare a pulberilor

Atelierul Formare —
S= 655 m?

Linie automata de formare 1 buc, formata din:
-masina de umplut cu electrolit;

-redresori tip SOVEMA — 15 buc;

-tancuri de formare — 15 buc;

-sistem de incarcare/ descarcare tanc;

-scruber pentru vaporii de acid sulfuric.

Atelierul Finalizare —
S= 422 m?

Linie automata de finalizare — 1 buc, formata din:
-masina de nivel tip Kallstron, cu senzori de masurare a nivelului
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de electrolit;

-masina de pus dopuri tip SOVEMA,;

-tunel de spalare —uscare;

-stand de descarcare rapida si control dielectric;
-masina de poansonare;

-masina de etichetare;

-robot de ambalare-paletizare.

Depozit baterii S= 1146 m?

Linii pentru depozitare baterii formate si neformate
Magazia centrala

Hala IV (capacitatea C3)

Atelier turnare — stantare banda
Pb-Ca S= 699 m?

Linie automatizata tip SOVEMA pentru turnare banda aliaj Pb-Ca
— 1 buc formata din:

-incarcator de lingouri;

-cuptor de topire span banda Pb-Ca,

-cuptor de aliere (capacitate 4,5 t/h),

-cuptor de turnare (capacitate 15 t/8h),
-masina de turnat;

-ghilotina;

-grup de laminare;

-tunel de uscare;

-masina de rectificat si tambur banda Pb-Ca;
-banda de transport a spanului in cuptoare,
-derulator banda,

-masina de stantat

Atelier oxid S= 343 m?

Linie automata tip SOVEMA — buc, formata din:

- transportor de alimentare cu plumb electrolitic, format din doua
benzi ce functioneaza cu viteze diferite si dispozitiv pivotant de
incarcare lingouri de pe o banda pe alta;

- cuptor de topit plumb: capacitatea de 4,5 t/h, format dintr-o
manta de otel captusita cu caramida refractara, aparatoare de stropi
»semicupola”,

-arzator de gaz metan, sistem automat de masurare a nivelului
topiturii si a temperaturii;

-pompa pentru topitura plumb;

- carusel turnare cilindrii: 120 cochilii de turnare, racit cu apa;
-elevator pentru transport cilindrii la depozitare;

-buncar/siloz pentru cilindrii: din tabla de otel, cilindric, cu partea
inferioara conica;

-banda transportoare pentru alimentare moara;

-moara preparare oxid: cu tambur rotativ pozitionat pe cadru
metalic, cu sonda tensiometrica pentru monitorizarea continua a
masei din moara, capacitatea de 1 t/h, racit cu apa;

-transportor oxid de plumb;

-filtru tehnologic cu saci;

-elevator pentru oxid;

-buncar pentru depozitarea oxidului cu sistem de evacuare-emisie
aer, capacitatea de 20t - 2 buc;

-buncar miniu de plumb 20 t — 1 buc;

-macara pivotanta;

-filtru tehnologic si filtru absolut (secundar)

Atelier pastare, capacitatea de

Linie automata de pastat- 1 buc, formata din:
-malaxor automatizat tip EIRICH de 3,6 t/h cu cantar pentru
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300.000 placi/zi S= 918 m?

Maturizare

oxidul de plumb,

- rezervor pentru acidul sulfuric,

-rezervor pentru apa demineralizata si sistem de dozare;

- derulator banda gratare (stantate);

-masina de pastat FOP (pastare pe doua parti);

-tunel de uscare a placilor incalzit cu gaz metan, cu sistem de
recirculare partiala a aerului cald;

-scruber;

-lift de alimentare cu material auxiliar pentru pasta;

- camera de stiming capacitate 6000 buc/2 h — 6 buc

camere de maturizare tip Brio Fresh, cu pereti termoizolanti si
sistem de control a temperaturii si umiditatii — 6 buc

Atelier montaj cu capacitatea de
2100 buc/24 h S= 842 m?

Linii automata - 1 buc formata din :

- cuptor de topit plum 700 kg/8/h, electric,

-masina de impachetat placi pastate tip HIGH TEK;

-masina de sudat grupuri tip COS 8;

-linie automata de verificare la ESC, sudare prin perete,
termosudura, sudare automata poli, sudare manuala poli, verificare
la etanseitate si poansonare;

- instalatie de ventilatie si filtrare gaze;

-aspirator industrial;

-rezervor apa recirculata cu sistem de recirculare apa si racire apa
tehnologica

Atelier formare
S= 1960 m?

Linie automata de formare — 1 buc formata din:

-masina de umplere cu electrolit tip KALLSTROM cu 4 capuri;
-redresori Sovema — 20 buc;

-instalatie de termostatare electrolit — 1 buc;

-tancuri de formare 80 bat/tanc — 40 buc;

-trasportor cu role;

-sistem de incarcare-descarcare tanc;

-robot paletizare;

-scruber;

-instalatie de ventilatie si filtrare gaze — 25 m%h;

Linie automata de finalizare — 2 buc formata din:

-masina de umplere cu electrolit tip KALLSTROM cu senzori de
masurare a nivelului de electrolit;

-trasportor cu role;

-tunel de spalare-uscare;

-stand de descarcare rapida si control dielectric;

-masina de poansonare;

-masina de etichetare;

-masina de infoliere;

-robot paletizare automata — 2 buc;

-rezervor apa recirculata cu sistem de recirculare apa si racire apa
tehnologica

Depozit S= 1236 m?

Linii pentru depozitare baterii formate si neformate — 8 buc

Hala V -Injectie

Sectia injectie S= 1564 m?

Masini de injective cu capacitatea totala de plastifiere 6 t/zi:
- tip KUASY -8 buc,

- tip DEMAG - 6 buc,

-tip BATTENFELD - 1 buc.,

SC ECOMULTIPROD februarie2016

19




RAPORT DE AMPLASAMENT FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB ROMBAT

- tip CLOCHNER -1 buc,

- silozuri metalice de 250 m® fiecare pentru depozitarea granulelor
PpCo, situate langa hala — 4 buc

-compresor tip ASK 32 debit 3 m*/min — 2 buc

Atelier recuperare PpCo (hala
Injectie)
S =453 m?

-mori de macinat deseu polipropilena capacitate totala 3 t/zi - 4
buc;

-moara de macinat deseu si polipropilena si instalatie de spalat
macinatura PpCo 200 kg/zi - 1 buc;

-instalatie de macinat, spalat macinatura PRT 6 t/zi formata din:
moara de macinare, circuit de spalare, uscare si ambalare
macinatura — 1 buc

-instalatie de granulare EREMA 1007 TE HG 220 - 250 kg/h

Atelier autoutilari, S= 540 m?

Masini - unelte pentru prelucrari mecanice.

Cladiri auxiliare

Depozit baterii uzate
S=50,4 m?

Constructie metalica, capacitatea de depozitare 90 t

Depozit de produse finite
S=432 m?

Fundatie, stalpi si grinzi din beton armat, plansee din elemente de
beton prefabricate, sarpanta si invelitoarea din tabla, tamplarie
metalica

Depozit de acid sulfuric
S=105 m?

- 2 rezervoare din polietilena de inalta densitate, amplasate in cuva
de retentie capacitate 144 m* din beton armat protejat cu izolatie
de polietilena termosudata, pe inaltime de 2,5 m

Instalatie de stocare-evaporare
oxigen lichid S =6 m?

Rezervor pentru oxigen lichid, 5000 I; 2 evaporatoare atmosferice
de cate 70 kg, ampasate pe fundatie de beton

Ateliere intretinere S = 209 m?

Utilaje specifice - masini de gaurit, strunguri, freze, masini de
rectificat, etc.

Atelier tamplarie , cladire in
regim de parter S = 32 m?

-polizor dublu — 1 buc;
-masina de gaurit cu coloana — 1buc;
-masa de lucru — 1 buc.

Statia de compresoare S = 32 m?

7 compresoare cu surub si racire cu aer care asigura un debit de aer
de 6-10 m®/ min.

Spalatorie echipamente de lucru;
S=60 m?.

-masini de spalat - 2buc;
-fier de calcat 1 buc

Statia de preparare solutie de
hidroxid de sodiu S = 42 m?

Cuva de preparat solutie de hidroxid de sodiu, capacitate 12 m®,

Depozit diverse; S=275 m?,
constructie in regim parter

Fundatia din beton,inchideri din pereti metalici pe 3 laturi si
panouri din plasa de sarma pe partea de acces.

Depozit de aliaj Pb-Ca, Pb-Sb
S$=332 m?

Platforma betonata sub copertina metalica

Depozit hartie carton
S=95m?

Platforma betonata, acoperita si inchisa pe trei laturi tabla.

Depozit uleiuri
S=8m?

Platforma betonata imprejmuita cu gard de plasa pe rame metalice,
acoperit cu tabla.

-depozit lubrefianti capacit.depozitare = 24 butoaie cu capacitatea
de 200 .

Depozit carburanti
S=6m?

Platforma betonata sub copertina metalica
-statie de distributie motorina — 1 buc ce cuprinde rezervor cu
pereti dubli V =5 m® si pompa de distributie;

Puncte de transformare

8 transformatoare grupate in 4 puncte de transformare: PT1 cu
puterea 4800 KVA; PT2 3200 KVA; PT3 3200 KVA; PT4 1600
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KVA.

Bloc administrativ
S =1322,25 m?

Cladire in regim de inaltime S+P+E1+E2

ECHIPAMENTE DE RETINERE/DISPERSIE A POLUANTILOR DIN AER

Faza de Poluant Echipamente de captare si Caracteristici fizice ale surselor
proces/sursa de de depoluare identificate i i i
emisie Denumire | Inaltime | Diametru
(m) (m)
Fabricatie banda aliaj Pb-Ca si utilitati
Turnare banda
aliaj PbCa
(linia pulberi cu continut
SOVEMA)/ de plumb Hote cu tiraj fortat, ventilator | cos 12 0.35
tubulatura;
- cuptor de aliere | gaze de ardere Hote cu tiraj fortat, ventilator | cos 12 0.50
PbCa tubulatura;
- cuptor turnare
aliaj PbCa
—colectare
zgura pulberi cu continut | Filtru cu saci DELTA JET,
de plumb elementi filtranti din material
L COoS 10 0.25
turnare banda, termoplastic rigid,
turnare continua Q= 9000 m*h
gratare
Turnare
gratare Pb-Sb/ | pulberi cu continut | Hote cu tiraj fortat, ventilator | cos 12 0.50
de plumb tubulatura;
4 cuptoare topire | gaze de ardere Hote cu tiraj fortat, ventilator | cos 12 0.50
plumb tip tubulatura;
WIRTZ
Turnare
continua pulberi cu continut | Hote cu tiraj fortat, ventilator | cos 12 0.35
gratare de plumb tubulatura;
gaze de ardere Hote cu tiraj fortat, ventilator | cos 12 0.50
2 cuptoare topire tubulatura;
plumb
(functionare
alternativa)
Capacitatea |
Producere oxid
de plumb -2
instalatii tip
Sovema
- 2 cuptoare pulberi cu continut | Hote cu tiraj fortat, ventilator | 2 cosuri 16 0.25
topire plumb de plumb tubulatura;
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Hota de evacuare, tiraj

gaze de ardere natural 2 cosuri 16 0.20
Filtru tehnologic cu saci (336
-2 mori pulberi cu continut SE}Ci)’ tip TC (semiabsolut), .
Filtru absolut, capsulat, cu 2cosuri | 16 0.4
Sovema de plumb . - .
mai multe straturi de fibra
Q=10.000 m?h.
Pastare placi
(linia tip pulberi cu continut | Filtru umed ROTOCLONE, 1 cos 16 06
SOVEMA) de plumb racordat prin tubulatura la '
malaxor, Q= 5.000 mc/h
- malaxor Hota cu tiraj fortat, ventilator
gaze de ardere Q= 3000 me/h, whulatura | 16 0.20
cos
-tunel uscare
placi
Pastare placi
(liniaMAC)
pulberi cu continut | Filtru umed tip
- malaxor de plumb ROTOCLONE, racordat prin | 1 cos 16 0.6
tubulatura la malaxor, Q=
- tunel uscare 5.000 mc/h
placi gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, ventilator
Q= 3000 mc/h, tubulatura 1 cos 16 0.20
Pastare placi 1 cos
(linia tip pulberi cu continut | Filtru umed tip
WIRTZ) de plumb ROTOCLONE, racordat prin 16 0.6
tubulatura la malaxor, Q=
- malaxor 5.000 mc/h
gaze de ardere Hota cu tiraj fortat, ventilator
- tunel uscare Q= 3000 mc/h, tubulatura 1 cos 16 0.20
placi
Preluare placi | pulberi cu continut | Filtru tip PULS JET, cu 96
pastate de plumb saci de magterial textil,
Q=9000m>/h
Liniile MAC — 1 cos 16 0.60
SOVEMA -
WIRTZ
Maturizare Hota cu tiraj fortat pe camera
placi / gaze de ardere (camerele 6 si 7 au un singur 6 .
cosuri
C0S) 9 0.20
7 camere Q=18.000 mc/h
(6x3000m?3/h)
Montaj auto/
- 5 linii de
montaj 5 hote cu tiraj natural, 5 cosuri 10 0.10
- 5 cuptoare gaze de ardere tubulatura
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topire plumb

(- 2 linii tip

Sovema Filtru GATTI, cu 200 de saci | 1 cos 14 0.80

- 3 linii tip Q=40.000 mc/h

Cosmec) pulberi cu continut | Filtru Dalamatic, cu 200 de 1 cos 14 0.80

de plumb saci, Q= 35.000 mc/h 1 cos

Impachetare Filtru tip PULS JET, cu 96 14 0.50

placi, sudura saci de material textil, Q=

grupuri, 9.000mc/h

cuptoare topire

plumb

Formare auto/ Spalator TRIMER,

- 4 linii pentru Q=40000mc/h 1 cos 12 0,7x0,6
formare cu aerosoli de acid Spalator Kustan 1 cos 12 0,7x0,6
rastele sulfuric Q=25000m?/h
metalice

- 7 linii —tip 2 spalatoare INBATEC, 1 cos 9,50 0.60
INBATEC fiecare cu doua ventilatoare 1 cos 11,50 0,60

cu Q= 5.400 m%/h/ventilator;
Qtotal = 21.600 m3/h

Turnare pulberi cu continut | hota cu tiraj natural,

accesorii Pb-Sb | de plumb, tubulatura 1 cos 12 0.15

1 cuptor topire

plumb gaze de ardere hota cu tiragg  natural, | 1 cos 12 0.15

tubulatura

Turnare pulberi cu continut | hota cu tiraj natural, 1 cos 12 0.25

gratare de plumb, tubulatura

negative PAS -

Pb-Sb

gaze de ardere hota cu tiragj  natural, | 1 cos 12 0.25

1 cuptor topire tubulatura

plumb

Montaj

tractiune/

-linie neautom.

in zona de pulberi cu continut | Filtru cu saci tip PULS JET,
.. A . . 1 cos 12 0.6
preluare placi si | de plumb cu 96 saci din material textil,

ansamblare Q=19.000 mc/h

grupuri,

-linie automat.

acumulatori

PAS

Formare

tractiune / . . . | 2 spalatoare romanesti, 2 cosuri 12 0.6

aerosqll de acid Q= 25.000 mc/h
- sulfuric
2 linii formare
SC ECOMULTIPROD februarie2016 23




RAPORT DE AMPLASAMENT FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB ROMBAT

Capacitatea 11

Preparare oxid
de plumb /

pulberi cu continut

Hota clopot, filtrul

-cuptor de topit | de plumb DELTAJET cu 12 elemente 1 cos 14 0.40
plumb casetate, ventilator,
Q = 1000 m*/h
pulberi cu continut | Filtru tehnologic cu saci (264
de plumb sg(:)l,ootcl)g 'Ir;](gﬂ(]s.emlabsolut), 1 cos 14 0.40
-moara Filtru absolut, capsulat, cu
preparare oxid mai multe straturi de fibra
Hota cu tiraj fortat, ventilator,
gaze de ardere tubulatura 1 cos 14 0.40
Pastare placi/
pulberi cu continut | Filtru umed — scruber 14 0.30
- Malaxor de plumb din otel, de forma cilindrica | 1 €08
Q = 7500 m*/h
Tunel de uscare
pulberi cu continut | Filtru cu 300 saci, ventilator, | 1 cos 14 0,20
de plumb Q = 40000 m%h
Maturizare 3 cosuri 12 0.20
placi / gaze de ardere Sistem de dispersie, '
-3 camere de fara depoluare
maturizare gaze de ardere Sistem de dispersie, 3 cosuri 12
-3 camere de fara depoluare 0,36x0,26
maturizare
Montaj auto/ gaze de ardere 2 hote cu tiraj natural, 2 cosuri 14
- 2 linii montaj tubulatura 0.10
- 2 cuptoare
topire plumb
(- 2 linii tip
Sovema)
Impachetare pulberi cu continut | Filtru cu 300 saci, ventilator, | 1 cos 14 0.8
p|aci’ sudura de plumb Q =40000 m/h
grupuri,
preluare placi
pastate,
cuptoare topire
plumb
Formare/ Filtru Scruber (cu hote de
15 tancuri de aerosoli de acid captare deasupra tancurilor), 1 cos 13,5 1,10
formare sulfuric Q =45.000 m*/h
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Finalizare/
tunel spalare-
uscare

vapori de apa

tubulatura de aerisire-tiraj
fortat

1 cos

0,8

Capacitatea 111

Turnare banda
aliaj PbCa
(linia
SOVEMA)/

-cuptor topire
margini banda
Pb-Ca
-cuptor
mentinere
temperatura aliaj
PbCa
- cuptor turnare
banda PbCa
- cuptor topire
Pb pentru
turnare cilindri
la moara oxid.
- malaxor —
preparare pasta

- cuptoare
topire

- turnel uscare —
placi pastate

- 6 camere
maturizare placi
-6 camere
maturizare
stiming

pulberi cu continut
de plumb

Filtru tehnologic cu saci (264
saci), ventilator tubulatura;
Q=25000 mc/h

1 cos

16

0.60

gaze de ardere

Hota cu tiraj fortat, ventilator,
tubulatura

1 cos

16

0.60

Preparare oxid
de plumb
/Sovema

-moara
preparare oxid

pulberi cu continut
de plumb

Filtru tehnologic cu saci (336
saci), tip TC (semiabsolut),
Filtru absolut, capsulat, cu
mai multe straturi de fibra
Q=10.000 m?h.

1 cos

16

0.40

Montaj auto
-1 linie montaj
auto

pulberi cu continut
de plumb

Filtru tehnologic cu saci (264
saci), ventilator tubulatura;
Q=25000 mc/h

1 cos

16

0.60

Formare/

40 tancuri de
formare

aerosoli de acid
sulfuric

Filtru Scruber (cu hote de
captare deasupra tancurilor),
Q = 25.000 m¥h

1 cos

16

0.60
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Centrale, 264

kW,290,1 kW 2 cosuri 18 0.6
Centrala,

96,8 kW sisteme de dispersie 1 cos 5 01
Minicentrale,

24 KW gaze de ardere 12 cos 3-5 0.1
Tuburi radiante 46 cosuri | 10-12m | 0.01
Preparare hrana coS 18 0.5

FLUX TEHNOLOGIC DE PRODUCERE BATERIILOR CU PLUMB

Procesul de productie la producerea acumulatoarelor acide cu plumb se
desfasoara pe linii de productie automatizate si cuprinde urmatoarele grupe de operatii:

-aprovizionarea

-producerea gratarelor din aliaj Pb-Ca si Pb-Sb;

-producerea oxidului de plumb;

-pastarea;

-maturizarea;

-montaj;

-formarea;

-depozitarea;

-livrarea.

1.Aprovizionarea cu materii prime si materiale se face cu mijloace auto si feroviar.
Materia prima (plumb de mare puritate 99,9% si plumb aliat cu stibiu) se achizitioneaza
de pe piata interna si cea externa sub forma de lingouri (de 20 — 30 kg) legate in baloti de 900 kg

Lingourile de plumb se depoziteaza in zone amenajate si semnalizate.
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2.Producerea gratarelor

Pe amplasament se utilizeaza doua tipuri de gratare: gratare din aliaj Pb-Sh
(gratare turnate) si gratare din aliaj Pb-Ca (gratare din banda laminata). Gratarele se
produc in capacitatea C1 si capacitatea C3. In capacitatea C1 se produc gratare din aliaj
Pb-Sb si din Pb-Ca, iar in capacitatea C3 gratare din aliaj Pb-Ca,
2.10btinerea gratarelor din aliaj Pb-Sb

Gratarele din aliaj plumb-stibiu se produc in Atelierul Turnatorie C1. Topirea
aliajului Pb-Sb se face in 4 cuptoare cu capacitatea de 2,5 t cu gaz si instalatia automata
tip CONCAST. Fiecare cuptor este cuplat la doua masini de turnat.

Caracteristic proceselor de topire a plumbului electrolitic sau a aliajelor sale sunt
urmatoarele:

-Procesul este continuu — in general topirea incepe lunea la inceputul schimbului | si se
opreste vineri la sfarsitul schimbului 1lI;

-Temperatura de topire este data de compozitia aliajului — prescriptia de temperatura se
face automat de catre instalatie (se introduc ca date de intrare concentratia stibiului);
-Temperatura de topire la cuptoarele Wurtz de la gratare este de 458 — 470°C;

- Temperatura de topire la cuptoarele Wurtz de la accesorii este de 470 — 490°C;

- Temperatura de topire la cuptoarele de la Montaj este de 455 — 475°C;

- Temperatura de topire la cuptoarele de la Oxid este de 400 — 420°C;

- Temperatura la reactorul de la Oxid este de 380 — 440°C;

- Temperatura de topire la cuptorul de aliere Pb-Ca variaza de la 530°C (perioada de
aliere 1 h) pana la 490°C;

- Temperatura de mentinere in cuptorul de turnare banda aliaj Pb-Ca este de 490°C

-In timpul functionarii cazanul nu se goleste complet, cantitatea de topitura ramasa
favorizeaza (scurteaza timpul) procesul de topire a noilor lingouri;

-Functionarea arzatoarelor nu este permanent la valoarea debitului nominal. Dupa
topirea plumbului sau a aliajului, debitul scade la valori ce asigura cantitatea de energie

necesara pentru pastrarea temperaturii topiturii.
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-Cuptoarele sunt echipate cu termocuple care comanda inchiderea-deschiderea
robinetului de gaz in functie de temperature din cazanul de topire;
-Arzatoarele se opresc pe perioada reviziilor sau in perioada in care exista gol de

productie.
LINGOURI DE Pb-Sb

l Gaze de ardere+pulberi
> TOPIRE >

|

TURNARE

CHs + energ. Electrica

Energie elctrica Deseu aliaj, tunder, gratare defecte

»

\ 4

A 4

DEPOZITARE GRATARE

Alimentarea cuptoarelor se face manual, lingourile de aliaj Pb-Sb se aduc din
depozit cu motostivuitorul si se depoziteaza langa cuptoare.

Turnarea se face automatizat in matrite metalice.
De la aceasta operatie rezulta gratare, deseu din aliaj de plumb (tunder, gratare defecte)
si zgura. Gratarele defecte si deseul de aliaj de plumb se reintroduc in fluxul
tehnologic. Gazele de ardere sunt evacuate, printr-un sistem de hote si tubulatura

metalica, in atmosfera.

2.2Producerea gratarelor din banda Pb-Ca se desfasoara pe linia automata tip
SOVEMA formata din: incarcator de lingouri; cuptor de topire span banda Pb-Ca,
cuptor de aliere, cuptor de turnare, masina de turnat; ghilotina; grup de laminare; tunel
de uscare; masina de rectificat si tambur banda Pb-Ca; banda de transport a spanului in
cuptoare, derulator banda, masina de stantat.

Plumbul electrolitic sau rafinat termic — plumd moale - se topeste in cuptorul de
topire impreuna cu prealiajul Pb-Ca, topitura este turnata sub forma de banda.
Temperatura de topire la cuptorul de aliere Pb-Ca variaza intre 450 - 530°C (perioada

de aliere 1 h) pana la 490°C. Banda se lamineaza pana la grosimea dorita, surplusul se
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indeparteaza (spanul este preluat de catre un transportor si reintrodus la topire). Banda
se ruleaza sub forma de colac dupa care este trecuta pe masina de stantat pentru
stantarea ochiurilor la gratar.

Flux tehnologic gratare Pb-Ca

LINGOURI PLUMB SI PREALIAJ PbCa
\

TOPIRE -ALIERE Pb

CH4 + energ. Electrica Gaze de ardere+ pulberi cu Pb

»

v

Energie electrica v Pulberi cu continut de Pb
> TURNARE BANDA >
Energie electrica l
> LAMINARE
Energie electrica l
USCARE

\ 4 —

RECTIFICARE

l

INFASURARE BANDA

Energie electrica eseu banda Pb-Ca

v

3.Producerea oxidului de plumb se face prin varianta morilor Shimadzu (procedeu la
temperatura joasa, prin frictiune).

Schema de functionare a unei mori de obtinere a oxidului de plumb este urmatoarea:
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Ventilator Aer
Lingouri de Pb Aer > filtrat

Dala de topire Pb R Oxid
» de Pb

T Moara de oxid

l—
A 4

Sistem de filtrare

\ 4

Sursa de incalzire

Prin acest procedeu plumbul electrolitic se topeste intr-un cuptor incalzit cu gaz
dupa care este turnat sub forma unor cilindrii. Cilindrii sunt rotiti intr-un tambur,
particule de plumb rezultate in urma frictiunii reactioneaza cu oxigenul din aer, reactia
un este cantitativa rezultand un amestec de 70-75% PbO si 30-25% Pb — cunoscut in
productia acumulatorilor ca “praf de plumb”.
Operatia se desfasoara pe liniii automate tip SOVEMA - o linie are urmatoarele parti
componente: transportor de alimentare cu plumb electrolitic (doua benzi ce
functioneaza cu viteze diferite si dispozitiv pivotant de incarcare lingouri de pe o banda
pe alta); cuptor de topit plumb format dintr-o manta de otel captusita cu caramida
refractara, arzator de gaz metan, sistem automat de masurare a nivelului topiturii si a
temperaturii; pompa pentru topitura plumb; carusel turnare cilindrii; elevator pentru
transport cilindrii la depozitare; buncar/siloz pentru cilindrii; banda transportoare
pentru alimentare moara; moara preparare oxid: cu tambur rotativ pozitionat pe cadru
metalic cu sonda tensiometrica pentru monitorizarea continua a masei din moara racit
cu apa; transportor oxid de plumb; filtru tehnologic cu saci; elevator pentru oxid; doua
buncare pentru depozitarea oxidului cu sistem de evacuare-emisie aer; macara
pivotanta; filtru tehnologic; filtru absolut (secundar) si tubulatura de evacuare a aerului
epurat.

Lingourile de plumb electrolitic se aduc din depozit si se incarca pe banda
transportoare ce alimenteaza cuptorul de topire incalzit cu gaz metan. Topitura de

plumb se toarna in cochilii sub forma de cilindrii. Dupa intarire cilindrii sunt preluati
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de un incarcator si dusi intr-un buncar de depozitare cilindrii care alimenteaza tamburul
rotativ al morii. Prin rotirea tamburului cilindrii interactioneaza mecanic, se incalzesc
si se sfarma, Particulele de plumb reactioneaza cu oxigenul din aer si se oxideaza.
Amestecul aer-praf de plumb este depozitat in buncar metalic, aerul este trecut printr-
un sistem de filtrare format din doua filtre (filtru tehnologic si filtru absolut).

Flux tehnologic oxid de plumb
Plumb (puritate 99,97 - 99,99%)

CHas + energ. Electrica l Gaze de ardere+ pulberi cu Pb
TOPIRE >

'

TURNARE CILINDRI Pb

v

Energie electrica, apa

v

\ 4

DEPOZITARE CILINDRII
Pb

Energie electrica Y oxid de plumb si Pb
MACINARE >

}

DEPOZITARE OXID

v

4.Preparare electrolit operatia consta in diluarea acidului sulfuric concentrat cu apa
demineralizata. Operatia se desfasoara automat pe doua instalatii cu capacitatea de
4 m3/h fiecare, acidul sulfuric dilut se depoziteaza in 6 rezervoare cu capacitatea de 6
m? fiecare. Se prepara doua tipuri de electrolit: electrolit pentru pasta si electrolit pentru
formare si finalizare.

Electrolitul pentru pasta se prepara prin adaugarea in electrolit a unui aditiv,
respectiv sulfat de sodiu. Instalatia de aditivare este formata dintr-un buncar de stocare
sulfat de sodiu cu capacitatea de 1 t, rezervoare de depozitare electrolit 5 buc, cinci
scrubere cu D = 0,5 m si h = 2,5 m — fiecare scruber este legat la un rezervor de
depozitare, o suflanta si pompe.
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Sulfatul de sodiu din dozator este trimis pneumatic la scruber unde reactioneaza
cu acidul sulfuric diluat ce este pompat din rezervor in scruber. Solutia obtinut este
condusa inapoi in rezervorul de stocare.

Din rezervoarele de stocare electrolitul este trimis la capacitatile de productie
prin pompare.

Apa demineralizata se obtine pe doua linii de demineralizare apa cu capacitatea
de 6 m®/h fiecare si o baterie de doua coloane de osmoza WAVE CYBER 300ES8 cu
capacitatea de 3m®h. Fiecare instalatie este formata din trei coloane cu schimbatori de
ioni (o coloana cu umplutura din rasina pentru anioni; o coloana cu umplutura din
rasina pentru cationi; o coloana cu carbune activ).
4.Pastarea este operatia in care se realizeaza masa activa - amestec de praf de plumb,
acid sulfuric, apa demineralizata si un premix de aditivi - ce se aplica pe grata.
Operatiile se desfasoara pe o linie automatizata ce cuprinde malaxor automatizat cu
cantar pentru oxidul de plumb, rezervor pentru acidul sulfuric, rezervor pentru apa
demineralizata si sistem de dozare; derulator banda gratare (stantate); masina de pastat;
tunel de uscare a placilor incalzit cu gaz metan, cu sistem de recirculare partiala a
aerului cald; scruber; lift de alimentare cu material auxiliar pentru pasta.

Flux tehnologic Pastare

Oxid de plumb
Energ. Electrica, H2SO4 l Gaze de ardere+ pulberi cu Pb
> MALAXARE >
apa demineralizata, aditivi l
Energie electrica, DERULARE-STANTARE
> BANDA Pb-Ca
Energie electrica, gratare, pasta Placi pastate
> PASTARE >

»

!

DEPOZITARE PLACI

SC ECOMULTIPROD februarie2016 32



RAPORT DE AMPLASAMENT FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB ROMBAT

5. Maturizarea este operatia in care incep procesle chimice in interiorul placii.
Operatia se desfasoara in camere speciale, in conditii de temperatura si umiditate
controlata.

6. Montajul consta in impachetarea placilor maturizate cu separator si sudarea
grupurilor (placi pastate). Operatia se desfasoara pe linii automatizate, ( o linie
cuprinde: masina de impachetat placi pastate; masina de sudat grupuri; linie automata
de verificare la ESC, dispozitiv sudare prin perete, dispozitiv termosudura, dispozitiv
sudare automata poli, sudare manuala poli, stand verificare la etanseitate si dispozitiv
poansonare; instalatie de ventilatie si filtrare gaze; rezervor apa recirculata cu sistem

de recirculare apa si racire apa tehnologica).

7.Formarea este operatia prin care masa activa, in prezenta electrolitului si a
curentului electric, sufera transformari chimice (creste cantitatea de oxid de plumb).
Formarea clasica - operatia se desfasoara pe linie automata de formare ce cuprinde:
masina de umplere cu electrolit ; redresori; instalatie de termostatare electrolit; tancuri
de formare; trasportor cu role; sistem de incarcare-descarcare tanc; robot paletizare;
scruber; instalatie de ventilatie si filtrare gaze.

Formarea pe linii INBATEC — se face prin procedeul recircularii electrolitului prin

baterie pe toata durata procesului, procedeu ce reduce semnificativ timpul de formare:
pentru bateriile mari 7 — 9 ore si la bateriile mici 4 — 6 ore. Operatia se desfasoara pe
linie automata (7 buc), procesul este condus de calculator, pentru fiecare tip de baterie
se selecteaza reteta de formare. In proces se utilizeaza electrolit cu densitatea de 1,10

mg/dm? ce se recircula prin baterie pe toata perioada formarii.
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PROCESUL DE FORMARE PE LINIA AUTOMATA INBATEC

Process Principle /inbatec

for a better production

Process Rectifier
Visualization Control
sulphuric acid
P -D—ﬁ 4—4- Water H,0 I__J I_,
5.0.1,71t01,84
A A to the next
;ﬁ/ e di | modules
. m— ! >
4= 4 | 4 [ I o I |
1 1 1 1 11
v v = - e
v o0 e . g 8 &
ece |/HN N BN BN =
EEN ooeo | (0e0oe | 0o |so0e | see
I PLC1 Rectt | | Rect2 || Rect3 | | Rect4 | | Rect§

-
it

@ battery

In cadru procesului de umplere-formare sunt utilizate module cu posibilitatea

Rect: Rectifier
PLC: process logic control

-
-

recircularii acidului in celula in scopul racirii si corectarii densitatii electrolitului,
redresori cu posibilitatea livrarii curentului de formare in impulsuri si instalatiei de
introducere a solutiei de NaOH in acidul sulfuric. Modulele de formare beneficiaza de
o instalatie de colectare, curatare si evacuare a gazelor rezultate in urma procesului.
Sistemul de formare cu recircularea acidului in celule | i [
elimina procesul de umplere al bateriilor in forma actuala .'
(proces distinct cu utilaje specifice). Umplerea se realizeaza
in cadrul procesului pe modulele de formare. Parametrii £ - =g |
acidului introdus in baterii la inceputul ciclului sunt controlati A = L‘%

precis de catre automatizarea instalatiei.

Celulele bateriilor sunt cuplate la sistemul de recirculare al

SC ECOMULTIPROD februarie2016 34



RAPORT DE AMPLASAMENT FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB ROMBAT

acidului prin intermediul unor stuturi cu furtune flexibile. Prin aceste stuturi este
introdus acid in baterie si evacuat in acelagi timp creandu-se astfel o circulatie a
acidului prin fiecare celula a bateriei. Astfel se poate controla foarte precis temperatura
bateriei prin racirea sau incalzirea acidului recirculat.
Acidul extras din bateriei este filtrat si racit daca este cazul inainte de reintroducerea in
celula. Totodata densitatea acidului este controlata pe tot parcursul ciclului de formare.
Formarea bateriilor se realizeaza utilizand doua densitatii distincte ale acidului
recirculat — formare cu densitate mica pana in ultima faza a ciclului urmand cresterea
densitatii si finalizarea formarii.
Densitatea acidului la finalul procesului este stabilita in programul de supraveghere al
formarii iar nivelul acidului in celula este dat de constructia stutului introdus in celula.
In constructia fiecarui modul intra trei tancuri de acid:

- Tanc pentru electrolitul de umplere — cate unul pe fiecare jumatate de modul.

- Tanc de lucru — cate unul pe fiecare jumatate de modul.

- Tanc pentru electrolit de densitate ridicata — un tanc pentru ambele jumatati ale

modulului.
In tancul de umplere este pregatit electrolitul necesar umplerii initiale a bateriilor.
Densitatea acestuia este mentinuta la valoarea setata in program — densitate scazuta. De
asemenea temperatura electrolitului este adusa/mentinuta la valoarea prescrisa in acest
tanc. Tancul de lucru este utilizat pentru corectii ale densitatii electrolitului si pentru
recircularea acestuia prin baterii in timpul procesului. In acest tanc sunt cuplate
conductele de alimentare ale modulului cu apa demineralizata si acid sulfuric
concentrat.
In tancul pentru densitate ridicata este pregatit electrolitul necesar maririi densitatii in
tancul de lucru in timpul ciclului de formare. Electrolit din tancul de densitate ridicata
mai este folosit si la pregatirea electrolitului (corectarea densitatii) din tancul de
umplere pentru ciclul urmator. Pregatirea electrolitului de umplere pentru ciclul

urmator se realizeaza in timpul ciclului activ.
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8. Finalizarea este operatia prin care se obtine produsul finit. Operatia se desfasoara pe
doua linii automate de finalizare ce cuprind: masina de umplere cu electrolit cu
senzori de masurare a nivelului de electrolit; trasportor cu role; tunel de spalare-uscare;
stand de descarcare rapida si control dielectric; masina de poansonare; masina de

etichetare; masina de infoliere; robot paletizare automata.

FLUX TEHNOLOGIC LA ACUMULATOARE TRACTIUNE si PAS

Procesul tehnologic de fabricare a acumulatoarele de tractiune si PAS cuprinde
aceleasi ooperatii cu cel de la acumulatoarele auto. Placile pozitive nu se mai produc pe
amplasament, Atelierul mplut buzunare a fost dezafectat. Acest tip de acumulatoare au
pondere mica in productie 5%.

Operatiile de montaj si formare se desfasoara in Hala Il, in ateliere cu suprafata
de 540 respectiv 180 m?.

Montaj tractiune — operatiile pe linia de montaj tractiune se executa manual si constau
in:

-curatare urechi daca urechile placilor prezinta impuritati se prelucreaza pe
masina de curatat urechi;

-impachetat grupuri consta in pozitionarea placilor in masina de impachetat
grupuri;

-sudura grupurilor se face cu aliaj Pb-Sb sub forma de laisturi. Urechile placilor
sunt prinse in matrita tip pieptene, laistul de Pb-Sb se topeste cu flacara oxigen-gaz
metan;

-grupurile se pun in monoblocuri din ebonita;

-etansarea capacului se face cu bitum nu prin termosudura.

Formarea — pentru cele doua tipuri de acumulatoare se face pe doua linii, diferenta
consta in timpul de formare. Umplerea cu electrolit se face manual cu un dispozitiv de

umplere. Inserierea se face manual. Egalizarea se face manual.
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Gazele de la formare cu continut de vapori de acid sulfuric sunt captati in doua

instalatii de spalare gaze.

Prevederile BAT pentru topirea si turnarea plumbului

BREF Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry

(variant mai 2005) analizeaza tehnicile aplicate la topirea-turnarea metalelor neferoase.

In document referirile la topirea-turnarea plumbului sunt putine, (sunt analizate in

special tehnicile de topirea-turnarea a aluminiului).

La compararea performantelor instalatiei cu cerintele BAT s-au considerat

referirile exprese la topirea-turnarea plumbului si cerintele generale pentru topitorii si

turnatorii de metale neferoase :

CERINTA BAT

Instalatia analizata

Procesul tehnologic

-topirea lingourilor si a deseului intern

-turnarea metalelor neferoase se face in forme din nisip
cu lianti (organici si anorganici) si in matrite metalice.

-se topesc lingouri si deseul rezultat de la
turnare si stantare;

- turnare se face in matrite metalice - este
indeplinita cerinta BAT.

Constructive — cuptorul care se foloseste pentru topirea
nemetalelor este de capacitate mica. Poate fi alimentat
manual sau automat. Tehnologia de topire este simpla,
mentenanta ridicata si flexibilitate ridicata privind
schimbarea aliajelor.

Sisteme de depoluare a gazelor -sistemul de curatare a
gazelor emise cu filtre are performante bune de retinere
pentru pulberi, concentratia emisiei duba filtru se
situeaza in domeniul 1 — 5 mg/m®

Cuptorul are o constructie simpla: carcasa
exterioara metalica, captusala din caramida
refractara si cazan de topit din tabla de
otel. Alimentarea se face manual si
automat. Este cu incalzire directa, foloseste
gaz metan si are un sistem de control al
temperaturii topiturii - este indeplinita
cerinta BAT.

Aerul exhaustat de la cuptoare este filtrat
in filtre cu saci - este indeplinita cerinta
BAT.

Materia prima — materia prima este plumbul pur si
deseul curat.

Materia prima pentru gratare este plumbul
de puritate mai mare de 99,97 — 99,99% si
plumbul aliat cu stibiu 98%. Deseul
reintrodus in flux este reprezentat de
capetele de banda Pb-Ca, gratare defecte,
retele de turnare — este indeplinita
prevederea BAT.

Emisii in aer - BAT si AEL pentru pulberile rezultate
de la topire metalelor neferoase este 1 — 20 mg/Nm3.

Concentratia pulberilor emise la cosurile
de la cuptoarele de topit plumb sunt
cuprinse intre <0,01 si 0,83 mg/Nm3- este
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indeplinita prevederea BAT.

Emisii in deseuri — pulberi de la epurarea aerului filtrat | Pulberile retinute de filtre sunt colectate in

container metalic inchis si urmeaza
circuitul deseurilor cu continut de plumb
de pe amplasament.

Menegementul de mediu —componente :
a)definirea unei politici de mediu;

Societatea are inplementat un sistem
integrat de calitate-mediu-securitate in

b)planificarea si stabilirea obiectivelor si tintelor munca in care :
c)punerea in aplicare si functionarea procedurilor -este definita politica de mediu ;

d)verificarea si corective de actiune
e)gestionare, revizuire
f)declaratii de mediu periodice

-sunt stabilite obiective si tinte ;
-se fac declaratii de mediu
periodice (conform cerintelor APM);

g)validarea de catre organism de certificare externe -sistemul de management este validat de
h)masuri pentru dezafectarea instalatiei luate in faza de | catre un organism extern (DQS) ;

proiectare
i)dezvoltarea tehnologiilor curate
j)analiza comparative

-exista un Plan de inchidere a
amplasamentului in care sunt prevazute
masuri de dezafectare a instalatiilor :

Prevederile BAT pentru instalatiile de producere a oxidului de plumb

BREF Large Volume Inorganic Chemicals — Solid & Others (varianta august

2007) face referiri la activitatea de producere a oxidului de plumb.

Comparatia intre cerintele BAT si performantele instalatiei sunt prezentate in

tabelul urmator :

CERINTA BAT

Instalatia analizata

Procedeu de obtinere — oxidul de plumb
se poate produce dupa procedeul Burton
si prin procedeul morilor rotative.

Instalatia produce oxid de plumb prin procedeul morilor
rotative — este indeplinita prevederea BAT.

Constructive — instalatia de producere a
oxidului de plumb este formata din
buncar pentru cilindrii de plumb, moara
(toba rotativa), sistem de transport oxid,
filtru tehnologic.

Morile tip SOVEMA au in componenta aceste utilaje —
este indeplinita prevederea BAT.

Materia prima — materia prima este
plumbul cu puritatea mai mare de 99,9%.

Materia prima pentru producerea oxidului de plumb este
plumbul cu puritate de 99,97 - 99,99% - este indeplinita
prevederea BAT.

Emisii _in aer — sistemul de filtrare este
format din :filtru tehnologic cu saci si
filtru secundar casetat/filtru central
secundar. In functie de combinatia de
filtre, aerul se considera curatat daca
emisia de plumb in aer se situeaza intre
0,7 — 6 g Pb/t Pb procesata. Concentratia
se situeaza la 0,1 — 0,2 mg/m?.

Sistemul de filtrare este format din: filtru tehnologic cu
baterie de saci si filtru de siguranta casetat. Concentratia
plumbului in emisie masurata in 2015 de catre laboratorul
Dr. Wesling Tg. Mures este de <0,01 mg/m® si de
laboratorul propriu 0,01 - 0,021 mg/m® — este indeplinita
prevederea BAT.

Cantitatea de plumb emisa este de 0,16 g/t Pb/t Pb
procesata - este indeplinita prevederea BAT.
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Emisii in apa -apa de ploaie si apa de
spalare este purificata prin reducerea
concentratiei de plumb. In acest caz
apele uzate sunt tratate fizico-chimic. Se
face precipitarea plumbului cu polimer
organic astfel incat sa ajunga la limita
legala de 0,5 mg Pb/l. Cu acordul
autoritatilor municipale alte intreprinderi
descarca debitul contaminat la statia
municipala de tratare a apelor uzate.
Factorul de emisie variaza intre 0,07 —
0,18 g Pb/t Pb produs sau utilizat.

Apa de spalare din atelierele de producere a oxidului de
plumb este colectata si condusa la statia de preepurare a
societatii impreuna cu apele uzate tehnologic de la
atelierele de productie ce contin acelasi tip de poluant.
Preepurarea se face prin metode fizico-chimice de
decantare, floculare si sedimentare. Limita legala impusa
prin NTPA 002/2005 este de 0,5 mg Pb/l. Concentratia
medie a plumbului din apele uzate evacuate de pe
amplasament a fost de 0,436 mg Pb/I. Factorul de emisie a
plumbului in apa evacuata in sistemul de canalizare
calculat este de 0,14 g Pb/t Pb procesata —este indeplinita
prevederea BAT.

Deseuri - factorul de emisie pentru
deseurile solide anorganice sa fie cuprins
intre 2 — 6 kgPb/t Pb procesata sau
folosita.

Deseul de oxid de plumb rezultat de la morile Sovema se
colecteaza impreuna cu deseul cu continut de plumb de pe
amplasament. Factorul de emisie calculat 0,21 kgPb/t Pb
procesata sau folosita — este indeplinita prevederea BAT.

Consum energie asociat emisiei de CO»

Instalatia utilizeaza energie (data de arderea gazului

Energy consumption per tonne of Ph metan) la cuptorul de topire si la functionarea utilajelor
Gas min 190 kWh (energie electrica).
max 640 kWh Consumul de enerie la instalatia analizata este :
Electricity | min 160 kWh -gaz metan 223,04 kwh/ t Pb procesata
e 250 kWh -energie electrica 169,34 kwh/t Pb procesata
Total min 350 kWh Emisia de CO. asociata consumului de gaz metan este
energy max 890 kWh 45,04 kg/ t Pb procesata.
. - La consumul de gaz metan si la emisia de CO2 - este
. cries min 38 kg . .
CO; emissions max | 126 kg indeplinita prevederea BAT .
Securitatea muncii — limita la locul de | Sunt asigurate conditii de lucru si masuri de protectie

munca este 0,1 — 0,15 mg/m®

conform art. 10 si art. 11 din Directiva 82/605/EEC6. Se
asigura echipament de protectie individual, se fac
masuratori a concentratiei plumbului din Atelierul oxid de
catre laboratorul propriu. La atelierul oxid capacitatea C1
concentratia masurata a fost cuprinsa intre valorile 0,012 —
0,04 mg/m?, la capacitatea C2 concentratia masurata a fost
cuprinsa intre valorile 0,01 — 0,025 mg/m?, la capacitatea
C3 concentratia masurata a fost cuprinsa intre valorile
0,012 — 0,029 mg/m® Se fac controale si analize
periodice pentru personalul angajat. In anul 2015 nu s-au
inregistrat cazuri de imbolnavire profesionala — este
indeplinita prevederea BAT.

Prevenirea emisiilor fugitive — pentru
topirea cuprului, plumbului, zincului si a
aliajelor acestora se considera ca topirea
lingourilor si a deseului intern sunt
practici standard wvechi in topitoriile
neferoase. Pentru topire se recomanda
cuptoare cu inductie sau cuptoare cu
cazan cu topire.

Se topesc lingouri de plumb electrolitic. Topirea se face in
cuptor cu cazan de topire. Topirea este controlata printr-un
sistem automatizat de masurare a temperaturii si reglare a
debitului de gaz de la arzatoare— este indeplinita
prevederea BAT.

Cuptorul pentru topirea plumbului —
cuptorul care se foloseste pentru topirea

Cuptorul are o constructie simpla: carcasa exterioara
metalica, captusala din caramida refractara si cazan de
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nemetalelor este de capacitate mica.
Poate fi alimentat manual sau automat.
Tehnologia de topire este simpla,
mentenanta ridicata si  flexibilitate
ridicata privind schimbarea aliajelor.

topit din tabla de otel. Alimentarea se face automat. Este
cu incalzire directa, foloseste gaz metan si are un sistem
de control al temperaturii topiturii — este indeplinita
prevederea BAT.

Depozitarea plumbului - zona de
depozitare trebuie bine delimitata,
acoperita.

Depozitul de plumb electrolitic este organizat pe
platforma betonata, acoperita cu copertina de tabla si
«ondulin » (hartie carton acoperita cu un strat de vopsea),
structura de stalpi si grinzi metalice si sarpanta din lemn —
este indeplinita conditia BAT.

Monitorizarea — automonitorizarea este
permisa si benefica pentru ca permite
producatorului un control al emisiilor.
Masuratorile se fac de catre personal
calificat, dupa metode standardizate si

Se face automonitorizarea emisiilor de pulberi de catre
laboratorul propriu. Personalul din laborator este calificat,
metodele de lucru sunt standardizate, aparatura omologata.
Este implementat sistemul calitatii pentru activitatea de
laborator.

Periodic se face monitorizarea de control de catre un
laborator independent— este indeplinita prevederea BAT.

aparatura omologata.

Activitatea auxiliara
a)Preepurarea apelor uzate se face intr-o statie proprie, cu capacitatea de 500 m3/zi ,
prin procedeu fizico-chimic. Procesul de tratare este discontinuu, timpul de tratare a
apelor uzate este influentat de concentratia poluantilor din apa.

Apele uzate tehnologice se colecteaza dupa retinerea corpurilor plutitoare pe un
gratar rar in patru cuve metalice cu capacitatea de 20 m? fiecare, situate la subsolul
statiei la cota -6 m. Aici are loc un proces de decantare, dupa care apele sunt pompate
cu o baterie de pompe (2+1) in doua cuve metalice de neutralizare si floculare unde apa
este tratata pe sarje. Cuvele au volumul de 25 m? fiecare.

Pentru neutralizare se foloseste solutie de hidroxid de sodiu (35%) pana ce pH-ul
ajunge la valori cuprinse intre 7 — 8 unitati de pH. Pentru floculare se barboteaza solutie
de polielectrolit anionic cu concentratia de 1g/l. Cantitatea de solutie de polielectrolit
utilizata este de cca. un litru la Im?® apa uzata. Omogenizarea se realizeaza cu aer

comprimat.
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Flux tehnological statiei de neutralizare si preepurare

Ape Capacitate 1

Ape splatorie
Ape utilitati
Q=240m?3/zi

¥

Ape Capacitate 2
Ape Capacitate 3
Q=260m3/zi

-

Receptie in bazinele de
colectare existente
(2x20m3)

Receptie in bazinele no
din polietilena
(2x20m?3)

Snl
||

pH
| i

F1. Neutralizare
In rezervoarele noi din polietilena
2x25m3

NaOH 10%

H,SQ, Apa  Polielectrolit

Preparare solutie
polielectrolit

F2. Preepurare

Sn

!

Transfer in bazinele de
linistire
(2x15m3) si (5x10m3)

Sw

!

Transfer in rezervoarele
de ingrosare
(2x3m3)

!

Filtrare in filtru presa

!

Camin golire

Depozitare turte namol

Ape la canalizare oras

Dupa neutralizare , apa este trecuta in 5 vase de decantare: cu capacitatile de: 2x15m?3

si 3x9m?.

Flocoanele formate se decanteaza formand slamul. Dupa decantare apa este trecuta

printr-un filtru cu cuart cu capacitatea de 30 m®Mh. Filtru este cu autocuratare,

schimbarea stratului de cuart se face odata la 5 ani. Apa filtrata este evacuata in

sistemul de canalizare intern si condusa la caminul limita.

Pentru fiecare sarja de apa se efectueaza analize la indicatorii monitorizati, atat pe

fluxul de preepurare cat si inainte de evacuarea in canalizarea interna.
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Evacuarea apelor preepurate are loc dupa indeplinirea conditiilor de descarcare la
parametrii monitorizati (pH, suspensii, sulfati, Pb).

In cadrul statiei exista un sistem de evidenta pentru inregistrarea cantitatii (calculat in
functie de regimul de functionare al pompelor si de numarul sarjelor de apa preepurate)
si calitatii apei la iesirea din statie. Pentru a avea un control strict al cantitatii si calitatii

apei preepurate evacuarile din statia de preepurare se fac numai in schimbul I si II.

b)Producerea monoblocurilor si reperelor- se desfasoara in Hala Injectie

Materia prima folosita este polipropilena sub forma de granule si macinatura de
deseu de polipropilena.
Fluxul tehnologic de injectie monoblocuri si repere din polipropilena este urmatorul:
Aprovizionarea: granulele se aprovizioneaza saci de polietilena si se depoziteaza
paletizati in depozitul de materii prime si materiale. Din depozit paletii cu saci se aduc
cu motostivuitorul in atelier si se depoziteaza langa vestiar.
Amestec granule: sacii se golesc in cele 8 containere metalice unde se amesteca cu
granulele ce dau culoarea dorita la reper. Dupa amestecare se pun in saci si se duc la
masinile de injectie.
Injectia: granulele amestecate se golesc in containarul masinii de injectat. Din
container granulele ajung pneumatic in cosul de alimentare a masinii. Din cos ajung in
zona de topire. Incalzirea zonei de topire se face cu rezistente electrice. Matritele se
aduc din zona de depozitare cu electropalantii si se fixeaza pe masina. Topitura de
PpCo este impinsa sub presiune in matrite. Dupa raciere matrita se deschide si
produsul este aruncat de catre aruncatoarele de pe matrite.
Debavurarea: bavurile si reteaua de injectie se indeparteaza manual. Reperele injectate
se depoziteaza pe paleti sau containere, iar bavurile si reteaua de injectie se duc la
masinile de macinat din sectie. Reperele defecte de dimensiuni mari se depoziteaza in
container si se duc la moarile de macinare.

Ambalarea: reperele paletizate de ambaleaza in folie de polietilena.
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Depozitarea: paletii ambalati se depoziteaza in depozitul de monoblocuri si in

depozitul de repere injectate.

Recirculare a apei
Instalatia de recirculare de la capacitatile de productie C1 si C2

Apa de racire de la utilaje este format din doua bazine (un bazin pentru colectare

apa calda, al doilea pentru apa racita) cu capacitatea de 8 m® fiecare, 2 pompe de
recirculare (GRUNDFOSS tip NB40-200 cu debitul Q=54 m?nh si H=47m), turnul de
racire cu aer. Procesul de racire se desfasoara prin transferul termic dintre aerul rece
introdus fortat de ventilatoare in turn (in contracurent) si apa calda rezultata din
procesele tehnologice. Apa calda este introdusa pe la partea superioara a racitorului sub
forma difuza (ploaie) si colectata la partea inferioara a acestuia bazinul de apa rece de
unde este pompat spre utilaje.

Apa de racire din celule de formare la capacitatea C2 se recircula in circuit

inchis format dintr-un bazin ingropat, conducte si pompe de recirculare. Bazinul de
racire s-a realizat prin reabilitarea fostului decantor de electrolit (pastrat in conservare)
situat langa peretele Statiei de utilitati; este o constructie din beton monolit, de forma
paralelipipedica 12x3x4 m;

Volumul de stocare al apei de racire este de 24 m3. Apa evaporata reprezinta
10% din apa de racire.

Apele de racire din instalatiile de recirculare sunt schimbate o data la 2 ani, cand

instalatiile sunt golite si apa este trimisa la statia de preepurare.

Instalatia de recirculare de la capacitatea de productie C3

Apa de racire de la utilaje ( conveior, malaxor, TBS, linia montaj), se recircula.

Pentru racire se foloseste sistemul de racire format din pompe de recirculare si turn de
racire tip CHILLER cu refrigerant R410A. Procesul de racire se desfasoara prin

transferul termic dintre aerul rece introdus fortat de ventilatoare in turn (in
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contracurent) si apa calda rezultata din procesele tehnologice. Apa calda este introdusa
pe la partea superioara a racitorului sub forma difuza (ploaie) si colectata la partea
inferioara a acestuia de unde este pompata inapoi in hala de productie.

Sistemul de recirculare a apelor de la scruberul 45.000 m®/h este in circuit inchis

format din conducte, bazin subteran sub hala capacitatii de productie C3, V = 100 m3
(S = 25 m? si h = 4 m) si pompe de recirculare. Scruberul are un sistem automat de
neutralizare automat, pH-metru, dozator de solutie de NaOH.

Gradul de recirculare al apelor de racire este de 100%.

Instalatia de recirculare de la injectie este compusa din:
- turnul de racire inchis EWK — SULZER 441/09, cu ventilator si faguri;
- bazine de stocare: unul de 5 m3 si doua de cate 6 m? fiecare;

- 3 pompe: de recirculare, de presiune si respectiv, de transvazare.

Mijloacele de transport detinute de societate sunt:

-autoutilitare Kraftar 3,5 t 1 buc;
-autoutilitare Kraftar 5 t 1 buc;
-ARO 1 buc;
-autoturisme Volswagen 6 buc;
-autoturism Dacia Logan 2 buc;
-autoturism Dacia Duster 2 buc;
-autoutilitara Fiat Ducato 2 buc;
-motostivuitoare cu motorina 2 buc;
-electromotostivuitoare 23 buc.

2.4 Folosirea de teren din imprejurime

Amplasamentul este situat in zona industriala de nord-vest a municipiului

Bistrita. Activitatea desfasurata in zona este :
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-la Sud, Sud-Est parcare (proprietatea primariei), Drumul Cetatii, unitati
industriale de producere a sticlei (SC CRISTIRO SA), a cablurilor electrice
(SC IPROEB SA), desfacere acumulatoare. Traficul pe Drumul Cetatii este important,
strada face parte din drumul de centura a municipiului, numarul mijloacele auto care
fac aprovizionarea cu materii prime si materiale precum si desfacerea produselor
societatilor comerciale din zona este important;

-la Est SC COMAT SA societate de aprovizionare, depozitare si desfacere
produse industriale;

-la Nord SC ACI SA producerea materialelor de constructii si SC ROMBIS
SRL turnatorie de aluminiu;

-la Nord-Vest locuinte individuale si zona de agrement

-la Vest livada si locuinte individuale.

Mentionam ca locuintele individuale s-au construit dupa 1990.

2.5 Utilizarea chimica

Toate materiile prime, materialele si produsele finite sunt depozitate in spatii
inchise, pe platforme betonate (Plan de situatie anexat), corespunzator prescriptiilor
tehnice (fise de securitate).

Depozit acid sulfuric ocupa o suprafata de 105 m2. Este o cladire in regim de demisol-

parter de la cota -2 m pana la + 2,4 m, cu fundatii din beton armat, pereti din zidarie de
prefabricate, planseu din beton armat, invelitoare de tabla, pardoseaua din beton armat
acoperita cu gresie antiacida. La demisol se afla doua rezervoare din polietilena de inalta
densitate pentru acid sulfuric concentrat amplasate in cuva de retentie din beton armat
protejata cu izolatie de polietilena termosudata, cu capacitatea de 144 m3. Planseul este
decupat in zona rezervoarelor (acestea depasesc inaltimea planseului) — in aceasta zona
rezervoarele sunt fixate de doua grinzi. La partea superioara sunt prevazute cu guri ce

permit iesirea aerului la incarcarea rezervoarelor. Gurile sunt prevazute cu gratar pentru
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impiedica intrarea unor corpuri straine. Depozitul este inchis accesul in depozit il are
seful Statiei de Utilitati.

Statia de soda este o constructie pe fundatie de beton, cu pereti din zidarie,

partial acoperita. Cuva de preparat solutie de hidroxid de sodiu este subterana si are un
volum de 12 m? este din metal placata cu cauciuc, acoperita cu capac metalic. Cuva
este racordata la statia de preepurare prin conducte din PVC. Hidroxid de sodiu este
depozitat pe platforma supraterana in vecinatatea cuvei. Statia este inchisa.

Depozitul de deseu cu continut de plumb — ocupa suprafata de 130 m?, este

organizat pe platform betonata, grinzi si ferme metalice, inchideri din pereti metalici
pe trei laturi.

Depozitul de produse finite are suprafata de 432 m?, este in regim de parter, pe

fundatie de beton armat, stalpi si grinzi din beton armat,plansee din elemente de beton
prefabricate, sarpanta si invelitoare din tabla, tamplarie metalica. Este automatizat,
transportul paletilor se face cu electropalanti. Are rampa pentru incarcarea paletilor cu
acumulatoare.

Depozitul de produse finite 2 are suprafata de 240 m?, este in regim de parter, pe

platforma de beton armat, stalpi si grinzi din metal, inchideri din panouri metalice tip
sandwich si invelitoare din tabla, tamplarie metalica.

Depozit baterii uzate este organizat pe platform betonata, inchisa pe trei parti cu

pereti din tabla ondulata, si acoperis de tabla, ocupa o suprafata de 50 m?.

Depozitul de plumb si aliaje de plumb

Lingourile de plumb electrolitic si aliat se depoziteaza pe paleti de lemn in
depozitul de langa atelierele oxid si turnatorie de la capacitatea C1 (depozitul este 0 S =
57 m? platforma betonata sub copertina din « ondulin », pe structura: stalpi din teava,
grinzi din lemn), langa punctul de transformare pe platdorma betonata S = 9 m?; langa
Statia de utilitati suprafata S = 226 m? (platforma betonata sub copertina mealica): la
capacitatea C2 lingourile de plumb sunt depozitate pe platforma betonata cu suprafata S

= 30 m? separata de restul amplasamentului printr-un marcaj cu vopsea.
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Statia de prepurare este o cladire in regim subsol — parter, ocupa suprafata de

216 m?. La subsol sunt doua cuve metalice cu capacitatea de 15 m? fiecare, placate una
cu cauciuc, cealalta cu polstif. Cuvele de neutralizare (4 buc) cu capacitatea de 10 m? si
de 14 m3 sunt metalice, protejate antiacid, vane de linistire (5 buc) cu capacitatea de 6
m? fiecare sunt tot din metal.

Namolul depus in vanele de linistire este pompat la filtrele de ingrosare.
Namolul ingrosat se depoziteaza in containere metalice si se transporta la depozitul de
deseuri periculoase. Apa rezultata intra la preepurare. Namolul colectat de la curatarea
canalelor este supus operatiei de ingrosare si urmeaza circuitul deseurilor.

Depozitul de uleiuri ocupa suprafata de 8 m? delimitat de restul

amplasamentului prin gard de plasa pe rame metalice, acoperit cu tabla. Capacitatea de
depozitare este de 24 butoaie cu capacitatea de 200 .

Depozit de carburanti (statie de distributie motorina) este amplasat in langa

depozitul de lubrefianti, ocupa suprafata de 6 m?, pe platform betonata, sub copertina
din tabla fixata pe stalpi si grinzi din metal. Rezervorul de depozitare a motorinei are
pereti dubli, este amplasat in cuva metalica si pe partea frontal are pompa de distributie.

Capacitatea rezervorului este de 5 m2,

Consumurile de materii prime si materiale utilizate in fluxul de productie in anul
2015 la o productie de 1.748,613 Mwh (2.218.739 buc.) sunt prezentate in tabelul

urmator :
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I .. | Natura chimica/ | Inventarul Impactul
Principalele materii L . i
prime/utilizari compozitie materialelor asupra. Modul de depozitare
(Fraze R) (9] mediului
Plumb electrolitic si anorganic/lingouri/| 13.234,136 | nepericulos [Paleti de lemn, platforma
rafinat termic Pb 99,99% betonata sub copertina
(lingouri)/producere oxid metalica, delimitata prin
de plumb; producere aliaj marcaje cu vopsea
Pb-Ca
Aliaj Pb-Sb /fabricat anorganic/lingouri/| 2.503,570 | nepericulos [Paleti de lemn, platforma
gratare 85%Pb, 15% Sb betonata sub copertina
metalica, delimitata prin
marcaje cu vopsea
Aliaj Pb-Ca/ fabricat anorganic/banda/ 9.709,170 | nepericulos [Paleti de lemn, platforma
banda gratare 99%Pb, 1% Ca betonata sub copertina
metalica, delimitata prin
marcaje cu vopsea
Prealiaj Ca-Al/ producerelanorganic/lingouri/ 0,648 nepericulos |Paleti de lemn, platforma
aliaj Pb-Ca 60%Ca, 40% Al betonata sub copertina
H 261 metalica, delimitata prin
marcaje cu vopsea
Aliaj Pb-Sn, aliaj Pb-Sb/ [anorganic/lingouri/ 0,575 nepericulos |Paleti de lemn, platforma
producere accesorii 95%,Pb 5% Sn betonata sub copertina
H301; H332; metalica, delimitata prin
H410;; H400 marcaje cu vopsea
Acid sulfuric / producere [anorganic/lichid/ 5.399,145 periculos |Rezervoare de polietilena
electrolit densitate amplasate in depozitul de
1,84g/cm?® acid sulfuric
H 314
Premix A / obtinerea organic/polimeri 68,627 nepericulos |Saci de polietilena, pe
masei active H 251 paleti de lemn, in
depozitul de materii
prime si materiale
Fulgi Dynell/ obtinerea |organic/fire tip 13.266,00 | nepericulos |Saci de polietilena, pe
masei active melana tocate paleti de lemn, in
- depozitul de materii
prime si materiale
Praf Vanisperse / amestec 0,922 nepericulos |Saci de hartie, pe paleti
obtinerea masei active  |lignosulfonat de de lemn, in depozitul de
sodium materii prime si materiale
Sulfat de bariu/ obtinerea [anorganic/sare 0 nepericulos |Saci de polietilena, pe
masei active solida paleti de lemn, in
depozitul de materii
prime si materiale
Hidroxid de anorganic/solid 190,890 periculos |Saci de polietilena, pe
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sodiu/neutralizare ape
acide

H 314, H290

paleti de lemn, in
depozitul de materii
prime si materiale

Sulfat de sodiu/ anorganic/solid 54,151 nepericulos |Saci de rafie ,,big-bag, pe
prepararea electrolitului paleti de lemn, in
depozitul de hidroxid si
sulfat de sodiu.
Sulfat tetrabazic de anorganic/solid 723 periculos |Saci de polietilena, pe
Pb/imbunatatirea H302+332; H315; paleti de lemn, in
performantelor pastei cu |H319; H350 depozitul de materii
plumb H360Df; H372; prime si materiale
H400; H410
Folie PE strech / organic/polimer 40,457 nepericulos |Cutii de carton, pe paleti
ambalare baterii - de lemn, in depozitul de
materii prime si materiale
Staniu / turnat accesorii [anorganic/lingouri/ 5,718 nepericulos |Depozitul de materii
>95% Sn prime si materiale
PpCo / injectie organic/polimer/gr| 860,359 nepericulos |Saci de polietilena, pe
monoblocuri, capace anule paleti de lemn, in
- depozitul de materii
prime si materiale de la
Injectie
PpCo granule organic/polimer/gr| 722,396 nepericulos |Saci de rafie ,,big-bag”,
ROMBAT (recuperat)/  |anule pe paleti de lemn, in
injectie monoblocuri, - depozitul de materii
capace prime si materiale de la
Injectie
PEJD/ injectie dopuri organic/polimer/gr 6,980 nepericulos |Saci de polietilena, pe
anule paleti de lemn, in
- depozitul de materii
prime si materiale de la
Injectie
Concentrat culoare/ organic/polimer/gr 12,357 nepericulos |Saci de polietilena, pe
injectie monoblocuri, anule paleti de lemn, in
capace, dopuri, manere |- depozitul de materii
prime si materiale de la
Injectie
Snur PpCo/ sistem de organic/copolimer/| 74,728 ml | nepericulos |Role, depozitul de
prindere baterii mari solid materii prime si materiale
- de la Injectie
Hartie filtranta / suport  |organic 71,663 nepericulos |Role, depozitul de
placi Pb-Ca - materii prime si materiale
Miniu de plumb/ anorganic/pulbere/ 0 periculos |In buncarul de la C3

preparare masa activa

100 % PbO
H410; H 360 Df;
H 332; H 302;

H372; H351
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Flux organic / sudura organic 2,345 periculos |Depozitul de materii
punti H 314; H 335 prime si materiale
Macinatura PpCo(Copsa |organic 822,696 nepericulos [sectie si depozit, in big-
Mica si injectie)/ obtinere bagg
granule
Cherestea / reparatii si  |lemn 39 mé nepericulos |Depozitul de materii
confectionat europaleti |- prime si materiale
Folie PVC /confectionat |organic/banda 3.152.472 m? | nepericulos |Role, depozitul de
separatori - materii prime si materiale
Separator PAS/obtinerea |organic/banda 0,500 nepericulos |Cutii de carton, depozitul
baterii de tractiune - de materii prime si
materiale
Separator AGM 1,4 mm |organic 0,144 periculos [Cutii de carton, depozitul
H351 de materii prime si
materiale
Polielectroliti / floculare |organic 0,650 periculos |Recipienti de plastic,
la statia de preepurare  |H 304; EUH 066; depozitul de materii
H 302; prime si materiale
H 318
Parafina/lubrifiant la organic/hidrocarbu 0,141 nepericulos |Impachetata in folie, pe
matrite turnat gratare ri paleti din lemn, depozitul
de materii prime si
materiale
Pluta / turnat gratare organic/pulbere 10,00 nepericulos [Pungi din hirtie, cutii de
- carton, depozitul de
materii prime si materiale
Motorina/ transport auto |organic/hidrocarbu| 15.704 | periculos [Rezervor metalic, depozit
ri/lichid motorina, platforma
H 351; H 226; betonata, acoperita
H304; H315;
H332; H373:
H411
Ulei hidraulic / organic/hidrocarbu| 9350 | periculos |Butoaie metalice,
instalatiile de ridicat ri/lichid depozitul de uleiuri,
H 318;H411; platforma betonata,
H412; H413 acoperita
Ulei mineral/ lubrefiant |organic/hidrocarbu 78701 periculos (Butoaie metalice,
mijloacele de transport  |ri/lichid depozitul de uleiuri,
H 315; H318; platforma betonata,
H411 acoperita
Ulei rapita/ functionare |organic/lichid 25151 nepericulos |Butoaie de plastic cu
utilaje - grilaj metalic de 1000 |
Oxigen / montaj anorganic/gaz/ 820 m? periculos | Depozit oxigen lichid,
acumulatori 100% O2 H270 platforma betonata
Acid anorganic/lichid 10,483 periculos |Butoaie de plastic cu

clorhidric/regenarare apa

H314; H335;
H290

grilaj metalic de 1000 |
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Emulsie/racirea sculelor |amestec de nepericulos |magazie
hidrocarburi si apa 0

Laminate anorganic/solid 0 nepericulos |Depozitul de laminate

metalice/confectii -

metalice

Acetilena/laborator -organic/gaz 0,024 periculos |Butelii metalice,
EUHO006; H280; depozitul de materii
H220 prime si materiale

Folie strech/ambalare -organic/polimer/ 0,568 nepericulos |Role, depozitul de

produse finite individuale|solid materii prime si materiale

Prin cresterea capacitatii de productie a crescut cantitatea de materii prime
utilizata si productia de oxid de plumb (s-a modificat fisa de securitate), societatea
intra sub incidenta Directivei SEVESO I1 (transpusa prin HG 804/2007 cu modificarile
si completarile ulterioare privind controlul pericolelor de accident minor in care sunt
implicate substante periculoase.

Reprezentantul APM Bistrita-Nasaud impreuna cu reprezentanti ai SCJ Garda
Nationala de Mediu Bistrita-Nasaud si Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta Bistrita-
Nasaud au efectuat inspectia de verificare a conformarii din punct de vedere al
protectiei mediului si s-a luat Decizia comuna nr. 10395/27.11.2013 de incadrare a
societatii ca unitate cu risc minor.

Societatea a elaborat un document care stabileaste politica sa de
prevenire a accidentelor majore si care garanteze ca aceasta este implementata
in mod corespunzator in scopul protejarii, la un nivel ridicat, a sanatatii
populatiei si mediului, prin mijloace, structuri si sisteme de management adecvate
(Anexa).

In tabelul urmator sunt prezentate substantele periculoase prezente pe

amplasament:

Denumirea Periculozitatea Cantitatea Capacitate
Nr. ) Fraze de risc totala totala de
substantei )
Crt. . detinuta stocare
periculoase () ()
H360Df T- toxic
1 Oxizi de plumb H332; H302; 90 190
H373; H400;
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H410
2 Acid sulfuric H314 C —coroziv 91 150
. . H314; H335; C —coroziv
3 Acid clorhidric H290 0,49 1
4 H|d_rOX|d de H314, H290 C -coroziv 10 10
sodiu
5 Preal_laJ calciu H261 I- iritant 0.2 0.2
aluminiu
6 Flux organic H314; H335; I- iritant 0,200 0,200
H 302+ H332; T-toxic
7 Sulfat tetrabazic | H315; H319; 04 1
de plumb H350,H360DF; ’
H372; H410
8 Oxigen H270 O- oxidant 3000 | 5000 I
-organic/gaz Fi-foarte
9 Acetilena EUHO006; inflamabil 0,20 0,20
H280; H220
L H 315; H318; T- toxic
10 Ulei mineral HA11 0,277 0,5
Uleiuri H 318;H411; Xn- nociv
11 industriale H412; H413 0.27 0.5
H 351; H 226; T- toxic
) H304; H315;
12 Motorina H332: H373: 2,5 4
H411

Buncarele de depozitare a oxidului de plumb sunt constructii metalice de forma

cilindrica. Repartizarea buncarelor de depozitare a “prafului de plumb” (oxid de plumb

75 — 76% si plub 24 — 25% precum si caracteristicile acestora sunt prezentate in tabelul

urmator:
Amplasare Cantitate Volum buncar | Volum  util | Cantitatea maxima
buc. m3/I| buncar m3l | depozitata/capacitate
(t)
Capacitatea 1 4 20/20.000 16/16.000 80
Capacitatea 2 2 23/23.000 19/19.000 50
Capacitatea 3 23 20/20.000 16/16.000 60
TOTAL 190

Accidente posibile sunt defectiunile majore la buncarele de depozitare.

Defectiunile majore la buncarele de depozitare a oxidului de plumb din atelierele de

productie, pot avea efecte negative asupra sanatatii personalului. In cazul unui accident

major in care s-ar distruge simultan buncarele de depozitare si cladirile oxidul de

51



RAPORT DE AMPLASAMENT FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB ROMBAT

plumb ar avea efecte adverse ata asupra mediului cat si a populatiei din zona.
Accidente majore care sa afecteze integritatea buncarelor si a cladirilor pot avea loc in
cazul unui act terorist, conflict armat.

Masurile de prevenire si interventie in caz de accidente sunt prevazute in documente
specifice intocmite in cadrul societatii:

-Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale;

-Plan de interventie la incendiu;

-Politica de prevenire a accidentelor majore si care garanteze ca aceasta este
implementata in mod corespunzator in scopul protejarii, la un nivel ridicat, a
sanatatii populatiei si mediului, prin mijloace, structuri si sisteme de management
adecvate;

-Planul operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta.

2.6 Topografie si scurgere

Sub aspect fizico-geografic, obiectivul — situat in intravilanul municipiului
Bistrita se inscrie in zona de nord-est a Podisului Transilvaniei, in depresiunea Bistrita,
din culoarul depresionar Bargau-Bistrita.

Municipiul Bistrita este amplasat pe un teren plan (fundul vaii are o latime de 2
km), in lunca raului, la o altitudine de 356 m, pe coordonatele 47°10’ latitudine nordica
si 24°30° longitudine estica, in subunitatea morfologica Dealurile Bistritei. Depresiunea
Bistritei este deschisa la vest si est , iar spre nord si sud este marginita de dealurile:
Cetate (Burgber) 686 m, Bistritei 549 m, Ciuha 620 m, Corhana, Cocos, Jelnei,
Codrisor (Schieferberg), Cighir.

Planul de scurgere a apelor nu cuprinde evacuari in cursuri de ape de suprafata.
Apele pluviale posibil incarcate cu pulberi cu continut de plumb sunt trecute prin statia
de preepurare dupa care se evacueaza in sistemul de canalizare a municipiului. Apele

pluviale conventional curate se colecteaza separat si se intalnesc cu apele preepurate in
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caminul final. Panta generala a amplasamentului este spre soseaua de centura a

municipiului.

2.7 Geologie si hidrologie

Amplasamentul S.C. ROMBAT S.A. se afla pe prima terasa a raului Bistrita.
Aceasta terasa face parte din depresiunea Bistritei. Depresiunea este deschisa la est si
vest, iar la nord si sud este flancata de dealuri cu inaltimi cuprinse intre 400 si 700 m
care fac parte din subunitatea morfologica “Dealurile Bistritei” (Cetate—686m; Bistritei
549m, Ciuha—620 m, Corhana, Cocos, Jelnei, Codrisor, Cighir). Depresiunea Bistritei
este de origine eroziv-acumulativa.

Din punct de vedere geologic in zona se intalnesc depozite Paleogene, Neogene
si Cuaternare. Cele care prezinta importanta sunt cele sarmatiene si holocene.

Depozitele sarmatiene au cea mai mare raspandire. Aceste depozite sunt
constituite in special din argile marnoase in alternanta cu nisipuri, gresii, tufuri
conglomerate, predominand depozitele pelitice-aleuritice.

Formatiunile sarmatiene sunt strapunse de interuziuni dioritice si andezitice cu
variate forme de zacamat.

Depozitele holocene sunt reprezentate prin pietrisurile terasei Bistritei precum si
prin aluviunile recente ce apar in lungul vailor principale.

Formatiunile aluvionare sunt de varsta cuaternara. La baza acestor depozite de
terasa se afla un strat de bolovanis, cu pietris, nisip si liant, care are grosimi cuprinse
intre 1,0 — 2,70 m. Peste acest strat sunt depuse aluviuni mai fine (nisip argilos, argila
prafoasa) cu grosimi intre 0,4 — 1,5 m.

Formatiunile de suprafata sunt formate din sol vegetal si umpluturi recente,
neconsolidate cuprinse intre 0,4 — 0,8 m.

Terenul amplasamentului are urmatoarea stratificatie:

- umplutura de grosime 0,40 — 0,50 m care poate fi in unele zone mai groasa,;

- argila prafoasa de culoare neagra, avand grosimea variabila intre 0,60 — 2 m;
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- nisip cu grosimea 0,40 — 1,20 m;

- pietris cu bolovanis — nisip si liant cu grosime intre 2,90 — 3,60 m;

- argila marnoasa cenusie sistoasa este fundamentul geologic al zonei.

Adancimea de inghet in aceasta zona conform STAS 6054/1977 este de 1 m.

Teritoriul se incadreaza intr-o zona de climat temperat continental cu vanturi

predominante din directia Vest.

2.8 Hidrologie
Depresiunea Bistritei este drenata de raul cu acelasi nume, care izvoraste de pe

versantul nordic al Muntilor Calimani, de sub varful Bistricioru de la o altitudine de
562 m. Pana la intrarea in oras parcurge un traseu de 64 km. Aici primeste doi afluenti
cu debite mici si inconstante: parul Ghinzii si Valea Jelnei. De pe Dealul Cetatii isi
aduna apele paraul Castailor care conflueaza cu raul Bistrita intre Bistrita si Viisoara.
Raul Bistrita traverseaza localitatea Viisoara, trece pe la marginea localitatii Sarata si
se varsa in raul Sieu.

Suprafata bazinului hidrografic este de 606 km?. Debitul mediu lunar annual
minim este de 0,45 m3s. Debitul raului Bistrita Ardeleana este controlat de catre
barajul de acumulare de la Colibita.

Debitele maxime si minime cu asigurare sunt prezentate in tabelele urmatoare:

Nr. | DEBIT ASIGURARE DEBIT

crt 60% 70% 80% 90% 95%
1 Mediu lunar minim m3/s | 2,20 2,0 1,80 1,67 1,62
Nr. | DEBIT ASIGURARE DEBIT

crt 10% 5% 2% 1%

1 Mediu lunar maxim mé/s | 240 335 475 600

Din punct de vedere hidrologic depresiunea Bistrita este tributara unui singur
strat acvifer — freaticul (constituit din pietrisuri cu nisipuri). Apa este cantonata in
aluviunile recente holocene. Stratul acvifer freatic este cantonat intre adancimile de 4 —

8 m, are nivelul hidrostatic la cca -2 m.
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Zona amplasamentului este drenata de Valea Castailor (aflata la cca 15 m de
imprejmuire), care are urmatoarele caracteristici:

e Lungime 6 km,

Altitudine medie in amonte 430 m,

e Altitudine medie in aval 348 m,

e Panta medie 14 %o,

e Coeficient de sinuozitate 1,09,

e Suprafata 15 km?,

Nivelul apei subterane este variabil si cuprins intre — 5 — 5,50 m, de la suprafata

terenului.

2.9 Autorizatie actuala

Activitatea de pe amplasament a fost autorizata de catre:

-ARPM Cluj-Napoca prin Autorizatia Integrata de Mediu nr. 3 — NV6 din
06.03.2006, revizuita in, 2007, 2009, 2012 si 2015.

-Administratia Nationala a Apelor Romane, Directia Apelor Somes-Tisa prin
Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr. 430 din 02.10.2014 ;

-Autorizatie de Securitate la Incendiu Nr. 440344/06.08.2009 Capacitatea C2

-Autorizatia de Securitate la Incendiu Nr. 768/15/SU-BN/29.10.2015
INSTALATIE DE SEMNALIZARE A INCENDIILOR la Capacitatea 1 si capacitatea
2;

-Autorizatia de Securitate la Incendiu  Nr.719/15/SU-BN/19.03.2015
EXTINDERE PE PARTIALA PE VERTICALA CONSTRUCTII EXISTENTE CU
DESTINATIA DE SPATII DE DEPOZITARE Capacitatea 1 ;

-Autorizatia de Securitate la Incendiu Nr. 757/13/SU-BN/29.10.2013 HALA DE
PRODUCTIE PENTRU ACUMULATORI SEMITRACTIUNE HEAVY DUTY SI
AUTO ;
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-Autorizatia de Securitate la Incendiu Nr.3616/05.03.2009 HALA INJECTIE
-Autorizatia de Prevenire si Stingere a Incendiilor Nr. 645 din 02.11.2001 .

Consimtamantul la deversare

Apele uzate tehnologic si apele pluviale posibil impurificate cu plumb sunt
colectate prin sistemul de canalizare intern in statia de preepurare unde sunt suspuse
proceselor de preepurare. Apa preepurata se recircula partial, surplusul se deverseaza in
sistemul de canalizare municipal de unde sunt conduse la statia de epurare a
municipiului Bistrita.

Apele uzate menajere impreuna cu apele pluviale curate se evacueaza in sistemul
de canalizare municipal in baza unui contract de servicii (anexa).

Cantitatea de apa ce intra pe amplasament este contorizata.

2.10 Detalii de planificare

Pentru supravegherea calitatii amplasamentului, au fost identificate sursele
de poluanti si masurile pentru protectia factorilor de mediu, odata cu obtinerea
autorizatiei integrate de mediu si a autorizatiei de gospodarire a apelor.

Conform cerintelor din Autorizatia Integrata de Mediu revizuita si a
Autorizatiei de Gospodarire a Apelor a fost adoptat urmatorul plan de monitorizare a
mediului:
1)Pentru apele uzate formate din apele uzate industriale preepurate, apele uzate
menajere si apele pluviale evacuate in sistemul de canalizare municipal, se
monitorizeaza urmatorii indicatorilor: pH, plumb ionic, sulfati, substante extractibile,
materii in suspensie, azot amoniacal, fosfor total, CCO-Cr cu o frecventa trimestriala.
Probele de apa se recolteaza din caminul final, inainte de bransamenul la canalizarea
orasului;

2) Pentru verificarea calitatii apelor subterane se recolteaza ape din putul de

hidroobservatie pentru indicatorii: pH, plumb, sulfati cu frecventa anuala;
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3) Monitorizarea emisiilor la cosurile de pe fluxul de fabricatie, urmarindu-se
indicatorii plumb, aerosoli cu continut de acid sulfuric si gaze de ardere (pulberi, NOX,
S02, COsi CO2), cu o frecventa: semestriala;

4)Pentru verificarea calitatii solului se recolteaza probe in trei puncte la limita sudica,
la limita vestica si limita nordica pentru indicatorii: pH, plumb, sulfati cu frecventa
anuala;

5)Nivelul de gomot este monitorizat in patru puncte, cu frecventa anuala.

2.11 Incidente provocate de poluare

Pe amplasament nu s-au inregistrat incidente de poluare in care sa fie implicate
substante chimice periculoase. Nu au avut loc deversari de substante periculoase in
mediu inconjurator.

Au fost inregistrate unele depasiri la paraletrii monitorizati:

-in anul 2013 la factorul de mediu zgomot s-a inregistrat o crestere a nivelui
zgomotului in 4 puncte, motiv pentru care s-au luat masuri de reducere a zgomotului
prin montarea de amortizoare de zgomot si de panouri fonoizolante. Masuratorile
efectuate dupa lucrarile de reducere a zgomotului au aratat ca nivelul zgomotului se
situeaza sub valoarea limitei de 65 dB impusa prin AIM.

-in 2014, in trimestrul IV s-a inregistrat depasirea concentratiei la indicatorii : materii
totale in suspensie, Pb, amoniu, si CCOCr din apele evacuate in sistemul de canalizare.
Analizele au fost repetate la parametrii depasiti, noile valori s-au situat sub valoarea
limita admisa pentru evacuarea in canalizarea oraseneasca. In anul 2015 s-a inregistrat
depasirea concentratiei la indicatorii: Pb si sulfati. Se va realiza un studiu privind
functionarea sistemului de preepurare si evacuare a apelor preepurate in baza carui se
vor stabilii masurile de reducere a concentratiei indicatorilor pana la incadrarea lor in

limitele prevazute de normativele in vigoare.
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2.12 Vecinatatea cu Specii sau Habitate sensibile sau protejate care se afla in

apropiere
Amplasamentul societatii este situat in zona industriala a municipiului Bistrita

(in zona analizata nu exista specii sau habitate protejate, nici din domeniul florei si nici
din domeniul faunei).

,,La Saratura” (suprapusa sitului Natura 2000 cod ROSCI0095) este singura
rezervatie de acest tip din tara, in arealul rezervatiei naturale este semnalata prezanta
unei comunitati de plante halofile (foarte rare), cunoscuta sub denumirea populara de
limba pestelui (Armeria sampaioi - sinonim: Armeria maritima Wild), specie vegetala
(din familia Plumbaginaceae) aflata pe Lista rosie a IUCN alaturi de care mai
vegeteaza coada soricelului (Achillea millefolium), coama de aur (Aster linosyris),
ghirin (Suaeda maritima), iarba sarata (Salicornia europaea), loboda (Atriplex patula),
iarba broastei (Juncus bufonius), sovarvarita (Inula britannica), sica (Limonium

gmelinii), troscot (Polygonum aviculare) sau albastrica (Aster tripolium).

Poiana cu narcise de pe Sesul Mogosenilor reprezinta 0 zona naturala (umeda)
de faneata, cu soluri alcatuite dinmarne argiloase (roca sedimentara din carbonat de
calciu si argila), marne salifere si marne cu stratificari degresii si nisipuri.

In arealul rezervatie vegeteaza mai multe elemente floristice protejate la nivel
european prin Directiva 92/43/CE(anexa 1-a) din 21 mai 1992 (privind conservarea
habitatelor naturale si a speciilor de fauna si flora salbatica); printre care narcise din
genul Narcissus (Narcissus stellaris, Narcissus poeticus, Narcissus augustifolius),
paius de livada (Festuca pratensis), centaurea (Centaurea jacea), sau serratula

(Serratula tinctoria).

“Padurea din ses” este 0 padure rara, cu un sol negru, mlastinos, imbibat cu apa
pana la sfarsitul lunii mai. Aici creste laleaua pestrita (Fritillaria meleagris L). Datorita
slabei inclinari a Sesului Orheiului spre nord-est si diferentelor de altitudine foarte
mici, Budacul si afluentii sai din depresiune au un curs meandrat care a favorizat
aparitia suprafetelor umede, mlastinoase. Apa din precipitatii se scurge pe versanti,
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foarte incet, iar in unele locuri ramane si formeaza suprafetele mlastinoase. Speciile din
zona includ Quercus robur si Q. petrea (exemplare de 60-80 de ani), Juncus effususL.,
J. conglomeratus L., J. articulatus L., Cyperus fuscus L., Scriptus silvaticus L.,
Deschampsia caespitosa Beauv., Ranunculus ficaria L., Carex vulpina L. si tufe de
Corylus avellana L. Lalelele s-au pastrat si se conserva aici mai bine decat pe sesul din
jur deoarece cirezile de vite si turmele de oi evita terenul mlastinos. Rar, printre
formele de lalele se intalneste primavara si specia de Narcissus angustifolius f., stellaris
(Haw.). Cu putini ani in urma, specia forma pe sesul vecin adevarate poieni, dar
datorita pasunatului timpuriu, numarul narciselor s-a rarit. Vegetatia rezervatiei este
reprezentata de ramasitele unei paduri de lunca, de stejar (Quercus robur L.) care insa a

suferit de pe urma defrisarilor ilegale si a pasunatului excesiv.

Rezervatiile botanice ROSCI0095 «La Saratura» situata in apropierea
localitatii Blajenii de Jos, « Poiana cu narcise » de pe Sesul Mogosenilor si « Padurea
din ses » Sesul Orheiul Bistritei sunt la distante de peste 10 km fata de amplasament.

Impactul asupra vegetatiei poate fi considerat neutru.

Situl Sieu — Budac, cod ROSCI0400, sit important pentru protejarea ihtiofaunei
are limita cea mai apropiata de amplasament la cca 10 km. In cele doua rauri traiesc in
total 7 specii de interes comunitar si alte 10 specii, care nu sunt de interes comunitar
(doar una singura este invaziva —Carassius gibelio). Cele doua rauri au fost putin
afectate de impacturile antropice. Este printre putinele situri din Transilvania care a fost
desemnat pentru a proteja cele trei specii Gobio de interes comunitar cat si specia
Aspius aspius. Foarte important pentru protejarea populatiei speciei Gobio uranoscopus
din bazinul Somesului.

Situl este legat indirect de amplasament prin apele uzate evacuate de pe
amplasament. Apele uzate sunt preluate de sistemul de canalizare municipal si conduse
la statia de epurare. Apele epurate sunt evacuate in raul Bistrita Ardeleana, afluent de
dreapta a raului Sieu. Apa epurata are incarcatura de poluanti in limitele prevazute in
normativul NTPA 001/2005, impactul asupra habitatului « rauri » este neutru.
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2.13 Conditii de constructie

Constructiile existente pe amplasamentul studiat, sunt constructii industriale,
amenajarile si utilitatile s-au executat in mai multe perioade, in perioada 1978-1980 s-

au construit blocul administrative, hala I, hala 1l si cladirile auxiliare.

Blocul admininistrativ este o constructie cu fundatii din beton simplu si armat,

elevatii din beton si zidarie din caramida, stalpi si grinzi din beton si inlocuitori,
plansee din beton armat prefabricat, acoperis sarpanta peste plansee din beton armat,
invelitoare din tabla zincata. Ulterior s-au adus o serie de imbunatatiri, (in special in
1996), s-a schimbat tamplaria cu tamplarie tip termopan, s-au placat peretii cu panouri
metalice, care fac ca in prezent cladirea sa se prezinte intr-o stare foarte buna. Lipite de
cladirea blocului administrative s-au construit doua anexe: Casa poarta si Biroul
garantii. Anexele sunt in regim de inaltime parter, cu structura metalica si inchideri din

tamplarie tip termopan.

Hala | este alaturata blocului administrative, cladirea este regim de parter, pe
fundatii din beton armat prefabricat, grinzi principale si secundare din beton armat
prefabricat, hidroizolatii bituminoase peste termoizolatii, despartitoare din zidarie din
prefabricate, tamplarie metalica, pardoseli betonate, finisaje obisnuite tencuieli
interioare si exterioare. Dupa 1990 cladirii i s-a adaugat doua anexe pe laturile nordica
si sudica. Anexele au regimul de inaltime parter si etaj, sunt constructii pe fundatii de
beton, stalpi si grinzi din beton armat, plansee din elemente de beton prefabricate,
despartitoare din zidarie de caramida, pardoseli de beton, mozaic si gresie in functie de

destinatie.

Hala Il este o constructie in regim de inaltime parter, structura de rezistenta pe

stalpi din beton armat prefabricat, ferme metalice. Inchiderile exterioare sunt realizate
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cu pereti din zidarie din caramida, tamplaria metalica cu ochiuri fixe cu geam clar.
Acoperisul este din beton armat, hidroizolatie cu termoizolatie din polistiren, acoperita
cu tabla ondulata si luminatoare cu geam mat Pardoselile sunt din beton greu armat,
placat cu dale din ciment mozaicat, prevazuta cu canale acoperite cu placi metalice.
Statia de utilitati regim de parter si etaj in zona preparare electrolit, reparat
acumulatoare, respectiv demisol, parter si etaj la preepurare ape uzate. Este realizata

din aceleasi material cu hala Il.

Depozitul de produse finite, este in regim de parter, pe fundatie de beton armat,

stalpi si grinzi din beton armat, plansee din elemente de beton prefabricate, sarpanta si

invelitoare din tabla, tamplarie metalica.

Hala injectie s-a construit in anul 2007, este o constructie industriala moderna, in

regim de parter , partial mezanin cu fundatii din beton simplu si grinzi de fundare pe
cuzineti haleri vechi, cuzineti si grinzi de fundare din beton armat, stalpi din beton
armat si grinzi din otel laminat la cald. Acoperisul si a peretilor sunt realizati din
panouri metalice, tip sandwich cu termoizolatie din poliuretan.

Pardoseaua este din beton sclivisit, cu canalele de colectare ape uzate din beton,
izolat cu vopsea speciala pe baza de rasini in zona instalatiei de recuperare PpCo.

Tamplaria este executata din aluminiu cu geam termopan.

Hala oxid de la capacitatea de productie C2 s-a realizat in anul 2008, este o constructie
industriala moderna. Constructia este inchisa, regim de inaltare parter, cu fundatii din
beton simplu si grinzi de fundare pe cuzineti haleri vechi, peretii sunt din panouri
metalice, tip Sandwich cu termoizolatie din poliuretan si tamplaria din aluminiu cu
geam termopan. Constructia s-a realizat respectandu-se proiectul tehnic de executie si

conditiile din punct de vedere al protectiei mediului stabilite in Acordul de Mediu nr.6-

NV6/24.03.2008 emis de ARPM Cluj Napoca.
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Hala |V—capacitatea de productie C3 s-a realizat in anul 2013, este o

constructie industriala moderna, in regim de inaltime parter, structura este metalica cu
stalpi si grinzi din profile sudate. Invelitoarea si inchiderile perimetrale sunt din
panouri tip sandwich. In acoperis sunt panouri translucide si trape de fum, iar pe fatade
ferestre si usi tip termopan.

Constructia s-a realizat respectandu-se proiectul tehnic de executie si conditiile
din punct de vedere al protectiei mediului stabilite in Acordul de mediu nr. 1 din
15.07.2013 emis de APM Bistrita-Nasaud.

Ultima evaluare interna a starii constructiilor a fost facuta in luna noiembrie
2015 de catre Responsabilul cu Urmarirea in Timp a Constructiilor si s-a constat ca:
“starea constructiilor este BUNA, nu s-au constatat deteriorari ale elementelor de
constructii care ar afecta rezistenta, stabilitatea si durabilitatea constructiilor” (PV nr
2/18.11.2015).

Ultimul control din partea INSPECTORATULUI DE STAT IN CONSTRUCTII
a fost facut in 29.01.2013 si s-a constatat “starea constructiilor este buna, proprietarul
cladirilor asigura efectuarea lucrarilor de intretinere si reparatii conform prevederilor

legale”.

2.14 Raspuns de urgenta

Unitatea, din anul 2013, intra sub incidenta prevederilor Directivei SEVESO I
(transpusa prin HG 804/2007 cu modificarile si completarile ulterioare) privind
controlul pericolelor de accident minor in care sunt implicate substante periculoase.

Societatea a elaborat un document (Plan operativ de prevenire si
management al situatiilor de urgenta, in conformitate cu prevederile legislative in

vigoare).
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Planul operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta trateaza
pericolele de pe amplasament, in special in legatura cu prevenirea accidentelor cu un
posibil impact asupra mediului si a sanatatii populatiei.

Planul Operativ de Prevenire si Management al Situatiilor de Urgenta se
actualizeaza de cate ori este necesar si este disponibil pe amplasament pentru
consultare. Pe amplasament sunt asigurate materiale necesare in caz de poluari
accidentale si proceduri precise (in conformitate cu cerintele prevederile legislative in
vigoare), pentru a se actiona in conformitate cu planurile de interventie.

Pe amplasamentul analizat nu s-au inregistrat incidente de mediu.

3.0 Istoricul terenului

Utilizari anterioare ale terenului:

Anul Activitatea Titularul
Pana in 1978 | agricole CAP Bistrita
1978 - 1980 Constructii hale, utilitati Fabrica de Produse

Electrotehnice

1980 -1990 Productia de acumulatoare acide cu | Intreprinderea de Produse

plumb Electrotehnice
1990 - Productia de acumulatoare acide cu | SC ROMBAT SA
plumb

SC ROMBAT SA face pace parte din complexul industrial “Platforma
Industriala Bistrita Sud” destinata Combinatului Industrial pentru Constructii de Masini
Bistrita CICM, proiectat in anul 1970.

Pana in anul 1978 terenul pe care functioneaza capacitatilor de productie C1, C2,
si C3 a apartinut CAP Bistrita si a fost utilizat ca teren agricol.

In perioada 1978 — 1980 au fost construite cladirile si utilitatile in care
functioneaza capacitatea de productie C1, terenul a primit o noua utilizare: constructii,
cai de acces, platform de depozitare.

In 1980 a inceput productia propriu-zisa a bateriilor cu plumb prin fabricarea

bateriei de 12x70 Ah, in monobloc de ebonita.
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Obiectivul a functionat la inceput ca o sectie a Fabricii de Produse Electrotehnice
(componenta a CICM- in anul 1982 Fabrica de Produse Electrotehnice s-a separat de
CICM, luand denumirea de Intreprinderea de Produse Electrotehnice).

In perioada 1982 -1990 fabrica a functionat ca si sectie a Intreprinderii de
Produse Electrotehnice Bistrita (IPE).

In anul 1990 are loc separarea Fabricii de acumulatoare de IPE — ca agent
economic independent cu denumirea de SC ROMBAT SA.

Ulterior productia s-a diversificat, s-au introdus materiale noi pentru bacuri, s-a
diversificat gama de baterii.

Activitatea a fost autorizata din punct de vedere a mediului de catre APM
Bistrita si ARPM Cluj in anul 2006 prin Autorizatia Integrata de Mediu nr. 3 — NV6
din 2006, revizuita in 2007, 2010, 2012 si 2015.

In perioada 2007 - 2008 s-a construit Hala injectie, terenul pe care s-a construit a
avut destinatia de livada.

In anul 2008 s-a construit hala Oxid de la capacitatea de productie C2. Pentru
construirea halei s-a emis Acordul Integrat de Mediu nr.6-NV6/24.03.2008 de catre
ARPM Cluj Napoca.

In anul 2010 s-a marit suprafata amplasamentului prin cumparea unui teren in
suprafata de S = 24.524 m?, de la SC ACI SA BISTRITA — vecin situat la limita
nordica a amplasamentului. SC ACI SA BISTRITA a facut parte din din TIM Brasov,
societate de construcrtii-montaj “edile si industriale” societate care a executat lucrarile
de constructie la obiectivele de pe Platforma industrial Bistrita-Nord incepand cu 1970.
Inainte de 1970 terenul a fost teren agricol. Pe terenul cumparat a functionat depozitul
de materii prime si materiale.

In acelasi an a fost dezafectat Atelierul umplut buzunare de la capacitatea de
productie C1.

In anul 2012 s-a dezafectat depozitul subteran de carburanti si s-a relocat

depozitul general.
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In anul 2013 s-au construit hala si utilitatile aferente capacitatii de productie C3
destinata producerii bateriilor de semitractiune «HAVY - DUYT (SGM) SI
BATERIILOR PENTRU AUTOVEHICULE HIBRIDE (EFC) ». Pentru construirea
halei si a utilitatilor aferente s-a emis Acordul Integrat de Mediu nr. 1 din 15.07.2013.

In acelasi an au fost dezafectate instalatiile de producere a oxidului de plumb tip
Balox de la capacitatea C3 si s-au inlocuit cu doua instalatii tip moara Sovema.

In anul 2015, la capacitatea de productie C1, s-a modernizat atelierul formare.
Au fost dezafectate 5 din cele 9 linii de formare si inlocuite cu 7 linii de formare
automate tip IMBATEC.

4.0Recunoasterea terenului

4.1 Probleme identificate

Zonele care au fost evidentiate cu ocazia analizei amplasamentului ca necesitand
0 investigatie mai detaliata sunt:

-zona filtrelor;

-zona spalatoarelor de vapori;

-zona depozitelor de acid sulfuric;

-depozit de ulei si motorina;

-zona depozitului de deseu de plumb ;

-zona statiei de preepurare ;

-zona statiel de hidroxid de sodiu.

4.2 Probleme ridicate

In cazul de fata zonele de folosinta la care se pot atribui un risc de mediu sunt:

- Zona filtrelor tehnologice poate fi considerata zona cu posibil risc de poluare
in cazul in care nu se aplica la timp sau se aplica defectuos procedurile

stabilite de managementul integrat implementat in cadrul societatii. Dotarea
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existenta si masurile stabilite pentru exploatarea acestora asigura protectia

atmosferei.

Zona spalatoarelor de vapori poate fi considerata zona cu posibil risc de
poluare in cazul in care nu se aplica la timp sau se aplica defectuos
procedurile stabilite de managementul integrat implementat in cadrul
societatii. Dotarea existenta precum si programele de masuri privind
investitiile pentru protectia mediului cresc performantele de retinere a

poluantilor si duc la o protectie buna a atmosferei.

Zona depozitului de deseuri periculoase poate fi considerata zona cu posibil
risc de poluare in cazul in care nu se aplica la timp sau se aplica defectuos

procedurile stabilite de managementul integrat implementat in cadrul

societati.

Consideram ca dotarile existente, procedurile operationale implementate de

sistemul de management integrat fac ca riscul poluarii mediului inconjurator sa fie mic.

4.3 Deseuri

Deseurile rezultate in urma activitatii desfasurata pe amplasamentul analizat

sunt deseuri nepericuloase si deseuri nepericuloase, sunt colectate si depozitate in

functie de natura lor . Cantitatile generate in anul 2015 sunt prezentate in tabelele

urmatoare:

Tipuri, cantitati de deseuri periculoase generate pe amplasament/mod de gestionare

sunt prezentate in tabelele nr. 4.3.1

Tabelul nr. 4.3.1 Deseuri generate si modul de stocare si gestionare

Instalatia/Sectiaj Cod Denumire deseu| Cantitate |Mod de stocare temporare / Mod
generata (t) de gestionare
2015
Topire-aliere- 10 04 01* [DeseuzguraPb | 274231 |-se colecteaza separat la sursa, in
turnare container metalic;
-containerul inchis se depoziteaza
temporar pe platforma betonata sub
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copertina in depozitul de deseuri de
plumb;

-se valorifica la SC REBAT SRL

Montaj 06 04 05* |Deseu  grupuri 157.83  [se colecteaza la sursa in container
acumulatori, metalic. Cand este plin containerul
pulberi cu se depoziteaza temporar pe
continut de platforma betonata sub copertina in
plumb depozitul de deseuri de plumb;

-se valorifica la SC REBAT SRL

Pastare 0604 05* |Deseu  pasta| 159604 |-se colecteaza separat la sursa in

pulberi cu container metalic;
continut de -se depoziteaza temporar in
container metalic amplasat pe
plumb - deseu platforma betonata sub copertina in
periculos depozitul de deseuri de plumb;
-se valorifica la SC REBAT SRL

Montaj 06 04 05*  |Deseu placi 557,004 |-se colecteaza la sursa in container

plumb , pulberi metalic;
ClIJ COQtInUt de -se depoziteaza temporar in
5 um - ) container metalic amplasat pe
eseu periculos platforma betonata sub copertina in
depozitul de deseuri de plumb;
-se valorifica la SC REBAT SRL

Preepurare ape  [10.04.05*  |Deseu pasta 132,690 |- se colecteaza la sursa in container

uzate filtru presa — metalic;
deseu periculos -se depoziteaza temporar in

container metalic amplasat pe
platforma betonata sub copertina in
depozitul de deseuri de plumb;

-se valorifica la SC REBAT SRL

Injectie 13.01.10* |Deseu hidraulic 3.9 -se colecteaza in butoi metalic in
— deseu periculos depozitul de uleiuri.

-periodic este eliminat de agent
economic autorizat (SC RUES SRL)

Statia de 06 13 02*  |Deseu carbune  |Nu $-al-se colecteaza in containar metalic

demineralizare activ epuizat colectat iNlcu capac;

-deseu anul 2015. se valorifica la agenti economici
nepericulos Se  schimba g

odata la 10-12

ani

specializati (SC RUES SRL).
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Intretinere 1302 05*  |Deseu ulei 0,2 |se colecteaza in butoi metalic in
mijloace auto mineral depozitul de uleiuri.
-periodic este eliminat de agent
economic autorizat (SC RUES SRL)
Intretinere 16.01.07* |Deseu filtre ulei 0.5  |-se colecteaza in containere
mijloace auto - deseu periculos metalice etichetate in sectii sau in
depozitul de uleiuri;
-se elimina de agent economic
autorizat (SC RUES SRL)
Atelier Injectie |15 02 02*  IDeseu material 4,597 Lse colecteaza separat in containere
Instalatii retinere teﬁt'leb ; . metalice ;
pulberi ]Eal tsort_an g’ Sacl -deseul textil absorbant se
Iitran 1) - deseu depoziteaza in depozitul de uleiuri;
periculos
-deseul cu continut de plumb se
depoziteaza in depozitul de deseuri
de plumb;
- deseul textil absorbant se elimina
de agent economic specializat (SC
RUES SRL)
Pastare 06.04.05*  [Deseu benzi de 0.230  |-se colecteaza la sursa in container
pastare, Pulberi metalic;
Cf COQtII’(]jUt de -se depoziteaza temporar in
pium I_ eseu container metalic amplasat pe
periculos platforma betonata sub copertina in
depozitul de deseuri de plumb;
-se valorifica la SC REBAT SRL
Filtrare aer 10 04 06** |Deseuri cu 2,69 |se colecteaza in containar metalic,
continut de la umplere containarul se inchide si
plumb - deseu se duce in depozitul temporar de
periculos deseu de plumb;
-se valorifica la SC REBAT SRL
Prelucrari 120109 * |Deseu emulsie 0 Recipiente metalice inchise cu
mecanice uzata— deseu capac, et!chetate, depozitul deseuri
periculos tehnologice _
Se elimina de catre agent economic
specializat (SC ROUES SRL Sibiu)
Sectiile de 150110*  |Deseu ambalaje 0,250  |-container metalic inchis, se duce in
productie contaminate cu depozitul temporar de deseu de

reziduuri — deseu
periculos

plumb;

-se elimina de catre SC ROUES
SRL Sibiu
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Sectii, ateliere de [15 02 02*  |Deseu 2,722 |.se colecteaza la sursa in container
productie Echipamente de metalic;
protectie . .
-se depoziteaza temporar in
— deseu ! .
iUl container metalic amplasat pe
periculos platforma betonata sub copertina in
depozitul de deseuri de plumb;
-se elimina de catre agent economic
autorizat (SC RUES SRL)
Sectii de 200121 * |Deseu surse de 0.086 -se colecteaza in container metalic
productie, corp iluminat in atelier intretinere.
administrativ Se elimina de catre SC ROUES
SRL Sibiu
Colectare 16 06 01* | Deseu tor 11.381,25 [.se colecteaza in container metalic;
- - acumulatori -
populatl_e , agentl deseu periculos 0 -se depoziteaza temporar in
economict depozitul de acumulatori uzati;
-se valorifica la SC REBAT SRL
Atelier sudura  |12.01.13  |Deseu de sudura 0 -containere metallic;
(slam) -se depoziteaza in depozitul deseuri
tehnologice
Se elimina de catre SC ROUES
SRL Sibiu
Receptie 1501 01 98,200 |-se colecteaza selectiv, se baloteaza.
materiale o -balotii se depoziteaza pe platforma
Deseu hartie si betonata, inchisa pe trei laturi si
carton - acoperita cu tabla;
deseu se valorifica la agenti economici
nepericulos RO
P specializati (SC VRANCART SRL
SI SC REMAT INVEST SA
Montaj 10 04 99 Deseu bucse de 4,167 -se colecteaza la sursa in container
plumb - deseu metalic;
nepericulos -containerul mghls si etl_chetat se
duce temporar in depozitul deseuri
tehnologice/  Se valorifica la SC
REBAT SRL Copsa Mica
Receptie 1501 02 Deseu folie PE 21,07 Ise colecteaza selectiv, se baloteaza. -
materiale, -deseu balotii se depoziteaza pe platforma
ambalare produs nepericulos betonata.
finit -Se valorifica la agenti economici
specializati (SC PROREM PLAST
SRL).
Receptie 150103  [|Paleti -deseu 43,33 | se colecteaza separat
materiale/Amb nepericulos

-se depoziteaza pe platforma
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Alare

Tamplarie/confec
tie europaleti

betonata. Se valorifica la persoane
fizice.

Intretinere 16 0103 Cauciucuri uzate- 0,65 Se colecteaza pe pardosea betonata
mijloace auto deseu si se valorifica la SC FRONTIER
] (43 buc) g
nepericulos SRL Cluj
Injectie 160306  |Deseu PpCo - 32,4 [Se colecteaza in containere in
deseu vecinatatea morilor. O parte se
nepericulos reutilizeaza pe amplasament, o parte
se valorifica la agenti economici
(SC PROREM PLAST SRL)..
Dezmebrari 170405  |Deseu metalic- 51,324 Ise colecteaza in container metalic .
deseu se valorifica la agenti economici
nepericulos specializati (SC REDIVIVUS SRL
SI SC REMAT INVEST SA).
Prelucrari 120101  |Deseu fier, deseu 2,25 |Se colecteaza in container metalic .
mecanice nepericulos se valorifica la agenti economici
specializati (SC REDIVIVUS SRL
SI SC REMAT INVEST SA).
Cantina 200102 |Deseu sticla- 0,335  [Se colecteaza separatin container
deseu metalic, se valorifica la agenti
nepericulos economici specializati (catre SC
ROUES SRL Sibiu).
Prelucrari 120103 Deseu span 0,107 |Se colecteaza in container metalic .
mecanice aluminiu, deseu se valorifica la agenti economici
nepericulos specializati (SC MELI PARA SRL).
Prelucrari 120101  |Deseu fier, deseu 5,574 [Se colecteaza in container metalic .
mecanice nepericulos se valorifica la agenti economici
specializati (SC REDIVIVUS SRL
SI SC REMAT INVEST SA)
Montaj tractiune |16 0119  [Deseu PVC- 4,900  |-se colecteaza selectiv;
deseu_ | -Se valorifica la agenti economici
nepericulos specializati SC PROREM PLAST
SRL
Montaj baterii — [16 0119 |Separatori 3,6  |-se depoziteaza in container; -se
impachetare polietilena- depoziteaza pe platform betonata in
placi deseu depozitul de deseuri tehnologice
nepericulos Se elimina de catre SC ROUES
SRL Sibiu
Amplasament |16 0214 |Desey 0,200 |-se depoziteaza in container; -se

depoziteaza pe platform betonata in
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electronice depozitul de deseuri tehnologice
Se valorifica la SC REDIVIVUS
SRL

Atelier electric (17 04 11 Deseu cablu de 5,98 |-se depoziteaza in container in

Al, cu izolatie, atelier;

cablu de Cucu -containerele pline se depoziteaza

izolatie temporar in depozitul deseuri
tehnologice

Deseul de aluminiu se valorifica la
SC REDIVIVUS SRL.

Deseul de cupru se valorifica la SC
MELI PARA SRL

Amplasament 200301 |Deseu menajer- 0,335  [Se colecteaza in pubele tipizate la
deseu Hala Injectie si containere metalice
nepericulos in depozitul de deseuri menajere.

Este evacuat de firma de salubritate
(SC NITALIA SERVICII DE
MEDIU SRL).

Colectarea deseurilor se face selectiv, la sursa de producere, in fiecare atelier in
containere metalice (inscriptionate pe fiecare tip de deseu). Se tine evidenta deseurilor
rezultate din activitate.

Periodic containerele se duc la depozitele de deseuri existente pe amplasament.

Deseul de hartie si carton se baloteaza si se depoziteaza in depozitul de hartie si
carton S = 95 m? organizat pe platforma betonata, acoperita si inchisa pe trei laturi cu
tabla.

Managementul deseurilor, este o parte componenta a managementului general al
societatii Rombat SA alaturi de managementul calitatii, mediului, sanatatii si securitatii
ocupationale. Anual in cadrul societatii are loc Auditul deseurilor prin care se urmareste
modul de gestionare a deseurilor si indeplinire a actiunilor din Programul de Reducere si
prevenire a Deseurilor. Programul se revizuieste anual.

Programul de Reducere si prevenire a Deseurilor pentru anul 2015 a cuprins

urmatoarele masuri:
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PROGRAM DE REDUCERE SI PREVENIRE A DESEURI - 2015

Nr. Actiunea propusa Responsabil | Verifica Stadiul Observatii

crt

1 | Reproiectarea bateriilor | Departamentul | Directoru | Proiect demarat in | Urmarire lunara
si reducerea greutatii | Proiectare | Tehnic | 2012 care | Cresterea
acestora fara a afecta | produse continua si in | performantelor
caracteristicile electrice. 2015 pastrand
Imbunatatire consumurile.
caracteristicilor la
bateriile OEM.

( Def.5+).

2 | Reducerea caderilor de | Sefi Directoru | Indicator prins in | Urmarire lunara
placi si grupuri deseu a | capacitatilor de | | planul de actiune
generarii de pasta deseu | productie; CI, | Productie | 2015
sau zgura pe fluxul de | Cll, C I,
fabricatie Injectie,

3 | Reducerea caderilor in | Sefi Directoru | Indicator prins in | Urmarire lunara
TG capacitatilor de | | General | planul de actiune

productie; ClI, 2015
Cll, C 11,
Injectie,. CTC,

4 | Efectuarea  reparatilor | Mentenanta Directoru | Indicator prins in | Program
preventive si reducerea I planul de actiune | mentenanta.
celor accidentale Productie | 2015 S-a introdus un

program de
mentenanta
situationala  in
premiera pentru
Rombat
Urmarire lunara

5 | Imbunatatirea Sefi Directoru | Indicator prins in | Indicator cuprins
randamentelor capacitatilor de | | planul de actiune | si in
operationale la utilaje, productie; CI, | Productie | 2015 obiectivele

Cil, C 11, generale 2015.
Injectie, Urmarire lunara

6 | Cresterea gradului de | Directia Directoru | Indicator prins in | Urmarire lunara
utilizare a materilor | Tehnica | General | planul de actiune
prime  reciclate in 2015
productia de baterii,

7 | Colectarea s sefi Directia | \ndicator prins in | La fiecare
depozitarea selectiva a | capacitatilor de | Logistica, .
deseurilor generate, productie; Cl, | Directia | Planul de actiune | transport

Cll, C 1, Productie | 2015

Injectie, Birouri/
Comparti
mentele
Rombat
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4.4 Depozitul chimic

In cadrul amplasamentului ca depozit chimic pot fi considerate urmatoarele:

- depozitul de plumb electrolitic;

- depozitul de acid sulfuric ;

- buncarele de oxid de plumb la capacitatile C1, C2 si C3;

- depozitul de hidroxid si sulfat de sodiu ;

- depozitul de baterii (produse finite) ;

- depozitul de baterii uzate ;

- depozitul de uleiuri (butoaie metalice amplasate pe platforma betonata);
- depozitul carburanti;

- depozitul de deseuri periculoase ;

- statia de soda.

Depozitul de plumb electrolitic si plumb aliat Pb-Sb

Lingourile de plumb electrolitic si aliat se depoziteaza pe paleti de lemn in
depozitul de langa atelierele oxid si turnatorie de la capacitatea C1 (depozitul este o
platforma betonata, S = 57 m?, sub copertina din « ondulin », pe structura: stalpi din
teava, grinzi din lemn), langa punctul de transformare pe platdorma betonata S = 9 m? ;
langa Statia de utilitati suprafata S = 226 m? (platforma betonata sub copertina
mealica): la capacitatea C2 lingourile de plumb sunt depozitate pe platforma betonata

cu suprafata S = 30 m? separata de restul amplasamentului printr-un marcaj cu vopsea.

Depozitul de acid sulfuric

Depozitul ocupa o suprafata de 105 m?. Este o cladire in regim de demisol-parter
de la cota -2 m pana la + 2,4 m, cu fundatii din beton armat, pereti din zidarie de
prefabricate, planseu din beton armat, invelitoare de tabla, pardoseaua din beton armat
acoperita cu gresie antiacida. La demisol se afla doua rezervoare din polietilena de inalta

densitate pentru acid sulfuric concentrat, amplasate in cuva de retentie din beton armat
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protejata cu izolatie de polietilena termosudata cu capacitatea de 144 m3. Cuva este
prevazuta cu base pentru recuperarea eventualelor pierderi de acid ce pot sa apara in
timpul functionarii. In cazul pierderilor, acidul colectat in base se pompeaza in statia de
preepurare. Planseul este decupat in zona rezervoarelor (acestea depasesc inaltimea
planseului) — in aceasta zona rezervoarele sunt fixate de doua grinzi. La partea
superioara sunt prevazute cu guri ce permit iesirea aerului la incarcarea rezervoarelor.
Gurile sunt prevazute cu gratar pentru impidica intrarea unor corpuri straine. Depozitul

este inchis accesul in depozit il are seful Statiei de Utilitati.

Depozitul de oxid de plumb

Buncarele de oxid de plumb sunt amplasate in atelierele de producere a oxidului
(fac parte din instalatiile de producere a oxidului de plumb).

Buncarele sunt constructii din tabla de otel, cu capacitatea de stocare de 25 t
fiecare. La partea superioara buncarele sunt dotate cu sistem de evacuare-emisie ce
permite iesirea aerului in timpul incarcarii si de admisie a aerului la golirea buncarului.
Sistemul de evacuare este dotat cu filtru de retinere a pulberilor.

Capacitatea totala de depozitare a oxidului de plumb pe amplasament este de
160 t.

Depozitul de hidroxid de sodiu si sulfat de sodiu este organizat pe amplasamentul

fostului atelier de aliere Pb-Sb cu suprafata S = 30 m?, pe platforma betonata, inchideri
pe doua parti cu pereti din plasa de sarma si acoperis de tabla.
Hidroxidul si sulfatul de sodiu se depoziteaza in ambalajul original (saci de PE big-

bag-uri).

Depozitul de baterii (produse finite) are suprafata de 432 m?, este in regim de parter, pe

fundatie de beton armat, stalpi si grinzi din beton armat,plansee din elemente de beton

prefabricate, sarpanta si invelitoare din tabla, tamplarie metalica. Este automatizat,
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transportul paletilor se face cu electropalanti. Are rampa pentru incarcarea paletilor cu

acumulatoare.

Depozit baterii uzate

Depozitul este organizat pe platform betonata, inchisa pe trei parti cu pereti din

tabla ondulata, si acoperis de tabla, ocupa o suprafata de 50 m?.

Depozitul de uleiuri ocupa suprafata de 8 m?, delimitat de restul amplasamentului prin

gard de plasa pe rame metalice, acoperit cu tabla. Capacitatea de depozitare este de

24 butoaie cu capacitatea de 200 I.

Depozit de carburanti (statie de distributie motorina) este amplasat in langa depozitul

de lubrefianti, ocupa suprafata de 6 m?, pe platform betonata, sub copertina din tabla
fixata pe stalpi si grinzi din metal. Rezervorul de depozitare a motorinei are pereti
dubli, este amplasat in cuva metalica si pe partea frontal are pompa de distributie.

Capacitatea rezervorului este de 5 m®,

Depozitul de deseuri tehnolofice periculoase ocupa suprafata de 130 m?, este organizat

pe platform betonata, grinzi si ferme metalice, inchideri din pereti metalici pe trei

laturi.

Statia de soda este o constructie pe fundatie de beton, cu pereti din zidarie, partial

acoperita. Cuva de preparat solutie de hidroxid de sodiu este subterana si are un volum
de 12 m?3 este din metal placata cu cauciuc, acoperita cu capac metalic. Cuva este
racordata la statia de preepurare prin conducte din PVC. Sacii “big-bag” cu hidroxid
de sodiu sunt depozitate pe platforma supraterana in vecinatatea cuvei. Statia este

inchisa.
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4.5 Instalatia de tratare a reziduurilor

Pe amplasament exista o singura instalatie de tratare a apelor uzate tehnologic

reprezentata de statia de preepurare a apelor uzate.

4.6 Aria interna de depozitare

Aria interna de depozitare este organizata atat in spatii inchise cat si pe platforme
in functie de natura materiei depozitate — zonele de depozitare si suprafetele ocupate de

catre acestea sunt prezentate in planul de situatie.

4.7 Sistem de canalizare

Din punct de vedere al realizarii retelelor si colectoarelor interne de canalizare
sistemul adoptat este cel divizor. Canalizarea asigura colectarea apelor pluviale, apelor
uzate menajere si a apelor preepurate si transportul lor spre caminul limita, situat in
partea de sud a unitatii de unde sunt deversate in reteaua de canalizare municipala
ajungand in statia de epurare municipala administrata de S.C. AQUABIS S.A. Unitatea
are un singur punct de deversare a apelor uzate in canalizarea municipala.

Coordonatele caminului limita de deversare a apelor uzate in reteaua de canalizare a
municipiului sunt: X-626230,087; Y-460219,776.

Temeiul legal de deversare este NTPA 002/2002 si HG nr. 352/2005 pentru
modificarea si completarea HG nr. 188/2002.

Monitorizarea indicatorilor de calitate ai apei deversate in reteaua de canalizare
municipala este realizata de laboratorul propriu al unitatii prin determinari pe fiecare
schimb, laboratorul S.C. AQUABIS S.A. si alte laboratoare de terta parte acreditate.

Pentru monitorizarea calitatii apelor freatice s-a realizat un foraj de observatie cu
H=10m si D=200 mm, pe latura sudica a unitatii. Forajul este prevazut cu vas de

colectare a probelor de apa.

76



RAPORT DE AMPLASAMENT FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB ROMBAT

a) Canalizarea pluviala

Apele pluviale pe amplasament sunt impartite in ape pluviale conventional curate
si ape pluviale posibil impurificate (ape plumboase).

Canalizarea pluviala colecteaza apele meteorice “conventional curate” de pe
platformele de lucru deschise si depozite, din zona sediului administrativ si de pe
acoperisul halelor industriale. Prin intermediul pantelor cu orientare spre gurile de
scurgere ale canalizarii apele pluviale sunt transportatate spre caminul limita de unde
apele sunt deversate in reteaua de canalizare a municipiului. Suprafata totala de pe care
se colecteaza apele pluviale este de 49.980 m?, rezultand un volum anual colectat de
29.988 m?.

Canalizarea pluviala la capacitatile de productie C1 si C2 este realizata din tevi
mufate de azbociment cu Dn 200 mm. La capacitatea de productie C3 canalizarea
pluviala este realizata cu conducte de PVC care se racordeaza canalizarea existenta.

Apele pluviale posibil impurificate (ape plumboase) sunt colectate impreuna cu
apele uzate tehnologic si conduse la statia de preepurare.

Apele pluviale colectate de pe acoperisul Halei de injectie si apele de dren din
zona zidului de sprijin sunt transportate la reteaua de canalizare a municipiului prin
intermediul unei tevi din PVC Snl0 mufata, cu garnitura cu D110, care

supratraverseaza paraul Castailor.

b) Canalizarea menajera realizeaza colectarea apelor uzate menajere provenite de la
sediul administrativ, grupuri sanitare si cantina unitatii. Tronsonul principal al

canalizarii menajere este realizat din tevi PVC cu Dn 250.

¢) Canalizarea industriala realizata in cea mai mare parte din canale betonate placate
antiacid cu sectiunea transversala dreptungiulara cu latimea de 350 mm, acoperite cu
elemente prefabricate din beton sau capace metalice, colecteaza apele uzate tehnologice

(ape de spalare acide, ape de spalare cu continut de plumb, ape de spalare a granulelor,
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ape uzate de la laboratorul de analize fizico-chimice, etc.) si le transporta la statia de

preepurare ape uzate.

4.8 Alte posibile impuritati din folosinta anterioara a terenului

Referitor la starea initiala a terenului nu detinem date privind calitatea solului din
zona. Terenul fiind utilizat in scop agricol, posibilele impuritati puteau proveni de la
intretinerea si tratarea culturilor (fertilizanti si substante de tratare a daunatorilor).

Impurificarea amplasamentului datorita activitatii proprii este redusa deoarece

sunt luate masuri adecvate de protectie a factorilor de mediu.

5.0 Discutii despre modul de prezentare a rezultatelor

Din investigarea starii de calitate a factorilor de mediu - pe intreg amplasamentul,

respectiv sol, subsol, aer atmosferic, au reiesit urmatoarele: surse, cai si receptori

Sursa Calea Receptorul

Filtrele tehnologice de retinere a pulberilor | aer Aer, sol

cu continut de plumb

Spalatoarele de vapori de acid sulfuric aer Aer, sol

Depozit de acid sulfuric aer Aer, sol

Depozit ulei sol Sistemul de canalizare ape pluviale si
Statia de preepurare.

Cuva statie soda sol sol

Spalarea pardoselii in sectiile de productie | apa Sistemul de canalizare si Statia de

ape pluvial cu continut de pulberi epurare municipala

Cos evacuare gaze arse aer Aer, sol

Rezultatele investigatiei amplasamentului sunt prezentate pentru fiecare factor de

mediu monitorizat.
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Monitorizarea aerului

In AIM Nr. 3 - NV din 06.03.2006 revizuita in 2007, 2010, 2012, 2016 se

prevede monitorizarea emisiilor :

-emisii de pulberi cu continut de plumb —semestrial

-emisii cu continut de vapori de acid sulfuric — semestrial

-emisii de noxe rezultate in urma arderii combustibilului gazos — anual in conditii

normale de functionare.

Date privind calitatea aerului s-au obtinut prin analiza monitorizarii realizate,

conform solicitarilor autorizatiei integrate de mediu.

a). Emisii dirijate
1. Plumb

Rezultatele obtinute sunt prezentate in tabelul nr. 5.1.1.1 si tabelul 5.1.1.2

Tabel nr. 5.1.1.1 Emisia de plumb la cosuri laborator propriu

Data Punct de prelevare Nr. | Concentrat | CMA, cf
cos |iamg/Nm? AlM
mg/Nm3
08.01.2015 | cos CONCAST C1 C07 0,03 g
04.02.2015 | Cos dupa filtru saci Oxid 1 C12 0,01 5
04.02.2015 | Cos dupa filtru tehnologic moara Sovema C46 5
capacitatea C2 0,01
17.02.2015 | Cos dupa filtru saci tip Gatii Montaj-montaj auto C32 0,03 5
17.02.2015 | Cos dupa filtru saci tip Dalamatic —montaj auto €33 0,04 5
17.02.2015 | Cos dupa filtru cu saci tip Puls Jet —-montaj auto Cc34 0,05 5
03.03.2015 | Cos dupa filtru cu saci montaj capacitatea C2 C49 0,02 5
03.03.2015 | Cos moara capacitatea C2 C45 0,02 S5
03.03.2015 | Cos dupa filtru montaj capacitatea C3 C72 0,02 S
03.03.2015 | Cos dupa filtru umed Rotoclone — pastare linia Mac | C14 5
si Sovema 0,02
04.03.2015 | Cos filtru montaj capacitatea C3 Pastare C72 0,024 S
04.03.2015 | Cos filtru montaj capacitatea C3 Laminor C7l 0,022 S5
11.03.2015 | Cos dupa moara C3 C69 0,021 5
06.05.2015 | Cos CONCAST C1 Co7 0,028 5
06.05.2015 | Cos laminar Co2 0,029 5
07.05.2015 | Cos dupa filtru malaxor-preparare pasta Mac C1 Cl4 0,04 S
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07.05.2015 | Cos dupa filtru malaxor-preparare pasta Sovema C1 | C15 0,03 S

11.05.2015 | Cos dupa filtru malaxor-preparare pasta Wirtz C1 C16 0,05 S
12.05.2015 | Cos malaxor preparare pasta Sovema C2 Ca7 0,035 S5
12.05.2015 | Cos tunel uscare placi pastare Sovema C2 C48 0,02 5
03.06.2015 | Colectare zgura turnare banda gratare C03 0,04 S
04.06.2015 | Cuptor topire preparare oxid Sovema 1 C1 C12 0,055 S5
04.06.2015 | Cuptor topire preparare oxid Sovema 2 C1 C13 0,06 S
08.06.2015 | Cuptor topire preparare oxid Sovema C2 C45 0,044 5
15.06.2015 | Cuptor topire 1 montaj auto 1 C2 C49 0,02 5
15.06.2015 | Cuptor topire 2 montaj auto 2 C2 C57 0,03 S5
14.07.2015 | Cos dupa filtru Puls Jet pastare linia Mac Sovema C15 0,066 5
14.07.2015 | Montaj auto 1-2 impachetare sudura C1 C32 0,057 5
14.07.2015 | Montaj auto 3-4 impachetare sudura C1 C33 0,037 5
14.07.2015 | Montaj auto 5 impachetare sudura C1 C34 0,037 S
14.07.2015 | Turnare banda lata pastare C3 C71 0,028 S
10.09.2015 | Impachetare placi sudura grupuri C3 C72 0,024 S
15.09.2015 | Moara Sovema C3 C69 0,013 5
15.09.2015 | Moara Sovema 1 C1 Cl2 0,051 S
15.09.2015 | Moara Sovema 2 C1 C13 0,012 5
15.09.2015 | Moara Sovema C2 C46 0,012 S
18.09.2015 | Tunel uscare placi pastare Sovema C2 C49 3,96 5
19.09.2015 | Tunel uscare placi pastare Sovema C2 C49 1,95 S
19.09.2015 | Tunel uscare placi 2 pastare Sovema C1 C15 0,97 5
19.09.2015 | Tunel uscare placi 3 pastare Wirtz C1 C16 0,35 5
04.11.2015 | Cuptor aliere Pb-Ca, cuptor turnare banda C03 0,038 S
04.11.2015 | Cuptor turnare gratare continuu C02 0,018 S
04.11.2015 | Colectare zgura — turnare banda gratare Co1 0,826 S5
18.11.2015 | Preluare impachetare placi pastare C2 C49 0,024 5
18.11.2015 | Cuptor topire preparare oxid Sovema C2 C45 0,014 S

Monitorizarea prin laboratorul WESSLING Romania SRL ce a utilizat
Metoda de masurare: SR EN 14385 :2004 ; SR EN 15 259:2009; SR EN ISO
15586 :2004 ; EPA METHOD 3015A :2007

Aparatura : Pompa Gilian, sistem de digestive cu microunde CEM Mars 5, PE ICP-
OES Optima 7300 DV

Rezultatele masuratorilor emisiilor de plumb sunt prezentate in tabelul nr. 5.1.2.

Tabel nr. 5.1.1.2 Emisia de plumb la cosuri

Data

Punct de prelevare

Nr.
cosS

Concentrat
ia mg/Nm?®

CMA, cf
AIM
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mg/Nm3
18.08.2015 | Cos dispersie cuptor aliere Pb-Ca —cuptor turnare C02 0,132 5
banda C1
18.08.2015 | Cos dispersie — Colectare zgura turnare banda CO03 <0,01 5
Concast
10.11.2015 | Cos dispersie Turnatorie gratare Wirtz C05 <0,01 5
18.08.2015 | Cos dispersie cuptor turnare gratare C1 c o7 0,013 5
18.08.2015 | Cos cuptor preparare oxid Sovema 2 C1 C10 <0,01 5
18.08.2015 | Cos dispersie cuptor topire preparare oxid Sovema | C11 <0,01 5
1C1
18.08.2015 | Cos dispersie Moara Sovema nrl - C1 C12 <0,01 5
18.08.2015 | Cos dispersie Moara Sovema nr 2 — C1 C13 <0,01 5
10.11.2015 | Cos dispersie - Malaxare Linia MAC Filtru C14 <0,01 5
ROTOCLONE
18.08.2015 | Cos dispersie - Malaxare Linia WIRTZ C 16 0,131 5
18.08.2015 | Cos dispersie linia Pastare Filtru ROTOCLONE — C20 <0,01 5
preluare placi Pastare — Liniile MAC — SOVEMA -
WIRTZ
8.08.2015 | Cos dispersie filtru DALAMATIC montaj auto 1 -2 | C 32 <0,01 5
—impachetare sudura C1
18.08.2015 | Cos dispersie filtru GATTI montaj auto 3-4— C33 <0,01 5
impachetare sudura C1
18.08.2015 | Cos dispersie montaj auto L5—-impachetare sudura C34 <0,01 5
C1
10.11.2015 | Cos dispersie cuptor topire Pb Moara Sovema - C2 | C 45 0,107 5
10.11.2015 | Cos dispersie moara Sovema C2 C 46 <0,01 5
19.08.2015 | Cos dispersie linie Pastare- Malaxor - C2 C 47 0,236 5
17.08.2015 | Cos dispersie tunel uscare placi Linia Sovema C-2 C 48 1,12 5
17.08.2015 | Cos dispersie preluare impachetare placi pastate - C 49 <0,01 5
C2
19.08.2015 | Cos dispersie cuptor turnare accesorii C1 C65 <0,01 5
17.08.2015 | Cos dispersie Moara Sovema — C3 C69 <0,01 5
17.08.2015 | Cos dispersie turnare banda lata si pastare - C3 C71 <0,01 5
17.08.2015 | Cos dispersie Montaj Filtru cu saci - C3 C72 <0,01 5

Valorile concentratiei plumbului masurata la cosurile de emisie sunt sub
valorea limita prevazuta in normative.

Verificarea cerintei BAT la instalatia de producere a oxidului de plumb (morile

Sovema) privind factorul de emisie in aer

S-a calculat cantitatea de plumb emisa pornind de la concentratia masurata de

catre laboratorul acreditat, numarul de ore de functionare si debitul ventilatoarelor :
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Loc emisie Debit Nr. Ore Volum aer Concentratia | Masa de Pb
(m*/h) functionare | emis (m®) mg/Nm?® emisa (kg)

Cos Sovema 1 - 10000 3921 39210000 <0,01 0,392

C1

Cos Sovema 2 - 8000 4030 32240000 <0,01 0,322

C1

Cos Sovema -C2 10000 5000,72 50007200 <0,01 0,500

Cos Sovema -C3 10000 1946,05 19.460.500 <0,01 0,195

Cos cuptor 1000 3737 3737000 <0,01 0,037

Sovema 1-C1

Cos cuptor 1000 3747 3737000 <0,01 0,037

Sovema 2 -C1

Cos topire 1000 5000,72 5000720 0,107 0,535

Sovrma - C2

TOTAL 2,018

Factorul de emisie la producerea oxidului de Pb conform cerintei BAT se situeaza

intre 0,7 — 6 g Pb/t Pb procesata.

Factorul de emisie calculat la mori este :

1940 g/12695,782 t Pb procesat = 0,1589 gPb/t Pb procesat = 0,16 gPb/t Pb procesat

2. Aerosoli de acid sulfuric

Rezultatele obtinute sunt prezentate in tabelul nr. 5.1.2.1 si tabelul 5.1.2.2

Tabel nr. 5.1.2.1 Emisia de aerosoli de acid sulfuric laborator propriu

Data Punct de prelevare Nr.cos | Concentratia CMA
mg/Nm? mg/Nm®
02.03.2015 | Cos dupa spalator Kustan 8-Formare auto | C39 3,39
Cos dupa spalator TRIMER-Formare auto | C38 2,68
02.03.2015 | Cos dupa spalator romanesc 1 C62 0,96
Cos dupa spalator romanesc 2 C63 1,6
04.03.2015 | Cos dupa Scruber formare C3 C73 1,25
04.03.2015 | Cos dupa filtru C3 C73 1,07
18.11.2015 | Formare baterii tractiune 1 C1 C35 0,93
18.11.2015 | Formare baterii tractiune 2 C1 C36 0,788 500

Monitorizare prin laborator WESSLING Romania SRL

Metoda de masurare : SR 1SO 10396:2008; SR EN 15259:2009
Aparatura : Analizor portabil de gaze si unitate de control TESTO 350 XL
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Rezultatele masuratorilor emisiilor de aerosoli de acid sulfuric sunt prezentate in
tabelul nr. 5.1.2.2.

Tabel nr. 5.1.2.2 Emisia de aerosoli de acid sulfuric laborator WESSLING

Data Punct de prelevare Nr. Cos | Concentratia | CMA, c.f AIM
mg/Nm? mg/Nm®
18.08.2015 | Cos dispersie formare — capacitatea C39 2,86
C1l
18.08.2015 | Cos dispersie formare baterii auto— — C 38 5,72 500
capacitatea C1
11.11.2015 | Cos dispersie formare — capacitatea C1 | C 39 2,86
19.08.2013 | Cos dispersie formare -capacitatea C2 | C 60 8,58
11.11.2015 | Cos dispersie formare tractiune - C 62 5,72
capacitatea C 2
19.08.2013 | Cos dispersie formare — spalatoare C 63 2,86
Formare tractiune 2
17.08.2015 | Cos dispersie formare — spalatoare C73 28,6
Tancuri de formare C 3

Valorile concentratiei de vapori de acid sulfuric masurate la spalatoarele de

gaze sunt sub valorea limita prevazuta in normative.

3. Emisii la arderea gazului metan

Consumul de gaz metan in anul 2015 a fost de 1.481.700 m3,

Monitorizare prin laborator WESSLING Romania SRL
Metoda de masurare - gaze de ardere: SR 1SO 10396:2008

- pulberi : SR 1SO 9096-2005, SR EN 13284-1-2002 ; SR EN
15259 : 2009

Rezultatele masuratorilor emisiilor de gaze de ardere sunt prezentate in tabelul
nr.5.1.3.1
Tabel nr. 5.1.3.1 Emisia de gaze de ardere laborator WESSLING

Data Punct de prelevare Nr. Concentra | Concentra | Concentra | Concentra
oS tiapulberi | tia CO tiaNOx | tiaSOz
mgNm* | mgNm® | mgNm® | mg/Nm®
Concentratii maxim admise cf AIM nr 5 100 350 35
3/2006 revizuita in 2007, 2010 si 2012
18.08.2015 | Laminor FBU CoO01]233 61,3 6,15 <2,86
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10.11.2015 | Turnare gratare - FBU co4 |- 101 283 10,3

10.11.2015/ | Turnare gratare Wurtz co05| 0,83 101 283 10,3

22.12.2015

18.08.2015 | Turnare continua gratare - CO06 | 4,43 <1,25 <2,05 5,72
Concast - FBU

18.08.2015 | Moara Sovema nr. 2 — C1 co08 | 3,42 <1,25 <2,05 14,3

18.08.2015 | Moara Sovema nr. 2 — C1 C09 | 342 18,76 <2,05 22,9

18.08.2015 | Pastare Linia Sovema 2 — Cc18 (4,11 <1,25 <2,05 2,86
Tunel uscare - C1

18.08.2015 | Pastare Linia WIRTZ — C19 | 2,69 <1,25 <2,05 <2,86
Tunel uscare - C1

19.08.2015 | Camera maturizare nrl —C1 | C 21 | 2,58 1,25 78,3 <2,86

10.11.2015 | Camera maturizare nr2-C1 | C 22 | 0,53 1,25 <2,05 <2,86

19.08.2015 | Camera maturizare nr3—-C1 | C 23 | 3,67 16,7 63 <2,86

19.08.2015 | Camera maturizare nr4 —C1 | C24 | 1,58 21,3 87,7 <2,86

19.08.2015 | Camera maturizare ntr5—-C1 | C 25 | 3,33 <1,25 108 <2,86

19.08.2015 | Camera maturizare nr. 6-7- | C 26 | 0,92 <1,25 <2,05 20
C1

18.08.2015 | Montaj Linial - C1 C27 | 5,75 10,8 2,73 6,67

11.11.2015 | Montaj Linial - C1 C27| 3,94 29,66 184 5

18.08.2015 | Montaj Linia2 — C1 c28| 1,25 28,0 119 <2,86

18.08.2015 | Montaj Linia 3 - C1 C29 | 1,89 15,08 109 <2,86

18.08.2015 | Montaj Linia 4 — C1 C30| 1,33 <1,25 104 <2,86

18.08.2015 | Montaj Linia5—C1 C31|275 <1,25 2,05 <2,86

10.11.2015 | Moara Sovema - C2 C44 | - 7,5 2,05 <2,86

22.12.2015 | Cos dispersie cuptor C45 | 0,25 - - -
preparare oxid sovema

22.12.2015 | Cos dispersie cuptor CO05 | 0,83 - - -
turnare gratare Wirtz

17.08.2015 | Tunel uscare placi Pastare C48 | 4,25 2,5 2,10 11,4
Sovema C2

19.08.2015 | Camera maturizare nrl1 —C2 | C50 | 2 90 111 <2,86

19.08.2015 | Camera maturizare nr2 - C2 | C51 | 2,58 90,7 100 <2,86

11.11.2015 | Camera maturizare nr3—-C2 | C52 | 3,39 4 100 4,66

11.11.2015 | Camera maturizare nr4 —C2 | C53 | 2 5,66 97,6 3,66

11.11.2015 | Camera maturizare nr5-C2 | C54 | 1,64 23,4 82,3 10,6

- Camera maturizare nr 6 — C55 | - - - -
C2

17.08.2015 | Montaj Linia 1 — C2 C56 | 0,36 35,7 180 <2,86

17.08.2015 | Montaj Linia 2 — C2 C57 333 6,8 143 <2,86

19.08.2015 | Turnare accesorii - C 1 C64 | 3,06 1,25 2,05 2,86

- Turnare gratare negative C66 |- - - -
PASC1

17.08.2015 | Turnare banda lata+Pastare | C70 | 1,33 <1,25 <2,05 31,3

C3
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Valorile concentratiei poluantilor din gazele de ardere masurate la cosurii

sunt sub valorea limita prevazuta in normative.

Calculul emisiei de la procesele tehnologice

Pentru determinarea cantitatii de energie rezultata din arderea gazului metan s-a
folosit puterea calorifica inferioara de 34,4 MJ/Nm3. Consumul de gaz metan la
fabricarea acumulatoarelor in anul 2015 a fost de 1481700 m?®rezultand o energie de:
W = 1481700 m3 x 34,4 x 10 GJ/Nm? = 50.970,48 GJ

S-au utilizat factorii de emisie dupa metodologia CORINAIR (Cod SNAP 04 04
16). Cantitati de poluanti emisi in aer din procesele de ardere a gazului metan rezultati

in urma calculelor sunt prezentati in tabelul nr. 5.3.2.

Tabel nr. 5.1.3.2 Emisia de gaze de ardere calculata

Factori de emisie

SO2[g/GJ] | NOx [g/GJ] | NMVOC [g/GJ] TSP[g/GJ] CO [g/GJ] | *CO2 [t/TJ] | *CHa4 [t/TJ]
0,67 74 23 0,78 29 56,1 5

Cantitati calculate in functie de consum

SO, NOx NMVOC [kg] TSP CcO CO2 [1] CHa [t]
[ka] [ka] [ka] [ka]

34,15 3771,81 1172,32 39,75 1478,14 2859,41 254,85

*Coeficienti IPPC Guidelines for National Greenhouse Gas Inventaries

Cantitatea de CO, emisa este de 2859,41 t

Activitatea nu se incadreaza in categoriile de activitati si instalatii prevazute in
Anexa 1 la HG 780/2006 privind Stabilirea schemei de comercializare a certificatelor

de emisie de gaze cu efect de sera.

Verificarea cerintei BAT la consumul de energie si emisia de CO»

Energia consumata la producerea oxidului de plumb

Consumul de gaz metan la morile Sovema in anul 2015 a fost de 296.340 m? ,
consumul de energie electrice de 2150 Mwh la procesarea a 12.695,782 t Pb.
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Woaz metan = 10194096 MJ/ 3600 = 2831,693 Mwh = 2831693 kwh

Consumul de energie pe tona de plumb procesata este prezentata in tabelul urmator

Energia Consum instalatia Consum conform BREF kwh/t Pb procesata
consumata analizata Gaz metan Electicitate
kwh/t Pb procesata minim max minim max
Termica 223,04 190 640 - -
Electrica 169,34 - - 160 250

Consumul de energie termica si energie electrica la producerea oxidului de
plumb se incadreaza in limitele de emisie obtinute prin aplicarea celor mai bune

tehnici la instalatiile de producere a oxidului de plumb.

Emisia de CO,
Emisia de CO, de la instalatia de producere a oxidului de plumb a fost:
Woaaz metan = 296.340 m3 x 34,4 MJ/Nm? = 10194096 MJ = 10194,096 GJ = 10194,1 GJ
=10,194 TJ
Mco2 = 56,1 t/TJ x 10,194 TJ = 571,88 t
Emisia de CO; la tona de plumb procesata = 571.880 kg/12695,782 t = 45,04 kg/t Pb.
BREF prevede o emisie de CO; la tona de plumb procesata cuprinsa intre 38 si
126 kg/t Pb procesata.

Emisia de CO, rezultata pe amplasament la producerea oxidului de plumb se
incadreaza in limitele de emisie obtinute prin aplicarea celor mai bune tehnici la

instalatiile de producere a oxidului de plumb.

Emisii de la centralele termice

Monitorizare prin laborator WESSLING Romania SRL
Metoda de masurare - gaze de ardere: SR 1SO 10396:2008
- pulberi : SR 1SO 9096-2005, SR EN 13284-1-2002 ; SR EN

15259 : 2009
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Rezultatele masuratorilor emisiilor de gaze de ardere sunt prezentate in tabelul

nr. 5.1.3.3.
Tabel nr. 5.1.3.3 Emisia de gaze de ardere la centralele termice
Data Punct de prelevare Nr. Concentra | Concentra | Concentra | Concentra
oS tiapulberi | tia CO tiaNOx | tiaSOz
mgNm® | mgNm® | mg/Nm® | mg/Nm?

11.11.2015 | Cos dispersie CT C74 | 4,28 99 109 <2,86
VIADRUS

11.11.2015 | Cos dispersie CT C75| 1,36 36,3 139 <2,86
VIADRUS

11.11.2015 | Cos dispersie CT Injectie C76 (25 50,3 106 <2,86

11.11.2015 | Cos dispersie CT Domina C77|278 4,5 122 <2,86

10.11.2015 | Cos dispersie CT Buserus C78 142 73,3 135 <2,86

11.11.2015 | Cos dispersie CT Junkersl | C79 | 2,61 5,0 129 <2,86
vestiar

11.11.2015 | Cos dispersie CT Junkers2 | C80 | 4,25 12 134 <2,86
Vestiar

10.11.2015 | Cos dispersie microcentrala | C81 | 0,83 13,3 7,66 <2,86
Junkers

10.11.2015 | Cos dispersie microcentrala | C 82 | 0,42 12,3 7,66 <2,86
Junkers S2

11.11.2015 | Cos dispersie Junkers FBU | C83 | 1,31 <1,25 136 <2,86

10.11.2015 | Cos dispersie microcentrala | C 84 | 0,83 14,3 8,0 <2,86
Junkers S3

11.11.2015 | Cos dispersie CT Imer Gaz | C85 | 0,94 85,3 109 <2,86

10.11.2015 | Cos dispersie microcentrala | C 86 | 3,17 34 136 <2,86
logistica

CMA mg/Nm? 5 100 350 35

Valorile concentratiilor la indicatorii monitorizati sunt sub valorile limita
prevazute in normative .

b)Emisii fugitive

Sursa de emisii fugitive este reprezentata de depozitul de acid sulfuric.
Consumul de acid sulfuric a fost in 2015 de 5.399.145 .

Cantitatea de acid sulfuric imisa a fost calculata teoretic dupa Legea lui Dalton,
legea presiunilor partiale: p = Zpi. ['=pi/p=Vi/V; m = pxV; = px I' xV = pxpi/pxV,
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unde p — densitatea aerosolilor de acid sulfuric saturati,

-pi — presiunea partiala a vaporilor saturati,

-Vi— volumul aerosolilor de acid sulfuric,

-V — volumul amestecului aer-aerosoli de acid sulfuric saturati evacuat in aer la
Incarcarea rezervoarelor.

V =29195,81 m?

m = 3,4 kg/m® x 0,3 mmHg/760 mmHg x 29195,81 m® = 39,18 kg

m = 39,18 kg.

Calculul dispersiei poluantilor

Pentru studiul dispersiei poluantilor in aer s-a utilizat modelarea matematica,

modelul de dispersie Sutton, ca o particularitate a modelului Bosanguet-Pearson.
Ipotezele luate in calcul:

-sursa punctuala situata in originea axelor de coordonate, la nivelul h pe axa OZ;

-caracteristicile sursei: Q debitul sursei (g/s); h inaltimea (m); D diametrul de emisie al

sursei (m); u (m/s) viteza de emisie la nivelul cosului;

-caracteristicile mediului de emisie: v (m/s) viteza vantului dupa directia predominanta,

n indicele de instabilitate atmosferica; indicii de difuzie laterala.

Modelul de dispersie permite determinarea concentratiei poluantilor la
diferite distante fata de sursa de emisie. S-a aplicat modelul de dispersie pentru
determinarea concentratiei la : pulberi cu continut de plumb, monoxid de carbon,
bioxid de sulf si bioxid de azot.

Cantitatea totala de plumb emisa de pe amplasament in anul 2015 s-a calculat

pornind de la concentratia masurata de catre laboratorul acreditat, numarul de ore de

functionare si debitul ventilatoarelor :

Loc emisie Debit Nr. Ore Volum aer Concentratia | Masa de Pb
(m®h) | functionare | emis (m®) mg/Nm? emisa (kg)

Cos (C12) Sovema 1 10000 3921 31.368.000 <0,01 0,314

C1

Cos (C13) Sovema 2 10000 4030 32.240.000 <0,01 0,322

C1
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Cos (C46) Sovema C2 | 10000 5000,72 50.0072.000 <0,01 0,500
Cos (C69) Sovema C3 | 10000 1946,05 19.460.500 <0,01 0,195
Cos (C10) cuptor 1000 3737 3737000 <0,01 0,037
Sovema 1

Cos (C11) cuptor 1000 3747 3737000 <0,01 0,037
Sovema 2 (C12)

Cos Malaxor linie 5000 203 1015000 <0,01 0,01
Mac Cos C14

Cos (C15) malaxor 5000 1910 9550000 <0,01 0,095
Sovema

Cos malaxor linie 1000 1984 1984000 0,131 0,26
Wirtz C16

Cos (C20)preluare 9000 3559 10677000 <0,01 0,107
placi Liniile Mac,

Sovema Wirtz

Cos (C32) Gatti 40000 3195 127800000 <0,01 1,278
montaj L1-L2

Cos (C33) 35000 3198 111930000 <0,01 1,119
DALAMATIC montaj

L3-L4

Cos (C34) montaj L 5 9000 2780 25020000 <0,01 0,250
Cos (C61) montaj 9000 58 522000 0,005
tractiune

Cos (C02) laminor — 3000 31477 9443100 0,132 1,246
FBU

Cos (CO07) turnat 3000 3843,6 115308800 0,013 0,15
gratare tip banda

Concasat

Cos (C03) colectare 1000 3843,6 3843600 <0,01 0,038
zgura

Cos (CO05) turnare 3000 1048,9 3146700 <0,01 0,031
gratare Wirtz 7 —

Wirtz 8

Cos (C05) cazan 1000 247 247000 <0,01 0,002
accesorii

Cos (C45) topire 1000 5000,72 5000720 0,107 0,535
Sovrma - C2

Cos (C47) malaxor 7500 3699,2 27744000 0,236 6,547
Sovema - C2

Cos (C48) tunel uscare | 7500 3699,2 27744000 1,12 31,073
—pastare placi pastare

—C2

Cos (C49) montaj auto | 40000 3498,3 139932000 <0,01 1,399
liniile 1-2 preluare

placi C2

Cos (C71) cuptor 25000 189,188 4729700 <0,01 0,047
topire-turnare Pb -C3

Cos (C72) filtru 25000 321,882 8047050 <0,01 0,08

montaj auto - C3
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| TOTAL

| 44721

Cantitatea de aerosoli de acid sulfuric emisa de pe amplasament in anul 2015 s-a

calculat pornind de la concentratia masurata numarul de ore de functionare si debitul

ventilatoarelor :

Loc emisie Debit Nr. Ore Volum aer Concentratia | Masa de
(m®h) | functionare | emis (m®) mg/Nm? aersoli H2SO4

emisa (kg)

Cos dispersie (C39) 40000 5124 204.960.000 2,86 586,18

formare capacitatea C1

Cos (C38) dispersie 25000 5124 128.100.000 5,72 732,73

formare-capacitatea C1

Cos (C40) dispersie 21600 5124 110.678.400 2,86 316,54

formare — capacitatea

Cl

Cos (C62) dispersie 25000 264 6.600.000 5,72 37,75

formare — capacitatea

C2

Cos (C60) dispersie 45000 3890,4 175.068.000 2,86 500,985

formare — capacitatea C

2

Cos (C73) dispersie 25000 3832,4 95.810.000 28,6 2740,166

formare capacitatea C3

TOTAL - - - - 4914,351

Cantitatea totala de aerosoli de acid sulfuric calculata (emisia de la spalatoarele

de gaze si imisia de la depozitul de acid sulfuric) este :

m = 4914,35 kg + 39,18 kg = 4953,53 kg
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Variatia concentratiei de CO dupa directia predominanta a vantului Marisliacconcentratiel:de;NOzdupaditectiaspredominantawayvantulli
Concentratia/ | Pulberi cu continut SO, NOx CO
Poluant de plumb
Valoare 2,9 1,25 1,1 0,5 118 57 0,045 0,022
calculata pg/me ug/me ug/me pug/mec | pg/me ug/me mg/mc | mg/mc
CMA cf Lege | P.SE* P.lL.LE* P.S.E. P.ILE P.S.E. P.LLE P.S.E. P.lLE
104/2011 0,335 0,25 75 50 140 100 7 mg/me | 5 mg/mc

pg/mc pg/me ug/mc pg/me ug/mc ug/mc

* P.S.E. — prag superior de evaluare
* P.1. E. — prag inferior de evaluare

Monitorizarea apei

In Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr. 430 din 02.10.2014 se prevede
monitorizarea parametrilor pH, materii in suspensie, CCOCr, substante extractibile cu
solv.org, azot amoniacal, fosfor total, sulfati, plumb cu frecventa trimestriala.
Consumul de apa in 2015 a fost de 82.952 m?, utilizata pentru :

-apa tehnologica 81.525 m3, din care apa de spalare utilizata la atelierele de producere a
oxidului de plumb a fost 4.200 m?,
-apa consum menajer 9900 m?,

Cantitatea de apa uzata preepurata evacuata in sistemul de canalizare orasenesc a

fost de 76.287 m?.

Monitorizare prin Laborator SC AQUABIS SA
Metoda de masurare : amoniu SR 1SO 7150-1/2001; CCOCr SR ISO 6060/1996; Ptotal

SR EN ISO 6878/2008; materii in suspensie SR EN 872/2009; pH SR 1SO 10523/2009
Pb SR 1SO 8288/2001; substante extractibile SR 7587/1996; sulfati (SO4) PSLE-10
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Loc de recoltare: canal record str. Drumul Cetatii, nr. 6
Rezultatele masuratorilor conform Buletinelor de incercare (anexa) sunt

prezentate in tabelul nr. 5.2.1

Tabel nr. 5.2.1 Concentratia poluanti in apa evacuata

Data Concentratia mg/l/Poluant
pH Subst. MTS Plumb | Amoniu | Sulfati Fosfor | CCOCr
extractibile Pb 2+ total

Cmedie tr | 7,4 <20 127,33 | 0,97* | 10,11 640,96 0,97 123,52
Cmedie tr Il 7,4 <20 46,05 |<0,01 |5,08 111,74 0,77 146,12
Crmedie tr 11 7,37 <20 71,33 |0,444 |6,19 3939.5 0,73 144,47
Credie tr IV 7,6 <20 83 0,321 | 16,47 480,41 1,00 311,48
CMA 6,5-8,5 |30 350 0,5 30 600 5 500

Concentratia medie trimestriala reprezinta media aritmetica a tuturor determinarilor
efectuate intr-un timestru de catre Laborator SC AQUABIS SA.

In trimestrul | se constata o depasire a concentratiei la indicatorii plumb si
sulfati si in trimestrul 111 la indicatorul sulfati.
In cazul depasilor a fost aplicata procedura de sistem “Monitorizare si Masurare”

QMS-MPS 0-0-11. In anul 2015 s-au inregistrat perioade in care concentratia
indicatorilor monitorizati s-au incadrat in normative si perioade in care concentratia la
indicatorii plumb si sulfati a depasit limitele maxime admise.

Au fost revazute monitorizariele efectuate in perioada 2012 — 2014. Valorile

inregistrate in aceasta perioada sunt prezentate in tabelul nr. 5.2.2.

Tabel nr. 5.2.2 Concentratia poluanti in apa evacuata in perioada 2012 — 2014

Data Concentratia mg/l/Poluant
pH Subst. MTS Plumb | Amoniu | Sulfati Fosfor | CCOCr
extractibile Pb 2+ total
2012
Cmedietr | 6,8 - 50 0,15 - 142 - -
Crmedie tr 11 6,56 11,6 52,22 10,18 2,52 173,92 0,39 77,52
Crmedie tr 111 8,4 21,46 51,73 |0,252 | 3,12 82,06 0,31 86,88
Crmedie tr IV 7,93 17,2 48,26 | 0,283 | 3,8 81,35 0,54 89,76
2013
Crmedie tr | 7,43 13,06 34 0,072 | 8,07 61,82 0,53 169,72
Crmedie tr 11 7,63 12,26 48,2 0,037 | 6,57 109,69 1,15 103,35
Crmedie tr 111 7,53 12,93 62,86 |0,310 | 11,86 151,64 1,52 130,29
Crmedie tr IV 7,18 12,8 60,86 | 0,226 |9,07 220,9 0,71 124,84
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2014
Cmedie tr | 7,63 14,66 60,53 | 0,05 10,11 118,87 1,00 137,6
Cmedie tr Il 7,92 <20 24,66 0,05 8,97 111,03 1,16 136,27
Crmedie tr 111 7,37 <20 34 0,127 | 4,89 63,37 0,59 81,55
Crmedie tr IV 6,96 25,97 166 0,269 |17,1 221,57 1,59 492,68
CMA 6,5-8,5 | 30 350 0,5 30 600 5 500

Se constata ca in aceasta perioada nu s-au inregistrat depasiri la indicatorii
monitorizati.

Pentru stabilirea cauzelor ce duc la depasirea concentratiei la indicatorii
plumb si sulfati si gasirea unei solutii optime propunem:
- realizarea unui studiu pentru sistemul de preepurare si canalizare apa uzata
industrial;
-aplicarea solutiei indicate in urma studiului pentru reducerea plumbului si a

sulfatilor.

Verificarea cerintei BAT la emisia de plumb in apa

Calculul cantitatii de plumb evacuata in sistemul de canalizare de la atelierele de
producere a oxidului de plumb este :
m= 0,436 mg/I x 4.200m?* = 0,436 g/ m® x 4.200 m®=1831,2 g

Factorul de emisie la producerea oxidului de Pb conform cerintei BAT se
situeaza intre 0,07 — 0,18 Pb/t Pb procesata.
Factorul de emisie calculat la mori este :
1831,2 1831,2 gPb/12695,782 t Pb procesat = 0,14 gPb/t Pb procesat

Apa freatica

In Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr. 430 din 02.10.2014 se prevede
monitorizarea parametrilor pH, sulfati, plumb cu frecventa anuala.

Monitorizare prin laborator SC WESSLING ROMANIA SRL.

Metoda de masurare :

-pH SR I1SO 10523:2012; EPA METHOD 9040 B :1995
-sulfati SR EN ISO 10304-1:2009; EPA METHOD 9056:1994,

93



RAPORT DE AMPLASAMENT FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB ROMBAT

-elemente EPA METHOD 3015A :2007, SR EN 1SO 11885:2009

Aparatura : pH-metru INOLAB 720, ioncromatograf DIONEX DX-120, sistem de

digestive cu microunde CEM MARS 5, PE ICP-OES Optima 7300 DV

Loc de recoltare: put de hidroobservatie
Rezultatele ~ masuratorilor ~ conform

Raportului  de  incercare  nr.

150006/14.01.2015 sunt prezentate in tabelul urmator:nr. 5.2.3.

Tabel nr. 5.2.3 Concentratia poluanti in apa freatica

Concentratia VLA cf Ordin
Data Poluant Unit. (MMSC)
mas nr.621/2014
08.01.2015 | pH unit.pH 6,58 6,5-8,5
Sulfati mg/I 54,5 250
Plumb ionic mg/l <0,005 0,01

Valorile concentratiilor la indicatorii monitorizati sunt sub valorile limita
prevazute in normative .

Pentru stabilirea evolutiei calitatii apei freatice s-au revazut rezultatele din
Rapoartele anuale incepand cu anul 2006. Rezultatele sunt prezentate in tabelul nr.
524

Tabel nr. 5.2.4 Variatia concentratiei indicatotilor pH, plumb si sulfati in perioada 2006-2015

Anul 2006 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 |2013 | 2014 | 2015 CMA
pH 6,63 6,08 | 7,07 | 7,02 7,11 6,75 6,75 6,24 6,58 6,5-8,5
Sulfati | 189 9,76 | 80,71 | 117,15 | 151,87 | 52,84 1129 | 61,3 54,5 250
mg/l

Pb 0,009 | 0,01 |0,005]| 0,001 | 0,00 0,0012 | 0,008 | 0,008 | <0,005 0,01
mg/l
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Monitorizarea solului

In AIM Nr. 3 - NV din 06.03.2006 revizuita in 2007, 2010, 2012, 2016 se
prevede monitorizarea Calitatea solului in punctele monitorizate conform cerintei AIM,
punctele de monitorizare sunt marcate pe planul de situatie (P1 — incinta poatra 1, P2 —
livada hala Injectie, P3 — langa filtru capacitatea C3, P4 — limita strada Valea Castailor
capacitatea C3 si P5 — limita SC ACI SA capacitatea C3.

Masuratorile efectuate de catre WESSLING Romania SRL s-au facut conform

Valorile determinate in anul 2015 sunt prezentate in tabelul nr. 5.3.

Tabel nr. 5.3 Concentratia indicatorilor plumb si sulfati

Punct Recoltare / Concentratie Sulfati mg/kg subst.uscata Plumb mg/kg subst.uscata
5cm 30cm 5cm 30cm

Curte interioara (19.08.2015) 246 189 1621 1565

P1

Curte interioara (18.09.2015) 96,9 57,4 49,7 36,0

P1

UCurte interioara (18.09.2015) 86,3 52,5 57,57 52,54

P1

Livada injectie P2 69,2 104 25,4 17,4

(19.08.2015)

Cale de acces CIIl - P3 53,4 64,3 74 68,3

19.08.2015

Limita strada Castailor CIII - 101 105 58,4 68,1

P4 19.08.2015

Limita ACI CllIl - P5 55,4 71,5 20,8 17,7

19.08.2015

*Val. Prag de alerta Ordin 5000 250

856/1997

*Val. Prag de interventie Ordin 50000 1000

856/1997

DRaport de incercare LaboratorCentru de Mediu si Sanatate Cluj

*Soluri mai putin sensibile

Se constata depasirea concentratie la indicatorul plumb in punctual de
monitorizare P1 la proba prelevata in luna august. In urma analizai efectuate s-a stabilit
ca in zona punctului de recoltare P1 au fost efectuate lucrari de amenajare peisagistica,
fara a fi consultat responsabilul de mediu in zona de recoltare s-a depozitat stratul

superficial de solul dislocat din vecinatatea punctului de recoltare. S-a procedat la
96




RAPORT DE AMPLASAMENT FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB ROMBAT

refacerea zonei, solul dislocat a fost indepartat (s-a fost depozitat in container metallic
si a utmat circuitul deseurilor periculoase).

In acest caz a fost aplicata procedura de sistem “Monitorizare si Masurare”
QMS-MPS 0-0-11, s-a repetat masuratoarea in luna septembrie de catre doua
laboratoare independente. Valorile determinate sunt sub valoarea limita admisa,
apropiate ca ordin de marime si mult mai mici decat cea masurata in luna august.
Recomandam imbunatatirea comunicarii intre compartimentul “Calitate, securitate in

munca si mediu” si compartimentul “Investitii”.

Pentru stabilirea evolutiei calitatii solului s-au revazut rezultatele din Rapoartele
anuale incepand cu anul 2006, iar in 2015 s-a calculate valoarea medie a masuratorilor

din septembrie. Rezultatele sunt prezentate in tabelele nr. 5.3.1 si 5.3.2

Tabel nr. 5.3.1 Concentratia indicatorului plumb

An Concentratia plumbului in sol mg/kg subst.uscata
Incinta (P1) Livada (P2)
5cm 30 cm 5cm 30cm

2006 38,5 - 126 -
2007 34,3 26,1 22,6 86,5
2008 27,6 - 26,69 -
2009 120 51,7 28,5 31,3
2010 98 57,2 46,5 17,3
2011 197,3 74,6 <5 <5
2012 162 59 <5 <5
2013 12,96 9,35 6,81 7,68
2014 104 85,4 19,9 17,2
2015 53,63 44,27 110 84,9
*Val. Prag de alerta Ordin 250
856/1997
*Val. Prag de interventie 1000
Ordin 856/1997

*Soluri mai putin sensibile
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250
200
150
100 -

50 -

O -
variataia plumbului in punctul de recoltare P1

Tabel nr. 5.3.2 Concentratia indicatorului sulfati

140
120
100 -
80 -
60 -
40 -
20
0 -
variataia plumbului in punctul de recoltare P2

An Concentratia sulfatilor in sol mg/kg subst.uscata
Incinta Livada
5cm 30cm 5cm 30cm

2006 - 184,7 100,6
2007 <500 250 <500 192
2008 - 73 - 128
2009 2 112,3 <2 <2
2010 24,1 24,1 43,13 10,75
2011 338,9 187,7 300,9 170,8
2012 152,43 163,08 1974,32 1831,08
2013 4211,75 4211,25 952,95 682,35
2014 <50 <50 <50 <50
2015 143 99,63 69,2 104

*Val. Prag de alerta Ordin 5000

856/1997

*Val. Prag de interventie Ordin 50000

856/1997

*Soluri mai putin sensibile
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variataia sulfatilor in punctul de recoltare P2

Monitorizarea zgomotului

Nivelul zgomotului la limita amplasamentului s-a monitorizat in 5 puncte :

Nr Locul de masurare frecventa Metoda de referinta
crt

1 Poarta C3 Anual Conform laboratoului
2 Lat est acreditat

3 Lat S-E Injectie

4 Lat N-V Injectie

5 Lat S Parcare auto

Masuratorile a fost efectuata de catre LABORATORUL DE ANALIZE
FIZICO-CHIMICE SI BIOTOXICOLOGICE a CENTRULUI DE MEDIU SI
SANATATE Cluj-Napoca.

La masusoratoare s-a folosit sonometru SOLO seria 65176.

Valorile determinate sunt prezentate in tabelul nr. 5.4.

Tabel nr. 5.4 Valorile nivelului de zgomot

Parametru | Poarta C3 Lat est Lat S-E Lat N-V LatS VLA
Injectie Injectie Parcare
auto
Zgomot dB 64,7 59,2 59,3 62,6 52,2 65

99




RAPORT DE AMPLASAMENT FABRICA DE ACUMULATOARE CU PLUMB ROMBAT

Compararea nivelelor de zgomot determinate cu nivelele maxime admise conform
legislatiei in vigoare a pus in evidenta incadrarea in limita admisibila pentru nivelul
de zgomot la limita incintei.

6.0Interpretarea datelor si Recomandari

Factorul de mediu AER

-instalatiile de producere a oxidului de plumb tip SOVEMA sunt performante,

emisiile rezultate se incadreaza in valorile prevazute in BREF Large Volume Inorganic
Chemicals — Solid & Others (varianta august 2007);

-emisiile de la instalatiile de topire-turnare a plumbului sunt conforme cu BREF Best
Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry (variant mai 2005);
-concentratia poluantilor emisi se situeaza sub limitele maxime prevazute in
normative ;

-se realizeaza o buna dispersie, nu sunt zone in care sa se depaseasca limitele admise.

Factorul de mediu APA
Apa uzata tehnologic

-la apa evacuata in sistemul de canalizare municipal s-au inregistrat in 2015
depasiri a concentratiei la indicatorii plumb si sulfati in trimestrul I si indicatorul
sulfati in trimestrul 111. Din datele de monitorizare pe din perioada 2012-2014 reiese ca
la indicatorii monitorizati nu au existat depasiri a concentratiei. Apele uzate de pe
amplasament nu modifica calitatea raului Bistrita apa fiind epurata in statia de epurare
municipala. Apele uzate evacuate pot influenta procesul de epurare in statia de epurare.
Propunem realizarea unui studiu pentru a stabili solutia optima de preepurare si

aplicarea solutiei indicate in urma studiului.
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Apa freatica

-la indicatorul pH se consatata doua depasiri a valorii limita admisa in 2008 si 2014.
Datorita faptului ca in intervalu 2009-2013 si in 2015 valorea masurata a fost in
limitele prevazute de normative nu se poate preciza existenta unei poluari a apei
freatice. Pe viitor se va urmarii cu atentie evoluatia acestui parametru ;

-sulfatii, conductivitatea, plumbul si cadmiu s-au situat in limitele admise ;

-cadmiu a prezentat o tendinta descrescatoare.

Factorul de mediu SOL

-la data emiterii AIM nr. 3 — NV6 din 2006 concentratia poluantilor monitorizati se
situau sub valoarea pragurilor de alerta sau interventie;

-in punctul de monitorizare P1 concentratia indicatorului plumb la proba luata in luna
august 2015 s-a inregistrat depasirea concentratiei. In acest caz a fost aplicata
procedura de sistem ‘“Monitorizare si Masurare” QMS-MPS 0-0-11, s-a  repetat
masuratoarea in luna septembrie de catre doua laboratoare independente. Valorile
determinate sunt apropiate intre ele si mult mai mici decat cea masurata in luna august.

In luna august in zona punctului de recoltare P1 au fost efectuate lucrari de
amenajare peisagistica ce au dus la modificarea zonei.

In acest caz a fost aplicata procedura de sistem “Monitorizare si Masurare”
QMS-MPS 0-0-11, s-a repetat masuratoarea in luna septembrie de catre doua
laboratoare independente. Valorile determinate sunt apropiate intre ele si mult mai mici
decat cea masurata in luna august.

Recomandam imbunatatirea comunicarii intre compartimentul “Calitate,
securitate in munca si mediu” si compartimentele companiei.

S-au revazut rezultatele monitorizarii din perioada 2006 — 2014 la indicatorii
plumb si sulfati si am constatat ca valorile masurate se situeaza sub pragul de alerta.
Activitatea desfasurata nu a generat poluanti care sa modifice semnificativ calitatea

solului.
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Factorul de mediu ZGOMOT

-nivelul de zgomot a fost depasit in 2013 situatie in care s-a efetuat Studiu de impact a

zgomotului pe amplasament si in vecinatatea acestuiai (zona caselor). Studiul a stabilit
existenta unei poluari sonore si a facut recomandarile si a stabilit masurile necesare
reducerii nivelului de zgomot. Au fost indeplinite masurile de reducere a zgomotului pe
amplasament si in vecinatatea acestuia, din rezultatele masuratorile efectuate in 2014 —
2015 se constata scaderea nivelului zgomotului sub valorile limita prevazuta in

normative.

Concluzii:
-producerea oxidului de plumb se face pe principiul morilor Shimadzu (instalatii tip
SOVEMA), respectandu-se BAT-rile si BREF-urile pentru acest tip de instalatie;

-topirea si turnarea aliajului Pb-Ca si Pb-Sb se desfasoara cu respectarea BAT-rile si
BREF-urile pentru acest tip de instalatie;

-depozitul de deseuri periculoase este organizat pe platforma betonata, sub copertina
metalica, inchis pe trei laturi cu pereti metalici asigura protectia solului;

-depozitul de hartie si carton este organizat pe platforma betonata acoperita inchisa pe
trei laturi;

-depozitul de deseuri tehnologice este organizat pe platforma betonata, deseurile se
depoziteaza in containere ;

-deseul de lemn se depoziteaza pe platforma betonata ;

-materiile prime si materialele auxiliare utilizate in productie sunt depozitate in
depozite specializate, magazii si platforme betonate;

-sistemele de retinere a poluantilor din aer sunt, performante, concentratiile emisiilor de
Pb si aerosoli de acid sulfuric sunt sub valorile limita admise prin normative;

-sistemul de neutralizare si canalizare a apelor uzate trebuie imbunatatit pentru a fi

evitate socurile asupra statiei de epurare municipale ;
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-impactul produs asupra factorilor de mediu de catre activitatea desfasurata pe

amplasamet este in limite acceptabile.

Recomandam:

-respectarea politicii de mediu ;

-respectarea procedurilor de ce prevad exploatarea sistemelor de depoluare ;
-efectuarea unui studiu in vederea sistemului de canalizare interna si preepurare a
apelor uzate industriale;

-aplicarea solutiei rezultata din studiu;
- imbunatatirea comunicarii intre compartimentul “Calitate, securitate in munca si
mediu” si compartimentele companiei imbunatatirea comunicarii intre compartimentul

“Calitate, securitate in munca si mediu” si compartimentele companiei.

Propunem reinnoirea Autorizatiei Integrate de Mediu pentru activitatile
desfasurate pe amplasamentul societatii comerciala pe actiuni “ROMBAT”

Bistrita.
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