Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BISTRITA - NASAUD

AUTORIZATIE DE MEDIU
NR. 30 din 6 APRILIE 2022

Ca urmare a cererii adresata de S.C. COMELF S.A., reprezentata prin dl. Cenusa
Gheorghe - director general, cu sediul in judetul Bistrita-Nasaud, municipiul Bistrita, str.
Industriei, nr. 4, inregistratai sub nr. 7493/24.06.2021, cu ultima completare sub nr.
4075/30.03.2022,

in urma analizarii documentelor transmise si a verificarii,

in baza Ordonantei de Urgenta a Guvernului nr. 96/2012 privind stabilirea unor masuri
de reorganizare in cadrul administratiei publice centrale si pentru modificarea unor acte
normative, a Hotararii Guvernului nr. 1000/27.10.2012 privind reorganizarea si functionarea
Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului si a institutiilor publice aflate in subordinea
acesteia, a Ordinului Ministrului Mediului si Dezvoltarii Durabile nr. 1798/2007 pentru
aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, modificat prin Ordinele Ministrului
Mediului si Padurilor nr. 1298/2011, nr. 3839/2012 si nr. 1078/2017 si a Ordonantei de Urgenta a
Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, modificata, completata si aprobata prin
Legea nr. 265/2006, modificata si completata cu Ordonanta de Urgenta a Guvernului nr.
114/2007, cu Ordonanta de Urgenta a Guvernului nr. 164/2008 aprobata de Legea 226/2013, cu
Ordonanta de Urgenta a Guvernului nr. 58/2012 aprobata de Legea 117/2013, cu Ordonanta de
Urgenta a Guvernului nr. 9/2016 si cu Legea nr. 219/2019, se emite:

AUTORIZATIA DE MEDIU

pentru: fabricarea de motoare si turbine (cu exceptia celor pentru avioane, autovehicule si
motociclete), in municipiul Bistrita, str. Industriei, nr. 4, judetul Bistrita-Nasaud,

in scopul desfasurarii urmatoarelor activitati (conform cod CAEN):

- Fabricarea de motoare si turbine (cu exceptia celor pentru avioane, autovehicule si
motociclete) - cod CAEN 2811 -rev. 2 (2911, 3430 - rev.1);

- Fabricarea utilajelor pentru extractie si constructii - cod CAEN 2892 - rev. 2 (2952 - rev.1),

- Fabricarea armamentului si munitiei - cod CAEN 2540 - rev. 2 (2960 - rev. 1),

- Fabricarea autovehiculelor de transport rutier - cod CAEN 2910 - rev. 2 (3410 - rev.1);

- Fabricarea vehiculelor militare de lupta - cod CAEN 3040 - rev. 2 (2960 - rev.1),

- Repararea masinilor - cod CAEN 3312 - rev. 2 (2911, 2952, 2956 - rev.1);

- Instalarea masinilor si echipamentelor industriale - cod CAEN 3320 - rev. 2 (3330 - rev.1);

- Recuperarea materialelor reciclabile sortate - cod CAEN 3832 - rev. 2 (3720 - rev. 1 )

- Fabricarea ambalajelor de lemn - cod CAEN 1624 - rev. 2 (2040 - rev. 1);

- Spélarea si curatarea (uscatd) a articolelor textile si a produselor din blana cod CAEN 9601 -
rev. 2 (9301 -rev. 1).
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Prezenta autorizatie isi pastreaza valabilitatea pe toata perioada in care beneficiarul
acesteia obtine viza anuala.

Titularul va solicita obtinerea vizei, in fiecare an, cu maximum 90 de zile $i minimum 60
de zile inainte de ziua si luna corespunzatoare zilei si lunii in care a fost emisa autorizatia de
mediu, conform prevederilor Ordinului nr. 1150/2020 privind aprobarea procedurii de aplicare a
vizei anuale a autorizatiei de mediu si autorizatiei integrate de mediu. In cazul in care
autorizatia pe care acesta o detine a fost revizuita, termenul de 60 de zile se va calcula in
functie de ziua si luna in care a fost emisa autorizatia initiala.

Obiectivul este amplasat la cca. 150 m de paraul Castailor, cca. 1300 m de raul Bistrita
Ardeleana si la aproximativ 600 m de drumul national DN 17 Bistrita - Vatra Dornei.

Activitatea productiva se desfasoara in cadrul a trei fabrici, organizate pe centre de profit,
astfel:
e FUET - Fabrica de Utilaje si Echipamente Terasiere;
e FCT- Fabrica de Componente Terasiere;
FPI — Fabrica de Produse din Inox.

Activitatea de acoperire a componentelor metalice intra sub sub incidenta Legii nr. 278/2013
privind emisiile industriale (Anexa nr. 7, Partea 1) care transpune in legislatia nationala prevederile
DIRECTIVEI 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 24 noiembrie 2010
privind emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat al poluarii) (reformare), publicata in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene (JOUE) seria L nr. 334 din 17 decembrie 2010.

Tipul activitati conform Anexei nr. 7, Partea 2 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile
industriale: pct. 8 — Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor plastice,
textilelor, tesaturilor, filmului si hartiei (> 5 t).

Documentatia de emitere a autorizatiei de mediu contine:

- Figa de prezentare si declaratie,

- Plan de situatie si de incadrare in zona;

- Planul de gestionare a solventilor organici cu continut de compusi organici volatili pentru anul
2021, elaborate de catre titularul activitatii;

- Fise date de securitate pentru emailuri, grunduri, solventi, intaritori, agenti de etansare;

- Autorizatia de mediu nr. 127/08.08.2011, emisd de Agentia pentru Protectia Mediului
Bistrita-Nasaud, revizuita la data de 29.08.2014 si la 06.12.2016;

- Rapoarte de incercare pentru emisii COV, pulberi sablare, ape uzate industriale, pentru anii
2020 si 2021, intocmite de catre SC WESSSLING ROMANIA SRL Targu Mures;

- Buletine de analiza pentru zgomot, pentru anii 2020 si 2021, intocmite de catre Directia de
Sanatate Publica a judetului Bistrita-Nasaud;

- Buletine de incercare pentru ape uzate, pentru anii 2020 si 2021, intocmite de catre SC
AQUABIS SA;

- Raport de incercare nr. 21197/23.02.2017 pentru deseu de namol tehnologic deshidratat prin
presa filtru, intocmit de catre SC CAST SA Bucuresti - Laborator de analize fizico-chimice;

- Dovada ca s-a facut publica solicitarea autorizatiei de mediu - ziarul Rasunetul din data de
23.06.2021,

- Decizia etapei de incadrare nr. 431/13.09.2021, emisa de Agentia pentru Protectia Mediului
Bistrita-Nasaud pentru proiectul Montare panouri fotovoltaice pe acoperisul pe acoperisul halei de
productie;

- Proces verbal nr. 3479/17.03.2022 de verificare a conformarii din punct de vedere al
protectiei mediului, incheiat de Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasaud in urma controlului
efectuat la finalizarea proiectului;

- Proces verbal de verificare a conformarii din punct de vedere al protectiei mediului, nr.
8542/22.07.2021, incheiat de Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasaud in urma controlului
efectuat in vederea emiterii autorizatiei de mediu;

- Proces verbal nr. 9835/25.08.2021, incheiat Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-
Nasaud cu ocazia afisarii anuntului cu privire la decizia Comisiei de Analiza Tehnica de emitere a
autorizatiei de mediu;
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- Decizia de emitere a autorizatiei de mediu, nr. 402/25.08.2021, eliberata de Agentia pentru
Protectia Mediului Bistrita-Nasaud

si urmatoarele acte de reglementare emise de alte autoritati:

- Certificat de inregistrare seria B nr. 2800108/16.09.2013, eliberat de catre Oficiul Registrului
Comertului de pe langa Tribunalul Bistrita-Nasaud,

e Cod Unic de inregistrare: 568656 din data de 18.02.1993,
e Nr. de ordine in registrul comertului: J6/ 2 /30.01.1991;

- Certificat constatator emis la data de 12.03.2021 de céatre Oficiul Registrului Comertului de
pe langa Tribunalul Bistrita-Nasaud;

- Autorizatia de gospodarire a apelor nr. BN 76 din 24.10.2019, emisa de cétre Sistemul de
Gospodarire a Apelor Bistrita-Nasaud, valabila pana in 24.10.2024;

- Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare, nr.
60459/15.04.2016, incheiat cu SC ,AQUABIS" SA Bistrita;

- Contract de prestari servicii privind colectarea si eliminarea deseurilor periculoase si
nepericuloase, nr. 19/19.07.2011, incheiat cu SC RO ECOLOGIC RECYCLING SRL Vidrasau, jud.
Mures si Act aditional nr. 10/19.07.2021 pentru prelungirea valabilitatii contractului;

- Contract de prestari servicii de colectare si neutralizare deseuri medicale, nr. 2056/
01.10.2011, incheiat cu SC AKSD ROMANIA SRL, Chirileu, jud. Mures si Act aditional nr.
5/01.10.2021 pentru prelungirea valabilitatii contractului;

- Contract de prestari servicii de valorificare/reciclare a deseurilor de ambalaje (de lemn, folie,
hartie/carton, folie plastic), deseuri metalice (tehnologice si din casari), deseu zgura din debitari, nr.
84/1/BN din 28.02.2019), incheiat cu SC REMATINVEST SRL Cluj-Napoca - Punct de lucru Bistrita,
cu Anexele nr. 5, 7-10/2020 si 2021 la contract si Act aditional nr. 1/03.03.2020;

- Contract de vanzare-cumparare deseuri din dezafectari/dezmembrari de bunuri sau rezultate
din activitatile proprii de productie, nr. 1000/284/23.02.2021, incheiat cu SC ECOPRIMUS SRL
Bistrita;

- Contract de vanzare-cumpdrare deseuri si rumegus rezultate in urma prelucrarii materialului
lemnos, nr. 4/09.06.2021, incheiat cu SC SILDADFOR SRL Bistrita;

- Conventie de colaborare nr. 37/18.05.2018, incheiatd cu SC IONOLTRANS SERV SRL
Bistrita, in vederea preluarii anvelopelor uzate;

- Decizie de impunere pentru anul 2022, nr. 81752/27.01.2022, pentru stabilirea
impozitelor/taxelor datorate de persoanele juridice — taxa salubrizare, eliberatd de Primaria
municipiului Bistrita.

Prezenta autorizatie se emite cu urmatoarele conditii impuse:

- respectarea prevederilor legale privind protectia mediului;

- desemnarea unui responsabil cu atributii in domeniul protectiei mediului, care va urmari
respectarea legislatiei de mediu si a conditiilor din prezenta autorizatie si va asista persoanele
imputernicite pentru verificare, inspectie si control, prin punerea la dispozitie a tuturor documentelor
solicitate si facilitarea controlului activitatii, precum si prin asigurarea conditiilor pentru prelevarea de
probe, dupa caz,

- instruirea personalului de exploatare asupra masurilor de protectie a mediului, a obligatiilor i
responsabilitdtilor ce le revin, precum si a conditilor din actele de reglementare, in vederea
respectarii legislatiei de mediu in vigoare,

- descarcarea si depozitarea materiilor prime, a produselor finite si a deseurilor se vor efectua
numai in incinta obiectivului;

- se va tine evidenta gestiunii deseurilor, pentru fiecare tip de deseu generat/tratat, conform
prevederilor H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestionarii deseurilor i pentru aprobarea listei privind
_ deseurile, inclusiv deseurile periculoase;

- se interzice incinerarea deseurilor in spatii deschise sau instalatii neecologice, se interzice
abandonarea, inlaturarea sau eliminarea necontrolatd a deseurilor, precum si orice alte operatiuni
neautorizate, efectuate cu acestea;

- desfasurarea activitatii cu respectarea conditiilor impuse prin Autorizatia de gospodarire a
apelor;

- se vor asigura dotéarile necesare pentru izolarea si protectia fonica a surselor generatoare de
zgomot si vibratii, dupa caz;

- mijloacele de transport se vor intretine periodic pentru a limita emisiile si a evita poluérile
accidentale;
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- este interzisa poluarea solului, subsolului, a apelor de suprafata si subterane, cat si a
atmosferei cu reziduuri si emisii nocive, hidrocarburi si alte substante daunatoare sau periculoase
pentru sanatatea oamenilor si a mediului;

- in cazul producerii unui prejudiciu, titularul activitati suporta costul pentru repararea
prejudiciului si inlatura urmarile produse de acesta, restabilind conditile anterioare producerii
prejudiciului, potrivit principiului ,poluatorul plateste”;

- gestionarea substantelor periculoase se va realiza conform instructiunilor din fisele cu date
de securitate;

- se va opri activitatea pana la restabilirea conditiilor normale de functionare atunci cand au loc
avarii sau accidente cu efecte daunatoare asupra sanatatii omului sau mediului;

- titularul are obligatia sa detina mijloacele, stocul de materiale si dotari pentru combaterea
efectelor poluarilor accidentale;

- mentinerea si intretinerea spatiilor verzi existente si a perdelei de protectie vegetala, in
conformitate cu prevederile O.U.G. nr. 195/2005, cu modificarile si completarile ulterioare.

Titularul de activitate este obligat sa respecte in integralitate prevederile urmatoarelor
acte normative:

- OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, modificata, completata si aprobata prin Legea
nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare si Legea nr. 219/2019;

- Ordinul nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a autorizatiei
de mediu si autorizatiei integrate de mediu;

- Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator, cu modificarile si completarile
ulterioare;

- Ordinul nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia atmosferei si
Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti atmosferici produsi de surse
stationare;

- Ordinul nr. 3299/2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare si raportare a inventarelor
privind emisiile de poluanti in atmosfer3;

- Ordonanta de Urgenta nr. 92 din 19 august 2021 privind regimul deseurilor,;

- H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand
deseurile, inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Legea nr. 249/2015 privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje, cu modificarile
si completarile ulterioare;

- Ordinul MMGA nr. 794/2012, privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje
si deseuri de ambalaje;

- H.G. nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul
Romaniei;

- Legea Apelor nr. 107/1996, cu modificarile si completarile ulterioare;

- H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul
acvatic a apelor uzate, cu modificarile si completarile ulterioare;,

- Ordinul ministrului sanatatii nr. 119/2014, modificat si completat prin Ordinul ministrului
sanatatii nr. 994/2018,;

- O.U.G nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si repararea
prejudiciului asupra mediului, aprobata de Legea nr. 19/2008, cu modificarile si completarile
ulterioare;

- O.U.G. nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu, modificata, completata si aprobata prin
Legea nr. 105/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinul MMGA nr. 549/2006 pentru aprobarea modelului si continutului formularului
,Declaratie privind obligatiile la Fondul pentru mediu” si a instructiunilor de completare si depunere a
acestuia, cu modificarile si completarile ulterioare,

- Ordinul MMGA nr. 578/2006 pentru aprobarea Metodologiei de calcul a contributiilor si
taxelor datorate la Fondul de Mediu, cu modificarile si completarile ulterioare;

- H.G. nr. 124/2003 privind prevenirea, reducerea si controlul poluarii mediului cu azbest, cu
modificarile si completarile ulterioare;

- Legea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase,
republicata 2014;

- Regulamentul nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si
amestecurilor,
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- Regulamentul (CE) nr. 1907/2006/CE al Parlamentului European si al Consiliului privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH), cu modificarile
si completarile ulterioare;

- O.U.G. nr. 122/2010 privind stabilirea sanctiunilor aplicabile pentru incalcarea prevederilor
Regulamentului (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a
amestecurilor.

in situatia modificarii actelor normative mentionate in prezenta autorizatie, titularul are
obligatia sa se supuna prevederilor noilor acte normative intrate in vigoare, ce modifica,
completeaza sau abroga actele normative vechi.

Titularul activitatii mai are urmatoarele obligatii:

@ s& notifice APM daca urmeaza sa deruleze sau sa fie supus unei proceduri de vanzare a
pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori in alte situatii care
implicad schimbarea titularului activititii, precum si in caz de dizolvare urmatd de lichidare, faliment,
incetarea activitatii, conform legii;

. sa notifice APM la reactualizarea/revizuirea contractelor/avizelor si a celorlalte acte care au
stat la baza emiterii prezentei autorizatii de mediu;

C sa depund documentele solicitate prin prezenta autorizatie, in forma si la termenele
stabilite;

. s3 ia masurile corespunzatoare potrivit cu natura si amplasarea pericolelor previzibile, in
scopul evitarii pagubelor si reducerea la minim a acestora,

. sa asigure conditiile tehnice si organizatorice pentru activitatile desfasurate, astfel incat sa
se previna riscurile pentru persoane, bunuri sau mediul inconjurator,

. sd se conformeze oricaror modificari survenite in legislatia de mediu, pe perioada
valabilitatii autorizatiei.

in cazul poludrilor accidentale se va anunta imediat Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-
Nasaud, tel. 0263-224064 si Comisariatul Judetean Bistrita - Nasaud al Garzii Nationale de Mediu,
tel. 0263-213194. Poluatorul va suporta consecintele prejudiciului creat, precum si costurile pentru
inlaturarea urmarilor, conform Ordonantei de Urgentd a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia
mediului, modificata, completata si aprobata prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile
ulterioare si Legea 219/2019.

Pentru orice modificare intervenitd in datele initiale care au stat la baza emiterii
prezentei, se va notifica Agentia pentru Protectia Mediului, inainte de realizarea acesteia.
Titularului autorizatiei, ii revine obligatia de a nu desfasura activitati sau de a nu realiza
proiecte, planuri ori programe care ar rezulta in urma modificarilor care fac obiectul notificarii,
pana la adoptarea unei decizii a autoritatii de mediu.

Nerespectarea prevederilor autorizatiei atrage dupa sine sanctionarea conform
legislatiei in vigoare.

Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea prezentei autorizatii
se solutioneaza de instantele de contencios administrativ competente, potrivit Legii
contenciosului administrativ nr. 554/2004, modificata si completata prin Legea nr. 262/2007.

Verificarea conformarii cu prevederile prezentului act se face de catre Garda Nationala
de Mediu/Comisariatul judetean Bistrita-Nasiud si Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-
Nasaud.

Raspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la dispozitia autoritatii
competente pentru protectia mediului si a publicului revine in intregime titularului activitatii.

|. Activitatea autorizata

1. Dotari (instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate):
Activitatea se desfasoara in cadrul a 3 fabrici organizate pe centre de profit:
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Fabrica de Utilaje si Echipamente Terasiere (FUET):

Nr.
crt.

OPERATIA

Masini, utilaje, aparate

Bucati

1

Debitare si deformari la
rece

Masina de debitat oxigaz

Masina de debitat laser

Instalatie de debitat cu plasma (manuala)

Fierastrau cu banda

Fierastrau cu banda f 1000

Fierastrau cu banda f 400

Fierastrau cu banda CNC

Masina de indoit tip Abkant

Masina de indoit tevi CNC f 60

Masina de sanfrenat

Masina de virolat table

Masina de virolat profile

Presa

Prelucrari mecanice

Freza

Masina de frezat cu ax vertical CNC

Bohrwerk

Masina de filetat

Masina de gaurit

Masina de bordurat

Masina de rectificat

Masina de mortezat

Masina de frezat si gaurit

Strung CNC

Strung

Montaj-Sudura

Aparate de sudura

Al =N

N
o

Robot de sudura

Instalatie de polizat cu frecventa ridicata

Polizor manual (flex)

Polizor fix

Vopsire

Cabina de vopsire/uscare

Cabina de vopsire

Cabina de uscare

Zona deschisa aspirata prin pardosea

Cabina decapare/pasivare

Pistol de vopsit

Instalatii de preparat vopsele

Instalatie mobila de sablare cu recuperarea
materialului de sablare

e L L B ENTNI NI EN e P e

Instalatie mobila de metalizare

Pompe pentru vopsire

Sablare

Cabina de sablare

Masina de sablat

Instalatii de ridicat

Pod rulant

Transpalet

Macara portal

Macara pivotanta

Grinda de ridicare reglabila

Tratament termic

Cuptor de tratament termic modular 5500X3500x8500

Instalatii de incalzire

Centrala termica

Panouri radiante ceramice

Instalatii pentru
comprimarea gazelor

Compresor

Rezervor de aer

10

Echipamente pentru
curatenia halelor

Aspirator industrial

Sistem de exhaustare mobil (cu un brat sau doua)

11

Alte echipamente

Masina de masurat 3D

Dilutere

Y N Y BN TR E N B BN BN A P L EN B

* Fabrica de Componente Terasiere (FCT):

Nr.
crt.

OPERATIA

Masini, utilaje, aparate

Bucati
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Nr.
crt.

OPERATIA

Masini, utilaje, aparate

Bucati

Debitare

Masina de debitat oxigaz

Masina de debitat cu laser 6 kw / 2000x6000

Masina de debitat laser CO,

Masina de debitat cu plasma (manuala)

Fierastrau cu banda CNC

Fierastrau cu banda

Masina de indoit tip Abkant

Masina de indoit tevi CNC f 60

Ghilotina

Masina de virolat

Masina de debavurat

Masina de sanfrenat

Presa

Prelucrari mecanice

Freza

Masina de frezat cu ax vertical CNC

Masina de frezat cu ax orizontal

Masina de alezat si frezat f 130;
10000x2000x1100x700

2= (NNl alW W= =aN

Borwerg

(6]

Masina de ascutit

Masina de danturat

Masina de raionat dantura

Masina de filetat

Masina de gaurit

o

Masina de rectificat

Instalatie de polizat cu frecventa ridicata

Masina de mortezat

Strung CNC

-

Strung

Montaj-sudura

Aparat de sudura

w
.

Robot de sudura

Polizor fix

Polizor manual (flex)

Masina de slefuit

Vopsire

Zona deschisa aspirata prin pardosea

Pistol de vopsire

Cuptor de uscare

Cabina vopsire

Pompa vopsire

Stand preparare vopsele

Magazie vopsele

Masina de slefuit

Sablare

Statie de sablare

Tratament termic

Cuptor de tratament termic

Instalatii de ridicat

Elevator

wwwamhwwh-Awga-ammm_-_am_;m_;mm_;

Macara pivotanta

Pod rulant

Stivuitor electric

Transpalet

Instalatii de incalzire

Centrala termica

Panouri radiante ceramice

Sistem fotovoltaic

Panouri fotovoltaice

Instalatii pentru
comprimarea gazelor

Compresor

11

Echipament pentru
curatenia halelor

Aspirator

Ventilator plafon

Exhaustare mobila

12

Alte echipamente

Instalatie mobild de exhaustat noxe de sudare

Spectrometru portabil cu tub raze X

Durimetru

Dilutere
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= Fabrica de Produse din Inox (FPI):

Nr.
it

OPERATIA

Masini, utilaje, aparate

Bucati

1

Debitare

Masina de debitat cu plasma si oxigaz

Masina de debitat cu jet de apa + Plasma hd

Aparat autogen (oxigaz)

Masina de debitat cu laser NUKON

Fierastrau cu banda

Fierastrau cu banda BEKA MAK - BMSO 320 C

Ghilotina

Masina de indreptat

Presa de indoit tabla ( Abkant ) POWER BEND PRO
4100X400

=D D=IN=N

Presa de indoit table ( Abkant ) SPEED BEND
6100/400

—

Abkand Lod 315

Masina de perforat tabla

Instalatie de polizat cu frecventa ridicata

Maaina de slefuit

Masina de virolat tabla

Masina de virolat

Masina de sanfrenat

Presa

Prelucrari mecanice

Compresor Kaeser

Masina de filetat

Freza

Masina de gaurit

Masina de gaurit si frezat

Masina de frezat cu ax vertical CNC

Masina de gaurit si frezat cu traversa 2000 x 6000
CNC

S NININN=2INW=NBAN= -

Strung CNC

Strung

Montaj-Sudura

Aparat de sudura

Instalatie de sudare circulara mecanizata

Robot sudura

Echipamente de monitorizare proces sudare

Echipamente de sudare MIG - MAG in tehnologie
CMT

N =N W=

Echipamente de sudare WIG cu sarma continua

Echipamente de sudare multiproces

Polizor fix

Polizor manual (flex)

Vopsire

Cabina de vopsire

Cabina de uscare

| Agitator pneumatic pentru preparat vopsele

Pompa pentru vopsire

Masina de slefuit

Statie de metalizare + perete filtrant

Sablare

Cabina de sablare + filtru exhaustare

Instalatii de ridicat

Elevator

Macara pivotanta

Instalatie de ridicat cu vacuum

Pod rulant

—_

Platforma autoridicatoare SAMAG MAX

Transpalet

Instalatii de incalzire

Panouri radiante ceramice

NS

Centrale termice

Instalatii pentru
comprimarea gazelor

Compresor

=S IBIBIWINW =W =2N=BAB2 2NN O=N

Echipament pentru
curatenia halelor

Ventilator plafon

Masina de spalat pardosea

Masina de spalat inox

=R
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Nr. OPERATIA Masini, utilaje, aparate Bucati
crt.

Aspirator

10 Alte echipamente Masini de ascutit cutite abric si panze circular
(tamplarie) Masini de debitat lemn: circular, banzic, etc.
Ciclon pentru rumegus

Masini de prelucrat lemn: freza, abric, etc.

11 Alte echipamente Instalatie mobila de exhaustat noxe sudare
Instalatie de tratare si reciclare apa rezultata din
spalare inox

Cantar auto intrare / iesire marfa 60 to

Nacela autoridicatoare

Sistem de diagnoza geometrie, vibratii si termografie 1
pentru echipamente si masini-unelte

=AW w|w©

= Servicii centralizate
o Sectia mentenantd si dezvoltare tehnologica: se ocupa de gestionarea utilitatilor, precum i
executarea de lucrari edilitare, de amenajari si modernizari interioare si de intretinerea spatiilor verzi
din interiorul societétii. In cadrul atelierului de Mentenanta sablare/vopsire, care este dotat cu un
recuperator solvent de tipul N DIGIT ATEX 113G, se efectueaza operatia de reciclare a
vopselel/dlluantu/w uzat prin grija specialistului de mentenanta sablare/vopszre

o  Serviciul Transporturi: atelier cu suprafata totalda de 1565 m’ dotat cu: rampa de reparatii
prevazuta cu 1 decantor in 3 trepte, 5 canale de lucru, elevator, 5 bancuri de lucru. In cadrul acestui
serviciu se efectueaza o parte dintre reparatiile necesare masinilor din dotarea SC COMELF SA.

o Serviciul Mediu, Securitate si Sanatate in Munca: preia deseurile periculoase si nepericuloase
colectate selectiv din toate sectoarele de productie, verificd/sorteaza corectitudinea colectarii
deseurilor si le depoziteazd la magazia centrald de deseuri dupd care sunt predate operatorilor
autorizati in vederea valorificarii sau eliminarii acestora.

o Curéatare echipamente de protectie: in cadrul societati COMELF SA se efectueaza operatii de
curatare echipamente de protectie a angajatilor in locatia destinata acestei activitati care este dotata
cu:

- 1 masina de spalat automata si 2 uscatoare;

- 1 masina de curatat chimic, tip MAESTRELLI - aflata in conservare. In tancurile masinii se afld o
cantitate de 335,30 kg percloretilena.

Alte dotari:

= Statie de distributie GPL compusa din 2 rezervoare de stocare supraterane, cu volumul de
5000 | fiecare, 1 pompa centrifugd antiex (pentru transportul GPL de la rezervor la pompa de
distributie), 1 pompa de distributie;

= Depozit de gaze lichefiate amenajat pe platforma betonata, in tarc imprejmuit si inchis, cu
doua cuve de retentie in care sunt amplasate rezervoarele pentru gaze Ilcheflate

- 1 rezervor pentru azot lichid cu capacitate de stocare de 4.000 m>;

- 1 rezervor pentru oxigen lichid cu capacitate de stocare de 15. 000 m

- 1 rezervor pentru argon lichid cu capacitate de stocare de 5.071 m>;

- 1 rezervor pentru dioxid de carbon lichid cu capacitate de stocare 3.387 m*(6,26 1).

= 1 rezervor pentru azot lichid cu capacitate de stocare de 4.000 m® amplasat in zona FPI inox,
pe platforma betonata, prevazut cu cuva de retentie si securizat.

In incinta COMELF exista retea de distributie gaze tehnice, alimentata de la rezervoarele de
stocare.

Mijloace de transport: 5 autoturisme, 4 autoutilitare, 1 autocamion, 1 autotren, 2
buldoexcavatoare, 1 minibuldo picini, 1 automacara, 9 stivuitoare electrice, 1 stivuitor pe motorina si 5
stivuitoare pe GPL, 1 triciclu EKO PIKAP electric.

2. Descrierea amplasamentului:

Suprafata totalé este de 167.695 m’ si cuprinde:

- Cabina poarta, punct sanitar, poarta nr. 1, cu suprafata de 238 m?;

- Cladire sediu administrativ (P+4 etaje) cu suprafata de 581 m’;

- Magazze centrald (magazii, depozit deseuri nepericuloase, depozite materiale) cu suprafata
de 2.752 m?:

- Clad/re statie conexiuni compresoare cu suprafata de 1.956 m?;

- Fabrica de componente terasiere (FCT), cu suprafata totala de 16898 m?, care cuprinde:

- hale montaj, constructii si montaj final FCT,
- atelier de detensionare,
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- hale debitare, prelucrari mecanice $i montay;
- Fabrica de utilaje si echipamente terasiere (FUET), care cuprinde:
- hale montaj, sablare-vopsire, izolatii, ambalare FUET cu suprafata de 20620 m’,
, - atelier sablare-vopsire, montaj si hala inox din cadrul FPI, cu suprafata totala de
13.460 m",
- ateliere debitare, montaj, sablare, prelucrari mecanice - suprafata de 16620 m’,
- anexa tehnico-sociald FUET cu suprafata de 958 m’;
- atelier sablare (depozit) pentru FUET si atelier debitare table (depozit) pentru FPI, cu
suprafata totala de 642 m?;
- Fabrica de Produse din Inox (FPI), care cuprinde:
- hala sablare si atelier tamplarie, cu suprafata de 660 m?,
- ateliere debitare, prelucrari mecanice, montaj si vopsire - suprafata de 16820 m?,
- hala Inox din cladirea comuna cu fabrica FUET (cu suprafata totald de 13460 m?);

- Cladire hale, cu suprafata de 7600 m’ - spatiu neutilizat, in conservare;

- Depozit gaze tehnice lichefiate;

- Statie distributie GPL;

- Centrala termica pe combustibil CLU, cu depozit de combustibil format din 2 rezervoare
metalice, amplasate in cuve de retentie betonata. Atat centrala, cat si depozitul de combustibil sunt in
conservare;

- Cladiri cu suprafata totald de 549 m’ care cuprind: spatii in care isi desfasoara activitatea
subcontractantul SC MOTTRA SRL, spalatorie echipamente de protectie, magazie pentru depozitare
materiale pentru vopsire cu suprafata de 176,86 m’, magazie cu suprafata de 100 m? si spatiu
betonat, imprejmuit si acoperit, cu suprafata de 67,51 m?, pentru depozitarea temporara a deseurilor
periculoase;

- Suprafete neacoperite pentru depozitare, curte, drumuri, linii cale ferata, zona verde, cu
suprafata de 67.341 m’.

3. Descrierea activitatii/instalatiei:

In activitatea de acoperire a componentelor metalice se utilizeaza solventi organici cu continut
de compusi organici volatili. Operatille de vopsire si uscare a subansamblelor si produselor se
realizeaza in cabinele de vopsire-uscare. Acolo unde produsele finite au dimensiuni care nu permit
accesul in cabinele de vopsire, operatia se desfasoara in sectie, asiguréndu-se ventilatia necesara.

Prepararea grundurilor si a vopselelor se face in recipientii in care s-a aprovizionat vopseaua,
prin omogenizare cu un agitator, operatie care se executa in spatii special amenajate prevazute cu
hote de exhaustare. Se prepara cantitatea de vopsea necesara pentru o zi. Daca cantitatea necesara
de vopsea este mare se foloseste pompa cu membrana, in acest fel fiind reduse si cantitatile de
Cov.

Procesele tehnologice sunt deschise, tipul productiei discontinuu.

Locatiile operatiilor de vopsire/uscare:

- FUET: 1 linie mecanizata de vopsire (2 cabine de vopsire, 2 cabine de uscare, 1 zona
deschisa aspirata prin pardosea), 2 cabine de vopsire-uscare si 2 cabine de uscare,

- FCT: 1 cabina de vopsire si 1 cabina de uscare aferenta liniei mecanizate, 2 cabine de
vopsire-uscare si 1 zona aspirata prin pardosea;

- FPI: 1 cabina de vopsire in FPI inox; 1 cabina de vopsire si 1 cabina de uscare/durificare in
FPI otel carbon.

Compusii organici volatili sunt evacuati in atmosfera prin intermediul instalatiilor de exhaustare
astfel:

- FUET: 3 cosuri de evacuare aferente liniei mecanizate de vopsire, 4 cosuri de evacuare
aferente cabinei de vopsire-uscare 1, 4 cosuri de evacuare aferente cabinei de vopsire-uscare 2 gi 1
evacuare aferenta celor 2 cabine de uscare si incintei de preparare vopsele/magaziei de depozitare
vopsele/magaziei de depozitare temporara deseuri din activitatea de vopsire,

- FCT: 5 cosuri de evacuare aferente liniei de vopsire-uscare, 2 cosuri de evacuare aferente
celor 2 cabine de vopsire-uscare si 1 cos de evacuare aferent zonei deschise aspirata prin pardosea;

- FPI: 2 cosuri de evacuare aferente cabinei de vopsire din FPI inox, 2 coguri de evacuare
aferente cabinei de vopsire din FPI otel carbon si 1 cos aferent cabinei de uscare/durificare din FPI
otel carbon.

4. Materiile prime, cantitati de solventi organici cu continut de COV utilizati, materiale auxiliare,
combustibili si ambalaje folosite - mod de ambalare, de depozitare, cantitati:

- materii prime:

o tabla din otel, de diverse dimensiuni si grosimi— 9.600 t/an;
o profile din otel de diferite dimensiuni — 1.200 t/an;
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o teava @15 - 500 mm — 550 t/an;

o materiale pentru acoperiri de protectie — 190 t/an:

- vopsele pe baza de solvent — 54 t/an,

- grund — 96 t/an,

- solvent pentru diluarea vopselelor — 26 t/an,

- intaritori — 14 t/an, '

- altele (agenti de etansare) — 0,5 t/an,

< din care, cantitatea de solventi orqanici este cca. 84 t (cca. 44% din totalul materialelor de
acoperire).

< Consumul maxim estimat de solventi organici este de 136 t/an + 15 % - in functie de sistemul
de vopsire agreat de beneficiari (tipul de vopsea, numarul si grosimea stratului de vopsea).

- materiale auxiliare: ,

o materiale izolante: saltele de izolatie — 4.500 m?/an, vatd minerald — 5.800 m?/an, fir fibra de
sticld — 280 mi/an, fir inox — 0,25 t/an, tesatura din fibra de sticld — 7.600 m*/an;

o materiale de sablare: alice metalice — 26 t/an, electrocorindon — 12 t/an, nisip — 30,5 t/an;

o gaze tehnice: oxigen tehnic pentru taiere si sudare — 360.000 Nm*/an, corgon — 9.000 Nm?/an,
hidrogen — 76 Nm®/an, bioxid de carbon lichefiat — 40.000 kg/an, azot lichid — 50.000 Nm?/an, argon —
104.000 Nm®/an, amestec gaze pentru plasma VARIGON H35 (H, si Ar) — 100 Nm®/an, acetilena
tehnica - 200 kg/an, heliu gazos — 400 m*/an;

o materiale sudura: electrozi otel carbon si otel inox - 4 t/an, sdrma otel carbon si otel inox — 250
t/an, flux — 0,3 t/an, bagheta pentru sudura — 1,8 t/an,

o materiale metalizare: sarma de zinc — 0,45 t/an;

o reactivi de laborator: acid clorhidric - 2 kg/an, clorura ferica anhidrd — 2 kg/an, acid azotic — 1,5
kg/an, hidroxid de sodiu - 1 kg/an, clorura cuprica — 2 kg/an;

o Ssubstante pentru decapare si pasivare - Derustit - 5,5 t/an;

o pentru examindari nedistructive: developant alb (spray) - 400 bucati/an, penetrant rosu (spray)
- 300 bucati/an, degresant (spay) - 400 bucéti/an;

o materiale pentru tratarea apelor rezultate de la spalare, decapare-pasivare: Ferrocryl 8723 —
25 kg/an, soda caustica fulgi — 200 kg/an, acid sulfuric — 180 kg/an, Coagulant CAST — 100 kg/an

o uleiuri, emulsii, unsori — 20.430 t/an;

- combustibili: motorina — 29.000 l/an; benzina — 2.900 l/an; GPL — 5.000 Il/an; gaz metan -
cca. 1.167.000 m*/an.

- ambalaje folosite: cherestea — 350 m®/an, paleti din lemn si placaje, cutii din lemn gi carton,
folii din material plastic.

5. Utilitati - apa, canalizare, energie (surse, cantitati, volume):

- alimentarea cu apa se face de la reteaua de apa potabila a municipiului, consum cca. 70,18
m*/zi, 21.756 m*/an;

- evacuarea apelor uzate menajere se realizeaza in reteaua de canalizare municipala.

Apa se utilizeaza in scop tehnologic la operatiile de decapare-pasivare inoxuri, la operatiile de
spalare/degresare a suprafetelor metalice, la baile de racire de la tratamentele termice (FCT) si la
masina de debitat cu jet de apa si plasma.

Apele uzate tehnologice rezultate de la operatia de decapare-pasivare inoxuri din cadrul FPI
sunt trecute printr-o instalatie de tratare si recirculare ape uzate, dupa care sunt evacuate in refeaua
de canalizare.

Apele uzate tehnologice rezultate de la operatia de decapare-pasivare inoxuri din cadrul FUET
si cele rezultate de la operatile de spéalare/degresare a suprafetelor metalice se colecteaza in
recipienti de 1000 | cu care se transporta la instalatia de tratare a apei din cadrul FPI.

Apele uzate rezultate de la taierea cu jet de apa sunt evacuate in reteaua de canalizare.

Apele de la béile de racire nu se evacueaza, doar se completeazd, iar in cazul schimbarii,
acestea se colecteaza si se predau la firme autorizate pentru colectare, transport,
neutralizare/eliminare.

- energia electrica - de la reteaua existentd in zona si din productia proprie, consum cca.
7.147.000 kWh/an;

6. Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau ale activitatii:

Activitatea de productie desfasurata pe amplasament, in cele 3 fabrici este in conformitate cu
fluxurile tehnologice prezentate la fiecare fabrica in parte:

« Fabrica de utilaje si echipamente terasiere (FUET): procesul tehnologic este organizat pe tipuri
de activitati: debitare, sudurd, polizare-ajustare, prelucrari mecanice, tratamente termice, probe,
verificari, izolatii, asamblare-montaj, sablare, decapare, pasivare, metalizare, vopsire, control,
ambalare.
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Tablele si profilele sunt introduse in atelierul de debitare cu ajutorul trailerelor, electrocarelor,
vagonetilor-platforma actionati electric si a motostivuitoarelor si electrostivuitoarelor. Pentru
manipularea pieselor in hald sunt montate poduri rulante autorizate ISCIR. Produsele finite sunt
scoase in depozit cu ajutorul vagonetelor si a trailerelor care traverseaza deschiderile halei si fac
legatura cu depozitul de produse finite.

Tratamentul termic al structurilor metalice asamblate prin sudura se realizeaza intr-un cuptor
electric de tratament termic, modular, de tip clopot, cu ventilatie fortatd, montat intre atelierul de
montaj si debitare.

Activitatile de izolare cu vata minerala se desfasoara intr-un sector special amenajat, intre
atelierul de vopsire si atelierul de ambalare.

In atelierul de sablare-vopsire se executd curdtarea si protectia anticorozivd a pieselor,
respectiv vopsirea pieselor.

Operatia de sablare se realizeaza in 4 cabine de alicare dotate fiecare cu instalatie proprie de
filtrare a aerului viciat (sistem de filtre cu saci) si de compensare a acestuia cu aer proaspat, precum
si cu o instalatie mobila de sablare, dotata cu sistem de recuperare a materialului de sablare.
Instalatia mobila de sablare se foloseste pentru sablarea locala a unor suprafete plane sau
unghiulare, cordoane de sudurd, etc., precum si pentru corectarea unor zone locale pe piese
pregatite pentru vopsire sau retusuri dupd vopsire. Aceasta se utilizeaza impreuna cu un aspirator
care permite sablarea fara emisie de praf. Sablarea se realizeaza cu alice metalice gi electrocorindon.

Operatia de vopsire se realizeaza in spatii inchise (cabine de vopsire) asfel:

- Linie mecanizata de vopsire lichida, polimerizare controlata, formata din:

- cabina de vopsire in grund 9x5x4 (m), exhaustata (ventilator de absorbtie, filtrare si
evacuare in exterior) si climatizata (grup de admisie aer proaspat, incalzit), elevator pentru operator;

- cuptor de polimerizare 6x3x4 (m) (grup de admisie aer cald filtrat, cu circuit inchis,
Trnax=120°C);

- zona deschisa aspiratd prin pardoseala 10x10 (m), utilizatd pentru anumite
subansamble care necesita vopsiri in zone greu accesibile, operatii de remediere a stratului de
vopsea, chituiri si retusuri;

- cabina de vopsire 6x3x4 (m), cu 2 posturi: grund stratul 2 si vopsire email, exhaustata
(ventilator cu absorbtie, filtrare si evacuare in exterior si climatizare, elevator pentru operator;

- cabina de uscare 6x3x4 (m).

- 2 cabine de vopsire cu dimensiunile 21x8x6 (m) si 20 x8 x6 (m),

- 2 cabine de uscare.

Uscarea se face in cabinele de uscare sau in cabinele de vopsire, in functie de geometria
pieselor si de tehnologia aplicata.

In functie de tehnologiile de fabricatie, unele elemente din inox executate in cadrul FUET
necesita operatia de decapare/pasivare, operatie care se realizeaza in cadrul fabricii FPI sau in
cabina de decapare/pasivare/spalare. Cabina de decapare/pasivare piese si subansamble din inox
are dimensiunile 15 x 5,5 x 5 (m) si este prevazuta cu bazin pentru preluarea apei uzate rezultate.
Apa rezultata se transporta pentru neutralizare la instalatia de tratare si reciclare a apei din cadrul
FPI.

» Fabrica_de componente terasiere (FCT): procesul tehnologic este organizat pe activitati:
debitare, sudura, polizare-ajustare, tratamente termice, prelucrari mecanice, asamblare-montayj,
sablare, vopsire, metalizare, probe-verificari, control, ambalare.

Protectia anticoroziva a subansamblelor si produselor se realizeazéa in atelierul de sablare-
vopsire. Operatia de sablare se realizeaza in 2 cabine de alicare dotate fiecare cu instalatie proprie
de filtrare a aerului viciat (sistem de filtre cu saci) si de compensare a acestuia cu aer proaspat.

Operaliile de vopsire-uscare se realizeaza in 2 cabine vopsire-uscare cu dimensiunile de
9,3 x4,5 x5 (m) si 1 cabina de vopsire cu dimensiunile 8x4x4 (m), 1 cabina de uscare cu dimensiunile
6,5 x3,5 x3,7 (m) si intr-o zona deschisa aspirata prin pardoseala 10x4 (m), utilizata pentru anumite
subansamble care necesita vopsiri in zone greu accesibile, operatii de remediere a stratului de
vopsea, chituiri si retusuri.

Unele elemente ale produselor executate necesita operatia de degresare/spéalare care se
executd cu apd si detergent deasupra unui bazin de spalare. Apa rezultata se transporta pentru
neutralizare la instalatia de tratare si reciclare a apei din cadrul FPI.

Tratamentul termic al pieselor se realizeaza in atelierul de tratamente termice si consta in
urmatoarele procese tehnologice: detensionarea, imbunatatirea, recoacerea, cdalirea, cementarea i
revenirea.

Detensionarea se realizeaza in scopul reducerii tensiunilor interne, acumulate in piese, cu
ocazia prelucrarilor la cald sau la rece sau in functie de tehnologia aplicata pentru fiecare produs in
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parte. Se aplicd dupd prelucrarea la cald, dupa sudare si tdiere cu flacara, deformare la rece,
stantare. Aceastd operatie se realizeaza intr-un cuptor electric amplasat in cadrul FUET-ului.

Restul operatiilor mentionate in cadrul tratamentelor termice se realizeaza in zona special
amenajata si securizata din FCT dotatd cu 3 cuptoare electrice: 1 cuptor de revenire, 1 cuptor de
célire, in care se realizeaza si operatia de imbunatatire si 1 cuptor de cdlire, in care se realizeaza si
cementarea. ,

Operatia de réacire se efectueaza in baie de apa sau ulei (sunt dispuse rezervoare de racire
unul pentru apa si unul pentru ulei). :

Pe suprafata acoperigului tip terasa a halei FCT este montat un sistem fotovoltaic cu
capacitate instalata echivalentda 990,0 KW, pentru consumul propriu al SC COMELF SA, care
cuprinde urmatoarele componente principale:

- 2200 module fotovoltaice tip ATERSA A-450M GS HSC,. cu dimensiunile suprafetei utile de
2094x1038x40 (mm), puterea instalatd de 450 W/panou rezultand o putere totala instalata de 990
kW;

- 10 invertoare cu puterea instalata de 100 kW, pentru transformarea energiei continue produséa de
panourile fotovoltaice in energie alternativa,

- structura metalica pentru fixarea panourilor fotovoltaice pe acoperis;

- instalatie electrica de curenti slabi — cuprinde un SmartLogger de inaltd performantéa care primeste
informatii privind fluxul de energie in retea; .

- instalatie electrica de legare la pamant;

- instalatie electrica impotriva supratensiunilor si trasnetului.

Sistemul fotovoltaic este fara acumulare si cu injectie 0 in reteaua electrica de distributie de
interes public. Surplusul de energie electrica este redus la maxim 0,10 kWh/h in orice interval orar din
zi prin intermediul sistemului de reglare automata, inclus in cadrul sistemului de monitorizare la
distanta.

Productia anuala de energie electrica - 1200 MWh.

= Fabrica de Produse din Inox (FPI): procesul tehnologic este organizat pe tipuri de activitati:
debitare, sudura, polizare-ajustare, gaurire, asamblare-montaj, tamplarie (confectionare $i reciclare
ambalaje din lemn), izolatii, sablare, decapare/pasivare, metalizare, vopsire, control, ambalare.

Activitatile din cadrul FPI se desfasoara in doud hale separate in functie de tipurile de produse
care sunt executate: FPI otel carbon si FPI inox.

Tablele si profilele din inox sunt introduse in hale cu ajutorul vagonetelor, trailerelor si
electrocarelor. Deservirea pe deschideri este asigurata cu poduri rulante autorizate ISCIR, iar
produsele finite sunt scoase in depozit cu ajutorul vagonetelor si a trailerelor care traverseaza
deschiderile halei si fac legatura cu depozitul de produse finite.

Operatia de vopsire/uscare se realizeaza in 2 cabine de vopsire cu dimensiunile 13x6x4 (m) si
22x8x4 (m) si 1 cabina de uscare/durificare cu dimensiunile 8x3x3 (m):

- 1 cabind de vopsire din cadrul Sectiei de Inox in care se realizeaza $i operatiile de
decapare/pasivare inoxuri, dupd indepartarea filtrului de sub podea, cabina fiind dotata cu sistem de
colectare a apelor uzate, amplasat sub nivelul pardoselii $i

- 1 cabind de vopsire si 1 cabina de uscare/durificare montate in cadrul Sectiei FPI — otel
carbon.

Operatia de sablare se realizeaza in 2 cabine de sablare, dotate cu sisteme de retinere
pulberi.

In cadrul fabricilor se realizeaza operatia de metalizare (acoperire metalica anticoroziva) cu
ajutorul unei instalatii mobile de metalizare. Materialul utilizat pentru acoperire este sdrma de zinc, iar
operatia se realizeaza in spatiu inchis dotat cu sistem de exhaustare (in cabine de vopsire).

= Activitatea de fabricare a autovehiculelor de transport rutier: societatea COMELF S.A. produce
subansamble si parti componente ale acetora pentru macarale pe roti, excavatoare pe rofi,
utilaje si echipamente terasiere.
= Activitatea de fabricare a armamentului_si_munitiei si de fabricare a vehiculelor militare de
lupta: in anul 2021 COMELF S.A. prin Organismul Militar de Certificare, Acreditare si Supraveghere —
Ministerul Apéararii Nationale — Directia Generald pentru Armamente, a implementat un sistem de
management al calitétii in conformitate. cu cerintele publicatiilor aliantei pentru asigurarea calitatii
AQAP 2110 (Cerinte NATO referitoare la asigurarea calitatii in proiectare, dezvoltare si productie de
subansamble si componente de tehnica militara). .
= Activitatea de recuperare a materialelor reciclabile sortate:
In atelierul de tdmplarie (hala separatd) se confectioneaza si se recicleaza ambalaje de lemn, utilizate
pentru stocarea si/sau expedierea produselor proprii. Operatii executate: trasare, taierea cherestelei
la lungime, curétare suprafete, rindeluire, gaurire, imbinari, slefuire, ambalare si control.
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= Activitatea de curdtare echipamente de protectie: se efectueaza operatii de curatare
echipamente de protectie a angajatilor in spatiul destinat acestei activitati dotat cu o masina de spalat
automata si 2 uscatoare; masina de curatat chimic tip MAESTRELLI este in conservare.

= Sectia mentenanta si_dezvoltare tehnologica: se ocupa de gestionarea utilitatilor - energie
electrica, gaze tehnice, apd, etc., precum si executarea de lucréri edilitare, de amenajari $i
modernizari interioare si de intretinerea spatiilor verzi din interiorul societati.

= Serviciul Transporturi: asigura intretinerea si repararea parcului auto al societaii.

7. Particularitati ale monitorizarii/supravegherii instalatiei:

- masurétorile emisiilor de compusi organici volatili se vor efectua la fiecare evacuare a
gazelor reziduale,

- pentru masuratorile periodice sunt necesare minimum 3 valori in timpul fiecarui exercitiu de
masurare;

- in cazul masuratorilor periodice, se considera ca valorile-limita de emisie sunt respectate in
situatia in care, in cursul unui exercitiu de monitorizare:

a) valoarea medie a tuturor valorilor masurate nu depaseste valoarea limita de emisie;

b) niciuna dintre valorile medii orare nu depaseste valoarea-limita de emisie, multiplicata cu un
factor egal cu 1,5;

- se va supraveghea zilnic gradul de incarcare al filtrelor de la cabinele de vopsire/uscare $i
cuptoarele de polimerizare.

Instalatiile de exhaustare vor functiona pe toata perioada desfasurarii activitatii.

8. Obligatii ale titularului de activitate/instalatie:

» Sa aplice masurile necesare care sa asigure conformarea conditiilor de operare a instalatiei
astfel incat emisiile de compusi organici volatili sa respecte valorile-limitd de emisie in gazele
reziduale si valorile-limita pentru emisiile fugitive sau valorile-limita pentru emisiile totale prevazute in
anexa nr. 7, partea a 2-a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

» S& ia toate masurile de prevenire corespunzatoare pentru a reduce la minimum emisiile de
compusi organici volatili in cursul operatiunilor de pornire si oprire;

» Sa furnizeze Agentiei pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasaud, o data pe an sau/si la
cerere, date care sa ii permita acesteia sa verifice conformarea cu prevederile Legii nr. 278/2013
privind emisiile industriale (rapoartele intocmite in urma masuratorilor pentru emisii de COV, planul de
gestionare a solventilor organici cu continut de COV, bilan{ul masic de solventi organici cu continut de
COV, etc.);

» Se va comunica la Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasaud intentia efectuarii
oricdrei modificari la instalatie sau la procesul tehnologic (cu exceptia cazurilor de inlocuire a pieselor
de schimb identice din punct de vedere a constructiei sau a altor procese similare), precum $i orice
modificare intervenita in desfasurarea activitatii;

« In cazul unei modificdri substantiale, titularul va demonstra conformarea instalatiei cu
dispozitiile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

« Titularul are obligatia de a se conforma oricaror modificari survenite in legislatia de mediu, pe
perioada de valabilitate a autorizatiei. ‘

9. Indicatii ale altor autoritati competente: se vor respecta normele si prevederile legislatiei
specifice din domeniile sanitar, de protectie a muncii, de prevenire si stingere a incendiilor.

10. Produsele si subprodusele obtinute - cantitati, destinatie:

- echipamente pentru desprafuirea gazelor industriale (electrofiltre, filtre cu saci);

- echipamente pentru tratarea si epurarea apelor uzate;

- echipamente hidromecanice si hidroenergetice;

- echipamente pentru centrale electrice cogenerative cu turbine pe gaz (module filtre,
difuzoare, conducte intrare, conducte iesire, diverter, cosuri de fum);

- cazane, schimbatoare de caldura, conducte racite, rezervoare de stocare,

- constructii metalice din otel inoxidabil;

- componente si masini terasiere,

- componente pentru centrale eoliene.

Cantitatile de produse rezultate din fabricatie sunt de 11.900 t/an, capacitatea maxima fiind de
15.000 t/an.

11. Datele referitoare la centralele termice - dotare, combustibili utilizati (compozitie cantitati),
productie: incalzirea spatiilor de productie se realizeaza cu 222 radiatoare ceramice cu gaz metan, iar
spatiile administrative se incalzesc cu 23 centrale termice cu combustibil gaz metan si o centrala
termica cu combustibil solid (lemn), utilizata ca sursa alternativa la sistemul existent.
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Informatii referitoare la centrale termice/panouri radiante:

Nr. Cazan Locatia Consum | Putere

crt m*/ h KW

1 Heat master 201 Punct Termic anexa PM 23.28 218.4

2 Heat master 201 FUET 23.28 218.4

3 Immergas Eolo Mythos 24 2E | Auto service 2.77 24

E Convector 5.5 Kw Magazia de electrozi 0.66 5:5

5 Arca Italia Pocket 24F Hartl 2.86 25.3

6 Fer F24 : Magazia de vopsele 2.73 24

7 Vaillant turbo TEC plus vu Magazie vopsele AXA 11-12 3.5 28
282

8 Termo OV Color 55B Magazia de vopsele FPI 5.65 49

9 Ariston T2 - LLS 23 MFFI Vestiar sablare FUET 3.28 23

10 Buderus Logomax U012-28T | Vestiar Sablare FCT 3.6 31.2
60

11 Pensotti G - 2N - 99 Scularie 13.54 115

12 Termo Ov Color 558 Cabina magazie vopsele SIDUT 5.65 49

13 Immergas Eolo Star FPI sectia Inox 2.7 24

14 Bosch Gaz 3000 Grup social FFE (SAS) 2.8 24

15 Pensotti G -2N - 165 Punct Termic Anexa Ts 1 22.56 191.8

16 Ariston Microtec 23 MFFI Spalatorie 3.28 23.8

17 Convector Hosseven Laborator sudura 5

18 Canvector Hosseven Laborator sudura 5

19 Pakole trade Kft GTV -107A Sector 3D 11.23 107

20 Pakole trade Kft GTV -58A Vopsire terra Gen. nr. 1 6.14 58

21 Pakole trade Kft GTV -58A Vopsire terra Gen. nr. 2 6.14 58

22 Pakole trade Kft GTV -58A Sectia sablare vopsire FCT gen. nr. 1 6.14 58

23 Pakole trade Kft GTV -58A Sectia sablare vopsire FCT gen. nr. 2 6.14 58

24 Centrala termica pe lemn Atelier tamplarie — FPI (in conservare) | - 49

25 Panouri radiante ceramice Amplasare: FUET 93 buc - 36
Tip GH 36

26 Panouri radiante ceramice Amplasare: FCT 55 buc - 36
Tip GH 36

27 Panouri radiante ceramice Amplasare: FCT 6 buc - 18
Tip GH 18 KW

28 Panouri radiante ceramice Amplasare: FPI 31 buc - 36
Tip GH 36 )

29 Panouri radiante ceramice Amplasare: FPI 6 buc (Debitare jet - 36
Tip GH 36 apa)

30 Panouri radiante ceramice Amplasare: FPI 21 buc - 18
Tip GH 18 (inox)

31 Panouri radiante ceramice Amplasare: AUTO 2 buc - 36
Tip GH 36

32 Panouri radiante ceramice Amplasare: AUTO 1 buc - 18
Tip GH 18

33 Panouri radiante ceramice Amplasare: Magazii si depozite 7 buc | - 36

Tip GH 36
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12. Alte date specifice activitatii/instalatiei: societatea desfasoara pe amplasament activitati de
testare metrologica, sudura, analize de laborator fizico-chimice, activitaii de asisten{d medicala
(cabinet medical). _ _

Pe amplasament isi mai desfasoara activitatea si subcontractantii:

- SC CND-Control SRL Cluj - Activitéti de testari si analize tehnice (activitate de control
nedistructiv, care consta in verificare radiologica cu radialii penetrante, ultrasunete, particule
magnetice si lichide penetrante) - conform codului CAEN 7120 - rev. 2 (7430 - rev. 1) - nu necesita
autorizatie de mediu conform Ord. MMDD nr. 1798/2007 pentru aprobarea Procedurii de emitere a
autorizatiei de mediu, cu modificarile ulterioare,

- SC MOTTRA SRL Bistrita - Repararea echipamentelor electrice (bobinaj) - conform codului
CAEN 3314 - rev. 2 (2971, 3110 - rev. 1) - Autorizatie de mediu nr. 73/03.06.2021,

- SC ROINDRA-CONT SRL Bistrita - Fabricarea de constructii metalice si parti componente
ale structurilor metalice - CAEN 2511 - rev. 2 (2811 - rev. 1) — la peste 10 t/luné necesita autorizatie
de mediu conform Ord. MMDD nr. 1798/2007 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei
de mediu, cu modificarile ulterioare.

13. Programul de functionare: 16 ore/zi, 6 zile/saptaméana, 310 zile/an.

Il. Instalatiile, masurile si conditiile de protectie a mediului
1. Statiile si instalatiile pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu, din dotare
(pe factori de mediu):

“» pentru apd: instalatie de tratare si recirculare ape uzate rezultate de la operatiile de spalare,
decapare/pasivare/degresare a suprafetelor metalice, cu capacitatea de tratare de 1 m°/h, compusa
din: bazin de tratare B,=1 m’, bazin de precipitare metale grele B,=1,5 m°, bazin decantor B;=2 m°,
bazin de reglare pH, B,=1 m?®, bazin control final pH, Bs=1 m®, rezervoare stocare reactivi (agent
coagulare, V=0,5 m’ soda causticd, V=1 m’, agent floculare, V=0,5 m° acid sulfuric, V=0,5 m’,
sistem hidro de circulatie a lichidelor, sistem de dozare reactivi, sistem de agitare-omogenizare cu aer
comprimat, sistem de evacuare aer, monturi submersibile pentru electrozi, pompe transvazare ape
reziduale, echipament automatizare, presa filtru cu pompa de namol, sistem de filtrare mecanic ape
tratate (filtru cu pat de nisip cuartos).

Instalatia de tratare ape uzate preia apele uzate rezultate de la:

- operatiile de decapare/pasivare inoxuri din cadrul Sectiei de Inox. Cabina in care se realizeaza
operatile de decapare/pasivare inoxuri este prevazuta cu sistem de colectare a apelor uzate,
amplasat sub nivelul pardoselii, format din 4 bazine (fiecare cu volumul de 3 m’), 2 bazine
intermediare (fiecare cu volumul de 0,75 m°) si 4 bazine (fiecare cu volumul de 1,5 m®). Apa uzata din
cele 4 bazine de 1,5 m’ este apoi pompata in instalatia de tratare;

- procesele de decapare/pasivare inoxuri si de spalare/degresare a suprafetelor metalice din celelalte
sectoare (FCT, FUET) - apele uzate rezultate in cadrul acestor sectoare se colecteaza in recipienti de
1000 I cu care se transporta la instalatia de tratare.

“+ pentru aer: _

FUET: - |a linia mecanizata de vopsire: instalatie de exhaustare cu 3 cosuri de evacuare, fiecare cu
h=14 m si 2 ventilatoare cu debit 36.000 m°/h si 1 ventilator cu debit 25.000 m°/h. Se utilizeaza filtre
din fibra de sticla sau filtre din fibra acrilica pentru cabinele de vopsire si pentru zona deschisa
aspirata prin pardoseala.

Incélzirea liniei mecanizate de vopsire se realizeaza cu 5 arzatoare cu combustibil gaz metan, fiecare
cu capacitatea cu 119 kW, iar gazele arse sunt evacuate prin 5 cosuri cu H = 16 m fiecare;

- la cabina de vopsire: sistem de exhaustare-filtrare pulberi vopsea format din tubulatura de
evacuare noxe, sistem de retinere pulberi de vopsea si ventilator cu debitul 40.000 m*/h. Sistemul de
reginere pulberi de vopsea cuprinde: 1 strat filtrant din fibra de poliester, cu suprafata filtranta de 60
m* si 1 filtru casetat din fibra de sticla, cu grosimea 20 mm, iar evacuarea aerului filtrat se face prin 4
tubulaturi cu sectiunea de 1,4 x 0,6 (m), la indltimea de 20 m. Incélzirea cabinei se realizeaza cu 4
arzatoare cu combustibil gaz metan, fiecare cu capacitatea termica 290 kW, iar gazele arse sunt
evacuate prin 4 cosuri cu H = 20 m fiecare;

- la cabina de vopsire-uscare pentru piese cu dimensiuni mari: sistem de exhaustare format din
tubulatura de evacuare noxe, filtre de podea tip ANDREAE si filtru din fibra de sticla IG 200, 4 blocuri
de filtrare cu carbune activ (cu 16 bucati de cartusge filtrante), fiecare cu ventilator cu debitul 50.000
m’/h si cos de evacuare cu h = 20 m. Incélzirea cabinei se realizeaza cu 4 arzatoare cu combustibil
gaz metan, cu capacitatea termica 80 - 290 kW, iar gazele arse sunt evacuate prin 4 cosuri cu H = 20
m fiecare;

- la cele 2 cabine de uscare si incinta de preparare vopsele/magazia depozitare
vopsele/magazia depozitare temporara deseuri din activitatea de vopsire: sistem de exhaustare
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format din tubulatura cu sectiunea de 350 x 350 (mm), element de colectare aer uzat cu 3 ramificatii,
bloc de filtrare cu carbune activ (cu 9 bucali de cartuse filtrante) si ventilator cu debit maxim de
16.000 m*/h.

Debitul de exhaustare se poate reduce, cu ajutorul unui variator de frecventa, proportional cu numarul
de incinte in care se lucreaza.

Evacuarea aerului filtrat se face printr-o tubulatura la o inaltime de 11,5 m fata de sol.

Incélzirea cabinelor se realizeaza in sistem mixt: electric si cu 1 centrald termica cu combustibil gaz
metan, cu capacitatea termica 32 kW, iar gazele arse sunt evacuate printr-un cos la inaltimea de 1,5
m;

- cabina de sablare cu dimensiunile 11 x 8 x 4 (m) este dotata cu sistem de exhaustare format
din instalatie de filtrare cu filtre saci puls jet 98, ventilator cu debitul de 8.000 m®/h si cos de evacuare
cu H=14 m;

- cabina de sablare cu dimensiunile 4,5 x 4 x 4 (m) este dotata este dotatd cu sistem de
exhaustare format din instalatie de filtrare cu filtre saci, ventilator cu debitul 18.000 m’/h si cos de
evacuare cu H=14 m;

- cabina de sablare cu dimensiunile 20 x 8 x 6 (m) este dotata cu instalatie de filtrare-evacuare
cu sistem de filtre cu saci puls jet, ventilator cu debitul de 31.500 m*/h, cos de evacuare cu H=20 m si
cuva colectare pulberi cu capacitate de 1 tona;

- statia de sablare mecanizata cu dimensiunile 12 x 4 x 6 (m) este dotata cu instalatie de
exhaustare si filtrare cu sistem de filtre cu saci, ventilator cu debitul de 9000 m’/h si cos de evacuare
cu H=8 m; ,

- robotii de sudura sunt echipati cu instalatie de filtrare gaze rezultate de la sudura, iar atelierul
de montaj-sudura este dotat cu 5 sisteme de exhaustare mobile cu filtru textil si cuva retinere praf si
noxe de sudura; A

- hala de montaj-sudurd este dotatd cu 1 instalatie exhaustare noxe de sudurd (sistem
DILUTER) compusa din 8 unitati de exhaustare independente. Fiecare unitate este dotata cu cartus
filtrant cu tratament Surface Plus, cu suprafata filtranta 150 m? capacitate de filtrare 9.000 m’/h si
recipient colector de reziduuri de capacitate 100 I;

FCT: - la linia de vopsire-uscare:

- sistem de retinere pulberi vopsea format dintr-un strat filtrant si filtru casetat din fibra
de poliester IK 150/ IG 200 si filtru cu carbune activ pentru retinere COV, ventilator cu debitul 36.000
m>/h si 4 cosuri evacuare cu H=9 m - la cabina de vopsire si

- grup de exhaustare cu filtru cu carbune activ (4 cartuse filtrante) pentru retinere
COV, ventilator cu debitul 4.000 m°/h si 1 cos evacuare cu H=8 m - la cabina de uscare.
Incélzirea cabinelor de vopsire si uscare se realizeaza cu 3 arzatoare cu combustibil gaz metan,
capacitatea termica 349 kW, iar gazele arse sunt evacuate prin 3 cosuri cu H = 8 m fiecare;

- la cele 2 cabine de vopsire-uscare: sistem de retinere pulberi vopsea format dintr-un strat
filtrant din fibra de sticld si filtru casetat din fibra de poliester IK 150/ IG 200, ventilator cu debitul
54.000 m’/h si cos evacuare cu h=12 m (la fiecare cabina);

Incélzirea cabinelor de vopsire-uscare se realizeaza cu 2 arzatoare cu combustibil gaz metan fiecare,
capacitatea termica 300 kW, iar gazele arse sunt evacuate prin 2 cosuri cu H = 8 m fiecare;

- zona deschisa aspirata prin pardosea cu dimensiunile de 10 x 4 (m) este prevazuta cu sistem
de exhaustare cu tubulatura, ventilator de 30.000 m*/h, filtre de retinere pulberi vopsea tip IK150 si IG
200, pe traseul conductei de evacuare noxe si cos cu H=10m;

- la statia de sablare mecanizata: instalatie de filtrare dotata cu filtru cu saci (tip filtru — poliester
netesut, suprafata filtranta - 99 m?), ventilator cu debit de 18.000 m’/h si cos de evacuare cu H=8 m;

- la cabina de sablare: instalatie de filtrare-evacuare dotata cu filtre cu saci (tip filtru - Puls jet
FPSJ90/FT), ventilator cu debit de 8.500 m’/h si cos cu H=9 m;

- hala de montaj-sudurd este dotata cu 1 instalatie exhaustare noxe de sudura (sistem
DILUTER) compusa din 10 unitati de exhaustare independente. Fiecare unitate este dotata cu cartus
filtrant cu tratament Surface Plus, cu suprafata filtrantd 150 m? capacitate de filtrare 9.000 m*/h si
recipient colector de reziduuri de capacitate 100 /;

FPI: - la cabina de vopsire din Sectiei de Inox: sistem de exhaustare cu 2 ventilatoare de 40.000 m’/h,
filtre de retinere pulberi vopsea si 2 cosuri de evacuare cu h=1,5 m fata de acoperis (4 m fata de sol);
sistemul de retinere pulberi de vopsea cuprinde un strat filtrant din fibrd de poliester - la nivelul
pardoselii si un filtru casetat din fibrd de poliester (filtru IG 200) - pe traseul conductei de evacuare
noxe. Incélzirea cabinei se realizeazd cu 2 arzatoare cu combustibil gaz metan, fiecare cu
capacitatea termica 245 kW, iar gazele arse sunt evacuate prin 2 cosuri cu H = 14 m fiecare;

- la cabina de vopsire din Sectia FPI otel carbon: sistem de exhaustare format din 2 ventilatoare
de 28.000 m’/h, respectiv 30.000 m’/h, filtre de retinere pulberi vopsea din fibra de poliester si 2
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coguri de evacuare cu h=15 m (fatd de sol). Incélzirea cabinei se realizeaza cu 2 arzatoare cu
combustibil gaz metan, fiecare cu capacitatea termica cu 290 kW, iar gazele arse sunt evacuate prin
2 cosuri cu H = 16 m fiecare; _

- la cabina de uscare/durificare: sistem de exhaustare cu ventilator de 150 m°/h si cos de
evacuare cu h=4 m fata de sol; incélzirea cabinei se realizeaza electric;

- la instalatia de sablare din zona de prelucrare otel-carbon: instalatie de filtrare-evacuare cu cos
cu H =12 m si cuva colectare pulberi cu capacitate de 1 tona;

- la instalatia de sablare aferenta Sectiei de Inox: sistem de exhaustare format din transportoare,
separator praf, filtru cu saci si instalatie de ventilare cu debitul 30.000 m’/h, conducte, cos de
evacuare cu H=14 m;

- masina de debitat cu plasma este dotata cu instalafie de retinere si colectare pulberi;

- zona de sudura este dotata cu 8 instalatii mobile de exhaustare noxe sudura;

- 133 atelierul de tamplarie: instalatie de exhaustare cu ciclon de colectare rumegus cu capacitatea
de 5 m’;

% pentru sol:

- suprafetele de desfasurare a activitatilor, spatiile de depozitare si magaziile sunt betonate;

- suprafetele de desfasurare a activitatilor sunt dotate cu recipienti metalici pentru colectarea
selectiva a deseurilor de productie si pubele pentru colectarea degeurilor menajere;

- cuve de retentie din beton pentru recipientii de depozitare gaze tehnice si combustibili.

2. Alte amenajari speciale, dotari si masuri pentru protectia mediului: nu are;

3. Concentratiile si debitele masice de poluanti, nivelul de zgomot, de radiatii, admise la
evacuarea in mediul inconjurator, depasiri permise $i in ce conditii:

- pentru aer:

» Valorile limitd admise pentru emisiile de compusi organici volatili conform prevederilor Legii
nr. 278/2013 privind emisiile industriale:

= emisii de compusi organici volatili in gazele reziduale:

- 100 mg C/Nm’ pentru un consum de solventi organici cu continut de compusi organici volatili
de 5 - 15 t/an,

- 50/75 mg C/Nm? (prima valoare limita de emisie se aplica proceselor de uscare, iar a doua
se aplica proceselor de acoperire) pentru un consum >15 t/an;

= emisii fugitive de compusi organici volatili:

- max. 25% din cantitatea de solvent utilizata la un consum de solventi de 15 — 25 t/an, -

max. 20% din cantitatea de solvent utilizata la un consum de solventi de peste 25 t/an.

» Valorile limitd admise conform Ordinului MAPPM nr. 462/1993 pentru pulberile totale rezultate
de la instalatiile de sablare - 50 mg/m®;

» Concentratile maxim admise conform STAS 12574/1987 privind aerul din zonele protejate,
pentru:

= pulberi in suspensie (totale): 0,15 mg/m? (valoare limita zilnica),
= pulberi sedimentabile: 17 g/m%luna.

» Valorile limita admise conform Ord. MAPPM nr. 462/1993 pentru poluantii rezultati de la
centralele termice si arzatoarele cabinelor de vopsire/uscare:

- pulberi - 5 mg/m3N, CO - 100 mg/m°N, NO, - 350 mg/m°N, SO, - 35 mg/m°N, la un continut
in oxigen al efluentilor gazosi de 3% volume — pentru centralele/arzatoarele cu combustibil gazos;

- pulberi - 100 mg/m°N, CO - 250 mg/m°N, NO, - 500 mg/m°N, SO, - 2000 mg/m°N, la un
continut in oxigen al efluentilor gazosi de 6% volume — pentru centrala cu combustibil solid (lemn);

- pentru_zgomot: nu se va depasi nivelul de zgomot la limita spatiului functional, respectiv
nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat A (LAeqT) de 65 dB pentru limita incintei
industriale si spatii cu activitati asimilate celor industriale, conform STAS 10009/2017 Acustica —
Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant;

- pentru sol: depozitarea definitiva a deseurilor menajere numai pe amplasamente amenajate,
conform OUG 21/2002 privind gospodarirea localitatilor urbane si rurale, aprobata cu modificari prin
Legea nr. 515/2002.

4. Calitatea apelor uzate evacuate: nu sunt evacuati solventi organici in apele reziduale.
Indicatorii de calitate pentru apele uzate evacuate se vor incadra in limitele impuse, conform
prevederilor HG nr. 188/2002, cu modificarile si completarile ulterioare si contractului cu
administratorul de retea. ,

5. Emisiile totale anuale de COV: se vor incadra in valorile limita impuse de Legea nr.
278/2013 privind emisiile industriale.
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lll. Monitorizarea mediului
1. Indicatorii fizico-chimici, bacteriologici si biologici emisi, imisiile poluantilor, frecventa, modul

de valorificare a rezultatelor:

- pentru aer:
e emisii de compusi organici volatili in gazele reziduale conform tabelului de mai jos:
Fabrica Instalatia Numar Denumire cosuri Observatii
determinari/an
FUET Linia mecanizata de vopsire 2 cos FUET NR. 1siNR. 2 | cate 2 determinari/an
alternativ cu cos FUET NR. | alternativ
2siNR. 3
Cabina de vopsire-uscare 1 2 cos FUET Axa NR. 1 si NR. | cate 2 determinari/an
3 alternativ cu cos FUET | alternativ
(Axa) Axa NR. 2siNR. 4
Cabina de vopsire-uscare 2 2 cos FUET Axa NR. 5 si NR. | cate 2 determinari/an
8 alternativ cu cos FUET | alternativ
(Axa) Axa NR. 6 siNR. 7
2 cabine de uscare si 1 cos FUET Axa cabine 1 determinare/an
incinta de preparare uscare / preparare vopsele
vopsele (Axa)
FPI Cabina de vopsire-uscare 1 cos FPI NR. 1 alternativ cu | cate 1
FPI otel carbon cos FPINR. 2 determinare/an
alternativ
Cabina de uscare/durificare 1 cos FPI Durificare 1 determinare/an
Cabina de vopsire-uscare 1 cos FPI INOX NR. 1 cate 1
FPI Inox alternativ cu cos FPI INOX | determinare/an
NR. 2 alternativ 4
FCT Cabina de vopsire-uscare 1 1 cos FCT NR. 1 *
Cabina de vopsire-uscare 2 1 cos FCT NR. 2 cate 1
determinare/an, la
Zona deschisa aspirata prin 1 cos FCT NR. 3 fiecare cos de
ardosea evacuare
Linia de vopsire-uscare (1 5 cos FCT NR. 4, NR. 5, NR.
cabina vopsire, 1 cabina 6, NR. 7siNR. 8
uscare)
TOTAL 18 25

e pulberi totale la instalatiile de sablare - 1 determinare/an, la fiecare cog de evacuare,
e emisiile de ardere rezultate de la centralele termice si arzatoarele de la cabinele de

vopsire/uscare - 1 determinare/2 ani;

- pentru apa: conform Autorizatiei de gospodarire a apelor;

Determindrile se vor inregistra, orice depasire de limitd maxima admisa se va comunica
imediat la APM (tel: 0263224064) si la Comisariatul Judetean Bistrita-Nasaud al Gérzii Nationale de
Mediu (tel. 0263213194).

2. Datele ce vor fi raportate autoritatii teritoriale pentru protectia mediului si periodicitatea:

- se vor furniza, o datd pe an sau/si la cererea APM Bistrita-Nasaud, informatiile care sa
permita verificarea conformitatii cu prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale:

> planul de gestionare a solventilor organici, intocmit conform prevederilor prevazute in
Anexa nr. 7, Partea 7 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale - anual, pana la data de 31
martie ale fiecarui an (pentru anul anterior).

> rapoartele intocmite in urma masurdtorilor pentru emisiile COV - imediat dupa
efectuarea acestora;

- raportarea datelor pentru inventarul de emisii in atmosfera, pana la 15 martie a fiecarui an
(pentru anul anterior), pe format de hartie si in aplicatia SIM F2 Inventare de emisii, la care se va
atasa planul de gestionare a solventilor organici;

- evidenta cronologicé lunara, tabelara a gestiunii deseurilor pentru fiecare tip de deseu, cu
mentionarea codului de deseu, a cantitatii in tone, a naturii $i originii acestora, precum si a cantitatii
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de produse si materiale care rezultd din pregatirea pentru reutilizare, din reciclare sau din alte
operatiuni de valorificare, eliminare, frecventa colectarii, modul de transport si metoda de tratare, pe
care o va pune la dispozitia agentiei judetene pentru protectia mediului in format letric, la cerere, $i
electronic in sistemul pus la dispozitie de APM péna la_15 martie ale anului urmator raportarii, precum
si la cererea autoritatilor competente de control,

- program de prevenire si reducere a cantitatilor de degeuri provenite din activitatea proprie
sau de la orice produs fabricat care se va transmite anual agentiei judetene pentru protectia mediului,
inclusiv progresul inregistrat, pand la data de 31 mai ale anului urmator raportarii,

- raportarea in format electronic a datelor centralizate privind deseurile rezultate din activitate
si gestionarea acestora, prin completarea informatiilor in aplicatia informatica SIM (Sistem Integrat de
Mediu) — chestionar PRODDES, anual, la deschiderea sesiunii de raportare asupra cdreia veti fi
notificati de catre APM Bistrita-Nasaud,

- evidenta gestiunii ambalajelor (produse, comercializate cu produsele finite, puse pe piata) si
a cantitatilor de deseuri de ambalaje rezultate, pe categorii si destinatii de valorificare, conform
Ordinului M-M.P. nr. 794/2012, privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si
deseuri de ambalaje (Anexa 1 si Anexa 3 r) - anual pdna la data de 25 februarie ale fiecarui an,
pentru anul anterior $i la solicitarea expresa a autoritétii publice teritoriale pentru protectia mediului;

- raportarea datelor privind substantele chimice periculoase utilizate in activitate, prin
completarea datelor in aplicatia electronica SIM.(Sistem Integrat de Mediu) - Registrul SCP, anual, la
deschiderea sesiunii de raportare asupra careia veti fi notificati de catre APM Bistrita-Nasaud;

- raportarea modului de gestionare a uleiurilor uzate, pana la data de 30 aprilie ale fiecarui an
pentru anul anterior, precum si introducerea datelor in aplicatia informaticd SIM (Sistem Integrat de
Mediu) — “chestionar 2.1 Generatori de uleiuri uzate”, anual, la deschiderea sesiunii de raportare
asupra careia veti fi notificati de catre APM Bistrita-Nasaud,

- raportarea datelor privind materialele si deseurile cu continut de azbest, anual, la solicitarea
APM Bistrita-Nasaud;

e copii ale buletinelor de analiza efectuate conform cerintelor de la pct. 1,

e copii ale documentelor de transport deseuri periculoase,

o verificari/inspectii ale Comisariatului Judetean BN al G.N.M.,

e madsurile dispuse de autoritatile pe linie de control si modul de solutionare a
problemelor sesizate,

e incidentele care au creat un risc pentru mediu,

e madsurile si actiunile intreprinse pentru prevenirea si repararea prejudiciului asupra

mediului,
anual gi la solicitare.

Se va notifica la A.P.M. Bistrita-Nasaud orice modificare survenita fata de prevederile
autorizatiei - inainte de realizarea modificarii sau orice incident cu efect negativ asupra mediului
inconjurator.

Se va notifica APM Bistrita-Nasaud cu privire la data fiecarei opriri cu o durata mai mare
de 3 luni, precum si cu ocazia repornirii instalatiilor dupa perioada de stationare.

IV. Modul de gospodarire a deseurilor si a ambalajelor

1. Deseurile produse (tipuri, compozitie, cantitati):
Tip deseu Cod Cantitate Mod de Valorificare/ Cod
generata depozitare Eliminare valorificare/ eliminare
In magazie cu R12 - schimb de deseuri intre
deseuri de vopsele cu pardoseala Valorificare pnin detinaton in vederea
continut de solventi | 08 01 11* 25 t/an betonata -| agent economic . expunerii la oricare dintre
organici autorizat operatiunile numerotate de la
R1la R11
deseuri de ambalaje In magazie cu | Valorificare prin | R12 - schimb de deseuri intre
care contin reziduuri pardoseala agent economic detinatori in vederea
sau sunt contaminate | 1501 10* 18 t/an betonata autorizat expunerii la oricare dintre
cu substante operatiunile numerotate de la
periculoase R1laR11

Pag. 20/25



deseuri de R12 - schimb de deseun intre
absorbanti, mateniale In magazie cu | Valorificare prin detinatori in vederea
filtrante, mateniale de pardoseala agent economic expunerii la oricare dintre
lustruire, 1502 02* 2,5 t/an betonata autornizat operatiunile numerotate de la
imbracaminte de R1laR11
protectie contaminata
cu substante
periculoase
deseuri de tonere si In magazie cu | Valorificare pnn | R12 - schimb de deseuri intre
imprimante cu pardoseala agent economic detinatori in vederea
continut de substante | 08 03 17* | 0,06 t/an betonata autorizat expunerii la oricare dintre
periculoase operatiunile numerotate de la
R1la R11
In magazie cu | Valorificare prin | R12 - schimb de deseurn intre
deseurni de praf 1201 16* pardoseala agent economic detinatori in vederea
de sablare cu continut 15 t/an betonata autorizat expunerii la oricare dintre
de substante operatiunile numerotate de la
periculoase R1la R11
deseuri de uleiun
sintetice de motor, In magazie cu | Valorificare prin | R12 - schimb de deseuri intre
de transmisie si de pardoseala agent economic detinatoni in vederea
ungere (uleiun uzate | 13 02 06* 9 t/an betonata autorizat expunerii la oricare dintre
emulsionabile, de operatiunile numerotate de la
compresoare si uleiuri R1la R11
de motor)
degeun de alte uleiuri In magazie cu | Valorificare prin | R12 - schimb de deseun intre
de motor, de pardoseala agent economic detinaton in vederea
transmisie si de motor | 1302 08* | 0,15 t/an betonata autonzat expunerii la oricare dintre
(ulei uzat de operatiunile numerotate de la
transmisie) R1laR11
deseuri de uleiun In magazie cu | Valorificare pnin | R12 - schimb de deseuri intre
minerale neclonnate pardoseala agent economic detinaton in vederea
izolante si de 1303 07* 1,9 t/an betonata autonzat expunerii la oricare dintre
transmisie a cladiri operatiunile numerotate de la
(uleiuri izolante) R1laR11
In magazie cu | Valorificare prin | R12 - schimb de deseuni intre
pardoseala agent economic detinatoni in vederea
deseur de alte uleiuri | 13 01 13* 1,6 t/an betonata autonzat expunerii la oricare dintre
hidraulice operatiunile numerotate de la
R1laR11
deseun provenite din In magazie cu | Valorificare prin | R12 - schimb de deseuri intre
surse de iluminat X pardoseala agent economic detinatori in vederea
(tubuni fluorescente si | 20 01 21 0,05 t/an betonata autorizat expunerii la oricare dintre
alte deseurni cu operatiunile numerotate de la
continut de mercur) R1laR11
) In magazie cu | Valorificare pnin | R12 - schimb de deseurn intre
deseuri de substante | 16 0506_| 0,015 t/an pardoseala agent economic detinatoni in vederea
chimice de laborator | 16 0507 betonata autorizat expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la
R1laR11
deseun de carbune In magazie cu | Valorificare prin | R12 - schimb de deseuri intre
activ epuizat 06 1302* | 0,19 tan pardoseala agent economic detinatori in vederea
betonata autorizat expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la
R1la R11
In magazie cu Eliminare prin D 9 — Tratament fizico-chimic
pardoseala agent economic | nespecificat la celelalte
deseu medical 1801 03* | 0,05 t/an betonata autorizat operatii, din care rezultd
compusi, amestecuri finale
care sunt inlaturate
deseuri din fier ' container Valorificare pnin R 12 - schimb de deseur
(capete profile, 12 01 01 1700 t/an specific tipului | agent economic intre detinaton in vederea
decupan) de deseu autorizat expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la
R1laR11
container Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
450 t/an specific tipului | agent economic intre detinaton in vederea
span de otel din 120101 de deseu autorizat expunerii la oricare dintre
prelucran operatiunile numerotate de la
R1la R11
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container Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
specific tipului | agent economic intre detinaton in vederea
span inox, deseu inox | 12 01 01 5,5 t/an de deseu autorizat expunerii la oricare dintre
: operatiunile numerotate de la
R1la R11
container Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
deseu metalic din specific tipului | agent economic intre detinatoni in vederea
casadri si din curte (fier | 17 04 05 405 t/an de deseu autorizat expunerii la oricare dintre
vechi) operatiunile numerotate de la
R1laR11
container Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
specific tipului | agent economic intre detinaton in vederea
zgura (rezultata de la | 12 01 21 230 t/an de deseu autorizat expunerii la oricare dintre
curatarea masinilor) operatiunile numerotate de la
R1la R11
container Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
specific tipului | agent economic intre detinaton in vederea
deseu hértie si 20 01 01 10 t/an de deseu autorizat expunerii la oricare dintre
carton operatiunile numerotate de la
R1laR11
container Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
deseu de cablun specific tipului | agent economic intre detinatoni in vederea
cupru si aluminiu 1704 11 1,02 t/an de deseu autorizat expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la
R1laR11
In magazie cu | Valonficare prin R 12 - schimb de deseun
pardoseala agent economic intre detinaton in vederea
DEEE 2001 36 0,90 t/an betonata autorizat expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la
R1la R11
In magazie cu | Valorificare pnin R 12 - schimb de deseuri
pardoseala agent economic intre detinaton in vederea
deseu de aluminiu 17 04 02 1,8 t/an betonata autorizat expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la
R1laR11
container Eliminare prin D 5 - depozitarea in depozit
specific tipului | agent economic special amenajat conform
beton/moloz 17 01 01 90 t/an de deseu autorizat
container Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
rumegus, talas, specific tipului | agent economic intre detinatori in vederea
aschii, resturi de 030105 4 t/an de deseu autorizat expunerii la oricare dintre
scandura operatiunile numerotate de la
R1la R11
deseu de materiale In magazie cu | Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
izolante fara continut pardoseala agent economic intre detinaton in vederea
de substante 17 06 04 1,1 tan betonata autorizat expunerii la oricare dintre
periculoase operatiunile numerotate de la
R1la R11
In magazie cu | Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
baterii alcaline uzate pardoseala agent economic intre detinaton in vederea
16 06 04 4 t/an betonatéa autorizat expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la
R1laR11
In magazie cu | Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
pardoseala agent economic intre detinaton in vederea
anvelope scoase din | 16 01 03 8 buc./an betonata autonizat expunerii la oricare dintre
uz operatiunile numerotate de la
R1la R11
deseu de sticla 16 0120 | 0,900 t/an | In magazie cu | Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
200102 pardoseala agent economic intre detinaton in vederea
betonata autorizat expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la
R1laR11
deseuri de ambalaje container Valorificare prin R 12 - schimb de deseuri
din hértie si carton 1501 01 9 t/an specific tipului | agent economic intre detinaton in vederea
de deseu autorizat expunerii la oricare dintre

operatiunile numerotate de la
R1la R11
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deseun de ambalaje . container Valorificare pnn R 12 - schimb de deseun
de matenial plastic 1501 02 3 t/an specific tipului | agent economic intre detinaton in vederea
de deseu autorizat expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la
R1la R11
deseun de ambalaje container Valorificare pnin R 12 - schimb de deseuri
din lemn (paleti 1501 03 45 t/an specific tipului | agent economic intre detinaton in vederea
deteriorati) de deseu autorizat/ expunerii la oricare dintre
reciclare operatiunile numerotate de la
R1laR11/R3 -
reciclarea/valorificarea
substantelor organice care nu
sunt utilizate ca solventi
(inclusiv compostarea si alte
procese de transformare
biologica si alte procese de
; transformare termochimica)
namol (de la instalatia | 19 08 14 0,2 t/an pubela Valorificare prin R 12 - schimb de deseur
de tratare ape uzate) agent economic intre detinatori in vederea
autorizat expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la
R1laR11
Eliminare pnin D 5 - depozitarea in depozit
deseuri menajere 200301 750 m’/an pubela agent economic special amenajat conform
autonizat

2. Deseurile colectate (tipuri, compozitie, cantitati, frecventa): nu este cazul;

3. Deseurile stocate temporar (tipuri, compozitie, cantitati, mod de stocare):

- deseurile nepericuloase (metalice feroase si neferoase, deseurile de ambalaje
necontaminate cu substante periculoase) sunt stocate in containere metalice, amplasate pe platforma
betonata, in fiecare hala; rumegusul de lemn este stocat in ciclon cu capacitatea de 5 m®; deseurile
de lemn, pe platforma betonata; deseurile menajere sunt stocate provizoriu in container amplasat pe
suprafata betonata; .

- ambalajele care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase, deseurile
de tonere de imprimante, substantele chimice de laborator expirate, deseurile rezultate din activitatile
de prevenire, diagnosticare si tratament desfasurate in unitatile sanitare, deseurile de vopsele cu
continut de solventi organici, deseurile de absorbanti, materialele filtrante, carbunele activ epuizat,
namolurile de decapare, uleiurile uzate, acumulatorii uzati, deseurile de la sablare, echipamentele
electrice si electronice casate, deseurile de sticld, deseurile provenite din surse de iluminat sunt
stocate provizoriu in magazie cu pardoseala betonata si in tarc betonat, inchis si acoperit, pana la
predarea la societati autorizate in vederea neutralizarii/eliminarii acestora;

4. Deseurile valorificate (tipuri, compozitie, cantitati, destinatie):

- deseurile metalice, deseurile de lemn si rumegus de lemn, deseurile de ambalaje care contin
reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase, deseurile de vopsele cu continut de solventi
organici, deseurile de absorbanti, materiale filtrante, materiale de lustruire, imbracaminte de protectie
contaminata cu substante periculoase, substantele chimice de laborator expirate, carbunele activ
epuizat, deseurile de tonere de imprimante, deseurile de la sablare, uleiurile uzate, anvelopele uzate,
deseurile de materiale izolante/vata minerala, deseurile de sticla, namolul de la instalatia de tratare
ape uzate, deseurile provenite din surse de iluminat, deseurile de ambalaje din hartie/carton, plastic,
lemn si metalice se predau la societati specializate, autorizate pentru valorificarea lor;

- deseurile de ambalaje din lemn (paleti deteriorati) se repara si se reutilizeaza pentru
stocarea si/sau expedierea produselor proprii, iar cele care nu mai pot fi reparate se predau la
societatli specializate, autorizate pentru valorificarea lor;

- materiale de constructie cu continut de azbest, la incheierea ciclului de viata al acestora, se
predau la societati specializate, autorizate pentru eliminarea lor;

5. Modul de transport al deseurilor si masuri pentru protectia mediului:

- cu mijloace de transport protejate impotriva pierderilor;

: 6. Mod de eliminare a deseurilor (depozitare definitiva, incinerare):

- deseurile menajere si betonul/molozul din demolari/amenajari - sunt transportate i
depozitate prin relatie contractuala cu operatorul de salubritate,

- deseurile rezultate din activitatile de prevenire, diagnosticare si tratament desfasurate in
unitatile sanitare - se predau la firme autorizate pentru colectare, transport si neutralizare/eliminare
deseuri periculoase.

7. Monitorizarea gestiunii deseurilor:
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- se va asigura evidenta cronologica lunara, tabelara a gestiunii deseurilor pentru fiecare tip de
deseu, cu mentionarea codului de deseu, a cantitatii in tone, a naturii si originii acestora, precum sia
cantitatii de produse si materiale care rezultd din pregatirea pentru reutilizare, din reciclare sau din
alte operatiuni de valorificare, eliminare, frecventa colectarii, modul de transport si metoda de tratare,
si sd o pund la dispozitia agentiei judetene pentru protectia mediului in format letric, la cerere, $i
electronic in sistemul pus la dispozitie de APM péna la 15 martie ale anului urmator raportarii;

- se va pdstra evidenta cantitatii, calitatii, provenienta, localizarea si inregistrarea stocarii i
predarii uleiurilor uzate; ’

- se va asigura colectarea separata a uleiurilor uzate, precum gi stocarea in conditii de
siguranta pentru sanatatea populatiei si protectia mediului;

- se interzice colectarea, stocarea si transportul uleiurilor uzate in comun cu alte tipuri de
deseuri;

- se va tine evidenta transporturilor deseurilor in vederea valorificarii/eliminari.

8. Ambalaje folosite si rezultate:

- folosite: paleti din lemn si placaje, cutii din lemn si carton, folii din material plastic;

- rezultate: recipienti metalici si recipienti din material plastic de la vopsele si diluanti, ambalaje
de lemn (paleti), ambalaje de materiale plastice, hartie si carton, butelii metalice pentru stocare gaze
tehnice;

9. Modul de gospodarire a ambalajelor (valorificate):

- ambalajele de lemn (paletii) se recicleaza si se reutilizeaza la ambalarea produselor propri;

- buteliile de la gazele tehnice se predau furnizorilor la schimb;

- restul ambalajelor sunt colectate selectiv si valorificate/eliminate prin societati autorizate,
conform contractelor incheiate.

V. Modul de gospodarire a substantelor si preparatelor periculoase
1. Substantele si preparatele periculoase produse/utilizate/comercializate/transportate (dupa

caz):
Tip (substanta / Cantitate Unitate de Fraza de pericol
amestec) masura
vopsele pe baza de 54 t/an H225;H226;H330;H301;H332;H312;H373;H319;H315;H
solvent (amestec) 336;H400;H410
grund (amestec) 96 t/an H226; H332; H315;H318;H335 si H336; H304; H411
solvent pentru diluarea 26 t/an H312+H332;H304;H319;H226;H315;H373; H335;H336
vopselelor (amestec)
intaritori (amestec) 14 t/an H226;H318;H315,H317
agenti etansare 0,5 t/an H226;H332;H319;H315
(amestec)
derustit (amestec) 55 t/an H272;H290;H314;H318;H331;H300;H302; H310;H330
soda caustica fulgi 0,2 t/an H314;H315;H319
(substanta)
acid sulfuric (substanta) 0,18 t/an H314;R35
GPL (amestec) 5000 I/an H220;H20;H340;H350
oxigen tehnic 360000 mc/an H 270;H280
(substanta)
corgon 9000 mc/an H280
Hydrogen (substanta) 76 mc/an H220;H280
bioxid de carbon 40000 kg/an H280;H281
lichefiat (substanta)
azot lichid (substanta) 50000 mc/an H280;H281
Argon (substanta) 104000 mc/an H280
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acetilena tehnica 200 “kg/an H220;H280
(substanta)
heliu gazos (substanta) 400 mc/an H280
amestec gaze 100 mc/an H220;H280
VARIGON H35(H2 si
AR) (amestec)

|

Conform fiselor tehnice prezentate acestor substante/amestecuri nu le sunt atribuite frazele de
pericol H340, H350, H350i, H360D, H360F.

2. Modul de gospodarire:

- ambalare: in ambalajele originale provenite de la furnizori: recipienti metalici i recipienti din
material plastic, flacoane de sticla, butelii metalice;

- transport: cu mijloace de transport autorizate,

- depozitare: in recipientii cu care se aprovizioneaza, in interiorul spatiilor de productie si de
depozitare, pe pardosealad betonata,

- folosire/comercializare: materialele de acoperire (diluant, grunduri, emailuri, intéritori) se
utilizeaza la finisarea produselor finite, substantele pentru decapare/pasivare (derustit) si materialele
pentru tratarea apelor rezultate de la spélare, decapare/pasivare se folosesc la operatiile respective,
reactivii in laborator, gazele tehnice in prelucrare, GPL-ul ca si combustibil pentru motostivuitoare.

3. Modul de gospodarire a ambalajelor folosite sau rezultate de la substantele si preparatele
periculoase: se vor respecta masurile de precautie recomandate in fisele cu date de securitate
furnizare de producétori (actualizate periodic conform legisiatiei) pentru a se reduce pericolele
rezultate din manipuldri, stocare, transport si utilizare, precum si pericolele de incendiu sau alte
situatii periculoase;

4. Instalatiile, amenajarile, dotarile si masurile pentru protectia factorilor de mediu si pentru
interventie in caz de accident:

- substantele si amestecurile periculoase se depoziteaza in ambalajele originale provenite de
la producatori, in spatiu special amenajat, betonat, securizat;

- in cazul poludrilor accidentale, se procedeaza la indepartarea poluantilor si refacerea
suprafetelor afectate, de cétre personal instruit si cu respectarea prevederilor din figele cu date de
securitate;

5. Monitorizarea gospodaririi substantelor si preparatelor periculoase:

Se va tine o evidenta strictd (cantitati, caracteristici, mijloace de asigurare) a substantelor Si
amestecurilor periculoase, inclusiv a recipientelor si ambalajelor conform QUG nr. 195/2005 privind
protectia mediului, aprobatd cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile Si
completarile ulterioare.

Substantele/amestecurile periculoase care au devenit deseuri vor fi monitorizate si eliminate
in conditii de siguranta pentru sandtatea populatiei si a mediului, cu respectarea legislatiei privind
deseurile periculoase.

VI. Plan de gestionare a solventilor organici cu continut de COV - se va anexa anual.

VIl. Schemal/Plan de reducere a emisiilor de COV - masuri pentru reducerea emisiilor de
COV - nu e cazul.

DIRECTOR EXECUTIV, SEF SERVICIU
. AVIZE, ACORDURI, AUTORIZATII,

biolog-chimist Sever loan

ing. Marinela Suciu

INTOCMIT

chim. Georgeta lugan

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BISTRITA-NASAUD
Adresa: strada Parcului nr.20, Bistrita, Cod 420035 , Jud. Bistrita-Nasaud
E-mail: office@apmbn.anpm.ro ; Tel. 0263 224 064: Fax 0263 223 709
Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679 |
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