Ministerul Mediului, Apelor si Pidurilor
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BISTRITA - NASAUD

AUTORIZATIE DE MEDIU

NR. 98 din 21 IULIE 2023

Ca urmare a cererii adresati de SC VRG SA, cu sediul in judeful Bistrita-
Nasaud, municipiul Bistrita, localitatea componenti Viisoara, str. Dealul Viilor,
nr. 7, inregistrati sub nr. 12252/24.10.2022, cu ultima completare sub nr.
9050/18.07.2023,

in urma analiziirii documentelor transmise si a verificarii,

in baza Ordonantei de Urgenti a Guvernului nr. 96/2012 privind stabilirea
unor masuri de reorganizare in cadrul administratiei publice centrale si pentru
modificarea unor acte normative, a Hotirarii Guvernului nr. 1000/27.10.2012
privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia
Mediului si a institutiilor publice aflate in subordinea acesteia, a Ordinului
Ministrului Mediului si Dezvoltirii Durabile nr. 1798/2007 pentru aprobarea
Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, modificat prin Ordinele Ministrului
Mediului si Padurilor nr. 1298/2011, nr. 3839/2012 si nr. 1078/2017 si a Ordonantei
de Urgentd a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, modificats,
completatd si aprobati prin Legea nr. 265/2006, modificati si completatd cu
Ordonanta de Urgenti a Guvernului nr. 114/2007, cu Ordonanta de Urgenti a
Guvernului nr. 164/2008 aprobati de Legea 226/2013, cu Ordonanta de Urgenti a
Guvernului nr. 58/2012 aprobati de Legea 117/2013, cu Ordonanta de Urgenti a
Guvernului nr. 9/2016 si cu Legea nr. 219/2019, se emite:

AUTORIZATIA DE MEDIU

pentru: productia de repere si subansamble pentru material rulant din poliesteri
armati cu fibrd de sticld (PAFS), in municipiul Bistrita, localitatea componenta
Viisoara, str. Dealul Viilor, nr. 7, judetul Bistrita-Nasdud,

care prevede desfasurarea urmiitoarelor activititi (conform cod CAEN):
- fabricarea materialului rulant - cod CAEN 3020 - rev. 2 (3520 -rev. 1),
- construcfia de ambarcatiuni sportive si de agrement - cod CAEN 3012 - rev. 2 (3512 -
rev.l),
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- productia de caroserii pentru autovehicule; fabricare de remorci §i semiremorci - cod
CAEN 2920 - rev. 2 (3420 - rev.1),

- productia de rezervoare, cisterne §i containere metalice - cod CAEN 2529 - rev. 2 (2821 -
rev. 1),

- fabricarea altor produse din material plastic - cod CAEN 2229 - rev. 2 (2524 - rev.1),

- fabricarea de furnire si a panourilor din lemn - cod CAEN 1621 -rev. 2 (2020 - rev.1).

Prezenta autorizatie isi pastreazd valabilitatea pe toatd perioada in care
beneficiarul acesteia obtine viza anuala.

Titularul va solicita obtinerea vizei, in fiecare an, cu maximum 90 de zile si
minimum 60 de zile inainte de ziua si luna corespunzitoare zilei si lunii in care a
fost emisd autorizatia de mediu, conform prevederilor Ordinului nr. 1150/2020
privind aprobarea procedurii de aplicare a vizei anuale a autorizatiei de mediu si
autorizatiei integrate de mediu. In cazul in care autorizatia pe care acesta o detine
a fost revizuitii, termenul de 60 de zile se va calcula in functie de ziua si luna in
care a fost emisa autorizatia initiala.

Activitatea de productie articole din poliesteri armati cu fibrd de sticld intrd sub
incidenta Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale (Anexa nr. 7, Partea 1), care
transpune 1in legislatia nationald prevederile DIRECTIVEI 2010/7S/UE a
Parlamentului European si a Consiliului din 24 noiembrie 2010 privind emisiile
industriale (prevenirea si controlul integrat al poluirii) (reformare), publicati in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene (JOUE) seria L nr. 334 din 17 decembrie
2010.

Tipul activitatii conform anexei nr. 7, partea a 2-a din Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale: pct. 8 — Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor,
materialelor plastice, textilelor, tesiturilor, filmului si hartiei (consum > 5 t/an).

Obiectivul este situat la o distantd de 1.000 m fata de raul Bistrita Ardeleana si
100 m fatda de DN 17.

Accesul pe amplasament se realizeazd pe un drum lateral dreapta din DN 17 pe
directia Bistrita-Beclean.

Documentatia de emitere a autorizatiei de mediu contine:

- Fisa de prezentare si declaratie, intocmitd de cétre beneficiar;

- Planul de gestionare a solventilor organici cu continut de compusi organici
volatili pentru anul 2022, elaborat de cétre titular;

- Autorizatia de mediu nr. 239 din 07.12.2012, revizuitd la 29.01.2016, cu termen
de valabilitate 07.12.2022, emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Bistrifa-N&saud;

- Decizia etapei de incadrare nr. 229 din 10.05.2022 emisa de Agentia pentru
Protectia Mediului Bistrita-Nasdud pentru proiectul: ”Extindere hala C2”';

- Decizia etapei de incadrare nr. 148 din 01.03.2023 emisd de Agentia pentru
Protectia Mediului Bistrita-Nasdud pentru proiectul: "Montare sistem panouri
fotovoltaice™”;
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- Rapoarte de incercare pentru emisii COV cu nr. 1658, 1659, 1660, 1661 sl
1662/14.09.2022, intocmite de citre SC I.C.I.A. Cluj-Napoca;

- Buletine de analiza efectuate in anul 2021-2022 pentru zgomot, pulberi
sedimentabile si emisii de ardere rezultate de la centralele termice st arzatorul cabinei de
vopsire SAICO;

- Fise date de securitate pentru substantele/preparatele periculoase folosite, in
format electronic;

- Dovada cd s-a facut publica solicitarea autorizatiei de mediu - ziarul Risunetul
din data de 21.10.2022;

- Plan de situatie si de incadrare in zona;

- Proces verbal de verificare a conformirii din punct de vedere al protectiei
mediului, nr. 13128/17.11.2022, incheiat de Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-
Nasaud in urma controlului efectuat in vederea emiterii autorizatiei de mediu;

- Proces verbal nr. 8553/05.07.2023 incheiat de APM Bistrita-Nasaud cu ocazia
verificarii respectarii conditiilor impuse prin Decizia Etapei de Incadrare nr. 229 din
10.05.2022 si prin Decizia Etapei de Incadrare nr. 148 din 01.03.2023;

- Proces verbal nr. 14471/21.12.2022, incheiat Agentia pentru Protectia Mediului
Bistrifa-Nasdud cu ocazia afisarii anuntului cu privire la decizia Comisiei de Analizi
Tehnica de emitere a autorizatiei de mediu;

- Decizia de emitere a autorizatiei de mediu, nr. 721/21.12.2022, eliberati de Agentia
pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasiud;

si urmaitoarele acte de reglementare emise de alte autoritati:

- Certificat de inregistrare Seria B nr. 2841313 emis la data de 28.11.2013 de
catre Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Bistrita-Nasaud,

e Cod Unic de Inregistrare: 3696587 din data de 05.04.1993,
e Nr. de ordine in registrul comertului: J6/ 648 /11.10.1991;

- Certificat constatator eliberat la data de 26.05.2022 de citre Oficiul Registrului
Comertului de pe langa Tribunalul Bistrita-Nasiud;

- Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare,
nr. 60338/12.04.2016, incheiat cu SC ”AQUABIS” SA Bistrita;

- Contract de prestari servicii nr. 22205/10.06.2022, incheiat cu SC RECYCLING
PROD SRL Bérdesti, jud. Mures, pentru colectarea, depozitarea temporard si
transportul deseurilor in vederea valorificarii/eliminarii (deseuri din PAFS) si Act
aditional nr. 1/22.05.2023 la contract;

- Contract de prestari servicii nr. 392/06.12.2021 pentru preluarea deseurilor
periculoase in vederea co-incinerdrii, incinerarii/valorificirii, incheiat cu SC NIDA
ECO SRL Reghin si Act aditional nr. 1/24.10.2022 si nr. 2/15.05.2023 la contract;

- Contract de preluare rumegus si deseuri de lemn, nr. 156/18.05.2020, incheiat
cu SC SUPER SOFT PROD SERV SRL Satu Nou si Act aditional nr. 1/18.05.2023 la
contract;

- Contract nr. 368/15.06.2021 de preluare deseuri reciclabile (deseuri metalice si
deseuri de ambalaje din: carton, folie/plastic/PET, sticla, lemn, aluminiu), incheiat cu
SC RECMIL COM SRL Lechinta, punct de lucru Viisoara;

- Contract de service pentru compresoare, nr. 414/21.06.2022, privind asigurarea
service-ului la compresor, incheiat cu SC AUTOLAK DISTRIBUTION SRL Livezile;
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- Decizie de impunere pentru anul 2023, nr. 91591/17.01.2023, pentru stabilirea
impozitelor/taxelor datorate de persoanele juridice — taxa salubrizare, eliberata de
Primaria municipiului Bistrita.

Prezenta autorizatie se emite cu urmatoarele conditii impuse:

- respectarea prevederilor legale privind protectia mediului;

- desemnarea unui responsabil cu atributii iIn domeniul protectiei mediului, care
va urmari respectarea legislatiei de mediu si a conditiilor din prezenta autorizatie si va
asista persoanele imputernicite pentru verificare, inspectie si control, prin punerea la
dispozitie a tuturor documentelor solicitate si facilitarea controlului activitatii, precum si
prin asigurarea conditiilor pentru prelevarea de probe, dupa caz;

- instruirea personalului de exploatare asupra masurilor de protectie a mediului, a
obligatiilor si responsabilitatilor ce le revin, precum si a conditiilor din actele de
reglementare, in vederea respectarii legislatiei de mediu in vigoare;

- descarcarea si depozitarea materiilor prime, a produselor finite si a deseurilor se
vor efectua numai 1n incinta obiectivului;

- se va tine evidenta cronologica lunard a deseurilor, in format tabelar, pentru fiecare
tip de deseu generat/tratat, conform prevederilor OUG 92/2021 privind regimul deseurilor,
completata si modificatd de Legea 17/2023;

- se interzice incinerarea deseurilor in spatii deschise sau instalatii neecologice, se
interzice abandonarea, inldturarea sau eliminarea necontrolata a deseurilor, precum si
orice alte operatiuni neautorizate, efectuate cu acestea;

- se vor asigura dotarile necesare pentru izolarea si protectia fonica a surselor
generatoare de zgomot si vibratii, dupa caz;

- mijloacele de transport se vor intretine periodic pentru a limita emisiile si a evita
poludrile accidentale;

- este interzisd poluarea solului, subsolului, a apelor de suprafata si subterane, cat
si a atmosferei cu reziduuri si emisii nocive, hidrocarburi si alte substante daunatoare
sau periculoase pentru sanatatea oamenilor i a mediului;

- in cazul producerii unui prejudiciu, titularul activitdtii suportd costul pentru
repararea prejudiciului si inldturd urmarile produse de acesta, restabilind conditiile
anterioare producerii prejudiciului, potrivit principiului ,,poluatorul plateste”;

- gestionarea substantelor periculoase se va realiza conform instructiunilor din
fisele cu date de securitate;

- se va opri activitatea pand la restabilirea conditiilor normale de functionare
atunci cand au loc avarii sau accidente cu efecte daunatoare asupra sanatatii omului sau
mediului;

- titularul are obligatia sa detind mijloacele, stocul de materiale si dotari pentru
combaterea efectelor polurilor accidentale;

- mentinerea §i intretinerea spatiilor verzi existente si a perdelei de protectie
vegetald, in conformitate cu prevederile O.U.G. nr. 195/2005, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Titularul de activitate este obligat sd respecte in integralitate prevederile
urméitoarelor acte normative:

- OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, modificatd, completatd si
aprobata prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare si Legea nr.
219/2019;
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- Ordinul nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a
autorizatiei de mediu si autorizatiei integrate de mediu;

- Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator, cu modificarile si
completdrile ulterioare;

- Ordinul nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia
atmosferei si Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti
atmosferici produsi de surse stationare;

- Ordinul nr. 3299/2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare si raportare a
inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfers;

- Ordonanta de Urgentd nr. 92 din 19 august 2021 privind regimul deseurilor,
modificatd, completata si aprobata prin Legea nr. 17/2023;

- Decizia Comisiei 2014/955/CE de modificare a Deciziei 2000/532/CE de stabilire a
unei liste de deseuri in temeiul Directivei 2008/98/CE a Parlamentului European si a
Consiliului;

- H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile si completarile
ulterioare;

- Legea nr. 249/2015 privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje,
cu modificdrile si completarile ulterioare;

- Ordinul MMGA nr. 794/2012, privind procedura de raportare a datelor
referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje;

- H.G. nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase
pe teritoriul Romaniei;

- Legea Apelor nr. 107/1996, cu modificarile si completarile ulterioare;

- H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare
in mediul acvatic a apelor uzate, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinul ministrului sanatatii nr. 119/2014, modificat si completat prin Ordinul
ministrului sanatatii nr. 994/2018;

- O.U.G. nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si
repararea prejudiciului asupra mediului, aprobatd de Legea nr. 19/2008, cu modificirile
si completarile ulterioare;

- O.U.G. nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu, modificati, completata si
aprobatd prin Legea nr. 105/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinul MMGA nr. 549/2006 pentru aprobarea modelului si continutului
formularului ,,Declaratie privind obligatiile la Fondul pentru mediu” si a instructiunilor
de completare si depunere a acestuia, cu modificirile si completirile ulterioare;

- Ordinul MMGA nr. 578/2006 pentru aprobarea Metodologiei de calcul a
contributiilor si taxelor datorate la Fondul de Mediu, cu modificarile si completarile
ulterioare.

- Legea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice
periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restricfionarea substantelor chimice (REACH), cu modificirile §i completirile
ulterioare;

- Regulamentul nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si amestecurilor;
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- O.U.G. nr. 122/2010 privind stabilirea sanctiunilor aplicabile pentru incalcarea
prevederilor Regulamentului (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si
ambalarea substantelor si a amestecurilor.

In situatia modificarii actelor normative mentionate in prezenta autorizatie,
titularul are obligatia sd se supund prevederilor noilor acte normative intrate in
vigoare, ce modificd, completeazd sau abrogd actele normative vechi.

Titularul activitdtii mai are urméatoarele obligatii:

e  sanotifice A.P.M. daca urmeaza sa deruleze sau sa fie supus unei proceduri de
vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare,
concesionare ori in alte situatii care implica schimbarea titularului activitatii, precum si in
caz de dizolvare urmata de lichidare, faliment, incetarea activitatii, conform legii;

e si notifice A.P.M. la reactualizarea/revizuirea contractelor/avizelor si a
celorlalte acte care au stat la baza emiterii prezentei autorizatii de mediu;

e sa depund documentele solicitate prin prezenta autorizatie, iIn forma si la
termenele stabilite;

e sa ia masurile corespunzitoare potrivit cu natura si amploarea pericolelor
previzibile, In scopul evitarii pagubelor si reducerea la minim a acestora;

e sd asigure conditiile tehnice si organizatorice pentru activitdtile desfasurate,
astfel incat sa se previna riscurile pentru persoane, bunuri sau mediul inconjurétor.

In cazul poludrilor accidentale se va anunta imediat Agentia pentru Protectia
Mediului Bistrita-Nasadud, tel. 0263-224064 si Comisariatul Judetean Bistrita - Nasaud
al Garzii Nationale de Mediu, tel. 0263-213194. Poluatorul va suporta consecintele
prejudiciului creat, precum si costurile pentru inldturarea urmarilor, conform Ordonantei
de Urgentd a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, modificata,
completata si aprobata prin Legea nr. 265/2006, modificata si completata cu Ordonanta
de Urgentd a Guvernului nr. 114/2007, cu Ordonanta de Urgentd a Guvernului nr.
164/2008 aprobatd de Legea 226/2013, cu Ordonanta de Urgentd a Guvernului nr.
58/2012 aprobatd de Legea 117/2013 si cu Ordonanta de Urgentd a Guvernului nr.
9/2016 si cu Legea nr. 219/2019.

Prezenta autorizatie de mediu nu exonereaza de raspundere titularul de activitate
in cazul producerii unor accidente in timpul desfasurarii activitdtii pentru care a fost
emisa.

Pentru orice modificare intervenitd in datele initiale care au stat la baza
emiterii prezentei, se va noftifica Agentia pentru Protectia Mediului, inainte de
realizarea acesteia. Titularului autorizatiei, ii revine obligatia de a nu desfdsura
activitati sau de a nu realiza proiecte, planuri ori programe care ar rezulta in urma
modificdrilor care fac obiectul notificarii, pand la adoptarea unei decizii a autoritdtii
de mediu.

Nerespectarea prevederilor autorizatiei atrage dupa sine sanctionarea
conform legislatiei in vigoare.

Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea
prezentei autorizatii se solutioneazi de instantele de contencios administrativ
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competente, potrivit Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, modificati si
completata prin Legea nr. 262/2007.

Verificarea conformirii cu prevederile prezentului act se face de citre
Garda Nationalda de Mediu/Comisariatul judetean Bistrita-Nisiud si Agentia
pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasaud.

Raspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la dispozitia
autoritafii competente pentru protectia mediului si a publicului revine in intregime
titularului activititii.

I. Activitatea autorizata

1. Dotari (instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate):

In hala turnare produse armate cu fibré de sticlii (PAFS):

- 1 incintd pentru vopsire cu gelcoat, spatiu inchis cu suprafata 12 m x 7 m,
prevazut cu sistem de exhaustare si insuflare pentru proiectie (gelcoat);

- 1 cuptor de polimerizare, cu dimensiunile 6 m x 3,55 m x 4,12 m, dotat cu
generator electric de 59,4 kW ce asigurd o temperaturd a aerului de uscare de maxim
60 C;

- zond de laminare manuald, dotatd cu sistem de exhaustare pentru dizolvanti;

- I masind gelcoat, pentru vopsire cu pistolul, cu posibilitatea folosirii a 4 culori
diferite;

- 1 instalatie de injectie rdsind sub vid, in matrite inchise (RTM);

- I robot pentru vopsire matrite,

- 1 robot pentru proiectie simultand a rdsinii si a fibrei de sticld - amplasat
intr-un compartiment exterior, in zona de laminare manuald a rdginilor,

In hala premontaj-retus sunt amplasate:

- 2 cabine debavurare cu filtrare - constructii modulare cu dimensiunile 11 m x
2,5mx 2,5 m (fiecare);

- 1 fierdstrau circular,

- 1 magind de frezat;

- scule de mdnd electrice i pneumatice: magini de slefuit, polizoare unghiulare.

In hala vopsitorie:

- 1 incintd cu 2 compartimente pentru vopsire cu email si vopsele pe bazd de apd,
prevazutd cu sistem de exhaustare si insuflare,

- I cabind de uscare, cu dimensiunile 10,5 x 8 x 2,65 m, partajatd in 3 zone
distinte, cu functionare alternativd, dotatd cu sistem de exhaustare si insuflare.

In hala montaj sunt amplasate:

- I cabind de vopsire tip SAICO, cu dimensiunile 7 m x 4 m x 3 m, dotatd cu
sistem de exhaustare si insuflare;

- 1 polizor fix;

- 1 magind de debitat,

- 1 compresor aer de 500 litri;

- scule de mdnad electrice, pneumatice sau cu acumulatori: polizor unghiular,
masind de slefuit, masind de gaurit/insurubat, masind de nituit.

In hala modeldrie sunt amplasate:

- I presa hidraulica cu platane calde;

- 1 magind de indreptat;
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- I magind de calibrat i slefuit,

- 1 magind de rindeluit la grosime,

- 1 masind universald de tamplarie;

- 1 fierastrau circular cu masda mobild;

- I centru de prelucrare cu CNC, prevdzut cu sistem de exhaustare;

- scule de madna electrice, pneumatice sau cu acumulatori: polizor unghiular,
masind de slefuit, masind de gaurit/insurubat, masind de nituit.

In atelierul mecanic, apartindnd halei modeldrie, sunt amplasate: 1 polizor fix, 1
masind de gaurit, 1 aparat de sudurad.

Sub copertina din laterala halei de modeldrie se afla o incintd in care este
instalat un compresor aer de 500 litri.

Pe acoperisurile a doud hale este montat un sistem fotovoltaic cu 482 bucdti
panouri fotovoltaice, cu putere nominald de 410 W la 24 V, repartizate astfel:

- pe hala Montaj: 216 bucdti panouri postate pe panta nord-estica si 182 bucati
panouri, postate pe panta nord-vesticd a acoperisului din structurd metalicd;

- pe hala Modeldarie: 84 bucdti panouri pe panta nord-estica a acoperisului din
structurd metalicd.

Caracteristici ale sistemului fotovoltaic:

- putere instalatd tensiune continud: 197,62 kWp

- putere instalata tensiune alternativa: 160 kW

- numadr invertoare de putere: 4

- putere nominald invertoare de putere: tensiune alternativa 160 kW -
configuratie invertoare de putere: 4 [2 x 30 kW/66 kVA +2 x 50 kW/110 kVA].

Productia anuald de energie electrica este estimata la 213.666,96 kWh.

Energia electricd produsa de sistemul fotovoltaic este folosita pentru alimentarea
receptorilor electrici ai societatii (iluminat, aparate climatizare, utilaje de productie,
etc.), pentru incdrcarea masinilor electrice, iar surplusul va fi introdus in reteaua
nationald de distributie energie electricd.

Mijloace de transport: - intern.: 1 motostivuitor,

- extern: 1 autoutilitard i 3 autoturisme.

2. Descrierea amplasamentului:

Amplasamentul ocupd o suprafata de teren de 16.715 m? si cuprinde:

o hald turnare PAFS - clddire in regim de indltime parter, cu suprafata de 550,44
m?; in exteriorul halei de turnare, alipite de aceasta, sunt amenajate doud constructii
usoare pe suport metalic, din panouri termoizolante tip sandwich, acoperite cu
copertind metalicd, cu suprafata totald de 120,4 m?, care cuprind un compartiment
pentru proiectie simultand si un compartiment pentru debavurare,

e hala premontaj-retus - cladire in regim de indltime parter, partial etajatd, cu
suprafata de 550,44 m?, la etaj fiind amplasate vestiare;

e hald vopsitorie - clddire in regim de indltime parter, cu suprafata de 324 m’;

e hald montaj - clddire in regim de indlfime parter, cu suprafata de 848,96 m?;

e hald modeldrie - clddire in regim de indlfime parter, cu suprafafa de 673,98 m?,
in care functioneazd si un atelier mecanic pe o suprafatd de 109,65 m?’; in partea
laterald a cladirii se afld o copertind cu suprafata de 120,4 m?;

o clddire cu suprafatd totald de 96,25 m?, compartimentatd in 2 incdperi: sector
debavurare si magazie substante periculoase (35 m?);

e magazie centrald - spatiu cu pardoseala betonatd, cu suprafata de 599,70 m?,
acoperit cu invelitoare tip cort;

Pag. 8/23



o clddire pentru centrala termicd, cu suprafata de 30 m?;

e 3 incinte betonate, inchise pe 3 laturi si acoperite cu pereti si plafon din beton,
pentru depozitarea selectivd a deseurilor, cu suprafata de 15 m? fiecare;

e cladiri administrative:

- 1 cladire in regim de indalfime P+3E cu suprafata de 86,68 m’;

- [ cladire in regim de indlfime S+P+1, cu suprafata de 185 m?, in care la parter
Sfunctioneaza sala de mese, iar la subsol o centrald termicd.

e cdi de acces, suprafete betonate si balastate;

e [ocuri de parcare angajati - zond pietruitd cu suprafata de 1000 m?;
1 statie de incdrcare masini electrice;

e spatii verzi - 420 m?

3. Descrierea activitatii/instalatiei:

In activitatea de productie a articolelor din poliesteri armati cu fibrd de sticld se
Jolosesc solventi organici cu continut de COV pentru operatiunea impregnare a fibrei
de sticld cu rdgsind poliestericd §i la operatia de vopsire.

Activitatea de productie a articolelor din fibrd de sticld constd in urmdtoarele
operatii: confectionarea modelelor si matritelor, vopsirea matrifelor cu gelcoat
poliesteric, impregnarea fibrei de sticld cu rdsind poliestericd, maturare, extractie
(decofrare) produs, finisarea pieselor si montarea accesoriilor.

Impregnarea fibrei de sticld cu rdsind poliestericd se realizeazd prin trei
procedee:

- laminare manuald (turnare): se aplicd cu pensula rdsina poliestericd peste stratul de
vopsea maturat se aplicd in straturi succesive rdsina poliestericd §i fibra de sticld;
numdrul de straturi este in functie de grosimea si rezistenta doritd pentru produs;

- injectie: se realizeazd pe instalatia de injectie in matritd inchisd cu ajutorul vidului,
RTM (Resin Transfer Moulding),

- proiectie simultand: se aplicd pe matritd, un amestec de rdsind poliestericd si fibrd de
sticla sub formd de roving, cu robotul pentru proiectie simultand sau cu pistolul;

Maturarea/polimerizarea rdgsinii poliesterice se realizeazd in cuptorul de
polimerizare, cu rol de micsorare a timpului de maturare si de retinere a vaporilor de
solventi cu continut de compusi organici volatili ce nu au intrat in reactia de reticulare
din timpul impregndrii.

Operatia de vopsire se realizeazd in cabinele de vopsire, prin aplicarea
vopselelor cu pistoale de vopsire. Uscarea pieselor se face in cabina de uscare din hala
vopsitorie. In cabina de vopsire din cadrul halei montaj se realizeazd §i uscarea
pieselor pe perioada rece a anului, prin recircularea aerului din interiorul cabinei si
incalzirea acestuia cu ajutorul unui arzdtor avdnd drept combustibil motorina.

Compusii  organici volatili sunt evacuati in atmosferd prin intermediul
instalatiilor de exhaustare astfel:

- la hala de turnare PAFS: 1 cos de evacuare aferent sistemului de exhaustare
pentru proiectie gelcoat (zona vopsire in gelcoat), 1 cos de evacuare aferent sistemului
de exhaustare dizolvanti (sector laminare manuald) si 1 cos de evacuare aferent
sistemului de exhaustare de la cuptorul de polimerizare;

- la hala vopsitorie: 1 cos de evacuare aferent sistemului de exhaustare aferent
incintei de vopsire si 1 cos de evacuare aferent cabinei de uscare;

- la hala montaj: 1 cos de evacuare aferent cabinei de vopsire SAICO.
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Procesul tehnologic este deschis, tipul activitdtii este discontinuu.

4. Materiile prime, cantitdti de solventi organici cu continut de COV utilizati,
materiale auxiliare, combustibili si ambalaje folosite - mod de ambalare, de depozitare,
cantitati:

- materii prime:

o pentru productia de articole din poliesteri armati cu fibrd de sticld
(PAFS): fibra de sticla - 30 t/an, rdsinad poliesterica - 80 t/an, gelcoat poliesteric - 16
t/an, peroxid de metil-etil-cetond - 2 t/an, acetonda - 9 t/an, carbonat de calciu - 3 t/an,
naftenat de cobalt (accelerator) - 0,5 t/an, vopsea de tip email poliuretanic - 5 t/an,
vopsea pe bazad de apa - 5 t/an, intaritor - 0,5 t/an, diluant - 0,25 t/an;

o pentru fabricarea de panouri furniruite si panouri tip sandwich: lemn,
PAL, aluminiu, PAFS, furnir, spumad poliuretanica, pldci tip fagure din aluminiu, pldci
tip fagure din carton, etc.;

- auxiliare: cherestea - 10 m>/an (pentru confectionarea modelelor), aracet si alfi
adezivi specifici materialelor utilizate pentru fabricarea panourilor, uleiuri pentru
compresoare, organe de asamblare, accesorii, profile metalice si de aluminiu.

Cantitati de solventi organici cu continut de COV utilizati: acetond — 4,9 tone,
stiren (continut in materiile prime utilizate, respectiv rdgind poliestericd si gelcoat) —
6,54 tone, diluant — 0,21 t, solvent nafta (continut in email poliuretanic) — 0,19 tone;,
cantitatea de solventi organici este cca. 11 t - la nivelul anului 2022,

Consumul maxim estimat de solventi organici este de 25 t/an.

Carburanti:

- motorind — 4.560 l/an;

- benzina — 3.812 l/an;

Alimentarea cu combustibil a mijloacelor auto folosite se face la statii autorizate,
iar schimbul de ulei se realizeazd in ateliere specializate.

Combustibili: motorind pentru generatorul de aer cald la cabina de vopsit — 500
l/an; gaz metan — 40.000 m3/an, in perioada rece.

Ambalaje:

- pentru ambalarea produselor finite: folie din material plastic — cca. 150
kg/lund, carton ondulat — cca. 200 kg/lund;

5. Utilitati - apa, canalizare, energie (surse, cantitati, volume):

Alimentarea cu apd se realizeazd de la refeaua de apd potabild a municipiului
Bistrifa, consum mediu cca. 40 m*/lund. Nu se foloseste apd in procesul tehnologic.

Apele uzate menajere si apele pluviale de pe amplasament sunt evacuate in
reteaua de canalizare.

Din activitate nu mai rezulta ape uzate tehnologice deoarece sistemul de retinere
a compusilor organici volatili (COV) bazat pe spdlarea aerului cu apd, din sectorul
laminare, a fost inlocuit cu un sistem de exhaustare format din filtre uscate si carbune
activ. Microstatia de preepurare care a fost utilizata pentru colectarea apelor uzate
tehnologice s-a pdstrat pe amplasament in conservare. Aceasta cuprinde: cdamin cu
grdtar §i site pentru refinerea grosierelor, bazin de acumulare cu pompd submersibild
cu debitul nominal de 1 m’/h, decantor orizontal lamelar (biofiltru anaerob la partea
inferioard si plante acvatice la partea superioard), cu suprafata de 108 m?, dotat cu 2
tuburi metalice pentru vidanjare si 2 bazine din tabla, vidanjabile, pentru surplusul de
apd (neconsumat de plante si neevaporat).
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Alimentarea cu energie electricd se realizeazd din refeaua existentd in zond, prin
intermediul unui post de transformare de 20/0,4 KV— 630 KVA si din productia proprie
- consum mediu cca. 5000 kWh/lund.

6. Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau ale activititii:

> Activitatea principald este productia de articole din poliesteri armati cu fibra
de sticla (PAFS).

Procesul tehnologic de bazi constd in polimerizarea rdginilor poliesterice
nesaturate in armdturd de tesdturd, roving sau mat (i impdslitura) de fibra de sticld.

Fluxul tehnologic pentru toate produsele din fibrd de sticld este acelasi, cu unele
operafii suplimentare la unele repere (montaj accesorii, revopsire).

Operatiile de obtinere a produsului finit sunt:

A. Design si proiectare

Aceasta operatie se realizeazéi in cazul produselor noi §i constd in realizarea
designului produselor, a desenelor de ansamblu si de executie, care stau la baza
confectiondrii modelelor §i matritelor.

B. Modelare si matritare

Pentru realizarea matritelor se foloseste un model din lemn care se executd
conform proiectului produsului ce urmeazd sci fie introdus in fabricatie. Modelele se
realizeazd din lemn. Matritarea constd in depunerea de straturi succesive de rdsina
poliestericd si fibrd de sticld. Matrita obfinutd reprezintd un negativ al produsului final.

C. Vopsire cu gelcoat

Operatiile ce se desfisoard aici sunt:

® Pregdtire matrife — se aduce matrita din depozitul de matrite, se curdfd, se
ceruieste,

* Vopsirea — se face in spatiu inchis cu suprafata de 12 m x 7 m, cu robotul
pentru vopsire matrife sau/si cu magsina gelcoat sau cu pistolul. Materia primad este
gelcoat pe bazd de rdsina poliestericd nesaturatd izoftalica.

® Uscarea — uscarea controlatd a gelcoatului aplicat pe matrite.

D.Impregnare

Impregnarea fibrei de sticld cu rdsind se realizeazd prin 3 metode:

* laminare manuald (turnare) - peste stratul de vopsea maturat se aplicd in
Straturi succesive rdsina poliestericd i fibra de sticld. Numérul de straturi este in
functie de grosimea si rezistenta doritc pentru produs;

® injectie rdgind in matrifd inchisd cu o instalatie de injectie rasind sub vid -
RTM (Resin Transfer Moulding);

e proiectie simultand: se aplicd pe matritd un amestec de rasind poliestericd si
Jibra de sticld sub formd de roving, operatie care se realizeazd cu robotul pentru
proiectie simultand sau prin intermediul unui pistol;

E. Maturare, extractie

Maturarea pieselor se realizeazd in cuptorul de polimerizare. Dupd intdrirea
materialului turnat, produsul se decofreazd (se extrage de pe matrite).

F. Debavurare

Se indepdrteaza adaosurile tehnologice, se executc §1 operafii de tdiere, giurire,
Jrezare, conform desenelor de executie.

G. Montaj si retus

Pe piesele debavurate se monteazd accesorii. se retuseaza si se depoziteazd la
magazia de produse finite.
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Unele produse necesitd revopsire pentru aspect. Acestea suportd cateva operafii
suplimentare:

- slefuire: piesele debavurate se mdtuiesc, prin inldturarea gelcoatului, pentru a
fi revopsite;

- premontaj: se premonteazd accesoriile care vor fi montate la final pe repere;

- revopsire. piesele madtuite se revopsesc, pentru aspect, cu vopsea tip email sau
vopsea pe bazd de apd, in cabina de vopsire. Uscarea controlatd a pieselor vopsite in
cabina de uscare;

- montaj si retus: pe piesele debavurate si revopsite se monteazd accesorii, se
retuseazd si se depoziteazd la magazia de produse finite.

> Activitate secundard: fabricarea de panouri furniruite si panouri tip sandwich.

Acestea se obtin prin imbinarea diferitelor materiale: lemn, PAL, aluminiu,
PAFS, furnir, spumd poliuretanicd, pldci tip fagure din aluminiu, pldci tip fagure din
carton si altele. Acestea se lipesc intre ele cu aracet sau alti adezivi specifici
materialelor utilizate.

Operatiile ce stau la baza obtinerii panourilor furniruite §i a panourilor tip
sandwich sunt urmdtoarele: debitare la dimensiuni (pe masina cu pdnzd circulard),
pregdtirea suprafetelor panourilor pentru furniruire sau imbinare prin calibrare i
zimtuire (pe masina de calibrat si slefuit), pregdtirea furnirelor in cazul panourilor
furniruite, aplicarea adezivului, incleierea prin presare (cu ajutorul presei hidraulice
cu platane calde), conditionarea panourilor, formatizare, burghiere — atunci cdand e
cazul (pe centru de prelucrat cu CNC), slefuire, finisare si montaj.

Produsele finite se ambaleazd in folii din material plastic si/sau in cutii de
carton, apoi se depoziteazd in magazia de produse finite pdnd la livrarea catre
beneficiari.

Activitdti auxiliare: intrefinerea utilajelor, producerea agentului termic i
producerea aerului comprimat.

7. Particularitati ale monitorizarii/supravegherii instalatiei:

- mdsurdtorile emisiilor de compusi organici volatili se vor efectua la fiecare
evacuare a gazelor reziduale;

- pentru mdsurdtorile periodice sunt necesare minimum 3 valori in timpul
fiecarui exercifiu de masurare,

- in cazul mdsurdtorilor periodice, se considerd cd valorile-limitd de emisie sunt
respectate in situatia in care, in cursul unui exercitiu de monitorizare:

a) valoarea medie a tuturor valorilor mdsurate nu depdseste valoarea limita de
emisie;

b) niciuna dintre valorile medii orare nu depdseste valoarea-limitd de emisie,
multiplicatd cu un factor egal cu 1,5.

8. Obligatii ale titularului de activitate/instalatie:

« Si aplice mdsurile necesare care sd asigure conformarea conditiilor de operare
a instalatiilor astfel incdt emisiile de compusi organici volatili sd respecte valorile-
limitd de emisie in gazele reziduale §i valorile-limita pentru emisiile fugitive sau
valorile-limitd pentru emisiile totale prevdzute in anexa nr. 7, partea a 2-a din Legea
nr. 278/201 3 privind emisiile industriale;

« Sd ia toate mdsurile de prevenire corespunzdtoare pentru a reduce la minimum
emisiile de compusi organici volatili in cursul operatiunilor de pornire si oprire a
instalatiilor,
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* Sa furnizeze Agentiei pentru Protectia Mediului Bistrita-Ndsdud, o datd pe an
sau/si la cerere, date care sd ii permitd acesteia sd verifice conformarea cu prevederile
Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale (rapoartele intocmite in urma
mdsurdtorilor pentru emisii de COV, planul de gestionare a solventilor organici cu
confinut de COV, bilantul masic de solventi organici cu continut de COV, etc.);

* Se va comunica la Agentia pentru Protectia Mediului Bistrifa-Ndsdud intentia
efectudrii oricarei modificari la instalatii sau la procesul tehnologic (cu exceptia
cazurilor de inlocuire a pieselor de schimb identice din punct de vedere a constructiei
sau a altor procese similare), precum gi orice modificare intervenitd in desfasurarea
activitatii;

e In cazul unei modificdri substantiale, titularul va demonstra conformarea
instalatiei cu dispozitiile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

o Titularul are obligatia de a se conforma oricdror modificdri survenite in
legislatia de mediu, pe perioada de valabilitate a autorizatiei.

9. Indicatii ale altor autoritati competente: se vor respecta normele si prevederile
legislatiei specifice din domeniile sanitar, de protectie a muncii, de prevenire §i stingere
a incendiilor.

10. Produsele si subprodusele obtinute - cantitati, destinatie:

- articole din fibra de sticld - repere si subansamble pentru material rulant
pentru echiparea vagoanelor de caldatori - 120 t/an;,

- panouri furniruite §i panouri tip sandwich - in functie de comenzi, maxim 1
buc./ora;

11. Datele referitoare la centralele termice - dotare, combustibili utilizati
(compozitie cantitati), productie:

- pentru incdlzirea spatiilor de productie se utilizeazd 1 centrala termicd cu
combustibil gaz metan, cu puterea de 581 kW;

- Incalzirea spatiilor administrative se realizeaza cu 2 centrale termice cu
combustibil gaz metan:

- 1 centrald termicd cu puterea de 31 kW, cu tiraj fortat, pentru clidirea in regim de
indaltime P+3 si

- I centrald termicd cu puterea de 95 kW, pentru clddirea in regim de indltime P+1 (in
conservare),

Consumul mediu de gaz - 40000 m?*/an.

12. Alte date specifice activitatii/instalatiei: nu este cazul;

13. Programul de functionare: 8 ore/zi, 5 zile/saptamdnd, 255 zile/an.

II. Instalatiile, masurile si conditiile de protectie a mediului

1. Statiile si instalatiile pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in
mediu, din dotare (pe factori de mediu):

- pentru aer:

® in hala de turnare PAFS:

- sistem de exhaustare si insuflare pentru proiectie gelcoat (zona vopsire in_gelcoat)
format din: perete de exhaustare (dimensiuni 3000 x 2000 x 900 mm, suprafata filtrantd
6 m®) cu filtre uscate din carton si fibrd de sticld, tip Andreae si IG 200, pentru retinere
pulberi de vopsea, filtre de carbune activ (volum cdrbune activ cca. 200 1), sistem de
ventilatie, cu debitul de 8.000 m*/h, pentru exhaustarea si absortia aerului filtrat si cos
de evacuare aer exhaustat cu indltimea de 4,5 m si sectiune 0,8 m x 1 m. Volumul de aer
filtrat si exhaustat din incinta de vopsire este inlocuit si completat din exterior cu aer

Pag. 13/23



proaspat, prefiltrat prin filtre din poliester si preincalzit la temperaturd controlata (in
perioada rece) de cdtre un generator de aer cald cu schimbadtor de cdldurd apd
fierbinte-aer, tip HEATEX. Schimbdtorul de caldurd preincdlzeste aerul insuflat cu
ajutorul aerului cald exhaustat din interiorul incintei de vopsire, asigurand astfel o
economisise a energiei pe perioada de iarnd.
Incdlzirea spatiului de vopsire se realizeazd electric.
- sistem de exhaustare pentru dizolvanti - sector laminare manuald, format din:
instalatie de captare cu 6 guri de aspiratie pentru 6 posturi de lucru, sistem de filtrare
cu filtre din fibra de sticla 1G 200 si carbune activ (volum carbune activ cca. 200 1),
sistem de ventilatie, cu debitul de 10.000 m>/h, pentru exhaustarea si absortia aerului
filtrat si cos de evacuare aer exhaustat cu indltimea de 2,5 m gi sectiunea 0,8 m x 1 m.
Volumul de aer filtrat si exhaustat din spatiul de lucru este inlocuit si completat din
exterior cu aer proaspdt, prefiltrat prin filtre din poliester si preincalzit la temperaturd
controlata (in perioada rece) de cdtre un generator de aer cald cu schimbdtor de
caldura apa fierbinte-aer, tip HEATEX;
- 2 brate de aspirare cu filtre de cdarbune activ - pentru robotul de proiectie simultand
amplasat in compartimentul exterior din panouri metalice termoizolante, lipit de hala
de turnare PAFS: pentru noxele rezultate de la robotul de proiectie simultand se
folosesc in prima fazd 2 brate de aspirare, cu filtre de carbune activ, care aspird aerul
viciat §i il redau in incintd filtrat; incinta robotului face corp comun cu hala de turnare
PAFS in zona de laminare manuald — zond care este dotata cu sistemul de exhaustare
pentru dizolvanti descris mai sus,
- sistem de exhaustare si insuflare pentru cuptorul de polimerizare, format din: sistem
de filtrare cu filtre din fibra de sticla IG 200 si carbune activ (volum cdrbune activ cca.
40 1), sistem de ventilatie, cu debitul de 1.500 m’/h, pentru absorbtia, recircularea si
exhaustarea aerului filtrat si cos de evacuare cu indlfimea de 3 m §i sectiunea pdtratd
de 0,2 mx 0,2 m.
Incdlzirea cuptorului de polimerizare se realizeazd electric.

" in hala vopsitorie,
- sistem de exhaustare si insuflare pentru spatiul de vopsire format din: 2 pereti de
exhaustare (fiecare cu dimensiunile 3000 x 2000 x 600 mm §i suprafata filtrantd 6 m’)
cu filtre uscate din carton si fibra de sticld, tip Andreae si IG 200/IGH30, pentru
retinere pulberi de vopsea/email, filtre de carbune activ (volum carbune activ cca. 200
1), sistem de ventilatie, cu debitul de 8.000 m>/h, pentru exhaustarea si absorbtia aerului
filtrat si cos de evacuare aer exhaustat cu indltimea de 4,5 m si sectiune 0,8 m x I m.
Volumul de aer filtrat si exhaustat din cabinad este inlocuit si completat din exterior cu
aer proaspdt, prefiltrat prin filtre din poliester si preincdlzit la temperatura controlatd
(in perioada rece) de cdtre un generator de aer cald cu schimbdtor de cdaldurd apa
fierbinte-aer, tip HEATEX. Sistemul de exhaustare este prevazut cu un by-pass pentru
evitarea bateriei de cartuse cu carbune activ in cazul utilizarii vopselelor pe bazd de
apd,
- sistem de exhaustare si insuflare pentru cabina de uscare format din: sistem de
ventilatie cu debitul de 8000 m*/h, pentru exhaustarea si absorbtia aerului filtrat, dotat
cu sistem de filtrare cu filtre din fibra de sticla IG 200 si carbune activ (volum cdrbune
activ cca. 40 1) si cos de evacuare cu indlfimea de 3 m si sectiunea padtratd de 0,25 m x
0,25 m. Volumul de aer filtrat si exhaustat din cabind este inlocuit si completat din
exterior cu aer proaspdt, prefiltrat prin filtre din poliester si preincdlzit la temperatura
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controlatd de cdtre un generator de aer cald cu schimbdtor de cdldurd apd fierbinte-
aer, tip HEATEX.
Incalzirea spatiului de vopsire si a cabinei de uscare se realizeazd electric.

® la cabina de vopsire tip SAICO din hala montaj:

- sistem de exhaustare cu ventilator cu debit 26.000 m’/h, filtre de retinere pulberi si
particule de vopsea (amplasate in pardoseald), sistem de filtrare si retinere COV,
compus din 12 saci filtranti si filtru de cdarbune activ §i cos de evacuare aer exhaustat,
montat la refularea ventilatorului. Astfel aerul incdrcat cu particule de vopsea rezultate
in urma pulverizdrii, este aspirat de ventilator, este filtrat printr-un filtru uscat din fibrd
de sticld cu rdsind, cu suprafatd filtrantd de 22 m’, pentru retinerea particulelor de
vopsea, apoi este trecut printr-un sistem de 12 saci filtranti si carbune activ (suprafatd
filtrantd de 10 m?), care refine eventualele particule de vopsea rdmase si vaporii de
solventi organici cu continut de COV si evacuat printr-un cos cu indltimea de 6,5 m si
sectiune pdtratd de 0,6 m x 0,6 m;

- incdlzirea cabinei se realizeazd cu 1 arzdtor cu combustibil motorind, cu capacitatea
termica 310 kW, iar gazele de ardere sunt evacuate printr-un cos cu indltimea de 6,5
m.

* la cele 2 cabine de debavurare: fiecare cabind este dotatd cu sistem de
exhaustare §i refinere (tip ciclon) a pulberilor fine de PAFS care sunt colectate in saci
filtranti, cu urmdtoarele caracteristici tehnice: volum aer exhaustat — 30.000 m’/h,
capacitate motor ventilator exhaustare — 11 kW, cos de evacuare aer exhaustat cu
indltimea de 5 m si sectiunea 0,5 m x 0,5 m;

" aspirator industrial pentru aspirarea si refinerea pulberilor rezultate de la
maginile de finisat §i lustruit piese (pentru finisdrile executate inafara cabinelor de
debavurare);

" la utilajele de tampldrie: sisteme de retinere cu saci filtranti din material
textil pentru retinerea pulberilor de lemn;

= centrul de prelucrare cu CNC din hala modeldrie este previzut cu sistem
de retinere pulberi cu sac filtrant din material textil;

" cos cu indlfimea de 7 m pentru evacuarea gazelor de ardere rezultate de la
centrala termicd utilizatd pentru incdlzirea cladirii administrative in regim de indltime
Bl

" cos cu indlfimea de 7 m pentru evacuarea gazelor de ardere rezultate de la
centrala termicd utilizatd pentru incdlzirea spatiilor de productie.

- pentru sol:

" suprafefele halelor de productie si ale spatiilor de depozitare (pentru
materie primd §i deseuri) sunt betonate;

" magazie pentru substanfe periculoase, cu pardoseala betonatd, cu
suprafata de 35 m?;

" incinte special amenajate, betonate, pentru colectarea selectivi a
deseurilor de productie si a deseurilor menajere;

2. Alte amenajdri speciale, dotari $i masuri pentru protectia mediului: nu are;
3. Concentratiile si debitele masice de poluanti, nivelul de zgomot, de radiatii,
admise la evacuarea In mediul inconjuritor, depasiri permise si in ce conditii:
- pentru aer:
» Valorile limitd admise pentru emisiile de compusi organici volatili, conform
prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
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» emisii COV in gazele reziduale provenite din activitatea de productie a
articolelor din PAFS:
- 100 mgC/Nm? la un consum de solventide 5 - 15 t/an,
- 75 mgC/Nm? la un consum de solventi de peste 15 t/an - pentru procesele de
acoperire;
- 50 mgC/Nm? la un consum de solventi de peste 15 t/an - pentru procesele de uscare.
" emisii fugitive de compugi organici volatili:

- max. 25% din cantitatea de solvent utilizatd la un consum de solventi de 5 — 15 t/an,
- max. 20% din cantitatea de solvent utilizatd la un consum de solventi de peste 15 t/an.

» concentratiile maxim admise conform Ord. MAPPM nr. 462/1993 pentru
poluantii rezultati din arderea gazelor in centralele termice: pulberi - 5 mg/m°N, CO -
100 mg/m°N, NO, - 350 mg/m°N, SO, - 35 mg/m°N, la un continut in oxigen al
efluentilor gazosi de 3% volume;

> concentratiile maxim admise conform Ord. MAPPM nr. 462/1993 pentru
poluantii rezultati de la incdlzirea cabinei de vopsire tip SAICO cu combustibil lichid
(motorind): pulberi - 50 mg/m°N, CO - 170 mg/m°N, NO, - 450 mg/m°N, SO, - 1700
mg/m>N, la un continut in oxigen al efluentilor gazosi de 3% volume;,

» Concentratiile maxim admise conform STAS 12574/1987 privind aerul din zonele
protejate, pentru:

- pulberi in suspensie (totale): 0,15 mg/m? (valoare limitd zilnica),

- pulberi sedimentabile: 17 g/m?/luna.

- pentru apd: valorile maxim admise ale indicatorilor in apele uzate evacuate in
refeaua de canalizare a orasului vor respecta prevederile HG nr. 188/2002 (NTPA
002/2001), modificatd si completata prin HG nr. 352/2005 si prin HG nr. 210/2007,

- pentru__sol: depozitarea definitiva a deseurilor menajere numai pe
amplasamente amenajate, conform OUG 21/2002 privind gospodarirea localitdtilor
urbane gi rurale, aprobatd cu modificari prin Legea nr. 515/2002;

- pentru zgomot: nivelul de zgomot provenit din activitatea desfasurata se va
incadra in limitele prevazute de STAS 10009/2017, respectiv nivelul de presiune
acusticd continuu echivalent ponderat A (LAeqT) de 65 dB pentru limita incintei
industriale si spatii cu activitati asimilate celor industriale, conform STAS 10009/2017
Acusticd — Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant,

4. Calitatea apelor uzate evacuate: nu sunt evacuati solventi organici in apele
reziduale. Valorile maxim admise ale indicatorilor in apele uzate evacuate vor respecta
prevederile HG nr. 188/2002 privind conditiile de evacuare a apelor uzate in retelele de
canalizare ale localitdtilor, modificata prin HG nr. 352/2005 si HG nr. 210/2007;

5. Emisiile totale anuale de COV: se vor incadra in valorile limitd impuse de
Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale.

III. Monitorizarea mediului
1. Indicatorii fizico-chimici, bacteriologici si biologici emisi, imisiile poluantilor,
frecventa, modul de valorificare a rezultatelor:
- pentru aer:
- emisii de compusi organici volatili in gazele reziduale - cdte 1
determinare/an, la fiecare cos de evacuare;
- pulberi sedimentabile - 1 determinare/an;

Pag. 16/23



- emisiile de ardere rezultate de la centralele termice si de la arzdatorul
cabinei de vopsire SAICO - 1 determinare/2 ani;

- pentru zgomot: nivelul de zgomot - 1 determinare/an.

Determinadrile se vor inregistra, orice depdsire de limitd maximd admisd se va
comunica imediat la APM (tel: 0263224064) si la Comisariatul Judetean Bistrita-
Nasdaud al Garzii Nationale de Mediu (tel. 0263213194).

2. Datele ce vor fi raportate autoritatii teritoriale pentru protectia mediului si
periodicitatea:

- se vor furniza, o datd pe an sau/si la cererea APM Bistrifa-Ndsdud, informatiile
care sa permitd verificarea conformitdtii cu prevederile Legii nr. 278/2013 privind
emisiile industriale:

» planul de gestionare a solventilor organici, intocmit conform prevederilor
prevazute in Anexa nr. 7, Partea 7 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale -
anual, pdnd la data de 31 martie ale fiecdarui an (pentru anul anterior);

» rapoartele intocmite in urma mdsurdtorilor pentru emisiile COV - imediat
dupd efectuarea acestora,

- raportarea datelor pentru inventarul de emisii in atmosferd, pand la 15 martie a
fiecarui an (pentru anul anterior), pe format de hdrtie si in aplicatia SIM F2 Inventare
de emisii, la care se va atasa planul de gestionare a solventilor organici,

- evidentd cronologica lunard, in format tabelar, pentru fiecare tip de deseu, cu
mentionarea codului de deseu, a cantitdatii in tone, a naturii §i originii acestora, precum
si a cantitdtii de produse §i materiale care rezultd din pregdtirea pentru reutilizare, din
reciclare sau din alte operatiuni de valorificare, eliminare, frecventa colectdrii, modul
de transport §i metoda de tratare, pe care o va pune la dispozifia agenfiei judetene
pentru protectia mediului, anual, in format electronic, in sistemul pus la dispozifie de
ANPM (Sistem Integrat de Mediu - SIM chestionar PRODDES), pand la 15 martie ale
anului urmdtor raportdrii, precum §i la cererea autoritdtilor competente de control;

- program de prevenire si reducere a cantitdfilor de deseuri provenite din
activitatea proprie sau de la orice produs fabricat care se va transmite anual agentiei
Jjudetene pentru protectia mediului, inclusiv progresul inregistrat, pdnd la data de 31
mai ale anului urmdtor raportdrii;

- evidenta gestiunii ambalajelor (produse, comercializate cu produsele finite,
puse pe piatd) si a cantitdtilor de deseuri de ambalaje rezultate, pe categorii §i
destinatii de valorificare, conform Ordinului M.M.P. nr. 794/2012, privind procedura
de raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje (Anexa 1) - anual
pand la data de 25 februarie ale fiecdrui an, pentru anul anterior §i in aplicatia online
SIM la deschiderea sesiunii de raportare asupra cdreia veti fi notificati de citre APM
Bistrita-Nasdud;

- raportarea datelor privind substantele chimice periculoase utilizate in
activitate, prin completarea datelor in aplicatia electronicd SIM (Sistem Integrat de
Mediu) - Registrul SCP, anual, la deschiderea sesiunii de raportare asupra cdreia veti
fi notificati de catre APM Bistrita-Ndsdud;

- raportarea modului de gestionare a uleiurilor uzate, pand la data de 30 aprilie
ale fiecdrui an pentru anul anterior, precum si introducerea datelor in aplicatia
informatica SIM (Sistem Integrat de Mediu) — “chestionar 2.1 Generatori de uleiuri
uzate”, anual, la deschiderea sesiunii de raportare asupra cdreia veti fi notificati de
catre APM Bistrifa-Nasdud,

e copii ale buletinelor de analiza efectuate conform ceringelor de la pet. 1,
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e copii ale documentelor de transport deseuri periculoase,

e verificari/inspectii ale Comisariatului Judetean BN al G.N.M.,

e mdsurile dispuse de autoritdtile pe linie de control si modul de solutionare
a problemelor sesizate,

e incidentele care au creat un risc pentru mediu,

o mdsurile si actiunile
prejudiciului asupra mediului,
anual §i la solicitare.

Se va notifica la A.P.M. Bistrita-Ndsdud orice modificare surveniti fatd de

prevederile autorizatiei - inainte de realizarea modificarii sau orice incident cu efect
negativ asupra mediului inconjurdtor.

intreprinse pentru prevenirea Si

repararea

Se va notifica APM Bistrita-Ndasdud cu privire la data fiecdrei opriri cu o
duratd mai mare de 3 luni, precum §i cu ocazia repornirii instalatiilor dupd perioada

de stationare.

IV. Modul de gospodarire a deseurilor si 2a ambalajelor

1. Deseurile produse (tipuri, compozitie, cantitati):

Tip deseu Cod Cantttattf Mod de Valorificare Cjod
generatd . e valorificare/
depozitare / Eliminare o
eliminare
deseuri in containere Valorificare R 12 - schimb de
tehnologice de 0402 09 20 t/an metalice, pe prin agent deseuri intre
PAFS platforma economic detindtori in vederea
betonatd autorizat expunerii la oricare
dintre operatiunile
numerotate de la R1 la
RI11
praf, rumegus si | 03 01 05 1 t/an in containere Valorificare R 12 - schimb de
resturi de lemn metalice, pe prin agent deseuri intre
platforma economic detindtori in vederea
betonata autorizat expunerii la oricare
dintre operatiunile
numerotate de la R1 la
RI11
carbune activ 06 13 02* 0,8 t/an in recipienti Valorificare R 12 - schimb de
epuizat metalici, in prin agent deseuri intre
spatiu special economic detindtori in vederea
amenajat, autorizat expunerii la oricare
securizat, cu dintre operatiunile
pardoseald numerotate de la R1 la
betonatd RI11
deseuri de 0801 11* 6 t/an in recipienti Valorificare R 12 - schimb de
vopsele si lacuri metalici, in prin agent deseuri intre
cu continut de spatiu special economic detindtori in vederea
corv amenajat, autorizat expunerii la oricare
securizat, cu dintre operatiunile
pardoseald numerotate de la R1 la
betonatd RI11
deseuri cu in big-baguri, in | Valorificare R 12 - schimb de
continut de COV | 0801 17* S tan spatiu special prin agent deseuri intre
sau alte substante amenajat, economic detindtori in vederea
periculoase securizat, cu autorizat expunerii la oricare
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piese de polizare | 12 01 20*

0,5 t/an

rezultate de la pardoseala dintre operatiunile
curdtarea zonelor betonata numerotate de la R1 la
de vopsire si R11
laminare
deseuri din fier 1201 01 1 t/an in containere Valorificare R 12 - schimb de
(capete profile, melalice, pe prin agent deseuri intre
decupari) platforma economic detindtori in vederea
betonata autorizat expunerii la oricare
dintre operatiunile
numerotate de la R1 la
RI11
deseuri de 1201 03 0,5 t/an in containere Valorificare R 12 - schimb de
aluminiu (capete metalice, pe prin agent deseuri intre
profile) platforma economic detindtori in vederea
betonata autorizat

expunerii la oricare
dintre operatiunile
numerotate de la R1 la
RI1

uzate maruntite si
materiale de

spatiu special

in big-baguri, in | Valorificare

R 12 - schimb de

prin agent deseuri intre
amenajat, economic detindtori in vederea
polizare securizat, cu autorizat expunerii la oricare
mdruntite cu pardoseald dintre operatiunile
continut de betonata numerotate de la R1 la
substante RI11
periculoase
ambalaje care in spatiu special | Valorificare
contin reziduuri

R 12 - schimb de

amenajat, prin agent deseuri intre
sau sunt 1501 10* 6 t/an securizat, cu economic detindtori in vederea
contaminate cu pardoseald autorizat expunerii la oricare
substante betonata dintre operatiunile
periculoase numerotate de la R1 la
RI1
absorbanti si pe paleti Valorificare R 12 - schimb de
materiale filtrante | 15 02 02* 3 t/an infoliati, in prin agent deseuri intre
contaminate cu spatiu securizat, economic detindtori in vederea
substante cu pardoseald autorizat expunerii la oricare
periculoase betonata dintre operatiunile
numerotate de la R1 la
RI1
ulei uzat 13:02.05* S lan in recipienti Valorificare R 12 - schimb de
neaditivat metalici, in prin agent deseuri intre
spatiu special economic detindtori in vederea
amenajat, autorizat expunerii la oricare
betonat dintre operatiunile
numerotate de la R1 la
RII
deseuri de in saci de Valorificare R 12 - schimb de
ambalaje de 150101 1 t/an polietilend / | prin agent deseuri intre
hartie §i carton big-baguri, in | economic detindtori in vederea
magazii autorizat expunerii la oricare
dintre operatiunile
numerotate de la R1 la
RI11
deseuri de in saci de Valorificare R 12 - schimb de
ambalaje de 150102 0,5 t/an | polietilena/big- | prin agent deseuri intre
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material plastic baguri, in economic detindtori in vederea
magazii autorizat expunerii la oricare
dintre operatiunile
numerotate de la R la
RI11
deseuri de 1501 04 25 kg/an pubele Valorificare R 12 - schimb de
ambalaje metalice prin agent deseuri intre
economic detindtori in vederea
autorizat expunerii la oricare
dintre operatiunile
numerotate de la R1 la
RI11
deseuri de 150107 50 kg/an pubele Valorificare R 12 - schimb de
ambalaje de sticla prin agent deseuri intre
economic detindtori in vederea
autorizat expunerii la oricare
dintre operatiunile
numerotate de la R1 la
RI11
Eliminare D 5 - depozitarea in
deseuri menajere | 2003 01 | 52 m’/an containere prin agent depozit special
economic amenajat conform
autorizat

2. Deseurile colectate (tipuri, compozitie, cantitati, frecventa): nu este cazul,

3. Deseurile stocate temporar (tipuri, compozitie, cantititi, mod de stocare):

- deseurile de PAFS sunt stocate temporar in containere metalice cu capacitate
de 40 m*, amplasate pe platformd betonatd;

- deseurile metalice feroase si neferoase sunt stocate temporar in containere
metalice cu capacitate de 40 m’ sau in butoaie metalice, amplasate pe platformd
betonatd;

- deseurile de ambalaje de hdrtie §i carton, ambalaje de mase plastice, ambalaje
de sticld si metalice, praful §i rumegusul de lemn, sunt stocate provizoriu, selectiv, in
saci de polietilend sau big-baguri, in magazii cu pardoseala betonatd,

- ambalajele care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substangte periculoase
sunt stocate provizoriu in magazie inchisa cu pardoseala betonatd, pdnd la returnarea
cdtre furnizori sau predarea, pe bazd de contract, cdtre o societate autorizatd pentru
valorificarea/eliminarea lor;

- absorbantii si materialele filtrante care contin reziduuri sau sunt contaminate
cu substante periculoase sunt stocate provizoriu pe paleti infoliati, in magazie inchisd
cu pardoseala betonatd, pand la predarea, pe bazd de contract, cdtre o societate
autorizatd pentru valorificarea/eliminarea lor;

- deseurile de vopsele si lacuri cu continut de COV si carbunele activ epuizat,
colectate in recipienti metalici, precum i deseurile cu continut de COV sau alte
substante periculoase rezultate de la curdtarea zonelor de vopsire si laminare colectate
in big-baguri, se depoziteazd temporar in magazie inchisd cu pardoseala betonatd
pand la predarea, pe bazd de contract, cdtre o societate autorizatd pentru
valorificarea/eliminarea lor,

- uleiul uzat se colecteaza in butoaie metalice amplasate in magazie cu
pardoseald betonatda pdnd la predarea, pe bazd de contract, cdtre o societate autorizatd

pentru eliminarea lor,
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- deseurile menajere sunt stocate provizoriu in 2 containere amplasate pe
suprafata betonatd,

4. Deseurile valorificate (tipuri, compozitie, cantitati, destinatie):

- deseurile metalice, deseurile de lemn si deseurile de ambalaje care nu contin
reziduuri §i nu sunt contaminate cu substanfe periculoase se predau la societdti
specializate, autorizate pentru valorificarea acestora;

5. Modul de transport al deseurilor si masuri pentru protectia mediului: cu
mijloace de transport protejate impotriva pierderilor;

6. Mod de eliminare a deseurilor (depozitare definitiva, incinerare):

- deseurile menajere sunt transportate §i depozitate prin relatie contractuald cu
operatorul de salubritate;

7. Monitorizarea gestiunii deseurilor:

- se va fine evidenta cronologicd lunard a deseurilor, in format tabelar, pentru
fiecare tip de deseu generat/tratat, conform prevederilor OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor, completatd si modificatd de Legea 17/2023.

Aceste evidente se vor raporta autoritdfii teritoriale pentru protectia mediului
anual sau ori de cdte ori aceasta le solicitd.

- Se va pastra evidenta cantitdtii, calitdtii, provenienta, localizarea §i
Inregistrarea stocarii §i predarii uleiurilor uzate;

- se va asigura colectarea separatd a uleiurilor uzate, precum §i stocarea in
conditii de sigurantd pentru sdndtatea populatiei si protectia mediului;

- se interzice colectarea, stocarea §i transportul uleiurilor uzate in comun cu alte
tipuri de deseuri;

- se va fine evidenta transporturilor deseurilor in vederea valorificdrii/elimindrii.

8. Ambalaje folosite si rezultate:

e folosite pentru ambalarea produselor finite: folie din material plastic — cca. 150
kg/lund, carton ondulat — cca. 200 kg/lund;

e rezultate de la materiile prime si auxiliare:

- containere de material plastic cu capacitatea de 1000 [ de la rédsina poliestericd
- 6 buc./luna,

- butoaie metalice cu capacitatea de 250 kg de la rdsini poliesterice - 4 buc./lund;

- recipienti metalici cu capacitatea de 20 si 30 kg de la gelcoat - 14 buc./lund;

- fibra de sticld se aprovizioneazd rulatd pe tuburi de carton i invelitd in folie de
plastic sau in cutii de carton;

- butoaie metalice cu capacitatea de 200 [ de la acetondi - 25 buc./an;

- recipienti metalici cu capacitatea de 25 kg de la vopsea - 100 buc./an;

- recipienti din material plastic cu capacitatea de 25 | de la peroxidul de metil-
etil cetond - 4 buc./lund,

- canistre de plastic de 5 | si 25 | de la accelerator (naftenat de cobalt) - 12
buc./an;

- recipienti metalici cu capacitatea de 1 [ si 5 [ de la intdritor - cca. 100 buc./an;

- recipienti metalici cu capacitatea de 20 [ de la diluant - cca. 30 buc./an;

- saci de hartie de la carbonatul de calciu;

- pungi din material plastic i cutii din carton de la alte materiale (organe de
asamblare, accesorii, profile metalice);

- canistre metalice de 25 | de la motorind.

9. Modul de gospodarire a ambalajelor (valorificate):
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- parte din ambalajele rezultate de la materiile prime si auxiliare (cutii de carton,
saci din hdrtie) se folosesc pentru ambalarea produselor finite,

- parte din degeurile de ambalaje reciclabile care nu sunt contaminate cu
substante periculoase se predau la societdfi specializate, autorizate pentru valorificarea
acestora,

- ambalajele care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase
se depoziteazd in magazie cu pardoseala betonatd pdnd la returnarea cdtre furnizori
sau predarea la societdti specializate, autorizate pentru valorificarea/eliminarea lor;

- canistrele metalice folosite pentru aprovizionare cu motorind se reutilizeazd in
acelagi scop.

V. Modul de gospodirire a substantelor si preparatelor periculoase
1. Substantele si preparatele periculoase produse/utilizate/comercializate/

transportate (dupa caz):

Tip (substanta / Cantitate Unitate Fraze de pericol
amestec) de
masura
rasina poliesterica 80 t/an H226: H315; H317: H319: H335; H361d:
(amestec) H336; H372; H412;
gelcoat (amestec) 16 t/an H226; H315; H317; H319; H335; H361d;
H372; H412
acetona (substanta) 9 t/an H225; H319; H336
peroxid de 2 t/an H242; H302; H322; H314; H318
metiletilcetona -
butanox (substanta)
naftenat de cobalt 0,5 t/an H317; H334; H413
(accelerator) (amestec)
vopsea tip email 5 t/an H226; H335; H336; H412
(amestec)
diluant 0,25 t/an H226; H332; H315; H319; H335- H336;
(amestec) H373, H304; H412
intdritor pentru vopsea 0,5 t/an H226; H332; H317; H335- H336;
tip email (amestec)
motorina (amestec) 300 I/an H351;H226; H304; H315; H332; H373; H411

Conform fiselor tehnice prezentate acestor substante/amestecuri nu le sunt
atribuite frazele de pericol H340, H350, H350i, H360D, H360F.

2. Modul de gospodarire:

- ambalare: in recipienti metalici (gelcoatul, rdsina poliestericd, acetona,
vopseaua, diluantul, intaritorul, motorina) si containere/recipienti din material plastic
(rasina poliestericd, accelerator, peroxidul),

- transport: cu mijloace de transport autorizate,

- depozitare: in recipientii cu care se aprovizioneazd, in interiorul spatiilor de
productie si de depozitare, pe pardoseald betonatd;

- folosire/comercializare:

- raginile poliesterice, gelcoatul, naftenatul de cobalt (accelerator),
peroxidul, acetona, vopseaua, diluantul si intaritorul se folosesc ca materie primad
pentru obtinerea produselor finite,
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- motorina se foloseste ca si combustibil pentru motostivuitor si pentru
asigurarea temperaturii necesare uscarii pieselor in cabina de vopsire;

3. Modul de gospodarire a ambalajelor folosite sau rezultate de la substantele si
preparatele periculoase: se vor respecta mdsurile de precautie recomandate in fisele cu
date de securitate furnizare de producdtori (actualizate periodic conform legislatiei)
pentru a se reduce pericolele rezultate din manipuldri, stocare, transport si utilizare,
precum §i pericolele de incendiu sau alte situatii periculoase;

4. Instalatiile, amenajdrile, dotérile si masurile pentru protectia factorilor de
mediu §i pentru interventie in caz de accident:

- Se va respecta fisa cu date de securitate pentru fiecare dintre substantele/
preparatele periculoase utilizate §i se va efectua instruirea periodicd a personalului;

- se va asigura in permanenfd stocul de materiale si dotari pentru combaterea
efectelor poludrilor accidentale;

- instruirea periodicd a personalului de exploatare asupra mdsurilor de protectia
mediului, a obligatiilor si responsabilitdfilor ce le revin, precum si a conditiilor din
actele de reglementare, in vederea respectarii legislatiei de mediu in vigoare.

5. Monitorizarea gospodaririi substantelor si preparatelor periculoase:

- sd find o evidenfa strictd (cantitdfi, caracteristici, mijloace de asigurare) a
substantelor si preparatelor periculoase, inclusiv a recipientelor si ambalajelor
acestora si sd furnizeze informatiile solicitate de APM Bistrita-Ndsdud;

- sd elimine, in conditii de sigurantd pentru sdndtatea populatiei si a mediului,
substangele si amestecurile/preparatele periculoase care au devenit deseuri si sunt
reglementate in conformitate cu legislatia specificd.

VI. Plan de gestionare a solventilor organici cu continut de COV - se va
anexa anual.

VII. Schema/Plan de reducere a emisiilor de COV - misuri pentru reducerea
emisiilor de COV - nu e cazul.

DIRECTOR EXECUTIV, SEF SERVICIU
AVIZE, ACORDURI, AUTORIZATII,

biolog-chimist Sever Joan ROMAN
ing. Marinela Suciu

INTOCMIT,

chim. Georgg¢ta usan

C /

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BISTRITA-NASAUD
Adresa: strada Parcului nr.20, Bistrita, Cod 420035 , Jud. Bistrita-Nasiud
E-mail: office@apmbn.anpm.ro ; Tel. 0263 224 064; Fax 0263 223 709
I Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679
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