Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BISTRITA - NASAUD

DECIZIA ETAPEI DE INCADRARE
Nr. 689 din 13.10.2023

Ca urmare a solicitarii depuse de ROMBIS SRL cu sediul in municipiul Brasov,
str. Pictor Grigorescu, nr. 10, pentru proiectul: “Construire cladire cu destinatia de hald
industriald pentru metalurgia metalelor feroase s§i neferoase, confectii metalice,
reciclarea deseurilor, spatii depozitare, magazii, ateliere mecanice” propus a fi amplasat
in municipiul Bistrita, str. Valea Castailor, nr. 2, judetul Bistrita-Nasaud, inregistrata la
Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasaud sub nr. 6042 din 5.05.2023, cu ultima
completare la nr. 11985/2.10.2023,

in baza Legii nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice
si private asupra mediului i a Ordonantei de Urgentd a Guvernului nr. 57/2007 privind
regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei
silbatice, aprobatd cu modificari prin Legea nr. 49/2011, cu modificarile si completarile
ulterioare,

Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasiud decide, ca urmare a
consultarilor desfasurate in cadrul sedintei Comisiei de Analiza Tehnicd din data de
27.09.2023, ca proiectul “Construire cladire cu destinatia de hald industriald pentru
metalurgia metalelor feroase si neferoase, confectii metalice, reciclarea deseurilor,
spatii depozitare, magazii, ateliere mecanice” propus a fi amplasat in municipiul Bistrita,
str. Valea Castailor, nr. 2, judetul Bistrita-Nasaud,

- se supune evaluirii impactului asupra mediului,
- nu se supune evaluarii adecvate,
- nu se supune evaludrii impactului asupra corpurilor de apa.

Justificarea prezentei decizii:

I. Motivele care au stat la baza luirii deciziei etapei de incadrare in
procedura de evaluare a impactului asupra mediului sunt urmaitoarele:
- proiectul intra sub incidenta Legii nr. 292/2018 pr{vind evaluarea impactului anumitor
proiecte publice si private asupra mediului, fiind incadrat:
- in Anexa 1, Lista proiectelor supuse evaluarii impactului asupra mediului, la punctul
4.b. Instalatii destinate producerii metalelor brute neferoase din minereuri, concentrate



din minereu sau materii prime secykdare prin procese metalurgice, chimice sau
electrolitice;

- in Anexa 2, Lista proiectelor pentru care trebuie stabilitd necesitatea evaluarii
impactului asupra mediului, punctul 4.b) instalatii pentru prelucrarea metalelor feroase.
1. laminoare la cald si punctul 13.a) Orice modificari sau extinderi, altele decdt cele
prevazute la pct. 24 din anexa nr. 1. ale proiectelor previzute in anexa nr. 1 sau in
prezenta anexd, deja autorizate, executate sau in curs de a fi executate, care pot avea
efecte semnificative negative asupra mediului.

Notd — Incadrarea s-a facut avand in vedere definirea termenului de “materie prima secundard” ca
materii prime derivate din utilizarea anterioard, adicd orice material care rezulta din productia sau
utilizarea metalelor, a compusilor metalici sau produse care confin componente metalice. Aceasta
include, printre altele: deseuri metalice curate (degresate si lipsite de alte categorii de impuritati decat
cele metalice), namoluri, zguri metalice etc.

- proiectul propus nu intrd sub incidenta art. 28 din Ordonanta de urgenta a Guvernului
nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale,
a florei si faunei sdlbatice, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 49/2011
cu modificarile si completarile ulterioare.

- proiectul propus nu intrd sub incidenta prevederilor art.48 si 54 din Legea apelor nr.
107/1996, cu modificdrile si completarile ulterioare.

Proiectul a parcurs etapa de evaluare initiald si etapa de incadrare, din analiza listei de
control pentru etapa de incadrare, definitivata in cadrul sedintei CAT si in baza
criteriilor de selectie pentru stabilirea necesitatii efectuarii evaludarii impactului asupra
mediului din Anexa 3 la Legea nr. 292/2018, rezulta ca proiectul propus este susceptibil
sd genereze un impact semnificativ asupra mediului.

Anunturile publice privind depunerea solicitarii de emitere a acordului de mediu au fost
mediatizate prin afisare la sediul Primariei Bistrita, publicare in presa locald, afisare pe
site-ul si la sediul APM Bistrita-Nasaud.

Nu s-au inregistrat observatii/comentarii/contestatii din partea publicului interesat pe
durata desfasurdrii procedurii de emitere a actului de reglementare.

1. Caracteristicile proiectului

a)dimensiunea si conceptia intregului proiect:

Activitatea care se va desfasura ca urmare a implementarii prezentului proiect va
consta in colectarea deseurilor feroase §i neferoase si procesarea acestora, prin topire §i
turnare, cu obtinerea de produse finite, pe cele doua fluxuri: bare de armare din otel si
lingouri de aluminiu.

Capacitatea de topire a cuptorului electric, cu inductie electromagnetica pentru deseuri
de metale feroase este de 1 tond/ora, respectiv 15 t/zi. Sunt prevazute doua cuptoare
identice dintre care, unul de rezerva. Laminorul utilizat are capacitatea de 5 t/h.
Productia zilnica va fi de 15 tone bare de armare.

Capacitatea de topire a cuptorului cu inductie electromagnetica pentru deseuri de
metale neferoase este de 375 kg/ord, respectiv 5 t/zi. Productia zilnica medie se
estimeazd la 2 tone lingouri de aluminiu, respectiv 190 tone pe an.
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Proiectul se va realiza pe suprafata de teren S=4000 m?, iar bilantul teritorial include:
- depozit deschis pentru materii prime — S=117,40 m’

- hald productie — reciclare deseuri metalice neferoase — S=169,55 m’

- hald productie — reciclare deseuri metalice feroase — S=261,25 m’

- hala productie — laminare otel in bare de otel beton —S=1307,90 mp

- magazie depozitare produse finite — S=539,60 m’
- magazie depozitare materii prime — S=1547,55 m’.

Materiile prime si auxiliare utilizate in proces.:

Materie primd/ auxiliard Cantitati | Destinatie/ utilizare Mod de stocare
estimate
10 10 03 - deseu zgurd aluminiu 4 van Valorificare
12 01 03 - pilitura si span neferos 7 van Valorificare
12 01 04 praf si suspensii de metale [ van Valorificare
neferoase Spatii amenajate
16 01 18 — metale neferoase 65 t/an Procesare deseuri pentru stocare
metalice feroase deseuri neferoase
17 04 02 - aluminiu 50 t/an Procesare deseuri
metalice feroase
17 04 11 - cabluri, altele decat cele 10 van Procesare deseuri
specificate la 17 04 10 metalice feroase
19 10 02 — deseuri neferoase 50 tan Valorificare
19 12 03 — metale neferoase 30 t/an Procesare deseuri
metalice feroase
Flux de adaos topire deseuri de aluminiu 0,65 t/an Procesare deseuri Hala productie,
ARSAL 2125 sau QUIK FLUX 125 metalice neferoase in spatiu
amenajat
10 02 02 - deseu zgurd neprocesatd 10 t/an Valorificare
10 09 03 - deseu zgurd de topitorie 10 t/an Valorificare
12 01 01 - pilitura si span feros 3 t/an Valorificare
12 01 02 — praf si suspensii de metale feroase [ t/an Valorificare By )
- Spatii amenajate
15 01 04 — ambalaje metalice 100 van Valorificare pentru stocare
16 02 16 - componente demontate din 200 t/an Procesare deseuri deseuri feroase
echipamente casate, altele decdt cele metalice feroase
specificate la 16 02 15
17 04 11 - cabluri, altele decdit cele 40 t/an Procesare deseuri
specificate la 17 04 10 metalice feroase
19 10 01 — deseuri de fier si otel 2000 t/an Procesare deseuri
D metalice feroase
20 01 40 - metale 1220 t/an Procesare deseuri
metalice feroase
materiale de adaos la topire deseuri de 1 t/an Procesare deseuri
metale feroase ARSAL 2125, QUIK FLUX metalice feroase
125
0,5 t/an Creare atmosferd

argon

controlatd




1. Procesarea deseurilor metalice neferoase
Echipamente si utilaje

Nr.crt. | Denumire echipament/ utilaj - Caracteristici tehnice Nr. bucati
1 Masgina de decojit cabluri Putere: de la 2 KW/h la 2,4 KW/h 3
. o Motor in'2 timpi
jerdstrdu mecanic sc abraziv y L L 1
4 Fierastrau mecanic cu disc abrazi Consum- 2 litri benziné/h.
3 Moara de tocat cabluri, cu separator | Putere: 42 KW/H 1
gravitational
4 Echipament de sortare electrostatica | Putere: 30 KW/h 1
a deseurilor
. . ; .| Capacitate topire: 375 kg/h; 5 t/zi
lec re, cu inductie 1
) Cl”p_ ol “ oo ’tc.cff foptre, cutnauctie | b ore: 160 KW/h
SMCHLHERNCR Sistem hidraulic de basculare
6 Echipament lingotare e il 1
chipa & Viteza de procesare ajustabila (06 m/minut)
Greutate lingou rezultat: 10 kg.
7 Cabina de alimentare cu energie Panou electric 1
electrica si control
s - Capacitate: 25
e rdc U cuptor H
8 Turn c.lc rdcire apd pentru cupto Putere: 34 KW/h
electric S A
- in circuit inchis
; ; : Prevazut cu:
9 Sistem de captare, refinere §i i o . . 1
. - hota amplasata deasupra cuptorului de topire
exhaustare emisii de la cuptorul de . - -~
topire - tubulaturd transport emisii captate, D=30 cm
( “

- supapa de impuls.: 16 bucati

saci de panza: 133*2000 mm

- supapd de refulare, din otel

- panou electric programabil

- flansa de cenusa, din otel

- viteza de filtrare: 1.2 — 1.3 m/minut

- ventilator, debit exhaustare 9650 mc/h
- cos de dispersie: D= 40 cm H= 10 m

- Aprovizionare cu materii prime

Materiile prime vor fi reprezentate de deseuri din aluminiu (cabluri, span, etc.), care se
vor achizitiona de la persoane juridice in baza contractelor incheiate cu acestia si de la
persoane fizice, cat si deseuri de la turndtoria proprie, autorizatd.

- Stocarea temporara a deseurilor achizitionate se face pe platforme betonate, in depozit.
- Sortarea si fasonarea deseurilor de aluminiu

Unele deseuri de aluminiu pot fi receptionate gata sortate. Cdnd este cazul,
sortarea/separarea de alte metale si de impuritati se realizeaza manual, de cadtre
angajati.

Deseurile de cabluri de aluminiu de dimensiuni mai mari vor fi debitate cu ajutorul unui
fierastrau mecanic cu disc abraziv. Cablurile se toacd, apoi materialul de izolare se
separd in echipamentul de sortare electrostatica. Materialul separat (deseuri de PVC) se
va valorifica ca deseu prin terti autorizati.

- Topirea deseurilor de aluminiu si turnarea in forme

In functie de marimea deseurilor sortate, acestea se incdrced in containere cu capacitate
de 500 kg, fie manual, fie cu ajutorul utilajului de incarcare (Graifer). Containerele sunt

apoi manipulate la rampa de alimentare a cuptorului de topire cu ajutorul
motostivuitorului.



Materia prima — deseuri de metale neferoase — se incarca in cuptor, in trange de cca 10-
15 % din capacitatea acestuia. Procesul de incarcare—topire continud pand la umplerea
cuptorului cu metal topit. In functie de calitatea cerutd pentru produs si pentru o mai
buna separare a oxizilor (zgurii), in cuptor se pot face adaosuri de fluxuri chimice
(amestec de saruri).

Zgura separatd la partea superioara a materialul topit se curdata manual, cu linguri
speciale. Zgura separatd se incarcd in containere metalice mici, speciale, care se
stocheaza in magazia de zgurd, pand la valorificare.

Cand topitura in cuptorul basculant ajunge la parametrii de compozitie stabilifi si se
atinge nivelul de umplere a cuptorului, aceasta se deverseazd prin basculare in forme.
Prin proiectul actual nu se prevede sursa de gaz natural in incinta noud. De aceea,
inainte de turnarea fiecarei prime sarje, formele in care se toarna materialul topit, se
incalzesc cu flacara de gaz natural in incinta halei autorizate, apoi sunt aduse cu
carucioare la locul de turnare.

Cuptorul trebuie racit, pentru a asigura functionarea in parametrii normali §i pentru a
asigura efectul de rdacire necesar elementelor de incdlzire de mare putere ale acestuia.
Pentru rdcirea cuptorului se foloseste apd, care va fi recirculatd, in circuit inchis, prin
intermediul turnului de racire. Agentul de rdacire utilizat este apa de de la refea.

- Depozitare produse finite:

Dupd ce aluminiul se solidifica in forme si se rdceste suficient pentru a putea fi
manipulat de cdtre operatori, lingourile de aluminiu se scot din forme si se stocheaza in
spatii amenajate. De aici se comercializeaza cdtre diversi beneficiari sau se utilizeazd ca
materie primd in activitatea autorizata pe acelasi amplasament.

2. Procesarea deseurilor metalice feroase
Echipamente si utilaje

Nr.crt. | Denumire echipament/ utilaj Caracteristici tehnice/utilizare Nr. bucati
1 Camion (MAN 242), cu macara de 6 | Capacitate. 6t 1
To Aprovizionare cu materii prime si desfacere

produse finite catre beneficiari

2 Greifer Descarcare si manipulare materie primd 1
(deseuri de fier)

3 Fierastrau mecanic Cu disc abraziv 1
Motor in 2 timpi, consum 2 litri benzind/h.

4 Containere Capacitate: I tond 6

Incarcare materie prima pentru alimentarea
cuptorului de topire

3 Banda transportoare Dimensiuni: 6 m X 1,80 m J
Consum: 0,6 kW/t — 1,5 Kw/t
Pentru alimentare cuptor topire

6 Palan cu placa magnetica Capacitate: 1 tona /)
Consum: 1 kW/t — 3 Kw/t
Alimentare cuptor de topire cu deseuri de

fier
7 Cuptor de topire - electric, cu Capacitate: 1 tonc/h; 15 t/zi ]
inductie electromagnetica Consum: 380 kW/t — 800 Kw/t
8 Sistem de captare, refinere i Prevazut cu: 1
exhaustare emisii de la cuptorul de | - hotd amplasatd deasupra cuptorului de
topire topire

- bulatura transport emisii captate, D=30
cm

- supapa de impuls: 16 bucati

- saci de panza: 133*2000 mm
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Nr.crt. | Denumire echipament/ utilaj Caracteristici tehnice/utilizare Nr. bucati

-

- supapd de refulare din otel

- panou electric programabil

- flansa de cenusa, din otel

- vifeza de filtrare: 1.2 — 1.3 m/minut

- ventilator, debit exhaustare 9650 mc/h
- cos de dispeysie: D= 40 cm H= 10 m

9 Cuptor de topire - electric, cu Capacitate: 1 tona/h; 15 t/zi 1
inductie electromagnetica : Consum: 380 kW/t — 800 Kw/t
- rezervd
10 Cabina de alimentare cu energie Capacitate: 800 kW )
electrica si control
11 Turn rdcire cuptoare electrice cu | Capacitate 60 tone 1
apd circuit inchis Consum: 23,4 kW/t
Racire cuptoare electrice (inductie +
incalzire)
12 Creuzet de turnare ' Capacitate: 500 kg 2

Material: grafit
Pentru turnare metal topit din cuptor

13 Matrite turnare metal topit dimensiuni 40x40x1200 mm, cca 15 kg/buc. 50
14 Cuptor electric cu inductie pentru Cu banda transportoare
incdlzire semifabricate Capacitate: 1 tonda/h; 15 t/zi
Consum: 380 kW/t — 800 Kw/t
15 Banda transportoare semifabricate |, transporta semifabricatele incalzite la 1
1150°C, la prima componenta a laminorului-
16 Laminor Capacitate: 5 tone/h; 1

Putere electrica: 180 kW/t
Realizare bare de otel beton cu diametru de
6,5 — 14 mm, prin deformari plastice

succesive
17 Pat de racire a barelor Dimensiune: 13m x 4m /
Racire naturalda
18 Ghilotina taiere bare Consum: 3,5 kW/t — 7,5 Kw/t /
19 Palan electric ‘ Consum: 2,5 kW/t — 4 Kw/t Vi

Ridicare si manipulare a pachetelor de bare
in depozitul de produse finite

20 Spectrometru pentru analiza calitatii metalului topit si a 1
produsului finit

- Aprovizionare cu materii prime

Materiile prime vor fi deseurile metalice, care se vor achizitiona de la persoane juridice
in baza contractelor incheiate cu acestia §i de la persoane fizice.

Transportul materiei prime de la sediul persoanei juridice se va efectua de cdtre
ROMBIS SRL, sau de catre terti, cu mijloace de transport proprii, echipate
corespunzdtor, in containere metalice de diferite capacitati.

- Stocarea temporard a deseurilor achizitionate se face pe platforme betonate, in depozit.
- Sortarea §i fasonarea deseurilor metalice

Unele deseuri de metale feroase pot fi receptionate gata sortate. Cdind este cazul,
sortarea/separarea de alte metale si de impuritati se realizeazd manual, de cdtre
operatori.
Deseurile care, din cauza dimensiunii sunt prea mari pentru gura de alimentare a
cuptorului, se debiteazd manual, cu un fierdastrau mecanic cu disc abraziv.
- Topirea deseurilor metalice si turnarea in matrite
In functie de marimea deseurilor sortate, acestea se incdrcd in containere cu capacitate
de 1000 kg, fie manual, fie cu*ajutorul utilajului de incdarcare (Graifer). Containerele



sunt apoi manipulate la rampa de alimentare a cuptorului electric cu ajutorul unui troliu
electric.

Daca este rece, cuptorul se preincdlzeste. Apoi incepe incarcarea in trange de cca 10-15
% din capacitatea acestuia, cu ajutorul palanului cu placa magnetica. Se iau probe §i se
face analiza calitatii materialului topit din cuptor. In functie de calitatea cerutd pentru
produs, se pot adauga materiale de corectie crom, nichel, zirconiu, sub atmosfera de
argon (infuzii), daca este cazul.

Zgura separatd la partea superioard a materialul topit se curdtd manual, cu linguri
speciale. Zgura separatd se incarcd in containere metalice mici, speciale, care se
stocheazd in magazia de zgurd, pand la valorificare.

Cdnd topitura in cuptorul basculant ajunge la parametrii de compozitie stabilifi i se
atinge nivelul de umplere a cuptorului, aceasta se deverseaza prin basculare intr-un
creuzet de 500 kg. Din acesta se toarnd in matrite speciale pentru semifabricate.

Prin proiectul actual nu se prevede sursa de gaz natural in incinta noud. De aceea,
inainte de turnarea fiecdrei prime sarje, formele in care se toarna materialul topit, se
incdlzesc cu flacard de gaz natural in incinta halei autorizate, apoi sunt aduse cu
carucioare la locul de turnare.

Incilzirea semifabricatelor

Dupd ce materialul se solidifica in matrite si se pot manipula de catre angajati,
semifabricatele se scot din acestea si se duc la banda de alimentare a cuptorului de
incdlzire cu role. Incdlzirea dureazd cdteva minute si se face pe banda transportoare, la
temperatura de 1150°C.

- Laminarea semifabricatelor

Semifabricatele se scot pe rdnd la capatul benzii cuptorului de incalzire §i se pun pe
banda de alimentare a laminorului. Are loc laminarea (intinderea) materialului, cu
obtinerea barelor de otel beton. Acestea ajung pe patul de rdacire, unde rdcirea are loc
natural, in aer.

Pentru a asigura functionarea cuptoarelor de topire si de laminare in parametrii normali
si pentru a oferi efectul de rdcire necesar elementelor de incdlzire de mare putere ale
acestora, se foloseste apd, recirculatd in circuit inchis. Rdcirea apei se va face prin
intermediul turnului de rédcire cu circuit inchis. Agentul de rdcire utilizat este apa de la
refea.

- Tdierea barelor de otel beton

Barele se taie la dimensiuni stabilite cu ghilotina.

- Depozitarea produselor finite §i comercializarea lor

Barele de otel beton debitate se stocheazd in magazie, pand la livrare catre beneficiari.
b) cumularea cu alte proiecte existente si/sau aprobate:

- pe acelasi amplasament se desfasoard activitatea de obtinere a pieselor turnate din
aluminiu — cca. 300 t/an utilizand ca materie prima lingouri de aluminiu;

_ in imediata vecindtate se desfisoard activitatea de topire a lingourilor de plumb pentru
obtinerea acumulatorilor cu plumb. activitate desfasuratd de SC ROMBAT SA si
reglementatd prin autorizatie integratd de mediu.

Efectul cumulativ al proiectului cu activitatea existentd de topire a metalelor neferoase
este semnificativ.

c) utilizarea resurselor naturale in special a solului, a terenurilor, a apei si a
biodiversitatii:

La faza de constructie se utilizeaza teren, agregate naturale si apa, iar la faza de
functionare se utilizeaza apa si gaz.



Utilitati:

Obiectivul poate fi racordat la reteiele de distributie apd, canalizare, energie electrica si
gaze a municipiului.
Pentru rdcirea cuptoarelor de topire se va amplasa 1 turn 25 tone pentru aluminiu si un
turn pentru otel de 60 tone cu apd, in circuit inchis. Turnurile se alimenteaza la
inceputul functiondrii cu apd de la refea, apoi se completeaza ori de cdte ori scade
nivelul (indicator de nivel).

Nu se genereazd §i nu se evacueazd ape tehnologice uzate.

Alimentarea cu energie electricd se va asigura prin racordare la sursa existentd in hala
autorizata.

La functionare la capacitate, consumul de energie electrica se estimeaza cd va fi 4200
MWh/an.

d) cantitatea si tipurile de deseuri generate/gestionate:

In perioada de realizare a investitiei vor rezulta deseuri de la lucrdarile de execufie a
proiectului si de la materialele folosite, inclusiv deseuri de ambalaje de la acestea:

17 02 02 — sticla — cca 0,1 t

17 02 03 - materiale plastice — cca 0,5 t

17 04 07 - amestecuri metalice — cca 1,0 t

17 04 11 - cabluri, altele decqit cele specificate la 17 04 10 —cca 0,5 t

17 06 04 - materiale izolante, altele decdt cele specificate la 17 06 01 si 17 06 03 — cca
0,5t

17 09 04 - amestecuri de deseuri de la constructii si demolari — cca 1,0t

1501 01 - ambalaje de hartie si carton —cca 0,5 t

15 01 02 - ambalaje de materiale plastice - cca 0,5 t

15 01 06 - ambalaje amestec — cca 0,5 t

In etapa de functionare se vor genera deseuri specifice activitdtilor de procesare
termica a metalelor, in special zgura din cuptoarele de topire §i praf de la sistemele de
epurare a gazelor.

10 10 03 zgura de topitorie — cca 0,5 t/an

10 03 23* deseuri solide rezultate din epurarea gazelor cu continut de substante
periculoase sau

10 03 24 deseuri solide de la epurarea gazelor, altele decdt cele de la 10 03 23 — cca 0,1
t/an

10 02 10 cruste de tunder — cca 0,5 t/an

10 02 07* deseuri solide rezultate din epurarea gazelor cu continut de substante
periculoase sau

10 02 08 deseuri solide de la epurarea gazelor, altele decdt cele de la 10 02 07 — cca 0,1
t/an

1501 01 —ambalaje de hartie si carton — cca 0,5 t/an

1501 02 - ambalaje de materiale plastice — cca 0,5 t/an

15 01 06 — ambalaje amestecate — cca 0,5 t/an

15 01 10* - ambalaje care contin reziduuri de substante periculoase sau sunt
contaminate cu substante periculoase — cca 0,05 t/an

19 12 04 - materiale plastice si de cauciuc (sortare cabluri) - cca 2,5 t/an

20 03 01 — deseuri municipale amestecate — 12 mc/an.

e) poluarea i alte efecte negative,

- pe durata realizarii lucrarilor apar:



- emisii difuze de pulberi de la operatiunile de pregadtire si de realizare efectivi a
lucrarilor, trafic pe drumurile din incinta;

- gaze de ardere de la vehicule de transport §i de lucru.

- in perioada de functionare vor fi:

- emisii de pulberi, gaze cu continut de metale din procesele de prelucrare a
deseurilor feroase si neferoase, emisiile de TCOV (total carbon organic volatil),
PCDD/F (dibenzo-p-dioxine policlorurate si dibenzofurani policlorurati), HCI, HF:
pregdtire materii prime, topire, turnare, laminare;

- eventuale emisii de miros din racirea zgurii §i gazele acide.

Instalatiile pentru retinerea, tratarea si dispersia poluantilor in atmosfera:

- pe durata realizarii lucrarilor se va urmari minimizarea emisiilor de pulberi in
suspensie ce se pot genera in timpul realizarii lucrarilor, prin aplicarea tehnologiilor de
executie moderne, deseurile de constructii se vor gestiona astfel incat sa nu reprezinte
surse de emisii pulverulente in timpul manipuldrii si stocarii, iar utilajele §i mijloacele
de transport folosite vor respecta normele referitoare la emisii;

- in perioada de functionare:

- operdtiile de pregdtire a materiilor prime (deseuri) se vor realiza in incinte
inchise (hale),

- zgura extrasd din cuptoare se va stoca in incintd inchisd, pentru a minimiza
contactul direct cu aerul/umiditatea;

- cuptoarele de topire a deseurilor metalice si nemetalice vor fi prevazute cu hote
de captare a emisiilor, sisteme de retinere a pulberilor cu filtre cu saci, cosuri de
exhaustare (2 cosuri cu indaltime 10 m si diametru 40 cm).

) riscurile de accidente majore si/sau dezastre relevante pentru proiectul in cauzd,
inclusiv cele cauzate de schimbarile climatice, conform informatiilor stiintifice;

Prin certificatul de urbanism nr. 690/12.04.2023 emis de Primdria Municipiului Bistrita
se solicitd avizul privind securitatea la incendiu si avizul de protectie civild.

g) riscurile pentru sanatatea umand - de exemplu, din cauza contamindrii apei sau a
poludrii atmosferice

Prin certificatul de urbanism nr. 690/12.04.2023 emis de Primdria Municipiului Bistrita
se solicitd avizul privind sandtatea populatiei.

2. Localizarea proiectului

2.1 utilizarea actuala si aprobatd a terenurilor:

Conform certificatului de urbanism nr. 690/12.04.2023 emis de Primaria Municipiului
Bistrita, valabil 12 luni de la data emiterii, terenul este situat conform PUG in subzona
activitatilor agrozootehnice.

2.2 bogdatia, disponibilitatea, calitatea si capacitatea de regenerare relative ale
resurselor naturale, inclusiv solul, terenurile, apa si biodiversitatea, din zond si din
subteranul acesteia: in perioada de realizare se uttilizeaza agregate naturale, apa §i
teren, iar la functionare se utilizeazd apd, resurse existente in zond;

2.3 capacitatea de absorbfie a mediului natural, acordindu-se o atentie speciala
urmdtoarelor zone:

a) zone umede, zone riverane, guri ale raurilor — proiectul nu este amplasat in astfel de
zond, '

b) zone costiere si mediul marin —proiectul nu este amplasat in zona costierd sau mediu
marin,

¢) zonele montane si forestiere — proiectul nu este amplasat in fond forestier;
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d) arii naturale protejate de interes national, comunitar, international — proiectul nu este
amplasat in arie naturald,

e) zone clasificate sau protejate conform legislatiei in vigoare: situri Natura 2000
desemnate in conformitate cu legislatia privind regimul ariilor naturale protejate,
conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei sdlbatice; zonele prevazute de
legislatia privind aprobarea Planului de amenajare a teritoriului national - Sectiunea a
ll-a - zone protejate, zonele de protectie instituite conform prevederilor legislatiei din
domeniul apelor, precum si a celei privind caracterul §i marimea zonelor de protecfie
sanitard §i hidrogeologica: proiectul nu este amplasat in niciuna din zonele de mai sus,

/) zonele in care au existat deja cazuri de nerespectare a standardelor de calitate a
mediului previzute de legislatia nationala si la nivelul Uniunii Europene §i relevante
pentru proiect sau in care se considera cd exista astfel de cazuri — proiectul nu este
amplasat intr-o astfel de zona;

g) zonele cu o densitate mare a populatiei — proiectul nu este amplasat in zond de locuit,
h) peisaje si situri importante din punct de vedere istoric, cultural sau arheologic.—
proiectul nu este amplasat in peisaje si situri importante din punct de vedere istoric,
cultural si arheologic.

3. Tipurile si caracteristicile impactului potential:

3.1 importanta si extinderea spatiald a impactului - de exemplu, zona geografica si
dimensiunea populatiei care poate fi afectata:

In perioada de realizare a proiectului, impactul va fi local, cu manifestare in vecindtatea
perimetrului incintei.

In perioada de functionare extinderea impactului va fi cuantificatd in cadrul Raportului
la studiul de impact.

3.2 natura impactului:

Prin respectarea masurilor in timpul realizarii proiectului, impactul poate fi redus. El se
va manifesta direct, local, pe termen scurt in perioada de constructie.

In perioada de functionare impactul se va manifesta direct si indirect, pe arie mai
extinsd (avand in vedere cosurile de emisie), va avea un efect cumulativ (cu emisiile de
acelasi tip rezultate din topirea aluminiului pe acelasi amplasament) si se va manifesta
pe termen lung.

3.3 natura transfrontalierd a impactului:

Proiectul nu este amplasat in apropierea zonei de frontierda;

3.4 intensitatea si complexitatea impactului:

Impactul manifestat in perioada de constructie poate fi redus ca intensitate prin
respectarea masurilor caracteristice organizarilor de santier si efectudrii lucrdrilor de
constructii.

La functionarea obiectivului, complexitatea impactului si intensitatea acestuia depind de
poluantii rezultati din topirea deseurilor care vor fi identificati in cadrul Raportului la
studiul de impact asupra mediului.
3.5 probabilitatea impactului:

Prin masuri adoptate in perioada de construire, probabilitatea aparitiei unui impact
negativ semnificativ se reduce.
Pentru functionare este necesard cuantitificarea impactului asupra mediului pentru
luarea masurilor astfel incdt probabilitatea de producere a acestuia sd fie redusd.
3.6 debutul, durata, frecventa si reversibilitatea preconizate ale impactului:
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Impactul va debuta la inceperea lucrarilor de realizare a investitiei, se va manifesta pe
perioada de constructie si prin luarea masurilor adecvate la etapa de construire se va
produce cu frecventa scazutd.

Pentru functionare impactul trebuie cuantificat in vederea mentinerii acestuia in limitele
admise.

3.7 cumularea impactului cu impactul altor proiecte existente si/sau aprobate:

In perioada de constructie, proiectul se poate suprapune cu proiectul de extindere a unei
hale de productie aflatd in vecindtate care apartine SC ROMBAT SA. si cu un proiect de
amenajare a unui centru de colectare §i procesare materiale reciclabile, construire doud hale
titular SC REMAT INVEST.

La functionare, activitatea va avea un impact cumulativ cu activitatea de pe acelasi
amplasament de topire a lingourilor de aluminiu iar in vecindtate se desfdsoard
activitatea de topire a lingourilor de plumb pentru obtinerea acumulatorilor cu plumb,
activitate desfasurati de SC ROMBAT SA si reglementata prin autorizatie integratd de
mediu.

3.8 posibilitatea de reducere efectiva a impactului:

Masuri impuse in timpul realizarii lucrarilor de constructie:

- utilajele folosite pentru realizarea lucrarilor de constructie vor respecta normele
specifice de poluare atestate de verificarile tehice perodice;

- vor fi preluate ritmic deseurile rezultate de pe amplasament si se va evita depozitarea
necontrolata a acestora;

- la faza de realizare a proiectului se vor lua masuri recomandate prin Raportul la
studiul de impact asupra mediului pentru incadrarea emisiilor in aer in limitele admise,
Masuri impuse in timpul functionarii:

- se va realiza monitorizarea activitatii impusd prin actul de reglementare.

II. Motivele care au stat la baza luarii deciziei etapei de incadrare in
procedura de evaluare adecvata sunt urmatoarele: proiectul propus nu intrda sub
incidenta art. 28 din O.U.G. nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate,
conservarea habitatelor naturale, a florei s§i faunei sdlbatice, cu modificarile §i
completarile ulterioare.

III. Motivele pe baza carora s-a stabilit necesitatea neefectuarii evaluarii
impactului asupra corpurilor de apa sunt urmatoarele: proiectul propus nu intra sub
incidenta prevederilor art. 48 si 54 din Legea apelor nr. 107/1996, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Orice persoana care face parte din publicul interesat si care se considera vatamata intr-un
drept al sdau ori intr-un interes legitim se poate adresa instantei de contencios
administrativ competente pentru a ataca, din punct de vedere procedural sau substantial,
actele, deciziile ori omisiunile autoritatii publice competente care fac obiectul participarii
publicului, inclusiv aprobarea de dezvoltare, potrivit prevederilor Legii contenciosului
administrativ nr. 554/2004, cu modificarile si completarile ulterioare.

Se poate adresa instantei de contencios administrativ competente si orice organizatie
neguvernamentala care indeplineste conditiile prevazute la art. 2 din Legea nr. 292/2018,
privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului,
considerandu-se cd acestea sunt vatamate intr-un drept al lor sau intr-un interes legitim.
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Actele sau omisiunile autorititii publice competente care fac obiectul participarii
publicului se ataca in instantd odata cu decizia etapei de incadrare, cu acordul de mediu
ori, dupa caz, cu decizia de respingere a solicitarii de emitere a acordului de mediu,
respectiv cu aprobarea de dezvoltare sau, dupé caz, cu decizia de respingere a solicitarii
aprobarii de dezvoltare.

Inainte de a se adresa instantei de contencios administrativ competente, persoanele
prevazute la art. 21 din Legea nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor
proiecte publice si private asupra mediului au obligatia sa solicite autoritatii publice
emitente a deciziei prevazute la art. 21 alin. (3) sau autoritatii ierarhic superioare
revocarea, in tot sau in parte, a respectivei decizii. Solicitarea trebuie inregistrata in
termen de 30 de zile de la data aducerii la cunostinta publicului a deciziei.

Autoritatea publicd emitentd are obligatia de a raspunde la plangerea prealabila prevazuta
la art. 22 alin. (1) in termen de 30 de zile de la data inregistrarii acesteia la acea
autoritate.

Procedura de solutionare a plangerii prealabile prevazuta la art. 22 alin. (1) este gratuita
si trebuie sa fie echitabila, rapida si corecta.

Prezenta decizie poate fi contestatd in conformitate cu prevederile Legii nr. 292/2018
privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului si ale
Legii nr. 554/2004, cu modificarile si completarile ulterioare.

TIV,
dpan ROMAN

SEF SERVICIU KU ME > SEF SERVICIU
AVIZE, ACORDURI, AUTORIZATII CALITATEA FACTORILOR DE MEDIU
ing.Marinela Suciu ing. Anca Zaharie
7W
Intocmit, Intocmit,
ing. Csilla Hapca biolog Crina Nastase
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li Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 201 6/679 J
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