Ministerul Mediului, Apelor si Paduriler
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BISTRITA-NASAUD

AUTORIZATIE DE MEDIU

Nr. 139 din 13 DECEMBRIE 2022

Ca urmare a cererii adresata de SC RAAL SA, reprezentatd prin dl Hies
Paul Adrian, in calitate de administrator, cu sediul in municipiul Bistrita, str.
Industriei, nr. 7, judetul Bistrita-Nasaud, inregistrati la Agentia pentru Protectia
Mediului Bistrita-Nasidud cu Br. 4465/07.04.2022, ultima completare cu nr.
14080/13.12.2022,

in urma analizirii documentelor transmise si a verificarii amplasamentului,

in baza Ordonantei de Urgenti a Guvernului nr. 96/2012 privind stabilirea
unor misuri de reorganizare in cadrul administratiei publice centrale si pentru
modificarea unor acte pormative, a Hotararii Guvernului nr. 1000/27.10.2012
privind reorganizarea i functionarea Agentiei Nationale pentru -Protectia
Mediului §i a institatiilor publice aflate tn subordinea acesteia, a Ordinului
Ministrului Mediului si Dezvoltirii Durabile nr. 1798/2007 pentru aprobarea
Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, modificat prin Ordinele Ministrului
Mediului si Padurilor nr. 129872011, nr. 3839/2012 si nr. 1078/2017, si a
Ordonantei de Urgentad a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului,
modificati, completatd si aprobati prin Legea nr. 265/2006, modificatd si
completatd cu Ordonanta de Urgenti a Guvernului nr. 114/2007, cu Ordonanta de
Urgenti a Guvernului nr. 164/2008 aprobati de Legea 226/2013, cu Ordonanta de
Urgenta a Guvernului nr. 58/2012 aprobati de Legea 117/2013, cu Ordonanta de
Urgenti a Guvernulai nr. 9/2016 si modificati ca Legea nr. 219/2019, se emite:

AUTORIZATIA DE MEDIU
pentru: Fabricd de productie schimbdtoare de cildura din aluminiu, otel
inoxidabil si constructii metalice din otel, in localitatea Prundu Birgaului, str. Fabricii,
nr. 3, comuna Prundu Birgiului, judefu! Bistrita-Nasiud; :
care prevede desfasurarea urmitoarelor activititi (conform cod CAEN):
_ Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si pentru motoare de

autovehicule - cod CAEN 2932 - rev. 2 (3430 - rev. 1);
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- Fabricarea ambalajelor din lemn - cod CAEN 1624 - rev. 2 (2040 - rev. 1);

- Recuperarea materialelor reciclabile sortate - cod CAEN 3832 - rev. 2 (3710,
3720 - rev. 1);

- Fabricarea de constructii metalice sl pérti componente ale structurilor metalice -
cod CAEN 2511 -rev. 2 (2811 - rev. 1);

- Tratarea si acoperirea metalelor - cod CAEN 2561 - rev. 2 (2851 - rev. I);

- Operatiuni de mecanici generald - cod CAEN 2562 - rey. 2 (2862 - rev. 1);

- Depozitéri - cod CAEN 5210 - rev. 2 (6312 - rev. 1);

- Fabricarea de usi si ferestre din meta] - cod CAEN 2512 - rev. 2 (2812 - rev. 1).

Prezenta autorizatie de mediu isi pistreazi valabilitatea pe toata perioada in
care beneficiarul acesteia obtine viza anuali.

Titularul va solicita obtinerea vizei, in fiecare an, cu maximum 90 de zile si
minimum 60 de zile inainte de ziua si luna corespunzitoare zilej si lunii in care a
fost emis3 autorizatia de mediu, conform prevederilor Ordinului nr. 1150/2020
privind aprobarea procedurii de aplicare a vizei anuale a autorizatiei de mediu si
autorizatiei integrate de mediu. in cazul in care autorizatia pe care acesta o detine
a fost revizuiti, termenul de 60 de zile se va calcula in functie de ziua si luna in
care a fost emisi autorizatia initiala.

Activitatea se desfisoari pe un amplasament cu suprafata de 119997 2 din care;
- suprafata construiti - 43230 m?; '
- suprafata betonat, ciii de acces $1 parcari - 19800 m?;

- spatii verzi - 6138 m%;

- teren liber de constructii, neamenajat - 50829 m2.

Obiectivul este constituit din consfructii parter si partial pe un nivel, care
adapostesc la parter spatii de productie (spatii racordate |a retelele de apa, canalizare,
energie electrica si telecomunicatii, existente in incinta unitatii) i alte spatii pentru
activitafi auxiliare (executie prototipuri, testri performante fluido-dinamice ale
schimbétoarelor de céldurd, depozite, magazii, activititi de Intrefinere, reparatii si
proiecte de autoutiliri pentru susfinerea activititii de mentenantd, platforma depozitare
deseuri, centrali termic, gospodirie de gaze, sediul administrativ).

Spatiile de la parterul constructiilor reabilitate, sunt structurate in 17 hale de
productie, Sediul Administrativ, spatii Intretinere Reparatii Autoutiliri (IRA 2), Hala
Constructii Tnstalatii (C+I), Laborator suduri (IRA 3), spatiu execufie schimbitoare
inox (IRA 4), Hala Presaj Greu,

la care s-au adaugat alte spatii construite ulterior reabilitérii, respectiv Hala
Structuri Otel, Hala Procese Acoperiri, Depozite-magazii, Hale depozitari temporare,
Hala Montaj Grupuri Ricire si Hala Placi Ricire Baterii.

Acestea sunt destinate in principal executiei schimbatoarelor de caldurd in 4 sectii
de productie dupa cum urmeaza:

- Sectia 4 - Executie schimbitoare de caldurd in varianta placi si bare ( H 1-6 si
partial H 8);

- Sectia 5 - Executie schimbatoare de caldurd pentru industria auto inclusiv
schimbatoare de caldurs pentru vehicule electrice si hibride (H 11-16, Hala Presaj Greu,
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Hala Plici Ricire Baterii), sectie care include si executia schimbitoarelor de caldurd din
Inox (spatiu IRA 4 si partial IRA 3);

- Sectia 6 - Executie Uscatoare de aer (H 7, partial H 8 si partial H4) ;

- Sectia 7 - Sectie Prelucriri table (H 17 - sudurd OL, Hala Structuri Otel si Hala
Procese Acoperiri).

Spatiile de la etaj ale constructiilor sunt destinate birourilor tehnico -
administrative, de productic §i de dezvoltare, sali de mese, vestiare si grupuri sociale,
depozitare repere turnate, compresoare pentru producere aer comprimat i magazie.

Obiectivul este situat in intravilanul localititii Prundu Bargaului, pe malul drept
al raului Bistria, limita amplasamentului fiind la circa 5 m de acesta. Accesul pe
amplasament se face direct din drumul national DN 17 (Drum European 576) Bistrita -
Vatra Dornei.

La limita sudic a obiectivului trece calea feratd Bistrita - Bistrita Bargaului.

Qitul Natura 2000 ROSCI0051 Cusma este la circa 600 m . de limita
amplasamentului.

Documentatia confine:

- Fisa de prezentare i declaratie, intocmita de titular;

- Plan de situatie si plan de incadrare in zona; | :

- Autorizatia de mediu nr. 109/15.05.2012, revizuitd la 29.06.2015, la 28.09.2016,
la 26.07.2017 ¢i 1a 31.10.2019;

- Anunf public al solicitarii de obtinere a autorizaiiei de mediu, afisat la sediul
Primariei Prundu Bargiului cu nr. 2143/04.04.2022; ,

- Proces verbal de verificare a conformirii din punct de vedere al protectiei
mediului nr. 5623/09.05.2022, intocmit de Agentia pentru Protectia Mediului Bistrita-
Nasiud;

- Decizia nr. 232/11.05.2022 a Agentiei pentru Protectia Mediului Bistrita-
Nisiud, de emitere a autorizatiei de mediu, a :

si urmitoarele acte de reglementare emise de alte autoritati:

_ Certificat de inregistrare Seria B nr. 1398156/2.05.2008 si Certificat constatator
ar. 11733/22.03.2022, eliberate de Oficiul Registrului Comertului de pe langa
Tribunalul Bistrita-Nasaud,

- Nr. de ordine in registrul comertului: 106/39/26.02.1991;

| - Cod Unic de Inregistrare: 571163/18.02.1993;

_ Certificat de nomenclaturd stradald nr. C20/ 1035/15.02.2020, eliberat de
Primaria Comunei Prundu Bargaului; :

- Autorizatia de gospodarirea a apelor nr. 55/06.05.2021, eliberatd de
Administratia Bazinali de Apa Somes - Tisa Cluj, valabild pani la 06.05.2024;

- Contract de prestiri servicii nr. 17/30.10.2020, pentru efectuarea de analize de
mediu prin laboratoarele autorizate ale prestatorului, cu INDCO INOE 2000 - Filiala
Institutul de Cercetiiri pentru Instrumentatic Analitica Cluj-Napoca;

_ Contract de vanzare cumpdrare nr. 21/08.01.2021, cu SC ECOPRIMUS SRL
Bistrita pentru predare deseuri din aluminiu, otel, inox;
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- Contract de prestiri servicii nr. 1681/30.06.2010, cu SC APISORELIA SRI.
Piatra Neam{ si anexe la contract, pentru predare, transport si eliminare finali degeuri
periculoase si potential periculoase;

- Contract de prestiri servicii nr. 418/21.11.2019, cu SC RO ECOLOGIC
RECYCLING SRL Mures si anexd la contract, pentru colectarea si eliminarea
deseurilor de lichide apoase cu continut de substante periculoase: '

- Contract de vanzare cumpdrare nr. 285/BN/23.09.2020 si anexe la contract, cu
SC REMATINVEST SRL Bistrita, pentru predare deseuri metalice feroase s1 neferoase,
deseuri de ambalaje, baterii si acumulatori uzati;

- Contract de prestéri servicii de valorificare/reciclare a deseurilor de ambalaje nr.
162/BN/02.05.2019 si anexd la contract, cu SC REMATINVEST SRL Bistrita, pentru
predare deseuri de ambalaje din plastic si hértie - carton;

- Contract de preluare temporari cartuse uzate de imprimanti in vederea
elimindrii finale, nr. 427/20.11.2017 si anexa la contract, cu SC MULTIMASIMEX
SRL Bistrita;

- Protocol de colaborare nr. 25/17.02.2009, cu Asociatia RECOLAMP, pentru
predare deseuri provenite din surse de iluminat;

- Contract de salubrizare nr. 386/V/29.09.2016, cu SC SUPERCOM SA
Bucuresti ~ Punct de lucru Bistrita;

- Decizie de impunere privind taxa de salubrizare pentru anul 2022, nr.
857/22.03.2022, eliberatd de Comuna Prundu Béargaului.

Prezenta autorizatie se emite cu urmitoarele conditii impuse:

- respectarea prevederilor legale privind protectia mediului;

- desemnarea unui responsabil cu atributii in domeniul protectiei mediului, care
va urmari respectarea legislatici de mediu si a conditiilor din prezenta autorizatie si va
asista persoanele Tmputernicite pentru verificare, inspectie si control, prin punerea la
dispozitie a tuturor documentelor solicitate si facilitarea controlului activitatii, precum si
prin asigurarea conditiilor pentru prelevarea de probe, dupa caz;

- respectarea prevederilor Legii nr, 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale
anumitor poluanti proveniti de la instalatii medii de ardere, titularul avind urmétoarele
obligatii:

- operarea instalatiilor medii de ardere cu o putere termici nominald mai mare sau
egald cu 1 MW si mai mica de 20 MW este permisi cu conditia inregistrarii acestora in
conformitate cu procedura de inregistrare prevazuti la sectiunea A din anexa nr.4 —
termen: 1 ianuarie 2029;

- operatorii instalatiilor medii de ardere sunt obligati sd depuni la autoritatea
publicd teritoriald pentru protectia mediului in a ciror razi de competentd se afld o
notificare prin care informeazi cu privire la operarea sau intentia de operare a unei
instalatii medii de ardere; notificarea trebuie s3 con{ind obligatoriu toate informatiile
cuprinse in anexa nr. 1, cu cel putin 60 de zile inainte de 1 ianuarie 2029;

- operatorul este obligat s3 tind o evidentd a rezultatelor monitorizarii emisiilor, s&
prelucreze aceste rezultate in scopul verificirii respectirii valorilor-limitd de emisie in
conformitate cu normele stabilite de lege;

- operatorul unei instalatii medii de ardere trebuie si detind urmaitoarele
documente, conform art. 11, alin. 5;
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a) autorizatia de mediu sau documentul de confirmare a inregistrarii instalatiei medii de
ardere si, dupa caz, versiunile actualizate si informatiile conexe;

b) rezultatele monitorizarii emisiilor;

¢) o evidentd a orelor de functionare anuali a instalatiei;

d) o evidentd a tipului si a cantitatilor de combustibili utilizati in cadrul instalatiei,
precum si a oricdrei functionari defectuoase sau defectiuni a echipamentului secundar
de reducere a emisiilor;

e) o evidentd a evenimentelor de neconformare si a misurilor luate.

- datele si informatiile previzute se pastreaza de citre operator pe o perioadd de
cel putin 6 ani;

- operatorii sunt obligafi sa informeze, fira intirziere, autoritatea publicd
teritoriald pentru protectia mediului in a cirei razi de competentd se afld cu privire la
orice modificiri planificate Ja instalatiile medii de ardere care ar afecta valorile-limita
de emisie stabilite in autorizatia de mediu;

- instruirea personalului de exploatare asupra misurilor de protectie a mediului, a
obligatiilor si responsabilititilor ce le revin, precum si a conditiilor din actele de
reglementare, In vederea respectarii legislatiei de mediu in vigoare;

- descircarea si depozitarea materiilor prime, a produselor finite si a degeurilor se
vor efectua numai in incinta obiectivului;

- se va tine evidenta gestiunii degeurilor, pentru fiecare tip de degeu generat/iratat,
conform prevederilor H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestionarii deseurilor s1 pentru
aprobarea listei privind deseurile, inclusiv deseurile periculoase;

_ se interzice incinerarea deseurilor in spatii deschise sau instalatii neecologice, se
interzice abandonarea, inliturarea sau eliminarea necontrolatd a deseurilor, precum si
orice alte operatiuni neautorizate, efectuate cu acestea;

- se vor asigura dotdrile necesare pentru izolarea si protectia fonicd a sursclor
generatoare de zgomot si vibratii, dupa caz;

- mijloacele de transport se vor intretine periodic pentru a limita emisiile gi a evita
poludrile accidentale; s

_ este interzisd poluarea solului, subsolului, a apelor de suprafatd si subterane, cét
si a atmosferei cu reziduuri i emisii nocive, hidrocarburi si alte substante ddunatoare
sau periculoase pentru sdnatatea oamenilor si a mediului; S

- in cazul producerii unui prejudiciu, titularul activititii suportd costul pentru
repararca prejudiciului i inliturd urmarile produse de acesta, restabilind conditiile
anterioare producerii prejudiciului, potrivit principiului ,poluatorul pliteste”;

- gestionarea substantelor periculoase se va realiza conform instructiunilor din
fisele cu date de securitate; -

_ se va opri activitatea pand la restabilirea conditiilor normale de functionare
atunci cand au loc avarii sau accidente cu efecte daundtoare asupra sAn#tatii omului sau
mediului; :

_ titularul are obligatia si detind mijloacele, stocul de materiale si dotéri pentru
combaterea efectelor poludrilor accidentale;

- mentinerea §i intrefinerca spatiilor verzi existente si a perdelei de protectie
vegetald, in conformitate cu prevederile O.U.G. nr. 195/2005, cu modificérile si
completarile ulterioare.
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Titularul de activitate este obligat si respecte in integralitate prevederile
urmatoarelor acte normative:
- OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, modificata, completatd gi aprobatd prin
Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completirile ulterioare s1 Legea 219/2019;
- Ordinul nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a
autorizatiei de mediu si autorizatiei integrate de mediu;
- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjuritor;
- Ordin nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia atmosferei si
Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti atmosferici produsi
de surse stationare;
- Legea nr. 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti proveniti
de la instalatii medii de ardere;
- Ordinul nr. 3299/2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare si raportare a
inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfera;
- Ordonanta de Urgentd nr. 92 din 19 august 2021 privind regimul deseurilor;
- H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, cu modificirile si completarile
ulterioare;
- Legea nr. 249/2015 privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje, cu
modificirile si completarile ulterioare;
- Ordinul M\M.P. nr. 794/2012, privind procedura de raportare a datelor referitoare la
ambalaje si deseuri de ambalaje;
- H.G. nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe
teritoriul Romdniei;
- Legea Apelor nr, 107/1996, cu modificirile si completirile ulterioare;
- H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descircare in
mediul acvatic a apelor uzate, cu modificirile si completirile ulterioare; _
- Ordinul ministrulul sinitifii nr. 119/2014, modificat si completat prin Ordinul
ministrului sdndtitii nr. 994/2018;
- O.U.G nr. 68/2007 privind rispunderea de mediu cu referire la prevenirea §i repararea
prejudiciului asupra mediului, aprobatd de Legea nr. 19/2008, cu modificarile si
completirile ulterioare;
- O.U.G. nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu, modificatd, completatd si aprobati
prin Legea nr. 105/2006, cu modificirile si completirile ulterioare;
- Ordinul MMGA nr. 549/2006 pentru aprobarea modeluluj st continutului formularului
»Declaratie privind obligatiile la Fondul pentru mediu” si a instructiunilor de
completare si depunere a acestuia, cu modificirile si completdrile ulterioare;
- Ordinul MMGA nr. 578/2006 pentru aprobarea Metodologiei de calcul a contributiilor
si taxelor datorate la Fondul de Mediu, cu modificirile si completdrile ulterioare;
- H.G. nr. 1132/18.09.2008 privind regimul bateriilor §i acumulatorilor si al deseurilor
de baterii si acumulatori, cu modificarile si completarile ulterioare;
- Legea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase,
republicati in anul 2014;
- Regulamentul nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor
s1 amestecurilor;
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- Regulamentul (CE) nr. 1907/2006/CE al Parlamentului European si al Consiliului
privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea gi restricfionarea substantelor chimice
(REACH), cu modificérile si completarile ulterioare.

Titularul activititii mai are urmitoarele obligatii:

e  si notifice APM dacd urmeaza si deruleze sau si fie supus unei proceduri de
vinzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare,
concesionare ori in alte situatii care implica schimbarea titularului activititii, precum sl in
caz de dizolvare urmati de lichidare, faliment, incetarea activitatii, conform legii;

e  sinotifice APM la reactualizarea/revizuirea contractelor/avizelor si a celorlalte
acte care au stat la baza emiterii prezentei autorizatii de mediu;

e si depuni documentele solicitate prin prezenta autorizatie, In forma si la
termenele stabilite;

e si ia masurile corespunzitoare potrivit cu natura i amplasarea pericolelor
previzibile, in scopul evitarii pagubelor si reducerea la minim a acestora,

e i asigure conditiile tehnice si organizatorice pentru activitatile desfasurate,
astfel incét si se prevind riscurile pentru persoane, bunuri sau mediul Inconjurétor;

o  si se conformeze oriciror modificiri survenite in legislatia de mediu, pe
perioada valabilitdtii autorizatiet.

in cazul poludrilor accidentale se va anunia imediat Agentia peniru Protectia
Mediului Bistrija-Nas#ud, tel. 0263-224064 si Comisariatul Judetean Bistrita - Nasaud
al Girzii Nationale de Mediu, tel. 0263-213194. Poluatorul va suporta consecinfele
prejudiciului creat, precum si costurile pentru inldturarea urmdrilor, conform Ordonantei
de Urgenti a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, modificata,
completati §i aprobati prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile
ulterioare si Legea 219/2019. ' '

Pentru orice modificare intervenitd in datele inifiale care au stat la baza
emiterii prezentei, se va notifica Agentia pentru Protectia Mediului, inainte de
realizarea acesteia. Titularului autorizatici, ii revine obligatia de a nu desfisura
activitdfi sau de a nu realiza proiecte, planuri ori programe care ar rezulta in urma
modificarilor care fac obiectul notificitrii, pind la adoptarea unei decizii a autorititii
de mediu. '

Nerespectarea prevederilor autorizatiei atrage dupd sine sanctionarea
conform legislatiei in vigoare.

Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea
prezentei autorizatii se solutioneazi de instanfele de contencios administrativ
competente, potrivit Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, modificati si

completata prin Legea nr. 262/2007.
Verificarea conformirii cu prevederile prezentului act se face de catre

Garda Nationald de Mediuw/Comisariatul judetean Bistrita-Nasiud si Agentia
pentru Protectia Mediului Bistrita-Nasiud.
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Raspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse Ia dispozitia
autoritatii competente pentru protectia mediului si a publicului revine in intregime
titularului activitatii.

I. Activitatea autorizati

1. Dotari (instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate):

- 8 hale pentru productia de schimbdtoare de céldurd, Hala nr.1 - Hala nr. 8 in
care se desfdsoard fluxul tehnologic de executie schimbdtoare de cdlduré tip placi si
bare, Halele 1-6 5i Hala 8, care constituie Sectia 4 si Hala 7 - partial Hala 8 si 0 micd
parte din Hala 4, constituie Sectia 6 Uscitoare;

- 6 hale, Halele 11-16, la care se adaugd Hala Presaj Greu, Hala Pldci Réicire
Baterii, pentru executie schimbdtoare de cdldurd pentry industria auto, schimbdtoare
pentru vehicule electirce si hibrid si spatiu IRA 4 - execufie schimbdtoare de cdldurd
din inox - Secfia 5;

- 2 hale, Halele 9-10 pentru prototipuri gi testarea schimbdtoarelor de caldurd;

- Hala 17 - sudurd ofel §i 2 hale de productie Prelucréri Table Otel si Atelier
Acoperiri, care constituie Sectia 7;

- Hala depozitare, magazii si depozite de materie prima §i materiale auxiliare;

- Hala produse finite si Hale deporzitare temporard pentru desfasurarea activitdtii

de depozitare produse finite in vederea expedierii la clienti;

- constructii auxiliare pentru activitdti de confectionare ambalaje §i depozitarea

deseurilor din lemn rezultate;

- Statie de compresoare;

- Ateliere intretinere-Reparatii-Autoutildri §i Hala C+1;

- Centrala termicd §i depozitul de tocaturd de lemn;

- Gospodarie de gaze tehnice: azot, argon, oxigen, aer comprimat, GPL;

- Corp administrativ central cu birourt, grupuri sanitare §i laboratoare;

- Birouri, grupuri sanitare si vestiare pentri flecare sectie;

- chioge alimentar §i spatii administrative la intrarea in Sfirmd;

- gospoddrie deseuri cu spafii §i dotéivi pentru colectare i depozitare selectivi a

acestora.

Suprafefele ocupate de hale/spatii sunt prezentate in tabelele de mai jos:

Denumire hald/ Suprafata ] Denumire hald/ Suprafata

spatiu (m’) spaiu (m’)
Halg 1 650 Portic acoperit intre 330
Hala 2 1946 H 5 i investitii noi
Hala 3 1616 Hala Plici Racire 3130
Hala 4 6597 Baterii (include anexa
Hala 5 1806 tehnicd)
Hala 6 1747 Hala Montaj Grupuri 2280
Hala 7 + spatiu 1292 + 45 (include anexd
Sniffer tehnicd)
Hala 8 1971 Magazie 36
Hala 9 710 carburanti/lubrefianti
Hala 10 700 Depozit produse finite 1150
Hala 117 952 Hale depozitare 2x250
Hala 12 71180 temporard produse Ix188
Hala 13 1311 finite (3 buc.)

Spatiu produse 96 + 6f)
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Sectiile de productie si atelierele sunt dotate cu magini-unelte, utilaje §i instalatii
tehnologice pentru producerea schimbdtoarelor de caldurd din aluminiu dupd cum

urmeaza.:
Hala I:

- Freze CNC sau Centre de prelucrari DOOSAN

- Strunguri CNC tip Linx;

Hala 14 620 returnate, rebuturi,
Hala 15 655 Hala executie racorzi
Hala 16 765 + copertind exterioard
Hala 17 733 Centrala termicd 311
IR4 2 299 Depozit tocaturd 200
IRA 3 293 Spatiu curdfenie 47
IRA 4 274 interioard produse
| Hala C+I 400 Laborator Cercetare 68
Hala Presaj greu 250 Procese
Hala structuri ofeluri 1700 + 185 Copertine fumdtori Ix15 +Ix 12+
+ anexd tehnicd (15 buc.) 2x6 +2x5 +9x 4
Hala procese 1700 + 250 Gospoddrie Gaze 85 +24+24
acoperiri + copertind tehnice + Azol Hala
Depozit chimicale 84 Al+ Azot Hala Otel
Magazie materiale 475 Gospoddrie GPL 35
Depozit materie 1800 +190 Depozit deseuri 140 + 350
primd~+ copertind +Platformd
amenajaid pentru
containere
Sediul Administrativ 575
Spatiu Poartd 320

(VC 320, VC 400, VC 430) si Excel;

- Strunguri clasice; . _
- Magini de géurit si bordurat tevi Z 51 40;
- Frezd CNC Mikromat; '
- Polizor;
- Frezd CNC Soraluce. :
Acutitorie: magind de ascufit scule, masind de ascufit burghie, polizor §i menghind.
Hala 2:
- Magind de debitare la lungime table pentru casete (model RAAL);
_ Ghilotine: DURMA MS 2004 si mecanicd pe 1000 pentru debitarea peretilor
despdrtitori; :
_ Dispozitiv de fasiere folie pentru aripioare;
- Magind SLITING pentru fdsiere si debilare repere;
_ Linie combinatd de fdsiere gi tdiere la lungime GSW pentru debitare perefi
despdrtitori;
- Magind de debitat pereti despartitori C OVEMA;
- Centre de prelucrare DOOSAN VC 510, VC 430, Lynx 2100 - 2 buc.;
_ Magini cu comandd numericd (Strunguri CNC) de tip DOOSAN (PUMA 240, VC 500),
DOOSAN (PUMA 2600 si 3600), LINX 220 L, Mazac, STAMA;
- Freze CNC sau centre de prelucrare Dosan §i Maho;
- Freze clasice,
- Fierdstrdu circular TSI 160;
- Magini de ajustare: polizor, slefuiri, masini sanfrenare;
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- Freza CNC Soraluce;
- Tuburi radiante pe combustibil GPL - 2 buc. dotate cu cosuri evacuare gaze 9=150

mm.
Hala 3:
- Presd cu excentric - pentru debitare pereti despdrtitori;
- Magsini de debitat profile si tabld;
- 1 ciculard SOCO pentru debitarea barelor previzutd cu filtru i sac de colectare span
din aluminiu;
- presd cu excentric (10 t), presd mecanicd;
- ghilotind si ghiloting mecanicd FG 3-2000;
- autofiletante;
- magini filetare;
- echipamente de sudobrazare;
- linia 1 i 2 de curdfare repere dotate cu hote de exhaustare gaze;
- instalatie curdfare repere Boag.
Hala 4, Hala 5:

- magini formare aripioare aer i ulei;
- instalatie de curdtare aripioare Everest;
- mese §i dispozitive de moniaj;
- mese de legat matrici 3 buc.;
- marcatoare serii - 2 buc.;
- 3 cuve de fluxare matrici (pastare imersie);
- 3 linii de brazare: Linie de Uscare-Brazare-Verticald de tip Pyrocon, Linie de
Productie Sellacan si Seko/Warwick;
- dispozitive prelucrdri matrici (magsini de samfrenat, dispozitive de perforat perefi
laterali ai matricilor, instalatie ajustare repere);
- celule robotizate IGM (6 buc.), celule robotizate ABB (3buc.);
- Sector de sudurd (linii robotizate de sudurd MIG, linii sudurad mecanizate MIG,
aparate de sudura MIG si WIG);
- standuri probe de etansare si rezistentd,
- Instalatii de exhaustare tip AIR LIQUID - 2 buc., prevazute cu filtre §i sistem comun
de evacuare gaze, zond sudurd final O=650, h 8000 §i zona pregdtire pentru sudurd
@9=300, h= 8000;

Hala 6.
- Cabine de vopsire - 2 buc.;
- Cuptor de polimerizare;
- Celuld robotizatd IGM 1 buc.;

Hala 7.
- Aparate de sudurd WIG;
- Aparat de sudurd MIG;
- Standuri de probe etanseitate cu cuve pentru verificare etangeitate matrici/ansamble
generale;
- Standuri de probe pentru verificare etangeitate/rezistentd cu heliu ansamble generale;
- Stand testare etangeitate ansamble Sniffer;
- Instalatie de ajustare cu perdea de apd;
- Instalatii exhaustare tip AIR LIQUD Welding - 2 buc., cu sistem de filtrare in circuit
inchis, cu filtre;
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Hala &:
- Magina PUNCHING DP 6 pentru stantare-perforare-decupare perefi laterali, suporfi,
elemente de prindere, colectori eic.;
- Abkanturi de tip DURMA (AD 825100, E 2590, E 2040), unde are loc indoirea
diverselor tipuri de repere;
- Magini de virulat reperele care necesitd aceasta operatie;
- Magsind de slefuit cu bandd pentru reperele ce necesitd aceastd operatie;
- Magini debitat cu laser TRUMATIC L 3030 si TRULASER 3030;
- Dispozitive de stantat repere;
- Masind de decupat repere;
- Ghilotine de tip DURMA (SB 3010 NT, ES 2506, MS 2004) unde se debiteazd table
din aluminiu de grosimi cuprinse intre 0,5 §i 10 mm;
- Presd hidraulicd PHC-2-100 pentru indreptare, bordurare racorzi,
- Posturi/mese de montaj,
- Masinute de formare aripioare;
- Masind de pansonat serii;
- Masd pentru legat matrici;
- Dispozitiv pentru calibrare aripioare;
- Circular F 1600 pentru debitare profile;
- Fierdstrciu pentru debitat profile aluminiu MEBA eco 335 GA;
- Circulard BIRLIK pentru debitare tevi §i profile; :
- Ciculare SOCO pentru debitarea profilelor previzutd cu filtru §i sac de colectare span
din aluminiu;
- Masind de debitat profile de tip BIANCO;
_ Fierdstréiu circular cu masd mobild tip ULMIA pentru debitat profile;
- Magind de debitat tabld groasd de aluminiu de tip SAV;
- Presd cu excentric pentru stanfare capace.
Hala 9 si Hala 10: :
Fabricarea prototipurilor se realizeazd cu urmdtoarele dotari:
- Zona de debitare/prelucrdri cuprinde: magind de debitat distantieri, ghilotina Baycal,
abkant Megaform, magind de gaurit Z 51324, masind manuald de tdiat in colf Baycal,
instalatii de tdiat, indoit si-virulat (Bernardo 3 in 1 §i Bernardo SCM), fierdstraie
circulare de tiiat colectori Boch, polizor, magind de indoit manuald, masind de indoit,
masind de presat, alte scule de mdna (magind de gaurit, etc.)
- Zona montaj: rastele pentru depozitare repere, mese de montaj;
- Zona sudobrazare: boxa sudobrazare;
- Zona sudurd: aparate sudurd WIG;
- Zona probe: stand pentru probe;
- Zona depozitare Unicate,
- Zona bancuri de lucru.
Incerciirile fluido-dinamice se realizeazd cu urmdtoarele dotdri:
_ Standuri de presiune pulsatorie - 3 buc. (din care un stand de presiune pulsatorie este
in curs de instalare);
- Stand presiune spargere §i rezistenid;
- Tunele de vant - 2 buc.;
- Centrald termicd pe gaz (GPL), Viessman Vitoplex 200 (care deserveste tunelul de
véant 1, standul de soc termic pe apd); '
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- Standuri de goc termic cu apa - 2 buc.;
- Stand de soc termic cu aer;
- Stand de curdtenie interioard rdcitoare de ulei;
- Stand rezistentd la goc termic yi presiune a schimbdtoarelor de céldurd;
- Stand de testare etanseitate produse testate la ceatd salindg;
- Stand testare la vibratii;
- Stand curdtenie interioard rdcitoare de ulei transformator;
- Stand coroziune interioard radiatoare de apd;
- Stand coroziune interioard radiatoare ulei.
Hala 1]:
- Maginute de formare aripioare/tubulatori;
- Instalatie de curdtare repere Everest;
- Instalatie de prefluxare-uscare repere;
- Zona de formare chituri cu mese §i dispozitive de montaj;
- Bandd transportoare montaj-brazare;
- Linie brazare Sellacan (cuptor uscare +cuptor brazare-camerd ricire apd-camerd
rdacire aer);
- Cuptor brazare orizontal Seco/Warwick;
- Mese produse brazate;
- Mese finalizare/control dimensional;
- Standuri testare uscatd cu azot;
- Zona ambalare produse cu bancuri de lucru.
Hala 12:
- Nisa de exhaustare BLAWTERM pentru pastare plicute Nichel;
- Instalatii de curdfare repere/ansamble Everest - 2 buc.;
- Instalatie de prefluxare-uscare repere;
- Zona de formare chituri cu bandd transportoare §i dispozitive de montaj;
- Cuptor brazare orizontal Seco/Warwick;
- Mese produse brazate;
- Presd hidraulicd planare produse-model AAP 60;
- Magini cu comandd numericd VM 360 pentru prelucrdri pe produse;
- Stand de scanare cu ultrasunete;
- Standuri testare uscatd cu azot;
- Masind de slefuit plicute dotatd cu sistem propriu de aspirare piliturd;
- Zona bancuri de lucru ajustdri-ambalare dotatd cu sistem de exhaustare cu hote (2
buc. 3000x1500, 1 buc. 1500x1500x5000) echipate cu tubulaturd comund de exhaustare
=300 mm;
- Sistem de ventilatie 5i climatizare pentru a asigura un mediu de lucru corespunzdtor.
Hala 13:
- Instalatii de curdtare repere Everest;
- Rastele pentru depozitare repere;
- Maginute formare aripioare;
- Instalatie de prefluxare-uscare repere;
- Masing de gaurit;
- Masind de filetat;
- Magind de stemuit,
- Mese de montaj;
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- Bandd transportoare;
- Prese pneumatice;
- Cuva de fluxare;
- Cuptorul de brazare Pyrocon Orizontal;
- Posturi de sudobrazare;
- Boxe de sudurd;
- Stand de probe etanseitate §i rezistenid;
- Stand testare uscatd cu azot tip ATQ;
- Stand probe rezistentd cu azot.
Hala 14:
- Centru de prelucrare CNC DOOSAN VC 3600;
_ Magini de gdurit cu coloand §i multiax §i magind cu coloand (frezd) pentru
indepdirtarea vopselei in zona gdurii de prindere;
- Instalatie de executie ambalaje din plastic (pungi cu aer) tip FillTeck 400 (Sealer Air);
- Cabind de polizare cu film de apd pentru ajustdri finale;
- Bancuri de lucru.
Huala 15: Spatiu care constituie Atelier Tampldrie este dotat cu:
- Fierdstraie circulare cu masd mobild - 2 buc.;
- Magind universald de tamplirie tip MUT, ambele tipuri fiind dotate cu sistem de
retinere a rumegusului (filtru §i saci);
- Magind fierdstrau circular;
- Masind de indreptat §i vindeluit;
- Pendular pentru debitare cherestea.

Tn exteriorul halei este amplasat un cuptor de uscare a cherestelei Kenobi, model
5L12, petru tratarea termicd a ambalajelor de lemn in vederea respectdrii standardului
mterna;zonal pentru mdsuri fitosanitare ISPM 15.

Spatiul destinat operatiilor de presaj H 15 continental, este dotat cu urmdtoarele:
- Prese mecanice - 10 buc.;

- Ghilotina -1 buc.;
- Dispozitive pneumatice pentru marcare serii produse - 3 buc.,
- Masind de indreptat plicute nichel - 1 buc.;
- Magindi de randalinat - 1 buc. pentru amprentare pldcute mchel
Hala 16:
- Ghilotind; _
- Prese mecanice cu excentric;
- Prese mecanice;
- Prese hidraulice;
- Presd mecanicd automata, constttumd Linie automatd de tip SHULER de 300 t forta
dotatd cu Sistem de exhaustare, montat in exteriorul halei i care dispune de filtru cu
carbune activ.

Hala 17:

- Aparate de sudura WIG;

- Aparate de sudurid MIG-MAG;
- Polizor unghiular,

- Polizor fix;

- Masind de gaurit Z5132 4;

- Magind de slefuit cu bandd;
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- Magindg de indoit fevi manuald pentru suporti de motor (fevi);
- Instalatii exhaustare tip AIR LIQUD Welding - 2 buc., cu sistem de filtrare in circuit
inchis, cu filtre.
Hala Presaj Greu:
- Prese hidraulice 400 t - 2 buc.;
- Presd mecanicd 160 t;
- Prese mecanice 110t - 2 buc.;
- Prese mecanice 43 t - 2 buc.,
- Ghilotind mecanica pentru debitare table aluminiu §i otel;
- Magind de gaurive-alezare aluminiu si otel,;
- Dispozitiv de marcare cu percutie serii produse;
- Sistem de rdcire prese hidraulice 400 t cu bazin capacitate 5000 [, montat in
exteriorul halei, rdcirea fiind realizatd cu amestec apd-glicol 37 %, in circuit inchis.
Hala Pldci Rdcire Baterii:
- Prese mecanice 600t - 4 buc.;
- Tunel pentru pregatirea suprafetelor prin aspersie;
- Instalatie pentru apd demineralizatd RO;
- Bane cu dispozitiv de stemuire/sertizare si stand de sertizare cu doud posturi;
- Instalatie de prefluxare-uscare repere;
- Cuptor de brazare sau Linie de productie Seco/Warwick dotat cu conveior automat;
- Stand de curdtenie interioard produse;
- Standuri pentru testare uscatd cu azot de tip ATQ - 5 buc.;
- Stand testare umedd cu apd;
- Statie de preepurare ape Tip K-SZB capacitate de tratare 1n*/h;
- Roboti KUKA KR pentru manipunipulari interfazice.
IRA 4 - Atelier inox
- Mese de montaj,
- Boxe de sudura §i aparate de sudurd WIG,
- Stand probe etangeitate,
- Cuptor de brazare in vid;
- Zond de depozitare repere/produse §i mese de lucru.
Hala Montaj Grupuri:
- Linii de montaj formate din suporti, traverse cu role si platforme de rulare a
produselor in timpul montajului ce sunt amplasate transversal intre stilpii de rezistentd
ai halei;
- Macarale de capacitate 1000 kg si capacitate 500 kg pentru manipulare produse;
- Magsini pneumatice §i electrice: magsina de ingurubat, masini de aplicare eurosert;
- Instalatii de climatizare cu pompe de caldurd aferente atét Halei pliici ricire baterii,
Hala Montaj Greu cdt §i anexe birouri pentru asigurarea unui mediu de lucru
corespunzdtor.
Hala Prelucrdri table ofel,_structuri metalice:
- Magina PUNCHING AMADA pentru stantare-perforare-decupare repere aluminiu §i
otel cu grosimi intre 1-6 mm de tip perefi laterali, rame, colectori, deflectori;
- Lasere de tip Bystronic pentru debitare rame/hote otel -2 buc.;
- Abkanturi tip DURMA - 3 buc §i Bystronic (2 buc) si unde are loc indoirea la diferite
unghiuri a diverselor tipuri de repere rame/hote;
- Ghilotina de tip DURMA, unde se debiteaza pldicute, inele, capace otel pentru hote;
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- Magsini de virulat reperele care necesitd aceastd operatie (inele circulare pentru hote);
- Pod rulant capacitate 2 tone;
Hala Procese Acoperiri.
- Linie de pregditire a suprafetelor gi vopsire cataforeticd (KTL) prin imersie;
- Instalatie pentru apd demineralizatd RO;
- Stafie de preepurare ape reziduale Tip K-SZB, capacitate de tratare 2 m 3h;
- Linie de vopsire cu vopsea pulbere, care cuprinte 2 cabine de vopsire, conveior §i
cuptor de polimerizare;
- Laborator KTL. care include toate dotdrile necesare de tipul: nigd, balante analitice,
termoreactor, fotometru, pH-metre mobile si fixe, conductometre mobile si fixe, etuvd,
cuptor calcinare, termometre, aparat de mdsurat grosime vopsea §i grad de luciu,
aparat de verificare aderentd vopsea.
IRA 2 -Atelier de Automatizdri si Autoutildri
- Aparate si instalatii de sudurd MIG-MAG;
- Magini de gaurit;
- Polizoare;
- Freza clasicd;
- Strung clasic;
- Magind de rectificat.
Hala C+I:
- Magini de gaurit;
- Polizor;
- Aparate de sudurd mobile monofazzce
- Centrald termicd Burnit by Subsystem 90 kW,
IRA 3 - Laborator sudurd
- Aparate de sudurd WIG si boxe de sudurd;
- Boxe de sudobrazare;
- Fierdstrdu electric BOCH - pentru debitare probe sudurd;
- Polizor orbital pentru slefuire probe sudate;
- Bancuri de lucru;
_ Robot de sudurd ABB; S :
- Sistem de exhaustare gaze sudurd cu cos§ de evacuare cu sistem fortat @=350 mm, h
4000 mm;
- Aparat pentru mdsurdtori 3 D, tip Micro UV.
Depozit produse finite:
- Rafturi pentru depozitare colete 5i produse finite.
Depozit deseuri.:
- Prese pentru balotat deseuri metalice §i ambalaje - 2 buc.;
- Tavi de retentie;
- Material absorbant ecologic;
- Recipiente de rezerva;
- Containere metalice pentru colectare deseuri ofel;
- Containere metalice cu tavi de retentie pentru colectare deseu span si resturi
aluminiu;
- Conlainere plastic pentru colectare degeurz menajere, etc.
- Depozite-magazii:
- Rastele pentru depozitare materie primd, materiale;
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- Instalafie de limitare §i stingere incendii cu sprinklere - depozit materie primd
aluminiu;

- Rastele metalice rezistente la coroziune cu tavi de retentie din polipropilend - depozit
chimicale;

Depozit carburanti-lubrefianti:

- Tavi de retentie;

- Material absorbant ecologic;
- Recipiente de rezervd;

- Pompe de transvazare.

Spatiu fosta magazie - Spatiu executie racorzi, dotat cu:

- Magind de indoit tevi;

- Magind de bordurat tevi;

- Magind de bordurare-calibrare tevi;

- Strung universal;

~ Dispozitiv universal de debitat racorzi;

- Fierdstraie circulare de debitare BOCH - 2 buc.;

- Magina electicd pentru debavurat,

- Circular pendular pentru debitare tevi situat in zond de depozitare fevi.

Spatiul destinat Depozitarii produselor returnate §i a rebuturilor interne, este
dotat cu urmdtoarele:

- Stand de proba;
- Fierdstrdu pentru sectionare produse;
- Centrald termicd incdlzire spatii GOBE CT 70 kW, pe combustibil lemn.

Centrala Termicad:

- 2 Cazane termice de tip BioMatic - Bio Control 220-500 care utilizeazd ca i
combustibil tocdturd de lemn cu ardere in gazeificare;

- Centrald termicd pe biomasd, model 1300 GM (producdtor D’ALESANDRO TERMO
mecanicd), cu putere termicd de 1300 kW.

Spatiu curdtenie interioard schimbdtoare de caldurd:

- Stand de curdtenie inferioard compusd din: dedurizator, instalatie de osmozd inversd,
bazin colector (capacitate 5000 1), bazin incdizire (capacitate 240 1). stand de curdtare,
baterie incdlzitoare pentru oxigen;

Laborator cercetare dezvoltare procese: etuvd, balantd, plitd electricd, nisd, pH-
metru, conductometru, sticldrie de laborator, instalatie testare rezistentd la coroziune.

Sediul Administrativ: centrald termicd pe combustibil lemn ARCA 43 KW,

Mijloacele de transport: pentru transportul intern se utilizeazd motostivuitoare -
13 buc. din care 1 buc. pe combustibil benzind, iar 12 buc. pe combustibil motoring,

Alte dotari:

- Pentru gaze tehnice: 3 stocdtoare azot (capacitate maximé 52000 Nm?, 2x
10000 Nw?), 1 stocdtor argon (capacitate maximd 5000 Nut), 1 stocdtor oxigen
(capacitate maxima 5000 Nm?’);

- Pentru GPL - 4 rezervoare a 4000 [ fiecare;

2. Materiile prime, auxiliare, combustibili §i ambalaje folosite - mod de ambalare,
de depozitare, cantititi:

(an de referinta 2021)

Materia primd de bazd este: aluminiul si aliajul de aluminiu sub formd de table,
bare, tevi, profile extrudate, folie, pldcute de nichel.
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Se prelucreazd o cantitate de aproximativ 4767 tone/an aluminiu §i aligje de
aluminiu sub formd de table, folii, bare, fevi, profile, cu o pierdere tehnologicd de
aproximativ 13 %.

Se executd constructii metalice din ofel sub formd de table, folii, bare, fevi, fuburi
si profile, in cantitate totald de aproximativ 967 tone/an.

Se prelucreazd o cantitate de aproximativ 1,2 tone/an inox sub formd de table,
bare, folii.

Se prelucreazd o cantitate de aproximativ 17 tone/an nichel sub formd de table
din aliaj nichel, din care sunt executate prin presaj repere de tip pldcute, care apoi
intrd in componenta schimbdtoarelor de caldurd, tip Continental, pentru industria auto.

Moateriale auxiliare si combustibili utilizati in procesul tehnologic pe I an:
Fluxuri de brazare:

- Nokolok Klux - 31 kg;
- Nocolok Precoating - 1,23 tone;
- Antarox - 0,92 tone;
- Nokolok Sil Flux plus Binder Mixture - 0,43 tone;
Pastd brazare §i sudobrazare, sertizare - 1,64 tone;
Agenti de curdtire - 10,3 tone;
Agenti pregdtire chimicd a suprafetelor - 29,23 tone;
Agenti tratare ape reziduale - 11,0 tone;
Agenti de intretinere echipament - 1,4 tone;
Vopsea lichidd pe bazd de apd utilizatd la vopsirea KTL - 12,54 tone;
Vopsea pulbere - 31 tone;
Sdrma sudurd:
- sdrmad de sudurd A1Si 5 (0 1,2, 9 2,4; 93,2, 9 4) - 22,156 tone;
- sdrmd sudurd SG2, 308 L - 10041 tone;
Materiale pentru ambalaje:
- cherestea - 1735 m?;
- placaj - 206 w’;
- OSB - 9081 m?;
Combustibili Centrale: '
- tocdturd de lemn - 423 0 MST;
- lemn de foc - 37,09 m’,
Uleiuri si emulsii utilizate la prelucrarea metalelor si la intrefinerea §i exploatarea
utilajelor: 21580 1;
Gaze tehnice:
- azot - 1710499 N m;
- oxigen - 61132 Nm?;
- argon - 132993 Nm’;
- GPL - 41302 litri;
- Heliu - 1237 m?;
Alte utilitati:
- Energie electricd - 21 345080 kWh;
- Apd retea - 10418 n?’;
- Apé sursd subterand - 107972 nv’,
Combustibili pentru motostivuitoare (alzmentate in cadrul RAAL SA):
- motorind - 25221 litri;
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- benzindg - 3354 litri;

3. Utilita{i - apd, canalizare, energie (surse, cantitati, volume):

- alimentarea cu apd se realizeazd din reteaua SC AQUABIS SA Bistrita - pentru
apa potabild, consum - 10418 m3/an, evacuarea apei uzate menajere in refeaua de
canalizare;

- alimentarea cu apd in scop tehnologic se asigurd din sursd subterand, consum -
107972 m’/an;
- alimentarea cu energie electricd din retea, consum - 21345080 KWh/an;
- alimentarea cu gaze tehnice, azot, argon, oxigen - prin contract cu LINDE GAZ
ROMANIA SRL Timisoara:

Denumire Numar Capacitatea Cantitate maximd | Consumuri
bucdi maximd a de alimentare 2021
stocdtorului [Nm'] [Nm’]
[Nm’]

Stocdtor de azot I 32000 44000

Stocdtor azot (Sectie 4 - I 10000 9500

Hala 8§ - laser) 1710499

Stocdtor azot  (Sectie 1 10000 9500

prelucrdri table - Hala

Orel- laser)

Stocdtor de argon 1 5000 4500 132993

Stocdtor oxigen 1 3000 4500 61132

- alimentarea cu gaz petrolier lichefiat se asigurd prin contract cu SC Butan Gas
Romdnia SA Bucuregti - 41302 litri/an;

- asigurarea caldurii in spatiile de productie se face prin: Centrale termice
proprii: 2 cazane alimentate automat BIOMATIC 500/HERZ si un cazan termic pe
biomasa 1300 GM, cu putere termicd de 1300 kW, cu consum de tocdturd de lemn -
4230 mst/an;

- asigurarea incdlzirii altor spatii auxiliare se realizeazd prin: Cazan termic pe
lemn GOBE 70 (incdlzire spatiu fostd magazie de materiale, actualmente Atelier tratare
produse returnate §i Spafiu executie racorzi), Cazan termic pe lemn ARCA (incélzire
Spatii Sediul Administrativ) si Cazan termic pe lemn Burnit 90 kw (incdlzire spatii Hala
C+1) - consum total lemn uscat de 37,09 mec §i 21,43 t deseuri lemn;

4. Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau alte activitati:
Realizarea schimbdtoarelor de cdldurd presupune parcurgerea urmdtoarelor
etape:
- proiectarea §i lansarea in fabricatie a produselor;
- respectarea tuturor fazelor/operatiilor din fluxul tehmologic de fabricatie.
Proiectarea §i lansarea in fabricatie a schimbdtoarelor de cdldurd ce se executd
la punctul de lucru RAAL Prundu Bdrgdului este asiguratd de Directia Tehnicd din
RAAL SA Bistrita.
FLUX TEHNOLOGIC
1. Receptie materie primd:
DEPOZITE-MAGAZII:
- Magazie materiale;
- Depozit Materie primd +copertind;
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- Depozit Chimicale.

Materia primd aprovizionatd (aluminiu i aligjele din aluminiu sub formd de
table, folii, profile, bare, fevi, tuburi, sdrmd), compusii chimici de fluxare,
degresare/decapare, vopsire, ungere §i alte materiale auxiliare achizifionate sunt
receptionate cantitativ §i calitativ la intrarea in firma RAAL SA Bistrifa s§i sunt
directionate citre punctul de Iucru RAAL Prundu Bdrgdului insofite de un aviz de
insofire a mdrfii sau in situatia in care sunt transportate direct la punctul de lucru
Prundu Bdrgdului, insotite de Nota de Livrare, Certificate de calitate sau Facturd; se
depoziteazd temporar in vederea efectudrii receptiei sub copertina destinatd protejarii
de intemperii, sunt apoi recepfionate cantitativ de cdfre personalul magaziei PB i
calitativ (in cazul materialelor din aluminiu) de cdtre personalul Serviciului inspectii
in colaborare cu Laboratorul de Cercetare Dezvoltare Procese RAAL Bistrita, urmdnd
apoi depozitarea in magaziile existente sau direct pe amplasamente.

Din magazii si depozite, materialele sunt preluate si transportate pe
amplasamente in vederea prelucrdrii/utilizdrii acestora in procesele de productie si in
procesele auxiliare.

Ambalajele rezultate de la materia primd (lemn, plastic, carton) se sorteazd pe
categorii, se valorificd in conformitate cu cerinfele legale in vigoare, asifel:

- lemnul (ex. ldzile) rezultat de la ambalarea materiei prime se recicleazd prin
reutilizare materiald la confectionarea de alte ambalaje pentru produsele finite in
cadrul Atelierului Témplirie Prundu-Bdrgdului, iar partea care nu se poate utiliza se
valorifici energetic la centralele termice pentru incdlzivea spatiilor; paletii din lemn se
refolosesc la diverse depozitdri (semifabricate - repere matrici, produse finite) in
sectiile de productie;

- cartonul §i plasticul se valorificd prin predarea acestora unor firme autorizate;

- butoaiele sau alte recipiente metalice sau din plastic in care se aprovizioneazd
uleiuri sau fluide pentru prelucrarea metalelor sunt refolosite pentru colectarea §i
depozitarea uleiurior §i emulsiilor uzate sau sunt refurnate la furnizor pentru umplere,
dupd caz; '

- recipientele din plastic (canistre, galefi, cubitinere) rezultate de la aprovizionarea
produselor chimice se predau unei firme de specialitate sau se reutilizeazd dupa
neutralizarea acestora la colectarea emulsiilor uzate sau alte deseuri. ‘

Depozitul de materie primd este prevazut cu rastele pentru depozitarea materiei
prime din aluminiu sub forma de: extrudate, laminate, table, folii. Activitatea principald
este cea de incarcare/descircare/manipulare a materialelor din aluminiu aprovizionate
de la furnizorii acceptati, care presteazd servicii pentru RAAL. Aceasta operafie se
realizeazd cu stivuitoare, traspaleti sau manual.

Aceastd hald este prevdzutd cu instalatii de limitare §i stingere a incendiiloy,
dotatd cu aparat de control §i semnalizare, alarmd cu motor hidraulic, dispozitiv de
monitorizare, conducte de distributie pentru sprinklere §i capetele de sprinkler care va
actiona impotriva incendiului in faza i inifiald, pdstrdndu-l sub control fard orice
interventie umand.

Rezerva de apd pentru sistemul de sprinklere va fi asiguratd dintr-un rezervor de
apd, existent, cu Viotal=456 m’, V rezervd apd=430 m®, V utilizabil=387 m’, acesta
fiind alimentat din refeaua localitdtii Prundu-Bdrgdului administratd de SC AQUABIS
SA si sursa subterand. '
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Copertina depozit - zona de receptie a materialelor, pentru protejarea de
intemperii a materiei prime depozitate temporar in vederea efectuarii recepfiei
calitative §i cantitative pdnd la vepartizarea finald a acesteia in spatiul de depozitare
special amenajat.

Depozitul de chimicale - pentru depozitarea substantelor utilizate pe linia de
pregdtire a suprafetelor si vopsire KTL precum §i alte substante utilizate de RAAL PB -
s-a amenajat special, cu rastele metalice rezistente la coroziune, unde recipientele cu
substante (canistre, cubitainere) sunt aranjate pe nivele, in tavi de retentie din

2. Executie repere si_schimbdtoare de caldurd din aluminiu de tip plici si bare
- Halg nr. 1-6 si partial Hala 8:

Cuprinde mai multe faze ale procesului de productie: debitare repere, prelucrari
prin aschiere, sudobrazare, curdfare repere, formare aripioare, montaj matrici,
brazare, pregdtire pentru sudurd, sudurd, finalizare, vopsire, ambalare, expeditie.

Hala nr. 1

In aceastd halit se desfisoard activitatea de prelucrdri prin aschiere, deformare
la rece (bordurare tevi), ajustdri pentru realizarea reperelor ce intrd in componenta
schimbdtoarelor de caldurd (racorzi, bucse, colectori, flanse si alte repere) cu ajutorul
Frezelor CNC, strungurilor CNC, strungurilor clasice, maginilor de gaurit si bordurat
§i a polizorului din dotarea halei.

Tot in Hala 1, este localizatd §i ascufitoria.

Hala nr. 2

Aici se desfdsoard activitdti de debitare tabld, fdsiere folie pentru aripioare §i
prelucrdri prin aschiere, frezare §i strujfire, bordurare tevi, ajustari repere cu magini de
debitat, centre de prelucrare CNC, freze §i magini de gdurit existente pe amplasament.

Hala nr. 3

Aici se desfagoard activitdti de debitare profile, echipare de repere/subansamble
cu helicoil, filetare, control CTC, sudobrazare, curdtare repere.

Hala nr. 4 '

Este hala de productie cu suprafata cea mai mare in care se desfisoard
urmdtoarele faze ale procesului tehnologic ce urmeazd dupd executia de repere si
anume: formare aripioare, montaj, fluxare-uscare-brazare, pregitire pentru sudurd,
sudurd, sudurd robotizatd, probe finale.

Toate produsele finalizate ce conmstituie subansamblele unui grup/schimbdtoare
de cdldurd de diferite tipuri sunt transportate la punctul de control final de unde
produsele declarate conforme sunt preluate in sectorul vopsire.

3. Execufie uscatoare aer - Hala nr. 7, partial Hala 8 si partial Hala 4

Hala nr. 7

Lxecutia uscdtoarelor de aer presupune parcurgerea urmdtoarelor etape:
pozifionare/sudurd matrici, pozitionare/sudurd colectori freon, probe etangeitate
matrici pe circuitul de Freon, cu azot sub apd, pozitionare asamblare generald, sudurd
ansamblu general, probe etangeitate ansamblu general in cuvele de probd, pe circuitul
de aer cu azot §i cu heliu sub apd, probe elangeitate/rezistentd ansamblu general, in
cuvele de probd, pe circuitul de freon cu heliu sub apd, probe de etangeitate realizate

cu detectorul tip Sniffer, ajustdri (instalatie de ajustare cu perdea de apd, ambalare,
control CTC.
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Pentru filtrarea gazele rezultate de la boxele de sudurd sunt montate doud
instalatii de exaustare (tip AIR LIQUID Welding) cu sistem de filtrare in circuit inchis
prevdzut cu filtre.

O Linie de sudurd §i finalizare a uscdtoarelor de aer este extinsd in sectorul
invecinat din cadrul Halei 4.

Toate produsele finalizate ce constituie subansamblele unui grup/schimbdioare
de caldurd de diferite tipuri sunt transportate la punctul de control final iar cele
promovate sunt preluate pentru ambalare.

Montajul uscitoarelor se realizeazd in sectorul invecinat denumit sectorul de
montaj uscdtoare care reprezintd aproximativ % suprafata totald a H8 gi care este
dotat cu masinute de formare aripioare, dispozitiv de calibrare aripioare, mese de
montaj, masina de legare matrici §i magina de pansonat seril.

Hala nr. 8

Sectoarele de debitare rvepere, prin dotdrile existente, asigurd debitarea
materialelor din aluminiu, din care prin prelucrdrile mecanice ulterioare (presaj,
formare aripioare, prelucriri prin aschiere, indoiri, montaj etc.) se obfin piesele
(subansamblele) necesare execufiei schimbdtoarelor de cdldurd fabricate in sectiile de
productie RAAL Prundu-Bdrgdului.

Materialele debitate sunt preluate de cdtre sectoarele de prelucrdri mentionate
pentru a se obtine reperele ce intrd in componenta schimbdtoarelor de cdldurd.

4. Pregdtire produse pentru livrare :

Halanr. 6

Cuprinde urmdtoarele faze ale procesului tehnologic: vopsire, ambalare,
depozitare i expeditie.

Vopsire - Sectorul ce asigurd vopsirea schimbdtoarelor de cdldurd executate in
RAAL Prundu-Bdrgdului are in dotare o instalatie de vopsire BRIOFRESH, in camp
electrostatic cu cuptor de polimerizare incdlzit cu curent electric..

Dupd vopsire schimbdtoarele de cdldurd racite se echipeazd cu anumite repere
(dacd este cazul), se transferd in Hala de Montaj Grupuri rdcire, unde se monteaza
grupurile, se verificd si se predau in sectorul ambalare.

Ambalare - Depozitare '

Schimbdtoarele de cildurd finalizate, dupd echiparea pe acestea a elementelor
previzute in desenul de executie, sunt preluate in sectorul de ambalare §i pregdtite in
vederea expedierii la clienti.

Spatiul vémas liber din cadrul halei 6 (aproximativ 1/3 din hala inspre Hala 7),
este utilizatd momentat pentru depozitdri provizorii de produse finite, iar pe viitor in
acest sector se vor desfisura activitdfi de sudurd-finalizare uscatoare aer, activitati
specifice halei invecinate (I 7 - secfia 6 Uscdtoare). Pentru aceasta s-a montat deja 1
Robot de sudurd IGM in 6 axe interne §i 3 externe destinat sudurii uscdtoarelor
executate in Hala 7.

Expeditie

Lézile si paletii cu produse ambalate §i depozitate in zona de depozitare a
coletelor,- se incarcd in miflocul de transport i se livreazd cdtre beneficiari. Toate
produsele RAAL Prundu-Bdrgdului se expediazd cu mijloace de transport auto proprii,
asigurate de RAAL sau de beneficiari. - '

5. Executie prototipuri, activitati de testare a schimbdtoarelor de cildurd

Hala 9; Hala 10;
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Halele nr. 9 §i o parte din Hala nr. 10 sunt destinate executiei radiatoarelor din
aluminiu §i anume unicate §i prototipuri care sunt primele produse fabricate inainte de
lansarea in fabricatie a unor serii de produse, precum §i testarea performangelor
acestora pe standurile de incercari amplasate in aceasta zond (spatiu de productie gi
testare performante produs).

Pe spatiul destinat Atelierului prototipuri/unicate se desfasoara urmdtoarele
activitati: Execufie repere pentru prototipuri, montaj, Sudobrazare, Finalizare
(indreptare matrici, sanfrenare matrici, sudurd intre matrici, pozitionare capace,
sudurd capace, pozitionare colectori, sudurd contur, planare radiator, probe etangare,
remedieri - dacd este cazul, probe presiune, prelucrari finale, indreptare, ajustare).

In vederea brazdrii radiatoarele prototip/unicate sunt transportate in Hala nr. 11
sau Hala 4, iar in functie de dimensiunile produselor, acestea se brazeazd pe cuptoarele
de brazare existente, dupd care revin in Hala nr. 9 pentru asamblarea/prelucririle
finale in vederea obtinerii produsului finit.

O parte din Hala nr. 10 si o micd parte din Hala nr. 9 sunt destinate
activitdtilor de cercetare §i dezvoltarea de noi solutii constructive a schimbdtoarelor de
caldurd, activitate pusd in evidentd prin incercdrile fluido-dinamice ale prototipurilor
care se realizeazd in cadrul Laboratorului Teste.

- Operatiile §i incercarile care se executd in Hala nr. 1 0 si 0 micd parte din Hala
nr. 9 sunt operatii de incercdri fluido-dinamice, teste de etanseitate in conditii reale de
functionare, teste de rezistentd la presiune ciclicd, la soc termic, teste de spargere, teste
de vibratii, teste de schimb termic precum §i orice alte teste cerute de clienti. Deoarece
timpul de testare este destul de mare, circulatia produselor in aceasta hald este redusd.

6. Executie schimbdtoare de cdaldurd pentru industria auto inclusiv
schimbdtoare de cialdurd pentru vehicule electrice si hibride (H 11-16, Hala Presaj
Greu, Hala Placi Ricire Baterii), executie schimbdtoare caldurd inox

Hala 11

Hala este destinatd executiei de schimbdtoare de céldurd tip RPUA, pentru
industria auto.

Etapele procesului tehnologic sunt urmdtoarele: formare aripioare, spdlare
repere cu ajutorul instalafiei Everest, prefluxare repere, montaj, brazare, control
dimensional si lestdre uscata cu azot, finalizare. Produsele conforme sunt marcate si
inseriate i se depoziteazd in vederea ambaldrii.

Hala 12

Destinatd executiei schimbdtoarelor de cdldurd tip Continental pentru industria
auto cu urmatoarele faze ale procesului tehnologic: pastarea plicilor de contact din
Nichel, care se desfasoara sub nisa de exhaustare, curdtare repere/ansamble cu
ajutorul celor doua instalatii Everest, prefluxare repere, montaj, brazare, prelucriri,
scanare cu ultrasunele, testare etanseitdtii produselor, slefuire pliicute nichel, ajustari -
ambalare.

Hala 13

H 13 este destinatd executiei schimbdtoarelor de caldurd pentru industria auto de
tip Shell (SRU, SRUI, SRAI), cu urmatoarele faze ale procesului tehnologic: Jformare
aripioare, curdfarea reperelor cu ajutorul instalatiei Everest, prefluxare repere,
montaj, fluxare, brazare, sudobrazare, finalizare.

Finalizarea subansamblelor din care sunt compuse radiatoarele din aluminiu
SHELL constd in echiparea acestora cu toate elementele prevazute in documentatia de
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executie, repere care nu se asambleazd la montaj: colectori, racorzi, elemente de
prindere, efc.

Schimbdtoarele de cdldurd astfel testate sunt verificate dimensional, din punct
de vedere al planeititii si rugozitatea suprafetei de etansare. Produsele conforme sunt
inseriate §i se depoziteazd in vederea ambaldrii.

Hala 14

Hala este destinatd desfidsurdrii activitdfilor de ajustare, finalizare, marcare,
ambalare, control CTC si depozitare in vederea expedierii schimbdtoarelor de cdldurd
pentru industria auto.

Incdrecarea produselor in mijlocul de transport se face cu stivuitoarele din
dotare in spatiul betonat din vecindtatea halei de productie.

Hala 15

O parte din acest spatiu (aproximativ 1/2) constituie Atelier Tamplarie - pentru
executia ambalajelor_din lemn (1dzi, paleti) necesare ambaldrii schimbdtoarelor de
caldura. _ _ o
In vecindtatea Atelierului Tdmpldrie este amplasat un cuptor de uscare a
cherestelei model 5L12, pentru tratamentul termic al ambalajelor din lemn. Pentru
tratarea cherestelei, nu se utilizeazd substante.

Partial Hala 15, continuare a Atelierului Tdmpldrie, este destinatd activitatilor
de debitare table, presaj, formare, stantare §i pregdtire piese, marcare serii pentru
schimbdtoare de cdldurd din aluminiu pentru industria auto, de tip Continental.

Hala 16 presaj - spatiul este destinat activitdfii de debitare table, formare,
stantare §i pregdtire piese pentru schimbdtoare de caldurd pentru industria auto.

Hala mai este dotatd cu o presd mecanicd automatd, constituind Linie automatd
de tip SHULER de 300 t for{d. Pentru prelucrarea metalelor pe presd, se utilizeaza ulei
tipul Bonderite L EM 7160 JC 23 AN, la confectionarea reperelor de tip Continental §i
ulei tip Milform 2105 pentru produsele de tip RPUA, destinate clientului Deutz. Ambele
uleiuri se consumd pe piese §i nu rezultd ca si ulei uzat, iar cel din urmd se utilizeazd in
cantitdyi relativ mici, de aproximativ 50 l/an.

Avand in vedere ca uleiul Milform 2105 este un ulei evaporativ, pe bazd de
Compusi Organici Volatili (COV), Presa Shuller a fost dotat cu sistem propriu de
exhaustare montat in vecindtatea Halei 16, care dispune de filtru cu carbune activ.

Jn vecinditatea Halei 16, zona din spate - vechea copertind depozitare cherestea §i
deseuri din lemn, din structura betonald, s-au inchis temporar doud tromsoane din
cadrul copertinei, a 36x2x2 m, cu stdlpi de tnchidere din teavd metalicd, rigle §i
scanduri din lemn si se utilizeazd pentru depozitarea ldzilor din plastic §i a reperelor
din aluminiu executate in-cadrul Halei 16 pe presa Schuller.

Hala 17

Reperele din otel laminat ce intrd in componenia structurilor din otel sau hotelor,
dupd debitare, parcurg urmdtoarele operafii: pozitionare repere, sudare, calibrare,
ajustare. : : : :

Pentru purificarea aerului din incintd si filtrarea gazelor de sudurd hala este
dotatd cu doudi sisteme de exhaustare tip AIR LIQUID in circuit fnchis, cu rol de
purificare a aerului din incintd, care aspird aerul poluat, il filtreazd prin sacii filtranti
si-l refuleaza curat in incintd. :

Hala Presaj Greu
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Spatiul este destinat activitatilor de ambutisare, stantare, perforare repere din
otel si activitdtilor de debitare, ambutisare, stantare, perforare, marcare, gaurire-
alezare, bordurare repere aluminiu, care intrd in componenta schimbdtoarelor de
caldurd specifice pentru industria auto, de tip Samsung.

Hala Plici Ricire Baterii - include si anexa tehnicd

Aceasta hald este destinatd execufiei schimbdtoarelor de caldurd specifice pentru
industria auto, de tip pldci rdcire baterii, pentru maginile full electrice.

Procesul tehnologic de executie a schimbdtoarelor de caldurd specific acestei
hale pacurge wrmdtoarele etape: preluare repere, executie semifabricate - pe presele
mecanice, pregdtirea suprafetelor cu ajutorul Tunelului de Pregdtire a suprafetelor
prin aspersie (degresare, clative, uscare), Stemuire/Sertizare, pastarea suplimentard
placd 2, montaj, prefluxare repere, brazare, planare §i alezare gduri, curdfenia
interioard a schimbdtoarelor de cdldurd pentru client Solar Edge, testare uscatd cu
azot pe standuri ATEQ, testare umedd cu apd.

Produsele astfel testate sunt supuse apoi operatiilor de control vizual gi
dimensional. Produsele conforme sunt curdfate cu alcool tehnic, supuse operatiei
inregistrare serii §i depozitate in vederea ambaldrii. Ambalarea acestora se realizeazd
in lazi din plastic returnabile.

Manipularea interfazicd a pieselor de la montaj-brazare-planare, prese - festare,
pand la produsul final, respectiv ambalare, se realizeazd prin tehnica robotizatd care
lucreazd pe cdi de deplasare a robotilor de tip KUKA KR intre zonele care trebuie
deservite. '

Pentru asigurarea cantitatii de apd demineralizatd necesard functiondrii in
parametrii tehmologici prevazufi a liniei de degresare, respectiv zona Clitire 2 se
utilizeaza Instalatia de apd demineralizatd RO.

Tratarea apelor uzate rezultate de la Tunelul de pregdtirea suprafetelor prin
aspersie in mod continuu pentru ape de cldtire, iar degresantul uzat in mod discontinuu,
se realizeazd cu ajutorul Statiei de preepurare ape uzate - Tip K-SZB, cu functionare
automatd §i Capacitate de tratare de 1,0 ni’/h.

- Statia este cu functionare automatd §i continud pentru apele de cldtire, iar pentru
concentratul uzat cu functionare discontinud. Apele uzate se colecteazd prin gravitatie
in caminul de revarsare din zona tunelului de pregdtirea suprafetelor, cu capacitate 0,2
m’, prin intermediul cdruia acestea ajung in statia de preepurare in cele 2 rezervoare:
pentru concentrate de degresare (capacitate 7 m’) si pentru apa de clitire (capacitate
2,58 m?) din care prin pompare ajung in cele 3 reactoare din cadrul statiei de tratare
(capacitate 0,5 m® fiecare), unde au loc reactiile chimice de neutralizare si Separare a
ndmolului prin dozaj automat de substante (D2 - dezemulgator, lapte de var, Viflok,
Aquapk). De aici apele tratate ajung in decantorul lamelar (capacitate 2,7 m’), unde
namolul decanteazd la baza acestuia si apoi este tramsportat in rezervorul de
comprimare nimol (capacitate 4 m’) si prin pompare este transportat in filtrul presd de
ndamol cu lamele de unde se obtine ndmolul cu un continut de 30% substantd uscatd.
Acesta este colectat ca deseu periculos, iar partea lichidi este tratatd in statia de
tratare pdnd la incadrarea in valorile maxime admisibile ale indicatori specifici
conform NTPA 002. In cadrul stafiei procesele de reglaj pH, functionare pompe,
protectie pompe, sunt complet automate, nefiind necesar control operator ci doar
control de supraveghere.
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Deseul rezultat in urma tratdrii apelor reziduale cu ajutorul statiei este colectat
in saci din plastic, ambalat apoi in ldzi lemn, etichetat corespunzitor: ndmoluri §i turte
de filtrare cu confinut de substante periculoase, cod: 11 01 09* 5i predat unor firme
autorizate pe bazd de contract.

Pentru asigurarea unui climat corespunzdtor pentru cele doud investifii noi s-au
montat Instalatii de climatizare cu pompe de cdldurd.

Pentru sistemul de climatizare (rdcire-incdlzire hale) s-a ales solufia cu
echipamente tip rooftop in pompd de cdldurd cu baterie in detenta directd si freon
R410A, care asigurd functionarea pe incdlzire pand la -10 grade Celsius, iar pentru a
asigura functionarea la temperaturi exterioare sub -10 grade Celsius, fiecare rooftop a
fost echipat cu o baterie de incdlzire electricd. Echipamentele de climatizare tip rooftop
s-au montat pe acoperigul halelor; introducerea aerului in hale se face printr-o refea de
tubulaturi din tabld zincatd, iar distributia efectivd a aerului in interiorul halelor se
realizeazd prin intermediul grilelor circulare cu jet turbionar; pe perioada de iarnd,
acest tip de grile permite directionarea jetului de aer cald la nivelul pardoselii.

Aerul colectat din interior, este introdus in camera de amestec cu care este
echipat fiecare roofiop. Aceastd camerd de amestec este previzutd cu o clapetd de
aport aer proaspdt comandatd prin intermediul  senzorilor-si presostatelor de
automatizarea rooftopului, asigurdnd astfel in mod constant, necesarul de aer proaspat
pentru hala. : :

Pentru Anexele halelov (Birouri, Vestiare) s-a optat pentru solutia tip VRV in
pompd de cildurd, sistem format din unitdfi interioare de climatizare tip casetd, care
sunt montate - in incdperile cu destinatia Bivouri/Vestiare §i care sunt racordate la o
unitate exterioard de climatizare montatd pe acoperis.

Pentru aportul de aer proaspdt §i evacuarea aerului viciat pentru aceste anexe, s-
a montat un recuperator de cildurd, cu ajutorul cdruia se recupereazd caldura din
aerul viciat. Acest echipament este conectal deasemenea la o retea de tubulaturd din
tabla zincatd, prin care se asigurd introducerea aerului in fiecare birou §i evacuarea
aerului. inclusiv din zona grupurilor sanitare. Pentru incdlzirea grupurilor sanitare s-a
ales solutia de montare-a unor calorifere care sunt conectate la centrala electrica.

 Tot in cadrul acestui proiect s-a mai realizat un sistem de ventilatie cu tubulaturd
din tablé zincatd care asigurd recuperarea aevului din zona cuptorului de brazare, aer
care este- exhaustat de cuptoare la o temperaturd de 40-60 grade Celsius; prin
intermediul tubulaturilor acest aer cald este captat gi dirijat cdtre tubulatura de
aspiratie a unitdtilor tip rooftop, iar cu ajutorul acestor unitdti este reintrodus in hale.

IRA 4 - Atelier Inox - =274 m> |

Spatiul este dotat cu mese de montaj, boxd de sudurd, stand probe etanseitate,
cuptor de brazare in vid, zona de depozitare repere/produse si este destinat vealizdrii
schimbditoarelor de cdldura din inox.

Pe ldngd activitdti specifice de executie schimbdtoare de caldurd din inox, in
aceastd hald se mai desfidsoard si activitdti de probe etangseitate i finalizare vase de
expansiune din aluminiu. Vasele de expansiune sunt preluate din sectorul invecinat IRA
3 — Laborator sudurd i supuse apoi operatiei de testarea la etangeitate, pe standul de
probe existent, cu aer, sub apd. Finalizarea vaselor de expansiune din aluminiu, constd
in echiparea acestora cu elementele necesare: vizoare, capace §i ajustarea acestora.
Vasele de expansiune astfel finalizate sunt direcfionate apoi cdtre control CTC si
ambalare in Sectia 4. : '
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Portic acoperit - S=330 m*- constituie zona de legdtura si calea de acces dintre
Sectia 4- H 5 §i cele doud hale de productie care constituie investitiile noi.

Hala Montaj grupuri rdcire - include §i anexd tehnicd

In aceastd hald se preiau prin cdile de acces mai sus mentionate, rdcitoarele ce
compun sistemele de vdcire §i sunt distribuite direct pe liniile de montaj specializate in
asteptarea formdrii chiturilor. Celelalte elemente componente ale sistemului
(componente din otel cu suprafete tratate anticoroziv), vor fi preluate si distrituite in
acelasi mod pentru formarea chiturilor de la Sectia 7- Atelier Acoperiri. Componentele
din comert (organe de asamblare, motoare, ventilatoare si alte elemente de echipare)
preluate de la Magazia Centrald, se distribuie pe liniile de montaj in completarea
chiturilor.

Liniile de montaj, formate din suporti, traverse cu role si platforme de rulare a
produselor in timpul montajului, sunt amplasate transversal intre stdlpii de rezistentd ai
halei.

Fluxul de montaj grupuri este urmdtorul: preluarea de la vopsitorie a
subansamblelor/reperelor ce intrd in componenta grupurilor, asezarea acestora pe
liniile de montaj conform desenului, echipare cu banda de cauciuc buretos, alinierea
radiatoarelor, montaj rame, strdangerea elementelor din ofel pe grup cu organe de
asamblare conform desenului, marcarea i inspectia finald a ansamblului.

Grupurile gata montate, dupd operatia de inspectie, vor fi ambalate direct in
ambalaje specifice fard stocare pe sector, urmdnd ca in termenul cel mai scurt de la
inchiderea coletului sd fie transportat in depozitul de produse finite.

7 . Executie structuri otel, procese acoperiri

Hala Prelucrdri table ofeluri, structuri metalice

Sectorul de structuri oteluri, prin dotdrile existente, asigurd debitarea si
modelarea (indoire la diferite unghiuri sau forme) a reperelor din otel care intrd in
componenfa hotelor (unele grupuri de rdcire formate din mai multe tipuri de
schimbdtoare de cdldurd din aluminiu, sunt previzute cu hote din tabld de otel).

Anexe birouri prelucrdri table - programare - activitdfi specifice de programare
si supraveghere debitare repere lasere.

Hala Procese acoperiri

Datorita cresterii exigentei pietei §i cerinfelor deprotectie anticorozivd s-a luat
decizia achizifiondrii unor instalatii moderne pentru tratarea suprafetelor care sé ia in
congiderare §i cerintele de mediu. Activitdfile principale sunt: tratarea_suprafetelor
sistemelor de rdcire §i vopsirea acestora pe Linie de Pregitire a suprafetelor i vopsire
prin cataforezd (KTL) prin imersie cu Stafie proprie de tratare a apelor reziduale si
Linie de vopsire cu pulberi.

a. Linia este formatd din sirul de cdzi (termoizolate), cu functionare in trepte prin
imersie §i cuptorul de polimerizare KTL. Ansamblurile suspendate cu piese de tratar
sunt transferate, respectiv pozitionate de-a lungul liniei cu transportor tip “macara” §i
vor urma procedeul urmdtor:

- Degresare prin aspersie sau pulverizare (1 cuvd - capacitate 6,2 m’);

- Degresare prin imersie aluminiu i otel (2 cuve - capacitate 8 m’);

- Cldtire (2 cuve - capacitate 8,2 m’, respectiv 8,2 m°);

- Decapare aluminiu §i ofel (2 cuve - capacitate 8 m’, respectiv 17,38 m’);

- Cldtire (3 cuve - capacitate 8 n°, 8,3 m>, 8,6 m°);

- Activare (1 cuvd - capacitate 8 n’);
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- Fosfatare cu zine (I cuvd - capacitate 9,33 n);

- Cliitive (2 cuve - capacitate 8 m’, respectiv 29,3 m* );

- Pasivare aluminiu gi otel (2 cuve - capacitate 8 m’);

- Clatire cu apd demineralizatd ( Icuvd - capacitate 8.3 nr’);

- Vopsire KTL (I cuvd - capacitate 16,5 m’) - vopseaua se depune pe piese
electrochimic si se realizeazd utilizand vopsea pe bazd de apd (solubild in apd), cu
continut mic de particule solide;

- Clétire cu ultrafiltrare (3 cuve - capacitate 8,4 m®, 8,8 m’, 9 m’);

- Cuptor polimerizare vopsea K TL.

In wrma tratdrii chimice, pe suprafetele produselor in lucru se formeaza un strat
de conversie speciald, care asigurd aderenta vopselei aplicate ulterior §i in acelagi timp
conferd metalului o excelenta protecie la coroziune.

Vopsirea cataforeticd prin imersie este situatd in continuarea liniei de pregdtire
a suprafetelor §i presupune vopsirea produselor cu vopsea pe bazd de apd, prin metoda
de scufundare electroforeticd, wrmatd de trei clatiri necesare pentru indepdrtarea
stratului de vopsea care nu aderd corespunzdtor de suprafata metalelor sau
indepdrtarea excesului de vopsea.

Produsele astfel vopsite sunt apoi polimerizate intr-un echipament tip tunel, cu
functionare in sistem de tranzit. Temperatura de polimerizare este de I 60-200°C cu
circulatie activd a aerului, in urma acestui proces vopseaua KITL aplicatd pe
suprafetele metalice pierzdnd in proportie de 60% continut de apa.

Cada de vopsire si cizile de clditire sunt conectate in cascadd, rolul cazilor de
ultrafiltrare fiind acela de recuperare a surplusului de vopsea de pe piese §i s
recircularea acesteia inapoi in cada de vopsire.

Instalatia este dotatd cu sistem automat de dozare chimicale pentru cuvele de
lucru (degresare prin aspersie, degresare prin imersie aluminiu gi otel, decapare
aluminiu si otel, activare, fosfatare tricationica cu zinc, pasivare aluminiu §i otel),
compus din pompe dozatoare de chimicale, cu conducte interioare §i armdiuri, cu
elemente de sigurantd pentru fiecare cuvd. 3

Cuvd de fosfatare este echipata cu filtru presd pentru ndmol, montat pe linie, cu
rol de filtrare a nimolului de fosfatare cu zinc. Procesul incepe prin deplasarea bdii de
fosfatare cu ndmol la sistemul de evacuare a-cdzii cu ajutorul pompei cu membrand.
Néamolul aderd de lamelele filtrului presa si este indepdrtat manual pe tavd/caruciorul
de sub presa de unde este colectat ca deseu periculos §i predat unor firme de
specialitate. :

Bdile de degresare sunt echipate cu un separator de ulei montat pe langd cazi, cu
pompd de admisie, care absoarbe lichidul de pe suprafata cdzii in rezervorul separator,
unde este strecurat prin lamele, iar uleiul floteazd la suprafata, de unde cu ajutorul
unei benzi rotative pelicula de ulei se separd si este tratald ca deseu periculos.

Instalatie tip RO asigurd cantitatea de apd-demineralizatd necesard functiondrii
in parametrii tehnologici prevazufi ai cuvelor de activare, pasivare, fosfatare, clitiri cu
apd demineralizatd §i vopsire prin cataforezd. Instalatia este compusé din: partea de
osmozéi inversd, recipient din PP de stocare, pompd de dozare apd demineralizata gi
ansamblul de tevi, accesorii necesare functiondrii la parametrii necesari.

In practicd se considerd apa demineralizatd la parametrii sub 20uS/cm.
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b. Statia de tratare ape reziduale - Tip K-SZB, cu functionare automatd i
continud pentru ape de cldtire, iar concentratele uzate in mod discontinuu. Capacitatea
statiei de tratare este de 2 m’/h.

Statia este cu functionare automatd §i continud pentru ape de cldtire, iar pentru
concentratele uzate cu functionare discontinud. Apele uzate se colecteazd prin
gravitatie in cele 3 cdmine existente in zona liniei de pregdtire a suprafetelor pentru:
solutii alcaline, solufii acide gi cldtirile de ultrafiltrare, de unde prin pompare sunt
transportate in stafia de tratare in 5 rezervoare: rez. 1- ape de cldtire (capacitate 30
m’), rez. 2 - solutii acide (capacitate 18 m’), rez 3 - solutii alcaline (capacitate 12 m’),
rez. 4 - solufii activare (capacitate 12 m’) si rez. 5 - solutii pasivare (capacitate 12 m’).
Din rezervoare, prin pompare, apele reziduale ajung in cele 3 reactoare din cadrul
statiei de tratare, unde au loc reactiile chimice de neutralizare §i separare a ndmolului,
prin dozaj automat de substante (D2-dezemulgator, lapte de var, Viflok, Aquapak). De
aici apele tratate ajung in reactorul cu pldci inclinate, unde ndmolul decanteazd la
baza acestuia si prin pompare este transportat in filtrul presd de ndmol cu lamele de
unde se obtine namolul cu un continut de 30 % substantd uscatd. Acesta este colectat ca
deseu periculos, iar partea lichidd este tratatd in statia de tratare pdnd la incadrarea in
valorile maxime admisibile ale indicatorilor specifici conform NTPA 002. In cadrul
statiei procesele de reglaj pH, functionare pompe, protectie pompe, sunt complet
automate, nefiind necesar control operator ci doar control de supraveghere;

c. Linia de vopsire cu pulberi

- sistem de vopsire automatd - se realizeazd cu aspersoare automate in 2 cabine de
vopsire cu filtru ciclon cu vopsea pulbere poliestericd. Pulverizarea se realizeazd cu
pistoale manuale §i automate. Din cabina de pulverizare conveiorul transportd piesele
in cuptorul de polimerizare, iar apoi in zona de rdcire.

d. Laboratorul KTL in cadrul cdruia se vor realiza analize functionale ce tin de
Linia de pregdtire a suprafetelor si vopsire KTL si supravegerea statiei de tratare ape
reziduale cu urmdtoarele dotdri: nigd, balante analitice, , termoreactor, fotometru, pH-
metre mobil si fix, conductometre mobil §i fix, bdie de apd, agitator magnetic cu
incalzire, etuvd, cuptor calcinare, termometre, aparat de mdsurat grosime strat de
vopsea §i grad de luciu, aparat de verificare aderentd vopsea.

Pardoseala din cadrul halei de productie este impermeabilizatd cu un strat
deprotectie impotriva substantelor (anmtiacidd), iar cuvele de lucru ale liniei de
pregadtire a suprafetelor si vopsire KTL, sunt amplasate intr-o cuvd de retentie din
beton impermeabil cu rol de prevenire a scurgerilor accidentale a substantelor.

Pentru efectuarea operatiilor de mentenantd instalatia are previzuti §i un
rezervor de mentenantd KTL (capacitate 18 m’) §i rezervor de mentenantd fosfatare
(capacitate 12 m’) in care se pot transvaza in sigurantd continutul cuvelor de vopsire
KTL si fosfatare in caz de defectiuni.

Pentru asigurarea ventilatiei corespunzdtoare Linia de pregdtire a suprafetelor si
vopsire KTL este incadratd intr-un cort exhaustor, de unde aerul este evacuat prin
tuburi de evacuare.

Odatd cu inceperea activitatii in hald s-a constatar necesitatea unei instalatii de
climatizare. Aceasta constd intr-o compensare a aerului in procesul tehnologic prin
introducerea de aer filtrat, cald/rece in functie de temperatura ambientald. Nu este
necesard §i evacuarea aerului deoarece instalatiile mentionate mai sus produc
depresurizare in hald.
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Copertind hald acoperivi - din structurd metalice acoperitd cu tabld, pentru
protejarea de intemperii a produselor finalizate §i depozitarea temporard a acestora,
pand la preluarea lor pentru montaj grupuri sau pentru livrare cdtre clienti.

8 . Prelucriri mecanice pentru realizarea de proiecte de autoutiliri i pentru
sustinerea activitptii de mentenantd

IRA 2

In acest spatiu functioneazd Atelierul de automatiziri si autoutildri unde se
desfiisoard urmdtoarele activitdfi: operatii de indreptare, debitare, sudare, asamblare
repere, confectii metalice, etc. Acest spatiu este destinat unor prelucrdri mecanice
pentru sustinerea activitdifii de mentenentd a utilajelor §i a activitdtii de autoutildri, cu
maginile unelte din dotare: freze, strunguri, masini de gdurit, se produc piese, repere §i
subansamble.

Hala Constructii instalatii (C+1)

Hala include sald de mese, grup sanitar, spatiu pentru depozitare materiale
necesare, spatiu pentru desfasurare activitafi de pregdtire componente pentru instalatii.

Activitatea principali este cea de pregdtire a unor componenete de instalatii cu
ajutorul dotdrilor existente pe amplasament: polizor, masind de gaurit §i ocazional
activitdfi de sudurd cu aparate de sudurd mobile monofazice.

Asigurarea agentului termic pentru incdlzirea spatiilor din cadrul halei se
realizeazd cu ajutorul Centralei termice BURNIT by Subsystem de 90 kw, pe
combustibil lemn, dotatd cu cos de evacuare gaze @=200 mm si h=12000 mm.

9. Activititi de studiu pe sudurd, instruiri, autorizari

IRA 3 Laborator Sudurd - spatiul este destinat activitdtilor specifice de studiu pe
sudurd si introducere de wnoi tehnologii, instruirea personalului nou angajat,
perfectionarea personalului deja angajat, certificari tehnologii noi, autorizdri. Spatiul
este dotat cu boxe de sudurd, aparate de sudurd (5 buc. WIG, 1 buc. MIG-MAG) si 2
boxe de sudobrazare, fierdstrau electric BOCH - pentru debitare probe sudurd, polizor
orbital pentru glefuive probe sudate i doud bancuri de lucru. Momentan este monitat pe
amplasament si un robot de sudurd ABB.

Pentru evacuarea gazelor de sudurd, atdt boxele de sudurd din cadrul
Laboratorului sudurd cdt cele din cadrul Atelierului Inox sunt dotate cu sistem comun
de evacuare gaze de tip cos de evacuare, cu tiraj fortat, @=350 mm, h=4000 mm

Pe o parte din amplasament se afld birouri. in cadrul unui birou este amplasat un
aparat de mdsurdtori 3D, tip Micro UV '

10. Alte activitifi

Hala depozitare produse finite

Acest spatiu este destinat depozildrii provizorii a coletelor cu produse finite de
unde acestea se incarcd in mijlocul de transport gi se livreazd cdtre beneficiart. Spatiul
este dotat cu rastele pentru depozitare, iar ctivitatea principald este cea de
tncdrcare/descircare/manipulare colete, operatie care se vealizeazd cu stivuitoare,
transpaleti sau manual, dupd caz. :

Hale depozitare temporard (3 buc.) produse finite de tip pldci si bare, suprafata
de 2x250 m?, destinate pentru: produse ambalate (paleti inchisi) §i produse ambalate
(paleti deschisi ce urmeazd a fi finalizati) si Ix188 m?, produse finite pentru automotiv
cu ambalaje returnabile, situate in vecindtatea Magaziei 7 (va cuprinde 2 sectiuni:
ambalaje goale returnate de la clienti pregdiite pentru sectie §i ambalaje care vin din
sectie cu produse finite pregitite pentru a fi livrate. Cele 3 hale sunt construile pe
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structurd metalicd usoard, din tabld cutatd, acoperite cu prelate, montate pe platforma
exterioard existentd (sistem corturi de protectie montate simplu pe platformd betonatd
prin fixarea structurii metalice cu elemente de prindere).

Depozit deseuri

Se desfdsoard activitdti de depozitare temporard degeuri menajere, de aluminiu,
oteluri, hdrtie/carton, folie plastic, deseuri textile, uleiuri §i emulsii uzate, deseu de
pulberi, slamuri, ambalaje contaminate, deseuri poliamidd, namol magini-unelte, etc.
precum §i activitati de eliminare a acestor degeuri cu firme autorizate.

In cadrul Depozitului de deseuri sunt delimitate 4 spafii inchise dupd cum
urmeaza:

- Spatiu pentru balotare degeuri metalice §i ambalaje, care este dotat cu presd de
balotat deseuri metalice §i presd de balotat deseuri plastic sau hdrtie/carton;

- Spatiu depozitare namoluri;

- Spatiu depozitare uleiuri 5i emulsii uzate;

- Spafiu depozitare deseuri periculoase sau potential periculoase de tipul: pulberi,
ambalaje contaminate, textile impregnate cu substante periculoase etc.,

dotate cu recipiente de rezervd, tavi de retentie, material absorbant pentru prevenirea
scurgerilor accidentale.

In exteriorul depozitului de deseuri este amengjatd o platformd betonatd cu
suprafata de circa 350 w’, prevdzutd cu containere metalice, pentru gospoddrirea
deseurilor metalice feroase gi meferoase, ambalaje din plastic si hdrtie/carton si
containere din plastic pentru deseuri menajere.

Modul de gestionare al fiecarui tip de deseu reiese din descrierea acestei
activitafi in capitolul Gestiunea deseurilor.

Magazie pentru carburanti - lubrefianti

Cuprinde doud compartimente:

- pentru combustibili - se depoziteazd motorind si benzind in cantitdfi de
aproximativ 1,5 t/lund;

- pentru uleiuri §i emulsii - se depoziteazd uleiuri pentru ghidaje, uleiuri de
ungere M, H pentru maginile unelte, in cantitate de aproximativ 600 lVlund si ulei
emulsionabil de tip Milform 6230 (aprox. 200 I/lund), Stabilis aprox 200 I/lund).

Benzina necesard pentru alimentarea stivuitoarelor se depoziteazd in 3 bazine
metalice capacitdfi 2x610 1 5i 480 |, iar motorina necesard alimentdrii stivuitoarelor pe
motorind este depozitatd in butoaie metalice capacitate 200 1.

Cele doud compartimente sunt dotate cu 1dvi de retentie pentru fiecare tip de
ambalaj, material absorbant ecologic, recipiente de rezervi pentru prevenirea
scurgerilor accidentale. Deasemenea, pentru evitarea scurgerilor cele doud
compartimente sunt dotate pompe de transvazare.

Spatiu Fostid magazie de materiale

O parte din acest spatiu (aproximativ 1/2) este destinat executiei de racorzi
necesari schimbdtoarelor de cdldurd executate in sectiile de productie: indoire,
debitare la dimensiune, bordurare, ajustare fevi, cu dotirile existente pe amplasament.

Spatiul mai este previzut §i cu o zond de depozitare fevi de aprox 15 m?.
Diferenta de spatiu din cadrul fostei magazii constituie Spafiu destinat tratirii
produselor returnate de la clienti inclusi rebuturi interne .

Dupd preluare de la magazia centrald, produselor returnate de la clienti parcurg

urmdtoarele etape. depozitare provizorie, testare §i analiza preliminard, prelevarea de
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probe/remedieri prin sudurd, transfer produse remediate cditre depozit de produse
finite.

Pentru incdlzirea spatiului in cadrul acesteia este montatd Centrala termicd pe
combustibil solid model CT 70 (producdior GOBE), cu puterea termicd 70 kW-
Magazie nr. 7. Aceasta este dotatd cu cog de evacuare gaze 3=200-250 mm si h=5000
mm.

In vecindtatea acestei hale existd montatd o coperting, din structurd metalicd, cu
suprafata de 60 m?, acoperitd cu tabld, avdnd doud deschidere de 6/5 m i indaltime 4
m, pentru protejarea de intemperii a materiei prime depozitate temporar pdnd la
repartizarea finald a acesteia in spatiile de productie.

Centrala termica

Asigurd incdizirea spatiilor de productie cu centralele termice:

- 2 Cazane termice de tip BioMatic - Bio Control 220-500 care utilizeaza
ca si combustibil tocdturd de lemn cu ardere in gazeificare. Cazanele sunt echipate cu
ciclon, instalatie automatd de control noxe §i cu sistem de recuperare a cenugil.

- Centrala termicd, constdnd intr-un cazan pe biomasd, model CSA 1300
GM (producitor D’ALESANDRO TERMO), mecanicd, cu putere termicd de 1300 kW,
care este amplasatd in spatiul existent destinat centralelor termice, aldturat cazanelor
termice existente de tip BioMatic. Cazanul este echipat cu grdtare mobile (GM), pe care
tocdtura de lemn este preluatd din Depozitul de Tocdturd, este cobordtd treptat §i
uscatd pand la intrarea in arzdtor, ceea ce determind o ardere mai bund §i implicit
reducerea emisiilor in atmosferd, deasemenea cazanul este controlat mecanic cu sonda
LAMDA, care analizeazd gazele de ardere, regleazd aerul, combustibilul si comandd
arderea astfel incdt aceasta sd fie mai eficientd. Insialatia este echipard cu un cos de
evacuare gaze dublu izolat cu ©=630 mm si h=8000 mm si cu multiciclon, care are
rolul de a refine particulele solide rezultate. Achizitionarea acestei centrale termice s-a
ficut in scopul suplimentdrii incdlzirii spafiilor de productie, astfel cd instalatia de
incdlzire va merge in paralel cu cea de la cazanele BioMatic pe halele de productie 1-8,
extinsd si pe partea de hale 17. '

Depozit tocdturi lemn - : :

Se depoziteazd combustibilul lemnos, necesar pentru functionarea in perioada
octombrie-martie a celor dowd cazane BioMatic-BioControl 220-500 i a centralei
D’ALESANDRO amplasate in spatiul Centrald termica. -

Curdtenie interioard a schimbdtoarelor de caldura

Spatiul este situat ldngd Laboratorul Tehnic §i este destinat curdteniei interioare
a schimbdtoarelor de céldurd pentru clientii care au cerinfe stricte referitoare la
contaminarea interioard a produselor. '

Instalatia este compusd din: dedurizator, instalatie de osmoza inversd, bazin
colector (capacitate 5000 1), bazin incdlzire (capacitate 240 1), stand de curafare,
baterie incdlzitoare pentru oxigen. : _ _

Apa preluaid de la retea este dedurizata gi purificatd la 2-20 uS, dupd care, cu
ajutorul unei pompe, este transportatd printr-un sistem de conducte in standul de
curdtare, realizandu-se astfel indepdrtarea contaminantilor mecanici (praf sau alte
particule solide) din interiorul schimbdtoarelor de caldura. '

Laborator cercetare dezvoltare procese _

Dotiiri existente: etuvd, balante, plitd electricd, nisd, pH-metru, conductometru,
sticldrie de labovator. Activitdtile desfisurate sunt: elaborard tehnologiilor de lucru
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pentru curdfarea reperelor din aluminiu, fluxare/prefluxare, efectuare analize chimice
pentru intrefinerea bdilor din sectiile de productie de curdtare repere, fluxare i
prefluxare, alte analize (pH apé uzatd, conductivitate, duritate apd, etc).

In cadrul Laboratorului Tehnic, in unul din spatiile existente, s-a amenajat
Cabinet de testare registentd la coroziune prin pulverizare salind/umiditate, in cadrul
cdruia se testeazd rezistenfa la coroziune a schimbdatoarelor de caldurd din aluminiu §i
aliaje de aluminiu in constructie brazatd. Instalatia este compusd din: dedurizator,
instalatia propriu-zisd (camerd ceatd salind), rezervor de solutie salind (capacitate
maxima 114 1).

Gospodirie gaze tehnice

1. Azotul folosit pentru:

a) Brazare, se prepard in incinta firmei prin extragerea lui din aerul atmosferic
intr-o instalatie de producere azot gazos CRYOS - MINIGAN 900s. Prepararea aerului
in vederea lichefierii se face in interiorul unui container (filtrare aer, comprimare,
rdcire), iar lichefierea si separarea azotului se face in interiorul unei coloane (cool-
box), amplasate in exteriorul containerului mentionat anterior. Vaporizatoarele - 4
bucdfi a cdte 1000 Nmce/h (adicd 4000 Nmc/h), sunt grupate cdte doud (2x1000 Nmc/h),
acestea lucreazd in mod automat cdte 4 ore, dupd care celelaite doud bucdfi preiau
modul de lucru efectudnd acelagi numdr de ore, procesul fiind continuu.

Azotul preparat are o puritate de circa 1 ppm si este livrat la consumator printr-o
conductd cu diametrul de 37 si un vas tampon cu un volum de 20 m’ care preia
vdrfurile de consum generate de utilajele consumatoare.

Intregul proces este controlat de un calculator de proces §i este monitorizat de la
sediul LINDE GAZ.

b) Azotul folosit pentru idierea cu laser este transportat in stare lichidd (T = -
168 grd.C) si este stocat in doud rezervoare criogenice avdand volumul de 9500 Nmc,
respectiv 9500 Nmc.

2. Argonul folosit pentru sudurd este adus in stare lichidd (T = -168 grd.C) si
este stocat intr-un rezervor criogenic avdind volumul de 4500 Nmc. Din acest rezervor
este preluat argon lichid §i este adus in stare gazoasd prin evaporarea lui intr-un
vaporizator aerian cu capacitatea de 130 Nmc/h .

Presiunea nominald a rezervorului este de 18 bar si presiunea de livrare in
refeaua RAAL este de 9-10 bari. Mentinerea constantd a presiunii se face prin
intermediul a doud regulatoare de presiume (unul pe vas §i unul pe refeaua de
alimentare.

3. Oxigenul folosit pentru sudobrazare este adus in stare lichidd si este stocat
intr-un rezervor criogenic avdnd volumul de 4500 Nmc. Din acest rezervor este preluat
oxigen lichid §i este adus in stare gazoasd prin evaporarea lui intr-un vaporizator
aerian cu capacitatea de 130 Nmc/h. Presiunea nominald a rezervorului este de 18 bar
§i presiunea de livrare in refeaua RAAL este de 2-15 bar. Mentinerea constantd a
presiunii se face prin intermediul a doud regulatoare de presiune (unul pe vas si unul
pe refeaua de alimentare).

Intreaga instalatie descrisd la punctele 1.a, 2, 3 se afld pe o platformd betonatii
cu cuvd de retentie, este imprejmuitd §i inchisd. Accesul in interiorul ei il are numai
personalul specializat, intreaga instalatie se afli sub incidenta ISCIR §i este autorizatd
din acest punct de vedere.
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Instalatia mentionatd la pet. 1.b este amplasatd in partea din spate a fabricii (cdt
mai aproape de consumator), avdnd in vecindtate Hala 8 Debitare aluminiu - Sectie 4 -
24 m? si Hala structuri ofeluri - Sectie 7 Prelucrdri Table - 24 m’, comstructia,
imprejmuirea, cuvd de retenfie, accesul, etc. sunt identice cu instalatia de la pct l.a, 2,
3.

4. GPL - S=35 m?

Este folosit pentru operatii de sudobrazare si la centrala termica din cadrul
Laboratorului Teste (H9-10) pentru mentinerea energiei termice la unele standuri de
testare a performantelor fluido-dinamice ale schimbdtoarelor de caldura.

GPL-ul este transportat in stare lichidd si este depozitat in 4 rezervoare de 4000
[ fiecare.

Instalatia de stocare este amplasatd in partea din spate a fabricii, pe o platforma
betonatd, este imprejmuitd §i asiguratd. Refeaua de GPL este partial ingropatd iar
restul traseelor sunt realizate aerian, la dimensiunile prevdzute in proiect. Instalafia
este dotatd cu stingdtoare de incendiu gi este legatd la centura de impamdntare.

Aer comprimat |

Aerul comprimat necesar societdfii este produs intr-o stafie de compresoare
amplasatd in hala 3 - etqj. '

Statia este dotatd cu 3 compresoare tip CSD 102T , produse de firma KAESER
cu un debit nominal de 10 Nmc/min fiecare. Compresoarele sunt legate in paralel §i
debiteazd intr-un rezervor tampon de 12 mc. Din acest rezervor, refeaua de alimentare
se ramificd in intreaga societate. Compresoarele sunt dotate din constructie cu
posibilitate de rdcire atdt cu aer cdt §i cu apd. In momentul de fatd ricirea se face cu
apd, cdldurd recuperatd fiind folositd la incdlzirea apei de alimentare a instalatiei de
pregdtire chimicd, prin stocarea apei intr-un rezervor din otel inoxidabil de 10 .
Incdlzivea apei se face prin recirculare si completarea apei se face in mod automat.
Rezervorul fonctioneazd la presiunea atmosfericd, alimentarea: instalatiei de pregdtire
chimicéd ficdndu-se prin circulafie gravitationald (rezervorul fiind amplasat la etaj).

Pentru sectia noud, respectiv hala acoperiri, s-a montat un compresor identic cu
cele existente la etaj H 3 pentru furnizare aer comprimat necesar. Functionarea se face
in regim automat, prin intermediul unui automat programabil care tine cont de orele de
functionare a flecarui utilaj §i de presiunea stabilita. : o

Alte 2-compresoare sunt montate in spatiul Centrald Termicd, tip Kaeser gi Hald
Montaj Grupuri, tip GA 55 VST, producator Atlas Copco. :

Tot in acest spatiu, etaj hald 3, continuare a stafiel de compresoare exista
amenajat depozit repere turnate, necesare peniru aprovizionarea sectiei de productie in
vederea fabricdrii schimbdtoarelor de caldurd. Acestea sunt depozitate in containere
metalice modulare pe rastele pentru depozitare, iar activitatea principald este cea de
incdrcareldescircare/manipulare vepere, operafie cave se realizeazd cu stivuitoare,

transpaleti sau manual, dupd caz.
Copertine amenajate pentru fumdtori - 15 buc, Ix 15m2, Ix12m2, 2x 6 m2,

2x 5 m2, 9x 4 m2 executate din structurd metalicd, acoperite cu policarbonat, cu o
innaltime de 3 m, localizate in exteriorul halelor de productie, in paralel cu calea de
acces. '

Sediu administrativ _

Clidire poartd alcdtuitd din demisol si parter, cuprinde 6 birouri si 3 grupri
sanitare, iar la demisol este amplasat un Cazan ARCA pe lemn cu gazeificare (se
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bazeazd pe arderea pirolitica a lemnului) pentru incdlzirea sediului, cu putere termicd
41 kw.

Spatii poarta

Chiogc alimentar.

Spatii administrative.

5. Produsele si subprodusele obtinute - cantititi, destinatie:

Obiectivul are urméatoarele capacititi de fabricatie:

- executia a 6000 tone/an schimbdtoare de cdldurd aluminiu;

- execufia a 2000 tone/an de constructii metalice din otel pdrti componente ale
schimbdrtoarelor de caldurd;

- executia a 10 tone/an schimbdtoare de caldurd din inox;

6. Datele referitoare la centrala termicd proprie - dotare, combustibili utilizati

(compozitie cantitafi) productie:

- 3 centrale termice pe biomasd (2 cazane BIOMATIC BIOCONTROL, puterea
2x300 kW si 1 cazan CSA 1300 GM, puterea 1300 kW), combustibil utilizat - tocdturd
de lemn;

- cazan termic ARCA 43 kW din Sediul Administrativ, combustibil utilizat - lemn;

- cazan termic Viesman Vitoplex 360 kW din Hala nr. 10, combustibil utilizal -
GPL;

- centrald termicd GOBE CT 70 kW din Spatiul returnate si spatiul executie
racorzi, combustibil utilizat - lemn;

- centrald termicd Burnit 90 kW din Hala C+1, combustibil utilizat - lemn;

7. Alte date specifice (cod-uri CAEN care se desfigoard pe amplasament, dar nu
intrd pe procedura de autorizare): activitdti de ambalare - cod CAEN 8292; manipuldri -
cod CAEN 5224,

8. Programul de functionare:

- personal TESA: 8 ore/zi, 5 zile/saptdmdnd, 268 zile/an;
- sectii de productie: 16 ore/zi (2 schimburi), 5 zile/saptamdnd, 268 zile/an.

I1. Instalatiile, masurile si conditiile de protectie a mediului
1. Statiile si instalatiile pentru retinerea, evacuarca si dispersia poluantilor in
mediu, din dotare (pe factori de mediu):
- pentru apad.:
Apele uzate in functie de sursa de unde provin, se clasificd in doud categorii:

- ape uzate mengjere - provenite de la grupurile sociale;

- ape uzate tehnologic - provenite de la intrebuinfarea apei in procesul
tehnologic (curdfire repere, sudobrazare, probe etansare §i rezistentd, stafie de tratare
ape reziduale rezultate de la Linia de pregdtire a suprafetelor si vopsire KTL prin
imersie, ape uzate provenite de la Tunelul de pregdtire a suprafetelor prin aspersie din
cadrul Halei plici rdcire baterii).

Pentru preepurarea apelor uzate rezultate de la Liniile de pregdtire a
suprafetelor, RAAL Prundu Bargaului dispune de doud statii de preepurare.
- Stafia de tratare ape reziduale - Tip K-SZB, aferentd Liniei de pregitire a
suprafefelor §i vopsire prin cataforezd din cadrul Sectiei 7 - Atelier Acoperiri, cu
capacitate de tratare de 2nt’/h;
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- Statia de tratare ape reziduale - Tip K-SZB, aferenta Tunelului de pregatire a
suprafetelor prin aspersie din cadrul Sectiei 5 - Hala Pldci Rdcire Baterii, cu
capacitate de tratare de 1nt’/h;

Ambele statii sunt cu functionare automatd §i continud pentru apele de cldtire
uzate rezultate de la Liniile de pregdtire suprafete, iar pentru concentratele uzate, in
mod discontinuu.

Solutiile utilizate la degesarea si decaparea reperelor de pe cele doud Linii de
Curéifare Repere din H3 §i Instalatiile de curdtare Everest Halele 4, 11, 12 - Sectia 4
PB si Hala Sectie 1 si Hala Sectia 3 B-ta contin substante similare sau chiar identice cu
cele rezultate de pe Linia de Pregitire a Suprafetelor gi Vopsire KTL (ex. Hidroxid de
sodiu, carbonat de sodiu, acid sulfuric, acid fluorhidric, etc), drept urmare acestea pot
7 tratate in cadrul stafiei de preepurare aliituri de celelalte ape uzate din cadrul Sectiei
Prelucrari Table.

Pentru transportul autorizat a solutiilor uzate de la Liniile de curdtare repere
Sectia 1 si Sectia 3, de la sediul RAAL Bistrita la Punctul de lucru Prundu -Bdrgdului in
vederea tratdirii lor in Statia de preepurare, s-a intocmit act aditional la contractul cu
firma autorizatd APISORELIA SRL, iar transportul acestora se organizeazd periodic,
cu ocazia predirilor de deseuri periculoase cdtre acestia (act aditional nr. 13 la
Contractul de prestdri servicii nr. 1681/30.06.2010).

Apele uzate tehnologic rezultate de la liniile de curdfare repere se deverseaza
astfel: :
- la o perioada medie de utilizare de trei luni in functie de volumul de lucru si
gradul de contaminare pentru bdile de degresare (alcaline) cu o concentratie de 3-4 %;

- la perioada medie de utilizare de sase luni in functie de volumul de lucru §i
gradul de contaminare pentru bdile de decapare (acide) cu o concentrafie de 2-4 %.

Activitatea este reglementatd prin Autorizatia de gospoddrire a apelor nr.
55/06.05.2021, valabild pdnd la 06.05.2024. _

Apele tratate/preepurate prin intermediul celor doud stafii de preepurare
impreund cu apele uzate menajere, se evacueazd in sistemul de canalizare a localitatii,
iar parametrii stabiliti prin Acordul de evacuare al apelor uzate eliberat de cdtre
administratorul canalizdrii, sunt monitorizati semestrial, prin laborator autorizat §i
automonitorizati lunar de-datre laboratorul RAAL. Rezultatele obtinute se compard cu
limitele admisibile conform NTPA 002/2002, nu s-au inregistrat depdisiri ale limitelor
admisibile.

- pentru aer:

Sursele de poluare pentru aer sunt urmdtoarele:

. Gazele arse de la Centralele termice pe biomasa (2 cazane BIOMATIC

BIOCONTROL, I cazan CSA 1300 GM): combustibil utilizat- tocatura de lemn,

. Gazele arse de la cazanul termic ARCA 43 Kw din Sediul Administrativ:
combustibil utilizar- lemn;

- Gazele arse de la cazanul termic Viesman Vitoplex 360 kw din Hala nr.10:
combustibil utilizat- GPL;

- Cazele de ardere de la centrala termica GOBE CT 70 kw Spatiu returnate si
spatiu executie racorzi: combustibil utilizat- lemn;

. Gazele de ardere de la centrala termica Burnit 90 kw Hala C+I combustibil

utilizat- lemn; ' .

- Guazele de la sudobrazare H3: combustibil utilizat GPL;
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Cuptoarele de brazare, pe curent electric H4, H11, H 12, Hi13, Hala placi racire
baterii, Cuptoare de vopsire Polimerizare 11 6 si Hala procese acoperiri - sunt
instalatii care functioneza pe curent electric, iar in urma analizelor gazelor de
ardere, respectiv pulberi au fost parametrii la care valorile sunt nedectabile
(ex.CO, CO2, NO, NOx, SO2).

Gaze rezultate de la instalatiile de prefluxare-uscare repere H 11, H 12 5i HI3 si
Hala Placi Racire Baterii, incalzite pe curent electric,

Gaze rezultate din sectoarele de sudurd din Hala nr.4, Atelier Inox si Laborator
sudura - pentru care se utilizeazd gaz de protectie argon §i corgon;

Vapori de la baile linia 1 si 2 de curdtire repere;

Evacuare aer de la Linia de pregdtire a suprafetelor (cdzi degresare, decapare
activare, fosfatare);

Evacuare aer Linia de vopsire prin cataforezd (cdzi pasivare, vopsire prin
imersie KTL);

Evacuare aer Cuptor polimerizare vopsea KTL,

Evacuare aer Cuptor polimerizare a vopselei pulbere;

Evacuare aer de la Tunelul de pregiitire a suprafetelor prin aspersie - Hala pldci
rdcire baterii.

LISTA INSTALATILOR DE COLECTARE, EPURARE si DISPERSIA GAZELOR
REZIDUALE si A PULBERILOR

Nr. Denumire/Localizare Proces dimensiuni (cos evac./hoti) | Indlfime Obs.
crt. a clidirii
de sub
coyg (mm)
1 Tuburi radiante | Incalzire Cosuri  proprii  evacuare | 7000 Momentan nu
combustibil GPL - 2 buc.- H | spatii guze J=150 se utilizeazd
2 productie H2
2 Boxe sudobrazare - H3 Sudobrazare | 4 hote echipate cate doud | 7000
pe o parte si pe alta cu 2
ventilatoare Lineo 315
2575x1353  =>2 cosuri
evacuare stanga §i dreapta
=310
3 Linii de curdtive repere - | Curative Li- 7000
H3 repere 6 hote pentru toate cuvele
de lucru
2000x1300x5000
tubulaturd  comund lung.
14000 @=250
L2-
6 hote pentru toate cuvele
de Iucru
2000x1000x5000
tubulaturd  comund lung.
14000 =250
4 Instalatia de spdlat | spdlare I cos evac. 7000
Ultrasonic Everest model | aripioare g=125
Tunclean - TUNCLEAN h = 8000
730-WRD - H4
5 Cuptor Pyrocon Vertical- | Brazare 2] cos-uscare 7000
H4 ¢=200, h=8000

=1 coy-cuptor 1
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@=250, h=8000
=] cog-cuptor 2
=250, h=8000
=2 cosuri-rdcire

a) 9=500, h=8000

b) P=500, h=8000

6 Linie productie sch. cdld. | Brazare ] cog-uscare 7000
Sellacan-Vertical-Continud - =200, h=8000
—H4 v Jcof - zona vid (pompa vid)
- =50, h=8000
= | cos scruber
¢} =50, h=8000
=] cos-zona vidare
d} =30, h=8000
v | cos zond rdcire
e) =800, h=8000
7 Linie productie sch. cdld. | Brazare « I cos-uscare dimensiuni | 7000 Dotat cu
Seko/Warwick H4 200x150 mm, h=10000 mm, scruber care
= 1 cos zona scruber permife
(evacuare  gaze  Zona captarea
brazare) atmosferei de
- =150, h=10000 mm, brazare si
= 2 cosuri zona de rdcire filtrarea
- =750, h=10000 mm gazelor
» 2 cosuri zona de rdcire cu eliminate din
ventilare zona de
- 3=850, h=10000 mm brazare  cu
' ajutorul unor
granule
. filtrante
8 Sector Sudurd — H4 Sudura Sistem de evac. comun §i | 7000
-Aparate Sudura WIG-42 instalatie de exaustare (AIR
-Aparate Sudura MIG-3 LIQUID), previzuld cu
-Roboti  Aparate  Sudura filtre. o
MIG-3 g=650, h=8000
-MIG mecanizat-3
9 Sector sudura—H4 Pregatire Sistem de evac. comun g§i | 7000
Aparate sudura WIG- 8 si | pentru sudura | instalafie de exaustare (AIR
MIG 6 LIQUID =~ Welding),
previzutd cu filtre.
g=300, h=8000
10 Cuptor de Polimerizare-H6 | Polimerizare | I hotd 3 000x2000x8500 7500
1 hotd pe capdtul cuptorului
(deasupra motorulul)
2000x2000x8500 G=2350
11 Cuptor Sellacan orizontal- | Brazare [ cos-uscare 7000
Hii @=300, h=8000
] cog-cuptor brazare
G=200, h=8000
u] cog-rdcire
=160, h=8000
12 Instalatie Prefluxare | Uscare repere | 2 cog de evac. 7000
repere-cuptor uscare — H | prefluxate =250, h=8000
i1
13 Instalatia de spalat Everest | spalare 1 cos evac. 7000
model Tunclean - 500x300 - | aripioare  si | 0 =125
Hl1l alte repere h = 8000
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14 Linie productie sch. cald. | Brazare * I cos zona uscare - | 7000
Seko/Warwick - H 11 =200, h=10000 mm,
* [ cos zona scruber
(evacuare  gaze  zona
brazare)
- @=200, h=10000 mm,
= 2 cosuri zona de rdcire
- =750, h=10000 mm
= 2 cosuri zona de rdcire cu
ventilare
- =850, h=10000 mm
i5 Exhaustare ajusidri-ambare | Zona gjustdiri- | 3 hote 3000
produse continental HI2 ambalare - 2 buc. 3000x1500x500,
-1 buc 1500x1500x35000
tubulaturd comund cu cos
evacuare =300
16 Sistem exhausiare - Nisd de | Pastare Suprafete de  aspirare | 8000 Dotatd cu
vopsire BLOWTERM, | placute nichel | 1500x1500 mm, co§ Jiltre, cu
model IDSW 15 - HI2 evacuare gaze (=400 mm, ventilator de
A 10000 extracfie, cu
ventilatie
acusticd §i
iluminare IP
67
17 Instalatia de spdlat Everest | spdlare I cos. evac. pt. fiecare 8000
i model “Multiclean 4 | repere cu | & =100, h= 10000
120" H 12 ulirasunete
I8 Instalafia de spdlat Everest | spdlare 1 cos. evac. pt. fiecare 8600
2 model “Multiclean 4 | produs final | © = 100, h = 10000
120" H 12 cu ulirasunete
19 Instalatie Prefluxare | Uscare repere | 1 cos de evac, 7000
repere-cuptor uscare - H 12 | prefluxate @g=110, h=5000
20 Linie productie sch. cdld | Brazare -1 cog - uscare dimensiuni
Seko/Warwick HI2 200x150 mm, h=10000mm,
-1 coy zona scruber
(evacuare  gaze  zona
brazare} =150, h=10000
mm,
-2 cosuri zona de rdcire
=750, h=10000 mm
-2 cosuri zona de ricire cu
ventilare =830, h=10000
mm
21 Instalatia de spalat Everest | spdlare 1 cog evac. 7000
model Tunclean - | repere SH g =110, k= 5000
S00x300x6000 H 13
22 Instalatie Prefluxare | Uscare repere | 1 cos de evac, 7000
repere-cuptor uscare - H 13 | prefluxate @g=125, h=5000
23 Cuptor Pyrocon Orizontal - | Brazare ! cog-uscare 7000
Hi3 =200, h=8000
= 2 hote la intrare §i iegire
din zona de uscare
1420x360x950 dotate

flecare cu cdte un cos de
evacuare 2x =200,
h=8000
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] cog-capdtul muflei

- =150, h=8000
1 cos-capatul muflei
- =150, h=8000
24 Centrala termicd pe gaz | deserveste 1 cog evacuare =250, | 7000
Viesman Vitoplex 200 - 360 | tunelul de | h=1500 (de sub hald),
kw-HI0 vdnt 1, 1 h=9000
standul de soc
termic pe apd
§i  incolzegte
pe timp de
farngd H9 i
Hi10
25 1 Cazan ARCA 41 kW pe | incalzire 1 co§ evacuare 2000
lemn cu gazeificare (se =280, h=8000
bazeazd  pe arderea
piroliticd  a  lemnului)-
subsol Sediu Administrativ
26 2 Cazane termice pe | Incdlzire 1 cog de evac. comun 6000 Cos de
tocdiurd de lemn cu ardere | spafii de | =400, h=8000 gvacuare
in gazeificare BioMatic - | producie echipat cu
Bio Control 220-500 - ciclon si
Cladire Centrald Termicd instalatie
2x500 kW automatd,
echipat cu
sistem de
recuperare a
cenusii
27 Cazan pe lemn GOBE CT | Incilzire 1 cog evac. 4000
70 - 70 kW - Magazianr. 7 | spatiu ~ at. | §=200-250, h=5000
relurnate,
execugie
racorzi
28 Cazan pe biomasd | Incdlzire 1 cog evac. 6000 Cazanul este
D'Alessandro  CSA4 1300 | spatii de | =630 5i h=8000 controlat
GM - 1300 kW productie mecanic  Cu
(instalatie sonda
comund  cu LAMDA.
cea de la Cos evac.
Biomatic) dotat cu
' multiciclon,
cu rol de
refinere
particule
solide
rezultate
29 Centrald termicd pe lemne Incdlzire 1 cos de evac. 10000 -
cu ardere conventionald spatii Hala | 9=200, h=12000
BURNIT by SUNSISTEM C+I
Bulgaria - 90 kW - Hala
C+I
30 Sistem exhaustare tip co§ | Sudurd cos evacuare gaze =350 | 8000
evacuare dotat cu ventilator | Laborator+ mm, h 4000
5 boxe (5 Wig) din lab. | At Inox
sudurd 2 boxe (2 MIG-
MAG) At. inox
31 Linia de pregdtive a | Pregdtire a | I cogevacuare 7000 Datat cu
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suprafetelor fcuve
degresare, decapare,
activare, fosfatare)

- Hala procese acoperiri

suprafetelor
inainte de
vopsire KTL

=800 mm i =103 m

sistem de
separare
pledturi §i
transportul
condensului

in statia de
fratare

32 Linia de vopsire KTL (cuve | Vopsire KTL | I cos evacuare 7000 -
pasivare, vopsire KTL) - G=560 mm 5i h=10.3 m
Hala Procese Acoperiri

33 Cuptor polimerizare vopsea | Polimerizare | 1 coy evacuare 7000 -

K7L - Hala Procese| KTL @=300 mm si h=12m
Acoperiri

34 Cuptor polimerizare vopsea | Polimerizare | 1 cos evacuare 7000 -
pulbere vopsea =400 mm i h=10.5 m

pulbere :

35 Linie productie sch. cald. | Brazare - 1 cos zona scruber 7000 Dotat cu
Seko/Warwick - Hala pldici (evacuare gaze zona scruber care
rdcire baterii brazare) =160, h=10000, permite

- 4 cosuri zona de rdcire in capitared

atmosferd controlatd cu atmosferei de

azot G=700, h=10000 mm brazare si

- 10 cosuri zona de ricirve filtrarea

g=710, h=10000 mm gazelor
eliminate din
zona de
brazare cu
ajutorul unor
granule
[filtrante;.
- Sistem de
recuperare a
caldurii
moniat pe
acoperigul
halei
deasupra
celor 2 cosguri
{primele) de
pe mufld,
caldurd care
este
reintrodusd
apoi in alte
zone mal reci
ale halei

36 Sistem de absorbtie | Pregdtirea -Tubulaturd PP, lungime 7000 Dotat cu
deasupra zonei calde a | suprafetelor | 5000 mm deasupra zonei de Sistem de
tunelului de pregdtire a | pldci  racire | pregdtire a suprafetelor separare
suprafefelor  (dotat  cu | baterii 9=300 dotatd cu separator picaturi  §i
separator de picdturi}) - de picdturi; transportul
Hala plédci vdcive baterii - -Cos de evacuare in zona condensului
tubulaturd  §i  instalatii de uscare (7=300; in statia de
aferente -Cos de evacuare in zona de tratare

rdcire 300x500
37 Sistem exhausiare cu filtru | Presaj -Instalatie extractie 7000 Filtre tip G4

de cdrbune activ presa
SCHULLER, Hala 15

compusa din: 2 hote
(850x350x540) din tabld

si F9  cu
capacitate de
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zincatd, tubwlaturd tabld
zincata G=200 si =313,
baterie de filtrare din tabld
zincatd, cu filtre G4 -2 buc.,
si F9 - 2 buc., ventilator GF
540/2 i filtru cu cdrbune
activ 1500x1500x4000 (800
kg carbune)

-Instalatie compusd din:
baterie de filtrare, din tabld
zincatd, cu filtre G4 -2 buc.,
st F9 - 2 buc., tubulaturd
tabld zincard (3=313,

refinere a

particulelor
fine;
Filtru cu

cdrbune activ
din dotarea
instalatiel de
extractie are
capacitate de
retinere COV
de 300 gkg
de  cdrbune
activ,

ventilator GF 540/2 i
tubulaturd textild =315

Poluantii emisi in atmosfera sunt wrmdtorii: oxizi de azot, oxizi de sulf, pulberi,
monoxid de carbon, bioxid de carbon.

Indicatorii de calitate aer se determind cu laboratoare autorizate.

- pentru sol: _

Sursele posibile de poluare a solului sunt reprezentate de:
- depozitarea compugilor chimici a combustibililor, lubrifiantilor i a vopselelor,
- depozitarea degeurilor; ‘ : g
_  aetivitati de incarcare -descarcare materiale din mijloacele auto;
- evacuarea apelor uzate tehmologic. ' _

Compusii chimici utilizati in procesul tehnologic pentru efectuarea operatiilor
de curdtire repere, fluxare §i vopsire pregatirea suprafetelor si vopsire KTL, tratare
ape reziduale, sunt aprovizionati in ambalaje etange: recipieni etansi de plastic (IBC-
uri, canistre, flacoane etc), recipienti metalici etansi (butoaie), saci de polietilend si
saci hartie. Acestia sunt depozitati in spatiu special amenajat cu rastele metalice
rezistente la coroziune, unde recipientele cu substanfe (canisire, cubitinere) sunt
aranjate pe nivele, pe tdvi de retentie din polipropilend. Spatiul este dotat cu material
absorbant ecologic §i nisip, pentru prevenirea eventualelor scurgeri.

Combustibilii, lubrefiantii folositi la alimentarea stivuitoarelor §i in procesul de
intrefinere sau la prelucrarea metalelor se aprovizioneazd in recipiente etange din
plastic sau metal, in bazine metalice prevazute cu robineti de golire (in cazul benzinei),
care se depoziteazd intr-un depozit compartimentat, betonat §i prevdzut cu tavi de
retentie si material absorbant. : _

Pentru golirea lubrefiantilor sau combustibililor din butoaiele metalice, depozitul
este dotat cu pompe de transvazare.

Depozitarea deseurilor (aluminiu, fier vechi, ambalaje plastic §i hartie/carton,
menajere §i alte deseuri provenite din procesul tehnologic) se face pe sortimente, in
locuri special amenajate pentru depozitarea acestora, in containere metalice etange,
containere metalice pentru span prevdzute cu 1Gvi de relenfie pentru retinerea
scurgerilor de emulsie din span, containere de plastic, paleti lemn, boxe metalice,
containere plastic.

In cadrul depozitului de desewri existd patru spafii Inchise: spatiu destinat
tratdrii mecanice (balotdrii) a deseurilor din aluminiu, plastic §i hartie/carton, depozit
namoluri, depozit uleiuri §i emulsii uzate, depozit degeuri periculoase de tip pulberi,
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ambalaje contaminate i altele, previzute cu tdvi de retentie §i material absorbant
pentru prevenirea eventualelor scurgeri.

In sectiile de productie deseurile sunt colectate in pubele din plastic, pe
categorii, iar compugii chimici sunt depozitati in ambalaje originale, in dulapuri
metalice inchise, prevdzute cu tavi de retentie si material absorbant pentru prevenirea
scurgerilor.

In zona depozitelor §i magaziilor de materie primd §i produse finite unde se
desfdsoard activitdti de incdrcare - descdrcare din mijloacele auto, existd material
absorbant pentru prevenirea poludrii solului in cazul scurgerilor accidentale.

Apele uzate tehnologic, rezultate de la Liniile de curdtare repere, precum §i de la
Instalatiile de curdtare repere Everest, sunt colectate in cubitinere de plastic etange §i
sunt tratate alaturi de apele reziduale rezultate de la Linia de pregdtive a suprafetelor
si vopsire KTL in statia de preepurare existentd in cadrul Atelierului Acoperiri. Apele
reziduale rezultate de la Tunelul de pregdtirea suprafetelor prin aspersie, sunt tratate in
statia de preepurare existentd in cadrul Halei Pldci Rdcire Baterii, dupd care sunt
evacuate in sistemul de canalizare al localitdatii. Apele uzate tehnologic, rezultate de la
standurile de testare §i probe, sudobrazare etc., care nu prezintd risc de contaminare
cu substante, sunt evacuati direct in sistemul de canalizare al unitdtii, de unde urmeazd
traseul canalizarii localitdtii.

Avdnd in vedere faptul cd sectiile de productie §i cdile de acces RAAL - PB, sunt
betonate aproape in Intregime iar in sectiile de productie pardoseala este
impermeabild, in situatii normale de desfasurare a activitdtii este exclusd posibilitatea
poluarii solului, aceasta fiind posibild numai in cazuri accidentale sau in situatii de
urgenfd. |

2. Alte amenajdri speciale, dotéri si masuri pentru protectia mediului: nu are;

3. Concentratiile s1 debitele masice de poluanti, nivelul de zgomot, de radiatii,
admise la evacuarea in mediul Inconjuritor, depasiri permise si in ce conditii:

- pentry zgomot: nu se va depdsi nivelul de zgomot la limita spatiului functional,
respectiv nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat A (L 4eq1) de 65 dB,
conform STAS 10009/2017 Acusticd - Limite admisibile ale nivelului de zgomot din
mediul ambiant,

- se vor asigura condifii pentru ca in teritoriile protejate (zone de locuit) nivelul
acustic echivalent continuu (L eq) sd respecte prevederile Ordinului ministrului
sandatafii nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiend si sdndtate publicd privind
mediul de viatd al populatiei, cu modificdrile si completdrile ulterioare;

- pentru_apd: indicatorii fizico-chimici conform Autorizatiei de gospoddrire a
apelor si cei stabiliti cu administratorul retelei de canalizare;

- pentru aer:

- emisii, conform Ordinului MAPPM nr. 462/1993:

- limitele maxim admise pentru: pulberi - 5 mg/m°N, CO - 100 mg/m°N,
oxizi de azot exprimati in NO; - 350 mg/m°N, oxizi de sulf exprimati in SO;- 35 mg/m’N
la un continut in oxigen al afluentilor gazosi de 3% volum, la centrala termici pe GPL;

~ limitele maxim admise pentru: CO - 250 mg/m*N, oxizi de sulf exprimati
in SO, - 2000 mg/m°N, oxizi de azot exprimati in NO; - 500 mg/m°N, pulberi - 100
mg/m’N, substante organice - 50 mg/m°N la un confinut in oxigen al efluentilor gazosi
de 6% volume - la centralele termice pe lemn, cu putere termicd nominald mai micd de 1

Mw;
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- emisiile la centrala termicd pe combustibil biomasad, tip CSA 1300 GM - 1300
kW, conform Legii nr. 188/2018, instalatii medii de ardere existente cu o putere termicd
nominald mai mare sau egald cu 1 MW si mai micd sau egald cu 5 MW:

Indicatori SO; NOx pulberi
Valorile-limitd de emisie - Legea - 650 50
188/2018 (mg/m*N)

Data conformdrii la valorile-limitd | 1 ianuarie 1 ianuarie I ianuarie
de emisie 2030 2030 2030

Toate valorile - limiti de emisie sunt definite la o temperaturd de 273,15 K si o presiune de 101,3 kPa
i dupd corectia in functie de continutul de vapori de apd al gazelor reziduale si la un confinut standardizal
in oxigen al efluentilor gazogi de 3 %.
- pulberi totale - 50 mg/m’, oxizi de azot (monoxid de azot si dioxid de azot
- exprimati in dioxid de azot) - 500 mg/m’ oxizi de sulf (anhidridd sulfuroasd si
anhidridd sulfuricd - exprimati in anhidridd sulfuroasa) 500 mg/m? - la cuptoarele de
brazare §i sudobrazare; : :
- imisii, conform STAS 12574/1987 przvmd aerul din zonele protejate:
- concentratiile maxim admise pentru pulberi in suspensie (totale) - 0,15 mg/m?®
(valoare limitd zilnicd) §i pulberi sedimentabile - 17 g/m%lund;
- pentru_sol: depozitarea provizorie a deseurilor numai pe amplasamente
amenajate, conform QUG 21/2002 privind gospoddrirea localitdtilor urbane si rurale,
aprobatd cu modificdri prin Legea nr. 515/2002.

II1. Monitorizarea mediului -

1. Indicatorii fizico-chimici, bacteriologici si b1010g101 em1§1 1m1sule poluantilor,
frecventa, modul de valorificare a rezultatelor:

- pentru aer.

- emisiile de la cogurile centralelor termzce cu putere termicd nominald mai
micd de 1 MW - cdte 1 determinare/2 ani, la fiecare cos de evacuare al centralelor
termice; : :

- emisiile de ardere la centrala termica pe biomasi cu putere termicd nominald
mai mave de 1 MW: 1 determinare/3 ani; -

- pulberi sedimentabile - 1 determinare/an, la limita amplasamentului
obiectivului;

- pentru_apd: conform Autorizatiei de gospoddrire a apelor si contractului
incheiat cu administratorul retelei de canalizare, SC AQUABIS SA Bistrifa;

2. Datele ce vor fi raportate autorititii teritoriale pentru protectia mediului si
periodicitatea lor: .

- copii ale buletinelor de analizd efectuate conform cerintelor de la pet. 1;

_ evidenta cronologicd lunard, tabelard a gestiunii deseurilor pentru fiecare tip
de deseu, cu mentionarea codului de deseu, a cantitdfii in tone, a naturii §i originii
acestora, precum §i a cantitdfii de produse §i materiale care rezultd din pregdtirea
pentru reutilizare, din reciclare sau din alte operatiuni de valorificare, eliminare,
frecventa colectdrii, modul de transport §i metoda de tratare, pe care o va pune la
dispozitia agentiei judetene pentru protectia mediului in format letric, la cerere, §i
electronic in sistemul pus la dispozitie de APM pdnd la 15 martie ale anului urmdtor
raportam precum si la cererea autoritdtilor competente de control;

Pag. 43/53



- program de prevenire §i reducere a cantitdfilor de deseuri provenite din
activitatea proprie sau de la orice produs fabricat care se va transmite anual agentiei
judetene pentru protectia mediului, inclusiv progresul inregistrat, pdnd la data de 31
mai ale anului urmdtor raportarii;

- completarea in aplicatia SIM (Sistem Integrat de Mediu) - Chestionare
PRODDES si TRAT, a datelor privind deseurile generate pe amplasament, a celor
reciclate/valorificate precum §i a celor eliminate prin operatori autorizati, anual,
pentru anul anterior de raportare, la deschiderea de citre ANPM a sesiunii de
raportare;

- evidenta gestiunii cantitdtilor de deseuri de ambalaje rezultate, pe categorii §i
destinatii de valorificare, conform Ordinului M.M.P. nr. 794/2012, privind procedura
de raportare a datelor referitoare la ambalaje §i deseuri de ambalaje (Anexa nr. 3r/v) -
pe suport de hdrtie §i in aplicatia online SIM - anual, pdnd la data de 25 februarie a
fiecdrui an, pentru anul anterior §i la solicitarea expresd;

- raportarea modului de gestionare a uleiurilor uzate, pana la data de 30 aprilie
ale fiecarui an pentru anul anterior, precum §i introducerea datelor in aplicatia
informaticad SIM (Sistem Integrat de Mediu) - “chestionar 2.1 Generatori de uleiuri
uzate”, anual, la deschiderea sesiunii de raportare asupra cdreia veti fi notificati de
cdatre APM Bistrita-Ndsdud,

- completarea in aplicatia SIM (Sistem Integrat de Mediu), Registrul SCP
(Substante Chimice Periculoase), a datelor privind substantele si amestecurile
periculoase utilizate pe amplasament, anual, pentru anul anterior de raportare, la
deschiderea de cdtre ANPM a sesiunii de raportare;

- raportarea datelor privind metalele restrictionate importate/utilizate in
activitate (nichel), anual, la solicitarea APM BN,

- raportarea datelor privind inventarul de emisii in atmosferd, pdnd in data de 15
martie a fiecdrui an, pentru anul anterior, pe format de hdrtie §i in aplicatia online
conform metodologiei din Ordinul nr. 3299/2012;

- verificéri/inspectii ale Comisariatului Judetean BN al G.N.M.;

- mdsurile dispuse de autoritdtile pe linie de control si modul de solutionare a
problemelor sesizate,

- incidentele care au creat un risc pentru mediu,

- masurile §i actiunile intreprinse pentru prevenirea si repararea prejudiciului
asupra mediului,

anual §i la solicitare.

Se va notifica la A.P.M. Bistrita-Ndsdud orice modificare survenitd fatd de
prevederile autorizatiel - inainte de realizarea modificarii sau orice incident cu efect
negativ asupra mediului inconjurdtor.

IV. Modul de gospodarire a deseurilor si ambalajelor
1. Deseurile produse (tipuri, compozitie, cantitati):

Tip deseu Cod Canfitate Mod de Valorificare/ Cod
generati depozitare Eliminare valorificare/ eliminare
Degseuri Valorificare R 12 - schimb de deseuri
metalice 1201 03| 700 tone/an | pe plaiforma prin agent intre defindtori in vederea
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neferoase de degeuri, in economic expunerii la oricare dintre
(aluminiu §i containere autorizat operatiunile numerotate de
aliajele din metalice §i pe laRlla Rl
aluminiu, paleti de lemn
alamd)
Deseuri 120101 310 tone/an | pe platforma Valorificare R 12 - schimb de deseuri
metalice de degeuri, in prin agent intre detindtori in vederea
feroase (otel, containere economic expunerii la oricare dintre
inox, nichel) metalice autorizat operatiunile numerotate de
laRllaRll
Ambalaje din 150101 32,25 pe platforma Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
hdrtie/carton tone/an de deseuri - prinagent | intre defindlori in vederea
boxe metalice economic expunerii la oricare dintre
etichetate/ autorizat operatiunile numerotate de
baloti pe palet laRllaRi!
lemn
Ambalaje de 150102 9,2 tone/an | pe platforma Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
| mase de degeuri - prin agent intre detindtori in vederea
plastice/bandd boxe metalice economic expunerii la oricare dinire
legare PP etichetate/ autorizat operatiunile numerotate de
baloti pe palet laRllaRll
lemn
Resturi lemn gi In mod Valorificare R 1 - Utilizarea ca §i
rumegus 030105 32,02 ordonat pe energeltica la combustibil
fone/an paleti, pe centralele
platforma termice
betonata pentru
incalzirea
spatiilor
Ambalaje lemn | 1501 03| 70 tone/an | pe platforma valorificare R I - Utilizarea ca si
§i palefi betonata energetica la combustibil;
centralele “R3-
termice Reciclarea/valorificarea
pentru substantelor organice care
incalzirea nu sunt utilizate ca
spatiilor; solventi
reciclare
pentru
confectionare
a de alte
ambalaje
pentru
produsele
finite
Cenugd de la 1001 03| 0,04 tone/an | in containere Eliminare D 15 - Stocarea inaintea
arderea metalice/buto prin agent oricdrei operafiuni
lemnului aie metalice economic numerotate de la D1 la
netratat | autorizat D4
Vopsea pulbere | 08 01 12| 8 tone/an | in saci de Eliminare D 15 - Stocarea inaintea
polietilend si prin agent oricdrei operafiuni
cutii de economic numerotate de la D1 la
carton, pe autorizal/ Di4
palet lemn, in | Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
depozitul prin agent intre detindtori in vederea
pentru deseuri economic expunerii la ovicare dintre
auiorizat operatiunile numerotate de

la R1laR1l
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Alte particule 5i | 10 03 22 | 8,7 tone/an | in saci de Eliminare D 15 - Stocarea inaintea
praf polietilend, prin agent oricdrei operafiuni
saci de hdrtie economic numerotate de la D1 la
pe palet lemn, autorizat Di4
in depozitul
pentru deseuri _
Néamol magini- | 1201 15| ocazional, | In butoaie Eliminare D 15 - Stocarea inaintea
unelte la curdtarea | metalice, in prin agent oricdrei operafiuni
generald a | depozitul de economic numerotate de la D1 la
recipienfilor | uleiuri aulorizal Di4
Jeuvelor de
lubrifiant
Deseuri 160216 0,1 tone/an | la sediul Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
electrice si RAAL S4 prin agent intre detindtori in vederea
electronice Bistrifa economic expurerii la oricare dintre
autorizat operatiunile numerotate de
laRllaRI1l
Piese si 1201 21| 0,2 tone/an | in saci plastic, Eliminare D 15 - Stocarea inaintea
materiale de in depozitul prin agent oricdrei operafiuni
polizare uzate pentry deseuri economic numerotate de la DI la
(abrazive) autorizal Di4
Degewri 1912 04 | ocazional, | in saci plastic, Eliminare D 15 - Stocarea inaintea
cauciuc buretos |/ resturi de | in depozitul prin agent oricdrel operatiuni
16 03 06 bandd pentru deseuri |  economic numerotate de la DI la
buretoasd autorizat D14
utilizata ca
element de
protectie la
montarea
schimbdtoar
elor in grup
Muteriale de 16 11 04 | 1,07 tone/an | in saci plastic/ | Valorificare | D 135 - Stocarea inaintea
cdptugire §i ldzi lemn, in prin agent oricdrei operatiuni
refractare uzate depozitul economic numerotate de la D1 la
pentry deseuri autorizat Di4
Materiale 1502031 0,2 tone/an | in cutii Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
filtrante uzate carton, pe prin agent intre detindtori in vederea
(Filtre uzate) palet lemn, in economic expunerii la oricare dintre
depozitul autorizat operatiunile numerotate de
peniru deseuri laRIla R11
Materiale 1502 03 | 0.02 tone/an | in saci plastic/ | Valorificare R 12 - schimb de deseuri
Jiltrante uzate butoaie prin agent intre detindtori in vederea
metalice, in economic expunerii la oricare dintre
depozitul autorizat operafiunile numerotate de
pentru deseuri laRlla Rl
Carton/Hdrtie | 150203 | ocazional | insaci plastic/ | Valorificare R 12 - schimb de deseuri
impregnatd cu : din vrac pe palet, prin agent intre detindtori in vederea
vopseda pulbere activilatea | in depozitul economic expunerii la oricare dintre
de vopsire | pentru deseuri autorizat operatiunile numerotate de
laRllaRIll
Uleiuri de 1302 0,1 tone/an | in butoaie Valorificare R 12 - schimb de deseuri
motor uzate a5%* metalice, in prin agent intre detindtori in vederea
depozitul economic expunerii la oricare dintre
pentru degeuri auiorizat operatiunile numerotate de
laRlla Rl
Uleiurile uzate | 13 01 0,1 tone/an | in butoaie Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
hidraulice 10* metalice, in prin agent intre detindtori in vederea
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depozitul economic expunerii la oricare dintre
pentru deseuri autorizat operatiunile numerotate de
laRllaR1l
Emulsii uzate 1201 20 tone/an | in butoaie Eliminare D 15 - Stocarea inaintea
fard halogeni 09* metalice, in prin agent oricdrei operatiuni
depozitul economic numerotate de la D1 la
pentru deseuri autorizat Dl4
R 12 - schimb de deseuri
intre detindtori in vederea
expunerii la oricare dinire
operafiunile numerotate de
laRllaRIll
Materiale 1502 0,1 tone/an | in saci plastic, | Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
textile si de 2% in depozitul prin agent intre detindtori in vederea
protectie pentru deseuri eCconomic expunerii la oricare dintre
autorizat operatiunile numerotate de
laRIlaRI1l
Ambalaje 1501 0,24 tone/an | in saci plastic/ | Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
plastic/metalice | 10* vrac pe palet, prin agent intre detindtori in vederea
contaminate in depozitul economic expunerii la oricare dintre
pentryu deseuri autorizal operatiunile numerotate de
laRllaR1I
Tuburi 2001 0,01 tone/an | pe platforma Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
Sfluorescente 21% de degeuri, in prin agent intre detindtori in vederea
container economic expunerii la oricare dintre
metalic autorizat | operatiunile numerotate de
la RIla RI1
Namoluri gi 1101 33 tone/an | in saci plastic Eliminare D 15 - Stocarea inaintea
turte de filtrare | 09% si lazi lemn, prin agent oricdrei operatiuni
cu conjinut de in depozitul economic numerotate de la D1 la
substante pentru deseuri | autorizat ~ Dl4
periculoase
Namoluri cu 1101 0,23 tone/an | in saci plastic Eliminare D 15 - Stocarea inaintea
continut de 08* si lazi lemn, prin agent . oricdrei operafiuni
Josfati ' in depozitul economic numierotate de la D1 la
' pentru deseuri autorizat Dil4
Lichide apoase | 16 10 31,23 In Tratare pe | D 9 - tralarea fizico-
cu confinut de | 01* tone/an cubitinere/IB | amplasament, | chimicd neprevizutd in
substante C-uri 1000 ] in cadrul altd parte in anexd, care
periculoase pe platformd statiei genereqzd compusi sau
betonatd preepurare | mixturi finale eliminate
ape uzdate prin intermediul uneia
KTL/ dintre op. numerotate de
Valorificare |laD 1laD 12/
prinagent | R 12 - schimb de deseuri
economic intre detindtori in vederea
autorizat ( pt. | expunerii la oricare dintre
solutii uzate | operatiunile numerotate de
care nupot si | la Rl la Ril
tratate in
siafie)
Fluide antigel | 16 01 ocazional | in recipiente Valorificare R 12 - schimb de deseuri
cu confinut de | 14%* din cadrul | plastic, in prin agent intre detindtori in vederea
substante Laboratorul | depozitul economic expunerii la oricare dintre
periculoase ui Teste pentru deseurt autorizat operatiunile numerotate de

laRlla Rl
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Componente cu | 06 04 ocazional | inrecipient Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
continut de 04* din cadrul | plastic, in prin agent intre detindtori in vederea
mercur Laboratorul | chis etans,in economic expunerii la ovicare dintre
ui Teste depozitul autorizat operafiunile numerotate de
(termometre | pentru deseuri laRIlaRI1I
cu mercur
fisurate)
Deseu din 08 01 ocazional | in cubitinere/ | Valorificare | R 12 - schimb de degeuri
lacuri §i 11* din cadrul | saci plastic- prin agent intre detindtori in vederea
vopsele cu Atelierului | lazi lemn (in economic expunerii la oricare dintre
continut de Acoperiri | cazul in care autorizat operafiunile numerotate de
solventi deseul este laRlla Rl
organici sau sub forma
alte substante solida,in
periculoase depozitul
peniru deseuri
Tonere de 08 03 ocazional | in cutii Valorificare | R 12 - schimb de deseuri
imprimante cu | 17* rezultate din | carton, la prin agent intre detindtori in vederea
continut de sistem sediul RAAL economic expunerii la oricare dintre
substante informatic- | SA Bistrifa autorizat operatiunile numerotate de
periculoase birouri laRl laRIlI
Baterii si 16 06 0,05-0,1 in mod Valorificare R 12 - schimb de deseuri
acumulatori 01* tone/an ordonat pe prin agent intre detindtori in vederea
uzafi palet lemn, pe economic expunerii la oricare dintre
tavi de autorizat operatiunile numerotate de
retentie, laRIla Rl
ambalate in
Jfolie plastic,in
depozitul
pentru deseuri
Degeuri 200301} 461,1 mc/an | pe platforma Eliminare D 5 - depozite special
municipale de deseuri, in prin agent construite, de exemplu, -
amesfecate containere de economic depunerea in
plastic autorizal compartimente separate
elange, care sunt acoperite
§i izolate unele fatd de
celelalte §i fatd de mediul
inconjurdtor i altele
asemenea

2. Deseurlle colectate (tipuri, compozitie, cantitdti, frecventd): nu este cazul;
3. Deseurile stocate temporar (tipuri, compozitie, cantititi, mod de stocare):

conform pct. 1; ‘

4. Deseurile valorificate (tipuri, compozitie, cantitati, destinatie): conform pct. I1;

5. Modul de transport al degeurilor i mdésurile pentru protectia mediului: cu
mijloace de transport protejate impotriva pierderilor accidentale;

6. Modul de eliminare (depozitare definitiva, incinerare): conform pct. 1;

7. Monitorizarea gestiunii deseurilor:

- se va fine evidenta lunard a deseurilor rezultate din activitate (tip de degeu, cod
conform HG nr. 856/2002, stare fizicd, cantitate generatd/unitate de mdsurd, consumat
in unitate, valorificat, evacuat la rampd),

8. Ambalaje folosite si rezultate:
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- din procesul de aprovizionare a materiei prime §i a materialelor auxiliare
rezultd urmdtoarele ambalaje: ldzi de lemn §i paleti, cod. 15 01 03; carton, cod 15 01
01; folie i recipienti de plastic, cod 15 01 02;

- pentru ambalarea produselor finite se utilizeazd carton ondulat, cutii de carton,
lazi din lemn si placaj, palefi de lemn si de plastic;

9. Modul de gospodirire a ambalajelor (valorificate):

- paletii si ldzile de lemn rezultate din procesul de aprovizionare a materiei prime
se valorifica in totalitate de RAAL-PB astfel:

- lazile se dezmembreaza i se refolosesc la confectionarea cutiilor pentru
ambalarea schimbdtoarelor de caldurd;

- paletii se utilizeazd pentru anumite depozitdri in sectiile de productie,
ateliere §i magazii;

- paletii de lemn deteriorati devenifi deseu si resturile de la confectionarea
lazilor se valorifica ca lemn de foc;
- cartonul rezultat din procesul de aprovizionare materie primd se colecteazd in
containere metalice gi se preda unei firme autorizate;
- recipientii de plastic cu continut de substante periculoase se utilizeazd dupd
neutralizare la diferite depozitdri (exemplu depozitare emulsie uzatd);
- folia de plastic se valorificd prin firmd autorizatd;
- 0 parte de ambalajele expediate de RAAL-PB la beneficiar cu produse finite sunt din
plastic returnabile, iar cele din lemn nu se returneazd.

V. Modul de gospodirire a substantelor si preparatelor periculoase
1. Substantele si preparatele - periculoase produse sau folosite ori
comercializate/transportate:

amestec Nocoloc Flux 31 tone H 332 319, 362, 372, 412; P 260,
263, 280, 273, 305+351+338,
308+313, 5301
amestec © Antarox BL 225 092 tone H 318 P 280, 305 + 351 + 338, F
: 308 + 310
amestec NocoloK sil Flux plus 0.43 tone H 319,362, 372,412; P201, 260,
Binder Mixture 1:1 ‘ 263, 273, 280
amestec Nocolok 7028 E 0.56 tone H319, 362, 372, 412; P201, 260,
263, 280, 314, 337+313
amestec Firinit Al Flux paste 1,05 fone H302, 315,318, 362, 373, 412; P201,
AFP 200 260, 263, 280 '
amesiec Nocolok 028 Cs D 0,006 tone H 31,332, 373, 412; P260, 280, 273,
305+351+338
substanta Alcool izopropilic 0,85 tone H 225, 319 336; P 210, 261, 280,
361+353, 305+351+338; 403+233,
' : 501
amestec Bonderite C-AD 5088 1,2 tone H 313 400, 302, 319
amestec Bonderite C-IC ST 572 tone H 300, 310, 314, 330
amestec Sur Tec 151 2.8 fone H 290, 314, 335, P 260, 280,
303+361+353, 305+351+338,
. 304+340
amestec Bonderite C-AK 1580 0,28 tone H 290, 314, P 260, 280,
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303+361+353, 305+351+338, 310

amestec Milform 6230 8 tone H 319: P 264, 280, 305+351+338,
337+313
amestec Milform 6240 0.6 tone H 313, 319 412: P 280, 302+352,
305+351+338, 337+313, 273, 501
amestec Acticide ocazionel fone H 290, 302+312+332 314, 317,
pe timp 4160, P 273, 280, 262, 303+365+333,
de vard/ 305+351+338 333+313
4,002
amestec Stabilis 9837 7 fone H 315, 319, 412; P264, 273, 280,
332+313, 337+313
amestec Nuto H 46 01 fone H 313, 318, 400, 401, 410, 411
amestec Prista Trafo A HOSIO 0.2 fone I 304 412; Pl0I, 102, 103, 273,
301+310, 331, 405, 501, EUH 210
amestec Pentosin CHF 115 ocazional - H 304 332; P331, 312, 301+310,
501, EUH 208
amestec Antigel 0,05 tone H 302, 373, 319, P 102,
. 264:301+310, 330, 50!
amestec Bonderite LFM 7160 0 345 fone H 318 412; P 280, 305+351+330,
JC23 310
amestec Milform 2105 0,05 tone H 304; P301+310, 331, 405, 501,
EUH 066
amestec Alcool tehnic 1,055 tone H 225, P 102 210 233,
303+361+353, 403+235
amestec Bonderite C-AK 7163 2 tone H 290 302 314, P 260, 280
CF/5 303+361+353, 305+351+338, 310,
301+312
amestec Bornderite C-AD 1270 0,146 fone H 318, 412; P 280, 305+351+338,
310
amestec Bonderite C-AK & 344 0,6 tone H 290, 302, 314; P 260, 280,
303+361+353, 305+351+338, 310,
301+312
amestec Bonderite C-4D 27 B 0,01 tone H318; P 280, 305+351+338, 310
amestec Bonderite C-IC ST 7,909 tone H290, 301+331, 310, 314, P 260,
280, 307+310, 303+361+353,
305+351+338, 310, 403+2334
amestec Bonderite C-IC 3500 12,6 tone H 290, 314, P 260, 280,
303+361+353, 305+351+338, 310
amestec Bownderite M-4C 50 0,175 fone H 315, 319; P280
CF
amestec Bonderite M-ZN 958 | 0,023 tone H 350i, 360D, 290, 314, 317, 334,
MU 341, 372, 411, P 201, 260, 280,
J04+361+353, 303+351+338, 310,
308+313, 342+311
amestec Bonderite M-AD 316 | ocazional tone H 300, 310, 314, 330
amestec Bonderite M-AD 134 0,418 tone H302, 400 EUH 031, P301+3]2
amestec Bonderite M-AD 565 (429 tone H 290, 314; P 260, 280,
304+361+353, 305+351+338, 310
amestec Bonderite M-ZN 958 2,016 fone H 334, 317, 341, 350i, 360D, 372,
D4 3 400, 411, P 201, 260, 280,
305+351+338, 310, 3058+313,
342+311, 301+312
amestec Bonderite M-AD 7Zn 3 | ocazional tone H 296, 302, 314, 318, 400, 411; P
260, 280, 303+361+353
305+351+338 310 301+312
amestec Bonderite M-NT 400 0,474 tone H 315, 319; P28
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amestec | Bonderite M-NT 400R- 0,984 tone H30!, 310 314, 332
M
amestec Bonderite M-PT 54 304 tone H301, 311, 314, 330, 331
NC
amestec Bonderite M-AD 80 L (138 tone H319: P 280
substanid Hidroxid de 5,94 fone H 315, 318 335, P 102, 280
calciu/lapte de var 305+351+310, 302+352, 261,
304+340, 501
substanid Acid clorhidric 32% 0,69 tone H 290, 314, 335 P 234, 260,
305+351+338, 303+361+353,
304+340, 309+311, 501
amestec Agua-pac 0,795 tone H 315 319; P280, 3024352,
305+351+338, 362+364
substanfd Acid sulfuric 37 % 0,58 tone H 314; P 280, 310, 303+361+353,
303+351+338
substantd | Hidroxid de sodiu 40 0574 fone H 290 314, 315 319: P 260, 280,
% 303+361+353, 305+351+338
ameslec Cationic Paste CP 2,55 forne H 226, 315, 319, 336, 361, 372, 373,
458-118 Pigment 412,413
amestec Bonderite C+AK G i tone H 290, 314, 290; P 260, 280,
4i4 303+361+353; 305+3571+338; 310
amestec Nocolok 7028 HC II 0,021 tfone H 318, 332, 362 372 412; P 201,
260, 263, 273, 280, 305+351+338+
310
amestec Cationic Additive 0.8 tone H3i9
CAIO7E :
(Phenoxypropanol )
substanjd Cuationic Additive 0,56 tone H 226, 336; P 280, 210, 261,
- CAI41E-FS5( 304+340+312, 403, 235
Methoxypropanol ) .
amestec Cationic additive 0,15 tone 226, 314, 318;
CAG682E (Acetic acid) . - :
amestec Cationic additive 0,037 tone H 302, 311, 314, 318; P 208,
NA1I4E-JN (Hexyl 304+340, 301+310, 305+35{+338,
Glycol) 405
amestec Cationic additive 0,04 tone H302, 312, 315, 319, 332;
NAIQIE P5 (Buthyl
Glyeol)
amestec Kathon LXE Biocide 0,06 fone H 314, 317, 400, 411; P 261, 280,
' 303+361+3353, 304+340+310,
305+351+338, 3621364
amestec AEROSOL BLACK 0,037 tone H 222, 229 319, 336; P 280, 210,
SILK MATT 211, 261, 251, 304+340,
305+351+338, 410 412
amestec TL-SPAY SCHWARZ 0,062 tone H 222, 229, 319 336; P 250, 210,
211, 261, 251, 304+ 340,
305+351+338 410, 412
substantd Acid oxalic anhidru 0,002 fone H302+312, H318;
pentru sinleza _
substantd Carbonai de sodiu 0,001 tone H319
anhidru
substanid Azot 1710499 Nme H281; P 282, 336+315, P 403
substantd Argon 132993 Nmc H281: P 282, 336+315, P 403
substantd - Oxigen - 61132 Nmc H 270, H 281; P 220, 244, 282,
370+376, P 403
aliaj Nickel 17 tone H 302 317, 334, 3501, 351, 301, 372,

413
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2. Modul de gospodarire:

ambalare: in ambalaje originale, etichetate corespunzdtor cu simboluri
caracteristice care avertizeazd cd substantele sunt toxice, inflamabile, nocive, cu
respectarea prevederilor Regulamentului nr. 1272/2008/CE privind clasificarea,
etichetarea, ambalarea substangelor §i amestecurilor;

transport: prin unitdyi autorizate pentru transportul mdrfurilor periculoase;

depozitare: in spatii special amenajate (s-au descris in capitolele anterioare);

folosire/comercializare: se utilizeaza in activitate,

3. Modul de gospodirire a ambalajelor folosite sau rezultate de la substantele si
preparatele periculoase:

Fluxurile de brazare si sudobrazare sunt ambalate in cutii de carton §i saci de
polietilend care se depoziteazd pe tavi de retentie, in magazie bine aerisitd i ferite de
umezeald.

Degresantii gi decapantii sunt ambalati in canistre de plastic, depozitate pe tavi
de retentie, in magazie bine aerisitd special amenajata pentru sigurantd acestora.

Compugii chimici utilizati la pregdtirea suprafetelor, vopsire KTL si vopsire cu
pulberi, sunt ambalati in canistre de plastic, cubitinere sau saci plastic, sunt depozitate
in spatiu special amenajat cu rastele metalice rezistente la coroziune, pe nivele,
prevdzute cu tdvi de retenfie.

Substantele chimice aprovizionate din fard si de pe piata comunitard/importate,
se utilizeazd doar in procesul tehnologic de fabricatie a schimbdtoarelor de cdldura.

Substantele eliberate din magazia centrald se predau persoanelor instruite in ce
priveste manipularea §i depozitarea acestora, care le depoziteazad in locuri special
amenajate (rafturi, dulapuri) in sectorul unde se intrebuinteazd, in procesul tehnologic
compusii chimici se gestioneazd sub directa indrumare a laboratorului tehnic,
maistrului §i a gefului de atelier.

Pentru modul de gospoddrire a compusilor chimici, RAAL-PB a desemnat un
Responsabil cu substantele chimice periculoase, care fine o evidenta strictd a acestor
substante prin completarea la zi a Registrului de evidenta substante periculoase.

Registrul contine cantitatea de substantd intratd in magazie §i cantitatea
eliberatd utilizatorului pe bazd de semnaturd si data aferentd intrdrii §i iegirii,

Responsabilul cu substantele periculoase instruieste periodic personalul implicat
in activitatea de depozitare §i de utilizare a compugilor chimici in conformitate cu
prevederile Fiselor cu date de securitate a fiecdrei substante aprovizionate.

Eliberarea din magazie a compusilor chimici cdtre utilizatori se efectueazd in
ambalajele originale ale acestora, acestea depozitindu-se in fiecare sector in locuri
special amenajate prevdzut cu tdvite de retentie si material absorbant pentru prevenirea
poludrii n timpul transvazdrii lor pentru corectia bdilor de degresare si fluxare a
reperelor.

Pentru efectuarea analizelor chimice la aluminiu si aligjele din aluminiu (la
receptie), a bailor din sectorul de Curdtire repere §i a diferitelor experimente §i teme de
cercetare, Laboratorul Cercetare Dezvoltare procese foloseste reactivi pentru titrare
(solutii diluate 0,1IN) cum ar fi: acid clorhidric, hidroxid de sodiu, metil-orange rosu
neutral, in cantitafi reduse aproximativ 30 l/an .
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Gestionarea reactivilor §i neutralizarea probelor efectuate este reglementatd de
instructiunile de lucru ale laboratorului i prevederile fiselor tehnice de securitate ale
acestora.

Se vor respecta prevederile din fisele cu date de securitate privind gestionavea
ambalajelor contaminate rezultate.

4. Instalatiile, amenajdrile, dotdrile si masurile pentru protectia factorilor de
mediu i pentru interventie in caz de accident:

- substantele §i preparatele periculoase se depoziteazd In spatii speciale
amenajate, cu pardoseald betonatd, separate de restul materialelor;

- in cazul poludrilor accidentale se procedeazd la indepdrtarea poluantilor si
refacerea suprafetelor afectate, de cdtre personal instruit §i cu respectarea prevederilor
din fisele cu date de securitate;

5. Monitorizarea gospoddririi substantelor gi preparatelor periculoase:

Conform cu prevederile O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului,
modificatd, completatd si aprobatd prin Legea nr. 265/2006, cu modificdrile i
completdrile ulterioare, persoanele fizice §i juridice care gestzoneaza substante si
amestecuri/preparate periculoase au obligafia:

- sd tind o evidentd strictd (cantitdfi, caracteristici, mijloace de asigurare)
a substantelor si preparatelor periculoase, inclusiv a recipientelor §i ambalajelor
acestora §i sd furnizeze informatiile solicitate de APM BN,

- sd elimine, in conditii de siguranfd pentru sdndtatea populatiei si a
mediului, substantele si amestecurile/preparatele periculoase care au devenit deseuri §i
sunt reglementate in conformitate cu legislatia specifica.
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