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REZUMAT CU CARACTER NETEHNIC

la Raportul de amplasament pentru S.C. MAXAM ROMÂNIA S.R.L – punct de lucru Victoria
Raportul de amplasament pentru S.C. MAXAM ROMÂNIA S.R.L – punct de lucru Victoria a fost elaborat de către INCD INSEMEX Petroşani sub coordonarea d-lui dr.ing. KOVACS LADISLAU persoana fizică atestată (deoarece INCD INSEMEX Petroșani este atestată doar pentru întocmire BM și EIM), înscrisă în Registrul Naţional al Elaboratorilor de Studii pentru Protecţia Mediului la poziţia nr. 343 pentru elaborarea de Rapoarte de Amplasament, Bilanţuri de Mediu şi Rapoarte de Impact asupra Mediului și Rapoarte de Mediu., în scopul revizuirii  de către titularul obiectivului de investiţii a Autorizaţiei Integrate de Mediu.

Acest raport este întocmit pentru a îndeplini cerinţele de prevenire, reducere şi control al poluării, conform cu O.U.G. nr. 152 / 2005 privind protectia mediului,  aprobata prin Legea nr. 265/2006, modificată de Legea 226/2013 şi Legea nr. 59/2016 – privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase, precum și a Legii 278/2013, astfel încât să ofere informaţii relevante şi să susţină solicitarea de revizuire a Autorizaţiei Integrate de Mediu.

Profilul de activitate al societăţii SC MAXAM ROMANIA SRL – Punct de lucru Victoria este fabricare, manipulare, depozitare explozivi.

Raportul de amplasament descrie situaţia actuală a amplasamentului şi evidenţiază poluanţii şi nivelul de contaminare existent ca urmare a activităţii societăţii SC MAXAM ROMANIA SRL – punct de lucru VICTORIA.

Amplasamentul fabricii se află la cea. 3 km de centrul municipiului Victoria, respectiv la cea. 0,5 km de cea mai apropiată zonă locuită.

Raportul de amplasament reprezintă o parte a documentaţiei pe care societatea SC MAXAM ROMANIA SRL – punct de lucru VICTORIA o va supune analizei pentru solicitarea revizuirii Autorizaţiei Integrate de Mediu. Acest raport oferă autorităţii competente de mediu, date asupra stării actuale a amplasamentului, inclusiv situaţia poluării în prezent. 
Categoria de activitate conform Legii 278/2013 (anexa 1):  4.6. Producerea de explozivi


Cadrul pentru culegerea datelor realizării acestui raport a fost împărţit în trei faze – Faza 1a, Faza 1b şi Faza 2 – fiecare dezvoltând activitatea desfăşurată în faza anterioară.

Faza 1a  a avut ca obiective:

· analiza utilizărilor anterioare şi actuale ale amplasamentului pentru a identifica existenţa unor  posibile zone poluate;

· analiza informaţiilor în raport cu condiţiile de mediu de pe amplasament în vederea înţelegerii naturii, întinderii şi comportamentului poluării ce ar putea fi depistată;

· obţinerea de informaţii suficiente despre amplasament, care să permită dezvoltarea iniţială a unui model conceptual al terenului şi al împrejurimilor sale. Termenul de “model conceptual” se utilizează cu sensul de prezentare în imagini sau text, care să descrie clar relaţiile dintre toate elementele mediului, receptori şi poluare care pot exista pe amplasament.

Obiectivul Fazei 2 a fost culegerea de informaţii şi date suplimentare, rezultate din investigaţii de teren.

1. Descrierea instalaţiilor şi a activităţilor desfăşurate
Pe platforma S.C. MAXAM ROMÂNIA S.A există 12 Obiective în cadrul cărora se desfăşoară atat activităţi privind fabricarea explozivilor tip RIOMAX, AMFO şi HIDROGEL, cât şi depozitarea materiilor prime şi finite. 

Conform profilului de activitate - Fabricarea explozibililor, Cod CAEN 2051, procesul de productie cuprinde urmatoarele operatii de bază:

· receptia si depozitarea materiilor prime;

· dozarea materiilor prime şi a aditivilor;

· amestecarea materiilor  prime;

· ambalarea (incartusarea sau paletizarea ) produsului finit;

· depozitarea si expedierea produselor finite ;

Activităţile conexe se desfăşoară în spaţii construite, care au dotările necesare pentru obiective diverse, precum:

· pavilion administrativ;

· centrale termice  pe motorina – 3 bucati;

· centrale termice pe gaz metan – 2 bucati;
· instalatie apa de racire;

· instalatie pentru producerea frigului;

· instalatie aer comprimat;

· instalatie preepurare apa-instalatie de filtrare ape uzate provenite de la fabricarea hidrogelului. 

Amplasamentul fabricii SC MAXAM ROMANIA SRL - VICTORIA dispune de utilităţile necesare, prin:

· racordare la gaz metan;

· racordare la energie electrică;

· alimentare cu apă.

Regimul de lucru este de 1 schimb / zi a 8 ore / schimb, la un fond anual de timp de 248 zile/ an. 

1.1. Descrierea instalaţiei şi a activităţilor desfăşurate pentru fabricarea explozibilului tip RIOMAX 

Firma MAXAM a hotărât amplasarea noii linii tehnologice de explozibili tip RIOMAX în urma unei decizii care a luat în consideraţie următoarele criterii:

· localizare geografică şi administrativă;

· acces rutier şi feroviar;


· racordare şi furnizare de electricitate.

· existenţa   lucrătorilor calificaţi, deoarece oraşul Victoria are tradiţie industrială în domeniu.

Linia tehnologică de fabricare a explozibilului tip RIOMAX, este montată într-o cladire existentă (Obiectiv 334), înainte având destinaţia de Depozit de azotat de amoniu, iar apoi a fost utilizată ca Depozit materii prime şi materiale inerte (fără substanţe oxidante), de pe platforma MAXAM Victoria. Cladirea parter existenta (420m2), a fost recompartimentată în 2012, structura de rezistenţă fiind într-o stare bună fara nici un fel de neplaneitati, fisuri, denivelari sau alte forme defecte caracteristice starii de siguranta ale acesteia. Platforma betonată este antiscântei şi antistatizată.

   Capacitatea de producţie estimată este de 3,5 t/zi, respectiv 868 t/an.

Materiile prime utilizate in proces sunt:

· Solutie MMAN;

· Azotat de amoniu granulat;

· Microbile de sticla ;

- Aditivi solizi.
Fabricarea produsului tip RIOMAX se realizează în proces continuu,care constă în:

· pregătirea materiilor prime;

· adaosul de materii prime auxiliare;

· procesul de amestecare;

· descărcare, ambalare, împachetare, paletizare.

Prin intermediul sistemelor de descărcare, materiile prime sunt preluate şi stocate în camera de dozare până la introducerea în fabricaţie.

Utilităţi necesare
Fabricarea explozibilului RIOMAX necesită consum de energie electrică, ca utilitate.

Fluxul de fabricaţie acoperă următoarele operaţii unitare:

Procesul de amestecare 

Aceasta faza consta in amestecarea ingredientelor solide si lichide in vase de 250-300 kg in blender KK-01, urmand fazele procesului astfel :

· Amestecul de pregel

Acesta se face in premixerul DF-02. Cantitatea ceruta de solutie MMAN este transferata din rezervoarele DF-01 A/B cu ajutorul pompei GB-01 in premixerul DF-02. Cantitatea de solutie este controlata de catre un detector de nivel de pe DF-02 care opreste si invarte pompa, golind teava inapoi in rezervoare.

Cantitatile cerute de guma guar, glicol si perclorat de sodiu sunt cantarite pe cantarul KQ-01 A/B si adaugate in mixerul de pregel. Acest premix este amestecat cu ajutorul GF-02 si adaugat in vasul mixer KK-01 prin detectorul de metale JK-01.
· Adaosul de azotat  de amoniu

Cantitatea ceruta de azotat de amoniu se adauga rezervorului de transfer KB-01 care descarca AN in KK-02 de dedesubt si curge in vasul mixerului KK-01 cu ajutorul detectorului de metale JK-01.

· Adaosul  de microbalonase de sticla

Microbalonasele sunt transferate cu ajutorul pompei GB-02 in vasul de aprovizionare KD-01, aflat pe cantarul KQ-03, dand greutatea programata balonaselor si aprovizionand vasul mixerului KK-01 prin detectorul de metale JK-01.

· Adaosul  celorlalte ingrediente
Restul ingredientelor sunt precantarite folosind cantarul KQ-02 A/B si trec in vasul mixerului KK-01 prin detectorul de metale JK-01.

· Mixarea amestecului

Cand ingredientele se afla in mixerul KK-01, amestecul se mixeaza urmand o secventa programata. Dupa mixare, mixerul se pozitioneaza orizontal si deverseaza  amestecul de distributie KB-03. Este necesara interventia operatorului pentru curatarea corecta a mixerului.

a) Detectorul de metale: JK-01

In timpul adaugarii ingredientelor, daca este detectat vreun metal, se activeaza o alarma si procesul de amestecare este oprit, actionand un dispozitiv de divagare, pana cand situatia este sub control si se obtine autorizatia de a se continua.

b) Sistemul de colectare al prafului : filtru JD-01 si ventilatorul GD-01.

Majoritatea ingredientelor minore sunt sub forma de pulberi fine, asadar manuirea lor va genera praf, generand atmosfera periculoasa; un sistem de colectare si filtrare a prafului JD-01 este montat in anexa din spate a cladirii. Punctele de generare a prafului sunt prevăzute cu hote şi sisteme de aspirare iar aerul plin de praf este condus spre filtru cu ajutorul aspiratorului GD-01.

Descarcare- ambalare-impachetare

· Descarcare

Amestecul rezultat este o pasta consistenta deversată in containerul KB-03, care il distribuie in KD-02 A sau KD-02 B.

Continutul vasului este descarcat in containerul de distributie KB-03, cu ajutorul unui operator, pana cand mixerul se goleste, fiind apoi repozitionat pentru a incepe un nou amestec.

Din motive tehnologice, nu este permis sa se inceapa urmatorul amestec pana cand cel dintai nu e impachetat complet. Aceasta imbunatateste siguranta procesului.

Containerul de distributie KB-03 este dotat cu o linie reversibila care trimite amestecul la una din liniile de ambalare.

Alimentatorii KD-02 A/B sunt conectati la masina de ambalare corespondenta Rollex, alimentand pasta in concordanta cu cerinta masinii, care depinde de formatul ambalajului.

· Ambalare

In fabrica exista doua masini traditionale de ambalare Rollex KZ-01 A/B pentru mărirea capacitatii de productie prin eliminarea formatului de schimbare a timpului de oprire.

Aceste masini pot produce ambalaje de diverse marimi : diametru de la 25 mm pana la 50 mm, cu o varietate de lungimi.

Pasta este conditionata intr-o masina cu forma potrivita pentru a fi impartita si ambalata in hartie de parafina sau plastifiata.

Ambalajele sunt evacuate prin curele de convertire : KA-01 A/B ; KA-02 ; KA-03 pana la impachetare in sectiunea C.

Diverse tipuri de sisteme de control si aparate de securitate sunt montate pe fiecare linie de ambalare : ejector de ambalaj defect, lipsa ambalaj, numarare ambalaje, etc. Exista si monitorizare TV, cu camere de luat vederi plasate strategic, pentru a urmari procesul de ambalare din sectiunea C in care sunt instalate monitoare de control.

Controlul electric de ambalare se bazeaza pe ecrane cu cristale lichide, situate in sectiunile de siguranta C/D (IMPACHETARE/ MANUIRE CUTII). 

· Impachetare si paletizare

Ecranele tactile de control sunt instalate in aceasta zona ca si monitoarele TVCC.

Ambalajele sosesc la rampa de impachetare unde sunt asezate pentru a fi introduse in cutii si  numerotate.

Greutatea cutiilor este verificata pe cantarul KQ-04, si odata acceptata, cutia este sigilata la CS-01, trece prin convertor, ajungand in punctul de colectare in care cutiile vor fi preluate de un operator care foloseste un dispozitiv de aspirare KN-02 si paletate pe platforma unui aparat de paletare semiautomat KO-02 si impachetate, protejate de ploaie si stabilizate, pregatite pentru transport.

Paletii sunt ridicati cu ajutorul unui stivuitor si transferaţi in magazie.

1.2. Descrierea instalaţiei şi a activităţilor desfăşurate pentru fabricare explozibil tip ANFO – Ob. 369 / A

· Capacitate de producţie proiectată : max. 4 t/ h, respectiv 7.936 t/an
· Materii prime şi auxiliare: azotat de amoniu, motorină, Sudan M roşu 462 lichid (se utilizează opţional, ca şi colorant pentru motorină)

· utilităţi: energie electrică, aer comprimat
· Flux tehnologic 

Fabricarea produsului, tip ANFO, se realizează în proces continuu, prin dozarea şi amestecarea motorinei în azotat de amoniu, după următoarele operaţii:

1. Dozare automată materii prime

Alimentarea malaxorului prin pâlnie, cu azotat de amoniu, adus din big-bags-urile transportate cu motostivuitorul. Dozarea motorinei peste azotatul de amoniu, se realizează în zona de evacuare din malaxor, cu o pompă dozatoare. 

2. Amestecare materii prime 

Materiile prime se amestecă. Se reglează automat cantitatea de azotat de amoniu şi debitulde motorină, astfel încât să se asigure o compoziţie constantă.

3. Verificare pH

Se verifică valoarea pH-ului amestecului şi se întrerupe dozarea motorinei, la atingerea valorii prestabilite.

4. Ambalare produs finit

Produsul ANFO, evacuat din malaxor, se transportă la pâlnia de alimentare a unui cântar automat şi este ambalat în saci de câte 25 kg. Sacii sunt preluaţi de o bandă transportoare şi duşi la maşina manuală de cusut saci. Sacii sunt cusuţi şi reansportaţi cu o altă bandă transportoare în zona de paletizare. Paleţii sunt înveliţi într-o folie retractibilă, prin vidare.

5. Depozitare produs finit

Depozitarea produsului finit se poate face în instalaţie şi în depozitul de produs finit.

· Produs finit
Nagolita (explozibil de mină, tip b) este un sortiment de explozibil tip ANFO, pentru uz civil, folosit în cariere de piatră, minerit şi alte lucrări publice. 

· Bilanţ de materiale

Azotat de amoniu: 950 kg/t produs
Motorină: 50 kg/t produs

Energie electrică: 15 kWh/t produs

1.3. Descrierea instalaţiei şi a activităţilor desfăşurate pentru Instalaţia de fabricare explozibil tip HIDROGEL – Ob. 333

· Capacitate de producţie proiectată: 4,2 t/ h, respectiv 8333 t/ an
· Materii prime şi auxiliare:monometilamină, acid azotic, azotat de sodiu, tiouree, acid adipic, aditivi (cauciuc, amidon, aluminiu, piroantimoniat de sodiu)

· Utilităţi: apă tehnologică, de răcire, caldă, energie electrică, energie termică, aer comprimat 

· Flux tehnologic 

Fabricarea produsului tip HIDROGEL se realizează în proces continuu, prin amestecarea unei soluţii oxidante aditivate cu soluţie de azotat de monometilamină (NMMA), după următoarele operaţii: 

1. Obţinerea soluţiei de NMMA

Soluţia de NMMA se obţine prin nitrarea monometilaminei (MMA). Procesul de nitrare este discontinuu, în şarje de 300 kg.  Reactorul, în care se face nitrarea, se alimentează cu acid azotic, peste care se introduc vaporii de MMA, sub agitare. Reacţia MMA cu acidul azotic este exotermă, reactorul fiind răcit cu apă, care circulă prin manta şi serpentină. Reacţia este terminată când se atinge o anumită valoare a pH-ului, moment în care se opreşte alimentarea cu vapori de MMA şi răcirea reactorului. Soluţia de NMMA este stocată în rezervorul de depozitare.  

2. Obţinerea soluţiei oxidante aditivate

Soluţia oxidantă se obţine prin prepararea, sub agitare şi încălzire, a unei soluţii de azotat de amoniu 90 %, la care se adaugă azotat de sodiu, tiouree şi acid adipic. 

La această soluţie se adaugă aditivi (aluminiu, guma guar - cauciuc, amidon, piroantimoniat de sodiu) în proporţii bine calculate.

Soluţia este răcită, prin trecere printr-o instalaţie, în care agentul de răcire este o soluţie de glicol în apă.

3. Obţinerea explozibilului tip HIDROGEL

Produsul finit, de tip HIDROGEL, se obţine prin amestecarea celor două soluţii - oxidantă şi NMMA - într-un malaxor, controlându-se în permanenţă debitul. 

Produsul finit rezultat este evacuat continuu şi pompat la maşina automată de ambalare, unde se formează cartuşele, înfăşurate cu polietilenă şi capsate la cele două extremităţi cu sârma de aluminiu. Cartuşele se trimit pe o bandă transportatoare la ambalarea manuală în cutii. Cutiile se paletizază şi, în final, se aplică pelicula retractilă şi se trimite la depozit.
Procesul tehnologic de fabricare a explozibililor de tip HIDROGEL este automatizat, fiind condus prin calculator.

Din procesul de fabricare a Hirogel-urilor, rezulta ca deseu Hidrogel defect, deseu care apare la pornirea – oprirea instalatiei, cantitate maxima estimata la 5000 kg/an.
Din activitatea de ambalare a Hidrogelului, pot aparea deseuri de saci de plastic contaminate cu exploziv, estimate la 500 kg/an.

Ambele tipuri de deseuri explozive se neutralizeaza de catre OXO NETWORK CORPORATION SRL firma autorizată, specializata, cu care SC MAXAM SA are contract.
· Produs finit

RIOGEL TRONER este un explozibil de tip hidrogel, pe bază de azotat de monometilamină, fabricat pe bază de săruri oxidante şi inflamabile sensibile la explozie, pentru uz civil în cariere de piatră, minerit şi lucrări publice.

· Bilanţ de materiale

NMMA: 286,7 kg/t produs
Soluţie oxidantă: 713,3 kg/t produs

Energie electrică: 81 kWh/t produs

Abur: 0,5 t/t produs

2. Prezentarea materiilor prime şi auxiliare, a altor substanţe, a tipului de energie utilizată sau generată de instalaţie
Materii prime, substanţe sau preparate chimice
· Materiile prime, utilizate în cadrul proceselor tehnologice, sunt:
· Azotat de amoniu,

· Motorină, 

· Acid azotic, 

· Soluţie MMAN,

· Azotat de monometilamina

· Hexamina 

· Azotat/azotit de sodiu, 

· Sodium thiocyanate,

· Nitrit de sodiu,

· Tiouree, 

· Perclorat de sodiu sau potasiu,

· Acid adipic;

· Microbile de sticlă.

· Materiile auxiliare, folosite în procesul tehnologic, sunt: 

· Cauciuc (gumă guar),

· Amidon, 

· Aluminiu, pulbere

· Piroantimoniat de sodiu,

· Glicol,

· Ferrolix (biocid),

· Coloranţi pentru motorină.

Necesarul de materii prime şi auxiliare pentru productia estimata în 2018 pentru fiecare tip de produs fabricat este prezentat în tabelul 2.1, pag. 27 din Raportul de amplasament.
· Utilităţi:

‑ apă potabilă, tehnologică, de răcire, şi apă caldă;

‑ aer comprimat, necesar acţionării sistemului pneumatic de acţionare, comanda şi control;

· energie electrică

· gaz metan

· Utilitati  necesare asigurarii productiei


Tabel nr.  1 
	Sursa de energie / combustibil
	Cantitate
	Sursa /mod de depozitare

	Energie electrica
	Puterea totala de 400 kw, astfel:

- pentru fabricare ANFO 15 kw;

- pentru fabricare NMMA  75 kw;

- pentru fabricare HIDROGEL 250 kw;

- pentru fabricare RIOMAX 60 kw
	Conform contract de furnizare 

incheiat cu furnizor de energie

electrica, preluata prin statia 

de transformare  

Sursa alternativa: s-a pus in functiune si un generator electric, tip 

BK 010 l, 630kVA, 20/0.4 kV

	Gaz metan
	185 Nmc/h
	Conform contract de furnizare 

incheiat cu furnizor de gaz metan

	Energie termica
	2 to/h abur tehnologic
	Distributie de la CT pe baza de gaz metan.

	Apa tehnologica 

si potabila
	Q zi med =  2,86 mc/zi
	Conform contract de furnizare,  din reteaua SC VIROMET SA, bazin de inmagazinare de 5000 mc.

Ca sursa de rezerva pe amplasament s-a construit si un Bazin de inmagazinare de 200 mc.

	Motorina pentru microcentrale 
	Consum necesar pentru putere microcentrale  cca . 200 kw
	Depozitata in rezervor cu pereti dubli in spatiu amenajat, in cladire acoperita, 

cu platforma betonata si cuva 

de retentie


Toate materiile prime/materialele aferente producţiei sunt achiziţionate de la furnizori autorizaţi şi există o evidenţă a intrărilor şi a stocurilor existente pe platformă.

Materiile prime/materialele, utilizate în cantităţi mici, sunt ambalate în ambalajul furnizorului, conform prescripţiilor standardizate. Ambalajele de orice tip, în care se depozitează substanţele chimice sunt închise. Ambalajul substanţelor periculoase este astfel confecţionat, încât transportul să se desfăşoare în condiţii de maximă securitate.

Depozitarea, descărcarea, încărcarea, manipularea, transportul şi gestiunea substanţelor periculoase, din cadrul platformei societăţii, se realizează conform instrucţiunilor specifice fiecărui produs/substanţe. 

Societatea deţine autorizaţiile necesare pentru producerea, deţinerea, transportul, comercializarea şi folosirea materiilor explozive.

Pentru respectarea recomandărilor BAT în utilizarea eficientă  a energiei în societate se aplică următoarele măsuri:

  - echiparea cu becuri economice  pentru iluminarea spaţiilor,

  - cantitatea de energie este contorizată  şi urmărită periodic (lunar şi anual ).

   - se va urmări permanent optimizarea consumului energetic, utilizarea sistemelor închise de circulaţie a apei şi verificarea  izolaţiei  la  conducte şi clădiri.

 - automatizarea proceselor tehnologice 

Titularul va lua măsuri pentru a minimiza consumul de energie de orice tip şi va menţine şi utiliza cele mai bune tehnici disponibile pentru eficientizarea energetică.

3. Descrierea surselor de emisie din instalaţie
3.1. Emisii în atmosferă.
În cadrul SC MAXAM ROMANIA SRL există următoarele centrale termice:

- Centrala termică pe gaz metan, amplasată în cadrul Ob.332, asigură aburul necesar procesului tehnologic (3t/h 160 C 8 kg/cmp) de fabricare a produsului tip Hidrogel. Coşul de dispersie al gazelor de ardere H=6m D=0,3m;

 - Centrala pe gaz metan utilizată pentru realizarea apei calde şi încălzirea obiectivului 331;
Coşul de dispersie al gazelor de ardere H=6m D=0,2m.
- Centrala termică pe motorină amplasată în cadrul Ob.369/A  care este dotată cu un cazan ce funcţionează pe motorină şi care produce apă caldă necesară in procesul tehnologic de fabricare a Hidrogelului. Coşul de dispersie al gazelor de ardere H=11m D=0,2m. 

- Centrala termica pe motorina pentru realizarea apei calde şi încălzirea obiectivului 500/1. Coşul de dispersie al gazelor de ardere H=6m D=0,2m;

- Centrala termică amplasată în obiectivul 334 asigură agentul termic necesar pentru încălzirea camerelor în care este montată instalaţia de  fabricare a produsului de tip RIOMAX şi preparare apă caldă. Aceasta centrala a fost montata din motive de siguranta a instalatiei si a platformei de producţie, pentru evitarea unui nou traseu de gaz metan si este utilizata pentru producerea apei calde. Centrala de 200.000 kcal/h utilizeaza un cazan de tip Sogecal TL 200 model LSK, un arzator TEKENER TK-3/25 si indeplineste toate normele europene de utilizare inclusiv directiva europeana 92/42/CEE, cu privire la reglementarea randamentelor cazanelor de apa calda. Aceasta functioneaza in regim automat, fara a necesita supravegherea permanenta.

Centralele termice care deservesc instalaţiile tehnologice, generează emisii atmosferice de pulberi şi gaze sunt prezentate în tabelul nr. 2.
Tabel nr. 2
	Sursa
	Indicator analizat
	U.m.

	Coş evacuare - CT gaz metan - Ob 332
	NOx
	mg/Nm3

	
	SO2
	mg/Nm3

	
	CO
	mg/Nm3

	Coş evacuare - CT gaz metan - Ob 331
	NOx
	mg/Nm3

	
	SO2
	mg/Nm3

	
	CO
	mg/Nm3

	Coş evacuare - CT motorină - Ob. 500
	NOx
	mg/Nm3

	
	SO2
	mg/Nm3

	
	CO
	mg/Nm3

	Coş evacuare - CT motorină - Ob. 369
	NOx
	mg/Nm3

	
	SO2
	mg/Nm3

	
	CO
	mg/Nm3

	Coş evacuare - CT motorină - Ob. 334 
	NOx
	mg/Nm3

	
	SO2
	mg/Nm3

	
	CO
	mg/Nm3

	Fabricarea azotatului de monometilamină pentru ecplozivul tip Hidrogel

(Emisii tehnologice de la scruber)
	Metilamină
	mg/m3

	
	Acid azotic (NOx)
	mg/m3


Emisii de zgomot
Sursele generatoare de zgomot sunt: ventilatoarele, maşinile de transport uzinal şi utilajele.

Pentru prevenirea/minimizarea emisiilor de zgomot societatea MAXAM, conform Autorizaţiei integrate de mediu, trebuie să asigure măsuri  şi dotări speciale pentru izolarea şi protecţia fonică a surselor generatoare de zgomot şi vibraţii, să verifice eficienţa acestora şi să pună în exploatare numai pe cele care nu depăşesc nivelul de zgomot echivalent  Lech= 65dB (A) şi valoarea curbei de zgomot Cz= 60 dB, conform SR 10009/2017.

MAXAM Spania a proiectat şi realizat echipamentele de pe liniile tehnologice de producţie ale fabricii, ca utilaje performante, certificate CE, care asigură funcţionarea fabricii în condiţii de siguranţă şi fiabilitate fără depăşirea nivelului de zgomot continuu echivalent la surse. 

3.2. Emisii în apă
Monitorizarea factorului de mediu apa se va face conform standardelor in vigoare, in laboratoare acreditate.

Reamintim ca S.C. MAXAM  S.R.L. nu evacuează ape chimic impure şi nu are canalizari exterioare in afara celor menajere.  

De la fabricarea explozibililor rezultă următoarele categorii de ape: 

- ape uzate tehnologice
- ape convenţional curate care sunt apele de răcire, neimpurificate chimic.
Principalele surse generatoare de ape uzate, din activităţile societăţii MAXAM, se prezintă în tabelul nr. 3.











Tabel nr. 3.

	Surse de poluare a apei (activitate)
	Tipuri de ape uzate

	CT  
	- ape chimic impure; ape cu impurificare redusă

	Instalaţia HIDROGEL
	- ape chimic impure 

	Spălare utilaje/echipamente
	- ape chimic impure

	Instalaţia de frig
	- ape cu impurificare redusă

	Activităţi igienico - sanitare (anexe tehnico-sociale din secţiile de producţie şi pavilion administrativ)
	- ape uzate menajere


Sursele de evacuare a apelor, metoda de preepurare şi punctul de evacuare sunt prezentate în tabelul nr. 4.
Tabel nr. 4.

	Sursa de apă uzată
	Metoda de preepurare
	Punctul de evacuare

	Instalaţie Hidrogel

	- ape uzate cu conţinut de azotaţi, amoniu, monometilamina şi alte substanţe organice
	Instalaţie de filtrare
	Reintrodusă în procesul tehnologic prin pompare

	Instalaţia de neutralizare monometilamina

	- captarea vaporilor de monometilamină într-un scruber cu apă
	Stocare în recipient din inox
	Apa este utilizată în procesul tehnologic

	Rampa de descărcare motorină

	- ape pluviale impurificate cu produs petrolier
	Separator de hidrocarburi petroliere cu filtru de coalescenta şi cameră de desnisipare
	Rigolă cu descărcare în Pârâul Corbul Ucei

	Centrale termice – instalaţiile de demineralizare

	- apele uzate de la regenerarea, spălarea şi afânarea coloanelor de schimb ionic
	
	- descărcate în bazin vidanjabil împreună cu apele uzate menajere de la grupurile sanitare aferente vestiarelor


Societatea SC MAXAM ROMANIA SRL– punct de lucru Victoria, deţine în prezent Autorizația de gospodărire a apelor nr. 44/2013 și a depus documentația pentru reactualizarea  Autorizației de gospodărire a apelor conform Ordinului MMGA nr. 799/06.02.2012 cap IV,  privind Normativul de conţinut al documentatiilor tehnice de fundamentare necesare obtinerii avizului de gospodarire a apelor si a autorizatiei de gospodarire a apelor.Se menționează faptul că pâna la data întocmirii prezentului Raport de Amplasament nu este emisă noua autorizație.

SC MAXAM ROMÂNIA S.R.L. nu are canalizare chimic impura, şi evacueaza următoarele tipuri de ape (Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor  nr. 44./18.03.2013):
Tabel nr. 5.

	Nr.crt.
	Categoria apei
	Receptor
	Volum total evacuat (mc)
	Volum mediu anual

(mc)

	
	
	
	Zilnic max.
	Zilnic med.
	

	1
	Ape menajere si tehnologice ce necesita epurare 
	Bazin vidanjabil
	0,040

(0,0005 l/s)
	0,036

(0,0004 l/s)
	0,009

	2
	Ape uzate conventional curate (impurificare redusa) + ape pluviale
	Paraul Corbul Ucei
	2,03

(0,023 l/s)
	1,71

(0,019 l/s)
	0,42


4. Descrierea caracteristicilor amplasamentului instalaţiei
Amplasamentul SC MAXAM Romania SRL- Punct de lucru VICTORIA, se afla în localitatea Victoria, str. Aleea Uzinei nr. 8 bis, jud.Brasov,  în zona de S-SE a orasului Victoria, intr-o zonă industrială, la cca. 3 km de centru oraşului şi respectiv la 2 km de cea mai apropiată zonă locuită. Amplasamentul include proprietatile inregistrate conform  Extrase CF nr. 2840 si 2844 din 03.05.2006  si ocupă o suprafată de 231 523,12 mp, din care construită aproximativ 19.000 mp, 4.264mp fiind ocupati cu clădiri.

Clădirile, în care sunt amplasate instalaţiile şi depozitele, sunt în marea lor majoritate clădiri existente, care au aparţinut societăţii PIROCHIM - Victoria, fiind reamenajate şi recompartimentate pentru montarea noilor instalaţii. 

Pe partea de sud  si vest a obiectivului 500/1 sunt valuri de pământ. De asemenea şi pe partea de sud a obiectivului 500 /2, 3 este ridicat un val de pamânt, iar cladirile 5373  sunt despartite intre ele de valuri de pamant. Intre cladirile unde nu sunt valuri de pământ (pentru protecţie) sunt distanţe de siguranţă mai mari de 50m.

Toate clădirile sunt prevăzute cu reţea de paratoniere şi pardoseli antistatice şi antiex.

Pentru obţinerea NMMA, au fost contruite în anul 2006 – 2007 clădiri noi, conform cerinţelor procesului tehnologic şi racordate la utilităţile necesare procesului tehnologic. De asemenea, tot în 2006/2007 s-au construit Depozitul de MMA (Obiectiv 500/2), Depozit Acid azotic (Obiectiv 500/3) şi Camera pentru compresor aer (Obiectiv 500/4)

Caracteristicile constructive, utilităţile şi suprafeţele clădirilor aflate pe amplasamentul aferent societăţii MAXAM, sunt prezentate în tabel nr 6.
Tabel nr. 6.
	
	Amplasament
	Structură de rezistenţă
	Plansee
	Închideri şi compartimentări
	Tâmplărie
	Învelitoare
	Pardoseli
	Finisaje
	Utilităţi
	Obs. (suprafaţă, etaje, H)

	Ob. 331 - Birouri şi vestiare

CT pe gaz metan
	incinta amplasa-

ment
	-constructie din caramida beton armat. 

-peretii interiori despartitori sunt din panouri prefabricate si caramida
	fundaţii izolate tip pahar
	Panouri prefabricate din beton şi zidărie din cărămidă sau blocuri BCA


	PVC
	Protecţie hidroizolaţie, termoizolaţie , barieră vapori, strat difuzie, amorsaj cu emulsie bituminoasă,element de acoperiş
	faianta, gresie, parchet
	Interior:tencuieli, vopsea lavabilă, faianta; Exterior: placari 

vopsitorii, tencuieli
	inst. sanitare, termice, ventilatie, climatizare, electrice
	- cladire birouri administrativ

P, existentă(1985-1986);

- reamenajată în interior

- S=144 mp



	Ob. 332 - Depozit piese de schimb şi materiale carton; 

CT pe gaz metan pentru abur tehnologic; vestiar;

Atelier întreţinere


	incinta amplasa-

ment
	-constructie din caramida, beton armat. 

-peretii interiori despartitori sunt din panouri prefabricate si caramida ceramica
	tălpi independen-te de fundaţii
	Panouri prefabricate din beton şi cărămidă ceramică
	metalica 
	Protecţie hidroizolaţie, termoizolaţie , barieră vapori, strat difuzie, amorsaj cu emulsie bituminoasă,element de acoperiş
	beton antiscântei
	tencuieli si vopsea 
	iluminat, forta, apa
	- cladire P, existentă(1985-1986);

- reamenajată în interior

- S=216 mp

	Ob. 333 - instalaţie HIDROGEL, instalaţie frig, Depozit de solutie azotat de amoniu 90 %

	
	- stalpi si grinzi din beton armat prefabricat pe fundatii izolate de tip pahar si fundatii continue sub zidaria cu grosime de 37,5 cm
- val de pământ, 1 m înălţime

- cuva de retentie din beton armat monolit, pentru un rezervor cu capacitatea de 50 mc
	tălpi independente de fundaţii
	Panouri prefabricate din beton şi cărămidă ceramică
	metalica
	Protecţie hidroizolaţie, termoizolaţie , barieră vapori, strat difuzie, amorsaj cu emulsie bituminoasă,element de acoperiş
	beton antiscântei
	tencuieli, vopsitorii
	iluminat, forta, apa, canal
	- cladire P, existentă (1984-1985);

- recomparti-mentată în interior ÎN 2006

- extindere în exterior cca. 100 mp pe structură metalică

- S=720 mp


Tabel nr. 6 (continuare)

	Denumire
	Amplasament
	Structură de rezistenţă
	Plansee
	Închideri şi compartimentări
	Tâmplărie
	Învelitoare
	Pardoseli
	Finisaje
	Utilităţi
	Obs. (suprafaţă, etaje, H)

	Ob. 334 – 

Instalaţie RIOMAX;

Depozit materii prime
	Incinta amplasament
	stalpi si grinzi din beton armat (b.a.)
	stălpi independente de fundaţii
	Panouri prefabricate din beton şi cărămidă ceramică

-Camera de incartusare de 143 mp este protejata pe trei laturi cu perete din beton armat de 60 cm  si perete zburator spre nord;
	metalică
	
	ciment antiscantei
	tencuieli, zugraveli
	iluminat
	- cladire P, existentă (1984-1985);

- recomparti-mentată în 2012

- S=420 mp

-extindere în exterior cladire parter noua din tabla 60 m2 pentru depozitare materii prime.

	Ob. 369/A -Instalaţie ANFO + depozit de azotat de amoniu şi azotat de sodiu;

În exterior depozit de motorină (rezervor tampon 20mc)
	Incinta amplasament
	- stalpi si grinzi din beton armat cu fundatii izolate de tip pahar si continue sub zidarie
- val de pământ, 1 m înălţime pe partea din Nord,  Sud şi Vest

- cuva de retentie supraterana din beton armat (la depozitul de motorină)
	stălpi independente de fundaţii
	Panouri prefabricate din beton şi cărămidă ceramică
	uşi antiscântei
	Protecţie hidroizolaţie, termoizolaţie, barieră vapori, strat difuzie, amorsaj cu emulsie bituminoasă, mortar de egalizare

- panouri metalice cu izolatie tip sandwich 
	ciment antiscantei
	tencuieli, zugraveli
	iluminat, forta
	- cladire P+E parţial existentă (1984-1986);

- S=480 mp clădire instalaţie ANFO

- S=74,4 mp clădire

 -depozit motorină din schelet metalic S=90 mp

	Ob. 393/1- Depozit materiale inerte
	Incinta amplasament
	- beton armat monolit

- val de pământ, 1 m înălţime
	grinzi si placi monolite
	beton
	metalica
	hidroizolaţie, termoizolaţie,  
	ciment antiscantei
	tencuieli, zugraveli
	iluminat
	- cladire P, existentă ;

- S=100 mp

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ob. 500/1 - Instalaţie NMMA

-Nitrat de Hexamina
	Incinta amplasament
	- stalpi, pereti si plansee din beton armat monolit.

- val de pământ, 1 m înălţime pe partea din Sud şi Vest
	stălpi independente de fundaţii
	fără închideri laterale
	închisă pe 3 laturi şi un perete fungibil cu rama de lemn cu inchidere din placi de policarbonat.
	
	ciment antiscantei
	
	
	- cladire P, existentă dar recomparti-mentată (2006-2007);

- S=130 mp

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ob. 500/2 - Depozit MMA

(2 rezervoare)
	Incinta amplasament
	- platf.ormă b.a. monolit, in aer liber

- cuvă de retenţie din beton armat monolit

- val de pământ, 1 m înălţime pe partea din Sud 
	
	
	
	metalică
	
	
	
	- cladire tip şopron, nouă  (2006 -2007);

- S=225 mp

	Ob. 500/3 - Depozit HNO3

(Trei rezervoare 25, 35, 60 mc)
	Incinta amplasament
	- platformă b.a. monolit, in aer liber

- cuvă de retenţie din beton armat monolit


	
	
	
	Constructia este acoperita cu o copertina pe stalpi si structura metalica
	
	Atat interiorul cuvei cat si structura metalica au fost vopsite in trei straturi cu vopsea antiacida

- antiscan

tei
	
	- cladire tip şopron, nouă (2006 -2007); 

- S=210 mp

	Ob.500/4 - 

Cameră compresor aer
	Incinta amplasament
	- fundaţii continue
	betona armat
	cărămidă
	Uşă metalică
	elemente prefabricate din beton armat
	
	
	
	- cladire P nouă (2006 -2007);

- S=9 mp

	Ob. 5373/12, 13, 14, 15 – Depozite explozivi
	Incinta amplasament
	- fundaţii din b.a. monolit

- val de pământ
	beton armat
	beton armat
	uşi antiscântei
	beton armat
	beton antiscântei
	antiex
	
	- cladiri P existente ;

- S=100 mp/buc.

	Ob. 5367/2, 4, 6

Obiective nefuncţionale 
	Incinta amplasament
	
	
	
	
	
	
	
	
	- cladiri P existente ;




5. Raportul privind situaţia de referinţă
Raportul privind situația de referință conține informațiile necesare pentru stabilirea stării de contaminare a solului și a apelor subterane, astfel încât să se poată face o comparație cuantificată cu starea mediului în momentul încetării definitive a activității firmei.
NU ESTE CAZUL
6. Indicarea naturii şi a cantităţilor de emisii care pot fi evacuate din instalaţie în fiecare factor de mediu, precum şi identificarea efectelor semnificative ale acestor emisii asupra mediului.
Posibilităţi de poluare a solului, aerului şi a apei datorită centralelor termice
Emisii în apă –SC MAXAM ROMÂNIA S.R.L. evacueaza apele rezultate din spalarea platformelor (impurificate doar cu suspensii), apele meteorice, prin rigolele, direct in emisar.

Apele epurate rezultate de la separatorul de hidrocarburi  sunt evacuate în pârâul Corbisor

Deşeuri – piese metalice uzate, rezultate din activităţi de reparaţie şi întreţinere şi uleiuri uzate de la schimbarea uleiului utilajelor /echipamentelor dinamice, se colectează selectiv şi se stochează temporar în spaţii amenajate, până ridicarea de pe amplasament, prin firme specializate.

Emisii în aer - gaze arse, evacuate punctiform prin coşurile de dispersie.

Emisiile in aer precum si combustibilul utilizat sunt prezentate in tabel nr. 8. 

      Tabel nr. 8
	Obiectiv
	Destinaţia centralei
	Combustibil utilizat
	Putere termică nominală [MW]

	Ob 332
	Furnizare abur
	Gaz
	1,971

	Ob. 331
	Furnizare apă caldă
	Gaz
	0,024

	Ob. 500
	Furnizare apă caldă
	Motorină
	0,036

	Ob. 369
	Furnizare apă caldă
	Motorină
	0,042

	Ob. 334 (nouă)
	Furnizare apă caldă
	Motorină
	0,038


Rezultatele ultimelor analize a substanţelor poluante din gazele de ardere, efectuate în data de 11.05.2018 sunt redate în tabelul nr. 9.

Tabel nr. 9.

	Loc de masurare
	Combustibil utilizat
	Poluant masurat
	Concentraţie masurata mg/Nmc
	Valoare limita de emisie  cf. Legii  nr. 278/2013
	Depasirea valorii limita 

[ori]

	Ob.331
	Gaz metan
	NOx
	67,24
	450
	-

	
	
	SO2
	3,27
	350
	-

	
	
	CO
	5,13
	-
	-

	Ob. 500/1
	Motorina
	NOx
	66,63
	450
	-

	
	
	SO2
	2,78
	350
	-

	
	
	CO
	38,17
	-
	-

	Ob. 369/A
	Motorina
	NOx
	67,66
	450
	-

	
	
	SO2
	2,82
	350
	-

	
	
	CO
	38,76
	-
	-

	Ob. 334
	Motorina 
	NOx
	70,62
	450
	-

	
	
	SO2
	2,95
	350
	-

	
	
	CO
	40,46
	-
	-

	Ob. 332
	Gaz metan
	NOx
	67,32
	450
	-

	
	
	SO2
	2,11
	350
	-

	
	
	CO
	5,21
	-
	-


Analizând valorile din tabelul nr. 8, se observă că nu există depăşiri ale valorilor limită de emisie de gaze, specificate în Legea nr. 278/2013.

Având în vedere faptul că puterile termice ale centralelor aparţinătoare S.C. MAXAM ROMÂNIA S.R.L au valori cuprinse între 0,024÷1,9271 MW, valorile limită de emisie pentru aceste centrale se vor raporta la Legea nr. 278/2013 pentru putere termică de 50 ÷100 MW.


Se apreciază că impactul activităţii societăţii asupra factorului de mediu aer, generat de emisiile de gaze de ardere de la centralele termice este nesemnificativ.

Având în vedere că atât suprafeţele interioare unde se desfăşoară activităţile productive, cât şi o parte a suprafeţelor exterioare cum ar fi suprafaţa aferentă reţelelor şi a căilor de transport sunt complet betonate, iar suprafeţele nebetonate sunt formate parţial din nisip/pietriş şi spaţiu verde se apreciază că solul nu este poluat.


Impactul prognozat se estimează a fi nesemnificativ pentru factorul de mediu sol, din următoarele puncte de vedere:

· utilajele de bază montate sunt performante, etanşe şi funcţionează în siguranţă, fiind prevăzute cu echipamente de măsură şi control care să prevină apariţia unui eveniment nedorit;

· tehnologia care se aplică este o tehnologie care a fost perfecţionată într-o perioadă îndelungată de timp, unul din aspectele definitorii fiind cantităţile minime de deşeuri eliminate;

· materiile prime solide sunt ambalate şi sunt depozitate în depozite acoperite, cu pardoseala betonată antiscântei; manipularea şi transportul materiilor prime se efectuează conform regulamentului stabilit pentru fiecare substanţă;

· materiile prime  lichide  sunt depozitate în rezervoare  amplasate în cuve, protejate corespunzător tipului de produs; cuvele sunt prevăzute cu başe, pentru ca eventuale pierderi de produs să nu ajungă pe sol;

· produsele finite sunt ambalate în pungi de plastic şi cutii de carton, apoi sunt depozitate în depozite închise;
· în jurul instalaţiilor care reprezintă surse potenţiale de poluare sunt construite platforme betonate şi drumuri, care protejează solul de acumulări şi migrări de poluanţi.
7. Descrierea tehnologiei propuse şi a altor tehnici pentru prevenirea sau, în situaţia în care prevenirea nu este posibilă, reducerea emisiilor din instalaţie
Tehnologia adoptată la MAXAM este o tehnologie modernă, perfecţionată la nivel european, care respectă cerinţele BAT.
MAXAM Spania este o firmă care a elaborat şi deţine tehnologia de fabricare a explozivilor de peste 100 ani, tehnologie pe care a perfecţionat-o continuu, având o prezenţă îndelungată în Europa, fiind al doilea producător mondial de explozivi civili. De asemenea, MAXAM Spania a proiectat şi realizat principalele echipamente ale fabricii, utilaje perfecţionate certificate CE, care asigură funcţionarea fabricii în condiţii de siguranţă şi fiabilitate conform cerinţelor BREF/BAT. 

Activităţile desfăşurate de MAXAM implică utilizarea unor spaţii şi clădiri existente şi nu generează modificări permanente sau temporare ale solului.

Solutiile tehnologice sunt la nivelul celor mai bune tehnici în domeniu, sunt soluţii implementate de titularul proiectului din considerente economice şi vizeaza implicit protectia mediului.

Instalaţiile din cadrul SC MAXAM ROMANIA punct de lucru Victoria au un impact redus asupra factorilor de mediu, deoarece din procesele tehnologice de fabricare (amestec fizic de materii prime), nu sunt generate produse adiacente, nu sunt eliminate ape uzate, doar emisii în atmosferă. Deşeurile rezultate pe perioada funcţionării instalaţiilor sunt într-o cantitate redusă.

Impactul asupra mediului poate fi semnificativ numai dacă nu se respectă măsurile de prevenire privind producerea unor accidente, care pot genera incendiu sau explozie.

Reducerea emisiilor în aer
Emisiile in aer precum si echipamentul de depoluare utilizat sunt prezentate in tabel nr. 10. 

Tabel nr. 10.
	Faza de proces
	Poluant
	Echipament de depoluare

	Obţinerea NMMA

Instalaţia Hidrogel 

Ob 500/1
	HNO3, NOx
	Scruber de spălare cu apă Randament de reţinere de 99%

	Centrală termică cu gaz metan OB 332
	NOX  SO2  CO
	Arzătoare performante

	Centrală termică cu motorină OB 369/A
	NOX  SO2  CO
	Arzătoare performante

	Centrală termică cu gaz metan OB 331
	NOX  SO2  CO
	Arzătoare performante

	Centrală termică cu motorină OB 334 (nouă)
	NOX  SO2  CO
	Arzătoare performante

	Centrală termică cu motorină OB 500
	NOX  SO2  CO
	Arzătoare performante


Reducerea emisiilor în ape
Din activitatea societăţii SC MAXAM ROMANIA SRL rezultă ape uzate chimic impure, menajere şi pluviale. Aceste ape sunt colectate prin canalizare în bazine vidanjabile.

S.C. MAXAM  S.R.L. nu detine statii de epurare, decât separatorul de ulei şi hidrocarburi, construit din PE - HD (polietilena liniara), care se utilizează pentru separarea uleiurilor neemulsionate și altor produse prezente în apele care provin din Obiectivul 369, inainte de deversarea acestora în emisarul Corbul Ucei.
8. Măsuri pentru prevenirea generării deşeurilor, pregătirea pentru reutilizare, reciclarea şi valorificarea deşeurilor generate ca urmare a funcţionării instalaţiei

Prevenirea este prima opţiune pentru evitarea generării de deşeuri prin acţiuni şi măsuri premergătoare înca din faza de proiectare sau prin eficientizarea proceselor.

Prevenirea generarii de deşeuri, precum şi promovarea reciclării şi valorificării deşeurilor, conduce la creşterea eficienţei utilizării resurselor, ca baza a creşterii economice durabile.

Conform Legii nr. 211/2011 privind regimul deşeurilor (republicată), ca măsură de prevenire a generării deşeurilor este încurajarea reutilizării şi/sau a reparării produselor defecte sau a componentelor acestora, în special prin recurgerea la măsuri educative, economice.

Deșeurile sunt colectate selectiv, pe categorii, în containere (deseuri menajere, hartie, sticla, materilale plastice), iar containerele sunt asezate pe o platforma betonata. Aceste deseuri sunt ridicate de catre ECO Sistem Victoria, operatorul din Or.Victoria, societate cu care S.C. MAXAM  S.R.L. are incheiat contract de prestari servicii (prezentat în anexă).

Depozitarea şi gestiunea tuturor deşeurilor rezultate din activităţile care se desfăşoară în incinta întreprinderii se face cu respectarea prevederilor legale, precizate prin: 

- Legea nr. 211/2011 privind regimul deşeurilor, Republicată; 

- HG. nr. 856/2002, privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei cuprinzând deşeurile, inclusiv deşeurile periculoase;


- H. G. nr. 349/2005, privind depozitarea deşeurilor.

Caracterizarea stocării deşeurilor, pe tipuri de deşeuri, se realizează în conformitate cu:


• Legea 211/2011 privind regimul deşeurilor, Republicată;


• HG nr. 856/2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi pentru aprobarea listei cuprinzând deşeurile

Reducerea deşeurilor de ambalaje se realizează prin:

- eliminarea ambalajelor;

- reutilizarea ambalajelor;

- reciclarea materialelor de ambalaje după utilizare;

- compostarea materialelor de ambalare după utilizare.
Deseurile rezultate din procesul de producţie se colecteaza separat și sunt preluate de firme autorizate în colectare/valorificare cu care societatea are contract. Depozitarea temporara a acestora se face în conditii de siguranta, în depozitele special amenajate.Deşeurile menajere sunt colectate în pubele, depozitate în locuri special amenajate şi ulterior transportate la un depozit autorizat, de către o firmă de salubritate autorizată din zonă, pe bază de contract.

Pentru eliminarea şi valorificarea deşeurilor, societatea are încheiate contracte cu firme externe autorizate (OXO NETWORK CORPORATION S.R.L. în consorțiu cu EXPLOROM SPECIAL SERVICESS.R.L.).


Fabricarea explozibililor nu este o activitate generatoare de cantităţi mari de deşeuri.


Luând în consideraţie cantităţile mici, natura şi destinaţia deşeurilor,  impactul asupra mediului se consideră a fi nesemnificativ.

    Conform cerinţelor BAT privind fabricarea explozibililor, coordonarea procesului de fabricaţie se va face astfel încât să nu se producă cantităţi mari de  deşeuri –explozibili defecţi.

În vederea minimizării impactului produs asupra factorilor de mediu şi a gradului de poluare produs prin depozitarea deşeurilor, societatea are în vedere următoarele măsuri specifice cu caracter permanent:

- amplasarea spaţiilor de stocare a deşeurilor în locuri amenajate;

- inspectarea periodică a stării fiecărui spaţiu de stocare deşeu;

- stocarea deşeurilor astfel încât să nu se blocheze căile de acces în unitate;


- personalul operator să respecte măsurile de igienă şi normele de sănătate şi securitate în muncă;

- gestionarea spaţiilor de stocare temporară a deşeurilor să fie realizată în baza unei evidenţe a stocului de deşeuri colectate, transportate, depozitate, valorificate, etc. şi a cheltuielilor legate de gestiunea deşeurilor.

Principalele obiective specifice de mediu, menite să prevină posibilităţile de poluare a solului, subsolului şi pânzei freatice, sunt:

-  valorificarea deşeurilor cu scopul reducerii cantităţilor de deşeuri stocate;

-  instruirea personalului societăţii privind modul de gestionare a deşeurilor, conform reglementărilor în vigoare şi a documentelor specifice Sistemului de Management de Mediu;

-   îndepărtarea deşeurilor menajere şi industriale nerecuperabile prin depozitare în locuri special amenajate;

-  menţinerea curăţeniei pe platformă;

- monitorizarea şi evidenţa acţiunilor de gestionare a deşeurilor

9. Descrierea măsurilor planificate pentru monitorizarea emisiilor în mediu 
9.1. Monitorizarea factorului de mediu apa se face conform standardelor in vigoare, in laboratoare acreditate.

Reamintim ca S.C. MAXAM  S.R.L. nu evacueaza ape chimic impure şi nu are canalizari exterioare in afara celor menajere.  

Pentru monitorizarea emisiilor in apa de suprafata si in apa subterana sunt prezentate punctele, parametrii urmariti si frecventa de monitorizare conform tabelului nr. 11.
Tabel nr. 11.
	Nr. Crt.
	Punct de control
	Indicatori determinati
	Metoda de analiza
	Frecventa

	1
	Corbisor – punctele 1,2,3
	pH

amoniu

azotati 

reziduu filtr. 105oC

CCOCr

CBO5

Materii în suspensii 

Substanţe extractibile
	SR ISO 10523/2012

SR ISO 7150-1/01

SR ISO 7890-3/2000

STAS 9187/84

DIN 38409/1992

SR EN 1899-2/2002

SR EN 872/2009

SR 7587/1996

EPA 1664, rev.B/2010
	lunar

lunar

lunar

lunar

lunar

lunar

lunar

lunar

	2. 
	Foraj de observaţie
	pH

azotaţi

azot total
	SR EN ISO 10523/12

SR ISO 7890-3/00

SR EN ISO 11905/03
	Semestrial

Semestrial

Semestrial 


În cadrul societăţii S.C. MAXAM ROMANIA S.R.L, punct de lucru Victoria, se monitorizează lunar calitatea apelor pe Pârâul Corbişor şi respectiv semestrial, din forajul de observaţie  de pe  platforma firmei, aşa cum rezultă şi din tabelul 11.

9.2. Monitorizarea factorului de mediu AER
Conform Autorizaţiei Integrate de Mediu nr.SB 92/2008, revizuită în 2015, S.C. MAXAM ROMANIA S.R.L, punct de lucru Victoria monitorizează factorul de mediu aer prin efectuarea determinărilor privind emisiile in atmosferă provenite de la surse fixe.Sursele, indicatorii şi frecvenţa monitorizării lor, în probele de aer, se prezintă în tabelul 12
Tabel nr. 12.
	Sursa
	Indicator analizat
	U.m.
	Frecvenţa

	2 coşuri evacuare - CT cu funcţionare pe gaz metan
	NOx
	mg/Nm3
	La solicitate

	
	SO2
	mg/Nm3
	

	
	CO
	mg/Nm3
	

	3 coşuri evacuare - CT cu funcţionare pe motorină
	NOx
	mg/Nm3
	La solicitate

	
	SO2
	mg/Nm3
	

	
	CO
	mg/Nm3
	

	Fabricarea azotatului de monometilamină pentru ecplozivul tip Hidrogel

(Emisii tehnologice de la scruber)
	Metilamină
	mg/m3
	La solicitate

	
	Acid azotic (NOx)
	mg/m3
	


Monitorizarea nivelului de zgomot

Sursele generatoare de zgomot sunt: ventilatoarele, maşinile de transport uzinal şi utilajele de transport.

Pentru prevenirea/minimizarea emisiilor de zgomot societatea MAXAM, conform Autorizaţiei integrate de mediu, a luat măsurile necesare şi a asigurat dotările speciale pentru izolarea şi protecţia fonică a surselor generatoare de zgomot şi vibraţii, verificarea eficienţei acestora şi punerea în exploatare numai pe cele care nu depăşesc nivelul de zgomot echivalent  Lech= 65dB (A) şi valoarea curbei de zgomot Cz= 60 dB, conform SR 10009/2017.

Măsurătorile şi calculul nivelului de zgomot echivalent continuu se fac respectând prevederile SR 6161/1-2008, STAS 6156-86 şi STAS 6161/3-82.

Măsurătorile se realizează anual.


9.3. Monitorizarea factorului de mediu SOL

Pentru monitorizarea influenţei activităţii din incinta societăţii asupra calităţii apelor freatice MAXAM detine un puţ de monitorizare a solului, in avalul Instalatiei de producere Hidrogel, din care in conformitate cu autorizatia emisa de SGA Brasov si cu Autorizatia Integrata de Mediu se preleveaza probe trimestrial si se elibereaza Buletine de Incercari. 

În anul 2018, odată cu întocmirea raportului de amplasament, au fost prelevate probe de sol de către INCD INSEMEX Petroșani. Rezultatele determinărilor sunt prezentate în Rapoartele de încercare nr. 87, 88 / 15.05.2018

10.  Descrierea principalelor alternative la tehnologia, tehnicile şi măsurile propuse, prezentate de solicitant.

Alternativele se referă la: 

-  un amplasament alternativ; 

-  alt moment de demarare a proiectului; 

-  masuri de ameliorare a impactului; 

-  cai de acces, depozitare si manipulare; 

-  refacerea ecologica a zonei afectate, dupa incetarea activitatii. 

Solutiile tehnologice adoptate sunt  la nivelul celor mai bune  tehnici  în domeniu,  sunt  solutii implementate de titularul proiectului din considerente economice si vizeaza implicit protectia mediului.
Mâna de lucru calificată este de asemenea un alt motiv important în alegerea locaţiei, existând tradiţie de peste 60 ani în fabricarea produselor explozibile. 
Situaţiile în care se impun măsuri de protecţie sunt activităţile cu substanţe periculoase şi toxice. Dintre măsurile luate pentru securitatea şi sănătatea în muncă, menţionăm:

· montarea de apărători la componentele dinamice ale utilajelor;

· dotarea utilajelor cu semnalizarea nivelului minim şi maxim, a presiunii, a temperaturii;

· conectarea fiecărui utilaj, conductă, platformă, scări metalice, a podurilor de cable, a consolelor pentru aparataj, etc. la reţeaua de împământare;

· prevederea instalaţiei de paratrăznet;

· utilizarea tăbliţelor de avertizare in cazul efectuării operaţiilor de întreţinere şi reparaţii;

· dotarea personalului de exploatare cu echipament de protecţie;
· prevederea de butoane manuale de urgenţă pentru oprirea fiecărui utilaj şi implicit a întregului flux de producţie, în cazul apariţiei unei situaţii anormale de funcţionare;
· prevederea de întrerupătoare automate pentru pornirea şi oprirea motoarelor electrice.

11. Impactul asupra mediului prevăzut prin Hotărârea Guvernului nr. 445/2009, cu modificările şi completările ulterioare, şi incidente legate de poluare conform Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase.
Conform Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase, în anul 2013 s-a elaborat Raportul de Securitate, semnat de către ing. Rodica Letitia BACIU şi ing. Daniela LEOPOLD.

Criteriile și cerințele tehnice recomandate de documentele de referință europene (BREF-uri)
Documentul BREF - Best Available Techniques for the Manufacture of Organic fine Chemicals, december 2005, oferă informaţii referitoare la industria produselor organice de sinteză fină, inclusiv explozivi.
Deşi procesele de producţie specifice pentru produsele organice sunt diferite şi complexe, ele sunt compuse dintr-o combinaţie de activităţi şi utilaje bazate pe principii ştiinţifice similare, fapt pentru care documentul BREF face referiri la procese unitare / operaţii unitare şi echipamente specifice comune fabricaţiilor incluse în sectorul de producere a substanţelor organice de sinteză fină.
Procesele tehnologice de obţinere a explozibililor industriali din cadrul platformei MAXAM nu sunt prezentate "ilustrativ" în documentul BREF, acestea făcând parte din procesele pentru care evaluarea în raport de BAT se poate aprecia numai pentru anumite procese şi/sau operaţii unitare şi/sau echipamente.
În documentul BAT nu sunt nominalizaţi indicatorii de consum pentru materii prime şi energie, la care să se raporteze consumurile instalaţiilor analizate.
Conform recomandărilor BAT, la selectarea materiilor prime se va urmări:
   -  utilizarea unor substanţe chimice care să corespundă din  punct de vedere calitativ (puritate ridicată);
· menţinerea unui inventar detaliat al materiilor utilizate pe amplasament;
· înlocuirea sistematică a materiilor  prime şi utilizarea unora noi, adecvate , cu impact mai redus asupra mediului.

Societatea  deţine autorizaţiile necesare pentru producerea, deţinerea, transportul, comercializarea şi folosirea materialelor explozive.

Cerinţe  BAT privind tehnicile de depozitare


Conform cu documentul BREF –Reference Document on Best Available Techniques on Emmissios from Storage-ianuarie 2005, aceste cerinţe sunt asigurate astfel:

    - stocarea produselor periculoase (depozit de explozibil, azotat de amoniu), este similar cu recomandările prezentate în documentul de referinţă având implementat un sistem de management de siguranţă (planuri de intervenţii, amplasarea depozitelor este conform normelor de zonare specifice materialelor depozitate (val de pământ, pereţi rezistenţi) dotări specifice ( sisteme de alarmă, platforme betonate antiscântei), iar personalul de deservire este instruit corespunzător;
    - stocarea NMMA se realizează similar cu recomandările BREF,având dotări corespunzătoare şi se încadrează în grilele de evaluare;
· stocarea materialelor solide se realizează conform normelor tehnice de ambalare şi depozitare;
· stocarea motorinei se realizează in rezervor orizontal din oţel prevăzut cu sonde de prelevare, ventile, cuvă de retenţie.

Măsuri  de securitate

Pe parcursul desfăşurării activităţii, se iau toate măsurile necesare privind recepţia, descărcarea, depozitarea şi livrarea materiilor prime şi a materialelor auxiliare pentru a preveni efectele negative asupra mediului, în special poluarea aerului, solului, apei de suprafaţă şi subterane, precum şi riscurile directe asupra sănătăţii populaţiei.

De asemenea, SC MAXAM asigură evidenţa materiilor prime şi materialelor auxiliare utilizate pe toată durată desfăşurării activităţii de producere a explozibilului RIOMAX.

Documentul BREF - Best Available Techniques for the Manufacture of Organic fine Chemicals, december 2005, oferă informaţii referitoare la industria produselor organice de sinteză fină, inclusiv explozivi.

Deşi procesele de producţie specifice pentru produsele organice sunt diferite şi complexe, ele sunt compuse dintr-o combinaţie de activităţi bazate pe principii ştiinţifice similare, fapt pentru care documentul BREF face referiri la procese unitare / operaţii unitare şi echipamente specifice comune fabricaţiilor incluse în sectorul de producere a substanţelor organice de sinteză fină.

Procesele tehnologice de obţinere a explozibililor industriali din cadrul platformei MAXAM  nu sunt prezentate "ilustrativ" în documentul BREF, acestea făcând parte din procesele pentru care evaluarea în raport de BAT se poate aprecia numai pentru anumite procese şi/sau operaţii unitare şi/sau echipamente.
SC MAXAM SRL punct de lucru Victoria deţine următoarele unităţi de stocare:

· un rezervor (20mc) pentru depozitarea motorinei (OB 369A);

· două rezervoare cu soluţie MMA (OB 500/2);

· trei rezervoare (25, 35, 60 mc) pentru stocarea HNO3 (OB 500/3)

Coroziunea este una dintre principalele cauze ale deteriorării rezervoarelor. Pentru a se preveni deteriorarea acestor rezervoare din dotarea S.C. MAXAM ROMÂNIA S.R.L sunt construite din materiale necorozive, conforme cu cerinţele BAT, iar amplasamentul pe care acestea se află este betonat şi acoperit pentru prevenirea scurgerilor accidentale. 
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