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ANEXE +PARTE DESENATA:
Anexa nr.1- Date comparative cu cerintele din Concluziile BAT/2018- pentru tratarea deseurilor (DECIZIA DE PUNERE ÎN APLICARE (UE) 2018/1147 A COMISIEI din 10 august 2018 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru tratarea deșeurilor, în temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European și a Consiliului)
Certificat de urbanism nr. 2473/18.09.2018
Aviz de Gospodarire a Apelor nr. 262/05.11.2018

Aviz Compania Apa nr.2442/29.10.2018
Certificat de inregistrare 

Certificat constatator nr. 504445/21.09.2018

Contract de inchiriere nr. 1/07.06.2010

Plan de incadrare in zona

Plan  de situatie 

Plan retele apa si canal

Schema flux tehnologic

Prospect Statie+Proiect CAST

Fise tehnice cu date de securitate
I DENUMIREA PROIECTULUI:  INSTALATIE DE TRATARE APE UZATE
II TITULAR: 

Numele societatii: S.C. SCHULTE & SCHMIDT SRL 

Adresa: Brasov, Str. Alunului nr.10, jud. Brasov

Locatia activitatii: Brasov, Str. Alunului nr.10, jud. Brasov
Telefon: 0368/451 095

E-mail: office@schulte-schmidt.ro

Cerificat de inregistrare: seria B, nr.2177481; Nr. de ordine in registrul comertului: J08/1356/18.05.2018; Cod unic de inregistrare: 21768355

Numele persoanelor de contact:  Responsabil protectia mediului Diaconu Mircea ; Tel: 0751228033
Denumirea activitatii:  producerea si comercializarea pieselor turnate din aliaje de aluminiu 

III DESCRIEREA CARACTERISTICILOR FIZICE ALE INTREGULUI PROIECT
a) Rezumat al proiectului: 
In prezent, in baza Autorizatiei de Mediu nr.307/21.12.2011, revizuita la data de 14.02.2014 si la data de 14.11.2017, activitatea de productie desfasurata in cadrul Schulte & Schmidt SRL consta in productia si comercializarea pieselor turnate din aliaje de aluminiu.   
Procesele de productie care duc la obţinerea pieselor din aliaje de aluminiu se referă la topirea aliajelor din aluminiu în cuptoare cu creuzet basculante, turnarea pieselor in celule de turnare (compuse fiecare din cuptor electric pentru mentinerea aliajului lichid, masina de turnat sub presiune, presa de stantare), finisarea pieselor prin sablare si prelucrare mecanica pe masini cu comanda numerica de diverse tipuri si dimensiuni.
In afara de activitatile direct productive, pe amplasament se desfasoara activitati suport cum sunt: preparare agent termic, activitati de mentenanta, depozitare materii prime, materiale auxiliare si produse finite, activitati administrative, etc.

In urma desfasurarii proceselor tehnologic rezulta cantitati importante de deseuri de emulsii apoase uzate (Cod deseu 12.01.09*- Emulsii și soluții de ungere uzate fără halogeni), deseuri,  care in prezent sunt eliminate prin firma externa autorizata. Pentru a elimina costurile mari ce rezulta din eliminarea acestora prin firme externe, societatea are in vedere montarea unei statii de tratare performante care combina tratamentul fizico-chimic  cu tratamentul adsorbtiv pe carbune activ, in scopul atingerii unor obiective de protecția mediului, referitor la gestionarea deseurilor si a calității efluentului preepurat la evacuarea in reteaua de canalizare municipala. 
Procesele utilizate pentru tratarea deșeurilor lichide de emulsii apoase uzate sunt similare cu cele utilizate pentru tratarea apelor reziduale.
În timpul tratării deșeurilor lichide pe bază de apă, apa este separată și procesată pentru evacuarea în sistemul de canalizare menajer municipal astfel incat, la deversarea efluentului  preepurat in reteaua de canalizare municipala, acesta sa indeplineasca cerintele NTPA 002/2005.

Tip statie de epurare prevazut: AWAS CH 800 (imbunatatita CAST prin completare cu sistem de filtare finala cu filtru  cu carbune activ FACV 04). 

In linii mari, procesul consta in tratarea deseurilor apoase de emulsii uzate prin combinarea tratamentelor fizice şi chimice cu tratamentul adsorbtiv pe carbune activ. In cadrul statie se vor desfasura urmatoarele categorii de procese: dezuleierea (separare ulei-apa),  fragmentarea emulsiilor, (descompunerea emulsiilor cu saruri de fier, cand uleiul emulsionat va fi adsorbit de namol), floculare, neutralizare, sedimentare,  filtrare,  adsorbtia pe carbune activ (cand  sunt retinuti compusi organici).  Namolul rezultat este deshidratat cu ajutorul unui filtru presa iar apa limpede rezultata, dupa un control final al pH-ului, este evacuata in canalizareamunicipala din zona.  

Statia de tratare deseuri de emulsii apoase uzate functioneaza automat, discontinuu pe sarje, cu dozarea automata a reactivilor necesari procesului de tratare de fragmentare si neutralizare a emulsiilor uzate. Avariile si dereglarile in instalatie sunt sesizate optic pe displayul echipamenetului de automatizare.

Capacitatea orara de tratare a statiei = 800 l/h
Capacitatea zilnic de tratare a statiei : 800 l/h x 24 ore= 19.200 l/zi, rspectiv, la o densitate medie a deseurilor de emulsii apoase de 1,2 Kg/dmc,  capacitatea maxima va fi de 23 t/zi. 
Prin urmare, capacitatea instalatiei de eliminare deseuri de emulsii uzate depaseste pragul de10t/zi, reglementat prin Legea 278/2013, Anexa nr.1, Pct.5.1.b. (Pct.5.1 Eliminarea sau valorificarea deseurilor periculoase, cu o capacitate de peste 10 t/zi, implicand desfasurarea uneia sau a mai multora dintre activitati.Alin.b) tratare fizico-chimica).
Tab. Nr.1-Incadrarea activitatii propuse in cadrul legislativ actual
	Legislatie

Romanesca/Directi Europeana 


	Cod de incadrare activitate
	Mod de incadrare conform legislatiei
	Observatii privind incadrea /Justificare

	Legea 278/2013 privind emisiile industriale/ Directiva 2010/75/UE –“IED” privind emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat al poluării)
	Anexa nr.1, 

Punctul 5.b
	5. Gestionarea deşeurilor

Pct.5.1 Eliminarea sau valorificarea deseurilor periculoase, cu o capacitate de peste 10 t/zi, implicand desfasurarea uneia sau a mai multora dintre activitati.

Alin.b)tratare fizico-chimica 
	Activitatea se incadreaza in Cap.II, Anexa 1, punctul 5.b

Capacitatea instalatiei de eliminare deseuri periculoase >10 t/zi. 

	Hotărârea nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice și private asupra mediului


	Anexa 2

13.a
	13. a) Orice modificări sau extinderi, altele decât cele prevăzute la pct. 22 din anexa nr. 1, ale proiectelor prevăzute în anexa nr. 1 sau în prezenta anexă, deja autorizate, executate sau în curs de a fi executate, care pot avea efecte semnificative negative asupra mediului.
	Se are in vedere eliminarea  deseurilor de emulslii apoase uzate rezultate din activitatea proprie, prin epurare in conditii de neafectare amediului inconjurator  


 Tab. 2- Capacitate de productie 
	  Activitate IED
	Capacitate proiectată a instalatiei/activitătii
	UM
	SNAP
	NFR

	5. Gestionarea deşeurilor 

Pct.5.1 Eliminarea sau valorificarea deseurilor periculoase, cu o capacitate de peste 10 t/zi, implicand desfasurarea uneia sau a mai multora dintre activitati.

Alin.b)tratare fizico-chimica
	0,8

23*
	l/h

tone/zi
	091001
	5.D.2


-*-Calculat la o densitate medie de 1,2 Kg/dmc 

Descrierea activitatilor este prezentata detaliat la capitolul III, pct.f).
Statia de epurare nou prevazuta va fi amplasata intr-un spatiu existent, si anume, in susbsolul tehnic de 60 mp aferent  Halei de productie nr.2, unde este amplasat atelierul  de turnare.
Spatiul consta dintr-o incapere de 60 mp la care nu sunt necesare modificari constructive. 
Hala de productie la demisolul careia va fi amplasata statia de epurare nou prevazuta este conectata la retele de alimentare cu energie electrica si apa in baza contractelor detinute la acesta data de SCHULTE &SCHMIDT SRL .
Investitia propusa nu modifica capacitatea de productie piese din aliaje de aluminiu existenta .
In tabelul urmator sunt prezentate codurile NFR si SNAP ale activitatilor existente si propuse din cadrul societatii: 

Tab.3-Incadrarea activitatilor in codurile NFR si SNAP

	Nr. crt
	Denumire activitate
	Cod NFR 

EMEP/EEA 2016
	 Cod SNAP
	Observatii

	Activitate propusa 
	Tratarea deseurilor de emulsii uzate prin procese fizico-chimica
	5.D.2
	091001
	-

	Activitati existente
	Topirea si turnarea sub presiune a aliajelor din aluminiu 
	2.C.3
	030310
	“Productia de aluminiu” -aplicabil doar pentru emisiile din activitate.
Cu mentiunea ca la Schulte & Schmidt SRL nu se produce aluminiu doar se prelucreaza prin topire,turnare sub presiune si late prelucrari mecanice.  

	
	
	2.C.7.c
	040306
	Aplicabil pentru aliaje

	
	Ardere a gazului metan in arzatoarele (sursa de caldura) aferente cuptoarelor de topire
	1.A.2.b
	030310
	Aplicabil pentru sursele de caldura aferente cuptoarelor

	
	Prelucrari metalice
	-
	-
	-

	
	Sablare, debavurare
	-
	-
	-

	
	Transport intern - motostivuitoare
	1.A.2.fii
	080800
	-

	
	Ardere combustibil pentru incalzire spatii si preparare apa calda consum menajer
	1.A.4.a.i
	020103
	Aplicabil pentru emisiile din centralele termice 


Tehnologia de epurare propusă este in conformitate cu “DECIZIA DE PUNERE ÎN APLICARE (UE) 2018/1147 A COMISIEI din 10 august 2018 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru tratarea deșeurilor, în temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European și a Consiliului”. (V. Anexa nr.1).
Cod CAEN :

-activitate principala: 2453- Turnarea metalelor neferoase usoare
-activitate conexa: 3822-Tratare si eliminare deseuri periculoase.

b) Justificarea necesitatii proiectului: 
Scopul : Pentru a elimina costurile mari ce rezulta din eliminarea deseurilor de emulsii apoase uzate prin firme externe, societatea are in vedere tratarea acestora intr-o statie proprie in scopul atingerii unor obiective de protecția mediului, referitor la gestionarea deseurilor si a calității apei.
Statia de epurare a emulsiilor uzate are drept scop tratarea si neutralizarea emulsiilor apoase uzate, astfel incat, la deversarea  la reteaua de canalizare a efluentului preepurat, acesta sa indeplineasca cerintele NTPA 002/2005.

Regimul juridic: In prezent terenul pe care se desfasoara activitatea are suprafata totala de 12 453 mp si este inchiriat de la Schulte & Schmidt Real Estate SRL, proprietarul spatiului- conform Contract de inchiriere  nr. 1/07.06.2010 anexat.  
Regimul economic: Folosinta actuala: Hala de productie/depozitare 

Terenul pe care este amplasata societatea se afla pe teritoriul administrativ al orasului Brasov, intravilan.
d)Perioada de implementare propusa: pana la intrarea in parametrii proiectati
e)Planse reprezentand limitele amplasamentului proiectului: 

Statia de epurare va fi amplasata intr-o incapere existenta in suprafata de 60 mp, situata la susbolul tehnic aferent Halei de productie nr.2 (existenta). 
Planul de situatie este anexat.
f) Descrierea caracteristicilor fizice ale proiectului , formele fizice ale proiectului: 

Societatea isi propune sa amplasaseze in cadrul fabricii existente o statie de tratare deseuri de emulsii apoase uzate rezultate din activitatea proprie in scopul eliminarii acestora in conditii de neafectare a mediului inconjurator.
Instalatia va fi montata in subsolul tehnic aferent Hala de productie nr. 2 (existenta) , care a corespunde din punct de vedere constructiv cerintelor de montare, fara a fi necesare lucrari de constructii.

Suprafata prevazuta pentru amplasarea instalatiei este de 60 mp .
Nu sunt necesare lucrari de pregatire a infrastructurii. Echipamentele instalatiei vor fi amplasate pe pozitii,  prin montaj conform schemelor de montaj.

Nu sunt necesare lucrari de constructii sau cladiri noi.

Racordarea la alimentarea cu apa si energie electrica se va face din retelele existente. 
f.1) Profilul si capacitati de productie: tratare/eliminare deseurilor de emulsii apoase uzate 
(Cod deseu 12.01.09* -Emulsii și soluții de ungere uzate fără halogeni)
Deseurile de emulsii apoase uzate  rezulta din activitatea de productie , din doua categorii de procese si anume:  

· Deseurile de emulsii apoase  tip RHENUS 71 provenite de la masinile de prelucrare mecanica  
· Deseurile de emulsii apoase tip TRENNEX 8000 provenite de la celulele de turnare sub presiune 
Capacitatea maxima orara de tratare emulsii uzate = 800 l/h

f.2) Descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament
In prezent, in baza Autorizatiei de Mediu nr.307/21.12.2011, revizuita la data de 14.02.2014 si 14.11.2017, activitatea de productie desfasurata in cadrul Schulte & Schmidt SRL consta in productia si comercializarea pieselor turnate din aliaje de aluminiu. 

Capacitate de productie: 310 t/luna piese turnate din aliaje de aluminiu

Procesele de productie care conduc la obţinerea produselor din aliaje de aluminiu se referă la topirea aliajelor din aluminiu în cuptoare basculante, turnarea pieselor in celule de turnare (compuse fiecare din cuptor electric pentru mentinerea aliajului lichid, masina de turnat sub presiune, presa hidraulica pentru stantare), finisarea pieselor prin sablare , debavurare (ocazional) si  prelucrare mecanica pe masini cu comanda numerica de diverse tipuri, (in functie de cerintele clientilor).
In afara de activitatile direct productive,  pe amplasament se desfasoara activitati suport cum sunt: preparare agent termic, mentenanta, depozitare materii prime, materiale auxiliare si produse finite, activitati administrative, etc.

Societatea SC SCHULTE & SCHMIDT  SRL  isi desfasoara activitatea pe un amplasament cu  S = 12453 mp, din care  Sconst= 5202,74 mp .  

Activitatea de productie se desfasoara in 4 hale de productie, astfel:

· Hala nr.1 (destinata topirii aluminiului in opt  cuptoare de topire basculante, depozitarii materiei prime si matritelor) cu Sc= 951 mp, in regim de P+ 1 (partial) in care sunt amplasate:

· sectia topit aluminiu (P)

· depozitul de lingouri de aluminiu (P)

· depozitul de matrite (P)
· laborator de CND RX-MU-2000 dotat cu cabine de control nedistructiv radioscopic

· birouri, sala de conferinte si grupuri sociale (P+1)

· Hala nr.2 (destinata turnarii sub presiune a aluminiului in 12 celule de turnare, sablarii pieselor turnate si epurarii deseurilor de emulsiilor uzate), cu Sc= 2184 mp in regim de  S (subsol partial) +P+ 1(partial) in care sunt amplasate:

· sectia de turnare sub presiune (P)

· sectia de sablare (P)

· grup social (P+1)

· Hala nr.3 (destinata prelucrarii mecanice a pieselor turnate, spatii tehnice) cu Sc=1496,21 mp in regim de P+1(partial) in care sunt amplasate :

· zona de legatura intre Hala 2 si Hala 3 (P+1) in care sunt amplasate la etaj birouri, sala de mese, holuri si grupuri sanitare si la parter o parte din sectia de prelucrari mecanice 

· sectia de prelucrari mecanice (P)

· depozite materii prime si produse finite (P)

· vestiare, grupuri sanitare

· centrala termica

· spatiu tehnic preparare aer comprimat

· Hala nr.4 (destinata zonei de control tehnic si depozitare produse finite) cu Sc=570 mp in regim de P in care sunt amplasate:

· zona de control tehnic de calitate final, 

· depozitul de produse finite

In afara de halele de productie pe amplasament au fost montate 2 corturi (constructii provizorii) pentru depozitare diverse bunuri. 

Activitatile desfasurate in prezent sunt:

Activitatea legată tehnic de fabricarea pieselor turnate din aliaje de aluminiu :

· recepţia şi depozitarea materiilor prime si materialelor auxiliare;

· topirea lingourilor din aliaje de aluminiu si a deseurilor (scrab rezultat din activitatea proprie) în cuptoare basculante incalzite cu gaz metan (8 buc. din care 7 buc. de cate 1200 Kg si 1 buc. de 600 Kg).
· turnarea sub presiune a aliajului lichid in forme metalice (matrite), răcirea în vederea solidificării şi îndepărtarea piesei din forma de turnare; Turnarea se face in celule de productie (12 buc. cu capacitatea de injectie de la 420 -1200 t). Fiecare celula de producte este compusa din cuptor de mentinere electric (12 buc. de la 500 Kg la 1400 Kg), masina de turnat (tip Idra -4 buc. si tip Colosio 8 buc. din care 7 buc. cu robot de manipulare), presa de stantare (12 buc.) si dispozitive hidraulice (12 buc.).

· finisarea piesei prin sablare si sau debavurare;

· prelucrarea mecanica a pieselor turnate in vederea finisarii acestora si/sau obtinerii de subproduse, de diferite tipuri si dimensiuni, in functie de cerintele beneficiarilor, utilizând strunguri, freze, polizoare, masini de prelucrat cu comanda numerica –CNC, masini de prelucrat cu comanda numerica cu masa rotativa -RTM, etc

· clatirea si uscarea pieselor prelucrate;

· control CTC, 

· ambalare in box paleti metalici sau in cutii de plastic.

Activitatea conexe fluxului tehnologic:

· preparare apa calda menajera si tehnologica, preparare agent termic pentru incalzirea spatii de productie, birouri administrative si vestiare 

· activitati de intretinere, administrative, depozitare, etc

Regim de lucru: 3 schimburi/zi, 260 zile/an, 24 ore/zi
f.3) Descrierea proceselor de productie ale proiectului propus 
In linii mari, procesul consta in tratarea deseurilor apoase de emulsii uzate prin combinarea tratamentelor fizice şi chimice cu tratamentul adsorbtiv pe carbune activ. 

In cadrul statie se vor desfasura urmatoarele categorii de procese: dezuleierea (separare ulei-apa),  fragmentarea emulsiilor, (descompunerea emulsiilor cu saruri de fier, cand uleiul emulsionat va fi adsorbit de namol), floculare, neutralizare, sedimentare,  filtrare,  adsorbtia pe carbune activ (cand  sunt retinuti compusi organici sau clorul ramas dupa tratarea chimica).  Namolul rezultat este deshidratat cu ajutorul unui filtru presa iar apa limpede rezultata, dupa un control final al pH-ului, este evacuata in canalizareamunicipala din zona.  

Tip statie de epurare prevazut: AWAS CH 800 (imbunatatita CAST prin completare cu sistem de filtare finala cu filtru  cu carbune activ FACV 04). 

Statia de tratare deseuri de emulsii uzate functioneaza automat, discontinuu pe sarje, cu dozarea automata a reactivilor necesari procesului de tratare de fragmentare si neutralizare a emulsiilor. Avariile si dereglarile in instalatie sunt sesizate optic pe displayul echipamenetului de automatizare.


Procesele utilizate pentru tratarea deșeurilor lichide pe bază de apă sunt similare cu cele utilizate pentru tratarea apelor reziduale.
Parametrii calitativi ai efluentului preepurat evacuat in emisarul autorizat (canalizarea municipala) se vor incadra in NTPA 002/2005 .

Deseurile de emulsii apoase uzate sunt colectate, in functie de provenienta, astfel:

· Deseurile de emulsii apoase provenite de la masinile de prelucrare mecanica sunt trimise (prin sistemul de pompare aflat sub fiecare masina) prin intermediul unei retele de canalizare tehnologica executata din PVC-KG, Ǿ110 mm, in separatorul de hidrocarburi OLEOPATOR-K-TN3 si de aici, dupa separea hidrocarburilor, in bazinul de stocare emulsii uzata tip RHENUS71 - aferent statie de tratare  emulsii uzate.  Separatorul OLEOPATOR-K-TN3 este prevazut cu decantor si filtru de coalescenta (3l/s) (Vtotal=920 l din care Vcamera de separare= 270 l, Vhidrocarburi.depozitate=176 l, Vcamera.decantare= 300 l, Vnamol.depozitat=195 l). Namolul cu continut de hidrocarburi retinut este vidanjat periodic si eliminat prin firme autorizate. 
· Deseurile de emulsii apoase provenite de la celulele de turnare sub presiune sunt separate de uleiuri prin intermediul sistemului de separare emulsii-ulei aflat in dotarea fiecarei celule de turnare, de unde, prin sistemul de pompare aferent fiecarei celule de turnare, sunt trimise prin intermediul unui inel colector de emulsii uzate,  in bazinul de stocare emulsie uzata tip TRENNEX 8000 aferent statie de tratare emulsii uzate.
Descriere flux tehnologic statie de epurare emulsii uzate:

· Colectarea emulsiilor uzate dupa o prealabila dezuleiere, pe categorii de emulsii, in 2 bazine, cate unul pentru fiecare categorie ( B1-Bazin de stocare emulsie tip TRENNEX 8000, V=2,93 mc, B2-Bazin de stocare emulsie tip RHENUS71, V= 2,93 mc );

· Amestecare/colectare emulsii intr-un bazin (B3-bazin de stocare emulsii amestecate tip TRENNEX 8000/ RHENUS71, V=2,93 mc);

· Separarea uleiurilor din emulsiile uzate prin trecerea lor printr-un separator de uleiuri tip AWAS HI 1999 NS1,5 prevazut cu filtru de coalescenta unde are loc eliminarea lichidelor usoare. Lichidele usoare (uleiurile) se colecteaza la suprafata si sunt impinse intr-un compartiment de separare, de unde apoi se elimina manual. (Performanta eliminare lichide usoare: < 5 mg/l hidrocarburi remanente).

· Colectarea/stocarea emusiilor dezuleiate intr-un bazin de asteptare (B4- Bazin de colectare/stocare emulsii amestecate dezuleiate V= 4,76 mc) . Din bazinul B4 o pompa transfera apa in bazinul de tratare (B5).
· Tratarea emulsiilor uzate intr-un bazin de reactie (B5- Bazin de tratare  dotat cu agitator mecanic, sonde de nivel, electrod de pH, robineti si racorduri de evacuare V= 1,0 mc ) unde are loc spargerea emusiilor prin dozare de solutie de clorura ferica 40%, reglarea pH-ului prin dozare de solutie de lapte de var, flocularea prin dozarea de solutie de floculant 1%, decantarea . (Se astepta segregarea timp de cca.30 minute).Golirea bazinului de reactie se face in trei trepte:

· evacuarea partii de deasupra (spuma) spre rezervorul de stocare-conditionare namol (Bazinul B6) cu ajutorul pompei cu membrana pentru evacuare namol 
· evacuarea partii din mijloc (apa limpede) spre reteaua sistemul de tratare finala (sita + filtru de adsorbtie cu carbune activ)
· evacuarea partii de jos, de la fundul bazinului de reactie (precipitatul) spre bazinul de stocare-conditionare namol (Bazinul B6) cu ajutorul pompei cu membrana pentru evacuare namol 
· Compactarea namolului prin dozare de agent floculant in bazinul de colectare/stocare namol (B6- Bazin colector namol-decantor V=3,4 mc prevazut cu agitator mecanic, preaplin, pompa pneumatica cu membrana pentru transvazare namol spre filtru) .

· Deshidratare namol in filtru presa .( Grosimea turtei este de 25 mm. Volumul namolului deshidratat la o sarja este de 287,2 dmc).  Din filtrul presa se obtine namol semiuscat si apa filtrata ce este colectata intr-o basa de colectare, de unde este dirijata spre treapta de tratare finala (filtrare +  adsorbtie pe carbune activ). 

·  Tratare finala (filtrare si adsorbtie pe carbune activ).  Tratarea finala se face  prin trecerea apei printr-un sistem de tratare compus din :

· filtru mecanic cu sita cu rolul de retinere a impuritatilor mecanice flocoane de slam (finete de filtrare 50 microni). Periodic, cand filtrul cu sita s-a infundat se va proceda la spalarea filtrului. Sunt prevazute 2 filtre mecanice cu sita.

· filtru automat cu carbune activ tip FACV04  cu rolul de a elimina prin adsorbtie din apa substantele organice si clorul din apa uzata. (In cazul de fata adsorbtia este o metoda de separare în care poluantii din apa reziduala sunt reținuți pe carbune activ). Filtrul cu carbune activ este cu spalare automata in contracurent a stratului filtrant. Mediul filtrant consta dintr-un strat cu carbune activ, asezat pe strat de nisip cuartos selectionat de tip sferoidal. Carbunele activ este de tip granular cu o mare capacitate de actiune fizica (filtrare mecanica), chimica (oxido-reducere) si chimico-fizica (adsorbtie). Regenerarea (spalarea inversa si clarificarea mediului filtrant) se realizeaza automat, la intervale de timp prestabilite. Functionarea filtrului este condusa de catre un programator electronic de ultima generatie, (MULIP-P), cu microprocesoare. 

· Control final prin verificare pH cu sonda de temperatura incorporata cu amplificator amplasat in rezervorul de tratare, respectiv in conducta de evacuare apa tratata.

Dupa parcurgerea sistemului de filtare apele tratate se vor incadra in NTPA002/2005. 
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Fig.1 -Schema flux tehnologic

 Dotari:

Statatia de tratare a emulsiilor are urmatoarea componenta:
· Bazine de stocare emulsii uzate (3 buc):

· Bazin de stocare emulsie uzata tip TRENNEX 8000 realizat din polipropilena V= 2,93 mc (Ǿ1,2 m; H=2,6 m)

· Bazin de stocare emulsie uzata tip RHENUS71 realizat din polipropilena V= 2,93 mc (Ǿ1,2 m; H=2,6 m)

· Bazin de stocare emulsie amestecata (TRENNEX 8000/ RHENUS71) realizat din polipropilena V= 2,93 mc (Ǿ1,2 m; H=2,6 m)
· Separator de ulei cu coalescenta tip AWAS HI 1999 NS1,5 din inox (1 buc). Separatorul este montat suprateran, realizat din otel inoxidabil, cu efect de coalescenta hidrodinamica prin gratare. Separatorul este prevazut cu sonda de alarmare pentru nivelul uleiului si 2 rezervoare de de colectare ulei , din PE, cu V= 60 l .
·  Bazin de colectare/stocare emulsii amestecate dezuleiate realizat din polipropilena, V=4,76 mc (Ǿ1,7 m; H=2,1 m)prevazut cu pompa transvazare emulsie in bazinul de tratare Q= 300 l/min, Hp=4 m.;
· Bazin de tratare  dotat cu agitator mecanic, sonde de nivel, electrod de pH, robineti si racorduri de evacuare V= 1,0 mc (Ǿ0,95 m; H=1,5 m) prevazut cu:

· Pompa de evacuare apa tratata Q= 200 l/min, Hp=4m, (1 buc.)

· Pompa cu membrana cu aer comprimat pentru evacuare namol, (1 buc.)

· Sistem de dozare clorura ferica compus din: cubitainer cu reactiv (V=1000 l), pompa dozatoare (debit= 16 l/h), rezervor colectare surplus de clorura ferica (V=30 l), furtun si injector (1 set);

· Sistem de dozare lapte de var compus din: rezervor de preprarare stocare cu reactiv (V=800l), agitator mecanic (300 rot/min), pompa dozatoare pneumatica (debit 75 l/h) cu sistem de pregatire aer; (1 set);

· Sistem de dozare agent floculant compus din: rezervor de preparare stocare cu reactiv (V=1000l) realizat din PE, agitator mecanic (300 rot/min), pompa dozatoare (debit 75 l/h), furtun si injector;(1 set)

· Bazin colector namol-decantor V=3,4 mc (Ǿ1,7 m; H=1,5 m) prevazut cu agitator mecanic, pompa pneumatica cu membrana pentru transvazare namol spre filtru, sistem de dozare agent floculant pentru compactare namol, compus din: rezervor de preparare stocare cu reactiv (V= 1000l) realizat din PE, agitator mecanic (300 rot/min), pompa dozatoare (75 l/h), furtun si injector; (1 set);

· Compresor cu aer comprimat tip KAESER SxC4 (400l/minut )-(1buc.);

· Presa filtru cu dimensiunile 630 x630 x40 rame  prevazuta cu pompa de namol pneumatica (debit 280 l/min) si pompa de transfer (Q=1mc/h);

· Filtru mecanic 50 microni cu autocuratare (Q=1mc/h)-(2 buc.);

· Filtru cu carbune activ FACV04 cu automat programabil (Q=2 mc/h) (1 buc.);

· Echipament de automatizare compus din: dulap de comanda SPS, regulator pH pentru neutralizarea automata a apei si namolului cu valorile setabile pentru neutralizare de minim si maxim, convertor pH (4-20 mA), display cu afisare a starii de functionare, afisaj multicolor, reprezentare digitala, pachet soft PC Readwin 2000, 

· Bloc senzor de masura temperatura, pH (2 buc), cu sonda de temperatura incorporata cu amplificator amplasat in rezervorul de tratare, respectiv in conducta de evacuare apa tratata ;

f.4) Materii prime, energia si combustibilii utilizati, modul de asigurare a acestora

Materialele  folosite in cadrul statiei de tratare sunt prezentate in tabelul urmator :
Tab.4- Substante si preparate chimice utilizate
	 Nr crt.
	Denumire comerciala
	Clasificare cf. Reg 1272/2008
	Stare fizica
	Mod de stocare
	Mod de utilizare 
	Consum 
	UM

	1
	Coagulant

Clorura ferica FeCl3 
	Acute Tox.4-H302

Skin Irrit.2-H315
Skin Sens.1-H-317
Eye Dam 1-H318

Met Corr 1-H290
	Lichid
	In ambalajul original 


	Coagulant 

Rezervor cu V= 1000 l stocare 


	11
	t/an

	2
	Floculant

Magnafloc 120L 
	Skin Corr/Irrit 2-H320

Eye Dam./Irrit 2B-H315

	Lichid
	In ambalajul original


	Floculant

Rezervor preparare/stocare cu V=1000 l 
	0,8 
	t/an

	3
	Hidroxid de calciu 

Ca (OH)2 


	Skin Irrit. 2-H315

Eye Dam. 1-H318

STOT SE 3-H335


	Solid
	In ambalajul priginal 


	Neutralizant 

Rezervor cu V=800 l preparare/stocare solutie de  lapte de var 10% 
	Se va stabili la punerea in functiune
	-


Materiile prime se aprovizioneaza in ambalajul original si sunt depozitate in spatii existente cu respectarea prescriptiilor din fisele de securitate.

Utilitati 

Utilitati necesare statiei de epurare: 

· Energie electrica Putere maxima: 1,4kW/380 V/50Hz

· Apa pentru preparare reactivi (lapte de var, agent floculant), autocuratare filtru cu carbune activ: consumul se va stabili la punerea in functiune 
f.5) Racordarea la retelele utilitare existente in zona 

Racordarea se va face la retelele de utilitati aferente fabricii existente .
Situatia existenta : 
Alimentarea cu apa : In prezent alimentarea cu apa potabila, se realizeaza din reteaua de alimentare publica a Companiei Apa RA, printr-un bransament PE De 110 mm, din conducta PE 110 mm existenta pe str. Alunului. Bransamentul este prevazut cu aparat de masura montat in caminul de apometru existent in incinta imobilului.
Total necesar :1600 mc/luna (menajer+tehnologic); Qzilnic max =75 mc/zi; Qzilnic.med=60 mc/zi)
Necesarul de apa:

· consum menajer –la cei 245 de anjagati  
· consum tehnologic: 

· preparare emulsii pentru matrite (turnarea sub presiune) 
· preparare emulsii de racire (atelier prelucrare) 

· spalare piese turnate .
· in sistemul de racire a unor componente de utilaj: In  sistemul de recirculare-racire utilaje, pentru completarea apei evaporate se utilizeaza apa de ploaie. In acest scop apa pluviala  de pe o parte din acoperisul halelor de productie este preluata cu ajutorul jgheaburilor si burlanelor metalice si  descarcata intr-un bazin de colectare ape pluviale cu V=50 mc, de unde este transferata cu ajutorul a 2 pompe intr-un bazin cu V=20 mc ce este utilizat pentru racirea unor componente de utilaj. (O pompa preia apa asigurand racirea masinilor de turnare sub presiune. Apa calda rezultata de la racire  este recirculata dupa trecerea printr-un turn de racire.)

Evacuare ape uzate. Evacuarea apelor uzate se face prin colectare in sistem separativ dar cu evacuare in acelasi colector municipal (menajer)  situat pe strada Alunului. 

· apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare sunt colectate de retele interioare de canalizare realizate din PVC-KG Ǿ 250 mm si vor fi descarcate in reteaua de canalizare municipala existenta pe strada Alunului. (Qzilnic.max=15 mc/zi)
· apele pluviale sunt colectate prin retele de conducte din pVC KG, montate ingropat pe pat de nisip, cu diameter cuprinse intre 110 mm si 250 mm. 

· apa pluviala de pe o parte din acoprisuri si teren sunt preluate prin conducte de PVC –KG cu descarcare in canalizarea menajera  si de aici in colectorul  municipal.
· apa pluviala connetional curata provenita de pe o parte din acoperisul halelor de productie sunt preluate cu ajutorul jgheaburilor si burlanelor metalice si descarcate  intr-un bazin de colectare ape pluviale cu V=50 mc, de unde este transferata cu ajutorul a 2 pompe intr-un bazin cu V=20 mc ce este utilizat pentru racirea unor componenete de utilaj. (O pompa preia apa asigurand racirea masinilor de turnare sub presiune. Apa calda rezultata de la racire  este recirculata dupa trecerea printr-un turn de racire.)
· ape uzate tehnologice nu rezulta.  In prezent deseurile de emulsii uzate apoase se evacueaza prin firme autorizate.

· Alimentarea cu energie electrica se realizeaza de la reteaua de energie electrica existenta in zona.

· Alimentarea cu gaz metan : Noua investitie nu va utiliza gaz metan . Fabrica existenta este racordata la reteau de distributie din zona.
f.6)Descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului in zona afectata de executia investitiei

    Nu este cazul  
f.7) Cai noi de acces sau schimbari ale celor existente.  
Accesul la noua instalatie se va face pe caile de acces existente, in cadrul proiectului nu sunt prevazute noi cai de acces.

 f.8) Resursele naturale folosite in constructie si functionare
               Nu este cazul . 

f.9)Metode folosite in constructie
Nu se fac lucrari de constructie ci numai montaj utilaje si instalatii si racordare la retelele de apa, canalizare si energie electrica. Lucrarile de executie se preconizeaza a fi desfasurate exclusiv in limitele incintei detinute de titular si nu vor afecta domeniul public.

f.10)Planul de executie
Punerea in functiune – imediat dupa terminarea si receptia lucrarilor de montaj 
f.11) Relatia cu alte proiecte existente sau planificate.
Statia de tratare  nou prevazuta  are legatura cu fluxurile tehnologice existente in urma carora rezulta emulsii apoase uzate care vor fi tratate in cadrul acestei instalatii. 
f.12) Detalii privind alternative care au fost luate in considerare
Au fost luate in considerare alternative privind tipul statiei de tratare, astfel incat, efluentul rezultat, la deversarea in reteaua de canalizare, sa indeplineasca cerintele calitative conform NTPA002/2005. In acest scop, in urma unei analize, s-a optat pentru imbunatatirea/completarea statiei de fragmentare emulsii selectata tip AWAS CH 800, cu sistem de filtrare finala cu carbune activ tip FACV04 si sistem de preparare si dozare lapte de var (care, pentru cresterea eficientei, va inlocui sistemul de preparare si dozare cu hidroxid de sodiu, cu care este dotata statia tip AWAS CH 800 selectata) .
Tehnologia de epurare propusă este in conformitate cu cerintele din “DECIZIA DE PUNERE ÎN APLICARE (UE) 2018/1147 A COMISIEI din 10 august 2018 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru tratarea deșeurilor, în temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European și a Consiliului”.
Astfel, tratarea deseurilor de emulsii apoase uzate se va face prin combinarea tratamentelor fizice şi chimice cu tratamentul adsorbtiv pe carbune activ, solutie care se regaseste in Doc. Comisiei Europene –“Concluzii BAT/2018” , la Pct.BAT 20, conform datelor prezentate in Anexa nr.1 (v.BAT 20)

Avand in vedere masurile prevazute prin proiect, cat si efectele anticipate privind impactul asupra mediului inconjurator, rezulta faptul ca alternativa aleasa corespunde cerintelor din punct de vedere al protectiei mediului inconjurator dar si din punct de vedere tehnic si economic.

f.13) Alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului
Nu este cazul

f.14) Alte autorizatii cerute pentru proiect: 

Cf. Certificat de Urbanism nr. 2473/18.09.2018:

- Aviz alimentare cu apa si canalizare

- Aviz alimentare cu energie electrica

- Aviz SGA
IV DESCRIEREA LUCRARILOR DE DEMOLARE NECESARE

Nu este cazul

V.DESCRIEREA AMPLASARII PROIECTULUI 
Instalatia va fi montata in hala de productie existenta, in subsolul tehnic in suprafata de 60 mp, care corespunde din punct de vedere constructiv cerintelor de montare a instalatiei, fara a fi necesare lucrari de constructii.
[image: image4.emf]Fig.2- Plan amplasare Statie de tratare emulsii uzate

Suprafata prevazuta pentru amplasarea instalatiei este de 60 mp conform planului de situatie anexat. 

Politici de zonare si de folosire a terenului: Conform Certificat de Urbanism nr. 2473/18.09.2018, terenul pe care este amplasata societatea se afla pe teritoriul administrativ al orasului Brasov, intravilan, avand folosinta actuala de hala de productie/depozitare  si destinatia, cf. PUZ “Zona Zizinului-centura mica-linia CFR Brasov”, partial zona unitati industriale, depozite, prestari servicii, etc; partiala zona circulatii carosabile si pietonale; partial zona verde si de protectie.

Amplasare in teritoriu: Terenul in suprafata de 12.453 mp pe care s-a realizat fabrica SCHULTE & SCHMIDT SRL se afla in partea de Sud a Municipiului Brasov, in zona Timis-Triaj, cu deschidere la soseaua de Centura.

Coordonate geografice:

45°39'31.04"N

25°38'26.60"E

Fata de asezamintele de interes istoric si cultural din judetul Brasov, prin amplasarea obiectivului la o distanta apreciabila fata de acestea, el nu va putea genera un impact negativ care sa se repercuteze asupra acestora.
Vecinatati: Conform Planului de incadrare in zona societatea are urmatorii vecini: 
· Nord – SC URBAN SRL
· Sud – teren viran si apoi, la cca.500m, zona industriala Zizinului 
· Est  -  str.Timis Triaj si, peste drum, fosta platforma Industriala CET. 
· Vest – teren viran si apoi, la o distanta de cca.350m, Cartierul Florilor – Craiter 
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Fig. nr.3- Plan de incadrare in zona

SC SCHULTE & SCHMIDT SRL nu se află într-o zonă de interes major din punct de vedere al biodiversităţii. In vecinatatea amplasamentului nu exista arii protejate .
Cea mai apropiata arie protejata este ROSCI 0120 Muntele Tampa, aflata la cca.2,5 Km, pe directia Sud-Vest.
	Tip arie
	Arie protejata
	Distanta

	ROSCI0120
	Muntele Tâmpa
	2,5 Km 

	ROSCI 0055
	Dealul Cetatii Lempes-Mlastina Harman
	6 Km

	ROSCI 0195
	Piatra Mare
	7 Km

	ROSCI 0207
	Postavarul
	8 Km
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Fig.nr.4 Relaţia cu ariile natural protejate din judeţul Braşov  

VI DESCRIEREA TUTUROR EFECTELOR SEMNIFICATIVE POSIBILE ASUPRA MEDIULUI ALE PROIECTULUI 
A. SURSE DE POLUANTI SI INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA SI DISPERSIA POLUANTILOR IN MEDIU

A.1 PROTECTIA CALITATII APELOR
A.1.1 Surse de poluanti pentru ape, locul de evacuare sau emisarul 
Societatea isi propune sa amplasaseze in cadrul fabricii existente o statie de tratare deseuri de emulsii apoase uzate rezultate din activitatea proprie in scopul eliminarii deseurilor in conditii de neafectare a mediului inconjurator.

Dupa tratare, efluentul rezultat va fi descarcat in canalizarea menajera municipala, printr-o conducta Pe-HdǾ110 mm, impreuna cu apele uzate menajere colectate de pe amplasament. 

In cadrul instalatie de tratare nou prevazute vor fi tratate cca 7000 m³ de emulsii apoase uzate provenind din urmatoarele categorii de procese:  

· Emulsii apoase  uzate tip RHENUS 71 provenite de la masinile de prelucrare mecanica  
· Emulsii apoase uzate tip TRENNEX 8000 provenite de la celulele de turnare sub presiune 
Ocazional va fi evacuata si apa provenita de la spalarea cu apa a pieselor finisate. (Apa de spalare se recircula si se schimba maxim o data pe saptamana).

Efluentii preepurati care vor fi evacuati din incinta societatii, trebuie sa respecte conditiile de calitate impuse de HG352/2005, NTPA 002 privind conditiile de evacuare a apelor uzate in retelele de canalizare ale localitatilor si de Acordul de preluare emis de Compania APA .

SITUATIA EXISTENTA
Evacuarea apelor uzate (situatia existenta):

Sistemul de colectare a apelor uzate menajere si pluviale este separativ dar cu evacuare in acelasi colector municipal ( menajer ) situat pe strada Alunului.

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare sunt colectate de retele interioare de canalizare realizate din PVC-KG Ǿ 250 mm si vor fi descarcate in reteaua de canalizare municipala existenta pe strada Alunului. 

Apele pluviale sunt colectate prin retele de conducte din pVC KG, montate ingropat pe pat de nisip, cu diameter cuprinse intre 110 mm si 250 mm. O parte din apele pluviale colectate de pe acoperisuri sunt utilizate pentru instalatiile de racire tehnologica a masinilor de turnare sub presiune, ca agent de racire, dupa ce in prealabil sunt trecute printr-un schimbator de caldura apa-apa pe circuitul secundar, respectiv pe circuitul primar al schimbatorului de caldura este folosit glicolul ca agent de racire. Evacuarea apelor pluviale se face astfel: 

· apa pluviala de pe o parte din acoprisuri si teren sunt preluate prin conducte de PVC –KG cu descarcare in canalizarea menajera  si de aici in colectorul  municipal.

· apa pluviala connetional curata provenita de pe o parte din acoperisul halelor de productie sunt preluate cu ajutorul jgheaburilor si burlanelor metalice si descarcate  intr-un bazin de colectare ape pluviale cu V=50 mc, de unde este transferata cu ajutorul a 2 pompe intr-un bazin cu V=20 mc ce este utilizat pentru racirea unor componenete de utilaj. (O pompa preia apa asigurand racirea masinilor de turnare sub presiune. Apa calda rezultata de la racire  este recirculata dupa trecerea printr-un turn de racire.)

Ape uzate tehnologice nu rezulta.  In prezent deseurile de emulsii apoase uzate se elimina prin firme autorizate.

A.1.2. Statiile si instalatiile de epurare sau de preepurare a apelor uzate prevazute
Societatea isi propune sa amplasaseze in cadrul fabricii existente o statie de tratare deseuri de emulsii apoase uzate rezultate din activitatea proprie in scopul eliminarii deseurilor in conditii de neafectare a mediului inconjurator.
Dupa tratare, efluentul rezultat va fi descarcat in canalizarea menajera municipala, printr-o conducta Pe-HdǾ110 mm impreuna cu apele uzate menajere colectate de pe amplasament. 

Tip statie de tratare: AWAS CH 800 (imbunatatita CAST prin completare cu sistem de filtare finala cu filtru  cu carbune activ FACV 04). 

Procesele utilizate pentru tratarea deșeurilor lichide de emulsii apoase uzate sunt similare cu cele utilizate pentru tratarea apelor reziduale.

In linii mari, procesul consta in tratarea deseurilor apoase de emulsii uzate prin combinarea tratamentelor fizice şi chimice cu tratamentul adsorbtiv pe carbune activ. In cadrul statie se vor desfasura urmatoarele categorii de procese: dezuleierea (separare ulei-apa),  fragmentarea emulsiilor, (descompunerea emulsiilor cu saruri de fier, cand uleiul emulsionat va fi adsorbit de namol), floculare, neutralizare, sedimentare,  filtrare,  adsorbtia pe carbune activ (cand  sunt retinuti compusi organici sau clorul ramas dupa tratarea chimica).  Namolul rezultat este deshidratat cu ajutorul unui filtru presa iar apa limpede rezultata, dupa un control final al pH-ului, este evacuata in canalizareamunicipala din zona.  

Statia de tratare deseuri de emulsii apoase uzate functioneaza automat, discontinuu pe sarje, cu dozarea automata a reactivilor necesari procesului de tratare de fragmentare si neutralizare a emulsiilor uzate. Avariile si dereglarile in instalatie sunt sesizate optic pe displayul echipamenetului de automatizare.

Capacitatea maxima orara de tratare emulsii uzate = 800 l/h

Capacitate maxima zilnica de tratare a statiei: 800 l/h x 24 ore= 19.200 l/zi rspectiv, la o densitate medie a deseurilor de emulsii apoase de 1,2 Kg/dmc,  capacitatea maxima va fi de 23 t/zi. 
Descriere flux tehnologic statie de tratare emulsii apoase uzate:

· Colectarea emulsiilor uzate dupa o prealabila dezuleiere, pe categorii de emulsii, in 2 bazine, cate unul pentru fiecare categorie ( B1-Bazin de stocare emulsie tip TRENNEX 8000 V=2,93 mc, B2-Bazin de stocare emulsie tip RHENUS71 V= 2,93 mc );

· Amestecare/colectare emulsii intr-un bazin (B3-bazin de stocare emulsii amestecate tip TRENNEX 8000/ RHENUS71, V=2,93 mc);

· Separarea uleiurilor din emulsiile uzate prin trecerea lor printr-un separator de uleiuri tip AWAS HI 1999 NS1,5 prevazut cu filtru de coalescenta unde are loc eliminarea lichidelor usoare. Lichidele usoare (uleiurile) se colecteaza la suprafata si sunt impinse intr-un compartiment de separare, de unde apoi se elimina manual. (Performanta eliminare lichide usoare: < 5 mg/l hidrocarburi remanente).

· Colectarea/stocarea emusiilor dezuleiate intr-un bazin de asteptare (B4- Bazin de colectare/stocare emulsii amestecate dezuleiate V= 4,76 mc) . Din bazinul B4 o pompa transfera apa in bazinul de tratare (B5)

· Tratarea emulsiilor uzate intr-un bazin de reactie (B5- Bazin de tratare  dotat cu agitator mecanic, sonde de nivel, electrod de pH, robineti si racorduri de evacuare V= 1,0 mc ) unde are loc spargerea emusiilor prin dozare de solutie de clorura ferica  40%, reglarea pH-ului prin dozare de solutie de lapte de var, flocularea prin dozarea de solutie de floculant 1%, decantarea . (Se astepta segregarea timp de cca.30 minute).Golirea bazinului de reactie se face in trei trepte:

· evacuarea partii de deasupra (spuma) spre rezervorul de stocare-conditionare namol (Bazinul B6) cu ajutorul pompei cu membrana pentru evacuare namol 
· evacuarea partii din mijloc (apa limpede) spre reteaua sistemul de tratare finala (sita + filtru de adsorbtie cu carbune activ)
· evacuarea partii de jos, de la fundul bazinului de reactie (precipitatul) spre bazinul de stocare-conditionare namol (Bazinul B6) cu ajutorul pompei cu membrana pentru evacuare namol 
· Compactarea namolului prin dozare de agent floculant in bazinul de colectare/stocare namol (B6- Bazin colector namol-decantor V=3,4 mc prevazut cu agitator mecanic, preaplin, pompa pneumatica cu membrana pentru transvazare namol spre filtru) .

· Deshidratare namol in filtru presa .( Grosimea turtei este de 25 mm. Volumul namolului deshidratat la o sarja este de 287,2 dmc).  Din filtrul presa se obtine namol semiuscat si apa filtrata ce este colectata intr-o basa de colectare, de unde este dirijata spre treapta de tratare finala (filtrare +  adsorbtie pe carbune activ). 

·  Tratare finala (filtrare si adsorbtie pe carbune activ).  Tratarea finala se face  prin trecerea apei printr-un sistem de tratare compus din :

· filtru mecanic cu sita cu rolul de retinere a impuritatilor mecanice flocoane de slam (finete de filtrare 50 microni). Periodic, cand filtrul cu sita s-a infundat se va proceda la spalarea filtrului. Sunt prevazute 2 filtre mecanice cu sita.

· filtru automat cu carbune activ tip FACV04  cu rolul de a elimina prin adsorbtie din apa substantele organice si clorul din apa uzata. (In cazul de fata adsorbtia este o metoda de separare în care poluantii din apa reziduala sunt reținuți pe carbune activ). Filtrul cu carbune activ este cu spalare automata in contracurent a stratului filtrant. Mediul filtrant consta dintr-un strat cu carbune activ, asezat pe strat de nisip cuartos selectionat de tip sferoidal. Carbunele activ este de tip granular cu o mare capacitate de actiune fizica (filtrare mecanica), chimica (oxido-reducere) si chimico-fizica (adsorbtie). Regenerarea (spalarea inversa si clarificarea mediului filtrant) se realizeaza automat, la intervale de timp prestabilite. Functionarea filtrului este condusa de catre un programator electronic de ultima generatie, (MULIP-P), cu microprocesoare. 

· Control final prin verificare pH cu sonda de temperatura incorporata cu amplificator amplasat in rezervorul de tratare, respectiv in conducta de evacuare apa tratata.

Dupa tratare, efluentul rezultat va fi descarcate in canalizarea municipala printr-o conducta Pe-HdǾ110 mm impreuna cu apele uzate menajere colectate de pe amplasament. 

(Fluxul de masă esențial de la tratarea deșeurilor lichide pe bază de apă este apa reziduală, corespunzând la aproximativ 85-95% din masa deșeurilor tratate). 
Qzilnic max.= 19,2 mc/zi.
Concluzii: 
Avand in vedere ca se trateaza deseuri de emulsii uzate rezultate strict din activitatea proprie, se cunosc parametri procesului.
Schema de epurare adoptată corespunde concentraţiilor indicatorilor avuţi în vedere pentru aceasta. 
Statia este prevazuta cu  echipament de automatizare compus din: dulap de comanda SPS, regulator pH pentru neutralizarea automata a apei si namolului cu valorile setabile pentru neutralizare de minim si maxim, convertor pH (4-20 mA), display cu afisare a starii de functionare, afisaj multicolor, reprezentare digitala, pachet soft PC Readwin 2000, bloc senzor de masura temperatura, pH (2 buc), cu sonda de temperatura incorporata cu amplificator amplasat in rezervorul de tratare, respectiv in conducta de evacuare apa tratata ;

Statia de tratare are drept scop tratarea si neutralizarea emulsiilor rezultate de la echipamentele de turnare si prelucrare mecanica a pieselor din aluminiu, astfel incat, la deversarea apelor uzate preepurare la reteaua de canalizare municipala , acestea sa indeplineasca cerintele NTPA 002/2005.

.

A.2 PROTECTIA AERULUI

Se face mentiunea ca deseurile de emulsii  tratate sunt solutii apoase care care nu contin solventi sau azot . Prin urmare nu sunt anticipate emisii de solventi organici sau amoniac in timpul procesului de tratare. 

Instalatia este inchisa, bazinele fiind prevazute cu capace de protectie.

Tinind cont ca reactiile de neutralizare au loc in solutii apoase iar timpul de reactie este scurt (de citeva minute), se apreciaza ca emisile in atmosfera sunt reduse, cu mult sub limitele admise de Ord 462/93.

Pentru realizarea evacuarii gazelor ce se formeaza in timpul procesului de neutralizare, s-a prevazut o priza de evacuare cu ventilator cu gura de evacuare, fiind asigurate astfel conditii optime la locul de munca.
A.3 Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor
Sursele de zgomot si de vibratii
Avind in vedere ca toate instalatiile prevazute prin proiect se vor amplasa in incinta halei industriale existente , zgomotul aferent noii investitii nu va depasi nivelul de zgomot existent.
Amenajarile si dotarile pentru protectia impotriva zgomotului si vibratiilor

Toate utilajele si instalatiile vor fi amplasate in spatii inchise, respectivla subsolul halei nr.2 .

Avind in vedere ca toate instalatiile prevazute prin proiect se vor amplasa la interior, zgomotul aferent noii investitii nu va depasi nivelul de zgomot existent (in exteriorul unitatii la limita incintei nu va depasi limita impusa de lege de 65dB(A) pentru zonele industriale).

A.4 Protectia impotriva radiatiilor 

Nu este cazul 

A.5 Protectia solului si subsolului

Sursele de poluare pentru sol, subsol si ape freatice

Sursele posibile de poluare a solului dupa implementarea proiectului pot fi :

· infiltratiile in sol, in cazul degradarii suprafetelor betonate si protejate anticoroziv

· depozitarea necorespunzatoare a substantelor si preparatelor chimice 
· depozitarea necorespunzatoare a deseurilor 
Lucrarile si dotarile pentru protectia solului si a subsolului

Intregul proces este automatizat, prevazut cu semnalizarea umplerii rezervoarelor astfel incit sa nu existe posibilitatea deversarilor accidentale.

Prin modul de realizare a zonei de amplasare a instalatiei, pardoseli in spatiile de lucru, proces automatizat, precum si prin realizarea unei retele de canalizare corespunzatoare, solul este protejat de pierderile de produse toxice si de activitatea neglijenta a omului.

Depozitarea substantelor toxice si periculoase se face cu respectarea masurilor de prevenire a deversarilor accidentale (cuve de retentie, sisteme de avertizare).

Investitia viitoare nu va afecta solul. 

A.6 Protectia ecosistemelor terestre si acvatice

In cazul obiectivului analizat, date fiind masurile planificate a fi luate in ceea ce priveste poluarea factorilor de mediu (aer, apa, sol), impactul asupra protectiei ecosistemelor terestre si acvatice este nesemnificativ. Activitatea umana generata de noua investitie nu va afecta vegetatia si fauna terestra.

A.7 Protectia asezarilor umane si altor obiective de interes public

Dat fiind amplasamentul noului obiectiv, intr-o zona destinata activitatilor industrilale, noua investitie nu afecteaza asezarea umana din punct de vedere arhitectural si peisagistic, inscriindu-se in planul urbanistic zonal. Cea mai apropiata zona cu locuinte se afla la o distanta de cca.350m (Cartierul Florilor – Craiter).
A.8 PREVENIREA SI GESTIONAREA DESEURILOR GENERATE PE AMPLASAMENT IN TIMPUL REALIZARII PROIECTULUI/ IN TIMPUL EXPLOATARII, INCLUSIV ELIMINAREA 
A.8.1 Deseuri generate pe amplasament in timpul realizarii proiectului

Deşeurile generate în faza de montaj vor fi eliminate prin agenţi autorizaţi. Materialele care nu se pot recupera sau valorifica, rămase în urma executării lucrărilor de montaj, se vor transporta la un depozit de deşeuri autorizat. 

A.8.2 Deseuri generate pe amplasament in timpul exploatarii

A.8.2.1 Lista deseurilor rezultate

Deșeurile provenite din tratarea deșeurilor de emulsii apoase uzate constau in principal din uleiul uzat separat si namolul rezultat de la tratarea chimica (precipitare/floculare). 


Cantitatea de nămol (turta de filtrare) produsă depinde de contaminanții specifici din apa reziduală, de concentrațiile acestora și de reactivii și alte substanțe chimice utilizate.  
In tabelul urmator sunt prezentate tipurile de deseuri industriale si modul de colectare/depozitare temporara. 
Tab.5-Managementul deseurilor
	Nr. crt
	Denumire interna
	Denumire dupa Anexa nr.2, HG 856/2002
	Mod de depozitare
	Cod
	Cantitate 

	1
	Namol deshidratat
	Namoluri de la tratarea fizico-chimica cu continut de substante periculoase

 (sau nămoluri de la epurarea efluenților în incintă, cu conținut de substanțe periculoase)

	Cubitainer PP
	19 02 05*

(sau  06 05 02*)
	Se va stabili dupa punerea in functiune



	2
	Ulei şi concentrate din procesele de separare
	Amestecuri de grasimi si uleiuri de la separarea amestecurilor apa/ulei din alte sectoare decat cel specificat la 19 08 09
	Cubitainer PP
	19 08 10*
	

	3
	Ambalaje de la produse toxice si periculoase
	Ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase
	Container
	15 01 10*
	


A.8.2.2 Programul de prevenire si reducere a cantitatilor de deseuri rezultate

Pentru minimizarea volumului deseurilor de namol rezultate in timpul exploatarii instalatiei de epurare emulsii apoase uzate, reziduul semisolid de namol rezultat este supus unui proces de “deshidratare” pentru a diminua cantitatea de apă şi pentru a reduce costurile de transport şi eliminare. In acest sens, instalatia  are in dotare un filtru presa pentru deshidratarea namolului. Din filtrul presa se obtine namol semiuscat (turta de namol) si apa filtrata ce este colectata intr-o basa de colectare, de unde este dirijata spre treapta de tratare finala (filtrare +  adsorbtie pe carbune activ). 

A.8.2.3 Planul de gestionare a deseurilor

La  Schulte & Schmidt SRL se pune accent pe colectarea selectiva a deseurilor, in conformitate cu legislatia in vigoare. Personalul va fi instruit si pregatit sa sorteze deseurile la locurile unde sunt generate si deci sortarea lor pe categorii va fi foarte corect efectuata.

Deseurile vor fi transmise catre firme externe autorizate sa desfasoare activitati de colectare, transport, depozitare temporara, valorificare si eliminare a deseurilor cu care se societatea are incheiate contracte de prestari servicii. 

Stocarea provizorie a deseurilor generate in cadrul activitatii de productie se va face in cubitainere, containere metalice sau bene metalice depozitate in spatii special amenajate.
Va fi respectata legislatia de mediu privind regimul deseurilor.
Tab. nr. 6 -Managementul deseurilor

	Cod deseu
	Denumire deseu
	Sursa generatoare
	Loc de depozitare


	Operatiune valorificare / eliminare
	Cod operatiune cf. L.211/2011, Anexa 2 si 3

	19 02 05*

(sau 06 05 02*)


	Namoluri de la tratarea fizico-chimica cu continut de substante periculoase

(sau nămoluri de la epurarea efluenților în incintă, cu conținut de substanțe periculoase)
	Statia de tratare deseuri de emulsii apoase uzate

(Namol deshidratat)
	Namol deshidratat se va depozita in cubitainer PP
	Eliminare
	D15

	19 08 10*
	Amestecuri de grasimi si uleiuri de la separarea amestecurilor apa/ulei din alte sectoare decat cel specificat la 19 08 09
	Statia de tratare deseuri de emulsii apoase uzate

(Ulei şi concentrate din procesele de separare)
	In rezervoare  de colectare din PE prevazute cu capac de protectie  
	Eliminare
	R12

R13

	15 01 10*
	Ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase
	Deseuri de ambalaj

Butoaie metalice,

IBC palstic, bidoane, 
	Depozit inchis pe trei laturi ,  (tip sopron) betonat si acoperit, prevazut cu tavi de retentie
	Valorificare
	R12


A.9 Gospodarirea substantelor si preparatelor chimice periculoase
A.9.1 Substante si preparate chimice utilizate

Substantele toxice si periculoase utilizate sunt aprovizionate in recipienti de plastic sau metalici, in functie de natura chimica, si depozitate in spatii special amenajate existente in cadrul “Schulte& Schmidt ” SRL respectindu-se prescriptiile din fisele de securitate. 
 Lista substantelor si preparatelor chimice periculoase utilizate este prezentata in Tab. Nr.7
A.9.2  Modul de gospodarire a substantelor si preparatelor chimice periculoase utilizate

In tabelul de mai jos sunt prezentate principalele substante toxice si periculoase folosite in cadrul obiectivului analizat, cu incadrarea in frazele de risc si prezentarea componentelor periculoase in conformitate cu fisele tehnice de securitate anexate.
Tab.7- Gospodaria substantelor si preparatelor chimice periculoase utilizate si modul de gospodarire
	Nr crt.
	Denumire comerciala
	Clasificare cf. Reg 1272/2008
	Stare fizica
	Mod de stocare
	Mod de utilizare 
	Consum 
	UM

	1
	Coagulant

Clorura ferica FeCl3 
	Acute Tox.4-H302

Skin Irrit.2-H315

Skin Sens.1-H-317
Eye Dam 1-H318

Met Corr 1-H290
	Lichid
	In ambalajul original 


	Coagulant 

Rezervor stocare cu V= 1000 l 
	11
	t/an

	2
	Floculant tip Magnafloc 120L 
	Skin Corr/Irrit 2-H320

Eye Dam./Irrit 2B-H315


	Lichid
	In ambalajul original


	Floculant

Rezervor preparare /stocare cu V=1000 l 
	0,8 
	t/an

	3
	Hidroxid de calciu 

Ca (OH)2 


	Skin Irrit. 2-H315

Eye Dam. 1-H318

STOT SE 3-H335


	Solid
	In ambalajul priginal 


	Neutralizant 

Rezervor preparare /stocare solutie de  lapte de var 10%  cu V=800 l
	Se va stabili la punerea in functiune
	


Substantele toxice si periculoase lichide sunt aprovizionate in recipienti de plastic sau metalici in functie de natura chimica si depozitate in spatii special amenajate existente in respectindu-se prescriptiile din fisele de securitate. 

B.UTILIZAREA RESURSELOR NATURALE, IN SPECIAL A SOLULUI. A TERENURILOR, A APEI, A BIODIVERSITATII

Nu este cazul

VII  Descrierea aspectelor de mediu susceptibile a fi afectate în mod semnificativ de proiect
Din activitatea statiei de tratare emulsii apoase uzate poate rezulta un impact negativ asupra factorului de mediu apa doar in conditiile in care statia nu este intretinuta corespunzator si nu functioneaza la parametrii proiectati. 

Măsurile propuse pentru prevenirea, reducerea şi compensarea oricărui posibil efect advers asupra mediului datorită implementării proiectului au fost  prezentate  la capitolul VI.
VIII PREVEDERI PENTRU MONITORIZAREA MEDIULUI

Referitor la factorul de mediu aer: prin implementarea proiectului, fata de etapa autorizata, nu se modifica numarul surselor de emisie dirijate (cosuri de dispersie).
Referitor la factorul de mediu apa, din procesul tehnologic de tratare deseuri apoase de emulsii uzate, va rezulta efluentul preepurat, care va fi descarcat impreuna cu apele uzate menajere, in canalizarea municipala. 
Efluentii preepurati care vor fi evacuati din incinta societatii, trebuie sa respecte conditiile de calitate impuse de HG352/2005, NTPA 002 privind conditiile de evacuare a apelor uzate in retelele de canalizare ale localitatilor si de Acordul de preluare emis de Compania APA. Se propune monitorizarea urmatorilor indicatori: pH, CCOCr, CBO5, fosfor total, aluminiu, substante extractibile.
Instalatia prevazuta este in conformitate cu cerintele  din DECIZIA DE PUNERE ÎN APLICARE (UE) 2018/1147 A COMISIEI din 10 august 2018 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru tratarea deșeurilor, în temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European și a Consiliului.
Date comparative privind cerintele din Concluziile BAT/2018 (privind cele mai bune tehnici disponibile pentru tratarea deșeurilor), inclusiv cerintele aplicabile privind monitorizarea emisiilor, sunt prezentate in  Anexa nr.1 (V. Cap.1.2-Monitorizare, BAT 6-11).
IX LEGATURA CU ALTE ACTE NORMATIVE SI/SAU PLANURI/ PROGRAME/ STRATEGII/ DOCUMENTE DE PLANIFICARE

Justificarea încadrării proiectului, după caz, în prevederile altor acte normative naţionale care transpun legislaţia comunitară : 

Tab.9 -Capacitate maxima  instalatii IED
	  Activitate IED
	Capacitate proiectată a instalatiei/activitătii
	UM
	SNAP
	NFR

	Pct.5.1 Eliminarea sau valorificarea deseurilor periculoase, cu o capacitate de peste 10 t/zi, implicand desfasurarea uneia sau a mai multora dintre activitati.

Alin.b)tratare fizico-chimica
	0,8

23*
	l/h

tone/zi
	091001
	5.D.2


-*- Capacitate maxima zilnica a instalatiei de tratare/eliminare deseuri de epulsii apoase uzate : 800 l/h x 24 ore= 19.200l/zi rspectiv, la o densitate medie a deseurilor de emulsii apoase de 1,2 Kg/dmc,  capacitatea maxima poate fi de 23 t/zi. 
Prin urmare, capacitatea instalatiei de eliminare deseuri de emulsii uzate depaseste pragul de10t/zi, reglementat prin Legea 278/2013, Cap.II, Anexa nr.1, Pct.5.1.b. (Pct.5.1 Eliminarea sau valorificarea deseurilor periculoase, cu o capacitate de peste 10 t/zi, implicand desfasurarea uneia sau a mai multora dintre activitati.Alin.b) tratare fizico-chimica).
Tab. Nr.10-Incadrarea activitatii in cadrul legislativ actual

	Legislatie

Romanesca/Directi Europeana 


	Cod de incadrare activitate
	Mod de incadrare conform legislatiei
	Observatii privind incadrea /Justificare

	Legea 278/2013 privind emisiile industriale/ Directiva 2010/75/UE –“IED” privind emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat al poluării)
	Anexa nr.1, 

Punctul 5.b
	Pct.5.1 Eliminarea sau valorificarea deseurilor periculoase, cu o capacitate de peste 10 t/zi, implicand desfasurarea uneia sau a mai multora dintre activitati.

Alin.b)tratare fizico-chimica
	Activitatea se incadreaza in Cap.II, Anexa 1, punctul 5.1, b
Capacitatea instalatiei de eliminare deseuri periculoase >10 t/zi. 


Investitia propusa nu modifica capacitatea de productie piese din aliaje de aluminiu existenta .
X. LUCRARI NECESARE ORGANIZARII DE SANTIER

Lucrarile se executa in hala existenta din cadrul societatii. In aceste conditii nu sunt necesare lucrari speciale de organizare de santier exceptind urmatoarele:

· se realizeaza aprovizionarea cu piese si materiale in cantitatea si calitatea ceruta prin proiect astfel incit sa se asigure inceperea si continuarea lucrarilor;

· se asigura utilajele si dispozitivele necesare;

· se asigura forta de munca specializata;
· se realizeaza racordul la utilitatile existente in conditii de maxima siguranta de catre personal specializat.
XI LUCRARI DE REFACERE A AMPLASAMENTULUI LA FINALIZAREA INVESTITIEI

Utilajele cu un potential risc de afectare a mediului au fost prevazute cu sisteme si echipamente ce garanteaza eliminarea oricarui pericol generat prin exploatarea (functionarea) lor. Astfel:

· Materialele si deseurile periculoase sunt depozitate in incaperi special amenajate inchise  

In faza de executie nu este necesara refacerea amplasamentului intrucat acesta va fi amenajat in intregime. In caz de poluare accidentala se va interveni de urgenta cu materiale absorbante, pentru a se evita intinderea poluarii. Constructorul si beneficiarul este obligat ca la inceperea lucrarilor de santier sa fie dotat cu materiale absorbante si unelte si scule pentru interventie.

Datorita faptului ca durata de functionare a obiectivului analizat este nedeterminata, nu s-au programat lucrari de dezafectare. Daca se pune problema finalizarii activitatii si schimbarii destinatiei terenului, apare obligativitatea titularului de activitate de a analiza calitatea factorilor de mediu pe amplasament pentru identificarea gradului de poluare a amplasamentului datorat in exclusivitate activitatii propuse. Lucrarile de inchidere a activitatii, constau in general, in efectuarea unor operatii intr-o anumita ordine astfel incit actiunea sa se desfasoare in conditiile neafectarii mediului inconjurator si in deplina siguranta pentru cei ce efectueaza aceste operatii. Avind in vedere volumul mare de lucrari este necesara intocmirea unui plan de desfasurare a lucrarilor pe faze distincte cu respectarea stricta a ordinii de actionare. In linii mari, masurile propuse la incetarea activitatii sunt urmatoarele:

· Colectarea si evacuarea din incinta a materiilor prime si a tuturor deseurilor industriale si menajere dupa un plan bine stabilit.

· Spalarea si dezinfectarea instalatiilor si traseelor de canalizare  daca este cazul

· Intreruperea alimentarii cu energie electrica.

· Intreruperea alimentarii cu gaz metan.

· Dezafectarea utilajelor si a instalatiilor aferente.

· Colectarea pe categorii de deseuri a deseurilor rezultate din dezafectarea utilajelor si a instalatiilor aferente si evacuarea prin firme autorizate.

· Refacerea terenului pentru al aduce la starea initiala.

Consideratii cu privire la proiect în vederea scoaterii din uz a instalatiei

Dacă se tine cont de impactul asupra mediului în urma scoaterii din uz a unitătii în stadiul în care se proiectează o nouă instalatie, ca anticipare, scoaterea din uz poate fi mai usoară, mai putin nocivă si mai ieftină

Scoaterea din uz implică riscuri de mediu, si anume contaminarea terenului (si a apelor subterane) si generarea de cantităti mari de deseuri solide. 

Tehnicile preventive sunt specifice pentru fiecare proces dar consideratiile generale pot include:

· evitarea structurilor subterane

· incorporarea de caracteristici care să faciliteze demontarea

· alegerea de finisări ale suprafetei care pot fi usor decontaminate

· folosirea unei configuratii a echipamentelor care să reducă la minimum ancrasarea cu substante chimice si să faciliteze evacuarea sau clătirea

· proiectarea de unităti flexibile, independente care să permită dezmembrarea pe bucăti

· utilizarea de materiale biodegradabile si reciclabile, în măsura în care acest lucru este posibil. 
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