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1. GENERALITATI

Prezentul Raport Anual de Mediu este intocmit in vederea respectarii obligatiei de

raportare prevazuta in Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB 111 din 23.02.2010,
eliberata de Agentia Regionala de Protectic Mediului Sibiu.

Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB 111 eliberata in 23.02.2010, este valabila
pana la 23.02.2020 si se aplica tuturor activitatilor desfasurate pe amplasamentul

societatii.

Denumirea instalatiei IPPC este: “Instalatie de fabricare a hartiei pentru

carton ondulat din maculatura 100 % cu o capacitate de productie de 350. 000

tone/an, inclusiv activitatile conexe”.

In anul 2017 s-au obtinut urmatoarele acte de reglementare:

- Aviz modificator nr. 24/16.06.2017 SGA pentru proiectul:

"Masina de hartie nr.1 si instalatii conexe si cresterea de capacitate la MH6 de

l1a 80.000 — 100.000 tone."';
- Revizuire Autorizatie GA

Identificarea dispozitivului

—

Numele companiei titulare
Numele instalatiel
Adresa instalatiei

Cod postal/Cod tara
Coordonate geografice de amplasament

CAEN cod
Activitate principala

Volumul productiei

Autoritati de reglementare

Numarul instalatiilor

Numarul orelor de functionare pe an
Numarul anagajatilor

S.C. ECOPAPER S.A.
S.C. ECOPAPER S.A.
Zarnesti, str. 13 Decembrie nr. 18,
jud. Brasov;
505800
Lat.: 45°33° 71’ N/
Long.: 25°20° 95’ E
1712
Fabricarea hartiei pentru carton
ondulat
117.582 tone/an; 372/7i
APM Brasov
1
6.304 ore/an
232 (31.12.2017)

Toate activitatile/procesele conform Anexei

Codul activitatit NOSE-P, in

|

1

o



I din OUG 152/2005.

concordanta cu Anexa nr.3 la
prezentul ordin

Activitatea 1

6. Alte activitati

6.1 Fabrici de celuloza din cherestea sau
alte materiale fibroase si hartie sau
productia de carton (>20 t/zi) / Productia
de celuloza, hartie si produse din hartie

(intreg grupul)

Cod 1 (NOSE-P):

105.07

Date privind emisiile in aer pentru fiecare
poluant care depaseste valoarea de prag
(conform cu Anexa 1 a prezentului ordin)

Emisii in
aer

M=masurat (analizor
Poluant 2: NOx
MSI EM 200 i

gaze de ardere Dragér

7.811 kg/an

In kg/an: In cursul
anului 2017 au fost
poluanti care au
depasit valoarea de
prag (conf. Anexei Il
din
REGULAMENTUL
NR.166)

Date privind emisiile in apa (direct sau

Evacuare indirecta
prin transfer

indirect) pentru fiecare activitate si pentru Emisii in (canalizare) la statia
fiecare poluant care depaseste valoarea de apa de proprie statie de
prag(in conf. Cu Anexa 1 a prezentului suprafata epurare mecano-
ordin) biologica a apelor
uzate
Poluant 1:P total | M=masurat prin 648 kg/an in kg/an: In cursul
metoda anului 2017 nu au
Poluant 2: N total | spectrofotometrica 10.988 kg/an | fost poluanti care au
M=masurat prin 50.996 kg/an | depasit valoarea de
Poluant 3: COD / 3 | metoda prag (conf. Anexei II
spectrofotometrica din
M=masurat prin REGULAMENTUL
metoda NR.166)
. spectrofotometrica




2. INFORMATII SUPLIMENTARE

Informatii privind activitatea societatii in anul 2017

Societatea

S.C. ECOPAPER S.A.

Adresa

Zarnesti, str. 13 Decembrie nr. 18, jud. Brasov

Nr. inregistrare

Registrul Comertului J/08/164/1991

CUI RO 1124988

Telefon / Fax 0268 223139/ 0268 223011
E-mail office@ecopaper.ro

Persoana de contact

Georgeta Veres — Responsabil Protectia Mediului
Tel: 0745351173, e-mail: g.veres@ecopaper.ro

Nr. conf. OUG 152/2005- Cod Cod Cod
anexa | CAEN | SNAP 2 | NOSE -
P
6.1.b) Producerea in
Detalii de activitate instalatii industriale de hdrtie
sau carton, cu o capacitate 1712 0 406 105.07
de productie de peste 20 t/zi.
1.1.Cazane de abur cu o
putere termica >50MW
Emisii in apa: Evacuare ape uzate epurate in emisar, paraul Barsa
Indicatori de calitate UM Limite 2016 | 2017
autorizate
Cantitate apa uzata evacuata m.c. 965.735 | 1.310.390
pH 6,585 7.75 7.71
Suspensii mg/l 35,0 22.533 26.73
CCOCr mg/l 125,0 76.3 116.8
CBOs mg/l 25,0 13 16.3
Reziduu filtrabil mg/] 1500,0 547 505
Azot total mg/] 15,0 4.52 8.39
Sulfuri mg/l 0,5 0.005 0.199
Substanre extractibile mg/| 20.0 3.94 7.08
Fosfor total mg/l 2,0 0.495 0.620
Emisii in aer: Emisii la cosuri de la cazanele termice000 LOOS
Indicatori de calitate | UM Limite autorizate 2016 2017
CO mg/mc 100 0,00 0,00
NOx mg/mc 350 82,29 81,78
SO, mg/mc 35 0,00 0,00
Centrale termice:

~ Cazanul termic LOOS 1 tip UL~ SIE 28 tone/h pentru producerea aburului tehnolog

pentru fabricarea hartiei, P = 18,00 MW pus in functiune in anul 2002

ic

- Cazanul termic LOOS 2 tip UL-
pentru fabricarea hartiei, P = 15,3 MW achizitionat, montat si pus in

2009

SIE 22 tone/h pentru producerea aburului tehnologic
functiune in anul

‘|




_ Centrale termice de mica capacitate pentru incalzirea spatiilor de lucru pentru

activitati conexe, in total 9 bucati

—

Consumuri utilitati UM | 2016 2017
Energie electrica MWh | 46.081,588 | 75.855,004
Gaze naturale GlJ 528.244,58 | 754.949,923
Apa industriala si potabila, din subteran mc 1.361.240 | 1.857.453
Cantitate deseuri produse UM | 2016 2017
Fibre, namoluri de la separarea mecanica cu

continut de fibre, materipal de umplutura, cretare tone | 7.311,73 12.374,16
Fier si otel tone | 272 181,49
Deseuri de ambalaje materiale plastice tone |21.56 47,697
Deseuri de ambalaje de lemn tone |- 74,91
Slamuri din rezervoare ( motorina ) tone |0 0.27
Namolgrl de la epurarea apelor reziduale tone | ¢ 0,05 70,07
industriale

Deseu plastic refuz sortare maculatura tone |4.565,71 8.819,30

Certificare
chimice este acreditat RENAR

Sistemul este certificat conform ISO 9001 si ISO 14001 de catre SRAC
Bucuresti si IQNet. Laboratorul de incercari fizico-mecanice si fizico -

1- audit de supraveghere S1 —efectuat de organismul de certificare SRAC Bucuresti,
pentru verificarea implementarii si functionarii sistemului integrat calitate-mediu

stabilit la nivelul intregii organizatii.

Informatii privind fluxul deseurilor — anul 2017

Denumire Cod Periculos | Stare Cantitate MetoFla de LOCU! Eie
valorificare/ | valorificare
deseu deseu Da/Nu |deseu |tone/an .. ..
eliminare /eliminare
Fibre,
namoluri de la
separarea Depozit
mecanica cu , Ecologic
continut de 030310 |[Nu Solida |12.374,1 (D1 FIN - ECO
fibre, material Brasov
de umplutura,
cretare
Metalsrot
Fier si otel 170405 {Nu Solida | 181,49 R4 S.R.L.
Zarnesti
Namoluri de }
l Depozit
a epurarea Ecologic
ape'lor 190812 | Nu Vascos | 80,05 D1 FIN ECO
reziduale B
industriale rasov
. H
Deseu plastic ginen ¢
refuz sortare 030307 |{Nu Solida | 8.819,30 | D13 R )
omania,
maculatura
Geocycle




Deseuri de

ambalaje 150102 |Nu Solida | 47,70 R3 REMAT
materiale Brasov
plastice

Deseuri de Dramarex
ambalaje de 150103 [Nu Solida | 74,91 R3 SR
lemn T

3. INSPECTII in anul 2017

Organ de Nr.inreg
) . document / Tipul inspectiei /Masuri stabilite
inspectie ) ..
Data inspectiel
PV seria BV Nr. 8754/13.04.2016 pentru calculul
penalitatilor aplicate pentru depasirea concentratiilor
BV 8973/ admise ale apelor uzate evacuate in receptori naturali.
ABA OLT La verificarea din 16.11.2016-09.01.2017 au fost
23.02.2017 .y L . o
constatate depasiri ale limitelor autorizate la indicatorul
suspensii.
Valoarea penalitatilor: 5,58 Lei
1. Inspectie in urma reclamatiilor
Masuri:
GNM- | .Se interzice orice fel de evacuare din Statia de
Comisariatul Epurare Noua pana la punerea in functiune
judetean 23.02.2017 2. Se va igieniza albia minora a paraului Barsa in zona
Brasov conductei de evacuare a efluentului din statia de
epurare.
Sanctiuni: Avertisment.
2. Inspectie planificata.
GNM- Masuri: o .
. 1. Se interzice punerea in functiune a proiectelor
Comisariatul | 0127/ « : . .. .. )
. Masina de hartie nr.1 si instalatii conexe, Construire
judetean 22.03.2017 . et
Brasov Centrala Termica, si Statie de Epurare ape uzate
industriale” pana la revizuirea AIM/obtinere AIM.
Sanctiuni: Nu s-au aplicat.
1. PV seria BV Nr. 9013/05.04.2017 pentru calculul
penalitatilor aplicate pentru depasirea concentratiilor
admise ale apelor uzate evacuate in receptori naturali.
ABA OLT | BV 9013/ - :
SGA Brasov | 05.04.2017 La verificarea din 10.01-16.03.2017 au fost constatate

depasiri ale limitelor autorizate la indicatori:
CBO5,CCOCr, MTS, Suspensii, Azot total si SEEP.
Valoarea penalitatilor: 4.094,71 lei




1. PV seria BV Nr. 9058/13.07.2017 pentru calculul
penalitatilor aplicate pentru depasirea concentratiilor
admise ale apelor uzate evacuate in receptori naturali.

ggﬁ I;)rla;:ov BV 9058/ La verificarea din 10.01-16.03.2017 au fost constatate
13.07.2017 depasiri ale limitelor autorizate la indicatori:
CBO5,CCOCr, MTS si SEEP.
Valoarea penalitatilor: 2.349,33 lei
1. Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase
1.1. Realizarea legalizarii lucrarilor executate, fara
autorizatie de construire.
- Termen: 31 decembrie 2018
1.2. Expertzarea tehnica a lucrarilor executate, avand
MAL in ved.ere canu existe_l documentatia.afere'nta exe':cutiei
Institutia lucrarilor, iar parte din e!cle nu p'ot ﬁvldentlﬁ.cate_m.
Prefectului — 11013/ teren, cu scopul declararii inchiderii depozitului si
refectului L e :
judetul 26.07.2017 obtlr}ern. autorizatiei dc? gospodarire a apelor pentru
Brasov monitorizare post inchidere.
- Termen: 31 decembrie 2018
1.3. Realizarea refacerii rigolei de colectare a apelor
din precipitatii si indepartarea vegetatiei de pe taluzul
digului.
Termen: 31 octombrie 2017
Sanctiuni: Nu s-au aplicat
GNM-
Comisariatul | 377/ Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase
judetean 22.08.2017 Masuri -
Brasov
1. PV seria BV Nr. 9013/05.04.2017 pentru calculul
penalitatilor aplicate pentru depasirea concentratiilor
ABA OLT BV 9085/ admisg ale ape]gr uzate evacuate in receptori naturali.
Valcea 28.08.2017 La verificarea din 10.01-16.03.2017 au fost constatate
depasiri ale limitelor autorizate la indicatori:
CBOS5,CCOCr, MTS si sulfuri.
Valoarea penalitatilor: 2.413,19 lei
Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase
GNM' ) Masuri — Societatea va urgenta demersurile pentru
Comisariatul | 416/ intrarea in legalitate cu privire la lucrarile de inchidere
judetean 05.09.2017 efectuate.
Brasov

Termen: Permanent




1.Inspectie in urma reclamatiilor

Masuri:

- Se interzice evacuarea de ape uzate neepurate sau
insuficient epurate in paraul Barsa.

ABA OLT | BV 5950/ Termen: Permanent
Valcea 14.09.2017 - Se interzice punerea in functiune de lucrari pe ape sau

in legatura cu apele fara acte de reglementare din punct

de vedere al gospodaririi apelor.

Termen: Permanent

Sanctiuni: Avertisment

1. Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase
GNM' . Masuri — Societatea va urgenta demersurile pentru
Comisariatul | 477, intrarea in legalitate cu privire la lucrarile de inchidere
judetean 27.09.2017 efectuate.
Brasov Termen: Permanent

Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase
GNM' ) 501/ Masuri — Societatea va urgenta demersurile pentru
Comisariatul | 04.10.2017 intrarea in legalitate cu privire la lucrarile de inchidere
judetean efectuate.
Brasov Termen: Permanent

Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase
GNIV_I' _ Masuri — Societatea va urgenta demersurile pentru
Comisariatul | 576/ intrarea in legalitate cu privire la lucrarile de inchidere
judetean 17.10.2017 | efectuate.
Brasov Termen: Permanent

Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase
GNM' ] Masuri — Societatea va urgenta demersurile pentru
Comisariatul | 539, intrarea in legalitate cu privire la lucrarile de inchidere
judetean 194102017 | efectuate.
Brasov Termen: Permanent

1. PV seria BV Nr. 9058/13.07.2017 pentru calculul

penalitatilor aplicate pentru depasirea concentratiilor
ABA OLT admise' ale apelgr uzate evacuate in receptori naturali.
SGA Brasov BV 9139/ La verificarea din 10.01-16.03.2017 au fost constatate

27.10.2017 depasiri ale limitelor autorizate la indicatori:

CBO5,CCOCr, MTS, suspensii, sulfuri si SEEP.

Valoarea penalitatilor: 9.329,94 lei

Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase
GNM' . Masuri — Societatea va urgenta demersurile pentru
Comisariatul | 560, intrarea in legalitate cu privire la lucrarile de inchidere
judetean 101112017 | efectuate.
Brasov

Termen: Permanent




Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase

GNM- . Masuri — Societatea va urgenta demersurile pentru
pom1sar1atul 570/ intrarea in legalitate cu privire la lucrarile de inchidere
Judetean 06.11.2017 efectuate.

Brasov

Termen: Permanent

Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase

GNM- _ Masuri — Societatea va urgenta demersurile pentru
Comisariatul | 599, intrarea in legalitate cu privire la lucrarile de inchidere
Judetean 15.11.2017 efectuate.

Brasov

Termen: Permanent

Inspectie la depozitul de deseuri nepericuloase

GNM- . Masuri — Societatea va urgenta demersurile pentru
_Comlsaf 1atul | 619/ intrarea in legalitate cu privire la lucrarile de inchidere
Judetean 20.11.2017 efectuate.
Brasov Termen: Permanent
GNM-

isari 612/ :
ﬁlgr;;s;:atm 20.11.2017 Control tematic privind deseurile de ambalaje
Brasov

4. AUDITURI EFECTUATE

In perioada 16 - 17.11.2017 audit Sistemului de Management Integrat Calitate
Mediu al societatii de catre Organismul de Certificare SRAC Bucuresti.

Auditul s-a incheiat fara neconformitati.

Directorul General al S.C. ECOPAPER S.A. a stabilit politica referitoare la calitate
st Mediu si se asigura ca aceasta: este adecvata scopului organizatiei, include un
angajament pentru satisfacerea cerintelor si pentru imbunatatirea continua a
eficacitatii SMI; asigura un cadru pentru stabilirea si analizarea obiectivelor
calitatii; este comunicata si inteleasa in cadrul organizatiei si este analizata periodic,
pentru adecvarea ei continua.

Directorul General al S.C. ECOPAPER S.A. se asigura ca obiectivele calitatii,
inclusiv acelea necesare pentru indeplinirea cerintelor referitoare la produs sunt
stabilite pentru functiile relevante si in concordanta cu politica referitoare la
calitate.

Anual, Directorul General analizeaza gradul de indeplinire a obiectivelor stabilite
pentru functiile relevante din organizatie. De asemenea stabileste obiectivele pentru
anul urmator. Acestea sunt comunicate functiilor responsabilizate.

Auditul intern a fost realizat conform Programului de audit intern / 2014. Au fost
auditate toate procesele sistemului de management al calitatii si mediului si toate
clauzele standardului aplicat. Auditul intern a fost realizat de catre persoane
calificate in acest sens. Nu au fost inregistrate neconformitati.

5. MANAGEMENTUL ACTIVITATH
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In prezent S.C. ECOPAPER S.A. Zamesti are implementat si recertificat un sistem
integrat de management al calitatii si de management de mediu pentru
fabricarea si comercializarea hartiei pentru carton ondulat, in conformitate cu
standardele ISO 9001 - 2015 si ISO 14001 — 2015:

- Certificat nr. 2375 , emis la 09.12.20] 6, valabil pana la 09.12.2019;

- Certificat nr. 202, emis la 09.12.201 6, valabil pana la 09.12.2019.

emise de Societatea Romana pentru Asigurarea Calitatii Bucuresti. Sistemul

cuprinde toate procesele aferente sectiilor si compartimentelor din cadrul societatii.

Instalatia de fabricare a hartiei se constituie intr-o instalatie de valorificare /

reciclare a deseurilor de hartii si cartoane, prin fabricarea de hartie pentru

carton ondulat.

Activitatea IPPC de fabricare a hartiei pentru carton ondulat valorifica si recicleaza

deseurile de hartii si carton, dar genereaza la randul ei deseuri: tehnologice si

netehnologice.

In urma proceselor tehnologice de obtinere a hartiei, precum si din procesele

aferente obtinerii energiei termice, tratarii apei brute si epurarii apelor reziduale

rezulta urmatoarele emisii in mediul inconjurator:

®  Emisii in aer;

* Emisii in apa;

* Deseuri solide tehnologice;

* Namoluri de la epurarea apelor uzate industriale ( amestec de namol primar si
namol biologic in exces,)

* Deseuri solide netehnologice;

e Zgomot si vibratii.

In vederea fabricarii hartiei pentru carton ondulat, S.C. ECOPAPER S.A. ,

utilizeaza materii prime si auxiliare prezentate in Documentul de referinta privind

cele mai bune tehnici disponibile (BAT) 5.2.1./ 01, unde se prezinta fluxul de

materiale la o fabrica integrata care prelucreaza maculatura.

Societatea este preocupata pentru gasirea unor noi materiale auxiliare mai putin

periculoase si cu efecte mai bune, vizand agentii de incleiere, retentorii,

conditionerii, biocizii si toti aditivii utilizati in diferite faze ale procesului

tehnologic.

In vederea minimizarii deseurilor, conform BAT au fost intreprinse o serie de

masuri, cum ar fi:

* Reducerea la minim a generarii de deseuri solide si recuperarea, reciclarea si
reutilizarea acestor materiale cat mai mult posibil;

* Optimizarea sistemului de recuperare a fibrei, prin retehnologizarea instalatiilor
de preparare a pastei de maculatura;

* Optimizarea numarului de trepte de sortare in procesul de preparare a pastei de
maculatura.

Emisiile in aer din fabricile de hartii si cartoane provin in principal din generarea
aburului si nu din procesul de fabricare propriu-zis, conform BREF- PPIL.



Astfel, emisiile in aer de la fabricile de hartie din fibra reciclata - RCF, cazul de la
S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti, sunt legate in principal de cele doua centrale
termice pentru producerea aburului, dotate cu cate doua cazane de abur, in care se
ard gaze naturale.

Emisiile de CO, rezulate din procesul de ardere a gazelor naturale sunt considerate
emisii majore dioxidul de carbon fiind unul din gazele cu efect de sera.

Aceste emisii sunt monitorizate si raportate, modul de monitorizare si raportare
fiind reglementat prin Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera.

In anul 2016 au fost achizitionate si montate, cu respectarea tuturor cerintelor legale
in vigoare inca doua cazane LOOS de producere a aburului tehnologic,
asemanatoare celor existente, cu o capacitate de 22 tone/h fiecare si un cazan de
coincinerare deseuri.

Caracteristicile constructive si tehnice ale celor doua cazane LOOS montate in
centrala nr.2 sunt urmatoarele:

- Lungime - 10.103 mm ( cu arzitor );

- Latime - 3.450 mm;

- fnél;ime - 4.740 mm ( cu armaturile montate );

- Suprafata de schimb de calduri - 487 m?;

- Continut de apa minim - 28,3 m’;

- Continut de apa maxim - 374 m’

- Debit maxim - 22.000 kg/h);

- Presiune maximai - 1,3 Mpa;

- Presiune de incercare - 2,34 Mpa;

- Temperatura maximi - 195 °C (abur saturat );

- Felul combustibilului §i puterea calorifica inferioari;

- Gaze naturale STAS 3317 - 67 Hi = 8530 kcal/Nm’;

- Arzétorul utilizat Saacke tip SG 150

De asemenea s-a montat in 2016 un cazan de coincinerare deseuri rezultate de la
sortarea maculaturii. Cazanul de coincinerare deseuri - tip GIAS 16 DHR are
urmdtoarele caracteristici constructive si tehnice:

Dimensiuni de gabarit

- Lungime antefocar - 6.925 mm;

- Latime - 6.800 mm;
- Inaltime - 8314 mm;
- Masa neta:

- Metal sub presiune - cca. 83.900 kg;
- Cuapd - cca.117.500 kg;
- Suprafata de asezare - 59,5 m’;

- Volumul ocupat -476,0 m* ;

- Debit de abur nominal - 16.000 kg/h (4,44 kg/s );

- Capacitate termica -11,5 MW;

- Debit de abur minim - 3.500 kg/h (2,22 kg/s ):;
- Presiunea nominalz - 1,2 Mpa ( 12 bar );

- Presiunea maxima - 1,3 Mpa ( 13 bar );

- Temperatura apei de alimentare - 105 °C,;
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Presiunea de proba hidraulica - 2,1 Mpa (2,1 bar );
Presiune reglare supape - 1,33 Mpa ( 13,3 bar );
Temperatura nominali ( de saturatie ) - 464 °K (191 ° C);
Suprafata de incilzire

< Sistem fierbator si antefocar - 410,7 m?;
< Economizor - 47,5 m%
- Volumul de apa din cazan - 33,7 m3;
- Volumul de abur - 6,4m’;

- Combustibil:

®* Amestec de deseuri de fibre celulozice secundare si plasticuri (din hartie si
cartoane destinate reciclarii/maculaturi), deseuri de tip I+II+II1, care au o
granulatie 0~ 100 mm, o usciciune de cca. 56 %, o putere calorica de cca. 3200
kcal/kg si gaze naturale, drept combustibil suport;

* Randament termic proiectat - 86 %;
* Temperatura gazelor la cos - 433 °K (160 °C);
* Tensiunea electrici - 380/220 la 50 Hz

Caracteristicile tehnice functionale ale cazanului

- Debitul de abur maxim -16tth+10%

- Debitul de abur minim -8,0t/h

- Presiunea nominalj - 12 bar

- Presiunea maxima - 13 bar

- Temperatura apei de alimentare intr. eco - 40 - 105°C

- Presiunea de proba hidraulica - 21 bar

- Temperatura nominali (de saturatie ) - 188 °C

- Temperatura gazelor la cos - max.160 °C

Constructia cazanului de coincinerare si a echipamentelor anexe

Cazanul de abur GIAS 16 DHR, cu o capacitate de 16 t abur/h (1,5 MW) - 13
bar(a) se prezinti sub forma unui ansamblu monobloc si are in componenta mai
multe instalatii si subansamble, care impreuni asigura functionarea automati si
independents.

Componentele principale sunt:

- Silozul de stocare a deseurilor;

- Buncarul de zi;

- Antefocarul;

- Corpul de presiune;

- Sistemul de evacuare a cenusii din antefocar;

- Cutia de ardere;

- Economizorul;

- Multiciclonul;

- Filtrul cu saci;

- Exhaustorul;

- Cosul de fum;




1. Alimentarea cu deseuri solide a cazanului de coincinerare
L.1. Silozul de stocare a deseurilor

Silozul de stocare a deseurilor este o constructie dreptunghiulara cu dimensiunile
9.600 x 6.950 mm, V = 100 m”®, prevazuti cu pereti laterali inziditi, cu Inaltimea
medie de 1,5 m. Pe fundul silozului sunt amplasate 4 transportoare cu racleti,
actionate hidraulic doui cate doua, care transporti deseurile din spatele silozului
spre fata lui i descarci toatd masa de deseuri intr-un jgeab in care este amplasat un
snec transportor.

Degeurile sunt maruntie cu un cutit tdietor, apoi prin intermediul snecului sunt
transportate si compactate la baza unej benzi transportoare ineclinate. Prin
intermediul acestei benzi transportoare, se asigurd incircarea buncarului de zi al
cazanului,

1.2. Buncirul de zi

Are rolul de a stoca deseurile madruntite pentru 1-2 ore, timp in care, in special
pentru perioada de iarnj se asigurd incilzirea deseurilor. Buncirul de zi este
prevazut cu un dispozitiv de impingere si imprastiere a deseurilor pe gratarul
antefocarului.

Pentru realizarea unui flux continuu, cit mai uniform la alimentarea cu deseuri a
cazanului de coincinerare GIAS $1 totodata pentru a preveni situatiile de inghet sau
de crestere a umiditatii deseurilor de la prepararea maculaturii, ca urmare a
expunerii acestora direct la precipitatii, se va prevedea realizarea unuj depozit
temporar de deseuri, acoperit usor si cu inchidere laterali partiala (h,,, 1,5-2,0
m), pe platforma betonati de langd centrala termica, cu o suprafatd totala
disponibilad de cca. 2.500 mp;

Alimentarea silozului de deseuri, de cca. 100 mc, format din dous compartimente
egale, se va putea realiza permanent, direct din instalatiile de ingrosare/deshidratare
a degeurilor (tip 1, tip 2 sitip 3 ), prin intermediul lizilor (pubelelor) de transport.
2. Antefocarul - Arderea combustibilului (deseuri solide de la prepararea pastei de
maculaturé —si plasticuri) se realizeazs in antefocar, pe un gritar inclinat,

realizat din elementi de fonts refractara.

Se compune in principal din doui colectoare orizontale care se spijina pe cutia de
ardere, doud colectoare orizontale superioare si tevile de legaturi coboratoare si
urcatoare. Circulatia apei in antefocar se face natural. Antefocarul este izolat la
exterior cu vata minerali sitabla, iar la interior pana la inaltimea de 1 m este izolat
cu beton refractar.

Antefocarul are previzuti o instalatie de ardere de tip SGB-160 G, amplasati in
zona mediana a gritarului. A doua instalatie de ardere de tip SGB-200 G este
prevazutd in partea superioara de ardere a antefocarului-in zona de post ardere, ceea
ce permite asigurarea unei temperaturi de 1.100°C timp de 2 secunde.
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3. Cutia de ardere este amplasati sub antefocar s1 este o constructie sudati. Pe
cutie se sprijind sistemul de antrenare al barelor de gratar, iar lateral si frontal intrd
aerul refulat de ventilatoarele de aer primar si aer tertiar.

Pe cutia de ardere, lateral de gritar sunt prevazute stuturile pentru aer tertiar, care se
insufld deasupra gritarului, refulat de ventilatorul de aer tertiar.

Cutia este prevazuti cu guri de vizitare st de curitare.

4. Corpul de presiune este o constructic monobloc, orizontals, ignitubulari cu
doud drumuri de gaze. Acesta se sprijind pe doi suporfi tip sa, mobili in vederea
preludrii dilatarilor liniare.

Scheletul este format din profile U 20 rigidizate cu traverse pe care se monteaza
suportii propriu - zisi ai cazanului, realizati in constructie sudata.

Dilatarea se face pe role prinse in casete de dilatare.

Corpul de presiune se compune in principal dintr-o manta sudati intre dous placi
tubulare plane, ansamblu in care sunt montate tevile de fum. Diametrul exterior al
mantalei este & 3000 mm cu grosimea de 20 mm iar grosimea placilor tubulare este
de 25 mm.

Drumul I al gazelor de ardere este constituit din 185 tevicu o 88,9 x 4 mm si
lungimea 5.800 mm. Camera de intoarcere Spate este o constructie sudata nericiti
si etansd, care asiguri trecerea gazelor de ardere din drumul I in drumul II.

Drumul II al gazelor este constituit din 185 tevi cu g 76,1 x 4 mm si lungimea de
5.800 mm de gaze de ardere. Camera de iesire fata asigurd iesirea gazelor din
drumul II inspre multiciclon, economizor si evacuarea lor la cosul de fum. Corpul
de presiune este previzut cu doud guri de vizitare eliptice. Cazanul este prevazut
cu aparaturd locald de masurs, reglare si protectie respectiv un manometru cu
indicare directd, un presostat pentru reglarea sarcinii (tot - nimic), un presostat
pentru protectia la presiunea maxima a aburului. in colectorul lateral sunt
amplasai electrozii regulatoarelor de nivel pentru reglarea nivelului apei in tambur
si pentru protectie la nivel minim precum si doud sticle de nivel. Nivostatul pentru
protectie la nivel minim minimorum este amplasat direct pe generatoarea superioari
a cazanului, Intr-un colector aferent. Pe bara de alimentare cu apa sunt amplasate un
manometru §i un termometru cu indicare directi. Cazanul este dotat cu doud supape
de siguranta cu arc, amplasate pe corpul de presiune. Aceasti cameri este prevazuti
cu doud usi rabatabile, care asigurd accesul la tevile de fum de pe drumul I si II, in
vederea inspectarii si curitirii.

3. Circuitul gazelor de ardere

S.1. Multiciclonul are rolul de a separa particulele solide rimase in gazele de
ardere, Tnainte de intrarea acestora in economizor. La iegirea din cazan, gazele de
ardere intra in multiciclon, unde sunt curdfate de particolele zburitoare. Cenusa
colectata in multiciclon este golitd intr-un container. Golirea se face periodic (cca.
0 datd@/schimb). Din multiciclon, gazele trec in economizor, unde cedeazi o parte
din caldura aerului de ardere, trec apoi prin filtrul cu saci fiind preluate exhaustorul
de gaze fierbinti si evacuate la COS.




5.2. Economizorul este o constructie metalic amplasata intre multiciclon si
exhaustorul de gaze fierbinti. Este alcituit in principal dintr-un fascicol de tevi in
care circuld apa de alimentare a cazanului. In Jurul acestui fascicol circuld gazele
fierbinti iesite din multiciclon. Fascicolul este alcatuit din dous colectoare intre care
se afla 15 serpentine din teava ¢ 30x3 mm. intreg acest ansamblu este amplasat Intr-
o cutie metalica etansa cu racordurile aferente multiciclonului respectiv
exhaustorului de gaze arse.

5.3. Filtrul cu saci este un dispozitiv de reducere a pulberilor emise in atmosfera,
care va asigura o concentratie medie de 10 mg/Nm®, Instalatia are o suprafata de
filtrare de 630 mz, realizata din 360 de saci, cu o suprafata de 1,75 m? fiecare.
Temperatura de intrare a gazelor de ardere este de maxim 260 © C. Gazele de ardere
cpurate, sunt preluate de instalatia de exhaustare si trimise la cosul de dispersie.
Filtrul cu saci este amplasat in exteriorul cladirii centralei termice.

5.4. Instalatia de exhaustare este alcatuiti dintr-un exhaustor de gaze fierbinti, un
ventilator de aer de ardere, tubulatura si clapetii de reglare aferenti.

Exhaustorul de gaze fierbinti este amplasat in spatele cazanului si asigura circulatia
de aer necesar arderii.

5.5. Cosul de fum are diametrul de 1.100 mm si naltimea de 20 m. Este amplasat
in afara centralei termice, pe o fundatie de beton. Temperatura gazelor la cosul de
fum va fi de max.160 °C.

Emisii de poluanti in apele uzate

Emisiile de substante organice dizolvate, exprimate prin CCOCr si CBOS, provin in

principal din:

* substantele organice antrenate de maculatura bruta cu continut de amidon si de
alte substante organice adsorbite/absorbite sau dizolvate in paste fibroasa;

* substantele organice utilizate ca aditivi sau substante auxiliare, care nu sunt
retinute in banda de hartie.

Emisiile de suspensii se datoreaza in principal pierderilor de material fibros marunt
(asa numita fibra zero), dar si carbonatului de calciu sj a diferitelor tipuri de silicati
proveniti din maculatura bruta (mai ales cea amestecata, formata in principal din
hartie scris-tipar).

Masuri pentru reducerea emisiilor in apa:

1. Reducerea consumului de apa proaspata si implicit a debitelor de apa reziduala
poate fi realizata prin aplicarea unor combinatii de diferite tehnici:

® separarea apei mai putin contaminate de apa contaminata si recircularea ca apa
de proces;

® separarea si utilizarea apelor de racire curate, inclusiv a apelor de racire de la
etansarile pompelor de vacuum; gradul de recirculare a apelor de racire si de
ctansare poate fi marit prin utilizarea schimbatoarelor de caldura sau a turnurilor
de racire;



¢ unmanagement optim al apei, purificarea/preepurarea apei prin sedimentare,
flotatie sau tehnici de filtrare si recircularea ca apa de proces pentru diferite
scopuri;

® scpararea riguroasa a circuitelor de apa si circulatia in contracurent.

Controlul dezavantajelor potentiale ale inchiderii sistemelor de apa prin:
* Masuri pentru reducerea frecventei si efectelor evacuarilor accidentale
2. Inlocuirea substantelor potential daunatoare, prin utilizarea aditivilor netoxici si
a unor chimicale de proces usor biodegradabile.
3. Tratarea apei reziduale in treapta mecanica primara a statiei de epurare.
4. Tratament biologic aerob in treapta de epurare biologica. Aceasta este o optiung
preferata pentru toate tipurile de hartii nedescernelizate si depinde de anumite
conditii pentru cele descernelizate. Dintre masurile mentionate mai sus, marea
majoritate se aplica in prezent la S.C. ECOPAPER S.A.

Programul managementului de mediu

Programul de management calitate-mediu stabilit pentru anul 2017 cuprinde:

® angajament si politica de calitate-mediu;

* obiective;

® tinte, actiuni;

® responsabilitati si termene.

Programul cuprinde obiective si actiuni care vizeaza imbunatatirea tehnologiei de
fabricatie si implicit aspectele de mediu.

Obiectivele de mediu si tintele de mediu corelate cu obiectivele generale stabilite in
politica de mediu sunt cuprinse in Programul de Management de Mediju. Pentry
atingerea tintelor de mediu sunt stabilite actiuni. Elaborarea Programului de
Management Integrat Calitate - Mediu este conform procedurii PO — 29:
Comunicare, tinandu-se cont de Planurile de actiuni existente la momentul
elaborarii acestuia si de aspectele de mediu cu impact semnificativ.Anual,
Programului de Management Integrat Calitate - Mediu se actualizeaza, daca este
cazul, pentru a corespunde situatiei concrete din teren, reglementarilor nou aparute,
aspectelor semnificative de mediu.

S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti are o politica referitoare la calitate si mediu
documentata, in care conducerea la cel maj malt nivel a definit angajamentele si
obiectivele generale de mediu. Aceasta este corespunzatoare marimii societatii si
adecvata problematicii de mediu specifice.

Politica este cunoscuta de catre toti salariatii societatii. Angajamentul si politica
societatii vizeaza:

. Conformarea cu legislatia nationala si cu toate reglementarile actuale de
mediu si oricarei evolutii ale acesteia la nivel national si international referitoare la
activitatile desfasurate;

. Imbunatatirea continua a performantelor sale de mediu si la prevenirea
poluarii datorate activitatilor sale;

* Managementul apelor;

* Managementul aerului;



* Managementul solului si a apelor subterane:
. Molectarea selectiva a deseurilor si ambalajelor si valorificarea lor prin agenti
economici autorizati;
. Activitatile desfasurate de catre societate sunt in concordanta cu principiul
dezvoltarii durabile;
. Crearea unui cadru propice de participare a intregului personal la elaborarea si
aplicarea deciziilor privind problemele de mediu. Ca raspuns la cerinta de
planificare a standardului ISO 14001 — 2004, se realizeaza urmatoarele activitati:
* Inventarierea aspectelor de mediu si stabilirea celor semnificative in raport cu
factorii de mediu: aer, apa, sol, om, resurse, aspectul peisagistic, care periodic
sunt actualizate;
* Stabilirea reglementarilor aplicabile in cadrul societatii, autorizatiilor si
acordurilor pe care le detine societatea
Comunicare
Comunicarea interna si externa este stabilita prin procedura operationala
PO - 29
Comunicare, precum si prin procedura PO — 08 Relatiile cu clientii si PO - 23
Tratarea reclamatiilor.
* Comunicarea externa cu partile interesate se realizeaza de catre:
Conducerea la cel mai inalt nivel, cu toate partile interesate;
* Responsabilul de mediu, cu organismele abilitate;
* Responsabilul PM si PSI, cu organismele abilitate.

Documentatia sistemului de management de mediu

Aceasta cuprinde:

* Documentatiile tehnice aferente sectiilor de fabricatie, respectiv: regulamente
de fabricatie, tehnologii de control. instructiuni de lucru, inclusiv de protectie
a mediului, instructiuni de protectia muncii, instructiuni de prevenire si
Stingere a incendiilor ;
* Plan de monitorizarea a factorilor de mediu;
* Plan de gestionare a deseurilor;
* Documentatia organizatorica actualizata: Regulament de organizare si
Junctionare (ROF), fise de post;
Caiete de sarcini pentru caracterizarea produselor;
Proceduri de sistem si proceduri operationale, precum si manualul sistemului
integrat
Controlul documentelor

Toate documentele tehnice si organizatorice in cadrul societatii sunt controlate in
conformitate cu cerinta ISO 14001 / 2004 si procedura PSI— 01 Controlul
documentelor.



Control operational

La aceasta cerinta a standardului s-au stabilit mai multe proceduri care sa asigure
prevenirea aparitiei unui aspect semnificativ de mediu pe teritoriul societatii, in
derularea proceselor de productie, la depozitarea materiilor prime, materialelor,
substantelor periculoase, deseurilor si ambalajelor goale, a deseurilor
periculoase, la contractarea in vederea aprovizionarii cu materii prime, materiale,
piese de schimb, in derularea activitatilor de intretinere.

Pregatirea pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns

Activitatile de pregatire a interventiei in cazul producerii unei situatii de urgenta
sunt descrise in procedura operational PO — 25 Pregatirea pentru situatii de
urgenta si capacitate de raspuns si in planuri de urgenta, instructiuni de lucru, de
protectia muncii si PSI.

La nivelul societatii a fost stabilit Planul de prevenire si combatere a poluarilor
accidentale, care este reactualizat anual |

De asemenea anual este intocmit si Planul de restrictii si folosirea apelor in
perioade deficitare ( seceta ). Au fost stabilite Planuri de prevenire a situatiei de
urgenta si capacitate de raspuns in care au fost identificate potentialele
evenimente care pot genera situatii de urgenta, modul de prevenire a aparitiei
acestora si modalitatile de combatere situatiilor de urgena cu stabilire de
responsabilitati. Ca urmare, s-au organizat simulari ale situatiilor de urgenta
prezentate in aceste planuri.

Cerinta de verificare si actiune corectiva este documentata prin procedura
PSI-06 si are urmatoarele componente:

Monitorizare si masurare

Monitorizarea parametrilor de lucru se realizeaza cu ajutorul aparaturii AMC si

aparaturii de laborator. In cadrul sectiilor de fabricatie se efectueaza controlul

materiilor prime, controlul pe fluxul de fabricatie si controlul produselor finite

prin analize de laborator efectuate in cadrul compartimentului CTC.

Indicatorii de calitate ai factorilor de mediu sunt urmariti conform Planului de

monitorizare a factorilor de mediu.

Verificarea conformarii cu prevederile legale si alte cerinte aplicabile

Verificarea conformitatii se realizeaza permanent in conformitate cu precizarile

din procedurile de sistem si operationale privind evaluarea conformitatii pentru

fiecare factor de mediu si evaluarea generala a functionarii sistemului de

management de mediu si imbunatatirea atat a sistemului de management cat si a

performantei de mediu a societatii.

Cerinta privind neconformitatile, actiunile corective si actiunile preventive

Modalitatile de identificare ale neconformitatilor si de tratare a acestora, precum

si stabilirea de actiuni corective / preventive sunt specificate in cadrul procedurii

PO - 30.

Neconformitate, actiune corectiva si actiune preventiva de mediu.

Neconformitatile care se urmaresc vizeaza:

* neincadrarile in ceea ce priveste valorile indicatorilor prevazuti pentru
evacuarea apelor reziduale in emisar, pentru emisii in aer;
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* nerespectarea unei cerinte fegale, sau a unei cerinte specificata in proceduri,
care poate determina un impact semnificativ asupra mediului.

Cerinta privind inregistrarile.

Este descrisa in procedura specifica care stabileste responsabilitatile si metodele
de identificare, pastrare si tinere sub control a tuturor inregistrarilor incluse in
sistemul integrat.

Auditul sistemului de management de mediu

In prezent se auditeaza toate sectiile / compartimentele comparativ cu cerintele
standardului de referinta ISO 9001 — 2015 si ISO 14001 — 2015, conform
programului anual de audituri interne.

Analiza efectuata de management

Analizele de management sunt orientate in principal pe analizarea sistemului de
management al calitatii si management de mediu din perspectiva celor doua
standarde de referinta si a cerintelor legale privind protectia mediului.

In analizele de management sunt stabilite actiuni viitoare, actiuni corective /
actiuni preventive in vederea imbunatatirii functionarii sistemului integrat calitate —
mediu si imbunatatirii performantelor de mediu.

Totodata este analizata si politica referitoare la calitate si mediu, modul cum
Aceasta politica reflecta situatia prezenta si orientarile viitoare ale managementului
la cel mai inalt nivel.

Sistemul de management de mediu integrat cu sistemul de management al calitatii
fiind certificat si recertificat, dovedeste ca este in conformitate cu cerintele
standardului de referinta ISO 14001 — 2004, sistemul fiind in continua imbunatatire
atat a performantelor de mediu ale societatii, cat si a managementului orientat pe
protectia mediului si prevenirea poluarii factorilor de mediu.

Obiective, tinte si programe

Obiectivele de mediu si tintele de mediu corelate cu obiectivele generale stabilite
in politica de mediu sunt cuprinse in Programul de Management de Mediu. Pentru
atingerea tintelor de mediu sunt stabilite actiuni. Elaborarea Programului de
Management Integrat Calitate - Mediu se realizeaza conform procedurii PO — 29:
Comunicare, tinandu-se cont de Planurile de actiuni existente la momentul
elaborarii acestuia si de aspectele de mediu cu impact semnificativ.

Pentru obiectivele de mediu orientate catre asigurarea conformitatii cu cerintele
legale privind factorii de mediu sunt stabilite urmatoarele actiuni:

Pentru managementul apelor

* Monitorizarea calitatii apelor reziduale epurate deversate in emisar.
Pentru managementul aerului

* Monitorizarea emisiilor de poluanti in atmosfera.

Diminuarea impactului asupra solului
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*  Ecologizarea spatiilor nefunctionale din statia de epurare biologica
(constructii subterane si supraterane), masura realizata in proportie de 90%
realizarea integrala a masurii fiind conditionata de ritmul demolarilor constructiilor
dezafectate de pe platforma societatii. Lucrarile de ecologizare sunt in derulare.

*  Ecologizarea celorlalte zone afectate de poluare istorica dupa demolarea
tuturor cladirilor dezafectate .

*  Refacerea forajelor de observatie din zona depozitului de deseuri industriale
in vederea realizarii monitorizarii post inchidere a depozitului

Imbunatatirea proceselor tehnologice si reducerea consumurilor specifice

*  Dotarea instalatiei de fabricare a hartiei cu echipamente pentru controlul
automat al proceselor de la masina de hartie:

* Inlocuirea presei de tratare;

* Achizitionarea de utilaje performante pentru tratrea pastei de maculatura;

* Modificare instalatie abur condens;

® Schimbarea ventilatoarelor si montarea unui ventilator nou.

Pentru fiecare actiune au fost stabilite termene si responsabilitati, iar stadiul
realizarii lor acestora a fost prezentat.

Noua Autorizatie Integrata de Mediu nu a impus nici un plan de actiuni.
Managementul la cel mai inalt nivel a asigurat resursele necesare realizarii
masurilor stabilite prin programele de management,

Toate modificarile survenite in cazul implementarii unor proiecte noi precum si
noile cerinte legale si de reglementare aplicabile sunt documentate, astfel incat sa
fie asigurata functionarea adecvata si continua a sistemului.

4.1. Constientizare si instruire

Societatea are preocupari privind instruirea si educarea personalului in domeniul
protectiei mediului inconjurator, pentru care s-au stabilit in cadrul Programului de
management de mediu ca actiuni:

* identificarea necesitatilor de instruire;

* intocmirea unui plan de instruire privind problemele de mediu si derularea

actiunilor propuse.

In acest sens, anual se intocmesc planuri de instruire care cuprind diferite teme
legate de protectia mediului, de informare a salariatilor privind legislatia in vigoare.
Instruirile sunt efectuate de catre lectori, selectati din randul salariatilor care au
responsabilitati conform fiselor de post. Urmarirea realizarii instruirilor planificate
este efectuata de catre responsabilul cu resurse umane.

6. RESPONSABILITATI

In cadrul societatii, atributiile si responsabilitatile pentru fiecare loc de munca sunt

stabilite in fise de post si decizii organizatorice, fiind stabilite si responsabilitati

specifice sistemului de management de mediu.lmplementarea masurilor din planul
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de actiuni, din programul de management, precum si a masurilor stabilite in urma
controalelor efectuate de Garda Nationala de Mediu sau de alte autoritati
competente revine fiecarui sef de compartiment, iar urmarirea realizarii lor
Responsabilului cu Protectia Mediului.

7. RAPORTARI

Raportari specifice de mediu efectuate, functie de cerintele autorizatiei integrate de

mediu detinute

. Frecventa |Data limiti a Autoritatea la care se face
Raportari . .
raportarilor |raportarii raportarea
Raportul Anual de Mediu . APM Brasov
(RAM) Anual 01 martie GNM CJ Brasov
Raportarea inventarului La solicitarea
emisiilor in atmosfer3, autoritatii )
conform OMAPM nr. Anual competente AI;M lBerI:)/IV n
524/2000 pentru protectia cadru
mediului
Raportul anual pentru Conform
Registrul poluantilor em'isi, soliciltévri‘i. APM Brasov
conform Regulamentului  |{Anual autoritag de GNM CJ Brasov
EPRTR, aprobat de mediu 3
Hotdrarea nr. 140/2008.
Raportarea situatiei Conform
gestiunii deseurilor, solicitarii APM Brasov
.. Anual s
potrivit autoritatii de
H.G. nr. 856/2002. mediu
Raportarea situatiei
gestiunii ambalajelor si a Conform
deseurilor deambalaje, Anual solicitarii APM Brasov
conform H.G. nr. 621/2005 autoritatii de
si Ord nr. 927/2005. mediu
Raportarea datelor si La solicitarea
informatiilor referitoare la autoritatii
.substangelor chlfmce, Anual competente . |APM Brasov
Importate s1 utilizate, pentru protectia
potrivit mediului
Ord. 1001/552/2005
Reclamatii (cand ele Lunar i?xj}lgtlgare APM Brasov
existd) .. |CJ Brasov al GNM
primirii sesizarii
APM Brasov
CJ Brasov al GNM
Raportarea incidentelor Imediat ce  |In maximum 24 |Primaria Zarnesti
semnificative se produc  |ore de la SGA Brasov (dupi caz)
producere DA Olt (dupa caz) ISU
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(dupa caz).

Raportarea citre Primaria
Ziarnesti a rezultatelor
monitorizarii volumelor si

In luna
urmatoare se
VOr transmite

Primaria Zarnesti

_privind eficienta energetica

cu ocazia RAM

calitatii apelor uzate Lunar rezultatele SGA Brasov
evacuate din unitate pentru luna
anterioara
Dupa finalizarea
Verificarea starii tehnice a 3 ani remedierilor i | APM Brasov
constructiilor subterane in cadrul RAM
2017
In luna
: - : urm.étoa.t're' APM Brasov
Raportarea investitiilor si realizarii si .
cheltuielilor de mediu Lunar cumulat pentru in cadrul RAM
. . 1CJ Brasov al GNM
anul anterior in
cadrul RAM
Raportarea situatiei
colectarii si valorificarii
acumulatorilor , bateriilor
si anvelopelor scoase din La solicitarea | APM Brasov
uz, precum si a uleiurilor |Lunar autoritatii de in cadrul
uzate mediu RAM
(H.G. 1057/2001,
H.G.170/2004 |
H.G.235/2007)
Efectuarea auditului 3 ani 01 martie 2018, |APM Brasov
rivind nivelul de zgomot cu ocazia RAM
Efectuarea auditului | 01 martic 2018, | APM Brasov
prlvm(.i minimizarea 2 ani cu ocazia RAM
deseurilor
Efectuarea auditului 3 ani 01 martie 2018, | APM Brasov

8. EMISH DE POLUANTI IN ATMOSFERA

Debit Ore Valoare Concentratie | Cantitate emisa,
Poluant | gaze arse, | functionare | prag ﬁloglyglr]:l; kg/an

me/h 2016 2017 | X¥* 016 2017 (2016|2017
CO 14.080 7.531 | 6.784 | 500.000 | 0 0 0 0
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| NOx, 14.080 7.531 16.784 | 100.000 | 82,29 | 81,78 |8.725 |7.811

1502, 14.080 7.531 1 6.784 | 150.000 | 0 0 0 0

9. EMISII DE POLUANTI IN APA

Cantitate emisa, kg/an
Poluant Valoare prag kg/an 5016 2017
Azot total 50.000 4.369 10.988
Fosfor total 5.000 478 648
Carbon organic (COD/3) 50.000 24.556 50.996

10. NOTIFICAREA AUTORITATILOR

In perioada anului 2017 nu s-au inregistrat incidente de mediu.

In anul 2017 toate opririle tehnologice programate precum si reluarea activitatii
dupa aceste opriri au fost notificate autoritatilor interesate, dupa caz.

De asemenea in anul 2017 nu au mai avut avut loc alte incidente de mediu cu
privire la la emisii accidentale si nici accidente majore de mediu datorate activitatii
desfasurate de S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti.

11. MATERII PRIME, MATERIALE AUXILIARE

In tabelul care urmeaza se prezinta situatia consumurilor anuale de materii prime si
materiale auxiliare realizate de S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti in anii 2016/2017.

CNri Denumirea materiei prime/materiale auxiliare UM |2016 2017

A | Productie hartie tone 84.115] 117.582
B | Materii prime 96.980 | 139.342
1 Maculatura tone 96.980 | 139.231
2 Celuloza albita tone - 111
3 Tuburi tone 103.60

C | Materiale auxiliare

1 Amidon nativ tone | 2.827.9 4,46
2 Spectrum XD 3899 tone 26.38 7,910
3 Spectrum RX 9605 tone 181.66 1,009
4 Spectrum XD 8810 tone - 179
5 Detac DC 7445 E tone -1 14,108
6 | Hipoclorit tone - | 480,220
7 Perform PC 830 saci tone - 12,099
8 | Perform PC 830 big tone -| 25,576
9 Hercobond 6950 EU tone - | 984,940
10 | Hercobond 2515 tone -1 24,500
11 | Hercobond 2515 P tone 46| 67,250
12 | Zenix DS 7156 tone 21.806 800
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| 13 | Zenix DS 7146 tone | 279.72 490
14 | Zenix DZ 7995 tone 3.06 6,100
15 | Zenix DS 7193 tone 4.707 6,100
16 | Zenix DS 7151 tone 3.25 2,084
17 | Zenix DZ 3670 tone 4.6 2,068
18 | Zenix DS 7159 tone 20.475 205
19 | Prestige FP 7302 tone 36.4| 41,010
20 | Nopcomaster EGA 217 tone 2.037| 21,100
21 | Perglutin K 532 tone 1.204 | 102,400
22 | Perglutin K 588 tone - 5,000
23 | Per Pac 15 tone 24.34 | 66,000
24 | Per Braun CZ tone -1 94 800
25 | Levacell BRN NX tone 622.96 2,150
26 | Protocol CB 2021 tone 87.5 200
27 | Protocol CB 6600 tone -1 10,810
28 | Aquappell F 215 tone 1.826 2,200
29 | Solex Brown E liq tone 1.308 | 36,400
30 | Solex Green liq tone 1.304 10
31 | Impress ST 730 tone 2.389 300
32 | Carbonat de calciu tone 16.500 | 24,760
33 | Superzyne 120X tone 17,8 3
34 | Tuburi 100 x 124 tone - 149,64
35 | Banda adeziva TESA tone -

36 |Banda adeziva AERO tone -
37 | Conuri plastic 103 mm tone -
38 | Tuburi 100x 118 tone -
39 | Banda PET tone -

Substantele chimice utilizate sunt depozitate organizat si ordonat in hala masinii de
hartie, pe pardoseli curate si betonate, tinanadu-se cont de compatibilitatile chimice
ale acestora, de conditiile impuse de furnizor in vederea asigurarii caracteristicilor
calitative impuse.

Gestionarea si utilizarea acestora se realizeaza de catre persoane instruite special.

12. RESURSE: ENERGIE, GAZE NATURALE, APA
12.1 Consum de energie si gaze naturale — anul 2016/2017:

) Consumuri
Denumire UM 2016 2017
Energie electrica MWh 46.081,588 75.855,004
Gaze naturale Nmc 13.127.749,202 18.239.446
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12.2 Consum de apa — anul 2016/2017:

Cantitate autorizata,
Denumire UM | (valoare 2016 2017
medie/maxima)
Apa tehnologica mc |- 1.003.700 | 1.143.263
subterana (Toplita)
Apa potabila mc |- 357.540 714.190
(Prapastia)
Total mc 1.642.500 1.361.240 | 1.857.453

In anul 2017 s-a revizuit Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr.79/12.03.2015
cu termen de valabilitate 15.03.2018. Au fost respectate toate prevederile acestei
autorizatii si s-a depus documentatia pentru revizuirea autorizatiei integrate de
mediu.

Descrierea instalatiei si a fluxurilor existente pe amplasament

13. DESCRIEREA AMPLASAMENTULUI

S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti este amplasata in partea de NE a orasului
Zarnesti, pe malul drept al paraului Barsa. Statia de epurare a apelor uzate
provenite de pe platforma este situata pe acelasi amplasament, dar pe malul
stang al paraului Barsa.

In afara de amplasamentul | — incinta principala, mai sunt doua amplasamente
din aceeasi zona, unde au loc activitati asociate direct activitatii industriale de
fabricare a hartiei, unul pentru asigurarea necesaruiui de apa (captare ape
subterane — Toplita ), celalalt fiind depozitul de deseuri inchis, cu activitatea de
depozitare sistata din anul 2006.

Activitatile auxiliare de pe alte amplasamente sunt direct si tehnic asociate
activitatii principale IPPC, cuprinse in conturul instalatiei IPPC, pentru care a
fost solicitata si obtinuta autorizatia integrata de mediu.

Fabricarea hartiei pentru carton ondulat.

Principalele faze tehnologice de fabricare a hartiei pentru carton ondulat sunt:
Prepararea materialului fibros, pe o singura linie de fabricatie care cuprinde:
Destramare maculatura.

Epurare primara.

Sortare grosiera.

Ingrosare fibrilizare.

Sortare fina.

Epurarea pastei.

Masina de hartie cuprinde: partea constanta, cutia de lansare, masa sitei, presele

umede, partea uscatoare. valturi de reglare sita, valturi de intindere, sabare de
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cilindri, presa de incleiere / tratare la suprafata, hota si instalatia de ventilatie
Pocket, sistem de alimentare cu abur si eliminare condens sistem de control automat
al umiditatii si gramajului hartiei, infasurare si bobinare hartieambalarea, marcarea,
depozitarea si transportul hartiei.

Dozarea materialelor auxiliare, pentru imbunatatirea calitatii hartiei (aditivi,
dispersanti, retentori, biocizi, antispumanti) etc.

Amidonul se dozeaza pentru ajustarea retentiei si a gradului de incleiere. Amidonul
nativ impreuna cu alti agenti de incleiere (cca 30 — 45 kg amidon/ t) se adauga la
presa de incleiere (tratare) la suprafata pentru a mari rezistenta hartiei la contact cu
apa. La cota masinii se afla instalatia de preparare a amidonului oxidat.

Agentii de incleiere sunt introdusi pentru marirea rezistentei hartiei in contact cu
apa

Dispersantii se introduc pentru dispersia cerurilor, bitumului si a substantelor
adezive.

Retentorii se introduc cat mai aproape de cutia de lansare pentru retinerea fibrei si
a materialelor auxiliare din apele grase, cu continut ridicat de fibra fina.

Biocizii sunt folositi pentru a impiedica formarea mucilagiilor si inmultirii
bacteriilor in apele recirculate.

Antispumantii se introduc pentru a impiedica formarea spumei care afecteaza
calitatea hartiei.

Necesitatea cresterii capacitatii de productie precum si conditiile de calitate impuse
pentru produsele finite si pentru materia prima, maculatura bruta, impun aceasta
chimizare a procesului de fabricatie, toate chimicalele utilizate fiind strict urmarite
in procesul de fabricatie, fiind furnizate de producatori renumiti specializati pentru
industria celulozei si hartiei.

[nstalatia de fabricare a hartiei este dotata cu o instalatie de preepurare locala a
apelor uzate de la fabricarea hartiei, prin flotatie, tip Berica, precedata de o palnie
de decantare conventionala si cu doua decantoare.

In anul 2015, au continuat lucrarile de modernizare, care au vizat modernizarea
liniei de preparare pasta de maculatura, cat si masina de hartie propriu-zisa.
Lucrarile de investitii au vizat atingerea capacitatii de productie de 100. 000 to/an,
reducerea consumurilor si a emisiilor in apele reziduale.

Materia prima de baza folosita pentru fabricarea hartiei pentru carton ondulat, pe
aceasta instalatie este maculatura, cuprinzand urmatoarele sorturi: cartoane baloti,
cartoane vrac, deseuri de hartie si carton nesortate, baloti si/sau vrac.

14.INSTALATII AUXILIARE

14.1 Centrala termica — Cazanele de abur tip LOOS
Centrala termica asigura aburul necesar procesului tehnologic si este utilizat la
uscarea hartiei.
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Este formata din doua cazane de tip LOOS, care utilizeaza drept combustibil gazul
metan avand fiecare instalajie automata pentru prepararea apet de cazan.

Primul cazan de abur, pus in functiune in anul 2002 cu caracteristicile tehnice:

e capacitate abur 28 t/h;

e presiune abur 13 bari;

e temperatura 190 ° C;

® capacitate instalata 18 MW/combustibil intrat/cazan;
e randament energetic 90 %

Al doilea cazan de abur, pus in functiune in anul 2009 cu caracteristicile
tehnice:

e capacitate abur 22 t/h;

e presiune abur 13 bari;

e temperatura 195° C;

e capacitate instalata 15,3 MW/combustibil intrat/cazan;
¢ randament energetic 90 %

Din arderea gazulut metan pentru producerea energiei termice se emit in atmosfera
gaze de ardere cu continut de CO, CO2, SO2, NOx si pulberi.

Emisiile sunt monitorizate saptamanal cu analizorul de gaze Dragér MRI EM200i.
Lunar se intocmeste un buletin de analiza care este transmis fa APM Brasov.

14.2 Instalatiile de tratare chimica a apei

Cele doua instalatii de tratare a apei pentru cazan, au urmatoarele caracteristici :
Instalatia de tratare chimica a apei pentru cazanul de abur LOOS 1
Cazanul de abur este dotat cu o instalatie automata de dedurizare a apei, din sursa
Toplita pentru cazan. Instalatia este de tip Varitec WA — ED 1300 si cuprinde doua
filtre ionice cu rasina schimbatoare de ioni.

¢ Functionarea instalatiei de dedurizare decurge dupa principiul curentului

continuu, in patru trepte:

e functionare dedurizare;

e re-spalare;

* salifiere / spalare lenta;

e spalare rapida.
Instalatia de tratare chimica a apei pentru cazanul de abur LOOS 2
Cazanul de abur este dotat cu o instalatie automata de dedurizare a apei, din sursa
Toplita pentru cazan. Instalatia este de tip Varitec WA — ED 1400 si cuprinde doua
filtre ionice cu rasina schimbatoare de ioni.
Functionarea instalatiei de dedurizare decurge dupa principiul curentului continuu,
in patru trepte:
o functionare dedurizare;
* re-spalare;
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¢ galifiere / spalare lenta;

e spalare rapida.

Pentru asigurarea eficientizarii si a unei bune functionari a cazanulor de abur , la
parametri impusi de tehnologie , precum si pentru prelungirea duratei de viata a
cazanelor si a conductelor de abur generat si condensat recuperat, se utilizeaza o
serie de substante chimice si preparate chimice considerate consacrate in domeniu si
care au un impact relativ redus asupra mediului.

14.3 Instalatiile de captare apa subterana si statia de epurare biologica
Instalatiile de captare apa subterana sunt: Toplita ( proprie ) si Prapastia
( contract de distributie cu S.C. MORANI IMPEX S.R.L. Zarnesti )

Apele reziduale de la fabricarea hartiei sunt epurate in instalatia proprie de epurare
cu treapta mecanica si biologica.

Tuburile de carton sunt folosite ca suport pentru infasurarea hartiei produsa sub
forma de role cu diametru si latimi relizate in functie de cerintele clientilor.

14.4 Atelier mecanic

Activitatea desfasurata in cadrul atelierului mecanic consta in:

e operatiuni de prelucrare prin aschiere la strung, freza, rectiticare;
» lucrari de intretinere a utilajelor aferente masinii de hartie;

e reparatii utilaje de la masina de hartie;

Atelierul mecanic are in componenta urmatoarele dotari:

e masini de rectificat;

strunguri;

freze;

Borwehr;

scule si dispozitive diverse (instalatii de ridicat, extractoare etc).

14.5 Atelier electric si AMC
14.6

Activitatea desfasurata in cadrul atelierului de intretinere, reparatii electrice - AMC
consta in operatii de mentenanta (revizii/reparatii) necesare asigurarii functionarii
utilajelor si echipamentelor . Atelierul face parte din cadrul compartimentului
energetic — centrala termica, impreuna cu statia de compresoare, statia de tratare
chimica a apei si laboratorul aferent centralei termice.

14.6 Punct de colectare deseuri de hartie si carton

Pe amplasamentul principal se desfasoara si activitatea de colectare a deseurilor de
hartie si carton de la persoane fizice. Operatiunile specifice sunt: cantarirea si
depozitarea temporara a maculaturii achizitionate. Punctul de colectare a
maculaturii este autorizat conform prevederilor legale.

Activitatea de COMERT CU RIDICATA DESEURI SI RESTURI a societatii,
necesara in pocesul de aprovizionare cu materie prima a instalatiei ( maculatura)
este reglementata prin Autorizatia de Mediu nr. 173/07.07.2009 care a fost

revizuita la data 21.07.2010, 09.12.2013, 21.12.2015 si 03.05.2016. Aceasta a fost
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extinsa si pentru urmatoarele deseuri: folie de plastic, lemn, sticla, polistiren,
metal, plastic, colectate odata cu deseurile de ambalaje de hartie si carton, de la
marile lanturi de hipermarketuri din tara ( METRO, REAL, CARREFOUR). Aceste
deseuri sunt selectate si depozitate temporar pe un spatiu betonat special amenajat,
in vederea valorificarii la unitati specializate (ex. Romcarbon., Total Recover, etc ).
Aceste deseuri sunt gestionate separat nefiind incadrate in gestiunea deseurilor
rezultate direct din activitatea principala a societatii.

Societatea asigura receptia cantitativa separata a tuturor acestor deseuri odata cu
desurile de hartie si carton ( maculatura ) si depozitarea acestora in spatiul special
amenajat de pe platforma beronata de depozitare a maculaturii.

14.7 Instalatii nefunctionale, aflate in conservare.
e Statia de captare apa de suprafata din paraul Barsa;
Principalele modificari aduse instalatiei [IPPC au fost:

- Construirea unei instalatii noi de fabricare hartie pentru carton ondulat cu cladirile
aferente: hala de productie, hala de preparare, tunel suluri, hala anexa vacuum,
depozit de produs finit, copertina hala preparare, copertina tehnologica ecologica;

- O centrala termica formata din 3 cazane pentru producerea aburului tehnologic;
- O statie noua de epurare ape uzate industriale;

- Microstatie pentru apele menajere

Modificarile au fost cuprinse in documentatia pentru revizuirea autorizatiei
integrata de mediu, SB 111/23.02.2010.

14.8 Instalatii pentru evacuarea, retinerea, dispersia poluantilor in mediu;
Instalatiile pentru reducerea/dispersia emisiilor poluante in aer sunt;

a) Cosuri de dispersie aferente CT.

Asigurarea cu energie termica se realizeaza prin arderea gazului metan in centrala
termica pentru procesul de fabricare a hartiei si, in microcentrale pentru incalzirea
spatiilor de lucru: ateliere, birouri si instalatia de fabricare tuburi.

In tabel se prezinta numarul, amplasarea si caracteristicile principale ale cosurilor
de dispersie in functiune in prezent la S.C. ECOPAPER S.A.

Nr. . . 2 Nr. [naltime |Diam.
Denumire sursa Evacuare in atmosfera :

crt. bucati |(m) cos (m)
1{Cos cazan de abur LOOS 1 tip UL-S-IE 28000 — CT1 | 26,0 1,0
2|Cos cazan de abur LOOS 2 tip UL-S-IE 22000 — CT1 | 20,0 1,0
3|Cos cazan de abur LOOS 3 tip UL-S-IE 22000 — CT2 1 16,0 1,0
4|Cos cazan de abur LOOS 4 tip UL-S-IE 22000 — CT2 1 16,0 1,0
5|Cos cazan de coincinerare GIAS — CT2 1 20, 0 1,0
6/Cos CT), > Ad-tiv, Tip Vitopend 100, 24 kw 2 10 0,1
7|Cos CT/1554. At Mecanic Tip INFRA 9B 45 Kw 4 10 0.1
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8|Cos CTs 103 Atrep. Auto Tip EOLO 70AE |70 Kw 3 10 0,1

b) Sistemele de ventilatie, utilizate pentru recuperarea caldurii vaporilor de apa

rezultati din uscarea hartiei si climatizarea halei de productie.

Evacuarea apelor uzate

Apele uzate de la fabricarea hartiei impreuna cu apele de la centrala termica, apele

menajere si apelel pluviale colectate de pe platfornele betonate, ajung in statia de

epurare mecao-biologica unde sunt epurate inainte de a fi deversate in paraul

Barsa

Instalatia de preepurare a apelor reziduale de la fabricarea hartiei cuprinde :

e decantor tip palnie de apa grasa;

¢ instalatia de flotatie tip Berica;

e decantoare / desnisipatoare, montate la MH6.

¢ Epurarea finala a apelor reziduale se face in:
Statia de epurare mecano-biologica;

¢ Statia de epurare primeste apele cu fibra de la masina de hartie, dupa
preepurarea in palnie, instalatia de flotatie Berica, si in decantoarele
desnisipatoare impreuna cu apele de la centrala termica, apele menajere si apelel
pluviale colectate de pe platfornele betonate care debuseaza in canalizarea de
ape tehnologice cu fibra inainte de intrarea in statia de epurare.
Pentru realizarea epurarii avansate dupa treapta mecanica apele uzate ajung in
trepta de epurare de epurare biologica care are loc intr-un bazin de aerare CU
V=3.280 m’ cuprinzand:

e Sistemul de aerare automat;

¢ Unitatea de dozare automata a nutrientilor ( uree, pentru aportul de azot si acid
fosforic pentru aportul de fosfor ).

Volume de ape uzate evacuate si autorizate conform autorizatiei de
gospodarire a apelor nr. 79/12.03.2015:

Cantitate
Denumire UM | autorizata 2016 2017
(Valoare medie)

Apa uzata tehnologica + apa
uzata menajera + apele
pluviale colectate de pe
platforma societatii

mc | 1.445.000 965.735 | 1.310.392
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In cursul anului 2017, s-a construit o statie noua pentru epurarea apelor uzate
industriale si pluviale contaminate si o microstatie pentru epurarea apelor menajere.
Instalatia de epurare a apelor uzate industriale este amplasata in cadrul incintei
industriale apartinind ECOPAPER S.A. Zarnesti, pe malul drept al raului Barsa, si
deserveste instalatia de fabricare a hértiei pentru carton ondulat, capacitate
nominala 350.000 t/an.
Proiectantul statiei de epurare este firma OMC COLLAREDA S.R.L. din [talia,
care a livrat tehnologia, echipamentele si aparatura de masuréa si automatizare
aferente instalatiei.
Statia noui de epurare a apelor uzate industrial are o capacitate nominala de
tratare de 300 m>/h, sau 83,3Vs, si va prelua si trata urmatoarele categorii de ape
uzate:
= Apele uzate tehnologice provenite de la ambele masini de hartie, respectiv MH6
si MHI si de la centralele termice CT1 si CT2,cu urmétoarele capacitati:
s Apele menajere preepurate in Microstatia de epurare;
» Apele pluviale potential contaminate de pe platformele betonate de depozitare a
maculaturii din zona MH®6 si de depozitare a deseurilor tehnologice din zona
MH1, dozate controlat.

Date caracteristice privind Statia Noua de Epurare ape uzate industriale

Statia noud de epurare a apelor uzate industriale a fost dimensionata pentru o
capacitate nominald de 7.200 me/zi - 300 mc/h - 83,3 I/s, pentru a putea prelua
apele uzate tehnologice provenite de la cele 2 masini de hartie (MH6 si MH1), de
la cele 2 centrale termice, respectiv CT1 si CT2, apele menajere preepurate de la
Microstatie si apele pluviale potential contaminate.

Statia de epurare noud cuprinde urmadtoarele trepte de tratare:

- retinere corpuri grele;

- omogenizare si neutralizare ape uzate;

- epurare primara prin flotatie;

- epurare biologica in 2 trepte;

- separare namol biologic in 2 trepte de flotatie;

- gospodarie de namol.

Statia de epurare a apelor uzate tehnologice/ industriale este formata din
urmdtoarele obiective construite:
A.  Cladirea operationala;

B.  Trei bazine betonate, semiingropate;

C.  Statia de suflante si pompe.

Cladirea operationald, cu o suprafata construitd = 1.597 mp, este o constructie tip

parter cu etaj partial, construitd din beton armat si inchideri din panouri sandwich,

structuratd asttel:

- la parter se amplaseaza camera pentru depozitare containere namol, boxa de
depozitare chimicale, bazinul de stocare a ndmolului, bazinul de apa epurata si

grupul sanitar;
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- la etaj se amplaseaza filtrul de deshidratare a namolului, vestiare si birou;
- pe suporti metalici sunt montate 3 echipamente de flotatie tip DAF;

Trei bazine radiale, din beton armat, semiingropate, cu o suprafata construita de
3.065 mp, avand urmétoarele functiuni tehnologice:

* | bazin de omogenizare (in treapta mecanica),

= 2 bazine de aerare (treapta biologicd).

Statia de pompe si suflante - Suprafata = 217 mp, este o constructie tip parter, cu
inchideri perimetrale din BCA.

Statia noud de epurare a apelor uzate se compune din urmétoarele trepte/faze
tehnologice principale:

TREAPTA DE EPURARE MECANICA

GRATAR DES AUTOMAT - 1buc.

Gritarul automat se va pozitiona intr-un canal, amplasat in imediata vecinatate a
cladirii Preparare maculatura, inainte de intrarea in treapta de epurare, constituindu
— se intr-o treapta de protectie a stagiei de epurare.

- Distanta intre bare ( ochiuri ): 4 -6 mm
- Dimensiuni gratar:
= inaltime totala: 2.850 mm
* Jungime totala: 1.865 mm
- Debit de alimentare ape uzate: 500 m’/h
- Dimensiuni canal gratar: 1000 mm>1000 mm

Gratarul/filtrul tambur va mai fi prevazut cu: 2 pompe de spalare, cu un debit de 7
mc/h, P = 5 bar si senzor de nivel ultrasonic.
Colectarea deseurilor de la gritar se va face intr-o pubela speciala de retinere
deseurt.

o Volumul estimat retinut pe grétar va fi de aprox. 9,8 m’/zi.

o Umiditatea nimolului retinut pe gratare va fi de aprox. 80%.

o Densitatea specifica a acestora este de 0,75 — 0,95 t/ nm’.

De la gratarul fin, apa uzata, din care s-au retinut suspensiile grosiere, se va pompa

cu doud pompe submersibile tip HIDROSTAL ( Q = 385 mc/h, H=13 mCA, N =20
KW), la bazinul de omogenizare.

BAZIN DE OMOGENIZARE SI NEUTRALIZARE A APELOR UZATE

De la gritarul fin, apa uzatd se pompeaza cu doud pompe submersibile la bazinul de
omogenizare.



Omogenizarea debitului de ape uzate si a incarcdrii acestor ape, precum $i atenuarea
fluctuatiilor mari, asigura conditii de operare optime si performante ridicate in
procesele urmétoare de epurare.

Caracteristicile tehnico — constructive ale bazinului de omogenizare din beton armat
sunt:

- V= 2.041 mc D=20m Hr=6,5m

- V, = 1.885 mc H,=6,0 m

- Timp de retentie = V, ( m¢ )/Quax ( me/h ) = 1.885/500 = 3,77 ore

Bazinul de omogenizare este prevazut cu:

. Pompe submersibile - 2 buc ( 1a + Ir ), avand caracteristicile: Q = 350 mc/h;

H =10 mCA;

N= 18 KW /1500 rpm

Aceste pompe vor asigura transportul apei din bazinul de omogenizare in prima

unitate de flotatie DAF 56.

. Agitatoare — 6 buc. avand urmaitoarele caracteristici: D = 660 mm; N = 2,8
. KW/894 rpm.

Continutul bazinului va fi omogenizat cu ajutorul acestor agitatoare, evitandu-se
astfel aparitia conditiilor anaerobe in acest bazin.

. Senzor de pH — Reglarea pH-ului se va face prin dozarea de acid ( H2SO, ),
sau bazd ( NaOH ) din unitétile de dozare corespunzatoare.

TREAPTA PRIMARA DE FLOTATIE — DAF 1/ DF 56

In treapta primara de flotatie se asigurd urmatoarcle randamente de reducere a
incarcarii apelor uzate:

» CBOs : 50 %, de 1a 2.500 mg/1 1a 1.250 mg/l;

> CCOy: 50 %, de la 6.000 mg/I la 3.000 mg/l;

> TSS: 50 %, de la 2.000 mg/! la 1.000 mg/l.
Principiul de functionare a unitatii DAF este urmdtorul:

. - Se introduc bule fine de aer, sub presiune de citeva atmosfere in faza lichida;

- Bulele de aer adera la particulele de materie poluanta;

- Combinatia de aer — particuld este ridicata la suprafata cu ajutorul unei forte
ascensionale suficient de puternice, create de aceste bule;

- Particulele ridicate la suprafata sunt colectate prin raclare;

- O parte din efluentul unitifii DAF este recirculatd sub presiune si semi-
saturata cu aer;

- Debitul recirculat este amestecat cu debitul principal de apa, avand ca rezultat
eliberarea aerului din solutie sub forma unor bule fine la intrarea in bazin.
Principalele caracteristici tehnico — constructive ale unitatii DAF

- Debitul la intrare: 330 mc/h;

- Dr: 9,6 m;

- Dy 8,6 m;

- Consistenta namolului primar: 3 — 3,5 %;
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- Productia de namol primar: 238 mc/zi;

- Material de executie: otel inox AISI 304.
In circuitul de alimentare al unitatii DAF1 se dozeaza un agent de coagulare $i un
agent de floculare — polielectrolit, preparat intr-un Grup Compact de Preparare,
format din 3 compartimente din PE/PVC, prevazute fiecare cu cate un agitator ( 3 X
0,75 KW ), la un debit de cca. 2000 I/h.

Dozarea polielectrolitului in unitatea DAF1 se realizeaza cu o pompd dozatoare, cu
turatie variabild, cu rotor tip snec, cu urmatoarele caracteristici:

- Q=1.000-2.000 l/h;

Prax. = 2 bar;

- N=0,75 kW.

Sub unitatea de flotatie sunt amplasate doud pompe de recirculare ( 1 rezerva ) si

crestere a presiunii efluentului DAF1, avand urmatoarele caracteristici: Q = 150

mc/h, H =60 mCA, N = 55 kW/2.900 rpm. Namolul rezuitat din Unitatea de

Flotatie 1, cca 238 mc/h (7,14 t a.u./zi) este dirijat spre unitatea de deshidratare.

Epurare biologica aeroba in doua trepte

Procesul de epurare biologica este prevazut sd se desfisoare in doud trepte,
principalele componente fiind:

— Bazinele de aerare, 2 buc.;

— Statie de dozare nutrienti;

— Sistem de aerare;

— Unitati de flotatie — 2 buc., pentru separarea namolului biologic.

Treapta |

Bazin de aerare treapta I: semiingropat, din beton armat: D = 44 m; H; = 6,5
m; H, =6,0 m;

Vi =9.878 mc; V,=9.123 mg;

- Timp de retentie: 30,4 ore;

- Necesar maxim de oxigen: 475 kgO,/h;

- Necesar maxim de aer: 8.000 mc/h, se asigurd cu 3 suflante (din care 1
rezerva cu un debit maxim de 4.500 mc/h s1 N = 90 KW/1.450 rpm.

Pentru evitarea creerii unor zone de stagnare la baza bazinului de aerare, o parte din
amestecul de apa si ndamol activ se recirculd prin intermediul a 6 pompe
submersibile ( din care 1 rezervd ) avand urmatoarele caracteristici: Q = 975 mc/h;
H =55mCA; N =30 KW/750 rpm.

Continutul bazinului de aerare treapta I se pompeaza la unitatea de flotatie DAF 02
( DF 100) cu 2 pompe (la+ 1r), cu caracteristicile: Q = 400 mc/h; H = 8§ mCA; N
=15 KW/1500 rpm.

Unitatea de flotatie DAF 2 (DF 100) — Q =400 mc/h; D = 11,1 m; Dy = 12,1 m;
suprafata efectivd: 96 mp;



Treapta a II-a

Bazin de aerare tr. a II-a: semiingropat, din beton armat - D = 38,0 m; Hr = 6,5
m; H, = 6,0 m; V; =7.368 mc¢; V, = 6.804 mc;

- Timp de retentie: 22,6 ore;

- Necesar maxim de oxigen: 265 kgO,/h;

- Necesar maxim de aer: 4.000 mc/h, se asigurd cu 2 suflante (din care 1 rezerva
), cu un debit maxim de 4.500 mc/h, N= 90 kW/1450rpm, prevazut cu
convertizor de frecventa si conectat la senzorul de oxigen.

Bazinul este prevazut cu 4 pompe de recirculare a amestecului de ape uzate cu

namol activ si cu 2 pompe pentru alimentarea unitatii de flotatie DAF3.

Unitatea de flotatie DAF 3 (DF 118 ) - Q =400 mc/h; D = 12,5 m; Dy = 13,5 m;

Suprafata efectivd: 122 mp

- Incércarea maxima hidraulica de suprafata: 9 me/mp,h;
- Incdrcarea efectiva hidaulica de suprafata: 3,27
mc/mp,h;

- Consistenta/ continutul de s.u. in namolul biologic treapta II: 3-3,5%, min. 2,5
%
Namolul biologic in exces provenit de la cele doud unitati de flotatie DAF 2 si DAF
3 este dirijat spre unitatea de deshidratare a namolului, tip filiru cu banda.
Sistemul de aerare pneumatic cu insuflare, cu functionare automata
Principalele elemente componente ale sistemului de aerare ale celor doud bazine de
aerare sunt:
- Suflante cu piston rotativ ( 4 + 1 buc.), Q =4.500 mc/h, N = 90 KW/1.450 rpm;
- Sistem WAM de aerare, constituit din difuzori/ejectori de bule fine, amplasate
pe fundul bazinelor de aerare ( Debit aer:120 mc/h/fiecare duza si debit apa:77
mc/h fiecare duza);
- Unitatea de distributie si introducere a aerului in bazine este compusa din:
conducte, vane de distributie, elementi de aerare, 2 agitatoare submersibile;
- Unitate de masurd si comanda automata a oxigenului dizolvat.

Instalatie automati de dozare a nutrientilor

Pentru procesul biologic de epurare a apelor uzate este necesar un raport CBO:N:P

de aprox. 100:5:1, pentru dezvoltarea corespunzitoare a bacteriilor si eficienta

epurarii.

Pentru asigurarea necesarului de substante nutritive, se dozeaza automat din statia

de nutrienti in selectorul bazinului de aerare treapta I uree, cu o concentratie de 46

% si acid fosforic cu o concentratie de 20 %.

- Consumul maxim zilnic de solutie de uree, 46 %, va fi: treapta.l: 626 1/zi;
treapta a I1-a: 333 V/zi; Debitul pompei de dozare: 0 — 150 /h.

- Consumul maxim zilnic de solutie de H;POy, 20 % va fi: treapta [: 288 l/zi;
treapta a [I-a: 153 1/zi. Debitul pompei de dozare: 0 — 150 /h.
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Sursele de nutrienti sunt livrate in containere de 1 mc, care vor fi depozitate in
cladirea operationala.

Gospodiria de nimol

Productia totald de deseuri si ndmol provenite de la statia noud de epurare este de:

- Deseuri retinute pe gratar: 9,8 me/zi;

- Namol primar, de la DAF 01: 238 mc/zi;

- Namol secundar,(nimol biologic in exces ) de la DAF 02 si DAF03: 165,6
mc/zi;

- Cantitatea totald de deseuri si nimol: 403,6 mc/zi, sau 16.8 mc/h, la o
consistentd min. de 2,5 %, ceea ce reprezintd cca. 9,6 kg/t hartie, fata de cca. 10
kg/t hartie cat prevede BREF — BAT — PP1 -2015.

Niamolul primar provenit de la DAF 01 si namolurile biologice in exces rezultate de

la unitdtile DAF 02 si DAF 03 sunt colectate intr-un bazin de stocare din beton

armat, V = 160 mc, previzut cu 2 agitatoare ( D = 660 mm, N=2,8 KW ) s1 2

pompe ( 1 + 1 rezerva ) de alimentare a unitatii de deshitratare ( Q =35 mc/h, H =

15 mCA, N =4 KW/1.500 rpm).

[nainte de alimentarea unititii de deshidratare, in circuitul de nimol se dozeaza

polielectrolit din statia PPO3, pentru cresterea eficientei de deshidratare.

Unitatea de deshidratare nimol s¢ compune din:

- Filtrul presd de deshidratare tip filtru — banda, capacitate: 30 mc/h, la o

consistentd a ndmolului de 3%;

e Continutul de s.u. al namolului deshidratat: 35 — 40 %;

e Lungimea benzii: 2.100 mm; Putere motor: 4,4 KW;

- Unitate de preparare si dozare polielectrolit;

- Tablou electric st AMC;

- Pompe de alimentare namol;

- Pompe ( 1+1 ) de alimentare cu apa pentru spalarea unitatii de deshidratare

( Q 18 mc/h, H=60 mCA, N =11 KW/2900 rpm) din rezervorul de apa epurata,
Circuitul de colectare si dirijare gravitationala a filtratului/ supematantului rezultat
din deshidratarea namolului, spre bazinul de omogenizare.

Namolul deshidratat pana la o uscaciune de cca. 35 — 40 % va fi transportat cu un
snec inclinat si depozitat in containere speciale, pe o platforma de depozitare,
amplasata langa filtrul — bandé de deshidratare.

De aici, namolul deshidratat va fi eliminat prin depozitare definitiva in depozitul
conform FIN- ECO al municipiului Brasov.

Caracteristicile apei (influentului) la intrarea in statia de epurare sunt prezentate in
tabelul urmator:

Nr.crt. | Indicatorul de calitate Situatia propusd MH6 + MHI1 ( mg/l )
1. Suspensii —mg/l  Cpeq, 2.000
2. CCO, — mg/l Cined. 6.000
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3. CBO5 — mg/l Cmed. 2.500
4. CaCOs;- mg/l Cined. <600
5. Temperatura <35°C

Parametrii de calitate ai apei epurate si randamentele de reducere ale statiei
noi de epurare sunt:

Debit maxim zilnic de ape uzate

CBO;
CCOq¢
MTS
pH

Calitatea apei epurate si eficienta statiei de epurare

' Q=7200 mYzi

< 25 mg/l >99 %
<125 mg/l >98 %
<35 mg/l >98 %
6,585

Parametrii finali ai apei epurate dupa treapta a I1-a de epurare biologica:

. . Apa uzati efluent Conf. Aviz GA
Indicatori ape uzate | U.M Nr.44/14.12.2016
CCOCr mg/l | <125 mg/l
CBOs mg/l { <25 mg/l
N total mg/l | <15 mg/l
P total mg/l | <2 mg/l
SEEP mg/l | <20 mg/l
MTS mg/l | <35 mg/l
Reziduu filtrat la mg/l | 1500
105°C
Sulfuri + H,S mg/l | 0,50
pH 6,5-8,5

Evacuarea apei epurate
Apa limpezita rezultata din etapa II de separare a namolului biologic este evacuaté
gravitational si stocatd intr-un bazin de stocare, poz. 09, de unde apa epurata se
evacueaza gravitational in emisar printr-un canal de tip Venturi pentru determinarea
debitului. Nivelul apei se va masura in fata canalului dreptunghiular cu un aparat
de masurare a nivelului cu ultrasunete. Debitul poate fi calculat direct folosind
adancimea masurata a apei . Datele vor fi afisate pe ecran si vor fi inregistrate.

Alimentarea cu apa in scop potabil si tehnologic

Necesarul de apa potabila si tehnologica se va asigura din racordurile existente de
apa, respectiv:
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a) Surse de apa

- Reteaua oriseneascd de alimentare cu apa potabild Zarnesti ; Qmax = 42l/sec
conform Adresei (acord) nr.3277/17.05.2016 de la SC MORANI IMPEX SRL
Zarnesti

- Subteran pr.Toplita- captare izvoare: cbh VIIL.1.50.3; Q max=100 I/sec

- Suprafata pr.Barsa ; cbh VIIL.1.50 ; Qinst= 450 I/sec — sursa de rezerva;

Consumul de apa proaspita (Toplita + Retea) in scop tehnologic va fi de cca.97

I/sec. sau 350 m’/h, care se asigura astfel:

b) Instalatii de aductiune, inmagazinare si distributie:
- Rezervor de inmagazinare V= 800 mc

Conducte de aductiune:

Sursa izvoare Toplita- conducta metalica DN400 mm supraterand, cu o lungime
de 630 m in incinta fabricii.

La 350 m de la intrarea in incinta este amplasatd casa pompelor cu robinet si doua
pompe de 37 kW fiecare, care pompeaza apa intr-un rezervor nou de apa ce va
deservi MH1.

Subteran Priipastia (retea ordseneascd) — la intrarea in incinta se afld un camin de
racord, cu filtru si debitmetru, de unde printr-o conducta din PEHD Dn 250 mm,
lungime de 150 m se va alimenta noul rezervor de apa. Din acest rezervor apa este
pompata in inelul Masinii MH1, iar printr-o conducta de PP de 50 mm, L= 165 m se
va alimenta statia de epurare.

» Evacuarea apelor uzate

Apele uzate de pe amplasament vor fi tratate intr-o statie noua de epurare a apelor
uzate industriale

Apele uzate tehnologice:

Debitul mediu de ape uzate tehnologice provenite de la MH6 si CT1 > cca.32 l/sec
Debitul mediu de ape uzate tehnologice provenite de la MH1 si CT2 > cca.46 I/sec
V mediu ape uzate tehnologice = 6750 m® /zi.

Apele uzate menajere rezultate pe platforma sunt colectate si dirijate spre un camin
nou, special amenajat si prevazut cu o statie de pompare, care alimenteaza
Microstatia noud, care este amplasata in cadrul Statiei noi de epurare a apelor uzate
industriale.

V mediu ape menajere = 29 m’ /zi

Apele pluviale potential impurificate
- Debitul de apid pluviald potential contaminata, colectata de pe platformele
betonate de depozitare a maculaturii este: 24,5 I/s sau 88 m’/h;
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- Debitul de ape pluviale potential contaminate, colectata de pe platforma betonata
neacoperiti de depozitare a deseurilor tehnologice: 2,33 I/s, sau= 10 m’/h
Statia noud de epurare a fost dimensionata la o capacitate de 300 me/h( 83,3 Is),
pentru a putea prelua toate categoriile de ape uzate, respectiv:

= apele uzate tehnologice de la ambele masini de hartie, respectiv MH1 §i MH6
si de la ambele centrale termice, respectiv CT1 $i CT2

» apele uzate menajere, dupi o preepurare in MICROSTATIA de epurare ape

uzate menajere;

= apele pluviale potential contaminate de pe platformele de depozitare a
maculaturii (zona MH6) si a deseurilor tehnologice (zona MH1), dozate controlat,
dupi o stocare prealabild intr-un bazin betonat special amenajat in acest scop.
Apele pluviale potential contaminate de pe platforma de depozitare a maculaturii
din zona MH6 vor fi stocate intr-un bazin de stocare ape pluviale contaminate,
bicompartimentat cu un V,= 170 m’, din beton, in sistem ingropat, prevazut cu 2
pompe ( 1 + 1R) cu un debit de cca. 30 m’/h, fiecare, din care se vor pompa
controlat in bazinul de omogenizare din cadrul WWTP.
Apele pluviale contaminate de pe platforma de depozitare a deseurilor tehnologice
din zona MH1 vor fi colectate si stocate in acelasi bazin de stocare ape pluviale
contaminate, bicompartimentat, cu un V,= 170 m’, din beton, in sistem ingropat,
prevazut cu doud pompe, cu un debit de cca. 30 m’/h, fiecare, din care se vor pompa
controlat in bazinul de omogenizare din cadrul WWTP.
Rezulti ¢, staia noudl de epurare a apelor uzate poate prelua, la un regim nominal
de functionare a tuturor instalatiilor tehnologice urmitoarele debite orare medii:
- 280 m’/h — ape uzate tehnologice;
- 1,39 m’*/h - ape uzate menajere epurate in MICROSTATIE;
- 18,51 m’/h — ape pluviale contaminate, dozate controlat din bazinul de stocare.

Rezultate privind emisiile la evacuarea 1n emisar, pardul Barsa, a apelor uzate
epurate in statia veche de epurare, reglementate prin Autorizatia de Gospodarire
a Apelor nr.79/12.03.2015.

Aparatura de masura si control

Conform OMC COLLAREDA S.R.L. care a livrat toate echipamentele

tehnologice precum si aparatura de masura si automatizare, sistemul de control este

compus din:

- Comutatoare si tablouri de alimentare (contactoare de putere, convertizoare,
etc.)

- Sistem de control (PLC Siemens S7-300);

- Software si Supraveghere localda (SCADA);

- PG

- Panoul de comanda si distributie

Acesta este panoul unde intra linia principala (400V, 50 Hz, IIIF + masa, protejata

in mod corespunzitor la capit) a cablurilor de semnal de la instrumente si de la
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echipament. Liniile de alimentare pleaca de Ia acest panou. Panoul va fi divizat in
module independente pentru Putere si pentru manipulare. Panoul general va fi in
intregime metalic. Dulapul va forma o unitate compacta si va fi amenajata si
automatizatd pentru acomodarea intregii protectii si manipuldri.Panoul va include o
oprire de avarie. Fiecare motor va avea un buton de oprire de avarie.Pentru fiecare
motor va exista un contactor tripolar de categoria A3, cu contacte auxiliare, relee
disjunctoare magnetotermice reglabile pentru protectie, cu contact auxiliar care
indicd starea. V c.c. se foloseste la echipament in locurile in care aceasta se necesita
pentru controlul artei reduse si performantelor. Tensiunea de manipulare va fi de
24V c.c., exceptand contactoarele, care au o tensiune de manipulare de 240 V c.a.
PLC-ul si un PC vor fi instalati in camera de comandid a WWTP.,

Instalatii de misura si control, instalatii de alarmare si avertizare

Alarmele vor fi listate si indicate in sistemul de comanda. Se anticipeaza ca in cel
putin un loc specific in instalatie va exista un semnal luminos de avertizare alarma
pentru parametrii de functionare a instalatiei. In panou se va instala oprirea generala
de avarie astfel incat si poata actiona asupra PLC-ului oprind intreg echipamentul si
setand supapele in pozitiile lor de defect.

Modul de asigurare a evidentei parametrilor de SJunctionare a instalatiei

Monitorizarea parametrilor de lucru se realizeaza cu ajutorul aparaturii AMC si
aparaturii de laborator. In cadrul sectiilor de fabricatie se efectueaza controlul
materiilor prime, controlul pe fluxul de fabricatie si controlul produselor finite prin
analize de laborator efectuate in cadrul compartimentului CTC,

Indicatorii de calitate ai factorilor de mediu sunt urmariti conform Planului de
monitorizare a factorilor de mediu.

Sistemul de management de mediu integrat cu sistemul de management al calitatii
fiind certificat si recertificat, dovedeste ca este in conformitate cu cerintele
standardului de referinta ISO 14001 — 2004, sistemul fiind in continua imbunatatire,
atat a performantelor de mediu ale societatii, cat si a managementului orientat pe
protectia mediului si prevenirea poluarii factorilor de mediu.

Monitorizarea emisiilor in apa

Determinarea indicatorilor calitativi ai apelor uzate se realizeaza in laboratorul
statiei de epurare.

Monitorizarea emisiilor in apa se realizeaza pentru circuitele de canalizare
interioare societatii, pentru care s-au stabilit puncte de control, astfel incat sa poata
f1 urmarit impactul fiecarei activitati asupra calitatii indicatorilor apelor uzate
evacuate in sistemul de canalizare.

Conform Avizului de gospodarire a apelor nr.44/14.12.2016, s-au stabilit valori
admise pentru principalii indicatori de calitate ai apelor uzate evacuate in emisar, iar
monitorizarea apelor uzate se realizeaza in canalul de evacuare a apel uzate epurate

din statia noua de epurare.
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Totodata exista puncte de control corespunzatoare fabricatiei si treptelor de epurare

a apelor uzate, respectiv:

® pe circuitul apelor uzate cu fibra evacuate de la masina de hartie MH6;

" pe circuitul apelor uzate cu fibra evacuate de la masina de hartie MH]1;

* intrare / iesire trepte de flotatie;

* jesire bazine de aerare;

® evacuare ape uzate epurate in emisar.

* Lanivel de societate, punctele de control si frecventa cu care se efectueaza
monitorizarea sunt stabilite in “Planul de monitorizare a factorilor de mediu”,
reactualizat pentru Statia nou3 de epurare.

Instructiuni de exploatare a statiei noi de epurare a apelor uzate industriale in
conditii normale, in perioadele de debite medii

Instructiuni pentru treapta de tratare biologicd

Procesul de tratare biologici

Se realizeaza in doua bazine betonate circulare in care, prin activitatea desfasurata
de bacterii si microorganisme aerobe asupra incarcaturii poluante, are loc tratarea
efectiva si corespunzatoare a apei. Alimentarea cu oxigen necesari in aceasti etapa
se realizeazd de catre grupurile de suflante.

Injectarea si distributia oxigenului

Eficienta ridicatd a transferului de oxigen realizata in rezervorul de oxigen s¢
datoreaza sistemului special conceput pentru injectarea si distributia oxigenului
(W.AM.). Oxigenul injectat, ridicandu-se la suprafata, asigura deplasarea sl
amestecarea bacteriilor cu apa uzata de tratat, evitdnd totodata periculoasa
sedimentare sau acumulare in partea inferioara a rezervorului.

Alimentarea sirurilor de nutrienti

In vederea mentinerii unei alimentari corecte st bine echilibrate a
microorganismelor in rezervorul de oxidare, s-a prevazut un sistem de dozare a
sarurilor de nutrienti pe baza de fosfor si azot, care sunt indispensabile vietii si
dezvoltdrii microorganismelor responsabile pentru tratare. Furnizarea sarurilor de
nutrienti este importanta in mod special in faza de initiere a procesului, respectiv

in cursul intreruperilor de productie.

in afara de alimentarea cu saruri, trebuie sd se asigure cantitativ suficient material
organic pentru a mentine bacteriile in viatd pe intreaga perioadi a intreruperii.
Alimentarea cu nutrienti se realizeazi printr-o pompa de dozare automati dinainte
reglatd, astfel incat furnizarea sdrurilor si fie reglati de citre operator in functie de
nevoile efective ale instalatiei. Cantitatea de siruri de dozat in rezervorul de oxidare
trebuie sa garanteze un raport minim de 100:5:1 intre CBOs, azot si fosfor.
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Recircularea nimolului biologic

Se referd la ndmolul biologic separat din api in fazele de flotatie, DAF2 si DAF3.
Prin sistemul de tevi, ndmolul este introdus in conducta de colectare, apoi recirculat
la capatul bazinului de oxidare/aerare. Recircularea este o etapa esentiald a
intregului ciclu de tratare a apei, intrucét previne incarcarea continutului de biomasa
activatd in bazinul de oxidare, ca si anoxemia (deficientd de oxigen), respectiv
fenomenele bioxianaerobe la nimolul activat.

In felul acesta avem posibilitatea de a regla cantitatea de namol biologic necesar
pentru eficienta tratarii apei uzate.

Recircularea namolului biologic trebuie sa fie reglatd astfel incat si se realizeze o
cantitate de ndmol mai mult sau mai putin egald cu de doud ori mai mare in fluxul
de recirculare, fata de cea din rezervorul de oxidare.

Verificarea volumului de namol

Se masoard volumul namolului decantat intr-un cilindru (sau con) de 1 litru in 30
minute. Acest test, chiar daca nu este suficient pentru a da o descriere complets a
situatiei in sine, va fi totusi in masura si semnalizeze dinainte eventualele anomalii
de functionare. Aceste teste trebuie sa fie efectuate in fiecare zi.

Formalitatile sunt dupa cum urmeazi:

- turnarea intr-un con Imhoff (sau intr-un cilindru de 1.000 cm3 a unei cantititi de
un litru de amestec aerat prelevat din rezervorul de oxidare si observarea
sedimentérii namolului.

Daca instalatia functioneaza corect, trebuie sa se vadi separarea imediata si clara
intre ndmol si1 apd, care trebuie si raméana limpede.

In conditii normale, dupd 10 minute, cca. 50% din namolul sedimentat in 30
minute, trebuie si se sedimenteze.

Odatd la 15 zile s-ar putea s fie util s3 se observe nimolul decantat si si se
inregistreze volumul de ndmol sedimentat dupa 5 minute in con Imhoff si si se
includa intr-un grafic valorile inregistrate.

De 2-3 ori pe saptamana este recomandabil s se efectueze si o verificare a probei
Imhoft asupra ndmolului de reciclare, cu scopul de a evalua reglarea
corespunzatoare a reciclarii namolului. De fapt trebuie si tinem minte ci reciclarea
trebuie sa fie reglata pentru a mentine debitul namolului de reciclare intre 13% si
30% din debitul de admisie in rezervorul de oxidare.

Dacd volumul namolului decantat este mai mare de 700 cm3, se recomanda si se
preleveze proba si prin diluarea mostrei cu 50% apa prelevati in afara instalatiei.
Testul trebuie sa fie efectuat in fiecare sdptiména cu scopul de a verifica corecta
functionare a echipamentului de control. Se va efectua in raport cu apa la admisie,
amestecul aerat si apa la iesire. Pentru aceasta verificare se poate folosi hartie
indicator si, pentru o precizie mult mai mare, un pH-metru portabil. in rezervorul de
oxidare, pH-ul trebuie sa fie mentinut intre 7 si 8.
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Pornirea si exploatarea instalatiei

Inaintea pornirii unei instalatii de namol activat se verifici urmatoarele:

- curatarea rezervoarelor de toate reziduurile acumulate in cursul formarii;

- nivelarea perfectd a supraplinului in partea superioara a rezervorului;

- asamblarea si functionarea tuturor supapelor;

- la sistemele de aerare a difuzorului, conductele colectoare, functionarea filtrului de
aer si a captoarelor de condens, lubrifierea st jocul la compresor, alinierea dintre
motor si compresor, fixarea motorului si a compresorului, performanta difuzorilor;

- pornirea SUFLANTEI si a sensului de rotatie, vibratia, zgomotul sau
supraincélzirea anormald, masurarea absorbtiei de putere;

- functionarea sistemului timp de patru sau cinci ore si repetarea controalelor de mai
multe ori.

La initializarea instalatiei de namol activ trebuie s rezulte formarea namolului
biologic intr-un timp acceptabil si stabilizarea starii de lucru. Operarea necesita
disponibilitatea unui laborator functional, in care se pot analiza cele descrise mai
jos. Descriem in continuare procedura de initiere raportata la o instalatie echipata cu
un singur rezervor de oxidare. Daci in instalatie existd mai multe rezervoare, este
convenabil s& se aplice procedura de initiere la una sau doui rezervoare, iar
celelalte sa se initieze prin folosirea namolului excesiv activat, provenind de la cea
precedenta. Dozarea substantelor chimice trebuie si fie controlati cu precizie.
Inainte de a proceda la initiere, trebuie si se preleveze o mostra medie de apa uzata
de tratat, si se lase solidele aflate in suspensie pentru a se sedimenta iar in raport cu
ceea ce s-a purificat, trebuie sa se determine CBO; $1 CCOg;. Se va avea grija ca
raportul dintre CBOs si CCOg, si nu se modifice datorita diverselor variatii de
procentaj de material biodegradabil sau scurgerea unor solide si trebuie sa se retina
cd se schimbd de la o sectiune la alta a instalatiei de tratare a apel uzate, astfel ci
este convenabil sa se determine valoarea in diversele sectiuni.

De asemenea, este oportun ca valoarea acestui raport sa fie respectat inca din prima
zi de initiere, pentru ca acesta va fi suficient de constant. In cea de-a patra sau a
cincea zi de initiere, daca instalatia a pomit cu mult ndmol activat sau bacterii, se
Initiazd determinarea SVI-ului (indicele volumetric al nimolului) a mostrelor
prelevate din rezervorul de aerare. SVI-ul se coreleazi cu caracteristicile de
sedimentare ale nimolului si furnizeazi informatii despre starea de umflare a
acestuia. Ndmolul cu bune caracteristici de sedimentare prezintad SVI < 120 ml/g.
Pentru demararea procesului de degradare biologica prin microorganisme aerobe,
putem aplica inseminarea namolului activat care provine de la alte instalatii, sau
putem astepta dezvoltarea spontani a florei bicrobiene corespunzatoare in
rezervorul de oxidare. In cea de-a doua situatie, timpul mediu este mai mult sau mai
putin 1-2 luni, in functie de tipul instalatiei si efluentul de tratat.

Prima metoda permite economisirea de ceva timp Ia initiere. Cantitatea de nimol
inseminat trebuie sa fie egali cu cel putin 500 g de solide aflate in suspensie per m?
de lichid in rezervor. Cantitatea de aer furnizata trebuie s3 fie in asa fel incat sa se
mentind cel putin 1-2 mg/1 oxigen dizolvat in rezervor, pentru a permite conditii
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corespunzdtoare pentru dezvoltarea namolului activat.

La inceput, debitul de alimentare trebuie s fie in jur de 10% din valoarea
proiectatd si trebuie sa creasca 10% in fiecare zi cand namolul se dezvolta normal,
sau la intervalele de timp majore in cazul in care se intdmpina dificultati la formarea
namolului. Debitul de recirculare trebuie si fie de asa natura incét si se evite
formarea unui pat de namol prea gros in decantor sau ca si survina deficientd de
oxigen, caci in felul acesta toate microorganismele dezvoltate riman cit se poate de
indelungat in rezervorul de aerare, unde au parte de cele mai bune conditii pentru
dezvoltarea rapida a florei bacteriene.

La atingerea concentratiei de materiale solide in suspesie (MSS), se lasa sa se
formeze un pat de namol subtire si se regleaza debitul de descarcare si frecventa
acesteia, astfel incét sd se mentina un pat de nimol egald cu 30-60 cm in decantor.
Inaltlmea trebuie sa fie masurata din partea inferioard de langa perete a
decantorului. Daca caracteristicile de alimentare ar varia mai mult, debitul de
reciclare si de descarcare a namolului trebuie sa fie schimbat, astfel incat sa se
mentind valoarea necesara a raportului dintre alimentare si nimol.

in conditii de functionare constante, ndmolul trebuie si prezinte bune caracteristici
de sedimentare si o flotare limpede si stabild din punct de vedere biologic. Atata
vreme cat continutul de solide in rezervorul de oxidare raimane redus, formarea
spumei va fi mai facila; insa se poate remedia pe cale mecanica, inliturand spuma
prin pulverizare de apd, sau folosind agenti antispumanti vegetali corespunzatori, nu
silicon. Totodata, s-ar putea si fie util si se diminueze debitul de apa. Fenomenul
de spumare tinde in mod normal sa se diminueze cind concentratia namolului
activat creste in rezervor.

La gestionarea unei instalatii de namol activat; se recomanda supravegherea cu o
frecventd zilnica a datelor, exceptdnd BODS5. Mai putin frecvent (spre exemplu de
doud ori pe luna) trebuie sd se masoare concentratia de solide in suspensie volatila,
nitrogenul (amoniu, produse nitroase, nitrice, organice) si fosforul la admisia si la
iesirea din instalatie. In conditii de functionare constante, pentru verificarea
concentratici solidelor aflate in suspensie in rezervorul de aerare, trebuie si se
actioneze asupra maturitatii ndmolului (adica asupra debitul de descarcare al
namolului): in general este posibil s3 se mentind un amestec aerat cu 4-8 g/l solide
in suspensie in rezervor (cu conditia ca existd o capacitate de aerare
corespunzatoare).

Pentru verificarea timpului de retentie a ndmolului in interiorul decantorului, trebuie
sa se actioneze asupra raportului de recirculare: valorile prea mici ai unor astfel de
parametri pot provoca septicitatea (toxicitatea) namolului, si dimpotriva, un raport
prea mare, poate cauza un namol prea usor.

- Puncte de verificare fundamentale si factori care influenteazd eficienta de
exploatare a instalatiei

pH-ul
pH-ul indicd aciditatea sau alcalinitatea apei uzate. Efectul pH-ului asupra
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procesului de oxidare biologica este important din punctul de vedere al influentei pe
care o are asupra reactiilor enzimatice; de fapt, fiecare enzima isi are pH-ul optim
pentru activitate, iar in cazul modificarii acestuia, viteza sa de reactie scade.

Pe langa influenta asupra reactiei biochimice, pH -ul are efect selectiv in raport cu
microorganismele: in mediu usor acid, se amesteca complet cu bacteriile si
prevaleaza fatd de ele la valori de 5,5-6. Acest fenomen creeazi un inconvenient
semnificativ managementului, pentru ci inrautiteste puternic sedimentarea
namolului si reduce in consecintd eficienta epurarii.

Considerand apoi ci celulele bacteriale au in compozitie cu preponderenta proteina,
si ¢a prin pH sub 5 si peste 9,5 are loc denaturarea proteinel, rezultd ca in starea de
pH sus mentionat, ele vor pieri in scurtd vreme.

in plus, o rapidd schimbare a pH-ului ar putea scade in mod semnificativ activitatea
de respiratie a biomasei; de aceea, este important si se recurgd la neutralizarea si
omogenizarea influentului inainte de intrarea in rezervorul de oxidare/bazinul de
aerare. De reguld, la intrare in instalatie, valoarea pH-ului oscileazi intre 6,5 18,5
cu conditia ca pH-ul amestecului aerat si fie mentinuta cat se poate de constantd la
o valoare intre 7 si 8.

Temperatura

Viteza de reproducere a microorganismelor este in stricta relatie cu temperatura,
intrucat acest factor influenteazi toate reactiile, fie ele chimice, fie biologice. De
fapt, temperatura este importanta atat pentru sinteza protoplasmei, cat si pentru
metabolism, dar intervine si in eficienta biofloculatiei sau a transportului de O2 de
la aer la apa si din apa in ndmolul activat floculat. Cu titlu informativ, 25°C
reprezintd temperatura ideala pentru gestionarea unei instalatii de namol activat,
chiar daci activitatea biologica persista si intre 4° C si 40°C cu rezultate mai
scazute. Cel mai important [ucru este sa nu existe variatii de temperatura bruste in
rezervorul de oxidare/aerare.

Oxigenul dizolvat

Indica concentratia de oxigen dizolvat in amestecul de apa-namol aerat. Se masoard
in mg/l, sau ppm. Prezenta oxigenului dizolvat este o conditie fundamentald pentru
realizarea procesului biologic aerob. Cand concentratia de O2 dizolvat in amestecul
apa-ndmol este mai mare de 1,5-2 ppm, viteza de respiratie bacteriana decurge in
mod regulat; doar pentru reactia de nitrificare este fundamental si se asigure ca
nivelele de oxigen dizolvat sunt mai mari de 2 ppm.

Nivelele de O2 ridicate (de peste 4 ppm) indici doar o irosire $i ca atare, afecteaza
in mod negativ cheltuielile de exploatare. Daci dimpotriva, exploatarea se
realizeaza la o concentratie de O2 mai mici de | ppm, ndmolul s-ar putea si fie
supus unei modificdri morfologice, cici de fapt celulele microbiene tind si se
acumuleze in floculele mari de nimol, scazand astfel viteza

de transfer al O2 citre interiorul floculei, de unde rezulti ci trebuie si se reduci
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sarcina organica specifica pentru a realiza acelasi nivel de purificare.
De aceea, in rezervorul de aerare, trebuie sa se mentina valorile de O2 dizolvat
intre 1,5 si 2,5 ppm.

Concentratia biomasei (sst)

Concentratia biomasei trebuie sa fie proportionald cu concentratia CBOs (CCO¢,)
de degradat si cu timpul de retentie in rezervorul de oxidare/aerare; de regula se
recomanda ca valoarea sst in rezervor s varieze intre 3,5 si 5 g/l, chiar dacd pentru
efluentii puternic poluati se pot utiliza si concentratii de peste 6-7 g/l.

Dimpotriva, ndmolul sdrac in solide aflate in suspensie nu este foarte eficient pentru
purificare, pentru ci fie capacitatea de degradare, fie capacitatea de biofloculare si
absorbtia, face ca reducerea si fie de un nivel foarte redus, sau neglijabil. Procentul
compusilor organici de biomasd, al asa numitei fractiuni volatile (SSV) trebuie sa
fie mentinut la o valoare intre 70-80% din solidele totale aflate in suspensie. O
valoare mai mare este consecinta unei sarcini organice excesive, pe cand o valoare
mai micd indicd fenomenul de mineralizare al nimolului drept consecinta a oxidarii
puternic fortate, sarcind foarte redusa a ndmolului, nimol foarte mult imbétranit,
sau prezenta unei precipitdri semnificative a substantei anorganice.

Substante nutritive

Pentru favorizarea cresterii si dezvoltarii microorganismelor, este necesar ca
efluentul de tratat sa contind o cantitate corespunzitoare de elemente nutritive si in
special de N si P; in general, este necesar de mentinut raportul in masi a
BOD:N:P de 100:5:1.

Substante toxice

Activitatea biomasei poate fi inhibata prin prezenta unor substante organice si
anorganice continute in efluentii industriali.

in general, noxele provin din sdrurile metalelor grele, cum ar fi: cadmiu, mercur,
plumb, cupru, nichel, zinc si crom care pot influenta negativ procesul, cand
concentratiile sunt de 100 mg/l. Printre alte substante anorganice care s-ar putea
regasi in efluentii industriali, si care ar putea inhiba procesul biologic cu namol
activat este clorul, care influenteaza negativ la concentratii de peste 0,3 mg/l.
Actiunea toxica asupra florei bacteriene s-ar putea datora si unor substante
organice, ca de exemplu: fenol, surfactanti, etc. In ceea ce priveste surfactantii
anionici si non-ionici, trebuie sa retinem ci in ciuda faptului ¢ sunt de rare ori
bactericide, influenteaza la modul negativ floculele care se formeaza, datoriti
actiunii de dispersie a acestora. Trebuie avut in vedere cd, in anumite cazuri
microorganismele sunt capabile de a se acomoda la doze sensibile de produse
toxice, dupd un anumit timp de adaptare.
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Recircularea namolului

Debitul de namol de recirculare este important pentru eficienta unei instalatii de
namol activat, care trebuie sd acumuleze in mod constant o biomasa adecvata in
tazd de oxigenare, capabila si asigure metabolizarea sarcinii organice poluante.
Asa cum s-a spus mai inainte, pentru a pdstra o concentratie suficienta a biomasei
activate 1n

rezervorul de oxidare, este necesar si se apeleze la recircularea namolului provenit
de la unitatea de flotare.

De regula, debitul de recirculare a unei instalatii de namol activat se situeaza intre
50 51 100 % din debitul de alimentare (la o uitate de sedimentare la o consistenta de
0.8%-1% a namolului). La o unitate de flotare cu o concentratie de 3% a namolului,
debitul de recirculare este de cca. 15-30 % din debitul total.

Controlul functionirii procesului de epurare cu nimol activat

Functionarea instalatiei de tratare cu ndmol activat necesitd monitorizarea unor
parametri de proces si intretinerea echipamentului.

Controlul se realizeaza prin teste simple, efectuate in mod direct pe instalatie cu
frecventa indicatd, sau cu frecventa impusa de nevoile instalatiei.

in mod periodic, trebuie sa se efectueze analize mai complexe in laboratoare
specializate. Chiar si observatiile operatorului sunt foarte importante, pentru ci
acesta poate estima functionarea instalatiei si dupa aspectul, mirosul si culoarea
namolului sau prin alte fenomene ce se pot ivi.

Aspectul namolului

Prin experientd, operatorul va putea sa inteleaga semnele exacte ale functionarii
instalatiei ca si cele provenite din observarea aspectului si mirosului de namol.
Néamolul bun este inchis la culoare si este aproape inodor, sau are un miros usor
dulceag.

Daca mirosul devine puternic sau neplacut, iar culoarea cenusie, inseamna ci
fermentatia va i anaeroba iar aceasta ar putea insemna c3 se necesitd mai mult aer
la oxidare sau mai putin timp de retentie in partea de jos a unitatii de flotatie, iar in
cel de-al doilea caz cresterea unui debit mai mare a namolului de reciclare.

Oxigen: zilnic se verifica valoarea oxigenului dizolvat si se transcrie in tabelul
aferent; se verifica si se calibreaza lunar oxigenometrul conform instructiunilor
fabricantului.

Temperatura: ocazional, in special in perioadele reci, se verificd temperatura in
rezervorul de oxidare si se transcriu datele in tabel. Solidele in suspensie la iesire:
se verificd cel putin cu 1 ocazie pe sdptdmana cantitatea in conul Imhoff dupa 2 ore.
Valoarea maximé permisibila este de 2,5 ¢m3.
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Apa la iesire: se verifica zilnic aspectul, care trebuie sé fie incolor, mat degraba
limpede si de o transparentd aproape cristalind. Daca se observa opalescenta sau
turbulenta, aceasta inseamna ca in faza biologicd a intervenit ceva si trebuie sa se
rezolve imediat sursa deranjamentului.

Spumai: daci prezenta spumei se limiteaz3 la unei anumite portiuni a rezervorului
de oxidare si are aspect de culoare alba, cu bule de dimensiune medie (de cireasa),
nu se necesita nici un fel de interventie. Dimpotrivd, dacd spuma este inchisa la
culoare, groasd, consistentd pana la formarea unei pasle extinse, situatia trebuie sa
fie rectificata prin adaugare de agenti antispumare, introducénd bacterii
corespunzitoare degradirii surfactantilor, prin controlul oxigenului si, astfel, a
aerului suflat, si prin controlul valorii pH.

Culoarea; in general nu prezinta o problema deosebitd, dar daca culoarea persista
puternic o anumita perioada, aproape de valoarea prevazuta de lege (diluare 1:20
grosime 10 cm), se poate interveni cu decoloranti, care se vor doza in mod direct in
teava de alimentare a decantorului (10-50 ppm poliamina cationicd sau
decolorant) sau cu alte produse cum sunt hidrosulfitul, care se va doza In mod direct
in rezervorul de stocare.

Alimentarea: se va mentine constantd in 24 ore si pe cét posibil cel putin 5-6 zile
pe saptdmana. Pentru o parte din sambéta si duminica, debitul de alimentare ar
putea fi limitat, reducand debitul avansat de cétre pompe, sau reciclarea apei
purificate de la decantor la capatul instalatiei. Este insa foarte important ca in zilele
normale de lucru din cursul sdptdmanii, debitul de admisie la instalatie va fi
constant, ceea ce permite o mai buna distributie a sarcinii de poluare, mai multad
eficientd a instalatiei, mai bund utilizare a energiei si un mai omogen mediu
ambiant pentru bacterii si micro organisme, permitand o mai regulata si constanta
dezvoltare a acestora.

Observarea sub microscop: se va efectua la intervale de 20-30 zile, verificand
consistenta floculei care trebuie sa fie compacta si bine delimitata, absenta
corpurilor suspendate intre flocule; apa trebuie sa fie limpede.

15. Sol

Deseurile rezultate de la prelucrarea maculaturii sunt transportate si depozitate la
groapa ecologica, apartinand societatii FIN - ECO Brasov, conform contractului
incheiat cu aceasta firma.

Deseurile de plastic rezultate de la sortarea maculaturii precum si deseurile cu fibre,
namoluri rezultate de la seprarea mecanica sunt transportate la S.C. CRH CIMENT
Romania —Punct de Lucru Hoghiz si la GEOCYCLE, conform contractelor
incheiate cu aceaste firme.

Deseurile netehnologice rezulate din activitatile auxilare au fost gestionate conform
legislatiei in vigoare si valorificate /eliminate prin firme specializate.
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Depozitul de deseuri, apartinand societatii a fost inchis conform prevederilor din
programul de conformare.

Masurile din programul de conformare, anexa la la Avizul de mediu
nr.36/30.11.2006 pentru incetarea activitatii de depozitare deseuri, au fost realizate
conform termenelor stabilite, lucrarile de ecologizare au fost finalizate , urmand a fi
inaintata solicitarea de obtinere a autorizatiei de gospodarire a apelor pentru
monitorizarea post-inchidere a depozitului deseuri.

Se monitorizeaza semestrial calitatea apelor din panza freatica atat pentru forajele
de pe amplasamentul principal al societatii ( forajul aferent depozitului de
carburanti si forajul din statia de epurare mecano-biologica precum si pentru cele
trei foraje de la depozitul de deseuri ( monitorizare post —inchidere ).

16. Concentratii de poluanti admise la evacuarea in mediul inconjurator
16.1 Emisii in atmosfera

Emisiile in atmosfera din fabricile de hartii si cartoane provin in principal din
generarea energiei, abur si energie electrica, si nu din procesul de fabricare propriu-
zis, conform BREF- PPI.
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Astfel, emisiile in aer de la fabricile de hartie din fibra reciclata — RCF, cazul de la
S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti, sunt legate in principal de cazanele de abur
(instalatie auxiliara), in care se arde gazul natural.

procesul de ardere a gazului metan la cazanele termice Loos;
procesul de ardere prin centrale termice Systema Italia si Wiessmann pentru
incalzirea spatiilor de lucru;

surse mobile;

utilaje de transport, motoare cu ardere interna

Sursele fixe/stationare au fiecare cos de emisie si dispersie.
Principalele caracteristici ale surselor de poluare a aerului:
Cazanele Loos — surse stationare, punctiforme, continue, fiecare cu cosul sau;
Microcentralele termice pentru producerea apei menajere, incalzirea spatiilor, in
total 9 bucati, fiecare cu cosul el. Acestea sunt considerate surse stationare

discontinue;

Mijloacele de transport rutier sunt considerate surse mobile, difuze si discontinue.
Poluatii majori in cazul arderii gazelor naturale sunt: CO, CO2, NOX si SO2 cat si
pulberi in concentratii mici. Procesele de combustie in motoarele cu ardere interna
conduc la emisii de gaze de ardere care contin poluanti ca: CO, CO2, CH4, N20,
NOx, SO2, cadmiu, plumb si pulberi. Nivelul actual al emisiilor in aer de la masina
de hartie pentru carton ondulat de la S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti se incadreaza in
valorile limita din BREF- PPI, respectiv cu nivelul asociat BAT pentru instalatiile
de fabricare a hartiei din RCF, pentru toti indicatorii.

Frecventa de monitorizare a emisiilor in aer si standardele aplicate prevazute in AIM
SB 111/23.02.2010

Nr.| Sursa Metoda de . Timp
. Poluant - Frecventa de monttorizare :
crt. | de emisie analiza de mediere
Cosuri de Saptdmanal — automonitorizare
evacuare de la Analizor gaze de ardere Dregér
centrala termica MSI EM200i cu posibilitate st
de prelevare continua . y
. NO, |Standard P Medie orara
Cosuri evacuare .
de la Anual pentru microcentrale de
2| incalzire
microcentrale
de incalzire

Sunt intocmite lunar Buletine de analiza in care sunt indicate valorile emisiilor la cos
si ale eficientei energetice rezultate in urma automonitorizarii, buletine care sunt
transmise APM Brasov.
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Emisii la cos de la centrala termica pentru producerea aburului tehnologic

Nr. | Faza de Limita admisibila,
crt. | proces Parametru Conf.ord.462/1993 si | Emisii
aut. Integrata de poluanti
mediu 2016 | 2017
1 | Ardere gaze CO, mg/Nmc | 100 0 0
2 | naturale in NOx, mg/Nmc | 350 82,29 | 81,78
3 | cazane de SO2, mg/Nmc | 35 0 0
abur

(*) Emisiile de CO, sunt monitorizate si raportate conform prevederilor Autorizatiei
Revizuita nr. 163/09.05.2013 privind emisiile de gaze cu efect de sera si legislatiei in
vigoare.

Inventarul emisiilor de poluanti in atmosfera de la centrala termica:

Debit Ore Valoare Concentratie Cantitate
Poluant saz¢ functionare | prag poluant, emisa, kg/an

arse ke/an mg/Nmc

mc/h 2016 | 2017 2016 {2017 |2016 |2017
CO 14.080 | 7.531 500.000 | O 0 0 0
NOx, 14.080 | 7.531 100.000 | 110.5 | 81,78 |82.29 |82,12
SO2, 14.080 | 7.531 150.000 | O 0 0 0
Pulberi/PM,, | 14.080 | 7.485 | 7.531 | 50.000 |0 0 0 0

Din activitatile desfasurate nu rezulta emisii de compusi organict volatili, in cadrul
procesului tehologic de fabricare a hartiei din carton ondulat nu sunt utilizati solventi
organici.

Nu sunt efectuate masuratori ale COV si nu sunt impuse prin autorizatia
intergrata de mediu obligatii de raportare a acestora.

In urma arderii gazului natural in cazanele termice pentru producerea aburului
tehnologic, rezulta emisii majore de CO2, unul din gazele cu efect de sera.

S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti, detine autorizatia de mediu pentru emisiile de gaze
cu efect de sera nr.168/13.05.2013.

Monitorizarea si raportarea emistilor de gaze cu efect de sera ( CO2) este realizata
in conformitate cu cerintele legale aplicabile in vigoare.

Emsii de C02 monitorizate si raportate tone CO2/an

2016

2017

26.690

37.069
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Imisii in atmosfera

Nu sunt monitorizate, nu sunt impuse cerinte de monitorizare si raportare in
autorizatia integrata de mediu.

Emisii in apa

Emisii de poluanti in apele uzate

Emisiile de substante organice dizolvate, exprimate prin CCOCr si CBOS, provin in

principal din:

* substantele organice antrenate de maculatura bruta cu continut de amidon si de
alte substante organice adsorbite/absorbite sau dizolvate in paste fibroasa;

* substantele organice utilizate ca aditivi sau substante auxiliare, care nu sunt
retinute in banda de hartie.

Raportul CBOS / CCOCr al incarcarii efluentilor fabricilor de hartie din maculatura

este in jur de 0,5 dupa tratarea primara, ceea ce dovedeste faptul ca efluentul este

usor biodegradabil.

Emisiile de suspensii se datoreaza in principal pierderilor de material fibros marunt

(asa numita fibra zero), dar si carbonatului de calciu si a diferitelor tipuri de silicati

proveniti din maculatura bruta (mai ales cea amestecata, formata in principal din

hartie scris-tipar cu continut ridicat de materiale de umplere).

Emisiile de AOX (compusi organo-clorurati) si alti micropoluanti toxici, pot proveni

din: agenti pentru rezistenta in stare umeda, maculatura provenita din hartii fabricate

din celuloza albita cu chimicale pe baza de clor, cernelurile de tipar.

Evacuarile de nutrienti: prezenta compusilor cu azot si fosfor se poate datora fie,

necesitatii adaugarii unor nutrienti in treapta biologica a statiei de epurare, fie unor

aditivi speciali.

In timpul tratamentului biologic, acesti aditivi pot fi partial hidrolizati la amoniu si

trasformati in azotati.

Sarurile, indeosebi sulfatii si clorurile, pot fi introduse in circuitul de ape cu

maculatura si cu unii aditivi.

Limitele de emisie admise la evacuarea apelor uzate — epurate in statia de epurare

mecano - biologica — in Emisar (paraul Barsa), reglementate prin Autorizatia de

Gospodarire a Apelor nr.79/12.03.2015 sunt prezentate in tabel:

Punctul de emisie | Parametrul Limita admisibild (mg/1)
pH 6,5 8,5
suspensii 35
reziduu filtrabil uscat la 105 C |1500
Evacuare din CBO5 25
statia de epurare |CCOCr 125
in raul Barsa Azot total 15
Fosfor total 2
Substante extractibile 20,00
Sulfuri 0,5




In anul 2017 au fost inregistrate depasiri ale limitelor maxim admise la indicatorii de
calitate inscrisi in autorizatie, conform proceselor verbale de constatare.
Concentratiile de poluanti cantitatile totale de poluanti deversate in receptorul
natural sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Inventarul emisiilor de poluanti in apa

Emisii Emisii poluanti
Nr. | Indicatori de UM autorizate 2016 2017
crt. | calitate Conc. Cantitate Conc. | Cantitate t/an
mg/l t/an mg/l

1 pH - 6,5—-8,5 7,69 - 7.75 -
2 Suspensii mg/l 35,0 33,27 24.666,76 | 22.53 21.764,24
3 CCOCr mg/l 125,0 | 107,60 | 79.775,86 76.3 73.706,69
4 CBO35 mg/l 25,0 18,70 13.864,39 13 12.558,15
5 Reziduu filtrabil mg/I 1500,0 709 | 525.660,65 547 528.408.35
6 Azot total mg/l 15,0 4,09 3.032,37 | 4.52 4.366,37
7 Sulfuri mg/! 0,5 0,05 37,07 | 0.005 4.83
8 SE mg/!| 20,0 3,39 2.513,38 3.94 3.806,09
9 Fosfor total mg/l 2,0 0,39 288,41 | 0.495 478,18

Rezultatele automonitorizarii calitatii apelor freatice din forajele de pe platforma

sunt prezentate in tabel:

Limite | Forajul 3 — Forajul 4 — Fl- Statia : F2 — Statia
Nr. | Indicator UM admise | Depozit (Dren Statia de | de Epurare de Epurare
crt. | analizat Legea | carburanti Epurare ) Noua i Noua
311/ !
2004 :
2016 [2017 12016 | 2017 2017 2017
I | pH - 6.5-85 | 733 [7.17 7.85 7.095 | 7.15 7.25
2 | Conductivitate | uS/em | - 974 1228 1001 780.5 [656.5 862.5
3 | MTS mg/I - 14 19 21 39 41 49
4 | CBOS5 mg/l 20 7.1 3.6 9.7 2.53 11 1.5
5 |CCOCr mg/I 125 39,97 [47.7 42.15 ]126.75 {495 57
6 | Fenol mg/| 0.05 0.002 | 0.03 0.003 {0.02 0.027 0.024
7 | Amoniu mg/I 1.6 0.032 }0.0375 | 0.31 0.1245 [ 0.764 0.09
8 | Cloruri mg/| 250 127.3 | 1355 | 141.8 | 1335 |83 133.5
9 | Sulfati mg/l 250 178 183 138 923 135 110.5
10 | Azotiti mg/! 0.5 0.385 | 0.0495 | 0.415 [0.0425 | 0.24 0.1115
11 | Fosfati mg/l| 0.5 0.03 [0.04 0.04 0.039 0.1 0.085
12 | Crom mg/l 0.05 0.012 10.014 {0.013 10.0125 | 0.01 0.009
13 | Nichel mg/| 0.02 0.01 10.01 0.01 0.01 0.005 0.0035
14 | Cupru mg/l 0.1 0.043 1 0.047 |0.041 |0.0285|0.012 0.01
15 | Zinc mg/I 5 0.01 0.0t 0.01 0.015 |2.15 1.76
16 | Cadmiu mg/l 0.005 0.002 | 0.002 ;0.002 |0.002 |0.002 0.002
17 | Plumb mg/I 0.01 0.007 | 0.0075 | 0.0065 | 0.004 | 0.008 0.005
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16. ZGOMOT SI1 VIBRATII

In cursul anului 2017, firma S.C. ECO-BREF S.R.L. BRASOV a efectuat un audit

privind evaluarea impactului zgomotului produs de activitate asupra starii de

sanatate a populatiei din zona.

In urma auditului efectuat s-au desprins urmatoarele concluzii:

- Nivelul de zgomot maxim admis la limita incintei industriale nu a fost depasit in

niciunul dintre punctele de masurare

- Nivelul de zgomot maxim admis la limita locuintelor invecinate a fost depasit in

zona statiei de epurare si zona de productie (caminul de nefamilisti). Mentionam ca

locuintele au fost construite pe amplasamentele invecinate, ulterior constructiei s

punerii in functiune a obiectivului S.C. ECOPAPER S.A.

Recomandarile facute:

- Limitarea vitezei mijloacelor de transport in incinta societatii;

- Organizarea activitatilor de transport preponderent in timpul zilei;

- Executarea lucrarilor de intretinere a utilajelore si instalatiilor in incinta atelierelor
si halelor de productie;

- Intretinerea in permanenta a utilajelor si instalatiilor;

- Izolarea fonica a cladirii unde se afla suflantele;

- Izolarea fonica a conductelor de aer;

- Verificarea din punct de vedere functional a elementelor in miscare au fost

transpuse in programe de actiuni stabilite la nivelul societatii.

De asemenea, s-au efectuat determinari de nivel de zgomot la diferite locuri de

munca, iar in locurile in care prin natura activitatii s-au inregistrat depasairi ale

limitelor admise pentru nivelulde zgomot s-a recomandat purtarea echipamentului

de protectie individuala. Urmatorul audit de zgomot stabilit prin obligatiile de

raportare impuse de autorizatia integrata in vigoare se va desfasura in cursul anului

2017 si va fi anexat Raportului Anual de Mediu 2017, pana la data 01.03.2018.

11. Managementul deseurilor

In urma auditului efectuat de catre S.C. ECO-BREF S.R.L. BRASOV la sfarsitul
anului 2017 s-au desprins urmatoarele concluzii:

e S.C. ECOPAPER S.A. are implementat un sistem integrat de management
calitate — mediu, managementul deseurilor constituind parte integranta din
acest sistem;

e Societatea foloseste ca materie primi un degeu: maculatura, care prin calitatea ei
influenteaza foarte mult deseurile tehnologice rezultate din proces. Aceasta este 0
variabila de proces greu de tinut sub control in conditiile in care pe piata
romaneasci este o cerere tot mai mare de maculaturd pentru fabricile de hartie.
Calitatea maculaturii influenteaza prin gradul de reciclare si implicit prin
continutul de fibra scurtd si impuritagile continute cantitatea de namol si de
refuzuri la sortare.

e Gestiunea deseurilor se realizeazi in conformitate cu reglementérile in vigoare.

53



Se realizeaza evidenta gestiunii deseurilor in conformitate cu HG 856/2002 pe
cele 4 capitole: generare — stocarea provizorie; tratarea si transportul degeului —
valorificarea — eliminarea;

In functie de natura deseului existd depozite acoperite, inchise, semnalizate,
securizate;

Existd o evacuare frecventd a deseurilor din spatiile de depozitare temporara spre
punctele de depozitare finald, valorificare;

Deseurile sunt depozitate separat in spatii bine definite, in functie de tipul de
deseu, gradul de periculozitate, de starea de agregare si de destinatia finala.

11.1. Optiuni de minimizare utilizate

Masuri de buni gospodirire care se pot adopta imediat si utilizand putine resurse;
Masuri care implicd modificiri in procesele tehnologice, prin introducerea de
faze noi in procesarea materiilor prime in flux sau chiar a deseurilor;

11.2. Misuri de diminuare a cantitatii de deseuri

In vederea reducerii cantitatii de deseuri tehnologice generate s-au impus si
realizat o serie de masuri incepand cu sistemul de colectare al maculaturii si anume:

colectarea in principal a deseurilor de ambalaje din carton si mai putin din ziare si
reviste, pentru reducerea pierderilor de maculatura;

deshidratarea nimolurilor din epurare pana la o consistenta de cca. 30% in
vederea reducerii volumului si procesarea apei de stoarcere in stagia de epurare;
completarea instalatiei de sortare si ingrosare refuzuri cu un filtru presa cu dublu
snec pentru separarea fibrei din deseurile solide evacuate;

reciclarea ambalajelor din hartie in procesul tehnologic de preparare pasta de
maculatura.

Pentru reducerea cantitatii de deseuri netehnologice rezultate s-au impus si
realizat o serie de masuri:

reducerea la minim a generirii de deseuri solide si recuperarea, reciclarea $i
reutilizarea acestor materiale cat mai mult posibil;

colectarea separati a categoriilor de deseuri la sursa si depozitarea lor
intermediari pentru a facilita posibilitatea ca o parte sé fie reutilizate sau reciclate
cu respectarea legislatiei in vigoare.

11.3. Recomandari

Selectarea si evaluarea continud a furnizorilor de maculaturd in vederea

aproviziondrii de maculaturd cu nivel calitativ cat mai adecvat cerinfelor

produsului obtinut, dar si generare de deseuri redusa;

Monitorizarea permanentd a stirii platformelor betonate pentru depozitarea

deseurilor/maculaturii si remedierea fisurilor/deficientelor apdrute pentru a

preveni eventuale infiltratii in sol;

Monitorizarea stdrii constructiilor subterane, in special a canalizdrilor prin:
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- curatare;

- spalare;

- remediere eventuale fisuri la structura din beton a rezervoarelor/cdmine de
vizitare canalizare;

o Cresterea constientizirii angajatilor prin introducerea in programele de instruire
anuald a unor tematici privind problematica minimizarii deseurilor;

e Identificarea mai atenta a unor noi surse de deseuri ce pot apare ca urmare a
desfasurdrii activitatilor conexe celor principale si gestionarea lor separata (ex.
baterii acide, baterii alcaline, baterii uscate, tuburi fluorescente, becuri, etc ;

e Inlocuirea substantelor potential daunatoare, prin utilizarea aditivilor netoxici si a
unor chimicale de proces usor biodegradabile, in masura in care apar variante mai
putin toxice si mai usor biodegradabile pentru ca acestea ajung si in
deseurile/namolurile rezultate din proces.

e Punerea in functiune a forajului infundat de la halda de deseuri inchisa din
amplasamentul

Sughina pentru derularea in bune conditii a procedurii de monitorizare post
inchidere.

11.4. Surse, categorii de deseuri, mod de gestionare

Nt Cod deseu, Captitatea valorificata in
crt: Denumire deseu conform HG | UM | unitate
856/2002 Anul 2016 | Anul 2017
1 Desuri de hartii si cartoane 150101 tone | 89.367 116.336
( maculatura ) 2001 01 7.613 22.895

Principala sursa de producere a deseurilor in cadrul instalatiei IPPC analizate, o
constituie prepararea pastei de maculatura, materia prima pentru fabricarea hartiei
miez — capac pentru carton ondulat.

Activitatea IPPC de fabricare a hartiei pentru carton ondulat valorifica deseurile de
hartie si carton, dar genereaza la randul ei deseuri care se pot imparti in doua
categorii de deseuri: tehnologice si netehnologice.

Deseurile tehnologice, respectiv deseurile solide si refuzurile rezultate de la

prepararea pastei de maculatura, neavand potential de reciclare, in prezent sunt

eliminate prin depozitare definitiva, la depozitul de ecologic de deseuri FIN - ECO

Brasov sau valorificate prin S.C. GEOCYCLE S.R.L. si S.C. CRH CIMENT

ROMANIA.

Aceste tipuri de deseuri au fost valorificate sau eliminate prin societati specializate si

autorizate pentru valorificarea sau eliminarea deseurilor, in conformitate cu

prevederile legislatiei in vigoare .

In vederea reducerii cantitatii de deseuri tehnologice generate s-au impus si realizat o

serie de masuri in sistemul de colectare al maculaturii si anume:

e colectarea in principal a deseurilor de ambalaje din carton si mai putin din ziare si
reviste, pentru reducerea pierderilor de maculatura;
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e completarea instalatiei de sortare si ingrosare refuzuri cu un filtru presa cu dublu

snec pentru separarea fibrei din deseurile solide evacuate .

Deseurile netehnologice rezultate din activitatile de intretinere si reparatii, aferente

instalatiilor tehnologice, electrice, AMC, dar si din activitatile de dezafectare a

instalatiilor oprite din functiune si demolarea partiala a cladirilor.

Aceste tipuri de deseuri au fost valorificate prin agenti economici autorizati.

Deseurile rezultate din activitatile societatii sunt in cea mai mare parte deseuri

nepericuloase, exceptie facand uleiurile uzate si materiale de constructie cu continut

de azbest ( placi de azbociment ) care constituie deseuri periculoase si sunt
gestionate conform legislatiei in vigoare.

Uleiurile uzate generate sunt depozitate temporar in spatii special amenajate, in

recipienti metalici ( butoaie de tabla ) si apoi valorificate printr-un agent economic

autorizat.

In vederea reducerii cantitatii de deseuri solide netehnologice care urmeaza sa fie

eliminate/valorificate s-au impus urmatoarele masuri:

e reducerea la minim a generarii de deseuri solide si recuperarea, reciclarea si
reutilizarea acestor materiale cat mai mult posibil;

e colectarea separata a categoriilor de deseuri la sursa si depozitarea intermediara a
deseurilor pentru a facilita posibilitatea ca o mare parte sa fie reutilizate sau
reciclate, cu respectarea legislatiei in vigoare.

Eliminarea deseurilor periculoase a fost realizata cu respectarea cerntelor legale in

vigoare, cu notificarea autoritatilor interesate, prin firme specializate.

Tipurile de deseuri generate, originea lor, masurile specifice de gestionare, zonele si

instalatiile de valorificare/eliminare, precum si masurile de valorificare sunt

identificate pentru fiecare sector de activitate in parte in “Planul de gestionare a

deseurilor “ intocmit conform procedurii operationale

PO-26 *“ Monitorizarea, masurarea si evaluarea conformarii*.

De asemenea a fost intocmita raportarea anuala referitoare la ambalaje produse

/importate si deseurile de ambalaje preluate si gestionate in anul 2017, intocmita in

conformitate cu prevederile Ordinului MMGA 927/06.102.005. Au fost intocmite

lunar declaratiile aferente la Fondul de Mediu, in conformitate cu prevederile legale
in vigoare.

Cantitati de ambalaje introduse pe piata romanesca in anul 2017 - tone

Materialul Cantitatea de ambalaje — produs — introdusa pe piata interna
Plastic 61,97

Hartie si carton 5,89

Lemn 61,17

Metal 0,353

TOTAL 129,383

12. Gestiunea substantelor chimice periculoase

Substantele si preparatele periculoase utilizate sunt prezentate in tabelul de mai jos.

56




Conform cantitatilor declarate, S.C. ECOPAPER S.A. nu intra sub incidenta HG
95/2003 privind controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in
care sunt implicate substante periculoase.

Achizitionarea substantelor periculoase, definite conform Legii 451/2001 pentru

aprobarea O.U.G. 200/2000 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea

substantelor si preparatelor chimice periculoase, se va face numai in conditiile in
care producatorul, importatorul sau distribuitorul furnizeaza fisa tehnica de
securitate, care va permite utilizatorului sa ia toate masurile necesare pentru
protectia mediului, a sanatatii si pentru asigurarea securitatii la locul de munca.

Recipientii sau ambalajele substantelor si preparatelor chimice periculoase trebuie sa

asigure:

e prevenirea pierderilor de continut prin manipulare, transport sau depozitare;

e etichetare in conformitate cu prevederile H.G. 490/2002 pentru aprobarea
Normelor metodologice de aplicare a O.U.G. 200/2000;

e respectareca prevederilor OG 121/2006 si a Legii 186/2007 referitor la regimul
juridic al precursorilor de droguri, privind obtinerea avizului pentru activitatile
cu precursori categoria I1I;

o respectare prevederilor Legii 122/2002 pentru aprobarea O.U.G. 48/1999 privind
transportul rutier al marfurilor periculoase si ale H.G. 1.374/2000 pentru
aprobarea Normelor privind aplicarea etapizata in traficul intern a prevederilor
A.D.R.

S.C. ECOPAPER S.A. detine DECLARATIE a LOCATIILOR pentru
operatiuni cu substante clasificate din categoria 3. pentru acidul sulfuric
utilizat la efectuarea analizelor fizico-chimice eliberata de Agentia Nationala
Antidrog, serviciul precursori.

S.C. ECOPAPER S.A. utilizeaza informatiile din fisele de securitate ale
substantelor si preparatelor chimice periculoase utilizate in instalatie pentru
gestiunea corespunzatoarea acestora.

Sunt luate urmatoarele masuri generale:

e Depozitarea substantelor si preparatelor chimice periculoase se face tinand seama
de compatibilitatile chimice si de conditiile impuse de furnizor;

e Depozitele vor avea asigurate conditiile pentru protectia factorilor de mediu sol,
apa, aer, respectiv: pardoselile vor fi protejate cu materiale rezistente la actiunea
chimica, nu vor avea racord la canalizare sau vor fi racordate la canalizarea ce
duce la statia de preepurare. Incaperile vor fi bine aerisite si protejate impotriva
intrarii persoanelor straine.

Gestiunea acestor substante se realizeaza de catre persoane instruite, care cunosc
masurile ce trebuiesc luate in cazul unui accident. In stoc se afla materiale
absorbante sau de neutralizare a scurgerilor accidentale.

Se folosesc echipamente individuale de protectie a personalului, impuse de
legislatia de protectie a muncii.
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Substante/

Nr. | Preparate Periculozitate / Utilizare Mod de
crt. | chimice Fraze de risc stocare/depozitare
periculoase
Fara fraze Agent pentru In siloz vertical de 90 mc,
1 Amidon periculozitate, | cresterea prevazut cu un sistem de
nativ risc rezistentei hartiei | filtru cu saci
Spectrum Fara fraze Biocid In hala masinii de hartie,
2 XD 3899 periculozitate, in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
Spectrum Xn R 20/22, R o Fn hala mqsinii c%e -hartiet,
3 RX 9605 Biocid in ambalajele originale n
41,R 43 o .
cantitati necesare 30 zile.
Spectrum In hala masinii de hartie,
4 XD 8810 Xi; R 36 Biocid in ambalajele originale in
cantitati necesare 30 zile.
Detac DC In hala masinii de hartie,
5 7445 E Xi; R 36 Biocid in ambalajele originale in
cantitati necesare 30 zile.
Hipoclorit In hala masinii de hartie,
6 C R31,R34 |Biocid in ambalajele originale in
cantitati necesare 30 zile.
Perform PC | Fara fraze In hala masinii de hartie,
7 830 saci periculozitate, | Agent de retentie | in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
Perform PC | Fara fraze In hala masinii de hartie,
8 830 big periculozitate, | Agent de retentie | in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
Hercobond | Fara fraze In hala masinii de hartie,
9 6950 EU periculozitate, | Agent de retentie | in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
Hercobond | Fara fraze In hala masinii de hartie,
10 |2515 periculozitate, | Agent de retentie | in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
Hercobond | Fara fraze In hala masinii de hartie,
11 |2515P periculozitate, | Agent de retentie | in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
Zenix DS Fara fraze In hala masinii de hartie,
12 | 7156 periculozitate, | Agent de pasivare | in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
Zenix DS Fara fraze In hala masinii de hartie,
13 | 7146 periculozitate, | Agent de pasivare | in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
4 Zenix DZ Fara fraze Acent antical In hala masinii de hartie,
7995 periculozitate, gentanticalear | 5, ambalajele originale in
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risc cantitati necesare 30 zile.
Zenix DS Fara fraze In hala masinii de hartie,
15 | 7193 periculozitate, | Agent de pasivare |in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
Zenix DS C- In hala masinii de hartie,
16 | 7151 R,SS Agent de pasivare | in ambalajele originale in
cantitati necesare 30 zile.
Zenix DZ C; In hala masinii de hartie,
17 3670 R 10-20/21/22- | Agent anticalcar in ambalajele originale in
34 cantitati necesare 30 zile.
18 | Zenix DS X1, Xn; In hala masinii de hartie,
7159 R 36/37-22-31 | Agent de pasivare | in ambalajele originale in
R 31-37 cantitati necesare 30 zile.
19 | Prestige FP | Fara fraze In hala masinii de hartie,
7302 periculozitate, | Agent de pasivare | in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
Nopcomaste C: Antispumant In hala masinii de hartie,
20 |rEGA 217 ’ in ambalajele originale in
R34 L. .
cantitati necesare 30 zile.
Perglutin K In hala masinii de hartie,
21 | 532 R 22 Agent incleiere in ambalajele originale in
cantitati necesare 30 zile.
Perglutin K In hala masinii de hartie,
Xn; ) . i : .. i
22 1588 Agent incleiere in ambalajele originale in
R 22 o SN
cantitati necesare 30 zile. |
Per Pac 15 In hala masinii de hartie,
23 R52/53 Agent incleiere in ambalajele originale in
cantitati necesare 30 zile.
Per Braun [n hala masinii de hartie,
24 | CZ R52/53 Colorant in ambalajele originale in
cantitati necesare 30 zile.
Levacell In hala masinii de hartie,
25 | BRNNX R52/53 Colorant in ambalajele originale in
cantitati necesare 30 zile.
Protocol CB | Fara fraze In hala masinii de hartie,
26 12021 periculozitat, Antispumant in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
Protocol CB | Fara fraze In hala masinii de hartie,
27 | 6600 periculozitate, | Antispumant in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile."
Aquappell F | Fara fraze In hala masinii de hartie,
28 | 215 periculozitate, | Agent incleiere in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.
29 | Solex Fara fraze Colorant In hala masinii de hartie,
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Brown E liq | periculozitate, in ambalajele originale in

risc cantitati necesare 30 zile.

Solex Green | Fara fraze In hala masinii de hartie,

30 |liq periculozitate, | Colorant in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.

Impress ST | Fara fraze In hala masinii de hartie,

31 | 730 periculozitate, | Agent incleiere in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.

Carbonat Fara fraze . In hala masinii de hartie,

. . . Material de : : g .
32 | decalciu periculozitate, in ambalajele originale in
. umplere o .

risc cantitati necesare 30 zile.

Superzyne | Fara fraze In hala masinii de hartie,

33 [120X periculozitate, | Enzime in ambalajele originale in
risc cantitati necesare 30 zile.

12. Managementul situatiilor de urgenta

S.C. ECOPAPER S.A. are intocmit un plan de prevenire si management al situatiilor
de urgenta, defalcat pe surse potential poluatoare.

Acest plan trateaza toate pericolele de pe amplasament si in special pe cele care au
legatura cu prevenirea accidentelor asupra mediului.

Planurile de prevenire a situatiei de urgenta si capacitate de raspuns include
prevederi pentru minimizarea efectelor asupra mediului. Aceste planuri sunt

reactualizate anual.

Nr. | Situatii de . . .
Cauze Strategia de interventie
crt. | poluare
1. Poluare de scurta durata in care nu se opresc utilajele (flux continuu)
Poluarea Izbucnirea 1. Folosirea apei de la hidranti pentru stingerea
atmosferica | unui focar de | focarului;
cu noxe de | incendiu 2. Deschiderea ventilelor de apa pentru incendii
COj; si fum: | datorita de la reteaua speciala;
incendierii 3. Anuntarea formatiei de pompieri ( civili si
1.1 unui mijloc militart);
de transport | 4. [zolarea focarului prin indepartarea

in depozitul
de

maculatura

maculaturii din preajma focarului;

5. Scoaterea mijloacelor de transport din zona
focarului;

6. Interventia formatiei de pompieri ( civili si
militari );

7. Curatarea locului din zona focarului.
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Poluare ape | Evacuare 1.Stocarea temporara a apelor reziduale in doua
1.2 |rezidualesi |ape reziduale | compartimente ale decantorului recuperator de
implicit sol | cu un debit fibra cu 12 compartimente.
si 0 incarcare | 2.Dilutia volumului de 450 mc apa reziduala la
organica care | 1300 mc ( capacitatea celor 2 compartimente ),
depaseste ceea ce va conduce la scaderea CCO-Cr —ului la
valorile cca 2400 mg/l.
admise 3.Introducerea acestor ape in bazinul de aerare in
vederea epurarii biologice. Evacuarea apelor
reziduale epurate cu indicatori calitativi conform
prevederilor din Autorizatia de gospodarire a
apelor nr.235/21.12.06
4 Monitorizarea indicatorilor de calitate ai apelor
reziduale la deversare in emisar (Barsa), cu o
frecventa de 4 ori/sch.
Manipulare 1. Anuntarea operatorilor din cadrul statiei de
necoresp. a epurare de existenta unei poluari potentiale cu
containerului | aditiv chimic
din material | 2. Recuperarea in proportie cat mai mare a
plastic cu o produsului deversat cu ajutorul unor galeti si
capacitate de | introducerea lui intr-un alt container
I mc in care | 3. Transvazarea produsului din containerul
era stocat un | fisurat in alt container etans si intact
aditiv chimic | 4. Diluarea cantitatii de aditiv nerecuperat cu
s-a deversat o | apa si dirijarea acesteia spre canalizarea de ape
cantitate de uzate cu fibra
cca 0,100 me | 5. Dirijarea apelor uzate cu fibra in care s-a
pe pardoseala { introdus produsul diluat spre statia de epurare
de beton din | biologica.
cadrul 6. Monitorizarea indicatorilor de calitate ai
instalatiei de | apelor reziduale: pH, CCOCr cu o frecventa de
tabricare a 4ori/schimb in laboratorul de incercari fizico-
hartiei chimice.
2. Poluare de lunga durata in care se opresc utilajele (flux continuu)
2.1 | Poluare ape | Datorita 1. Oprirea pompei de alimentare a
si implicit neetanseitatilor | rezervorului de material fibros C 3.
sol de la rezervorul | 2. Inchiderea ventilului pe aspiratia pompel
de pasta de de material fibros in cazul cand sare capacul.
hartie C3 3. Verificarea traductorului de nivel.
(defectiuni la 4. Diluarea materialului fibros prin spalare cu
pompa de apa.

material), s-a
deversat in
canalizare o

cantitate 80 mc
material fibros.

5. Dirijarea apelor uzate cu fibra spre statia
de epurare biologica.

6. Remedierea defectiunilor care au provocat
situatia de urgenta de catre lacatusi si
electricieni. 7.
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Monitorizarea indicatorilor de calitate ai
apelor reziduale: pH, suspensii, CCOCr cu o
frecventa de 4ori/schimb.

3. Interventii in caz de avarii
1.Folosirea apei de la hidranti pentru stingerea
focarului;
2.Deschiderea ventilelor de apa pentru incendii de la
[zbucnirea | reteaua speciala:
unui focar | 3.Anuntarea formatiei de pompieri
Poluare e et .
: de ( civili si militari );
atmosferica | . . . D :
3.0 | si implicit incendiu Q.Izolareg focgrulul prin 1fidepart2.trea materialelor
sol centrala mﬂan}abxle din preajma focarului; _
termica de | 5.Oprirea cazanelor de producere a aburului;
producere | 6.Oprirea alimentarii cu gaze naturale si protejarea
a aburului | impotriva producerii de explozii
7.Interventia formatiei de pompieri
( civili si militari );
8.Curatarea locului din zona focarului.
Scurgeri 1. Transvazarea motorinei intr-un rezervor atlat in
de conservare si etans
motorina | 2.1zolarea rezervorului fisurat.
Poluare . . . :
ape si c{atorltg. .3.Inlatu.rarea scur.ge.:rllor de motorina de pe sol prin
3.2 |implicit sol fisurarii lmprasFlerea de_ nisip. Colectare msmylunsarg a
rezervorul | absorbit motorina , in vederea valorificarii prin
ui in care | coincinerare la Lafarge Romcim Hoghiz.
este 4 Monitorizarea indicatorilor de calitate ai apelor
stocata freatice prelevate din forajul existent cu o frecventa
motorina. | de 1/zi.

13. Monitorizarea activitatii

13.1 Monitorizarea emisiilor de poluanti pe factori de mediu

S.C. ECOPAPER S.A. monitorizeaza continuu emisiile rezultate in urma activitatilor
desfasurate pe amplasament.
Monitorizarea emisiilor si impactului instalatiei IPPC analizate, asupra factorilor de
mediu, se realizeaza permanent prin analize de laborator si supravegherea
desfasurarii activitatilor, prin laboratorul propriu sau periodic, prin contractarea
serviciilor cu laboratoare specializate.

Monitorizarea emisiilor in apa

Determinarea indicatorilor calitativi ai apelor uzate se realizeaza in laboratorul statiei
de epurare.




Monitorizarea emisiilor in apa se realizeaza pentru circuitele de canalizare interioare
societatii, pentru care s-au stabilit puncte de control astfel incat sa poata fi urmarit
impactul fiecarei activitati asupra calitatii indicatorilor apelor uzate evacuate in
sistemul de canalizare.
Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor nr.79/12.03.2015 s-au stabilit valori
admise pentru principalii indicatori de calitate ai apelor uzate evacuate in emisar, 1ar
monitorizarea apelor uzate se realizeaza in urmatoarele puncte de prelevare probe:
canalul de evacuare a apei uzate epurate din statia de epurare mecano — biologica.

e Tot odata exista puncte de control corespunzatoare fabricatiei si treptelor de
epurare a apelor uzate, respectiv:
pe circuitul apelor uzate cu fibra evacuate de la masina de hartie ;

intrare / iesire instalatia de preepurare Berica,
intrare / iesire decantoare treapta mecanica a statiei de epurare;
bazin de aerare, conditii de functionare;

e evacuare decantor secundar ape uzate epurate in emisar.
La nivel de societate, punctele de control si frecventa cu care se efectueaza
monitorizarea sunt stabilite in “Planul de monitorizare a factorilor de mediu™.

Monitorizarea emisiilor in aer

Monitorizarea emisiilor in aer se realizeaza pentru determinarea concentratiei de
poluanti din gazele de ardere: NOx, CO, SO2, pulberi de la cazanele de abur Loos.
Pentru monitorizarea emisiilor de noxe rezultate de la arderea gazelor naturale se
utilizeaza un analizor de gaze portabil tip Dragér MRI EM200i.

Parametri de microclimat in sectii se determina prin servicii solicitate la DSPJ
Brasov, Biroul de Medicina Muncii.

Frecventa de monitorizare a parametrilor de microclimat si zgomot la locurile de
munca se stabileste si se realizeaza in conformitate cu prevederile legale.

Monitorizarea emisiilor in sol

Monitorizarea emisiilor pe / in sol se realizeaza prin:

e urmarirea depozitarii corespunzatoare a deseurilor rezultate din activitati;

e crearea de depozite acoperite pentru maculatura, cu platforme betonate prevazute
cu rigole de colectare a scurgerilor pluviale si dirijarea acestor ape in circuitul de
canalizare;

e supravegherea periodica a starii retelelor de canalizare monitorizarea panzei
freatice, prin determinarea indicatorilor de calitate ai apei subterane din forajele
de observatie.

Punctele de control si frecventa cu care se efectueaza monitorizarea sunt stabilite in

“Planul de monitorizare a factorilor de mediu”.
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Monitorizarea activitatii defasurate este efectuata prin doud tipuri de actiuni:

- supraveghere din partea organelor abilitate si cu atributiuni de control
- automonitorizarea

Activitatea S.C. ECOPAPER S.A. este monitorizata periodic prin controale de
specialitate ale reprezentantilor APM Brasov, Garda Nationala de Mediu —
Comisariatul Judetean de mediu Brasov, SGA Brasov, ABA OLT.

In urma controalelor efectuate au fost intocmite Procese verbale de control sau Note de
constatare.

In urma controalelor au fost stabilite masuri si termene de raportare.

Monitorizarea post inchidere — plan de inchidere a amplasamentului in cazul

incetarii temporare sau definitive a activitatii

La inchiderea totala sau partiala a instalatiei/activitatii aflate sub incidenta

prevederilor OUG nr 34/2002 privind prevenirea, reducerea si controlul poluarii,

aprobata prin Legea 645/2002 titularul de activitate S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti
va adresa autoritatii competente de protectia mediului o solicitare de predare a partii
corespunzatoare din autorizatia integrata. In acelasi timp, se va depune si o solicitare

de autorizare integrata pentru inchiderea amplasamentului, conform art. 12 (1)

La incetarea activitatilor cu impact aupra mediului, conform art. 15 din Legea

mediului - 137 / 1995 - republicata, modificata si completata, este obligatorie

efectuarea bilantului de mediu de catre titularul activitatii, in scopul evaluarii
impactului, stabilirii obligatitlor si costurilor pentru refacerea calitatii mediului in
zona de impact, datorat activitatilor desfasurate pe amplasament si readucerea
acestula intr-o stare satisfacatoare

Etapele parcurse in functionarea si intretinerea instalatiei in perioada de desfasurare

a activitatii, pentru evitarea poluarii sunt aceleasi la intreruperea activitatii, care se

adreseaza protectiei apei, solului si apei subterane. Pentru instalatiile existente, unde

problemele potentiale de poluare sunt identificate, trebuie pus in aplicare un program
de imbunatatiri.

Pentru incetarea activitatii se impune o atentie deosebita pentru a garanta ca:

* sunt prevazute in proiect operatiile de scurgere completa si curatare a
rezervoarelor, instalatiilor si conductelor inainte de demontare, acolo unde este
adecvat;

e sunt prevederi suplimentare de securitate , acolo unde sunt rezervoare si conducte
subterane, care trebuie dezafectate;

¢ sunt prevazute metode de colectare, depozitare intermediara si
valorificare/eliminare a materialelor si deseurilor rezultate din dezafectari;

¢ sunt prevazute metode de lucru pentru demontat, taiat si demolat, fara emisii de
praf sau pericole poluari accidentale).

66



Planul de inchidere a amplasamentului

S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti are intocmit un plan de inchidere a zonei, in care se
demonstreaza ca instalatia este capabila sa-si inceteze activitatea in siguranta pentru
personal si d.p.d.v. al mediului.

Planul trebuie pastrat si actualizat, ca o dovada a schimbarilor intervenite.

Planul de inchidere temporara sau definitiva a aplasamentului cuprinde urmatoarele

actiuni:

e Golirea, spalarea tuturor rezervoarelor si conductelor, acolo unde se impune, cu
preluarea produselor sau substantelor periculoase;

e Depunerea la Autoritatea de mediu a proiectului de dezafectare, inclusiv a
planurilor privind rezervoarele, conductele subterane si a metodei prin care
acestea vor fi mentinute, actualizate, sau dezafectate;

e Metodele si resursele de curatire a depozitelor interne de deseuri, pentru a
indeplini condttiile de predare;

e Indepartarea materialelor sau substantelor periculoase, in condiiti de securitate ,
prin valorificarea sau distrugerea lor prin firme autorizate;

e Debransarea de la alimentarea cu abur, energie electrica si apa, dupa caz, a
zonelor unde se desfasoara lucrul;

e Metode de demontare si demolare, a utilajelor si instalatiilor, constructiilor
metalice, constructiilor speciale si cladirilor, care ofera indrumari privind protectia
apelor subterane, de suprafata;

Lucrarile de dezafectare a instalattilor trebuie realizatein conditii controlate, etapizat,

astfel incat sa nu se produca poluari ale aerului, apei sau solului cu resturi de

substante ramase in instalatiile care urmeaza sa fie dezafectate, precum si poluarea
solului cu deseurile care rezulta in timpul dezafectarii instalatiilor. Tratarea si
gestionarea deseurilor rezultate din dezafectari se va realiza in conformitate cu
prevederile legale in vigoare.

Dupa inchiderea amplasamentului se impun lucrari de ecologizare, monitorizarea

factorilor de mediu sol, apa freatica, daca se constata un impact deosebit si redarea in

folosinta a amplasamentului.

Ecologizarea amplasamentului impune:

¢ Eliminarea sau valorificarea tuturor deseurilor rezultate din dezafectart, demolari,
asigurarea cladirilor ramase in amplasament si masuri de incadrare in peisaj;

e Acoperirea finala a fostelor depozite din amplasament, in conditii de siguranta,
tinandu-se cont de tipul deseului, utilizarea ulterioara a terenurilor si de incadrarea
in peisaj;

¢ Monitorizarea apelor freatice sau a solului, dupa inchiderea amplasamentului pe 0

durata determinata, in functie de rezultatele studiilor de evaluare a impactului

efectuat pentru inchiderea amplasamentului.

Se vor avea in vedere asigurarea si pastrarea lucrarilor de infrastructura din zona,

astfel incat lucrarile de dezafectare sa nu produca prejudicii activitatilor ramase in

functiune. Este si cazul cand numai instalatiile sunt dezafectate, iar cladirile ramase
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pot primi aita destinatie. Utilizarea ulterioara a amplasamentului se va face tinand
seama de conditiile si restrictiile specifice impuse de gradul de risc pe care acesta il
poate prezenta pentru mediu si sanatatea umana.

Planul de inchidere a fost depus la autoritatea competenta de protectia mediului odata
ciu cererea de reactualizare a Autoriatiel Integrate de Mediu .

In cazul in care apar modificari ale instalatiilor sau elemente noi care nu au fost luate
in consideratie la elborarea planului de inchidere, acesta va fi reactualizat si depus la
autoritatea de mediu in forma reactualizata.

Monitorizarea variabilelor de proces

In cadrul Sistemului de Management Integrat Calitate —-Mediu implementat si
mentinut la S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti modul in care sunt monitorizate
variabilele de proces este documentat prin procedura operationala PO-
20”Monttorizarea si masurarea produsului .

Procedura descrie sistemul pentru desfasurarea activitatilor de monitorizare si
masurare a produsului la primire, in cursul fabricatiei si final, pentru verificarea
satisfacerii conditiilor specificate pentru produs conform cerintelor clientilor.

Procedura se aplica in cadrul "S.C. ECOPAPER S.A." pentru urmatoarele categorii
de produse:

e Produse aprovizionate;

e Produse in curs de fabricatie;

¢ Produse finite.

MONITORIZAREA SI MASURAREA PRODUSELOR APROVIZIONATE

Materiile prime si produsele aprovizionate de societate sunt receptionate de

comisia de receptie din punct de vedere calitativ si cantitativ si sunt depozitate in
spatii special amenajate (in sectie si magazii), care satisfac cerintele de depozitare
prevazute in documentele insotitoare ale materialelor si produselor aprovizionate.
Receptia cantitativa se face:

Prin cantarire:

e Cu cantar electronic, pentru produsele aprovizionate cu mijloace auto;

e Cu cantar, pentru alte produse depozitate in magazia generala;

¢ Prin numarare sau masurare, la materialele aprovizionate pentru intretinere.
Receptia calitativa se face conform instructiunilor de lucru.

Comisia de receptie analizeaza documentele insotitoare ale produselor aprovizionate
(documente ce stabilesc nivelul calitativ, cantitatea aprovizionata, mijloc de transport,
aviz de expeditie, etc.) si stabileste daca sunt satisfacute conditiile specificate in
comanda sau contract.

Pentru verificarea caracteristicilor calitative inscrise in documentele de calitate,
controlorul de calitate din cadrul compartimentului CTC efectueaza incercari si
analize pe probele prelevate din cisterne, saci, containere, mijloace de transport.
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Dupa efectuarea analizelor conform instructiunilor de lucru si a documentelor
tehnice, controlorul de calitate inscrie rezultatele obtinute "Raport de receptie nr....",
si decide asupra conformitatii produselor cu cerintele specificate.

Daca in urma verificarilor efectuate, produsele corespund din punct de vedere
cantitativ si calitativ cu datele din documentele furnizorului, se intocmeste N.R.C.D.
si se semneaza de catre comisia de receptie. Produsele pot fi utilizate in procesul de
fabricatie, dupa ce in prealabil s-a verificat marcarea si identificarea lor.

Daca in urma verificarilor efectuate produsele nu corespund din punct de vedere
calitativ, acestea se resping la receptie si se procedeaza in conformitate cu PSI - 04 -
"Controlul produsului neconform".

Daca cantitatea receptionata nu corespunde cu cea consemnata in documentele
insotitoare, se consemneaza in N.R.C.D. si se anunta furnizorul.

Monitorizarea si masurarea produsului in cursul fabricatiei

In regulamentul de fabricatie sunt prevazute la capitolul "Controlul fabricatie1”
metodele de control, graficul de control (frecventa analizelor) si valoarea parametrilor
de calitate si tehnologici valabili pe fluxul de fabricatie.

Inspectiile si incercarile in timpul procesului de productie se desfasoara in
conformitate cu documentele normative existente (instructiuni de lucru, standarde).

INVESTITII S1 CHELTUIELILE DE MEDIU
CHELTUIELI PENTRU PROTECTIA MEDIULUI

Reflecta fluxurile financiare alocate de intreprindere pentru ac{iuni care au ca
scop: prevenirea, reducerea sau combaterea pagubelor aduse mediului.

Aceste actiuni se referd la reducerea emisiilor de poluanti in aer, protectia apei de
suprafata si a apei subterane, a solului, evitarea producerii deseurilor, colectarea
si tratarea acestora, reducerea zgomotului, protectia resurselor naturale i
conservarea biodiversitatii, cercetarea stiintifica in vederea obtinerii de produse,
materii prime sau realizarea de procese de productie care nu deterioreaza mediul,
administrarea generala a mediului, alte activitati de protectia mediului.

DOMENII SI1 ACTIVITATI PENTRU PROTECTIA MEDIULUI

AER (Protectia aerului si a climei): include masuri destinate prevenirii poludrii prin
modificari de proces; activitati pentru tratarea gazelor evacuate $i ventilarea aerului ;
activitati de masurare, control, analize de laborator si prelucrare date; precum §i
activitdti de cercetare si dezvoltare in domeniul protectiei aerului g1 climei.

APA (Managementul apelor): cuprinde masuri i activitati care urmiresc prevenirea
poludrii prin modificari de proces; administrarea sistemelor de canalizare; epurarea
apelor uzate; tratarea si eliminarea namolurilor de la statiile de epurare; tratarea
apelor de racire; masurare, control, analize de laborator, prelucrare date; cercetare §i
dezvoltare in domeniul protectiei apei.
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DESEURI (Managemetul deseurilor): se refera la activitafi care urmaresc
prevenirea generarii deseurilor; colectarea si tratarea deseurilor; recuperarea
deseurilor; tratarea si eliminarea deseurilor periculoase; tratarea si eliminarea
deseurilor menajere si asimilate acestora; tratarea si eliminarea deseurilor
nepericuloase, altele decat cele menajere; méasurare, control, analize de laborator si
prelucrare date; cercetare si dezvoltare in managementului deseurilor.

SOL SI APE SUBTERANE (Protectia solului si a apelor subterane): cuprinde
activitati de prevenire a infiltrarii de poluanti; decontaminarea solurilor; masurare,
control, analize de laborator, prelucrare date; cercetare si dezvoltare.

ZGOMOT SI VIBRATII (Reducerea zgomotului si a vibratiilor): se refera la
activitatile care urmaresc prevenirea prin modificari de proces la sursa; construirea si
instalarea de mijloace tehnice antizgomot/vibratii; masurare, control, analize de
laborator, prelucrare date; cercetare si dezvoltare pentru reducerea zgomotului.
RESURSE NATURALE SI BIODIVERSITATE (Protectia resurselor naturale
si conservarea biodiversititii): include activitati ce au ca scop protectia speciilor;
arii protejate; reconstructia ecologicd; refacerea mediului acvatic; prevenirea
ecologicd a fenomenelor naturale periculoase; masurare, control, analize de
laborator, prelucrare date; activitati de cercetare si dezvoltare pentru conservarea
biodiversitatii.

ALTE DOMENII DE MEDIU

Protectia impotriva radiatiilor - se referd la activitati de protectie a mediului
impotriva radiatiilor ionizante; masurare, control, analize de laborator, prelucrare
date; cercetare si dezvoltare.

Administrarea generald a mediului — orice activitate care asigura suportul
deciziilor luate In domeniul protectiei mediului de citre organizatii si/sau institutii
guvernamentale sau neguvernamentale. Sunt incluse activititi de monitoring,
coordonare $1 management al actiunilor i masurilor de protectfie generala a mediului
sau care nu pot fi clasificate intr-un singur domeniu.

Educatie, instruire, informare — desemneaza orice activitate ce are ca scop educatia
sau instruirea in domeniul protectiei mediului si diseminarea informatiilor de mediu.
Activitdiile din sistemul de invatamant general sunt excluse.

Alte activititi pentru protectia mediului grupeazi toate acele activitafi pentru
protectia mediului care nu au fost incluse sau nu pot fi incluse in nici o altd
categorie din cele deja mentionate

INVESTITII

Investitiile reprezinta cheltuielile efectuate pentru lucréri de constructii, de instalatii
si de montaj, pentru achizitionarea de utilaje, mijloace de transport, alte cheltuieli
destinate credrii de noi mijloace fixe pentru dezvoltarea, modernizarea,

reconstructia celor existente, precum si valoarea serviciilor legate de transferul de
proprietate al mijloacelor fixe existente si al terenurilor preluate cu plata de la alte
unitafi (taxe notariale, comisioane, cheltuieli de transport, de incércare-descarcare
etc.), cu scopul de protectie a mediului.

Investitii pentru mijloace tehnice addugate (investitii pentru tratarea poludrii) -
investitii in echipamente amplasate la sfarsitul procesului de productie, care constau
in instalatii sau parti de instalatii, pentru utilizare in contextul protejarii mediului.
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Aceste instalatii opereazd independent de procesul de productie si au rolul de a trata
poluarea deja generatéd (de exemplu emisiile) sau de a masura nivelul de poluare.
Investitii pentru mijloace tehnice integrate (investitii pentru prevenirea poludrii) -
investitii in tehnologii integrate care reprezinta instalatii sau pérti de instalatii adaptate,
cu scopul de a reduce cantitatea de poluare generata. Pentru ci aceste echipamente sunt
integrate in procesul de productie si nu pot fi identificate ca parti separate, costul va fi
estimat fie ca diferenta de cost comparativ cu o alternativi disponibili, fie pe baza
ponderii costurilor aferente componentelor de mediu in costurile totale.

CHELTUIELI CURENTE

Cheltuielile curente reprezinta sumele platite pentru: operarea, repararea si
intretinerea instalatiilor, echipamentelor si utilajelor pentru protectia mediului,
reprezentand consumurile de materii prime, combustibili, energie, apa si alte
materiale auxiliare, lucrarile si serviciile executate de terfi, activititi executate de
personalul intreprinderii, cheltuielile cu personalul, executarea unor obligatii legale
sau contractuale, precum si cele care nu sunt legate de activitatea normals, curenta.
Se includ si cheltuielile care nu sunt legate direct de procesul de productie, dar care
au ca scop furnizarea unor servicii de protectia mediului (coordonare, cercetare,
managementul deseurilor, apelor uzate etc.). Astfel, cheltuielile curente includ atat
cheltuielile pentru producerea cat i pentru achizitionarea unor servicii de protectia
mediului.

Cheltuieli curente interne - cuprind cheltuielile curente efectuate pentru activitati
proprii de protectia mediului, executate de citre personalul intreprinderii.
Compensarea salariatilor — cuprinde atat salariile cat si contributia sociala
(remunerarea salariatilor care exploateaza, repara sau intrefin echipamentele, utilajele
sau instalatiile pentru protectia mediului)

Consum intermediar — consumurile de materii prime, combustibili, energie, apa si
alte materiale auxiliare

Alte cheltuieli curente interne - cheltuieli pentru cercetare-dezvoltare, instruire,
informare, administrare legate de mediu, executate in interiorul unitatii de catre
personalul propriu.

Pentru mijloace tehnice addugate - cheltuieli curente ocazionate de operarea si
tunctionarea mijloacelor tehnice adaugate la sfarsitul procesului de productie care
cuprind cheltuielile pentru personalul care exploateaza, repara sau intretine
echipamentele, utilajele sau instalaiile de mediu, precum si consumurile de resurse
primare (materii prime, combustibili, energie, apa) si auxiliare.

Pentru mijloace tehnice integrate - parte din cheltuielile curente ocazionate de
functionarea mijloacelor tehnice integrate de mediu, estimata fie ca diferentd de cost,
comparativ cu o alternativa disponibil3, fie pe baza ponderii costurilor aferente
componentelor de mediu in costurile totale.

Pentru activitdti interne de cercetare — dezvoltare pentru protectia mediului - sunt
Incluse cheltuielile curente pentru activititi de cercetare — dezvoltare executate in
interiorul unitagii de catre personalul propriu.

Alte cheltuieli curente interne - cheltuielile curente pentru activitati de instruire,
informare, supraveghere si monitorizare, administrare legata de mediu, executate in
interiorul unitagii de catre personalul propriu.

71



Cheltuieli curente externe - cuprind cheltuieli pentru servicii de protectia mediului
cumpdrate de la terti i pentru taxe de mediu platite. Sunt incluse: cheltuieli cu
servicii achizifionate de la terfi (alte firme sau unitagi ale administratiet publice) ; faxe
de mediu - plati catre Fondul de Mediu efectuate in baza OUG 196/2005, aprobata cu
modificdri si completéri prin Legea nr. 105/2006.

In anul 2017 totalul cheltuielilor pentru protectia mediului: 46. 316.877 lei
( fata TVA ) din care pentru cheltuielile curente pentru protectia mediului:
6.189.965 lei ( fara TVA ) iar pentru investitii ce vizeaza protectia
mediului: 40.126.912 lei ( fara TVA).

Totalul cheltuielilor curente pentru protectia mediului de lei ( fara TVA ) este
compus din:

Cheltuieli curente interne: 3.433.898 lei;

Cheltuieli curente externe: 2.756.067 lei din care:

Aer: 1.928 ler;

Apa: 260.679 lei;

Deseuri: 2.281.579 lei;

Sol si Apa Subterana: 25.000 lei.

Zgomot si Vibratii: 2.308 lei;

Resurse naturale si Biodiversitate: 1.600 lei;

Alte domenii: 182.973 lei

Totalul cheltuielilor de investitii ce vizeaza protectia mediului: 40.126.912 lei
( fara TVA) este compus din:

» Investitii pentru tratarea poluarii: 846.365 lei

» Investitii pentru prevenirea poluarii: 39.280.547 lei

VVVVVVYVYV

ALTE PRECIZARI

De la data obtinerii autorizatiei integrate de mediu SB 111/23.02.2010 si pana in

prezent societatea S.C. ECOPAPER S.A. Zarnesti si-a desfasurat intraga activitate

asigurand permanent conditiile necesare impuse de autorizatie:

e au fost luate toate masurile preventive adecvate impotriva poluarii, in special

prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile;

e nu au fost semnalate sau inregistrate cazuri de poluare semnificativa;

e au fost asigurate conditii optime pentru reducerea semnificativa a generaril

deseurilor, iar acolo unde au fost produse , au fost identificate si recuperate din

punct de vedere tehnic si economic, unele valorificate in procesul tehnologic propriu

altele prin firme specializate, iar pentru cele pentru care recuperarea a fost

imposibila atat din punct de vedere tehnic cat si economic s-a procedat la eliminarea

controlata a acestora, prin firme specializate, evitand si reducand pe cat mai mult

posibil orice impact asupra mediului,

* au fost luate toate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea

consecintelor acestora asupra mediului;

e a fost minimizat cat mai mult posibil orice fel de impact semnificativ de mediu
produs de conditiile anormale de functionare ale instaltiilor, prin monitorizarea



continua si controlata a factorilor de mediu, prin achiztionarea de echipamente
moderne de urmarire si control a instalatiilor;

au fost respectate pricipiile BAT aplicabile activitatilor desfasurate;

au fost asigurate conditiile asigurarii materiilor prime si auxiliare de calitate in
vederea eficientizarii economice dar si in vederea reducerii cantitatilor de deseuri
generate din activitate;

au fost realizate investitii in echipamente moderne in vederea reducerii
consumurilor de utilitati;

(apa, gaze naturale, energie ) cu influente deosebita in reducerea emisiilor;

au fost stabilite si mentinute proceduri pentru realizarea de instruiri adecvate
pentru protectia mediului pentru totii angajatii societatii, cu identificarea
aspectelor semnificative de mediu pentru fiecare loc de activitate si a masurilor
impuse pentru conformarea cu cerintele impuse;

au fost desemnate responsabilitatile privind masurile, modul de actionare,
termenele si raportarile necesare pentru conformarea cu cerintele impuse;

au fost asigurate resursele financiare necesare realizarii masurilor din planul de
actiuni la termenele stabilite;

toate raportarile solicitate au fost transmise autoritatilor locale sau autoritatii
competente pentru protectia mediului cu datele solicitate si la termenele stabilite:
au fost transmise toate notificarile necesare in cazul opririlor programate ale
activitatii;

au fost solicitate si obtinute avize si acorduri de mediu pentru activitatile
desfasurate si pentru modificarile semnificative aduse instalatiei existente care
pot avea impact semnificativ asupra mediului:

au fost realizat conform cerintelor autorizatiei auditul de minimizare a deseurilor
cuprins in cadrul obligatiilor de raportare impuse prin Autorizatia Integrata de
Mediu SB 111/2010;

au fost indeplinite obligatiile de contributie la acumularea Fondului de Mediu
pentru activitatile desfasurate in conformitate cu Legea nr.249/28.10.2015
privind Fondul de Mediu;

In anul 2017 s-au inregistrat reclamatii privind poluarea paraului Barsa si au fost
incheiate procese verbale de catre GNM Brasov si SGA Brasov.

Data: 02.02.2018
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