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(e) sunt luate măsurile necesare pentru prevenirea 
accidentelor şi limitarea consecinţelor acestora; 
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Capitolul 11 

 

Măsurile planificate pentru monitorizarea emisiilor în 
mediu 

Formularul de solicitare, 
Capitolul 10 

 

Alternativele principale studiate de solicitant Formularul de solicitare, 
Subcapitolele 5.7 şi 12.2 

 

Solicitarea autorizării trebuie de asemenea să includă 
un rezumat netehnic al secţiunilor menţionate mai 
sus. 

Formularul de solicitare, 
Capitolul 1 

 

 



  Lista de Verificare a Componenţei Documentaţiei de Solicitare 

  

LISTA DE VERIFICARE A COMPONENŢEI DOCUMENTAŢIEI DE SOLICITARE 

În plus faţă de acest document, verificaţi dacă aţi inclus elementele din tabelul următor: 

 Element Secţiune relevantă 
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solicitant 
Verificat de 

APM 
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documentaţiei de solicitare a autorizaţiei 
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3 Formularul de solicitare a autorizaţiei integrate 
de mediu 

   

4 Rezumat netehnic     

5 Diagramele proceselor tehnologice (schematic), 
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mediu 

Subcapitolul 4.5 (dacă este 
cazul) 

  

6 Raportul de amplasament Capitolul 12   

7 Analize cost–beneficiu realizate pentru 
Evaluarea BAT 

Subcapitolul 3.2 (dacă este 
cazul) 

  

8 O evaluare BAT completă pentru întreaga 
instalaţie 

Documentație separată   

9 Organigrama instalaţiei Subcapitolul 2.1   

10 Planul de situaţie 
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Raport de amplasament, 
Figura 2 – Plan de situaţie, 
Anexa A 

  

11 Suprafeţe construite/betonate şi suprafeţe 
libere/verzi permeabile şi impermeabile 

Raport de amplasament, 
Capitolul 2.3 

  

12 Amplasarea instalaţiei Raport de amplasament, 
Figura 3 – Plan de evaluare a 
amplasamentului, Anexa A 

  

13 Amplasamentele (părţile din instalaţie) cu emisii 
de mirosuri 

Subcapitolul 5.6 (Miros)   

14 Receptori sensibili – ape subterane, structuri 
geologie, dacă sunt descărcate direct sau 
indirect substanţele periculoase din Anexele 5 şi 
6 ale Legii nr. 310/2004 privind modificarea şi 
completarea Legii apelor nr. 107/1996 în apele 
subterane 

Subcapitolul 14.2    

15 Receptori sensibili la zgomot  Subcapitolul 9.1   

16 Puncte de emisii continue şi fugitive Subcapitolele 5.1 şi 5.2   

17 Puncte propuse pentru 
monitorizare/automonitorizare 

Capitolul 10   

18 Alţi receptori sensibili din punct de vedere al 
mediului, inclusiv habitate şi zone de interes 
ştiinţific 

Subcapitolul 14.5   
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19 Planuri de amplasament (combinaţi şi faceţi 
trimitere la alte documente după caz) arătând 
poziţia oricăror rezervoare, conducte şi canale 
subterane sau a altor structuri 

Raportul de amplasament   

20 Harta prezentând reţeaua Natura 2000 sau alte 
arii sau exemplare protejate 
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de Mediu sau pentru oricare alt scop 
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22 Studii existente privind amplasamentul şi/sau 
instalaţia sau în legătură cu acestea 

Evaluarea impactului asupra 
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23 Acte de reglementare ale altor autorităţi 
publice obţinute până la data depunerii 
solicitării şi informaţii asupra stadiului de 
obţinere a altor acte de reglementare deja 
solicitate 
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propriilor informaţii  

Anexa A la Solicitare   
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1. REZUMAT NETEHNIC 

1. DESCRIERE 

O descriere succintă a activităţilor, scopul acestora produsele, diagrama proceselor instalaţiei 
implicate, cu marcarea punctelor de emisii, nivele de emisii din fiecare punct 

Obiectul de activitate al societăţii S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov constă 
în fabricarea berii. 

Capacitatea maximă de producţie a S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov 
este de 1.620.000 hl bere/an, echivalent a 162.000 t bere/an, ceea ce reprezinta o capacitate 
maxima zilnica de productie de 445,5 t bere/zi exploatare. 

Activităţile de producţie se desfăşoară în următoarele secţii: 

▪ Secţia Fierbere; 
▪ Secţia Fermentare; 
▪ Secţia Filtrare; 
▪ Secţia Îmbuteliere, cu trei linii de îmbuteliere.  

În procesul de obţinere a berii, principalele faze de producţie sunt: 

▪ fierberea berii – proces de obţinere a mustului de bere, care constă din următoarele operaţii: 

− recepţie materii prime – malț, mălai; 

− curăţare malţ; 

− măcinarea malţului; 

− plămădirea; 

− filtrarea; 

− fierberea mustului; 

− răcirea şi limpezirea mustului fiert; 
▪ fermentarea berii care se desfăşoară în două etape: 

− fermentarea primară în scopul transformării zaharurilor în alcool şi dioxid de carbon, şi 

− fermentarea secundară (maturare) pentru stabilizarea coloidală a berii şi saturarea în dioxid 
de carbon, limpezirea şi maturarea berii; 

▪ filtrarea berii – proces prin care se înlătură, atât microorganismele conţinute, cât şi particulele 
care formează tulbureala de natură coloidală; 

▪ îmbutelierea şi livrarea la beneficiari. 

Diagramele proceselor de producţie sunt prezentate în Anexa D. 

Emisiile de poluanţi în atmosferă au loc atât prin surse dirijate, cât şi prin surse nedirijate. 

Concentraţiile de poluanţi în emisii sunt conforme cu cerinţele legislaţiei naţionale, atât pentru 
sursele asociate activităţilor de producţie, cât şi pentru cazanele centralei termice. De asemenea, 
concentraţiile de poluanţi în emisiile asociate activităţilor de producţie se încadrează în plajele de 
valori care pot fi obţinute prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile. 

Prezentarea condiţiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorică 
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Obiectivul analizat, S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov este situat în 
municipiul Brașov, Calea București nr. 251. 

Sucursala Brașov aparţinând societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI este amplasată în partea 
sud-estică a municipiului Brașov, în cartierul Dârste, fostă suburbie a orașului, în spațiul cuprins între 
DN1 (respectiv Calea București - către vest) și magistrala CF 900, în dreptul gării Dârste (către est). 

Din punct de vedere cadastral, proprietatea S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala 
Brașov se întinde pe o suprafaţă de este de 47.573 m2. 

Existenţa fabricii de bere în localitate este atestată încă din 1892. Se precizează că fabrica 
funcţionează pe amplasamentul actual încă de la înființare.  

De-a lungul timpului, tehnologiile din trecut au fost înlocuite cu altele noi, ceea ce a determinat şi 
transformări, înlocuiri sau adăugiri în fondul construit. In prezent nu se mai regăsesc pe 
amplasament decât puține mărturii ale vechilor instalaţii şi clădiri.  

În perioada 1948 – 1989 fabrica a funcţionat sub numele de Fabrica de bere Aurora Brașov, 
parcurgând o continuă dezvoltare a capacităţilor de producţie. 

Amplasamentul fabricii a mai fost investigat anterior (2003) cu privire la potențiala contaminare a 
solului superficial (în procedura de Bilanț de mediu) privind conținutul de hidrocarburi totale și 
metale grele.  În 2018, pentru elaborarea documentației necesare autorizării IPPC fost realizată o 
evaluare a calităţii solului pe amplasament. Evaluarea s-a realizat prin recoltări de probe de sol 
superficial şi de adâncime și efectuarea de analize pentru indicatori relevanţi (metale grele, produse 
petroliere şi hidrocarburi aromatice policiclice, policlorbifenili și compuși organici volatili) în relație 
cu activităţile istorice desfăşurate pe amplasament. Rezultatele determinărilor efectuate nu au pus 
în evidenţă contaminarea solului. 

Calitatea apei freatice nu a putut fi evaluată din cauza condițiilor hidrogeologice specifice 
amplasamentului (adâncime foarte mare a nivelului hidrostatic).  

Concluzia generală este că, deşi amplasamentul analizat a avut destinaţie industrială în ultimii peste 
120 ani, datorită măsurilor constructive, de operare şi de întreţinere a instalaţiilor tehnologice şi a 
celor auxiliare, nivelul de contaminare al acestuia este redus. 

Conform Autorizaţiei de mediu nr. 240/15.12.2010 revizuită în 27.10.2016, societatea monitorizează 
anual emisiile atmosferice și zgomotul ambiental. Lunar este efectuată monitorizarea efluentului 
uzat preepurat, descărcat în rețeuau municipală de canalizare. 

Alternative principale studiate de către Solicitant (legate de amplasament, justificare economică, 
orientare spre alt domeniu, etc.) 

Selectarea amplasamentului actual al societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala 
Brașov nu s-a bazat pe analiza mai multor variante, ci pe existenţa pe amplasament începând cu anul 
1892 (anul atestării documentare) a unei fabrici de bere. 

În societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov, procesele tehnologice sunt 
executate în instalaţii cu funcţionare automată, în şarje, având în vedere că fluxul tehnologic general 
este în mare parte derulat secvențial.  
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT 

2.1 Sistemul de management 

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov are implementat şi certificat un sistem 
integrat de management (mediu, calitate sănătate și securitate ocupațională). 

3. INTRĂRI DE MATERIALE 

3.1 Selectarea materiilor prime 

Principalele materii prime utilizate în cadrul societăţii sunt malţul și mălaiul (care a înlocuit din 
considerente logistice și de eficiență porumbul), care prin procese de fierbere, fermentare şi filtrare 
devin produs finit (bere) sau subprodus al activității (borhot, drojdie). 

Principalele substanţe chimice utilizate în procesul tehnologic de fabricare a berii, de tratare a apei 
utilizată în procesul tehnologic şi în procesul de igienizare a utilajelor instalaţiilor şi traseelor, precum 
şi de epurare a apelor uzate sunt: acid fosforic, acid clorhidric, hidroxid de sodiu, hidroxid de potasiu, 
clorură ferică, P3-oxysan ZS, P3-trimeta, P3-stabilon AL, clorură de calciu, sulfat de zinc, clorură de 
sodiu, P3-topax, P3-horolit, etc. în conformitate cu procedurile de lucru. 

Materialele aprovizionate şi utilizate sunt în conformitate cu procedurile de lucru, fiind urmărite şi 
verificate din punct de vedere tehnico-economic. Substanţele chimice utilizate sunt însoţite de Fişele 
tehnice de securitate. 

Materiile şi materialele sunt depozitate separat, în funcţie de tipul substanţelor chimice şi cât mai 
aproape de locul de utilizare, în diferite magazii sau spaţii de stocare, respectiv spaţii pentru 
prepararea unor soluţii diluate utilizate în procesul tehnologic (dozare). 

Stocarea substanţelor chimice se realizează în magazia centrală, în magazia de materiale uscate 
(kiesselguhr), în magazia dedicată produselor de igienizare ECOLAB, în gospodăriile de reactivi 
aferente staţiilor de tratare a apei şi staţiei de epurare a apelor uzate tehnologice (acid clorhidric, 
hidroxid de sodiu), într-un țarc special construit pentru stocarea uleiurilor şi uleiurilor uzate, precum 
şi într-un rezervor metalic special pentru stocarea GPL. 

3.2 Cerinţele BAT 

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov aplică proceduri de selectare a materiilor 
prime şi a materialelor în conformitate cu cerinţele de calitate pentru industria alimentară. Tehnicile 
utilizate pentru stocarea şi manevrarea substanţelor chimice sunt conforme BAT. 

Referitor la apele uzate, se menţionează că societatea deține o staţie de (pre)epurare a apelor uzate 
tehnologice și menajere, cu o capacitatea de tratare actuală de 1250 mc/zi. 

3.3 Auditul privind minimizarea deşeurilor (minimizarea utilizării materiilor prime) 

Auditul privind minimizarea deşeurilor este planificat a se realiza în anul 2020. 

3.4 Utilizarea apei 

Apa este utilizată atât în scopuri tehnologice pentru toate procesele tehnologice desfăşurate în 
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cadrul societăţii, cât şi pentru necesităţi igienico-sanitare ale tuturor angajaţilor societăţii. 

Pentru scopuri tehnologice, apa este utilizată pentru prepararea berii (apă în produs), pentru staţiile 
CIP, pentru prepararea agentului termic în centrala termică şi pentru răcire.  

În cadrul societăţii S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov, se utilizează 
aproximativ 486.000 m3/an apă extrasă din patru foraje de mare adâncime şi apă preluată din 
reţeaua municipală de alimentare cu apă.  

Consumul specific de apă este de 0,30 m3/hl bere produsă, încadrându-se sub limitele BAT de 0,35 – 
1 m3/hl bere produsă. 

4. PRINCIPALELE ACTIVITĂŢI 

Activitatea societăţii comerciale URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov este 
fabricarea berii Societatea este structurată pe direcţii şi secţii, principalele secţii direct productive 
fiind: 

▪ Secţia Fierbere; 
▪ Secţia Fermentare; 
▪ Secţia Filtrare, şi 
▪ Secţia Îmbuteliere. 

Procesele tehnologice desfăşurate în cadrul Secţiei Fierbere sunt următoarele: 

▪ recepţie materii prime; 
▪ curăţare malţ; 
▪ măcinare; 
▪ plămădire; 
▪ filtrare must; 
▪ fierbere must cu hamei; 
▪ separare trub; 
▪ răcire şi limpezire must. 

Procesele tehnologice desfăşurate în cadrul Secţiei Fermentare şi Filtrare sunt următoarele: 

▪ fermentare primară; 
▪ fermentare secundară; 
▪ filtrare. 

Îmbutelierea berii în vederea livrării se realizează în trei linii de îmbuteliere: 

▪ linia de îmbuteliere în recipienţi PET; 
▪ linia de îmbuteliere în sticle; 
▪ linia de îmbuteliere în recipienţi KEG. 

Activităţi conexe desfăşurate: 

▪ producerea aburului în centralele termice proprii; 
▪ producerea agentului de refrigerare în instalaţia de răcire; 
▪ tratarea apei brute în staţia de tratare tip EUWA; 
▪ producerea aerului comprimat prin intermediul instalaţiei de aer comprimat; 
▪ dedurizarea apei utilizate la centrala termică și frig; 
▪ epurarea apelor uzate tehnologice într-o staţie de epurare mecano – biologică; 
▪ stocarea şi recuperarea dioxidului de carbon; 
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▪ activităţi de laborator pentru asigurarea calităţii produsului. 

 

5. EMISII ŞI REDUCEREA POLUĂRII 

Sursele punctuale asociate activităţilor de producţie din cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. 
BUCUREŞTI – Sucursala Brașov sunt reprezentate de: 

▪ recepţia şi manevrarea internă a materiilor prime (malţ, mălai, hamei) – poluant: particule de 
provenienţă naturală; 

▪ recepţia şi manevrarea materialelor auxiliare – poluant: particule; 
▪ procesarea primară a materiilor prime (măcinare) – poluanţi: particule de provenienţă naturală; 
▪ plămădirea – poluanţi: COV; 
▪ filtrarea – poluanţi: COV; 
▪ fierberea – poluanţi: particule, COV 
▪ fermentarea primară – poluanţi: particule, CO2, COV; 
▪ maturarea – poluanţi: CO2, COV; 
▪ pasteurizarea – poluanţi: COV; 
▪ curăţarea sticlelor pentru îmbuteliere – poluanţi: COV; 
▪ îmbutelierea berii – poluanţi: CO2, COV; 
▪ stocarea borhotului – poluanţi: COV; 
▪ centrala termică – gaze de ardere. 

Sursele nedirijate aferente activităţilor din cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala 
Brașov şi poluanţii (emisii fugitive) asociaţi acestora sunt:  

▪ procesul de plămădire de la fierbere: COV; 
▪ filtrarea plămezii - fierbere: COV; 
▪ sedimentarea trubului din mustul de bere: COV; 
▪ răcirea mustului de bere: COV; 
▪ umplerea tancurilor cu trub: COV; 
▪ fermentare primară a berii : CO2, COV; 
▪ producerea agentului frigorific (centrala de frig): NH3. 

În cadrul societăţii există trei sisteme pentru controlul emisiilor de poluanţi în aer: filtre cu saci - 
toate la secția fierbere (siloz, procesare și buncăr mălai).  

6. MINIMIZAREA ŞI RECUPERAREA DEŞEURILOR 

Principalele tipuri de deşeuri generate de activităţile care se desfăşoară în cadrul societăţii URSUS 
BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov constau în: deşeuri tehnologice (kieselguhr, deşeuri 
metalice), deşeuri de ambalaje (sticlă, material plastic, hârtie şi carton), deşeuri generate din 
activităţile conexe (uleiuri uzate, produse petroliere din separatorul de produse petroliere), deşeuri 
rezultate de la epurarea apelor uzate tehnologice (deşeuri reţinute de pe sita rotativă, nămol 
deshidratat) şi deşeuri menajere şi asimilabil menajere. Sistemul de colectare a deşeurilor este 
organizat în conformitate cu prevederile Legii 211/2011, astfel încât acestea să fie valorificate sau 
eliminate fără a aduce prejudicii mediului. 

Deșeurile metalice rezultate din activitatea de reparații/întreținere a utilajelor se stochează 
temporar împreună cu deșeurile de ambalaje din material plastic, deșeurile de hârtie și de carton, 
deșeurile de lemn pe platforma din beton din nordul magaziei centrale fiind preluate în vederea 
valorificării în baza Contractului de prestare servicii de preluare a deșeurilor reciclabile nr. 
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CW2275779/2016, respectiv a Actului adițional nr. 2 / 01.05.2018 la acest contract, de către SILNEF 
S.R.L. Brașov.  

Deșeurile din material plastic, hârtie și carton, deșeurile din lemn - sunt preluate în baza Contractului 
de prestare servicii de preluare a deșeurilor reciclabile nr. CW2275779/2016, respectiv a Actului 
adițional nr. 2 / 01.05.2018 la acest contract, de către SILNEF S.R.L. Brașov.  

Uleiurile uzate care rezultă din activitatea de reparații/întreținere a utilajelor sunt depozitate în 
butoaie metalice (200 l) amplasate într-un țarcul metalic special construit.  Accesul la aceste 
materiale / deșeuri (uleiuri / ulei uzat) se face controlat. Uleiurile uzate sunt preluate în baza 
Contractului de prestare servicii de preluare a deșeurilor reciclabile nr. CW2275779/2016, respectiv 
a Actului adițional nr. 2 / 01.05.2018 la acest contract, tot de către SILNEF S.R.L. Brașov.  

Kiesselguhrul rezultat din procesul de filtrare a berii și deshidratat este colectat temporar într-un 
container metalic în imediata vecinătatea a zonei în care se produce și este eliminat final prin 
depozitare la depozitul zonal de deșeuri nepericuloase în baza Contractului de prestare servicii de 
preluare a deșeurilor nereciclabile nr. CW2275402/2016, respectiv a Actului adițional nr. 3 / 
01.05.2018 la acest contract, de către SILNEF S.R.L. Brașov. 

În baza aceluiași contract (respectiv Contractul de prestare servicii de preluare a deșeurilor 
nereciclabile nr. CW2275402/2016, respectiv a Actului adițional nr. 3 / 01.05.2018 la acest contract, 
încheiat cu SILNEF S.R.L. Brașov) sunt preluate și nămolul deshidratat rezultat din stația de 
preepurare, reținerile din grătarele stației de preepurare, respectiv deșeurile de tip menajer / 
asimilabil menajere. 

Deșeurile de ambalaje rezultate din procesul de producție (exclusiv sticla) sunt preluate tot de către 
SILNEF S.R.L. Brașov în baza Contractului de prestare servicii de preluare a deșeurilor de ambalaje nr. 
CW2296530/2017, respectiv a Actului adițional nr. 2 / 01.05.2018 la acest contract. 

Deșeurile de ambalaje din sticlă sunt colectate în containere metalice amplasate pe o platformă 
betonată în vecinătatea stației de preepurare sunt valorificate prin S.C. GRENGLASS RECICLYNG S.A. 
în baza Contractului de prestări servicii pentru deșeuri reciclabile nr. 231/2014 și Actelor adiționale 
ulterioare. 

Paleții din lemn uzați sunt preluați de către ANEPAL AMBALAJE SRL Merișani, județul Argeș în baza 
contractului nr. 10513/8/2012, respectiv Actul adițional nr.9 din 03.01.2018. 

Deșeurile de laborator și substanțele chimice expirate sunt preluate SETCAR S.A. pe baza 
Contractului de colectare, transport, stocare temporară și eliminare prin procedee chimice deșeuri 
periculoase nr. CW124188/2018. 

Deșeurile medicale sunt colectate în ambalaje incinerabile, fiind preluate pe baza Contractului de 
colectare, transport, neutralizare deșeuri periculoase nr. CW2292203/2016, respectiv Actul adițional 
nr. 1/01.01.2018 de către AKSD Romania S.R.L. Chirileu – Parcul industrial Mureș, județul Mureș.  

Deșeurile menajere și asimilabil menajere, inclusiv deșeurile de construcție din amenajări sunt 
colectate în containere metalice, amplasate pe suprafețe betonate în diverse puncte ale incintei. 
Ridicarea, transportul și eliminarea prin depozitare a deșeurilor menajere și asimilabil menajere se 
realizează în baza Contractului de prestare servicii de preluare a deșeurilor nereciclabile nr. 
CW2275402/2016, respectiv a Actului adițional nr. 3 / 01.05.2018 la acest contract, de către SILNEF 
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S.R.L. Brașov. 

Servicii ocazionale de vidanjare și curățare a separatorului de hidrocarburi, a vaselor – tronsoanelor 
de canalizare, sunt prestate de MARI-CAR ROMA S.R.L. Brașov în baza contractului nr. 13923/3/2013, 
respectiv Actului adițional nr. 5 /01.04.2018.  

Subprodusele rezultate din fabricație (borhotul și drojdia de bere) sunt preluate de MERCALI S.R.L. în 
baza contractului de vânzare – cumpărare nr. 87 / 22.08.2012 

Sistemul de gestionare a deșeurilor implementat în cadrul societății exclude posibilitatea 
contaminării solului și subsolului din acest amplasament. 

 

7. ENERGIE 

Consumul de energie electrică este evaluat la 13.122 MWh/an. 

Consumul de gaze naturale este evaluat la 2.500.000 MJ/an. 

Consumurile energetice specifice sunt: energie electrică 8,1 kWh/hl bere, energie termică 98,33 
MJ/hl. 

Consumurile energetice specifice se încadrează în limitele prevăzute pentru acest sector de 
activitate: 8 – 12 kWh/hl pentru energia electrică şi 100 – 200 MJ/hl pentru energia termică. 

8. ACCIDENTELE ŞI CONSECINŢELE ACESTORA 

În cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI au fost elaborate proceduri specifice, aplicabile 
tuturor sucursalelor, astfel: 

▪ PR-UB-001 „Procedura de evaluare a riscurilor și pericolelor SHE”; 
▪ PR-UB-003 „Obiective, ţinte şi programe de management”; 
▪ PR-UB-004 „Roluri și responsabilități privind managementul sănătății și securității în muncă, 

protecția mediului și calitate”; 
▪ PR-UB-005 „Instruire și conștientizare în domeniul sănătății și securității în muncă, protecția 

mediului, siguranța alimentară și calitate”; 
▪ PR-UB-010 „Pregătire pentru situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns”; 
▪ PR-UB-012 „Incidente, neconformităţi, acţiuni corective şi preventive”.  

De asemenea au fost elaborate instrucţiuni de lucru specifice: 

▪ WI-CBR-019 „Expunere la substanţe chimice periculoase”; 
▪ WI-CBR-020 „Scurgeri pe sol şi testări”. 

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov a elaborat Planul de prevenire şi 
combatere a poluării accidentale în scopul realizării în mod organizat de acţionare în caz de 
producere a unei poluării accidentale şi desfăşurării intervenţiilor de urgenţă pentru limitarea şi 
înlăturarea urmărilor asupra mediului, angajaţilor şi a bunurilor materiale. 

Planul de prevenire şi combatere a poluării accidentale cuprinde: 

▪ măsuri de prevenire şi protecţie; 
▪ acţiunile de limitare şi înlăturare a urmărilor accidentelor; 
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▪ atribuţiile principalilor responsabili de punerea în practică a prevederilor. 

În vederea prevenirii şi stingerii incendiilor, societatea are implementate proceduri şi instrucţiuni 
privind modul de acţionare în situaţii de urgenţă şi de comunicare a evenimentelor către serviciul de 
pompieri militari Brașov. 

Se menţionează că instalaţia nu intră sub incidenţa prevederilor  Legii 59/2016 privind controlul 
asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase. În Anexa D este 
prezentată lista substanţelor periculoase utilizate pe amplasament.  

 

9. ZGOMOT ŞI VIBRAŢII 

Contribuţia activităţilor din cadrul Fabricii de bere la poluarea fonică în zonele cu receptori sensibili 
(ariile rezidențiale din vecinătatea amplasamentului) este redusă. Echipamentele şi instalaţiile de 
producţie nu produc un nivel de vibraţii perceptibil. 

Rezultatele monitorizării au indicat o senzitivitate mai mare a ariei receptoare în partea sudică a 
incintei fabricii de bere (aliniamentul din strada Gării Dârste). 

Pentru protecţia receptorilor sensibili din zona sudică s-au instituit reguli de operare și manevră la 
încărcarea / descărcarea autocamioanelor de transport. 

10. MONITORIZARE 

În prezent, evaluarea calităţii mediului se realizează pe baza unui program de monitorizare, 
reglementat prin Autorizația de Mediu 240/2010 revizuită în 2016 fiind desfășurate următoarele 
activități specifice: 

- activitatea de urmărire (monitorizare) a calității efluentului stației de epurare se desfășoară 
lunar, recoltarea probelor de apă preepurată și analizele de laborator fiind executate de către 
reprezentanții Companiei de Apă Brașov – operatorul regional 

- sursele de emisii atmosferice aferente centralei termice sunt  evaluate anual. Această 
activitate este desfășurată de laboratorul INCD ECOIND S.A. (unitate acreditată RENAR) în 
baza contractului nr. 3395/2015 și a comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES 
Sucursala Brașov 

- calitatea aerului ambiental este urmărită anual, în două stații de control, activitate  
desfășurată de laboratorul INCD ECOIND S.A. (unitate acreditată RENAR) în baza contractului 
nr. 3395/2015 și a comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brașov 

- zgomotul ambiental este de asemenea măsurat anual, în două stații de control, activitate  
desfășurată de laboratorul INCD ECOIND S.A. (unitate acreditată RENAR) în baza contractului 
nr. 3395/2015 și a comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brașov 

De asemenea societatea, realizează periodic monitorizarea, din punct de vedere chimic şi 
bacteriologic, a calităţii apei de alimentare. 

11. DEZAFECTARE 

S.C. URSUS BREWERIES S.A. – Sucursala Brașov are în curs de elaborare „Planul de închidere – 
dezafectarea instalaţiei şi reabilitarea mediului pe amplasamentul Fabricii de bere aparţinând S.C. 
URSUS BREWERIES S.A. Bucureşti – Sucursala Brașov”. 

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLĂ INSTALAŢIA 
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S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov este amplasată în partea sudică a 
municipiului Brașov, în cartierul Dârste fostă suburbie a orașului, în spațiul cuprins între DN1 (către 
vest – respectiv Calea București) și magistrala CF 900 în dreptul gării Dârste (către est).  

Conform Regulamentului Local de Urbanism al Planului General de Urbanism al municipiului Brașov, 
aprobat prin Hotărârea Consiliului Local Brașov 144/2011, destinația zonei este M3b -  zonă mixtă. 
Se face precizarea că Municipiul Brașov a demarat acțiunile premergătoare elaborării unui nou PUG. 

Deși amplasamentul a avut destinație industrială îndelungată, datorită măsurilor constructive, de 
operare și de întreținere a instalațiilor tehnologice și a celor auxiliare, nu a fost identificată o 
contaminare a acestuia.   

13. LIMITELE DE EMISIE 

Concentraţiile de poluanţi la emisie de la sursele asociate activităţilor de producţie se află sub 
valorile limită stabilite prin OM nr. 462/1993 şi sub valorile de prag stabilite prin OM nr. 756/1997, 
conformându-se, de asemenea, cu valorile de concentraţii la emisie care pot fi obţinute prin 
aplicarea celor mai bune tehnici disponibile (BAT). 

Concentraţiile de poluanţi în emisiile de la centralele termice se conformează cu valorile limită 
stabilite prin OM nr. 462/1993 şi cu valorile de prag stabilite prin OM nr. 756/1997. 

Calitatea apelor uzate epurate se încadrează în limitele admise pentru evacuarea acestor ape 
prevăzute în NTPA-002 pentru evacuările în reţeaua de canalizare orăşenească din HG nr. 188/2002, 
completată şi modificată prin HG nr. 352/2005. 

14. IMPACT 

Evaluarea impactului asupra mediului a emisiilor rezultate din activităţile desfăşurate în cadrul 
societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov a fost efectuată prin modelare 
matematică de către WESTAGEM S.R.L. în Raportul la Studiul de Evaluarea a Impactului asupra 
Mediului – AMEC, 2013  utilizând modelul AERMOD – un model de dispersie pentru surse punctuale 
şi de suprafaţă. 

Rezultatele modelării matematice a dispersiei poluanţilor în atmosferă (modelare efectuată inclusiv 
pentru scenariul dezvoltării maxime a capacității de producție a fabricii) au indicat un aport al 
fabricii și concentraţii sub valorile limită prevăzute de legislaţia naţională. 

Calitatea apelor uzate epurate la evacuare se încadrează în limitele admise în Normativul NTPA-002 
privind condiţiile de descărcare a apelor uzate în reţelele de canalizare orăşeneşti, din HG nr. 
188/2002, modificată şi completată prin HG nr. 352/2005.  

Evaluarea calităţii solului realizată prin recoltări de probe de sol superficial și de adâncime şi 
efectuarea de analize pentru indicatori relevanţi (metale grele, produse petroliere şi hidrocarburi 
aromatice policiclice, PCB, BTEX) activităţilor istorice şi actuale desfăşurate pe amplasament, nu au 
pus în evidenţă contaminarea solului superficial. 

Calitatea apei freatice nu a putut fi evaluată. Apa subterană exploatată prin forajele instalate în 
incintă este monitorizată periodic în conformitate cu cerințele ce decurg din cerințele autorizației 
sanitare privind exploatarea sistemului de alimentare cu apă,  prin recoltări de probe din cele patru 
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foraje de exploatare.  

Contribuţia activităţilor din cadrul Fabricii de bere la poluarea fonică în zonele cu receptori sensibili 
(populaţia din vecinătatea amplasamentului) este redusă. 

  

 

15. PLANUL DE ACŢIUNI 

Nu este cazul, deoarece dotarea şi funcţionarea Fabricii de bere se conformează cu prevederile 
legale pentru obţinerea autorizaţiei integrate de mediu. 
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT 

2.1 Sistemul de management 

Sunteţi certificaţi conform ISO 14001 sau înregistraţi 
conform EMAS (sau ambele) – dacă da indicaţi aici 
numerele de certificare / înregistrare  

Certificare ISO 14001:2015  

Certificare OHSAS 18001:2015  

Certificare ISO 22000:2005  

Furnizaţi o organigramă de management în documentaţia 
dumneavoastră de solicitare a autorizaţiei integrate de 
mediu (indicaţi posturi şi nu nume). Faceţi aici referire la 
documentul pe care îl veţi ataşa. 

Organigrama de funcţionare 

 

 Cerinţa caracteristică a BAT 
Da sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau data 
până la care sistemele vor fi 

aplicate (valabile) 

Responsabilităţi 

Prezentaţi ce post sau 
departament este 
responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

1 Aveţi o politică de mediu recunoscută 
oficial? 

Da Certificat ISO 14001:2015  

 

Conducerea la vârf 

2 Aveţi programe preventive de întreţinere 
pentru instalaţiile şi echipamentele 
relevante? 

Da Instrucţiune generală - ,,Întreţinere 
şi standarde utilaje şi 
echipamente’’ cod: WI-CBR-009-
RO. 

Program de întreţinere instalaţii şi 
echipamente 

Şef Departament 
Inginerie 

Responsabil Planificare 
Întreţinere 

3 Aveţi o metodă de înregistrare a 
necesităţilor de întreţinere şi revizie? 

Da Program cu evidenţa perioadelor 
de întreţinere 

Raport de sarcini întreţinere 

Şef Departament 
Inginerie 

Responsabil Inginerie – 
Utilităţi 

Responsabil Energetic 

4 Performanţa/acurateţea de monitorizare 
şi măsurare 

Da Instrucţiune generală - ,,Evaluarea 
performanţelor de siguranţă, 
sănătate şi mediu’’ cod: WI-UB-
045-RO. 

Instrucţiuni de lucru 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Şefi departamente 
producţie şi ambalare, 
inginerie 

Şef Departament 
Control Calitate 
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 Cerinţa caracteristică a BAT 
Da sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau data 
până la care sistemele vor fi 

aplicate (valabile) 

Responsabilităţi 

Prezentaţi ce post sau 
departament este 
responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

5 Aveţi un sistem prin care identificaţi 
principalii indicatori de performanţă în 
domeniul mediului?  

Da Procedură generală – „Control 
operaţional mediu, siguranţă şi 
sănătate” cod: PR-CBR-009-RO 

Buletine de analiză şi rapoarte de 
încercare calitate ape subterane, 
apă de alimentare, ape uzate, aer 
ambiental şi zgomot 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu  

6 Aveţi un sistem prin care stabiliţi şi 
menţineţi un program de măsurare şi 
monitorizare a indicatorilor care să 
permită revizuirea şi îmbunătăţirea 
performanţei? 

Da Procedură generală – „Măsurarea 
şi monitorizarea performanţelor 
SSM” cod: PR-CBR-011-RO 

Conducere la vârf 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

7 Aveţi un plan de prevenire şi combatere 
a poluărilor accidentale? 

Da Procedura generală „Pregătire 
pentru situaţii de urgenţă şi 
capacitate de răspuns”, cod: PR-
UB-010-RO. 

Plan de prevenire şi combatere a 
poluărilor accidentale 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

8 Dacă răspunsul de mai sus este DA listaţi 
indicatorii principali folosiţi 

Da Indicatorii relevanţi monitorizaţi în 
apa uzată evacuată în canalizarea 
orăşenească sunt: pH, materii în 
suspensie, CCO-Cr, CBO5, azot 
amoniacal, fosfor, substanţe 
extractibile în eter de petrol. 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 
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 Cerinţa caracteristică a BAT 
Da sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau data 
până la care sistemele vor fi 

aplicate (valabile) 

Responsabilităţi 

Prezentaţi ce post sau 
departament este 
responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

9 Instruire 

Confirmaţi că sistemele de instruire sunt 
aplicate (sau vor fi aplicate şi vor începe 
în interval de 2 luni de la emiterea 
autorizaţiei integrate de mediu) pentru 
întreg personalul relevant, inclusiv 
contractanţii şi cei care achiziţionează 
echipament şi materiale; şi care cuprinde 
următoarele elemente: 

- conştientizarea implicaţiilor 
reglementării dată de Autorizaţia 
integrată de mediu pentru activitatea 
companiei şi pentru sarcinile de lucru; 

- conştientizarea tuturor efectelor 
potenţiale asupra mediului rezultate din 
funcţionarea în condiţii normale şi 
condiţii anormale; 

- conştientizarea necesităţii de a raporta 
abaterea de la condiţiile de autorizare 
integrată de mediu; 

- prevenirea emisiilor accidentale şi 
luarea de măsuri atunci când apar emisii 
accidentale; 

- conştientizarea necesităţii de 
implementare şi menţinere a evidenţelor 
de instruire 

Da Fişe individuale de instructaj 
pentru protecţia muncii şi PSI. 

Personalul se instruieşte lunar 
conform: 

▪ Legii Securităţii şi Sănătăţii în 
Muncă nr. 319/2006; 

▪ Norme metodologice de 
aplicare a prevederilor legii 
securităţii şi sănătăţii în 
muncă; 

▪ HG nr. 1048/2006 privind 
cerinţele minime de securitate 
şi sănătate pentru utilizarea de 
către lucrători a 
echipamentelor individuale de 
protecţie la locul de muncă. 

Instrucţiuni de securitate a muncii 
pentru activităţi specifice din 
cadrul unităţii 

De asemenea, personalul se 
instruieşte conform procedurilor 
generale „Instruire și conștientizare 
în domeniul sănătății și securității 
în muncă, protecția mediului, 
siguranța alimentară și calitate” – 
cod PR-UB-005-RO şi „Pregătire 
pentru situaţii de urgenţă şi 
capacitate de răspuns” – cod PR-
UB-010-RO 

Conducerea la vârf 

Şef Departament 
Resurse Umane 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Şefi secţii de producţie 
şi ambalare 

10 Există o declaraţie clară a calificărilor şi 
competenţelor necesare pentru posturile 
cheie? 

Da Fişele postului care se regăsesc la 
Departamentul Resurse Umane al 
societăţii 

Procedura generală Roluri și 
responsabilități privind 
managementul sănătății și 
securității în muncă, protecția 
mediului și calitate”; – cod PR-UB-
004-RO 

Decizii relevante pentru gestionare 
substanţe toxice, instalaţii ISCIR, 
etc. 

Conducere la vârf 

Şef Departament 
Resurse Umane 
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 Cerinţa caracteristică a BAT 
Da sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau data 
până la care sistemele vor fi 

aplicate (valabile) 

Responsabilităţi 

Prezentaţi ce post sau 
departament este 
responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

11 Care sunt standardele de instruire 
pentru acest sector industrial (dacă 
există) şi în ce măsură vă conformaţi lor? 

Nu Nu există standarde specifice de 
instruire pentru protecţia mediului 
în domeniul fabricării berii, dar 
există procedura generală Instruire 
și conștientizare în domeniul 
sănătății și securității în muncă, 
protecția mediului, siguranța 
alimentară și calitate” – cod PR-UB-
005-RO  

Conducere la vârf 

Şefi secţii de producţie 
şi ambalare 

12 Aveţi o procedură scrisă pentru 
rezolvare, investigare, comunicare şi 
raportare a incidentelor de 
neconformare actuală sau potenţială, 
incluzând luarea de măsuri pentru 
reducerea oricărui impact produs şi 
pentru iniţierea şi aplicarea de măsuri 
preventive şi corective? 

Da Procedura generală „Procedura de 
evaluare a riscurilor şi pericolelor 
SSM”, cod: PR-UB-001-RO. 

Procedura generală „Pregătire 
pentru situaţii de urgenţă şi 
capacitate de răspuns”, cod: PR-
UB-010-RO. 

Procedura generală „Accidente, 
incidente, neconformităţi, acţiuni 
corective şi preventive”, cod: PR-
UB-012-RO. 

Procedura generală „Consultare şi 
comunicare SSMC”, cod: PR-UB-
006-RO. 

Procedura generală „Înregistrările 
şi controlul înregistrărilor”, cod: 
PR-UB-013-RO. 

Plan de prevenire şi combatere a 
poluărilor accidentale 

Instrucţiuni de lucru 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Şefi secţii de producţie 
şi ambalare 

Şef Departament 
Inginerie 

Responsabil Inginerie – 
Utilităţi 

Responsabil Energetic 

13 Aveţi o procedură scrisă pentru evidenţa, 
investigarea, comunicarea şi raportarea 
sesizărilor privind protecţia mediului 
incluzând luarea de măsuri corective şi 
de prevenire a repetării? 

Da Procedura generală „Consultare şi 
comunicare SSMC”, cod: PR-UB-
006-RO 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Şefi secţii de producţie 
şi ambalare 

Responsabil Inginerie – 
Utilităţi 

Responsabil Energetic 

14 Aveţi în mod regulat audituri 
independente (preferabil) pentru a 
verifica dacă toate activităţile sunt 
realizate în conformitate cu cerinţele de 
mai sus? (Denumiţi organismul de 
auditare) 

Da BUREAU VERITAS Certification 

Procedura generală „Audit intern”, 
cod: PR-UB-014-RO 

Conducere la vârf 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 
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 Cerinţa caracteristică a BAT 
Da sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau data 
până la care sistemele vor fi 

aplicate (valabile) 

Responsabilităţi 

Prezentaţi ce post sau 
departament este 
responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

15 Frecvenţa acestora este de cel puţin o 
dată pe an? 

Da Conform programului de audit 
intern 

Conducere la vârf 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

16 Revizuirea şi raportarea performanţelor 
de mediu 

Este demonstrat în mod clar, printr-un 
document, faptul că managementul de 
vârf al companiei analizează 
performanţa de mediu şi asigură luarea 
măsurilor corespunzătoare atunci când 
este necesar să se garanteze că sunt 
îndeplinite angajamentele asumate prin 
politica de mediu şi că această politică 
rămâne relevantă? 

Denumiţi postul cel mai important care 
are în sarcină analiza performanţei de 
mediu. 

Da Procedura generală „Analiza 
efectuată de management”, cod 
PR-UB-015-RO. 

Conducere la vârf 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

17 Este demonstrat în mod clar, printr-un 
document, faptul că managementul de 
vârf analizează progresul programelor de 
îmbunătăţire a calităţii mediului cel puţin 
o dată pe an? 

Da Raportul de desfăşurare a analizei 
sistemului de SSM de către 
conducerea de vârf a societăţii 

Conducerea la vârf 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

18 Există o evidenţă demonstrabilă (de ex. 
proceduri scrise) că aspectele de mediu 
sunt incluse în următoarele domenii, aşa 
cum sunt cerute de IPPC: 

   

 controlul modificării procesului în 
instalaţie; 

Da „Proiectare şi dezvoltare” din 
Manualul Sistemului de 
Management Integrat 

Conducerea la vârf 

 proiectarea şi retrospectiva instalaţiilor 
noi, tehnologiei sau altor proiecte 
importante; 

Da 
„Proiectare şi dezvoltare” din 
Manualul Sistemului de 
Management Integrat 

Conducerea la vârf 

 aprobarea de capital; Da Planuri de investiţii (CAPEX) Conducerea la vârf 

 alocarea de resurse; Da Planuri de investiţii (CAPEX) Conducerea la vârf 

 planificarea şi programarea; Da Planuri de investiţii (CAPEX) Conducerea la vârf 

 includerea aspectelor de mediu în 
procedurile normale de funcţionare; 

Da Procedura generală „Control 
operaţional mediu, siguranţă şi 
sănătate”, cod PR-CBR-009-RO 

Conducerea la vârf 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 
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 Cerinţa caracteristică a BAT 
Da sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau data 
până la care sistemele vor fi 

aplicate (valabile) 

Responsabilităţi 

Prezentaţi ce post sau 
departament este 
responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

 

politica de achiziţii; 

Da SAP (software pentru afaceri, de tip 
ERP, care administrează module ca 
Managementul materialelor, 
Financiar-contabilitate, Controlling, 
Sales&Distribution) 

Conducerea la vârf 

 evidenţe contabile pentru costurile de 
mediu comparativ cu procesele implicate 
şi nu cu cheltuielile (de regie). 

Da Plan anual de investiţii de mediu –  

SAP 

Planuri de investiţii (CAPEX) 

Conducerea la vârf 

19 Face compania rapoarte privind 
performanţele de mediu, bazate pe 
rezultatele analizelor de management 
(anuale sau legate de ciclul de audit ), 
pentru: 

   

 informaţii solicitate de Autoritatea de 
Reglementare; şi 

Da Raportări şi înregistrări către 
Autoritatea de mediu 

Buletine de analiză 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

 eficienţa sistemului de management faţă 
de obiectivele şi scopurile companiei şi 
îmbunătăţirile viitoare planificate. 

Da Stabilire obiective locale prin 
adaptarea obiectivelor naţionale, 
care sunt permanent îmbunătăţite 

Preşedinte 

Vicepreşedinţi 

20 Se fac raportări externe, preferabil prin 
declaraţii publice privind mediul? 

Nu Numai raportările solicitate de 
autorităţi 

- 

 

Informaţii suplimentare 

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov a implementat prin Sistemul de 
Management Integrat, proceduri specifice sucursalei. 
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Cerinţa caracteristică a BAT Unde este păstrată Cum se identifică Cine este responsabil 

Managementul documentaţiei şi 
registrelor 

Pentru fiecare dintre următoarele 
elemente ale sistemului 
dumneavoastră de management 
daţi informaţiile solicitate. 

   

Politici Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Afişate la locurile de 
muncă 

Politica în domeniul 
mediului 

Conducerea la vârf 

Responsabilităţi Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

În Manualul Sistemului de 
Management Integrat 

Fişele posturilor 

Conducerea la vârf 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Şefi departamente 

Ţinte Departamente din 
structura societăţii 

Conform Procedurii 
generale „Obiective, ţinte 
şi programe de 
management”, cod PR-UB-
003-RO se definesc în 
obiectivele SSMC. 

Planificarea obiectivelor 
calităţii. Programul de 
management de mediu. 

Conducere la vârf 

Evidenţele de întreţinere Departament Inginerie Program de întreţinere 
instalaţii şi echipamente 

Program cu evidenţa 
perioadelor de întreţinere 

Formulare tipizate privind 
sarcinile de întreţinere 

Şef departament 
Inginerie 

Responsabil Inginerie  - 
Utilităţi 

Responsabil Energetic 

Proceduri Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Departamentele din 
structura societăţii 

Lista procedurilor Sistem 
de Management Integrat 

Codurile fiecărei proceduri 
sunt înscrise pe pagina de 
gardă a fiecărui document 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Şef Departament Control 
Calitate 

Şefi de departamente 

Registrele de monitorizare Locul de muncă la care 
se generează fiecare 
înregistrare  

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Baze de date cu 
înregistrări 

Buletine de analiză 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Şefi departamente 
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Rezultatele auditurilor Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Dosarele auditurilor 
interne în care se 
regăsesc: 

▪ planul de desfăşurare a 
auditului; chestionar de 
audit; chestionar proces; 

▪ raportul de audit care 
include raportul de 
neconformităţi şi acţiuni 
corective – preventive, 
evaluarea eficacităţii 
auditurilor anterioare; 

▪ evaluarea eficienţei 
sistemului. 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Rezultatele revizuirilor Departamentele din 
structura unităţii 

Procedura generală 
„Controlul documentelor 
şi datelor SSM”, cod: PR-
UB-008-RO 

Conducerea la vârf 

Şefi departamente 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Evidenţele privind sesizările şi 
incidentele 

Departamentele din 
structura unităţii 

Formular pentru analiza 
formală a defectelor 

Formular de 
neconformitate 

Evidenţe conform 
Procedurii generale 
„Înregistrările şi controlul 
înregistrărilor”, cod: PR-
UB-013-RO. 

Conducerea la vârf 

Şefi departamente  

Evidenţele privind instruirile Secţii de producţie 

Departament Resurse 
Umane 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

Fişe personale de instruire 
periodică. Pentru fiecare 
instruire, acestea conţin: 

▪ materialul care face 
obiectul instruirii; 

▪ chestionar de 
evaluare a instruirii; 

▪ evaluarea instruirii. 

Şefi secţii de producţie 

Şef Departament 
Resurse Umane 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

 

2.2 Cerinţe caracteristice BAT privind activităţile cu caracter general pentru instalaţiile de 
producere a hranei, băuturilor şi laptelui 

Alături de tehnicile generale de management al mediului (conform ISO 14001) există BAT pentru 
aspecte specifice instalaţiilor de producere a hranei, băuturilor şi laptelui, prezentate în documentul 
de analiză comparativă anexat documentației. 

 

.
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3. INTRĂRI DE MATERII PRIME 

3.1 Selectarea materiilor prime 

Materialele de intrare sunt în conformitate cu procedurile de lucru, fiind urmărite şi verificate din punct de vedere tehnico-economic.  

În tabelul de mai jos sunt prezentate consumurile, natura şi modul de stocare a materiilor prime şi a materialelor auxiliare utilizate în procesul de 
producţie al societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov 

Principalele materii 
prime/ utilizări 

Natura chimică/ 
compoziţie 

(Fraze R)1 

Inventarul 
complet al 

materialelor 
(calitativ şi 
cantitativ) 

Ponderea 
% în produs 

% în apa de suprafaţă 
% în canalizare 

% în deşeuri/pe sol 
% în aer 

Impactul asupra mediului 
acolo unde este cunoscut (de 

exemplu, degradabilitate, 
bioacumulare potenţială, 

toxicitate pentru specii 
relevante) 

Există o alternativă 
adecvată (pentru cele cu 

impact potenţial 
semnificativ) şi va fi aceasta 
utilizată (dacă nu, explicaţi 

de ce)? 

Cum sunt stocate? (A-D)2 

Poate constitui materialul 
un risc semnificativ de 

accident prin natura sa sau 
prin cantitatea stocată? A 

se vedea Capitolul 8 

Malţ 

(Malț negru) 

- 

16.945 t/an 

(87,4 t/an) 

În produs – 11,7 % 
În subprodus – 84% 
În apă uzată – 2,3 % 
În sistemele colectare 
praf – 2 % 

Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

Mălai - 

7405 t/an 

În produs – 11,7 % 
În subprodus – 85,5% 
În apă uzată – 2,3 % 
În sisteme de praf – 0,5 

Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

                                                 

 

 

1 Legea 451/2001 care implementează Directiva 67/548/EC privind clasificarea şi etichetarea substanţelor periculoase 

2 A Există o zonă de depozitare acoperită (i) sau complet îngrădită (ii) B Există un sistem de evacuare a aerului C Sunt incluse sisteme de drenare şi tratare a lichidelor înainte de evacuare D Există protecţie împotriva 

inundaţiilor sau de pătrundere a apei de la stingerea incendiilor 
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Principalele materii 
prime/ utilizări 

Natura chimică/ 
compoziţie 

(Fraze R)1 

Inventarul 
complet al 

materialelor 
(calitativ şi 
cantitativ) 

Ponderea 
% în produs 

% în apa de suprafaţă 
% în canalizare 

% în deşeuri/pe sol 
% în aer 

Impactul asupra mediului 
acolo unde este cunoscut (de 

exemplu, degradabilitate, 
bioacumulare potenţială, 

toxicitate pentru specii 
relevante) 

Există o alternativă 
adecvată (pentru cele cu 

impact potenţial 
semnificativ) şi va fi aceasta 
utilizată (dacă nu, explicaţi 

de ce)? 

Cum sunt stocate? (A-D)2 

Poate constitui materialul 
un risc semnificativ de 

accident prin natura sa sau 
prin cantitatea stocată? A 

se vedea Capitolul 8 

% 

Hamei - 7,4 t/an În produs – 100% Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D 

Kiselguhr - 180,6 t/an În deşeu – 90% 
În apă uzată – 10% 

Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii) 

Sulfat de zinc Iritant (Xi),  

H319, H410 

 
0,07 t/an 

În produs – 100 % Periculos în cazul împrăştierii 
accidentale de produs şi 
antrenarea acestuia cu apă 
direct în reţeaua de 
canalizare. 

Nu este cazul – se utilizează 
conform procesului 
tehnologic practicat. 

A(i), A(ii), D 

Braugips (sulfat de 
calciu) 

- 
35,9 t/an 

În produs – 100 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D 

Acid fosforic  Coroziv (C) 

H314 
29,9 t/an 

În produs – 95 % 
În apă – 5 % 

Periculos în cazul împrăştierii 
accidentale de produs şi 
antrenarea acestuia cu apă 
direct în reţeaua de 
canalizare. 

Nu este cazul – se utilizează 
conform procesului 
tehnologic practicat. 

A(i), A(ii), C, D 

Clorură de calciu Iritant (Xi) 

H319 
35,9 t/an 

În produs – 100 % Nepericulos Nu este cazul – se utilizează 
conform procesului 
tehnologic practicat. 

A(i), A(ii), D 

Nutriyeast (nutrient 
pt. drojdie) 

- 
1,2 t/an 

În produs – 15 % 
În subprodus – 80 % 
În apă uzată – 5 % 

Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

Hidroxid de potasiu Coroziv (C) 

H314 
9,1 t/an 

În apă uzată – 100 % 
(sub formă de ioni sodiu) 

Periculos în cazul scurgerilor 
produsului direct în reţeaua 
de canalizare. 

Nu este cazul – se utilizează 
conform procesului 
tehnologic practicat. 

A(i), A(ii), D 

Hidroxid de sodiu (pt. Coroziv (C) 533,6 t/an  În produs (apă tratată)– Periculos în cazul împrăştierii Nu este cazul – se utilizează A(i), A(ii), B, C, D 
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Principalele materii 
prime/ utilizări 

Natura chimică/ 
compoziţie 

(Fraze R)1 

Inventarul 
complet al 

materialelor 
(calitativ şi 
cantitativ) 

Ponderea 
% în produs 

% în apa de suprafaţă 
% în canalizare 

% în deşeuri/pe sol 
% în aer 

Impactul asupra mediului 
acolo unde este cunoscut (de 

exemplu, degradabilitate, 
bioacumulare potenţială, 

toxicitate pentru specii 
relevante) 

Există o alternativă 
adecvată (pentru cele cu 

impact potenţial 
semnificativ) şi va fi aceasta 
utilizată (dacă nu, explicaţi 

de ce)? 

Cum sunt stocate? (A-D)2 

Poate constitui materialul 
un risc semnificativ de 

accident prin natura sa sau 
prin cantitatea stocată? A 

se vedea Capitolul 8 

staţia de tratare a 
apelor uzate 
tehnologice) 

H314 100 % 
În produs (apă epurată) 
– 100 % 

accidentale de produs şi 
antrenarea acestuia cu apă 
direct în reţeaua de 
canalizare. 

conform procesului 
tehnologic practicat. 

Acid clorhidric Coroziv (C), Iritant 
(Xi) 

H335 

 

259 t/an 

În produs (apă tratată) – 
100 % 

În produs (apă epurată) 
– 100 % 

Periculos în cazul scurgerilor 
produsului direct în reţeaua 
de canalizare. 

Nu este cazul – produsul se 
foloseşte conform 
tehnologiei aplicată 

A(i), A(ii), D 

Oxid de calciu Coroziv (C) 

Iritant (Xi) 

H319 

27,5 t/an 

În produs (apă tratată) – 
100 % 

Periculos pentru mediu în 
cazul deversărilor în cantităţi 
mari. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D 

Clorura de sodiu - 

40,5 t/an 

În produs (apă tratată) – 
100 % sub formă de 
cloruri de calciu şi de 
magneziu 

Periculos pentru mediu în 
cazul deversărilor în cantităţi 
mari. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), D 

P3-topax 66 (hidroxid 
de sodiu, hipoclorit de 
sodiu) 

Coroziv (C),  

H314 

EUH031 

18,1 t/an 

În apă uzată – 100 % 
(parţial sub formă de 
săruri) 

Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

P3-topax 990 (clorură 
de alchil-dimetil-
benzil-amoniu) 

Coroziv (C) 

H314 

EUH031 

0,2 t/an 

În apă uzată – 100 % 
(parţial sub formă de 
săruri) 

Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

P3-topax 960 (alcani- Iritant (Xi) 0,01 t/an În apă uzată – 100 % 
(parţial sub formă de 

Produs ecologic certificat de Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 
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Principalele materii 
prime/ utilizări 

Natura chimică/ 
compoziţie 

(Fraze R)1 

Inventarul 
complet al 

materialelor 
(calitativ şi 
cantitativ) 

Ponderea 
% în produs 

% în apa de suprafaţă 
% în canalizare 

% în deşeuri/pe sol 
% în aer 

Impactul asupra mediului 
acolo unde este cunoscut (de 

exemplu, degradabilitate, 
bioacumulare potenţială, 

toxicitate pentru specii 
relevante) 

Există o alternativă 
adecvată (pentru cele cu 

impact potenţial 
semnificativ) şi va fi aceasta 
utilizată (dacă nu, explicaţi 

de ce)? 

Cum sunt stocate? (A-D)2 

Poate constitui materialul 
un risc semnificativ de 

accident prin natura sa sau 
prin cantitatea stocată? A 

se vedea Capitolul 8 

sulfonaţi secundari) H314 

EUH031 

săruri) firma producătoare. 

P3-stabilon WT (acid 
citric, acid lactic) 

Iritant (Xi) 

H314 6 t/an 

În apă uzată – 100 %, 
parţial sub formă de 
săruri şi de compuşi de 
descompunere 

Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

P3–stabilon 

(acid fosforic, 
alchilamine etoxilate, 
alcooli graşi etoxilaţi) 

Coroziv (C) 

H314 19,8 t/an 

În apă uzată – 100 %, 
parţial sub formă de 
săruri şi de compuşi de 
descompunere 

Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

P3–trimeta CD (acid 
fosforic, alchilamine 
etoxilate, alcooli graşi 
etoxilaţi) 

Coroziv (C) 

H314 14,8 t/an 

În apă uzată – 100 % 
(parţial sub formă de 
săruri şi de compuşi de 
descompunere) 

Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

P3-oxonia aktiv 150 

(apă oxigenată, acid 
paracetic soluţie) 

Oxidant;  R7 Xn; 
R22 , Xi; R3 

H226, H302, 
H332, H314 

22,8 t/an 

În apă uzată – 100 % 
(parţial sub formă de 
săruri şi de compuşi de 
descompunere) 

Nu trebuie să ajungă ca atare 
în rețeaua de canalizare 

Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

P3-oxysan ZS  

(acid acetic, apă 
oxigenată, acid 
paracetic soluţie) 

Oxidant;  R7 Xn; 
R22 , Xi; R3 

H226, H302, 
H332, H314 

0,8 t/an 

În apă uzată – 100 % 
(parţial sub formă de 
săruri şi de compuşi de 
descompunere) 

Nu trebuie să ajungă  ca atare 
în rețeaua de canalizare 

Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

P3-horolith CIP  

(acid azotic, acid 
fosforic) 

Coroziv (C) 

H314 2,8 t/an 

În apă – 100 %, parţial 
sub formă de săruri  

Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 
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Principalele materii 
prime/ utilizări 

Natura chimică/ 
compoziţie 

(Fraze R)1 

Inventarul 
complet al 

materialelor 
(calitativ şi 
cantitativ) 

Ponderea 
% în produs 

% în apa de suprafaţă 
% în canalizare 

% în deşeuri/pe sol 
% în aer 

Impactul asupra mediului 
acolo unde este cunoscut (de 

exemplu, degradabilitate, 
bioacumulare potenţială, 

toxicitate pentru specii 
relevante) 

Există o alternativă 
adecvată (pentru cele cu 

impact potenţial 
semnificativ) şi va fi aceasta 
utilizată (dacă nu, explicaţi 

de ce)? 

Cum sunt stocate? (A-D)2 

Poate constitui materialul 
un risc semnificativ de 

accident prin natura sa sau 
prin cantitatea stocată? A 

se vedea Capitolul 8 

P3-horolith V  

(acid azotic, acid 
fosforic) 

Coroziv (C) 

H314 47,9 t/an 

În apă – 100 %, parţial 
sub formă de săruri  

Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

P3-polix XT  

(acid lactic 10 %) 

Iritant (Xi) 

H314 
1,8 t/an 

În apă – 100 % Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), D 

CHEM AQUA BROM 
(biocid pt. tratare apă) 

Iritant (Xi) 

H319, H315 
290 l/an 

În apă uzată – 100 % Periculos în cazul scurgerilor 
produsului direct în reţeaua 
de canalizare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D 

CA 150 

0 – 2,5% hidroxid de sodiu 

Coroziv (C) 

H314 
150 l/an 

În apă uzată – 100 %, sub 
formă de săruri 

Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D 

CA 1500 

 

Coroziv (C) 

H314 
1.130 l/an 

În apă uzată – 100 %, sub 
formă de săruri 

Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D 

CA NA 104 C 

2-≥10-<25% 
dietilaminoetanol 
≥10-<25% ciclohexilamina 
≥10-<25% morfolină 

Coroziv (C),Toxic 

H302, H312,  

H332 

100 l/an 

În apă uzată – 100 %, sub 
formă de săruri 

Periculos în cazul scurgerilor 
produsului direct în reţeaua 
de canalizare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D 

CA OXAWAY PLUS 

25-<50% sodiu 
metabisulfit 

50-<100% sulfit de sodiu 

Coroziv (C) 

H314 160 l/an 

În apă uzată – 100 %, sub 
formă de săruri 

Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D 

P3-oxonet (clorit de 
sodiu și hidroxid de 
sodiu) 

Iritant(Xi), Coroziv 
(C), toxic  

H272, H290, 

4,05 t/an  

În produs (apă tratată) – 
100 % 

Periculos în cazul scurgerilor 
produsului direct în reţeaua 
de canalizare. 

Nu este cazul – procesul 
este în conformitate cu 
tehnologia aplicată. 

A(i), A(ii), C, D 
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Principalele materii 
prime/ utilizări 

Natura chimică/ 
compoziţie 

(Fraze R)1 

Inventarul 
complet al 

materialelor 
(calitativ şi 
cantitativ) 

Ponderea 
% în produs 

% în apa de suprafaţă 
% în canalizare 

% în deşeuri/pe sol 
% în aer 

Impactul asupra mediului 
acolo unde este cunoscut (de 

exemplu, degradabilitate, 
bioacumulare potenţială, 

toxicitate pentru specii 
relevante) 

Există o alternativă 
adecvată (pentru cele cu 

impact potenţial 
semnificativ) şi va fi aceasta 
utilizată (dacă nu, explicaţi 

de ce)? 

Cum sunt stocate? (A-D)2 

Poate constitui materialul 
un risc semnificativ de 

accident prin natura sa sau 
prin cantitatea stocată? A 

se vedea Capitolul 8 

H301, H310, 
H314, H331  
H400   
 

BP 800 (50-<60% 

hidroxid de sodiu) 
Coroziv (C) 

H314 
100 l/an 

În produs (apă tratată) – 
100 % 

Produs biodegradabil. Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D 

Cerneală F. inflamabil (F+), 
Iritant (Xi) 

R11, R36/37, 
R52/52, R66/67 

60 l/an 

În ambalaj produs  

– 100 % 

Periculos în cazul împrăştierii 
accidentale de produs şi 
antrenării cu apă direct în 
reţeaua de canalizare 

Nu este cazul – produsul se 
foloseşte conform 
practicilor curente. 

A(i), A(ii), D 

Stabifix 

 (stabilizator coloidal) 

- 
65,7 t/an 

În produs – 100 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D 

P3 Dry ExxGF - 
16,4 t/an 

Lubrifiant  Produs ecologic certificat de 
firma producătoare. 

Nu este cazul. A(i), A(ii), B, D 

Fibroxcel (fibre 
celulozice) 

- 
14,8 t/an 

În deşeu – 100 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D 

Adeziv - 
50,9 t/an 

În ambalaj produs  

– 100 % 

Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D 

Adjuvant pentru 
floculare - 
polielectrolit 

- 
3,2 t/an 

În apă uzată – 2 % 

În nămol – 98% 

Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D 

Clorură ferică Coroziv (C) 

H314 
243 t/an 

În apă uzată – 100 %, sub 
formă de săruri 

Periculos în cazul scurgerilor 
produsului direct în reţeaua 
de canalizare. 

Nu este cazul – procesul 
este în conformitate cu 
tehnologia aplicată. 

A(i), A(ii), C, D 
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Principalele materii 
prime/ utilizări 

Natura chimică/ 
compoziţie 

(Fraze R)1 

Inventarul 
complet al 

materialelor 
(calitativ şi 
cantitativ) 

Ponderea 
% în produs 

% în apa de suprafaţă 
% în canalizare 

% în deşeuri/pe sol 
% în aer 

Impactul asupra mediului 
acolo unde este cunoscut (de 

exemplu, degradabilitate, 
bioacumulare potenţială, 

toxicitate pentru specii 
relevante) 

Există o alternativă 
adecvată (pentru cele cu 

impact potenţial 
semnificativ) şi va fi aceasta 
utilizată (dacă nu, explicaţi 

de ce)? 

Cum sunt stocate? (A-D)2 

Poate constitui materialul 
un risc semnificativ de 

accident prin natura sa sau 
prin cantitatea stocată? A 

se vedea Capitolul 8 

Amoniac lichid Toxic (T), Coroziv 
(C) 

H314, H311, 
H331, H400 

0,05 t/an 

În aer – 5 % 

În apă – 95 % 

Foarte toxic pentru 
organismele acvatice 

Nu este cazul. A(i), A(ii), D 

Uleiuri de ungere Toxic (T) 

H350 
0,2 t/an 

În deşeu (ulei uzat) – 100 
% 

Periculos în cazul scurgerilor 
produsului direct în reţeaua 
de canalizare 

Nu este cazul. A(i), A(ii), D 

Gaze petroliere 
lichefiate 

Extrem de 
inflamabil (F+) 

H225 
120 t/an 

În aer – 100 %, ca 
poluanţi generaţi de 
arderea în motoarele 
motostivuitoarelor 

Nu este periculos pentru 
mediul acvatic 

Nu este cazul. Este cel mai 
curat carburant fosil. 

A(i), A(ii), D 

 

Ca precizare generală  - produsele  biocide și de igienizare (ECOLAB, CHEM Aqua, ș.a.) pot avea denumiri comerciale diferite pentru amestecuri care au 
în general, propietăți și utilizări identice. 
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3.2 Cerinţele BAT 

3.2.1 Cerinţe generale BAT  

Utilizaţi tabelul următor pentru a răspunde altor cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost analizate. 

Cerinţa caracteristică a BAT Răspuns 

Responsabilitate 

Indicaţi persoana sau grupul 
de persoane responsabil 

pentru fiecare cerinţă 

Există studii pe termen lung care sunt necesar a fi 
realizate pentru a stabili emisiile în mediu şi impactul 
materiilor prime şi materialelor utilizate? Dacă da, 
faceţi o listă a acestora şi indicaţi în cadrul 
programului de modernizare data la care acestea vor fi 
finalizate  

Nu  

Listaţi orice substituţii identificate şi indicaţi data la 
care acestea vor fi finalizate, în cadrul programului de 
modernizare. 

-  

Confirmaţi faptul că veţi menţine un inventar detaliat 

al materiilor prime utilizate pe amplasament?3 

Da Coordonator site 

Confirmaţi faptul că veţi menţine proceduri pentru 
revizuirea sistematică în concordanţă cu noile 
progrese referitoare la materiile prime şi utilizarea 
unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra 
mediului? 

Da – în măsura justificării 
economice şi a celor mai 
bune tehnici utilizate în 
domeniu. 

Conducere la vârf 

Confirmaţi faptul că aveţi proceduri de asigurare a 
calităţii pentru controlul materiilor prime? 

Aceste proceduri includ specificaţii pentru evaluarea 
oricăror modificări referitoare la impactul asupra 
mediului cauzat de impurităţile conţinute de materiile 
prime şi care modifică structura şi nivelul emisiilor. 

Da – Certificare ISO 
14001:2015 

 

Conducere la vârf 

Şef Departament Controlul 
Calitate 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

 

 

 

 

                                                 

 

 

3 Pentru întrebările de mai jos:  

Dacă “Da, ne conformăm pe deplin” – faceţi referinţe la documentaţia care poate fi verificată pe amplasament 

Dacă “Nu, nu ne conformăm (sau doar în parte)” – indicaţi data la care va fi realizată pe deplin conformarea 
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3.2.2 Cerinţe caracteristice BAT pentru stocarea substanţelor chimice 

Stocarea materiilor prime şi a materialelor se realizează în magaziile societăţii sau în zone special 
amenajate. Substanţele chimice utilizate în procesul de fabricare a berii şi de tratare a apei de proces 
sunt stocate în ambalajele originale. 

Pentru detalii a se vedea documentul de analiză separat, anexat documentației. 

3.3 Auditul privind minimizarea deşeurilor (minimizarea utilizării materiilor prime) 

3.3.1 Cerinţe generale BAT privind minimizarea deşeurilor prin minimizarea materiilor 
prime 

În tabelul următor sunt prezentate alte cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost analizate în tabele 
de mai sus. 

 Cerinţa caracteristică a BAT Răspuns 

Responsabilitate 

Indicaţi persoana sau grupul 
de persoane responsabil 

pentru fiecare cerinţă 

1 A fost realizat un audit al minimizării 
deşeurilor? Indicaţi data şi numărul de 
înregistrare al documentului.  

Notă: Referire la HG nr. 856/2002. 

Nu - 

2 Listaţi principalele recomandări ale auditului şi 
data până la care acestea vor fi implementate. 

Anexaţi planul de acţiune cu măsurile necesare 
pentru corectarea neconformităţilor 
înregistrate în raportul de audit. 

Nu este cazul. - 

3 Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat, 
identificaţi, principalele oportunităţi de 
minimizare a deşeurilor şi data până la care ele 
vor fi implementate 

Minimizarea cantităţilor de 
deşeuri a fost luată în 
considerare în faza de 
proiectare, prin selectarea 
echipamentelor şi a tehnologiei 
de fabricare a berii. În cadrul 
S.C. URSUS BREWERIES S.A. 
BUCUREŞTI – Sucursala Brașov 
există un program de 
management al deşeurilor care 
are în vedere atât reducerea 
cantităţilor de deşeuri generate, 
cât şi valorificarea acestora prin 
terţi. 

Conducere la vârf 

Responsabil Siguranţă, 
Sănătate şi Mediu 

4 Indicaţi data programată pentru realizarea 
viitorului audit 

2020 Conducere la vârf 
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5 Confirmaţi faptul că veţi realiza un audit 
privind minimizarea deşeurilor cel puţin o dată 
la 2 doi ani. 

Prezentaţi procedura de audit şi 
rezultatele/recomandările auditului precum şi 
modul de punere în practica a acestora în 
termen de 2 luni de la încheierea lui. 

Da - 

3.4 Utilizarea apei 

Gospodăria de apă aparţinând S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov este în 
prezent reglementată din punct de vedere al gospodăririi apelor prin Autorizaţia de gospodărire a 
apelor nr. 11/07.03.2018 modificatoare a autorizației 38/2016, privind alimentarea cu apă și 
evacuarea apelor uzate de la S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREȘTI – Sucursala Brașov, emisă de 
A.N. „Apele Române” – Administrația Bazinală de Apă Olt, Sistemul de Gospodărire a apelor Brașov 
cu termen de valabilitate până la 07.03.2021. 

Conform Autorizației de gospodărire a apelor, S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREȘTI – Sucursala 
Brașov dispune de două surse de alimentare cu apă, și anume:  

• rețeaua de alimentare cu apă potabilă administrată de Compania Apa Brașov conform 
Contractului nr. 485 /2012 și Actul Adițional nr. 1/09.03.2015 privind furnizarea serviciului de 
alimentare cu apă și canalizare; 

• sursa proprie subterană, prin intermediul a patru foraje de adâncime, în exploatare. 

Alimentarea cu apă din subteran a societății se realizează pe baza Abonamentului de 
utilizare/exploatare a resurselor de apă nr. 249 din 01.01.2014 și a actelor adiționale anuale,  încheiat 
cu A.N. „Apele Române” – ABA Olt. 

Sursa subterană autorizată și exploatată în prezent este constituită din următoarele foraje: 

F1 -  debit instalat  11,0 m3/h; 
F2 – debit instalat  17,0 m3/h; 
F3 – debit instalat  17,0 m3/h; 
F4 – debit instalat    9,7 m3/h. 

Fiecare foraj este echipat cu debitmetru. 

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREȘTI – Sucursala Brașov se alimentează și din rețeaua de 
distribuție municipală prin două branșamente: 

• prin intermediul branșamentului cu  200 din strada Calea București (sursa Ciucaș) cu lungimea 
de 100 m, amplasat într-un cămin betonat, prevăzut cu debitmetru; 

• printr-un branșament cu  250 mm, debitmetrat, din coloana municipală de alimentare cu  600 
mm din Calea București (sursa Târlung).  

Apa preluată din cele două surse (subteran și oraș) este stocată într-un rezervor tampon de 200 m3 
de unde este preluată în stația de tratare apă EUWA. 

Din acest bazin tampon, apa brută este supusă filtrării mecanice prin două filtre cu nisip (2x75 m3/h 
capacitate). Filtrele cu nisip sunt periodic spălate invers cu apă filtrată, stocată separat într-un bazin 
cu volumul de 60 m3. 
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După filtrare, stația de tratare produce apă la parametrii necesari pentru trei categorii de folosințe: 

▪ Apa service (necesară folosințelor auxiliare - igienizări): apa filtrată este trecută printr-un filtru  
dedurizator EUGEMAT (rășini schimbătoare de ioni, regenerate cu saramură). După dedurizare, 
apa este clorinată și stocată în rezervoarele de apă service 4 x 10 m3. Distribuția către 
consumatori se face cu un grup de 3 pompe WILLO cu Q=56m3/h. 

▪ Apa de proces (apa de brasaj) este produsă din apa filtrată care este demineralizată prin trecerea 
prin două schimbătoare stratificate de cationi EUGEMAT care conțin rășini schimbătoare de ioni 
slab și puternic acide - 2 x 40 m3/h capacitate de tratare. Regenerarea coloanelor se face cu acid 
clorhidric. Acidul clorhidric este stocat într-un rezervor de 3,5 m3. După demineralizare apa este 
stripată (pentru îndepărtarea CO2) într-un vas de 30 m3 plin cu umplutură minerală (cuarț) cu aer 
filtrat sub presiune iar mai apoi este adăugat calciu (sub formă de soluție de var hidratat). La final 
se realizează o corecție de pH folosind soluție de acid clorhidric. Apa de brasaj este stocată într-un 
vas exterior de 200 m3.  

▪ Din apa filtrată și demineralizată, după eliminarea CO2 într-un echipament de stripare și corecția 
de pH necesară (realizată cu soluție de NaOH) este produsă apa necesară alimentării degazorului 
centralei termice. 

Apa tratată este stocată, în funcție de calitate și utilizare, în vecinătatea secțiilor de producție, astfel: 

• Secția Fierbere: 
o tanc apă brasaj cu capacitatea de 100 m3; 
o tanc de stocare apă răcită (la 4oC) cu capacitatea de 100 m3; 
o tanc de stocare apă caldă (la 85oC) cu capacitatea de 200 m3; 
o rezervor colector condens cu capacitatea de 5,9 m3.  

• Secția Filtrare:  
o rezervor de stocare apă dezaerată carbonatată cu capacitatea de 29 m3; 
o rezervor de stocare apă dezaerată necarbonatată cu capacitatea de 29 m3 

Centrala termică și centrala de frig sunt dotate separat cu câte o stație de dedurizare apei brute tip 
duplex BLUESOFT 500D2-RX, cu capacitatea de 5m3/h. 

Rezerva de incendiu este asigurată prin cele două rezervoare de 600 m3  (hidranți) si 650 m3 
(sprinklere), amplasate in nordul incintei. Cele două rezervoare sunt conectate prin intermediul 
stației de pompare amplasată median între ele, la rețelele de apă de incendiu din incintă. 

Stația de pompare apă de incendiu are în alcătuire: 

Grup pompe retea de hidranti exteriori  
- Grupul activ de pompare (electric) pompa Armstrong KAGEMA4496 /P02751-861, Q=113 

m3/h, 70 mCA înălțime de pompare; 
- Grupul rezervă (DIESEL) pompa Armstrong, Q= 113 m3/h, 70 mCA înălțime de pompare; 
- Pompa jokey KSB Movitec V002/14B, debit pompare 2,13 m3/h, 102,8 mCA înălțime de 

pompare. 
 
Grup pompe retea sprinklere: 

- Grupul activ de pompare (electric) pompa Armstrong HSC 8X16X12,5MF160/2945, Q=454,2 
m3/h, 85 mCA înălțime de pompare; 

- Grupul rezervă (DIESEL) pompa Armstrong HSC 8X16X15NF149/2350, Q=454,2 m3/h, 85 mCA 
înălțime de pompare; 

- Pompa jokey KSB Movitec V002/14B, debit pompare 1 m3/h, 92 mCA înălțime de pompare. 
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În cadrul societății se efectuează contorizarea debitelor de alimentare cu apă, pe toate forajele de 
alimentare și toate branșamentele, fiind prevăzute cu apometre. 

Debitele și volumele specifice solicitate spre autorizare pentru capacitatea de producție de 1.620.000 
hl/an, sunt următoarele: 

SURSA   Debit zilnic maxim  Zilnic mediu  Zilnic minim 
   m3/zi   m3/zi   m3/zi 
Rețea oraș  2592,0   518,0   82,0 
Subteran foraje 1296,0   1037,0   500,0 

Gospodăria de apă (captarea din sursa subterană, instalațiile de tratare, distribuția și stocarea la 
folosințe) sunt autorizate sanitar, în conformitate cu prevederile Legii 458/2002 Legea apei potabile – 
cu modificările și completările ulterioare, prin Autorizația sanitară de funcționare nr. EV0092 emisă 
de Direcția de Sănătate Publică a județului Brașov, valabilă până la 16.05.2019. 

Forajele de alimentare cu apă au instituit un perimetru de protecție rectangular, din gard de plasă 
metalică, de cca. 10x10 m. Suplimentar a fost delimitată printr-un studiu hidrogeologic (Studiu 
hidrogeologic AQUA S.R.L. Brașov, 2017) zona de protecție hidrogeologică a sursei subterane, areal 
care este situat dincolo de limitele proprietății și necesită pentru instituire corelarea cu documentele 
de planificare urbană (noul PUG al Municipiului Brașov). 

3.4.1 Consumul de apă 

Tipul apei Consumator 
Consum mediu 
anual  (m3/an) 

Consum zilnic 
apă (m3/zi) 

Apă brasaj Secţia Fierbere  

174,960 479.34 

  
  
  

Apă utilizată la condiţionarea malţului, 
plămădire, filtrare, obţinerea soluţiei de 
zahăr, fierbere şi la răcirea mustului 

Secţia Filtrare 

81,000 221.92 Producere apa dezaerată / uz general in 
proces 

Apă service 
(potabila) 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

Secţia Fierbere 

3,240 8.88 
Apă de igienizare utilaje şi spaţii de 
producţie / uz general 

Secţia Fermentare 

27,540 75.45 Apă de igienizare utilaje şi spaţii de 
producţie / uz general 

Secţia Filtrare 

12,960 35.51 Apă de igienizare utilaje şi spaţii de 
producţie / uz general 

Secţia Îmbuteliere 

105,300 288.49 
Apă de igienizare utilaje şi spaţii de 
producţie / uz general 
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Tipul apei Consumator 
Consum mediu 
anual  (m3/an) 

Consum zilnic 
apă (m3/zi) 

Centrala termică 

3,240 8.88 
Producere abur tehnologic 

Instalatie de tratare apa EUWA 

27,540 75.45 

Regenerare schimbatoare de ioni, filtre 

Instalaţia de răcire 

25,920 71.01 Apă pentru răcirea condensatoarelor, 
compresoare si uz general 

Apa uz general 

24,300 66.58 
Apa menajeră, igienizare spaţii 
administrative, stropit exterior 

  
 TOTAL FABRICA 
  

486,000 1,322.63 

 

3.4.2 Compararea cu limitele existente 

Sursa valorii limită Valoarea limită Performanţa companiei 

BAT 0,35 – 1 m3/hl bere produsă 0,30 m3/hl bere produsă 

 

O diagramă a circuitelor 
apei şi a debitelor 
caracteristice este 
prezentată mai 
jos/anexată/altele 

Plansa 1361PJ-UE817-000-004 anexata raportului de amplasament 

Diagrama folosinței de apă anexată (anexa C) 

3.4.3 Cerinţele BAT pentru utilizarea apei 

În tabelul următor se prezintă alte cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost analizate comparativ cu 
tehnicile utilizate în unitate. 

Cerinţa caracteristică privind BAT Răspuns 

Responsabilitate 

Indicaţi persoana sau 
grupul de persoane 
responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

A fost realizat un studiu privind utilizarea 
eficientă a apei? Indicaţi data şi numărul 
documentului respectiv. 

Nu, dar societatea monitorizează consumurile de 
apă săptămânal/secţii/lunar/fabrică şi se 
analizează în şedinţele pe departament/fabrică. 

- 
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Listaţi principalele recomandări ale acelui 
studiu şi data până la care recomandările 
vor fi implementate  

Dacă un Plan de acţiune este disponibil, 
este mai convenabil ca acesta să fie 
anexat aici. 

Planul de acţiune departament/fabrică. - 

Au fost utilizate tehnici de reducere a 
consumului de apă? Dacă DA, descrieţi 
succint mai jos principalele rezultate. 

Da - 

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost 
realizat, identificaţi principalele 
oportunităţi de îmbunătăţire a utilizării 
eficiente a apei şi data până la care 
acestea vor fi (sau au fost) realizate. 

Sunt implementate: 

▪ înmuierea malţului prin stropire cu ajutorul 
unei linii de duze; 

▪ monitorizarea strictă a temperaturii de lucru 
(reducerea pierderilor prin evaporare); 

▪ spălarea recipienţilor de îmbuteliere prin 
stropire cu ajutorul unor sistem de duze; 

▪ utilizarea staţiilor CIP automate pentru 
igienizarea utilajelor/instalaţiilor şi a 
traseelor; 

▪ recuperarea condensului; 
▪ sistem de răcire în circuit închis pentru 

compresoarele de aer şi de amoniac; 
▪ sistem de răcire în circuit închis a vaselor de 

fermentare; 
▪ sistem de răcire semiînchis a 

condensatoarelor. 

Conducere la vârf 

Şefi departamente de 
producţie şi ambalare 

Şef Departament 
Inginerie 

Indicaţi data până la care va fi realizat 
următorul studiu. 

- - 

Confirmaţi faptul că veţi realiza un studiu 
privind utilizarea apei cel puţin la fel de 
frecvent ca şi perioada de revizuire a 
autorizaţiei integrate de mediu şi că veţi 
prezenta metodologia utilizată şi 
rezultatele recomandărilor auditului într-
un interval de 2 luni de la încheierea 
acestuia. 

- - 

În căsuţele de mai jos se prezintă poziţia actuală sau propusă cu privire la alte cerinţe caracteristice a 
BAT menţionate în îndrumar. Se demonstrează că propunerile sunt BAT fie prin confirmarea 
conformării, fie prin justificarea abaterilor sau utilizarea măsurilor alternative, ca răspuns la 
întrebările de mai jos. 

3.4.3.1 Sistemele de canalizare 

Reţeaua de canalizare interioară a S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov este 
concepută şi realizată în sistem divizor, după cum urmează: 

▪ reţeaua pentru ape uzate fecaloid – menajere colectează împreună cu  
▪ reţeaua pentru ape uzate tehnologice, şi separat 
▪ reţeaua pentru ape pluviale, 

care permit colectarea separată a apelor de tip fecaloid – menajer şi tehnologice şi transportul 
acestora la staţia de epurare a apelor uzate tehnologice a fabricii, precum şi colectarea separată şi 
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preepurarea locală (separatoare de hidrocarburi) a apelor pluviale colectate de pe platformele 
carosabile. 

Rețeaua de canalizare pentru ape uzate menajere și tehnologice este realizată din conducte tip PVC și 
beton cu diametre variabile funcție de debitele vehiculate (50 - 400 mm) având o lungime cumulată 
de cca. 1,3 km. 

Apele pluviale preluate de pe clădiri și de pe suprafețele betonate prin guri de scurgere cu depozit și 
sifon, precum și prin rigole cu grătar carosabil, sunt colectate în conducte PVC cu Dn 200 mm pana la 
Dn 500 mm. Apele sunt evacuate la canalizarea municipală după o prealabilă preepurare.  

Preepurarea apelor pluviale se realizează prin intermediul unui separator de hidrocarburi 
tricompartimentat tip AS-TOP 80/400 RCK/ER PP (dimensiuni 5,50 x 2,16 x 2,10), montat îngropat, 
înainte de căminul racord C86,  pe rețeaua separativă de canalizare a apelor pluviale. Separatorul e 
dotat cu senzor de prezență pentru produsele petroliere. 

O preepurare locală are loc și la stația de tratare EUWA. Este vorba despre tratarea apelor acide 
rezultate la regenerarea maselor schimbătoare de ioni, care sunt neutralizate cu carbonat de calciu 
granular, înainte de descărcarea la canalizarea exterioară.  

Preepurarea apelor uzate tehnologice și menajere se realizează în instalația proprie, construită în 
incintă, în zona nord estică. Stația de preepurare a fost construită de HYDROTECH Romania S.R.L. 
după o licență BIOTHANE NL, proiectul fiind avizat în baza deciziei de încadrare nr. 274/17.02.2010 
emisă de Agenția pentru Protecția Mediului Brașov, respectiv  Avizului de Gospodărire a apelor nr. 11 
din 22.01.2010 privind „Construire stație de epurare ape uzate” emis de Administrația Națională 
„Apele Române”, Direcția Apelor Olt, Sistemul de Gospodărire a apelor Brașov. 

Cu o capacitate de tratare de 1250 mc/zi, stația de epurare (mecano-biologică, anaerob/aerobă) 
include următoarele echipamente: 

• stație de pompare (bazin cu capacitatea de 48 m3) are in alcătuire două pompe cu Q= 135 m3/h 
(una in rezervă); 

• un grătar mecanic parabolic pentru reținerea particulelor în suspensie mai mari de 0,5 mm; 

• bazin de omogenizare (440 m3); 

• schimbător de căldura pentru influent realizat din doua bazine de apă rece /caldă (15 m3 fiecare), 
schimbător de căldură și sistem dublu de pompare; 

• bazin de neutralizare (48 m3) în care se dozeaza clorură ferică, micronutrienți, reactivii corectori 
de pH; 

• reactor biologic UASB (628 m3); 

• bazin de aerare (628 m3); 

• bazin de sedimentare (190 m3), include treapta de îndepărtare a fosforului (dozare de clorură 
ferică). 

Nămolul sedimentat este pompat în bazinul de stocare a nămolului (93 mc) echipat cu o linie de 
aerare. 

Deshidratarea nămolului în exces se realizează prin centrifugare, prin eliminarea unei părți din apa de 
nămol, ceea ce conduce la diminuarea volumului de nămol care trebuie eliminat.  

Înainte de evacuarea în rețeaua municipală, debitul de ape uzate este măsurat printr-un sistem de 
măsurare în canale deschise cu nivel liber, tip ACK CADES 713. 
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Stația de preepurare a fost proiectată astfel încât să poată fi extinsă etapizat. Capacitatea maximă de 
tratare (avizată pentru etapa finală de dezvoltare a fabricii) este de 4500 mc/zi apă uzată la intrare. 

Volumele de apă uzată descărcate la rețeaua municipală, solicitate la autorizate pentru capacitatea 
de producție de 1.620.000 hl/an sunt următoarele: 

Categorie ape descărcate   Vmaxim zilnic  Vmediu zilnic   V.minim zilnic 
Ape menajere și tehnologice               1250 mc  835 mc                            120 mc 
preepurate    14,47 l/s  9,66 l/s   1,39 l/s 
Ape pluviale preepurate     80 

3.4.3.2 Recircularea apei 

Condensul colectat de la toate utilajele consumatoare de abur este reutilizat în centrala termică, 
reprezentând 80 % din cantitatea de apă introdusă la prepararea aburului. 

3.4.3.3 Alte tehnici de minimizare 

Alte tehnici de diminuare a consumului de apă sunt: 

▪ monitorizarea strictă a parametrilor de proces pentru fiecare utilaj, în special a temperaturii de 
lucru (reducerea pierderilor prin evaporare); 

▪ utilizarea staţiilor CIP (Cleaning in Place) automate pentru igienizarea utilajelor/instalaţiilor şi a 
traseelor; 

▪ utilizarea apei de răcire de la răcitorul de must ca şi apă de plămădire la fierbere; 
▪ sistem de răcire în circuit închis a vaselor de fermentare; 
▪ sistem de răcire semiînchis a condensatoarelor cu evacuarea apei după verificarea 

conductivităţii; 
▪ recircularea apei de răcire la compresoarele de aer şi amoniac. 

3.4.3.4 Apa utilizată la spălare 

Acolo unde apa este folosită pentru curăţare şi spălare, cantitatea utilizată trebuie minimizată prin: 

• aspirare, frecare sau ştergere mai degrabă decât prin spălare cu furtunul; 

Spaţiile de producţie a berii şi de îmbuteliere sunt spălate periodic cu ajutorul unor utilaje care 
utilizează apă sub presiune. 

• evaluarea scopului reutilizării apei de spălare; 

Nu este cazul. 

• controale stricte ale tuturor furtunelor şi echipamentelor de spălare. 

Inspecţie periodică pentru verificarea pierderilor. 

Există alte tehnici adecvate pentru instalaţie? 

Nu este cazul. 
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4. PRINCIPALELE ACTIVITĂŢI 

4.1 Inventarul proceselor 

Capacitatea maximă de producţie a S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov este în 
această etapă de dezvoltare de 1.620.000 hl bere/an.   

Numele procesului 
Numărul 

procesului  
Descriere Capacitate maximă 

Pregătirea materiilor 

prime 

- Îndepărtarea impurităţilor din materia 

primă se realizează prin operaţii de 

polizare şi sitare. Aceste operaţii sunt 

urmate de cântărirea materiilor prime. 

10 t malţ/h 

 

Măcinarea materiei 

prime 

- Malţul este supus operaţiei de 

măcinare  

7,5 t malţ/h 

 

Plămădirea malţului - Plămădirea se realizează în scopul 

solubilizării componentelor solide ale 

malţului prin amestecare cu apă în 

proporţie de 1:3,4 sub acţiunea 

enzimelor şi menţinere la diferite 

paliere de temperatură. 

480 hl must/şarjă  

Filtrarea plămezii - Filtrarea se realizează pentru 

eliminarea cojilor şi separarea 

fracţiunii solubile (mustul) de cea 

insolubilă (borhotul).  

480 hl must/şarjă  

Fierberea mustului cu 

hamei 

- Scopul fierberii mustului cu hamei 

este: inactivarea enzimelor din malţ, 

sterilizarea mustului, extragerea şi 

izomerizarea compuşilor proveniţi din 

hamei, coagularea proteinelor din 

must, formarea complexului proteine – 

polifenoli, formarea compuşilor de 

aromă şi culoare, scăderea pH-ului 

mustului, concentrarea mustului prin 

evaporarea apei şi evaporarea 

compuşilor volatili. 

480 hl must/şarjă  

Răcirea şi limpezirea 

mustului 

- Procesul constă în separarea 

complexului proteine – polifenoli 

(trub), care influenţează stabilitatea 

coloidală a berii şi răcirea rapidă a 

mustului limpezit pentru a evita 

infectarea acestuia cu microorganisme.  

480 hl must/şarjă  

Fermentarea primară - Fermentarea primară are loc în 

tancurile de fermentare, unde mustul 

este însămânţat cu drojdie. Scop: 

transformarea zaharurilor 

fermentescibile în alcool şi dioxid de 

carbon. 

31.000 hl bere/săptămână 
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Fermentarea secundară 

(maturarea) 

- Fermentarea secundară reprezintă 

continuarea procesului de fermentare 

în vase închise, la temperaturi mai 

scăzute şi într-un ritm mai lent. Scop: 

saturarea berii în dioxid de carbon, 

clarificarea berii, precum şi maturarea 

berii. 

Filtrarea berii - Filtrarea se realizează pentru 

separarea celulelor de drojdie şi a 

celorlalte substanţe care conferă 

tulbureală berii. După filtrare are loc 

corecţia conţinutului de dioxid de 

carbon din bere şi diluarea acesteia cu 

apă dezaerată.  

240 hl bere/h 

  

Îmbutelierea berii - Îmbutelierea se face în sticle, PET şi 

recipienţi KEG. 

32.000 sticle/h  

(160 hl bere/h), 

16.000 PET/h (160 hl bere/h)  

 96 KEG/h  (48 hl bere/h în 

KEG de 50 l) 

 

Igienizarea utilajelor/ 

instalaţiilor şi a traseelor 

- Igienizarea şi spălarea 

utilajelor/instalaţiilor şi a traseelor prin 

spălări şi clătiri succesive. 

- 

Tratarea apei de proces - Obţinerea apei dedurizate şi a apei de 

proces, prin tratarea apei brute în 

instalaţia de dedurizare şi în instalaţia 

EUWA. 

2x5 m3 apă dedurizată/h 

37 m3 apă de proces/h 

110 m3 apă service /h 

3 m3/h apa alimentare cazan  

 

4.2 Descrierea proceselor 

Activitatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov constă în fabricarea berii.  

Luând în considerare capacitatea de producție, activitatea se încadrează la Punctul 6, subpunctul 6.4b 
– Tratare şi procesare în scopul fabricării produselor alimentare prin materii prime de origine 
vegetală, având o capacitate de producţie mai mare de 300 t produse finite/zi de exploatare (valoare 
medie trimestrială). 

În procesul de obţinere a berii, principalele faze de producţie sunt: 

▪ fierberea berii; 
▪ fermentarea berii; 
▪ filtrarea berii; 
▪ îmbutelierea şi livrarea la beneficiari. 
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A. Fierberea berii 

Malţul, principala materie primă utilizată în producerea berii, este aprovizionat cu mijloace auto 
pentru care este instalat un cântar auto local şi este stocat într-un siloz din ciment, cu 18 celule şi 
capacitatea totală de stocare de 3.960 t. 

Din celulele de stocare, malţul, este transportat gravitaţional şi mecanic prin intermediul unei 
instalaţii de transport malţ din buncărele silozului spre 2 silozuri de zi  (45 tone fiecare).  

Instalaţia de recepție și transport malţ alcătuită din 5 redlere și 4 elevatoare are capacitatea de 
preluare 20 t/h şi realizează transportul, separarea impurităţilor şi cântărirea malţului. Silozul tampon 
de malț (două bucăți) are capacitatea cumulată de 50 tone. 

Mălaiul este preluat într-un buncăr cu capacitatea de 6 tone fiind transportat pneumatic în silozul 
vertical de 100 tone. 

Livrarea malțului din siloz către linia de fierbere se realizează tot cu ajutorul redlerelor și șnecurilor 
(capacitate de transport aproximativ 10 t/h). După trecerea prin cântarul Buhler sunt alimentate 
morile (de malț negru sau moara cu ciocănele). Prin șnec măcinișul este alimentat în preplămaditor. 

Din faza tehnologică de fierbere a berii se obţine mustul de bere. Principalele operaţii pentru 
obţinerea mustului de bere sunt următoarele: 

▪ măcinarea malţului; 
▪ plămădirea; 
▪ filtrarea; 
▪ fierberea mustului; 
▪ răcirea mustului fiert. 

Principalele utilaje existente în componenţa Liniei Fierbere sunt următoarele:  

▪ moara cu ciocănele pentru măcinarea malţului cu capacitatea de 7,5 t/h; 
▪ moară malț negru cu capacitatea de de 0,3 t/h; 
▪ vas preplămădire cu capacitatea de 54 hl (5,4 m3) 
▪ cazan de plămădire a malţului cu capacitatea de 450 hl (45 m3); 
▪ cazan de plămădire a cerealelor nemalţificate cu capacitatea de 197 hl (19,7 m3); 
▪ cazan de filtrare plămadă; 
▪ tanc exterior de stocare a borhotului cu capacitatea de 130 t; 
▪ schimbător de căldură pentru preîncălzirea mustului cu capacitatea de 190 m3/h; 
▪ vas tampon de stocare must cu capacitatea de 500 hl (50 m3); 
▪ 4 vase de dozare hamei cu capacitatea de 2,35 hl (0,235 m3); 
▪ cazan de fierbere a mustului cu capacitatea de 650 hl (65 m3); 
▪ vas tip Whirpool (Rotapool) pentru separarea trubului cu capacitatea de 600 hl (60 m3); 
▪ vas de colectare a condensului (5,9 m3); 
▪ schimbător de căldură cu plăci pentru răcirea mustului cu capacitatea de 50 m3/h; 
▪ sistem de recuperare a energiei termice de la cazanul de fierbere cu capacitatea de 0,87 t/h 

condensat şi 1,79 t/h abur; 
▪ staţie CIP (Cleaning in Place) pentru igienizarea instalaţiilor. 

Plămădirea malţului 
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Procesul de plămădire a malţului se realizează în scopul solubilizării componentelor solide ale 
malţului prin amestecare cu apă în proporţie de 1:3,4, sub acţiunea enzimelor. Amidonul, care nu 
este fermentabil, sub acţiunea amilazelor se transformă în dextrină şi maltoză (zaharuri 
fermentabile), iar proteinele în aminoacizi, necesari metabolismului drojdiei. Durata operaţiei de 
plămădire a malţului este de cca. 2,5 ore. 

Pentru a realiza o cât mai bună degradare a substanţelor din bob, plămada este menţinută la diferite 
paliere de temperatură, specifice pentru acţiunea optimă a fiecărei enzime, până la temperatura de 
76oC. Prin acţiunea acestor enzime se influenţează anumite caracteristici ale mustului care se 
regăsesc în mare parte şi în caracteristicile produsului finit. 

În funcţie de temperaturile de plămădire se obţine un must cu mai multă maltoză sau dextrine, 
rezultând o bere mai bogată în alcool şi mai săracă în extract sau invers. 

În cazanul de plămădire se mai adaugă sulfat de calciu, clorură de calciu şi enzime, iar reglarea valorii 
pH-ului la 5,5 – 5,6 se face cu acid fosforic. 

Pentru anumite sortimente de bere, în acelaşi cazan se adaugă plămadă de mălai. Plămada de mălai 
se realizează într-un cazan situat în imediata vecinătate a cazanului de plămădire, prin adaos de apă şi 
malţ (12 %) pentru a menţine starea lichidă a plămezii. 

Plămada de malţ este pompată direct în cazanul de filtrare, după controlul degradării complete a 
amidonului. Această analiza este foarte importantă pentru că urmele de amidon din must pot afecta 
stabilitatea coloidală a berii şi măresc pierderile în extract. 

Filtrarea plămezii 

Filtrarea are ca scop eliminarea cojilor şi separarea fracţiunii solubile de partea insolubilă (borhotul). 
Procesul are loc în două faze: separarea borhotului obţinându-se mustul primar şi spălarea cu apă 
fierbinte (la 76oC) a borhotului care conţine 80 % must, pentru recuperarea extractului reţinut de 
acesta, obţinându-se un must spălat sau stors. Spălarea borhotului se face până la atingerea unui pH 
de 4,5 – 5,5. 

Filtrarea plămezii se realizează în cazanul de filtrare. Introducerea plămezii se face pe la partea 
inferioară a cazanului pentru a preveni introducerea de aer (oxigen) în plămadă. Cazanul este 
prevăzut cu o sită pe care se reţine stratul de borhot. Afânarea borhotului se face cu ajutorul unui car 
de afânare cu cuţite cu poziţie reglabilă. Durata operaţiei de filtrare a plămezii este de 3 ore. 

Borhotul epuizat este transportat pneumatic în buncărul exterior de stocare a borhotului cu 
capacitatea de 130 t, situate în partea de vest a secţiei. Stocarea borhotului se face până la livrarea ca 
furaj pentru animale, către diferiţi beneficiari. 

Mustul obţinut în urma procesului de filtrare este colectat într-un vas intermediar şi/sau în cazanul de 
fierbere. 

Fierberea mustului cu hamei 

Înaintea operaţiei de fierbere a mustului, acesta este preîncălzit prin intermediul unui schimbător de 
căldură cu plăci, de la temperatura de 72oC până la temperatura de 96oC. Agentul de încălzire utilizat 
este apa caldă din sistemul de recuperare a energiei. 
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Fierberea mustului cu hamei se realizează pentru: inactivarea enzimelor din malţ, sterilizarea 
mustului, extragerea şi izomerizarea compuşilor proveniţi din hamei, coagularea proteinelor din 
must, formarea complexului proteine – polifenoli, formarea compuşilor de aromă şi culoare, scăderea 
pH-ului mustului, concentrarea mustului prin evaporarea apei şi evaporarea compuşilor volatili. 

Formarea complexului proteine – polifenoli contribuie la stabilitatea coloidală a berii finite şi din 
acest motiv, este important ca durata fierberii să asigure formarea acestui complex. Durata operaţiei 
de fierbere este de aproximativ 1 oră. 

Hameiul introdus în cazanul de fierbere este sub formă de pelete sau extract, care au avantajul că nu 
produc deşeuri şi permit o dozare exactă. Procesul de fierbere este dinamic, fierberea mustului având 
loc la o uşoară suprapresiune. Rata de evaporare este de 4 – 5 %. În caz contrar se impune curăţarea 
cazanului şi asigurarea presiunii corespunzătoare de abur. 

În cazanul de fierbere, se adaugă clorură de calciu şi sulfat de zinc.  

Sterilizarea mustului prin fierbere este necesară pentru a distruge microorganismele conţinute care 
ar putea genera procese biochimice nedorite şi care ar putea afecta calitatea berii. 

Recuperarea energiei degajată de vaporii mustului de bere, care fierbe în cazanul de fierbere, se 
realizează cu ajutorul unor instalaţii speciale care funcţionează în circuit închis, apa fiind agentul care 
vehiculează energia termică. Apa care acumulează energia termică o cedează apoi mustului, 
preîncălzindu-l de la 72°C la 96°C înainte de a fi fiert şi circuitul se reia. 

Răcirea şi limpezirea mustului 

Mustul fierbinte obţinut în urma procesului de fierbere este pompat într-un vas cilindric tip 
(Rotapool) în scopul separării complexului proteine – polifenoli (trub), care are o influenţă negativă 
asupra stabilităţii coloidale a berii. Intrarea mustului în acest vas este tangentă la generatoarea părţii 
cilindrice a vasului, printr-o conductă situată la aproximativ 1/3 din înălţime, favorizând crearea unei 
forţe centrifuge care conduce la sedimentarea trubului la cald în partea inferioară a vasului. 
Temperatura la care se realizează separarea trubului este de 105oC. 

Trubul cald este colectat în vasul de colectare a trubului, de unde este evacuat în vasele de stocare a 
borhotului. 

După o perioadă de repaus de 25 – 30 minute, mustul limpede este evacuat prin intermediul unei 
conducte situată la partea inferioară a vasului deasupra conului de colectare a trubului şi este răcit cu 
ajutorul unui schimbător de căldură cu plăci, de la temperatura de la 100 – 105oC la 10oC. Răcirea 
rapidă a mustului se face în scopul evitării infectării cu microorganisme. Mustul este aerat în timpul 
răcirii cu aer steril, drojdia având nevoie de oxigen în timpul metabolismului, iar gradul de dizolvare a 
oxigenului în must creşte cu scăderea temperaturii. 

B. Fermentarea 

Fermentarea berii este un proces biochimic de transformare a zahărului fermentescibil în alcool şi 
CO2, sub acţiunea enzimelor din drojdie. Procesul de fermentare se desfăşoară în două etape: 

▪ fermentarea primară în scopul transformării zaharurilor în alcool şi dioxid de carbon, şi 
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▪ fermentarea secundară (maturare) pentru stabilizarea coloidală a berii şi saturarea în dioxid de 
carbon, limpezirea berii prin depunerea celulelor de drojdie şi a trubului la rece, precum şi 
maturarea berii. 

Fermentarea primară 

Mustul răcit este transportat în 12 vase cilindroconice verticale (CCT) din oţel inoxidabil (12 x 2450 hl) 
sau în tancurile Combi 30 buc x 600 hl. Aceste vase pentru fermentarea primară sunt prevăzute cu 
sistem interior de spălare prin care este captat şi dioxidul de carbon rezultat din fermentare.  

Însămânţarea cu drojdie a mustului se realizează în vasele de fermentare primară.  Drojdia utilizată se 
obţine prin propagarea de culturi pure. Aceasta se realizează în prima etapă în laborator şi în a doua 
etapă în staţia de drojdie. În cea de-a doua etapă, drojdia este multiplicată până ajunge la o cantitate 
suficientă pentru a însămânţa o şarjă de must. Drojdia folosită este o drojdie de fermentaţie 
inferioară în sensul că aceasta se depune pe fundul vasului la sfârşitul fermentaţiei. 

Secţia Fermentare deţine o staţie de drojdie, care este constituită din:  

▪ tanc propagare culturi drojdie cu capacitatea de 246 hl (24,6 m3); 
▪ 3 tancuri destinate stocării drojdiei cu capacitatea de 60 hl/tanc; 
▪ 1 tanc pentru stocarea drojdiei epuizate cu capacitatea de 180 hl (18 m3).   

Drojdia este însămânţată în mai multe şarje de must, maxim de 6 ori, în funcţie de parametrii 
acesteia – consistenţă, viabilitate, pH, microbiologie. 

La fermentarea primară, cea mai mare parte din extractul fermentescibil se transformă în alcool etilic 
şi dioxid de carbon cu ajutorul complexului enzimatic al drojdiei de bere. 

În timpul fermentării mustului se formează diacetil, substanţă nedorită în bere, fiind produsă şi 
consumată de către drojdie. Fermentarea primară este terminată în momentul în care concentraţia 
de diacetil este mai mică de 30 ppm, iar diferenţa între extractul fermenscentibil şi cel 
nefermenscentibil atinge o valoare dorită. 

La sfârşitul fermentaţiei primare, conţinutul de dioxid de carbon este de aproximativ 2 g/l bere. 

Drojdia este colectată prin partea inferioară a tancului CCT şi este transportată în vasele de stocare a 
drojdiei sau este distrusă şi stocată până la eliminarea finală a acesteia într-un tanc de stocare drojdie 
epuizată cu capacitatea de 18 m3. Distrugerea drojdiei se realizează la temperatură ridicată obţinută 
cu ajutorul unui schimbător de căldură care utilizează ca agent termic aburul (autoliza).  

Drojdia de bere autolizată poate fi stocată în containere metalice în vederea comercializării ca 
subprodus sau, de regulă în cazul Fabricii de bere Brașov este descărcată în rețeaua de ape uzate 
tehnologice fiind tratată anaerob / aerob în stația de epurare din incintă.   

În timpul procesului de fermentare, o importanţă deosebită o au condiţiile microbiologice de 
menţinere a sterilităţii berii şi a drojdiei utilizate. Toate vasele şi traseele sunt igienizate după fiecare 
utilizare şi sunt recoltate probe microbiologice după fiecare igienizare. 

Berea tânără obţinută este transferată în tancurile de fermentare secundară (maturare) după o 
prealabilă răcire la temperaturi ce variază între 0 ÷ -2oC. Răcirea se realizează utilizând drept agent de 
răcire propilenglicolul. 
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Fermentarea secundară (maturarea) 

În fermentarea secundară are loc continuarea procesului de fermentare în vase închise, într-un ritm 
mai lent şi la temperaturi scăzute. În această fază se continuă descompunerea extractului 
fermentescibil rămas după fermentarea primară. 

Procesul de fermentare secundară se desfăşoară în 45 de tancuri de maturare (orizontale)  a câte 
600hl fiecare. 

Intensitatea procesului de fermentare este condiţionată de cantitatea de extract fermentescibil, de 
cantitatea şi calitatea drojdiei rămase în berea tânără, precum şi de temperatura de depozitare. O 
sedimentare bună a particulelor are influenţe pozitive asupra stabilităţii coloidale a berii. 

Aspectul berii la transferul acesteia în tancurile de maturare este tulbure, iar berea are o stabilitate 
redusă. Din acest motiv, berea este supusă fermentării lente la temperaturi scăzute pentru 
descompunerea extractului fermenscentibil, rămas după fermentarea primară, în proporţii cât mai 
mari. 

Fenomenele care apar în timpul fermentării secundare (maturare) sunt următoarele: 

▪ sedimentarea drojdiei şi a resturilor de trub, precum şi a altor substanţe sedimentabile; 
▪ saturarea cu dioxid de carbon până la concentraţia de 5g/l bere; 
▪ reducerea conţinutului de oxigen şi prevenirea fenomenului de oxidare. 

Temperatura scăzută la care are loc fermentarea secundară împiedică dezvoltarea bacteriilor, 
favorizează precipitarea particulelor şi măreşte solubilitatea dioxidului de carbon. 

Durata perioadei de fermentaţie secundară este de minim 48 ore. 

Fermentarea berii se poate realiza şi în sistem unitanc, în vase de fermentare cilindroconice verticale, 
procesul de fermentare primară şi secundară având loc în acelaşi vas, după o diagramă care permite 
obţinerea de bere finită, după 16 – 17 zile. 

Dioxidul de carbon generat în vasele de fermentare este colectat, separat, compresat, uscat, purificat 
şi lichefiat în vederea reutilizării acestuia în procesul de producţie cu ajutorul unei instalaţii de 
recuperare a CO2, care are o capacitate de absorbţie de 550 kg/h CO2 (la 1 bar, 20oC).  

C. Filtrarea berii 

Berea rezultată după maturare este tulbure şi puţin aspectuoasă, datorită conţinutului în combinaţii 
proteice, polifenoli, răşini de hamei, celule de drojdie, etc., care pot conduce şi la micşorarea 
stabilităţii berii. Din această cauză, berea trebuie limpezită prin filtrare, proces prin care se înlătură, 
atât microorganismele conţinute, cât şi particulele care formează tulbureala de natură coloidală. 

Eficienţa procesului de filtrare depinde de: mărimea particulelor care formează tulbureala berii, 
precum şi de structura şi modul de acţiune al materialului filtrant. 

Berea preluată din tancurile de fermentare secundară este stabilizată cu ajutorul adjuvantului, răcită 
şi stocată într-un vas tampon cu volum de 50 hl, din care se alimentează instalaţia de filtrare. 

În vederea separării celulelor de drojdie şi a substanţelor care conferă tulbureală berii, aceasta se 
filtrează prin intermediul unei instalaţii cu plăci tip SCHENK  cu capacitatea de 200 hl/h. 
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Pentru filtrare se utilizează, ca adjuvant, kieselguhrul (pământul de diatomee), inert din punct de 
vedere fizico – chimic şi organoleptic şi care nu influenţează gustul şi mirosul berii. Acesta este 
provenit din scheletele animalelor marine şi este extras din zăcăminte.  

După filtrare, berea este diluată cu apă dezaerată. Apa de proces este dezaerată într-un dezaerator 
tip Aldox Alfa Laval cu capacitatea de 20 m3/h. Concentraţia maximă admisă de oxigen în apă este de 
maxim 20 ppb. Stocarea apei dezaerate se face în două tancuri, unul pentru apa dezaerată 
necarbonatată cu capacitatea de 290 hl (29 m3) şi unul apa dezaerată carbonatată cu capacitatea de 
290 hl (29 m3). 

După diluare, berea este supusă unei corecţii a concentraţiei de dioxid de carbon utilizând o instalaţie 
de diluţie şi carbonatare tip Aldox Alfa Laval. 

Depozitarea berii se realizează în 10 tancuri de liniştire (BBT – bright beer tanks) situate în exteriorul 
clădirilor în care se desfăşoară procesul de filtrare, fiecare cu capacitatea de 310 hl (31 m3). 

Kieselguhrul epuizat este stocat în două tancuri cu capacitatea de 8 m3 fiecare şi este deshidratat prin 
intermediul unei instalaţii de deshidratare prin centrifugare AL Foodec 209 cu capacitatea de 2 m3/h. 

D. Îmbutelierea şi livrarea la beneficiari 

Secţia Îmbuteliere are 3 linii de îmbuteliere: 

▪ linia KRONES sticle – 32.000 sticle/h respectiv (160hl/h); 
▪ linia recipienţi PET – 16.000 PET/h respectiv (160hl/h);; 
▪ linia recipienţi KEG –  48 hl/h în KEG de 50 l. 

Îmbutelierea în sticle 

Linia  Îmbuteliere bere în sticle (tip Krones) are o capacitate de 32.000 sticle/h şi este compusă din: 

▪ maşină de depaletizat navete tip Kettner cu capacitatea de 38.400 sticle/h; 
▪ maşină de dezambalat tip Kettner cu capacitatea de 28.000 sticle/h; 
▪ maşină de spălat sticle tip Krones Lavatec Kes cu capacitatea de 27.000 sticle/h; 
▪ maşină de spălat navete tip Krones cu capacitatea de 1.400 navete/h; 
▪ inspector pentru control sticlă goală tip cu capacitatea de 45.000 sticle/h; 
▪ inspector de sticlă final cu capacitatea de 72.000 sticle/h; 
▪ inspector de sticlă plină FBI cu capacitatea de 45.000 sticle/h; 
▪ maşină de îmbuteliat tip Krones Mecafill cu capacitatea de 32.000 sticle/h; 
▪ pasteurizator flash tip Fischer cu capacitatea de 17,6 m3/h; 
▪ maşină de etichetat tip Krones cu capacitatea de 35.200 sticle/h; 
▪ maşină de ambalat sticle în navete cu capacitatea de 36.800 sticle/h; 
▪ maşină de paletizat tip cu capacitatea de 38.400 sticle/h. 

Ambalajele folosite, sunt depaletizate şi dezambalate cu maşini automatizate şi sunt introduse în 
maşina de spălat sticle. Spălarea sticlelor se realizează cu apă service prin imersări şi pulverizări 
succesive cu apă şi sodă caustică. Maşina de spălat sticle tip Krones are un bazin de preînmuiere, 2 
bazine cu soluţie de hidroxid de sodiu, 2 bazine cu apă caldă şi un bazin cu apă rece. Verificarea 
spălării sticlelor se face cu ajutorul unei maşinii pentru control sticlă goală tip, care verifică complet 
calitatea sticlelor. 
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Sticlele spălate sunt transportate către maşina de îmbuteliat unde berea filtrată şi pasteurizată este 
introdusă în sticle. Între umplerea şi capsarea sticlelor există două dozatoare (“jettere”) care introduc 
în sticlă apă la o presiune mare şi o temperatură de 80oC producând spumarea în vederea eliminării 
aerului din gâtul sticlei. După umplere şi capsare, sticlele sunt spălate exterior cu apă service cu 
ajutorul unui echipament de spălare recipienţi, care intră în componenţa maşini de îmbuteliat. 

Pasteurizarea berii se face cu ajutorul unui pasteurizator flash la o temperatura de 72oC, timp de 30 
de sec., având ca scop distrugerea microorganismelor existente în bere, fără modificarea 
caracteristicilor berii. Apa utilizată în procesul de pasteurizare este de tip service. Capacitatea 
pasteurizatorului este de 17,6 m3/h. 

Sticlele sunt etichetate cu ajutorul unei maşini de etichetat tip Krones Prontomatic. Adezivul folosit 
este pe bază de cazeină şi provine de la firma Ecolab. Inscripţionarea datei de expirare a berii se face 
automat cu un dispozitiv de inscripţionat cu jet de cerneală tip Videojet. Verificarea etichetării este 
făcută cu un dispozitiv care verifică eticheta. 

În final, sticlele sunt contraetichetate, apoi se aplică o folie coleretă şi sunt dirijate către maşina de 
ambalat şi maşina de paletizat. 

Îmbutelierea în recipienţi PET 

Linia de îmbuteliere  în recipienţi PET tip COMBI are o capacitate de 16.000 recipienţi PET/h şi se 
compune din: 

▪ maşină format şi îmbuteliat recipienţi PET cu capacitatea de 16.500 recipienţi PET/h; 
▪ pasteurizator flash cu capacitatea de 165 hl/h (16,5 m3/h); 
▪ instalaţie de verificare a nivelului tip cu capacitatea de 16.500 recipienţi PET/h; 
▪ maşină de etichetat PET tip cu capacitatea de 18.975 recipienţi PET/h; 
▪ dispozitiv de inscripţionat tip Videojet cu capacitatea de 18.975 recipienţi PET/h; 
▪ maşină de înfoliat recipienţi PET cu capacitatea de 19.800 recipienţi PET/h; 
▪ maşină de paletizat cu capacitatea de 20.62500 recipienţi PET/h; 
▪ maşină de înfoliat paleţi; 
▪ maşină de etichetat paleţi. 

Berea filtrată se îmbuteliază în recipienţi PET de  volume diferite. Recipienţii PET sunt realizaţi 
automat din preforme prin întindere şi suflare într-o maşină specializată de format PET, operaţii care 
se realizează după o prealabilă încălzire. Maşina este prevăzută cu sistem de răcire şi un compresor 
de aer. Compresorul este carcasat şi este amplasat în interiorul clădirii Liniei Îmbuteliere bere în 
recipienţi PET. 

Recipienţii PET, după o prealabilă verificare a dimensiunilor, sunt dirijaţi către maşina de îmbuteliat, 
în care se execută operaţii de spălare a recipienţilor cu apă service. Alimentarea cu bere a maşinii de 
îmbuteliat se face de la instalaţia de pasteurizare. Pasteurizarea berii se face cu ajutorul unui 
pasteurizator flash, la o temperatura de 72oC, timp de 30 de sec. Berea pasteurizată este apoi răcită şi 
depozitată temporar înainte de a fi îmbuteliată, într-un vas tampon. Recipienţii îmbuteliaţi sunt 
capsaţi cu ajutorul echipamentului de capsare cu care este dotată maşina de îmbuteliat. 

Recipienţii, după umplere şi capsare, sunt etichetaţi şi ambalaţi cu folie termocontractibilă în baxuri. 
Baxurile de recipienţi PET sunt paletizate cu ajutorul unei maşini de paletizare, iar paleţii sunt 
înfoliaţi. 
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Îmbutelierea în recipienţi KEG 

Linia de îmbuteliere în recipienţi KEG are o capacitate de 48 hl/h şi are următoarea componenţă: 

▪ dispozitiv încărcător 1/verificator cu capacitatea de 96 recipienţi KEG/h; 
▪ maşină de spălat exterior cu capacitatea de 96 recipienţi KEG/h; 
▪ maşină de spălat, sterilizat şi umplut cu capacitatea de 96 recipienţi KEG/h; 
▪ pasteurizator flash cu capacitatea de 55 hl/h; 
▪ cântar cu capacitatea de 96 recipienţi KEG/h; 
▪ dispozitiv încărcător 2 pentru aplicarea capacului sigiliu şi inscripţionare cu capacitatea de 96 

recipienţi KEG/h. 

Îmbutelierea berii în recipienţi KEG se realizează utilizând o maşină de umplut cu două module de 
spălare – umplere cu o capacitate de 48 hl/h.  

Berea filtrată este trecută într-o primă etapă printr-un pasteurizator flash, care asigură pentru mult 
timp menţinerea stabilităţii microbiologice a berii.  

Îmbutelierea berii filtrate se realizează în recipienţi KEG de 30 l şi 50 l. Recipienţii KEG sunt inspectaţi 
pentru a sesiza eventualele defecte. După verificare, recipienţii sunt preluaţi de o bandă 
transportoare către maşina de spălat la exterior a recipienţilor KEG, prevăzută cu un bazin cu soluţie 
de hidroxid de sodiu încălzită la 80oC, spălarea realizându-se printr-un sistem de duze pulverizator. 
Recipienţii sunt clătiţi cu apă caldă la 65oC şi este reluat ciclul de spălare, cu soluţie Horolith 1 (0,5 %) 
la 70oC şi Horolith 2 (1,5 %) la 80oC. 

După prespălare, recipienţii sunt transportaţi la maşina de spălat, sterilizat şi umplut, care are în 
componenţă 5 capete, astfel: capul 1 pentru golirea, clătirea cu apă caldă şi spălarea recipienţilor cu 
soluţie Horolith CIP (1,3 – 1,5 %), capul 2 pentru spălarea cu soluţie Horolith CIP (< 1,2 %) la 70oC, 
golirea şi limpezirea recipienţilor, capul 3 pentru clătirea cu apă fierbinte 80oC şi sterilizare cu abur la 
120oC a recipienţilor, capul 4 pentru golire, sterilizare cu abur la 120oC şi presurizare cu dioxid de 
carbon la presiunea de 2,5 bar şi, capul 5 pentru umplerea cu bere a recipienţilor. 

Igienizarea recipienţilor KEG se realizează cu apă service. 

După umplere, recipienţii KEG sunt cântăriţi, sigilaţi şi inscripţionaţi în vederea livrării. 

E. Igienizarea utilajelor/instalaţiilor şi a traseelor – Staţii CIP (Cleaning in Place) 

Igienizarea utilajelor/instalaţiilor şi a traseelor aferente Secţiei Fierbere 

Igienizarea utilajelor/instalaţiilor şi a traseelor aferente Liniei Fierbere se realizează folosind o staţie 
CIP, formată din 4 rezervoare metalice cu capacitatea de 9,8 m3/rezervor și un rezervor de 23,8 m3, 
după cum urmează: 

▪ rezervor cu apă de clătire; 
▪ rezervor cu soluţie acidă de P3 – horolith V 0,8 – 1,2 %; 
▪ rezervor cu soluţie de hidroxid de sodiu 1,8 – 2,2 %, aditivată cu P3-stabilon WT 0,2 %; 
▪ rezervor cu soluţie de hidroxid de sodiu 1,8 – 2,2 %, aditivată cu P3-stabilon WT 0,2 % 
▪ rezervor apă recirculată. 



  Capitolul 4 – Principalele Activităţi 

 45 

Rezervoarele staţiei CIP aferentă Liniei Fierbere sunt amplasate într-o cuvă de retenţie placată cu 
gresie antiacidă, drenarea eventualelor scurgeri realizându-se prin reţeaua interioară de canalizare a 
apelor uzate tehnologice în staţia de epurare, existentă pe amplasament. 

Procesul de igienizare se realizează prin spălări şi clătiri succesive. 

Igienizarea utilajelor/instalaţiilor şi a traseelor aferente Secţiei Fermentare 

Igienizarea vaselor cilindroconice de fermentare CCT şi traseelor aferente se realizează folosind o 
staţie CIP formată din 6 rezervoare metalice a câte 8 m3 fiecare, după cum urmează: 

▪ rezervor cu soluţie caldă de hidroxid de sodiu 1,8 – 2,2 %, aditivată cu P3-stabilon WT 0,2 %; 
▪ rezervor cu soluţie rece de hidroxid de sodiu 1,8 – 2,2 %, aditivată cu P3-stabilon WT 0,2;  
▪ rezervor cu apă recuperată cu conţinut de hidroxid de sodiu; 
▪ rezervor cu apă de clătire; 
▪ rezervor cu soluţie de dezinfectant P3-oxysan ZS 0,075 – 0,15 %; 
▪ rezervor cu soluţie de P3-trimeta Plus 1,65 – 1,95 %. 

Rezervoarele staţiei CIP sunt amplasate într-o cuvă de retenţie placată cu din gresie antiacidă, 
drenarea eventualelor scurgeri realizându-se prin reţeaua interioară de canalizare a apelor uzate 
tehnologice în staţia de epurare, existentă pe amplasament. 

Igienizarea vaselor de fermentare - maturare şi traseelor aferente se realizează folosind o staţie CIP 
formată din 4 rezervoare metalice (3 a câte 6,5 m3 fiecare, respectiv un vas de 3 m3) după cum 
urmează: 

▪ rezervor cu soluţie caldă de hidroxid de sodiu 1,8 – 2,2 %, aditivată cu P3-stabilon WT 0,2 %; 
▪ rezervor cu apă recuperată cu conţinut de hidroxid de sodiu; 
▪ rezervor cu apă de clătire; 
▪ rezervor cu soluţie de P3-trimeta Plus 1,65 – 1,95 %. 

Procesul de igienizare se realizează prin spălări şi clătiri succesive având ca fază finală dezinfecţia 
vasului sau a traseelor de conducte folosite. 

Igienizarea utilajelor/instalaţiilor şi a traseelor aferente Secţiei Filtrare 

Igienizarea vaselor şi traseelor aferente secției filtrare se realizează folosind o staţie CIP formată din 6 
rezervoare metalice a câte 8 m3 fiecare, după cum urmează: 

▪ rezervor cu apă rece; 
▪ rezervor cu apă caldă; 
▪ rezervor cu soluţie caldă de hidroxid de sodiu 1,8 – 2,2 %; 
▪ rezervor cu soluţie rece de hidroxid de sodiu 1,8 – 2,2 %; 
▪ rezervor cu apă recuperată cu conţinut de hidroxid de sodiu; 
▪ rezervor cu soluţie de P3-trimeta (soluţie acidă) 1,3 – 2,2 %. 
▪ rezervor cu apă de clătire 

Procesul de igienizare se realizează prin spălări şi clătiri succesive a instalaţiilor care deservesc linia de 
filtrare, a tancurilor de liniştire şi a traseelor (inclusiv traseele de legătură între BBT-uri şi liniile de 
îmbuteliere). 

Igienizarea utilajelor/instalaţiilor şi a traseelor aferente Secţiei Îmbuteliere 



  Capitolul 4 – Principalele Activităţi 

 46 

Igienizarea Liniei 1 Îmbuteliere în sticle (Krones) se realizează prin intermediul unei staţii CIP compusă 
din 2 rezervoare metalice cu capacitatea de 3.000 l/rezervor, în care se stochează: 

▪ soluţie caldă de hidroxid de sodiu 1,8 – 2,2 %, aditivată cu P3-stabilon 0,2 %;  
▪ soluţie de P3-trimeta (soluţie acidă) 1,3 – 2,2 %. 

Igienizarea Liniei Îmbuteliere în recipienţi PET se realizează folosind o staţie CIP formată din 3 
rezervoare metalice cu capacitatea de 2 x 5.000 l/rezervor, în care se stochează: 

▪ soluţie caldă de hidroxid de sodiu 2 %;  
▪ soluţie de P3-trimeta DUO (soluţie acidă). 
▪ rezervor apă clătire. 

Igienizarea Liniei Îmbuteliere în recipienţi KEG se realizează folosind o staţie CIP formată din 3 
rezervoare metalice, după cum urmează: 

▪ rezervor cu soluţie caldă de hidroxid de sodiu 1,8 – 2,2 %, aditivată cu P3-stabilon 0,2 %, cu 
capacitatea de 1 m3;  

▪ rezervor cu soluţie de P3-trimeta (soluţie acidă) 1,3 – 2,2 %, cu capacitatea de 1 m3. 

Procesul de igienizare a liniilor de îmbuteliere se desfăşoară prin spălări şi clătiri succesive, după un 
grafic bine stabilit. 

F. Tratarea apei de proces 

Apa preluată din cele două surse (subteran și oraș) este stocată într-un rezervor tampon de 200 m3 
de unde este preluată în stația de tratare apă EUWA. 

Din acest bazin tampon, apa brută este supusă filtrării mecanice prin două filtre cu nisip (2x75 m3/h 
capacitate). Filtrele cu nisip sunt periodic spălate invers cu apă filtrată, stocată separat într-un bazin 
cu volumul de 60 m3. 

După filtrare, stația de tratare produce apă la parametrii necesari pentru trei categorii de folosințe: 

▪ Apa service (necesară folosințelor auxiliare - igienizări): apa filtrată este trecută printr-un filtru  
dedurizator EUGEMAT (rășini schimbătoare de ioni, regenerate cu saramură). După dedurizare, 
apa este clorinată și stocată în rezervoarele de apă service 4 x 10 m3. Distribuția către 
consumatori se face cu un grup de 3 pompe WILLO cu Q=56m3/h. 

▪ Apa de proces (apa de brasaj) este produsă din apa filtrată care este demineralizată prin trecerea 
prin două schimbătoare stratificate de cationi EUGEMAT care conțin rășini schimbătoare de ioni 
slab și puternic acide - 2 x 40 m3/h capacitate de tratare. Regenerarea coloanelor se face cu acid 
clorhidric. Acidul clorhidric este stocat într-un rezervor de 3,5 m3. După demineralizare apa este 
stripată (pentru îndepărtarea CO2) într-un vas de 30 m3 plin cu umplutură minerală (cuarț) cu aer 
filtrat sub presiune iar mai apoi este adăugat calciu (sub formă de soluție de var hidratat). La final 
se realizează o corecție de pH folosind soluție de acid clorhidric. Apa de brasaj este stocată într-un 
vas exterior de 200 m3.  

▪ Din apa filtrată și demineralizată, după eliminarea CO2 într-un echipament de stripare și corecția 
de pH necesară (realizată cu soluție de NaOH) este produsă apa necesară alimentării degazorului 
centralei termice. 

Apa tratată este stocată, în funcție de calitate și utilizare, în vecinătatea secțiilor de producție, astfel: 

• Secția Fierbere: 
o tanc apă brasaj cu capacitatea de 100 m3; 
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o tanc de stocare apă răcită (la 4oC) cu capacitatea de 100 m3; 
o tanc de stocare apă caldă (la 85oC) cu capacitatea de 200 m3; 
o rezervor colector condens cu capacitatea de 5,9 m3.  

• Secția Filtrare:  
o rezervor de stocare apă dezaerată carbonatată cu capacitatea de 29 m3; 
o rezervor de stocare apă dezaerată necarbonatată cu capacitatea de 29 m3 

Centrala termică și centrala de frig sunt dotate separat cu câte o stație de dedurizare apei brute tip 
duplex BLUESOFT 500D2-RX, cu capacitatea de 5m3/h. 

 

4.3 Activităţi conexe 

Asigurarea agentului termic 

Aburul tehnologic necesar proceselor de fabricare a berii şi agentul termic necesar încălzirii spaţiilor 
de producţie şi producerii apei calde menajere sunt produse în centrala termică. 

Centrala termică  este amplasată într-o clădire cu destinaţie dedicată şi este echipată cu 3 cazane de 
abur care au următoarele caracteristici: 

▪ 1 cazan OMNICAL cu capacitatea de 14 t abur/h, pentru producerea aburului saturat la presiunea 
nominală de 13 bar, cu puterea termică instalată de 9,12 MWt (funcţionare cu gaze naturale și 
biogaz); 

▪ 1 cazan LOOS cu capacitatea de 12 t abur/h, pentru producerea aburului saturat la presiunea 
nominală de 10 bar, 184oC, cu puterea termică instalată maximă de 7,8 MWt (funcţionare cu gaze 
naturale); 

▪ 1 cazan BUDERUS cu capacitatea de 2,6 t abur/h pentru producerea aburului saturat la presiunea 
nominală de 13 bar, 195oC, cu puterea termică instalată maximă de 1,8 MWt (utilizează drept 
combustibil gazele naturale). 

Consumurile maxime orare de combustibil ale cazanelor din dotarea centralei termice, în situaţia 
existentă sunt: 

• cazan de abur cu capacitatea nominală de 14 t/h: 1200 Nm3/h; 
• cazan de abur cu capacitatea nominală de 12 t/h: 1000 Nm3/h; 
• cazan de abur cu capacitatea nominală de 2,6 t/h: 210 Nm3/h. 

Centrala termică este echipată cu o instalație de dedurizare duplex BLUESOFT 500D2-RX, cu 
capacitatea de 5m3/h. 

Condensul este colectat de la toate utilajele consumatoare de abur într-un vas de condens cu 
capacitatea de 20 m3 amplasat pe latura nordică a clădirii germinare. Condensul este dirijat cu 
ajutorul unei pompe de condens înapoi la centralele termice pentru a fi reutilizat. Condensul 
recuperat este supus unui tratament termo – fizic (degazare), urmat de o tratare chimică. Gradul de 
recuperare a condensului este de 80 %.  

Spaţiile tehnologice de producţie se încălzesc cu abur circulat prin aeroterme speciale sau printr-un 
modul termic de preparare a apei calde, care utilizează un schimbător de căldură abur – apă cu plăci. 

Asigurarea aerului comprimat 
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Instalaţia pentru producerea aerului comprimat este compusă din 3 compresoare care asigură aerul 
comprimat pentru comanda echipamentelor și fluxului de producție 

Este echipată cu : 

• Compresor AtlasCopco tip ZT90 VSD cu Q aer 898 m3/h, 8,6 bar 

• Compresor AtlasCopco tip ZR132VSD cu Q aer 1356 m3/h, 10 bar 

• Compresor AtlasCopco tip ZR245 cu Q aer 324m3/min, 10 bar. 

Aerul captat este filtrat, uscat, comprimat în două trepte, răcit şi înmagazinat înrezervoare cu 
capacitatea de 10 m3/rezervor. Instalaţia este prevăzută cu filtre pentru impurităţi şi condens la 
ieşirea din rezervoare. Condensul poate fi purjat cu ajutorul unei instalaţii montate la partea 
inferioară a rezervorului. Aerul comprimat este distribuit către consumatori (Secţia Fierbere, Secţia 
Fermentare, Secţia Îmbuteliere) prin conducte confecţionate din oţel inoxidabil. 

Instalaţia pentru producerea aerului comprimat necesar Liniei Îmbuteliere bere în PET este compusă 
dintr-un compresor fără ungere cu presiunea nominală de 40 bar, prevăzut cu o instalaţie de răcire în 
circuit închis formată din turn de răcire, pompă apă de recirculare şi trasee de recirculare. 

Asigurarea agentului frigorific 

Instalaţia de răcire este compusă din două circuite, unul pentru răcirea apei şi celălalt pentru răcirea 
propilenglicolul, utilizaţi ca agenţi frigorifici intermediari. 

Instalaţia de răcire cu agent frigorific intermediar se compune din:  

▪ Instalație tip chiller Grasso FXVP 2X1500 (1500 kw); 
▪ Instalație tip chiller Grasso FXVP 1300 (750 kw); 
▪ 2 compresoare GEA (Duo Pack 3000 kW/ 2940 rot/min, respectiv GEA Single 1300 kW/ 2940 

rot/min) care utilizează ca agent frigorific primar amoniacul (temperatura de vaporizare de -9°C şi 
temperatura de condensare de +35°C); 

▪ 2 condensatoare cu evaporare forţată de tip BAC VXC S288 cu capacitate maximă de 1.100 
kW/condensator; 

▪ 1 condensator cu evaporare forţată tip BAC VXC S350 cu capacitate maximă de 1.050 
kW/condensator; 

▪ răcitoare schimbătoare de căldură cu plăci amoniac/propilenglicol tip GEA; 
▪ 1 rezervor de apă cu capacitatea de pentru circuitul de răcire a condensatoarelor cu evaporare 

forţată; 
▪ 2 rezervoare de propilenglicol exterioare. 
 

Instalaţia de răcire este automatizată, fiind dotată cu un sistem de detecţie a vaporilor de amoniac, o 
purjă de gaz pentru eliminarea automată a aerului din instalaţia de amoniac şi o instalaţie de tratare 
a apei (dedurizare) folosită la răcirea condensatoarelor.  

Agenţii intermediari sunt utilizaţi astfel: 

▪ Secţia Fierbere – pentru răcirea mustului înainte de transferarea acestuia la fermentare, apa caldă 
rezultată fiind colectată şi folosită în procesul de producere a berii (agent intermediar apa); 

▪ Secţia Filtrare – pentru răcirea apei de proces înainte de a fi dezaerată (agent intermediar apa); 
▪ Secţia Fermentare – pentru răcirea berii din vasele cilindroconice de fermentare, pentru răcirea 

drojdiei în momentul recoltării şi menţinerea unei temperaturi optime în vasele de stocare a 
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drojdiei, în staţia de culturi pure, pentru răcirea berii pe circuitul de transfer din vasele de 
fermentare către Secţia de filtrare (agent intermediar propilenglicol); 

▪ liniile de îmbuteliere (agent intermediar propilenglicol); 
▪ instalaţia de recuperare CO2 din procesul de fermentare (agent intermediar propilenglicol). 

Instalaţia de recuperare şi stocare a dioxidului de carbon 

Dioxidul de carbon generat în vasele de fermentare cilindroconice verticale este colectat, separat, 
comprimat, uscat, purificat şi lichefiat în vederea reutilizării acestuia în procesul de producţie, cu 
ajutorul unei instalaţii de recuperare a CO2 tip Haffmans care are o capacitate de absorbţie de 550 
kg/h CO2 (la 1 bar, 20oC). Instalaţia se compune din următoarele echipamente: 

▪ sistem de separare a spumei, constituit dintr-un separator de spumă şi un vas de colectare a 
spumei; 

▪ rezervor tampon de CO2 care asigură o cantitate minimă pentru pornirea compresorului, prevăzut 
cu sistem  de curăţare; 

▪ scruber pentru îndepărtarea impurităţilor solubile în apă (etanol), prevăzut cu sistem de curăţare; 
▪ compresor în 2 faze a CO2 umed cu capacitatea de 600 kg/h; 
▪ filtru cu cărbune activ pentru dezodorizare; 
▪ 2 uscătoare cu capacitatea de 0,375 m3; 
▪ sistem de lichefiere a CO2 înainte de îndepărtarea gazelor necondensabile şi absorbţia lichidului; 
▪ unitate de purificare tip LO pentru creşterea purităţii gazului lichefiat la < 5ppm O2; 
▪ 3 rezervoare de stocare a CO2, cu capacitatea de 25 m3, 11 m3 și 26 m3/rezervor. 

Rezervoarele exterioare de stocare a dioxidului de carbon lucrează la presiunea maximă de 20 bar, 
temperatura de stocare fiind de -30oC – -35oC. Rezervoarele de stocare sunt prevăzute cu 
vaporizatoare atmosferice pentru menţinerea unei presiuni relativ constante în timpul consumului. 
Aceste vaporizatoare utilizează ca sursă de încălzire rezistenţe electrice, montate în cuve cu antigel 
din oţel inoxidabil. Prin serpentine circulă dioxidul de carbon, iar în exteriorul acestora circulă 
antigelul.  

Instalaţia este automatizată, având sisteme de alarme, parametrii urmăriţi fiind: nivelul de antigel, 
presiunea în rezervor, temperatura dioxidului de carbon la ieşirea din rezervor, etc.  

Controlul calităţii 

Pentru asigurarea constantă a calităţii produsului există criterii de producţie, precum şi specificaţii 
referitoare la calitatea berii, unice pentru fiecare sortiment de produs.  

Rolul laboratoarelor este de a urmări parametrii calitativi în timpul procesului de fabricaţie a berii şi 
chiar după ce aceasta a părăsit fabrica. 

Departamentul Controlul Calităţii are în componență mai multe tipuri de laboratoare care execută: 

▪ analiza malţului, porumbului, apei şi a mustului de bere; 
▪ teste de microbiologie unde sunt analizate din punct de vedere microbiologic drojdia de bere, 

mustul de bere, berea în diferite stadii de fabricaţie şi probele recoltate după fiecare spălare; 
▪ analiza  calităţii berii nefiltrate, filtrate şi îmbuteliate. 

Controlul calităţii este unul din cele mai importante departamente dintr-o fabrică de bere pentru 
asigurarea unei calităţi constante a produsului. Sistemul de înregistrare a datelor este foarte eficient 
şi în cazul unor reclamaţii privind calitatea produsului permite o identificare rapidă a lotului, a 
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parametrilor analitici măsuraţi pe fiecare fază a procesului, precum şi caracteristicile organoleptice 
ale lotului la livrare.  

Atelier mecanic 

Societatea are în dotare Atelierul mecanic central compus din: atelier de reparaţii mecanice, atelier 
de sudură, magazie de materiale, vestiar şi grup social. 

 

4.4 Echipamente şi instalaţii de producţie şi facilităţi conexe 

Cele mai importante utilaje/echipamente tehnologice şi auxiliare sunt prezentate centralizat în Anexa 
C. 

4.5 Mijloace de transport 

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov are în dotare următoarele vehicule şi 
utilaje mobile: 

▪ autoturisme – 3 buc. destinate departamentului tehnic,  
▪ 21 autoturisme pentru vânzări , flota și depozit extern 
▪ stivuitoare – 9 bucăți, din care 5 funcţionează cu gaz petrolier lichefiat (GPL) iar 4 sunt 

electrostivuitoare. 
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4.6 Fluxuri tehnologice 

Flux tehnologic general de fabricare a berii 

Intrări (materii prime/utilităţi)  Proces şi produs  
Rezultate 

(produs/deşeuri/emisii) 

     

Malţ 
Materiale auxiliare: ulei de ungere 
Utilităţi: energie electrică, aer 
comprimat 

  

CURĂŢARE MALŢ 

 Malţ curăţat, spărturi 

Emisii: PM10 

Ulei uzat, corpuri metalice 

     

Malai 
Materiale auxiliare:  
Utilităţi: energie electrică, aer 
comprimat 

 

STOCARE  

  

Emisii: PM10 

corpuri straine 

     

Malţ, malţ negru curăţat 
Materiale auxiliare: ulei de ungere 
Utilităţi: energie electrică 

 

MĂCINARE  

 Malţ măcinat 

Emisii: PM10 (măcinarea uscată) 

 

     

Malţ şi mălai, apă de proces 
(rece/caldă), CaCl2, CaSO4, H3PO4  
Utilităţi: energie electrică, abur 

 

PLĂMĂDIRE 

 Plămadă 

Emisii: COV, condens 

Deşeuri de ambalaje din material 
plastic şi din hârtie şi carton 

     

Plămadă de malţ, apă de proces 
(rece/caldă) 
Utilităţi: energie electrică, aer 
comprimat 

 

FILTRARE PLĂMADĂ 

 Must, borhot 

Apă uzată cu conţinut de materii în 
suspensie şi compuşi organici 

     

Must de malţ, hamei, CaCl2, H3PO4, 
ZnSO4, nutrienţi pentru drojdie, apă 
de proces caldă 
Utilităţi: energie electrică, apă, 
abur 

 

FIERBERE MUST CU HAMEI 

 Must hameiat 

Emisii: COV, condens 

Deşeuri de ambalaje din material 
plastic şi din hârtie şi carton 

     

Must hameiat, apă de proces 
Utilităţi: energie electrică, aer, 
oxigen, agent de refrigerare 

 
RĂCIRE ŞI LIMPEZIRE MUST 

 Must de bere răcit, trub 

     

Must de bere răcit, drojdie de 
cultură sau propagată, CO2 
Utilităţi: energie electrică, abur, 
agent de refrigerare 

 

FERMENTARE PRIMARĂ MUST 

 Bere tânără răcită şi carbonatată 

Emisii: CO2 

     

Bere tânără răcită şi carbonatată 
Utilităţi: energie electrică, agent de 

 FERMENTARE SECUNDARĂ MUST  Bere nefiltrată, drojdie autolizată 
(subprodus şi/sau deşeu) 



  Capitolul 4 – Principalele Activităţi 

 52 

Intrări (materii prime/utilităţi)  Proces şi produs  
Rezultate 

(produs/deşeuri/emisii) 

refrigerare Emisii: CO2 

     

Bere nefiltrată, CO2, apă dezaerată 
Materiale auxiliare: kieselguhr 
Utilităţi: energie electrică, aer 
comprimat 

 

FILTRARE 

 Bere finită 

Emisii: CO2 

Deşeu: kieselguhr epuizat 

     

Bere finită, recipienţi de 
îmbuteliere (sticle, PET şi recipienţi 
KEG), soluţie dezinfectantă, apă 
service, capse, capace, adeziv, 
cerneală, etichete, folie 
termocontractilă 
Materiale auxiliare: ulei de ungere 
Utilităţi: energie electrică, abur, aer 
comprimat 

 

ÎMBUTELIERE 

 Bere îmbuteliată 

Emisii: CO2 

Deşeuri de ambalaje din material 
plastic, din lemn, din carton şi din 
sticlă, deşeuri metalice 

 

O prezentare detaliată a diagramelor de proces, pentru toate procesele desfășurate în cadrul fabricii, 
este materializată în Anexa C. 

 

4.7 Inventarul ieşirilor (produselor) 

Numele procesului Numele produsului Utilizarea produsului Cantitatea de produs 

Fabricarea berii Bere Comercializare 1.620.000 hl bere produsă/an  

 

Borhot  Comercializare 17.400 t/an 

Drojdie Comercializare 750 t/an 

Praf de spărturi de malţ  Comercializare 30 t/an 

4.8 Inventarul ieşirilor (deşeurilor) 

Numele procesului 
Numele şi codul deşeului şi denumirea 

emisiei 
Ref 

Deşeul, impactul 
emisiei 

Cantitatea 

Secţia Fierbere Praf din sistemele de filtrare 

02 07 99 

HG 856/2002 Nepericuloase 24 t/an 

Deşeuri de ambalaje din hârtie şi carton 
15 01 01 

HG 856/2002 Nepericuloase 14 t/an 

Deşeuri de ambalaje din material plastic 
15 01 02 

HG 856/2002 Nepericuloase 10 t/an 

Secţia Filtrare Kieselguhr epuizat 
02 07 99 

HG 856/2002 Nepericulos 465 t/an 
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Numele procesului 
Numele şi codul deşeului şi denumirea 

emisiei 
Ref 

Deşeul, impactul 
emisiei 

Cantitatea 

Deşeuri de ambalaje din hârtie şi carton 
15 01 01 

HG 856/2002 Nepericuloase 12 t/an 

Deşeuri de ambalaje din material plastic 
15 01 02 

HG 856/2002 Nepericuloase 10 t/an 

Secţia Îmbuteliere Deşeuri de ambalaje din hârtie şi carton 
15 01 

HG 856/2002 Nepericuloase 10 t/an 

Deşeuri de ambalaje din material plastic 
15 01 02 

HG 856/2002 Nepericuloase 25 t/an 

Deşeuri de ambalaje din lemn 
15 01 03 

HG 856/2002 Nepericuloase 26 t/an 

Deşeuri de sticlă 
15 01 07 

HG 856/2002 Nepericuloase 1380  t/an 

Departament 
Inginerie  

Ulei uzat 
13 02 05* 

HG 856/2002 Periculos  0,2 t/an 

Deşeuri metalice 
02 07 99 

HG 856/2002 Nepericulos 80 t/an 

Cărbune activ epuizat 
15 02 03 

HG 856/2002 Nepericulos  4 t/an 

Staţie de epurare ape 
uzate tehnologice 

Deşeuri reţinute pe sita rotativă 
20 03 01 

HG 856/2002 Nepericulos 1,5 t/an 

Nămol deshidratat 
19 08 05 

HG 856/2002 Nepericulos 1350 t/an 

4.9 Diagramele elementelor principale ale instalaţiei 

Diagramele de flux tehnologic pentru principalele procese tehnologice de fabricaţia a berii şi pentru 
activităţile conexe sunt prezentate în Anexa C. 

4.10 Sistemul de exploatare 

Parametrul de exploatare 
Înregistrat 

Da/Nu 

Alarma 
(N/L/R)4 

Ce acţiune a 
procesului rezultă din 

feedback-ul acestui 
parametru? 

Care este timpul de 
răspuns? (secunde / 

minute / ore dacă nu este 
cunoscut cu precizie) 

Concentraţia în substanţă uscată a 
mustului în faza de filtrare de 
fierbere 

Da R Reglare - 

Temperatura optimă de lucru în 
toate fazele procesului de fabricare a 
berii 

Da R Reglare automată secunde 

                                                 

 

 

4 N = Fără alarmă     L = Alarmă la nivel local     R = Alarmă dirijată de la distanţă (camera de control) 
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Presiunea de lucru în procesul de 
fierbere, fermentare secundară şi de 
îmbuteliere 

Da R Reglare automată secunde 

Durata proceselor de filtrare, 
fierbere, fermentare şi de depozitare 
a berii filtrate 

Da R Transfer către 
următoarele faze ale 
fluxului tehnologic 

- 

Valoare pH, concentraţia de amidon, 
concentraţiei de calciu şi magneziu în 
procesul de plămădire 

Da R Reglare automată - 

Concentraţia de CO2 în vasele de 
fermentare 

Da R Pornire staţie de 
recuperare CO2 sau 
ventilatoare de 
exhaustare 

secunde 

Culoare, valoare amară, stabilitate 
spumă 

Da N Ajustare - 

Concentraţia substanţelor de 
igienizare 

Da N Reglare - 

Volumul berii îmbuteliate Da R Rebutare produs secunde 

Valoare pH, duritate (totală, 
carbonică, noncarbonică), 
alcalinitatea şi concentraţia ionilor 
de calciu în procesul de tratare a apei 

Da N Reglare automată secunde 

Monitorizare periodică a 
parametrilor de ardere la centrala 
termică / facla biogaz 

Da N Reglare arzător ore 

Concentraţia de amoniac în sala 
compresoarelor 

Da L Pornirea ventilatoare 
de exhaustare şi 
alarma sonoră; oprire 
compresoare; 
neutralizare amoniac 

secunde 

Monitorizarea calităţii apei 
subterane, urmărind: valoare pH, 
CCO-Mn, azotiţi, azotaţi, fosfaţi, 
hidrocarburi totale din petrol, metale 
grele, hidrocarburi aromatice 
policiclice  

Da N - - 

Valoarea pH, materii totale în 
suspensie, CCO-Cr, CBO5, azot total, 
fosfor total, sulfaţi, substanţe 
extractibile în eter de petrol în apele 
uzate tehnologice și menajere 
epurate 

Da, lunar. N - - 

 

Informaţii suplimentare despre sistemul de exploatare 

Nu este cazul. 

4.10.1 Condiţii anormale 
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În cazul societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov, pornirile, opririle şi 
eventualele opriri momentane ale echipamentelor de producţie nu generează emisii anormale de 
poluanţi în mediu. 

4.11 Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare 

 

Proiecte curente în derulare Rezumatul planului studiului 

Nu este cazul.  

Studii propuse  

-  

4.12 Cerinţe caracteristice BAT 

Asigurarea funcţionarii corespunzătoare prin: 

4.12.1 Implementarea unui sistem eficient de management al mediului 

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov are implementat și certificat  
un sistem de management de mediu în conformitate cu ISO 14001. 

4.12.2 Minimizarea impactului produs de accidente şi de avarii printr-un plan de prevenire 
şi management al situaţiilor de urgenţă 

 

În cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI au fost elaborate proceduri specifice, aplicabile 
tuturor sucursalelor, astfel: 

▪ PR-UB-001 „Procedura de evaluare a riscurilor și pericolelor SHE”; 
▪ PR-UB-003 „Obiective, ţinte şi programe de management”; 
▪ PR-UB-004 „Roluri și responsabilități privind managementul sănătății și securității în muncă, 

protecția mediului și calitate”; 
▪ PR-UB-005 „Instruire și conștientizare în domeniul sănătății și securității în muncă, protecția 

mediului, siguranța alimentară și calitate”; 
▪ PR-UB-010 „Pregătire pentru situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns”; 
▪ PR-UB-012 „Incidente, neconformităţi, acţiuni corective şi preventive”.  

În cadrul societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov a fost elaborat Planul 
de prevenire şi combatere a poluării accidentale în scopul realizării unui mod organizat de 
acţionare în caz de producere a unei poluării accidentale şi desfăşurării intervenţiilor de urgenţă 
pentru limitarea şi înlăturarea urmărilor asupra mediului, angajaţilor şi a bunurilor materiale. 

Planul de intervenţie în cazul poluărilor accidentale cuprinde: 

▪ măsuri de prevenire şi protecţie; 
▪ acţiunile de limitare şi înlăturare a urmărilor accidentelor; 
▪ atribuţiile principalilor responsabili de punerea în practică a prevederilor. 

În vederea prevenirii şi stingerii incendiilor, societatea are implementate proceduri şi 
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instrucţiuni privind modul de acţionare în situaţii de urgenţă şi de comunicare a evenimentelor 
către serviciul de pompieri militari Brașov. 

4.12.3 Cerinţe relevante suplimentare pentru activităţile specifice sunt identificate mai jos 

În prezent, sunt implementate proceduri de control/inspecţie a utilajelor/instalaţiilor aferente 
procesului de producţie şi activităţilor conexe, în vederea identificării eventualelor defecţiuni şi 
a remedierii acestora. 

Societatea are implementate sisteme eficiente de exploatare şi de întreţinere referitoare la 
toate fazele procesului tehnologic: 

▪ procedură documentată pentru controlul operaţiunilor care pot avea impact nefavorabil 
asupra siguranţei, sănătăţii şi mediului; 

▪ instrucţiuni de lucru pentru operarea în siguranţă a utilajelor/instalaţiilor aferente procesului 
de producţie şi activităţilor conexe şi pentru manevrare şi depozitare a materiei prime şi 
materialelor în condiţii de siguranţă şi de protejare a mediului; 

▪ instrucţiuni de lucru specifice de identificare, revizuire şi prioritizare a elementelor instalaţiei 
pentru care este adecvat un regim de întreţinere preventiv; 

▪ program de întreţinere şi reparaţie a echipamentelor, incluzând şi inspecţii regulate a 
elementelor „neproductive” cum ar fi rezervoarele, conductele, cuvele de retenţie şi 
echipamentele de control al emisiilor, în care sunt stabilite perioadele la care acestea se 
efectuează în funcţie de recomandările producătorilor şi de numărul de ore de funcţionare, 
sarcinile de întreţinere planificată, sarcinile de întreţinere la cerere şi sarcinile corective. 

Aspectele de mediu care au fost identificate ca semnificative sunt afectate de anumiţi parametri 
ai procesului din care provin. Aceşti parametri sunt măsuraţi şi monitorizaţi continuu conform 
procedurilor de lucru în vederea stabilirii şi implementării măsurilor de îmbunătăţire/prevenire a 
poluării. 
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5. EMISII ŞI REDUCEREA POLUĂRII 

5.1 Reducerea emisiilor din surse punctiforme în aer 

Sursele punctuale asociate activităţilor de producţie din cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. 
BUCUREŞTI – Sucursala Brașov sunt reprezentate de: 

▪ recepţia şi manevrarea internă a materiilor prime (malţ, mălai, hamei) – poluant: particule de 
provenienţă naturală; 

▪ recepţia şi manevrarea materialelor auxiliare – poluant: particule; 
▪ procesarea primară a materiilor prime (uscare, măcinare) – poluanţi: particule de provenienţă 

naturală, compuşi organici volatili (COV); 
▪ plămădirea – poluanţi: COV; 
▪ filtrarea – poluanţi: COV; 
▪ fierberea – poluanţi: particule, COV 
▪ fermentarea primară – poluanţi: particule, CO2, COV; 
▪ maturarea – poluanţi: CO2, COV; 
▪ pasteurizarea – poluanţi: COV; 
▪ curăţarea sticlelor pentru îmbuteliere – poluanţi: COV; 
▪ îmbutelierea berii – poluanţi: CO2, COV; 
▪ stocarea borhotului – poluanţi: COV; 
▪ centrala termic și facla biogaz – gaz de ardere. 

5.1.1 Emisii şi reducerea poluării 

Activităţi de stocare, transport, procesare materii prime malţ şi mălai 

Proces/Utilaj Intrări Ieşiri 
Monitorizare/ 

reducerea poluării 
Punctul de emisie 

Orzarie  

Siloz-casa maşini 
Malţ TSP, PM10 

Exhaustare de la ventilator 
aspiraţie centrală sistem 
transport şi  stocare malţ, 
racordate la un sistem 
control emisii (filtru cu 
saci) 

Qaer = 13.000 m3/h 

Coş de dispersie 

H = 35 m 

Φ = 0,500m 

 

Buncăr mălai Mălai TSP, PM10  

Sistem control emisii (filtru 
cu saci) 

Qaer = 3000 m3/h 

Gură de evacuare 

h = 14 m 

Φ = 0,200 m 

 

Exhaustor sectie 
fierbere 

Malt, malai TSP, PM10  

Exhaustare de la elevator 
sistem transport și 
pregătire malț racordată la 
un sistem control emisii 
(filtru cu saci)  

Qaer = 8400 m3/h 

Gură de ventilaţie 
pozată lateral 

H = 24 m 

500 x 600mm 
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Activităţi de producţie 

Proces/Utilaj Intrări Ieşiri 
Monitorizare/ 

reducerea poluării 
Punctul de emisie 

Prepararea plămezii 
Fierbere (cazan 
plămădire malţ şi 
cazan plămădire 
nemalțificate) 

Malţ, 
mălai, apă  

COVtot 

Instalaţii locale 
captare-evacuare cu 
tiraj natural 

 

2 coşuri dispersie: 

H1 = 25,5 m, Φ1 = 0,600 m 

H2 = 25,5 m, Φ2 = 0,600 m 

Filtrarea plămezii 
Linia Fierbere (cazan 
filtrare tip 
Huppmann) 

Plămadă COVtot 

Instalaţie locală 
captare-evacuare cu 
tiraj natural 

 

Coş dispersie  

H = 25,5 m, Φ = 0,500 m 

Fierbere must de 
bere cu hamei la Linia  
Fierbere  

Must de 
bere, 
hamei 

COVtot (detalii 
în subcapitolul 
5.1.5) 

Instalaţie locală 
captare-evacuare cu 
tiraj natural 

 

Coş dispersie  

H = 25,5 m, Φ = 0,500 m 

Răcirea mustului  
Linia Fierbere (vas 
Rotapool)  

Must de 
bere 

COVtot  

Instalaţie locală 
captare-evacuare cu 
tiraj natural 

 

Coş dispersie  

H = 25,5 m, Φ = 0,500 m 

Fermentarea berii 
(tancuri fermentare 
primară şi secundară) 

Must de 
bere, 
drojdie 

CO2 

COVtot (alcool 
etilic şi alţi COV) 

Instalaţie de 
recuperare CO2 
(eficienţă de 90 %), 
echipată cu scruber 
pentru eliminare 
impurităţi solubile 
(etanol) din CO2  

Nu există emisii în aer. 

Îmbuteliere în sticlă – 
Linia Krones / 

Maşina de spălat 
sticle 

Bere, apă, 
hidroxid 
de sodiu, 
P3-
stabilon 
Plus, 
substanţe 
igienizare, 
CO2, sticle 
umplute 
cu bere şi 
capsulate, 
aer cald 

Vapori de apă 
cu urme de 
substanţe de 
igienizare  

Aer cald cu 
urme de vapori 
de apă 

COVtot 

CO2 

instalaţii locale de 
captare – evacuare 
pentru maşina de 
spălat  

 

Instalaţie de 
ventilaţie mecanică 
generală 

Qaer = 4 000 m3/h 
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Proces/Utilaj Intrări Ieşiri 
Monitorizare/ 

reducerea poluării 
Punctul de emisie 

Îmbuteliere în 
recipienţi KEG / 
Maşina de spălat 
recipienţi KEG 

Bere, apă,  
hidroxid 
de sodiu, 
stabilon, 
substanţe 
igienizare, 
CO2, 
recipiente 
tip KEG 

Vapori de apă 
cu urme de 
substanţe de 
igienizare  

Aer cald cu 
urme de vapori 
de apă 

COVtot 

CO2 

Instalaţie locală de 
captare - evacuare 
pentru maşina de 
spălat  

 

Instalaţie de 
ventilaţie mecanică 
generală 

Qaer = 2.500 m3/h 

1 coş de evacuare 

H = 12 m, Φ = 0,20 m 

 

 

 

Îmbuteliere în 
recipienţi PET – 
producere PET, 
pasteurizare, 
îmbuteliere PET 

Bere, apă, 
hidroxid 
de sodiu, 
P3-
stabilon 
Plus, 
substanţe 
igienizare, 
CO2, 
preforme 
PET  

Vapori de apă 
cu urme de 
substanţe de 
igienizare  

Aer cald cu 
urme de vapori 
de apă 

COVtot 

CO2 

Instalaţie de 
ventilaţie mecanică 
generală 

Qaer = 35.000 m3/h 

1 gura de ventilaţie (exhaustor) 

h = 20 m 

 

 

Centrale termice 

Proces/Utilaj Intrări Ieşiri 
Monitorizare/ 

reducerea poluării 
Punctul de emisie 

Cazan OMNICAL  
14 t abur/h 

Gaze 
naturale & 
biogaz 

Gaze de ardere 
(CO, CO2 SO2, NOx,  
Pulberi) 

Coș evacuare H – 19,5 m 
Ø – 1000 mm 
Q  – 18500 Nm3/h 

Cazan LOOS  
12 t abur/h 

Gaze 
naturale 

Gaze de ardere 
(CO, CO2 SO2, NOx,  
Pulberi) 

Coș evacuare H – 18 m 
Ø – 1200 mm 
Q  – 16000 Nm3/h 

Cazan BUDERUS 
2,6 t abur/h 

Gaze 
naturale & 
biogaz 

Gaze de ardere 
(CO, CO2 SO2, NOx,  
Pulberi) 

Coș evacuare H – 5 m 
Ø – 300 mm 
Q  – 3500 Nm3/h 

 

5.1.2 Protecţia muncii şi sănătatea publică 

Este o activitate urmărită continuu de persoanele desemnate. 

Activitatea de protecţie şi securitate a muncii în cadrul societăţii S.C. URSUS BREWERIES S.A. 
BUCUREŞTI – Sucursala Brașov, se desfăşoară sub incidenţa Legii nr. 319/2006 securităţii şi sănătăţii 
în muncă. 
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Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov este certificată OHSAS 18001. 

Echipamentul de protecţie utilizat în exercitarea sarcinilor de muncă este cel corespunzător 
prevederilor HG nr. 1048/2006 privind cerinţele minime de securitate şi sănătate în muncă pentru 
utilizarea de către lucrători a echipamentelor individuale de protecţie la locul de muncă. Acordarea 
echipamentului de protecţie se face pe baza evaluării riscurilor la locul de muncă. 

Pentru monitorizarea stării de sănătate a angajaţilor se efectuează: 

▪ controale medicale periodice, conform recomandărilor medicului de medicina muncii; 
▪ instructaje periodice de protecţie şi securitate a muncii. 

 

5.1.3 Echipamente de depoluare 

 

Faza de 
proces/Utilaj 

Punctul de emisie Poluant 
Echipament de depoluare 

identificat 
Propus sau existent 

Orzărie 
Stocare / transport 
malt (casa masini) 
Sistem centralizat 
colectare praf 

Cos dispersie: 
H – 35 m 
Ø – 500 mm 
Q aer – 13000 
Nm3/h 

Pulberi 

Exhaustare de la ventilator 
aspiraţie centrală sistem 
transport şi pregătire malţ, 
racordate la un sistem control 
emisii (filtru cu saci) 

Qaer = 13.200 m3/h 

Existent 

Exhaustor secție 
fierbere 
Sistem centralizat 
colectare praf 

Cos dispersie 
H – 24 m 
S: 500 x 600 mm 
Q aer – 8500 Nm3/h 

Pulberi 

Exhaustare de la elevator sistem 
transport malţ  racordată la un 
sistem control emisii (filtru cu 
saci ) 

Qaer = 480 m3/h 

Existent 

Buncăr malai 
Transport mălai – 
transport 
pneumatic către 
Linia 1 Fierbere 

Gură de ventilaţie 

H = 11 m 

Φ = 0,250 m 

TSP, PM10 în 
caz de 
supraîncărcar
e a filtrelor 

Exhaustare de la transport 
pneumatic / fierbere existenta 
racordată la un sistem control 
emisii (filtru cu saci) 

Qaer = 2.880 m3/h 

Existent 

Fermentarea berii  - CO2, COVtot 

Instalaţie de recuperare CO2 cu o 
eficienţă de 90 %, echipată cu 
scruber pentru eliminarea 
impurităţilor solubile (etanol) din 
CO2 

Existent 

5.1.4 Studii de referinţă 

 

Există studii care necesită a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvată metodă de încadrare în limitele de emisie 
stabilite în Capitolul 13 a acestui formular? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate.  

Studiu Data 

Nu este cazul.  
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5.1.5 COV 

Compuşii organici volatili specifici activităţilor de producţie rezultă din diferite procese/operaţii de 
producere a berii, cum sunt fermentarea, maturarea, stocări intermediare, îmbutelierea, etc. şi sunt 
reprezentaţi de substanţe generate de procese naturale (alcool etilic, cantităţi reduse de: acetat de 
etil, diferite aldehide, sulfură de dimetil). Emisiile au loc atât din surse dirijate, cât şi din nedirijate 
(emisii fugitive). Emisiile de COV rezultate din procesele de fabricare a berii urmează a fi monitorizate 
semestrial pentru sursele semsnificative.  

5.1.6 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV 

Există studii pe termen mai lung care necesită a fi efectuate pentru a stabili ce se întâmplă în mediu şi care este impactul 
materiilor prime utilizate? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate. 

Studiu Data 

Nu este cazul.  

5.1.7 Eliminarea penei de abur 

Prezentaţi emisiile vizibile şi fie justificaţi că fiecare emisie este în conformitate cu cerinţele BAT sau 
explicaţi măsurile de conformare pe care intenţionaţi să le aplicaţi pentru a reduce pana vizibilă. 

Emisii vizibile de abur apar la cazanul de fierbere a mustului de bere cu hamei care este dotat cu 
sistem de condensare a vaporilor de apă cu urme de compuşi organici volatili de origine naturală. 
Vaporii de apă necondensaţi generează pene de abur vizibile ocazional, dar de mică amploare. Nu 
există cerinţe BAT specifice.  

În ceea ce priveşte centrala termica, aceasta are o putere termică instalată redusă şi nu are asociat 
un turn de răcire care ar putea genera pene de abur vizibile. Cazanele funcţionează cu gaze naturale 
şi cu biogaz, iar emisiile de gaze de ardere nu sunt vizibile.  

5.2 Minimizarea emisiilor fugitive în aer 

Oferiţi informaţii privind emisiile fugitive după cum urmează: 

Sursa Poluanţi 
Masa/unitatea 
de timp unde 

este cunoscută 

% estimat din evacuările totale 
ale poluantului respectiv din 

instalaţie 

Rezervoare deschise (de ex. staţia de epurare a 
apelor uzate, instalaţie de tratare/acoperire a 
suprafeţelor); 

-   

Zone de depozitare (de ex. containere, haldă, lagune 
etc.); 

-   

Încărcarea şi descărcarea containerelor de transport; -   

Transferarea materialelor dintr-un recipient în altul 
(de ex. reactoare, silozuri; cisterne) 

-   

Sisteme de transport; de ex. benzi transportoare, -   

Sisteme de conducte şi canale (de ex. pompe, valve, 
flanşe, bazine de decantare, drenuri, guri de vizitare 
etc.); 

-   
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Deficienţe de etanşare/etanşare slabă -   

Posibilitatea de by-pass-are a echipamentului de 
depoluare (în aer sau în apă); posibilitatea ca 
emisiile să evite echipamentul de depoluare a 
aerului sau a staţiei de epurare a apelor 

-   

Pierderi accidentale ale conţinutului instalaţiilor sau 
echipamentelor în caz de avarie 

-   

 -   

Sursele nedirijate aferente activităţilor din cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala 
Brașov şi poluanţii (emisii fugitive) asociaţi acestora sunt:  

▪ procesul de plămădire la linia fierbere – COV; 
▪ filtrarea plămezii - fierbere – COV; 
▪ sedimentarea trubului din mustul de bere – COV; 
▪ răcirea mustului de bere – COV; 
▪ fermentare primară a berii: CO2, COV; 
▪ producerea agentului frigorific (centrala de frig) – NH3. 

5.2.1 Studii 

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? Dacă da, 
enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate pe durata acoperită de planul de măsuri obligatorii. 

Studiu Data 

Nu este cazul.  

 

5.2.2 Pulberi şi fum 

Descrieţi în următoarele căsuţe poziţia actuală sau propusă cu privire la următoarele cerinţe 
caracteristice BAT descrise în îndrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstraţi că 
propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformării, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizării 
măsurilor alternative. 

Următoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu: 

• Reţinerea pulberilor de la operaţiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a pulberilor 
trebuie analizată; 

Nu se efectuează operaţii de lustruire. 

• Acoperirea rezervoarelor şi vagonetelor; 

Silozurile şi tancurile din cadrul instalaţiei sunt închise. 

• Evitarea depozitării exterioare sau neacoperite; 

În exterior nu se depozitează materiale care ar putea genera pulberi sau fum. Depozitarea 
materiilor prime şi a altor materiale se efectuează în spaţii închise. 
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• Acolo unde depozitarea exterioară este inevitabilă, utilizaţi stropirea cu apă, materiale de 
fixare, tehnici de management al depozitării, paravânturi etc.; 

Nu este cazul. 

• Curăţarea roţilor autovehiculelor şi curăţarea drumurilor (evită transferul poluării în apă şi 
împrăştierea de către vânt); 

Drumurile din incintă sunt curăţate permanent. 

• Benzi transportoare închise, transport pneumatic (notaţi necesităţile energetice mai mari), 
minimizarea pierderilor; 

Toate sistemele de transport pentru materiile prime solide (malţ, mălai) sunt închise. 

• Curăţenie sistematică; 

Pe amplasamentul societăţii este menţinută curăţenia spaţiilor de producţie şi de depozitare. 

• Captarea adecvată a gazelor rezultate din proces. 

Aerul încărcat cu particule generate de operaţiile de manevrare şi de procesare a malţului şi 
mălaiului este captat mecanic, epurat şi evacuat în aer sau în buncăre de stocare temporară. 

 

5.2.3 COV 

Oferiţi informaţii privind transferul COV după cum urmează: 

De la Către Substanţe Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor 

-    

 

Notă: În procesele de producţie nu se utilizează solvenţi organici. În cadrul societăţii se utilizează 
mici cantităţi de solvenţi organici (cca. 200 l/an) împreună cu cerneala pentru imprimarea datei de 
valabilitate pe ambalaje. 

5.2.4 Sisteme de ventilare 

Oferiţi informaţii despre sistemele de ventilare după cum urmează:  

Identificaţi fiecare sistem de ventilare Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor 

Fierbere  Q total aer = 14.200 m3/h 

Fermentaţie primara Q total aer = 15.000 m3/h 

Fermentaţie secundara Ventilatoare de perete pentru întreaga hală 

Q total aer = 20.000 m3/h 

Secţia Filtrare Ventilatoare de perete pentru întreaga hală 
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Identificaţi fiecare sistem de ventilare Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor 

Q total aer = 9.500 m3/h 

Îmbuteliere sticlă Sistem general de ventilaţie  

Q total aer = 4.000 m3/h 

Îmbuteliere KEG Sistem general de ventilaţie  

Q total aer = 2.500 m3/h 

Îmbuteliere PET Sistem general de ventilaţie  

Q total aer = 35.000 m3/h 

5.3 Reducerea emisiilor din surse punctiforme în apa de suprafaţă şi canalizare 

Evacuarea apelor uzate tehnologice epurate, fecaloid – menajere şi a apelor pluviale din incinta 
societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov se realizează în reţeaua de canalizare 
municipală administrată de Compania Apa Brașov pe baza Contractului branşare/racordare şi utilizare 
a serviciilor publice de alimentare cu apă şi canalizare. 

Din activităţile desfăşurate în cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov 
rezultă următoarele tipuri de ape uzate: 

▪ ape uzate fecaloid – menajere, şi  
▪ ape uzate tehnologice, care sunt tratate în comun în staţia de epurare a apelor uzate prevăzută cu 

trepte de tratare mecanică, biologică anaerobă şi biologică aerobă. 

Apele uzate fecaloid – menajere, provenite din activităţile sociale desfăşurate în clădirile dotate cu 
alimentare cu apă potabilă la grupurile sanitare (grupuri sanitare prevăzute cu apă caldă şi rece), 
conţin în principal suspensii solide, substanţe organice, compuşi cu azot, grăsimi. 

Principalele surse de ape uzate tehnologice generate pe amplasamentul analizat (atât cele existente 
cât şi cele preconizat a fi realizate şi puse în funcţiune) sunt următoarele: 

▪ Secţia Fierbere - ape uzate rezultate de la fabricarea mustului de bere – ape uzate cu conţinut de 
materii în suspensie şi compuşi organici (exprimate prin indicatorii globali CCO-Cr şi CBO5); 

▪ Secţia Îmbuteliere (sticle, PET şi la KEG): ape uzate de la spălarea sticlelor, navetelor şi butoaielor 
KEG şi de la pasteurizare cu caracter alcalin şi cu conţinut de materii în suspensie şi compuşi 
organici; 

▪ Staţiile CIP: ape uzate de la igienizarea utilajelor şi traseelor – cu caracter acid sau alcalin, cu 
conţinut de materii în suspensie şi compuşi organici; 

▪ Staţiile de dedurizare din cadrul centralei termice și frig: ape uzate de regenerare şi spălarea 
masei de schimbători de ioni cu conţinut de cloruri şi carbonaţi; 

▪ Staţia de tratare a apei EUWA: ape uzate de la spălarea masei filtrante şi de la regenerarea masei 
de schimbători de ioni – ape uzate cu conţinut materii în suspensie şi ape uzate cu conţinut de 
săruri minerale, cloruri şi carbonaţi; 

▪ Întreţinerea şi igienizarea utilajelor şi a spaţiilor interioare: ape cu un conţinut preponderent de 
substanţe de curăţire (detergent) şi de dezinfecţie; 

▪ Instalaţia de răcire: ape uzate neimpurificate chimic. 

Apele pluviale pot conţine suspensii solide, urme de uleiuri sau carburanţi antrenate de pe 
suprafeţele betonate din cadrul incintei. 
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Reţeaua de canalizare interioară a obiectivului analizat S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – 
Sucursala Brașov este conceput şi realizat în sistem divizor şi se constituie din: 

▪ reţeaua pentru ape uzate fecaloid – menajere; 
▪ reţeaua pentru ape uzate tehnologice; 
▪ reţeaua pentru ape pluviale. 

Apele pluviale sunt preepurate înainte de evacuarea în rețeaua municipală prin intermediul unui 
separator de hidrocarburi montat pe rețeaua separativă de canalizare a apelor pluviale.  

Pentru diminuarea impactului evacuării apelor uzate tehnologice asupra calității mediului, acestea 
sunt colectate separat și epurate într-o stație de epurare a apelor uzate modernă, care include 
treptele mecanică, biologică anaerobă / aerobă, stație construită de compania Hydrotech Engineering 
S.R.L. pusă în funcțiune în 2010. În prezent stația asigură epurarea unui debit de 1.250 m3/zi. La 
finalizarea programului de investiții, capacitatea stației de epurare va creste ajungând la 4.500 m3/zi. 

Principalele componente ale staţiei de epurare a apelor uzate sunt următoarele: 

• separator pentru reținerea particulelor solide; 

• sistem de epurare anaerobă constituite din: un bazin de egalizare/acidificare pentru 
uniformizarea fluctuaţiilor de debit, un schimbător de căldură influent/efluent pentru răcirea 
efluentului anaerob, un bazin de neutralizare şi un reactor anaerob; 

• sistem de epurare aerobă care cuprinde: un bazin de aerare şi un bazin de sedimentare; 

• sistem de epurare a biogazului pentru îndepărtarea hidrogenului sulfurat gazos (H2S) prin 
transferul acestuia din faza lichidă; 

• sistem de tratare a nămolului constituit dintr-un bazin de stocare a nămolului anaerob granular în 
exces rezultat din reactorul anaerob, un bazin de stocare a nămolului activ în exces, o centrifugă 
pentru îngroşarea sau deshidratarea nămolului; 

• sistem logic de control programabil; 

• sistem de ventilaţie şi îndepărtare a mirosului. 

Apa uzată brută colectată prin intermediul reţelei de canalizare a fabricii ajunge gravitaţional într-un 
bazin colector echipat ca staţie de pompare primară, dotată cu pompe submersibile de tip industrial, 
care asigură un debit constant al influentului staţiei de epurare. 

Treapta de epurare primară (fizico-chimică) 

Din stația de pompare primară, apa uzată este pompată printr-o conductă supraterană către stația de 
epurare, unde este trecută printr-un separator (grătar mecanic), care are rolul de a reține corpurile și 
suspensiile mari (în vederea optimizării procesului de epurare). Lumina grătarului este de 0,5 mm, iar 
partea separată se curăță periodic și se colectează într-un container special în vederea evacuării.. 

Treapta de epurare secundară (biologică) – etapa anaerobă 

Apa uzată ajunge în bazinul de egalizare/acidificare, cu un volum efectiv de 440 m3, care are rolul de 
a uniformiza fluctuațiile de debit și de a elimina diferențele încărcării organice. În vederea 
omogenizării conținutului bazinului este instalat un agitator mecanic submersibil, iar pentru a preveni 
mirosurile neplăcute, bazinul este acoperit și ventilat. Nivelul apei în bazin se monitorizează prin 
intermediul unui indicator de nivel ultrasonic, debitul de intrare fiind măsurat de un debitmetru 
electromagnetic. În caz de urgență, o conductă by-pass poate trimite debitul de apă uzată direct în 
bazinul de epurare aerobă. 
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Pentru a minimiza cantitatea de abur utilizat în sezonul rece este montat un schimbător de căldură 
influent/efluent, apa uzată netratată provenită din fabrică fiind încălzită prin intermediul unui 
schimbător de căldură cu plăci. Apa uzată din fabrică relativ mai rece este pompată contracurent cu 
efluentul din treapta anaerobă, care are o temperatură ridicată.  

Efluentul reactorului anaerob este colectat într-un bazin pentru efluent cald cu capacitatea de 15 m3, 
de unde este pompat prin schimbătorul de căldură într-un bazin pentru efluent rece, cu capacitatea 
de 15 m3, prin intermediul a două pompe uscate. Din acest bazin apa curge gravitațional către 
treapta aerobă. Schimbătorul de căldură se curăță periodic cu sodă caustică, cu ajutorul unui sistem 
de dozare soluție alcalină. Pe durata curățării, influentul cald și rece este deviat temporar, până la 
curățarea corespunzătoare a schimbătorului cu plăci. 

Din schimbătorul de căldură, apa uzată brută ajunge în bazinul de neutralizare cu capacitatea de 38 
m3, realizat din rășină armată cu fibră de sticlă unde are loc amestecarea cu efluentul epurat anaerob 
recirculat. Unul dintre rolurile bazinului de condiționare este de a servi la controlul temperaturii (prin 
injecția de abur) și a pH-ului – prin dozarea de NaOH și HCl. De asemenea, în acest bazin sunt 
adăugați agenți anti-spumă pentru a preveni formarea acesteia în etapele viitoare a procesului. 
Pentru a crea condiții optime de creștere a biomasei, se dozează FeCl3 și micronutrienți, respectiv 
săruri solubile ale oligoelementelor necesare dezvoltării microorganismelor (Ni, Co, Mo, Se etc.). În 
vederea unei bune omogenizări au fost montate o pompă de amestecare şi un mixer cu jet lichid, iar 
în bucla de mixare au fost instalate instrumente pentru monitorizarea temperaturii și a pH-ului. 

Din bazinul de neutralizare, apa uzată este pompată cu un debit continuu și constant în reactorul 
anaerob UASB cu capacitatea de 617 m3, realizat din oțel inox. Funcționarea acestuia asigură un 
amestec optim a apei uzate cu biomasa anaerobă granulară, aceasta fiind distribuită în mod egal şi în 
“zonele moarte” din patul de biomasă. În partea superioară a reactorului anaerob este instalat un 
separator cu trei faze, care au rolul de a separa apa epurată de biogazul produs și biomasa (nămolul) 
care sedimentează. Biogazul se colectează în compartimentele pentru gaz și se pompează la unitatea 
de tratare pentru biogaz (scruber alcalin) şi apoi utilizat în centrala termică. 

Treapta de epurare secundară (biologică) – etapa aerobă 

Apă uzată de la epurarea anaerobă intră în bazinul de aerare cu un volum util de 617 m3, realizat din 
oțel inox, unde are loc epurarea aerobă și implicit dezvoltarea speciilor facultativ aerobe de 
microorganisme. Pentru a menține o concentrație suficient de ridicată a oxigenului dizolvat în 
amestecul apă uzată – nămol şi pentru a preveni sedimentarea nedorită a nămolului, conținutul 
bazinului este aerat și omogenizat cu ajutorul unei baterii alcătuită din 2 suflante (una în operare 
continuă și una de rezervă) care, în mod continuu, introduc aer în partea de jos a bazinului printr-un 
sistem de difuzori poroși.  

Pentru a reduce consumul de energie și pentru a păstra concentrația necesară de oxigen în zona de 
aerare, una dintre suflante funcționează cu convertor de frecvență. Sistemul PLC controlează și 
stabilește, în conformitate cu valoarea oxigenului dizolvat, combinația de suflante care funcționează. 
Suflantele sunt închise pentru a menține nivelul de zgomot sub limitele admise în zonă. 

În sistemul de distribuție al aerului au fost prevăzute deschideri speciale pentru facilitarea accesului 
pentru distribuirea acidului formic și curățarea difuzorilor atunci când este necesar (acest aspect va fi 
indicat de eventualele pierderi de presiune). Astfel, perioada de funcționare a difuzorilor poate atinge 
7-8 ani. 
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Din bazinul de aerare, apa uzată trece gravitațional în bazinul de sedimentare, o construcție de beton 
cu suprafața de 50 m2, prevăzut cu un raclor de fund pentru nămol și un raclor de suprafață. Nămolul 
sedimentat este pompat în bazinul de stocare a nămolului, iar nămolul în exces este pompat în 
bazinul de aerare.  

Gospodăria de nămol 

Tipurile de nămol şi sursele acestuia sunt reprezentate de: 

• Nămolul anaerob granular în exces, care este îndepărtat periodic din reactorul UASB prin 
intermediul unei pompe de nămol reversibilă. Acesta este transferat în bazinul acoperit de 
stocare nămol anaerob cu un volum util de 93 m3. 

• Nămolul activ în exces din bazinul de sedimentare (decantorul secundar), care se îndepărtează 
periodic prin pompare în bazinul de stocare nămol în exces, cu un volum util de 93 m3. Pentru 
a preveni sedimentarea, acest bazin este omogenizat prin aerare pneumatică cu ajutorul unei 
instalaţii de difuzori poroşi cu bule mari. Este posibilă recircularea supernatantului (apei de 
nămol) în bazinul de selectare. 

Deshidratarea nămolului în vederea reducerii conţinutului de apă se realizează prin centrifugare.  

Întregul proces de epurare este controlat automat (cu posibilitatea de operare în regim manual) şi 
monitorizat de un sistem logic de control programabil, care funcţionează cu un soft dedicat. Cu 
ajutorul acestui sistem, toți parametrii importanți pentru o funcţionare constantă a staţiei sunt 
monitorizați continuu şi înregistraţi, iar înregistrările sunt transmise panoului de comandă. Toate 
semnalele de alarmă sunt afișate pe panoul operatorului, astfel încât acesta să poată interveni 
oricând pentru rezolvarea problemelor apărute. 

Pentru o monitorizare mai eficientă și un control mai facil al funcționării stației de epurare a fost 
implementat un sistem complet SCADA, care realizează monitorizarea stației local sau de la distanță, 
oferind posibilitatea comenzilor operaționale la distanțe de peste 500 m.  

Toate informațiile importante, parametrii de operare și proces (debit, pH, temperatură, presiune, 
nivel apă și compoziție biogaz) sunt monitorizați și colectaţi, semnalele transmise, procesate statistic, 
afișate și stocate de senzori industriali și traductori de cea mai bună calitate.  

Instalația de tratare a biogazului 

Aceasta instalație realizează îndepărtarea hidrogenului sulfurat gazos (H2S) prin transferul acestuia 
din faza gazoasă în faza lichidă. Pentru ca îndepărtarea hidrogenului sulfurat să aibă loc în condiții 
optime, trebuie îndeplinite următoarele condiții: 

• un bun contact între gaz şi lichid – acesta se realizează prin suflarea verticală a gazului printr-
un pat compact cu o suprafaţă mare de contact în contracurent cu lichidul de curăţare; 

• un pH alcalin – scruberul este echipat cu un sistem automat de dozare a NaOH pentru 
ajustarea pH-ului, iar eliminarea apei din gaz se realizează cu o instalaţie specială montată în 
partea superioară a coloanei. 

Coloana scruberului este fabricată din polipropilenă şi constă din trei secţiuni. Secţiunea inferioară 
este reprezentată de rezervorul de apă prefiltrată. Aceasta secţiune este echipată cu senzori de nivel 
pentru controlul nivelului lichidului. Secţiunea de mijloc reprezintă scruberul propriu-zis, constând 
dintr-un un pat compactat de material de umplutură de polipropilenă, printre care pătrunde gazul. 
Această secţiune este prevăzută în partea superioară cu un distribuitor de lichid recirculat (duză de 



  Capitolul 5 – Emisii şi Reducerea Poluării 

 68 

pulverizare). Pentru o utilizare optimă a sodei caustice, aceasta se dozează pe conducta de 
recirculare, chiar înainte de duză. În partea superioară, se află devaporizatorul. Biogazul epurat 
părăseşte coloana prin intermediul unei vane fluture. 

Dozarea soluției de hidroxid de sodiu se face automat, atunci când valoarea pH-ului scade sub limita 
stabilită, de 9,5-10,5. 

Prin epurarea apelor uzate tehnologice generate în cadrul fabricii se diminuează semnificativ riscul 
deversării de poluanţi cu caracter agresiv (acid sau alcalin) în apele evacuate în reţeaua de canalizare 
municipală, ce ar putea deteriora conductele de canalizare. De asemenea, prin epurarea biologică a 
compuşilor organici se asigură diminuarea încărcării apelor uzate orăşeneşti şi creşterea eficienţei de 
epurare a staţiei de epurare orăşeneşti. 

5.3.1 Sursele de emisie 

În tabelul de mai jos sunt descrise sistemele de epurare pentru toate sursele de ape uzate aferente 
societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov. 

Sursa de apa uzată 
Metode de minimizare a 

cantităţii de apă consumată 
Metode de epurare Punctul de evacuare 

Secţia Fierbere 

Ape uzate rezultate de la 
fabricarea mustului de bere – ape 
uzate cu conţinut de materii în 
suspensie şi compuşi organici 
(exprimate prin indicatorii globali 
CCO-Cr şi CBO5) 

Înmuierea malţului prin 
stropire cu ajutorul unei linii 
de duze 

Monitorizarea strictă a 
temperaturii de lucru 
(reducerea pierderilor prin 
evaporare) 

Staţie de epurare a 
apelor uzate tehnologice 
& menajere, care include 
treptele mecanică şi 
biologică anaerobă şi 
biologică aerobă 

Reţeaua municipală de 
canalizare  

Secţia Îmbuteliere 

Ape uzate rezultate din spălarea 
în interior şi la exterior a sticlelor, 
recipienţilor PET şi a recipienţilor 
KEG şi din spălarea navetelor – 
ape uzate cu caracter alcalin, cu 
conţinut de materii în suspensie 
şi compuşi organici 

Spălarea recipienţilor de 
îmbuteliere prin stropire cu 
ajutorul unor sisteme de duze 

Staţie de epurare a 
apelor uzate tehnologice 
& menajere, care include 
treptele mecanică şi 
biologică anaerobă şi 
biologică aerobă 

Reţeaua municipală de 
canalizare  

Staţii CIP de igienizare 

Ape uzate rezultate din 
igienizarea instalaţiilor şi 
traseelor aferente secţiilor de 
producţie – ape uzate cu caracter 
acid sau alcalin, cu conţinut de 
materii în suspensie şi compuşi 
organici 

Utilizarea staţiilor CIP 
automate, consumul de apă 
fiind strict monitorizat 

Reutilizarea apelor de clătire 

Staţie de epurare a 
apelor uzate tehnologice 
& menajere, care include 
treptele mecanică şi 
biologică anaerobă şi 
biologică aerobă 

Reţeaua municipală de 
canalizare  

Instalaţia de răcire 

Ape uzate rezultate de la răcirea 
condensatoarelor şi a 
compresoarelor – ape uzate 
neimpurificate chimic 

Utilizarea unui sistem de 
răcire a condensatoarelor în 
sistem semiînchis, evacuarea 
apei realizându-se la 
depăşirea valorii limită a 
conductivităţii 

Staţie de epurare a 
apelor uzate tehnologice 
& menajere, care include 
treptele mecanică şi 
biologică anaerobă şi 
biologică aerobă 

Reţeaua municipală de 
canalizare  

Staţii de tratare apă tip EUWA 

Ape uzate de spălare a 

- Staţie de epurare a 
apelor uzate tehnologice 
& menajere, care include 

Reţeaua municipală de 
canalizare  
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instalaţiilor – ape cu caracter acid 
şi alcalin şi ape uzate rezultate 
din proces cu conţinut de săruri 
minerale, cloruri, carbonaţi. 

treptele mecanică şi 
biologică anaerobă şi 
biologică aerobă 

Staţiile de dedurizare apă  

Ape uzate de la spălarea masei 
filtrante, de la regenerarea masei 
de schimbători de ioni – ape 
uzate cu conţinut materii în 
suspensie şi ape uzate cu 
conţinut de săruri minerale, 
cloruri şi carbonaţi. 

- Staţie de epurare a 
apelor uzate tehnologice 
& menajere, care include 
treptele mecanică şi 
biologică anaerobă şi 
biologică aerobă 

Reţeaua municipală de 
canalizare  

Igienizarea utilajelor şi a spaţiilor 
de producţie – ape cu caracter 
alcalin, cu conţinut de materii în 
suspensie şi compuşi organici  

Spălarea periodică a utilajelor 
şi spaţiilor de producţie cu 
ajutorul unor utilaje care 
utilizează apă sub presiune. 

Staţie de epurare a 
apelor uzate tehnologice 
& menajere, care include 
treptele mecanică şi 
biologică anaerobă şi 
biologică aerobă 

Reţeaua municipală de 
canalizare  

Personal de deservire – apă uzată 
fecaloid – menajeră 

 Staţie de epurare a 
apelor uzate tehnologice 
& menajere, care include 
treptele mecanică şi 
biologică anaerobă şi 
biologică aerobă 

Reţeaua municipală de 
canalizare  

5.3.2 Minimizare 

Justificaţi cazurile în care consumul apei nu este minimizat sau apa uzată nu este reutilizată sau 
recirculată. 

Procesul de fabricare a berii implică un consum semnificativ de apă, inclusiv pentru înglobare în 
produsul finit. Fabricarea berii conduce la consumuri ridicate de apă pentru spălarea şi igienizarea 
instalaţiilor şi traseelor tehnologice, precum şi pentru igienizarea spaţiilor de producţie, ape care nu 
pot fi reutilizate sau recirculate.  

Staţiile CIP de igienizare funcţionează conform parametrilor, acestea fiind prevăzute cu sisteme de 
recirculare a apei de clătire după spălarea utilajelor cu soluţie de hidroxid de sodiu. Recircularea apei 
se realizează până la atingerea unei anumite concentraţii, după care este evacuată în reţeaua 
interioară de canalizare tehnologică. 

Consumul specific de apă pe unitatea de produs finit (0,30 m3/hl) este mai mic decât prevederile BAT 
(0,35 – 1,0 m3/hl). 

 

 

5.3.3 Separarea apei meteorice 

Confirmaţi că apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale şi identificaţi orice 
zonă în care există un risc de contaminare a apelor de suprafaţă. 
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Apele pluviale provenite de pe terasele clădirilor împreună cu apele pluviale provenite din întreaga 
incintă a S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov, sunt colectate separat de apele 
uzate tehnologice şi cele fecaloid – menajere, sistemul de canalizare din incinta Fabricii de bere fiind 
conceput şi realizat în sistem divizor.  

Apele pluviale colectate la nivelul platformelor carosabile sunt preepurate înainte de evacuarea în 
rețeaua municipală prin intermediul unui separator de hidrocarburi montat pe rețeaua separativă de 
canalizare a apelor pluviale 

Sursele potenţiale de poluare accidentală pot fi reprezentate de: 

▪ manevrarea necorespunzătoare substanţelor chimice; 
▪ stocarea necorespunzătoare a materiilor prime şi a deşeurilor periculoase; 
▪ activitatea de producţie desfăşurată secţiile de producţie. 

Prin existenţa Planului de prevenire şi combatere a poluării accidentale în cadrul S.C. URSUS 
BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov, în care sunt identificate punctele critice de unde pot 
apărea poluări accidentale şi stabilirea măsurilor şi responsabilităţilor pentru prevenirea acestora, 
pericolul de poluare accidentală cu substanţe chimice se consideră a fi redus. 

5.3.4 Justificare 

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentaţi, o justificare pentru faptul că efluentul nu este 
epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este adecvat). 

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov deţine o staţie de epurare a apelor 
uzate tehnologice și menajere cu capacitatea de tratare actuală de 1250 m3/zi, calitatea efluentului 
staţiei respectând prevederile HG nr. 188/2002, modificată şi completată prin HG nr. 352/2005, 
Anexa 2, privind indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate în reţelele de canalizare ale 
localităţilor, respectiv NTPA-002, pentru a evita încărcarea staţiei de epurare municipală. 

5.3.4.1 Studii 

Este necesar să se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode în vederea încadrării în valorile limită de 
emisie din Capitolul 13? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate . 

Studiu Data 

- - 

5.3.5 Compoziţia efluentului 

Activitatea de monitorizare a calității apelor uzate preepurate și a celor pluviale este desfășurată în 
conformitate cu prevederile Acordului de Preluare a apelor reziduale nr 1123/2017 emis de 
Compania Apa Brașov S.A. pentru evacuarea apelor uzate și pluviale în rețeaua de canalizare a 
municipiului Brașov de către S.C. URSUS BREWERIES S.A. – Sucursala Brașov, respectiv prevederile 
Autorizației de Gospodărire a Apelor nr. 11/07 martie 2018. 
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Indicatorii de calitate solicitați pentru monitorizare de operatorul regional de apă canal sunt în acord 
cu prevederile și valorile limită admise în Normativul NTPA-002 din HG nr. 188/2002 pentru 
aprobarea unor norme privind condițiile de descărcare în mediul acvatic a apelor uzate, modificată și 
completată prin HG nr. 352/2005  și anume: 

pH      6,5 – 8,5 
Materii în suspensie    350 mg/l 
CCO-Cr      500 mg/l 
CBO5      300 mg/l 
Reziduu filtrabil la 105oC   2.000 mg/l 
Azot amoniacal     30 mg/l 
Substanțe extractibile în eter de petrol 30 mg/l 
Sulfuri       1 mg/l 
Sulfați      500 mg/l 
Cloruri      500 mg/l 
Agenți de suprafață anionici   30 mg/l 
Produse petroliere    5 mg/l 
Fosfor total      5 mg/l. 

Frecvența solicitată pentru monitorizarea efluentului fabricii este lunară. Secțiunea de control a fost 
stabilită la căminul C86 – racord R1. 

Activitatea de recoltare a probelor de apă uzată epurată descărcate la rețeaua municipală de 
canalizare este desfășurată de reprezentanții operatorului – Compania de Apă Brașov. De asemenea, 
laboratorul care execută analizele, în regim acreditat, este laboratorul Companiei de Apă Brașov. 

Activitățile de monitorizare a calității efluentului descărcat la rețeaua de canalizare municipală din 
ultimii ani nu au pus în evidență neconformități privind încadrarea acestuia în parametrii autorizați. 

Suplimentar activităților de monitorizare desfășurate de terța parte, unitatea desfășoară propria 
automonitorizare a parametrilor calitativi ai efluentului stației de preepurate. Astfel, zilnic se 
urmăresc prin analize de laborator propriu (teste semicantitative) următorii parametrii: pH, 
temperatura, suspensii, CCOCr, Ntot, Ptot. 

5.3.6 Studii 

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinaţia în mediu şi impactul acestor evacuări? Dacă da, 
enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate. 

Studiu Data 

Nu este cazul. - 

5.3.7 Toxicitate 

Prezentaţi lista poluanţilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat – Prezentaţi pe scurt rezultatele 
oricărei evaluări de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicităţii efluentului. 

Activităţile desfăşurate în cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov implică 
şi utilizarea de substanţe periculoase şi toxice. 

Pe amplasament nu se utilizează compuşi din lista substanţelor prioritare/prioritare periculoase. 
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Substanțele și preparatele chimice utilizate pot fi grupate astfel: 

• materiale auxiliare utilizate în procesul de fabricare a berii: acid fosforic alimentar, acid lactic, 
clorură de calciu, sulfat de zinc  

• solvenți și cerneluri pentru inscripționarea sticlelor, recipientelor PET și a recipientelor KEG, 
adezivi pentru etichetare; 

• substanțe chimice utilizate pentru tratarea apei: acid clorhidric; 

• materiale de igienizare a instalațiilor și traseelor de conducte tehnologice: hidroxid de sodiu, P3 – 
Horolith CIP, P3 - Stabilon WT, P3 – Trimeta DUO, P3 - Trimeta Plus; 

• materiale pentru igienizarea pardoselilor din spațiile de producție: P3 – Topax 56, P3 – Topax 66; 

• materiale pentru tratarea circuitelor de fluide tehnologice aferente instalației de răcire și 
centralei termice: CBD 92, CHEM AQUA 150, CHEM AQUA 180 CHEM AQUA 1500;  

• substanțe chimice pentru tratarea apei uzate: hidroxid de sodiu, acid clorhidric, clorura ferică; 
▪ agenți frigorifici: amoniac; 
▪ uleiuri și lubrifianți, inclusiv lubrifianți pentru benzile transportoare ale liniilor de îmbuteliere la 

sticlă. 
 

Gestionarea substanțelor și preparatelor chimice (inclusiv în cadrul laboratoarelor de analize din 
incintă) se realizează în conformitate cu prevederile Regulamentului (CE) 1272/2008 (CLP). Sunt 
disponibile Fișele de Securitate (FdS) pentru fiecare produs chimic utilizat în incintă. 

Acolo unde există studii care au identificat substanţe periculoase sau niveluri de toxicitate reziduală, 
rezumaţi orice informaţii disponibile referitoare la cauzele toxicităţii şi orice tehnici propuse pentru 
reducerea impactului potenţial. 

Până în prezent nu au fost realizate studii care să identifice substanţele periculoase sau nivelurile de 
toxicitate reziduală. 

5.3.8 Reducerea CBO 

În ceea ce priveşte CBO, trebuie luată în considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se 
realizează direct în ape de suprafaţă care sunt cele mai rentabile măsuri din punct de vedere al 
costului care pot fi luate pentru reducerea CBO. 

 

Dacă nu vă propuneţi să aplicaţi aceste măsuri, justificaţi. 

 

Apele uzate tehnologice și menajere epurate provenite de la societatea URSUS BREWERIES S.A. 
BUCUREŞTI – Sucursala Brașov sunt epurate local şi evacuate în reţeaua de canalizare municipală 
administrată de Compania Apa Brașov. 

Eficienţa de reducere a încărcării organice a apelor uzate tehnologice epurate în staţia de epurare 
este cca. 91%, ceea ce conduce la încadrarea indicatorilor de calitate ai efluentului în prevederile 
NTPA-002 privind indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate în reţelele de canalizare ale 
localităţilor, impus prin HG nr. 188/2002, modificată şi completată prin HG nr. 352/2005, Anexa 2. 
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5.3.9 Eficienţa staţiei de epurare orăşeneşti 

Apele uzate sunt epurate şi în afara amplasamentului, într-o staţie de epurare a apelor uzate 
orăşeneşti. 

Nu sunt disponibile date referitoare la eficienţa staţie de epurare orăşenească. 

5.3.10 By-pass-area şi protecţia staţiei de epurare a apelor uzate orăşeneşti 

Nu este cazul. 

5.3.10.1 Rezervoare tampon 

Nu este cazul. 

5.3.11 Epurarea pe amplasament 

Societatea deţine o staţie de epurare mecano – biologică a apelor uzate tehnologice modernă cu 
capacitatea de 1250 m3/zi, realizată după concepţia şi proiectul firmei Hydrotech Engeenering S.R.L. 
Bucureşti. Instalaţia a fost pusă în funcţiune la această capacitate în 2010. 

Procesul de epurare a apelor uzate tehnologice rezultate are următoarea succesiune tehnologică: 

▪ treapta preliminară: 

− staţie de pompare echipată cu două pompe submersibile; 
▪ treapta de epurare primară: 

− reţinerea solidelor grosiere de dimensiuni medii –  grătar parabolic; 
▪ treapta de epurare biologică – Etapa Anaerobă: 

− uniformizarea debitelor şi corecţie de pH ; 

− degradarea anaerobă a materiei organice – reactor UASB; 
▪ treapta de epurare biologică – Etapa Aerobă: 

− epurarea aerobă şi cultivarea nămolului activat –  bazin de nitrificare – aerare; 

− sedimentarea finală și tratare terțiară pentru îndepărtare fosfor ; 
▪ colectarea şi epurarea biogazului: 

− sistem chimic de epurare a biogazului (scruber cu soluţie alcalină); 
▪ tratarea nămolului: 

− colectarea nămolului primar şi secundar, amestecarea şi stocarea în bazinul de stocare 
nămol în exces; deshidratarea amestecului cu ajutorul unităţii centrifugale cu adiţie de 
polimer; 

▪ controlul procesului şi automatizarea. 

Pentru controlul staţiei există un sistem logic de control programabil (PLC). Cu ajutorul acestui 
sistem, toţi parametrii importanţi pentru o funcţionare constantă a staţiei sunt monitorizaţi 
continuu şi înregistraţi, iar înregistrările sunt transmise Panoului de Comandă. 

▪ Sistem de ventilaţie şi îndepărtare a mirosului: 

Toate bazinele cu deschidere spre atmosferă sunt ventilate. Gazele ventilate sunt colectate cu 
ajutorul a două ventilatoare şi tratate în bazinul de aerare. 
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5.4 Pierderi şi scurgeri în apa de suprafaţă, canalizare şi apa subterană 

5.4.1 Oferiţi informaţii despre pierderi şi scurgeri după cum urmează 

Sursa Poluanţi 
Masa/unitatea 
de timp, unde 
este cunoscută 

% estimat din evacuările 
totale ale poluantului 
respectiv din instalaţie 

Operaţiile de încărcare şi descărcare a 
acidului clorhidric, hidroxidului de sodiu 
în/din recipienţii de stocare – manevrare 
necorespunzătoare 

HCl, NaOH - - 

Operaţiile de încărcare şi descărcare a 
uleiurilor în recipienţii de stocare – 
manevrare necorespunzătoare 

Produse petroliere   

Reţeaua de evacuare a apelor uzate rezultate 
din activităţile de producţie şi conexe – 
posibile avarii 

Compuşi organici, 
materii în suspensie, 
acizi şi baze (HCl, 
H2SO4, H3PO4, NaOH) 

-  

 

 

Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu necesită măsurile de mai sus, 
acestea trebuie explicate aici. 

Rezervoarele de stocare a substanţelor de igienizare sunt supraterane şi sunt amplasate în interiorul clădirilor în zone 
special amenajate prevăzute cu cuve de retenţie, iar concentraţiile substanţelor stocate sunt foarte reduse. 

Rezervoarele de stocare a amoniacului, propilenglicolului şi a dioxidului de carbon sunt amplasate pe suprafeţe 
impermeabile, datorită volatilizării integrale a eventualelor scurgeri de amoniac şi de CO2 şi gradului de periculozitate 
foarte redus al polipropilenglicolului. 

Recipienţii de capacitate mai mică sunt stocaţi pe rasteluri sau pe paleţi din lemn în zone special amenajate cu 
pardoseală din cărămidă antiacidă sau este placată cu gresie antiacidă. 

5.4.2 Acoperiri izolante 

Cerinţa Da/Nu Dacă nu, data până la care va fi 

Există un proiect de program pentru asigurarea 
calităţii, pentru inspecţie şi întreţinere a suprafeţelor 
impermeabile şi a cuvelor de protecţie care ia în 
considerare: 

▪ capacităţi; 
▪ grosime; 
▪ precipitaţii; 
▪ material; 
▪ permeabilitate; 
▪ stabilitate/consolidare; 
▪ rezistenţa la atac chimic; 
▪ proceduri de inspecţie şi întreţinere; şi 

asigurarea calităţii construcţiei. 

Da  

Au fost cele de mai sus aplicate în toate zonele de 
acest fel? 

Da  
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5.4.3 Zone de poluare potenţială 

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov deţine un Plan de prevenire şi 
combatere a poluării accidentale. Punctele critice unde pot apărea situaţii de poluare accidentală au 
fost identificate şi este disponibilă şi lista poluanţilor potenţiali. De asemenea, în cadrul Planului de 
prevenire şi combatere a poluării accidentale sunt prevăzute măsuri privind prevenirea, limitarea şi 
înlăturarea urmărilor poluărilor accidentale pentru punctele unde acestea pot apărea. 

Zone potenţiale de poluare 

Cerinţa 
Containere 

metalice pentru 
stocare NaOH 

Magazie tip 
şopron 

Zona de depozitare 
uleiului şi a uleiului 

uzat 

Zone de stocare soluţii 
diluate (staţii CIP) 

Confirmaţi conformarea sau o dată 
pentru conformarea cu prevederile 
pentru: 

    

▪ suprafaţa de contact cu solul 
sau subsolul este 
impermeabilă 

Da Da Da Da. 

▪ cuve etanşe de reţinere a 
deversărilor 

Da Da Da Da, deşi soluţiile 
utilizate sunt diluate 

▪ îmbinări etanşe ale 
construcţiei  

Da - Da Da 

▪ conectarea la un sistem etanş 
de drenaj 

Da - Da Da 

 

Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu impune măsurile de mai sus, 
acestea trebuie explicate aici 

Materialele şi geometria recipienţilor cu capacitate de 1 m3 de stocare a substanţelor chimice lichide elimină riscul 
pierderilor accidentale sau scurgerilor în reţeaua de canalizare. Stocarea acestora pe suprafeţe protejate reprezintă o 
măsură suplimentară de eliminare a posibilităţilor de infiltrare a substanţelor chimice în sol, şi respectiv subsol (apă 
subterană). 

Realizarea reţelei de canalizare din conducte de PVC, se constituie într-o măsură de protecţie suplimentară, care practic 
elimină riscul pierderilor de substanţe chimice din reţeaua de canalizare în apa subterană. 

5.4.4 Cuve de retenţie 

În tabelul de mai jos este prezentată situaţia existentă pe amplasament privind cuvele de retenţie şi 
că acestea respectă fiecare dintre cerinţele enumerate. 

Cerinţa 

Gospodării de reactivi pt. 
staţia de tratare a apei şi 
staţia de epurare a apelor 

uzate tehnologice 

Zone de 
stocare soluţii 
diluate (staţii 

CIP) 

Containere de 
stocare NaOH 

Zona de stocare 
a uleiului şi 

uleiurilor uzate 

Să fie impermeabile şi rezistente la 
materialele depozitate 

Da Da Da Da 

Să nu aibă orificii de ieşire (adică 
drenuri sau racorduri) şi să se scurgă 
- colecteze către un punct de 
colectare din interiorul cuvei de 
retenţie 

Da Da Da Da 
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Cerinţa 

Gospodării de reactivi pt. 
staţia de tratare a apei şi 
staţia de epurare a apelor 

uzate tehnologice 

Zone de 
stocare soluţii 
diluate (staţii 

CIP) 

Containere de 
stocare NaOH 

Zona de stocare 
a uleiului şi 

uleiurilor uzate 

Să aibă traseele de conducte în 
interiorul cuvei de retenţie şi să nu 
pătrundă în suprafeţele de siguranţă 

Da Da Da Nu este cazul. 

Să fie proiectat pentru captarea 
scurgerilor de la rezervoare sau 
robinete 

Da Da Da Nu este cazul. 

Să aibă o capacitate care să fie cu 
110% mai mare decât cel mai mare 
rezervor sau cu 25% din capacitatea 
totală a rezervoarelor 

Nu este cazul. Nu este cazul. Nu este cazul. Nu este cazul. 

Să facă obiectul inspecţiei vizuale 
regulate şi orice conţinuturi să fie 
pompate în afară sau îndepărtate în 
alt mod, sub control manual, în caz 
de contaminare 

Da, prin personalul de 
întreţinere. 

Da, prin 
personalul de 
întreţinere. 

Da, prin 
personalul de 
întreţinere. 

Da, prin 
personalul de 
întreţinere. 

Atunci când nu este inspectat în mod 
frecvent, să fie prevăzut cu un senzor 
de ridicare a nivelului şi cu o alarmă 
adecvată 

Nu este cazul. Nu este cazul. Nu este cazul. Nu este cazul. 

Să aibă puncte de umplere în 
interiorul cuvei de retenţie unde este 
posibil sau să aibă izolaţie adecvată 

Da Da Da Da 

Să aibă un program sistematic de 
inspecţie a cuvelor de retenţie, (în 
mod normal vizual, dar care poate fi 
extins la teste cu apă acolo unde 
integritatea structurală este incertă) 

Da, prin personalul de 
întreţinere. 

Da, prin 
personalul de 
întreţinere. 

Da, prin 
personalul de 
întreţinere. 

Da, prin 
personalul de 
întreţinere. 

 

Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu impune măsurile de mai sus, 
acestea trebuie explicate aici. 

Nu este cazul. 

5.4.5 Alte riscuri asupra solului 

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate în apă sau sol. 

Identificaţi orice alte structuri, activităţi, instalaţii, 
conducte etc. care, datorită scurgerilor, pierderilor, 
avariilor ar putea duce la poluarea solului, a apelor 
subterane sau a cursurilor de apă. 

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei astfel de  
poluări 

Nu este cazul, deoarece toate operaţiile de 
transport/manevrare a substanţelor chimice se 
efectuează pe suprafeţe protejate (betonate sau 
protejate cu gresie antiacidă) 

Planul de prevenire şi combatere a poluării accidentale al S.C. URSUS 
BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov , în care sunt 
identificate punctele critice de unde pot proveni poluările 
accidentale, poluanţii potenţiali şi se stabilesc măsurile şi 
responsabilităţile pentru prevenirea acestora. 
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5.5 Emisii în ape subterane 

5.5.1 Există emisii directe sau indirecte de substanţe din Anexele 5 şi 6 ale Legii 
310/2004, rezultate din instalaţie, în apa subterană? 

Urmărirea calităţii apei subterane (freatice) nu a fost implementată pe amplasament din motive care 
țin de contextul geologic local. 

 

 Supraveghere – aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui studiu 
hidrogeologic care să conţină monitorizarea calităţii apei subterane şi asigurarea luării măsurilor de precauţie 
necesare prevenirii poluării apei subterane. 

1 Ce monitorizare a calităţii 
apei subterane este/va fi 
realizată? 

Substanţele 
monitorizate 

Amplasamentul punctelor de 
monitorizare şi caracteristicile 
tehnice ale lucrărilor de 
monitorizare 

Frecvenţa (de ex. zilnică, 
lunară) 

   

2 Ce măsuri de precauţie 
sunt luate pentru 
prevenirea poluării apei 
subterane? 

Managementul materiilor prime şi a deşeurilor, incluzând operaţiile de transport de 
la furnizori, manevrare, depozitare, transfer către instalaţii şi utilaje. 

5.5.2 Măsuri de control intern şi de service al conductelor de alimentare cu apă şi de 
canalizare, precum şi al conductelor, recipienţilor şi rezervoarelor prin care 
tranzitează, respectiv sunt depozitate substanţele periculoase. Este necesar să 
specificaţi: 

▪ Frecvenţa controlului şi personalul responsabil: periodic/personalul Departamentului Inginerie  
▪ Cum se face întreţinerea: reparare/înlocuire în funcţie gradul de deteriorare, mentenață 

preventivă 
▪ Există sume cu această destinaţie prevăzute în bugetul anual al firmei? Da 

5.6 Miros 

5.6.1 Separarea instalaţiilor care nu generează miros 

Nu este cazul. Aspectele referitoare la mirosuri sunt prezentate în subcapitolul 5.6.3. 
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5.6.2 Receptori 

 

Identificaţi şi descrieţi fiecare 
zonă afectată de prezenţa 

mirosurilor 

Au fost realizate evaluări ale 
efectelor mirosului asupra 

mediului? 

Se realizează o monitorizare de 
rutină? 

Prezentare generală a 
sesizărilor primite 

Au fost aplicate limite sau alte 
condiţii? 

Impactul este local (la nivelul 
secţiilor de producţie) şi cu 
durată eventuală de 
manifestare limitată 

Planul de încadrare în zonă – 
Figura 1, Anexa A, Raport de 
amplasament 2019. 

Nu sunt necesare Nu este necesar. Nu au fost înregistrate sesizări 
de la persoanele potenţial 
afectate de funcţionarea 
obiectivului. 

În România nu a fost încă 
împlementată tehnica măsurării şi 
evaluarea cantitativă a mirosurilor.  
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5.6.3 Surse/emisii NE semnificative 

 

Profilul de activitate al societăţii – de procesare a materiilor prime vegetale implică emisia unor 
compuşi organici volatili, cu potenţial odorant specific. Toate procesele de producţie se desfăşoară în 
spaţii închise, prevăzute cu sisteme locale şi/sau generale de ventilaţie. Întregul flux de producţie se 
realizează în instalaţii închise. Sunt posibile emisii odorizante în atmosferă numai în cadrul fazei 
tehnologice de fierbere. 

Pentru toate sursele de emisie în atmosferă (prezentate în analiza comparativă BAT) este anticipată 
conformarea atât cu prevederile legale în vigoare la nivel naţional, cât şi cu valorile de referinţă 
indicate în ghidul sectorial. 

Principalele faze ale proceselor potenţial generatoare de substanţe odorante sunt fabricarea 
mustului de bere şi manevrarea borhotului rezultat din filtrarea plămezii. Referitor la fermentaţia 
primară şi cea secundară se precizează faptul că aceste faze tehnologice se desfăşoară în sistem 
închis, întregul volum de gaze rezultat din acest proces fiind colectat şi condus la instalaţia de 
recuperare CO2. 

O sursă generatoare de mirosuri poate fi considerată staţia de preepurare a apelor uzate 
tehnologice. Pentru această instalaţie, prin proiect s-a implementat o serie de tehnici care conduc la 
controlul mirosurilor. 

Soluţiile adoptate sunt următoarele: 

▪ ventilarea bazinelor deschise existente în staţia de epurare; 
▪ barbotarea gazelor ventilate în bazinul de aerare al staţiei; 
▪ stocarea nămolului anaerob într-un bazin acoperit conectat la instalaţia de epurare a biogazului; 
▪ epurarea biogazului - adsorbţia şi oxidarea hidrogenului sulfurat şi a altor gaze cu potenţial 

odorant. 

Aerul viciat este colectat printr-un sistem de conducte prevăzute cu fante, fiind injectat cu ajutorul a 
două ventilatoare în bazinul de aerare (nitrificare). Gazele ventilate sunt barbotate la o adâncime de 
1,5 m sub nivelul apei. Hidrogenul sulfurat prezent şi componenţii cu miros neplăcut sunt adsorbiţi şi 
oxidaţi în bazinul de aerare. 
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5.6.3.1 Surse de mirosuri 

(inclusiv acţiuni întreprinse pentru prevenirea şi/sau minimizarea acestora) 

Unde apar 
mirosurile şi cum 

sunt ele 
generate? 

Descrieţi 
sursele de 

emisii 
punctiforme. 

Descrieţi 
emanările 

fugitive sau alte 
posibilităţi de 

emanare 
ocazională. 

Ce materiale 
mirositoare sunt 

utilizate sau ce tip de 
mirosuri sunt 

generate? 

Se realizează o 
monitorizare 
continuă sau 
ocazională? 

Există limite 
pentru emanările 
de mirosuri sau 

alte condiţii 
referitoare la 

aceste emanări? 

Descrieţi acţiunile 
întreprinse pentru 

prevenirea sau 
minimizarea emanărilor. 

Descrieţi măsurile care 
trebuie luate pentru  

respectarea BAT-urilor şi a 
termenelor 

(a) (b) (c) (d) (e) (f) (g) (h) 

Secţia Fierbere  

Emisii odorizante 
rezultate de la 
cazanul de 
fierbere a 
mustului de bere 

Este prevăzut cu 
un coş de 
evacuare în 
atmosferă  

Sunt evacuaţi în 
atmosferă vapori 
de apă şi COV în 
concentraţii 
foarte mici 

Miros slab,  
caracteristic mustului 
de bere 

Nu a fost cazul Nu Instalaţiile de producţie 
exploatate aparţin ultimei 
generaţii tehnologice.  

 

Sunt desfăşurate activităţi 
specifice de mentenanţă  a 
echipamentelor. 

În situaţia în care mirosul 
caracteristic poate conduce 
la reclamaţii din partea 
riveranilor se va proceda la 
implementarea tehnicii de 
investigare (utilizând un 
Grup de experţi recunoscut 
internaţional) şi 
identificarea precisă a 
sursei. 

Tancul de stocare 
a borhotului 

Este prevăzut cu 
o gură de 
evacuare a 
aerului pentru a 
facilita 
umplerea 

Emisia este 
asociată numai 
operaţiei de 
umplere a 
tancului de 
stocare 

Miros slab, 
caracteristic borhotului 
de bere 

Nu a fost cazul Nu Răsuflătorile tancurilor de 
stocare a borhotului ar 
putea fi prevăzute cu 
mijloace locale de spălare 
a aerului evacuat (bariere 
hidraulice – pernă de apă) 

 

Transvazarea 
(descărcarea 
borhotului) în 
mijlocul auto de 
transport 

Emisia odorizantă 
este asociată 
numai operaţiei 
de transvazare a 
borhotului 

Miros slab, 
caracteristic borhotului 
de bere 

Nu a fost cazul Nu Vor fi utilizate numai 
autovehicule cu capacitate 
mare (pentru a reduce 
numărul de manevre de 
descărcare) şi echipate 
corespunzător (acoperite 
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cu prelate) 

Staţia de epurare a apelor uzate tehnologice 

Suprafaţa liberă a 
bazinelor 
neacoperite 

Nu este cazul Descompunerea 
substanţelor 
organice 
biodegradabile 

Miros caracteristic apei 
uzate, datorat 
prezenţei H2S 

Nu a fost cazul  Nu Aerul viciat este colectat 
printr-un sistem de 
conducte prevăzute cu 
fante, fiind injectat cu 
ajutorul a două 
ventilatoare în bazinul de 
aerare (nitrificare). Gazele 
ventilate sunt barbotate la 
o adâncime de 1,5 m sub 
nivelul apei. H2S şi alţi 
componenţi odorizanţi 
prezenţi sunt adsorbiţi şi 
oxidaţi în bazinul de 
aerare. 

În situaţia în care sistemul 
actual de control al 
mirosurilor nu asigură o 
eficienţă corespunzătoare 
este posibilă creşterea 
debitului ventilatoarelor 
care absorb aerul viciat, sau 
suplimentar (în situaţii 
justificate) instalarea unui 
biofiltru. 

Orice alte informaţii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De.ex. orice surse care nu se află în instalaţie, dar sunt pe acelaşi amplasament (de ex. care vor continua să 
fie reglementate de legislaţia referitoare la efecte neplăcute). 
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5.6.4 Declaraţie privind managementul mirosurilor 

 

S.C. URSUS BREWERIES S.A. – Sucursala Brașov nu reprezintă o sursă de generare permanentă a 
mirosurilor, această situaţie nefiind influenţată de evenimente deosebite. 
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5.6.5 Managementul mirosurilor 

Sursa/punct de 
emanare 

Natura/cauza 
avariei 

Ce măsuri au fost 
implementate pentru 

prevenirea sau 
reducerea riscului de 
producere a avariei? 

Ce se întâmplă atunci 
când se produce o 

avarie? 

Ce măsuri sunt luate 
atunci când apare? 

Cine este 
responsabil pentru 

iniţierea 
măsurilor? 

Există alte cerinţe 
specifice cerute de 

autoritatea de 
reglementare? 

 (i) (j) (k) (l) (m) (n) 

Vas de stocare a 
borhotului 

Fisurarea tancului 
sau blocarea vanei 
inferioare de 
deschidere a 
vasului (descărcare) 

Inspecţia preventivă 
periodică a tancurilor 

Tancul respectiv este 
scos din funcţiune.  

Golirea tancului se va 
efectua sub supraveghere. 

Este posibilă inclusiv 
descărcarea treptată a 
conţinutului direct în 
reţeaua de canalizare a 
apelor tehnologice – 
materiile solide sunt 
reţinute în staţia de 
preepurare 

Persoana 
nominalizată în 
Planul de Prevenire 
şi Combatere a 
Poluărilor 
Accidentale 

Nu 

Staţia de 
preepurare a 
apelor uzate 
tehnologice 

Defectarea 
pompelor de 
transfer (în special 
a celor pentru 
nămol) sau ieşirea 
din funcţiune a  
suflantei 

Toate staţiile de 
pompare şi suflantele 
sunt proiectate şi 
echipate cu 
echipament  de rezervă 

Inspecţie periodică şi 
program de 
mentenanţă 

Ieşirea completă din 
funcţiune a unei staţii de 
pompare sau a 
suflantelor poate 
conduce la dereglarea 
procesului tehnologic de 
epurare. Absenţa aerării 
în treapta finală duce la 
intensificarea 
mirosurilor 

Indirect, în absenţa 
colectării aerului viciat, 
mirosul caracteristic 
apei uzate se va propaga 
liber în zona învecinată. 

Apariţia unei asemenea 
situaţii este teoretic 
exclusă, iar practic foarte 
puţin probabilă. Pompele 
pentru materiale lichide 
pot fi înlocuite cu 
echipamente mobile până 
la remedierea situaţiei. 
Pentru producerea aerului 
necesar barbotării în 
bazinele de aerare poate fi 
utilizat un compresor 
mobil. 

Persoana 
nominalizată în 
Planul de Prevenire 
şi Combatere a 
Poluărilor 
Accidentale 

Notificarea autorităţilor 
competente (ANAR şi CAB 
S.A.) 



  Capitolul 5 – Emisii şi Reducerea Poluării 

 84 

5.7 Tehnologii alternative de reducere a poluării studiate pe parcursul analizei/evaluării BAT 

Fabrica utilizează pentru procesele de producţie şi pentru reducerea poluării, cele mai bune tehnici 
disponibile indicate de Documentul de referinţă pentru industria alimentă, a băuturilor şi a laptelui, 
august 2006. 

Emisiile de poluanţi în mediu se conformează reglementărilor naţionale şi totodată se află sub 
nivelurile de emisii care pot fi obţinute prin aplicarea BAT. 
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6. MINIMIZAREA ŞI RECUPERAREA DEŞEURILOR 

6.1 Surse de deşeuri 

Principalele tipuri de deşeuri generate de activităţile care se desfăşoară în cadrul societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov 
constau în: deşeuri tehnologice, deşeuri de ambalaje şi deşeuri asimilabil menajere. Sistemul de colectare a deşeurilor este organizat în conformitate cu 
prevederile Legii 211 /2011 legea deseurilor.   

R
e

fe
ri

n
ţa

 d
e

şe
u

lu
i 1. Identificaţi sursele 

de deşeuri (punctele 
din cadrul 
procesului) 

2. Codurile 
deşeurilor 
conform EWC 
(Codul 
European al 
Deşeurilor) 

3. Identificaţi fluxurile de deşeuri (ce deşeuri sunt 
generate) 

(periculoase, nepericuloase, inerte) 

4. Cuantificaţi 
fluxurile de 
deşeuri 

5. Care sunt modalităţile actuale sau propuse de 
manipulare a deşeurilor? 
- deşeurile sunt colectate separat? 
- traseul de eliminare este cât mai apropiat 
posibil de punctul de producere? 

HG 
856/2002 

Secţia Fierbere 
02 07 99 

Praf din sistemele de filtrare / Nepericuloase 24 t/an Colectare separată, eliminare finală prin 
depozitare 

15 01 01 Deşeuri de ambalaje din hârtie şi carton / Nepericuloase 14 t/an Colectare separată, predare spre valorificare 

15 01 02 Deşeuri de ambalaje din material plastic / Nepericuloase 10 t/an Colectare separată, predare spre valorificare 

HG 
856/2002 

Secţia Filtrare 
02 07 99 

Kieselguhr epuizat / Nepericuloase 465 t/an Colectare separată, eliminare finală prin 
depozitare 

15 01 01 Deşeuri de ambalaje din hârtie şi carton / Nepericuloase 12 t/an Colectare separată, predare spre valorificare 

15 01 02 Deşeuri de ambalaje din material plastic / Nepericuloase 10 t/an Colectare separată, predare spre valorificare 

HG 
856/2002 

Secţia Îmbuteliere 15 01 01 Deşeuri de ambalaje din hârtie şi carton / Nepericuloase 10 t/an Colectare separată, predare spre valorificare 

15 01 02 Deşeuri de ambalaje din material plastic / Nepericuloase 25 t/an Colectare separată, predare spre valorificare 

15 01 03 Deşeuri de ambalaje din lemn / Nepericuloase 26 t/an Colectare separată, predare spre valorificare 

15 01 07 Deşeuri de sticlă / Nepericuloase 1380  t/an Colectare separată, predare spre valorificare 

HG 
856/2002 

Departament 
Inginerie  

13 02 05* Ulei uzat / Periculoase 0,2 t/an Colectare separată, predare spre valorificare 

02 07 99 Deşeuri metalice / Nepericuloase 80 t/an Colectare separată, predare spre valorificare 
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R
e

fe
ri

n
ţa

 d
e

şe
u

lu
i 1. Identificaţi sursele 

de deşeuri (punctele 
din cadrul 
procesului) 

2. Codurile 
deşeurilor 
conform EWC 
(Codul 
European al 
Deşeurilor) 

3. Identificaţi fluxurile de deşeuri (ce deşeuri sunt 
generate) 

(periculoase, nepericuloase, inerte) 

4. Cuantificaţi 
fluxurile de 
deşeuri 

5. Care sunt modalităţile actuale sau propuse de 
manipulare a deşeurilor? 
- deşeurile sunt colectate separat? 
- traseul de eliminare este cât mai apropiat 
posibil de punctul de producere? 

13 05 07* 
Produse petroliere din separatoarele de produse 
petroliere /Periculoase 

0,2 t/an 
Colectare separată, predare spre valorificare 

HG 
856/2002 

Departament 
Inginerie  

15 02 03 
Cărbune activ epuizat /Nepericuloase 

4 t/an 
Colectare separată, eliminare finală prin 
depozitare 

HG 
856/2002 

Staţie de epurare ape 
uzate tehnologice 

20 03 01 
Deşeuri reţinute pe sita rotativă / Nepericuloase 

1,5 t/an 
Colectare separată, eliminare finală prin 
depozitare 

19 08 05 
Nămol deshidratat / Nepericuloase 

1350 t an 
Colectare separată, eliminare finală prin 
depozitare 

HG 
856/2002 

Personal de 
exploatare, 
întreţinere 

20 03 01 
Deşeuri menajere / Nepericuloase 

650 t/an 
Colectare separată, eliminare finală prin 
depozitare 
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6.2 Evidenţa deşeurilor 

Lista de verificare pentru cerinţele caracteristice BAT Da / Nu 

Este implementat un sistem prin care sunt incluse în documente următoarele informaţii despre 
deşeurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalaţie 

Da 

Cantitate Da 

Natura Da 

Origine (acolo unde este relevant) Da 

Destinaţie (Obligaţia urmăririi – dacă sunt trimise în afara amplasamentului) Da 

Frecvenţa de colectare Da 

Modul de transport Da 

Metoda de tratare Da 

6.3 Zone de depozitare 

Identificaţi zona 
Deşeurile 
depozitate 

Sunt ele identificate 
în mod clar, inclusiv 
capacitatea maximă 
de depozitare şi 
perioada maximă de 
depozitare?* 

Proximitatea faţă de  

▪ cursuri de ape 
▪ zone de interes public / 

vulnerabile la vandalism 
▪ alte perimetre sensibile 

(vă rugăm daţi detalii) 
▪ Identificaţi măsurile 

necesare pentru 
minimizarea riscurilor. 

Amenajările 
existente ale zonei 
de depozitare 

Zona de depozitare 
a deşeurilor de 
sticlă 

Cioburi, sticle 
rebutate 

Da Nu este cazul. Depozitare în 
containere metalice 
pe suprafaţă 
betonată 

Zona de depozitare 
a deşeurilor de 
ambalaje din 
material plastic, din 
hârtie şi carton şi 
din lemn şi a 
deşeurilor metalice 

Ambalaje 
material 
plastic, din 
hârtie şi 
carton şi din 
lemn 

Da Nu este cazul. Depozitare în spațiu 
delimitat şi cu 
suprafaţa betonată 

Zona de depozitare 
a deşeurilor de 
ambalaje din lemn 

Paleţi din 
lemn 

Da Nu este cazul. Depozitare pe 
suprafaţă betonată 

Zona de depozitare 
a kieselguhrului 
epuizat 

Kieselguhr 
epuizat 

Da Nu este cazul. Depozitare în 
container metalic 
amplasat pe 
suprafaţă betonată 
din vecinătatea 
Secţiei Filtrare 



  Capitolul 6 – Minimizarea şi Recuperarea Deşeurilor 

 88 

Zona de depozitare 
a uleiului uzat 

Ulei uzat Da Țarc metalic special, accesul 
este permis numai persoanelor 
autorizate 

Depozitare în butoaie 
metalice într-un 
container metalic 
prevăzut cu sistem 
de siguranţă şi cu 
cuvă de retenţie 

Zona de depozitare 
a nămolului 
deshidratat din 
staţia de epurare a 
apelor uzate 
tehnologice 

Nămol 
deshidratat 

Da Zona este amenajată în clădirea 
tehnică a staţiei de epurare 

Depozitare în 
container metalic pe 
suprafaţă betonată în 
vecinătatea staţiei de 
epurare 

Zone de depozitare 
a deşeurilor 
menajere şi 
asimilabil menajere 

Deşeuri 
menajere şi 
asimilabil 
menajere, 
inclusiv 
deşeurile 
separate pe 
grătarele 
rotative 

Da Nu este cazul.  Depozitare în 
containere metalice 
pe suprafaţă 
betonată 

* trebuie realizate înainte de emiterea autorizaţiei. 

6.4 Cerinţe speciale de depozitare 

(de ex. pentru deşeuri inflamabile, deşeuri sensibile la căldură sau la lumină, separarea deşeurilor 
incompatibile, deşeuri care se pot dizolva sau pot reacţiona cu apa (care trebuie depozitate în spaţii 
acoperite). În acest sector, răspundeţi la următoarele puncte, mai ales unde este cazul. 

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov are amenajat un depozit de 
stocare a uleiurilor uzate – deşeuri periculoase şi care necesită condiţii speciale de depozitare. 
Depozitarea se realizează în butoaie metalice (200 l), prevăzute cu tăvi de retenţie, într-un spaţiu 
special amenajat, țarc metalic de construcţie specială, acoperit şi cu sistem de siguranţă. 

6.5 Recipienţi de depozitare (acolo unde sunt folosiţi) 

Lista de verificare pentru cerinţele caracteristice BAT Da / Nu 

Sunt recipienţii de depozitare: 

▪ prevăzuţi cu capace, valve etc. şi securizaţi; 
▪ inspectaţi în mod regulat şi înlocuiţi sau reparaţi când se deteriorează 
(când sunt folosiţi, recipienţii de depozitare trebuie clar etichetaţi) 

Da, butoaiele metalice 
de depozitare a uleiului 
uzat. 

Da. 

Este implementată o procedură bine documentată pentru cazurile recipienţilor care s-au 
deteriorat sau curg? 

Da. 

 

Identificaţi orice măsură de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV şi mirosuri) rezultate de la 
depozitarea sau manevrarea deşeurilor care nu au fost deja acoperite în răspunsul dumneavoastră. 

Nu este cazul. 
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6.6 Recuperarea sau eliminarea deşeurilor 

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov colectează controlat deşeurile metalice, deşeurile de ambalaje şi uleiurile uzate în 
vederea predării spre valorificare. 

Kieselguhrul, praful din sistemele de filtrare, nămolul deshidratat de la staţia de epurare a apelor uzate tehnologice, cărbunele activ epuizat de la 
tratarea apei de proces şi deşeurile menajere şi asimilabil menajere sunt colectate separat, în spaţii special amenajate, şi sunt eliminate final prin 
depozitare. 

Evaluare pentru identificarea celor mai bune opţiuni practice pentru eliminarea deşeurilor din punct de vedere al protecţiei mediului 

Sursa deşeurilor 

Metale 
asociate / 

prezenţa PCB 
sau azbest 

Deşeu 
Opţiuni posibile 
pentru tratarea 

lor 

Detaliaţi (dacă este cazul) opţiunile utilizate sau propuse în instalaţie 

R
e

ci
cl

ar
e

 

R
e

cu
p

e
ra

re
 

El
im

in
ar

e
 

sa
u

  

 N
u

 s
e

 a
p

lic
a 

Specificaţi opţiunea 

Dacă opţiunea actuală este “Eliminare”, 
precizaţi data până la care veţi implementa 
reutilizarea sau recuperarea sau justificaţi 
de ce acestea sunt imposibil de realizat din 

punct de vedere tehnic şi economic. 

Secţia Fierbere - Praf din sistemele de 
filtrare 

 Eliminare  Eliminare finală prin depozitare - 

 Deşeuri de ambaleje 
din hârtie şi carton 

- Recuperare Predare spre valorificare  

- Deşeuri de ambalaje 
din material plastic 

- Recuperare Predare spre valorificare - 

Secţia Filtrare - Kieselguhr epuizat - Eliminare Eliminare finală prin depozitare Este investigată posibilitatea valorificării 

- Deşeuri de ambaleje 
din hârtie şi carton 

- Recuperare Predare spre valorificare - 

- Deşeuri de ambalaje 
din material plastic 

- Recuperare Predare spre valorificare - 

Secţia 
Îmbuteliere 

- Deşeuri de ambaleje 
din hârtie şi carton 

- Recuperare Predare spre valorificare - 
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune opţiuni practice pentru eliminarea deşeurilor din punct de vedere al protecţiei mediului 

Sursa deşeurilor 

Metale 
asociate / 

prezenţa PCB 
sau azbest 

Deşeu 
Opţiuni posibile 
pentru tratarea 

lor 

Detaliaţi (dacă este cazul) opţiunile utilizate sau propuse în instalaţie 

R
e

ci
cl

ar
e

 

R
e

cu
p

e
ra

re
 

El
im

in
ar

e
 

sa
u

  

 N
u

 s
e

 a
p

lic
a 

Specificaţi opţiunea 

Dacă opţiunea actuală este “Eliminare”, 
precizaţi data până la care veţi implementa 
reutilizarea sau recuperarea sau justificaţi 
de ce acestea sunt imposibil de realizat din 

punct de vedere tehnic şi economic. 

- Deşeuri de ambalaje 
din material plastic 

- Recuperare Predare spre valorificare - 

Secţia 
Îmbuteliere 

 Deşeuri din ambalaje 
din lemn 

    

- Deşeuri de sticlă - Recuperare Predare spre valorificare - 

Activitatea de 
întreţinere şi 
reparaţii şi 
furnizare 
utilităţi 

- Ulei uzat - Recuperare Predare spre valorificare  

Fe, Cr, Ni 
conţinute în 
oţelul 
inoxidabil 

Deşeuri metalice - Recuperare Predare spre valorificare  

- Produse petroliere 
din separatoarele de 
produse petroliere 

 Eliminare Eliminare finală prin depozitare  

- Cărbune activ epuizat  Eliminare Eliminare finală prin depozitare  

Epurarea apelor 
uzate 
tehnologice 

- Deşeuri reţinute pe 
sita rotativă 

 Eliminare Eliminare finală prin depozitare  

- Nămol deshidratat  Eliminare Eliminare finală prin depozitare Este investigată posibilitatea valorificării 

Personal de 
exploatare şi 
întreţinere 

- Deşeuri menajere Eliminare Eliminare Eliminare finală prin societăţi de 
salubritate 

- 
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6.7 Deşeuri de ambalaje 

Material 
Deşeuri de 
ambalaje 
generate 

Valorificate sau incinerate în instalaţii de incinerare cu recuperare de energie 

Reciclare 
material 

Alte forme de 
reciclare 

Total reciclare 
Valorificare 
energetică 

Alte forme 
de 

valorificare 

Incinerate în instalaţii 
de incinerare cu 

recuperare de energie 

Total valorificate sau 
incinerate în instalaţii 

de incinerare cu 
recuperare de energie 

 (a) (b) (c) (d) (e) (f) (g) (h) 

Sticlă 1380 t/an - - - - 1380 t/an - 1380 t/an 

Plastic 45 t/an - - - - 45 t/an - 45 t/an 

Hârtie – carton 36 t/an - - - - 36 t/an - 36 t/an 

Metal Aluminiu - - - - - - - - 

Oţel - - - - - - - - 

Total - - - - - - - - 

Lemn 26 t/an - - - - 26 t/an - 26 t/an 

Altele - - - - - - - - 

Total 1487 t/an - - - - 1487  t/an - 1487  t/an 

Notă: 
Câmpurile albe: Furnizarea datelor este obligatorie. Pot fi folosite estimări, dar acestea trebuie să se bazeze pe date empirice şi trebuie explicate în descrierea metodologiei.  
Câmpurile gri deschis: Furnizarea datelor este obligatorie, dar sunt acceptate estimări brute. Aceste estimări trebuie explicate în descrierea metodologiei.  
Câmpurile gri închis: Furnizarea datelor este voluntară. 
Datele referitoare la reciclarea plasticului vor include toate materialele care au fost reciclate ca materiale plastice. 
Coloana (c) include toate formele de reciclare, inclusiv reciclarea organică dar excluzând reciclarea materială. 
Coloana (d) reprezintă suma coloanelor (b) si (c).  
Coloana (f) include toate formele de valorificare excluzând reciclarea şi valorificarea energetică. 
Coloana (h) reprezintă suma coloanelor (d) (e) (f) şi (g). 
Procentajul de valorificare sau incinerare în instalaţii de incinerare cu recuperare de energie: Coloana (h)/coloana (a). 
Procentajul de reciclare: Coloana (d)/ coloana (a). 
Datele pentru lemn nu se vor folosi pentru evaluarea obiectivului de reciclare de minimum 15% anterior anului 2011. 
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7. ENERGIE 

Alimentarea cu energie electrică 

Furnizarea energiei electrice se realizează de la reţeaua naţională, energia electrică necesară 
desfăşurării activităţilor de producţie este furnizată la tensiunea de 20 kV în baza Contractului 
încheiat de S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI cu EON Energie Romania SA Targu Mures. 

Reţeaua electrică de distribuţie, aflată în patrimoniul şi exploatarea S.C. URSUS BREWERIES S.A. 
BUCUREŞTI – Sucursala Brașov este formată din staţie electrică, posturi de transformare şi linii 
electrice, astfel: 

▪ 2 stații  de transformare echipate cu câte 2 transformatoare uscate cu tensiunea nominală 
sup/inf 6/0,4 kV cu puterea instalată de 1000 KVA respectiv 1600 KVA); 

▪ liniile electrice de înaltă tensiune (6 kV) sunt montate subteran; liniile de transport curent la 
tensiune de 0,4 kV sunt confecţionate din aluminiu şi cupru. 

Din tablourile de distribuţie principale de joasă tensiune se alimentează tablouri electrice aferente 
secţiilor de producţie şi facilităţilor conexe. Puterea instalată este de aproximativ 5.900 kWi, iar 
puterea maximă absorbită este de 5.200 kW. 

Cele 2 posturi de transformare sunt amplasate în clădiri special construite.   

Pentru compensarea factorului de putere în posturile de transformare sunt amplasate 
echipamente de compensare a energiei reactive. 

Alimentarea cu energie termică 

Alimentarea cu energie termică se realizează din surse proprii. 

Aburul tehnologic necesar proceselor de fabricare a berii şi agentul termic necesar încălzirii 
spaţiilor de producţie şi producerii apei calde menajere sunt produse în cazanele din centrala 
termică proprie. 

Pentru obţinerea aburului tehnologic, societatea utilizază 3 cazane amplasate într-o clădire cu 
destinaţie dedicată. Cele 3 cazane au următoarele caracteristici: 

▪ 1 cazan BABCOK OMNICAL cu capacitatea de 14 t abur/h, pentru producerea aburului saturat 
la presiunea nominală de 13 bar, cu puterea termică instalată de 9,12 MWt (funcţionare cu 
gaze naturale și biogaz); 

▪ 1 cazan LOOS cu capacitatea de 12 t abur/h, pentru producerea aburului saturat la presiunea 
nominală de 10 bar, 184oC, cu puterea termică instalată maximă de 7,8 MWt (funcţionare cu 
gaze naturale); 

▪ 1 cazan BUDERUS cu capacitatea de 2,6 t abur/h pentru producerea aburului saturat la 
presiunea nominală de 13 bar, 195oC, cu puterea termică instalată maximă de 1,8 MWt 
(utilizează drept combustibil gazele naturale). 

Gazele naturale reprezintă combustibilul principal utilizat în cele trei cazane.  

Alimentarea cu gaze naturale 
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Alimentarea cu gaze naturale se realizează în baza Contractului vânzare – cumpărare a gazelor 
naturale pentru consumatorii eligibili noncasnici, conectaţi în sistemul de distribuţie încheiat de 

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI cu S.C. EON Gaz România S.A. Târgu Mureş. 

Gazele naturale sunt utilizate drept combustibil în centralele termice. Consumul anual estimat este 
de 2,5 milioane metri cubi anual la care se adaugă o cotă echivalentă exprimată în tep (tone 
echivalent petrol) de cca. 9% biogaz produs în stația de epurare a apelor uzate. 

Alimentarea cu gaze naturale se realizează prin intermediul unei staţii de reglare gaze naturale 
aflată în proprietatea societăţii.  

7.1 Cerinţe energetice de bază 

7.1.1 Consumul de energie 

Consumul anual estimat de energie al activităţilor este prezentat în tabelul următor, în funcţie de 
sursa de energie. 

Sursa de energie 
Consum de energie 

Furnizată, MWh Primară, MWh % din total 

Electricitate din reţeaua publică 13.122 MWh/an   

Electricitate din altă sursă*    

Abur/apă fierbinte achiziţionată şi nu 
generată pe amplasament (a)* 

-  
 

Gaze 2.500.000 Nm3/an Nu se aplică  

Motorină - Nu se aplică  

Benzină - Nu se aplică  

Altele (Operatorul /titularul activităţii 
trebuie să specifice) 

- 
  

* specificaţi sursa şi factorul de conversie de la energia furnizată la cea primară 

Informaţiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balanţe energetice, diagrame 
“Sankey”) sunt descrise în continuare: 

Tip de informaţii (tabel, diagramă, bilanţ energetic etc.) Numărul documentului respectiv 
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Consumul specific pentru liniile de fabricaţie este de 8,11 kW/hl de must de bere produs. 

7.1.2 Energie specifică 

Informaţii despre consumul specific de energie pentru activităţile din autorizaţia integrată de 
mediu sunt descrise în tabelul următor: 

Listaţi mai jos 
activităţile 

Consum specific de 
energie (CSE) 

(specificaţi 
unităţile adecvate) 

Descrierea fundamentelor CSE 

Acestea trebuie să se bazeze pe 
consumul de energie primară pentru 
produse sau pe intrările de materii 
prime care corespund cel mai mult 
scopului principal sau capacităţii de 

producţie a instalaţiei. 

Compararea cu limitele 

(comparaţi consumul specific 
de energie cu orice limite 
furnizate în Îndrumarul 

specific sectorului sau alte 
standarde industriale) 

Fabricarea berii 6,6 kWh/hl bere  - 

8 – 12 kWh/hl bere 

100 – 200 MJ/hl bere 

Îmbuteliere 1,5 kWh/hl bere 
îmbuteliată 

- 

Obţinerea 
utilităţilor (instalaţii 
care utilizează 
drept combustibil 
gazele naturale) 

98,33 MJ/hl bere - 

7.1.3 Întreţinere 

Măsurile fundamentale pentru funcţionarea şi întreţinerea eficientă din punct de vedere energetic 
sunt descrise în tabelul de mai jos. 
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Există măsuri documentate de 
funcţionare, întreţinere şi gospodărire a 

energiei pentru următoarele 
componente? (acolo unde este relevant) 

Da/Nu 

 

Nu este 
relevant 

Informaţii suplimentare 

(documentele de referinţă, termenele la care 
măsurile vor fi implementate sau motivul 
pentru care nu sunt relevante/aplicabile) 

Aer condiţionat, proces de refrigerare şi 
sisteme de răcire (scurgeri, etanşări, 
controlul temperaturii, întreţinerea 
evaporatorului/condensatorului); 

Da - Verificarea periodică a scurgerilor, 
etanşărilor, temperaturilor de lucru pentru 
sistemele de răcire 

Funcţionarea motoarelor şi mecanismelor 
de antrenare 

Da - Reparare şi întreţinere în conformitate cu 
Programul de reparaţii şi întreţinere 

Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, 
proceduri de utilizare); 

Da - Supraveghere continuă. Verificarea periodică 
a parametrilor de funcţionare 

Sisteme de distribuţie a aburului (scurgeri, 
izolaţii); 

Da - Supraveghere continuă. Verificarea periodică 
a parametrilor de funcţionare. 

Sisteme de încălzire a spaţiilor şi de 
furnizare a apei calde; 

Da - Supraveghere continuă. Verificarea periodică 
a parametrilor de funcţionare. 

Lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin 
frecare; 

Da - Supraveghere continuă. Verificarea periodică 
a parametrilor de funcţionare. 

Întreţinerea boilerelor de ex. optimizare 
excesului de aer; 

Da - Verificarea periodică de către o firmă 
specializată. 

Alte forme de întreţinere relevante pentru 
activităţile din instalaţie. 

- - - 

 

7.2 Măsuri tehnice 

Măsurile tehnice fundamentale pentru eficienţa energetică sunt descrise în tabelul de mai jos. 

Confirmaţi că următoarele măsuri 
tehnice sunt implementate pentru 

evitarea încălzirii excesive sau 
pierderilor din procesul de răcire 

pentru următoarele aspecte: (acolo 
unde este relevant): 

Da 
Nu este 
relevant 

Informaţii suplimentare 

(termenele prevăzute pentru aplicarea măsurilor 
sau motivul pentru care nu sunt 

relevante/aplicabile) 

Izolarea suficientă a sistemelor de 
abur, a recipienţilor şi conductelor 
încălzite  

Da - - 

Prevederea de metode de etanşare şi 
izolare pentru menţinerea 
temperaturii 

Da - - 

Senzori şi întrerupătoare temporizate 
simple sunt prevăzute pentru a 
preveni evacuările inutile de lichide şi 
gaze încălzite. 

Da - - 

Alte măsuri adecvate - - - 
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7.2.1 Măsuri de service al clădirilor 

Măsuri fundamentale pentru eficienţa energetică a service-ului clădirilor sunt descrise în tabelul 
de mai jos: 

Confirmaţi că următoarele măsuri de 
service al clădirilor sunt implementate 
pentru următoarele aspecte (unde este 
relevant): 

Da/Nu 

 

Nu este 
relevant 

Informaţii suplimentare 

(documentele de referinţă, termenul de 
punere în practică/aplicare a măsurilor sau 
motivul pentru care nu sunt relevante) 

Există o iluminare artificială adecvată şi 
eficientă din punct de vedere energetic. 

Da - 

Se respectă parametrii nominali de 
exploatare şi normele în vigoare pentru 
ergonomia și igiena muncii. 

Există sisteme de control al climatului 
eficiente din punct de vedere energetic 
pentru: 

▪ Încălzirea spaţiilor 
▪ Apă caldă 
▪ Controlul temperaturii 
▪ Ventilaţie 
▪ Controlul umidităţii 

 

 

Da 
Da 
Da 
Da 
Da 

- 

7.3 Eficienţa energetică 

Societatea a inițiat și derulează  un program privind creşterea eficienţei energetice pe termen scurt 
şi lung întocmit în conformitate standardele companiei, care identifică şi evaluează toate tehnicile 
de eficienţă energetică aplicabile activităţii desfăşurate pe amplasament.  

7.3.1 Cerinţe suplimentare pentru eficienţa energetică 

Informaţii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date în tabelul de mai jos. 

Concluzii BAT pentru principiile de 
recuperare/economisire a energiei 

Este această tehnică utilizată în mod 
curent în instalaţie? 

(D / N) 

Dacă NU explicaţi de ce tehnica 
nu este adecvată sau indicaţi 

termenul de aplicare 

Recuperarea căldurii din diferite părţi ale 
proceselor, de ex. din soluţiile de vopsire. 

Da, recuperarea căldurii de la răcirea 
mustului de bere. 

- 

Tehnici de deshidratare de mare eficienţă 
pentru minimizarea energiei necesare uscării. 

Da, deshidratarea kieselguhrului 
epuizat şi a nămolului rezultat din 
procesul de epurare a apelor uzate 
tehnologice se realizează prin 
intermediul instalaţiilor de 
deshidratare prin centrifugare. 

- 
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Concluzii BAT pentru principiile de 
recuperare/economisire a energiei 

Este această tehnică utilizată în mod 
curent în instalaţie? 

(D / N) 

Dacă NU explicaţi de ce tehnica 
nu este adecvată sau indicaţi 

termenul de aplicare 

Minimizarea consumului de apă şi utilizarea 
sistemelor închise de circulaţie a apei. 

Da. Minimizarea consumului de apă 
se realizează prin: 

▪ înmuierea malţului prin stropire 
cu ajutorul unei linii de duze; 

▪ monitorizarea strictă a 
temperaturii de lucru (reducerea 
pierderilor prin evaporare); 

▪ spălarea recipienţilor de 
îmbuteliere prin stropire cu 
ajutorul unor sistem de duze; 

▪ utilizarea staţiilor CIP automate 
pentru igienizarea utilajelor/ 
instalaţiilor şi a traseelor; 

▪ recuperarea condensului (80 %); 
▪ sistem de răcire în circuit închis 

pentru compresorul aferent 
Liniei Îmbuteliere bere în PET; 

▪ sistem de răcire în circuit închis a 
vaselor de fermentare; 

▪ sistem de răcire semiînchis a 
condensatoarelor (10 %); 

▪ sistem de răcire în circuit închis a 
compresoarelor. 

- 

Izolaţie bună (clădiri, conducte, camera de 
uscare şi instalaţia). 

Da - 

Amplasamentul instalaţiei pentru reducerea 
distanţelor de pompare. 

Da - 

Optimizarea fazelor motoarelor cu comandă 
electronică. 

Nu Nu se utilizează. 

Utilizarea apelor de răcire reziduale (care au o 
temperatură ridicată) pentru recuperarea 
căldurii. 

Da, apa de proces utilizată la răcirea 
mustului este reutilizată în procesul 
de plămădire a mustului. 

- 

Transportor cu benzi transportoare în locul 
celui pneumatic (deşi acesta trebuie protejat 
împotriva probabilităţii sporite de producere 
a evacuărilor fugitive) 

Neaplicabil  Transportul pneumatic se 
utilizează numai la transferul 
substanţelor semisolide. 

Măsuri optimizate de eficienţă pentru 
instalaţiile de ardere, de ex. preîncălzirea 
aerului/combustibilului, excesul de aer etc. 

Da, reglare permanentă a 
parametrilor de funcţionare a 
arzătoarelor 

- 

Procesare continuă în loc de procese 
discontinue 

Nu Tehnologiile de proces nu 
permit procesarea continuă. 

Valve automate Da - 

Valve de returnare a condensului Da - 

Utilizarea sistemelor naturale de uscare Da - 

Altele - - 
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7.4 Alternative de furnizare a energiei 

Informaţii despre tehnicile de furnizare eficientă a energiei sunt date în tabelul de mai jos. 

Tehnici de furnizare a energiei 

Este această tehnică 
utilizată în mod 

curent în instalaţie? 

(D / N) 

Dacă NU explicaţi de ce tehnica nu este 
adecvată sau indicaţi termenul de 

aplicare 

Utilizarea unităţilor de co-generare; Nu - 

Recuperarea energiei din deşeuri; Nu Societatea nu deţine echipamente 
necesare producerii de energie din 
deşeuri. 

Pe amplasament există o centrală 
termică, care are în dotare un cazan de 
producere a aburului saturat, echipat cu 
un arzător dual, care utilizează drept 
combustibil un amestec de gaze naturale 
şi biogaz rezultat din procesul de epurare 
a apelor uzate tehnologice. 

Utilizarea de combustibili mai puţin poluanţi. Da, gaze naturale şi 
biogazul. 

- 

   

 



Capitolul 8 – Accidentele şi Consecinţele lor 

 99 

8. ACCIDENTELE ŞI CONSECINŢELE ACESTORA 

8.1 Controlul activităţilor care prezintă pericole de accidente majore în care sunt implicate substanţe periculoase – SEVESO 

 Da/Nu   Da/Nu 

Instalaţia se încadrează în categoria de risc major conform 
prevederilor Legii 59/2016 ce transpune Directiva SEVESOIII? 

Nu Dacă da, aţi depus raportul de 
securitate? 

- 

Instalaţia se încadrează în categoria de risc minor conform 
prevederilor Legii 59/2016 ce transpune Directiva SEVESOIII? 

Nu Dacă da, aţi realizat Politica de 
Prevenire a Accidentelor Majore? 

- 

8.2 Plan de management al accidentelor 

În cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI au fost elaborate proceduri specifice, aplicabile tuturor sucursalelor, astfel: 

▪ PR-UB-001 „Procedura de evaluare a riscurilor și pericolelor SHE”; 
▪ PR-UB-003 „Obiective, ţinte şi programe de management”; 
▪ PR-UB-004 „Roluri și responsabilități privind managementul sănătății și securității în muncă, protecția mediului și calitate”; 
▪ PR-UB-005 „Instruire și conștientizare în domeniul sănătății și securității în muncă, protecția mediului, siguranța alimentară și calitate”; 
▪ PR-UB-010 „Pregătire pentru situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns”; 
▪ PR-UB-012 „Incidente, neconformităţi, acţiuni corective şi preventive”.  

De asemenea au fost elaborate instrucţiuni de lucru specifice: 

▪ WI-CBR-019 „Expunere la substanţe chimice periculoase”; 
▪ WI-CBR-020 „Scurgeri pe sol şi testări”. 

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov a elaborat Planul de prevenire şi combatere a poluării accidentale în scopul realizării 
în mod organizat de acţionare în caz de producere a unei poluării accidentale şi desfăşurării intervenţiilor de urgenţă pentru limitarea şi înlăturarea 
urmărilor asupra mediului, angajaţilor şi a bunurilor materiale. 

Planul de prevenire şi combatere a poluării accidentale cuprinde: 

▪ măsuri de prevenire şi protecţie; 
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▪ acţiunile de limitare şi înlăturare a urmărilor accidentelor; 
▪ atribuţiile principalilor responsabili de punerea în practică a prevederilor. 

În vederea prevenirii şi stingerii incendiilor, societatea are implementate proceduri şi instrucţiuni privind modul de acţionare în situaţii de urgenţă şi de 
comunicare a evenimentelor către serviciul ISU Brașov. 

Scenariu de accident sau de 
evacuare anormală 

Probabilitatea 
de producere 

Consecinţele producerii 
Măsuri luate sau propuse pentru 
minimizarea probabilităţii de producere 

Acţiuni planificate în 
eventualitatea că un astfel de 
eveniment se produce 

Manevrarea 
necorespunzătoare a 
substanţelor chimice utilizate 
în procesul tehnologic 

Redusă În funcţie de zona producerii accidentului, pot 
fi afectate: calitatea solului/apei subterane – 
dacă accidentul are loc pe o suprafaţă 
neprotejată sau calitatea apelor pluviale – 
dacă accidentul s-a produs pe o suprafaţă 
protejată şi substanţele chimice au fost 
antrenate de apele pluviale. 

Manevrarea corespunzătoare a 
substanţelor chimice. 

Dotarea societăţii cu substanţe 
absorbante specifice rezistente la 
substanţele chimice utilizate pe 
amplasament.  

Instruirea personalului de exploatare. 

Colectare controlată, dacă este 
posibil, şi epurarea materialelor 
împrăştiate. 

Colectarea cu materiale absorbante 
şi tratarea/depozitarea 
corespunzătoare a materialelor 
contaminate. 

Fisurarea sau spargerea şi/sau 
fisurarea rezervoarelor de 
stocare a amoniacului din 
Centrala de frig. 

Redusă Producerea accidentului poate afecta 
calitatea aerului ambiental. În cazul cel mai 
nefavorabil, constituit de pierderea celei mai 
mari cantităţi de amoniac care poate exista la 
un moment dat pe amplasament (1 t), 
conform evaluărilor societăţii, concentraţiile 
de amoniac în aerul ambiental pot atinge 
doza letală până la o distanţă de 200 m de 
locul accidentului şi doza de intoxicare până 
la o distanţă de 1.100 m acesta. 

Operarea şi întreţinerea corectă a 
tuturor echipamentelor şi instalaţiilor, 
inclusiv a tuturor recipientelor de 
stocare amoniac lichefiat. 

Instruirea personalului de exploatare. 

Dotarea instalaţiei de răcire cu senzori 
de amoniac, de alarmă. 

Utilizarea amoniacului strict în incinta 
instalaţiei de răcire (agenţii frigorifici 
intermediari fiind propilenglicolul şi 
apa). 

Prevederea instalaţiilor din incinta 
instalaţiei de răcire cu sisteme care 
permit izolarea unor segmente din 
circuitele de amoniac, în cazul în care se 
produce un incident. Aceasta permite 
diminuarea pierderilor şi intervenţia 
urgentă pentru remedierea 

Se aplică prevederile Planului de 
urgenţă în caz de accident chimic – 
NH3 (EP-B-002). 

Principalele acţiuni prevăzute de 
plan sunt: 

pornirea ventilatoare de 
exhaustare şi a alarmei sonore; 

oprirea compresoarelor; 

pornirea perdelei de apă pentru 
neutralizarea amoniacului. 
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Scenariu de accident sau de 
evacuare anormală 

Probabilitatea 
de producere 

Consecinţele producerii 
Măsuri luate sau propuse pentru 
minimizarea probabilităţii de producere 

Acţiuni planificate în 
eventualitatea că un astfel de 
eveniment se produce 

defecţiunilor. 

Dotarea instalaţiei de răcire cu un sistem 
tip perdea de apa pentru neutralizarea 
amoniacului, pe toată lungimea clădirii 
în care este amplasată Centrala de frig. 

Avarierea recipienţilor de 
stocare a acidului clorhidric, a 
hidroxidului de sodiu – 
fisurare recipienţi 

Redusă Producerea accidentului poate afecta reţeaua 
de canalizare din incinta amplasamentului 
(dar nu poate afecta reţeaua de canalizare a 
municipiului Brașov), precum şi calitatea 
solului. 

Supravegherea periodică a recipienţilor Transvazarea substanţelor stocate 
în recipienţi de rezervă. 

Zona afectată de scurgerile 
accidentale se spală cu jet de apă. 

Manevrarea 
necorespunzătoare a 
butoaielor de ulei 

Redusă Producerea accidentului poate afecta 
calitatea apelor pluviale evacuate în reţeaua 
de canalizare municipală, precum şi a solului. 

Manevrarea corespunzătoare a 
butoaielor de ulei. 

Utilizarea de materiale absorbante 
şi colectarea controlată a 
materialelor absorbante. 

Manevrarea 
necorespunzătoare a 
butoaielor de uleiuri uzate 

Redusă Producerea accidentului poate afecta 
calitatea apelor pluviale evacuate în reţeaua 
de canalizare, precum şi a solului. 

Manevrarea corespunzătoare a 
butoaielor de uleiuri uzate. 

Utilizarea de materiale absorbante 
şi colectarea controlată a 
materialelor absorbante. 

Care dintre cele de mai sus consideraţi că provoacă cele mai critice riscuri pentru mediu? 

Scenariul de accident cu cel mai mare risc asupra mediului este avarierea rezervorului de stocare a amoniacului. 
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8.3 Tehnici 

Explicaţi pe scurt modul în care sunt folosite următoarele tehnici, acolo unde este relevant. 

 Răspuns 

TEHNICI PREVENTIVE   

inventarul substanţelor; A se vedea subcapitolul 3.1 

trebuie să existe proceduri pentru verificarea materiilor prime şi deşeurilor pentru 
a ne asigura că acestea nu vor interacţiona contribuind la apariţia unui incident; 

Materiile prime sunt nominalizate 
prin tehnologiile de proces. Controlul 
calităţii materiilor de intrare se face 
de către laboratorul societăţii. 

Depozitarea materiilor prime se 
bazează pe informaţiile furnizate de 
Fişele de securitate ale produselor. 

depozitare adecvată; A se vedea subcapitolele 5.4 şi 6.3 

alarme proiectate în proces, mecanisme de decuplare şi alte modalităţi de 
control; 

Da, conform proiect instalaţii 

bariere şi reţinerea conţinutului; Da, conform proiect construcţii. 

cuve de retenţie şi bazine de decantare; A se vedea subcapitolul 5.4.5 

izolarea clădirilor; Da, conform proiect construcţii. 

asigurarea prea-plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau pulberi), de 
ex. măsurarea nivelului, alarme care să sesizeze nivelul ridicat, întrerupătoare de 
nivel ridicat şi contorizarea încărcăturilor; 

Da, conform proiect instalaţii şi 
rezervoare de stocare 

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat; Da, sisteme de alarmare acustică la 
punctele de control şi PSI, precum şi 
pază permanentă 

registre pentru evidenţa tuturor incidentelor, eşecurilor, schimbărilor de 
procedură, evenimentelor anormale şi constatărilor inspecţiilor de întreţinere; 

A se vedea subcapitolul 2.1 

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a răspunde şi a trage învăţăminte 
din aceste incidente; 

A se vedea subcapitolul 2.1 

rolurile şi responsabilităţile personalului implicat în managementul accidentelor; Da, conform Planului de prevenire şi 
combatere a poluării accidentale, 
procedurilor şi instrucţiunilor de 
lucru 

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicării 
insuficiente între angajaţi în cadrul operaţiunilor de schimbare de tură, de 
întreţinere sau în cadrul altor operaţiuni tehnice; 

Da, conform procedurilor specifice şi 
instrucţiunilor de lucru 

compoziţia conţinutului din colectoarele de retenţie sau din colectoarele 
conectate la un sistem de drenare este verificată înainte de epurare sau eliminare; 

Da 

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarmă de nivel ridicat sau cu senzor 
conectat la o pompă automată pentru depozitare (nu pentru evacuare); trebuie să 
fie implementat un sistem pentru a asigura că nivelurile colectoarelor sunt mereu 
menţinute la o valoare minimă; 

Nu 

alarmele care sesizează nivelul ridicat nu trebuie folosite în mod obişnuit ca 
metodă primară de control al nivelului. 

Nu este cazul. 

ACŢIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR  
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îndrumare privind modul în care poate fi gestionat fiecare scenariu de accident; Da  

căile de comunicare trebuie stabilite cu autorităţile de resort şi cu serviciile de 
urgenţă; 

Da, conform procedurilor specifice şi 
instrucţiunilor de lucru 

echipament de reţinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, anunţarea 
autorităţilor de resort şi proceduri de evacuare; 

Nu este cazul 

izolarea scurgerilor posibile în caz de accident de la anumite componente ale 
instalaţiei şi a apei folosite pentru stingerea incendiilor. 

Da 

Alte tehnici specifice pentru sector A se vedea Capitolul 4 
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9. ZGOMOT ŞI VIBRAŢII 

Principalele activităţi desfăşurate în cadrul societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala 
Brașov generatoare de zgomot sunt următoarele: 

▪ traficul auto şi al utilajelor din incintă, care asigură atât aprovizionarea cu materii prime, cât şi 
distribuţia către clienţi a produselor finite; 

▪ descărcarea materiilor prime din mijloacele de transport; 
▪ funcţionarea liniilor de îmbuteliere; 
▪ funcţionarea compresoarelor;  
▪ funcţionarea ventilatoarelor; 
▪ funcţionarea suflantelor de la staţia de epurare a apelor uzate tehnologice. 

Dintre acestea, cele mai multe se manifestă numai în incinta halelor de producţie, având un impact 
potenţial exclusiv asupra personalul direct implicat în aceste activităţi. 

Ţinând cont că procesele tehnologice care generează nivel de zgomot ridicat se desfăşoară în clădiri, 
care au fost realizate pentru a atenua substanţial intensitatea şi nivelul zgomotului, nu sunt necesare 
dotări şi amenajări speciale. 

Pentru personalul societăţii disconfortul fonic este controlat şi diminuat prin respectarea normelor de 
protecţia muncii, respectiv folosirea echipamentelor speciale pentru protecţia personală, în posturile 
de lucru unde este cazul. 

Principalele surse de disconfort fonic pentru proprietăţile învecinate, reprezentate în special de surse 
exterioare clădirilor, sunt reprezentate de: 

▪ traficul rutier pentru aprovizionarea fabricii şi desfacerea produsului finit, respectiv sectorul de 
tranzit exterior incintei fabricii din Strada Drumul Gării Dârste; 

▪ traficul rutier din zona depozitului de produs finit – peronul de sub copertină, unde 
autocamioanele sunt descărcate şi încărcate – această zonă reprezintă o sursă potenţială de 
zgomot pentru proprietăţile din strada Drumul Gării Dârste (cca. 60 m distanţă de propagare); 

▪ funcţionarea echipamentelor exterioare ale centralei de frig (condensatorii atmosferici), care nu 
reprezintă o sursă de intensitate mare, dar în perioadele de linişte (noaptea) aceste instalaţii pot 
fi  percepute ca surse individuale; 

▪ suflantele care produc aer pentru staţia de epurare a apelor uzate tehnologice şi echipamentele 
mecanice ale staţiei de epurare sunt individualizate ca surse în perioadele de linişte (noaptea). 

Rezultatele istorice ale măsurarilor  au indicat  neconformitati punctuale doar in perimetrul zonei de 
manevra la peronul depozitului de produse finite (copertina). 

Pentru controlul şi diminuarea nivelului de zgomot produs de toate sursele de zgomot localizate în 
interiorul construcţiilor, societatea aplică următoarele măsuri:  

▪ păstrarea închisă a uşilor şi ferestrelor incintelor (clădirile atelierelor de îmbuteliere, centrala frig, 
compresoare, camera suflante la staţia de epurare); 

▪ controlul permanent al funcţionării instalaţiilor care sunt generatoare de zgomot şi asigurarea 
mentenanţei corespunzătoare. 

Restul surselor de poluare fonică este amplasat la distanţe apreciabile de zonele rezidenţiale şi nu vor 
genera situaţii de disconfort acustic pentru riverani. Amplasamentul fabricii şi dispunerea clădirilor 
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este favorabilă desfăşurării activităţii, aliniamentul sudic al clădirilor având rolul de ecran în calea 
propagării eventualelor zgomote către zona rezidenţială din sud. 

9.1 Receptori 

Identificaţi şi descrieţi 
fiecare locaţie sensibilă 

la zgomot, care este 
afectată 

Care este nivelul de 
zgomot de fond (sau 
ambiental) la fiecare 
receptor identificat? 

Există un punct 
de monitorizare 
specificat care 
are legătură cu 

receptorul? 

Frecvenţa 
monitorizării? 

Care este 
nivelul 

zgomotului 
când instalaţia 
/sursa (sursele) 
funcţionează? 

Au fost 
aplicate limite 

pentru 
zgomot sau 

alte condiţii? 

Grup locuinţe individuale 
– str. Drumul Gării (zona 
de S a incintei fabricii) 

 

 

 

 

Ansamblul de blocurilor 
de locuinţe Calea 
București– poarta nr. 1 
de acces în fabrică (zona 
de V a incintei fabricii) 

Nu s-au efectuat 
determinări ale 
nivelului de zgomot 
la receptori. 

A fost efectuată o 
evaluare prin 
măsurări sistematice 
în 2013 

 

Se executa 
monitorizare 
periodica 

 

Da 

 

 

 

 

 

 

 

Da 

Anual 

 

 

 

 

 

 

 

Anual 

65 - 70 dB(A) la 
limita interioară 
a incintei, 
secvențial 

 

 

 

 

 

La limita incintei 
mai mică de 60 
db(A) 

Se analizează 
izolarea 
suplimentara 
a peronului 
depozitului de 
produse finite 
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9.2 Surse de zgomot 

Faceţi o prezentare generală, succintă, a surselor al căror impact este nesemnificativ:  

Aceasta poate fi realizată prin utilizarea informaţiilor din subcapitolele referitoare la evaluările de mediu după caz (impact sau/şi bilanţ de mediu) privind zgomotul şi vibraţiile sau 
prin folosirea unei abordări calitative obişnuite, atunci când nivelul scăzut de risc este evident. 

NU este necesară furnizarea de informaţii suplimentare pentru sursele descrise aici. 

Identificaţi fiecare sursă 
semnificativă de zgomot 

şi/sau vibraţii 

Numărul 
de 

referinţă 
al sursei 

Descrieţi natura 
zgomotului sau vibraţiei 

Există un punct 
de monitorizare 

specificat? 

Care este 
contribuţia la 
emisia totală 
de zgomot? 

Descrieţi acţiunile întreprinse 
pentru prevenirea sau 

minimizarea emisiilor de zgomot 

Măsuri care trebuie luate 
pentru respectarea BAT şi a 

termenelor stabilite în Planul 
de măsuri obligatorii 

       

Zonele în care sunt 
amplasate instalaţiile 
tehnologice şi producere a 
utilităţilor necesare pe 
amplasament 

- Zgomot produs de 
motoarele utilajelor, 
lagărelor şi a angrenajelor 

Da - Reparaţii, întreţinere şi oprire în 
cazul apariţiei zgomotului 

Control permanent 

Coaxialitate 

Joc lagăre 

Lubrifiere 

Funcţionarea 
compresoarelor din dotarea 
instalaţiilor de răcire şi de 
aer comprimat 

- Zgomot produs de 
funcţionarea 
compresoarelor 

Da - Reparaţii, întreţinere şi oprire în 
cazul apariţiei zgomotului. 

Control permanent. 

Funcţionarea suflantelor din 
dotarea staţiei de epurare 

- Zgomot produs de 
funcţionarea suflantelor 

Da - Insonorizarea carcaselor, a incintei 
în care funcţionează şi posibil ecran 
de protecţie suplimentar 

Control permanent 

Funcţionarea ventilatoarelor - Zgomot produs de 
funcţionarea 
ventilatoarelor 

Da  - Reparaţii, întreţinere şi oprire în 
cazul apariţiei zgomotului. 

Control permanent 

Coaxialitate 

Joc lagăre 

Lubrifiere 

 

Surse de zgomot în exteriorul clădirilor societăţii:  manevra autocamioanelor în timpul operațiilor de încărcare / descărcare 
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Cea mai importantă sursă de zgomot exterioară este reprezentată de traficul rutier aferent Căii București 

9.3 Studii privind măsurarea zgomotului în mediu 

Au fost executate activități de măsurare a zgomotului în mediu, conform programului de monitorizare. 

Nu au fost executate studii de specialitate. 

9.4 Întreţinere 

În cadrul societăţii există implementate planuri de întreţinere şi de inspecţie a utilajelor tehnologice şi a rezervoarelor de stocare. Operaţiunile de 
întreţinere preventivă conduc la reducerea imediată a zgomotelor ce pot apărea în cazul unei funcţionări necorespunzătoare. 

 Da Nu Dacă nu, indicaţi termenul de aplicare a procedurilor/măsurilor 

Procedurile de întreţinere identifică în mod precis cazurile în care este 
necesară întreţinerea pentru minimizarea emisiilor de zgomot? 

Da - - 

Procedurile de exploatare identifică în mod precis acţiunile care sunt 
necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot? 

Da - - 
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9.5 Limite 

Nivelul de zgomot de la locul generării este atenuat de elementele de închidere, la limita incintei 
societăţii înregistrându-se valori mai mici de 65 dB(A) pe timp de zi, respectiv 60 dB(A) pe timp de 
noapte. 

Activităţile de producţie desfăşurate în cadrul unităţii, nu vor avea o contribuţie semnificativă la 
nivelul de zgomot din ariile cu receptori sensibili învecinate. 

9.6 Informaţii suplimentare cerute pentru instalaţiile complexe şi/sau cu risc ridicat 

În funcţionare normală a utilajelor, nivelul zgomotului este cel menţionat la subcapitolul anterior. În 
cazul apariţie zgomotelor la o altă intensitate, instalaţiile sunt oprite pentru verificare şi remediere. 
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10. MONITORIZARE 

Conform programului de monitorizare implementat prin Autorizația de Mediu 240/2010 revizuită în 
2016 sunt executate următoarele activități specifice: 

- Activitatea de urmărire (monitorizare) a calității efluentului stației de epurare se desfășoară 
lunar, recoltarea probelor de apă preepurată și analizele de laborator fiind executate de către 
reprezentanții Companiei de Apă Brașov – operatorul regional 

- sursele de emisii atmosferice aferente centralei termice sunt  evaluate anual. Această 
activitate este desfășurată de laboratorul INCD ECOIND S.A. (unitate acreditată RENAR) în 
baza contractului nr. 3395/2015 și a comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala 
Brașov 

- calitatea aerului ambiental este urmărită anual, în două stații de control, activitate  
desfășurată de laboratorul INCD ECOIND S.A. (unitate acreditată RENAR) în baza contractului 
nr. 3395/2015 și a comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brașov 

- zgomotul ambiental este de asemenea măsurat anual, în două stații de control, activitate  
desfășurată de laboratorul INCD ECOIND S.A. (unitate acreditată RENAR) în baza contractului 
nr. 3395/2015 și a comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brașov 

De asemenea societatea, realizează periodic monitorizarea, din punct de vedere chimic şi 
bacteriologic, a calităţii apei de alimentare. 

10.1 Monitorizarea şi raportarea emisiilor în aer 

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov are implementat un program de 
monitorizare a calităţii emisiilor în aer care să urmărească determinarea concentraţiilor poluanţilor 
specifici emişi din activităţile desfăşurate în cadrul societăţii.   
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Parametru Punct de emisie 
Frecvenţa de 
monitorizare 

Metoda de monitorizare 
Este 

echipamentul 
calibrat? 

DACĂ NU: 

Eroarea de măsurare 
şi eroarea globală 

care rezultă 

Metode şi intervale 
de corectare a 

calibrării 

Acreditarea deţinută de 
prelevatorii de probe şi de 

laboratoare sau detalii despre 
personalul folosit şi 

instruire/competenţe 

Particule Emisie de la 
coşurile de 
evacuare emisii 
particule 
rezultate din 
activitatea de 
stocare, 
transport, 
procesare materii  

Anual  Particule – prelevate de 
la sistemul de 
exhaustare de la 
instalaţiile de transport a 
materiilor prime solide 
(siloz malt și secție 
fierbere) 

Da Nu sunt disponibile SR EN 13284-2/2004 RENAR 

Pulberi, CO, 
NOx, SO2 

Emisie de la coşul 
centralei termice 

Anual  Senzori electrochimici Da  Nu sunt disponibile SR EN 13284-1/2000 

SR ISO 8186/1997 

STAS 10829/1975 

ISO 11564/1998 

ISO 7935/2005 

RENAR 

Descrieţi orice programe/măsuri diferite pentru perioadele de pornire şi oprire. 

Nu sunt necesare măsurători speciale pentru situaţiile de pornire sau de oprire a echipamentelor de producţie. 
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Numărul documentului respectiv pentru informaţii 
suplimentare privind monitorizarea şi raportarea 
emisiilor în aer 

Raportare periodică la autoritatea de 
mediu conform Autorizaţiei de mediu nr. 
240 din 15.12.2010 revizuită la data de 
06.12.2012 și la data de 27.10.2016  

Rapoarte de încercare 2018 anexate 
Raportului de amplasament 

10.2 Monitorizarea şi raportarea emisiilor în apa subterană 

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov nu evacuează ape uzate în apa 
subterană. 

10.3 Monitorizarea şi raportarea emisiilor în reţeaua de canalizare 

Evacuarea apelor uzate tehnologice epurate, a celor fecaloid – menajere şi a apelor pluviale din 
incinta societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov se realizează în reţeaua de 
canalizare municipală administrată de Compania Apa Brașov. Apele uzate tehnologice și menajere 
epurate şi apele pluviale colectate prin intermediul reţelei proprii de canalizare sunt fi evacuate în 
reţeaua de canalizare orăşenească.   

Activitatea de monitorizare a calității apelor uzate preepurate și a celor pluviale este desfășurată în 
conformitate cu prevederile Acordului de Preluare a apelor reziduale nr 1123/2017 emis de 
Compania Apa Brașov S.A. pentru evacuarea apelor uzate și pluviale în rețeaua de canalizare a 
municipiului Brașov de către S.C. URSUS BREWERIES S.A. – Sucursala Brașov, respectiv prevederile 
Autorizației de Gospodărire a Apelor nr. 11/07 martie 2018. 

Indicatorii de calitate solicitați pentru monitorizare de operatorul regional de apă canal sunt în acord 
cu prevederile și valorile limită admise în Normativul NTPA-002 din HG nr. 188/2002 pentru 
aprobarea unor norme privind condițiile de descărcare în mediul acvatic a apelor uzate, modificată și 
completată prin HG nr. 352/2005  și anume: 

▪ pH       6,5 – 8,5 
▪ Materii în suspensie    350 mg/l 
▪ CCO-Cr      500 mg/l 
▪ CBO5      300 mg/l 
▪ Reziduu filtrabil la 105oC    2.000 mg/l 
▪ Azot amoniacal      30 mg/l 
▪ Substanțe extractibile în eter de petrol  30 mg/l 
▪ Sulfuri       1 mg/l 
▪ Sulfați      500 mg/l 
▪ Cloruri      500 mg/l 
▪ Agenți de suprafață anionici   30 mg/l 
▪ Produse petroliere    5 mg/l 
▪ Fosfor total      5 mg/l. 

Frecvența solicitată pentru monitorizarea efluentului fabricii este lunară. Secțiunea de control a fost 
stabilită la căminul C86 – racord R1. 
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Activitatea de recoltare a probelor de apă uzată epurată descărcate la rețeaua municipală de 
canalizare este desfășurată de reprezentanții operatorului – Compania de Apă Brașov. De asemenea, 
laboratorul care execută analizele, în regim acreditat, este laboratorul Companiei de Apă Brașov. 

Activitățile de monitorizare a calității efluentului descărcat la rețeaua de canalizare municipală din 
ultimii ani nu au pus în evidență neconformități privind încadrarea acestuia în parametrii autorizați. 

Suplimentar activităților de monitorizare desfășurate de terța parte, unitatea desfășoară propria 
automonitorizare a parametrilor calitativi ai efluentului stației de preepurate. Astfel, zilnic se 
urmăresc prin analize de laborator propriu (teste semicantitative) următorii parametrii: pH, 
temperatura, suspensii, CCOCr, Ntot, Ptot. 

 

Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare 
privind monitorizarea şi raportarea emisiilor în reţeaua de canalizare 

Rapoartele de încercare 
sunt disponibile la cerere. 

10.4 Monitorizarea şi raportarea deşeurilor 

În cadrul societăţii sunt monitorizate cantităţile şi tipurile de deşeuri generate, ţinându-se o evidenţă 
strictă a acestora. 

Parametru 
Unitate de 

măsură 
Punct de emisie 

Frecvenţa de 
inregistrare 

Metoda de monitorizare 

Deşeuri de ambalaje din 
hârtie şi carton 

t/an 

Secţia Fierbere 

Secţia Filtrare 

Secţia Îmbuteliere 

Lunar şi anual Cântărire 

Deşeuri de ambalaje din 
material plastic 

t/an 

Secţia Fierbere 

Secţia Filtrare 

Secţia Îmbuteliere 

Lunar şi anual Cântărire 

Deşeuri de ambalaje din lemn t/an Secţia Îmbuteliere Lunar şi anual Cântărire 

Deşeuri de sticlă t/an Secţie Îmbuteliere Lunar şi anual Cântărire 

Kieselguhr epuizat t/an Secţia Filtrare Lunar şi anual Cântărire 

Deşeuri metalice 
t/an 

Departamentul 
Inginerie 

Lunar şi anual Cântărire 

Ulei uzat 
t/an 

Departamentul 
Inginerie  

Lunar şi anual Cântărire 

Produse petroliere din 
separatoarele de produse 
petroliere 

t/an 
Departamentul 
Inginerie 

Lunar şi anual Cântărire 

Cărbune activ epuizat 
t/an 

Departamentul 
Inginerie 

Lunar şi anual Cântărire 

Deşeuri reţinute pe sita 
rotativă 

t/an 
Staţia de epurare ape 
uzate tehnologice 

Lunar şi anual Cântărire 

Nămol deshidratat 
t/an 

Staţia de epurare ape 
uzate tehnologice 

Lunar şi anual Cântărire 
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Deşeuri menajere 
t/an 

Personal de exploatare 
şi întreţinere 

Lunar şi anual Cântărire 

 

Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare 
privind monitorizarea şi raportarea generării de deşeuri 

Raport lunar SHE 

Registru evidenţă deşeurilor 
(RG-UB-040A) 

 

10.5 Monitorizarea mediului 

10.5.1 Contribuţia la poluarea mediului ambiant 

Este cerută monitorizarea de mediu în afara amplasamentului instalaţiei? 

Nu este solicitată şi nici necesară monitorizarea de mediu (aer, sol, apă subterană) în afara 
amplasamentului societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov. 

10.5.2 Monitorizarea impactului 

Activitățile de monitorizare a impactului activității sunt cele privind urmărirea calității aerului 
ambiental. Calitatea aerului ambiental este urmărită anual, în două stații de control, activitate  
desfășurată de laboratorul INCD ECOIND S.A. (unitate acreditată RENAR) în baza contractului nr. 
3395/2015 și a comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brașov. Rapoartele de 
încercare sunt disponibile la cerere. 

 

Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare 
privind monitorizarea şi raportarea calităţii apei subterane 

Nu este aplicabilă măsura 

 

Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare 
privind monitorizarea şi raportarea calităţii solului 

Nu este aplicabilă măsura. 
Rezultatele investigațiilor din 
2018 sunt prezentate în 
Raportul de amplasament 

 

10.6 Monitorizarea variabilelor de proces 

Descrieţi monitorizarea variabilelor de proces 

Următoarele sunt exemple de variabile de proces care 
ar putea necesita monitorizare: 

Descrieţi măsurile luate sau pe care intenţionaţi să le aplicaţi 

▪ materiile prime trebuie monitorizate din punctul 
de vedere al poluanţilor, atunci când aceştia sunt 

Calitatea materiilor prime este evaluată pe baza certificatelor 
de calitate de însoţire a transportului, a fişelor de securitate a 
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Următoarele sunt exemple de variabile de proces care 
ar putea necesita monitorizare: 

Descrieţi măsurile luate sau pe care intenţionaţi să le aplicaţi 

probabili şi informaţia provenită de la furnizor este 
necorespunzătoare; 

produsului şi prin analize efectuate în laboratorul propriu. 

▪ oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau 
temperatura în cuptor sau în emisiile de gaze; 

Verificarea procesului de ardere la arzătoarele cazanelor 
aferente centralelor termice. 

Monitorizarea emisiilor de CO, CO2, NO, NOx, SO2 şi pulberi 
totale la sistemele de evacuare a gazelor de ardere de la 
cazanele centralelor termice. 

▪ eficienţa instalaţiei atunci când este importantă 
pentru mediu; 

Da, pentru instalaţiile de reţinere a poluanţilor eliminaţi în 
atmosferă prin instalaţiile locale de captare-evacuare. 

▪ consumul de energie în instalaţie şi la punctele 
individuale de utilizare în conformitate cu planul 
energetic (continuu şi înregistrat); 

Da, consumul de energie este monitorizat în conformitate cu 
programul privind creşterea eficienţei energetice. 

▪ calitatea fiecărei clase de deşeuri generate. Da 

Listaţi alte variabile de proces care pot fi importante 
pentru protecţia mediului. 

Instalaţiile tehnologice de producere a berii şi instalaţiile 
auxiliare:  

▪ concentraţia în substanţă uscată a mustului în faza de 
filtrare de fierbere; 

▪ temperatura optimă de lucru în toate fazele procesului de 
fabricare a berii; 

▪ presiunea de lucru în procesul de fierbere, fermentare 
secundară şi de îmbuteliere; 

▪ durata proceselor de filtrare, fierbere, fermentare şi de 
depozitare a berii filtrate; 

▪ pH, concentraţia de amidon, concentraţiei de calciu şi 
magneziu în procesul de plămădire; 

▪ concentraţia de CO2 în vasele de fermentare; 
▪ culoare, valoare amară, stabilitate spumă; 
▪ concentraţia substanţelor de igienizare; 
▪ volumul berii îmbuteliate; 
▪ pH, duritate (totală, carbonică, noncarbonică), 

alcalinitatea şi concentraţia ionilor de calciu în procesul de 
tratare a apei; 

▪ concentraţia de amoniac în sala compresoarelor. 

10.7 Monitorizarea pe perioadele de funcţionare anormală 

Descrieţi orice măsuri speciale propuse pe perioada de punere în funcţiune, oprire sau alte condiţii 
anormale. Includeţi orice monitorizare specială a emisiilor în aer, apă sau a variabilelor de proces 
cerută pentru a minimiza riscul asupra mediului. 

 

În cazul societăţii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov, situaţiile de funcţionare 
anormală sunt constituite de avariile la sistemele de control ale emisiilor de poluanţi în atmosferă şi 
la aparatura care reglează parametrii de proces. 
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11. DEZAFECTARE 

11.1 Măsuri de prevenire a poluării luate încă din faza de proiectare 

La data întocmirii proiectului instalaţiei de fabricare a berii nu au fost prevăzute astfel de măsuri. 

11.2 Planul de închidere a instalaţiei 

Documentaţia pentru solicitarea autorizaţiei integrate a instalaţiilor noi şi a celor existente trebuie să 
conţină un Plan de închidere a instalaţiei. 

Societatea a elaborat „Planul de închidere – dezafectare a instalaţiei şi de reabilitare a mediului pe 
amplasamentul Fabrica de bere aparţinând S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala 
Brașov”.  

Planul de închidere descrie procedurile pentru îndepărtarea oricăror substanţe poluante pentru aer, 
apă şi sol/subsol, pentru decontaminarea echipamentelor, pentru dezafectarea echipamentelor, 
clădirilor şi instalaţiilor, precum şi pentru investigarea calităţii solului în vederea evaluării 
necesităţilor privind remedierea amplasamentului. 

Planul de închidere are drept scop demonstrarea faptului că, pentru situaţia actuală, instalaţia poate 
fi dezafectată cu evitarea oricărui risc de poluare şi cu asigurarea unei stări corespunzătoare a 
amplasamentului după eventuala încetare a activităţii societăţii. 

 

Furnizaţi un Plan de Amplasament cu indicarea poziţiei 
tuturor rezervoarelor, conductelor şi canalelor subterane sau 
a altor structuri. Identificaţi toate cursurile de apă, canalele 
către cursurile de apă sau acvifere. Identificaţi 
permeabilitatea structurilor subterane. Dacă toate aceste 
informaţii sunt prezentate în Planul de Amplasament anexat 
Raportului de Amplasament, faceţi o referire la acesta. 

Raport de amplasament pentru S.C. 
URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – 
Sucursala Brașov indică poziţia 
structurilor supraterane şi 
subterane. 

Raportul de amplasament conţine 
detalii privind structurile menţionate 

11.3 Structuri subterane 

Pentru fiecare structură subterană identificată în planul de mai sus se prezintă pe scurt detalii privind 
modul în care poate fi golită şi curăţată/decontaminată şi orice alte acţiuni care ar putea fi necesare 
pentru scoaterea lor din funcţiune în condiţii de siguranţă atunci când va fi nevoie. Identificaţi orice 
aspecte nerezolvate. 

 

Structuri subterane Conţinut 
Măsuri pentru scoaterea din funcţiune în condiţii de 

siguranţă 

Reţele de alimentare cu apă în 
scopuri igienico-sanitare şi 

Apă de alimentare Nu sunt necesare. 
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tehnologice 

Reţele de canalizare ape uzate 
tehnologice, fecaloid – 
menajere şi ape pluviale 

Ape uzate tehnologice, 
fecaloid – menajere şi ape 
pluviale 

Nu sunt necesare  

11.4 Structuri supraterane 

Pentru fiecare structură supraterană identificaţi materialele periculoase (de ex. izolaţiile de azbest) 
pentru care ar putea fi necesară o atenţie sporită la demontare şi/sau eliminare. Orice alte pericole 
pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor potenţiale este mai 
importantă decât soluţiile, cu excepţia cazului în care dezafectarea este iminentă. 

Clădire sau altă structură Materiale periculoase Alte pericole potenţiale 

Magazia centrală  Substanţe de igienizare, adezivi, 
solvenţi, cerneală 

Nu este cazul. 

Depozit de ulei şi ulei uzat Uleiuri şi uleiuri uzate Nu este cazul. 

Magazia de materiale uscate Stabiquick, var Nu este cazul. 

Containere pentru stocarea 
hidroxidului de sodiu 

Hidroxid de sodiu Nu este cazul. 

Gospodăria de reactivi aferentă staţiei 
de tratare a apelor uzate 

Acid clorhidric, hidroxid de sodiu Nu este cazul. 

Gospodărie de reactivi aferentă staţiei 
de tratare a apei tip EUWA 

Hidroxid de sodiu, acid 
clorhidric, carbonat de calciu, 
oxid de calciu 

Nu este cazul. 

Containere  de acid fosforic Acid fosforic Nu este cazul. 

Rezervoarele de amoniac Amoniac Nu este cazul. 

Rezervor de gaz petrolier lichefiat Gaz petrolier lichefiat (GPL) Nu este cazul. 

11.5 Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice) 

Nu este cazul. 

11.6 Depozite de deşeuri 

Depozite de deşeuri  

Identificaţi metoda ce asigură că orice depozit de deşeuri de pe amplasament poate 
îndeplini condiţiile echivalente de încetare a funcţionării; 

- 

Există studiu de expertizare sau autorizaţie de funcţionare în siguranţă? Nu este cazul. 

Sunt implementate măsuri de evacuare a apelor pluviale de pe suprafaţa 
depozitelor? 

Nu este cazul. 

11.7 Zone din care se prelevează probe 

Pe baza informaţiilor cuprinse în Raportul de amplasament şi a operaţiilor propuse pentru prevenirea 
şi controlul integrat al poluării, identificaţi zonele care ar putea fi considerate în această etapă ca fiind 
cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol şi de apă subterană la momentul dezafectării. 
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Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activităţile desfăşurate şi 
necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului într-o stare satisfăcătoare, care a fost 
definită în raportul iniţial de amplasament. 

În cazul în care se va lua decizia încetării activităţii unităţii, urmată de dezafectarea fabricii 
(dezafectare echipamente, demolare construcţii), zonele din care se vor preleva probe de sol şi de 
apă subterană se vor stabili în funcţie de rezultatele monitorizării anuale a calităţii solului/apei 
subterane, precum şi de în funcţie de sursele potenţiale de afectare a acestor factori de mediu. 

Zone/locaţii în care se prelevează 
probe de sol/apă subterană 

Motivaţie 

Nu este cazul în etapa actuală.  

 

Este necesară realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu minimum de 
risc pentru mediu? Dacă da, faceţi o listă a acestora şi indicaţi termenele la care vor fi realizate. 

Nu este cazul.  

Identificaţi oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate în eventualitatea dezafectării. 
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12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLĂ INSTALAŢIA 

Sunteţi singurul deţinător de autorizaţie 
integrată de mediu pe amplasament? 

Dacă da, treceţi la Capitolul 13 

Da. Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – 
Sucursala Brașov este singura deţinătoare de 
autorizaţie integrată de mediu pe amplasament. 

12.1 Sinergii 

Nu este cazul. 

 

12.2 Selectarea amplasamentului 

Justificaţi selectarea amplasamentului propus (pentru instalaţii noi). 

Nu este cazul. 
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13. LIMITELE DE EMISIE 

Inventarul emisiilor şi compararea cu valorile limită de emisie stabilite/admise. 

13.1 Emisii în aer asociate cu utilizarea BAT 

Debitele masice ale poluanţilor atmosferici emişi de sursele dirijate (punctuale) şi de sursele 
nedirijate (emisii fugitive) aferente societăţii S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala 
Brașov sunt prezentate în tabelele de mai jos.  

Inventarele de emisii au fost elaborate pe baza factorilor de emisie (metodele EEA/EMEP-CORINAIR şi 
US EPA/AP-42). 

Tabel 13.1-1 Emisii de la surse dirijate 

a. Surse asociate activităţii de stocare, transport, procesare materii prime malţ şi porumb 

Denumirea sursei Poluant 
Debit 
masic 
[g/h] 

Debit 
gaze/aer 

impurificat 
[m3/h] 

Concentraţia 
în emisie 

[mg/Nm3] 

Prag 
alertă 

[mg/Nm3] 

Limita la emisie 
(OM 

462/1993)=Prag 
de intervenţie 

[mg/Nm3] 

Valori limită 
asociate BAT 

[mg/Nm3] 

Instalaţii centralizate 
de colectare și 
tratare a aerului 
exhaustat (siloz și 
secția fierbere) 
prevăzute cu filtre cu 
saci  

TSP 53,06 

13.200 

(8.400) 

4,0 – 5,5 35 50 5 – 20 

PM10 7,96 0,60 35 50 - 

b. Activităţi de producţie 

Denumirea sursei Poluant 
Debit 
masic 
[g/h] 

Debit 
gaze/aer 

impurificat 
[m3/h] 

Concentraţia 
în emisie 

[mg/Nm3] 

Prag 
alertă 

[mg/Nm3] 

Limita la emisie 
(OM 

462/1993)=Prag 
de intervenţie 

[mg/Nm3] 

Valori limită 
asociate BAT 

[mg/Nm3] 

Filtrarea plămezii - 
Fierbere  

COVtot 2,16 1.512,5 1,43 105 150 < 50 

Fierbere must de 
bere cu hamei la  - 
Fierbere (cazan 
fierbere) 

COVtot 5,70 847,5 6,73 105 150 < 50 

Răcirea mustului   
(vas Rotapool)  

COVtot 2,16 1.512,5 1,43 105 150 < 50 

Îmbuteliere sticle 

CO2 14.929,50 
5.182,5 

2.880,75 - - - 

COVtot 59,38 11,46 105 150 < 50 

Îmbuteliere KEG 

CO2 7.464,75 
2.591,25 

2.880,75 - - - 

COVtot 29,75 11,48 105 150 < 50 
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Denumirea sursei Poluant 
Debit 
masic 
[g/h] 

Debit 
gaze/aer 

impurificat 
[m3/h] 

Concentraţia 
în emisie 

[mg/Nm3] 

Prag 
alertă 

[mg/Nm3] 

Limita la emisie 
(OM 

462/1993)=Prag 
de intervenţie 

[mg/Nm3] 

Valori limită 
asociate BAT 

[mg/Nm3] 

Îmbuteliere PET 

CO2 106.397,38 
36.937,5 

2.880,47 - - - 

COVtot 423,50 11,47 105 150 < 50 

c. Surse de ardere – centrala termică – funcţionare cu gaze naturale 

Tabel 13.1-2 Emisii de la surse nedirijate 

Denumirea sursei Poluant Debit masic [g/h] 

Plămădire (inclusiv brasaj) - Fierbere COV 23,675 

Filtrarea plămezii COV 2,2375 

Sedimentarea trubului din mustul de bere COV 6,7125 

Răcirea mustului de bere COV 2,2375 

Fermentarea primară a berii 
CO2 51725,138 

COV 49,2625 

Producerea agentului frigorific (Centrala de frig) NH3 3,125 

 

 

 

Nr. Sursa Punct emisie Indicator 
VLE (mg/Nm3) 

PA/PI 

Valoare măsurată 
(mg/Nm3) 

0 1 2 3 4 5 

1 
Cazan OMNICAL  
14 t abur/h 

Cos dispersie 
H – 19,5 m 
Ø – 1000 mm 
Q  – 18500 Nm3/h 

 
CO 
 
SO2 
 
NOx 
 
Pulberi  

 
100 
 
35 
 
350 
 
5 

 
25,9 
 
3,24 
 
44,2 
 
0,77 

2 Cazan LOOS 12 t abur/h 

Cos dispersie 
H – 18 m 
Ø – 1200 mm 
Q  – 16000 Nm3/h 

 
CO 
 
SO2 
 
NOx 
 
Pulberi  

 
100 
 
35 
 
350 
 
5 

 
18,5 
 
3,61 
 
54,9 
 
0,84 

3 
Cazan BUDERUS 
2,6 t abur/h 

Cos dispersie 
H – 5 m 
Ø – 300 mm 
Q  – 3500 Nm3/h 

 
CO 
SO2 
NOx 
Pulberi  

 
100 
35 
350 
5 
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Tabel 13.1-3 Emisii de la surse mobile 

Sursa 

Poluanţi şi debite masice (g/h) 

NOx COVtot CO N2O SO2 PM10 
Cd   

10-3 
Cu   

10-3 
Cr   

10-3 
Ni   

10-3 
Se   

10-3 
Zn   

10-3 
HAP   
10-3 

Vehicule 25,28 4,89 21,70 0,73 0,60 2,62 0,006 1,013 0,030 0,042 0,006 0,596 0,000 

Utilaje 1.600,0 2.320,00 2.400,00 8,00 0,00 0,00 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 

Total 1.625,2 2.324,89 2.421,70 8,73 0,60 2,62 0,006 1,013 0,030 0,042 0,006 0,596 0,000 

 

Surse dirijate: 

▪ sursele dirijate (altele decât cele de ardere) asociate activităţilor de producţie (manevrarea şi 
procesarea malţului şi mălaiului) sunt prevăzute cu instalaţii locale de captare mecanică a 
poluanţilor, racordate la sisteme pentru controlul emisiilor de particule (filtre); 

▪ concentraţiile de poluanţi la emisie de la sursele asociate activităţilor de producţie se află sub 
valorile limită de aplicare stabilite prin OM nr. 462/1993 şi sub valorile de prag stabilite prin OM 
nr. 756/1997, conformându-se, de asemenea, cu valorile de concentraţii la emisie care pot fi 
obţinute prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile (BAT); 

▪ concentraţiile de poluanţi în emisiile de la sursele de ardere (centrale termice) se conformează cu 
valorile limită stabilite prin OM nr. 462/1993 şi cu valorile de prag stabilite prin OM nr. 756/1997. 

Surse nedirijate: 

▪ sursele nedirijate aferente societăţii sunt reprezentate de o serie de activităţi de producţie sau 
conexe care se desfăşoară în incinte ventilate cu ventilatoare de perete sau cu instalaţii de 
ventilaţie generală mecanică, emisiile fugitive fiind reprezentate de evacuările de poluanţi prin 
orificiile ventilatoarelor; 

▪ debitele masice ale poluanţilor evacuaţi în mod nedirijat sunt mai mici decât debitele masice 
minime de la care OM nr. 462/1993 normează concentraţiile la emisie. 

 

13.2 Evacuări în reţeaua de canalizare proprie 

Emisii în apă asociate utilizării BAT 

Indicator Puncte de emisie 

Valoarea 
prag BAT 

(mg/dm3) 

Valoarea prag HG 
nr. 352/2005 

(mg/dm3) 

Valoarea de 
alertă 70 % din 

CMA 

(mg/dm3) 

pH Reţeaua de canalizare municipală 6 – 9 6,5 – 8,5 6,5 – 8,5 

Materii în suspensie Reţeaua de canalizare municipală < 50 350 245 

CCO-Cr Reţeaua de canalizare municipală < 125 500 350 

CBO5 Reţeaua de canalizare municipală < 25 300 210 

Azot amoniacal Reţeaua de canalizare municipală - 30 21 
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Fosfor total Reţeaua de canalizare municipală 0,4 – 5 5 3,5 

Detergenţi Reţeaua de canalizare municipală - 25 17,5 

Substanţe extractibile 
în eter de petrol 

Reţeaua de canalizare municipală 
0,1 – 0,2 30 21 

Notă: O valoare prag este stabilită făcând referinţă mai întâi la legislaţia română şi apoi la ghidurile de 
referinţă pentru BAT şi în cazul în care nici una din cele două alternative de mai sus nu se aplică 
putem să ne ghidăm după VLE stabilite prin normele unui alt stat membru. 

OBS: Se specifică cel puţin valorile limită de emisie pentru poluanţii specifici activităţii pentru care se 
solicită emiterea autorizaţiei integrate de mediu. 

 

13.3 Emisii în reţeaua de canalizare orăşenească sau cursuri de apă de suprafaţă (după 
preepurarea proprie) 

Apele uzate tehnologice epurate, cele fecaloid – menajere şi apele pluviale din incinta societăţii 
URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala Brașov sunt evacuate în reţeaua de canalizare 
municipală administrată de Compania Apa Brașov pe baza Contractului de branşare/racordare şi 
utilizare a serviciilor publice de alimentare cu apă şi de canalizare și a Acordului de preluare  

 

Substanţa Puncte de emisie 

Limita de emisie cf. 
NTPA-002 

mg/dm3 

Nivel de emisie stabilit 
conform Acord 

preluare CAB 2017 

pH Reţeaua de canalizare municipală 6,5 – 8,5 6,5 – 8,5 

Materii în suspensie Reţeaua de canalizare municipală 350 350 

CCO-Cr Reţeaua de canalizare municipală 500 500 

CBO5 Reţeaua de canalizare municipală 300 300 

Azot amoniacal Reţeaua de canalizare municipală 30 30 

Fosfor total Reţeaua de canalizare municipală 5 5 

Detergenţi Reţeaua de canalizare municipală 25 25 

Substanţe extractibile în eter 
de petrol 

Reţeaua de canalizare municipală 30 30 

 

Justificaţi abaterile de la oricare din valorile limită de emisie de mai sus. 

Nu este cazul. 

* Observaţie: Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cuprinşi în HG nr. 352/2002 (NTPA-002 pentru evacuările în 
reţeaua de canalizare orăşenească şi NTPA-001 pentru evacuările în cursurile de apă de suprafaţă) completată şi 
modificată prin HG 352/2005, şi în HG nr. 351/2005, în funcţie de indicatorii prezenţi în apa uzată industrială provenită 
din instalaţie. 
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14. IMPACT 

14.1 Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului 

Evaluarea impactului asupra mediului a emisiilor rezultate din activităţile desfăşurate în cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – Sucursala 
Brașov a fost efectuată de către WESTAGEM S.R.L. și S.C. AMEC Earth & Environmental S.R.L. în Raportul la Studiul de Evaluarea a Impactului asupra 
Mediului 2013, prin modelare matematică folosind modelul AERMOD – un model de dispersie pentru surse punctuale şi de suprafaţă.  Raportul este 
anexat formularului de solicitare (Anexa D). 

14.2 Localizarea receptorilor, a surselor de emisii şi a punctelor de monitorizare 

14.2.1 Identificarea receptorilor importanţi şi sensibili 

Harta de referinţă 
pentru receptor 

Tip de receptor care poate fi afectat 
de emisiile din instalaţie 

Lista evacuărilor din instalaţie care pot avea un efect 
asupra receptorului şi parcursul lor. (Aceasta poate 

include atât efectele negative, cât şi pe cele pozitive) 

Localizarea informaţiei de suport privind impactul 
evacuărilor (de ex. rezultatele evaluării BAT, rezultatele 

modelării detaliate, contribuţia altor surse – anexate 
acestei solicitări) 

Harta municipiului 
Brașov, cu 
dimensiunile de 6 km 
x 6 km, centrată pe  
S.C. URSUS 
BREWERIES S.A. 
BUCUREŞTI – Brașov 

Populaţia din vecinătatea 
obiectivului. 

Evacuări de poluanţi atmosferici de la operaţiile de 
manevrare şi procesare primară a materiilor prime 
(malţ, nemalțificate), de la centrala termică şi de 
sursele de ardere mobile: PM10, NO2, NOx, CO. 

Rezultatele modelării matematice a dispersiei poluanţilor 
sunt prezentate în Raportul la Studiul de Evaluare a 
Impactului asupra Mediului - 2013 

14.3 Identificarea efectelor evacuărilor din instalaţie asupra mediului 

Operatorii/Titularii de activitate trebuie să facă dovadă ca o evaluare satisfăcătoare a efectelor potenţiale ale evacuărilor din activităţile autorizate a 
fost realizată şi impactul este acceptabil. Acest lucru poate fi făcut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT şi a altor informaţii suplimentare 
pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activităţi. Rezultatul evaluării trebuie inclus în solicitare şi rezumat în 
tabelul 14.3.1 de mai jos. 
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14.3.1 Rezumatul evaluării impactului evacuărilor  

Rezumatul evaluării impactului 

Listaţi evacuările semnificative de 
substanţe şi factorul de mediu în 
care sunt evacuate, de ex. cele în 
care contribuţia procesului (CP) este 
mai mare de 1% din SCM* 

Descrierea motivelor pentru elaborarea unei modelări detaliate,  
dacă aceasta a fost realizată, şi localizarea rezultatelor (anexate 
solicitării) 

Confirmaţi că evacuările semnificative nu au drept rezultat o depăşire a 
SCM prin listarea Concentraţiei Preconizate în Mediu (CPM) ca procent 
din SCM pentru fiecare substanţă (inclusiv efectele pe termen lung şi pe 
termen scurt, după caz)* 

Aer ambiental: NO2, NOx, CO, PM10, 
TSP. 

A fost realizată o modelare matematică detaliată a câmpurilor de 
concentraţii în aerul ambiental pentru toţi poluanţii emişi din 
amplasamentul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCUREŞTI – 
Sucursala Brașov, care au asociate valori limită (Legea 104/2011, 
STAS 12574/1987). Au fost luaţi în considerare toţi poluanţii 
relevanţi generaţi de obiectiv (NO2, NOx, CO, PM10, TSP). 

Evaluarea s-a realizat pentru scenariul capacității maxime de 
producție la finalul programului de dezvoltare a fabricii de bere. 

În zona rezidenţială cea mai apropiată, concentraţiile de poluanţi în 
aerul ambiental reprezintă următoarele procente (în funcţie de 
intervalul de mediere) din valorile limită:  

▪ NO2: 25 – 32%; 
▪ NOx: 83,3 %; 
▪ PM10: 0,1 – 0,16 %; 
▪ TSP: 0,1 – 0,32 %; 
▪ CO: 0,4 %. 

* SCM se referă la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil 
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14.4 Managementul deşeurilor 

Referitor la activităţile care implică eliminarea sau valorificarea deşeurilor, luaţi în considerare 
obiectivele relevante în tabelul următor şi identificaţi orice măsuri suplimentare care trebuie luate în 
afară de cele pe care v-aţi angajat deja să le realizaţi, în scopul aplicării BAT, în această Solicitare de 
obţinere a autorizaţiei integrate de mediu. 

Obiectiv relevant Măsuri suplimentare care trebuie luate 

a) asigurarea că deşeul este recuperat sau eliminat fără 
periclitarea sănătăţii umane şi fără utilizarea de procese sau 
metode care ar putea afecta mediul şi mai ales fără: 

 

▪ risc pentru apă, aer, sol, plante sau animale; sau Nu este cazul. 

▪ cauzarea disconfortului prin zgomot şi mirosuri; sau Nu este cazul. 

▪ afectarea negativă a peisajului sau a locurilor de interes 
special; 

Nu este cazul. 

 

Referitor la obiectivul relevant 

b) implementare, cât mai concret cu putinţă, a unui plan făcut conform prevederilor din Planul Local 
de Acţiune pentru protecţia mediului completaţi tabelul următor: 

Identificaţi orice planuri de dezvoltare realizate de 
autoritatea locală de planificare, inclusiv planul local pentru 
deşeuri 

Faceţi observaţii asupra gradului în care propunerile 
corespund cu conţinutul unui astfel de plan 

Planul Local de Acţiune pentru Mediu la nivelul municipiului 
Brașov 

- 
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14.5 Habitate speciale 

Cerinţa Răspuns (Da/Nu / identificaţi / confirmaţi includerea, dacă este cazul) 

Aţi identificat Situri de Interes Comunitar 
(Natura 2000), arii naturale protejate, zone 
speciale de conservare, care pot fi afectate 
de operaţiile la care s-a făcut referire în 
Solicitare sau în evaluarea dumneavoastră de 
impact de mai sus?  

În zona amplasamentului societăţii nu sunt suprafeţe împădurite, 
habitate ale speciilor de plante şi animale incluse în Cartea Roşie, rute de 
migrare a păsărilor şi animalelor şi zone specifice speciilor de 
fungi/ciuperci, arii NATURA 2000,  fiind o zonă istoric antopizată.  

Aţi furnizat anterior informaţii legate de 
Directiva Habitate, pentru, SEVESO sau în alt 
scop? 

Nu. 

Există obiective de conservare pentru oricare 
din zonele identificate? (D/N, vă rugăm 
enumeraţi) 

Nu. 

Realizând evaluarea BAT pentru emisii, sunt 
emisiile rezultate din activităţile 
dumneavoastră apropiate de sau depăşesc 
nivelul identificat ca posibil să aibă un impact 
semnificativ asupra Zonelor Europene? Nu 
uitaţi să luaţi în considerare nivelul de fond şi 
emisiile existente provenite din alte zone sau 
proiecte. 

Nu. 
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15. PLANUL DE ACŢIUNI 

Vă rugăm să rezumaţi mai jos toate datele pe care le-aţi propus în secţiunile anterioare ale solicitării. 
Măsurile incluse în Planul de acţiuni şi Programul de modernizare trebuie grupate pe secţiuni pentru 
fiecare factor de mediu afectat, măsuri de reducere a poluării, măsuri de remediere a poluării 
istorice, pe baza obiectivului principal al măsurii respective. 

Măsura 
Data propusă pentru 

implementare 
Costuri 

Sursa de finanţare 

Notă 

    

    

Programul pentru conformare trebuie să includă obligatoriu şi prevederile Programului de etapizare, 
anexă la Autorizaţia de Gospodărire a Apelor. 

 


