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Glosar de termeni:

APM - Agentia pentru Protectia Mediului

AIM -Autorizatie Integrata de Mediu

SGA -Sistemul de Gospodirire a Apelor

BAT -Best Available Techniques/ cele mai bune tehnici disponibile

BREF -Best Available Techniques Reference Document / Documentul de Referingd BAT
CE -Comisia Europeana

CMA -Concentratie maxima admisad

VLE -Valori limita la emisiei

COV -Compusi organici volatili

DSP -Directia de Sanatate Publica

EWC -Codul European al Deseurilor

SLD -Sub limita de detectie

IPPC Integrated Pollution Prevention and Control/ Prevenirea si Controlul Integrat al Poludrii -

Directiva 2008/1/CE din 15 ianuariec 2008 (IPPC)privind prevenitea si controlul integrat al poluatii, stabileste
principiile de autorizare si control al instalatiilor, cu un potential ridicat de poluare pe baza unei abordari integrate si
aplicarea celor mai bune tehnici disponibile;

IED Integrated Pollution Prevention and Control/ Prevenitea si Controlul Integrat al Poludrii -
Directiva 2010/75/UE ptivind emisiile industriale (IED) -(IPPC Recast)

E-PRTR  European Pollutant Release and Transfer Register/ Registrul European al Poluantilor Emisi si Transferati

BAT /Btef SF Best Available Techniques (BAT) Reference document on best available techniques in the
smitheries and foundries industries
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Introducere
Context
Solicitarea pentru obtinerea unei noi Autorizatiei Integrate de Mediu a fost inaintata avand in

vedere expirarea, la data de 03.05.2020, a termenului de valabilitate aferent Autorizatiei Integrate de
Mediu nt. SB 113/03.05.2010, revizuita la data de 09.06.2015 si modificata la data de 18.10.2018.

In prezent, in baza Autorizatiei Integrate de Mediu nr.SB 113/03.05.2010, revizuita la data de
09.06.2015 si modificata la data de 18.10.2018, activitatea de productie desfasurata in cadrul Harsha
Engineers Europe SRL consta in elaborarea si turnarea aliajelor neferoase pe baza de cupru in scopul
obtinerii de tuburi de diferite diametre si dimensiuni. O parte din tuburi vor fi livrate ca atare, iar o alta
parte vor fi prelucrate mecanic prin aschiere in scopul obtinerii unor subproduse (inele si colivii de
rulmenti de diferite dimensiuni, in functie de specificatiile tehnice ale beneficiarilor).

Fata de situatia autorizata nu au fost identificate modificari.

In cadrul societatii se desfasoara activitati inscrise in Cap.II, Anexa nr.1, a Legii nr.278/2013, privind
emisiile industriale.

Categoria de activitate conform Legii nr.278 /2013 privind emisiile industriale, Anexa 1:

Nr.  |Cod Denumire activitate IED SNAP NFR
Crt.  fctivitate
IED
1 Pct . 2.5. Topirea, inclusiv alierea de metale neferoase, inclusiv de produse |040306 2.C.7.c
alin.b) recuperate, si exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o |(alisje  de| (productia
capacitate de topire de peste 4 t/zi pentru plumb si cadmiu sai peste 20 |metale) altor metale)
de tone pe zi pentru toate celelate metale .

Categoria de activitate conform Anexei I la Regulamentul (CE) nt. 166/2006 al Parlamentului
European si al Consiliului din 18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi
si Transferati si modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE:

IActivitate IED  |Activitate PRTR | Denumite activitate PRTR

Pct 2.5. alin.b)  [Pct. 2 (e) (ii) Instalatii pentru topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a produselor

recuperate (rafinare, turnare, etc) cu o capaciate de topire de peste 4 t/zi pentru
plumb si cadmiu si peste 20 de tone pe zi pentru toate celelate metale

In tabelul urmator sunt prezentate codurile NFR si SNAP ale activitatilor din cadrul societatii Harsha
Engineers cu precizarea activitatii IED, a celor legate de aceasta precum si a celorlalte activitati care se
desfasoara pe amplasamentul analizat.

Nr. Denumire activitate Tip activitate Cod NFR Cod
Crt EMEP/EEA SNAP
2019
1 Topirea, elaborarea si turnarea centrifugala a aliajelor neferoase Activitati IED 2.C.7.¢c 040306
Transport intern - motostivuitoare Activitati non TED 1.A.2.fii 080800
3 Ardere combustibil in centrale termice-comercial Activitati non TED 1.A4.ai 020103
Incalzire spatii si apa calda consum menajer

Raportul de amplasament a luat in considerare instalatiile care se afla sub incidenta Legii 278/2014, si
anume cuptoarele cu inductie pentru elaborare/turnare aliaje neferoase care prin insumare depasesc
pragul de capacitate de 20 t/zi, dar si restul instalatiilor care au legatura cu acestea.

Raportul de amplasament a fost elaborat de catre SC ECO-BREF SRL prin ing Lipan Lidia avand
calitatea de expert evaluator de mediu principal in colaborare cu ing. Maniu Codruta si ing.Lipan
Constantin.
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Raportul a fost intocmit in conformitate cu prevederile “Ghidului tehnic pentru aplicarea procedurii de
emitere a autorizatie integrate de mediu” aprobat prin Ordinul 36/2004 si tinind cont de cerintele
Art.22 din Legea 278/2013. Raportul prezinta situatia actuala a calitatii terenului pe care este situata
instalatia aflata sub incidenta Legii 278/2013, Cap.Il, Anexa 1 si a instalatiilor adiacente acesteia ,
radiografia calitatii actuale a amplasamentului constituind o referinta pentru evolutia calitatii platformei
in viitor.

Referitor la compararea cu cele mai bune tehnici disponibile la nivel europeana (BAT):

Pentru compararea tehnologiei aplicate in unitate cu cele mai bune tehnici disponibile existente la nivel
european (BAT/Bref), tinind cont ca se ate in vedere turnarea aliajelor din alama (aliaj neferos) au fost
analizate urmatoarele documente de referinta:

- Documentul de Referinta privind Best Available Technigues in the Smitheries and Foundries Industry —
Ed.May, 2005. Documentul de referinta privind cele mai bune tebnici disponibile in industria de turnare a
metalelor (Reference document on best available techniques in the smitheries and foundries
industries) este relevant pentru activitatea desfasurata in cadrul Harsha Engineers Europe SRL
pentru ca documentul cuprinde capitole relevante pentru activitatea desfasurata privind topirea
metalelor neferoase.

- Documentul Concluzii BAT pentru industria metalelor neferoase, aprobat prin “DECIZIA DE PUNERE
IN APLICARE (UE) 2016/1032 A COMISIEI din 13 iunie 2016 de stabilire a concluziilor privind
cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului
European si a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase”. Documentul de referinta Concluzii
BAT pentru industria metalelor neferoase (aprobat prin DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE
(UE) 2016/1032 A COMISIEI din 13 iunie 2016 de stabilite a concluziilor privind cele mai bune
tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a Patlamentului European si a
Consiliului, pentru industria metalelor neferoase ). Cf. acestui document, domeniul de aplicare se
refera la productia primara si secundara de metale neferoase si nu vizeaza topitorii, la care se refera
documentul BAT pentru sectorul forjelor si topitoriilor, ceea ce il face frelevant pentru activitatea
desfasurata in cadrul Harsha Engineers Europe SRL.

Conform analizei prezentate detaliat la Cap.6.5, prin compararea tehnologiei implementate la Harsha
Engineers Europe SRL cu cele mai bune tehnici disponibile existente la nivel european, (BAT-
“Reference document on best available techniques in the smitheries and foundries industries”), rezulta
ca activitatile din cadrul Harsha Engineers Europe SRL, se desfasoara in conformitate cu acestea.
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Obiective

Principalele obiective ale Raportului de Amplasament, in conformitate cu prevederile legale cu privire la
prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, sunt urmatoarele :

obtinerea Autorizatiei Integrate de Medin;

furnizarea de informatii despre caracteristicile fizice si vulnerabilitatile amplasamentulu,

Stabilirea necesitatii elaborarii unui « raport de referinta » al terenului si imprejurimilor sale pentru
descrierea interactiunii dintre factorii de mediu de pe teren si elaborarea acestuia daca este cazul.
Pentru a stabili daca este necesara intocmirea unui raport privind situatia de referinta, la Cap.2.7.2
au fost parcurse etapele prevazute in ,,Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind
situatia de referinta prevazute la art.22, alin(2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile
industriale”.(Conform cerintelor din Legea 278/2013, o serie de activitati trebuie intreprinse atat
pentru a stabili daca este necesar sa se elaboreze un raport privind situatia de referinta pentru o
anumita situatie, cat si in vederea intocmirii raportului privind situatia de referinta ca atare, daca este
cazul. Conform Art.22, alin (2) din Legea 278/2013 privind emisiile industriale, continutul
wraportului privind situatia de referinta” este stabilit prin ,,Ghidul Comisiei Europene cu privire la
rapoartele privind situatia de referinta prevazute la art.22, alin(2) din Directiva 2010/75/UE privind
emisiile industriale”. Ghidul nu constituie o interpretare obligatorie din punct de vedere juridic a
Directivei privind emisiile industriale. Singurul text obligatoriu din punct de vedere juridic rimane
Directiva privind emisiile industriale;

propuneri privind monitorizarea medinlui si valori de referinta (Cap.7).

Scop si Abordare

Acest raport a fost pregatit prin revederea unor date anterioare si actuale, ale terenului. Raportul de
amplasament descrie situatia amplasamentului.

Ra

portul este impartit in urmatoarele capitole:

Capitolul 1 -Prezentarea titularului de activitate.

Capitolul 2 -Desctrierea terenului, localizare, utilizatori actuali
-Raport privind situatia de referinta

Capitolul 3 -Istoricul terenului

Capitolul 4 -Recunoasterea terenului, descrierea unor aspecte de mediu identificate.

Capitolul 5 -Model conceptual

Capitolul 6 -Interpretarea datelor (investigatii efectuate, rezultatul investigatiilor, interpretari,
concluzii), referitor la factorii de mediu aer, apa, sol, nivel de zgomot
-Conformarea cu cerintele BAT

Capitolul 7 -Recomandari.
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1.0 Prezentarea titularului de activitate

1.1 Titular de activitate/operator

Numele solicitantulnr: Harsha Engineers Europe SRL

Adpresa: Ghimbav, str. Herman Oberth, nr. 23, Parcul Industrial ICCO Ghimbav, Hala H4
Tel/ Fax: 0368/451114;

E-mail: mary.gavrila@harshaengineers.ro

CULI: 18596705; Cod fiscal- J08/ 1979/2006

1.2 Proprietarul terenului

Societatea este amplasata in orasul Ghimbav, str. Herman Oberth, Parcul Industrial Ghimbav in Hala
H,, inchiriata de la proprietarul spatiului SC ICCO PARC INDUSTRIAL SRL, cf. Contractului de
inchitriere nr. 118/17.06.2009, Act aditional nr. 5, (anexat).

1.3 Categoria de activitate si incadrarea activitatii in directivele europene
1.3.1  Profil de activitate, capacitatea de productie, coduri activitati

Activitatea principala de productie a Harsha Engineers Europe SRL consta in elaborarea si turnarea
aliajelor neferoase pe baza de cupru in scopul obtinerii de tuburi de diferite diametre si dimensiuni. O
parte din tuburi sunt livrate ca atare, iar o alta parte sunt prelucrate mecanic prin aschiere in scopul
obtinerii unor subproduse (inele si colivii de rulmenti de diferite dimensiuni, in functie de specificatiile
tehnice ale beneficiarilor).

Denumirea instalatier: Instalatie turnatorie de aliaje neferoase

Capacitatea de productie instalata: 24700 t/an, respectiv de 95 t/zi.
Volumul productiei va fi variabil in functie de volumul comenzilor si tipul produselor turnate.

Activitate IED Capacitate maxima proiectatd a instalatiei/activitatii UM
Pct 2.5. alin.b) 95 t/zi

Categoria de activitate:

e Categoria de activitate conform Legii nr.278/2013 privind emisiile industriale , Cap.II, Anexa 1:
Pct 2.5. Prelucrarea metalelor neferoase;
Alin.b) topirea, inclusiv alierea de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si
exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 t/zi
pentru plumb si cadmiu sau peste 20 de tone pe zi pentru toate celelate metale.

e C(Categoria de activitate conform Regulamentul nr. 166/2006 privind infiintarea Registrului

European al Poluantilor Emisi si Transferati (E-PRTR), Anexei nr. 1:

Pct. 2 (e) (ii) :Instalatii pentru topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a
produselor recuperate (rafinatre, turnare, etc) cu o capaciate de topire de peste 4 t/zi
pentru plumb si cadmiu sau peste 20 de tone pe zi pentru toate celelate metale.

Cod CAEN: 2454-Turnarea altor metale neferoase
Cod SNAP: 040306 (alierea metalelor), categoria NFR: 2.C.7.c (productia altor metale)

Procesele care duc la obtinerea produselor din alama se desfasoara intr-o hala de productie cu suprafata
de 10.000 mp si se referd la elaborarea aliajelor din metale neferoase in cuptoare de inductie, turnarea
sarjei in masini centrifugale pentru realizarea tuburilor din alamad, urmata de debitarea si strunjirea la
rece a tuburilor in hala de prelucrare pe masini de prelucrare mecanica de diverse tipuri si dimensiuni.
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Autorizatia se referd la o instalatie IED formata din:
Alctivitatea de fabricare a pieselor turnate din aliaje neferoase pe bazd de cupru:

- receptia si depozitarea materiilor prime;

- elaborarea aliajelor neferoase in cuptoare cu inductie;

- turnarea centrifugald In forme metalice permanente (cochile), ricirea in vederea solidificarii si
indepartarea piesei din forma de turnare;

- prelucrarea mecanica a pieselor turnate (tubuti) in vederea finisarii acestora si/sau obtinerii de
subproduse (inele si colivii), de diferite tipuri si dimensiuni, in functie de cerintele beneficiarilor,
utilizand strunguri, freze, masini cu comanda numerica, etc.,

- ambalare, livrare;

- procesare mecanica zgura (rezultata exclusiv din activitatea proprie) in scopul recircularii
(recuperarii) metalului separat;

Activitati conexe fluxcului tebnologic:
- atelier intretinere;
- depozitare produse finite;
- birouri administrative; vestiare;
- preparare apa calda menajera si agent termic pentru incalzirea spatiilor de productie, birouri
administrative si vestiare (3 centrale termice).
Descrierea activitatilor este prezentata detaliat la Cap. 2.3.3.

1.3.2 Incadrarea activitatii in Directivele Europene

Modul de incadrare a activitatilor desfasurate sub Directiva 2010/75/UE —IED este prezentat in

tabelul urmator:
Tab. nr.1.1- Incadrarea activitatii

o Legislatie | ¢ 4 ge Lo
Directiva romanesc | . . P Observatii privind incadrea
EUROPEANA 2 inca- Mod de incadrare conform legislatiei e

drare
Situatie existenta
Directiva Lg 278/ Anexa Pct 2.5. Prelucrarea metalelor neferoase; | Harsha Engineers Europe
2010/75/UE — 2013 nr.1, Alin.b) topirea, inclusiv alierea de metale SRL se incadreaza in
“IED” privind Pct 2.5. neferoase, inclusiv de produse recuperate, si | directiva IED prin activitatea
emisiile industriale alin.b) exploatarea de turnatorii de metale de topirea, elaboratea si
(prevenirea si neferoase, cu o capacitate de topire de peste | turnarea centrifugala a
controlul integrat 4 t/zi pentru plumb si cadmiu sai peste 20 aliajelor neferoase cu o
al poludrii) de tone pe zi pentru toate celelate metale. capacitate maxima de

utilizare de 95 t/zi

Activitatea principala de productie a Harsha Engineers Europe SRL consta in elaborarea si turnarea
aliajelor neferoase pe baza de cupru in scopul obtinerii de tuburi de diferite diametre si dimensiuni. O
parte din tuburi vor fi livrate ca atare, iar o alta parte vor fi prelucrate mecanic prin aschiere in scopul
obtinerii unor subproduse (inele si colivii de rulmenti de diferite dimensiuni, in functie de specificatiile
tehnice ale beneficiarilor).
Volumul productiei va fi variabil in functie de volumul comenzilor si tipul produselor turnate.
Regimul de functionare al acestor cuptoare este continuu (24 h/zi, 260 zile/an).
Pe amplasamentul analizat sunt instalate urmatoarele instalatii pentru elaborare si topire alama:
o Cuptor cu inductie cu creuzet marca “AAGES”’5- bucati:
- capacitatea/satja/cuptor : 2500 kg.
- putere 1000 kw/sarja, 400 KW /tona de incarcatura, 1,4 GJ/tona de incarcatura
o Cuptor cu inductie cu creuzet marca Taylormade-1 bucata:
- capacitatea de 3000 Kg,
- putere 1000 kW /satja ; 333 Kw/tona de incarcatura, 1,2 GJ/t de incarcatura

o Cuptor cu inductie electrica marca YRXA 600 —1 bucata:
- capacitatea de 1600 Kg,
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- putere 600 kW /satja , 375 Kw/1tona de incarcatura), 1,35 GJ/t de incarcatura;
Capacitatea maxima de topire este data de capacitatea insumata a cuptoarelor cu inductie. Prin urmare,
in aceste conditii capacitatea de productie depaseste pragul de 20t/zi, reglementat prin Legea 278/2013,
Cap.Il, Anexa nr.1, conform datelor prezentate in tabelul urmator, pentru situatia finala (dupa

extinderea capacitatii de productie):
Tab. nr.1.2- Capacitati instalate -cuptoare elaborare alama

Nr. Instalati Capacitate teoretica
crt nstalatie /cuptor
1 Cuptor cu inductie electrica marca TaylorMade. 3,0 t /sarja (13400Kg/ zi)
2 Cuptor cu inductie electrica, marca YRXA 600 1,6 t /satja (6600Kg/ zi)
3 Cuptor cu inductie electrica marca AAGES nr.1 2,5 t/satja (15000K g/ zi)
4 Cuptor cu inductie electrica marca AAGES nr.2 2,5 t/satja (15000K g/ zi)
5 Cuptor cu inductie electrica marca AAGES nr.3 2,5 t/satja (15000K g/ zi)
6 Cuptor cu inductie electrica marca AAGES nr.4 2,5 t/satja (15000K g/ zi)
7 Cuptor cu inductie electrica marca AAGES nr.5 2,5 t/satja (15000K g/ zi)
95 t/zi
TOTAL 24700 t/an

1.3.3. Descrierea instalatiilor aflate sub incidenta Legii nr. 278/2013

Elaborarea aliajelor neferoase se realizeaza in cuptoare cu inductie cu creuzet, ce functioneaza utilizand
cimpul magnetic creat de trecerea unui curent electric printr-o bobina infasurata in jurul unui creuzet, in
care se afla incarcatura metalica (metalul ce urmeaza a fi topit). Acest cimp magnetic induce un curent
turbionar in metalul care urmeaza sa fie topit. Incalzirea baii metalice se produce prin efectul Joule-
Lenz al curentilor turbionari indusi.

Corpul cuptorului este montat intr-un cadru prevazut cu mecanism hidraulic basculant.

Obtinerea aliajului lichid inseamna schematic parcurgerea urmatoarelor etape: pregatirea materialului
solid in vederea incarcarii cuptorului cu inductie (satjarea), topirea, mentinerea, alierea si supraincalzirea
topiturii la temperaturi de 1000°C - 1100°C. Aliajul lichid turnat din cuptor in oala de tutnare cu volan
este transportat cu ajutorul stivuitorului pand la locul de turnare unde oala este prinsa in macara.
Turnarea se face in cochile metalice incalzite cu flacara din arzatoare cu gaz natural. Tuburile se lasa
pentru racire pe carucioare metalice dupa care se transporta in zona de prelucrare la rece. Intr-o hala
alaturatd, la rece,au loc procesele de debitare a barelor turnate, de strunjire a barelor debitate. Dupa
realizarea produselor finite, acestea se ambaleaza pe paleti/carucioare sau in lizi de lemn.

Din punct de vedere constructiv, cuptoarele aflate in proprietatea Harsha Engineers Europe SRL sunt
compuse din elementele: bobina inductoare prin interiorul carora circuld un agent de racire, creuzetul
refractar rabatabil, respectiv instalatii anexe (instalatii de ricire, pompa hidraulica de basculare, etc).
Creuzetele se realizeaza in fabricd si se schimba uzual la fiecare 200 de sarje, deoarece in timpul
functionarii, pe peretii acestuia se depune un strat de zguri, care ii reduce volumul.

Cuptoarele sunt echipate cu sisteme automate de achizitie a datelor si de urmarire a functionarii, prin
intermediul unor PLC-uri, care colecteaza valorile parametrilor furnizati de senzorii de la schimbatorul
de frecventa.

Avantajele cuptoarelor cu inductie sunt multiple si analizind ,,Reference Document on best
techniques in the Smitheries and Foundries Industry”, comparativ cu situatia propusa de titular in
tabelul urmator, sunt concluzionate date reprezentative pentru activitatea Harsha Engineers Europe
SRL, comparativ cu cele mai bune tehnici disponibile, utilizate la nivel european.
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Tab. nr.1.3- Incadrare BAT/BREF

7 bucati din care :

- 5 bucati marca “AAGES” (capacitatea 2500
kg /satja/cuptor );

- 1 bucata marca Taylormade (capacitatea de
3000 Kg /satja/cuptot) ;

- 1 bucata YRXA 600 (capacitatea de 1600
Kg /satja/cuptor).

Caldura nu este recuperata nefiind relevant

d.p.d.v. economic.

2.4.3.1:

Cuptoare cu inductie
fara miez, cu creuzet
(conform BAT punctul
2.4.3.1).

Consum energetic:

Cuptoarele tip AAGES: 1,4 G]/tona
incarcatura;(400 Kw /1tona incarcatura
1000 KW/ satja);

Cuptorul tip Taylomade: 1,2 GJ /t de
incarcatura (333 Kw/tona de incarcatura,
putere 1000 kW /satja);

Cuptornl tip YRXA : 1,35 GJ/t de incarcatura
(375 Kw/tona de incarcatura, putere 600
KW/ satja).

Conform BAT Cap.
3.2.4.1.1:

-1,87-2,88 GJ/tona
incarcatura
-(520-800KWh / tona
incarcatura).

BAT
Tehnica aplicata la ,Reference Document Observatii
Harsha Engineers Europe SRL on best techniques in
the Smitheries and
Foundries Industry”
Cuptoare cu inductie fara miez cu creuzet- | Conform BAT punctul | Nu sunt abateri de la BAT.

Avantaje principale:

- Avantajul cuptoarelor cu inductie rezulta
din faptul ca inducerea caldurii in cuptor
este concomitenta in toate directiile,
omogenizarea chimica a baii de topire
fiind optima, motiv pentru care si
impurificarea datorita atmosferei este
minima. (Eficienta termica implica
perioade mai scurte de topire).

- Permit obtinerea unor temperaturi foarte
ridicate in toatd masa metalului datoritd
unor concentriri mari de putere intr-un
volum mic;

- Un control bun al procesului.

- Utlizarea curentului electric drept agent
termic implica un grad redus al emisiilor
de poluanti (prin neutilizarea unor
combustibili care ar genera emisii
suplimentare de poluanti).

- Se obtin metale si aliaje foarte pure
pentru ci Incdrcitura este feritd de
actiunea chimicd a electrozilor de la
cuptoarele cu arc electric sau de actiunea
chimici a combustibilului de la
cuptoarele cu flacird, au productivitate
ridicatd, iar reglarea puterii se face
simplu.

Alte date privind eficienta instalatiilor comparativ cu ,,Reference Document on best techniques in the
Smitheries and Foundries Industry” sunt prezentate centralizat la Cap. 6.5 (Analiza BAT).
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| 2.Descrierea terenului

| 2.1 Localizarea terenului

Terenul pe care este amplasata societatea se afla pe teritoriul administrativ al orasului Ghimbav,

Intravilan, in Parcul Industrial Ghimbav (Hala H,), pe partea stinga a D] ce leaga localitatea Ghimbav
de Intreprinderea IAR — Ghimbav.

Destinatia terenului stabilita prin documentatia de urbanism: zona de activitati industriale si servicii

Vecinatati:

In cadrul Parcului Industrial Ghimbav, Harsha Engineers Europe SRL este amplasata in Hala H,,
inchiriata de la proprietarul spatiului SC’ICCO PARC INDUSTRIAL”SRL. Accesul in societate se face
pe poarta Parcului Industrial Ghimbav, de pe drumul DJ 103C (Str.Aeroportului).

-

—_

Fig. nr.2.1- Plan de incadrare in zona

Coordonatele geografice ale amplasamentului:

Coordonate geografice WGS84 STEREO 70
Longitudine 45°4(°57.58”N 540157
Latitudine 25°30°52.62”E 464913

Vecinatati imediate: Hala H, are ca vecinatati hale industriale, mai putin in partea de sud-vest, unde se
invecineaza cu DE 164 si teren agricol.
In prezent, pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav, mai sunt identificate urmatoarele societati:
- S.C”EDS ROMANIA”SRL cu profil de activitate —tipografie (Hala nr.2).
- S.C”BENCHMARK?”SRL- cu profil de activitate — echipamente electronice (Hala nr.3).
- S.C”PREH”SRL-cu profil de activitate — echipamnte electronice (Hala nr.5).
- S.C’VP INDUSTRIES ROMANIA”SRL-cu profil de fabricare confectii metalice (Partial in
Hala 2 si partial in Hala 3)
- SC” Vitesco Technologies Romania SRL” cu profil de activitate-fabricare de componente
electromecanice (pompe de alimentare si subansamble) (Hala nr.6)

Vecinatati pe 0 raza de cca. 3 K

Piriul Barsa este la o distanta de cca. 1.5 km in partea de vest.

Piriul Ghimbasel este la o distanta de cca. 2 km in partea de est.

Cartierul Stupini din cadrul municiupului Brasov se afla la o distanta de 2 km
Localitatea Ghimbav este la o distanta de 2 km

SC TAR SA Ghimbav, la o distanta de cca. 2 Km
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S.C.” Harsha Engineers Europe S.R.L. 7 SRL. este amplasat la o distantd destul de mare de cartiere
rezidentiale, obiective social — culturale sau folosinte ,,sensibile” din punct de vedere al protectiei
mediului.

In imediata vecinatate nu se metioneaza habitate protejate sau zone sensibile. Cea mai apropiatd zona
protejata este situl NATURA 2000 Dumbrivita — Rotbav — Mdgura — Codlei  ce este situat in partea de
nord si nord si nord-vest a amplasamentului la o distantd de cca. 4 Km.

Pozitionarea in raport cu ariile naturale protejate:
- ROSPA -Dumbrivita — Rotbav — Madgura — Codlei — CE este amplasata la o distanta de
aproximativ de 4 Km. (Statut: Arie de Protectie Speciald Avifaunistica),
= SCI-Dealul Cetatii Lempes — este amplasata la o distanta de aproximativ de. 6,5 Km (Statut: Sit
de importanta comunitara);
—  SCI- Muntele Tampa — este amplasata la o distantd de aproximativ de 5 Km (Statut: Sit de
importantd comunitard).
Fata de asezamintele de interes istoric si cultural din judetul Brasov, prin amplasarea obiectivului la o
distanta apreciabila fata de acestea, el nu va putea genera un impact negativ care sa se repercuteze
asupra acestora.

Amplasament
SC Harsha Engineers Europe SRL

Amplasament
Parcul Industrial Ghimbav

Fig. nr.2.2 Plan de incadrare in Parcul Industrial Ghimbav
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Hala de productie H, este o constructie cu suprafata de 10235 mp. si regimul de inaltime; P si P+1, in zona
birourilor. Structura de rezistenta este formata din fundatii de beton armat, stilpi metalici, grinzi de
acoperis, metalice.

Pe latura de nord-vest, in exteriorul halei de productie, pe un teren betonat de 500 mp, pentru functionarea utilajelor
la parametri proiectati si in conditii de neafectare a mediului inconjurator sunt amplasate doua instalatii
pentru retinerea pulberilor compuse din hote, tubulaturi, ventilatoare, cicloane (pentru pretratare) si
filtre cu saci tip jet puls, fabricate in Norvegia marca “ALFSEN og GUNDERSON?”, instalatia de
racire-recirculare pentru apa necesara racirii unor componente de utilaje, camera compresoarelor, postul
trafo, precum si aspiratorul pentru retinerea spanului fin provenit de la utilajele de prelucrare mecanica.

Din punct de vedere antiseismic, amplasamentul este situat in zona de macroseismicitate de grad 7,
conform prevederilor STAS 11100/1-78, si in zona D de seismicitate, caracterizata prin Ks=0.16, si
perioada de colt Tc=1.0, prevazute in normativul P10-92.

In conformitate cu prevederile normativului P100-92, tabel 5.1, constructia se incadreaza in clasa III
de importanta, (constructii de importanta normala), iar dupa HG 766-97 in categoria de importanta
C, (conform Regulamentului-Ordin. MLPAT nr.31/N/02.10. ‘95.

Cota +/-0.00, este cota suprafetei finite a pardoselii .
Racordarea la utilitati: apa, canal, energie electrica, gaz metan s-a facut din retelele existente in cadrul

Parcului Industrial Ghimbav, in baza unor contracte incheiate cu gestionarul acestora, SC ICCO-
ENERG SRI..

2.2 Dreptul de proprietate actual

Activitatea societatii se desfasoara intr-un spatiu proprietate ICCO PARC INDUSTRIAL SRL, in baza
Contractului de inchireiere nr. 118/17.06.2009, Act aditional nr.5. Spatiul consta intr-o hala industriala
din Parcul Industrial Ghimbav, (Hala nr.4). Hala este dotata cu instalatii de curent, gaz metan, apa, aer
comprimat, incalzire si este conectata la infrastructura platformei industriale si a zonei, conform
contractelor detinute de proprietarul acesteia.
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2.3 Utilizarea actuala a terenului

2.3.1 Date generale:

Activitatea principala de productie a Harsha Engineers Europe S.R.L consta in elaborarea si turnarea
aliajelor neferoase pe baza de alama in scopul obtinerii de tuburi de diferite diametre si dimensiuni. O
parte din tuburi vor fi livrate, iar o alta parte vor fi prelucrate mecanic prin aschiere in scopul obtinerii
unor subproduse (inele si colivii de rulmenti de diferite dimensiuni, in functie de specificatiile tehnice
ale beneficiarilor).

Spatiul existent consta dintr-o Hala industriala, (hala H4), din Parcul Industrial Ghimbav. Hala este
dotata cu instalatii de curent, gaz metan, apa, aer comprimat, incalzire si este conectata la infrastructura
platformei industriale si a zonei, conform contractelor detinute de proprietarul acesteia.

Hala de productie H, existenta este o constructie cu suprafata construita de 10235 mp si regimul de
inaltime P si P+1, in zona birourilot.
Hala este compartimentata pe zone functionale astfel:

Zona de productie:

- Zona de prelucrari calde (elaborare, turnare) - 3450 mp, unde sunt amplasate utilajele de prelucrare
la cald cum sunt: cuptoarele cu inductie, masinile de turnare centrifugala, oalale de turnare,
instalatia hidraulica de extragere tuburi, instalatia de procesare mecanica a zgurii in scopul
recircularii alamei recuperate.

- Zona de prelucrari mecanice brute (debitare si alte prelucrari mecanice) —2750 mp, unde sunt
amplasate utilaje de prelucrare mecanica cum sunt: fierastraie, strunguri, etc

- Zona de prelucrari mecanice fine (strunjire, debavurare)- 2000 mp, unde sunt amplasate masini cu
comanda numerica (CNC), freze, masini de debavurat, etc

Zona de activitdti conexe fluxului tehnologic:

- Depozitarea formelor metalice permanente— magazie

- Depozitare materie prima

- Depozitare materiale auxiliare;

- Depozitare produse finite

- Depozit deseuri valorificabile (subproduse) de zgura si pulberi din metale neferoase

- Depozitare lubrifianti

- Depozitul de deseuri periculoase

- Depozitul de carburanti

- Atelier intretinere;

- Laborator

- Birouri administrative; vestiare;

- Camera centralelor termice in care sunt amplasate 3 centrale termice (P=900 Kw fiecare)-pentru
birouri administrative si vestiare si incalzire hala de productie;

Pe latura de Nord-Vest, in exteriorul halei de productie, pe un teren betonat de cca.500 mp, pentru
functionarea utilajelor la parametri proiectati si in conditii de neafectare a mediului inconjurator sunt
amplasate:

- Doua instalatii pentru retinerea pulberilor compuse din hote, tubulaturi, ventilatoare, cicloane
(pentru pretratare) si filtre cu saci tip jet puls, fabricate in Norvegia marca “ALFSEN og
GUNDERSON”,

- Doua instalatii de racire-recirculare a unor componente de utilaje,

- Camera compresoarelor,

- Postul trafo,

- Aspiratorul pentru retinerea spanului fin provenit de la utilajele de prelucrare mecanica. (Spanul
fin este colectat si reintrodus in procesul de productie )
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Racordarea la utilitati: apa, canal, energie electrica, gaz metan s-a facut din retelele existente in cadrul
Parcului Industrial Ghimbav. Necesarul de utilitati este asigurat pe baza contractelor incheiate de catre
Harsha Engineers Europe SRL cu gestionarul retelelor, SC ICCO ENERG SRL.

2.3.2 Capacitatea de productie., regim de lucru

Profilul productiei: elaborarea si turnarea aliajelor neferoase pe baza de cupru in scopul obtinerii de tuburi
de diferite diametre si dimensiuni. O parte din tuburi sunt livrate ca atare, iar o alta parte sunt prelucrate
mecanic prin aschiere in scopul obtinerii unor subproduse (inele si colivii de rulmenti de diferite
dimensiuni, in functie de specificatiile tehnice ale beneficiarilor).

Capacitatea de productie maxim instalata : 95t/ zi (24700 t/an).
Tab.nr.2.1 -Capacitate de productie

Tip produs UM Capacitate maxima proiectata a instalatiei/
activitatii
Aliaje neferoase tone/zi 95
tone/an 24700

Volumul productiei va fi variabil in functie de volumul comenzilor si tipul produselor turnate. Aliajul de
metale neferoase elaborat va fi utilizat la fabricarea de produse cum sunt: tuburi de diferite diametre si
dimensiuni, inele si colivii, alte piese.

Capacitatea maxima de topire este data de capacitatea insumata a cuptoarelor cu inductie. (vezi tabelul
nr.1.2) .

Regimul de functionare al acestor cuptoare este continuu (24 h/zi, 260 zile/an).

2.3.3 Activitati desfasurate (v. Anexa nr. I)

Profilul productiei este de elaborare si turnare aliaje neferoase pe baza de cupru in scopul obtinerii de
tuburi de diferite diametre si dimensiuni. O parte din tuburi sunt livrate ca atare, iar o alta parte sunt
prelucrate mecanic prin aschiere in scopul obtinerii unor subproduse (inele si colivii de rulmenti de
diferite dimensiuni, in functie de specificatiile tehnice ale beneficiarilor).

Obtinerea aliajului lichid inseamna schematic parcurgerea urmatoarelor etape: pregatirea materialului
solid in vederea Incircarii cuptorului cu inductie (satjarea), topirea, mentinerea, alierea si supraincilzirea
topiturii la temperaturi de 1000°C - 1100°C. Aliajul lichid turnat din cuptor in oala de turnare cu volan
este transportat cu ajutorul stivuitorului pana la locul de turnare unde oala este prinsa in macara.
Turnarea se face centrifugal in cochile metalice Incalzite cu flacara din arzdtoare cu gaz natural.
Tuburile se lasa pentru ricire pe carucioare metalice dupa care se transportd in zona de prelucrare la
tece. Intr-o hali aliturati, la rece,au loc procesele de debitare a barelor turnate, de strunjire a barelor
debitate. Dupi realizarea produselor finite, acestea se ambaleazi pe paleti/carucioare sau in ldzi de lemn

Descriere flux: tehnologic:
In cadrul tehnologiei propuse se vor efectua urmatoarele operatii de baza:

a) Receptia, depozitarea, pregatirea materitlor prime,

b) Elaborarea aliajelor neferoase in cuptoare cu inductie;

c) Turnarea centrifugald in forme metalice permanente (cochile), ricirea in vederea solidificarii si
indepirtarea piesei din forma de turnare;

d) DPrelucrarea mecanica a pieselor turnate (tubuti) in vederea finisarii acestora si/sau obtinerii de
subproduse (inele si colivii), de diferite tipuri si dimensiuni, in functie de cerintele beneficiarilor,
utilizand strunguri, freze, masini cu comanda numerica, etc.,

e) Ambalare, livrare,

f)  Procesarea mecanica a gurii rezultate din activitatea de topire proprie, in scopul recircularii alamei
recuperate .
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a)Elaborarea aliajelor din metale neferoase pe baza de cupru, se realizeaza in cuptoare cu inductie,
unde are loc in prima faza topirea tuturor elementelor chimice introduse, in proportii calculate, pentru a
rezulta compozitiea ceruta. Pentru topire, materialul solid supus prelucrarii este adus in stare lichida,
prin incalzire. Procesele fizico-chimice care au loc in timpul topirii privesc reactia metalului sau aliajului
topit cu oxigenul, hidrogenul si alte gaze, reactia cu fondantii, zgura si captuseala cuptorului in care se
elaboreaza. Metalele neferoase, in comparatie cu fierul au afinitate mai mare pentru oxigen, cele mai
multe din ele formind pelicule compacte de oxizi la suprafata baii. Oxizii care se formeaza la elaborarea
alamei pot fi solizi, lichizi sau gazosi. Unii oxizi se dizolva in aliajul lichid, altii nu se dizolva, iar altii fie
se dizolva fie formeaza incluziuni nemetalice.(ZnO, Cu,O, SO,, CO, CO,). Desfasurarea reactiilor
fizico-chimice in cuptoarele de elaborare, respectiv omogenizarea chimica a baii si impurificarea datorita
atmosferei, depind si de modul de aducere a caldurii in incarcatura. In cazul cuptoarelor cu inductie,
inducerea caldurii este concomitenta din toare directiile, asupra intregii incarcaturi. Topirea metalelor
aduce pierderi inevitabile de material ca urmare a proceselor de reactie chimica si evaporare. O parte din
pierderi trec in zgura sub forma de pelicule de oxizi si vapori. Efectele impurificarii prin oxidare si
pierderile prin evaporare duc la aparitia in bai a oxizilor solubili sau insolubili a gazelor si a altor
impuritati, care trebuiesc eliminate inainte de turnare prin dezoxidare si degazare. Dezoxidantii au
afinitate mai mare fata de oxigen decit metalul de baza, sunt solubili si formeaza oxizi care se ridica la
suprafata. Pentru eliminarea mai ales a hidrogenului din baie dar si a altor impuritati sub forma oxidica
se face degazarea.

b)Turnarea centrifugala a aliajelor din metale neferoase, sc face in forme permanente (cochile) cu
ajutorul masinilor de turnare centrifugala cu ax orizontal. Metalul topit, dupa elaborare, se toarna prin
inclinarea (bascularea) cuptorului, intr-o oala de turnare, incalzita in prealabil. Dupa indepartarea zgurei
de la suprafata baii metalice, oala de turnare se transporta pana la masina de turnare centrifugala cu
ajutorul unui motostivuitor special / pod rulant. La aceasta metoda, umplerea cavitatii formei metalice
se realizeaza prin curgerea libera a metalului lichid, prin palnia de turnate, ca urmare a inclinarii oalei de
turnare.la turnare, datorita temperaturii inalte, metalul lichid are tendinta sa se adere la peretele formei.
Pentru a preantimpina acest neajuns suprafata activa a cochilei se protejeaza cu materiale: antiaderent
(pudra de turnare) si demulant (pudra de izolatie), care nu permite contactul direct cu metalul topit, si
reduc coeficientului de transmitere a caldurii prin conductie. Dupa acoperirea suprafetei active cu
material antiaderent, se preincalzeste cochila (la 200-300°C), pentru a reduce socul termic si a elimina
aparitia crapaturilor in peretii formei metalice. Realizind o viteza mare de racire, turnarea in cochila
confera pieselor o structura uniforma, fina si omogena. Turnarea centrifugala se aplica la piesele cu
profil simetric. Acest procedeu este util la turnarea pieselor lungi si se realizeaza prin rotirea in jurul
unui ax a formei metalice, in timpul turnarii si pina la solidificarea piesei. In final piesa turnata (tubul)
este extrasa si lasata la racit.

c)Prelucrarea mecanica

Prelucrarea  pieselor turnate (tuburi), consta in taierea acestora la dimensiunea dorita, cu ajutorul unui
fierastrau mecanic si indepartarea prin strunjire a unui strat de metal de la interiorul si exteriorul
tubului, operatie ce se realizeaza cu ajutorul strungurilor. Prelucrarea se face uscat, resturile de alama
(spanul, capete) fiind colectate in bene metalice si reintroduse in procesul de productie.

Prelucrarea mecanica a tuburilor in scopul de a obtine subproduse (inele si colivii) de diferite tipuri si
dimensiuni in functie de cerintele beneficiarilor. In acest scop tuburile sunt supuse unui proces de
ebosare exterioara cu ajutorul unor strunguri, dupa care sunt introduse in masini cu comanda
numerica (CNC), unde are loc strunjirea si frezarea la finete, dupa dimensiunile programate.
Debavurarea pieselor de asperitatile de metal, urmele de degete sau alte urme in scopul obtinerii unui
aspect cat mai placut. Procesul de debavurare se desfasoara manual, uscat, prin utilizarea unui polizor
si lustruirea pieselor finite;
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- Spalarea pieselor se face ocazional, cu ajutornl unei masini de spalat tip TEKINOX care utilizeaza agentul de spalare
in circuit inchis .

d)Piesele finisate sunt ambalate pe paleti de lemn/carucioare si Iivrate clientilor

e) Procesarea mecanica a gurii rexultate din activitatea de topire proprie, in scopul recircnlarii (recuperarii) metalului
separate. Prelucrarea mecanica a zgurii se face pe cale uscata, fara consum de chimicale, cu echipamente
de macinare (moara) si sortare (site). In procesul tehnologic nu se utilizeaza apa. Nu se produc ape
uzate tehnologice. Etapele fluxului tehnologic sunt:

- DPreseperare zgura (“Zgura Sort 07) rezultata exclusiv de la topitoria proprie, pana la o anumita
dimensiune, cu ajutorul unei site cu ochiuri mari, de unde rezulta bucati mari (“Mix” compus
din bucati de metal care se reintroduc la topitoria proprie si bucati de material refractar care se
elimina prin firme autorizate) si granule de zgura (“Zgura Sort 1”-care se transporta la moara cu
ajutorul unei benzi carcasate).

- Macinare gura cu ajutorul unei mori cu ciocane. Dupa macinare, zgura maruntita este
alimentata direct in sita cu trei granulatii, amplasata imediat sub moara.

- Sitare in trei sorturi (granule mici, granule fine si granule superfine) din care granulele mici si
granulelel fine de alama sunt recirculate la topitoria proprie) iar granulele superfine (praful fin de
zgura) se depoziteaza in saci tip big-bag si se valorifica extern, prin firme autorizate.

Echipamentele instalatiei de prelucrare mecanica a zgurei sunt racordate la instalatiile pentru retinerea
noxelor la care sunt racordate cuptoarele de topire. (Evacuare emisiilor de pulberi se face fortat prin
hote de absorbtie, tubulaturi, ventilatoare, ciclon (2 bucati), filtru cu saci (2 bucati) si cos de dispersie (2
bucati).Evacuarea emisiilor spre cele doua instalatii de depoluare, se face prin intremediul unei clapete
de reglare, in functie de utilajele aflate in functiune. (Filtrele textile au o eficienta de retinere foarte
buna, inclusiv pentru particule fine si realizeaza valori scazute a concentratiei pulberilor la emisie (<5
mg/Nmc). Curatarea filtrelor textile cu puls de aer permite ca debitul de gaz rezidual sa nu trebuiasca sa
tie oprit in timpul curatarii).

Anexa nr.1

| FLUX Turnatorie de aliaje neferoase
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Fig. nr.2.3- Schema flux tehnologic
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Denumirea Descrierea procesului si a etapelor / fazelor Instalatii / Echipamente / Parametri
procesului specifici de operare
Elaborare Elaborarea se executa in cuptoare cu inductie unde are | Capacitate totala instalatii IED: 95 t/zi

loc topirea metalelor ce vor da compozitia chimica
specificata. Pentru topire, materialul solid supus
prelucrarii este adus in stare lichida, prin incalzire.
(Evacuare emisiilor de pulberi se face fortat prin hote
de absorbtie, tubulaturi, ventilatoare, ciclon (2 bucati),
filtru cu saci (2 bucati) si cos de dispersie (2
bucati).Evacuarea emisiilor spre cele doua instalatii de
depoluare, se face prin intremediul unei clapete de
reglare, in functie de utilajele aflate in functiune.
(Filtrele textile au o eficienta de retinere foarte buna,
inclusiv pentru particule fine si realizeaza valori scazute
a concentratiei pulberilor la emisie (<5 mg/Nmc).
Curatarea filtrelor textile cu puls de aer permite ca
debitul de gaz rezidual sa nu trebuiasca sa fie oprit in
timpul curatarii).

Cuptor cu inductie cu crenzet marca “AAGES”5-

bucati:

- capacitatea/satja/cuptor : 2500 kg.

- putere 1000 kw/satja, 400 KW /tona de
incarcatura, 1,4 GJ/tona de incarcatura

Cuptor cu inductie cu crenzet marca Taylormade-1

bucata:

- capacitatea de 3000 Kg,

- putere 1000 kW /sarja ; 333 Kw/tona de
incarcatura, 1,2 GJ/t de incatcatura
Cuptor cu inductie electrica marca YRXA 600 —1

bucata:

- capacitatea de 1600 Kg,

- putere 600 kW /sarja , 375 Kw/1tona de
incarcatura), 1,35 GJ/t de incarcatura;

Turnare Turnarea se face in forme permanente (cochile) cu
ajutorul masinilor de turnare centrifugala cu ax
orizontal, astfel: metalul topit se toarna prin
inclinarea/bascularea cuptorului intt-o oala de turnare
incalzita in prealabil. La aceasta metoda, umplerea
cavitatii formei metalice se realizeaza prin curgerea
libera a metalului lichid. Tubul este scos din matrita si
lasat la racire.

(Evacuare emisiilor de pulberi se face fortat prin hote
de absorbtie si tubulaturi, racordate la aceeasi instalatie
de depoluare la care sunt racordate cuptoarele de

topire).
Prelucrari Prelucrarea mecanica (finisarea) a pieselor turnate
mecanice (tuburi) consta in taierea acestora la dimensiunea dorita
tuburi cu ajutorul unui ferastrau mecanic si indepartarea prin

strunjire a unui strat de metal de la interiorul si
exteriorul tubului, operatie ce se realizeaza cu ajutorul
strungurilor. Prelucrarea se face uscat, resturile de
alama fiind colectate in bene metalice si reintroduse in
procesul de productie.

Pentru compactarea si scurgerea emulsiilor din deseurile
metalice rezultate din procesul de prelucrare mecanica a
tuburilor este utilizata o masina de brichetat.

Prelucrarea Prelucrarea mecanica uscata a tuburilor in scopul de
mecanica a a obtine inele si colivii de diferite tipuri si dimensiuni in
tubutilor din functie de cerintele beneficiarilor. In acest scop tuburile
productia mecanice sunt supuse unui proces de ebosare exterioara
proprie in cu ajutorul strungurilor dupa care sunt introduse in
scopul masini cu comanda numerica (CNC) unde are loc
obtinerii de strunjirea si frezarea tuburilor dupa dimensiunile

inele si colivii programate.

Debavurarea Debavurarea coliviilor de asperitatile de metal, urmele
coliviilor de de degete sau alte urme in scopul obtinerii unui aspect
asperitatile de cit mai placut. Procesul de debavurare se face manual cu
metal, urmele o freza tip biax.

de degete sau
alte urme in
scopul
obtinerii unui
aspect cit mai
placut.

Masini de turnare centrifugala cu ax orizontal, cu
diferite diametre §i lungimi (pentru turnarea
aliajelor in forme permanente (cochile)

Utilaje de prelucrare mecanica: fierastraie , strunguri
normale pentru pentru prelucrarea bruta a
tuburilor turnate si strunguri cu comanda
numeticd (CNC), freze, masina de debavurare,
masina cu ultrasunete, masini de gaurit pentru
prelucrarea fina (indepartarea asperitatilor fine
de metal de pe suprafata coliviilor de rulmenti,
etc.)

Masina de brichetat deseuri
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Spalare piese

Spalarea pieselor se face ocazional cu o masina de care
foloseste drept agent de curatare solutie alcalina apoasa

(cu apa demineralizata). Spalarea se face in circuit inchis.

Dupa epuizare solutia este colectata in vas etans si
eliminata prin firme autorizate.

Masina de spalat piese tip TEKINOX

Procesarea
mecanica a
zgurii
rezultate din
activitatea de
topire proprie,
in scopul
recircularii
alamei
recuperate la
cuptoarele de
topire

Prelucrarea mecanica a zgurii se face pe cale uscata, fara
consum de chimicale, cu echipamente de micinare
(moara) si sortare (site). In procesul tehnologic nu se
utilizeaza apa. Nu se produc ape uzate tehnologice.
Etapele fluxului tehnologic sunt:

- Preseperare zgura (“Zgura Sort 07) rezultata exclusiv
de la topitoria proprie, pana la o anumita
dimensiune, cu ajutorul unei site cu ochiuri mari,
de unde rezulta bucati mari (“Mix” compus din
bucati de metal care se reintroduc la topitoria
proprie si bucati de material refractar care se
elimina prin firme autorizate) si granule de zgura
(“Zgura Sort 1”-care se transporta la moara cu
ajutorul unei benzi carcasate).

- Macinare gura cu ajutorul unei mori cu ciocane.
Dupa macinare , zgura maruntita este alimentata
direct in sita cu trei granulatii, amplasata imediat
sub moara.

- Sitare in trei sorturi (granule mici, granule fine si
granule superfine) din care granulele mici si
granulelel fine de alama sunt recirculate la topitoria
proprie) iar granulele superfine (praful fin de zgura)
se depoziteaza saci tip big-baj si se valorifica
extern, prin firme autorizate.

Evacuare emisiilor de pulberi se face fortat prin hote de

absorbtie ciclon si tubulaturi, racordate la aceeasi

instalatie de depoluare la care sunt racordate cuptoarele
de topire si masinile de turnare centrifugala.

Instalatie de procesare mecanica a zgurii: 2,5
t/zi (0,1 t/h, 600 t/an) compusa din:
- Sita cu ochiuri mari

= Moara cu disc de sfarimare cu ciocane capacitate
de macinare 0,1t/h/moara

- Sita vibratoare dotata cu 3 site

Producere
agent termic

Producerea agentului termic se face prin combustia
gazului metan .
Gazele de ardere sunt evacuate prin cosuri de dispersie.

Centrate termice tip Vissman Vitoplex -3 buc.
(3 buc x 0,9 MW fiecare)

Transport
interfazic

Trasportul pieselor intre baile de pretratare si baia de
zincare se face prin intermediul podurilor rulante.

Poduti rulante :

- Pod rulant 2 buc.
- Motostivuitoare

- Transpaleti
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2.4 Dotari

Utilajele/instalatiile folosite in procesul de productie propriu-zis sunt specifice activitatilor de elaborare,
turnare si prelucare aliaje din metale neferoase. Pentru desfasurarea activitatilor se disting doua categorii
de dotari:

2.4.1 Dotari tehnologice specifice procesului de fabricatie propriu-zis
2.4.2 Dotari pentru activitati conexe

2.4.1 Dotari tehnologice specifice procesului de fabricatie propriu-zis

- Cuptoare cu inductie pentru elaborare aliaje din metale neferoase 7 bucati, din care:

o 5 bucati - cuptoare cu inductie electrica tip “Aages”, cu capacitatea de 2500 Kg, fiecare .
o 1 bucata —cuptor cu inductie electrica marca Taylormade, cu capacitatea de 3000 Kg,
o 1 bucata -cuptor cu inductie electrica marca YRXA 600, cu capacitatea de 1600 Kg.

- Masini de turnare centrifugala cu ax orizontal, cu diferite diametre si lungimi (pentru turnarea
aliajelor in forme permanente (cochile)

- Qale de turnare de diferite capacitati (250-3000Kg)

- Instalatie de extragere tuburi (Tuburile se extrag cu un trolin electric)

- Ulilaje de prelucrare mecanica: fierastraie , strunguri normale pentru pentru prelucrarea bruta a
tuburilor turnate si strunguri cu comandd numerici (CNC), freze, masini de debavurare,
masina cu ultrasunete, masini de gaurit pentru prelucrarea fina (indepartarea asperitatilor fine de
metal de pe suprafata coliviilor de rulmenti, etc.)

- Masina de spalat piese tip TEKINOX (utilizata ocazional)

- Masina de brichetat span pentru compactarea si scurgerea emulsiilor din deseurile metalice
rezultate din procesul de prelucrare mecanica a tuburilor .

- Instalatie de procesare mecanica a zgurii: 2,5 t/zi (0,1 t/h, 600 t/an) compusa din: sita cu
ochiuti mari , moara cu disc de sfarimare cu ciocane capacitate de macinare 0,1t/h/moara , sita
vibratoare dotata cu 3 site

- Echipamente pentru transportul materialelor si semifabricatelor in sectia de productie.poduri rulante
monogrinda tip DEMAG de 5 tone, macarale pivotante de 250 — 3200Kg

2.4.2 Dotari pentru activitati conexe

Pentru functionarea utilajelor la parametrii proiectati si in conditii de neafectare a mediului inconjurator
sunt prevazute urmatoarele instalatii:

Instalatii pentru epurare gage reziduale: Doua instalatii pentru retinerea pulberilor compuse din hote,
tubulaturi, ventilatoare, cicloane (pentru pretratare) si filtre cu saci tip jet puls, fabricate in Norvegia
marca “ALFSEN og GUNDERSEN”. Capacitatea de desprafuire totala va fi de 160000 mc/h
(80000 mc/h pe fiecare instalatie) si vor fi retinute emisiile de pulberi colectate de la cuptoare de
inductie, masinile de turnare centrifugala si instalatia de procesare mecanica a zgurii.

Aspirator pentru colectarea spannlui fin rezultat din activitatea de prelucrare mecanica a tuburilor ;
Instalatie de racire-recirculare pentru apa necesara scaderii temperaturii unor componente ale
cuptoarelor cu inductie ;

Transformatoare electrice necesare reglarii voltajului la cuptoarele cu inductie;

Statie de compresoare cu comanda automata (tip ATLAS COPCO, CECCATO si Kaisser) si
rezervoare de aer comprimat; (Aerul comprimat este furnizat In principal compresorul marca
Ceccato, secondat in perioadele de varf de consum de citre un compresor marca Atlas Copco,
utilizindu-se in special in procesul de curitare/spailare a tubutrilor din alamd, dupi ce acestea se
solidifica, atat in masinile de turnare, cat si dupa scoaterea din cochile).

Instalatii pentru incalzirea halei de productie, a spatinlui administrativ si prepararea apei calde. Sunt instalate 3
centrale termice tip tip Viessman de cate 900 kW fiecare. Totodata centralele termice sunt utilizate
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la prepararea apei calde utilizate la instalatiile de mentinere climatului optim in spatiul alocat
turnatoriei.

Instalatii pentrn mentinerea climatului in turnatorie: 2 buc. tip Microclimat Wespalim Air Handling Units.
Evacuarea gazelor din sectia turnare a Harsha Engineers Europe SRL se face fortat printr-o
instalatie de exhaustare echipata cu doud ventilatoare centrifugale pentru aspirarea §i evacuarea
gazelor si a suspensiilor solide rezultate in urma procesului de topire si turnare. Galeria de admisie
este comund pentru toate cuptoarele si masinile de turnare. Pe perioada verii functioneaza o
singurd instalatie, iar iarna functioneazi ambele, agentul din care este preluatd caldura, fiind apa
provenitd din centrala termica;

Mijloace de transport nerutiere: motostivuitoare(6 buc.), electrostivuitoare (3 buc), incarcator frontal (1
buc.), electrotranspaleta (13 buc.);

Statie de dedurizare a apel in scop tehnologic tip AF-D-45;

Instalatie de vacuum;

Motogenerator;

Laborator de analize: spectometru, aparat de masurare duritate, conturograf, microscop, masina de
tractiune, etc.

2.5 Materii prime, materiale auxiliare si utilitati

Pentru obtinerea produselor finite societatea utilizeaza materii prime, materiale auxiliare si utilitati.

2.5.1 Materii prime si materiale auxiliare

Sunt prelucrate urmatoarele categorii de materii prime si materiale auxiliare:

Materii prime:

Deseuri de aliaje neferoase, rezultate din prelucrarea tuburilor (din productia proprie, deci cu
aceeasi comporzitie a aliajului), precum si deseuri venite din afara cu o compozitie apropiata, in
special de la beneficiarii produselor. Acestea vor fi aprovizionate sub forma de span, span brichetat
sau deseu necompactat ambalat in saci big-bags.

Cupru electrolitic de puritate 99% si Zinc puritate >99,5%, pentru alierea si obtinerea
compozitiei chimice necesare. (Compozitia satjei la alimentarea cuptorului de topire este calculata
pe baza compozitiei chimice medii a fiecarui component, tinindu-se cont de pierderile prin oxidare
din timpul topirii) .

Aluminiu, pentru imbunatatirea rezistentei la coroziune, (acesta formeaza o pelicula continua si
aderenta de oxid de aluminiu, pe suprafata pieselor turnate si reduce astfel evaporarea zincului in
timpul turnarii.)

Elemente de aliere, (adaosuri relativ mici) utilizate cu scopul imbunatatirii caracteristicilor fizico-
mecanice si a prelucrabilitatii cam sunt: Pb, Sn, P, Mn, Ni, P.

Materiile prime sunt aprovizionate in saci big-bags pusi pe paleti / bene metalice, care sunt depozitate
in interiorul halei de productie, in spatii betonate si amenajate ca zona de depozitare.

Materiale auxciliare:

Agent dezoxidant — “Flux” (Efectele impurificarii prin oxidare si pierderile prin evaporare duc la
aparitia in baile metalice a oxizilor solubili sau insolubili a gazelor si a altor impuritati, care trebuiesc
eliminate, sub forma de zgura, inainte de turnare. Dezoxidantul contine in principal
hexafluoroaluminat trisodic).

Agent degazator — “Logas” (Pentru eliminarea mai ales a hidrogenului din baia metalica, dar si a
altor impuritati de forma oxidica se face degazarea. Aceasta rafinare se produce prin absorbtie.
Pentru degazare se utilizeaza materiale ce contin silicat de sodiu ).

Vopsea antiaderenta (Pudra de turnare) - “ Microkollid”- o suspensie de grafit in apa (pentru
protejarea suprafetei cochilei la contactul direct cu metalul topit, ca antiaderent si demulant).
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- Vopsea refractara (Pudra de izolatie) - “Spuncote”- o suspensie de cuart in apa (pudra de izolatie
are rolul de a asigura o suprafata de izolatie termica, pentru reducerea coeficientului de transmitere a
caldurii prin conductie, antiaderenta si o demulare usoara).

- Pudra antiaderenta — “Grafit” - utilizata ca antiaderent

- Bentonita - liant anorganic utilizat la prepararea vopselei refractare.

- Substante pentru ungere - vaselina sintetica pentru temperaturi inalte

- Ulei hidraulic

- Ulei solubil- utilizat la ghidajele masinilor de prelucrare mecanica a aliajelor neferoase.

- Lichid de racire -utilizat in circuit inchis in procent de 6% in apa

- Sapun ecologic - utilizat in solutie apoasa in camera de debavurare.

Materialele auxiliare sunt aprovizionate in ambalajul original (butoaie, bidoane , saci) care sunt

depozitate in magazia de materiale auxiliare, in spatii betonate si amenajate ca zona de depozitare.

Pentru toate materialele vor fi respectate instructiunile impuse din punct de vedere tehnic la depozitare

si folosire.

Semnificative pentru Raportul de amplasament sunt categoriile de produse chimice, utilizrile lor §7 nu

denumirile comerciale $1 respectiv cantitatile utilizate in anul de referinta (anul intocmirii RA). In fiecare an,
in functie de oportunitatile pietiei de profil, aceste produse sufera modificari, constand in: furnizori,
calitate deosebita, beneficii aduse mediului $i sanatatii angajatilor.

Tab.nr.2.2-Materii prime si materiale auxiliare

o e - Natura chimica/ Cantitati anuale Mod de q q
Materii prime/ auxiliare " ot . Periculozitate
compozitie i Destinatie depozitare
MATERII PRIME:
Deseuri de alama Aliaj neferos (Cu-Zn) 23300 Elaborare aliaje Depozitul de Nepericulos
neferoase materii prime
Cu electrolitic Metal 2000 Elaborare aliaje Suprafata Nepericulos
neferoase betonata si
Zn de puritate 99,5% Metal 2500 Elaborare aliaje acoperita Nepericulos
neferoase Deporzitarea se
Deseu de Al metal 2000 Elaborare aliaje face in BIG Nepericulos
neferoase Bag, container,
Elemente de aliere Metal 15 Elemente de aliere sau paleti Nepericulos
Pb, Sb, P, Fe, Mn, Ni
MTERIALE AUXILIARE:
Flux (A412-1) Amestec: 35,6 Agent dezoxidant Periculos
-hexafluoroaluminat trisodic(5- utilizat la STOT RE 2-H373
15%), dezoxidarea baii Aqutic Cron.3-H412
-clorura de sodiu (40-60%) - metalice.
clorura de potasiu (40-60%)
Logas 50 Amestec de Silicat de sodiu si 19500 buc. Agent degazator Nepericulos
carbonat de calciu utilizat la degazarea .
baii metalice. Magaz'la de
Vopsea refractara Amestec : 37,8 Vopsea refractara matﬁf: fale Periculos:
»Spuncote 9” ~cuart (75-90%) ;“’“ 1"‘fre STOR RE 1- H372
-oxid de aluminiu(5-10%) Vopsirea upratata
- rezistenta la
cochilelor. agenti chimici
Silicat de sodiu Substanta: 1,62 Executarea Dge ozitarea s Periculos:
CAS: 1344-09-8 gulerelor pentru facgin Irit Piele 2-H315
Silicat de sodiu lichid (Na2O.X cuptoarele de ambalajul Irit ochi-2-H319
SiO..Y H20) topire. original STOT SE 3-H335
Silica MIX MS B 1,6 Amestec: 2,2 Stamparea Periculos:
-alpha —quart: 50-100% cuptoarelor de STOT RE2-H373
-acid boric: 1-2,5% topire.
Vopsea antiaderenta Amestec de pigment SI aditivi 16,2 Vopsea Nepericulos
,»Microcoloid” in apa antiaderenta
Vopsirea
cochilelor.
Samota tip 1 Amestec samota-mulit, caolin, 9,7 Gletuirea Nepericulos
ciment de alumina cuptoarelor. Depozitul de
Calde cast Trowel R40 materii prime
Samota tip 2 Amestec de samota, catburade | 4,9 Stamparea oalelor Depozitarea se Nepericulos
siliciu, alumina ciment, SiO2, de turnare. face in saci
Calde cast MF30 S30 andaluzit/
Nepericulos
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Samota tip 3 Amestec samota mulit, cianit, 15,4 Executarea Nepericulos

alumina ciment, caolinit gulerelor pentru

Calde cast F53 cuptoarele de

topire.
Bentonita Roca argiloasa 0,41 Liant anorganic Nepericulos
utilizat la
prepararea vopselei
refractare

Grafit Carbon natural 1,65 Pudra antiaderenta Nepericulos

de turnare, utilizata
pentru acopetirea
suprafetei
interioare a
cochilelor.

Sapun pentru debavurare tip | Amestec de compusi organicisi | 5,4 Sapun pentru . Nepericulos

“TROWEL” amide debavurare Magazia de
materiale

Antigel concentrat Amestec: 1 Agent de racire auxiliare Periculos

-Monoetilen glicol 95-98% Suprafata Acute Tox. 4-H302
-Azotit de sodiu 0.05-0.1% rezistentala | gTOT RE2-H373
Borax 0,5-2% agenti chimici
-Benzotriazol 0,2-0,5% Dep ozitarea se
face in
— —— — — ambalajul -

Emulsie racire ZET Cut Uliuri minerale miscibile cu apa 7 Emulsie racire original Periculos

9008 F Irit.ochi-2-H319

Ulei hidraulic tip Uleiuri minerale 10 Ulei hidraulic Nepericulos

DIVINOL HLP ISO 46

Lubrifiant tip ZET Cut H46 | Amestec de uleuri minerale 6,5 Lubrifiant Nepericulos

miscibile cu apa:

-(Ethylendioxy)dimethanol 1-

<3%

-2-(2-butoxyethoxy)ethanol 1-

<3% Depozit de
-3-iodo-2-propynyl uleuri
butylcarbamate <0,5% Suprafata

Lubrifiant tip ZET Cut H68 | Amestec de hidrocarburi, ulei 0.02 Lubrifiant betonata Nepericulos

mineral, aditivi prevazuta cu

Tribol GR 100-00 PD Amestec de lubrifiant sinteticsi | 6,5 Vaselina cuva de retentie | Skin Sens.1-H317

aditivi : Deporitarea se Aqutic Chr.-H412
-Distilate (petroliere), naftenice face in amabalj
grele-hidrotratate:50-75% original

-Ulei de baza Inalt rafinat —

nespecificatd: 25-50%

-Produs de reactie a

molibdatului de amoniu cu C12-

C24 alchilamini dietoxilata (1:5-

1:3):<3%

-Isodecyl diphenyl phosphite:

<1%

Motorina Diesel/ 28 Combustibil Periculos:
Rezervor Flam.Lig.3-H226
autotizat , Acute Tox.4 H332
acoperit si Skin.Irit.2; H315
prevazuteu Asp.Tox.1; H304
cuva de retentie Care.2; piele; H351

Aquatic Chronic2;
H411
Agent de curatare Amestec: 2,2 Agent de spalare Magazia de Periculos:
BONDERITE -carbonat de potasiu (1-5%), (Masina de spalat materiale Irit.ochi-2-H319
-alcooli grasi (5-10%) piese) auxiliare
-potassium neodecanoate (5- Suprafata

10%)

rezistenta la
agenti chimici
Depozitarea se
face in
ambalajul
original

Depozitarea si manipularea materiilor prime si auxiliare se face pe categorii, in interiorul halei de
productie, in spatii special amenajate in bene metalice, saci, saci tip big-bags sau in ambalajele originale.
Deporzitele sunt acoperite si betonate.
Spatiul depozitarii este dimensionat sa aiba suprafetele suficient de mari astfel incit sa asigure
manevrarea corespunzatoare a containerelor necesare la depozitare.

Modul de depozitare este prezentat centralizat la Cap. 4.1.2, Tab. nr.4.2 .
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2.5.2 Utilitati

Principalele utilitati din cadrul Harsha Engineers Europe SRL si consumurile lor estimative sunt
prezentate in tabelul urmator.
Tab. nr.2.3 -Consumuri utilitati

eoL o Consum
Utilitati Utilizare . Sutsa
’ anual estimat

Contract de furnizare si distributie energie

- centrale termice, incélzire forme si oale termica nr. 138/31.07.2009, Act aditional nr.

Gazmetan |3 rnare 800525 me/an | 4 530 47 2019, incheiat cu SC ICCO
ENERG SRL
- iluminare, actionare utilaje (cele? C . - .
. inductic. alte echivamente de ontract de furnizare a energiei electrice nr.
Energie | SUProare cuInductic, pamen 136/31.07.2009, Act aditional
clectrici prelucrare). Fiecare cuptor de inductie este | 21650 MWh nr.4/06.01.2014, incheiat cu SC ICCO

previzut cu transformator pentru ]
aducerea voltajului la 3 x 600 volti. ENERG SRL;

Rezervor autorizat de 2 tone, acoperit si
Motorina -mijloace de transport intern 28000 1/an prevazut cu cuva de retentie. Este
aprovizionat periodic de la statiile PECO

2521  Apa

In prezent, conform Autorizatiei de Gospodarire a Apelor alimentarea cu apa potabila se realizeaza din
sursa de apa potabila a Parcului Industrial, (doua puturi forate, situate in incinta Parcului Industrial
Ghimbav), pe baza unui contract de furnizare incheiat cu SC ICCO ENERG SRL -gestionarul retelelor
de utilitati din amplasament.

Instalatii de captare si transport

- Instalatii de captare: bransament Dn 63 mm, conducta din polietilend, lungime =20 m, de la
conducta de distributie Dn 160 mm a Parcului Industrial Ghimbav.

- Retea de distributie : Distributia apei in interiorul halei se realizeaza printr-o retea de alimentare cu
diametre cuprinse intre Dn 63 si Dn 12,5 mm

Instalatii de inmagazinare: Apa utilizata in scop tehnologic este inmagazinata in doua rezervoare subterane
din beton (4,0 x2,0 x2,0 m) de cate 16 mc, amplasate in interiorul halei de productie de unde prin
intermediul unei electropompe submersibile este pompata catre consumatori. In interiorul spatiului
tehnic al halei —centrala termica- sunt amplasate doua vase de presiune cu capacitate de 700 1 fiecare,
cate unul pentru fiecare cazan, si un boiler de apa calda cu capacitatea de 1000 1. Distributia apei in
interiorul halei se realizeaza printr-o retea de alimentare realizata din tuburi de polietilena de inalta
densitate HPDE si PE cu diametre cuprinse intre Dn 63 si Dn 12,5 mm.

Instalatii de tratare si transport:
- instalatie de dedurizare tip AF-D-45, amplasata in hala de productie sub platforma cuptoarelor
cu inductie.
- filtru de suspensii Dn 40 mm tip Honeywell montat in interiorul halei, pe conducta de intrare,
dupi aparatul de contorizare.
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Alimentarea cu apa menajera si tehnologica se face printr-un bransament comun la conducta de distributie
PEHD Dn 160 mm a Parcului Industrial Ghimbav. Pe conducta de intrare, in interiorul halei, este
montat un filtru de suspensii DN 40 mm tip Honeywell, dupa aparatul de contorizare .

a)

b)

Necesarul de apa pentru nevoi igienico-sanitare. Apa este utilizatd in scop menajer (pentru
alimentarea circuitelor de utilitati: incalzire, dusuri, spalare, etc.).

Q. i = 24,5 mc/7i (0,28 1/5); Q. 11 max = 0124 mc/an

Q = 17,6 mc/zi (0,221/s); Q = 4400 mc/an

szimed s an max

Necesarul de apa pentru nevoi tehnologice. Apa este utilizata in scop tehnologic pentru:

- racire tuburi dupa turnare
- racire —recirculare componente de utilaje.

Q. i = 6 mc/zi (0,068 1/5); Q11 max = 1500 mc/an

Q. imea = 4,8 mc/zi (0,054 1/5); Q. 11 max = 1200 mc/an

Apa utilizata la racirea unor componente de utilaje. Apa este utilizatd In procesul de productie pentru
racirea cuptoarelor (prin circulatia apei din circuitul secundar al cuptoarelor , inclusiv racirea ei
in turnurile de racire). Ca agent de racire se utilizeaza apa dedurizata in circuit inchis pentru a se
preintimpina colmatarea spirelor cu calcar si infundarea conductelor circuitului de racire.
Circuitul de racire al spirelor are in componenta racitoare, montate in afara halei. Apa utilizata la
racire este in prealabil dedurizata intr-o instalatie de dedurizare tip AF-D-45 amplasata in hala
de productie sub platforma cuptoarelor cu inductie Apa este utilizata pentru completarea apei in
circuitul de racire, in special pe timp de vara.

Apa utilizata la racirea unor piese turnate : Apa utilizata la racirea tuburilor se recircula in proportie
de 70-80%, consumul de apa fiind doar cel necesar la completarea apei evaporate la racirea
produselor turnate. Prin intermediul pompelor apa se pompeaza printr-o conducta spre masinile
de turnare centrifugala. Apa stropeste tuburile din alama turnate pentru a le raci. Din cauza
temperaturii ridicate o cantitate de apa se evapora, restul colectindu-se prin jgheaburi special
construite, in bazinele de colectare, decantare, linistire apa de racire, de unde se recircula, iar
cantitatea evaporata se completeaza cu apa proaspata.

Functionarea este permanentd, 260 zile/an, 24 h/zi.

Volume totale de apa asigurate din surse: pentru alimentarea cu apa potabild si apa tehnologica a folosintei:

Q zi maxim = 30,5 mC/Zi V

= 7,624 mii mc/an

anual

Q zi mediu :22>4 mC/Zi Y

Modul de folosire a apei:

=5,6 mii mc/an

Necesarul total de ape:
Tip aph Debit necesar zi'lnjc maxim Debit necesar 21:lnic mediu
(m?/7i) (m?/7i)
Api potabild 24,5 17,6
Apa necesari prepararii apei calde menajere 24.5 17,6
Api tehnologicid 6 4,8
Total 30,5 224

Cerinta totald de apa din surse:

Apa asiourati din surse Debit necesar zi'lnjc maxim Debit necesar zl:lnic mediu
pa asigu i (m3/7i) (m3/zi)

Api potabild 245 17,6

Api tehnologica 6 4,8

Total 30,5 22.4

Gradul de recirculare internd a apez:70-80%
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c) Pentru stingerea incendiilor. Apa pentru stingerea incendiilor este asigurata din reteaua Parcului

Industrial Ghimbayv prin bazinul de beton pentru api cu capacitate de 327 mc. In zona halei de
productie sunt instalati si hidranti exteriori. Reteua de apa pentru stingerea incendiilor este inglobata in
reteaua inelara de distributie apa pentru stingerea incendiilor a parcului Industrial Ghimbav. Pe reteua
interioara de distributie cu apa sunt montati hidranti interiori. Pe reteaua interioara de distributie cu apa
pentru stingerea incendiilor sunt montai 28 de hidranti interiori DN 50 mm, iarreteaua este intercalata
de robineti de sectorizare pe ramuri de cate 5 hidranti.

2.5.2.2

2.5.2.3

2.5.2.4

Alimentarea cu energie electrica In prezent, alimentarea cu energie electrica se realizeaza din
reteaua Parcului Industrial Ghimbav - Brasov. Energia electrica este utilizata in principal la
cuptoarele cu inductie dar si la celelalte echipamente auxiliare de preluare si de iluminat.
Instalatia dispune de retele electrice de 20 Kv si post trafo 2 x 1250 KVA 6/0,6
Kv..Alimentarea cu energie electrica se face la tensiunea de 20 kV din statia de transformare
110/20 2x16 MVA existenta in parcul Industrial ICCO. Energia electricd este necesard,
pentru functionarea motoarelor electrice, pompelor hidraulice, iluminatului, cuptoarelor de
inductie, ventilatoarelor, exhaustoarelor, calculatoarelor, instalatiilor de climatizare, etc.
Consumuri specifice de energie:

Activitate Consum de energie specific Consum de energie specific conform
B.A.T. ,,Smitheries and Foundries
Industry”
Elaborare - Cuptoarele tip AAGES: 1,4 GJ/tona incarcatura;(400 Kw /1tona 1,87 - 2,88 GJ/tond ingircéturé
alama incarcatura 1000 KW /satja)-5 bucati; (520 — 800 kWh/ tona incarcaturd)

- Cuptorul 1ip Taylomade: 1,2 GJ/t de incarcatura (333 Kw/tona de
incarcatura, putere 1000 kW /satja)- 1- bucata;

- Cuptornl tijp YRXA : 1,35 GJ/t de incarcatura (375 Kw/tona de
incarcatura, putere 600 KW /satja) 1- bucata.

(Cf. BAT Cap. 3.2.4.1.1)

Aer comprimat: In prezent, pentru producerea aerului comprimat necesar la functionarea
instalatiilor din fluxul tehnologic, este prevazute o statie de compresoare echipata cu 4
compresoare. Aceasta unitate este amplasata pe platforma de echipamente din exteriorul
halei, intr-o camera special amenajata in acest scop. Statia de compresoare este echipata cu
comanda automata si include 4 rezervoare de aer comprimat.

Alimentare cu gaz metan: Gazul metan este utilizat in procesul de productie pentru
incalzirea palniilor masinilor de turnare, incalzirea cochilelor, incalzirea oalelor cu ajutorul
cirora se face turnarea sarjelor, etc: iar pentru utilitati in functionarea centralei termice care
are in componenta sa 3 cazane Viessman VitoPlex: unul pentru apa caldd menajera si doua
pentru incilzirea halei pe timp de iarna care asigurd necesarul de apa calda (agentului termic
necesar incalzirii spatiului administrativ (printr-o instalatie cu calorifere) si a halei de
productie (cu 2 instalatii tip Microclimat Wespalim Air Handling Units). Necesarul de gaz
metan pentru consumatorii se aduce din “Statia de reglare masurare gaze naturale”, existenta
pe amplasament.

Alimentarea cu gaz metan se face din reteaua Parcului Industrial Ghimbav — Brasov, gazul
metan fiind utilizat pentru Incalzirea formelor si oalelor de turnare si la centralele termice ale
societatii. Instalatia este prevazuta cu un regulator tip RTG 320 si un contor G100. Pentru
reglarea presiunii in hala, s-a instalat un regulator tip RG30. Conducta de distributie este de
277,
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2.6 Deseuri

Eliminarea tuturor tipurilor de deseuri se va face prin firme specializate cu care in etapa autorizata s-au
incheiat contracte.

Din activitatea societitii rezulta urmatoarele tipuri de deseuri:
- deseuri industriale;
- deseuri menajere.

Elaborarea si turnarea aliajelor din metale neferoase genereaza producerea unei game largi de deseuri,
din care unele pot fi considerate subproduse. Aceste deseuri se produc in diferitele stadii ale procesului
de productie, cum ar fi procesele de topire ale aliajelor sau tratarea gazelor reziduale. Continutul si
natura elementelor din deseuri influenteaza potentialul de reutilizare . Industria metalelor neferoase
utilizeaza diverse deseuri drept materie prima pentru procesele sale.

Deseurile metalice, cum sunt cele provenite de la prelucrarile mecanice (span si capete de tub) sunt
recirculate in totalitate in procesul de productie.

- Zgura de la cuptoare este prelucrata intern in vederea reciclarii alamei recuperate. In urma
procesului de prelucrare mecanica a zgurii (macinare/separare) se recupereaza deseul de alama, care
este recirculat la cuptoarele de topire. Restul de deseuri (fractia superfina de zgura si bucatile de
material refractar) sunt colectate in big baguri si depozitate in hala in vederea eliminarii prin societati
autorizate.

- Praful rezultat din emisiile colectate de la cuptoarele de topire si masinile de turnat
centrifugal: este colectat in big-bags si valorificat prin firme autorizate. Praful rezultat din procesul
de elaborare si turnare centrifugala a aliajelor neferoase, sub forma de tuburi, colectat prin
intermediul unui sistem de desprafuire, va fi valorificat prin intermediul unei societati in cadrul
careia este garantata recuperarea. Deseul colectat la instalatia de filtrare a aerului, nu contine
substante periculoase, compozitia acestuia constind in metale (70% Zn, 1-1,5% Cu, oxizi, carbon).
Depozitarea prafului se face in saci inchisi, in interiorul halei de productie, in spatiul destinat
depozitarii temporare a deseurilor, intr-o zona delimitata.

- Resturile metalice (span, pilitura, capete de tuburi din aliaje neferoase, piese rebutate) rezultate in urma
prelucrarilor mecanice a tuburilor (debitare si strunjire) sunt colectate separat si reintroduse in fluxul
de fabricatie (elaborare, turnare, prelucrare mecanica).

- Resturile metalice (span, pilitura) rezultate in urma prelucrarilor mecanice la finete sunt colectate separat
in bene metalice si apoi brichetate , pentru scurgerea eventualelor emulsii antrenate de la procesul
de racire al cutitelor de aschiere. Benele metalice sunt amplasate in tavi de scurgere si recirculate,
dupa scurgerea emulsiei. Spanul colectat este si el recirculat in totalitate pe fluxul de elaborare,
turnare.
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Deseuri tratate :

Cod deseu [Denumire deseu [UM  [Operatiune Cod [Denumire operatiune
g valorificare /  |operatiune
g eliminare
g
Q
1010 03 Zgura de topitorie 600 t/an  [Valorificare R12, R4 Schimb de deseuri in vederea efectuarii oricareia dintre
operatiile numerotate de la R1 la R11;
Reciclare/ valorificarea metalelor si a compusilor metalici
Deseuri colectate /stocate temporar:
Cod deseu [Denumire deseu ) UM  (Compozitie IMod de stocare Observatii
s
g
g
O
19 12 03 IMetale neferoase 679 t/an IMetale neferoase [Depozitul de materii prime [Metale reciclabile
17 04 01 Cupru, bronz, alame 1262 t/an  |[Metale neferoase [Suprafata betonata si acoperita [provenite din
Depozitarea se face in Big-Bag, container sau paleti  [prelucrarea
deseurilor neferoase
(terti)
Deseuri stocate temporar:
Codurile Sursa Denumire deseu Cantitati | Mod de gestionatre Operatiune | Cod Obs.
deseurilor generatoare valorificare | operatiune
tone/an / eliminare
10 10 03 Prelucrare Zgura de topitorie | 250 t/an | Este colectata separat in Valorificare | R12, Valorificare interna.
mecanica (Fractia de zgura containere si depozitata R4 Zgura de la cuptoare
zgura nereciclabila temporar, pana la eliminare este prelucrata
intern) in depozitul de mecanic in scopul
zgura+pulberi colectate de recuperarii alamei
la instalatiile de filtrare). (care se recircula in
proces). Fractia
nereciclabila este
valorificata prin terti.
1010 10 Instalatia de Praf din gazul de 112t/an | Colectat separat in Valorificare | R12 Valorificare terti
desprafuire ardere, altul decit containete si depozitat
cel specificat la 10 temporar, pana la eliminare
10 09 (pulberi prin firme specializate.
totale)
12 01 03 Prelucrare Pilirura si span 35t/an Colectat separat in Valorificare R4 Valorificare terti
mecanica neferos containere si depozitat
temporar, pana la eliminare
prin firme specializate
16 11 04 - Reparatii Materiale de 32 Sunt colectate separat in Valorificare | R12 Valorificare terti
cuptoare captusire si mc/an containere si valorificate
-Materialul refractare din prin firme autorizate
refractar procesele
preseparat din | metalurgice
zgura
06 04 05* Turnare Deseuti cu 0,5 t/an Slamul este colectat prin Valorificare D15 Valorificare terti
continut de alte intermediul unei rigole in
metale grele (slam doua bazine hidroizolat , cu
de la racire tuburi) rol de decantoare, de unde
este evacuat cand este
cazul , prin firme autorizate
1501 03 Deseuri de Ambalaje de lemn | 6t/an Sunt colectate separat si Valorificare | R12 Valorificare terti
ambalaj reciclate corespunzator R3
1501 01 Deseuri de Ambalaje din 12t/an | Sunt colectate separat si Valorificare | R12 Valorificare terti
ambalaj hartie si carton reciclate corespunzator R3
1501 02 Deseuri de Ambalaje din 12t/an | Sunt colectate separat si Valorificare | R12 Valorificare terti
ambalaj materiale plastice reciclate corespunzator R3
1501 10* Deseuri de Ambalaje care 1t/an Sunt colectate separat Valorifucare | D15 Valorificare terti
ambalaj contin reziduuri
sau sunt
contaminate cu
susbtante
periculoase
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13 01 11%/ Deseuri de la Deseuri de uleiuri 2t/an Sunt colectate separat si Valorificare D15 Valorificare terti
13 02 05 intretinere si hidraulice reciclate corespunzator
reparatii (Uleiuri minerale
neclorurate de
motot, de
transmisie si de
ungere)
1501 04 Deseuri de la Deseuri metalice, 20 t/an Sunt colectate separat si Valorificare R12 Valorificare terti
intretinere si (banda metalica, reciclate corespunzator
reparatii scule defecte,
cutite/ pastile de
strung, etc)
15 02 02%* Deseuri de la Materiale 4t/an Sunt colectate separat si Valorificare D15 Valorificare terti
intretinere si absorbante eliminate prin firma
reparatii impregnate cu autorizata
substante
periculoase
(manusi, lavete,
etc.)
12 01 09* Deseuri de la Emulsii si solutii 19 t/an Sunt colectate separat si Valorificare D15 Valorificare terti
intretinere si de ungere uzate eliminate prin firma
reparatii fara halogeni autorizata
16 01 17 Deseuri de la Metale feroase 150 Sunt colectate separat si Valorificare | R12 Valorificare terti
intretinere si t/an reciclate corespunzator
reparatii
16 01 19 Deseuri de la Materiale plastice 1t/an Sunt colectate separat si Valorificare R12 Valorificare terti
intretinere si reciclate corespunzator
reparatii
1201 01 Deseuri de la Deseuri de pilitura | 23 t/an | Sunt colectate separat si Valorificare | D15 Valorificare terti
intretinere si si span feros eliminate prin firma
reparatii autorizata
20 01 37* Rumegus Lemn cu continut 6t/an Sunt colectate separat si Valorificare R12 Valorificare terti
utilizat ca de substante reciclate corespunzator
material periculoase
absorbant
16 02 14 Deseuri de la Echipamente 5t/an Sunt colectate separat si Valorificare R12 Valorificare terti
intretinere si casate, altele decat reciclate corespunzator
reparatii cele specificate de
1la1602091a 16
0213
20 03 01 Deseuri Deseuri 15 t/an Sunt colectate separat si Eliminare D5 Eliminare terti
menaejre municipale eliminate prin firma
amestecate autorizata

Sursele de deseuri, modalitatile de manipulare, colectare sau valorificare sunt prezentate centralizat la
capitolul 4.1.1, in tabelul nr.4.1.

2.7 Folosirea de teren din imprejurimi

Poluarea atmosferica din zona analizata poate fi determinata de sursele de poluare mobile rutiere din
incinta platformei Parcului Industrial Ghimbav, dar si de sursele de poluare stationare, existente in

cadrul obiectivelor industriale cu care se invecineaza Harsha Engineers Europe SRL.

VVecinatati imediate:

Hala H, are ca vecinatati hale industriale, mai putin in partea de sud-vest, unde se invecineaza cu DE
164 si teren agricol.
In prezent, pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav, mai sunt identificate urmatoarele societati:

S.C”EDS ROMANIA”SRL cu profil de activitate —tipografie (Hala nr.2).

S.C”BENCHMARK”SRL- cu profil de activitate — echipamente electronice (Hala nr.3).

S.C.”PREH”SRL-cu profil de activitate — echipamnte electronice (Hala nr.5).

S.C.”VP INDUSTRIES ROMANIA”SRL-cu profil de fabricare confectii metalice (Partial in
Hala 2 si partial in Hala 3)
SC “Vitesco Technologies Romania” SRL, cu profil de activitate-fabricare de componente
electromecanice (pompe de alimentare si subansamble) (Hala nr.0)
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Vecinatati pe 0 raza de cca. 3 K

Piriul Barsa este la o distanta de cca. 1.5 km in partea de vest.

Piriul Ghimbasel este la o distanta de cca.2 km in partea de est.

Cartierul Stupini din cadrul municiupului Brasov se afla la o distanta de 2 km

Localitatea Ghimbav este 1a o distanta de 2 km

SC IAR SA Ghimbav, la o distanta de cca. 2 Km

S.C.” Harsha Engineers Europe S.R.L. 7 SRL este amplasat la o distanta destul de mare de cartiere
rezidentiale, obiective social — culturale sau folosinte ,,sensibile” din punct de vedere al protectiei
mediului.

In imediata vecinatate nu se metioneaza habitate protejate sau zone sensibile. Cea mai apropiatd zona
protejata este situl NATURA 2000 Dumbravita — Rotbav — Mdgura — Codlei ce este situat in partea
de nord si nord si nord-vest a amplasamentului la o distantd de cca. 4 Km.

Fata de asezamintele de interes istoric si cultural din judetul Brasov, prin amplasarea obiectivului la o
distanta apreciabila fata de acestea, el nu va putea genera un impact negativ care sa se repercuteze
asupra acestora.

2.8 Utilizarea chimica a terenului

2.8.1 Date generale
In activitatea societatii nu se utilizeaza, in principal, substante chimice, cu exceptia unor materiale
auxiliare ce sunt utilizate in cantitati reduse cf datelor prezentate centralizat in tabelul de mai jos.

De mentionat ca toata suprafata pe care se desfasoara activitatea societatii este betonata 100%.

Se pot considera ca fiind cu potential de risc unele materiale auxiliare utilizate in cadrul
amplasamentului.

Toate produsele chimice folosite sunt achizitionate de la furnizori pentru care este tinuta o evidenta
stricta.

Clasificarile periculos/ nepericulos, precum si frazele de pericol au fost preluate din Fisele cu date de
securitate puse la dispozitie de reprezentantul operatorului economic, In a carui responsabilitate intra
gestiunea substantelor periculoase/chimicalelor din amplasament.

Semnificative pentru Raportul de amplasament sunt categoriile de produse chimice, utilizarile lor §7 nu
denumirile comerciale $i respectiv cantitatile utilizate In anul de referinta.

Cantitatile de chimicale vehiculate anual pe amplasament nu plaseaza obiectivul sub incidenta Legii
nr.59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante
periculoase (Directiva SEVESO I1I).

Pe amplasament nu exista rezervoare mari de combustibil lichid, stocari masive de chimicale sau alte
substante ce pot prejudicia calitatea mediului In cazul unor situatii de accident soldat cu poluare.

Urmitoarele categorii de produse chimice sunt utilizate pe amplasament: uleiuri cu diferite Intrebuintari,
unsorti §i vaseline; emulsii, demulanti; produse destinate dezgurificarii; lubrifianti;

Enumerarea de mai sus nu este exhaustivd, avand drept scop prezentarea cat mai generald i
concentrati a principalelor produse si substante chimice vehiculate in amplasament. In fiecare an, in
functie de oportunitatile pietiei de profil, aceste produse suferd modificiri, constand in: furnizori,
calitate deosebitd, beneficii aduse mediului $i sanatatii angajatilor.
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2.8.2. Raport privind situatia de referinta.

Articolul 22 alineatele (2)-(4) din Legea 278/2013 cuprinde dispozitii referitoare la incetarea definitiva a
activitatilor care implica utilizarea, producerea sau emisia de substante periculoase relevante pentru a
preveni si a combate contaminarea potentiald a solului si a apelor subterane cu astfel de substante. Un
instrument-cheie in acest sens este instituirea unui ,,raport privind situatia de referinta”. In cazul in care
activitatea implica utilizarea, producerea sau emisia de substante periculoase relevante si tinand seama
de posibilitatea de contaminare a solului si a apelor subterane, operatorul intocmeste si prezintd
autoritatii competente un raport privind situatia de referinta inainte de punerea in functiune a instalatiei.
Raportul constituie baza pentru o comparatie cu starea de contaminare in momentul Incetarii definitive
a activitatii.

Conform definitiei date de Legea 278/2013:

- «raport privind situatia de referinta reprezinta informatii privind starea de contaminare a solului si a
apelor subterane cu substante periculoase relevante » (art.3 s),

- o serie de activitati trebuie intreprinse atat pentru a stabili daca este necesar sa se elaboreze un
raport privind situatia de referinta pentru o anumita situatie, cat si in vederea intocmirii raportului
privind situatia de referinta ca atare, daca este cazul.

Cf Art.22, alin (2) din Legea 278/2013 privind emisiile industriale, continutul ,, raportului privind
situatia de referinta” este stabilit prin ,,Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind
situatia de referinta prevazute la art.22, alin(2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile industriale”.
Ghidul nu constituie o interpretare obligatorie din punct de vedere juridic a Directivei privind emisiile industriale.
Singurul text obligatoriu din punct de vedere juridic ramane Directiva privind emisiile industriale.

In ghid sunt furnizate clarificari privind termenii utilizati.

- Substante periculoase relevante” se referd la substantele sau amestecurile, astfel cum sunt definite in
articolul 3 din Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si amestecurilor (Regulamentul CEA), care, ca rezultat al periculozitatii, mobilitatii,
persistentei si biodegradabilitatii acestora (precum si a altor caracteristici), au capacitatea de a
contamina solul sau apele subterane si sunt utilizate, produse si/sau emise de instalatie.

- Posibilitatea de contaminare a solului si a apelor subterane pe amplasamentul instalatiei” se refera la o serie de
elemente importante. In primul rand, intr-un raport privind situatia de referintd ar trebui sd se tina
seama de cantitatile de substante periculoase In cauzd — In cazul in care pe amplasamentul instalatiei
sunt utilizate, produse sau emise cantitati foarte mici, atunci este probabil ca posibilitatea de
contaminare si fie nesemnificativi in scopul elaboririi unui raport privind situatia de referinta. In al
doilea rand, rapoartele privind situatia de referintd trebuie sa evalueze caracteristicile
amplasamentului in ceea ce priveste solul si apele subterane, precum si impactul caracteristicilor
respective asupra posibilititii de producere a contaminrii solului si a apelor subterane. In al treilea
rand, pentru instalatiile existente, caracteristicile acestora pot fi luate in considerare in cazul in care
acestea sunt de o asemenea natura Incat, in practica, este imposibild producerea unei contaminari

- raport privind situatia de referintd” inseamna informatii privind starea de contaminare a solului si a
apelor subterane cu substante periculoase relevante;

- ,apd subterand” inseamnd apa subterana astfel cum este definitd la articolul 2 punctul 2 din
Directiva 2000/60/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 23 octombrie 2000 de
instituire a unui cadru de actiune comunitard in domeniul apei;

- ,,s01” inseamnad stratul superior al scoartel terestre situat intre roca de baza si suprafatd. Solul este
compus din particule minerale, materie organicd, apa, aer si organisme Vii.

- Ghidul ofera informatii despre dispozitiile legale referitoare la un raport privind situatia de referinta
si acopera urmatoarele elemente ale articolului 22 din Directiva privind emisiile industriale care ar
trebui abordate in raportul privind situatia de referinta:
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- stabilirea necesitatii elaborarii unui raport privind situatia de referinta;
- proiectarea investigatiilor de referinta;

- conceperea unei strategii de prelevare a probelor;

- elaborarea raportului privind situatia de referinta.

Pentru a stabili daca este necesar sa se intocmeasca un raport privind situatia de referinta pentru o
anumita situatie, cat si in vederea intocmirii acestuia, daca este cazul, trebuie intreprinse o serie de
activitati:

Opt etape au fost identificate in cadrul acestui proces, acoperind urmatoarele elemente principale:
- Etapele 1-3: pentru astabili daca este necesar un raport privind situatia de referinta;
- Etapele 4-7: pentru adetermina modul in care trebuie pregatit raportul privind situatia de
referinta;
- Etapa 8: pentru a stabili continutul raportului.

In continuare se prezinta primele 3 etape ale procesului, necesare pentru stabilirea necesitatii intocmirii
Raportului de referinta:
Tabelul 5.1

Principalele etape ale elabordrii raportului privind situafia de referingi

F(E_J.‘-_

Acrivirare

Obiectv

Identificarea swbstanfelor periculoase utilizate, produse
sau emise de instalagie i intocmirea unei liste a

Determinarea faptului dacdi sunt san no wtili-
zate, produse sau emise substanfe periculoase

substanfelor periculoase respective. in vederea stabilirii necesi de a elabora s
a prezenta un raport privind situatia  de
referingd.

(=]

Identificarea zubstanpelor periculoase relevante” dintre
substanfele periculoase identificate in etapa 1 (3 se
vedea secriunea 4.2)

Limitarea analizei ulterioare la substanpele peri-
culoase relevante, in scopul de lua o decizie
cu privire la necesitatea elabordrii 5i prezentdrii

unui raport privind situagia de referingd.
Eliminarea substanfelor periculoaze care nu prerintd ; y
potengial de contaminare a solului sau a apelor zubte-
rane. Justificarea 3i inregistrarea decirilor luate de
a exclude anumite substange periculoase.

Pentru fiecare substantd periculoasd relevantd smbiliti in

Identificarea zubstanfelor periculoase relevante
care prerinti un potenfial risc de poluare in
cadrul amplasamentului pe baza probabilitifi
producerii de evacudri ale unor astfel de
substange.

solulii 3i a apelor subterane ps  amplasamentul
instalapiei, inclusiv. a  probabilitifii  evacudrilor 50
a consecinfelor acestora, finind seama in special de:

— cantitifile  din  fiecare substangd  periculoazi  sau
grupuri de substange periculoase zimilare in cauzi;

Pentru  substangele
trebuie 3 fie incluse in
situafia de referingd.

respective,  informariile
raportul  privind

modul 3 locul in care substanfele periculoase sunt

deporitate, umlizate §i transportate in  apropiersa
instalafiei;

— locul in care acestea prezindd un risc de a fi
evacuate:

in carul instalafiilor existente, inclusiv misurile care
au fost adoptate pentru a se asigura ¢d este impo-
sibili producerea, in practici, a contamindrii solului
sau a apelor subterane.

Etapa 1: Identificarea substantelor periculoase utilizate, produse sau emise in prezent in cadrul
instalatiei

Etapa 1 consta in intocmirea unei liste a tuturor substantelor periculoase folosite in cadrul instalatiei (ca
materii prime, produse, produse intermediare, produse secundare, emisii sau deseuri). Aceasta trebuie sa
includi toate substantele peticuloase asociate atat cu activititile incluse in anexa I la Legea 278/2013
privind emisiile industriale, cat si cu activitdtile asociate in mod direct care au o legiturd tehnica cu
activitatile desfasurate si care ar putea avea un efect asupra poludrii solului sau a apelor subterane.
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Identificarea substantelor periculoase prezente pe amplasament :

a) Substante/amestecuri periculoase utilizate ca materii prime si materiale auxiliare

Pentru determinarea potentialului de poluare al substantelor/amestecurilor periculoase cate sunt
prezente pe amplasamentul analizat, au fost utilizate informatiile preluate din fisele cu date de securitate,
anexate.

Semnificative pentru Raportul de amplasament sunt categoriile de produse chimice, utilizdrile lor §7 nu

denumirile comerciale $1 respectiv cantitatile utilizate in anul de referinta (anul intocmirii RA). In fiecare an,
in functie de oportunitatile pietiei de profil, aceste produse sufera modificari, constand in: furnizori,
calitate deosebitd, beneficii aduse mediului $i sanatatii angajatilor.
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Tab. nr.2.4 .Caracteristici pentru substante toxice si periculoase utilizate pe amplasamentul Harsa Engeneers Europe SRL, definite conform Cap.4, 4.1, subpct.18 din

,,Ghidul Comisiei Europene cu privite la rapoartele privind situatia de referinta prevazute la art.22, alin(2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile industriale”.

e i) Natura chimici/ Cantitati Stefre i Efecte ecologice

auxiliare R —— anuale fizica Destinatie Mod de depozitare PBT VPvB Clasificare conform

> t/an y Reg.1272/2008

Flux (A412-1) Amestec: 35,6 S Agent dezoxidant Nu sunt informatii Nu sunt informatii Periculos
-hexafluoroaluminat trisodic(5-15%), utilizat la dezoxidarea disponibile privind disponibile STOT RE 2-H373
-clorura de sodiu (40-60%) baii metalice. calsificarea ca PBT Aqutic Cron.3-H412
-clorura de potasiu (40-60%0)

Vopsea refractara Amestec : 37,8 S Vopsea refractara Nu se aplica Nu se aplica Periculos:

»Spuncote 9” -cuart (75-90%) Vopsirea cochilelor. STOR RE 1- H372
-oxid de aluminiu(5-10%)

Silicat de sodiu Substanta: 1,62 S Executarea gulerelor Nu indeplineste Nu indeplineste Periculos

(Apa de sticla) CAS: 1344-09-8 pentru cuptoarele de criteriile PBT criteriile VPvB Irit Piele 2-H315
Silicat de sodiu lichid (Na20.X SiO2.Y H20) topire. Irit ochi-2-H319

STOT SE 3-H335 (pulberi)

Silica MIX MS B 1,6 Amestec: 2,2 S Stamparea cuptoarelor Nu este PBT Nu este vPvB Periculos:

-alpha —quart: 50-100% de topire. STOT RE2-H373
-acid boric: 1-2,5%

Antigel concentrat Amestec: 1 L Agent de racire Magazia de materiale Nu este PBT Nu este vPvB Periculos
-Monoetilen glicol 95-98% auxiliare Acute Tox. 4-H302
-Azotit de sodiu 0.05-0.1% Suprafata rezistenta la STOT RE2-H373
-Borax 0,5-2% agenti chimici
-Benzotriazol 0,2-0,5% Deporzitarea se face in

Emulsie racire ZET Amestec de uleuri minerale miscibile cu apa: 7 L Lubrifiant de racire ambalajul original Nu sunt informatii Nu sunt informatii Periculos

Cut 9008 F -(Ethylendioxy)dimethanol 1-<3% disponibile disponibile Irit.ochi-2-H319
-2-(2-butoxyethoxy)ethanol 1-<3%

-3-iodo-2-propynyl butylcarbamate <0,5%

Tribol GR 100-00 PD | Amestec de lubrifiant sintetic si aditivi : 6,5 L Vaselina Nu indeplineste Nu indeplineste Periculos:
-Distilate (petroliere), naftenice grele- criteriile PBT criteriile VPvB Skin Sens.1-H317
hidrotratate:50-75% Aqutic Chr.-H412
-Ulei de baza inalt rafinat —nespecificata: 25-50%

-Produs de reactie a molibdatului de amoniu cu
C12-C24 alchilamina dietoxilata (1:5-1:3):<3%
-Isodecyl diphenyl phosphite: <1%

Agent de curatare Amestec: 2,2 L Agent de curatare Nu indeplineste Nu indeplineste Periculos:

BONDERITE -carbonat de potasiu (1-5%), (Masina de spalat piese) critetiile PBT critetiile VPvB Irit.ochi-2-H319
-alcooli grasi (5-10%)

-potassium neodecanoate (5-10%)
Mototina Diesel 28 L Combustibil Rezervor suprateran Nu indeplineste Nu indeplineste Periculos:
etans, prevazut cu criteriile PBT criteriile VPvB Flam.Lig.3-H226
cuva de retentie, Acute Tox.4 H332

protectie PSI, si
pompa de alimentare .
Capacitate de stocare
de 2 tone

Skin.Irit.2; H315
Asp.Tox.1; H304
Carc.2; piele; H351
Aquatic Chronic2; H411
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b) Substantele /amestecuti periculoase emise in atmosfera

Activitatatii desfasurate in cadrul Harsha Engineers Europe SRL se pot asocia in mod direct surse de
poluare atmosferica reprezentate de cosurile centralelor termice si cosurile instalatiilor de topire.

Lista substantelor/amestecurilor chimice petriculoase emise in aer din activitatea desfasurata este
prezentata in tabelul urmator:

Tab. nr.2.5- Substante/amestecuri chimice periculoase emise in aer

Nr. Denumire Componente
crt periculoase
principale
1. Gaze de ardere rezultate de la centralele termice utilizate la producerea aburului, producerea apei | Gaze reziduale:
calde tehnologice si menajere si incalzirea spatilor de productie. provenite din arderea | CO, NOx,
combustibilul utilizat (gazul natural); pulberi, fumuri
2. Gaze reziduale provenite de la cuptoarele de topire, masinile de turnare centrifugala, instalatia de
procesare mecanica a zgurei

Referitor la emisiile in stare gazoasa: se considera ca substantele/amestecurile chimice periculoase in stare
gazoasa cu densitate mai mica sau apropiate cu a aerului detin un potential redus de a ajunge in sol sau
in ape subterane, deoarece se disperseaza in atmosfera si nu pot ajunge la suprafata solului sau in apele
subterane .

Referitor la emisiile de pulberi: pe traseul de evacuare a noxelor s-a ales un sistem de purificare uscata. Astfel
sunt prevazute doua instalatii pentru retinerea pulberilor compuse din hote, tubulaturi, ventilatoare,
cicloane (pentru pretratare) si filtre cu saci tip jet puls, fabricate in Norvegia marca “ALFSEN &
GUNDERSEN?”. Filtrele vor retine emisiile de pulberi colectate de la cuptoarele de inductie, masinile
de turnare centrifugala si instalatia de procesare mecanica a zgurii (conform schitei prezentate anexat).
Filtrele textile au o eficienta de retinere foarte buna si realizeaza valori scazute a concentratiei pulberilor
la emisie (<5 mg/Nmc).

c) Substante /amestecuri periculoase in deseuri

La Cap.2.6 au fost prezentate deseurile tehnologice care contin substante periculoase specifice activitatii
si modul de gestionare al acestora.

Intreaga cantitate de deseuri rezultata din activitatea fabricii este eliminata din incinta prin firme
autorizate, astfel incat substantele/amestecurile chimice periculoase prezente in deseurile generate de
activitate nu sunt emise in factori de mediu.

Etapa 2: Identificarea substantelor periculoase relevante

Din lista intocmitd in Etapa 1, determinarea riscului potential de poluare al fiecarei substante
periculoase in urma analizarii proprietatilor sale chimice si fizice, precum: comporzitie, stare de agregare
(solida, lichida si gazoasi), solubilitate, toxicitate, mobilitate, persistenta, bioacumulare, etc. Informatile
respective ar trebui folosite pentru a stabili dacd substanta in cauza are sau nu potentialul de a cauza
poluarea solului si a apelor subterane.

Termenul de “substante periculoase relevante” este explicat in Comunicarea Comisiei/ Ghidul
Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referinta prevazute la art.22, alin (2) din
Directiva 2010/75/UE privind emisiile industriale” si se refera la substantele sau amestecurile, astfel
cum sunt definite in atticolul 3 din Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si
ambalarea substantelor si amestecurilor (Regulamentul CEA), care, ca rezultat al periculozitati,
mobilitatii, persistentei si biodegradabilitatii acestora (precum si a altor caracteristici), au capacitatea de a
contamina solul sau apele subterane si sunt utilizate, produse si/sau emise de instalatie.
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In conformitate cu ghidul mentionat anterior, posibilitatea de contaminare a solului si apelor subterane
de pe amplasamentul instalatiei se refera pe de o parte la elemente importante legate de caractreisticile
substantelor/amestecurilor chimice folosite si pe de alta parte, de caracteristicile amplasamentului
instalatiei.

In estimarea potentialului de risc de poluare a solului si apei subternate s-au evaluat starea fizica, orginea
si caracteristicile principale ale substantelor/amestecurilor chimice folosite referitoare la toxicitate,
persistenta si biodegradabilitate si din care se poate aprecia capacitatea de a contamina solul sau apa
subterana.

Pentru determinarea potentialului de poluare al substantelor periculoase care sunt prezente pe
amplasamentul Harsha Engineers Europe SRL, au fost utilizate informatiile din Fisele tehnice de
securitate si tabelul prezentat centralizat, in Etapa 1.

Substante PBT sunt substante care indeplineste anumite criterii privind pesistenta, bioacumularea si

toxicitatea, cum sunt :

Persistenta (P): O substanta indeplineste criteriul de persistenta (P) atunci cand:

- timpul de injumatatire in apa de mare este mai mare de 60 de zile;

- timpul de injumatatire in apa dulce sau de estuar este mai mare de 40 de zile;

- timpul de injumatatire in sedimente marine este mai mare de 180 de zile;

- timpul de injumatitire in sedimente de apa dulce sau de estuar este mai mare de
120 de zile;

- timpul de injumatatire in sol este mai mare de 120 de zile.

- Buacumnlarea (B) : O substanta indeplineste criteriul de bioacumulare (B) atunci cand: factorul de
bioconcentrare (BCF) este mai mare de 2000L/Kg. Evaluarea bioacumulirii se bazeazid pe date
masurate privind bioconcentrarea din specii acvatice. Se pot utiliza date de la speciile de apa dulce
sau de mare.

- Toxicitatea (T): O substantd indeplineste criteriul de toxicitate (T) atunci cand:

- concentratia firi efect observat ("no-observed effect concentration" — NOEC) pe
termen lung pentru organismele de apd marini sau dulce este mai micd de 0,01 mg/1 sau

- substanta este clasificata drept cancerigend (categoria 1 sau 2), mutagend (categoria 1 sau
2) sau toxicd pentru reproducere (categoria 1, 2 sau 3) sau

- exista alte dovezi de toxicitate cronica, identificate de clasificirile T, R48 sau Xn, R48, in
conformitate cu Directiva 67/548/CEE.

Substante vPbB sunt substante care prezinta motive de ingrijorare deosebitd, care sunt foarte persistente

(foarte dificil de descompus) si foarte bioacumulative in organismele vii, dar nu neaparat prin toxicitate

demonstrata. (Anexa XIII a Reg REACH (EC) nr.1907/2006, defineste criteriile de identificare a

substantelor vPvB).

)
j

Dintre substantele/amestecurile chimice periculoase utilizate in activitate, prezentate anterior in
Tab.nr.2.4, se pot elimina, tanand cont de definitia notiunii de substante relevante in contextul acestui
rapott, acele substante /amestecuri chimice periculoase folosite, care in mod evident nu au capacitatea
de a contamina solul sau apele freatice, astfel, sum sunt: substante/amestecuri chimice periculoase care
sunt utilizate in cantitati foarte mici, astfel incat este probabil ca posibilitatea de contaminare a solului si
apelor subterane sa fie nesemnificativa in raport cu scopul elaborarii raportului privind situatia de
referinta.

Pentru stabilirea cantitatilor relevante de substante sau amestecuri periculoase s-a folosit propunerea
formulata de Agentia de Mediu Federala din Germania in lucrarea : “IED (Art.22)-Development of
quidance concerning the soil and grounwater baseline report” http://www.commonforum.eu
/Documents/Meetings/2012/Bilbao /5_1_A_2012-10- CF-meeting- * Bilbao_Frauenstein.pdf., astfel:
o grupa 1: >10 Kg/an sau l/an-cantitati foarte mici
o grupa 2: >100 Kg/an sau 1/an-cantitati mici
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o grupa 3: >1000 Kg/an sau 1/an-cantitati medii
o grupa 4: >10000 Kg/an sau 1/an-cantitati mari

Tab. nr.2.6 - Incadrare privind cantitatile de substante/amestecuri periculoase utilizate

Substanti/amestec chimic Cantitate UM Incadrare privind cantitatile utilizate(conform
periculos Agentiei de Mediu Federala din Germania in lucrarea :
“IED (Art.22)-Development of quidance concerning
the soil and grounwater baseline report”)
Flux (A412-1) 35,6 t/an Grupa 4
Vopsea refractara ,,Spuncote 9” 37,8 t/an Grupa 4
Silicat de sodiu 1,62 t/an Grupa 3
Silica MIX MS B 1,6 2,2 t/an Grupa 3
Antigel concentrat 1 t/an Grupa 3
Emulsie racite ZET Cut 9008 F 7 t/an Grupa 3
Tribol GR 100-00 PD 6,5 t/an Grupa 3
Agent de curatare BONDERITE 2,2 t/an Grupa 3
Motorina 28 t/an Grupa 4

Stabilirea listei substantelor/amestecurile chimice relevante s-a bazat pe urmatoarele considerente:

au fost incluse toate substantele/amestecurile chimice pentru care frazele de risc si clasificarea cf.
Reg.1272/2008 (CLP) indica un potential efect negativ asupra solului si apelor subterane si un potential
risc de contaminare a acestora;

referitor la emisitle in atmosfera, se considera:

substantele/ amestecurile chimice periculoase in stare gagoasa cu densitate mai mica sau apropiate cu a
acrului detin un potential redus de a ajunge in sol sau in ape subterane, deoarece se disperseaza
in atmosfera si nu pot ajunge la suprafata solului sau in apele subterane iar concentratiile de
metale grele din gazele reziduale emise ,conform rapoartelor de incercare anexate , sunt foarte
mici si sunt dispersate in atmosfera.

pentru emisiile de pulberi, pe traseul de evacuare a noxelor s-a ales un sistem de purificare uscata.
Astfel sunt prevazute doua instalatii pentru retinerea pulberilor compuse din hote, tubulaturi,
ventilatoare, cicloane (pentru pretratare) si filtre cu saci tip jet puls, fabricate in Norvegia marca
“ALFSEN & GUNDERSEN”. Capacitatea de desprafuire totala este de 160000 mc/h (80000
mc/h pe fiecare instalatie), si vor fi retinute emisiile de pulbeti colectate de la cuptoarele de
inductie, masinile de turnare centrifugala si instalatia de procesare mecanica a zgurii (conform
schitei prezentate anexat). Filtrele textile au o eficienta de retinere foarte buna si realizeaza valori
scazute a concentratiei pulberilor la emisie (<5 mg/Nmc). Avantajul acestor filtre este ca dau
posibilitatea recuperarii ulterioare prin valorificare a pulberilor retinute.

referitor la desenri, avand in vedere modul de gestionare si faptul ca intreaga cantitate de deseuri rezultata
din activitatea fabricii este eliminata din incinta prin firme autorizate, se considera ca
substantele/amestecurile chimice periculoase prezente in deseurile generate de activitate nu sunt emise
in mediu.

Executant: S.C. ECO-BREF SRL
Brasov, str.Diaconu Coresi nr.5; tel/fax:0268/470095; 0726735839; email: ecobref@gmail.com; http/www.ecobref.ro



mailto:ecobref@gmail.com

Raport de Amplasament
Harsha Engineers Europe SRL - Parcul Industrial Ghimbav

40

Tab.2.7 -Analiza privind relevanta

Denumire Natura chimica Stare Efecte ecologice Cantit UM Destinatie/ Loc de depozitare/ Potential efect asupra
fizica o Utilizare Conditii/ solului si aplor subternare
PBT VPvB Clasificare anual
Cf.Reg.1272/2008 o
Flux (A412-1) Amestec: S Nu sunt Nu sunt Periculos 35,6 t/an Agent Ambalaj original In conditii normale de
-hexafluoroaluminat trisodic(5-15%), informatii informatii | STOT RE 2-H373 dezoxidant Depozit materiale auxiliare utilizare, nu existd impact
-clorura de sodiu (40-60%) -clorura de potasiu (40- disponibile disponibil | Aqutic Cron.3-H412 utilizat la Spatiu acoperit si betonat asupra mediului
60%) privind e dezoxidarea baii
calsificarea metalice.
ca PBT
Vopsea Amestec : S Nu se aplica Nu se Periculos: 37,8 t/an Vopsea Ambalaj original In conditii normale de
refractara -cuart (75-90%) aplica STOR RE 1- H372 refractara Deporit materiale auxiliare utilizare, nu existd impact
»Spuncote 9” -oxid de aluminiu(5-10%) Vopsitea Spatiu acoperit si betonat asupra mediului
cochilelor.
Silicat de sodiu Substanta: L Nu Nu Periculos 1,62 t/an Executarea Ambalaj original In conditii normale de
(Apa de sticla) CAS: 1344-09-8 indeplineste indeplines | Irit Piele 2-H315 gulerelor pentru | Depozit materiale auxiliare. utilizare, nu existd impact
Silicat de sodiu lichid (Na20.X SiO2.Y H20) criteriile PBT | te Irit ochi-2-H319 cuptoarele de Spatiu acoperit, betonat, asupra mediului
criteriile STOT SE 3-H335 topire.
VPvB (pulberi)
Silica MIXMS B | Amestec: L Nu este PBT | Nu este Periculos: 2,2 t/an Stamparea Ambalaj original In conditii normale de
1,6 -alpha —quart: 50-100% vPvB STOT RE2-H373 cuptoarelor de Depozit materiale auxiliare. utilizare, nu existd impact
-acid boric: 1-2,5% topire. Spatiu acoperit, betonat, asupra mediului
Antigel Amestec: L Nu este PBT | Nu este Periculos 1 t/an Agent de racire Ambalaj original In conditii normale de
concentrat -Monoetilen glicol 95-98% vPvB Acute Tox. 4-H302 Depozit materiale auxiliare. utilizare, nu existd impact
-Azotit de sodiu 0.05-0.1% STOT RE2-H373 asupra mediului
-Borax 0,5-2%
-Benzotriazol 0,2-0,5%
Emulsie racire Amestec de uleuri minerale miscibile cu apa: L Nu sunt Nu sunt Periculos 7 t/an Lubrifiant de Ambalaj original In conditii normale de
ZET Cut 9008 F | -(Ethylendioxy)dimethanol 1-<3% informatii informatii | Irit.ochi-2-H319 racire Depozit materiale auxiliare. Spatiu utilizare, nu existd impact
-2-(2-butoxyethoxy)ethanol 1-<3% disponibile disponibil acoperit, betonat, prevazut cu tavi asupra mediului
-3-iodo-2-propynyl butylcarbamate <0,5% e de retentie.
Tribol GR 100- Amestec de lubrifiant sintetic si aditivi : L Nu Nu Periculos: 6,5 t/an Vaselina Ambalaj original In conditii normale de
00 PD -Distilate (petroliere), naftenice grele- indeplineste indeplines | Skin Sens.1-H317 Depozit materiale auxiliare. utilizare, nu existd impact
hidrotratate:50-75% criteriile PBT | te Aqutic Chr.-H412 Spatiu acoperit, betonat, prevazut asupra mediului
-Ulei de baz inalt rafinat —nespecificati: 25-50% criteriile cu tavi de retente.
-Produs de reactie a molibdatului de amoniu cu VPvB
C12-C24 alchilamini dietoxilata (1:5-1:3):<3%
-Isodecyl diphenyl phosphite: <1%
Agent de Amestec: L Nu Nu Periculos” 2,2 t/an Agent de Ambalaj original In conditii normale de
curatare -carbonat de potasiu (1-5%), indeplineste indeplines | Irit.ochi-2-H319 curatare Deporzit materiale auxiliare. utilizare, nu existd impact
BONDERITE -alcooli grasi (5-10%) criteriile PBT | te (Masina de asupra mediului
-potassium neodecanoate (5-10%) criteriile spalat piese)
VPvB
Mototina Diesel L Nu Nu Periculos: 28 t/an Combustibil Rezervor suprateran etans, prevazut | In conditii normale de
indeplineste indeplines | Flam.Lig.3-H226 cu cuva de retentie, protectie PSI, si | utilizare, nu existd impact
criteriile PBT | te Acute Tox.4 H332 pompa de alimentare . Capacitate asupra mediului
criteriile Skin.Irit.2; H315 de stocare de 2 tone
VPvB Asp.Tox.1; H304

Carc.2; picle; H351
Aquatic Chronic2; H411
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Etapa 3: Identificarea posibilitatilor reale de afectare a solului si apei subterane pe
amplasamentul instalatiei.
Pentru fiecare substantd periculoasi relevanta stabilita in etapa 2, identificarea posibilititii reale de
contaminare a solului si a apelor subterane pe amplasamentul instalatiei, inclusiv a probabilitatii
evacudrilor si a consecintelor acestora, s-a facut, tinand seama in special de:
- cantitatile din fiecare substantd periculoasa sau grupuri de substante periculoase similare in cauza
manipulate, sau emise,
- localizarea fiecarei substante relevante,
- pregenta si integritatea mecanismelor de izolare, natura si starea suprafetei amplasamentului,
localizarea cailor de scurgere, etc,
- mdsurile care an fost adoptate pentru a se asigura ca este imposibild producerea, in practica, a
contamindrii solului sau a apelor subterane.
Estimarea riscului de poluare asociat substantelor/amestecurilor chimice relevante utilizate s-a facut
tinanad cont de :
- cantitatea maxima de substanta/amestec chimic relevant care poate fi stocata in incinta fabricii
- cantitatea de sustanta/amestec chimic relevant utilizata/an
- caracterul periculos al substantei/amestecului chimic relevant
- probabilitatea apatitiei unor scurgeri in factorii de mediu in timpul stocarii /utilizarii substantei
/amestecului relevant.

Pentru activitatea fabricii, in ansamblul ei, probabilitatea aparitiei unor scurgeri de
substante/amestecuri chimice relevante este mica pentru toate susbtantele/amestecurile chimice
relevante utilizate in activitate (urmare a dotarilor, amenajarilor, a modului de utilizare si depozitare).

Posibilitatile teoretice de a produce un impact negativ asupra solului si a apelor subterane ar putea
provenii din urmatoarele situatii:
- infiltratii
- scurgeri accidentale de la diverse transvazari, defectiuni la reteaua de canalizare.
- accidente/incidente cum sunt de exemplu, deversare accidentala, scurgeri ca urmare a unor
fisuri , etc
- operatiuni de rutina, cum sunt scapari minore in timpul lucrului sau la imbinarile conductelor,
varsarea unor cantitati mici in timpul transferului de solutii, fisuri ale suprafetelor betonate

Conditiile amplasamentului Activitatea de productie in care se utilizeaza substante periculoase cu
potential de afectare a apelor sau solului se desfasoara numai in interiorul halelor de productie pe
platforme betonate.

Depozitarea substantelor si a preparatelor cu un potential de poluare al solului si al apelor subterane
se face selectiv, in spatii de depozitare special amenajate, in incinta unitatii.

ost realizata o investigare fizica a amplasamentului pen a verifica eficienta masurilor luate
A fost realizat i ticare fizi 1 tului tru rifi ficient ilor luat
pentru prevenirea scurgerilor accidentale. S-au constata urmatoarele:

a) Din procesele tehnologice desfasurate nu rezulta emisii directe san indirecte de substante periculoase pe sol sau
in apele subterane din cadrul amplasamentului.

b) In urma analizarii substantelor folosite in cadul Harsha Engineers Europe SRL se constata ca ##
exista substante declarate persistente, bioacumnlative si toxice (substante PBT) si nici substante foate persistente si
Joarte bioacummulative (substante vPyB). O parte din substante sunt toxice pentru organismele acvatice asa
cum reiese din analiza fiselor de securitate.

c) Toate procesele de productie se desfasoara in spatii amenajate corespunzator fara a exista
posibilitatea poluarii solului si a apelor subterane. Chiar si in cazul unor deversari accidentale
substantele sunt colectate astfel incat nu pot sa patrunda in panza freatica sau sa polueze solul. Asa
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cum s-a aratat au fost luate toate masurile de prevenire a unei astfel de poluari din momentul
construirii societatii. Nu exista semne de deteriorare pe suprafetele din beton.
Referitor la linitarea scurgerilor accidentale: Materialele si deseurile periculoase sunt depozitate si vehiculate
in incaperi amenajate. Pentru deseurile lichide sunt prevazute tavi de retentie.
Referitor la deseuri: Deseurile periculoase sunt depozitate in incaperi special amenajate inchise sau in
rezervoare care asigura etanseitatea. Depozitul de deseuri periculoase este prevazut cu cuve de
retinere a scurgerilor accidentale.
Exista un sistem sistem de inspectie internd care are in vedere Iintreaga structura. Exista program de
intretinere periodica. Se fac periodic verificari ale instalatiilor si echipamentelor aferente.
Referitor la apele tebnologice nzate: din procesul de fabricare a produselor din aliaje neferoase nu rezulta
ape uzate industriale. (Apa utilizata la racirea tuburilor este pompata catre masinile de turnare
centrifugala si realizeaza stropirea tuburilor din alama turnata pentru a le raci. O parte din apa se
evapora, iar restul de apa este colectata in 2 bazine de colectare/decantare cu 4 compartimente
pentru limpezire si apoi recirculata in proces. Deseurile pastoase (cu continut redus de apa) rezultate
de la racirea tuburilor (din cele 2 decantoare), sunt colectate separat in recipienti autorizati, etansi si
eliminate prin firme acreditate. Circuitul de racire este inchis si are in componenta racitoare
amplasate in afara halei).

Referitor la emisiile in atmosfera, se considera:

- Referitor la emisitle in stare gazoasa: se considera ca substantele/amestecurile chimice periculoase in
stare gazoasa cu densitate mai mica sau apropiate cu a aerului detin un potential redus de a
ajunge in sol sau in ape subterane, deoarece se disperseaza in atmosfera si nu pot ajunge la
suprafata solului sau in apele subterane .

- Referitor la emisiile de pulberi: pe traseul de evacuare a noxelor s-a ales un sistem de purificare uscata.
Astfel sunt prevazute doua instalatii pentru retinerea pulberilor compuse din hote, tubulaturi,
ventilatoare, cicloane (pentru pretratare) si filtre cu saci tip jet puls, fabricate in Norvegia marca
“ALFSEN & GUNDERSEN?”. Filtrele vor retine emisiile de pulberi colectate de la cuptoarele
de inductie, masinile de turnare centrifugala si instalatia de procesare mecanica a zgurii (conform
schitei prezentate anexat). Filtrele textile au o eficienta de retinere foarte buna si realizeaza valori
scazute a concentratiei pulberilor la emisie (<5 mg/Nmc).

Societatea dispune de o procedura privind “Tinerea sub control a substantelor si materialelor
periculoase” (Cod PO 10) si un “Plan de actiune imediata in caz de scurgeri accidentale de
chimicale”.

Analiza activitatilor care implica utilizarea, producerea sau emisia de substante periculoase relevante,
asa cum sunt definite ele in Cap.4.2 din ,,Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind
situatia de referinta prevazute la art22,) alin (2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile
industriale” arata ca amenajarile si masurile prevazute fac imposibila, in practica, producerea
contaminarii solului sau a apelor subterane cu substante/amestecuri chimice.

Tinand seama de masurile de prevenire si reducere a impactului prezentate anterior, in conditii
normale de functionare sau avarii previzibile, impactul amestecurilor/substantelor chimice utilizate
pe amplasament este nesemnificativ, fara influente asupra calitatii solului, freaticului si a apei de
suprafata.

Prin urmare, tinanad cont de prevederile din ,,Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele
privind situatia de referinta prevazute la art.22, alin(2) din Ditrectiva 2010/75/UE privind emisiile
industriale”, se poate considera ca nu este necesara intocmirea unui raport privind situatia de referinta.
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2.9 Topografie si scurgere

Topografia terenului pe care se afla amplasata hala H4, respectiv Parcul Industrial Ghimbav este
plata, cu o inclinare usoara pe latura lunga de cca. 0.15%, dinspre NE spre SV si 0.5% pe latura
scurta. Cota medie a terenului este de 541.50 m.

Traseele retelelor de canalizare strabat incinta obiectivului analizat conform planului de retele apa-
canal, urmind panta terenului.

Sistemul de canalizare pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav unde este amplasat si
obiectivul analizat este divizor, cu retele distincte pentru canalizarea apelor uzate menajere si a apelor
meteorice.

In zona amplasamentului, drenarea apelor pluviale de pe suprafata urmareste structura retelei de
canalizare. Scurgerea de suprafata din incinta Platformei Industriale Ghimbav nu prezinta risc de
inundare pentru unitatile din incinta.

Apele pluviale sunt colectate prin receptori de terasa respectiv prin rigole si guri de scurgere si vor fi
descarcate in reteua de canalizare ape pluviale a parcului industrial, astfel:

- Apele pluviale conventional curate, provenite de pe acoperisuri, sunt colectate prin receptori
de terasa racordate la colectoarele realizate din tuburi PVC si se descarca prin intermediul
unor camine in colectorul de canalizare ape pluviale ce sunt descarcate in bazinul de
retentie si filtrare de pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav.

- Apele pluviale provenite din parcari si drumuri betonate sunt colectate prin guri de scurgere si
rigole tip ACO, trecute prin separatoare de hidrocarburi tip ACO Oleopator si apoi
descarcate in colectorul de canalizare ape pluviale. Dupa separare, apele pluviale de pe
parcari impreuna cu apele pluviale conventional curate sunt descarcate in bazinul de
retentie si filtrare de pe amplasamentul Parcului Industrial Ghimbav.

Apele uzate menajere provenite din grupuri sanitare (toalete, vestiare, dusuri, chiuvete, etc.) sunt
evacuate in reteaua interioara de canalizare ape menajere racordata la reteua exterioara ce descarca
apele menajere uzate prin intermediul unui camin de racord in colectorul de canalizare al parcului
industrial spre a fi epurate in statia de epurare mecano-biologica impreuna cu apele uzate menajere
rezultate de la alte societati care isi desfasoara activitatea in cadrul Parcului Industrial Ghimbav. Statia
de epurare a parcului industrial Ghimbav este gestionata de S.C.”2ICCO PARC INDUSTRIAL” SRL.
Dupa epurare apele sunt evacuate in piriul Barsa

Apele uzate tehnologic: Din procesul de fabricare a produselor din aliaje neferoase nu_rezulta ape
uzate industriale.

- Apa utilizata la racirea unor componente de utilaje se recircula in totalitate (Circuitul de racire este
in sistem inchis si are in componenta racitoare amplasate in afara halei)

- Apa utilizata la racirea tuburilor este pompata catre masinile de turnare centrifugala si realizeaza
stropirea tuburilor din alama turnata pentru a le raci. O parte din apa se evapora, iar restul de
apa este colectata in 2 bazine de colectare/decantare cu 4 compartimente pentru limpezire si
apoi recirculata in proces. Circuitul de racire este inchis si are in componenta racitoare
amplasate in afara halei.Deseurile pastoase (cu continut redus de apa) rezultate de la racirea
tuburilor (din cele 2 decantoare), sunt colectate separat in recipienti autorizati, etansi si
eliminate prin firme acreditate.
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2.10 Geologie si Hidrogeologie

Din punct de vedere geomorfologic, amplasamentul studiat se afla pe terasa Ghimbaselului, iar intr-
un cadru mai general, in depresiunea Brasovului. Aceasta depresiune s-a format prin umplerea unei
cuvete de varsta Cretacica cu sedimente Daciene, Romaniene, Pleistocene, acestea din urma cu
grosimi de ordinul sutelor de metri. Din punct de vedere litologic, formatiunile intilnite pe aceasta
terasa de virsta cuaternara, se compun din pietris, bolovanis si nisip, iar la suprafata, pe o grosime
relativ redusa dintr-o patura de alterare a acestora, patura fiind constituita la rindul ei, dintr-un
material coroziv-nisipos-prafos, nisip argilos. Terenul este relativ plat, cu o usoara inclinare spre
nord. Din punct de vedere hidrologic-hidrogeologic nu exista probleme deosebite. Sondajele
efectuate nu au intilnit apa subterana, iar adincimea acesteia, data fiind permeabilitatea mare a
depozitelor de terasa, se estimeaza a fi de peste 10 m.

2.11 Hidrologie

Din punct de vedere hidrologic,zona studiata este drenata de pariul Ghimbasel si paraul Barsa.
Sondajele efectuate pe amplasament nu au intalnit apa subterana pina la adincimea lor finala. Nivelul
apei subterane des gaseste la adincimi mai mari de 10 m. Adincimea maxima de inghet este, in zona
studiata, de 1,0 metri. Piriul Barsa este la o distanta de cca. 1.5 km in partea de vest. -Piriul
Ghimbasel este la o distanta de cca. 2 km in partea de est.

Amplasamentul este situat in bazinul hidrografic: Raul Olt, paraul Barsa, cod cadastral VIII-1.50.

Teritoriul orasului Ghimbav face parte din Depresiunea Brasov si respectiv din punct de vedere a
apelor subterane din corpul de apa ROOT002.
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2.13 Autorizatii si contracte curente

- Autotizatei Integrate de Mediu nr.SB 113/03.05.2010, revizuita la data de 09.06.2015 si modificata la
data de 18.10.2018 (Decizia nr. 32M/18.10.2018)

- Contract de Inchiriere incheiat cu ICCO PARC INDUSTRIAL SRL nr.118/17.06.2009, Act
aditional nr.5.

- Atorizatia de Gospodarire a Apelor nr.141/08.12.2014 (modificatoare a Autorizatiei de
Gospodarire a Apelor nr. 08/26.01.2010) emisa de SGA Brasov

- Contract de furnizare si distributie energie termica nr.138/31.07.2009, Act additional nr.
15/30.07.2019.

- Contract de furnizare apa si servicii de canalizare, incheiat cu ICCO PARC INDUSTRIAL SRL
nr.172/2016, revizuit la data de 15.02.2017.

- Contract de furnizare a energiei electrice incheiat cu ICCO PARC INDUSTRIAL SRL
- Contracte eliminare deseuri

2.14 Detalii de planificare

Harsha Engineers Europe are implementat si certificat un sistem integrat calitate-mediu-
OHSAS: SR EN ISO 9001:2015, SR EN ISO 14001:2015 si SR OHSAS 18001:2008.

Societatea are planificate o serie de activitati si masuri actuale si viitoare pentru urmarirea efectelor
negative datorate poluarii industriale, cit si pentru rezolvarea deficientelor care implica aceste efecte
negative cum sunt:

- Monitorizarea periodica a concentratiilor de poluanti evacuati in atmosfera.

- Monitorizarea periodica a apelor uzate.

- Monitorizarea tehnologica in ceea ce priveste riscurile implicate de posibilitatile de

incendiu, colmatarea sistemelor de drenaj, etc.

Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct de
vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in
situatii de urgenta potentiale.

Anual, se stabilesc obiective si tinte masurabile (cand este posibil) de mediu in acord cu strategia, a
politicii declarate si a angajamentului luat precum si tinand cont de cerintele legale, in functie de
realizarile anului precedent, tinand cont de de aspectele reale si de contextul local.
Obiectivele si tintele generale sunt incluse in Analiza de management, analizate si revizuit in fiecare
an, pe baza rezultatelor anului anterior, cu responsabilitati, termene de rezolvare si buget alocat.
Obiectivele de mediu sunt stabilite si sustinute de indicatorii de performanta.
Planificarea obiectivelor generale si a celor specifice, se face luand in considerare:

- conformarea cu reglementarile legale relevante si alte cerinte specifice de mediu la care

compania subscrie;

- aspectele de mediu semnificative;

- optiunile tehnologice disponibile;

- cerintele financiare, comerciale si operationale;

- puncte de vedere ale partilor interesate.
Obiectivele si tintele sunt stabilite si analizate in vederea determinarii conformitatii cu cerintele legale
si alte cerinte la care uzina subscrie, tinand cont de aspectele semnificative identificate.
Responsabilitatea realizarii obiectivelor de mediu si securitate revine tuturor functiilor relevante din
cadrul companiei si se regasesc in obiectivele individuale ale acestora.
Stadiul realizarii obiectivelor individuale la toate nivelele, sunt analizate anual cu ocazia analizei de
management.
In situatia in care nu sunt realizate obiectivele propuse, se stabilesc actiuni de identificare a cauzelor,
precum si de eliminare a acestora, cu responsabilitati si termene.
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Stadiul actiunilor stabilite si eficacitatea acestora se analizeaza lunar/ trimestrial de catre
managementul companieli, iar rezultatele obtinute sunt prezentate intregului personal cu ocazia
sedintelor de analiza si comunicate.

Pentru atingerea obiectivelor si tintelor, se intocmesc Planuri de Management de Mediu, iar
Responsabilul de Mediu monitorizeaza stadiul realizarii acestora pe parcursul anului, functie de
evolutia lot.

2.15 Incidente legate de poluare

Nu exista date despre posibilitatea poluari chimice accidentale .

2.16 Specii sau habitate sensibile sau protejate care se afla in apropiere

Amplasamentul se afla in intravilanul orasului Ghimbav, pe o platforma industriala..
Amplasamentul este inconjurat de societati comerciale ce desfasoara activitati industriale.

Harsha Engineers Europe SRL nu se aflid intr-o zond de interes major din punct de vedere al
biodiversitatii. In vecinatatea amplasamentului nu exista arii protejate.

-

o

Teritoriul orasului Ghimbav se afla la distante mari (peste 4Km) fatd de ariile natural protejate si de
ariile siturilor de interes comunitar din judetul Brasov, in acest caz activititile ce se desfisoara in
teritoriul siu nu au un impact direct asupra stdrii naturale a acestor arii.

= Sit Complex Dumbravita — Rothay — Mdgura — Codles IBA (Complex piscicol Dumbravita) —
este amplasat la o distantd de aproximativ 4-5Km de teritoriul oragului Ghimbav. Statut:
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Arie de Protectie Speciald avifaunisticd, conf. HG nr. 2154/2004; Sit RAMSAR — Zoni
Umedi de Importantd Internationald conform HG nr. 1586/2006; arie naturald
protejatd conform HG 1284/2007 privind declararea atiilor de protectie speciald
avifaunisticd, ca parte integranta a retelei ecologice europene Natura 2000 in Romania;

= Dealul Cetdtii Lempes (sit de importanta comunitard) — situat la peste 9Km fatd de
teritoriul administrativ al orasului Ghimbav, conform ord. 776/2007 a fost declarat sit
de importantd comunitard, ca parte integranta aretelei ecologice europene Natura 2000
in Romania; zona protejata listata in Aexa nr. 1 a Legii nr.5 privind aprobarea planului
de amenajare a teritoriului national — sectiunea I1I-a — zone protejate)

= Dealul Ciocas — Dealul Vitelului (sit de importantd comunitard conf. Ord. 776/2007) —
este situat la peste 12Km de teritoriul orasului Ghimbav.

—  Pddnrea si mlagtinile eutrofe de la Pregmer(sit de importantd comunitard conf. Ord. 776/2007;
zona protejata listata in Aexa nr. 1 a Legii nr.5 privind aprobarea planului de amenajare
a teritoriului national — sectiunea III-a — zone protejate).

= Muntele Tiampa — este situat la peste 7Km de teritoriul orasului Ghimbav (sit de
importantd comunitard conf. Ord. 776/2007; zoni protejata listatd in Aexa nr. 1 a Legii
nr.5 privind aprobarea planului de amenajare a teritoriului national — sectiunea III-a —
zone protejate).

- Parcul national Piatra Craiului — este situat la peste 20km de teritoriul administrativ al
orasului Ghimbav (sit de importantd comunitard conf. Ord. 776/2007; zond protejatd
listatd in Aexa nr. 1 a Legii nr.5 privind aprobarea planului de amenajare a teritoriului
national — sectiunea I1I-a — zone protejate).

- Piatra Mare — este situat la peste 12km de teritoriul orasului Ghimbav (sit de importanta
comunitari conf. Ord. 776/2007).

2.17 Conditiile cladirilor

Constructiile sunt relativ noi (construite in perioada 2007-2008), de tip industrial. Hala de productie H,
este o constructie cu suprafata construita de 10235 mp. Regimul de inaltime este P si P+1 in zona
birourilor. Structura de rezistenta este formata din fundatii de beton armat, stilpi metalici, grinzi de
acoperis metalic.

Din punct de vedere antiseismic, amplasamentul este situat in zona de macroseismicitate de grad 7,
conform prevederilor STAS 11100/1-78, si in zona D de seismicitate, caracterizata prin Ks=0.16, si
perioada de colt Tc=1.0, prevazute in normativul P10-92.

In conformitate cu prevederile normativului P100-92, tabel 5.1, constructia se incadreaza in clasa
IIT de importanta, (constructii de importanta normala), iar dupa HG 766-97 in categoria de
importanta C, (conform Regulamentului-Ordin. MLPAT nr.31/N/02.10. ‘95.

Suprafata aferenta Harsha Engineers Europe SRL este betonata in proportie de 100%, toate
operatiile tehnologice efectuandu-se numai in zona betonata.
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3.0Trecutul terenului

Folosinta actuala: activitate industriala. Terenul pe care este amplasata societatea se afla pe teritoriul
administrativ al orasului Ghimbav, intravilan, (in Parcul Industrial Ghimbav -Hala H4)

Destinatia terenului: zona de activitati industriale si servicii, conform certificatului de urbanism anexat
Anterior construirii fabricii de placi din aschii lemnoase terenul a fost liber de orice constructii avand
un caracter rural. In zona nu au fost semnalate suprafete de sol contaminat istoric.

Societatea a fost infiintata in anul 2006. Prima locatie (sub denumirea sc Bekotec Metall SRL) a fost
in incinta fostei platforme Industriale Tractorul, urmand ca in anul 2009-2010, fabrica sa fie mutata
in actuala locatie- Parcul Industrial Ghimbav.

Proiectul turnatoriei de aliaje neferoase din Parcul Industrial Ghimbav, a fost elaborat si autorizat in
anul 2010. Lucrarile de constructie pe santier au fost desfasurate in perioada intre anii 2009-2010.

In anul 2017 societatea Harsha Engineers Europe SRL a cumparat societatea de la fostul
proprietar (SC JOHNSON METALL SRL), ulterior facandu-se si transferal Autorizatiei
Integrate de Mediu (cf.Decizia de transfer AIM nr. 29/7T /22.05.2017).

4.0 Recunoasterea terenului

4.1 Descrierea aspectelor de mediu identificate
Pentru stabilirea starii amplasamentului au fost parcurse urmatoarele etape privind analiza:

4.1.1 Modului de depozitare si valorificare a deseurilor;
4.1.2  Modului de depozitare a materiilor prime, produse finite ;
4.1.3 Instalatii generale de evacuare ;

4.1.1. Modului de depozitare si valorificare a deseurilor

Elaborarea si turnarea aliajelor din metale neferoase genereaza producerea unei game largi de deseurt,
din care unele sunt valorificabil. Aceste deseuri se produc in diferitele stadii ale procesului de
productie, cum ar fi procesele de topire ale aliajelor sau tratarea gazelor reziduale. Continutul si
natura elementelor din deseuri influenteaza potentialul de reutilizare. Industria metalelor neferoase
utilizeaza diverse deseuri drept materie prima pentru procesele sale.

Resturile metalice (span, pilitura, capete de tuburi din aliaje neferoase) rezultate in urma prelucrarilor mecanice
a tuburilor (debitare si strunjire) sunt colectate separat si reintroduse in fluxul de fabricatie (elaborare,
turnare, prelucrare mecanica).

Resturile metalice (span, pilitura) rexultate in urma prelucrarilor mecanice la finete sunt colectate separat in
bene metalice cu sita, pentru scurgerea eventualelor emulsii antrenate de la procesul de racire al
cutitelor de aschiere. Benele metalice sunt amplasate in tavi de scurgere si recirculate, dupa scurgerea
emulsiei. Spanul colectat este si el recirculat in totalitate pe fluxul de elaborare, turnare. Pentru
compactarea si scurgerea emulsiilor din deseurile metalice rezultate din procesul de prelucrare
mecanica a tuburilor este utilizata o masina de brichetat.

Zgura de la cuptoare este prelucrata intern in vederea reciclarii. In urma procesului de prelucrare mecanica a
zgurii (macinare/separare) se recupereaza deseul de alama, catre este recirculat la cuptoarele de topire.
Restul de deseuri (fractia superfina de zgura si bucatile de material refractar) sunt colectate in big
baguri si depozitate in hala in vederea eliminarii prin societati autorizate.
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Deseuri tratate :

Cod deseu [Denumire deseu [UM  (Operatiune Cod [Denumire operatiune
valorificare /  |operatiune
eliminare
g
s
g
53
Q
101003 Zgura de topitorie 600 t/an [Valorificare R12, R4 Schimb de deseuri in vederea efectuarii oricareia
dintre operatiile numerotate de la R11a R11;
Reciclare/valorificarea metalelor si a compusilor
imetalici
Deseuri colectate/stocate temporar:
Cod deseu [Denumire deseu [ UM  [Compozitie  [Mod de stocare (Observatii
3
2
3
Q
19 12 03 IMetale neferoase 679 t/an  [Metale neferoase|Depozitul de matetii prime IMetale reciclabile
17 04 01 Cupru, bronz, alame 1262 t/an  [Metale neferoase[Suprafata betonata si acoperita [provenite din
IDepozitarea se face in Big-Bag, container sau paleti [prelucrarea
descurilor neferoase
(terti)

Sursele de deseuri, modalitatile de manipulare, colectare sau valorificare sunt prezentate centralizat in
tabelul urmator:

Deseuri stocate temporar:

Tab.nr. 4.1- Sursele de deseuri, modalitatile de manipulare, colectare sau valorificare

Codurile Sursa Denumire deseu Cantitati Mod de Modalitati de valorificare
deseurilor | generatoare gestionare Operatiune Cod Obs.
tone/an valorificare / operatiune
eliminare
Elaborare | 10 10 03 Prelucrare Zgura de topitorie 250 t/an Este colectata Valorificare R12, Valorificare
mecanica (Fractia de zgura separat in R4 interna.
zgura nereciclabila intern) containere si Zgura de la
depozitata cuptoare este
temporar, pana prelucrata
la eliminare in mecanic in
depozitul de scopul
zgura+pulberi recuperarii
colectate de la alamei (cate se
instalatiile de recircula in
filtrare). proces). Fractia
nereciclabila este
valorificata prin
terti.
101010 Instalatia de Praf din gazul de 112 t/an Colectat Valorificare R12 Valorificare terti
desprafuire ardere, altul decit cel separat in
specificat la 10 10 09 containere si
(pulberi totale) depozitat
temporar, pana
la eliminare
prin firme
specializate.
16 11 04 - Reparatii Materiale de captusire | 32mc/an | Sunt colectate Valorificare R12 Valorificare terti
cuptoare si refractare din separat in
-Materialul procesele metalurgice containere si
refractar valorificate
preseparat prin firme
din zgura autorizate
Turnare 06 04 05* | Turnare Deseuri cu continut de | 0,5 t/an Slamul este Valorificare D15 Valorificare terti
alte metale grele (slam colectat prin
de la racite tuburi) intermediul
unei rigole in
doua bazine
hidroizolat , cu
rol de
decantoare, de
unde este
evacuat cand
este cazul ,
prin firme
autorizate

Executant: S.C. ECO-BREF SRL
Brasov, str.Diaconu Coresi nr.5; tel/fax:0268/470095; 0726735839; email: ecobref@gmail.com; http/www.ecobref.ro



mailto:ecobref@gmail.com

Raport de Amplasament

Harsha Engineers Europe SRL - Parcul Industrial Ghimbav

50

Prelucrare | 1201 03 Prelucrare Pilirura si span 35 t/an Colectat Valorificare R4 Valorificare terti
mecanica mecanica neferos separat in
containere si
depozitat
temporar, pana
la eliminare
prin firme
specializate
Deseuri 1501 03 Deseuri de Ambalaje de lemn 6t/an Sunt colectate Valorificare R12 Valorificare terti
de ambalaj separat si R3
ambalaj reciclate
corespunzator
1501 01 Deseuri de Ambalaje din hartie si 12 t/an Sunt colectate Valorificare R12 Valorificare terti
ambalaj carton separat si R3
reciclate
corespunzator
1501 02 Deseuri de Ambalaje din 12 t/an Sunt colectate Valorificare R12 Valorificare terti
ambalaj materiale plastice separat si R3
reciclate
corespunzator
1501 10* | Deseuri de Ambealaje care contin 1t/an Sunt colectate Valorifucare D15 Valorificare terti
ambalaj reziduuri sau sunt separat
contaminate cu
susbtante periculoase
Deseuri 13 01 Deseuri de la | Deseuri de uleiuri 2t/an Sunt colectate Valorificare D15 Valorificare terti
de la 1%/ intretinere si | hidraulice separat si
intretinere | 13 02 05 reparatii (Uleiuri minerale reciclate
si neclorurate de motor, corespunzator
reparatii de transmisie si de
ungere)
1501 04 Deseuri de la | Deseuri metalice, 20 t/an Sunt colectate Valorificare R12 Valorificare terti
intretinere si | (banda metalica, scule separat si
reparatii defecte, cutite/pastile reciclate
de strung, etc) cotespunzator
1502 02* | Deseuri dela | Materiale absorbante 4t/an Sunt colectate Valorificare D15 Valorificare terti
intretinere si | impregnate cu separat si
reparatii substante periculoase climinate prin
(manusi, lavete, etc.) firma
autorizata
1201 09% | Deseuri dela | Emulsii si solutii de 19 t/an Sunt colectate Valorificare D15 Valorificate terti
intretinere si ungere uzate fara separat si
reparatii halogeni eliminate prin
firma
autorizata
160117 Deseuri de la | Metale feroase 150 t/an Sunt colectate Valorificare R12 Valorificare terti
intretinere si separat si
reparatii reciclate
corespunzator
1601 19 Deseuri de la | Materiale plastice 1t/an Sunt colectate Valorificare R12 Valorificare terti
intretinere si separat si
reparatii reciclate
corespunzator
1201 01 Deseuride la | Deseuri de pilitura si 23 t/an Sunt colectate Valorificare D15 Valorificare terti
intretinere si | span feros separat si
reparatii eliminate prin
firma
autorizata
2001 37* | Rumegus Lemn cu continut de 6 t/an Sunt colectate Valorificare R12 Valorificare terti
utilizat ca substante periculoase separat si
material reciclate
absorbant corespunzator
16 02 14 Deseuride la | Echipamente casate, 5t/an Sunt colectate Valorificare R12 Valorificare terti
intretinere si | altele decat cele separat si
reparatii specificate de la 16 02 reciclate
091a16 0213 corespunzator
Deseuri 20 03 01 Deseuri Deseuri municipale 15 t/an Sunt colectate Eliminare D5 Eliminare terti
menajere menaejre amestecate separat si

eliminate prin
firma
autorizata
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Modului de depozitare a materiilor prime, produse finite, deseuri ;

Depozitarea si manipularea materiilor prime si auxiliare se face pe categorii, in interiorul halei de
productie, in spatii special amenajate in bene metalice, saci, saci tip big-bags sau in ambalajele
originale. Depozitele sunt acoperite si betonate.
Piesele care asteapta sa fie prelucrate sunt stocate in interiorul halei de productie, in zona delimitata
1n acest scop.
Pentru toate materialele depozitate sunt respectate instructiunile tehnice pentru depozitare si folosire.
Spatiul depozitarii este dimensionat sa aiba suprafetele suficient de mari astfel incit sa asigure

manevrarea corespunzatoare a containerelor necesare la depozitare.

Modul de depozitare este prezentata in tabelul urmator :

Tabelul nr.4.2- Zone de depozitare

< L
g b
2 N . . P . .
S SS9 . . Materiale depozitate Amenajarile existente pe depozite
2 e g & Identificati zona
Z &7
. Lo Deseuri de alama, aluminiu, cupru Suprafata betonata si acoperita
1 Depozit materii prime L . . . .
electrolitic, zinc Depozitarea se face in containere sau paleti
. . Suprafata rezistenta la agenti chimici
. . . Dezoxidant, Pudra de turnare si prata 228 . .
2 Magazia de materiale auxiliare . . Depozitarea se face in ambalajul original
izolatie, Agent de degazare
Depozit de lubrifianti/
3 Magazia de lubrifianti Uleiuri, inclusiv uleiuri uzate Suprafata betonata prevazuta cu cuva de
retentie
Uleiuri hidraulice, ulei solubil. Lo . .
. S . ’ . ’ Suprafata betonata uleiurile hidraulice, uleiul
4 Deporzit deseuti peticuloase materianle aabsorbante impregnate . Lo .
. . solubil sun depozitate in cuve de retentie
cu continut de substante periculoase
Rezervor autorizat prevazut cu cuva de
. . . retentive
5 Depozit de catburanti Motorina . .
Rezervor de motorina de 2,4 tone in
suprafata de 5.27 mp.
L . Forme metalice permanente
6 Magazie piese de schimb . p Platforma betonata
(cochile)
7 Depozit produse finite Produse finite Suprafata betonata
Depozit deseuti de zgura si 7
. -Zgura i i
pulberi de metale neferoase gl‘; ol de la instalatia d Platforma betonata stacoperita . )
8 (subproduse — valorificate -Pulberi colectate de la instalatia de Deporzitarea se face in saci sau Big-bag-uri.
) . . filtrare
integral prin firme autorizate)
Platforma betonata special amenajata
) ) Depozitarea se face in container sau saci
Zona depozitare deseurile
colectate de la utilajele de - Linga utilajele de prelucrare mecanica in
prelucrare mecanica containere in suprafata de maxim 3 mp (2
(subproduse- recirculate integral buc. Containere cu dimensiunile de
9 in procesul de productie id | [__ . 1,0x0,5x0,5m).
propriu): Resturi de meta.e nereroase, span st - Langa ciclonul de colectare prin aspirare si
- Linga utilajele de capete de tuburi retinere apulberilor fine colectate de la
prelucrare mecanica utilajele de prelucrare mecanica in suprafata
- Langa cilonul de retinere si de maxim 1 mp. ) ]
colectare pulberi metalice Penoac.la maxima de depozma.re 3~.4 zile,
_ fine deseurile recirculindu-se continuu in
procesul tehnologic propriu.
Bazin hidroizolat si acoperit
Bazin hidroizolat . S
. Doua bazine hidroizolate pentru colectare
colectare/deporzitare slam de . .
. I . . slam de la racire tuburi.
10 racire tubuti / Linga zona de Slam de la racire tuburi

racire tuburi turnate

Perioada maxima de depozitare : pana la
umplerea a 75 % din volum
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11 Zona depozitare deseuri Deseuti menajere Platforma betonata
menajere Container
12 Magazie depozitare paleti zona depozitare paleti, rame pentru
paleti Platforma betonata
)

Depozitarea se va face pe categorii, pe suprafete betonate si acoperite astfel incit sa nu existe nici un
risc pentru mediul inconjurator astfel:

Materiile prime principale utilizate in procesul de productie sunt: deseurile de alama, cuprul
electrolitic, zincul, aluminiul. Acestea vor fi stocate in depozitul de materii prime in spatii
delimitate, astfel incit manipularea acestora sa fie cit mai accesibila.

Materialele auxiliare utilizate cum sunt dezoxidantii si pudrele de turnare sunt alimentate periodic
la limita de stoc si depozitate in magazia de materiale, in ambalajul original.

Uleiul utilizat la ungerea unor componente de utilaje este depozitat in butoaie speciale in magazia
de lubrefianti.

Produsele obtinute dupa ce sunt ambalate, sunt depozitate temporar pe o platforma betonata
special amenajata in acest sens.

Deseurile rezultate din procesul de productie sunt depozitate temporar, pina la eliminare prin
firme autorizate, in zone delimitate pentru fiecare tip de deseu in parte astfel:

- Desenl sub forma de zgura este colectat initial in containere mici si este depozitat temporar
in interiorul halei de productie, apoi este depozitat in zona unde are loc prelucrarea
mecanica a zgurii in vederea recircularii alamei recuperate.

- DPraful rezultat din procesul de elaborare si turnare centrifugala a alamei, colectat prin
intermediul instalatiei de desprafuire, se va depozita temporar in saci inchisi tip big-bag,
in spatiul delimitat pentru acest lucru. Acesta este valorificat prin intermediul unei
societatim in cadrul careia este garantata recuperarea. Deseul colectat la instalatia de
filtrare a aerului, nu contine substante periculoase, compozitia acestuia constand in
metale (Zn, Cu, oxizi, carbon, altele in cantitati nesemnificative).

- Desenrile menajere sunt depozitate in containere metalice amplasate pe o platforma
betonata.

- Desenrile de ambalare, cam sunt paletii de lemn utilizati la stocarea si ambalarea pieselor
sunt expediati cu produsele finite catre clienti si recirculati de acestia.

- Resturile metalice (span, pilitura, capete de tuburi din aliaje neferoase) rezultate in urma
prelucrarilor mecanice a tuburilor (debitare si strunjire) sunt colectate separat si
reintroduse in fluxul de fabricatie (elaborare, turnare, prelucrare mecanica).

- Resturile metalice (span, pilitura) rezultate in urma prelucrarilor mecanice la finete sunt colectate
separat in bene metalice cu sita, pentru scurgerea eventualelor emulsii antrenate de la
procesul de racire al cutitelor de aschiere. Benele metalice sunt amplasate in tavi de
scurgere si recirculate, dupa scurgerea emulsiei. Spanul colectat este si el recirculat in
totalitate pe fluxul de elaborare, turnare. Pentru compactarea si scurgerea emulsiilor din
deseurile metalice rezultate din procesul de prelucrare mecanica a tuburilor este utilizata
o masina de brichetat.

= Slamul cu continut de pulberi, rezultat la racirea produselor de mici dimensiuni dupa turnare,
este colectat separat , prin intermediul unor rigole in doua bazine hidroizolate de unde
este eliminat prin firme autorizate.

- Desenrile periculoase rezultate, cam sunt ulezurile hidranlice uzate, si materialele absorbante vor
fi depozitate in incinta amenajata, prevazuta cu tavi de retentie si acopetita.
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4.1.3 Instalatii generale de evacuare
Din activitatea societatii rezulta urmatoarele evacuati:

Evacuare de pulberi si gaze
Evacuare de ape uzate

4.1.3.1 Evacuare de pulberi si gaze (Emisii in atmosfera)

Emisiile in atmosfera evacuate cuprind urmitoarele substante poluante:

Pulberi care contin metale si oxizi metalici provenite de la elaborarea sarjelor, turnare si prelucrare
mecanica a zgurii (in special Zn, Cu dar i cantititi mici de pulberi din ciptuseala refractara a
cuptoarelor).

Gaze regidnale: CO, NOy si fumuri de oxizi metalici provenite de la elaborarea sarjelor in cuptoarele
cu inductie. Tinand cont de faptul cd nu se ard combustibili, temperatura de topire fiind realizatd prin
utilizarea curentului electric, emisiile rezultate din reactiile chimice de oxidare care au loc la
temperaturi inalte, pot duce la aparitia fumurilor metalurgice.

Gaze de ardere: CO, CO,, NO,, SO, rezultate din arderea combustibilului utilizat (gazul metan) in
cadrul centralelor termice si la incilzirea oalelor de turnare si a cochilelor

Gaze reidnale: CO, SO, NO, COV rezultate prin combustia motorinei utilizati de mijloacele de
transport intern.

Emisiile rezultate din procesul de productie pot fi impartite in
a) emisii dirijate
b) emisii nedirijare:

a) _Surse de emisii dirijate

Inventarul surselor de emisie dirijate este prezentat centralizat in tabelul urmator:

Tab.nr.4.3-Inventarul surselor de emisie fixe dirijate

Cod Sursa Instalatia Poluant Instalatii pentru evacuare Caracteristici fizice cos de dispersie
sutrsa tehnologica ' ; si dispersie/ Indltime | Diametru Debit
aferentd sursei sisteme de filtrare s
emis
(m) (m) (me/h)
St-cos Cosuri de Cuptoare electrice | - Pulberi totale | Evacuare comuna prin 2 instalatii de
Sa-cos2 dispersie cu inductie: - Fumuri depoluare prevazuta cu clapete de reglare si
Nota (1) | instalatii de - Gaze reziduale | senzori de directie in functie de utilajele
depoluare aflate in functiune. Tiraj fortat
2 buc. Masini de turnare | - Pulberi totale Instalatiile sunt prevazute cu 2 trepte de Q total cvacuare=
centrifugald - Fumuri desprafuire si anume: 80000Nmc/h
_ Abur - Treapta I - ciclon pentru retinerea 11,5 1,25 x2 buc =
Instalatic de “Pulberi particulelor grosiere 160000
procesare - Teraptaall-a- filtru textil tip jet puls Nmc/h
mecanica a zgurii pentru retinerea pulberilor fine
de alama (Zona de presortare a zgurii este capsulata
si prevazuta cu un ciclon pentru retinerea
pulberilor grosiere)
S5 Cos comun 2 Centrale termice | Gaze de ardere | Cos de dispersie 12 0,6 Tiraj natural
centrale termice | (2 buc.) (CO, NOx, Tiraj natural 2 buc. X
1 cos (2 buc x combustibil: gaz | SOz, pulberi) 4000 mc/h 2000 mc/h
0,9MW) metan
Ss Cos centrala Centrald termicdi | Gaze de ardere | Cos de dispersie 12 0,6 Tiraj natural
termica (0,9 (1 buc.) (CO, NOx, Tiraj natural 1 buc. X
MW) combustibil: gaz | SOz, pulberi) 2000 mc/h 2000 mc/h
1 cos metan

Nota (1)- Evacuarea gazelor reziduale spre cele doua instalatii de depoluare, se face prin intremediul unei clapete de
reglare, in functie de utilajele aflate in functiune)
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Referitor la instalatitle de epurare: Pentru reducerea cantitatilor de substante emise in atmosfera, pe
traseul de evacuare a noxelor s-a ales un sistem de purificare uscata. Astfel sunt prevazute doua
instalatii pentru retinerea pulberilor compuse din hote, tubulaturi, ventilatoare, cicloane (pentru
pretratare) si filtre cu saci tip jet puls, fabricate in Norvegia marca “ALFSEN & GUNDERSEN”.
Capacitatea de desprafuire totala este de 160000 mc/h (80000 mc/h pe fiecare instalatie), si vor fi
retinute emisiile de pulberi colectate de la cuptoarele de inductie si masinile de turnare centrifugala
(conform schitei prezentate anexat).

Filtrele textile au o eficienta de retinere foarte buna si realizeaza valori scazute a concentratiei
pulberilor la emisie (<5 mg/Nmc). Avantajul acestor filtre este ca dau posibilitatea recuperarii
ulterioare prin valorificare a pulberilor retinute.

Sistemul de epurare uscata are avantajul ca necesita un consum scazut de energie, se pot valorifica
pulberile colectate (nu rezulta deseuri umede) si nu rezulta emisii in apa (nu este necesara tratarea
apelor reziduale).

Curatarea filtrelor textile cu puls de aer permite ca debitul de gaz rezidual sa nu trebuiasca sa fie oprit
in timpul curatarii.

b) Emisiile fugitive care pot sa apara, sunt evacuate prin ventilatia artificiala a halei de productie.
Sursele de emisii fugitive sunt reduse si pentru faptul ca societatea nu se confrunta cu problemele de
protectia mediului caracteristice pentru turnatoriile care produc forme si miezuri de turnare din
amestecuri pe baza de nisip, activitate care constituie o sursa importanta de poluare. Se are in vedere
utilizarea numai a formelor permanente (cochile) pentru turnarea pieselor.

In procesul de productie cantitati de aer folosit sunt transportate afara prin intermediul instalatiilor
de filtrare. Bilantul de aer este compensat cu ajutorul unor sisteme de ventilatie / aerisite 2 buc. tip
Microclimat Wespalim Air Handling Units. Evacuarea gazelor din sectia turnare a Harsha Engineers
Europe SRL se face fortat printr-o instalatie de exhaustare echipata cu doud ventilatoare centrifugale
pentru aspirarea $i evacuarea gazelor si a suspensiilor solide rezultate in urma procesului de topire si
turnare. Galeria de admisie este comuna pentru toate cuptoarele si masinile de turnare

Tab. nr.4.4 Inventarul surselor de emisie nedirijate

Activitate Poluant Mod de evacuare Observatii
Sector elaborare - Pulberi totale | Emisii fugitive S-a selectat cea mai bund vatiantd de turnare (forme permanente care elimini
- Fumuri Ventilatie hald riscul suplimentar de poluanti generat de confectionarea formelor si miezurilor
- Gaze de turnare)
reziduale In procesul de productie mari cantitati de aer folosit sunt transportate afard
Sector turnare - Pulberi totale | Emisii fugitive prin intermediul unor sisteme de filtrare. Bilangul de aer va fi compensat cu
- Fumuri Ventilatie hala ajutorul unor sisteme de aerisire.
- Abur Pe cuptoarele de topire si in zona de turnare centrifugala au fost instalate hote
de extractie pentru colectarea emisiilor si evacuarea lor dirijata spre instalatii de
desprafuire

Toate echipamentele instalatiei de procesare mecanica a zgurii sunt conectate
la instalatiile de epurare. In plus, zona de presortare este capsulata si prevazuta
cu ciclon pentru retinerea pulberilor grosiere.

Utilajele sunt carcasate, previzute cu ecrane de protectie si sisteme de aspiratie
pentru colectarea pulberilor in vederea recircularii in procesul de productie

Sector prelucrare - Pulberi alamd | Emisii fugitive Utilajele sunt carcasate, previzute cu ecrane de protectie si sisteme de aspiratie
mecanici: taiere, strunjire pentru colectarea pulberilor in vederea recircularii in procesul de productie
Sector prelucrare -Pulberi Emisii fugitive Toate echipamentele instalatiei de procesare mecanica a zgurii sunt conectate
mecanica zgura la instalatiile de epurare. In plus, zona de presortare este capsulata si prevazuta
cu ciclon pentru retinerea pulberilor grosiere.
Mijloace transport intern | Gaze reziduale | Emisii difuze Pentru reducerea cantititi de noxe evacuate se va urmdri ca autovehiculele si
(CO, NOx, utilajele sd isi mentind parametrii inscrisi in cartea tehnicd, prin efectuarea la
SOx, pulberi, timp a reviziilor tehnice si a reparatiilor;
Cov)
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4.1.3.2 Evacuarea apelor uzate

In prezent, pentru activitatea desfasurata, societatea detine Autorizatia de Gospodarire a Apelor
nr.141/08.12.2014.

Evacuarea apelor uzate se face prin intermediul gestionarului de retele apa si canal care detine
Autorizatia de Gospodarire a Apelor pentru Parcul Industrial Ghimbav. Acesta are responsabilitatea
in ceea ce priveste urmatoarele activitati legate de managementul apelor pe toata platforma, astfel:

furnizarea si distributia apei potabile si tehnologice, reteaua de canalizare menajera si pluviala.

Sistemul de canalizare din Parcului Industrial Ghimbav este divizor, cu retele distincte pentru
canalizarea apelor uzate menajere+ tehnologice epurate si a apelor meteorice.

Surse de poluanti pentru ape, locul de evacure, emisarul
Din cadrul societatii se evacueaza doua categorii de ape uzate :

Ape menajere provenite de la grupurile sanitare.

b) _Ape pluviale colectate de pe acoperisuri si de pe platforme

<)

Nu rezulata ape nzate tehnologice.

a) Referitor la evacuarea apelotr uzate menajere

Apele uzate menajere ale halei sunt colectate de o retea interioara de canalizare ape menajere
realizata din conducta PVC-KG cu diametre cuprinse intre Dn 160 mm si Dn 40 mm racordata la
reteaua exterioara de canalizare in lungime de L. = 20 m ce descarca apele uzate menajere prin
intermediul unui camin de racord in colectorul de canalizare al Parcului Industrial Ghimbav spre a fi
epurate in statia de epurare mecano-biologica de pe amplasament.

Debitului de ape uzate menajere :
Q zilnic max. = 24950 m3/Zi; 03280 I/S’ 6370 mS/an;
Q zilnic med. = 17960 m3/Zi; 03204 I/S’ 4576 mS/an;

Apele uzate menajere se vor incadra la descarcarea in reteua de canalizare a Parcului Industrial
Ghimbayv in limitele maxim admise conform H.G. 188 din 2002 modificata si completatd de H.G.

352 din 2005: NTPA-002

b) Referitor la evacuarea apelor pluviale

Ape pluviale sunt colectate prin receptori de terasa respectiv prin rigole si guri de scurgere si vor fi
descarcate in reteua de canalizare ape pluviale a Parcului industrial Ghimbav, astfel:

Apele pluviale conventional curate de pe hala de productie sunt colectate prin receptori de terasd
respectiv prin rigole si guri de scurgere si sunt descarcate prin conducte PVC Dn 200 mm in
colectorul de canalizare PVC Dn 800 ape pluviale a Parcului Industrial Ghimbav. Racordarea
tronsoanelor la colectorul de canalizare ape pluviale a Parcului Industrial se realizeaza prin
intermediul unor cimine prefabricate din polietilend. Q , ,copeis = 88,46 1/5.

Apele pluviale potential impurificate de pe platformele asfaltate si parcaje sunt colectate de guri de
scurgere si descarcate in reteaua de canalizare ape pluviale a Parcului Industrial Ghimbav. Apele
pluviale din zona instalatiei de desprafuire sunt colectate prin pante si rigole de colectare si descarcate
in canalizare de ape pluviale a Parcului Industrial. Q = 4,080 1/s.

sp platforme
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Epurarea epelor pluviale potential impurificate se realizacaza in sistem unitar pentru tot Parcul
Industrial Ghimbav.( Sunt prevazute 17 separatoare de hidrocarburi).

Apele pluviale descarcate in reteaua de canalizare pluviald a Parcului Industrial se vor incadra in
urmatoarele limite maxim admise: pH 6,5-8,5 unitati pH; suspensii: 35 mg/1; reziduu filtrabil:1000

mg/1l; Cu: 0,1 mg/l; Zn: 0,5 mg/1.

c) Referitor la apele uzate tehnologic

Apele uzate tehnologice:in fluxul tehnologic, apa este utilizata la racirea componentelor utilajelor
precum si la racirea tuburilor turnate.

Apa utilizata la ricirea wtilajelor este recirculatd in totalitate, consumul de apa fiind doar pentru
completarea apei ce se evacueaza prin evaporatie.

Apa utilizata la racirea tuburilor de alama este pompata catre masinile de turnare centrifugala si
realizeaza stropirea tuburilor din alama turnata pentru a le raci. O parte din apa se evapora, iar restul
de apa ce nu se evapora datorita contactului cu barele fierbinti este colectata in bazinele de colectare
unde este decantata si limpezita, dupa racire si completare este refolosita in proces.

Circuitul de racire este un sistem inchis i are in componenta racitoare amplasate in afara halei.

Debitele previazute in Autorizatia de Gospodirite a Apelor nr. 141/08.12.2014, eliberati de
Administratia Nationald Apele Romane, SGA Bv, sunt urmatoarele:

Volumul total evacuat

. . Zilnic .
Categoria apei Receptor Naxim Medin énn;li gledlu
(mc) (mc)
Menajere Colectorul de canalizare al parcului 245 17,6 4576

Industrial Ghimbav spre a fi epurate in
statia de epurare mecano-biologica de pe
amplasamentul Parcului Industrial
Ghimbav. Statia de epurare a parcului
industrial Ghimbav este gestionata de
proprietarul spatiului. Dupa epurare apele
sunt evacuate in piriul Barsa.

Tehnologice care Nu rezulta ape tehnologice uzate. - - -

necesita epurare

4.2 Zona interna de depozitare

Modul de depozitare a fost specificat la capitolul 4.1.2 si 2.9.
In incinta societatii nu sunt amenajate gropi de depozitare.

4.3 Sistemul de scurgere a apelor pluviale

Modul de scurgere a apelor pluviale provenite de pe amplasamentul societatii a fost prezentata la
capitolul 4.1.3.2 pct.b si cap.2.9

4.4 Alte posibile impuritati din folosinta anterioara a amplasamentului

Initial terenul a fost de folosinta agricola si nu exista date privitoare la eventuale poluari produse in
ultimii ani.
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5.0 Modelul conceptual, interpretarea datelor si recomandari

5.1 Modelul conceptual

Scopul raportului de amplasament este acela de a stabili calitatea mediului de pe amplasament. In
acest scop au fost analizati toti factorii de mediu. Numarul si tipul investigatiilor realizate a fost
stabilit in baza unui model conceptual bazat pe consideratii specifice aferente amplasamentului pe
care este situat obiectivul analizat.

Investigatiile asupra amplasamentului studiat au avut la baza cercetari documentare privind utilizarea
anterioara si actuala, recunoasterea terenului prin observatii directe, analiza masuratorilor si
evaluarilor privind efectele induse asupra calitatii componentelor de mediu.

Investigatiile au vizat:

- Calitatea aerului

- Calitatea apei

- Calitatea solulut

- Nivelul de zgomot

- Compararea tehnologiei aplicate in unitate cu cele mai bune tehnici disponibile existente la nivel
european (Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry).

Referitor la factorul de medin aer :
- DPentru determinarea nivelului de poluare la emisie au fost facute masurari de noxe si calcule teoretice de
evaluare, tinand cont de capacitatea maxima instalata, consumuri, factori de emisie CORINAIR

2019, debitele de evacuare a noxelor, timpul de lucru, etc. Evaluarea s-a facut prin comparare cu
prevederile din Ordinul 462/1993 si BAT-ul specific .

- DPentru determinarea nivelului de polunare la inisie, gradul de impurificare al atmosferei cu noxe emise in
zonele invecinate, a fost estimat cu ajutorul unui model matematic care are la baza distributia
gaussiana a concentratiilor de poluanti din atmosfera (modelarea s-a facut ca si contributie la
fondul local existent). In calculul ratelor de emisie s-a tinut cont de debitul volumetric, numarul
maxim de ore de functionare, caracteriticile fizice ale surselor, debitul si viteza gazelor evacuate
in atmosfera.etc. Evaluarea s-a facut prin comparate cu prevederile din L. 104/2011.

- Referitor la raportarile PRTR, pentrn poluantii specifici activitatii desfasurate (incadratd in Anexa 1 a
Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006
privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati, la activitatea
principala: Pct.2.5.b, 2 e (ii) ,,Topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a produselor
recuperate (rafinatre, turnare, etc) cu o capacitate de topire de 4 t/zi pentru plumb si cadmiu sau
20 t/zi pentru toate celelalte metale”, evaluarea s-a facut prin comparare cu valorile de prag pentru
enmisii of. Anexa 1, Reg.(CE) 166/ 2006.

Referitor la factorul de mediu apa, au fost facute analize de apa uzata la evacuarea in canalizarea menajera
(pH, MTS, CBO5, CCO-Cr, azot amoniacal, sulfuri, substante extractibile cu solventi organici, agenti
de suprafata anionici, fosfor total) si la evacuarea in canalizarea pluviala (pH, MTS, Reziduu filtrat si
uscat la 105°C, Cu).

Evaluarea s-a facut prin comparare cu limitele admise prin Autorizatia de Gospodarire a Apelor si
NTPA 002/2002 pentru apele uzate menajere si NTPA 001/2001 pentru apele pluviale. (BAT-ul
specific nu prezinta valori relevante pentru tipul de activitate analizat).

Referitor la nivelul de zgomot, au fost identificate sursele de zgomot care pot avea o influenta asupra
mediului. Pentru prognozarea nivelului de zgomot au fost facute masurari ale nivelului de zgomot la
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limita incintei industriale.Evaluarea se face prin comparare cu valorile limita admise prin SR
10009/2017.

Referitor la compararea tehnologiei aplicate in unitate cu cele mai bune tehnici disponibile existente la nivel european
(BAT/ Bref), tinind cont ca se are in vedere turnarea aliajelor din alama (aliaj neferos) au fost analizate
urmatoarele documente de referinta:

- Documentul de Referinta privind Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry
— Ed.May, 2005. Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in industria de turnare
a metalelor (Reference document on best available techniques in the smitheries and foundries
industries) este relevant pentru activitatea desfasurata in cadrul Harsha Engineers Europe
SRL pentru ca documentul cuprinde capitole relevante pentru activitatea desfasurata privind
topirea metalelor neferoase

- Documentul Concluzii BAT pentru industria metalelor neferoase, aprobat prin “DECIZIA DE
PUNERE IN APLICARE (UE) 2016/1032 A COMISIEI din 13 iunie 2016 de stabilire a
concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei
2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru industria metalelor
neferoase”. Documentul de referinta Concluzii BAT pentru industria metalelor neferoase
(aprobat prin DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2016/1032 A COMISIEI din
13 iunie 2016 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in
temeiul Directivei 2010/75/UE a Patlamentului European si a Consiliului, pentru industria
metalelor neferoase ). Cf. acestui document, domeniul de aplicare se refera la productia
primara si secundara de metale neferoase si nu vizeaza topitorii, la care se refera documentul
BAT pentru sectorul forjelor si topitoriilor, ceea ce il face irelevant pentru activitatea
desfasurata in cadrul Harsha Engineers Europe SRL.
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6.0 Interpretarea datelor ; Factori de mediu: aer, apa, sol, nivel de zgomot)

(investigatii efectuate, rezultatul investigatiilor si concluzii)

6.1Interpretarea datelor referitor la calitatea aerului
(Investigatii efectuate, rezultaul investigatiilor si concluzii)

6.1.1 Investigatii efectuate referitor la calitatea aerului

- DPentru determinarea nivelului de poluare a atmosferei, la emisie, au fost facute calcule de evaluare
tinand cont de factori de emisie CORINAIR 2019, productivitatea maxim instalata, debitele
de evacuare a noxelor, timpul de lucru, etc. De asemenea, pentru situatia autorizata au fost
facute masurari de noxe la emisie cf. cerintelor din AIM nr. SB/2010. Evaluarea s-a facut
prin comparare cu prevederile stabilite in Autotizatia Integrata de Mediu nr.SB 113/2010,
cap.10.1.1, tanand cont de cele mai bune tehnici aplicabile in domeniu, si caracteristicile
instalatiei.

- Referitor la raportarile PRTR, pentru poluantii specifici activitatii desfisurate (incadrati in
Anexa 1 a Regulamentului (CE) nt. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din
18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati, la
activitatea principala: Pct.2.5.b, 2 e (ii) ,,Topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a
produselor recuperate (rafinare, turnare, etc) cu o capacitate de topire de 4 t/zi pentru plumb
si cadmiu sau 20 t/zi pentru toate celelalte metale”, evaluarea s-a facut prin comparate cu
valorile de prag pentru emisii of. Anexa 1, Reg.(CE) 166/2006.

- DPentru determinarea nivelului de poluare la imisie, pentru situatia existenta si autorizata, gradul de
impurificare al atmosferei cu noxe emise in zonele invecinate, a fost estimat cu ajutorul unui
model matematic care are la baza distributia gaussiana a concentratiilor de poluanti din
atmosfera (modelarea s-a facut ca si contributie la fondul local existent). In calculul ratelor de emisie s-
a tinut cont de debitul volumetric, numarul maxim de ore de functionare, caracteriticile fizice
ale surselor, debitul si viteza gazelor evacuate in atmostfera.ctc. In mod acoperitor, ratele de
emisie au fost calculate tinanad cont de valorile limita admise la emisie conform Autorizatiei
Integrate de Mediu cu toate ca, in realitate, conform rapoartelor de incercare emise dea
lungul anilor, pentru noxele emise la cele 4 cosuri de evacuare, valorile masurate au fost mult
mai mici decat valorile limita admise la emisie. Evaluarea s-a facut prin comparare cu
prevederile din . 104/2011.

Turnatoriile sunt sectii cu emisii in atmosfera datorita prafului si gazelor reziduale ce apar in procesul
de elaborare si turnare. Elaborarea aliajelor din metale neferoase consta in topirea si tratarea baii
metalice. Procesele fizico-chimice care au loc in timpul topirii privesc reactia metalului sau aliajului
topit cu oxigenul si alte gaze, reactia cu fondantii, zgura si captuseala cuptorului in care se elaboreaza.
Oxizii care se formeaza la elaborarea aliajelor neferoase pot fi solizi, lichizi sau gazosi.

Desfasurarea reactiilor fizico-chimice in cuptoarele de elaborare, respectiv omogenizarea chimica a
baii si impurificarea datorita atmosferei, depind si de modul de aducere a caldurii in incarcatura.

In cadrul societatii analizate, inducerea caldurii in incarcatura se va face cu cuptoare electrice cu
inductie. Aceste cuptoare, produc cea mai eficienta incalzire, pentru ca transmiterea caldurii se face
concomitent in toata masa sarjei si in acelasi timp are loc unifornizarea continua a baii prin efectul
curentilor de inalta ferecventa. In cuptoarele cu inductie transformarea energiei eletromagnetice in
caldura se face numai si direct in masa incarcaturii sau a pieselor de incalzit, ceea ce confera acestui
procedeu; un randament termic si o viteza de incalzire superioare metodelor de incalzire directa.
Topirea metalelor aduce pierderi inevitabile de metal ca urmare a proceselor de reactie chimica si
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evaporare. O parte din pierderi trec in zgura sub forma de pelicule de oxizi si vapori. In cazul topirii
alamei pierderile se situeaza intre 0.5-2%.

Referitor la natura emisiilor, utilizarea energiei electrice ca agent de incalzire face ca natura emisiilor
sa depinda doar de gradul de curatenie si compozitia materialelor introduse in cuptor. Emisiile sunt
mai mari in timpul incarcarii cuptorului si la inceputul ciclului de topire. Marimea granulelor

pulberilor emise se incadreaza in procent de 50% intre 10-20 um.

Surse de emisie dupa categoria procesului tehnologic

Tabelul nr.6.1 Surse de emisie dupa categoria procesului tehnologic

. o Monitorizare/ Punctul
Proces Intrari Iesiri " St
reducerea poluarii de emisie
Elaborare Materii prime : -Aliaje din
(CUPTOARE -Deseuri alieje neferoase metale neferoase
ELECTRICE CU -Cu electrolitic+ Zn 99.5% topite
INDUCTIE;) -Al -Deseuti (Zgura)
-Elemente de aliere -Emisii (Pulberi, | Monitorizare periodi'ca /
Materiale auxiliare: Fumuri, gaze Evacuare comuna prin 2
-Dezoxidanti reziduale) instalatii de depoluare
~Degazator prevazuta cu clapete de
-Vopsea antiaderenta, refractara reglare si senzori de
Utilitati: directie in functie de
-Energie electrica Utﬂ"‘j‘?le aflate in
Turnare centrifugala Materii prime: “Tuburi functlur.l.e.
-Aliaje din metale neferoase nefinisate Instalatiile sunt Cosuri de
(MASINI DE topite -Emisii (Pulberi, | Prevazute cu 2treptede |y oo
TURNARE Materiale auxiliare: Fumuri, Abur , desprafuire si anume: instalatic de
CENTRIFUGALA) | -Pudra de turnare Gaze deardere | - Treapal-cicon 4 4 )
-Pudra de izolatie provenite de la pentru retinerea 2 buc)
Utilitati: arderea gazului particulelor grosiere H=11.5m
-Energie electrica metan (CO, - Teraptaall-a- D=1 2, 5 n;
-Gaz metan pentru incalzitre NOX) filtru textil tip jet ’
cochile si oale de turnare -Deseuri (Slam) puls pentru
- Apa (racire tuburi) retinerea pulberilor
fine
Macinare, sortare -Deseuri de zgura - Alama Q ol evacuare=
zgura in vederea -Energie electrica recuperate 80000Nmc/h x2 buc =
recircularii alamei -Emisii de 160000 Nmc/h
recuperate pulberi
- Deseu Service periodic
(INSTALATIE DE (material
PROCESARE nereciclabil)
MECANICA
ZGURA)
Incalzire spatii -Gaz metan -Energie termica | Monitorizare periodica Cos
-Gaze de ardere | /Cos dispersie dispersie (2
(CENTRALE provenite de la bucati)
TERMICE) arderea gazului Service periodic H=12m
metan D=0,6 m

(CO, NOX)
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Inventarul surselor de poluare la emisie dirijate:

LEGENDA:
messssssm | Limita incinta Harsha Engineers Europe SRL
‘ Surse de emisie stationare
Cod sursa Denumirea sursei Coordonate
S Cos de dispersie Instalatie de prificare gaze reziduale nr.1 45°40°57.77°N 25°30’50.53”E
S, Cos de dispersie Instalatie de prificare gaze reziduale nr.2 45°40°57.20”N 25°30’49.66”E
Ss Cos de disperie Centrala termica nr.1 45°40°58.84”N 25°30°52.20”E
Sy Cos comun de dispersie Centrala termica nr.2+3 45°40°58.84”N 25°30°52.20”E

Fig. nr.5.1 -Plan amplasare surse de emisii stationare

Tab. nr.6.2- Inventarul surselor de emisie dirijate

a Denu'mire si g s [Poluant [Echipament [Echipament _
& descriere cos 7 i & depoluare depoluare S = =
o < =) o recomandat BAT SF| = 2 N
I & g E 3 g &
Q S SE | 27 (= NA =
2.5.b) Cos dispersie - Pulberi totale IConform BAT SF 98 540135 464892
linstalatie de 11,5 1,25 1,25 - Fumuri puntul 4.5.1.3: [Prurificare pe cale
dwsprafuire nr.1 - Gaze reziduale uscata:
Cos dispersie - Pulberi totale [Purificare pe cale  |Cicon utilizatcao (98 540157 464913
linstalatie de - Fumuri uscata: treapta de preepurare
dwsprafuire nr.2 - Abur -Ciclon pentru lgrosiera
desprafuirea gazelor |(>20mg/Nmc)
icalde (500-600°C), | Filtru cu saci -2
11,5 1,25 1,25 utilizat ca etapa de bucati (<5 mg/Nmc
pre-tratare <20 pulberi totale)
Img/mc)
- Filtre cu saci (<5-20
img/Nmc pulberi
totale)
Cos dispersie 12 0,6 0,6 Gaze de ardere - - - 540192 464944
centrala termica
nr.1
Cos comun de |12 0,6 0,6 Gaze de ardere - - - 540194 1464943
dispersie centrale
termice nr.2+3
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6.1.2 Rezultatul investigatiilor pentru factorul de mediu aer

6.1.2.1 Regultatnl investigatitlor la emisie

a) Rezultatul investigatiilor prin_masuratori efectuate la sursele de emisie dirijate

In tabelul urmator sunt prezentate rezultatele investigatiilor efectuate la cosurile de evacuare aferente
surselor de emisie dirijate din cadrul turnatoriei de aliaje neferoase, comparativ cu valorile limita
admisa la emisie prim AIM .

Tab. nr.6.3 Rezultatul masuratorilor la emisie

Cod Denumirea sursei Poluanti Concentratia masurata Limita admisa cf
sursa Cf. Rapoarte de incercare intocmite de AIM nr.SB
Laborator ICIA- Cluj Napoca) 113/2010, mod.2015
An 2017 An 2018
-mg/Nmc- -mg/Nmc- -mg/Nmc-
S1 COS DISPERSIE Pulberi 0,3 0.05 20
INSTALATIE DE cO 12 <1 100
DEPOLUARE nr.1 NOx <1 <1 350
Ceata de ulei masurata ca si <0,2 0.125 10
carbon total
Cu 0.00388 0.0024 5
Pb 0.01496 0.0082 1
S2 COS DISPERSIE Pulberi 0.4 0.01 20
INSTALATIE DE CcO 1 <1 100
DEPOLUARE nr.2 NOx <1 <1 350
Ceata de ulei masurata ca si <0.2 0.115 10
carbon total
Cu 0.00767 0.0034 5
Pb 0.00533 0.0047 1
S3 COS DISPERSIE CcO SL.D SL.D 100
Centrala termica NOx 114* 109* 350
Wismann nr.1 SO2 SLD SLD 35
S4 COS COMUN DE CcO SL.D SL.D 100
DISPERSIE Centrale NOx 11* 107* 350
termica Wismann nr.2+3 [ SO2 SLD SLD 35
Nota :

- -* raportat la 3% O de referinta
- Conditii de referinta standard : 273°K, 101,3 KPa, gaze uscate
- SLD-sub limita de detectie a aparatului (<1 ppm)

Noxele emise din cadrul societatii se incadreaza in valorile limita admise la emisie conform

Aut.Integrate de Mediu si

BAT

smitheries and foundries industries” .

“Reference document on best available techniques in the
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b) Rezultatul investigatiilor prin calcul noxelor emise:

In functie de categoria procesului tehnologic, natura surselor de poluare poate fi grupata astfel:
-b1) Procesele tehnologice de elaborare, turnare a aliajelor neferoase, procesare mecanica zgura
-b2) Procese de combustie, a gazului metan la cele trei centrale termice

b1) Procesele tehnologice de elaborare, turnare a aliajelor neferoase

Masuratorile de noxe efectuate la cosurile de dispersie la care sunt conectate cuptoarele cu inductie,
masinile de turnare centrifugala si instalatia de procesare mecanica a zgurii au indicat valori mult sub
limitele admise prin Autorizatia Integarat de Mediu.

Pentru stabilirea ratelor de emisie a fost luate in considerare productivitatea maxim instalata, debitele de
evacuare a noxelor, compozitia pulberilor emise, timpul de lucru, etc .

Factorii de emisie pentru activitatea de elaborare si turnare a aliajelor neferoase in funtie de tipul de
aliaj si agentul termic utilizat, sunt luat din metodologia EEA/EMEP/CORINAR 2019 (codul NFR
2.C.7.c- Other metal production, Tab.3.1, SNAP 040306-Allied metal manufacturing). In tabelul
urmator sunt prezentati factorii de emisie luati in calculul emisiilor pentru activitatile autorizate :

Factor de emisie CORINAIR 2019-Tab.3.1
Nr. Poluant UM SNAP 040306
crt Valoare (cu instalatii de filtrare a aerului)
1 TSP g/t 16
SOx g/t 26

Tabelul nr.6.4 Calcul rate de emisie anuale

Nr. Marimea calculata UM. Valoare Observadii
crt calculate
1 Capacitate de productie
Nivel productie -tuburi alama t/an 24700 maxima
2 DEBITUL TOTAL (TEORETIC) mc/s 44.444 160000 mc/h
3 Numar de zile de functionare Zile/an 260 6240 ore/an
4 CONCENTRATIA de noxe CALCULATA Conc. la emisie Calculata VLE .
cf.Aut.Int.de Mediu
Pulberi | mg/Nmc 03958333 20
5 Fact.de emisie
E?I\CIETlA TtlEhzlzlgi Ifi?tlj;r d?z/lnlsgeQCeORINAIR 2019) Rata de emisie Cf. CORINAIR 2019
ey Cod NER : 2.C.7.c
Pulberi Kg/an 395,2 16 g/t
SOx 6422 26 g/t
6 CONCENTRATIA de noxe MASURATA Concentratia la VLE
(Cf. Rapoarte de incercare intocmite de Laborator ICIA |emisie Masurata (An 2017 si An 2018) of Aut.Int.de Mediu
(INCDO-INOE 2000-Cluj Napoca) Cos filtru nr.1 Cos filtru nr.2 T
. mg/Nmc 0.3 (An 2017) 0,4 (An 2017) 20
Pulberi totale 0.05 (An 2018) _ 0.01 (An 2018)
0.00388 (An 2017)[0.00767 (An 2017
Cupru (Cu) mg/Nmc |0.0 (An )10.00767 (An 2017) 5
0.0024 (An 2018) |0.0034 (An 2018)
0.01496 (An 2017)|0.00533 (An 2017
Plumb (Pb) mg/Nmc [0.01496 (An )10.00533 (An 2017) 5
0.0082 (An 2018) |0.0047 (An 2018)
. mgC/Nm [<0,2 (An 2017)  [<0,2 (An 2017) 10
1 1
Ceata de ulei masurata ca su carbon tota c 0125 (An 2018) 0115 (An 2018)
7 CANTITATE POLUANT EMISA Qe Rata de emisie
(utilizand valoarea masurata cea mai mare)- Nota (1)
Pulberi totale Kg/an 399,36-Nota (1)
Cupru (Cu) 7,657 Nota (1)
Plumb (Pb) 14,936 Nota (1)
Ceata de ulei (exprimat ca si COT) 124,4 Nota (1)

Nota (1)- S-a utilizat valoarea masurata cea mai mare
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b2) Calculul noxelor provenite din procesele de combustie a gazului metan la cele trei

centrale termice existente

Pentru prepararea apei calde menajere si a agentului termic necesar incalzirii spatiului administrativ
(printr-o instalatie cu calorifere) si a halei de productie (cu 2 instalatii tip Microclimat Wespalim Air
Handling Units) in prezent, sunt instalate 3 centrale termice tip Viessman VitoPlex (0,9 MW fiecare .
Evacuarea gazelor de ardere se face dirijat prin 2 cosuri de dispersie unul comun la primele doua
centrale si altul pentru a treia centrala. Inaltimea cosurilor de dispersie este de cate 12 m iar diametrul
de 0,6 m.
In urma calculelor de evaluare, se poate aprecia ca nu vor fi depasite valorile limita admise la emisie.
De asemenea conform rapoartelor de incercare anexate valorile inregistrate sunt sub limitele admise.

Tab.nr. 6.5 -CALCULUL NOXELOR- Cos comun de evacuare Centrale termice tip Viessmann Vioplex 100-2

bucati (Consum maxim total gaz metan (2 buc.x90=180 mc/h)
Nr. crt Marimea calculata UM. Valoare QL]
1 COEFICIENT EXCES AER -alfa - 1.5
2 |[VOLUM TEORETIC AER USCAT NECESAR ARDERII (Va°) Nmc/Nmc 9.6
3 |VOLUM REAL DE AER (V.); Vo= (1+0.00161d)alfa V.° Nmc/Nmc 15.313
4 |[VOLUM TEORETIC AZOT (Vx29); Vo= 0,79xV.°+N2/100 Nmc/Nmc 7.586
5 |VOLUMUL GAZELOR DE ARDERE TRIATOMICE (V°ro2) Nmc/Nmc 0.995
Vr02=0,01(CO2+CO+HaS+sumCnHa,)
6 |VOLUMUL TEORETIC AL GAZELOR DE ARDERE USCATE (Vg Nmc/Nmc 8.581
Vogu= Vono+Vero2
7 |[VOLUMUL TEORETIC AL VAPORILOR DE APA (V°mz0) Nmc/Nmc 2.0164
Vero= 0,01 (Ha+HzS+sumCmHan/2+0,124x)+0.00161alfaV',
8 |VOLUMUL TEORETIC AL AL GAZELOR DE ARDERE (V) Nmc/Nmc 10.597
Vo,= Vo + Voo
9 |VOLUMUL REAL AL GAZELOR DE ARDERE USCATE Vg, Nmc/Nmc 14.245
Vo= Vot (alfa-1) Vo,
10 [VOLUMUL REAL AL VAPORILOR DE APA DIN GAZE DE ARDERE (Vh20) Nmc/Nmc 2.0346
Vi20=V°n20+0.00161d (alfa-1) Vo,
11  [VOLUMUL REAL AL GAZELOR DE ARDERE (Vy) Nmc/Nmc 16.2796
Vo= Vet Vizo
12 |CONSUM COMBUSTIBIL (B) mc/h 180 6,444 GJ/h
13 [TEMPERATURA GAZE T°C °C 100
14 |DEBITUL TOTAL AL GAZELOR DE ARDERE (Q.) Qv= Vg B(273+Tga)/273 mc/s 1,11 4000 mc/h
15 |DIAMETRU COS DE EVACUARE GAZE ARSE (D) m 0.6
17 | Nr ore medii de functionare: ore/an 4800
18 Concentratia
CONCENTRATIA de noxe CALCULATA calculata la VLE Ord.462/93
emisie
NOx mg/Nmc 119.1 350
CO mg/Nmc 46.6 100
NMVOC mg/Nmc 37.02 nenormat
SOX mg/Nmc 1.07 35
Pulberi mg/Nmc 1.25 5
PM10 mg/Nmc 1.25
19 Factor de emisie
CANTITATE POLUANT EMISA Qe Rata de emisie | CORINAIR 2019
Tab.3-8
INOx g/s 0.1324 74 ¢/GJ
co o/s 0.0519 29¢/GJ
NMVOC g/s 0.0411 23.00 ¢/G]J
SOX g/s 0.00119 0.67 g¢/G]J
Pulberi g/s 0.00139 0.78 ¢/G]J
PM10 g/s 0.00139 0.78 ¢/G]J
20 Nr ore medii de functionare: ore/an 4800 Grad de utilizare 55%
21 | CANTITATE POLUANT EMISA Qe
NOx Kg/an 2288.9088
CcO Kg/an 897.0048
NMVOC Kg/an 711.4176
SOX Kg/an 20.7239
TSP Kg/an 24.1263
PM10 Kg/an 24,1263
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Tab.nr.6.6-CALCULUL NOXELOR- Cos de evacuare Centrala termica tip Viessmann Vioplex 100-1
bucata
Consum maxim de gaz metan-90 mc/h

Nr. crt| Marimea calculata U.M. Valoare Ol
1 |COEFICIENT EXCES AER -alfa - 1.5
2 |[VOLUM TEORETIC AER USCAT NECESAR ARDERII (Va©) Nmc/Nmc| 9.6
3 |VOLUM REAL DE AER (Vy) Nmc/Nmc 15.313
V.= (1+0.00161d)alfa V.°
4 |VOLUM TEORETIC AZOT (Vx2°) Nmc/Nmc 7.586
Vo= 0,79xV,°+N2/100
5 |[VOLUMUL GAZELOR DE ARDERE TRIATOMICE (V°ro2) Nmc/Nmc| 0.995
Vr02=0,01(CO2+CO+HS+sumCnHn)
6 [VOLUMUL TEORETIC AL GAZELOR DE ARDERE USCATE (Vo Nmc/Nmc 8.581
Vow= Vono+Vero
7 |[VOLUMUL TEORETIC AL VAPORILOR DE APA (V°m20) Nmc/Nmc 2.0164
Verzo= 0,01(Ha+HoS+sumCmHan/2+0,124x)+0.00161alfaV0,
8 [VOLUMUL TEORETIC AL AL GAZELOR DE ARDERE (V") Nmc/Nmc| 10.597
Vo,= Vou+ Voo
9 |VOLUMUL REAL AL GAZELOR DE ARDERE USCATE Vg Nmc/Nmc| 14.245
V= Vouut(alfa-1)Vo,
10 [VOLUMUL REAL AL VAPORILOR DE APA DIN GAZE DE ARDERE (Vi120)|Nmc/Nmc 2.0346
Vi2o=V°120+0.00161d(alfa-1) Ve,
11 |[VOLUMUL REAL AL GAZELOR DE ARDERE (Vy) Nmc/Nmc| 16.2796
Vo= V@t Vizo
12 |CONSUM COMBUSTIBIL (B) mc/h 90 3.222GJ/h
13 |TEMPERATURA GAZE T°C °C 100
14 |DEBITUL TOTAL AL GAZELOR DE ARDERE (Q.) Qv= Vg BQ73+Te2)/273| _mc/s 0.56 2000 mc/h
15 |DIAMETRU COS DE EVACUARE GAZE ARSE (D) m 0.6
17 Nr ore medii de functionare: ore/an 4800
CONCENTRATIA de noxe CALCULATA UM Concentratia | vy p 6.4 462/93
18 calculata la emisie
NOx mg/Nmc 119.10336 350
CO mg/Nmc 46.67564 100
NMVOC mg/Nmc 37.01861 nenormat
SOX mg/Nmc 1.07837 35
Pulberi mg/Nmc 1.25541 5
PM10 mg/Nmc 1.25541
19 Factor de emisie
CANTITATE POLUANT EMISA Qe Rata de emisie CORINAIR 2019
1.A4.a.i
NOx g/s 0.0662300 74 ¢/GJ
CO g/s 0.0259550 29¢/GJ
NMVOC o/s 0.0205850 23.00 ¢/G]J
SOX g/s 0.0005997 0.67¢/G]J
Pulberi g/s 0.0006981 0.78¢/GJ
PM10 g/s 0.0006981 0.78¢/GJ
20 | Nr ore medii de functionare: ore/an 4800 Grad de utilizare 55%
21 | CANTITATE POLUANT EMISA Qe
NOx Kg/an 1144.4544
CO Kg/an 448.5024
NMVOC Kg/an 355.7088
SOX Kg/an 10.3620
TSP Kg/an 12.0632
PM10 Kg/an 12.0632
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Referitor la_raportarile PRTR, pentru poluantii specifici activitatii desfagurate (incadrata in Anexa 1 a
Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Patlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006
privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati, la activitatea principala:
Pct.2.5.b, 2 e (ii) ,, Topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a produselor recuperate (rafinare,
turnare, etc) cu o capacitate de topire de 4 t/zi pentru plumb si cadmiu sau 20 t/zi pentru toate
celelalte metale”, conform calculelor de evaluare prezentate centralizat in tabelul urmator se constata
ca, dupa finalizarea investitiei, #« vor fi depasite valorile de prag pentru emisii of. Anexa 1, Reg (CE)
166/ 2006.

Tab. nr.6.7 —Rate de emisie anuale

IActivitate (Capacitate instalata Denumire poluant UM  |[Ratade |Observatii
emisie
[Elaborare, |Capacitate maxima: 24700 Pulberi Kg/an 399,36 \Vezi Tab. Nr.6.4
turnare  [tone/an Cu 7,657
alama Pb 14,936
SOx 6422
Ceata de ulei masurata ca si carbon
total 124.8
Combustia INOx 1144.4544 [Vezi Tab. Nr.6.5
gazului |1 centrala termica 0,9 MW CcO Ko/an 448.5024
metan SOx & 10.3620
[Pulberi 12.0632
2 centrale termice conectate la [NOx 2288.9088 |Vezi Tab. Nt.6.6
un singur cos 2 x 0,9 MW CO Ko/an 897.0048
ficcare SOx & 20.7239
[Pulberi 24.1263
Prag E-PRTR
INOx 3433.36 (100000
CO 1345.51 500000
SOx 673.29 1500000
TOTAL FABRICA PM10 Kg/an [435.55 50000
Cu 7,657 100
Pb 14,936 200
TOC 124,8 50000
6.1.2.2 Rezultatul investigatiilor 1a imisie

Gradul de impurificare al atmosferei cu noxe emise de la Harsha Engineers Europe SRL in zonele
invecinate, (ca si contributie la fondul local) a fost estimat cu ajutorul unui model matematic care are la
baza distributia gaussiana a concentratiilor de poluanti din atmosfera.

Modelul climatologic utilizat oferd posibilitatea simulirii transportului de gaze emise de
sutse grupate sau raspandite pe o arie matre gi calculeazd pentru acestea concentratii medii
pentru diferite perioade de timp. Modelul a fost conceput utilizindu-se teoria completa a
modelului american ISC3 (Industrial Sources Complex Models). Modelul matematic utilizat
pentru evaluarea impactului poluantilor evacuati in atmosfera este modelul climatologic
SIMPG V3 pentru calculul campului de concentratii si se bazeaza pe teoria Martin&Tikvart.
Modelul permite calculul concentratiei medii a poluantului in orice punct aflat la anumite distante de
sursa. Ca urmare, este posibil sa se calculeze concentratiile pe o arie in jurul sursei. In acest scop, s-a
delimitata aria de interes. Grila are o origine si un sistem de coordonate cu axa Ox spre est si axa Oy
spre nord, in functie de care s-au stabilit coordonatele cosurilor de dispersie .

Scopul principal al modelelor de difuzie este calcularea concentratiilor de poluanti in aer, in spatiu si
in timp, in functie de o serie de variabile independente ca emisiile in atmosfera sau variabilele
meteorologice. Datele de iesire ale modelelor matematice dau informatii privind:

- concentratii medii pe diferite intervale de timp, la diferite distante de surse
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- distributia spatiala a campurilor de concentratii pentru una sau mai multe surse (prin acumularea
aporturilor individuale)
Baza fizica fundamentata a modelului este presupunerea ca distributia spatiala a concentratiilor este
data de formula gaussiana a penei de poluant. Modelul este deci un model gaussian combinat cu o
procedura de mediere a concentratiilor pe intervale lungi de timp (sezon, an). Termenul de model
gaussian provine din faptul ca distributiile pe verticala si orizontala (perpendiculare pe axa vantului)
ale concentratiilor sunt distributii normale, deviatiile standard o, si o, ale lor fiind functie de distanta
fata de sursa si de situatia meteorologica.
Rezolvarea gaussiana a ecuatiei difuziei s-a dovedit adecvata pentru modelarea dispersiei.
Experimentele complexe efectuate de grupuri de cercetatori din lume si din Romania au indicat un
grad bun de potrivire a datelor teoretice cu cele experimentale: in plus apare avantajul facilitatilor
legate de elaborarea unor programe de calcul, facind din model un instrument operativ. Totusi,se
poate afirma, ca este nerealist sa ne asteptam ca aceste modele sa estimeze dispersia reala a penei de
poluant, ci o dispersie cu un grad de eroare de aproape 5% in ceea ce priveste dispersia reala a
concentratiilor.
Modelele de tip gaussian sunt modele tridimensionale care permit calcularea concentratiei de poluant
la 0 anumita inaltime (inclusiv la sol) si la 0 anumita distanta de sursa.
Modelul climatologic calculeaza concentratia medie intr-un receptor aflat la distanta de o sursa si la
inaltimea z fata de sol cu relatia Martin si R. Tikvart.
Datele de intrare cuprind informatii privind: grila de calcul, datele de emisie, parametrii meteorologici.
Grila de caleul — Modelul permite calculul concentratiei medii a poluantului in orice punct aflat la
anumite distante de sursa/surse, ptin luarea in considerare a contributiei tuturor surselor. Ca urmare,
este posibil sa se calculeze concentratiile pe o arie in jurul sursei. In acsest scop, se delimiteaza aria de
interes, iar pe suprafata ei se fixeaza o grila, de regula patratica, ale carei noduri constituie receptorii.
Datele  de emisie — cuprind caracteristicile sursei: inaltimea geometrica, diametru sau suprafata de
emisie, viteza si temperatura de evacuare a poluantilor, debitul masic al poluantului.
Parametrii meteorologici — se introduc sub forma functiei de frecventa @ (k, 1, m) a tripletului directia
vantului, clasa de viteza a vantului si clasa de stabilitate.

Referitor la datele de intrare in modelul utilizat se fac urmatoarele precizari:
pentru calculul suprainaltarii penei de poluant si al parametrilor de dispersie o,, o, s-au utlizat relatiile
Briggs, conform recomandarilor OMM,; '
in functie de caracteristicile zonelor de amplasare a surselor s-a utilizat parametrii de dispersie pentru
mediul urban sau pentru mediul rural;
pentru calculul vitezei vantului la nivelul inaltimii efective s-au utilizat o relatie de tip putere al carei
exponent este functie de stabilitate;
stabilirea atmosferei s-a determinat pe 7 clase de la foarte stabil la foarte instabil, cu metoda Uhlig
(masuratori directe ale gradientului termic nu se fac in mod curent);
datele pe baza carora s-au calculat functiile de frecventa ale tripletului directia-vint-stabilitate provin de
la statiile meteorologice reprezentative pentru zona studiata

Datele de iesire ale modelului constau in marimi calculate in fiecare punct al grilei care acopera aria de
influenta a surselor si concentratia medie a fiecarui poluant;

Pe baza acestor date se traseaza pe harta zonei curbele de izoconcentratii si de izofrecvente care pun
in evidenta distributia spatiala a cimpului de concentratii si nivelul de poluare a atmosferei pe termen
lung si pe termen scurt de expunere. De mentionat ca in cazul analizei impactului unui grup de surse,
marimile calculate in fiecare punct de grila insumeaza contributiile tuturor surselor.

Folosind modelul climatologic prezentat au fost calculate concentratiile medii pentru sursele de
poluare din cadrul obiectivului studiat. Concentratiile maxime pe perioade scurte de timp au la baza
cele mai nefavorabile conditii climatice in cadrul zonei evaluate. Deoarece pentru concentratiile de
poluare atmosfericd calculate trebuie sa fie indeplinite simultan doua dintre conditiile de mai sus,
ceea ce reprezinta o situatie relativ rard, concentratiile maxime pe perioade scurte de timp trebuie
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considerate nivelul teoretic maxim de poluare cauzat de functionarea fabricii. Aceastd situatie este
putin probabild sau poate aparea in zona foarte rar si pentru perioade scurte.

Rezultatele estimatiilor de concentratii s-au prezentat in Anexe sub forma de Harti de izoconcentratii
pentru pulberi , CO, si NOx (modelate ca si contributie la fondul existent).

Referitor la emisii au fost luate in consideratie 4 cosuri de evacuare cu caracteristicile lor. In calculul
ratelor de emisie s-a tinut cont de debitul volumetric, numarul maxim de ore de functionare,
caracteriticile fizice ale surselor, debitul si viteza gazelor evacuate in atmosfera.etc. Ratele de emisie
au fost calculate tinanad cont de valorile limita admise la emisie conform Autorizatiei Integrate de
Mediu .

In tabelul urmator sunt prezentate ratele de emisie care au intrat in calculul dispersiilor folosind
programul SIMPG-V3.

Tabelul nr.6.8 Caracteristici surse de emisie

Cod |Nr ore functionare ORARA Z?E;‘IEHXSIE ANUALA ( C(;.OZ(I:;/I) Debit Viteza | Inatime | Diametru
sursa
ore/an l ore/zi g/s g/s g/s g/mc mc/s m/s m M
PULBERI TOTALE
S 6240 24 0.444 0.444 0.3166 0.02 22.22 15 5 1.25
Sz 6240 24 0.444 0.444 0.3166 0.02 22.22 15 11.5 1.25
CO
Si 6240 24 2.22 2.22 1.5828 0.1 22,22 15 11.5 1.25
Sz 6240 24 222 222 1.5828 0.1 22.22 15 11.5 1.25
S5 4000 24 0.056 0.056 0.0253 0.1 0.555 4.4 12 0.4
S3 4000 24 0.111 0.111 0.0507 0.1 1.11 8.8 12 0.4
NOXx
S 6240 24 7.77 7.77 0,158 0.01 22.22 15 5 1.25
Sz 6240 24 7.77 7.77 0,158 0.01 22.22 15 11.5 1.25
S5 4000 24 0.194 0.194 0.0887 0.35 0.555 4.4 12 0.4
S3 4000 24 0.389 0.389 0.1774 0.35 1.11 8.8 12 0.4

-*- Limita maxim admisa conform Autorizatie Integrate de Mediu

Folosind modelul climatologic prezentat au fost calculate concentratiile pentru sursele de poluare din
cadrul obiectivului studiat.

Datele de iesire ale modelului constau in marimi calculate in fiecare punct al grilei care acopera aria
de influenta a surselor si concentratia medie a fiecarui poluant. Pe baza acestor date se traseaza pe
harta zonei curbele de izoconcentratii si de izofrecvente care pun in evidenta distributia spatiala a
cimpului de concentratii si nivelul de poluare a atmosferei pe termen lung si pe termen scurt de
expunere. De mentionat ca in cazul analizei impactului unui grup de surse, marimile calculate in
fiecare punct de grila insumeaza contributiile tuturor surselor.

Au fost intocmite harti de dispersie pentru diferite perioade de mediere, astfel :
- Concentratii medii anuale de pulberi totale-Anexa nr.1.

- Concentratii medii anuale de NOx-Anexa nr.2.

- Concentratii medii orare de NOx-Anexa nt.3.

- Concentratii medii zilnice de CO-Anexa nr.4.
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Tab.nr.6.9- Conc. calculate ca si contributie la fondul local existent pe diferite intervale de mediere

Poluan Concentratia calculate Valoarea- Prag Tip Interpretarea rezultatelor /
t limita inferior de intetv. Conditii de simulare
evaluare de
_ug/mc_ _ug/mc_ _ug/mc_ mediere
Pulberi Cmax: 1,95 pg/mc 40 pg/mc 20 pg/mc Concentr | Concentratiile anuale modelate au valori situate
La 500 m : 0,63-0,11 pg/mc atii mult sub valoarea limitdi anuald si mult sub
La 1000 m: <0.03pg/mc anuale valoarea pragului inferior de evaluare (20 pg/m3)
(Ca si contributie la fondul local L . . . .
existent) Conditii de simulare meteo: Viteza medie a vantului
in functie de frecventa pe directii-roza vantului in
(v.Anexa 1) zona Brasov (din date statistice)
Conditii de functionare :functionarea simultana si la
maxim a tuturor utilajelor tehnologice
Procent din Cmax =4,8%
NOx Cmax:2,21g/mc 40 pg/mc 26 pg/me - Concentr | Concentratiile anuale modelate au valoti situate
La 500 m: 0,3-0,11 pg/mc protectia pentru atil mult sib valoarea limita anuala si mult sub
La 1000 m: <0.05pg/mc sanatatii protect_i.a anuale Valoare:a pragulu% i'nferior de evaluare pentru
(Ca si contributie la Tondul local sanatatii protectia vegetatiei (19,5 ug/m3).
existent) 30 pg/mc L . . . .
protectia 19,5 pg( mc 'Condltn' de simulare meteo: Viteza medie a vantului
(v.Anexa nr.2) vegetatici -protectia in functie de frecventa pe directii-roza vantului in
veget. si zona Brasov (din date statistice)
ecosist.natu Conditii de functionare :functionarea simultana si la
rale maxim a tuturor utilajelor tehnologice
Procent din Cmax (prt.sanat.)=5,5%
Cmax:5,1ug/mc 200 protectia Concentr | Concentratiile orare modelate de NOx, au valori
La 500 m de surse: 2,15 ug/mc pg/me sanatatii:100 atii orare | situate mult sub valoarea limita orara si mult sub
La 1000 m de surse: <0.651g/mc ug/mc; (A A valoarefi pragului.inferior de evaluare pentru
(Ca si contributie la fondul local nu se depasl protectia sananatii (100 pg/m?)
existent) de 18 ori pe . . L -
un an Conditii de simulare meteo: Directia vantului dinspre
(v.Anexa nr.3) calendaristi) SV, calm atmosferic (1.0 m/s)
Conditii de functionare: functionarea simultana si la
maxim a tuturor utilajelor tehnologice
Procent din Cmax=2,55%
CO Cmax:24,7 10000 5000 Concentr | Concentratiile modelate de CO au valori situate
La 500 m de surse: 9,7 pg/mc pg/me pg/me/8 atii mult sub valoarea limita anuala si mult sub
ore; zilnice valoarea pragului inferior de evaluare

La 1000 m de surse: <3,7pg/mc
(Ca si contributie la fondul local
existent)

(v.Anexa nr.4)

(5000pg/m?3/8 ore).

Conditii de simulare meteo:Viteza medie a vantului in
functie de frecventa pe directii-roza vantului in zona
Brasov (din date statistice)

Conditii de functionare :functionarea simultana si la
maxim a tuturor utilajelor tehnologice

Procent din Cmax=<1 %

Valorile rezultate in urma modelarii dispersiei poluantilor (ca si contributie la fondul local existent)
sunt mult mai mici decat limita admisibila conform Legii 104/2011 si sunt mult mai mici decat
valorile pragului inferior de evaluare .

Dispersia spatiala a imisiilor si impactul acestora asupra receptorilor sunt prezentate in Anexele 1-4
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6.1.3 Concluzii referitor la emisiile si imisiile in aer:
In urma analizarii situatiei in cadrul Harsha Engineers Europe SRL, se pot mentiona urmatoarele :

Referitor la emisii in atmosfera: Conform Tab.nr.6.3 se constata ca nu s-au inregistrat depasiri ale

valorilor limita admise pentru nici una din sursele de emisie monitorizate.

Referitor la emisitle dirijate:

= DPentru reducerea cantitatilor de substante emise in atmosfera, pe traseul de evacuare a noxelor , inca din
etapa autorizata s-a ales un sistem de purificare uscata. Astfel, sunt montate doua instalatii pentru
retinerea pulberilor compuse din hote, tubulaturi, ventilatoare, cicloane (pentru pretratare) si
filtre cu saci tip jet puls, fabricate in Norvegia marca “ALFSEN & GUNDERSON?”. Capacitatea
de desprafuire totala este de 160000 mc/h (80000 mc/h pe fiecare instalatie), si vor fi retinute
emisiile de pulberi colectate de la cuptoarele de inductie si masinile de turnare centrifugala .
Filtrele textile au o eficienta de retinere foarte buna si realizeaza valori scazute a concentratiei
pulberilor la emisie (<10 mg/Nmc). Avantajul acestor filtre este ca dau posibilitatea recuperarii
ulterioare prin valorificare a pulberilor retinute. Sistemul de epurare uscata are avantajul unui
consum scazut de energie, ca se pot valorifica pulberile colectate (nu rezulta deseuri umede) si nu
rezulta emisii in apa (nu este necesara tratarea apelor reziduale). Tinind cont de faptul ca
cicloanele au randamentele de retinere foarte bune pentru particule de marimi grosire, iar filtrele
textile cu scuturare automata, tip jet-pulse, sunt eficiente in cazul indepartarii particulelor fine, s-a
ales varianta de colectare a particulele mari in amonte (Treapta I - cicloane), urmata de retinerea
particulelor fine ulterior (Treapta II - filtre textile). Performantele de epurare alese sunt foarte
bune, randamentele de captare si retinere, variind in jurul valorii de 99%. Curatarea filtrelor
textile cu puls de aer permite ca debitul de gaz rezidual sa nu trebuiasca sa fie oprit in timpul
curatarii. In cazul utilizarii deseurilor uleioase, vaporii de ulei ar putea condensa pe materialul
filtrant, caz in care I-ar bloca porii, iar indepartarea pulberilor aderente ar deveni imposibila. De
aceea materialul filtrului va f1 inlocuit ori de cite ori este nevoie, in functie de gradul de curatenie
al deseurilor. Materialul din care sunt confectionati sacii instalatiei de depoluare este din fibra
poliesterica si are capacitatea retinerii inclusiv a pulberilor uleioase sau lipicioase datorate
eventualelor urme de ceata de ulei rezultata din utilizarea ca materie prima a deseurile de span cu
continut de substante uleioase sau emulsii. Avantajul acestui material este ca poate retine apa si
uleiul, se curata usor prin scuturare si confera o siguranta ridicata in functionare. Sacii epuizati
sunt schimbati periodic. Temperatura gazelor in zona sacilor de filtru nu trebuie sa fie peste
temperatura maxima la care rezista tesatura ( in cazul nostru 150°C) si nici sub temperatura
punctului de roua. Temperatura peretilor filtrului are un rol determinant la aparitia fenomenului
de condens. In acest sens, este suficient ca temperatura suprafetei de contact sa se situeze peste
cea a punctului de roua. Filtrul este izolat termic si prevazut cu sistem de automatizare si control
pentru reglarea caldurii intre limitele de temperatura admise, astfel incit riscul de blocare la
condens sa fie minim. In aceste conditii se poate estima ca valorile concentratiilor de pulberi la
emisie nu vor depasi valorile admise.

- Incalzirea spatiilor de productie si a spatiilor tehnice si administrative precum si producerea apei
calde menajere, se realizeaza cu ajutorul a 3 cazane termice tip Viessmann. Evacuarea gazelor
arse se va face prin intermediul a doua cosuri de dispersie cu diametrul de 0,6 m si inaltimea de
12 m., din care unul comun pentru doua din cele trei instalatii de ardere. Combustibilul utilizat
este gazul metan.

Referitor la emisitle fugitive care pot apare, sunt evacuate prin ventilatia artificiala a halei de productie.
Sursele de emisii fugitive sunt reduse si pentru faptul ca societatea nu se confrunta cu problemele de
protectia mediului caracteristice pentru turnatoriile care produc forme si miezuri de turnare din
amestecuri pe baza de nisip, activitate care constituie o sursa importanta de poluare. Se are in vedere
utilizarea numai a formelor permanente (cochile) pentru turnarea pieselor. In procesul de productie
mari cantitati de aer folosit sunt transportate afara prin intermediul instalatiilor de filtrare. Bilantul de
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aer va fi compensat cu ajutorul unor sisteme de ventilatie / aerisire tip Microclimat Wespalim Air

Handling Units

- Pe cuptoarele de topire siin zona de turnare centrifugala au fost instalate hote de extractie pentru
colectarea emisiilor si evacuarea lor dirijata spre instalatii de desprafuire

- Turnarea se face in forme permanenete refolosibile, motiv pentru care nu sunt emisii specifice
turnatoriilor care produc forme de turnare si miezuri din amestec pe baza de nisip.

- Toate echipamentele instalatiei de procesare mecanica a zgurii sunt conectate la instalatiile de
epurare. In plus, zona de presortare este capsulata si prevazuta cu ciclon pentru retinerea
pulberilor grosiere.

- Hala de productie este prevazuta cu un sistem centralizat de aspiratie a aerului ambiental, care
conditioneaza atmosfera la locurile de munca. In procesul de productie mari cantitati de aer
folosit sunt transportate afara prin intermediul unor sisteme de filtrare. Bilantul de aer va fi
compensat cu ajutorul unor sisteme de aerisire

- Usile catre exterior sunt mentinute inchise, deschiderea facandu-se doar cand este necesar.

- Procedurile de transport al metalului topit si de utilizare a oalelor de turnare sunt in conformitate
cu BAT.

- Utilajele sunt carcasate, prevazute cu ecrane de protectie si sisteme de aspiratie pentru colectarea
pulberilor in vederea recircularii in procesul de productie

Referitor la raportarile PRTR, pentru poluantii specifici activitatii desfagurate (incadratd in Anexa 1 a
Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Patlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006
privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati, la activitatea principala :
Pct.2.5.b, 2 e (ii) ,, Topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a produselor recuperate (rafinare,
turnare, etc) cu o capacitate de topire de 4 t/zi pentru plumb si cadmiu sau 20 t/zi pentru toate
celelalte metale”, conform calculelor de evaluare prezentate anterior in Tab.nr.6.7 se constata ca nu
sunt depasite valotile de prag pentru emisii cf. Anexa 1, Reg.(CE) 166/2006.

Referitor la imisii in atmosfera: Analizind rezultatele obtinute in urma calculelor de dispersie se
constata ca pentru nici una din noxele analizate, functionarea fabricii nu prezinta un pericol pentru
sanatatea umana. Valorile rezultate in urma modeldrii dispersiei poluantilor (ca si contributie la
fondul local existent) sunt mult mai mici decat limita admisibild conform Legii 104/2011 si sunt mult
mai mici decat valorile pragului inferior de evaluare .(v. Tab.6.9 si Anexele 1-4).

Referitor la cerintele BAT “Reference document on best available techniques in the smitheries and
foundries industries”, prin comparare cu acestea, rezulta ca activitatile din cadrul Harsha Engineers
Europe SRL, se desfasoara in conformitate, asa cum rezulta din analiza comparativa prezentata
centralizat la Cap.0.5.
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6.2Interpretarea datelor referitor la calitatea apei

6.2.1 Investigatii efectuate referitor la calitatea apei

Tab. nr.6.10- Modul de colectare/evacuare ape uzate

Sursa de apa
uzata

Componenta

Metode de colectare/ evacuare

Punct de evacuare

Consum Ape uzate menajere | Apele uzate menajere sunt colectate de o retea Colectorul de
menajer cu continut de interioard de canalizare ape menajere realizatd din canalizare menajera
Materii in suspensie | conducta PVC-KG cu diametre cuprinse intre Dn 160 a Parcului Industrial
CBO5 mm si Dn 40 mm racordata la reteaua exterioard de Ghimbav si de aici,
CCOCr canalizare in lungime de L. = 20 m ce descarca apele dupa epurare in statia
Azot amoniacal uzate menajere prin intermediul unui cimin de racord in | mecano-biologica,
Fosfor total colectorul de canalizare al Parcului Industrial Ghimbav | apele sunt evacuate in
Sulfuri si hidrogen spre a fi epurate in statia de epurare mecano-biologica paraul Barsa.
sulfurat de pe amplasament
Extractibile cu
solventi organici
Detergenti sintetici
biodegradabili
Ape pluviale | Ape incarcate cu Apele pluviale conventional curate de pe hala de Colectorul de
suspensii, Cu, Zn productie sunt colectate prin receptori de terasi canalizare pluviala a
respectiv prin rigole si guri de scurgere si sunt Parcului Industrial
descircate prin conducte PVC Dn 200 mm in Ghimbav si de aici,
colectorul de canalizate PVC Dn 800 ape pluviale a dupa epurare in
Parcului Industrial Ghimbav. separatoare de
hidrocarburi, apele
Apele pluviale potential impurificate de pe platformele | sSunt evacuate in in
asfaltate si parcaje sunt colectate de guri de scurgere si bazinul de retentie si
descarcate in reteaua de canalizare ape pluviale a filtrare de pe
Parcului Industrial Ghimbav spre a fi epurate (Sunt amplasamentul
prevazute 17 separatoare de hidrocarburi). Parcului Industrial
Ghimbav
Consum Slam cu continut de | Nu rezulta ape uzate tehnologice. Nu sunt evacuari de
tehnologic metale Apa ntilizata la racirea ntilajelor este recirculata in ape uzate
(tacire (Deseul de slam este | totalitate, consumul de api fiind doar pentru tehnologice
componenete | evacuat prin firme completarea apei ce se evacueaza prin evaporatie.
de utilaje, autorizate) Apa utilizata la racirea tuburilor de alama este pompata

racire tuburi)

catre maginile de turnare centrifugala si realizeaza
stropirea tuburilor din alama turnata pentru a le raci. O
parte din api se evapora, iar restul de apa ce nu se
evapori datoritd contactului cu barele fierbinti este
colectata in bazinele de colectare unde este decantati si
limpezita, dupa ricire $i completare este refolosita in
proces.

Circuitul de racire este un sistem inchis si ate in
componenta racitoare amplasate in afara halei.

Deseul de slam este evacuat prin firme autorizate.

Referitor la factorul de mediu apa, au fost facute analize de apa uzata la evacuarea in canalizarea menajera
(pH, MTS, CBO5, CCO-Cr, azot amoniacal, sulfuri, substante extractibile cu solventi organici, agenti
de suprafata anionici, fosfor total) si la evacuarea in canalizarea pluviala (pH, MTS, Reziduu filtrat si
uscat la 105°C, Cu).

Evaluarea s-a facut prin comparare cu limitele admise prin Autorizatia de Gospodarire a Apelor si
NTPA 002/2002 (pentru apele uzate menajere) si NTPA 001/2001 (pentru apele pluviale).

Au fost monitorizate apele uzate menajere si pluviale la evacuarea in canalizarea Parcului Industrial
Ghimbav.
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Evaluarea s-a facut prin comparare cu limitele admise conform Autorizatie de Gospodarire a Apelor
nr.141/08.12.2014 si normativul de baza care impune calitatea efluentului NTPA 002/2002 (la
evacuarea in canalizare menajera) si NTPA 001/2002 (la evacuatea in receptoti naturali) din HG
188/2002, modificat si completat prin H.G. nt. 352/2005.

6.2.2 Rezultatul investigatiilor referitor la calitatea apei

Investigatiile privind calitatea apelor uzate menajere si a apelor pluviale evacuate in canalizarea
Parcului Industrial Ghimbav, au aratat faptul ca nu sunt depasite valorile admise prin Autorizatia de
Gospodarire a Apelor nr.141/08.12.2014, conform datelor prezentate centralizat in tabelul urmator:

Tab.nr.6.11 Rezultate analize ape uzate menajere la evacuarea in canaliz.Parc.Ind. Ghimbav

Nr Yalori ma.surate ) Valorile admise
) Indicator UM Cf. Rapoarte de incercare intocmite de Laborator conform Aut.de
crt ICIA- Cluj Napoca) Gosp. a Apelor
Anul 2017 Anul 2018 nr.141/08.12.2014
1 PH unit.pH 7.5 7.6 6.5-8.5
2 Materii in suspensie mg/1 <2 16.4 350
3 CBO5 mgO»/1 1.4 22.9 300
4 CCOCr mgO»/1 <30 54.9 500
5 Azot amoniacal mg/1 0.5 0.56 30
6 Sulfuri dizolvate mg/1 <0.04 <0.04 1
7 Extractibile cu solventi organici mg/1 <20 <20 30
8 Detergenti sintei biodegradabili mg/1 <0.05 0.13 25
9 Fosfor total mg/1 <0.062 1.85 5
Tab.nr.6.12 Rezulate analize ape pluviale la evacuarea in canaliz.Parc.Ind. Ghimbav
Nr Yalori ma.surate ) Valorile admise
) Indicator UM Cf. Rapoarte de incercare intocmite de Laborator conform Aut.de
ICIA- Cluj Napoca) Gosp. a Apelor
ert Anul 2017 Anul 2018 nr.141/08.12.2014
1 PH unit.pH 6.7 7.1 6.5-8.5
2 Materii in suspensie mg/1 <2 <2.0 35
3 Reziduu filtrabil la 105°C mg/ 1 280 240 1000
4 Cu mg/1 0.00393 0.0269 0.10
5 Zn mg/1 0.0039 0.413 0.50

6.2.3 Concluzii referitor la calitatea apei

Evacuarea apelor uzate rezultate din activitatea Harsha Engineers Europe SRL se realizeaza prin
reteua de canalizare a Parcului Industrial Ghimbav, gestionarul de retele al platformei, in baza unui
contract.

Din procesul de fabricare a produselor din aliaje neferoase nu rezulta ape uzate industriale.
Investigatiile privind calitatea apelor uzate menajere si a apelor pluviale evacuate in canalizarea

Parcului Industrial Ghimbav, au aratat faptul ca nu sunt depasite valorile admise prin Autorizatia de
Gospodatire a Apelor nr.141/08.12.2014.
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6.3Interpretarea datelor referitor la calitatea solului
(investigatii efectuate, rezultatul investigatiilor si concluzii)

6.3.1 Investigatii efectuate referitor la calitatea solului

Avand in vedere ca activitatea de productie se desfasoara la interior, intr-o hala inchiriata, nu au fost
facute investigatii de laborator privind poluarea solului, acestea rezumindu-se la estimari teoretice
bazate pe situatia amplasamentului.

Conditiile amplasamentului Activitatea de productie in care se utilizeaza substante periculoase cu
potential de afectare a apelor sau solului se desfasoara numai in interiorul halelor de productie pe
platforme betonate.

Depozitarea substantelor si a preparatelor cu un potential de poluare al solului si al apelor subterane
se face selectiv, in spatii de depozitare special amenajate, in incinta unitatii.

A fost realizata o investigare fizica a amplasamentului pentru a verifica eficienta masurilor luate
pentru prevenirea scurgerilor accidentale. S-au constata urmatoarele:

a) Din procesele tehnologice desfasurate nu rezulta emisii directe sau indirecte de substante periculoase pe sol
san in apele subterane din cadrul amplasamentului.

b) In urma analizarii substantelor folosite in cadul Harsha Engineers Europe SRL se constata ca 7u
exista substante declarate persistente, bioacummlative si toxice (substante PBT) si nici substante foate persistente si
Jfoarte bioacumulative (substante vPvB). O parte din substante sunt toxice pentru organismele acvatice
asa cum reiese din analiza fiselor de securitate.

c) Toate procesele de productie se desfasoara in spatii amenajate corespunzator fara a exista
posibilitatea poluarii solului si a apelor subterane. Chiar si in cazul unor deversari accidentale
substantele sunt colectate astfel incit nu pot sa patrunda in panza freatica sau sa polueze solul.
Asa cum s-a aratat au fost luate toate masurile de prevenire a unei astfel de poluari din momentul
construirii societatii. Nu exista semne de deteriorare pe suprafetele din beton.

d) Referitor la limitarea scurgerilor accidentale: Materialele si desenrile periculoase sunt depozitate si vehiculate
in incaperi amenajate. Pentru deseurile lichide sunt prevazute tavi de retentie.

e) Referitor la desenri: Deseurile periculoase sunt depozitate in incaperi special amenajate inchise sau
in rezervoare care asigura etanseitatea. Depozitul de deseuri periculoase este prevazut cu cuve de
retinere a scurgerilor accidentale.

f) Exista un sistem de inspectie internd care are in vedere intreaga structurd. Exista program de intretinere
periodica. Se fac periodic verificari ale instalatiilor si echipamentelor aferente.

g) Referitor la apele tehnologice uzate: din procesul de fabricare a produselor din aliaje neferoase
nu rezulta ape uzate industriale. (Apa utilizata la racirea tuburilor este pompata catre masinile de
turnare centrifugala si realizeaza stropirea tuburilor din alama turnata pentru a le raci. O parte din
apa se evapora, iar restul de apa este colectata in 2 bazine de colectare/decantare cu 4
compartimente pentru limpezire si apoi recirculata in proces. Deseurile pastoase (cu continut
redus de apa) rezultate de la racirea tuburilor (din cele 2 decantoare), sunt colectate separat in
recipienti autorizati, etansi si eliminate prin firme acreditate. Circuitul de racire este inchis si are
in componenta racitoare amplasate in afara halei).

Referitor la emisiile in atmosfera, se considera:

- substantele/ amestecurile chimice periculoase in stare gazoasa cu densitate mai mica sau apropiate cu a
acrului detin un potential redus de a ajunge in sol sau in ape subterane, deoarece se
disperseaza in atmosfera si nu pot ajunge la suprafata solului sau in apele subterane iar
concentratiile de metale grele din gazele reziduale emise ,conform rapoartelor de incercare
anexate , sunt foarte mici si sunt dispersate in atmosfera.

- pentru emisiile de pulberi, pe traseul de evacuare a noxelor s-a ales un sistem de purificare uscata.
Astfel sunt prevazute doua instalatii pentru retinerea pulberilor compuse din hote, tubulaturi,
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ventilatoare, cicloane (pentru pretratare) si filtre cu saci tip jet puls, fabricate in Norvegia
marca “ALFSEN & GUNDERSEN?”. Capacitatea de desprafuire totala este de 160000 mc/h
(80000 mc/h pe fiecare instalatie), si vor fi retinute emisiile de pulbeti colectate de la
cuptoarele de inductie, masinile de turnare centrifugala si instalatia de procesare mecanica a
zgurii (conform schitei prezentate anexat). Filtrele textile au o eficienta de retinere foarte
buna si realizeaza valoti scazute a concentratiei pulberilor la emisie (<5 mg/Nmc). Avantajul
acestor filtre este ca dau posibilitatea recuperarii ulterioare prin valorificare a pulberilor
retinute.

Societatea dispune de o procedura privind “Tinerea sub control a substantelor si materialelor

periculoase” (Cod PO 10) si un “Plan de actiune imediata in caz de scurgeri accidentale de
chimicale”.

6.3.2 Rezultatul investigatiilor referitoare la calitatea solului

Prin faptul ca hala de productie in care se va desfasura activitatea viitoare a Harsha Engineers
Europe SRL este construita si betonata 100%, solul si subsolul sunt protejate de pierderile
accidentale de produse toxice si de eventuala activitate neglijenta a omului. Datorita acestui fapt si
prin intretinerea corespunzatoare a retelelor de canalizare, solul si in acelasi timp subsolul, nu vor fi
afectate de activitatea Harsha Engineers Europe SRL.

Analiza amplasamentului si rezultatele investigatiilor prezentate la Cap. 2.8.2 “Raport privind situatia
de referinta” din care a rezultat, tinanad cont de prevederile din ,,Ghidul Comisiei Europene cu
privire la rapoartele privind situatia de referinta prevazute la art.22, alin(2) din Directiva
2010/75/UE privind emisiile industriale”, ca nu_este necesara intocmirea unui raport privind sitnatia de
referinta (vezi cap.2.8.2 “Raport privind situatia de referinta”).

In conditii normale de functionare, datorita sistemelor de siguranta prevazute si a modului de
impermeabilizare prevazut pentru intreaga instalatie, se poate aprecia ca practic, nu exista risc de
poluare a solului si/sau apelor subterane cu ape cu continut de substante peticuloase.

Prezentul capitol se poate analiza impreuna cu “Raport privind situatia de referinta”.

6.3.3 Concluzii referitor la calitatea solului

Tinand seama de masurile de prevenire si reducere a impactului prevazute in unitate, in conditii
normale de functionare sau avarii previzibile, impactul amestecurilor/substantelor chimice utilizate
pe amplasament este nesemnificativ, fara influente asupra calitatii solului, freaticului si a apei de
suprafata.
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6.4

Interpretarea datelor referitor la poluarea sonora

6.4.

1 Investigatii efectuate referitor la nivelul de zecomot

Obiectivul este amplasat intr-o zona industriala, la o distanta apreciabila de receptorii sensibili
(>1000 m).

Principalele surse de zgomot din zona amplasamentului Harsha Engineers Europe SRL sunt:

procesele tebnologice de productie desfasurate la interior, (hala inchisa) in care se desfasoara: activitatea de
turnare, prelucrare mecanica prin strunjire si frezare, transportul materialelor intre utilaje,
transportul cu mijloace auto si mijloace de transport uzinal, etc).

activitatile industriale desfasurate la exterior halei de productie apartinanad: doua instalatii pentru retinerea
pulberilor compuse din hote, tubulaturi, ventilatoare, cicloane (pentru pretratare) si filtre cu saci
tip jet puls, doua instalatii de racire-recirculare a unor componente de utilaje, camera
compresoarelor, postul trafo. Zgomotul datorat surselor mentionate anterior, in conditii
normale de functionare, are caracter continuu, in cazul in care nu sunt variatii ale proceselor
tehnologic (perioade cu porniri, oprifi etc) .

zgomotul rezidual (de fond) datorat in principla instalatiilor de ventilatie aferente halei de productie
invecinate apartinanad SC PREH ROMANIA SRL precum si traficului auto desfasurat pe caile
de acces invecinate din incinta Parcului Industrial Ghimbav. Zgomotul datorat traficului auto
este ocazional, fiind caracterizat, ca o sursa discontinua sau o suma a mai multor evenimente
repetate.

Obiectivul este amplasat intr-o zona industriala, la o distanta apreciabila de receptorii sensibili.
Pentru prognozarea nivelului de zgomot au fost facute masurari ale nivelului de zgomot la limita
incintei industriale. Evaluarea se face prin comparare cu valorile limita admise prin SR 10009/2017 .
Masuratorile au fost efectuate la limita incintei societatii si la 1,3 m inaltime fata de sol, conform
“Plan cu amplasare puncte de masura”, Fig. nr.2.6

Legenda:
[ [ Limita incinta. PARC INDUSTRIAL GHIMBAV |
[ [ | Puncte de monitorizare nivel de zgomot I

Fig.6.2-Plan amplasare punct de masurate
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6.4.2 Rezultatul investigatiilor referitor la poluarea sonora

Obiectivul este amplasat intr-o zona industriala, departe de receptori sensibili.

Impactul zgomotului poate fi semnificativ la anumite operatii pentru lucratori. In aceste conditii
trebuiesc respectate normele de protectia muncii, personalul fiind dotat cu echipament
corespunzator.

Tab. nr.6.12 Rezultatele masurarilor sonometrice la limita incintei industriale

Nivelul de presiune acustica Limita admisa
ponderat A continuu echivalent cf. SR 10009-2017
pentru intervalul de timp masurat
Cod Localizare punct de masura Lo AeqT Ly Aeqr
dB(A) dB(A)
Z4 Limita de Vest a incintei 64,1 65 dB(A)
industriale (la limita incintei industriale)

Conform rezultatelor prezentate in Raportul de incercare, comparativ cu valorile limita admise, in
intervalul de timp masurat, valorile echivalente inregistrate (L., r;) s-au incadrat in valorile limita
admise cf.SR 10009-2017.

6.4.3 Concluzii referitor la zgomot:

Obiectivul este amplasat intr-o zona industriala, departe de receptorii sensibili (>1000 m).

Impactul zgomotului poate fi semnificativ la anumite operatii pentru lucratori. In aceste conditii
trebuiesc respectate normele de protectia muncii, personalul fiind dotat cu echipament
corespunzator.

Tinind cont ca obiectivul este amplasat intr-o zona industriala, departe de receptori sensibili, se poate
afirma ca zgomotul produs datorita activitatii obiectivului analizat nu va deranja zona locuita iar
nivelul de zgomot la limita incintei Parcului Industrial Ghimbav se va incadra in prevederile SR
10009/2017 care prevede la limita incintei industriale limita de: Lech=65dB(A).
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‘ 6.5 Referitor la cerintele BAT

6.5.1 Investigatii efectuate referitor la cerintele BAT

Profilul productiei SC Harsha Engineers Europe SRL: productia si comercializarea pieselor turnate din
metale neferoase (alama)

Categoria de activitate conform Anexei 1 la Legea 278/2013 privind emisiile industriale:

INtr. [Cod IDenumire activitate IED

Crt. |activitate

IED

1 2.5.b 2. Productia $i prelucrarea metalelor

Pct.2.5. Prelucrarea metalelor neferoase

)Alin.b) topirea, inclusiv alierea de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si exploatarea de|

turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 t/zi pentru plumb si cadmiu sai
este 20 de tone pe zi pentru toate celelate metale.

Referitor la compararea cu cele mai bune tehnici disponibile la nivel europeana (BAT) :

Pentru compararea tehnologiei aplicate in unitate cu cele mai bune tehnici disponibile existente la
nivel european (BAT/Bref), tinind cont ca se ate in vedere turnarea aliajelor din alama (wetal neferos),
au fost analizate urmatoarele documente de referinta:

- Documentul de Referinta privind “Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries
Industry” — Ed.May, 2005.

- Documentul Concluzii BAT pentru industria metalelor neferoase, aprobat prin “DECIZIA DE
PUNERE IN APLICARE (UE) 2016/1032 A COMISIEI din 13 iunie 2016 de stabilire a
concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE
a Parlamentului European i a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase”.

Documentul de Referinta privind Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry —
Ed.May, 2005. Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in industria de turnare a metalelor
(Reference document on best available techniques in the smitheries and foundries industries) este
relevant pentru activitatea desfasurata in cadrul Harsha Engineers Europe SRL pentru ca
documentul cuprinde capitole relevante pentru activitatea desfasurata privind topirea metalelor
neferoase.

Documentul Concluzii BAT pentru industria metalelor neferoase, aprobat prin “DECIZIA DE PUNERE
IN APLICARE (UE) 2016/1032 A COMISIEI din 13 iunie 2016 de stabilire a concluziilor privind
cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a Patrlamentului
European si a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase”. Documentul de referinta Concluzii
BAT pentru industria metalelor neferoase (aprobat prin DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE
(UE) 2016/1032 A COMISIEI din 13 iunie 2016 de stabilite a concluziilor privind cele mai bune
tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a Patlamentului European si a
Consiliului, pentru industria metalelor neferoase ). Cf. acestui document, domeniul de aplicare se
refera la productia primara si secundara de metale neferoase si nu vizeaza topitorii, la care se refera
documentul BAT pentru sectorul forjelor si topitoriilor, ceea ce il face irelevant pentru activitatea
desfasurata in cadrul Harsha Engineers Europe SRL.

Conform Directivei 2010/75/EU:

»Cele mai bune tehnici disponibile” inseamna stadiul cel mai eficient si mai avansat in
dezvoltarea activitatilor si a metodelor lor de operare, care indica posibilitatea practica a anumitor
tehnici de a constitui referinta pentru stabilirea valorilor limita de emisie si a altor conditii de
autorizare, concepute pentru a preveni si, acolo unde nu este posibil, pentru a reduce emisiile si
impactul asupra mediului in ansamblul sau:
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(a) ,tehnici” inseamna atat tehnologia utilizata, cat si modul in care instalatia este proiectata,
construita, intretinuta, exploatata si scoasa din functiune;

(b) ,,tehnici disponibile” inseamna acele tehnici care sunt dezvoltate la un nivel care permite punerea
lor in aplicare in sectorul industrial relevant, in conditii economice si tehnice viabile, luandu-se in
considerare costurile si avantajele, indiferent daca aceste tehnici sunt sau nu produse sau utilizate in
statul membru respectiv, atat timp cat acestea sunt accesibile operatorului in conditii acceptabile;

(c) ,,cele mai bune” tehnici inseamna tehnicile cele mai eficiente pentru atingerea unui nivel general
inalt de protectie a mediului in ansamblul sau.

sDocument de referinta BAT” inseamna un document rezultat in urma schimbului de informatii
organizat in temeiul articolului 13, elaborat pentru anumite activitati si care descrie indeosebi
tehnicile aplicate, nivelurile actuale ale emisiilor si consumului, tehnicile luate in considerare pentru
determinarea celor mai bune tehnici disponibile, precum si concluziile BAT si orice tehnici
emergente, acordand o atentie speciala criteriilor enumerate in anexa III;

6.5.2 Rezultatul investigatiilor si concluzii:

Conform BAT principalele caracteristici privind cele mai bune tehnici disponibile au in vedere mai
multe aspecte din care cel mai important este colectarea si tratarea gazelor reziduale . Mai multe etape
ale procesului de turnare pot cauza producerea de pulberi, fumuri si alte gaze reziduale. Tehnicile
pentru reducerea emisiilor din aer cuprind prevenirea, reducerea si colectarea acestora. Conform
capitolului 4.5.1.3 —,/ Tehnici de reducere”, pentru epurarea gazelor reziduale colectate se pot utiliza
mai multe sisteme pe cale umeda sau uscata. Utilizarea sistemelor uscate are urmatoarele avantaje:

- Pulberile sunt colectate uscate, ceea ce permite valorificarea ulterioara.

- Poluarea nu este transmisa in apa.

Analizind ,,Reference Document on best techniques in the Smitheries and Foundries
Industry”, comparativ cu situatia propusa de titular in tabelul urmator sunt concluzionate date
reprezentative pentru viitoarea activitate a Harsha Engineers Europe SRL, comparativ cu cele mai
bune tehnici disponibile utilizate la nivel europeana.
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Capitol din Cerinte BAT SF Mod de conformare
BAT (Smitheries and Foundries Industry) SC Harsha Engineers Europe SRL
0 1 2
5.1 BAT 1. Gestionarea fluxurilor materiale , minimizarea consumului de Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT
generice materii prime si recuperare/reciclare resturilor metalice -Depozitarea materiilor prime se face in zona special amenajata,
(pentru betonata si acoperita, pe tipuri de materiale in boxpaletii sau in
industria - minimizarea consumului de materii prime si recuperarea si ambalajele originale.
turnitoriilor) reciclarea deseurilor; -Se aplica principul minimizarii consumului de materii prime si
(Unele recuperarea si reciclarea deseurilor, astfel:

elemente BAT
sunt generice
si se aplica
pentru toate
turnatoriile,
indiferent de
procesele pe
care le produc
aplicati si tipul
de produse pe
care le
produc)

- depozitarea separata a diferitelor tipuri de materiale in
compartimente, pe zone de depozitare sau buncare;

- stocarea resturilor metalice recuperate in spatii amenajate
corespunzator, care sa faciliteze alimentarea lor corecta in
cuptoarele de topire si sd nu permitd contaminarea solului;

- stocarea pe platforme impermeabile, dotate cu sisteme de
colectare si scurgere racordate la un sistem de tratare. Existenta
unui sistem de acoperire poate elimina aceste conditii ;

- aplicarea unui sistem intern de reciclare a resturilor metalice, Tn
conditii care sa asigure buna calitate a materialelor reintroduse in
topire, respectiv: prevenirea oxidarii resturilor metalice,
eliminarea urmelor de material de sablare (in cazul pieselor
sablate rebutate );

- stocarea separata a diverselor deseuri si rezidii pe categorii,
pentru a permite reutilizarea, reciclarea sau eliminarea lor;

- stocarea sub forma vrac sau in containere reutilizabile;

- folosirea modelelor de simulare, a procedurilor de management
si operationale, pentru a imbunatati randamentul si a optimiza
fluxul de materiale;

- implementarea unor masuri de buna practica pentru transferarea
metalului topit si operarea lingurii de transfer; acestea pot fi:
utilizarea unor linguri curate si preincilzite, cu dimensiuni
corelate cu sistemele de protectie si recuperare a caldurii,
reducerea necesitatii de a transfera metal topit dintr-o lingura in
alta, transportul topiturii metalice cat de rapid posibil

Conform BAT punctul 4.1.2,

- Depozitarea separata a diferitelor tipuri de materiale in
compartimente, pe zone de depozitare sau buncare

- Amplasarea materiilor prime pe zone betonate

- Avria de depozitare este acoperita

- Deseul de zgura rezultat din activitatea proprie este prelucrat
intern in vederea recuperarii si recircularii alamei la cuptoarele de
topire. Recuperarea alamei din zgura se face cu ajutorul unei
instalatie de procesare mecanica a zgurii.

- Resturile metalice (span, pilitura, capete de tuburi din aliaje
neferoase) rezultate in urma prelucrarilor mecanice a tuburilor
(debitare si strunjire) sunt colectate separat si reintroduse in fluxul
de fabricatie (elaborare, turnare, prelucrare mecanica).

- Resturile metalice (span, pilitura) rezultate in urma prelucrarilor
mecanice la finete sunt colectate separat in bene metalice cu sita,
pentru scurgerea eventualelor emulsii antrenate de la procesul de
racire al cutitelor de aschiere. Benele metalice sunt amplasate in
tavi de scurgere si recirculate, dupa scurgerea emulsiei. Spanul
colectat este si el recirculat in totalitate pe fluxul de elaborare,
turnare. Pentru compactarea si scurgerea emulsiilor din deseurile
metalice rezultate din procesul de prelucrare mecanica a tuburilor
este utilizata 0 masina de brichetat.

- Reintroducerea n procesare se face relativ repede, astfel incat se
evitd formarea oxizilor metalici la suprafata resturilor metalice.

- Deseurile de orice fel care nu mai implica reintroducerea in proces

sunt colectate separat

-Platforma pe care se afld zona destinata depozitarii deseurilor este

betonata si acoperita iar recipientii cu deseuri lichide sunt asigurati cu

tavi de colectare scurgeri.

- Metalul topit obtinut in zona topitoriei se transferd catre masinile de

turnare folosind oale de turnare transportate cu motostivuitoare sau

poduri rulante care si asigure transportul in conditii de siguranta si in

timpul cel mai scurt, evitandu-se astfel pierderi energetice si oxidarea

topiturii .

Conform BAT 4.9 Praf si deseuri solide: tratament si reutilizare.

Deseurile trebuie intotdeauna reciclate sau recuperate, cu exceptia

cazului in care exista o justificare satisfacatoare a fost acceptat de

autoritatea de reglementare ca recuperarea este ,,imposibila din punct

de vedere tehnic si economic”.

Deseurile pot fi recuperate/reciclate intern sau valorificate prin firme

autorizate (care pot utiliza procedee chimice)

Pentru deseurile solide pot fi considerate BAT urmatoarele tehnici:
Reciclarea deseurilor care contin metale.

- Minimizarea producerii deseurilor.

- Reciclarea selectiva.

- Reutilizarea interna a deseurilor la maxim, iar daca este dificil
acest lucru trebuie urmarita reutilizarea externa.

- Daca reutilizarea este dificila, este BAT depozitarea controlata in
vederea eliminarii prin firme autorizate in colectare/valorificare.

- Deseurile sunt monitorizate in ceea ce priveste compozitia,
cantitatea proportia si recuperarea, traseul si detaliile legate de
eliminarea deseurilor.

Confom BAT, punctul 3.2.4.1.4:

Deseuri sub forma de zgura (cuptoare cu inductie): 10-20 Kg/tona de

metal turnat.

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT

Deseurile tehnologice rezultate sunt recuperate in cea mai mare parte

astfel:

Refolosire interna (span, capete de tub).

- Deseul de zgura rezultat din activitatea proprie este prelucrat
intern in vederea recuperarii si recircularii alamei la cuptoarele de
topire. Recuperarea alamei din zgura se face cu ajutorul unei
instalatie de procesare mecanica a zgurii.

- Pulberile recuperate recuperate de la emisie sunt valorificate prin
procedee chimice, in baza unor contracte.

- Pe amplasament se aplica reciclarea selectiva.

- Este tinuta evidenta gestiunii deseurilor

Temperatura de topire fiind redusa (alamele se topesc la temperaturi

relativ scazute) prezinta avantajul unor cantitai reduse de emisii care ar

aparea la temperaturi mai mari. Din acest motiv si cantitaile de deseuri
rezultate sunb forma de pulberi, colectate in filtrele cu saci sunt mai
reduse.

Rezulta:
-cca.7 Kg de pulberi recuperate /tona de metal topit
-cca.15-20 Kg/zgura /tona de metal

2.Finisarea pieselor turnate

Pentru tdierea abraziva, sablarea si lovirea prin imprastiere, cele mai
bune procedee tehnice sunt colectarea si tratarea gazelor de evacuare
finisate folosind un sistem umed sau uscat.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru pulberi este de 5 - 20 mg / Nm3.

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT

Materialele turnate sunt finisate prin taiere cu ferstraul si strunjite

interior si exterior cu strungul. Acestea au zona de evacuare a aschiilor

in legatura directa cu un container care va returna deseul de span si

capete de alama la topire

Operatiile se desfasoara uscat,

prealabila prelucrare .

- Toate masinile-unelte sunt echipate cu sisteme separate de racire
cu circuit inchis.

- Toate deseurile metalice sunt colectate, recirculate si valorificate.

deseul putind fi refolosit, fara o
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3. Reducerea zgomotului

- punerea in aplicare a unei strategii de reducere a zgomotului, cu
caracter general si specific surselor identificate.

- utilizarea sistemelor de inchidere pentru operatiuni cu unitati de
zgomot ridicate;

- utilizarea de masuri suplimentare , in functie de conditiile locale cum
sunt: mentinerea usilor de acces inchise in intervalele in care nu se
face accesul prin ele, introducerea de aer in interiorul unitatii de
productie, instalarea unor inchideri perimetrale in zona sistemelor de
ventilatie, folosirea amortizoarelor la sistemele producatoare de
zgomot, reducerea transportului auto pe timpul noptii, etc.

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT
Unitatea de productie este amplasata in zond industriala, la distanta
>1000 m de zonele rezidentiale.

Activitatea de productie se desfasoara la interior, in hale de productie
amenajate constructiv astfel incat zgomotul interior produs de o serie de
utilaje si echipamente sa nu se propage la exterior.

-Usile de acces sunt mentinute inchise.

-Sectia de prelucrari mecanice si sectia de turnare (cu echipamente cu
unitati de zgomot ridicate), sunt separate intre ele prin pereti despartitori
Statia de compresoare, care asigura aerul tehnologic, este amplasata in
camera separatd. Incinta este special amenajata pentru a servi scopului
in care a fost construita

4.Apele uzate

BAT prevede:

- colectarea separata a apelor uzate in functie de compozitia
chimica si incércatura poluantilor;

- colectarea apelor pluviale potential impurificate si tratarea lor
ntr-un separator de produse petroliere, Tnainte de evacuarea in
receptori de suprafata;

- cresterea gradului de reciclare a apelor de proces si folosirea
apelor trecute prin sistemul de tratare Tn mai multe scopuri;

- tratarea apelor, folosind una dintre tehnicile recomandate:
sedimentare, precipitare ca hidroxizi, precipitare in etape,
oxidare umeda si filtrare, etc.

Sunt considerate BAT sistemele de racire cu apa, in circuit inchis

pentru racirea unor componente de utilaje.

In conformitate cu abordarea BAT, aplicarea tehnicilor potentiale

pentru reducerea emisiilor in apa trebuie sa fie considerate in

urmatoarea ordine:

- prevenirea si reducerea pierderilor de substante folosite in proces
prin circuite de racire;

- prevenirea pierderilor prin functionare in limitele impuse de
proiectare;

- inspectarea regulata a sistemelor de racir;

- monitorizarea parametrilor de functionare, cum ar fi rata de
coroziune a suprafetei de schim de caldura, gradul de depuneri si
scurgeri;

- controale preventive periodice si intretinerea preventiva a
izolatiilor, garniturilor de etansare, pompelor , conductelor.

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT

Colectarea apelor uzate se face separat, in functie de provenienta,
astfel:

- Apele uzate menajere sunt colectate de o retea interioara de
canalizare ape menajere racordata la reteaua exterioard de
canalizare ce descarca apele uzate menajere prin intermediul unui
camin de racord in colectorul de canalizare al Parcului Industrial
Ghimbav spre a fi epurate in statia de epurare mecano-biologica
de pe amplasament.

- Apele pluviale conventional curate de pe hala de productie sunt
colectate prin receptori de terasé si sunt descércate prin conducte
n colectorul de canalizare pluviala a Parcului Industrial Ghimbav.

- Apele pluviale potential impurificate de pe platformele asfaltate si
parcaje sunt colectate de guri de scurgere si descarcate in reteaua
de canalizare ape pluviale a Parcului Industrial Ghimbav spre a fi
epurate (Sunt prevazute 17 separatoare de hidrocarburi).

-Nu rezulta ape uzate tehnologice.

- Sunt utilizate sisteme de racire cu circuit inchis, in conformitate cu
BAT.Sistemele de racire cu apa a circuitelor de la utilaje sunt
proiectate pentru a oferi cel mai ridicat grad de incredere .

- Deseurile pastoase (cu continut redus de apa) rezultate de la
racirea tuburilor sunt colectate separat in recipienti etansi.
Eliminarea se face prin firme autorizate.

5.Emisii fugitive

Reducerea emisiilor fugitive provenite din fluxul tehnologic, n special
cele provenite de la operatiile de transfer i stocare, scapari/pierderi,
se poate face prin:

- evitarea formarii la exteriorul halelor de productie a unor
depozite neacoperite, iar acolo unde aceste stocari sunt
inevitabile, utilizarea unor agenti de umidificare, lianti, alte
variante de prevenire a imprastierii in atmosfera;

- acoperirea recipientilor/rezervoarelor;

- folosirea sistemelor de aspiratie prin vacuum in sectiile de
formare matrite;

- curatarea rotilor autotransportoarelor si a drumurilor tehnologice
si de acces;

- mentinerea usilor de acces catre exterior pe cat posibil inchise;

- pastrarea unui nivel ridicat de curatenie in incinta unitatii de
productie;

- identificarea si gestionarea corespunzatoare a unor posibile surse
de emisii fugitive catre componenta de mediu apa;

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT

- Pe cuptoarele de topire si in zona de turnare centrifugala au fost
instalate hote de extractie pentru colectarea emisiilor si evacuarea
lor dirijata spre instalatii de desprafuire

- Turnarea se face in forme permanenete refolosibile, motiv pentru
care nu sunt emisii specifice turnatoriilor care produc forme de
turnare si miezuri din amestec pe baza de nisip.

- Toate echipamentele instalatiei de procesare mecanica a zgurii
sunt conectate la instalatiile de epurare. In plus, zona de presortare
este capsulata si prevazuta cu ciclon pentru retinerea pulberilor
grosiere.

- Hala de productie este prevazuta cu un sistem centralizat de
aspiratie a aerului ambiental, care conditioneaza atmosfera la
locurile de munca. In procesul de productie mari cantitati de aer
folosit sunt transportate afard prin intermediul unor sisteme de
filtrare. Bilantul de aer va fi compensat cu ajutorul unor sisteme
de aerisire

- Usile catre exterior sunt mentinute inchise, deschiderea facandu-se
doar cand este necesar.

- Procedurile de transport al metalului topit si de utilizare a oalelor
de turnare sunt in conformitate cu BAT.

- Utilajele sunt carcasate, prevazute cu ecrane de protectie si
sisteme de aspiratie pentru colectarea pulberilor in vederea
recircularii in procesul de productie
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6.Management de mediu

-implementarea unui sistem de management de mediu (EMS) care sa
contina, dupa caz, urmatoarele caracteristici:
- definirea unei politici de mediu;
- planificarea si stabilirea procedurilor necesare;
- punerea in aplicare a procedurilor, acordand o atentie deosebita:
« structura si responsabilitatea;
« instruire, constientizare i competenta;
* comunicare;
« implicarea angajatilo;
* documentatie;
« control eficient al procesului;
* program de intretinere;
* pregatire si reactie de urgenta;
* protejarea respectarii legislatiei de mediu.
- verificarea performantei si luarea de masuri corective acordand o
atentie deosebita pentru:
* monitorizarea si masurarea emisiilor ;
* actiuni corective si preventive;
« intretinerea inregistrarilor.

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT

Harsha Engineers Europe are implementat si certificat de catre Bureau
Veritas un sistem integrat calitate-mediu-OHSAS: SR EN I1SO
9001:2015, SR EN 1SO 14001:2015 si SR OHSAS 18001:2008.
Periodic se face monitorizarea si masurarea emisiilor conform actelor de
reglementare emise de autoritati.

5.2 Topirea
metaleleor
feroase

Neaplicabil

Neaplicabil

5.3 Topirea
metalelor
neferoase

Pentru topirea cuprului, a plumbului si a zincului si a aliajelor
acestora, sunt cuptoare cu inductie sau creuzet

Conform BAT punctul 2.4.3.1:
Cuptoare cu inductie fara miez, cu creuzet

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT

Pentru topirea alamei sunt utilizate cuptoare cu inductie fara miez

cu creuzet-7 bucati din care :

- 5 bucati marca “AAGES” (capacitatea 2500 kg /sarja/cuptor);

- 1 bucata marca Taylormade (capacitatea de 3000 Kg
[sarja/cuptor) ;

- 1 bucata YRXA 600 (capacitatea de 1600 Kg /sarja/cuptor).

Caldura nu este recuperata nefiind relevant d.p.d.v. economic.

Avantaje principale:

- Avantajul cuptoarelor cu inductie rezulta din faptul ca inducerea
caldurii in cuptor este concomitenta in toate directiile,
omogenizarea chimica a baii de topire fiind optima, motiv pentru
care si impurificarea datorita atmosferei este minima. (Eficienta
termica implica perioade mai scurte de topire).

- Permit obtinerea unor temperaturi foarte ridicate in toata masa
metalului datoritd unor concentrari mari de putere intr-un volum
mic;

- Un control bun al procesului.

- Utilizarea curentului electric drept agent termic implica un grad
redus al emisiilor de poluanti (prin neutilizarea unor combustibili
care ar genera emisii suplimentare de poluanti).

- Se obtin metale si aliaje foarte pure pentru ca incarcétura este
ferita de actiunea chimica a electrozilor de la cuptoarele cu arc
electric sau de actiunea chimica a combustibilului de la cuptoarele
cu flacara, au productivitate ridicata, iar reglarea puterii se face
simplu.

Conform BAT Cap. 3.2.4.1.1-Energia intrata:
-1,87-2,88 GJ/tona incarcatura
(520-800KWh / tona incarcatura).

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT

Consum energetic:
Cuptoarele tip AAGES: 1,4 GJ/tona incarcatura; (400 Kw /1tona
incarcatura 1000 KW/sarja);
Cuptorul tip Taylomade: 1,2 GJ/t de incarcatura (333 Kw/tona de
incarcatura, putere 1000 kW/sarja);
Cuptorul tip YRXA : 1,35 GJ/t de incarcatura (375 Kw/tona de
incarcatura, putere 600 KW/sarja).
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0 1 2
5.3 Non- Nivelurile de emisii asociate BAT: Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT
ferrous metal Activity Type Farameter }:T::siugn:;‘ﬂ
melting Torres ot st e Do S-au facut masuratori la emisie, conform Programului de monitorizare
PenecnE : . - -
TEor Biasr Cupoin = impus prin Aut.Integrata de Mediu. Valorile masurate au fost mult sub
S — 2o, cerintele BAT si valorile limita admise.
it - wac
Coteiess Cupoia TN
Elecmic Arc Fumsce 23:
Fomry Fumace = Sunt utilizate cuptoarelor cu inductie, cu creuzet , incalzite electric.
Tron farous menl menE | Genei St Utilizarea curentului electric drept agent termic implica un grad redus al
i melting Chilorine T . - ope g ege
Shafi fismace Sor AT o, emisiilor de poluanti (prin neutilizarea unor combustibili care ar genera
S 1ot %ea emisii suplimentare de poluanti).
e e R For AT | S0,
o
o s . . L -
o e Toc = Captarea gazelor reziduale la cuptoarele cu inductie si masinile de
test moulas Sy = = turnare centrifugala se face prin hote cu extractie laterala (la cuptoare)
B e 150 combinata cu acoperirea partiala a cuptorului (grad de captare <95%).
Sormanee i casmE | Gemee Dt =35 . ' . -
Oimis, s-10 Evacuare gazelor reziduale se face prin doua instalatii de depoluare
T s T T T e o T e CopRee S B T e e prevazuta cu clapete de reglare si senzori de directie in functie de
Eunissions to air associated with the use of BAT for the various foundry activities utilajele aflate in functiune.
Cf.BAT 4.5.1 Principii generale Instalatiile sunt prevazute cu 2 trepte de desprafuire si anume: Treapta |
In turnatorii, diverse etape de proces au potentialul de a produce praf, - ciclon pentru retinerea particulelor grosiere si Teraptaa ll-a - filtru
fum si alte gaze, de exemplu: depozitarea, manipularea si prelucrarea | textil tip jet puls pentru retinerea pulberilor fine
materialelor. Zona de presortare a zgurii este capsulata si prevazuta cu un ciclon
Gazele si vaporii care scapa din proces sunt eliberati in zona de lucru pentru retinerea pulberilor grosiere.
sub forma de emisii fugitive. Tehnicile de colectare a gazelor de
proces sunt utilizate pentru a preveni si a reduce la minimum aceste
emisii fugitive. Hotele sunt concepute astfel Tncat sa fie cat mai
apropiate posibil la emisia de sursd, lasand in acelasi timp loc pentru
operatiunile de proces. Hotele mobile sunt utilizate in unele aplicatii.
Unele procese utilizeaza hote pentru a colecta fumurile primare si
secundare.
Emisiile fugitive pot fi foarte importante, dar sunt greu de masurat si
cuantificate. Emisiile de praf au o importanta deosebita, deoarece
procesele termice pot genera cantitati considerabile de greutate metale.
“am Conform BAT puntul 4.5.1.3: Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT
Tratal’ea Si Abatement Dry systems Wet systems
_— e techniques R R . ..
evacuarea - Mol clane Bag fler Venuni | Dismtesrator | Epurarea gazelor reziduale se face cu ajutorul unei instalatii de epurare
=1 ] | <5 — 20 mem® 0-15 Wm'| <20- 150 me/Nm
emisiilor: e i e me marca ,,ALFSEN og GUNDERSON?”, pe cale uscata astfel:
Investment cost Low Hisgh Low Med i il 1
e menion v e e Cicon utilizat ca o treapta de preepurare grosiera (>20mg/Nmc)
consumption _ Filtru cu saci -2 bucati (<5 mg/Nmc)
pteni i [l st inesrmsaps Ipisiewd compst | Materialul din care sunt confectionati sacii instalatiei de depoluare
priar o other wellmonitored. | Lowriskofde | Lowrisk of de este din fibra poliesterica si are capacitatea retinerii inclusiv a
methods The potential to novo synthasis nove synthesis . . L
recyele dust to the pulberilor uleioase sau lipicioase datorate eventualelor urme de ceata
Dt | Toweceay | Fie vk Tz | Wer iz, waste | i sy de ulei _rezultata din utlllzan_ea ca materie prima a deseyrlle de span
whentherzisa | volume, blocking | water reatment, a | wearing, wet cu continut de substante uleioase sau emulsii. Avantajul acestui
disturbed flow upen condensation| loss of efficiency | shudge, waste . . . . .
pattern (dust with wearing watsr waamment material este ca poate retine apa si uleiul, se curata usor prin
prisracieg scuturare si confera o siguranta ridicata in functionare.
limited eficisncy Filtrul este izolat termic si prevazut cu sistem de automatizare si
7o o et practce that ca e mmimmined Tughotr e i s oFhe alion control pentru reglarea caldurii intre limitele de temperatura admise,

Table 4.22: Properties of wet and dry abatement systems for foundries
[110, Vito, 2001], [155, European IFFC Burean, 2001], [202, TWG, 2002]

Purificare pe cale uscata:

- Ciclon pentru desprafuirea gazelor calde (500-600°C), utilizat ca
etapa de pre-tratare <200 mg/mc)

- Filtre cu saci (<5-20 mg/Nmc pulberi totale)

Purificare pe cale umeda

-Sisteme de epuare Venturi (20-150 mg/Nmc)

-Sisteme de dezintegrare (20-150 mg/Nmc)

Nu sunt prevazute valori de referinta pentru emisiile de ceata de ulei
(exprimata ca si Cyar), provenite de la turnarea centrifugala a metalelor
neferoase in forme permanente (cochile).
Prin asimilare cu alte tipuri de topire/turnare poate fi luata ca valoare
de referinta limita Cio1<10 mg/Nmc
Conform BAT punctul 4.5.4.1
- Hote cu curenti laterali
- Ventilatie generala hala
- Extractie prin hote cu bolta
- Hote oscilante
Extractie prin invelisul cuptorului

astfel incit riscul de blocare la condens sa fie minim.
Avantajul sistemului ales:

- Ciclonul poate fi utilizat pentru desprafuirea gazelor calde
evacuate, ca o etapa de preepurare catre filtru cu saci

- Filtru cu saci atinge eficiente maxima prin tinerea sub control,
inclusiv a particulelor fine si a particulelor micronice cum sunt
oxizii metalici care rezulta din operatia de topire.

- Materialul din care sunt confectionati sacii este din fibra
poliesterica si are capacitatea retinerii inclusiv a pulberilor
uleioase sau lipicioase datorate eventualelor urme de ceata de ulei
rezultata din utilizarea ca materie prima a deseurilor de span cu
continut de urme de substante uleioase sau emulsii

- Randament foarte bun de retinere (>98%)

- Sistemul de epurare uscata are avantajul unui consum scazut de
energie, posibilitatea valorificarii pulberilor colectate (nu rezulta
deseuri umede) si nu rezulta emisii in apa. (nu este necesara
tratarea apelor reziduale)

Conform BAT, punctul 4.5.1.2 se utilizeaza un cos de dispersie cu
canale multiple

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT

Cosuri de dispersie care capteaza emisiile de la cuptoare si masini de
turnare centrifugala)

Debitul de evacuare = 2 buc.x 80000 mc/h

Utilizarea evacuarii mai multor curenti de gaze reziduale intr-un singur
cos de fum permite controlul emisiilor si creste debitul care merge spre
tratare, reducind totodata si nivelul total al emisiilor
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0

5.4
Turnareain
matrite
nepermanent
e

Neaplicabil

Neaplicabil

5.5 Turnarea
in matrite
permanete

Cf. BAT 5.5-Turnarea se face in diverse forme permanente sau
nepermanente.

Nivelul emisiilor:

Parameter Emiszion level
(mgNm*)

Drast 5-20

(1] mist, measured as total C 5-10

Tabelul 5.7: Emisii Tn aer asociate cu utilizarea BAT pentru
turnarea in forme permanenete (incl. HPDC)

Turnarea in matrite permanenete implica injectarea de metal topit intr-
o matritd metalica. Forma este deschisa dupa solidificare si piesa
turnata este scoasa pentru finisare.

-Conform BAT capitolul 2.6.2.3, sunt utilizate pentru turnare, masini
de turnare centrifugala.

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT

Este utilizata turnarea centrifugala: Masini de turnare centrifugala cu
ax orizontal.

Forme de turnare:

-Turnarea se face in forme de otel refolosibile, cochile (permanenete),
motiv pentru care nu sunt emisii specifice turnatoriilor care produc
forme de turnare si miezuri din amestec pe baza de nisip.

- procedurile de transport al metalului topit si de utilizare a oalelor de
turnare sunt in conformitate cu BAT.

Masinile de turnare centrifugala sunt specifice productiei de piese cu
forme simetrice(tuburi).

A fost aleasa cea mai buna varianta de turnare (forme permanente care
elimina riscul suplimentar de poluanti generat de confectionarea
formelor din amestec pe baza de nisip ).

Monitorizare

Cerinta BAT 5.5 Turnarea in forme permanente prevede:

- pentru pulberi: 5-20 mg/Nmc
-pentru ceata de ulei masurata ca TOC: 5-10 mg.Nmc

Cele mai bune tehnici disponibile prevad pentru monitorizare
urmatoarele:

Monitorizarea emisiilor de pulberi totale provenite de la surse dirijate
cu prelevare in conditii izocinetice.

Monitorizarea emisiilor de TOC

Monitorizarea apelor uzate folosind prelevarea momentana.
Monitorizarea deseurilor in ceea ce priveste compozitia, cantitatea,
proportia de recuperare, traseul si detaliile legate de eliminarea
deseurilor.

Monitorizarea sistemului pentru detectarea scurgerilor apei de racire

Activitatea desfasurata este in conformitate cu cerintele BAT

Prin Aut.Integrata de Mediu este stabilit un program de monitorizare
pentru toti factorii de mediu potential afectati si un sistem de
monitorizare a tehnologiei folosite la cel mai inalt nivel.

La masuratorile efectuate la instalatia IED, de la punerea in functiune si
pana in present, nu s-au depasit limitele admise de 20mg/Nmc pentru
pulberi si 10 mg/Nmc pentru TOC.

Prin compararea activitatilor cu cele mai bune tehnici disponibile existente la nivel european, rezulta
ca activitatile din cadrul Harsha Engineers Europe SRL, se desfasoara in conformitate cu acestea, asa
cum rezulta din analiza comparativa cu “Reference document on best available techniques in the

smitheties and foundries industries”.
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CAPITOLUL 7 Recomandari

In vederea pastrarii calitatii factorilor de mediu de pe amplasament si zonele adiacente se recomanda
urmatoarele:
7.1 Recomandari generale

Recomandari pentru protectia factorului de mediu aer

- Monitorizarea emisiilor de poluanti in atmosfera pentru cunoasterea permanenta a nivelului de
poluare cf.cerintelor din Aut.Integrata de Mediu.

- Intretinerea permanenta a instalatiilor de filtrare si urmarirea periodica a caracteristicilor tehnice
(parametri de intrare si iesire ai filtrului) in vederea realizarii unui randament maxim de
desprafuire.

- Recomadarile privind monitorizarea factorului de mediu aer sunt prezentate detaliat la capitolul
7.2.1

Recomandari pentru protectia apei de suprafata si subterana

- Monitorizarea emisiilor de poluanti la evacuarea in canalizarea Parcului Industrial Ghimbav
cf.cerintelor din Aut. de Gospodarire a Apelor .

- Caminele de vizitare menajere si pluviale aferente vor fi curatate si intretinute.

- Desecurile colectate din activitatea proprie se vor depozita temporar pina la eliminare, in mijloace
de depozitare adecvate pentru fiecare tip de deseu.

- Se va verifica periodic starea instalatiilor interioare

- Recomadarile privind monitorizarea factorului de mediu aer sunt prezentate detaliat la capitolul
7.2.2.

Recomandari in ceea ce priveste protectia solului si subsolului

- Detectarea scurgerilor accidentale, repararea lor si protectia solului impotriva scurgerilor minore .

- Ultilizarea unei inspectii bazate pe risc.

- Intretinerea curateniei in incinta societatii in mod permanent.

Recomandari privind gestionarea deseurilor

Monitorizarea deseurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deseuri generate In conformitate cu
prevederile HG 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobatea listei ce cuprinde
deseuri, inclusiv deseutile periculoase, modificata prin HG 210/2007.

Operatorul va realiza monitorizarea substantelor periculoase pe cantititi si tipuri de substante
folosite

Operatorul va afisa in locuri accesibile si vizibile fisele tehnice de securitate la toate locurile de munca
unde sunt utilizate substate si preparate periculoase.
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7. 2 Recomandari privind monitorizarea activitatii si valori de referinta

7.2.1 Recomadari privind monitorizarea factorului de mediu aer
Tab. nr.7.1 Conditii de monitorizare a emisiilor dirijate in atmosfera
|Activitate IED |Denumire si IPoluant Tip de Metoda de analiza |Conditii de
descriere cos imonitorizare referintd
2.5.b) Cos de dispersie Pulberi |IAnual EN 13284/1 Conditii standard:
linstalatie de CO (Nota-1) EN 15058 -T=273 K,
desprafuire nr.1  INOX (Nota-1) EN 14792 -p=101,3 kPa,
Ceata de ulei masurata ca si EN 12619 -gaz uscat
carbon total
Metale grele din pulberi: EN 14385
Cu
Pb
2.5.b) Cos de dispersie  [Pulberi IAnual EN 13284/1 Conditii standard:
linstalatie de CO (Nota-1) EN 15058 -T= 273 K,
desprafuire nr.2 NOX (Nota-1) EN 14792 -p=101,3 kPa,
Ceata de ulei masurata ca si EN 12619 -gaz uscat
carbon total
Metale grele din pulberi: EN 14385
Cu
Pb
- Cos de dispersie  [CO IAnual EN 15058 Conditii standard:
centrale termice INOx -T=273 K,
nr.1 -p=101,3 kPa, gaz
uscat.
-3% oxigen de
referinta
- Cos comun de CO |Anual EN 15058 Conditii standard:
dispersie centrale  [NOx -T= 273 K,

termice nr.2+3

-p=101,3 kPa, gaz
uscat.

-3% oxigen de
referinta

Nota (1): Referitor la monitorizarea emisiilor de CO si NOy la cosurile de dipersie aferente celor
doua instalatii de desprafuire (Sursele S1 si S2), avand in vedere valorile masurate, faptul ca
cuptoarele de topire sunt incalzite electric iar BAT-ul specific nu prevede valori, se poate considera
ca nu este necesara monitorizarea.
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Tab.nr. 7.2- Valori limita admise la emisie

Locul Sursa Parametrul Valori Referinta
Cod | monitorizarii limita la
sursa emisie
mg/Nmc-
S Cos de -Cuptoare Pulberi 20 BAT:
dispersie electrice cu Cap.4.5.1.3; Tab.4.32 (5-20 mg/Nmc)
instalatie de inductie Cap.5.5, Tab.5.7 (5-20 mg/Nmc)
desprafuire -Masini de CO 100 BAT-ul specific nu prevede valori de referinta
nr.1 turnare NOX 350 pentru emisiile de CO si NOx, pentru
centrifugala cuptoarele care au ca sursa de incalzire curentul
-Instalatie electric (cuptoare cu inductie)
de procesare | Ceata de ulei 10 BAT : Cap.5.5, Tab.5.7 (5-20 mg/Nmc)
mecanicaa | masurata ca si
zgurii de carbon total
alama TOC
Metale grele BAT-ul specific nu prevede valori de referinta
din pulberi: pentru emisiile de metale grele
Cu 5 -O1d.462/1993, Cap.5.1, clasa 3-a, pct.4
Pb 5 -Ord.462/1993, Cap.5.1, clasa 3-a, pct.10 (5
mg/mc)
S, Cos de -Cuptoare Pulberi 20 BAT:
dispersie electrice cu Cap.4.5.1.3; Tab.4.32 (5-20 mg/Nmc)
instalatie de inductie Cap.5.5, Tab.5.7 (5-20 mg/Nmc)
desprafuire -Masini de CO 100 BAT-ul specific nu prevede valori de referinta
nr.2 turnare NOX 350 pentru emisiile de CO si NOX, pentru
centrifugala cuptoarele care au ca sursa de incalzire curentul
-Instalatie electric (cuptoare cu inductie)
de procesare | Ceata de ulei 10 BAT': Cap.5.5, Tab.5.7 (5-20 mg/Nmc)
mecanicaa | masurata ca si (BAT-pag.X)
zgurii de carbon total
alama TOC
Metale grele BAT-ul specific nu prevede valori de referinta
din pulberi: pentru emisiile de metale grele
Cu 5 -0rd.462/1993, Cap.5.1, clasa 3-a, pct.4
Pb 5 -Ord.462/1993, Cap.5.1, clasa 3-a, pct.10 (5
mg/mc)
Ss Cos de Centrale -CO, 100 -Ord.462/1993
dispersie termice -NOx 350 Anexa nr.2, pct.4.1 (focare alimentate cu gaze
centrale 0,9 MW -SO2 35 naturale)
termice nr.1 fiecare); (raportare la
Sy Cos comun de | combustibil | 3% Oy)
dispersie gaz metan)
centrale
termice
nr.2+3
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Referitor la raportarile PRTR:

Poluantii specifici activititii desfasurate de operator incadrata in Anexa 1 a Regulamentului (CE) nr.
166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 privind infiintarea Registrului
European al Poluantilor Emisi si Transferati, la activitatea principala: 2 e (i) Topirea metalelor neferoase ,
inclusiv a aliajelor si a produselor recuperate (rafinare, turnate, etc) cu o capacitate de topire de 4 t/zi pentru plumb si
cadmiu sau 20 t/zi pentru toate celelalte metale., care trebuie raportati in cazul in care valorile prag sunt

depisite sunt urmatorii:

Tab. nr.7.3-Poluanti /Praguri de raportare cf. Reg.(CE) 166/2006

Numairul CAS

Poluanti / Substante

Valoarea prag pentru emisiile
Cf. Anexa 1, Reg.(CE) 166/2006

Aer Apa Sol
(kg/an) | (kg/an) (kg/an)
- Oxizi de azot NO,/ NOx) 100.000 | - -
- Pulberi in suspensie (PM 10) 50.000 | - -
7440-50-8 Cupru si compusi (Cu) 100 | 50 50
7439-92-1 Plumb si compusi(Pb) 200 | 20 20

Tab. nr.7.4- Inventarul surselor de emisie dirijate

Denumire si ’é\ Poluant IEchipament I[Echipament ~ S
g  (descriere S le~leE depoluare depoluare 3 '; ';
£ cos g 208 % Gl recomandat g % g
g A =l 3 £5 BAT SF S| & | &
<8 L |AEAE B |
2.5.b) (Cos dispetsie - Pulberi totale (Conform BAT 98 540135 464892
instalatie de 115 hos hos T Fumuri SF punctul Prurificare pe
dwsprafuire ’ ’ ’ - Gaze 4.5.1.3: cale uscata:
nr.1 reziduale -Cicon utilizat ca
Cos dispersie - Pulberi totale [Purificare pe  [o treapta de 98 540157 464913
instalatie de - Fumuri cale uscata: preepurare
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nr.2 desprafuirea (>20mg/Nmc)
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(500-600°C), bucati (<5
152> 1.2 utlizat ca etapa  jmg/Nmc pulberi
de pre-tratare  [totale)
<20 mg/mc)
- Filtre cu saci
(<5-20 mg/Nmc
ulberi totale)
- Cos dispersie (12 0,6 0,6 Gaze de ardere |- - - 540192 464944
centrala
termica nr.1
- Cos comun (12 0,6 0,6 Gaze de ardere |- - - 540194 464943
de dispersie
centrale
termice
nr.2+3
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7.5.1 Recomandari privind monitorizarea factorului de mediu apa
Tab. Nr.7.5- Schema de monitorizare pentru factorul de mediu apa
ILoc prelevare Natura apei  |Indicator de calitate CMA UM
Cf. Aut.SGA
ILa descarcarea in reteua de  |Ape uzate pH 6.5-8.5 U.pH
canalizare menajera a menajere Materii totale in suspensie 350 mg/1
Parcului Industrial Ghimbav| CCO-Cr 500 mgO,/1
CBO5 300 mgO»/1
Substante extractibile cu solventi organici 30 mg/1
IAzot amoniacal 30 mg/1
Sulfuri si hidrogen sulfurat 1 mg/1
Detergenti  sintetici biodegradabili 25 mg/1
Fosfor total 5 mg/l
Ia descarcarea in reteua de |Ape pluviale [PH 6.5-8.5 U.pH
canalizare pluviala a Parcului IMaterii totale in suspensie 35 mg/1
Industrial Ghimbayv Reziduu filtrabil la 105° C 1000 mg/1
Zn 0.5 mg/1
Cu 0.1 mg/1

Tab.nr.7.6- Frecventa de monitorizare

Loc prelevare | Natura Indicator de calitate Tip de [Frecventi Metoda de analiza
apei imonitorizare
Ia descarcareain  |Ape H Discontinua |[Anual SR I1SO 10523/1997
reteua de canalizare juzate  [Materii totale In suspensie STAS 693/1981
menajera a menajere| CCO-Cr SR ISO 6060/1996
[Parcului Industrial CBO5 STAS 6560/1982
Ghimbav Substante extractibile cu solventi organici SR 7587/1996
IAzot amoniacal STAS 8683/1970
Sulfuri si hidrogen sulfurat SR 7510/1997
Detergenti sintetici biodegradabili SR ISO 7875-1/1996
Fosfor total SR EN 1184/2000
La descarcareain  |Ape H IDiscontinua |Anual SR ISO 10523-97
reteua de canalizare pluviale Materii totale in suspensie STAS 693/1981
pluviala a Parcului Reziduu filtrabil la 105° C STAS 9187/1984
Industrial Ghimbav Zn SR ISO 8288/2001
Cu SR 1SO 8288/2001
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