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Bilant de mediu nivel I si I
Obiectivul Refarom SA Brasov

1. INTRODUCERE

1.1.  Date generale

Denumirea proiectului: Bilant de mediu nivel I si IT
Raport la bilantul de mediu nivel I si II
Titularul proiectului: REFAROM SA Brasov
Sediul social: str. Carierei nr. 127, Brasov
CUI 1088737, J08/83/1991
Profilul de activitate: CAEN 2320 Fabricarea produselor ceramice refractare

3811 Colectarea deseurilor nepericuloase
3832 recuperarea materialeor reciclabile sortate
4677 comert cu ridicata a deseurilor si resturilor
Amplasamentul §i adresa:  str. Carierei nr. 127, Brasov
tel 0723178043; 0268516716 fax: 0268/516721
email: office@refarom.ro
Elaborator: Persoani Fizicd Autorizati PERSU Jonica
Registrul National al Elaboratorilor
pentru Protectia Mediului la pozitia 705

Prezenta lucrare a fost intocmitdi n baza contractului 068/2020 incheiat intre
PERSU Ionica persoani fizicd autorizati si REFAROM SA Brasov, si cuprinde Bilant de mediu
nivel I i IT; Raport la Bilant de mediu nivel I si II pentru REFAROM SA., situati in str. Carierei nr.
127, Brasov.

Lucrarea — Bilan{ de mediu nivel I si II; Raport la Bilant de mediu nivel I si II pentru
REFAROM SA va identifica impactul asupra mediului, produs de obiectivul analizat ca urmare a
extinderii domeniului de activitate prin achizitia unei hale de productie situata pe acelasi
amplasament.

Obiectivul lucrarii este reprezentat de analiza potentialului §i capacitétii suport a mediului
inconjurétor, din arealul studiat si evaluarea impactului produs de amplasamentul analizat.

Scopul lucririi este susfinerea si fundamentarea deciziei autorititii de mediu competente de
revizuirea Autorizatiei de mediu nr. 70/05.02.2013 pentru extindere activitate desfasurata de
Refarom SA Brasov.

Necesitatea intocmirii documentatiei pentru revizuirea autorizatiei de mediu rezultatd din
reglementérile de mediu (OUG 195/2005 privind protectia mediului, Ordinul nr. 184/1997 al
MAPPM pentru aprobarea Procedurilor de elaborare a Bilanturilor de mediu Anexele 2 i 2.1.) si a
adreselor indrumar transmis de APM Brasov nr. 22519/28.01.2020 si 225 19/03.06.2020.

Persoani fizicd autorizata Pagina (3)
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Bilant de mediu nivel I si IT
Obiectivul Refarom SA Brasov

1.2. Mod de abordare si surse de informare
Atingerea obiectivelor lucririi a presupus parcurgerea urmatoarelor etape si lucréri:

colectarea si prelucrarea informatiilor relevante existente de la beneficiar REFAROM SA direct
implicate in activititile desfasurate in cadrul societatii;
colectarea si prelucrarea informatiilor din literatura de specialitate pentru mediul natural din zona
obiectivului analizat;
deplaséri pe teren pentru culegerea directi a unor informatii sau pentru validarea informatiilor
furnizate;
avize si autorizatii emise de autoritatile abilitate;
alte informatii furnizate de beneficiar;
documentatii tehnice care au stat la baza procedurilor de emitere a actelor de reglementare;
analiza informatiilor §i intocmirea Bilanfului de mediu nivel I si II; Raport la Bilantul de mediu
nivel I si II care sd stabileascd impactul asupra mediului produs de obiectivul analizat, inclusiv
extinderea domeniului de activitate.
La intocmirea lucrérii s-au avut in vedere reglementirile in vigoare.

Tabel 1 -Modul de incadare sub directivele Uniunii Europene a activitatilor desfasurate in cadrul
SC REFAROM SA

EDgle:(t)l;aE ANA et Mod de incadrare conform legislatiei 2::2;_:’:::‘: DO Eatren |
1.Directiva Lege Anexanr.1 Activitatea NU se incadreaza |
2008/1/EC nr.278/2013 Punctul 3.5 “Instalatii pentru fabricarea | in Directiva IPPC, punctul
“IPPC” Anexa 1, produselor de ceramica prin ardere, in | 3.5.
(privind punctul 3.5 special a tiglelor, caramizilor refractare,
prevenirea, coroborat cu dalelor, produselor din ceramica sau | Capacitatea de productie
diminvarea si | art.10 portelan, cu o capacitate de productic mai | insumata< 75 t/zi
controlul mare de 75t/zi si/sau cu o capacitate a
poluarii cuptoarelor mai mare de 4 mc si cu o | Densitatea stabila pe fiecare
mediului) densitate stabila pentru fiecare cuptor mai | cuptor este <300 Kg/me

| mare de 300 ke/mc”, ]

Conform Legii 278/2013, Anexa nr.1, punctul 3.5 coroborat cu art.10. categoriile de activitati de
natura “Fabricarea produselor de ceramici prin ardere, in special tigle, caramizi, carimizi refractare,
placi ceramice - gresie, faiants, obiecte din ceramici sau portelan, cu o capacitate de productie de
peste 75 de tone pe zi si/sau cu o capacitate a cuptorului de peste 4 me i cu o densitate pe cuptor de
peste 300 kg/me ”, “care ating, dupa caz, pragurile de capacitate stabilite in anexa respectiva, se
incadreaza sub incidenta Directivei IPPC, stabilindu-se prin art.11 al Legii nr.278/2013 o serie de
obligatii pentru prevenirea poluarii prin emisii industriale.

Pentru a stabili daca activitatea desfasurate de S.C.”REFAROM”S.A.- Punct de lucru Brasov se
incadreaza sub Directiva IPPC-96/61/EC privind prevenirea, diminuarea si controlul integrat a
pcluarii mediului, respectiv Legea nr.278/2013, au fost efectuate calcule tinind cont de
caracteristicile cuptoarelor de ardere.

Persoand fizica autorizata Pagina (4)
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Bilan{ de mediu nivel I si IT

Obiectivul Refarom SA Brasov

Tabel 2 - Caracteristici instalatii de ardere:

Instalatii de ardere caramizi

Caracteristici UM Cuptor camera Cuptor camera Cuptor camera TOTAL
cu vatra fixa si modular modular
camera mobila nr.2 nr.3
nr.1
Numar de arzatoare -buc- 8 8 8
Consum gaz metan -mc/h- 80/40 120/60 120/60
maxim/mediu
Volum cuptor: -mc- 39 35 35
Incarcatura pe vagonet -t- - 3t 3t
Numar vagoneti -buc- - 3 buc. 3 buc.
Incarcatura totala/cuptor -tone- 9t 9t 9t
Temperatura maxima de -°C- 1350 °C 1300 °C 1300 °C
lucruy
Ciclu de ardere (luand in -zile 2,5 zile (60 ore) 2,5 zile (60 ore) 2,5 zile (60 ore)
calcul si procesul de
incarcare-descarcare a
vagonetilor)
Capacitate sarja -t/sarja- | 9t/vatra =9t/sarja 3t/vagonet x 3 3t/vagonetx 3
vagoneti=9t/sarja vagoneti=9t/sarja
Densitate stabila pe -tone- | 9t: 39 me= 9t:35me= 9t:35me = 0,248
cuptor: 0,23tone/mc 0,257tone/me 0,257tone/me tone/me |
Capacitate de productie -t/zi 9 t/sarja: 2,5 zile 9 t/sarja: 2,5 zile 9 t/sarja: 2,5 zile 10,8 t/zi
zilnica {durata unei sarje) = | (durata anei (durata unei
3,6 tzi sarje) =3.6 t/zi sarje) =3,6 t/zi

Arderea produselor refractare (dense, usoare si prefabricate din beton refractar) se realizeaza in

cuptoare camera la o temperatura de 1300-1350°C.

Comparand volumul insumat de productie al cuptoarelor si densitatea stabila/fiecare cuptor
cu cerintele impuse de ordonanta, se constata ca instalatiile de ardere a SC'"REFAROM"SA — Punct

de lucru Brasov, nu se incadreaza in directiva IPPC, respectiv Legea 278/2013, Anexa nr.1

pozitia 3.5. deoarece:

capacitatea de productie totala zilnica este de 10,8 t/zi

cf.Legii 278/2013)

<75tz (pragul reglementat

-  densitatea stabilita pe fiecare cuptor este de 230 kg/mc pentru cuptorul camera nr.1 si de

cate 257 Kg/mc pentru cuptoarele camera nr.2 si 3 < 300 kg/mc (pragul reglementat cf.

Legii nr.278/2013)

deci nu sunt atinse pragurile de capacitate stabilite in anexa 1 a Legii nr.278/2013 si deci nu se
incadreaza sub incidenta Directivei IPPC.

Bilantul de mediu Nivel I si II este o procedura prin care se obtin date despre cauzele si consecintele
efectelor potential negative asupra mediului din activitdti anterioare; si consti in identificarea,
culegerea, analizarea si interpretarca informatiilor disponibile. Pe baza acestor informatii se
elaboreazi documentatiile tehnice cu respectarea cadrului legal, lucrarea de fati a fost intocmits pe
baza datelor furnizate de citre beneficiar, documentatiile care au stat la baza emiterii initiale a
autorizatiei de mediu si in urma vizitei in teren.

Persoana fizica autorizati
Ionica PERSU
Bucuresti, 2020
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Bilant de mediu nivel I si II
Obiectivul Refarom SA Brasov

2. IDENTIFICAREA AMPLASAMENTULUI SI LOCALIZAREA

2.1. Localizare si topografie
SC REFAROM SA — Punct de lucru Brasov este amplasati in partea de vest a municipiului Brasov
pe platforma industriala Rasaritul (fosta Batolomeu), intr-o incinta comuna cu mai multe societati
comerciale cu diferite profiluri de activitate, conform planului de incadrare in zona si a planului de
amplasament — prezentate in anexa.
Vecinatatile amplasamentului sunt :
— in partea de sud-vest se afla cariera Stejaris;
— in partea de sud, Dealul Carierei;
— in partea de nord, incinta este delimitata de str.Carierei pe care sunt construite locuinte si
spatii comerciale;
— in partea de est, incinta este delimitata de str.Caramidariei pe care sunt construite
locuinte si spatii comerciale;

— inpartea de sud-vest se afla societatea CARMEUSE SRL.

Activitatea de productie se desfasoara pe o suprafata totala de 4166 mp care cuprinde o hala de
productie si zona de protectie cu suprafata de 3552 mp, turn de preparare si teren cu suprafata de
320 mp, utilaje si teren cu suprafata de 222 mp si o hala de macinare cu suprafata construita de 72
mp achizitionata recent.

Hala de productie este amplasata in centrul zonei industriale Rasaritul fiind inconjurata de societati
comerciale cu activitate industriala si comerciala:

— SCBAMAREC SRL ( servicii de prelucrare la strung si pe masini de frezat a metalelor),

— SCINSTIRIG SA (fabricare produse refractare),

— SCMETALSIL PROD SRL (turnatorie de alama),

— SCAVEPLAST SRL,

— SCKAPPA CONSULTING,

- SCALTIUS SRL,

— SCSILVER BRAD SRL,

- SCSIMOB LIMITED SRL, etc

Suprafata totala construita desfasurata aflata in proprietatea REFAROM Brasov SA — la sediu si
punct de lucru Brasov este de 5739 mp, suprafata teren in proprietate exclusiva 4808 mp si in
proprietate pe cote parti : cota de 399,7008 mp si cota de 2246 mp din partile de uz comun care sunt
: drumul de acces in incinta si toate drumurile interioare, trotuarul, curtea, banda rulanta si zona
CFR, cu nr. Top 12230/1/1/1 in suprafata de 12186,00 mp din CF 120538 si cota de 237/394 mp din
partile de uz comun general ale cladirii A3-cladirea administrativa a societatii, care sunt terenul cu
numar top 12230/1/1/2 in suprafata de 394 mp, zidurile, fundatiile, acoperisul tip terasa, trotuarul de
garda, instalatiile si 50 % din peretii despartitori intre loturile I si I, III si IV, VI si VI, ale cladirii
A3, conform extraselor CF anexate.

Persoani fizica autorizatd Pagina (6)
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Bilant de mediu nivel I si II
Obiectivul Refarom SA Brasov

Tabel 3 - Imobilele teren si constructii sunt inscrise in Cartea Funciara Brasov:

Nr. crt. Carte
Funciar
a
Brasov
nr.
1. 120538
2. 136526
3, 161477
4. 161494
5. 132801
6. 136833
7. 136837
8. 161841
9. 32410
10. 32410
11. 32410
12. 32410
TOTAL

Carte
funciara
Brasov nr.
vechi

11560

A+48

32408424

32408A+2
5

32408A+2
8

32408A+6
3

32410

32410A+1
32410
32410

32410

32410

32410

Nr. Top

12230/1/1/1

12230/1/2/24

12230/1/2/25

12230/1/2/28

12230/1/2/63

12230/1/3/2

12230/1/3/1

12230/1/3/3
12230/1/1/2/1

12230/1/1/2/11
I

12230/1/1/2/V

12230/1/172/V
II

Referinte

teren (curte, drum

de acces, trotuar )

Teren si zona de
protectie si hala
fabricatie

Teren imprejmuit
si utilaje

Teren imprejmuit
si turn de
preparare

Teren si hala de
macinare

Teren si magazie
Teren si magazie
Teren si magazie

Lot I spatiu situat
la parterul cladirii
A3

Lot I  spatiu
situat la etajul I
cladirii A3

Lot V spatiu situat
la et IT al cladirii
A3

Lot VII spatiu
situat la etIIl al
cladirii A3

Teren Teren in proprietate pe cote parti - Constructie
propri mp

etate
exclu
siva
mp

3552

222

320

72

351
258
33

4808

399,7008 din PUZ

1560 din PUZ

116 din PUZ

167 din PUZ

37 din PUZ

200 din PUZ
147 din PUZ
19 din PUZ

57 din PUC generale pe care este
construita cladirea A3 si 50% din
peretii despartitor intre LOT I si IT

52 din PUC generale pe care este
construita cladirea A3 si 50% din
peretii despartitori intre lotal I si

v

104 din PUC generale pe care este
construita cladirea A3

24 din PUC generale pe care este
construita cladirea A3- teren nr.
top 12230/1/1/2) si 50% din
peretii despartitor intre LOT VI si

VII

2645,7008mp(399,7008 si 2246)
din 12186 mp(PUZ generale) si
237 mp din 394(PUC generale)

desfasurata
mp

3552

320

72

351
258

33
278

252

500

123

5739

PUZ - drumul de acces in incinta si toate drumurile interioare, trotuarul, curtea, banda rulanta si
zona CFR, cu nr. Top 12230/1/1/1, in suprafata de 12186,00 mp din CF 120538;
PUG - partile de uz comun general ale cladirii A3-cladirea administrativa a societatii, respectiv

terenul cu numar top initial 12230/1/1/2 in suprafata de 394 mp,

terasa, trotuar de garda, instalatiile .
Accesul in zona, pentru mijloacele auto, se face prin strada Carierei. Caile de acces sunt comune
pentru toate societatile din incinta.

zidurile, fundatiile, acoperis tip
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Figura 1 - PLAN DE AMPLASARE IN ZONA
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Tabel 4 - Coordonatele geografice ale amplasamentuluiHALA DE PRODUCTIE

Coordonate geografice WGS84 | STEREO 70
Longitudine 45°39'10,83" N 544209(m)
Latitudine 25°342,32" N 461598(m)

Tabel 5 - Coordonatele geografice ale amplasamentului HALA DE MACINARE

Coordonate geografice | WGS84 .; STEREO 70
Longitudine 45°39'07" N 544228(m)
Latitudine 25°34'03" N 461473(m)

2.2.  Geologie, hidrologie si relief
Din punct de vedere geomorfologic, Brasovul se situeaza in zona muntilor de geosinclinal, de
tip Bihor, munti mijlocii, cristalini, cu petice sedimentare mezozoice. Formele de relief sunt
reprezentate de campuri aluvionale de acumulare fluvio-lacustra uscate, cu suprafata relativ
plana. Contactul cu treapta joasa a depresiunii, cu exces de umiditate, se afla spre vest la circa
521.00m altitudine. In succesiunea formatiunilor cuaternare ce alcatuiesc umplutura
sedimentara a marelui ses intramontan, spre suprafata se gaseste un orizont in facies
predominant dietric (pietris, bolovanis, nisip) a carui grosime depaseste 100 m. In masa
depozitelor grosiere se regasesc intercalate, la diferite nivele lentile subtiri de materiale coezive,
Sondajele executate au pus in evidenta urmatoarea stratificatie:
- la suprafata terenului se afla o patura de sol vegetal de circa 06-0.7 m grosime,
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- de la adancimi cuprinse intre 0.7-1.4 m se afla stratul grosier de pietris, bolovanis si
nisip.

In cadrul judetului relieful se suprapune pe unitati montane cu inaltimi de peste 750 m ce ocupa
40% din suprafata, iar cele mai coborate Podisul Transilvaniei si depresiunea Brasovului circa
6%. In depresiuni apar frecvente procese de eroziune laterala si de inmlastinare in timpul
primaverii si in timpul ploilor torentiale de vara. Procesele fluviale de eroziune, transport si
acumulare, caracterizeaza aproape toate albiile paraielor din zona. Densitatea retelei
hidrografice cea mai scazuta din judet este in sensul depresionar al Brasovului de 0.6-0.7
km/kmp.
Relieful terenului unde e amplasati societatea este plan si nu prezinti fenomene fizico-
geologice care si afecteze stabilitatea constructiilor existente.
Vaile acestei unitati geomorfologice nu au caractere torentiale, regimul hidrologic fiind destul
de echilibrat, fapt datorat existentei compacte a vegetatiei forestiere, care la randul ei este
influentata pozitiv de acest regim hidrologic.

2.3. Clima
Microclimatic, teritoriul aceste unitati se incadreaza in zona climei temperate, cu influente
predominant oceanice din vest, dar si din nord-est, continental- moderata, caracterizata prin:

- temperatura medie anuala de 7.7 °C

- temperatura medie a lunii celei mai reci (ianuarie)-4.8°C

- amplitudinea medie anuala de 22°C

- temperatura maxima absoluta 30.5

- temperatura minima absoluta — 20°C

- numar zile de inghet 128.2

- cantitate medie anuala de precipitatii 795 mm

- numarul mediu de zile cu precipitatii 173

- predominanta vinturilor din vest, nord-est, cu viteze medii de 2.0 si 2.4 m/s

- indice de ariditate mediu anula 45
In lunile de iarna se produc frecvent fenomene de inversiune termica, depresiunea fiind acoperite de
ceata. O alta caracteristica a climei zonei studiate este si prezenta brizelor dintre depresiune si
munte.
Tabel 6 -Frecventa % si viteza medie (m/s) vant pe directii si viteza medie anuala, statia meteo
Ghimbav

| Frecventa medie (%) ‘ Viteza medie (m/s)
Anmual [ N |NE |E |SE (S SV |V NV |calm |N [NE|E [SE[s [sv]Vv | NV
2012 169|103 /79(50]11.1|16.6|12.2]6.0 [24.0 |2.025 | 2.4 \ 24122(22[22(23 |

2.4. Elemente de ecologie terestra

Vegetatia

Cele mai raspandite tipuri de paduri sunt: faget montan, molideto-bradet, bradet normal, amestec de
rasinoase si fag (bradet-faget).

Predomina fagetele pure montane, bradetele pure si molideto-bradetele, de regula natural
fundamentale.

Fauna

Speciile de vanat stabil nerapitor sunt: cerbul, capriorul, mistretul, iepurele, iernuca, potarnichia.
Vanatul stabil rapitor consta din vulpi, ursi, viezure, pisici salbatice, jderi, dihori, nevastuici,
bizami.
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3. SCURTISTORIC SI DEZVOLTARI VIITOARE

Suprafata totala construita desfasurata aflata in proprietatea REFAROM Brasov SA - la sediu si
punct de lucru Brasov este de 5739 mp, suprafata teren in proprietate exclusiva 4808 mp si in
proprietate pe cote parti : cota de 399,7008 mp si cota de 2246 mp din partile de uz comun care
sunt: drumul de acces in incinta si toate drumurile interioare, trotuarul, curtea, banda rulanta si zona
CFR, cunr. Top 12230/1/1/1 in suprafata de 12186,00 mp din CF 120538 si cota de 237/394 mp din
partile de uz comun general ale cladirii A3-cladirea administrativa a societatii, care sunt terenul cu
numar top 12230/1/1/2 in suprafata de 394 mp, zidurile, fundatiile, acoperisul tip terasa, trotuarul de
garda, instalatiile si 50 % din peretii despartitori intre loturile I si II, III si IV, VI si VII, ale cladirii
A3,., conform datelor puse la dispozitie de beneficiar. (Extraselor CF, Plan de situatie si plan de
incadrare in zona - prezentat in Anex).

Refarom SA Brasov a luat fiinta in 1991 pe structura fostei Centrale de Produse Refractare, ca
societate de strategie in ramura de materiale refractare. Incepand cu anul 1994 s-a transformat in
societate pe actiuni cu capital integral privat, aplicand un program complex de diversificare si
dezvoltare a activitatilor de baza prin reinvestirea unei parti insemnate din profitul realizat.

Pe amplasamentul studiat a functionat inca din 1991 o fabrica de caramida constructii (Rasaritul),
cumparata in 1913, dupa un incendiu, de la firma Fratii Schmidt. In 1929, fabrica a fost dotata cu un
cuptor de var. Dupa nationalizare, incepand cu 1949 si-a schimbat profilul de fabricatie, trecand la
producrerea de materiale refractare.

Pe structura intreprinderii Rasaritul a functionat in prioada octombrie 1969 - aprilie 1973, grupul de
fabrici de produse refractare transformat in Centrala de Produse Refractare, a carei activitate s-a
incheiat in 1990. Prin transformarea intreprinderii Rasaritul in societate pe actiuni, a luat fiinta
Fareb SA, prin patrimoniul careia in anul 2005, dupa ce aceasta a fost lichidata, Refarom SA
Brasov a cumparat sectia de caramizi refractare usoare, in care deesfasoara activitatea de productie
punctul de lucru Brasov.

Refarom SA Brasov pentru eficientizarea fluxului de productie a achizitionat o hala de macinare cu
suprafata construita de 72 mp si intentioneaza sa desfasoare activitate de Colectarea deseurilor
nepericuloase (CAEN 3811) — colectarea deseurilor refractare (de 1a terti si produse neconforme din
productie) si prelucrarea acestora in hala achizitionata recent.

SC'REFAROM"SA - Punct de lucru Brasov, are ca profil de activitate fabricarea si
comercializareca de produse refractare. Principalele produse refractare obtinute de
SC"REFAROM"SA sunt:

- caramizi refractare dense si termoizolatoare,

- betoane si prefabricate din betoane refractare

- mortare refractare

- mase plastice si de stampare.

- chituri refractare

Cod CAEN principal activitate obiectiv: 2320- Fabricarea de produse refractare
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Tabel 7 - Activitati desfasurate

Cod B
. 2 2 Pozitie Anexa 1 din | Cod CAEN : n
(1:‘2‘:‘1751; Denumire activitate Rev.2 OM 1798/2007 Revl Denumire activitate Rev.1
2320 [Fabricarea de produse refractare 142 2626 Fabricarea produselor ¢ 108
refractare
Recuperarea materialelor reciclabile Recuperarea deseurilor si
3832 sortate 248 3720 resturilor nemetalice reciclabile
Comert cu ridicata al deseurilor si Comert cu ridicata al
4677 resturilor 260 5157 deseurilor si resturilor
3811 [Colectarea deseurilor nepericuloase 277 9002 ;( ol.ectarfea si tratarea altor
freziduuri
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4.  ACTIVITATI DESFASURATE iN CADRU OBIECTIVULUI

4.1. Generalititi, procese tehnologice
4.1.1. Generalititi

SC"REFAROM"SA — Punct de lucru Brasov, are ca profil de activitate fabricarea si
comercializarea de produse refractare.

Principalele produse refractare obtinute de SC'/REFAROM"SA sunt : caramizi refractare dense si
termoizolatoare, betoane si prefabricate din betoane refractare, mase plastice si de stampare, chituri
refractare, agregate pentru mase, mortare si betoane refractare.

4.1.2. Procese tehnologice
Procesele tehnologice din cadrul SC REFAROM SA — Punct de lucru Brasov, sunt specifice
unitatilor de produse refractare.

Principalele faze ale procesului de fabricatie al caramizilor refractare dense si termoizolatoare,
prefabricate din betoane refractare sunt: aprovizionare, depozitare, dozare si amestecare materii
prime, presare caramizi refractare, turnare prefabricate din beton refractar, uscare si ardere produse
refractare.

Principalele faze ale procesului de fabricatie al betoanelor, produse refractare fasonate prin turnare
si extrudare (produse plastice) si de stampare, chituri refractare sunt: aprovizionare, dozare,
amestecare-omogenizare materii prime.

Principalele faze tehnologice ale procesului de fabricatie prin macinare al agregatelor si liantilor
pentru caramizi refractare dense, termoizolatoare, prefabricate din betoane refractare, produse
plastice si de stampare, chituri refractare, mortare si betoane refractare sunt: aprovizionare cu
materiale sortate pe categorii de materii prime (deseuri refractare), concasare-maruntire, sortare
granulometrica, ambalare, depozitare.

Activitatile desfasurate in cadrul societiii sunt impartite pe fluxuri si pe zone (Plan de situatie hala
productie si schemele fluxurilor tehnologice prezentate in anexa).

4.1.2.1. FABRICARE CARAMIZI REFRACTARE SILICO-ALUMINOASE DENSE (ANEXxA 1)

Materiile prime (samota granulata, samota fina, agregatul, argila micronizata) sunt transportate de la
locul de depozitare (Zona depozitare materii prime si materiale), cu motostivuitorul, la liftul care le
ridica la cota +5, unde este amplasat amestecatorul Eirich (Zona amestecare cota +5), sau la cota +9
(Zona dozare cota +9), unde este amplasata palnia de alimentare a amestecatorului cu materiale
granulare. Aici sunt dozate gravimetric cu ajutorul unui cantar, dupa care se introduc in
amestecator.

Solutia de moliftan este transportata tot cu motostivuitorul si liftul la cota +5, unde este dozata
volumetric si apoi este introdusa de asemenea in amestecator. Dupa omogenizare, amestecul este
trecut, prin cadere libera, prin intermediul unui jgheab, intr-o bena aflata la parter, sub amestecator.
Bena cu amestec pentru presare este transportata cu motostivuitorul in zona de presare.

Amestecul este dozat gravimetric, apoi este presat in prese cu frictiune de 120 tf, din dotarea sectici
(Zona prese).
Caramizile crude obtinute sunt scoase din matrita si se stivuiesc pe paleti din lemn.
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Produsele crude sunt transportate in Zona de Uscare amenajata in incinta halei de productie, langa
hala preselor si zona de incarcare. Uscarea se realizeaza natural.
Cand semifabricatele au ajuns la umiditatea corespunzatoare, acestea sunt transportate cu
motostivuitorul in zona de incarcare a vagonetilor. Stivuirea se executa manual, respectandu-se
schemele de incarcare specifice fiecarui sortiment. Vagonetii incarcati sunt transportati in uscatorul
camera apoi in cuptorul camera (periodic) unde are loc arderea (Zona cuptoare).
Uscatorul camera functioneaza cu gaze calde recuperate de la cuptorul camera Cuptoarele
functioneaza cu gaz metan.
Temperatura de ardere este de 1350°C. Arderea dureaza aproximativ 72 ore. Avand in vedere
timpul de incarcare si de descarcare necesar, precum si timpul de racire, ritmul este de 4 cicluri de
ardere pe luna.
Dupa racire, produsele se descarca de pe vagoneti in Zona de Incarcare-Descarcare si se aseaza pe
paleti, dupa care sunt infoliate manual sau cu ajutorul masinii de infolicre. Produsele finite ambalate
sunt depozitate in vecinatatea cuptorului camera. (Zona depozitare produse finite).
Caracteristicile cuptorului sunt urmatoarele:

- Lungimea exterioara a cuptorului 11 m cu 4 pozitii pentru carucioare

- Latimea exterioara 2,7 m

- Inaltimea tunelului deasupra vetrei 2.1 m;

- Volum cuptor 58 mc

- Incarcatura totala /cuptor 16 tone

- Densitatea pe cuptor 16 tone; 58 mc =0.275 t/mc=275 kg/m

- Temperatura maxima de lucru este de 1350°C.
Avand in vedere ca ciclul de ardere (luand in calcul si procesul de incarcare-descarcare a
vagonetilor) este de circa 5 zile, rezulta ca lunar pot fi executate 5 cicluri de ardere. Pentru ardere,
produse se aseaza pe carucioare dupa scheme de incarcare prescrise: la baza caramizile refractare
dense, iar deasupra caramizile refractare usoare.

F4.1.2.2. FABRICARE PRODUSE REFRACTARE TERMOIZOLATOARE (ANEXA 2)

Materiile prime (alumina calcinata sau samota macinata fin, caolinul (argila) si rumegusul) sunt
transportate in saci, cu motostivuitorul si cu liftul, la cota +5 (Zona amestecare cota +5). Depozitare
materii prime cota +5 langa amestecatorul Eirich, sau la cota +9, unde este palnia de alimentare a
amestecatorului cu materiale granulare (Zona dozare cota +9).

Dupa ce se dozeaza gravimetric cu cantarul dozator, materiile prime sunt introduse in amestecator,
impreuna cu solutia de moliftan. Amestecul omogenizat este deversat prin cadere libera intr-o bena,
care este transportata cu motostivuitorul la presele cu frictiune de 120 tf (Zona prese) sau la
vibropresa.

Produsele fasonate se aseaza pe vagonetii etajera ai uscatorului tunel cu patru canale. Uscatorul are
o lungime de 36 m si o latime de 4 m.

Uscatorul functioneaza cu gaze calde recuperate de la cuptorul camera. Impingerea vagonetilor se
face lent, procesul de uscare are o durata de 72 ore.Uscarea are loc la temperatura de 105°C (Zona
cuptoare si uscare).

Dupa uscare, produsele sunt incarcate pe platforma vagonetilor cuptorului periodic, conform
schemei de incarcare prevazute pentru tipul de produs respectiv, in vederea arderii.

Temperatura maxima de ardere este de 1350°C.

Un ciclu de ardere dureaza cca. o saptamana, incluzand incarcarea si descarcarea vagonetilor.
Produsele finite sunt paletizate si infoliate, apoi sunt depozitate in spatiul special amenajat din hala
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de productie, in vederea expedierii (Zona depozitare produs finit),
4.1.2.3. FABRICARE PREFABRICATE DIN BETON REFRACTAR (ANEXA 3)

Materiile prime care intra in componenta prefabricatelor din beton sunt materii prime granulate si
macinate (samote refractare, deseuri refractare, bauxita, electrocorindon, alumina tabulara) si lianti
(cimenturi aluminoase, ciment Portland).

Acestea sunt transportate cu motostivuitorul de la locul de depozitare (Zona depozitare materii
prime si materiale), pana langa schip-ul betonierei cu amestec fortat. Inainte de a fi introduse in
cupa schip-ului, materiile prime se dozeaza gravimetric cu ajutorul unui cantar dozator. Schip-ul
transporta materiile prime dozate conform retetei in cuva betonierei, in care are loc omogenizarea
componentelor. In amestec se adauga si apa care este dozata volumetric.

Amestecul omogenizat este descarcat din betoniera, prin cadere libera, intr-o bena, care este
transportata cu motostivuitorul la locul de turnare a prefabricatelor. Amestecul se toarna in tipare si,
dupa intarire care dureaza 24 ore, se decofreaza manual.

Produsele sunt lasate la uscat timp de 48 ore, intr-o zona din hala de productie destinata pentru
uscarea naturala (Zona cuptoare si uscare).

Dupa uscare, produsele sunt incarcate pe platformele vagonetilor cuptorului camera si sunt supuse
arderii, conform diagramei specifice produselor (Zona cuptoare si uscare).

Dupa ardere si racire, prefabricatele sunt descarcate de pe vagonetii cuptorului, sunt paletizate si
infoliate, dupa care sunt depozitate in vederea expedierii (Zona depozitare produse finite).

4.1.2.4. FABRICARE MASE PLASTICE (ANEXA 4)

Masele plastice se obtin din amestecarea uscata a materiilor prime granulate si macinate (samote
refractare, deseuri refractare, bauxita, electrocorindon, alumina tabulara etc) cu lianti (argile si
caolinuri refractare, cimenturi refractare). Ca utilaj de amestecare se foloseste betoniera cu amestec
fortat in care se prepara si amestecul pentru prefabricatele din beton refractar.

Materiile prime preluate din Zona depozitare materii prime si materiale sunt transportate cu
motostivuitorul in apropierea betonierei cu amestec fortat, sunt dozate gravimetric cu cantarul
dozator si sunt incarcate in betoniera cu ajutorul schip-ului. In betoniera are loc omogenizarea
amestecului. Dupa amestecare-omogenizare, masele plastice sunt ambalate in saci din
polipropilena, care apoi sunt paletizati si depozitati in vederea livrarii. Livrarea refractare fasonate
prin turnare si extrudare plastice se face impreuna cu silicatul de sodiu, care se livreaza separat, in
bidoane.

4.1.2.5. FABRICARE AGREGATE/LIANTI REFRACTARI (ANEXA 5)

Agregatele refractare se obtin din macinarea deseurilor de caramida refractara (sortata pe diferite
calitati in functie de continutul de Al,Os si densitati), iar liantii se obtin din macinarea deseurilor de
caolin, argile brute sau colmatate.

Activitatea de productie este organizata pe un flux cu o linie de productie, amplasata, intr-o
constructie din beton - hala de macinare cu suprafata de 72 mp (achizitionata recent), in care, pe
schelete metalice asezate si fixate pe pardoseala de beton, sunt amplasate utilajele din linia
tehnologica.
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Linia tehnologica este compusa din: concasor tip 4A, capacitate maxima 1t/h, motor 15kw/700
rotatii/min., banda transportoare cu latime de 500 mm, moara cu impact, elevator capacitate
maxima 4t/h, sistem de sitare prevazut cu filtru de pulberi.

4.1.2.6. ALTE CONSTRUCTH

Societatea detine un spatiu pentru activitatea de birou si spatiu in curs de amenajare pentru
prezentarea produselor, grupuri sanitare si laborator incercari fizice.

Societatea detine un spatiu pentru depozitarea si comercializarea produselor achizionate pentru a fi
vandute (produse import si producatori nationali) precum si produse finite realizate intern din
domeniul de activitate, un spatiu pentru depozitare piese de schimb si echipamente noi si o magazie
generala.

Societatea detine un spatiu de depozitare materiale si garaj.

4.1.2.7. DOTARI

Utilaje si instalatii HALA DE PRODUCTIE:

cuptor camera - 1 bucata (8 arzatoare, 9 t/sarja, 3,6 t/zi)

cuptoare camera modulare cu camera de comanda - 2 bucati (8 arzatoare, 9 t/sarja, 3,6 t/zi)
betoniera BAF 750 I- 2 bucati ( capacitate: 750 1, amestec fortat)

amestecator Eirich- 1 bucata (capacitate: 600 1)

prese cu frictiune 120 tf - 6 bucati

prese cu frictiune 60 tf - 1 bucata

presa hidraulica 450 tf - 1 bucata

presa Bucher -1 bucata

amestecatoare 100 1 -2 bucati

amestecatoare izochit- 1 bucata

presa cu melc (streang presa) — 1 bucata

vibropresa -2 bucata

uscator caramizi refractare -2 bucati (cu recuperare aer cald de la cuptoarele camera)
transbordor vagoneti 1- bucata

Buncare — 4 buc.

L L I e I O N I N N N N N I N RN

In dotarea atelierului mecanic se afla masini unelte pentru prelucrari prin aschiere, necesare
intretinerii utilajelor de productie: strung, freza, raboteza, masina de rectificat, scule de mana,
aparate de sudura, masini de filetat, masini de gaurit, circulare, polizoare, bancuri de lucru.

In afara utilajelor pentru activitatea de productie propriu-zisa, pentru realizarea activitatii, mai sunt
prevazute urmatoarele instalatii auxiliare:
- instalatii de desprafuire:

- ciclon si filtru cu saci (24 bucati) pentru amestecatorul Eirich si betoniera BAF nr.1,
- filtru cu saci tip Ferari pentru betoniera BAF nr.2,
instalatii de transport intern: benzi transportoare, elevatoare, vagoneti, lift;
instalatii electrice
instalatii centrale de incalzit si furnizare a apei calde menajere: o centrala termica tip
SIME pentru producere apei calde si incalzirea vestiarelor si 2 tuburi radiante pentru
incazirea spatiului de lucru in zona de presare.
In cadrul halei de productie sunt amplasate: atelier mecanic si prelucrari prin aschere, o magazie de
piese de schimb, un laborator de analize fizico-chimice pentru uzul propriu si o magazie de reactivi
(produse chimice) aferenta laboratorului.
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Utilaje si instalatiile din HALA DE MACINARE:

Concasor cu falci C4 — 1 buc (capacitate maxima 1t/h, motor 15kw/700 rotatii/min.)
Moara cu impact — 1 buc (capacitate maxima 8 t/h(granulatie 0,3-1,5 mm), putere motor
30kw/975 rotatii pe minut, diametru tambur 680 mm, 490 rotatii pe minut)

Sita vibratoare — 1 buc (capacitate maxima 3t/h, putere motor 5,5 kw/1000 rotatii/min.)
Buncar depozitare materiale separate granulometric — 1 buc.

In afara utilajelor pentru activitatea de productie propriu-zisa, pentru realizarea activitatii, mai sunt
prevazute urmatoarele instalatii auxiliare;
- instalatie de desprafuire:
- filtru cu 16 saci pentru fluxul din hala de macinare
- ventilator pentru fluxul de macinare;
instalatii de transport intern: 3 benzi transportoare si 2 elevatoare;
instalatie electrica.

4.2. Stocarea materialelor - depozite de materii prime

Majoritatea materiilor prime si auxiliare necesare procesului de productie sunt preluate de la
furnizori gata prelucrate in ceea ce priveste granulatia necesara.

Agregatele si diverse sorturi macinate se produc in sectia REFAROM din Cristian si o parte pe
fluxul de concasare-macinare ale societatii din hala de macinare, materiile prime pentru acestea
fiind deseuri de caramizi refractare silico-aluminoase din demolari cod 16.1 1.04, 16.11.06, deseuri
ceramice de caramizi, tigle sau materiale de constructie (dupa procesarea termica) si deseuri namol
caolin decantor cod 10.12.13, care se alimenteaza direct din depozitul sectiei REFAROM din
Cristian.

Materiile prime sunt aprovizionate cu mijloace de transport auto, fiind ambalate in saci de hartie
(ciment refractar, ciment Portland, argila, moliftan solid) sau de polipropilena (caolin, alumina,
agregate refractare), in big-bag-uri (argila de Suncuius, agregate, caolin, argila bruta sau colmatata),
sau in bidoane, butoaie sau saci ( silicat de sodiu, lignosulfonat de calciu-moliftan).

Depozitarea lor se face pe sortimente in spatiile de depozitare amenajate in interiorul halei de
productie.

Depozitarea sacilor cu materii prime si big-bags-uri se face pe paleti din lemn.

Rumegusul este aprovizionat vrac, in bascula, fiind apoi introdus in big-bags-uri pentru depozitare
in zona presei vibratoare.

Moliftanul este aprovizionat si stocat in rezervor din material plastic pe structura metalica (tip IBC),
de 1000 1, care se umple de fiecare data cand stocul este terminat, sau daca este solid, in saci de
hartie de 25 kg pe paleti de lemn.

Silicatul de sodiu este aprovizionat si stocat in rezervor din material plastic pe structura metalica
(tip IBC), de 1000 1, care se umple de fiecare data cand stocul este terminat.

Materiile prime si materialele auxiliare principale folosite in procesul de productie, modul de
aprovizionare si depozitare, precum si consumul anual sunt prezentate in tabelul de mai jos.
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Tabel 8- Materiile prime si materialele auxiliare

Nr. | Materii prime si materiale Categorie | Consum
; i (P/N) anual Mod de stocare/depozitare
crt. auxiliare o
1 | Samota Nepericulos 1580 Saci polipropilena/hala de productie
2 | Argila macinata Nepericulos 588 Big-bag-uri/ hala de productie
3 | Caolin Ucraina Nepericulos 450 Saci polipropilena / hala de productie
4 | Bentonita Nepericulos 10 Saci polipropilena/hala de productie
; Nepericulos | Rezervor 1000 1 din material plastic
> | Moliftan 128 sau saci hartie 25 kg/hala de productie
6 | Rumegus de lemn Nepericulos 230 Big-bags-uri/ hala de productie
7 | Alumina calcinata Nepericulos 450 Saci polipropilena‘hala de productie
8 | Ciment refractor Nepericulos 140 Saci hartie/hala de productie
Agregat refractar (samota Nepericulos
granulata, bauxita calcinata .. . .
9 | granulata, electrocorindon 820 Saci pol.lpropllena sau big-bags/hala de
o . productie
nobil si normal, alumina
tabulara)
Periculos Butoaie metalice 2001/ hala de
10 | Silicat de sodiu 1.9 productie, sau rezervor 1000 1din
material plastic/hala de productie
11 | Bauxita Nepericulos 11.5 Saci polipropilena/hala de productie
12 | Nisip spalat de Valeni Nepericulos 11.5 Big-bags-uri/ hala de productie
. Periculos Bidoane material plastic 20 1/direct in
13 | Motorina 2.5 .. .
rezervorul motostivuitorului
14 | Ulei hidraulic Periculos 0.05 Nu se stochezflzz'i, se introduce direct in
rezervorul utilajului
. . Periculos Nu se stocheaza, se introduce direct in
15 | Emulsie racire 0.1 S
rezervorul utilajului

In tabelul urmator este prezentata lista substantelor si produselor chimice utilizate in procesul de
productie precum si cantitatile maxime detinute in unitate la un moment dat, conform informatiilor
furnizate de personalul societatii.

Tabel 9 - Lista substantelor si produselor chimice

Clasificarea si etichetarea substantelor sau
Denumirea materiei prime, | Cantitate maxima preparatelor chimice
Nr. . . :
g a substantei sau depozitata Categorie (P/N)
preparatului chimic - t- Componente Pericu-lozitate | Fraze de risc
periculoase
- . . P . R34, R36, R38,
1 Silicat de sodiu solubil 0,900 Silicat de sodiu Xi, C R4l
2 | Ulei hidraulic 146 0,020 P Xi R36
Produs petrolier
. . P
3 Emulsie racire 0,050 Produs petrolier N R51/53

In afara materialelor auxiliare prezentate, in laboratorul de analize chimice pentru uz intern se
utilizeaza in cantitati mici substante chimice de laborator cum sunt: apa oxigenata, amoniac, acid
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fluorhidric, hidroxid de sodiu, acid azotic, acid sulfuric, acid clorhidric, clorura de amoniu, azotat
de argint (cantitatile maxime detinute pe stoc la un moment dat nedepasind 0,2 tone pentru toate
substantele la un loc).

Substantele chimice sunt pastrate in ambalaje originale intr-o magazie special amenajata pentru
substante chimice decuzitata (prevazuta cu cheie) si etichetate corespunzator cu simbolurile de
pericol.

Pentru toate materialele depozitate sunt respectate instructiunile tehnice pentru depozitare si
folosire.

Avand in vedere cantitatile de substante toxice si periculoase preconizate a fi utilizate in societate,
(cu mult mai mic decat pragurile stabilite conform legislatiei in vigoare), nu intra sub incidenta
Legea 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate
substante periculoase.

Unitatea va respecta intocmai Normele de Sanatate si securitate in munca si PSI generale si
specifice, stabilite de autoritatile legale .

Fisele tehnice de securitate pentru preparatele si substantele chimice utilizate prezentate in anexa.
Pentru o eficientizare sporita, aceste materiale sunt aprovizionate periodic, la limita de consum si
depozitate controlat.

Pentru toate materialele depozitate sunt respectate instructiunile tehnice pentru depozitare si
folosire.

4.3. Emisii in atmosferi - emisii din procese tehnologice, alte emisii in atmosferi
Din analiza fluxului tehnologic se constata ca principalele surse de poluare a atmosferei pot fi
instalatiile utilizate in procesul tehnologic (macinare, amestecare, uscare, ardere in cuptoare)
precum si centralele termice utilizate la incalzirea spatiilor de productie si prepararea apei calde
menajere.

Prin specificul activitatii emisiile in atmosfera sunt sub forma de :

~ Pulberi totale provenite de la diversele faze de pregatire a materiilor prime din procesul
tehnologic. Pulberile totale provin din materiile prime, care in timpul prelucrarii pot conduce
la emisii de particule fine. Trebuie subliniat faptul ca procesul de fabricatie a produselor
refractare, este in general un proces umed, emisiile de pulberi totale in aceste conditii sunt
reduse.

— Emisii gazoase (CO, NOx, SO,) eliberate in principal in urma arderii combustibilului
folosit (in cazul de fata gaze naturale) in timpul fazei de ardere a produselor si incalzirii
spatiilor de lucru si a apei calde menajere.

(CO, 8Ox, NOx, COV) rezultate prin compustia motorinei utilizata drept
carburant la sursele mobile nerutiere (motostivuiroare).

In cadrul societatii analizate s-au identificat urmatoarele surse potentiale de poluare a aerului:
a) Surse stationare

- Surse dirijate de emisii gazoase si pulberi totale: cosurile instalatiilor de desprafuire la
care sunt racordate utilajele tehnologice generatoare de praf si cosurile agregatelor
termice

- Surse nedirijate de pulberi totale: bezile transportoare, zona de descarcare materii prime
in buncare, utilaje care nu au o etansare corespunzatoare
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b) Surse mobile: utilaje folosite in incinta halelor de productie pentru manipularea si
transportul materiilor prime, materialelor si produselor semifabtricare si finite
(motostivuitor).

4.3.1 Instalatii pentru colectarea, epurarea si dispersia gazelor reziduale si a pulberilor

Emisii gazoase (CO, NOy, SO;): Emisiile de noxe provenite din procesele termice (cuptoare
camera si centrale termice) se fac dirijat, prin cosuri de dispersie.

Pulberi totale : Emisiile de pulberi provenite din procesele de pregatire a materiilor prime sunt
eliminate controlat prin racordarea utilajelor la instalatii de desprafuire, astfel:

Amestecatorul Eirich si una din cele 2 betoniere BAF sunt racordate la o
instalatie de desprafuire alcatuita din ciclon si filtru cu saci (24 bucati).
Absorbtia aerului incarcat cu pulberi se face cu ajutorul unui ventilator de
6300 mc/h, prin tubulatura metalica, in doua puncte de colectare, practicate la
partea superioara a amestecatorului (in zona de alimentare cu material si in
zona de descarcare a amestecatorului). Evacuarea aerului filtrat se face printr-
un cos de dispersie

Betoniera BAF cu amestec fortat nr.2 este racordata la o instalatie de
desprafuire alcatuita din filtru cu saci tip Ferari. Aerul incarcat cu pulberi este
absorbit la nivelul cuvei betonierei prin intermediul unui ventilator cu debitul
de 6300 mc/h si eliberat in atmosfera, dupa filtrare, prin tubulatura de
evacuare.

Elevatoarele, benzile transportoate, moara cu impact si sita vibratoare de pe
fluxul de macinare agregate si lianti sunt racordate la o instalatie de
desprafuire alcatuita din filtru cu saci. Aerul incarcat cu pulberi este absorbit
la nivelul utilajelor prin intermediul unui ventilator cu debitul de 2500 mc/h
si eliberat in atmosfera, dupa filtrare, prin tubulatura de evacuare .

Potentialele surse de poluare atmosferica cu noxele specifice pentru fiecare sursa in parte, precum si
masurile luate in prezent de retinere si evacuare a noxelor in cadrul SC’REFAROM”SA — Punct de
lucru Brasov. Pentru captarea si evacuarea In atmosfera, gazele reziduale instalatiile sunt prevazute
cu coguri de dispersie cu urmitoarele caracteristici tehnice:
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Tabel 10 — Surse potentiale de poluare — Aer

HALA DE PRODUCTIE
sﬁ:::; Operatia / Utilaj Noxa posibila Masuri luate in present
1 2 3 4

S Ardere produse refractare
CUPTOR CAMERA nr.1
(combustibil gaze naturale)
Emisii gazoase (CO, NOx, SOz, CO3),

Sz Ardere produse refractare rezultate atat din transformarile care au
CUPTOR CAMERA cu loc la temperaturi ridicate a materiilor
comanda automata nr.2 prime cat si din arderea combustibilului
(combustibil gaze naturale) folosit (in cazul de fata gaz natural

Ss Ardere produse refractare
CUPTOR CAMERA cu

Evacuare prin tiraj natural, prin
cos de dispersie

H=15m;

®=0,8m

Evacuare prin tiraj natural, prin
cos de dispersie

H=11,5m;

®=0,7m

Evacuare prin tiraj natural, prin
cos de dispersie

comanda automata nr.3 H=11,5m;
(combustibil gaze naturale) ®=0,7m

Sa Producere apa calda si incalzire Evacuare turbo prin cos de
vestiare dispersie
CENTRALA TERMICA H=6m;
(combustibil gaze naturale) ©=0,20m

Ss Incalzire spatiu de lucru Gaze de ardere (CO, NOx, S02,C0») Evacuare fortata:
TUBURI RADIANTE (2 buc) Ventilator, tubulatura evacuare
cu funtionare pe gaze naturale Qv= 2,4 mc/h;

H=6m;
®©=0,10m

Py Preparare amestec pentru Instalatie de desprafuire
presare caramizi silico- alcatuita din:
aluminoase dense si usoare -ciclon
AMESTECATOR EIRICH -filtru cu saci (24 buc)
+ -ventilator
Preparare amestec pentru Qv = 6300 mc/h
prefabricate din beton refractar Pulberi totale -cos de dispersie
BETONIERA CU AMESTEC Emisiile de pulberi 1 e diriiat ¢ H=9m
FORTAT 750 1- nr.1 risite ce pufbert fa sursele dirijate sun ®=035m

mari in primul moment, cand materialul

P: Preparare amestec pentru ::::: t:zzéngzd:iallseu:g:tle:;a d Instalatie de desprafuire

prefabricate din beton refractar > CHipa care, alcauita din:

BETONIERA CU AMESTEC | Sititor prin umectarea componentilor.

FORTAT 750 1nr.2

-filtru cu saci (tip Ferari) -24
buc.
-ventilator
Qv = 6300 mc/h
-Tubulatura evacnare:
H=3m
®=030m
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HALA DE MACINARE
sﬁ:ga Operatia / Utilaj Noxa posibila Masuri luate in present
1 2 3 4
P3 | Macinare agregate sau Pulberi totale Instalatie de desprafuire
lianti (deseuri) alcatuita din:
MOARA CU IMPACT si -filtru cu saci - 2
SITA VIBRATOARE compartimente
- 2x16 = 32 buc. saci
-ventilator
Qv =2500 mc/h
-Tubulatura evacuare:
H=4m
®=0,30m

4.3.2. Evaluarile ale poluarii aerului

Sursa potentiale de poluare a aerului o reprezinti emisia in atmosferi a poluantilor continuti
in gazele rezultate in urma proceselor de productie si de arderea a combustibilului in centrala
termicd, si anume: NOy, SOz, CO, pulberi, COV.

Conditiile de calitate la evacuarea In atmosferi a gazelor reziduale sunt impuse de Ordinului
nr. 462/93 al MAPPM “Conditii tehnice privind protectia mediului” s1 “Norma metodologica
privind determinarea emisiilor de poluanti atmosferici produsi de sursele stationare”,

Tabel 11 — Concentratiile maxime admise conf. Ord 462/93

Nr Parametrii de calitate Valori limita de emisie conf.
crt Ord 462/93
(mg/mc)
*oxigen 3%

1 Pulberi din gazele de ardere 5
2 Monoxid de carbon CO 100
3 Oxizi de azot (NOx) exprimati in 350

NO2
4 Oxizi de sulf (SOx) exprimati in 35

SO2

In ceea ce priveste pulberile totale, daca debitul masic este >0,5 kg/h emisiile sub forma de pulberi
la toate categoriile de substante poluante, nu trebuie sa depaseasca 50 mg/mc conf. Ord 462/93.
Tabel 12 — Concentratiile maxime admise STAS 12574/87

Parametri de calitate CMA conform STAS 12574/87
g/mp/luna
Pulberi sedimentabile 17
Parametri de calitate CMA conform STAS 12574/87
g/mp/luna
30 min zilnica
Pulberi in suspensie 0.5 0.15
CO 6 2
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Pentru estimarea nivelului de poluare a aerului, generat de activitatea industriala au fost efectuate
masuratori la emisie la cosurile de dispersie ale surselor (surse dirijate).

Deoarece pe platforma unde se afla situata societatea analizata functioneaza si alte societatii cu
profil similar si turnatorii, nu au fost efectuate determinari de emisii difuze (imisii) acestea nefiind
relevante pentru activitatea specifica a societatii.

In perioada 2006-2019 masuratorile au fost efectuate de catre Laboratorul ECO BREF SRL Brasov,
iar in anul 2020 determinarile au dost efectuate de catre Laboratorul ALS Life Sciences Romania
SRL Ploiesti.

La prelevarea probelor pentru determinarea pulberilor in suspensie s-a folosit un prelevator cu 4
canale tip P 491 CAST, aspirator prevazut cu pompa cu debit 20 I/minut si cu sonda cu filtru de
colectare (Laboratorul ECO BREF SRL Brasov). Determinarea pulberilor in suspensie consta in
masurarea gravimetrica initiala a filtrului de hartie folosit la prelevarea unui volum de aer cu un
debit stabilit, masurarea gravimetrica finala a filtrului si calcularea concentratiei de suspensie in aer.
Laboratorul ALS Life Sciences Romania SRL Ploiesti a folosit pentru prelevarea probelor de
pulberi pompa de aer portabila model SKC Pocket, fara conditii izocinetice.

Masuratorile pentru gazele de ardere s-au efectuat cu un aparat portabil tip Multilyzer NG - cu
afisaj si imprimanta cu raze infrarosii, tip Euro-printer (Laboratorul ECO BREF SRL Brasov).
Laboratorul ALS Life Sciences Romania SRL Ploiesti a folosit pentru efectuarea determinarilor in
gazelle de ardere analizor computerizat cu electro-senzori specifici tip SEITTRON.

In cazul tuturor surselor de emisie, recoltarile de noxe s-au efectuat in conditii izocinetice, iar in
perioadele de recoltare au fost astfel alese incat sa corespunda perioadelor cand emisiile sunt mari.
Pentru fiecare sursa s-au efectuat mai multe masuratori.

Rezultatele determinarilor sunt prezentate in buletinele de analiza anexate si centralizat in tabelul 13
— Monitorizari aer.

Concluzii
In urma determinarilor efectuate pentru factorul de mediu aer si a investigatiilor se pot mentiona
urmatoarele:

- Procesul de fabricatie a produselor este, in general, un proces umed, motiv pentru care
volumul emisiilor de pulberi este limitat la perioada de alimentare si inceputul
amestecarii si pana la inceperea adaogarii lichidului de umectare. Operatiile de dozare,
transport etc, se efectueaza in spatii inchise.

- Utilajele de amestecare au fost racordate la instalatii de depoluare individuale:

* Amestecatorul Eirich si betoniera BAF nr.1 sunt racordate la o instalatie de
desprafuire alcatuita din ciclon si baterie filtru cu saci.

» Betoniera BAF nr.2 cu amestec fortat este racordata la o instalatie de
desprafuire alcatuita din baterie filtru cu saci tip Ferari.

= Elevatoarele, benzile transportoare, moara cu impact si sita vibratoare sunt
racordate la instalatia de desprafuire din hala de macinare achitionata recent.
Utilajele din aceasta hala nu au fost puse in functiune si sunt racordate la o
instalatie de desprafuire alcatuita din filtru cu doua baterii de 16 saci si
instalatie de scuturare.
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- Cuptoarele camera sunt prevazute cu camera de comanda automata, fiind posibila
reglarea permanenta a procesului de ardere si implicit controlul emisiilor in armosfera.
Evacuarea gazelor de ardere se face dirijat prin cosuri de dispersie dimensionate
corespunzator. O parte din caldura rezultata in timpul procesului de ardere a produselor
refractare este recuperata si utilizata ca aer cald necesar la uscatoarele tunel.

- Nu s-au inregistrat depasiri ale valorilor limita admisibile (conform Ord. 462/1993/
Legea nr.104/2011) la nici una din sursele de emisie masurate. Se vor respecta
prevederile Legii nr.104/15.06.2011 privind calitatea aerului inconjurator coroborata cu
valorile limita pentru emisii si imisii impuse de STAS 12574/1987 si Ordinul 462/1993.

Dispersia poluantilor in atmosfera si implicit variatia concentratiilor acestora la o anumits
distan{d faf de sursa de emisie depinde de factori meteorologici care caracterizeazi mediul aerian
in care are loc emisia.

Societatea realizeaza anual monitorizari ale calitatii factorilor de mediu conform actelor de
reglementare, buletine de analizi prezentate in anexa.
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4.3.3. Evaluarile nivelului de zgomot

Principalele surse de zgomot si vibratii in cadrul REFAROM SA punct de lucru Brasov sunt
utilaje tehnologice din fluxurile de fabricatie amplasate in spatii inchise si mijloace de transport
uzinal:

- Amestecator Eirich

- Betoniera BAF cu amestec fortat

- Presa cu frictiune

- Presa cumelc

- Cuptor camera

- Uscatoare

- Ventilatoare

- Motostivutoare

- Mori

Utilajele producatoare de zgomot sunt amplasate in interiorul halelor de productie.
Motostivuitorul este utilat pentru manipularea si transportul materii prime, materiale, produse
femifabricate si produse finite.

Programul de lucru este de 8 ore /zi, cinci zile pe saptamana. Cuptoarele tip camera
functioneaza continuu in cicluri de cate 4-5 zile consecutiv, in functie de diagrama de ardere.

In vederea stabilirii impactului asupra mediului prin generarea zgomotului produs de
activitatea productiva desfasurata in cadrul Refarom SA Brasov asupra vecinatatilor, s-au efectuat
masuratori ale nivelului de zgomot la limita incintei in anul 2007 (an referinta).

Valorile masurate au fost comparate cu Limitele admise de standardul 10009, care pentru
incinte este de 65 dB(A).

Masuratorile s-au efectuat cu un Sonometru Integrator cu Memorie Solo-Slm-Clasa 1, cu
urmatoarele caracteristici:
- Domeniu de masura 30-137 d(B), ponderea in frecventa A, B, C si Lin, Memorie 99
masurator, precizie IEC 804 si IEC 651 clasa 1, rezolutie 0.1 db, Preamplificator
detasabil Pre 212, microfon detasabil MCE 212, protectie vant, printer SEIKO DPU 414
Avand in vedere scopul efectuarii masuratorilor si amplasarea obiectivului, masuratorile s-au
efectuat in exteriorul halei de productie.

Mentionam ca evaluarea zgomotului s-a facut pentru cazurile cand sursele generatoare de
zgomot in functiune.

Punctele de masurare au fost notate cu ZP si s-au stabilit astfel:

ZP1 — latura dinspre sud-est

ZP2 — coltul din est al halei de productie- spre strada Caramidariei

ZP3 - coltul din nord-est, strada Carierei

ZP4 — latura dinspre nord spre strada Carierei

ZP5 — Coltul din nord-vest

ZP 6 — latura dinspre sud-vest

ZP7 — Latura dinspre sud

Rezultatele masuratorilor efectuatein anul 2007 (an referita) de catre laboratorul ECO-BREF
SRL sunt centralizate in urmatorul tabel.
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Tabel 14 — Nivelul de zgomot

Nr Punct de masura UM Valoarea determinata | VLA conf Standard
crt 10009
1 ZP1 — latura dinspre sud-est dB (A) 60.6
2 ZP2 — coltul din est al halei de productie- spre dB (A) 64.6
strada Caramidariei
3 ZP3 - coltul din nord-est, strada Carierei dB (A) 61.5
4 ZP4 — latura dinspre nord spre strada Carierei dB (A) 60.3 65 dB (A)
5 ZPS — Coltul din nord-vest dB (A) 54.6
6 ZP 6 — latura dinspre sud-vest dB (A) 52.2
7 ZP7 — Latura dinspre sud dB (A) 58.8
Concluzii

Activitatea de productie se desfasoara in hale inchise. Halele se afla pe amplasamentul unei
platforme industriale pe care isi desfasoara activitatea mai multe societati cu profil industrial.

Masuratorile s-au efectua la limita perimetrului detinut de societate, in exteriorul halei de
productie, in conditii de functionare normala. Masuratorile au fosst efectuate intr-o zi cand
activitatea societatilor de pe platform era redusa (oprita in cea mai mare parte), prin urmare nivelul
de zgomot inregistrat nu a fost influentat de activitatile industriale din vecinatate.

Analizand rezultatele masuratorilor se poate constata ca nivelul de zgomot produs de
activitatea desfasurata de REFAROM SA punct de lucru Brasov se incadreaza in limitele
admisibile.

4.4. Alimentarea cu api, efluenti tehnologici si menajeri, sistemul de canalizare al
apelor pluviale
Punctul de lucru Brasov al SC’REFAROM”SA este alimentat cu apa prin intermediul Companiei
“APA” Brasov, cu care societatea a incheiat contractul nr. 3844/2006 de bransare/racordare si
utilizare a serviciilor publice de alimentare cu apa si canalizare - anexat.

» Alimentarea cu apa
Alimentarea se face din reteaua de apa potabila a municipiului Brasov, printr-un racord la conducta
oraseneasca existenta pe strada Carierei. Preluarea apei se face contorizat cu un apometru.

Functionarea instalatiei de alimentare cu apa este permanenta (365 zile/an, 24 ore /zi).

- Pentru consum menajer apa este utilizata la grupurile sanitare cu care este dotata unitatea
pentru angajati.

- Pentru consum tehnologice apa este utilizata ca apa de proces pentru umectarea materiei prime
pe care o transforma intr-o masa plastica capabila de prelucrare. Dupa prelucrare, unele produse
se introduc in uscator, iar altele direct in cuptor, unde apa se elimina prin evaporare.

Necesarul de apa pentru consum menajer

Pentru consum menajer apa se utilizeaza la grupurile sanitare cu care este dotat Punctul de lucru
Brasov si la centrala termica.

Necesarul de apa pentru consum menajer s-a calculat in functie de numarul de salariati si categoria
procesului tehnologic (IIT) conform STAS 1478/90 si a Normelor generale de protectiec a muncii
aprobate de Ministerul Muncii si Solidaritatii Sociale aprobate prin Ordinul nr. 508/20 noiembrie
2002 si Ministerul sanatatii si Familiei prin aordinul nr. 933/25 noiembrie 2002.

Necesarul de apa pentru consum menajer este:

Qst medzi =35 x 60/1000 = 2.1 mc/zi (pentru personal direct productivi)
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Qs maxzi = 1,15 x 2.1 = 2.415 mc/zi

Qs2medzi=14 x 20/1000 = 0.28 mc/zi (pentru personal TESA)

Qs2 maxzi = 1,15 x 0,28 = 0,322 mc/zi

Qs total med.zi= Qsimed + Qs2mea=2.1 mc/zi + 0,28 me/zi = 2.38 me/zi

Qs total max 2= Qsimax + Qs2max=2.415 me/zi + 0,322 me/zi = 2,737 me/zi

Debitele au fost calculate pentru 49 persoane din care 35 direct productie.

La centrala termica apa este utilizata pentru producerea agentului termic necesar pentru incalzirea
spatiilor si pentru preparare apa calda menajera.

Necesarul de apa pentru consum tehnologic

In procesul tehnologic apa se foloseste pentru umectarea materiei prime pe care o transforma intr-o
masa plastica capabila de prelucrare. Dupa prelucrare, unele produse se introduc in uscator, iar
altele direct in cuptor, unde apa se elimina prin evaporare.

Debitele de apa potabila folosite in procesul tehnologic variaza functie de specificul retetelor de
fabricare considerandu-se o medie astfel:
- 50 litri pe tona de produse dense,
- 220 litri/tona apa pentru produse usoare
210 litri/tona de prefabricate din beton refractar.

La o productie estimata la 2500 tone de produse dense pe an debitul de apa devine:

Q 2n mediu = 1,2 x 2500 tone produse /ani x 0,05 mc /tona =150 mc /an

Q an max =1,25 x 150 mc/an = 187 mec/an

Pentru o productie estimata la 600 tone de produse termoizolatoare pe an debitul de apa devine :
Q an mediu = 1,.2 x 600 tone produse /an x 0,022 mc/tona =15,84 mc¢/an

Q a0 max =1,25x 15,84 mc/an =18,8 mc/an

Pentru o productie estimata la 250 tone de produse prefabricate din beton refractar pe an debitul
de apa devine :

Q an mediu =1,2 x 250 tone produse /an x 0,021 mc/tona =6,3 mc/an

Q an max =1,25x 6,3 mc/an = 7,88 mc/an

Pentru laboratorul de analize propriu se estimeaza utilizarea a maxim 0,05 mc de apa /zi, respectiv
maxim 1 mc/luna.

Necesar tehnologic/an: Q an mediu =173 mc/an
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Necesar total apa (menajera + tehnologic) = 539 +173 = 712 mc/an

» Evacuarea apelor uzate
Evacuarea apelor uzate de pe amplasamentul societatii REFAROM SA — Punct de lucru Brasov se
face in sistem unitar, printr-o retea de canalizare alcatuita din tuburi de beton cu diametrul de 400
mm, care deverseaza in reteaua de canalizare oraseneasca printr-un racord, cu Dn 400 mm situat pe
strada Carierei.

Evacuarea apelor uzate de pe amplasamentul SC REFAROM SA — Punct de lucru Brasov in retelele
de canalizare oraseneasca este reglementatat prin contractul de bransare/racordare si utilizare a
serviciilor publice de alimentare cu apa si canalizare nr. 3844/05.01.2006, incheiat cu Compania
“APA”RA Brasov — anexat.
Apele uzate rezultate de pe amplasamentul obiectivului pot fi:

a) Ape uzate menajere

b) Ape uzate tehnologice

c) Ape pluviale

a) Efluenti tehnologici: Din procesele tehnologice nu rezulta ape uzate deoarece apa utilizata la

omogenizare si plastifierea amestecului de materii prime se regaseste in totalitate in produs si in
apa evaporata in timpul tratamentelor termice (in fazele de uscare si ardere).
Apele uzate rezultate de la functionarea laboratorului sunt in cantitati foarte mici, laboratorul
este utilizat pentru incercari chimice produse interne. Apele uzate rezultate de la laboratorul
chimic, inainte de a fi evacuate sunt colectate intr-un bazin de stocare cu 2 compartimente (unul
pentru utilizare curenta si unul pentru rezerva) si evacuarea in canalizarea menajera, numai dupa
neutralizarea lor.

b) Efluenti menajeri sunt reprezentati de apele uzate menajere rezultate din activitatile sociale
desfasurate pe amplasamentul unitatii si colectate in reteaua de canalizare menajera. Aceste ape
uzate prezinta caracteristici fizico-chimice si bacteriologice similare cu a apelor uzate orasenesti.
Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare ale SCREFAROM”SA — Punct de lucru
Brasov, sunt colectate in reteaua de canalizare interioara in sistem unitar si deversate in
canalizarea de pe strada Carierei.

Debitul de apa uzata menajera care se deverseaza din societate se calculeaza conform STAS
1846-90, cu relatia:
Qu= 10,8 x Qs, in care:
Qs = necesarul de apa pentru nevoi igienico-sanitare
Qu= 0,8 x 1,96 mc/zi= 1,568 mc/zi = 392 mc/an
¢) Apele pluviale. Apele pluviale sunt colectate de pe acoperis prin intermediul receptorilor si
conduse in exteriorul cladirii prin jgheaburi si burlane in canalizarea menajera, iar de aici in
canalizarea urbana.

Apele uzate evacuate in canalizarea oraseneasca trebuie sa indeplineasca conditii de calitate si

cantitate astfel ca acestea sa nu degradeze constructiile si instalatiile.

Se poate estima faptul ca nivelul concentratiilor de poluanti nu vor depasi indicatorii admisi

conform Anexei la Contractul nr. 3844/2006 incheiat cu Compania APA RA Brasov
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Tabel 15 — Indicatorii de calitate ape uzate conform contract de preluare
Nr. LIMITA
= Parametrul UM maxima admisa conform Autorizatiei
de deversare ape uzate
1 | Temperatura °C 35
o | PH unitati 6.5-8.5
pH
Consum chimic de oxigen

3 | (oxidabilitate — CCO-Ch mg/l 420

4 | Consum biochimic de oxigen (CBOs) mg /1 300

5 | Materii totale in suspensie mg/1 250

6 | Reziduu filtrabil uscat la 105°C mg/l 1000

7 | Extractibile cu eter de petrol mg/1 15

8 | Azot amoniacal (NH4") mg/1 10

9 | Sulfuri (S* si H»S) mg/l 1

10 | Sulfati (SO4) mg/l 500

11 | Cloruri (CI") mg/l 500

12 | Agenti de suprafata anionici mg/1 15 |

Concluzii:

- Din procesele tehnologice nu rezulta ape uzate deoarece apa utilizata la omogenizare si
plastifierea amestecului de materii prime se regaseste in totalitate in produs si in apa
evaporata in timpul tratamentelor termice (in fazele de uscare si ardere).

- Evacuarea apelor uzate menajere si pluviale se face in sistem unitar in reteaua de canalizare a
S.C.”"REFAROM”S.A si de aici in canalizarea urbana.

- Deversarea apelor uzate menajere si pluviale in canalizarea municipiului Brasov se face
printr-un punct situat pe strada Carierei.

- Alimentarea cu apa potabila a Punctului de lucru Brasov se face contorizat, cu un apometru
montat in caminul de vane aflat langa poarta nr. 2 a platformei. Apa potabila este utilizata
atat pentru consum menajer cat si pentru consum industrial.

Se propune

Mentinerea starii de curatenie in spatiile de productie

Curatarea periodica a caminelor de canalizare pentru evitarea colmatarii.

Colectarea cu materiale absorbante a scaparilor accidentale de produse cu continut se
substante periculoase

Intretinerea in permanenta in stare buna de functionare a relelelor de canalizare menajera si
pluviala (calalizare de incinta comuna)

Masurarea volumelor de apa consumata

4.5. Producerea si eliminarea deseurilor
Modul de colectare, transport si evacuare/depozitare a tuturor categoriilor de deseuri

Deseurile rezultate in cadrul SC'"REFAROM"SA — Punct de lucru Brasov sunt:

a)
b)

deseuri industriale
deseuri municipale amestecate.

Deseurile industriale rezultate din procesul de productie din cadrul unitatii se pot imparti in
principal, in 4 grupe astfel :
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- Deseuri de caramizi crude rezultate anterior fazei de procesare termica. Acestea se reintroduc in

procesul de fabricatie in totalitate, dupa ce, in prealabil sunt transportate la hala de macinare sau
la Punctul de lucru Cristian al SC REFAROM SA, sau la hala de macinare unde sunt prelucrate;
- Deseuri de caramizi arse, sparte, rezultate dupa faza de procesare termica. Acestea se colecteaza

in containere metalice, dupa care sunt transportate periodic la hala de macinare sau la Punctul de
lucru Cristian al SC REFAROM SA sau la hala de macinare, pentru prelucrare in vederea
reutilizarii.
- Deseuri de ambalaje sau rezultate de la ambalare Acestea sunt colectate separat si reciclate la

unitati autorizate in colectare/valorificare, iar pentru ambalaje ale produselor importate sau
comercializate sunt prin delegare de responsabilitatea unui OTR prin incheierea contractului
BV0224518/2018 anexat cu ECOLOGIC 3R AMBALAIJE — anexat.
- Descuri rezultate de la reparatiile si intretinerea utilajelor. Acestea sunt valorificate prin

colectare separata si predare prin unitati autorizate.

Tabel 13 Managementul deseurilor generate
Cod g
desen Denumire interna Operatiune
Nr. deseu- denumire Sursa Cantit Stare Mod de s 4300 pex
conform 3 2 Destinatie valorificare/el
crt deseu conform generatoare ate fizica depozitare e
HG HG 856/2002 iminare COD
856/2002
0 1 2 3 4 5 6 7 8
Transportate la
. . hala de
Deseuri ceramice .
Colectate , macinare sau la
nearse (rezultate .
. . depozitare punctul de lucru
anterior procesarit 24 temporara in | Cristian, pentru | Valorificare
1 10. 12.01 | termice) - deseuri | Fasonare i Solida PO » PC
an container prelucrare in RI12,RS
de la prepararea .
. metalic / hala | vederea
amestecurilor . . ...
. .. de productie | reintroducerii in
anterior procesaril
termice Hipal de
fabricatie
Deseuri ceramice Colectate si
arse (rezultate transportate la
dupa‘ procesarea Depozitare hala.de
termica) - temporara in | [acinare sau
deseuri ceramice, | Cuptoare, PO Punctul de lucru .
T 146 . containere . Valorificare
2 10 12 08 | de caramizi, tigle | descarcare Solida . Cristian, pentru
. t/an metalice / . R12, RS
sau materiale de ambalare hala de prelucrare in
constructie (dupa . vederea
productie . ...
procesarea reintroducerii in
termica) fluxul de
fabricatie
Valorificare prin
Pulberi retinute in utilizare ca
. Instalatii de 6 . Container mortar sau Valorificare
3 10 12 03 | filtre si cicloane - . Solida - . .
, . desprafuire t/an metalic fractiede finin | RS
particule si praf .
amestecuri de
materii prime
Precolectare | Stocare
Deseuri de hartie - Produse selectl.va in temporara pana
R . | ambalate — Container la colectare si .
ambalaje de hartie . 3,2 . . . . Valorificare
4 150101 | ., preluate si Solida | metalic valorificare prin
si carton - t/an RS
introduse pe pentru firme
piata deseuri specializate sau
reciclabile de catre OTR
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Deseuri de paleti Produse Stocare .
de lemn deteriorati | ambalate — (SIpOrse in .
. . 9 . Hala de vederea Valorificare
1501 03 | (ambalaj) - preluate si Solida . .
X : t/an productie colectarii si R5
ambalaje de lemn | introduse pe . .
. valorificarii prin
piata p .
irme autorizate
Stocare
Deseu-folie de Produse Preco!ectrflre ieflipe m
. selectiva in vederea .
ambalaj - ambalate . . Valorificare
. 0,45 . container colectarii si
150102 | ambalaje de preluate sau Solida . . .. . |R5
. . . t/an metalicpentr | valorificarii prin
materiale plastice | introduse pe .
ata u deseuri firme
P reciclabile specializate sau
de catre OTR.
Stocare
temporara in
. . Container vederea
Deseuri metalice - oo - T .
17 04 05 | fier si otel Repara. tii si 3,5 Solida metalic / comercializarii | Valorificare
intretinere t/an atelierul de catre firme R4
mecanic specializate in
colectare si
valorificare
Dese.“?‘ Depozitare
municipale .
temporara in
amestecate Intrega 11 container Eliminat prin
2003 01 | menajere - deseuri | U°8 Solida : pr D5
g unitate t/an metalic / firme autorizate
municipale
langa hala de
amestecate K
productie

Deseurile municipale amestecate, deseurile de materiale reciclabile generate, sunt colectate selectiv,
sunt stocate temporar in containere de metal si sunt colectate si eliminate (municipale amestecate) si
valorificate (deseurile din materiale reciclabile), de catre S.C. COMPREST S.A., conform contract

nr.641/01.08.2016 - anexat.

Celelalte deseuri de materiale reciclabile sunt stocate temporar si sunt colectate si valorificate prin
firme specializate, iar deseurile de ambalaje sunt valorificate de catre firme specializate care au
preluat prin transfer responsabilitatile de indeplinire a obligatiilor de mediu pentru ambalajele
introduse in piata, conform contractului cu Ecologic 3R AMBALAJE anexat.
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Tabel 14 Managementul deseurilor colectate
Cod Denumire
Nr. deseu deseu Sursa Cantit | Stare Mod de b Ope.ratlune
o conform | conform | gemerato s fizica dorsitace Destinatie valorificare/el
HG HG are P iminare COD
856/2002 | 856/2002
0 1 2 3 4 5 6 7 8
deseuri de
la Colectate , Transportate la hala de
prepararea depozitare macinare sau la punctul
amestecuri 24 . temporara in de lucru Cristian, pentru | Valorificare
1 10.12.01 lor Fasonare t/an Solida container prelucrare in vederea R12,R5
anterior metalic / hala reintroducerii in fluxul de
procesarii de productie fabricatie
termice
deseuri
ceramice,
de
caramizi, | . Colectate si transportate
. colectare in .
tigle sau Cuptoare containere la hala de macinare sau
materiale | descarcar 146 . ) Punctul de lucru Cristian, | Valorificare
2 10.12. 08 Solida | metalice / .
de e, | t/an L. pentru prelucrare in R12,RS
. paleti in hala . s
constructie | ambalare | de productie vederea reinfroducerii in
(dupa P fluxul de fabricatie
procesarea [
| .
[ termica) [
' Instalatii | colectarein | Valorificare prin utilizare
3 1012 03 particule si | de 6 Solida saci, big-bags, | ca mortar sau fractie de Valorificare
praf desprafu t/an | container fin in amestecuri de R5
| o ire metallic materii prime
| Namoluri Descu de -
namol Colectare in Valorificare prin
dela uscat | bigs-bags sau macinare si transformare | Valorificare
4. | 10.12.03 | epurarea i 48 t/an | Solida | 285028 | v SLi
efluentilor caolin de | container in materie prima pentru R12
. la metallic | produsele refractare
proprii .
generatori
Materiale
de
;’p tsire glico- 1 Colectare in Valorificare prin
5. 16.11.04 | refractare | aluminoa 256 solida blgs-l?ags sau o eIl 8L @nsformare Valorificare
: . t/an container 1n materie prima pentru R12
din se din .
. metallic produsele refractare
procese demolari
metalurgic
e
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Tabel 15 Managementul deseurilor valorificate
Cod Denumire
Nr deseu deseu Sursa Canti | Stare Mod de Operatiune
o t conform conform generatoa tote fizica HSSas Destinatie valorificare/el
HG HG re P iminare COD
856/2002 856/2002
0 1 2 3 4 5 6 7 8
desenri de la dC:IzZti:;reé Transportate la hala de
prepararea tenP; orara in macinare sau la punctul
1 10.12. | amestecurilo Fasonare 24 Solida contl;iner de lucru Cristian, pentru | Valorificare
01 r anterior t/an . prelucrare in vederea R12,R5
metalic / .
procesarii reintroducerii in fluxul de
termice hala de fabricatie
productie
deseuri
ceramice, de
caramizi, colectare in Colectate si transportate
tigle sau Cuptoare containere la hala de macinare sau
2 10.12 materiale de P 146 . . Punctul de lucru Cristian, | Valorificare
12,08 . descarcare, Solida | metalice / .
constructie ambalare t/an aleti in hala | PERtTY prelucrare in R12,R5
(dupa P . vederea reintroducerii in
de productie fluxul de fabricati
procesarea uxul de fabricatie
termica)
.. colectare in , s
Instalatii saci. big- Valorificare prin utilizare
particule si | de 6 . » 018 ca mortar sau fractie de Valorificare
3 101203 Solida | bags, . .
praf desprafu t/an container fin in amestecuri de R5
ire . materii prime
metalic
Deseu de
Namoluri de | namol Colectare in | Valorificare prin
4 10.12.03 la epurarea | uscat 48 Solida bigs-bags macinare si transformare | Valorificare
' o efluentilor caolin de t/an sau container | in materie prima pentru R12
Droprii la metalic produsele refractare
generatori
Zaii':;ies‘:e gﬁ?:lm Colectare in | Valorificare prin
D . 256 . bigs-bags macinare si transformare | Valorificare
5. 16.11.04 | refractare aluminoase solida . . Lo
din procese din t/an sau contamer | in materie prima pentru R12
proce: . metalic produsele refractare
metalurgice | demolari

Transportul deseurilor se face cu mijloacele de transport auto ale societatii sau ale societatilor

autorizate.

Se respectata legislatia de mediu privind regimul deseurilor:
» evidenta deseurilor generate, colectate si valorificate in cadrul societatii se va face cu
respectarea HG 856/2002 privind evidenta deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile inclusiv deseurile periculoase;

> se vor intocmi formulare de transport corespunzatoare cantitatii de deseuri generate/an
pentru fiecare tip de deseu in parte conform HG 1061/2008 privind transportul deseurilor
periculoase si nepericuloase pe tetitoriul Romaniei;

> gestiunea ambalajelor se va face cu respectarea Legii nr.249/2015 privind modalitatea de
gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje;

— Legea nr.211/2011 privind regimul deseurilor, cu modificarile si completarile intervenite
precum si actele normative emise in aplicarea acesteia;
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4.6. Utilitati
Utilitatile necesare functionarii sunt asigurate prin contracte cu furnizorii.
Necesarul de utilitati pentru desfasurarea activitatii de productie este prezentat in tabelul urmator:

Tabel 16 - Utilitati

Nr. crt. Utilitati UM. Consum anual
1 Energie electrica kw 33000
2 Apa potabila mc 780

Energia electrica: Alimentarea cu energie electrica a SC"REFAROM"SA — Punct de lucru Brasov,
se face conform Contractului — cadru nr.468E /22.11.2016 (anexat), incheiat cu SC ENGIE
Romania SA Bucuresti.

Toate transformatoarele din statiile de trasformare (apartin unitatii de distributie energie electrica)
sunt montate in cuve betonate, care au capacitate calculati sa preia intreg volumul de ulei continut
in transformatoare in cazul unor avarii. Acestea nu constituie o sursa de poluare a solului.

Gaz metan: Combustibilul utilizat pentru procesele tehnologice din cadrul SC"REFAROM"SA —
Punct de lucru Brasov este gazul metan. Gazul metan este asigurat conform contractului nr.
1091/22.11.2016/ 2009 (anexat) incheiat intre SC'REFAROM"SA si S C ENGIE Romania S.A.
Bucuresti

Consumatori de combustibil gaze naturale sunt: cuptoarele, centrala termica utilizata la incalzirea
apei calde menajere si avestiarelor si tuburile radiante utilizate 1a incalzirea spatiilor de productie.
Instalatiile consumatoare de gaz metan sunt alimentate din sistemul de distributie a gazelor naturale,
existent pe strada Caramidariei, printr-un bransament. Inainte de a ajunge la utilizatori, gazul metan
este trecut prin statia de reglare-masurare (SRM. In aceasta statie dotata cu instalatie de filtrare si
panouri de reglare si masurare, gazele naturale sunt filtrate pentru indepartarea impuritatilor
antrenate prin conductele sistemului de distributie. Apoi, in panoul de reglare se reduce presiunea
acestora de la 2,3 bari (presiunea din reteaua de distributie) la 0,5 bari respectiv 1,5 bari (presiunea
de utilizare a consumatorilor).

Carburanti: Pentru 2 mijloacele de transport auto, se foloseste motorina iar pentru unul se folosesc
butelii de propan si benzina pentru pornire. Punctul de lucru are in dotare trei motostivuitoare care
asigura transportul intern. Consumul de motorina este de cca 200 Vluna. Aprovizionarea cu
motorina se face cu canistra de 20 1, motorina fiind introdusa direct in rezervorul
motostivuitorului.Consumul de propan este de 90 kg pe luna, buteliile fiind reumplute si montate
direct pe motostivuitor.

Apa : Alimentarea cu apa potabila a SC"REFAROM"SA — Punct de lucru Brasov este asigurata de
catre Compania “APA” RA Brasov, conform contractului nr. 3844/05.01.2006, incheiat intre cele
doua societati.

Apa este utilizata pentru consum menajer, pentru instalatiile de stins incendiu si in scopuri
tehnologice.

Apa calda necesara pentru grupurile sociale este produsa intr-o centrala termica proprie, amplasata
in incinta Punctului de lucru. Centrala produce apa calda la 90/70°C si functioneaza, in medie, 3
ore/zi, in perioada calda a anului si continuu in perioada rece. Pe timpul iemnii, centrala asigura, in
afara apei calde si incalzirea vestiarelor.
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4.7. Protectia si igiena muncii
In cadrul societatii pentru activitatile de productie, tot personalul este calificat pentru postul de
muncd pe care in ocupd. Figele de instructaj de sanatatea si securitatea muncii si SU, fisele de
autorizare a personalului se pastreazi la nivel de societate.
Echipamentul de lucru si individual de protectie se elibereazi pentru fiecare loc de munci, in
functie de fisa de risc a postului §i in conformitate cu normativele in vigoare.
Fiecare persoand are datoria si verifice starea echipamentelor din zona de activitate si si solicite
remedierea, dacd nu era in stare buni. Igienizarea echipamentelor de protectie se face individual.
Instalatiile i echipamentele unde angajatii unitatii analizate presteazi servicii de exploatare, revizii
si reparafii, precum si partea de constructii au fost concepute, proiectate si executate, astfel incat si
permitd desfdsurarea in conditii de sigurana a activititilor perioadei de exploatare si reparatii.
Sanatatea si securitatea in munca in cadrul societdtii analizate este organizati pe doud
caracteristici:
> instruirea personalului privind normele si mésurile de sanatatea si securitatea in munca
(personal autorizat),
» aplicarea mésurilor de sanatatea si securitatea in munca la locurile de munci si la instalatii.
Masurile principale de sanatatea si securitatea in munca previzute a se respecta sunt
urmitoarele:
> prevederea spatiilor de acces si circulatie la gabaritele prescrise;
» marcarea locurilor periculoase;
> indicarea caracteristicilor speciale la punctele de manevra si actionare din instalatii;
> instructaje periodice ale personalului, conform Normelor Specifice de securitate a muncii
adecvate domeniului de activitate.
Instructajul pentru protectia muncii se face in conformitate cu prevederile in vigoare.
In cadrul procesului de productie, intrefinere si reparatii, personalul este potential expus unor
pericole de accidente cum ar fi:
> accidente de naturd mecanica (raniri, fracturi, luxatii);
> arsuri termice;
» electrocutiri.
Masuri de securitate care se impun pentru o bund functionare a obiectivului analizat in prezenta
lucrare sunt urmétoarele:
» imprejmuirea §i ingradirile si fie mentinute in stare normali;
> interzicerea depozitirii de materiale pe ciile de acces;
» pentru lucrarile de demontare, manipulare si montare a pieselor se vor folosi instalatii de ridicat
corespunzdtoare normelor ISCIR si autorizate;
» marcarea instalatiilor subtensiune in timpul reviziilor i reparatiilor.
Alimentarea cu apa a obiectivului analizat in prezentul bilant de mediu, se realizeazi din reteaua
orasenaesca.
Apreciem c@ instalatiile sanitare proiectate asigurd promovarea conditiilor igienico-sanitare,
protectia sanitard a factorilor naturali in mediul de viata si munci si prevenirea efectelor negative
asupra sanatafii §i capacititii de munci a angajatilor societitii. Blocul adminisrativ este dotat cu
grupuri sanitare.
In vederea asigurdrii unui microclimat corespunzitor desfisuririi activititii personalului de
productie sunt previzute urmatoarele misuri:
» [lluminatul natural. Pentru pitrunderea luminii naturale in interiorul inciperilor au fost
prevazute ferestre cu geam clar.
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» lluminatul artificial. Instalatia de iluminat artificial este conceputd astfel incat si asigure in
incéperile de lucru confortul vizual cerut de normele in vigoare §i se compune din iluminat
normal si iluminat de sigurangi.

Instalatiile de iluminat normal asigura iluminatul in toate incaperile si spatiile, realizand
nivelele de iluminare previzute in normativele specifice In vigoare. Corpurile de iluminat de
sigurantd sunt prevazute in locurile in care existi pericole de accidente pentru personal si pe ciile de
acces.

Instalatiile de incdlzire - incilzirea termici este asiguratd din productie proprie, fiind activitatea
principald care se desfésoari in cadrul societatii.

Amplasamentul analizat este previzut cu sistem de iluminat pe timp de noapte. Iluminatul pe
timp de noapte se asigurd prin circuit interior si exterior perimetrului, cu alimentare automata de
rezerva. Energia electricd se asigura din sistemul national. Energia termic3 este asiguratii din surse
proprii, centrala termicé si tuburi radiante cu functionare pe gaze naturale.

Substantele toxice si periculoase care nu intrd cantitativ sub incidenta HG 59/2016 cu completarile

si modificarile ulterioare, sunt depozitate conform normativelor in vigoare.

Avand in vedere consumul de substante toxice si periculoase preconizate a fi utilizate in societate,

(cu mult mai mic decat pragurile stabilite conform legislatiei in vigoare), nu se incadreaza sub

incidenta privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substantele

periculoase.

4.8. Prevenirea si stingerea incendiilor

In conformitate cu normativele PSI in vigoare, cladirile, instalatiile si dotarile tehnologice
ale obiectivului analizat, impun instalatii de stingere a incendiilor, existdnd un potential focar de
incendiu. Societatea are in dotare puncte PSI cu mijloace tehnice de prevenire si de stingere a
incendiilor in functie de activitatea care se desfasoara.

4.9. Zgomotul si vibratiile, surse de radioactivitate

in cadrul obiectivului analizat, in prezentul bilant de mediu, nu se folosesc surse de radiatii,
Principalele surse de zgomot si vibratii din cadrul SC’REFAROM”SA — Punct de lucru Brasov sunt
utilajele tehnologice din
- fluxul de fabricatie din hala de productie : amestecator, betoniere, prese cu frictiune, prese

hidraulice, ventilatoare,
- fluxul de fabricatie din hala de macinare : concasor cu falci, moara cu impact si sita vibratoare.
Aceste utilaje sunt amplasate in interiorul halei de productie si halei de macinare, incinte inchise.
Halele se afla in interiorul unei platforme industriale pe care isi desfasoara activitatea mai multe
societati cu profil industrial dintre care o turnatorie si doua producatoare de produse refractare.

Programul de lucru se desfasoara timp de 8 ore/zi, cinci zile pe saptamana. Cuptoarele camera
functioneaza continuu in cicluri de cite 4-5 zile consecutiv, in functie de diagrama de ardere.

Tinand cont ca obiectivul este amplasat pe o platforma industriala, se apreciaza ca zgomotul produs
datorita activitatii obiectivului analizat nu va afecta zonele invecinate.

Se vor respecta prevederile Legii nr.61/1991 pentru sanctionarea faptelor de incalcare a unor norme
de convietuire sociala, a ordinii si linistii publice, cu modificarile si completarile ulterioare, nivelul
maxim al zgomotului produs la limita incintei se va incadra in limitele impuse de Standard
10009/2017, se vor respecta prevederile Ordinului 119/2014 privind aprobarea Normelor de igiena
si sanatate privind mediul de viata al populatiei, cu completarile si modificarile ulterioare.
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4.10. Securitatea zonei
Pentru prevenirea intririi prin efractic sau a unor acte de vandalism, obiectivul analizat este
prevazut cu gard de imprejmuire din beton si suprainal{iri de sirmi. Halele de productie sunt
prevazute cu usi metalice prevazute cu sistem de inchidere.
Paza obiectivului se asigura in baza unui plan de bazi legislatiei privind paza obiectivelor,
bunurilor, valorilor si protectia persoanelor.

Incinta este previzuti cu sistem de iluminat pe timp de noapte.

4.11. Administratie
REFAROM"SA este societate private cu capital romanesc.

Regimul de lucru in cadrul SC'REFAROM"SA — Punct de lucru Brasov este de 8 ore/zi, 5 zile pe
saptamana, 255 zile/an.

Cuptoarele camera functioneaza continuu in cicluri de cite 4-5 zile consecutive, in functie de
diagrama de ardere, personalul angrenat in activitatea acestora are un regim de functionare de 24
ore/zi, 7 zile pe saptamana.

In cadrul societatii, isi desfigoari in prezent activitatea 42 persoane din care 14 TESA.
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s. CALITATEA SOLULUI

5.1. Efecte potentiale ale activititii de pe amplasamentul analizat
Activitatea industriala se desfasoara numai in hala de productie si in hala de macinare. Suprafetele
construite si cele aferente manevrelor din cadrul societatii sunt betonate.
Deseurile sunt colectate selectiv si depozitate temporar, pana la eliminare prin firme autorizate, in
conditii de siguranta. Se tine o evidenta a gestionarii deseurilor rezultate din activitatea societatii,
conform legislatiei in vigoare.
Activitatile desfasurate nu vor afecta solul sau subsolul.

Sursele potentiale de poluare a solului pot fi datorate proceselor de productie desfasurate, incinta
unde isi desfasoara activitatea REFAROM SA punct de lucru Brasov, este integral betonata.

Materiile prime sunt aprovizionate cu mijloace auto in saci sau big-bags si depozitate in interiorul
halei de fabricatie.
Deseurile se depoziteaza in spatii amenajate, platforme betonate si containere.

Sursele posibile de afectare a ecosistemelor acvatice si terestre, a monumentelor naturii, a parcurilor
nationale §i a rezervagiilor naturale:
In imediata vecinatate a societatii nu sunt situri Natura 2000 sau rezervatii naturale.

Figura 2- Incadrarea in zona
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REZERVATIA NATURALA STEJERISUL MARE
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Rezervatia Naturai¥
Dealul Cetitll

Rezervatia Naturald
Muntele Postavaru

Rezervatia Naturaild Pestera
Ceotatli

Rezervatia naturala Dealul Cetatii este amplasat la 8,232 km de arhﬁlasament, Rezervatia
naturala Muntele Postavaru este amplasata la 8,052 km de amplasament iar Rezervatia naturala
Pestera Cetatii este amplasata la 9,223 km de amplasament.

Sursele potentiale de poluarea solului si subsolului generate de functionarea societitii pot fii:

» Scurgerile accidentale de carburant zona de aprovizionare/livrare pot afecta calitatea solului.
Efectul impactului scurgerii hidrocarburilor asupra solului se mentine timp Indelungat de la
contaminare.

Societare nu detine rezervoare pentru depozitare motorina. Motorina necesara functionarii
utilajelor de manipulare se alimenteaza din 3 butoaie metalice de 200 1 cu aprovizionare din
statiile PECO din localitate. Butoaiele sunt depozitate in magazia din incinta unitatii.

» Deseurile rezultate in urma desfisuririi activitdilor in cadrul obiectivului analizat sunt
colectate selectiv §i depozitate corespunzitor. Degeurile menajere sunt depozitate in
containere metalice amplasate pe platforme betonate, iar degeurile metalice (piese de schimb
si span) rezultate in urma lucrarilor de reparatii si intretinere si atelierul mecanic, sau utilaje
uzate sunt depozitate selectiv pe platforma betonati sau in incinta halei de productie, in
vederea valorificarii conform cadrului legislativ in vigoare. Deseurile tehnologice sunt
colectate selectiv, sunt reintroduse in fluxul tehnologic, deseurile de ambalaje sunt
valorificate conform cadrului legislativ in vigoare.

Ciile de acces auto i pietonal sunt integral betonate.

3.2. Efecte potentiale ale activitiitii invecinate
S.C. REFAROM S.A. este amplasati pe o platforma industriala si se invecineazi cu societiiti care
desfigoara activitati similare sau turnatorie, zona de locuinte.

SC"REFAROM"SA — Punct de lucru Brasov este amplasata in partea de vest a municipiului Brasov
pe platforma industriala Rasaritul, intr-o incinta comuna a mai multor societati comerciale cu
diferite profiluri de activitati industriale.

Date fiind amplasamentul obiectivului intr-o zona industriala, acesta nu afecteaza asezarile umane
din punct de vedere arhitectural si peisagistic.
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Prin emisiile generate de activitiile industriale desfisurate pe intreaga platformi se poate considera
cd existd un potential impact cumulativ semnificativ asupra arealului in care platforma industriald
este amplasata.

SC"REFAROM"SA detine Notificare asistenta de specialitate nr 1471/A/13.08.2020 emisa de DSP
Brasov pentru functionarea obiectivului.

Planul de situatie pe suport de ridicare topografica cu distantele fata de zonele de locuit si Planul de
situatie cu suprapunere peste Ortofotoplan— prezentat in anexa
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6. CONCLUZII ST RECOMANDARII

6.1. Rezumatul aspectelor de neconformare §i cuantificarea acestora, dupi caz, in
propuneri pentru obiective de mediu minim acceptate

S.C. REFAROM SA Brasov — societatea cu capital isi desfasoara activitatea pe o suprafata
construita desfasurata aflata in proprietatea — la sediu si punct de lucru Brasov este de 5739 mp,
suprafata teren in proprietate exclusiva 4808 mp si in proprietate pe cote parti : cota de 399,7008
mp si cota de 2246 mp din partile de uz comun care sunt : drumul de acces in incinta si toate
drumurile interioare, trotuarul, curtea, banda rulanta si zona CFR, cu nr. Top 12230/1/1/1 in
suprafata de 12186,00 mp din CF 120538 si cota de 237/394 mp din partile de uz comun general ale
cladirii A3-cladirea administrativa a societatii, care sunt terenul cu numar top 12230/1/1/2 in
suprafata de 394 mp, zidurile, fundatiile, acoperisul tip terasa, trotuarul de garda, instalatiile si 50 %
din peretii despartitori intre loturile I si IL, III si IV, VI si VIL ale cladirii A3.

Accesul in zona, pentru mijloacele auto, se face prin strada Carierei. Caile de acces sunt comune
pentru toate societatile din incinta.

SC'REFAROM"SA — Punct de lucru Brasov, are ca profil de activitate fabricarea si
comercializarea de produse refractare.

Principalele produse refractare obtinute de SC'REFAROM"SA sunt : caramizi refractare dense si
termoizolatoare, betoane si prefabricate din betoane refractare, mase plastice si de stampare, chituri
refractare, agregate pentru mase, mortare si betoane refractare.

Activitatile desfasurate in cadrul obiectivului analizat vor respecta cadrul legislativ, privind

protectia mediului, in vigoare.

o Impactul societitii asupra aerului

Potentialele surse de poluare a atmosferei pot fi instalatiile utilizate in procesul tehnologic precum

si centralele termice utilizate la incalzirea spatiilor de productie si prepararea apei calde menajere.

Prin specificul activitatii emisiile in atmosfera sunt sub forma de :

- Pulberi totale provenite de la diversele faze de pregatire a materiilor prime din procesul
tehnologic. Pulberile totale provin din materiile prime, care in timpul prelucrarii pot conduce la
emisii de particule fine. Trebuie subliniat faptul ca procesul de fabricatie a produselor refractare,
este in general un proces umed, emisiile de pulberi totale in aceste conditii sunt reduse.

- Emisii gazoase (CO, NOx, SO2) eliberate in principal in urma arderii combustibilului folosit
(in cazul de fata gazul natural) in timpul fazei de ardere a produselor si incalzirii spatiilor de
lucru si a apei calde menajere.

Emisii gazoase (CO, NOx, SO2): emisiile de noxe provenite din procesele termice (cuptoare camera

si centrale termice) se fac dirijat, prin cosuri de dispersie.

Pulberi totale: Emisiile de pulberi provenite din procesele de pregatire a materiilor prime sunt

climinate controlat prin racordarea utilajelor la instalatii de desprafuire, astfel:

- Amestecatorul Eirich si una din cele 2 betoniere BAF sunt racordate la o instalatie de
desprafuire alcatuita din ciclon, si filtru cu saci (24 bucati). Absorbtia aerului incarcat cu pulberi
se face cu ajutorul unui ventilator de 6300 mc/h, prin tubulatura metalica, in doua puncte de
colectare, practicate la partea superioara a amestecatorului (in zona de alimentare cu material si
in zona de descarcare a amestecatorului). Evacuarea aerului filtrat se face printr-un cos de
dispersie
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- Betoniera BAF cu amestec fortat nr.2 este racordata la o instalatie de desprafuire alcatuita din
filtru cu saci tip Ferari. Aerul incarcat cu pulberi este absorbit la nivelul cuvei betonierei prin

interm

ediul unui ventilator cu debitul de 6300 mc/h si eliberat in atmosfera, dupa filtrare, prin

tubulatura de evacuare.

-  Elevatoarele, benzile transportoate, moara cu impact si sita vibratoare de pe fluxul de macinare
agregate si lianti sunt racordate la o instalatie de desprafuire alcatuita din filtru cu saci. Aerul
incarcat cu pulberi este absorbit la nivelul utilajelor prin intermediul unui ventilator cu debitul
de 2500 mc/h si eliberat in atmosfera, dupa filtrare, prin tubulatura de evacuare .

Avand in vedere ci sursele de poluare a aerului sunt surse dirijate §i controlate se poate determina o
concentrafie la emisie pentru poluantii specifici, aceaste surse intrdnd sub incidenta Ordinului nr.
462/93 al MAPPM.

In urma m

Nu s-au

asuratorilor la emisie si a investigatiilor se pot mentiona urmatoarele:
Procesul de fabricatie a produselor este, in general, un proces umed, motiv pentru care
volumul emisiilor de pulberi este limitat la perioada de alimentare si incepultul
amestecarii si pina la inceperea adaogarii lichidului de umectare. Operatiil de dozare,
transport, etc, se efectueaza in spatii inchise.
Utilajele de amestecare au fost racordate la instalatii de depoluare individuale:
* Amestecatorul Eirich si betoniera BAF nr.] sunt racordate la o instalatie de
desprafuire alcatuita din ciclon si filtru cu saci.
= Betoniera BAF nr.2 cu amestec fortat este racordata la o instalatie de
desprafuire alcatuita din filtru cu saci tip Ferari.
= Elevatoarele, benzile transportoare, moara cu impact si sita vibratoare care
fac parte din instalatia de desprafuire achizitionata si nepusa in functiune sunt
racordate la o instalatie de desprafuire alcatuita din filtru cu doua baterii de
16 saci si instalatie de scuturare.
Cuptoarele camera sunt prevazute cu camera de comanda automata, fiind posibila
reglarea permanenta a procesului de ardere si implicit controlul emisiilor in armosfera.
Evacuarea gazelor de ardere se face dirijat prin cosuri de dispersie dimensionate
corespunzator. O parte din caldura rezultata in timpul procesului de ardere a produselor
refractare este recuperata si utilizata ca aer cald necesar la uscatoarele tunel.

inregistrat depasiri ale valorilor limita admisibile conform Ord. 462/1993/ Legea

nr.104/2011, la nici una din sursele de emisie masurate.
Se vor respecta prevederile Legii nr.104/15.06.2011 privind calitatea aerului inconjurator
coroborata cu valorile limita pentru emisii si imisii impuse de STAS 12574/1987 si Ordinul

462/1993.
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Recomandari pentru factorul de mediu aer

- Verificarea periodica, conform Programului de mentenanta si mentinerea unei etanseitati
corespunzatoare a amestecatorului Eirich

- Verificarea si reglarea permanenta a procesului de ardere atat la cupoare cat si la
sistemele de incalzire (centrala termica si tuburi radiante)

- Mentenanta corespunzatoare, conform Programului de mentenanta a instalatiilor de
retinere a pulberilor, in vederea asiguraii functionarii permanente

- Asigurarea unei etanseitati a traseelor de captare si dirijare pulberi

- Acolo unde este aplicabil (posibil tehnologic) benzile transportoare sa fie acoperite, iar
zonele cu piese in miscare sa fie prezavute cu sisteme de protectie adecvate

- Mentinerea unei igiene corespunzatoare in hala de productie

- Mentinera programului de lucru pe timp de zi si respestarea nivelului de zgomot admis
pentru zonele industriale

- Monitorizarea emisiilor de noxe si pulberi rezultate din activitatea de productie si
centrala termica

o Impactul societatii asupra apei

Alimentarea se face din reteaua de apa potabila a municipiului Brasov, printr-un racord la conducta
oraseneasca existenta pe strada Carierei. Preluarea apei se face contorizat cu un apometru.
Functionarea instalatiei de alimentare cu apa este permanenta (365 zile/an, 24 ore /7i).

Apa se utilizeaza :

- Pentru consum menajer apa este utilizata la grupurile sanitare cu care este dotata
unitatea pentru angajati.

- Pentru consum tehnologic apa este utilizata ca apa de proces pentru umectarea
materiei prime pe care o transforma intr-o masa plastica capabila de prelucrare. Dupa
prelucrare, unele produse se introduc in uscator, iar altele direct in cuptor, unde apa
se elimina prin evaporare.

Evacuarea apelor uzate
Evacuarea apelor uzate de pe amplasamentul societatii REFAROM”SA — Punct de lucru
Brasov se face in sistem unitar, printr-o retea de canalizare alcatuita din tuburi de beton cu
diametrul de 400 mm, care deverseaza in reteaua de canalizare oraseneasca printr-un racord,
cu Dn 400 mm situat pe strada Carierei.

Apele uzate evacuate in canalizarea oraseneasca trebuie sa indeplineasca conditii de calitate si
cantitate astfel ca acestea sa nu degradeze constructiile si instalatiile.

- Din procesele tehnologice nu rezulta ape uzate deoarece apa utilizata la omogenizare si
plastifierea amestecului de materii prime se regaseste in totalitate in produs si in apa
evaporata in timpul tratamentelor termice (in fazele de uscare si ardere).

- Evacuarea apelor uzate menajere si pluviale se face in sistem unitar in reteaua de canalizare a
S.C.”REFAROM”S.A si de aici in canalizarea urbana.

- Deversarea apelor uzate menajere si pluviale in canalizarea municipiului Brasov se face
printr-un punct situat pe strada Carierei.

- Alimentarea cu apa potabila a Punctului de lucru Brasov se face contorizat, cu un apometru
montat in caminul de vane aflat langa poarta nr. 2 a platformei. Apa potabila este utilizata
atat pentru consum menajer cat si pentru consum industrial.

Indicatorii de calitate ai apeore uzate trebuie si se incadreze in valorile limita impuse de HG
188/2002 prin NTPA 002 — privind evacuarea apelor uzate in canalizarea localitatii si Ord.
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352/2005 pentru completarea si modificarea HG 188/2002 si conform conditiilor stipulate in
contractul de preluare.
Recomandari pentru factorul de mediu apa
- Mentinerea in stare curata a caminelor de evacuare apa uza pentru prevenirea depunerilor de
colmatare;
- Intretinerea in permanenta in stare buna de functionare a retelelor de canalizare menajera si
pluviala (canalizare unitara)
- Mentinerea spatiilor din halele de productie si incinta in stare de igiena corespunzatoare
- Gestionarea corespunzatoare a preparatelor cu continut de substante periculoase si a apelor
rezultate de la laboratorul de incercari chimice
- Mentinerea monitorizarii consumului de apa prin contorizare

o Impactul societatii asupra solului

O sursd potentiala de poluare a solului si subsolului poate fi consideratd gestionarea
necorespunzatoare a deseurilor rezultate din desfisurarea activitdtiillor de pe amplasamentul
analizat.

Un impact potential semnificativ asupra factorului de mediu sol pot fi sciparile accidentale in
timpul operatiilor de manipulare si depozitare a produselor petroliere.

Se va realizarea permanent managementul deseurilor de pe intreaga platformi cu respectarea
cadrului legislativ in vigoare conform prevederilor H.G. 856/2002 $i se vor respecta conditiile si
obligatiile previzute de Legea 211/2011 privind regimul deseurilor cu modificarile si completarile
ulterioare.

Substantele toxice si periculoase care nu intri cantitativ sub incidenta Legea 59/2016.
Caile de acces auto si pietonale sunt integral betonate.

Recomandari pentru factorul de mediu apa

- Mentinerea spatiilor din halele de productie si incinta permanent in stare de igiena
corespunzatoare

- Gestionarea corespunzatoare a substantelor si preparatelor chimice, prevenirea scurcerilor
accidentale de substante periculoase

> Gestionarea corespunzatoare a deseurilor prin colectare selectiva, depozitate in zonele
special amenajate si eliminare/valorificare catre societati autorizate in domeniu. Deseurile
sunt indepartate zilnic in zona de productie si transportate in zonele de depozitare deseuri
care sunt marcate corespunzator si containerele sunt inscriptionate cu codurile de deseuri
depozitate.

® Impactul societatii asupra zonei
S.C. REFAROM S.A. este amplasati pe o platformi industrials si se Tnvecineaza cu societiti care
desfasoard activitifi similare sau turnatorie, zona de locuinte.

SC"REFAROM"SA — Punct de lucru Brasov este amplasata in partea de vest a municipiului Brasov
pe platforma industriala Rasaritul, intr-o incinta comuna a mai multor societati comerciale cu
diferite profiluri de activitati industriale.

Date fiind amplasamentul obiectivului intr-o zona industriala, acesta nu afecteaza asezarile umane
din punct de vedere arhitectural si peisagistic.
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Prin emisiile generate de activitaile industriale desfisurate pe intreaga platforma se poate considera
cd existd un potential impact cumulativ semnificativ asupra arealului in care platforma industriald
este amplasata.

6.2. Rezumatul obligatiilor necuantificabile si/sau a obligatiilor conditionate de un
eveniment viitor si incert
Evenimentele viitoare gi incerte cu impact asupra mediului sunt considerate astfel:

- evenimente rezultate in urma unor riscuri de poluare, a ciror probabilitate de aparitie

poate fi modificati prin misuri adecvate de prevenire;

- evenimente rezultate in urma unor riscuri de poluare, a céror probabilitate de aparitie nu

poate fi modificati.

Riscul cu potential de poluare si impact asupra mediului este definit ca probabilitatea de
aparifie, Intr-o perioada dat, a unui eveniment cu efecte negative asupra mediului.

Evenimentele rezultate in urma unor riscuri de poluare, a ciror probabilitate de aparitie
poate fi modificatd sunt evenimente care apar in urma desfisurdrii unor procese tehnologice din
cadrul societatii.

Evenimente rezultate in urma unor riscuri de poluare, a ciror probabilitate de aparitie nu
poate fi modificatd, sunt acele evenimente a caror aparitie sunt datorate unor fenomene naturale.

6.3. Propuneri de monitorizare

Factorii de mediu vor fi monitorizati conform actului de reglementare emis pentru desfasurarearea
activitatii in cadrul SC REFAROM SA Brasov:

> Emisiile de noxe in atmosfera vor fi masurate periodic cu aparatura corespunzatoare de catre
firme acreditate . La monitorizarea aerului se vor respecta cerintele legale si anume Ordinul
462/1993 si Legea nr.104/2011 pentru emisii si STAS 12574/98 pentru imisii.
Se vor monitoriza in special noxele: pulberile totale - cosuri de dispersie instalatii de
desprafuire si noxele din gazele de ardere —cosuri de dispersie cuptoarele camera si centrala
termica;

» Evidenta gestiunii deseurilor conform legislatiei in vigoare;

> Evidenta substantelor periculoase conform legislatiei in vigoare;

> Evidenta gestiunii ambalajelor si a deseurilor de ambalaje conform legislatiei in vigoare

In concluzie, se apreciaza ca, in conditiile aplicarii masurilor si recomandarilor Dprevazute in
prezenta lucrare, activitatea REFAROM SA Punct de lucru Brasov prezginta un impact redus
asupra factorilor de mediu analizati, impact specific zonelor industriale.

Date fiind amplasamentul obiectivului intr-o zona industriala, acesta nu afecteaza asezarile
umane din punct de vedere arhitectural si peisagistic.

Prin emisiile generate de activititile industriale desfasurate pe intreaga platformd se poate
considera cd existdi un potential impact cumulativ semnificativ asupra arealului in care
platforma industriald este amplasatd,
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