Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BRASOV

AUTORIZATIE INTEGRATA DE MEDIU
Nr. 03 din 20.05.2022

Operator: SILNEF METAL CASTING SRL

Adresa sediu social: municipiul Brasov, str. Mihai Viteazul, nr. 99, et. 2, jud. Brasov
Punct de lucru: municipiul Codlea, str. Halchiului, nr. 148, judetul Brasov

Locatia activitatii: municipiul Codlea, str. Halchiului, nr. 148, judeful Brasov

Categoria de activitate conform:
Anexe: 1 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale:

Denumire activitate IED g SNAP NFR
1 Pct. 2.5. |Topirea, inclusiv alierea de metale neferoase, inclusiv [30310 2.C.3.
alin.b) de produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de |(productia| (productia
metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 |de de
t/zi pentru plumb si cadmiu sai peste 20 de tone pe zi |aluminiu | aluminiu)
pentru toate celelate metale secundar)

Anexei | la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al
Consiliului din 18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor
Emisi si Transferati,

si modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE:

Activitate IED|Activitate Denumire activitate PR“}QE

e PRTR

Pct 2.5Pct. 2 (e) (i) | Instalatii pentru toplrea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si
alin.b) a produselor recuperate (rafinare, turnare, etc) cu o capaciate de
topire de peste 4 t/zi pentru plumb si cadmiu si peste 20 de tone
pe zi pentru toate celelate metale

Clasificarii activitatilor din economia nationala CAEN:

— Turnarea metalelor neferoase usoare — cod CAEN 2453,;

~ Operatiuni de mecanica generald — cod CAEN 2562;

— Colectarea deseurilor nepericuloase cod CAEN 3811

— Recuperarea materialelor reciclabile sortate — cod CAEN 3832;
— Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor — cod CAEN 4677.

Emisa de: APM BRASOV

Data emiterii: 20.05.2022

Autorizatia integrata de mediu isi pastreaza valabilitatea pe toata perioada in care
beneficiarul acesteia obtine viza anuala.

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BRASOV
Str.Politehnien, nr.3, Brasov, Cod 500019
E-mail: office@apmby.anpm.ro; Tel/Fax. 0268.419013, 0268.417292




La data emiterii prezentei autorizatii integrate de mediu, isi inceteaza
valabilitatea autorizatia de mediu nr. 58 din 26.07.2019, valabila pana la data de
26.07.2024, emisa de APM Brasov pentru activitatea SC SILNEF METAL CASTING
SRL — Turnarea metalelor neferoase usoare pentru capacitatea de topire a
aluminiului este sub valoarea de prag: 20 t/zi.

Prezenta autorizatie integrata de mediu a fost emisd in 3 exemplare, fiecare
exemplar avand un numar 59 (cincizeci si noua) pagini semnate si stampilate.

DIRECTOR/EXECUTIV,
iprian BANCILA

/

SEF SERVICIU A.AA,,
Codruta SAUCA

c%afn



1. DATE DE IDENTIFICARE A OPERATORULUI
Operator: SILNEF METAL CASTING SRL
Sediul social: municipiul Brasov, str. Mihai Viteazu nr. 99
Tel: 0268/426138; Fax: 0268/426630; E-mail: office@silnef.ro; marian.hincu@silnef.ro
Certificat de inregistrare: B 3343974
Cod unic de inregistrare: 23922131
Numarul de ordine in Registrul Comertului: J8/1426/21.05.2008
Compania parinte: SILNEF METAL CASTING SRL
Anul punerii in functiune: 2019
Data primei autorizari: 26.07.2019

2. TEMEIUL LEGAL

Ca urmare a cererii adresate de SILNEF METAL CASTING SRL cu punctul de lucru in

municipiul Codlea, str. Halchiului, nr. 148, judetul Brasov, inregistrata la APM Brasov cu

nr. 11921/05.07.2021

- in baza analizari documentatiei de sustinere a solicitarii pentru obtinerea
Autorizatiei integrate de mediu, a comentariilor, sesizarilor, punctelor de vedere
inregistrate Tn timpul derularii procedurii;

- in urma consultarii publicului si a organizarii sedintei de dezbatere publica din
14.01.2022;

- si cu luarea in considerare a comentariilor si observatiilor publicului prezent la
dezbaterea publica

- in urma evaluarii conditiilor de operare si a respectarii cerintelor Legii nr. 278/2013,
privind emisiile industriale, cu modificarile si completarile ulterioare;

- in baza O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata prin Legea nr.
265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

- in baza O.M. nr. 818/2003, pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei
integrate de mediu, cu modificarile $i completarile ulterioare;

- in baza Legii nr. 219/2019 pentru modificarea si completarea art. 16 din OUG nr.
195/2005 privind protectia mediului;

- in baza Ordinului nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei
anuale a autorizatiei de mediu si autorizatiei integrate de mediu;

- in baza H.G. nr. 43/2020 privind organizarea si functionarea Ministerului Mediului,
Apelor si Padurilor,;

- in baza H.G. nr. 1000/2012 privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale
pentru Protectia Mediului si a institutiilor publice aflate in subordinea acesteia;

Tinand cont de recomandarile documentelor de referin{a privind cele mai bune tehnici
disponibile (BREF):

- Document de Referinta asupra Celor Mai Bune Tehnici Disponibile pentru industria
metalelor neferoase NFM, editia: 2017

in conditiile in care orice emisie rezultata in urma activitatii va fi in conformitate gi nu va
depasi cerintele legislatiei de mediu din Romania, armonizata legislatiei Uniunii
Europene si prevederilor prezentei autorizatii,

In conditiile respectarii cerintelor legale prevazute de:
— OUG nr. 195/2005 privind Protectia Mediului, aprobata cu
completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile




Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, cu modificarile si completarile
ulterioare;

Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator, actualizata, cu
modificarile si completarile ulterioare;

Ordinul nr. 3.299/2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare si raportare
a inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfera;

STAS 12574/1987 Conditii de calitate pentru aerul din zonele protejate;

SR 10009/2017 Acustica. Limite admisibile alenivelului de zgomot din mediul
ambiant;

Legea nr. 74/2019 privind gestionarea siturilor potential contaminate si a celor
contaminate,

Ordinul nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementrii privind evaluarea poluarii
mediului, cu completarile si modificarile ulterioare.

OMS 119/2014, actualizat 2018, pentru aprobarea Normelor de igien3 gi
sanatate publica privind mediul de viata al populatiei.

Legea Apelor nr. 107/1996 cu modificarile si completarile ulterioare;

H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare
in mediul acvatic a apelor uzate cu modificarile si completarile ulterioare;

OUG 92/2021 privind regimul deseurilor;

H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor $i pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, modificata si completata;
Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 19
noiembrie 2008 privind deseurile si de abrogare a anumitor directive, cu
modificarile si completarile ulterioare;

Decizia Comisiei 2000/532/CE din 3 mai 2000 de Tnlocuire a Deciziei 94/3/CE
de stabilire a unei liste de deseuri in temeiul art. 1 lit. (@) din Directiva
75/442/CEE a Consiliului privind deseurile si a Directivei 94/904/CE a Consiliului
de stabilire a unei liste de deseuri periculoase in temeiul art. 1 alin. (4) din
Directiva 91/689/CEE a Consiliului privind deseurile periculoase cu modificarile
ulterioare;

Decizia Comisiei 2014/955/UE din 18 decembrie 2014 de modificare a Deciziei
2000/532/CE de stabilire a unei liste de deseuri in temeiul Directivei 2008/98/CE
a Parlamentului European si a Consiliului.

Regulamentul (UE) nr. 1357/2014 al Comisiei din 18 decembrie 2014 de
inlocuire a anexei Il la Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European si a
Consiliului privind deseurile si de abrogare a anumitor directive;

Ordinul M.M.G.A./M.A.I. 1121/2006 privind stabilirea modalitatilor de identificare
a containerelor pentru diferite tipuri de materiale in scopul aplicarii colectarii
selective;

Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje, cu modificarile si completarile ulterioare;

H.G. nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

H.G. nr.1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe
teritoriul Romaniei;

HG nr. 2.293/2004 privind gestoinarea deseurilor rezultate in urma procesului de
obtinere a materialelor lemnoase, cu modificarile si completarile ulterioare.
0.U.G. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si
repararea prejudiciului asupra mediului, cu modificarile si completarile ulterioare;
robegea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor periculoase,

egulamentul (CE) nr. 1.907/2006 al Parlamentului European si al

igiliului privind  inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea
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Regulamentului (CE) nr. 1.272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului
din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a directivelor
67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr.
1.907/20086;

Ordinul _nr. 1281/2005 privind stabilrea modalitatilor de identificare a
containerelor pentru diferite tipuri de materiale in scopul aplicarii colectarii
selective,

Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European gi al Consiliului
din 18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si
Transferati

Legea 226/2009 privind organizarea statisticii oficiale in Romania;

HG nr. 788/2007 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea Regulamentului
Parlamentului European si al Consiliului (CE) nr. 1.013/2006 privind transferul de
deseuri, cu modificarile si completarile ulterioare.

in baza Ordinului MAPAM nr. 36/2004, pentru aprobarea ghidului tehnic general
pentru aplicarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu,

Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care
sunt implicate substante periculoase, actualizata,

Legea nr. 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti
proveniti de la instalatii medii de ardere;

Ord. 1446/2020 privind aprobarea instructiunilor pentru masurarea si raportarea
emisiilor de poluanti in aer de la instalatiile de ardere;

Legea 74/2019 privind gestionarea siturilor potential contaminate si a celor
contaminate;

in baza O.M. nr. 169/02.03.2004, pentru aprobarea, prin metoda confirmarii
directe a documentelor de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile
(BREF), aprobate de Uniunea Europeana;

in baza Deciziei de punere in aplicare a Comisiei Europene din 2016/1032 de
stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul
Directivei 2010/75/UE a PE si a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase

se emite:

AUTORIZATIA INTEGRATA DE MEDIU

Pentru functionarea instalatiei: ,, Turnatoria de metale neferoase usoare”
Amplasata in: municipiul Codlea, str. Halchiului, nr. 148, judetul Brasov
Operator: SILNEF METAL CASTING SRL

Autorizatia include conditiile necesare pentru asigurarea ca:

sunt luate toate masurile adecvate de prevenre a poluarii, in special prin
aplicarea celor mai bune tehnici disponibile;

nu va fi cauzata nici o poluare semnificativa,

este evitatd generarea deseurilor, iar acolo unde deseurile sunt produse ele sunt
recuperate sau in cazul in care recuperarea este imposibila din punct
tehnic si economic, deseurile sunt eliminate evitand sau reducand.@fice im
asupra mediului; S/ aNg
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— este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de anumite conditii altele
decit cele normale de functionare;

— sunt luate masurile necesare pentru ca in cazul incetarii definitive a activitatii sa
se evite orice risc de poluare si sa se refaca amplasamentul la o stare
satisfacatoare;

— sunt luate masurile necesare pentru utilizarea eficienta a energiei.

Autorizatia integratd de mediu contine cerinte de monitorizare adecvate descarcarilor de
poluanti care au loc, cu specificarea metodologiei si frecventei de masurare si obligatia
de a furniza autoritati competente datele solicitate de aceasta pentru verificarea
conformarii cu autorizatia.

Societatea intra sub actiunea Legii 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer
ale anumitor poluanti proveniti de la instalatii medii de ardere.

- Conform art. 5 din Legea 188/2018, operarea instalatiilor medii de ardere
existente cu o putere termica nominala mai mare sau egala cu 1 MWt si mai
mica de 20 MWt este permisa cu conditia inregistrarii acestora in conformitate
cu procedura de inregistrare prevazuta la sectiunea A din _anexa nr. 4,
incepand cu 1 ianuarie 2029, pentru instalatiile medii de ardere existente, cu o
putere termica nominala mai mica sau egala cu 5 MW si cu 1 ianuarie 2024
pentru instalatiile medii de ardere existente, cu o putere termica nominala mai
mare de 5 MW.

- Conform art. 7 aveti obligatia sa depuneti la APM Brasov o notificare cu
privire la operarea instalatiilor medii de ardere si inregistarea acestora in
Registrul instalatiilor medii de ardere

- Titularul/operatorul activitati are obligatia sa respecte conditile impuse prin
prezenta autorizatie si va initia investigatii si actiuni de remediere in cazul unor
neconformitati cu prevederile acesteia;,

- Conform art. 11, alin. (5) din Legea 188/2018, operatorul unei instalatii medii de
ardere trebuie sa detina urmatoarele documente:

e autorizatia de mediu sau documentul de confirmare a inregistrarii instalatiei
medii de ardere si, dupa caz, versiunile actualizate si informatiile conexe;

¢ rezultatele monitorizarii si informatiile prevazute la alin. (3) si (4);

e evidenta a orelor de functionare anuala a instalatiei in cazul aplicarii
prevederilor art. 20 sau art. 27;

e evidenta a tipului si a cantitatilor de combustibili utilizati in cadrul instalatiei,
precum si a oricarei functionari defectuoase sau defectiuni a echipamentului
secundar de reducere a emisiilor;

e evidenta a evenimentelor de neconformare si a masurilor luate, prevazute la
art. 13 alin. (2)

Datele si informatiile prevazute la alin. (5) lit. b)-e) se pastreaza de catre operator pe o

perioada de cel putin 6 ani.

- Conf. art. 13 din Legea 188/2018, alin. (1), in cazul nerespectarii valorilor-limita de
emisie prevazute in anexa nr. 2, operatorul ia masurile necesare pentru a asigura
restabilirea conformitatii in cel mai scurt timp posibil, fara a aduce atingere masurilor
prevazute la art. 14;

peratorul are obligatia sa ia masurile necesare ca operatiunile de pornire si oprire

& \nstalatiilor medii de ardere sa se desfasoare intr-un interval de timp cat mai scurt;

% ratorul are obligatia sa informeze, fara intarziere, autoritatea publica teritoriala

tru protectia mediului in a carei raza de competenta se afla cu privire la orice

modificari planificate la instalatile medii de ardere care ar afecta valorile-limita de

“emisie stabilite in documentul de confirmare a inregistrarii potrivit prevederilor




Prezenta autorizatie integrata de mediu este valabila de la data de
20.05.2022, data emiterii, si isi pastreaza valabilitatea pe toata perioada in care
beneficiarul acesteia obtine viza anuala, conform prevederilor legislatiei de mediu
in vigoare.

Titularul va solicita obtinerea vizei, in fiecare an, cu maximum 90 de zile si
de minimum 60 de zile inainte de ziua si Iuna corespunzatoare zilei si lunii in care
a fost emisa autorizatia de mediu, in conformitate cu prevederile Ordinului MMAP
nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a autorizatiei
de mediu si autorizatiei integrate de mediu.

In cazul nerespectarii termenului de solicitare a vizei anuale, respectiv
minimum 60 de zile inainte de ziua si luna corespunzéitoare zilei si lunii in care a
fost emisa autorizatia de mediu, APM suspenda autorizatia de mediu pe o
perioada echivalenta cu perioada de intarziere fata de termen si informeaza
Garda Nationala de Mediu.

in situatia modificarii actelor normative mentionate in prezenta autorizatie
integrata de medlu titularul are obligatia sa se supuna prevederilor noilor acte
normative intrate in vigoare, ce modifici, completeaza sau abroga actele
normative vechi.

Conform prevederilor 0.U.G nr.195/2005 aprobata prin Legea nr.265/2006,

cu modificirile si completirile ulterioare, nerespectarea prevederilor autorizatiei
integrate de mediu revizuita atrage suspendarea si/sau anularea acesteia, dupa
caz.
Conform art. 21, alin.(4) din OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata
cu modificari si completiri prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si
completirile ulterioare "rdspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la
dispozitia autorititilor competente pentru protectia mediului si a publicului revine
titularului activitatii”.

Pentru legalitatea si autenticitatea documentelor depuse la dosar se face
raspunzatoare societatea.

Titularul autorizatiei integrate de mediu este obligat sa respecte legislatia
de mediu in vigoare, cu toate modificarile/completarile intervenite ulterior emiterii
actului de reglementare, pana la expirarea valabilitatii acesteia.

Verificarea conformarii cu prevederile prezentului act de reglementare se
face de catre Agentia pentru Protectia Mediului Brasov, Garda Nationala de Mediu
— Comisariatul General - Serviciul Comisariatul Judetean Brasov.

Litigiille generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea
prezentei autorizatii se solutioneaza de instantele de contencios administrativ
competente, potrivit Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, modificata si
completata prin Legea nr. 262/2007.

Nerespectarea prevederilor prezentei autorizatii integrate de mediu se
sanctioneaza conform prevederilor legale in vigoare.

3. CATEGORIA DE ACTIVITATE

R

Activitate | Capacitate maximi proiectatd a UM D izuirii
- W w«l" '?ﬁ?cé‘fmamﬂacmp?‘m i& SR AEPi e
2 5 alin.b) ] 48 Tone/zi
Capacitate de productie
Tip produs UM Capﬂcltate maxima proiecta
instalatiei/activitatii *“‘“:?ffb 2
lingouri si semisfere | tone/zi 35 /2 **/ ;




4. DOCUMENTATIA DE SOLICITARE

— Formular de solicitare inregistrata la A.P.M. Brasov cu nr. 11921/05.07.2021;

— Raport de amplasament realizat elaborat in conditiile art. 21, alin. (1) din OUG.
nr. 195/2005 privind protectia mediului aprobatad prin Legea nr. 265/2006, cu
modificarile si completdrile ulterioare, inregistrat la A.P.M. Brasov cu nr.
11921/05.07.2021, completat cu nr. 14975/24.08.2021 si nr. 17474/08.10.2021;

— Dovada mediatizarilor anuntului privind depunerea solicitarii de obtinere a
autorizatiei integrate de mediu;

— Dovada achitarii tarifului in vederea parcurgerii etapei de analiza preliminara;

— Certificat de inregistrare la Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul
Brasov nr. J8/1426/21.05.2008, cod unic de inregistrare 23922131; si

— Certificat constatator nr. 70555 din data de 14.09.2018, eliberat de Oficiul
Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Brasov;

— Extras CF nr. 102549 Codlea, nr. cadastral 102549, pentru suprafata de 14800
mp;

— Proces verbal de \verificare a amplasamentului, a modului de
delimitare/identificare a instalatiei din data de 12.11.2021;

— Proces verbal CAT din data de 17.11.2021 — etapa de analizd detaliatd a
solicitarii de obtinere a autorizatiei integrate de mediu si lista participantilor;

— Raport nr. 11921/19.11.2021 privind analiza detaliatd a documentatiei de emitere
a autorizatiei integrate de mediu, dupa sedinta colectivului de analiza tehnica din
data de 17.11.2021;

— Proces verbal CAT din data de 17.11.2021- etapa de analiza detaliata;

— Dovada achitarii tarifului aferent parcurgerii etapei de analiza propriu-zisa a
documentatiei de sustinere a solicitarii de obtinere a autorizatiei integrate de
mediu;

— Dovada mediatizarilor anuntului privind organizarea sedintei de dezbatere
publica, inregistrata la APM Brasov cu nr. 21925/23.12.2021 si nr.
481/07.01.2022;

— Proces verbal intocmit cu ocazia dezbaterii publice din data de 14.01.2022;

— Proces verbal CAT din data de 16.03.2022 — etapa de analizd a proiectului
autorizatiei integrate de mediu si luarea deciziei si lista participantilor;

— Decizia privind emiterea autorizatiei integrate de mediu emisa de APM Brasov cu
nr.11921/18.03..2022,;

— Dovada mediatizarilor anuntului privind emiterea autorizatiei integrate de mediu
inregistrata la APM Brasov cu nr. 6224/03.05.2022;

Anexe:
— Plan de incadrare in zona;
— Plan de situatie - amplasare instaiatii;
— Plan retele apa canal;
— Plan de situatie- compartimentari;
— Certificat de inregistrare la Oficiul Registrului Comeriului de pe langa Tribunalul
Brasov nr. J8/1426/21.05.2008, cod unic de inregistrare 23922131;
— Certificat constatator nr. 70555 din data de 14.09.2018, eliberat de Oficiul
Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Brasov;
Extras CF nr. 102549 Codlea, nr. Cad. 102549, pentru suprafata de 14800 mp;
o Autprizatia de Gospodérire a Apelor nr. 173 din 21.12.2021, modificatoare a
& ;Eﬁa?gzagiei de Gospodarire a Apelor nr. 82 din 02.07.2019, emisa de ABA Ol,
ﬁ" SG/A Brasov;
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—  Contract de furnizare apa si servicii de canalizare nr. 9774/29.05.2019, incheiat
cu Compania Apa Brasov SA;

- Contract de furnizare energie electricd nr. C1081/R17190, incheiat cu ENGIE
ROMANIA,

— Contract de furnizare gaze naturale nr. 531/02.11.2017, incheiat cu CIS GAZ
SA;

— Contract nr. 2085/21.08.2019, pentru preluare deseuri periculoase si
nereciclabile, incheiat de societate cu ALTERNATIVE FUELS ROMANIA SRL,;

— Contract nr.103A/29.09.2014 cu acte aditionale de prelungire incheiat de
societate cu SILNEF SRL;

- Contract de prestare a serviciului de salubrizare nr. 36/05.10.2018 incheiat de
societate cu SC SERVICII DE GOSPODARIRE MAGURA CODLEI SRL;

— Contract nr. 202001/08.01.2020, pentru preluare-procesare deseuri de zgura
incheiat de societate cu SILNEF SRL;

— Fise cu date de securitate.

_ 5. MANAGEMENTUL ACTIVITATII
5.1. Actiuni de control

5.1.1. Operatorul va lua toate masurile care sa asigure ca nicio poluare importanta nu

va fi cauzata.

5.1.2. Operatorul va lua toate masurile de prevenire eficienta a poluarii, in special prin

recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile.

5.1.3. Operatorul trebuie s& ia masuri astfel incat toate activitatile ce se desfasoara pe

amplasament s& nu determine deteriorarea sau perturbarea semnificativa a factorilor de

mediu din afara limitelor acestuia.

5.1.4. Operatorul are obligatia sa respecte conditiile prevazute in prezenta autorizatie

integrata de mediu.

5.1.5. In cazul constatarii oricdror neconformitati cu prevederile AlM, operatorul are

urmatoarele obligatii:

a) sa informeze imediat ACPM cu emiterea AlM;

b) sa ia toate masurile necesare pentru restabilirea conformitatii, in cel mai scurt timp

posibil, potrivit conditiilor din AlM;

c) s& ia orice masurd suplimentard pe care ACPM o considera necesara pentru

restabilirea conformitatii;

d) sa intrerupa operarea instalatiei in totalitate sau a unor parii relevante din aceasta, in

cazul in care neconformitatea constatata reprezinta un pericol imediat pentru sanatatea

umana sau are un impact advers semnificativ asupra mediului, pina la restabilirea

conformitatii. .

5.1.6. Operatorul trebuie sa stabileasca si sa mentina un Sistem de Management al

Autorizatiei de Mediu (SMA), care trebuie sa indeplineasca cerintele prezentei

autorizatii. SMA va evalua toate operatiunile si va revizui toate optiunile accesibile

pentru utilizarea unei tehnologii mai curate, evitarea producerii gi/sau minimizarea

cantitatilor de deseuri.

5.1.7. Sistemul de management de mediu va include cel putin:

- implementarea unei ierarhii transparente a atributiilor personalului responsabil cu
sistemul de management;

- pregatirea si publicarea unui raport anual al performantelor de mediu;

- stabilirea unor norme de mediu interne, care vor fi revizuite in mod regulat si
publicate in raportul anual,

- evaluarea riscului in mod regulat pentru a identifica pericolele unor acci
factorilor de mediu;
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- implementarea unui program adecvat de instruire pentru personal;

- aplicarea bunelor practici de intretinere pentru a asigura buna functionare a
mecanismelor tehnice.

5.1.8. Operatorul va stabili si mentine proceduri de identificare si péastrare a

inregistrarilor privitoare la mediu cuprinzand:

o responsabilitati;

o evidentele de intretinere;

° registre de monitorizare;

° rezultatele analizelor;

° rezultatele auditurilor;

@ evidenta privind sesizarile si incidentele;

evidente privind instruirile.
5.2. Constientizare si instruire
5.2.1. Operatorul trebuie sa stabileasca si sa meniind proceduri pentru realizarea de
instruiri adecvate privind protectia mediului pentru toti angajatii a caror activitate poate
avea efect semnificativ asupra mediului, asigurand pastrarea documentelor privind
instruirile efectuate.
5.2.2. Personalul, care are sarcini clar desemnate, trebuie sa fie calificat conform
specificului instalatiei, pe baza de studii, instruiri gi/sau experienta adecvata.
5.2.3. Personalul care are sarcini clar desemnate in domeniul gestiunii deseurilor,
inclusiv al deseurilor periculoase, trebuie sa fie instruit in acest domeniu, ca urmare a
absolvirii unor cursuri de specialitate, conform prevederilor art. 22 alin (4) din Legea
211/2011 privind regimul deseurilor.
5.2.4. Un exemplar din prezenta autorizatie trebuie sa ramana, in orice moment,
accesibil personalului desemnat cu atributii Tn domeniul protectiei mediului.

5.3. Plan de actiuni
Nu este cazul.

6. MATERII PRIME SI1 MATERIALE AUXILIARE
6.1. Operatorul va utiliza urmatoarele materii prime descrise in documentatie, conforme
cu cele mai bune practici disponibile aplicabile, atat in ceea ce priveste cantitatile, cat si
modul de depozitare

Materie prima/ auxiliara Cantitate |Natura chimica/ |Destinatie/ | Mod de |Periculozitate
estimata compozitie utilizare stocare

Materii prime
deseu zgura topitorie Aliaj metalic
(10 10 03)
deseu pilitura si span neferos Aliaj metalic
(1201 03)
deseu praf si particule de metale Aliaj metalic Turnare spatii nepericulos
neferoase (12 01 04) 1200 aluminiu amenajate
deseu ambalaje metalice tluna Aliaj metalic pentru
(15 01 04) stocarg
deseu metale neferoase Aliaj metalic/ deseuri de
(16 01 18) poliamida aluminiu
deseu componente demontate din Aliaj metalic
echipamente casate, altele decét
cele specificate la 16 02 15 (16 02

A8

"ﬂaim;mu (17 04 02) Aliaj metalic

seu’v%%stecurl metalice Aliaj metalic
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Materie prima/ auxiliara Cantitate |Natura chimicad/ |Destinatie/ | Mod de |Periculozitate
estimata compozitie utilizare stocare
altele decat cele specificate la 19
10 03 (19 10 03)
deseu metale neferoase Aliaj metalic
(19 12 03)
Materiale auxiliare
deseu cupru, bronz, alama (17 04 | 52 t/an Aliaj metalic Material spatii nepericulos
01) de aliere amenajate
Siliciu 100 t/an Siliciu Material spatii nepericulos
de aliere amenajate
ELIMINAX magneziu 2.0 t/an magneziu Material Ambalaj nepericulos
de aliere original-
saci
Amestec Alz20s, Ambalaj
PLASTCOTE 2015/C 0.8 t/an fibre ceramice Demulare [original- nepericulos/
refractare; matrife magazie
PLASTCOTE 197 Silicat de sodiu H319
Carbonat de calciu 5.0 t/an CaCOs Injectie Ambalaj nepericulos
sistem original-
tratare emisii| saci
Oxigen (lichefiat) 40000 Oxigen Arzatoare | Rezervor H270
Nmc/luna oxi-gaz 20 mc H281
Azot (comprimat) 500 Azot Degazare, | Butelie 1 H280
Nmc/luna rafinare mc
sarje |
Ulei hidraulic 2.0 t/an Ulei mineral, utilaje Butoaie H318, H411/
emulgatori, aditivi 200 | nepericulos

Materiile prime - deseuri reciclabile de aluminiu (metale neferoase), se stocheaza in
containere (deseuri de piese turnate) sau baloti, in zona de depozitare,
impermeabilizatd, de unde se transporta in incinta halei de procesare, in functie de
necesarul de alimentare a cuptorului de topire.

6.2. Se vor lua toate masurile necesare privind receptia, descarcarea, depozitarea si
livrarea materiilor prime, a materialelor auxiliare si a substantelor chimice pentru a se
preveni efectele negative asupra mediului, in special poluarea aerului, solului, apei de
suprafata si subterane, precum si mirosurile, zgomotele si riscurile directe asupra
sanatatii populatiei.

6.3. Operatorul are obligatia mentinerii evidentei materiilor prime, materialelor si
substantelor chimice utilizate si intocmirea de proceduri pentru revizuirea sistematica in
concordanta cu noile progrese referitor la materiile prime si utilizarea de materii prime
adecvate, cu impact mai redus asupra mediului.

6.4. Se vor afla in stoc materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor
accidentale.

6.5. Operatorul va asigura aprovizionarea cu cantitadfile necesare de materii prime $i
matenale astfel incat sa se evite generarea de stocuri si transformarea acestora in
deseuri.

6.6. Orice modificare a tipului materiilor prime si a substantelor utilizate va fi notificata
autoritatii competente pentru protectia mediului.

6.7. Substante si preparate chimice periculoase folosite in procesul de productie

Materii prime/ | Natura chimicd/ | Cantitati | Stare Mod de Ciasificare
auxiliare compozitie t/an fizica Destinafie | depozitare | conform
Reg.1272/2008
PLASTCOTE Silicat de sodiu 0,8 lichid demulare Ambalaj H319
197 matrite original-
magazie

Oxiaen Oxiaen 480000 lichefiat | Arzatoare Rezervor H270



Materii prime/ | Natura chimica/ | Cantitati | Stare Mod de Clasificare
auxiliare compozitie t/an fizica Destinatie | depozitare | conform
Reg.1272/2008
Azot Azot 6000 m¢ | gaz Degazare, | Butelie 1 H280
(comprimat) rafinare mc
sarje
Ulei hidraulic Ulei mineral, 2,0 lichid utilaje Butoaie H318, H411
emulgatori, aditivi 200 |

6.7.1. Operatorul utilizeaza in cadrul proceselor substante chimice periculoase
ambalate, etichetate, clasificate in conformitate cu Regulamentul CE 1907/2006
REACH privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor
chimice si Regulamentul CE 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a directivelor 67/548/CEE
si 1999/45/CE, precum si de madificare a Regulamentului (CE) nr. 1.907/2006. Titularul
va detine pe amplasament figele cu date de securitate pentru substantele si preparatele
chimice periculoase pe care le utilizeaza, editate in limba romana, conform
Regulamentului CE 1907/2006 REACH privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restrictionarea substantelor chimice, cu modificarile si completarile ulterioare.

6.7.2. Titularul va solicita de la furnizorii substantelor si preparatelor chimice utilizate
dovada preinregistrarii/inregistrarii la Agentia Europeana de Chimicale, conf.
Regulamentului  1907/2006/CEE privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restriciionarea substanielor chimice (REACH).

6.7.3. Substante si preparate chimice periculoase folosite in laborator:

Nu este cazul

7. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE

7.1. Apa
Modul de alimentare cu apa gi evacuare a apelor uzate si pluviale este reglementat prin
Autorizatia de Gospodarire a Apelor 173/ 21.12.2021, modificatoare a Autorizatiei de
Gospodarire a Apelor nr. 82 din 02.07.2019, valabila 02.07.2022, eliberata de
Administratia Nationala Apele Romane — ABA Olt, SGA Brasov.
7.1.1 Alimentarea cu apa
7.1.1.1. Alimentarea cu apa potabila se realizeaza din reteaua centralizata a
municipiului Codlea.
Volume si debite de apa autorizate:

- debit zilnic maxim: 3,0 mc; 0,035 I/s;

- debit zilnic mediu: 2,5 mc; 0,029 I/s;

- debit orar maxim: 1,6 mc; 0,013 I/s.
Functionarea este permanenta, 365 zile/an, 24 h/zi.
Instalatii de captare si transport: bransament cu apometru si vand, conducta PEHD
Dn 40mm, L=114 m
Instalatii de inmagazinare: -
7.1.1.2. Alimentarea cu apa tehnologica
Sursa: refeaua centralizata de alimentare cu apé potabila a municipiului Codlea, debitul
de apa asigurat la presiunea de serviciu din reteaua publica de alimentare cu apa este
cel determinat de diametrul bransamentulul ce deserveste imobilul. Acesta corespunde
cu debitul de apa aprobat prin avizul de bransare emis de catre operator (conf. pct.4,
anexa 1 contract nr. 9774/29.05.2019 incheiat cu Compania Apa Brasov S.A.)
ln SCOp tehnologlc se foloses,te apa doar pentru racirea hngot;erelor de turnare a




Functionarea este permanenta, 365 zile/an, 24 h/zi.
Instalatii de captare: bransament cu apomefru si vana
Instalatii de tratare si transport: fara instalatii de tratare
Apa pentru stingerea incendiilor: se asigura din reteaua centralizata de alimentare
cu apa potabila a municipiului Codlea
Volume de apa asigurate din surse: -
Pentru alimentarea cu apa potabila si apa tehnologica a folosintei:
Q zimaxim = 3 mc/zi V anual = 1095 mii mc
Q zimediu = 2,5 mc/zi V anval = 912 mii me
Modul de folosire a apei:
e  Necesarul total de ape:

Tip apé Debit necesar zilnic maxim Debit necesar zilnic mediu
(m®izi) (m®/zi)

Apa potabila 1,0 1,2

Apa necesara prepararii - =

apei calde menajere

Apa tehnologica 2,0 1.3

Total 3 2,5

Data Revizuirii

— Gradul de recirculare interna a apei: 90%, asigurat prin recircularea apei de racire

Furnziarea/prestarea serviciului de alimentare cu apa si de canalizare este asigurata de
Compania Apa Brasov SA, in baza contractului nr. 9774/29.05.2019.

7.1.2 Ape subterane
Nu este cazul

7.2. Utilizarea eficienta a resurselor energetice
7.21. Operatorul trebuie sa ia masuri pentru a minimiza consumul de energie de orice
tip.
7.2.2, Operatorul trebuie sa identifice si sa implementeze tehnicile de eficientizare
energetica, conform celor mai bune tehnici disponibile, optimizarea izolatiilor pentru
evitarea pierderilor de caldura.
7.2.3. Operatorul va finregistra anual consumul total de energie (electricitate, gaz)
utilizata pe amplasament.

Alimentarea cu energie electricd se face din reteaua existentd in zona, in baza
contractului nr. C1081/R17190 cu ENGIE ROMANIA.
7.3. Gaze naturale/Combustibili

Alimentarea cu gaze naturale se face din reteaua existentd in zond, in baza
contractului nr. 531/02.11.2017 cu CIS GAZ SA.

8. DESCRIEREA INSTALATIEI $1 A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE
AMPLASAMENT
8.1. Descrierea amplasamentului

Coordonatele geografice ale amplasamentului:

Coordonate STEREO 70 Coordonate WGS 84 | Coordonate GMS
Longitudine X (m)(E-V): 536774 | 45.715130, 45°42'54.5"N
Latitudine Y (m)(N-S): 468356 25.473188 25°28'23.5"E

Amplasare in teritoriu: intravilanul municipiului Codlea, subzona de aciif
industriale si depozitare, conform PUG Codlea.
Amplasamentul analizat este proprietatea SILNEF METAL CASTING SRL,



Vecinititi: nord - DJ 112A si bazine de retentie statie de epurare PROTAN SA -
neutilizate; est, nord-est - drum DE 1033, ferma agricold; sud, sud-est - paraul
Vuleanita, la cca 25-50 m; sud - terenuri agricole, statie de epurare dezafectata; vest -
terenuri agricole.

Pozitionarea in raport cu ariile naturale protejate

Tip arie €] ﬂ&

Cele mai apropiate arii naturale protejate (sub 5 km) sunt ROSPA0037 Dumbravita -
Rotbav - Magura Codlei (cca 1,5 km) si ROSCI0415 Lunca Bérsei (cca 2,5 km).

Unitati structurale pe amplasament:
Terenul aferent fabricii, relativ plan, are suprafata totala de 14800 mp si cuprinde:

e Hala turnare metale neferoase (cuptoare) - 1606 mp

« Hala depozitare, valorificare deseuri - 1051 mp

e Cladire administrativa, P+E — 136 mp

e Hala depozitare materie prima - 1000 mp

e Zona depozitare produse finite (betonata) — 250 mp

e Depozit zgura (betonat, acoperit)-200 mp
Platforma industriala dispune de toate utilitatile: retele de alimentare cu apa, refele de
canalizare pentru ape uzate, refele de distributie energie electrica si gaze naturale.
Hala cuptoarelor are regim de inaltime parter. Fundatiile constructiei sunt izolate (de tip
pahar) sub stalpi, din B.A., clasa C20/25, conectate de grinzi de soclu prefabricate din
B.A. Structura halei este alcatuitd din stalpi si grinzi prefabricate din beton armat.
Rampele de acces sunt din beton armat C16/20. Acoperisul este format din grinzi si
pane prefabricate din beton armat, iar invelitoarea din panouri tip sandwich.

Echipamente

- Cuptor rotativ pentru topirea deseurilor de aluminiu — capacitate maxima 35-
40 tone/zi (functie de materia prima), cu arzator oxi-gaz cu puterea de 2 MW/h
— capacitate de incarcare: 5 - 9 tone;
—volum -14 mc, dimensiuni exterioare: 22*13*8 m (L*I"H);
— rata specifica de topire: 1,5-2 t/h, in functie de tipul materialelor incarcate
— capacitatea de productie maxima: 35-40 t/zi
—consum de gaz: 30-40 mc/tona de material incarcat (functie de tipul
materialelor)
- viteza de rotire: 0,5-4 rpm, in functie de tipul materialelor
- sistem PLC pentru controlul procesului
— unitate de incarcare cuptor: carucior actionat electric — cu sina de rulare de 16
m lungime, contragreutate de 3 tone, cuva de alimentare montata pe caruciorul
de alimentare, trapa de inchidere alimentare;
— corpul cuptorului: doi cilindri hidraulici de basculare sincroni, montati pe cadrul
de baza, captusit cu caramizi refractare.

- Cuptor basculant (fostul cuptor de topire) — se foloseste pentru mentinere,
aliere, degazare, dezoxidare, corectii finale — capacitate 12t/sarja, dotat cu 2
arzatoare oxi-gaz cu putere de 1 MW/h fiecare

- Cuptor basculant de mentinere, aliere, degazare, dezoxidare, corectii finale

— capacitate 5 t/sarja, dotat cu un arzator aer-gaz cu puterea de 1 MW/h

22\ Cuptor basculant de mentinere (semisfere) - capacitate 5 t/sarja, dotat cu 1

“:N\z\arzator aer-gaz cu puterea de 0,75 MW/h

Quptor de deferare si elaborare aluminiu secundar, cu 2 compartimente —



pentru camera de topire, respectiv un arzator aer-gaz cu puterea de 0,4 MW/h
pentru camera de mentinere — nu se foloseste, urmeaza sa fie dezafectat,
Banda de lingotare — 240 buc. Lingotiere

Bazine inmagazinare apa racire lingotiere — 2 buc. (1x85mc, 1x40mc)

Banda formare semisfere — 120 buc lingotiere (10 cuiburi/ lingotiera)

Hote absobtie gaze — 4 buc. amplasate deasupra cuptoarelor

Instalatie de tratare si dispersie a emisiilor de la procesarea deseurilor de
aluminiu, formata din: ciclon separare particule grosiere, camera de desprafuire,
filtru cu saci, sistem pulsator de scuturare a sacilor, cog de dispersie, debit
40000mc — se mentine in rezerva, in caz de defectiuni la instalatia houa

Instalatie de extractie, filtrare (cu saci) si dispersie a emisiilor de la procesarea

deseurilor de aluminiu, debit 48000mc:

- preseparator (camera de calm): modul paralelipipedic de otel carbon lacuit
epoxidic, labirint interior (pentru separarea particulelor grosiere, suprafata
totala 5 m?), buncar de descarcare si snec

— corp de filtru din placi din otel carbon carbon de 3 mm, armat cu profile de otel;

- scara de acces pe acoperis, balustrada de-a lungul intregului perimetru;

- rezervor de aer comprimat, cu suporturi de sustinere;

—electrovalve de 11/2", cu deschidere rapida pentru a controla transmiterea
aerului comprimat de curatare, inclusiv conexiuni elastice;

—conducte de distribuire a aerului comprimat, reductor de presiune (diametru
conducta principala: 900 mm, viteza aerului in conducte: 21 m/s)

— saci de filtrare din pasla pe armatura de poliester cu prag de filtrare scazut (360
buc.* 5650 g/m?), suprafata de filtrare 860 mp;

— temperatura de lucru — max. 200°C, cu varfuri la 220°C;

- sistem de curatare a sacilor — scuturare, prin impulsuri de aer;

— sistem circular interior de atenuare a zgomotului (nivel de zgomot < 85dBA);,

—vas cilindric pentru stocare aditiv (carbonat de calciu), conducte de legatura,
sistem de injectie aditiv n circuitul de gaze.

- Cos de dispersie gaze - din tabla, cu sectiune circulard, D =1 m, H =20 m.

Centrifuga pentru curatare span de aluminiu (tip GOVONI HANDLING
SYSTEMS), cu element filtrant pentru separare uleiuri si alti compusi organici si
magnet pentru separare span cu continut ridicat de fier
Presa pentru brichetare span

Separator pentru cernerea zgurii, capacitate 0,5 tone/ora
Rezervor oxigen criogenic — capacitate de stocare 28000 mc
Butelii de azot— 1 mc

Statie de compresoare, rezervor de aer comprimat
Rezervor stocare emulsie uzata de la procesarea spanului - capacitatea 5m?

Cantar bascula electronica 65 tone — 1 buc;

Cantar 2.5 tone — 1 buc.;

Cantar 8 tone — 1 buc;

Aparate de debitare manuala;

Strung — 1 buc;

Laborator incercari chimice si microscopice, cu aparatura specifica:

— spectometru cu emisie optica (tip SPECTROMAX Xm)

—microscop (tip ACSIO VELT)

—masina de slefuit probe (tip MINITECH 233)

— aparat de radioactivitate (tip Polimaster PM 1405).
Mijloace de transport: incarcator frontal (JCB)— 1buc, motostivuitoa




8.2. Descrierea principalelor activitati si procese

Procesarea deseurilor metalice neferoase presupune topirea de materiale de aluminiu
(deseuri, resturi de tabld etc) in cuptorul rotativ, urmatad de trecerea topiturii prin
procese de mentinere, aliere si corectii finale, in cuptoare dedicate, apoi turnarea
materialului (aliaj) din aceste cuptoare in forme, pentru obtinerea lingourilor si
semisferelor.

Prelucrarea deseurilor metalice prin procedee metalurgice, pentru obtinerea aliajelor de
aluminiu sub forma de lingouri si sub forma de semisfere reprezinta o operatie de
valorificare_a_deseurior, cod R4 - reciclarea/valorificarea metalelor si compusgilor
metalici.

Fluxurile proceselor tehnologice de prelucrare a deseurilor de aluminiu pentru
obtinerea produselor finite - aliaje de aluminiu sub forma de lingouri sau de
semisfere pentru dezoxidare - sunt similare.

Materia prima pentru realizarea lingourilor din aliaje de aluminiu poate sa fie deseu cu
continut de aluminiu mai mic de 86% si continut de siliciu, cupru, fier, mangan,
magneziu, zinc, in timp ce pentru realizarea semisferelor pentru dezoxidare, deseul
trebuie sa fie cu 95-97% aluminiu, fara continut de siliciu (maxim 1%) si cupru,
respectiv cu maxim 2% fier.

Materia prima care are calitatea necesara pentru producerea semisferelor o reprezinta
elementele din aluminiu laminat (profile, tabla, etc.).

Fabricarea lingourilor si a semisferelor de aluminiu cuprinde urmatoarele etape:
— Colectarea deseurilor - receptia materiilor prime
Materia prim& - deseuri metalice (neferoase, cu compozitie de aluminiu) se colecteaza
la punctul de lucru din Codlea de la diversi operatori economici generatori sau colectori
ai acestor categorii de deseuri, respectiv se aduc de la alte puncte de colectare pe care
le are operatorul Silnef Metal Casting SRL.
La receptia deseurilor de aluminiu se verificd documentele de insotire a marfii, se
verifica vizual deseurile si se cantaresc. Pe baza cantaririi se determina/aproximeaza
cantitatea de impuritati prezenta in deseuri, pentru a se stabili cantitatea de aluminiu
continuta.
Apoi se descarca in una dintre cele 8 boxe de depozitare din hala, pe sorturi.
— Sortarea materiei prime
in functie de tipurile deseurilor, acestea se receptioneaza de la furnizori gata sortate
sau mai necesita sortare sgi/sau curatare pe amplasament.
Materiile prime folosite pentru procesare sunt:
— degeuri sarmé — se receptioneaza gata sortate si balotate de la societati furnizoare;
—deseuri de aluminium laminat (table, profile) — se receptioneaza gata sortate si
balotate de la societati furnizoare;
—deseuri de piese din aluminiu — se receptioneaza gata sortate de la societati
furnizoare;
— deseuri de span contaminat cu emulsii — se curéta de emulsii prin centrifugare, apoi
se bricheteaza cu presa.
~ deseuri zgura de aluminiu — se receptioneaza gata sortate de la societati furnizoare
sau se cerne pe amplasament.
Daca este cazul, din deseurile achizitionate se elimina prin sortare manuald materiale
2, amlnate) cu con’;lnut mare de magnezm elemente feroase zincate etc., care pot




Deseurile de zgura de aluminiu pot fi receptionate gata sortate. Daca este cazul, zgura,
inclusiv zgura generata pe amplasament (de la topire si rafinare), se poate cernere in
separatorul mobil aflat pe amplasament (capacitate 0,5 tone/h).
Deseurile de span care provin din debitarea pieselor din aluminiu, cu urme de emulsii,
se curata prin centrifugare in echipamentul existent de pe amplasamentul Silnef Metal
Casting SRL din Codlea. Deseurile se introduc in buncarul de alimentare al centrifugii i
cad in tamburul acesteia. Spanul cu continut ridicat de fier este retinut de un element cu
magnet. Forta centrifuga preseaza spanul de peretii centrifugii, de unde cade pe un
transportor de descéarcare. Emulsia uzatad este astfel separata de span. Lichidul de
racire centrifugat poate fi alimentat inapoi in masina de operare, pentru a fi refolosit,
sau este pompat intr-un vas de stocare temporara, cu capacitatea de 5 m?®, amplasat in
exteriorul halei de productie. Emulsia uzata se preda catre societati autorizate cu care
Silnef Metal Casting SRL are incheiate contracte.
Dupa curatare, spanul se bricheteaza, pentru optimizarea incarcérii la topire.

— Topirea materiilor prime
Topirea deseurilor de aluminiu reprezinta procesul de trecere a materialelor din stare
solida in stare lichida, prin incalzire pana la temperatura de topire (680-700°C), urmata
de indepartarea rezidului tehnologic rezultat in urma procesului (zgura).
Daca cuptorul de topire este rece (dupa opriri programate sau neprogramate), in prima
etapa se preincalzeste echipamentul gol. Operatia dureaza cca 15 minute, urmata de
incarcarea si topirea amestecului de saruri, alte cca 15 minute.
Materia prlma — deseuri de aluminiu — se selectloneaza in functie de calitatea allajulm
ce trebuie sa fie elaborat si se stocheaza in zona cuptoarelor. De aici se incarca in
cuptorul rotativ, Tn transe de cca 10-15 % din capacitatea acestuia.
Dupa topirea unei transe se preleveaza proba pentru analiza compozitiei metalice
topite. Daca se constata la analizé ca apar anumite elemente in afara limitelor stabilite
pentru calitatea aliajului ce trebuie obtinut (de ex. fier, magneziu, zinc, etc.), se sorteaza
materia prima care urmeaza sa se adauge in cuptor in transa urmatoare in sensul
corectarii abaterilor. Se continua procesul de incércare - topire, in transe, pana la
umplerea cuptorului cu metal topit, cand se preleveaza o ultima proba pentru analiza
compozitiei.
Cantitatea de materiale incarcate in cuptor poate fi de maxim 9 tone/sarja. Durata unei
sarje difera in functie de deseul topit, dar in medie operatia de topire efectiva dureaz3
cca 6,5h.
Daca nu se pot corecta depasirile, sarja se deverseaza in cuptorul de mentinere-aliere-
degazare-dezoxidare corectii finale, apoi se lingoteaza. Sarja astfel obtinuta se declara
,lingouri proprii”, urmand sa fie refolosite/retopite, prin adaugare treptata la alte sarje.
In timpul procesului de topire se adauga fluxuri chimice pentru separarea oxizilor, sub
forma de zguré. Oxizii se separa ca strat superior, datoritd densitatii mai mici decat a
aluminiului topit.
Zgura formata se trage si se descarca de la suprafata lichidului de cel putin doua ori in
timpul procesului (la jumatate incarcare cuptor si la plin). Zgura se descarca in cuva de
colectare si se transporta la depozitul exterior.
Introducerea de deseuri pentru o noua sarja in cuptorul de topire se face peste topitura
ramasa $i continua, in etape, pana la reumplere.
Procesul de topire in cuptorul rotativ este similar pentru toate tipurile de deseuri folosite,
inclusiv pentru sarje de topire deseuri de zgura.
Durata totala a unei sarje de topire in cuptorul rotativ, considerand ca pot fi necesare
eventuale corectii, este de 8-10 ore.
La o sarja de topire in cuptorul rotativ rezultd 6-8 tone aluminiu lichid, car ourmeaza sa
se deverseze in cuptoarele de mentinere-aliere. :

— Aliere, degazare-rafinare




Elaborarea aliajelor reprezintd procesul de transformare a topiturii de aluminiu cu o
anumitad compozitie chimica intr-un aliaj, prin adaugarea unor elemente de aliere
(siliciu, cupru, mangan, magneziu, titan, nichel) sau reducerea unor elemente cu valori
mari care nu se incadreaza in marca de aliaj dorita (fier, zinc, magneziu, plumb, etc.).
Cand topitura in cuptorul rotativ ajunge la parametri de compozitie chimica stabiliti si se
atinge nivelul de umplere a cuptorului, aceasta se deverseaza prin basculare in
cuptoarele de mentinere (melanjoare) pentru lingouri ori in cel pentru semisfere, pentru
aliere-degazare-dezoxidare-corectii finale.
Pentru procesele de mentinere-aliere a topiturii se folosesc 3 cuptoare:

— cuptor basculant de 12 t (2 arzatoare oxi-gaz de 1 MW/h fiecare);

— cuptor basculant de 5 t (un arzator aer-gaz de 1 MW/h)

— cuptor basculant de 5 t ( un arzator aer-gaz de 0,75 MW/h)- pentru semisfere.
In aceste trei cuptoare se face alierea, usoare corectii pentru incadarea in compozitia
chimicad si omogenizarea topiturii care vine din cuptorul rotativ. Pentru incorporarea
(dizolvarea) siliciului metalic Tn masa topita, temperatura lichidului trebuie sa fie de cca
750°C.
Durata proceselor poate fi de cca 1-2 ore, daca compozitia aliajului topit se incadreaza
in limitele stabilite. Daca sunt necesare corectii, durata de realizare a unei sarje creste
si poate ajunge pana la 6-12 ore. in timpul procesului in melanjor se fac amestecari
manuale.
Degazarea-rafinarea presupune purificarea topiturii, ca urmare a adaugarii de fluxuri
chimice. Degazarea se face prin barbotare de azot (gaz inert). Acesta scoate la
suprafatd gazele din masa de topiturd, care astfel va deveni uniforma chimic si
structural si fara pungi de gaze.
Durata degazarii este de cca 15-20 de minute. Daca nu se indeplineste conditia de
porozitate pentru aliaj, durata barbotarii de gaz inert se poate prelungi.
Pentru obtinerea semisferelor nu sunt necesare procese metalurgice complexe, precum
aliere, degazare, rafinare, corectii. Masa topita din cuptorul rotativ se deverseaza in
cuptorul de mentinere pentru semisfere, din care apoi se face turnarea in forme.
Durata totald a unei sarje este de cca 12 h pentru cuptorul basculant de 12 tone si pot
sa rezulte cca 12-13 tone aliaj, ca produs finit.
In cuptoarele melanjoare basculante o sarja dureaza cca 8h-9h. Se pot obtine cca 8-8.5
tone aliaj pentru turnare in lingouri, respectiv cca 6-6.5 to produs pentru turnare in
semisfere (la care nu se fac/nu sunt necesare adaosuri de aliere).

— Turnarea in forme - lingouri (lingotare) ori semisfere
Aliajul pentru lingouri se toarna din cuptoarele de mentinere-aliere prin basculare, prin
jgheaburi ceramice, in formele (lingotiere) dispuse pe un conveior (banda).
Pe jgheaburile de tumare si pe lingotiere se aplica periodic (la interval de 5-7 zile)
materiale impotriva lipirii fluxului de metal topit (demulare). Aplicarea se face prin
pulverizare. Se asigura astfel si o durata mai lunga de viata a matritei.
Lingourile se racesc cu apa, prin trecerea conveiorului prin cuva cu apa recirculata (din
cele doua bazine de stocare a apei tehnologice din incinta).
Pentru realizarea semisferelor, materialul topit din cuptorul de mentinere semisfere se
toarna pe banda, in forme. Semisferele nu trebuie sa se raceasca cu apa. Din formele
in care s-au turnat, acestea se basculeaza in containere metalice, pentru racire.

— Balotare, depozitare, livrare
Llngourile fierbinti preluate de pe conveior se stocheaza in stive, in incinta halei, pentru

icie., Apoi se ambaleaza in baloti, care se consolideaza cu banda metalica sau din

&, \Balotii se cantaresc i se eticheteaza, apoi se stocheaza in magazia exterioara
lyse flnlte pana la Iwrare catre beneﬁcuan




8.2.1. Schema fluxului tehnologic
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Instalatii /
Denumirea Descrierea procesului si a etapelor / fazelor Echipamente /
procesului Parametri
specifici de
operare
Colectarea Materia priméa - deseuri metalice (neferoase, cu compozitie de | - 8 boxe de de
deseurilor - | aluminiu) se colecteaza la punctul de lucru din Codlea de la | stocare deseuri, pe
receptia diversi operatori economici generatori sau colectori ai acestor | sorturi
materiilor categorii de deseuri, respectiv se aduc de la alte puncte de
prime colectare pe care le are operatorul Silnef Metal Casting SRL.
La receptia deseurilor de aluminiu se verificd documentele de
insotire a marfii, se verifica vizual deseurile gi se cantaresc. Pe
baza cantaririi se determina/aproximeaza cantitatea de impuritati
prezenta in deseuri, pentru a se stabili cantitatea de aluminiu
continuta.




Instalatii /

Denumirea Descrierea procesului si a etapelor / fazelor Echipamente /
procesului Parametri
specifici de
; operare
Sortarea In functie de tipurile deseurilor, acestea se receptioneaza de la | - Separator cermnere
materiei furnizori gata sortate sau mai necesita sortare si/sau curatare pe | zgura, mobil —
prime amplasament. - Capacitate 0,5
Materiile prime folosite pentru procesare sunt: tone/ora

— deseuri s&rma — se receptioneaza gata sortate si balotate de
la societati furnizoare;

— deseuri de aluminium laminat (table,
receptioneazd gata sortate si balotate de
furnizoare;,

— degeuri de piese din aluminiu — se receptioneazd gata
sortate de la societati furnizoare;

— deseuri de span contaminat cu emulsii — se curata de
emulsii prin centrifugare, apoi se bricheteaza cu presa.

— deseuri zgura de aluminiu — se receptioneaza gata sortate
de la societati furnizoare sau se cerne pe amplasament.
Daca este cazul, din deseurile achizitionate se elimind prin
sortare manuala materiale (piese, laminate) cu confinut mare de
magneziu, elemente feroase zincate etc., care pot sa pericliteze

procesul tehnologic si produsul finit.

Desgeurile de zgura de aluminiu pot fi receptionate gata sortate.
Daca este cazul, zgura, inclusiv zgura generatéa pe amplasament
(de la topire si rafinare), se poate cernere in separatorul mobil
aflat pe amplasament (capacitate 0,5 tone).

Deseurile de gpan care provin din debitarea pieselor din
aluminiu, cu urme de emulsii, se curdtd prin centrifugare in
echipamentul existent de pe amplasamentul Silnef Metal Casting
SRL din Codlea. Deseurile se introduc in buncarul de alimentare
al centrifugii si cad in tamburul acesteia. Spanul cu confinut
ridicat de fier este refinut de un element cu magnet. Forta
centrifuga preseazd spanul de peretii centrifugii, de unde cade
pe un transportor de descarcare. Emulsia uzatd este astfel
separata de span. Lichidul de racire centrifugat poate fi alimentat
inapoi in masina de operare, pentru a fi refolosit, sau este
pompat intr-un vas de stocare temporard, cu capacitatea de 5
m3, amplasat ingropat in exteriorul halei de productie. Emulsia
uzata se preda cdtre societati autorizate cu care Silnef Metal
Casting SRL are incheiate contracte.

Dupa curatare, gpanul se bricheteazd, pentru optimizarea
incarcarii la topire.

profile) — se
la societati

- Centrifuga curatare
span de aluminiu

- Presa pentru
brichetare span
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Instalatii/ |

Denumirea Descrierea procesului si a etapelor / fazelor Echipamente /
procesului Parametri
specifici de
operare
Topirea Topirea deseurilor de aluminiu reprezintd procesul de trecere a

materiilor
prime

materialelor din stare solida in stare lichida, prin incalzire pana la
temperatura de topire (680-700°C), urmatd de indepartarea
rezidului tehnologic rezultat in urma procesului (zgura).

Daca cuptorul de topire este rece (dupa opriri programate sau
neprogramate), in prima etapa se preincalzeste echipamentul
gol. Operatia dureazd cca 15 minute, urmata de incarcarea si
topirea amestecului de saruri, alte cca 15 minute.

Materia prima — deseuri de aluminiu — se selectioneaza in
functie de calitatea aliajului ce trebuie sa fie elaborat si se
stocheaza in zona cuptoarelor. De aici se incarca in cuptorul
rotativ, in transe de cca 10-15 % din capacitatea acestuia.

Dupa topirea unei transe se preleveaza proba pentru analiza
compozitiei metalice topite. Daca se constatd la analizd ca apar
anumite elemente in afara limitelor stabilite pentru calitatea
aliajului ce trebuie obtinut (de ex. fier, magneziu, zinc, etc.), se
sorteazd materia prima care se adaugad in cuptor in transa
urmatoare n sensul corectarii abaterilor. Se continud procesul
de incarcare - topire, in transe, pana la umplerea cuptorului cu
metal topit, cand se preleveaza o ultima proba pentru analiza
compozitiei.

Cantitatea de materiale incarcate in cuptor poate fi de maxim 9
tone/sarja. Durata unei sarje difera in functie de deseul topit, dar
n medie operatia de topire efectiva dureaza cca 6,5h.

Dacd nu se pot corecta depégirile, sarja se deverseaza in
cuptorul de mentinere-aliere- degazare-dezoxidare-corectii
finale, apoi se lingoteaza. Sarja astfel obfinuta se declara
LJingouri proprii”, urméand sa fie refolosite/retopite, prin adaugare
treptata la alte sarje.

In timpul procesului de topire se adauga fluxuri chimice pentru
separarea oxizilor, sub forma de zgura. Oxizii se separa ca strat
superior, datorita densitatii mai mici decat a aluminiului topit.
Zgura formata se trage si se descarca de la suprafata lichidului
de cel putin doua ori in timpul procesului (la jumatate incarcare
cuptor si la plin). Zgura se descarca in cuva de colectare si se
transporta la depozitul exterior.

Introducerea de deseuri pentru o noua sarjd in cuptorul de topire
se face peste topitura ramasa si continud, in etape, pana la
reumplere.

Procesul de topire in cuptorul rotativ este similar pentru toate
tipurile de deseuri folosite, inclusiv pentru sarje de topire deseuri
de zgura.

Durata totald a unei sarje de topire in cuptor, considerand ca pot
fi necesare eventuale corectii, este de 8-10 ore.

La o sarja de topire in cuptorul rotativ rezultd 6-8 tone aluminiu
lichid, care urmeaza sa& se deverseze in cuptoarele de
mentinere-aliere.

- Cuptor rotativ

- temperatura de
topire 680-700°C

- durata totala a unei
sarje: 8-10 ore




Denumirea
procesului

Descrierea procesului si a etapelor / fazelor

Instalatii /
Echipamente /
Parametri
specifici de
operare

Aliere,
degazare-
rafinare

Elaborarea aliajelor reprezinta procesul de transformare a
topiturii de aluminiu cu o anumita compozitie chimica intr-un
aliaj, prin adaugarea unor elemente de aliere (siliciu, cupru,
mangan, magneziu, titan, nichel) sau reducerea unor elemente
cu valori mari care nu se incadreaza in marca de aliaj dorita
(fier, zinc, magneziu, plumb, etc.).

Cand topitura in cuptorul rotativ ajunge la parametri de
compozitie chimica stabiliti si se atinge nivelul de umplere a
cuptorului, aceasta se deverseaza prin basculare in cuptoarele
de mentinere (melanjoare) pentru lingouri ori in cel pentru

| semisfere, pentru aliere-degazare-dezoxidare-corectii finale.

In cele trei cuptoare se face alierea, usoare corectji pentru
incadarea in compozitia chimica si omogenizarea topiturii care
vine din cuptorul rotativ. Pentru incorporarea (dizolvarea)
siliciului metalic in masa topita temperatura lichidului trebuie sa
fie de cca 750°C.

Durata proceselor poate fi de cca 1-2 ore, daca compozitia
aliajului topit se incadreaza in limitele stabilite. Daca sunt
necesare coreclii, durata de realizare a unei sarje creste si poate
ajunge pana la 6-12 ore. In timpul procesului in melanjor se fac
amestecari manuale.

Degazarea-rafinarea presupune purificarea topiturii, ca urmare a
adaugarii de fluxuri chimice. Degazarea se face prin barbotare
de azot (gaz inert). Acesta scoate la suprafati gazele din masa
de topitura, care astfel va deveni uniforma chimic si structural si
fara pungi de gaze.

Durata degazarii este de cca 15-20 de minute. Daca nu se
indeplineste conditia de porozitate pentru aliaj, durata barbotarii
de gaz inert se poate prelungi.

Pentru obtinerea semisferelor nu sunt necesare procese
metalurgice complexe, precum aliere, degazare, rafinare,
corectii. Masa topitd din cuptorul rotativ se deverseaza in
cuptorul de mentinere pentru semisfere, din care apoi se face
turnarea in forme.

Durata totalda a unei sarje este de cca 12 h pentru cuptorul
basculant de 12 tone si pot sa rezulte cca 12-13 tone aliaj, ca
produs finit produs finit.

In cuptoarele basculante de 5 tone o sarja dureaza cca 9h. Se
pot obtine cca 8-8.5 tone aliaj pentru turnare in lingouri,

respectiv cca 6-6.5 to produs pentru turnare in semisfere (la care
nu se fac/nu sunt necesare adaosuri de aliere).

- cuptor basculant de
12 t (2 arzatoare oxi-
gaz de 1 MW/h
fiecare);
- cuptor basculant de
5t (un arzator aer-
gaz de 1 MW/h);
- cuptor basculant de
5t (un arzator aer-
gaz de 0,75 MW/h)-
pentru semisfere
- temperatura de
lucru: 680-700°C
- durata sarje: 6-12
ore

Turnarea in
forme -
lingouri
(lingotare) ori
semisfere
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Aliajul pentru lingouri se toarnd din cuptoarele de mentinere-
aliere prin basculare, prin jgheaburi ceramice, in formele
(lingotiere) dispuse pe un conveior (banda).

Pe jgheaburile de turnare si pe lingotiere se aplica periodic (la
interval de 5-7 zile) materiale impotriva lipirii fluxului de metal
topit (demulare). Aplicarea se face prin pulverizare. Se asigura
astfel si o duratd mai lungé de viata a matritei.

Lingourile se racesc cu apa, prin trecerea conveiorului prin cuva
cu apa recirculata (din cele doua bazine de stocare a apei
tehnologice din incinta).

Pentru realizarea semisferelor, materialul topit din cuptorul de
mentinere semisfere se toarna pe banda, in forme. Semisferele
nu trebuie sa se raceasca cu apa. Din formele in care s-au
turnat, acestea se basculeazd in containere metalice, pentru
racire.

- Jgheaburi de
turnare

- Lingotiere

- Forme turnare
semisfere




Instalatii /

Denumirea Descrierea procesului si a etapelor / fazelor Echipamente /
procesului Parametri
specifici de
operare
Balotare, Lingourile fierbinti preluate de pe conveior se stocheaza in stive, | -
depozitare, in incinta halei, pentru racire. Apoi se ambaleaza in baloti, care
livrare se consolideaza cu bandad metalica sau din plastic. Balotii se

cantaresc si se eficheteazd, apoi se stocheazd in magazia
exterioara de produse finite, pana la livrare catre beneficiari.
Semisferele reci din containerele metalice se ambaleaza in big-
bags, care se stocheaza in magazia exterioara de produse finite,
pana la livrare catre beneficiari.

8.2.2. Activitati conexe

Colectarea, tratarea si dispersia emisiilor din procesele de topire, aliere si turnare

in hala de productie sunt patru hote amplasate deasupra cuptoarelor de topire si
mentinere-aliere, care s-au conectat la sistemul de filtrare si dispersie, amplasat
conform proiectului ,Instalare cuptor rotaiv de topire”. Aceste hote pot sa capteze
emisiile din hala, inclusiv din procesele de incarcare a cuptoarelor si descarcare a
materilelor topite (inclusiv turnare) si a zgurii din acestea (fugitive).

Emisiile sunt colectate de sistemul aspirant si sunt transportate la instalatia de epurare
si dispersie. In preseparator are loc separarea particulelor grosiere, prin parcugerea
labirintului de placi din corpul acestuia.

in fluxul de gaze, inainte ca acesta s& ajunga la filtrul cu saci, se injecteaza carbonat de
calciu Tnainte de filtrul cu saci, pentru neutralizeaza eventuale componente acide (HCI,
HF) si clor ce pot fi prezente In emisii si absoarbtia compusilor organici de tipul
PCDDI/F.

Retinerea pulberilor se face pe filtrul cu saci (suprafata de filtrare 860 mp). In statul de
pulberi retinute pe filtru are loc si definitivarea reactiilor de neutralizare a componentelor
acide din emisii, cu transformarea in compusi care se retin pe filtru.

Dispersia emisiilor se face prin cosul cu sectiune circulara, cu D =1 m si H =20 m.

Sistemul functioneaza n ciclu automat, cu ajustarea parametrilor in functie de emisiile
de gaze si nu poate fi ocolit, asigurand functionarea continua.

8.2.3. Alte conditii de functionare decéat cele normale

in situatile in care instalatile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara
parametrilor normali de operare, se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru
fiecare tip de avarie si instalatie.

In cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va
reduce sau va opri activitatea care a provocat accidentul imediat ce este posibil, pana
la restabilirea functionarii normale.

Modul in care este asigurata protectia in timpul conditiilor anormale de functionare este
specificat in regulamentul de functionare al instalatiei, in Planul de prevenire si
combatere a poluarilor accidentale, precum si in Procedura privind interventia in situatii
de urgenta. —
Pornirile instalatiilor dupa incidente, se efectueaza dupa inlaturarea cadze
si verificarea instalatiilor in vederea reporniri. 5/ \




Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul instalatiei,
din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de
functionare, precum si in situatii de urgenta potentiale.

in situatiile in care instalatile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara
parametrilor normali de operare, se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru
fiecare tip de avarie si instalatie.

In cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va
reduce sau va opri activitatea care a provocat accidentul imediat ce este posibil, pana
la restabilirea functionarii normale.

In perioada de opriri accidentale sau intreruperi momentane sau la pornirea instalatiilor
dupéa opririle accidentale, operatorii executd manevrele necesare opririi sau pornirii
instalatiilor in conditii de sigurantd, asa cum sunt precizate in Regulamentele de
functionare ale instalatiilor respective.

Operatiile de oprire sau pornire decurg cu variatia parametrilor de proces, care pot
genera variaiii ale debitului si concentratiei poluantilor emisi in mediu. Pentru parametrii
tehnologici urmariti din tabloul de comanda, in cartea tehnica a fiecarei instalatii este
indicat domeniul de variatie admis (valoare minima — valoare maxima) a acestora,
pentru care nu apar reactii ale sistemului de automatizare (interblocare).

Atingerea valorilor minime si maxime a parametrilor tehnologici declanseaza sistemul
de alarma optic si acustic — ce indica necesitatea efectuarii corectiei valorii parametrului
respectiv.

Pornirile instalatiilor dupa incidente se efectueaza dupa inlaturarea cauzei generatoare
si verificarea instalatiilor in vederea repornirii.

In instructiunile de lucru gi cartea tehnica a fiecarei instalatii sunt precizate manevrele
de lucru pentru oprirea in conditii de siguranta a instalatiei, etapele de pornire dupa o
oprire de scurta sau lunga durata precum si monitorizarea evacuarii catre mediu n
aceste perioade de functionare exceptionala (daca este necesar).

8.3. Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu cerintele BAT pentru
activitate
Activitatea de topire si fabricare a aliajelor de aluminiu prin prelucrarea deseurilor este
prevazuta in Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT)
pentru industria metalelor neferoase NFM (2017) si Decizia de punere in aplicare (UE)
2016/1032 a Comisiei de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile
(BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a PE si a Consiliului, pentru industria metalelor

neferoase. __ :
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Conformare SILNEF METAL m‘rjﬂﬁ
v SRL

1.1. CONCLUZII GENERALE PRIVIND BAT

Sisteme de management de mediu (EMS)

BAT 1. In vederea imbunététirii performantei generale de | Operatorul are un sistem de management

mediu, BAT consta in punerea in aplicare si aderarea la de mediu conform 1SO 14001:2015 cu

un sistem de management de mediu (EMS) care are caracteristicile urmatoare:

toate caracteristicile urmatoare: (a) angajamentul conducerii, inclusiv al

(a) angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii conducerii superioare,

superioare; (b) definirea de catre conducere a unei

(b) definirea de catre conducere a unei politici de mediu politici de mediu care include imbunatatirea
care include imbunatatirea continua a instalatiei; continua a instalatiei;

fficarea si stabilirea proc:edunlor a oblectrvelor 5| (c) planificarea si stabilirea procedurilor, a
F A obiectivelor si a tintelor necesare, corelate
cu planificarea financiara si investitiile;

(d) punerea in aplicare a procedurilor,

(e) verificarea performantei si luarea de
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(u} recrutéru formérn constientizarii si competentel
(iii) comunicarii;

(iv) participarii angajatilor;

(v) documentairii;

(vi) controlului eficient al proceselor;

(vii) programelor de intretinere;

(viii) pregatirii si interventiei in caz de urgenta;

(ix) garantarii respectarii legislatiei de mediu;

(e) verificarea performantei si luarea de masuri corective,
acordand o atentie deosebita:

(i) monitorizarii si masurarii (a se vedea, de asemenea,
Raportul de referinta privind monitorizarea emisiilor in aer
si in apa provenite de la instalatiile IED-ROM);

(ii) actiunilor corective si preventive;

(iii) pastrarii evidentelor;

(iv) auditului intern sau extern independent (daca este
posibil), pentru a stabili daca sistemul de management de
mediu respecta sau nu dispozitiile prevazute si daca a
fost pus in aplicare si mentinut in mod corespunzator,

(f) revizuirea de catre conducerea superioara a sistemului
de management de mediu si a permanentei adecvari i
eficacitati a acestuia;

(g) urmarirea evolutiei tehnologiilor curate;

(h) luarea in considerare in etapa de proiectare a unei noi
fabrici si pe tot parcursul perioadei de functionare a
acesteia, a efectelor produse asupra mediului de
eventuala dezafectare a instalatiei;

(i) aplicarea de evaluari comparative sectoriale in mod
regulat.

Stabilirea si punerea in aplicare a unui plan de actiune
pentru emisiile difuze de pulberi (a se vedea BAT 6) si
aplicarea unui sistem de management al intretinerii care
sa vizeze in special performanta sistemelor de reducere
a pulberilor (a se vedea BAT 4) reprezint3, de asemenea,
o parte a SMM

deosebita: monitorizarii si masurarii,
actiunilor corective si preventive, pastrarii
evidentelor, auditului intern sau extern
independent;

(f) revizuirea de catre conducerea
superioara a sistemului de management de
mediu si a permanentei adecvari si
eficacitati a acestuia;

(g) urmarirea evolutiei tehnologiilor curate;
(h) luarea in considerare in etapa de
proiectare a noii fabrici si pe tot parcursul
perioadei de functionare a acesteia, a
efectelor produse asupra mediului de
eventuala dezafectare a instalatiei;

(i) aplicarea de evaluari comparative
sectoriale in mod regulat.

(j) Stabilirea si punerea in aplicare a unui
plan de actiune pentru emisiile difuze de
pulberi si aplicarea unui sistem de
management al intretinerii care sa vizeze in
special performanta sistemelor de reducere
a pulberilor

BAT 2. In vederea utilizarii eficiente a energiei, BAT

consta in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate

mai jos:

» Sistem de gestionare a eficientei energetice (de
exemplu, ISO 50001) -General aplicabila

e Arzatoare cu regenerare sau recuperare -General
aplicabila

e Recircularea gazelor de ardere printr-un arzator cu
oxicombustie, pentru recuperarea energiei continute in
carbonul organic total prezent -General aplicabild

» Utilizarea de motoare electrice cu randament ridicat,
echipate cu convertizor de frecventd, pentru
echipamente precum ventilatoarele -General aplicabila

» Utilizarea de sisteme de control care activeaza automat
sistemul de extragere a aerului sau adapteaza rata de
extractie in functie de emisiile reale - General aplicabild

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru
utilizarea eficienta a energiei:

- Monitorizarea permanenta a consumurilor
energetice raportat la productie

- Proceduri de sistem pentru gestionarea
eficientd a consumurilor energetice

- Utilizarea de motoare electrice cu
randament ridicat. Cuptorul nou este de
ultima generatie.

- Tot procesul este monitorizat pe computer
de proces.

Nu exista sisteme de control care activeaza
automat sistemul de extragere a aerului sau
de adaptare a ratei de extractie in functie de
emisiile reale

BAT 3. In vederea imbunatétirii performantei generale de
mediu, BAT consta in asigurarea stabilitatii proceselor,
prin utilizarea unui sistem de control al proceselor
impreuna cu o combinatie a tehnicilor indicate mai jos.

a Inspectarea si selectarea materialelor de intrare in
functie de proces si de tehnicile de reducere a emisiilor
aplicate

b O buna amestecare a materiilor prime pentru a atinge
un nivel optim de eficientd a conversiei si a reduce

Operatorul utilizeaza sisteme de control al

proceselor si aplica urmatoarele tehnici

pentru imbunatatirea performantei generale

de mediu:

- inspectarea si selectarea materlalelor de
intrare in functle de proces Si de
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c Sisteme de cantarire si de dozare a materiilor prime

d Procesoare pentru reglarea vitezei de alimentare cu
materii prime, a parametrilor si a conditiilor critice ale
procesului, inclusiv a alarmei, a conditiilor de ardere si a
adaosurilor de gaze

e Monitorizarea online a temperaturii, presiunii si debitului
de gaz al cuptorului

f Monitorizarea parametrilor de proces critici din instalatia
de reducere a emisiilor in aer, cum ar fi temperatura
gazelor, dozarea reactivului, caderea de presiune,
curentul si tensiunea in ESP, debitul si pH-ul lichidului de
epurare si componentele gazoase (de ex., 02, CO, COV)
h Monitorizarea online a vibratiilor pentru a detecta
eventualele blocaje sau avarii ale echipamentului

i Monitorizarea online a curentului electric, a tensiunii si
temperaturii de contact electric in cazul proceselor
electrolitice

j Monitorizarea si controlul temperaturii in cuptoarele de
topire si de fuziune pentru a impiedica emanatiile de
vapori de metale si de oxizi metalici prin supraincalzire

- sisteme de cantarire si de dozare a
materiilor prime

-monitorizarea online a temperaturii,
presiunii si debitului de gaz al cuptorului de
topire

-monitorizarea parametrilor de proces critici
din instalatiile de reducere a emisiilor in
aer: temperatura gazelor, dozarea
reactivului, caderea de presiune, debitul de
gaze

-monitorizarea si controlul temperaturii in
cuptoarele de topire si de aliere, pentru a
preveni emisii de vapori de metale si de
oxizi metalici prin supraincalzire

-procesul de topire in cuptorul rotative este
controlat prin computer de proces

BAT 4. In vederea reducerii emisiilor dirijate de pulberi
si de metale in aer, BAT consta in utilizarea unui sistem
de management al intretinerii care vizeaza, in special,

performanta sistemelor de reducere a pulberilor, ca parte
a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT

1).

Operatorul are un plan de mentenanta si
aplica, in cadrul sistemului integrat de
calitate-mediu, managementul intretinerii,
care vizeazd, in special, verificarea si
analiza performantei sistemelor de reducere
a pulberilor, ca parte a sistemului de
management de mediu

Emisii difuze

BAT 5. Pentru a preveni sau, in cazul in care acest lucru
nu este posibil, pentru a reduce emisiile difuze in aer si in
apa, BAT consta in colectarea emisiilor difuze cat mai
aproape de sursa si tratarea acestora.

- Emisiile difuze din zona de incarcare a
cuptoarelor se capteaza prin sisteme de
hote de aspiratie, impreuna cu emisiile din
procesele de topire

- Emisiile difuze de COV din zona de
centrifugare a spanului sunt refinute de
elementul filtrant cu care este dotat
echipamentul de centrifugare

Operatorul trebuie sa identifice si sa aplice
masuri pentru limitarea emisiilor difuze de
la descarcarea zgurii din cuptoare si
stocarea acesteia in conditii care sa
minimizeze emisiile difuze, prin
procedurarea operatiunilor si realizarea de
monitorizari in timpul descarcarii.

BAT 6. Pentru a preveni sau, in cazul in care acest lucru
nu este posibil, pentru a reduce emisiile difuze in aer,
BAT consta in elaborarea si punerea in aplicare a unui
plan de actiune privind emisiile difuze de pulberi, ca parte
a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT
1), care cuprinde urmatoarele masuri:

(a) identificarea celor mai relevante surse de emisii difuze
de pulberi (utilizénd, de ex. standardul EN 15445);

(b) definirea si punerea Tn aplicare de masuri gi tehnici
adecvate pentru prevenirea sau reducerea emisiilor
difuze pe parcursul unei anumite perioade.

Operatorul trebuie sa elaboreze si sa aplice
un plan de masuri privind controlul emisiilor
difuze de pulberi, ca parte a sistemului de
management de mediu.
Planul trebuie sa cuprinda cel putin:
- identificarea celor mai relevante surse de
emisii difuze de pulberi:
o zona de depozitare materii prime sub
forma de span
o incarcarea si descarcarea cuptoarelor
o descarcarea din cuptoare i
transportul zgurii la zona de
depozitare
o cernerea zgurii de la cuptoare pe
echipamentul mobil
- masuri si tehnici pentru prevenirea /
reducerea emisiilor difuze:
o verificarea eficientei sistemelor de
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o verificarea si intretinerea
echipamentelor de exhaustare si
tratare a emisiilor, pentru a asigura
functionare eficienta;

o utillizarea unor echipamente pentru
descarcare zgura fierbinte si stocare
care sa limiteze contactul cu
aerul/umiditatea atmosferica

o Intretinerea curateniei in toate zonele
de lucru: stocare si manipulare materii
prime, incarcare/descarcare cuptoare,
etc.

Emisii difuze provenite din depozitarea, manipularea si

{ransportul materiilor prime

BAT 7. Pentru a preveni emisiile difuze provenite din

depozitarea materiilor prime, BAT consta in utilizarea

unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

a. Cladiri sau silozuri/compartimente inchise pentru
depozitarea materialelor care produc pulberi, cum ar fi
concentratele, materialele pentru sudura sau lipire si
materialele fine

b. Depozite acoperite pentru materialele care nu produc
pulberi, cum ar fi concentratele, materialele pentru
sudura sau lipire, combustibilii solizi, materialele in vrac
si cocsul, precum si materialele secundare care contin
compusi organici solubili in apa

¢. Ambalaje sigilate pentru materialele care produc pulberi
sau materialele secundare care contin compusi organici
solubili in apa

d. Zone de depozitare acoperite pentru materialele care
au fost peletizate sau aglomerate

e. Utilizarea de dispozitive de stropire cu apa sau de
dispozitive care produc ceata, cu sau fara aditivi cum ar
fi latexul, pentru materialele care produc pulberi

f Dispozitive de extragere a pulberilor/gazelor, instalate la

punctele de transfer si basculare a materialelor care

formeaza pulberi

g Vase sub presiune certificate, pt. depozitare clor gazos

sau amestecuri care contin clor

h Materiale de constructie pentru rezervoare, rezistente la

materialele depozitate in rezervoare

i Sisteme fiabile de detectare a scurgerilor si de afisare a

nivelului din rezervor, cu alarma pentru prevenirea

umplerii excesive

| Depozitarea materialelor reactive in rezervoare cu pereti

dubli sau in rezervoare amplasate in cuve rezistente la

actiunea substantelor chimice, de aceeasi capacitate, si
utilizarea unei zone de depozitare impermeabile si
rezistente la materialul depozitat

k Proiectarea de zone de depozitare astfel incat:

— orice scurgere din rezervoare si din sistemele de

alimentare sa fie interceptata si izolata in cuve cu o

capacitate de depozitare cel putin egald cu volumul celui

mai mare rezervor de depozitare;

— punctele de distributie sa fie amplasate in interiorul

cuvei, pentru a se putea colecta materialele deversate in

mod accidental

I Utilizarea unui gaz inert ca izolator pentru depozitarea

materialelor care reactioneaza cu aerul

m Colectarea si tratarea emisiilor provenite de la

Aonnzitara A Aalnitaril minl rictars Ade redliases memimnbad

Operatorul aplica urmatoarele tehnici de
prevenire a emisiilor difuze din depozitarea
materiilor prime:

- compartimente delimitate pentru
depozitarea materialelor care produc
pulberi (materiale fine)

- depozite acoperite pentru materialele care
nu produc pulberi (materialele Tn vrac si
materialele secundare care pot contine
compusi organici solubili in apa)

- refinerea emisiilor de COV de la
curatarea spanului prin centrifugare de
elemental filtrant cu care este dotat
echipamentul

- curatarea periodica a zonelor de depozitare
si, cand este este necesar, umezirea cu
apa

Alte masuri care trebuie avute in vedere de
operator pentru limitarea emisiilor difuze:
-zone betonate care sa dispuna de borduri
sau de alte dispozitive de izolare pentru
depozitarea materialelor care pot elibera
ulei sau materiale uleioase (ex. spanul)

- stocarea emulsiei de la curatarea spanului
in rezervor cu pereti dubli sau in rezervor
amplasat in cuva rezistenta la actiunea
materialul depozitat.

- Emisiile difuze de COV din zona de
centrifugare a spanului sunt retinute de
elemental filtrant cu care este dotat
echipamentul
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de deversare a apei utilizate la indepartarea pulberilor.

n Curétarea periodica a zonei de depozitare si, daca este
necesar, umezirea cu apa

o In cazul depozitarii in aer liber, amplasarea axei
longitudinale a haldei paralel cu directia predominanta a
vantului

p In cazul depozitarii in aer liber, amplasarea de garduri
de protectie impotriva vantului sau de bariere in directia
opusa vantului, in vederea atenuarii vitezei vantului

g In cazul depozitarii in aer liber, amplasarea unei
singure halde in loc de mai multe acolo unde acest lucru
este fezabil

r Utilizarea de interceptori de ulei si de solide pentru
drenarea zonelor de depozitare in aer liber. Utilizarea de
zone betonate care sa dispuna de borduri sau de alte
dispozitive de izolare pentru depozitarea materialelor
care pot elibera ulei, cum ar fi spanul

BAT 8. Pentru a preveni emisiile difuze provenite de la

manipularea si transportul materiilor prime, BAT consta in

utilizarea unei combinatii a tehnicilor de mai jos.

a Benzi transportoare sau sisteme pneumatice inchise,

care sa transfere si sa manipuleze concentrate, materiale

pentru sudura sau lipire si materiale cu granulatie fina,

care formeaza pulberi

b Benzi transportoare acoperite pentru manipularea

materialelor solide care nu formeaza pulberi

¢ Extractia pulberilor de la punctele de distributie, de la

aerisirile pentru silozuri, de la sistemele de transfer

pneumatice si de la punctele de transfer cu benzi

transportoare si conectarea la un sistem de filtrare

(pentru materialele care formeaza pulberi)

d Saci sau cilindri inchisi pentru manipularea materialelor

cu componente dispersabile sau hidrosolubile

e Containere adecvate pentru manipularea materialelor

peletizate

f Stropire pentru umezirea materialelor la punctele de

manevra

g Reducerea la minimum a distantelor de transport

h Diminuarea inaltimii de cadere in cazul benzilor

transportoare, a lopetilor mecanice sau a graiferelor

i Reglarea vitezei benzilor transportoare deschise (< 3,5

m/s)

j Reducerea la minimum a vitezei de coborare sau a

inaltimii de cadere libera a materialelor

k Amplasarea benzilor transportoare si a conductelor in

zone sigure si deschise, deasupra solului, astfel incat

scurgerile sa poata fi detectate rapid, iar deteriorarile

provocate de vehicule si de alte echipamente sa poata fi

prevenite. Daca se utilizeaza conducte ingropate pentru

materialele nepericuloase, se documenteaza si se

marcheaza traseul acestora si se adopta sisteme sigure

de excavare

| Reizolarea automata a racordurilor de distributie pentru

manipularea lichidelor si a gazelor lichefiate

m Ventilarea gazelor emise spre vehiculul de distributie

pt a reduce emisiile de COV

rea rotilor si a sasiului vehiculelor utilizate la

e dree:sau manlpularea materialelor care produc pulberi
1® H‘ip sfukplanificate de maturare a drumurilor

materialelor incompatibile (de ex., agentii

épﬁuaml si materii organice)

Operatorul trebuie sa aplice tehnicile de mai
jos sau tehnici echivalente, pentru
prevenirea emisiilor difuze din manipularea
si transportul materiilor prime:

sisteme inchise pentru transfer si
manipulare concentrate, materiale
care formeaza pulberi

echipamente inchise pentru
manipularea materialelor cu
componente dispersabile sau
hidrosolubile

reducerea la minimum a distantelor
de transport a materialelor care pot
genera emisii

reducerea la minimum a vitezei de
coborare sau a inaltimii de cadere
libera a materialelor la
incarcarea/descarcarea cuptoarelor
campanii planificate de curatare a
drumurilor si platformelor interioare
separarea materialelor incompatibile
(de exemplu, agentii oxidanti si
materiile organice)

reducerea la minimum a transferurilor de
materiale intre procese
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intre procese

Emisii difuze provenite din productia de metale

BAT 9. Pentru prevenirea sau, in cazul in care acest
lucru nu este posibil, pentru reducerea emisiilor difuze
provenite din productia de metale, BAT consta in
optimizarea eficientei colectarii si tratarii gazelor
reziduale, prin utilizarea unei combinatii a tehnicilor de
mai jos.

a Pretratarea termica sau mecanica a materiilor prime
secundare in vederea reducerii la minimum a
contaminarii cu substante organice a incarcéaturii
cuptorului - General aplicabila

b Utilizarea unui cuptor inchis cu un sistem bine conceput
de desprafuire sau etansarea cuptorului si a altor
elemente de proces cu un sistem de ventilatie adecvat -
Aplicabilitatea poate fi limitatd de constrangeri legate de
siguranta (de exemplu, tipul/proiectarea cuptorului, risc
de explozie)

c Utilizarea unei hote secundare pentru incarcarea si
evacuarea cuptorului -Aplicabilitatea poate fi limitata de
constréngeri legate de siguranta (de exemplu,
tipul/proiectarea cuptorului, risc de explozie)

d Colectarea pulberilor sau a fumului la transferarea
materialelor care produc pulberi (de exemplu, puncte de
Incdrcare si de evacuare ale cuptorului, jgheaburi
acoperite) -General aplicabila

e Optimizarea proiectarii si functionarii hotelor si a
conductelor de captare a fumului generat la portul de
alimentare si la descéarcarea si evacuarea de metal
fierbinte, mata sau zgura in jgheaburi acoperite -Pentru
instalatiile existente, aplicabilitatea poate fi limitats de
restriclii legate de configurarea spatiului si a instalatiilor
f Incinte pentru cuptoare/reactoare, de tipul ,incinta in
incinta” sau ,cusca”, pentru operatiunile de evacuare gi
incarcare -Penltru instalatiile existente, aplicabilitatea
poate fi limitatd de restrictii legate de configurarea
spatiului si a instalatiilor

g Optimizarea fluxului de gaze reziduale din cuptor, cu
ajutorul studiilor pe calculator de dinamica fluidelor si al
marcatorilor - General aplicabila

h Sisteme de Incarcare pentru cuptoare semiinchise
pentru adaugarea de materii prime in cantitati mici -
General aplicabila

i Tratarea emisiilor colectate intr-un sistem de reducere
adecvat -General aplicabild

Operatorul trebuie sa aplice tehnicile de mai
jos sau tehnici echivalente pentru
optimizarea eficientei colectarii si tratarii
gazelor reziduale:

- controlul si pretratarea mecanica a
materiilor prime secundare n vederea
reducerii la minimum a contaminarii cu
substante organice a incarcaturii
cuptorului — centrifugarea spanului

- utilizarea unui cuptor inchis cu un sistem

eficient si bine proiectat de desprafuire si

etansarea cuptoarelor si a altor elemente
de proces cu sisteme de ventilatie
adecvate -hote care asigura captarea
eficientd a emisiilor;

colectarea pulberilor sau a fumului la

transferarea materialelor care produc

pulberi (puncte de incarcare si de
evacuare ale cuptorului) — hote eficiente.

- optimizarea functionarii hotelor si a

conductelor de captare a fumului generat

la portul de alimentare si la descarcarea si
evacuarea de metal fierbinte sau zgura in
jgheaburi

optimizarea fluxului de gaze reziduale din

cuptoare

- sisteme de incarcare pentru adaugarea de
materii prime in cantitati mici la cuptoarele
semiinchise

- tratarea emisiilor colectate intr-un sistem
de reducere adecvat -filtre cu saci,
injectare material absorbant pentru
retinerea componentelor acide

Monitorizarea emisiilor in aer

BAT 10. BAT consta in monitorizarea emisiilor la cos, cel
putin cu frecventa indicata mai jos si in conformitate cu
standardele EN. Dacé& nu sunt disponibile standarde EN,
BAT consta in utilizarea de standarde I1SO, standarde
nationale sau alte standarde internationale, care asigura
furnizarea de date de o calitate stiintifici echivalenta.

Parametru Monitorizare Frecventé Standard (e)
asociata cu minima de
monitorizare
Pulberi @ Alte metale Continua!" EN 13284-2
neferoase: emisiile O data pe EN 13284-1

provenite din etapele | an'"
de productie, cum ar
fi pretratarea

materiilor prime,

B e M v B e

Se monitorizeaza emisiile de la cosul de
dispersie de la cuptoare: pulberi, NOx,
TCOV

Se vor realiza monitorizarile stabilite prin
actele de reglementare




Alte metale, | Alte metale, daca O data pe an EN 14385
daca este este cazul®
cazul®
NOx, ca NO; | aluminiu, BAT 13 Continud sau | EN 14792
o data pe an
Q]
TCOV aluminiu, BAT 83 Continud sau | EN 12619
o data pe an
{n
PCDD/F aluminiu, BAT 83 o datéd pe an EN 1948,
partile 1,23
Cloruri aluminiu, BAT 84 Continua sau | EN 1911
gazoase, o datd pe an
exprimate ca m
HCI
cl2 aluminiu, BAT 84 0 data pe an Nu sunt
disponibile
standarde EN
Fluorur aluminiu, BAT 84 o dati pe an 1ISO 15713
gazoase,
exprim. ca HF

(1) Pentru sursele de emisii in volum semnificativ, BAT consta
in masuratori continue sau, daca nu se poate efectua o
masurare continua, in monitorizarea periodica mai frecventa.
(2) Pentru sursele mici (< 10 000 Nm 3 /h) de emisii de pulberi
rezultate din depozitarea si manipularea materiilor prime,
monitorizarea s-ar putea efectua prin masurarea parametrilor
surogat (cum ar fi caderea de presiune).

(3) Metalele care se monitorizeaza depind de compozitia
materiilor prime utilizate

BAT 13. Pentru a preveni emisiile de NOxin aer
provenite dintr-un proces pirometalurgic, BAT consta in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.
- Arzatoare cu nivel redus de NOx
- Arzéatoare cu oxicombustibil
- Recircularea gazelor de ardere (prin arzétor pentru a
reduce temperatura flacarii) in cazul arzatoarelor cu
ardere cu oxicombustibil

Operatorul aplicd urmatoarele tehnici pentru
a preveni emisiile de NOX:

- arzatoare cu oxicombustibil la cuptorul
rotativ si la cuptorul basculant de 12
tone;

- controlul proceselor de ardere

Gazelor de ardere nu se recirculd
Cuptoarele nu au arzatoare cu nivel redus
de NOx

Emisiile in apa, inclusiv monitorizarea acestora

BAT 14. Pentru a preveni sau a reduce generarea de ape
uzate, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate sau a unei combinatii a acestora.

Nu se genereaza ape tehnologice uzate la
procesarea deseurilor.

Apa folositd pentru racirea lingotierelor n
care se toarna aliajele de aluminiu se
recirculd, iar la nevoie se fac doar
completari pentru pierderile prin evaporare.

BAT 15. Pentru a preveni contaminarea apei si a reduce
emisiile in apa, BAT consta in separarea fluxurilor de apa
uzata necontaminata de fluxurile de apa uzata care
necesita tratare,

Aplicabilitate -Separarea apelor pluviale necontaminate
ar putea sa nu fie aplicabild in cazul sistemelor existente
| de colectare a apelor uzate.

Apele pluviale de pe platforme se
colecteaza separat si trec prin separator de
nisip si produse petroliere Tnainte de
evacuare n emisar

BAT 16. BAT consta in aplicarea standardului ISO 5667
pentru prelevarea de probe de apa si pentru
monitorizarea, cel putin o data pe luna (1), a emisiilor in
apa in punctul de iesire din instalatie, in conformitate cu
standardele EN. Daca nu sunt disponibile standarde EN,
BAT consta in utilizarea de standarde 1SO, standarde
nationale sau alte standarde internationale, care asigura
furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.
iniu (Al) - EN ISO 11885; EN ISO 15586; EN 1SO

teriilor solide in suspensie (TSS) - EN 872

Nu este cazul
Nu se genereaza ape tehnologice uzate.

Se monitorizeaza calitatea apei pluviale
evacuate in emisar (semestrial)

’Bﬁ'f\ 17 F;etltru a reduce emisiile in apa, BAT consta in
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uzate provenite din productia de metale neferoase,
inclusiv din etapa de spalare inclusa in procesul Waelz si,
de asemenea, in eliminarea metalelor si a sulfatilor prin
utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate

metale si produse petroliere, trec prin
separator de nisip si produse petroliere
inainte de evacuare in emisar

Zgomot

BAT 18. Pentru a reduce emisiile de zgomot, BAT consta

in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a

unei combinatii a acestora.

- Utilizarea de terasamente pentru a ecrana sursa de
zgomot

-Inchiderea instalatiilor sau a componentelor generatoare
de zgomot in structuri fonoabsorbante

-Utilizarea de suporturi si interconexiuni antivibratii pentru
echipamente

-Orientarea echipamentelor generatoare de zgomot

-Schimbarea frecventei sunetului

Operatorul aplica urméatoarele tehnici pentru
a reduce emisiile de zgomot:

- Cuptoarele sunt in hala realizata cu
structuri fonoabsorbante

- Atenuator de zgomot la iesirea ventilatorului
de la instalatia de filtrare a aerului.

Miros

BAT 19. Pentru a reduce emisiile de mirosuri, BAT

consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos

sau a unei combinatii a acestora.

- Depozitarea si manipularea corespunzatoare a
materialelor urat mirositoare -

-Reducerea la minimum a utilizarii de materiale urat
mirositoare -General aplicabila

- Proiectarea, exploatarea si intretinerea atenta a oricarui
echipament care ar putea genera emisii de mirosuri

Echipament de captare si epurare a
emisiilor este prevazut cu sistem de injectie
carbonat de calciu, care absoarbe eventuale
emisii de compusi organici volatili, care ar
putea genera miros.

Tehnicile generale de reducere a emisiilor
contribuie si la prevenirea/eliminarea
mirosurilor.

Pentru limitarea si controlul emisiilor pe
amplasamentul instalatiei, operatorul trebuie
sa aplice cel putin urmatoarele
tehnicifmasuri:

- intretinerea curateniei in toate zonele de
lucru: platforme, cai de acces, hale de
productie;

- stocare adecvata a deseurilor de aluminiu,
in special a celor care pot genera emisii in
aer (pulberi, span): incinte acoperite,
impermeabilizate, compartimentate;

- controlul si selectarea materialelor prime
inainte de incarcarea in cuptoare, pentru a
asigura fluxuri constanate, fara varfuri de
emisii, care nu pot fi retinute si tratate
eficient;

- curatarea prin centrifugare a spanului de
aluminiu de emulsii uleioase si brichetarea
fnainte de topire;

- evitarea contactului direct cu
aerul/lumiditatea la manipularea si stocarea
zgurii evacuate de la cuptoare.

1.3. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE ALUMINIU, INCLUSIV PENTRU

PRODUCTIA DE ALUMINA S| ANOZI

1.3.4. Productia de aluminiu secundar

Materiale secundare

BAT 74. In vederea cresterii randamentului materiilor

prime, BAT consta in separarea componentelor

nemetalice de metale, altele decat aluminiul, prin

utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei

combinatii a acestora, in functie de componentele

materialelor tratate.

- Separarea magneticd a metalelor feroase

- Separare prin curenti turbionari (utilizand campuri
electromagnetice mobile) a aluminiului de alti compusi

Operatorul aplica tehnici pentru separarea
magnetica a metalelor feroase din span
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compusilor nemetalici

Energie

BAT 75. in vederea utilizarii eficiente a energiei, BAT
consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos
sau a unei combinatii a acestora.

- Preincalzirea incarcaturii din cuptor folosind gazele de
evacuare - Se aplicd doar in cazul cuptoarefor
nerotative

- Recircularea gazelor cu hidrocarburi nearse inapoi in
sistemul arzatorului -Se aplicd numai in cazul
cuptoarelor si uscatoarelor cu reverberatie

- Furnizarea de metal lichid pentru turnare directa -
Aplicabilitatea este limitata din cauza timpului necesar
pentru transport (maximum 4-5 ore)

Operatorul va analiza in cadrul unui audit
energetic posibilitatea aplicarii unor tehnici
pentru utilizarea eficienta a energiei

Emisii in aer

BAT 76. Pentru a preveni sau a reduce emisiile in aer,
BAT consta in indepartarea uleiului si a compusilor
organici din span Inainte de etapa de topire utilizand
centrifugarea si/sau uscarea

Aplicabilitate -Centrifugarea se aplica doar spanului
extrem de contaminat cu ulei, daca are loc inainte de
uscare. Ar putea sa nu fie necesara eliminarea uleiului i
compusilor organici in cazul in care cuptorul si sistemul
de reducere a emisiilor sunt concepute pentru a functiona
cu materiile organice.

Operatorul aplica indepartarea prin
centrifugare a uleiului si a compusilor
arganici din span inainte de etapa de topire

Emisii difuze

BAT 77. Pentru a preveni si a reduce emisiile difuze

provenite din pretratarea deseurilor, BAT consta in

utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

- Benzi transportoare inchise sau pneumatice, cu sistem
de extractie a aerului

- Incinte sau hote pentru punctele de incarcare si de
evacuare, cu sistem de extractie a aerului

Pentru a preveni si a reduce emisiile difuze
provenite din pretratarea deseurilor,
operatorul utilizeaza hote, care capteaza si
emisiile din punctele de incarcare si de
evacuare al cuptoarelor, cu sistem de
extractie a aerului

BAT 78. Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze
provenite din procesele de incarcare si descarcare/
evacuare a cuptoarelor de topire, BAT consta in utilizarea
uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei
combinatii a acestora.

«. Amplasarea unei hote in partea superioara a usii
cuptorului si la gura de evacuare unde are loc extractia
de gaze reziduale, conectate la un sistem de filtrare -
General aplicabila

b. Incinta de colectare a fumului care sa acopere atat
zonele de incércare, cat si zonele de evacuare -Se aplica
doar in cazul cuptoarelor cu tambure fixe

¢. Usa cuptorului inchisa etans (1) - General aplicabila

d. Carucior de incarcare etans -Aplicabila numai in cazul
cuptoarelor nerotative

¢. Sistem cu aspiratie stimulata care poate fi modificat in
conformitate cu procesul necesar(1) - General aplicabila
BAT 78 (a) si (b): constau n aplicarea unei capote
prevazute cu un sistem de extractie pentru colectarea si
gestionarea gazelor reziduale generate de proces.

BAT 78 (d): Schipul se cupleaza etans la usa cuptorului
in cursul descarcarii deseurilor si mentine cuptorul etans

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru
a preveni si a reduce emisiile difuze
provenite din procesele de Incarcare si
descarcare/ evacuare a cuptoarelor de
topire:

- hote in partea superioara a usii cuptorului
si la gura de evacuare unde are loc
extractia de gaze reziduale, conectate la
un sistem de filtrare

- usa cuptorului de topire se Inchide etans

Operatorul trebuie sa analizeze/evalueze
eficienta sistemelor de captare a emisiilor din
hala cuptoarelor.

: raceasta etapa.

T 79, Pentru a reduce emisiile generate de tratarea
;gunu‘éc riei, BAT consta in utilizarea uneia dintre
Ttehnidile. le mai jos sau a unei combinatii a acestora.
h-Racirea zgurm‘scom de indata ce este indepartata din
~riintaf ih reciniente etanse sub un aaz inert

Nu se aplica.
Nu se trateaza pe amplasament
zgura/scoria.
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-Compactarea zgurm‘scom cu un sistem de extractie a
aerului si de reducere a emisiilor de pulberi

Emisii dirijate de pulberi

BAT 80. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal
rezultate din uscarea spanului si indepartarea uleiului si a
compusilor organici din acesta, din concasarea, macinarea
si separarea uscata a compusilor nemetalici si a metalelor,
altele decat aluminiul, precum si din depozitarea,
manipularea si transportul in cadrul productiei de aluminiu
secundar, BAT consta in utilizarea unui filtru cu sac.

Tabelul 15 Niveluri de emisii asociate BAT pentru emisii
de pulberi in aer rezultate din uscarea spanului si
indepartarea uleiului si a compusilor organici din acesta,
din zdrobirea, macinarea si separarea uscata a
compusilor nemetalici si a metalelor, altele decat
aluminiul, precum si din depozitarea, manipularea si
transportarea in cadrul productiei de aluminiu secundar
Parametru BAT-AEL (mg/Nm?®)'
Pulberi <5
'Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare

Uscarea spanului se face cu un echipament
dotat cu element filtrant pentru separarea
uleiurilor si compusilor organici.

Se monitorizeaza pulberi in suspensie, la
limita amplasamentului, pe directia vantului.

BAT 81. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal
in aer rezultate din procesele care tin de cuptor, precum
incarcarea, topirea, evacuarea si tratarea metalului topit
n cadrul productiei de aluminiu secundar, BAT consta in
utilizarea unui filtru cu sac.

Tabelul 16 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii
de pulberi in aer rezultate din procesele de cuptor
(incércarea, topirea, evacuarea si tratarea metalului topit
in cadrul productiei de aluminiu secundar)
Parametru BAT-AEL (mg/Nm?)'
Pulberi 2-5
"Ca medie zilnica sau ca medie pe parcursul perioadei de
esantionare

Liniile de topire/mentinere/aliere/turnare
sunt prevazute cu sisteme de aspiratie si
desprafuire, cu filtre cu saci.

Se monitorizeaza pulberi totale la cosul de
dispersie, dupa filtru cu saci.

Furnizorul echipamentului de refinere a
emisiilor de la Silnef Metal Casting SRL
garanteaza emisii de pulberi sub 5 mg/Nm?3.

BAT 82. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal
in aer provenite din procesele de retopire din productia
de aluminiu secundar, BAT consta in utilizarea uneia
dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a
acestora.

- Utilizarea de material de aluminiu necontaminat, adica
material solid care nu prezinta alte substante cum ar fi
vopsea, materiale plastice sau ulei (de exemplu, tagle)

- Optimizarea conditiilor de ardere pentru a reduce
emisiile de pulberi

- Filtru cu sac

Tabelul 17 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru

pulberi provenite din procesele de retopire in cadrul
roductiei secundare de aluminiu

Parametru BAT-AEL (mg/Nm3)'?

Pulberi <5

'Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare

2 Pentru cuptoarele concepute peniru utilizarea exclusiva de
mateni pnme necontaminate si care chiar le utilizeaza, pentru
care cantitatea de emisii de pulberi este mai mica de 1 kg/h,
limita superioard a intervalului este de 25 mg/Nm?® ca medie a
probelor obfinute pe parcursul unui an.

Operatorul aplicd urmatoarele tehnici pentru

a reduce emisiile de pulberi

- selectarea materialelor de aluminiu
inainte de incdrcarea cuptorului de topire

- optimizarea conditiilor de ardere pentru a
reduce emisiile de pulberi

- sisteme de aspiratie si filtre cu sac

Se monitorizeaza pulberi totale la cosul de
dispersie, dupa filtru cu saci.

Furnizorul echipamentului de retinere a
emisiilor de la Silnef Metal Casting SRL
garanteaza emisii de pulberi sub 5 mg/Nmé?,

Emisii de compusi organici

BAT 83. Pentru a reduce emisiile de compusi organici si
de PCDD/F in aer generate de tratamentul termic al
materiilor prime secundare contaminate (de exemplu,
span) si de cuptorul de topire, BAT consta in utilizarea

Operatorul aplicad urmatoarele t ..lom
a reduce emisiile de compusi 'amcl shdes\|
PCDD/F in aer generate de ra;a?nengul ,_\“ :
termic al materiilor prime s

rl.r'
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contaminate (de ex., span) .54\5: cupto‘rul de
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- Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie d
cuptor si de tehnicile de reducere a emisiilor utilizate

- Sistem cu arzator intern pentru cuptoare de topire

- Postarzator

- Stingere rapida

- Injectare cu carbune activat

Tabelul 18 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru
emisiile de TCOV si PCDD/F in aer generate de
tratamentul termic al materiilor prime secundare
contaminate (de ex., span) si de cuptorul de topire

Parametru | BAT-AEL
TCOV < 10-30 mg/Nmc¢’
PCDD/F 0,1 ng I-TEQ/Nmc?

'Ca medie pe parcursul perioadef de esantionare
2Ca medie pe parcursul unei perioade de esantionare de
minimum sase ore.

cu filtre cu sac si sistem de injectie
hidroxid/carbont de calciu
- selectarea si alimentarea cu materii
prime in functie de cuptor si de tehnicile
de reducere a emisiilor utilizate
- curatarea-uscarea si brichetarea
spanului Tnainte de alimentare in cuptor
- injectare aditiv la sistemul nou de tratare
a emisiilor

Se monitorizeaza emisiile de TCOV la cosul
de dispersie

Nu s-au monitorizat PCDD/F.

Se recomanda monitorizarea parametrilor
prevazuii de BAT.

Emisii de acid

BAT 84. Pentru a reduce emisiile de HCI, Clz si HF in aer

provenite din tratamentul termic al materiilor prime

secundare contaminate (de exemplu, spanul), din
cuptorul de topire, precum si din retopirea si tratamentul
metalului topit, BAT consta in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a
acestora.

- Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie
de cuptor si de tehnicile de reducere a emisiilor
utilizate(

- Injectarea de Ca(OH)2 sau de bicarbonat de sodiu in
combinatie cu un filtru cu sac (1)

- Controlul procesului de rafinare, adaptand cantitatea
gazului de rafinare utilizat pentru indepartarea
impuritatilor prezente in metalele topite

- Utilizarea clorului diluat cu gaz inert in procesul de
rafinare.

Tabelul 19 Nivelurile de emisii asociate BAT pentru HCI,
Clz si HF in aer provenite din tratamentul termic al
materiilor prime secundare contaminate (de ex, spanul),
din cuptorul de topire, precum si din retopirea si
tratamentul metalului topit

Parametru BAT-AEL mg/Nme¢®
HCI <5-10?

Cl £123

HF <14

'Ca medie zilnica sau ca medie pe parcursul perioadei de
esantionare. Pentru rafinarea realizata cu substante chimice
care confin clor, BAT-AEL se referd la concentratia medie n
timpul clorinarii.

2Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare. Pentru
rafinarea realizatd cu substante chimice care contin clor, BAT-
AEL se refera la concentratia medie pe durata clonin&nii.

ISe aplica numai la emisiile provenite din procesele de rafinare
realizate cu substante chimice care contin cior.

“Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru
a reduce emisiile de HCI, Clz si HF in aer:

- selectarea si alimentarea cu materii prime
in functie de cuptor si de tehnicile de
reducere a emisiilor utilizate

- injectarea de Ca(OH)z, in combinatie cu
un filtru cu sac

Nu se utilizeaza clor in procesele de
rafinare.

Prin topirea deseurilor de aluminiu in
cuptorul rotativ basculant se poate realiza
eliminarea magneziului fara aditia de clor.

Nu s-au monitorizat emisiile de HCI, Cl2 si
HF

Se recomanda monitorizarea parametrilor
prevazuii de BAT.

Deseuri

BAT 85. Pentru a reduce cantitatea de deseuri din
'productia de aluminiu secundar trimise spre eliminare,
%ﬂfk onsta in organizarea operatiunilor de la fata locului
stfel incat sa se faciliteze reutilizarea reziduurilor de
s|sau, daca acest lucru nu este pasibil, reciclarea
trilor de proces, inclusiv prin utilizarea uneia dintre

Operatorul aplica urmatoarele tehnici pentru
a reduce cantitatea de deseuri trimise spre
eliminare:

- reutilizarea reziduurilor de process, dupa

sortare

- reciclarea reziduurilor de proces, prin:

o reutilizarea pulberilor colectate de la
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Reutilizarea pulberilor colectate in proces, in cazul unui
cuptor de topire care utilizeaza acoperirea cu sare, sau
in procesul de recuperare a zgurilor de saruri

- Reciclarea completa a zgurii de saruri

- Aplicarea tratarii zgurii in vederea recuperarii
aluminiului in cazul cuptoarelor care nu utilizeaza
invelis de sare

o reciclarea zgurii de saruri, dupa
separarea de metalelor grele (pe alt
amplasament)

o separarea mecanica (cernere)

amplasament, cu separatorul mobil, apoi

reintroduce in cuptor; reziduul de la
cernere se preda pentru valorificare
externa. |

BAT 86. Pentru a reduce cantitatile de zgura de saruri
rezultate in urma producerii de aluminiu secundar, BAT
consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate sau a
unei combinatii a acestora.

- Cresterea calitatii materiei prime utilizate prin
separarea compusilor nemetalici si a altor metale, cu
exceptia aluminiului, in cazul deseurilor care contin
aluminiu amestecat cu alti compusi -General aplicabila

- Eliminarea uleiului si a compusilor organici din spanul
contaminat inainte de topire- General aplicabila

- Pomparea sau amestecarea de metal -Nu se aplica in
cazul cuptoarelor rotative

- Cuptor rotativ basculant - Pot exista restrictii privind
utilizarea acestui cuptor, daté fiind dimensiunea
materialelor cu care este alimentat

Operatorul aplica urmétoarele tehnici pentru
a reduce cantitatile de zguré de saruri
rezultate in urma producerii de aluminiu
secundar:

- Utilizarea de materiil prime sortate, de
calitate buna, pentru cresterea
randamentului de proces

- eliminarea uleiului si a compusilor
organici din spanul contaminat, prin
centrifugare

Prin topirea degeurilor de aluminiu in

cuptorul rotativ basculant se poate realiza

eliminarea magneziului fara aditia
suplimentara de clor.

1.3.5. Procesul de reciclare a zgurilor de saruri

Zgurile de saruri se predau catre operatori
autorizati, pentru valorificare.

De asemenea, zgura rezultata din instalatii
se poate separa mecanic (cernere)
amplasament, cu separatorul mobil, apoi se
reintroduce in cuptor. Reziduul de Ia
cernere se preda pentru valorificare externa.
Minimizarea cantitatilor de zgura constituie
indicator de proces si problema este
abordata periodic in cadrul unor audituri
interne de deseuri. |

9. INSTALATII PENTRU EVACUAREA, RETINEREA, DISPERSIA POLUANTILOR iN

MEDIU
9.1. Emisii in atmosfera
9.1.1. Emisii dirijate
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9.1.2. Emisii difuze

in instalatia de topire/reciclare a aluminiului, emisiile difuze pot sa apara in principal in
timpul depozitarii, manipularii si Incarcérii/descarcarii materialelor care emit praf (de
exemplu zgura) si datorita captarii insuficiente a gazelor reziduale din cuptor, n special
atunci cand cuptoarele sunt deschise (pentru incarcare, tratare topiturd, extragere
zgura, degresare si turnare).
Pentru limitarea i controlul emisiilor pe amplasament, operatorul trebuie s3 aplice cel
putin urmatoarele tehnici/masuri:
- Intretinerea curéateniei in toate zonele de lucru: platforme, cai de acces, hale de
productie;
- stocare adecvata a deseurilor de aluminiu, in special a celor care pot genera emisii
in aer (pulberi, span): incinte acoperite, impermeabilizate, compartimentate;

- controlul si selectarea materialelor prime inainte de incircarea in cuptoare, pentru a
asigura fluxuri constanate, far& varfuri de emisii. care nu pot fi retinute si tratate
efecient;

- curatarea prin centrifugare a spanului de aluminiu de emulsii uleioase inainte de
topire;
- evitarea contactului direct cu aerul/umiditatea la manipularea si stocarea zgurii de la
cuptoare;
- asigurarea unei eficiente avansate de colectare a tuturor emisiilor din zona
cuptoarelor.
9.1.3. Este obligatoriu s& nu existe alte emisii in aer, semnificative pentru mediu, cu
exceptia celor reglementate prin prezenta autorizatie.
9.1.4. Titularul de activitate are obligatia de a lua toate masurile care se impun in
vederea limitarii emisiilor de poluanti in atmosferd, inclusiv prin colectarea si dirijarea
emisiilor fugitive si utilizarea unor echipamente de refinere a poluantilor la sursa, dupa
caz.
9.1.5. Titularul este obligat sa intretina echipamentele de retinere, evacuare si dispersie
a poluantilor in stare optima de functionare.
9.1.6. Este interzisd evacuarea gazelor reziduale fara refinere si sau/dispersie.
9.1.7. In cazul functionarii necorespunzatoare sau a defectarii echipamentelor de
reducere a emisiilor, operatorul are urmatoarele obligatii:

o sa sisteze funclionarea instalatiei/pariii din instalatie la care a survenit
defectiunea in cel mai scurt timp posibil din punct de vedere tehnologic;

o sa notifice n cel mai scurt timp: ACPM si GNM- Comisariatul Judetean ..., in
legatura cu defectiunea, durata acesteia, modul de remediere si data
prevazuta pentru repunerea in functiune a instalatiei/ echipamentului de
depoluare, perioada in care s-a functionat far3 sistem de depoluare;

o sa reia activitatea in instalatia la care s-a produs defectiunea, numai dupa
remedierea acesteia.

9.1.8. Se vor mentine inregistrari referitoare la situatii de functionare altele decat cele
normale a instalatiilor de depoluare /evacuare a poluantilor (sistem de depoluare defect,
descriere defectiune, data defectarii, timp de functionare fara instalatie de depoluare,
data repunerii in functiune, etc.).

9.2. Emisii in ap4

Data

Poluanti Metode de colectare/ evacuare revizuirii

Ape de tip menajer cu Sunt colectate prin reteaua interna de



su"::;:; v Poluanti Metode de colectare/ evacuare reaztt;rii
(personal, - pH ajung in statia de pompare echipata cu pompa
instalatii - CBO5 submersibila (DAB 1800T), Q= 30 mc/h, H=13
igienico- - CCO-Cr mCA. De aici sunt refulate printr-o conducta
sanitare si - Materii in suspensie PEHD cu De=63 mm, PN6 si L=182 m, in
ape de la - Reziduu filtrabil la 105°C colectorul de canalizare a apelor uzate,
igienizarea - Extractibile cu solventi Dn=500mm, existent pe str. Halchiului
spatiilor organici (DJ112A), racordat la statia de epurare zonala
- Azot amoniacal Feldioara.
- Sulfuri si hidrogen sulfurat
- Detergenti sintetici
biodegradabili
- Fosfor total
Pluviale de Ape pluviale conventional Sunt colectate prin captatori de terasa si
pe acoperisul | curate burlane, se descarca la nivelul solului in zonele
cladirilor adiacente.
Pluviale de Ape pluviale cu continut de: | Sunt colectate printr-o rigola cu L=123m intr-o
pe platforme pH retea de canalizare pluviala din conducta PVC-
betonate - CCO-Cr KG, Dn=200mm, cu lungimea de 6 m si ajung
carosabile - Materii in suspensie intr-un decantor de nisip-separator de produse
- Reziduu filtrabil la 105°C | petroliere. Dupa trecerea prin separator, apele
- Extractibile cu solventi sunt deversate in péaraul Vulcanita, printr-o
organici conductd PVC-KG, Dn=200mm, cu lungimea
- Aluminiu totala 23 m.
- Cupru
- Zinc

Nu se evacueaza ape tehnologice uzate.
9.2.2. Debite de evacuare ape uzate autorizate
Debitele prevazute in Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr. 173/21.12.2021,
modificatoare a autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 82 din 02.07.2019 eliberata de
Administratia Nationald Apele Romane, ABA Olt, SGA Brasov sunt urmatoarele:

Volumul total evacuat Data
Categoria apei Receptor B oom Z““‘; i Anual mediu| Observatii L
(me) (mc) {mii mc)
Menajere Colector de 2,0 1,0 0,365

canalizare ape uzate

Tehnologice care
necesita epurare

in scop tehnologic se foloseste apa pentru racirea lingotierelor de turnare a aliajelor de
aluminiu. Apa este in circuit inchis, se fac doar completari pentru pierderile prin

evaporare.

Nu se evacueaza ape tehnologice uzate.

9.2.3. Pretrata

re

TR TR
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~ Denumire

Valoare

Apele pluviale de pe platforme betonate carosabile din incinta amplasamentului trec

printr-un separator de nisip si produse petroliere cu Q= 15 I/sec. (tip DDSH), prevazut
cu filtru coalescent si filtru de namol.

9.2.4. Tratare
Nu este cazul.
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9.2.5. Nu este permisa evacuarea nici unei substante sau materii care polueaza mediul
in apele de suprafata sau canalele de scurgere a apei pluviale de pe amplasament sau
din afara acestuia.

9.2.6. Operatorul trebuie s3 ia toate masurile necesare pentru a preveni si minimiza
emisiile Tn apa, n special prin structurile subterane.

9.3. Emisii in sol, ape subterane
9.3.1. Surse posibile de poluare

Surse posibile de poluare care ar produce un impact negativ asupra solului si a apelor

subterane ar putea fi:

- managementul necorespunzator al deseurilor: stocare/manevrare necorespunzare -

depuneri necontrolate de deseuri pe sol;

- gestionarea necorespunzatoare a substantelor periculoase/materiale lichide utilizate
pe amplasament;

— pierderi accidentale de combustibili, uleiuri si alte lichide de motor, de la mijloacele
de transport materii prime;

— deversari de ape uzate, datorate unor defectiuni la sistemele de canalizare.

Situatiile identificate au caracter accidental. in conditi normale de functionare,

activitatile desfagurate pe amplasament nu ar trebui sa afecteze calitatea solului.

9.3.2. Masuri pentru eliminarea/minimizarea emisiilor pe sol, ape subterane:
Operatorul are obligatia aplicarii urmatoarelor masuri:

— depozitarea substanielor chimice periculoase in recipienti/ rezervoare din
materiale adecvate, rezistente la coroziunea specifica, pe suprafete betonate,
protejate anticoroziv;

— ftransferul substantelor periculoase lichide de la recipientii de depozitare la
instalatii prin retele de conducte adecvate din punct de vedere al rezistentei la
coroziunea specifica, etanseitatii si a sigurantei in exploatare;

— desfasurarea activitatii pe suprafeie betonate;

— manipularea de materiale, materii prime si auxiliare, deseuri trebuie sa aiba loc
in zone desemnate, protejate impotriva pierderilor prin scurgeri accidentale;

- se vor evita deversarile accidentale de produse si deseuri care pot polua solul si
implicit migrarea poluantilor in mediul geologic; in cazul in care se produc, se
impune eliminarea deversarilor accidentale, prin indepartarea urmarilor acestora
si restabilirea conditiilor anterioare producerii deversarilor;

— structurile subterane: reteaua de canalizare si bazinul de stocare emulsii vor fi
verificate periodic, iar lucrarile de intretinere se vor planifica si efectua la timp;

— sa asigure pe amplasamen, in depozite/magazii o cantitate corespunzatoare de
materiale absorbante si de neutralizare, potrivite pentru controlul oricarei
deversari accidentale de produse;

— sa planifice si sa realizeze, periodic, activitatea de revizii si reparatii la
elementele de constructii subterane, respectiv conducte, cédmine si guri de
vizitare etc., rigolele de colectare si scurgere a apelor pluviale vor fi mentinute n
perfecta stare de curatenie.

10. CONCENTRATII DE POLUANTI ADMISE LA EVACUAREA iN MEDIUL
INCONJURATOR, NIVEL DE ZGOMOT

A0:4.7Aer

5 dici o emisie in aer nu trebuie sa depaseasca valoarea limita de emisie stabilita

autorizatie.




10.1.2. Emisii din surse dirijate

In conditi normale de functionare operatorul va respecta urmatoarele valori limita de
emisie, stabilite pe baza valorilor de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile
pentru industria metalelor neferoase, caracteristicilor tehnice ale instalatiilor si conditiilor
locale de mediu:

Activitate Denumire si Poluant Valori UM Conditii de
IED descriere cos limita de referinta
emisie
25b sistem de captare | Pulberi* 5’ mg/Nmc BREF/BAT
emisii din hala NOx, exprimat ca NO2 100* mg/Nmc ‘”dusf”la
cuptoare de topire  [Tcov 30 mg/Nmc ;";—‘fgirj‘a‘:é _—
SemaRNEsaNers, | 10° mg/Nme | 10, 81, 82,83, 84)
cos de dispersie, T il e
H=20m,D=1m. [ AF Lol mg/Nme
PCDD/F 0,1 ng TEQ/Nm?
SOx 35 mg/Nmc Ord. 462/1993 |

*Valoare -limitd conform legii nr. 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti provenili
de la instalatii medii de ardere

'Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare

2Ca medie pe parcursul unei perioade de esantionare de minimum sase ore

3Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare. Pentru rafinarea realizata cu
substante chimice care contin clor, BAT-AEL se referd la concentratia medie in timpul clorinarii.

4Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Valori limita pentru aer in conditii de functionare speciale* (porniri, opriri, etc.)

Activitate IED | Denumiresi | Poluant VLEij;;ir.; um Conditiide | Data
. idescrierecog g referintd  [revizuirii

Nu este cazul.

10.2. Calitatea aerului

10.2.1. Activitatea desfasurata pe amplasament nu trebuie sa conduca la o deteriorare a
calitatii aerului prin depasirea valorilor limita stabilite prin Legea 104/2011 privind aerul
inconjurator la indicatorii de calitate specifici activitatii si cele stabilite prin STAS
12574/87.

103 Apa
10.3.1. Nici o emisie nu trebuie s3 depaseasca valorile limitd de emisie stabilite in
prezenta autorizatie si in autorizatia de gospodarire a apelor.

10.3.2. Valori limita pentru indicatorii de calitatea ai apelor uzate tehnologice si
menajere

Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 173/21.12.2021 emisa de SGA Brasov
valorile limita pentru indicatorii de calitate ai apelor uzate menajere si pluviale, inainte de
evacuarea lor in receptorul autorizat se vor incadra in limitele indicate in tabelul urmator:

Locprelevare  Naturaapei |Indicator de CMA

Descarcarea in Ape uzate pH 6,5-8,5

colectorul existent menajere CCO-Cr 500

pe str. Halchiului, CBO5 300

Codlea Suspensii 350
Reziduu filtrabil la 105° C 1000 Petilc
Substante extractibile cu solventi organici | 30 /T mAgh %
Azot amoniacal 30 [a/$r A
Sl cit B enaneailbast An I+=l=




Loc prelevare Natura apei
Fosfor total (F’}
Evacuarea in paraullApe pluviale de H
Vuleanita pe platforme Suspensii
betonate, dupa | CCO-Cr
epurare in Substante extractibile cu solventi organici
separator de Reziduu filtrabil la 105° C
NISIp $i Aluminiu
hidrocarburi Cupru
zinc

Concentratii maxime admlse pentru apa subterana

Loc prelevare atura
i
Foraj F1-la apa pH
limita de nord a (freatica | substante extractibile | - - - mg/l
amplasamentului, cu solventi organici
spre drumul aluminiu -- 0.0269 4.28 mg/|
Judetean cupru 01 0.0063 0.0268 mg/l
O nichel 0,02 0.0295 [ 0.0097 | mg/
o plumb 0,01 <0.001 0.0064 | mg/
ainplasarstalil zinc 5,0 0.249 0.092 mg/l
spre VulcAnita i 0,59 <0.0005 | 00108 | ™9
10.4. Sol
10.4.1. Valori admise pentru sol
SOL Valori determinate (mg/kg SU) Ordin 756/1997
poarta acces gard limitrof spate prag prag
INDICATORI | RI 9019/ RI 9020/ RI1 8021/ RI 9022 / valori alerta_sol | interventie _
ANALIZATI | 08.10.2020 | 08.10.2020 | 08.10.2020 | 08.10.2020 | normale | mai putin | sol mai putin
5cm 30 cm S5cm 30 cm sensibil | sensibil
Arsen <0.75 <0.75 <0.75 1.4 5 25 50
Cadmiu 2.4 2.8 55 5.6 1 5 10
Cianuri
complexe <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <5 200 500
Cobalt 6.8 59 6.5 <0.75 15 100 250
Crom 52.4 50.1 208.9 224.6 30 300 600
Cupru 33.5 32.6 23232 2753.8 20 250 500
Mercur <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 0.1 4 10
Nichel 322 31.4 116.6 127.3 20 200 500
Plumb 37.9 40.4 291.1 323.8 20 250 1000
Seleniu <0.3 <0.3 <0.3 <0.3 1 10 20
Staniu 1.6 1.5 1.5 0.3 20 100 300
Sulfati <800 <800 <800 <800 / 5000 50000
HAP
(hidrocarburi
aromatice
polinucleare) 0.04 <0.02 0.05 0.32 <0.1 25 150
Total
hidrocarburi
din petrol <100 <100 293.15 605.65 <100 1000 2000

10.4.2. Valorile concentratiilor agentilor poluanti specifici activitatii prezenti in
olul terenurilor aferente societatii nu vor depasi valorile de referinta masurate in




10.5.

Zgomot

10.5.1. Valoarea admisa a zgomotului la limita incintei, nu va depasi nivelul de zgomot
echivalent continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, conform
STAS 10009/88- Acustica in constructii- Acustica urbana- limite admisibile ale nivelului
de zgomot.
10.5.2. La limita receptorilor protejati zgomotul datorat activitatii pe amplasamentele
autorizate nu va depasi nivelul admis, conform OM nr. 119/ 2014 pentru aprobarea
normelor de igiena si sanatate publica privind mediul de viata al populatiei.
10.5.3. In emisiile de zgomot provenite de la activitatile desfagurate pe amplasament
nu trebuie sa existe nici un element de zgomot perturbator continuu sau intermitent la
nici o locatie sensibila la zgomot.

11. GESTIUNEA DESEURILOR
11.1. Deseuri produse

Mod de
Cod ; Sursa Cantitate Stocare
deseu isAgmine dageu generatoare |(tone/an) | temporara va‘e‘:{'ﬁf]iﬁ
101003 Zgura de topitorie topire deseuri | g, | boxa Eliminare D5/
de aluminiu amenajata valorificare R4
10 03 20 Praf din gazul de ardere, altul Filtre-Sisteme big bags/ Eliminare D5/
decat cel specificat la 10 03 19 de retinere 100 boxa D8, D9, D13,
emisii amenajata D14
12 01 09* Emulsie uzata centrifugare 70 IBC \elarifoars BA
span de aluminiu
1301 10* uleiuri minerale hidraulice intretinere Ambalaje
neclorinate ieahE 0.156 metalice, zona| Valorificare R9
echip delimitat3
15 01 10*| ambalaje care contin reziduuri sau e ; G &
sunt contaminate cu substante M?ﬂ;‘;ﬁglge‘ 0.05 c(ojg?r::gt,ézona Val?:!a‘;f;:are
periculoase
15 02 02*| absorbanti, materiale filtrante
(inclusiv filtre de ulei fara alta ; ; .
specificatie), materiale de lustruire, f"tr:r:gns;c" 54 ;ggf;'”er’ .
imbracaminte de protectie i;rj\tre inen‘e ' delimitats
contaminata cu substante ! l
periculoase
15 02 03 | absorbanti, materiale filtrante, filt , )
materiale ele lustruire si IS sa}ch 0 container, o
imbracaminte de protectie, altele persony A 2008 Valorificare R1
decat cele de la 15 02 02 intretinere delimitata
200301 Deseu menajer personal 0.35 europubele Eliminare D5
2001 21 Becuri, alte corpuri de iluminat . 5 Cutie c_arton, Valorificare
magazie R12
11.2. Deseuri stocate temporar
Ca s Denumire deseu Compozitie | Mod de stocare
i W ___;ﬂ .»
Zgura de topitorie 2000 t/an | Aliaj metalic
(Fractia de zgura reciclabila intern gi
colectata de la terti)
120103 deseu pilitura si span neferos 2400 t/an Aliaj metalic | spatii amenajate
pentru stocare
deseuri-gg Aminiu
1201 04 deseu praf si particule de metale 12 t/an Aliaj metalic £, TN
neferoase &/ - \%




Cod UM | Compozitie |
S Py V& I
deséu ‘ '!': St :,5' E_" r £
. Jubae 3. *
4i ; ::# "‘ : ‘
16 01 18 deseu metale neferoase 4200 t/an | Aliaj metalic
16 02 16 deseu componente demontate din 120 tan Aliaj metalic
echipamente casate, altele decat cele
specificate la 16 02 15
17 04 02 deseu aluminiu 3600 t/an | Aliaj metalic
17 04 07 deseu amestecuri metalice 12 tlan | Aliaj metalic
181002 deseuri neferoase 12 t/an Aliaj metalic
19 10 04 | deseu fractii de span usor si praf, altele 12 t/an Aliaj metalic
decat cele specificate la 19 10 03
191203 deseu metale neferoase 592 Van | Aliaj metalic

11.3. Deseuri tratate - titularul valorificd/elimind urmétoarele deseuri in baza
contractelor de service al instalatiilor, sau ih baza contractelor de colectare deseuri,
incheiate cu firme autorlzate

Cod Denumire des e
deseu :

101003 Zgura de topitorie Remclareﬁvafonf carea
(Fractia de zgura reciclabila| 2000 | tan Valorificare R4 metalelor si a
intern si colectata de Ia terti) compusilor metalici

deseu pilitura si span neferos Reciclare/valorificarea

120103 2400 tan |Valorificare R4 metalelor si a

compusilor metalici

120104 | deseu praf si particule de Reciclare/valorificarea

metale neferoase 12 t/an |Valorificare R4 metalelor si a
compusilor metalici

1501 04 [deseu ambalaje metalice Reciclare/valorificarea

1440 | t/an |Valorificare R4 metalelor si a
compusilor metalici

16 01 18 |deseu metale neferoase Reciclare/valorificarea

4200 tan |Valorificare R4 metalelor si a
compusilor metalici

16 02 16 deseu componente Reciclare/valorificarea
demontate din echipamente | 120 t/an |Valorificare R4 metalelor si a

casate, altele decat cele compusilor metalici
specificate la 16 02 15
17 04 02 deseu aluminiu Reciclare/valorificareal
3600 | t/an |Valorificare R4 metalelor si a
compusilor metalici

17 04 07 deseu amestecuri metalice Reciclare/valorificarea

12 tlan |Valorificare R4 metalelor si a
compusilor metalici

1910 02 |Deseuri neferoase Reciclare/valorificarea

12 t/an |Valorificare R4 metalelor si a
compusilor metalici

1910 04 | deseu fractii de span usor si Reciclare/valorificarea

praf, altele decat cele 12 t/an [Valorificare R4 metalelor si a
specificate la 19 10 03 compusilor metalici

19 12 03 deseu metale neferoase 592 t/an |Valorificare R4  [Reciclare/valorificarea

L metalelor si a
\\ compusilor metalici




11.4. Operatorul activitdtii are obligatia evitarii producerii deseurilor, Tn cazul in care
aceasta nu poate fi evitata, valorificarea lor, iar in cazul de imposibilitate tehnica si
economicd, neutralizarea si eliminarea acestora, evitandu-se sau reducandu-se
impactul asupra mediului.

11.5. Deseurile vor fi transportate de pe amplasament la destinatie intr-o maniera care
nu va afecta negativ mediul si in acord cu legislatia nationala si europeana.

11.6. Nu trebuie eliminate/depozitate alte deseuri nici pe amplasament, nici in afara
amplasamentului farad a informa in prealabil autoritatea competentd pentru protectia
mediului si fara acordul scris al acesteia.

11.7. Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se va realiza cu respectarea stricta a
prevederilor OUG nr. 92/2021 privind regimul deseurilor. Deseurile vor fi colectare si
depozitate temporar pe tipuri si categorii, fara a se amesteca.

11.8. Deseurile industriale recuperabile: hartie, ambalaje PET, metale uzate, uleiuri
uzate, baterii - vor fi colectate separat si valorificate in conformitate cu legislatia in
vigoare:

e« HG. 166/2004 modificata si completatd cu HG 989/2005 privind aprobarea
proiectului ,Dezvoltarea sistemului de colectare a deseurilor de ambalaje PET
postconsum in vederea reciclarii’;

e Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje.

11.9. In conformitate cu H.G.124/2003 privind prevenirea, reducerea si controlul poludrii
mediului cu azbest, modificati cu H.G. 734/2006, incepand cu data de 1 ianuarie 2007
se interzic toate activitatile de comercializare si de utilizare a azbestului si a produselor
care contin azbest, cu precizarea din H.G. 734/2006, art.13 ,Produsele care confin
azbest si care au fost instalate sau se aflau in functiune inainte de data de 1 ianuarie
2005 pot fi utilizate pana la incheierea ciclului de viata al acestora.” Materialele de
constructie cu continut de azbest vor fi eliminate in conformitate cu prevederile
Ordinului 95/2005, privind stabilirea criteriilor de acceptare si procedurilor preliminare
de acceptare a deseurilor la depozitare si lista nationald de deseuri acceptate in fiecare
clasa de depozit de deseuri.

11.10. Deseurile transportate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare
trebuie transportate doar de un operator autorizat pentru astfel de activitati cu deseuri.
11.11. Operatorul autorizatiei trebuie sa se asigure ca deseurile transferate catre o alta
persoana sunt ambalate, identificate si inscriptionate in conformitate cu standardele
nationale, europene si cu oricare standarde in vigoare privind o astfel de inscriptionare.
Pana la colectare, recuperare sau eliminare, toate deseurile trebuie depozitate in zone
desemnate, protejate corespunzator impotriva dispersiei in mediu. Deseurile trebuie
clar identificate, inscriptionate si separate corespunzator.

12. INTERVENTIA RAPIDA, PREVENIREA S| MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE
URGENTA

12.1. Pe amplasament se utilizeaza substante chimice periculoase dar, prin cantitatile

prezente, nu intrd sub incidenta Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de

accident major, in care sunt implicate substante periculoase.

12.2. Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta

12.2.1. Operatorul detine un Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de—

urgenta, plan care trateaza pericolele de pe amplasament, in special in legaturd cu -

prevenirea accidentelor cu un posibil impact asupra mediului, care contine cel putir L
o Planul retelelor de alimentare cu apa si punctele de racord la aceste retele; |« = |
a Planiil ratalalnr de ranalizare:




o Evaluarea riscurilor, accidentelor si consecintelor posibile;
e Implementarea masurilor de reducere a riscurilor de accidente si consecintele
lor;
e Amplasarea si caracteristicile echipamentelor care pot fi utilizate in situatii de
urgenta.
12.2.2. Planul operativ de prevenire si management al situatilor de urgenta trebuie s3
includa prevederi pentru minimizarea efectelor asupra mediului aparute in urma oricirei
situatii de urgenta.
12.2.3. Planul operativ de prevenire $i management al situatiilor de urgenta trebuie s3
fie revizuit anual si actualizat dupa cum este necesar. El trebuie sa fie disponibil pe
amplasament in orice moment pentru inspectie de catre personalul cu drept de control
al autoritatilor de specialitate.
12.2.4. Operatorul trebuie sa detina mijloacele materiale necesare in caz de poluari
accidentale si sa actioneze n conformitate cu prevederile planului mai sus mentionat.

12.3. Program de revizii i reparatii a utilajelor si instalatiilor din dotare
12.2.1. Operatorul trebuie sa intocmeasca si sa implementeze un Program anual de
revizii gi reparafii pentru utilajele si instalatiile din dotarea societatii, contribuind in acest
fel la reducerea riscului aparitiei unor situatii neprevazute, cu consecinte grave asupra
mediului inconjurator.
12.2.2. Planul de intretinere si reparatii trebuie sa cuprinda toate utilitatile de care
dispune amplasamentul (depozitele pentru materii prime si auxiliare, instalatii de
alimentare cu apa si combustibil, cladiri, instalatii de ventilatie, incalzire si iluminat,
depozite de deseuri, etc.)
12.2.3. Periodicitatea operatiilor de intrefinere si reparatii trebuie sa corespunda cu
prescripiiile furnizorului de echipamente.
12.2.4. Activitatile prevazute in Planul de intetinere si reparatii va fi consemnat intr-un
registru. Acesta va cuprinde minim urmatoarele date:

- obiectivul supus reparatiei sau verificarii;

- data efectuarii interventiei;

- felul interventiei (planificata sau neplanificata);

- tipul operatiei executate;

- responsabilul execufiei lucrarii;

- fonduri repartizate reparatiilor sau interventiilor.

13. MONITORIZAREA ACTIVITATII
13.1. Prevederi generale privind monitorizarea
13.1.1. Operatorul are obligatia s& monitorizeze nivelul emisiilor de poluanti conform
prezentei autorizatii integrate de mediu si sa raporteze datele de monitorizare catre
autoritatea competenta de protectie a mediului.
13.1.2. Monitorizarea fiecarei emisii trebuie realizata asa cum s-a precizat in prezenta
autorizatie, respectand conditiile generale prevazute de standardele specifice.
13.1.3. Prelevarea si analiza probelor pentru monitorizarea factorilor de mediu se va
realiza prin laborator propriu sau de catre laboratoare acreditate, prin metode de
analiza conform standardelor de metoda.
13.1.4. Echipamentele de monitorizare si analiza trebuie exploatate si intretinute astfel
incat monitorizarea sa reflecte cu precizie emisiile sau evacuarile.
13.1.5. Operatorul trebuie sa inregistreze intr-un registrul special punctele de prelevare
obelor anahzele masuratonle metodele de determlnare condltule de prelevare




13.1.5. Monitorizarea emisiilor se va realiza astfel incit valorile determinate sa poata fi
comparate cu valorile limita impuse prin prezenta autorizatie.

13.1.7. Toate rezultatele masuratorilor trebuie prelucrate si prezentate intr-o forma
adecvata pentru a permite ACPM sa verifice conformitatea cu conditiile de functionare
autorizate si valorile limita de emisie stabilite.

13.1.8. Titularul autorizatiei trebuie sa asigure accesul sigur si permanent la toate
puncte de prelevare si monitorizare.

13.1.9. Operatorul va asigura si monitorizarea tehnologicd/monitorizarea variabilelor de
proces, in conformitate cu specificul activitatii.

13.1.10. Frecventa, metodele si scopul monitorizarii, prelevarii si analizelor, asa cum
sunt prevazute in prezenta autorizatie, pot fi modificate doar cu acordul scris al
autoritatii competente pentru protectia mediului.

13.2. Monitorizarea emisiilor in aer

Monitorizarea emisiilor gazoase se va face in conformitate cu prevederile SR EN-
15259/2008-Calitatea aerului, masurarea emisiilor surselor fixe, cerinte referitoare la
sectiuni si amplasamente de masurare, precum si la obiectivul, planul si raportul de
masurare.

13.2.1. Emisii din surse dirijate

ctivitateDenumire si Poluant Tip de Metoda de Conditii de
ED descriere cos monitorizare analiza referinta
25 Cos de dispersie |Pulberi lunar Conditii
lemisii tratate din 'SR EN 13284-1 [standard:
hala cuptoare *metale in pulberi anual SR EN 14385 |T=273K,
H=20m, D=1m {(aluminiu, cupru, nichel, Hp=101,3 kPa,
Jumb) ~gaz uscat
NOx, exprimat ca NO> anual SR EN 14792
TCOV anual SR N 12619
HCI anual SR EN 1911
HF anual SR SO 15713
PCDD/F anual SR EN 1948,
partile 1,2 si 3
SOx anual SR N 14791
CO anual SR EN 15058

13.2.1.1. Prelevarea probelor si analiza tuturor poluantilor trebuie efectuate in
conformitate cu metodele de masura prezentate in standardele Comunitatii Europene
CEN. Se pot aplica alte standarde internationale sau nationale care vor asigura
furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta;

13.2.1.2. Pe durata fiecarei masurari, instalatiile sunt operate in conditii stabile, la o
incarcare uniforma reprezentativa, in perioada in care emisia are valoare maxima.

13.2.1.3. Media pe perioada de prelevare Inseamna valoarea medie a trei masurari
consecutive de cel putin 30 de minute fiecare. O perioad4 de masurare mai adecvata
poate fi utilizaté pentru orice parametru in cazul caruia, din cauza unor limitari legate de
prelevare sau analitice, o masurare de 30 de minute este inadecvata.

13.2.1.4. Punctele de masurare a concentratiilor de poluanti in emisii trebuie s3 fie
accesibile, sigure si amplasate intr-un loc unde repartitia substantelor poluante in
sectiunea canalului de evacuare este cat mai omogena posibil: / P,
- conditii izocinetice la prelevarea pulberilor [ s,
- pe portiuni rectilinii a conductelor de evacuare cu forme si sectiuni constante (i a te %) ’

$i dupa locul punctului de masura sa fie cel putin 5, respectiv 3 ori echiv Fe(ﬂuhg: })’ )
diametriihii hidraiilic al cectitinii de maciirare) nantrii naliianti narnei




13.2.1.5. Rezultatele masurarilor se vor exprima in conditii standard: temperatura de
273.15 K, presiune de 101.3 kPa, gaz uscat, la acelasi continut de oxigen la care este
definite valoarea limita de emisie.

13.2.2. Monitorizarea calitatii aerului
Nu este cazul.

13.3. Monitorizarea emisiilor in apa
13.3.1. Monitorizarea apel

Loc prelevare Natura apeiir % Tip de "J Fre

Evacuarea in |Ape pluviale| pH discontinuad semestrlal SR ISO 10623-97

paraul de pe Suspensii STAS 693/1981

Vulcanita platforme | CCO-Cr SR ISO 6060/1996
betonate, | Substante extractibile cu SR 7587/1996
dupa solventi organici
epurare in | Reziduu filtrabil la 105° C STAS 9187/1984
separator | Aluminiu SR 1SO 8288/2001
de nisip si | Cupru SR 1SO 8288/2001
hidrocarburi[ Zine SR 1SO 8288/2001

* Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in
vigoare la momentul efectuarii incercarilor. Se pot aplica alte standarde internationale sau
nationale care vor asigura furnizarea de date de o calitate stiiniifica echivalenta.

13.4. Monitorizarea panzei freatlce :

Loc prelevare En;um ling Tip de | Frecventd) Metoda de analiz,
. . t/M mmitorizam baL A W _..H:: T‘ /| ;_ o .'.
F1 —la limita de apa pH SR ISO 10523 97
nord a freaticd |substante extractibile cu | discontinua | anual SR 7587/1996
amplasamentului, solventi organici
spre drumul aluminiu ISO 11885/2007
judetean cupru ISO 11885/2007
F1—in extremitatea nichel ISO 11885/2007
sudica a _ lumb ISO 11885/2007
amplasamentului, zinc SR ISO 8288/2001
spre Vulcanita crom total ISO 11885/2007
13.5. Monitorizarea solului
Loc prelevare Adancime| Indica | Tipde _
{em) | o i %loniwrizare 8 .
Cadmiu SR ISO 1104?!1 999
Crom total discontinua O data la SR ISO 11047/1999
Cupru 10 ani SR I1SO 11047/1999
sl [ Nichel SR SO 11047/1999
5 Foraaard Y Plumb SR ISO 11047/1999
i g Total hidrocarburi din LMB-PS.31
limitrof spate petrol
HAP (hidrocarburi ISO 13859/2014
aromatice polinucleare)

13.6. Monitorizare tehnologica
13.6.1 Operatorul are obligatia s& monitorizeze parametrii tehnologici specifici fluxului
tehnologic si s& mentina inregistrari corespunzatoare.
13.6.2. Parametrii tehnologici monitorizati/frecventa de monitorizare a acestora:
““’Parametrii de operare cuptoare monitorizati cu frecventa continua:
-\ Temperatura cuptor
“\&\ Temneratura aluminiu lichid




— Calitate materie prima

— Calitate aluminiu lichid
Parametri de functionare sistem de depoluare emisii:
depresiunea pe filtru cu saci
greutate CaCOs3

— putere motor aspirare

— ore de functionare
- Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii,
din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de
functionare, precum si in situatii de urgenta potentiale.
- Se va asigura monitorizarea radiologica a materialelor metalice, materie prima si
produs finit, conform OM nr. 117/2010 si normei din 19 mai 2010 privind
monitorizarea radiologica a materialelor metalice reciclabile pe intregul ciclu de
colectare, comercializare si procesare.

|

Asigurarea stabilitatii proceselor, prin utilizarea unui sistem de control al proceselor
impreuna cu o combinatie a tehnicilor:

» inspectarea si selectarea materialelor de intrare in functie de proces si de
tehnicile de reducere a emisiilor aplicate — frecventa continua

- Tinainte de incarcarea materiilor prime in cuptorul de topire — control vizual:
componenta (tipul de material: laminate, piese, span, zgura etc.), aspect (urme de
vopsea, ulei, vaseline, plastic)

- pe sarje — analize fizico-chimice in laboratorul instalafiei: umiditate span, continut de
fier in materii prime (deseuri)

- buna amestecare a materiilor prime, pentru a atinge un nivel optim de eficientad a
conversiei si a reduce emisiile si rebuturile

- pentru fiecare sarja de topire se stabileste reteta in functie de tipul materiilor prime
(laminate, piese, span, zgura eic.)

e sisteme de cantarire si de dozare a materiilor prime: frecventa continua

- cantarire materiale pe cantar afent cuptor de topire, inregistrare date pe fiecare
sarja

* monitorizarea temperaturii, presiunii si debitului de gaz al cuptorului de topire —
frecventa continua

- cuptoarele de topire gi aliere sunt prevazute cu sisteme de automatizare si control

PLC, iar parametrii de proces — temperatura, presiune, debit de gaz —sunt afigati

continuu pe monitorul calculatorului si sunt inregistrare in baza de date; eventuale

deviatii se pot corecta imediat.

e monitorizarea parametrilor de proces critici din instalatiile de reducere a emisiilor
in aer: temperatura gazelor, dozarea reactivului, cdderea de presiune, debitul de
gaze — frecventa continua

- instalatia de reducere a emisiilor in aer este prevazuta cu senzori pentru masurarea
continua a temperaturii gazelor evacuate, dozarea reactivului (CaCO3), caderea de
presiune, gradul de incarcare a elementelor filtrante si cu sisteme de automatizare
si control PLC. Acesti parametrii indica automat disfunctionalitatile sistemului de
filtrare si se poate actiona imediat.

- echipamentul are in dotare sisteme de alarmare pentru eventuale defectiuni si/sau
depasiri ale valorilor limita masurate: valoare temperatura limita - 130 °C, caderea




e monitorizarea si controlul temperaturii in cuptoarele de topire si de aliere, pentru
a preveni emisii de vapori de metale si de oxizi metalici prin supraincalzire —
frecventa continua

cuptoarele de topire si aliere sunt prevazute cu sisteme de automatizare si control

PLC, iar parametrii de proces — temperatura, presiune, debit de exhaustare la

instalatia de extractie, filtrare si reducere a emisiilor din hala cuptoarelor —sunt

afisati continuu pe monitorul calculatorului si sunt inregistrare informatiile in baza de
date

e procesul de topire in cuptorul rotativ este controlat prin computer de proces—
frecventa continua

- cuptorul de topire este prevazut cu sistem de automatizare si control PLC, in care
sunt preinregistrate retetele si se inregistreaza continuu parametrii de lucru in baza
de date a sistemului

13.7. Monitorizarea deseurilor
13.7.1. Deseuri tehnologice
13.7.1.1 Monitorizarea deseurilor se va realiza lunar, pe tipuri de degeuri generate in
conformitate cu prevederile HG 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei ce cuprinde deseuri, inclusiv deseurile periculoase, modificata prin HG
210/2007.
13.7.1.2. Operatorul are obligatia intocmirii unui registru complet cu aspecte si
probleme legate de operatiunile si practicile de management a deseurilor de pe
amplasament, care trebuie pus la dispozitia persoanelor autorizate ale autoritatii
competente pentru protectia mediului si ale autoritatii cu atributii de control. Acest
registru trebuie s& contina minimum detalii cu privire la:
- cantitatile si codurile deseurilor;
- numele transportatorului deseurilor si detalile de atestare si de autorizare ale
acestuia;
- confirmarea scrisd privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror
transporturi de deseuri periculoase in afara amplasamentului;
- detalii privind expeditiile respinse;,
- detalii privind orice amestecare a deseurilor.
Aceste date trebuie raportate ACPM, ca parte a RAM.

13.8. Ambalaje si deseuri de ambalaje

Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se va realiza in conformitate cu
prevederile Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje, cu modificarile ulterioare.

Raportarea datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje, catre autoritatile
competente pentru protectia mediului se va realiza in conformitate cu OM nr. 794/2012
privind procedura de raportare a datelor referitor la ambalaje si deseuri de ambalaje.

Tip Descriere
ambalaj

13.8. Monitorizare zgomot - Nu este cazul.

Punct de P netru  Frecventa de
monitorizare




13.10. Monitorizare substante si preparate chimice periculoase
13.10.1. Operatorul va realiza monitorizarea substantelor periculoase pe cantitati si
tipuri de substante folosite

13.11. Monitorizarea post — inchidere

13.11.1. In cazul incetarii definitive a activitatii vor fi realizate si urmarite actiunile
conform planului de inchidere.

Lucrarile vor consta, in general, in efectuarea unor operatii de dezafectare intr-o
anumita ordine astfel incat actiunea sa se desfasoare in conditile neafectarii mediului
inconjurator si in deplina siguranta pentru cei ce efectueaza aceste operatii.

Materialele periculoase vor fi indepartate primele, in vederea reducerii riscurilor pentru
operator si pentru a nu exista riscul amestecarii cu deseurile nepericuloase, reciclabile.
Dupa recuperarea eventualelor materiale periculoase, se vor demonta toate elementele
care pot fi reutilizate. Materiale care din punct de vedere tehnic sau economic nu se
mai POT valorifica vor fi eliminate cu societati autorizate din punct de vedere al
protectiei mediului.

Pentru dezafectare se vor parcurge urmatoarelor etape:

- Etapa | - Lucrari pregatitoare, care consta in stabilirea unui plan de actiune.

- FEtapa IlI- Dezafectarea propriu-zisa, care consta in operatii indepartare a
materialeor periculose, curatare, dezafectare propriu-zisa si indepartare
controlata a echipamentelor si deseurilor rezultate. Se vor realiza urmatoarele
actiuni:

- deconectarea tuturor instalatilor de alimentare cu energie electrica, gaz
metan, apa, agent termic ;

- golirea instalatiilor existente pe amplasament, a bazinelor si traseelor de
conducte, inclusiv camine de vizitare si decontaminarea si spalarea acestora;

- transportul oricaror tipuri de deseuri de pe amplasament in vederea
valorificarii/ eliminarii cu societati autorizate |

- demontarea utilajelor si a instalatiilor aferente;

- colectarea pe categorii de deseuri a deseurilor rezultate din dezafectarea
utilajelor si a instalatiilor aferente si evacuarea prin firme autorizate;
- curatarea pardosehlor cladirilor si a platformei betonate;

- Etapa Ill - Refacerea terenului, care consta in stabilirea gradului de poluare
rezultat in urma activitatilor anterioare de pe amplasament si ecologizarea
acestuia daca este cazul.

14. RAPORTARI CATRE AUTORITATEA COMPETENTA PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI $1 PERIODICITATEA ACESTORA
14.1. Date generale
14.1.1. Formatul tuturor registrelor cerute de prezenta autorizatie trebuie sa asigure
inregistrarea tuturor datelor specifice necesare raportarii rezultatului monitorizarii.
Registrele trebuie pastrate pe amplasament pe durata valabilitatii autorizatiei integrate
de mediu si trebuie sa fie disponibile pentru inspectie de catre personalul cu drept de
control al autoritatilor de specialitate, in orice moment.
14.1.2. Operatorul, prin persoana imputernicita cu atribufii in domeniul protectiei
mediului, va transmite ACPM raportarile solicitate la datele stabilite.
14.1.3. Operatorul trebuie sa inregistreze toate accidentele/incidentele care afecteaza
exploatarea normala a activitatii si care pot crea un risc de mediu. Aceasta anegistrare
trebuie sa includa detalii privind natura, extinderea si impactul incidentului, precum §|
circumstantele care au dat nastere incidentului. Inregistrarea trebuie sa includa toater.:
masurile corective luate asupra mediului si evitarea reaparitiei incidentului/Dx
notificarea accidentului, titularul trebuie sd depuna la sedile: ACPM si GN




14.1.4. Operatorul trebuie sa inregistreze toate reclamatile de mediu legate de
exploatarea instalatiei. Fiecare astfel de inregistrare trebuie sa ofere detalii privind data
s$i ora reclamatiei, numele reclamantului si informatii cu privire la natura reclamatiei,
masura luatd in cazul fiecarei reclamatii. Operatorul trebuie sa depuna un raport la
agentie in luna urmatoare primirii reclamatiei, oferind detalii despre orice reclamatie
care apare. Un rezumat privind numarul si natura reclamatiilor primite trebuie inclus in
RAM.

14.2. Raportarea datelor de monitorizare
14.2.1. Operatorul va raporta anual datelele de monitorizare in conformitate cu
planul de monitorizare stabilit la cap.13 la: ACPM si la Primaria Codlea.
14.2.2. Raportarea va cuprinde cel putin urmatoarele:
e date privind operatorul: nume, sediu;
» date privind instalatia la care se efectueazd monitorizarea (pentru fiecare
instalatie monitorizata):
o numele instalatiei;
locatia instalatiei;
sursa de emisie;
conditii de operare a instalatiei in timpul efectuarii masuratorii;
instalatii de retinere a poluantilor (daca exista) si starea acestora in
momentul masuratorii;
e pentru fiecare poluant monitorizat:
o tipul poluantului;
o felul masuratorii: continuu, momentan;
o cine a efectuat prelevare si masurarea;
o metoda de masurare utilizata - descriere conceptual3;
o conditii de prelevare: locul prelevarii, conditii meteorologice; metoda de
prelevare; etc.
aparatura de masurare utilizata (cu referire la avizarea metrologica);
rezultatul masuratorii: valori masurate, eroareal/incertitudinea de masurare,
valori prelucrate (formula, programul utilizat), comparatie cu CMA si VLE
conform cap. 10. (in cazul masuratorilor cu frecventa mare se vor prezenta
si prelucrari in Excel a rezultatelor masuratorilor, comparativ cu CMA si
VLE).
Pentru emisiile gazoase se va respecta Standardul EN 15259:2007.
14.2.3. Datele de raportare cuprinse la punctul 14.2.2 vor fi solicitate de operator teriilor
cu care se contracteaza monitorizarea.

© O 0 O
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14.3. Contributia la registrul european al poluantilor emisgi si transferati (PRTR)
14.3.1. Operatorul are obligatia de a raporta la ACPM, conform Regulamentului (CE)
nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 privind
infiinfarea Registrului European al Poluantilor Emigi si Transferati si modificarea
Directivelor Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE adoptat prin HG 140/2008, cantitatile
anuale, impreuna cu precizarea ca informatia se bazeaza pe masuratori, calcule sau
estimari a urmatoarelor:
a) emisiile in aer, apa sau sol, a oricarui poluant specificat in Anexa || Regulamentului
(CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 pentru
care valoarea de prag corespunzatoare din Anexa |l este depasita;
b) transferurile in afara amplasamentului de deseuri periculoase care depasesc 2
~o=onelan sau de deseuri nepericuloase care depasesc 2000 tone/an, pentru orice
642 operatie de valorificare sau eliminare, cu exceptia celor mentionate in Registru

B 5 P &\, i - " - " ¥
[-{-;[' : ,,f«'""/' poluantilor si pentru transferurile transfrontiera de deseuri periculoase.




14.3.2. Operatorul trebuie sa colecteze informatiile necesare cu o frecventd adecvata
pentru a stabili care dintre emisiile si transferurile in afara amplasamentului fac obiectul
cerintelor de raportare in conformitate cu prevederile paragrafului 1.

14.3.3. La pregatirea raportului, operatorul trebuie sa utilizeze cele mai bune informatii
disponibile ce pot include date de monitorizare, factori de emisie, ecuatii de bilant de
masa, monitorizarea indirecta sau alte tipuri de calcule, rationamente tehnice si alte
metode Tn conformitate cu Art. 9 (1) din Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al
Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 si in concordanta cu
metodologiile internationale aprobate, unde acestea sunt disponibile.

14.3.4. Operatorul trebuie sa asigure calitatea informatiilor prezentate in raportul
transmis autoritatii de mediu.

14.3.5. Operatorul trebuie sa pastreze si sa puna la dispozitia autoritatilor competente
ale Statelor Membre inregistrarile datelor din care au rezultat informatiile raportate, pe o
perioada de 5 ani incepand cu sfarsitul anului de raportare in cauza. Aceste inregistrari
trebuie de asemenea sa descrie metodologia utilizatd pentru colectarea datelor.

14.3.6. Poluantii specifici activitati desfasurate de operator incadratd in Anexa 1 a
Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din
18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati, la
activitatea 2(e)ii care trebuie raportati in cazul in care valorile prag sunt depasite sunt
urmatorii:

Valoarea prag pentru emisiile
Numéar | Numaérul : Cf. Anexa 1, Reg.(CE) 166/2006
poluant | CAS Fpluanti Bubstants Aer Apag Sol
. (kg/an) (kgfan) (kg/an)
2 630-08-0 Monoxid de carbon (CO) 500 000 — —
8 - Oxizi de azot (NOz/ NOx) 100.000 - -
86 - Pulberi in suspensie (PM 10) 50.000 - -
20 7440-50-8 Cupru si compusi (exprimati in Cu) 100 50 50
22 - Nichel si compusi (exprimati in Ni) 50
23 7439-92-1 Plumb si compusi (exprimati in Pb) 200 20 20
24 - Zinc si compusi (exprimati in Zn) 200 100 100
47 - PCDD+PCDF 0,0001 0,0001 0,0001

14.3.7. Datele de emisie masurate, estimate sau calculate, transferurile de deseuri in
afara amplasamentului, se raporteazad de catre operatorul respectand formatul din
anexa A Ill a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 ai Parlamentului European si al
Consiliului din 18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si
Transferati, impreuna cu celelalte informatii solicitate prin aceasta.

14.4. Raportul anual de mediu
14.4.1. Raportului de mediu (RAM) va cuprinde date privind:

- activitatea de productie in anul incheiat: productia obtinutd, modul de utilizare a
materiilor prime, a materiilor auxiliare si a utilitatilor (consumuri specifice, eficienta
energetica);

- sistemul de management de mediu §i modul de implementare a politicii de
prevenire a accidentelor generate de substantele periculoase;

- impactul activitafii asupra mediului: poluarea aerului, apei, solului, subsolului,
panzei freatice, nivelul zgomotului ( date de monitorizare sau estimate);

- date de monitorizare a emisiilor pe factori de mediu: i

- raportarea PRTR; \5

- plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta;

- sesizari gi reclamatii din partea publicului si modul de rezolvare a acestora.

- gestiunea deseurilor si ambalajelor;

- intrarile de substante si preparate chimice periculoase.
14.4.2. Raportului de mediu va fi franamis la ACPM




14.5. Alte raportari
Operatorul va transmite la ACPM, conform solicitarii autoritatii de mediu si in cadrul
RAM: - inventarul emisiilor de poluanti atmosferici, conform Chestionarului-Declaratie;

- gestiunea deseurilor si ambalajelor.
14.6. Mod de raportare

cN:t'_ Denumire raport i
1 Raport privind conformarea
instalatiei cu prevederile autorizatiei aprilie pentru anul de Registrul Integrat: IED
integrate de mediu -Registrul IPPC raportare n-1
2 Raportul anual pentru Registrul anual Perioada 1 martie - 30
European al Poluantilor Emisi si aprilie pentru anul de | Registrul Integrat: EPRTR
Transferati conform HG nr. raportare n-1
140/2008 - Registrul EPRTR
3 [Raportare inventare locale de emisii anual 15 ianuarie - 15 martie
in conformitate cu Ordinul nr. Inventare locale de emisie |
3299/2012 g
Substante chimice periculoase - ‘.
Import/productie/utilizare substante/ anual 1 februarie - 15 iunie Substante Chimice
amestecuri periculoase si artricole Periculoase
cu substante restrictionate
4 | Statistica deseurilor: Chestionar 4: anual 1 februarie - 15 iunie | Chestionar 4: PRODDES -
PRODDES - completat de completat de producatorii de
producatorii de deseuri. deseuri.
5 Deseuri Ambalaje: Anexa 1: anual 1 februarie - 25 Anexa 1 - Producatori si
Producatori si importatori de februarie importatori de ambalaje de
ambalaje de desfacere, de produse desfacere, de produse
ambalate, supraambalatori de ambalate, supraambalatori de
produse ambalate produse ambalate
6 | Statistica deseurilor: Chestionar 5: anual 1 februarie - 15 iunie Chestionar 5: TRAT —
TRAT — completat de operatorii ce completat de operatorii ce
trateaza deseuri si au in gestiune trateaza deseuri si au in
diverse instalatii de tratare. gestiune diverse instalatii de |
tratare.
7 Deseuri provenite din uleiuri: anual 1 februarie - 31 mai | Chestionar 2.1: Generatori
Chestionar 2.1: Generatori uleiuri uleiuri exclusiv service-urile si
exclusiv service-urile si PFA PFA
Nr. Denumire raport
Crt. {24 bun | : A o Y
1 |Raportul Anual de mediu (RAM) Anual 01 martie
2 [Efectuarea auditului privind eficienta 4 ani Incepand cu 2023-primul audit in
energetica RAM aferent anului 2023
3 |Audit privind utilizarea apei 3 ani Incepand cu 2023-primul audit in
RAM aferent anului 2022
4 |Audit privind minimalizarea degeurilor 2 ani Incepand cu 2023-primul audit in
]generate RAM aferent anului 2022
5 |[Formular de raportarea EPRTR anual pentru anul de 30 aprilie
raportare n-1

15. OBLIGATIILE TITULARULUI
15.1. Obligatiile de baza ale operatorului privind exploatarea instalatiei, conform Legii
27812013 privind emisiile industriale, sunt urmatoarele:

luarea tuturor masurilor de prevenire eficientd a poludrii in special prin

-\ recurgerea |a cele mai bune tehnici disponibile;

S/ 7. 9\2\ luarea masurilor care sa asigure c¢a nicio poluare importanta nu va fi cauzata;
X LT, ke :l evitarea producerii de deseuri si, in cazul in care aceasta nu poate fi evitata,




masurilor pentru neutralizarea si eliminarea acestora, evitandu-se sau
reducandu-se impactul asupra mediului;

- utilizarea eficienta a energiei;

- luarea masurilor necesare pentru prevenirea accidentelor i limitarea
consecintelor acestora;

- luarea masurilor necesare, in cazul incetarii definitive a activitatilor, pentru
evitarea oricarui risc de poluare si pentru aducerea amplasamentului si a zonelor
afectate intr-o stare care sa permita reutilizarea acestora.

15.2 Orice modificare fatd de datele inscrise in documentatia depusa de operator la
solicitarea actualizarii autorizatiei integrate trebuie notificatd autoritatii competente de
protectia mediului, in scris, imediat ce intervine:

- modificari privind numele sub care societatea este inregistrata la Registrul
Comertului, adresa sediului social al operatorului;

- modificari privind detinatorul instalatiei,

- méasuri luate privind intrarea in proces de lichidare.
In conformitate cu art. 10(2) din OUG 195/2005 privind protectia mediului, cu
modificarile ulterioare, in termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului
care atestd incheierea uneia dintre procedurile de vanzare a pachetului majoritar de
actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori in care implica
schimbarea titularului activitatii, precum si in cazul de dizolvare urmata de lichidare,
lichidare, faliment, incetarea activitatii, partile implicate transmit in scris autoritatii
competente pentru protectia mediului obligatile asumate privind protectia mediului,
printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul.
15.3. Operatorul este obligat s& respecte conditiile din autorizatia integrata de mediu in
desfasurarea activitatii din instalatie.
15.4. Nu se va realiza nici o modificare a instalatiei sau a modului de exploatare a
acesteia fara notificarea din timp a ACPM.
15.5. In cazul oricarei situatii de mai jos trebuie trimisa o notificare scrisa ACPM, Garzii
Nationale de Mediu - Comisariatul Judetean Brasov.
- Incetarea permanenta a exploatarii oricdrei parti sau a intregii instalatii autorizate;

- incetarea functionarii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate pentru o perioada
care poate depasi un an;
- reluarea exploatarii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate dupa oprire.
15.6. Operatorul este obligat sa raporteze cu regularitate la autoritatea competenta
pentru protectia mediului, datele cuprinse la capitolul 14 al prezentei autorizatii,
rezultatele monitorizarii emisiilor si in termenul cel mai scurt, despre orice incident sau
accident care afecteaza semnificativ mediu.
15.7. Operatorul trebuie sa notifice ACPM si GNM — CJ Brasov prin fax si electronic,
daca este posibil, imediat ce se confrunté cu oricare din urmatoarele situatii:
- orice emisie Tn aer, semnificativa pentru mediu, de la orice punct potential de emisie;
- orice functionare defectuoasd a echipamentului de control care poate duce la
pierderea controlului oricarui sistem de reducere a poluarii de pe amplasament;
- orice incident cu potential de contaminare a apelor de suprafata si subterane sau care
poate reprezenta o amenintare de mediu pentru aer sau sol sau necesitd un raspuns
urgent din partea agentiei;
- orice emisie care nu se conformeaza cu cerintele autorizatiel.
Notificarea va cuprinde: data si ora incidentului, detalii privind natura oricarei emisii i a
oricarui risc creat de incident si masurile luate pentru minimizarea emisiilor si evitarea
reaparitie.
15.8. In cazul oricarui incident sau situatie de urgenta, persoanele autorizate de tit
activitatii vor anunta, dupa caz, si alte autoritati, in cel mai scurt timp posibil: ;
- in cazul contaminarii solului, apelor subterane, apelor de suprafata: Admi gs
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- In cazul incendiilor: Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta Brasov;
- in caz de imbolnaviri ale personalului: Directia de Sanatate Public3,
Inspectoratul Teritorial de Munca.

15.9. Titularul autorizatiei trebuie s& mentina un dosar pentru informarea publica, care
sa fie disponibil publicului, la cerere. Acest dosar trebuie sa contina urmatoarele:

- autorizatia;

- solicitarea;

- raportarea anuala privind aspectele de mediu netehnice:

- raportul anual de monitorizare;

) - alte aspecte pe care titularul autorizatiei le considera adecvate.

15.10. In conformitate cu prevederile OUG 195/2005 privind protectia mediului,
aprobata si modificatd prin Legea 265/2006, modificatd si completatd de QUG
164/2008, conducerea SILNEF METAL CASTING SRL, prin persoana desemnata cu
atributii in domeniul protectiei mediului, va asista persoanele imputernicite cu activitati
de inspectie punindu-le la dispozitie evidenta masuratorilor proprii si toate celelalte
documente si le va facilita controlul activitati precum si prelevarea de probe. Va
asigura, de asemenea, accesul persoanelor imputernicite la instalatiile tehnologice, la
echipamentele si instalatiile de depoluare precum si in spatiile sau in zonele potential
generatoare de impact asupra mediului.
15.11. Operatorul are obligatia de a realiza masurile impuse anterior de persoane
imputernicite cu inspectia. Masurile impuse de aceste autoritati, modul de realizare a
acestora i data realizarii acestora vor fi raportate la ACPM si autoritatea care a impus
masurile, imediat dupa realizarea lor.
15.12. in conformitate cu OUG 196/2005, aprobats de Legea105/2006 privind fondul
de mediu, operatorul are obligatia sa declare, sa calculeze si sa achite taxele aferente
fondului de mediu pentru ambalajele introduse pe piata interna si emisiile atmosferice
din surse fixe si mobile.
15.13. Operatorul are obligatia de a intretine in mod corespunzétor fintregul
amplasament conform art. 70, liti din OUG 195/2005 privind protectia mediului,
aprobata si modificata prin Legea 265/2006, cu toate completarile si modificarile
ulterioare.
15.14. Operatorul are obligatia sa puna la dispozitia publicului pe suport de hartie/
electronic, pentru a putea fi consultate, datele referitoare la emisiile provenite de la
instalatii, la sediul ACPM sau/gi la sediul administratiei locale in a carei raza se afla
instalatia, conform art. 53 din Ord. 818/2003 pentru aprobarea procedurii de emitere a
autorizatiei integrate de mediu.

16. MANAGEMENTUL INCHIDERII INSTALATIEI, MANAGEMENTUL REZIDUURILOR
16.1. in cazul in care operatorul urmeaza sa deruleze sau s3 fie supus unei proceduri
de vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare,
concesionare ori in alte situatii care implica schimbarea titularului activitatii, precum si
in caz de dizolvare urmata de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii, acesta
are obligatia de a notifica autoritatea competentad pentru protectia mediului. Autoritatea
competenta pentru protectia mediului informeaza titularul cu privire la obligatile de
mediu care trebuie asumate de partile implicate, pe baza evaluérilor care au stat la
baza emiterii actelor de reglementare existente.
in termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care atests
incheierea uneia dintre proceduri, partile implicate transmit in scris autoritatii

mpetente pentru protectia mediului obligatile asumate privind protectia mediului,
document certificat pentru conformitate cu originalul. Clauzele privind

> de mediu cuprinse in actele intocmite au un caracter public.

‘iIea obligatiilor de mediu este prioritara in cazul procedurilor de:

-

e

nrmata da lichidara linhidara falimant Tnantaman aabihvléae:



16.2. in cazul incetarii temporare sau definitive a activitatii intregii instalatii sau a unor
parti din instalatie, operatorul trebuie sa respecte Planul de inchidere a instalatiei
intocmit si agreat de ACPM. Scopul planului de inchidere trebuie sa respecte
prevederile Ghidului Tehnic General (punctul nr.18). Planul de inchidere include cel
putin urmatoarele:
- planuri ale tuturor conductelor instalatiilor gi rezervoarelor;
- orice masura de precautie specificd necesara pentru asigurarea faptului ca
demolarea cladirilor sau a altor structuri nu cauzeaza poluare in aer, apa sau sol;
- masuri de eliminare si acolo unde este cazul, spalare a conductelor si a
rezervoarelor si golirea completa de continutul potential periculos;
- eliminarea substantelor potential daunatoare, dacd nu s-a stabilit ca este
acceptabil a se lasa astfel de obligatii viitorilor proprietari;
- oprirea alimentérii cu utilitaii: apa, energie electrica si combustibil a instalatiilor;
- demontarea instalatiilor si transportul materialelor rezultate, spre destinatiile
anterior stabilite;
- dezafectarea depozitelor;
- determinarea gradului de afectare a solului;
- masuri pentru reconstructia ecologica a terenului afectat istoric prin activitatile
desfasurate pe amplasament.
16.3. Operatorul are obligatia sa asigure resursele necesare pentru punerea in practica
a Planului de inchidere si sa declare mijloacele de asigurare a disponibilitatii acestor
resurse, indiferent de situatia financiara a titularului autorizatiei.
16.4. La incetarea activitatii se va reface Raportul de amplasament, reanalizandu-se
poluantii din apa subterana si sol, pentru a stabili aportul la poluare al instalatiei si
masurile de remediere ce se impun.
16.5. La incetarea activitatii cu impact asupra mediului geologic la schimbarea activitatii
sau a destinatiei terenului, operatorul economic sau definatorul de teren este obligat sa
realizeze investigarea si evaluarea poluarii mediului geologic.
16.6. Operatorul are obligatia ca in cazul Incetarii definitive a activitatii sa ia masurile
necesare pentru evitarea oricarui risc de poluare si de aducere a amplasamentului si a
zonelor afectate intr-o stare care sa permita reutilizarea acestora.

Verificarea conformirii cu prevederile prezentului act se face de catre
reprezentantii Garzii Nationale de Mediu - Comisariatul Judetean Brasov si
Agentia pentru Protectia Mediului Bragov




17. Anexe

18. DICTIONAR DE TERMENI

3 | protectie a mediului

1 | Autoritatea competenta | Agentia pentru Protectia Mediului ...

pentru protectia mediului

(ACPM)

Autoritatea cu atributii de | Comisariatul Judetean Brasov al Garzii
2 | control, inspectie si | Nationale de Mediu

sanctionare in  domeniul

protectiei mediului

Autoritatea centrala de | Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor

4 | Operator Persoana fizica sau juridica, care opereaza ori
detine controlul instalatiei, asa cum este
prevazut in legislatia nationald, sau care a fost
investita cu putere economica decisiva asupra
functionarii tehnice a instalatiei, respectiv

5 | BAT Stadiul de dezvoltare cel mai avansat si

(cele mai bune  tehnici | eficient inregistrat in dezvoltarea unei activitati

disponibile) si a modurilor de exploatare, care
demonstreaza posibilitatea practica a tehnicilor
specifice de a constitui referintd pentru
stabilirea valorilor limita de emisie in scopul
prevenirii poluarii, iar in cazul Tn care acest fapt
nu este posibil, pentru a reduce in ansamblu
emisiile i impactul asupra mediului, in intregul
sau

6 |CAT Colectiv tehnic de avizare

7 | CBOs Consumul biochimic de oxigen la 5 zile

8 | CCOCr Consumul chimic de oxigen — metoda cu
dicromat de potasiu

9 |Cov Compusi organici volatili

10 | dB(A) Decibeli (curba de zgomot A).

11 | IPPC Prevenirea, reducerea si controlul integrat al
poluarii

12 | Instalatie IPPC Orice instalatie tehnica stationara, in care se

desfagoara una sau mai multe activitati
prevazute in Anexa 1 din Legea 278/2013,
precum si orice alta activitate direct legata, sub
aspect tehnic, de activitafile desfasurate pe
acelagi amplasament, susceptibilda de a avea
efecte asupra emisiilor si poluarii

13 | RAM Raport anual de mediu

14 | PRTR H.G. nr. 140/2008 privind stabilirea unor
masuri pentru aplicarea prevederilor
Regulamentului (CE) al  Parlamentului

European si al Consiliului nr. 166/2006 privind
infiintarea Registrului European al Poluantilor

Emici ei Tranefarati ei mnadifiraraa NirartivalAar




Consiliului 91/689/CEE si  96/61/CE.

15 |R Fraza de risc este o fraza care exprima o
descriere concisd a riscului prezentat de
substantele si preparatele chimice periculoase
pentru om si mediul inconjurdtor conform
SR 13253/1996

16 | SMA Sistem de management al autorizatiei

17 | Cod CAEN Clasificarea activitatilor din economia nationala

18 | Prejudiciu O schimbare negativa masurabila a unei
resurse naturale sau o deteriorare masurabila
a unui serviciu legat de resursele naturale,
care poate surveni direct sau indirect

19 | Amenintare iminenta O probabilitate suficienta de producere a unui

cu un prejudiciu prejudiciu asupra mediului in viitorul apropriat

20 | Prejudiciul asupra mediului a) prejudiciul asupra speciilor si habitatelor

naturale protejate - orice prejudiciu care are
efecte semnificative negative asupra atingerii
sau mentinerii unei stari favorabile de
conservare a unor astfel de habitate sau
specii; caracterul semnificativ al acestor efecte
se evalueaza in raport cu starea initiala, tinand
cont de criterile prevazute in anexa nr. 1;
prejudicile aduse speciilor si habitatelor
naturale protejate nu includ efectele negative
identificate anterior, care rezulta din actiunile
unui operator care a fost autorizat in mod
expres de autoritafile competente in
concordanta cu prevederile legale in vigoare

b) prejudiciul asupra apelor - orice
prejudiciu care are efecte adverse
semnificative asupra starii ecologice chimice
si/sau cantitative si/sau potentialului ecologic al
apelor in cauza, astfel cum au fost definite in
Legea nr. 107/1996, cu modificarile si
completarile ulterioare, cu exceplia efectelor
negative pentru care se aplica art. 27 din Legea
nr. 107/1996, cu modificarile si completarile
ulterioare

c) prejudiciul asupra solului - orice
contaminare a solului, care reprezinta un risc
semnificativ pentru sanatatea umana, care
este afectata negativ ca rezultat al introducerii
directe sau indirecte a unor substante,
preparate, organisme sau microorganisme in
sol sau in subsol.




19. ABREVIERI

Agentia pentru Protectia Mediului Brasov 1

1 | A.P.M. Brasov

2 | ACP.M. Autoritatea competenta pentru protectia mediului

3 | C.J. Brasov al G.N.M. l“C"‘t;.;rc?i|l:;.f.7matuI Judetean Brasov al Garzii Nationale de

4 |CAT Colectiv tehnic de avizare

5 |(CBOs Consumul biochimic de oxigen la 5 zile

6 |ccocr Conspmul chimic de oxigen — metoda cu dicromat de
potasiu

7 |COV Compusi organici volatili

8 | dB(A) Decibeli (curba de zgomot A).

9 |IPPC Prevenirea, reducerea si controlul integrat al poludrii

10 | RAM Raport anual de mediu |'
Registru European al Poluantilor Emisi si Transferati si |

11 | PRTR modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE si ~
96/61/CE.

12 | SMA Sistem de management al autorizatiei

13 | Cod CAEN Clasificarea activitatilor din economia nationala
Document de Referinta asupra Celor Mai Bune Tehnici

14 | BREF Disponibile pentru industria metalelor neferoase NFM,
editia: 2017 |

15 | IMA Instalatie mare de ardere




20.CUPRINS

1 DATE DE IDENTIFICARE A OPERATORULUI 3
2 TEMEIUL LEGAL 3
3 CATEGORIA DE ACTIVITATE 7
4 DOCUMENTATIA SOLICITARII AUTORIZATIEI 8
5 | MANAGEMENTUL ACTIVITATH 9
6 MATERII PRIME S| MATERIALE AUXILIARE 10
7 | RESURSE: APA, ENERGIE ELECTRICA, GAZE NATURALE 12
7.1 | Apa 12
7.2 | Utilizarea eficienta a energiei si resurselor 13
8 DESCRIEREA INSTALATIElI $I A FLUXURILOR TEHNOLOGICE 13
EXISTENTE PE AMPLASAMENT
8.1 | Descrierea amplasamentului 13 |
8.2 | Descrierea principalelor activitati 16
Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu cerintele BAT pentru
— activitate i
9 INSTALATII PENTRU EVACUAREA, RETINEREA S| DISPERSIA 35
POLUANTILOR IN MEDIU
9.1 | Emisii in atmosfera 34
9.2 | Emisii in apa 36
9.3 | Emisii in sol, ape subterane 38
10 CONCENTRATII DE POLUANTI ADMISE LA EVACUAREA IN MEDIUL 38
INCONJURATOR, NIVEL DE ZGOMOT
10.1 | Aer 38
10.2 | Apa 39
10.3 | Sol 40
10.4 | Zgomot 41
1 GESTIUNEA DESEURILOR 41
12 INTERVENTIA RAPIDA, PREVENIREA S| MANAGEMENTUL 43
SITUATIILOR DE URGENTA
13 | MONITORIZAREA ACTIVITATII 44
14 RAPORTARI CATRE AUTORITATEA COMPETENTA PENTRU 49
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