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ABREVIERI

AGA Autorizatie de Gospodarire a Apelor

AlM Autorizatie Integratd de Mediu

Alin. Alineat

APM Agentia pentru Protectia Mediului

Art. Articol

BAT Cele mai bune tehnici disponibile (Best available techniques)

BREF Document de Referinta BAT

CMA Concentratie Maxim Admisa

cov Compus Organic Volatil

EWC Catalogul European al Deseurilor (European Waste Catalogue)

H.G. Hotarare a Guvernului

IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii (Integrated Prevention and Pollution
Control)

0.U.G. Ordonanta de Urgenta a Guvernului

Sect. Sectiune

UE Uniunea Europeana

VLE Valoare Limita (a unui poluant) in Emisie
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Formular de solicitare

FORMULAR DE SOLICITARE

Datele de identificare a proprietarului activitatii/ operatorului instalatiei care solicita
autorizatia integrata

Denumirea instalatiei:

| Extractie a uleiului din seminte de floarea soarelui \

Denumirea solicitantului, adresa si numarul de inregistrare la Registrul Comertului
S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L.

Adresa: str. Aleea Industriilor, nr. 5-7; municipiul Buzau, judetul Buzau

Cod Unic de Identificare: RO 16791351

Nr. Registrul Comertului: J10/75/2009

Activitatea conform Anexei 1 a Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale:

»0.4. b) tratarea si prelucrarea, cu exceptia ambalarii exclusive, a unrmatoarelor materii
prime, care au fost, in prealabil, prelucrate sau nu, in vederea fabricarii de produse alimentare
sau a hranei pentru animale, din :

(ii) numai materii prime de origine vegetald, cu o capacitate de productie de peste 300 de tone
perioada de timp de cel mult 90 de zile consecutive pe an”.

Alte activitati cu impact semnificativ de pe amplasament:

Depozitare materii prime si produse finite/ intermediare, asigurare utiltati, epurare ape uzate,
gestionarea deseurilor, activitati de comert, etc.

Activitatea principala desfasurata pe amplasament este ,Fabricarea uleiurilor si
grasimilor” (Cod CAEN 1041).

Alte activitati:
0163 — Activitati dupa recoltare

2222 — Fabricarea articolelor de ambalaj din material plastic

4611 — Intermedieri in comertul cu materii prime agricole, animale vii, materii prime textile si
cu semifabricate

4617 — Intermeieri in comertul cu produse alimentare, bauturi si tutun

4619 — Intermedieri in comertul cu produse diverse

4621 — Comert cu ridicata al cerealelor, semintelor, furajelor si tutunului neprelucrat

4633 — Comert cu ridicata al produselor lactate, oualor, uleiurilor si grasimilor comestibile
4636 — Comert cu ridicata al zaharului, ciocolatei si produselor zaharoase

4676 — Comert cu ridicata al altor produse intermediare

4690 — Comert cu ridicata nespecializat

5210 — Depozitari

5224 — Manipulari

6399 — Alte activitati de servicii informationale n.c.a.

6810 — Cumpararea si vanzarea de bunuri imobiliare proprii
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Formular de solicitare

6820 — Inchirierea si subinchirierea bunurilor imobiliare proprii sau inchiriate

7021 — Activitati de consultanta in domeniul relatiilor publice si al comunicarii
7022 — Activitati de consultanta pentru afaceri si management

7320 — Activitati de studiere a pietei si de sondare a opiniei publice

7490 — Alte activitati profesionale, stiintifice si tehnice n.c.a.

8110 — Activitati de servicii suport combinate

8299 — Allte activitati de servicii suport pentru intreprinderi n.c.a.

Denumirea completa a proprietarului: S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L.

Numele complet si functia persoanei care reprezinta activitatea / operatorul in procesul de
autorizare:

DI. Dan Gurbai, Director fabrica

Numele complet al persoanei responsabile cu aspectele de mediu ale companiei:
DI. Vlad Nicusor

telefon: 0748 033 157; e-mail: nicusor.vlad@bunge.com

in numele companiei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta revizuirea Autorizatiei
Integrate de Mediu.

Titularul / operatorul instalatiei isi asuma pe deplin raspunderea privind acuratetea si
completitudinea datelor si informatiilor prezentate autorititii competente pentru protectia
mediului spre analiza si initierea procedurii de revizuirea a autorizatiei.

Numele: DI. Dan Gurbai
Functia: Director fabrica
Semnaitura si stampila

Data:
Februarie 2020
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INFORMATII SOLICITATE CONFORM LEGII NR. 278/2013 PRIVIND EMISIILE INDUSTRIALE

INFORMATII SOLICITATE CONFORM LEGII. NR. 278/2013 PRIVIND EMISIILE INDUSTRIALE

Descrierea:

Locului in dosarul de solicitare

Verif.

- instalatiei si activitatilor sale

Formular de solicitare, Sect. 4

- materiilor prime si auxiliare, a altor substante si a energiei
utilizate in cadrul instalatiei sau generate de aceasta

Formular de solicitare, Sect. 3

- surselor de emisii din instalatie

Formular de solicitare, Sect. 5

- starii amplasamentului si instalatiei

Raport de amplasament si Formular de
solicitare, Sectiunea 11

- naturii i cantitatilor de emisii previzibile provenite din
instalatie In fiecare componentd a mediului si identificarii
efectelor semnificative ale emisiilor asupra mediului

Formular de solicitare, Sectiunile 10,
13i 14

- tehnologiei propuse si a altor tehnici de prevenire sau, daca nu
este posibil, de reducere a emisiilor provenite din instalatie

Formular de solicitare, Sectiunile 1,
345113

- daca este cazul, masurilor de prevenire §i recuperare a
deseurilor generate de instalatie

Formular de solicitare, Sectiunea 6

- altor masuri planificate pentru conformarea cu principiile
generale ale obligatiilor elementare ale operatorului/ titularului
prevazute in Art. 11 al Directivei 2010/75/UE privind emisiile
industriale;

Formular de solicitare

(a) adoptarea tuturor masurilor corespunzitoare de prevenire a
poludrii, in particular aplicarea celor mai bune tehnici
disponibile;

Formular de solicitare, Sectiunile 1, 5
sil3

(b) necauzarea unei poludri semnificative;

Formular de solicitare, Sectiunea 14

(¢) evitarea producerii de deseuri conform Directivei 2008/98/CE
a Parlamentului European si a Consiliului, cu modificarile si
completarile ulterioare; acolo unde se produc deseuri, ele sunt
recuperate sau, daca acest lucru nu este posibil din punct de
vedere tehnic si economic, sunt eliminate cu evitarea sa
reducerea oricarui impact asupra mediului;

Formular de solicitare, Sectiunea 6

(d) utilizarea eficienta a energiei;

Formular de solicitare, Sect. 7

(e) adoptarea masurilor necesare pentru prevenirea accidentelor si
limitarea consecintelor acestora;

Formular de solicitare, Sectiunea 8

(f) adoptarea masurilor necesare la incetarea definitiva a
activitatilor pentru a se evita orice risc de poluare si a readuce
amplasamentul la o stare operationala satisfacatoare;

Formular de solicitare, Sectiunea 11

- masurilor planificate pentru monitorizarea emisiilor In mediu;

Formular de solicitare, Sect.10

- principalelor alternative studiate de solicitant.

Formular de solicitare, Sect. 5.7

Solicitarea de autorizare trebuie sa contind si un rezumat cu
caracter netehnic al detaliilor la care fac referire paragrafele de
mai sus.

Formular de solicitare, Sect. 1
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Lista de verificare a documentatiei

LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE

In afara prezentului document, verificati daca ati atasat documentele din tabelul de mai jos:

propuse

. . o Verificat de Verificat de
Articol Sectiunea relevanta solicitant APM
1 Activitatea este inclusd 1n sectoarele supuse
autorizarii IPPC
2 Dovada efectuarii platii taxei pentru faza de
evaluare a cererii de autorizare
3 Formularul de solicitare \/
4 Rezumatul cu caracter netehnic Sectiunea 1 \
5 Diagramele (schemele) de proces, daca nu Sectiunea 4.4 si Anexa
sunt incluse in prezentul document, inclusiv | 4 N
punctele de emisie pentru toate
componentele mediului
6 Raportul de amplasament \
7 Evaluari cost-beneficiu necesare pentru -
evaluarea BAT
8 Evaluarea BAT efectuata pentru intreaga Sectiunile 4, 5.7 \
instalatie
9 Organigrama pentru instalatia in cauza Sectiunea 2.1 \
10 | Plan de situatie Anexa 2, Raport de \
Limitele amplasamentului Amplasament B
si2.4
11 | Suprafete construite/ betonate si spatii Anexa 2, Raport de \
libere/ verzi, permeabile si impermeabile amplasament cap. 2.3
12 | Pozitia in plan a instalatiei Anexa 2 \
13 | Locurile (parti ale instalatiei) cu emisii Sectiunea 5.6 \
olfactive
14 | Receptori sensibili, apa subterana, geologie, | Raport de amplasament \
daca substantele periculoase sunt emise cap. 2.4,2.7i2.8
direct sau indirect 1n apa subterana, conform
Anexelor 5 si 6 ale Legii 310/2004 privind
modificarea si completarea Legii apelor,
107/1996
15 | Receptori sensibili pentru zgomot Sectiunea 9.1 \
16 | Puncte de emisii continue si fugitive Sectiunea 5 si Anexa 2 N
17 | Puncte de monitorizare/ automonitorizare Sectiunea 10 N
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Lista de verificare a documentatiei

Articol

Sectiunea relevanta

Verificat de
solicitant

Verificat de
APM

18

Alti receptori sensibili din mediu, inclusiv
habitate si zone de interes stiintific

Cap. 14, Raport de
amplasament cap. 2

\/

19

Planuri de situatie (de combinat §i indexat
dupa caz) care sa indice pozitia instalatiilor
subterane de stocare, transport, traversare
sau altor structuri

Anexa 2, Raport de
amplasament cap. 4.7

20

Copii dupa rezultatele modelarii
matematice, daca este cazul

21

Harta cu zonele Natura 2000 sau altor arii
sau obiecte speciale protejate

N/A

22

Exemplar cu informatii anterioare privind
habitatele identificate in baza Acordului de
mediu sau cu alta ocazie

23

Studii ale amplasamentului si/sau instalatiei
sau legate de acestea

Disponibile la cerere

24

Acte de reglementare obtinute de la alte
autoritati publice eliberate pana la data
depunerii solicitarii si informatii privind alte
acte de reglementare deja solicitate

Raport de amplasament
cap. 2

25

Orice alte documente dupa care atasati copii
ale propriilor informatii

26

Copie dupa Anuntul public
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Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

11

REZUMAT FARA CARACTER TEHNIC

Prezentul document este o solicitare pentru revizuirea Autorizatiei integrate de mediu
pentru S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L., situata in municipiul Buzau, str. Aleea
Industriilor, nr. 5-7, judetul Buzau. Societatea a obtinut si detine autorizatia integrata de
mediu nr. 1/23.02.2017.

Activitatile desfasurate pe amplasament includ instalatii / capacitati sub incidenta Legii
nr. 278/2013 privind emisiile industriale, listate in Anexa 1, la pozitia

,,6.4. b) tratarea si prelucrarea, cu exceptia ambalarii exclusive, a urmatoarelor materii
prime, care au fost, in prealabil, prelucrate sau nu, in vederea fabricarii de produse
alimentare sau a hranei pentru animale, din :

(if) numai materii prime de origine vegetald, cu o capacitate de productie de peste 300
de tone produse finite pe zi sau de 600 de tone pe zi in cazul in care instalatia
functioneaza pentru o perioada de timp de cel mult 90 de zile consecutive pe an”.

Activitatea este sub incidenta prevederilor continute in:

noul Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile pentru industria
alimentard, a bauturilor si a laptelui, care a primit avizul forumuluil compus din
reprezentantii  statelor membre, ai industriilor implicate si ai organizatiilor
neguvernamentale care promoveaza protectia mediului, transmis Comisiei, la 27
noiembrie 2018.

DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2019/2031 A COMISIEI din 12 noiembrie
2019 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru
industria alimentard, a bauturilor si a laptelui in temeiul Directivei 2010/75/UE a
Parlamentului European si a Consiliului?. Concluziile din anexa Deciziei reprezinta
elementul esential al documentului de referinta privind BAT mentionat la alineatul
precedent.

Descrierea amplasamentului

Unitatea are o incinta principala construita si o incinta secundara cu care comunica
printr-un pasaj de cale ferata construita peste linii uzinale S.C.GEROM S.A. BUZAU,
S.C. METAPLAST S.A. BUZAU.

Operatorul S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. detine in proprietate:

L Instituit prin Decizia Comisiei din 16 mai 2011
22 publicata in 4 decembrie 2019
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Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

amplasamentul din strada Aleea Industriilor nr 5-7, dobandit in anul 2007 prin
cumpararea de la S.C. AGRICOVER S.A. a punctului de lucru “Fabrica de ulei”
care reprezinta incinta principala,

terenuri din tarlaua 39, parcela 707, cumparate in anul 2007 si reunite in anul
2008 prin act de alipire, care constituie incinta secundara.

Distantele fata de cele mai apropiate obiective de interes public (Rezervor Compania de

Apd), zone rezidentiale (Camin Metaplast, Cartier Mihai Viteazu, Camin Zaharul) si arii

naturale protejate (Lunca raului Buzau), monumente naturale (Parc Hasdeu) si obiective

peisagistice (Parc Marghiloman, Parcul Tineretului, Crang) sunt de 0,110 — 3,10 km.

Distantele fata de cateva dintre obiectivele de interes public sunt:

Aleea Industriilor (trotuar, parcare si carosabil): 0,5 m;
Gospodaria de Apa— 110 m;

zona rezidentiala:

camin Metaplast si liceu INDUSTRIAL - 0,35 km,
cartier Mihai Viteazul - 0,550 km,

camin AGRANA - 0,85 km.

Folosinta dominanta a zonei industriale sud, asa cum a fost stabilita prin planurile
urbanistice, se reflecta si in vecinatatile amplasamentelor (incintele principala si
secundara) ale S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L.

Vecinatitile incintei principale (Fabrica de Ulei Buzau):

e la N - Str Aleea Industriilor

e laS-linii C.F-S.C.Gerom, S.C. Metaplast si S.C.Legume Fructe
e laE -S.CRotec S.A Buzau

e laV - Compania de Apa Buzau

Vecinatatile incintei secundare :

e La limita de nord a amplasamentului este un drum neclasificabil cu iesire
spre SC GEROM SA in partea vestica si cu iesire spre DN2 Buzau —
Braila in partea de est.

e Lalimita de sud a imobilului cu nr cadastral 55653 este drum cu iesire la
vest in soseaua Buzau —Slobozia, iar la est cu iesire in soseaua Buzau —
Braila.

Prezentare sumara a starii actuale a amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Nu s-au semnalat incidente majore legate de poluare de la data detinerii amplasamentului

de catre S.C. BUNGE ROMANIA S.A.
Aspecte de poluare istorica
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Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

1.2

Fabrica de Ulei s-a realizat in 1976 pe un teren expropriat de la CAP Infratirea si prin
transfer de teren de la 1.U.M. Buzau (actualul S.C. Rotec S.A. Buzau) prin reducerea
incintei.

In perioada de functionare din anul 1976 pana in anul 2005, s-au inregistrat episoade de
poluare a solului cu ulei, zona incinta rezervoarelor, zona incarcare CF, linii garare
cisterne. Au fost luate masuri de remediere.

Din anul 2005 pana in prezent unitatea a realizat retehnologizari si imbunatatiri ale starii
amplasamentului pentru a minimiza impactul potential asupra mediului al activitatilor
desfasurate.

Tehnici de management

Pentru amplasamentul din Buzau, S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. detine urmatoarele

certificate care atesta organizarea sistemului de management:

- CERTIFICAT 15O 14001:2015 NR. R02019.102.042E EMIS DE BUREAU VERITAS
CERTIFICATION HOLDING SAS — UK BRANCH, VALABIL PANA LA 06 MAI 2022

- CERTIFICAT OHSAS 18001:2007 NR. cZE-190096 EMIS DE BUREAU VERITAS CERTIFICATION,
VALABIL PANA LA 11 MARTIE 2021

- CERTIFICAT FSSC 22000 (SCHEMA DE CERTIFICARE PENTRU SISTEME DE SIGURANTA
ALIMENTELOR) NR. GR17.2872HA/B EMIS DE BUREAU VERITAS HELLAS S.A., VALABIL PANA
LA 08 MmAI 2020

- CERTIFICAT EFISC(EUROPEAN FEED INGREDIENT SAFETY)NR. RO16/819942374 EMIS DE
,»SG.S PRODUCT & PROCESS CERTIFICATION ” - TARILE DE JOS, VALABIL PANA LA
10.01.2021.

- CERTIFICAT KOSHER EMIS DE BADATZ IGUD RABBONIM, VALABIL PANA LA 10 SEPTEMBRIE
2020

Sistemul de management de mediu conform ISO 14001: 2015 este implementat si
acreditat. Este elaborat un sistem de proceduri si instructiuni de sistem si operationale
care sd acopere atat cerinfele stabilite prin Standardul International SR EN ISO
14001:2015, cat si procesele si activitatile cu impact semnificativ asupra mediului.
Periodic vor fi identificate, analizate si sunt puse in aplicare cerintele legale in domeniul
protectiei mediului si alte cerinte aplicabile aspectelor semnificative de mediu ale
activitatilor, produselor si serviciilor societatii. Acestea vor fi luate in considerare la
stabilirea obiectivelor, tintelor si programelor de management de mediu si la definirea
politicii de mediu.

Pentru ca rezolvarea aspectelor de mediu sd fie condusd corespunzator, societatea a
definit responsabilitatile si atributiile angajatilor sdi, a stabilit programe de instruire,
congtientizare si competentd, a stabilit regulile pentru comunicarea internd si externa, a
realizat proceduri pentru operare si a luat masuri pentru prevenirea poluarii si raspuns la

situatii de urgentd. Periodic sunt raportate situatiile legate de performanta de mediu a
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Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

organizatiei si aspectele de mediu semnificative.

Managementul la cel mai inalt nivel asigurd resursele financiare, de personal si
tehnologice necesare rezolvarii problemelor de mediu. Organigrama unitatii este
prezentata in Anexa 1.

1.3 Materii prime si materiale

Materiile prime utilizate sunt seminte de floarea soarelui sau rapita, hexan si chimicale
folosite la rafinare, la tratarea apei si la statia de preepurare finala. Utilitatile preluate din
retele pe amplasament sunt energia electrica, gazele naturale si apa. Utilizarea si
managementul substantelor si preparatelor periculoase si cele referitoare la riscul de

accidente, corespund prevederilor legale.

Cerinte BAT privind materiile prime

Unitatea foloseste materiile prime si utilitatile caracteristice activitatii pe care o
desfasoara; consumurile specifice sunt in intervalul indicativ din noul Document de
referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in Industria alimentelor,

bauturilor si laptelui.
Minimizarea deseurilor (prin minimizarea consumului de materii prime)

Cantitatile de deseuri sunt inregistrate lunar si vor fi raportate lunar/ anual la APM
Buzau, conform sistemului national de gestionare si raportare a deseurilor, precum si ori

de cate ori se cere acest lucru.

Consumul de apa

Apa de la reteaua municipala se utilizeaza in scop potabil si menajer, dar si pentru
completarea necesarului de apa tehnologica. In scop tehnologic se utilizeaza apa din
sursa proprie (foraj de adancime, situat pe amplasament) si de la reteaua municipala, din
care 0 parte este recirculata (apa de racire). Consumurile specifice pentru diferitele

activitati sunt conforme cerintelor celor mai bune practici din domeniu.
1.4  Principalele activitati

Sumarul principalelor activitati incluse in prezenta solicitare de obtinere a autorizatiei
integrate de mediu este cel din tabelul de mai jos, iar descrierile mai amanuntite ale
procesului si schemele logice sunt prezentate in Sectiunea 4.

Tabel 1: Inventarul si descrierea proceselor

Tehnica de procesare/

) . Descriere
Operatie unitara

A: Receptia si pregatirea materialelor
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Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

Tehnica de procesare/
Operatie unitara
Manipularea si depozitarea | Receptia si descarcarea semintelor reprezinta fluxul I de operare de la siloz.

Descriere

materialelor Aprovizionarea cu principala materie prima (seminte de floarea soarelui) se
face cu mijloace de transport rutier (AUTO) si pe calea ferata (CF).

Descarcarea semintelor din mijloace auto, se face dupa ce au fost analizate
cantitativ prin cantarirea mijloacelor de transport si apoi calitativ prin
incercérile de laborator.

Vagoanele intrate in fabrica sunt cantarite la cantarul CF si aduse la rampa de
descarcare CF de la « Siloz », unde fiecare vagon este analizat de citre
laborator .

Descarcarea se face prin basculare in 4 buncire, situate sub cota 0 m, doua
pentru auto si doua pentru CF.

Depozitarea si alimentarea descojitoriei reprezinta fluxul 1V de operatii de la
siloz (conform Manualui de operare siloz) si se realizeaza dupa operatiile
fluxurilor 11 si I11.

Depozitarea se face in siloz, avand o capacitatea de insilozare a materiei
prime de 6000 tone in 14 celule. O celula are volumul de 1000 m3.

Semintele curdtate cad printr-o tubulatura in elevator care le transportd in
partea superioara a silozului unde prin intermediul unui transportor dublu si a
trei subare actionate electric sunt distribuite in trei redlere situate deasupra
celulelor .

La partea superioara celulele sunt prevazute cu guri de vizitare, acoperite cu
gratare metalice Inchise cu lacat si capace din tabla.

Fiecare celuld este prevazuta la partea inferioara, la terminatia ei cu doua
conuri de curgere, fiecare dotat cu subar manual care poate inchide, doza sau
deschide complet gura de evacuare a semintelor din celula in redlerul colector
de sub randul de celule din care face parte.

Cele trei randuri de celule, la partea inferioara, sunt prevazute cu trei
transportoare cu lant (redler) de descarcare cate unul la fiecare rand de celule.

Sub cele trei redlere, care se gasesc la partea inferioara a celulelor, este
montat un redler transversal in care se descarcad materialul preluat de sub
celule. Acesta, varsa samanta intr-un elevator, care prin intermediul unei
tubulaturi alimenteaza un transportorul cu lant ce duce la decojitorie.

Sortare/ cernere, clasare, Precuratirea (flux 11 siloz) se desfdsoara in cadrul a doud tarare prevazute cu
descojire, separarea de coji/ | sistem de aspiratie si filtrare a prafului.
Impuritati st maruntire Precurititorul este format din patru randuri de site impartite pe doua etaje.

Masa de produs este impartita in doua, fiecare jumatate mergand pe cate un
etaj cu doua site (site superioare si inferioare).

Sitele superioare au orificii de @ = 18 mm si sitele inferioare au orificii de @
= 2 mm. Semitele care intrd pe prima sitd se separd prin cernere de
impuritatile mari (frunze, paie, pietre, pamant, etc. semintele trec prin prima
sitd si ajung pe a doua sitd unde se separa prin cernere impuritatile mai mici
decat semintele de floarea soarelui.

Colectarea impuritatilor (flux 111 siloz)

Precuratitoarele cu patru randuri de site, sunt prevazute la capatul lor cu
aspiratie care este realizatd de doua ventilatoare. Aerul este trecut prin doua
filtre cu saci pentru a separa corpurile strdine antrenate i care sunt eliminate,
prin ecluza intr-un snec (CV17) si de acolo in remorca.

In acelasi timp este disponibil un sistem centralizat de colectare si filtrare a
prafului. Praful rezultat este preluat de acelasi snec (CV17). Sacii de la filtre
sunt scuturati in sistem automat folosind aer comprimat la presiune de 6 bar,

21



Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

Tehnica de procesare/
Operatie unitara

Descriere

iar cand sunt colmatati complet se inlocuiesc.

Descojirea reprezinta spargerea semintei si separarea cojii de miez aplicata
semintelor oleaginoase cu scopul eliminarii unei structuri botanice de balast
care ingreuneaza si reduce randamentul procesului de obtinere a uleiului brut.

Coaja are un continut minim de ulei botanic si un continut ridicat de fibra
insolubila cu proprieteti absorbante asupra uleiului brut.

Descojirea se aplica semintelor cu un continut semnificativ de coaja avand o
aderenta redusa la miez ca de exemplu, floarea soarelui, dar nu se aplica si in
cazul semintelor cu coaja subtire si aderenta la miez cum ar fi rapita.

Metoda de descojire folosita la Bunge Buzau este cea prin lovire; se bazeaza
pe principul impactului unic sau repetat cu un organ al utilajului de descojire
(paleti sau perete fix) care determina ruperea legaturilor organice dintre coaja
si miez, deformarea si fisurarea cojii. Proiectarea semintelor pe suprafete fixe
sau lovirea acestora cu organe in miscare apartinand utilajelor de descojire
duce la formarea de fisuri in structura cojii, fisurarea completa si separarea
imediata de miez sau fisurarea partiala cu desprindere intarziata.

Descojirea duce la formarea unor fractiuni:

- Miez si coaja, curate si intregi.

- Fractiuni de miez cu resturi de coaja.

- Seminte intregi nedescojite.
In cadrul Bunge Buzau, separarea cojii propriu-zise din materialul descojit se
practica prin procedeul mixt (cernere + aspiratie).

B. Reducerea dimensiunilor, amestecul si formarea

Inainte de fi supus presarii, materialul descojit trebuie sa treaca prin doua

Macinarea si strivirea procese pregatitoare: macinare si prajire.

Macinarea miezului reprezinta operatia de dezintegrare controlata a tesutului
oleaginos la un grad de maruntire optim pentru extragerea uleiului. Scopul
operatiei este eliberarea directa a uleiului brut din aproximativ 70-80% din
celulele cu peretii celulari distrusi mecanic.

O macinare corecta a miezului industrial trebuie sa aiba ca efect ruperea
peretelui celular si destramarea structurii oleoplasmei in care uleiul se
prezinta sub forma unor picaturi fine, dispersate, care trebuie sa se asocieze si
sa se elimine prin capilarele create in oleoplasma.

,Prajirea “reprezinta operatia de tratament hidrotermic sub amestecare
continua ce are drept scop modificarea proprietatilor fizico-chimice ale
componentelor macinaturii pentru a favoriza separarea uleiului in vederea
obtinerii randamentului maxim de ulei la presare. Prajirea consta in incalzirea
si uscarea materialului pana la limite de temperatura si umiditate care
determina structura lui optima pentru presare si extractie.

Uleiul se gaseste in macinatura in doua forme; 70-80% este absorbit de
macinatura si retinut la suprafata si in capilarele particulelor de macinatura de
catre forte de suprafata sub forma unor pelicule fine, restul uleiului gasindu-
se in celulele nedeschise la macinare.

Presarea Toate operatiile anterioare reprezinta etape de conditionare a materiei
oleaginoase care maximizeaza randamentul de extragere si puritatea uleiului
brut.

Separarea uleiului prin presare din materiale prajite are un randament maxim
de 80 - 85% in timp ce restul materiei grase se va obtine la extractie. Presarea
ca metoda de separare se aplica numai materiilor cu un continut de ulei de
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peste 30%, cele sarace in ulei fiind procesate numai prin extractie.

Presarea materiilor prime prajite este un proces de separare progresiva a
uleiului dintr-un sistem bifazic. Separarea partiala a fazei lichide din material
are loc progresiv sub actiunea unui camp de forte de compresiune exercitat in
presele mecanice. Amplificarea presiunii in camera de presare este generata
nu numai de fortele exterioare dar si de cresterea rezistentei opuse de material
pe masura epuizarii in ulei. Procesul de presare determina modificari
structurale sub actiunea fortelor de compresiune exercitate in spatiul camerei
de presare si modificari compozitionale sub actiunea fortelor de frecare.

Dupa presarea materialului rezulta doua produse: broken si ulei. Uleiul cu
zat de la presa este luat de redlerul cu cupe, inclinat, si dus in decantor. Zatul
separat este luat de snecul de la capatul decantorului si trimis in redlerul de
macinatura de sub valturi.

Brokenul, la pornirea presei, nu este corespunzator si este luat de redlerul de
retur si trimis inapoi spre a fi din nou prajit si presat. Cand brokenul este de
calitate si indeplineste conditiile pentru a fi trimis la extractie, aceasta se face
prin intermediul unui deviator actionat pneumatic, alimentand racitorul de
broken. Praful si aerul cald, este aspirat din racitor de un ventilatorul printr-un
ciclon. Praful separat in ciclon trece printr-o ecluza si ajunge in redlerul de
macinatura.

C. Tehnici de separare

Decantare, uscare, filtrare Decantare

ulei de presa (in cadrul Uleiul cu zat de la presa este luat de redlerul cu cupe, inclinat, si dus in
sectiei prese) decantor. Zatul separat este luat de snecul de la capatul decantorului si trimis
in redlerul de macinatura de sub valturi.

Uscare

Uleiul este luat din decantor cu o pompa, trecut printr-un schimbator de
caldura cu placi unde se ridica temperature la 85-90 grade Celsius si timis in
uscator. Acest schimbator de caldura se foloseste in special dupa pornirea
sectiei cand uleiul nu are inca temperatura adecvata pentru a fi trimis direct in
uscator. In timpul functionarii uleiul are deja temperature de 85 grade celsius
si este bypasat schimbatorul. Depresiunea in uscator este facuta cu o pompa
de vid cu inel de lichid. Din uscator uleiul este luat de o pompa si trimis in
rezervorul tampon cu o capacitate de 10 metri cubi. Sistemul de filtrare este
dotat cu doua filtre Niagara care functioneaza cate patru ore, cu un program
de filtrare intercalat.

Filtrare

Cele doua pompe preiau uleiul din rezervorul tampon si il trimit la filtre. De
aici uleiul se va reintroduce in rezervorul tampon in momentul in care filtrul
va intra din nou pe umplere, fiind necesar un debit mult mai mare de ulei. Tot
in acest rezervor ajunge si uleiul rezultat prin suflarea cu aer a filtrelor la
uscare. Deasupra rezervorului este un ciclon ce foloseste la separarea aerului
de picaturile de ulei antrenate la suflare. Aerul este eliberat afara iar uleiul,
printr-o supapa de sens cade inapoi in rezervor. Pentru a rezulta un zat cu cat
mai putin ulei se introduce in filtru aer sub presiune la 5.5 barr.

Uleiul filtrat, iese din filtru, trece printr-un rezervor de nivel constant si
ajunge in rezervorul de ulei filtrat. De aici cu o pompa este trimis la
rezervoarele de ulei brut la o temperatura de aproximativ 80 grade celsius.

Zatul colectat in cuvele de sub filtre este luat de snecuri si este deversat in
redlerul de macinatura de sub valturi, care alimenteaza prajitorul.
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Brokenul este dus in Extractie cu un redler inclinat care deverseaza in alt
redler. Gura de deversare este prevazuta cu o tubulatura de aerisire, libera,
pentru a elimina aburul ce nu s-a aspirat in racitorul de broken. In acest fel se
evita  posibilitatea condensarii aburului pe material umectandu-l si
ingreunand astfel procesul de spalare cu hexan din extractor.

Din redler brokenul ajunge in buncarul de nivel constant de deasupra
extractorului. Deversarea materialului in extractor de face cu ajutorul a patru
snecuri dozatoare prevazute cu variator de frecventa ce ne permit incarcarea
compartimentelor in strat uniform pe toata lungimea compartimentului.
Buncarul are un agitator in interior care imprastie brokenul in asa fel incat
toate snecurile sa fie incarcate uniform cu material pentru deversare in
extractor. In cazul in care buncarul de broken se umple pana la un nivel mai
mare de 80% se opresc toate redlerele care il alimenteaza, inclusiv snecul care
alimenteaza presa.

Extractorul este de tip Rotocel, compartimentat, cu douazecisipatru de
compartimente, site fixe, cinci pompe de recirculare a hexanului si 0 pompa
care ia miscela formata si o trimite in rezervorul de miscela printr-un
hidrociclon care separa eventualele particule fine de material ce ar putea
ajunge in distilare.

Hexanul este introdus in extractor, in contracurent cu brokenul, astfel ca in
zona de descarcare a extractorului unde concentratia de ulei este mai mica se
introduce hexanul proaspat. De aici este preluat pe rand de pompele de
recirculare a hexanului si recirculat pana ajunge in zona de alimentare cu
broken, unde concentratia de ulei este cea mai mare.

Cu alta pompa miscela formata astfel este trimisa in rezervorul de miscela.

Brokenul degresat in extractor, care la iesire trebuie sa contina maxim
1.5% ulei poarta denumirea de srot si trebuie desolventizat (eliminat tot
hexanul si recuperat spre a fi reintrodus in circuit).

Desolventizare srot Srotul cu continut ridicat de hexan este luat din buncarul extractorului de
snecuri, deversat in redlerul inclinat care il transporta in toasterul
desolventizator. Redlerul este construit din inox si in intregime capsulat
pentru a evita eventuale pierderi de hexan pe la imbinari.

Din redlerul inclinat srotul trece printr-un sibar actionat pneumatic, apoi prin
ecluza si ajunge in primul compartiment al Desolventizatorului.
Desolventizatorul este impartit in sase compartimente, trecerea materialului
dintr-unul in altul facandu-se in primele 3 prin cadere libera iar in ultimele 3
prin ecluzele dozatoare sub amestecare continua de cutitele montate pe ax in
fiecare compartiment.

Daca umectarea cu aburul de injectie nu este de ajuns se poate face si 0
umectare suplimentara cu apa din spalatorul de gaze cu ajutorul unui ejector.
Gazele rezultate din toaster, trec prin spalatorul de gaze, unde sunt retinute
eventuale particule fine de srot care au fost antrenate odata cu gazele, printre
tevile economizorului si ajung in condensator.

Racire srot Srotul este preluat din desolventizator cu snecul apoi cu redlerul inclinat este
alimentat redlerul orizontal de pe acoperis si ajunge in Racitor. Srotul este
racit cu ajutorul ventilatorului care trage aerul cald din buncarul racitor prin
partea inferioara a acestuia. Buncarul racitorului este prevazut cu un gratar
mobil cu gauri actionat de un sistem hidraulic care deschide/inchide gratarul
in functie de nivelul de srot din racitor, cu rolul de a mentine un strat de
material constant in buncar pentru o racire eficienta, iar miscarea acestora
este conditionata de senzorii de nivel amplasati lateral pe peretii racitorului.
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Din racitor srotul este luat de redlerul inclinat, apoi de redlerul care trimite
materialul in redlerul de la siloz.

Depozitarea srotului In conditii normale silozul este folosit doar pentru trecerea srotului prin
el inainte de livrare. Silozul are protectie pereti cu sticla solubila pentru
prevenirea aderentei srotului. Elevatoarele si redlerele pentru depozitare si
extragere srot in vederea livrarii sunt inchise. In situatia depozitarii srotului
este  monitorizata temperatura srotului cu ajutorul unei instalatii de
telemasura.

Capacitatea de insilozare srot este de 1500 tone in 4 celule, volumul fiecareia
fiind de 1000 m*

Livrarea srotului se face atat cu mijloace auto cat si CF intr-o rampa inchisa
si dotata cu o instalatie de desprafuire.

Distilare miscela Miscela rezultata prin spalarea brokenului cu hexan in extractor ajunge, cu
ajutorul unei pompe in rezervorul de miscela prin hidrocicloanele instalate
pe Extractor (aceste hidrocicloane au rolul de a indeparta impuritatile din
miscela). Aceasta trebuie distilata astfel incat la final sa se obtina ulei cu un
continut admis de hexan de maxim 150 ppm. Miscela din rezervor ajunge in
prima coloana de distilare cu ajutorul pompei de miscela unde se lucreaza sub
vid pentru o cat mai buna evaporare a hexanului (vidul se realizeaza cu
ejectoarele). Datorita vidului avansat sub care se lucreaza (250-350 mbarA) in
coloana, la temperatura de 90 grade celsius are loc cea mai mare parte a
eliminarii hexanului, de pana la 85%. Gazele de hexan eliminate ajung in
condensator spre a fi recuperate prin condensare.

Din blazul economizorului miscela este luata de pompa la o temperatura de
aproximativ 60 grade celsius, trecuta prin schimbatorul de caldura, unde
face schimb de caldura cu uleiul final care pleaca spre rezervoare si ajunge
pana la 69 grade. Dupa schimbatorul de caldura miscela trece prin alt
schimbator unde este incalzita fortat cu abur pana la temperatura de 100
grade celsius, de aici ajungand in partea superioara a coloanei a 2-a de
distilare. Partea superioara a coloanei are rolul unui ciclon de separare a
gazelor de hexan eliminate prin incalzirea la 100 grade celsius in schimbator.
Gazele ajung impreuna cu cele de la economizor in condensator iar uleiul prin
cadere libera, trece prin schimbator unde se ridica temperatura la 105 grade
celsius si ajunge in partea a 2-a a coloanei. Pentru o buna functionare a
coloanei a 2-a de distilare, in partea de jos trebuie un vid mai puternic sau cel
putin egal cu cel din partea superioara. Partea de jos a coloanei este plina cu
inele rushing din inox pentru a incetini trecerea uleiului prin aceasta. Aici
uleiul este tratat cu abur de injectie in partea de jos la o presiune de 0.4bar
pentru a antrena ultimele fractiuni de hexan ramase in ulei. Aburul de injectie
este redus cu ajutorul unei diafragme cu o gaura de 3-4 mm. Gazele rezultate
merg impreuna cu cele eliminate in instalatia de deflegmare in condensator.
Aici are loc finalul distilarii si in blazul coloanei este ulei 100%. De aici
uleiul este luat de pompa si trimis in uscator spre a se elimina toti vaporii de
apa. In uscator se realizeaza vid cu ajutorul unui ejector la o valoare de 100-
150 mbarA. Aburul folosit de ejector este introdus si el in coloana a 2-a de
distilare sub forma de abur de injectie. Vidul pe uscator este si el o conditie
esentiala pentru functionarea sectiei (nu trebuie sa depaseasca valoarea de
350 mbarA). Dupa uscare, uleiul este luat de pompa, trecut prin schimbator
unde cedeaza caldura miscelei care iese din economizor, apoi racit intr-un
racitor cu placi dupa care merge la parcul de rezervoare sau se amesteca cu
uleiul de prima presa din sectia Prese, dupa caz.

Recuperare hexan In fiecare etapa a procesului de fabricatie, fie ea pe partea materialului solid,
fie pe distilare s-au eliminat gaze de hexan. Acestea trebuiesc condensate si
recuperate, lucru realizat cu ajutorul condensatoarelor. In principal fiecare
utilaj important are propriul condensator unde se recupereaza hexanul. Printre
vaporii de hexan mai sunt si vapori de apa din material care se condenseaza Si
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ei odata cu hexanul, de aceea fiind necesara trecerea condensului rezultat prin
vasul florentin. Gazele care nu s-au condensat sunt trase de ejectoare (in cazul
distilarii) sau direct, in cazul extractorului si toasterului, in condensatorul
final de unde sunt recuperate in instalatia de deflegmare. Absorbtia este
ultima etapa de recuperare a hexanului, ceea ce nu s-a recuperat pana aici va
fi eliminat in atmosfera.

In vasul de recuperare a hexanului lichid, numit si vasul florentin, apa
fiind mai grea se lasa la fundul vasului fiin mentinut un nivel constant iar
hexanul trece prin partea superioara in rezervorul de hexan din sectie. Apa
deversata din florentin trece intr-un fierbator de siguranta unde cu ajutorul
unei serpentine prin care trece abur aste ridicata la o temperatura de 95 grade
celsius. Aceasta este 0 masura de siguranta in cazul in care din florentin se
deverseaza accidental si hexan. Vaporii ajung in economizor unde impreuna
cu gazele de la toaster si cu aburul de la ejectoare incalzesc miscela in prima
etapa a distilarii.

Obiectivul acestei operatiuni este de a elimina fosfatidele din uleiul

Eliminarea acizilor grasi vegetal folosind acidul fosforic alimentar pentru desmucilaginare
liberi (FFA) prin (degumare) si neutralizarea aciditatii  libere FFA si excesului de acid
neutralizare fosforic si folosind soda caustica pentru neutralizare Rezulta un amestec

apos de fosfatide-sapun care este cunoscut sub numele de soapstock care
este separat de ulei prin centrifugare.Uleiul se amesteca cu apa pentru a
spala  urmele de sapun. Din nou apa este indepartata din ulei prin
centrifugare.Uleiul este pompat in sectiunea Albire

Etapele sunt urmatoarele

Degumarea
Este prima operatiune tehnologica si  are drept scop indepartarea

substantelor mucilaginoase din ulei. Mucilagiile au o compozitie complexa,
continand in principal fosfatide, precum si cantitati mai mici de hidrati de
carbon, rasini, sterine, etc. Raportat la ulei, fosfatidele reprezinta 0,4+0,6% in
uleiul de floarea soarelui si de rapita.

Fosfatidele pot fi:

- usor hidratabile - exemplu: lecitina, alouminoidele, serinfosfatidele;

- greu hidratabile - exemplu: acizi fosfatidici, polifosfatidici si sarurile
acestora.

Uleiul obtinut prin extractie are un continut de circa 10 ori mai mare de
mucilagii decat cel obtinut prin presare.

Metoda de desmucilaginare folosita in Fabrica de ulei Buzau este cea acida.
Se realizeaza cu acid fosforic de concentratie 85%. Acidul rupe lantul chimic
hidrofob al fosfatidelor greu hidratabile si le face hidratabile.

Neutralizare

Uleiul rezultat la degumare, cu fosfatidele albuminoidele si complecsii
acestora sub forma de mucilagii care precipitd in flocoane este Ssupus
neutralizarii

Intre substantele care insotesc permanent trigliceridele din uleiurile brute, se
afla in cantitati variabile si acizii grasi liberi.

Neutralizarea este obligatorie pentru obtinerea uleiurilor comestibile, limita
maxima a aciditatii libere (exprimata in acid oleic) reglementatd la nivel
national fiind 0,1%.

In cadrul neutralizarii alcaline a uleiurilor vegetale din uleiul desmucilaginat
se elimind acizii grasi liberi cu ajutorul sodei caustice prin transformarea
acizilor grasi In sapunuri.

Mecanismul general al reactiei de neutralizare este:

R-COOH + NaOH — R-COO-Na+ + H20
acid gras hidroxid de sodiu soapstock (sapun de neutralizare) apa
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Reactia are loc la interfata celor doud faze, soda caustica fiind in solutie
apoasa, iar acizii grasi in faza de ulei.
Pe langa reactia principald de neutralizare apar o serie de fenomene secundare
si anume: datoritd caracterului emulgator al sapunului format, are loc o
intensificare a procesului (in emulsie are loc o crestere a suprafetei
interfazice). In acest fel, apare si o reactie intre soda caustici si trigliceridele
Sapunul format antreneaza odatd cu el o mare parte din celelalte impuritati,
precum si proteine, pigmenti, mucilagii In cursul reactiei de neutralizare are
loc si o reducere a componentelor de culoare din ulei, deci reactia are si un
efect de decolorare.
Separare sapun+mucilagii

Separarea se realizeza prin centrifugare, care este o operatiune de
sedimentare accelerata Uleiul degumat acid si neutralizat este trecut printr-un
separator centrifugal din care se separa uleiul si un amestec de mucilagii-
sapun-apa, care este colectat si se poate prelucra prin scindare cu acid
sulfuric pentru obtinerea subprodusului acid gras
Spalarea uleiului
Dupa separarea uleiului de sapunul format, urmele de sapun din uleiul separat
sunt eliminate prin spélare cu apa
Cu ocazia eliminarii urmelor de sapun prin spalare, apare de asemenea efectul
de emulsionare cu antrenare de trigliceride neutre.
Operatia serveste la indepartarea partii de sdpun ce ramane sub forma de
flocoane fine 1n ulei.
La Bunge Romania SRL se folosesc doua spalari
Spalarea |
Uleiul degumat si neutralizat este spalat la spalarea | cu apa soapstoase(ape
cu urme de sapun)
Separare_ulei-ape de spalare
Amestecul ulei -ape de la spalarel se separa prin centrifugare rezultind ulei
si apa de spalare.
Spalarea 11
Uleiul este apoi spalat cu apa calda -
Separare ulei-ape de spalare
Amestecul ulei -ape de la spalare Il se separa prin centrifugare rezultind
ulei si apa de spalare. si rezulta ulei liber de soapstock cu sapunul sub 0,02%
si max 0,5% apa si apa spalare .
Albire Uleiul desmucilaginat acid contine urme de fosfatide, metale si alti compusi
minori indezirabili ce trebuiesc indepartati total tnainte de dezodorizare.
Procesul de decolorare consta in indepartarea substantelor colorante, a
mucilagiilor si a altor impuritati rimase in ulei.
Substantele colorante sunt inlaturate prin amestecul uleiului cu pamant de
albire, sub vacuum, la o temperaturd de 90°C.
Pamantul este separat de ulei prin filtrare in filtrele de tip Lochem.
Majoritatea uleiului ramas pe turta filtrantd, este recuperat, prin suflare cu
abur direct. Uleiul recuperat este recirculat si aburul este condensat.
Winterizarea/ cristalizarea | Winterizarea este operatia care are drept scop indepartarea cerurilor. Aceste
ceruri trebuiesc indepartate deoarece produc opalizarea uleiului in timpul
depozitarii, la temperaturi sub 15 °C.
Cerurile sunt esteri ai acizilor grasi cu alcooli superiori i apar doar in
uleiurile de floarea soarelui si germeni de porumb.
Vinterizarea se realizeaza prin introducerea in ulei a pulberii de kisselgur
(pamant filtrant) in calitate de germen de cristalizare, pe care se depun
cristalele de ceruri lat = 6+8 °C.
Durata de maturare este de min 3 +5 ore in functie de debitul de ulei. Operatia
are loc cu agitatic slabd si uniforma a uleiului pentru a permite cresterea
cristalelor.
Kisselgurul se indeparteaza prin filtrare, el formand pe sitele filtrului un strat

27



Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

Tehnica de procesare/
Operatie unitara

Descriere

filtrant poros.

Dezodorizarea Dezodorizarea este operatia tehnologica a procesului de rafinare prin care se
elimina substantele care imprimd uleiurilor miros si gust neplacut. Ea este
obligatorie pentru uleiurile comestibile obtinute prin extractie. Componentele
responsabile de miros i gust nedorit din uleiul brut, sunt formate in principal
din: hidrocarburi nesaturate, alcooli, compusi de oxidare ai acizilor grasi,
aldehide si cetone, pigmenti carotenoidici, terpene, alti produsi derivati
rezultati din deteriorarea uleiurilor.

Eliminarea eficienta a substantelor care imprima gustul si mirosul uleiurilor si
grasimilor se face prin antrenarea cu abur la presiune redusa si temperatura
inaltd. Aceste conditii se impun datoritd faptului cd majoritatea substantelor
odorante au temperaturi mari de distilare la presiune atmosferica. La aceasta
temperatura uleiul nu se vaporizeaza iar substantele odorante se distild si sunt
eliminate sub forma de acizi grasi.

Aburul de antrenare serveste drept vehicul pentru substantele volatile. S-a
observat faptul ca aburul are o actiune de hidrolizd asupra anumitor
componenti, care sunt astfel distrusi, usurdndu-se eliminarea lor. Temperatura
aburului de injectie trebuie sa fie cu 30+50°C peste temperatura uleiului.
Aburul de antrenare nu trebuie sa contind oxigen.

Pentru realizarea unui contact eficient intre ulei si aburul de antrenare, se

-dispersia fina a uleiului in mediul de vapori si curgerea uleiului in film
subtire, pe suprafete aflate in contact cu aburul direct

-barbotarea aburului in masa de ulei.

Dezodorizarea are si efect de decolorare.

Scindare Instalatia de Scindare existenta este o anexa a Rafinariei, care prelucreaza
amestecul soapstock (sapun) - mucilagii.

Scindarea poate prelucra si valorifica (in acizi grasi) reziduurile cu ulei si
ceruri de la suflarea turtelor de la filtrele de winterizare, zaturi de la
depozitari uleiuri brute, rafinate, reziduuri de la separatoare.

Procesul de obtinere a acizilor grasi din sapunul rezultat la neutralizare se
bazeaza pe reactia:

R — COONa + H,S0, — 2R —COOH + Na,SO,

Fluxul tehnologic cuprinde :

- omogenizare amestec ;

- scindarea cu acid sulfuric a soapstockului ;

- separarea/dacantarea fazelor (acizi grasi, emulsii si ape acide)
- reprelucrare (scindare) emulsii.

Acizii grasi rezultati se depoziteaza. Apele acide rezultate sunt evacuate
periodic, in mod automat (functie de pH ) in recipientul de neutralizare ape
acide.

H. Operatii post-procesare

Ambalare  si umplere/ | Linia de 1L Buzau produce Peturi de 1L impachetate in cutii de carton,
imbuteliere fiecare cutie continand 15 peturi, si are capacitatea de a imbutelia 140 T/24h.

Linia de 1L lasi produce peturi de 1L impachetate in cutii de carton, fiecare
cutie continand 15 peturi, si in baxuri de 6 peturi pe bax, are capacitetea de
imbuteliere de 90T/24h.
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Linia de 2L produce peturi de 2L impachetate in cutii, fiecare cutie contine 6
peturi si are capacitatea de productie de 60T/24h.
Linia de 5/10L produce peturi la 5L sau 10L asezate pe tavi, capacitatea liniei

este de 50T/24h.
U: Procese de asigurare utilitati
Curatare si dezinfectie Echipamentul de procesare si instalatiile de productie sunt curatate si
dezinfectate periodic pentru conformarea cu cerintele legale privind igiena.
Generarea si consumul Energia termica este necesara pentru incalzirea liniilor de procesare si a
energiei cladirilor si pentru producerea aburului tehnologic. Cazanele de la centrala

termica utilizeaza coaja de seminte drept combustibil.Gazele naturale sunt
folosite doar pentru incalzirea vetrei si in lipsa cojilor.

Utilizarea apei Sectorul alimentar este un consumator important de apa pentru respectarea
standardelor de siguranta a alimentelor. De aceea, documentul de referinta
(BREF_fdm) recomanda ca eficienta abordarea sistematica pentru controlul
consumului de apa si pentru reducerea poluarii apei utilizate.

Pentru reducerea consumului de apa, pe amplasamentul S.C. BUNGE
ROMANIA S.R.L. de la Buzau se recircula apa de racire.

Detalii privind gospodaria de apa de pe amplasament sunt prezentate in
sectiunea 4.1.3.

Generarea vacuumului Vacuumul este necesar in mai multe operatii unitare, ex. uscare, evaporare,
neutralizare si filtrare.
Generarea aerului Aerul comprimat este generat pe amplasament si utilizat atat in prelucrare, cat
comprimat si in imbuteliere.
Alte activitati:

- administrative;

- managementul apei uzate;

- managementul deseurilor;

- intretinere §i reparatii in atelier mecanic si atelier electric;

- activitati legate de aprovizionare, desfacere, transporturi;

- controlul de calitate a materiei prime, a semifabricatelor si a produselor finite,
efectuarea de analize pentru fluxurile de fabricatie, pentru centrala termicd, pentru
gospodarirea apelor, in laboratorul propriu;

- producerea energiei termice 1n centrala termica;

- activitdfi executate cu terti: reparatii §i service pentru linii tratare apd, verificarea
instalatiii utilizare gaz natural s.a.

1.5 Reducerea emisiilor si a poluarii

Activitatile de extractie ulei (producerea uleiurilor vegetale vrac si imbuteliate) vor genera
emisii atmosferice de COV, particule in suspensie, precum si NOx, CO si CO2 — proveniti
de la arderea cojilor de seminte si/ sau a gazului natural.

Apele uzate tehnologice si menajere sunt colectate si preepurate in statii de preepurare situate
pe amplasament, apoi evacuate in retcaua de canalizare oraseneasca, la parametri
corespunzatori NTPA 002/2005.
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1.6  Minimizarea si recuperarea deseurilor

Societatea opereaza un sistem de management al deseurilor conform cerintelor legale
aplicabile privind protectia mediului. Deseurile periculoase si nepericuloase sunt colectate
separat in zone special amenajate de unde sunt preluate de catre societati autorizate in
vederea reciclarii sau elimindrii pe diferite tipuri de deseuri: uleiuri uzate, hartie, deseuri

metalice feroase si neferoase etc.

Din procesul de extractie rezulta ca subprodus srotul, care este utilizat ca hrana pentru
animale.

1.7  Energie si utilitati

Principalele utilitati furnizate pe amplasament sunt:

- Apa potabila furnizata de la reteaua municipala;
- Energia electrica si
- Gazul metan.

Copii ale contractelor de utilitati pentru amplasamentul SC BUNGE ROMANIA SRL sunt

prezentate in Anexa 12.

1.8  Accidente si consecintele lor

Planurile de prevenire si interventie in caz de accidente au fost intocmite in conformitate cu

cerintele legale aplicabile (respectiv poluare accidentald a apei, prevenire incendiu etc.).

1.9 Zgomotul si vibratiile
In zona amplasamentului nu au fost identificati receptori sensibili la zgomot. Astfel, in

teritoriul invecinat sunt unitati industriale si drumuri cu trafic intens.

Este de asteptat ca nivelul zgomotului, eventual si al vibratiilor, sa creasca semnificativ pe
amplasament atunci cand echipamentele vor functiona la capacitatea nominala. Pe
amplasament se efectueze periodic monitorizarea interna a zgomotului la locurile de munca.
Se recomanda sa se comande anual verificari de catre o societate externd acreditata pentru

monitorizari de zgomot la limita amplasamentului.

1.10 Monitorizare

Atat efluentul tehnologic, cat si cel menajer de pe amplasament sunt evacuate in refeaua de

canalizare oraseneasca.

De pe amplasament sunt evacuari de ape meteorice in raul Buzau.
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Sunt monitorizate evacuarile de ape uzate (in reteaua de canalizare municipala) si pluviale

(in raul Buzau).

Procesele de combustie vor fi monitorizate continuu pentru CO si temperatura in scopul
verificarii respectarii conditiilor de ardere.

Anual se completeaza inregistrarile privind managementul deseurilor si substantelor si

preparatelor periculoase.
Anual se realizeaza monitorizarea calitatii solului.
Monitorizarea apelor subterane nu a fost stabilita prin autorizatia de gospodarire a apelor).

Prelevarile si analizele necesare pentru activitatile de monitorizare sunt efectuate de catre
laboratoare acreditate, in baza contractelor de servicii. Buletinele de analiza sunt procesate si
analizate intern. Rezultatele analizelor creeaza baza de documentare a actiunilor necesare de

control a poludrii i imbunatatirea performantelor de mediu la nivel de societate.

Monitorizarea variabilelor de proces se refera la calitatea materiilor prime, produselor

intermediare si finite si la consumul specific si total de energie.

1.11 Dezafectare

Planul de inchidere a amplasamentului este anexat la formularul de solicitare pentru
autorizare integrata (Anexa 7) si va fi actualizat periodic, functie de modificarile si evolutia
amplasamentului.

1.12 Aspecte legate de starea amplasamentelor si instalatiei

S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. este unicul titular de autorizatie de pe amplasament. Se
apreciaza ca activitatile invecinate se afla la o distanta suficient de mare fata de
amplasamentul detinut de SC BUNGE ROMANIA SRL si nu se pot produce efecte
sinergice.

Evacuarile de ape uzate tehnologice si menajere in reteaua oraseneasca de canalizare respecta
valorile limita corespunzatoare NTPA 002/2005, conform prevederilor pentru deversarea
apelor.

Evacudrile de ape uzate meteorice In refeaua oraseneasca de canalizare respectad valorile
limitd corespunzatoare NTPA 001/2005, conform prevederilor pentru autorizatiei de
gospodarire a apelor.

Emisiile de poluanti atmosferici de pe amplasament se incadreaza in valorile limita de emisie
specificate in BREF-FDM_2019/ Decizia de punere in aplicare UE 2019/2031.

31



Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

1.13 Impact

Tipurile de impact asupra mediului generate de activitatile cuprinse in prezenta solicitare
privind obtinerea AIM nu sunt considerate semnificative.

1.14 Compararea cu cele mai bune tehnici disponibile

Procesele de referinta aplicabile extractiei uleiului din materii prime vegetale se regasesc in
Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in industria alimentelor,
bauturilor si laptelui, aprobat in nov. 2019 (BREF_FDM 2019). La acest document de
referinta (BREF) se adauga asa numitele documente de referinta orizontale privind:

- Emisii de la stocare;
- Eficienta energetica;
- Principiile generale ale monitorizarii.
Compararea cu cerintele BAT-FDM pentru activitati de extractie a uleiului din materii prime

vegetale este prezentate in anexa 15.
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1  Organizare

2.1.1 Personal

Numarul total al personalului este de 213 angajati, din care:

- TESA — 21 angajati.
- Alte categorii de personal — 192 angajati.
Functiile personalului sunt ilustrate in organigrama de mai jos.

2.1.2 Program de lucru (schimburi/zi; ore/schimb; zile/saptamana; zile/an)

Programul de lucru este urmatorul:

- TESA: 8 ore pe zi; 08.00 — 16.30 cu pauza de masa 30 minute; 5 zile din 7;

- Alte categorii: 12/ 24, 12/ 48, 07.00 — 19.00, 19.00 — 07.00, 7 zile din 7;
Fabrica nu se opreste decat in perioada de intretinere planificata (inainte de campanie)
maxim 3 saptamani.

Figura 1: Organigrama unitatii

Plant Director

Dan Gurbai
H;Cg;r f"".;?:;r —————————————————————— Plant Controller
g Gina Preda *
Secretary
Adela Negoita
Cleaning Clerk
Woica Stoica
Driver
Comel Dobre
oMo Tehnical E‘;t";'!';‘g Silo, Bulk ﬂ;ﬁ;‘;’g 3‘;‘:233 Maintenance Quality Control| | SafeV & Silo Traian
. Manager - Manager - Manager Manager Responsible
Nicoleta Anghel | |5 0nrahe Mesca Crstian Elena Nistor Paduraru Laurentiu Costel Cirstea Daniela Tarau Ni“gf“grgﬁgd Florentira Chitu
Continuous
Automation Contract Production Planner Improvement
Engineer Administrator Open —on hold Responsible
Marinescu Oana Mihaska Rusu Anca Lepadatu
inia

2.2  Contracte furnizare utilitati si prestari servicii de gestionare deseuri
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Tabel 2: Contracte furnizare utilitati si prestari servicii de gestionare deseuri

Nr. ...
ort Prestator Contract Servicii
CONTRACT  FURNIZARE  ENERGIE . .
ELECTRICA Furnizare energie
1 ’;URNIZARE,,SA ELECTRICA LA CLIENTI ELIGIBILI electrica g
' NONCASNICI NR. 20476450/ 28.06.2018
Furnizarea/
CONTRACT DE FURNIZARE A restarea serviciilor
COMPANIA DE APA SERVICIULUI DE ALIMENTARE CU APA ge alimentare  cu
2 BUZAU SI DE CANALIZARE NR. 31217 DIN apa otabila  si
04.01.2010 pa  p
canalizare
A.N. APELE ABONAMENT DE UTILIZARE/
" Exploatare  sursa
3 ROMANE” —A.B.A. EXPLOATARE A RESURSELOR DE APA subterana de apa
BUZAU-IALOMITA NR. Bz 191/ 2016
OMV PETROM GAS CONTRACT DE VANZARE-CUMPARARE
SRL GAZE NATURALE NR. 165/ 23.05.2017, Eurnizare gaze
4 PLUS ACT ADITIONAL NR. 2/ 30.05.2019 naturale
ACT ADITIONAL NR. 3/1.07.2019
VIVANI SALUBRITATE” CONTRACT DE PRESTARI SERVICII DE o )
oA ELIMINARE A DESEURILOR PERICULOASE/ Eliminare deseuri
5 [ NEPERICULOASE NR. BUZ_790/ 1.07.2015 periculoase/
nepericuloase
ACT ADITIONAL NR. 10/ 1.07.2019
CONTRACT DE VANZARE-CUMPARARE A )
DESEURILOR METALICE SI NEMETALICE Cumparare deseuri
6 MSD COM S.R.L. NR. OPEX 087/ 2009 metallce_ Si
nemetalice
ACT ADITIONAL NR. 02/ 14.12.2010
CONTRACT DE PRESTARI SERVICII DE
COLECTARE, TRANSPORT SI ELIMINARE Colectare, transport
[13 3
7 COMS.R.L. ,»ABSORBANTI, MATERIALE FILTRANTE”NR. absorbanti,
BUCURESTI 0200/ 24.10.2017 material filtrante” —
cod 15 02 02*.
ACT ADITIONAL NR. 003 DIN 04.11.2019
,»GREENWEEE CONTRACT DE PRELUARE DEEE NR. Preluare DEEE
8 INTERNATIONAL ”S.A. 1574/ 13.08.2010 (oPEX 184)
PROTOCOL DE COLABORARE IN
VEDEREA COLECTARII DESEURILOR .
Preluare deseuri
ASOCIATIA PROVENITE DIN SURSE DE LUMINA NR. rovenite din
9 ,,RECOLAMP”’S.A., FURNIZOR 2956/ 02.10.2010, P . .
corpuri de iluminat
RESPECTIV  NR. BENEF. 1002/
04.11.2010 (oPEX 186)
Colectarea,
ACT ADITIONAL NR. 004/ 08.01.2018 LA transportul si
RER SUD S.A. BUZAU CONTRACTUL DE SALUBRIZARE PENTRU depozitarea
10 AGENTI ECONOMICI NR. 1124/ OPEX deseurilor de tip
100 DIN 04.01.2010 municipal si
similare
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2.3  Sistemul de management

Pentru amplasamentul din Buzau, S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. detine

urmatoarele certificate care atesta organizarea sistemului de management:

- CERTIFICAT 10 14001:2015 NR. R02019.102.042E EMIS DE BUREAU VERITAS
CERTIFICATION HOLDING SAS — UK BRANCH, VALABIL PANA LA 06 MAI 2022

- CERTIFICAT OHsAS 18001:2007 NR. CZE-190096 EMIS DE BUREAU VERITAS
CERTIFICATION, VALABIL PANA LA 11 MARTIE 2021

- CERTIFICAT FSSC 22000 (SCHEMA DE CERTIFICARE PENTRU SISTEME DE SIGURANTA
ALIMENTELOR) NR. GR17.2872HA/B EMIS DE BUREAU VERITAS HELLAS S.A., VALABIL
PANA LA 08 MAI 2020

- CERTIFICAT EFISC(EUROPEAN FEED INGREDIENT SAFETY)NR. R0O16/819942374 EMIS
DE,, SGS PRODUCT & PROCESS CERTIFICATION ” - TARILE DE JOS, VALABIL PANA LA
10.01.2021.

- CERTIFICAT KOSHER EMIS DE BADATZ IGUD RABBONIM, VALABIL PANA LA 10
SEPTEMBRIE 2020
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Tabel 3: Elemente generale privind sistemul de management de mediu al Companiei

Sunteti certificati conform 1SO 14001 sau inregistrati conform EMAS (sau ambele) — daca da indicati aici numerele de certificare/ inregistrare

Furnizati 0 organigrama de management in documentatia dumneavoastra de solicitare a autorizatiei integrate de mediu (indicati posturi si nu nume). Faceti (a se vedea Figura 2 de mai
aici referire la documentul pe care il veti atasa sus si Anexal)

Tabel 4: Descrierea sistemului de management de mediu al societatii

Responsabilitati
i s GTETETE # SAT Da sau roumentul de_: ref_ermta sau d_ata pana la care Prezentati ce p(_)st sau departament
Nu sistemele vor fi aplicate (valabile) este responsabil pentru fiecare
cerinta
0 1 2 3 4
Aveti o politica de mediu recunoscuta oficial? Da Politica de mediu, la nivel de grup Administrator
2 | Aveti programe preventive de intretinere pentru instalatiile si Da P-SMI-016 Mentenanta echipamentelor de Manager mentenanta
echipamentele relevante? productie Inginer mentenanta
3 | Aveti o metoda de inregistrare a necesitatilor de intretinere si revizie? Da Modul mentenanta in SAP (ERP) Sistem de Manager mentenanta
gestiune a companiei
4 | Performanta/acuratetea de monitorizare si masurare Da | P-SMI-017 Controlul si Mentenata EMM Manager mentenanta
P-SMI-030 Monitorizare performante de mediu, SSO, | Manager safety si mediu
SA Manager control calitate
5 | Aveti un sistem prin care identificati principalii indicatori de Da | P-SMI-004 Managementul Proceselor; rezultatul il | Manager safety si mediu
performanta in domeniul mediului? reprezinta Obiective, f{inte si planuri, P-SMI-030 | Manager control calitate
Monitorizare performante de mediu, SSO, SA
6 | Aveti un sistem prin care stabiliti $i mentineti un program de Da | Managementul proceselor P-SMI-004, Manager safety si mediu
masurare $i monitorizare a indicatorilor care sa permitd revizuirea i P-SMI-030 Monitorizare performante de mediu, SSO, | Manager control calitate
imbunatatirea performantei? SA
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Responsabilitati
Cerinta caracteristics a BAT Da sau D_ocumentul de_: refgrmta sau d_ata pana la care Prezentati ce p(_)st sau departament
Nu sistemele vor fi aplicate (valabile) este responsabil pentru fiecare
cerinta
0 1 2 3 4
7 | Aveti un plan de prevenire si combatere a poludrilor accidentale? Da Planul de prevenire si combatere a poluarilor Manager safety si mediu
accidentale Manager control calitate
8 | Daca raspunsul de mai sus este DA listati indicatorii principali folositi Planul de monitorizare a factorilor de mediu (apa Manager safety si mediu
aer, sol, deseuri) Manager control calitate
9 | Instruire:
Confirmati ca sistemele de instruire sunt aplicate (sau vor fi aplicate Da Proceduri : Coordonator HR
si vor incepe in interval de 2 luni de la emiterea autorizatiei integrate Recrutare,selectie si angajare-P-SMI-018

de mediu) pentru intreg personalul relevant, inclusiv contractantii si
cei care achizitioneaza echipament si materiale, si care cuprinde
urmatoarele elemente:

Sefii directi pentru fiecare loc de
Integrare in companie -PSMI -019 munca

= constientizarea implicatiilor reglementarii datd de AIM pentru Instruire personal-P-SMI- 020

activitatea companiei si pentru sarcinile de lucru;

= constientizarea tuturor efectelor potentiale asupra mediului
rezultate din functionarea in conditii normale si conditii anormale;

= constientizarea necesitatii de a raporta abaterea de la conditiile de
autorizare integrata de mediu;

= prevenirea emisiilor accidentale si luarea de masuri atunci cand
apar emisii accidentale;

® constientizarea necesitatii de implementare si mentinere a
evidentelor de instruire.

10 | Exista o declaratie clari a calificarilor si competentelor necesare Da Fisele de post Coordonator HR
pentru posturile cheie?
11 | Care sunt standardele de instruire pentru acest sector industrial (daca Da Conform cerintei 4.4.2 a standardului ISO 14001, | Coordonator HR
existd) si in ce masurd va conformati lor? Managementul instruirii Sefi directi pentru fiecare loc de munca
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Responsabilitati
Cerinta caracteristics a BAT Da sau D_ocumentul de_: referin{a sau d_ata pana la care Prezentati ce post sau departament
Nu sistemele vor fi aplicate (valabile) este responsabil pentru fiecare
cerinta
0 1 2 3 4
12 | Aveti o procedurd scrisa pentru rezolvare, investigare, comunicare $i Da Procedura neconformitati, actiuni corective, Manager safety si mediu
raportare a incidentelor de neconformare actuala sau potentiala, actiuni preventive, P-SMI-003 Manager control calitate
incluzand luarea de masuri pentru reducerea oricarui impact produs si Procedura pentru situatii de urgenta P-SMI-
pentru initierea si aplicarea de masuri preventive si corective? 032
13 | Aveti o procedur scrisa pentru evidenta, investigarea, comunicarea $i Da Procedura neconformitati,actiuni Manager safety si mediu
raportarea sesizarilor privind protectia mediului incluzand luarea de corective,actiuni preventive-P-SMI-003 Manager control calitate
masuri corective si de prevenire a repetarii? Procedura pentru situatii de urgenta P-SMI-
032
14 | Aveti in mod regulat audituri independente (preferabil) pentru a Da Auditul intern P-SMI-005 Manager safety si mediu
verifica daca toate activitatile sunt realizate in conformitate cu BUREAU VERITAS — pentru audituri de terta Manager control calitate
cerintele de mai sus? (Denumiti organismul de auditare) parte referitoare la certificarea sistemului de
management integrat calitate-mediu-SS0-siguranta
alimentului
15 | Frecventa acestora este de cel putin o datd pe an? Da Anual — conform ciclului de certificare al Manager safety si mediu
BUREAU VERITAS Manager control calitate
In acord cu Planul intern de audit — pentru audituri
interne
16 | Revizuirea si raportarea performantelor de mediu Da Rapoarte analiza de management: lunare si anuale Responsabil management integrat
Este demonstrat in mod clar, printr-un document, faptul ca Manager safety si mediu
managementul de varf al companiei analizeaza performanta de mediu Manager control calitate
si asigura luarea masurilor corespunzatoare atunci cand este necesar
sa se garanteze ca sunt indeplinite angajamentele asumate prin
politica de mediu si ca aceasta politica raméne relevantd?
Denumiti postul cel mai important care are in sarcind analiza
performantei de mediu
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Responsabilitati
Cerinta caracteristics a BAT Da sau D_ocumentul de_: refgrmta sau d_ata pana la care Prezentati ce p(_)st sau departament
Nu sistemele vor fi aplicate (valabile) este responsabil pentru fiecare
cerinta
0 1 2 3 4
17 | Este demonstrat in mod clar, printr-un document, faptul ca Da Rapoarte analiza de management: lunare si anuale Responsabil management integrat
managementul de varf analizeaza progresul programelor de Manager safety si mediu
. o o o ) i 0 _
imbunatatire a calitatii mediului cel putin o data pe an? Manager control calitate
18 | Exista o evidenta demonstrabila (de ex. proceduri scrise) ca aspectele Da
de mediu sunt incluse in urmatoarele domenii, asa cum sunt cerute de
IPPC:
= controlul modificarii procesului in instalatie; Da P-SMM-027 Aspecte de mediu si impact asupra | Managerii de departamente
mediului Manager safety si mediu
Manager mentenanta
= proiectarea si retrospectiva instalatiilor noi, tehnologiei sau altor Da P-SMM-027 Aspecte de mediu si impact asupra | Managerii de departamente
proiecte importante; mediului Manager safety si mediu
Manager mentenanta
= aprobarea de capital; Da Buget aprobat de administratie Administratie
= alocarea de resurse; Da Buget aprobat de administratie Administratie
=  planificarea §i programarea; Da Aspecte de mediu, obiective, tinte si planuri Manager safety si mediu
Manager control calitate
=  includerea aspectelor de mediu in procedurile normale de Da Proceduri, instructiuni de lucru Manager safety si mediu
functionare; Manuale de operare instalatii, echipamente Manager control calitate
Da Buget aprobat de administratie Administratie
= politica de achizitii; P-SMI-009 Procedura achizitii de bunuri si Manager safety si mediu
servici Manager control calitate
= evidente contabile pentru costurile de mediu comparativ cu Da Rapoarte la cerere din evidenta contabila Manager safety si mediu
procesele implicate si nu cu cheltuielile (de regie).
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Responsabilitati
Cerinta caracteristics a BAT Da sau D_ocumentul dt_e refgrmta sau d_ata pana la care Prezentati ce p(_)st sau departament
Nu sistemele vor fi aplicate (valabile) este responsabil pentru fiecare
cerinta
0 1 2 3 4
19 | Face compania rapoarte privind performantele de mediu, bazate pe Da | Rapoarte analiza de management : lunare si anuale Responsabil management integrat
rezultatele analizelor de management (anuale sau legate de ciclul de Manager safety si mediu

audit ), pentru: Manager control calitate

= informatii solicitate de Autoritatea de Reglementare; si Da Rapoarte lunare catre autoritatea de mediu Manager safety si mediu
Raport anual de mediu
= eficienta sistemului de management fata de obiectivele si Da | Raport analiza de management: lunare si anuale Responsabil management integrat
scopurile companiei si imbunatatirile viitoare planificate. Manager safety si mediu
Manager control calitate
20 | Se fac raportari externe, preferabil prin declaratii publice privind Da Se pot intocmi la solicitari externe Administratie
mediul?

Informatii suplimentare

Toate documentele mentionate in tabelul de mai sus sunt disponibile in cadrul sistemului de management
de mediu al S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. si pot fi consultate la sediul companiei.

Este posibil ca referintele legate de numarul editiei si/sau al reviziei la aceste documente sa sufere anumite
modificari.

Tabel 5: Managementul documentatiei si registrelor

Cine este

Cum se identifica .
responsabil

Cerinta caracteristica a BAT Unde este pastrata
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Sectiunea 3 — Materii prime si materiale ‘

3. MATERII PRIME SI MATERIALE

3.1  Alegerea materiilor prime

Materiile prime principale utilizate in procesele de productie sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Tabel 6: Principalele materii prime (cantitati pentru functionarea la capacitate)

Ponderea

Impactul asupra
mediului acolo unde

Exista o alternativa
adecvata (pentru

Cum sunt stocate? (A-D)*

prelucrate/ samanta
efectiv prelucrata la
sectia Uleiuri Brute

43,95% in produs
38,58% in srot
17,08% %in coji de seminte

0.22% umiditate in procesul de
fabricatie

1,62% in deseuri
eliminate la curatire)

(impuritati

. y Natura chimica/ (';z\rfgf;r:.' Z/O " produs este cunoscut (de cele cu impact Poate constitui materialul
Principalele materii compozitie materialelor % in apa de suprafata exemplu, potential T (e ST et
prime/ utilizari F H)? (calitativ si % in canalizare degradabilitate, semnificativ) siva fi | accident prin natura sa sau

(Fraze H) cantitativ) e —— bicacumulare aceasta utilizata prin cantitatea stocata? A
—y potentiala, toxicitate (daca nu, explicati se vedea Sectiunea 8
Yol pentru specii relevante) | de ce)?
1) Samanta floarea A 265230/ 264800 | 1) La floarea-soarelui N/ Degradabil in mediu - Siloz (A, B, C, D)
soarelui aprovizionata la to/an aprovizionata la prelucrare

14 celule x 400 tone

3 Regulamentul (CE) nr. 1272/2008, cu modificarile introduse prin REGULAMENTUL (UE) 2017/776 privind clasificarea si etichetarea substantelor periculoase

4 A Exista 0 zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii)
inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor

B Exista un sistem de evacuare a aerului

C Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor inainte de evacuare

D Exista protectie impotriva
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Principalele materii
prime/ utilizari

Natura chimica/
compozitie
(Fraze H)®

Inventarul
complet al
materialelor
(calitativ si
cantitativ)

Ponderea

% in produs

% in apa de suprafata
% in canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de
exemplu,
degradabilitate,
bioacumulare
potentiala, toxicitate
pentru specii relevante)

Exista o alternativa
adecvata (pentru
cele cu impact
potential
semnificativ) si va fi
aceasta utilizata
(daca nu, explicati
de ce)?

Cum sunt stocate? (A-D)*

Poate constitui materialul
un risc semnificativ de
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata? A
se vedea Sectiunea 8

2) Samanta rapita
aprovizionata la
prelucrate/ samanta
rapita efectiv prelucrata
la sectia Uleiuri Brute

450/449,7 to/zi

0,01%pierderi nedefinite

2)_Larapita aprovizionata la
prelucrare

-42,06% in produs
-55,37% in srot

-2,21% pierderi umiditate in
procesul de fabricatie

-0,24% in deseuri (impuritati
eliminate la curatire)

-0,12%pierderi nedefinite

Solvent, hexan (nafta
petroleum
hydrotreated light),

Fraze pericol
-H225 Infl. cat 2

(OIN4)

-H304 Asp. Tox. 1
-H315.STOT 2* Iritant
piele cat 2

- H361f Repr.2
-H373Poate  provoca
leziuni ale organelor...
-H411 Aquatic
Chronic2

Max 185

t/an

P/Toxic pt organisme
acvatice

Rezervor subteran pentru
hexan

1 x 60 mc (1 x 40 tone)

Un alt rezervor identic se
mentine permanent gol
pentru golirea rapida a
instalatiei in caz de avarie
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Ponderea

Impactul asupra
mediului acolo unde

Exista o alternativa
adecvata (pentru

Cum sunt stocate? (A-D)*

Inventarul % i - e .
N — %o in produs este cunoscut (de cele cu impact Poate constitui materialul
. . atura chimic complet al % i d f q . L
Pr;nmpal_el_e mgteru compozitie materialelor 6 in apa de suprafata exemplu, » poten.tl_al - . un risc semnificativ de
prime/ utilizari (Fraze H)’ (calitativ si 9% in canalizare dggradabllltate, semnlflcat.l\_/) sivafi | accident prin natura sa sau
cantitativ) % in deseuri/pe sol bioacumulare aceasta utilizata prin cantitatea stocata? A
% i potentiala, toxicitate (daca nu, explicati se vedea Sectiunea 8
il Ear pentru specii relevante) | de ce)?
Fraze pericol 139,908 t/an Cubicontainere de 1 mc
, _ H314Pielii Corr. 1B proprietate.
Acid fosforic furnizor /depozitare in
concentratie 85% sectia Rafinarie (se golesc
cu pompa de butoi in vasul
de dozare)
Fraze pericol 1855,55t0/an Rezervor suprateran
. . H314Pielii Corr.1A (559,632 tone metalic 50 mc
%gﬁ:;e ;%%1/? caustica Rafinarie+1295,91 cu incintd retentie
' 8 Scindare) placata antiacid
Fraze pericol 932,720t/an Rezervor suprateran
Acid sulfuric conc. H314Pielii Corr.1A metalicSOme
cu cuva retenfie
98% . o L
impermeabilizata antiacid
- 228,3 to/an Paletizat : Saci hartie pe
palet lemn ; paletul cu marfa
infoliat in folie PE
Pamant decolorant 1000 kg/palet=(40
saci/paletx25kg/sac)
Depozitare in
»Magazie pamint albire si
kieselgur”-25 tone
456,6 to/an Paletizat : Saci hartie pe

Kieselgur

palet lemn ; paletul cu marfa
infoliat in folie PE
1050kg/palet=
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Sectiunea 3 — Materii prime si materiale ‘

Ponderea

Impactul asupra
mediului acolo unde

Exista o alternativa
adecvata (pentru

Cum sunt stocate? (A-D)*

Celuloza

. . Natura chimica/ (I;g\rﬁgr;r:: ;yo !n produs este cunoscut (de cele cu impact Poate _constitui_ r_natt_erialul
Principalele materii compozitie materialelor % in apa de suprafata exemplu, potential un risc semnificativ de
prime/ utilizari F e (calitativ si % in canalizare degradabilitate, semnificativ) sivafi | accident prin natura sa sau

(Fraze H) cantitativ) % in deseuri/pe sol bioacumulare aceasta utilizata prin cantitatea stocata? A
o ; potentiala, toxicitate (daca nu, explicati se vedea Sectiunea 8
Yo In aer pentru specii relevante) | de ce)?
(42 saci/paletx25kg/sac)
Depozitare in
»Magazie pamant albire si
kieselgur-25 tone
172,6 Paletizat : Saci hartie pe

palet lemn ; paletul cu marfa
infoliat in folie PE
950kg/palet=(38
saci/paletx25kg/sac

»Magazie pamant albire si
kieselgur”-25 tone

Azot pentru Rafinarie

Fraze pericol
H281 Contine un gaz

racit; poate cauza
arsuri sau leziuni

criogenice

18 078 Nmc/an

Rezervor azot lichid

Azot pentru

45190 mc/an

Rezervor azot lichid

Preforme pentru PET

Imbuteliere(si depozit 29192740
ulei rafinat)(0,4 mc Nmc/an
azot lichid /to)
- 97470 mii Boxpalet .Marfa este intr-un
buc/an sac PE in acest boxpalet
(2618,856 to/an) Boxpaletul se restituie

furnizorului
,,Depozit materiale auxiliare
Imbuteliere ”

46
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Principalele materii
prime/ utilizari

Natura chimica/
compozitie
(Fraze H)®

Inventarul
complet al
materialelor
(calitativ si
cantitativ)

Ponderea

% in produs

% in apa de suprafata
% in canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de
exemplu,
degradabilitate,
bioacumulare
potentiala, toxicitate
pentru specii relevante)

Exista o alternativa
adecvata (pentru
cele cu impact
potential
semnificativ) si va fi
aceasta utilizata
(daca nu, explicati
de ce)?

Cum sunt stocate? (A-D)*

Poate constitui materialul
un risc semnificativ de
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata? A
se vedea Sectiunea 8

Capace pentru butelii
PET

105425 mii
buc/an 301,778
to/an

Paletizat :Cutii de carton
pe palet de lemn;
paletul cu marfa este
infoliat in folie PE
(20 cutii carton /palet)
-Capace simple
pentru but 1L
20cutii
carton/palet*6350
capace /cutie
-Capace kepi pentru but
1L
20 cutii
carton/palet*3300
capace /cutie
- Capace duble pentru
but 1L
20 cutii
carton/palet*3500capace /
cutie
-Capace pentru but 2l
20 cutii carton/palet*2100
capace /cutie
-Capace pentru but 5L
20 cutii carton/palet*1700
capace /cutie

,,Depozit materiale auxiliare”
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Sectiunea 3 — Materii prime si materiale ‘

Principalele materii
prime/ utilizari

Natura chimica/
compozitie
(Fraze H)®

Inventarul
complet al
materialelor
(calitativ si
cantitativ)

Ponderea

% in produs

% in apa de suprafata
% in canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de
exemplu,
degradabilitate,
bioacumulare
potentiala, toxicitate
pentru specii relevante)

Exista o alternativa
adecvata (pentru
cele cu impact
potential
semnificativ) si va fi
aceasta utilizata
(daca nu, explicati
de ce)?

Cum sunt stocate? (A-D)*

Poate constitui materialul
un risc semnificativ de
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata? A
se vedea Sectiunea 8

Manere pentru butelii
PET5Lsi10L

2722,636 mii
buc/an (19,738
to/an)

Paletizat :Cutii de carton pe
palet de lemn;
paletul cu marfa este infoliat
in folie PE
20 cutii carton/palet*850
minere /cuti
»Depozit materiale auxiliare”

Folie
(polietilena)termo
contractibila

Shrink Foil 350 x50
Microni pentru baxuri

73,189 to/an

Ambalare pe teava
36 suluri/palet
,,Depozit materiale auxiliare”

Shrink PIPE
(polietilena) - Pentru
ambalarea paletilor
shrink 1L, 5L, si 10L

49,289 kg/an

-Paletizat
5 suluri/paletx146-150 kg/sul

Stretch Foil MP 23
microni (polietilena)
ambalarea paletilor de
1L (15 x 1L) si

2L (6 x2L)

53,004 to/an

Paletizat
,Depozit materiale auxiliare”

96996mii buc /

Ambalate in pachete de 1000

Separatoare din carton

buc/an 178,1

an etichete ,in pachete de 3000-
Etichete hartie (172,3 to/an) 5000 etichete
,»Depozit materiale auxiliare
Imbuteliere”
474,790 mii Paletizat : Ambalate in folie

tretch pe palet de lemn infoliat
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Sectiunea 3 — Materii prime si materiale ‘

Principalele materii
prime/ utilizari

Natura chimica/
compozitie
(Fraze H)®

Inventarul
complet al
materialelor
(calitativ si
cantitativ)

Ponderea

% in produs

% in apa de suprafata
% in canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de
exemplu,
degradabilitate,
bioacumulare
potentiala, toxicitate
pentru specii relevante)

Exista o alternativa
adecvata (pentru
cele cu impact
potential
semnificativ) si va fi
aceasta utilizata
(daca nu, explicati
de ce)?

Cum sunt stocate? (A-D)*

Poate constitui materialul
un risc semnificativ de
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata? A
se vedea Sectiunea 8

to/an)

600 separatoare/palet
,»Depozit materiale auxiliare
Imbuteliere”

Cutii din carton

5880,530mii
buc/an
(1817,190
to/an)

Paletizat Ambalate in folie
strech paletizat
-Cutii pentru ulei 11 tip
,»cheap”

600 cutii/palet
-Cutii pentru ulei 1L
1200 cutii/palet
-Cutii pentru ulei 2L
1200 cutii/palet
,,Depozit materiale auxiliare
Imbuteliere”

Tavi din carton

178,445 mii
buc/an (122,6
to/an)

Paletizat :Ambalare pe palet
de lemn-450 buc/palet
,,Depozit materiale auxiliare
Imbuteliere”

Coltare carton

356,890
miibuc/an (72,8
to/an)

Paletizat Ambalare pe paleti
de lemn-810 buc/palet
,»Depozit materiale
auxiliarelmbuteliere”

Lunapack intre cutii la
paletizare

Adeziv, masticuri. Nu

are fraze risc

Paleti lemn(refolositi) - 174624buc/an Platforma betonata
4365,6 to/an) ,»Depozit materiale auxiliare
imbuteliere”
Adeziv lipire 5,549 to/an Paletizat Ambalare in cutii

carton(si in pungi in cutie)
pe paleti lemn
600 kg/palet=
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Sectiunea 3 — Materii prime si materiale ‘

Principalele materii
prime/ utilizari

Natura chimica/
compozitie
(Fraze H)®

Inventarul
complet al
materialelor
(calitativ si
cantitativ)

Ponderea

% in produs

% in apa de suprafata
% in canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de
exemplu,
degradabilitate,
bioacumulare
potentiala, toxicitate
pentru specii relevante)

Exista o alternativa
adecvata (pentru
cele cu impact
potential
semnificativ) si va fi
aceasta utilizata
(daca nu, explicati
de ce)?

Cum sunt stocate? (A-D)*

Poate constitui materialul
un risc semnificativ de
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata? A
se vedea Sectiunea 8

(40 cutii carton *15 kg/cutie
,Depozit materiale auxiliare
Imbuteliere”

Adeziv Advantra HT
pentru cutii

Adeziv, masticuri. Nu
are fraze risc

9,770 to/an

Paletizat Ambalare in saci
hirtie pe paleti lemn
525 kg/palet =(21 sacix25
kg/sac)/palet
,,Depozit materiale auxiliare
Imbuteliere”

Adeziv Clarity PHL
4164ZP pentru eticheta
principala

Nu are fraze risc

Amestec fara
componente
periculoase

16,282to/an

Paletizat Ambalare in cutii
pe paleti lemn
480 kg/palet=
40 cutiix15pungi/cutie*0,8
kg/punga
(40 cutii x 15
pungi/cutiix0,8 kg/punga)

,,Depozit materiale auxiliare
Imbuteliere”

Adeziv
pentru eticheta

Optal A 7672

Solutie apoasa de
copolimer de polivinil
acetat-cazeina cu
componenti
periculosi:sub 1%

1.Tetraborat de
disodiu anhidru

2.Maleat de

3,220to/an

Paletizat :Ambalare in
bidoane 30I L pe palet lemn
540 kg/palet =(30 kg/galeata
x12 galeti)/palet
Depozit materiale auxiliare
Imbuteliere
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Ponderea Impactul asupra Exista o alternativa
; mediului acolo unde adecvata (pentru Cum sunt stocate? (A-D)*
o Inventarul % in produs ¢ t(d le cU i t o )
- ~ Natura chimica/ complet al o : este cunoscut (de cele cu impac Poate _constltu[ r_nat(_erlalul
Principalele materii compozitie materialelor 0% in apa de suprafata exemplu, potential un risc semnificativ de
prime/ utilizari E e (calitativ si % in canalizare degradabilitate, semnificativ) sivafi | accident prin natura sa sau
(Fraze H) o — % in deseuri/pe sol bioacu_mulare . aceasta utiliza_ta _ prin cantitatea stocata? A
op potentiala, toxicitate (daca nu, explicati se vedea Sectiunea 8
Yo In aer pentru specii relevante) | de ce)?
dibutil
Adeziv  Syntac 6834 Dispersie apoasa 3,489 to/an Paletizat :Ambalare in
pentru etichete cazeina. bidoane 301 L pe palet
butelii 5l ) lemn
Nu are fraze pericol 360 kg/palet =
(30 kg/galeata x12
galeti)/palet
Depozit materiale auxiliare
Imbuteliere”
Cerneala uscare Un amestec de 36,6 L/an In recipiente 5L
rapida de  uz general | coloranti, rasina,
1240 (pentru butelii) | aditivi si solvent
Fraze pericol
Flam. Lig. 2 H225
Eye Irrit. 2 H319
STOT SE 3 H336
Cerneala pentru Componente 7,2 Llan In recipiente 0,5L
cutii SCP 300 periculoase :
Alkyloxypolietileneox
yetanol
Glutaraldehide
Fraze pericol
H319irit.oc. 2
H335STOT SE 3
H315 irit.piele 2
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Sectiunea 3 — Materii prime si materiale ‘

Principalele materii
prime/ utilizari

Natura chimica/
compozitie
(Fraze H)®

Inventarul
complet al
materialelor
(calitativ si
cantitativ)

Ponderea

% in produs

% in apa de suprafata
% in canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de
exemplu,
degradabilitate,
bioacumulare
potentiala, toxicitate
pentru specii relevante)

Exista o alternativa
adecvata (pentru
cele cu impact
potential
semnificativ) si va fi
aceasta utilizata
(daca nu, explicati
de ce)?

Cum sunt stocate? (A-D)*

Poate constitui materialul
un risc semnificativ de
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata? A
se vedea Sectiunea 8

Thiner (solvent)
pentru cerneala
pentru cutii JAM 3005

Amestec din care
componente
periculoase:

a)Component: -
Alkyloxypolyetileneox
ietanol< 1-3% fraze
risc R51

b)Component:
Glutaraldehide<1%
fraze risc36/37/38,43

14 L/an

Recipiente 1L

Thiner pentru
cerneala pentru butelii
(Solvent pentru uscare
rapida de uz general

1512)

Amestec din care
componente
periculoase:

a)Butanon-60-100%
b)etyl I-lactate -<1%
¢) Azo-dye<0,05%

d) propan 1-0l<0,01%

Fraze pericol
Flam. Lig. 2 H225

Eye Irrit. 2 H319
STOT SE 3 H336
ameteala

282 L/an

Recipiente 0,5 L
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Sectiunea 3 — Materii prime si materiale ‘

Principalele materii
prime/ utilizari

Natura chimica/
compozitie
(Fraze H)®

Inventarul
complet al
materialelor
(calitativ si
cantitativ)

Ponderea

% in produs

% in apa de suprafata
% in canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de
exemplu,
degradabilitate,
bioacumulare
potentiala, toxicitate
pentru specii relevante)

Exista o alternativa
adecvata (pentru
cele cu impact
potential
semnificativ) si va fi
aceasta utilizata
(daca nu, explicati
de ce)?

Cum sunt stocate? (A-D)*

Poate constitui materialul
un risc semnificativ de
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata? A
se vedea Sectiunea 8

Apa in scop tehnologic

1012 mc/zi
333454 mc/an

Rezervor de apa tehnologica
-500 mc;retea interna
alimentare

Apa in scop menajer R 5220 mc/an Retea interna alimentata din
reteaua municipala
Apa in scop PSI 0 Retea interna alimentata din
reteaua municipala
Rezervor beton, rezervoare
metal
1 rez. semiingropat 520 mc, 2
rez 250mc
Sare tablete pentru tratare | Ny are fraze risc 433 kg/zi Paletizat Ambalare in saci
apa polietilena pe paleti lemn
158,265 to /an 1400 kg/palet=
56 saci/palet *25 kg/sac
Centrala termica-parter
Fraze pericol 236,796 to/an Cubicontainere (inchise) ale
. H302toxic acut 4 furnizorului
Sulfat feric . ) .
H314Coroziv pielelB Incinta statie preepurare si
platforma preepurare
Amestec lichid 4,174-7,273 Bidoane 25 kg
Contine to/an Incinta statie preepurare
Polielectrolit poliacrilamida
cationica

SUPERFLOC® C-2240

Fraze pericol
H315IRITANT piele 2
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Ponderea

Impactul asupra
mediului acolo unde

Exista o alternativa
adecvata (pentru

Cum sunt stocate? (A-D)*

Ulei ungere

Inventarul % i q o .
Natura chimica/ complet al o !n produs este cunoscut (de cele cu impact Poate constitui materialul
Principalele materii comporzitie materialelor % in apa de suprafata exemplu, potential un risc semnificativ de
prime/ utilizari (Fraze H)’ (calitativ si % in canalizare dggradabllltate, semnlflcat_l\_/) sivafi | accident prin natura sa sau
cantitativ) % in deseuri/pe sol bioacumulare aceasta utilizata prin cantitatea stocata? A
0t potentiala, toxicitate (daca nu, explicati se vedea Sectiunea 8
il Ear pentru specii relevante) | de ce)?
Pe baza de dispersie . 9709|3(3} 2mg/l Bidoane 25kg
i id- , an ; ) .
K?nqgfgrlnma)lglzs apoasa acid-alcool g Incinta statiei suflante statie
Nu are fraze risc treapta biologica)
R 2018 Nmc/zi Statie reglare gaz
Gaze naturale 667958 Nmc/an
- 45288to/an Buncare cazane-
Coji  floarea-soarelui 23038k0;zn;69600kg/zi;
2900 kg
(subprodus/ deseu) Platforma betonata:22243
to/an;67600 Kkg/zi
1100 Kg/an Butoaie tabla,bidoane

plastic,tabla
Magazia Centrala

Alte substante chimice (periculoase) utilizate in activitati de control (laborator) sunt prezentate in urmatorul tabel.

Tabel 7: Reactivi pentru laborator (cantitati necesare la functionarea la capacitate)

Nr. Denumire Fraze de pericol (H) Cantitati Ambalare/

Crt. substanta/preparat Denumire componenti % Nr. EINECS Nr. CAS utilizate depozitare
Fraze pericol (H) : 0.45 gr Recipient plastic
Monovanadat H30}Toxic acut 3 N de_pozitat in dulap
1 de amoniu Monovanadat de amoniu Tox. in caz de inghitire blindat (r

H332 Toxic acut 4, 3)|ab0rat0r

100% 232'261'3 7803‘55‘6 Nociv in caz de inhalare
H335STOT SE 3
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Nr. Denumire Fraze de pericol (H) Cantitati Ambalare/
Crt. substanta/preparat Denumire componenti % Nr. EINECS Nr. CAS utilizate depozitare
H319 iritant oc.2
2 Metilorange Metilorange 100% 208-925-3 547-58-0 Fraze pericol (H) : H301 69 gr Recipient plastic
H301Toxic acut 3 depozitare in
Tox. in caz de inghitire dulap blindat (nr
3) laborator
Benzina - Fractiuni de diverse fractiuni 636.6 L Recipient  sticla
fractiune petroliere lichide: <0,1% 265-151-9 64742-49-0 Fraze risc 0,9 litri depozitare
petroliera, B — in dulap blindat
3 interval fierbere enzen R11-51/53-65-66-67 (nr 4) laborator
40-60°C Ingredient periculos:
<2% 203-777-6 110-54-4
(Eter de petrol) N-hexan
285L Recipient  sticla
Fraze pericol(H) : de 1llitru
H351:Susceptibil de a depozitare in
provocacancer dulap blindat (nr
4 Cloroform Cloroform 100% 200-663-8 67-66-3 H302:Nociv in caz deinghitire 5) laborator
H373:Poate provoca leziuni ale
organelor in caz de expunere
prelungita sau repetat
H315 :Provoaca iritarea pielii
Fraze pericol (H) : 3L Recipient plastic
) ] H314C or. piele 1B de depozitare in
5 Solutie Amoniac H335STOT SE 3 lIritant pentru dulap blindat (nr
amoniacala 25 % 25% 215-647-6 1336-21-6 caile respiratoril 1) laborator
H400 Acvatic acut 1
Apa 75% 231-791-2 7732-18-5
Fraze pericol (H) 49L Recipient plastic de
H350 poate cauza cancer depozitare in dulap
6 Fenolftaleina Fenolftaleina H341 posibil risc de efecte blindat (nr 3)
geneticeireversibile laborator
100% 201-004-7 77-09-8 H3§1. f sﬂuspect de afectarea
fertilitatii
7 Acid  clorhidric Acid clorhidric 3.6% 231-595-7 7647-01-0 Fraze pericol(H): . 40L Recipient plastic
H314 provoaca arsuri

95



Sectiunea 3 — Materii prime si materiale ‘

Nr. Denumire Fraze de pericol (H) Cantitati Ambalare/
Crt. substanta/preparat Denumire componenti % Nr. EINECS Nr. CAS utilizate depozitare
1IN H335 Iritant pentru caile de depozitare in
respiratorii dulap blindat (nr
1) laborator
Apa
96,4% 231-791-2 7732-18-5
Fraze pericol (H): 1069 L Recipient plastic
H225Lichid si vapori foarte de depozitare in
inflamabili dulap blindat (nr
H319 Provoaca o iritare grava a 2) laborator
8 Acetona Acetona 200-662-2 66-67-1 ochilor
H336Poate provoca somnolenta
sau ameteala
EUH 066 Expunerea repetata
poate provoca uscarea sau
craparea pielii
Fraze de pericol (H): 5L Recipient sticla
H 272 Poate agrava un
incendiu;oxidant
Acid azotic Acid azotic Lichid oxidant categoria 3
9 H314Provoaca arsuri grave ale
conc 65% pieliisi lezarea ochilor
65% 231-714-2 7697-37-2 H280 Poate fi coroziv pentru
metale
Apa 35% 231-791-2 7732-18-5
Fraze pericol (H) 1.3 Kg Recipient plast_lc
10 Acid boric Acid boric 100% 233-139-2 10043-35-3 | H360FD Poate afecta depozitare in
ferilitatea;poate provoca efecte dulap blindat (nr
copilului nenascut 1) laborator
Fraze de pericol( H): 40L Recipient  sticla
H314Cor. piele 1A H314Provoaca depozitare in
Acid sulfuric arsu.ri grave ale pieliisi lezarea dulap blindat (nr
Acid  sulfuric ochilor 1) laborator
11 conc 95-98% H290Poate fi coroziv pentru
95-98% 231-639-5 7664-93-9 metale
Apa 2-5% 231-791-2 7732-18-5
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Nr. Denumire Fraze de pericol (H) Cantitati Ambalare/
Crt. substanta/preparat Denumire componenti % Nr. EINECS Nr. CAS utilizate depozitare
Fraze de pericol (H): 20L Recipient  sticla
H314 Provoaca arsuri grave depozitare in
. L ale pieliisi lezarea ochilor dulap blindat (nr
Acid  clorhidric Acid clorhidric H335Poate provoca iritarea 1) laborator
12 cailor respiratorii
37% ) .
37% 231-595-7 7647-01-0 H290 Poate fi coroziv pentru
metale
Apa 2-5% 231-791-2 7732-18-5
Fraze de pericol(H) : 9L Recipient plastic
H226Lichid sau vapori depozitare in
Acid acetic inlamabili dulap blindat (nr
13 glacial, anhidru Acid acetic Lichid inflamabil categoria 3 1) laborator
conc100% H314Provoaca arsuri grave
ale pielii sileziuni ale
100% 200-580-7 64-19-7 ochilor
Fraze pericol 1L Recipient plastic
H314Provoaca arsuri grave depozitare in
o Hidroxid de sodiu ale pielii  si leziuni  ale dulap blindat (nr
14 Hléi_rO)(()I(iN de ochilor . ) 1) laborator
sodiu U, 014% 215-185-5 1310-73-2 H290 Poate fi coroziv pentru
metale
Apa 99,6% 231-791-2 7732-18-5
Fraze de pericol (H): 1L Recipient  sticla
H225Lichid si vapori foarte depozitare in
inflamabili o dulap blindat (nr
15 Acetonitril Acetonitril H302+H312+H332Noclv in 5) laborator
caz de ingerare ,in contact
cu pielea sau prin inhalare
H319 Provoaca o iritare
100% 200-835-2 75-05-8 grava a
) Imidazol R22- Fraze de 2L Recipient sticla
16 Hidranal 10-20% 206-019-2 288-32-4 R34-R61 pericol
. H360D
compozite 2 2Methylimidazole 10-20% 211-765-7 693-98-1 R22-R34 Poate
dauna
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Nr. Denumire Fraze de pericol (H) Cantitati Ambalare/
Crt. substanta/preparat Denumire componenti % Nr. EINECS Nr. CAS utilizate depozitare
Sulphur dioxide 10-20% 231-195-2 7446.-09-5 R23-R34 fatlu
1H-Imidazole, monohydriodide R22-
' y 10-20% nu 68007-08-9 R36-R38
lodine R20/21-
2,5-10% 231-442-4 7553-56-2 R50
Fraze de pericol 22 L Recipient  sticla
H224Lichid si vapori extrem depozitare in
de inflamabili dulap blindat (nr
H302Nociv in caz de 2) laborator
inghitire
17 Dietil eter Dietil —eter SHS;?];Z?;Z O eala
EUH 019 Poate forma
peroxizi explozivi
EUH 066Expunerea repetata
poate provoca uscarea sau
100% 200-467-2 60-29-7 craparea pielii
Fraze de pericol(H) : 621 L Recipient plastic
- 7a H225 Lichid si vapori depozitare in
. Alcool etilic 200-578-6 foarte inflamabili dulap blindat (nr
18 Alcool etilic 96-100% 64-17-5 4) laborator
Apa 231-791-2 7732-18-5
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3.2  Stocarea materiilor prime

3.2.1  Stocarea semintelor

S.C.Bunge Romania SRL dispune de un siloz pentru depozitarea semintelor oleaginoase

care asigura stocul tampon de samanta pentru 7-8 zile de functionare.

Aprovizionarea cu materii prime (seminte de floarea soarelui) se face cu mijloace de
transport rutier sau pe calea ferata.

Silozul de floarea soarelui face parte din cadrul sectiei Bulk, iar instalatiile din dotare
asigura:

- receptia cantitativa si calitativa a materiei prime (floarea soarelui),

- descarcarea semintelor de floarea soarelui intrate atat cu mijloace auto pe linia
construitd special 1n acest scop, cat si pe linia de descarcare a semintelor intrate cu
vagoane,

- precuritirea,
- colectarea impuritatilor si
- depozitarea.

Receptia calitativa a materiei prime (esantionare, divizare, analize) are ca documentatie de
referinta SR ISO SR 13514/2007 (impuritati max 2%, umiditate max 9%, conditii de
sanitatie-infestarea cu daunatori). Probele se iau din mijloacele de transport, dupa
receptia cantitativa.

Capacitatile instalatiilor
» Capacitatea de descarcare este de:
- 100 t/h pe linia de descarcare gravimetrica AUTO;
- 50 t/h pe linia de descarcare gravimetrica CF.

» Capacitatea de insilozare materie prima: 6000 tone in 14 celule. O celuld are volumul de 1000
m3.

Silozurile dispun fiecare de cate o instalatie de masurarea temperaturii. Monitorizarea
temperaturii este cea mai importanta masura pentru asigurarea calitatii produselor stocate.
Valori crescute ale temperaturii reprezinta indicii ale unor infestari cu daunatori sau ale
unor preobleme cauzate de umiditate.
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Figura 2: Siloz

Silozul este prima instalatie din fluxul tehnologic de obtinere a uleiurilor vegetale si are
drept scop curatirea si depozitarea semintelor oleaginoase, precum si alimentarea

descojitoriei cu materie prima.

Procesul tehnologic este impartit in 4 fluxuri (faze) tehnologice, dupa cum urmeaza:

- descarcare seminte,

- precurdtire,

- colectare impuritati,

- depozitare-alimentare descojitorie.
Functionare flux I (descarcare seminte)

Intrarile de materie prima in fabrica se fac pe doua céi: CF si auto.

In redlerele CV1 SI CV2, descarci buncirele Auto din fata silozului, iar in redlerul CV4
descarca redlerele CV3 si CV5 care preiau samanta din buncarele de descarcare CF aflate
in spatele silozului.

Buncarele de descarcare CF pot prelua materia prima si din auto intrucat sunt prevazute
cu gratare metalice special construite in acest scop.

Redlerele sunt antrenate de motoare electrice prin intermediul unor reductoare de viteza
descarcarea materialului efectuandu-se in 3(trei) elevatoare cu cupe si banda din cauciuc
cu insertie textild (chinga) CV61, CV62, CV63, avand fiecare o capacitate de descarcare
~50 t/h.

Descarcarea semintelor din mijloace auto, se face dupa ce au fost analizate cantitativ prin

cantarirea mijloacelor de transport si apoi calitativ prin incercarile de laborator.

Vagoanele intrate in fabricd sunt cantarite la cantarul CF si aduse la rampa de descarcare

CF de la « Siloz », unde fiecare vagon este analizat de catre laborator .
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Descarcarea se face prin basculare in 4 buncare, situate sub cota 0 m, doua pentru auto si

doua pentru CF.
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Figura 4: Schema simplificata a fluxului |

Functionare flux II (precurétire)

Precuratirea se desfasoard in cadrul a doud tarare prevazute cu sistem de aspiratie si
filtrare a prafului.

Elevatoarele CV61 SI CV63 transportd materialul de la redlerele de sub buncarele de

receptie la precurdtitoarele de seminte F1 si F2 prin buncarele T1 si T2.

Precuratitoarele F1 si F2 sunt de tip Petkus cu o capacitate de sortare de 80 t/h si
sunt prevazute fiecare cu sistem de aspiratie si filtrare cu saci a prafului.

- Tip filtru FA 32 /4;

- Suprafata filtranta-32 mp;

- Nr elementi(saci) filtrare 32;

- Tip de tesatura sac filtrant -poliester 500 g/mp;

- Dimensiunule elementului filtrant (sac)-mm 123 x 2350.
Precuratitorul este format din patru randuri de site impartite pe doua etaje. Masa de
produs este impartita in doua, fiecare jumatate mergand pe cate un etaj cu doua site (site
superioare si inferioare).
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Sitele superioare au orificii de ® = 18 mm si sitele inferioare au orificii de ® = 2 mm

semitele care intra pe prima sita se separa prin cernere de impuritatile mari (frunze, paie,
pietre, pamant, etc. semintele trec prin prima sita si ajung pe a doua sitd unde se separa

prin cernere impuritatile mai mici decét semintele de floarea soarelui.

Impuritatile sunt preluate de catre snecul CV17 si descarcate in remorca de praf.

Figura 5: Schema simplificata a fluxului 11

Functionare flux III (colectare impuritati).

Aceste precuratitoare cu patru randuri de site, sunt prevazute la capatul lor cu aspiratie
care este realizata de doua ventilatoare. Aerul este trecut prin doua filtre cu saci pentru a
separa corpurile straine antrenate si care sunt eliminate, prin ecluza in snecul CVV17 si de
acolo in remorca. In acelasi timp este disponibil un sistem centralizat de colectare si
filtrare a prafului. Praful rezultat este preluat de acelasi snec (CV17).

Saci sunt scuturati in sistem automat folosind aer comprimat la presiune de 6bar, iar cand

sunt colmatati complet se Tnlocuiesc.
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Figura 6: Schema simplificata a fluxului 111

Functionare flux IV (_ depozitare si alimentare descojitorie).

Semintele astfel curatate cad printr-o tubulatura in elevatorul CV64, care le transporta in
partea superioara a silozului unde prin intermediul transportorului dublu CV7 si a trei
subare actionate electric sunt distribuite in cele trei redlere(CV8, CV9 si CV10) de
deasupra celulelor .

Elevatorul CV64 are o capacitate de descarcare de 200t/h. Este un elevator cu banda din
cauciuc cu insertie textild si cupe din plastic, avand o inaltime de 42.3m si este actionat de
catre un motor electric prin intermediul unui reductor. Acesta mai este prevazut cu un
sistem impotriva invartirii in sens invers atunci cand se opreste in sarcina si cu motor
suplimentar pentru operare pentru intretinere-reparatii.

La partea superioarda celulele sunt prevazute cu guri de vizitare, acoperite cu gratare

metalice inchise cu lacét si capace din tabla.

Fiecare celuld este prevazutd la partea inferioara, la terminatia ei cu doua conuri de
curgere, fiecare dotat cu subar manual care poate inchide, doza sau deschide complet
gura de evacuare a semintelor din celuld in redlerul colector de sub randul de celule din

care face parte.

Cele trei randuri de celule, la partea inferioara, sunt prevazute cu trei transportoare cu lant

(redler) de descarcare cate unul la fiecare rand de celule.

Redlerele sunt notate astfel: CV11 sub celulele T11, T12, T13, T14; CV12 sub celulele
T21, T22, T23, T24, T25, T26; si CV13 sub celulele T31, t32, t33, t34

Actionarea celor trei redlere se face individual de cate un motor electric de

22Kw/1000rpm prin intermediul unor reductoare de turatie.

64



Sectiunea 3 — Materii prime si materiale

Sub cele trei redlere, care se gasesc la partea inferioara a celulelor, este montat un redler
transversal CV14 si in care se descarca materialul preluat de sub celule. Acesta, varsa
samanta in elevatorul CV65, care prin intermediul unei tubulaturi alimenteaza
transportorul cu lant CVV16 ce duce la decojitorie.

Utilajele functioneaza in interblocare (cascada), conditionate de ordinea tehnologica a
acestora. Interblocarea decide ordinea de pornire si de oprire a utilajelor si functionarea
acestora in cazul opririi accidentale a unui redler sau elevator. De asemenea interblocarea
functioneaza si intre fluxuri.

Toate elevatoarele sunt prevazute cu senzori de rotatie montati la axul tamburului de
intindere. In cazul in care chinga este rupta sau patineaza pe tambur, acestia, comanda
oprirea elevatorului. Deasemeni toate elevatoarele mai sunt prevazute si cu senzori de
proximitate. In cazul in care, din diferite cauze, chinga are tendinta de a se deplasa spre
unul din peretii elevatorului, cu risc de incendiu datorita frecarii, senzorii comanda
oprirea acestuia.

Toate transportoarele sunt prevazute cu senzor de rotatie la axul stelutei de intindere. In
cazul in care, lantul se rupe sau se misca cu viteza scazuta datorita unui blocaj, senzorul
comanda oprirea transportorului.

Produse finite, subproduse, materiale recuperabile/refolosibile, deseuri

Semifabricate:

e seminte curdtate — sunt utilizate ca materie prima la Descojitorie.

Subproduse/Deseuri:

e impuritati (gozuri tehnologice) — sunt comercializate sau transportate la groapa
de gunoi a orasului.

3.2.2  Stocarea hexanului
Aprovizionarea se face din autocisterne in revervoarele de stocare din care sunt alimentate
echipamentele de extractie. Hexanul este folosit ca solvent pentru separarea uleiului din
celulele uleioase a semintelor.

Pentru depozitarea hexanului se folosesc 2 rezervoare subterane :
- 1x60 mc (40 tone) pentru hexan;
- 1x60 mc (40 tone) mentinut gol pentru golire circuit.

3.2.3 Stocarea altor materiale in depozite

Depozit sare: capacitate cca 15 tone.
Depozit pamint decolorant si kieselgur: capacitate cca 25 tone.

3.2.4 Stocarea combustibililor

Pentru tractor, Ifron, locomotiva si motostivuitor se face aprovizionarea cu motorina in
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butoaie. Depozitul de carburanti (denumit ,,Incinta pentru recipienti combustibil”)
utilizat pentru stocarea recipientilor cu motorina folositi pentru aprovizionarea de la
PECO este intr-o camera securizata si cu dotari PSI.

3.2.5 Stocarea reactivilor chimici laborator
Pastrarea si depozitarea reactivilor de laborator se realizeaza astfel:

- baze lichide si acizi lichizi —depozitare separata intr-un dulap blindat dublu
compartimentat.

- solventi in 2 dulapuri blindate.

- indicatori,baze solide,acizi solizi,oxizi,carbune activ —1dulap blindat.

- bisulfit de sodiu -1 dulap blindat.

- alte saruri -1 dulap.

3.3  Stocarea produselor si subproduselor

Depozitare srot
Srotul se depoziteaza in siloz, cu capacitate de 2000 t ( 4 celule x 500 t)

Depozitare ulei brut

Uleiul brut se depoziteaza in 6 rezervoare supraterane, imprejmuite cu zid de garda.

e 1 rezervor cu capacitatea bruta 400 tone,
e 1 rezervor cu capacitatea bruta 700 tone,
e 4 rezervoare cu capacitatea bruta de cate 1000 tone fiecare.

Tabel 8: Caracteristici rezervoare ulei brut

Tip Poz tehn Capacitate utila H D
rezervor stocare

Metalic T1 342 9,17 12
Metalic T2 672 9,17 12
Metalic T3 940,5 9,33 12,3
Metalic T4 940,5 9,33 12.3
Metalic T5 940,5 9,17 12,3
Metalic T6 940,5 9,3 12,3

Depozitare ulei rafinat

Uleiul rafinat se stocheaza in doua depozitele imprejmuite cu ziduri de garda.

o Depozit nr 1 ulei rafinat
Uleiul rafinat se depoziteaza in 4 rezervoare supraterane
- 1rezervor cu capacitatea de 250 tone
- 3 rezervoare cu capacitatea a cate 500 tone

Tabel 9: Caracteristicile rezervoarelor din depozitul nr. 1 de ulei rafinat
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Tip Poz tehn Capacitate utila H(m) D(m)
rezervor stocare(mc)

Metalic T1 250 9,18 5,52
Metalic T3 459 9,19 8,26
Metalic T4 459 9,19 8,26
Metalic T5 459 9,19 8,26

o Depozit nr 2 ulei rafinat, capacitatea 2000 tone
- 2rezervoare (2x1000 tone) situate la limita incintei ulei brut imprejmuite cu zid

de garda.
Tabel 10: Caracteristicile rezervoarelor din depozitul nr. 2 de ulei rafinat
Tip rezervor | Poz tehn Capacitate utila H (m) D (m)
stocare (mc)
Metalic T7 859,5 9,17 12
Metalic T8 859,5 9,16 12

« Depozit soapstock
- 2rezervoare (2 x 80mc) situate la limita incintei ulei brut imprejmuite cu zid de
garda.

Tabel 11: Caracteristicile rezervoarelor din depozitul de soapstock

Tip | Poz tehn Capacitate utila H (m) D (m)
rezervor stocare (mc)
Metalic 1 80 6,40 4
Metalic 2 80 6,40 4

Capacitati de depozitare (recapitulare)
In tabelul care urmeaza sunt trecute in revista principalele capacitati de depozitare
prezentate in sectiunile anterior.

Tabel 12: Principalele capacitati de depozitare

Nr Denumirea Destinatia constructiei/ Caracteristici
y activitati
cad.
C60 Siloz materie ¢ Constructii  speciale ¢ Tipul cladirii: constructie industriala
prima din beton armat tip siloz depozitare

pentru depozitare saminta: ¢ Aria construita: 665.00mp
prevazuta cu galerie ¢ Aria desfasurata:2490.00 mp
superioara si o galerie ¢ Volum :26600.00mc,
inferioara pentru alimentare ¢ Nr. niveluri= S+P+ 1
cu saminta, respectiv ¢ H.max :+ 38.05
pentru evacuare Silozul are 2 baterii identice formate
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Nr Denumirea Destinatia constructiei/ Caracteristici
; activitati
cad.
pe structura de figure cu cite 7 celule din
beton armat cu planseu sub cellule si
planseu peste cellule
(+1.30m ,+33.85m)
C59 Destinatie: depozitare srot ¢ Tipul cladirii: constructie industriala
Functiuni : depozitare
Galerie superioara pentru ¢ Aria construita: 259.00mp
] depozitare, respectiv ¢ Aria desfasurata:780.00mp
Siloz srot Galerie inferioara, pentru ¢ Volum :8080.00mc,
evacuare srot ¢ Nr. niveluri= S+2E
¢ H.max :+29.00
Celule depozitare srot (+0.20- pana la
cota+25.85m)
o Destinatie : Capacitatea de depozitare acid sulfuric
Dep:?zﬁc acid Gospodarie acid  sulfuric 2 rezervoare * 50 mc(1+1R)
sulfuric

pentru Scindare

Inaltime: 54 m,D=3,6 m

Depozit soda

Destinatie :
Gospodarie  soda
Scindare si Rafinarie

pentru

Capacitatea
sodiu:

2 rezervoare *50mc(1+1R)
Inaltime: 5.4 m, D =3,6 m

de depozitare hidroxid de

Destinatie: Tipul constructiei: de depozitare
Magazie Depozitare piese schimb regim inaltme-parter
materiale suprafata construita -102 mp
Constructie tip parter cu 2 travei de 6m
si 2 deschideri de 4.m
Depozit Destinatie : ¢ Aria construita: 250,6 mp
materiale Magazine materiale ¢ Aria desfasurata:250,6 mp
auxiliare auxiliare pentru Imbuteliere ¢ Volum :,
imbuteliere ¢ Nr. niveluri=P

¢ H.min :+75,0m; H.max :+8,75m

Depozit hexan

Destinatii:
Depozitare hexan si golire
instalatie de hexan/miscela

Depozitul este format din 2 rezervoare
metalice, ingropate, cu capacitatea de 60mc
fiecare, in incinta ingropata din beton armat
1Rezervor hexan -60 mc

1Rezervor miscela/golire instalatie-60 mc

Parc Destinatii: Depozit suprateran (6 rezervoare)
rezervoare Depozitare ulei rafinat Capacitate rezervoare: 1750mc
ulei rafinat Cuva retentie cu zid garda:
Suprafata construita platforma = 455mp
Parc Destinatii: Depozit suprateran (2 rezervoare)
rezervoare Depozitare ulei rafinat Capacitate :2x1000mc
ulei rafinat Cuva zid retentie
Suprafata construita platform = 645mp
Suprafata construita fundatii -2x130 mp
Parc Destinatie Rezervor suprateran
rezervoare Depozitare ulei rafinat Capacitatea 214mc
ulei rafinat Cuva retentie
Parc Destinatii: Depozit  suprateran cu 6 rezervoare
rezervoare Depozitare ulei brut capacitatea
(depozit) ulei 5100mc si cu cuva retentie
brut Aria construita: 2033 mp
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Nr Denumirea Destinatia constructiei/ Caracteristici
' activitati
cad.
C40 Depozit Destinatie: Rezervor suprateran V=70mc
(rezervor) Depozitare acizi grasi
Acizi grasi
Depozit sapun Depozitare/ livrare sapun Depozit suprateran
Capacitate 2x60mc(2x80 tone)
Suprafata ocupata de cuva retentie = 210
mp
34 Cerinte BAT referitoare la materii prime

Tabel 13: Respectarea cerintelor BAT referitoare la materii prime si materiale

Cerinte specifice BAT Interventie Responsabilitate

Exista studii pe termen lung ce trebuie efectuate Nu
pentru a stabili emisiile in mediu si impactul
materialelor utilizate? Daca da, enumerati si
indicati data din programul propriu de
imbunatatire pana la care trebuie efectuate.

Enumerati inlocuirile identificate ca necesare si Nu este cazul
indicati data din programul propriu de
imbunatatire pana la care trebuie efectuate.

Confirmati ca veti mentine un inventar detaliatal | Da - Plan de productie Departamentul de
materiilor prime utilizate pe amplasament?® productie
Confirmati ca veti mentine procedurile de analiza | Da - Plan de productie Departamentul de
periodica a noilor materii prime aparute si de productie

implementare a celor adecvate, cu impact mai
redus asupra mediului?

Confirmati cd urmati proceduri de asigurare a Da - in Manualul calititii, Departamentul de
calitatii pentru controlul continutului materiilor siguranta si mediu sunt productie
prime? prevazute proceduri de

Departamentul Calitate,

asigurare a calitatii pentru . . .
& i p Siguranta si Mediu

Acestea constau si din evaluarea modificarilor .. .
SR IGTTCRI La controlul materiilor prime.

impact asupra mediului si includerea tuturor
impuritatilor care ar putea afecta emisiile din Plan de productie

o
specificatii? Planul de inspectie

3.5 Audit de minimizare a deseurilor (prin minimizarea consumului de
materii prime)

Tabel 14: Respectarea cerintelor BAT referitoare la minimizarea deseurilor

5 Pentru intrebarile de mai jos: Daca: ,,Da, ne incadram pe deplin” - indicati referinte la documentatia ce poate fi
consultatd pe amplasament; Daca ,,Nu, nu ne conformam (sau numai partial)”” — indicati data pana la care se va
realiza conformarea
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Cerinte specifice BAT

Interventie

Responsabilitate

A fost efectuat un audit pentru
minimizarea deseurilor? Indicati data si
referinta la documente.

Nota: Faceti referire la H.G. nr.
856/2002, cu modificarile si
completarile ulterioare

Compania va efectua un studiu privind
deseurile la nivelul intregii fabrici

Cantitatile de deseuri vor fi inregistrate
cf. H.G. nr. 856/2002 care transpune
Decizia 2000/ 532/ CE privind Lista
Europeana a Deseurilor, cu modificarile
si completarile ulterioare (Decizia 2014/
955/ UE) si raportate la APM, cf.
cerintelor stabilite prin autorizatia
integrata de mediu si ori de céte ori
APM solicita acest lucru.

Departamentul Calitate,
Sigura nta si Mediu

Enumerati principalele recomandari ale
acestui audit i data pana la care vor fi
(sau au fost) implementate.

Daca exista un plan de actiune, rugam
atasati la raportul de audit.

Nu este cazul

Daca nu a fost efectuat un astfel de
audit, identificati, pe baza cunoasterii
instalatilor, principalele oportunitati de
minimizare a deseurilor si data pana la
care vor fi (sau au fost) implementate.

Oportunitatile identificate pentru
minimizarea deseurilor decurg din
implementarea corespunzatoare a BAT.

Departamentul Calitate,
Siguranta si Mediu

Indicati data pana la care va fi efectuat
urmatorul audit.

12 luni de la obtinerea autorizatiei
integrate de mediu.

Departamentul Calitate,
Siguranta si Mediu

Confirmati ca veti efectua un audit
privind minimizarea deseurilor cel
putin o data la doi ani.

Prezentati metodologia utilizata si
rezultatele/ recomandarile auditului, ca
si modul in care acestea vor fi aplicate
in practicd, in termen de 2 luni de la
finalizare.

Da. Un audit privind minimizarea
deseurilor va fi efectuat cel putin o data
la 2 ani.

Minimizarea deseurilor implica
aplicarea cerintelor de proces si
normelor de consum stabilite pentru
fiecare tip de material si instalatie.

Departamentul Calitate,
Siguranta si Mediu

3.6 Utilizarea apei

Pe amplasamentul SC BUNGE ROMANIA SRL au fost identificate urmatoarele utilizari

ale apei:

- Apa utilizata in scop menajer este asigurata prin racord la reteaua de apa potabila

municipala.

- Apa industriala este asiguratd din sursa proprie si completata din reteaua de apa potabila

municipala.

- Rezerva de apa pentru incendiu este asigurata de la reteaua de apa potabila municipala.

Consumuri de apa

Tabel 15: Repartizare consum apéa potabila in scop igienico-sanitar

| Locul

| Consum mediu |

Consum max |
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consumului zilnic (mc/zi) zilnic (mc/zi)
Centrala Termica 1,3 1,56
Corp legdtura 6 7,2
Prese 0,4 0.48
Atelier mecanic 1 1,2
Remiza PSI 0,1 0,12
Pavilion administrativ 0,5 0,6
Imbuteliere 3,7 4,43

Qzimed =14,9 Qzi max =17,87

Tabel 16: Repartizare consum de api tehnologica pe tipuri de consum

Utilizare/ sectie Consum mediu zilnic apa Necesar mediu zilnic
proaspata (mc/zi) (mc/zi)
Uleiuri brute 361, din care 177 pentru completare 10677, din care 10316
pierderi la turnul de racire recirculata
Rafinarie 539, din care 254 pentru completare 17387, din care 16848
pierderi la turnul de racire recirculata
Centrala termica 58 58
Scindare 16 16
Statie preepurare 13 13
Apa tehnologica 25
pentru igienizare 25
sectii
Total 1012 28176

Nzi max. apa industriala = 33811,2 mc/zi

Tabel 17: Rezerve de apa pentru stingerea incendiilor

Rezerva/ Capacitate stocare Debit refacere rezerva (I/s)
Statia PSI
R1 — Statia PSI 1 2 rezervoare X 250 mc 5,79 1/s
R2 — Statie PSI 1 1 rezervor x 500 mc 6,02 I/s
Total 1000 mc

Tabel 18: Debite si volume de apa preluate pe amplasamentul S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. (cf. AGA
nr. 47/2019)

Debite de apa preluate Volume anuale

sursa [mc/zi] [mii mc/an]
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Utilizare: Apa potabila si menajera

Retea oras (Compania de Apa) | Qzi max = 20,05 me/zi (0,23 I/s) | Vmax. anual = 6,64 mii mc/ an
Qzi med =16,71 mc/zi - (0,19 I/s) | Vmed. anual = 5,53 mii mc/ an
Qzi min = 16,71 mc/zi (0,19 I/s) | Vmin. anual = 5,53 mii mc/an

Utilizare: Apa tehnologica

Retea oras (Compania de Apa) | Qzi max = 162,55 mc/zi (1,88 I/s) | Vmax. anual = 53,8 mii mc/ an
Qzi med = 135,46 mc/zi (1,57 I/s) | Vmed. anual = 44,84 mii mc/ an
Qzi min = 135,46 mc/zi (1,57 I/s) | Vmin. anual = 44,84 mii mc/an
Sursa proprie (foraj) Qzi max = 1200 mc/zi (13,89 I/s) | Vmax. anual = 397,2 mii mc/ an
Qzi med = 1000 mc/zi (11,57 I/s) | Vmed. anual = 331,0 mii mc/ an
Qzi min = 604 mc/zi (7,00 I/s) Vmin. anual = 200,0 mii mc/an

Observatie: Sursa principala de apa este reteaua de apa potabila a municipiului pentru
toate tipurile de utilizare (pentru nevoi igienico-sanitare, pentru incendii, pentru
folosinta ca apa tehnologica); in caz de necesitate, aceasta sursa trebuie sa acopere
integral cerinta de apa.

Datele prezentate in tabelele de mai sus au fost extrase din Autorizatia de Gospodarire a
Apelor nr. 47/ 16.04.2019 si din evidenta societatii.

Cerinte BAT privind consumul de apa

Tabel 19: Respectarea cerintelor BAT referitoare la consumul de apa

Cerinte specifice BAT Interventie Responsabilitate
A fost efectuat un studiu al consumului de apa? Da, estimativ, cu prilejul obtinerii Manager
Indicati data si referinta la documente. avizului/ autorizatiilor de gospodarire | mentenanta
a apelor
Enumerati principalele recomandari ale acestui Da, recirculare, reducerea Manageri
studiu si data pana la care vor fi (sau au fost) consumului de apa proaspata departamente

implementate.

Daca exista un plan de actiune, este mai convenabil
sa fie atasat aici.

Au fost utilizate tehnici de consum de apa? Daca Da, recirculare, reducerea Manageri
DA, descrieti pe scurt rezultatele. consumului de apa proaspata departamente
Daca nu a fost efectuat un astfel de studiu, Nu este cazul

identificati, pe baza cunoasterii instalatilor,
principalele oportunitati de imbunatatire a
consumului eficient de apa si data pana la care vor
fi (sau au fost) implementate.

Indicati data pana la care va fi efectuat urmatorul Realizat in cadrul documentatiei Manager safety si
studiu. pentru obtinerea autorizatiei de mediu
gospodarire a apelor Manager control
calitate
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Cerinte specifice BAT

Interventie

Responsabilitate

Confirmati faptul ca veti efectua un studiu al
consumului de apa cel putin cu aceeasi frecventa ca
si analiza autorizatiei integrate de mediu si ca veti
prezenta metodologia utilizata si rezultatele
recomandarilor auditului in termen de 2 luni de la
incheierea acestuia.

Da

Manager safety si
mediu

Manager control
calitate

Conducta de alimentare cu api este inspectati Existd un plan de verificare a stirii Manager
periodic si scurgerile sunt reparate cat mai curdnd | fizice a conductelor de alimentare cu | Mentenanta
posibil? apa si de incendiu, remediere /

inlocuire a sectiunilor avariate ale

fiecdreia dintre acestea
Se utilizeazi tehnici de eficientizare a consumului | Existd un plan de revizuire a Manager
de apa la sursa? consumului de apa si efectuare a mentenanta

bilantului apei pentru a identifica

mijloace de incadrare in consumul

standard
Apa este recirculata in procesul din care a provenit | Da Manageri
sau intr-o alta parte a procesului? departamente

Consumurile specifice de apa pentru comparare cu cele exemplificate in documentul
BREF-FDM-2019 sunt prezentate in Sectiunea 4, impreuna cu consumurile de energie si

materii prime.

Tabel 20: Diagrame circuite apa

Schema de distributie a apei in cadrul instalatiei (de la
prelevare pana la evacuare) este prezentatd anexat

Anexe 2D si 2E

Numarul documentului: Figura 7,

Figura 7: Retele alimentare cu apa si retele de canalizare
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Recircularea apei

Apa folosita pentru racire este recirculata continuu si racita prin intermediul turnurilor de

racire.

Instalatiile de recirculare sunt aferente turnurilor de racire si constau din:

> Instalatie de recirculare a apei pentru ricire in sectia Extractie
Apa se recircula printr-un turn de racire si se raceste prin evaporare de apa. Pentru
mentinerea echilibrului Tn saruri cuva se purjeaza. Cuva se alimenteaza cu apa proaspata

tratatd care acopera cantitatea de apa evaporata si pe cea purjata.

Dotari instalatie:

= turn racire Baltimoore tip S3-D828 L
= electropompa recirculare cu Q=430 mc/h

Temperatura apei la intrare este Ti = 370C, iar temperatura apei la iesire este Tf= 300C.

> Instalatie de recirculare apa pentru grup frig si winterizare, respectiv racitoare in sectia
Rafinarie

Apa se recirculd printr-un turn de racire si se raceste prin evaporare de apa. Pentru
mentinerea echilibrului 1n saruri cuva se purjeaza. Cuva se alimenteaza cu apa proaspata

tratatd care acopera cantitatea de apd evaporatd si pe cea purjata.

Dotari instalatie:

= turn racire Baltimoore tip S3-D985
= clectropompa recirculare cu Q=600 mc/h

Temperatura apei la intrare este Ti = 350C, iar temperatura apei la iesire Tf = 280C.

De la instalatiile de recirculare rezulta ape uzate de la purje considerate ape
conventional curate, ape ce sunt evacuate in reteaua de canalizare interioara si prin
bazinul colector ape uzate (prin pompare) in ciminul de racord R1 NOU si de aici

in reteaua de canalizare municipala.

In tabelul urmitor se prezinta capacitatile instalatiilor de recirculare.

Tabel 21: Recircularea apei pe amplasament

. Cantitate de apa
Instalatie recirculata Pierderi % de Frecventa de
deserviti . recirculare curatare
(mc/zi)
Instalatia de . 95 mc/zi (prin evaporare)
X . 10316 mc/zi — - Cca. 98% 2/an
extractie ulei 82 mc/zi (prin purja)
i 137 mc/zi (prin evaporare
Instalatia 16848 mc/zi (prin evaporare) |, 99% 2/an
Rafinarie 117 mc/zi (prin purja)
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Alte tehnici de minimizare

Monitorizarea cantitatilor de apa utilizate in fiecare proces / operatie va permite
rationalizarea consumului de apa si identificarea posibilitatilor pentru minimizarea
acestuia. De asemenea se are in vedere optimizarea consumurilor si reducerea pierderilor

de apa la instalatiile prevazute cu turnuri de racire, prin instructiuni de lucru.
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4, PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1  Inventarul proceselor

4.1.1 ldentificarea si descrierea proceselor

Procesele/ operatiile identificate in fluxurile tehnologice de la Fabrica de Ulei Buzau
detinuta de S.C. BUNGE ROMANIA S.A. sunt descrise succint in tabelul urmator.

In prezentarea proceselor si operatiilor identificate a fost pastrata, pe cat posibil, ordinea
operatiilor/ activitatilor pe flux tehnologic.

Tabel 22: Inventarul si descrierea succinta a tehnicilor de procesare si a operatiilor unitare

Tehnica de procesare/

. . Descriere
Operatie unitara

A: Receptia si pregatirea materialelor

Manipularea si depozitarea | Receptia si descarcarea semintelor reprezinta fluxul I de operare de la siloz.

materialelor Aprovizionarea cu principala materie prima (seminte de floarea soarelui) se
face cu mijloace de transport rutier (AUTO) si pe calea ferata (CF).

Descarcarea semintelor din mijloace auto, se face dupa ce au fost analizate
cantitativ prin cantarireca mijloacelor de transport si apoi calitativ prin
incercarile de laborator.

Vagoanele intrate in fabrica sunt cantarite la cantarul CF si aduse la rampa de
descarcare CF de la « Siloz », unde fiecare vagon este analizat de catre
laborator .

Descarcarea se face prin basculare in 4 buncire, situate sub cota 0 m, doua
pentru auto si doua pentru CF.

Depozitarea si alimentarea descojitoriei reprezinta fluxul 1V de operatii de la
siloz (conform Manualui de operare siloz) si se realizeaza dupa operatiile
fluxurilor 11 si I11.

Depozitarea se face in siloz, avand o capacitatea de insilozare a materiei
prime de 6000 tone in 14 celule. O celula are volumul de 1000 m3.

Semintele curdtate cad printr-o tubulatura in elevator care le transportd in
partea superioara a silozului unde prin intermediul unui transportor dublu si a
trei subare actionate electric sunt distribuite in trei redlere situate deasupra
celulelor .

La partea superioara celulele sunt prevazute cu guri de vizitare, acoperite cu
gratare metalice inchise cu lacat si capace din tabla.

Fiecare celula este prevazutd la partea inferioard, la terminatia ei cu doua
conuri de curgere, fiecare dotat cu subar manual care poate inchide, doza sau
deschide complet gura de evacuare a semintelor din celuld in redlerul colector
de sub randul de celule din care face parte.

Cele trei randuri de celule, la partea inferioara, sunt prevazute cu trei
transportoare cu lant (redler) de descarcare cate unul la fiecare rand de celule.

Sub cele trei redlere, care se gasesc la partea inferioard a celulelor, este
montat un redler transversal in care se descarcd materialul preluat de sub
celule. Acesta, varsa samanta intr-un elevator, care prin intermediul unei
tubulaturi alimenteaza un transportorul cu lant ce duce la decojitorie.

Sortare/ cernere, clasare, Precuritirea (flux 11 siloz) se desfdsoara in cadrul a doud tarare prevazute cu
descojire, separarea de coji/ | sistem de aspiratie si filtrare a prafului.
Impuritati st maruntire Precurititorul este format din patru rinduri de site impartite pe doua etaje.
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Tehnica de procesare/
Operatie unitara

Descriere

Masa de produs este impartita in doua, fiecare jumatate mergand pe cate un
etaj cu doua site (site superioare si inferioare).

Sitele superioare au orificii de @ = 18 mm si sitele inferioare au orificii de ®@
= 2 mm. Semitele care intra pe prima sitd se separd prin cernere de
impuritatile mari (frunze, paie, pietre, pamant, etc. semintele trec prin prima
sitd si ajung pe a doua sitd unde se separd prin cernere impuritatile mai mici
decat semintele de floarea soarelui.

Colectarea impuritatilor (flux 111 siloz)

Precuratitoarele cu patru randuri de site, sunt prevazute la capatul lor cu
aspiratie care este realizatd de doua ventilatoare. Aerul este trecut prin doua
filtre cu saci pentru a separa corpurile straine antrenate si care sunt eliminate,
prin ecluza intr-un snec (CV17) si de acolo in remorca.

In acelasi timp este disponibil un sistem centralizat de colecatre si filtrare a
prafului. Praful rezultat este preluat de acelasi snec (CV17). Sacii de la filtre
sunt scuturati in sistem automat folosind aer comprimat la presiune de 6 bar,
iar cand sunt colmatati complet se inlocuiesc.

Descojirea reprezinta spargerea semintei si separarea cojii de miez aplicata
semintelor oleaginoase cu scopul eliminarii unei structuri botanice de balast
care ingreuneaza si reduce randamentul procesului de obtinere a uleiului brut.

Coaja are un continut minim de ulei botanic si un continut ridicat de fibra
insolubila cu proprieteti absorbante asupra uleiului brut.

Descojirea se aplica semintelor cu un continut semnificativ de coaja avand o
aderenta redusa la miez ca de exemplu, floarea soarelui, dar nu se aplica si in
cazul semintelor cu coaja subtire si aderenta la miez cum ar fi rapita.

Metoda de descojire folosita la Bunge Buzau este cea prin lovire; se bazeaza
pe principul impactului unic sau repetat cu un organ al utilajului de descojire
(paleti sau perete fix) care determina ruperea legaturilor organice dintre coaja
si miez, deformarea si fisurarea cojii. Proiectarea semintelor pe suprafete fixe
sau lovirea acestora cu organe in miscare apartinand utilajelor de descojire
duce la formarea de fisuri in structura cojii, fisurarea completa si separarea
imediata de miez sau fisurarea partiala cu desprindere intarziata.

Descojirea duce la formarea unor fractiuni:

- Miez si coaja, curate si intregi.

- Fractiuni de miez cu resturi de coaja.

- Seminte intregi nedescojite.
In cadrul Bunge Buzau, separarea cojii propriu-zise din materialul descojit se
practica prin procedeul mixt (cernere + aspiratie).

B. Reducerea dimensiunilor, amestecul si formarea

Inainte de fi supus presarii, materialul descojit trebuie sa treaca prin doua

. . rocese pregatitoare: macinare si prajire.
Macinarea si strivirea P breg praj

Macinarea miezului reprezinta operatia de dezintegrare controlata a tesutului
oleaginos la un grad de maruntire optim pentru extragerea uleiului. Scopul
operatiei este eliberarea directa a uleiului brut din aproximativ 70-80% din
celulele cu peretii celulari distrusi mecanic.

O macinare corecta a miezului industrial trebuie sa aiba ca efect ruperea
peretelui celular si destramarea structurii oleoplasmei in care uleiul se
prezinta sub forma unor picaturi fine, dispersate, care trebuie sa se asocieze si
sa se elimine prin capilarele create in oleoplasma.

,Prajirea “reprezinta operatia de tratament hidrotermic sub amestecare
continua ce are drept scop modificarea proprietatilor fizico-chimice ale
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Tehnica de procesare/
Operatie unitara

Descriere

componentelor macinaturii pentru a favoriza separarea uleiului in vederea
obtinerii randamentului maxim de ulei la presare. Prajirea consta in incalzirea
si uscarea materialului pana la limite de temperatura si umiditate care
determina structura lui optima pentru presare si extractie.

Uleiul se gaseste in macinatura in doua forme; 70-80% este absorbit de
macinatura si retinut la suprafata si in capilarele particulelor de macinatura de
catre forte de suprafata sub forma unor pelicule fine, restul uleiului gasindu-
se in celulele nedeschise la macinare.

Presarea Toate operatiile anterioare reprezinta etape de conditionare a materiei
oleaginoase care maximizeaza randamentul de extragere si puritatea uleiului
brut.

Separarea uleiului prin presare din materiale prajite are un randament maxim
de 80 - 85% in timp ce restul materiei grase se va obtine la extractie. Presarea
ca metoda de separare se aplica numai materiilor cu un continut de ulei de
peste 30%, cele sarace in ulei fiind procesate numai prin extractie.

Presarea materiilor prime prajite este un proces de separare progresiva a
uleiului dintr-un sistem bifazic. Separarea partiala a fazei lichide din material
are loc progresiv sub actiunea unui camp de forte de compresiune exercitat in
presele mecanice. Amplificarea presiunii in camera de presare este generata
nu numai de fortele exterioare dar si de cresterea rezistentei opuse de material
pe masura epuizarii in ulei. Procesul de presare determina modificari
structurale sub actiunea fortelor de compresiune exercitate in spatiul camerei
de presare si modificari compozitionale sub actiunea fortelor de frecare.

Dupa presarea materialului rezulta doua produse: broken si ulei. Uleiul cu
zat de la presa este luat de redlerul cu cupe, inclinat, si dus in decantor. Zatul
separat este luat de snecul de la capatul decantorului si trimis in redlerul de
macinatura de sub valturi.

Brokenul, la pornirea presei, nu este corespunzator si este luat de redlerul de
retur si trimis inapoi spre a fi din nou prajit si presat. Cand brokenul este de
calitate si indeplineste conditiile pentru a fi trimis la extractie, aceasta se face
prin intermediul unui deviator actionat pneumatic, alimentand racitorul de
broken. Praful si aerul cald, este aspirat din racitor de un ventilatorul printr-un
ciclon. Praful separat in ciclon trece printr-o ecluza si ajunge in redlerul de
macinatura.

C. Tehnici de separare

Decantare , uscare, filtrare | Decantare

ulei de presa (in cadrul Uleiul cu zat de la presa este luat de redlerul cu cupe, inclinat, si dus in
sectiei prese) decantor. Zatul separat este luat de snecul de la capatul decantorului si trimis
in redlerul de macinatura de sub valturi.

Uscare

Uleiul este luat din decantor cu o pompa, trecut printr-un schimbator de
caldura cu placi unde se ridica temperature la 85-90 grade Celsius si timis in
uscator. Acest schimbator de caldura se foloseste in special dupa pornirea
sectiei cand uleiul nu are inca temperatura adecvata pentru a fi trimis direct in
uscator. In timpul functionarii uleiul are deja temperature de 85 grade celsius
si este bypasat schimbatorul. Depresiunea in uscator este facuta cu o pompa
de vid cu inel de lichid. Din uscator uleiul este luat de o pompa si trimis in
rezervorul tampon cu o capacitate de 10 metri cubi. Sistemul de filtrare este
dotat cu doua filtre Niagara care functioneaza cate patru ore, cu un program
de filtrare intercalat.
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Filtrare

Cele doua pompe preiau uleiul din rezervorul tampon si il trimit la filtre. De
aici uleiul se va reintroduce in rezervorul tampon in momentul in care filtrul
va intra din nou pe umplere, fiind necesar un debit mult mai mare de ulei. Tot
in acest rezervor ajunge si uleiul rezultat prin suflarea cu aer a filtrelor la
uscare. Deasupra rezervorului este un ciclon ce foloseste la separarea aerului
de picaturile de ulei antrenate la suflare. Aerul este eliberat afara iar uleiul,
printr-o supapa de sens cade inapoi in rezervor. Pentru a rezulta un zat cu cat
mai putin ulei se introduce in filtru aer sub presiune la 5.5 barr.

Uleiul filtrat, iese din filtru, trece printr-un rezervor de nivel constant si
ajunge in rezervorul de ulei filtrat. De aici cu o pompa este trimis la
rezervoarele de ulei brut la o temperatura de aproximativ 80 grade celsius.

Zatul colectat in cuvele de sub filtre este luat de snecuri si este deversat in
redlerul de macinatura de sub valturi, care alimenteaza prajitorul.

Extractie ulei cu hexan Brokenul este dus in Extractie cu un redler inclinat care deverseaza in alt
redler. Gura de deversare este prevazuta cu o tubulatura de aerisire, libera,
pentru a elimina aburul ce nu s-a aspirat in racitorul de broken. In acest fel se
evita  posibilitatea condensarii aburului pe material umectandu-l si
ingreunand astfel procesul de spalare cu hexan din extractor.

Din redler brokenul ajunge in buncarul de nivel constant de deasupra
extractorului. Deversarea materialului in extractor de face cu ajutorul a patru
snecuri dozatoare prevazute cu variator de frecventa ce ne permit incarcarea
compartimentelor in strat uniform pe toata lungimea compartimentului.
Buncarul are un agitator in interior care imprastie brokenul in asa fel incat
toate snecurile sa fie incarcate uniform cu material pentru deversare in
extractor. In cazul in care buncarul de broken se umple pana la un nivel mai
mare de 80% se opresc toate redlerele care il alimenteaza, inclusiv snecul care
alimenteaza presa.

Extractorul este de tip Rotocel, compartimentat, cu douazecisipatru de
compartimente, site fixe, cinci pompe de recirculare a hexanului si 0 pompa
care ia miscela formata si o trimite in rezervorul de miscela printr-un
hidrociclon care separa eventualele particule fine de material ce ar putea
ajunge in distilare.

Hexanul este introdus in extractor, in contracurent cu brokenul, astfel ca in
zona de descarcare a extractorului unde concentratia de ulei este mai mica se
introduce hexanul proaspat. De aici este preluat pe rand de pompele de
recirculare a hexanului si recirculat pana ajunge in zona de alimentare cu
broken, unde concentratia de ulei este cea mai mare.

Cu alta pompa miscela formata astfel este trimisa in rezervorul de miscela.

Brokenul degresat in extractor, care la iesire trebuie sa contina maxim
1.5% ulei poarta denumirea de srot si trebuie desolventizat (eliminat tot
hexanul si recuperat spre a fi reintrodus in circuit).

Desolventizare srot Srotul cu continut ridicat de hexan este luat din buncarul extractorului de
snecuri, deversat in redlerul inclinat care il transporta in toasterul
desolventizator. Redlerul este construit din inox si in intregime capsulat
pentru a evita eventuale pierderi de hexan pe la imbinari.

Din redlerul inclinat srotul trece printr-un sibar actionat pneumatic, apoi prin
ecluza si ajunge in primul compartiment al Desolventizatorului.

Desolventizatorul este impartit in sase compartimente, trecerea materialului
dintr-unul in altul facandu-se in primele 3 prin cadere libera iar in ultimele 3
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prin ecluzele dozatoare sub amestecare continua de cutitele montate pe ax in
fiecare compartiment.

Daca umectarea cu aburul de injectie nu este de ajuns se poate face si 0
umectare suplimentara cu apa din spalatorul de gaze cu ajutorul unui ejector.
Gazele rezultate din toaster, trec prin spalatorul de gaze, unde sunt retinute
eventuale particule fine de srot care au fost antrenate odata cu gazele, printre
tevile economizorului si ajung in condensator.

Racire srot Srotul este preluat din desolventizator cu snecul apoi cu redlerul inclinat este
alimentat redlerul orizontal de pe acoperis si ajunge in Racitor. Srotul este
racit cu ajutorul ventilatorului care trage aerul cald din buncarul racitor prin
partea inferioara a acestuia. Buncarul racitorului este prevazut cu un gratar
mobil cu gauri actionat de un sistem hidraulic care deschide/inchide gratarul
in functie de nivelul de srot din racitor, cu rolul de a mentine un strat de
material constant in buncar pentru o racire eficienta, iar miscarea acestora
este conditionata de senzorii de nivel amplasati lateral pe peretii racitorului.
Din racitor srotul este luat de redlerul inclinat, apoi de redlerul care trimite
materialul in redlerul de la siloz.

Depozitarea srotului In conditii normale silozul este folosit doar pentru trecerea srotului prin
el inainte de livrare. Silozul are protectie pereti cu sticla solubila pentru
prevenirea aderentei srotului. Elevatoarele si redlerele pentru depozitare si
extragere srot in vederea livrarii sunt inchise. In situatia depozitarii srotului
este monitorizata temperatura srotului cu ajutorul unei instalatii de
telemasura.

Capacitatea de insilozare srot este de 1500 tone in 4 celule, volumul fiecareia
fiind de 1000 m*

Livrarea srotului se face atat cu mijloace auto cat si CF intr-o rampa inchisa
si dotata cu o instalatie de desprafuire.

Distilare miscela Miscela rezultata prin spalarea brokenului cu hexan in extractor ajunge, cu
ajutorul unei pompe in rezervorul de miscela prin hidrocicloanele instalate
pe Extractor (aceste hidrocicloane au rolul de a indeparta impuritatile din
miscela). Aceasta trebuie distilata astfel incat la final sa se obtina ulei cu un
continut admis de hexan de maxim 150 ppm. Miscela din rezervor ajunge in
prima coloana de distilare cu ajutorul pompei de miscela unde se lucreaza sub
vid pentru o cat mai buna evaporare a hexanului (vidul se realizeaza cu
ejectoarele). Datorita vidului avansat sub care se lucreaza (250-350 mbarA) in
coloana, la temperatura de 90 grade celsius are loc cea mai mare parte a
eliminarii hexanului, de pana la 85%. Gazele de hexan eliminate ajung in
condensator spre a fi recuperate prin condensare.

Din blazul economizorului miscela este luata de pompa la o temperatura de
aproximativ 60 grade celsius, trecuta prin schimbatorul de caldura, unde
face schimb de caldura cu uleiul final care pleaca spre rezervoare si ajunge
pana la 69 grade. Dupa schimbatorul de caldura miscela trece prin alt
schimbator unde este incalzita fortat cu abur pana la temperatura de 100
grade celsius, de aici ajungand in partea superioara a coloanei a 2-a de
distilare. Partea superioara a coloanei are rolul unui ciclon de separare a
gazelor de hexan eliminate prin incalzirea la 100 grade celsius in schimbator.
Gazele ajung impreuna cu cele de la economizor in condensator iar uleiul prin
cadere libera, trece prin schimbator unde se ridica temperatura la 105 grade
celsius si ajunge in partea a 2-a a coloanei. Pentru o buna functionare a
coloanei a 2-a de distilare, in partea de jos trebuie un vid mai puternic sau cel
putin egal cu cel din partea superioara. Partea de jos a coloanei este plina cu
inele rushing din inox pentru a incetini trecerea uleiului prin aceasta. Aici
uleiul este tratat cu abur de injectie in partea de jos la o presiune de 0.4bar
pentru a antrena ultimele fractiuni de hexan ramase in ulei. Aburul de injectie
este redus cu ajutorul unei diafragme cu o gaura de 3-4 mm. Gazele rezultate
merg impreuna cu cele eliminate in instalatia de deflegmare in condensator.
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Aici are loc finalul distilarii si in blazul coloanei este ulei 100%. De aici
uleiul este luat de pompa si trimis in uscator spre a se elimina toti vaporii de
apa. In uscator se realizeaza vid cu ajutorul unui ejector la o valoare de 100-
150 mbarA. Aburul folosit de ejector este introdus si el in coloana a 2-a de
distilare sub forma de abur de injectie. Vidul pe uscator este si el o conditie
esentiala pentru functionarea sectiei (nu trebuie sa depaseasca valoarea de
350 mbarA). Dupa uscare, uleiul este luat de pompa, trecut prin schimbator
unde cedeaza caldura miscelei care iese din economizor, apoi racit intr-un
racitor cu placi dupa care merge la parcul de rezervoare sau se amesteca cu
uleiul de prima presa din sectia Prese, dupa caz.

Recuperare hexan In fiecare etapa a procesului de fabricatie, fie ea pe partea materialului solid,
fie pe distilare s-au eliminat gaze de hexan. Acestea trebuiesc condensate si
recuperate, lucru realizat cu ajutorul condensatoarelor. In principal fiecare
utilaj important are propriul condensator unde se recupereaza hexanul. Printre
vaporii de hexan mai sunt si vapori de apa din material care se condenseaza si
ei odata cu hexanul, de aceea fiind necesara trecerea condensului rezultat prin
vasul florentin. Gazele care nu s-au condensat sunt trase de ejectoare (in cazul
distilarii) sau direct, in cazul extractorului si toasterului, in condensatorul
final de unde sunt recuperate in instalatia de deflegmare. Absorbtia este
ultima etapa de recuperare a hexanului, ceea ce nu s-a recuperat pana aici va
fi eliminat in atmosfera.

In vasul de recuperare a hexanului lichid, numit si vasul florentin, apa
fiind mai grea se lasa la fundul vasului fiin mentinut un nivel constant iar
hexanul trece prin partea superioara in rezervorul de hexan din sectie. Apa
deversata din florentin trece intr-un fierbator de siguranta unde cu ajutorul
unei serpentine prin care trece abur aste ridicata la o temperatura de 95 grade
celsius. Aceasta este 0 masura de siguranta in cazul in care din florentin se
deverseaza accidental si hexan. Vaporii ajung in economizor unde impreuna
cu gazele de la toaster si cu aburul de la ejectoare incalzesc miscela in prima
etapa a distilarii.

Obiectivul acestei operatiuni este de a elimina fosfatidele din uleiul

Eliminarea acizilor grasi vegetal folosind acidul fosforic alimentar pentru desmucilaginare
liberi (FFA) prin (degumare) si neutralizarea aciditatii  libere FFA si excesului de acid
neutralizare fosforic si folosind soda caustica pentru neutralizare Rezulta un amestec

apos de fosfatide-sapun care este cunoscut sub numele de soapstock care
este separat de ulei prin centrifugare.Uleiul se amesteca cu apa pentru a
spala  urmele de sapun. Din nou apa este indepartata din ulei prin
centrifugare.Uleiul este pompat in sectiunea Albire

Etapele sunt urmatoarele

Degumarea
Este prima operatiune tehnologica si  are drept scop indepartarea

substantelor mucilaginoase din ulei. Mucilagiile au o compozitie complexa,
continand in principal fosfatide, precum si cantitdti mai mici de hidrati de
carbon, rasini, sterine, etc. Raportat la ulei, fosfatidele reprezinta 0,4+0,6% 1n
uleiul de floarea soarelui si de rapita.

Fosfatidele pot fi:

- usor hidratabile - exemplu: lecitina, alouminoidele, serinfosfatidele;

- greu hidratabile - exemplu: acizi fosfatidici, polifosfatidici si sarurile
acestora.

Uleiul obtinut prin extractie are un continut de circa 10 ori mai mare de
mucilagii decat cel obtinut prin presare.

Metoda de desmucilaginare folosita in Fabrica de ulei Buzau este cea acida.
Se realizeaza cu acid fosforic de concentratie 85%. Acidul rupe lantul chimic
hidrofob al fosfatidelor greu hidratabile si le face hidratabile.
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Neutralizare
Uleiul rezultat la degumare, cu fosfatidele albuminoidele si complecsii
acestora sub forma de mucilagii care precipitd in flocoane este supus
neutralizarii
Intre substantele care insotesc permanent trigliceridele din uleiurile brute, se
afla in cantitati variabile si acizii grasi liberi.
Neutralizarea este obligatorie pentru obtinerea uleiurilor comestibile, limita
maxima a aciditatii libere (exprimata in acid oleic) reglementatd la nivel
national fiind 0,1%.
In cadrul neutralizérii alcaline a uleiurilor vegetale din uleiul desmucilaginat
se elimina acizii grasi liberi cu ajutorul sodei caustice prin transformarea
acizilor grasi in sdpunuri.
Mecanismul general al reactiei de neutralizare este:
R-COOH + NaOH — R-COO-Nat+ + H20
acid gras hidroxid de sodiu soapstock (sapun de neutralizare)  apa
Reactia are loc la interfata celor doud faze, soda caustica fiind in solutie
apoasa, iar acizii grasi in faza de ulei.
Pe langa reactia principala de neutralizare apar o serie de fenomene secundare
si anume: datoritd caracterului emulgator al sapunului format, are loc o
intensificare a procesului (in emulsie are loc o crestere a suprafetei
interfazice). In acest fel, apare si o reactie intre soda caustici si trigliceridele
Sapunul format antreneaza odatd cu el o mare parte din celelalte impuritati,
precum si proteine, pigmenti, mucilagii In cursul reactiei de neutralizare are
loc si o reducere a componentelor de culoare din ulei, deci reactia are si un
efect de decolorare.
Separare sapun+mucilagii

Separarea se realizeza prin centrifugare, care este o operatiune de
sedimentare accelerata Uleiul degumat acid si neutralizat este trecut printr-un
separator centrifugal din care se separa uleiul si un amestec de mucilagii-
sapun-apa, care este colectat si se poate prelucra prin scindare cu acid
sulfuric pentru obtinerea subprodusului acid gras
Spalarea uleiului
Dupa separarea uleiului de sapunul format, urmele de sapun din uleiul separat
sunt eliminate prin spélare cu apa
Cu ocazia eliminarii urmelor de sapun prin spalare, apare de asemenea efectul
de emulsionare cu antrenare de trigliceride neutre.
Operatia serveste la indepartarea partii de sdpun ce rdmane sub forma de
flocoane fine in ulei.
La Bunge Romania SRL se folosesc doua spalari
Spalarea |
Uleiul degumat si neutralizat este spalat la spalarea | cu apa soapstoase(ape
cu urme de sapun)
Separare ulei-ape de spalare
Amestecul ulei -ape de la spalarel se separa prin centrifugare rezultind ulei
si apa de spalare.
Spalarea 11
Uleiul este apoi spalat cu apa calda -
Separare ulei-ape de spalare
Amestecul ulei -ape de la spalare Il se separa prin centrifugare rezultind
ulei si apa de spalare. si rezulta ulei liber de soapstock cu sapunul sub 0,02%
si max 0,5% apa si apa spalare .
Albire Uleiul desmucilaginat acid contine urme de fosfatide, metale si alti compusi
minori indezirabili ce trebuiesc indepartati total inainte de dezodorizare.
Procesul de decolorare consta in indepartarea substantelor colorante, a
mucilagiilor si a altor impuritati raimase in ulei.
Substantele colorante sunt inlaturate prin amestecul uleiului cu pamént de
albire, sub vacuum, la o temperaturd de 90°C.
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Pamantul este separat de ulei prin filtrare in filtrele de tip Lochem.
Majoritatea uleiului rdmas pe turta filtrantd, este recuperat, prin suflare cu
abur direct. Uleiul recuperat este recirculat si aburul este condensat.
Winterizarea/ cristalizarea | Winterizarea este operatia care are drept scop indepartarea cerurilor. Aceste
ceruri trebuiesc indepartate deoarece produc opalizarea uleiului in timpul
depozitarii, la temperaturi sub 15 °C.

Cerurile sunt esteri ai acizilor grasi cu alcooli superiori si apar doar in
uleiurile de floarea soarelui si germeni de porumb.

Vinterizarea se realizeaza prin introducerea in ulei a pulberii de kisselgur
(pamant filtrant) in calitate de germen de cristalizare, pe care se depun
cristalele de ceruri lat = 6+8 °C.

Durata de maturare este de min 3 +5 ore in functie de debitul de ulei. Operatia
are loc cu agitatic slabd si uniforma a uleiului pentru a permite cresterca
cristalelor.

Kisselgurul se indeparteaza prin filtrare, el forméand pe sitele filtrului un strat
filtrant poros.

Dezodorizarea Dezodorizarea este operatia tehnologica a procesului de rafinare prin care se
elimina substantele care imprima uleiurilor miros si gust neplacut. Ea este
obligatorie pentru uleiurile comestibile obtinute prin extractie. Componentele
responsabile de miros si gust nedorit din uleiul brut, sunt formate in principal
din: hidrocarburi nesaturate, alcooli, compusi de oxidare ai acizilor grasi,
aldehide si cetone, pigmenti carotenoidici, terpene, alti produsi derivati
rezultati din deteriorarea uleiurilor.

Eliminarea eficienta a substantelor care imprima gustul si mirosul uleiurilor si
grasimilor se face prin antrenarea cu abur la presiune redusa si temperaturad
inaltd. Aceste conditii se impun datorita faptului cd majoritatea substantelor
odorante au temperaturi mari de distilare la presiune atmosferica. La aceastd
temperatura uleiul nu se vaporizeaza iar substantele odorante se distild i sunt
eliminate sub forma de acizi grasi.

Aburul de antrenare serveste drept vehicul pentru substantele volatile. S-a
observat faptul ca aburul are o actiune de hidrolizA asupra anumitor
componenti, care sunt astfel distrusi, usurandu-se eliminarea lor. Temperatura
aburului de injectie trebuie sa fie cu 30+50°C peste temperatura uleiului.
Aburul de antrenare nu trebuie sd contind oxigen.

Pentru realizarea unui contact eficient intre ulei si aburul de antrenare, se

-dispersia fina a uleiului in mediul de vapori §i curgerea uleiului in film
subtire, pe suprafete aflate in contact cu aburul direct

-barbotarea aburului in masa de ulei.

Dezodorizarea are si efect de decolorare.

Scindare Instalatia de Scindare existenta este 0 anexa a Rafinariei, care prelucreaza
amestecul soapstock (sapun) - mucilagii.

Scindarea poate prelucra si valorifica (in acizi grasi) reziduurile cu ulei si
ceruri de la suflarea turtelor de la filtrele de winterizare, zaturi de la
depozitari uleiuri brute, rafinate, reziduuri de la separatoare.

Procesul de obtinere a acizilor grasi din sapunul rezultat la neutralizare se
bazeaza pe reactia:

R —COONa + H,S0O, —» 2R—COOH + Na,SO,

Fluxul tehnologic cuprinde :

- omogenizare amestec ;

85



Sectiunea 4 - Principalele activitati

Tehnica de procesare/
Operatie unitara

Descriere

- scindarea cu acid sulfuric a soapstockului ;
- separarea/dacantarea fazelor (acizi grasi, emulsii si ape acide)
- reprelucrare (scindare) emulsii.

Acizii grasi rezultati se depoziteaza. Apele acide rezultate sunt evacuate
periodic, in mod automat (functie de pH ) in recipientul de neutralizare ape
acide.

H. Operatii post-procesare
Ambalare si  umplere/ | Linia de 1L Buzau produce Peturi de 1L impachetate in cutii de carton,
imbuteliere fiecare cutie continand 15 peturi, si are capacitatea de a imbutelia 140 T/24h.

Linia de 1L lasi produce peturi de 1L impachetate in cutii de carton, fiecare
cutie continand 15 peturi, si in baxuri de 6 peturi pe bax, are capacitetea de
imbuteliere de 90T/24h.

Linia de 2L produce peturi de 2L impachetate in cutii, fiecare cutie contine 6
peturi si are capacitatea de productie de 60T/24h.

Linia de 5/10L produce peturi la 5L sau 10L asezate pe tavi, capacitatea liniei

este de 50T/24h.
U: Procese de asigurare utilitati
Curatare si dezinfectie Echipamentul de procesare si instalatiile de productie sunt curatate si
dezinfectate periodic pentru conformarea cu cerintele legale privind igiena.
Generarea si consumul Energia termica este necesara pentru incalzirea liniilor de procesare si a
energiei cladirilor si pentru producerea aburului tehnologic. Cazanele de la centrala

termica utilizeaza coaja de seminte drept combustibil.Gazele naturale sunt
folosite doar pentru incalzirea vetrei si in lipsa cojilor.

Utilizarea apei Sectorul alimentar este un consumator important de apa pentru respectarea
standardelor de siguranta a alimentelor. De aceea, documentul de referinta
(BREF_fdm) recomanda ca eficienta abordarea sistematica pentru controlul
consumului de apa si pentru reducerea poluarii apei utilizate.

Pentru reducerea consumului de apa, pe amplasamentul S.C. BUNGE
ROMANIA S.R.L. de la Buzau se recircula apa de racire.

Detalii privind gospodaria de apa de pe amplasament sunt prezentate in
sectiunea 4.1.3.

Generarea vacuumului Vacuumul este necesar in mai multe operatii unitare, ex. uscare, evaporare,
neutralizare si filtrare.
Generarea aerului Aerul comprimat este generat pe amplasament si utilizat atat in prelucrare, cat
comprimat si in imbuteliere.
Alte activitati:

- administrative;

- managementul apei uzate;

- managementul deseurilor;

- intretinere §i reparatii in atelier mecanic si atelier electric;

- activitati legate de aprovizionare, desfacere, transporturi;

- controlul de calitate a materiei prime, a semifabricatelor si a produselor finite,
efectuarea de analize pentru fluxurile de fabricatie, pentru centrala termica, pentru
gospodarirea apelor, in laboratorul propriu;

- producerea energiei termice in centrala termica,
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- activitafi executate cu terti: reparatii si service pentru linii tratare apa, verificarea
instalatiii utilizare gaz natural s.a.

4.1.2 Identificarea documentului de referinti privind BAT

Activitatea este sub incidenta prevederilor continute in:

- noul Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile pentru industria
alimentard, a bauturilor si a laptelui, care a primit avizul forumului® compus din
reprezentantii statelor membre, ai industriilor implicate si ai organizatiilor
neguvernamentale care promoveazd protectia mediului, transmis Comisiei, la 27
noiembrie 2018.

- DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2019/2031 A COMISIEI din 12
noiembrie 2019 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile
(BAT) pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui in temeiul Directivei
2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului’. Concluziile din anexa
Deciziei reprezinta elementul esential al documentului de referinta privind BAT
mentionat la alineatul precedent.

4.1.3 Alte procese/ activitati supuse autorizarii
Pe amplasament se desfasoara procese si activitati de sustinere a activitatii principale
de producere a uleiului. Acestea au fost listate in finalul tabelului din sectiunea 4.1.1
si vor fi descrise, dupa caz si relevanta, in sectinile urmatoare ale solicitarii.
In continuare este descrisa una din cele mai importante activitati suport si anume cea
de asigurare a apei pe amplasament, la parametrii corespunzatori fiecarei folosinte, de
ex. : apa potabila, apa demineralizata/ dedurizata, apa de racire recirculata, etc.

Gospodaria de apa

Alimentarea cu apa

Cerinta de apa pe folosinte si debitele preluate au fost prezentate in sectiunea ,,3.5
Utilizarea apei”.

Apa necesara unitatii este asigurata din doua surse contorizate :
1) din reteaua de apa potabila municipala si
2) din forajul de apa propriu H-125 m.

1) Alimentarea cu apa potabila din reteaua municipala

® Instituit prin Decizia Comisiei din 16 mai 2011
7 Publicata in 4 decembrie 2019
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e Sursade apa
Alimentarea cu apa potabila se face de la reteaua de apa potabila a municipiului

Buzau, din conducta stradald Dn 600 mm printr-un brangament DN 219x8 mm
realizat intr-un camin de racordare situat la limita de proprietate cu S.C. ROTEC S.A.
Apa preluata de la reteaua municipala de apa potabila are urmatoarele tipuri de

folosinta:

- apa potabila, pentru nevoi igienico-sanitare si PSI (la instalatii sanitare si pentru
intretinerea cladirilor si spatiilor de productie: pavilion poarta, corp legatura si laborator
fabrica, imbuteliere, atelier mecanic, remiza psi, centrala termica, sector prese Si rezerve
intangibile PSI);

- apatehnologica (netratata, apa pentru producerea apei tehnologice tratate).

e Instalatii pentru inmagazinarea apei potabile (rezerve intangibile de incendiu)
- 1rezervor semiingropat cu V =520 mc,
- 2 rezervoare metalice cilindrice supraterane V = 2x250 mc.

Nu se inmagazineaza apa potabila in alte scopuri tehnologice.
e Reteaua de distributie a apei potabile

Reteaua este prevazuta cu hidranti de incendiu, cdmine de racord si racordari.
- Retea subterana din polietilena cu L=700m, cu Dn 200 mm, cu ramificatii Dn 150mm.
- Retea aeriana la retinatoare cenusa si statii tratare.

Din aceste retele pornesc ramificatii (racorduri) Dn 100 si Dn 50 la consumatorii
interni ai fabricii (rezerve incendiu, consumatori tehnologici sectii).

2. Alimentarea cu apa tehnologica din sursa proprie
e Sursade apa
- Foraj de alimentare cu apa H = 125 m.

Alimentarea cu apa in scop tehnologic se realizeaza din forajul propriu de alimentare
cu apa executat la adancimea de 125 m, echipat cu pompa tip WILLO cu debitul de 60
mc/h si inaltimea de pompare de 70 mCA.

De la foraj apa este pompata printr-o conducta din teava zincata Dn 80 - 150, la un
camin de distributie, de unde este distribuitd prin conducta PEHD Dn 150 la un
rezervor de ilnmagazinare apd tehnologicad de capacitate 500 mc (linia 1 de alimentare
cu apa), trece prin statia de tratare, iar apoi este distribuitd la consumatorii
tehnologici: statii de vid, schimbatoare de cdldura, condensatoare, centrifugi, turnuri
de racire, centrala termica, inclusiv igienizari tehnologice.

e Instalatii pentru inmagazinarea apei tehnologice din sursa proprie (foraj)
- Rezervor apa tehnologica de capacitate 500 mc.

Apa este preluata de la rezervor printr-un distribuitor aflat in statia de pompe si se
asigura debitul de apa tehnologica variabil al fabricii printr-un grup de pompare
WILLO pentru apa (Qmax =65 mc/h, H=5 bar) complet automatizat, cu pornire

secventiala functie de debitul consumat.
o Retea de distributie a apei tehnologice din sursa proprie (foraj)
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De la distribuitorul de refulare (grup pompare complet automatizat cu pornire

secventiala functie de debitul consumat) al rezervorului de apa tehnologica de 500
mc, distributia apei tehnologice din sursa proprie se realizeaza prin 4 linii aeriene:

- linia de alimentare (din teava zincata cu Dn 180 mm) cu apa bruta, cu contor debit, pentru
alimentarea printr-un traseu cu vana si clapet de sens a instalatiei de demineralizare prin
0Smoza;

- linia de alimentare (din teava zincata cu Dn 165 mm) cu apa bruta, cu contor debit, pentru
statie de dedurizare turn racire Rafindrie (Linia are un ventil de izolare si un clapet de sens
inainte de intrarea n turn);

- linia de alimentare (din teava zincata cu Dn 65 mm) cu apa bruta, cu contor debit, pentru
statia de dedurizare din care se alimenteaza cu apa tratata turn racire Extractie (Linia are
un ventil de izolare si un clapet de sens inainte de intrarea in turn) si sectorul Prese;

- linia retur cu contor debit (din teava zincata cu Dn 65 mm), catre rezervorul de 500 mc.
Masurarea debitelor si a volumelor de apa preluate

Consumul de apa, atat de la foraj si de la reteaua municipala, cat si pe consumatori
este contorizat si se monitorizeaza zilnic, cu urmatoarele instrumente din dotarea

amplasamentului:
- contor de apa, tip PROMAG 10W Endress + Hausser Dn 150 pe conducta de refulare de
la bazinul de retentive al apei din foraj;
- contor de apa WOLTEX Dn 100 la bransamentul de la reteaua municipala de apa potabila
a SC Compania de Apa SA reteaua municipald de apa.

Existd, de asemenea, aparate de masurare a debitelor de apa intrate/iesite montate pe

fluxul tehnologic.
Tratarea apei

Tratarea apei constd in demineralizarea si dedurizarea apei in vederea utilizarii ei de

catre consumatorii tehnologici.

» Instalatia pentru producerea apei demineralizate — instalatia de tratare apa prin osmoza
inversa (pentru cazane si consumatori tehnologici sectii, turnuri racire) este formata din:
= Instalatie de deferizare, de capacitate 30 mc/h, care include:
= Instalatie de clorinare a apei brute cu reactanti specifici in vederea
oxidarii fierului din apa la filtrele deferizante;
= Instalatie de filtrare mecanica apa bruta cu filtru automat FC 30/D;
= Instalatie de filtare deferizantd cu filtre automate Nobel FF 30/D cu
nisip cuartos si masa catalitica de piroluzita;
= Instalatie de declorinare si retinere substante organice cu filtre FAC 30/D cu carbune
activ;
= Instalatie de dedurizare, model AS 5400 V Duplex, de capacitate 30 mc/h dotatd cu
2 filtre ionice — cationice @1800 (tratarea apei este in regim continuu, cele doud
filtre dedurizatoare incarcate cu mase cationice schimbatoare de ioni  sunt
regenerate alternativ cu saramurd);
= Instalatie de osmoza inversd model RO815 E, echipata cu pompa pentru filtare, filtre
pentru impuritati de 5 — 50 u si module cu membrane semipermeabile.
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De la instalatia de demineralizare cu tratare prin osmoza inversa rezulta ape

uzate considerate conventional curate, ape ce sunt evacuate in reteaua de
canalizare interioara, si prin bazinul colector ape uzate (prin pompare) in
caminul de racord R1 NOU la canalizarea municipala.
> Instalatia pentru producerea apei dedurizate (pentru cele doua turnuri de racire Si
consumatori tehnologici) este formata din:
= Statie dedurizare AS 1955/V Duplex pentru asigurarea apei dedurizate de
completare turn de racire S3-D 828 L a instalatiei de recirculare Sectia Rafinarie Si
consumatori tehnologici Rafinarie , capacitate 16 mc/h.
= Statie dedurizare AS 1955/V Duplex pentru asigurarea apei dedurizate de

completare Turn de racire 1 S3-D 985 L Sectia Extractie si consum tehnologic Prese
, capacitate 16 mc/h.

De la instalatia de dedurizare rezulta ape uzate considerate conventional curate,
ape ce sunt evacuate in reteaua de canalizare interioara, si prin bazinul colector
ape uzate (prin pompare) in ciminul de racord R1 NOU la canalizarea
Mmunicipala.
Utilizarea apei

- Apa utilizata in scop menajer este asigurata prin racord la reteaua de apa potabila
municipala.

- Apa industriald este asiguratd din sursa proprie si completata din reteaua de apa potabila
municipala.

- Rezerva de apa pentru incendiu este asigurata de la reteaua de apa potabila municipala si

este constituita din: 1 rezervor semiingropat cu V = 520 mc si 2 rezervoare metalice cilindrice
supraterane V = 2x250 mc.

Acte de reglementare a folosintei de apa
Alimentarea cu apa potabila si tehnologica se realizeaza conform autorizatiei de
gospodarire a apelor nr. 47 din 16.04.2019, valabila pana la 30.04.2022.
Alimentarea cu apa potabila de la reteua municipiului Buzau se realizeaza in baza
Contractului nr. 31217/ 04.01.2010 si a Acordului de racordare nr. 22 / 27.02.2019
incheiate cu SC Compania de APA SA Buzau.
Realizarea forajului propriu pentru alimentarea cu apa tehnologica s-a facut in baza
“Avizului de gospodarire a apelor nr. 169 / 19.08.2008 privind sursa subterana
proprie de alimentare cu apa — foraje de adancime la punct de lucru stabil”, emis de
A.N. “Apele Romane”, Directia Apelor Buzau-lalomita.

Recircularea apei

Apa folositd pentru racire este recirculatd continuu si racita prin intermediul turnurilor
de racire.

Instalatiile de recirculare sunt aferente turnurilor de racire si constau in:
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> Instalatie de recirculare a apei pentru ricire in sectia Extractie
Apa se recirculd printr-un turn de racire si se raceste prin evaporare de apa. Pentru
mentinerea echilibrului in saruri cuva se purjeazd. Cuva se alimenteaza cu apa
proaspata tratata care acopera cantitatea de apa evaporata si pe cea purjata.

Dotari instalatie:
»  turn racire Baltimoore tip S3-D828 L
= electropompa recirculare cu Q=430 mc/h

Temperatura apei la intrare este Ti = 370C, iar temperatura apei la iesire este Tf =
300C.

> Instalatie de recirculare apa pentru grup frig si winterizare, respectiv ricitoare in sectia
Rafinarie
Apa se recirculd printr-un turn de racire si se raceste prin evaporare de apa. Pentru
mentinerea echilibrului in sdruri cuva se purjeaza. Cuva se alimenteaza cu apa
proaspata tratatd care acopera cantitatea de apa evaporata si pe cea purjata.

Dotari instalatie:
» turn racire Baltimoore tip S3-D985
= electropompa recirculare cu Q=600 mc/h

Temperatura apei la intrare este Ti = 350C, iar temperatura apei la iesire Tf=280C.

De la instalatiile de recirculare rezulta ape uzate de la purje considerate ape
conventional curate, ape ce sunt evacuate in reteaua de canalizare interioara si
prin bazinul colector ape uzate (prin pompare) in caminul de racord R1 NOU si

de aici in reteaua de canalizare municipala.

4.2 Alte detalii despre procese

Descrierea proceselor a fost prezentata in sectiunea 4.1. In continuare sunt prezentate
fluxurile proceselor tehnologice al activitatilor, cu principalele faze de proces pentru a
identifica mijloacele prin care materialele sunt transferate de la o activitate la alta.

Tabel 23: Intriri si iesiri

Intrari lesiri
Utilitati Materii prime Proces Produs Deseuri

- energie electrica | - seminte Receptia si - seminte stocate in - pulberi,
manipularea silozuri impuritati
materiei prime

- energie electrica | - seminte; Pregatire - ulei brut din pre- - impuritati;

- aer comprimat seminte si pre- | presare; - apa uzata;

- apa presare - broken. - praf

- gaze naturale

(abur)
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Intrari Tesiri
Utilitati Materii prime Proces Produs Deseuri

- energie electrica | - broken; Extractie ulei si | - ulei brut; - deseuri de srot
- aer comprimat - chimicale (hexan) operatii - srot. golire instalatie
-apa auxiliare la revizia
- gaze naturale generala
(abur)
- energie electricd | - ulei brut; Rafinare - ulei rafinat - apa uzata
- aer comprimat - deseu pamint
- apa industriala albire uzat
- gaze naturale - deseu
(abur) Kisselguhr uzat
- energie electrica | - ulei rafinat Imbuteliere - ulei ambalat. - deseuri de
- aer comprimat - peturi; ambalaje
- gaze naturale -capace
(abur) - etichete;

-cartoane

-adezivi

- folii;

-paleti.
- energie electricd | - apd industriald Preparare apa | - apd demineralizata - deseuri

- chimicale demineralizata ambalaje
- energie electricd | - chimicale Tratare ape - apa tratata - apd uzata
- aer comprimat uzate - namol

- deseuri
ambalaje

4.3 Utilititi

Principalele utilitati furnizate pe amplasament sunt: energia electrica, gazul natural si
apa potabila / menajera si industriala. Pentru consumul propriu, pe amplasament se

produce apa dedurizata si demineralizata, aer comprimat si abur tehnologic.
4.3.1  Alimentarea cu energie electrica

Energia electrica este asigurata din reteaua nationala in baza contractului nr.
20476450 / 28.06.2018 incheiat de S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. BUZAU cu
Electrica Furnizare SA si are caracteristicile: Pa=7000 kW si Sa=7608,7 kVA.
Alimentarea se face prin Statia de 6 kV, PA 108, amplasata langa pavilionul
administrativ.

Se alimenteaza cu energie electrica :

o din bara de 6 kV a Statiei de transformare ST 110/6 kV Sud pentru o putere
maxima simultan absorbita de 2,5 MW, din celula de linie plecare Fabrica de
Ulei prin LES 6 kV.

o din statia de transformare 110/6 kV FUM Buzau pentru o putere maxima
simultana absorbita de 4,5 MW din bara de 6 kV din celula de linie plecare
Y17K-Fabrica de Ulei prin LES 6kV (2 cabluri electrice din perioada
precedenta cumpararii + 1 cablu nou).

Din statia de conexiuni PA 108 Fabrica de Ulei - cladirea C2 se face dirijarea prin
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retele subterane la posturile de de transformare PT1, PT2 si PT3 de 0,4 kV de unde

sunt alimentati toti consumatorii interni, prin urmatoarele statii de pe amplasament:
o Statie de 0,4 kV, PT1 3 x 1600 kVA amplasat in corpul  Descojitorie
(alimenteaza siloz casa -masini, descojitorie, prese, rafinarie);
o Statie de 0,4 kV, PT2 2 x 1000 kVA amplasat in corpul alaturat Imbutelierii
(alimenteaza sectia Imbuteliere, statia compresoare aer);
o Statie de 0,4 kV, PT3 2 x 1000 kVA - corp pompe incendiu (alimenteaza
extractie, Centrala Termica).

4.3.2  Asigurarea gazului natural
Alimentarea cu gaze se face in baza contractului nr.165 din 23.05.2017 cu OMV
Petrom Das SRL printr-un bransament la conducta de medie presiune Dn 350 stradala.
Iesirea din statie se face printr-o conducta Dn 250 la CT (4000 Nmc/h).
Consumatori industriali si capacitatea instalata:
o 3 cazane CR11 - 1100 Nmc/h; fiecare cazan cu cite 2 arzatoare AGP450 /
540; gazele sunt folosite pentru incalzirea vetrei cazanelor si in situatia in care
din diverse cauze nu este asigurata coaja la cazane; nu functioneaza simultan
Cu coji si gaze natural.
o cazan LOOS — 370 Nmc/h; are un arzatorde gaze tip WEISSHAUPT G11/ 1D
(CONSERVARE).
boiler rafinarie GekakKonus NUK-HP 700-86,6 Nmc/h.
boiler rafinarie GekaKonus NUK-HP 465-53,8 Nmc/h.
6 becuri laborator - 1,8 Nmc/h.
o Masina de infoliate THIMON de pe linia de 1 I lasi.
Consumul pe consumatori centrala termica si boilere este monitorizat zilnic.

o O O

4.3.3  Alimentarea cu apa
Alimentarea cu apa potabila in scop potabil / menajer si, partial, industrial se asigura
de la reteua de apa menajera municipala in baza Contractului nr.31217 / 04.01.2010 si
a Acordului de racordare 22 / 27.02.2019 incheiate cu SC Compania de APA SA
Buzau.
Alimentarea cu apa tehnologica se asigura (majoritar) din sursa proprie — foraj de
H=125m, cu completare de la reteaua de apa potabila a municipiului Buzau.
Alimentarea cu apd potabild si tehnologica se realizeaza conform autorizatiei de
gospodarire a apelor nr. 47 din 16.04.2019 valabila pana la 30.04.2022.
Aburul pentru consum tehnologic este preparat pe amplasament in centrala termica,
functionand pe gaz natural sau biomasa (coji de seminte).

4.3.4 Consum de utilitati
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Tabel 24: Consum de utilitati pentru principalele utilitati la functionarea la capacitate

winterizare) Rafinarie

. . Denumirea
Denumirea procesului R Consum orar Consum anual
utilitatii
Productie Crushing (fara Energie electrica 908,6 7917522 -
si el turn racire) 699 602 = 15584426kwh
mbuteliere 7217920 kwh
ulei
Rafinarie (fara 489.,5 3847470 kwh
turn racire si
chiller si fara
Scindare)
Imbuteliere 566,66 4519036kwh
Crushing Apa (dedurizata) - -
demineralizata
Apa (potabila pt. 1,708 13571
folosinta
tehnologica)-la
scruber
Rafinarie Apa (apa 6,87 mc/h 35370mc 53998
dedurizata + apa dedurizata
demineralizata prin
0smoza) 1862.8' me
demin.
Apa (potabila pt. mc/h 0 mc
folosinta
tehnologica)
Scindare Apa (potabila pt. 0 ,666mc/h 5240
folosinta
tehnologica)
Imbuteliere Apa 0 0 mc
Sistem stocare seminte Energie electrica 40,06 kwh
318276kwh
Depozit srot (Nu s-a facut Energie electrica 0 0
depozitarea srotului)
Turnuri de | Turnderacire pt. | ppergie electrica 88.07Kwh 699 602 kwh 1312354. kwh
racire Prese Extractie
Turn de racire pt. 77,96 kwh 612752 Kwh
Rafinarie
Turn de racire pt. | Apa 7,375 me/h ome 58587
Prese Extractie 177 mc/zi | apadeduriz. | mMC
58587 mc 141772mc
demin.
TU][U de racire pt. 10,583 mc/h | 83185mc | 83185
Rafinarie 254 mc/zi deduriz. mc
0 mc demin.
Chiller (pentru sectiunea Energie electrica 233,54 kwh 1835637 kwh
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. . Denumirea
Denumirea procesului R Consum orar Consum anual
utilitatii
Scindare —anexa Rafinarie Energie electricd 0.458kwh 3602.5 kwh
Put alimentare cu apa Energie electrica 0,85kwh 7746kwh
Parc rezervoare Energie electrica 1,5Kwh 13140 kwh
Gospodarie | Demineralizare | Energie electrica 20,5 kwh 16285,2 kw
de apa Apa 5,06mc/h 40223 mc
Dedurizare Energie electrica 0
1,12 mc/h 8892 mc
Pre - Epurare ape uzate Energie electrica 57 kwh 499320 kwh
Apa bruta 0,541 mc/h 4745 me
Boilere Energie electrica 195 kwh 1558579,7 kwh
Gaz natural 84,08 Nmc/h 667959 Nmc
Biomasa(coji | 1450 x 2= 23037.6to/an
ﬂoafela_ 2900kg/h
soarelui) (2 cazane)
Apa 5,76 mc/h 45815. mc/an
denineralizata
prin osmoza
Compresoare Energie electrica 25 kwh 219000 kwh
Retinatoare cenusa (pentru Apa 1,042 mc/h 8275 mc/an
preepurare gaze ardere
boilere )
TOTAL 1 Energie 21358866,7 kwh
Apa 325179 mc
Altele TOTAL 471312Kwh
aux., adm., o
((atc.) Utilitati siloz 87061 kwh
Utilitati 147789 kwh
Descojitorie,
Prese,
Extractie
Huminat 89319 kwh
Rafinarie Energie electrica
Cladire 69205 kwh
administrattiva
Huminat 43297 kwh
exterior
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Apa potabila
oras,dein care:

. . Denumirea
Denumirea procesului R Consum orar Consum anual
utilitatii
Platforma coji 11663 kwh
(iluminat)
Statie 22978 kwh
acumulatori
Altele (aux., adm.,etc.) Apa 13495mc
TOTAL, din care:
Grupuri sociale , pavilioane Apa (potabila) 5220 mc
administrative pentru folosinta
menajera
Sectii Apa potabila 8275 mc
pentru igienizari
TOTAL Energie electrica -
Total general 21830178,7
kwh
TOTAL Apa de la foraj+ -

338674mc, din care :

Apa de la put
(foraj) alimentare
cu apa

325179 mc din care

A).244233 mc ca apa tratata
(118555mc dedurizata +125678 mc
apa osmoza)produsa in statii tratare
apa

(linii demineralizare prin osmoza
inversa si linii dedurizare)

B.) 49115 mc (40223+8892) consum
tehnologic apa bruta statii de
tratare apa (linii demineralizare
prin osmoza inversa si linii
dedurizare) pentru producerea
apei tratate dela A)

C) 31831mc consum ca apa bruta
(scruber purificare+retinatoare
cenusa +Scindare+ Preepurare)

Apa potabila oras 13495 mc
pentru folosinta

menajera, PSI si

igienizari

Gaz natural - 667959 Nmc

In tabelul de mai jos sunt prezentate utilitatile caracteristice fiecarei etape de proces si
consumurile specifice pe tona de material prelucrat.
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Tabel 25: Consum de utilitati pe tona de material prelucrat la functionrea la capacitate

Proces/ sectie
Ulei brut Rafinarie Imbuteliere
Utilitate _ Cruching TOTAL Obs.
Siloz - - crushing
Pregatire Pre-presare Extractie
seminte
0 1 2 3 4 5 6 7 8
0. Material prelucrat/ Seminte Seminte Seminte efectiv Seminte efectiv Seminte efectiv Ulei brutsupus | Ulei rafinat
Cantitate prelucrata [t] floare efectiv prelucrate- prelucrate prelucrate rafinarii imbuteliat
aprovizionate | prelucrate
800t 800 t/24hx 800 t/24h 800 t/24hx 116578,2 112 976
265230,3 [24hx331zile= | 331zile= x331zile= 331zile=
264800 264800 264800 264800
1. Abur Consum 60,12t/24h* 110126.5/24h*
[t] - - 3317ile=19901 331zile=36452 | 26393 31649 2063
Consum - - 75,154 137,659 212,813 271,48 18,26
specific (58.45) (107.07) (165,52) (211,15) (14,20)
[Kg/t] (kwh/t
2. Energie Consum 371322 662000 5190080 2065440- 7217920 6295859 4519036
electrica [kwWh] 699602=1365840
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Consum
specific

1,4

2.5

19,6

5,15

27,26
(29,91kwh /to cu

33%*
(54 ,03kwh/to

40

**33 kwh/to
ulei brut numai

turn racire) Cu turn racire , Rafinaria
chiler Rafinarie, propriu-zisa.
Scindare Se adauga :
5,25 kwh/to
ulei brut turn
racire Rafinarie
15.75 kwh / ulei
brut chiller
Rafinarie
0.03 kwh /ulei
brut chiller
Rafinarie
3. Apa de racire Rata recirc. % 98,31% 98,51% -
Consum/ debit 3415920/ 5502000/ (5502000 | -
[mc]/ [mc/h] (3415920+58587) = +83185)=98,51%
Debit orar Debit orar
recirculat recirculat 700
430 mc/h mc/h
4. Apa de racire Apa bruta
(apade Apa - 83185
completare) dedurizata
Apa 58587 -
demineralizata
(me)
Total(mc) 58587 (177mc/zi) | 83185 - 58587+83185=1
(254mc/zi) 41772mc/an
Consum 0,22 0,71 -

specific [mc/t]
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5. Apa de proces | Apa - 35370(23580 53998,2 mc/an
dedurizata mc pompa vid apa
(mc) +11790 mc cuva Include si apa
barometrica) la sistem vid
Apa 2648 (la pompa | 18628.2mc (apa dezodorizare
demineralizata vid uscare ulei) servicii Rafinarie
.(mc) centrifuge)
Apa potabila 13571(la -
uz tehn.(mc) hidrociclon
instalatia
purificare vapori
prajitor)
Total(mc) 16219 53998.2* mc
(include si apa
sistem vid
dezodorizare)
Consum 0, 061 0,46
specific [mc/t] (include si apa
sistem vi
dezodorizare)
6. Apa potabila — | Consum [mc] 13571 0
scop tehnologic Consum
(inclusa in 5) specific 0,018 0
[mc/t]
7. Apademin. | congm [me] 2648 18628.2
(inclusa in 5)
Consum
specific[mc/t] 0,01 0,16
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4.3.5 Niveluri indicative BAT (cf Deciziei UE 2019/2031) pentru cosumul specific de energie

Tabel 26: Nivelurile indicative BAT de performanta de mediu pentru consumul specific de energie (cf
Deciziei UE 2019/2031)

Proces specific Unitate Consum specific de
energie (media anuala)
Proces integrat de macinare si de rafinare a m?3/tona de 0,45-1,05
semintelor de rapita si/sau de floarea-soarelui ulei produs
Rafinare de sine statatoare 0,1-0,45
NOTA:

Compararea cu nivelurile indicative de performanta de mediu pentru consumul specific de
energie nu poate fi realizat nici pentru procesul integrat si nici pentru rafinare (ca proces de
sine statator) deoarece nu se cunoaste consumul strict tehnologic de gaz natutral pentru a fi
adaugat consumului tehnologic.

Se recomanda inregistrarea consumurilor de gaz natural pe procese tehnologice.

4.3.6 Aspecte privind calculul consumurilor specifice de apa
RAFINARIE

Consum specific apa Rafinarie: 53998,2 mc apa/an / 116578,2 tone ulei brut supus
rafinarii/an = 0,46 mc apa/tona ulei brut supus rafinarii,din care:

- 18628,2 mc/an reprezinta apa proces consumata pe Sectiunea degumare-
neutralizare — spalare (Rafinarea chimica); consum specific 0,16 mc/t ulei
brut..

- 23580 mc/an reprezinta apa folosita in Unitatea de vid Albire 2VO1 (pompa
de vid VUT1) Operatiune unitara U4 Vacuum generation); consum specific
0,20 mc/t ulei bruti.

- 11790 mc/an reprezinta apa folosita in sectiunea Dezodorizare in unitatea
de operare sistem vid coloana de dezodorizare (Operatiune unitara U4
Vacuum generation); consum specific 0,10 mc/t ulei brut.

Detaliere consumuri :

I. Apa de proces (inclusiv apa servicii centrifuge) la Neutralizare (Rafinare
chimica) - degumare/ neutralizare/ spalare (Chemical neutralization Operatiune
unitara C8 (Removal of free fatty acids by neutralisation) 18628,2 mc /an,din care:

1. Apa pentru spalare ulei
Spalarea Il ulei la separatoarele 1 S3 si 2S3 (RTA 140 Westfalia, PX 90)
60L/to ulei;116578,2to*60L/to /1000=6995,4 mc/an

2. Apa comenzicentrifuge — 3772,8mc/an, din care:
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a) La centrifuge 1S1 si 1S4 (Centrifuge RSE 100 si RSE 70) 2*130 L/h /h*24 h
=2043.6mc/an
b) La centrifuge 1 S2 si 1S3 (PX90 si RTA 140)
2*110L ;1729.2mc mc/an
3. Apa (botom flush) la centrifuge-2x500 I/h=2*500L*24h ;7860mc/an
a) La centrifuge 1S1 si 1S 4 (Centrifuge RSE 100 si RSE 70)
b) La centrifuge 1 S2 si 1S3 (PX90 si RTA 140)

Il Apa folosita in unitatea de vid Albire2 VO1 (pompa de vid VUT1 ) (Operatiune
unitara U4 Vacuum generation) 30001/h*; 23580 mc/an
Consum specific 0,20 mc/t ulei brut supus rafinarii.

I1l. Apa folosita in sectiunea Dezodorizare in unitatea de operare sistem vid
coloana de dezodorizare (Operatiune unitara U4 Vacuum generation) - 11790 mc/an
Consum specific apa la Dezodorizare

11790 mc: 116578,2t = 0,10 mc/t ulei brut.

Rafinaria foloseste la liniile de dezodorizare ejectoare in care in care aburul si
materialul vaporizat este condensat cu condensatoare barometrice, apa de racire este
recirculata, in circuit inchis prin intermediul a 2 schimbatoare de caldura cu placi

cuplate cu circuitul de recirculare al turnului de racire.

SECTIA ULEIURI BRUTE
Consum 16219 mc apa/an.
Consum specific: 16219mc apa/an: 264800to saminta efectiv prelucrata/an = 0,061
mc apa/to saminta prelucrata,
Detaliere
- 2648 mc/an Pompa vid VUP1/Unitatea de vid VUL pentru uscatorul Ulei
DR1 Operatiune unitara U4 Vacuum generation),consum specific=0,01
mc/tona saminta efectiv prelucrata
- 13571 mc/an hidrociclon 3 CY1 pentru purificare, consum specific0,051
mc/tona saminta efectiv prelucrata

4.3.6 Alimentarea cu aer comprimat

Fabrica are o statie pentru producere aerului comprimat si o statie pentru

producerea aerului instrumental.
e Statie pentru producerea aerului comprimat

Statia produce pentru liniile Imbuteliere aer purificat de 40 bar, precum si aer
purificat de 7 bar.
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a) Instalatii de aer comprimat de inalta presiune 40 bar — capacitatea instalata 1712 mc/h

Tabel 27: Instalatii de aer comprimat de inalta presiune

Nr | Nr Tip compresor Anexe compresor
crt | instalatie Racitor Filtru Uscator aer
aer
Finete Tip Agent refrigerant
Filtrar Tip | Cant.-kg
e
1| Instalatia Compresor in 3 Racitor 1 um Uscator aer tip R134 a 4
nrl trepte aer de inalta etilenglicol HANKINSON
presiune Atelier Fincoil (racire cu agent
Francois Model cu aer in4 refrigerant
CE 24 BSG 40 SN trepte);
20D119
p=bar,Q=600
Nm3/h(10
Nm3/min)cu anexe
2| Instalatia Compresor in 3 Racitor 1 pm Uscator aer tip | R134a 1,8
nr2 trepte aer de inalta etilenglicol KAEZER cu
presiune Atelier Fincoil( racire agent
Francois- Model CE cu aer in 4 refrigerant
24 BSG 40 SN trepte ):
20D/88
p=bar,Q=600
Nm3/h(10
Nm3/min)
3| Instalatia | Compresor in 3 Racitor 1 um Uscator aer | R134 a 7.5
nr3 trepte aer de inalta etilenglicol tip RA07 A
presiune Atelier Model FC HANKINSO
Francois PU06DP08B3 N cu agent
Model L6 A ,SN 1C4 67 B, refrigerant
20JN2275 racire cu aer
p=40bar,Q=511Nm in 8 trepte
3/h
(32.3 Nm3/min)
Total | R134 A58
si
R407A 7,5

b) Instalatii pentru producerea aerului comprimat purificat de joasa presiune -7 bar

Componenta: 2 instalatii (A si B) de compresie si purificare (umiditate aer 0,1 mg/mc

si dimensiune particule 1 pm) conform tabelului urmator.

Tabel 28: Instalatii de aer comprimat de joasa presiune

Nr
crt

Nr
instalatie

Tip compresor

Anexe compresor
Filtru aer Uscator aer
Finete Tip Agent refrigerant
filtrare Tip Cant.-kg
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1 | Instalatia Compresor aer Atlas 1 um Uscator aer Atlas R404 A- 1,8
nrA Copco ZT 55 Copco FD 170
2 | Instalatia Compresor aer Atlas 1 pm Uscatorul R404 A- 3,5
nrB Copco ZT 55 refrigerant
CECATO0 CDX
180
Total 53

e Statie pentru producerea aerului instrumental

Statia are 6 instalatii pentru producerea aerului instrumental

Tabel 29: Instalatii pentru producerea aerului comprimat instrumental

Nr Instalatie Tip compresor Anexele la compresoaere
crt
Uscator aer
Uscator Uscator aer Agent refrigerant
aercu cu agent
silicagel | refrigerant Tip Cant
kg
1 Instalatia | Compresor DSDX 243 SFC; Pmax=12 _ DA . 2,1
nril bar; Q= 21mc/minut R134a
2 Instalatia | Compresor KAESER tip BSD 81T _ DA . 2.1
nr2 R134a
3 Instalatia | Compresor KAESER DSDX 305; _ -
nr3 Pmax =12bar; Q= 25m3/minut , este
folosit ca aer tehnologic pentru suflatori
cazane
4 Instalatia | Uscator KAESER pentru aer DA _ _
nr4 instrumental la sectia prese DC 27E;
5 Instalatia | Uscator KAESER pentru aer DA _ _
nr5 instrumental la sectia rafinarie DC 75E;
Total 4.2

NOTA: Condensul de la uscatoarele de aer este trecut prin separatoare UFS SP 60 N
pentru eliminare urmelor de ulei.

4.3.7 Asigurarea energiei termice (abur)

Asigurarea aburului se realizeaza in 3 cazane (2+1R) CR11 care utilizeza drept

combustibil cojile de floarea-soarelui sau gaz natural cand nu este coaja sau la

incalzire vetre cazan. Nu se folosesc simultan ambii combustibili.

Cazanul LOOS este in conservavare.

Consumatori :
Sectia Bleiuri Brute, sector Prese si sector Extractie
Sectia Rafinarie
Sectia Imbuteliere
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Servicii interne Centrala Termica
Parc rezervoare ulei brut si rafinat
Gospodaria soda si acid sulfuric
Statia preepurare
Spatii administrative

Tabel 30: Instalatii de ardere
Instalatie Cap. Tip Combustibil Sistem Cos Obs
ardere . ardere/caza
termlca n Coji Gaz natural redu_c er €
nominala floarea- emisii
MWt soarelui
Cazan 5,576 Combustibul Gazele sunt Retinator Sz_f;oma{tcnizﬂére
CR11nr Ardgrg in pat principal folosﬂe_cmd nu hidraulic 5i T=350°C
1 cu anexe fl u_|_d|zant este coaja sau la )
coji;ardere incalzire vetre Cazanele au cite
turbionara cazan;nu se 2arzatoare pentru
gaze/cazan folosesc simultan gaze tip
acvatubular ambii
combustibili AGP450/540
Cazan 5,576 Combustibul Gazele sunt Retinator
CR 11 nr Ard_er_e in pat principal folosite _cind nu hidraulic
fluidizant este coaja sau la
2 cu anexe coji;ardere incalzire vetre
turbionara cazan;nu se
gaze/cazan folosesc simultan Cos
acvatubular ambii comun
combustibili H-60m
. . D-5m
Cazan 5,576 Combustibul Gazele sunt Retinator
CR 11 nr Ardgrg in pat principal folosite _cind nu hidraulic
fluidizant este coaja sau la
3 cu anexe coji;ardere incalzire vetre
turbionara cazan;nu se
gaze/cazan folosesc simultan
acvatubular ambii
combustibili
Cazan 3,65 Ardere turbionara/ - - H-12m élalérog—.Stcl)/zh
Cazan : -
LOOS cu Ignitubular D-0,7m | atmosfere
anexe Cazanul are
larzator pe gaze
tip
WEISSHAUPT
G11/1D

Asigurarea apei tratate

Tratarea apei a fost descrisa in sectiunea Gospodaria de apa.

Tratarea apei se realizeaza in Statia de demineralizare si in 2 Statii de dedurizare

Gradul de tratare al apei este determinat de cerintele consumatorilor.

Centrala Termica si serviciile pentru centrifugi Rafinarie cer obligatoriu numai
apa de calitatea apei demineralizate.
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Restul consumatorilor pot functiona fie cu apa dedurizata, fie cu apa demineralizata.

La functionarea la capacitate sectii, se asigura de la:
o Statia pentru producerea apei demineralizate — instalatia de tratare apa prin
osmoza inversa - 381 mc/zi; 125678 mc/an
o 2 Statii pentru producerea apei dedurizate (AS 1955/V Duplex ; AS 1955/V
Duplex) - 362 mc/zi;118555 mc/an

4.4 Inventarul iesirilor (produse si deseuri)

Tabel 31: Inventarul iesirilor (produse) la functionarea la capacitate

Denumirea procesului Denumirea produsului Cantitate anuala
Linie productie ulei floarea Ulei floarea soarelui 116578,2 tone/an
soarelui si rapita - -
Ulei rapita tone/an
Srot floarea soareliu 102318,720 tone/an
Srot rapita tone/an

Tabel 32: Inventarul iesirilor (Deseuri generate) functionare la capacitate

Cantitate Stare Managementul deseurilor
[t/an] fizica Cantitate [t/an]
Denumirea si codul deseului Cod deseu cf. —
si/ sau denumirea emisiilor EWL Destinatii

Valorificare | Eliminare

1 Deseuri menajere 20 S 200301 - 20

2 Deseuri incinta 200 S 020301 - 200

3 Impuritati tehnologice curatire 430,3 S 02 03 04 430,3 -
seminte

4 Srot depreciat curatare siloz si 20 S 020304 20 -
extractor

5 45281 S 020304 45281 -

Coji de seminte

6 Namol provenit din 480 S 1908 14 -- 480
deshidratarea namolului
provenit de la statia de
preepurare cu treapta fizico-
chimica si treapta biologica

7 Cenusa din ardere coji 815,4 S 100101 - 815,4
floarea-soarelui

8 Namol de la curatarea
decantoarelor si canalizarii

Centralei Termice 20
S 19 08 14 - 20
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Cantitate Stare Managementul deseurilor
[t/an] fizica Cantitate [t/an]
Denumirea si codul deseului Cod deseu cf. —
si/ sau denumirea emisiilor EWL Destinatii
Valorificare Eliminare
9 Namol dela curatarea
separatoarelor si decantoarelor
de ulei 40 S 02 03 05 - 40
10 Hartie si carton 65,2 S 150101 65,2 -
11 Ambalaje din plastic 36 S 150102 36 --
12 Ambalaje din lemn 247,8 S 150103 247.8
13 Ambalaje cu reziduuri sau 0,6 S 1501 10* - 0,6
contaminate
14 Pamint albire uzat 320,6 S 15 02 02* - 320,6
15 Kiselgur uzat 1540,9 S 1502 03 2465
16 Anvelope scoase dinuz 0,5 S 16 01 03 0,5 -
17 Echipament electronic casat 0.05 S 16 02 13* 0.05 -
18 Deseuri din fier 1 S 16 02 14 1 -
19 Deseuri feroase 15 S 17 04 05 15
20 Deseuri substante chimice de 11 S 16 05 06* - 11
laborator
21 Substante chimice _ 0.005 SIL 16 05 07* 0.005
anorganice de laborator expirate
constand din sau contindnd
substante periculoase
22 Baterii cu plumb 0.050 S 16 06 01* 0,050 -
23 Tuburi fluorescente 0,030 S 2001 21* 0,030 -
24 Tonere imprimanta 0,025 S 080318 0,025 -
25 Deseuri namoluri apoase cu 0,2 L 080414 - 0,2
continut de adeziv si cleiuri
26 Echipament de protectie 0,010 S 1502 02* - 0,010
contaminhat
27 Echipament protectie 0,010 1502 03 - 0,010
28 | Absorbanti 0.040 1502 03* - 0,040
29 Deseuri de adezivi si cleiuri 0.005 S 08 04 10* - 0,005
(altele decit 08 04 09)
30 Uleiuri minerale de ungere 0,200 L 12 01 07* 0,200 -
uzate fara halogeni
31 | Uleiuri minerale hidraulice 0,150 L 13 01 10* 0,150 -
neclorurate
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Cantitate Stare Managementul deseurilor
[t/an] fizica Cantitate [t/an]
Denumirea si codul deseului Cod deseu cf. —
si/ sau denumirea emisiilor EWL Destinatii
Valorificare Eliminare
32 | Uleiuri minerale neclorurate de 0,200 L 13 02 05* 0,200 -
motor de transmisie si ungere
33 | Uleiuri sintetice de motor de 0,150 L 13 02 06* 0,150 -
transmisie si ungere
34 | Uleiuri minerale neclorinate 0,300 L 1303 07* 0,300 -
izolante si de transmitere a
caldurii
35 | Alte deseuri uleioase 0,050 L 13 08 99* 0,050 -
nespecificate
45  Diagrame de proces

Diagramele de proces si configuratia activitatilor sunt prezentate in figurile urmatoare.
Deoarece reproducerea in formatul recomandat pentru solicitare face dificila citirea

capacitatilor si explicatiilor din diagrame, acestea sunt reproduse la o scara

convenabila in anexele la formularul de solicitare (Anexa 4).

Decrierea proceselor conform fluxurilor prezentate in diagrame este continuta in sub-

sectiunea urmatoare (sub-sectiunea 4.6).
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Figura 8: Schema flux solizuri (711, 712)
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Figura 9: Schema flux tehnologic descojire

3 Delta¥ Operate (Run) ol x|

Module |_C1_2Fanz_MO1 [+ main [c1_ric1 [+]] mior || mi2 | username |ADMINISTRATOR | [zi1zi4sPm | (5] 7]

gl 58w = 2

SF Starting Seguence DONE
O
; L MAH | L MAH |
Ry (oot 2FAN4

25 5201
th

Inlet SetPoint
320 th |GG

[+ ] - | L0
W Intrare Descojitorie *

2w
FT161[20159.40t

TOTAL 241
FT1H1 [ 20159.4]t |

' e

& ) 25
t [ ] \/ ] L MAH |
2017 _FT1H2
¥

FT1HZ[  1406.8[t | i

TOTAL 2C¥17
FT1HT

& _B1_6BD3_TT2 |I| & _B1_6BD3_PT2 m & B1_6BD3_LT1 m A 01 7ATI_LT1 |I| A C1_7AT2_LT1 |I| \4% Qf ﬁ
T
Aistart| | [& &  ||7TiDeltav Operate (Run) g Exploring Deleav | ¥ 712.em6 - paint | Gy zazem

110



Sectiunea 4 - Principalele activitati

Figura 10: Schema flux tehnologic presare
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Figura 11: Schema flux tehnologic la filtrarea uleiului brut
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Figura 12: Schema circuit de absorbtie hexan
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Figura 13: Schema flux tehnologic extractie
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Figura 15: Schema tehnologica imbuteliere — Linia de 1 litru 1ASI
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Figura 16: Schema tehnologica imbuteliere — Linia de 1 litru BUZAU
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Figura 17: Schema tehnologica imbuteliere — Linia de 2 litri

Masina de

Alimentator cu

suflat SBO4 preforme
Masina
Masina de ) de printat
Conveyor | Umplut i | Masina | data pe
pneumatic capacit de sticla
Etichetat
CE;e‘e’lzéor Ambalare in
p Rezervor cutii manuala
tampon
ulei
v Masina
Paletizare de
Manuala » Infoliat

118



Sectiunea 4 - Principalele activitati

Figura 18: Schema tehnologica imbuteliere — Linia de 5/ 10 litri
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4.6  Sistemul de operare / exploatare

4.6.1 Conditii normale de exploatare

Regimul de functionare este permanent (24 ore /zi — 3 schimburi).
» Personalul TESA lucreaza 5 zile/ saptamana, regim de lucru 8 h/zi.

=  Muncitorii lucreaza, functie de programul fiecarei sectii:
- SECTIA ULEIURI BRUTE (SILOZ SI CRUSHING) —
24 h/zi, 7 zile/sapt., 331 zile/an.

- SECTIA RAFINARIE - 24 h/zi, 7 zile/sapt.,
327.5 (328 zile) zile/an, cu SECTOR ANEXA SCINDARE

(in prezent nu functioneaza).

- SECTIA IMBUTELIERE - 24 h/zi, 5 zile/sapt.,
332,3(332 zile) zile/an.

Sistemul de operare/ exploatare

Conform manualelor de operare (MO-SMI/ 001-004), principalele activitati ale
procesului tehnologic pentru obtinerea uleiului vegetal se desfasoara in Secvente,
corespunzatoare instalatiilor sau sectiilor/ sectoarelor de productie, dupa cum

urmeaza:
I.  Siloz (Receptia si manipularea materiei prime)
Il.  Crushing (descojitorie, presa, extractie), care impreuna cu “silozul” formeaza
sectia “Uleiuri brute”
I11.  Rafinare (sectia “Rafinarie”), cu sectorul Scindare anexat sectiei Rafinare, a
carui activitate este temporar oprita.
IV. Sectia imbuteliere, cu 4 linii de imbuteliere.

I.  Siloz: Receptia si manipularea materiei prime

Silozul este prima instalatie din fluxul tehnologic de obtinere a uleiurilor vegetale si
este format din celule, in care semintele se distribuie cu ajutorul redlerelor.
Capacitatea de insilozare materie prima: 6000 tone in 14 celule. O celuld are volumul
de 1000 m3.

Operatiile desfasurate au drept scop receptia, curatirea si depozitarea semintelor
oleaginoase, precum si alimentarea descojitoriei cu materie prima.

Procesul tehnologic este Tmpartit in 4 fluxuri (faze) tehnologice, dupa cum urmeaza:
descarcare seminte, precuratire, colectare impuritati, depozitare-alimentare

descojitorie.

Fluxul I - descidrcare seminte (receptie) este destinat descarcarii semintelor din
mijloace auto si din vagoane CF.

Fluxul Il - precuritire este destinat eliminarii impuritatilor din seminte inainte de
depozitare.
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Fluxul 111 - colectare impuritati este destinat preluarii impuritatilor mici si a
prafului, separate si colectate in cadrul proceselor din fluxurile I, II si transportul lor
pana la remorca.
Fluxul IV - depozitare si alimentare descojitorie este destinat depozitarii semintelor
dupa curatirea efectuata in cadrul fluxului II.

1.0. Dotarea cu utilaje si echipamente

Tabel 33: Dotare cu utilaje si echipamente pentru receptia si manipularea materiei prime

Poz. Caracteristici
Nr. tehn. Denumire Buc. Dimensionale Capacitate
ert e LxIxh [mm] tehnologice [l
1 Cv1 Redler 13" 1 340x520x25096 Pm=11kw, nm=1000min™" 50
2 CVv2 Redler 13" 1 | 340x520x26596 | Pm=11kw, nm=1000min™ 50
3 Cv3 Redler 13" 1 | 340x520x21000 | Pm=15kw, nm=1000min™ 50
4 Cv4 Redler 13" 1 | 340x520x13000 | Pm=7kw, nm=1000min™" 50
5 CV5 Redler 13" 1 | 340x520x21000 | Pm=15kw, nm=1000min™ 50
6 CV6 Redler 13" 1 | 340x520x16096 | Pm=11kw,nm=1000min™" 50
7 Cv7 Redler 13" 1 15000x400x590 Pm=22kw,nm=1500min™ 200
8 Cvs Redler 2 340x520x40096 Pm=15kw,nm=1000min™" 100
9 CV9 Redler 13" 1 340x520x43596 | Pm=22kw,nm=1000min™* 50
10 CV10 Redler 2 | 340x520x40096 | Pm=15kw,nm=1000min™" 100
11 Cv1i Redler 13" 2 340x520x43096 Pm=22kw,nm=1000min™ 50
12 Cv12 Redler 13" 1 340x520x43096 Pm=22kw,nm=1000min™ 50
13 CV13 Redler 13" 2 | 340x520x50096 | Pm=22kw,nm=1000min™" 50
14 Cv14 Redler 13" 1 340x520x14096 Pm=7.5kw,nm=1000min™"* 50
15 CV15 Shec 1 8,500 | Pm=2.2kw,nm=1500min™" 30
16 CV16 Redler 1 | 320x400x47400 | Pm=5.5kw,nm=1500min™"* 50
17 Cv17 Snec 1 ®=250, L=9000 Pm=3kw,nm=1000min™ 10
18 Cvel Elevator 1 485x340x4690 Pm=22kw,nm=1500min™! 50
19 CV62 Elevator 1 485x340x42900 Pm=22kw,nm=1500min™ 50
20 CVve63 Elevator 1 485x340x46980 Pm=22kw,nm=1500min™ 50
Pm=22kw,nm=1500min™’,
21 Cvoe4 Elevator 1 520x285x42600 420cupe 200
Pm=22kw,nm=1500min™,
22 CV65 Elevator 1 | 27600X520X285 | 250cupe 200
2xPm=1kw,nm=1000min!
23 F1 Tarar 1 , 80
2xPm=1kw,nm=1000min!
24 F2 Tarar 1 , 80
25 71FAN1 Ventilator 1 Pm=7.5kw,nm=3000min"",
26 71FAN2 Ventilator 1 Pm=7.5kw,nm=3000min",
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Poz. Caracteristici
Nr. tehn. Denumire Buc.

Dimensionale Capacitate
ert. e LxIxh [mm] tehnologice e
37Kw/400v ATEX 113D
Ex t IllIB T125 IP55,

27 71FAN3 Ventilator 1 nm=3000min™", 20
28 RV1 Ecluza 1 Pm=1.1kw,nm=1500min™"
29 RV2 Ecluza 1 Pm=1.1kw,nm=1500min™"
Filtru cu
30 F11 saci 1
Filtru cu
31 F12 saci 1

I.1. Descarcarea materiei prime/ receptia (flux I siloz)

Aprovizionarea cu principala materie prima (seminte de floarea soarelui) se face cu
mijloace de transport rutier (AUTO) si pe calea ferata (CF).

Receptia cantitativa se face prin cantarire in mijloacele de transport (AUTO sau CF).
Receptia calitativa a materiei prime (esantionare, divizare, analize) are ca
documentatie de referinta SR 13514/2007 (impuritati max. 2%, umiditate max. 9%,
conditii de sanitatie-infestarea cu daunatori). Probele se iau din mijloacele de
transport, dupa receptia cantitativa.

Capacitatea de descarcare este de:
- 100 t /h pe linia de descarcare gravimetrica AUTO;

- 50 t /h pe linia de descarcare gravimetrica CF.

Descarcarea semintelor din mijloace auto, se face dupa ce au fost analizate cantitativ
prin cantarirea mijloacelor de transport si apoi calitativ prin incercarile de laborator.
Vagoanele intrate in fabricd sunt cantdrite la cantarul CF si aduse la rampa de
descarcare CF de la « Siloz », unde fiecare vagon este analizat de citre laborator .
Descarcarea se face prin basculare in 4 buncare, situate sub cota 0 m, doua pentru auto
si doua pentru CF.

In redlerele CV1 SI CV2, descarcd buncirele Auto din fata silozului, iar in redlerul
CV4 descarca redlerele CV3 si CV5 care preiau samanta din buncarele de descarcare
CF aflate in spatele silozului. Buncarele de descarcare CF pot prelua materia prima si
din auto intrucat sunt prevazute cu gratare metalice special construite in acest scop.
Redlerele sunt antrenate de motoare electrice prin intermediul unor reductoare de
viteza descarcarea materialului efectudndu-se in 3(trei) elevatoare cu cupe si banda
din cauciuc cu insertie textild (chingd) CV61, CV62, CV63, avand fiecare o capacitate

de descarcare ~50 t/h.
1.2. Precuratire (flux 11 siloz)
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Precuratirea se desfasoara in cadrul a doua tarare prevazute cu sistem de aspiratie Si

filtrare a prafului.
Elevatoarele CV61 SI CV63 transporta materialul de la redlerele de sub buncarele de
receptie la precuratitoarele de seminte F1 si F2 prin buncarele T1 si T2.
Precuratitoarele F1 si F2 sunt de tip Petkus cu o capacitate de sortare de 80 t/h si sunt
prevazute fiecare cu sistem de aspiratie si filtrare cu saci a prafului.
Precuratitorul este format din patru randuri de site impartite pe doua etaje. Masa de
produs este impartita in doua fiecare jumatate mergand pe cate un etaj cu doua site
(site superioare si inferioare).
Sitele superioare au orificii de @ = 18 mm si sitele inferioare au orificii de @ =2 mm
semitele care intrd pe prima sitd se separa prin cernere de impuritatile mari (frunze,
paie, pietre, pamant, etc. semintele trec prin prima sitd si ajung pe a doua sitd unde se
separa prin cernere impuritatile mai mici decat semintele de floarea soarelui.
Impuritatile sunt preluate de catre snecul CV17 si descarcate in remorca de praf.

1.3. Colectare impuritati (flux 111 siloz)
Aceste precuratitoare cu patru randuri de site, sunt prevazute la capatul lor cu aspiratie
care este realizatda de doua ventilatoare. Aerul este trecut prin doua filtre cu saci pentru
a separa corpurile straine antrenate si care sunt eliminate, prin ecluza in snecul CV17
si de acolo in remorca. Acesti saci sunt scuturati in sistem automat folosind aer
comprimat la presiune de 6bar, iar cand sunt colmatati complet se inlocuiesc.
In acelasi timp este disponibil un sistem centralizat de colecatre si filtrare a prafului.
Praful rezultat este preluat de acelasi snec (CV17).

1.4. Depozitare si alimentare descojitorie (flux 1V siloz)
Semintele de floarea soarelui curatate cad printr-o tubulatura in elevatorul CV64, care
le transportd in partea superioara a silozului unde prin intermediul transportorului
dublu CV7 si a trei subare actionate electric sunt distribuite in cele trei redlere (CV8,
CV9 si CV10) de deasupra celulelor .
Elevatorul CV64 are o capacitate de descarcare de 200t/h. Este un elevator cu banda
din cauciuc cu insertie textila si cupe din plastic, avand o inaltime de 42,3m si este
actionat de catre un motor electric prin intermediul unui reductor. Acesta mai este
prevazut cu un sistem impotriva invartirii in sens invers atunci cand se opreste in
sarcina si cu motor suplimentar pentru operare pentru intretinere-reparatii.
La partea superioara celulele sunt prevazute cu guri de vizitare, acoperite cu gratare
metalice inchise cu lacat si capace din tabla.
Fiecare celuld este prevazuta la partea inferioard, la terminatia ei cu doua conuri de
curgere, fiecare dotat cu subar manual care poate inchide, doza sau deschide complet

gura de evacuare a semintelor din celuld in redlerul colector de sub randul de celule
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din care face parte.

Cele trei randuri de celule, la partea inferioara, sunt prevazute cu trei transportoare cu
lant (redler) de descarcare cate unul la fiecare rand de celule.

Redlerele sunt notate astfel: CV11 sub celulele T11, T12, T13, T14; CV12 sub
celulele T21, T22, T23, T24, T25, T26; si CV13 sub celulele T31, t32, t33, t34
Actionarea celor trei redlere se face individual de cate un motor electric de
22Kw/1000rpm prin intermediul unor reductoare de turatie.

Sub cele trei redlere, care se gasesc la partea inferioarda a celulelor, este montat un
redler transversal CV14 si in care se descarcad materialul preluat de sub celule.
Acesta, varsa samanta in elevatorul CV65, care prin intermediul unei tubulaturi
alimenteaza transportorul cu lant CV16 ce duce la decojitorie.

Utilajele functioneaza in interblocare (cascada), conditionate de ordinea tehnologica a
acestora. Interblocarea decide ordinea de pornire si de oprire a utilajelor si
functionarea acestora in cazul opririi accidentale a unui redler sau elevator.

Deasemeni interblocarea functioneaza si intre fluxuri.
Il.  Crushing (descojitorie, presa, extractie): Pregatire seminte (A), reducere
dimensiuni (B) si separare/ extractie (C)

Operatiile desfasurate pentru pregatirea semintelor si pre-presare sunt urmatoarele:
11.1.Descojire

11.2. Presare
11.3.Filtrare ulei brut
11.4. Extractie

11.5. Desolventizare srot
11.6. Racire srot

11.7. Depozitarea srotului
11.8. Distilare miscela
11.9. Recuperare hexan

11.0. Utilaje si echipamente

Tabel 34: Utilaje si echipamente pentru pregatirea semintelor

Nr. | Pozitie : : : Putere
Crt | tehnologica Denumire Furnizor Tip motor Reductor | RPM
(kw)
251,252 Site 522 SGP

1. 553 principale ROTEX AWMM 55 Da | 1470
miez
Site

2 254, 2S5 control ROTEX I\?I%NSIS :\DA 55 Da | 1470
Coaja
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I Denumire Furnizor Ti E%tt%rf Reductor | RPM
Crt | tehnologica P
(kw)
2DH1, Tobe
3. 2DH2. .2DH8 Spargere CODEMA SSH 1560 8,7 NORD | 1450
Sita 8522 S
4. 2CL1 Postcuratire ROTEX MMMM 55 Da 960
2SAl1..2S Aspirator
5. A6 multiplu INSHA 6E60..6E48 2,2 Da 1410
6 2CV17 Elevator CADEN BE 15 SEW | 1410
. coaja
3FL1, AC 400
7 3FL2 Valt ALOCCO 9100x800 110/55 SEW 985
8. 3CR1 Prajitor HUM - 110 ROSSI | 1480
David
9 3PR1 Presa | DeSMet 800 TPD 500 | BrOwn 489
: Rosedown Textron
G21-20
10 3SE1 Decantor | i oria-SKET TAS 8 3 LENZ 1 1300
: ulei brut E
BK30 /0.80
11. Ventilator ARRS8 FIG13
3FANL racitor broken ALOCCO SASE 25HP 4P 22 WEG | 1465
180M
Racitor Cooler 1-3-
12. 3DC1 broken ALOCCO 1800 2,2 SEW
Elprom-
. . LFC G80D
13. 4F1, 4F2 Filtre ulei Lochem Pompa 15 4 1380
difraulica
Pompa Etanorm G
14, 4PS ulei final KSB 032-250 SP 1 - 290
4P31, Pompe Etanorm G
15. 4p32 filtre ulei KSB 032-250 SP 1 - 2930
Hans
. ALL EXT
16. 5EXT1 Extractor Alliance 460 TPD EF 2,2 | Meyer 2,2
Planetary
17. 5DT1 Desolventizor HUM - 90 ROSSI 145
18. | 5STR1,2,3 Distilare HUM - - - -
5P21, 5P22, Pompe
19. | 5P23, 5P24, spalare Flowserve 100 CPX 250 55 - 1465
5P25, 5P26 Extractor
Pompa .
20. 5P3 Miscela | S'H! Sterling ZLND 7,5 - 1455
Pompa .
21 5P1 Hexan | S'H! Sterling ZLND 4 - 1420
Racitor | CPM-Geelen
22 6CL2 Srot Counterflow VK42X38KM 2,2 - -
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Nr. | Pozitie . . . AU
er[ tehnologica Denumire Furnizor Tip motor Reductor | RPM
(kw)
Ventilator HMB-26-2LGO
. CPM-Geelen
23, 6FAN3 Rgﬂ)t;)r Counterflow 90 - 1485
Ventilator | HUM-
24. SFAN4 Absorbtie | TASKIN 0.37 - 2940
i 1S3-D 828 L
” 5CT1 Tum | Baltimore 11/45 - | 1485
: Racire | Tower
Ventilator
. INDUSTRIE
26 SFAN21 atl((e;ilrculare CBI/ITALY CHB30 18.5 - 1470
Ventilator
. INDUSTRIE
27 S5FAN22 agzc;lrculare CBI/ITALY CHB30 18,5 - 1470
11.1.Descojire

Descojirea reprezinta separarea cojii de miez aplicata semintelor oleaginoase cu
scopul eliminarii unei structuri botanice de balast care ingreuneaza si reduce
randamentul procesului de obtinere a uleiului brut. Coaja are un continut minim de
ulei botanic si un continut ridicat de fibra insolubila cu proprietati absorbante asupra
uleiului brut.

Metoda de descojire folosita la Bunge Buzau este cea prin lovire; se bazeaza pe
principul impactului unic sau repetat cu un organ al utilajului de descojire (paleti sau
perete fix) care determina ruperea legaturilor organice dintre coaja si miez,
deformarea si fisurarea cojii. Proiectarea semintelor pe suprafete fixe sau lovirea
acestora cu organe in miscare apartinand utilajelor de descojire duce la formarea de
fisuri in structura cojii, fisurarea completa si separarea imediata de miez sau fisurarea

partiala cu desprindere intarziata.

Descojirea duce la formarea unor fractiuni:

e Miez si coaja, curate si intregi

e Fractiuni de miez cu resturi de coaja

e Seminte intregi nedescojite.

Pentru separarea cojii propriu-zise din materialul descojit se practica trei metode:

1. Separarea prin cernere pe baza de diferenta de marime
2. Separarea pneumatica pe baza de diferenta de greutate specifica prin aspiratie
3. Separare prin procedeul mixt (cernere + aspiratie), metoda folosita si in cadrul

Bunge Buzau.
Pentru alimentare, samanta este adusa de la siloz cu redlerul O in buncarul T1.

Buncarul are un sistem de automatizare pentru prea plin si nivel minim, acesta
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conditionand functionarea redlerului 0. Sub buncarul T1 se afla un sibar manual care

trebuie deschis in totalitate, debitul de samanta reglandu-se din turatia snecului 2CV1
de sub buncar acesta fiind dotat cu convertizor de frecventa. Din snecul 2CV1
samanta cade pa cantarul cu banda 2W1 apoi trece prin electromagnetul cu tambur
2MGL1 in redlerul inclinat 2CV2. Pe partea interioara a benzii cantarului ruleaza
continuu o “rotita de calibrare” care citeste viteza benzii. Aceasta trebuie frecvent
verificata daca are contact permanent cu banda, sa fie curata si sa nu fie impuritati pe
calea de rulare. In cazul functionarii defectoase a acestei role cantarul va indica
eronat.

Deversarea redlerului inclinat 2CV2 se face in sita de postcuratire samanta 2CL1,
unde samanta se cerne/ curata prin miscarea circulara a sitei, cernand samanta. Sita
este compusa din 2 randuri de site, paralele, cu gauri de cernere diferite (sita de sus
are gauri de 12mm diametru, rotunde, iar cea de jos are gauri de 3 mm diametru, tot
rotunde). Astfel, corpurile mari raman pe sita superioara, ajungand in final la capatul
sitei de unde prin cadere ajung in snecul 2CV13 care duc corpul strain elimiat in
redlerul 2CV8 si se amesteca cu coaja din proces. Samanta trece prin gaurile sitei
superioare si ajunge pa cea inferioara unde se cerne (sunt eliminate particulele mici de
miez/ praf/ corp strain) ajungand la capatul sitei de unde cu ajutorul snecului orizontal
2CV12 si a elevatorului 2CV14 este transportatat in redlerul orizontal 2CV3 care
alimenteaza tobele de spargere (2DHI1.....2DHS&). Tobele (2DH1 — 2DH8) sunt
prevazute cu aspiratie de praf care se face cu ventilatorul 2FAN7, prin ciclonul 2CY7
(nefunctional). Surplusul de samanta care nu poate fi preluat de tobe ajunge in
buncarul 2T2 de la capatul redlerului 2CV3 de unde prin intermediul unei ecluze
ajunge in redlerul dublu 2CV4. Aceasta ecluza are convertizor de frecventa si viteza ei
este conditionata de nivelul de material din 2T2,daca nivelul in 2T2 este mare, viteza
ecluzei creste. Deasupra fiecarei tobe este cate un sibar mecanic care de obicei sta
deschis la maxim, debitul de material pe fiecare toba facandu-se prin reglarea distantei
dintre tamburii grauntarului sau modificand turatia acestuia. Fiecare toba este legata
prin tubulaturi la sestemul de aspiratie a prafului format din ventilatorul 2FAN7 si
ciclonul 2CY7 prevazut la baza cu o ecluza dozatoare. Praful separat in ciclon ajunge
tot in redlerul dublu 2CV4. Redlerul 2CV4 este dublu deoarece foloseste ca parte
activa atat partea superioara cat si partea inferioara. Redlerul preia toata samanta
sparta de sub tobe pe partea superioara si alimenteaza cele 3 site principale(2S1, 2S2,
2S3) pe partea inferioara. Sub fiecare gura de alimentare a fiecarei site se afla cate un

sibar din care se regleaza grosimea stratului de material pe site.
Din cele 3 site principale se separa 3 fractiuni:

e Prima este miez si ajunge in snecul 2CV21 care alimenteaza direct Prajitorul.
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e A 2-afractiune este samanta nesparta si bucati mari de coaja si este luata de redlerul
2CV6 ce alimenteaza separatoarele 2SA3, 2SA4 si 2SA9. Samanta impreuna cu coaja
ca nu a fost aspirata cade din cele 3 separatoare in redlerul inclinat 2CV10 apoi in
2CV11 de unde cu redlerul inclinat 2CV2 ajunge din nou la sita de postcuratire sau la
tobe pentru a fi sparta (retur). Aerul impreuna cu coaja sunt aspirate de ventilatoarele
2FAN1, 2FAN2 si 2FAN9 prin cicloanele 2CY1, 2CY2 si 2CY9. Aerul ajunge in
atmosfera iar coaja ajunge la sita de control 2S5 care la randul ei imparte materialul
cernut in 3 fractiuni.

e A 3-afractiune ajunge cu ajutorul redlerului 2CV5 in separatoarele 2SA1 si 2SA2. La
partea inferioara a separatoarelor 2SA1 si 2SA2 rezulta miez care merge in redlerul
2CV7 care alimenteaza sectia prese. Din separatoare, coaja si bucatile mai mici de
miez care sunt aspirate de ventilatoarele 2FAN5 si 2FANG6 (nefunctional) trec prin
cicloanele 2CY5 si 2CY®6, aerul iese in atmosfera iar materialul ajunge in sita de
control 254 din care rezulta la randul ei 3 fractiuni.

Fractiunile sitei 254, sita control coaja:

e Prima fractiune este coaja si ajunge in redlerul 2CV8 care duce la centrala termica.

e A 2-afractiune ajunge fie tot in redlerul 2CV8 de coaja, fie in redlerul de miez 2CV7
printr-un deviator.

e A 3-afractiune merge in separatorul 2SA5 de unde ceea ce rezulta la partea inferioara
merge in redlerul 2CV7 de miez iar partea aspirata de ventilatorul 2FAN4 trece prin
ciclonul 2CY4 ajunge tot in redlerul de coaja 2CV8.

Fractiunile sitei 2S5, sita control miez:

e Prima fractiune este coaja si ajunge in redlerul 2CV8 care merge la centrala termica

e A 2-a fractiune ajunge in separatorul 2SA6. Ceea ce rezulta la baza acestuia merge in
redlerul 2CV7 care duce la sectia prese, materialul aspirat ajungand in ciclonul 2CY3
prin ventilatorul 2FAN3; aerul ajunge in atmosfera iar bucatile de coaja ajung in
redlerul 2CV8 (la centrala).

e A 3-afractiune ajunge direct in redlerul 2CV7 care duce la sectia prese.

11.2. Presare

Inainte de presarea propriu-zisa, samanta trece prin operatiile pregatitoare de
macinare si prajire.

11.2.1 Macinare

Macinarea miezului descojit reprezinta operatia de dezintegrare controlata a
tesutului oleaginos la un grad de maruntire optim pentru extragerea uleiului. Scopul
operatiei este eliberarea directa a uleiului brut din aproximativ 70-80% din celulele cu
peretii celulari distrusi mecanic. O macinare corecta a miezului industrial trebuie sa
aiba ca efect ruperea peretelui celular si destramarea structurii oleoplasmei in care
uleiul se prezinta sub forma unor picaturi fine, dispersate, care trebuie sa se asocieze
si sa se elimine prin capilarele create in oleoplasma.
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11.2.2 Prajire

,Prajirea” reprezinta operatia de tratament hidrotermic sub amestecare continua ce
are drept scop modificarea proprietatilor fizico-chimice ale componentelor macinaturii
pentru a favoriza separarea uleiului in vederea obtinerii randamentului maxim de ulei
la presare. Prajirea consta in incalzirea si uscarea materialului pana la limite de
temperatura si umiditate care determina structura lui optima pentru presare Si
extractie. Desfasurarea procesului de prajire trebuie sa tina seama de forma in care se
gaseste uleiul in macinatura astfel ca separarea acestuia sa fie favorizata. Totodata este
necesar ca influenta acestui tratament asupra calitatii uleiului sa fie redusa iar calitatea
proteinelor continute sa fie imbunatatita.

Uleiul se gaseste in macinatura in doua forme; 70-80% este absorbit de macinatura si
retinut la suprafata si in capilarele particulelor de macinatura de catre forte de
suprafata sub forma unor pelicule fine, restul uleiului gasindu-se in celulele
nedeschise la macinare.

11.2.3 Presarea

Materialul descojit ajunge in sectia prese adus de redlerul inclinat 2CV7 din
descojitorie, acesta deversand in redlerul orizontal 3CV1.

Acesta alimenteaza valturile 3FL1 si 3FL2 prin intermediul a doua decupaturi taiate in
partea de jos a redlerului, prevazute cu cate un subar mecanic. Fiecare valt este
prevazut la partea superioara cu cate un grauntar viteza fiecaruia fiind conditionata de
nivelul de material din buncarul valtului 3FL2. Buncarul valtului 3FL1 este
intotdeauna plin, fiind primul in care dverseasa redlerul de alimentare, iar viteza
grauntarelor este setata in asa fel incat sa mentina un nivel de 60% in grauntarul
valtului 3FL2. Dupa ce trece prin valturi, materialul proaspat macinat este preluat de
redlerul inclinat 3CV2 si dus in prajitorul 3CR1. In cazul in care vine prea mult
material de la descojitorie sau unul din grauntare se infunda si nu mai poate fi preluat
tot materialul de valturi, redlerul de alimentare este prevazut la capat cu o tubulatura
de preaplin care duce tot in redlerul 3CV2 care duce macinatura in prajitorul 3CRL.
Dupa ce trece prin toate cele noua compartimente ale prajitorului unde este adus la o
temperatura optima de 95 grade celsius materialul este preluat de snecul 3CV3 si
snecul vertical 3CV4 care alimenteaza presa 3PR1.

Snecul 3CV3,care preia material din prajitor si motorul principal al presei 3PR1 sunt
conditionate unul in functie de celalalt; daca turatia snecului 3CV3 creste, va creste si
turatia presei, la fel si invers daca viteza snecului de alimentare scade, va scade si

turatia presei. Acest lucru se face pentru eficientizarea procesului de presare dar si
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pentru a eficientiza consumul de energie electrica in cazul prelucrarii unui debit mai

mic de material.

Dupa presarea materialului rezulta doua produse: broken si ulei. Uleiul cu zat de la
presa este luat de redlerul cu cupe, inclinat, si dus in decantorul 3SE1. Zatul separat
este luat de snecul de la capatul decantorului si trimis in redlerul de macinatura de sub
valturi 3CV2.

Brokenul, la pornirea presei, nu este corespunzator si este luat de redlerul 3CV7
(redler de retur) si trimis tot in redlerul 3CV2 spre a fi din nou prajit si presat. Cand
brokenul este de calitate si indeplineste conditiile pentru a fi trimis la extractie, prin
intermediul unui deviator actionat pneumatic, se face linia spre redlerul 3CV5, acesta
alimentand racitorul de broken 3DC1. Praful si aerul cald, este aspirat din racitor de
ventilatorul 3FANL1 printr-un ciclon. Praful separat in ciclon trece printr-o ecluza si
ajunge in 3CV2, redlerul de macinatura.

Vaporii de apa de la prajitor si de la presa sunt aspirati de ventilatorul 3FAN2 si
refulati intr-un ciclon (de inox) unde sunt condensati prin stropire cu apa rece Si
condensul eliminat la canalizare; ce nu s-a condensat se elimina in atmosfera.

11.3.Filtrarea uleiului brut

Partea de filtrare a uleiului din cadrul sectiei prese functioneaza dupa un program bine
stabilit si pus la punct. Uleiul este luat din decantorul 3SE1 cu pompa 4P1, trecut prin
schimbatorul de caldura cu placi 4H1 unde se ridica temperature la 85-90 grade
Celsius si timis in uscatorul 4DR1. Acest schimbator de caldura se foloseste in special
dupa pornirea sectiei cand uleiul nu are inca temperatura adecvata pentru a fi trimis
direct in uscator. In timpul functionarii uleiul are deja temperature de 85 grade celsius
si este bypasat schimbatorul 4H1. Depresiunea in uscator este facuta cu o pompa de
vid cu inel de lichid. Din uscator uleiul este luat de pompa 4P2 si trimis in rezervorul
tampon 4T4 cu o capacitate de 10 metri cubi. Sistemul de filtrare este dotat cu doua
filtre Niagara care functioneaza cate patru ore, programul de filtrare intercalandu-se
dupa cum arata graficul urmator.
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Figura 19: Program de filtrare intercalat
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Pompele P3.1 si P3.2 preiau uleiul din 4T4 si il trimit la filtrele 4F1 ai 4F2. Cand un
filtru este in timpul de service (golire, uscare, curatare, umplere, strat filtrant) celalalt
preia tot debitul de ulei si invers. Tot acest timp de service dureaza in jur de 90 de
minute.

Cand intra in golire un filtru linia de ulei se face automat pe rezervorul 4T3. De aici
uleiul se va reintroduce in 4T4 in momentul in care filtrul va intra din nou pe umplere,
fiind necesar un debit mult mai mare de ulei. Tot in 4T3 ajunge si uleiul rezultat prin
suflarea cu aer a filtrelor la uscare. Deasupra rezervorului 4T3 este un ciclon ce
foloseste la separarea aerului de picaturile de ulei antrenate la suflare. Aerul este
eliberat afara iar uleiul , printr-o supapa de sens cade inapoi in rezervor.

Pentru a rezulta un zat cu cat mai putin ulei se introduce in filtru aer sub presiune la
5,5 bar. Daca se depaseste aceasta valoare almentarea cu aer a filtrului se opreste
automat, pornind din nou dupa ce presiunea in filtru scade sub 5,5 bar. Aceasta este 0
masura de siguranta deoarece sitele de la filtrele Niagara sunt, prin constructie, facute
sa reziste la o presiune de lucru de maxim 6 bar. Tot ca masura de siguranta filtrele
mai sunt prevazute cu supape de siguranta care daca este depasita valoarea de 6 bar
presiune pe filtru acestea se deschid si se elibereaza uleiul in 4T3. Aceste supape sunt
mai mult pentru situatia in care ar fi infundate coloanele la iesirea din filtru si ar crea
pompa presiune.

Uleiul filtrat iese din filtru, trece printr-un rezervor de nivel constant 4T1 si ajunge in
rezervorul de ulei filtrat 4T2. De aici cu pompa 4P5 este trimis la rezervoarele de ulei
brut la o temperatura de aproximativ 80 grade celsius.

Zatul colectat in cuvele de sub filtre este luat de snecul 4CV9 si snecul 4CV11 si este
deversat in redlerul de macinatura 3CV2 de sub valturi, care alimenteaza prajitorul.
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11.4. Extractie

Inainte de a putea primi in sectie broken pentru a fi prelucrat trebuiesc facute cateva
operatii pregatitoare.

Asigurarea apei de racire si a aburului
Inainte de a incepe alimentarea cu hexan a sectiei, este pornita pompa de recirculare
a apei de racire ce trece prin toate condensatoarele din sectie. Tot cu apa din acest
sistem este alimentata si pompa de vid din prese. Sistemul de racire a apei aste alcatuit
dintr-un turn format din faguri de plastic ce au rol de a incetini caderea apei in
rezervorul de la baza acestuia. Deasupra este prevazut cu un ventilator de mare putere
care ajuta la racirea fortata a apei. Viteza acestuia este conditionata de temperatura
apei din circuit. Ventilatorul are doua viteze de functionare si este setat sa mentina
temperatura apei in jurul valorii de 22°C.
Toata apa din sistem care se pierde prin evaporare este inlocuita continuu cu apa de la
statia de osmoza. La tratarea apei mai ajuta si doua pompe de dozare care introduc in
circuit substante anticoroziune si impotriva microorganismelor. Dedurizarea apei este
necesara pentru a nu se depune piatra pe interiorul tevilor din condensatoare astfel
reducandu-se foarte mult schimbul de caldura, acestea devenind ineficiente. O
conditie importanta pentru functionarea sectiei este presiunea pe teava de retur a apei
recirculate(sa nu fie mai mica de 1.5 bar. SCI3). In cazul in care presiunea scade sub
aceasta valoare alimentarea sectiei cu abur va fi oprita automat (se evita astfel
formarea vaporilor de hexan in instalatie, vapori ce nu ar mai putea fi condensati in
lipsa apei de racire), la fel si alimentarea cu material.
Urmatoarea operatie ce trebuie facuta este alimentarea sectiei cu abur de la centrala
termica. In prima faza se tin inchise ventilele mecanice de la intrarea in secte si se
purjeaza aburul pana ce este eliminat tot condensul. Dupa eliminarea condensului se
pot deschide ventilele mecanice cate putin pentru a permite intrarea aburului in sectie.
Aburul trece prntr-un ciclon pentru a se elimena eventualele urme de apa ce nu au fost
eliminate la purjare dar si pentru a preveni eventuale functionari defectoase ale
cazanelor. Dupa ciclon, prin intermediul electrovalvei EV1, care actioneaza ventilul
PCV1 se regleaza presiunea de lucru in extractie. Aburul trebuie sa vina de la centrala
termica la valoarea de 9 bar iar presiunea de lucru in sectie se regleaza la 7,5 bar. La
inceput se seteaza presiunea la 1 — 1,5bar pentru incalzirea instalatiei dupa care se
creste treptat pana la valoarea de lucru de 7,5 bar.
Dupa alimentarea cu apa de racire si abur se porneste instalatia de Absorbtie.
Absorbtia are rolul de a recupera fractiunile grele de hexan care nu au putut fi

condensate si au ajuns in condensatorul 5HC2 (final). Instalatia este alcatuita din doua
132




Sectiunea 4 - Principalele activitati

coloane (absorber- 5STR5 si desorber-5STR4) umplute cu inele rusching, trei

schimbatoare de caldura cu tevi ( 5SH11-ulei-ulei; 5H12-apa-ulei; 5H13-abur-ulei) si
un ventilator 5SFAN4. Cu acest ventilator se creaza depresiune in coloana de absorbtie
(-45 mm coloana de apa SCI1) prin reglarea automata a turatiei acestuia. Instalatia de
Absorbtie este un circuit inchis si functioneaza in felul utmator: in blazul absorberului
se gaseste ulei mineral racit in 5SH12 la temperatura de 22-26°C.B.5 Uleiul astfel racit
absoarbe gazele necondensate din condensatorul final. Uleiul incarcat cu hexan este
luat de pompa 5P12 si trimis prin 5H11(schimbatorul ulei-ulei) unde preia o parte din
caldura uleiului pompat de la desorber, apoi trece prin 5SH13(schimbatorul abur-ulei)
unde este incalzit pana la temperatura de 98-100 grade celsius dupa care ajunge in
partea superioara a desorberului. Aici, sub actiunea aburului de injectie aplicat la
partea inferioara a coloanei este eliminat tot hexanul care deja s-a evaporat la
temperatura de 100 grade. Sub actiunea vidului vaporii de hexan sunt trasi in
condensatorul 5HC5 unde sunt condensati. Din desorber , uleiul pleaca la o
tempetarura de 100 grade celsius luat de pompa 5P11, trece prin schimbatorul 5H11
unde cedeaza o parte din caldura uleiului rece din absorber apoi trece prin racitorul
5H12 unde este racit cu apa recirculata si ajunge in partea superioara a absorberului.
Inelele rushing au rolul de a incetini trecerea uleiului din partea superioara a
coloanelor catre blazul acestora.
Alimentarea cu hexan

Dupa alimentarea sectiei cu abur si apa recirculata si dupa punerea in functiune a
instalatiei de deflegmare, se face alimentarea cu hexan cu una din pompele de la
parcul de rezervoare 5P31; 5P32. Se face linia astfel incat hexanul sa ajunga in
rezervorul de hexan din sectie 5T1 prin vasul Florentin. Vasul Florentin are rolul de a
separa apa de hexan prin diferenta de densitate. Vasul are un nivel constant de apa
care se mentine cu ajutorul unui preaplin. Tot condensul rezultat in condensatoare
ajunge in vasul Florentin, unde prin diferenta de densitate apa de lasa la fund fiind
mai grea si se elimina prin preaplin iar hexanul trece printr-o teava situata in partea
superioara a vasului in rezervorul de hexan.

Dupa ce rezervorul 5T1 este plin se incepe pomparea hexanului in extractor,
concomitent cu inceperea incalzirii instalatiei, nu inainte insa de a crea vid in
instalatie cu ajutorul ejectoarelor 5EJ1, 5EJ2, S5EJ3 care vor fi alimentate cu abur prin
deschiderea manuala a ventilelor. Se va porni pompa 5P1 ce va trimite hexan in
extractor prin schimbatorul 5H2 care este incalzit cu abur. Hexanul este incalzit din
motive de securitate la o temperature de maxim 55 grade celsius. Se pornesc toate
pompele pe extractor( 5SP21....5P26), pompa de miscela 5SP3,pompele 5P4; 5P5; 5P6,

care alcatuiesc intreg circuitul distilarii. Se vor porni si pompele 5P13 si 5P14 pompe
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care scot condensul din condensatoare si il trimit in vasul Florentin. Se va da comanda

la electrolalvele ce controleaza temperaturile pe schimbatoarele cu abur si se va avea
grija ca si ventilele mecanice sa fie deschise la maxim. Controlul temperaturilor se va
face exclusiv automat de program dar se va interveni daca se observa ceva in
neregula. In aceasta perioada se distila numai hexan acesta evaporandu-se exclusiv in
prima faza a distilarii, la 5P5 nemaiajungand nimic.

Alimentarea cu hexan de la rezervoare va continua pana se va mentine un nivel
constant in 5T1 si 5T2 (rezervorul de miscela). Cand circuitul va fi complet si se va
mentine un nivel constant la hexan numai cu ce se completeaza din condensatoare se
poate opri alimentarea cu hexan din afara sectiei. Se va mai trage hexan in sectie
pentru completare in momentul in care va intra material in sectie deoarece brokenul
retine in structura sa o mare cantitate. Circuitul se va mentine in functiune urmarindu-
se atent daca se mentine vidul in instalatie, eventuale scurgeri anormale de hexan,
temperaturile atat pe distilare cat si la apa recirculata, starea mecanica a pompelor. In
acest timp se incepe si incalzirea treptata a toasterului astfel incat pana la alimentarea
cu material sa aiba 90-100 grade celsius.

Acestea fiind facute se pornesc utilajele in miscare ale sectiei si extractia este pregatita
sa primeasca broken de la prese.

Alimentarea sectiei cu broken; traseul materialului solid.

Brokenul este dus in Extractie cu redlerul inclinat 3CV6 care deverseaza in 5CV1.
Gura de deversare este prevazuta cu o tubulatura de aerisire, libera, pentru a elimina
aburul ce nu s-a aspirat in racitorul de broken. In acest fel se evita posibilitatea
condensarii aburului pe material umectandu-I si ingreunand astfel procesul de spalare
cu hexan din extractor. Din 5CV1 brokenul ajunge in buncarul de nivel constant de
deasupra extractorului. Acest buncar are rolul de a asigura un strat permanent de
material in el ce functioneaza ca o supapa ce nu permite gazelor din extractor sa treaca
spre prese in cazul formarii de presiune dar si invers, nu permite pierderea depresiunii
in timpul functionarii. Deasupra buncarului este un sibar actionat pneumatic care se
inchide automat la orice oprire. Deversarea materialului in extractor de face cu
ajutorul a patru snecuri dozatoare prevazute cu variator de frecventa ce ne permit
incarcarea compartimentelor in strat uniform pe toata lungimea compartimentului.
Buncarul are un agitator in interior care imprastie brokenul in asa fel incat toate
snecurile sa fie incarcate uniform cu material pentru deversare in extractor. In cazul in
care buncarul de broken se umple pana la un nivel mai mare de 80% se opresc toate
redlerele care il alimenteaza, inclusiv snecul 3CV3 care alimenteaza presa.
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Extractorul

Extractorul este  de tip Rotocel, compartimentat, cu douazecisipatru de
compartimente, site fixe, cinci pompe de recirculare a hexanului( 5P21, 5P22, 5P23,
5P24, 5P25) si 0 pompa 5P26 care ia miscela formata si o trimite in rezervorul de
miscela printr-un hidrociclon care separa eventualele particule fine de material ce ar
putea ajunge in distilare.

Traseul materialului, purtat de carusel, este in sens antiorar. Hexanul este introdus in
extractor, in contracurent cu brokenul, astfel ca in zona de descarcare a extractorului
unde concentratia de ulei este mai mica se introduce hexanul proaspat. De aici este
preluat pe rand de pompele 5P21...5P25 si recirculat pana ajunge in zona de
alimentare cu broken, unde concentratia de ulei este cea mai mare. Cu pompa 5P26
miscela formata astfel este trimisa in rezervorul de miscela 5T2. Extractorul trebuie sa
functioneze sub depresiune aceasta fiind o conditie esentiala pentru extractie fara de
care pornirea sectiilor nu ar fi posibila( SCI7 — 133mm col. apa). Depresiunea in
extractor se face cu ajutorul lui 5SFAN4 de la deflegmare, condensatorul extractorului
5HC3 avand legatura directa cu 5SHC2(cundensatorul final din care trage 5FAN4). O
alta conditie pentru functionarea sectiilor este temperatura gazelor care ies din
extractor (min.45 grade Celsius SCI12).

Brokenul degresat in extractor, care la iesire trebuie sa contina maxim 1,5% ulei
poarta denumirea de srot si trebuie desolventizat (eliminat tot hexanul si recuperat
spre a fi reintrodus in circuit).

11.5. Desolventizarea srotului

Srotul cu continut ridicat de hexan este luat din buncarul extractorului de snecurile
5CV3.1 si 5CV3.2, deversat in redlerul inclinat 5CVv4 care il transporta in
Desolventizator. Redlerul 5CV4 este construit din inox si in intregime capsulat pentru
a evita eventuale pierderi de hexan pe la imbinari. Din acest motiv nu a fost posibila
instalarea unui senzor de miscare la capatul acestuia.

Din 5CV4 srotul trece printr-un sibar actionat pneumatic 5DT1SLG1 apoi prin ecluza
5DT1RV1 si ajunge in primul compartiment al Desolventizatorului. Desolventizatorul
este impartit in sase compartimente, trecerea materialului dintr-unul in altul facandu-
se in primele 3 prin cadere libera iar in ultimele 3 prin ecluzele dozatoare 5DT1 (RV2;
RV3; RV4) sub amestecare continua de cutitele montate pe ax in fiecare
compartiment. Motoarele ce actioneaza ecluzele au variator de frecventa si turatia lor
este conditionata de nivelul din compartimente. Sunt setate sa mentina un nivel
constant (dar care se poate modifica de catre operator, in functie de parametrii de

operare) de 50%. In cazul in care nivelul in compartimentul 4 depaseste 80% este
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oprit in mod automat extractorul pentru a opri alimentarea desolventizatorului

(toasterului) cu material si pentru a evita supraincarcarea acestua. Acest lucru ar
determina amperaj mare la motorul toasterului. Toate compartimentele au fund dublu
prin care trece abur la presiunea de 5 bar si tempetarura de 200-205 grade celsius.
Tempetarura materialului va creste progresiv astfel ca la iesire srotul va avea 100-105
grade celsius. In ultimul compartiment se face si injectie cu abur direct pentru a
antrena gazele eliminate din srot . Injectia mai are si rol de a umecta srotul la iesire
din toaster. Functionarea sectiei depinde de doua conditii care sunt legate direct de
toaster: presiune mare in compartimentul de sus al toasterului(max. 250mm col.apa
SCI5) si temperatura minima a srotului la iesire sa nu fie mai mica de 95 grade
celsius(SCI 4). Daca umectarea cu aburul de injectie nu este de ajuns se poate face si
0 umectare suplimentara cu apa din spalatorul de gaze 5SCR1 cu ajutorul unui ejector.
Gazele rezultate din toaster, trec prin spalatorul de gaze, unde sunt retinute eventuale
particule fine de srot care au fost antrenate odata cu gazele, printre tevile
economizorului (5STR1) si ajung in condensatorul 5HC1.

11.6. Racirea srotului

Srotul este preluat din toaster cu snecul 5CV5 apoi cu redlerul inclinat 5CV6 este
alimentat redlerul orizontal 6CV1 de pe acoperis, si ajunge in Racitor. Srotul este racit
cu ajutorul ventilatorului 6FAN3 care trage aerul cald din buncarul racitor prin partea
inferioara a acestuia. Buncarul racitorului este prevazut cu un gratar mobil cu gauri
actionat de un sistem hidraulic care deschide/inchide gratarul in functie de nivelul de
srot din racitor, cu rolul de a mentine un strat de material constant in buncar pentru o
racire eficienta, iar miscarea acestora este conditionata de senzorii de nivel amplasati
lateral pe peretii racitorului. Din racitor srotul este luat de redlerul inclinat 6CV2, apoi
de redlerul 6CV3 care trimite materialul in redlerul 73CV1 de la siloz.

11.7. Depozitarea/ livrarea srotului
In conditii normale silozul este folosit doar pentru trecerea srotului prin el
inainte de livrare. Silozul are protectie pereti cu sticla solubila pentru prevenirea
aderentei srotului. Elevatoarele si redlerele pentru depozitare si extragere srot in
vederea livrarii sunt inchise. In situatia depozitarii srotului este monitorizata
temperatura srotului cu ajutorul unei instalatii de telemasura.
Capacitatea de insilozare srot este de 1500 tone in 4 celule, volumul fiecareia fiind de
1000 mc.
Livrarea srotului se face atat cu mijloace auto cat si CF intr-o rampa inchisa si dotata
cu o instalatie de desprafuire.
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11.8. Distilarea miscelei

Miscela rezultata prin spalarea brokenului cu hexan in extractor ajunge, cu ajutorul
pompei 5P26 in rezervorul de miscela 5T2 prin hidrocicloanele instalate pe Extractor
(aceste hidrocicloane au rolul de a indeparta impuritatile din miscela). Aceasta trebuie
distilata astfel incat la final sa obtinem ulei cu un continut admis de hexan de maxim
150ppm. Miscela din rezervor ajunge in prima coloana de sitilare (5STR1) cu ajutorul
pompei de miscela (5P3) unde se lucreaza sub vid pentru o cat mai buna evaporare a
hexanului (vidul se realizeaza cu ejectoarele 5EJ1 si 5EJ2). Datorita vidului avansat
sub care se lucreaza (250-350 mbarA) in coloana, la temperatura de 90 grade celsius
are loc cea mai mare parte a eliminarii hexanului, de pana la 85%. Gazele de hexan
eliminate ajung in condensatorul 5SHC4 spre a fi recuperate prin condensare.

Din blazul economizorului miscela este luata de pompa 5P4 la o temperatura de
aproximativ 60 grade celsius, trecuta prin schimbatorul de caldura 5H3, unde face
schimb de caldura cu uleiul final care pleaca spre rezervoare si ajunge pana la 69
grade. Dupa schimbatorul 5H3 miscela trece prin schimbatorul 5H4 unde este
incalzita fortat cu abur pana la temperatura de 100 grade celsius, de aici ajungand in
partea superioara a coloanei a 2-a de distilare 5STR2. Partea superioara a coloanei
5STR2 are rolul unui ciclon de separare a gazelor de hexan eliminate prin incalzirea la
100 grade celsius in 5H4. Gazele ajung impreuna cu cele de la economizor in
condensatorul 5HC4 iar uleiul prin cadere libera, trece prin schimbatorul 5H5 unde se
ridica temperatura la 105 grade celsius si ajinge in partea a 2-a a coloanei 5STR2.
Pentru o buna functionare a coloanei a 2-a de distilare trebuie sa obtinem in partea de
jos un vid mai puternic sau cel putin egal cu cel din partea superioara. Partea de jos a
coloanei este plina cu inele rushing din inox pentru a incetini trecerea uleiului prin
aceasta. Aici uleiul este tratat cu abur de injectie in partea de jos la o presiune de
0.4bar pentru a antrena ultimele fractiuni de hexan ramase in ulei. Aburul de injectie
este redus cu ajutorul unei diafragme cu o gaura de 3-4 mm. Gazele rezultate merg
impreuna cu cele eliminate in instalatia de deflegmare in condensatorul 5HC5. Aici
are loc finalul distilarii si putem spune ca in blazul lui 5STR2 avem ulei 100%. De
aici uleiul este luat de pompa 5P5 si trimis in uscatorul 5DR1 spre a se elimina toti
vaporii de apa. In uscator se realizeaza vid cu ajutorul ejectorului 5EJ3 la o valoare de
100-150 mbarA. Aburul folosit de ejectorul 5EJ3 este introdus si el in coloana a 2-a
de distilare sub forma de abur de injectie. Vidul pe uscator este si el o conditie
esentiala pentru functionarea sectiei( nu trebuie sa depaseasca valoarea de 350 mbarA
SCI8). Dupa uscare, uleiul este luat de pompa 5P6, trecut prin schimbatorul 5H3 unde

cedeaza caldura miscelei care iese din economizor, apoi racit intr-un racitor cu placi
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dupa care merge la parcul de rezervoare sau se amesteca cu uleiul de prima presa din

sectia Prese, dupa caz.

11.9. Recuperarea hexanului

In fiecare etapa a procesului de fabricatie, fie ea pe partea materialului solid, fie pe
distilare s-au eliminat gaze de hexan. Acestea trebuiesc condensate si recuperate, lucru
realizat cu ajutorul condensatoarelor. In principal fiecare utilaj important are propriul
condensator unde se recupereaza hexanul (extractorul-5HC3; toasterul 5HCI;
economizorul-5HC4; coloana a 2-a -5HC5). Printre vaporii de hexan mai sunt si
vapori de apa din material care se condenseaza si ei odata cu hexanul, de aceea fiind
necesara trecerea condensului rezultat prin vasul florentin. Gazele care nu s-au
condensat sunt trase fie de ejectoarele 1 si 2 (in cazul distilarii) fie direct de 5SFAN4
(in cazul extractorului si toasterului) in condensatorul final 5SHC2 de unde sunt
recuperate in instalatia de deflegmare. Absorbtia este ultima etapa de recuperare a
hexanului, ceea ce nu s-a recuperat pana aici va fi eliminat in atmosfera.

In vasul de recuperare a hexanului lichid, numit si vasul florentin (5T3) apa fiind
mai grea se lasa la fundul vasului fiin mentinut un nivel constant iar hexanul trece prin
partea superioara in rezervorul de hexan din sectie 5T1. Apa deversata din florentin
trece intr-un fierbator de siguranta 5SRE1 unde cu ajutorul unei serpentine prin care
trece abur aste ridicata la o temperatura de 95 grade celsius. Aceasta este 0 masura de
siguranta in cazul in care din florentin se deverseaza accidental si hexan. Vaporii din
5RE1 ajung in economizor unde impreuna cu gazele de la toaster si cu aburul de la
ejectoare incalzesc miscela in prima etapa a distilarii.

I11. Rafinare

Rafinaria are o capacitate de 320 t/zi de ulei brut procesat, avand doua linii de
Dezodorizare (linia Buzau si linia Oradea).

Uleiurile vegetale brute nu sunt trigliceride pure, ele contin cantitati variabile (1+4%)
de substante straine, denumite substante de insotire.

Rafinarea este un proces complex care indeparteaza substantele de insotire din uleiul
brut astfel incat produsul final sd fie apt pentru consumul uman.

Fazele tehnologice de rafinare sunt urmatoarele:
I11.1. Desmucilaginare acida
I11.2. Neutralizare, spalare
111.3. Albire
I11.4. Winterizare
I11.5. Dezodorizare
I11.6. Scindare.
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111.0 Dotarea cu utilaje si echipamente

Tabel 35: Dotare cu utilaje (instalatia de frig)

Nr. Utilaj Caracteristici principale Valori
Crt.
1 Capacitate de racire 838 kw
Agregat de frig Putere motor electric 2 X135 kw
YLCS 1050 HAS0YA Agent frigorific Propilen glicol
Agent de racire apa
Temp. agent racier -20/+120
2 Vas propilen glicol Volum 3m?
Material constructie oL
3 Pompa propilenglicol Debit 180 m*/h
recirculare H30m
4 | Turn racire 1S3-D 828 L * Capacitare racire Q=5714 kw

*Turnul racire 1S3-D 828 L este folosit atit pentru racirea apei  pentru
condensatorul agregatului  de frig care deseveste sectiunea winterizare cit i
pentru apa de racire in celelalte sectiuni Rafinarie.

Tabel 36: Dotari cu utilaje si echipamente pentru rafinarie si sector auxiliar scindare

Nr Denumire Bucati
crt
SECTIA RAFINARIE
Pompe din care:
1 Pompe cu surub 6
2 Pompe cu membrana 4
3 Pompe centrifugale 46
4 Rezervoare pentru ulei brut/ rafinat, acid fosforic, soda caustica, 29
soapstock, azot

5 Mixere centrifugale 3
6 Mixere statice 5
7 Reactoare 3
8 Malaxoare cu agitator 4
9 Cristalizatoare (cu agitator si serpentina racire) 2
10 Maturatoare (cu agitator si serpentina racire) 4
11 Filtre pentru lichide (ulei) 1
12 Filtre albire 4
13 Filtre winterizare 4
14 Filtre siguranta(control) 5
15 Filtre aer 3
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Nr Denumire Bucati
crt
16 Instalatie de transport pneumatic pamint albire si kieselgur 1
17 Separatoare centrifugale 6
18 Separatoare(apa-ulei, acizi grasi) 5
19 Buncare pentru pamant de albire si kieselgur 2
20 Instalatie de dezodorizare 2
21 Grup racire/Agregat frigorific YORK YLCS 1050 HA50 YA 838 1
KW
22 Grup racire agregat frigorific 1
23 Schimbatoare de caldura 26
24 Boiler pentru dezodorizare : 4HP2 HP Boiler 602000kcal/h, 1
25 Boiler pentru dezodorizare : 4HP1 HP Boiler 374100kcal/h, 1
26 Transportor snec 7
27 Cicloane 5
28 Scruber acizi grasi 1
29 Separatoare abur/condens 3
30 Injector Nitrogen (azot) 1
31 Statie de vid (pentru albire) 2
32 Statii de vid (pentru dezodorizare) 2
33 Statie de vid in 4 trepte linia | dezodorizare p=1-3 tor GEA 1
WIIEGAND (pompa de vacuum cu jet de abur)
34 Statie de vid linia Il dezodorizare:p=1,5-3 mbar 1
Turnuri racire 4
1 Turn racire 1S3-D 828 L 35/28°C Q=5714 kw 1
SECTOR SCINDARE
1 Pompe cu surub (6P3,6P4,6P5, 6P6,6P7 5
2 Pompe cu membrana LEWA(6P1,6P2) 2
Reactoare 2
3 Reactor amestec si reactie 1
5 Reactor neutralizare ape acide 1
6 Recipient de scindare(si decantare) 5
7 Recipient scindare emulsiii(si decantare) 4
8 Decantor acizi grasi 1
9 Rezervoare pentru soapstock, emulsii, acizi grasi, acid sulfuric, 5
soda caustica,
10 Schimbatoare de caldura 1
11 Mixer static 1
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111.1 Desmucilaginare acida

Desmucilaginarea are drept scop indepartarea substantelor mucilaginoase din ulei.
Mucilagiile au o compozitie complexd, continand in principal fosfatide, precum si
cantitati mai mici de hidrati de carbon, rasini, sterine, etc. Raportat la ulei, fosfatidele
reprezintd 2,5+3% 1n uleiul de soia si 0,4+0,6% in uleiul de floarea soarelui si de
rapita.

Metoda de desmucilaginare folosita in Fabrica de ulei Buzau este cea acida. Se
realizeaza cu acid fosforic de concentratie 85%. Acidul rupe lantul chimic hidrofob al
fosfatidelor greu hidratabile si le face hidratabile.

Hidratarea se bazeaza pe faptul ca, in prezenta apei la cald, fosfatidele, albuminoidele
si complecsii acestora sub forma de mucilagii precipitd in flocoane care se pot separa
prin sau prin centrifugare.

Uleiul brut este trimis in sectia Rafinarie, din rezervoarele de depozitare, cu ajutorul
pompelor 72P1 sau 72P2 din casa pompelor. in sectie uleiul brut este depozitat in
rezervorul 1T1 care are o capacitate de aproximativ 40 t. Pentru a evita posibila
contaminare a uleiului din rezervor manlocul acestuia este in permanente inchis.

Din 1T1 cu pompa 1P1 uleiul este trecut in economizorul 2H3 unde face schimb de
caldura cu uleiul albit si este incalzit in continuare in 1H1 cu abur indirect pana la
max 95C. Pe traseu se dozeaza acid fosforic, aproximativ 0.9-1.5 kg/t de ulei, in
functie de continutul de fosfor al uleiului si ajunge in reactorul de desmucilaginare
acida IMT1. Din 1MT1 sunt alimentate in paralel cele doua mixere de neutralizare:
1MT2 si IMT3 cu pompele 1P2 si 1P21. In cele doua mixere se face amestecul cu
solutia de soda caustica alimentata din rezervorul 1T7 cu pompele dozatoare 1P22 si
1P23. In reactoarele IMT2 si 1IMT3 se realizeaza etapa de neutralizare completa a
acizilor grasi prin reactia de saponificare. Din urma acestei reactii se obtine sapun si
apa.

Subprodusii de reactie, alaturi de fosfatidele precipitate in etapa anerioara sunt
eliminate prin centrifugare sub forma de faza grea (soapstock). Soapstock-ul este
colectat in vasul 1T3. de unde poate fi trimis in Sectia Scindare cu pompa 1P6 sau in
Parcul de rezervoare pentru stocare/livrare cu pompa 1P11.

Pierderile de ulei neutral in soapstock nu trebuie sa depaseasca 5 — 7 %.

Separarea se realizeaza in paralel in centrifugile Westfalia RSE 100(1S1) si RSE
70(1S4). Uleiul neutral rezultat din cele doua separatoare este trimis in vasul 1T8 de
unde este trimis in etapa de spalare.

I11.2. Neutralizare/ Spalare
Etapa de spalare are ca rol eliminare urmelor de sapun si fosfatidele ramase in ulei.
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Spalarea uleiului se realizeaza in doua trepte: in prima treapta, spalarea se face cu

condens din tancul 1T5 cu pompa 1P10 (5 - 7 % apa raportat la debitul de ulei).
Amestecul uleiului cu apa se face in mixerul static 1M3, dupa care uleiul este trecut in
separatorul centrifugal Alfa Laval PX 90, 1S2. Prima spalare se face la o temperatura
de 85-95C. Apoi se trece la treapta a doua de spilare, asemanatoare primei. Astfel,
dupa iesirea din centrifuga 1S2, uleiul trece prin schimbatorul de caldura cu abur 1H6
unde ajunge la temperatura de max 95 C, dupa care i se adaugd apa(5 - 7 % apa
raportat la debitul de ulei), trece prin mixerul static 1M4 si apoi in separatorul
centrifugal 1S3 Westfalia RTA 140, unde se face ultima spalare.

Apele de spalare, rezultate in urma spalarii intai ajung in vasul 1T4 de unde se pot
amesteca cu soapstock-ul in scindare sau se amesteca cu pamantul de albire pentru a-I
trimite in Toaster. Preaplinul vasului duce in decantorul 1T2, unde ajung si apele de la
spalarea a doua. In 1T2 se face decantarea si recuperarea eventualelor pierderi de ulei.
Uleiul astfel recuperat este transferat in rezervorul de alimentare a sectiei
Neutralizare, 1T1 cu ajutorul pompei 1P8, care este comandati automat de
contactoarele de nivel cu care este prevazut prinzatorul de grasimi. Apa separata in
decantor este impinsa gravitational in batalele se separare si apoi in statia de
preepurare. Pierderile de ulei in apele de spalare trebuie sa fie max. 0,5 %.

Din centrifuga 1S3 uleiul este trimis in vasul 2T1, rezervorul de alimentare a sectiei
Albire.

111.3 Albire

Uleiul din 2T1 este pompat cu pompa 2P1, din care 25% pentru dozarea si amestecul
cu pamantul de albire in 2MT1si apoi in Albitor 2B1, iar restul debitului de ulei intra
direct in 2B1. Dozarea pamantului de albire se realizeaza la 40<=C astfel uleiul trece
prin racitorul cu placi 2H1 unde face schimb de caldura cu apa de racire si apoi in
2MT4. Aici se dozeaza aproximativ 1-3 kg/t pamant de albire in functie de calitatea
uleiului. Uleiul ajunge in mixerul 2MTL1 si de aici cu pompa 2P2 este trimis mai
departe in Albitor.

In acest echipament are loc procesul de decolorare propriu-zis, prin adsorbtia sub vid
a pigmentilor coloranti din ulei in pamantul decolorant. Vidul este realizat cu pompa
de vid 2VU1, in jurul valorii de 30 de mbar. Vidul in Albitor nu trebuie sa depaseasca
valoarea de 80 mbarA mai mult de 10 minute, deoarece poate permite oxidarea
uleiului si distrugerea antioxidantilor naturali. In situatia depasirii, uleiul este
recirculat in Albitor.

Pentru omogenizarea uleiului cu pamantul decolorant in Albitor si mentinerea
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temperaturii acestuia la 90-100°C, se recircula cu pompa 2P6 prin 2H2, schimbator de

caldura tubular cu abur. Cu pompele 2P31,32,33 si 34 este pompat in filtrele 2F1,
2F2, 2F3 si 2F4 pentru realizarea filtrarii uleiului albit. Filtrarea uleiului urmareste
etapele urmatoare: umplerea (filling), recircularea uleiului (precoating) pentru a
realiza stratul filtrant, filtrarea (filtering) cand uleiul este limpede, golirea (empty),
suflarea (drying) si indepartarea pamantului de pe sitele de filtrare prin vibrare.

Din filtre, uleiul ajunge in vasul 2T4 si cu pompa 2P4 este racit in economizorul 2H3
unde face schimb de caldura cu uleiul brut care vine din 1T1, si in 2H4 si 2H5 unde se
raceste cu apa de la turnul de racire pana la 25°- 30° C si merge in sectia vinterizare.
In cazul in care uleiul brut are continut de polihidrocarburi aromatice mai mare decat
limita interna Bunge (PAH > 1 ppb), in etapa de albire se dozeaza pamant de albire cu

carbon activ pentru reducerea acestei valori.

111.4 Winterizarea

Prin winterizare sunt indepartate cerurile din uleiul de floarea soarelui care
cristalizeaza la temperaturi mai mici de 15°C si a caror prezentd in ulei provoaca
opacizarea acestuia in timpul depozitarii.

Uleiul ajunge in malaxorul 3MT1 unde se dozeaza pamant de vinterizare cu snecul
3DF1 4-8 kg/t. Din malaxor, cu ajutorul pompei 3P1, uleiul este trimis, in sistemul de
racire progresiva in vasele de cristalizare 3MT2, 3, 4, 5, 6 si 7.

In acesta serie de 6 cristalizatoare uleiul este ricit cu ajutorul propilen glicolului, care
circuld prin serpentina in acelasi sens cu uleiul, pana ajunge la o temperatura < 9° C.
Daca temperatura in ultimul cristalizator 3MT7 depaseste 12°C atunci uleiul se
recircula in SMT2.

Din ultimul cristalizator al sistemului de racire treptata a uleiul este pompat in filtre
cu pompele 3P31, 32, 33 si 34 unde are loc filtrarea cristalelor de ceruri formate.

La inceputul fiecarui ciclu de filtrare se prepara stratul filtrant in vasul 3MTS.
Filtrarea uleiului vinterizat urmareste aceleasi etape ca si in Albire.

Umplerea si limpezirea filtrului se face cu pompa 3P5. La umplere se trage ulei din
3MTS8 si se face recirculare pana la limpezire.

Dupa ce uleiul este limpede se da in circuitul normal de filtrare la 3T2, dupa care se
schimba pompa 3P5 cu 3P31, 32, 33 sau 3P34 fard a scddea insa presiunea pe filtru.
Filtrul trebuie curatat in momentul in care presiunea pe filtru se apropie de 5 bar.
Dupa scoaterea filtrului din circuit, acesta se goleste cu ajutorul aerului comprimat.
Filtrul este gol cand senzorul 3F2 LS1 nu mai detecteaza ulei.

Uleiul filtrat ajunge in vasul 3T2 si cu pompa 3P4 este trecut prin filtrul de control
3F5 si este trimis in vasul 4T1, rezervorul sectiei Dezodorizare.
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Un factor determinant in reusita procesului de winterizare il constituie dozarea

pamantului de vinterizare, care trebuie sa se faca constant si continuu.
Cerinta de calitate a uleiului vinterizat este sa fie limpede la temperatura de 15° C.

Pierderile de ulei in pamantul de vinterizare trebuie sd fie max. 70 %.

111.5 Dezodorizare

Dezodorizarea solicitd maximum de atentie pentru obtinerea unui ulei de prima
calitate.

Uleiul vinterizat este trimis in vasul 4T1 si cu pompa 4P1 in schimbatorul de caldura
4H1 unde face schimb de caldura cu uleiul dezodorizat care iese din coloana de
dezodorizare, este trecut prin filtrele de control 3F1 si 3F2 si ajunge in dezaeratorul
4DR1. Nivelul de ulei in dezaerator este mentinut la senzorul de nivel 4DR1 LS3 cu
ajutorul pompei 4P1. Din 4DR1, cu ajutorul pompei 4P2, uleiul este pompat, prin
serpentinele aflate in compartimentul economizor al coloanei 4DS1. In urma trecerii
prin serpentine, uleiul se preincélzeste la temperatura de 160 - 200°C, conform
capacitatii si temperaturii de dezodorizare a instalatiei, prin schimbul de caldura cu
uleiul dezodorizat.

Uleiul preincalzit intrd in compartimentul de incalzire superior, sau final, in care
atinge temperatura optima pentru dezodorizare (220 - 240°C). Acest compartiment
poate fi descris ca un cilindru contindnd mai multe serpentine de tip spirald, prin care
circula abur la inalta presiune max. 70 bar .

Uleiul ce intra este dirijat n doud directii, in stanga si in dreapta pentru a se uni la
capatul opus, unde uleiul este colectat in centru printr-un preaplin care permite
trecerea in primul compartiment de dezodorizare. Canalul este echipat cu tevi pentru
distributia aburului viu, localizate sub serpentine pentru a creste coeficientul de
transfer a caldurii prin agitatie in toatd masa.

Compartimentele de dezodorizare pot fi descrise ca un cerc impartit in doud canale
concentrice. Ruta urmata de ulei este un singur flux care asigura traseul optim cel mai
lung al oricarei particule de ulei si astfel sederea mai uniforma. Uleiul incalzit intrd in
compartimentul superior de dezodorizare prin preaplinul central si circuld din canal in
canal prin intermediul deschiderilor (fantelor), toate localizate in aceiasi parte a
compartimentelor de dezodorizare. Preaplinul localizat aproape de despartitura
canalului exterior colecteaza uleiul pentru a-| distribui printr-o conducta spre canalul
interior al urmatorului compartiment, s.a.m.d.

Inaltimea uleiului este aleasa astfel incat ea garanteazi contactul optim dintre aburul
viu si ulei, precum si timpul maxim de stationare in compartiment. In continuare este

sporitd agitatia de catre aburul eliberat de perforatiile din conductele de injectie.
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Din ultimul compartiment de dezodorizare uleiul trece prin preaplin in

compartimentul de racire pentru racirea cu ulei, In exterior §i pentru racirea cu apa, in
centru). In acest compartiment temperatura uleiului dezodorizat este micsorati de la
temperatura de dezodorizare la o temperatura de circa 120°C prin incélzirea uleiului
vinterizat, care circuld prin serpentinele in forma de cilindri si cu ajutorul serpentinei
cu apa de racire. Constructia in forma de cilindri a serpentinelor Tmbunatateste
schimbul de caldura.

Serpentina prin care circula apa de racire se foloseste in manual la golirea
dezodorizatorului pentru a face fatd conditiilor de non-schimb, cum ar fi in timpul
golirii, pentru a raci uleiul cu apa. Accesul apei in serpentind este conditionat de
regulatorul automat pneumatic, montat pe conducta de alimentare.

In acest ultim compartiment nivelul de ulei este mentinut cu ajutorul indicatorului de
nivel pentru comanda iesirii dezodorizatorului, care lucreaza in corelare cu
convertizorul pompei 4P31.

In aceasta faza si inca sub vid, poate fi addugat acid citric, sau orice alt antioxidant,
intr-o solutie apoasa.

Din compartimentul de racire, cu ajutorul pompei 4P31 sau 4P32 este pompat prin
economizorul 4H1 unde face schimb de caldura cu uleiul vinterizat, uleiul este trecut
prin filtrele 4F3 si 4F4, ajunge in economizorul 4H2 unde face schimb cu uleiul
vinterizat care urmeaza sa ajunga in vasul 4T1, in 4H2 cu apa de racire si in 4H3 cu
solutie de propilen glicol unde este racit la o temperatura de 25-30°C si este trimis
intr-un rezervor de depozitare, aflat in parcul de rezervoare. La iesirea din 4H3 are loc
injectia permanenta de azot. Astfel la depozitarea uleiului in rezervor azotul se ridica
si formeaza o perna protectoare deasupra nivelului de ulei impotriva fenomenului de
oxidare. Azotul fiind mai greu decat aerul nu permite contactul oxigenului din aer cu
uleiul.

Exista doua linii de dezodorizare:
- Linia 1 de dezodorizare Buzau;

- Linia 2 de dezodorizare Oradea.

Linia 1 trage uleiul din acelasi rezervor 4T1 ca si linia 2 de dezodorizare. Se
pompeaza cu pompa R14P1 prin R14H1 unde se incalzeste cu abur pana la o
temperatura de 100°C trece prin filtrele R14F1 sau R14F2. Uleiul trece prin 4H2 sau
4H3 unde face schimb de caldura cu uleiul ce iese din dezodorizare, si intra in 4H4,
incalzitorul de inalta presiune ce este sub vid si are injectie directa. Pe prea plin din
R14H4 uleiul ajunge in R14DR1 (flashul) si apoi in Dezodorizatorul orizontal
R14DS1. Atat flash-ul cat si dezodorizatorul orizontal sunt sub vid si cu injectie de

abur. In R14DS1 nivelul de lucru este de 50% pentru a maximiza suprafata de
145




Sectiunea 4 - Principalele activitati

evaporare si timpul de stationare. Nivelul este mentinut cu pompa R14P2 ce

pompeaza uleiul in coloana de dezodorizare R14DR2. In R14DR2 se mentine un nivel
de 65 cm. Temperatura de lucru este de 240°C. Aici uleiul este dezodorizat sub vid si
injectie de abur. Din coloana uleiul este trimis cu pompa R14P3 prin R14H3 sau 4H2
(economizor unde se raceste cu uleiul ce intra in Dezodorizare) si 4H5 (racitor cu
apa). Se filtreaza in 4F3 si 4F4, apoi isi continua racirea in 4H6 cu apa si 4H7 cu
propilenglicol pana la 30°C si este trimis in parcul de rezervoare.

Ca si in cazul liniei de dezodorizare Oradea se realizeaza dozajul permanent de azot in
traseul de ulei spre parcul de rezervoare.

R14SB1 este scruberul unde se colecteaza acizii grasi eliminati din ulei odata cu
substantele volatile. Acizii colectati sunt permanent recirculati in Scruber. In timpul
recircularii sunt raciti in racitorul cu apa 4H8 pana la 50°C pentru a condensa vaporii
de acizi grasi.

111.6 Scindarea

Soapstock-ul obtinut in faza de neutralizare ajunge din 1T3, de unde cu pompa 1P6
este transferat in vasul 6MT1 prevazut cu agitator. De aici cu pompa 6P6 sau 6P7 este
trecut prin scimbatorul de caldura cu abur 6H1, unde este incalzit la 85 - 95° C, dupa
care se adauga acid sulfuric si ajunge in reactorul 6R1 prevazut cu agitator, unde are
loc reactia de scindare si temperatura ajunge in jurul valorii de 100° C.

Cantiatea de acid se adauga pana la un ph cuprins intre 1-2, iar amestecul rezultat
trece in vasul de stationare 6DC1de unde apa acida se separa si este eliminata pe jos si
trimisa in decantorul 6FATL1. De aici apa se scurge in vasul 6FL1, prvazut cu agitator,
unde ii este reglat ph-ul prin dozare cu soda caustica pana la 6 si este trimisa la statia
de preepurare. Din decantorul 6FAT1 acizi grasi sunt recuperate cu ajutorul pompei
6P5 si transferati in vasul de stationare 6DC2.

Din 6DC1 acizii grasi trec in 6DC2 unde stationeaza pentru separare. Acizi grasi
rezultati trec in 6DC3, apoi in 6DC4 de unde se trec in vasul 6T3 si sunt trimisi cu
pompa 6P3 in rezervorul de stocare acizi grasi aflat in parcel de rezervoare.

Emulsiile nescindate rezultate in vasele de asteptare sunt scurse in vasul 6DC5 si
trimise in rezervorul de stocare cu pompa 6P4.

Bunge Romania SRL are ca  prioritate vinzarea soapstockului, iar sectorul
Scindare va fi folosit doar in conditiille unor disfunctionalitati in preluarea
sopstockului.
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IV. Imbutelierea

Instalatia de Imbuteliere PET are drept scop ambalarea uleiurilor vegetale, rezultate
in urma procesului de rafinare, in butelii PET, baxarea si paletarea in vederea
desfacerii.

in prezent S.C.Bunge Romania SRL, dispune de doua linii de imbuteliere PET la 1 L,
o linie la 2L si una la 5L sau 10 L.

Liniile de imbuteliere au urmatoarele caracteristici si capacitati de umplere:
IV.1 - Linia de 1L Buzau produce Peturi de 1L impachetate in cutii de carton,
fiecare cutie continand 15 peturi, si are capacitatea de a imbutelia 140 T/24h;
IV.2 - Linia de 1L lasi produce peturi de 1L impachetate in cutii de carton,
fiecare cutie continand 15 peturi, si in baxuri de 6 peturi pe bax, are
capacitatea de imbuteliere de 90T/24h;
IVV.3 - Linia de 2L produce peturi de 2L impachetate in cutii, fiecare cutie
contine 6 peturi si are capacitatea de productie de 60T/24h;
IV.4 - Linia de 5/10L produce peturi la 5L sau 10L asezate pe tavi, capacitatea
liniei este de 50T/24h;

Fiecare linie de imbuteliere are process tehnologic diferit fata de celelalte; mai jos
sunt prezentate dotarile si procesul tehnologic pe fiecare linie in parte.

IV.1 Liniade imbuteliat un litru 1ASI

Este prevazuta cu urmatoarele dotari:
a) Sistemul de producere recipienti PET este format din:
- Sistem alimentare cu preforme — producétor Sidel;
- Masina de suflat SIDEL SB06;
- Conveyor pneumatic tip NTS;
- 1 racitoare cu apa din cadrul liniei de suflare.
b) Sistemul de umplere si capsare format din:
- Set transportoare cu aer catre linia de umplere;
- Unitate automatd de dozare, umplere si capsare — producator ACMAVOLO
PACK;
- Rezervor tampon din inox pentru ulei;
- Set transportoare catre masina de etichetat - producator CORNIANT Italia.
c) Sistemul de etichetare format din:
- Masind automata de etichetat - producator KOSME ltalia;
- 1 echipament de inscriptionare cu jet de cerneald tip LINX pentru butelii;
- Transportor conveior catre masina de format cutii;
d) Sistemul de ambalare format din:
- Masina de baxat — DIMAC
e) Sistemul de paletizare format din:
- Masina de paletizat — ATECMI Franta;
- Unitate de infoliat a paletilor cu baxuri tip Thimon.

V.2 Linia de imbuteliat un litru Buzau :

Este prevazuta cu urmatoarele dotari:
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a) Sistemul de producere recipienti PET pt linia de Buzau format din:

- sistem alimentare cu preforme

- masina de format prin deformare plastica BLOMAX 6- producator Sig
Corpoplast

- conveior pneumatic
racitor de apa

b) Sistemul de umplere si capsare format din:

- Set transportoare cu aer catre linia de umplere

- Unitate automata de dozare ,umplere producator Krones Germania
- Capsare —tip Zalkin producator Franta

- Pompa de vid pentru capsare

- Rezervor tampon din inox pentru ulei

- Set transportoare catre masina de etichetat

c) Sistemul de etichetat si inscriptionat format din;

Masina de etichetat tip Krones Canmatic

- 1 echipament de inscriptionare tip LINX

- Masina de format cutii Acmi , masina de ambalat si grupat butelii 15 buc/cutie
ACMI

- 1 echipament de inscriptionat data pe cutii tip Matheus

- set benzi transportoare catre masina de paletizat

d) Sistemul de paletizare format din:

- Masina de paletizat-Copal ATECMI Franta
- Unitate de infoliat a paletilor cu cutii - producator DIGIPACK

IV.3 Linia de imbuteliat 2 litri

Este prevazuta cu urmatoarele dotari:
a) Sistemul de producere recipienti de 2 litri format din:
- sistem de alimentare cu preforme
- masina de format prin deformare plastica tip Sidel SBO4
- Set transportoare catre masina de umput
- racitor de apa

b) Sistemul de umplere si capsare format din:
- Masina de umplut si capsat tip KOSME
- set benzi transportoare catre masina de etichetat
- rezervor tampon din inox

c) Sistemul de etichetat format din :
- masina de etichetat tip Newtec
- masina de inscriptionare a datei pe sticla tip LINX
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d) _Sistemul de ambalat si paletizat
- cutiile sunt formate manual
- ambalarea manuala in cutii a cate 6 butelii PET
- masina de inchis cutii tip Siat
- paletizare manual a pe palet a cate 330 de butelii /palet

e) Sistemul de paletizare format din :
- Masina de infoliat

V.4 Linia de imbuteliat 5/10L litri

Este prevazuta cu urmatoarele dotari:
a) Sistemul de producere recipienti de 5/10 litri format din:
- masina de format prin deformare plastica tip Vitali
- Buncar peturi goale
- Racitor de apa

b) Sistemul de umplere format din:
- Masina de umplut tip Packrs
- set benzi transportoare catre masina de etichetat
- rezervor tampon din inox

c) Sistemul de etichetat format din :
- masina de etichetat tip SIPA (pentru 5L)
- masina de inscriptionare a datei pe sticla tip LINX

d) Sistemul de ambalat si paletizat
- paletizare manual a pe palet

Operare

IV.1 Linia 1L lasi

Formarea buteliilor PET

Masina de format prin deformare plastica tip SIDEL — SB06 are o capacitate de 6000
butelii/h. Preformele sunt transportate din buncarul de preforme, cu ajutorul
elevatorului, in cuptor. Transportul preformelor in cuptor se face cu un transportor cu
lant echipat cu 97 dornuri pe care sunt aseazate preformele. Incalzirea preformelor se
face cu ajutorul sistemului de incalzire cu lampi, omogenizarea temperaturii in cuptor
se realizeaza cu ventilatie de aer la temperatura incintei, gatul preformei se raceste pe
toata durata transportului cu ajutorul rampei de racire. Dupa temperarea preformei
aceasta este transferata din cuptor in statia de suflare, cu ajutorul bratelor de transfer,
unde are loc procesele: intindere, presuflare, suflare si racire brusca, petul rezultat in
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urma acestor procese este transferat, cu ajutorul bratelor de transfer, din statia de

suflare pe conveyorul pneumatic.
Transportul buteliilo PET de la masina de format la “Umplere” se face cu ajutorul

unui transportor pneumatic.

Umplerea si capsarea buteliilor PET

Buteliile PET ajung la unitatea automata de dozare, umplere si capsare care este de tip
RC-24/8-150 livrata de firma ACMAVOLO PACK;.

Masina de umplut si capsat se compune din 24 capete de umplere si 8 capete de
capsare. Utilajul are in componenta: rezervor ulei cu capacitate de 0,3 mc, capete de
umplere, sistem de indepartare a buteliilor necorespunatoare, rezervor de capse,
alimentator capse, sistem de masurare umplere dozare, panou de comanda.

De la distribuitor (roata in stea) sticlele sunt transportate si pozitionate sub capetele de
umplere pe cantare dupa care incepe operatia de umplere.

Buteliile sunt evacuate de roata stea.

Magina este prevazuta cu 8 capete de capsare si functioneaza prin rotire care se
schimba in functie de tipul uleiului folosit pentru imbuteliere. Toate comenzile sunt

asistate de calculator si se fac prin intermediul programarii digitale.

Transportul buteliilor PET de la masina de Umplere la Etichetare se face cu ajutorul
unui conveior.

Etichetarea buteliilor

Masina de etichetat este de tip KOSME Italia, este complet automatd dar poate
functiona si manual cu ajutorul comenzii din pupitru mobil.
Productivitatea masinii este de max. 12000 butelii /ora

Masina de etichetat este prevazuta cu urmatoarele subansamble:

- rezervor clei cald — 2 bucati;

- mese pentru etichete banderola;

- sistem de lipit etichete la capete;

- sistem de lipit banderole;

- 2 rezervoare cu clei rece pentru etichetarea la gat;

- dispozitiv de asezat etichete la gat — 2 bucati.

Termenul de valabilitate este aplicat pe butelie cu ajutorul instalatiei de inscriptionat

cu jet de cerneala tip LINX.

Transportul buteliilor PET de la Etichetare la masina de ambalat in cutii se face cu
ajutorul unui conveior
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Ambalarea in baxuri a cate 6 butelii

Buteliile PET umplute si etichetate, transportate cu ajutorul transportorului cu lant,
sosesc pe o singura cale pe masa de alimentare a masinii de impachetat in folie.
Configuratia de ambalare este 2x3, cu o0 capacitate de 67 butelii /minut.
Dimensiuni:

- butelie: diametrul ®81,1+0,8; inatimea h =262 mm fara capac;
- bax: 244x163x265mm; 12 cicluri /min.

Masina de format baxuri cuprinde:

- masa de alimentare;

- sistem de role de reglare pentru alimentarea foliei;

- dispozitiv de strangere cu traversd, cu inchizator si schimbator de impulsuri cu
cutit de separatie;

- suport de ambalare pneumatic;

- dispozitiv de intindere a benzii de folie superioara;

- dispozitiv de protectie special;

- impingator automat de alimentare cu functionare centrala.

De pe masa de alimentare, buteliile trec sub dispozitivul cu role pentru folie. Cu
ajutorul cutitelor de separatie se taie din rolele de folie atata folie cat este necesara
pentru impachetarea baxului.

Dupa ce folia a fost asezata pe butelii, acestea trec prin tunelul de contractie (cuptor
termocontractibil) - tip ST 55/018. Tunelul adaposteste sub transportor 9 elemente de
incalzire, fiecare cu o valoare nominald de 2 KWh.Temperatura in tunel, pentru cazul
in care se foloseste folie PVC, este de 200°C.Pachetele trec prin tunel iar folia de pe
laterale se contracta, formand baxul.Transportorul tunelului transferd pachetele in

transportorul de iesire.

Ambalarea baxurilor pe palet

Baxurile formate si racite sunt incarcate automat pe paletul asezat pe placa masinii de
paletat. Masina de paletat este de tip ACMI Dup ace baxurile au fost asezate automat
pe palet .25 baxurix4 randuri =600 PET/palet , paletul astfel format este condus cu
ajutorul unor role catre masina de infoliat TIMON unde este acoperit cu 0 husa shrink
care ulterior este stransa pe palet

Pentru liniile 1V-2 ; IV.3 si V.4, operatiile sunt similare, cu diferente dictate de
dotarile liniilor si capacitatea de imbuteliere.

Nota:
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Liniile de procesare sunt proiectate sa respecte toate cerintele BAT.

Compararea cu cerintele BAT este prezentata in anexa 15.

4.6.2  Conditii anormale de functionare
In conditii normale de functionare, procesul implica functionare continua, cu toate
echipamentele pentru controlul poluarii in functiune. Sunt prevazute si opriri
tehnologice (in aprovizionarea cu materii prime) Sau intreruperi programate (revizie
periodica si intretinere echipamente).
Existd, de asemenea, posibilitatea producerii unor incidente (defectare de
echipamente), dar intreruperea procesului in astfel de cazuri nu trebuie sa genereze un
impact semnificativ asupra mediului, datorita masurilor de prevenire si interventie pre
stabilite. Astfel, existd cuve de golire rapida, procesele sunt monitorizate continuu si
exista un feed-back cu liniile de productie, etc.
In scopul prevenirii riscurilor de poluare a mediului in alte conditii de functionare
decat cele normale, Sistemul de Management de Mediu existent a avut in vedere
masuri de prevenire si instructiuni specifice, referitoare la urmatoarele situatii:
- operatiuni de pornire si oprire;
- pierderi din instalatii;
- functionare necorespunzatoare;
- intrerupere temporara a activitatii;
- incetare definitiva a functionarii.
In situatia unor functionari anormale, cu incalcarea conditiilor prevazute in autorizatia
integrata de mediu, operatorul se obliga sa respecte prevederile art. 8 din Legea nr.

278/2013 privind emisiile industriale, respectiv;

- sa informeze imediat autoritatea emitenta a autorizatiei integrate de mediu (APM
Buzau);

- sa ia masurile necesare pentru a restabili conformitatea, in cel mai scurt timp posibil.
Conform prevederilor art. 7 al Legii nr. 278/2013 privind emisiile atmosferice, in
cazul oricarui incident sau accident care poate afecta mediul in mod semnificativ,

operatorul va respecta obligatiile stabilite prin lege, constand din:

a) informarea imediata a autoritatii competente pentru protectia mediului (APM
Buzau) si a autoritatii pentru inspectie sau control la nivel local (Garda de Mediu -
Comisariatul Judetean Buzau);

b) luarea imediata a masurilor pentru limitarea consecintelor asupra mediului si
prevenirea altor incidente sau accidente posibile;

¢) luarea oricaror masuri suplimentare, considerate adecvate si impuse de autoritatile
competente, pe care acestea le considera necesare, in vederea limitarii consecintelor
asupra mediului si a prevenirii altor incidente sau accidente posibile.
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4.7  Studii pe termen lung considerate necesare

Tabel 37: Studii necesare

Studii programate

Proiecte in curs Sumarul planului de studiu

Audit de deseuri/ Studiu Evaluarea sistematicd, documentata, periodica si obiectiva a performantei
de minimizare a sistemului de management §i a proceselor de gestiune a deseurilor cu scopul:

pierderilor/ deseurilor - de afacilita controlul managementului deseurilor si al valorificarii
deseurilor generate, precum si

- de aevalua respectarea politicii de mediu, inclusiv realizarea
obiectivelor, performanta intreprinderii referitoare la prevenirea si
reducerea producerii de deseuri din propria activitate si performanta
intreprinderii referitoare la reducerea nocivitatii deseurilor.

Conform prevederilor art. 43 (1) din Legea nr. 211/2011, se realizeaza in
vederea Intocmirii $i implementarii unui “program de prevenire si reducere a
cantitatilor de degeuri generate din activitatea proprie sau, dupa caz, de la
orice produs fabricat, inclusiv mdsuri care respectd un anumit design al
produselor” si adoptarea unor masuri de reducere a periculozitatii deseurilor.

4.8  Cerinte specifice BAT

Punctul de vedere actual privind urmatoarele cerinte BAT:

Functionarea unui Sistem de Management al Mediului

In societate exista proceduri specifice de lucru si este acreditat sistemul de
management al mediului.

Minimizarea impactului accidentelor si defectiunilor printr-un plan de
prevenire si management al situatiilor de urgenta

Planul de prevenire si management al situatiilor de urgenta cuprinde:
« Plan de prevenire si control al poluarilor accidentale;
« Plan de pregitire si interventie in situatii de urgenta.

Planul prevede masuri pentru fiecare dintre situatiile de wurgenta,
responsabilititile de implementare a acestor masuri, sesiunile de instruire,
simulérile si exercitiile periodice.

Alte cerinte relevante pentru anumite activitati specifice

Activitatile existente vor fi evaluate periodic si, dupa caz, vor fi implementate
modificari/ modernizari functie de evolutia cerintelor BAT.

Comparatia cu cerintele BAT este prezentata in anexa 15 a prezentului Formular de
solicitare.
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5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII
5.1  Surse de emisii atmosferice din activitatile de productie

Inventarul surselor pentru emisiilor atmosferice este prezentat in tabelele de mai jos, impreuna cu sistemele de monitorizare si/sau control.

Tabel 38: Tehnici de monitorizare si control al emisiilor atmosferice din surse punctiforme

. Tesiri A .
Ident. Cos. Intra_n (emisii Proces/ produs Sistem monitorizare/ reducere Inaltime| Diametru
(materiale) : cos (m) |cos (mm)
atmosferice)
Instalatie centralizata desprafuire siloz*
compusa din:
- Ventilator Euroventilatori tip TR 1001
ATEX 113D Ex h I11B, cu motor electric; tubulatura de
- Colector praf Donaldson DFE 3-24 ATEX evacuare in
Seminte dotat cu: Sistem de stingere a flacarii de la ZeCt'tme il
L . Transport — Depozitare/ |explozie RSPB si Clapeta inchidere automata |24 m (de la |2'cP ungniufara
Casa Masini Siloz| floarea Pulberi ; ) . " cu sectiunea
. Seminte fl. Soarelui  |Si izolare a tubulaturii RSPB. sol)
soarelui - Confectii tubulaturi @100,0110, @120, 45cm x 65 cm
1200, 3250,
- Furtune flexibile
- Clapete de reglare/izolatie, tip disc, cu
actionare manuala
Echipament de aspiratie tehnologica cu
Seminte Curatare/ seminte ventilator FAN 1 si filtru aer cu
Casa Masini floarea Pulberi curatate de fl. Soarelui tesatura poliester automat F11 la sita 18 250
soarelui ' precuratire F1. Debit aer — max. 7200
mc/h
Echipament de aspiratie tehnologica cu
- Seminte fl. . Curatare/ seminte ventilator FAN 2 si filtru aer automat 250
Casa Masini soarelui Pulberi curatate de fl. Soarelui F12 la sita precuratire F2. Debit aer — 18
max. 7200 mc/h
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Tesiri .
Intrari . . Inalti Diametru
Ident. Cos. . (emisii Proces/ produs Sistem monitorizare/ reducere I
(materiale) : cos (m) |cos (mm)
atmosferice)
Decoiire/ seminte Instalatie aspiratie tehnologica cu ciclon
. Seminte fl. Iberi desccf‘ite de fl CY7 si ventilator FAN 7 la tobe
Descojitorie soarelui Pulberi I : decojire DH1....DHS. Debit aer — max. 19 300
Soarelui 3300 me/h
Descojitorie
(Decojire Cos(tubulatura) evacuare ventilator FAN
semin'ie ) Decojire/ seminte 5 instalatie aspiratie tehnologica
separare Semmtg fl. Pulberi descojite de fl. multiseparatoare SA1 si SA2. Debit aer — 19 440
. soarelui Soarelui max. 11000 mc/h
pneumatica
zona control
miez)
Descojitorie .. . Cos (tubulatura) evacuare ventilator
. Decojire/ seminte - - N .
(zona control Seminte fl. Iberi descoiite de fl FANL instalatie aspiratie tehnologica
samanta soarelui Pulberi T : multiseparator SA3. Debit aer —max 19 350
. Soarelui
intreaga) 5000 mc/h
Descoiitorie Cos (tubulatura) evacuare ventilator
(zonaJ control . Decojire/ seminte FAN2 instalatie aspiratie tehnologica.
Seminte fl. Pulberi descojite de fl. Debit aer -max 5000 mc/h 19 350
samanta soarelui ;
. Soarelui
intreaga)
Descoiitorie Decoiire/ seminte Cos (tubulatura) evacuare ventilator
(zonaj control Seminte fl. i desccf'ite de fi FAN 3 instalatie aspiratietehnologica.
.. soarelui Pulberi J . : Debit aer —max 1450 mc/h 19 200
coji) Soarelui
Descoiitorie Decoiire/ seminte Cos (tubulatura) evacuare ventilator
(zonaj control Seminte fl. i desc c:'ite de fi FAN 4 instalatie de desprafuire
soarelui Pulberi y : tehnologica. Debit aer —max 1450 19 200

coji)

Soarelui

mc/h
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. Tesiri A o .
Ident. Cos. Intra,n (emisii Proces/ produs Sistem monitorizare/ reducere Inaltime| Diametru
(materiale) : cos (m) |cos (mm)
atmosferice)
Preparare/ seminte prajite Cos (tubulatura) evacuare hidrociclon
.. Seminte fl. . 3SCR1 - instalatie de purificare in
Prese (prajire) | - relui Pulberi atmosfera umeda. Debit aer —max 400 19 500
mc/h
Prese/ Ulei, broken Cos (tubulatura) evacuare  ciclon
instalatie de desprafuire aer cu
Seminte fl. . ventilator 3FAN si ciclon 3CY la
Prese soarelui Pulberi valturi macinare si racitor broken 19 550
3DC1
Debit aer —-max 6000 mc/h
Presare/ srot Cos (tubulatura) evacuare  ciclon
instalatie de desprafuire aer cu
Prese — racitor srot |Srot Pulberi ventilator 3FAN1 si ciclon 3CY3 la 13 800
racitor srot 6PL2. Debit aer —max
30000 mc/h
Livrare srot/ srot Cos (tubulatura) ventilator. Debit aer
Livrare srot Srot Pulberi —max 6000 mc/h 8,5 400
Extractie/ ulei Cos(tubulatura) ventilatorFAN 4
. Broken .
Extractie cov coloana absorbtie 14,7 150
Hexan Debit max aer-100 mc/h
Pulberi, CO, Centrala termica/ abur Epurator de gaze umed. Retinator
Sox, Nox, cenusa
Cos CT Substante
Cojifl.  |organice
(3 cazane CR1L, |goarelui exprimate in 60 500
Pi=5,576 MW)

carbon organic

total
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Tesiri .
Intrari . . . Inalti Diametru
Ident. Cos. . (emisii Proces/ produs Sistem monitorizare/ reducere I
(materiale) : cos (m) |cos (mm)
atmosferice)

Pulberi, CO, Rafinarie/ ulei rafinat Cos dispersie
Sox, Nox,
Substante
Boiler NUK HP|Gaze organice

700 (Pi=0,53MW) |naturale  |exprimate in
carbon organic
total

17,5 350

Pulberi, CO, Rafinarie/ ulei rafinat Cos dispersie
Sox, Nox,
Substante
Boiler NUK HP|Gaze organice

465 (Pi=0,5 MW) |naturale |exprimate in
carbon organic
total

17,5 350

* Instalatie noua, edificata pentru cresterea eficientei sistemelor de desprafuire si pentru prevenirea riscului de explozie a particulelor

Instalatie centralizata desprafuire siloz - Caracteristici
« Scop : retinere praf degajat din procesul de transport a semintelor de floarea soarelui;
« Debit de aer exhaustat: 21.000 m3 /h;
. Natura contaminantului: praf natura vegetala cu potential exploziv;
« Incarcare cu praf: max 10 g/m3;
. Explozivitate: cu potential de explozie;
. Umiditatea relativa: ambient / proces < 60 %;
« Temperatura: < 60°C;
« Clasa de filtrare: emisii <1 mg/m3 comform BIA cat C.
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Principiul functionarii

Semintele de floarea soarelui sunt transportate din buncarele de descarcare auto sau CF catre celulele de depozitare cu ajutorul mai multor echipamente:
transportoare orizontale si verticale, buncare si cutii de linistire. Impuritatile continute de acestea sunt eliminate cu ajutorul echipamentelor de separare
— tarar. Praful ramas este aspirat ulterior din echipamentele de transport cu ajutorul unui sistem de tubulaturi metalice. Acesta este preluat centralizat de
la toate nivele din casa masini siloz — cf. Figurii de mai jos. Separarea prafului din aerul aspirat este efectuat cu ajutorul unei instalatii centralizate de
desprafuire.

Figura 10: Nivele preluare praf

Componente
- Ventilator Euroventilatori tip TR 1001 ATEX 113D Ex h I11B, cu motor electric de 37Kw/400v ATEX 113D Ex t [1IB T125 IP55
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- Colector praf Donaldson DFE 3-24 ATEX cat 3D zona 22 dotat cu:
- Sistem de stingere a flacarii de la explozie RSPB, tip FLEX R3 SU
- Clapeta inchidere automata si izolare a tubulaturii RSPB, tip B flap
- Confectii tubulaturi @100,0110, @120, @200, @250,
- Furtune flexibile
- Clapete de reglare/izolatie, tip disc, cu actionare manuala
Praful este colectat in exteriorul cartuselor filtrante din componenta colectorului de praf Donaldson — figura de mai jos, este depozitat in buncarul
acestuia si evacuat cu ajutorul unei valve rotative printr-o tubulatura metalica, in afara cladirii, in zona de depozitare materii straine.
Aerul filtrat trece catre centrul cartuselor filtrante in ,,camera de aer curat” a colectorului de praf. Este aspirat de catre ventilator si este evacuat in
atmosfera. Cartusele filtrante sunt curatate (scuturate) automat folosindu-se aer comprimat pentru a asigura o functionare optima a echipamentului.

Figura 11: Colector praf Donaldson

Colectorul de praf Donaldson DFE 3-24 ATEX este prevazut cu 24 cartuse filtrante, avand o suprafata filtranta de 566mp si 12 valve scuturare.
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Tabel 39: Niveluri de emisie pulberi atinse prin aplicare unor tehnici suplimentare pentru controlul emisiilor

Denumire Instalatia/ Tehnica Nivel de Nivel de
. . de emisie emisie .
. operatie echipament reducere pulberi pulberi Referinte Punct prelevare proba
|L_) IECX(-?“V Perform sl comentarii
w (BAT- anta
7 AEL)
Bunge
. . . Utilizarea Filtru
Curatare seminte Instalatie(echipament) textile pentru 2-10 1-3 mg/ Cos(tubulatura) evacuare
floarea -soarelui aspiratie tehnologica cu control emisii Nmc Filtre cu saci pot fi utilizate ventilator 71 FAN 1 instalatie
ventilator FAN 1 si filtru Iberi mg /Nmc pentru reducerea emisiilor de praf de desprafuire tehnologica
Clasare pe baza de aer cu tesatura poliester pubert la <5mg/mc Sita precuratire F1
proprietati automat F11 la sita T
‘= | granulometrice precuratire F1 Tip filtru FA32/4 Cota evacuare+ 18 m
'S | (cernere) si Suprafata )
© | aerodinamice(separar Debit aer -max7200 mc/h filtranta-32 mp Diametru cos D=250 mm
= | e incurrent de aer Nr elementi(saci)
| dupa viteza de filtrare 32
% plutire) pentru Tip c_je tesatura
(| fractiuni saminta, sac filtrant -
imputritati pc_)lleste_r 500 g/mp
Dimensiunule
elementului filtrant
(sac)-mm 123
x2350
Curatare Instalatie(echipament) Utilizarea 2-10 1-3 mg/ Idem Cos(tubulatura) evacuare
seminte floarea aspiratie  tehnologica cu Filtru textile Nmc ventilator 71 FAN 2 instalatie
-soarelui ventilator FAN 2 si filtru pentru control mg /Nmc de desprafuire tehnologica
aer automat F12 la sita emisii Sita precuratire F2
precuratire F2 Debit aer - L
c max7200 mc/h Tip filtru FA32/4 Cota evacuare+ 18 m
‘> Suprafata . _
a filtranta-32 mp Diametru cos D=250 mm
> Nr elementi(saci)
< filtrare 32
n Tip de tesatura
8 sac filtrant -
poliester 500 g/mp
Dimensiunule
elementului filtrant
(sac)-mm 123
%2350
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Debit aer —max 3300
mc/h

reprocesare

Denumire Instalatia/ Tehnica Nivel de Nivel de
. . de emisie emisie .
= operatie echipament reducere pulberi pulberi Referinte Punct prelevare proba
= indicativ i ii
5 e Perform si comentarii
w anta
n AEL)
Bunge

Colectare Instalatie centralizata Praf colectat in 2-10 1-3 mg/ Filtru Cos(tubulatura) evacuare
= centralizata praf desprafuire siloz cu ventilator Nmc ventilator 71 FAN 3 instalatie
% 71 FAN 3 colector de praf mg /Nmc de desprafuire tehnologica
2 Donaldson —
= evacuat prin Cota evacuare+ 24 m
< valva rotativa, aer Dimensiune 45 mm x 65 mm
& curat evacuat in
O atmosfera

.. . — . Ciclonul este utilizat pentru Cos(tubulatura) evacuare
Decojire Instalatie aspiratie Utilizare 2-10 1-3 mg/ : :
- . . . a controla material granulat ventilator 2 FAN 7

seminte E?r\}/r;?]ltci)gt%ar ZCLIJ:Z:K:O?n Ciclon mg//Nmc Nmc din primul rand> 10 instalatie de desprafuire
@ . pentru . tehnologica tobe
= (nefunctional) la tobe control Cicloanele sunt parte decojire
=} decojire DH1....DHS8 emisii integranta a procesului de
= . . . recuperare a prafului din Cota evacuare +19 m
o
2 Ventilaor poz 2FANT | T aer (este praf Diametru cos
8 P oleaginos)extras pentru

D=300mm
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ventilatorul 2 FAN 5
Debit aer —max 11000
mc/h

Denumire Instalatia/ Tehnica Nivel de Nivel de
. . de emisie emisie .
= operatie echipament reducere pulberi pulberi Referinte Punct prelevare proba
'L_) indicativ Perform si comentarii
7 (BAT-
anta
n AEL)
Bunge
Decojire Multiseparator aspirant 2 Ciclon 2-10 1-3 mg/ Cos(_tubulatura) evactare
: . ventilator 2 FAN 5
seminte separare SA1 si 2 SA2 pentru mg/Nmc Nmc Idem . . oo
; - - pentru instalatie aspiratie

pneumatica zona componentii  fractiunii control tehnologica

control miez cz)nr:fréltiﬁfe Iz) (zona emisii multiseparatoare 2 SA1
o | Clasare material pulberi si 2 SA2
'C | dupa prorietatile Instalatie aspiratie
g aerodinamice multiseparator 2 SA1 Cota evacuare +19 m
'S (separare in si 2 SA2 include Diametru cos D=440
§ current de aer) ciclonul poz. Tehn mm
(@] CY5,CY6 si
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tehn CY1 si
ventilatorul 2 FAN 1

Debit aer —max 5000
mc/h

Denumire Instalatia/ Tehnica Nivel de Nivel de
. . de emisie emisie .
= operatie echipament reducere pulberi pulberi Referinte Punct prelevare proba
'L_) indicativ Perform si comentarii
o (BAT-
anta
n AEL)
Bunge
Decojire Multiseparator Ciclon 2-10 1-3 mg/
seminte zona aspirant poz tehn. 2 entru mg/Nmc Nmc Idem Cos(tubulatura) evacuare
control saminta SA3 pentru Eontrol ventilator 2 FAN 1
intreaga componentii  fractiunii emisii instalatie aspiratie
Clasare material ,» COji +miez +saminta ulberi tehnologica
2 L intreaga”(zona control P multiseparator 2 SA3
5| dupa prorietatile - . v
= | aerodinamice sammta. »intreaga ) Cota evacuare +19 m
‘2| (separare in Instalatia aspiratie a
2 cur?ent de aer) muliseparatorului 2 SA3 Diametru cos D=350
8 include ciclonul poz mm
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ventilatorul 2 FAN 3

Debit aer —max 1450
mc/h

Denumire Instalatia/ Tehnica Nivel de Nivel de
. . de emisie emisie .
= operatie echipament reducere pulberi pulberi Referinte Punct prelevare proba
'L_) irécxgraitlv Perform si comentarii
w anta
n AEL)
Bunge
Decojire Multiseparator aspirant Ciclon 2-10 1-3 mg/ dem Cost(_tlui)ulaztl::r'z;)l\? \éa_c ua;relz ti
seminte zona poz tehn. 2 SA4 pentru mg/Nmc Nmc ventrator Instalatie
o - pentru aspiratie tehnologica
control componentii  fractiunii ,, control
saminta coji +miez +saminta - Cota evacuare +19 m
intreaga intreaga”(zona control emisiy .
@ . ; " pulberi Diametru cos D=350
- saminta ,,intreaga”)
o mm
:g, Instz_ilatla asplratl_e a
o muliseparatorului 2
&3 SA4 include ciclonul
0o poz tehn2 CY2si
ventilatorul 2 FAN 2
Debit aer —-max 5000
mc/h
Multiseparator
azzltrrzntfric?iﬁgare Cos(tubulatura) evacuare
pentru T - ventilator 2 FAN 3
,,COji-miez” (zona ) instalatie
@ Decojire control COji Ciclon Idem. alat -
c ¢ pentru aspiratietehnologica
S|  seminte Separare | |nstalatie aspiratie control 2-10 1-3 mg/ Cota evacuare +16 m
‘S| pneumaticazona | myltiseparator SA6 emisii mg/Nmc Nmc
5 control coji include ciclonul poz pulberi Diametru cos D=200
O tehn 2 CY3si mm
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Denumire Instalatia/ Tehnica Nivel de Nivel de
. . de emisie emisie .
= operatie echipament reducere pulberi pulberi Referinte Punct prelevare proba
'L_) irécxgraitlv Perform si comentarii
w anta
n AEL)
Bunge

Decojire Multiseparator Ciclon 2-10 1-3 mg/ dem S:;t(itll;?:glg%\? \Lllacuare

seminte aspirant SA5 pentru mg//Nmc Nmc instalatie de desprafuire

Separare pentru fractionare control . P

. R - tehnologica

pneumatica ,,COjI-miez” (zona emisii
@ zona control control coji pulberi Cota evacuare +19 m;
= ..
S coll Instalatie aspiratie a Diametru cos D=200
:g, multiseparatorului 2 mm
3 SAS5 include ciclonul
8 poz tehn2 CY3si

ventilatorul 2 FAN 4
Debit aer -max 1450

Decojire Instalatie aspiratie a Ciclon 2-10 1-3 mg/ dem \(/::r;st(itltg?:rlaztt::rz)l\? \éacuare

seminte multiseparatorului 2 pentru mg//Nmc Nmc instalatie de desprafuire
2 Separare SA5 include ciclonul control tehnoloaica
S pneumatica poz tehn2 CY7 si emisii g
:"é, zona control ventilatorul 2 FAN 6 pulberi Cota evacuare +19 m;
§ ((:r?tjelfunctional) Debit aer —-max 1450 Diametru cos D=200
O mm
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Debit aer —max 400
mc/h

Denumire Instalatia/ Tehnica Nivel de Nivel de
. . de emisie emisie .
= operatie echipament reducere pulberi pulberi Referinte Punct prelevare proba
'L_) irécxgraitlv Perform si comentarii
w anta
n AEL)
Bunge
Decojire Instalatie aspiratie a Ciclon 2-10 1-3 mg/ dem Cos(_tubulatura) evactare
. . . ventilator 2 FAN 9
seminte multiseparatorului 2 pentru mg//Nmc Nmc : . .
- . instalatie de desprafuire
2 Separare SA5 include ciclonul control tehnologica
S pneumatica poz tehn2 CY9si emisii
:'E, zona control ventilatorul 2 FAN 9 pulberi Cota evacuare +19 m;
O e
§ con Debit aer —-max 1450 Diametru cos D=200
e mm
. - Scruber umed Ciclonul umed Cos(tubulatura) evacuare
Lﬁi};t'\?a doeripurlrfall_ci?ger (hidrociclon) fn- 1/(;ch 1N_rA;1cmg/ 3SCRlindeparteaza hidrociclon3SCR 1 in

— 3 FAN 2 P praj pentru control 9 materialul fin si creste atmosfera nstalatie de
"t’ emisii pulberi eficienta de separare. Deci, in | purificare umeda hidrociclon 3
) Purificare 3 CR1 si presa 3PR1 general vorbind, aceasta pur si | SCR 1 -3 FAN 2
a vapori prajitor cu hidrociclon 3 SCR simplu muta poluantii din aer Cota evacuare +19 m:
- 1si ventilator prajitor in apa ’
B miez Diametru cos D=500mm
| -
o
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Debit 30000 mc/h

Denumire Instalatia/ Tehnica Nivel de Nivel de
= operatie echipament Eeedu cere ;:}';';i ;TIIbs:aeri Referinte Punct prelevare proba
,6 indicativ Perform si comentarii
7 (BAT-
anta
n AEL)
Bunge
. Ciclon Ciclonul este utilizat Cos (tubulatura)
Desprafuire aer :jgssta:gzﬁrgeaer cu pentru fn'l?ch 1N_rArf1cmg/ pentru a controla material evacuare ciclon
vaItSri si racitor ven?ilator 3 FAN 1 si control 9 granulat din primul rand> instalatie de desprafuire
brochen ciclon 3 CY 1 la valturi emisil 10 aer cu ventilator si
® . . pulberi . ciclon la valturi macinare
@ macinare si racitor Cicloanele sunt parte si racitor brochen
Pt brochen 3DC1 integranta a procesului de
o Debit 6000 mc/h recuperare a prafului din Cota evacuare + 19 m
aer (este praf Diametru cos D=
oleaginos)extras pentru B
550mm
reprocesare
Desprafuire Instalatie de Ciclon 2-10 1-3 mg/ ggls&ubil;g;t:;?i)ee&/ : cuare
aer racitor desprafuire aer cu mg/Nmc Nmc Idem d fui
srot ventilator 6 FAN 3 pentru espraiulre ast cu
si ciclon3 CY3 la control ventilator si ciclon la
® L -
3 racitor srot 6PL2 erlﬂlt?:ri racitor srot
a P Cota evacuare +13m

Diametru cos D=800
mm
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extras pentru reprocesare

Denumire Instalatia/ Tehnica Nivel de Nivel de

. . de emisie emisie .
= operatie echipament reducere pulberi pulberi Referinte Punct prelevare proba
'L_) ;gckgraitlv Perform si comentarii
w anta
n AEL)

Bunge

. . . Ciclonul este utilizat Cos (tubulatura)
_ Desprafuire aer :jgsstg::;:;eirediu Ciclon ?n-;;)ch 1N_r3;10mg/ pentru a controla material ventilator
- - .
2 ciclon si ventilator pentru granulat din primul rand> Cota evacuare +8,5m
o} control 10
b 73FANT emisii Diametru cos-400mm
@ . . Cicloanele sunt parte
o) Debit 6000 pulberi . < ;
= integranta a procesului de
S recuperare a prafului din
5 aer (este praf oleaginos)
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Tabel 40: Randamente de retinere pulberi

Randamente de retinere pulberi ale filtrelor automate F11 si F12 ale instalatiilor de desprafuire ale sitelor de precuratire F1 si F2 de la Casa Masini
sunt calculate cu date din rapoarte de incercare si date filtre.

Nr Sectia _Casa Masini Sursa,cod Poluant UM Cont_:entratla Deb!t Randament retinere
crt /Instalatia proba medie masic o
mediu g/h pulberi%Filtre automate
1 Filtru aer cu tesatura Precuratire 1
poliester automat F11 Inainte de Pulberi | mg/Nmc | 306,18 3362 (3362-9,53)*100/
(filtru model FA 32/4) filtru. 406.5
sita precuratire F1 v 3362=3352.47*100/3362
Dupa Pulberi mg/Nmc 1.7 9,53 —99.7204
filtru,406.6 e
2 Filtru aer cu tesatura Precuratire 2
poliester automat F12 Inainte de Pulberi | mg/Nmc | 164,06 1936 (1936-9,94)*100/
(filtru model FA 32/4) filtru. 406.7
sita precuratire F2 B _ 1936=1926.06*100/1936
Dupa filtru,406.8 Pulberi mg/Nmc 1.79 9,94 =99 49%

1.Concentratia medie —-mg/Nmc depulberi emise in atmosfera dupa filtrul automat F11 al sitei de precuratire F1 este
1,7 mg/Nmc
Randamentul de retinere pentru poluantul pulberi filtrul automat F11 al sitei de precuratire F1 este 99,72%
2.Concentratia medie —mg/Nmc depulberi emise in atmosfera dupa filtrul automat F12 al sitei de precuratire F2 este
1,79 mg/Nmc
Randamentul de retinere pentru poluantul pulberi filtrul automat F11 al sitei de precuratire F1 este 99,49%

Date filtru

Tip filtru FA 32 /4; Suprafata filtranta-32 mp; Nr elementi(saci) filtrare 32; Tip de tesatura sac filtrant -poliester 500 g/mp;
Dimensiunule elementului filtrant (sac)-mm 123 x2350.
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Tabel 41: Tehnici de monitorizare si control al emisiilor atmosferice

< . Tesiri
Intrari itori .. .
) (emisii FITEEEE) aelielzc] Punct de evacuare emisii atmosferice
(materiale) . produs reducere
atmosferice)
Seminte Pulberi Extractie/ | - Instalatie de Cos evacuare la nivelul superior prin fatada
ulei desolventizare; de vest a cladirii ,Extractie”, pe refularea
. ventilatorului 5 FAN 4 al coloanei de
- Instalatie de absorbtie,care este comandat de un senzor
Hexan cov extractie (sisteme q L . idul
ventilatie e presiune care citeste vidul care
hidrociclc;n filtre lucreaza dupa un SET Point
automate Cl; Pe acest cos estesi detectorul de
autocuratire: hexan al analizorului de gaze.
o Sistemul de evacuare a aerului si eventual
- Instalatie de al gazelor este format din 2 ventilatoare (
recuperare hexan. 5FAN 21 si 5FAN 22 ) care sunt montate
in exteriorul cladiri “Extractive” la cota 0
actionate automat de centrala de detectie
hexan si functionare manuala.
5.2 Niveluri de emisii asociate BAT (BAT — AEL)

Nivelurile de emisii pentru activitatea de fabricare a uleiurilor vegetale, cf. DECIZIEI
DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2019/2031 A COMISIEI din 12 noiembrie 2019
de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru

industria alimentard, a bauturilor si a laptelui In temeiul Directivei 2010/75/UE a

Parlamentului European si a Consiliului, sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Tabel 42: Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de pulberi in aer
rezultate din manipularea si pregatirea semintelor, precum si din uscarea si ricirea fainii (cf. Deciziei UE

2019/ 2031)
Parametru Unitate BAT-AEL (valori medii pe perioada de
prelevare)
Instalatii noi Instalatii existente
Pulberi mg/Nm? <2-5(1) <2-10 (1)

(1) Limita superioari a intervalului este de 20 mg/Nm? pentru uscarea si ricirea fiinii.

Pentru emisii, conformarea se verifica prin monitorizare.

Tabel 43: Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru pierderile de hexan rezultate din prelucrarea
si rafinarea semintelor oleaginoase

Parametru Tipul de seminte sau de Unitate BAT-AEL (media anuala)
boabe prelucrate
Pierderi de Seminte de rapita si de floarea- | kg/tona de 0,2-0,7
hexan soarelui seminte sau de
boabe
prelucrate
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5.3  Niveluri de emisii pentru instalatii de ardere (P>1 MW)

Tabel 44: Instalatii de ardere cu putere termica peste 1 MW

Instalatie Putere Tip Combustibil Sistem Cos Obs
ardere termica ardere/ reducere
nominala cazan Coji Gaz natural S
emisii
floarea-
(MW] soarelui
. . =8to/h/cazan,
Cazan 5,576 Combustibul Gazele sunt Retinator Q_ z
principal folosite cand nu hidraulic p=15  atmosfere
. i T=350°C
CR1lnrl este coaja sau la 51 T=330
Ardere in incalzire vetre azanele au cite
Cu anexe dere i | t C | "
pat ] cazan;nu se ] 2arzatoare pentru
Cazan 5576 fluidizant Cc_)mt_)usltlbul folosesc simultan E‘?}Itmaltpr gaze tip
rincipa ambii idraulic
CR 11 nr 2 coji;ardere | P o
CU anexe turbionara combustibili Cos AGP450/540
gaze/cazan comun
Cazan 5,576 acvatubular Combustibul Retinator H-60m
rincipal hidraulic
CR 11 nr 3 princip Iarault D5 m
Cu anexe
A =5to/h
Cazan 3,65 Ardere - - H-12m .zggrog Stilz
LOOS cu tuer;c;g?]ra/ D-0,7 m atmosfere
anexe Ignitubular Cazanul are
(conservare) larzator pe gaze
tip
WEISSHAUPT
G11/1D

Prevederi legale privind emisiile de la instalatiile de ardere
1. Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale
Dispozitiile capitolului Il si, respectiv, ale anexei V din Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, nu sunt aplicabile instalatiilor de ardere de pe amplasament,
deoarece acestea au puterea instalata mai mica de 50 MW (art. 28 (1)), iar pentru
calcularea puterii termice nominale totale a unei combinatii de instalatii de ardere
(conform prevederilor art. 29, alin (1) si (2)), instalatiile de ardere individuale cu o
putere termica nominala mai mica de 15 MW nu sunt luate in considerare (art. 29 (3)).
Se mentioneaza ca puterea termica nominala a cazanelor CR11 este de 5,576 MW.

2. Legea nr. 188/ 2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti
proveniti de la instalatii medii de ardere
Functionarea cazanelor C11 si LOOS (ultimul aflat in prezent in conservare), avand o
putere nominala < 50 MW, este reglementata de Legea nr. 188 din 18 iulie 2018
privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti proveniti de la instalatii
medii de ardere. Avand in vedere prevederile Legii nr. 188/ 2018, prezenta
documentatie de revizuire contine “mdasurile pe care operatorul trebuie sa le respecte
privind monitorizarea emisiilor si ceringele specifice de functionare a instalatiei medii
de ardere”, pentru a fi incluse in autorizatia integrata de mediu revizuita a instalatiei.

Aceste cerinte specfice sunt mentionate si in capitolele 10 (Monitorizare) si 13 (Valori
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limita in emisie) din prezenta documentatie.

In spiritul Legii nr. 188/2018, cele 3 cazane Cllcare evacueaza gazele arse prin cos
comun, vor fi considerate, conform prevederilor art. 10 din legea mentionata, o
singura instalatie cu o putere instalata de 16,728 MW.

Conform art 19, alin. (1) din Legea nr. 188/ 2018,

., Incepdnd cu data de 1 ianuarie 2025, emisiile in aer de SO2, NOx si pulberi
provenite de la o instalatie medie de ardere existenta cu o putere termicda nominala
mai mare de 5 MW nu trebuie sa depaseasca valorile-limita de emisie prevazute in
tabelul 2 (...) din partea 1 a anexei nr. 2.

Tabel 45: Niveluri limita de enisie la instalatiile de ardere de peste 5SMW (cf. Legii nr. 188/ 2018, anexa 2,
partea 1, tabel 2)

Combustibil Poluant Valoare limita de emisie Data conformare
Gaz natural NOx 200 mg/ Nmc Incepand cu 01.01.2025
Biomasa solida NOx 650 mg/ Nmc

SOx 200 mg/ Nmc
Pulberi 30 mg/ Nmc

In ceea ce priveste cazanul LOOS de 3,65 MW, in situatia in care va fi pus in
functiune, se vor aplica prevederile Legii nr. 188/2018, continute in art. 19, alin (2):

(2) Incepind cu data de 1 ianuarie 2030, emisiile in aer de SO_2, NO_x si pulberi
provenite de la o instalatie medie de ardere existenta cu o putere termica nominala de
5 MW sau mai mica nu trebuie sa depdseasca valorile-limita de emisie prevazute in

tabelul 1 (..) din partea 1 a anexei nr. 2.

Tabel 46: Niveluri limita de enisie la instalatiile de ardere de peste 1MW, dar ami mici de 5 MW (cf. Legii
nr. 188/ 2018, anexa 2, partea 1, tabel 1)

Combustibil Poluant Valoare limita de emisie Data conformare
Gaz natural NOx 250 mg/ Nmc Incepand cu 01.01.2030
Biomasa solida NOx 650 mg/ Nmc

SOy 200 mg/ Nmc
Pulberi 50 mg/ Nmc

Siguranta muncii si sinitate publica

Legat de procesele aplicabile, vor fi implementate urmatoarele masuri de control a

sigurantei profesionale acolo unde va fi cazul:
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« Protectie respiratorie (masti cu fibre de carbon pentru particule);
. Extractoare de aer.

Echipamente de depoluare/ reducere a emisiilor

Instalatii pentru controlul emisiilor COV:
o instalatia de desolventizare srot (cicloane);
o instalatia de extractie (sisteme de ventilatie, hidrocicloane, filtre
automate cu autocuratire);
o instalatie de recuperare hexan (coloana de absorbtie).

Instalatia de detectie hexan

Instalatia de detectie hexan din extractie este o instalatie separata cu centrala de

avertizare tipul MX52, care are in total 13 senzori de tip senzorului CEX300, din care

10 senzori sunt montati in interiorul sectiei extractie si 3 senzori sunt amplasati in

exteriorul sectiei extractie.

1.

2.

10.

11.

12.

Colector exterior hexan DG11, situat in exteriorul cladirii extractie,
este montat la Separatorul de apa la penultima camera de decantare.
Colector interior hexan DG9 - 6CV1, amplasat in Interiorul Cladiri
Extractiei cota 12 la capatul de intindere al transportorului 6CV1 care
baga srotul din Toaster in racitorul de srot.

Colector interior hexan DG3-5CV32, amplasat in Interiorul Cladiri
Extractiei montat pe stilp cota 0 langa snecuri 5CV32 de evacuare a
srotului alb din extractor.

Colector interior hexan DG8 -5F1 Filtru miscela, amplasat in Interiorul
Cladiri Extractiei montat la cota 5 deasupra extractorului langa filtru de
miscela 5F1.

Colector interior hexan DG1- 5T2 Tanc miscela amplasat in Interiorul
Cladiri Extractiei montat la cota 0 langa rezervorul de miscela 5T2.

P26 (DG2)- in Interiorul Cladiri Extractiei montat la cota 0 langa
pompa 5 P26 care scoate miscela din extractor si o0 baga in rezervorul
de miscela

5CV1 (DG10) -in Interiorul Cladiri Extractiei montat la cota 12 la
capatul de intindere al tranportului care alimenteaza buncarul
extractorului

5P31, 5P32 Pompe hexan (exterior) (DG12) - in Exteriorul Cladiri
Extractiei montat la cota O in interiorul curtii in care sunt montate
rezervoarele suberane de hexan langa pompe

5DT1 Sub toaster (DG4) - in Interiorul Cladiri Extractiei montat la cota
0 langa piciorul de sustinere al Toasterului

5P1 Pompa hexan (DG7) - in Interiorul Cladiri Extractiei montat la
cota 0 langa pompa de hexan pur care alimenteaza extractorul

5P6 Pompa extractie ulei (DG5) - in Interiorul Cladiri Extractiei montat
la cota O langa pompa care scoate uleiul final de extractie trimis catre
rezervoare

5REL1 Fierbator apa (DG6) - in Interiorul Cladiri Extractiei montat la
cota 0 langa fierbatorul de apa
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13. 4T4 - in Exteriorul Cladiri Extractiei montat in sectia prese la cota 0 la
aerisirea rezervorului 4T4

Unitatea de absorbtie - recuperare solvent (n-hexan) - Functionare
Aerul auto-saturat cu solvent este desolventizat prin absorbtie dupa o condensare
partiald a vaporilor inchisi in racitor (E471), trecut prin racitorul final (E482), coloana
de absorbtie (1 D701). Urmele de solvent care mai raman in particulele de aer uzat
sunt spalate cu ulei mineral (ulei alb farmaceutic) intr-un proces contra flux; solventul
absorbit de ulei este extras intr-un proces de extractie in vid cu ajutorul aburului si a
unei incalziri prealabile, apoi uleiul este racit (cu ajutorul unui schimbator de caldura
cu placi) si trecut in coloanele de absorbtie pentru a reintra in procesul initial de
absorbtie a solventului din aer; vaporii de solvent rezultati dupa curatarea uleiului sunt

condensati in vid si reintrodusi In procesul tehnologic.

Cov

Avand un consum de solvent (n-hexan) mai mare de 10 tone/an, activitatea de
extractie a uleiurilor vegetale desfasurata in cadrul S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L.
se incadreaza la pozitia 12 din anexa 7, partea intai si, respectiv, la pozitia 19 din
anexa 7 partea a doua a Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale si ii sunt
aplicabile, dupa caz, prevederile capitolului V din legea sus-mentionata.

Valorile limita pentru emisiile totale de COV sunt de :
- 1 Kkg/ tona pentru seminte de floarea soarelui si, respectiv,
- 1 Kkg/ tona pentru seminte de rapita.

Principalele surse de emisie de COV sunt:
- Stocare solventi.
- Stocare temporara deseuri cu continut de solventi.
- Tratare ape uzate cu continut de solventi.
- Utilizarea hexanului in instalatia de extractie.
Studii de impact pentru emisiile de COV
Tabel 47: Studii privind emisiile de COV

Exista studii pe termen lung ce trebuie efectuate pentru a stabili comportarea in mediu si impactul
materialelor utilizate?

Daca da, enumerati si indicati data din programul propriu de imbunititire pani la care trebuie
efectuate

Bilantul de masa/ planul de gestionare al solventilor se efectueaza anual si se inainteaza la APM | anual
Buzau .
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5.4

Minimizarea emisiilor atmosferice fugitive
Tabel 48: Emisii fugitive

% estimat din emisiile
anuale totale din poluantul

r Activi Poluanti . N Masuri ntrol BAT
Sursa ctivitatea oluanti respectiv provenite din asuri de contro
instalatie
Stocare materii prime Nu se poate face o estimare Recipienti inchisi pe timpul
aterti p Stocare solventi cov cantitativa (numai prin P o e P P Recipienti inchisi/etansi
auxiliare o L stocarii.
monitorizarea emisiilor)
Deseuri stocate ] Recipiente inchise ) o
Recipienti de stocare temporar —contaminate Miros, COV Nu se poate face 0 estimare ini i ; Golire regulata, recipiente
p p , , cantitativi Recipiente golite cel putin 0 inchise
Cu solventi, etc. dati pe zi
. Majoritatea deseurflor . Nu se poate face o estimare Containerele de deseuri . .
Transvazarea deseurilor sunt transvazate in Miros, COV N . Containere acoperite
. - . cantitativa acoperite
containere mal mari
Recipienti goliti Recipienti/ containere cov Nu se poate facg q estimare Recipienti/containere goale Acoperirea containerelor
goale cantitativa etansate
Emisii accidentale . . CO, COV, NOX, | Ny se poate face o estimare | Intretinere preventiva, sisteme N .
L Sisteme de ventilare ) NV de al Intretinere, monitorizare
cauzate de incidente particule cantitativa e alarmare
Manipularea, stocarea si Extractie coV Nu se poate face o estimare Turnarea este fnlocuita cu Pomparea solventilor;
utilizarea solventului cantitativd pompare, containere inchise containere etanse
N f imare |Intretinere preventiva, sisteme
Tratare ape uzate Coagulare/ flotare cov Use poate face o estimare ! P -

cantitativa

automate de dozare
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Tabel 49: Emisii fugitive

% estimat din emisiile
Sursa Poluanti anuale _totale dm_polgantul
respectiv provenite din
instalatie
Stocare materii prime auxiliare cov
Stafia finala de preepurare COV, miros, vapori alcalini i
acizi
Recipienti de stocare COV, miros, vapori alcalini si
acizi
Transvazarea deseurilor Miros, COV Nu se poate face 0 esftimare
cantitativa (numai prin
Recipienti goliti cov masurarea nivelului la locul
de munca)
CO, COV, NOx,
Emisii accidentale cauzate de incidente .
particule
Manipularea, stocarea si utilizarea cov
solventului
Tratare ape uzate cov

Pe amplasament exista urmatoarele tehnologii de depistare/ reducere a emisiilor

fugitive:
. detectoare de hexan (depistare emisii fugitive);
. extractoare de aer (sisteme de ventilatie si evacuare aer viciat).

Studii

Tabel 50: Studii de reducere a emisiilor fugitive

Exista studii ce trebuie efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de reducere in continuare a
emisiilor fugitive?

Daca da, enumerati-le si indicati data din pana la care trebuie efectuate din perioada de timp rezervata
pentru masurile obligatorii

Verificari periodice ale performantelor sistemului de extractie a aerului si a calitatii Periodic
aerului la locul de munca.

Monitorizare COV la depozitul de materii prime Anual

Pulberi si fum

Cerinte specifice BAT:

« acoperirea rezervoarelor si recipientelor;

« benzi transportoare inchise, transmisie pneumatica (finind cont de cresterea
necesarului de energie), minimizarea pierderilor;
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« buna gospodarire a amplasamentului;
. extractie adecvatd a emisiilor din procese.

In prezent nu sunt identificate ca necesare masuri suplimentare pentru reducerea emisiilor
atmosferice.

Sisteme de ventilare

Sisteme de ventilatie si evacuare fum, gaze fierbinti constau din:

1) sistem de ventilatie pentru aer viciat (in cazul unor pierderi accidentale) -
comandat automat prin detectoarcle de hexan (cosuri de dispersie peste indltimea
cladirii);

2) sistem de evacuare fum si gaze fierbinti - ventilatoare comandate de detectorii de
temperaturd montati in treimea superioara a cladirii.

5.5  Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafati si canalizare
Puncte de emisie
Pe amplasament sunt prevazute retele de canalizare/ colectare pentru:
- Ape uzate tehnologice (industriale);

- Ape uzate menajere;
- Ape pluviale.

Minimizare

Consumul de apa este minimizat prin masuri specifice activitatilor desfasurate

(prezentate in sectiunea 3.5.3).

Pre-epurarea apelor uzate pe amplasament

Acte de reglementare
Pre-epurarea si descarcarea apelor uzate si pluviale de pe amplasament sunt
reglementate prin autorizatia de gospodarire a apelor nr 47 din 16.04..2019 valabila
pana la 30.04.2022.

Sistemul de colectare si evacuare a apelor uzate
Colectarea si evacuarea apelor uzate si pluviale se face prin retele de canalizare

interioare in sistem divizor (canalizare menajer-industriald si pluviald).

Toate apele uzate - menajere si tehnologice - inclusiv cele convetional curate sunt
preluate intr-un bazin colector de ape uzate, betonat, cu dimensiuni de 3,5x3,5x8,4 mc
si Vutil = 40 mc, echipat cu 2 pompe submersibile monoetajate (1+1R) cu Q = 40
mc/h, in vederea evacudrii in reteaua de canalizare menajer - industriald a
municipiului Buziu a operatorului SC COMPANIA DE APA SA Buziu.
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Cele doua conducte de refulare sunt echipate cu 2 vane de trecere si 2 clapete de
sens unic. Pe traseul de refulare comun celor doua pompe este montat un contor de
apa Promag.

Inainte de a fi evacuate in reteaua de canalizare municipald, apele uzate preepurate
trec prin caminul de prelevare probe din strada Aleea Industriilor. Caminul de
prelevare probe este racordat prin racordul R1 NOU la un camin al colectorului

municipal Dn 800 care deverseaza in statia de epurare a municipiului Buzau.

1. Evacuarea apelor uzate menajere si a apelor uzate conventional curate

Apele uzate menajere, sunt colectate de o retea de canalizare interioara din conducte
PVC KG cu Dn 200, L = 780 m, retea care preia si apele conventional curate de
instalatiile de tratare si recirculare si le descarca in bazinul colector de ape uzate, de
unde sunt evacuate reteaua de canalizare a municipiului Buzau prin racordul de
canalizare R1 NOU.

Debitul mediu de ape uzate menajere = 13,37 mc/zi.

Debitul mediu de ape uzate conventional curate = 501,54 mc/zi.
2. Pre-epurarea si evacuarea apelor uzate tehnologice

Apele uzate tehnologice, sunt colectate printr-o retea de canalizare interioara din
conducte PVC KG Dn 200, L = 610 m, catre instalatiile de preepurare locale (pe
sectii), iar de aici catre instalatia de preepurare finala cu 2 trepte de preepurare: fizico-
chimica si biologicd. Dupa preepurarea finala, apele uzate tehnologice preepurate sunt
colectate in bazinul colector de ape uzate, de unde sunt evacuate In reteaua de
canalizare a municipiului Buzdu prin racordul de canalizare R1 NOU.

Instalatiile de preepurare locale sunt echipate corespunzator tratarii incarcarilor
specifice ale apelor uzate provenite de la sectiile/ sectoarele pe care le deservesc,

respectiv:
- Uleiuri brute (Prese) si Rafinarie;
Uleiuri brute (Extractie);
Centrala termica;
Imbuteliere;
- Rampa incarcare auto.
» Instalatie de preepurare pentru apele uzate rezultate de la sectia Uleiuri Brute
(Prese) si Rafinarie, formata din:
m Separator grasimi treapta 1: constructie din beton semiingropata, cu volumul
de 22 mc din care V util = 12 mc, prevazut cu camin de colectare a grasimilor
(V util = 1,68 mc)

Separatorul are urmatoarele dotari:
e Pompad submersibila la buzunarul separatorului cu care grasimile recuperate sunt
depozitate in bazinul (rezervor) amplasat langa sectorul Scindare, de tip KSB
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ETANORM GPV —W032 — 160.1 SP si urmatoarele caracteristici: Q = 10 mc/h, p
=30 mca, P =3 kW, n=2900 rpm

e Un traductor de nivel in caminul (buzunarul) colector de ulei, care comanda
pompa

e Un senzor de nivel maxim in jgeabul colector al separatorului

e (anal cu deversor in aval pentru mentinerea constanta a nivelului de apa

Reziduurile cu ulei colectate sunt valorificate. Namolul rezultat la curatarea
separatorului (cu ocazia reviziei generale) este preluat de unitati specializate, sau se
prelucreaza in Scindare( prin prelucrare cu acid sulfuric nu rezulta deseuri).

Pentru situatia  deshidratarii acestui acestui namol nu se va amesteca cu

namolul de lastatia de prrepurare cu treaptele fizico-chimica si biologica.
m Bazin amestec — separator — decantor: constructie semiingropata din beton
armat cu rol de separare a grasimilor si corectare a pH-ului

Bazinul este alcatuit din urmatoarele compartimente:

e Separator-decantor dublu compartimentat, format din 2 compartimente cu V total
=2 x 50 mc, din care V util =2 x 30 mc, prevazute fiecare cu camin de colectare a
grasimilor cu v util = 2,45 mc si urmatoarele dotari:

- senzor nivel maxim in jgheabul colector zona 1,
- senzor nivel maxim in jgheabul colector zona 2,
- instalatie de aerare pentru intensificarea proceselor aerobe.

e Bazin amestec, adiacent separatorului decantor dublu compartimentat cu anexe
pentru corectia pH-ului, cu V util = 2,25 mc. Anexele pentru corectia pH-ului
includ pH-metru reglabil si pompa dozatoare de NaOH.

Cele doud compartimente ale separatorului- decantor functioneaza alternativ: in timp
ce unul se curata, al doilea este in functiune. Primeste apele uzate de la separatorul de
grasimi treapta 1 In bazinul de amestec adiacent, de unde sunt dirijate intr-un
compartiment sau altul prin intermediul unor vane actionate manual.

Fiecare compartiment are un camin (buzunar), dar numai cel aferent
compartimentului II este functional. Colectarea uleiului din prima zona de separatie la
fiecare compartiment este identicd: se face regland stavilarul astfel incat uleiul sa
fie condus pe un jgheab la jgheabul legat la caminul (buzunarul) de ulei adiacent
separatorului II. Reziduurile cu ulei si grasimi recuperate sunt pompate si depozitate
intr-un rezervor de zi amplasat langa sectorul Scindare.

O pompa centrifugala verticala imersata la buzunarul colector adiacent al
compartimentului 2 al separatorului pompeaza grasimile recuperate sunt intr-un.
Pompa buzunarului colector este comandatd de un traductor de nivel. Namolul care
rezultd la curatarea separatorului este preluat de unitati specializate sau se prelucreaza
in Scindare( prin prelucrare cu acid sulfuric nu rezulta deseurt).

Pentru situatia  deshidratarii acestui acestui namol nu se va amesteca cu
namolul de lastatia de prrepurare cu treaptele fizico-chimica si biologica.

Separator de ulei final: constructie semiingropata din beton cu volumul de 39 mc din
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care V util = 15 mc.

Acest separator primeste fluxul apelor uzate trecute prin separatoarele anterioare.
Separatorul are un ecran semiscufundat la intrare care limiteaza zona de linistire a apei
si unul 1n aval pentru asigurarea retinerii uleiului. Pentru mentinerea constanta a
nivelului are in aval un canal cu deversor.

Colectarea uleiului se face intr-un jgheab reglabil ce conduce uleiul la caminul
(buzunarul) de ulei adiacent separatorului, cu V = 1,68 mc. Reziduurile de ulei
colectate sunt valorificate, iar namolul rezultat de la curdtarea separatorului este
preluat de unitati specializate sau se prelucreaza in Scindare (prin prelucrare cu acid
sulfuric nu rezulta deseuri). Pentru situatia deshidratarii acestui acestui namol nu
se va amesteca cu namolul de la statia de prrepurare cu treaptele fizico-chimica
si biologica.

Platforma separator treapta |, bazin amestec-separator-decantor, separator ulei final
au rigole pentru prelevarea eventualelor scurgeri de reziduuri rezultate din activitatea

de curatire separatoare.

s Canal pentru misurarea debitul de ape uzate provenite de la separatorul
final: constructie de beton semiingropatd dotata cu debitmetru pentru
masurarea apelor uzate tehnologice provenite de la sectiile Uleiuri Brute (Prese)
si Rafinarie (senzor ultrasonic transmitere nivel canal ENDRESS & HAUSER
TIP PROSONIC SFDU91 si transmitator semnal ENDRESS & HAUSER TIP
PROSONIC SFMU90).

» Instalatie de preepurare pentru apele uzate rezultate de la sectia Uleiuri Brute
(Extractie), formata din:

m Separator hexan: constructie semiingropata din beton cu volumul de 150 mc

din care V util = 120 mc, dotata cu sicane si deservita de:
- Senzor prezenta hexan,
- Electrovana inchidere/ deschidere evacuare separator,

- Instalatie damfuire cu abur separator.

Separarea apei de hexan se realizeaza pe principiul diferentei de densitate. Un senzor
indica prezenta hexanului in colector. Electrovana inchide evacuarea in separator la
detectarea prezentei de hexan. Prezenta hexanului este semnalizata optic si acustic in
tabloul de comanda, iar evacuarea apelor de la separator este inchisa prin actionarea

automata a electrovanei.
m Separator ulei: constructie semiingropata din beton cu V util = 15 mc, izolata,
utilizatd n prezent cu rol functional de stocare temporara grasimi recupearate.

> Instalatie de preepurare pentru apele uzate rezultate de la Centrala termica, formata
din:

m Decantor de cenusa: constructie de beton subterana cu volumul de 7 mc cu rol
de separare a cenusii din apele uzate rezultate de la retindtoarele de cenusa de la
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purjele cazanelor centralei termice. Decantorul de cenusd se curata periodic
(lunar) pentru a nu se antrena cenusa in reteaua de canalizare. Pe platforma din
zona acestuia si a retinatoarelor de cenutd sunt rigole pentru preluarea unor
eventuale scurgeri si dirijarea la decantorul subteran de cenusa.

s Bazin decantor de cenusa in suspensie (fost bazin de aerare): constructie
semiingropata de beton, cu volumul de 150 mc, cu rol de retinere a urmelor de
cenusd in suspensie din apele uzate preepurate evacuate de la decantorul de
cenusa.

In exploatare sunt avute in vedere urmatoarele: evacuarea eventualilor plutitori si
masurararea inal{imii depunerilor prin sondare.
Bazinul decantor se curatd periodic (de cel putin 2 ori/an, din care obligatoriu in

perioada de revizie).

> Instalatie de preepurare locali imbuteliere:
m  Separatorul de griasimi de la sectia Imbuteliere: constructie semiingropata,
de beton, cu volumul de 14,8 mc.

Sectia Imbuteliere nu mai are canalizare racordati la acest separator, dar uneori se
introduc manual ape din igienizari tehnologice.

Separatorul are un compartiment amonte cu un perete pentru limitarea zonei de
linistire a apei - V = 6,8 mc, un compartiment de separare ulei — V = 4,25 mc, un
compartiment aval (de unde apele preepurate sunt preluate gravita’ional in reteaua de
canalizare tehnologica), iar lateral are un compartiment pentru preluarea grasimilor.
Obligatoriu separatorul este curatat cel putin o data pe an. Golirea se face cu vidanja

si se definitiveaza anual.

» Instalatie de preepurare locala rampa incarcare cisterne
Rampa nu are o activitate continud zilnicad sau lunard lunar (sunt pauze anuale sau
de peste 5 luni in care nu se incarca nimic).
Rampa CF are rigola intre linii si cite una de o parte si de alta a liniei cu panta
corespunzatoare, care dreneaza eventuale scurgeri intr-un separator.
Rigolele sunt acoperite cu gratare demontabile care permit curdtarea mecanica.
Separatorul (Imx1,5mx2m) este o constructie de beton compartimentata, acoperita.
Preia eventuale scurgeri (de la canele cisterne) sau apa de la igienizare rampa
incdrcare CF prin rigolele rampei si eventuale scurgeri din zona rezervorului de 30
mc pentru Incarcare/livrare reziduuri. Grasimile se colecteaza cu vidanja si se
introduc in rezervorul de 30 mc pentru colectare/livrare, iar stratul apos se transporta
cu vidanja si se introduce in separatorul treapta I preepurare.
Dupa fiecare ciclu de incarcare cisterne se igienizeaza rampa (curatire mecanica §i

spalare), iar separatorul se goleste si se curata.
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» Instalatii de preepurare locala scoase din uz /schimbare destinatie:

Fost Separator de grasimi (final) de la Rampa Inciarcare Cisterne: constructie
semiingropata, de beton, cu volumul de 12 mc. Nu este racordat la canalizare.
Platforma de beton invecinatd are o rigola cu evacuare in separatorul de la rampa
incarcare cisterne. Rezervorul (inclus intr-o incintd betonatd impreuna cu fostul
separator) este purjat de apa decantatd n acest separator. Grasimile din rezervor
sunt valorificate, iar apa este preluata cu vidanja, inainte de umplerea separatorului, si
descarcata in treapta de epurare primara de la sectia Uleiuri Brute (Prese) si Rafinarie
(separator grasimi treapta I).

Fost separator Extractie-Prese (V-15mc)

Destinatie actuald: batal pentru purje rezervor colectare reziduuri la Instalatie de
preepurare pentru apele uzate rezultate de la sectia Uleiuri Brute (Prese) si Rafinarie.

Nu mai este racordat la reteaua de canalizare. Golirea batalului este facuta cu
vidanja in separatorul treapta I preepurare. Grasimile /reziduurile de la rezervorul
colectare si cele separate in batal sunt tranportate cu vidanja si descarcate in

rezervorul colectare / livrare grasimi de 30 mc.

Instalatia de epurare finala

Cuprinde urmatoarele dotari tehnologice specifice pe trepte de epurare.

» Treapta fizico-chimica, avand in componenta:

m Bazin colector — compartiment | bazin metalic, cu capacitatea de 20 mc
m Instalatie de prefiltrare ape uzate formati din bazin metalic
bicompartimentat de capacitate 20 mc, dotat cu pompa de alimentare filtru
tambur (pompa submersibila tip Grundfos, cu Q = 25 mc/h), senzor de nivel si
filtru tambur cu spalare inclusa — filtru tambusr RRF 1000/0,75
m Bazin de egalizare - omogenizare a debitelor si a incarcarilor poluante:
constructie subterana din beton armat, hidroizolata, cu capacitatea de 100 mc,
echipatd cu mixer aerator tip tip AQUA-TURBO AER — AS 0400-2 pentru
prevenirea stratificarii uleiurilor la suprafata apei si pH- metru elctronic pentru
masurarea si controlul pH-ului apei. Deoarece pH-ul de intrare este variabil, se va
face o masurare si reglare automatd a acestuia, cu NaOH, in bazinul de
egalizare.
m Instalatie automata de tratare fizico-chimica cu flotatie inclusd avand
urmatoarele componente:
- vas cu solutie de NaOH, cu agitator, din polipropilenad, cu V = 2,5 mc
- vas pentru solutie coagulanta de Fe>(SO4)s, din polipropilena, cu V =2,5 mc;
- pompa cu membrana, tip Alldos, pentru dozare coagulant Fez(s04)3, cu
caracteristicile g =2401/h, p = 0,18 kw;
- pompa cu membrana, tip Alldos, pentru dozare solutie NaOH 33% la
floculator, cu caracteristicile Q =027 1/ h, P = 0,09 kW;
- vas pentru preparare polielectrolit cationic, cu agitator, din polipropilena,cu V
=2mc, P=0,75 kW ;
- pompa cu surub, tip CBO12, pentru dozare polielectrolit cationic, cu
caracteristicile Q =40—-2051/h, P =0,37 kW;
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floculator tip RPF 030, cu 3 puncte de dozare reactivi, din PEHD, cu Q =25 —
30mc/h;
bazinul de flotatie, tip GPL 30 cu capacitatea de tratare de Q =25 - 30 mc/ h.

Toate aceste dotari formeaza statia de preepurare fizico-chimica si sunt amplasate intr-

o cladire tip P. Cladirea este extinsd pe latura vestica pentru includerea unitatii de

flotatie aferenta treptei biologice de epurare.

Apa uzata rezultata de la instalatiile de preepurare locale (separatoare gravitationale)

intrd in bazinul colector (compartimentul I) de unde este pompatd in instalatia de

prefiltrare. Apa filtratd trece In bazinul de egalizare-uniformizare a debitelor si

incarcarilor poluante, cu reglare inclusa a pH-ului prin dozare de hidroxid de sodiu,

daca este cazul, apoi este distribuitd in floculator pentru tratare chimica cu reactivi

(polielectrolit si sulfat feric), iar de aici in sistemul de flotatie cu aer dizolvat.

De la unitatea de flotatie a treptei de epurare fizico-chimice efluentul intra
in Bazin colector — compartiment 1l bazin metalic, cu capacitatea de 15 mc al
teptei biologice

» Treapta biologica:

Bazin colector — compartiment Il bazin metalic, cu capacitatea de 15 mc
Tanc egalizare — omogenizare — aerare echipament preuzinat din otel acoperit
cu sticla, preizolat termic, de forma cilindrica, de capaciatea 100 mc, dotat cu
transmitatoare de nivel (2 buc.), pompe de agitare-aerare (1+1R) si ejector
Reactor biologic de tipul bioflitru cu biofilm fixat pe umplutura de plastic:
echipament preuzinat din otel acoperit cu sticld, preizolat termic, de forma
cilindrica, de capacitate 100 mc, dotat cu sistem aerare cu suflante (1+1R),
sistem difuzoare aer, sistem antispumant, senzori masurare oxygen (2 buc.) si
pompe (1+1R)

Reactor biologic cu namol activ: echipament preuzinat din otel acoperit cu
sticla, preizolat termic, de forma cilindrica, de capacitate 300 mc, dotat cu

suflantd aer (1+1R) si sistem difuzoare aer

Unitate de flotatie pentru clarificarea apelor uzate tratate biologic, dotata cu
sistem de dozare reactivi, pompa de recirculare pentru namolul activ Si pentru
evacuarea namolului in exces rezultat catre bazinul colector namol biologic al
instalatiei de deshidratare namol rezultat din treapta de epurare biologica sau
catre bazinul beton subteran de stocare nimol de 20 mc, al Instalatiei de
deshidratare namol nr 1 namol rezultat la treapta de preepurare fizico-
chimica. Acesta este modul curent de operare.

Bazin colectare efluent: rezervor subteran cu dimensiunile 3,5x 3,5m, cuV =
100 mc / Vu = 40 mc pentru colectarea apelor uzate epurate tehnologice,
inclusiv colectarea celor menajere si conventional curate
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Apa uzata rezultata de la instalatiile de preepurare finala treapta fizico-chimica intra in
bazinul colector (compartimentul II) de unde este pompatd in tancul de egalizare-
omogenizare-aerare cu rol de uniformizare a debitului si a incarcarii poluante,
respectiv o preoxidare a substantelor organice. Apa evacuatd intra in biofiltru (prima
treapta de epurare biologica aeroba), apoi in reactorul biologic cu NA (a doua treapta
de epurare biologica), apoi este clarificatd in unitatea de flotatie cu adaos de reactivi,
efluentul epurat fiind colectat in bazinul colector de ape uzate, iar de aici este pompat
(cu contorizare debit) in caminul de probe de pe scuarul dintre cele doud sensuri
ale circulatiei din strada Aleea Industriilor nr. 5-7, camin care este racordat
(record R1 NOU) la colectorul functional menajer-industrial municipal ce evacueaza

in statia de epurare ordseneasca Buzau.

Deshidratarea _namolului
Statia de preepurare cu treapta fizico-chimica si cu treapta biologica are 2

instalatii de deshidrare cu coneziuni intre ele, cu urmatoarele componente si
regimul de functionare :

Instalatia de deshidrare 1 in ,,Diagrama statia de preepurare fizico-chimica si
conexiunile cu statia de preepurare biologica” ,formata din:

-bazin namol de 20 mc , ingropat subteran langa instalatia de flotatie ,dotat cu
suflanta agitare(este si punct conexiune cu instalatia de deshidratare namol 2)
-pompa poz M14 de alimentare cu namol

-.decantor centrifugal tip FP600M poz tehn M19,M20 pentru deshidratarea namolului
-.instalatie de dozare polielectrolit(sistem preparare poz M17,pompa doz M18)
-instalatie de dozare Ca(OH)2(Sistem preparare si dozare lapte de var poz M15,M16)
-mixer static

-transportor elicoidal-poz M21

.container metalic poz tehn M31 de colectare ndmol deshidratat

¢ Instalatie de deshidratare namol 2(in ,,Diagrama statia de preepurare
biologica™ )

Instalatia a fost achizitionata doar pentru siguranta in exploatare si este formata

din:

- colector namol treapta biologica (cu senzor de nivel si agitator )poz tehn 24

- pompa de alimentare cu namol pentru deshidratare poz tehn27

-.instalatie de dozare polielectrolit poz tehn 18

-decantor centrifugal pentru deshidratarea namolului tip BABY3 poz tehn.28

-Shec pentru evacuare namol deshidratat poz tehn 29

-.bazin metalic de colectare namol deshidratat poz tehn 31
(acelas si pentru instalatia de deshidratare 1)

Operarea statiei cu ambele linii de deshidratare(cu colectare amestec namol
deshidratat in containerul metalic M31 s-a folosit doar in perioada probelor
tehnologice
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e Modul de operare cu ambele linii de deshidratare

Instalatie de deshidratare nr 1 (pozitiile tehnologice sunt in ,,Diagrama statia de

preepurare fizico-chimica si conexiunile cu statia de preepurare biologica”)

Namolul rezultat din etapa fizico-chimica ,de la unitatea de flotatie M5, este colectat
in bazinul beton subteran de stocare namol de 20 mc ,apol deshidratat in decantor
centrifugal tip FP600M poz tehn M20, cu adaos prealabil de hidroxid de
calciu(optional ) si (polielectrolit iar namolul deshidratat este colectat de la snecul poz
tehn M21 in bazinul metalic de colectare namol deshidratat poz tehn M31.
Supernatantul rezultat de la centrifugare este reintrodus in procesul de epurare in
treapta de epurare fizico-chimica (instalatie de preepurare finald) in compartiment |
bazin metalic de pompare.

Instalatia de deshidratare nr 2 (pozitiile tehnologice sunt trecute in Diagrama statia de

preepurare biologica”)

Partial namolul activ rezultat la unitatea de flotatia poz tehn 19 a treptei biologice
este recirculat la reactorul biologic AS, iar namolul in exces este colectat in bazinul
colector namol poz tehn 24 treapta biologica si in continuare supus deshidratarii in
decantorul centrifugal BABY 3 poz 28 cu adaos prealabil de reactivi (polielectrolit)
iar namolul deshidratat este colectat d de la snecul poz tehn 28 in bazinul metalic
de colectare namol deshidratat M31.

Supernatantul rezultat de la decantorul centrifugal BABY 3 poz 28 este reintrodus in
procesul de epurare in treapta de epurare fizico-chimica in compartiment | bazin

metalic de pompare.

e Modul de operare al statiei finale de preepurare numai cu linia de
deshidratare 1 din ,,Diagrama statia de preepurare fizico-chimica si
conexiunile cu statia de preepurare biologica” (cu colectare amestec namol
deshidratat in containerul metalic M31).

Se prelucreaza concomitent prin alimentare din bazinul beton de stocare namol de
20 mc apartinind liniei de deshidratare 1 cu namol colectat atat namolul de la
unitatea de flotatie a treptei de preepurare fizico-chimice, cat si cu namolul de la
unitatea de flotatie a treptei de prrepurare biologice.
Linia de alimentare cu namol biologic catre  bazinului colector biologic M24 este
inchisa si printr-un by-pass namolul biologic este introdus in bazinul beton de
stocare namol de 20 mc in care se colecteaza namolul de la unitatea de flotatie.
Namolul deshidratat in decantor centrifugal tip FP600M poz M20cu adaos de
reactivi (polielectrolit si hidroxid de calciu) este colectat de la snecul M21 bazin
metalic de colectare namol deshidratat M31.

In situatia in care sunt curatate separatoarele gravitationale de la Rafinarie
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si Sectia uleiuri brute namolurile acestea se introduce in bazinul beton de stocare
namol de 20 mc in vederea deshidratarii.

3. Evacuarea apelor pluviale
Apele pluviale sunt colectate de sistemul de canalizare ape pluviale intern, cu Dn 100
— 500 m 1n lungime de cca. 1643 si evacuate in reteaua de canalizare pluviala stradala

a zonei industriale prin racordul R4, cu deversare finald in raul Buzau.

4. Monitorizare
Beneficiarul contorizeaza prin intermediul debitmetrelor electromagnetice cantitatile
de apa uzata evacuata de la obiectivul analizat.
Masurarea volumelor de apa evacuata se face de la bazinul colector de ape uzate (V =
100 mc) - in camera uscatd a bazinului, pe conducta de refulare comuna a celor 2
pompe (1+1R), cu un contor de apd PROMAG 10W Endress + Hausser RO 192/07
Dn 100.
Exista montate, de asemenea, aparate de masurare a debitelor de apa intrate/iesite si pe
fluxul tehnologic.

Conform Legii 107/96 utilizatorul de apa este obligat sa intocmeasca:
- fige pentru evidenta cantitdtii de apd epuratd evacuata,
- fise pentru evidenta lucrarilor de Intretinere si reparatii;
- monitorizarea calitdtii apelor evacuate.
Studii

Tabel 51: Studii pentru stabilirea metodei adecvate

Exista studii ce au fost/ trebuie efectuate pentru a stabili cea mai adecvati metoda de realizare a
nivelurilor-reper de evacuare prezentate in Sectiunea 13?

Daca da, enumerati-le si indicati data din programul propriu de imbunatatire pana la care trebuie
efectuate, dupa caz

Studiu Data

Documentatie pentru obtinerea autorizatiei modificatoare de gospodarire a apelor Sem. | 2015

Compozitia efluentului

Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 47/ 2019 debitele de ape evacuate
sunt cele prezentate in tabelul de mai jos.

Tabel 52: Volume autorizate evacuate in reteaua orasului

Categoria Receptori Volum total evacuat Qorar Obs.
apei autorizati Zilnic [mc] Anual maxim
: .. mc/s
Max. Med. Min. | [mii mc] [mefs]
Menajere si Retele canalizare 1066,23 | 888,53 | 888,53 | 353 0,0345 | 331
tehnologice care mun. Buzau (acord zile
necesita epurare de racordare nr. 171/
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Categoria Receptori Volum total evacuat Qorar Obs.
apei autorizati Zilnic [mc] Anual maxim
Max. Med. Min. [mii mc] iie/e]]
20.11.2015)
Ape pluviale Raul Buzau (prin 61,15 51 40,76 | 18,56 0,0007 | 365
colectorul pluvial al zile

zonei industriale)

Apele uzate preepurate menajere si industriale, evacuate in reteaua de canalizare a
S.C. Compania de Apa S.A. Buzau vor respecta prevederile NTPA 002, aprobat prin
H.G. nr. 188/2002, modificata si completata cu H.G. nr. 352/2005, precum si
conditiile prevazute in Acordul de racordare incheiat cu S.C. Compania de Apa S.A.
Buzau.

Indicatorii de calitate ai apelor pluviale, evacute in raul Buzau, se vor incadra in
limitele maxime admisibile conform NTPA 001 (H.G. nr. 188/2002, modificata si
completata prin H.G. nr. 352/2005, respectiv H.G. nr. 351/2005, modificata si

completata cu H.G. nr. 783/2006).
Eficienta statiei de epurare orasenesti

Dupa preepurarea din statia de finald de pe amplasament, apele uzate sunt evacuate in
canalizarea oraseneasca Si conduse la statia de epurare a municipiului Buzau.

By-pass-area si protejarea statiei de epurare

Nu exista posibilitatea de ocolire — by-pass — a statiei de epurare a apelor uzate.

Rezervoare tampon

Nu este cazul.

5.6  Pierderisi scurgeri in apa de suprafati, canalizare si apa subterana

5.6.1 Informatii despre pierderi si scurgeri
Scurgerile si pierderile in ape de suprafatd nu sunt posibile deoarece amplasamentul
este dotat cu un sistem de canalizare cu evacuarea efluentului, dupa epurare, in reteaua
de canalizare municipala.
Contaminarea apei subterane nu este posibila decat daca este afectatd integritatea
sistemului de canalizare. Programul de actiune al societatii cuprinde verificarea

periodica a integritatii sistemului de canalizare.

Structuri subterane

Tabel 53: Conformare cu BAT pentru structuri subterane
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Daca nu este
(Bl G o BAT Conformare Referinta conform, data
BAT Document la care se va
conforma

Prezentati planul (planurile) de situatie in care Da Anexa 2 si
este identificat traseul tuturor drenurilor din Raportul de
instalatii si conductelor subterane, bazinelor si amplasament,
recipientelor de stocare subterane. (Daca acestea sectiunea 4.7
sunt deja identificate pe planul de inchidere a
amplasamentului sau raportul de amplasament,
faceti referire la acestea).
Pentru toate conductele, canalele si rezervoarele Izolatie N/A
de depozitare subterane confirmati ca una din secundara in
urmdtoarele optiuni este implementata: cazul

- izolatie secundari de siguranti rezervoarelor

. ) ingropate
- detectare continua a scurgerilor
- un program de inspectie si intretinere (de ex. Erograr_n d(.a N/A
. . .~ .. | Inspectie si
teste de presiune, teste de scurgeri, verificari | . : .
. . : e intretinere In

ale grosimii materialului sau verificare cazul

folosind camera cu cablu TV — CCTV), care conductelor

sunt realizate pentru toate echipamentele de

acest fel (de ex. in ultimii 3 ani si sunt repetate

cel putin la fiecare 3 ani).

Acoperiri izolante

Tabel 54: Conformare cu cerintele BAT privind materialele de acoperire

Daca nu este conform,
data la care se va
conforma

Cerinta Conformare BAT

Intr-un program de asigurare a calitatii proiectului si de | Da
inspectie si intretinere a suprafetelor impermeabile si
bordurilor de protectie care tine seama de:

- capacitati;

- grosimi;

- caderi;

- material;

- permeabilitate;

- rezistenta/ consolidare;

- rezistenta la atac chimic;

- procedurile de inspectie si Intretinere; si

- asigurarea calitatii constructiei.

Cele de mai sus au fost aplicate pentru toate suprafetele de | Da
acest tip?
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Zone de poluare potentiale

Pentru fiecare zona in care existd posibilitatea ca activitatile s polueze solul sau apa,

structurile de instalatii (scurgeri, conducte, santuri, rezervoare, gropi) au fost acoperite

la suprafata.

Tabel 55: Conformare cu cerintele BAT privind zonele potentiale de poluare

de ex. zona de

de ex. Depozit

de ex Depozit

de ex. Depozit de

constructiei

Cerinta descarcare a de materii de produse deseuri
rezervoarelor prime

Confirmati conformarea sau

0 datd pentru conformarea cu

prevederile pentru:

- suprafata de contact cu Da Da Da Da

solul sau subsolul este

impermeabila

- Cuve etange de retinere a Da Da Da Da

deversarilor

- imbinari etanse ale Da

Rezervoare/ cuve de retentie

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi

periculoase pentru mediu, exista cuve de retentic si acestea respectd cerintele

prezentate in tabelul urmator.

Tabel 56: Conformare cu BAT pentru cuve de retentie

Cerinta

Maisuri de implementare

Sa fie impermeabile si si reziste la actiunea
materialelor stocate

Sa nu existe alte puncte de iesire (respectiv scurgeri
sau robinete) si scurgerile sa fie dirijate spre bazinul
de colectare al sistemului de retentie

Conductele sa fie dirijate in zonele prevazute cu cuve
de retentie fara a strapunge suprafetele
impermeabilizate

Sa fie proiectate sa capteze scurgerile din rezervoare
sau Tmbinari

Sa aiba o capacitate care depaseste 110% din
capacitatea celui mai mare rezervor sau 25% din
capacitatea totald a rezervoarelor

Sa fie periodic inspectate vizual si continutul sa fie
pompat afara sau indepartat altfel prin control manual
dupa ce se verifica daca exista contaminare

Daca nu sunt inspectate periodic, sa fie dotate cu o
sonda de mare nivel si sistem de alarma dupa caz

Sa aiba punctele de umplere pe cat posibil in
interiorul barierei, sau sa fie asigurate alte masuri de
retentie adecvate

Bazinele de retentie sunt betonate
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Cerinta Maisuri de implementare

Sa existe inspectii de rutind programate ale
mijloacelor de retentie, (normal inspectie vizuala, dar
extinsa la testarea cu apa daca exista suspiciuni
privind integritatea structurald)

Alte riscuri pentru sol

Alte elemente avute invedere la determinarea accientala de emisii necontrolate in apa
sau pe sol sunt prezentate in tabelul urmator.

Tabel 57: Tehnici de prevenire a polurii solului

Tehnici existente sa propuse pentru prevenirea unor
astfel de poluari

Identificati orice alte structuri, activitati,
instalatii, conducte etc. care, prin scurgeri,
siroiri, defectiuni, ar putea cauza poluarea
solului, apei subterane sau cursurilor de apa

Inspectia periodica
Sistem adecvat de management al substantelor chimice

Rezervoarele ingropate de stocare a hexanului, cu pereti
dubli pentru evitarea scurgerilor accidentale. Rezervor de
rezerva mentinut gol pentru goliri accidentale.

Sistem de canalizare

Stocarea substantelor chimice
Rezervoarele de stocare hexan

5.7  Emisii in apa subterana

Nu exista emisii directe sau indirecte in apa subterand de substante incluse in Anexele
551 6 ale Legii 310/28.06.2004, provenite din procesele supuse autorizarii.

Tabel 58: Monitorizarea apelor subterane

Supraveghere
Ce monitorizare a apelor Detalii privind Locul punctelor de Frecventa (ex. zilnic,
subterane este/va fi adoptata? | substantele monitorizare si lunar, etc.)

caracteristicile
tehnice ale lucrarilor
de monitorizare

monitorizate

Nu au fost stabilite
prin autorizatia de
gospodarire a apelor

Nu au fost stabilite
stabilite prin
autorizatie de
gospodarire a apelor

Ce masuri de precautie sunt
adoptate pentru a preveni
poluarea apelor subterane?

v. masurile incluse in Sectiunile 5 si 6

Monitorizarea apelor subterane nu a fost stabilitd prin Autorizatia de gospodarire a

apelor.

Controlul si intretinerea alimentirii cu apa si apelor uzate

Sunt stabilite masuri periodice de control intern care prevad:
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5.8

5.9

frecventa controalelor si personalul responsabil conform procedurilor interne;
masurile de Intretinere periodica;
bugetul pentru intretinerea planificata anual.

Miros

Nu exista constatari sau informatii inregistrate privind neplaceri produse de miros
provenit din activitatile de pe amplasament. Unitatea are un program de monitorizare a
emisiilor de COT si poate implementa masuri suplimentare in cazul detectarii unor
situatii de disconfort olfactiv.

Tehnologii alternative de reducere a poluirii studiate in cursul evaluarii BAT

Au fost analizate/ adoptate tehnologii conforme BAT pentru toate activitatile
existente, iar selectarea solutiei se bazeaza pe o analizd cost-beneficiu specifica

sectorului.
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6.

Tabel 59: Deseuri generate la functionarea la capacitate

6.1

Sursele de deseuri

MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

Cantitate Stare Destinatii Mod de stocare temporara Contracte
[t/an] fizica operatori
Denumirea si codul deseului si/ Cod deseu cf. | Valorificata | Eliminata autorizati
sau denumirea emisiilor EWL
Cantitate[t/ | Cantitate[t
an] /an]
Deseuri menajere 20 S 200301 - 20 | Europubele 120l, RER SUD -
Containere _’]_,SmC Ctr60176453/OPEX100/
depozitate pe 04.01.2010
platforme betonate
Deseuri municipale stradale 200 S 200303 - 200 | Vrac RER SUD -
Ctr.60176453/OPEX100/
04.01.2010
Impuritati tehnologice curatire 430,3 S 02 03 04 430,3 - | Vrac- platforma Persoane fizice;agenti
seminte floarea —soarelui betonata economici
Coji de seminte 45281 S 02 03 04 45281 din - | Vrac- platforma S.C. Bunge Romania SRL;
care: betonata/buncare agenti economici si persoane
23038 -R1 Centrala Termica fizice
22243-R12
Srot depreciat 20 S 0203 04 20 Siloz srot Vivani Salubritate SA —
;Extractie Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015

192



Sectiunea 6 - Minimizarea si recuperarea deseurilor

Cantitate Stare Destinatii Mod de stocare temporara Contracte
[t/an] fizica operatori
Denumirea si codul deseului si/ Cod deseu cf. | Valorificata | Eliminata autorizati
sau denumirea emisiilor EWL
Cantitate[t/ | Cantitate[t
an] /an]
6 Namoluri de la preepurare 480 S 1908 14 - 480 | Container- Vivani Salubritate SA —
platforma betonata | Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
7 Cenusa din ardere coji floarea- 815,4 S 19 0112 - 815,4 | Container- Niucrom Prodcom — Ctr.
soarelui platforma betonata | 60218229/24.10.2019
8 Namoluri de la Centrala Termica 20 S 10 0121 - 20 | Container- Vivani Salubritate SA —
platforma betonata | Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
9 Namoluri de la separatoare si 40 L 02 03 05 - 40 | Container- Vivani Salubritate SA -
decantoare ulei platforma betonata | Ctr.60129858/BUZ_790
/01.08.2015
10 . 65,2 - Saci plastic Contract 087 din 15.12.2009
Hartie si carton 65,2 S 150101 cu MSD COM SRL Buzau
11 L . 36 - Saci plastic Contract 087 din 15.12.2009
Ambalaje din plastic 36 S 150102 cu MSD COM SRL Buzau
12 Ambalaje din lemn 247,8 S 15 01 03 247,8 - Platforma betonata | Contract 087 din 15.12.2009
cu MSD COM S.R.L. Buzau
13 Ambalaje cu reziduuri sau 0,6 S 1501 10* - 0,6 Magazie Vivani Salubritate SA —
contaminate cu substante Ctr.60129858/BUZ_790/
periculoase 01.08.2015
14 Pamint albire uzat 320,6 S 1502 02* - 320,6 Containere pe Niucrom Prodcom — Ctr.
platforma betonata | 60218229/24.10.2019
[tarc
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Cantitate Stare Destinatii Mod de stocare temporara Contracte
[t/an] fizica operatori
Denumirea si codul deseului si/ Cod deseu cf. | Valorificata | Eliminata autorizati
sau denumirea emisiilor EWL
Cantitate[t/ | Cantitate[t
an] /an]
15 Kieselgur uzat 1540,7 S 1502 03 2465 - Containere pe Niucrom Prodcom — Ctr.
platforma betonata | 60218229/24.10.2019
[tarc
16 Anvelope scoase dinuz 0.500 S 16 01 03 0,500 - Platforma betonata | Contract OPEX 087 din
15.12.2009 cu MSD COM
S.R.L. Buzau
17 Echipament electronic casat 0.05 S 1602 13* - - Cutii carton- GREENWEEE
magazie INTERNATIONL SA -
CTR.OPEX184/1514/
13.08.2010
18 Deseuri  feroase 1 S 1602 14 1 - Tarc platforma Contract OPEX 087 din
betonata 15.12.2009 cu MSD COM SRL
Buzau
19 Deseuri din fier 15 S 170405 15 - Tarc platforma Contract OPEX 087 din
betonata 15.12.2009 cu MSD COM SRL
Buzau
20 Substante chimice de laborator 1,1 S 16 0506* - 1,1 Magazie Vivani Salubritate SA —
constand din sau continand Ctr.60129858/BUZ_790
substante periculoase /01.08.2015
inclusivamestecurile de substante
chimice de laborator
21 Substante chimice anorganice 0.005 s/ 16 05 07* - 0.005 Magazie Vivani  Salubritate  SA -
de laborator expirate constand din Ctr.60129858/BUZ 790/
sau continind substantepericuloase 01.08.2015 B
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Cantitate Stare Destinatii Mod de stocare temporara Contracte
[t/an] fizica operatori
Denumirea si codul deseului si/ Cod deseu cf. | Valorificata | Eliminata autorizati
sau denumirea emisiilor EWL
Cantitate[t/ | Cantitate[t
an] /an]
22 Baterii cu plumb 0.05 16 06 01* 0,05 Cutii -magazie Vivani  Salubritate  SA -
Ctr.60129858/BUZ_790
/01.08.2015
23 Tuburi fluorescente 0,030 S 2001 21* 0.090 - Cutii carton - | GREENLAMP RECICLARE
magazie S.A-comanda
24 Tonere imprimanta 0,025 S 08 0318 0.090 - Cutii carton — | Vivani  Salubritate  SA -
magazie Ctr.60129858/BUZ_790
/01.08.2015
25 Deseuri namoluri apoase cu 0,2 L 080414 - 0,2 Bidoane,recipiente | Vivani  Salubritate = SA -
continut de adeziv si cleiuri plastic (ai | Ctr.60129858/BUZ_790/
adezivului 01.08.2015
aprovizionat)
26 Echipament protectie 0,01 S 150202 * - 0,01 Container-magazie | Vivani  Salubritate =~ SA -
contaminat Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
27 Echipament protectie 0,01 S 15 02 03 - 0,01 Container-magazie | Vivani  Salubritate  SA -
Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
28 Absorbanti 0,40 S 1502 02* - 0,40 Saci PE-magazie Vivani Salubritate SA —
Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
29 Deseuri de adezivi si cleiuri 0,005 S 08 04 10* - 0,005 | Bidoane,recipiente | Vivani  Salubritste ~ SA —
(altele decit 08 04 09) plastic (ai | Ctr.60129858/BUZ_790/
adezivului 01.08.2015
aprovizionat)
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Cantitate Stare Destinatii Mod de stocare temporara Contracte
[t/an] fizica operatori
Denumirea si codul deseului si/ Cod deseu cf. | Valorificata | Eliminata autorizati
sau denumirea emisiilor EWL
Cantitate[t/ | Cantitate[t
an] /an]
30 Uleiuri rrjinerale dg ungere - Bidoane 20I; Vivani Salubritate SA —
uzate fara halogeni 0,200 L 120107* | 0,200 butoaie -magazie Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
31 Uleiuri minerale hidraulice 0,150 - | Bidoane 20I; Vivani Salubritate SA —
neclorurate 0.150 L 1301 10* butoaie -magazie Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
32 Uleiuri minerale neclorurate de 0,200 - | Bidoane 20I; Vivani Salubritate SA —
motor de transmisie si ungere 0,200 L 13 02 05* butoaie -magazie Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
33 Uleiuri sintetice de motor de 0,150 - | Bidoane 20l; Vivani Salubritate SA —
transmisie si ungere 0.150 L 13 02 06* butoaie -magazie Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
34 Uleiuri minerale neclorinate izolante si Vivani Salubritate SA —
de transmitere a caldurii 0,300 L 1303 07* 0,300 ) ngj;aazri]g 201; butoaie - Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
35 0,050 Bidoane 20I; butoaie - Vivani Salubritate SA —
Alte deseuri uleioase nespecificate 0,050 L 13 08 99* magazie Ctr.60129858/BUZ_790
/01.08.2015
36 deseuri de la curatarea canalizarii 0.8 Container Vivani Salubritate SA —
0.8 S 200306 Ctr.60129858/BUZ_790/
01.08.2015
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6.2 Evidente privind deseurile

Evidentele privind deseurile generate pe amplasament vor fi intocmite conform
prevederilor Hotararii Guvernului nr. 856/2002 care transpune Lista Europeana a
Deseurilor (EWL) adoptata prin Decizia 2000/532/CE, modificata si completata
ulterior prin Decizia 2014/955/UE.

Transportul deseurilor si documentele de insotire ale deseurilor evacuate de pe
amplasament vor respecta cerintele Hotararii Guvernului nr. 1061/2008 privind
transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei.

Rapoartele privind generarea si gestionarea deseurilor se intocmesc si se transmit
lunar si anual la Agentia pentru Protectia Mediului Buzau.

Fluxuri speciale de deseuri

Pe amplasament sunt generate si fluxuri speciale de deseuri, guvernate de legislatie

specifica, ca de ex.:
— uleiuri uzate;
- ambalaje si deseuri de ambalaje;
- anvelope uzate;
- deseuri de echipamente electrice si electronice (DEEE);
— baterii/ acumulatori uzati;
— autovehicule scoase din uz (in viitor), etc.

Pentru anumite fluxuri speciale de deseuri, raportarile se transmit cu frecventa si la

data stabilita prin legislatia specifica in vigoare, de ex.:

- Raport privind gestionarea uleiurilor proaspete si uzate — semestrial, pana la data
de 10 iulie si respectiv 10 ianuarie a fiecarui an.

- Raport privind ambalajele produse/ introduse pe piata si deseurile de ambalaje -
anual, pana pe data de 25 februarie.

- Raport privind transportul intern de deseuri periculoase, inlcusiv copii ale
formularelor de expeditie/ transport — trimestrial, pana la data de 10 a lunii
urmatoare trimestrului incheiat.

Tabel 60: Conformare cu cerintele BAT privind documentarea deseurilor

Existi un sistem care séi documenteze urmaitoarele informatii cu privire la
deseurile (eliminate sau recuperate) din instalatie?

Cantitatea Da
Natura Da
Originea (daca este cazul) Da
Destinatia (datoria de a urmari — daca se trimit in afara amplasamentului) Da
Frecventa colectarii Da
Modalitate de transport Da
Metoda de tratare Da
Exista instalatii adecvate de separare? Da
Au fost adoptate masuri adecvate de prevenire a emisiilor i impactului generat | Da
de stocarea si manevrarea deseurilor?
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6.3  Zonele de stocare a deseurilor

Deseurile sunt stocate temporar in diferite puncte de pe amplasament. Au fost
implementate actiuni in toate zonele in care sunt stocate deseuri pentru a asigura
izolarea, platformele si scurgerile pentru deseurile depozitate in aer liber si pentru
imbunatatirea managementului si etichetarii deseurilor.

Pe amplasament se disting urmatoarele amenajari pentru stocarea temporara a
anumitor categorii de deseuri, amenajate in scopul prevenirii poluarii, indeosebi a

solului :
- platforma betonata pentru depozitare temporara a gozurilor tehnologice la Casa-
masini;
- buncare pentru stocarea temporara a cojilor de floarea soarelui la centrala termica si
platforma betonata amplasata in incinta secundara;

— tarcuri special amenajate pentru stocarea tmporara, in cubicontainere inchise de 1
mc, a deseurilor tehnologice periculoase : pamanturi de albire, kiesselgur uzat,
namoluri statie epurare, cenusa de la retinaratoarele hidraulice ;

- spatiu special amenajat pentru stocarea tmporara a deseurilor de ambalaje din
materiale plastice (rebuturi butelii PET, folie, dopuri si manere butelii, saci plastic) ;

- spatiu special amenajat pentru stocarea temporara a deseurilor de ambalaje de hartie
si carton;

- tarc special amenajat pentru stocarea temporara a sacilor de hartie;

- platforma betonata pentru stocarea temporara a deseurilor de ambalaje de lemn
(paleti de lemn);

- magazie securizata pentru stocare temporara a reactivilor de laborator expirati, a
ambalajelor de reactivi si a substantelor periculoase;

- spatiu special amenajat pnetru stocarea temporara a uleiurilor uzate;

- spatiu special amenajat pnetru stocarea temporara a bateriilor si acumulatorilor
uzati;

— tarcuri special amenajate pentru stocarea temporara a spanului feros si/sau neferos;

- tarcuri special amenajate pentru stocarea temporara a deseurilor feroase si/sau
neferoase;

- tarc special amenajat pentru stocarea temporara a deseurilor municipale;

- container metalic I mc remorci pentru namolul de flotatie deshidratat de la statia de

preepurare fizico-chimica, ce se descarca in container metalic proprietate S.C
Vivani Salubritate SA.

— cubicontainere de 1mc pentru pamant de albire, stocat apoi temporar in tarcuri
special amenajate, care se descarca in container metalic proprietate S.C Vivani
Salubritate SA.

— cubicontainere de Imc pentru Kkiselguhr, stocat apoi temporar in tarcuri special
amenajate, care se descarca in container metalic proprietate S.C Vivani Salubritate
SA.

6.4  Recipiente de stocare a deseurilor

Tabel 61: Recipiente de stocare a deseurilor
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Da/ Nu

Recipientele de stocare sunt: Da
- depozitate cu capac, dop, supapa inchise si asigurate;

Lista de verificare pentru cerinte indicative BAT

- inspectate periodic si Inlocuite sau reparate daca se constata deteriorari;
(daca sunt utilizate recipiente, acestea trebuie clar etichetate)

Exista o procedura documentata referitoare la recipientele deteriorate sau care prezinta | Da
scurgeri?

6.5  Valorificarea sau eliminarea deseurilor

Pentru furnizarea serviciilor de gestionare a deseurilor, societatea a contractat
serviciile unor prestatori autorizati, prezentati in tabelul de mai jos.

Tabel 62: Prestatori contractati pentru servicii de gestionafre a deseurilor

Nr. -
ort Prestator Contract Servicii
VIVANI SALUBRITATE” | CONTRACT DE PRESTARI SERVICII DE o )
A ELIMINARE A DESEURILOR PERICULOASE/ Eliminare deseuri
A NEPERICULOASE NR. BUZ_790/ 1.07.2015 periculoase/
nepericuloase
ACT ADITIONAL NR. 10/ 1.07.2019
CONTRACT DE VANZARE-CUMPARARE A .
DESEURILOR METALICE SI NEMETALICE Cumparare deseuri
2 MSD COM S.R.L. NR. OPEX087/ 2009 metalice si
nemetalice
ACT ADITIONAL NR. 02/ 14.12.2010
CONTRACT DE PRESTARI SERVICII DE
COLECTARE, TRANSPORT SI ELIMINARE Colectare, transport
S.C.NIUCROMPROD | F|NALA A DESEURILOR COD 15 02 02* si eliminare finala
[13 3
3 COM S.R.L. ,»ABSORBANTI, MATERIALE FILTRANTE ”NR. absorbanti,
BUCURESTI 0200/ 24.10.2017 material filtrante” —
cod 15 02 02*.
ACT ADITIONAL NR. 003 DIN 04.11.2019
»» GREENWEEE CONTRACT DE PRELUARE DEEE NR. Preluare DEEE
4 INTERNATIONAL ”S.A. 1574/ 13.08.2010 (OPEX 184)
PROTOCOL DE COLABORARE IN
VEDEREA COLECTARII DESEURILOR .
Preluare deseuri
ASOCIATIA PROVENITE DIN SURSE DE LUMINA NR. rovenite din
5 »RECOLAMP”'S.A. FURNIZOR 2956/ 02.10.2010, (F:)or uri de iluminat
RESPECTIV  NR.  BENEF. 1002/ P
04.11.2010 (oPEX 186)
Colectarea,
ACT ADITIONAL NR. 004/ 08.01.2018 LA transportul si
RER SUD S.A. BUZAU CONTRACTUL DE SALUBRIZARE PENTRU depozitarea
6 AGENTI ECONOMICI NR. 1124/ OPEX deseurilor de tip
100 DIN 04.01.2010 municipal si
similare

e pentru preluarea in vederea valorificarii a deseurilor metalice (feroase si neferoase), a
spanului feros, a deseurilor nemetalice (hartie, carton, lemn, materiale plastice), a
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acumulatorilor uzati si a anvelopelor uzate — contract nr. OPEX 087 si actele
aditionale OPEX 087 AAO1 cu S.C. MSC COM S.R.L. Buzau, prezentate in anexa 13
la prezenta solicitare;

pentru preluarea in vederea valorificarii energetice/ eliminarii a a pamantului
kiesselguhr si a pamantului de albire — contract cu NIUCROM prezentat in anexa 13
la prezenta solicitare;

pentru preluarea cartuselor uzate de imprimanta in vederea valorificarii sau eliminarii
— contract cu S.C. VIVANI SALUBRITATE S.A SLOBOZIA prezentat in anexa
13 la prezenta solicitare

pentru preluarea deseurilor de echipamente electrice si electronice (DEEE) in vederea
valorificarii sau eliminarii — contract nr. OPEX 184 cu S.C. GREENWEE
INTERNATIONAL S.R.L., prezentat in prezentat in anexa 13 la prezenta solicitare.
pentru preluare deseurilor de echipamente protectie contaminate,a echipamentelor
uzate,a namolurilor de la separatoarelor si decantoarelor de ulei, a uleiurilor uzate a
anvelopelor uzate, a bateriilor cu plumb, a namolului deshidratat de la statia de
preepurare, a substantelor chimice anorganice de laborator expirate constand din sau
continand substante periculoase,a substantelor chimice de laborator constind din sau
continand substante periculoase inclusiv amestecurile de substante chimice de
laborator, a deseurilor namoluri apoase cu continut de adeziv si cleiuri,a deseurilor
de adezivi si cleiuri (altele decit 08 04 09),a ambalajelor cu reziduuri sau contaminate
cu substante periculoase in vederea eliminarii-contract BUZ 790-1 iulie 2015 cu S.C.
VIVANI SALUBRITATE S.A SLOBOZIA.

pentru preluare deseurilor substantelor chimice anorganice de laborator expirate,a
substantelor chimice de laborator constand din sau continand substante periculoase
inclusiv amestecurile de substante chimice de laborator in vederea eliminarii-
contract cu S.C. VIVANI SALUBRITATE S.A SLOBOZIA

pentru preluarea uleiurilor uzate, a anvelopelor uzate, a bateriilor cu plumb in
vederea valorificarii /eliminarii contract cu S.C. VIVANI SALUBRITATE S.A
SLOBOZIA.
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1. ENERGIE

7.1  Cerinte de baza privind energia

Consumul de energie

Consumul anual de energie este prezentat in tabelul urmator; consumul este aliniat

cerintelor BAT corespunzatoare productiei planificate.

Tabel 63: Consumul de energie la functionarea la capacitate

Sursa de energie

Consumul de energie anual

Furnizat,
MWh

Primar

% din total

publica

Electricitate din sursa de alimentare | -

21830178,7 kwh

100%

Electricitate din alte surse

Apa calda sau abur importate
negenerate pe amplasament

Gaze

667959

100%

Petrol

Carbune

Altele (specificate de operator)

Energie specifica

Tabel 64: Consum de energie pentru principalele utilitati la functionarea la capacitate

winterizare) Rafinarie

. . Denumirea
Denumirea procesului R Consum orar Consum anual
utilitatii

Productie Crushing(fara Energie electrica 1112 7917522 kwh-699
Si turn racire) 602 kwh=7217920 15584426kwh
imbuteliere kwh
ulei Rafinarie (fara 489,5 3847470 kwh

turn racire si

chiller si fara

Scindare)

Imbuteliere 566,66 4519036kwh
Sistem stocare seminte Energie electrica 40,06 kwh

318276kwh
Depozit srot (Nu s-a facut Energie electrica 0
depozitarea srotului)
Turnuri de | Turnde racire pt. | ppergie electrica 88.07Kwh 699 602 kwh 1312354, kwh
racire Prese Extractie
Turn de racire pt. 77,96 kwh 612752 Kwh
Rafinarie

Chiller (pentru sectiunea Energie electrici 233,54 kwh 1835637 kwh
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. . Denumirea
Denumirea procesului oo Consum orar Consum anual
utilitatii
Scindare —anexa Rafinarie Energie electricd 0.458kwh 3602.5 kwh
Put alimentare cu apa Energie electrica 0,85kwh 7746kwh
Parc rezervoare Energie electrica 1,3 Kwh 13140 kwh
Gospodarie | Demineralizare | Energie electrica 20,5 kwh
de apa 16285,2 kwh
Dedurizare Energie electrica 0
Pre - Epurare ape uzate Energie electrica 57 kwh 499320 kwh
Boilere Energie electrica 195 kwh 1549080 kwh
Gaz natural 84,08 Nmc/h 667959 Nmc
Biomasa(coji | 1450 x 2= 23037.6to/an
f'Oarela_ 2900kg/h
soarelui) (2 cazane)
Compresoare Energie electrica 25 kwh 219000 kwh
TOTAL 1 Energie 21358866,7 kwh
Altele TOTAL 471312Kwh
(aux., adm., .
etc.) Utilitati siloz 87061 kwh
Utilitati 147789 kwh
Descojitorie,
Prese,
Extractie
Huminat 89319 kwh
Rafinarie Energie electrica
Cladire 69205 kwh
administrattiva
Huminat 43297 kwh
exterior
Platforma coji 11663 kwh
(iluminat)
Statie 22978 kwh
acumulatori
TOTAL

Energie electrica

Total general 21830178,7 kwh

Gaz natural

667959 Nmc

Informatii suplimentare privind consumul specific de energie care permit comparatii
cu valori BAT (indicative) din documentul de referinta (BREF-FDM-2019 Final
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Publication) sunt prezentate in continuare.

Energie specifica

Tabel 65: Consum de energie general si specific pe tona de material prelucrat la functionarea la capacitate

Proces/ sectie
Ulei brut Rafinarie | Imbuteliere
Utilitate X Crushing TOTAL
stz . ; crushing
Pregatire Extractie
. Pre-presare
seminte
0 1 2 3 4 5 6 7
1. Abur Consum
It - - 19901 36452 56352 56353 2063
Consum - - 75,154 137,659 212,8 212,813 18,26
specific (58.45) (107.07) | (164,7) (165,52) (14,20)
[Kg/t] (kwhit )
2. Energie Consum 371322 662000 5190080 1365840 7217920* | 3847470 ** | 4519036
electrica [kwh]
Consum 14 2,5 19,6 5,16 27,26* 33 40
specific

*Coloana 5 TOTAL crushing: 7217920 kwh este fara turn racire Extractie si Prese .Cu turn racire (699
602kwh/an) consumul este 7917522 kwh,iar consumul specific este 29,91 kwh/tona saminta
prelucrata

** Coloana 6 Rafinarie : 3847470 kwh este fara turn racire Rafinarie si Chiller .Cu turn racire (612752
Kwh /an) , chiller1835637 an si Scindare 3602.5 kwh consumul este 6299461,5 kwh/an,iar consumul specific este
54,04 kwh/tona saminta prelucrata

Intretinere

Masurile de baza pentru functionare si intretinere cu eficientd energetica sunt descrise
in tabelul urmator.

Tabel 66: Conformarea procedurii

Exista masuri de functionare si Alte informatii

intretinere si de gospodarire Da Nerelev | (documentatie de referinti, data la care vor fi
docuvmentate pentru urmatoarele | /Ny ant aplicate misurile sau motivele pentru care nu
(daca este cazul) prezinti relevanti)

Aer conditionat, refrigerare Da Instructiuni de intretinere si operare

tehnologica si sisteme de racire

(scurgeri, etansari, controlul

temperaturii, intretinerea

evaporatorului/ condensatorului)

Functionarea motoarelor si Da Instructiuni de intretinere §i operare
mecanismelor de antrenare

Sisteme de aer comprimat Da Instructiuni de intretinere §i operare

(scurgeri, proceduri de utilizare):

Sisteme de distributie a aburilor Da

(scurgeri, captari, izolatii)
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Exista masuri de functionare si Alte informatii

intretinere si de gospodﬁrjre Da Nerelev | (documentatie de referinti, data la care vor fi
docuvmentate pentru urmatoarele | / Ny ant aplicate misurile sau motivele pentru care nu
(daca este cazul) prezinti relevanti)

Sisteme de Incalzire si apa calda Da Instructiuni de intretinere §i operare

Lubrifiere pentru evitarea Da Instructiuni de lubrifiere

pierderilor mari prin frecare

Intretinerea cazanelor, de ex. Da

optimizarea excesului de aer

Alte activitati de intretinere Da Instructiuni de reparare si revizie.

relevante pentru instalatie

7.2 Masuri tehnice

Masurile tehnice de baza privind eficienta energetica sunt descrise 1n tabelul urmator.

Tabel 67: Conformarea cu misurile tehnice

Confirmati existenta urmatoarelor
masuri fizice pentru evitarea

Alte informatii
(data la care vor fi aplicate masurile

supraincalzirii sau a pierderilor de Da Nerelevant ivel e
riacire pentru urméitoarele (daca este sau m"t{ve e
cazul): relevanta)

Izolare suficienta a sistemelor de aburi, | Da Existent

vaselor incalzite si conductelor

Asigurarea metodelor de etansare si Da

izolare pentru mentinerea temperaturii

Sunt montati senzori simpli si Da

termostate pentru a preveni evacuarea
inutild de lichide si gaze incalzite

Alte masuri adecvate

Masuri privind serviciile in cladiri

Masurile de bazad privind functionarea serviciilor de utilitati in cladiri cu eficienta

energetica sunt descrise in tabelul urmator.

Tabel 68: Conformarea serviciilor in cladiri

Confirmati ca exista urmatoarele
masuri privind serviciile in cladiri

Alte informatii
(documentatie de referinti, data la care

5 Da Nerelevant
(daca este cazul) vor fi aplicate mésurile sau motivele
pentru care nu prezinta relevanta)
Exista mijloace de iluminat eficiente Da Informarea personalului privind
energetic economisirea energiei
Exista mijloace de control al
climatizarii eficiente energetic pentru: Da Cladiri administrative
Incalzire
Apa calda Da
Controlul temperaturii Da
Ventilatie Da
Izolatii impotriva curentilor de aer Da
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7.3  Eficienta energetica

S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. a contractat serviciile societatii QUARTZ MATRIX
pentru realizarea “AUDITULUI TERMOENERGETIC” al instalatiei. Raportul, datat
in octombrie 2019, stabileste eficienta energetica a cazanelor C11 nr. 1 si nr. 2 si
propune un plan de masuri si actiuni pentru cresterea eficientei energetice.

In “NOTA de eficienta energetica” a raportului se stipuleaza:

“In ceea ce priveste implicarea si constientizarea necesitatii reducerii consumului de
energie prin implementarea masurilor de eficientizare energetica, S.C. BUNGE
ROMANIA S.R.L. Buzau a investit prin modernizarea proceselor tehnologice
(actionarea cu convertizor de frecventa a motoarelor de antrenare a ventilatoarelor,
exhaustoarelor si pompelor ce deservesc cazanul de abur, reducerea pierderilor de
caldura prin peretii cazanului prin izolatia peretilor exteriori).”

Tabel 69: Plan de masuri si actiuni pentru cresterea eficientei energetice (din ,,Auditul termoenergetic)

Economii anuale
N Mz_'asuri cl_e crestere a de resurse de biomasa
Crt. eficientei energetice Efectul aplicarii masurii
identificate tone coji
seminte/an [ Geallan ] TEP
Reglarea Eliminarea consumului
coeficientului de suplimentar de combustibil
1 exces de aer al solid (coji seminte) pentru 454 1749,1 174,91
cazanului de abur | compensarea pierderilor la
tehnologic nr.1 ardere incompleta
Reglarea Eliminarea consumului
coeficientului de suplimentar de combustibil
2 exces de aer al solid (coji seminte) pentru 264.,8 1020,2 102,02
cazanului de abur | compensarea pierderilor ia
tehnologic nr.2 ardere incompleta
Se reconandé Sistemul cont_ribuiq la
implementarea unui | Cresterea eficientei de
sistem pentru praductie, ia .
3 managementul managemeptul eficient al *) ) .
mentenantei care resurse!o'r $|._Ia cre§terea )
permite plahi flearos product!wt_é'gl angajatilor
mentenantei prin optimizarea
proceselor.

Nota: Pentru calculul economiilor de energie s-au considerat:

- Durata de functionare a cazanelor de abur considerata este de 5040 orefan;
- Costul sistemului de management al mentenantei poate fi variabil in functie de
customizarea ceruta de client;
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8. ACCIDENTE SI CONSECINTELE LOR

8.1  Risc de accident major care implica substante periculoase - SEVESO

Tabel 70: Categorii de risc

Sunteti un amplasament de nivel superior Nu Daca da, ati depus raportul N/A
conform prevederilor Legii 59/ 2016 care de securitate?
transpune Directiva SEVESO?

Sunteti un amplasament de nivel inferior Nu Daca da, ati elaborat politica | N/A
conform prevederilor Legii 59/ 2016 care privind prevenirea
transpune a Directiva SEVESO? accidentelor majore ?

8.2  Plan de management al accidentelor

Dezvoltarea capacitatii de interventie in situatii de urgenta este stabilita prin proceduri

interne care pot fi puse la dispozitia autoritatii.

8.3  Tehnici

Tabel 71: Tehnici de prevenire
Tehnici de prevenire Sectiunea
Inventarul substantelor Sectiunea 3
Trebuie sa existe proceduri de verificare a materiilor prime si deseurilor pentru a
preveni situatiile in care ar interactiona contribuind astfel la producerea unui Sectiunile 3.2 si 6.3
incident
Stocare adecvata Sectiunile 3.2 si 6

Pr rea in proiectarea pr lui a alarmelor lansoarelor si altor .
evederea in proiectarea procesului a alarmelor, declangoarelor si altor aspecte de Sectiunea 5.4.5

control

Bariere si retinerea continutului Sectiunea 5.4
Bazine si cuve de retentie Sectiunea 5.4.5
Izolarea cladirilor Sectiunea 7

Prevenirea supraumplerii rezervoarelor de stocare (cu lichide sau pulberi), de ex.
mire de nivel, alarme independente pentru depasirea nivelului, intrerupere automata | Sectiunea 5.4.5
la atingerea nivelului maxim i masurarea sarjelor.

Sisteme de siguranta de impiedicare a accesului neautorizat Raport de amplasament
Registru/jurnal al tuturor incidentelor, accidentelor evitate, modificarilor de Sectiunea 2

procedurd, evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor de intretinere

Trebuie stabilite proceduri de identificare, interventie si invatare din astfel de Sectiunea 2

incidente;

Rolurile si responsabilitatile personalului implicat in managementul accidentelor Sectiunea 0

Proceduri de evitare a incidentelor produse ca urmare a slabei comunicari intre Proceduri interne

membrii personalului operativ la preluarea schimbului si in lucrarile de intretinere
sau alte interventii tehnice

Se verifica compozitia continutului bazinelor sau a cuvelor de retentie conectate la | Sectiunea 0
un sistem de drenaj inainte de tratare sau eliminare

Bazinele de drenaj trebuie dotate cu alarme de depasire a nivelului sau senzor cu Sectiunea 5.4.5
pompa automata de dirijare spre locul de stocare (nu evacuare); trebuie s existe un
sistem care sd asigure mentinerea nivelului in bazin la minim in orice moment.
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Tehnici de prevenire Sectiunea

Alarmele de depasire a nivelului nu trebuie utilizate de rutind ca mijloc principal de | Sectiunea 5.4.5
control al nivelului

Actiuni de minimizare a efectelor

Ghid de gestionare a fiecarui scenariu de accident Sectiunea 0

Trebuie stabilite cai de comunicatie cu autoritatile de resort si serviciile de urgenta

Echipamente pentru pete de ulei, izolarea scurgerilor, alertarea autoritatilor de Sectiunea 0
resort si proceduri de evacuare

Retentia scurgerilor potentiale provenite de la unele piese ale instalatiei in caz de Sectiunea 0
producere a unui accident si a apei de stingere a incendiilor sau meteorice prin
separarea sistemelor de canalizare

Alte tehnici specifice de sector Sectiunea 4
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9. ZGOMOT SI VIBRATII

9.1

Receptori

In zona limitrofa amplasamentului exista un camin de nefamilisti ce intra in categoria

receptorilor sensibili la zgomot.

Tabel 72: Consideratii privind monitorizarea

. . r
Identificati si C_a e este . Care este
. . nivelul de Existia un punct . ;
descrieti - nivelul Au fost aplicate
. | zgomot de fond | de monitorizare . o
fiecare locatie ) e Frecventa zgomotului limite pentru
e (sau ambiental) | specificat care I Ay .
sensibila la TN —— are lesdturd cu monitorizarii |cand instalatia/ zgomot sau alte
zgomot, care 8 sursa (sursele) conditii?
< receptor receptorul? . <
este afectata . e functioneaza?
identificat?
Zona limitrofa Nivelul de Limita anual max 65 dB (A). Nivelul acustic

amplasamentului

zgomot la limita

amplasamentului

stabilit prin
SR10009: 2017

societitii amplasamentului
Nord, Est, Sud,
Vest (<60dB)
9.2  Surse de zgomot
Sursele de zgomot aferente sectiilor de productie din incinta amplasamentului sunt
urmatoarele:
« compresoare,
« prese,
. ventilatii,

. benzi transportoare,

. transport intern de materii prime/ produse intermediare/ produse finite.

. esapari abur
« linii de transport butelii PET formate

Surse de zgomot din afara incintei amplasamentului sunt:
. traficul rutier pe Dn;
« liniile ferate secundare.

9.3
Monitorizare

Studii de masurare a zgomotului in mediu

Masuratorile de zgomot se efectueaza de catre laboratoare specializate, o data pe an, la

limita amplasamentului.
In vederea incadrarii in limitele impuse de STAS 10009/ 2017 si 12025/ 2/ 81, nivelul
de zgomot la limita zonei functionale nu va depasi valoarea de 65 dB (A), pe curba de

zgomot

Cz 60 dB.
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Tabel 73: Nivel de zgomot masurat la limita incintei (2019)

Denumir Conditiile din timpul masurarii Rezultatul Valoarea
e pct de Teerr || Bse Perioada e masuratorilor admisa,
masurare () de Leen, dB(A) SR
(kPa) | Insolatie | - e 10009/2017
dB(A)
1 2 3 4 5 6 7 8
Pl-Latura E, 31 101.1 Senin 10.15- zi 58.2 65
319.16 10.25
P2-Latura V, 31 101.1 Senin 10.30- zi 59.1 65
319.17 10.40
P3-Latura S, 31 101.1 Senin 10.45- zi 59.7 65
319.18 10.55
P4-Latura N, 31 101.1 Senin 11.10- zi 58.9 65
319,19 11.20
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10. MONITORIZARE

10.1 Monitorizarea si raportarea emisiilor atmosferice

In prezent, monitorizarea emisiilor atmosferice generate pe amplasament se realizeaza
conform prevederilor stabilite prin autorizatia integrata de mediu nr. 1/ 23.02.2017.

In propunerea pentru monitorizarea viitoare prezentata in tabelul de mai jos, au fost

mentinute:

- punctele de prelevare probe stabilite anterior, la care pot fi adaugate, la solicitarea

APM noile cosuri de evacuare si dispersie ale instalatiei integrate de la Casa Masini

Siloz;
- frecventa monitorizarii si
- metoda de analiza.

In privinta indicatorilor, au fost pastrati cei pentru care exista valori indicative in BAT

(BAT - AEL) sau in legislatia specifica (pt instalatii medii de ardere).

Tabel 74: Puncte de prelevare, indicatori, frecventa si metode de anaiiza

Punct prelevare/ Echipament depoluare

Indicatori

Frecventa

Metoda de analiza

Cos evacuare si dispersie (S1)/ filtru FA 32/ 4, cu suprafata filtranta
32 mp, cu un nr. de 32 elementi (saci) filtrare, cu tip de tesatura sac
filtrant poliestr 500 g/mp; dimensiunile elementului filtrant (sac) —
123 x 2350 mm la Curatare seminte floarea soarelui — sita
precuratire F1, ventilator 71 FAN 1

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S2)/ filtru FA 32/ 4, cu suprafata filtranta
32 mp, cu un nr. de 32 elementi (saci) filtrare, cu tip de tesatura sac
filtrant poliestr 500 g/mp; dimensiunile elementului filtrant (sac) —
123 x 2350 mm la Curatare seminte floarea soarelui — sita
precuratire F2, ventilator 71 FAN 2

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S19) instalatie centralizata colectare praf
71 FAN 3

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S3)/ ciclon Decojire seminte — tobe
decojire DH1...DH8, ventilator 2 FAN 7 (nefunctional)

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S4)/ ciclon Decojire seminte separare
pneumatica zona control miez multiseparator aspirant 2 SAL si 2
SA2, ventilator 2 FAN 5

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S5)/ ciclon Decojire seminte zona
control samanta intreaga multiseparator aspirant 2 SA3, ventilator 2
FAN 1

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S6)/ ciclon Decojire seminte zona
control samanta intreaga multiseparator aspirant 2 SA4, ventilator 2
FAN 2

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S7)/ ciclon Decojire seminte separare
pneumatica zona control coji multiseparator aspirant 2 SA6,
ventilator 2 FAN 3

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S8)/ ciclon Decojire seminte separare
pneumatica zona control coji multiseparator aspirant 2SAS5,
ventilator 2 FAN 4

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S9)/ ciclon Decojire seminte separare
pneumatica zona control coji multiseparator aspirant 2SAS5,
ventilator 2 FAN 6 (nefunctional)

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S10)/ ciclon Decojire seminte separare

Pulberi

Anual

SR 1SO 9096:2005
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Punct prelevare/ Echipament depoluare Indicatori | Frecventa | Metoda de analiza

pneumatica zona control coji multiseparator aspirant 2CY9,

ventilator 2 FAN 9, ventilator 2 FAN 9

Cos evacuare si dispersie (S11) hidrociclon Purificare vapori Pulberi Anual SR 1SO 9096:2005

prajitor, ventilator 3 FAN 2

Cos evacuare si dispersie (S12) ciclon Desprafuire aer valturi si Pulberi Anual SR 1SO 9096:2005

racitor brochen, ventilator 3 FAN 1

Cos evacuare si dispersie (S13) ciclon Desprafuire aer racitor srot, Pulberi Anual SR 1SO 9096:2005

ventilator 6 FAN 3

Cos evacuare si dispersie (S14) ciclon Desprafuire aer livrare srot, Pulberi Anual SR 1SO 9096:2005

ventilator 73 FAN 1

Cos evacuare si dispersie (S15) Cazane CR 11 (cu gaze naturale si SOy Anual SR 1SO 10396:2008

coji de seminte)* NOy SR 1SO 10396:2008
Pulberi SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S16) Cazan LOOS SO« Anual SR 1SO 10396:2008
NOx SR 1SO 10396:2008
Pulberi SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S17) Boilere GekaKonus NUK-HP 700 SOy Anual SR 1SO 10396:2008
NOx SR 1SO 10396:2008
Pulberi SR 1SO 9096:2005

Cos evacuare si dispersie (S18) Boilere GekaKonus NUK-HP 465 SOy Anual SR 1SO 10396:2008
NOx SR 1SO 10396:2008
Pulberi SR 1SO 9096:2005

Rezultatele momnitorizarii realizate de la autorizarea anterioara nu indica nicio depasire a

VLE.

10.2 Monitorizarea emisiilor in api/ reteaua municipala de canalizare

10.2.1 Efluent evacuat in cursuri de ape de suprafata (raul Buzau)
Apele pluviale de pe amplasament sunt evacuate in raul Buzau.

Indicatorii de calitate si frecventa monitorizarii apelor pluviale evacuate in raul Buzau sunt
stabilite prin Autorizatia de Gospodarire a apelor nr. 47 / 2019.

Tabel 75: Indicatori de calitate monitorizati pentru efluentul evacuat in raul Buzau

Indicatori de calitate U.M. Valori limita admisibile

Temperatura Grade Celsius 35

pH Unitati pH 6,5-8,5

Materii in suspensie mg/ dmc 60

CBO5 mg/ dmc 25

CCOCr mg/ dmc 125

Reziduu filtrat mg/ dmc 2000

Subst. extr. cu solventi organici mg/ dmc 20

Detergenti sintetici mg/ dmc 0,5

Alti indicatori nenominalizati pentru apele evacuate in raul Buzau se vor incadra in limitele
maxime admise conform NTPA — 001 aprobat cu H.G. nr. 188/ 2002, modificata si
completata cu H.G. nr. 352/ 2005 si in prevederile H.G. 351/ 2005 modificata si completata

cu H.G. nr. 783/ 2006.
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Frecventa monitorizarii apelor pluviale evacuate in raul Buzau

Beneficiarul are obligatia automonitorizarii calitatii apei evacuate in raul Buzau cu o
frecventa trimestriala (de 4 ori pe an).

10.2.2 Efluent evacuat in reteaua de canalizare oraseneasca

Apele uzate menajere si industriale sunt evacuate in reteaua de canalizare oraseneasca
administrata de catre S.C. Compania de Apa S.A. Buzau.

Efluentul tehnologic-menajer evacuat, dupa preepurare, in reteaua de canalizare oraseneasca
trebuie sa respecte prevederile NTPA 002 aprobat cu H.G. nr. 188/2002, modificata si
completata cu H.G. nr. 352/ 2005 si conditiile prevazute in Contractul si in Acordul de
racordare incheiate cu S.C. Compania de Apa S.A. Buzau.

Tabel 76: Indicatori de calitate monitorizati pentru efluentul evacuat in canalizarea oraseneasca

Nr. Indicatori de calitate U.M. Valori la iesirea din statia
Crt. de preepurare finala
1. pH Unitati pH 6,5—-8,5

2. Materii in suspensie mo/ | 350

3. Consum biochimic de oxigen - CBO5 | mgO2/1 250

4. Consum chimic de oxigen - CCOCr mgO2/1 400

5. Azot amoniacal mo/ | 30,0

6. Azotati mo/ | 37,0

7. Azotiti mo/ | 3,0

8. Substante extractibile mg/ | 30

9. Fosfor total (P) mg/ | 5,0

10. | Detergenti sintetici biodegradabili mo/ | 15

11. | Sulfati mg/ | 600

12. | Cloruri mo/ | 500

13. | Reziduu filtrat la 105 grade C mg/ | 2000

Indicatorii nenominalizati se vor incadra in limitele maxime admisibile prevazute in NTPA —
002 aprobat prin H.G. nr. 188/ 2002, modificata si completata cu H.G. nr. 353/ 2005.

10.3 Monitorizarea si raportarea privind apa subterana

Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 47/ 2019 nu stabileste monitorizarea apelor freatice.
Punctul de vedere Administratia Bazinala de Apa Buzau —lalomita este ca nu este
necesara executia de foraje de monitorizare a calitatii apelor subterane in incinta
Fabricii de ulei Buzau

Cu adresa FN/2015, inregistrata la Administratia Bazinala de Apa Buzau —lalomita
la nr 13012/2015 Bunge Romania SRL a solicitat punctul de vedere privind
oportunitatea realizarii unor puturi de observatie a calitatii apei subterane in zona
Fabricii de ulei Buzau.
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Cu adresa 13012/DI/ 10.08 2015 ,,AN APELE ROMANE”-ADMINISTRATIA
BAZINALA DE APA-BUZAU IALOMITA a precizat urmatoale :

»S.C. BUNGE ROMANIA SRL-Fabrica de Ulei Buzau este amplasata pe suprafata
corpului de apa subteran ROIL 05-Conul aluvial Buzau ,pentru care Administratia
Bazinala de Apa Buzau -lalomita  monitorizeaza 7 foraje din reteaua
hidrogeologica.Din cele 7 foraje monitorizate,forajul F5 Buzau -Sud se afla
pozitionat in partea de sud-est a unitatii,pe directia de curgere a apeiAnalizele
fizico-chimice efectuate in perioada 2011-2015 nu pun in evidenta depasiri ale
valorilor prag stabilite prin ordinul nr 621/2014

Ca urmare consideram ca nu este necesara executia de foraje de monitorizare a
calitatii apelor subterane in incinta Fabricii de ulei Buzau “.

10.4 Monitorizarea si raportarea deseurilor

Fluxurile tipice de deseuri generate in activitatile de pe amplasament corespund clasificarilor
descrise in Sectiunea 4 si in Sectiunea 6. Inregistrarile cantitatilor de deseuri generate se face
lunar si raportarea acestora la autoritatile competente urmeaza sa fie stabilita prin autorizatia
integrata de mediu.

10.5 Monitorizarea solului

Autorizatia integrata de mediu nr. 1 / 2017 a stabilit monitorizarea solului pentru indicatorul
hidrocarburi totale din petrol, cu o frecventa anuala, din punctul de recoltare S2 identificabil
pe planul de situatie din anexa 2.

Rezultatele monitorizarii pe perioada de la autorizarea precedent pana in present n-au indicat
depasiri ale pragului de alerta pentru folosinte mai putin sensibile, conform Ordinului
MAPPM nr. 756/1997.

10.6  Monitorizarea zgomotului

Autorizatia integrata de mediu nr. 1 / 2017 a stabilit monitorizarea zgomotului la limita
amplasamentului, in 4 puncte de masurare (N; E; S; V), cu o frecventa anuala.

Din rezultatele masuratorilor efectuate in 2019 (prezentate in cap. 9), comparate cu
valorile admise ale nivelului de zgomot la limita incintei SR 10009/2017 se constata
ca nivelul de zgomot masurat se situeaza sub valoare admisa. VValoarea masurata
include si zgomotul de fond.

10.7 Monitorizarea variabilelor procesului

Descrierea monitorizarii variabilelor procesului.

Tabel 77: Monitorizarea variabilelor procesului

Cele de mai jos sunt exemple de variabile de proces

. . . Descrieti masurile existente sau propuse
ce pot necesita monitorizare:

- materiile prime trebuie monitorizate pentru
identificarea contaminantilor daca exista probabilitatea
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prezentei lor si informatiile furnizorului nu sunt

adecvate
- eficienta instalatiei daca aceasta are relevanta pentru Consumurile specifice de utilitdti sunt monitorizate
mediu zilnic in fiecare sectie

- consumul de energie in instalatie si in puncte
individuale de consum potrivit planului energetic
(continuu §i inregistrat)

- calitatea fiecarei categorii de deseuri generate N/ A

10.8 Monitorizarea performantelor

Se considera oportuna preluarea in raportarea monitorizarilor a recomandarilor din BAT
privind parametri cantitativi de referinta aplicabili activitatilor din acest sector (FDM).

Tabel 78: Parametri cantitativi de baza

Monitorizarea Masuratori
performantelor

Emisii atmosferice Masa emisiilor pe unitate de productie sau pe unitate de materie prima

Apa uzata Volum de apa, masa contaminantilor sau CBO5/ CCOCTr pe unitate de productie
sau pe unitate de materie prima

Deseuri solide Masa de deseuri pe unitate de productie sau pe unitate de materie prima

Resurse energetice Energia utilizata pe unitate de productie sau pe unitate de materie prima

Utilitati si servicii Utilizarea apei, aerului comprimat sau aburului pe unitate de productie sau pe

unitate de materie prima

Altele Consum de materiale specifice, de exemplu ambalaje, pe unitatea de productie

10.9 Monitorizare in conditii anormale

Procesele in functiune sunt controlate automat.
Exista proceduri speciale de interventie in caz de accident sau incident de mediu in cadrul
procedurilor interne de functionare.

Toate evenimentele de acest fel sunt raportate autoritatilor competente in cel mai scurt timp
posibil, conform cerintelor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale.
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11. DEzAFECTARE

11.1 Masuri de precautie adoptate in faza de proiectare

Au fost luate in considerare pentru lucrarile de constructii de pe amplasament urmatoarele:

. evitarea pe cat posibil a rezervoarelor si conductelor subterane (daca nu este vorba de
cele protejate cu pereti dubli sau incluse intr-un program adecvat de monitorizare);

« rezervoarele, bazinele si instalatiile de stocare a deseurilor sunt proiectate tinand
seama de golirea si inchiderea ulterioara;

. 1zolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabila si usor de demontat fara a crea
pericole;

. materialele sunt reciclabile (tinind cont de obiectivele operationale sau de alte
obiective de mediu).

11.2 Planul de inchidere a amplasamentului

A fost elaborat un plan de inchidere a acestui amplasament (Anexa 7), cu urmatoarele
obiective:

. indepartarea de pe amplasament a tuturor materialelor potential poluante rezultate din
activitatile autorizate;

. remedierea poluarilor accidentale ale solului si/sau apei subterane, dupa caz, cauzate
de activitatile aferente instalatiei;

. teste de validare a calitatii solului si apei subterane;

. indepartarea tuturor deseurilor, resturilor de instalatie si echipamentelor prezente ca
urmare a inchiderii activitatilor autorizate;

« predarea cladirilor si/sau a terenului depoluat proprietarului/ noului ocupant al
amplasamentului, daca este cazul,

. orice modificari semnificative operationale sau de infrastructurd, ale instalatiei care ar
putea avea impact asupra starii terenului si a apei subterane vor fi comunicate ARPM
si se vor mentine inregistrarile aferente. Daca va fi necesar, operatorul va solicita
oficial modificarea autorizatiei integrate.

Planul de inchidere a amplasamentului este prezentat anexat si va fi dezvoltat in
continuare functie de orice modificari/ evolutii ale amplasamentului.
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12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL INSTALATIEI

Tabel 79: Detinatori de autorizatii integrate pe amplasament

Sunteti singurul detinator de autorizatie
integrata de mediu pe amplasament? Da

Daca Da, treceti la Sectiunea 13
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13. LIMITE DE EMISIE

13.1  Niveluri de emisii asociate BAT (BAT — AEL)

Nivelurile de emisii pentru activitatea de fabricare a uleiurilor vegetale, cf. DECIZIEI
DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2019/2031 A COMISIEI din 12 noiembrie 2019
de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru
industria alimentara, a bauturilor si a laptelui in temeiul Directivei 2010/75/UE a
Parlamentului European si a Consiliului, sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Tabel 80: Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de pulberi in aer

rezultate din manipularea si pregitirea semintelor, precum si din uscarea si racirea fiinii (cf. Deciziei UE
2019/ 2031)

Parametru Unitate BAT-AEL (valori medii pe perioada de
prelevare)
Instalatii noi Instalatii existente
Pulberi mg/Nm3 <2-5(1) <2-10 (1)

(1) Limita superioard a intervalului este de 20 mg/Nm? pentru uscarea si ricirea fainii.

Pentru emisii, conformarea se verifica prin monitorizare.

Tabel 81: Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru pierderile de hexan rezultate din prelucrarea
si rafinarea semintelor oleaginoase

Parametru Tipul de seminte sau de Unitate BAT-AEL (media anuala)
boabe prelucrate

Pierderi de Seminte de rapita si de floarea- | kg/tona de 0,2-0,7
hexan soarelui seminte sau de

boabe

prelucrate

13.2  Niveluri de emisii pentru instalatii de ardere (P>1 MW)

13.2.1 Limite de emisie pentru poluantii in aer descarcati de instalatiile de ardere (pana la 1 ianuarie
2025)

Pana la 1 ianuarie 2025, poluantii emisi din instalatiile de ardere trebuie sa se incadreze in
limitele de emisie prevazute de legislatia nationala (OM 462/ 1993).

Tabel 82: Limite de emisie pentru instalatii de ardere cf. OM 462/ 1993

Loc de determinare/ | Faza de proces Poluant VLE Timp de mediere
prelevare probe*
[mg/mc]
Cosuri evacuare Instalatii CcoO 250 Medie zilnica
ardere
NOXx 500
S0O2 2000
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Pulberi

100

*Conditii de referinta: T=273 K; P=101,3 kPa, gaz uscat, continut 6% O2.

13.1.2 Limite de emisie pentru poluantii in aer descarcati de instalatiile de ardere (dupa la 1 ianuarie

2025)
Tabel 83: Instalatii de ardere cu putere termica peste 1 MW existente pe amplasament
Instalatie Putere Tip Combustibil Sistem Cos Obs
ardere termica ardere/ d
nominala cazan Coji Gaz natural el
floarea-
(MW] soarelui
. . =8to/h/cazan,
Cazan 5,576 Combustibul Gazele sunt Retinator Q_ z
principal folosite cand nu hidraulic p=15  atmosfere
. i T=350°C
CR1lnrl este coaja sau la t
cu anexe Ardere in incalzire vetre Cazanele au cite
pat ] cazan;nu se ] 2arzatoare pentru
Cazan 5,576 fluidizant Cc_)mt_)usltlbul folosesc simultan rFlz%tlna;[_or gaze tip
rincipa ambii idraulic
CR 11 nr 2 coji;ardere | P o
CU anexe turbionara combustibili Cos AGP450/540
gaze/cazan comun
Cazan 5,576 acvatubular Combustibul Retinator H-60m
CR 11 nr 3 principal hidraulic D5m
CU anexe
Cazan 3,65 Ardere - - H-12m AburoQ:.Stolh
turbionara/ ;200 °C p-12
LOOS cu c D-0,7m | atmosfere
azan
anexe lanitubular Cazanul are
(conservare) g larzator pe gaze
tip
WEISSHAUPT
G11/1D

In spiritul Legii nr. 188/2018, cele 3 cazane Cllcare evacueaza gazele arse prin cos

comun, vor fi considerate, conform prevederilor art. 10 din legea mentionata, o
singura instalatie cu o putere instalata de 16,728 MW.

Conform art 19, alin. (1) din Legea nr. 188/ 2018,
., Incepdnd cu data de 1 ianuarie 2025, emisiile in aer de SO2, NOx si pulberi

provenite de la o instalatie medie de ardere existentd cu o putere termica nominala

mai mare de 5 MW nu trebuie sa depaseasca valorile-limita de emisie prevazute in

tabelul 2 (...) din partea I a anexei nr. 2.

Tabel 84: Niveluri limita de enisie la instalatiile de ardere de peste 5SMW (cf. Legii nr. 188/ 2018, anexa 2,

partea 1, tabel 2)

Combustibil

Poluant Valoare limita de emisie Data conformare

Gaz natural

NOx 200 mg/ Nmc

Incepand cu 01.01.2025
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Biomasa solida NOx 650 mg/ Nmc
SOx 200 mg/ Nmc
Pulberi 30 mg/ Nmc

In ceea ce priveste cazanul LOOS de 3,65 MW, in situatia in care va fi pus in
functiune, se vor aplica prevederile Legii nr. 188/2018, continute in art. 19, alin (2):

(2) Incepdnd cu data de 1 ianuarie 2030, emisiile in aer de SO_2, NO_x si pulberi
provenite de la o instalatie medie de ardere existenta cu o putere termica nominala de
5 MW sau mai mica nu trebuie sa depaseasca valorile-limita de emisie prevazute in

tabelul 1 (..) din partea 1 a anexei nr. 2.

Tabel 85: Niveluri limita de enisie la instalatiile de ardere de peste 1MW, dar mai mici de 5 MW (cf. Legii
nr. 188/ 2018, anexa 2, partea 1, tabel 1)

Combustibil Poluant Valoare limita de emisie Data conformare
Gaz natural NOx 250 mg/ Nmc Incepand cu 01.01.2030
Biomasa solida NOx 650 mg/ Nmc

SO« 200 mg/ Nmc
Pulberi 50 mg/ Nmc

13.3 Limite de emisie la descarcari de ape uzate

10.2.1 Efluent evacuat in cursuri de ape de suprafata (raul Buzau)
Apele pluviale de pe amplasament sunt evacuate in raul Buzau.

Indicatorii de calitate si frecventa monitorizarii apelor pluviale evacuate in raul Buzau sunt
stabilite prin autorizatia de gospodarire a apelor nr. 47/ 2019.

Tabel 86: Indicatori de calitate monitorizati pentru efluentul evacuat in raul Buzau

Indicatori de calitate U.M. Valori limita admisibile

Temperatura Grade Celsius 35

pH Unitati pH 6,5-8,5

Materii in suspensie mg/ dmc 60

CBO5 mg/ dmc 25

CCOCr mg/ dmc 125

Reziduu filtrat mg/ dmc 2000

Subst. extr. cu solventi organici mg/ dmc 20

Detergenti sintetici mg/ dmc 0,5

Alti indicatori nenominalizati pentru apele evacuate in raul Buzau se vor incadra in limitele
maxime admise conform NTPA — 001 aprobat cu H.G. nr. 188/ 2002, modificata si
completata cu H.G. nr. 352/ 2005 si in prevederile H.G. 351/ 2005 modificata si completata
cu H.G. nr. 783/ 2006.
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10.2.2 Efluent evacuat in reteaua de canalizare oraseneasca

Apele uzate menajere si industriale sunt evacuate in reteaua de canalizare oraseneasca
administrata de catre S.C. Compania de Apa S.A. Buzau.

Efluentul tehnologic-menajer evacuat, dupa preepurare, in reteaua de canalizare oraseneasca
trebuie sa respecte prevederile NTPA 002 aprobat cu H.G. nr. 188/2002, modificata si
completata cu H.G. nr. 352/ 2005 si conditiile prevazute in Contractul si in Acordul de
racordare incheiate cu S.C. Compania de Apa S.A. Buzau.

Tabel 87: Indicatori de calitate monitorizati pentru efluentul evacuat in canalizarea oraseneasca

Nr. Indicatori de calitate U.M. Valori la iesirea din statia
Crt. de preepurare finala
1. pH Unitati pH 6,5—-8,5

2. Materii in suspensie mo/ | 350

3. Consum biochimic de oxigen - CBO5 | mgO2/1 250

4. Consum chimic de oxigen - CCOCr mgO2/1 400

5. Azot amoniacal mo/ | 30,0

6. Azotati mo/ | 37,0

7. Azotiti mo/ | 3,0

8. Substante extractibile mg/ | 30

9. Fosfor total (P) mo/ | 5,0

10. | Detergenti sintetici biodegradabili mo/ | 15

11. | Sulfati mg/ | 600

12. | Cloruri mo/ | 500

13. | Reziduu filtrat la 105 grade C mg/ | 2000

Indicatorii nenominalizati se vor incadra in limitele maxime admisibile prevazute in NTPA —
002 aprobat prin H.G. nr. 188/ 2002, modificata si completata cu H.G. nr. 353/ 2005.

13.4 Limite de zgomot si vibratii
La limta incntei, nivelul de zgomot echivalent nu va depasi valoarea admisibila conform
Standardului SR 10009:2017, Acustica. Limite admisibile ale nivelului de zgomot din
mediul ambiant, care stabileste limitele admisibile ale nivelului de zgomot exterior,
diferentiate pe zone si spatii functionale, asa cum sunt ele definite in reglementarile tehnice

specifice privind sistematizarea localitatilor si protectia mediului.
Exemplu:

- Valoarea admisa a zgomotului la limita incintei nu va depasi nivelul de zgomot

echivalent continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot Cz 60 dB.

- Activitatile de pe amplasament nu trebuie sa produca zgomote care depasesc limitele de
presiune (Leq) prevazute de STAS 10009:2017, de 50 dB(A), Cz 45, in timpul zilei si 40
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dB(A), Cz 35 in timpul noptii, in afara amplasamentului, in locatii sensibile, cu exceptia

cazului cand zgomotul de fond depaseste aceasta valoare.

13.5 Valori limita pentru poluanti in sol
Valorile concentratiilor agentilor poluanti analizati prezenti in solul de pe amplasamentul
nu vor depasi pragurile de alerta pentru terenuri cu folosinta mai putin sensibila, prevazute
in Ordinul nr. 756/1997.

Tabel 88: Valori normale, praguri de alerta si interventie pentru folosinte mai putin sensibile (cf.
Ordinului nr. 756/1997)

Indicator uMm Valori Prag . Prag .
normale alerta interventie
THP mg/Kg s.u. <100 1000 2000
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14. IMPACT

14.1 Pozitia receptorilor

Identificarea receptorilor sensibili importanti

Fabrica de Ulei Buzau detinuta de S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. este situata pe
platforma industriala localizata pe teritoriul administrativ al municipiului Buzau.

Conform Planului Urbanistic General al municipiului Buzau, editia 2009, terenul este

inclus in zona functionald cu unitati industriale si agricole, zona industriala sud, UTR 18.

Conform planificarii si morfologiei urbane, platforma industriald sudica a municipiului,
din care face parte terenul, se incadreaza in Programul 3 — parcuri industriale, cu tipologie
de tip industrial, fara lotizare individuala.

Unitatea are o incinta principala construita si 0 incinta secundara cu care
comunica printr-un pasaj de cale ferata construita peste linii uzinale S.C.GEROM
S.A. BUZAU, S.C. METAPLAST S.A. BUZAU.

Operatorul S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. detine in proprietate:

- amplasamentul din strada Aleea Industriilor nr 5-7, dobandit in anul 2007
prin cumpararea de la S.C. AGRICOVER S.A. a punctului de lucru “Fabrica
de ulei” care reprezinta incinta principala,

- terenuri din tarlaua 39, parcela 707, cumparate in anul 2007 si reunite in anul
2008 prin act de alipire, care constituie incinta secundara.

Vecinatitile incintei principale (Fabrica de Ulei Buzau):

e la N - Str Aleea Industriilor
e laS-linii C.F-S.C.Gerom, S.C. Metaplast si S.C.Legume Fructe
e laE -S.CRotec S.A Buzau
e laV - Compania de Apa Buzau
Vecinatatile incintei secundare :

e La limita de nord a amplasamentului este un drum neclasificabil cu
iesire spre SC GEROM SA in partea vestica si cu iesire spre DN2
Buzau —Braila in partea de est.
e La limita de sud a imobilului cu nr cadastral 55653 este drum cu
iesire la vest in soseaua Buzau —Slobozia, iar la est cu iesire in soseaua
Buzau —Braila.
Accesul pietonal si rutier intre incinta principala cu numar cadastral 51192 din str. Aleea
Industiilor nr 5-7 unde este realizata fabrica de ulei si acest teren cu numar cadastral
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Figura 22: Plan de incadrare in zona

Distantele fata de cateva dintre obiectivele de interes public sunt:

e Aleea Industriilor (trotuar, parcare si carosabil): 0,5 m;

e Gospodaria de Apa— 110 m;

e zona rezidentiala: camin Metaplast si liceu industrial - 0,35 km,
e cartier Mihai Viteazul - 0,550 km,

e camin AGRANA - 0,85 km.

Topografie

Sub aspect fizico-geografic, partea de nord a municipiului Buzau face parte din Campia

Romaéna, subunitatea Campia Buzaului.

Topografia locala este datorata cadrului geomorfologic al zonei analizate si imprejurimilor,
reprezentat de o campie fard denivelari majore si medii, a carei pantd generala Inclina usor

spre S-SE, iar altitudinea Inregistrata pe amplasament este de circa 97,0 m.

Clima

Din punct de vedere climatic, datorita asezarii sale geografice la limita de contact dintre
Campia Bardganului si Subcarpatii de Curbura, orasul Buzau se afla sub centrilor barici ai
Europei sud-estice si nord-estice. Aceasta dinamica si invazie succesivda de mase de aer
se asigura in centrele barice principale - anticiclonul Azorelor, anticiclonul Siberian,
ciclonii mediteraneeni ca si cei care se deplaseaza de-a lungul meridianelor imprima climei

caractere termice si hidrice specifice regiunilor temperat continentale excesive.
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In zona de amplasare a municipiului Buziu, cu orientare NV-SE, cu o deschidere
larga spre nord, est si sud, la est de lantul Carpatilor, se fac resimgite indeosebi efectele
maselor de aer generate de maximul Azorelor in timpul verii - si de cel euroasiac in
timpul iernii.

Acest climat se regaseste in numarul mare de zile de iarna si inghet, cca. 120 zile cu raciri
puternice ale temperaturii, alaturi de numarul de zile calduroase, cca. 130 zile un regim

de vard cu valori ridicate, cu temperatura excesiva si seceta prelungita.

Ca disfunctionalitate a regimului de temperatura sunt considerate temperaturile extreme -
atat maxime, cat §i minime - care conduc la un numar de zile tropicale de peste 25 zile

vara si 16 zile cu temperaturi sub minus 10°C iarna.

Precipitatiile prezintda un deosebit interes practic atat pentru desfasurarea vietii
biologice din orice domeniu, dar si, mai cu seama, pentru influenta mediului ambiental al
localitatii. Cantitatile medii anuale de precipitatii masoara cca. 500 mm.

Consideratii hidrogeologice
Geologie

Din punct de vedere geologic, municipiul Buzau s-a dezvoltat pe malul drept al raului cu
acelasi nume in zona in care acesta paraseste terasele inalte intrdnd in zona de ses, mai
exact apartine subunitatii denumite Campia de divagare Buzau — Calmatui, care impreuna
cu campia Buzau-Siret ce se afld in partea stdngd a raului Buzau formeaza Campia
Romaéna de est.

Figura 23: Harta geologica (sursa HARTA GEOLOGICA ROMANIELI)
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Litologic zona se caracterizeaza printr-o varietate de faciesuri specifice formatiunilor de
con de dejectie cu stratificatie Incrucisata, de cele mai multe ori stratul fiind inlocuit de

depuneri sub forma de lentile de diferite dimensiuni.

Astfel, la suprafata se intalnesc pamanturi fine, ca argile si prafuri (uneori cu intercalatii
lenticulare de maluri) cu trecere in nisipuri cu grosimi de 3 — 8 m, de varstd Cuaternar-
Holocen urmate in adancime de depunerile grosiere apartinand conului de dejectie al raului
Buzau, care se dezvoltd la adancimi de cca. 30 m constituite din elemente mai mari
(bolovanis cu pietris) la partea superioara si mai marunta (nisip cu pietris) la cea inferioara.
In continuare pand la cca. 200 m adancime apar “Stratele de Candesti” care apartin
Pleistocenului inferior §i care sunt reprezentate de un complex de pietris, nisip si bolovanis

cu intercalatii argiloase.

Hidrogeologie

Hidrogeologie zonala

Din punct de vedere al conditiilor hidrogeologice, zona amplasamentului analizat se

incadreaza in aria conului aluvionar al Buzaului.

Sub aspect hidrogeologic, teritoriul mentionat se caracterizeaza prin existenta doua
categorii de acvifere:

e strat acvifer din depozitele acumulative cuaternare, care cantoneazd ape
freatice;
e strate acvifere de adancime, sub presiune, din depozitele cuaternare situate sub

patul (complexul) argilos al acviferului freatic, si din cele romaniene.

Zona analizata apartine corpului de apa subterana ROIL05 - Conul aluvial Buzau.
Corpul de apa este de tip poros permeabil, localizat in conul aluvionar al raului Buzau, de

varsta cuaternara.

Depozitele ce intrd in constitutia conului aluvionar sunt reprezentate de pietrisuri cu
nisipuri si bolovanisuri avand intercalatii lenticulare de argile si argile nisipoase sau
marnoase de 0,5-5,0 m. Grosimea rocii magazin este cuprinsa intre 15-30 m. Stratul
acoperitor, impermeabil are grosimea de 1-4 m si este constituit din argile siltice cu aspect
loessoid. Granulometria depozitelor acvifere este mai mare in partea nordica a conului si
scade treptat spre sud. Nivelul apei se afld la adancimea de 15,5 m 1n zona de alimentare

de lanord de Vernesti si 1 m, in sud, in zona de descarcare.
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Zona de alimentare a acviferului se dezvolta in amonte de zona conului (in zona de
aflorare a stratelor de Candesti a cdror permeabilitate ridicatd permite infiltratia
precipitatiilor, precum si a apei care se pierde din raurile care le traverseaza) si patrunde in
con prin partea de nord, nord-est si vest. Parametrii hidraulici au urmatoarele valori:
coeficientii de filtratie variaza intre 20-50 m/zi (cu valori mai ridicate in zona centrala si de
sud-est); transmisivitatile sunt cuprinse intre 1000-4500 m2/zi (cu valori intre 3000-5500
m?2/zi la sud de Buzdu, iar valori sub 1000 m2/zi sunt specifice doar zonei marginale a
conului), iar debitele specifice sunt de 3-8 I/s/m. Hidrizohipsele trasate pe baza forajelor de
observatie indica o directie generalda de curgere NV-SE cu unele inflexiuni provocate de
zonele drenate de raul Buzau. Gradientii hidraulici sunt cuprinsi intre 1,4-2,2 %o (in zona
din amonte) si scad treptat in aval, sub 1 %o. Apele sunt potabile si s-au evidentiat doud
tipuri hidrochimice: bicarbonatato-sodice (in partea centrala si de nord) si cloro-sodice in
sud si sud-est.

Figura 24: Corpurile de apa subterane delimitate in spatial hidrografic lalomita-Buzau
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Informatii din monitorizarea calitativa a corpului de apa subterana “ROIL-05 —

Conul aluvial Buzau”

Conform raportului pe anul 2012, publicat de A.N. “Apele Romana”, A.B.A. Buzau-
lalomita, starea chimica a corpului de apa subterana EOIL-05-Conul aluvial Buzau,

verificata prin 8 foraje de monitorizare, este slaba” (Starea chimica, 2012: “ROIL-05-
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Conul aluvial Buzau, 8 foraje, stare chimica slaba”).

Raportul pe anul 2013, precizeaza “Acest corp de apa subterana a fost monitorizat, din
punct de vedere calitativ, in anul 2013, prin sapte foraje. Din analizele efectuate nu s-au
constatat depagiri la niciun parametru iar starea calitativi a acestui corp de apa

subterand este buna”.

Informatii din monitorizarea cantitativa a corpului de apa subterana “ROIL-05 —

Conul aluvial Buzau”

Conform informatiilor din “Caracterizarea starii apelor”, prezentata in 2014 de A.N.
“Apele Romana”, A.B.A. Buzau-lalomita, “in cazul corpului de apa subterana ROIL0S,
dintr-un numar de 32 foraje de monitorizare, tendinta nivelurilor hidrostatice multianuale

este in scadere”.

Hidrogeologie locala

Informatii privind apele subterane au fost inregistrate din observatiile facute cu prilejul
lucrarilor executate pe amplasament.

Acviferul de suprafata (freatic) este cantonat la adancimi cuprinse intre 8 si 16 m de la

suprafata terenului natural.
Stratele acvifere de adancime sunt amplasate:

o la adancimi de peste 25 m, unde acviferul se afla cantonat in conul
aluvionar de varstd Holocen Superior;
o la adancimi de peste 90 m, unde acviferul se afla cantonat in stratele de
Candesti de varsta Pleistocen inferior.
Directia generald de curgere a apelor subterane este de la VNV spre ESE cu o panta
hidraulica de 3 - 5 %o.

In zona sudica a municipiului se afla 0 zona desemnata pentru captarea apelor pentru
utilizarea in scop potabil, prin puturi forate la adancimi de 94 — 250 m, detinute de S.C.
Compania de Apa S.A.:

-

- 23 foraje ce constituie frontul de captare Sud I (Sursa “Zahar”),
- 15 foraje ce constituie frontul de captare Sud II, din care sunt in functiune
10 foraje,
- 11 foraje ce constituie frontul de captare Sud IlI.
In incinta Fabricii de Ulei detinuta de S.C. BUNGE ROMANIA S.R.L. a fost realizat un
foraj de apa propriu (H=125 m) pentru alimentarea cu apa tehnologica.
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In zona industriala sunt ariile de protectie hidrogeologica ale forajelor detinute de
Compania de Apa si ale forajelor proprii ale unor societati. In zona nu sunt autorizate
depozite de deseuri.

Hidrologie

Din punct de vedere al cadastrului apei, obiectivul analizat apartine de bazinul hidrografic

al raului Ialomita, sub-bazin Buzau, cod cadastral XII-1.082.

Reteaua hidrografica din vecinatatea amplasamentului este reprezentatd doar de raul
Buzau, care este un organism hidrografic autohton ce izvoraste din zona Carpatilor de la
Curbura si se varsd in raul Siret; suprafata totala a bazinului este de 5264 kmp, avand o
lungime de 302 km, panta medie de 4%o si un coeficient de sinuozitate de 2,27. Are 36
afluenti, dintre care mai importanti sunt: Basca Unitd, Basca Chiojdului, Balaneasa,
Saratel, Niscov, Slanic si Calnau. Buzaul este ultimul si unul din afluentii cei mai
importanti ai raului Siret, care 1i aduce acestuia un aport de apa de circa 14% din debit. De

la varsarea Slanicului si Niscovului incepe desfasurarea marelui con aluvionar al Buzaului.

Debitul mediu multianual al rdului Buziu variazd de la 1 mc/s in sectiunea Intorsura
Buzaului la 25 mc/s in sectiunea Banita, pastrand aceeasi valoare pana la confluenta cu
raul Siret. Aportul cel mai important este dat de Basca Unitd, iar ceilalti afluenti (Basca

Chiojdului, Balaneasa, Slanic, Niscov, Calnau) au un aport neinsemnat, sub 1 mc/s —

medie multianuala.

14.2 Identificarea efectelor asupra mediului

Tabel 89: Evaluarea impactului

Sumar al evaluarii formelor de impact

Lista emisiilor
semnificative pe
substante si
componente de mediu,
de ex. cele in care
contributia procesului
(PC) este mai mare
decat 1% din SCM*

Descrierea motivului pentru care se
efectueaza o modelare detaliata, daca a
fost cazul si locul rezultatelor (anexa la
aplicatie)

Confirmare ca emisiile
semnificative nu determina o
incalcare a SCM, prin prezentarea
Concentratiei prezise in mediu
(CPM) ca procent din SCM pentru
fiecare substanta (inclusiv pentru
efecte pe termen lung sau scurt,
daca este cazul)

Nu este cazul

Nu este cazul

considerate semnificative.

Tipurile de impact generat de activitatile cuprinse in prezenta solicitare a autorizatiei integrate de mediu nu sunt

*SCM se refera la orice standard de calitate a mediului aplicabil.

14.3 Managementul deseurilor

Referitor la activitatile ce implica colectarea si stocarea temporara a deseurilor, in tabelul
urmator sunt prezentate masuri aditionale de prevenire a poluarii mediului pe viitor.
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Tabel 90: Managementul deseurilor — mésuri aditionale

Obiectiv relevant Alte actiuni necesare
a) asigurarea recuperarii sau eliminarii - colectarea selectiva a deseurilor in recipiente adecvate
deseurilor fara a pune in pericol sanatatea | _ depozitarea deseurilor pe platforme betonate

umana si fara a utiliza procese sau metode
care ar putea dauna mediului si indeosebi
fara:

- protejarea deseurilor ,,coji de seminte” depozitate impotriva
antrenarii eoliene

- risc pentru apa, aer, sol, plante sau
animale; sau

- cauzarea unor nepliceri datorate
zgomotului sau mirosului; sau

- afectarea negativa a zonei rurale sau
locurilor de interes special

Deseurile sunt inlaturate de pe amplasament pe baza de contract, cu unitati specializate
autorizate.
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15. COMPARARE CU CERINTELE BAT

Procesele de referinta aplicabile extractiei uleiului din materii prime vegetale se regasesc in
Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in Industria
alimentera, a bauturilor si a laptelui (BREF — FDM — 2019_Final Publication ). La acest
document de referinta (BREF) se adauga asa numitele documente de referinta orizontale
privind:

- Emisii de la stocare;

- Eficienta energetica;

- Principiile generale ale monitorizarii.

Compararea cu cerintele BAT adoptate prin DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE)
2019/2031 A COMISIEI din 12 noiembrie 2019 de stabilire a concluziilor privind cele mai
bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria alimentard, a bauturilor si a laptelui in
temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului sunt prezentate in
anexa 15.

230



ANEXE

ANEXE

231



