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1 INTRODUCERE

1.1 CONTEXT

Prezenta lucrare a fost elaborata in vederea revizuirii autorizatiei de mediu integrata nr 1 din
22.06.2021.

Raportul de amplasament a fost intocmit de SC BLUMENFIELD SRL si reflecta situatia
existentd pe amplasamentul REMAT S.A,, astfel incat sa ofere informatii relevante, de sprijin
pentru solicitarea de revizuire a autorizatiei integrata de mediu.

BLUMENFIELD® SRL este inregistrata in Registrul expertilor care elaboreaza studii de mediu
cu nr. certificat de atestare RGX 232 din datd de 18.05.2022.

REMAT S.A. este o societate privatd, inregistrata la Oficiul Registrului Comertului de pe langa

Tribunalul Calarasi sub nr.]J51/212/1991 si Codul Unic de inregistrare 1921852, avand
sediul si punctul de lucru in municipiul Calarasi, judetul Calarasi, strada Ing. Coarna Teodor,
nr 12.

Activitatea principala a societatii REMAT S.A., in cadrul obiectivului analizat este conform
codului CAEN 3822, rev 2 Recuperarea materialelor reciclabile sortate

Alte activitati care se desfasoara pe amplasament corespund urmatoarelor coduri CAEN:
e 2453 - Turnarea metalelor neferoase usoare
e 3832- Recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile
e 4677 - comert cu ridicata al deseurilor si resturilor;

Activitatea desfasurata de titular este prevazutd in Anexa 1 la Legea 273/2013 privind
emisiile industriale, la punctul 2.5 Prelucrarea metalelor neferoase si punctul 5 ,Gestiunea
deseurilor®, astfel:

2.5.b) topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si
exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone
pe zi pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru toate celelalte metale”

5.3.b) Valorificarea sau o combinatie de valorificare si eliminare a deseurilor
nepericuloase cu capacitate mai mare de 75 to pe zi, implicand, cu exceptia activitatilor
care intra sub incidenta prevederilor anexei 1 din HG nr. 188/2002, cu modificari si
completari ulterioare, una sau mai multe din activitatile: iv) tratarea in tocatoare a deseurilor
metalice, inclusiv a deseurilor de echipamente electrice si electronicesi a vehiculelor scoase
din uz si a componentelor acestora

Conform Anexei 1 la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al
Consiliului din 18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor emisi si
transferati, Activitate PRTR
= 2.5.b) topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si
exploatarea de turndtorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone
pe zi pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru toate celelalte metale”
= 5.3.b) (iv) Valorificarea sau o combinatie de valorificare si eliminare a deseurilor
nepericuloase cu capacitate mai mare de 75 to pe zi, implicdnd, cu exceptia activitatilor
care intrd sub incidenta prevederilor anexei 1 din HG nr. 188/2002, cu modificdri si
completdri ulterioare, una sau mai multe din activitdtile: iv) tratarea in tocdtoare a
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deseurilor metalice, inclusiv a deseurilor de echipamente electrice si electronicesi a
vehiculelor scoase din uz si a componentelor acestora

Conform Ordinului nr. MMP nr. 3299/2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare si
raportare a inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfera, sectiunea 42, clasificarea
activitatii se face conform Cod NFR 2.C.3 ,Fabricarea aluminiului.

Potrivit OUG 92/2021 activitatile care se desfisoara pe amplasament se incadreaza la
urmatoarele operatiuni de valorificare:

= R4 Reciclarea/Recuperarea metalelor si compusilor metalici. Aceasta include
pregdtirea pentru reutilizare

* R12 Schimbul de deseuri in vederea expunerii la oricare dintre operatiunile
numerotate de la R 11a R 11. [n cazul in care nu existd niciun alt cod R corespunzdtor,
aceasta include operatiunile preliminare inainte de valorificare, inclusiv preprocesarea,
cum ar fi, printre altele, demontarea, sortarea, sfardmarea, compactarea, granularea,
mdruntirea uscatd, conditionarea, reambalarea, separarea si amestecarea inainte de
supunerea la oricare dintre operatiunile numerotate de la R1 la R11

REMAT S.A. solicita revizuirea Autorizatie Integrata de Mediu nr. 1/22.06.2021, pentru
urmatoarele aspecte:

* Introducerea prevederilor art.34, aliniatul 2 din OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor.

= Actualizare lista materii prime si materiale auxiliare
1.2 OBIECTIVE

Obiectivele prezentului Raport de amplasament s-au stabilit In conformitate cu cerintele
legislative actuale privind emisiile industriale.

In functie de specificul lor, aceste obiective sunt grupate astfel :

a) formarea unui cadru actual de referinta pentru evaluari ulterioare ale terenului, care
trebuie sa fie luat In considerare la emiterea Autorizatiei Integrate de Mediu

Acest obiectiv se realizeaza prin :

e identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului pentru a determina daca si
in ce masura existd zone cu potential de contaminare (istorica si actuala) ;

e abordarea unor informatii suficiente care sa permita dezvoltarea initiala a unui model
conceptual al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii
de mediu.

b)identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale
terenului si a vulnerabilitatii sale in cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si
viitor.

Acest obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea tuturor datelor furnizate de studiile
anterioare, a datelor existente la nivel societatii (date de monitorizare si automonitorizare)
precum si a datelor furnizate prin investigatiile directe asupra componentelor de mediu
realizate in cadrul prezentei lucrari.
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1.3 SCOP SI ABORDARE

Scopul elaborarii Raportului de Amplasament al REMAT S.A. este de a prezenta toate
informatiile privind prelucrarea metalelor neferoase si valorificarea deseurilor nepericuloase

Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament abordeaza aspectele indicate
in cuprinsul prezentat in Ghidul Tehnic General, cu respectarea cerintelor din Legea nr.
278/2013 privind emisiile industriale si este structurat pe sase capitole astfel:

e CAPITOLULI - Introducere ;

e CAPITOLUL II - Descrierea terenului - descrierea utilizarilor actuale si decorul
terenului

e CAPITOLUL III - Istoricul terenului - descrierea trecutului terenului ;

e CAPITOLUL IV - Recunoasterea terenului - descrierea unor aspecte de mediu
identificate ca facand parte din descrierea terenului ;

e CAPITOLUL V - Rezumat netehnic al detaliilor prezentate

e CAPITOLUL VI - Interpretarea informatiilor si recomandari - implicatiile modelului si
recomandarile pentru o actiune viitoare.

2 DESCRIEREA TERENULUI

2.1 LOCALIZAREA TERENULUI

REMAT S.A. este localizata din punct de vedere administrativ pe teritoriul judetului Calarasi,
municipiul Calarasi, in partea de N-V a municipiului Calarasi, in zona industriala, str. Ing Coarna
Teodor, nr.12

Principalele vecinatati ale instalatiei sunt urmatoarele:
= N -incinta SC REMAT SA;
= S-teren Consiliului Local Calarasi;
= E-SC ANDBER DISTRIBUTION;
=V - teren Consiliului Local Calarasi;
Societatea detine sub forma de proprietate o suprafata de teren de 118.777 mp, conform

actului de alipire si incheierii de autentificare nr. 3976/08.12.2021.
Suprafata totala de teren de 118.777mp are urmatoarea structura :
= S1=95.752 mp cu destinatia curti si constructii
Societatea a optat pentru a imparti suprafata cu destinatia curti si constructii in doua
sectoare, functie de activitatea care se desfasoara:

o Sector 1= 82.214 mp pentru activitatea de colectare si tratare mecanica
deseuri(activitatea industriala desfasurata pe aceasta suprafata este
reglementata de o autorizatia de mediu nr 1/22.06.2021)

o Sector 2 =15.358 mp (activitatea industriala desfasurata pe aceasta
suprafata este prevazuta in activitatile din Anexa 11a Legea 278/2013 si este
reglementata prin AIM nr 1 din 22.06.2021)

= S$2=21.205 mp teren intravilan arabil
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Astfel, suprafata de teren pentru desfasurarea activitatii de activitatea de prelucrare a
metalelor neferoase si de recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile cu o
capacitate mai mare de 75 tone/zi este de 15.358 mp.

Accesul in zona se face pe drumul national DN 21 B cu ramificatie pe strada ing. Corna
Teodor pana la SC REMAT SA

Planul de incadrare in zona a amplasamentului este prezentat in ANEXA B.
2.2 DREPTUL DE PROPRIETATE ACTUAL

REMAT S.A. detine proprietatea conform contractului de vanzare - cumparare teren nr.
1466/27.05.2021 si actului de alipire siincheierii de autentificare nr.3976/08.12.2021, cod
cadastral 338858

Regimul juridic: terenul se afla in intravilanul municipiului Calarasi destinatia de constructii
industriale si edilitare

Documentele privind detinerea terenului sunt prezentate in Anexa A
2.3 UTILIZAREA ACTUALA A TERENULUI
2.3.1 Suprafata ocupata a terenului

SC REMAT S.A. pe suprafata totala de 15.358 mp desfasoara activitatea de prelucrare a
metalelor neferoase si de valorificare deseuri nepericuloase cu o capacitate mai mare de 75
tone/zi.

Suprafata 15.358 mp este formata din:
e Suprafata construita:13.983 mp
e Suprafata libera: 1.375 mp

a) Cladiri, constructii, amenajari

Spatiile construite din incinta amplasamentului sunt urmatoarele:
= Hala turnatorie in suprafata de 2519,00 mp(C24)

= Hala depozitare (sopron) in suprafata de 2466,00 mp(C25);
= (Cabina pod bascula in suprafata de 29.00 mp(C26);

* Pod bascula in suprafata de 54,00 mp(C27);

= Platforma betonata cu suprafata de 4984,00 mp(C28);

» (abina poarta in suprafata de 16,00(C29) mp

= Hala productie - 3648mp(C23)

= Platforma depozitare deseuri- 267 mp

Localizarea obiectivelor mentionate mai sus se regaseste in ANEXA B.
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2.3.2 Activitati principale desfasurate pe amplasament
2.3.2.1 Recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile (cod CAEN 3832)

Activitatea de recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile intra sub incidenta,
Legii 278/2013 privind emisiile industriale, Anexa I, la punctul 5, subpunct 5.3.b,,
Valorificarea sau o combinatie de valorificare si eliminare a deseurilor nepericuloase cu
capacitate mai mare de 75 to pe zi,implicand, cu exceptia activitatilor care intra sub
incidenta prevederilor anexei 1 din HG nr. 188/2002, cu modificari si completari ulterioare,
una sau mai multe din activitatile: iv) tratarea in tocatoare a deseurilor metalice, inclusiv a
deseurilor de echipamente electrice si electronicesi a vehiculelor scoase din uz si a
componentelor acestora.

Activitatea consta in colectarea, sortare, tocarea si ambalarea deseurilor de aluminiu.

Capacitatea de recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile este de24.000
tone/an, max 96 tone/zi.

Etapele procesului tehnologic sunt urmatoarele:

= Receptia deseurilor;
= Tratarea mecanica a deseurilor de aluminiu: sortare, tocare, ambalare;
» Depozitarea temporara silivrarea in vederea valorificarii.

2.3.2.1.1 Receptia deseurilor

Deseurile metalice de aluminiu colectate in vederea tratarii mecanice se realizeaza pe baza
de contract in conformitate cu dispozitiile legale aplicabile de la diversi operatori economici
generatori sau colectori intermediari.

Receptia calitativa si cantitativa a deseurilor metalice se desfasoara in incita societatii dupa
cum urmeaza:
= Verificarea prezentei materialelor radioactive in autovehiculele incarcate cu
deseuri;
» (Cantdrirea si inregistrarea camioanelor pe cantare bascule auto.
= Verificarea documentelor care insotesc deseurile pentru conformitate.
» Acceptarea deseurilor, Inregistrarea electronica a cantitatilor receptionate si
descarcarea in zonele de depozitare temporara.

2.3.2.1.2 Tratare mecanicd a deseurilor de aluminiu

Tratare mecanica a deseurilor de aluminiu se realizeaza in hala productie de suprafata 3648
mp siconsta in sortarea, tocarea si ambalarea deseurilor de aluminiu.

Sortarea primara deseurilor de aluminiu receptionate se realizeaza manual cu ajutorul
echipamentelor din dotare (incarcator frontal si macara)

Tocarea deseurilor se realizeaza pentru reducerea dimensiunilor deseurilor de aluminiu.
Pentru tocare deseurilor sunt utilizate 3 echipamente: shredder, Tocator RS 150-1500 cu
capacitatea de productie de 3 tone/ora si Tocator RS 100-4-S cu capacitatea de productie de
1 tone/ora.

Dupa tocare se realizeaza o separare a deseurilor metalice cu separator magnetic STEINERT.
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Deseurile de aluminiu tocate sunt presate cu o presa hidraulica si ambalate in baloti de 20
kg/buc.

2.3.2.1.3 Depozitarea temporard_si livrarea in vederea valorificarii,

Deseurile de aluminiu ambalate sunt depozitate temporar in hala si sunt livrate in vederea
valorificarii In instalatia proprie de prelucrare deseuri de aluminiu.

2.3.2.2 Prelucrarea metalelor neferoase(cod CAEN 2453)

Aceasta activitate de prelucrare a deseurilor metalice neferoase intra sub incidenta, Legii
278/2013 privind emisiile industriale, Anexa I, la punctul 2, subpunct 2.5.b,, Topirea, inclusiv
alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de
metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau
20 de tone pe zi pentru celelalte metale”.

Activitatea principala consta in prelucrarea metalelor neferoase(deseuri de aluminiu si aliaje
de aluminiu) si producerea de lingouri din aliaje de aluminiu.

Capacitatea de prelucrare este de 48 tone/zi.
Etapele tehnologice sunt urmatoarele:

= Pregatirea materiei prime:

= (Curatarea dozelor de aluminiu

= Topirea/elaborare deseurilor de aluminiu
= Mentinerea;

* Turnarea siracirea lingourilor de aluminiu;
* Ambalarea lingourilor de aluminiu;

= Depozitarea silivrarea produselor.

2.3.2.2.1 Pregatirea materiei prime

Materia prima necesara prelucrarii provine de activitatea organizatiei de valorificare deseuri
de aluminiu(aproximativ 50 % din necesar) si de la furnizori diversi.

2.3.2.2.2 Curatarea deseurilor de aluminiu de impuritati

Curatarea deseurilor de aluminiu se realizeaza in sistemul IDEX precum si, intr-un sistem
auxiliar cu rolul de imbunatatirea vitezei de procesare si ca solutie alternativa in cazul unei
defectiuni a unitatii IDEX.

a) Incdrcarea cuptorului IDEX

Deseurile de aluminiu sunt introduse in cuptorul rotativ printr-un jgheab prevazut cu un
transportor elicoidal, care este atasat de camera de la capatului fix al cuptorului.
Transportorul elicoidal este atasat si etansat la camera cuptorului, reducand la minim
scaparile de material fierbinte sau de gaze fierbinti din cuptor. Introducerea deseurilor de
aluminiu in cuptor este continua. Jgheabul de alimentare este alcatuit din placi de ofel
ranforsate adecvat cu piese de otel.

Alimentarea cu deseuri de aluminiu a camerei vortex se va opri numai cand apar semnale ca
sistem de scufundare nepregatit (Not ready) sau nivelul de metal topit prea ridicat (Too high).
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In cazul unor semnale de neacceptare de citre furnal, precum nivel ridicat de metal topit sau
temperatura prea mica a metalului topit, deseurile de aluminiu vor fi redirectionate spre un
rezervor de sub cuptor.

b) Curdtarea deseurilor de aluminiu incuptorul IDEX

Curatarea se realizeaza in doua etape cu ajutorul gazelor la o temperatura de 800°C, cand
vopseaua se dezintegreaza,astfel:

Etapa 1 : Consta in eliberarea compusilor organici volatili de pe suprafata deseurilor si a
UBC(doze din aluminiu de bere si bauturi racoritoare) prin aducerea lor in stare gazoasa.
Acest proces necesita o temperatura si un nivel de oxigen mici pentru a se realiza fara a
aprinde cuptorul. Evaporarea anumitor materiale organice volatile poate sa inceapa la
temperaturi in jurul valorii de 60°C. Apa prezenta in material se va evapora si va fi evacuata
din cuptor, astfel Incat nu va afecta temperatura din cuptor. Aceasta este o proprietate a
sistemului de cuptor de ardere cu flux invers, ca la capatul de incarcare al cuptorului,
conditiile sa fie ideale pentru aceasta etapa.

Etapa 2: Sunt curatate depozitele de carbon care raman la suprafata fragmentelor sau a UBC.
Pentru a indeparta carbonul, acesta trebuie transformat in monoxid de carbon prin folosirea
unei parti din oxigenul liber din atmosfera la capatul de descarcare al cuptorului. Acest proces
necesita cantitati de oxigen si temperaturi mai mari pentru a obtine cele mai bune
rezultate.Temperatura trebuie sa fie mai mica decat punctul la care are loc oxidarea
materialului. Pentru a obtine o curatare de calitate este important ca in oricare sistem de
curatare sa se mentina constant temperatura de descarcare si un nivel de oxigen.

UBC-urile (doze din aluminiu de bere si bauturi racoritoare), dupa operatia de curatare din
IDEX sunt transferate direct in cuptorul de topire tip FRSW. Gazele rezultate in urma curatarii
dozelor sunt captate de instalatia de filtrare Euroequipe prin inrermediul unei tubulaturi cu
diametrul de 80 mm

Controlul parametriilor din cuptorul IDEX

O termocupla masoara temperatura gazelor de proces si regleaza viteza gazelor pentru a
mentine temperatura. Din acest motiv, tubul IDEX functioneaza ca un schimbator de caldura
foarte simplu, Incdlzind deseurile metalice de oxidare din cauza temperaturilor mari ale
gazelor. Gazele intra In tubul IDEX la temperatura din postarzator. Acest flux de gaze este
folosit pentru a controla temperatura la capatul de descarcare al cuptorului.

Turatia cuptorului este ajutata de motorul de antrenare a motorului. Fiecare material are un
timp ideal de curatare in corpul cuptorului. Acest timp se regleaza prin schimbarea turatiei
cuptorului.Cu cat turatia e mai mici ci atat materialul rimane mai mult in cuptor. In general,
cu cat materialul este mai gros si mai greu, cu atat timpul necesar unei curatari de calitate
este mai mare.

Cuptorul IDEX trebuie operat la o presiune usor negativa pentru a asigura ramanerea gazelor
de ardere in sistem si ca patrunderea aerului in tambur si fie minima. Presiunile negative mari
vor duce la niveluri mari de oxigen si la o eficienta termica, redusa.

Presiunea cuptorului este masurata printr-un traductor de presiune aflat la descarcare al
cuptorului. Controlul presiunii permite reglarea parametrilor procesului la nivelul COV.

Temperatura din postarzator este controlata prin sistemul de ardere a gazului. O termocupla
la iesirea din postarzator supravegheaza temperatura gazelor care ies din camera. Daca
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temperatura este mai mica decat reglajul, este deschisa valva de aer de combustie pentru a
creste fluxul de aer din arzator. Debitul de gaze din arzadtor este proportional cu aerul,
funizand astfel mai mult combustibil pentru a incalzi gazele.

Pe masura ce COV sunt eliberate din cuptor, ele trec spre post arzator, unde sunt arse. Acest
lucru va Incetini sistemul arzatorului, deoarece COV sunt folosite pentru a furniza caldura
suplimentara in procesul de ardere. Pe masura ce COV sunt eliberate din cuptor, ele trec spre
post arzator, unde sunt arse. Acest lucru va Incetini sisternul arzatorului, deoarece COV sunt
folosite pentru a furniza caldura suplimentara in procesul de ardere. Timpul de stationare in
arzator este timpul In care gazele de proces il petrec In camera postarzatorului, la
temperatura reglata. Timpul de stationare va influenta eficienta de distrugere a COV si a
dioxinelor.

Evacuarea gazelor reziduale din cuptor

Gazele reziduale sunt captate si printr-un sistem de tubulaturi cu diametrul de 360 mm sunt
dirijate catre Instalatia de filtrare uscata a gazelor Euroequipe.

c) Sistem auxiliar de curdtare

Pentru imbunatatirea vitezei de procesare si pentru existenta unei solutii alternative in cazul
unei defectiuni a unitatii IDEX, este prevazuta o instalatie auxiliara de incarcare
cuptor.Aceasta este compusa din:

* Buncar depozitare (10 mc) cu sistem de evacuare constand in 2 snecuri ce regleaza
debitul de material;

* Banda transportoare - transporta materialul din huncar in cuptorul de uscare;

= Cuptor de uscare, curatare material - asigura, prin temperatura sa (aprox. 250°C),
uscarea si curatarea de impuritatilor deseurilor. Acesta este conectat prin intermediul
unei tulaturi cu diametrul de 360 mm la sistemul de filtre EUROEQUIPE. Asigura
incarcarea si curatarea a 500 kg /ora. Este dotat cu un sistem ciclon pentru captarea
particulelor mari rezultate in urma expunerii la temperaturi a materialului. Praful
rezultat este colectat in recipienti speciali.

= Vibrator - transporta si cerne materialul de dimersiuni mici pentru a imbunatati
randamentul la topire. Este dotat cu 2 motoare de 1 kW si site de 6 mm, acestea putand
fi schimbate in functie de necesitati.

» Banda transportoare orizontala - asigura transportul materialului cernut in vibratorul
de incarcare a cuptorului cu reverberatie.

2.3.2.2.3 Topirea/elaborare deseurilor de aluminiu

Topire/elaborarea deseurilor de aluminiu se realizeaza in furnal cu reverberatie Side Well de
25 t, cu pompa de recirculare si turbion de scufundare, pentru topirea UBC turtite si curatate
prin proces de imersie cu eficienta ridicata.

a) Incdrcarea furnal Side Well

Deseurile de la cuptorul rotativ IDEX sunt introduse in furnal Side Well.

b) Topirea deseurilor
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Topirea deseurilor de aluminiu consta in trecerea materialelor din stare solida in stare
lichida, prin incalzire pana la temperatura de topire (680-700°C), urmata de indepartarea
rezidului tehnologic rezultat in urma procesului (zgura)

Furnalul este proiectat pentru functionare cu incarcare continua. Deseurile dupa tratamentul
IDEX, vor fi introduse prin turbionul de scufundare. O pompa Aluswirler va circula aluminiul
topit dinspre centrul furnalului catre turbionului de scufundare. Deseurile vor fi introduse, in
cantitati masurate, in sistemul de alimentare apoi scufundate sub suprafata de metal topit.
Zgura va fi colectata in putul de zgura si evacuata periodic.

In functie de calitatea deseurilor se adaugi o cantitate de fluxuri de eliminare Calciu ( Ca) si
magneziu (Mg) prin intermediul unui dozator in vortex. Un timp minim de stationare este
necesar pentru a asigura un randament mare al topirii.

Sistemul de combustie foloseste tehnologie regenerativa aer/gaz natural.
Proces de topire este continuu iar la fiecare 4 ore, 12 tone sunt descarcate Tn furnalul de pastrare (
holder) iar restul de 36 tone sunt pastrate in furnal pentru amestecare si topire

Controlul parametriilor de proces

Furnalul este prevazut cu panou de comanda care controleze toate functiile furnalului prin
PLC.

Atunci cand termocuplele, aflate in cdptuseala acoperisului fumalului indica temperatura
mare, va fi generata alarma sonora si optica in timp ce, sistemul de ardere reduce rata de
ardere la minim. Operatorul va avea posibilitatea de a deschide usa principala a furnalului si
sa indeparteze usor zgura

Colectarea emisiilor

Furnalul este prevazut cu trei hote de aspiratie din care:

= douad hote de aspiratie pozitionate deasupra usilor de incarcare - curatare a cuptorului,
avand urmatoarele caracteristici: dimensiuni 1600x1000 rnm, debit de aer cerut -
11600 mc la 600C.

= o hotacilindrica cu diametrul de 450 mm.

Hotele de aspiratie capteaza emisii de gaze si printr-un sistem de tubulaturi cu diametrul de
360 mm sunt dirijate catre Instalatia de filtrare uscata a gazelor Euroequipe. De asemenea,
este dotat un cos de evacuare abur - Indltime 10 m si diametrul 1000 mm.

Mentinerea sarjei

Mentinerea se realizeaza 1n Furnalul de pastrare(holder) unde are loc finisarea,
omogenizarea si degazare sarjei. La fiecare 4 ore, 12 tonede aluminiu topit din furnalul de Side
Well este descarcat in furnalul de pastrare ( holder).

In furnalul de pastrare se aliaza si se pastreaza la temperatura necesara metalul topit provenit
din furnalul Side Well, pana cand acesta este turnat in lingouri comerciale, lupe sau placi.

Furnalul este echipat cu un sistem de ardere aer/gaz pentru a mentine metalul topit la
temperatura necesara si pentru a topi adaosurile de aliere.

Colectarea gazelor reziduale

Furnalul este prevazut cu o hota de aspiratie pozitionata deasupra usii de incarcare - curatare
a cuptorului de mentinere, avand urmatoarele caracteristici: dimensiuni 4500x1500 mm.

Pag 15 din 64



Raport de Amplasament pentru activitatea

PRELUCRAREA METALELOR NEFEROASE

debit de aer cerut 11.600 mc la 60°C conectata prin intermediul unei tubulaturi metalice la
sistemul de filtrare Euroequipe. De asemenea, este dotat un cos de evacuare abur - inaltime 8
m si diametrul 1000 mm.

2.3.2.2.4 Turnarea si rdcirea lingourilor de aluminiu;

Exista 2 linii de turnare care sunt utilizate in functie de comenzile clientilor.

a) Turnarea lingourilor de 1 tona (lupe de aluminiu)

Materialul topit este transferat din furnalul de pastrare, prin intermediul jgheabului de
turnare, ajunge la masina de turnare a lupelor Sow Carrusel. Masina este prevazuta cu un
cadru rotativ pe care sunt 12 lingotiere din fier grafitat si arzatoare mobile pentru a usca si
incalzii formele de turnare. Aluminiul topit se toarna in cele 12 lingotiere a 1,0 t fiecare.
Randamentul de turnare este de 70%, la o tona de aluminiu folosindu-se intre 1200-1300 kg
de deseu de aluminiu.

b) Turnarea lingourilor de 7 kg:
Tunarea lingourilor de 7 kg stantate cu sigla ,, A,, se realizeaza pe masina de turnat lingouri
tip 312. Aceasta transporta 126 lingotiere pe un cadru metalic actionat de un motor electric
de 2.2 kW. Pentru a preveni formarea de oxizi metalici pe suprafata lingourilor, masina de
turnare este prevazuta cu un sistem de fixare a unor filtre ceramice (FILTER B0X).
Controlul turnarii se realizeaza de la panoul de comanda mobil. Pentru a regla viteza de
turnare, masina este prevazuta cu un convertizor de frecventa, viteza maxima de turnare fiind
de 5 tone pe ora.lnstalatia are un sistem de preincalzire a lingotierelor - arzatoare fixe -
prevazute cu dispozitiv de sesizare a dispariliei flacarii, pentru a comanda oprirea alimentarii
au gaz in momentul in care se constata acest fenomen.

¢) Rdcirea lingourilor

Instalatia are un sistem de racire cu apa a lingourilor, compus din 16 duze, ce pulverizeaza,
apala un debit de1201/min la presiune de 3 bari. Aburul rezultat este captat prin intermediul
a doua hote metalice {1800x1000 mm} si eliminat in atmosfera printr-un cos cu inaltimea de
12 m si diametrul de 470 mm. Temperatura de iesire a aburului in atmosfera este de 50-60
grade Celsius.

Adaosul de apa este colectat intr-o tava. sub banda de tumare si transponat cu ajutorul unei
pompe intr-un bazin de colectare de 20 mc, asigurandu-se astfel recircularea apei rezultate.

d) Depozitarea lingourilor

Extragerea lingourile din formele de turnare se realizeaza cu doua ciocane mecanice ce lovesc
simultan. Lingourile rezultate cad pe un cadru metalic, de unde sunt preluate pentru
depozitare. Lingourile neconforme sunt depozitate separat pentru a fi introduse in procesul
de topire.

2.3.2.2.5 Filtrarea gazelor de ardere

In urma arderii gazului metan si a transformarilor chimice suferite de materiile prime, se
formeaza un amestec de gaze care sunt captate de hote de aspiratie si dirijate prin tubulaturi
spre instalatia de filtrare uscata Euroequipe si dupa filtrare sunt evacuate prin intermediul
unui cos de dispersie.
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Sistemul auxiliar de curatare este prevazut cu un sistem ciclon pentru colectarea pulberilor
mari din gaze. Praful rezultat este colectat in recipienti speciali.

Furnalul de topire Side Well si furnalul de pastrare sunt prevazute cu hote de aspiratie pentru
preluarea gazelor emise care sunt dirijate prin intermediul unor tubulaturi catre instalatia de
filtrare uscata Euroequipe

Operatiile care au loc in instalatie de filtrare uscata sunt:

» Tratare cu var pentru reducerea aciditdtii si desulfurare - Gazele arse intra intr-un turn
de reactie special, unde au loc operatii de reducere a aciditatii si de desulfurare.
Tratarea se face cu var (Ca0). Varul conduce la reducerea HF si HCI si este absorbant
pentru SOx.

» Retinerea pulberilor in filtru - Gazele dezacidifiate si desulfurate impreuna cu pulberile
intra in filtru in vederea reducerii concentratiei de pulberi. Dupa trecerea prin filtru,
gazele epurate sunt evacuate in atmosfera, pulberile fiind colectate in saci tip big-bags.

2.3.3 Activitati secundare desfasurate pe amplasament
2.3.3.1 Laborator analize

Laboratorul unitatii realizeaza incercari analize spectochimice pentru determinarea
compozitiei aliajelor. Laboratorul este dotat cu analizor tip STECTROCHECK, SPECTROLAB
si SPECTROMAX. Activitatea de laborator nu implioca utilizarea reactivilor chimici.

2.3.3.2 Activitatea de mentenantd

Activitatea de mentenanata contd in operatiuni de intretinerea si reparatii care sunt efectuate
de catre personalul specializat.

Reparatiile curente se executa in perioada dintre doua revizii, remediindu-se defectiunile
care nu sunt de natura sa produca intreruperea functionarii echipamentelor.

Lucrarile de reparatie si intretinere se executa pe baza unui program de mentenanta care
include printre altele: schimb de ulei, inlocuire piese uzate, curatare echipamente, urmarirea
comportarii in timp a constructiilor, verificari pentru echipamentele aflate sub incidenta
ISCIR, verificari metrologice, precum si intretinerea instalatiei de epurare gaze .

La fiecare 5 ani se executd o mentenanta generala a cuptorului de topire care consta in
refacerea materialului refractar.

2.3.4 Materii prime, materiale auxiliare, combustibili

Materiile prime si materialele auxiliare, utilizate in activitatea desfasuratd, sunt prezentate
in tabelul de mai jos:

Tabel 1 Materii prime, materiale auxiliare, combustibili

Denumire Utilizare Consum Mod de depozitare

annual maxim
estimat

A: Materii prime pentru recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile ( sortare,
tocare, balotare) cod CAEN 3832

Pilitura si span neferos Materii prima | 24.000 t/an Vrac pe platforma
(cod deseu 12 01 03) (max 96 | betonata in hala de
Ambalaje metalice tone/zi) depozitare

(cod deseu 15 01 04)
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Denumire Utilizare Consum Mod de depozitare
annual maxim
estimat
Aluminiu
(cod deseu 17 04 02)
B: Materii prime pentru turnarea metalelor neferoase usoare ( cod CAEN 2453)
Zgura de topitorie Materii prima | 12.000 tope/an Vrac pe Aplatformé
(cod deseu; 10 10 03) 48 tone/zi betonzf\ta in hala de
depozitare
Lingouri neconforme rezultate | Materii prima Vrac pe platforma
din activitatea proprie betonata In hala de
(Alte deseuri nespecificate cod depozitare
deseu: 10 09 99)
Pilitura si span neferos Materii prima Vrac pe platforma
(cod deseu: 120103) betonatda in hala de
depozitare
Ambalaje metalice Materii prima Vrac pe platforma
(cod deseu 150104) betonatda in hala de
depozitare
Metale neferoase Materii prima Vrac pe platforma
(cod deseu 16 01 18) betonatda in hala de
depozitare
Cupru, bronz, alama Materii prima Vrac pe platforma
(cod deseu 170401) betonatda in hala de
depozitare
Aluminiu Materii prima Vrac pe platforma
(cod deseu 17 04 02 ) betonata in hala de
depozitare
Zinc Materii prima Vrac pe platforma
(cod deseu 17 04 04) betonata in hala de
depozitare
Amestecuri metalice Materii prima Vrac pe platforma
(cod deseu 17 04 07) betonata in hala de
depozitare
Metale neferoase Materii prima Vrac pe platforma
(cod deseu 19 12 03) betonata in hala de
depozitare
Siliciu (material de aliere) Mat.e_rlale 714.49 tone In magazie, in saci de
auxiliare 1 tona
Mangan (material aliere) Materiale Magazie asigurata, pe
Bostlan Mn F- Amestec de | auxiliare platforma betonata in
pulberi Mn si Flux in tablete spatiu special
cilindrice cu diamentrul 30-90 4.94 tone amenajat
mm si inaltime diferita in functie
de greutatea Mn)
Titan (material de aliere) Materiale 1.05 tone Magazie asigurata, pe
auxiliare ' platforma betonata in
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Denumire Utilizare Consum Mod de depozitare
annual maxim
estimat
Bostlan Ti F - Amestec de spatiu special
pulberi Ti si Flux in tablete amenajat
cilindrice
Cupru (deseu recuperat folosit ca | Materiale In magazie, pe
material de aliere) auxiliare 5047 tone platforma betonata in
191203 ' spatiu special
amenajat
Magneziu metalic sau deseu | Materiale In magazie, in saci
material de aliere auxiliare
591203 ) 30.02 tone
CRIO ECO Materiale Magazie special
( flux pudra, de culoare bleu auxiliare amenajata
utilizat in cuptorul de topire Big bags 1000 kg
pentru facilitarea topirii, rafinarii 500 tone
si zgurificarii aluminiului si
aliajelor acestuia)
FOUNDRY SCOR 1475 Materiale Magazie special
( flux pudra utilizat pentri auxiliare 05 tone amenajata
imbunatatirea topirii si ’ Saci hartie 25 kg, Big
zgurificarii aliajelor de aluminiu) bag 1000 kg
QUICKFLUX 113 Materiale Magazie special
( sare exoterma pentru auxiliare amenajata
eliminarea zgurii si pregatirea 12 tone Saci de hartie de 25 kg
pentru turnare a aluminiului si
aliajelor de aluminiu)
QUICKFLUX 185 o Mat.e'rlale Magazie special
( flux gr_anu_lar_ pentru _eI Iminarea | auxiliare 1 tons amenajata
m_agnezmlw d_m_alumlnlu Si Saci de hartie de 25kg
aliaje de aluminiu)
ROCKFLUX 230 Materiale Magazie special
(flux sub forma de granule pentru | auxiliare amenajata
tratamentul metalurgic al 0.5 tone Sac 20 kg, big bag
aliajelor de alumiu folosit pentru ’ 1250 kg
acoperire, zgurificare, deoxidare
si eliminarea oxizilor)
FOUNDRY EL Ca/Na Materiale Magazie special
(amestec de saruri anorganice in | auxiliare amenajata
scopul eliminarii Ca si Na din 0,3 tone Saci de hartie de 25kg,
aliajele de aluminiu) izolati la interior cu
polietilena
Oxigen lichid Materiale Rezervor special
auxiliare 1.443.770mc amenajat Statie de
oxigen
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Denumire Utilizare Consum Mod de depozitare
annual maxim
estimat
Argon Materiale 6.5 m In  spatiu  special
auxiliare 0 MC amenajat, in butelii
Azot Materiale 10 me In  spatiu  special
auxiliare ’ amenajat, in butelii
Var (Ca0) Materiale Hala turnare
auxiliare 24,40 tone Saci  depozitati in
container metalic
Beton special ( material refractar) | Materiale In magazie pe
. ,12 tone
auxiliare platforma betonata
Filtr rami i ie, i ii
tre ceramice Mat.e'rlale 714.49 tone In magazie, in cutii
auxiliare
Banda metalica( pentru Materiale 4941 In magazie pe
ambalare) auxiliare % tone platforma betonata
Banda pet ( pentru ambalare) Materiale 1051t In magazie pe
auxiliare /02 tone platforma betonata
Beton special ( material Materiale Nu se depoziteaza
refractar) auxiliare 50,47 tone
Filtre ceramice Materiale s In magazie, cutii de
auxiliare 500 bucati carton
Motorina pentru transport Materiale 285 ton In magazie pe
intern auxiliare one platforma betonata
Ulei hidraulic Materiale In magazie pe
auxiliare 0,56 tone platforma betonata
Banda metalica (pentru Materiale 3 84 tone In magazie pe
ambalare) auxiliare ’ platforma betonata
Banda pet (pentru ambalare) Materiale 6.05 t In magazie pe
auxiliare 00 tone platforma betonata
Vaselina Materiale In magazie pe
auxiliare 0,780 tone platforma betonata
Piese schimb otel/ fonta/ Materiale 68t In magazie pe
bronz auxiliare one platforma betonata
. Materiale In magazie pe
Ulei de motor auxiliare 0,8 tone platforma betonata
Utilitati
Energie electrica 1000 MWh Retea' - energie
electrica
Apa menajera si tehnologica 4.000 mc R?;?auq municipiului
Calarasi
Gaze naturale 700.000 Nmc Retea de gaze naturale
2.3.5 Produse obtinute
Tabel 2 Lista produselor obtinute
Denumire produs Cantitate UM Utilizarea produsului
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kg)

Deseuri metalice neferoase(baloti 20

24.000 t/an Turnare
neferoase usoare

metaleleor

Lingouri de aluminiu, 1 tona si 7 kg

8.400 t/an Producere

aluminiu

elemente de

2.3.6 Instalatii, echipamente si utilaje existente pe amplasament

2.3.6.1 Instalatii, echipamente si utilaje utilizate pentru desfasurarea activitdatii de

recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile

Instalatiile, echipamentele si utilaje utilizate pentru desfasurarea activitatii de recuperarea
deseurilor si resturilor metalice reciclabile sunt urmatoarele:

Macara graifer Fuchs Terex;
Incarcator frontal

Shredder RS120;

Tocator RS 150 cu capacitate de tocare 3 tone/ora
Tocator RS 100-4-5 cu capacitate 1 tona/or3a;

Presa hidraulica ;

2.3.6.2 Instalatii, echipamente si utilaje utilizate pentru desfasurarea activitatii de de
turnarea produselor neferoase usoare

Tabel 3 Lista Instalatii, echipamente si utilaje utilizate pentru desfasurarea activitatii de de
turnarea produselor neferoase usoare

Nr.
crt.

Instalatii si echipamente functionale

Numar Destinatia

Capacitate

Linie de turnare lingouri aluminiu

max. 48 t/h

1

Sistem IDEX - cuptor rotativ de
ardere si postarzator
Componentele sistemului IDEX sunt:

Jgheabul de alimentare a cuptorului
Cuptorul de ardere rotativ

Jgheabul de alimentare

Ciclon, ventilator de recirculare si
valva de suflaj

Postarzator

Sistemul de combustie al
postarzatorului

Ventilatorul

Panoul de supraveghere si comanda

1 Curatarea
deseurilor de
aluminiu

max. 2,5 t/h

Sistem auxiliar de curatare
Componentele sistemului auxiliar sunt:

Buncar depozitare (10 mc) cu sistem
de evacuare constand in 2 snecuri
Banda transportoare -

Cuptor de uscare, curatare material.

1 Curatarea
deseurilor de
aluminiu

0,5t/h
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Nr.
crt.

Instalatii si echipamente functionale

Numar

Destinatia

Capacitate

= Sita vibratoare 2 motoare de 1 KW si
site de 6 mm,
= Banda transportoare orizontala

Furnalul Side Well
Componentele furnalului Side Well
sunt:

= (Carcasa furnalului

= (Captuseala furnalului

=  Ansamblul usii

= Sistemul ALUSWIRLER de pompare
a metalului topit

= Sistemul de combustie

= Hote de gaze

=  Panoul de comanda

Topire deseuri

48 t/zi

Furnal de pastrare(holder) 12 t

Componentele furnalului sunt:

= (Carcasa furnalului

= (Captuseala furnalului

= Sistemul de combustie

* Panoul de comanda

= Hota de aspiratie

=  Panoul de operare

= PLC - Master PLC (PLC principal)
pentru controlul sistemului de
ardere si a furnalului, si interfata cu
actiunea de inclinare.

= Controlul temperaturii - bucla PID
pentru metalul topit - bucla PID
pentru tiraj.

Mentinere si aliere

48 t/zi
12 t/sarja (4
sarje/zi)

Masina carusel de turnare a lupelor(
lingouri de tond) Sow Carrusel
Masina de turnare a lupelor

transporta 12 forme de turnare
instalate intr-un carusel antrenat de un
mecanism cu motor. Mecanismul este
instalat direct pe lantul masinii de
turnare ii este format dintr-o unitate
constructiva un motor electric cu o
flansa montata pe un melc elicoidal
reductor.

Miscarea de avans circular se obtine
printr-un contact de pornire/oprire la
fiecare pozitie.

Arzatoarele mobile sunt folosite pentru
a usca si incalzi formele de tunare.

Turnare lingouril
tona

12 t/h

1 forma
umpluta in 5
minute

Masina de turnat lingouri 7 kg tip
312

Componentele masini de turnat
lingouri de 7 kg:

Lingori de 7 kg

5t/ora
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Nr. | Instalatii si echipamente functionale | Numar Destinatia Capacitate
crt.
126 lingotiere dispuse pe cadru
metalic, sistem de preincalzire
lingotiere ( arzatoare fixe), sistem de
racire lingotiere, ciocane mecanice
7 | Ciclon pentru prefiltrarea gazelor 1 prefiltrarea gazelor
arse arse
8 Instalatie de filtrare uscata cu saci 1 Filtrarea gaze de Debit
ardere 37.400mc/ora
9 Transportor elicoidal 1 Alimentare cuptor 1,5-3,5 tone
topire
Utilaje, echipamente, instalatii auxiliare
1 Motostivuitor 4 Transport intern 3t
lingouri
2 Cantar mecanic 2 Cantar produse 1t
finite
3 Cantar mecanic 1 Cantar produse 5t
finite
4 | Cantar electronic (bascula) 1 Cantar deseuri 60t
aluminiu
5 Centrale termice 2 Apa cald.a men'ajera 250 000
si agent incalzire kcal/h
anexe 26500 kcal/h
6 | Generator electric 34 kWA 1 Producerea
curentului electric
7 Incarcator frontal 1 Alimentare Tip JVS 527
incarcator linie
lingouri

2.3.7 Utilitati: Apa, Energie, gaze naturale

2.3.7.1 Alimentarea cu apd

2.3.7.1.1 Alimentarea cu apd potabila

Alimentarea cu apa potabila se realizeaza din reteaua de alimentare cu apa potabila a
orasului pe baza contractului de furnizare.

Necesarul de apa pentru grupurile sanitare:

Specificatie Qzimed Qzimax
mc/zi mc/zi
Apa Menajera 1,29 1,54

dozatoarelor de apa alimentate cu PET-uri de 20 litri.
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2.3.7.1.2 Alimentarea cu apa tehnologicd

Alimentarea cu apa tehnologica se realizeaza din reteaua de alimentare cu apa potabila a
orasului pe baza contractului de furnizare.

Specificatie Qzimed | Qzimax
mc/zi mc/zi
Apa Tehnologica 5,78 6,94

2.3.7.2 Evacuarea apei uzate

Apele uzate de tip menajer si tehnologice sunt colectate in reteaua interna de canalizare care
este racordata la reteaua de canalizare oraseneasca prin tr-o conducta PVC.

Apele pluviale sunt colectate de pe platforma betonatd, in canalizarea SC ECOAQUA SA intr-
un canal colector ce le dirijeaza catre un separator de hidrocarburi, dupa care sunt evacuate
in reteaua de canalizare a orasului.

Volumul de ape uzate evacuate sunt de 1428 mc/an
2.3.7.3 Alimentarea cu energie electrica

Alimentarea cu energie electrica pentru activitatea desfasurata realizeaza din reteaua
electrica de distributie, prin furnizorul SC ELECTRICA SA CALARASI in baza contractului de
furnizare nr.48/19.03.2004.

Consumul anual de energie electrica este estimata la 1000 MWh, 66,67 kWh /tona de lingouri
de aluminiu.

Generatorul cu functionare pe motorina este utilizat in situatia in care se opreste alimentarea
cu energie electrica. Puterea generatorului este de 63KW si are capacitatea de 155 litri.

2.3.7.4 Alimentare cu gaz metan

Alimentarea cu gaz metan pentru activitatea desfasurata realizeaza din reteaua de distributie
gaze, prin furnizorul SC GDF SUEZ Energy Romania SA in baza contractului de furnizare
3000010701/21.10.2009. Consumul de gaz natural este de 3.500 -4.000 mc/zi,100-200 mc/t
de lingou de aluminiu.

2.4 SUBSTANTE SI AMESTECURI CHIMICE PERICULOASE FOLOSITE iN PROCESUL DE
PRODUCTIE

REMAT S.A.utilizeaza in cadrul proceselor desfasurate pe amplasament, substante chimice
periculoase ambalate, etichetate si clasificate In conformitate cu Regulamentul (CE) nr.
1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de
abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a
Regulamentului (CE) nr. 1907/2006.

Substantele si preparatele chimice periculoase utilizate pe amplasament sunt prezentate in
continuare, impreuna cu frazele de pericol asociate, modul de depozitare.
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Tabel 4 Substante si amestecuri chimice periculoase

Nr. | Substanta chimica | Fraze Cantitate Mod de
crt | amestec periculos de Categorie de pericol | estimata/an stocare
pericol
1.| Mangan (material | H319 | Provoacd o iritare grava | 4,94 to Magazie
aliere) a ochilor. asigurata, pe
Bostlan Mn F- H332 | Nocivin caz de inhalare. platforma
Amestec de pulberi betonata in
Mn si Flux in H362 | Poate ddauna copiilor spatiu
tablete cilindrice alaptati la san. special
cu diamentrul 30- | H372 | Provoaca leziuni ale amenajat
90 mm si inaltime organelor
diferita in functie H412 | Nociv pentru mediul
de greutatea Mn] acvatic cu efecte pe
termen lung.
2.| Titan (material de | H319 | Provoaca o iritare grava | 1,05 to Magazie
aliere) a ochilor. asigurata, pe
Bostlan Ti F - H332 | Nociv in caz de inhalare. platforma
Amestec de pulberi | H362 | Poate ddauna copiilor betonata in
Ti si Flux in tablete alaptati la san. spatiu
cilindrice H372 | Provoaca leziuni ale special
organelor amenajat
H412 Nociv pentru mediul
acvatic cu efecte pe
termen lung.
3.| CRIO ECO H332 | Nocivin caz de inhalare. 500 to | Magazie
( flux pudra, de special
culoare bleu H362 | Poate diuna copiilor amenajata
utilizat in cuptorul alaptati la san. Big bags
de .t(?plre pent_rl.l_ H372 | Provoaca leziuni ale 1000 kg
facilitarea topirii, organelor
rafinarii si , _
zgurificarii H411 Tox1c. pentru  mediul
et acvatic cu efecte pe
aluminiului si
. . termen lung
aliajelor acestuia)
4.| FOUNDRY SCOR H373 | Poate provoca leziuni ale 0,5 to | Magazie
1475 organelor special
( flux pudra amenajata
gtilizat per.ltri H412 | Nociv pentru mediul Saci har’Fie
imbunatatirea acvatic cu efecte pe 25 kg, Big
topirii si termen lung. bag 1000 kg
zgurificarii
aliajelor de
aluminiu)
5.| QUICKFLUX 113 H319 | Provoaca o iritare grava 12 to | Magazie
( sare exoterma a ochilor. special
pentru eliminarea | H362 | Poate dauna copiilor amenajata
zgurii si pregatirea aldptati la san. Saci de hartie
pentru turnare a de 25 kg
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Nr. | Substanta chimica | Fraze Cantitate Mod de
crt | amestec periculos de Categorie de pericol | estimata/an stocare
pericol
aluminiului si
aliajelor de
aluminiu)
6.| QUICKFLUX 185 H319 Provoaca o iritare grava 1,0 to | Magazie
( flux granular a ochilor. special
pentru eliminarea | H362 | Poate dduna copiilor amenajata
magneziului din alaptati la san. Saci de hartie
aluminiu si aliaje H372 Provoaca leziuni ale de 25kg
de aluminiu) organelor
7.| ROCKFLUX 230 H372 Provoaca leziuni ale 0,5 to | Magazie
( flux sub forma de organelor special
granule pentru amenajata
tratamentul Sac 20 kg, big
metalurgic) bag 1250 kg
8.| Oxigen lichid H 281 | Contine un gaz racit; | 1443770 Rezervor
poate cauza arsuri sau | mc special
leziuni criogenice amenajat
H270 Poate provoca sau Statie de
agrava un incendiu; oxigen
oxidant
9.| Argon Gaz Contine un gaz racit; 6,5 tone | In spatiu
inert poate cauza arsuri sau Specia]
H281 | leziuni criogenice amenajat, in
butelii
10 Azot H281 | Contine un gaz rdcit; 0,1 tone | In spatiu
poate cauza arsuri sau special
leziuni criogenice amenajat, in
butelii
11 Var (Ca0) H 315 | Provoaca iritarea pielii. 24.40 to | Hala
Saci
H318 | Provoaca leziuni oculare depozitati in
grave. container
H335 Poate provoca iritarea metalic
cailor respiratorii
12 Motorina pentru H226  Lichid si vapori 285 tone | Alimentare
transport intern inflamabili dela
depozitul de
H304 [Poate fi mortal in caz de carburanti
inghitire si de patrundere de pe ’
In cdile respiratori
amplasament
H315 [Provoaca iritarea pielii
H332 Nocivin caz de inhalare
H351 Susceptibil de a provoca

cancer
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Nr. | Substanta chimica | Fraze Cantitate Mod de
crt | amestec periculos de Categorie de pericol | estimata/an stocare
pericol

H373 |Poate provoca leziuni ale
organelor

H411 [Toxic pentru mediul
acvatic cu efecte pe
termen lung

13 Ulei hidraulic H315, | Provoaca iritarea pielii 0,56 tone | In magazie,
H400, | Foarte toxic pentru in butoaie
mediul acvatic. sau bidoane

H410 | Foarte toxic pentru
mediul acvatic cu efecte
pe termen lung

14 Ulei Motor H413 | Poate provoca efecte 0.86 tone | In magazie,
nocive pe termen lung in butoaie
asupra mediului acvatic sau bidoane

H411 | Toxic pentru mediul
acvatic cu efecte pe
termen lung

H318, | Provoaca leziuni oculare
grave.

H317 | Poate provoca o reactie
alergicd a pielii

Toate produsele chimice folosite sunt achizitionate de la furnizori autorizati, pe baza de
contract.

Fisele tehnice de securitate ale tuturor substantelor si preparatelor chimice periculoase
utilizate pe amplasament pot fi consultate la sediul societatii.

2.5 TOPOGRAFIE SI SCURGERE

Din punct de vedere geografic, amplasamentul REMAT SA este situat la contactul dintre
Campia Baraganul si Balta [alomitei.Platforma societatii este amplasata pe un teren situat in
NV municipiului Calarasi. Amplasamentul are o forma terenului este plana

In zona Calarasi, Dunarea se desparte in bratul Borcea pe stanga si bratul Dunarea Veche pe
dreapta. Intre cele doua exista o legatura prin bratul Bala. Municipiul Calarasi este amplasat
in amonte de bratul Bala.

Directia generala de curgere a apelor subterane in zona municipiului Calarasi este de 1a Nord
catre Sud catre drenorul principal al zonei, Dunarea (respectiv bratul Borcea).

2.6 GEOLOGIE SI HIDROGEOLOGIE
2.6.1 Geologie

Zona de amplasament a societatii se suprapune din punct de vedere geologic Platformei
Moesice. Formatiunile care iau parte la constituirea acestei unitati apartin Paleozoicului,
Mezozoicului si Neozoicului, depuse peste un fundament cristalin.
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Fundamentul, scufundat la aproximativ 1200 m, este de platforma (Platforma Valaha), fiind
un soclu cristalin de varsta proterozoica 1,6-1,8 miliarde ani) alcatuit din gnaise si sisturi
cristaline. Peste acest fundament relativ rigid, cu originea in Platforma Moesica, s-au
acumulat stive groase de sedimente de varsta paleozoica, mezozoica (argile, gresii, marne,
calcare, dolomite, pietrisuri si nisipuri,intercalate cu roci efuzive, acide si bazice), neozoica
(marne, argile, gresii, anhidrite,nisipuri etc.) si cuaternara (argile rosii si cenusii, pietrisuri,
nisipuri, marne, loess s.a.).

In luncs, depozitele sunt holocene si au grosimi de circa 30 m, in sud, si 50 m, in nord.
2.6.2 Hidrogeologie
Amplasamentul face parte din Bazinul Hidrografic Buzau-Ialomita.

Corpul de apa subterana peste care se suprapune amplasamentul este: ROIL11 Lunca Dunarii
(Oltenita-Harsova).

Corpul de apa subterana freatica, de tip poros permeabil, se acumuleaza in depozitele din
lunca Dunarii si este de varsta cuaternara

2.7 HIDROLOGIE

Bazinul hidrografic, corespunzator amplasamentului societatii REMAT S.A.. este bazinul
Hidrografic Dunare, cod cadastral X-1.000.00.00.00.0.

Societatea este amplasata pe prima terasa a Dunadrii, la cea. 3,5 km de Bratul Borcea.Zona
amplasamentului nu este incadrata in categoria de zona inundabila.

2.8 AUTORIZATII CURENTE

In prezent REMAT S.A. detine urmitoarele autorizatii care reglementeaza derularea
activitatilor:

e Autorizatia Integrata de Mediu nr. nr 1 din 22.06.2021

e Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr. 21/18.03.2020 cu valabilitate pana la data de
15.11.2025;

e Autorizatie de mediu nr 118 / 14,06,2011, revizuita 25.01.2021 care reglementeaza
activitatea de colctare si tratare deseuri

2.9 DETALII DE PLANIFICARE

2.9.1 Descrierea masurilor planificate pentru respectarea principiilor generale care
reglementeaza obligatiile de baza ale operatorului

Organizatia ia masurile necesare astfel incat desfasurarea activitatii sa se realizeze cu
respectarea urmatoarelor prevederi generale:

a) sunt luate toate masurile necesare pentru prevenirea poluarii;

Organizatia aplica urmatoarele masuri pentru prevenirea poluarii solului si apelor subterane:
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= depozitarea produselor chimice periculoase se realizeaza in recipientele originale, in
depozit Inchis cu platforma betonata si cu cuve de retentie, daca este cazul;

* manipularea de materii prime si materiale auxiliare se realizeaza cu respectarea
procedurilor specifice pentru prevenirea scurgerilor accidentale;

= toate zonele de desfasurarea activitatii sunt betonate;
» reteaua de canalizare este verificata periodic
b) se aplica cele mai bune tehnici disponibile
Organizatia aplica cele mai bune tehnici disponibile potrivit urmatoarelor documente:

» Decizia de punere in aplicare (ue) 2016/1032 a comisiei din 13 iunie 2016 de stabilire
a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei
2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru industria metalelor
neferoase

= Deciziei de Punere in Aplicare (UE) 2018/1147 a Comisiei din 10.08.2018 de stabilirea
concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru tratarea
deseurilor, intemeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a
Consiliului.

Analiza conformarii activitatii desfasurate cu cele mai bine tehnici dispoibile este anexa la
prezentul document Anexa C.

C) nu se genereaza nicio poluare semnificativa;

Zonele. unde se desfasoara activitatea au platforma betonata astfel sunt prevenite poluari
semnificative a solului si apelor subterane.

Statia detine instalatie de tratarea a gazelor de ardere pentru a prevenii poluarea aerului.
d) se previne generarea deseurilor;
Organizatia a stabilit masuri pentru prevenirea generarii deseurilor

e) in situatia in care se genereaza deseuri, acestea sunt pregatite pentru reutilizare,
reciclare, valorificare sau, daca nu este posibil tehnic si economic, sunt eliminate, cu
evitarea sau reducerea oricarui impact asupra mediului;

Deseurile generate din activitatea desfasurata sunt colectate selectiv si sunt livrate catre
operatori economic autorizati in vederea elminarii /valorificarii

f) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea
consecintelor acestora;

In cazul unor situatii de functionarea anormale, organizatia ia urmatoarele masuri pentru
prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor acestora:

Tabel 5 Modul de interventie in situatii de functionare anormale

Situatia de functionare Efectele functionarii

Modalitatea de interventie
anormala anormale

Scurgeri produse | = Deversare necontrolata in | ®Interventie rapida si operativa a
periculoase datorate unui | reteaua de canalizare | personalului in caz de functionare
accident de manipulare | interioara anormala a instalatiilor.

si/sau  unei  defectiuni
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tehnice majore la

chipamente/utilaje " Poluare sol

= Interventie rapida si operativa prin
imprejmuirea zonei afectate cu baraje
absorbante, aplicarea de materiale
absorbante.

= Aplicarea prevederilor Planului de
Prevenire si Combatere a Poluarilor

Accidentale.

Producerea unui incendiu | Emisii necontrolate de gaze | ®Interventie rapida si operativa
datorita unor avarii sau | reziduale, poluarea aerului in | personalului

situatiilor de urgenta

interventie in caz de incendiu

a

defectiuni tehnice la | zona, afectarea  sanatatii : . .
. . o . = Aplicarea prevederilor Plan operativ

echipamentele si utilajele | personalului i .

. . de prevenire si management

instalatiilor ”

al

® Aplicarea prevederilor Scenariului
de securitate la incendiu si Planului de

epurare si filtrare gaze | reziduale, poluarea aerului in | oprirea echipamentelor

situatiilor de urgenta

Defectiuni la sistemul de | Emisii necontrolate de gaze | ®Interventie rapida si operativa prin

reziduale zona, afectarea  sanatatii ) . .
C .. | mAplicarea prevederilor Plan operativ
personalului si a populatiei . .
. de prevenire si management al
din zona

h) sunt luate masurile necesare pentru ca, in cazul incetarii definitive a activitatii, sa
se evite orice risc de poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacatoare

Societatea va stabilit un Plan de dezafectare a instalatiei si refacere a terenului astfel, In cazul
in care se ia decizia de incetare totald a activitatii, pana la demontarea instalatiilor si
demolarea constructiilor se va actiona in sensul evitarii oricaror poluari ale solului.

2.9.2 Descrierea masurilor planificate pentru monitorizarea componentelor de
mediu

Prin autorizatia AIM sunt impuse programe de monitorizare a factorilor de mediu aer si sol
efectuate prin laborator extern acreditat. Rezultatele analizelor sunt raportate periodic APM
Calarasi.

2.9.2.1 Monitorizarea emisiilor in aer din sursa dirijata

Monitorizarea emisiilor de gaze la cos este realizata conform unui program de monitorizare
care se bazeaza concluziile privind monitorizarea descrise in concluziile BAT.

Tabel 6 Parametrii de monitorizare masurati al cos de evacuare instalatie de filtrarea
Euroequipe

Parametru Freventa de monitorizare l_Vletoda de
incercare,
Pulberi totale : : SR ISO  13284-
trimestrial 2/2018

Pag 30 din 64




Raport de Amplasament pentru activitatea

PRELUCRAREA METALELOR NEFEROASE

Parametru Freventa de monitorizare Metoda de
incercare,

Dioxid de sulf ( SO2) trimestrial SRIS0 10396:2008
Monoxid de carbon CO trimestrial SR IS0 10396:2008
NOx( monoxid de azot si dioxid de| trimestrial SRIS0 10396:2008
azot exprimatain NO2
TCOV trimestrial SREN 12619:2013
Dioxine si Furani PCDD/F trimestrial SR EN 1948-1,2,3
Acid Clorhidric( HCI) trimestrial SZPSEI?I 1911:2011
Acid Fluorhidric(HF) trimestrial SRISO 15713:2008

Monitorizarea se efectueaza cu laboratoare externe acreditate cu respectarea frecventei de
monitorizare stabilite.

Conditii de masurare
Conditiile standard de masurare sunt:

e temperatura 273 K, P=101,3 kPa si 11% oxigen;

e determinarile vor fi efectuate pe perioada de functionare
2.9.2.2 Monitorizarea calitatii solului

Prin AIM nr. 1/ 22.06.2021 ase prevede monitorizarea calitatii solului prin recoltarea unei
probe, aflate In incinta societatii de la adancimea de 5 cm si 30 cm.

Punctul de prelevare este in zona instalatiei de filtrare

Tabel 7 Lista parametrii de monitorizare, frecventa de monitorizare, metodele de
incercare

Tip
Standarde metoda de

Indicator monitorizat monitorizare | Frecventa .
; incercare

1 | Aluminiu (Al) SREN 16170:2017
SRENISO 54321:2021

2 Cupru(Cu) SREN 16170:2017
periodic anual SR EN ISO 54321:2021

3 Mangan(Mn) SREN 16170:2017
SR EN ISO 54321:2021

4 |pH SRISO 10390:2015

2.9.2.3 Monitorizarea apelor uzate evacuate

Indicatorii de calitate ai apele uzate menajere si tehnologice evacuate in reteaua publica de
canalizare se vor Incadra in valorile limita admisibile din NTPA 002
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2.9.2.4 Monitorizarea deseurilor

Deseuri receptionate pe amplasament

e verificarea documentelor care insotesc deseul inclusiv documentele prevazute in a
actele normative care controleaza transporturile de deseuri (HG.1061/2008) si
anume, Formular de incarcare descarcare deseuri nepericuloase,

e cantdrirea si inregistrarea. Toate intrarile de deseuri sunt inregistrate in registrul de
evidenta electronic pentru asigurarea trasabilitatii deseurilor..

Deseuri generate de activitate

e Monitorizarea deseurilor generate de activitate se realizeaza lunar, pe tipuri de
deseuri in conformitate cu prevederile HG 856/2002 privind evidenta deseurilor si
aprobarea listei ce cuprinde deseurile, deseurile periculoase, cu modificarile si
completarile ulterioare.

e C(Colectarea selectiva a deseurilor, evitarea formarii de stocuri, predarea deseurilor
reciclabile la agentii economici autorizati pentru valorificare.

2.9.2.5 Ambalaje si deseuri de ambalaje

Gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje se realizeaza in conformitate cu
prevederile Legiinr 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor
de ambalaje. Raportarea datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje, catre
autoritatile competente pentru protectia mediului se realizeaza in conformitate cu Ordin nr
794/2012, Anexa 3 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri
de ambalaje.

2.9.2.6 Monitorizare tehnologica

2.9.2.6.1 Monitorizarea procesului de topire

REMAT SA, are un sistem implementat pentru monitorizarea procesului de topire/elaborare
si a instalatiei de filtrarea gaze.

Parametri de proces masurati continuu sunt urmatorii :
= temperaturile din cuptoare;
* temperatura gazului rezidual;

= presiunea gazului rezidual;

2.9.2.6.3 Monitorizare substante si preparate chimice periculoase

Societatea monitorizeaza cantitatile si tipurile de substante si produse chimice periculoase
utilizate in activitate.

2.9.2.6.2 Monitorizare miros

Activitatea desfasurata pe amplasamentul societatii nu genereaza mirosuri neplacute.
2.10 INCIDENTE PROVOCATE DE POLUARE
La data elaborarii Raportului de Amplasament (ianuarie 2024) nu au fost declarate incidente

legate de poluare.
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2.11 SPECII S HABITATE SENSIBILE / PROTEJATE CARE SE AFLA IN APROPIERE

Obiectivul nu se supapune si nici nu este amplasat In vecinatatea unei arii protejate.

2.12 CONDITII DE CONSTRUCTIE( STAREA CONSTRUCTIILOR DE PE AMPLASAMENT)

Caracteristicile constructive ale cladirilor, aflate pe amplasamentul aferent societatii REMAT
S.A., sunt urmatoarele:

» Hala turnatorie in suprafata de 2519,00 mp(C24)

Regim de Inaltime: Parter. Tip structura: fundatii izolate din beton armat cu Inchideri din
panouri termoizolante (60 mm) culoare gri deschis, sarpanta metalica , invelitoare panouri
termoizolante (80 mm) culoare gri deschis, pardoseli realizate din beton armat industrial.
Invelitoare: compusi din suport din tabli cutatd de otel de 1 mm grosime, zincati pe ambele
fete. Hala este construita cu 24 stalpi de beton.

» Hala depozitare (sopron) in suprafata de 2466,00 mp(C25);

Regim de Tnaltime: Parter. Tip structura: fundatii izolate din beton armat cu Inchideri din
panouri termoizolante (60 mm) culoare gri deschis, sarpanta metalica , invelitoare panouri
termoizolante (80 mm) culoare gri deschis, pardoseli realizate din beton armat industrial.
Invelitoare: compusi din suport din tabli cutatd de otel de 1 mm grosime, zincati pe ambele
fete. Hala este construita cu 15 stalpi de beton.

» Cabina pod bascula in suprafata de 29.00 mp(C26);
Constructie usoare din BCA si acoperita cu placi lindab.

» Pod bascula in suprafata de 54,00 mp(C27);
Pod bascula electronic, tip flintab montat suprateran .

» Platforma betonata cu suprafata de 4984,00 mp(C28);
» Cabina poarta in suprafata de 16,00(C29) mp

Constructie usoare din BCA si acoperita cu placi lindab.
» Hala productie - 3648mp(C23)

Constructie deschisa intre stalpi metalice pe latura de sud- vest ( fatada principala).
Costructie acopeirta de tip sopron va avea inaltimea de parter . fundatii izolate din beton
armat cu inchideri din panouri termoizolante (60 mm) culoare gri deschis, sarpanta metalica
, Invelitoare panouri termoizolante (80 mm) culoare gri deschis

» Platforma depozitare deseuri- 267 mp
Platforma este betonata

2.13 RASPUNS DE URGENTA

Activitatile desfasurate pe amplasament cu implicarea unor cantitdtile de substantele si
amestecurile chimice periculoase nu intra sub incidenta Legii 59/2016 privind controlul activitatilor
care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate substante periculoase.

REMAT S.A.. detine urmatoarele planuri :
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e Plan de Prevenire si Combatere a Poluarilor Accidentale;

e Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta

Pentru a prevenii producerea unui accident cu efecte asupra mediului pe amplasamentul in
cauza datorat poludrilor accidentale, S.C. REMAT S.A. a elaborat Planul de prevenire si
combatere a poluarilor accidentale, care cuprinde:

= Componenta colectivului constituit pentru combaterea poluarii accidentale

= Lista punctelor critice din unitate unde pot proveni poluari accidentale

» Fisele poluantilor potentiali

* Programul de masuri si lucrari in vederea prevenirii poluarilor accidentale

= Componenta echipelor de interventie

= Lista dotarilor si a materialelor necesare pentru sistarea poluarii accidentale
* Programul anual de instruire

= Responsabilitatile conducatorilor

= Lista unitatilor care acorda sprijin in cazul aparitiei unei poluari accidentale

Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta, cuprinde:
* planurile si masurile generale pentru limitarea riscului unor accidente;
* masuri de transmitere a informatiilor autoritatilor responsabile;

= masuri privind pregatirea personalului pentru prevenirea oricaror accidente, pentru
interventia in cazul unui accident si pentru limitarea consecintelor acestuia.

O lista a scenariilor de accidente si cauzelor posibile este urmatoarea:
e Deversari accidentale de ape uzate datorate:

o avarii la pompe, conducte si alte echipamente;
O precipitatii excesive;
o erori de operare sau actiuni neautorizate

e Avarii la sistemele de protectie a solului

o avarii la sistemul de canalizare;
o deversari accidentale de ape contaminate sau/si alte produse
pe zone care nu sunt betonate.

e Emisii accidentale de gaze cu compusi toxici

o avarii sau/si functionarea anormala la instalatia de filtrare e
uscata a gazelor;

o avarii sau/si functionarea anormala la furnalelor

o erori de operare sau actiuni neautorizate

e Incendiu, explozie In hala de turnare - aprinderea scurgerilor de gaze datorate unor
avarii pe traseele de gaz metan

Pentru diminuarea riscurilor de accidente sunt prevazute urmatoarele masuri:
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e Instruirea lucratorilor privind situatiile de urgenta

e controlul riguros al deseurilor receptionate pe amplasament, controlul
echipamentelor si tuturor materialelor utilizate pentru a se evita riscul de
producere de accidente;

e depozitarea produselor si materialelor inflamabile astfel incat riscul de aprindere sa
fie minim;

e efectuarea la timp a lucrarilor de mentenanta pentru a reduce la minim riscul
producerii unor avarii;

e executarea de lucrari cu foc deschis cu emiterea permisului de lucru cu foc si luarea de
masuri de protectie;

e interzicerea fumatuluiin zonele de risc;
e controlul strict al persoanelor prezente pe amplasament si paza statiei;
e operarea instalatiilor de catre personal calificat si specializat;

e existenta unor proceduri si manuale de operare pentru toate fazele procesului
tehnologic;

e respectarea procedurilor legate de testarea si verificarea instalatiilor electrice care
comporta risc de incendiu;

e implementarea si mentinerea planurilor de interventie in cazuri de urgents;
e verificarea periodica a instalatiilor electrice de legare la pamant;
e respectarea instructiunilor de gospodarire a deseurilor primite si generate;

e analiza, controlul si monitorizarea activitatilor de securitatea muncii si protectia
mediului;

e interventia rapida si eficienta prin eliminarea oricarei avarii sau functionari anormale,
surse potentiale de accidente, din primele clipe ale producerii

3  FOLOSIRI ISTORICE ALE TERENULUI SI ALE ZONEI DIN iMPREJURIMI

Pe amplasamentul actula s-au desfasurat aceleasi activitati de colectare deseuri.

4 RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1 PROBLEME RIDICATE

Din analiza efectuata asupra activitatilor desfasurate in cadrul societatii REMAT S.A.a rezultat
ca, potentialii poluanti sunt specifici instalatiilor existente pe platforma industriala.

Caile prin care poluantii pot patrunde in sol si subteran sunt:
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e scurgeri accidentale de la echipamentele instalatiilor, trasee de conducte/canalizare
datorita neetanseitatilor sau deteriorarii lor;

¢ infiltratii datorate deteriorarii sistemului de canalizare ape uzate.
4.2 DEPOZITUL CHIMIC

Produsele chimice utilizate pe amplasament, modul de gestionare a acestora precum si
modalitatea de depozitare au fost deja prezentate in cadrul capitolul 2.4.

4.3 DESEURI
4.3.1 Deseuri generate pe amplasament

Deseurile generate din activitatile desfasurate pe amplasament sunt colectate selectiv si
stocate in functie de provenientd, starea de agregare a acestora, in zone amenajate, vrac sau
in recipienti etansi, pana la valorificare si/sau eliminare.

Tipurile si cantitatile estimate pentru deseurile asociate activitatilor ce se desfasoara pe
amplasament precum si, modul de gospodarire a acestora sunt prezentate in tabelul de mai
jos.

Tabel 8 Tipurile si cantitatile estimate pentru deseuri generate de activitate

Cantitatea .
. . Volum maxim
Codul Denumirea maxima .
. . . estimat
deseului deseului estimate (mc)
( tone/an)

A DESEURI GENERATE DIN PROCESUL TEHNOLOGIC DE RECUPERAREA DESEURILOR SI
RESTURILOR METALICE RECICLABILE

191202 Metale feroase 60,0 35,0
1912 03 Materiale neferoase 60,0 35,0

B. DESEURI GENERATE DIN PROCESUL TEHNOLOGIC DE TURNAREA METALELOR
NEFEROASE

10 03 08* | zguri saline de la topirea secundara 2.000 1176

1003 16 cruste, altele decat cele specificatela 10 03 | 2,0 1,18
15

10 03 19* | praf din gazele de ardere cu continut de | 100,0 62,5
substante periculoase(pulberi ciclon)

10 03 23* | deseuri solide rezultate din epurarea | 1,0 2,0
gazelor cu continut de substante
periculoase

101003 zgura de topitorie 300,0 176,0

1010 09* | praf din gazele de ardere cu continut de | 200,0 125

substante periculoase
1010 99 d(?§eur1 pespeaﬁcate
(lingouri neconforme)

100,0 200,0

C. Deseuri generate din activitatea de mentenanta
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16 11 02 materiale de captusire si refractare pe 05 143
baza de carbon din procesele metalurgice, | '
altele decat cele specificate la 16 11 01
16 11 04 al.te materiale de capt.uslre si refrzilctare 10 tone/ o dati | 28,6
din procesele metalurgice, altele decat cele 1 .
o a5 ani
specificate la 16 11 03
13 01 10* uleiuri hidraulice minerale neclorurate 0,01 0,012
1301 13* alte uleiuri hidraulice 0,015 0,017
13 02 05* uleiuri minerale neclorurate de motor, de | 0,03 0,035
transmisie si de ungere
16 01 03 Anvelope scoase din uz 0,1 0,25
16 06 01* Baterii cu Pb 0,01 0,05
D. Deseuri generate de activitatea administrativa
20 03 01 Deseuri municipale amestecate 1,0 2,86
4.3.2 Deseuri colectate de la furnizori diversi
Tabel 9 Lista deseuri colectate de la furnizori diversi
Cantitatea Volum Mod de
Codul Denumirea maxima maxim depozitare
deseului deseului estimate estimat temporar
( tone/an) (mc)
A. DESEURI COLECTATE PENTRU RECUPERAREA DESEURILOR SI RESTURILOR METALICE
RECICLABILE
12 01 03 | Pilitura si span neferoase 24.000 40.800 | Vrac pe
15 01 04 Ambalaje metalice tone/an platfom}éA
Aluminia 96 tone/zi betonatd in hala
17 04 02 de productie
101003 | Zgura de topitorie
B. DESEURI COLECTATE PENTRU TURNAREA METALELOR NEFEROASE
10 09 99 dl‘?s'e“” T‘eSpeC‘fﬁcate 12.000 24.000 | Vrac pe
(lingouri neconforme) tone /an platforms
48 t/zi betonata in hala
de tratare
12 01 03 Pilitura si span neferos Vrac pe
15 01 04 Ambalaje metalice platforn}aA
Metale neferoase betonata in hala
16 0118 de depozitare
17 04 01 Cupru, bronz, alama
17 04 02 Aluminiu
170404 | Zinc
17 04 07 Amestecuri metalice
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Cantitatea Volum Mod de
Codul Denumirea maxima maxim depozitare
deseului deseului estimate estimat temporar
( tone/an) (mc)
1912 03 Metale neferoase
4.3.3 Deseuri stocate temporara
Cantitatea . Metoda de
. . Volum maxim .
Codul Denumirea maxima . depozitare
. . . estimat <
deseului deseului estimate temporara
(mc)
( tone/an)
1912 02 Metale feroase 60,0 35,0 Vrac pe
191203 | Materiale neferoase 3.000,0 1.765 platforma
betonata in
12 01 03 Pilitura si span neferoase 24.000 40.800 hala de
1501 04 Ambalaje metalice productie
17 04 02 Aluminiu
10 03 08* | zguri saline de la topirea | 2.000 1176 Containere
secundara metalice
100316 cruste, altele decat cele| 2,0 1,18 Containere
specificate la 10 03 15 metalice
10 03 19* praf din gazele de ardere cu | 100,0 62,5 Saci tip big
continut de  substante bags/ hala de
periculoase(pulberi ciclon) turnare
10 03 23* deseuri solide rezultate.dln 1,0 2.0 Saci tip big
epurarea gazelor cu continut b
_ ags/ hala de
de substante periculoase t
. o : urnare
( saci textili de la filtru)
101003 zgura de topitorie 300,0 176,0 Containere
metalice
1010 09* | praf din gazele de ardere cu | 200,0 125 Saci tip big
continut de  substante bags/ hala de
periculoase turnare
101099 | deseurinespecificate 300,0 600 Vrac pe
(lingouri neconforme)
platforma
betonata
120103 | Piliturasispan neferos 12.000 24.000 Vrac, depozitat
separat in hala
de depozitare
1501 04 Ambalaje metalice Vrac, depozitat

separat in hala
de depozitare
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Cantitatea Volum maxim Metoda de

Codul Denumirea maxima estimat depozitare

deseului deseului estimate (mc) temporara
( tone/an)

16 0118 Metale neferoase Vrac, depozitat
separat in hala
de depozitare

17 04 01 Cupru, bronz, alamd Vrac, depozitat
separat in hala
de depozitare

17 04 02 Aluminiu Vrac, depozitat
separat in hala
de depozitare

17 04 04 Zinc Vrac, depozitat
separat in hala
de depozitare

17 04 07 Amestecuri metalice Vrac, depozitat
separat in hala
de depozitare

161102 | materiale de cptusire si| g 1,43 Platfomi  de

refractare pe baza de carbon depozitare
din procesele metalurgice, d p )

n o eseuri
altele decat cele specificate ’
la161101

161104 | altematerialedecaptusiresi | 15 10/ | 286 Containere

refractarg din procese}e dats 1a 5 ani metalice
metalurgice, altele decat
cele specificatela 16 11 03
1301 10* uleiuri hidraulice minerale | 0,01 0,012 Recipent
neclorurate metalic etans
in incinta
inchisa

1301 13* alte uleiuri hidraulice 0,015 0,017 Recipent
metalic etans
in incinta
inchisa

13 02 05* uleiuri minerale neclorurate | 0,03 0,035 Recipent

de motor, de transmisie si de metalic etans
ungere in incinta
inchisa

16 01 03 Anvelope scoase din uz 0,1 0,25 Vrac, platfoma

betonata
depozitare
deseuri
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Cantitatea Volum maxim Metoda de
Codul Denumirea maxima estimat depozitare
deseului deseului estimate (mc) temporara
( tone/an)
16 06 01* Baterii cu Pb 0,01 0,05 Container 1in
incinta inchisa
200301 Deseuri municipale | 1,0 2,86 Recipent
amestecate metalic sau
plastic

Zonele de depozitare temporara a deseurilor sunt clar stabilite si marcate.

4.3.4 Deseuri valorificate/ eliminate

Tabel 10 lista deseurilor valorificate/eliminate

Cantitatea Volum Operatiune de
Codul Denumirea maxima maxim valorificare/eliminare
deseului deseului estimate estimat
( tone/an) (mc)
1912 02 Metale feroase 60,0 35,0 R4 prin operatori
economici autorizati
1912 03 | Materiale neferoase 3000,0 1.765 R11 si R4 prin
operatori economici
autorizati
1201 03 | Pilitura si span neferoase | 24.000 40.800 R12 si R4 prin
operatori economici
autorizati
1501 04 | Ambalaje metalice R12 si R4 prin
operatori economici
autorizati
17 04 02 | Aluminiu R12 si R4 prin
operatori economici
autorizati
10 03 08* | zguri saline de la topirea | 2.000 1176 R12 prin operatori
secundara economici autorizati
1003 16 | cruste, altele decat cele | 2,0 1,18 R12 si R4 prin
specificate la 10 03 15 operatori economici
autorizati
10 03 19* | praf din gazele de ardere | 100,0 62,5 Eliminare D13
cu continut de substante operatori economici
periculoase (pulberi autorizati
ciclon)
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Cantitatea Volum Operatiune de
Codul Denumirea maxima maxim valorificare/eliminare
deseului deseului estimate estimat
( tone/an) (mc)

10 03 23+ | deseuri solide rezultate | 4 2,0 Eliminare D10
din epurarea gazelor cu operatori economici
continut de substante autorizati
periculoase
(saci textili de la filtru)

101003 | zgura de topitorie 300,0 176,0 R12 prin operatori

economici autorizati

1010 09* | praf din gazele de ardere | 200,0 125 Eliminare D13
cu continut de substante operatori economici
periculoase autorizati

101099 | deseuri nespecificate 300,0 600 R11 intern la turnarea
(lingouri neconforme) metalelor neferoase

120103 |Piliturasispanneferos | 1550 | 24.000 R4 prin operatori

economici autorizati

1501 04 Ambalaje metalice R4 prin operatori

economici autorizati

160118 Metale neferoase R4 prin operatori

economici autorizati

17 04 01 Cupru, bronz, alamd R4 prin operatori

economici autorizati

17 04 02 Aluminiu R4 prin operatori

economici autorizati

170404 | ZnC R4 prin operatori

economici autorizati

17 04 07 Amestecuri metalice R4 prin operatori

economici autorizati

1611 02 m?te”ale . Ca%t“s}re Jos 1,43 R12 prin operatori
refractare pe Dbaza «ce economici autorizati
carbon din procesele
metalurgice, altele decat
cele specificatela 16 11 01

16 11 04 allte rfnatirlal?jfie captusnie 10 tone/ o | 28,6 R12 prin operatori
31 refractare din proceseie | g 5 13 5 economici autorizati
metalurgice, altele decat ani
cele specificatela 16 11 03

13 01 10* | uleiuri hidraulice minerale | 0,01 0,012 R12 prin operatori
neclorurate economici autorizati

13 01 13* | alte uleiuri hidraulice 0,015 0,017 R12 prin operatori

economici autorizati
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Cantitatea Volum Operatiune de
Codul Denumirea maxima maxim valorificare/eliminare
deseului deseului estimate estimat
( tone/an) (mc)

13 02 05* | uleiuri minerale | 0,03 0,035 R12 prin operatori
neclorurate de motor, de economici autorizati
transmisie si de ungere

16 01 03 | Anvelope scoase din uz 0,1 0,25 R12 prin operatori

economici autorizati

16 06 01* | Baterii cu Pb 0,01 0,05 R12 prin operatori

economici autorizati

200301 Deseuri municipale | 1,0 2,86 D13 operatori
amestecate salubrizare

R4 -
4.3.5 Cerinte art.34 OUG 92/2021 privind regimul deseurilor
4.3.5.1 Codul/codurile operatiilor de eliminare/valorificare potrivit anexelor nr. 3 si 7;

R4 Reciclarea/Recuperarea metalelor si compusilor metalici. Aceasta include pregadtirea
pentru reutilizare

R11 Utilizarea deseurilor obtinute din oricare dintre operatiunile numerotate de la R 1
laR10

R12 Schimbul de deseuri in vederea expunerii la oricare dintre operatiunile
numerotate dela R 11aR 11. [n cazul in care nu existd niciun alt cod R corespunzdtor, aceasta
include operatiunile preliminare inainte de valorificare, inclusiv preprocesarea, cum ar fi,
printre altele, demontarea, sortarea, sfdrdmarea, compactarea, granularea, mdruntirea uscatd,
conditionarea, reambalarea, separarea si amestecarea inainte de supunerea la oricare dintre
operatiunile numerotate de la R1 la R11

D10 Incinerarea pe sol

D13 Amestecarea anterioari oricirei operatiuni numerotate de laD11a D12. /n cazul in
care nu existd niciun alt cod D corespunzdtor, aceasta include operatiunile preliminare inainte
de eliminare, inclusiv preprocesarea, cum ar fi, printre altele, sortarea, sfdrdmarea,
compactarea, granularea, uscarea, mdruntirea uscatd, conditionarea sau separarea inainte de
supunerea la oricare dintre operatiunile numerotate de la D1 la D12.

4.3.5.2 Tehnologia aplicata pentru fiecare tip de operatiune

4.3.5.2.1 R4 Reciclarea/Recuperarea metalelor si compusilor metalici

Activitatea de recuperare deseurilor si resturilor metalice reciclabile consta in sortarea,
maruntirea si balotarea deseurilor pe tipuri de deseuri metalice neferoase.

Activitatea de turnarea metalelor neferoase consta in producerea de lingouri de aluminiu si
din aliaje de aluminiu din deseuri de aluminiu.

Activitatile sunt descrise in detaliu la punctul 2.3.2.
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4.3.5.2.2 R11 Utilizarea deseurilor obtinute din oricare dintre operatiunile numerotate
delaR11aR 10

Lingourile neconforme rezultate din activitate de turnarea metalelor neferoase sunt
reintroduse In flux respectiv operatiunea de valorificare R4. Activitatea este descrisa in
detaliu la punctul 2.3.2.

4.3.5.2.3 R12 Schimbul de deseuri in vederea expunerii la oricare dintre operatiunile
numerotatedelaR1IlaR 11.

Activitatea de recuperare deseurilor si resturilor metalice reciclabile consta in sortarea,
maruntirea si balotarea deseurilor pe tipuri de deseuri metalice neferoase.

Deseurile generate de activitatea desfasurata sunt valorificate prin operatori economici
autorizati.

4.3.5.2.4 D10 Incinerarea pe sol

Deseurile generate de la mentenanta instalatie de filtrare, respectiv saci filtranti sunt livrati
spre eliminare prin incinerare in instalatii de incinerare cu recuperare energetica.

4.3.5.2.5 D13 Amestecarea anterioard oricarei operatiuni numerotate de la D1 la D12.

Deseurile menajere amestecate sunt sortate, tratate astfel incat sa se reduca cantitatea de
deseuri care sunt eliminate prin depozitare finala.

4.3.5.3 Tipurile si cantitdtile exprimate in tone si volum de deseuri care pot fi tratate,
inclusiv originea acestora;

Tipurile si cantitatile exprimate in tone si volum de deseuri care pot fi tratate sunt prezentate
in tabelul 10,

4.3.5.4 Tipurile si cantitatile de deseuri si/sau produse care rezultd din instalatie
exprimate in tone/an si volum;

Tipurile si cantitatile de deseuri care rezulta din instalatie sunt prezentate in tabelul 8.

Produsele care se obtin din activitatea desfasurata sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Denumire produs Cantitate UM Utilizarea produsului
llzeseurl metalice neferoase(baloti 20 24.000 t/an Turnare metaleleor
8) neferoase usoare
Lingouri de aluminiu, 1 tona si 7 kg 8.400 t/an Producere elemente de

aluminiu

4.3.5.5 Conditiile tehnice si tehnologice de functionare a instalatiei de tratare

Deseuri care sunt introduse in sistemul de curatare IDEX trebuie sa

* Dimensiune materiale (resturi, deSeuri) ... 25..40 mm

CI 0763 o Ua 1010 Lt (<31 o1 (P00 tipic 1-2% (maxim 5%)

# ContinuUt de VOU ...oeemeennssssnsesssesssssssssssssssssssssssssssnns tipic 2-3% (maxim 5%)

=  Continut caloric al VOC......ccoonerreenreenens 32,555 kJ/kg (aproximativ 7800 kcal/kg)
= Temperaturd de iNLrare ......co——————————— 15..20°C
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Racirea gazelor cu aer fals la intrarea in filtru

Temperatura gazelor arse la intrarea in filtru trebuie si fie de maxim 220°C. In vederea ricirii,
exista un sistem de racire cu aer fals. Instalatia de racire este formata din conducta de
aspiratie aer amplasata pe conducta de aspiratie gaze care intra in filtru. Conducta de
aspiratie aer curat este prevazutad cu clapeta actionata de un motor, un modul de control a
temperaturii, valva de siguranta. Temperatura gazelor este monitorizata prin sistemul de
comanda si control a instalatiei..

Sistemul automat este reglat ca sa atentioneze la atingerea a 3 praguri de temperatura a
gazelor de ardere: 160, 180 si 220 grade Celsius.

In cazul in care, modulul inregistreaza o temperatura mai mare fati de cea a primului prag
(160 °C) clapeta se deschide si sistemul, trage automat aer cu rolul de a scidea temperatura
gazului pentru protejarea sacilor. Volumul de aer aspirat depinde de temperatura gazului si
de timpul de racire, atunci cand temperatura ajunge sub 160 grade, clapeta se inchide
automat si nu mai intra aer.

4.3.5.6 Masurile de siguranta si de prevenire care trebuie luate
Masurile de siguranta si de prevenire care trebuie luate:

= Deseurile receptionate vor fi depozitate separat pe platfoma betonata;

= Toate deseurile receptionate vor fi verificate privind prezenta materialelor
radioactive

= Se va respecta programul de mentenanta al echipamentelor instalatiei de turnare
precum si a utilajelor utilizate.

= Vor fi monitorizati parametrii de functionare si in situatii anormale de functionare, se
va opri instalatia;

4.3.5.7 Modul de operare a instalatiei de tratare astfel incat sa nu apard efecte
ddunatoare sau disconfort asupra mediului sau sanatatii umane;

Modul de operare a instalatiei de turnarea metalelor neferoase este descris la punctul 2.3.2

4.3.5.8 Monitorizarea si controlul instalatiei de tratare, dupd caz, astfel incdt sd nu puna
in pericol sdndtatea umana si sa nu dauneze mediului;

Toate echipamentele din linia de turnare metale neferoase sunt dotate cu sistem de
monitorizare a parametrilor tehnologici.

Instalatia de filtrare uscata a gazelor generate in furnale este prevazut cu sistem de
monitorizarea a parametrilor tehnologici.

4.3.5.9 Masurile de inchidere si de intretinere ulterioard, dupd caz;
In situatia dezafectirii instalatiilor, se vor respecta urmitoarele etape:

= Se procedeaza la oprirea normala a instalatiilor in conformitate cu instructiunile de
oprire aferente fiecarei instalatii sau utilaj;

= (Colectarea si evacuarea din incinta tuturor deseurilor;

= Se golesc echipamentele de continutul, se incarca in containere si se depoziteaza sau
se transmit spre eliminare catre operatori economici autorizati, dupa caz;
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» Neutralizarea prin curatare si spalare a tuturor componentelor fixe, a instalatiilor si a
utilajelor existente cat si a partilor auxiliare pe categorii de contaminari si cu materiale
adecvate;

. Tntreruperea alimentarii cu energie electrica;

= Se executa demontarea partilor componente ale instalatiilor: echipamente, motoare
electrice, diverse echipamente electrice si dispozitive de masura si control;

= Dezafectarea instalatiilor;

= Colectarea pe categorii de deseuri a deseurilor rezultate din dezafectarea instalatiilor
si evacuarea prin societati autorizate

= Curatarea platformei halelor.

4.3.5.10 Capacitatea de stocare exprimate in volum si tone a deseurilor de pe
amplasament.

Pentru depozitarea temporara a deseurilor vor fi utilizate zonele depozitare deja existente pe
amplasament

Tabel 11 Zonele de depozitare ale deseurilor pe amplasament

Capacitate de
Zona depozitare depozitare
tone mc
Hala depozitare S= 2.466 mp 5000 3000
Platforma betonata 267 mp 1360 800
Hala de productie ( %2 din suprafata dedicata depozitarii) 4.000 2353

4.4 DEPOZITE DE MATERII PRIME, AUXILIARE SI PRODUSE FINITE.

In incinta amplasamentului analizat sunt amenajate/desemnate spatii de depozitare pentru
deseurilor colectate (materii prime) si materiale auxiliare, respectiv pentru deseuri generate
de activitate.

Depozitare deseurilor generate de activitate, inclusiv a celor periculoase, pana la
valorificare/eliminare prin societati autorizate, se face in recipienti adecvati, In zone
amenajate si/sau destinate acestui scop.

4.5 INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA SI DISPERSIA POLUANTILOR iN
MEDIU

4.5.1 Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in aer
4.5.1.1 Surse de emisii

Sursele de emisii In atmosfera asociate activitatii desfasurate de societatea REMAT S.A.sunt
prezentate in tabelul de mai jos:

Tabel 12 Surse de emisii dirijate

Sursa emisiilor Poluanti Sistemul de control/echipament
folosit pentru retinerea poluantilor
Linia de turnare metale | Pulberi totale Cos evacuare H=14 m, D=1.4 m
neferoase Dioxid de sulf ( S02) Ciclon retinere pulberi dimensiuni
Monoxid de carbon CO mart 5
NOx( monoxid de azot si Instalatie de tratare uscata a gazelor (
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Sistemul de control/echipament
folosit pentru retinerea poluantilor

dioxid de azot exprimatain | filtru cu saci)
NO2

TCOV

Dioxine si Furani PCDD/F
Acid Clorhidric( HCI)
Acid Fluorhidric(HF)

4.5.1.2 Descrierea sistemului de retinere, evacuare si dispersia poluantilor in aer.
4.5.1.2.1 Ciclon

La iesirea gazelor din sistemul IDEX de curatare, pe conducta de evacuare a fost montat un
ciclon pentru prefiltrarea pulberilor, asigurand o crestere a eficacitatii filtrarii pulberilor
precum si a protectiei filtrului cu saci.

Sursa emisiilor Poluanti

Gazele de ardere intra in ciclon unde are loc un proces de separare a pulberilor de dimensiuni
mai mari de 10 pm din gaz, datorita fortei centrifuge. Pulberile ajung pe peretele ciclonului,
cad in partea inferioara si sunt colectate in saci tip big — bags. Gazele prefiltrate de pulberi
sunt dirijate catre filtrul cu saci

4.5.1.2.2 Instalatia de filtrare uscatd a gazelor de ardere Euroequipe

a) Modul de functionare a instalatiei de filtrare

Intreg sistemul functioneaza in depresiune(ventilatorul aspira gazele de ardere prin
instalatia de filtrare, aerul va traversa sacii filtranti din exterior catre interior), aceasta fiind
realizata de un ventilator electric comandat de un inverter, care evacueaza fluxul de aer
printr-un cos pozitionat pe gura de iesire a ventilatorului.

Injectarea varului se realizeaza In vederea reducerii aciditatii , desulfurarii gazelor si de a
absorbi eventualele picaturi de condens care pot apare in fazele de functionare cu
temperaturi inferioare. Gazele de ardere aspirate de hota, trece printr-un punct ( Tub
Venturi) in care viteza gazelor crescin scopul obtinerii amestecului cu reagentul (var) injectat.
Acesta este introdus in camera de linistire, pozitionata pe toata lungimea filtrului sub
intreaga sustinere de saci.
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Figura 1 Mod de circulatie gaze de ardere, gaze filtrare si evacuare pulberi in
insatalatia de filtrare

Curatarea sacilor filtranti se face prin intermediul unui sistem de “spalare” in contracurent ce
utilizeaza aer comprimat, uscat, avand presiunea de 5-7 bar. Sacii filtranti sunt dotati cu
colivii metalice de forma cilindrica pentru intindere si sustinere, cat si cu con Venturi pentru
amplificarea efectului de curatare al jetului de aer comprimat. Procesul de curatare a al sacilor
filtranti este controlat de un modul economizor care masoara in mod continuu diferenta de
presiune dintre camera de aer cu impuritati si camera cu aer filtrat. Cand aceasta diferenta
depaseste o anumita valoare, programatd, se activeaza sistemul de curatare saci filtranti.
Acest sistem permite obtinerea unei economii importante prin eficientizarea consumului de
aer comprimat.

Pulberile astfel separate, care se colecteaza la partea inferioara a filtrului vor fi dirijate cu
ajutorul unui melc catre o valva rotativa de descarcare, care are rolul de a asigura o buna
etansare a filtrului fata de mediul ambiant, si ajunge in saci tip big bags.

b) Sistemul constructiv

Constructiv instalatia de filtrare este compusa din:

= (Camera de linistire a fluxului de aer in vederea asigurarii unei distributii uniforme pe
intreaga suprafata filtranta;

= (Camera de filtrare in care sunt fixate 297 saci filtranti si care este prevazuta cu sistem
de inchidere (297 colivii dotate cu conuri tip Venturi din aluminiu) si cu colector pentru
aer comprimat (cu 27 electrovalve de 1" V2);

= (Camera pentru evacuarea aerului filtrat, pozitionata in partea superioara a filtrului,
care contine o instalatie pneumatica a sistemului de curatare saci, dotata cu usi de
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vizitare pentru a asigura o interventie rapida la instalatia pneumatica sau pentru o
eventuala schimbare de saci filtranti. Camera este prevazuta cu o instalatie de
pulverizare apa in vederea stingerii unui eventual incendiu;

Camera de stocare a pulberilor, pozitionata in partea inferioara a filtrului, cu rolul de
a depozita praful filtrat, dotata cu usi de vizitare;

Sistem de evacuare a pulberilor din camera de stocare format din melc pus in miscare
de un motor de 1,5 kW situat in partea inferioara a camerei de stocare si din valva
rotativa de descarcare ce va fi antrenata de un motoreductor de 0,55 kW. Un senzor

rotativ ce va controla nivelul de descarcare.

=
F‘ ]
. I
» o |
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e > b comprimat
filtrat ‘B ! s 7
|/ conducta intrarea
- ;’ © gaz
saci filtranti  /
SR
T 3 3
L'y
|
|
l‘ >
X i
3
‘l
¥
sistem evacuare
pulberi camera stocare
s pulberi
conducta
evacuare pulberi

Figura 2 Sistem constructiv instalatie de filtrare
Sistem de aspiratie format dintr-un ventilator model TR 1121 N8 actionat de un motor
electric de 75 kKW 4 poli printr-un cuplaj elastic;
Racord aspiratie filtru la tubulatura aspiranta, cu diametrul de 800mm;

Racord evacuare gaze din filtru la tubulatura, cu diametrul de 1000mm

Sistem de evacuare gaze in atmosfera. Evacuarea emisiilor gazoase in atmosfera se
face printr-un cos metalic, acoperit cu vopsea siliconica, avand diametrul de 1.400 mm
siH=14m

Sonda triboelectrica pentru controlul emisiilor in atmosfera

Rolul acestei sonde este de a semnaliza eventualele defectiuni care produc emisii anormale
in gazele evacuate de filtre in atmosfera. Utilizare sondei permite masurarea particulelor
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continute in gazele de lucru si cele evacuate, monitorizand continuu cantitatea de praf din
conducta de prelevare. In cazul in care apar emisii anormale emite un semnal electric si
instalatia se opreste automat.

= Sistem de comanda si control instalatie.Comanda si controlul instalatiei se realizeaza

d

e catre un tablou electric, montat intr-un dulap metalic. Acesta contine:
Comanda ventilator prin Inverter;

Motoare cu puteri mai mici de 11kW pentru actionari directe;

Module de gestionare senzori instalatie;

Module pentru controlul temperaturii de proces;

Module de control valve instalatie;

Automat programabil PLC Siemens pentru comanda tuturor dispozitivelor;
o Tablou pe care sunt vizualizati parametrii esentiali

o O O O O ©O

= Sistem de injectare reagent ( var)

Reagentul utilizat este varul (CaO) in vederea reducerii aciditatii si desulfurarii gazelor.
Stocarea si dozarea de reagent se realizeaza dintr-un rezervor de aproximativ 22m3.

p

ozitionat la o distanta de 25 m fata de punctul de injectare. Sistemul este compus din:
o 1siloz de stocare var de 20m3 dotat cu dispozitiv de incarcare cu pompa

automata;

3 senzori rotativi pentru controlul de nivel (minim, mediu, maxim);

1dispozitiv vibrator pentru fluidificarea si descarcarea reagentului;

1 clapeta ghilotina de urgenta, pentru conectarea la punctul de injectare;

1 suflanta pentru aducerea reagentului la punctul de injectare.

O O O O

Sistem de racire gaze arse cu aer fals - cu rolul de a raci temperatura gazului la
intrarea in instalatia de filtrare avand in vedere faptul ca saci textili de filtrare nu
rezista la temperaturi mai mari de 250 grade Celsius. Injectia cu aer fals se face pe
conducta de apiratie gaze care intra in filtru.

Caracteristici tehnice a instalatiei de filtarea a gazelor de ardere IFG5

Tip filtru - uscat

Debit de aspiratie maxim - 37400 m3/h;
Suprafata filtranta : 567 m?

Nr saci: 297 buc

Dimensiuni saci: g152x4000mm

Tesut filtrant: fitru aramidic - teflonat
Densitate tesut: 500 g/m?2

Emisii garantate pulberi: <5 mg/Nm3
Temperatura medie de lucru 160°C;
Temperatura maxima admisibila 220°C;
Depresiune totala la ventilator - 350 mm H:z0;
Nr. ventilatoare - 1 bug;

Randament ventilator 84%

Reagent: Var

Inaltimea cosului de evacuare: 14 m
Diametrul cosului:1,4 m
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= Regim de functionare: continuu
= Garantia minima a sacilor textili: 20000 de ore

4.5.1.3 Surse de emisii difuze

Sursele de emisii difuze asociate activitatii desfasurate de societatea REMAT S.A.sunt
urmatoarele:

* descarcarea deseurilor;
= antrenarea pulberilor de pe cdile de transport.
» emisii de la circulatia autovehiculelor;
4.5.1.4 Valori limita de emisie
Toate valorile-limita de emisie se calculeaza la o temperatura de 273,15 K, o presiune de

101,3 kPa, dupa corectia in functie de continutul de vapori de apa al gazelor reziduale, si la
un continut standard de 02 3%.

a) Valori limita de emisie medii zilnice de emisie ( mg/Nm?3)

Tabel 13 Valori limita de emisie medii zilnice din surse dirijate

VLE Nivel emisii
Parametru monitorizat ( mg/Nm3) (mg/Nm:)
Concluzii BAT
aplicabile
Pulberi totale 5 <2-5
Dioxid de sulf ( SO2) 35 -
Monoxid de carbon CO 100 -
NOx 100 -
TCOV - 10-50
Dioxine si Furani PCDD/F - 0,1ng I-TEQ/Nm3
Acid Clorhidric( HCI) - <5-10
Acid Fluorhidric(HF) - <1

4.5.1.5 cantitatilor de emisii in aer care pot fi evacuate din instalatie precum si
identificarea efectelor semnificative ale acestor emisii

Cantitatile de emisii monitorizate in octombrie 2023 sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Tabel 14 Rezultatele masurarii concentratiei de emisii in aer in anul 2023

Valori VLE Nivel emisii
o masurate (mg/Nm?) (mg/ Nm_?:)
Parametru monitorizat (mg/Nm3) AIM COI];CAl’l]‘lZ“
1/22.06.2021 aplicabile
Pulberi totale 3,03 5 <2-5
Dioxid de sulf ( SO2) <2,46 35 -
Monoxid de carbon CO 42,39 100 -
NOx 134,52 350 -
TCOV 3,01 <10 10- 50
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Valori VLE Nivel emisii
masurate (mg/Nm?) (mg/Nm3)
Parametru monitorizat (mg/Nm3) iIM Concluzii
BAT
1/22.06.2021 aplicabile
. ) . Sld* <0,1ng I- | 0,1ng I-
Dioxine si Furani PCDD/F TEQ/Nm3 TEQ/Nm3
Acid Clorhidric( HCI) 2,46 <5 <5-10
Acid Fluorhidric(HF) 0,24 <1 <1

e Sub limita de detectare
4.5.1.6 Calitatea aerului inconjurator

Activitatea desfasurata pe amplasament nu conduce la o deteriorare a calitatii aerului prin
depasirea valorilor limita stabilite prin Legea 104/2011 privind aerul Inconjurator la
indicatorii de calitate specifici activitatii si cele stabilite prin STAS 12574 /87

4.5.1.7 Madsuri pentru controlul emisiilor in aer

Pentru controlul emisiilor in aer s-au prevazut masuri specifice de amenajare si operare in
instalatie, in vederea diminuarii maximale a emisiilor atmosferice poluante, constand in:

= Intretinerea hotelor de captarea emisiilor de gaze si pulberi de la echipamente;
® urmadrirea respectarii parametrilor optimi de functionare a instalatiilor;
» reglarea/optimizarea proceselor, pentru a reducere emisiie si consumurile de energie;

= verificarea /asigurarea etanseitatii si eficientei instalatiilor de depoluare ale
instalatiilor;

= controlul surselor de emisii difuze, prin Intrefinere si operarea corespunzatoare a
tuturor instalatiilor;

* monitorizarea periodica a emisiilor si inifierea de actiuni corective/preventive, daca
este cazul;

= respectarea graficelor de revizii si reparatii stabilite pentru instalatii

= restrictii de viteza pentru mijloacele auto pe platforma obiectivului

= fintretinerea curateniei in toata incinta
4.5.2 Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in apa
4.5.2.1 Surse generatoare de ape uzate

Sursele generatoare de ape uzate si poluantii generati de activitate in apele uzate sunt
prezentate in tabelul de mai jos

Tabel 15 Surse generatoare de ape uzate
Poluanti existenti in apa

Sursa generatoare | Natura apei Mod de evacuare

uzata
Administrativ Ape uzate | pH, CCoCr, CBOs,Substante | Reteaua de canalizare
menajere extractabile cu solventi | publica pentru apele
organici, materii in | uzate menajere si cele

suspensie, nitriti , nitrati | tehnologice
fosfati, cloruri
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Racire lingourilor | Apa -
tehnologica

Calitatea apelor evacuate in reteaua de canalizare publica trebuie sa respecte limitele de
emisie ale parametrilor de calitate din NTPA 002, HG 188/2002 cu modificarile si
completarile ulterioare.

4.5.2.4 Mdsuri pentru controlul emisiilor in apa

In conditii normale de expoatare, retelele de canalizare nu reprezinti surse de poluare.
Poluarea poate sa apara in cazul deteriorarii retelelor, deversarii accidentale de hidrocarburi
si substante chimice. Acestea pot fi evitate printr-o exploatare corecta, inspectarea periodica
si interventia rapida pentru remedierea eventualelor avarii.

Pentru evitarea/reducerea oricaror emisii in ape, principalele masuri constau in:

= recircularea apei tehnologice pentru a minimiza consumul de apa proaspata si debitul
apei evacuate in canalizare;

* monitorizarea calitatii si cantitatii apelor evacuate

» verificarea periodica si intretinerea retelelor de canalizare, a pompelor, etanseitatii
flanselor si ventilelor

= verificarea stdrii recipientilor in care se stocheaza produsele chimice;

= asigurarea produselor neutralizante adecvate pentru controlul oricarei deversari
accidentale, instruirea personalului cu privire la modul de utilizare a acestora;

= aplicarea procedurilor de lucru, de prevenire si interventie pentru situatii de urgenta/
risc;

= stocarea temporard corespunzatoare a deseurilor, in spatii amenajate, cu platforme
betonate si acoperite;

* inspectii periodice pentru detectarea in timp util a oricaror defectiuni si luarea
masurilor corective adecvate;

= aplicarea procedurilor/planurilor de urgenta pentru evenimente potentiale de
poluare si daune asupra retelelor, platformelor;

4.5.3 Sol

Principalele surse potentiale de poluare a solului/subsolului sunt reprezentate de scurgeri
accidentale de combustibili de la utilajele, de deversari accidentale produse chimice sau de o
depozitare necorespunzatoare a deseurilor direct pe sol si indirect depunerea pe sol a
emisiilor de la sistemul de filtrare.

Modul de amenajare al incintei in ceea ce priveste betonarea suprafetelor, colectarea apelor
uzate si a deseurilor, In conditii normale de functionare, scad riscul de infiltrare in sol a
oricaror contaminanti.

Indicatorii de calitate ai solului se determina din probe prelevate din acelasi punct de
prelevare, dar la adancimi diferite, respectivde la 5 cm si 30 cm.
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4.5.3.1 Valori limita pentru indicatorii de calitate a solului

Terenul, pe care este amplasata statia de tratare deseuri REMAT S.A.., a fost scosa din circuitul
agricol, devenind un teren cu folosinta industriala, astfel raportarea valorilor analitice
obtinute pentru probele de sol analizate se face la limitele impuse pentru terenuri cu folosinta
mai putin sensibila.

Tabel 16 Valori limita pentru indicatorii de calitate a solului

UM Valori limita conform HG
756/1997 pentru soluri putin
Parametru monitorizat sensibile
Valori Prag de| Prag de
normale | alerta interventie
1 Aluminiu (Al) mg/kg s.u - - -
2 Cupru(Cu) mg/kg s.u 30 100 250
3 Mangan(Mn) mg/kg s.u 90 1.500 2.000
4 |pH unitati - - -

4.5.4 Zgomotul

Obiectivul este amplasatin zona industriala, departe de receptorii sensibili. Nivelul de zgomot
generat de instalatii nu va genera disconfort la limita amplasamentului si se incadreazaz in
limitele prevazute de SR 10009:2017.

Sursele de zgomot provin de la instalatia de prelucrare a metalelor neferoase, de la activitatile
de sortare, maruntire si balotare a deseurilor.

4.6 ASPECTE LEGATE DE INCETAREA PARTIALA SAU TOTALA A ACTIVITATII

In cazul incetarii partiale a activitatii se va avea in vedere:

Produsele finite si materiile prime si auxiliare existente in depozite se vor elimina de
pe amplasament pana la epuizarea stocurilor, prin valorificarea de catre firme
specializate.

curatarea si spalarea platformele

canalizarea va fi golita si curatata de societati specializate.

toata zona va fi securizata.

In cazul incetarii totale a activitatii, pana la dezmembrarea constructiilor se va actiona in
sensul evitarii oricaror poluari ale solului, astfel:

Se procedeaza la oprirea normala a instalatiilor In conformitate cu instructiunile de
oprire aferente fiecarei instalatii sau utilaj;

Colectarea si evacuarea din incinta tuturor deseurilor;

Se golesc echipamentele de continutul, se Incarca in containere si se depoziteaza sau
se transmit spre eliminare catre operatori economici autorizati, dupa caz;
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» Neutralizarea prin curatare si spalare a tuturor componentelor fixe, a instalatiilor si a
utilajelor existente cat si a partilor auxiliare pe categorii de contaminari si cu materiale
adecvate;

. Tntreruperea alimentarii cu energie electrica;

= Se executa demontarea partilor componente ale instalatiilor: echipamente, motoare
electrice, diverse echipamente electrice si dispozitive de masura si control;

= Dezafectarea instalatiilor;

= (Colectarea pe categorii de deseuri a deseurilor rezultate din dezafectarea instalatiilor
si evacuarea prin societati autorizate

= Curatarea platformei halelor

* Demolarea halelor si a platformelor betonate

= Evacuarea deseurilor generate de la demolare.

5 REZUMAT NETEHNIC A DETALIILOR PREZENTATE

Prezenta lucrare a fost elaborata in vederea revizuirii autorizatiei de mediu integrata nr 1 din
22.06.2021.

Activitatea principala a societatii REMAT S.A., in cadrul obiectivului analizat este conform
codului CAEN 3822, rev 2 Recuperarea materialelor reciclabile sortate

Alte activitati care se desfasoara pe amplasament corespund urmatoarelor coduri CAEN:
= 2453 - Turnarea metalelor neferoase usoare
= 3832- Recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile
= 4677 - comert cu ridicata al deseurilor si resturilor;

REMAT S.A. este localizata din punct de vedere administrativ pe teritoriul judetului Calarasi,
municipiul Calarasi, in partea de N-V a municipiului Calarasi, in zona industriala, str. Ing
Coarna Teodor, nr.12

Principalele vecinatati ale instalatiei sunt urmatoarele:

= N -incinta SC REMAT SA;

= S-teren Consiliului Local Calarasi;
= E-SCANDBER DISTRIBUTION;

= V- teren Consiliului Local Calarasi;

Societatea detine sub forma de proprietate o suprafata de teren de 118.777 mp, conform
actului de alipire si incheierii de autentificare nr. 3976/08.12.2021. Suprafata de teren
pentru desfasurarea activitatii de activitatea de prelucrare a metalelor neferoase si de
recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile cu o capacitate mai mare de 75
tone/zi este de 15.358 mp.

5.1 ACTIVITATI PRINCIPALE DESFASURATE PE AMPLASAMENT

Activitatile principale constau in recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile si
turnarea metalelor neferoase.

5.1.1 Recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile (cod CAEN 3832)

Activitatea de recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile intra sub incidenta,
Legii 278/2013 privind emisiile industriale, Anexa I, la punctul 5, subpunct 5.3.b,,
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Valorificarea sau o combinatie de valorificare si eliminare a deseurilor nepericuloase cu
capacitate mai mare de 75 to pe zi,implicand, cu exceptia activitatilor care intra sub
incidenta prevederilor anexei 1 din HG nr. 188/2002, cu modificari si completari ulterioare,
una sau mai multe din activitatile: iv) tratarea in tocatoare a deseurilor metalice, inclusiv a
deseurilor de echipamente electrice si electronicesi a vehiculelor scoase din uz si a
componentelor acestora.

Activitatea consta in colectarea, sortare, tocarea si ambalarea deseurilor de aluminiu.

Capacitatea de recuperarea deseurilor si resturilor metalice reciclabile este de24.000
tone/an, max 96 tone/zi.

Etapele procesului tehnologic sunt urmatoarele:
= Receptia deseurilor;
= Tratarea mecanica a deseurilor de aluminiu: sortare, tocare, ambalare;
= Depozitarea temporara silivrarea in vederea valorificarii.

5.1.1.1 Receptia deseurilor

Deseurile metalice de aluminiu colectate In vederea tratarii mecanice se realizeaza pe baza
de contract in conformitate cu dispozitiile legale aplicabile de la diversi operatori economici
generatori sau colectori intermediari.

Receptia calitativa si cantitativa a deseurilor metalice se desfasoara in incita societatii dupa
cum urmeaza:
» Verificarea prezentei materialelor radioactive in autovehiculele incarcate cu

deseuri;

» (Cantdrirea si Inregistrarea camioanelor pe cantare bascule auto.

» Verificarea documentelor care insotesc deseurile pentru conformitate.

» Acceptarea deseurilor, inregistrarea electronica a cantitatilor receptionate si
descarcarea in zonele de depozitare temporara.

5.1.1.2 Tratare mecanica a deseurilor de aluminiu

Tratare mecanica a deseurilor de aluminiu se realizeaza in hala productie de suprafata 3648
mp si consta in sortarea, tocarea si ambalarea deseurilor de aluminiu.

Sortarea primara deseurilor de aluminiu receptionate se realizeaza manual cu ajutorul
echipamentelor din dotare (incarcator frontal si macara)

Tocarea deseurilor se realizeaza pentru reducerea dimensiunilor deseurilor de aluminiu.
Pentru tocare deseurilor sunt utilizate 3 echipamente: shredder, Tocator RS 150-1500 cu
capacitatea de productie de 3 tone/ora si Tocator RS 100-4-S cu capacitatea de productie de
1 tone/ora.

Dupa tocare se realizeaza o separare a deseurilor metalice cu separator magnetic STEINERT.

Deseurile de aluminiu tocate sunt presate cu o presa hidraulica si ambalate in baloti de 20
kg/buc.

5.1.1.3 Depozitarea temporara silivrarea in vederea valorificarii.

Deseurile de aluminiu ambalate sunt depozitate temporar in hala si sunt livrate in vederea
valorificarii in instalatia proprie de prelucrare deseuri de aluminiu.
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5.1.2 Prelucrarea metalelor neferoase(cod CAEN 2453)

Aceasta activitate de prelucrare a deseurilor metalice neferoase intra sub incidenta, Legii
278/2013 privind emisiile industriale, Anexa |, la punctul 2, subpunct 2.5.b,, Topirea, inclusiv
alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de
metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau
20 de tone pe zi pentru celelalte metale”.

Activitatea principala consta in prelucrarea metalelor neferoase(deseuri de aluminiu si aliaje
de aluminiu) si producerea de lingouri din aliaje de aluminiu.

Capacitatea de prelucrare este de 48 tone/zi.

Etapele tehnologice sunt urmatoarele:
= Pregatirea materiei prime:

= Curatarea dozelor de aluminiu

= Topirea/elaborare deseurilor de aluminiu
= Mentinerea;

» Turnarea si racirea lingourilor de aluminiu;
= Ambalarea lingourilor de aluminiu;

= Depozitarea si livrarea produselor.

5.1.2.1 Pregatirea materiei prime

Materia prima necesra prelucrarii provine de activitatea proprie de valorificare deseuri de
aluminiu(aproximativ 50 % din necesar) si de la furnizori diversi.

5.1.2.2 Curatarea deseurilor de aluminiu de impuritati

Curatarea deseurilor de aluminiu se realizeaza in sistemul IDEX precum si, intr-un sistem
auxiliar pentru Imbunatatirea vitezei de procesare si ca solutie alternativa in cazul unei
defectiuni a unitatii IDEX.

a.Incdrcarea cuptorului IDEX

Deseurile de aluminiu sunt introduse in cuptorul rotativ printr-un jgheab prevazut cu un
transportor elicoidal, care este atasat de camera de la capatului fix al cuptorului.
Transportorul elicoidal este atasat si etansat la camera cuptorului, reducand la minim
scaparile de material fierbinte sau de gaze fierbinti din cuptor. Introducerea deseurilor de
aluminiu in cuptor este continua. Jgheabul de alimentare este alcatuit din placi de ofel
ranforsate adecvat cu piese de otel.

Alimentarea cu deseuri de aluminiu a camerei vortex se va opri numai cand apar semnale ca
sistem de scufundare nepregatit (Not ready) sau nivelul de metal topit prea ridicat (Too high).
In cazul unor semnale de neacceptare de citre furnal, precum nivel ridicat de metal topit sau
temperatura prea mica a metalului topit, deseurile de aluminiu vor fi redirectionate spre un
rezervor de sub cuptor.

b.Curdtarea deseurilor de aluminiu fncuptorul IDEX

Curatarea se realizeaza in doua etape cu ajutorul gazelor la o temperatura de 800°C, cand
vopseaua se dezintegreaza,astfel:
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Etapa 1 : Consta in eliberarea compusilor organici volatili de pe suprafata deseurilor si a
UBC(doze din aluminiu de bere si bauturi racoritoare) prin aducerea lor In stare gazoasa.
Acest proces necesita o temperatura si un nivel de oxigen mici pentru a se realiza fara a
aprinde cuptorul. Evaporarea anumitor materiale organice volatile poate sa inceapa la
temperaturi in jurul valorii de 60°C. Apa prezenta In material se va evapora si va fi evacuata
din cuptor, astfel Incat nu va afecta temperatura din cuptor. Aceasta este o proprietate a
sistemului de cuptor de ardere cu flux invers, ca la capatul de incarcare al cuptorului,
conditiile sa fie ideale pentru aceasta etapa.

Etapa 2: Sunt curatate depozitele de carbon care raman la suprafata fragmentelor sau a UBC.
Pentru a indeparta carbonul, acesta trebuie transformat in monoxid de carbon prin folosirea
unei parti din oxigenul liber din atmosfera la capatul de descarcare al cuptorului. Acest proces
necesita cantitati de oxigen si temperaturi mai mari pentru a obtine cele mai bune
rezultate.Temperatura trebuie sa fie mai mica decat punctul la care are loc oxidarea
materialului. Pentru a obtine o curatare de calitate este important ca in oricare sistem de
curatare sa se mentina constant temperatura de descarcare si un nivel de oxigen.

UBC-urile (doze din aluminiu de bere si bauturi racoritoare), dupa operatia de curatare din
IDEX sunt transferate direct in cuptorul de topire tip FRSW. Gazele rezultate in urma curatarii
dozelor sunt captate de instalatia de filtrare Euroequipe prin inrermediul unei tubulaturi cu
diametrul de 80 mm

Controlul parametriilor din cuptorul IDEX

O termocupld masoara temperatura gazelor de proces si regleaza viteza gazelor pentru a
mentine temperatura. Din acest motiv, tubul IDEX functioneaza ca un schimbator de caldura
foarte simplu, Incdlzind deseurile metalice de oxidare din cauza temperaturilor mari ale
gazelor. Gazele intra In tubul IDEX la temperatura din postarzator. Acest flux de gaze este
folosit pentru a controla temperatura la capatul de descarcare al cuptorului.

Turatia cuptorului este ajutata de motorul de antrenare a motorului. Fiecare material are un
timp ideal de curatare in corpul cuptorului. Acest timp se regleaza prin schimbarea turatiei
cuptorului.Cu cat turatia e mai mica ci atat materialul rimane mai mult in cuptor. In general,
cu cat materialul este mai gros si mai greu, cu atat timpul necesar unei curatari de calitate
este mai mare.

Cuptorul IDEX trebuie operat la o presiune usor negativa pentru a asigura ramanerea gazelor
de ardere in sistem si ca patrunderea aerului in tambur si fie minima. Presiunile negative mari
vor duce la niveluri mari de oxigen si la o eficienta termica, redusa.

Presiunea cuptorului este masurata printr-un traductor de presiune aflat la descarcare al
cuptorului. Controlul presiunii permite reglarea parametrilor procesului la nivelul COV.

Temperatura din postarzator este controlata prin sistemul de ardere a gazului. O termocupla
la iesirea din postarzator supravegheaza temperatura gazelor care ies din camera. Daca
temperatura este mai mica decat reglajul, este deschisa valva de aer de combustie pentru a
creste fluxul de aer din arzator. Debitul de gaze din arzator este proportional cu aerul,
funizand astfel mai mult combustibil pentru a incalzi gazele.

Pe masura ce COV sunt eliberate din cuptor, ele trec spre post arzator, unde sunt arse. Acest
lucru va iIncetini sistemul arzatorului, deoarece COV sunt folosite pentru a furniza caldura
suplimentara in procesul de ardere. Pe masura ce COV sunt eliberate din cuptor, ele trec spre
post arzator, unde sunt arse. Acest lucru va Incetini sisternul arzatorului, deoarece COV sunt
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folosite pentru a furniza caldura suplimentara in procesul de ardere. Timpul de stationare in
arzdtor este timpul In care gazele de proces il petrec in camera postarzatorului, la
temperatura reglatd. Timpul de stationare va influenta eficienta de distrugere a COV si a
dioxinelor.

Evacuarea gazelor reziduale din cuptor

Gazele reziduale sunt captate si printr-un sistem de tubulaturi cu diametrul de 360 mm sunt
dirijate catre Instalatia de filtrare uscata a gazelor Euroequipe.

c. Sistem auxiliar de curdtare

Pentru imbunatatirea vitezei de procesare si pentru existenta unei solutii alternative in cazul
unei defectiuni a unitatii IDEX, este prevazutda o instalatie auxiliara de Incarcare
cuptor.Aceasta este compusa din:
* Buncar depozitare (10 mc) cu sistem de evacuare constand in 2 snecuri ce regleaza
debitul de material;
= Banda transportoare - transporta materialul din huncar in cuptorul de uscare;
= Cuptor de uscare, curatare material - asigurd, prin temperatura sa (aprox. 250°C),
uscarea si curatarea de impuritatilor deseurilor. Acesta este conectat prin intermediul
unei tulaturi cu diametrul de 360 mm la sistemul de filtre EUROEQUIPE. Asigura
incarcarea si curatarea a 500 kg /ora. Este dotat cu un sistem ciclon pentru captarea
particulelor mari rezultate in urma expunerii la temperaturi a materialului. Praful
rezultat este colectat in recipienti speciali.
= Vibrator - transporta si cerne materialul de dimersiuni mici pentru a Imbunatati
randamentul la topire. Este dotat cu 2 motoare de | kW si site de 6 mm, acestea putand
fi schimbate in functie de necesitati.
= Banda transportoare orizontala - asigura transportul materialului cernut in vibratorul
de incarcare a cuptorului cu reverberatie.

5.1.2.3 Topirea/elaborare deseurilor de aluminiu

Topire/elaborarea deseurilor de aluminiu se realizeaza in furnal cu reverberatie Side Well de
25 t, cu pompa de recirculare si turbion de scufundare, pentru topirea UBC turtite si curatate
prin proces de imersie cu eficienta ridicata.

a.Incdarcarea furnal Side Well

Deseurile de la cuptorul rotativ IDEX sunt introduse in furnal Side Well.

b. Topirea deseurilor

Topirea deseurilor de aluminiu consta in trecerea materialelor din stare solida in stare
lichida, prin incalzire pana la temperatura de topire (680-700°C), urmata de indepartarea
rezidului tehnologic rezultat In urma procesului (zgura)

Furnalul este proiectat pentru functionare cu incarcare continua. Deseurile dupa tratamentul
IDEX, vor fi introduse prin turbionul de scufundare. O pompa Aluswirler va circula aluminiul
topit dinspre centrul furnalului catre turbionului de scufundare. Deseurile vor fi introduse, in
cantitati masurate, in sistemul de alimentare apoi scufundate sub suprafata de metal topit.
Zgura va fi colectata in putul de zgura si evacuata periodic.
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In functie de calitatea deseurilor se adaugi o cantitate de fluxuri de eliminare Calciu ( Ca) si
magneziu (Mg) prin intermediul unui dozator in vortex. Un timp minim de stationare este
necesar pentru a asigura un randament mare al topirii.

Sistemul de combustie foloseste tehnologie regenerativa aer/gaz natural.
Proces de topire este continuu iar la fiecare 4 ore, 12 tone sunt descarcate in furnalul de pastrare (
holder) iar restul de 36 tone sunt pastrate in furnal pentru amestecare si topire

Controlul parametriilor de proces

Furnalul este prevazut cu panou de comanda care controleze toate functiile furnalului prin
PLC.

Atunci cand termocuplele, aflate in captuseala acoperisului fumalului indica temperatura
mare, va fi generata alarma sonora si optica si, simultan, sistemul de ardere reduce rata de
ardere la minim. Operatorul va avea posibilitatea de a deschide usa principala a furnalului si
sa indeparteze usor zgura

Colectarea emisiilor

Furnalul este prevazut cu trei hote de aspiratie din care:
= douahote de aspiratie pozitionate deasupra usilor de incarcare - curatare a cuptorului,
avand urmatoarele caracteristici: dimensiuni 1600x1000 rnm, debit de aer cerut -
11600 mc la 600C.
= o hotacilindrica cu diametrul de 450 mm.

Hotele de aspiratie capteaza emisii de gaze si printr-un sistem de tubulaturi cu diametrul de
360 mm sunt dirijate catre Instalatia de filtrare uscata a gazelor Euroequipe. De asemenea,
este dotat un cos de evacuare abur cu inaltime 10 m si diametrul 1000 mm.

5.1.2.4 Mentinerea sarjei

Mentinerea se realizeaza In Furnalul de pastrare(holder) unde are loc finisarea,
omogenizarea si degazare sarjei. La fiecare 4 ore, 12 tonede aluminiu topit din furnalul de Side
Well este descarcat in furnalul de pastrare ( holder).

In furnalul de pastrare se aliaza si se pastreaza la temperatura necesara metalul topit provenit
din furnalul Side Well, pana cand acesta este turnat in lingouri comerciale, lupe sau placi.

Furnalul este echipat cu un sistem de ardere aer/gaz pentru a mentine metalul topit la
temperatura necesara si pentru a topi adaosurile de aliere.

Colectarea gazelor reziduale

Furnalul este prevazut cu o hota de aspiratie pozitionata deasupra usii de incarcare - curatare

a cuptorului de mentinere, avand urmatoarele caracteristici: dimensiuni 4500x1500 mm.
debit de aer cerut 11.600 mc la 60°C conectata prin intermediul unei tubulaturi metalice la
sistemul de filtrare Euroequipe. De asemenea, este dotat un cos de evacuare abur cu inadltime
8 m si diametrul 1000 mm.

5.1.2.5 Turnarea si rdcirea lingourilor de aluminiu;
Exista 2 linii de turnare care sunt utilizate in functie de comenzile clientilor.
a. Turnarea lingourilor de 1 tona (lupe de aluminiu

Materialul topit este transferat din furnalul de pastrare, prin intermediul jgheabului de
turnare, ajunge la masina de turnare a lupelor Sow Carrusel. Masina este prevazuta cu un
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cadru rotativ pe care sunt 12 lingotiere din fier grafitat si arzatoare mobile pentru a usca si
incalzii formele de turnare. Aluminiul topit se toarna in cele 12 lingotiere a 1,0 t fiecare.
Randamentul de turnare este de 70%, la o tona de aluminiu folosindu-se intre 1200-1300 kg
de deseu de aluminiu.

b. Turnarea lingourilor de 7 kg:
Tunarea lingourilor de 7 kg stantate cu sigla ,, A,, se realizeaza pe masina de turnat lingouri
tip 312. Aceasta transporta 126 lingotiere pe un cadru metalic actionat de un motor electric
de 2.2 kW. Pentru a preveni formarea de oxizi metalici pe suprafata lingourilor, masina de
turnare este prevazuta cu un sistem de fixare a unor filtre ceramice (FILTER B0X).
Turnarea se controleaza, de la panoul de comanda mobil. Pentru a regla viteza de turnare,
masina este prevazuta cu un convertizor de frecventa, viteza maxima de turnare fiind de 5
tone pe ora.Instalatia are un sistem de preincalzire a lingotierelor - arzatoare fixe - prevazute
cu dispozitiv de sesizare a dispariliei flacarii, pentru a comanda oprirea alimentarii au gaz in
momentul in care se constata acest fenomen.

¢. Racirea lingourilor

Instalatia are un sistem de racire cu apa a liugourilor, compus din 16 duze, ce pulverizeaza,
apala un debit de1201l/min la presiune de 3 bari. Aburul rezultat este captat prin intermediul
a doua hote metalice {1800x1000 mm} si eliminat in atmosfera printr-un cos cu inaltimea de
12 m si diametrul de 470 mm. Temperatura de iesire a aburului in atmosfera este de 50-60
grade Celsius.

Adaosul de apa este colectat intr-o tava. sub banda de tumare si transportat cu ajutorul unei
pompe intr-un bazin de colectare de 20 mc, asigurandu-se astfel recircularea apei rezultate.

d. Depozitarea lingorurilor

Extragerea lingourile din formele de turnare se realizeaza cu doua ciocane mecanice ce lovesc
simultan. Lingourile rezultate cad pe un cadru metalic, de unde sunt preluate pentru
depozitare. Lingourile neconforme sunt depozitate separat pentru a fi introduse in procesul
de topire.

5.1.2.6 Filtrarea gazelor de ardere

In urma arderii gazului metan si a transformarilor chimice suferite de materiile prime, se
formeaza un amestec de gaze care sunt captate de hote de aspiratie si dirijate prin tubulaturi
spre instalatia de filtrare uscata Euroequipe si dupa filtrare sunt evacuate prin intermediul
unui cos de dispersie.

Sistemul auxiliar de curatare este prevazut cu un sistem ciclon pentru colectarea pulberilor
mari din gaze. Praful rezultat este colectat in recipienti speciali.

Furnalul de topire Side Well si furnalul de pastrare sunt prevazute cu hote de aspiratie pentru
preluarea gazelor emise care sunt dirijate prin intermediul unor tubulaturi catre instalatia de
filtrare uscata Euroequipe

Operatiile care au loc in instalatie de filtrare uscata sunt:

» Tratare cu var pentru reducerea aciditadtii si desulfurare - Gazele arse intra intr-un turn
de reactie special, unde au loc operatii de reducere a aciditatii si de desulfurare.
Tratarea se face cu var (Ca0). Varul conduce la reducerea HF si HCI si este absorbant
pentru SOx.
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» Retinerea pulberilor in filtru - Gazele dezacidifiate si desulfurate impreund cu
pulberile intra In filtru in vederea reducerii concentratiei de pulberi. Dupa trecerea
prin filtru, gazele epurate sunt evacuate in atmosfera, pulberile fiind colectate in saci
tip big-bags.

5.2 MATERII PRIME SI UTILITATI
5.2.1 Materii prime

Cantitatea maxima de materii prime, de 24.000 to /an pentru recuperarea deseurilor si
resturilor metalice reciclabile si iar pentru activitatea de turnarea metalelor neferoase.
aproximativ 12.000 tone/an.

5.2.2 Asigurarea utilitatilor

Energia electrica va fi asigurata din reteaua existentaprin intermediul sistemului national de
distributie

Apa utilizata in scop tehnologic si menajer este furnizata reteaua de alimentare a
municipiului Calarasi.

Apa uzata menajera si tehnologica este evacuata reteua de evacuare a SC ECOAQUA SA.

Agentul termic este asigurat de cele 2 centrale termice cu tiraj fortat existente pe
amplasament.

5.3 GESTIONAREA DESEURILOR

Deseurile colectate si cele generate de activitate vor fi depozitate temporar pe platformele
betonate amenajate.

Deseurile de aluminiu sau aliaje de aluminiu sunt valorificate in instalatia de turnare metale
neferoase, operatiunea de valorificare potrivit OUG 92/2021 este R4.

Deseurile metalice sunt sortate, maruntite si balotate si avalorificate prin operatori economici
autorizati.

5.4 GESTIONAREA EMISIILOR IN AER

In urma arderii gazului metan si a transformarilor chimice suferite de materiile prime, se
formeaza un amestec de gaze care sunt captate de hote de aspiratie si dirijate prin tubulaturi
spre instalatia de filtrare uscata Euroequipe si dupa filtrare sunt evacuate prin intermediul
unui cos de dispersie.

Sistemul auxiliar de curatare este prevazut cu un sistem ciclon pentru colectarea pulberilor
mari din gaze. Praful rezultat este colectat in recipienti speciali.

Furnalul de topire Side Well si furnalul de pastrare sunt prevazute cu hote de aspiratie pentru
preluarea gazelor emise care sunt dirijate prin intermediul unor tubulaturi catre instalatia de
filtrare uscata Euroequipe

Operatiile care au loc in instalatie de filtrare uscata sunt:

» Tratare cu var pentru reducerea aciditadtii si desulfurare - Gazele arse intra intr-un turn
de reactie special, unde au loc operatii de reducere a aciditatii si de desulfurare.
Tratarea se face cu var (Ca0). Varul conduce la reducerea HF si HCI si este absorbant
pentru SOx.
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» Retinerea pulberilor in filtru - Gazele dezacidifiate si desulfurate impreund cu
pulberile intra In filtru in vederea reducerii concentratiei de pulberi. Dupa trecerea
prin filtru, gazele epurate sunt evacuate in atmosfera, pulberile fiind colectate in saci
tip big-bags.

5.5 GESTIONAREA APELOR UZATE

Apele uzate menajere si tehnologice sunt evacuate in reteaua de canalizare a SC ECOAQUA
SA.

5.6 MONITORIZARE

Programul de monitorizare urmareste evolutia efectelor activitatii asupra componentelor de
mediu si sa identifice potentialele efectele adverse neprevazute generate pentru a putea
intreprinde actiunile de remediere corespunzatoare. Programul se bazeaza concluziile
privind monitorizarea descrise in concluziile BAT.

Astfel, vor fi monitorizate emisiile punctiforme in aer de la cos, calitatea solului.

6 INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR SI RECOMANDARI

Societatea comerciala REMAT SA urmareste obtinerea produse de calitate, cu respectarea
principiilor eficientei economice , in conditiile asigurarii protectiei mediului.

Procesarea deseurilor pentru obfinerea metalelor neferoase (aluminiu) reprezinta o tehnica
BAT de valorificare a deseurilor.
Tehnologia utilizata se conformeaza cu cele mai bune tehnici disponibile pentru industria de

prelucrare a metalelor neferoase, in special la:
= cuptor de topire deseuri de aluminiu, respectiv sistem de retinere si tratare a emisiilor
de la prelucrarea desurilor de aluminiu (cu filtru cu saci si injectie var pentru retinerea
emisiilor acide si a PCDD/F).
= utilizarea unei tehnologii care produce mai putine deseuri si foloseste eficient
resursele;
= monitorizarea parametrilor de proces, a calitatii materiilor prime si a consumului de
utilitati, respectiv a emisiilor;
= prevenirea si/sau reducerea unui impactului emisiilor generate din functionare asupra
mediului si a riscurilor implicate de acesta;
Pentru gestionarea materialelor si buna gospodarire, in principal utilizarea deseurilor de

aluminiu si a aditivilor, operatorul va asigura: masuri adecvate pentru evitarea descarcarilor
accidentale pe sol si in apa la manipulare sau/si depozitare.

Operatorul va mentine inregistrari privind fluxurile de emisii in aer si apa, cantitatea si
calitatea materiilor prime, consumurile de energie si apa.
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Operatorul va realiza monitorizarea emisiilor in mediu, conform conditiilor stabilite in actele
de reglementare emise pentru instalatie/activitate.

In conditiile in care operatorul SC REMAT SA va realiza in permanenti controlul materiilor
prime, va opera instalatia in parametri optimi, va exploata corect sistemul de filtrare a
emisiilor in aer, pentru a asigura un impact minim asupra mediului, respectiv va realiza
monitorizdrile stabilite prin actele de reglementare, apreciem ca se poate emite
autorizatia integrata de mediu pentru instalatia SC REMAT SA
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