FISA DE PREZENTARE SI DECLARATIE

(potrivit Anexei nr. 2 din Ordinul nr. 1798/2007 cu privire la procedura de emitere a autorizatiei de mediu)

1. Date generale:
1.1 Denumirea societ#tii:

MAGOR ARACET SRL, sediul in judetul Covasna, Sf. Gheorghe, Str Energiei, nr.64/A, tel.
0367412500 ‘

1.2 Amplasamentul:-se afld in Sf. Gheorghe, Str Energiei, nr.64/A
1.3 - Profilul de activitate:

Activitate principald: Cod CAEN 2052-fabricarea cleiurilor
Activititi secundare: -

1.4 Forma de proprietate: Privata
1.5 Regimul de lucru: 8 ore/zi, 5 zile/sdptimana, 261 zile/an, Numir angajati: 1

2. Date specifice activititii:

2.1 Activitatea desfagurata:

A. FABRICAREA ADEZIVILOR PE BAZA DE DISPERSII APOASE DE POLIVINIL ACETAT-procesul
tehnologic de productie constd din urmétoarele faze:

- Depozitare VAM (vinil acetatul monomer): se receptioneazi cantitativ si se depoziteazi in doui
rezervoare inchise etang de unde se pompeaza in fluxul de fabricatie. Receptia VAM se realizeaza
pe baza unul protocol de descércare din cisterni in rezervoarele de stocare in sistem inchis pentru
evitarea scapdrilor de compusi organic volatili;

- Dozarea emulgatorului §i prepararea solutiei de emulgare:

se dozeaza apa caldi

se introduce sub agitare continué alcoolul polivinilic conform figei de productie
se incepe incédlzirea amestecului sub agitare continu# pana la 85-90°C

se continud agitarea pani la dizolvarea totald a alcoolului polivinilic
temperaturatura solutiei de emulgare se regleazi cu termostat

- Procesul de polimerizare

solutia de emulgare se transvazeazi in reactorul de polimerizarea, totul se inchide etans

se introduce initiatorul §i sub agitare se incepe dozarea monomerului care a fost pompat in
prealabil in vasul de dozare din rezervorul de depozitare a monomerului, prin robinet actionat
mecanic

in timpul polimerizirii se urméreste temperatura de polimerizare, viteza de dozare a
monomerului §i cantitatea refluxului, care apare datoritd ricirii vaporilor de monomer in
schimbiétorul de cadldurd multitubular

temperatura din reactor se mentine constanti prin indepartarea cildurii de reactie prin ricirea
reactorului

pentru mentinerea vitezei de reactie, dupd o schema stabilitd de fisa de productie se introduc
noi portiuni de initiator in procesul de polimerizare

pentru a opri procesul de polimerizare se va opri dozarea monomerului §i se va mentine
polimerul sub agitare incd 2 ore pentru eliminarea urmelor reziduale de monomer.

dupd o duratd de 10 ore se considerd procesul de polimerizare finalizat, din care rezultd
dispersie apoasi de poliacetat de vinil, denumit si adeziv de baza.

Inainte de prelucrarea adezivului de bazi acesta este supus procesului de control CTC

Se prepari 5 sortimente de aracet, in functie de solicitéri



Observatie: procesul de polimerizare are loc in sistem inchis etans, emisii de COV pot apérea
doar accidental in cazul in care etangdrile se deterioreazi sau conductele se deterioreaza.

B. FABRICAREA VOPSELEI PE BAZA DE VAR- amestecarea varului stins (hidroxid de calciu) cu

aracet si carbonat de calciu, in diferite proportii, in dispersorul rapid din dotare.

2.2 Dotdri:

a. Clédiri-spatii:

Activitatea se desfasoard pe un amplasament situat in Sf. Gheorghe, Str Energiei, nr.64/A si este format din

urmétoarele:
- cladire, regim parter si 2 nivele, cu suprafati de160 mp, care cuprinde:
-birouri, vestiare
- sectii de productie, magazii-pe 4 nivele cu suprafata de 448 mp

- depozit de acetat de vinil monomer (VAM) cu 2 rezervore inchise etang ( cu capacitate de stocare16,5 mc

si 1 cu 5,5 mc)
- curte, parcare-suprafata de 145 mp
b. Utilaje si mijloace de transport:
Necesare pentru fabricarea aracetului:
-3 boilere electrice de 3,3 KW pentru incélzirea apei
-3 vase de agitare de 400 Ipentru pregitirea solutiei de emulgare
-6 apometr
-4 schimbitoare de célduri cu suprafata de schimb termic 7,5 mp
-4 vase cu gradatie pentru dozarea monomerului-320 1 fiecare
-10 reactoare de polimerizare de 800 1 fiecare
-10 vase de preparare-finisare-800 | fiecare
-2 utilaje de filtrare
- 3 bascule semiautomate tip Balanta Sibiu-100 kg fiecare
Necesare pentru fabricarea vopselei pe bazi de var:
- dispersor rapid, vase de amestecare
Mijloace de transport: 1 autoutilitara de 3,5 t

¢. _Bilantul de materiale

Materii prime:
Nr. | Denumire Cantitate | UM | Destinatie/ Mod de
crt. utilizare depozitare
1 Acetat de vinil, 35-40 | to/an | Polimerizare, Rezervor
monomer VAM materia primd aracet | inchis
2 Alcool polivinilic 6 | to/an | Solitie de emulgare, | Magazie, in
fabricare aracet ambalaj
original, saci
3 Carbonat de calciu 3,75 | to/an | Fabricare aracet Magazie, in
ambalaj
original, saci
4 Derivati celulozici 0,015 { to/an | Fabricare aracet Magazie, in
ambalaj
original, saci
5 Persulfat de potasiu 0,040 | to/an | Fabricare aracet Magazie, in
ambalaj
original, saci
6 Acid citric 0,006 | to/an | Fabricare aracet Magazie, in
‘ ambalaj
original
7 Acid boric 0,005 | to/an | Fabricare aracet Magazie, in
| ambalaj




original
8 Triacetat de gliceril 2,5 | to/an | Fabricare aracet Magazie, in
R ' ambalaj
original
9 Aracet 60 | to/an | Vopsea pe bazade | Ambalaj
var plastic
10 Carbonat de calciu 30 | to/an | Vopsea pe bazade | Magazie, in
var ambalaj
original, saci
11 Hidroxid de calciu 20 | to/an | Vopsea pe baza de Magazie, in
var ambalaj
original
12 Apa aprox.15 | mc/a | Fabricare
0 {n aracet/vopsea pe
bazi de var

Materii auxiliare si combustibil:

Nr. | Denumire Cantitate | UM Destinatie/ | Mod de
crt. utilizare depozitare
1 Ambalaje 500 | kg/an Ambalare | magazie
produs
2 Combustibili
motorina 750 | l/an transport aprov. de la
statii de
benzina

Produsele si subprodusele obtinute — cantitii (anuale), destinatie:
Productie aracet: max.100 t/an, in functie de comenzi, vandut la diferiti clienti
Pierderi tehnologice: cca. 0,1% fatd de productie si provin din operatiile de curdtire a utilajelor. Apa uzati
industriald proveniti de la curdtarea utilajelor sunt evacuate intru-un bazin vidanjabil de 1 mc si dupéd decantare se
recirculd in proportie de 95-98% , reziduul de deseu adeziv se preda cétre operator economic autorizat.
Productie vopsea pe bazi de var: max. 200 t/an, in functie de comenzi. Nu sunt pierderi tehnologice.
d. Utilitati
- Alimentarea cu apa se face din reteaua de alimentare cu apé: necesarul de apa: Q max, tennologic=4 mc/ luna,
Q max, personal=1 mc/ luna
- Fabrica nu necesita autorizatie de gospodérire a apelor, adresa SGA Covasna anexati;
- Apa uzati industriald provenitd de la curitarea utilajelor sunt evacuate intru-un bazin vidanjabil de 1 mc si
dupa decantare se recirculd in proportie de 95-98%;
- Evacuarea apelor uzate de tip menajer se face in canalizarea menajerd a municipiului;
- Evacuarea apelor pluviale sunt deversate in canalizarea pluviald din zona.
- Energia electrica este asigurati din reteaua publicd. Consum lunar: 200 kWh/luna
- Inclzirea spatiilor se asigura de la:
- 2 centrale termicé pe gaz metan tip Ariston de 24 kW
-Consum lunar gaz metan: aprox.. 250 mc

3. Surse de poluanti si protectia factorilor de mediu:

3.1 Protectia calitdtii apelor
- evacuarea apelor uzate de tip menajer se face in canalizarea menajerd a municipiului;
- evacuarea apelor pluviale sunt deversate in canalizarea pluviala din zona.
- evacuarea apelor uzate industriale provenite de la curétarea utilajelor se face intru-un bazin vidanjabil de 1
mc i dupd decantare sunt recirculate in proportie de 95-98%.

3.2 Protectia atmosferei



- pentru dispersia noxelor de la centrala termicd pe gaz metan, gazele arse sunt evacuate printr-un cos cu indltimea
de cca.8 m

- atat depozitarea materiei prime (acetat de vinil, monomer) cét si procesul de polimerizare sunt realizate in sistem
inchis etans, astfel pe fluxul tehnologic nu sunt posibile scapiri de COV. Procesul de transvazare a materiei prime
din cisterna de transport in rezervoarele de depozitare VAM se realizeazi pe baza unui protocol de descircare a
materiei in cele 2 doud rezervoare (16,5 tone si 5,5 tone) in asa fel incit sd nu fie posibile scipiri de
materie primd. Astfel cisterna se situeaza cdt mai aproape de rezervorul de stocare a materiei prime si se
procedeazd dupid cum urmeazi:
Inainte de inceperea descarcirii la rezervorul de materie primd se fac urmitoarele manevre:

-se inchide robinetul de pe racordul de golire a rezervorului, astfel pompa exterioara va lucra pe

racordul de golire a cisternei

-se deschide robinetul de pe racordul de admisie superior al rezervorului

-aerul din rezervor se indeparteaza prin racordul de egalizare a presiunii din rezervor, racord care

este dotat cu opritor de flacari

-se monteaza furtunul de golire a cisternei pe racordul de admisie al rezervorului si se deschide

robinetul de admisie dupi ce s-a facut legitura cu cisterna.
Operatiile care se fac la cisterns inainte gi dupa descércare:

-se verificd daca capacul gurii de vizitare este bine inchis

-se asigurd obligatoriu legitura la priza de punere la paméant

-se comutd maneta robinetului de la racordul de egalizare presiune in pozitia de legituri cu

atmosfera

-se monteazi furtunul de golire la cupla racordului de operare de pe conducta de umplere-golire a

compartimentului care urmeaza s fie descércat, la celalalt capit al furtunului se face cuplarea

etansd la racordul de admisie a rezervorului.

-se deschide robinetul de operare

-se deschide armétura interioara de siguranti de umplere- golire de la partea inferioar3 a cisternei

-se incepe golirea prin pornirea pompei

-dupa efectuarea golirii se opreste pompa

-se Inchide armaétura interioara de siguranti

-se inchide robinetul de operare de pe conducta de umplere-golire

-se comutd maneta robinetului de la racordul de egalizare presiune in pozitia inchis

-se decupleaza furtunul de transvazare , avand grija s se scurgd eventualele urme de lichide

-se depoziteaza furtunul in cutia de pe suporturile special previzute

-se desface legétura la priza de punere la pamaént
Operatiile care se fac la rezervorul de materie prima dupa terminarea umplerii:

-S€ opreste pompa

-se Inchide robinetul de pe racordul de admisie alimentare pompa

-se inchide robinetul de la racordul de umplere a rezervorului

-se decupleazd furtunul de transvazare de pe armitura de alimentare a rezervorului

- armétura se inchide cu capacul de protectie

Eventuale emisii COV pot apérea doar accidental in cazul in care garniturile de etansare ale rezervoarelor
de VAM sau ale reactoarelor de polimerizare se deterioreazi si in cazul in care se deterioreazi conductele
de transport materie primd. In vederea prevenirii emisiilor de COV se verifica periodic etangeitatea
rezervoarelor, conductelor si a reactoarelor de polimerizare.

3.3 Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor ,
- Nivelul de zgomot si de vibratii produs se mentine in limitele prevazute de STAS 10009-88, privind
acustica urbani

3.4 Protectia solului si subsolului
- procesele de fabricatie se realizeazi in spatii inchise, nefiind posibild poluare solului;



-deseurile rezultate din activitatea firmei sunt selectate pe tipuri §i sunt stocate temporar pe spatii inchise in
functie de natura si proprietitile fiecirui tip de deseu in parte.
. . __,,,5,’ P,
3.5 Protectia impotriva radiatiilor
- nu este cazul.

3.6 Protectia fondului forestier
- nu este cazul

3.7 Protectia ecosistemelor, biodiversitditii si ocrotirea naturii
- nu este cazul
3.8 Protectia peisajului si a zonelor de interes traditional
-Nu este cazul
3.8 Gestiunea deseurilor
- Sursele de deseuri, tipuri, compozitie si cantitati de deseuri rezultate, precum si codurile aferente acestora
conform HG 856/2002
Deseuri genarate

Operatiune de Cod
Cod degeu Denumire deseu Sursa Canitate UM valorificare/elimi op eratzunei'
generatoare anvala (conf. Legii
nare 211/2011)
150101 Ambalaje de hartie si carton Ambalaj materii | 0,10-0,15 | t/an valorificare R12
prime
150102 Ambalaje de plastic Ambalaj materii | 0,15-0,20 | t/an valorificare R12
prime
0804 10 Deseuri de adezivi §i cleiuri Reziduu din 0,10-0,15 | t/an valorificare R12
curdfirea
utilajelor
2003 01 degeuri municipale amestecate Personal 0,5 mc/luna | eliminare D5
angajat

Modul de gospodairire a deseurilor; depozitare controlata, transport, tratare, valorificare, refolosire, distrugere,
integrare in mediu, comercializare

Deseuri stocate temporar

Deseurile generate sunt destinate valorificarii §i sunt stocate temporar in spatii inchise pana la predarea lor cétre
operatori economici autorizati.

Gestiunea substantelor i preparatelor periculoase

Denumire Substante chimice din | Cantitate UM | Utilizare | Mod de Fraza de pericol
Substantd/preparat | compozitie (nr. CAS, | utilizatd depozitare | (fraze H)
Nr. EINECS)
Acetat de vinil 108-05-4 35-40 t/an Materie | Rezervor H225
monomer 203-545-4 prima inchis
Peroxidisulfat de 7727-21-1, 0,040 t/an Materie | Magazie H272, H302,
potasiu 231-781-8 prima H319, H335,
H315, H334, H317
Acid citric 77-92-9 0,006 t/an Neclasificat
Acid boric 10043-35-3 0,005 Neclasificat
Alcool polivinilic 9002-89-5 6 Neclasificat
Carbonat de calciu | 471-34-1, 30 Neclasificat
207-439-9
Triacetat de gliceril | 102-76-1 2,5 Neclasificat
Hidroxid de calciu 1035-62-0, 20 Neclasificat
215-137-3




Gestiunea ambalajelor
- Tipurile i cantitatile de ambalaje folosite:
- diferite tipuri de recipienti pentru ambalarea produselor din PE, PP-360 kg/an
- Modul de gospodirire a ambalajelor si masuri pentru protectia mediului:
- Deseurile de ambalaje rezultate sunt colectate separat §i predate periodic citre operatori economici
autorizati pentru colectare/reciclare deseuri de ambalaje.

Alte date i informatii privind protectia mediului

Unitatea dispune de echipamente, mijloace $i materiale de interventie pentru situatii de urgentd, respectiv: hidranti
interiori, stingitoare cu pulbere, stingitoare cu spumd, inclusiv materiale absorbante pentru cazuri de poluari
accidentale.

Se tine evidenta gestiunii deseurilor atét pentru deseurile generate, conform HG 856/2002 siL 211/2011.

Data MAGOR ARACET SRL
25.09.2018 Administrator,
Szasz Magor Karoly




