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ATELIER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE §1 SOMIERE - MAXIMO IMPEX SRL

FISA DE PREZENTARE $1 DECLARATIE
pentru revizuirea
Autorizagici de Mediu nr. 100/11.04.2012
MAXIMO IMPEX §il
CUI': RO7849845; J14/361/1995

1. Date generale:
Denumirea societigii comerciale: MAXIMO IMPEX
Adresa: Araci, str. Principali 464, judetul Covasna
Telefon: 0267-306525
Email: mmoisa@maximoimpex.to
Amplasamentul: Obiectivului este parte a fostului CAP a localititii Araci, judegul Covasna. Suprafaa
amplasamentului : 27,218 mp, proprietate a societirii
Coordonate Stereo 70: X 550876, Y 478682,

Vecindeigi: Nord - Drum Comunal, Sud - Arabil, Est — S.C. Scout Stl, Vest — proprietigi particulare

Denumirea obiectivului: ATELIER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE §I
SOMIERE

Profilul de activitate:
Activitatea desfisurati de MAXIMO IMPEX Stl care intrd sub incidenga Ordinului MMDD pentru
aprobarea Procedurii de emitere a autorizagiei de mediu nr. 1798 din 19/11/2007 este incadrati

conform codurilor mengionate in clasificarea nationald a activitigilor - cod CAEN rev. 2 astfel:

3109 - Fabricarea de mobila n.c.a
1392 - Fabricarea de articole confecionate din textile

3103 - Fabricarea de saltele si somiere

Forma de proprietate: privata
Numir mediu de angajagi: 110

Regimul de lucru: - 8 ore/zi, 5 zile/siptimani
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ATELIER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE JI SOMIERE — MAXIMO IMPEX SRL

2. Date specifice activitigii:
Procesul tehnologic se desfigoari in 3 sectii conform:
- Sectia TAmplarie: achizifionare materii prime §i materiale, prelucrare, asamblare, finisare,
ambalare, depozitare, livrare.
- ia de producti lc i somiere (PP): achizitie materii prime, prelucrare, ambalare,
depozirare, livrare.

- Sectia de productie textile: achizitie materii prime, prelucrare, ambalare, depozitare, livrare.
2.1  Dotiri

Cladiri:

Amplasamentul se strucrureazi in mai mulee sectii functionale.
1. Sectia de Tamplirie 5097 mp
2. Sectia de produciic saltele si somiere 499 mp
3. Sectia de productic textile 499 mp

Utilaje, instalagii:

Hald/ Scctie Denumire Utilaj/Instalagie Buc

H1+H2 +HG + Multilama Ogam Po 200

H7 TAMPLARIE | Freza 4-fete [P4, Weinig

Grecon - masina cu calculator propriu

Torwegge (MDP)

Masina de aplicar adeziv FIN

Presa panouri la cald

Fierastrau circular de retezare sectionare Kappen

Circular de spintecat

MNF (masina normala de frezat Schneider)

ALTENDORF F90

Circular dublu HULLHALS (2041)

FAS - Freza cu ax superior

MGM - Masini de gaurit multiply

MGV prot. {masina de gaurit verticala)

Masina de slefuit bete

Butfering Calibrat/slefuit

Masa transportoare intre Butfering

Masina de gaurit dopuri

Masina de gaurit dopuri BAUERLE820399

mp—‘i—la—w—lm.b..b\l—wuau—hhdh—l—mwn—-

masina slefuit cu banda orizontala
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ATELIER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE 51 SOMIERE - MAXIMO IMPEX SRL

Circular de spintecat

Pendular pentru barcute

masina de frezat barcute

Masina de slefuit cant Lower

Masina de dimensionat si gaurit

Fierastrau panglica mic

Strung picioare

CNC - masina cu caleulator propriu

Cabina /pompa/pistol

Magind de frezat cu ax vertical

Majsind de cantuit

PROTOTIPURI /
TAMPLARIE H4

MNF-(masina normala de frezar Schneider )

Masina de scabit prot.

Fierastrau panglica mic

SBO Masina slefuit cu banda orizontala

MGM- Masina de gaurit multiplu

Fierastrau circular triplu pt. formatizat

Circular de spintecat

Abric+Grosime prot.

Masina Calibrat/slefuit

—_TAMPLARIE
FINISA] H7

Aeroterme depozit

Masina de slefuit cu perii Flader

Robot de pulverizare Venjakob

Compresor

Presa pneumatica

Masina slefuir rambur

O OOy [ oot |00 § ot ] ot ] gt et | bt | e ] o | o G0 f e f o | e PR et [t | [ P RO — | B [ o | o

Exhaustare
H3 TEXTILE / magind de croit
PROD. FOLIE magini de cusut 26
Presa de lipire 4
. Instalagii anexe:
- instalagie de exhaustare fixa 3 buc
- camere de uscare a lemnului de 30 m?3 2 buc

centrala termici echipatd cu 4 cazane pe bazi de rumegu; si degeuri lemnoase

2 cazanc Termofac de 162,8 kW

2 cazane Nolting de 490 respectiv 350 kW

siloz pentru stocare rumegus de 100 m3

buncir tampon pentru stocare rumegus
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ATELTER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE $1 SOMIERE — MAXIMO IMPEX SRI.

Mijloace de transport 5i manipulare: motostivuitoare cu motorini 1 buc

autoturisme transport persoane 9 buc
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ATELIER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE §1 SOMIERE — MAXIMO [MPEX SRL

2.2

Bilant de mareriale pentru capacitate maximi de aperare (cantitigi an
oy e e

uale)

Cak
1. Sectla de Timplirie
1 cherestea Primi 1500 { mc lemn prelucrare -
2 Plici (HDF, MDF PAL) | Prim3 15000 ; mp HDF, MDF PAL
3 Panou Brad Primi 7000 | mp
4 Placaj Primj 13000 | mp
5 Panet Prima 600 [ mp
6 vopsea pe bazd de apa Auxiliar 24 tonc amestec pe bazd deapd | finisare Ambalajul | -
7 lac nitrocelulozic —2141 Auxiliar 7.2 | tonc amestec finisare lor original [ F
8 Email nitrocelulozic - Auxiliar 2,2 tone amestec finisare Xn, F
2211,2012
9 diluant DE02.2 Anxiliar 6 tone amestec finisare Xn, Xi
10 | Adeziv D3-D Auxiliar 2,4 | tone amestec Xn, Xi
2. Sectia de productie saltele i somiere
1. folie PVC Primi 40500 | mp Ve prelucare Depozit -
2 poliuretan Prim3 200 | me polyurethan umpluturi mareriale -
3, Tomana Primi 9500 | mp vata sintetica -
3. Secyia de productie texuile
1 Tesituri Primi 30000 | mp bumbac prelucare Depaozic -
2, Tomana §i superval Primi 6000 | mp vata sintetica umpluturj matertiale -
4. Combustibil
1 Mororini Auxiliar 3600 | fier amesees de hidrocarburi stivuitor F, Xn
2 Motorini/benzing Auxiliar 12000 | fier amestec de hidrocarburi Transport F, Xn
personal

Fisi de prezentare gi declaratic rev AM noiemrie 2018 G



ATELIER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE §! SOMIERE - MAXIMO IMPEX SRL

Pierderi pe fazd de fabricatie sau de activitate §i emisii
In urma prelucrarii materiilor prime §i auxiliare rezultd anual la capacitate maximi urmaitoarele tipuri
de deseuri:
~  deseuri provenite din fabricatie
- degeuri lemnoase ~ cod degeu 03 01 99
- rumegus — cod degeu 03 01 05
- degeuri de textile — cod degeu 20 01 11
- nimol (deseuri de vopsitorie) — cod deseu 08 01 11
- deseuri de vopsele si lacuri cu conginut de solventi organici sau alte substante
periculoase— cod deseu 08 01 11*

- degeuri de vopscle si lacuri, altele decit cele specificate [a 08 01 11— cod deseu 08 01 12
- degeuri de absorbanti— cod deseu 15 02 02*

- degeuri de materiale compozite {textile impregnate, clastomeri, plastomeri) — cod deseu
04 02 09

- deseuri de mareriale plastice— cod deseu 16 01 19

- alte degeuri nespecificate - polistiren— cod degeu 04 02 99

- materiale plastice (folie PVC) procesul de fabricagie — cod degeu 07 02 13

- pilituri i ypan material plastic din prelucrare materie prima ~ cod degeul2 01 05

- absorbanti, materiale filcrante, materiale de lustruire si imbericiminte de protectic - cod
deseul5 02 03

— degeuri de ambalaje rezulcate:

- hirtie-carton - cod degeu 15 01 01

- material plastic — cod deseu 15 01 02

- deseuri de ambalaje din lemn — 15 01 03

- ambalaje contaminarte — cod degeu 15 01 10*
Ambalajele contaminate sunt depozitate separat in spagii special amenajate. Recipiente de plastic avind
1000 [ se folosesc pentru stocarea descurilor apoase de lac, baig si transportarea lor pentru eliminare.
Bidoanele de plastic contaminate cat §i deseurile de absorbanti sunt predate pe bazi de contract citre
societiti autorizate.
Societatea are Incheiate contracte in vederea predirii spre valorificare/eliminare a degeurilor industriale
reciclabile, periculoase cu societigile Gebricila Stt cu nr. 220/26.02.2018 si Rian Consule Stl —
Zirnesti cu nr. 48/11.07.2006
Produse finite:

In funcie de comentzile primite, o producie anuali la cele 3 secii:

1. mobilier lemn masiv 5.000 buc
standuri expunere 40.000 buc

2. perne infigat §i de sezut pentru copii 20.000 buc

a. lenjetic de pat §i saci de dormit pentru copii 30.000 buc
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ATELIER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE 51 SOMIERE - MAXIMO IMPEX SRL

2.3 Utiliagi

Energic electrici:

Energia electrica este asigurati din refeaua elecrric existenti in zoni, pe bazi de contractului nr. FEE
312/03.05.2017 cu societatea ADERRO G.P. ENERGY Stl — Bragov.

Consumul [unar estc dc aprox. 45000 kW.

Alimentarea cu api.
Alimentarea cu apa se realizeazd din pug forar, prin pompare intr-un rezervor subteran de 20 m3,
Apa este folositi in scop industrial pentru regeaua de hidranti, centrali termici cic si pentru nevoile

igienico-sanitare a personalului. Apa de baut se asiguri prin apd imbuteliaci.

Apele uzate:

Cantiratea de ape uzate este de aproximativ 100 mc/an

Apele uzate menajere se colecteazi in 4 bazine vidanjabile impermeabilizate, cu un volum total de 24
mc. Vidanjarea se efectueazi periodic de S.C. Gospodiria Comunali SA - Sf. Gheorghe pe baza
contractului nr. 2952/10.07.2006

Agent termic:

Incilzirea spagiilor de lucru si apa calda, este asigurati de o centrali termici echipati cu: 4 cazane, (2
cazane de 162,8 KW, 1 cazan de 350 KW si 1 cazan de 490 KW), cu funcjionare pe bazi de rumegus,

lemne, deseuri lemnoase. Cele 2 cazane Termofarc de 162,8 KW bucata sunt in conservare.

3. Surse de poluanti si protecgia factorilor de mediu:

a. Protectia calitdfii apelor
Sursele de ape uzate §i compuygii acestor ape:
Apele uzate sunt de categoria celor menajere, se colecteazi in 4 bazine vidanjabile impermeabilizate.
In caz de umplere bazinele se vidanjeazi pe bazi de contract de citre Gospodiria Comunali. Spagiile

de productie sunt in intregime betonate.

b. Protectia atmosferei

Sursele §i poluangii pentru aer:
Centrala termicd
Incilzirea spatiilor de lucru gi producerea apei calde se realizeazi de la centrala rermici pe bazi de
combustibil solid - rumegus, lemne, degeuri lemnoase si brichete..
Coordonate geografice cazane
- Cazane Termofarc de 162,8 KW #n conservare (2 cazane cu un singur cog)

45.806071 ; 25.652030
- Cazan Nolting 350 kW
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ATELIER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE $I SOMIERE - MAXIMO IMPEX SRL

45.806101 ; 25.652341
- Cazan Nolting 490 kW

45.806221 ; 25.652373
Instalagii pentru colectarea, epurarea si dispersia gazelor reziduale si a pulberilor
Centrala termicd
Gazele provenite de la centrala termici se evacueazi prin cos de fum cu o iniltime de 6 m.
Cosurile cazanelor sunt din inox, duble cu izolagie interioar, previzute cu echipament de control al
noxelor din cazane.
Cazanul Nolting de 350 kW este prevazut cu automatizare, pentru alimentarea exclusiv cu rumegus §i
cu sonda Lambda pentru misurarea emisiilor.
Celelalte doui cosuri dispun de cicloane de separare cenusi zburitoare
Emisiile provenite de la instalatiile de Licuire/vopsire - filtrarea se face umed in cazul robotului de
vopsirte, respectiv prin filtre de hirtie §i pinzi speciali In cazul exhaustorului. Fiecare instalagie
respectiv cabina de pulverizare si robotul automar sunt dotate cu cos de evacuare a aerului filerat.
Emisiile provenite de la instalatiile de exhaustare ale utilajelor de prelucrare material lemnos sunt refinute
de insralagii de exhaustare prin filtre separate in vederea retinerii prafului/rumegusului.
Din halele de productie lemn masiv rumegugul este preluat in circuit inchis, prin sisteme de exhaustare
(3 sisteme principale §i exhaustiri locale) cu stocarea in silozul principal de 100 m?.
Cabinele de pulverizare (nu au coguri, doar exhaustare), istalatia automati de licuir-baiguit au sisteme

de filtrare cu filtre uscate §i cosuri de evacuare cu lungime de 5m.

¢. Protectia Impotriva zgomotului si vibragiilor
Sursele de zgomot §i de vibratii:
Pot i considerate surse de poluare fonici maginile gi instalaiile utilizate in procesul tehnologic
Nivelul de zgomot si de vibragii produs
Nivelul de zgomot se incadreazi sub limita maxim admisi la primul receptor de 65dB(A) (zoni
industriali) si de 87 dB(A) in incinta sectiilor.

d. Protectia solului §i subsolului
Sursele posibile de poluare a solului i 2 subsolului
Spatiile de productie sunt beronate, rumegusul este preluat din halele de producgie lemn masiv in
circuit inchis, prin sisteme de exhaustare (3 sisteme principale si cxhaustoare locale) cu stocarea in
silozul principal de 100 m? si buncirul de 30 m?)
Surse potentiale de poluare a solului pot fi considerate de;eurile periculoase lichide stocate temporar
in depozitul de deseuri periculoase si carburantii §i uleiurile din autoturisme si utilaje de la care pot

proveni in cazuri accidentale scurgeri de produse petroliere (ulei hidraulic, ulei de ungere, respectiv
ulei de motor §i combustibil).

Figd de prezentarc §i declaragic rev AM noierric 2018 2
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ATELIER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE §I SOMIERE —~ MAXIMO IMPEX SRL

Masurile, doririle §i amenajirile pentru protectia solului si a subsolului
Sc asigurd starea tehnici a utilajelor prin inspectiile rehnice periodice. Societatea detine Fige cu date de
securitate pentru substangele si preparatele periculoase i respectd prevederile acestora. Depozitarea

substantelor §i a preparatelor chimice se face in incita separati betonati, cu podeaua intacti,

e. Protectia impotriva radiagiilor

Sursele de radiagii din activitate: activitigile societatii nu implici surse de radiatii.

f. Protectia fondului forestier: nu este cazul

g- Protectia ecosistemelor, biodiversitigii si ocrotirca naturii
Surscle posibile de afectare a ecosistemelor acvatice §i terestre, a monumentelor naturii, a
parcurilor nagionale i a rezervagiilor naturale:
Amplasamentul nu se afli pe teritoriul nici unei rezervagit sau  situri de importangi
comunitard/nationali sau local. Cel mai apropiat sit este ROSPA00S2 Muntii Bodoc-Baraolt aflati
la 45 km de amplasament.

h. Protectia peisajului §i 2 zonelor de interes traditional
Amplasamentul este situat intr-o zoni cu caracter industrial, §i nu reprezined nici un impact negativ

asupra zonelor de interes tradifional.

i. Gestiunea deseurilor
Surscle de deseuri, tipuri, compozitic §i cantitigi de deseuri rezultate

Sursele de deseuri sunt activitiile din procesul tehnologic, respectiv degeurile provenite de la personal.

030199 prelucrare materie tone R1
(deseuri lemnoase) primi
030105 | rumegus prelucrare materie 240 tone | Rl
primi
040209 deseuri de la materialele procesul de fabricagie 1,5 tone R12

compozite (textile
impregnare, elastomeri,

plastomneri)

040299 | alte degeuri nespecificate - procesul de fabricagie 6 mc R12
polistiren

070213 | materiale plastice procesul de fabricaie 1,5 tone R12

Fig de prezentare §i declaragie rev AM noiemric 2018 11
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{folie PV(C)
080112 | deseuri de vopsele si lacuri, | procesul de finisare 72 wone | R12
altele decir cele specificate la
080111
(lac, bait, ape de spilare de la
automatul de licuit, filtrace)
08 01 11* | deseuri de vopsele si lacuri procesul de finisare 1 tone | R12
cu continuc de solvengi
organici sau alte substange
periculoase
(nimol degeuri de vopsitorie)
1201 05 | Pilituri §i gpan material prelucrare materic 0,5 tone | RI2
plastic primid
150101 | degeuri de ambalaje din ambalajele materiilor 4 wne R12
hértie-carton prime gi auxiliare
150102 | degeuri ambalaj plastic ambalajele materiilor 0,5 tone R12
prime $i auxiliare
1501 04 | ambalaje meralice ambalajele materiilor 3 tone | RI2
prime i auxiliare
1501 03 | deseuri de ambalaje din ambalajele materiilor 2 tone | R1/R12
lemn prime §i auxiliare
1501 10* | deseuri de ambalaje ambalsjele materiilor 0,7 tone | R12
contaminate auxiliare
150202 | deseuri de absorbangi procesul de fabricagie, 0,5 tone R12
hérrtii, textile, filere,
rumegug
1502 03 | absorbanti, materiale procesul de 0.5 tohe R12
filtrante, materiale de fabricagic, hartii,
lustruire si tmbriciminte | textile, filere,
de protectie rumegus
16 01 03 | anvelope scoase din uz autoturisme 10 buc R12
2003 01 | degeuri menajere amestecate | personal 140 mc D5
2003 04 | nimol din fosa septici personal 55 mc D5
2001 11 textile procesul de fabricagie 2,5 tone R12

Fisa de prezentare i declaragic rev AM noiemric 2018
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Modul de gospodirirc a deseurilor; depozitare controlati, transport, tratare, refolosire,
distrugere, intcgrare in mediu, comercializare

Deseurile generate sunt colectate selectiv in recipiente etichetate in vederea stocarii temporare inaintea
valorificirii sau eliminirii.

Deseurile menajere sunt colectate in pubele de 2401, iar transportul 5i eliminarea acestora este asigurati
de TEGA SA pe baza contractului nr. 1161/10.08.2009

Degcurile lemnoase sunt colectate separat si stocate vrac in depozite acoperite. Rumegusul se colecteazi
separat in siloz §i in buncir din lemn. Deseurile lemnoase i rumugeusul sunc supuse valorificirii

energetice in cadrul firmei.

Deseurile de ambalaj hirrie-carton, degeyrile de lac, baiy, ape de spalare automar de licuit sunt colectate

separat in bidoane de plastic, stocate temporar tntr-un sopron ingridit, cu podeaua betonati, etichetate
corespunzator §i predare citre societatea Industrial Proces Paper Srl sifsau S.C. Rian Consult Stl.

Degeurile rexile, de folie, filtre finisaj sunt colectate separat in saci de plastic, depozitate in acelicrele

de producgie pini tn momentul predarii acestora cirre societitile Gebricicla Stl §i/sau Rian Consult
St

Figi de prezentare 5i declaragie rev AM noicmrie 2018 13
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j-  Gestiunea substangelor i preparatelor periculoase

[iluant pentru

Diluant nitro

Substantele §i preparatele chimice utilizate/deginute, cantied

toluen

108-88-3

tile utilizate/deginute §i figele de securitate ale aces

H304, 318, 302, 225, 226,

R1-36/38-48/20-

produsc pe baza de Acetat de n-buiil 123-86-4 40 361, 315, 373, Flam. Liq. 2; | 63-65.66-67
rigind acetona 67-G4-t 30 Repr, 2, Asp. Tox. [; STOT | F;Xn
nitrocetulozicd n-butanol 71-36-3 20 RE 2 ("), Skin lrrit, 2;
STOT SE 333, 336
2 Vopsca pe bazd de Vopsea pe baza 24.000 | Tianium 13463-67-7 12,5 | neclasificat neclasificac
apd de apa dioxide/C.1,
Pigment White 6
3. Email pe baza de Seria 2211, 2012 2200 toluen 108-88-3 35 H304, 318, 302, 225, 226,
rigind Lac nirro Acetat de n-butil 123-86-4 25 361, 315, 373, 335, 336, RI10, 11-36/38-
nitrocelulezici acecona 67-64-1 20 319, Flam. Liq. 2; Repr. 2, 48/20-63-05-66-
n-butanol 71-36-3 20 Asp. Tox. 1; STOT RE 2 67, 41, 20421
Xilen 1330.20-7 15 ("), Skin Terit, 22 STOT SE3 | Fi Xm; Xi
[zo-propanal 67-63-0 7
4, Lac pe baza de Seriz 2141 7200 toluen 108-88-3 35 H304, 318, 302, 225, 226, R0, 11-36/38.
ragind Accuat de n-bucil 123-B6-4 35 361, 315, 373, 335, 336, 48/20-63-65-66-
nitrogelulozici acerona 67041 20 319 67, 41, 20/21
n-butanol 71-36-3 12 Flam. Liq. 2; Repr. 2 F; Xn; Xi
Xilen 1330-20-7 10 Asp. Tox. 1; STOTRE 2 (*)
Lzo-propznol 67-63-0 7 Skin Irrit. 2; STOT SE 3
5 Adeziv pe bazi de TISZABOND 2400 Carbonat de 108-32.7 <=5 | H319, I[ritare ochi, 2 Xi, R36
api D3-0 propilead
(2 bromo-2- 52.51-7 <0,02 | Toxicit. acuti 4 H312 Xn, R21/22
nitropropan-1,3- Toxicit. acuti 4  H302 Xi, R37/38-41
diol) Unie. STOT 3 H335 N, R50
Iric. piclii 2 H315
Acvatic, acut 1 H4DO
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ATELIER PRELUCRARE LEMN, PRODUCTIE SALTELE §I SOMIERE - MAXIMO IMPEX SRL

Modul de gospodirire, misurile, dotirile 5i amenajirile pentru protectia mediului

Deporitarea substangelor §i a preparatelor chimice se face in inciti separati betonati, cu podeaua
intactd. Substantele periculoase sunt stocate temporar numai in cantitigi reduse care si asigure
consumul lunar.

Societatea degine pentru substantele si preparatele urilizate fise cu date de securitace gi respecti

prevederile acestora,

Planul de gestionare a solventilor

Anual se utilizeazi o cantitate de 15.4 tone/an produse chimice cu continut de COV

Conform fiselor cu date de securitate acestea au un conginut de compusi organici volatili de 500-
851.09¢/1, astfel din mareriile auxiliare rezulcd un consum de 11.246.54 kg COV/an.

Parte din emisii sunc refinute prin scrubber-ul robotului de vopsire (5=7200kg, aproximativ 10%
din 08 01 12 degeuri de vopsele si lacuri, altele decit cele specificate 1a 08 01 11 (lac, bait, ape de
spilare de la automarul de lacuir, filtrate). Nu sunt previzute alte sisteme de recuperare a compugilor
organic volatili.

Valoarea emisiilor calculat conform ecuaiet din Anexa 7 a Legii 278/2013 — Partca 7, pct.3, lit (1i):
E=F+Ql

F reprezinta valoarea emisiei fugitive:

F=11-01-05-06-07-08= 11246.54 - 0 - 7200 - 0 -0 -0 = 4046.54 kg
Valoarea-limiti pentru emisiile fugitive exprimat procentual din cantitatea de solventi organici
utilizai ca mirime de intrare, calculat:

[=11 + 12= 4046.54+0=4046.54 kg;

I1 - Cantitatea de solvenii organici, utilizat/an

12 - Cantitatea de solvenyi organici, recuperati si reutilizai ca solventi intrati in procesul tehnologic.
Ol - Emisiile in gaze reziduale;

02 - Cantitatea de solveni organici pierduti In api, luAndu-se in considerare procesul de tratare a
apelor uzate atunci cind se efectueazi calculul pentru O5;

O3 - Cantitatea de solvenyi organici care rimin sub formi de impuritigi sau reziduuri in produsele
rezultate din proces;

O4 - Emisii necaptate de solven;i organici in aer. Aceste emisii provin din ventilagia gencrali a
incaperilor, prin evacuarea aerului in mediul exterior, prin ferestre, usi, gurti de aerisire sau alte
deschiziruri similare;

O5 - Cantitatea de solveni organici si/sau de compusi organici pierduti in urma unor reactii chimice
sau fizice (inclusiv cei distrugi, prin incinerare ori prin alte metode de tratare a gazelor reziduale sau a
apelor uzate,

ori cei absorbiti, cu conditia si nu fie luati in considerare in calculul pentru 06, O7 sau O8);

O6 - Cantitatea de solventi organici continuti in deseurile colectate;
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O7 - Cantitarea de solvensi organici, ca atare sau continuti in amestecuri, care sunt vindusi sau
destinati vanzirii ca produse cu valoare comerciali;

O8 - Cantitatea de solventi organici continugi in amestecuri, recuperati in vederea reutilizirii, dar
care nu sunt utilizaji ca element de intrare in procesul rehnologic respectiv,

cu condigia si nu fie luati in considerare in calculul pentru O7;

O9 - Cantitatea de solvengi organici eliberagi in alte moduri

k. Gestiunea ambalajelor

Tipurile i cantitigile anuale de ambalaje folosite la ambalarea produselor finite:

hértie-carton cudi 50 " tan Ambalare rs finit
Plastic (PEE si folie 22 t/an Ambalare produs finit
strech)

Polistiren 200 mclan Ambalare produs finit
expandat

Substantele chimice aprovizionate, sunt aduse in butoaie meralice de 200 litri, bidoane de plastic sau
gileti de 20 I. Acestea se reutilizeazi intern, sunc returnate furnizorilor pentru recirculare sau predat
firmei cu care compania are incheiat contract pentru valorificare. Societatea respectd prevederile
Ordinului nr. 794/06.02.2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje i
degeuri de ambalaje prin transmiterea raportarilor necesare citre APM Covasna cit si prevederile Legii
105/2006 privind Fondul de Mediu prin transmiterea declaragiilor lunare citre Administragia
Fondului pentru Mediu pentru maeriile auxiliare importate. Produsele finite sunt livrate tn

Comunitatea Europeani §i nu sunt puse pe piaga autohtoni.

I Incadrarea in planurile de urbanism i amenajare a teritoriului
Modul de incadrare a obiectivului in cerinfele planurilor de urbanism si amenajare a teritoriului:
Amplasamentul face parte din fosta CAP a localicigii Araci. La amenajarca halelor s-au respectar

ceringele reglementarilor urbanistice vizavi de zona in care sc incadreazi amplasamentul.

m. Protectia agezirilor umane
Distanga fapi de agezirile umane, localitiile si populagia eventual afectati:
Zona de locuit a localitdfii Araci se afli la 20 m distangi.

Misurile, dotirile 5i amenajirile pentry protectia agezirilor umane
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Prin respectarea normelor protectiei mediului, precum si a normelor PSI, unitatea asiguri protectia
agezdrilor umane din zoni.

n. Respectarea prevederilor conventiilor internationale la care Roménia a aderat.
Socictatea respectid prevederile REACH, respectiv a Regulamentului 1272/2008 privind clasificarea,
etichetarea §i ambalarea substantelor i a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor
67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE}nr. 1907/2006, prin

detinerea §i respectarea prevederilor Figelor cu dare de securitate

o. Amenajirile, dotirile §i misurile pentru respectarea conventiilor internafionale, 2
reglementirilor comunirare si ale organismelor O.N.U. la care Roménia a aderat.
Nu este cazul.

MAXIMO IMPEX St
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