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Autorizagiei de Mediu nr.- 191/31.10.2011
KTW 51l

1. Date generale:
Denumirea societitii comerciale: KTW 81l
CIF: RO17889359, ] 14/393/2005
Adresa: Sfintn Gheorghe, Cart Cimpul Frumos Nr.29, judejul Covasna
Telefon/fax: 0267-310444
Email: info@kow.ro
Amplasamentul: obiectivului este situat in zona limitrofi/industriali a localicagii Sfintu Gheorghe, in
Cartierul Campul Frumos, judeful Covasna. Suprafaja amplasamentului este proprierate a KTW Sil
conform Excraselor CF nr. 26141, 26143 respectiv 23400

Denumirea obicctivului: ATELIER DE PRODUCTIE DE REPERE DIN MATERIALE
PLASTICE §1 DE PRELUCRARE MECANICA

Profilul de activitate:

Activitatea desfiguratd de KTW S1l care intrd sub incidenja Ordinului MMDD pentru
aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu nr. 1798 din 19/11/2007 este incadraci
conform codurilor mengionate in clasificarea nationala a activicagilor - cod CAEN rev. 2 astfel:

2229 - Fabricarea alror produse din marerial plastic, operagiuni de mecanici generald, fabricarea
altor magini i utilaje.
2016 — Fabricarea materialelor plastice in forme primare
2221 - Fabricarea placilor, foliilor, tuburilor si profilelor din material plastic
2562 — Operatiuni de mecanicd generali
2599 — Fabricarea altor articole din meral n.c.a.
2899 — Fabricarea altor magini si urilaje specifice n.c.a
Activitdgi care figureazd dar ou se desfigoari pe amplasament:
2223 - Fabricarea articolelor din material plastic pentru construcyii
2573 — Fubricarea uneltelor
2841 - Fabricarea utilajelor si a maginilor-unelte pentru prelucrarea metalului
2896 - Fabricarea utilajelor pentru prelucrarea maselor plastice §i a canciucului
3312 - Repararea maginilor

3313 - Repararca cchipamentelor electronice §i optice
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ATELIER DE PRODUCTIE DE REFERE DIN MATERIALE PLASTICE $I DE PRELUCRARE MECANICA - KTW ¢l

3314 — Repararca echipamentelor clectrice
3319 - Repararea altor echipamente
3320 - Inswalarca maginilor gi cchipamentelor industriale
3250 — [abricarea de dispozitive, aparate §i instrtumente medicale stomatologice
3299 - Fabricarea altor produse manufacturiere n.c.a.
4332 - Lucriri de dimplirie §i dulgherie
4676 — Comert cu ridicata al altor produse intermediare
4619 — lutermedieri in comerjul cu produse diverse
Activitigi cu Coduri CAEN care nu se supun autorizirii conform Ordinului 1798 din 19/11/2007
4672 — Comert cu ridicata al metalelor i mincreurilor metalice

4674 — Comert cu ridicata al echipamentelor si furniturilor de fieririe pentru instalatii sanitare si
de incalzire

8292 —~ Activitagi de ambalare

Forma de proprietate: privatd

Numir mediu de angajati: 45

Regimul de lucru: - productie 24 orefzi (cite 8 ore/zi in 3 schimburi), in schimbul 3 in prezent se
lucreazi doar cu 4 persoane (sau in funcyie de necesitifi cu mai mulce persoane), 5 zile/sdpramini

- birouri 8 ore/zi, 5 zile/sipcimini

2. Date specifice activitiyii:

Procesul tehnologic include urmitoarcle faze:

Fabricarea, condifionarea, finisarea pieselor din material plasric;

Fabricarea unor marrite §i cochilii metalice pentru linia de productie de piese din material
plastic;

Fabricarea prin injectic, condijionarea, finisarea pieselor din material plastic:

Fabricarea unor repere din material plastic se execurd prin modelare termici sub presiune. Procesul de
formare prin injectic constd in aducerca amestecului pe bazd de polimeri termoplastici tn stare plastics,
urmatd de incroducerea sa sub presiune intr-o matrica relativ rece in care acesta trece in stare salidi.
Utilajele de injectat masa plastici preiau materia prima (gravitagional} diner-o palnie de alimentare,
Materialul plastic ajuns in cilindru este transportat de un melc prin miscarea rotativi a acestuia spre
capul de injectare.

In tmpul miscirii de rotatic a transportorului granulele ajung in stare topitd/plasticd datoriti
sistemelor de Incalzire din peretii cilindrului de injectare. Topirea materialului termoplastic se face

prin transmiterea cildurii de la peretele cilindrului la material §i prin fricfiune prin transformarea

- S ——— P A bt
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ATELIER DE PRODUCTIE DE REPERE DIN MATERIALE PLASTICE $1 DE PRELUCRARE MECANICA - KTW Szl

energiei mecanice in energie termici. Cu cit temperatura materialului termoplastic este mai ridicard
Cu atdr acesta este mai fluid, martrifa se umple mai usor iar timpul de injectare sc reduce.

Muterialul topit este injectat sub presiune in marrigi prin duza de injectare. Dupi solidificarea
matetialului In matrita ricitd prin recircularea unui agent de ricire (apa), duza de injectare se
indepirteazi de matrigd, meleul alimentator face citeva rotiri reverse, pentru a reduce presiunea din
cilindrul de injectare. marriga se deschide §i un sistem de aruncare indepirteazi picsa obginuta din
matrigd iar ciclul se poate relua.

In acest proces wehnologic de fabricare se pot utiliza marrige cu un cuib sau cu mai multe cuiburi, ceea
ce contribuie la mirirea producrivitigii masinii de injectie.

Magsinile de injectare mase plastice ale societatii sunt electro-hidraulice orizontale cu un singur piston
si cu matrige fixe, singulare.

Dupi atingerea temperaturii pieselor la temperatura incintei, acestea sunt supuse unor lucriri de
asamblare mecanici (inclusiv cu mareriale care nu sunt produse pe amplasament}, finisare, verificare.

Picsele care an trecut de analiza calitativi sunt impachetate manual §i livrate catre client.

Clientil societafii comerciale KTW St sunt in proportie de 98% socieriti comerciale din comunitatca

Europeani. reswul produselor fiind comercializate pe piaa interni,
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Fabricarea unor matrige i cochilii metalice pentru linia de producgie de piese din material
plastic

Matrita este subansamblul mecanic care are rolul de a imprima materialului plastic o anumiti formi
cu dimensiuni bine determinate. Ele sunt constituite in principiu din 2 pirgi principale: semi-matria
din partea duzei de injectarc §i semi-macriga mobil3.
Datorita varietatii foarte mari a formelor piesclor injectate, a seriilor de fabricaie largi, a sistemelor
constructive dezvoltate pentru injectare, aruncare, ete, clasificarea marritelor se face dupd mai multe
critetil:
Dupi numiarul de cuiburi acestea pot fi:

- matrite cu un singur euib;

= matrige cu 2 cuiburi;

- matrite cu mai mulee cuiburi.

Dupi modalitatea constructiva de realizare a marrigei, in funciie de forma piesei:

- simple;

- cu bacuri;

- cu desurubare;

- cu mai multe planuri de separagie,
Fabricarea matritelor include lucrari de debitare, strunjire, frezare, rectificare, sudare, electrocroziune.
Elementele de sprijinire, tije, cte, sunt fabricare din materiale feroase de duritate specifici.
Matrigele sunit fabricate din materiale foarte dure, nefiind astfel necesari operayiuni ulterioare de cilire.
Pentru finisarea acestora, in vederea obtinerii unui finisaj adecvat i a menginerii calitigii materiei
prime, sunt folosite procedee de electrocroziune,
Flectroeroziunea este procedeul de prelucrare prin eroziunea elecrrici a materialelor foarte dure (HRC
60-64) care nu pot fi prelucrare prin procedee clasice de agchiere. Procedeul se foloseste in special in
cazul fn care se cere realizarea unor forme si profile de configuragii speciale, precum obginerea unor
matrite pentru injectarea masel plastice.
In principal, prelucrarea prin electroeroziune se bazeazi pe dislocarca particulelor de pe suprafaja
maccrialului prin descarciri electrice succesive fnuee catod (scula) si anodul {piesa). Encrgia clectrici
produsi prin descircari electrice succesive se transforma direct in lucru mecanic de dislocare.
Indepartarea materialului de pe anod se explicd prin efectul termic al descircarii, Scanteia care se
formeazd duce la o cresterc brused si intensa a temperacurii la suprafaga anodului, la ropire sau chiar la
volatilizarea marcrialului si la expulzarea acestuia printr-un fel de unda exploziva.
Durata scurtd a descircirii nu permite transferul de calduri in masa electrodului, astfel incit materialul
din interior nu este afectat de fenomenul termic superficial. In acest mod pe suprafapa electrodului
apar cratere emisferice formate in urma expulzirii materialului, a ciror marimi depinde de intensitatea
electricd a desciraarii produse.
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ATELIER DE PRODUCTIE OF REPERE DIN MATERIALE PLASTICE §I DE PRELUCRARE MECAMICA - KTV 54

Acestea sunt fenomene microscopice dar care se produc rapid §i intr-un numir foarte mare astfel incit
efectul cumulat al acestora devine macroscopic.

Maginile de electrocroziune cu clectrod masiv reproduc in piesa metalici forma geometrici a sculei,
forma electrodului este identicd cu a piesei care se va obgine. Maginile de electroeroziune cu electrod
masiv suint capabile de migciri in 4 axe, respectiv electrodul poate avea deplasiri pe axcle : X, Y, Z 5i

rotire pe C, n jurul axei proprii. Piesa rimane fixi in timpul prelucririi, solidari cu rancul de lucru al
maginii,
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ATELIER DE PRODUCTIE DE REPERE DIN MATERIALE FLASTICE §! DE PRELUCRARE MECAMICA - KTW $4

2.1  Doduiri
vede ificdrife i e
1. finalizarea proiectului avizat prin Decizia etapei de incadrare nr.35/10.05.2017

2. modificarea parcului de utilaje, prin instalarca de noi utilaje i instalarii
3. muodificarea numirubui de angajagi

Cladiri:
Amplasamentul. cu suprafaga torali de 3000 mp, se structureazi in mai multe componente funcionale.
Componente funcfionale:

a) Birourisacelier 273,72 mp
b) Acelier 503,57 mp
¢} Hali productie/depozit §i corp de legituri 513 mp

d} Magazic 83,38 mp
¢) Sopron lung 49,98 mp

) Centrala 43,06 mp

Liniile de productie au suferit wrmdroarele maodificiri:

Parcul de utilaje si instalagii a firmei KTW are in dotare maginite $i instalagiile prezentate mai jos:
b Sectia de Martrige
- Masina de rectificar plan 2 buc
- Polizor 3 buc
- Masina de electroeroziune 2 buc
= Freza 2 buc
= Strung 1 bue
= Masina de gaurir | bue
2. Fabricarea, condigionarea, finisarea pieselor din material plastic:
= Masini de injectat masa plastica 13 buc x
- Baie de conditionare termica 2 buc
- Insealatic dedurizare apa FA301 1 buc
- Instalartie si turn racire apa 1 buc
- Compressor Kaeser 2 buc ! /7(::,1 .
- Banc de probe 1 buc
= Stivuitor electric 2 bue

= Stivuitor pe pgaz 1 buc
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ATELIER DE PHROOUCTIE DE REPERE 1IN MATERIALE PLASTICE § DE PRELUCRARE MECANICA - KTW 5d

2.2 Bilanj dc materiale pentru capacitate maximi de operare, canticifl anuale.

Ma.u:ric Natuca o
Nr. Denumire pr:m.’a. Cantitate | UM chimica/ Des.n-m;tc! Mod‘de Periculo
crt. /materie . utilizare depozitare | -zitate
compozigie
auxiliard
2.2.1  Fabricarea, condifionarea, finisarea pieselor din material plastic:
1 Granule de Prima 10 tone PP, PA, Fabricares, | Saci plastic - | NA
plastic PAP condiionar | 25 kg;
ea, finisarea | Cudii carron
piesclor din | de 1000 kg
macerial V
plastic
2 Ambalaj Auxiliar 5 tone hirtic- Ambalare - -
harrie-carton carton produse
finite S/
3 | Ambalyj Ausxiliar 2.5 tone PE, PP Ambalare - -
plastic (pungi, produse
saci} finie
2.2.2  Fabricarea unor matrige §i cochilii metalice pentru linia de productie de piese din material plastic:
1 Alidje metalice | primi 5 tofie Cu, Alami, | Fabricarea - -
speciale Fe de marrige 4
cochilil
metalice
2 Uleiuri Anxiliar 0.6 tone Masini si Spatii Xn,
hidraulice 5i de utilaje betonace,
ricire special
amenagae,
i ambsalajul
lor original
Produse finite:
Repere din marerial plastic | 60 tone export Cutii carton/saci
material plastic
Martige pentru finia de 12 tone
productie de piese din
material plastic
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Pierderi pe fazé de fabricatic sau de activitate §i emisii

fn urma prefucririi materiilor prime la capacitate maxima, anual, rezuled:

~ subprodus — marerial plastic 10 t acestea sunt colectate in sact de plastic de 50 kg si depozitate
pe spatii betonate, Subprodusul rezultat se comercializcazi,

Tn urma prelucrarii materiilor prime si auxiliare rezulta anual 1 capacitatc maxima aproximativ:
= degeuri provenite din fabricagie

absorbanti 15 02 02*

deseuri de materiale plastice {cauciuc, plastic dur) 07 02 13
pilitura $i gpan feros 12 01 0]

deseuri metalice (cupru si alam3a) 12 01 03

utei mineral hidraulic neclorinat 13 01 10*

deseuri metalice 12 01 99

deseuri de piele 20 01 99

nimol 04 (2 22

— deseuri de ambalaje rezulrate:

hirtic-carton 15 01 1
material plastic 15 01 02
lemn 15 01 03

ambalaje contaminate 15 01 10”

Ambalajele contaminate sunc depozitate separar in spagii special amenajatc. Butoaiele de 220 | se

refolosese pentru ulei uzat, Bidoanele mai mici metalice contaminate cat gi degeurile de absorbangi sunt

predate pe baza de contract cdrre sociecigi autorizate,

2.3 Utilicigi

Energie electrica:

Consumul de encrgie electrica lunard este de aprox, 40000 kW,

Alimentarea cu api.

Consumul mediu de apa este de 15 mc/luni.

Apa este folositd atit in scop industrial (completarea apet de ricire §i a apei de condigionare) ciie i
pentru nevoile igienico-sanitare a personalului. Picrderile de api se datoreaza sistemului de ricire a
matritelor de la maginile de injectat mase plastice.

i, ke 0 i

[ORSRP  —
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ATELIER DE PRODUCTIE DE REPERE DIN MATERIALE PLASTICE 50 DE PRELUCRARE MECANICA - KTW S+

3. Sursc de poluangi i protectia factorilor de mediu:

3.1  Protecyia calitijii apelor

Sursele de ape uzate §i compusii acestor ape:

Apa uzatd menaajerd este evacuatd in 2 bazine vidanjabile, cu volumul util de 25 me fiecare.

Bazinele se vidanjeazi pe bazi de comandi de clitre Gospodiria Comunali SA Sfantu Gheorghe.

3.2 Protecgia atmosferei
Sursele §i poluantii pentru acr:
Centrala termici

Incilzirea haletor de lucru si producerea apei calde se realizeaza de ta centrala cermica pe bazi de
combustibil solid - lemn.

O sursi de poluangi in atmosfera sunt noxele provenite de la Centrala termici echipati cu doui cazane
de tip ATMOS cu puterea de 50 kW respectiv 75 KW.

Centrala este alimentard cu cca 50 mc/an lemn de foc.

Instalagii pentru colectarea, epurarea si dispersia gazelor reziduale gi 2 pulberilor

Centrala termicd

Cosul aferent centralei termice are indliimea de aproximativ 8 m de la nivelul solului. Centrala termica
fiind de dimensiuni mici, casnic nu reprezindi sursi de poluare a aerului §i nu este dotatd cu nici un

dispozitiv de recuperare a cenusii sau de reducere a poluantilor. Arderea optim# a combustibilului solid

este asiguratd prin ventilare forqatd,

3.3 Protecyia impotriva zgomotului gl vibragiilor
Sursele de zgomot §i de vibragii:
Pe amplasament nu sunt instalagii care pot fi considerate surse de poluare fonici sau de vibrarii.

Nivelul de zgomot i de vibratii produs

Nivelul de zgomot se incadreazi sub limita maxim admisi la primul seceptor de 65dB(A) (zoni3
industrial) si de 85 dB(A) in incinua sectiilor.

SYReEE P b Bt 3 e
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ATELIER DE PRODUCTIE DE REPERE DIN MATERIALE PLASTICE §I DOF PRELUCRARE MECANICA - KTW $d

3.4  Protecjia solului §i subsolului

Sursele posibile de poluare a solului §i a subsolului

Pe amplasament nu se desfigoara activitigi cu potential de contaminarc a solului. Surse potentiale de
poluare a solului pot fi considerate depozitul de degeuri periculoase, utilajele de injectat masa plasticd

si autoturismele de la care pot proveni in cazuri accidentale scurgeri de produse petroliere (ulei
hidraulic, ulei de ungere, respectiv ulei de motor §i combustibil).

Misurile, dotirile §i amenajirile pentru proteciia solului §i a subsolului
Se asiguri starca tehnicd a utilajelor prin inspectiile ehnice periodice. Sociecatea detine Fige cu dace de
securitate pentru substantele si preparatele periculoase i respectd prevederile acestora, Depozitarea

substantelor si a preparatelor chimice, a degeurilor perculoase se face in incitd betonatd, intacti

3.5 Protectia impotriva radiagiilor

Sursele de radiagii din activitate: activitigile societigii nu implici surse de radiatii,
3.6  Protectia fondului forestier: nu este cazul

3.7  Protectia ecosistemelor, biodiversitdsii §i ocrotirea naturii

Sursele posibile de afectare a ecosistemelor acvatice §i terestre, a monumentelor naturii, 2
parcurilor nagionale gi a rezervagiilor naturale:

Amplasamentul nu se afld pe writoriul nici unel  rezervagili sau siturd de  importangd
comunitari/nationali sau locald. Cel mai apropiat sit este Muntii Bodoc Baraolt (ROSPA 0082) aflara
la 1,8 km vest de amplasament.

3.8  Protectia peisajului §i a zonelor de interes tradiional

Amplasamentul este situar intr-o zond cu caracter industrial, si nu reprezingd nici un impact negativ
asupra zonelor de interes wradigional.

FISA DE PREZENTARE S| DECLARATIE 11
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3.9

Gestiunea degeurilor

Sursele de degeuri, tipuri, compozitie i cantitigi de deseuri rezultate

Sursele de degeuri sunt acrivitdgile din procesul tehnologic, respectiv degeurile provenice de la personal.

Mod de
Cod degeu | Denumire degeu Sursi generatoare Cantitate | UM %::;i‘:}a:‘_:
feliminare)
200301 desenri menajere persanal 4.5 meflund | eliminare
dineslecare
1501 01 deseuri ambalaje din ambalajele materiilor a5 tfan valorificare
hirtie-carron prime si auxiliare
1541 02 degeuri umbulaj plastic ambalajele materitlor | 0,7 tfun valorificare
prime yi auxiliare
1501 03 deseuri ambalaj lemn ambalajele mareriilor | 4,0 tlan valorificare
prime i auxiliare
1501 100 deseuri de amibaluje ambalajele materiilor | 0,4 tfan vatorificare
contaminate auxiliare
1502 02* desenri absorbangi procesul de fabricatie, | 0,05 tfan valorificare
hartii, textile,
rumeguy
070213 degewri mageriale plastice | procesul de fabricagie | 1,5 t/an valorificare
120101 deseuri de piliturd si span | Procesul de fabricare a | 0,5 t/an valorificare
feros matritelor
120103 deseuri metalice (cupru 5i | Procesul de fabricare a | 0,05 tfan valorificare
alarma) matrigelor
13 01 10" ulei minera hidraulic din magin §i utilaje 0,6 than valorificare
neclorinai
1201 99 deyeuri metalice Tnteeginere, procesde | 0,5 tfan valorificare
fabricare
200199 Deseuri de piele Proces rehnologic 0.2 t/an valorificare

Modul de gospodirire a degeurilor; depozitare controlati, transport, tratare, refolosire,
distrugere, integrare in mediu, comercializare
Deseurile menajere sunt colectate intr-un container pus la dispozigie de SC TEGA SA. Transportul i
climinarea acestora este asigurara de TEGA SA pe baza contracrului ar. PJ990/18.02.2009.

Degeurile rezultate In cadrul societafii sunt colectate selectiv, pistrate in sparii special amenajate pni
la predare spre valorificare/eliminare.

Componenta de reutilizabil a deseurilor de material plastic este micinard si vinduci ca materie prima

spre alte societdti de profil. Restul degeurilor de material plastic sunt ambalate in saci de plastic

(refolosit din ambalajele granulelor de plastic) §i stocate temporar, sclectiv sub un sopron special
amenajat pentru degeuri nepericuloase,

FISA DE PREZENTARE $I IDECLARATIE
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Dejeurile de emulsii, ulciuri, absorbangi sunt colecrate separat in butoaic meralice crange, stocate
temporar intr-un sopron ingradit, cu podeaua betonacd, etichetate COFESPUNZAtOr,
in vederea predirii spre valorificare a deseurilor rezultate din procesul de productie societatea arc
incheiat contract cu socictarea Geb Ricicla Srl cu nr. 358/17.10.2018, respectiv 359/17.10.2018,
Alicuri de Geb Ricicla Srl societatea mai are incheiat contracte cu socictitile:

- REMAT S.A. cu nr. 1691 din 15.09.2011 - preluarca degeurilor de ambalaj hartie-carcon

- ALLIED GREEN & CO Sid. nr. 2650/15.02.2013 — preluarea de emulsii, uleiuri,

absorbangi

- ARIADNE IMPEX Srl nr. 145/22.01.2011- preluarea de meralice feroase §i neferoase

3.10 Gestiunea substangelor §i preparatelor periculoase

Substantele i preparatele periculoase utilizate/definute, cantitigile utilizate/deinuce si fisele de
securitate ale acestora

Substantele periculoase folusive in procesele de fabricarea matrigelor i cochiliilor metalice pentru linia
de productic de piese din material plastic.

ar. | Denumire Substange Nr. CAS Nr. Consum | Faza de risc Faza de
crt | preparat chimice  din EINECS | anual pericol
compozifie kg/an
Ulei hidravlbiv g Dictanolanima | 111.42-2 203-868-0 | 600 22-38-41-48/22 | Xn, Xi
de racire
Ecocool 68
Ulei hidraulic 5i | Hexylenc 107-41-5 203-489-0 R36/38 Xi
de ricire - Hexol | ghycol
Ulei de baza T4809-22.0 | 278-012-2 - Nota L
Wler hidraulic si Ulei mineral 8042-47-5 232-455-8 . Asp. Tox.
de racire 1, 1304
Finnavestan 80
SE Fluid {80 Distilat de 64742-47-8 | 265-149-8 Ro3, 66 Xn,
petrol Asp. Tox,
1, H304

Modul de gospodirire, misurile, dotdrile i amenajirile pentru protecyla mediului
Substantele periculoase sunt stocace remporar numai in cantititi minime care si asigure consumul
zilnic a urilajelor. Societatea detine fige cu date de securitate pentru preparatelefamestecurile chimice

utilizate §i respectd prevederile acescora. Depozitarca acestora se realizeazi in loe special amenajat,
acrisit, betonat, in ambalajul original.
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3.11 Gestiunea ambalajelor

Tipurile §i cantitdjile de ambalaje folosite:

Tip ambalaj | Descriere Cantitate | UM Operagic
bartie-carcon | cudii 400 kg/luni Ambalare produs finit
plastic Saci PE 5i PP 28 kgfluni Ambalare produs finit

Societatea respectd prevederile Ordinului nr. 794/6.02.2012 privind procedura de raportare a datelor
referitoare la ambalaje i deseuri de ambalaje prin ransmiterea raportdrilor necesare citre APM

Covasna car i prevederile Legii 105/2006 privind Fondul de Mediu prin transmiterea declaratiilor
lunare citre Adminiscragia Fondului pentru Mediu.

3.12 Incadrarea in planurile de urbanism §i amenajare a teritoriului
Modul de incadrare a objectivului in ceringele planurilor de urbanism §i amenajare a teritoriului:
Amplasamentul cste folosit ca atclicr de la construirea acestuia. La amenajarea acestuia s-au respectar

ceringele reglemendirilor urbanistice vizavi de zona industriala in care sc incadreazi amplasamentul.

3.13 Protectia agezirilor umane

Distanja faja de agezirile umane, localitagile i populagia eventual afectacd:
Zona de locuit a Municipiului $fintu Gheorghe se afli la 2,5 ki distanga,
Masurile, dotirile §i amenajirile pentru protecyia asezirilor umane

Prin respecrarea normelor protectiei mediului, precum 5i a normelor PSI, unitatea asigurd protectia
agezdrilor umane din zoni.

3.14 Respectarea prevederilor conveniilor internagionale la care Rom4nia a aderat.
Societatea respectd prevederile REACH, respectiv a Regulamentului 1272/2008 privind clasificarea,
cticherarea §i ambalarea substangelor 5i a amestecurilor, de modificare §i de abrogare a Dircctivelor
67/548/CEE si 1999/45/CE, precum i de modificare a Regulamentului (CE)nr. 1907/2006, prin
detinerea i respectarea prevederilor Fiselor cu date de securirare

Transporeul (dacd eswe cazul) se realizeaza cu respectarea 1175/2007 (ADR),
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3.15 Amenajirile, dodirile i misurile pentru respectarea canvengiilor internationale, a

reglementirilor comunitate §i ale organismelor O.N.U. la care Romdnia a aderar.
Nu este cazul.

KTW &1l

Lo
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ANEXE:

1. Conrracte de prestari servicii pentru:

N ALt W e o 8

preluarea descurilor menajere cu SC TEGA SA nr. P]990/18.02.2009

valorificarea degeurilor din procesul de productic cu socictatea GEB RICICLA Sil nr.
358/17.10.2018, respectiv 359/17.10.2018

valotificarea descurilor metalice feroase §i neferoase de ARIADNE IMPEX St nr.
145/22.01.2011

preluarea deseurilor de ambalaj hircie-carton de REMAT S.A. nr. 1691 din 15.09.2011

deseurile de emulsii, uleiuri, absorbanii de ALLIED GREEN & CO Srl cu nr.
2650/15.02.2013

Autorizatic de mediu nr. 191/31.10.2011
Decizia etapei de incadrare nr.35/10.05.2017
Proces verbal de receprie Nr.6003/08.06.2018

Fise cu dare de securitate
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