MEMORIU DE PREZENTARE
conform ANEXA nr. 5 E

I.Denumire proiect:

Amplasare echipamente industriale noi (cabind de vopsire-uscare, statie de pregatire, sistem de
exhaustare in zona de finisare).

Amplasament:

Municipiul Craiova, strada Henry Ford (1863-1947), nr.12, Judetul Dolj, cod postal 200745.

I.Titular proiect:

SC Ultimate Transportation Equipment SRL, cu sediul social in Municipiul Craiova, strada Henry
Ford (1863-1947), nr.12, Judetul Dolj (conform CUI anexat).

Persoane de contact:

Popa Lucian, administrator, tel. 0756-158855, email: lucian.popa@uiltimate-ro.com;

Lazarescu Liviu Sebastian, inginer de mediu, imputernicit sa reprezinte societatea prin decizia
nr.12/21.11.2022, tel. 0740-141251, email: masterliv.ecologic@gmail.com.

ll.Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului proiect

a)Rezumat al proiectului:

Proiectul are urmatoarele tinte:

- amplasarea unor echipamente industriale noi in hala de productie (cabina de vopsire-uscare,
statie de pregatire, sistem de exhaustare in zona de finisare).

- relocarea unor echipamente industriale existente in interiorul halei de productie (cabina vopsire
filler, cabina vopsire de tip uscat ,la perete”).

Hala de productie (4018 mp) unde se vor amplasa echipamentele este compartimentata in 4

zone, denumite in continuare C1, C2, C3, C4 (conform plan atasat). Echipamentele industriale
achizitionate se vor amplasa astfel:

- cabina noua de vopsire-uscare (impreuna cu sistemul propriu de exhaustare), va fi amplasata
in C4, pe locul unde se afla in acest moment magazia de vopseluri, pe latura de sud a halei.
Magazia de vopseluri va fi mutata in imediata apropiere, in spatiul unde se afla in prezent atelierul
de montare a insertiilor.

- statia de pregatire (impreuna cu sistemul propriu de exhaustare), va fi amplasata in C1, vizavi
de magazia de gelcoat si rasina, pe latura de est a halei.

- sistemul de exhaustare pentru finisare va fi amplasat in C2, unde se desfasoara in prezent
procesul de finisare.

Pentru integrarea noilor echipamente in procesul de productie si pentru optimizarea fluxului
tehnologic, se vor reloca la interiorul halei de productie doua utilaje existente:

- cabina de vopsire filler (impreuna cu sistemul propriu de exhaustare) din C3 de pe latura de
sud va fi relocata in compartimentul C1 in locul cabinei de vopsire de tip uscat, pe latura de nord.
- cabina de vopsire de tip uscat (impreuna cu sistemul propriu de exhaustare) va fi relocata din
C1in C2 aproape de latura de est a halei (conform plan atasat) si va fi integrata in sistemul de
exhaustare din zona de finisare.



Schimbarile nu vor implica modificari structurale sau de rezistenta la hala de productie. Lucrarile
care se vor executa pentru amplasarea echipamentelor industriale vor consta in operatii de
decupare a unor orificii in peretii laterali din izopan pentru cosurile de evacuare ale sistemelor de
exhaustare, de demontare a utilajelor care trebuie relocate si montarea lor pe noile pozitii,
igienizarea zonelor si trasarea cu benzi adezive pe paviment a culoarelor de delimitare si acces.
Echipamentele industriale vor fi asezate pe pavimentul betonat fara sistem de prindere cu
conexpanduri (conform prescriptiilor tehnice) iar racordarea la energia electrica se va face din
prizele cu fmpamantare previzute in toate zonele din hald. in perioada de realizare a proiectului,
activitatea de productie se va desfasura normal.

b)Justificarea necesitatii proiectului:

Prin achizitionarea si amplasarea noilor echipamente se urmareste:

- scurtarea timpilor de asteptare in activitatea de vopsire;

- mutarea activitatii din atelierul de discaj la interior intr-un spatiu inchis ermetic;

- imbunatatirea sistemului de exhaustare in zona de finisare si crearea unor conditii de munca
mai bune pentru salariati.

Modificarile care se vor efectua pe amplasament nu vor conduce la o crestere a productiei ci la o
eficientizare a activitatii societatii.

c)Valoarea investitiei: Se estimeaza ca este necesara alocarea sumei de 10.000 RON pentru
realizarea proiectului. Suma este alocata din fonduri propri.

d)Perioada de implementare propusa: Termenul propus de realizare a investitiei este de 30
zile.

e)Planse reprezentand limitele amplasamentului proiectului: Vezi anexa desenata - plan de
amplasament si delimitare a imobilului, scara 1:1000.

f)Descrierea proiectului:

Se propune prin proiect:

- amplasarea unor echipamente industriale noi in hala de productie (cabina de vopsire-uscare,
statie de pregatire, sistem de exhaustare in zona de finisare).

- relocarea unor echipamente industriale existente in interiorul halei de productie (cabina vopsire
filler, cabina vopsire de tip uscat ,la perete”).

Caracteristicile fizice ale proiectului (planuri, cladiri, materiale de constructie si altele)

Spatiul in care isi desfasoara activitatea societatea este inchiriat, are suprafata totala de 5200 mp,
este compus din hala cu suprafata de 4018 mp, o platforma betonata exterioara cu suprafata de
1100 mp si un spatiu administrativ pentru birouri cu suprafata de 82 mp. Hala de productie este
realizata structural din stlpi si grinzi de beton armat, este acoperita cu elemente prefabricate din
beton armat, peretii sunt realizati din BCA si panouri izopan, iar pardoseala este betonata. Spatiul
administrativ nu face parte din hala de productie ci se afla situat intr-o cladire alaturata, cu doua
etaje. Firma Ultimate Transportation Equipment SRL ocupa o suprafata de 82 mp la etajul 1 al
acestei cladiri. Proiectul de amplasare a echipamentelor industriale noi a fost intocmit tindnd cont
de particularitatile constructiei existente, asupra careia nu se va interveni, nu i se vor aduce
modificari de structurad sau de alta natura.

Organizarea spatiului pentru hala de productie (conform planului atasat)




Hala de productie (4018 mp) unde se vor amplasa echipamentele noi este compartimentata in 4
zone, denumite in continuare C1, C2, C3, C4.

Compartimentul C1 - alocat pentru operatiile de gelcoatuire, laminare si etichetare. Aici este
amplasata cabina de vopsit de tip uscat ,la perete”, pe latura de nord a halei. Aceasta cabina va
fi demontata si mutatd in compartimentul C2. in locul acestei cabine va fi amplasata cabina de
vopsire filler (impreuna cu sistemul propriu de exhaustare) care functioneaza in prezent in
compartimentul C3. Sistemul de exhaustare al cabinei de vopsire filler va avea un cos de
evacuare directionat spre latura de vest a halei, la o inaltime de 6 m de la sol. Tot in
compartimentul C1 va fi amplasata statia de pregatire (impreund cu sistemul propriu de
exhaustare), pe latura de est a halei, in apropierea magaziei de gelcoat si rasina. Statia de
pregatire este o cabina complet noud, asemanatoare cu o cabina de vopsire, in care va fi mutata
activitatea de la discaj. Sistemul de exhaustare al statiei de pregatire va avea un cos de evacuare
directionat spre latura de est a halei, la o Tnaltime de 4 m de la sol.

Compartimentul C2 - alocat pentru operatiile de finisare dimensionala si suprafete, unde sunt
amplasate mesele de slefuit. In acest compartiment va fi amplasata cabina de vopsire de tip uscat
,la perete” relocata din compartimentul C1. Cabina de vopsire de tip uscat va functiona in noua
locatie ca un sistem de exhaustare, va extrage aerul impurificat cu pulberi si il va trece printr-un
sistem de filtrare, dupa care aerul purificat va fi eliberat prin intermediul unui sistem de tubulaturi
de forma circulara pe latura de est a halei, la o inaltime de 4 m de la sol.

Compartimentul C3 - utilizat pentru operatiile de lipire insertii, vopsire-uscare. In acest
compartiment sunt amplasate: cabina de vopsire filler, atelierul de lipire (aplicare adeziv), cabina
de vopsire-uscare. Cabina de vopsire filler (impreuna cu sistemul propriu de exhaustare) va fi
demontata si mutata in compartimentul C1, in locul lasat liber de cabina de vopsire de tip uscat
,la perete”.

Compartimentul C4 - alocat pentru operatiile de vopsire-uscare, montaj, control final, ambalare si
expediere. In acest compartiment sunt amplasate: cabina de vopsire-uscare cu doua
compartimente si doua sisteme de exhaustare proprii, magazia de vopseluri, magazia de insertii,
atelierul de montare insertii, mesele pentru operatiile de retus, montaj final, control si ambalare.
Magazia de vopseluri se va muta in spatiul unde se afla in prezent atelierul de montare a
insertiilor. Pe locul Iasat liber de magazia de vopseluri se va amplasa cabina noua de vopsire-
uscare (impreuna cu sistemul propriu de exhaustare). Sistemul de exhaustare al cabinei noi de
vopsire-uscare va avea un cos de evacuare directionat spre latura de sud a halei, la o inaltime
de 6 m de la sol.

Zona exterioara

in fostul atelier de discaj se va amenaja un atelier mecanic de reparatii.

Descrierea echipamentelor noi care vor fi amplasate in hala de productie:

Cabina de vopsire-uscare

Va fi amplasata in compartimentul C4 pe locul unde se afla in prezent magazia de vopseluri. Va
fi racordata la un sistem propriu de exhaustare prevazut cu cos de evacuare si cu filtre cu carbune
activ pentru retinerea COV-urilor.

Caracteristici tehnice:

- Dimensiuni exterioare (mm): 7000 x 5650 x 3430;

- Dimensiuni interioare (mm): 6900 x 4000 x 2750;

- 3 usi principale de acces, prevazute cu rame din aluminiu (mm): 3000 x 2650 (Ixh);
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- Usa de serviciu prevazuta cu sistem anti-panica (mm): 800 x 2000 (Ixh);
- Putere instalata: 17,7 kw.

Specificatii tehnice (sistem cabind):

- Pereti: panouri din otel galvanizat;

- Grosime pereti: 50 mm;

- Grosimea foii de otel: 0,426 mm;

- Izolatie: EPS;

- Sistem de imbinare: sandwich, anti-foc, termoizolante, nut si feder;

- Baza metalica: otel galvanizat, gratare 5 (cinci) randuri pe toata suprafata.
Sistem circulare aer amplasat in spatele cabinei cu deflectoare de aer:

- Ventilator si motor generare aer: debit aer 24 000 m¥h;

- Putere: 2 buc x 4 kw = 8 kw;

- Tip motor: Direct Drive, tehnologie Siemens (fara curea);

- Ventilator si motor exhaustare aer: debit aer 21 000 m¥h;

- Putere: 7,5 kw ;

- Tip motor: Direct Drive, tehnologie Siemens (fara curea;)

- Viteza de circulare aer: 0,4 m/s;

- Capacitate de recirculare aer: 315 ori/h.

Sistem de purificare:

- Sistem de purificare: dublu;

- Filtru primar: retine impuritati mai mari de 10 pm;

- Filtru tavan: retine impuritati mai mari de 4 um,;

- Sistemul de filtrare: capacitate mare de retinere a prafului;

- Rata de filtrare: 99%.

Sistem de incalzire:

- Arzator motorina Riello G20 — putere 200.000 Kcal/h - ltalia;

- Servomotor Belimo 10N - Elvetia;

- Schimbator de caldura dublu, din otel inox refractar, sudat cu argon, clasa SUS304;
- Temperatura maxima de uscare: 80°C;

- Recirculare aer cald in faza de coacere 85%;

- Timp de incalzire: 4-6 min. (de la 20 - la 60°C);

- Consum conbustibil: 2-5 litri (de la 20 - la 60°C).

Sistem de iluminare:

- Lumini la imbinarea peretilor cu tavanul: 32 buc neon x LED;

- Lumini pe peretii laterali: 16 buc neon x LED;

- Eficienta: 1100 lux;

- Sistem de control (panou de comanda): digital, cu componente Schneider Electric — Franta si
microcomputer: stop, vopsire, vopsire cu arzator, uscare, lumini, oprire de urgenta (buton de
panica), alarma de avarie;

- Indicator temperatura;

- Indicator timp;

- Contor ore de functionare;

- Sonda de presiune Dwyer Mark Il — USA;

- Sonda de temperatura CU50;




- Sonda de supratemperatura.

Sistem de filtrare:

- Filtru primar (prefiltru), capacitate de filtrare 70.40%;

- Filtru de tavan clasa G600, capacitate de filtrare 98.70%;

- Filtru de podea din fibra de sticla, capacitate de filtrare 69.40%;

- 4 (patru) filtre de cérbune activ, capacitate de filtrare 95% si 2 (doua) filtre din fibra de

sticla pentru motorul de evacuare.

Filtrarea pulberilor se va realiza cu ajutorul unui filtru frontal din carton inertial iar a doua filtrare
se va realiza cu casete tip Paint Stop. Emisiile de COV vor fi captate si directionate spre un modul
dotat cu filtre cu carbune activ, iar dupa filtrare emisiile ramase vor fi evacuate in atmosfera prin
intermediul unui cos & 0,50 m, orientat spre latura de sud a halei, avand gura de evacuare la 6
m de sol.

Inovatiile cabinei noi de vopsire-uscare:

- neoane cu LED - pentru consum redus de energie;

- motoare Direct drive — cu cate 2 randuri de ventilatoare la fiecare motor;

- defazoare de timp pentru fiecare motor in parte;

- filtre de carbune activ la motorul de evacuare — pentru eliminarea mirosului;

- Schimbaétor de caldura dublu — pentru consum redus de combustibil.

Statia de pregatire

Va fi amplasata in compartimentul C1 in apropiere de magazia de gelcoat si rasina. Va fi racordaté
la un sistem propriu de exhaustare prevazut cu cos de evacuare si cu filtre pentru filtrarea si
retinerea pulberilor. Statia de pregétire va fi o incintd inchisd, asemanatoare cu o cabina de
vopsire-uscare, unde se va desfasura activitatea de pregatire (taiere) care pana acum se
desfasura in atelierul de discaj din exteriorul halei.

Caracteristici tehnice:

- Dimensiuni exterioare (mm): 7603 x4000 x3100;

- Dimensiuni interioare (mm): 6400 x4000 x2650;

- Tavan - otel galvanizat;

- 3 usi principale de acces, prevazute cu rame din aluminiu (mm): 3000 x 2650 (Ixh);

- Usa de serviciu prevazuta cu sistem anti-panica (mm): 800 x 2000 (Ixh);

- Putere instalata: 6,9kw.

Specificatii tehnice (sistem cabind):

- Pereti: panouri din otel galvanizat;

- Grosime pereti: 50 mm;

- Grosimea foii de otel: 0,426 mm;

- |zolatie: EPS;

- Sistem de imbinare: sandwich, anti-foc, termoizolante, nut si feder;

- Baza metalica: otel galvanizat, gratare 5 (cinci) randuri pe toata suprafata.

Sistem de purificare:

- Sistem de purificare: dublu;

- Filtru primar: retine impuritati mai mari de 10 pym;

- Filtru tavan: retine impuritati mai mari de 4 um;

- Sistemul de filtrare: capacitate mare de retinere a prafului;

- Rata de filtrare: 99%.




Sistem circulare aer amplasat in partea dreapta:

- Ventilator si motor generare aer: debit aer 15 400 m3/h;

- Putere: 5,5 kw;

- Tip motor: Direct drive.

Sistem de iluminare:

- Lumini la imbinarea plafonului: 24 buc neon x LED;

- Sistem de control (panou de comanda): cu componente Schneider Electric: - Pornit/Oprit, lumini,
oprire de urgenta (buton de panica), alarma de avarie.

Sistemul de exhaustare al statiei de pregatire va aspira, filtra si colecta, pulberile rezultate in
urma activitatii de taiere si slefuire. Pulberile vor ajunge, prin intermediul unei tubulaturi de forma
patrata (400 x 400 mm), la un modul de filtrare, instalat in exteriorul halei, pe latura de est si vor
fi colectate Tn saci. Praful colectat va fi reciclat prin introducerea acestuia in procesul de productie,
in prepararea chiturilor specifice, sau va fi predat ca deseu cétre firmele autorizate specializate.
Sistemul de exhaustare in zona de finisare

Cabina de vopsire de tip uscat relocata din compartimentul C1 va functiona in noua locatie din
compartimentul C2 ca sistem de exhaustare, va extrage aerul impurificat cu pulberi si il va trece
printr-un sistem de filtrare, dupa care aerul purificat va fi eliberat in atmosfera prin intermediul
unui sistem de tubulaturi de forma circulara <& 0,50 m pe latura de est a halei, la o inaltime de 4
m de la sol. Panoul lateral tip hota de aspiratie (dimensiuni: 3 x 6 m), dotat cu un ventilator
puternic, va fi asezat la perete pe latura de nord a compartimentului C2, va aspira praful si
pulberile din zona de finisare, care vor fi dirijate spre sistemul de filtrare dotat cu filtre uscate.
Filtrarea pulberilor se va realiza in prima faz& cu ajutorul unui filtru frontal din carton inertial iar in
a doua faza cu filtre tip Paint Stop. Integrarea cabinei de vopsit de tip uscat in sistemul de
exhaustare din zona de finisare va imbunatati considerabil conditile de munca pentru salariati i
va diminua semnificativ impactul asupra mediului prin reducerea emisiilor de praf si pulberi.
Amplasarea echipamentelor industriale noi si relocarea unor echipamente existente
Pentru amplasarea echipamentelor noi si relocarea unor echipamente existente se vor efectua
urmatoarele operatii:

- e vor trasa si marca cu banda adeziva locurile de amplasare a echipamentelor noi.

- se vor despacheta elementele componente si se vor ansambla echipamentele industriale pe
pozitiile prestabilite.

- se vor decupa orificii in peretii de izopan (peretii sunt doar de izolare, nu fac parte din structura
de rezistenta) pentru instalarea tubulaturilor de la sistemele de exhaustare.

- se vor demonta de pe vechile pozitii si se vor monta pe noile pozitii echipamentele care trebuie
relocate, inclusiv sistemele de exhaustare aferente acestora.

- se vor efectua probe de functionare atét la echipamentele amplasate cét si la cele relocate.
Din activitatea de amplasare si relocare a echipamentelor industriale se estimeaza ca vor rezulta
urmatoarele tipuri de deseuri:

- deseuri metalice — 17 04 07

- deseuri de hértie si carton — 15 01 01

- deseuri de materiale plastice — 1501 02

- deseuri de lemn - 1501 03

- deseuri menajere — 20 03 01




Deseurile nepericuloase rezultate (mai putin cele menajere) vor fi predate pe baza de contract
firmelor specializate autorizate. Deseurile menajere vor fi predate pe baza de contract firmei Iridex
Group Salubrizare SRL - operator unic pentru judetul Dolj.

Elementele specifice caracteristice proiectului propus

Profilul si capacitatile de productie:

Dupa amplasare, echipamentele industriale noi vor fi integrate in procesul tehnologic care se
desfasoara in hala de productie. Activitatea desfasurata de societate pe amplasament este
reglementata prin autorizatia de mediu nr. 77/11.08.2022, emisa de APM Dol].

Profilul _activitatii: Activitatea constd in productia de piese din materiale compozite (rasini
poliesterice armate cu fibra de sticla):

- produse pentru domeniul feroviar (piese industriale pentru tramvaie, locomotive, metrouri i
trenuri).

- produse pentru domeniul electric (deflectoare de aer pentru generatoare electrice).

- produse pentru domeniul sigurantei traficului: semnalizatoare.

- produse pentru constructii (obiecte sanitare, recipienti pentru uz industrial sau alimentar).

- aplicatii pentru gradini, parcuri de distractji si locuri de joaca pentru copii (tobogane, banci, etc.).
Activitatea desfasuratd de SC ULTIMATE TRANSPORTATION EQUIPMENT SRL intra sub
incidenta Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, deoarece, in procesul de productie, sunt
utilizate materiale care au in compozitie solventi organici cu continut de compusi organici volatili
si care genereaza emisii gazoase. Conform tabelului din Anexa nr. 7, Partea a 2-a, Valori de
prag de consum si valori-limita de emisie, operatiile efectuate in activitatea de pe amplasament
se incadreaza la:

- Activitatea 8 — Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor plastice,
textilelor, tesaturilor, filmului si hértiei. Pentru aceasta activitate conditile de conformare cu
prevederile Legii nr. 278/2013 sunt:

- Valoarea de prag pentru consumul de solventi organici cu continut de COV (tone/an): 5-15;

- Valoarea limita de emisie COV in gazele reziduale (mgC/Nm?3) < 100;

- Valoarea emisiilor fugitive (%) < 20.

Consumul de solventi organici cu continut de COV, estimat si asumat de titular, la capacitate
maxima, este de 11,5 t/an, ceea ce inseamna ca societatea va trebui sa respecte conditiile de
conformare cu prevederile Legii 278/2013 pentru valoarea de prag cuprinsa intre 5-15 tone/an.

Capacitatea de productie: Dupa punerea in functiune, la o functionare de 8 ore/zi, 22 zile/luna,
265 zile/an, se estimeaza ca fabrica va avea o capacitate maxima de productie de 30 piese/zi,
700 piese/luna rezultand o cantitate de 8400 piese/an.

Descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament

Procesul de productie de pe amplasament cuprinde urmatoarele activitati principale:

- aprovizionarea si depozitarea materiilor prime si auxiliare.

- pregatirea matritelor - se desfasoara in atelierul de laminare din C1 si consta in curatarea
matritei de praf si impuritati cu ajutorul unei lavete de bumbac sau se aplica un strat subtire de
ceara sintetica pe conturul matritei utilizandu-se o laveta de bumbac.

- pregatirea materialelor - se desfasoara in atelierul de laminare din C1 si consta in verificarea
valabilitatii materialelor, dupa care gelcoatul si rasina se vor mixa timp de 10 minute utilizand mixerul
special.




- gelcoatuirea — se va desfasura in cabina de vopsire filler relocata in C1 si va consta in aplicarea
gelcoatului pe matrita (prin pensulare sau prin spray-ere), urmand ca polimerizarea gelcoatului sa
aiba loc in atelierul de laminare sau in cabina de vopsire filler. In timpul acestei operatii vor avea loc
emisii de COV, care vor fi captate de cele doua sisteme de exhaustare: sistemul de exhaustare al
cabinei de vopsire filler si sistemul de exhaustare din zona de laminare.
- laminarea si etichetarea - se va desfasura in atelierul de laminare din C1 si va cuprinde mai multe
operatii care se vor desfasura in atelierul de laminare sau in cabinele de vopsire-uscare:

-verificarea rasinii, catalizatorului si fibrei de sticla conform documentelor de receptie.

-confectionarea dimensionald a materialului de armare (fibra de sticld sub forma de
stratimat).

-prepararea chitului de rasina.

-prepararea rasinii, activarea cu catalizator (1-2%), Si apoi omogenizarea ei.

-laminarea piesei, adica aplicarea straturilor succesive de fibra de sticla (Mat
225/300/450/60) care se impregneaza cu rasina utilizand pensula si rola.

-in faza de polimerizare partjala (intrare in gel) se vor indepérta bavurile prin  tdiere cu un
cutter sau spaclu, fara a afecta piesa.

-odata cu ultimul strat se va aplica si se va impregna si eticheta de identificare.

-se va completa fisa de trasabilitate.

-se va depozita matrita in camera de polimerizare pentru polimerizarea piesei, minim 4 ore,
in conditii de temperatura de 15-30 °C.
in timpul acestei operatii vor avea loc emisii de COV, care vor fi captate de cele doua sisteme de
exhaustare descrise la compartimentarea halei.
- uscarea — se va desfasura in cabinele de vopsire-uscare din C3 si C4, unde se va etuva (usca)
minim o ord la o temperatura de 60 °C. n timpul acestei operatii vor avea loc emisii de COV, care
vor fi captate de sistemele de exhaustare ale cabinelor de vopsire-uscare.
- finisarea — se va desfasura in statia de pregatire din C1 sau in atelierul de finisare din C2, unde va
fi decofrata piesa din matrita, vor fi eliminate bavurile (excesul de material), finisate marginile, se vor
executa decupaje sau gauri, se va finisa suprafata interioara (fara gelcoat) cu material abraziv si se
va finisa suprafata exterioara a piesei (cu gelcoat) cu abraziv in vederea vopsirii. n timpul acestei
operatii vor avea loc emisii de pulberi, care vor fi captate de sistemul de exhaustare al statiei de
pregétire sau de sistemele mobile ale meselor de slefuit si sistemul de exhaustare din zona de
finisare.
- lipirea insertiilor - piesele metalice se vor lipi pe suprafata piesei din GRP conform procedurilor
specifice procesului tehnologic de lipire si a desenelor tehnice.
- Vopsirea-uscarea — va cuprinde urmatoarele operatiuni:

-se va transfera piesa in cabina de vopsire .

-Se va prepara vopseaua respectandu-se fisa tehnica a acesteia.

-se va vopsi piesa respectandu-se sistemul de vopsire impus.

-se va usca piesa regland timpul si temperatura din tabloul de comanda.
in timpul acestor operatiuni vor avea loc emisii de COV, care vor fi captate de sistemele de
exhaustare ale cabinelor de vopsire-uscare, dotate cu filtre cu carbune activ.
- montajul - piesele de montaj se vor asambla conform procedurilor specifice procesului tehnologic
de lipire si a desenelor tehnice.




- controlul final - inspectorul de calitate va verifica piesa conform tehnologiei de control si va emite
protocolul de masuratori.

- ambalarea si livrarea produselor - se va ambala piesa cu folie tip burete sau folie PVC, protejandu-
se suplimentar cu carton, se va depozita in depozitul de produse finite, dupa care se vor emite
documentele de livrare.

- operatiile de intretinere a sculelor utilizate in proces — pensule, role, vase de preparare, efc.
Produsele si subprodusele obtinute

in urma procesului de productie al proiectului (la capacitate maxima) se estimeaza ca vor fi
realizate diferite piese din material compozit, scaune, elemente de interior (capitonaj), elemente
de exterior, etc., aproximativ 700 piese/luna, cantitate variabila in functie de comenzile venite de
la clienti.

Materiile prime, energia si combustibilii utilizati, cu modul de asigurare a acestora
Materiile prime

In perioada de exploatare, la capacitate maxima de productie, bilantul de materiale estimat pentru
activitatea de realizare a pieselor din materiale compozite (rasini poliesterice armate cu fibra de
sticla) este urmatorul:

- Gelcoat (BUFA, ASHLAND, CRYSTIC, SCOTT BADER, etc.) — cca. 580 kg/luna.

- Diluant (Policolor) — cca. 20 kg/luna.

- Rasing (BUFA, ASHLAND, CRYSTIC, SCOTT BADER, etc.) — cca. 2500 kg/luna.

- Catalizator (Butanox M 50, Luperox, etc.) — cca. 50 kg/luna.

- Fibra de sticla (material de armare MAT 30, 60, 225, 300, 450, 600 g/mp) — cca. 2000 kg/luna.

- Coremat (material de armare grosime 3, 5, 6, 8, 10 mm) — cca. 200 kg/luna.

- Divinycell (material de armare grosime 3, 5, 6, 8, 10 mm) — cca. 200 kg/luna.

- Grund, Filler (Alexit, Wefa, Rembrandtin, Dupont, Percotop, Basicra, Policolor, etc.) — cca. 100
kg/luna.

- Vopsea (Alexit, Wefa, Rembrandtin, Dupont, Percotop, Basicra, Policolor, etc.) — cca. 200 kg/luna.
- Tntaritor (Alexit, Wefa, Rembrandtin, Dupont, Percotop, Basicra, Policolor, etc.) — cca. 100 kg/luna.
- Pigment, paste colorare — cca. 10 kg/luna.

- Chituri pentru reparatii — cca. 150 kg/luna.

- Adezivi pentru lipire: Armaflex, Scoth Weld 3M, Dinitrol, Sikaflex, Delo, etc.) — cca. 150 kg/luna.

- Piese metalice inox, piese metalice aluminiu, piese metalice OL (insertii metalice) — cca. 1000
kg/luna.

- Organe de asamblare (suruburi, piulite, saibe, etc.) — cca. 10 kg/luna.

- Garnituri (din cauciuc, burete, EPDM, etc.) — cca. 10 kg/luna.

- Incuietori si accesorii, balamale, sine, conectori, arcuri, etc. — cca. 100 kg/luna.

- Materiale abrazive (coli, role, discuri sau pietre cu diferite granulatii: 60, 120, 150, 240, 400, 800,
1000, 1200, 1500, 2000) - cca. 150 kg/luna.

- Materiale ambalare (folie PVC, carton, cherestea, polistiren) — cca. 300 kg/luna.

- Scule aschietoare (burghie, freze, discuri, carote, perii, pietre) — cca. 10 kg/luna.

- Scule de lucru (pensule, trafaleti, role, site, etc.) — cca. 15 kg/luna.

- Echipament protectie (combinezoane, manusi, ochelari, hartie mascare) — cca. 60 kg/luna.
Energia si combustibilii utilizati:

In activitatea de pe amplasament se va utiliza:




-energie electrica (230V si 400V) pentru aparate electrocasnice, de birotica, iluminat, utilaje
(cabine de vopsire-uscare, scule electrice, compresoare, incalzitoare cu infrarosu, ventilatoare,
etc.).

-gaze naturale pentru sistemul de incalzire a halei (incalzitoare cu infrarosu Helios).

-motorind pentru arzatoarele de la cabinele de vopsire-uscare (tip Riello — Italia).

-aer comprimat, produs de compresoarele proprii, pentru pistoalele de vopsit si de aplicare a
gelcoat-ului si pentru sculele pneumatice.

Racordarea la retelele utilitare existente in zona

Alimentarea cu energie electrica, gaze naturale si apa

Alimentarea cu energie electrica si gaze naturale se va face din retelele existente pe
amplasament, asigurata de proprietar conform contractului de inchiriere.

Evacuarea apelor uzate

in procesul de productie, nu se va utiliza apa, deci nu vor rezulta ape uzate industriale. Apa va fi
folosita doar pentru nevoi igienico-sanitare. Alimentarea cu apa potabila pentru salariatii SC
Ultimate Transportation Equipment SRL, va fi asiguraté de proprietar prin accesul la grupurile
sanitare existente in hala de productie si zona administrativa. Apele uzate menajere de la
grupurile sanitare vor fi evacuate la canalizarea orasului Craiova.

Descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului in zona afectata de executia investitiei
Nu se vor executa lucrari de constructii sau demolari la punctul de lucru, astfel ca amplasamentul
nu va fi afectat. Se vor executa lucrari simple de amenajare, de demontare si montare a unor
echipamente industriale, si se vor delimita zonele de amplasare prin trasarea cu benzi adezive.
Cai noi de acces sau schimbari ale celor existente

Se vor folosi doar caile de acces existente. Nu se vor realiza cai noi de acces.

Resursele naturale folosite in constructie si functionare

Nu se vor folosi resurse naturale in faza de amplasare sau de functionare.

Metode folosite in constructie/demolare

Nu sunt necesare lucrari de constructi sau demolari. Proiectul consta in amplasarea
echipamentelor industriale noi si relocarea unor echipamente industriale existente fara a aduce
modificari structurale constructiilor de pe amplasament.

Planul de executie, cuprinzdnd faza de constructie, punerea in functiune, exploatare,
refacere si folosire ulterioara

Nu exista un plan de executie, deoarece nu sunt necesare lucrari de constructii sau demolari.
Relatia cu alte proiecte existente sau planificate

in spatiul inchiriat se va desfasura o singura activitate, cea de productie a pieselor din materiale
compozite (rasini poliesterice armate cu fibra de sticla). Nu sunt planificate a se realiza alte
proiecte pe amplasament. Proiectul propus nu se cumuleaza cu alte proiecte existente sau
planificate.

Detalii privind alternativele care au fost luate in considerare

Tindnd cont de specificitatea proiectului si de locatia aleasa pentru amplasarea sa, nu s-a pus
problema ludrii in calcul a altor alternative in ceea ce priveste amplasamentul si desfasurarea
activitatii.

Alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului (de exemplu, extragerea de agregate,
asigurarea unor noi surse de apa, surse sau linii de transport al energiei, cresterea
numarului de locuinte, eliminarea apelor uzate si a deseurilor)
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Nu sunt prevazute sa se desfasoare alte activitati pe amplasament decat proiectul existent. In
cadrul proiectului sunt prevazute activitati de amplasare a echipamentelor industriale noi si de
relocare a unor echipamente industriale existente in interiorul halei de productie. Deseurile
periculoase si nepericuloase rezultate ca urmare a amplasarii echipamentelor industriale vor fi
colectate selectiv si transportate pe baza unor contracte incheiate cu societati specializate
autorizate pentru colectarea deseurilor. Deseurile menajere vor fi depozitate in europubele
ecologice si vor fi preluate si evacuate de cétre o societate specializata, pe baza de contract.
Alte autorizatii cerute de proiect

Pentru realizarea proiectului de amplasare a echipamentelor industriale noi nu sunt necesare alte
autorizatii.

IV.Descrierea lucrarilor de demolare necesare:

- planul de executie a lucrarilor de demolare, de refacere si folosire ulterioara a terenului;
- descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului

- cai noi de acces au schimbari ale celor existente, dupa caz

- metode folosite in demolare

- detalii privind alternativele care au fost luate in considerare

- alte activitati care pot aparea ca urmare a demolarii (de exemplu, eliminarea deseurilor).
Pentru realizarea proiectului propus nu sunt necesare lucrari de demolare sau de construire.
V.Descrierea amplasarii proiectului

Distanta fata de granite pentru proiectele care cad sub incidenta Conventiei privind
evaluarea impactului asupra mediului in context transfrontiera, adoptata la Espoo la 25
februarie 1991, ratificata prin Legea nr. 22/2001, cu completarile ulterioare:

Proiectul nu intra sub incidenta Legii nr. 22/2001. Amplasamentul se afla la aproximativ 75 km
distanta fata de frontiera de sud a Roméniei.

Localizarea amplasamentului in raport cu patrimoniul cultural potrivit Listei Monumentelor
Istorice, actualizata, aprobata prin Ordinul ministrului culturii si cultelor nr. 22314/2004, cu
modificarile ulterioare, si Repertoriului arheologic national prevazut de Ordonanta
Guvernului nr. 43/2000 privind protectia patrimoniului arheologic si declararea unor situri
arheologice ca zone de interes national, republicata, cu modificarile si completarile
ulterioare:

Pe o raza de 5 km nu se afla localizate monumente istorice.

Harti, fotografii ale amplasamentului care pot oferi informatii privind caracteristicile fizice
ale mediului, atat naturale, cat si artificiale, si alte informatii privind: folosintele actuale si
planificate ale terenului atat pe amplasament, cat si pe zone adiacente acestuia, politici de
zonare si folosire a terenului, arealele sensibile:

Folosinta actuala a cladirii in care este situat spatiul punctului de lucru: hala de inchiriat pentru
productie aflata pe terenul SC Popeci Motors SRL. Nu se va modifica destinatia acestei hale.
Amplasamentul este situat in zona industriala de est a municipiului Craiova unde nu sunt areale
sensibile. Zona studiata nu se suprapune cu nicio arie naturala protejata.

Coordonatele geografice ale amplasamentului proiectului care vor fi prezentate sub forma
de vector in format digital cu referinta geografica, in sistem de proiectie nationala Stereo
1970:

X 44.29799 si Y 23.83491.

Detalii privind orice varianta de amplasament care a fost luata in considerare
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in alegerea amplasamentului s-a tinut cont de caracteristicile functionale ale zonei industriale.
Vl.Descrierea tuturor efectelor semnificative posibile asupra mediului ale proiectului, in
limita informatiilor disponibile:

A.Surse de poluanti si instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in
mediu

a) Protectia calitatii apelor

Sursele de poluanti pentru ape, locul de evacuare sau emisarul:

- grupurile sanitare destinate necesitatilor igienico-sanitare de unde va rezulta apa uzata
menajera, deversata in canalizarea orasului Craiova.

- precipitatiile atmosferice — de unde vor rezulta ape meteorice, colectate si preluate de reteaua
de canalizare a orasului Craiova.

in procesul de productie nu se va utiliza apa si nu vor rezulta ape uzate industriale. Apa va fi
folosita doar pentru nevoi igienico-sanitare. Alimentarea cu apa potabild pentru salariatii SC
Ultimate Transportation Equipment SRL, va fi asiguraté de proprietar prin accesul la grupurile
sanitare existente in hala de productie si zona administrativa. Apele uzate menajere vor fi
evacuate in canalizarea orasului Craiova.

Impactul produs asupra conditiilor hidrologice si hidrogeologice ale amplasamentului
societatii comerciale

Activitatea care se va desfasura pe amplasament se estimeaza a avea un impact nesemnificativ
asupra factorului de mediu apa. Poluarea factorului apa poate interveni numai in cazul unor
deversari accidentale pe sol a materiilor prime, combustibililor sau a deseurilor (in special cele
sub forma lichida), cu continut de substante periculoase, urmate de scurgeri in sistemul de
canalizare, in conditiile in care nu se iau masuri imediate. Probabilitatea de poluare prin deversari
accidentale de substante poluante pe sol, care sa ajunga ulterior in corpurile de apa, este foarte
mica, aproape zero, avand in vedere urmatoarele:

- activitatea se va desfasura numai in interiorul halei de productie pe paviment betonat.

- vor fi utilizate numai materii prime stocate in recipienti originali etansi — diluantul, vopseaua,
activatorul, gelcoatul, rasina.

Masuri de diminuare a impactului

Ca o masura preventiva pentru intregul amplasament, va fi intocmit un plan de prevenire si
combatere a poluarilor accidentale, unde vor fi specificate zonele unde ar putea aparea aceste
aspecte de mediu, echipele de interventie, materialele cu care se va actiona si masurile care vor fi
luate in caz de deversare accidentala (inclusiv anuntarea autoritatilor cu atributii in domeniul
protectiei mediului). Salariatii vor fi instruiti, efectuéndu-se si o simulare a unei situatii de urgenta. La
depozitarea si dozarea materiilor prime cu continut de substante periculoase (vopseluri, diluanti,
combustibili, gelcoat, rasind, etc.) se vor utiliza tavi de retentie. Se va evita parcarea pe
amplasament a masinilor de orice fel, eliminand astfel riscul de a avea scurgeri de ulei ca urmare a
stationarii lor.

b) Protectia aerului

Sursele de poluanti pentru aer, poluanti, inclusiv surse de mirosuri

Sursele de poluare de pe amplasament:

- spatiile de productie unde se vor desfasura operatiile de gelcoatuire, laminare, finisare, lipire,
vopsire si etuvare (uscare). La gelcoatuire, laminare, vopsire si etuvare vor aparea emisii COV,
iar la finisare pulberi.
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- mijloacele de transport utilizate pentru transportul materialelor si deseurilor, care vor emite gaze
de esapament.

Sursele de poluanti pentru aer in faza de amplasare

- gaze de esapament de la mijloacele de transport care aduc materialele si preiau deseurile.
Sursele de emisie care vor aparea in timpul amplasarii echipamentelor industriale noi vor fi foarte
mici Si nu vor produce impact semnificativ asupra factorului de mediu aer deoarece mijloacele de
transport vor stationa foarte putin timp pe amplasament si cu motoarele oprite.

Sursele de poluanti pentru aer in faza de functionare

- pulberi de la operatiile de slefuire, finisare;

- noxe de la sistemul de incalzire al halei, care functioneaza cu gaze naturale;

- emisii de COV de la operatiile de gelcoatuire, laminare, finisare, lipire, vopsire si etuvare
(uscare);

- gaze de esapament de la mijloacele de transport care aduc materiale, preiau produsele finite si
deseurile de pe amplasament.

in faza de functionare, pulberile vor fi preluate de sistemele de exhaustare proprii ale
echipamentelor, prevazute cu filtre specifice pe cosurile de evacuare (statia de pregatire, sistemul
de exhaustare din zona de finisare). Emisiile de COV vor fi preluate de sistemele de exhaustare
ale cabinelor de vopsire-uscare si sistemul de exhaustare pentru zona de laminare, prevazute cu
filtre cu carbune activ pe cosurile de evacuare.

Instalatiile pentru retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera

Dupa amplasarea echipamentelor industriale noi in hala de productie vor fi instalate si sistemele
de exhaustare aferente acestora, descrise anterior. Acestea se vor adauga la instalatiile deja
existente pentru retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera.

Instalatii aferente compartimentului C1

Cabina de vopsire filler (impreuna cu sistemul propriu de exhaustare) va fi relocata din
compartimentul C3 de pe latura de sud si va functiona in compartimentul C1 pe latura de nord in
locul cabinei de vopsire de tip uscat. Este prevazuta cu aspiratoare de praf si sistem de
exhaustare care directioneaza emisiile spre cosul de evacuare dotat cu filtre cu carbune activ.
Sistemul de filtrare contine: un prefiltru arzator, filtru tavan, doua randuri de gratare pe podea
echipate cu filtre tip Paint Stop si trei randuri de gratare inchise (total suprafata filtranta 21,5 m2).
Sistemul de ventilatie este compus din grup admisie cu turbo-ventilator de 5,5 Kw. Cosul de
evacuare este dotat cu filtre cu carbune activ pentru retinerea COV-urilor, are dimensiunea de
0,75 m x 0,70 m, iar gura de evacuare se afla la 5 m de sol. Emisiile COV sunt de natura gazelor
captate si tratate.

Sistemul de exhaustare pentru zona de laminare, care preia atat emisiile de COV din zona de
laminare cét si emisiile de COV din magazia de rasini si gelcoat. Structural, sistemul are forma
unei tubulaturi metalice care este amplasata la aproximativ 1 m de pardoseala, pe o lungime de
30 m, prevazuta cu 4 guri de aspirare a COV-urilor in zona de laminare (fiecare gura pozitionata
langd o masa unde se realizeaza laminarea) si o gura de aspirare a COV-urilor in magazia de
rasini si gelcoat. Emisiile de COV sunt captate si directionate spre un cos prevazut cu filtre cu
carbune activ, orientat spre latura de nord, cu gura de evacuare la 6 m de sol.

Statia de pregatire (echipament nou) impreuna cu sistemul propriu de exhaustare, va fi amplasata
in compartimentul C1 pe latura de est, in apropiere de magazia de gelcoat si rasina. Va fi o incinta
inchisa, asemanatoare cu incinta unei cabine de vopsire si va prelua activitatea de taiere i

13



finisare care se efectueaza in prezent in atelierul de discaj din exteriorul halei. Sistemul de filtrare
va contine: sistem de purificare dublu, filtru primar care retine impuritati mai mari de 10 pm, filtru
tavan care retine impuritati mai mari de 4 ym. Sistemul de filtrare va avea o capacitate mare de
retinere a prafului - rata de filtrare: 99%. Sistemul de circulare a aerului va cuprinde: ventilator si
motor generare aer cu debitul de 15 400 m?h, putere 5,5 kw (tipul motorului - Direct drive).
Sistemul de control (panou de comanda): cu componente Schneider Electric: - Pornit/Oprit,
lumini, oprire de urgenta (buton de panica), alarma de avarie. Sistemul de exhaustare al statiei
de pregatire va aspira, filtra si colecta, pulberile rezultate in urma activitatii de taiere si slefuire.
Pulberile vor ajunge, prin intermediul unei tubulaturi de forma patrata (400 x 400 mm), la un modul
de filtrare, instalat in exteriorul halei, pe latura de est si vor fi colectate in saci. Praful colectat va
fi reciclat prin introducerea acestuia in procesul de productie, in prepararea chiturilor specifice,
sau va fi predat ca deseu catre firmele autorizate specializate.

Instalatii aferente compartimentului C2

Mesele de slefuit cu sistemul propriu de captare si colectare a pulberilor si suspensiilor, prevazut
cu saci speciali sau recipiente metalice. Pulberile si suspensiile sunt colectate in saci atasati care
sunt goliti periodic.

Aspiratoarele cu dubla functie: de slefuire si aspiratie, prevazute la randul lor cu filtre si saci.
Sistemul de exhaustare din zona de finisare compus din cabina de vopsire de tip uscat relocata
din compartimentul C1, care va functiona in compartimentul C2 si tubulatura de directionare a
pulberilor catre sistemul de filtrare si colectare dotat cu filtre specifice. Cabina de vopsire de tip
uscat va functiona in noua locatie din C2 ca sistem de exhaustare, va extrage aerul impurificat
cu pulberi si il va trece printr-un sistem de filtrare si colectare, dupa care aerul purificat va fi
eliberat in atmosfera prin intermediul unui sistem de tubulaturi de forma circulara & 0,50 m pe
latura de est a halei, la o inaltime de 4 m de la sol. Panoul lateral tip hota de aspiratie (dimensiuni:
3 x 6 m), dotat cu un ventilator puternic, va fi asezat la perete pe latura de nord a compartimentului
C2, va aspira praful si pulberile din zona de finisare, care vor fi dirijate spre sistemul de filtrare
dotat cu filtre uscate. Filtrarea pulberilor se va realiza in prima faza cu ajutorul unui filtru frontal
din carton inertial iar in a doua faza cu filtre tip Paint Stop. Filtrele vor fi monitorizate permanent
si se vor schimba periodic sau ori de cate ori se va constata incarcarea acestora. Integrarea
cabinei de vopsit de tip uscat in sistemul de exhaustare din zona de finisare, alaturi de mesele
de slefuit si aspiratoarele cu dubla functie, va imbunatati considerabil conditiile de munca pentru
salariati si va diminua semnificativ impactul asupra mediului prin reducerea emisiilor de praf si
pulberi.

Instalatii aferente compartimentului C3

Cabina de vopsire-uscare, prevazuta cu sistem propriu de recirculare, preluare si exhaustare a
gazelor reziduale. Grupul generator aferent cabinei de vopsire-uscare indeplineste doua functii:
de generare a caldurii si de aspirare si filtrare a COV-urilor. Cabina de vopsire-uscare este dotata
cu baterie de filtrare cu 10 casete cu filtre Paint Stop si 12 filtre de tip saculet (filtre cu carbon
activ). Cosul de evacuare a emisiilor are dimensiunea de 0,93 m x 0,75 m, este orientat spre
latura de sud iar gura de evacuare este situata la 4 m de sol. Arzatorul este prevazut cu cos de
evacuare & 0,25 m, orientat spre latura de sud, la 6 m de sol. Emisiile COV sunt de natura
gazelor captate si tratate.

Instalatii aferente compartimentului C4
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Cabina de vopsire-uscare, cu doua compartimente, prevazuta cu sistem propriu de recirculare,
preluare si exhaustare a gazelor reziduale. Este dotata cu doua grupuri generatoare, cate un grup
pentru fiecare compartiment. Cele doua arzatoare tip Riello sunt alimentate cu motorina. Cosurile
pentru arzator si pentru emisiile de COV au diametrul de & 0,80 m fiecare, sunt orientate spre
latura de sud a halei iar distanta de |a gura de evacuare péna la sol este de 6 m. Cosurile pentru
emisii de COV sunt dotate cu filtre cu carbune activ. Tavan filtrant - suprafata filtranta 45 m?,
compusa din 13 panouri (dimensiune panou 3,15 x 1,12), cu schimbare usoara, filtre de maxima
eficienta 97% - F5. Filtrele au o grosime medie 5-6 cm si capacitate de stocare 3-6 kg pulberi/mp.
Podea cu filtre Paint Stop pe toatd suprafata. Emisiile COV sunt de natura gazelor captate si
tratate.

Cabina de vopsire-uscare (echipament nou) va fi amplasata in compartimentul C4 pe locul unde
se afla in prezent magazia de vopseluri. Va fi racordata la un sistem propriu de exhaustare
prevazut cu cos de evacuare si cu filtre cu carbune activ pentru retinerea COV-urilor. Este dotata
cu: sistem de purificare dublu, filtru primar care retine impuritati mai mari de 10 pm, filtru tavan
care retine impuritati mai mari de 4 um, sistem de filtrare cu capacitate mare de retinere a prafului
(rata de filtrare: 99%), sistem de incalzire cu arzator pe motorina Riello. Sistem de filtrare pentru
pulberi si COV-uri: filtru primar (prefiltru), capacitate de filtrare 70.40%, filtru de tavan clasa G600,
capacitate de filtrare 98.70%, filtru de podea din fibra de sticla, capacitate de filtrare 69.40%, 4
(patru) filtre de carbune activ, capacitate de filtrare 95% si 2 (doud) filtre din fibra de sticla pentru
motorul de evacuare. Filtrarea pulberilor se va realiza cu ajutorul unui filtru frontal din carton
inertial iar a doua filtrare se va realiza cu casete tip Paint Stop. Emisiile de COV vor fi captate i
directionate spre un modul dotat cu filtre cu carbune activ, iar dupa filtrare emisiile ramase vor fi
evacuate in atmosfera prin intermediul unui cos & 0,50 m, orientat spre latura de sud a halei,
avand gura de evacuare la 6 m de sol. Emisiile de COV vor fi de natura gazelor captate si tratate.
c) Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor

Sursele de zgomot si vibratii in etapa de amplasare si relocare a echipamentelor

- utilizarea sculelor mecanice, electrice si pneumatice (la montarea echipamentelor).

in aceasta etapa, sursele de zgomot si vibratii vor fi produse de actiunile propriu-zise de munca
mecanizata. Aceste activitati vor avea un caracter discontinuu, fiind limitate in general numai pe
perioada zilei. Vor fi prevazute faze specifice in graficul de lucru astfel incat procesul de amplasare
si relocare a echipamentelor s& nu constituie o sursa semnificativa de zgomot si vibratii.

Sursele de zgomot si vibratii in faza de functionare

- utilizarea sculelor mecanice, electrice si pneumatice (in activitatea curenta de pe amplasament);
- functionarea echipamentelor, compresoarelor, ventilatoarelor si sistemelor de exhaustare;

- mijloacele de transport ale agentilor economici care aduc materiale i transporta produsele finite
si evacueaza deseurile de pe amplasament.

Pentru protectia impotriva zgomotului salariatii vor purta echipament de protectie adecvat (casti
si dopuri pentru urechi).

Amenajarile si dotarile pentru protectia impotriva zgomotului si vibratiilor

Masuri de diminuare a zgomotului in faza de functionare

- inchiderea usilor de acces pe timpul desfasurarii activitatii. Zgomotul produs de utilaje, de
sculele de ména si instalatiile actionate mecanic, electric si pneumatic, va fi aproape insesizabil
in afara halei de productie, care ofera o protectie fonica foarte buna, fiind construita din materiale
izolante de calitate.
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- limitarea la minimum a traficului auto pe amplasament.

- pentru protectia impotriva zgomotului, salariatii vor purta dopuri de urechi speciale.

- mentinerea echipamentelor (compresoarelor si ventilatoarelor) in stare tehnica foarte buna si
asezarea lor, unde este posibil, pe covoare de cauciuc pentru atenuarea vibratiilor. Se va urmari
respectarea SR 10009/2017;

-limitarea la minimum a traficului auto pe amplasament.

-pentru protectia impotriva zgomotului, salariatii vor purta casti si dopuri de urechi speciale.
Dupa amplasarea utilajelor si echipamentelor de lucru, vor fi efectuate determinari pentru a afla
nivelul de zgomot, urménd a se lua masurile corespunzatoare in eventualitatea unor depasiri ale
normelor admise. Se estimeaza ca nu vor exista depasiri la nivelul admis de zgomot. Nivelul de
zgomot la limita incintei va fi urmarit periodic, astfel incat sa fie respectate valorile recomandate
de legislatia in vigoare privind acustica in constructii, acustica urbana, limitele admise ale nivelului
de zgomot in incinte industriale: Lecn(A) zi (orele 7- 19) - 65 dB.

d) Protectia impotriva radiatiilor

-sursele de radiatii;

-amenajarile si dotarile pentru protectia impotriva radiatiilor.

Activitatea de realizare a investitiei nu reprezinta o sursa de radiatii, atat in faza de amplasare
cat si in faza de functionare, asa incat nu se impun masuri speciale de dotari pentru protectie
impotriva radiatiilor. Pe durata lucrarilor de pe amplasament nu se vor folosi substante
radioactive, iar dupa punerea in functiune nu se va utiliza un proces tehnologic care sa foloseasca
substante radioactive. De asemenea, in zona de lucru nu vor fi depozitate si nu se vor manipula
produse care sa genereze instantaneu radiatii sau care sa aiba impact negativ asupra omului sau
mediului inconjurator.

e) Protectia solului si a subsolului

Sursele de poluanti pentru sol, subsol, ape freatice si de adancime

Sursele de poluanti pentru sol in faza de amplasare a echipamentelor

Poluarea solului si subsolului poate interveni in urmatoarele cazuri:

-depozitarea necorespunzatoare a materiilor prime, a combustibililor si a deseurilor.

-deversari accidentale pe sol a materiilor prime, a combustibililor si a deseurilor. Deversarile
accidentale pot aparea atat in timpul manipularilor de incarcare/descarcare cét si la depozitarea
temporara a acestora.

-scurgeri de lichide petroliere in timpul stationarii mijloacelor de transport auto pe amplasament.
in faza de amplasare si relocare vor rezulta urmatoarele deseuri:

-deseuri metalice (rezultate din activitatea de montare a echipamentelor)

-deseuri de hartie si carton (ambalaje din despachetarea elementelor componente)

-deseuri de plastic (ambalaje din despachetarea elementelor componente)

-deseuri de lemn (ambalaje din despachetarea elementelor componente)

-deseuri menajere

Deseurile nepericuloase rezultate (mai putin cele menajere) vor fi predate pe baza de contract
firmelor specializate autorizate. Deseurile menajere vor fi predate pe baza de contract firmei Iridex
Group Salubrizare SRL — operator unic pentru judetul Dolj.

Sursele de poluanti pentru sol in faza de functionare

Poluarea solului si subsolului poate interveni in urmatoarele cazuri:

-depozitarea necorespunzatoare a materiilor prime, a combustibililor si a deseurilor, in special a
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celor periculoase.

-deversari accidentale pe sol a materiilor prime, a combustibililor si a deseurilor cu continut de
substante periculoase, care pot contamina solul si se pot infiltra in sistemul de canalizare, in cazul
in care nu se intervine imediat. Deversarile accidentale pot aparea atat in timpul manipularilor de
incarcare/descarcare cat si la depozitarea acestora.

-scurgeri de lichide petroliere in timpul stationarii mijloacelor de transport auto pe amplasament.
in faza de functionare vor rezulta urméatoarele deseur:

-deseuri metalice (rezultate din activitatea de productie);

-deseuri de hartie si carton (ambalaje rezultate din activitatea de aprovizionare);

-deseuri de plastic (ambalaje din folie si PVC rezultate din activitatea de aprovizionare);

-deseuri de lemn (ambalaje rezultate din activitatea de aprovizionare);

-deseuri de pulberi si suspensii (rezultate din filtrarea prafului tehnologic si slefuire);

-deseuri de ambalaje contaminate (recipienti de diluant, intaritor, vopsea);

-deseuri de absorbanti, materiale filtrante (filtre, echipament protectie, etc.);

-deseuri de vopsele si lacuri (resturi tehnologice de la activitatea de vopsire-uscare);

-deseuri menajere.

Deseurile nepericuloase si periculoase vor fi colectate si preluate de firme specializate autorizate
pe baza de contract.

Lucrarile si dotarile pentru protectia solului si a subsolului

Masuri de prevenire si diminuare a impactului asupra mediului

Pentru a preveni poluarea solului si subsolului, activitatea pe amplasament se va desfasura
numai in spatii inchise prevazute cu paviment betonat. Se vor lua masuri stricte de etansare a
instalatiilor exterioare pentru eliminarea pierderilor ce ar putea contamina solul. Deseurile vor fi
colectate selectiv pe tipuri de deseuri, stocate temporar in spatii special amenajate, betonate si
imprejmuite si vor fi predate pe baza de contract societatilor specializate autorizate. Va fi intocmit
un plan pentru prevenirea si combaterea poluarilor accidentale, unde vor fi specificate zonele
unde ar putea aparea aceste aspecte de mediu, echipele de interventie, materialele cu care se
va actiona si masurile care vor fi luate in caz de deversare accidentala (inclusiv anuntarea
autoritatilor cu atributii in domeniul protectiei mediului). Salariatii vor fi instruiti, efectuéndu-se si
o simulare a unei situatii de urgenta. La depozitarea materiilor prime cu continut de substante
periculoase (vopseluri, diluanti, combustibili, gelcoat, rasina, etc.), precum si la operatiile de
dozare a acestora, se vor utiliza cuve de retentie. Vor fi luate masuri in caz de poluare accidentala
cu produse petroliere (motorina, uleiuri) provenite de la mijloacele de transport materii prime si
deseuri, prin actionarea cu materiale specifice (spilsorb, rumegus, nisip, etc.). Avand in vedere
caracteristicile constructive ale halei de productie si activitatile care se vor desfasura in spatiile
acesteia, numai la interior si pe suprafata betonata, se poate estima ca impactul asupra solului
va fi unul nesemnificativ.

f) Protectia ecosistemelor terestre si acvatice

- identificarea arealelor sensibile ce pot fi afectate de proiect;

- lucrarile, dotarile si masurile pentru protectia biodiversitatii, monumentelor naturii si
ariilor protejate.

Nu este cazul avand in vedere c& activitatea se va desfasura in cadru inchis (numai in interiorul
halei de productie) pe un amplasament situat in zona industriala de est a orasului Craiova.

g) Protectia asezarilor umane si a altor obiective de interes public
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-identificarea obiectivelor de interes public, distanta fata de asezarile umane, respectiv
fata de monumente istorice si de arhitectura, alte zone asupra carora exista instituit un
regim de restrictie, zone de interes traditional si altele

Amplasamentul pe care se vor instala echipamentele este situat in zona industriala de est a
municipiului Craiova, pe str. Henry Ford (1863-1947) nr. 12. n acest perimetru si in zonele
adiacente nu sunt arii protejate de interes istoric, de arhitectura sau de interes traditional. Distanta
pana la cea mai apropiatd zona de locuinte este de aproximativ 500 m. Avand in vedere
caracteristicile constructive ale halei de productie si sistemele instalate pentru protectia factorilor
de mediu, se estimeaza ca nu vor exista factori de poluare a asezarilor umane si a altor obiective
de interes public.

h) Prevenirea si gestionarea deseurilor pe amplasament, in timpul realizarii proiectului, in
timpul exploatarii, inclusiv eliminarea

Lista deseurilor (clasificate si codificate in conformitate cu prevederile legislatiei europene si
nationale privind deseurile), cantitéti de deseuri generate:

Sursa Tip deseu/Cod Cantitate Mod de gospodarire

deseu rezultatd/lund

Menaj Deseu menajer Se depoziteaza in zona Gestiunea
20 03 01 1280 kg Deseurilor (pe platforma betonata,

ingradita si cu acces limitat) in pubele
specifice si se predau conform
contractului incheiat cu Iridex Group.

Procesul Deseu de lacuri si Se depoziteaza in zona Gestiunea
tehnologic vopsele Deseurilor (pe platforma betonata,
0801 11* 60 kg ingradita si cu acces limitat) in bidoane

sau butoaie metalice si se predau
conform contractelor incheiate cu firme
specializate autorizate.

Procesul | Deseuri din fibra de Se depoziteaza in zona Gestiunea
tehnologic sticla Deseurilor (pe platforma betonata,
101103 200 kg ingradita si cu acces limitat) in IBC-uri

sau in saci (big bag) si se predau
conform contractelor incheiate cu firme
specializate autorizate.

Procesul Hértie si carton Se depoziteaza in zona Gestiunea
tehnologic 1501 01 25 kg Deseurilor (pe platforma betonata,
Plastic (folie) ingradita si cu acces limitat) in pubele
1501 02 25 kg specifice si se predau conform conform
Lemn contractelor incheiate cu firme
150103 25kg specializate autorizate.
Procesul Ambalaje Se depoziteaza in zona Gestiunea
tehologic contaminate cu Deseurilor (pe platforma betonata,
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substante ingradita si cu acces limitat) in pubele
periculoase specifice si se predau conform
1501 10* 250 kg contractelor incheiate cu firme
specializate autorizate.
Procesul Absorbanti, mat. 100 kg Se depoziteaza in zona Gestiunea
tehnologic filtrante, mat. de Deseurilor (pe platforma betonata,
lustruire, EIP ingradita si cu acces limitat) in pubele
contaminate cu specifice si se predau conform
subst. periculoase contractelor incheiate cu firme
1502 02* specializate autorizate.
Procesul | Amestecuri metalice: 25 kg Se depoziteaza in zona Gestiunea
tehnologic 17 04 07 Deseurilor (pe platforma betonata,
ingradita si cu acces limitat) in pubele
specifice si se predau conform
contractelor incheiate cu firme
specializate autorizate.

Deseurile nepericuloase (ambalaje de hartie si carton, plastic, lemn, deseuri de fibra de sticla,
deseuri metalice) rezultate din procesul de productie, vor fi colectate selectiv si stocate temporar
in europubele de 120 litri, amplasate in locurile prestabilite pe suprafata betonata din hala
inchiriata. Deseurile periculoase (ambalaje contaminate, materiale contaminate, deseu de
vopsea) rezultate din procesul de productie, vor fi colectate selectiv si stocate temporar in
europubele de 120 litri, respectiv in recipienti etansi — bidoane sau butoaie metalice), amplasate
in locurile prestabilite pe suprafata betonata din hala inchiriata. Dupa umplere, europubelele vor
fi golite in containerele si pubelele de la zona de stocare temporara exterioara (cu suprafata de
100 mp, betonatd, imprejmuita, asigurata, acoperita, cu doua compartimente de 50 mp fiecare,
unul pentru deseuri periculoase si unul pentru deseuri nepericuloase). Din zona amenajata
exterioara, deseurile vor fi preluate pe baza de contract de firme specializate autorizate. Deseurile
municipale (menajere) vor fi preluate de Iridex Group Salubrizare, operator unic pe judetul Dolj,
in vederea elimindrii. Transportul deseurilor periculoase si nepericuloase va fi realizat in
conformitate cu HG 1061/2008, privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe
teritoriul Romaniei (formularul anexa 2 — pentru deseurile periculoase, formularul anexa 3 —
pentru deseurile nepericuloase, formularul anexa 1- pentru situatiile in care un deseu periculos
este generat intr-o cantitate mai mare de o tona/an). Monitorizarea deseurilor se va realiza lunar
(fise de gestiune pentru fiecare tip de deseu colectat). Raportarea evidentei gestiunii deseurilor
se va transmite la APM, anual sau la termenele stabilite de autoritatea de reglementare. Lista cu
deseurile care vor fi generate pe amplasament este prezentata in tabelul de mai sus.

i) Gospodarirea substantelor si preparatelor chimice periculoase

- substantele si preparatele chimice periculoase utilizatesi/sau produse

Cantitatea maxima estimata de substante si preparate periculoase stocata de Ultimate
Transportation Equipment SRL la un moment dat se regaseste in tabelul de mai jos:

19



Denumire Cantitate | Cantitate Fraze de pericol Modalitatea de depozitare
produs utilizatd/an | maxima si locatia
(kg) stocata
Acetona/ 250 440 H225, H319, H336 Ambalaje metalice
Diluant originale de la furnizor
depozitate pe paleti de
lemn in depozitul de MP
periculoase
Butanox 600 60 H242, H302, H314 Ambalaje metalice
Catalizator originale de la furnizor
depozitate pe paleti de
lemn in depozitul de MP
periculoase
Gelcoat 7000 240 H226, H315, H319, | Ambalaje metalice
H335, H361d, H372, | originale de la furnizor
H412 depozitate pe paleti de
lemn in depozitul de MP
periculoase
Rasina 30000 1000 | H226, H315, H319, | Ambalaje metalice
H335, H361d, H372, | originale de la furnizor
H412 depozitate pe paleti de
lemn in depozitul de MP
periculoase
Vopsea 2500 250 H226, H302, H304, | Ambalaje metalice
H312, H315, H319, | originale de la furnizor
H332, H335, H336, | depozitate pe rafturi
H411 metalice in magazia de
vopseluri
Intaritor 1200 100 H315, H317, H319, | Ambalaje metalice
H332, H334, H335, | originale de la furnizor
H351, H373, H400, | depozitate pe rafturi
H410 metalice in magazia de
vopseluri

- modul de gospodarire a substantelor si preparatelor chimice periculoase si asigurarea
conditiilor de protectie a factorilor de mediu si a sanatatii populatiei

Substantele si preparatele periculoase vor fi stocate in ambalajele originale (bidoane, butoaie) in
magazia de materii prime periculoase (rasini si gelcoat), asezate pe cuve de retentie. Magazia
va beneficia de sistem de ventilatie si va fi racordata si la sistemul de exhaustare care deserveste
zona de laminare. Vopselurile vor fi stocate in ambalajele originale (bidoane si recipienti metalici
de diverse marimi), in magazia de vopseluri, asezate pe rafturi, in functie de compatibilitatile
fizico-chimice. Magazia va beneficia de sistem de ventilare. Combustibilii (motorind) nu se vor
stoca pe amplasament se vor da in consum imediat dupa aprovizionare.

B. Utilizarea resurselor naturale, in special a solului, a terenurilor, a apei si a biodiversitatii

20




Vil.Descrierea aspectelor de mediu susceptibile a fi afectate in mod semnificativ de
proiect:

-impactul asupra populatiei, sanatatii umane, biodiversitatii

Datorita dimensiunii reduse a proiectului propus, care consta in amplasarea echipamentelor noi
si relocarea unor echipamente existente la interior, fara demolari si modificari structurale, fara
constructii sau organizare de santier, acesta nu constituie o sursa de poluare si are un impact
nesemnificativ asupra populatiei si sanatatii umane. in faza de functionare, activitatea va avea
impact minim asupra populatiei si sanatatii umane, datorita distantelor mari fata de zonele de
locuit si sistemelor de exhaustare care vor instalate in hala de productie. Prin reciclarea,
valorificarea, eliminarea responsabila a deseurilor generate, activitatea desfasuratad pentru
realizarea proiectului va avea un impact minim asupra biodiversitatii.

-impactul asupra habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice

Dat fiind faptul ca proiectul se realizeaza in afara siturilor Natura 2000, activitatea desfasurata pe
amplasament, atat in faza de amplasare cét si in faza de functionare, nu va avea impact negativ
asupra dinamicii speciilor care definesc structura acestor habitate ocrotite.

-impactul asupra solului

Se estimeaza ca nu vor interveni modificari in calitatea si structura solului si subsolului, decét in
cazul unor deversari accidentale. Avand in vedere caracteristicile constructive ale halei de
productie si activitatea care se va desfasura in spatiile aferente acesteia, numai la interior si pe
suprafata betonata, se poate estima ca impactul asupra solului va fi unul nesemnificativ.
-impactul asupra folosintelor, bunurilor materiale

Lucrarile de amplasare a echipamentelor in hala industriald, se vor desfasura cu respectarea
tuturor conditiilor de protectie a mediului, astfel ca impactul asupra folosintelor si bunurilor
materiale va fi unul nesemnificativ. Impactul va fi temporar si reversibil.

-impactul asupra calitatii si regimului cantitativ al apei

Proiectul nu va avea impact asupra calitatii si regimului cantitativ al apei, in conditiile respectarii
etapelor si regulilor stabilite pentru amplasarea echipamentelor industriale. Hala de productie
este igienizata, nu necesita utilizarea apei pentru curatarea spatiilor si nu va fi folosita nici in faza
de functionare.

-impactul asupra calitatii aerului si climei

In perioada de amplasare a echipamentelor impactul va fi minim si local. in perioada de
functionare, vor rezulta emisii de COV, noxe si praf, insa datoritd sistemelor de exhaustare
performante prevazute cu sisteme de filtrare, se preconizeaza ca impactul asupra calitatii aerului
si climei va fi unul nesemnificativ.

-impactul asupra zgomotului si vibratiilor

Tinand cont ca in vecinatatea amplasamentului nu sunt zone locuite ci numai obiective
industriale, zgomotele produse, care se preconizeaza a fi aproape insesizabile chiar si langa hala
de productie, nu constituie amenintari la starea de sanatate a comunitatilor umane. Impactul
prognozat asupra zgomotului si vibratiilor este caracterizat astfel: redus, pe termen scurt, local

21



ca arie de manifestare, efecte reversibile.

-impactul asupra peisajului si mediului vizual

Peisajul din zona amplasamentului este specific unei zone industriale, cu cladiri si hale
industriale. Lucrarile de amplasare a echipamentelor industriale nu vor modifica peisajul si mediul
vizual, acestea desfasurandu-se strict in interiorul halei de productie.

-impactul cumulativ

Hala de productie in care vor fi amplasate echipamentele industriale este situata pe platforma SC
Popeci Motors SRL. Pe platforma mai functioneaza doua societati care au ca obiect de activitate
depozitarea si comercializarea de materiale de constructii. Deoarece pe amplasamentul
proiectului propus sau in imediata apropiere a acestuia nu exista alte proiecte propuse sau
planificate, nu va exista un impact cumulat. Lucrarile de amplasare nu vor produce impact nici
direct, nici indirect si nici cumulativ asupra celorlalte activitati din zona, ci va respecta toate
obiectivele privitoare la protectia mediului (aer, apa, sol, subsol, sanatate publica, biodiversitate,
etc.).

-extinderea impactului (zona geografica, numarul populatiei/habitatelor/speciilor afectate)

Impactul atét in faza de amplasare cét si in faza de functionare va fi strict local, in interiorul halei
de productie. In imediata apropiere a amplasamentului nu sunt locuinte (prima locuinta se afla la
aproximativ 500 m), habitate si specii de plante, animale sau pasari care sa fie afectate.
-magnitudinea si extinderea impactului

Avéand in vedere detaliile prezentate anteriorimpactul nu este unul major ci se incadreaza in limite
normale, admisibile.
-probabilitatea impactului

in cazul desfasurarii activitatii in conditii normale, probabilitatea impactului este foarte mica.
-durata, frecventa si reversibilitatea impactului

Durata estimata de realizare a proiectului este de 30 de zile. Pe timpul derularii activitatii la
punctul de lucru se vor lua masuri pentru ca impactul sa fie cat mai mic posibil.

-masurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ asupra mediului
Specificul activitatii care se va derula pe amplasament si faptul ca operatiile vor avea loc in
interiorul halei, ne arata ca impactul asupra mediului nu va fi unul semnificativ. Sursele de zgomot
si vibratii vor fi minime (activitatile desfasurandu-se numai in interior).

-natura transfrontaliera a impactului

Activitatea desfasurata pe amplasament nu se afla in zona de frontiera.

Vill.Prevederi pentru monitorizarea mediului - dotari si masuri prevazute pentru controlul
emisiilor de poluanti in mediu, inclusiv pentru conformarea la cerintele privind
monitorizarea emisiilor prevazute de concluziile celor mai bune tehnici disponibile
aplicabile. Se va avea in vedere ca implementarea proiectului sa nu influenteze negativ
calitatea aerului din zona

Se va monitoriza, in faza de functionare, respectarea consumului anual de solventi cu compusi
organici volatili (5 — 15 tone/an). Pentru cosurile aferente cabinelor de vopsire-uscare, cabinei de
vopsire filler, sistemului de exhaustare din zona de laminare, in conformitate cu prevederile Legii
nr. 278/2013, se vor monitoriza (prin masurare) emisiile in gazele reziduale evacuate la cos, cu
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o frecventa de cel putin o datd pe an. Pentru activitatea de acoperire/uscare se vor monitoriza
(prin calcul) emisiile fugitive* anuale de compusi organici volatili (COV) cu o frecventa de cel putin
o data pe an. (*In vederea calcularii emisiilor fugitive, cantitatea de solventi organici retinuté pe
filtrele de carbune activ (O5), pe parcursul unui an calendaristic (in intervalul 01.01 - 31.12.)
pentru care se realizeaza planul de gestionare a solventilor, se va determina prin cantarirea
filtrelor, ori de céte ori este nevoie, la inceputul anului calendaristic, la schimbarea filtrelor si la
sfarsitul anului). Pentru o monitorizare cat mai exacta, masuratorile gazelor reziduale rezultate
de la cabinele de vopsire/uscare cat si determinarea emisiilor fugitive de compusi organici volatili
vor fi corelate cu situatia cea mai nefavorabila privind incarcarea filtrelor cu carbune activ,
aferentd anului pentru care se realizeaza planul de gestionare a solventilor (inainte de
schimbarea filtrelor din cursul anului calendaristic sau la sfarsitul anului calendaristic). Pentru
cosul aferent statiei de pregatire (care va prelua activitatea atelierului de discaj) se vor monitoriza
emisiile de pulberi cu o frecventa de cel putin o data pe an. De asemenea, se va asigura ventilarea
halei de productie si functionarea la parametrii optimi a sistemelor de exhaustare. Usile vor fi
inchise in timpul desfasurarii activitatii din hala, iar instalatiile, utilajele si sculele se vor mentine
in stare tehnica buna prin efectuarea reviziilor periodice si se vor utiliza numai la interior.
Motoarele mijloacelor de transport apartindnd agentilor economici autorizati care preiau
deseurile, vor fi oprite pe perioada stationarii pe amplasament.

IX. Legatura cu alte acte normative si / sau planuri / programe / strategii / documente de
planificare

A. Justificarea incadrarii proiectului, dupa caz, in prevederile altor acte normative
nationale care transpun legislatia comunitara (IED, SEVESO, etc.)

Proiectul propus nu se incadreaza in prevederile altor acte normative nationale care transpun
legislatia comunitara.

B. Se va mentiona planul / programul / strategia / documentul din care face parte proiectul
cu indicarea actului normativ prin care a fost aprobat

Pentru proiectul de amplasare a echipamentelor industriale noi in hala de productie se vor utiliza
fonduri proprii.

X. Lucrari necesare pentru amplasarea echipamentelor industriale

-descrierea lucrarilor necesare pentru amplasare;

Activitatea de amplasare a echipamentelor industriale noi se va desfasura in paralel cu activitatea
de productie de pe amplasament, astfel:

- se vor imprejmui corespunzator zonele de lucru si se vor monta indicatoare avertizoare;,

- se vor aduce pe amplasament echipamentele noi si materialele necesare pentru activitatea de
amplasare a acestora si se vor demonta echipamentele care trebuie relocate;

- se vor monta echipamentele noi si echipamentele relocate in zonele prestabilite;

- se vor face probe de functionare;

- pe amplasament vor lucra la varf de activitate 2 muncitori pentru instalarea echipamentelor;

- perioada de desfasurare a activitatii va fi de 30 de zile de la inceperea lucrarilor;

- programul de lucru va fi de 8 ore zilnic, intre 08.00-16.00;

- toate locurile cu risc de accidente vor fi imprejmuite si semnalizate corespunzator;

- pe parcursul efectudrii lucrarilor de amplasare si relocare, se vor lua masuri de gestionare a
deseurilor rezultate, prin stocarea adecvata pe categorii de deseuri in europubele amplasate in
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apropierea zonelor de lucru.
-localizarea organizarii de santier;

Lucrarile de amplasare a echipamentelor industriale se vor efectua in interiorul halei de productie
(4018 m2), pe amplasamentul situat in Craiova, strada Henry Ford (1863-1947) nr.12, fara a
afecta zonele invecinate sau retelele edilitare existente.

-descrierea impactului asupra mediului a lucrarilor organizarii de santier;

Lucrarile de amplasare a echipamentelor industriale au un impact redus asupra mediului, pe
termen foarte scurt (zgomote si vibratii).

-surse de poluanti si instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor de mediu
in timpul organizarii de santier;

Surse:

- sculele cu actionare mecanica, electrica si pneumatica.

- noxele generate de mijloacele de transport in timpul transportului si operatiunilor de descarcare
a echipamentelor ce urmeaza a fi amplasate in hala de productie.

-zgomotul din hala generat de asezarea echipamentelor pe pozitie si verificarea functionarii
acestora.

Dotari si masuri:

- se vor asigura dopuri de urechi pentru salariati;

- activitatea de amplasare a echipamentelor se va desfasura la interior, cu usile inchise;

- eventualele emisii care vor rezulta de la verificarea functionarii echipamentelor vor fi preluate
de sistemele de exhaustare aferente halei de productie.

-dotari si masuri prevazute pentru controlul emisiilor de poluanti in mediu;

Uneltele si sculele cu care se va lucra la amplasarea echipamentelor vor fi verificate pentru a fi
in buna stare de functionare. Echipamentele si instalatiile vor fi mentinute in stare tehnica foarte
buna, activitatea de amplasare se va desfasura cu usile la hala inchise, iar motoarele mijloacelor
de transport vor fi oprite pe perioada stationarii pe amplasament.

XI. Lucrari de refacere a amplasamentului la finalizarea investitiei, in caz de accidente

si/sau la incetarea activitatii, in masura in care aceste informatii sunt disponibile
-lucrari propuse pentru refacerea amplasamentului la finalizarea investitiei, in caz de
accidente si/sau la incetarea activitatii;

Deoarece lucrarile de amplasare a echipamentelor industriale sunt nesemnificative ca valoare a
investitiei si nu au impact direct asupra mediului (principalele subansamble folosite pentru
montare sunt livrate gata prefabricate iar echipamentele tehnologice sunt complet echipate), nu
vor fi necesare lucrari semnificative pentru refacerea amplasamentului la finalizarea investitiei.
La finalizarea lucrarilor se va asigura curatenia in zonele unde au fost amplasate echipamentele.
La incetarea activitatii, obiectivul va fi adus la starea initiala.

-aspecte referitoare la prevenirea si modul de raspuns pentru cazul de poluari accidentale;

Se vor lua masuri pentru evitarea poluarii accidentale a factorilor de mediu pe toatd durata
executiei lucrarilor si implementarii proiectului. In cazul poluarii accidentale a solului cu produse
cu continut de substante periculoase se va proceda imediat la utilizarea materialelor absorbante,
colectarea deseurilor periculoase rezultate in recipienti adecvati, si evacuarea catre firme
specializate autorizate in vederea eliminarii. Se va realiza un plan de prevenire si combatere a
poluarilor accidentale si va fi instruit personalul punctului de lucru pentru a interveni in caz de
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nevoie.
-aspecte referitoare la inchiderea/dezafectarea/demolarea instalatiei;

Nu este cazul.

-modalitati de refacere a starii initiale/reabilitare in vederea utilizarii ulterioare a terenului.
Nu este cazul.

XIl. Anexe - piese desenate

1.Planul de incadrare in zona a obiectivului si planul de situatie, cu modul de planificare a utilizarii
suprafetelor; formele fizice ale proiectului (planuri, cladiri, alte structuri, materiale de constructie
etc.); planse reprezentand limitele amplasamentului proiectului, inclusiv orice suprafata de teren
solicitata pentru a fi folosita temporar (planuri de situatie si amplasamente)

- Plan de amplasament si delimitare a imobilului (scara 1:1000);

- Plan amplasament cu dispunerea actuala a echipamentelor industriale;

- Plan amplasament dupa finalizarea proiectului;

2. Schemele-flux pentru procesul tehnologic si fazele activitatii, cu instalatiile de depoluare

Nu este cazul.

3. Schema — flux a gestionarii deseurilor

Generare de$e‘uri (menajere si provenite de la amplasare si relocare)

Depozitare seplaraté deseuri

Valorificare/Eliminare deseuri

4. Alte piese desenate, stabilite de autoritatea publica pentru protectia mediului

Nu este cazul.

Xlil. Pentru proiectele care intra sub incidenta prevederilor art.28 din OUG nr.57/2007

privind regimul ariilor protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei
salbatice, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr.49/2011, cu modificarile si
completarile ulterioare, memoriul se va completa cu urmatoarele:

Proiectul de amplasare a echipamentelor industriale nu intra sub incidenta prevederilor articolului
28 din OUG nr. 57/2007.

XIV. Pentru proiectele care se realizeaza pe ape sau au legatura cu apele, memoriul va fi
completat cu urmatoarele informatii preluate din Planurile de management bazinale,
actualizate:

Proiectul nu se realizeaza pe ape si nu are legatura cu apele.
XV. Criteriile prevazute in anexa nr.3 se iau in considerare, daca este cazul, in momentul

compilarii informatiilor in conformitate cu punctele IlI-XIV.
Nu este cazul.
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Data: 08.01.2024
Semnatura si  stampila

Nume si prenume: Popa Lucian
Functia: Administrator
Tel./E-mail: 0756-158855/ lucian.popa@ultimate-ro.com

Nume si prenume: Lazarescu Liviu Sebastian
Functia: Inginer de mediu
Tel./E-mail: 0740-141251 / masterliv.ecologic@gmail.com
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Estimare consum anual de solventi organici cu compusi organici volatili in procesul de productie al SC Ultimate Transportation Equipment SRL

Activitatea de pe amplasament se incadreaza la ,Activitatea 8 — Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor plastice,

textilelor, filmului si hartiei”.

Nr. Denumirea comerciala a | Compusi organici Nr. CAS Clasificare dupa Conc. COV'in | Continut total | Masade | Masade COV
crt. materialului volatile (COV) frazele de risc (R) si material Cov material | consumat (kg)
frazele de (% masice) (% masice) | consumat
periculozitate (H) (kg)
0 1 2 3 4 5 6 7 8
1| Diluant Acetona 67-64-1 R11/36/66/67 90-99 100 250 250
108-88-33 H225,319,336 10-20
2 | Butanox M50 Peroxid de etil- 1338-23-4 R2/7/22/34/36-37 5 5 600 30
metil cetona 78-93-3 H242,302,332,314,
Etil-metil cetona 318
3 | Gelcoat Stiren 100-42-5 R10/20/36-38 30 30 7000 2100
H226,315,319,317,36
1d,373
4 | Rasina Stiren 100-42-5 R10,20,36/38 30 30 30000 9000
H226,315,319,335,36
1d,372,412
5 | Vopsea REM-PUR 2-Butoxyethanol 111-76-2 R20/21/22-36-38 5 5 2000 100
Solvent nafta 04742-95-6 | H412
6 | Vopsea WEFA 2-Butoxyethanol 111-76-2 R20/21/22-36-38 5 5 500 25
Solvent nafta 04742-95-6 | H412
11505

TOTAL = 11505 kg/an = 11,505 t/an

27




