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INTRODUCERE

Acest Raport a fost realizat pentru ,FABRICA DE PRODUCTIE A ETANOLULUI DIN CELULOZZ\", titular
activitate SC CLARIANT PRODUCTS RO S.R.L.

Fabrica a fost construita in perioada 2019-2021, conditiile pentru realizarea acesteia fiind
reglementate prin Acordul de Mediu nr.3/5.09.2019.

Pentru functionarea fabricii este necesara solicitarea Autorizatiei Integrate de Mediu. Activitatea
desfasurata in cadrul ,FABRICII DE PRODUCTIE A ETANOLULUI DIN CELULOZA” se incadreaza in
prevederile Directivei 2010/75/UE privind emisiile industriale (DEI), transpusa prin Legea 278/2013
privind emisiile industriale. Mai exact, in Anexa 1, din Legea 278/2013 la: 4.1. Producerea
compusilor chimici organici: b) hidrocarburile cu continut de oxigen, cum sunt alcoolii.

Conform art.22 din Legea nr.278/2013, raportul de referintd este necesar in situatia in care, in
desfasurarea activitatii, se utilizeaza, se produc sau se emit substante periculoase relevante, luand
in considerare posibilitatea de contaminare a solului si a apelor subterane pe amplasamentul
instalatiei” .

Raportul privind situatia de referinta se prezinta autoritdtii responsabile cu emiterea autorizatiei
integrate de mediu “Inainte de punerea in functiune a instalatiei sau inainte de prima actualizare a
autorizatiei realizate dupd data intrarii in vigoare a prezentei legi”. Prezentul raport face parte din
documentatia de solicitare a autorizatiei integrate de mediu, conform prevederilor Legii nr.
278/2013 privind emisiile industriale art. 12, alin. (1), lit. d) si e) si conform art.22, alin (2-4) din
Directiva 2010/75/UE privind emisiile industriale (DEI).

Conform art. 12 alin. (1) din Legea nr. 278/ 2013, documentatia pentru solicitarea autorizatiei
integrate de mediu trebuie sd includa:
e “descrierea caracteristicilor amplasamentului instalatiei” - lit. d); si,
e “raportul privind situatia de referinta, potrivit prevederilor art. 22 alin. (2), daca este cazul”
- lit. e)

"Descrierea caracteristicilor amplasamentului instalatiei” conform Ordinelor Ministeriale 818/2003,
36/2004, 1158/2005 si 3970/ 2011, se prezinta in raportul de amplasament. Raportul de
amplasament serveste, de asemenea, la evidentierea situatiei de referintd” a amplasamentelor
folosite pentru instalatii in care se desfasoara activitati listate in anexa 1 a Legii nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, din care face parte si activitatea specifica Clariant (4.1. Producerea compusilor
chimici organici: b) hidrocarburile cu continut de oxigen, cum sunt alcoolii).

Raportul privind situatia de referinta include in cuprinsul sau recomandarile “Ghidului Comisiei
X

Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referinta” prevazute la articolul 22, alineatul
(2) din Directiva 2010/75/EU.

Raportul privind situatia de referintd contine totodata informatiile necesare pentru stabilirea starii
de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se poata face o comparatie cuantificata
cu starea acestora, la data incetarii definitive a activitatii.

Prezentarea situatiei de referintd, respectiv realizarea “Raportului privind situatia de referintd” este
necesara la solicitarea/actualizarea autorizatiei integrate de mediu (de la data intrarii in vigoare a
Legii nr. 278/2013) in situatia in care se identifica urmatoarele aspecte:
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e “in desfasurarea activitdtii, se utilizeazd, se produc sau se emit substante periculoase
relevante” si
e exista “posibilitatea de contaminare a solului si a apelor subterane pe amplasamentul

instalatiei”

RAPORTUL PRIVIND CARACTERISTICILE AMPLASAMENTULUI SI CONSIDERATII
PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA realizat pentru ,FABRICA DE PRODUCTIE A
ETANOLULUI DIN CELULOZ)-'\", titular activitate SC CLARIANT PRODUCTS RO SRL, prezinta
atat cerintele Raportului de amplasament cat si cerintele Raportului de referinta.

Evitandu-se dublarea informatiilor cerute prin continut de Raportul de amplasament si
Raportul de referintd, in acest raport s-au prezentat urmatoarele:
o descrierea caracteristicilor amplasamentului instalatiei de producere a
bioetanolului
¢ consideratii privind situatia de referinta (conform Legii 278/2013, art. 22, alin
(3-5)):
o informatiile necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a
apelor subterane, reprezentand cel putin urmatoarele:
= informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii
privind utilizarile anterioare ale amplasamentului, acolo unde
acestea sunt disponibile.
= informatiile existente privind rezultatele determindrilor realizate in
ceea ce priveste solul si apele subterane care reflecta starea
acestora la data elaborarii raportului privind situatia de referinta.
o “informatiile rezultate in temeiul altor prevederi ale legislatiei nationale
sau a Uniunii Europene” care “indeplinesc cerintele prevazute la alin. (2)-
(4) din Legea 278/2013

Raportul de referintd a fost realizat de Ramboll South East Europe, companie inscrisa in Lista
elaboratorilor de studii de mediu, la pozitia 808, pentru urmatoarele categorii de studii: RM, RIM,
BM, RA, RSR, RS, EA.



RAMBGLL

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND CARACTERISTICILE AMPLASAMENTULUI SI CONSIDERATII PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

1. DESCRIEREA TERENULUI

1.1 Localizare
Amplasamentul fabricii este situat in intravilanul comunei Podari, judetul Dolj, pe teren proprietate
Clariant. Amplasamentul este situat la peste 50 km nord fata de granita cu Bulgaria.
Teritoriul administrativ al comunei Podari este amplasat in zona centrald a judetului Dolj, in
vecinatatea municipiului resedintad de judet - Craiova.

Coordonatele in sistem de proiectie STEREO 70 ale investitiei propuse, sunt anexate la prezenta
documentatie.

Suprafata totald ocupatd de investitie este de 98132 mp conform actelor de proprietate. in tabelul
urmator se prezintd principalele vecinatati ale amplasamentului studiat.

Tabel 1 - Principalele vecinatati ale amplasamentului studiat

Directie Descriere DISER R ELERE] Mentiuni
. teren
Zona industriald (cladiri ale 5 . -
fostei Fabrici de productie a Aldturata
zaharului)
Cladiri administrative (Gates x x -
Aldturata
Industries SA) ure
Centrala de cogenerare CHP
GETEC < v
Nord Alaturata
Zona rezidentiald Distanta de 90 m fatd de terenurile
cu destinatie zone de locuit si la o
90 m distantd de 135 m pand la cea mai
apropiata locuintd, aflatéd in partea
de nord-vest
Calea feratd industrialda (in Aldturata -
prezent inactivad)
Fosta unitate de productie a Aldturata -
uleiului vegetal (Cargill Oils
SA), operatd in prezent de
Est Biochem SRL pentru
depozitarea temporara a
ingrasamintelor chimice
Raul Jiu 150 m -
Zona agricola 500 m -
Instalatie de productie otet Aldturata -
Zona de colectare a deseurilor Aldturata -
metalice
Calea feratd industrialda (in -
< 180
Sud prezent inactivd) m
Zona rezidentiald 270 m pana la locuintd, locuinta este
270 m o e
la limita proprietatii
Raul Prodila, afluent al réului Jiu 470 m Conform masuratorilor topografice
Calea _ fer?té (in  prezent 20m -
operationald)
Zona rezidentiald 40 m fatd de terenurile cu destinatie
40 m zone de locuit si la o distanta 81,86
Vest m pana la locuinta
Drurp _european E 79 (strada 100 m -
Dunarii)
Scoala Gimnaziald Podari 260 m -
Gradinita Podari 130 m 145,88 pana la cladire
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Din punct de vedere al amplasarii obiectivului in raport cu corpurile de apa de suprafatad din zona,
amplasamentul se afla situat in vecinatatea raului Jiu (pe malul drept al acestuia).

Incinta fabricii este situatd la o distantd de aproximativ 150 m fata de siturile Natura 2000
ROSCI0045 Coridorul Jiului si ROSPA0023 Confluenta Jiu-Dundre. Culoarul de lucru aferent
conductelor de evacuare a apei uzate intersecteaza siturile Natura 2000 ROSCI0045 Coridorul Jiului
si ROSPA0023 Confluenta Jiu-Dundre pe o suprafata de 15,36 m2. Lungimea acestor conducte
paralele in situri este de circa 6 m.

Detaliile privind amplasarea obiectivului analizat sunt prezentate in figura de mai jos, precum si in
Planul de incadrare in zona anexat.

Figura 1- Amplasarea in zona a proiectului
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1.2 Dreptul de proprietate

Conform actelor de proprietate anexate, terenul pe care s-a realizat investitia este in proprietatea
SC CLARIANT PRODUCTS RO SRL.

1.3 Categoria de folosinta a terenului

Conform Certificatelor de urbanism emise de Primaria Comunei Podari pentru construirea acestei
fabrici, terenul pe care s-au relizat lucrdrile propuse are in prezent destinatia de zond unitati
industriale, depozitare / agricole.

De asemenea, conform prevederilor PUG-ului Comunei Podari, versiunea 2021 (aflatd in curs de
aprobare la data realizarii acestui raport), destinatia terenului rdméne neschimbata.

1.4 Utilizarea actuala si viitoare a terenului
Pe amplasament se va desfasura activitatea de producere a etanolului din celuloza.

"FABRICA DE PRODUCTIE A ETANOLULUI DIN CELULOZA" a fost construitd in perioada 2019-2021
si este amplasata in comuna Podari, sat Podari, str. Principald, nr. 1, str. Dunarii, nr. 31C, 31N,
31E, 31F, 31G, 31J, 31P, 31R, 31S si str. Fabricilor, nr. 1, judetul Dolj.

Fabrica va produce bioetanol (biocombustibil avansat) din materii prime lignocelulozice (paie) care
intrd in categoria biomasa (asa cum se specifica la art.3 pct. 31 din Directiva 2010/75IUE si art.3
pct.30 din Legea nr.278/2013).

Biocombustibilii sunt carburanti lichizi sau gazosi, cum ar fi biodieselul si bioetanolul, care sunt
fabricati din biomasd. Acestia servesc drept alternativd regenerabild la combustibilii fosili din
sectorul transporturilor din Uniunea Europeana (UE), contribuind la reducerea emisiilor de gaze cu
efect de serd si la atingerea obiectivelor privind schimbarile climatice formulate in acordul de la
Paris. Beneficiile biocombustibililor avansati sunt procesarea de biomasa insuficient utilizatd, cum
ar fi paiele, care nu concureaza cu productia de alimente sau furaje si utilizarea produselor
secundare pentru producerea de energie, obtindnd economii considerabile de gaze cu efect de sera
(GES) comparativ cu biocarburantii conventionali. Pana in 2030, UE cere statelor membre ca 14%
din cererea lor de combustibil pentru transport sd provinda din surse regenerabile, cum ar fi
biocarburantii, conform DIRECTIVEI (UE) 2018/2001 A PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A
CONSILIULUI din 11 decembrie 2018 privind promovarea utilizarii energiei din surse regenerabile
(Directiva RED II).

Conform articolului 25 din Directiva RED II, aceasta cerintd poate fi indeplinita prin:
e Biocombustibilii avansati din materialul celulozic nealimentar, enumerati in anexa IX A din
REDII, paiele contribuind cu 0,2% in 2022, crescand la 1% in 2025 si pana la 3,5% in 2030.
e Biocarburantii conventionali din alimente nu trebuie sa contribuie cu mai mult de 7% la
obiectiv, cu o flexibilitate de 1%.

Capacitatea maxima de productie planificatd este de 50.000 de tone de bioetanol pe an. Fabrica va
atinge aceastd capacitate maxima de productie, incepand cu anul 4 de functionare, respectiv din
anul 2024. Se propune urmatoarea schema de productie:
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Tabel 2 - Schema capacitatii de productie propusa

Capacitatea de productie

Anul t/an %
2022 32.000 64
2023 45.000 90
2024 50.000 100

Capacitatea de productie a fabricii, este estimatd la 50.000 de tone de bioetanol/an. Pe langa
produsul finit (bioetanolul - C;HsOH), din activitatea de productie vor rezulta si urmatoarele:
e Subproduse :
o Lignina (turta de filtrare) - care va fi utilizata ca materie prima (combustibil) pentru
centrala de cogenerare ;
o Borhot (vinassa) - care va fi comercializat ca substrat pentru instalatiile de biogaz.
De asemenea, pe viitor acesta poate fi utilizat ca fertilizator in agriculturd, dupa
autorizarea acestuia in vederea inscrierii in lista ingrdsdmintelor pentru utilizare si
comercializare ;
e Produse secundare :
o Alcool (fractii / capete rezultate de la distilare) — care va fi comercializat pentru a fi
utilizat Tn industria chimica;
o Ulei de fuzel (produs secundar al purificarii alcoolului) - care va fi comercializat
catre terti;

Programul de lucru propus este:
e 24 de ore, 7 zile pe saptdmana, aproximativ 8000 de ore de functionare pe an, cu doud
opriri pe an planificate (de cate 2 saptamani fiecare)

Suprafata totald ocupata de investitie, este de 98132 mp. in cele ce urmeaz§, se prezintd bilantul
teritorial.

DESCRIEREA SITUATIEI AUTORIZATE prin Autorizatia de Construire nr.147/17.09.2019 Faza 1

si AC nr. 84/11.05.2021 .

Este autorizatd: CONSTRUIRE FABRICA DE PRODUCTIE A ETANOLULUI DIN CELULOZA FAZA 1 ANEXA
ADMINISTRATIVA, AMENAJARE DRUMURI, PARCAJE, SPATII VERZI $SI DRUM ACCES conform CU nr. 219
din 11.12.2017

Cota: £0.00 = 72.20

SUPRAFATA TEREN INVESTITIE St = 80493 m?
SUPRAFATA CONSTRUITA Sc = 459.18 m?
SUPRAFATA DESFASURATA Scd = 1192.84 m?
LOCURI DE PARCARE 25 locuri de parcare

COEFICIENTI URBANISTICI MODIFICARE DE TEMA I Faza 1 raportati la suprafata de teren= 80493 m?:
e POT: 0.56%
e CUT: 0.01
e  SPATII VERZI: 1175 m? - 33.0%
H max: 12.0 m

DESCRIEREA SITUATIEI AUTORIZATE Autorizatie de Construire nr.154/24.09.2019 Faza 2

Este autorizatd: CONSTRUIRE FABRICA DE PRODUCTIE A ETANOLULUI DIN CELULOUZ FAZA 2
PLATFORME SI INSTALATII TEHNOLOGICE, UNITATI PRODUCTIE, PLATFORMA DEPOZITARE PAIE,
ESTACADE PENTRU INSTALATII, ANEXE ADMINISTRATIVE, ANEXE TEHNICE, CASA POARTA, AMENAJARE
DRUMURI, PLATFORME, PARCAJE, SPATII VERZI, DRUM ACCES conform CU nr. 220 din 11.12.2017 conform
CU nr. 219 din 11.12.2017

Cota: +0.00 = 72.20
SUPRAFATA TEREN INVESTITIE St
SUPRAFATA CONSTRUITA Sc

76956 m2
17848 m2
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SUPRAFATA DESFASURATA Scd = 18616 m2

H max cladiri = 20.00 m

H max instalatii = 44.50 m

RGU - 6.10 Constructii industriale
Spatii verzi = 19894 m2 (24.71%)

in tabelul urmator se prezintd elementele constructive de pe amplasament .

10
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Tabel 3 - Lista elementelor constructive prezente pe amplasament

Destinatie

Nr. etaje /
Nr. niveluri
tehnologice

H maxim - m

V - volum constr

Tip constructie

A010 Platforma depozitare paie - - Platforma depozitare
A011 Sectie macinare paie 2676 2870.37 P+1 20.00 44333 Cladire inchisa
A011 Sectie mdcinare 2479.8 - Parter - 43419
A100.4 | Anexa tehnica Trafo / MCC / administrativa 196.2 392.57 P+1 8.75 913,98 Anexa tehnica interioard
A507
A800 Cuva retentie rezervoare 6440 6440 Parter - - Platforma si instalatii in aer liber
A030 Platforma rezervoare hidroliza 1680 - Parter - - Platforma si instalatii in aer liber
A031.2 | Platforma rezervoare hidrolizat 466 466 Parter - - Platforma si instalatii in aer liber
A060.1 | Platforma rezervoare fermentatie 3120 3120 Parter - - Platforma si instalatii in aer liber
A093 Platforma descoperitd reactivi 435 - Parter - - Platform& depozitare
A020 A300 Sectie pretratament termic, Sectie evaporare | 648,21 648,21 Parter + 5 cote | 44.30 - Instalatie deschisa
Borhot tehnologice
A031.1 Sectie filtrare lignind 1655 1655 Parter + 2 cote | 14.73 20566 Cl&dire inchisa
tehnologice
A040-045 Sectie productie 761.6 - Parter + 4 cote | 32.24 25017 Instalatie inchisa
tehnologice
A040 Sectie productie enzime 521 - Parter + 4 cote | 32,24 19266 Instalatie inchisa
tehnologice
A045 Concentrare hidrolizat 239,6 - Parter + 3 cote | 24 5751 Instalatie inchisa
tehnologice
A060.2 Unitate tehnologica CIP si apa proces 579 - Parter + 3 cote | 25,6 6287 Instalatie inchisa
tehnologice
A070 Platforma purificare etanol 334 - Parter + 3 cote | 26 - Instalatie in aer liber deschisa
tehnologice
A080.1 Depozit rezervoare bioetanol 1111.62 1111.62 Parter 25 - Platform& depozitare rezervoare
in aer liber
A080.2 Rampa CF expeditie bioetanol 356 - Parter 10.82 - Platforma si copertina
A080.3 Rampa expeditie bioetanol 136 - Parter 10.95 - Platforma si copertina
A095 Sectie instalatii racire apa prin turnuri 555 - Parter 7,45 - Instalatie in aer liber
A700 Anexa tehnica 1047,6 - Parter 8.00 7904,5 Cladire inchisa utilitati
A094 Sectie instalatii - aer comprimat 331 8 2548 Cladire inchisd pentru utilitati
A098 Sectie instalatii - refrigerare 331 8 2548 Cladire inchisé pentru utilitati

11
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A100.3 | Anexa tehnica Trafo / MCC 385.6 7.3 2807.5 Cladire inchisd pentru utilitati
A100.2 Anexa tehnica Trafo / MCC 69.83 164.89 P+1 10.25 883 Cladire inchisa utilitati
A100.5 Anexa tehnicd Trafo / MCC 134.77 295.23 P+1 10.25 1595.5 Cladire inchisa utilitati
A310.1 Rezervoare depozitare Borhot 344.2 - - 13.44 - Rezervoare depozitare in aer

liber
A310.2 A510 Rezervor tampon Borhot, Rezervor apa proces 80.4/116.3 - - 20.76 - Rezervoare depozitare in aer
liber

A310.3 Rampa expeditie Borhot - - - 3.15 - Platforma& deschisa
A501 Anexa administrativa/ tehnicad/ sociald 459,18 1192.8 Parter + 2 12 4669.6 Cladire inchisa
A502-A503 Atelier si depozit piese 704 - Parter 7.80 5484.7 Cladire inchisa

A502 Depozit piese 195 Parter 7.8 1521 Cl&dire inchisa

A503 Atelier 509 Parter 7.8 3963.7 Clddire inchisa
A505 Casa poarta 110 - Parter 4.65 503 Clddire inchisa
A506 Casa poarta 137 - Parter 4.65 639 Clddire inchisa
A508 Gospodarie de apéd de incendiu 166.4 - Parter 4.35 773 Cladire inchisa utilitati
A509 Platforma statie Diesel 308.5 - - - - Platforma depozitare
A512 Rezervor apa incendiu, apa sprinklere SPK 122 - - 7.50 700 Rezervor in aer liber
A513 Rezervor apa incendiu, apd pentru hidranti 122 - - 9.3 900 Rezervor in aer liber
A514 Bazin retentie ape pluviale - - - - - Bazin ape
A511, A515 Bazin ape uzate, Statie tratare ape 1121 1222 Parter + 1| - - Bazin, rezervoare, containere,

nivel instalatii
tehnologic

A516 Céntar camioane - - - - - -
A517 Depozit aditivi si substante anorganice 267 - Parter 10 2389 Cladire inchisd - depozitare
A518 Statie instalatii de stingere cu spuma 69 - Parter 4.45 202.35 Cladire inchisa utilitati
A519.1 Container prefabricat sanitar 14.40 - Parter 2.40 34.56 Constructie prefabricatd inchisd
A519. 3 Container prefabricat sanitar 14.40 - Parter 2.40 34.56 Constructie prefabricatd inchisd
A600: Estacade
A600.1A
A600.1B
A600.1C
A600.21I
A600.3H
A600.31
A600.4G
A600.4F
A600.1L

12
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A600.3E

A600.1N

A600.3M

A600.6R

A600.P

A601 Conveior paie - - -

A602 Conveior lignind - - -

A520 Bazin Colectare apa puturi

A521 Rezervor tampon apd puturi - - -

A522 Platforma apd@ amoniacala 21 4 Recipiente de 200 |

A523 LOX -Platforma rezervor si vaporizator oxigen 49.95 14.6 Rezervor depozitare
lichid
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Foto 1- Cladirea administrativa Foto 2 - Sectie macinare

Foto 3 - Pretratament termic Foto 4 - Cladire propagare enzime si drojdii
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Foto 5 - Sectia hidroliza enzimatica Foto 6 — Sectia fermentatie alcoolica

Foto 7 - Statia de epurare a apei uzate Foto 8 — Sectia distilare
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Foto 9 - Casa poarta Foto 10 - Cladire mentenanta
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Fluxul de productie si activitatile desfasurate pe amplasament

Procesul de fabricatie are loc in sisteme inchise. Productia este in mare parte complet automatd si
controlatd de un sistem de control al procesului (PCS). Pornirea si oprirea productiei sunt planificate ca
semi-automate.

Produsul finit (bioetanol celulozic) obtinut va fi utilizat in amestecurile de combustibil, in functie de cerinte
si in conformitate cu cerintele articolului 25 din Directiva RED II.

Activitatea de productie de bioetanol din deseuri agricole (paie), include urmatoarele etape:
e descdrcarea balotilor de paie din camioane;
e stivuirea balotilor de paie pe platforma de depozitare;
e mdcinarea paielor;
¢ alimentarea continua pe banda transportoare catre unitatea de productie - spre tratarea termica;
e pre-tratament termic paie;
e hidroliza enzimatica;
o filtrare lignind/zona tampon hidrolizat;
e productia de enzime;
e concentrarea hidrolizatului;
e productia de drojdie;
o fermentatia alcoolica;
e distilarea bioetanolului / purificarea bioetanolului;
e stocarea bioetanolului;
e evaporarea borhotului;
e distributia ligninei cdtre centrala de cogenerare GETEC ;
e distributia borhotului;
e epurarea apelor uzate;
e stocare si distributi subrpoduse si produse secundare

Paiele livrate in fabricd sunt macinate si tratate cu abur. Aceastd etapa este necesara pentru a permite
actiunea enzimelor in etapa de hidroliza, in vederea transformarii celulozei si hemicelulozei in zaharuri
simple si pentru a separa lignina. Dupa separarea ligninei, se adauga drojdie in solutia numita hidrolizat,
care transforma zaharurile in solutie slab alcoolizata. Pentru a indeparta apa si pentru a purifica etanolul,
lichidul fermentat este distilat, obtinandu-se produsul finit. Produsul secundar borhot obtinut in aceasta
etapa, poate fi utilizat ca substrat pentru fabricile de biogaz sau ca ingrasamant. Lignina separata inainte
de fermentare, este utilizatd pentru a produce energia necesara procesului.

Utilitatile necesare functionarii fabricii sunt:

e alimentare cu ap3;

e canalizare;

e alimentare cu energie electrica;

e alimentare cu abur;

e sisteme de incalzire, ventilatie si conditionare (HVAC);
e epurarea apelor uzate;

e rdacirea/pregdtirea apei de racire;

Schema de flux a procesului este prezentatd in figura de mai jos. In anexele raportului, se regdseste
schema fluxului tehnologic pentru apa.
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Figura 2 - Fluxul tehnologic desfasurat in cadrul amplasamentului

Schema tehnologica si emisiile in mediu rezultate din procesul de fabricatie, este prezentata in volumul
de anexe al acestui raport.

Depozitarea paielor

Stocarea principala de paie se realizeaza pe platforme descentralizate, pe o raza de pana la 75 km in jurul
fabricii. Balotii de paie din locatiile descentralizate sunt livrati cdtre fabrica, cu ajutorul camioanelor.

Platforma de depozitare, are o suprafatd construitd de 13010 m?2. Capacitatea maxima de stocare este de
8892 de baloti, adica 3900 tone.

Mod de depozitare: 13 sire cu dimensiunea L = 22.8 m, | = 9.6 m, H = 8.1 m In total 684 baloti/sira,
adica 300 tone/sira;

Aceastd capacitate asigurd un flux continuu de materie prima pentru 5 zile si este atinsd in situatii
ocazionale, in care se intrerupe aprovizionarea cu paie datoritd unor restrictii de circulatie pe timp
canicular, sau ca urmare a caderilor abundente de zdpada ori viscol, de sarbatorile legale, ori peste
weekend, cand sunt zile libere.

Paiele provin din surse locale, aflate pe o raza de aproximativ 75 km de localitatea Podari. Acestea vor fi
furnizate de catre producatori sub forma de baloti (L = 2400 mm, | = 1200 mm, H = 900 mm, greutate
438 kg/balot) si vor fi transportate in fabrica, cu ajutorul camioanelor. Paiele se descdrca din camioane
cu ajutorul motostivuitoarelor. Transportul paielor in fabricd, este propus a se desfdsura doar in zilele
lucratoare (de luni pana vineri), tinand cont de programul de odihna al locuitorilor din localitatea Podari,
in vederea reducerii disconfortului produs de zgomotul provenit de la traficul din localitatea Podari.
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fnainte de a intra in zona de depozitare, calitatea balotilor de paie este verificatd, se masoara continutul
de umiditate si se cantaresc balotii.

Materia prima este depozitatd pe platforma de depozitare deschisd a instalatiei, pentru o perioada de
timp de 5 zile de functionare. Transportul paielor de la platforma de depozitare in zona de productie, se
realizeaza cu ajutorul motostivuitoarelor.

Mdcinare paie (pre-tratament mecanic)

Paiele sunt introduse in proces cu ajutorul motostivuitoarelor.

Dupd indepartarea cordelinelor care tin balotii legati, paiele sunt transportate la unitatea de macinare.
Aceastd zona de procesare functioneaza 24 de ore/7 zile.

Unitatea de macinare este amplasata intr-o cladire inchisd, pentru a evita zgomotul si praful. Praful
generat de unitatea de macinare, va fi aspirat printr-un filtru (concentratii de praf mai mici de 0,2 mg /
m3).

In sectiunea de mé&cinare, paiele sunt tdiate pand la dimensiuni mai mici de 50 mm. Alte materiale, cum
ar fi pietrele, pot fi apoi usor separate din fluxul principal de paie. Dupa sectiunea de macinare, este
prevazuta o zona tampon pentru a se adapta la fluctuatiile de productie existente in unitatile urmatoare.
in final, paiele maruntite sunt transportate la urmatoarea etapa de proces prin intermediul unor benzi
transportoare acoperite.

Capacitatea unitatii de macinare a paielor este estimatd la 38 t/h. Aceasta este alcatuitd din:
e Banda transportoare din zona de depozitare;
e Linii paralele de maruntire (particule < 50mm);
e Sistem de indepartare a materialului nespecific;
e Buffer temporar (aproximativ 2 ore);
e Benzi transportoare de interconectare;
e Banda transportoare acoperitd catre sectia de pre-tratament termic (A020);

Pre-tratament termic

Procesul are loc la 160-200°C intr-un reactor orizontal in care se injecteaza abur sub presiune.
O parte din abur se recupereaza, iar substratul obtinut este astfel mai accesibil actiunii enzimelor in etapa
de hidroliza.

Pretratarea termica este necesard pentru expunerea fibrelor de celuloza si hemicelulozd la actiunea
enzimelor, in procesul de hidroliza enzimatica. Pretratamentul se face intr-un reactor complex cu cel putin
o treaptd de pretratare. Proiectarea si performanta reactorului fiind validate in industria celulozei si hartiei
pe scara comerciald. Paiele maruntite, impreuna cu apa, sunt introduse in mod continuu in reactor, prin
intermediul unor benzi transportoare speciale, inchise. in reactor se injecteazd abur. Datoritd caldurii,
presiunii si timpului de retentie, paiele maruntite sunt rupte si se obtine asa-numitul "substrat" pretratat.
in aceastd etapd se mai formeaza si alti computi organici, cum ar fi acidul acetic si furfuralul. Aceste
produse volatile sunt continute in aburul care iese din acest system, prin intermediul unor conducte etanse
inchise. O parte din acest abur este refolosit pentru recuperarea caldurii, cealalta parte este condensata.
Condensul care contine cantitati diluate de acid acetic si furfural este trimis catre statia de epurare, unde
aceste componente organice pot fi eliminate prin tratare biologica. Datoritd conditiilor de proces si
absentei adaosurilor de substante chimice in aceastd etapa, continutul de furfural este scazut.
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Vaporii de furfural obtinuti sunt trecuti printr-un scruber umed unde sunt absorbiti in apd. Apa uzata cu
continut de furfural, concentratie 0,6%, este trimisa direct in statia de epurare pentru a fi tratata.
Furfuralul este aborbit in apd, el nu se regdseste in emisiile in atmosfera.

Substratul iese din reactorul de pretratare printr-o linie de suflare unde are loc o cadere de presiune la
presiunea atmosfericd. Apoi, aburul este separat de substratul solid si recuperat intr-un container inchis.
Substratul este transportat catre vasele de hidroliza din sectia de hidroliza enzimatica (A030) folosind
benzi transportoare conventionale inchise. Caldura continuta in abur poate fi recuperata si utilizata in alte
unitati de proces.

Hidroliza enzimatica

in hidroliza enzimatica, celuloza si hemiceluloza din materialul pretratat sunt convertite in zaharuri de tip
C6 si C5, folosind enzime. Hidroliza enzimatica a substratului se realizeaza in mai multe reactoare paralele
cu agitatoare care functioneaza discontinuu, in timp ce alimentarea cu substrat si evacuarea produsului
se fac in mod continuu. Etapele de lucru constau in umplere, hidroliza, golire si curatare, ultima doar daca
este necesara. Ingredientele din baia de hidrolizéa sunt enzimele provenite din productia de enzime,
substratul de la pre-tratament termic si apa de proces. Suspensia din vasele de hidrolizad se agitd continuu
pentru a asigura conditii de reactie omogene. La sfarsitul procesului de hidroliza, se obtine o suspensie.
Suspensia este pompatd catre filtrarea ligninei. Emisiile cu continut de carbon organic din aceste
rezervoare sunt colectate si trimise la un scruber umed, care asigura o reducere a TOC (total carbon
organic) sub 50 mg / m3. Apa uzata de la scrubberul umed este apoi trimisd si epuratd la statia de
epurare a apelor uzate.

Hidroliza enzimatica se produce in 6 tancuri de reactie (2 de prehidroliza si 4 de hidroliza): B03001,
B03002, B03003, B03004, BO3005, BO3006.

Dupa reactie, suspensia este pompata cu ajutorul pompelor P03001 - PO3006 in sectia de filtrare lignina
(A031).

Filtrare lignina

La sfarsitul reactiei de hidroliza, se obtine o suspensie solida, intr-o solutie apoasa bogata in zahar si
lignind, numitd "suspensie”. Dupa reactie, suspensia este pompata in vederea separarii ligninei.
Scopul operatiei de filtrare este de a separa componentii insolubili (lignina) si de a recupera zaharurile

necesare fermentatiei (hidrolizat);

In urma acestei etape se obtine partea solida (cu aproximativ 60% materie uscata) si filtratul = hidolizat
care este trimis la unitatea de fermentatie alcoolica.

Lignina obtinutd este o biomasa cu o valoare calorica ridicata si, datoritd provenientei sale fara chimicale,
cu o umiditate de 42,16%, este consideratd un combustibil potrivit pentru obtinerea energiei necesare
procesului de fabricatie. Datorita eficientei procesului, se obtine o substanta uscata cu aproximativ 60%
lignina pe filtru. Placile de turta de lignina filtrata, sunt colectate si sparte in bucati mici, inainte de a fi
transportate catre o statie de cogenerare energie (CHP), cu ajutorul unui transportor cu banda larga.

Concentrarea hidrolizatului
O parte a hidrolizatului este concentrat pentru a fi folosit mai departe in proces. Concentrarea are loc

intr-o unitate de evaporare dedicata acestui proces prin care se urmareste cresterea concentratiei de
substanta uscata, pana la 60%.
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Fermentatia alcoolica

Aceasta este etapa in care zaharul (= hidrolizatul) este transformat in etanol. Componentele de reactie
sunt hidrolizatul din A031 si drojdiile produse in cladirea A040/045.

Conversia zaharurilor de glucoza si xiloza, in etanol se efectueaza pe sarje, in unitatea de fermentare a
etanolului. Unitatea de fermentare este compusa din tancuri de stocare si tancuri de fermentare. Filtratul
care contine glucoza si xiloza, este pompat in fermentatorul principal pentru fermentarea zaharurilor in
etanol (= fermentatia alcoolicd). Principalele unitati de fermentare, precum si tancurile de stocare de
drojdie, sunt prevazute cu o pompa de recirculare si un schimbator de cdldurda extern, care mentine
temperatura optimé@ de fermentatie (aproximativ 30 °C). Amestecarea in principalele unitati de
fermentare, tancurile de stocare drojdie se realizeazad cu ajutorul agitatoarelor. Tancurile sunt proiectate
sa functioneze la un volum util de aprox. 90%, iar principalele unitati de fermentare si rezervorul de
stocare au un volum util de aprox. 80% drojdie.

O data ce fermentatia este terminatd, solutia etanolicd este pompata in separatoarele de drojdie, unde
drojdia este recuperata si reutilizatd in urmatorul ciclu de fermentatie, in timp ce solutia de drojdie redusa
este trecutd In unitatea de purificare a etanolului. Gazele evacuate sunt directionate cdtre un epurator de
gaz umed, In care etanolul si componentele organice volatile sunt captate si trimise la Statia de tratare
ape uzate.

Distilarea bioetanolului / purificarea bioetanolului

Se realizeaza in 3 etape:
e Coloana de distilare cu obtinere solutie 50% etanol, 50% apa;
e Coloana de rafinare - cu obtinere etanol cu 95% concentratie;
e  Purificarea etanolului pana la o concentratie de 99.8%;

Unitatea de distilare este echipata cu o instalatie modernd, economica din punct de vedere energetic, ce
functioneazad in 4 trepte. Instalatia de distilare are doua coloane in vid si 3 coloane sub presiune. Solutia
de amestec intrd mai intai in coloana de amestec, in care alcoolul este concentrat si trimis ca "etanol
brut" la etapa de purificare. Fractia inferioard a coloanei, numita "vinasse (borhot)" este trimisa la unitatea
de evaporare pentru concentrare. Condensul obtinut este reutilizat ca apa de proces. Gazele
necondensabile sunt separate si tratate intr-un scruber de gaze umede. Din alcool se elimind produsele
secundare (uleiuri de fuzel), bioetanolul este purificat la 95%. in etapa de deshidratare a etanolului,
alcoolul este purificat pana la 99,8% prin eliminarea apei utilizand sitele moleculare.

Procesul de purificare prin site moleculare consta in 3 faze:
e evaporarea etanolului (evaporator)
e site moleculare de adsorbtie (2 adsorbere)
e sistemul de condensare (condensare/decondensare, sistemul de vid)

Vaporii de alcool deshidratati existenti in adsorbere, sunt condensati in schimbatorul de caldura.
Condensul (concentratie etanol 99,9%) este colectat in rezervorul de condens si este pompat catre unul
din cele 2 rezervoare de depozitare a productiei zilnice. Dupa efectuarea controlului de calitate, etanolul
este pompat in unul din cele doua tancuri de stocare, de unde se va livra in cisterne vagon sau cisterne
auto.
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Stocare bioetanol

Produsul finit va fi depozitat in rezervoarele corespunzatoare, iar bioetanolul neconform se reprelucreaza.
Toate rezervoarele (tancurile) de stocare, inclusiv cele in care se colecteaza productia zilnica, se gasesc
pe platforma A080.1 si sunt inconjurate de o cuva de retentie betonata capabila sa retina eventualele
scurgeri accidentale date de capacitatea celui mai mare tanc (2138m?). Toti robinetii de proba vor fi
inchisi cu lacat, iar accesul persoanelor pe platforma A080.1 va fi limitat.

Concentratia etanolului trimis catre tancurile de stocare va fi masurat atat direct, in procesul de productie,
cat si in laborator. Calitatea bioetanolului va fi controlata zilnic, la fiecare sarja, iar dacd rezultatele
sunt conform specificatiilor, bioetanolul va fi pompat in rezervorul de stocare produs finit. in caz contrar,
acesta va fi reprelucrat in instalatia de distilare. Capacitatea de stocare a depozitului principal de bioetanol
asigura stocarea pentru aproximativ o saptaméanad de productie. Produsul finit poate fi denaturat, cu
benzind, la solicitarea clientului. Vaporii rezultati de la rezervoarele de bioetanol sunt recuperati in
unitatea de distilare.

Incarcarea etanolului. Fabrica este prevazutd cu o rampé pentru expeditia bioetanolului pe calea feratd,
si 0 rampa pentru livrarea cu cisterna auto (in situatiile mentionate mai jos).

Aceste rampe sunt prevazute cu instalatii de stingere a incendiilor formate din instalatii fixe de stingere
cu spuma, sprinklere si sisteme de racire cu tunuri de apa si / sau hidranti exteriori.

Rampa pentru expeditia pe calea feratd, este prevazutd cu o cuva de retentie pentru scurgeri tehnologice
accidentale in zona bratelor de incarcare si cu brate de incarcare in vagoane.

Incrcarea etanolului se va realiza in cisterne de tren. Transportul produsului finit se poate realiza o data
pe saptamana, cu o incdrcare de 6.25 t/h.

Daca din motive independente de Clariant, bioetanolul nu va putea fi transportat pe cale feroviard, acesta
va fi transportat pe calea rutierd. Pentru a preveni cresterea cantitatilor de poluanti in aer, proveniti din
traficul rutier, programul de trafic va fi modificat, astfel incat sa nu se depaseasca numarul maxim de
vehicule estimat a fi utilizat intr-o zi (121 vehicule/zi), reducandu-se totodatd numarul transporturilor de
paie/zi.

Rezervoarele de etanol sunt prevazute cu sistemul de recuperare a vaporilor de alcool (COV).

Tabel 4 — Rezervoare utilizate in procesul de stocare a bioetanolului

Cod rezervor Tip \ Volum (m?3)
B08001, BO800S Bioetanol pentru productie 2138
B08002, BO8003 Control calitate bioetanol 207
B08005 Rezervor alcool (fractii/ capete rezultate de la 53

distilare)
B08009 Rezervor benzina 53

Evaporarea borhotului

Borhotul produs in unitatea de purificare a etanolului este concentrat intr-un evaporator cu efect multiplu,
astfel cantitatea de materie solidd ajunge de la 60% la 70%. Caldura necesara este provenitd de la
procesul de pretratare termicd (BE020), iar cererea suplimentard de caldurd necesard este furnizatd de
aburul de joasa presiune furnizat de la centrala de cogenerare GETEC. Fractia de condens este reintrodusa
cu apa de proces 2 (AP2)
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Productia de enzime

Enzimele necesare desfasurarii procesului de hidrolizé enzimaticd sunt produse pe amplasament, de catre
microorganismele modificate genetic Trichoderma reesei (mucegaiuri). Multiplicarea microorganismelor
are loc in doua etape:

e Etapa de laborator (A)
e Etapa de tproductie (B)

A. Etapa de laborator

Procesul de producere al enzimelor, incepe prin multiplicarea microorganismelor apartindnd Trichoderma
reesei, din culturile starter, in cadrul laboratorului de microbiologie, cu obtinerea de pre-culturi.
Laboratorul de microbiologie este amplasat la parterul cladirii administrative, notata A501, din cadrul
fabricii Clariant. Atat cladirea administrativa, cat si laboratorul, au acces direct catre exterior. Activitatile
care au loc in cadrul laboratorului de microbiologie, si implicd microorganisme modificate genetic, sunt:
depozitarea culturilor, multiplicarea, inactivarea deseurilor microbiologice, sterilizarea sticlariei si a
instrumentarului.

Laboratorul microbiologic este separat, izolat de celelalte zone (incdperi) din cladirea administrativa A501
printr-o usa speciald cu acces restrictionat. Un sistem de cartele asigura accesul restrictionat in zona
laboratorului microbiologic.

La finalul etapei de laborator suspensia obtinuta se transportd intr-un vas inchis ermetic catre una dintre
cele doua unitati de productie enzime, pentru a fi inoculata, in vederea multiplicarii microorganismelor.

B. Etapa de productie

Multiplicarea microorganismelor la acest nivel, are loc in doud unitati de productie BEO41 si BEO42, numite
si cascade, aflate in cladirea A040/045.

Continutul unui lot de multiplicare obtinut in laborator, este inoculat in conditii sterile in primele vase de
multiplicare enzimaticd, notate B04110 si B04210, in care au fost introduse in prealabil mediu de cultura
(hidrolizat si nutrienti). Multiplicarea enzimatica are loc in cascada, continutul primului vas fiind transferat
in urmatorul la finalul fiecarei etape, printr-un sistem inchis de tevi, folosind pompe centrifuge. Mediul de
cultura este dozat esalonat sau continuu, prin flux automat controlat in vederea asigurarii necesarului de
nutrienti pentru multiplicarea microorganismelor. Pentru mentinerea temperaturii optime in vasele de
productie enzimatica, acestea sunt prevazute cu pereti dublii, speciali, de racire. in fiecare vas, exista o
aerisire continud, controlatd, in care este introdus un flux aer steril, asigurand oxigenul necesar pentru
multiplicarea microorganismelor. Valoarea pH optimd pentru dezvoltarea microbiand este mentinuta
printr-un dozaj controlat de mediu acid sau bazic.

Productia de drojdie

Drojdia (Saccharomyces cerevisiae) necesara desfasurarii procesului de fermentatie alcoolica, este
modificata genetic si produsa intern, prin multiplicare, in doua etape:

e Etapa de laborator (A)

e Etapa de productie (B)

A. Etapa de laborator

Procesul de producere al drojdiei incepe prin multiplicarea celulelor de drojdie din culturile starter, in
cadrul laboratorului de microbiologie, cu obtinerea de pre-culturi. Laboratorul de microbiologie este
amplasat la parterul cladirii administrative, notata A501, din cadrul fabricii Clariant. La finalul etapei de
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laborator suspensia de drojdie obtinutd se transporta intr-un recipient inchis ermetic catre unitatea de
productie drojdie BEO50, pentru a fi inoculatd in vederea multiplicarii microorganismelor.

B. Etapa de productie

Are loc in unitatea de productie BEO50 , aflatd in cladirea A040/045. Continutul unui lot de multiplicare
obtinut in laborator, este inoculat in conditii sterile, In primul vas de multiplicare drojdie (B05110), in care
a fost introdus in prealabil mediu de cultura (hidrolizat si nutrienti). Multiplicarea drojdiei are loc in
cascada, continutul primului vas fiind transferat in urmatorul, de volum mai mare. Transferul se face
printr-un sistem inchis de conducte, folosind pompe centrifuge. Mediul de cultura este dozat esalonat sau
continuu, prin flux automat controlat in vederea asigurarii necesarului de nutrienti pentru multiplicarea
microorganismelor. Pentru mentinerea temperaturii optime in vasele de productie drojdie, acestea sunt
prevazute cu pereti dublii, speciali, de racire. in fiecare vas, existd un sistem de aerare continug,
controlata, prin care este introdus un flux de aer steril, asigurandu-se astfel oxigenul necesar pentru
multiplicarea drojdiilor. Valoarea pH optima pentru dezvoltarea drojdiilor este mentinutd printr-un dozaj
controlat de mediu acid sau bazic.

Activitatea cu microorganisme modificate genetic:

e Cele doua microorganisme modificate genetic Trichoderma reesei (mucegai) si Saccharomyces
cerevisiae (drojdie) sunt clasificate ca apartindnd clasei 1 de risc (activitatea care implica
utilizarea acestora este raportata la nivelul 1 de biosecuritate). Activitatile, mediate de aceste
microorganisme modificate genetic, ce urmeaza a fi desfasurate la nivelul fabricii de productie a
etanolului celulozic Clariant Products RO Podari, sunt clasificate ca apartinand clasei 1 de risc de
activitati care nu prezintd sau prezinta riscuri neglijabile, activitati pentru care este adecvat nivelul
1 de izolare pentru protectia sanatatii umane si a mediului, conform 0.U.G 44/2007.

e Utilizarea celor doud microorganisme modificate genetic Trichoderma reesei (mucegai) si
Saccharomyces cerevisiae (drojdie) a fost autorizatd de catre Agentia Nationald pentru Protectia
Mediului prin Autorizatia nr. 1/30.06.2021.

o In doud incinte (laborator de microbiologie si zona de productie, care include platforma de
hidrolizd enzimaticd, fermentatie alcoolicd, obtinerea enzimelor si a drojdiilor), se desfdsoara
activitati de utilizare in conditii de izolare a celor doua microorganisme modificate genetic cu
caracter industrial/ comercial ce implicd un volum total al culturii microbiene, in sistem inchis,
mai mare de 10l (utilizarea de tip B).

e Culturile starter ale celor doua microorganisme modificate genetic sunt importate din Germania
(fabrica demo Clariant Straubing). Introducerea acestora in Romania, a fost aprobata prin Acordul
de import nr. 1/02.07.2021 emis de catre Agentia Nationald pentru Protectia Mediului, in baza
Autorizatiei de utilizare In conditii de izolare a microorganismelor modificate genetic (Trichoderma
reesei si Saccharomyces cerevisiae), pentru a fi folosite in productia industriald de etanol celulozic
(bioetanol) nr. 1/ 30.06.2021, Notificdrii transmise de SC Clariant Products Ro SRL, inregistrata
la Agentia Nationald pentru Protectia Mediului nr. 5468/ 15.03.2021 si a completarilor transmise
prin adresa cu nr. 268 din 29.06.2021.

Unitatea de curatare locala (CIP - Cleaning In Place)

Dupa fiecare ciclu de utilizare, toate vasele folosite in cadrul etapelor procesului de productie a
bioetanolului (includ si activitatile care presupun utilizarea microorganismelor modificate genetic -
hidroliza enzimatica, fermentatia alcoolica, depozitarea sau multiplicarea), filtrele, separatoarele de
drojdii si tevile conexe/de alimentare, sunt spalate in circuit inchis (CIP), folosind o solutie caustica la
temperaturi de peste 90°C si la concentratie de minim 3%. Scopul spalarii este de a elimina depunerile
organice din interiorul instalatiilor. Ulterior, instalatiile si vasele sunt clatite cu apa pentru a elimina
reziduurile alcaline. Se preleveaza probe microbiologice din ultima apd de clatire, pentru verificarea
eficientei spalarii si gradul de sterilitate. Instalatia speciala de spalare in circuit inchis (CIP) este amplasata
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pe platforma A060.2 in vecindtatea platformei A060.1. de fermentatie alcoolica. Inaintea utilizarii, vasele
si rutele tehnologice (tevi, conexiuni, pompe) pot fi sterilizate suplimentar prin injectarea de aburi la
temperaturi cuprinse intre 100-121°C. Orice emisii de aerosoli avand un continut de carbon organic,
eliberate din vasele de productie enzime si drojdii, sunt recuperate si trimise unui separator de particule
solide (jet scrubber), unde are loc separarea din faza gazoasa (aer) a oricaror particule-componente solide
purtate de vapori. Aerul purificat este evacuat in atmosferd, iar apa de proces colectata separat este
trimisd catre unitatea de inactivare termicd a apelor uzate, notata BE096, apoi catre statia de epurare a
apelor din cadrul fabricii.

Apa de proces

in unitatea de procesare a apei sunt tratate 3 tipuri de apa:

e "Apa de proces 1-AP1" - produsa din apa de luter, rezultatd in urma distilarii etanolului (apa fara
alcool) cu addugarea de apa dedurizatd, optional;
e "Apa de proces 2-AP2" - condens de la unitatea de evaporare borhot;
e "Apa dedurizatd” (soft water)” - asigurata de furnizorul de utilitati (CHP);
AP1 este utilizatd pentru curatarea vaselor de productie enzime si drojdii si prepararea de solutii de
nutrienti (BE0O40, BEO50).

AP2 este utilizata in zona de hidrolizé enzimaticd (BEO30) pentru solubilizarea continutului de substanta
uscatad si ajustarea temperaturii in vasele de hidroliza.

Apa dedurizata se utilizeazd ca apa de adaos pentru scruberul de gaze din unitdtile de proces: pre-
tratament termic, productie de enzime, fermentatie alcoolicd si purificarea etanolului, racirea reactorului
de pre-tratament termic din unitatea B020.

Aprovizionarea si stocarea materiilor prime auxiliare utilizate in procesul de productie

Aditivii includ receptia, stocarea si utilizarea urmatoarelor produse chimice necesare pentru derularea

proceselor:
e Antispumant

e Faind de soia

e Sulfat de amoniu 100%

e Fosfat dehidrogenat de potasiu (KH2PO4)

e Clorura de calciu hidratata (CaCl2x2H20)

e Sulfat de magneziu hidratat (MgS04x7H20)
e Hidroxid de potasiu 45% (KOH)

e Solutie de uree 40%

e Acid sulfuric 96%

e Apd amoniacald 10-25%

e  Glucoza monohidrat

e Sirop de glucoza

e Extract de drojdie

e Extract de hamei

e Sulfat de fier heptahidrat (FeSO4 x 7H20)

e Sulfat de mangan monohidrat (MnS0O4 x 1H20)
e Sulfat de zinc heptahidrat (ZnS0O4 x 7H20)
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Hidroxidul de potasiu, acidul sulfuric, ureea sunt receptionate vrac, la nivel de cisterna si descarcate in
tancuri dedicate fiecarei substante. Celelalte substante sunt receptionate in ambalaje individuale (saci de
diferite dimensiuni, bidoane).

Aerul de proces

Unitatea Aer de proces furnizeaza catre productia de enzime, productia de drojdii, precum si fermentarea
etanolului, aer steril comprimat.

Apa de racire

Sistemul de apa de racire asigura apa racita necesara in procesele tehnologice. Temperatura apei de
racire este de 28 °C. Racirea este realizata in turnurile de rdcire prin contact cu aerul atmosferic. Calitatea
apei este monitorizatd constant. Se vor folosi substantele chimice de tipul biocidelor, anticalcar si
anticorozive. Aceste produse vor fi furnizate de distribuitori autorizati, conform legislatiei in vigoare.
A095 asigura rdcirea unora dintre instalatiile de proces folosind apd industriald, intr-un sistem in circuit
inchis. Apa racita este pompata catre proces la 28°C si se intoarce catre turnurile de racire cu 38°C.
Racirea apei se realizeazd cu turnuri de rdcire instalate peste un bazin de apa.

O parte din apa utilizatd pentru racire este purjata catre statia de epurare, o alta parte se evapora in
procesul de racire din turnuri. Pentru mentinerea unui nivel constant de apa, bazinul de apa pentru racire
este alimentat constant cu apa din puturi, trecutd printr-un filtru de nisip. Debitul mediu de completare a
apei in bazin, este de 80m3/h.

Unitatea de evaporare a borhotului

Obtinerea borhotului este parte integrantd din procesul de fabricare a etanolului. Borhotul produs in
unitatea de distilare a etanolului este concentrat intr-un evaporator cu efect multiplu. Astfel, cantitatea
de materie solidd ajunge la 60% - 70%. Caldura necesara este provenita de la procesul de pre-tratare
termica (BE020), iar cererea suplimentara de caldura necesara este furnizata de aburul de medie presiune
furnizat de centrala termica (centrala de cogenerare CHP). Fractia de condens este reintrodusa ca apa de
proces 2 (AP2).

Distributie lignind cdtre centrala de cogenerare (CHP) - GETEC

Lignina este un subprodus, rezultat din procesul de productie a bioetanolului. Obtinerea ligninei este
parte integrantd din procesul de procesul de fabricare a etanolului.

Pe amplasamentul fabricii functioneaza trei prese de filtare. Dupa ce lignina iese din aceste prese sub
forma turtelor de lignind, este transportata direct la centrala de cogenerare si nu se stocheaza pe

platforma fabricii de bioetanol.

Turtele de lignina vor fi sparte in bucati si transportate catre centrala de cogenerare - GETEC. Lignina
va fi utilizata pentru obtinerea de energie termica (abur) in centrala de cogenerare.

Stocarea borhotului si incarcarea spre distributie
Borhotul este un subprodus, rezultat din procesul tehnologic de fermentatie.
Borhotul produs in unitatea de distilare a etanolului este concentrat intr-un evaporator cu efect multiplu,

pana la o concentratie de 60%-70 %substanta uscata (densitatea borhotului fiind 1,3 kg/l). Caldura
necesara este provenitd de la procesul de pre-tratare termicd (BE020), iar cererea suplimentara de
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caldura necesara este furnizata de aburul de presiune medie, furnizat de centrala de cogenerare CHP -
GETEC. Fractia de condens este reintrodusd ca apa de proces 2 (AP2).

Borhotul concentrat este stocat temporar in rezervorul suprateran, inchis, cu un volum de 1.145 m3 .
Cantitatea maxima de borhot estimata ca fiind prezenta pe platforma in conditii de operare normala, este
1.488,5 tone.

Transportul acestuia la instalatiile de biogaz, se va realiza cu autocisterne.
Platforma diesel

Pentru alimentarea motostivuitoarelor, s-a avut in vedere amenajarea unei statii de motorina (A509), in
incinta fabricii. Statia este prevazutd cu un rezervor de 5 m3. Aceasta unitate tip bloc va fi achizitionata
cu toate masurile de sigurantd necesare (platforma, protectie la supraincalzire, retentie etc.) gata de
utilizare.

Modul de asigurare a utilitatilor

Alimentarea cu apa

Alimentarea cu apa se realizeaza din urmatoarele surse:

e Alimentarea cu apd din subteran, prin 7 baterii de foraje compuse din cate doua foraje
hidrogeologice de exploatare: 1 foraj este executat la adancimea de 150 m si va capta orizonturile
acvifere cantonate in depozitele poros-permeabile dacian-romaniene, 1 foraj este executat la
adancimile de 20,00 m si va capta orizontul acvifer freatic, cantonat in depozitele fluviatile din
subsolul luncii Jiului. Distanta dintre forajele executate in cadrul bateriilor respective, este de cca
5,0 m. O parte din apa provenita din cele 7 baterii, se redirectioneaza cdtre un bazin subteran
betonat, care constituie sursa de apd pentru Statia de cogenerare (CHP). Debitul livrat catre
CHP din acest bazin este de 80 m3/h. Din acest bazin, apa este pompatad cdtre CHP pentru
productia de abur tehnologic, apa dedurizatd pentru utilizare in procesul tehnologic. Aburul
tehnologic si apa dedurizata sunt returnate pentru utilizare in procesele de pretratament hidroliza
si fermentare.

e Bransament Compania de Apa Oltenia (CAO) pentru apa consum menajer, DN 50, conducta PEHD

Apa alimentata din foraje este utilizata in urmatoarele scopuri:
e apa tehnologicd;
e apa pentru stingerea incendiilor;
e apa pentru producerea aburului;
e apa pentru producerea apei soft (demineralizata);

Apa provenitd din bransamentul Companiei de apa Oltenia (CAO) este folositd ca apa potabild, menajera,
precum si la alimentarea dusurilor de siguranta.

Pentru alimentarea cu apad a acestor obiective este prevazuta o retea de alimentare, din tevi de polietilena
de inalta densitate (PEHD) PE100 Pn 10 bar, montata ingropat.

Prepararea apei calde de consum se va face local cu boilere electrice. Conductele de distributie a apei

calde menajere vor fi din polipropilena reticulatd (PPR) Pn 16 bar.

Evacuarea apelor uzate
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in etapa de functionare, rezulta urmatoarele categorii de ape uzate, ce pot reprezenta surse de poluare
a apelor in cazul gestiondrii necorespunzatoare a acestora:
e ape uzate menajere provenite de la grupurile sanitare;
e ape uzate tehnologice;
e ape pluviale potential contaminate care provin de pe drumurile, platformele si cuvele de retentie
din incinta fabricii;
e ape pluviale conventional curate care provin de pe terasele si acoperisurile cladirilor din incinta
fabricii.
Apele uzate tehnologice sunt reprezentate de urmatoarele 4 fluxuri de apa uzata, ce provin din instalatia

de productie, precum si din instalatiile auxiliare:

e Apa uzatd din pre-tratamentul termic;

e Apa de proces 2(exces) reprezentatd de condensul din instalatia de evaporare a apei reziduale
e de productie;

e Apa uzatd din turnurile de racire;

e Apele uzate provenite din statia de cogenerare utilitati (CHP);

Apele pluviale potential contaminate cu hidrocarburi, colectate de pe suprafetele betonate, sunt
preepurate prin intermediul unui separator de hidrocarburi, cu o capacitate de 50 I/s, ulterior fiind
evacuate in bazinul de retentie al apelor pluviale conventional curate. Namolul rezultat in urma preepurarii
apelor pluviale va fi colectat si eliminat periodic de o societate autorizata.

Apele pluviale colectate de pe acoperisuri sunt colectate intr-un bazin de retentie suprateran cu
capacitatea de 795,5 m3(obiectiv A514), dotat cu toate racordurile necesare. Apele conventional curate,
colectate in bazinul de retentie A514, se evacueaza pompat, controlat si temporizat catre limita incintei
apoi urmeaza a fi evacuate in raul Jiu.

Apele uzate generate in cadrul obiectivului sunt epurate intr-o statie de epurare..

Statia de epurare este amplasata la o distantd de peste 150 m de cea mai apropiatd locuintd, conform
prevederilor legale (ordinulul 119/2014). Statia de epurare este dotata cu bazine acoperite cu capace
etanse.

in ceea ce priveste apele pluviale potential contaminate cu hidrocarburi, colectate de pe suprafetele
betonate, acestea sunt preepurate prin intermediul unui separator de hidrocarburi, cu o capacitate de 50
I/s, ulterior fiind evacuate in bazinul de retentie al apelor pluviale conventional curate. Namolul rezultat
in urma preepurarii apelor pluviale, va fi colectat si eliminat periodic de o societate autorizata.

Apele pluviale colectate de pe acoperisuri sunt colectate intr-un bazin de retentie cu capacitatea de 795,5
m3 dotat cu toate racordurile necesare. Apele conventional curate, colectate in bazinul de retentie cu
capacitatea de 795,5 m3 (obiectiv A514), se vor evacua pompat, controlat si temporizat cdtre limita
incintei, apoi urmeaza a fi evacuate in raul Jiu.

Apele uzate tehnologice, generate in cadrul obiectivului, sunt epurate intr-o statie de epurare cu
capacitatea de maxim 120 m3/h.

Evacuarea apelor uzate din cadrul fabricii de bioetanol se va realiza prin intermediul a doua conducte cu

traseu comun pana la evacuarea in raul Jiu:
e 1 conductd ape uzate epurate din cadrul Statiei de epurare a apelor uzate - debit maxim 120 m3/h.

Caracteristici conductd: L=600 m; D= 140 mm; Material: PVC;
e 1 conductd ape pluviale conventional curate din cadrul Bazinului de retentie ape pluviale (obiectiv
A514) — debit estimat 662,91 I/s; Caracteristici conductda L=650 m; D=500 mm; Material: PVC.
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Dupd epurarea apelor uzate menajere si industriale, acestea sunt evacuate in raul Jiu. Locatia propusa
pentru realizarea gurii de deversare in raul Jiu este identificata prin coordonatele STEREO 70
X=306853.447 si Y=403301.174 (coodonate GPS 44.2549664222 N si 23.7872949920 E).

Principiul de functionare al acestei statii de epurare

Apele uzate rezultate din activitatea obiectivului (ape uzate menajere si ape uzate industriale) sunt
colectate intr-un camin colector, de unde sunt directionate cadtre un rezervor tampon cu capacitatea de
3500 m?3 si apoi catre 2 bioreactoare (biomar OSB 1 si OSB2).

Procesul de tratare este bazat pe amestecarea apei reziduale pentru a egaliza volumul si concentratiile
apei, aplicarea unui tratament biologic aerob pentru reducerea incarcaturii organice, urmat de un
tratament pentru reducerea incarcaturii chimice si incadrarea in limitele impuse de legislatie.

Schema de functionare a statiei de epurare este urmatoarea:

Lista principalelor sisteme ale statiei:
e Camin de intrare ape uzate;
e Pre-tratament ape cu continut de furfural;
e Rezervor de omogenizare (MET);
e 2 bioreactoare Biomar ® OSB - sistem de namol activat aerob;
e 2 unitdti de flotatie Flomar ® HF - instalatie de flotatie cu aer dizolvat pentru separarea
namolului;
e Envochem ® AOP - post-tratare;

e EC-HSP - Sistem de deshidratare a namolului;

Condensul cu continut de furfural rezultat din etapa de tratament termic, este tratat separat in unitatea
de pre-tratare a statiei de epurare, apoi se amesteca cu celelalate ape uzate in caminul de intrare al
statiei de epurare. Apele uzate sunt pompate apoi in bazinul de egalizare (MET), unde are loc
omogenizarea, racirea si corectia pH-ului, necesare tratamentului ulterior din bioreactoare.

Pretratarea condensului constd in oxidarea furfuralului cu ozon, in vederea reducerii concentratiei de
furfural. Ozonul necesar procesului de oxidare al furfuralului se obtine din oxigen lichid. Oxigenul lichid
este livrat prin intermediul cisternelor si apoi stocat intr-un rezervor de 50 m3,

Din bazinul de egalizare, apele uzate omogenizate sunt transferate (MET) in 2 bioreactoare, (OSB1, OSB2)
unde are loc descompunerea biologica pe cale aeroba a materiei organice din apele uzate (COD, BOD).

Secvential, apele uzate rezultate din bioreactoare, trec apoi prin 2 unitdti de flotatie, unde are loc
separarea partii solide (namol). Sedimentele solide sunt colectate in 2 bazine de colectare namoluri, iar
apoi redirectionate catre cele 2 bioreactoare .

Namolul din rezervoarele tampon, este in mare parte transportat inapoi la OSB. Namolul in exces este
colectat intr-un rezervor de namol si apoi transportat catre un decantor pentru deshidratare. Apa filtratd
din decantor se intoarce in caminul de colectare. Cantitatea de namol in exces este directionata catre un
alt rezervor de namol unde are loc centrifugarea, apoi va fi eliminat de catre companii specializate si
autorizate.
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Apele uzate, partial curate, rezultate in urma procesului de flotatie, sunt colectate intr-un bazin, apoi
trimise cdtre unitatea post-tratare unde are loc corectia finalad a incarcaturii organice din apele uzate,
precum si a continutului de furfural.

Dupa etapa post-tratament, apele partial curate, sunt trimise cdtre 2 filtre multi-strat, in vederea
eliminarii suspensiilor organice formate in timpul etapei de post-tratare. Apa curatd, rezultata in urma
procesului de filtrare este colectata intr-un rezervor de efluent si apoi descadrcata in raul Jiu. Reziduul este
trimis in caminul de intrare al statiei de epurare, urménd a fi reprelucrat.

a) Pretratament

Pre-tratarea prin aerare se refera la tratarea apelor uzate cu continut de furfural ca si in fluxul descris
mai sus.

Principalele procese din etapa de pretratare, sunt descrise in cele ce urmeaza.

Reactor 1

Fluxul de apa care contine furfural este directionat din condensator printr-o linie pompata (14m3/h) prin
schimbatorul de caldura in unitatea de pretratare 1. Acesta se raceste de la turnul de racire. Cantitatea
si temperatura furfuralului, debitul care trebuie tratat, sunt controlate de un debitmetru si de un senzor
de temperatura.

Fluxul este apoi circulat prin 3 puncte de aerare, cu un debit de volum de pana la 40m3/h in Reactorul 1.

Pentru a putea avea un control al fluxurilor, reactorul este prevazut cu un debitmetru si o pompa
controlata pentru fiecare punct de aerare.

De asemenea, reactorul este prevazut cu un senzor pentru masurarea pH-ului.

Senzorii de spuma din sectiunea superioara a reactorului 1 monitorizeaza daca se formeaza spuma. Daca
senzorul declanseaza alarma, in rezervorul de reactie porneste o pompa de dozare a antispumantului.
Reactorul 1 este prevazut cu un senzor de nivel atasat in sectiunea inferioarad a reactorului. Cand se atinge
un nivel de umplere definit, apa uzata este alimentatd hidraulic in reactorul 2 printr-o lalea.

Reactor 2

Fluxul de furfural pretratat derivat din reactorul 1 este circulat in reactorul 2, prin 3 puncte de aerare cu
un flux de volum de 40m3/h fiecare.

Pentru a putea avea un control al fluxurilor, reactorul este prevazut cu un debitmetru si o pompa
controlata pentru fiecare punct de aerare.

in scopul de a face fatd cresterii temperaturii din cauza aerarii fluxului de furfural, apa uzata din reactorul
2 este rdcitda cu schimbatorul suplimentar de cdldura care este, de asemenea, alimentat de turnul de
racire.

Temperatura fluxului de furfural care este tratat, este controlatd de un senzor de temperatura.
De asemenea, reactorul 2 este dotat cu senzor pentru masurarea pH-ului si senzor pentru monitorizarea

spumei, pompa pentru dozarea antispumantului.

Daca este necesar, cu ajutorul unei pompe automate, apa uzata din reactor este pompata intr-o sectiune
de racire cu un schimbator de caldurd care rdceste apa uzatd la temperatura planificata.

30



R A M B L L Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Cand se atinge un nivel maxim de umplere, apa uzatd este transferata in reactorul 3 printr-o lalea.
Reactor 3

Fluxul de furfural pretratat care vine de la reactorul 2 este circulat in reactorul 3 prin 3 puncte cu un flux
de volum de 40m3/h fiecare.

Pentru a putea avea un control al fluxurilor, reactorul este prevazut cu un debitmetru si o pompa

controlatd pentru fiecare punct de aerare.

In scopul de a face fat3 cresterii temperaturii ca urmare a aerérii fluxului de ape cu continut de furfural,
apa uzata din reactorul 3 este racita cu ajutorul unui schimbator de caldurd suplimentar care este, de
asemenea, alimentat de turnul de racire. Temperatura fluxului de apa cu continut de furfural care urmeaza
sa fie tratata este controlata prin intermediul unui senzor de temperatura .

De asemenea si acest reactor este prevazut cu un senzor pentru masurarea pH-ului, senzori de spuma si
pompa de dozare a antispumantului, pompa automata pentru pomparea in sectiunea de racire cu
schimbator de caldura.

in timp ce se m&soara valoarea redox cu un senzor redox, apa uzatd este alimentatd intr-un canal care
este conectat la MET printr-o statie de pompare.

Bazinul de colectare/pompare

Fluxurile individuale de volum de apa uzata sunt colectate in statia de pompare de admisie si pompate in
rezervorul de amestecare si egalizare MET.

Intrarea fluxurilor de ape uzate sunt:
e Ape uzate provenite din productie
Apa filtratd provenita din deshidratarea namolurilor
Ape uzate provenite din pretratare (reducerea furfuralului)
Filtru de apa de spalare din spate
Condens din turnul de racire
Apa uzatd de la dezodorizator
Daca este necesar, namolul de recirculare din rezervoarele tampon

Bazinul de colectare este prevazut cu doua pompe submersibile. Aceste pompe permit controlul vitezei,
pentru a adapta continuu sistemul la cantitdtile de apa uzata pompatd si pentru a putea pompa mai
departe apa uzatd cu debitul crescut, datoritd volumului suplimentar din timpul spaldrii inverse
(backflush) a celor 2 filtre MLF (Multi-layer-filter).

Nivelul de umplere din caminul pompei este madsurat continuu si permite inregistrarea cantitatii de apa
care este trimisd in instalatie.

Rezervor de amestecare si egalizare

Apa uzata colectata in statia de pompare, omogenizata intr-un rezervor de amestecare (bazin) si egalizare
(MET), ar trebui sa aibd un nivel constant de umplere. Prin urmare, rezervorul este echipat cu o
monitorizare continud a nivelului de umplere (maxime si minime). In plus, este instalat un sistem digital
de masurare al nivelului ca protectie impotriva supraumplerii. MET este prevdzut cu un agitator instalat
in partea de jos a acestuia, pentru a omogeniza si recircula apa uzata.
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De asemenea, s-au prevazut douda pompe montate la iesirea din MET. O pompa transportd apa uzatad din
MET intr-o bucld, printr-un schimbator de caldurd, inapoi in MET. Apele uzate din MET trebuie sa fie racite
la 30 °C inainte ca apa uzata sa fie pompata in OSB.

Calitatea apelor uzate este mdsurata printr-un senzor de pH. Aceste masurdtori se efectueaza in linia
comund de aspirare a pompelor.

Apa din bazinul de colectare si egalizare (MET) este trimisa in cele 2 reactoare (OSB), cu ajutorul unei
pompe. Pentru a incarca ambele OSB uniform, liniile de pompare individuale sunt echipate cu debitmetru
si 0 supapd de comanda. Pozitia supapelor de comanda se determina utilizdnd un sistem de masurare a
debitelor de volum si ajustare continuu.

Turn de rdcire

Apa uzatd, care contine furfural , se rdaceste cu apa de la turnul de racire la intrarea in reactorul 1 si in
reactorul 2 iar temperatura este mentinutd prin recirculare internd, cu ajutorul unui schimbator de
caldurd cu apa racita provenita de la turnul de racire al fabricii. Acest lucru ajuta la :

e Reducerea incarcaturii organice din OSB
e Rdcirea condensului de abur pentru pretratare
e Mentinerea temperaturii dintre reactorul nr.2 in timpul pre-tratamentului

Apa uzatad este racita de toate cele trei schimbatoare de caldurd, la o temperatura maxima de 30°C. Toate
schimbatoarele de caldura sunt alimentate cu apa de racire dintr-un turn de rdcire. Aceasta elibereaza
caldura din apa uzatd, cu ajutorul unui ventilator, in aer.

Fiecare schimbator de caldura, respectiv fiecare circuit de racire are propria pompa. Toate cele trei pompe
sunt controlate de viteza, cu ajutorul unui convertor de frecventad. Viteza este adaptata la fluxul de volum.
Toate cele trei pompe trebuie sa asigure un debit de volum clar definit. Pompele sunt prevazute cu trei
debitmetre - unul pentru fiecare pompa.

Puterea termicd a turnului de rdcire este controlatd prin temperatura debitului circuitului de récire. In
acest scop, exista un senzor de temperaturd in linia comuna de aspirare a celor trei pompe din circuitul
de racire.

b) Tratament biologic si flotatie

Rezervor de namol activ

Apa uzatd este pompatd din MET in cele doud OSB, printr-o pomp3 cu vitezd controlatd. Inainte de
transferul in reactoarele OSB, in apa uzata este dozat namolul de retur, rezultat din cele 2 separatoare
de namol.

Reglajul pH se face in functie de masurarea pH-ului in liniile de descarcare ale OSB.

Apa uzata este pompata in OSB-uri, in partea superioarad, in mijlocul acestora. OSB sunt echipate cu un
agitator submersibil care asigura amestecarea. in cazul in care ventilatia este in functiune, sau daca
nivelul de umplere scade sub minim, agitatorul se opreste. Nivelul de umplere din OSB este constant, in
timpul functionarii normale.

Aerarea necesara pentru degradarea biologica aeroba a compusilor organici este furnizata prin intermediul
a trei suflante per OSB (doua in serviciu, una in stand-by). Suflantele trag aer atmosferic si il distribuie
in bule fine prin membrana, in OSB. Suflantele sunt controlate de PLC pentru viteza.

Linia de descarcare a OSB este prevazuta cu sisteme de masurare a temperaturii si pH-ului.
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Ambele bazine sunt prevdzute cu sisteme digitale de masurare a nivelului pentru supraumplere. Daca
alarma supraplin dintr-un bazin este declansatd, afluxul apei de intrare este oprit de inchiderea supapei
de comanda.

Conducte pentru floculator

De la OSB, apa uzatd curge prin gravitatie, prin conducte, intr-un floculator. Inainte de addugarea
ulterioara a polimerului ca floculant, pH-ul se masoara.

Un ventil de comanda cu debitmetru, este pozitionat in zona de acces de la nivelul fiecarui floculator.
Acest lucru asigura faptul cd, fluxurile de volum sunt impartite intre cele doua flotari, pentru a asigura o
incdrcare uniformé pe floculatoare. in directia de curgere in fata supapelor de control, cele doua linii de
iesire de la OSB sunt conectate cu un bypass. Bypass-ul este intotdeauna deschis.

Flotatia

De la unitatile de floculare, apa uzata ajunge la unitdtile de flotatie printr-o conducta de presiune. Unitatea
de flotatie include vasul de flotatie, pompa de recirculare internd, vas sub presiune si injector pentru
saturatia aerului, tubulatura de recirculare, supape pentru pastrarea presiunii, un sistem de racleta de
suprafatd si supape pentru indepartarea namolului de la suprafata si de la fund.

In unit&tile de flotare, solidele suspendate sunt ridicate la suprafatd, formand o paturd plutitoare de ndmol
care este Tmpinsd continuu printr-un sistem de racleti , de unde namolul curge gravitational, in
rezervoarele tampon de namol. Solidele suspendate decantate in interiorul vasului de flotare sunt, de
asemenea, deversate in rezervoarele tampon de namol, atunci cand valvele de la partea inferioara a
unitatilor de flotare sunt deschise, la intervale de timp prestabilite.

Ambele unitati de flotatie sunt echipate cu o protectie la supraumplere. In cazul in care o alarma a unei
protectii la supraumplere are loc, intrarea flotarii corespunzatoare si a OSB este inchisa.

Rezervor tampon de namol

Namolul de la unitatea de flotare colectat in rezervoarele tampon de namol, este transportat printr-o
pompad. Pompa ruleaza continuu. in fiecare dintre rezervoarele tampon de namol este instalat un senzor
de nivel. Pompa transmite ndamolul, controlat, la OSB sau la rezervorul de namol. Ventilele
corespunzatoare trebuie actionate manual.

Pompa transporta namolul de recirculare in OSB. O mica parte merge ca namol in exces la rezervorul de
namol unde se face deshidratarea acestuia.

Daca alimentarea in OSB este opritd, pompele de pompare a namolului din rezervorul tampon in
rezervorul de namol sunt, de asemenea, oprite.

Supapele pentru evacuarea namolului la OSB si in rezervorul de depozitare a namolului sunt
interconectate. Namolul nu poate fi transportat in rezervorul de depozitare a namolului si OSB in acelasi
timp.

Rezervor efluent
Dupa flotare, apa uzatd curge gravitational in rezervorul pentru efluent. In acest rezervor, apa uzata din

ambele unitdti de flotare este depozitatd temporar si transportatd la reactorul nr. 4 printr-o pompa cu
viteza controlata.
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Nivelul rezervorului de efluenti este monitorizat printr-o masurare continua a sa. Viteza pompei este
controlata pentru mentinerea constanta a nivelului in rezervor. In plus, o masurare a nivelului digital este
instalata in rezervorul de efluenti ca protectie la supraumplere.

Post tratarea are loc in 2 etape (post treatment 1 si post treatment 2), dupd cum urmeaza:
c) Post tratare 1

Reactor 4

Fluxul de apa uzata (a se vedea mai sus) este aerat inainte de a fi trecut in bioreactorul MBBR (pH 7-8;
84,2 m3 / h).

Acest flux este alimentat la reactorul 4 printr-un punct de aerare (Roturi 10). Debitul de intrare real este
monitorizat cu ajutorul unui debitmetru.

Pentru a preveni formarea spumei in vasul de reactie, reactorul este prevazut cu senzori de spuma.
d) Post tratare 2

Biomar OBBR (Mutarea Pat Bio Reactor)

Dupa tratarea in reactorul nr.4 se transferd in OBBR (Mutarea Pat Bio Reactor) pentru post-tratament
final.

Apa uzatad curge in reactor unde are loc reducerea CCO-Cr si CBO5. Pentru a sprijini degradarea biologica,
aerul proaspat este suflat in partea de jos cu o suflanta.

OBBR este prevazut cu sistem de masurare a nivelului. Viteza pompei de iesire, este adaptata la nivelul
de umplere al rezervorului. De asemenea, OBBR dispune de o masurare digitald a nivelului de umplere,

pentru a preveni supraumplerea.

Filtru multi-strat (MLF)

Dupa degradarea biologicd in Biomar OBBR, materiile in suspensie sunt separate folosind doua filtre
multistrat (MLF).

MLF sunt vase inchise, vase sub presiune, care sunt umplute cu filtru de carbune. Apa este introdusa in
partea superioard a filtrului printr-o duza. Apa uzata trece prin straturile filtrului pana la iesirea filtrului
de unde apa este evacuata intr-un rezervor de apa limpede.

Filtrul este alimentat printr-o pompa cu viteza controlatd, cu ajutorul careia apa uzatd din OBBR Tnainteaza
in ambele filtre in paralel. Viteza este adaptatd la nivelul OBBR.

Deoarece presiunea si debitul prin filtru se schimba in mod regulat (mai ales dupa ce un filtru a fost
spalat), valoarea presiunii la ultimul filtru spdlat invers (backflush) va fi utilizata ca valoare de referinta.
Filtrele sunt spdlate de mai multe ori pe zi pentru a se a elimina materiile in suspensie.

Acest lucru scade nivelul apei din filtru la nivelul necesar pentru filtrare. Excesul de apa curge gravitational
in statia de pompare. in timp ce filtrul 1 este spalat, intregul debit al apelor uzate este trecut prin al
doilea filtru.

Ambele filtre nu pot fi spalate in paralel.
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Rezervor de apa limpede

Rezervorul de apa limpede formeaza ultima sectiune de proces a liniei principale de apa. Apa filtrata este
colectata in rezervorul de apa limpede si apoi pompatd la punctul de transfer prin intermediul a doud
pompe redundante.

Pentru a determina calitatea apelor uzate si functionalitatea sistemului, debitul de volum, valoarea pH-
ului si temperatura apelor uzate sunt masurate imediat dupa combinarea celor doud conducte de iesire
din filtre.

Nivelul rezervorului de apa limpede se mdsoara cu ajutorul unui senzor. Cand se atinge nivelul maxim de
umplere, una dintre pompele de apa uzata este pornitd. Acest lucru permite golirea rezervorului pana la
punctul de oprire prestabilit. Dacd acest lucru nu se realizeaza in timpul stabilit, se porneste cea de a
doua pompa. Cand se atinge punctul de oprire, pompele sunt oprite una dupa cealalta.

e) Tratarea namolurilor

Rezervor de namol

Namolul in exces care nu este alimentat la OSB este colectat ca namol in exces intr-un rezervor comun
de namol.

Rezervorul de namol este prevazut cu un agitator si cu un senzor de nivel pentru monitorizarea continud
a volumului de umplere.

In cazul supraumplerii, ventilele de la intrare sunt inchise. Excesul de ndmol este de asemenea, directionat
in OSB ca namol de recirculare.

Namolul din rezervorul de namol este transportat catre decantare printr-o pompa cu viteza controlabila.

Decantor de namol

Decantorul dreneaza excesul de namol. Pentru deshidratare, se adaugd polimer inainte de intra in
decantor.

Namolul deshidratat este transportat intr-un container inchis, pentru eliminare. Apa filtratd din
deshidratarea namolului este directionata catre statia de pompare.

f) Sistem de control al mirosurilor

Pentru a evita formarea mirosurilor, in statia de pompare, rezervorul de egalizare si rezervorul de namol
sunt conectate la un sistem de tratare a aerului.

Tratarea aerului constad intr-un epurator de aer si un ventilator. Ventilatorul trage aerul de evacuare din
caminul de colectare, rezervorul de egalizare si din rezervorul de namol apoi il directioneaza in spalatorul
de gaze.

in spalatorul de gaze, apa este circulatd printr-o pompa de recirculare. Apa este aspirat3 la partea de jos
a scruberului (spalatorul de gaze) si pompata la duze, la partea superioara a acestuia, iar aerul de

evacuare circula in contracurent cu apa, de jos in sus. In acest proces, mirosurile sunt spilate.

Evacuarea apelor uzate din cadrul viitoarei fabrici de bioetanol se va realiza prin intermediul a doua
conducte cu traseu comun pana la evacuarea in raul Jiu:
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. 1 conducta ape uzate epurate, din cadrul Statiei de epurare a apelor uzate - debit 120 m3/h.
Caracteristici conductd: L=500m; D= 140 mm; Material: PVC;
. 1 conducta ape pluviale conventional curate, din cadrul Bazinului de retentie ape pluviale
(obiectiv A514) - debit estimat 663,5 I/s ;
Dupa epurarea apelor uzate menajere si industriale, acestea sunt evacuate in raul Jiu. Locatia propusa
pentru realizarea gurii de deversare in raul Jiu este identificatd prin coordonatele STEREO 70
X=306853.447 si Y=403301.174 (coodonate GPS 44.2549664222 N si 23.7872949920 E).

Alimentarea cu energie electrica

Obiectivul este alimentat cu energie electricd de la centrala de cogenerare (CHP), operata de catre GETEC
(66,6%) dar si din sistemul national de energie electrica (33,3%)

Consumul anual estimativ de energie electricd este de 12,5 MVA.

Datele de consumator sunt urmatoarele:
e Putere instalatd = 28,6 MVA;
e Putere maxima absorbita = 18,9 MVA.

Traseele de cabluri sunt realizate atat pe estacade, céat si prin linii electrice subterane. Traseele de cabluri
pe estacade sunt protejate contra loviturii de traznet, cat si contra radiatiilor UV.

Sistemul electric cuprinde urmatoarele tipuri de instalatii:
e instalatii de alimentare si distributie cu energie electrica;
e instalatii electrice interioare de iluminat si prize;
e instalatii de forta si comanda locald (tablouri lumina, prize, utilitati);
e instalatii de legare la pamant pentru protectia contra socurilor electrice.

Pentru alimentarea de rezerva a consumatorilor in cazul intreruperii alimentarii de la retea sunt prevazute
10 grupuri electrogene capsulate, insonoriozate, dispuse in cadrul amplasamentului, pe platforma, avand
urmatoarele puteri instalate: G1 = 90 kVA, G2 = 90 kVA; G3 = 82 KVA; G4 = 100 kVA; G5 = 100 KVA;
G6 = 110 kVA; G7 = 85 KVA; G8 = 85 kVA; G9 = 100 KvA; G10 = 82 kVA.

Alimentarea cu energie termica

Pentru asigurarea cerintelor de temperatura (5 - 40°C) este prevazut un sistem de incalzire cu aeroterme,
folosind ca agent termic aburul (180°C / 6 bar g) disponibil in mai multe cladiri:

e Moara de paie;

e Sectia filtrare ligning;

e Sectia productie enzime;

e Sectia fermentatie etanol si apa proces.

Aburul utilizat in procesul tehnologic, cat si in cadrul sistemului de incdlzire este generat in cadrul centralei
de cogenerare CHP operatd de catre GETEC.
Consumul anual estimativ de abur de la CHP este de 518.400 t/an.

Pentru incdlzirea celorlalte spatii se utilizeaza:
e Aeroterme electrice;
e Convectoare electrice de perete;
e Echipamente de tipul pompa de caldura pe bucla de apa;
e Sisteme de incalzire/racire in detenta directa.
Prepararea apei calde de consum se face local prin intermediul unor boilere electrice.
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Aer comprimat

In vederea asigurarii necesarului de aer comprimat existd pe amplasament o statie de aer comprimat.

1.5 Valorile limita atinse prin tehnicile propuse de titular si prin cele mai bune tehnici
disponibile

Documentul de referintd pentru cele mai bune tehnici disponibile (BREF) pentru sectorul FDM realizat de
JRC Science for Policy Report - editia 2019, propune modalitati de reducere a impactului asupra mediului
a instalatiilor de bioetanol care utilizeaza ca materii prime cereale, materiale celulozice, materiale
amidonoase pentru a produce combustibil.

Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria alimentard, a bauturilor si a
laptelui au fost adoptate prin DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2019/2031 A COMISIEI din 12
noiembrie 2019.

Documentul de referintd pentru cele mai bune tehnici disponibile (BREF) stabileste, de asemenea, valori
de referintd pentru emisiile in aer si apa, precum si pentru consumul de energie.

Evaluarea tehnologiei de obtinere a bioetanolului din celuloza si a emisiilor aferente acesteia a luat spre
comparatie "Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Food, Drink and Milk Industries "
versiunea publicata in anul 2019 si "Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the
Production of Large Volume Organic Chemicals”.
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Tabel 5 — Compararea tehnicilor BAT cu cele propuse de titular

Parametrul

1. Materie prima utilizata

Best Available
Techniques (BAT)
Reference Document for
the Production of Large

Volume Organic Chemicals
- capitolul 2.1.2.1.4

cereale (de exemplu: gréau,
orz, triticale - hibrid de gréu si
secard, secara si porumb) si
intermediari, subproduse
rezultate din productia de
zahdr obtinut din sfecla de

"Best Available Techniques (BAT) Reference Document
for Food, Drink and Milk Industries " - capitolul 6

6.2
raddcini, tulpini, tuberculi, materiale amidonice, materiale
celulozice

Conform tehnicilor propuse de titular

materiale celulozice (paie)

deshidratare, combustibil

zahar
Nu include materii celulozice
Fermentare 6.2 pretratament; pretratament termic paie;
Distilare hidroliza; hidroliza enzimaticd;
2. Operatiile principale ale procesului | Deshidratare fermentare; fermentatie alcoolicd;
Denaturare (optional) distilare; purificarea bioetanolului (distilare-rectificare

si deshidratarea bioetanolului).

3. Produse finite obtinute

6.2 alcool superfin pentru alimente,
farmacie, etc;
alcool brut deshidratat utilizat drept combustibil

produse cosmetice,

alcool utilizat drept combustibil si in industria
chimicd

4. Temperatura si
fermentatie

pH-ul la

6.2
temperatura = 30-35 °C
pH <4,5

temperatura= 28-32 °C
pH <5,5

5. Tratare gaze rezultate de la
fermentatie

6.2
gazele sunt spélate pentru a recupera etanolul

scrubber umed

6. Concentratie bioetanol

fermentatie

dupa

6.2 10-14% vol.

4 - 5% vol.

7. Tipuri de utilaje utilizate pentru
distilare

6.2 vas de distilare;
coloana de distilare.

coloana de distilare

deshidratare

adsorbtia printr-o sita moleculara;
deshidratare printr-o tehnica cu membrana

8. Agent de incdlzire utilizat ) 6.2 Abur Abur

9. Concentratie bioetanol dupa | _ o o

distilare 6.2 92% 95%

10. Concentratie bioetanol dupd | _ ) o )

deshidratare - produs final 6.2 anhidru 99,8% anhidru

11. Tehnici utilizate pentru | - 6.2 distilarea azeotropicd; adsorbtia pe site moleculare utilizand zeoliti

sintetici




RAMBOLL

Parametrul

12. Tehnici de reducere a deseurilor

Best Available
Techniques (BAT)
Reference Document for
the Production of Large

Volume Organic Chemicals
- capitolul 2.1.2.1.4

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

"Best Available Techniques (BAT) Reference Document
for Food, Drink and Milk Industries " - capitolul 6

6.4.2 distilatul concentrat sau distilatul uscat poate fi utilizat in
furajele animalelor, ca materie primd pentru productia de
zahar si cereale, trimis pentru a fi imprastiat pe sol sau eliminat
in alt mod ca deseu.

Produsii solizi sunt utilizati si pentru productia de metan, gazul
fiind utilizat pentru producerea de energie.

Conform tehnicilor propuse de titular

distilatul concentrat (borhot 60% materie
uscatd) poate fi utilizat in instalatiile de
biogaz.

13. Emisii in factorii de mediu

Apa

Compusi organici -
CBOS5 si CCO-Cr

6.2. apa reziduald contine suspensii si niveluri foarte ridicate
de compusi organici (CBO5)

suspensii, compusi organici (CBO5), compusi
cu azot
Reducere CBOS5 si CCO-Cr sub limitele legale

Aer

Emisii COV-uri din
timpul fermentarii,
distilarii, uscarii
Pulberi materiale
(PM10) in timpul
manipularii
materialelor,
madcinarii, uscarii
CO, NOx, SOx -
cazane utilizate
pentru uscarea
coproduselor H»S si
COV de la statia de
epurare ape uzate.

Mirosuri - provenite
de la compusi
organici.

6.2 emisiile in aer includ pulberi, compusi organici volatili si
miros. Pot exista emisii minore de substantesubstante volatile
incompensabile, in principal dioxid de carbon si etanol din
coloane.

pulberi, COV, amoniac, CO>
A se vedea capitolul 3.2 pentru masuri de
reducere.

Deseuri

Namol
epurare
Produse reziduale si
produse
intermediare
rezultate din proces

statia de

Né&mol statie de epurare care va fi depozitat
in containere inchise si eliminat periodic prin
intermediul firmelor abilitate.

Alte deseuri rezultate din proces - vezi
cap.3.6 al acestui raport
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Parametrul

Best Available
Techniques (BAT)
Reference Document for
the Production of Large
Volume Organic Chemicals
- capitolul 2.1.2.1.4

"Best Available Techniques (BAT) Reference Document
for Food, Drink and Milk Industries " - capitolul 6
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Conform tehnicilor propuse de titular

14. Tehnici de reducere a emisiilor

6.4.1,4.4.4.3
purificarea COa,

Recuperarea CO2, reducerea este recomandatd in

special

pentru fabricile care folosesc in proces CO. sau CO, poate

contamina produsul

in cazul productiei de bioetanol de generatia
a doua nu se aplica ca masura recuperarea
CO:2 din procesul de fermentare.

Pentru procesul de fementatie se prevede un
scrubber cu bucla de recirculare a apei care
asigurd indepdrtarea etanolului si  a
mirosului. CO: rezultat din procesul de
fermentatie este eliminat in atmosferd prin
intermediul unui cos de dispersie, cu
urmdtoarele caracteristici H= +26m; ® =
500 mm

Oxidantii termici
sau scruberele sunt
utilizati  in  mod
obisnuit pentru
tratarea gazelor sau
gazelor de
fermentatie prin

Aer .
uscarea borhotului
furajer DDGS-urile
(Dried Distillers
Grains with
Solubles)
Digestorii aerobi
pentru tratarea apei
reziduale, deoarece
incdrcatura este in
principal de naturd
organica (CBOs si
CCO-Cr)

Apa

Statie de tratare ape uzate, etapa de post-
tratare - oxidare chimica numita ozonare.
Concentratiile poluantilor in apele evacuate
catre réul Jiu (receptor natural) se vor situa
in limitele maxim stabilite prin Autorizatia de
Gospodarire a apelor - pentru indicatorii
CBOs si CCO-Cr, (care sunt mult mai stricte
decat NTPA-001, in primii trei ani de la
punerea in functiune, perioada de optimizare
a procesului tehnologic, pentru indicatorii
CBO5 si CCOCr, valorile maxime admise la
evacuarea in receptor (Raul Jiu) vor fi 20
mg/L - pentru CBO5 si 100 mg/L pentru
CBO5, dupa cei 3 ani limitele vor fi CBO5-15
mg/L si CCOCr-75 mg/L), si in cele prevazute
in Normativul NTPA-001 privind stabilirea
limitelor de incarcare cu poluanti a apelor
uzate industriale si ordsenesti la evacuarea in
receptorii naturali (HG nr. 352/2005)
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Parametrul

Best Available
Techniques (BAT)
Reference Document for
the Production of Large

Volume Organic Chemicals
- capitolul 2.1.2.1.4

recuperarea si

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

"Best Available Techniques (BAT) Reference Document
for Food, Drink and Milk Industries " - capitolul 6

Conform tehnicilor propuse de titular

(re)utilizarea drojdiei dupa fermentare

echipamentelor.
Restul (30%) este
legat de procesul de
fermentare, de
tratamentul
furajelor.

procesarea (157452’1 In cazul de fata, partea solida este borhotul.
ulterioara a parsii T Acesta nu intrd in categoria deseurilor, el
. . e 2.3.5.2 " ) L
Deseuri | solide de la distilare recuperarea si procesarea ulterioard a pirtii solide de la fiind un subprodus care va fi utilizat ca
cu solubile =Ccup =l P . P substrat in fabricile de biogaz si dupa
distilare cu solubile; . N v LTy
. - s v autorizare intr-o etapa ulterioara ca
recuperarea si (re)utilizarea drojdiei dupa fermentare A v A s . v
ingrasamant in agricultura
10-20 MJ/I 6.3.1 - utilizatd pentru iluminat, controlul
Pentru  purificarea | utilizata pentru iluminat, controlul procesului, incdlzire, racire | procesului, incalzire, racire si ca forta motrica
prin distilare si ca fortd motricd pentru masini pentru masini.
Mécinare generatd pe amplasament (eficienta ridicatd) - recomandat | - generatd in CHP ce va fi amplasata pe
Uscare CHP (generare combinata pe baza de caldurd si energie) amplasamentul alaturat
Energie | Paletizarea Conform Raportului JRC, 2019 pentru de instalasii au fost | - consum de energie electrica si termicd 7,78
borhotului furajer raportate consumuri de energie 2 MWh si 8,5 MWh / tona de | MWh / tona de produs (22,1 MJ/I produs) din
produs (sursa : TWG, Emission and consumption data from | care 1,88 MWh reprezinta energie electrica
data collection , 2015) - CHP va fi utilizat pentru productia de
energie termicd, lignind, subprodus rezultat
din procesul de fabricatie al bioetanolului
15. Consumuri Cele mai multe | 6.3.2 surse de apd: de la robinet, subterand, de suprafata,
consumuri  (70%) | provenitd din materia primd, apa reciclatd si apa de proces.
sunt legate de | sisteme de rdcire utilizate: cu circulatie inchisad sau turnuri de
productia de | racire. surse de apa: subterand si apa recirculata in
energie: racirea | consum de apd de 2,94 , 20.35 m* / tona de produs (sursa : ) pa: »lap
. ) : ; L proces ;
apei de proces si a | CEEV, Wine thumbnail description, 2015) . o . - . . o
Apa sisteme de racire utilizate: turnuri de racire.

consum de apa de 13,6 m? / tona de produs
(fara CHP).
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Parametrul

16. Sistemul
emisiilor

de monitorizare

a

Best Available
Techniques (BAT)
Reference Document for
the Production of Large
Volume Organic Chemicals
- capitolul 2.1.2.1.4

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

"Best Available Techniques (BAT) Reference Document

for Food, Drink and Milk Industries " - capitolul 6

Componentii emisi sunt urmariti si masurati astfel:

o datd / zi: Carbon organic total (TOC), Consum chimic de
oxigen (COD), Total suspensii solide, Azot total, Fosfor total

Frecventa monitorizdrii pentru acesti indicatori poate fi
adaptatd, dacd seriile de date demonstreaza in mod clar o
stabilitate suficientd.

o data/luna: Consum biochimic de oxigen (CBOs)

Conform tehnicilor propuse de titular

Conform autorizatiei de gospodarire a apei ;
Concentratiile poluantilor emisi in apa sunt
monitorizate astfel:

o datd/luna: CBOS5, cloruri

o data / zi: Carbon organic total (TOC)
Consum chimic de oxigen (CCO) , Materii
solide totale in suspensie (TMSS) , Azot
total (NT), Azot total anorganic (Ninorg)
Fosfor total (PT)

Apa Conform BAT, pentru Fabrica de
productie a bioetanolului acesti
indicatori vor fi monitorizati zilnic pana
la obtinerea unor serii stabile de date.
Frecventa monitorizarii va fi adaptata la
o data/luna cand se va atinge
stabilitatea procesului.

Nivelul emisiilor de fosfor, materii in
suspensii, CCO, azot total se controleaza
zilnic inainte de iesirea efluentului din statie
prin analizorul automat cu care este
prevazuta statia de epurare.
- Componentii emisi sunt urmariti si masurati astfel: Componentii emisi sunt urmariti si masurati
praf astfel:
COV, SO« pulberi totale, amoniac, COV, CO2, NO2, SOz,
NOy, CO CO
Pentru activitatea de productie a bioetnolului nu se Imisii  din  activitatea de  productie
Aer mentioneaza frecventa de monitorizare monitorizate: pulberi totale in suspensie,

amoniac, CO2, furfural.

Monitorizare - trimestrial emisii si imisii
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“In procesul de tratare termica se formeazd computi organici, cum ar fi acidul acetic si furfuralul. Aceste produse volatile sunt continute in aburul care iese din acest
sistem, prin intermediul unor conducte etanse inchise. O parte din acest abur este refolosit pentru recuperarea caldurii, cealalta parte este condensatd. Condensul care
contine cantitati diluate de acid acetic si furfural este trimis catre statia de epurare, unde aceste componente organice pot fi eliminate prin tratare biologica. Datoritd
conditiilor de proces si absentei adaosurilor de substante chimice in aceasta etapa, continutul de furfural este scazut. Vaporii de furfural obtinuti sunt trecuti printr-un
scruber umed unde sunt absorbiti in apa. Apa uzata cu continut de furfural, concentratie 0,6%, este trimisa direct in statia de epurare pentru a fi tratata. Furfuralul este
aborbit in apa, este de asteptat ca acesta sa nu se regaseasca in emisiile in atmosferd. Se recomanda ca pentru confirmare, in primii ani 3 ani de functionare, pana fabrica
ajunge la capacitate maxima de productie sa se realizeze monitorizarea furfuralului in imisii.

Comparand procesele aplicate de catre CLARIANT in fabrica din Podari si cele descrise in BAT-uri se constata:
e materia prima utilizatd pentru obtinerea bioetanoului este stipulata in BAT;
e operatiile principale si tehnicile utilizate sunt similare;
e parametrii procesului care au fost analizati: temperatura, pH-ul, concentratiile intermediare si finale ale bioetanolului se Tncadreaza in
recomandarile specificate de BAT;
e energia utilizatd Tn proces este generatd in CHP asa cum este recomandat in BAT, iar cantitatea de energie electricd pe tona de produs se
incadreaza in limitele recomandate;
e tehnicile de reducere a emisiilor in aer si a deseurilor stipulate de BAT sunt aplicate in procesul CLARIANT;
e emisiile de poluanti in apa si aer sunt similare calitativ;
e in documentul de referinta BAT nu sunt stipulate nivele de emisii ale poluantilor in factorii de mediu;
e consumurile de energie si apa sunt mai mici decat recomandarile BAT;
e sistemul de monitorizare a emisiilor in mediu este aproximativ similar cu cel recomandat de BAT.
in concluzie, comparatia cu documentele de referinta BAT, referitoare la tehnologia aplicata in cadrul fabricii de productie a etanolului din celulozd, arata

urmatoarele:
e procesul tehnologic analizat este similar cu cel prezentat de BAT;
e tehnicile recomandate de BAT pentru reducerea emisiilor in factorii de mediu sunt aplicate;

e indicatorii tehnologici specificati de BAT se incadreaza in limitele recomandate de acesta;
BAT/BREF-urile existente nu includ cerinte obligatorii pentru recuperarea CO, pentru fabricile de bioetanol.

Pentru CO,, BAT/BREF nu recomanda o valoare limitd de CO, emis pe cantitate de etanol produsa.

Evaluarea conformarii activitatii Fabrica de productie etanol din celuloza cu concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria
alimentara, a bauturilor si a laptelui, sunt prezentate in tabelul urmator si anexele acestui Formularului de solicitare (v. Anexa 20- Analiza comparativa
tehnici aplicate de Clariant comparativ cu tehnici BAT)
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Tabel 6 - Evaluarea conformarii activitatii fabricii de productie etanol din celuloza cu concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile
pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui
Cerinte BAT pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui (Decizia de punere in aplicare UE

2019/2031 din 12.11.2019)

Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din

Concluzii privind
conformarea cu

CONCLUZII GENERALE BAT

celuloza

BAT

1.1. Sisteme de management

are toate caracteristicile urmatoare:

BAT 1. Pentru imbunatatirea performantei generale de mediu, BAT consta in elaborarea si punerea in aplicare a unui sistem de management de mediu (EMS) care

(i) angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a conducerii
superioare, in ceea ce priveste punerea in aplicare a unui EMS eficient;

(ii) o analizd care include determinarea contextului organizatiei, identificarea nevoilor si a asteptarilor partilor
interesate, identificarea caracteristicilor instalatiei care sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu (sau
pentru sandtatea umanad), precum si a cerintelor juridice aplicabile in ceea ce priveste mediul;

(iii) elaborarea unei politici de mediu care sd includda imbunatdtirea continud a performantei de mediu a
instalatiei;

(iv) stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performantd in ceea ce priveste aspectele de mediu semnificative,
inclusiv asigurarea respectarii cerintelor legale aplicabile;

(v) planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare (inclusiv actiuni corective si preventive,
acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele de mediu si a evita riscurile de mediu;

(vi)determinarea structurilor, rolurilor si responsabilitatilor legate de aspectele si obiectivele de mediu si
asigurarea resurselor financiare si umane necesare;

(vii) asigurarea faptului ca personalul a carui activitate poate afecta performanta de mediu a instalatiei este
competent si constient de rolul sdu (de exemplu, prin furnizarea de informatii si formare profesionald);
(viii)comunicarea interna si externa;

(ix) incurajarea implicarii angajatilor in bune practici de management de mediu;

(x) stabilirea si pastrarea unui manual de management si a unor proceduri scrise pentru controlul activitatilor
cu impact semnificativ asupra mediului, precum si a unor inregistrari relevante;

(xi) planificare operationala si control al proceselor, eficace;

(xii) punerea in aplicare a unor programe de intretinere corespunzatoare;

(xiii) protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgentd, inclusiv de prevenire si/sau de atenuare a
impactului negativ (asupra mediului) al situatiilor de urgentd;

(xiv) la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a acesteia, luarea in considerare a efectelor sale
asupra mediului de-a lungul duratei sale de viata, care include construirea, intretinerea, exploatarea si
dezafectarea;

(xv) punerea in aplicare a unui program de monitorizare si masurare, dacd este necesar; se pot gasi informatii

Clariant are implementat la nivel de grup un
sistem integrat de management care
respecta prevederile standardelor
internationale:

e ISO 9001: 2015 Sisteme de management
al calitatii;

e ISO 14001: 2015 Sisteme de management
de mediu;

e ISO 45001: 2018 Sisteme de management
al sanatatii si securitdtii in munca;

Clariant Products RO va fi certificata conform
ISCC International Sustainability €t Carbon
Certification in vederea confirmarii
sustenabilitatii produsului obtinut si livrat.

FABRICA PE PRODUCTIE A ETANOLULUI DIN
CELULOZA, apartinand SC  CLARIANT
PRODUCTS RO SRL, este programatd, in
vederea obtinerii certificarilor 1IS014001 si
ISCC, pentru anul 2022.

in acest scop, a implementat un sistem de
management

care include proceduri, instructiuni de lucru,
analize de management, sisteme de
instruire, modul de gestionare al auditurilor
interne etc, care urmeaza a fi certificat

Conformare cu BAT
Fabrica are un
sistem de
management de

mediu care
urmeaza a fi
certificat si conform

1S014001
Pentru certificarea

unui  sistem de
management de
mediu in
conformitate cu
prevederile
standardului
1S014001 punctul

A.6.1.3, titularul de
activitate trebuie sa
faca dovada
respectdrii
reglementdrilor
legislative din punct
de vedere al
mediului (existenta
autorizatiei
integrate de mediu,
a autorizatiei de

in Raportul de referinta privind monitorizarea emisiilor in aer si in apad provenite de la instalatiile IED; conform cerintelor standardelor 1SO 9001, | gospodarire a
(xvi) efectuarea de evaludri sectoriale comparative in mod regulat; 14001, 45001 si ISCC. apelor)

(xvii) audit intern periodic independent (in masura posibilului) si audit extern periodic independent pentru a | S-a obtinut certificarea ISCC pentru materia | Procesul de
evalua performantele de mediu si pentru a determina daca EMS este sau nu conform cu mdsurile planificate si | prima. A fost desemnatd o persoana instruitd | certificare ISCC
a fost pus in aplicare si mentinut in mod corespunzator; conform standardului ISCC responsabild cu | pentru produs va fi
(xviii) evaluarea cauzelor neconformitdtilor, punerea in aplicare a actiunilor corective ca raspuns la | sustenabilitatea (a se vedea decizia de | finalizat, dupd ce
neconformitati, revizuirea eficacitatii actiunilor corective si stabilirea existentei sau a posibilitdtii de aparitie a | numire si certificatul de atestare din anexa la | fabrica devine
unor neconformitati similare; formularul de solicitare). operabild si se va
(xix) revizuirea periodica, de cdtre conducerea superioard, a EMS si a conformitatii, a adecvarii si a eficacitatii face dovada
continue a acestuia; conformarii cu
(xx) urmarirea si luarea in considerare a dezvoltdrii unor tehnici mai curate. legislatia privind




RAMBOLL

Cerinte BAT pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui (Decizia de punere in aplicare UE

2019/2031 din 12.11.2019)

In mod specific, pentru sectorul alimentar, al bauturilor si al produselor lactate, BAT constd in integrarea, de
asemenea, a urmatoarelor caracteristici in EMS:

(i) un plan de gestionare a zgomotului (a se vedea BAT 13);

(ii) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 15);

(iii) inventarierea consumului de apa, energie si materii prime, precum si a fluxurilor de ape uzate si de gaze
reziduale (a se vedea BAT 2);

(iv) un plan privind eficienta energetica (a se vedea BAT 6a).

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din
celuloza
Finalizarea procesului de certificare pentru
implementarea sistemului de management

de mediu si ISCC - sfarsitul anului 2022.

(i) Responsabilitatile au fost definite prin
fisele de post si prin procedurile operationale
specifice
(ii) Pentru implementarea 1S014001 s-a
realizat o analiza care include determinarea
contextului organizatiei, identificarea
nevoilor si a asteptarilor partilor interesate,
identificarea caracteristicilor instalatiei care
sunt asociate cu posibilele riscuri pentru
mediu (sau pentru sdndtatea umanad),
precum si a cerintelor juridice aplicabile in
ceea ce priveste mediul (intr-un registru de
cerinte legale, de asemenea Clariant are
acces la un o platforma juridica )
(iii)La nivel de grup existd o Politicd de
Sustenabilitate care are incluse si prevederi
privind protectia mediului
(iv)s-au identificat aspectele de mediu,
cerintele legale aplicabile
(v) Existd un manual de proceduri
operationale/ghiduri cu instructiuni
aplicabile. Aceste proceduri vor fi revizuite
ori de cate ori apar modificari in structura
organizationald si in activitate. Procedurile
sunt validate la nivel de grup de catre
auditori externi. Fiecare procedura include

informatii privind  scopul, defineste
responsabilitdtile, actiunile ce trebuie
inteprinse, modul de control. Lista cu

proceduri elaborate sunt prezentate in
anexele formularului de solicitare.

(vi)Fabrica a definit la nivel organizational
prin fisele de post responsabilitatile
angajatilor si prin procedurile operationale.
(vii) Angajatii au fost instruiti la angajare
pentru posturile cheie ocupate, in fabrica
pilot din Germania. De asemenea anual se
va realiza un program cu necesarul de
instruiri si se vor realiza instruiri periodice.

Concluzii privind
conformarea cu
BAT
protectia mediului.
Punerea in
functiune a fabricii
si certificarea ISCC

este  conditionata
de obtinerea
autorizatiei de
functionare Si
implicit de
obtinerea
autorizatiei

integrate de mediu
si a autorizatiei de
gospodarire a
apelor.
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Cerinte BAT pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui (Decizia de punere in aplicare UE Tehnici aplicabile in cadrul Concluzii privind

2019/2031 din 12.11.2019) Fabricii de productie etanol din conformarea cu
celuloza BAT
(viii) Exista o procedura de comunicare
internd si externd, angajatii sunt instruiti la
angajare privind procedura de comunicare.
(ix) Se fac instruiri periodice privind
problemele de mediu si constientizarea
practicilor de management de mediu;
(x) In manualul de proceduri
operationale/ghiduri cu instructiuni sunt
incluse si  procedura pentru controlul
activitatilor cu impact semnificativ asupra
mediului, precum si a unor inregistrari
relevante;
(xi)  planificare operationald si control al
proceselor, eficace prin planul de productie
anual Si planificarea si realizarea
mentenantei preventive. Controlul procesului
se realizeaza prin intermediul unui sistem de
control distributiv automat;
(xii) exista un program anual de
mentenanta si intretinere ;
(xiii) PPAM, Plan pentru situatii de urgenta
si Plan pentru prevenirea si combaterea
poludrii accidentale;
(xiv) la (re)proiectarea unei instalatii (noi)
sau a unei parti a acesteia, luarea in
considerare a efectelor sale asupra mediului
de-a lungul duratei sale de viata, care include
construirea, Iintretinerea, exploatarea si
dezafectarea;
(xv) se pot gasi informatii in Raportul de
referintd privind monitorizarea emisiilor in
aer si in apa provenite de la instalatiile IED;
(xvi) efectuarea de evaludri sectoriale
comparative in mod regulat se realizeaza
prin sistemul de monitorizare a indicatorilor
de performant3;
(xvii) Fabrica are un program de audit anual
(audituri interne). De asemenea vor fi
programate audituri externe de catre
organismele de certificare pentru sistemele
de management de mediu;
(xviii) evaluarea cauzelor neconformitatilor,
punerea in aplicare a actiunilor corective ca
raspuns la  neconformitdti, revizuirea
eficacitatii actiunilor corective si stabilirea
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Cerinte BAT pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui (Decizia de punere in aplicare UE Tehnici aplicabile in cadrul Concluzii privind

2019/2031 din 12.11.2019) Fabricii de productie etanol din conformarea cu
celuloza BAT
existentei sau a posibilitatii de aparitie a unor
neconformitdti similare conform procedurii
de management al neconformitatilor;
(xix) revizuirea  periodica, de catre
conducerea superioard, a EMS si a
conformitatii, a adecvarii si a -eficacitatii
continue a acestuia conform procedurii
privind Analiza efectuatd de management;
(xx) utilizeaza 1in procesul de fabricatie
deseuri vegetale, utilizeaza energie electrica
produsa din biomasa, bioetanalul intrd in
categoria biocombustibililor alternativi -
intrénd sub incidenta Directivei RED II;

(i) s-a elaborat un plan de gestionare a
zgomotului (anexa la formularul de
solicitare);

(ii) s-a elaboratun plan de gestionare a
mirosurilor  (anexa la formularul de
solicitare);

(iii) inventarierea consumului de apa,
energie si materii prime, sunt prezentate in
formularul de solicitare si  in raportul de
referintd. Se mentine anulal o evidentd a
consumurilor de apd, materii prime, energie,
emisii in apa uzatd si aer;

(iv) s-a elaborat un plan de eficientd
energetica (anexa la formularul de
solicitare).

Sistemul de management de mediu detinut
de fabrica de productie a bioetanolului
urmeaza a fi certificat conform 1SO14001.

Fabrica va intocmi anual un raport de mediu
care va fi inaintat cdtre APM Dolj.

Existd un program de mentenantd -
Computerised Maintenance Management
System (CMMS)

Existd un program de monitorizare a
factorilor de mediu clar stabilit (prezentat si
in raportul de referintd - sectiunea 5).

BAT 2. Pentru a creste eficienta utilizarii resurselor si a reduce emisiile, BAT consta in elaborarea, mentinerea si revizuirea cu regularitate (inclusiv atunci cand are
loc o schimbare semnificativa) a unui inventar al consumului de apa, de energie si de materii prime, precum si al fluxurilor de ape uzate si de gaze reziduale, ca
parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate caracteristicile urmatoare:
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Cerinte BAT pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui (Decizia de punere in aplicare UE

2019/2031 din 12.11.2019)

I. Informatii despre procesele de productie a alimentelor, bduturilor si produselor lactate, inclusiv:
(a) diagrame de flux simplificate ale proceselor, care sd indice originea emisiilor;
(b) descrieri ale tehnicilor integrate in proces si ale tehnicilor de tratare a apelor uzate/gazelor reziduale pentru

prevenirea sau reducerea emisiilor, inclusiv a performantelor acestora.

II.  Informatii privind consumul si utilizarea apei (de exemplu, diagrame de flux si bilantul masic al consumului
de apa) si identificarea actiunilor de reducere a consumului de apa si a volumului apelor uzate (a se vedea BAT
7).

III. Informatii referitoare la cantitatea si caracteristicile fluxurilor de ape uzate, cum ar fi:

(a) valorile medii si variabilitatea debitului, a pH-ului si a temperaturii;

(b) concentratia medie si valorile cantitatilor de poluanti pentru poluantii/parametrii relevanti si variabilitatea

acestora (de exemplu: COT sau CCO, compusi cu azot, fosfor, clor, conductivitate).

IV. Informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale, cum ar fi:
(a) valorile medii si variabilitatea debitului si a temperaturii;
(b) concentratia medie si valorile cantitatilor de poluanti pentru poluantii/parametrii relevanti si variabilitatea

acestora (de exemplu: pulberi, COVT, CO, NOX, SOX);

(c) prezenta altor substante care ar putea sd afecteze sistemul de tratare al gazelor reziduale sau siguranta
instalatiei (de exemplu, oxigen, vapori de apd, pulberi).

V.  Informatii privind consumul si utilizarea energiei, cantitatea de materii prime utilizate, precum si cantitatea
si caracteristicile reziduurilor generate si identificarea actiunilor de imbunatatire continua a eficientei utilizarii
resurselor (a se vedea, de exemplu, BAT 6 si BAT 10).

VI. Identificarea si punerea in aplicare a unei strategii de monitorizare adecvate, in scopul cresterii eficientei
utilizarii resurselor, luand in considerare consumul de energie, apa si materii prime. Monitorizarea poate include
masuratori directe, calcule sau inregistrari cu o frecventa adecvatd. Monitorizarea este defalcata la cel mai
adecvat nivel (de exemplu, la nivel de proces sau de fabricd/instalatie).

Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din
celuloza
Existd un inventar al consumului de apa, de
energie si de materii prime, precum si al
fluxurilor de ape uzate si de gaze reziduale,
ca parte a sistemului de management de

mediu.

Consumurile de apd, energie si apa
reziduald vor monitorizate lunar in cadrul
indicatorilor de performanta ai fabricii.

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Concluzii privind
conformarea cu
BAT
Conformare cu BAT

1.3 Monitorizare

BAT 3. Pentru emisiile in apa relevante identificate in inventarul fluxurilor de ape uzate (a se vedea
BAT 2), BAT consta in monitorizarea parametrilor cheie de proces (de exemplu, monitorizarea
continua a debitului de ape uzate, a pH-ului si a temperaturii) in punctele-cheie (de exemplu, la
intrarea si/sau iesirea in/din instalatia de pretratare, la intrarea in instalatia de tratare final3, in
punctul in care emisiile pardsesc instalatia).

monitorizarea continud a debitului de ape
uzate, a pH-ului si a temperaturii la la
intrearea si la iesirea din statia de epurare.

Conformare cu BAT

BAT 4. BAT consta in monitorizarea emisiilor in ap3, cel putin cu frecventa indicatd mai jos si in conformitate cu standardele EN. Daca nu sunt

disponibile standarde EN, BAT consta in utilizarea standardelor ISO, a standardelor nationale sau a a
asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.

Itor standarde internationale care

Conformare cu BAT

In cadrul fabricii de productie a

Frecventa
Substanta/parametru Standard(e) m:)nr:m)ariii re :s%r:;ita‘::';z::e
)

bioetanolului se aplica urmatoarea
frecventa de monitorizare:

0 data/luna: CBO5 , cloruri

Consum chimic de oxigen

(cco) () ()

Nu sunt disponibile standarde EN

Diverse standarde EN disponibile
d lu EN 12260, EN ISO
Azot total (NT) (2) (de exemp ‘111905_1)

O data pe zi (%) BAT 12

o data / zi: Carbon organic total (TOC)
Consum chimic de oxigen (CCO) , Materii
solide totale in suspensie (TMSS) , Azot
total (NT), Fosfor total (PT)
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(1)

(2)
(3)

(4)

Carbon organic total
(coT)
(ONG)

EN 1484

Fosfor total (PT) (?)

Diverse standarde EN disponibile
(de exemplu, EN ISO 6878, EN
ISO 15681-1 si -2, EN ISO

11885)

Materii totale solide in

suspensie (TSS) (?) EN 872
Consum biochimic de
oxigen (CBO») (2) EN 1899-1 O data pe luna

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Tehnici aplicabile in cadrul

Fabricii de productie etanol din
celuloza

Conform BAT 4 asociat cu BAT12, pentru
Fabrica de productie a bioetanolului acesti
indicatori vor fi monitorizati zilnic pana la
obtinerea unor serii stabile de date.
Frecventa monitorizarii va fi adaptata la o

data/luna cand se va atinge stabilitatea
procesului.
Nivelul emisiilor de fosfor, materii in

suspensii, CCO, azot total se controleaza
Zilnic inainte de iesirea efluentului din statie
prin analizorul automat cu care este
prevazuta statia de epurare.

Clorura (CI")

Diverse standarde EN disponibile
(de exemplu, EN ISO 10304-1, EN

ISO 15682)

O data pe luna

in ceea ce priveste azotul total acesta
reprezinta suma tuturor diferitelor forme de
azot prezente in apa, inclusiv amoniac si azot
legat organic (azot Kjeldahl total), precum si

Monitorizarea se aplica numai atunci cand substanta vizata este identificata ca fiind relevanta in fluxul de
ape uzate pe baza inventarului mentionat la BAT 2.
Monitorizarea se aplicd numai in cazul evacuarii directe intr-un corp de apa receptor.
Monitorizarea COT si monitorizarea CCO sunt alternative. Monitorizarea COT este optiunea preferata,
deoarece nu se bazeaza pe utilizarea unor compusi extrem de toxici.
Daca nivelul emisiilor se dovedeste a fi suficient de stabil, poate fi adoptata o frecventa mai
scazuta de monitorizare, dar in orice caz cel putin o data pe luna.

nitriti si nitrati. Pentru apele uzate provenite
din activitatea fabricii de productie a
bioetanolului se monitorizeaza amoniu,
azotatii si azotitii.

Concluzii privind
conformarea cu
BAT

BAT 5. BAT consta in monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel putin cu frecventa indicatd mai jos si

in conformitate cu standardele EN.

Fabrica va avea ca scop producerea de
alcool, acest sector de activitate nu se
regdseste in cerintele acestui BAT

Substanta/ Sectorul de Frecventa Monitorizare
parametru activitate Proces specific Standard(e minima de asociata cu
P ) monitorizare
(@)
Uscarea furajelor v . .
verzi O data I(az)trel luni BAT 17
Pulberi Hrand pentru | Macinarea si racirea EN 13284-1
animale granulelor in cadrul
fabricarii furajelor O datd pe an BAT 17
combinate

Nu se aplica
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Tehnici aplicabile in cadrul Concluzii privind

conformarea cu

Fabricii de productie etanol din
celuloza BAT

Extrudarea hranei
uscate pentru “
animale de O data pe an BAT 17
companie
Manipularea si
Fabricarea | prelucrarea maltului .
berii si adjuvantilor O data pe an BAT 20
Fabrici de
produse .
lactate Procese de uscare O data pe an BAT 23
Macinarea Curdtarea si
cerealelor macinarea cerealelor O data pe an BAT 28
Frecventa
Substanta/ Sect_o:_'ul de Proces specific Standard(e) minima _de Monlt_orlvzare
parametru activitate monitorizare asociata cu
(@)
Prelucrarea . )
) Manipularea si
semintelor o
oleagiﬁoase pregatirea
) ) semintelor, BAT 31
si rafinarea e
uleiului uscarea si racirea ;
vegetal fainii O data pe an
Uscarea
ProQucereq amIdOI’l.U|L.II,. BAT 34
amidonului a proteinei si a
fibrelor
Fabrlcare_a Uscareva pulpelvde 0 dat3 pe lung (2) BAT 36
zaharului sfecla de zahar
. Fabricarea Uscarea pulpei de EN ISO v
PM2,5 $i PM10 zaharului sfecla de zahar 23210 O datd pe an BAT 36
Prelucrarea
pestelui, a Afumstori BAT 26
crustaceelor
si molustelor
COVT EN 12619 O datd pe an
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Prelucrarea

< Afumatori BAT 29
carnii

Prelucrarea
semintelor

oleaginoase si — _

rafinarea
uleiului vege
tal (3)
Fabricarea Uscacea DUID?,' de <
o ) sfecla de zahar la O data pe an —
zaharului

temperaturi ridicate

Prelucrarea

carnii (%) Afumatori
NOx ) EN 14792
Fabricarea Uscaiea pulpgl de
v . sfecla de zahar la
zaharului

temperaturi ridicate

O data pe an —
Prelucrarea

crnii (%) Afumatori
CcO ) EN 15058

Fabricarea Uscaiea pulpgl de

v . sfecla de zahar la
zaharului R
temperaturi ridicate
Uscarea pulpei de

Fabricarea sfecla de zahdr De doud ori pe an
SOx v h atunci EN 14791 A BAT 37

zah&rului *)

cand nu se utilizeaza
gazul natural

(1) M3surdrile se efectueazd la cea mai ridicatd stare de emisie asteptatd in conditii normale de functionare.
(2) In cazulin care nivelul emisiilor se dovedeste a fi suficient de stabil, se poate adopta o frecventa mai redusa
de monitorizare, dar in orice caz cel putin o datd pe an.

(3) Masurarea se efectueazad in timpul unei campanii de doua zile.

(4) Monitorizarea se aplicd numai atunci cand se utilizeaza un oxidant termic.

1.3. Eficienta energetica
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Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din
celuloza

Concluzii privind
conformarea cu
BAT

BAT 6. Pentru cresterea eficientei energetice, BAT consta in utilizarea BAT 6a si a unei combinatii adecvate a tehnicilor comune indicate la
litera (b) de mai jos

Conformare cu BAT

Tehnica

Descriere

Plan privind
eficienta energetica

Un plan privind eficienta energetica ca parte a sistemului de management
de mediu (a se vedea BAT 1) care presupune definirea si calcularea
consumului specific de energie al activitatii (sau activitatilor), stabilirea
anuala a indicatorilor cheie de performanta (de exemplu pentru consumul
specific de energie) si planificarea periodica a obiectivelor de imbunatatire
si a actiunilor conexe. Planul este adaptat la specificul instalatiei.

(b)

Utilizarea tehnicilor
comune

Tehnicile comune includ tehnici precum:

— reglarea si controlul arzatorului;

— cogenerare;

— motoare eficiente din punct de vedere energetic;
— recuperarea caldurii cu schimbatoare de caldura si/sau pompe de
caldura (inclusiv recompresie mecanica a vaporilor;
iluminat;

— reducerea la minimum a purjelor din cazan;

— optimizarea sistemelor de distributie a aburului;

— preincalzirea apei de alimentare (inclusiv utilizarea
economizoarelor); — sisteme de control al proceselor;

— reducerea scurgerilor din sistemul de aer comprimat;
— reducerea pierderilor de caldurd prin izolare;

— variatoare de vitez3;

— evaporare cu efect multiplu;

— utilizarea energiei solare.

In cadrul Fabricii de productie bioetanol
Clariant se aplica urmatoarele tehnici:

a) Plan privind eficienta energetica -
Pentru fabricd a fost realizat un plan
de eficientd energetica. Acesta
include elementele recomandate de
BAT si se regdseste in anexele

formularului de solicitare (Anexa
15).
b) Utilizarea  urmatoarelor tehnici
comune:
- Cogenerare:Energia electrica este

asigurata in baza avizului tehnic de racordare
nr.3/7.06.2021 de la GETEC (v. Anexa 29)
GETEC utilizeaza pentru producerea de
energie o centrala de cogenerare

- Motoare eficiente din punct de vedere
energetic: Fabrica de  productie a
bioetanolului are in dotare echipamente si
utilaje cu motoare eficiente din punct de
vedere energetic (pentru pompe,
motostivuitoare, ventilatoare.

- Iluminat: Iluminatul interior este asigurat
cu LED-uri (cu consum redus de energie)

1.4.

Consumul de apa si evacuarea apelor uzate

BAT 7. Pentru a reduce consumul de apa si volumul de ape uzate evacuat, BAT consta in utilizarea BAT 7a si a uneia dintre tehnicile indicate
mai jos la literele b-k sau a unei combinatii a acestora.

Conformare cu BAT

Tehnica

Descriere Aplicabilitate

Tehnicile aplicate in fabrica de productie
a bioetanolului sunt:

¢ a)Reciclarea si/sau reutilizarea
apei

¢ d)Separarea
apa/ape uzate

fluxurilor de
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Tehnici comune

(a) Reciclarea si/sau
reutilizarea apei

Reciclarea si/sau reutilizarea fluxurilor
de apd (precedate sau nu de tratarea
apei), de exemplu pentru curdtare,
spdlare, rdcire sau pentru procesul
propriu-zis.

(b) Optimizarea fluxului de Utilizarea dispozitivelor de control, de
apd exemplu fotocelule, supape de debit,
supape termostatice, pentru a regla
automat debitul de apa.
(c) Optimizarea duzelor de Utilizarea unui numdar si a unor pozitii

apd si a furtunurilor

corecte pentru duze; reglarea presiunii
apei.

S-ar putea sd nu fie
aplicabile din cauza
cerintelor de igiena si
sigurantd alimentara.

Separarea fluxurilor
de ape uzate

(d)

necontaminata sau apa de scurgere din
precipitatii necontaminatad) sunt
separate de apele uzate care trebuie
supuse tratdrii, permitand astfel
reciclarea apei necontaminate.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
. v Ly Separarea apelor
Fluxurile de apa care nu necesita tratare pe P
v pluviale
(de exemplu apa de racire .
necontaminate ar

putea s3a nu fie
aplicabild in  cazul
sistemelor  existente
de colectare a apelor
uzate.

Tehnici asociate operatiunilor de curdtare

(e) Curatare ,uscata”

Indepartarea cat mai multor materiale
reziduale din materiile prime si de pe
echipamente inainte ca acestea sa fie
curatate cu lichide, de exemplu prin
utilizarea aerului comprimat, a
sistemelor de vid sau a sifoanelor cu
capac sitd.

Sistem de godevilare
pentru tevi

()

Utilizarea wunui sistem realizat din
dispozitive de lansare, captare,
echipament de aer comprimat si un
proiectil (denumit si ,godevil”, compus
de exemplu din material plastic sau
gheata in suspensie) pentru curdtarea
tevilor. Sunt instalate supape succesive
pentru a permite godevilului s3 treacd
prin sistemul de conducte si pentru a
separa produsul de apa de cltire.

General aplicabila.

a) Recircularea/reutilizarea apelor

Procesul de producere a bioetanolului este
un proces cu consum ridicat de apa,
recircularea apei cat mai mult posibil este
unul dintre principalele obiective ale
procesului. Principalele masuri pentru a
realiza acest lucru sunt:

e Rdcirea apei prin turnuri de racire

e Reteaua de abur inchisa, cu
reciclarea condensului

e colectarea apei rezultatad din toate
procesele in cadrul unei unitati de
reciclare a  apei (filtrare i
decontaminare)

e Evaporarea / neutralizarea apei
colectate pentru indepdrtarea
impuritatilor, in vederea reutilizarii
a > 90% din ape in proces.

Mai mult, toate apele rezultate din spalare
si igienizare vor fi colectate si dirijate la
unitatea de reciclare a apei mentionata
pentru a creste gradul de recirculare a apei.

d) Separarea fluxurilor de ape uzate

Apele uzate tehnologice sunt reprezentate
de urmatoarele 4 fluxuri de apa uzatd, ce
provin din instalatia de productie, precum si
din instalatiile auxiliare:

e Apa uzatd din pre-tratamentul
termic;

e Apa de proces 2 (exces)
reprezentatd de condensul din
instalatia de evaporare a apei
reziduale de productie;

e Apa din turnurile de racire;

e Apele uzate provenite din statia de
cogenerare utilitati (CHP);

Apele uzate generate in cadrul obiectivului
vor fi epurate intr-o statie de epurare.

Apele pluviale potential contaminate cu
hidrocarburi, colectate de pe suprafetele
betonate, vor fi preepurate prin intermediul
unui separator de hidrocarburi, cu o
capacitate de 50 I/s, ulterior fiind evacuate
in bazinul de retentie al apelor pluviale
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S-ar putea sa nu fie
aplicabild din cauza
cerintelor de sanatate si
siguranta.

General aplicabila.

Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din
celuloza
conventional curate. Namolul rezultat in
urma preepurarii apelor pluviale va fi
colectat si eliminat periodic de o societate

autorizata.

Apele pluviale colectate de pe acoperisuri
vor fi colectate intr-un bazin de retentie
suprateran cu capacitatea de 795,5 m?
(obiectiv A514), dotat cu toate racordurile
necesare. Apele conventional curate,
colectate in bazinul de retentie A514, se vor
evacua pompat, controlat si temporizat
catre limita incintei apoi urmeazd a fi
evacuate in raul Jiu.

Concluzii privind
conformarea cu
BAT

v N v Pulverizarea apei pe suprafata care
Curatarea la inalta . iy L .
(9) resiune trebuie curatata, la presiuni cuprinse
P intre 15 si 150 bari.
- - Optimizarea metodei CIP si mdsurarea
Optimizarea dozarii g PRI o
L ) TRV turbiditatii, conductivitatii, temperaturii
chimice si a utilizarii : . v
(h) a7y si/sau a pH-ului pentru a doza apa calda
apei in curadtarea la fata B R N e
. si  substantele chimice 1in cantitati
locului (CIP) .
optime.
CurStare cu  spums ytlllzvarea spumei si/sau a g\glulw la .
. - v joasa presiune pentru a curata peretii,
(i) si/sau gel la joasa .
resiune podelele si/sau suprafetele
P echipamentelor.
Echipamentele si zonele de activitate
Proiectare si sunt proiectate si construite intr-un mod
o) constructie optimizate care faciliteaza curdtarea. Atunci cand
J ale echipamentelor si se optimizeaza proiectarea si
zonelor de activitate constructia, sunt luate in considerare
cerintele de igiend.
Curatarea Curatarea se aplica cat mai curédnd
(k) echipamentului cat mai posibil dupa utilizarea echipamentului
curand posibil pentru a preveni intdrirea reziduurilor.
Alte tehnici specifice sectorului care vizeazd reducerea consumului de apad sunt prezentate in sectiunea
6.1 din prezentele concluzii privind BAT.
o3y Substante periculoase
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate de mai jos sau a unei combinatii a acestora.

BAT 8. Pentru a preveni sau a reduce utilizarea substantelor periculoase, de exemplu in procesele de curatare si dezinfectie, BAT consta in

Conformare cu BAT
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Se aplica urmatoarele tehnici:

e b) Reutilizarea substantelor
chimice de curatare provenite de la
unitatea de curatare locala (CIP)

o d) Proiectare si constructie
optimizata ale echipamentelor si
zonelor de activitate

Tehnicd Descriere

Evitarea sau reducerea la minimum a utilizarii substantelor
chimice de curatare si/sau a dezinfectantilor care sunt nocivi
pentru mediul acvatic, in special a substantelor prioritare
reglementate de Directiva

2000/60/CE a Parlamentului European si a Consiliului (')
(Directiva-cadru privind apa).

Atunci cand se selecteazd substantele, sunt luate in
considerare cerintele de igiend si sigurantd alimentara.

Selectarea corespunzatoare a
(a) substantelor chimice de curatare
si/sau a dezinfectantilor

b) Reutilizarea substantelor chimice de
curdtare provenite de la unitatea de
curatare locala (CIP - Cleaning In Place)
Colectarea si reutilizarea substantelor chimice de curdtare in| Dupa fiecare ciclu de utilizare, toate vasele

Reutilizarea substantelor

P = = CIP. Atunci cand se refolosesc substantele chimice de folosite in cadrul etapelor procesului de

(b) f:'f:l':ﬁoiirul:r?é?;‘; la curdtarea curétareL sunt Iuatevin considerare cerintele de igiena si productie a bioetanolului (includ  si
4 siguranta alimentara. activitatile care presupun utilizarea

. o microorganismelor modificate genetic -

(©) Curdtare ,uscata A se vedea BAT 7e. hidroliza enzimatica, fermentatia alcoolicg,

depozitarea sau multiplicarea), filtrele,
separatoarele de drojdii si tevile conexe/de
alimentare, sunt spalate in circuit inchis
(C1P), folosind o solutie caustica la
1) Directiva 2000/60/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 23 octombrie 2000 de stabilire a | [temperaturi de peste 90°C si la concentratie
unui cadru de politicd comunitard in domeniul apei (JO L 327, 22.12.2000, p. 1). de minim 3%. In timpul ciclurilor de spdlare
solutia se dilueaza la concentratii mai mici de
3%. In functie de nivel, o parte din solutia
diluatd va fi trimisd catre statia de epurare
ape uzate, iar cealaltd parte se
reconcentreazd si va fi reutiliztata. Scopul
spalarii este de a elimina depunerile organice
din interiorul instalatiilor. Ulterior, instalatiile
si vasele sunt clatite cu apa pentru a elimina
reziduurile alcaline. Se preleveaza probe
microbiologice din ultima apd de clatire,
pentru verificarea eficientei spalarii si gradul
de sterilitate. Instalatia speciald de spalare in
circuit inchis (CIP) este amplasatd pe
platforma A060.2 in vecindtatea platformei
A060.1. de fermentatie alcoolicd. Inaintea
utilizarii, vasele si rutele tehnologice (tevi,
conexiuni, pompe) pot fi sterilizate
suplimentar prin injectarea de aburi la
temperaturi cuprinse intre 100-121°C. Orice

Proiectare si constructie
(d) optimizate ale echipamentelor si| A se vedea BAT 7j.
zonelor de activitate
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Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din

Concluzii privind
conformarea cu

celuloza

emisii de aerosoli avand un continut de
carbon organic, eliberate din vasele de
productie enzime si drojdii, sunt recuperate
si trimise unui separator de particule solide
(jet scrubber), unde are loc separarea din
faza gazoasa (aer) a oricaror particule-
componente solide purtate de vapori. Aerul
purificat este evacuat in atmosfera, iar apa
de proces colectatd separat este trimisa catre
unitatea de inactivare termica a apelor uzate,
notatd BEQ96, apoi catre statia de epurare a
apelor din cadrul fabricii.

d) Proiectare si constructie optimizata
ale echipamentelor si zonelor de
activitate

Echipamentele si zonele de activitate ale
fabricii de productie a bioetanolui au fost
proiectate si construite intr-un mod care
faciliteazd curatarea. Toate vasele folosite in
cadrul etapelor procesului de productie a
bioetanolului pot fi spalate in circuit inchis.

BAT

BAT 9. Pentru a preveni emisiile de substante care diminueaza stratul de ozon si de substante cu
potential ridicat de incdlzire globala de la réacire si congelare, BAT consta in utilizarea unor agenti
frigorifici fara potential de diminuare a stratului de ozon si cu potential scazut de incdlzire globala.

Nu se utilieaza agenti frigorifici pentru racire
Pentru racire se utilizeaza turnuri de racire
cu apa

Nu se aplica

1.6. Utilizarea eficienta a resurselor

BAT 10. Pentru a creste eficienta utilizarii resurselor, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Nu este aplicabil
pentru instalatia
Clariant

Conform Best Available Techniques (BAT)

(a)

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Tratarea reziduurilor biodegradabile cu
ajutorul microorganismelor in absenta

Fermentarea anaerobd

oxigenului, avand ca rezultat biogazul si
digestatul. Biogazul este utilizat drept
combustibil, de exemplu intr-un motor cu
gaz sau intr-un cazan. Digestatul se poate
folosi, de exemplu, ca ameliorator de sol.

S-ar putea sa nu fie
aplicabila din  cauza
cantitatii si/sau a naturii
reziduurilor.

Reference Document for the Food, Drink and
Milk Industries, sectiunea 6.4.2. Tehnicile de
reducere a deseurilor, reziduurile pentru care
se aplica aceste tehnici sunt cele care provin
din procesul de distilare a alcoolului.

Alcoolul este separat de partea solida prin
distilare. Partea solida dealcoolizat se

(b)

Utilizarea reziduurilor

Reziduurile sunt utilizate, de exemplu, ca
hrand pentru animale.

S-ar putea s3 nu fie
aplicabila din cauza
cerintelor legale.

numeste vinassa (borhot). Vinassa se
deshidrateazd prin tehnici de evaporare si
uscare.

56



RAMBOLL

Cerinte BAT pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui (Decizia de punere in aplicare UE

2019/2031 din 12.11.2019)

Separarea reziduurilor, de exemplu prin
folosirea unor protectii impotriva stropirii

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din
celuloza
a) Fermentarea anaeroba
In Fabrica de Productie a Bioetanolului

(c) Separarea reziduurilor pozitionate cu precizie, a unor filtre,| General aplicabild. Clariant, vinassa produsa in unitatea de
capace, sifoane, tdvi de picurare si purificare a etanolului este concentrata intr-
jgheaburi. un evaporator cu efect multiplu. Vinassa

Recuperarea i Reziduurile  din pasteurizator  sunt Se aplics numai concentrata este stczcataj temporar in

(d) reutilizarea reziduurilor redirectionate spre unitatea de produselor alimentare rezervc_Jr_uI st._lprateran, mc_hls.

din pasteurizator amestecare, fiind astfel refolosite ca lichide De aici, vinassa va fi transportata la
materii prime. ' instalatiile de biogaz, unde va fi utilizata ca
Se aplicd numai | substrat, pentru instalatile de biogaz cu
fluxurilor de ape uzate | care Clariant are contract.
Recuperarea fosforului ca cu un continut total de | In cadrul fabr.iciide pro.ductiea bioetanolului
(e) struvit A se vedea BAT 12g. fosfor ridicat (de | nu se aplica tehnica de fermentare
exemplu, peste 50 | anaeroba.
mg/l) si  un debit
semnificativ. b) Utilizarea reziduurilor
Aplicabild numai in cazul
unui beneficiu | In Fabrica de productie a bioetanolului
agronomic dovedit, al | Clariant - alcoolul este separat de partea
unui nivel scdzut de | solida prin  distilare.  Partea  solida
contaminare dovedit si | dealcoolizata se numeste vinassa (borhot).
cu conditia sa nu existe | yinassa se deshidrateazd prin tehnici de
niciun impact negativ | o ongrare si uscare. Vinassa produsa in
asupra mediului (de . ; .
exemplu, asupra cadr.ul F_abrlcn_ de productle_a bloetanolu]q!
solului, a apelor Clariant indeplineste cumulativ cele 4 conditii
subterane si a apelor de | prevazuteinart 5 ( alin 1) din OUG 92/2021,
suprafatd). respectiv
Utilizarea apelor uzate Dljlpé tratarea ad?cvaEé,.apele uzate sunt| Aplicabilitatea poate fi | (a) utilizarea uItericlaré a substantei sau a
G pentru impristierea pe utilizate pentru |m_prast|erea pe sol, cu Ilmltata_ dmv cauza | obiectului este sigurs;
<ol ’ scopul de a profita de continutul de giradul’ll?tl)”it icazut de | (p) subsvtavnta sau obiectul pot fi utiIiza}e
nutrienti si/sau de a refolosi apa. teiglc':uri- ate a | direct, fard a fi supuse unei alte prelucrari
| suplimentare decéat cea prevazutd de practica
or adecvate | : R
adiacent industriald obisnuita;
e instalatiei. (c) substanta sau obiectul este produs ca

Aplicabilitatea poate fi
limitata de sol si de
conditiile climatice
locale (de exemplu, in
cazul campurilor umede
sau inghetate) sau de
legislatie.

parte integrantd a unui proces de productie;
(d) utilizarea ulterioard este legala, si anume
substanta sau obiectul indeplinesc toate
cerintele  relevante  privind  produsul,
protectia mediului si protectia sanatatii
pentru utilizarea specificd si nu va produce
efecte globale nocive asupra mediului sau a
sanatatii populatiei.

Concluzii privind
conformarea cu

BAT
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Astfel, vinassa este incadrata ca
subprodus si nu ca reziduu. De aceea se
considera ca aceasta tehnica nu este
aplicabila instalatiei Clariant. Vinassa
rezultata din instalatia Clariant va fi
comercializata ca substrat pentru instalatiile
de biogaz. De asemenea, pe viitor aceasta
poate fi utilizata ca fertilizator in agricultura,
dupa ce Clariant va obtine autorizarea
acestuia in vederea inscrierii in lista
ingrasamintelor pentru utilizare Si
comercializare.

¢) Separarea reziduurilor

Procesul are loc in sistem inchis, coloanele de
evacuare sunt direct conectate la rezervorul
de depozitare. Procesul de productie a
bioetanolului nu necesita separarea
reziduurilor prin stropire, filtre, capace,
sifoane, tavi de picurare sau jgheaburi.

d) Recuperarea si reutilizarea

reziduurilor din pasteurizator
Aceasta tehnica este aplicabila numai
produselor alimentare lichide. In fabrica de
productie a bioetanolului nu se produc
produse alimentare.

e) Recuperarea fosforului ca struvit

La aceasta tehnica, BAT mentioneaza ca este
aplicabila doar fluxurilor de ape uzate cu un
continut total de fosfor ridicat (de exemplu,
peste 50 mg/l) si un debit semnificativ.
Amestecul apelor uzate la intrarea in statie
are o concentratie de fosfor de 3 mg/l (a se
vedea si sectiunea 3.4. Activitati generatoare
de emisii de poluanti in apa din acest raport,
respeciv tabelul 34). Concentratia de fosfor
in apa uzata este scazuta (mult sub 50 mg/l).
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Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din
celuloza

Concluzii privind
conformarea cu
BAT

f) Utilizarea apelor uzate pentru
imprastierea pe sol

Apele uzate sunt colectate si epurate intr-o
statie de epuare. Dupa epurare, apele vor fi
evacuate in emisar natural - in raul Jiu
(respectand condtiile de evacuare prezentate
in tabelul 9 din acest capitol).Aceasta tehnica
nu se aplica la instalatia Clariant, din cauza
lipsei unui beneficiu agronomic dovedit si a
gradului scazut de disponibilitate a
terenurilor adecvate adiacente instalatiei.

1.7. Emisii in apa

BAT 11. Pentru a preveni emisiile necontrolate in apa, BAT consta in asigurarea unei capacitati
adecvate de stocare tampon pentru apele uzate.

Debitele de apd uzata sunt colectate in
caminul de pompare si admisie, pompate in
rezervorul de amestecare si egalizare
(rezervor tampon de circa 3500 mc), si apoi
transferate la cele 2 linii de tratament
aerobe. In cazul unor disfunctionalitati la
statia de epurare de scurtd durata,
rezervorul tampon (de amestecare si
egalizare) are o capacitate de stocare
suficientd pentru 15 ore de functionare. In
cazul in care defectiunile persistd, instalatia
se opreste.

Statia este de asemenea prevazuta cu un
bypass, care nu permite ca apele sa fie
evacuate in raul Jiu daca nu indeplinesc
conditiile de evacuare (daca nu respecta
valorile aplicabile Fabricii Clariant prezentate
in tabelul 9 din acest capitol al raportului de
referinta)

Daca rezultatele analizelor de calitate sunt
necorespunzatoare pentru evacuare apa
este fintoarsé in cdaminul de pompare si
admisie, reluand ciclul de epurare. Ciclul se
repeta pana cand sunt indeplinite conditiile
de evacuare (incadrare in valorile aplicabile
Fabricii Clariant prezentate in tabelul 9 din
acest capitol al raportului de referinta)

Conformare cu BAT
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Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din
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conformarea cu

celuloza

BAT 12. Pentru reducerea emisiilor in apa, BAT consta in utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor de mai jos.

BAT

Tehnica (

Poluanti tipici vizati

Aplicabilitate

Tratare preliminard, primara si generald

(@)

Egalizare

Toti poluantii

(b)

Neutralizare

Acizi, substante alcaline

(c)

Separare fizica, de exemplu
prin gratare, site, separatoare

de nisip, separatoare de
uleiuri/grasimi sau
rezervoare

de decantare primara

Materii solide grosiere,
materii solide in suspensie,
hidrocarburi/grasimi

Tratare aeroba si/sau anaeroba (tratare secundara)

General aplicabila.

d)

Tratarea aeroba si/sau
anaeroba (tratarea
secundara(m de exemplu
procesul cu namol activ,

laguna aeroba, reactorul cu
strat de namol anaerob cu flux
ascendent (UASB), procesul
de contact anaerob,
bioreactorul cu membreana

Compusi organici
biodegradabil

General aplicabila

(e)

Nitrificarea si/sau denitrificarea

(")

Nitrificare partiala - Oxidarea
anaerobd a amoniului

Azot total,
amoniu/amoniac

Nitrificarea ar putea sd nu
fie aplicabild in cazul
concentratiilor mari de
cloruri (de exemplu, peste
10 g/I).

Nitrificarea ar putea sa nu
fie aplicabila atunci cand
temperatura apelor uzate
este scazuta (de exemplu,
sub 12 °QC).

S-ar putea sa nu fie
aplicabild atunci cand
temperatura apelor uzate
este scazutd.

Dintre tehnicile cerintelor BAT pentru
tratarea apei uzate pe amplasamentul
Clariant se aplica:
¢ a)Egalizare- pentru apele uzate
tehnologice apele uzate
menajere.
¢ d)Tratare aeroba a amestecului
de apa uzata
e« m) Flotatie pentru separarea
apei uzate tratate
e c)Separatoare de produse
petroliere pentru apa pluviala
din zona parcarii si drumurilor
de acces

Statia de epurare de pe amplasamentul
fabricii de productie bioetanol este
proiectata pentru a asigura urmatoarele
niveluri de emisii asociate BAT (BAT-
AEL) pentru emisiile directe intr-un corp
de apa receptor (conform BAT 12),
medii zilnice.
¢ Consum chimic de oxigen (CCO)
-100 mg/I
e Materii totale
suspensie -50 mg/|
e Azot total (NT) =20 mg/I
. Fosfor total (PT) -2 mg/I

solide in

Procesul de epurare a apelor este bazat pe
amestecarea apei reziduale pentru a egaliza
volumul si concentratiile apei, aplicarea unui
tratament biologic aerob pentru reducerea
incdrcaturii organice, urmat de un tratament
pentru reducerea incdrcaturii chimice si
incadrarea in limitele impuse de legislatie.

Lista principalelor sisteme ale statiei:
. Camin de intrare ape uzate;
. Pre-tratament ape cu continut de
furfural;
° Rezervor de omogenizare (MET);

Conformare cu BAT
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Recuperarea si/sau eliminarea fosforului e 2 bioreactoare Biomar ® OSB -
sistem de ndmol activat aerob;

e 2 unitati de flotatie Flomar ® HF -
instalatie de flotatie cu aer dizolvat
pentru separarea namolului;

. Envochem ® AOP - post-tratare;

e EC-HSP - Sistem de deshidratare a

Se aplicd numai fluxurilor
de ape wuzate cu un
continut de fosfor total
ridicat (de exemplu, peste
50 mg/l) si un debit

(g9) Recuperarea fosforului ca struvit

Fosfor total semnificativ. namolului;
(h) Precipitarea
Condensul cu continut de furfural rezultat din
L ) L ua ey P etapa de tratament termic, este tratat
Eliminare biologica imbunatatita General aplicabils. separat in unitatea de pre-tratare a statiei de

(i) a fosforului epurare, apoi se amestecd cu celelalte ape

_— — _ i uzate in caminul de intrare al statiei de
Eliminarea finald a materiilor solide epurare. Apele uzate sunt pompate apoi in
bazinul de egalizare (MET), unde are loc

6)) Coagulare si floculare ) °e - - A
omogenizarea, racirea si corectia pH-ului,
necesare tratamentului ulterior din

(k) Sedimentare bioreactoare.

Filtrare (de exemplu, filtrare cu Solide in suspensie General aplicabil3. Pretratarez_a condensuluj consta in oxidareﬁ

0 nisip, microfiltrare, ultrafiltrare) furfuralulw_ cu ozon, in vederea reducerii
concentratiei de furfural. Ozonul necesar
procesului de oxidare al furfuralului se obtine

(m Flotatia din oxigen lichid. Oxigenul lichid este livrat

) prin intermediul cisternelor si apoi stocat

() Tehnicile sunt descrise la sectiunea 14.1. intr-un rezervor de 50 m?3.

Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile in apa indicate in tabelul 1 se aplica | Din bazinul de egalizare, apele uzate

in cazul emisiilor directe intr-un corp de apa receptor. omogenizate sunt transferate (MET) in 2

BAT-AEL pentru emisiile in apa se aplica la punctul in care emisia pardseste instalatia. bioreactoare, (0OSB1, OSB2) unde are loc

Tabelul 1 descompunerea biologicd pe cale aerobd a

Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile directe intr-un corp de apa materiei organice din apele uzate (COD,
receptor BOD).

Parametru BAT-AEL (1) (%) (medie zilnicd) Secvential, apele uzate rezultate din

Consum chimic de oxigen (CCO) (3) (%) 25-100 mg/l (%) bioreactoare, trec apoi prin 2 L.Initéti de
flotatie, unde are loc separarea partii solide

. A . (ndmol). Sedimentele solide sunt colectate in
Materii totale solide in suspensie (TSS) 4-50 mg/1 (°) 2 bazine de colectare n&moluri, iar apoi

redirectionate cdtre cele 2 bioreactoare .

Azot total (NT) 2-20 mg/1 (7) (® . ) R
Namolul din rezervoarele tampon, este in

s mare parte transportat inapoi la OSB.
Fosfor total (PT) 0,2-2mg/1 (°) Ndmolul in exces este colectat intr-un
rezervor de namol si apoi transportat catre

—— — - - — - —{ un decantor pentru deshidratare. Apa filtrata
(1) BAT-AEL nu se aplica in cazul emisiilor provenite din mdcinarea cerealelor, prelucrarea furajelor verzi | din decantor se intoarce in ciminul de

si productia de hrand uscatd pentru animale de companie si de furaje combinate.
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(2) BAT-AEL ar putea sa nu se aplice productiei de acid citric sau de drojdie.

(3) Pentru consumul biochimic de oxigen (CBO) nu se aplica BAT-AEL. Ca o indicatie, nivelul
anual mediu de CBOs din efluentii proveniti de la o statie de epurare biologica a apelor uzate
va fi in general < 20 mg/I.

(4) BAT-AEL pentru CCO se poate inlocui cu BAT-AEL pentru COT. Corelatia dintre CCO si COT
este determinatd de la caz la caz. BAT-AEL pentru COT este optiunea preferatd, deoarece
monitorizarea COT nu se bazeazd pe utilizarea unor compusi extrem de toxici.

(5) Limita superioara a intervalului este:

— 125 mg/I pentru fabricile de produse lactate;

— 120 mg/I pentru instalatiile destinate fructelor si legumelor;

— 200 mg/I pentru instalatiile de prelucrare a semintelor oleaginoase si de rafinare a uleiului vegetal;

— 185 mg/I pentru instalatiile de producere a amidonului;

— 155 mg/| pentru instalatiile de fabricare a zaharului,ca medii zilnice numai daca eficienta reducerii
este > 95 % ca medie anuald sau ca medie pe perioada de productie.

(6) Limita inferioara a intervalului se obtine, de obicei, atunci cand se utilizeaza filtrarea (de
exemplu, filtrare cu nisip, microfiltrare, bioreactor cu membrand), in timp ce limita
superioara a intervalului se obtine, de obicei, atunci cand se utilizeaza numai sedimentarea.

(7) Limita superioara a intervalului este de 30 mg/l ca medie zilnica numai daca eficienta reducerii este >
80 % ca medie anuala sau ca medie pe perioada de productie.

(8) BAT-AEL ar putea sd nu se aplice atunci cand temperatura apelor uzate este scazutd (de exemplu, sub
12 °C) pentru perioade prelungite.

(9) Limita superioara a intervalului este:

— 4 mg/| pentru fabricile de produse lactate si instalatiile de amidon care produc amidon modificat

si/sau hidrolizat; — 5 mg/| pentru instalatiile destinate fructelor si legumelor;

— 10 mg/I pentru instalatiile de prelucrare a semintelor oleaginoase si de rafinare a uleiurilor vegetale
care folosesc separarea sapunului;ca medii zilnice numai daca eficienta reducerii este > 95 % ca
medie anuald sau ca medie pe perioada de productie.

Monitorizarea aferentd este prevazutad la BAT 4.

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din
celuloza
colectare. Cantitatea de ndmol in exces este
directionatd catre un alt rezervor de namol
unde are loc centrifugarea, apoi va fi eliminat
de cdtre companii specializate si autorizate.

Apele uzate, partial curate, rezultate in urma
procesului de flotatie, sunt colectate intr-un
bazin, apoi trimise catre unitatea post-
tratare unde are loc corectia finala a
incarcaturii organice din apele uzate, precum
si a continutului de furfural.

Dupd etapa post-tratament, apele partial
curate, sunt trimise cdtre 2 filtre multi-strat,
in vederea elimindrii suspensiilor organice
formate in timpul etapei de post-tratare. Apa
curatd, rezultatd in urma procesului de
filtrare este colectata intr-un rezervor de
efluent si apoi descarcata in raul Jiu. Reziduul
este trimis in caminul de intrare al statiei de
epurare, urmand a fi reprelucrat

Dupéd epurare apele sunt evacuate in raul Jiu.
Se vor respecta la evacuare limitele impuse
prin autorizatia de gospodarire a apelor.

Nu sunt emisii directe de apad din instalatie
in emisar natural. Apele sunt epurate intr-o
statie epurare inainte de evacuare in emisar
natural.

Statia de epurare este prevazuta cu un
analizator online care evaluaza calitatea apei
inainte de trimiterea catre refulare, spre raul
Jiu. Daca analizorul identifica depasiri ale
valorilor limita pentru parametrii analizati
apa poate fi intoarsa in instalatie reluand
procesul de epurare.

In cazul fabricii de productie a etanolului
valoarea limita pentru fosfor total este de 2
mg/| iar pentru CCO 100 mg/I.

in ceea ce priveste azotul total acesta
reprezinta suma tuturor diferitelor forme de

Concluzii privind
conformarea cu
BAT
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celuloza :7.\)
azot prezente in apd, inclusiv amoniac si azot
legat organic (azot Kjeldahl total), precum si
nitriti si nitrati. Pentru apele uzate provenite
din activitatea fabricii de productie a
bioetanolului se monitorizeaza amoniu,
azotatii si azotitii.

1.8. Zgomot
BAT 13. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile de zgomot, | BAT 13 sunt aplicabile doar in cazurile in care | Conformare cu BAT
BAT constd in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea cu regularitate a unui plan de gestionare | se preconizeazd si/sau s-a dovedit o poluare
a zgomotului, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate | fonicad la nivelul receptorilor sensibili.

elementele de mai jos:

— un protocol care s contind masuri si termene/diagrame de realizare; Pentru fabrica a fost realizat un plan de
— un protocol pentru monitorizarea emisiilor de zgomot; gestiune a zgomotului care trateazd
— un protocol pentru rdspuns in cazul evenimentelor de zgomot identificate, de exemplu in cazul | aspectele mentionate de BAT, anexa la
reclamatiilor; formularul de solicitare.

— un program de reducere a zgomotului conceput sd identifice sursa (sursele), s& mdsoare/estimeze
expunerea la zgomot si la vibratii, sd caracterizeze contributiile surselor si sd aplice masuri de prevenire
si/sau de reducere.

BAT 14. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile de zgomot, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

S-au aplicat urmatoarele tehnici: Conformare cu BAT
a)Amplasarea corespunzatoare a
echipamentelor si cladirilor:

- amplasarea surselor de zgomot in
incinte inchise, cum ar fi pompe de
(centrifugare, de dozare, de
vacuum, de alimentare, de
recirculare), compresoare  aer,
generatoare electrice, tocdtoare de
paie; utilizare de convoioare
acoperite;

- amplasarea turnurilor de racire in
partea de Est a amplasamentului, la
distante mai mari de 300 m de
zonele rezidentiale

b) Echipamente silentioase (ventilatoare
silentioase)
c) Masuri operationale:

- inchiderea usilor si a ferestrelor din
zonele inchise, in special in unitatea
de macinare;

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Pentru instalatiile existente,
reamplasarea iesirilor sau a
intrarilor in/ din cladiri ar putea
sa nu fie aplicabild din cauza
lipsei de spatiu si/sau a costurilor
excesive.

Nivelurile de zgomot pot fi reduse prin
marirea distantei dintre emitator si
receptor, prin utilizarea cladirilor ca ecrane
impotriva zgomotului si prin reamplasarea
iesirilor sau a intrarilor in/din cladiri.

Amplasarea
corespunzatoare
a echipamentelor
si cladirilor

(a)

Tehnica Descriere Aplicabilitate
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Cerinte BAT pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui (Decizia de punere in aplicare UE
2019/2031 din 12.11.2019)

Tehnici aplicabile in cadrul
Fabricii de productie etanol din
celuloza

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Concluzii privind
conformarea cu
BAT

Acestea includ: evitarea Aacti_vitétilor generatogre de
(i) Tmbunatatirea controlului si zgomot In timpul nopti, d_aca.este
intretineri'i echipamentelor; ' ?ost'blll t(.ll'leducereta tra_flcu!m rutlefr) t
(i) inchiderea usilor si a ferestrelor din pr:‘zi:catéléee SaLsTfeI noilncglt asué c;su
__zonele inchise,. dacé este posibil; . necesitd Introducerea unor bariere
Misuri (iii) utilizarea echipamentelor de catre intre emitdtori si receptori pentru
(b) operationale lucrdtori cu experientd; Reducerea zgomotului.
: (iv) evitarea activitatilor generatoare de G | aplicabils
zgomot in timpul noptii, dacd este eneral aplicablla.
posibil;
(v) prevederi pentru controlul
zgomotului, de exemplu in cursul
activitatilor de intretinere.
© Echipamente Acestea includ compresoare, pompe si
silentioase ventilatoare silentioase.
Acestea cuprind:
Echipamente de (I) reductoare c.Ie zgomot; . Ar putea sd nu fie aplicabile in
(d) control al (") izolarea echlpamentelor, cazul instalatiilor existente din
zgomotului (iii) carcasarea echipamentelor care cauza lipsei de spatiu.
produc zgomot;
(iv) izolarea fonicd a cladirilor.
Aplicabild numai la instalatiile
existente, intrucat instalatiile noi
ar trebui sa fie proiectate astfel
Reducerea Introducerea unor bariere intre emitatori si| incat sa nu necesite aplicarea
(e) 2gomotului receptori (de exemplu, pereti de protectie, | acestei tehnici. Pentru instalatiile
rambleuri si cladiri). existente, introducerea unor
bariere ar putea sa nu fie
aplicabild din cauza lipsei de
spatiu.
1.9. Miros

BAT 15. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile de
mirosuri, BAT consta in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea periodica a unui plan de
gestionare a mirosului, in cadrul sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care
include toate elementele de mai jos:

BAT 15 sunt aplicabile doar in cazurile in care
se preconizeaza si/sau au fost dovedite
neplaceri cauzate de mirosuri la nivelul
receptorilor sensibili.

-un protocol care sa contind masuri si diagrame/termene de aplicare;

— un protocol pentru monitorizarea mirosurilor. Acesta poate fi completat de masurarea/estimarea expunerii
la miros sau de estimarea impactului mirosului.

— un protocol pentru rdaspuns in cazul incidentelor de miros identificate, de exemplu in cazul reclamatiilor;

S-a realizat un plan de management al
mirosurilor care include recomandarile BAT.
Au fost indentifcate si indicate pe un plan de
amplasament sursele de mirosuri.

Conformare cu BAT
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Cerinte BAT pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui (Decizia de punere in aplicare UE Tehnici aplicabile in cadrul Concluzii privind
2019/2031 din 12.11.2019) Fabricii de productie etanol din conformarea cu
celuloza BAT

— un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput pentru a identifica sursa (sursele) acestora; a

madsura/ estima gradul de expunere la mirosuri, a caracteriza contributiile surselor si a aplica masuri de
prevenire si/sau reducere.

5.1. Deseurile
BAT 24. Pentru reducerea cantitatii de deseuri trimise spre eliminare, BAT consta in recuperarea si A se vedea BAT 19a. Drojdia nu poate fi | Conform BAT
reutilizarea drojdiei dupa fermentatie. recuperata atunci cand reziduul rezultat din
distilarea alcoolului este folosit ca hrand
pentru animale.

in procesul de productie drojdia este folosit4
la mai multe cicluri de fermentare.

Drojdia care nu mai poate fi folosita in
procesul de fermentare este inactivata si
eliminatd impreund cu vinassa (borhotul).
Borhotul este utilizat ca fingraséamant in
agriculturd sau ca substrat in instalatii de
biogaz. Borhotul nu este incadrat ca deseu,
acesta indeplinind criteriile de clasificare
conform art.5 alin 1 din OUG 92/2021 privind
regimul deseurilor

CONCLUZIE FINALA

Fabrica de productie a etanolului din celuloza respecta prevederile BAT
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Pentru epurarea apelor uzate rezultate din activitatea fabricii s-au avut in vedere si DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2016/902 A COMISIEI din
30 mai 2016 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru sistemele comune de tratare/gestionare a apelor reziduale
si a gazelor reziduale in sectorul chimic, in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului. In tehnica adoptata de Clariant
pentru productia etanolului au fost luate in considerare si urmatoarele BAT-uri referitoare la sistemele de gestionare a apelor reziduale :

Tabel 7 Evaluarea cu BAT-urile referitoare la sistemele de gestioane a apelor uzate in sectorul chimic
Cerinte DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2016/902 A COMISIEI din Modul de indeplinire Concluzii privind
30 mai 2016 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici conformarea
disponibile (BAT) pentru sistemele comune de tratare/gestionare a apelor
reziduale si a gazelor reziduale in sectorul chimic, in temeiul Directivei

2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului
BAT 2- Pentru a facilita reducerea emisiilor in apa si reducerea consumului | Pentru fabrica de productie a bioetanolului s-au realizat | Este conform BAT
de apa, BAT consta in intocmirea si mentinerea la zi a unui inventar al | scheme sinoptice de alimentare cu apa, acestea sunt
fluxurilor de ape uzate prezentate in anexa 3 a formularului de solicitare. Aceste
scheme includ fluxul de alimentare cu apa (debite intrare) si
fluxul evacuarilor de apa uzata (debite evacuare) ; Schemele
sunt prezentate pentru primii 3 ani de functionare, pana la
atingerea capacitatii maxime de operare a fabricii).

Apele uzate tehnologice sunt reprezentate de urmatoarele 4

fluxuri de apa reziduald ce provin din instalatia de productie,

precum si din instalatiile auxiliare:

e  Apa reziduala din pre-tratamentul termic;

e Apad de proces 2 (exces) reprezentata de condensul
din instalatia de evaporare a apelor uzate din proces

e  Apa reziduala din turnurile de racire;

o Apele reziduale provenite din statia de cogenerare
utilitati (CHP) - obiectiv ce va fi construit si operat
de un alt investitor

Caracteristicile celor patru fluxuri de apa tehnologica si ale

amestecului acestora sunt prezentate in sectiunea 3.4 a

acestui raport.

Conform autorizatiei de gospodarire a apei
nr.185/25.11.2021 emisa de ABA Jiu, dupa 6 Iluni de
functionare Clariant are obligatia de intocmi o schema de flux
tehnologic cu bilantul apei atat cantitativ cat si calitativ.

BAT 3 In ceea ce priveste emisiile relevante in apa, indicate in inventarul | Monitorizarea parametrilor cheie de proces (inclusiv | Este conform BAT
fluxurilor de ape uzate (a se vedea BAT 2), BAT consta in monitorizarea | monitorizarea continud a debitului, pH-ului, temperatura apei
parametrilor-cheie de proces (inclusiv monitorizarea continua a debitului, | uzate) in punctele cheie (influentul epurat si la efluentul
pH-ului si temperaturii apelor uzate) in puncte-cheie (de exemplu, la | preepurat)

influentul pre-epurarii si la influentul epurarii finale). Relevanti pentru specificul activitatii sunt : Carbonic organic
total, consum chimic de oxigen materii in suspensie, azot
total, azot total anorganic, fosfor total.
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calitate stiintifica echivalenta.

BAT 4 constd in monitorizarea emisiilor in apa in conformitate cu
standardele EN, cel putin cu frecventa minima indicata mai jos. Daca nu
sunt disponibile standarde EN, BAT prevad utilizarea standardelor ISO,
nationale sau internationale care garanteaza obtinerea unor date de o

dacd este cazul

Frecventa
Substanta/Parametru Standard(e) I TTHE _de
monitorizare
A
Carbon organic total (COT) (3) EN 1484
Consum chimic de oxigen (CCO) |Nu este disponibil niciun
3) standard EN
Materii solide totale in
suspensie (TMSS) EN 872 Zilnica
Azot total (NT) (4) EN 12260
. ) 4 Diverse standarde EN
Azot total anorganic (Ninorg) (%) disponibile
Fosfor total (PT) Dlverst_e stan_d_arde EN
disponibile
Frecventa
. minima de
Substanta/Parametru Standard(e) monitorizare
A A
Compusi organici halogenati EN 1SO 9562
adsorbabili (AOX)
Cr
Cu
Ni ) Lunara
Metale Diverse standarde EN
Pb disponibile
Zn
Alte metale,

Icre de peste
(Danio rerio)

EN ISO 15088

Toxicitate (%)
Dafnie (Daphnia
magna Straus)

EN ISO 6341

Se stabileste pe baza
unei evaluari a
riscurilor, dupd o
caracterizare initiala

In cadrul fabricii de productie a bioetanolului se aplica
urmatoarea frecventa de monitorizare:

o data/luna: CBOS5, cloruri

o data / zi: Carbon organic total (TOC) Consum chimic
de oxigen (CCO) , Materii solide totale in suspensie
(TMSS) , Azot total (NT), Fosfor total (PT)

Conform BAT, pentru Fabrica de productie a bioetanolului
acesti indicatori vor fi monitorizati zilnic pana la obtinerea
unor serii stabile de date. Frecventa monitorizarii va fi
adaptatd la o data/luna cand se va atinge stabilitatea
procesului.

Nivelul emisiilor de fosfor, materii in suspensii, CCO, azot
total se controleaza zilnic inainte de iesirea efluentului din
statie prin analizorul automat cu care este prevazuta statia
de epurare.

in ceea ce priveste azotul total acesta reprezinta suma
tuturor diferitelor forme de azot prezente in apd, inclusiv
amoniac si azot legat organic (azot Kjeldahl total), precum si
nitriti si nitrati. Pentru apele uzate provenite din activitatea
fabricii de productie a bioetanolului se monitorizeaza si
amoniu, azotatii si azotitii.

Este conform BAT
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Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Bacterii EN ISO 11348-1,
luminiscente EN ISO 11348-2 sau
(Vibrio fischeri) EN ISO 113483
Lintita (Lemna EN ISO 20079
minor)

EN ISO 8692,
Alge EN ISO 10253 sau EN
ISO 10710

(1) Frecventa monitorizarii poate fi adaptatd, dacd seriile de date demonstreaza in
mod clar o stabilitate suficientd.

(2) Punctul de prelevare este situat la locul in care emisiile ies din instalatie.

(3) Monitorizarea poate viza COT si CCO in mod alternativ. Monitorizarea COT este
optiunea preferatd, deoarece nu se bazeazd pe utilizarea unor compusi extrem
de toxici.

(4) Monitorizarea poate viza NT si Ninorg In mod alternativ.

(5) Se poate utiliza o combinatie corespunzatoare a acestor metode.
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Tabel 8 - Evaluarea conformarii activitatii Fabrica de productie etanol din celuloza cu concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) emisii
din stocare (Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage July 2006)

Documentul de referinta privind prevenirea si controlul integrat al poluarii privind cele mai bune tehnici disponibile privind emisiile din stocare

Concluziile BAT nu sunt aprobate prin Decizie, nu sunt definitive
Concluziile BAT

Capitolul 5.1 Depozitarea lichidelor si gazelor lichefiate
5.1.1 Rezervoare
5.1.1.1 Principii generale pentru prevenirea si reducerea emisiilor

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

| Modul de indeplinire

| Conformare

Proiectarea rezervoarelor
BAT la proiectare corecta trebuie luate in considerare cel putin
urmatoarele:

proprietatile fizico-chimice ale substantei care se depoziteaza
cum se opereaza depozitul, ce nivel de instrumentare este
necesar, cati operatori sunt necesare si care va fi volumul lor
de munca

modul in care operatorii sunt informati cu privire la abaterile
de la conditiile normale de proces (alarme)

modul in care depozitarea este protejata impotriva abaterilor
de la conditiile normale de proces (siguranta instructiuni,
sisteme de interblocare, dispozitive de reducere a presiunii,
detectie si izolare a scurgerilor etc.)

ce echipament trebuie instalat, tinand seama in mare masura
de experientele anterioare ale produs (materiale de
constructie, calitatea supapelor etc.)

ce plan de intretinere si inspectie trebuie implementat si cum
sa usureze lucrari de intretinere si inspectie (acces,
amenajare etc.)

cum sa faceti fata situatiilor de urgenta (distantele pana la
alte tancuri, instalatii si pana la delimitare, apdrare impotriva
incendiilor, acces pentru serviciile de urgenta precum
pompierii etc.).

La alegerea rezervoarelor s-au luat in considerare proprietatile fizico-
chimice ale substantei care se depoziteaza pe amplasament.

Rezervoarele pentru substante lichide (benzina, alcool, motorina, acid
sulfuric), au fost amplasate pe platforme betonate, si sunt prevazute
cu cuve de retentie.

Pentru depozitarea substantelor chimice periculoase (benzina,
motorina, oxigen - depozitate in rezervoare; apa amoniacala, uleiul
de fuzel - depozitate in recipient de plastic etans) si evaluarea
riscurilor asociate s-a intocmit Politica de Prevenire a Accidentelor
majoare care a analizat conditiile de functionare anormale si posibile
avarii si prin care s-au stabilit masuri pentru limitarea scurgerilor
accidentale si deversarilor.

Din punct de vedere al riscurilor la accidente majore, amplasamentul
a fost incadrat la risc inferior.

La nivelul fabricii exista o celula de urgenta pentru situatii de accidente
majore in care sunt implicate substantele chimice periculoase prezente
pe amplasament. Aceasta celula de urgenta se mobilizeaza si intra in
actiune dupa raportarea producerii unui eveniment de natura de a
declansa starea de urgenta.

Fabrica de productie a bioetanolui Clariant are un Plan anual de
mentenantd.

Constructia fabricii s-a realizat in baza Avizului ISU. Fabrica are acces
corespunzator pentru echipa de interventie in caz de incendiu, este
prevazuta cu instalatii de interventie imediata in cazul aparitiei
incendiilor (hidranti interiori, hidranti exteriori, instalatii de prevenire
si stingere a incediilor cu spuma, extinctoare, o gospodarire de apa
compusa din rezervoare si pompe, retele de distributie).

DA

Inspectie si mentenanta

BAT este aplicarea unui instrument pentru a determina planuri de
intretinere proactive si pentru a dezvolta planuri de inspectie bazate

Fabrica de productie a bioetanolului Clariant are un Plan anual de
mentenantd.

Planul de inspectie include: date despre caracteristicile rezervorului,
substanta depozitata, cantitate, caracterisiticele substantei, nivelul de

DA
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Documentul de referinta privind prevenirea si controlul integrat al poluarii privind cele mai bune tehnici disponibile privind emisiile din stocare

Concluziile BAT nu sunt aprobate prin Decizie, nu sunt definitive
Concluziile BAT

pe risc, cum ar fi abordarea de intretinere bazata pe risc si fiabilitate;
vezi Sectiunea 4.1.2.2.1.

Lucrarile de inspectie pot fi impartite in inspectii de rutind, inspectii externe
in functionare si inspectii interne in afara serviciului si sunt descrise in
detaliu in Sectiunea 4.1.2.2.2.

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Modul de indeplinire

umplere, frecventa inpectiilor tehnice realizate, rezultatele inspectiei
si masuri necesare in caz ca starea tehnica este necorespunzatoare,
modul de implementare a masurii, timpul de implementare a masurii,
responsabil.

Pe amplasament se realizeaza zilnic inspectii vizuale de catre
personalul implicat in operare dar vor fi si inspectii (cu frecventa
cartiilor tehnice ale furnizorilor) planificate realizate de companii
autorizate.

| Conformare

BAT constda in reducerea emisiilor provenite din depozitarea,
transferul substantelor si operarea rezervoarelor care au un efect
negativ semnificativ asupra mediului, asa cum este descris in
sectiunea 4.1.3.1.

Acest lucru este aplicabil la spatiile mari de depozitare care permit un anumit
interval de timp pentru implementare.

rezervoare din otel prevazute cu sisteme etanse de retinere totala a
compusilor organici volatili.

Compusii organici volatili degajati in timpul operatiunii de descarcare
benzind a unei cisterne mobile sunt dirijati printr-o conductd de
legdturd etansa la o unitate de recuperare a vaporilor.

Compusii organici volatili degajati in timpul operatiunii de incarcare
cu alcool a vagoanelor cisterna sunt dirijati printr-o conducta de
legatura etansa la o unitate de recuperare a vaporilor.

De asemenea, rezervorul de motorina este prevazut cu sistem de
recuperare a COV-ul in timpul procesului de transvazare a produsului.

Amplasarea si localizarea La amplasarea rezervoarelor s-a tinut cont de distanta fata de | DA
celelalte echipamente prezente pe amplasament, zona de siguranta a
Pentru construirea de rezervoare noi este important sd selectati cu grijd locatia | forajelor de alimentare cu apa, accesul pentru incarcare/descarcare si
si aspectul, de ex. zonele de protectie a apei si zonele de captare a apei trebuie | pentru interventii in caz de avarii si incendii.
evitate ori de cate ori este posibil. Vezi Sectiunea 4.1.2.3.
Toate rezervoarele sunt amplasate suprateran pe platforme betonate,
BAT cere amplasarea rezervoarelor operate la sau la presiune | sunt prevazute cu cuve de retentie cu volum suficient pentru preluarea
atmosferica, la suprafata solului. Cu toate acestea, pentru depozitarea | eventualor scurgeri, camin de vizitare, indicatoare nivel, racorduri
lichidelor inflamabile intr-o zona cu spatiu restrans, pot fi luate in | intrare-iesire-preaplin-aerisire-golire.
considerare si rezervoarele subterane. Pentru gazele lichefiate pot fi
luate in considerare depozitele subterane, molecule sau sfere, in | Rezervorul de oxigen lichid este de asemenea amplasat tot suprateran
functie de volumul de stocare.
Culoarea rezervoarelor Rezervoarele cu substante inflamabile ( pentru motorina, bioetanol si | DA
BAT este de a aplica fie o culoare de rezervor cu o reflectivitate a | benzina) sunt vopsite in culoare care reflecta radiatia termica sau
radiatiei termice sau luminoase de cel putin 70 %, fie un scut solar pe | lumina cu cel putin 70%.
rezervoarele supraterane care contin substante volatile, a se vedea
sectiunea 4.1.3.6 si respectiv 4.1.3.7.
Uleiul de fuzel se depoziteaza in 3 IBC-uri de 1 mc in unitatea A080,
ferrite de razele solare. Culoarea IBC-urilor este alba.
Minimizarea emisiilor provenite de la rezervoarele de stocare Rezervoarele pentru depozitarea benzinei, motorinei si alcoolului sunt | DA
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Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Documentul de referinta privind prevenirea si controlul integrat al poluarii privind cele mai bune tehnici disponibile privind emisiile din stocare

Concluziile BAT nu sunt aprobate prin Decizie, nu sunt definitive
Concluziile BAT

Modul de indeplinire

| Conformare

Apa amoniacala este livrata si depozitata in bidoane din plastic,
etanse. La statiile de dozare se vor utiliza conducte de evacuare
prevazute cu filtre.

Uleiul de fuzel este depozitat in IBC-uri etanse.

Monitorizarea VOC

Pe locurile in care sunt de asteptat emisii semnificative de COV, BAT include
calcularea regulatd a emisiilor de COV. Modelul de calcul poate necesita
ocazional validarea prin aplicarea unei metode de masurare. Vezi Sectiunea
4.1.2.2.3.

Existd o pdrere impartitd din trei state membre, deoarece, in opinia lor, pe
site-urile in care sunt de asteptat emisii semnificative de COV (de exemplu,
rafinarii, uzine petrochimice si terminale petroliere), BAT consta in calcularea
regulata a emisiilor de COV cu metode de calcul validate si din cauza
incertitudinilor in metodele de calcul, emisiile de la instalatii ar trebui
monitorizate ocazional pentru a cuantifica emisiile si pentru a oferi date de
baza pentru rafinarea metodelor de calcul. Acest lucru poate fi realizat folosind
tehnicile DIAL. Necesitatea si frecventa monitorizarii emisiilor trebuie decise
de la caz la caz.

Nu au fost indentificate zone in care sa existe emisii semnificative de
COV de la depozitarea substantelor chimice pe amplasament.

Rezervoarele de bioetanol sunt prevazute cu valve de siguranta, cu
cuve de retentie cu volum suficient pentru retinerea eventualelor
scurgeri accidentale

Borhotul este stocat temporar in rezervoarele supraterane, inchise.

Rezervorul de benzina se considera o sursa neglijabila de miros.
Acesta respecta cerintele tehnice recomandate de legea 264/2017 in
ceea ce priveste constructia si este prevazut cu sisteme etanse de
retinere totala a compusilor organici volatili.

Vaporii degajati in timpul operatiunii de incdrcare cu benzina/alcool a
unei cisterne mobile sunt dirijati printr-o conductad de legaturad etansa
la 0 unitate de recuperare a vaporilor.

Nu se aplica

Sisteme dedicate

BAT pentru aplicarea sistemelor dedicate;

vezi Sectiunea 4.1.4.4. Sistemele dedicate nu sunt, in general,
aplicabile pe locurile in care rezervoarele sunt utilizate pentru
depozitarea pe termen scurt si mediu a diferitelor produse.

Rezervoarele de pe amplasament au fost special construite pentru
depozitarea substantelor inflamabile. Nu vor exista modificari in
produse.

Acest gen de sisteme sunt aplicabile in general terminalelor de
depozitare unde sunt stocate multe produse diferite.

Nu se aplica

5.1.1.2 Consideratii specifice pentru diferite tipuri de rezervoare

Fixed roof tanks

Acest tip de rezervoare se utilizeaza pentru stocarea lichidelor inflamabile si
alte lichide, cum ar fi produse petroliere si substante cu nivel ridicat de
toxicitate.

Pentru depozitarea substantelor volatile care sunt toxice (T), foarte toxice
(T+) sau cancerigene, toxice mutagene si toxice pentru reproducere (CMR)
categoriile 1 si 2 intr-un de tip fixed roof tanks, BAT este de a aplica o
instalatie de tratare a vaporilor.

Rezervoarele de benzina si alcool (de tip fixed roof tank) sunt
prevazute cu sisteme etanse de retinere a compusilor organici volatili.

Aplicabil
pentru
rezervarele de
benzina Si
alcool

5.1.1.3 Prevenirea accidentelor majore

Siguranta si managementului

respectarea prevederilor Directivei SEVESO care impune operatorilor
industriali sd ia toate masurile necesare pentru prevenirea si limitarea
consecintelor accidentelor majore. Operatorii industriali care depoziteaza pe

Fabrica de productie a bioetanolului este incadrata la nivel inferior de
risc conform prevederilor Directivei SEVESO.

Pentru Fabrica de Productie a Bioetanolului s-a realizat Politica de
Prevenire a Accidentelor Majore (PPAM) care asigura un nivel ridicat

DA
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amplasament substante chimice periculoase care intra sub incindenta
Directivei SEVESO trebui sa aiba o Politica de prevenire a Accidentelor Majore
(PPAM) si un sistem de management al sigurantei pentru implementarea
MAPP. Operatorii industriali detin cantitdti mari de substante periculoase,
incadrate ca nivel superior risc suprior, trebuie, de asemenea, sa intocmeasca
un raport de sigurantd si un plan de urgentd intern si sd mentind o listd
actualizata a substantelor. Cu toate acestea, instalatiile care nu intra in
domeniul de aplicare al Directivei Seveso pot provoca, de asemenea, emisii
din incidente si accidente.

Aplicarea unui sistem de management al sigurantei, chiar si mai putin detaliat,
este primul pas in prevenirea si limitarea acestora.

BAT in prevenirea incidentelor si accidentelor este aplicarea unui
sistem de management al sigurantei, asa cum este descris in
sectiunea 4.1.6.1.

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Modul de indeplinire

de protectie a sanatatii umane si a mediului proportional cu pericolele
de accidente majore identificate. Politica cuprinde obiectivele globale
si principiile de actiune ale companiei Clariant in cadrul fabricii de
productie a etanolului din comuna Podari, rolul si responsabilitatile
gestionarii si angajamentul privind imbunatatirea continua a
controlului de accidente majore in care sunt implicate substantele
periculoase prezente pe amplasamentul fabricii. Politica de prevenire
a accidentelor majore a fost aprobata de ISU si APM Dolj.

Principiile adoptate si aplicate la nivelul Clariant sunt in deplina
concordanta cu legislatia nationala si europeana, standardele
internationale si bunele practici la nivel industrial.

Fabrica are implementat un sistem de management al riscurilor si are
o serie de ghiduri/procedure de operationale care permit controlul si
gestionarea corespunzatoare a riscurilor.

| Conformare

Sectiunea 4.1.6.1.4. BAT este prevenirea coroziunii prin:
o selectarea materialului de constructie rezistent la produsul
depozitat

prezinta risc de coroziune

Proceduri operationale si instruire Fabrica de productie a bioetanolului Clariant are urmatoarele | DA
proceduri/ghiduri operationale realizate:
BAT este sa implementeze si sd urmeze madsuri organizatorice e Plan de prevenire a poluarii accidentale
adecvate si sa permita formarea si instruirea angajatilor pentru ¢ Managementul situatiilor de urgenta (GL15)
functionarea sigura si responsabila a instalatiei, asa cum este descris e Manipularea Gazelor si Lichidelor Inflamabile (GL19)
in Sectiunea 4.1.6.1.1 e  Stocarea substantelor chimice in rezervoare (GL20)
e Managementul emisiilor in atmosfera (GL3)
e Managementul deseurilor (GL7)
e  Masuri pentru prevenirea incendiilor - depozite (GL9)
e Masuri de prevenire a incendiilor si a exploziilor la
manipularea substantelor solide (GL4)
e  Procedura Managementul Schimbarilor/modificarilor
La locurile de munca sunt disponibile instructiunile de lucru, utilizare
a diverselor echipamente si manipulare a substantelor prezente pe
amplasamente, conditii de depozitare si masuri de protectie si
inteventie in caz de avarii.
Angajatii sunt instruiti periodic cu privire la managementul
substantelor chimice si riscurile asociatate Angajatii sunt informati,
printre altele, despre pericolele pentru forta de munca si potentialele
consecinte pentru mediu.
Exista un inventar al tuturor substantelor chimice prezente pe
amplasament (stocuri, consumuri).
Exista documente de inregistrare a tuturor rezultatelor inspectiilor si
lucrarilor de mentenanta.
Scurgeri din cauza coroziunii si/sau eroziunii Rezervoarele sunt confectionate din materiale rezistente care nu | DA
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Modul de indeplinire

| Conformare

e aplicarea unor metode de constructie adecvate Rezervoarele au fost amplasate suprateran, pe platforme betonate si

e impiedicarea patrunderii apei pluviale sau subterane in rezervor si, | sunt prevazute cu cuve de retentive care permit scurgerea apelor

daca este necesar, indepartarea apei care s-a acumulat in rezervor pluviale si patrunderea acestora in rezervoare.

e aplicarea managementului apei pluviale la drenajul digului Rezervoarele vor fi inspectate zilnic privind starea tehnica si vor fi

e aplicarea intretinerii preventive, si supuse inspectiilor periodice de control si mentenanta de catre o

e acolo unde este cazul, addaugarea de inhibitori de coroziune sau | compania autorizata.

aplicarea protectiei catodice in interior a rezervorului

Proceduri operationale si instrumente pentru prevenirea supraumplerii Personalul este instruit corespunzator pentru a se asigura operarea | DA
adecvata pentru prevenirea supraumplerii in timpul operatiunii de

BAT este implementarea si mentinerea procedurilor operationale — de | umplere. Rezervoarele sunt prevazute cu senzor de nivel, cand

ex. prin intermediul unui management rezervorul atinge nivelul maxim de umplere sistemul de transvazare

sistem - asa cum este descris in Sectiunea 4.1.6.1.5, pentru a se | se inchide automat.

asigura ca:
Rezervoarele sunt prevazute cu cuve de retentie cu volum suficient

e este instalat un instrument de nivel inalt sau de inaltd presiune cu | pentru retinerea eventuale scurgeri accidentale.

setari de alarma si/sau inchidere automata a supapelor

e sunt aplicate instructiuni de operare adecvate pentru a preveni | Rezervoarele de benzina si alcool sunt prevazute cu instrument de

supraumplerea in timpul operatiunii de umplere a rezervorului, nivel inalt pentru inchiderea automata a supapelor.

si

e este disponibil suficient spatiu pentru a primi o umplere in lot.

O alarma autonoma necesitd interventie manuala si proceduri adecvate si

automata supapele trebuie s3 fie integrate in proiectarea procesului din

amonte pentru a se asigura cd nu exista efecte secundarede inchidere. Tipul

de alarma care trebuie aplicat trebuie decis pentru fiecare rezervor. Vedea

Sectiunea 4.1.6.1.6.

BAT este aplicarea detectdrii scurgerilor pe rezervoarele de stocare | Rezervoarele sunt prevazute cu sistem de bariera de prevenire a | DA

care contin lichide care pot provoca poluarea solului. Aplicabilitatea | eliberarii.

diferitelor tehnici depinde de tipul rezervorului si este discutata in | Rezervoarele sunt amplasate pe platforme betonate, impermeabile,

detaliu in Sectiunea 4.1.6.1.7. prevdzute cu cuve de retentie impermeabile cu volum suficient pentru
retinerea volumului celui mai mare vas.

Cele patru tehnici de baza diferite care pot fi utilizate pentru a detecta

scurgerile sunt:

e sistem de bariera de prevenire a eliberarii

e verificari de inventar

e metoda emisiei acustice

® monitorizarea vaporilor din sol.

Abordare bazata pe riscul emisiilor in sol sub rezervoare In cazul fabricii de productie a bioetanolului se utilizeaza rezervoare | DA
cu grosimea fundului primar si secundar de cel putin 6 mm.

BAT consta in atingerea unui nivel de risc neglijabil de poluare a

solului de la conexiunile de la fund si de la fundul peretilor | Rezervoarele sunt amplasate pe platforme betoante, impermeabile.

rezervoarelor de stocare supraterane. Cu toate acestea, de la caz la | Sunt prevazute cu cuve de retentie.

caz, pot fi identificate situatii in care un ,.nivel de risc acceptabil” este

suficient.
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Un risc neglijabil pentru poluarea solului poate fi atins numai prin aplicarea
urmatoarelor tehnici:

e 0 grosime a fundului rezervorului de cel putin 6 mm, impreund cu o bariera
impermeabild intre fundul rezervorului si suprafata solului, sau

e un fund de rezervor dublu original cu sistem de detectare a scurgerilor si
grosimea fundului primar si secundar de cel putin 6 mm, sau

e 0 grosime a fundului rezervorului de cel putin 5 mm, impreunad cu un sistem
de detectare a scurgerilor in combinatie cu un sistem de acoperire extern si
masuri de prevenire a patrunderii apei pluviale si a apei subterane, sau o o
combinatie de alte mdsuri maxime in combinatie cu un produs necoroziv sau
un fund de rezervor cu o grosime mai mare de 3 mm.

Protectia solului in jurul rezervoarelor - izolare Pe amplasament sunt prevazute rezervoare supraterane din otel. DA

BAT pentru rezervoarele supraterane care contin lichide inflamabile

sau lichide care prezinta un risc pentru o poluare semnificativa a

solului sau o poluare semnificativa a cursurilor de apa adiacente este

de a asigura o izolare secundara, cum ar fi:

e rezervoare cu un singur perete; vezi Sectiunea 4.1.6.1.11

e rezervoare cu perete dublu; vezi Sectiunea 4.1.6.1.13

e rezervoare-cupe; vezi Sectiunea 4.1.6.1.14

e rezervoare cu perete dublu cu descdrcare prin partea de fund; vezi
Sectiunea 4.1.6.1.15.

Zone inflamabile si surse de aprindere In zona 080, produsele inflamabile sunt depozitate in rezervoarele | DA
Vezi Sectiunea 4.1.6.2.1 impreund cu Directiva ATEX 1999/92/CE. B08001-3 + B08008 pentru etanol, BO8005 pentru capete si cozi de
distilare si BO8009 pentru benzind. Rezervoarele sunt nepresurizate si
contin alcool de pénd la 99,9% etanol si celelalte lichide mentionate.
Deoarece temperatura de depozitare este in mod normal peste punctul
de inflamabilitate de aproximativ 12 °C (etanol) si -40 °C (benzind),
interiorul rezervorului (deasupra nivelului lichidului), precum si
evacuarea si ventilatia se incadreaza in zona 0 (atmosfericad).
Pompele si toate conductele sunt umplute cu lichid si, prin urmare, nu
au nicio zona in interior.

Rezervoarele sunt pozitionate in interiorul unui recipient colector
pentru a colecta alcoolul in cazul unei scurgeri. Pachetul este un spatiu
deschis in mod adecvat aerisit, cu o distanta minima intre rezervor si
peretele de retentie mai mare decét indltimea cuvei de retentie.
Rezervoarele sunt echipate cu un sistem de protectie impotriva
incendiilor; un opritor de gaz previne crearea unei zone in interiorul
conductelor spre unitatea de spuma.

Zona situatd pe o raza de 3 metri in jurul rezervoarelor si a cuvei de
retentie propriu-zise se fincadreaza in zona 2, de asemenea in
conformitate cu standardul Petrom EP FA HA 01 ST (ref. 14).
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Modul de indeplinire
Echipamentele instalate in aceasta zona au tipul protectiei IIC si IIIC
se incadreaza in zona 2 de protectie ATEX

| Conformare

BAT in prevenirea incidentelor si accidentelor este aplicarea unui
sistem de management al sigurantei, asa cum este descris in
sectiunile 4.1.6.1.

Pierderile operationale nu apar la depozitarea materialelor periculoase
ambalate. Singurele emisii posibile provin din incidente si accidente in care
sunt implicate subtantele periculoase

risc conform prevederilor Directivei SEVESO.

Pentru Fabrica de Productie a Bioetanolului s-a realizat Politica de
Prevenire a Accidentelor Majore (PPAM) care asigura un nivel ridicat
de protectie a sanatatii umane si @ mediului proportional cu pericolele
de accidente majore identificate. Politica cuprinde obiectivele globale
si principiile de actiune ale companiei Clariant in cadrul fabricii de
productie a etanolului din comuna Podari, rolul si responsabilitatile
gestionarii si angajamentul privind imbunatatirea continua a
controlului de accidente majore in care sunt implicate substantele
periculoase prezente pe amplasamentul fabricii.

Principiile adoptate si aplicate la nivelul Clariant sunt in deplina
concordanta cu legislatia nationala si europeana, standardele
internationale si bunele practici la nivel industrial.

Protectia impotriva incendiilor Rezervoarele sunt confectionate din materiale rezistente la foc DA

Necesitatea implementarii masurilor de protectie impotriva incendiilor trebuie

decisa de la caz la caz. Masurile de protectie impotriva incendiilor pot fi

asigurate prin aplicarea, de ex. (a se vedea sectiunea 4.1.6.2.2):

e placari sau acoperiri rezistente la foc

o firewall-uri (numai pentru rezervoare mai mici) si/sau

e sisteme de rdcire cu apa.

Echipamente de stingere a incendiilor Constructia fabricii s-a realizat in baza Avizului ISU. Fabrica are access | DA
corespunzator pentru echipa de interventie in caz de incendiu, este

Necesitatea dotarea cu echipamente de stingere a incendiilor si decizia cu | prevazuta cu instalatii de interventie imediata in cazul aparitiei

privire la ce echipament utilizat trebuie sa respecte reglementarile legale | incendiilor (hidranti interior, hidranti exterior, instalatii de prevenire si

locale. Exemple sunt date in Sectiunea 4.1.6.2.3. stingere a incediilor cu spuma, o gospodarire de apa compusa din
rezervoare si pompe, retele de distributie, extinctoare)

Retinerea agentului de stingere contaminat Cuvele de retentie ale rezervoarele sunt capabile sa retind apa de | DA

Capacitatea de retinere a agentului de stingere contaminat depinde de | stingere a incendiilor.

circumstantele locale, cum ar fi substantele care sunt depozitate si daca | Apele nu vor fi evacuate in raul Jiu fara o tratare in prealabil.

depozitul este aproape de cursuri de apa si/sau este situat intr-o zona de

captare a apei. Prin urmare, izolarea aplicatd trebuie decisd de la caz la caz,

a se vedea sectiunea 4.1.6.2.4.

Pentru substantele toxice, cancerigene sau alte substante periculoase, BAT

consta in aplicarea izolatiei complete.

5.1.2 Depozitarea substantelor periculoase ambalate

Siguranta si manatementul riscului Fabrica de productie a bioetanolului este incadrata la nivel inferior de | DA
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| Conformare

Fabrica are implementat sistem de management al riscurilor si are o
serie de ghiduri/proceduri de operationale care permit controlul si
gestionarea corespunzatoare a riscurilor.

Instruire si responsabilitate Fabrica de productie a bioetanolului a desemnat o persoana | DA
responsabila cu managementul substantelor chimice. Persoana

BAT Numirea unei persoane sau persoane responsabile pentru | desemnata este instruita corespunzator si are pregatirea necesara

managementul substantelor chimice. pentru managementul riscurilor generate de depozitarea/manipularea
substantelor chimice prezente pe amplasament si pentru a asigura

BAT Desemnarea persoanei (persoanelor) responsabile cu | instruirea personalului in materie riscurile depozitarii subtantelor

managementul substantelor chimice care sa aiba pregatirea si | chimice periculoase ambalate.

calificarea specifica in procedurile de urgent3, asa cum este descris in

sectiunea 4.1.7.1, si sa asigurea instruirea personalului la locul de

munca cu privire la riscurile depozitarii substantelor periculoase

ambalate si masurile de precautie necesare pentru depozitarea in

| siguranta a substantelor care prezinta pericole diferite.

Zona de depozitare Substantele solide sunt depozitate in saci, in spatii acoperite (A517),
pe paleti de lemn. Spatiile de depozitare sunt prevazute cu platforme

BAT Asigurarea unor cladiri de depozitare si/sau a unei zone de depozitare in | betonate.

aer liber acoperite, asa cum este descris in Sectiunea 4.1.7.2. Pentru

depozitarea unor cantitati mai mici de 2500 de litri sau kilograme de substante

periculoase, aplicarea unei celule de stocare asa cum este descrisd in

sectiunea 4.1.7.2 este, de asemenea, BAT.

Separare si sortare Toate substantele sunt depozitate tinand cont de proprietatile fizico- | DA
chimice si compatibilitatea dintre acestea.

BAT asigurarea unei zone de depozitare, pentru substante

periculoase ambalate, separat de alte zone de depozitare, de surse de | Substantele solide se depoziteaza in spatii inchise.

aprindere si de alte cladiri din amplasament si din afara

amplasamentului, respectand distantele de siguranta, uneori in | Spatiu de depozitare are intrare separata de alte zona de depozitare

combinatie cu pereti rezistenti la foc. SM aplicd distante diferite intre | sau cladiri. Accesul in acest spatiu este permis doar persoanelor

depozitarea (in aer liber) a substantelor periculoase ambalate si a | autorizate.

altor obiecte la fata locului si in afara amplasamentului; vezi

Sectiunea 4.1.7.3 pentru cateva exemple.

BAT consta in separarea si/sau separarea substantelor incompatibile.

Pentru combinatiile compatibile si incompatibile, vezi anexa 8.3. SM

aplica diferite distante si/sau compartimentdri fizice intre

depozitarea substantelor incompatibile; vezi Sectiunea 4.1.7.4 pentru

unele

exemple.

Limitarea scurgerilor si agentului de stingere contaminat Toate substantele lichide sunt depozitate in spatii prevazute cu cuve | DA
de retentie astfel incat sa nu rezulte scurgeri accidentale care sa intre
in contact cu substantele solide.
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BAT instalarea unui rezervor etans, conform Sectiunii 4.1.7.5, care
poate contine toate sau o parte din lichidele periculoase pentru
situtatia in care acestea se depoziteaza deasupra unui astfel de
rezervor. Se aplica daca toate sau doar o parte a scurgerii trebuie sa
fie limitata, aplicarea acestui BAT depinde de substantele stocate si
de locatia depozitarii (de exemplu, intr-o zona de captare a apei) si
poate fi decisa numai de la caz la caz.

BAT instalarea unui sisteme etanse de colectare a apei de stingerea a
incendiilor in cladirile de depozitare si in zonele de depozitare,
conform Sectiunii 4.1.7.5. Capacitatea de colectare depinde de
substantele depozitate, cantitatea de substante depozitate, tipul de
ambalaj utilizat si sistemul de stingere a incendiilor aplicat si poate fi
decisa doar de la caz la caz.

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

| Modul de indeplinire

Spatiul de depozitare este prevazut cu un prag bariera care reduce
riscurile scurgerilor accidentale in exterior.

Apele de la stingere incendiilor sunt directionate catre reteaua de
canalizare interna si colectate ulterior in rezervorul tampon al statiei
de epurare ape uzate. Reteaua de colectarea a apei uzate este
dimensionata corespunzator si permite preluarea apelor de la
stingerea incendiilor.

| Conformare

BAT aplicarea unui instrument pentru a stabili planuri de intretinere
proactive si pentru a dezvolta planuri de inspectie bazate pe risc, cum

mentenantd.

Sistemul de inspectie poate include: date despre caracteristicile
rezervorului, nivelul de umplere, frecventa inspectiilor tehnice

Echipamente de stingere a incendiilor Echipamentele de stingere a incendiilor respecta conditiile tehnice | DA
prevazute prin reglementarile legislative aplicabile in Romania.
BAT aplicarea unui nivel adecvat de protectie, stabilirea masurilor de
prevenire si stingere a incendiilor, asa cum este descris in sectiunea
4.1.7.6. Nivelul de protectie adecvat trebuie decis de la caz la caz, de
comun acord cu autoritatiile locale
Prevenirea aprinderii S-au aplicat urmatorele masuri: DA
BAT prevenirea aprinderii la sursa, asa cum este descris in sectiunea | Este interzis fumatul in fabrica. Au fost amenajate spatii dedicate
4.1.7.6.1. pentru fumat in afara fabricii.
Intrerupatorul principal de la sursa de energie electrica este amplasat
intr-o incapere rezistanta la foc, accesibila din exterior.
Subtantele chimice nu se depoziteaza in interior, in imediata
vecinatate a surselor de aprindere a iluminatului
5.1.3 Bazine si lagune Pe amplasamentul fabricii de productie a bioetanolului nu exista bazine | Nu se aplica
si lagune pentru depozitarea reziduurilor sau pentru alte subtante
neinflamabile sau volatine .
5.1.4. Atmospheric mined caverns Pe amplasament nu exista depozite/mine/grote subterane Nu se aplica
5.1.5 Pressurised mined caverns Pe amplasament nu exista depozite/mine/grote subterane Nu se aplica
5.1.5 Salt leached caverns Pe amplasament nu exista depozite/mine/grote subterane Nu se aplica
5.1.6 Depozite plutitoare (vase de transport pe apa) Pe amplasament nu exista depozite plutitoare Nu se aplica
Nu este BAT, vezi Sectiunea 3.1.18.
5.2 Transferul si manipularea lichidelor si gazelor lichefiate
5.2.1 Principii generale pentru prevenirea si reducerea emisiilor
Inspectie si intretinere Fabrica de productie a bioetanolui Clariant are un Plan anual de | DA
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ar fi abordarea de intretinere bazata pe risc si fiabilitate; vezi
Sectiunea 4.1.2.2.1

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

| Modul de indeplinire

Se vor realiza zilnic inspectii vizuale de catre personalul implicat in
operare dar vor fi si inspectii (cu frecventa cartilor tehnice ale
furnizorilor) planificate realizate de companii autorizate

| Conformare

Program de detectare si reparare a scurgerilor
Pentru spatiile mari de depozitare, in functie de proprietatile

Rezervorul de oxigen lichid este amplasat in exterior pe o platforma
betonata

Este aplicabil
pentru spatiile

produselor depozitate, Se respecta Normele specifice de securitate a muncii pentru | mari de
fabricarea, stocarea, transportul si utilizarea oxigenului depozitare.
BAT constd in aplicarea unui program de detectare si reparare a | Rezervorul de oxigen lichid respecta prescriptiile tehnice ISCIR. Rezervorul de
scurgerilor. Accentul trebuie sa fie pus pe acele situatii cu cea mai oxigen are
mare probabilitate de a provoca emisii (cum ar fi gaz/lichid usor, in capacitate de
conditii de presiune si/sau temperatura ridicatd). Vezi Sectiunea cca 50 mc.
4.2.1.3.
Principiul minimizadrii emisiilor in depozitarea rezervorului - Este aplicabil

pentru spatiile

BAT este sa implementeze si sd urmeze madsuri organizatorice
adecvate si sa permita formarea si instruirea angajatilor pentru
functionarea sigura si responsabila a instalatiei, asa cum este descries
in Sectiunea 4.1.6.1.1.

BAT consta in reducerea emisiilor provenite din depozitarea, mari de
transferul si manipularea rezervoarelor care au un efect negativ depozitare
semnificativ asupra mediului, asa cum este descris in sectiunea Rezervorul de
4.1.3.1. oxigen are
Acest lucru este aplicabil la spatiile mari de depozitare, permitand un capacitate de
anumit interval de timp pentru implementare. cca 50 mc.
Siguranta si managementul riscurilor Fabrica de productie a bioetanolui Clariant are un Plan anual de | DA
mentenanta.
BAT in prevenirea incidentelor si accidentelor este aplicarea unui
sistem de management al sigurantei, asa cum este descris Sistemul de inspectie poate include: date despre caracteristicile
in Sectiunea 4.1.6.1. rezervorului, nivelul de umplere, frecventa inpectiilor tehnice
Se vor realiza zilnic inspectii vizuale de catre personalul implicat in
operare dar vor fi si inspectii (cu frecventa cartiilor tehnice ale
furnizorilor) planificate realizate de companii autorizate
Proceduri operationale si instruire Fabrica de productie a bioetanolului Clariant are urmatoarele | DA

proceduri/ghiduri operationale realizate:

e Plan de prevenire a poluarii accidentale
Managementul situatiilor de urgenta (GL15)
Manipularea Gazelor si Lichidelor Inflamabile (GL19)
Stocarea subtantelor chimice in rezervoare (GL20)
Managementul emisiilor in atmosfera (GL3)
Managementul deseurilor (GL7)
Masuri pentru prevenirea incendiilor — depozite (GL9)
Masuri de prevenire a incendiilor si a exploziilor la
manipularea substantelor solide (GL4)

e  Procedura Managementul Schimbarilor/modificarilor
La locurile de munca sunt disponibile instructiunile de lucru, utilizare
a diverselor echipamente si manipulare a substantelor prezente pe
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amplasamente, conditii de depozitare si masuri de protectie si
inteventie in caz de avarii.

Angajatii sunt instruiti periodic cu privire la managementul
substantelor chimice si riscurile asociate Angajatii sunt informati,
printre altele, despre pericolele pentru forta de munca si potentialele
consecinte pentru mediu.

Exista un inventor al tuturor substantelor chimice prezente pe
amplasament (stocuri, consumuri).

Exista documente de inregistrare a tuturor rezultatelor inspectiilor si
lucrarilor de mentenanta

| Conformare

5.2.2. Consideratii privind tehnicile de transfer si manipulare

5.2.2.1 Conducte

BAT utilizarea de conducte inchise supraterane pentru
amplasamentele noi, a se vedea sectiunea 4.2.4.1. Pentru conductele
subterane existente BAT consta in abordari de intretinere bazata pe
risc si fiabilitate, asa cum este descris in sectiunea 4.1.2.2.1.

Flansele cu suruburi si imbinarile etansate cu garnituri sunt o sursa
importanta de emisii fugitive. BAT reducerea la minimum a numarului
de flanse prin inlocuirea acestora cu conexiuni sudate, in limita
cerintelor operationale pentru intretinerea echipamentelor sau
flexibilitatea sistemului de transfer, a se vedea sectiunea 4.2.2.1.

BAT pentru conexiunile cu flanse cu suruburi (a se vedea sectiunea
4.2.2.2.) includ:

e montarea flanselor oarbe la fitingurile utilizate rar pentru a preveni
deschiderea accidentala

o folosirea capacelor sau dopurilor la conductele deschise si nu la
supape

e garniturile sunt selectate adecvat potrivete procesului tehnoligic

e asigurarea ca garnitura este montata corect

e asigurarea imbinarii cu flansa este asamblata si conectata corect

e in cazul in care sunt transferate substante toxice, cancerigene sau
alte substante periculoase, potrivite inalt

garnituri de integritate, cum ar fi imbinari spiralate, kammprofile sau
inelare

Coroziunea interna poate fi cauzata de natura coroziva a produsului
transferat, vezi Sectiunea 4.2.3.1.

BAT este prevenirea coroziunii prin:

e selectarea materialului de constructie rezistent la produsul
depozitat

Conductele de transfer a alcoolului din zona de productie in rezervoare
sunt supraterane.

De asemenea, toate conductele de incarcare in cisterne sunt
supraterane.

Conductele sunt sudate.

fn designul conductelor tehnologice s-a urmarit evitarea imbin&rilor
flansate si reducerea lor la minim, iar acolo unde au fost utilizate sau
folosite garniturile, sunt selectate adecvat potrivit procesului
tehnologic.

Rezervoarele utilizate au protectie anticoroziva, materialul ales este
corespunzator tipului de substanta depozitata. Rezervoarele sunt
confectionate din otel inoxidabil

DA

DA

DA

DA
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e aplicarea unor metode de constructie adecvate
e aplicarea intretinerii preventive si acolo unde este cazul, aplicarea
unui strat intern sau adaugarea de inhibitori de coroziune.

Pentru a preveni coroziunea externa a conductelor, BAT aplicarea unui
sistem de acoperire cu unul, doua sau trei straturi, in functie de

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA
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Conductele de transvazare sunt confenctionate din otel inoxidabil

| Conformare

Proiectarea, instalarea si functionarea pompei sau compresorului
influenteaza puternic durata de viata potentialul si fiabilitatea
sistemului de etansare. Urmatorii sunt cativa dintre factorii principali
care constituie BAT:

conform celor mai bune pratici existente acestea fiind fixate pe placi
de baza betonate si alinierea cuplajului antrenor/pompa sau
compresor este in conformitate cu recomandarile
producatorilor

conditiile specifice locului (de exemplu, aproape de mare). In mod DA
normal, acoperirea nu se aplica conductelor din plastic sau otel
inoxidabil. Vezi Sectiunea 4.2.3.2
5.2.2.2. Tratarea vaporilor
BAT aplicarea masurilor de reducere vaporilor sau a tratamentului | Rezervoarele de alcool, benzina si motorina sunt prevazute cu sisteme | DA
asupra emisiilor semnificative rezultate de la incdrcarea si | de recupere/retinere a vaporilor.
descarcarea de substante volatile catre (sau din) cisterne.
Semnificatia emisiei depinde de substanta si volumul care este emis
si trebuie decisa de la caz la caz. Pentru mai multe detalii vezi
Sectiunea 4.2.8
5.2.2.3 Valve Valvele de comandd au un sistem de actionare compact, de ultimd | DA
generatie, conceput pentru a controla o gama larga de procese, gaze,
BAT include: vapori si fluide.. Acestea indeplinesc cerintele standardelor EN si
e selectarea corecta a materialului de ambalare si a constructiei | ASME.
pentru aplicarea procesului
e cu monitorizare, concentrati-va asupra acelor supape cele mai
expuse riscului (cum ar fi supapele de control a tijei in crestere in
functionare continud)
e utilizare de valve de control rotative sau pompelor cu viteza
variabila in locul valvelor de control cu tija in sus
e in cazul in care sunt implicate substante toxice, cancerigene sau alte
substante periculoase, montarea unor diafragme, burduf sau valve cu
pereti dubli
e directionarea din valvele de siguranta inapoi in sistemul de transfer
sau stocare sau la un sistem de tratare a vaporilor.
Vezi sectiunile 3.2.2.6 si 4.2.9.
5.2.2. Pompe si compresoare
Pompele si compresoarele
Instalare si intretinere pompe si compresoare
Proiectarea, instalarea pompelor sau compresoarelor a fost realizata | DA
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e fixarea corectda a pompei sau a unitatii de compresor pe placa de
baza sau pe cadru

o forte de legatura conform recomandarilor producatorilor

e proiectarea corecta a conductelor de aspiratie pentru a minimiza
dezechilibrul hidraulic

e alinierea arborelui si carcasei in conformitate cu recomandarile
producatorilor

e alinierea cuplajului antrenor/pompa sau compresor in conformitate
cu recomandarile producatorilor cand este montat

e nivelul corect de echilibru al pieselor rotative

e amorsarea eficienta a pompelor si compresoarelor inainte de pornire
e functionarea pompei si a compresorului in intervalul de performanta
recomandat de producator

(Performanta optima este atinsa in cel mai bun punct de eficienta.)

e nivelul de indltime de aspiratie disponibil ar trebui sa fie intotdeauna
peste nivelul pompei sau compresorului

e monitorizarea si intretinerea regulatd atat a echipamentelor
rotative, cat si a sistemelor de etansare, combinate cu un program de
reparatii sau de inlocuire.

Sistem de etansare in pompe

BAT selectarea si utilizarea corecta a tipurilor de pompe si etansari
aplicabile procesului tehnologic, de preferinta pompe care sunt
proiectate pentru a fi etanse, cum ar fi motopompe capsulate,
pompele cuplate magnetic, pompele cu etansari mecanice multiple si
un sistem de stingere sau tampon, pompe cu etansdri mecanice
multiple si etansari uscate la atmosferda, pompe cu membrana sau
pompe de burduf. Pentru mai multe detalii vezi Sectiunile 3.2.2.2,
3.2.4.1si 4.2.9.

Sisteme de etansare in compresoare

BAT compresoarele care transfera gaze netoxice trebuie sa aiba
etansari mecanice lubrifiate cu gaz.

BAT pentru compresoare utilizate pentru transferul de gaze toxice
consta in utilizarea de etansari duble cu o bariera de lichid sau gaz si
purjarea cu un gaz tampon inert a partii de proces.

in cazul sistemelor de inalti presiune, BAT aplicarea unui sistem de
etansare in tandem triplu.
Mai multe detalii in sectiunile 3.2.3 and 4.2.9.13.

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA
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Pompele utilizate au fost alese conform cu lichidele vehiculate, acestea
fiind cu cuplaj magnetic si etansari double sau simple

Nu se utilizeaza compresoare care transfera gaze toxice/netoxice in
cazul procesului tehnologic aplicat in fabrica de productie a
bioetanolului

| Conformare

DA

Nu se aplica
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5.2.2.5. Conexiuni de esantionare Nu se aplica
BAT, pentru punctele de esantionare pentru emisiile de compusi | Rezervoarele utilizate pe amplasamentul fabricii Clariant au sisteme

volatili, se vor utiliza supape pentru prelevare probe si supape de | de retinere a COV-urilor. Emisiile sunt nesemnificative.

blocare.

Acolo unde pentru prelevare este necesara purjarea, BAT consta in

utilizarea unor sisteme in bucla inchisa. Vezi Sectiunea 4.2.9.14.

5.3 Depozitare solide

5.3.1. Depozite deschise Pe amplasament nu exista depozite deschise pentru depozitarea | Nu se aplica

substantelor solide

Lignina este transportata imediat dupa producere direct catre centrala
de cogenerare GETEC prin intermediul benzilor transportatoare
(conveyor)

5.3.2 Depozite inchise

Substantele solide depozitate pe amplasament sunt ambalate in saci.

Nu se aplica,
toate

manipulare

BAT prevenirea dispersarii prafului din cauza activitatilor de incarcare
si descdrcare in aer liber, prin programarea cat mai mult posibil a
transferului atunci cand viteza vantului este scazuta. Totusi, si tinand
cont de situatia locala, acest tip de masura nu poate fi generalizat la

BAT utilizarea depozitarii inchise silozuri, buncdre, buncare si | Se depoziteaza in spatii inchise. substantele
containere. utilizate sunt
Acolo unde silozurile nu sunt aplicabile, depozitarea in magazii poate | Nu se utilizeaza pentru depozitare silozuri/buncare/containere. ambalate

fi o alternativa. Aceasta este, de ex. cazul daca in afara de depozitare

este nevoie de amestecarea loturilor.

BAT pentru silozuri este aplicarea unui design adecvat pentru a oferi

stabilitate si a preveni prabusirea silozului. Vezi sectiunile 4.3.4.1 si

4.3.4.5.

5.3.3 Depozitarea subtantelor solide ambalate A se vedea explicatiile de la concluziile de la 5.1.2 DA

Pentru detalii privind BAT pentru depozitarea solidelor periculoase

ambalate, a se vedea sectiunea 5.1.2.

5.3.4. Prevenirea accidentelor majoare A se vedea concluziile dela 5.1.1.3 DA
Siguranta si managementul riscurilor

BAT in prevenirea incidentelor si accidentelor este aplicarea unui

sistem de management al sigurantei, asa cum este descris in

sectiunea 4.1.7.1.

5.4 Transportul si manipularea solidelor

5.4.1 Abordari generale pentru a minimiza praful de la transfer si | Substantele chimice solide sunt ambalate in saci. Nu se transporta si | Nu se aplica

nu se utilizeaza materiele pulverulente vrac.

Lignina este transporata si livrata spre centrala GETEC prin intermediul
benzilor transportatoare acoperite.
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intreaga UE si la orice situatie, indiferent de eventualele costuri
ridicate. Vezi Sectiunea 4.4.3.1.

Transportul discontinuu (de exemplu, buldoescavator basculanta)
genereaza in general mai multe emisii de praf decat transportul
continuu, cum ar fi benzi transportoar (convoyer).

BAT asigurarea distantele de transport cat mai scurte posibil si de a
aplica, ori de cate ori este posibil, moduri de transport continuu.
Pentru instalatiile existente, aceasta ar putea fi o masura foarte
costisitoare. Vezi Sectiunea 4.4.3.5.1.

Atunci cand se aplica o buldoexcavator, BAT este reducerea inaltimii
de cadere si alegerea pozitiei optime in timpul descarcarii intr-un
camion; vezi Sectiunea 4.4.3.4.

BAT pentru drumurile care sunt utilizate numai de camioane si masini,
este aplicarea de suprafete dure pe drumurile, de exemplu, din beton
sau asfalt, deoarece acestea pot fi curatate cu usurinta pentru a evita
invartirea prafului de catre vehicule, vezi Sectiunea 4.4.3.5.3. . Cu
toate acestea, aplicarea suprafetelor dure pe drumuri nu este
justificata atunci cand drumurile sunt folosite doar pentru vehicule
mari cu lopata sau cand un drum este temporar.

BAT consta in curdatarea drumurilor care sunt echipate cu suprafete
dure in conformitate cu Sectiunea 4.4.6.12.

Curatarea anvelopelor vehiculelor este BAT. Frecventa curateniei si
tipul instalatiei de curatare aplicate (a se vedea sectiunea 4.4.6.13)
trebuie decise de la caz la caz.

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA
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5.4.2 Consideratii privind tehnicile de transfer

Conveyors si jgheaburi de transfer

Pentru toate tipurile de substante, BAT consta in proiectarea conveyor
dintr-un spatiu in altul in asa fel incdt alunecarea de banda a
materialului sa fie redusa la minimum. Pentru mai multe detalii vezi
Sectiunea 4.4.5.5.

Pentru produse care nu sunt sau sunt foarte putin sensibile la
alunecare (S5) si produse moderate sensibile la alunecarea,
umectabile (S4), BAT constd in aplicarea unui transportor cu banda
deschisa si, in plus, in functie de circumstantele locale, una sau o
combinatie adecvata a urmatoarelor tehnici:

Prin intermediul benzilor transportatoare se transporta lignina (bucati
solide) din zona de producere catre centrala de cogenerare, care se
incadreaza in categoria produselor mai putin sensibile la alunecare.
Pentru transportul acestora se utilizeaza benzi transportatoare
acoperite, asigura protectia laterala impotriva vantului.

Pentru a reduce consumul de energie pentru benzile transportoare s-
au aplicat:

¢ un design bun al transportorului, incluzénd rolele de rulare si distanta
dintre acestea

0 tolerantd exactd la instalare si

¢ 0 banda cu rezistenta scazutd la rulare.

DA
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e protectie laterala impotriva vantului, vezi Sectiunea 4.4.6.1
e pulverizare cu apa si pulverizare cu jet la punctele de transfer, vezi
sectiunile 4.4.6.8 si 4.4.6.9 si/sau

e curatarea curelei, vezi Sectiunea 4.4.6.10.

Pentru produsele foarte sensibile la alunecare (S1 si S2) si produsele
moderat sensibile la alunecare , care nu sunt umectabile (S3), BAT
pentru situatii noi este: aplicati benzi transportoare inchise sau tipuri
in care banda in sine sau o a doua banda blocheaza materialul (a se
vedea sectiunea 4.4.5.2), cum ar fi:

e transportoare pneumatice

e prin transportoare cu lant

e transportoare cu melc

e transportor cu banda tubulara

e banda transportoare cu bucla

e transportor cu banda dubla

sau pentru a aplica benzi transportoare inchise fara scripete de sprijin
(a se vedea sectiunea 4.4.5.3), cum ar fi:

e transportor cu banda aerodinamica

e transportor cu frecare redusa

e transportor cu diabolos.

Tipul de transportor depinde de substanta care trebuie transportata
si de locatie si trebuie sa fie decis de la caz la caz.

Pentru transportoarele conventionale existente, transportul de
produse foarte sensibile la alunecare (S1 si S2) si produse moderat
sensibile la alunecare, care nu sunt umectabile (S3), BAT este
aplicarea carcasei; vedea Sectiunea 4.4.6.2. Atunci cand se aplica un
sistem de extractie, BAT consta in filtrarea fluxului de aer de iesire;
vezi Sectiunea 4.4.6.4.

Pentru a reduce consumul de energie pentru benzile transportoare (a
se vedea sectiunea 4.4.5.2), BAT se aplica:

e un design bun al transportorului, incluzidnd rolele de rulare si
distanta dintre acestea

e o toleranta exacta la instalare si

® 0 curea cu rezistenta scazuta la rulare.
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Pentru transportul pailor a fost ales un transportor cu banda care
pentru reducerea frecarii foloseste aer ca suport pentru banda
transportoare. Acest transportor este inchis si previne orice scapare
din cauza vantului.

| Conformare
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Pentru sol,aer si zgomot BAT-urile aplicabile activitatii de producere a bioetanolului nu sunt
stabilite valori limita de referninta. Pentru sol, aer si zgomot se vor respecta prevederile legislatie
nationale si recomandarile din sectiunea 5 si 6 a acestui raport de referinta. Unde sunt prezentate
si punctele propuse pentru monitorizare si metodele de monitorizare aplicabile.

Valori limita pentru apa uzata

Prin masurile propuse pentru managementul apelor uzate si respectarea recomandarilor BAT amintite mai
sus, concentratiile poluantilor in apele evacuate catre raul Jiu (receptor natural):

e indicatorii CBO5 si CCO-Cr se vor situa in limitele maxime asumate de Clariant, conform Autorizatiei
de gospodarire a apelor nr.185/25.11.2021.

e indicatorii materii in suspensie, fosfor total, azot total vor respecta cerintele BAT 12

¢ de asemenea, se vor respecta limitele prevazute in Normativul NTPA-001 privind stabilirea limitelor
de incarcare cu poluanti a apelor uzate industriale si ordsenesti la evacuarea in receptorii naturali
(HG nr. 352/2005 privind modificarea si completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor
norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate).

Punctul de prevalare a probelor de ape uzate, in vederea controlului conformarii cu prevederile prezentului
normativ, este punctul de descarcare finald a apelor uzate in receptor naatural — raul Jiu

In cadrul fabricii de productie a bioetanolului se aplica urmatoarea frecventa de monitorizare:

e 0 data/lund: CBOS5, cloruri
e 0 datd / zi: Carbon organic total (TOC) Consum chimic de oxigen (CCO) , Materii solide totale in
suspensie (TMSS) , Azot total (NT), Fosfor total (PT)

Conform BAT4 asociat cu BAT12, pentru Fabrica de productie a bioetanolului acesti indicatori (Carbon
organic total (TOC) Consum chimic de oxigen (CCO) , Materii solide totale in suspensie (TMSS) , Azot total
(NT), Fosfor total (PT)) vor fi monitorizati zilnic pana la obtinerea unor serii stabile de date. Frecventa
monitorizarii va fi adaptata la o data/luna cand se va atinge stabilitatea procesului.

Conform Autorizatiei de Gospodarire a apei nr.185/25.11.2021 frecventa de monitorizare este de O
datd/lund pentru : temperatura, azot amoniacal, azotati, azotiti, sulfati, fosfor total, substante extractibile
cu solventi organici, CCOCr, detergenti sintetici, cloruri, , reziduu filtrat la 105°C.

Tabel 9 - valorile limita la evacuarea in raul Jiu

Parametru

BAT-AEL

Limite NTPA 001

Valori limita
autorizatie
gospodarire
apelor
nr.185/2021

Valori limita
aplicabile
pentru Fabrica
de Productie
Bioetanol

H _ 6,5-8,5 unitati de 6,5-8,5 unitati 8,5 unitati pH
P pH de pH
Temperatura 35 °C 35 °C 35 °C
50 mg/| media zilnica 60 mg/L 60 mg/L 50 mg/Lmedia
. . Statia de epurare a fabricii de zilnica
Materii solide : ) -
. productie a bioetanolului este
totale in - - -
suspensie proiectata pentru a asigura valori
P | zilnice de 50 mg/ pentru
materiile totale in suspensie
30-100 mg/l pentru CCO 125 mg/L 100 mg/L 100 mg/L
(pentru fabrica de productie
€COCr, mg/I biocetanol conditiile stabilite sunt
mai restrictive ca NTPA 001 si se
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Parametru

BAT-AEL

respecta prevederile BAT,
valoarea de referinta pentru
fabrica de productie a
bioetanolului va fi 100 mg/L)

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Limite NTPA 001

Valori limita
autorizatie
gospodarire
apelor
nr.185/2021

Valori limita
aplicabile
pentru Fabrica
de Productie
Bioetanol

Substante
extractibile

20 mg/L

20 mg/L

20 mg/L

Carbon organic
total, mg/I

Limita superioara a intervalului
poate atinge 100 mg/I pentru
COT sau 300 mg/I pentru CCO,
ca medii anuale dacd sunt
indeplinite cumulativ urmatoarele
conditii:

conditia A: eficienta reducerii >
90 % ca medie anuald (incluzénd
pre-epurarea si epurarea finald);
conditia B: in cazul utilizarii
epurdrii biologice, daca este
indeplinit cel putin unul dintre
criteriile urmatoare:

— se aplicad o etapa de epurare
biologica cu incarcare mica (si
anume < 0,25 kg CCO/kg de
materie organicd uscata din
namol), ceea ce presupune ca
nivelul de CBOS5 din efluent este
< 20 mg/l. — se utilizeaza
nitrificarea.

Se aplica fie BAT-AEL pentru

COT, fie BAT-AEL pentru CCO.
Pentru fabrica de productie a
bioetanolului se aplica limita
BAT pentru CCO.

100 mg/L se
aplica pentru
CCo-Cr

CBOs, mg/I

Pentru consumul biochimic de
oxigen (CBO) nu se aplicd BAT-
AEL

25 mg/L

20 mg/L

20 mg/L

Sulfati, mg/I

600 mg/L

600 mg/L

600 mg/L

Detergent sintetici

0,5 mg/L

0,5 mg/L

0,5 mg/L

Azot total

Azot amoniacal

Azotiti

Azotati

BAT mentioneaza limita doar
pentru Azot total (NT) - 20 mg/I
In ceea ce priveste azotul total
acesta reprezinta suma tuturor
diferitelor forme de azot
prezente in apd, inclusiv amoniac
si azot legat organic (azot
Kjeldahl total), precum si nitriti si
nitrati. Pentru apele uzate
provenite din activitatea fabricii
de productie a bioetanolului se
monitorizeaza amoniu, azotatii si
azotitii.

15 mg/L

20 mg/|

3 mg/L

3 mg/L

2 mg/L

2 mg/L

3 mg/L
2 mg/L

37 mg/L

37 mg/L

Cloruri, mg/|

500 mg/L

500 mg/L

Fosfor, mg/I

Conform BAT-AEL BAT 12,
pentru industria alimentara, a
bauturilor si a laptelui (Decizia
de punere in aplicare UE
2019/2031 din 12.11.2019),

2 mg/L

2 mg/L
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Limite NTPA 001 Valori limita Valori limita
autorizatie aplicabile
gospodarire pentru Fabrica

Parametru BAT-AEL apelor de Productie
nr.185/2021 Bioetanol

valoarea superioara este 2
mg/l.

Pentru fabrica de productie a
bioetanolului valoarea limita
va fi 2 mg/L

reziduu filtrat la _ 2000 mg/L 2000 mg/L
105°C

Valorile de referinta apa subterana

Conform autorizatiei de gospodarire a apei nr.185/25.11.2021 valorile de referinta ale indicatorilor de
calitate a apei freatice vor fi cele din primul raport de incercare (proba martor). Valorile de referinta ale
indicatorilor de calitate a apei freatice vor fi cele ale primului raport de incercare (proba martor). Prima
campanie a fost realizata in decembrie 2021, rapoartele de analiza au fost transmise catre ABA Jiu prin
adresa nr.549/15.12.2021 (v. Anexa 25 Formularul de Solicitare). Valorile obtinute in primul raport de
incercare sunt prezentate in tabelul de mai jos. Foraje de monitorizare ;: P2/20, P5/20, P10/20, F1. In
perioada de operare indicatorii de calitate a apei subterane monitorizati trimestrial sunt: temperatura,
Oxigen dizolvat, conductivitate, bicarbonate, pH, suspensii, nitrati, amoniu, azotiti, fosfor total, azot total,
fosfati, cloruri, sulfati, Ca, Mg, reziduu filtrat la 105°C, Fedizovat, MnNdizolvat, Nidizovat, CUdizolvat, ZNdizolvat,
Hgdizolvat, Pbdizolvat, Cddizoivat, ASdizolvat, Crdizoivat, Tricloretilena, tetracloretilena, benzen si fenoli

A se vedea tabelul 34- Sectiunea 4.2 Investigatii calitatea apei subterane
Valori limita emisii aer

BAT-urile analizate nu prevad valori limita pentru emisii de poluanti in aer pentru activitatea de productie
a bietanolului din paie.

Conform Ordinului 462/1993 pentru aprobarea conditiilor tehnice privind protectia atmosferei, titularul
activitatii are obligatia respectarii valorilor limitd de emisie la sursele stationare dirijate de pe amplasament,
respectiv:

Tabel 10 Valori limita pentru emisiile in aer

- Debite VLE/Ordinul
FactorL_ll de Caracter!st|C| Poluanti - 462/1993
mediu sursa
mg/m?

A011-EO01 - | cos de dispersie 50 (pentru debite masice

Sectie macinare H= +12 m; Pulberi <200 >0,5 kg/h)

paie ® =2100 mm

A020-E02 _ . . 100  (pentru  debite

Sectie ﬁ?fild'nil?ers'e cov masice de >2 kg/h)

pretr_atament ® = 600 m'm (acid acetic) <500

termic

A040-E01 - | Cos de dispersie 50 (pentru debite masice

Sectie productie | H= +33 m; Pulberi <200 >0,5 kg/h)

enzime ® =80 mm
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Factorul de
mediu

Emisii

A040-E02 -
Sectie productie
enzime +
A 0.30.1
Rezervor
suspensii

Caracteristici
sursa

Cos de dispersie
H= +33 m;
® = 1500 mm
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Poluanti

COo2

Debite
masice

VLE/Ordinul
462/1993

mg/m?

1418 000

Nu sunt prevederi legale
pentru concentraia CO2
in aerul Ambiental.

Conform Ordinului
756/1997, anexa 1A
Lista poluantilor care vor
fi raportati daca

este depasitd valoarea
de prag, pentru CO2
este stabilita valoarea de
100.000.000 kg/an

NH3

<150

30 (pentru debite masice
>300 g/h)

cov

<500

50

A060-E01 -
platforma de
fermentare

H= +25 m;
® =500 mm

Cco2

6092000

Nu sunt prevederi legale
pentru concentratia CO2
in aerul Ambiental.

Nu sunt prevederi legale
pentru concentratia CO2
in aerul Ambiental.
ConformOrdinul
756/1997, anexa 1A
Lista poluantilor care vor
fi raportati daca

este depdsitd valoarea
de prag, pentru CO2
este stabilita valoarea de
100.000.000 kg/an

COV (etanol)

<500

150 (pentru debite
masice >3 kg/h)

A070-EO01 -
Platforma
purificare etanol

Cos de dispersie
H= +21,5m;
O =125 mm

COV (etanol)

<500

150 (pentru debite

masice >3 kg/h)

in ceea ce priveste imisiile, se vor respecta urmatoarele valori de limita:

Valori limita imisii

Valorile limita vor fi cele din legislatia nationala aplicabila.

Tabel 11 - Valori limita imisii

Sursa CLARIANT

activitatea specifica de productie

Poluant VLE conform STAS 12574-87
Pulberi totale in
suspensie 0,15mg/m?3 la 24 ore
(TSP)

Amoniac (NH3)

0,1mg/m3 la 24 ore

traficul intern si extern, rutier si
feroviar, generat de activitatea
fabricii

Aldehide (furfural

0,012mg/m?3 la 24 ore
VLE conform Legii nr. 104/2011

PM10 50ug/m?3 la 24 ore
NO2 200 pg/m?3 orar
S02 350 pg/m3 orar
CO 10mg/m?3 medie mobila la 8 ore
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In ceea ce priveste CO2 pentru ca nu exista alte date anterioare celor 2 masuratori a CO2 (realizate in
octombrie 2019 si decembrie 2020) care sa arate o evolutie lunara pe parcursul unui an de zile in zona
localitatii Podari si care sa permita stabilirea unei valori medii anuale la care sa ne raportam, consideram
ca valoarea de referinta pentru CO2 in perioada de functionare trebuie sa fie cea mentionata in al 6-lea
Raport de Evaluare al Grupul Interguvernamental pentru Schimbari Climatice (IPCC) de 410 ppm - raport

realizat in anul 2021, dupa emiterea Acordului de Mediu nr.3/2019.

Valori limita zgomot

BAT-urile nu prevad valori de referinta pentru zgomot pentru tehnologiile utilizate pentru producerea a
bioetanolului din paie.

Nivelul de zgomot reglementat de SR 10009-2017, ,Acusticd, limite admise ale nivelului de zgomot din
mediul ambiant” este de 65 dB(A) la limita amplasamentului. Conform Ordinului Ministerului Sanatatii nr.
119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiend si sanatate publica privind mediul de viata al populatiei,
nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat (AeqT), masurat la exteriorul locuintei conform
standardului SR ISO 1996/2-08, la 1,5 m indltime fata de sol, sa nu depdseasca 55 dB si curba de zgomot
Cz 50. In timpul noptii (orele 23:00 - 7:00), nivelul acustic echivalent continuu nu trebuie s& dep&seasca
valoarea de 45 dB si curba de zgomot Cz 40.

Valori de referinta sol

BAT-urile nu prevad valori de referinta pentru sol pentru tehnologiile utilizate pentru producerea
bioetanolului din paie.

Pentru calitatea solului in afara amplasamentului fabricii Clariant (mai precis in zona verde de langa calea
feratd, vizavi de A095, in afara amplasamentului fabricii clariant — Punctul S6), valoarea de referinta pentru
TPH poate fi consideratd valoarea determinatd in cadrul campaniei din 2018 - a se vedea tabelul 30 -
sectiunea 4.1 Investigarea calitatii solului

Valorile de referintd pentru indicatorii total produse petroliere, sulfati, carbon organic si PAH se vor raporta
la valorile inregistrate inainte de constructia fabricii (determinari 2019 - punctele S1, S2, S3, S4, S5, S7)
si trebuie sa se situeze sub valorile prevazute prin Ordinul 756/1997 pentru pragurile de alerta si interventie
pentru terenurile cu folosinta mai putin sensibila - a se vedea tabelul 31 sectiunea 4.1. Investigarea calitatii
solului
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1.6 Folosinta terenurilor din vecinatate

Conform prevederilor PUG revizuit in 2020 (versiunea consultativd), zona de amplasare a fabricii si imediata
vecindtate a sa, are folosintd industriald (I1). Ca activitati desfasurate in zona - spatii de depozitare si
centrala termica.

in partea de sud, zona de amplasare a fabricii se invecineazd cu zone cu functiuni spatii de locuinte -
locuinte individuale (RL4), iar in partea de vest, nord-vest, nord, zonele au functiune de zona
multifunctionala locuinte, institutii si servicii publice (MLIS1).

1.7 Conditii de mediu

Caracteristici pedologice

Din punct de vedere pedologic, suprafata de teren analizatd, conform hartii pedologice a Romaniei, scara
1:200.000 (v. figura urmatoare), este reprezentatad de soluri din clasa solurilor neevoluate, trunchiate sau
desfundate. Din punct de vedere al tipurilor de sol pe suprafata amplasamentului, pot fi intalnite soluri
aluviale.
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Figura 3 - Tipuri de sol existente in zona proiectului

Din punct de vedere structural - tectonic zona cercetatd se afld in partea de vest a Platformei Moesice.
Tectonica regiunii este una complexa si este legata de miscdrile precuaternare, in urma cdrora s-a constatat
o inclinare generald si gradata de la S la N a soclului mezozoic si o ingrosare a cuverturii sarmato-pliocene.
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Morfologic, zona cercetata se caracterizeaza printr-un platou numit camp inalt, alcatuit din depozite argilo
- nisipoase sau nisipuri argiloase in care local pot aparea acumulari de apa. In zond, sunt citate si depozitele
de dune formate din nisipuri fine, a caror grosime poate depasi 10 m.

Caracteristici geologice

Din punct de vedere geologic, judetul Dolj, care cuprinde si comuna Podari, face parte din Platforma Valaha,
care reprezintd jumatatea nordica a Platformei Moesice, cuprinsa intre Carpati si Balcani. Aceasta unitate
de platforma prezintd o morfologie cu caractere de campie, deci un relief plat, compartimentat de cursuri
de apé cu vai largi. In structura Platformei Valahe se disting doud etaje structurale si anume: soclul, format
din sisturi cristaline si cuvertura, alcatuita din depozite sedimentare, individualizate in patru cicluri de
sedimentare, de la Cambrian pana la Pleistocen.

Din punct de vedere al prezentului studiu, prezintd importantd formatiunile daciene, romaniene si
cuaternare, care din punct de vedere hidrogeologic genereaza acvifere cu dezvoltare regionalda multistrat
de tip captiv, precum si acvifere freatice, cu extindere locala.

Conform hartii geologice a Romaniei, scara 1:200.000, amplasamentul se suprapune peste un strat geologic
reprezentat de pietrisuri, nisipuri si depozite loessoide de varsta holocen superior (gh2).
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Figura 4 - Geologia zonei studiate

Depozitele daciene sunt reprezentate prin nisipuri la partea inferioard a etajului, dar spre partea superioara,
predomind depozitele pelitice (marne si argile). Formatiunile daciene afloreaza pe arii restranse pe malul
stang al Jiului, intre localitdtile Comosteni si Zaval. in judetul Dolj, aceste formatiuni daciene au grosimi
variabile intre 50 - 200 m.
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Romanianul urmeaza in continuitate de sedimentare cu Dacianul; el este bine reprezentat in principalele
vai unde afloreaza de regula nisipurile argiloase. Variatiile de litofacies sunt foarte frecvente, de la argile la
nisipuri grosiere, iar grosimile totale oscileaza intre 5 m (la Dunare) si 350 m in nordul judetului.
Cuaternarul are o mare dezvoltare in zona studiatd, fiind reprezentat prin depozite ce apartin Pleistocenului
inferior, mediu si superior, precum si Holocenului. Depozitele cuaternare de varsta pleistocena si holocena
sunt constituite din strate lentiliforme de nisipuri cu pietris, pietrisuri cu nisip si uneori bolovanisuri. Ele
sunt dispuse peste cele romaniene in facies lacustru.

Cele mai vechi depozite cuaternare din zona apartin Villafranchianului, in care au fost incluse, alaturi de
orizontul superior de pietrisuri, si depozitele atribuite de cercetarile anterioare orizontului mediu si superior
al Romanianului.

Grosimea medie a Pleistocenului inferior este de aproximativ 80-85 m, fiind separate doua orizonturi
litologice:

e un orizont inferior, al Stratelor de Candesti, constituit dintr-o alternantd de nisipuri fine pana la
grosiere, cu pietrisuri si lentile de bolov&nisuri, prezentand o structurd incrucisatd. In acest orizont
apar douad péana la patru intercalatii lenticulare de argile cenusii-negricioase, cu grosimi maxime de
3,0 m. in zona, grosimea acestui orizont este de aproximativ 70,0 m. Mentionam ca in zona
localitatii Podari, stratele de Candesti se dezvolta numai in perimetrul cAmpului inalt Sdlcuta-Dranic,
in restul teritoriului fiind Indepartate de eroziune.

e un orizont mediu al stratelor de Fratesti, mai redus ca grosime (cca 15 m), alcatuit din nisipuri cu
pietrisuri, cunoscut mai ales in spatiul corespunzator campului inalt (Salcuta-Dranic), deoarece
peste tot in teritoriul ocupat de terase, Stratele de Fratesti au fost indepartate de eroziune. Sunt
cunoscute atat in deschideri naturale, cat si in numeroase foraje pentru alimentare cu apa.
Aflorimentele se intalnesc de obicei la contactul morfologic dintre cdmp si terase, generate de vadile
care dreneaza campul Leu-Rotunda.

e Pleistocenul mediu-superior este reprezentat prin nisipuri si pietrisuri galbui, dar si prin argila
roscatd. Terasele veche, inaltd si superioard apartin Pleistocenului mediu superior.

Holocenul inferior este reprezentat prin nisipuri, pietrisuri si bolovanisuri ale teraselor inferioare si joase
ale Jiului, iar Holocenului superior 1i revin depozitele de lunca si aluviunile reunite ale vailor principale.
Conform cartarii de suprafatd a zonei si in baza forajelor realizate cu ocazia realizarii Studiului Geotehnic,
terenul cercetat prezintd o stratificatie uniforma sub stratul de umplutura. Profilul litologic caracteristic
pentru acest amplasament este:

e Umpluturi din nisipuri argiloase la nisipuri prafoase negricioase la cafenii, cu indesare medie, cu
compresibilitate medie, cu bucati de moloz si platforme sau alei betonate in primii 0.6 - 1.2m;

e Argile la argile prafoase, negricioase la cafenii si cenusii, plastic consistent, cu compresibilitate
mare la medie, umede la foarte umede, intre 0.6-1.2 m si 2.2-3.0 m;

e Argile la argile prafoase, cafenii la galbui si cenusii, plastic consistente la moi, cu compresibilitate
mare la medie, foarte umede la saturate, intre 2.2 - 3.0 m si 6.8 - 7.9 m;

e Nisipuri mijlocii la mari, cafenii galbui la cenusii, cu indesare medie, cu compresibilitate medie,
foarte umede la saturate de la 6.8 - 7.9 mla 12.6 - 14.5 m;

e Argile la argile grase marnoase, vinetii la cenusii, plastic consistente la vartoase, cu compresibilitate
medie la redusd, foarte umede de la 12.6 - 14.5 m in jos;

Forajele geotehnice realizate au interceptat orizontul acvifer la adancimi de 6.5 -7.0m, nivelul apei
stabilizdndu-se la adancimi de 4.5 - 5.3 m.

Caracterizare hidrogeologica

Alcatuirea litologicd a regiunii studiate in care, dupa cum s-a aratat anterior, intrd o serie de sedimente
contindnd predominant nisipuri si pietrisuri, favorizeaza acumularea unor rezerve de apa uneori destul de
importante.

in functie de ad&ncimile la care au fost interceptate, s-au diferentiat doud tipuri de orizonturi acvifere:
e un orizont acvifer freatic, cantonat in depozitele cuaternare din lunca Jiului;

o complexul acvifer de adancime dacian-romanian;
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Orizontul acvifer freatic din lunca si terasele Jiului este constituit din nisipuri medii si grosiere, cu pietrisuri
si mai rar bolovanisuri.

in perimetrul localitétii Podari, acest orizont acvifer a fost interceptat de forajele F1, F2, F3 si F4 din cadrul
Statiei Hidrogeologice de ordinul 1 Podari, aflata in patrimoniul ABA Jiu Craiova. in tabelul urmator, se
prezinta principalele caracteristici ale forajelor mai sus mentionate.

Tabel 12-Principalele caracteristici ale forajelor

Foraj LCEL T ERGY)) Litologie Debit Q( 1/s)
F1 Podari 13 Nisip, pietris 3,8
F2 Podari 13 Nisip, pietris 3,7
F3 Podari 10,5 Nisip, pietris 3,9
F4 Podari 11 Nisip, pietris 4,2

Din datele furnizate de forajele din cadrul Statiei hidrogeologice Podari si reliefate in tabelul de mai sus, se
desprind urmatoarele aspecte:

e acviferul freatic se alimenteaza din Jiu si din precipitatiile atmosferice;

e gradientul hidraulic al acviferului freatic este de 0,0016;

e directia de curgere a acviferului freatic este aproximativ vest — est spre Jiu;

e panta acviferului este de cca 1,6 %o;

e grosimea acviferului este de 5,0-8,7 m;

e patul impermeabil fost interceptat la adancimi de 8,0-10,3 m;

e debitul variaza in limitele 3,70-4,20 I/s;

e debitul specific al stratului acvifer freatic este de 0,2-0,3 I/s/m;
Acviferele de adancime sunt raportate, in principal, la formatiunile daciene si romaniene. Acviferele dacian
- romaniene sunt de tip multistrat, cu caracter captiv si sub presiune, numarul acviferelor ,individuale" din
aceste secvente putand ajunge la 7-8.

Dintre acestea, acviferul cel mai important prin resursele sale si care are o extindere regionald la nivelul
Olteniei, este cel localizat in nisipurile daciene inferioare, in intervalul stratigrafic Pontian superior - culcusul
stratului II de lignit. O parte din aceste acvifere se manifesta artezian in zonele de lunca ale Jiului si Oltului.
Pentru toate aceste acvifere daciene - romaniene - cuaternare s-au realizat numeroase investigatii prin
foraje de prospectiune - explorare in beneficiul alimentdrilor cu apa si al posibilitatilor de valorificare al
stratelor de lignit.

Depozitele dacian-romaniene dintre Dundre si Jiu cuprind trei entitati litostratografice :
o formatiunea de Berbesti, predominant nisipoasd, de varsta dacian inferior, cuprinde stratele de
lignit I-IV;
e formatiunea de Jiu - Motru cu caracter argilos nisipos, de varsta parscovian;
e romanian mediu, cuprinde stratele IV-XIII de lignit;

Trebuie remarcat faptul ca depozitele romaniene sunt bine dezvoltate, ele aparand la zi pe majoritatea
vailor. Grosimea lor variaza intre 350 m in nord si 5-50 m catre Dunare

Forajele hidrogeologice executate in zone apropiate perimetrului studiat, au interceptat si captat complexul

acvifer dacian-romanian la adancimi cuprinse intre 67,00- 145,00 m, caracteristicile principale ale unor
asemenea foraje sunt redate in tabelul de mai jos.
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Tabel 13- Caracteristici principale ale forajelor

Beneficiar Adancime (m) Litologie Debit Q(1/s)
foraj
Fabrica 150 Nisip, pietris 9,70
Ulei
Abator 150 Nisip, pietris 8, 80
pasari
Fabrica 150 Nisip, pietris 7,80
Ulei
Fabrica 150 Nisip, pietris 8,3
Otet

Din datele furnizate de forajele de mai sus se desprind urmatoarele aspecte:

e Litologia depozitelor dacian-romaniene este reprezentata prin nisipuri, mai rar pietrisuri marunte,
nisipuri argiloase si argile.

e Culcusul complexului acvifer este constituit din depozitele argiloase-marnoase pontiene. Coperisul
acestor depozite este reprezentat prin depozitele aluvionare ale luncii sau teraselor Jiului, care prin
natura lor permit pe anumite portiuni, realizarea unei legdturi hidraulice directe intre orizontul
acvifer freatic si stratele de adancime.

e Apele subterane cantonate in nisipurile poros-permeabile ale complexului acvifer dacian-romanian,
sunt sub presiune, prezentand nivelul piezometric artezian (in lunca Jiului) sau ascensional
(terasele Jiului) in functie de morfologia terenului.

Debitele obtinute au fost semnificative, de 7,80 I/s pentru o denivelare S=10,00 m (F3 Fabrica de ulei) si
9,70 1I/s, pentru o denivelare de 24 m (F1 Fabrica de ulei).

Amplasamentul propus se suprapune peste un corp de apa subterana de adancime, administrat de
Administratia Bazinala Olt (ROOT13 Vestul Depresiunii Valahe), respectiv un corp de apa freatica (ROJI05
Lunca si terasele Jiului si afluentilor sdi) si un corp de apa subterand de adéncime (ROJIO7 Oltenia)
administrate de Administratia Bazinala Jiu.

Corpul de apa subterand de adancime ROOT13 — Vestul Depresiunii Valahe. Depresiunea Valaha
este cunoscuta si sub numele de Depresiunea Dunarii de Jos sau Campia Romana, fiind una din cele mai

reprezentative regiuni hidrografice si hidrogeologice din Romania, situata intre Zona Piemontana la vest si
nord-vest, Subregiunea externa a Carpatilor la nord, Platforma Moldoveneasca, la nord-est, Dobrogea la
est si Platforma Prebalcanica, la sud si sud-vest. Din punct de vedere structural, Depresiunea Valaha se
suprapune in cea mai mare parte, in sud, peste Platforma Moesica, in nord, peste Depresiunea
Pericarpatica, iar la nord-est si est peste Depresiunea Precarpatica si Depresiunea Predobrogeana.
Alimentarea acestui sistem acvifer se face din apele de suprafasa, din acvifere freatice de tip aluvial,
proluvial, si deluvial aflate in contact direct cu nisipurile daciene si romaniene si din alte acvifere cuaternare
mai noi (pleistocen superior). Rata de alimentare este estimata la 100 mm coloana de apa/ an. Din punct
de vedere hidrochimic, apele subterane din romanianul inferior si mediu sunt de tip preponderent
bicarbonatat sodic si mai rar calcosodic si magnezian. Din punct de vedere chimic, aceste ape se incadreaza
in limitele admise de potabilitate. Acest acvifer sub presiune, cu nivel piezometric situat intre 30 m si 100
m adancime, are un potential productiv prin foraje, de 1-10 I/s cu denivelari de 20-50 m. Acviferele de
adancime prezinta vulnerabilitate redusa la poluare ca urmare a adancimilor mari la care se situeaza
acviferele economic exploatabile si a presiunilor hidrodinamice existente (niveluri ascensionale, uneori
arteziene). Conform Planului de Management al Bazinului Hidrografic Olt, corpul de apa subteranda ROOT13
se incadreaza din punct de vedere al calitatii apei in starea de calitate buna si din punct de vedere cantitativ
in stare buna.

Corpul freatic de apa subterana ROJIO5 Lunca si terasele Jiului si afluentilor sai, este de tip poros
permeabil, dezvoltat in depozitele de lunca si terasa ale vadii Jiului si ale afluentilor sai, avand varsta
cuaternara.

94



R A M B L L Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

ROJIOS Lunca si terasele Jiului si afluentilor sdi este corp de apa subteran cu caracter freatic si se afld in
interdependenta cu corpurile de apa de suprafatda RORW7-1_B121 si RORW7-1_B148.

Acviferul din lunci si terase are in compozitie pietrisuri si bolovanisuri prinse in mase nisipoase, precum si
argile nisipoase. in zonele de luncd, stratele freatice se dezvoltd la adancimi de 2 - 5 m. Cele mai mari
debite au fost intalnite la izvoarele ce apar din terasa superioard a Jiului (30 - 80 I/min), din terasa
inferioara a Jiului (pana la 60 I/min). Apele din cadrul acestui strat freatic sunt potabile, dar in majoritatea
sectoarelor de lunca au un continut ridicat de fier. Aceste ape sunt caracterizate drept ape bicarbonatate-
calcice-magneziene sau carbonatate-sodice, avand o mineralizare totala cuprinsad intre 500 mg/Il si 1000
mg/l. Acest corp de apa subterana se afla in stare slaba din punct de vedere al elementelor chimice (depasiri
ale standardului de calitate la azotati si a valorilor prag la fosfati, cloruri si sulfati).

Raul Jiu Acumularea Isalnita — Bratovoiesti este un corp de apa natural, cu tipologie caracteristica unui
sector de apa situat in zona de campie cu suprafata >5000km?2. in perioada 2017-2021, starea ecologica
a corpului de apa a fost moderata datoritd elementelor fizico-chimice suport, elementele determinante
apartinand grupelor de conditii de oxigenare (CBOS5 si CCOCr) .

Conform Planului de Management al Bazinului Hidrografic Jiu, corpul de apa subterand ROJIO5 nu este corp
de apa supus potabilizarii, acesta urmand sa atinga starea buna a apelor in anul 2027.

Conditii hidrologice

Apele curgatoare permanente ce traverseaza zona cercetata, este Jiul cu afluenul sau de dreapta, Prodila.
Sub aspect hidrografic, se mai remarca si caracterul meandrat al Jiului si prezenta in lunca acestuia, a unor
brate moarte, meandre parasite, balti, mlastini, sugerand o dinamica activa a raului.

Cea mai bogata scurgere sezoniera de suprafata se inregistreaza primavara (40-45%), iar cea mai scazuta
in sezoanele de vara si iarna (cate 10-15%).

Din punct de vedere al amplasarii obiectivului in raport cu corpurile de apd de suprafatd din zona,
amplasamentul se afla situat la aproximativ 150 m de raul Jiu (pe malul drept al acestuia) si la aproximativ
500 m de paraul Prodila, afluent al raului Jiu.

Raul Jiu transporta pe sectorul aferent zonei, debite medii de aluviuni in suspensie de cca 160 Kg/s.
Caracteristici climatologice

Conform datelor disponibile pe INS - Directia Judeteana de Statistica DOL, Judetul Dolj apartine zonei
climatice temperate, dar pozitia sa in cadrul tarii si caracterul depresionar al regiunii pe care o ocupa in
apropiere de curbura lantului muntos carpato-balcanic, determina, in ansamblu, o clima mai calda decat in
partea centrald si nordicd a tarii si un continentalism mai moderat decéat in jumatatea sa estica.

Temperatura medie anuald a fost in anul 2018 de 12,9°C la statia de observatie Calafat, de 12,3°C la statia
de observatie Craiova, 12,2°C la statia de observatie Bechet si 12,4°C la statia de observatie Bailesti.

Media lunard cea mai scazuta s-a inregistrat in luna decembrie (1,5°C la statia de observatie Calafat, -
0,3°C la statia de observatie Craiova, 0,4°C la statia de observatie Bechet si 0,5°C la statia de observatie
Bailesti), iar cea mai ridicata in luna august (+24,8°C la statia de observatie Calafat, +24,2°C la statia de
observatie Bailesti, +24,0°C la statia de observatie Craiova, +23,4 °C la statia de observatie Bechet).

Temperatura maxima absolutd anuala a fost in 2018 de 36,3°C la 26 august la statia de observatie Bechet,
iar minima absoluta anuald, de -18,4°C la 1 martie tot la statia de observatie Bechet.
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Din punct de vedere pluviometric, judetul Dolj se caracterizeaza prin cantitdti anuale de precipitatii relativ
mici, cantitatea anuala fiind de 617,7 I/m? |la statia de observatie Calafat, 725,1 |/m? la statia de observatie
Craiova, 651,4 I/m? |a statia de observatie Bechet si 630,2 |/m?2 |la statia de observatie Bdilesti.

Cantitatea lunard minima s-a inregistrat in luna octombrie 2018 de 1,0 I/m? |a statia de observatie Calafat,
5,0 I/m2 la statia de observatie Craiova, 4,0 I/m? la statia de observatie Bechet si 1,4 I/m? la statia de
observatie Bailesti, iar cea maxima in luna iuliei 2018 de 100,4 I/m? la statia de observatie Calafat, 148,8
I/m? la statia de observatie Craiova, 158,0 I/m? la statia de observatie Bechet si 113,6 |/m? la statia de
observatie Bailesti.

Frecventa medie anuald a vantului si viteza pe directii, este redata in figura de mai jos.

Figura 5 - Roza vanturilor pentru municipiul Craiova

B Frecventa medie anualid [%6]

O Vitezs medie [m/s]

Directia Frecventa [%] | Viteza [m/s]

N 2,5 3,0
NE 12,0 4,4

E 21,1 51

SE 4,0 3,2

S 2,9 2,5

SV 4,6 3,0

\ 20,2 4,8
NV 5,6 3,6
Calm 43,4 0,0

Valorile precipitatiilor inregistrate la statia meteorologica din municipiul Craiova, sunt urmatoarele:

e Cantitatea medie anuald: 569,9 mm;

e Cantitatea medie lunard cu valoarea cea mai redusa: 35,7 mm (lanuarie si Februarie);

e Cantitatea medie lunard cu valoarea cea mai ridicata: 70,2 mm (Iunie);

e (Cantitatea maxima cazuta in 24 h: 84,8 mm (Iulie);

Cantitatea maxima cazuta in 24 h cu diferite probabilitati: 56,3 mm (20%), 65,1 mm (10%), 73,8 mm
(5%), 85,4 mm (2%) si 94,2 mm (1%).

1.8 Autorizatii curente

Fabrica a fost construita in baza Acordului de Mediu nr. 3/05.09.2019, Anexa la Acordul de Mediu nr.
1194/28.09.2020 si Decizia etapei de incadrare nr. 1759/02.08.2021, emis de cdtre Agentia pentru
Protectia Mediului Dolj si a Avizului de Gospodarire a Apelor nr.71/27.06.2019, a Avizului de Gospodarire
a Apelor Modificator nr.75/23.09.2020 si Avizului Modificator nr. 74/30.07.2021.

Pentru functionarea fabricii au fost obtinute urmatoarele autorizatii (V. Anexa 7):

e  Culturile starter ale celor douda microorganisme modificate genetic sunt importate din Germania
(fabrica demo Straubing). Introducerea acestora in Romania a fost aprobatd prin Acordul de import
nr. 1/02.07.2021 emis de catre Agentia Nationala pentru Protectia Mediului, in baza Autorizatiei de
utilizare in conditii de izolare a microorganismelor modificate genetic (Trichoderma reesei si
Saccharomyces cerevisiae), pentru a fi folosite in productia industriald de etanol celulozic

96



R A M B L L Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

(bioetanol) nr. 1/ 30.06.2021, Notificarii transmisa de SC Clariant Products Ro SRL, inregistrata la
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului nr. 5468/ 15.03.2021 si a completarilor transmise prin
adresa cu nr. 268 din 29.06.2021.

e Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr.185/25.11.2021 emisa de ABA Jiu

e Notificare de certificare de sanatate publicd a conformitatii nr.919/9.11.2021 emisa de Directia de
Sandtate Publicd Dolj

e Autorizatia de Securitate la Incendiu nr. 303/22/SU-DJ din 27.01.2022

Pentru solicitarea autorizatiei de gospodarire a apelor a fost inaintata catre ABA Jiu Documentatia tehnica
de fundamentare. Documentatia tehnicd de fundamentare este in procedura de evaluare.
1.9 Utilizarea chimica

1.9.1 Identificarea substantelor periculoase utilizate, produse sau emise in cadrul
activitatii de productie a bioetanolului

Pe amplasament vor fi prezente urmatoarele substante/preparate chimice:
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Tabel 14- Substante si preparate chimice utilzate/produse pe amplasament

Materii prime auziliare

Lista
substantelor Si

Enzime (obtinute in situ) Utilizate in  hidroliza | Bioreactoare Nepericulos 60000 tone/an 1.800 t
enzimatica pentru a
converti  celuloza si
hemiceluloza in zaharuri
C6 si C5
Drojdii (obtinute in situ) Utilizate n pentru | Vase de proces. Lichid nepericulos 5320 tone/an 1300t
fermentarea zaharurilor | Drojdiile sunt obtinute in situ
din hidrolizat;
Hidroxid de potasiu 45% | Utilizat pentru controlul | Rezervoare 152,5 m? - 2 buc. | Lichid periculos 8675 tone/an 339 tone
gr. (nr. 86 din Lista | pH-ului la hidroliz3; H290 - Poate fi coroziv pentru metale
substantelor si | lichid de curdtare** (categoria 1)
amestecurilor chimice H302 - Nociv in caz de inghitire (Acute
periculoase detinute) toxice 4)
H314 - provoacd arsuri grave si lezarea
ochilor (categoria 1)
H318 iritarea pielii (categoria 1A),
Acid sulfuric 96% gr. Utilizat pentru controlul | Rezervor 35 m® - 1 buc. Lichid periculos 1152 tone/an 35m3
(nr. 87 din Lista | pH-ului  in  procesul H290 - Poate fi coroziv pentru metale
substantelor si | biologic (categoria 1)
amestecurilor chimice H314 - provoacd arsuri grave ale pielii gi
periculoase detinute) lezarea ochilor (categoria 1B)
R35 - produce arsuri severe
Hidroxid de amoniu 25% | Utilizat pentru controlul | 12 Bidoane de 200l/ 4 | Lichid periculos 162 tone/an 2,4 tone
gr. (apa amoniacald) pH-ului si sursa de azot | recipiente pe un singur palet | H290 - poate fi coroziv pentru metale
(nr. 125  din Lista | pentru fermentare de lemn (categoria 1)
substantelor si pe platforma betonatd, fin | H314 - Produce arsuri severe la nivelul
amestecurilor chimice zona A522 pielii si ochilor (categoria 1B)
periculoase detinute) H335 - Poate cauza iritatii respiratorii
(categoria 3);
H412 - Afecteazd mediul acvatic pe
termen lung (categoria 1)
Sulfat de magneziu | Sdruri necesare pentru | Saci de 25 kg / 40 de saci intr- | Solid/neclasat 26 tone/an 2 tone
(MgS04x7H20) (nr. 94 | fermentare un singur palet de lemn fin | Conform fisei tehnice de securitate/ fara
din Lista substantelor si depozitul de de aditivi si | nocivitate asupra factorilor de mediu
amestecurilor chimice substante anorganice -
periculoase detinute) unitatea A517
Sulfat de amoniu 100% Saruri necesare pentru | Saci mari de 1 m?® pe palet de | Solid 98 tone/an 8 tone
(nr. 91 din fermentare lemn in depozitul de aditivi si | Neclasificat
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Substante si preparate
chimice prezente pe

amplasamentul fabricii
de productie a
bioetanolului

amestecurilor chimice

periculoase detinute)

Utilizare/obtinere

Mod de stocare/zona de
depozitare

substante anorganice
unitatea A517
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Clasificarea si etichetarea
substantelor sau preparatelor
chimice*

Conform fisei tehnice de securitate/ fara
nocivitate asupra factorilor de mediu

Cantitatea
utilizata/Cantitatea
produsa

Capacitatea
maxima de
depozitare

amestecurilor chimice
periculoase detinute)

- unitatea A517

Nepericulos pentru mediu

Antispumant temperatura | Utilizat pentru evitarea | Container IBC plastic de 1 mc, | Lichid, neclasificat 223 tone/an 32 tone
scazuta+antispumant spumarii in procesul de | pe palet de lemn, in depozitul | Conform fisei tehnice de securitate/ fard

temperatura ridicata (nr. | fermentare si procesele | de aditivi si  substante | nocivitate asupra factorilor de mediu

100 si nr. 101 din Lista | termice anorganice — unitatea A517

substantelor Si

amestecurilor chimice

periculoase detinute)

Fdind de Soia/ Srot de soia | Surséd de azot in | Saci de 1 m? pe palet de | Substantd solida 298 tone/an 22 tone
(nr. 89 din Lista | procesul de fermentare lemn, in depozitul de aditivi si | Nepericulos

substantelor si substante anorganice - | Conform fisei tehnice de securitate/ fard

amestecurilor chimice unitatea A517 nocivitate asupra factorilor de mediu

periculoase detinute)

Fosfat diacid de potasiu | Saruri necesare pentru | Saci de 1 m? pe palet de | Solid/neclasificat 142 tone/an 10 tone
(KH2PO4) (nr. 92 din | fermentare lemn, in depozitul de aditivi si

Lista substantelor Si substante anorganice -

amestecurilor chimice unitatea A517

periculoase detinute)

Uree 40% gr. (nr. 88 din | Sursa de azot in | Tanc de depozitare capacitate | Lichid/nu este periculos 1968 tone/an 48 m3
Lista substantelor si | procesul de fermentare 48m?

amestecurilor chimice

periculoase detinute)

Clorura de calciu | sdruri necesare pentru | Saci de 25 kg / 40 de saci pe | Solid 25 tone/an 2 tone
(CaCl2x2H20) (nr. 93 din | fermentare palet de lemn, depozitul de | H319 - provoaca o iritare grava a ochilor,

Lista substantelor si aditivi si substante anorganice | categoria 2

Sulfat de mangan
(MnS04) (nr. 95 din Lista
substantelor Si
amestecurilor chimice

periculoase detinute)

productie de
drojdii

enzime,

Saci de 25 kg / 40 de saci pe
palet de lemn- unitatea A517

Solid

H318 - Provoacd leziuni oculare grave
(categoria 1)

H373 - Poate provoca leziuni ale
organelor, in caz de expunere prelungita
sau repetata (categoria 2)

H411 - Toxic pentru mediul acvatic, cu
efecte pe termen lung, categorie 2

0.01 tone/an

0.01 tone/an

Sulfat de fier heptahidrat
Fe2(S04)3 x 7H20 (nr. 96
din Lista substantelor si
amestecurilor chimice
periculoase detinute)

Productie de
drojdii

enzime,

Saci de 25 kg / 40 de saci pe
palet de lemn
- unitatea A517

Solid

H302 - Nociv in caz de inghitire (categoria
4)

H315 - Provoaca iritarea pielii (categoria
2)

0.031 tone/an

0, 05 tone
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Substante si preparate
chimice prezente pe

amplasamentul fabricii
de productie a
bioetanolului

Utilizare/obtinere

Mod de stocare/zona de
depozitare
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Clasificarea si etichetarea
substantelor sau preparatelor
chimice*

Cantitatea
utilizata/Cantitatea
produsa

Capacitatea
maxima de
depozitare

H319 - provoaca o iritare gravad a ochilor
(categoria 2)
Nepericulos pentru mediu

si amestecurilor chimice
periculoase detinute)

indltime= 7500 mm - unitatea
A080 - Platforma depozitare
etanol

H304 - Poate fi mortal in caz de inghitire
si de padtrundere in cdile respiratorii,
categoria 1.

H315 -Provoacd iritarea pielii, categoria 2.
H336 - Poate provoca somnolentd sau
ameteald, categoria 3.

H340 - Poate provoca anomalii genetice
(oral), categoria 1B.

H350 - Poate provoca cancer (oral),
categoria 1B.

H361f - Susceptibil de a dduna fertilitati,
Categoria 2B.

Sulfat de zinc heptahidrat | Productie de enzime, | Saci de 25 kg / 40 de saci pe | Solid 0.01 tone/an 0,01 tone
(ZnS04) x 7H20 (nr. 97 | drojdii palet de lemn- unitatea A517 | H302 - Nociv in caz de inghitire (categoria
din Lista substantelor si 4)
amestecurilor chimice H318 - Provoacd leziuni oculare grave
periculoase detinute) (categoria 1)

H400 - Foarte toxic pentru mediul acvatic,

categoria 1

H410 - Foarte toxic pentru mediul acvatic,

cu efecte pe termen lung, categoria 1
Extract de hamei (nr. 102 | Productie drojdii Saci de 20 kg- unitatea A517 | Lichid 0.73 tone/an 50 kg
din Lista substantelor si Neclasificat
amestecurilor chimice
periculoase detinute)
Extract drojdie (nr. 90 din | Productie drojdii Container IBC plastic de 1 m* | Lichid 57 tone/an 57 tone
Lista substantelor  si unitatea A517 Neclasificat
amestecurilor chimice
periculoase detinute)
Glucozd monohidrat (nr. | Productie drojdii Saci de 25 kg / 40 de saci pe | Lichid 120 kg/an 120 kg
99 din Lista substantelor si paleti de lemn - unitatea A517 | Neclasificata
amestecurilor chimice
periculoase detinute)
Sirop glucoza (nr. 124 din | Productie enzime, | Este stocat in rezervorul | Lichid 350 tone/an (pentru | 70 tone
Lista  substantelor  si | drojdii B03201 Neclasificatad pornire initiald fabricd
amestecurilor chimice si remont)
periculoase detinute)
Benzina (la cerere) (nr. | Utilizata pentru | 1 Rezervor 53 m3 | H224 - Lichid si vapori extrem de | 1000 tone/an 41,075 tone
111 din Lista substantelor | denaturarea alcoolului diametru=3000 mm, | inflamabili, categoria 1.
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Substante si preparate Cantitatea

utilizata/Cantitatea

Utilizare/obtinere Mod de stocare/zona de Clasificarea si etichetarea Capacitatea

maxima de

chimice prezente pe

amplasamentul fabricii
de productie a
bioetanolului

depozitare

substantelor sau preparatelor
chimice*

produsa

depozitare

H411 - Toxic pentru mediul acvatic cu
efecte pe termen lung, categoria 2
Motorind (nr. 112  din | Pentru alimentarea | Rezervor de 5 m3 -rezervorul | Lichid periculos pentru mediu 400 tone/an 7,56 tone
Lista substantelor si | motostivuitoarelor s-a | este parte din statia de | H226 Lichid si  vapori inflamabili
amestecurilor chimice | avut in vedere | distributie motorina montata | (categoria 3)
periculoase detinute) amenajarea unei statii | pe platforma diesel A509 H304 Poate fi mortal in caz de inghitire si
de motorind in incinta de patrundere in cdile respiratorii.
fabricii. Rezervoarele grupurilor | H315 Provoaca iritarea pielii (categoria 2)
electrogene si pompelor H332 Nociv in caz de inhalare (categoria
4)
H351 Susceptibil de a provoca cancer
(oral) - categoria 2.
Motorina se utilizeaza si H373 Poate provoca leziuni ale organelor
pentru Grupurile (pldmani, piele) in caz de expunere
electrogene si pompele. prelungitd sau repetatd (prin inhalare, in
Acestea sunt prevazute contact cu pielea) - categoria 2.
cu  propriul  rezervor H411 Toxic pentru viata acvatica, avand
pompele pentru efecte de lungd duratd - categoria 1.
stingerea incendiilor
(rezervor cca 70 | si
grupurile electrogene
rezervor de cca 60 I).
Alimentarea acestora se
va realiza de cdtre un
operator de distributie
carburant autorizat
Oxigen (nr. 136 din Lista | Pentru indepartarea | Rezervor de 50 m? amplasat | Lichid periculos 1760 tone/an 57 tone
substantelor si | completa a furfuralului | pe platforma A522 avand | H270 - Poate provoca sau agrava un
amestecurilor chimice | din apa uzatd se face | suprafata de 49,95 m? incendiu, oxidant (categoria 1)
periculoase detinute) oxidarea acestuia prin H281 - Contine un gaz racit; poate cauza
ozonificare. arsuri sau leziuni criogenice (gaz sub
presiune gaz lichefiat racit)
Substante utilizate in activitatile de mentenanta si spalare
Detergenti: (nr. 114, 126, | Spalari instalatii si | Depozit aditivi si substante | H290 - Poate fi coroziv pentru metale 250 kg
127 , 128, 129, 130 din | suprafete exterioare organice A517 (categoria 1)
Lista substantelor si Unitate stocare chimicale vrac | H314 - provoaca arsuri grave si lezarea
amestecurilor chimice BE093 ochilor (categoria 1) 2.5 tone/an
periculoase detinute) H318 iritarea pielii (categoria 1A), !
H400 - Foarte toxic pentru mediul acvatic
TOPAZ MD 4 (alkaline (categoria 1)
detergent- Ecolab)
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Substante si preparate
chimice prezente pe

amplasamentul fabricii
de productie a
bioetanolului

Utilizare/obtinere

Mod de stocare/zona de
depozitare
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Clasificarea si etichetarea
substantelor sau preparatelor
chimice*

Cantitatea
utilizata/Cantitatea
produsa

Capacitatea
maxima de
depozitare

105,106,107,108,109,110
din Lista substantelor si

H412 periculos pentru mediul acvatic pe
termen lung, categoria 3;

TOPAX 66 (alkaline H411 Toxic pentru viata acvaticd, avand
detergent si disinfectant) efecte de lungad duratd - categoria 1.
TOPAZ C3 (acid
detergent)
CLEAN HAND 4 clean hand
basic
Skinman soft Protect FF
Biocide: (nr. 117, 98, | Tratare apd racita Container unitate BE09501 Solide oxidante (categoria2) / Toxicitate 3 tone
123, 115, 116, 119 din acuta (categoria 3), Toxiciate acuta
Lista substantelor Si (categoria 2), Corodarea pielii
amestecurilor chimice (subcategoria 1C), Sensibilizarea pielii
periculoase detinute)- (categoria 1A),
Pericol pe termen scurt (acut) pentru
NALCO 3434 (AMESTEC) mediul acvatic (categoria 2), Pericol pe
biocid oxidant apa racire termen lung-cronic pentru mediul acvatic
NALCO 7330 (AMESTEC) (categoria 1) / Solide oxidante (categoria | 27 tone/an
biocid non oxidant apa 2), Corodarea pielii (subcategoria 1B),
racire Pericol pe termen scurt (acut) pentru
PermaClean PC-11 mediul acvatic (categoria 1), Pericol pe
(AMESTEC) - biocid termen lung (cronic) pentru mediul
pentru membrane osmoza acvatic (categoria 2)
inversa H290, H314, H317, H410
Hipocloritul  de  sodiu
12.5%.
Antioxidanti (nr. 113, 118, | Tratare apd racita Container unitate BEQ9501 Toxicitate acuta (cat. 4), Corodarea pielii 2 tone
120, 121, 122 din Lista (cat.1B), Lezarea grava a ochilor (cat.1),
substantelor si Pericol pe termen lung-cronic pentru
amestecurilor chimice mediul acvatic (cat. 2) / Corodarea pielii
periculoase detinute) (cat.1A), Corozive pentru metale (cat.1)
3D TRASAR 3D T250, Corodarea pielii (cat. 1B), Iritarea pielii 18,5 tone/an
PERMATREAT PC-191T (cat. 2), Iritarea ochilor (cat. 2). !
(AMESTEC) Toxicitate acuta (cat.4), Corodarea pielii
PermacClean PC-77 (cat. 1B), Lezarea grava a ochilor (cat.1),
(AMESTEC) Pericol pe termen lung-cronic pentru
PermaClean PC-67 mediul acvatic (cat. 2) / Corodarea pielii
(AMESTEC) (cat. 1A), Corozive pentru metale (cat. 1).
PermacClean PC-33 H302, H314, H411
(AMESTEC)
Lubrifianti Activitati de mentenanta | Atelier si depozit piese A502- | H400 foarte periculos pentru mediul
(nr. A503 acvatic pe termen scurt, categoria 1; 0.535 tone/an 400 |
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chimice prezente pe

amplasamentul fabricii
de productie a
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amestecurilor chimice

periculoase detinute)

ULEI NUTO H 68/MIXTURE

MOBIL DTE OIL MEDIUM

VG46

MOBIL DELVAC XHP
EXTRA 10W-40

MOBIL MOBILUX EP 2
0.39/L (vaselina)/
amestec

ULEI GH 6-680
VASELINA HB 74-401

Utilizare/obtinere

Mod de stocare/zona de
depozitare
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Clasificarea si etichetarea
substantelor sau preparatelor
chimice*

H413 poate provoca efecte nocive pe
termen lung asupra mediului, categoria 4

Cantitatea

utilizata/Cantitatea

produsa

Capacitatea
maxima de
depozitare

Agenti de racire (nr. 103,
104 din Lista substantelor
si amestecurilor chimice
periculoase detinute)

Activitati de mentenanta

Atelier si depozit piese A502-
A503

Nepericulos

Subprodus

parte integrantd din
procesul de fabricare

1145ms3. Acest rezervor
asigura stocarea borhotului

112 050 tone/an

0.4 tone/an 400 |
ANTIFROGEN L
30000 DIVINOL
THERMOSURE PG
Agenti de coagulare(nr. | Statie de epurare apa | Statie de epurare apd uzata H290 - Poate fi coroziv pentru metale,
133,134, 135 din Lista | uzata categoria 1
substantelor si H314 - Produce arsuri severe la nivelul
amestecurilor chimice pielii si ochilor, categoria 1A
periculoase detinute) H315 Provoaca iritarea pielii, categoria 2
H302 - Nociv in caz de inghitire 189 tone/ an 3 tone
H318 - Provoacd leziuni oculare grave,
ECSO 8370 categoria 1
ECSO 8660
ENVIPLUS P75
Agenti de floculare (nr Stative de epurare apa | Statie de epurare apd uzata Substanta nepericulogsa, i
131 ’ 132 din Lista; uzata H304 Poate fi mortal in caz de inghitire si
’ . de patrundere 1in cdile respiratorii,
substantelor si categoria 1
: . goria
am_estecurllor . chimice H315 Provoaca iritarea pielii, categoria 2 14,1 tone/an 2 tone
periculoase detinute) H319 - provoaca o iritare grava a ochilor
Nepericulos pentru mediu, categoria 2
Emﬁitgg g%ég H412 - Afecteazd mediul acvatic pe
termen lung, categoria 3
Subproduse/produse secundare |
Borhot (vinassa) Obtinerea acestuia este | 1 rezervor suprateran de cca | Nepericulos 1448,5 tone
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Clasificarea si etichetarea
substantelor sau preparatelor
chimice*

Cantitatea
utilizata/Cantitatea
produsa

Capacitatea
maxima de
depozitare

bioetanolului

(nr. 82 din Lista
substantelor si
amestecurilor chimice

periculoase detinute)

maxim 4 zile, cénd fabrica
functioneaza la capacitate
maxima. Cand s-au umplut,
borhotul este incarcat in
autocisterne si transportat la

produs secundar care se
obtine din cadrul
procesului de
pretratament termic al
paielor. Vaporii de
furfural obtinuti sunt
trecuti printr-un scruber
umed unde sunt
absorbiti in apa.

termicd. Acest condens se va
trata separat in statia de
epurare.

(se stocheaza in zona A080)

H315- Provoaca iritarea pielii, categoria 2
H319- Provoaca o iritare grava a ochilor,
categoria 2

H331-Toxic in caz de inhalare, categoira 3
H335- Poate provoca iritarea cailor
respiratori, categoria 3

H351 - Susceptibil de a provoca cancer,
categoria 2

Apa uzatd cu continut
de furfural,
concentratie 0,6%,
este trimisa direct in
statia de epurare
pentru a fi tratata.

la operatorii instalatiilor de
biogaz;
Alcool fractii rezultat de la | -Obtinerea acestuia este | Rezervor 53 m3 - 1 buc. / | H225 - Lichid si vapori foarte inflamabili, 44,29 tone
distilare parte integrantd din | Conditii ambientale categoria 2
Produs secundar procesul de fabricare cod rezervor (BO8005) H319 - provoaca o iritare grava a ochilor,
(nr. 85 din Lista categoria 2
substan;elgr L H336 -vPoate provoca somnolenta sau 600 tone/an
amestecurilor chimice ameteala, categoria 3
periculoase detinute) H301 + H311 + H331 - Toxic in caz de
inghitire, n contact cu pielea sau prin
inhalare, categoria 3
H370 - Provoaca leziuni ale organelor,
categoria 1
Ulei de fuzel - rezultat de | Reprezinta amestecul de | 3 IBC-uri de 1000 | fiecare H226 - lichid si vapori inflamabili, 2,784 tone
la purificarea alcoolului etanol, apad si izomerii | (A080) categoria 3
Produs secundar alcoolului amilic. Acesta H302 - Nociv in caz de inghitire, categoria
(nr. 84 din Lista | rezultd n urma 4
substantelor si | procesului de purificare H315 - provoaca iritarea pielii, categoria
amestecurilor chimice | a alcoolului. Aldturi de 2 56t
- . " L - one/an
periculoase detinute) alcoolii  superiori, se H318 - provoaca leziuni oculare grave,
gdsesc cantitati mai mici categoria 1
de esteri ai acestora, H335 - Poate provoca iritarea cailor
acizi organici volatili si respiratoria, categoria 3
furfural. H336 - Poate provoca somnolenta sau
ameteald, categoria 3
Furfural - in apele uzate Se obtine dn etapa de | Pe amplasament nu se | H301 - Toxic in caz de inghitire, categoria Nu se
Produs secundar pretratament termic stocheaza furfural pur ; existd | 3 stocheaza,
doar diluat in condensul | H312- Nociv in contact cu pielea, se elimind
Furfuralul este un | obtinut de la statia de tratare | categoria 4 prin statia

de epurare;

104




RAMBGLL

Substante si preparate
chimice prezente pe

amplasamentul fabricii
de productie a
bioetanolului

Utilizare/obtinere

Mod de stocare/zona de
depozitare

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau preparatelor
chimice*

Cantitatea
utilizata/Cantitatea
produsa

Capacitatea
maxima de
depozitare

Lignina Obtinerea acestuia este | Nu se stocheaza pe | Nepericulos Fabrica de productie a
Subprodus parte integrantd din | amplasament, va fi livrata bioetanolului va
(nr. 83 din Lista | procesul de fabricare direct la centrala de functiona in regim de
substantelor si cogenerare GETEC 8000 h/an si va
amestecurilor chimice produce aproximativ
periculoase detinute) 160.960 tone lignina
/an, incluzédnd  si
continutul de apa.
Produse finite
Produs obtinut din | 2 rezervoare de 2138 m3, | H225 - Lichid si vapori foarte inflamabili,
. celuloza folosind ca | diametru= 11000 mm, | categoria 2
Bioetanol ~ (C2H50H) - | materii prime paie indltime=22500 mm H319 - provoaca o iritare gravad a ochilor,
>98,7% . . Cantitatea anuala | 2 rezervoare de 207 m3, | categoria 2
(nr. 81 din - Lista | ohtingts la  capacitate | diametru= 4500 mm, 3774,6 tone
substantelor ~.8"| maximd de productie | indltime=13000 mm 50000 tone/an
amestecurilor  chimice | ggre de 50000 tone/an | (cod rezervor  B08001,
periculoase detinute) B08008)

* Conform Regulamentului CE nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor

67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului CE nr. 1907/2006.
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In anexele acestui raport sunt prezentate si substantele chimice utilizate in laborator pentru teste. Aceste
substante sunt prezente si utilizate in cantitati foarte mici pe amplasament.

ISTORICUL AMPLASAMENTULUI

Din informatiile existente, amplasamentul a facut parte dintr-o mare platforma industriald, avand ca
activitate productia de zahar, ulei vegetal si otet.

Suprafata utilizatd pentru prezentul proiect a apartinut fostei fabrici de zahar si a fost in principal utilizata
pentru stocarea sfeclei de zahar si spalarea ei.

SC Zaharul SA Podari a prelucrat sfecla de zahdr pana in luna noiembrie a anului 1995, iar zaharul brut
pana in luna august a anului 1996. Dupd aceastd data, fabrica de zahar nu a mai functionat, iar din anul
1999, conform Ordonantei 52/1999 a fost inchisa operational partial, urmand ca incepand cu anul 2000
sa intre in reorganizare judiciara.

Conform actelor de proprietate, terenul pe care se va realiza investitia a fost detinut anterior de doud
entitati juridice diferite :

e Gates Industries SA (proprietarul fostului Zaharul Podari SA);

e Microcomputer Service SA.

Conform actelor de proprietate si extraselor de carte funciard, imobilele sunt libere de sarcini.
Societatea Clariant a cumpadrat aceste terenuri in 31.01.2018 de la Gates Industries S.A. si de la
Microcomputer Service S.A., in vederea construirii unei fabrici de productie a etanolului din celuloza.

Descrierea lucrarilor de demolare ce au fost realizate si gestionarea deseurilor rezultate de la
aceste lucrari

Anterior executiei lucrarilor de demolare, pe amplasament se aflau doar constructii degradate, dupa cum
urmeaza:

e Cl1 - Atelier mecanic (1992 m2);

e (C3 - Magazie carbid (14 m2);

e C4 - Magazie tuburi de oxigen (14 m2);
e C5 - Magazie tuburi de oxigen (19 m2);
e C10 - Magazie materiale (1117 m2);

e C15 - Sala turbinelor (552 m2);

e (C20 - Sala cazanelor turbine (1194 m2);
e (21 - Sala rezervoarelor (230 m2);

e (C23 - Cuptorul de var (846 m2);

e (C29 - Popicdrie (290 m2);

e (C30 - Magazia de materiale (76 m2);

e (C34 - Tabloul electric (17 m2);

e (C35 - Cabina bascula (13 m2);

e (C37 - Cabina bascula (13 m2);

e (C40 - Cabina (38 m2);

Pentru demolarea acestor constructii, Primdria Comunei Podari a eliberat/emis urmatoarele documente:

e Certificat de urbanism nr. 131/24.07.2017 pentru ,Demoldri constructii in incinta SC Gates
Industries SA Podari: C15, C20, C21, C23, C29,C30, C34, C35, C37 si C407;
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e Autorizatie de desfiintare nr. 24/23.01.2018 pentru ,Demoldri constructii in incinta SC Gates
Industries SA Podari: C15, C20, C21, C23, C29,C30, C34, C35, C37 si C40";

e Certificat de urbanism nr. 204/15.11.2017 pentru ,Lucrari de desfiintare corp C1, C3, C4 si C5”;

e Autorizatie de desfiintare nr. 2/15.01.2018 pentru , Lucrari de desfiintare corp C1, C3, C4 si C5”;

e Certificat de urbanism nr. 207/27.11.2017 pentru “"Demolare Magazie materiale - C10";

e Autorizatie de desfiintare nr. 23/23.01.2018 pentru "Demolare Magazie materiale - C10”".

Demolarea a inceput cu recuperarea materialelor de finisaj, precum si a materialelor specifice
instalatiilor: tamplaria, lambriurile de lemn, placajele de piatra sau marmurd, faiantd, parchet, chiuvete,
tevi, prize, tuburi si conductori electrici.

Partile de constructie care nu prezentau stabilitate, au fost demolate din timp, luandu-se masuri pentru
evitarea accidentelor.

Demolarea s-a inceput de la partea superioard a constructiei si nu s-a demolat nici un element de
rezistentd panad nu s-au demolat toate elementele pe care le sprijineau (au avut prioritate zidurile de
umpluturd);

Dupa efectuarea operatiilor mai sus mentionate, s-a trecut la demolarea/desfiintarea structurii de
rezistentd a constructiilor.

Molozul rezultat din activitatea de demolare a fost concasat si va fi folosit in totalitate pentru fundatii,
platforma de stocare a paielor si umpluturi necesare posibilelor constructii viitoare.

Fierul rezultat a fost valorificat de catre constructorul Pro Fortuna Ro SRL prin intermediul RomRecycling
SRL.

Cenusa prezentd pe amplasament a fost analizata de catre Clariant prin intermediul laboratorului pentru
mediu ALS Life Sciences Romania SRL si eliminata ulterior in baza rezultatelor analizelor, la un depozit
de deseuri autorizat (SC ECO SUD SA - Depozitul de deseuri solide urbane si industriale asimilabile
Mofleni).

Conform contractelor de vanzare-cumparare incheiate cu fostii proprietari, Clariant nu si-a asumat
preluarea niciunor obligatii de mediu, avand in vedere faptul ca, pe amplasament nu s-au desfasurat
niciun fel de activitati industriale sau de altd natura pe o perioada indelungata de timp, astfel cum rezulta
din urmatoarele documente:

e Declaratia expresad inclusa in contractele de vanzare-cumparare incheiate cu fostii proprietari,
prin care acestia garanteaza ,ca, incepand cu anul 2005, nu au desfdsurat nicio activitate de
productie care sa implice sau sa fi implicat bunurile imobile In cauza si nu au primit nicio
instiintare, avertisment, notificare de incalcare, reclamatie administrativa, reclamatie judiciara
sau orice alta notificare oficiald sau neoficiald, cu privire la faptul ca unele dintre imprejurarile
existente in / cu privire la bunurile imobile sau aspecte cu privire la acestea ar incadlca sau au
incdlcat legislatia de mediu, sau prin care sa fi fost informat de faptul cd bunurile imobile fac
obiectul unor investigatii sau cercetari cu privire la o potentiald incdlcare a legislatiei”.

e Consideratiile incluse in “Raportul final de evaluare de mediu a Amplasamentului” elaborat de
catre Environmental Resources Management S.R.L pentru Clariant la data de 20 octombrie 2017,
in care se mentioneazd faptul cd ,incepand cu anul 2013, pe amplasament nu au mai fost
efectuate activitati industriale”.

e Informatiile furnizate de Gates Industries S.A. (fostul Zaharul Podari S.A.), conform carora
incepand cu anul 1999 fabrica de zahar a fost inchisd operational partial, urmand ca incepand cu
anul 2000 sa intre in reorganizare judiciard;
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Intrucat fostii proprietari nu desfdsurau la data tranzactiei, activitati pentru care s& fi fost necesard
reglementarea din punctul de vedere al protectiei mediului, acestia nu au solicitat stabilirea obligatiilor
de mediu de catre APM Dolj inainte de incheierea contractelor de vanzare-cumpadrare cu Societatea
Clariant, astfel cum rezulta din prevederile art. 10 alin. (1) din OUG 195/2005;

APM Dolj prin Adresa nr.4413/03.04.2018 a informat societatea Clariant ca nu au fost respectate
prevederile art. 10 din OUG 195/2005, conform careia fostii proprietari aveau obligatia solicitarii stabilirii
obligatiilor de mediu de catre APM Dolj, inainte de executarea tranzactiei (vanzare-cumparare), astfel
actualul proprietar al amplasamentului, Clariant Products RO SRL isi asuma toate obligatiile de mediu
stabilite de autoritatile de mediu pentru acest amplasament, ca urmare a eventualelor “probleme de
mediu” rezultate din activitatile precedente momentului preludrii amplasamentului.

Clariant a transmis cdtre Garda Nationald de Mediu (GNM) adresa nr. 864/03.05.2018 prin care se
mentioneaza ca nu au existat obligatii de mediu la incetarea activitatii SC Zaharul Podari.
Garda Nationala de Mediu (GNM), prin adresa 864/11.05.2018, a comunicat urmatoarele:

o In perioada 2008-2018 nu au fost efectuate controale de cdtre reprezentantii GNM SCJ Dolj la
aceasta unitate de fabricare a zaharului.

e GNM SCJ Dolj nu detine informatii privind existenta sau inexistenta unor obligatii de mediu la
incetarea activitatii SC Zaharul Podari SA.

RECUNOASTEREA TERENULUI (EVALUAREA POSIBILITATII
DE PRODUCERE A POLUARII LOCALE)

Probleme ridicate de activitatea desfasuratd pe amplasament sunt cele legate de emsiile in aer, apd, pe
sol, managementul substantelor periculoase si gestiunea deseurilor. In plus, mediul poate fi afectat si
de emisiile de zgomot.

3.1 Activitati in care sunt implicate substantele chimice

Pentru evaluarea posibilitatii de producere a unei poluari locale care are putea determina o contaminare
a solului si apei s-a realizat o inventariere a tuturor substantelor chimice folosite in cadrul instalatiei (ca
materii prime auxiliare, produse finite, produse secundare, subproduse). Lista acestor substante este
prezentata in sectiunea 1.9.1. a acestui raport.

Tipurile de deseuri rezultate din activitatea de productie a biotanolului sunt prezentate in sectiunea 3.6.
Din procesul de productie pe langa etanol rezulta fractii de alcool, ulei de fuzel, lignina borhot (vinassa).

Pasul urmator in evaluare a fost sa se identifice dacd existéa mecanisme de izolare pentru a preveni
producerea de emisii, de exemplu, indiguire, suprafete dure, proceduri de manipulare.

Pe amplasamentul fabricii Clariant au fost stabilite urmatoarele mecanisme de izolare si masuri
pentru a preveni producerea de emisii:

e Spatiile de depozitare dedicate pentru stocarea acestor substante sunt prevazute cu platforma

betonate.
e Substantele sunt depozitate in amabalejele originale in care sunt livrate de la producator
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Rezervoarele de stocare sun prevazute cu cuve de retentie pentru retinerea eventualelor scurgeri
accidentale. Cuvele de retentie vor fi suficient de mari pentru a mentine cel mai mare volum al
rezervorului din interiorul cuvei.

Personalul care este implicat in activitati de manipulare/ depozitare substante chimice este
instruit periodic cu privire la periculele ce ar putea fi provocate de acestea precum si modul de
actionare in cazul aparitiei unor incidente. Exista instructiuni de lucru/proceduri operationale.

A fost desemnat un responsabil cu gestiunea substantelor chimice din randul angajatilor.
Accesul in zona de depozitare a substantelor chimice periculoase este restrictionat persoanelor
neautorizate, fiind permis doar persoanelor desemnate din randul angajatilor cu responsabilitate
pentru gestiunea substantelor.

in zonele in care se depoziteazd/manipuleaz substante chimice sunt disponibile fisele cu datele
de securitate.

S-a realizat si implementat un plan de prevenire al poludrii accidentale (v. Anexa 7 din
formularul de solicitare).

In cazul aparitiei unor scurgeri accidentale de substante sau preparate chimice, vor fi luate masuri
imediate , pentru izolarea sursei, indepartarea substantelor care au produs incidenteul si
eliminarea acestora pe amplasament in conditii de siguranta.

Pentru reducerea aparitiei unor accidente, in zonele de depozitare a substantelor chimice s-au
prevazut sisteme de electronice de alarmare si monitorizare.

Pentru subtantele chimice periculoase a fost elaborata Politica de prevenire a accidentelor
majore.

In zona de depozitare a substantelor si preparatelor chimice sunt prevazute kituri de interventie
in caz de scurgeri accidentale. Fabrica este prevdzutd cu urmadtoarele dotdri si a materiale
necesare pentru controlul poluarii accidentale :

Tabel 15 - Dotari si materiale prevazute pentru controlul poluarii accidentale

Denumire utilaj/ material \
Substante absorbante (turbd si prafuri) in diferite
cantitdti pentru absorbtia eficientd de uleiuri (si alte
hidrocarburi)

Locul de amplasare

Platforma depozitare paie

Materiale absorbante (fulgi, prosoape, socks si
furtune) pentru curdtarea apelor si deversarilor
accidentale de uleiuri (si alte hidrocarburi),
substante chimice periculoase.

IA517 Depozit aditivi si substante anorganice,
A522 Platforma depozitare apa amoniacala
IAtelier si depozit piese A502-A503

Cuve de retentie

Zone rezervoare
IAOB0
IA509

Recipienti etansi si saci menajeri

IA517 Depozit aditivi

si substante anorganice,

IA522 Platforma depozitare apa amoniacala

Fabrica a fost construita in anul 2021 si va fi pusa in operare in anul 2022. Pe amplasamentul fabricii, in
zona de depozitare a substantelor chimice platformele nu prezintd fisuri sau deteriordri, rezervoarele

sunt etanse si in stare buna de folosinta.

fnainte de punerea in functiune se vor face teste de etanseitate a rezervoarelor si a instalatiilor, se vor
face teste de verificare a tuturor cdilor de evacuare de proces si va efecuta o inspectie a gurilor de canal,

a rigolelor si a canalelor de scurgere deschise.

Emisiile de substante chimice ar putea aparea in conditii de functionare anormald, precum aparitia unor
incidente. De aceea a fost analizat fluxul tehnologic in vederea identificarii riscurilor de accidente care
pot genera afectiuni, sau o poluare locald a solului, apei subterane si apei de suprafata.

Se cunoaste faptul ca printre circumstantele in care pot aparea emisii se numara:
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o accidente/incidente, de exemplu, rdsturnarea unei autocisterne pe un drum din cadrul
amplasamentului, spargerea recipientului, scurgerea unui rezervor subteran, ruperea unor
garnituri, deversare accidentald, scurgeri ca urmare a unor fisuri ale cdilor de scurgere, incendiu;

o operatiuni de rutind, de exemplu, picurari in timpul livrarii sau de la imbinarile conductelor,
varsarea unor cantitati mici in timpul decantarii/transferului produsului, scurgeri provenite de la
cdi de scurgere blocate sau sparte, fisuri ale suprafetelor dure din beton;

¢ emisii planificate, de exemplu, deversari in sol sau in apele subterane.

Urmatoarele activitati si instalatii care pot prezenta un risc pentru sanatatea populatiei si pentru mediu
si care implica utilizarea de substante chimice periculoase au fost luate in considerare in etapele
urmatoare:

Fermentatia alcoolicd (zona A060.1 Platforma rezervoare fermentatie);
Purificarea/distilarea etanolului (zona A070 Platforma purificare etanol);
Stocarea bioetanolului (zona A080.1 Depozit rezervoare bioetanol);
incdrcarea bioetanolului (zona A080.2 Rampa CF incércare bioetanol si A080.3 Rampé incarcare
bioetanol);

Platforma stocare substante chimice (A093).

Depozitul de aditivit A522

Atelier si depozit piese A502-A503

Depozit aditivi si substante anorganice A517,

Platforma depozitare apa amoniacala A522

Statia de epurare

Din lista substantelor chimice folosite in cadrul instalatiei, pe baza proprietatilor chimice, compozitiei si
frazelor de pericol asociate s-au indentificat substantele care ar putea in situatii anormale de
functionare/deversari accidentale sd conduca la o potentiald poluare a solului sau a apei. Aceste subsante
sunt prezentate in tabelul urmator.

Tabel 16 Substante si preparate chimice prezente pe amplasamentul fabricii de productie a bioetanolului
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Hidroxid de
potasiu 45% gr.
(nr. 86 din Lista
substantelor  si
amestecurilor
chimice
periculoase
detinute)

Utilizat pentru
controlul pH-ului la
hidroliza; lichid de
curatare**

Se utilizeaza pentru
corectarea pH-ului,
in procesele
biologice si ca agent
de spalare

99,8% in produs
0,2% in canalizare

Rezervoare 152,5 m?
- 2 buc. Prevazute cu
cuve de retentie
Depozitate in

CIP - incinta inchisa,
prevazuta cu
platforma betonata

Lichid periculos

H290 - Poate fi coroziv pentru
metale, categoria 1

H302 - Nociv in caz de
inghitire, categori 1

H314 - provoaca arsuri grave
ale pielii si lezarea ochilor,
categoria 1B

8675
tone/an

339 tone

Operatiuni curente

Nu prezinta risc de poluare a solului sau
a apei subterane.

Aceste rezervoare sunt amplasate in
incintd inchisd, amplasate pe platforma
betonata.

Dupa golirea completa a vaselor de
fermentatie, acestea sunt spalate.
Procedura de spalare se desfasoara in
circuit inchis (Cleaning in Place-CIP)
avand conducte de alimentare (tur CIP)
cu solutie de soda din tancul CIP catre
vasul ce se spala si conducte de
intoarcere(retur CIP) a solutiei de
spalare in tancul de soda.

Dupa spélare, apa de proces colectata
separat este trimisd catre unitatea de
inactivare termica a apelor uzate, notata
BE096, apoi cdtre statia de epurare a
apelor din cadrul fabricii.

Accidente/incidente

Poate exista un risc de poluare a solului
in cazul unor scurgeri accidentale in
timpul manevrelor de fncarcare a
rezervoarelor sau fin prin rasturnarea
cisternelor in timpul transportului.
Avarii la rezervoare ca urmare a unor
socuri mecanice, operarea defectuoasa a
acestora.

Pentru reducerea riscurilor s-au propus
masuri specifice (proceduri operationale
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Substante si
preparate
chimice
prezente pe

amplasamentul
fabricii de
productie a
bioetanolului

Utilizare/obtinere

Mod de
stocare/zona de
depozitare

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Cantitatea
utilizata/C
antitatea
produsa

Capacitatea
maxima de
depozitare

Pontentialul de poluare a solului si a
apei subterane pe amplasament

de control, plan de management trafic,
instruiri periodice a angajatilor, plan de
prevenire si combatere a poluadrii
accidentale, dotari pentru interventie
imediata in caz de scurgeri accidentale)

Acid sulfuric 96% | Utilizat pentru | Rezervor 35 m® - 1 | Lichid vascos 1152 35m3 Operatiuni curente

ar. controlul pH-ului in | buc. Periculos tone/an Nu existd risc de poluare a solului sau a

(nr. 87 din Lista. procesul biologic Amplasat pe H290 - Poate fi_coroziv pentru apei subterane. Acesta este depozitat pe

substantelgr si platferma betonavta si | metale, categorlav 1 _ platforma betonatd si rezervorul este

amestecurilor prevazut cu cuva de | H314 - provoacd arsuri grave < v i )

chimice retentie ale pielii si lezarea ochilor prevazut cu cuva de retentie.

periculoase (categoria 1B)

detinute) R35 - produce arsuri severe
Accidente/incidente
Poate exista un risc de poluare a solului
in cazul unor scurgeri accidentale in
timpul manevrelor de fincdrcare a
rezervoarelor sau prin rasturnarea
cisternelor in timpul transportului.
Avarii la rezervoare ca urmare a unor
socuri mecanice, operarea defectuoasa a
acestora.
Pentru reducerea riscurilor s-au propus
masuri specifice (proceduri operationale
de control, plan de management trafic,
instruiri periodice a angajatilor, plan de
prevenire si combatere a poluarii
accidentale, dotari pentru interventie
imediata in caz de scurgeri accidentale)

Hidroxid de | Utilizat pentru | 12 Bidoane de 200l/ | Lichid periculos 162 tone/an | 2,4 tone Operatiuni curente

amoniu 25% gr. | controlul pH-ului si | 4 recipiente pe un | H290 - poate fi coroziv pentru Nu existd risc de poluare a solului sau a

(apa . y sursa de azot | singur palet de lemn metale, categoria 1 _ apei subterane. Acesta este depozitat pe

amonlac_ala) (nr. pentru fermentare pe 5 glatforma H314_— Produc_:e__arsu_rl severe platforma betonatd si rezervorul este

125 din Lista betonata, 1in zona | la nivelul pielii si ochilor < v )

substantelor si A522, (categoria 1B) prevazut cu cuva de retentie. . .

amestecurilor zona de depozitare | H335 - Poate cauza iritatii f’rocesul de fermentare are loc in circuit

chimice este prevazutd cu | respiratorii (categoria 3); inchis.
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Substante si Utilizare/obtinere Mod de Clasificarea si etichetarea Cantitatea Capacitatea Pontentialul de poluare a solului si a
preparate stocare/zona de substantelor sau utilizata/C maxima de apei subterane pe amplasament
chimice depozitare preparatelor chimice* antitatea depozitare
prezente pe produsa

amplasamentul
fabricii de
productie a
bioetanolului

periculoase cuve de retentie, | H412 - Afecteazda mediul Platforma pe care sunt situate vasele de
detinute) platforma este | acvatic pe termen lung fermentare este imprejmuita cu o cuva
acoperita (categoria 1) de retentie pentru a capta eventualele

scurgeri accidentale. Cuva este
construita din beton armat, cu o inaltime
de 0.8 m. Cuva poate sa retind un volum
de lichid echivalent cu volumul celui mai
mare vas de fermentare (2692 m?3).
Bazinul de retentie este acoperit cu
vopsea epoxi pentru a putea fi curatat si
dezinfectat eficient. Aceasta vopsea
asigura evitarea oricdror scurgeri prin
betonul armat in apele de suprafata sau
freatice.

Accidente/incidente

Poate exista un risc de poluare a solului
in cazul unor scurgeri accidentale in
timpul manevrelor de fincdrcare a
bidoanelor  sau prin rasturnarea
vehiculelor care asigura transportul in
timpul transportului.

Fisuri ale bidoanelor ca urmare a unor
socuri mecanice, manipularea
defectuoasa a acestora.

Pentru reducerea riscurilor s-au propus
masuri  (proceduri operationale de
control, plan de management trafic,
instruiri periodice a angajatilor, plan de
prevenire si combatere a poluarii
accidentale, dotari pentru interventie
imediatd in caz de scurgeri accidentale)

Sulfat de | productie de | Sacide 25 kg / 40 de | Solid 0.01 tone/an | 0.01 Operatiuni curente
mangan enzime, drojdii saci pe palet de | H318 - Provoacd leziuni tone/an Nu exista risc de poluare a solului sau a
(MnS04) (nr. 95 lemn- unitatea A517 | oculare grave (categoria 1) apei subterane. Aceastd substantd

din Lista
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Substante si
preparate
chimice
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Mod de
stocare/zona de
depozitare

Cantitatea
utilizata/C
antitatea

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

Utilizare/obtinere

Capacitatea
maxima de
depozitare

Pontentialul de poluare a solului si a
apei subterane pe amplasament

prezente pe

amplasamentul
fabricii de
productie a
bioetanolului
substantelor  si

Cladire inchisa,

H373 - Poate provoca leziuni

produsa

chimica este depozitata pe platforma

amestecurilor prevazuta cu | ale organelor, in caz de betonatd in incint3 inchis3.

chimice platforma betonata expunere prelungita sau Procesul de productie a enzimelor se
periculoase repetata (categoria 2) o oo . A -

detinute) H411 - Toxic pentru mediul desfasoara in circuit inchis.

acvatic, cu efecte pe termen
lung, categoria 2

Accidente/incidente

Poate exista un risc de poluare a solului
in cazul unor descarcari accidentale in
timpul manevrelor de incdrcare a sacilor
(spargere sacilor) sau

prin  rasturnarea  vehiculelor de
transport in timpul transportului. Pentru
reducerea riscurilor s-au propus masuri.

Sulfat de zinc
heptahidrat
(ZnS04) x 7H20
(nr. 97 din Lista
substantelor  si
amestecurilor

Productie
enzime, drojdii

de

Saci de 25 kg / 40 de
saci pe palet de
lemn- unitatea A517
Cladire inchisa,
prevazuta cu
platforma betonata

Solid

H302 - Nociv in caz de inghitire
(categoria 4)

H315 - Provoaca iritarea pielii
(categoria 2)

H319 - provoacd o iritare

0.01 tone/an

0,01 tone

Operatiuni curente

Nu exista risc de poluare a solului sau a
apei subterane. Aceastd substantd
chimica este depozitata pe platforma
betonata in incintd inchisa.

chimice grava a ochilor (categoria 2) Procssul 9(3 prodgc’gie a enzimelor se
periculoase Nepericulos pentru mediu desfasoara in circuit inchis.
detinute)

Accidente/incidente

Poate exista un risc de poluare a solului
in cazul unor descarcari accidentale in
timpul manevrelor de incdrcare a sacilor
(spargerea sacilor) sau prin rasturnarea
vehiculelor de transport in timpul
transportului.

Pentru reducerea riscurilor s-au propus
masuri  (proceduri operationale de
control, plan de management trafic,
instruiri periodice ale angajatilor, plan de
prevenire si combatere a poluarii
accidentale, dotari pentru interventie
imediata in caz de scurgeri accidentale)
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Substante si
preparate
chimice
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Mod de
stocare/zona de
depozitare

Cantitatea
utilizata/C
antitatea

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

Utilizare/obtinere Capacitatea
maxima de

depozitare

Pontentialul de poluare a solului si a
apei subterane pe amplasament

prezente pe

amplasamentul
fabricii de
productie a
bioetanolului

produsa

Benzina (la | Utilizata pentru | 1 Rezervor 53 m?® | H224 - Lichid si vapori extrem | 1000 41,075 Operatiuni curente
cerere) (nr. 111 | denaturarea diametru=3000 mm, | de inflamabili, categoria 1. tone/an tone Nu existd risc de poluare a solului sau a
din Lista | alcoolului indltime= 7500 mm - | H304 - Poate fi mortal in caz de apei subterane. Benzina este depozitata
substantelor  si unitatea  A080 - | inghitire si de patrundere in intr-un rezervor etans, previzut cu
amestecurilor Platforma depozitare | cdile respiratorii, categoria 1. . i’ 9
chimice etanol, prevazuta cu | H315 -Provoacd iritarea pielii, senzor de nivel, pe pl‘altforma betOUata-
periculoase cuva de retentie categoria 2. Rezer\(orul este prevazut cu cuva de
detinute) H336 - Poate provoca retentie.
somnolentd sau ameteald, Procesul de fermentare are loc in circuit
categoria 3. inchis.
H340 - Poate provoca anomalii
genetice (oral), categoria 1B. Accidente/incidente
'("035%,;;26926“;?;.0” cancer Poate exista un risc de poluare a solului
H361f - Susceptibil de a dduna in cazul unor scurgeri acpd\gntale in
fertilit3ti, Categoria 2B. timpul manevrelor de incarcare  a
H411 - Toxic pentru mediul rezervorului sau prin  rasturnarea
acvatic cu efecte pe termen vehiculelor care asigura transportul in
lung, categoria 2;Periculos timpul transportului.
pentru  mediul  acvatic in Fisuri ale rezervoarelor ca urmare a unor
domeniul de concentratii 1-10 socuri mecanice, manipularea
mg/I defectuoasd a acestora.
Pentru reducerea riscurilor s-au propus
masuri  (proceduri operationale de
control, plan de management trafic,
instruiri periodice ale angajatilor, plan de
prevenire si combatere a poludrii
accidentale, dotari pentru interventie
imediata in caz de scurgeri accidentale)
Motorind (nr. | Pentru alimentarea | Rezervor de 5 m3 - | Lichid periculos pentru mediu 400 tone/an | 7,56 tone Operatiuni curente
112 din Lista | motostivuitoarelor rezervorul este parte | Lichid Nu existd risc de poluare a solului sau a
substantelor si | s-a avut in vedere | din statia de | Periculos apei subterane. Motorina este depozitata
amestecurilor amenajarea unei | distributie motorina | H226 Lichid si vapori in rezervoare etanse, pe platforme
chimice statii de motorind in | montatd pe platforma | inflamabili (categoria 3) w!
periculoase incinta fabricii. diesel A509 H304 Poate fi mortal in caz de bEtonaFe' R
detinute) inghitire si de p&trundere in Grupurlle generatoare sunt amplasate in
Platforma betonata, | cdile respiratorii. incinte inchise, pe platforme betonate.
rezervorul este
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Substante si
preparate
chimice
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Mod de
stocare/zona de
depozitare

Cantitatea
utilizata/C
antitatea

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

Pontentialul de poluare a solului si a
apei subterane pe amplasament

Utilizare/obtinere Capacitatea
maxima de

depozitare

prezente pe

amplasamentul
fabricii de
productie a
bioetanolului

prevazut cu cuva de
retentie

H315 Provoaca
(categoria 2)
H332 Nociv in caz de inhalare
(categoria 4)

iritarea pielii

produsa

Rezervoarele acestora sunt in carcasa
acestora.

Procesul de fermentare are loc in circuit
inchis.

Motorina se | Rezervoarele H351 Susceptibil de a provoca

utilizeaza si pentru | grupurilor cancer (oral) - categoria 2. ; L

Grupurile electrogene si | H373 Poate provoca leziuni ale Accidente/incidente

electrogene si | pompelor organelor (pldmani, piele) in Poate exista un risc de poluare a solului
pompe. Acestea caz de expunere in cazul unor scurgeri accidentale in
sunt prevazute cu prelungitd sau repetatd (prin timpul manevrelor de fincdrcare a
propriul rezervor inhalare, in contact cu pielea) - rezervorului sau prin  r8sturnarea
pompele ~ pentru categoria 2. _ vehiculelor care asigura transportul in
stingerea incendiilor H411 Toxic pentru viata

(rezervor cca 70 | si
grupurile
electrogene
rezervor de cca 60
1. Alimentarea

acvatica, avand efecte de lunga
durata - categoria 1.

Nu se regaseste in produs,
utilizat ca si combustibil pentru
stivuitoare Periculos

timpul transportului.

Fisuri ale rezervoarelor ca urmare a unor
socuri mecanice, manipularea
defectuoasa a acestora.

Pentru reducerea riscurilor s-au propus

acestora se va pentru mediu masuri  (proceduri operationale de
realiza de catre un Poate provoca efecte adverse control, plan de management trafic,
operator de pe termen lung asupra instruiri periodice ale angajatilor, plan de
distributie mediului inconjurator. prevenire si combatere a polurii
carburant autorizat. . 7 < . - .

accidentale, dotari pentru interventie

imediatd in caz de scurgeri accidentale).

Substante utilizate in activitatile de

mentenanta si spalare

substantelor  si

chimicale vrac BEQ93

H318 iritarea pielii (categoria

acvaticad, avand efecte de lunga
duratd - categoria 1.

Detergenti (nr. | Spalari instalatii si | Depozit aditivi si | H290 - Poate fi coroziv pentru 250 kg Operatiuni curente

114, suprafete exterioare | substante organice | metale (categoria 1) Nu existd risc de poluare a solului sau a
126,127,128,12 A517 H314 - provoaca arsuri grave apei subterane. Aceasti substant3
9, 130 din Lista Unitate stocare | si lezarea ochilor (categoria 1) .

chimicd este depozitatd pe platforma
betonata in incinta inchisa.

amestecurilor 1A),

chimice Cladire betonata, | H400 - Foarte toxic pentru | 2.5 tone/an

periculoase prevazuta cu | mediul acvatic (categoria 1) Accidente/incidente

detinute) platforma betonata H411 Toxic pentru viata Poate exista un risc de poluare a solului

in cazul unor descarcari accidentale in
timpul manevrelor de incdrcare a a
recipientilor sau prin _rasturnarea
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Substante si
preparate
chimice
prezente pe

amplasamentul
fabricii de
productie a
bioetanolului

Utilizare/obtinere

Mod de

stocare/zona de

depozitare

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

Cantitatea
utilizata/C
antitatea
produsa

Capacitatea
maxima de
depozitare

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Pontentialul de poluare a solului si a
apei subterane pe amplasament

vehiculelor de transport
transportului.

Pentru reducerea riscurilor s-au propus
masuri  (proceduri operationale de
control, plan de management trafic,
instruiri periodice a angajatilor, plan de
prevenire si combatere a poluarii
accidentale, dotdri pentru interventie
imediata in caz de scurgeri accidentale)

in  timpul

Biocide (nr. 117, | Tratare apad racita Container unitate | Solide oxidante (cat.2) / 3 tone Operatiuni curente

98,123,115,116, BE09501 Toxicitate acuta (cat. 3), Nu existd risc de poluare a solului sau a
119 din Lista Pe platforma | Toxiciate acuta (cat. 2), apei subterane. Aceastd substant3
substantelor  si betonata Corodarea pielii (subcat. 1C), chimici este depozitatd pe platforrﬁa
amestecurilor Sensibilizarea pielii (cat. 1A), PR VA e

chimice Pericol pe termen scurt (acut) betonata in incintd inchisa.

periculoase pentru mediul acvatic (cat. 2),

detinute) Pericol pe termen lung-cronic Accidente/incidente

pentru mediul acvatic (cat. 1) / Poate exista un risc de poluare a solului

Solide oxidante (cat. 2), in cazul unor descarcari accidentale in

Corodarea pielii (subcat. 1B), timpul manevrelor de incdrcare a

Pericol pe termen scurt (acut) | 27 tone/an recipientilor ~ sau  prin résturnarea

pentru mediul acvatic (cat. 1), vehiculelor de transport in timpul

Pericol pe termen lung (cronic) )

pentru mediul acvatic (cat. 2) transportului. . .

H290, H314, H317, H410 Pentru reducerea riscurilor s-au propus
masuri  (proceduri operationale de
control, plan de management trafic,
instruiri periodice a angajatilor, plan de
prevenire si combatere a poluarii
accidentale, dotari pentru interventie
imediata in caz de scurgeri accidentale)

Antioxidanti (nr. | Tratare apa racita Container unitate | Toxicitate acuta (cat. 4), 2 tone Operatiuni curente
113,118,120, BE09501 Corodarea  pielii  (cat.1B), Nu existd risc de poluare a solului sau a

121, 122 din
Lista
substantelor  si
amestecurilor
chimice

Platforma betonata

Lezarea grava a ochilor (cat.1),
Pericol pe termen lung-cronic
pentru mediul acvatic (cat. 2) /
Corodarea  pielii  (cat.1A),
Corozive pentru metale (cat.1)

18,5 tone/an

apei subterane. Aceasta substantd
chimica este depozitata pe platforma
betonata in incintd inchisa.
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Utilizare/obtinere

Substante si
preparate
chimice
prezente pe
amplasamentul
fabricii de
productie a
bioetanolului
periculoase

detinute)

Mod de

stocare/zona de

depozitare

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

Corodarea pielii (cat. 1B),
Iritarea pielii (cat. 2), Iritarea
ochilor (cat. 2).

Toxicitate acuta (cat.4),
Corodarea pielii (cat. 1B),
Lezarea grava a ochilor (cat.1),
Pericol pe termen lung-cronic
pentru mediul acvatic (cat. 2) /
Corodarea pielii (cat. 1A),
Corozive pentru metale (cat.
1).

H302, H314, H411

Cantitatea
utilizata/C
antitatea
produsa

Capacitatea
maxima de
depozitare

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Pontentialul de poluare a solului si a
apei subterane pe amplasament

Accidente/incidente
Poate exista un risc de poluare a solului
in cazul unor descarcari accidentale in
timpul manevrelor de incarcare a a
recipientilor sau prin rasturnarea
vehiculelor de transport in  timpul
transportului.

Pentru reducerea riscurilor s-au propus
masuri  (proceduri operationale de
control, plan de management trafic,
instruiri periodice ale angajatilor, plan de
prevenire si combatere a poluadrii
accidentale, dotari pentru interventie
imediata in caz de scurgeri accidentale,
platforme betonate pentru depozitare)

Lubrifianti  (nr.
105,106,107,
108,109,110 din
Lista
substantelor  si
amestecurilor
chimice
periculoase
detinute)

Activitati
mentenantd

de

Atelier si
piese A502-A503

Cladire inchisa
platforma betonata

depozit

cu

H400 foarte periculos pentru
mediul acvatic pe termen
scurt, categoria 1;

H412 periculos pentru mediul

acvatic pe termen lung,
categoria 3;
H413 poate provoca efecte

nocive pe termen lung asupra
mediului, categoria 4

0.535
tone/an

400 |

Operatiuni curente

Nu exista risc de poluare a solului sau a
apei subterane. Aceastd substantd
chimica este depozitata pe platforma
betonata in incinta inchisa.

Accidente/incidente

Poate exista un risc de poluare a solului
in cazul unor descarcari accidentale in
timpul manevrelor de incarcare a a
recipientilor sau prin rasturnarea
vehiculelor de transport n  timpul
transportului.

Pentru reducerea riscurilor s-au propus
masuri  (proceduri operationale de
control, plan de management trafic,
instruiri periodice ale angajatilor, plan de
prevenire si combatere a poludrii
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Utilizare/obtinere

Substante si
preparate
chimice
prezente pe
amplasamentul
fabricii de
productie a
bioetanolului

Mod de
stocare/zona de
depozitare

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

Cantitatea
utilizata/C
antitatea
produsa

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Pontentialul de poluare a solului si a
apei subterane pe amplasament

Capacitatea
maxima de
depozitare

accidentale, dotdri pentru interventie
imediata in caz de scurgeri accidentale)

Statie de epurare
apd uzata

Statie de epurare apd

uzatd

substanta nepericuloasa,

H304 Poate fi mortal in caz de
inghitire si de patrundere in
cdile respiratorii, categoria 1
H315 Provoacad iritarea pielii,

Operatiuni curente

Nu exista risc de poluare a solului sau a
apei subterane. Aceasta substantd
chimicd este depozitatd pe platforma
betonata in incinta inchisa.

categoria 2
H319 - provoaca o iritare . L
Agenti de grav a ochilor Acaden.te/mcud.ente _
floculare (nr. Nepericulos  pentru  mediu, Poate exista un risc de poluare a solului
131,132 din Lista categoria 2 in cazul unor descarcari accidentale in
substantelor  si H412 - Afecteazd mediul timpul manevrelor de incdrcare a
amestecurilor acvatic pe termen lung, | 141 tone/an 2 tone recipientilor ~ sau  prin rdsturnarea
chimice categoria 3 vehiculelor de transport in timpul
periculoase transportului.
detinute) Pentru reducerea riscurilor s-au propus
masuri  (proceduri operationale de
control, plan de management trafic,
instruiri periodice ale angajatilor, plan de
prevenire si combatere a poluarii
accidentale, dotari pentru interventie
imediata in caz de scurgeri accidentale)
Produse secundare
Alcool fractii | -Obtinerea acestuia | Rezervor 53 m3 - 1 | H225 - Lichid si vapori foarte 44,29 tone Operatiuni curente

rezultat de la
distilare (nr. 85
din Lista
substantelor  si
amestecurilor
chimice
periculoase
detinute)

este parte
integranta din
procesul de
fabricare

buc. / Conditii
ambientale

cod rezervor
(B08005)

inflamabili, categoria 2
H319 - provoaca o iritare
grava a ochilor, categoria 2

H336 - Poate provoca
somnolentd sau ameteald,
categoria 3

H301 + H311 + H331 - Toxic in
caz de inghitire, in contact cu

pielea sau prin inhalare,
categoria 3
H370 - Provoacd leziuni ale

organelor, categoria 1

600 tone/an
produsa

Nu existd risc de poluare sol si apa

Toate tancurile de stocare, inclusiv cele in
care se colecteaza productia zilnica, se gasesc
pe platforma A080.1 si sunt inconjurate de o
cuva de retentie betonata capabila sa retina
eventualele scurgeri accidentale date de
capacitatea celui mai mare rezervor. Toti
robinetii de proba vor fi inchisi cu lacat, iar
accesul persoanelor pe platforma A080.1 va fi
limitat.

Accidente/incindete
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Substante si
preparate
chimice
prezente pe

amplasamentul
fabricii de
productie a
bioetanolului

Utilizare/obtinere

Mod de
stocare/zona de
depozitare

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Cantitatea
utilizata/C
antitatea
produsa

Capacitatea
maxima de
depozitare

Pontentialul de poluare a solului si a
apei subterane pe amplasament

Etanolul are un continut de 100% COV. In
cazul unor eventule scurgeri accindentale in
urma manevrelor de fincdrcare in cisterne
acesta se evapord. Riscurile de poluare a
solului si a apei subterane sunt minime.

Furfuralul este un
produs secundar
care se obtine din
cadrul procesului de
pretratament termic
al paielor. Vaporii
de furfural obtinuti
sunt trecuti printr-
un scruber umed
unde sunt absorbiti
in apa.

obtinut de la statia de
tratare termica.
Acest condens se va
trata separat in statia
de epurare.

(se stocheaza in zona
A080)

H315- Provoaca iritarea pielii,
categoria 2

H319- Provoaca o iritare grava
a ochilor, categoria 2
H331-Toxic in caz de inhalare,
categoira 3

H335- Poate provoca iritarea
cailor respiratori, categoria 3
H351 - Susceptibil de a
provoca cancer, categoria 2

continut de .
de epurare;

furfural,
concentratie
0,6%, este
trimisd
direct n
statia de
epurare
pentru a fi
tratata.

Ulei de fuzel - | Reprezinta 3 IBC-uri de 1000 | | H226 - lichid si vapori 2,784 tone Operatiuni curente
rezultat de la | amestecul de | fiecare inflamabili, categoria 3 Nu existd risc de poluare a solului sau a apei
purificarea etanol, apa si | (A080) H302 - Nociv in caz de subterane. Aceastd substanta chimica este
alcoolului (nr. 84 | izomerii  alcoolului inghitire, categoria 4 depozitatd pe platforma betonata , prevazuta
din Lista | amilic. Acesta | Pe platforma | H315 - provoaca iritarea pielii, cu cuva de rentetie.
substantelor si | rezulta in  urma | betonata, prevazuta | categoria 2 Procesul de produtie este in circuit inchis.
amestecurilor procesului de | cu cuve de retentie H318 - provoaca leziuni
P e . 56 tone/an . L
chimice purificare a oculare grave, categoria 1 rodusa Accidente/incidente
periculoase alcoolului. Aldturi de H335 - Poate provoca iritarea P Poate exista un risc de poluare a solului in
detinute) alcoolii superiori, se cailor respiratoria, categoria 3 cazul unor descdrcari accidentale in timpul
gdsesc cantitdti mai H336 - Poate provoca manevrelor de incdrcare a recipientilor sau
mici de esteri ai somnolentd sau ameteald, prin rasturnarea vehiculelor de transport fin
acestora, acizi categoria 3 timpul transportului.
organici volatili si
furfural.
Furfural - in | Se obtine in etapa | Pe amplasament nu | H301 - Toxic in caz de inghitire, Nu se Nu existd risc de poluare pentru apd si sol
apele uzate de pretratament | se stocheazd furfural | categoria 3 stocheazd,
termic pur ; existd doar | H312- Nociv in contact cu “ se elimind Procesul de pretratare termica are loc in
. N ) ) Apa uzata cu ’ ) A S )
diluat in condensul | pielea, categoria 4 prin statia circuit inchis, apele cu continut de furfural

sunt epurate in statia de epurare. Continutul
de furfural in apa este foarte scazut.

Pe amplasament nu se stocheaza furfural.

Produse finite
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Substante si
preparate
chimice
prezente pe

amplasamentul

fabricii de
productie a

bioetanolului

Bioetanol
(C2H50H)

din
substantelor
amestecurilor
chimice
periculoase
detinute)

>98,7% (nr. 81
Lista

si

Utilizare/obtinere

Produs obtinut din
celuloza folosind ca
materii prime paie
Cantitatea anuala
obtinuta la
capacitate maxima
de productie este de
50000 tone/an

Mod de
stocare/zona de
depozitare

2 rezervoare de
2138 m3, diametru=
11000 mm,
inaltime=22500 mm
2 rezervoare de 207
m3, diametru= 4500
mm, indltime=13000
mm

(cod rezervor
B08001, BO8008)

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

H225 - Lichid si vapori foarte
inflamabili, categoria 2

H319 - provoaca o iritare
grava a ochilor, categoria 2

Cantitatea
utilizata/C
antitatea
produsa

50000
tone/an

Capacitatea
maxima de
depozitare

3774,6 tone

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Pontentialul de poluare a solului si a
apei subterane pe amplasament

Operatiuni curente
Nu exista risc de poluare sol si apa

Toate tancurile de stocare, inclusiv cele in
care se colecteaza productia zilnica, se gasesc
pe platforma A080.1 si sunt inconjurate de o
cuva de retentie betonata capabila sa retina
eventualele scurgeri accidentale date de
capacitatea celui mai mare tanc (2138m3).
Toti robinetii de proba vor fi inchisi cu lacat,
iar accesul persoanelor pe platforma A080.1
va fi limitat.

Accidente/incindete .
Etanolul are un continut de 100% COV. In
cazul unor eventule scurgeri accindentale in
urma manevrelor de incdrcare in cisterne
acesta se evaporad. Riscurile de poluare a
solului si a apei subterane sunt minime.

Q Substante care prezinta pericol de accidente majore si intra sub incidenta prevederilor legii 56//2016
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Din activitatea desfasuratd pe amplasament nu rezulta deversari directe sau indirecte de substante in sol
sau in apele subterane.

in conditii normale de functioare nu existd o posibilitate semnificativd de contaminare a
solului sau a apelor subterane. Riscuri pot aparea doar in conditii accidentale.

Pentru reducerea riscurilor de contaminare a solului si a apei subterane identificate in tabelul de mai sus
s-au propus masuri specifice :

proceduri operationale de control si verificare a instalatiilor,

spatiiler de stocare a substantelor chimice sunt prevazute cu platforme betonate,

rezervoarele sunt prevazute cu cuve de retentie

monitorizarea permanenta a proceselor de productie

plan de management trafic, instruiri periodice ale angajatilor (Anexa 16 - Formularul de solicitare),
plan de prevenire si combatere a poluarii accidentale (Anexa 7 — Formularul de solicitare),

dotari pentru interventie imediata in caz de scurgeri accidentale (prezentate in paragrafele
anterioare)

platforma pe care sunt situate vasele de fermentare este imprejmuita cu o cuva de retentie pentru
a capta eventualele scurgeri accidentale. Cuva este construita din beton armat, cu o inaltime de
0.8 m. Cuva poate sa retind un volum de lichid echivalent cu volumul celui mai mare vas de
fermentare (2692 m?3). Bazinul de retentie este acoperit cu vopsea epoxi pentru a putea fi curdtat
si dezinfectat eficient. Aceastd vopsea asigura evitarea oricaror scurgeri prin betonul armat in apele
de suprafata sau freatice.

De asemenea, in vederea minimizarii posibilitatilor de aparitie a unor evenimente nedorite in activitatea
obiectivului, evenimente cu impact major asupra starii de sanatate a propriilor salariati si a mediului
inconjurator, inca din faza de realizare a investitie s-au prevazut urmatoarele masuri:

Amplasarea obiectivelor in conformitate cu distantele de protectie intre constructii impuse de
Normativul P118 - 99.

La proiectarea fabricii s-a avut in vedere asigurarea unei operari usoare, cu respectarea cerintelor
proceselor tehnologice, a regulilor de siguranta in exploatare si a masurilor necesare pentru
protectia impotriva incendiilor, protectia mediului, a legislatiei privind calitatea constructiei si a
instalatiilor aferente.

Realizarea instalatiilor electrice aferente constructiilor / obiectivului respecta prevederile
normativelor 17, 120, STAS 12604, STAS 2612, STAS 8275 (protectia impotriva electrocutarii si
prizele de pamant).

Iluminatul interior si exterior este la nivelul corespunzator standardelor internationale.

Folosirea unor spatii special amenajate pentru depozitarea materiilor prime si a materialelor solide,
lichide si gazoase folosite, care asigura siguranta in exploatare, iar pierderile sunt preluate si
conduse spre canalizarea platformei fara a exista posibilitatea poluarii solului si subsolului.
Realizarea sistemelor de canalizare noi, din materiale etanse, care reduc riscul impurificarii solului
si subsolului cu poluanti specifici noii activitati.

Implementarea unui sistem de monitorizare a factorilor de mediu.

Realizarea unui sistem de prevenire si stingere a incendiilor.

Din lista de substante prezentate anterior (in tabelul 9) , urmatoarele substante pot prezenta un potential
risc de accidente majore, conform Legii 56/2016:
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Tabel 17- Substante chimice care prezintd un potential risc de accidente majore, conform L56/2026

Substante si
preparate
chimice
prezente pe
amplasamen
tul fabricii de
productie a
bioetanolului

Utilizare/obtinere

Materii prime auxiliare

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

Cantitatea
maxima
estimata a fi
prezenta pe
amplasamen
t

Mod de stocare

Spatii de
depozitar
e

substantelor si
amestecurilor
chimice

respiratorii (categoria 3);

Benzina (la | utilizata pentru | Periculos 41,075 tone 1 Rezervor 53 m® | unitatea
cerere) (nr. | denaturarea H224 - Lichid si vapori extrem diametru=3000 A080
111 din Lista | alcoolului de inflamabili, categoria 1. mm, inaltime=
substantelor si H304 - Poate fi mortal in caz de 7500 mm
amestecurilor inghitire si de patrundere in
chimice cdile respiratorii, categoria 1.
periculoase H315 -Provoaca iritarea pielii,
detinute) categoria 2.
H336 - Poate provoca
somnolentd sau ameteald,
categoria 3.
H340 - Poate provoca anomalii
genetice (oral), categoria 1B.
H350 - Poate provoca cancer
(oral), categoria 1B.
H361f - Susceptibil de a dauna
fertilitati, Categoria 2B.
H411 - Toxic pentru mediul
acvatic cu efecte pe termen
lung, categoria 2
Motorina (nr. | Pentru alimentarea | Periculos 7,56 tone Statia este | Platforma
112 din Lista | motostivuitoarelor, H226 Lichid si vapori prevazuta cu un | betonatd
substantelor si | s-a amenajat o | inflamabili (categoria 3) rezervor de 5 m3 | A509
amestecurilor statie de motorind | H304 Poate fi mortal in caz de
chimice in incinta fabricii. inghitire si de patrundere in
periculoase cdile respiratorii.
detinute) Functionarea H315 Provoacad iritarea pielii
grupurilor (categoria 2)
electrogene si  a | H332 Nociv in caz de inhalare
pompelor (in | (categoria 4)
rezervorul acestora) | H351 Susceptibil de a provoca Rezervoar
cancer (oral) - categoria 2. ele
H373 Poate provoca leziuni ale grupurilor
organelor (pldmani, piele) in electrogen
caz de expunere e si ale
prelungitd sau repetata (prin pompelor
inhalare, in contact cu pielea)
- categoria 2.
H411 Toxic pentru viata
acvatica, avand efecte de
lungad duraté - categoria 1.
Oxigen (nr. | Pentru epurarea | Oxidant 57 tone Rezervor de 50 | Platforma
136 din Lista | apelor uzate Fara fraze de risc m3 amplasat pe | betonata A
substantelor si H270 - Poate provoca sau platforma A522 | 522
amestecurilor agrava un incendiu, oxidant avand suprafata
chimice (categoria 1) de 49,95 m?
periculoase H281 - Contine un gaz racit;
detinute) poate cauza arsuri sau leziuni
criogenice (oress.gas (ref.liq)
Hidroxid  de | utilizat pentru | H290 - poate fi coroziv pentru | 2,4 tone Bidoane de 200 |
amoniu  25% | controlul pH-ului si | metale Platforma
ar. (apa | sursade azot pentru | H314 - Produce arsuri severe betonata A
amoniacald) fermentare la nivelul pielii si ochilor 522
(nr. 125 din (categoria 1B)
Lista H335 - Poate cauza iritatii
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Substante si
preparate
chimice
prezente pe

amplasamen

Utilizare/obtinere

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Clasificarea si etichetarea
substantelor sau
preparatelor chimice*

Cantitatea
maxima
estimata a fi
prezenta pe
amplasamen

Mod de stocare

Spatii de
depozitar
e

tul fabricii de t
productie a
bioetanolului
periculoase H412 - Afecteazéd mediul
detinute) acvatic pe termen lung
(categoria 1)
Produse secundare
Alcool  fractii | Obtinerea acestuia | H225 - Lichid si vapori foarte | 44,29 tone | Rezervor 53 m3 - | Unitatea
rezultat de la | este parte | inflamabili, categoria 2 1 buc. / Conditii | A080
distilare  (nr. | integranta din | H319 - provoacd o iritare ambientale (B0O8005)
85 din Lista | procesul de | grava a ochilor, categoria 2
substantelor si | fabricare H336 - Poate provoca
amestecurilor somnolentd sau ameteald,
chimice categoria 3
periculoase H301 + H311 + H331 - Toxic
detinute) in caz de inghitire, in contact
cu pielea sau prin inhalare,
categoria 3
H370 - Provoacd leziuni ale
organelor, categoria 1
Ulei de fuzel — | Reprezintd H226 - lichid si vapori | 2,784 tone 3 IBC-uri de 1m? | Unitatea
rezultat de la | amestecul de | inflamabili, categoria 3 A080
purificarea etanol, apa si | H302 - Nociv in caz de
alcoolului (nr. | izomerii  alcoolului | inghitire, categoria 4
84 din Lista | amilic. Acesta | H315 - provoaca iritarea pielii,
substantelor si | rezulta in  urma | categoria 2
amestecurilor procesului de | H318 - provoaca leziuni
chimice purificare a | oculare grave, categoria 1
periculoase alcoolului. Aldturi de | H335 - Poate provoca iritarea
detinute) alcoolii superiori, se | cailor respiratoria, categoria 3
gdsesc cantitdti mai | H336 - Poate provoca
mici de esteri ai | somnolentd sau ameteald,
acestora, acizi | categoria 3
organici volatili si
furfural.
Produse finite
Bioetanol H225 - Lichid si vapori foarte | 3774,6 tone 2 rezervoare de | Unitatea
(C2HsOH) - inflamabili, categoria 2 2138 m3, | A080
>98,7% (nr. H319 - provoaca o iritare diametru= cod
81 din Lista grava a ochilor, categoria 2 11000 mm, | rezervor
substantelor si indltime=22500 B08001,
amestecurilor mm B08008
chimice
periculoase
detinute)

Dintre substantele si preparatele chimice prezente pe amplasamentul fabricii Clariant, urmatoarele
substante se Incadreazd in categoria substantelor periculoase mentionate in Legea nr. 59/2016 (care
intréd sub incidenta SEVESO): apa amoniacald, benzina, etanolul, oxigenul, motorina, uleiul de fuzel si
alcoolul fractii.

Obiectivul se incadreaza la nivel de risc inferior din punct de vedere al cantitatilor de
substante chimice periculoase depozitate pe amplasament.

incadrarea in prevederile Legii 59/2016 se prezintd in tabelul urmé&tor:
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Tabel 18- Substantele periculoase utilizate pe amplasament care se incadreaza in categoriile specificate de Legea 59/2016

Cantitati de substante
periculoase relevante
pentru incadrare (tone)

Cantitati de substante
periculoase relevante
pentru incadrare (tone) -

L . Categorii de - Legea 59/2016, Anexa Legea 59/2016, Anexa 1,
nﬁzl)’(?:::a;; e C;:)t('i‘:lt; pericol in 1, partea 1, coloana 1 partea a2-a, coloana 1
Substante A 5 = coformitate
chimice dept;zeltare Sl:::"?rt:i'::ze' a':‘:zf:::;zst cu Aplicare Aplicare Aplicare Aplicare
periculoase amplasament (Rglme) (tone) Regulamentul art.8 art.10 art.8 art.10
P g (CE) (elaborare (elaborare (elaborare (elaborare
(mc) C)) nr.1272/2008 PPAM) Raport de PPAM) Raport de
nivel securitate) nivel securitate)
inferior nivel inferior nivel superior
(QL) superior(QU) (QL) (Qu)
etanol 4740 790 3744,6 P5c 5000 50000 0,0749 0,7489
etanol (in
timpul 50 790 39,5 P5a 10 50 0,79 3,9
purificarii)**
ulei fuzel 3 928 2,784 P5c 5000 50000 0,0001 0,0006
alcool fractii 53 835,8 44,2974 P5c 5000 50000 0,0009 0,0089
benzina 53 775 41,075 P5c 2500 25000 0,0016 0,0164
motorina* 9 840 7,56 P5c . 5000 50000 0,0001 0,0002
nu se
« aduna,
:Efoniacalé 903 2,4 E1 100 200 | avand alta
categorie
de pericol
oxigen 50 1,141 57 o d(a%ati 200 2000 0,02850 0,2850
Rezultat 0,8961 4,9613
Legenda

* Desi motorina se incadreaza in categoria substantelor periculoase care se gasesc in cadrul unui amplasament doar
in cantitati egale cu, sau mai mici de 2% din cantitatea relevantd, pentru incadrare s-a luat in considerare la calcularea
cantitatii totale existente, avand in vedere localizarea lor in cadrul amplasamentului.
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** Etanol (in timpul purificarii) - se incadreaza conform L56/2016 la Alte lichide cu punct de aprindere <60°C,
mentinute la o temperatura superioara punctului lor de fierbere

cantitatea prezenta pe amplasament este > cu cantitatea stabilitd pentru incadrarea la nivel
superior de pericol

cantitatea prezenta pe amplasament este > cu cantitatea stabilitd pentru incadrarea la nivel
inferior de pericol

capacitdti de depozitare modificate

Metodologia de calcul

Metoda 1. Compararea capacitatilor maxime de depozitare a substantelor prezente pe amplasament cu valorile din partea 1 si partea 2 , Anexa 1 din
L59/2016 - pentru toate subtantele chimice periculoase prezente pe amplasament.

Metoda 2. Aplicarea prevederilor punctul 4 din Notele la anexa nr.1, L59/20216, respectiv:

a) S-a utilizat pentru verificarea incadrarii amplasamentului la nivel superior, formula de calcul :

Nivel superior=q1/QU1 + gq2/QU2 + gq3/QU3 + q4/QU4 + g5/QUS5 +......

unde:

- gx = cantitatea de substanta periculoasa x (sau categoria de substante periculoase) inclusa in partea 1 sau in partea 2 din anexa nr.1, Legea 59/2016,
- QUX = cantitatea relevanta pentru incadrare pentru substanta periculoasa sau categoria x din coloana 3, partea 1, sau din coloana 3, partea 2, din
anexa, Legea 59/2016.

Daca suma este mai mare sau egald cu 1, amplasamentul se incadreaza la nivel superior .

b) S-a utilizat pentru verificarea incadrarii amplasamentului la nivel inferior:

Nivel inferior=q1/QL1 + q2/QL2 + q3/QL3 + gq4/QL4 + g5/QL5 + ....

unde:

- gx = cantitatea de substanta periculoasa x (sau categoria de substante periculoase) inclusa in partea 1 sau in partea 2 din anexa nr.1, Legea 59/2016
- QLX = cantitatea relevanta pentru incadrare pentru substanta periculoasd sau categoria x din coloana 2, partea 1, sau din coloana 2, partea 2 din anexa
nr.1, Legea 59/2016.

Daca suma este mai mare sau egala cu 1, amplasamentul se incadreaza la nivel inferior.

Metoda 2 include: insumarea substantelor periculoase enumerate in partea a 2-a, care sunt explozivi, gaze inflamabile, aerosoli
inflamabili, gaze oxidante, lichide inflamabile, substante si amestecuri autoreactive, peroxizi organici, lichide si solide piroforice, lichide
si solide oxidante, impreuna cu substantele periculoase care se incadreaza la sectiunea P, rubricile de la P1 - P8, din partea 1

- oxigenul este mentionat in partea a 2-a,

-etanolul, uleiul de fuzel, benzina, motorina sunt in partea 1

Astfel, pentru amplasamentul fabricii Clariant, au fost insumate substantele enumerate in partea a 2-a, anexea nr.1- Legea 59/2016 care sunt lichide

inflamabile cu substantele periculoase care se incadreaza la sectiunea P, rubrica P5, din partea 1, Anexa nr.1 - Legea 59/2016. incadrarea
amplasamentului Clariant este urmatoarea:
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Categoria de pericol Incadrare nivel inferior Incadrare nivel superior

Categoria de pericol P
(pericole fizice)
Incadrare amplasament nivel inferior - suma lichidelor inflamabile cu substantele periculoase care
se Incadreaza la sectiunea P este mai mare ca 1;
- incadrare amplasament la nivel superior - suma lichidelor inflamabile cu substantele periculoase
care se incadreaza la sectiunea P este mai mare ca 1;

4,96 0,8961
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Pentru SC Clariant Prod Ro SRL a fost elaborata Politica de prevenire a accidentelor majore (PPAM).

Politica de prevenire a accidentelor majore intocmita de catre Clariant asigura un nivel ridicat de
protectie a sanatatii umane si a mediului proportional cu pericolele de accidente majore identificate.
Politica cuprinde obiectivele globale si principiile de actiune ale companiei Clariant in cadrul fabricii
de productie bioetanol din comuna Podari, rolul si responsabilitatile gestionarii si angajamentul
privind imbunatatirea continua a controlului de accidente majore in care sunt implicate substantele
periculoase prezente pe amplasamentul fabricii.

Politica de prevenire a accidentelor majore include o analizd a riscurilor cantitative si calitative sia
propus masuri pentru limitarea consecintelor unui accident major, cum arfi :

Platformele de stocare si productie au fost echipate cu bazine de retentie cu un volum suficient
pentru retinerea lichidelor;

Materialele de imbinare a conductelor, pompelor si rezervoarelor au fost realizate din produse
certificate pe baza proprietatilor fizice si chimice ale substantelor manipulate;

Substantele chimice se depoziteaza separat, pe baza compatibilitatii acestora in urma
analizarii fiselor cu date de securitate;

Monitorizarea parametrilor de productie (temperatura, presiune) pentru a identifica abaterile
de la conditiile normale de functionare;

Echiparea instalatiilor cu butoane si vane de oprire a procesului.

Selectarea unor tehnologii automate pentru oprirea productiei si pentru intreruperea
alimentarii sau extragerii din rezervoarele cu substante chimice;

Elaborarea procedurilor si instructiunilor privind gestionarea substantelor chimice periculoase
inainte de inceperea activitatii si actualizarea acestora pe parcursul functionarii;

Elaborarea procedurilor si instructiunilor privind mentenanta periodica si reparatiile, precum
si elaborarea planului de mentenanta pentru instalatiile care implica substante chimice
periculoase;

Stabilirea celulei de urgenta si a procedurilor de comunicare si interventie pentru limitarea
consecintelor accidentelor majore;

Implementarea unor dispozitive de alertare a populatiei din localitatea Podari;

Dotarea cu materiale absorbante pentru deversari accidentale minore;

Prevederea de substante de neutralizare si a echipamentelor de recuperare a substantelor
(ex: pompe) in cazul unor deversari majore;

Achizitionarea materialelor si echipamentelor de protectie corespunzatoare in functie de tipul
substantei manipulate;

Achizitionarea echipamentelor individuale de protectie pentru echipele de interventie in caz
de accidente majore si a echipamentelor de salvare pentru alti angajati;

Efectuarea mentenantei periodice preventive si inlocuirea materialelor la sfarsitul duratei de
viata, inainte de deteriorarea acestora.

3.2 Activitati generatoare de zgomot si vibratii

in perioada de functionare a obiectivului, principalele surse de zgomot vor fi reprezentate de:

Surse stationare: echipamentele tehnologice specifice activitatilor Clariant, descrise in
tabelul urmator.
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Tabel 19- Sursele de zgomot stationare din cadrul amplasamentului in perioada de operarare (Clariant)

Nivel de
zgomot Modul de

Echipamente ce reprezinta surse de zgomot :
emis amplasare

dB(A)

rP(;)(TrgsI‘_gﬁl::)centrifugare, de dozare, de vacuum, de alimentare, de 140 20-80 Interior
Turnuri de racire 5 95 Exterior
Compresoare aer instrumental 3 70 Interior
Generatoare electrice 10 70 Interior
Tocatoare Mdacinare paie 2 95 Interior
Benzi transportatoare (conveior) 2 95 Acoperite

Asa cum se observa in tabelul anterior, majoritatea surselelor de zgomot de pe amplasament vor fi
amplasate in interiorul cladirilor. Singura sursa de zgomot amplasata in exterior este reprezentatd
de turnurile de racire.
e Surse mobile: in perioada de functionare a obiectivului, alte surse importante de zgomot vor
fi reprezentate de sursele mobile (motostivuitoare, autovehiculele angajatilor, vehiculele
grele pentru transportul materiilor prime si trenul pentru transportul produsului finit).

Principalele surse de vibratii in perioada de operare raman sursele curente, respectiv:
e Traficul rutier greu de pe DN 56
e Traficul feroviar de pe Calea ferata Craiova — Podari

Marea majoritate a activitatilor desfasurate in fabrica de productie Clariant se vor desfasura in incinte
inchise. Nu se poate vorbi despre o expunere pe termen lung a populatiei, la un nivel de zgomot
ridicat.

in ceea ce priveste traficul vehiculelor grele pe drumurile de acces, acesta va fi o sursa
nesemnificativd de vibratii pentru ca aceste drumuri se vor reabilita. Starea tehnica a drumurilor a
fost Tmbunatatita, iar pe aceste drumuri se va circula cu viteza mica (15 km/h).

Traficul pe drumul de acces la iesirea din incinta fabricii de productie a bioetanolului se va realiza
astfel incat sa se evite suprapunerea cu orarul de trecere a trenurilor pe calea ferata.

Cel mai apropiat receptor sensibil de limita fabricii de productie a bioetanolului (in partea de vest)
este localizat la o distanta de cca. 81,86 m de limita amplasamentului, cel mai apropriat receptor
sensibil de centrala de cogenerare CHP (in partea de vest) este localizat la o distanta de cca. 160 m
de limita amplasamentului.

in vederea evaludrii nivelului de impact generat de proiectul propus in perioada de operare in etapa
de evaluare a impactului asupra mediului, a fost realizatd o modelare a surselor de zgomot cu
ajutorul software-ului Predictor-LimA. Au fost luate in calcul scenariile considerate cele mai
defavorabile, respectiv cele in care functioneazd simultan mai multe surse de zgomot pe
amplasamentul fabricii:
e Scenariul 1 - functionare fabrica bioetanol (CLARIANT) + traficul rutier drumul de acces,
traficul rutier pe DN56, traficul feroviar pe calea ferata
e Scenariul 2 - functionarea fabricii de productie a bioetanolului (CLARIANT) cumulativ cu
centrala de cogenerare CHP - IMA 1 (GETEC) si cu traficul rutier pe drumurile de acces la
cele doud obiective, traficul rutier pe DN56, traficul feroviar pe calea ferata
e Scenariul 3 - functionarea fabricii de productie a bioetanolului (CLARIANT) cumulativ cu
centrala de cogenerare CHP — IMA 2 (GETEC) si cu traficul rutier pe drumurile de acces la
cele doud obiective, traficul rutier pe DN56, traficul feroviar pe calea ferata
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In incinta fabricii, nivelul de zgomot se va situa in limitele previzute de SR10009/2017, respectiv la
limita valorii 65 dB (A), nivelul cel mai mare de zgomot fiind in imediata vecinatate a a sursei.
Conform estimarilor nivelului de zgomot pentru perioada de operare, realizate de catre Ramboll in
cadrul Studiului de Impact asupra Mediului (procedura de evaluare a impactului asupra mediului),
in afara amplasamentului fabricii, nivelul de zgomot resimtit va fi mai mic de 55 dB pe timp de zi (in
zona locuintelor nivelul de zgomot va fi intre 42 dB - Locuinte aflate in partea de Nord-Vest Fabrica
Clariant si in partea de vest CHP (GETEC) si 49 dB - Locuinte aflate in partea de Vest Fabrica Clariant
si in partea de sud-vest CHP (GETEC ).

Rezultatele modelarii nivelului de zgomot pentru cele 3 scenarii luate in considerare in etapa de
evaluare a impactului asupra mediului, sunt prezentate sintetizat in tabelul urmator:
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Receptori Nivel maxim de zgomot estimat - dB(A) - perioada de operare/functionare

sensibili

(locuinte) Zgomotul Scenariul 1 - functionarea Scenariul 2 - Scenariul 3 -
de fond fabricii de bioetanol functionarea fabricii de productie a functionarea fabricii de productie a
existent (CLARIANT) + traficul bioetanolului (CLARIANT) bioetanolului (CLARIANT) cumulativ cu
(trafic rutier pe drumul de acces, cumulativ cu centrala de centrala de cogenerare CHP - IMA 2

rutier DN56 traficul rutier pe DN56, cogenerare CHP - IMA 1 (GETEC) (GETEC) si cu traficul rutier pe drumurile

+ trafic traficul feroviar pe calea si cu traficul rutier pe drumurile de de acces la cele doua obiective, traficul

feroviar ferata acces la cele doua obiective, rutier pe DN56, traficul feroviar pe calea
cale ferata) traficul rutier pe DN56, traficul ferata
feroviar pe calea ferata

Pe timp de Pe timp de zi Pe timp de Pe timp de zi Pe timp de noapte
noapte noapte
Locuinte aflate in 46 42 35 48 42 50 43
partea de Nord-
Vest Fabrica

Clariant si  in
partea de vest
CHP (GETEC)

Locuinte aflate in 45 49 41 50 42 50 43
partea de Vest
Fabrica Clariant si
in partea de sud-
vest CHP (GETEC)

Tabel 20 Nivel maxim de zgomot estimat - dB(A) - perioada de operare/functionare

NOTA:

- IMA1 si IMA2 nu vor functiona in acelasi timp

- IMA1: instalatie mare de ardere cu combustibil lignind- cazan principal Biomasa (85 dB), Numar ore de functionare al cazanului cu biomasa -
8000 ore

- IMA2: doua cazane redundante cu functionare pe gaze naturale, care vor produce aburul necesar proceselor tehnologice din fabrica de bioetanol
atunci cadnd aprovizionarea cu biomasa (lignina) nu se poate realiza, sau in situatia in care cazanul cu biomasa se afla in perioada reviziilor tehnice
sau a reparatiilor (96 dB), functioneaza maxim 760 ore pe an (in cazul opririlor planificate si a celor neplanificate a cazanului cu biomasa)/an,
Numar opriri programate: 2 opriri/an
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Totodatd, se mentioneaza ca este putin probabil ca locuintele din vecinatatea vestica a fabricii sa
fie afectate de zgomotul produs de traficul rutier specific fabricii, avand in vedere ca s-a propus ca
accesul sa se realize pe drumul din partea de sud, iar iesirea sa se facd pe drumul din partea de
nord. De asemenea, zgomotul produs de vehiculele in miscare, poate fi redus semnificativ, prin
implementarea si respectarea planului de management de trafic.

Nivelul de zgomot pe drumurile de acces poate fi influentat de o serie de factori printre care se
mentioneazad viteza de rulare a vehiculului, distanta parcursd, starea tehnica a drumului de acces.
Propagarea zgomotului produs de vehicul depinde de distanta fatd de sursd si de obstacolele
intalnite in cale pana la receptor.

La limita amplasamentului, in perioada de operare a fabricii de productie a bioetanolului, impactul
generat de zgomot este nesemnificativ. Nivelul de zgomot estimat nu va depdsi limita maxima
admisa de legislatia in vigoare, la nivelul fatadei locuintelor aflate in vecindtatea fabricii de productie
a bioetanolului.

in ceea ce priveste impactul cumulativ cu centrala de cogenerare, traficul rutier pe drumul de acces,
traficul rutier pe DN56 si traficul feroviar, acesta va fi nesemnificativ. Nivelul de zgomot maxim
estimat nu va depasi valoarea limita de 55 dB (A) stabilitd prin Ordinul 119/2014 in zona receptorilor
sensibili (locuinte). Se precizeaza ca estimarea a avut in vedere cea mai defavorabild situatie daca
pentru centrala de cogenerare CHP (GETEC) ar functiona ambele instalatii mari de ardere (IMA 1 si
IMA2). In realitate IMA2 va produce aburul necesar proceselor tehnologice din fabrica de bioetanol
atunci cand aprovizionarea cu lignind nu se poate realiza, sau in situatia in care cazanul cu biomasa
se afla in perioada reviziilor tehnice sau a reparatiilor. Astfel, la functionarea instalatiei IMA1 se
astepta ca nivelul de zgomot sa fie sub valoarea de 55 dB(A).

Pe timp de noapte, nivelul de zgomot datorat functionarii fabricii de productie a bioetanolului
(CLARIANT) cumulativ cu functionarea centralei de cogenerare CHP utilizatd pentru producerea de
energie electricd (GETEC) si traficul rutier pe DN56 nu va depdsi, in zona locuintelor, valoarea de
45 dB(A) stabilitd prin Ordinul 119/2014. Pe perioada noptii, nu se va desfdsura trafic pe drumul
de acces in fabrica si trafic pe calea ferata.

in perioada de functionare a obiectivului, 0 misurd importantd de reducere a nivelului de zgomot
este Insasi amplasarea surselor de zgomot in incinta cladirilor. Sursele de zgomot din interiorul
cladirii pot avea un potential impact asupra personalului direct implicat in activitatile tehnologice.
Pentru acesta disconfortul fonic va fi diminuat prin respectarea normelor de sanatate si securitate
in munca, respectiv folosirea echipamentelor individuale de protectie impotriva zgomotului. In
cadrul obiectivului, utilizarea echipamentelor de protectie va fi obligatorie atat pentru personal, cat
si pentru vizitatorii obiectivelor.

Pentru a reduce la minim efectele zgomotului generat de traficul rutier din incinta amplasamentului
sau in imediata vecinatate s-au luat urmatoarele masuri suplimentare:

- Realizarea si implementarea unui Plan de management al traficului care a inclus ( a se

vedea Formularul de solicitare - Anexa 16):

e Realizarea si implementarea unui Plan de management al traficului (anexa Formularul de

Solicitare) include:
o Prevederi privind modul de desfasurare al circulatiei:

= Intervalul orar de primire a materiilor prime/auxilare si expedierea
produsului finit va fi 7:00-23:00
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= Circulatia intr-un singur sens a traficului greu, intrarea prin partea de sud
si iesire prin partea de nord;

= Limitarea vitezei de circulatie in incinta fabricii, pe drumurile de acces
interioare si drumurile de acces locale, la 15 km/h;

= Alegerea rutelor de transport cele mai scurte.

= Oprirea motoarelor mijloacelor de transport in pauzele de activitate sau in
timpul incarcarii, evitdndu-se functionarea nejustificatd a acestora.

= Utilizarea camioanelor cu remorcd (double carriage trucks) ori de cate ori
este posibil pentru optimizarea transportului (limitarea numarului de curse
pe zi).

e Prevederi privind conduita in trafic: evitarea zonelor aglomerate, cu trafic intens
Prevederea unor zone pentru stationarea vehiculelor in situatia in care DN56 este aglomerat

e Programul de lucru: traficul rutier sa se desfasoare astfel incét sa se evite pe cat posibil
suprapunerea cu traficul feroviar, stationarea la trecerea de nivel cu calea ferata (bariera)

e Utilizarea de mijloace de transport performante, cu un nivel redus de zgomot

e S-au realizat lucrari de Tmbunatatire a starii tehnice a drumurilor de acces 60.1.si 60.2, a
drumurilor de access dinspre DN56 spre fabricd, si a drumurilor de acces din incinta fabricii
utilizate de catre mijloacele de transport

e Laintrarea pe drumul de sud s-a reabilitat portiunea de drum care face legatura cu trecerea
la nivel de cale ferata.

e S-au reabilitat ambele treceri la nivel cu calea ferata nationala..

e A fost reabilitatd calea feratd industriald ce deserveste fabrica de productie bioetanol;

e Limitarea vitezei de circulatie a trenurilor pe calea feratd industriald ce deserveste fabrica;

e Pentru a creste eficienta descarcarii materiilor prime din camioane si pentru a reduce timpul
de stationare, aprovizionarea se va face la anumite intervale orare.

e Realizarea la termen a inspectiilor tehnie periodicie

e Implementarea si mentinerea unui program adecvat de mentenanta a vehiculelor utilizate,
controlul vehiculelor inainte de pronirea transportului.

e Utiliziarea motostivuitoarelor ecologice, care au un consum redus de combustibil ci care
produc o cantitate de emisii de particule si nivel de zgomot redus.

e Prevederea unor zone pentru stationarea vehiculelor pentru a evita congestionarea
traficului — s-a prevazut o parcare pe amplasament pentru 9 camioane. De asemenea, s-a
luat in considerare utilizarea unor parcari existente din afara localitatii Podari.

e s-a prevazut o perdea forestierd pe latura vestica a amplasamentului - A fost ales ca si soi
Platanus Acerifolia sau platan englezesc, este un arbore foarte decorativ, cu crestere
rapida, foarte folosit in peisagisticd, in orase, in aliniamente pe strazi, in parcuri, in curti si
gradini. Se poate mentine la dimensiuni mai mici decat cele naturale prin tdieri repetate,
se va obtine un copac frumos, cu coroana bogatd, rotunda, atragatoare. Un aspect foarte
important este viteza de crestere a acestui arbore, se pot obtine rezultate foarte bune in
doar 2-3 ani de vegetatie. Frunzele sunt mari, de 20-22 cm, verde lucios, cu 5 lobi. Este o
planta foarte rezistentd si mai nou, foarte populara. Platanus acerifolia poate ajunge la 35
m inaltime.

e Monitorizarea periodica a nivelului de zgomot la limita proprietatii.

in perioada de functionare anual se va realiza un progam de mentenant3 si intretinere care include
un sistem periodic de inspectie, intretinere si testare a echipamentelor/instalatiilor de pe

amplasament in scopul de preveni defectiunile.

Toate inspectiile, testarile si activitatile de intretinere se vor desfasura de angajati/lucrdtori care au
fost instruiti, in mod adecvat. Se va mentine o evidentd a acestor activitati.
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Pentru asigurarea unei intretineri preventive corespunzatoare sunt eficiente mentinerea unor listele
specifice de verificare sau formulare.

Fabrica are o procedura specificd pentru mentenanta si intretinere - Programul de mentemanta al
sistemelor de siguranta si Programul de control (SAMACO) (GL1).

in cadrul sistemului de management de mediu a fost realizat un Plan de gestiune zgomot - a se
vedea anexele Formularului de Solicitare (Anexa 17)

3.3 Activitdti generatoare de emisii in aer

in etapa de functionare a obiectivului, vor exista urmatoarele surse principale de emisii

atmosferice:

e Surse stationare:

= Activitatea de mdcinare paie: Cos de dispersie aferent filtrului din cadrul zonei de
macinare paie — sursa stationara dirijatd. Poluanti: pulberi;
= Procesul de pre-tratare termica: Cos de dispersie pentru emisiile provenite din procesul
de pre-tratare termicd - sursa stationara dirijatd. Poluanti: COV (urme de acid acetic);
= Activitatea de productie enzime: Cos de dispersie pentru emisiile provenite de la primirea
filtrelor de transport pneumatic ale sectiei de productie enzime - sursa stationara
dirijata. Poluanti: pulberi;
= Productia de enzime: COV, NH3 si CO; - sursa stationara dirijata;
= Procesul de fermentare: Cos de dispersie pentru emisiile provenite de la fermentatoare
(scrubber) - sursa stationara dirijata. Poluanti: COV (etanol), CO;
= Platforma purificare etanol — sursa stationara dirijata. Poluanti : COV ;
= Surse stationare nedirijabile:
o Ventilatoare aferente morii de paie. Poluanti: pulberi;
Ventilatoare aferente zonei de filtrare lignind. Poluanti: pulberi, COV;
Ventilatoare aferente zonei de productie enzime. Poluanti: COV;
Ventilatoare aferente sectiei fermentatie alcoolica si apa proces. Poluanti: COV;
Ventilator aferent statiei de aer comprimat. Poluanti: pulberi;
Ventilator aferent turnurilor de rdcire si gospodariei de apa de racire. Poluanti:
pulberi;
Ventilatoare aferente anexelor tehnice trafo/MCC. Poluanti: pulberi;
Ventilatoare aferente depozitului de piese de schimb si atelierului- Poluanti: pulberi;
Ventilatoare aferente casei poarta din zona receptie paie Poluanti: pulberi;
Ventilatoare aferente casei poarta —Poluanti: pulberi;
Ventilatoare aferente postului de transformare al morii de paie, camerei de control
si camerei incarcare stivuitoare. Poluanti: pulberi
o Ventilator aferent depozitului de aditivi si substante anorganice (A517)-Poluanti:
Cov;
o Ventilator aferent container prefabricate Poluanti: pulberi;
= Pompe diesel pentru asigurarea presiunii in instalatiile de stingere a incendiului (functionare
doar in cazul aparitiei unei avarii la reteaua de alimentare cu energie electricd) Poluanti:
NOx, SOx, CO, particule ;
= Bazine acoperite statie de epurare. Poluanti: NH3, H2S, COV;
= Sursele mobile (vehiculele usoare ale angajatilor, vehiculele grele de transport a materiilor
prime/diverse materiale auxiliare/substantelor chimice/produselor finite). Poluanti: NOx,
SOx, CO, NMVOC, CO;, N;0, PM;
= Statie distributie carburanti pentru motostivuitoare (A509). Poluanti: COV;

O O O 0O O

O O 0O O O

Surse non-rutiere: Functionarea generatoarelor in caz de aparitie a avariilor la reteaua de
alimentare cu energie electricd. Poluanti: NOy, SOy, CO, particule;

Ventilatoarele au rol de reimprospatare a aerului in zonele de lucru si de evacuare a eventualelor
emisii difuze din zonele de productie.
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Tabel 21- Sursele de emisii stationare necontralate

Sursa Poluanti / Concentratii
: . ; - ; . ; Pulberi
Ventilator zona de macinare paie (receptie, depozitare, macinare paie) <10 mg/m3
Zona de depozitare si incdrcare a etanolului COV (vapori de etanol)
<50 ppm
Zona de depozitare a rezervorului de benzind (in timpul maneverelor de COV (vapori benzina) <50
incdrcare/descarcare) - A509 ppm
< . « NH3
Zona de stocare apa amoniacala (A522) <14 mg/m?
Zona statie de epurare ape uzate (filtre bazine acoperite) COV<50 ppm
Zona laboratoare - in cadrul cladirii administrative COV<50 ppm
Ventilator zona de filtrare lignina Pulberi, COV
Ventilator zond de productie enzime-hidroliza Ccov
Ventilator zond de fermentatie alcoolica COV (etanol)
Ventilator statie aer comprimat Pulberi
Ventilator Turnuri de rdcire Pulberi
Ventilator atelier si depozit piese Pulberi
Ventilator anexa tehnicd trafo/MMC Pulberi
Ventilator zona postului de transformare al morii de paie, camerei de control pulberi
si camera de incarcare baterii
Ventilator Depozitul de aditivi si substante anorganice (A517) S0O2, NH3
Ventilator Container prefabricate (A519) Pulberi
Pompe diesel pentru asigurarea presiunii in instalatiile de stingere a incendiului
(functionare doar in cazul aparitiei unei avarii la reteaua de alimentare cu | NOx, SOz, CO, particule
energia electricd)

Urmatoarele emisii ar putea afecta indirect calitatea solului si a apei subterane: NO;, SO;, CO si
pulberi.

In timpul perioadei de operare, conform informatiilor puse la dispozitie de citre beneficiar se
estimeaza ca emisiile de poluanti in atmosfera (CO, NOz, PM1g, SOz, NH3, COV) vor respecta limitele
legale si nu vor afecta calitatea aerului inconjurator din zona receptorilor sensibili.

Rezultatele dispersiei poluantilor in aer, realizatd la etapa de evaluare a impactului asupra mediului,
indiferent de situatia meteorologicd luata in considerare, arata ca valorile maxime ale
concentrantilor poluantilor evaluati (CO, NO2, PM1g, SO2) nu vor depdsi valorile limitd stabilite de
Legea 104/2011 pentru niciunul dintre poluantii evaluati. Concentratiile maxime ale poluantilor
analizati se vor situa sub pragul inferior de evaluare pentru protectia sanatatii si pentru protectia
vegetatiei stabilite prin Legea 104/2011.

Pentru CO; nu existd valoare limita admisa prin legislatia specificd de mediu.

CO; in aerul ambiental nu reprezintd un pericol pentru sdndtatea populatiei, acesta gasindu-se in
mod normal in compozitia aerului. Prezenta sa in atmosfera este strict necesard pentru pastrarea
echilibrului biosferei.

In ceea ce priveste impactul concentratiei de CO; asupra san3tdtii umane, este cunoscut faptul c3
o problema ar putea fi ridicatéd de expunerea directa a individului la anumite concentratii de CO2,
in conditii de lucru in incinte inchise. Pentru expunerea la locul de muncd, la nivel national, conform
HG nr. 1218/2006 privind stabilirea cerintelor minime de securitate si sandtate in munca, pentru
asigurarea protectiei lucratorilor impotriva riscurilor legate de prezenta agentilor chimici, valoarea
limitd pentru expunerea profesionald la CO: in interior, este de 9000 mg/I (timp de 8 ore) si 5000
ppm (timp de 8 ore).

Concentratiile maxime anuale de CO; in aer, in perioada de operare a fabricii Clariant, conform
Studiului de Dispersie realizat la etapa de evaluare a impactului asupra mediului, vor fi de
aproximativ 109,33 ppm pentru scenariu cu calm atmosferic respectiv 33,73 ppm pentru situatia
cu viteza vantului conform rozei vantului.

Concentratiile maxime anuale de CO; produse de activitatea fabricii de productie bioetanol Clariant
cumulat cu activitatile vecine (trafic rutier pe DN56, traficul pe drumurile de access spre fabricd,
activitatea Centralei de Cogenerare CHP-GETEC, circulatia trenului pe calea ferata) dar si cu
activitatea celor doua CET-uri (Craiova II si Isalnita) vor fi de aproximativ 162 ppm/an in situatia

135



RAMBGLL

cu calm atmosferic si 62,96 ppm/an in situatia cu viteza vantului conform rozei vantului. Rezultatele
estimate duc la concluzia ca, emisiile de dioxid de carbon rezultate de activitatea fabricii Clariant
nu vor avea efecte asupra schimbarilor climatice, acestea nedepasind valoarea concentratiei la care
se gaseste in mod normal CO; in aer.

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Avénd in vedere cele mentionate anterior, se considera cd, in perioada de operare, impactul
cumulativ va fi nesemnificativ.

Functionarea fabricii nu va avea un impact negativ semnificativ asupra calitatii aerului.

Pentru reducerea impactului generat de emisiile in atmosferd, s-au prevazut urmatoarele instalatii
de retinere a poluantilor inainte de evacuare in atmosfera:

Tabel 22- Instalatii de retinere a poluantilor inainte de evacuarea in atmosfera

Caracteristici

sursa

Instalatii de retinere
a poluantilor inainte
de evacuarea in
atmosfera

Concentratia
poluantilor

Limite emisii la
sursa impuse
de Ordinul
462/93

AO11-EO1 — Filtru de praf (filtru cu | Pulberi 50 mg/mc
Secti sursa _ . saci), care filtreazd | <20 mg/mc (pentru debite
ectie . « | H= +12 m; Do .
s stationara . praful de paie din fluxul masice >0,5
macinare S ® =2100 mm
aie (E 1) dirijata de_ aer evacuat_ de la kg/h)
P unitatea de macinare.
Scrubber care | COV 100 mg/mc
functioneazd cu abur | (acid acetic) (pentru debite
condensat din proces si | <50 mg/mc masice de >2
dizolvd furfuralul si kg/h)
A020-E02 - sursa acidul acetic format in
Sectie stationar H= +41 m; tratamentul termic.
pretratament dirijats ® =600 mm Acestea sunt
termic (E2) amestecate in apa si
apoi condensate pentru
evacuare / tratare in
statta de epurare a
apelor uzate.
Filtru de praf (filtru cu | Pulberi 50 mg/mc
A040-E01 - sursa saci sau metal | <20 mg/mc
Sectie ; v | H= +33 m; sinterizat) integrat in (pentru debite
. stationard - ; -
productie dirijats ® =80 mm unitatea de receptie masice >0,5
enzime (E4) pneumatica (conveyor kg/h)
de vid)
Scrubber (care | CO2 - 1418 | nu exista valoare
AQ40-E02 — deserveste cele udoué kg/h limita stabilita
Sectie uanatl) cu bucl_a de
productie re_cwquare_a apei care NH3 <150 30 mg/mc )
enzime +A asigura  indepdrtarea | mg/mc (pentru  debite
sursa . amoniacului si a masice >300
0.30.1 p « | H= +33 m; . o
stationara mirosului  réamas. In g/h)
Rezervor v ® = 1500 mm I
suspensii dirijata condlt_u normale,
(E4) ar.no.nlacul este complet | COV 50 mg/mc
eliminat.
_ Pentru CO: nu se
prevede instalatie de
recuperare,
Scrubber cu bucly de CO2 - 6092 nu exista valoare
A060-E01 - sursa recirculare a apei care kg/h limita stabilita
Fermentatie p « | H= +25m; ST T <
alcoolica sFa_t_lorlara ® =500 mm asigura - |ndep§rtarea cov 150 mg/mc
dirijata etanolului Si a .
(E3) mirosului (etanol) (pentru  debite
) <50 mg/mc masice >3 kg/h)
A070-E01 sursd cov 150 mg/mc
Platforma stationars H= +21,5m; B (etanol) (pentru debite
purificare dirijaté ®© =125 mm <50 mg/mc masice >3 kg/h)
etanol (E5)
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NOTA: Fata de acordul de mediu nr.3/2019, Sectia A300-E01 - Sectie evaporare borhot nu se mai se considera
ca sursa de emisii in atmosfera, aceasta sectie s-a relocat in A020, astfel si cosul a fost relocat in A020.
Emisiile de COV provenite de la AO80-EQ1 — Rezervor depozitare benzina sunt recuperate direct in rezervor,
rezervorul respecta prevederile tehnice recomandate de Legea nr. 264/2017 privind stabilirea cerintelor tehnice
pentru limitarea emisiilor de compusi organici volatili (COV) rezultati din depozitarea benzinei si din distributia
acesteia de la terminale la statiile de distributie a benzinei, precum si in timpul alimentarii autovehiculelor la
statiile de benzina.

In procesul de productie nu se mai foloseste amoniac. Rezervorul de amoniac era propus a se amplasa in
unitatea A093-E01 - Platforma acoperita reactivi. Renuntandu-se la rezervorul de amoniac pe aceasta platforma
nu mai exista surse de emisii in atmosfera.

Cantitatea totala de emisii de CO2 generate in procesul de fabricare a etanolului, calculate de
proiectantul instalatiilor este de 60 560 t CO2/an (7570 kg CO2/ h, timp de operare.: 8000 h.),
din care:

e producere drojdie 60 kg CO2/h,

e fermentare 6092 kg CO2/ h,

e producere enzime. 1418 kg CO2/ h,

in procesul tehnologic de producere a bioetanolului, scruberele umede sunt proiectate si folosite
pentru a indeparta acidul acetic (A020-E01), amoniacul (A040-E02) sau etanolul (A060-E01; A070-
EO01) din fluxurile de gaze evacuate si au rol de a asigura incadrarea in limitele legale ale acestor
poluanti si de a-i recupera partial pentru proces.

Scruberele umede folosite, sunt proiectate pentru a asigura un bun contact intre lichidul de curatare
(apa) si fluxul de gaze poluante. In functie de principiul de functionare ales al scruberului, acest
lucru se face prin circularea lichidului de spélare printr-o pompa intr-o coloanad prin curgerea in
contracurent a gazului rezidual (de ex. AO70-E01). Duzele de pulverizare sunt implementate pentru
a mari suprafata de contact. Pentru o mai buna absorbtie, lichidul recirculat poate fi racit sau este
addugat acid (de exemplu, A040-E02) pentru neutralizare.

Un flux imbogatit de substante organice este scos din circuit si purjat catre statia de epurare, iar
lichidul va fi inlocuit cu apa proaspata.

Debitele masice estimate pentru poluantii calculati, sunt valorile debitelor mentionate de Ordinul
462/1993 - Anexa 1. Conform ordinului 462/1993, valorile limita de emisie depind de debitele
masice si nu sunt valabile cand debitele masice sunt atinse sau le depdsesc pe o perioada mai mare
de 8 ore pe saptamana sau daca dublul acestui debit este atins sau depadsit pe o perioada scurtad de
timp.

BAT-urile2 analizate, aplicabile acestui tip de activitate de productie a alcoolului nu prevad valori
limita ale emisiilor in aer.

Pentru reducerea emisiilor provenite din traficul rutier s-au luat umatoarele masuri :

e Fabrica a fost prevazuta cu urmatoarele sisteme de retinere a poluantilor in atmosfera : a se
vedea tabelul de mai sus - Instalatii de retinere a poluantilor inainte de evacuarea in

atmosfera
e S-a asigurat o platforma de depozitare a paielor pana la 5 zile, astfel incat in conditii extreme,

cu trafic intens in zona, traficul aferent fabricii sa fie optimizat.
e Realizarea si implementarea unui Plan de management al traficului (a se vedea Anexa 16 - Plan

management trafic din Formularul de solicitare) care ia in considrare :

2 (BAT) Reference Document for the Production of Large Volume Organic Chemicals
"Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Food, Drink and Milk Industries " - editia 2019 -
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o circulatia camioanelor in fabrica se face pe un singur sens, se intré pe poarta A505
si se iese pe poarta A506, pentru evitarea aglomerarii zonei.

o Traficul rutier se va desfasura in baza unei planificari lunare astfel incat sa se evite
pe cat posibil suprapunerea cu traficul feroviar, stationarea la trecere de nivel cu
calea feratd, barierd. Planificarile vor fi actualizate periodic in functie de modificarile
aparute in mersul trenurilor.

o Intervalele orare in care aceste trenuri tranziteaza calea ferata din vecinatatea
fabricii vor fi inaintate furnizorilor de materii prime si soferilor livratori astfel incat
sa se evite stationarea pe dumurile de acces catre fabrica

o Limitarea vitezei pe drumurile de acces la 15 km/h si in incinta fabricii

o Incazulin care se creeaza aglomerari pe anumite tronsoane de drum in zona Podari
exista spatii de parcare unde camioanele care aduc paie pot stationa pentru
perioade scurte atat cat sa permita decongestionarea traficului

o limitarea numarului de vehicule la 121 vehicule/zi (la capacitate maxima de
productie)

o Oprirea motoarelor mijloacelor de transport in pauzele de activitate sau in timpul
incarcarii/descarcarii este obligatorie, evitdndu-se astfel functionarea nejustificata
a acestora

o Alegerea rutelor de transport cele mai scurte

e Utilizarea unor motostivuitoare performante — Stage 5, cele mai performante de pe piata, care
au un consum redus de combustibil si care produc o cantitate de emisii de particule si nivel de
zgomot redus

e Realizarea la termen a inspectiilor tehnice periodice;

e Implementarea si mentinerea unui program adecvat de mentenantd a vehiculelor utilizate,
controlul vehiculelor inainte de pornirea transportului

e Realizarea la termen a inspectiilor tehnie periodicie

e Implemntarea si mentinerea unui program adecvat de mentenanta a vehiculelor utilizate,
controlul vehiculelor inainte de pronirea transportului.

e Pentru a nu creste emisiile de poluanti in aer provenite din transport, in situatia transportului
bioetanolului pe cale rutiera.se va limita numarul transporturilor de paie in fabrica, astfel incat
sa nu se depaseasca numarul maxim de vehicule de 121 vehicule/zi

e Rezervorul de etanol si benzina sunt prevazute cu sistéme de recuperare a compusilor organici
volatili.

e Prevederea unor zone pentru stationarea vehiculelor pentru a evita congestionarea traficului -
s-a prevazut pe amplasament o parcare pentru 9 camioane. De asemenea, s-a luat in
considerare utilizarea unor parcari existente din afara localitatii Podari.

e Plantarea unei perdele de protectie pe latura vestica a amplasamentului, care se invecineaza cu
zona rezidentiala. plantarea unei perdele de protectie in partea de vest a amplasamentului - A
fost ales ca si soi Platanus Acerifolia sau platan englezesc in romand, este un arbore foarte
decorativ, cu crestere rapida, foarte folosit in peisagistica, in orase, in aliniamente pe strazi, in
parcuri, in curti si gradini. Se poate mentine la dimensiuni mai mici decat cele naturale prin

taieri repetate, se va obtine un copac frumos, cu coroana bogatd, rotundd, atrdgatoare. Un
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aspect foarte important este viteza de crestere a acestui arbore, se pot obtine rezultate foarte

bune in doar 2-3 ani de vegetatie. Frunzele sunt mari, de 20-22 cm, verde lucios, cu 5 lobi.

Este o plantd foarte rezistentd si mai nou, foarte populard. Platanus acerifolia poate ajunge la

35 m inaltime.

e S-au facut lucrari de reabilitare a drumului de acces 60.1 si 60.2 in zonele unde acestea au fost

necesare , in plus au fost inlocuite trecerile la nivel cu calea ferata nationala aferente Aleei I

Dunarii si Aleei II Dunarii.

o Latrecerea la nivel cu Aleea II Dunarii au fost refacute rampele de acces la trecere

la nivel cu CF pe ambele parti ale CF.

o S-a construit un drum nou de racord intre 60.1/60.2 si intrarea in fabrica Clariant,

de asemenea s-a construit un drum de racord intre Alee II Dunarii si fabrica Clariant.

o Au fost facute reparatii locale pe Aleea I Dunarii acces catre trecerea la nivel cu CF

Mirosurile rezultate din activitatea de productie a bioetanolului, prin aplicarea unor masuri specifice
de tipul celor enumerate mai jos, se vor situa la un nivel perceptibil neglijabil si nu vor afecta starea
de sanatate a populatiei.

Principalele sursele de mirosuri indentificate din procesul tehnologic sunt prezentate dupda cum

urmeaza:

Surse mirosuri

Tabel 23- Surse de mirosuri

Poluantul
caracteristic

Concentratia de
mirosuri inainte
de aplicarea
masurilor de
reducere/nivelul
de perceptie

Masuri de reducere
aplicate

Concentratia
mirosurilor/nivel de
perceptie dupa
aplicarea masurilor
de reducere

Macinare (tratare Usor Filtre neglijabil
termica paie) - AO011-
EO1 -( E1)
Tratare termica paie (off | Compusi Medium Scruber neglijabil
gas unit 20 - A020- | organici
EO02)+  A300 Sectie | volatili (acid
evaporare borhot (E2) acetic)
Productie enzime - off | amoniac Usor Cos de dispersie, | neglijabil
gas conveior pneumatic filtre zona de
- 040-E01 (M8) macinare a paielor
Productia de enzime-- | Amoniac Medium Scruber (care | neglijabil
040-E02 (Productia de deserveste cele doua
+A030.1 - Rezervoare | enzime) + rezervoare) cu bucld
de suspensie (E4) cov de recirculare a apei
(rezervoare care indepdrteaza
de amoniacul si mirosul
suspensie)+ ramas.
CcO2 Cos de dispersie la
aproximativ +14,5
m, diametru 150
mm. In conditii
normale, amoniacul
este complet eliminat
Filtrare sectia hidroliza | COV Mediu Ventilatoare la o | neglijabil
(A031.1 - casa filtre inaltime de
pompe) (M7) aproximativ 15 m
Proces fermenare - off | Etanol Mediu Scruber cu bucla de | neglijabil
gas unit 60 - 060-EO1 recirculare a apei
(E3) care eliminad etanolul.
Cos de dispersia
pentru emisiile
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Poluantul
caracteristic
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Concentratia de
mirosuri inainte
de aplicarea
de

masurilor
reducere/nivelul
de perceptie

Masuri de reducere
aplicate

provenite de la
fermentatorii de
propagare a drojdiilor
, la aproximativ +26
m, diametru 500 mm

Concentratia
mirosurilor/nivel de
perceptie dupa
aplicarea masurilor
de reducere

Evaporarea - off gas unit | COV

70/80 - 070-EO01 (E5)

Evaporator borhot - off | VOC

gas evapaoration unit -

300-E01 (M5)

Statie epurare apa uzata | Compusi

- A511 organici

(M2) volatili, NHgz,
H2S

Mediu

Usor

Scruber Neglijabil
Este in sistem inchis -
Namolul de la | neglijabil

statia de epurare
se va depozita in
containere inchise.
Bazinele statiei vor
fi acoperite si vor fi
prevazute cu filtre
pentru tratarea
aerului viciat.
Bazinele vor fi
prevazute cu filtre
pentru retinerea
mirosurilor

Depozitare subtante/preparate chmice, manipulare substante

apa amoniacala (M9)

Rezervoare borhot (M3) | COV
Rezervor benzina - 080- | COV
E1 si transvarzare in
autocisterna (M4)

Depozitare si manipulare | NH3

Borhotul este stocat
temporar in
rezervoarele
supraterane, inchise.
Transportul acestuia
la instalatiile  de
biogaz se va realiza
cu autocisterne.

Rezervorul de
benzina se considera
0 sursa neglijabila de
miros. Acesta
respecta cerintele
tehnice recomandate
de legea 264/2017 in
ceea ce priveste
constructia si este
prevazut cu sisteme
etanse de retinere
totala a compusilor
organici volatili.
Vaporii degajati in
timpul operatiunii de
incdrcare cu benzind
a unei cisterne
mobile sunt dirijati
printr-o conductd de
legdturad etansd la o
unitate de recuperare
a vaporilor.

aceasta este livrata si
depozitata in bidoane
din plastic, etanse.

La statiile de dozare

se vor utiliza
conducte de
evacuare prevazute

cu filtre.
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Surse mirosuri

Poluantul Concentratia de Masuri de reducere Concentratia
caracteristic mirosuri inainte aplicate mirosurilor/nivel de
de aplicarea perceptie dupa

masurilor de aplicarea masurilor
reducere/nivelul de reducere

Deseuri

de perceptie

Din activitatea desfasurata pe amplasamentul fabricii de productie a bioetanolului nu rezulta deseuri
care sa constituie surse de mirosuri.

Pentru reducerea mirosurilor au fost luate urmatoarele masuri la sursad pentru reducera mirosurilor
( a se vedea si tabelul de mas sus) :

e In cadrul sistemului de management de mediu s-a realizat un plan de gestiune a mirosurilor
- a se vedea Anexa 18 din formularul de solicitare

La manipularea si transportul paielor, precum si din macinarea si curdtarea materiei
prime mirosurile sunt neglijabile, neperceptibile. Unitatea de macinare este amplasata
intr-o cladire inchisa. Praful generat de unitatea de macinat va fi aspirat printr-un
sistem de filtre (concentratii de praf mai mici de 0,2 mg / m3).

Pre-tratarea termica se face in sistem inchis. Pre-tratarea se face intr-un reactor.
Substratul iese din reactorul de pre-tratare printr-o linie de suflare. Apoi, aburul este
separat de substratul solid si recuperat intr-un container inchis, fiind reutilizat intern
in cadrul concentrarii hidrolizatului. Substratul este transportat cdtre vasele de
hidroliza folosind benzi transportatoare conventionale inchise. Pentru aceasta zona s-
a prevazut un scruber umed, pentru a spala aerul evacuat incarcat cu COV. Scruberul
selectat va reduce mirosurile la un nivel neperceptibil.

Din productia enzimelor rezultd amoniac, care ar putea genera mirosuri. Pentru sectia
de enzime s-au prevazut filtre si scruber, care vor avea rol si de reducere a mirosului.
Fermentatia - poate genera mirosuri perceptibile. Pentru aceste surse, a fost instalat
un scruber umed, pentru a reduce mirosurile la nivelul nererceptibil.

Filtrarea ligninei - aerul evacuat din zona de filtrare a ligninei este eliberat pe
acoperisul cladirii presei de filtrare prin ventilatoare la o indltime de aprox. 15 m.
Aceste emisii difuze se considerd ca pot avea un miros perceptibil, insa avand in vedere
modul in care a fost gandité amplasarea cladirilor si a inaltimii punctelor de emisie,
este de asteptat ca mirosul sa nu fie perceptibil in afara limitelor amplasamentului.
Aerul evacuat din distilare/rectificare si depozitarea etanolului poate genera, de
asemenea, mirosuri perceptibile. Pentru reducerea impactului, gazele de evacuare
sunt trecute printr-un scruber umed. Dupa trecerea prin scruber, mirosurile se reduc
la un nivel neperceptibil.

Statia de epurare nu este prevazuta cu pat de uscare a namolului. Statia va avea bazine
acoperite, prevazute cu filtre pentru retinerea aerului viciat, mirosurile vor fi reduse la
un nivel neperceptibil. Namolul de la statia de epurare va fi deshidrat si depozitat
temporar pe amplasament, in containere inchise care vor permite reducerea
mirosurilor la un nivel neperceptibil, fiind eliminat prin intermediul unor societati
autorizate.

Rezervorul de benzina este prevazut cu sistem de retinere a COV-urilor, mirosurile vor
fi reduse la un nivel neperceptibil.

Cel mai mare recipient cu apad amoniacald va fi de 220 I. Se vor folosi doar containere
inchise ermetic si se vor utiliza conducte de evacuare prevazute cu filtre. Mirosurile
vor fi la nivel usor perceptibil doar in timpul manipularii.

Borhotul produs in unitatea de purificare a etanolului este concentrat intr-un
evaporator cu efect multiplu. Procesul de evaporare are loc intr-un sistem inchis, astfel
mirosurile provenite de la unitatea de evaporare vor fi la un nivel neperceptibil.
Borhotul este stocat in rezervor suprateran, inchis. Capacitatea de stocare a
rezervorului asigura stocarea pana la 4 zile pe amplasament. Borhotul. Avand in
vedere ca rezervorul de stocare este inchis si faptul ca borhotul odata produs este
stocat o perioada scurta pe amplasament, mirosurile rezultate de la acestea sunt
neglijabile, nu vor avea impact asupra sanatatii umane.

in procesul tehnologic de producere a bioetanolului, scruberele umede sunt proiectate
si folosite pentru a indeparta acidul acetic (A020-E01), amoniacul (A040-E02) sau
etanolul (A0O60-E01; A070-E01) din fluxurile de gaze evacuate si au rol de a asigura
incadrarea in limitele legale ale acestor poluanti si de a-i recupera partial pentru proces.
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e Scruberele umede folosite, sunt proiectate pentru a asigura un bun contact intre
lichidul de curdtare (apa) si fluxul de gaze poluante. In functie de principiul de
functionare ales al scruberului, acest lucru se face prin circularea lichidului de spélare
printr-o pompa intr-o coloana prin curgerea in contracurent a gazului rezidual (de ex.
A070-E01). Duzele de pulverizare sunt implementate pentru a mari suprafata de
contact. Pentru o mai buna absorbtie, lichidul recirculat poate fi racit sau este adaugat
acid (de exemplu, A040-E02) pentru neutralizare.

e Incarcarea vagoanelor si cisternelor auto se va face pe la partea superioara , cantitatile
livrate determinindu-se in baza citirilor debitmetrelor instalate pe coloanele de
incarcare si a densitatii etanolului determinata in laborator. Toate debitmetrele vor fi
verificate metrologic. Vaporii de etanol rezultati in timpul incarcarii se recupereaza in
unul dintre tancurile de zi.

Pentru protectia angajatilor se vor avea in vedere urmatoarele masuri:
e Recipientii de stocare sunt inchisi
e Utilizarea echipamentului individual de protectie - masca cu filtru pentru amoniac

3.4 Activitati generatoare de emisii de poluanti in apa

In etapa de functionare vor rezulta urmatoarele categorii de ape uzate, ce pot reprezenta surse
de poluare a apelor in cazul gestionarii necorespunzatoare a acestora:

e ape uzate menajere provenite de la grupurile sanitare;
e ape uzate tehnologice;
e ape pluviale, potential contaminate, care provin de pe drumurile, platformele si
cuvele de retentie din incinta fabricii;
e ape pluviale conventional curate care provin de pe terasele si acoperisurile cladirilor
din incinta fabricii.
Apele pluviale potential contaminate cu hidrocarburi, colectate de pe suprafetele betonate, vor fi
preepurate prin intermediul unui separator de hidrocarburi, cu o capacitate de 50 I/s, ulterior fiind
evacuate in bazinul de retentie al apelor pluviale conventional curate. Namolul rezultat in urma
preepurarii apelor pluviale va fi colectat si eliminat periodic de o societate autorizata.

Apele pluviale colectate de pe acoperisuri vor fi colectate intr-un bazin de retentie suprateran cu
capacitatea de 795,5 m3 (obiectiv A514) dotat cu toate racordurile necesare. Apele conventtional
curate, colectate in bazinul de retentie se vor evacua pompat, controlat si temporizat catre limita
incintei apoi urmeaza a fi evacuate in raul Jiu.

Apele uzate tehnologice sunt reprezentate de urmatoarele 4 fluxuri de apa reziduald ce provin din
instalatia de productie, precum si din instalatiile auxiliare:

e Apa reziduala din pre-tratamentul termic;
e Apa de proces 2 (exces) reprezentatd de condensul din instalatia de evaporare a
apelor uzate din proces ;
e Apa din turnurile de racire;
e Apele reziduale provenite din statia de cogenerare utilitati (CHP) — obiectiv ce va fi
construit si operat de un alt investitor.
Toate fluxurile de apa reziduald sunt colectate intr-un camin de intrare in statia de epurare. Din
caminul de intrare al statiei de epurare, apele uzate se trimit in rezervorul tampon de 3500 m3.

Apele uzate menajere rezultate de la grupurile sanitare, in perioada de operare, sunt caracterizate
ca fiind incarcate in special cu materie organica si detergenti.
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O parte din apa reziduald din pre-tratamentul termic contine materiale organice, in principal acid
acetic (6,5 g/l) si furfural (5,8 g/l), pH-ul acestui flux este de aproximativ 3. Aceste ape uzate cu
continut de furfural si acid acetic sunt tratate separat in cadrul statiei de epurare apa in vederea
reducerii continutului de furfural si acid acetic (pre-tratarea apelor uzate), apoi sunt amestecate cu
celelalte ape uzate din proces in caminul de intrare al statiei de epurare.

Cea de-a doua sursa de apa care contine produse organice din proces este condensul din instalatia
de evaporare a apei uzate. Excesul de apa de proces este descarcat in rezervorul tampon al statiei
de epurare. PH-ul acestui debit este de 4-5. in conducta in amonte de rezervorul tampon, se adauga
soda caustica pentru a creste pH-ul la aproximativ 7.

Excedentul de apa rezultata de la statia de cogenerare utilitati si turnurile de racire nu contine
substante organice. Aceste debite de apa sunt, de asemenea, dirijate in rezervorul tampon al statiei

de epurare. PH-ul acestor fluxuri este 6-9.

Tabel 24 Caracteristicile celor patru fluxuri de apa tehnologica si ale amestecului acestora

Parametru Apa
Apa de reziduala Apa

Apele
reziduale
provenite
din CHP

Amestec /
intrare statiei
epurare

proces 2 din reziduala
(exces) turnurile din A020
de racire

Debit, kg/h 14200 96400
Substanta uscata, % 0 0 <0,5 0 <0,3
pH 4,5 75-85 2,8 6-9 5-6.5
Total duritate, 0d - <60 - <500 <200
CCOCr, mg/l 2000-3000 | - 16800 <0,1 2400
Carbon organic total, mg/l 500 - 1000 <200 6660 - 1100
CBOS5, mgl/l 2000 - 2500 | - 11000 - 1700
Amoniac, mg/l 30 - 50 - 4 4 5
Sulfati, mg/l <1 <325 - - 136
Sodiu, mg/l . . B 500 76
Nitrati, mg/I - - 12 400 280
Cloruri, mg/| <1 <200 - 1200 170
Fosfor, mg/l <20 - <20 - 3
Conductivitate electrica, mm/cm 300 - 400 <220 900 1600 850
Metale alcalin- pamantoase, Mg2+,

Copr mollm3 ° - <1 - <90 <20
Colonii formate (CFU), nr./ml - <10000 - - <2000

Apele uzate tehnologice generate in cadrul obiectivului vor fi epurate intr-o statie de epurare cu
capacitatea de maxim 120 m?3/h. Statia va avea bazine acoperite, conectate la un sistem de
dezodorizare si mirosurile vor fi reduse la un nivel imperceptibil.

Avéand in vedere prevederile Ord.119/2014 cu toate modificarile si completdrile ulterioare,
amplasarea acestei statii respecta distanta minima de protectie sanitard recomandatd, respectiv
150 m de zona rezidentiald.

Descrierea statiei de epurare si principiul de functionare sunt prezentate in sectiunea 1.4 din cadrul
acestui raport

Namolul rezultat de la statia de epurare, va fi filtrat si eliminat prin intermediul companiilor
autorizate in acest sens. Pentru statia de epurare nu se prevede pat de uscare a namolului pe
amplasamentul analizat.

in perioada de exploatare, avand in vedere c3 apele uzate menajere si tehnologice generate in

urma activitatilor precum si apele pluviale potential contaminate colectate de la nivelul parcarilor,
vor fi epurate in instalatii proprii, inainte de evacuare, considerdam cd acestea nu sunt sunt masura
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sa genereze un impact semnificativ asupra calitatii receptorilor naturali, in conditiile de functionare
in parametrii optimi a instalatiilor de epurare.

o Pentru diminuarea impactului asupra apelor subterane si de suprafatd, vor fi luate
urmatoarele masuri:

o intretinerea si exploatarea corespunzitoare a statiei de epurare, a separatoarelor de
hidrocarburi si a retelei de canalizare;

o Statia de epurare va fi prevazutd cu sistem de monitorizare a calitatii apei epurate, care nu

va putea permite evacuarea apelor uzate in emisar cand parametrii depasesc concentratiile
maxime, la indicatorii prestabiliti. Pentru situatii de avarii, statia de epurare este prevazuta
cu un rezervor de stocare a apelor uzate de pana la 2 zile. Daca in cele 2 zile nu se pot
remedia eventualele avarii, activitatea din cadrul fabricii se va opri.

o Reutilizarea apei tehnologice in procesul tehnologic;

o Depozitarea substantelor chimice utilizate in proces precum si a deseurilor se va realiza in
spatii inchise, acoperite, prevazute cu platforme betonate;

o Elaborarea unui Plan de prevenire si combatere a poludrilor accidentale si instruirea
personalului pentru respectarea prevederilor acestuia ;

o Statia de epurare este prevazuta cu un analizator online care evaluaza calitatea apei inainte

de trimiterea catre refulare, spre raul Jiu. Daca analizorul identifica depasiri ale valorilor
limita pentru parametrii analizati apa poate fi intoarsa in instalatie reluand procesul de
epurare.

3.5 Activitati generatoare de emsii de poluanti in sol

Principalele surse poluare a in solului sunt:

o Gospodarirea necorespunzatoare a deseurilor, in special a deseurilor lichide, care se pot
infiltra rapid in sol;

o Gospodarirea necorespunzatoare a apelor uzate si a apelor pluviale potential impurificate;

o Scurgeri accidentale de substante chimice utilizate in cadrul procesului tehnologic;

o Scurgeri accidentale de carburanti, lubrifianti de la vehiculele ce vor fi prezente in cadrul
amplasamentului si de la grupurile generatoare din incinta obiectivului.

o Scurgeri accidentale de ulei de la transformatoare.

Masuri ce se vor avea in vedere pentru prevenirea si reducerea impactului asupra solului:

e Verificarea periodica a integritatii instalatiilor si echipamentelor aferente obiectivului;

e Stabilirea unui program de revizii si reparatii pentru instalatiile tehnologice, pentru a se
evita defectarea acestora si a asigura functionarea lor la parametri optimi;

o Depozitarea deseurilor se va realiza in containere inchise, in spatii special amenajate, pe
platforme betonate, iar eliminarea de pe amplasament se va face prin intermediul unor
firme autorizate;

e Evidenta lunara a tuturor deseurilor generate conform OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor

e Zonele de depozitare a deseurilor periculoase sunt amplasate in spatii speciale, delimitate,
imprejmuite, prevazute cu platforme impermeabile.

e Toate deseurile sunt depozitate in containere/recipienti/pubele adecvate pentru colectare.
Acestea au capacitate suficienta de stocare si corespund din punct de vedere al protectiei
mediului, sunt etichetate cu denumirea si codul deseurilor colectate.

e Depozitarea si manipularea substantelor si preparatelor chimice periculoase se va realiza
exclusiv in spatii inchise, special amenajate, dotate cu podele betonate care sa permita
evitarea infiltrarii in sol si apa subterana a unor eventuale scurgeri; si prevederea de cuve
de retentie pentru recipentii/rezervoarele de substante chimice periculoase utilizate pe
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amplasament - Cuvele de retentie trebuie sa aiba un volum mai mare decat cel mai mare
recipient/rezervor din interiorul acesteia.

e Grupurile electrogene/transformatoarele sunt ampalasate in spatii inchise si sunt prevazute
cu cuve de preluare a scurgerilor accidentale.

e Se vor utiliza numai drumurile de acces existente;

e Schimburile de ulei ale utilajelor se vor efectua in spatii speiale pentru astefle de activitatii;

e Intretinerea corespunzatoare a utilajelor conform cartiilor tehnice si cerintelor legale;

e Colectarea apele pluviale potential contaminate si preepurate in separatorul de
hidrocarburi, inainte de a fi evacuate.

3.6 Poluanti biologici si radioactivi

Analiza proiectului propus nu a condus la identificarea unor surse potentiale de poluanti biologici.
in urma evaluarilor de risc efectuate, a rezultat c& microorganismele utilizate in cadrul proceselor
cu specific biologic, nu prezintd potential de poluare a mediului inconjurator.

in cadrul activittilor desfisurate la executia proiectului, precum si in cadrul procesului tehnologic
ce se va desfasura in cadrul amplasamentului, nu se vor utiliza sau vehicula substante radioactive.
Sursele de radiatii electromagnetice auun nivel redus, comparabil cu cel al echipamentelor
electrocasnice.

Intrucat proiectul nu prevede utilizarea de surse radioactive, in faza de functionare, nu sunt
necesare masuri sau dotdri de protectie impotriva radiatiilor.

Cele doua microorganisme modificate genetic utilizate in procesul de productie ( Trichoderma reesei
(mucegai) si Saccharomyces cerevisiae (drojdie) sunt clasificate ca apartindnd clasei 1 de risc
(activitatea care implica utilizarea acestora este raportata la nivelul 1 de biosecuritate). Activitatile
mediate de aceste microorganisme modificate genetic, ce urmeaza a fi desfasurate la nivelul fabricii
de productie a etanolului celulozic Clariant Products RO Podari, sunt clasificate ca apartindnd clasei
1 de risc de activitati care nu prezintd sau prezinta riscuri neglijabile, adicd activitati pentru care
este adecvat nivelul 1 de izolare pentru protectia sanatatii umane si a mediului, conform 0.U.G
44/2007.

Utilizarea celor doud@ microorganisme modificate genetic Trichoderma reesei (mucegai) si
Saccharomyces cerevisiae (drojdie) a fost autorizatd de catre Agentia Nationald pentru Protectia
Mediului prin Autorizatia nr. 1/30.06.2021.

in doud incinte (laboratorul de microbiologie si zona de productie - platforma de hidroliza
enzimatica, fermentatie alcoolicd , obtinerea enzimelor si drojdiilor) se desfasoara activitdti de
utilizare in conditii de izolare a celor doud microorganisme modificate genetic cu caracter industrial/
comercial si implicd un volum total al culturii microbiene, in sistem finchis, mai mare de 10 |
(utilizarea de tip B).

Culturile starter ale celor doua microorganisme modificate genetic sunt importate din Germania
(fabrica demo Clariant Straubing). Introducerea acestora in Romania, a fost aprobata prin Acordul
de import nr. 1/02.07.2021 emis de catre Agentia Nationald pentru Protectia Mediului, in baza
Autorizatiei de utilizare in conditii de izolare a microorganismelor modificate genetic (Trichoderma
reesei si Saccharomyces cerevisiae), pentru a fi folosite in productia industriala de etanol celulozic
(bioetanol) nr. 1/ 30.06.2021, Notificarii transmise de SC Clariant Products Ro SRL, inregistrata la
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului nr. 5468/ 15.03.2021 si a completarilor transmise prin
adresa cu nr. 268 din 29.06.2021.
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in

3.7 Deseuri generate din activitatea de productie a bioetanolui

etapa de operare, din activitatea desfasuratd in fabrica de productie a bioetanolului, vor fi

generate urmatoarele tipuri de deseuri:

1.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.
21.

22.

Paie neconforme - rezultate din activitatea de productie - aprovizionare, separare si
maruntire paie;

Praf de paie - rezultat din activitatea de productie - aprovizionare, separare si maruntire
paie;

Pietre si aschii - rezultate din activitatea de productie — aprovizionare, separare si maruntire
paie;

Deseuri din material plastic - reprezentate de recipienti uzati din PVC proveniti din
activitatea de aprovizionare — ambalaje aditivi.

Deseuri textile (saci rafie) - provin din activitatea de aprovizionare — ambalaje aditivi, chingi
baloti paie;

Deseuri de lemn - reprezentate de paleti proveniti din activitatea de aprovizionare — ambalaje
aditivi;

Deseuri de ansamble mecanice ce contin: aluminiu, otel, plastic, cauciuc - rezultate din
activitatea de mentenanta a utilajelor;

Namol deshidratat de la statia de epurare;

Deseuri material filtrant - reprezentate de panze uzate de la filtre rezultate din activitatea
de productie;

Deseuri din activitatea laboratorului - provin din activitatile laboratorului de analize fizico-
chimice;

Deseuri de cauciuc - reprezentate de benzi transportoare uzate, rezultate din activitatea de
productie;

Namol de la separatoarele de hidrocarburi;

Namol de la curatarea bazinelor de retentie ape uzate - provin din activitatea de curatire
periodica a bazinelor de apa uzata;

Ulei uzat - provenit din activitatea de mentenanta - schimbarea anuala a uleiului la utilaje
(pompe, compresoare, etc.) ;

Deseuri menajere rezultate din activitatea sociala a personalului;

Deseuri medicale (rezultate de la trusele medicale din incinta fabricii);

Deseuri rezultate de la laboratorul de analize fizico-chimice - substante chimice
expirate, resturile de consumabile de laborator, de exemplu;

Deseuri echipamente electrice- deseuri rezultate de la echipamentele electrice defectate ;
Deseuri baterii- deseuri provenite de la bateriile uzate ale echipamentelor electro-casnice si
IT ;

Deseuri tonere- deseuri rezultate din activitatile administrative ;

Deseuri ambalaje periculoase (recipientele rezultate dupa utilizarea substantelor chimice,
vaseline, uleiuri lubrifiere);

Deseuri rezultate din echipamentul individual de protectie uzat ;
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Numele procesului Numele si codul deseului siDeseul, impactul Cantitatea kg/an
denumirea emisiei emisiei
Tratare mecanica Paie neconforme 02 03 04 |Nepericuloase 6300000
paie
Deseuri de praf de 3100000
paie
Deseuri din aschii (din 9500000
paie)
Deseuri de pietre — din
paie
Utilizarea aditivilor, |Deseuri de ambalaje |15 01 02 |[Nepericuloase
Aprovizionare plastic (recipienti 1300000
materiale auxiliare  |uzati, necontaminati)
Aprovizionare Deseuri de amblaje din|15 01 09 |Nepericuloase
- . - ) ; 5000
materiale auxiliare materiale textile (saci)
Aprovizionare Deseuri de ambalaje |15 01 03 |Nepericuloase 10000
materiale auxiliare lemn
Aprovizionare Deseuri de ambalaje |15 01 01 |Nepericuloase
- . Al 5000
materiale auxiliare  |hartie
Aprovizionare Deseuri de ambalaje |15 01 10* |Periculoase
materiale auxiliare si |care contin reziduuri
laborator sau sunt contaminate 1000
cu substante
periculoase
Activitati Deseuri hartie 20 01 01 |Nepericuloase
L : 5000
administrative
Activitati de Deseuri de ansamble |16 01 17 |Nepericuloase
mentenanta mecanice ce contin 16 01 18 10000
aluminiu, otel, plastic, |16 01 19
cauciuc 16 01 22
Epurarea apelor Namol deshidratat de |19 08 11* | Periculoase
uzate tehnologice si [la statia de epurare
menajare in statia de 3100000
epuare
Activitati de Deseuri materiale 1502 03 |Nepericuloase
intretinere si filtrante (pénze uzate 1000
mentenantd de la filtre)
Activitdti de intretinre|Deseuri materiale 20 01 39 |Nepericuloase
si mentenanta plastice (benzi 700
transportoare uzate)
Separator produse  |[Namol de la 13 05 02* |Periculoase
petroliere- separatoarele de
preepurarea apelor |hidrocarburi 250
pluviale colectate din
zona drumurilor si
platformelor
Separator produse Deseu ape uleioase de [13 05 07* |Periculoase
petroliere- la separatoarele de
preepurarea apelor |hidrocarburi 100
pluviale colectate din
zona drumurilor si
platformelor
Bazine de retentie Namol de la curdtarea |19 08 02 |Nepericuloase
ape pluviale bazinelor de retentie 1000
provenite de pe ape pluviale
acoperisuri
Activitati de Ulei uzat 13 02 06* | Periculose
intretinere si 1m?
mentenanta
Activitati Deseuri menajere 20 03 01 |Nepericuloase
administrative (deseuri municipale 77800
amestecate)
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Numele procesului Numele si codul deseului siDeseul, impactul Cantitatea kg/an
denumirea emisiei emisiei
Trusele de prim 18 01 03* |Periculoase
ajutor din fabrica Deseuri medicale 18 01 04 |Nepericuloase 35
18 01 09 |Nepericuloase
Laborator de testare Deseuri provenite din 16 05 06* |Periculoase
calitate act'ivitatepa de Iaborator16 05 08* |Periculoase 1040
16 05 09 |Nepericuloase
Laborator MMG Deseuri provenite din |15 02 03 |Nepericuloase
C 50
activitatea de laborator]
Activitati Deseuri electrice si 20 01 36 |Nepericuloase 20
administrative, electronice
activitati de Deseuri de tonere de 08 03 18 |Nepericuloase 35
mentenanta la imprimante
Activitati de Deseuri rezultate din |15 02 03 |Nepericuloase
productie, echipamentul 100
mentenanta si individual de protectie
laborator uzat
Activitati d§ Baterii uzate 16 06 04 |Nepericuloase 50-100 buc
mentenanta

* In conformitate cu Lista cuprinzand deseurile, prevazut in Anexa nr. 2 din HG nr. 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, completata de
HG nr. 210/2007

Mentenanta vehiculelor din dotare se va realiza in cadrul service-urilor autorizate. Anvelopele,
acumulatorii auto uzati, precum si uleiurile uzate vor fi colectate si gestionate prin intermediul

acestora.

Schema de flux a gestiondrii deseurilor pentru perioada de operare, este prezentata in figura

urmatoare:

Schema de flux a gestionarii dessurilor
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Figura 6 - Schema de flux a gestionarii deseurilor
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Pe langa produsul finit (bioetanolul), din activitatea de productie vor rezulta si urmatoarele:

e Subproduse:

e Lignina (turta de filtrare ) — care va fi utilizatd ca materie prima (combustibil) pentru
centrala de cogenerare ;

e Borhot (vinassa) - care va fi comercializat ca substrat pentru instalatiile de biogaz. De
asemenea, pe viitor acesta poate fi utilizat ca fertilizator in agriculturd, dupa autorizarea
acestuia in vederea inscrierii in lista ingrasamintelor pentru utilizare si comercializare ;

e Produse secundare:

e Alcool (fractii / capete rezultate de la distilare) - care va fi comercializat ca produs
pentru industria chimicg;

e Ulei de fuzel (produs secundar al purificarii alcoolului) - care va fi comercializat catre
terti; Se poate intrebuinta ca dizolvant, ca atare/ dupad esterificare cu acizi organici. in
industria alimentard, se utilizeaza esterii alcoolilor amilic si butilic pentru aromatizarea
bomboanelor. Uleiul de fuzel se mai foloseste si pentru extractia izomerilor alcoolului
amilic. Acesta poate fi utilizat in diverse aplicatii ale industriei de preparare a
parfumurilor.

incadrarea ligninei ca subprodus

Lignina rezultata din procesul de fabricare a bioetanolului este un subprodus. Asa cum se poate
observa din analiza realizata in tabelul urmator, ea indeplineste cumulativ conditiile mentionate de
Directiva cadrul privind deseurile si de art.5 (alin 1) din OUG 92/2021 cu toate modificarile si
completarile ulterioare.

Fabrica de productie a bioetanolului va functiona in regim de 8000 h/an si va produce aproximativ
160.960 tone lignind /an, incluzand si continutul de apd. Pe amplasamentul fabricii de productie
bioetanol nu se va depozita lignina. intreaga cantitate produsa va fi transportatd in depozitul de
lignind al centralei de cogenerare CHP operatd de cdtre GETEC Servicii Energetice SRL. Din depozitul
de lignind al centralei cogenerare, combustibilul ajunge la centrala de cogenerare prin intermediul
unei benzi transportoare. Centrala CHP va fi alimentata cu lignina produsa de Clariant si va functiona
un numar de 8000 h/an (160.960 tone/an incluzand si continutul de apa).

in tabelul urmator se prezintd analiza conditiilor pentru incadrare a ligninei ca subprodus.
Tabel 26- Incadrarea ligniei ca subprodus

Conditii pentru Lignina Mod de
incadrarea ca verificare a

subprodus indeplinirii
conditiilor de
incadrare

(a)utilizarea Intreaga cantitate de lignind rezultata din procesul de fabricatie a | Existenta
ulterioara a | biotanolului, va fi utilizatd drept combustibil in centrala cogenerare | contractului
substantei sau a | apartindnd SC GETEC SERVICII ENERGIE SRL. Clariant Products RO | incheiat intre
obiectului este | SRL a incheiat in acest sens, in data de 10.07.2018, cu GETEC Servicii | Clariant si GETEC
sigura; Energetice SRL un Acord pentru Proiectare, Executie si Operare si

contractul de furnizare energie electrica. Anexa la acest plan

Utilizarea ligninei este certd, ea va fi valorificatd in centrala
cogenerare pentru producerea de energie electricd si termicad necesara
procesului de fabricare a biotanolului.

Centrala va produce abur tehnologic necesar desfasurarii proceselor
tehnologice din fabrica de bioethanol si energie electrica. Acest lucru
este posibil datorita puterii calorifica a ligninei cuprinsa intre
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Conditii pentru Lignina Mod de
incadrarea ca verificare a

subprodus indeplinirii
conditiilor de
incadrare

18-20 MJ/kg. Lignina are o putere calorifica mai mare decat celuloza
pura (16,5 MJ/Kg) si hemiceluloza (13,6 MJ/KG)3.

Lignina are o putere calorifica mai mare ca a lemnului (15 Mj/Kg) si
lignitului (15 Mj/Kg)*.

Lignina este incadrata si ca biomasa, aspect dovedit prin
rezultatele auditului realizat de Ilaboratorul SGS Belgia
prezentate in paragrafele urmatoare. Definitiile pentru
termenii specifici, sunt prezentate in Directivele Europene si
Legislatia nationala:

e Articolul 2 din DIRECTIVA (UE) 2018/2001 A
PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A CONSILIULUI din 11
decembrie 2018 privind promovarea utilizarii energiei din
surse regenerabile, ,biomasa” Inseamnd fractiunea
biodegradabild a produselor, deseurilor si reziduurilor de
origine biologica din agriculturd (inclusiv substante vegetale
si animale), silviculturd si industriile conexe, inclusiv
pescuitul si acvacultura, precum si fractiunea biodegradabild
a deseurilor industriale si municipale.

e Directiva RED II (Directiva 2001/2018), articolul 2, punctul
24 defineste ,biomasa” astfel: fractiunea biodegradabild a
produselor, deseurilor si reziduurilor de origine biologica din
agriculturd, inclusiv substante vegetale si animale, din
silvicultura si din industriile conexe, inclusiv pescuitul si
acvacultura, precum si fractiunea biodegradabild a
deseurilor, inclusiv deseuri industriale si municipale de
origine biologica;

Clariant Produkte (Deutschland) GmbH a desemnat SGS Belgia pentru
a verifica daca subprodusul lignind, obtinut prin tehnologia procesului
sunliquid@ utilizat pentru conversia materialului  "celulozic
nealimentar" la etanol celulozic este biomasa. Aceastd verificare a
inclus auditarea instalatiilor, precum si prelevarea de probe si analiza
subprodusului lignina. A fost verificat faptul cd, subprodusul lignina:
se obtine din procesul sunliquid@, prin hidroliza enzimaticd, prin
transformarea materialului celulozic nealimentar (reziduuri agricole
cum ar fi paiele de cereale) in zaharuri celulozice; respectd definitia
biomasei din articolul 2 litera (e) din Directiva 2009/28/CE privind
energia din surse regenerabile cu modificarile ulterioare si definitia din
Directiva RED 11, articolul 2, punctul 24.

Studiul efectuat de catre SGS Belgia pe subprodusul ligning, obtinut
prin tehnologia procesului sunliquid@ utilizat pentru conversia
materialului "celulozic nealimentar" la zaharuri celulozice si etanol
celulozic, care a demonstrat c3 lignina este biomasd, este anexat la
acest plan.

3 Conversion of Municipal Solid Wastes into Biochar through Hydrothermal Carbonization, Daegi Kim, Ki Young
Park and Kunio Yoshikawa
4NIST Chemistry WebBook , https://webbook.nist.gov/chemistry/
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Lignina

Mod de
verificare a
indeplinirii

conditiilor de
incadrare

Lignina este o componentd principald a plantelor lemnoase. in
procesul de fabricare a bioetanolului in fabrica propusd, lignina se
separa de celulozd, in cadrul reactiei de hidrolizé enzimatica a paielor
(reziduurilor din agricultura) pretratate termic. La sfarsitul reactiei de
hidroliza enzimatica se obtine o suspensie solida intr-o solutie apoasa
bogata in zahar si lignind numita “suspensie”. Dupa reactie, suspensia
este pompatd in vederea separarii ligninei prin filtrare. Astfel, lignina
(hidrolizat) se

se separa iar zaharurile necesare fermentatiei

recupereaza. Liginina este o fractie biodegradabila.

ca parte integranta a

(b) substanta sau | Pentru utilizarea in centrala cogenerare, lignina nu necesitd nicio | Scheme flux
obiectul pot fi | prelucare suplimentard. Ea alimenteazd focarul cazanului de biomasa | tehnologic
utilizate direct, fara | in starea in care este obtinutd din procesul tehnologic de filtrare

a fi supuse unei alte | lignind in presele cu membrane mari.

prelucrari

suplimentare decat

cea prevazuta de

practica industriala

obisnuita;

(c) substanta sau | Lignina este un subprodus, obtinut ca parte integrantd in procesul | Scheme flux
obiectul este produs | tehnologic de separe a celulozei in procesul de fabricare a etanolului. | tehnologic

unui proces de
productie;

(d) utilizarea
ulterioara este
legala, si anume
substanta sau
obiectul indeplineste
toate cerintele
relevante privind
produsul, protectia
mediului si protectia
sanatatii pentru

utilizarea specifica si
nu va produce efecte

globale nocive
asupra mediului sau
a sanatatii

populatiei.

In urma arderii biomasei (ligninei) in focarul cazanului de biomasa,
vor rezulta COz, SO, azot si oxigen sub forma gazoasd, apad in stare
de vapori si cenusa in cazul unei combustii complete.

Produsele rezulate in procesele de combustie depind de raportul
Aer/Combustibil: in conditii de amestec bogat in combustibil, arderea
este incompletd si produsele de oxidare apar in gazele de ardere.
Compozitia gazelor de ardere depinde de temperatura la care are loc
procesul de combustie: numai la temperaturile mai mari in flacara
(peste 1500°C), azotul atmosferic se combina cu oxigenul atmosferic,
formand cantitdti mari de oxizi de azot. In procesul de ardere al
cazanului pe bazd de biomasd, temperatura maxima nu va depasi
1500 °C, prin urmare oxizii de azot nu vor fi generati in cantitdti mari
Comparativ cu alti combustibili (cum ar fi lemn, huild, turba, carbune
brun, gaze naturale) utilizati pe scard largd, dupa lemn lignina contine
cele mai mici procente de azot (<1,5% s.u) si sulf (<0,64%) , ceea
ce inseamnd emisii scdzute de oxizi de azot si oxizi de sulf. Lignina
are un continut de carbon mic (33-62% s.u) decat cel din huild si
carbune brun, ceea ce inseamnd concentratii mai mici de oxizi de
carbon in gazele de ardere si generarea unei cantitdti mai mici de
cenusd. Lignina are o putere calorica aproape similara cu cea a
lemnului.

Analiza unei mostre a subprodusului lignina cu metoda izotopica !4C
(standardul DIN EN 15440) confirma faptul cd 100% din carbonul din
proba analizatd are origine biogenicd, fara a fi detectat carbon de
origine fosila. Compozitia probelor a fost dominatad de lignina (36,9%
substanta uscatd) si celuloza (24,4%).

Lignina indeplineste toate conditiile pentru a fi pusa pe piata, conform
caracteristicilor din Fisa cu Date de Securitate:

e Lignina este clasificatd conform Regulamentului (CE)
nr.1272/2008 ca un produs nepericulos
e Nu contine substante/compusi chimici  considerati

perisistenti, biocumulativi sau toxici
e Nu contine ingrediente periculoase

Buletin de analiza
compozitie lignina
si Fisa cu datele de
securitate

151




R A M B L L Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Conditii pentru Lignina Mod de
incadrarea ca verificare a

subprodus indeplinirii
conditiilor de
incadrare

e Nu contine substante care indeplinesc criterii de clasificare ca
si cancerigene, nu contine substante care indeplinesc criterii
de clasificare ca toxice

e  Produsul este stabil chimic

e  Este un produs biodegradabil

e Nu prezinta riscuri pentru sandtatea populatiei si pentru
mediu

Lignina rezultata din procesul de fabricatie a bioetanolului respecta
toate cerintele tehnice si legislative de incadrare ca biomasa si poate
fi utilizata pentru obtinerea de energie.

Lignina este inclusa in anexa nr.10 a OUG 80/2018 in lista materiilor
prime si combustibili a caror contributie la realizarea obiectivului
mentionat la art. 5 alin. (5) din Legea nr. 220/2008 pentru stabilirea
sistemului de promovare a producerii energiei din surse regenerabile
de energie, republicata, cu modificarile si completarile ulterioare
(“nivelul obiectivului national privind ponderea energiei produse din
surse regenerabile in consumul final brut de energie al anului 2020
este de 24%"), se considera a fi egala cu de doua ori continutul lor
energetic.

Lignina respecta definitia biomasei din articolul 2, punctul 24.
DIRECTIVA (UE) 2018/2001 A PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A
CONSILIULUI din 11 decembrie 2018 (Directiva RED II) privind
promovarea utilizarii energiei din surse regenerabile.

in plus, lignina este clar identificata ca fractie de biomasa in anexa IX
la Directiva 2015/1513 de modificare a Directivei 98/70/CE privind
calitatea benzinei si a motorinei si de modificare a Directivei
2009/28/CE privind promovarea utilizarii energiei din surse
regenerabile: ,Fractiunea de biomasa din deseuri si reziduuri din
silvicultura si industriile forestiere, cum ar fi scoarta, ramurile,
reziduurile anterioare comercializarii, frunzele, acele, coroanele
arborilor, rumegusul, aschiile, lesia neagra, lesia cu sulfit, fibra de
namol, lignina si uleiul de tal”.

Proprietatile fizico-chimice ale ligninei produse in fabrica de bioetanol din Podari vor fi aceleasi cu
proprietatile fizico-chimice ale ligninei produse de Clariant Produkte GmbH Germania- prezentate in
fisa cu datele de securitate (v. Anexa 9). Procesul tehnologic utilizat Clariant Produkte GmbH
Germania este indentic cu cel utilizat in Romania, ambele fabrici utilizeaza tehnologia Sunliquid®
de producere a etanolului din deseuri vegetale provenite din agricultura (paie) si din acelasi tip de
materii prime auxiliare. Diferenta intre cele 2 fabrici fiind capacitatea de productie.

Clariant, in calitate de titular de activitate isi asuma obligatia de a asigura utilizarea ulterioara a
intregii cantitati de lignina dupa producere. Intreaga cantitate de lignina obtinuta va fi utilizata
pentru producerea de energie in centrala de cogenerare operata de GETEC.

Concluzie :

Lignina nu este considerata deseu, ci un subprodus. Lignina indeplineste, cumulativ, conditiile
mentionate de Directiva 2008/98/ EU privind regimul deseurilor si criteriile mentionate in art.5
(alinl) din OUG92/2021 privind regimul deseurilor, respectiv utilizarea ulterioard a substantei sau
a obiectului este sigurd, lignina poate fi utilizata direct, fara a fi supusa unei alte prelucrari
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suplimentare; lignina este produsa ca parte integranta a unui proces de productie;
utilizarea sa este legald, si anume, substanta sau obiectul indeplineste toate cerintele
relevante privind produsul, protectia mediului si protectia sanatatii pentru utilizarea
specifica si nu va produce efecte globale nocive asupra mediului sau a sanatatii
populatiei.

incadrarea borhotului ca subprodus

Borhotul este o fractie biodegradabild provenita din procesul de fermentare alcoolica a hidrolizatului.
Borhotul provine din tranformarea reziduurilor agricole (paiele), poate fi asimilat cu biomasa
conform definitiei art.2 din Directiva RED putand fi folosit ca substrat pentru productia de biogaz.
Studiul realizat de SGS Belgia a aratat ca, borhotul (vinassa) este un subprodus care intra in
categoria biomasa, fiind obtinut in urma hidrolizei paielor tratate. Acesta poate fi utilizat ca substrat
in digestoare pentru producerea biogazului, poate fi utilizat ca si ingrasamant organic imprastiat pe
terenurile agricole ale fermierilor si poate fi uilizat ca si combustibil pentru arzatoarele fabricilor de
ciment.

Borhotul produs in fabrica din Straubing a obtinut recent autorizatia preliminara de la MADR si poate

fi aplicat pe o suprafatd Agricold de pana la 9.000 hectare. Pentru Romania, a fost obtinuta
autorizatia preliminara pentru testare in vederea autorizarii ca ingrasamant.

Borhotul produs va fi depozitat pe amplasamentul fabricii intr-un rezervorl suprateran, inchis, cu
un volum de 1.145 m?3 . Cantitatea maxima de borhot estimatad ca fiind prezentd pe platforma in
conditii de operare normalad, este 1.488,5 tone.

Transportul acestuia la instalatiile de biogaz, se va realiza cu autocisterne.

Tabel 27- Incadrarea incadrare ca subprodus

Conditii pentru Mod de
incadrarea ca verificare a

subprodus indeplinirii
conditiilor de
incadrare

(a) utilizarea | Intreaga cantitate de borhot rezultatd din procesul de fabricatie | Acord principiu
ulterioara a | a biotanolului, va fi utilizatd in sectorul industrial penntru | beneficiar

substantei sau a | productia de energie ca substrat pentru instalatiile de biogaz si | instalatii de
obiectului este sigura; | combustibil alternativ (a se vedea Fisa cu datele de securitate). biogaz/contracte

furnizare borhot
Clariant, in calitate de titular de activitate isi asuma obligatia de | pentru utilizare
a asigura utilizarea ulterioard a intregii cantitati de vinassa | instalatii biogas
(borhot) dupa producere. Intreaga cantitate de vinassa (borhot) | precum Si
obtinuta va fi utilizata ca substrat in fabricile de biogaz. declaratia
administratorilor
Clariant confirma ca va folosi vinasa ca ingrasamant agricol | societdtilor care
numai dupa indeplinirea tuturor conditiilor legale, respectiv dupa | vor prelua acest
certificarea vinasei fabricate in Romania ca si ingrasamant, de | subprodus si il
catre autoritatea competenta. vor folosi ca
substrat (a se
vedea Anexa 20
din  formularul
de solicitare)

Dovada

solicitarii
autorizarii
pentru
comercilizare si
utilizare ca

153



RAMBGLL

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Conditii pentru Borhot Mod de
incadrarea ca verificare a
subprodus indeplinirii
incadrare
ingrasamand in
agricultura
(b) substanta sau | Pentru utilizarea pentru producerea biogazului nu necesita nicio | Scheme flux
obiectul pot fi | prelucrare suplimentara. tehnlogic
utilizate direct, fara a
fi supuse unei alte | Pentru o viitoare utilizare in agricultura ca ingrdasamant, borhotul
prelucrari nu ar necesita nicio prelucrare suplimentard.
suplimentare decat
cea prevazuta de
practica industriala
obisnuita;
(c) substanta sau | Borhotul este un subprodus, obtinut ca parte integrantd in | Scheme flux
obiectul este produs | procesul tehnologic de fermentatie. tehnologic

ca parte integranta a

ulterioara este legala,
si anume substanta

sau obiectul
indeplineste toate
cerintele relevante
privind produsul,
protectia mediului si
protectia sanatatii
pentru utilizarea
specifica si nu va
produce efecte
globale nocive asupra
mediului sau a

sanatatii populatiei.

Utilizarea ca substrat in instalatii de biogaz: Borhotul obtinut
reprezinta 60% substanta uscatd, din care 70% este materie
organica si 30% materie anorganicd (oxid de potasiu, azot,
fosfat). Componentele organice prin descompunere, in conditii
anaerobe, pot forma biogaz (in principal metan). Materia organica
poate fi descompusd pana la 87% in timpul procesului de de
producere a biogazului. Acest biogaz este apoi utilizat pentru a
produce energie regenerabila.

Pentru a putea fi utilizat ca substrat pentru productia de biogaz,
datele din literatura de specialitate mentioneazd ca, acesta
trebuie sa indeplineascd anumite conditii cum ar fi® ¢ :

e sa contind materie organica biodegradabild;

e sd aibd o umiditate ridicata;

e 3 aiba o reactie neutrd sau aproape neutra;

e  sa contind carbon si azot intr-o anumité proportie (C/N
= 15-25);

e sa nu contind substante inhibitoare pentru
microorganisme: de exemplu metale grele, detergenti,
antibiotice ;

Borhotul indeplineste toate conditiile enumerate mai
Borhotul obtinut reprezintd 60% substantd uscata, din care 70%

Sus.

este materie organicd si 30% materie anorganicd (oxid de
fosfat). Componentele
descompunere, in conditii anaerobe,

potasiu, azot, organice  prin
pot forma biogaz (in
principal metan). Materia organicd poate fi descompusd péna la
87% in timpul procesului de producere a biogazului. Acest biogaz

este apoi utilizat pentru a produce energie regenerabila.

unui proces de
productie;
(d) utilizarea Fisd cu datele de

securitate

° https://www.cciat.ro/, STUDIU PRIVIND POTENTIALUL DE PRODUCERE A BIOGAZULUI
IN REGIUNEA TRANSFRONTALIERA TIMIS-CSONGRAD

6 Biogazul - Ghid Practic, Teodorita Al Seadi, Dominik Rutz, Heinz Prassl, Michael Kéttner, Tobias

Finsterwalder, Silke Volk, Rainer Janssen, Augustin Ofiteru, Mihai Adamescu, Florian Bodescu, Dan Ionescu (pentru partile specifice Romaniei),

Proiectul BiG>East
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Conditii pentru Borhot Mod de
incadrarea ca verificare a

subprodus indeplinirii

incadrare
Borhotul indeplineste conditiile de punere pe piata, conform
Regulametului (CE) 1907/2006. Caracteristicile produsului
conform Fisei cu Date de Securitate sunt:

e vinassa, este clasificat conform Regulamentului (CE)
nr.1272/2008 ca un produs nepericulos

e Nu contine substante/compusi chimici considerati
perisistenti, biocumulativi sau toxici ;

e Nu contine ingrediente periculoase ;

e Nu contine substante care indeplinesc criterii de
clasificare ca si cancerigene, nu contine substante care
indeplinesc criterii de clasificare ca toxice ;

e  Produsul este stabil chimic ;

e Este un produs biodegradabil ;

e Nu prezintd riscuri pentru séandtatea populatiei si pentru
mediu ;

Conform Directivei 2018/2001 articolul 2, punctul 28 ,biogazul”
inseamna combustibili gazosi produsi din biomasa.

Borhotul indeplineste toate conditiile tehnice si legale pentru a
putea fi utilizat ca ,biomasa”. Borhotul se identifica cu definitia
mentionata la articolul 2, punctul 24 din Directiva 2018/2001.

Conform Ghidului Practic Biogaz realizat de Teodorita Al Seadi,
Dominik Rutz, Heinz Prassl, Michael Koéttner, Tobias,
Finsterwalder, Silke Volk, Rainer Janssen, Augustin Ofiteru, Mihai
Adamescu, Florian Bodescu, Dan Ionescu (pentru partile specifice
Romaéniei), borhotul provenit din procesul de fabricare a alcoolului
poate fi utilzat ca substrat pentru producerea biogazului’,
borhotul este un substrat sigur fara incarcare potentiala cu
materiale problema. Totodata se precizeaza ca randamentul in
metan pentru borhot este de 61% si poate asigura o
productivitate in biogaz de 45 mc/tone de materie prima.

Proprietatile fizico-chimice ale borhotului (vinassa) produs in fabrica de bioetanol din Podari vor fi
aceleasi proprietati fizico-chimice cu ale borhotului produs de Clariant Produkte GmbH Germania -
prezentate in fisa cu datele de securitate (v. Anexa 9. Procesul tehnologic utilizat Clariant Produkte
GmbH Germania este indentic cu cel utilizat in Romania, ambele fabrici utilizeaza
tehnologia Sunliquid® de producere a etanolului din deseuri vegetale provenite din agricultura
(paie) si din acelasi tip de materii prime auxiliare. Diferenta intre cele 2 fabrici fiind capacitatea de
productie.

Clariant, in calitate de titular de activitate isi asuma obligatia de a asigura utilizarea ulterioara a
intregii cantitati de borhot dupa producere. Intreaga cantitate de borhot obtinuta va fi utilizata
pentru producerea de energie, fiind utilizat ca substrat pentru fabricile de biogaz si combustibil de
tip biomasa.

Concluzie:

7 Acest ghid practic a fost elaborat cu eforturile comune ale unui grup de experti in biogaz din Danemarca, Germania, Austria, Grecia si Romania,
parteneri in cadrul proiectului BiG>East (EIE/07/214/S12.467620), derulat pe perioada 09.2007-02.2010, cu scopul general de a promova
dezvoltarea tehnologiilor bayate pe digestia anaeroba a biomasei in Europa de Est. Proiectul BiG>East a fost co-finantat de Comisia Europeana,
prin ,,Programul Energie Inteligentd pentru Europa, https://lemvigbiogas.com/BiogasHandbookRO.pdf
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Borhotul (vinassa) rezultata din procesul de fabricare a bioetanolului este un subprodus si nu
deseu. Asa cum se poate observa din analiza realizatd in tabelul de mai sus, acesta indeplineste
cumulativ conditiile mentionate de Directiva cadrul privind deseurile si de art.5 (alin 1)
din OUG 92/2021 cu toate modificarile si completarile ulterioare.

Conform prevederilor art.34 alin (4) din OUG 92/2021 privind regimul deseurilor pentru situtia in
care anumite substante/materiale rezultate dintr-un proces de productie au fost incadrate ca
subproduse si nu deseuri, Autorizatia integrata de mediu trebuie sa contind un plan de monitorizare
a respectarii criteriilor specific de incadrare, iar in cazul in care se constatd, de catre reprezentantii
Garzii Nationale de Mediu sau ai autoritatii centrale/teritoriale pentru protectia mediului,
neindeplinirea vreunui criteriu se recurge la incadrarea materialelor in cauza ca deseuri, urmand sa
fie gestionate potrivit legislatiei aplicabile.

Pentru fabrica Clariant a fost realizat un plan de monitorizare a subproduselor. Documentele pentru
verificarea incadrarii borhotului si ligninei ca subproduse se regdsesc in anexele plan de monitorizare
a subproduselor. Planul de monitorizare a subproduselor face parte din sistemul de management
de mediu si este prezentat in Formularul de Solicitare (v. Anexa 19). Monitorizarea verificarii
respectarii criteriilor de incadrare ca subprodus se va realiza anual. Rezultatele se vor transmite
anual citre APM Dolj. In cazul in care din rezultatele prezentate anula se constatd, de citre
reprezentantii Garzii Nationale de Mediu sau ai autoritdtii centrale/teritoriale pentru protectia
mediului, neindeplinirea vreunui criteriu se recurge la incadrarea materialelor in cauza ca deseuri,
urmand sa fie gestionate potrivit legislatiei aplicabile.

Nota: Conform art.57 din REGULAMENTUL (CE) NR. 1272/2008 AL PARLAMENTULUI EUROPEAN SI
AL CONSILIULUI din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor
si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum
si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 : ,(8) Fisa cu date de securitate se furnizeaza
gratuit, pe suport de hartie sau in format electronic nu mai tarziu de data la care substanta sau
amestecul este livrat(3) prima data.”;

Pentru lignina si borhotul rezultate din activitatea de producere a etanolului in fabrica Clariant din
Podari fisele cu datele de securitate se vor furniza nu mai tarziu de data la care substanta sau
amestecul este livrat prima data conform art.57 din REGULAMENTUL (CE) NR. 1272/2008 AL
PARLAMENTULUI EUROPEAN SI AL CONSILIULUI din 16 decembrie 2008 privind clasificarea,
etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor
67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006. Aceste
produse trebuie mai intai produse in fabrica Clariant din localitatea Podari pentru a beneficia de
evaluarea necesara intocmirii fiselor de securitate.

Masuri pentru managementul deseurilor

e Zona de depozitare a deseurilor va fi amenajata corespunzator intr-o unitate de
deshidratatre, asigurand o reducere a umiditatii 20%, ceea ce face ca namolul sa fie adecvat
pentru manipulare si transport. Namolul provenit de la unitatea de deshidratare va fi stocat
in containere, urmadn a fi predate in vedrea valorificarii/eliminarii catre instalatii autorizate.
Pentru a proteja de ploaie/si pentru a preveniri mirosurile, recipientele vor fi acoperite.

e Zonele de depozitare a deseurilor periculoase sunt amplasate in spatii speciale, delimitate,
imprejmuite, prevazute cu platforme impermeabile.

e Deseurile sunt depozitate separat pe tipuri si categorii, in containere/recipienti/pubele
adecvate pentru colectare. Acestea au capacitate suficienta de stocare si corespund din
punct de vedere al protectiei mediului, sunt etichetate cu denumirea si codul deseurilor
colectate.
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Clariant, in calitate de titular de activitate trebuie sd se asigure cd deseurile transferate
catre o altd persoana sunt ambalate, identificate si inscriptionate in conformitate cu
standardele nationale, europene si cu oricare standarde in vigoare privind o astfel de
inscriptionare. Pana la colectare, recuperare sau eliminare, toate deseurile trebuie
depozitate in zone desemnate, protejate corespunzator impotriva dispersiei in mediu.
Deseurile trebuie clar identificate, inscriptionate si separate corespunzator

Clariant, in calitate de titular de activitate are obligatia evitarii producerii deseurilor, In cazul
in care aceasta nu poate fi evitatd, valorificarea lor, iar in cazul de imposibilitate tehnica si
economicd, neutralizarea si eliminarea acestora, evitandu-se sau reducandu-se impactul
asupra mediului.

Deseurile vor fi transportate de pe amplasament la destinatie de catre societati autorizate,
intr-o manierd care nu va afecta negativ mediul si in acord cu legislatia nationald si
europeana.

Deseurile transportate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare trebuie
transportate doar de cdtre un operator autorizat pentru astfel de activitati cu deseuri.

Se va evita formarea de stocuri de deseuri ce urmeaza sa fie valorificate, care ar putea
genera fenomene de poluare a mediului sau care prezinta riscuri de incendiu fatd de
vecinatati, conform 0.U.G. 92/2021 privind regimul deseurilor

in perioada de functionare se va mentine evidenta lunara a deseurilor (tip si categoria de
deseu generata, cantitate de deseu generata stocata, transportata, valorificata si
eliminata), conform prevederilor HG nr. 856/2002 si OUG 92/2021.

Implementarea si mentinrea planului de monitorizarea a subproduselor.

INVESTIGAREA AMPLASAMENTULUI

4.1

Investigarea calitatii solului

in vederea aprecierii cantitative a gradului de poluare al solului s-au efectuat investigatii de sol

din perimetrul amplasamentului pentru realizarea bazei de date de referintd in raport de care se

vor efectua si compara determindrile viitoare.

Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referintda recomanda fie

prelevarea fara obiectiv specific, fie prelevarea cu obiectiv specific, fie o combinatie a celor doua.

Ghidul defineste aceste prelevari astfel:

prelevarea cu obiectiv specific - constituie o prelevare cu tintd precisa in zonele unde
sunt suspectate concentratii de poluanti (puncte de depozitare, puncte de transbordare
sau alte puncte similare).

prelevarea fara obiectiv specific — reprezintd, de reguld, prelevarea care, cu o densitate
adecvatd a datelor, genereaza informatii clare si lipsite de echivoc cu privire la
concentratiile medii ale substantelor si la aria acestora de raspandire. Avand in vedere
faptul cd aceasta abordare pare sda producd o reprezentare exacta a Intregului
amplasament prin utilizarea prelevarii uniforme in cadrul intregii instalatii, selectarea
locurilor de prelevare nu trebuie sa fie influentatd de factori externi, cum ar fi cladirile

existente si concentratiile utilizate sau suspectate de poluanti. Atunci cand se utilizeaza
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prelevarea fara obiectiv specific In cazul amplasamentelor existente, pot apadrea

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

dificultdti legate de structurile, serviciile si utilitdtile stabilite.

Campania de investigare a calitatii solului a fost realizata in trei etape. Avand in vedere scopul
investigatiilor se poate considera ca investgarea s-a bazat atadt pe prelevare cu obiectiv specific

dar si pe prelevare fara obiectiv specific.

e Anul 2017: campania de investigare a fost realizatd inainte de preluarea amplasamentului
de catre Clariant si a avut drept scop investigarea poludrii determinate de activitatile

desfasurate anterior pe amplasament ca parte a procesului de achizitie a terenului.

Societatea Clariant a cumparat terenul pe care este amplasata fabrica de productie a
bioetanolului in data de 31.01.2018 de la Gates Industies S.A. si de la Microcomputer Service
S.A

Asa cum mentioneaza si Ghidul CE European cu privire la rapoartele privind situatia de referinta
aceasta abordare a considerat amplasamentul ca fiind o suprafata de teren care necesita date
de referinta (cu alte cuvinte amplasamentul a fost considerat drept o singura entitate si nu a
tinut cont de structura viitoarei instalatiei sau de riscurile specifice reprezentate de rezervoare,

sau alte surse de poluare pentru sol, etc.).

Din informatiile existente, terenul a facut parte dintr-o mare platforma industriala, utilizata
pentru productia de zahar, ulei vegetal si otet). Aceastd campanie s-a bazat pe prelevarea fara
obiectiv specific care sa poatd genera informatii clare cu prvire la concentratiile polunatilor si la

aria de raspandire.

Astfel, in incinta amplasamentului au fost realizate 8 foraje din cadrul carora au fost prelevate

16 probe din sol.

Tabel 28 - Puncte de prelevare campania 2017

Amplasare in raport cu obiectivele

Nr. proba Adancime Amplasare "

viitoare
1. SB1/S1 0,5-1,0 m 3
2 In partea de S a A515 (Statie de epurare ape uzate)

. SB1/S2 1,5-2,5 m amplasamentului

3. SB2/S1 1,2-2,0m in partea centrala a ) )
4. SB2/S2 2,4-2,8 m amplasamentului A010 (Platforma depozitare paie)
5. SB3/S1 0,6-1,5m in partea de Ea Zona verde de langd calea feratd,
6. SB3/S2 1,5-2,4 m amplasamentului vizavi de A095
7. SB4/S1 1,2-1,6 m in parteade N a CHP - in exterorul amplasamentului
8. SB4/S2 2,4-3,0 m amplasamentului analizat
9. MW1/S1 1,0-1,5m in partea de NV a . .
10. MW1/S2 2,5-3,6 m amplasamentului A509 (Platforma diesel)
11. MW2/S1 1,2-2,4 m In partea de SV a Parcare - camioane alimentare paie
12. MW2/S2 3,5-4,5m amplasamentului P
13. MW3/S1 1,2-1,7 m in partea de SE a A080.1 (Depozit rezervoare
14. MWwW3/S2 2,5-3,5m amplasamentului bioetanol)
15. MW4/S1 1,2-1,6 m in partea de NE a CHP - in exterorul amplasamentului
16. MW4/S2 3,5-4,0 m amplasamentului analizat
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Au fost executate foraje pana la adéancimea de 4,5 m, cu prelevare de probe de la 0,5 m si 4,5
m. Stabilirea punctelor de prelevare a probelor de sol a tinut cont de acoperirea semnificativa a

zonei utilizate in trecut preponderant cu scop industrial, realizandu-se o probare sistematica.

Foto 11 - Situatia amplasamentului in 2017

In imaginile de mai sus se prezinta situatia amplasamentului la momentul prelevarii probelor de
sol, in 2017.

Prelevarile au fost realizate in adancime, deoarece pana la cota -1,0m (cu exceptia punctului
SB1/S1) probele prelevate erau alcatuite din umpluturi neomogene formate din resturi de
material de constructii: pietris, bitum, bolovanis, piatra spartd,etc.. Dupa cota -1 au fost intalnite
argile prafoase cafenii urmate de nisip argilos cafeniu pana la adéncimea de -4,5 m. La data

prelevarii, terenul era grevat de urme de constructii dezafectate si resturi de fundatii.

Pentru probele analizate au fost analizati urmatorii indicatori de calitate: carbon organic, metale
grele (arsen; bariu; beriliu; crom; cobalt; cupru; plumb; nichel; vanadiu; zinc; mercur; seleniu),
total hidrocarburi din petrol; fenantren; total PAH (hidrocarburi aromatice polinucleare);
naftalina; fluorantren; piren; benzoantracen; christen; benzofluorantren; benzopiren;

benzoperilen; indeno(1,2,3)piren antracen.
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Alegerea indicatorilor de calitate investigati s-a bazat pe datele legate de activitatea desfdasurata

in trecut pe amplasament.

Pentru stabilirea gradului de poluare a perimetrului studiat rezultatele analizelor de laborator

pentru probele de sol prelevate de pe amplasamentul fabrciii au fost comparate cu valorile

stabilite prin  Ordinul MAPPM nr. 756/1997 - Reglementari privind evaluarea poludrii mediului.

In conformitate cu aceasta reglementare, folosinta terenului este clasificata astfel:

e “folosintda sensibild a terenurilor” - reprezentata de utilizarea acestora pentru zone
rezidentiale si de agrement, in scopuri agricole, ca arii protejate sau zone sanitare cu regim
de restrictii, precum si suprafetele de terenuri prevazute pentru astfel de utilizari in viitor.

e “folosinta mai putin sensibild a terenurilor” - include toate utilizarile industriale si comerciale

existente, precum si suprafetele de terenuri prevazute pentru astfel de utilizari in viitor.

De asemenea, Ordinul 756/1997 definite trei nivele de concentratii:

e valoare normala: concentratia egald sau situatd sub acest nivel indicd un sol nepoluat;

o pragul de alerta: dacd concentratia unuia sau mai multor poluanti din sol depaseste pragul
de alertd dar este sub pragul de interventie se considera cd este prezentd o poluare potential
semnificativa si in acest caz sunt necesare masuri de reducere a emisiilor de poluanti;

e pragul de interventie: depasirea pragului de interventie indica prezenta unei poludri
semnificative a solului si in acest caz sunt necesare studii de risc si masuri de reducere a

concentratiilor de poluanti din emisii/evacuari.

Reglementarile privind poluarea solurilor se refera atat la folosinta sensibild, cat si la cea mai

putin sensibila a terenurilor, identificate dupa cum urmeaza:

o folosinta sensibild a terenurilor este reprezentatd de utilizarea acestora pentru zone
rezidentiale si de agrement, in scopuri agricole, ca arii protejate sau zone sanitare cu regim
de restrictii, precum si suprafetele de terenuri prevdzute pentru astfel de utilizari in viitor;

o folosinta mai putin sensibild a terenurilor include toate utilizarile industriale si comerciale

existente, precum si suprafetele de terenuri prevazute pentru astfel de utilizari in viitor.

Avand in vedere folosinta trecuta si viitoare a terenului rezultatele analizelor de laborator au fost
comparate cu valorile pragurilor de alerta si interventie a folosintei mai putin sensibile a
terenului.

Avand in vedere faptul cd indicatorul C organic nu este normat in Ordinul nr. 756 /1997,
aprecierea gradului de poluare a solului cu C organic s-a facut tinandu-se seama de clasificarile
din ,,Chimia sanitara a mediului” de S. Manescu si colaboratori - Editura Medicald Bucuresti
1994:

e Sol nepoluat: 0 - 1 %;

e Sol usor poluat: 1 - 3 %;

e Sol mijlociu poluat: 3 - 4 %;

e Sol puternic poluat: 4 - 6 %.
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Testarea probelor de sol s-a realizat prin TerrAttesT® Screening. TerrAttesT® este un produs
de analizd dezvoltat de Eurofins I Analytico Environment. Produsul utilizeaza cele mai moderne
tehnici si perspective, fiind special prin faptul ca pentru fiecare dintre contaminantii detectati,
raportul de analizé mentioneaza doar valorile care depasesc limita de raportare (adica in cazul
de fata daca concentratia depasea normala). Sinteza rezultatelor de laborator este prezentata in

tabelul urmtor :
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Tabel 29 Rezultatele investiqgatiilor realizate in 2017
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Adéncimea de prelevare (m) | 1,0-1,5 2,5-3,6 1,2-2,4 | 3,5-4,5 1,2-1,7 2,5-3,5 1,2-1,6 3,5-4,0 0,5-1,0 1,5-2,5 1,2-2,0 | 2,4-2,8 0,6-1,5 | 1,5-24 | 1,2-1,6 2,4-3,0

Corganic Valori de referintd conform

“Chimia sanitard a mediului” de S. 2,7 2,9 2,8 2,3 3,0 4,8 3,2 4,6 2,2 3,9 1,5 3,3 1,7 2,1 3,1 4.0

M3nescu si colaboratori — Editura !

Medicald — Bucuresti 1994
Arsen 5 25 50 8,9 7,2 8,1 9,2 9,6 10 11 8,4 9,4 11 7,1 11 9,3 9,6 11 11
Bariu 200 1000 2000 160 120 130 140 190 210 230 130 160 170 130 190 220 200 200 210
Beriliu 1 7,5 15 1,1 sld sld 1 1,5 1,6 1,8 1,5 1,8 1,2 sld 1,6 1,6 1,5 1,7 1,7
Crom 30 300 600 54 45 47 50 71 74 84 69 59 54 51 72 74 65 78 78
Cobalt 15 100 250 14 11 12 14 17 16 18 17 16 15 12 16 17 15 17 17
Cupru 20 250 500 25 19 19 22 30 35 34 34 27 28 22 29 32 31 33 33
Plumb 20 250 1000 18 13 13 15 19 21 21 18 19 18 14 18 21 18 20 19
Nichel 20 200 500 52 43 47 49 66 65 73 59 59 58 45 64 66 61 69 70
Vanadiu 50 200 400 50 42 42 46 65 70 78 68 54 52 46 67 68 61 73 73
Zinc 100 700 1500 72 55 55 64 90 100 99 87 82 79 60 96 93 84 91 89
Mercur 0,1 4 10 sld sld sld sld 0,059 sld 0,068 0,058 sld sld sld 0,055 sld sld 0,055 0,053
Seleniu 1 10 20 sld sld sld sld sld sld 5,2 sld sld sld sld 5,1 5,2 sld 5,3 5,7
Total <100 1000 2000 sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld 100 sld sld
hidrocarburi
din petrol;
Total PAH <0,1 sld sld sld sld sld sld 0,05 sld sld sld sld sld 0,36 1,7 sld
(hidrocarbur
i aromatice 25 150
polinucleare)
Naftalina; <0,02 5 50 sld sld sld sld sld sld 0,04 sld sld sld sld sld 0,01 sld sld sld
Fenantren; <0,05 5 50 sld sld sld sld sld sld 0,01 sld sld sld sld sld 0,03 0,49 sld sld
Fluorantren; <0,02 10 100 sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld 0,08 0,14 sld sld
Piren; <0,5 10 100 sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld 0,09 0,54 sld sld
Benzoantrac | <0,02 5 50 sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld 0,04 0,24 sld sld
en;
Christen; <0,02 50 sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld 0,04 0,44 sld sld
Benzofluoran | <0,02 50 sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld 0,06 0,12 sld sld
tren;
Benzopiren; <0,02 5 10 sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld 0,05 0,1 sld sld
Benzoperilen | <0,02 10 100 sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld 0,03 sld sld sld
Indeno <0,02 5 50 sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld 0,03 sld sld sld
(1,2,3)piren
Antracen <0,05 10 100 sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld sld 0,31 sld sld
Legenda

_ Concentratii care depasesc pragul de alerta
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Comparatia rezultatele analizelor de laborator cu valorile stabilite prin Ordinul 756/1997 au
aratat parametrii analizati la probele de sol prelevate din cadrul amplasamentului au indicat
urmatoarele:

e poluare nesemnificativd - metale grele (As, Ba, Be, Cr, Co, Cu, Pb, Ni, V, Zn, Hg, Se),
total hidrocarburi din petrol, total hidrocarburi aromatice polinucleare (PAH), naftalina,
fenantren, fluorantren, piren, benzoantracen, christen, benzofluorantren, benzopiren,
benzoperilen, indeno (1,2,3)piren, antracen;

e poluare semnificativa - total hidrocarburi din petrol - 1 proba SB3/S2 (adancime 1,5-2,4
m) pentru proba de sol prelevata din partea de E a amplasamentului, in afara proprietatii
fabricii de bioetanol, in zona verde de langa calea ferata, vizavi de A095 o depdsire a
pragului de interventie pentru indicatorul de produse petroliere (TPH).

e sol usor poluat - continutul de C organic - 9 probe;

e sol mijlociu poluat - continutul de C organic - 5 probe;

e sol puternic poluat - continutul de C organic - 2 probe.

e Anul 2018: s-a realizat o noua campanie de prelevare pentru o investigare suplimentara in
zona In care In anul 2017 s-a identificat o poluare cu produse petroliere, pentru a se
determind daca exista un risc de contaminare a amplasamentului Clariant. Aceastd campanie
s-a bazat pe prelevarea cu obiectiv specific. Prelevarea a fost cu tintd precisa pentru zona

unde sunt s-a determinat in anul 2017 o poluare cu produse petroliere.

Investigatiile au cuprins un program de investigare suplimentar prin care s-a urmarit
identificarea prezentei si stabilirea concentratiilor poluantilor pe suprafata SB3/S2 (unde in 2017

s-a identificat o depasire a pragului de interventie pentru indicatorul de produse petroliere (TPH).

Au fost prelevate 15 probe de sol din 3 locatii (P1, P2, P3) de la adancimi de: 0-0,3 m,
0,3-0,6 m, 0,6-0,9 m, 0,9-1,2 m si 1,2-1,5 m. Evaluarea poluarii solului cu produse petroliere
s-a realizat prin compararea rezultatelor de laborator cu valorile pragurilor de alertd si de

interventie pentru folosinta mai putin sensibild a terenurilor conform Ordinului Nr. 756/1997.
Analizele au fost realizate in cadrul unui laborator care foloseste metodele standard de analiza.

In punctul de prelevare localizat in partea de est a amplasamentului fabricii Clariant, dupa calea
ferata s-a identificat o poluare potentiala cu THP.

Probele din forajul P1, prelevate din zona SB3/S2, in incinta imprejmuita a fabricii nu s-au
identificat depasiri ale pragului de alertd, valorile determinate incadrandu-se intre 77-154 mg/
kg SU .

Probele din forajul P2, prelevate din zona SB3/S2, in exteriorul incintei imprejmuite a fabricii, in
vecindtatea liniei de cale ferata, nu s-au identificat depdsiri ale pragului de alertd, valorile
determinate incadrandu-se intre 98-168 mg/ kg SU .

La probele prelevate din forajul P3: s-a identifcat poluare potentiald cu THP, astfel:
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- proba de sol prelevatd pe adancimea de 0-30 cm indicd depdsirea pragului de alertd de
1,24 ori;

- proba de sol prelevata pe adancimea de 30-60 cm indica depdsirea pragului de alertd de
1,19 ori;

- concentratia de poluanti scade cu adancimea.La probele prelevate de la adancimi mai

mari de 60 cm, valorile determinate indica o poluare nesemnificativa.

Tabel 30 - Puncte de prelevare campania 2018 si rezultate inregistrate

Punct de prelevare 2018 Adancime REZULTAT COORDONATE Stereo Valori limita Ordinul
cm E ANALIZE 70 756/1997
mg/kg.SU N E

SB3/S2 - 0-30 Valoare normala:
< 100 mg/kg s.u)
Pi1-2 30-60 101
Prag de alerta pentru
folosinta mai  putin
P, | P 60-90 77 306751 403086 | sensibil3 a terenului:
1000 mg/kg s.u.
P1-4 90-120 152
Prag de alerta pentru
Pi-s 120-150 132 folosinta mai  putin
sensibild a terenului:
P21 0-30 98 2000 mg/kg s.u
P2-2 30-60 168
p, |2 60-90 106 306811 403073
P2-4 90-120 117
P2-s 120-150 117
P31 0-30 1160
P3-2 30-60 1230
P3-3 60-90 643
P3 306753 403082
P34 90-120 823
P3-s 120-150 538
Legenda
Concentratii care depasesc valoarea normala
Concentratii care depasesc pragul de alerta

Avand in vedere poluarea identificata cu THP (valori foarte apropiate de pragul de alertd) si
adancimea de patrundere a poluantului - max 60 cm, atenuarea naturald a solului va favoriza,

in timp, refacerea calitatii acestuia.

Poluarea punctuald identificatd, se poate datora unor scurgeri istorice de la locomotivele ce au
asigurat transportul pe linia CF a produselor necesare sau rezultate de la vechea fabrica de zahar.
Desi reprezinta un proces lent, atenuarea naturala se bazeaza pe capacitatea microorganismelor
indigene de a reface arealul in timp, prin metabolizarea contaminantilor si transformarea

acestora in compusi netoxici.

164



RAMBGLL

Fabrica de productie bioetanol -

RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Foto 12 - Situatia amplasamentului 2018

e In anul 2019, inainte de inceperea lucrdrilor de construire a fabricii, a fost

investigata calitatea solului. Investigatia a fost efectuata cu urmatoarele obiective:

o stabilirea valorii de referinta pentru sulfati, conform acordului de mediu

nr.3/2019

o stabilirea cu exactitate a punctelor de monitorizare pentru perioada de

operare, avand in vedere ca zonele in care au fost realizate anterior

prelevarii de sol erau in mare parte betonate, dar si a valorilor de referinta

pentru indicatorii TPH, produse petroliere si carbon organic ce vor fi

monitorizati in perioada de operare.

Pentru campania de investigare din 2019 s-au prelevat probe de sol din urmatoarele

puncte :
Tabel 31- Puncte de prelevare -2019

Coordonate stereo 70

Punct de prelevare X Y

S1-Tn aproprierea platformei diesel — A509; 402812,475 306720,564
S2-Tn vecindtatea parcarii camioanelor 402766,407 306523,893
S3-Tn apropierea rezervoarelor bioetanol — A080.1. 402997,355 306581,741
S4-in apropierea platformei de reactivi A0O93 402922,750 306624,378
S5 - Tn apropierea statiei de epurare ape uzate - A515 402855,007 306563,130
S6 — zona verde din apropierea cdii ferate, vizavi de A095 403091,571 306585,456
S7 —in apropierea tranformatoarelor 402948,035 306824,152

Probele au fost prelevate de la suprafata, pe 2 adancimi: 0-0,3 m si 0,3- 0,6 m. Acest lucru a fost

posibil si pentru ca in stratul superior nu au fost intalnite resturi de materiale de constructii: pietris,

bitum, bolovanis, piatra sparta,etc.

Stabilirea acestor puncte a tinut cont si de accesul la un spatiu liber de constructii pentru realizarea

monitorizarii in perioada de operare.
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Indicatori de calitate investigati: total produse petroliere din petrol, carbon organic, total PAH
(hidrocarburi aromatice polinucleare), sulfati. Rapoartele de incercare sunt prezentate in anexele

acestui raport.

Rezultatele analizelor de laborator au fost comparate cu valorile normale, pragurile de alerta si

interventie pentru terenuri cu folosinta mai putin sensibila prevazute de Ordinul 756/1997.

Rezultatelor analizelor de laborator au aratat ca valoarea concentratiei indicatorului TPH depaseste

valoarea limita in punctul S3 si in punctul S7.

Concentratia indicatorului TPH in punctul S6 s-a situat sub valoarea inregistrata in anul

2018 pentru proba corespunzatoare adancimii de prelevare 0-0,3 m, 0-0,6 m.

Valoarea concentratiei indicatorului total PAH prezinta o usoara depasire a valorii normale in toate
punctele investigate, dar se situeaza sub pragul de interventie si alerta pentru terenurile cu
folosinta mai putin sensibila. Depasirea valorii normale si faptul ca in toate punctele de prelevare,
concentratia indicatorilor analizati s-a situat sub pragurile de alerta pentru terenurile de folosinta
mai putin sensibile, arata ca nu exista o poluare semnficativa cu TPH, sulfati, HAP in limita

amplasamentului fabricii.

Valorile determinate in anul 2019 au valori diferite fata de cele din 2017 pentru ca probele de sol
au fost prelevate la adancimi diferite fata de probele prelvate in 2017, respectiv de la 0-0.3 m si
0.3-0.6m. Caracteristicile solului in zona investigata in 2019 si lipsa stratului de pietris, bitum,
bolovanis, piatrd spartd,etc a permis o prelevare de suprafata. Totodata prelevarea de suprafata a
avut in vedere si rezultatele studiilor anterioare 2017-2018, care au aratat ca amplasamentul
Clariant are caracteristicile litologice care ii asigura concentrarea poluantilor in orizontul superior al

solului si slaba levigare a acestuia in adancime.

La amplasarea punctelor de prelevare din 2017 s-au luat in considerare si constrangerile fizice la
nivelul amplasamentului (de exemplu prezenta unor platforme betonate care ulterior au fost
demolate, terenul fiind nivelat, conditiile solului care sa permita prelevarea) iar pentru amplasarea
punctelor de prelevare din 2019 s-a luat in considere disponibilitatea spatiului liber de constructii in

jurul surselor considerate cu potential de poluare pentru sol.

In tabelul urmator se prezinta comparativ rezultatele analizelor din 2017 si 2019 .
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Tabel 32 - Rezultatele analizelor de laborator (comparatie 2017-2019)

S1-in partea de NV a ; ; . ; S4-in S5-in parteade S a S6 - zona verde din
P S2 - in partea de SV, in S3 - in partea de SE, in - P . . .- . - . A
amplasamentului, in . ;. . apropierea amplasamentului, in apropierea apropierea caii S7 - in apropierea Valori de referinta —
- . vecinatatea parcarii apropierea rezervoarelor . L. - -
aproprierea platformei - . platformei de statiei de epurare ape uzate - ferate, vizavi de tranformatoarelor Oord.756/1997
camioanelor; bioetanol — A080.1.

diesel — A509; reactivi A093 A515; AQ95;

D : : : Folosinta mai
) o ) ) putin
Indicator de N D) N N sensibild
calitate §
o
Q
=
(]
2
£ £ N n N in £ £ 5
S I S| = | B
1 1 (o] n (o] n 1 1 (113
Q 1 - o~ - ~ 1n in
— (o] o —
Z;’:"‘p'e't"r‘:“arb“" 219/"9 stp [swp|789 |699 |sio|sip|e9,9 |549 |sio |sio|1209 |1049 |s29 |759 |swp sip | 84,9 750 |100 |659 |[s599 |sip 149,9 | 119,9 | <100 | 1000 | 2000
Carbon  organic | o, 2,7 |29 |24 1,92 |28 |23 |27 2,33 |3 4,8 |7,02 5,8 45 |31 2,2 3,9 |43 3 1,7 |214 |[167 |31 2,3 1,61 - - -
total
Sulfati (S042) ;‘Lg/"g 1440,9 | 240,15 581,16 | 240,15 2497,56 | 1969,23 | 336,2 | 288,18 3842,4 | 1950,2 864,54 | 480,3 2444,9 | 1777,11 | - 5000 | 50000
Total hidrocarburi aromatice polinucleare (PAH)
Acenapthene ;‘Lg/"g <0,01 | <0,01 0,039 | 0,035 0,014 | 0,01 <0,01 | <0,01 <0,01 | <0,01 0,036 | 0,018 <0,01 | <0,010 | -
Acenaphthylene ;r:Jg/kg <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 0,068 0,059 <0,01 | <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,010 -
Antracene 2:19/"9 <0,01 | >0,01 0,024 | 0,021 0,06 0,051 <0,01 | <0,01 0,02 0,018 0,022 | 0,021 0,102 | 0,099 <0,05 | 10 100
Benzen (a) | mg/kg 0,03 0,025 0,11 0,106 0,072 0,063 0,096 | 0,081 0,09 0,082 0,114 | 0,006 0,923 | 0,918 <0,02 | 5 50
antracene su
penzo (b) | mg/kg 0,057 | 0,05 0,168 | 0,162 0,007 | 0,07 0,104 | 0,092 0,001 | 0,062 0,154 | 0,132 1,4 1,38 <0,02 | 5 50
uorantracen su
Benzo (k) | mg/kg 0,021 | 0,016 0,071 | 0,065 0,029 |o0,2 0,06 | 0,046 0,071 0,05 0,069 | 0,042 0,514 | 0,512
fluorantracen su
benzoperilen ;‘Lg/"g 0,038 | 0,029 0,082 | 0,078 0,081 0,074 |0,07 |o0,054 0,047 | 0,041 0,09 | 0,081 0,719 | 0,714 | <0,02 | 10 100
Benzo(a)piren 2:19/"9 0,044 | 0,031 0,136 | 0,13 0,071 0,052 | 0,003 | 0,075 0,084 | 0,069 0,14 | 0,123 1,07 1,02 <0,02 |5 10
Chrisen 2:19/"9 0,031 | 0,022 0,102 | 0,099 0,066 | 0,047 |o0,051 |0,054 0,058 | 0,051 0,123 | 0,109 0,78 | 0,775 <0,02 |5 50
Dibenzanthracene ;‘Lg/"g <0,01 | <0,01 0,019 | 0,015 0,017 | 0,011 0,053 | <0,01 0,193 | 0,147 0,017 | 0,019 0,176 | 0,172
Fluoranten ;‘Lg/"g 0,047 | 0,041 0,207 | 0,2 0,106 | 0,008 0,002 | 0,065 0,084 | 0,06 0,204 | 0,201 1,33 1,29
Flourene ;‘Lg/"g <0,01 | <0,01 <0,01 | <0,01 0,015 | 0,011 0,029 | <0,01 0,014 | 0,011 <0,01 | <0,01 <0,01 | <0,010 | <0,02 | 10 100

167



R A M B L L Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

S1-in partea de NV a ; ; . ; S4-in S5-in parteade S a S6 - zona verde din
P S2 - in partea de SV, in S3 - in partea de SE, in - P . . .- . - . A
amplasamentului, in . ;. . apropierea amplasamentului, in apropierea apropierea caii S7 - in apropierea Valori de referinta —
- . vecinatatea parcarii apropierea rezervoarelor . L. - -
aproprierea platformei camioanelor: bioetanol — A080.1 platformei de statiei de epurare ape uzate - ferate, vizavi de tranformatoarelor Oord.756/1997
diesel - A509; ! o reactivi A093 A515; A095;

~ N ~ ~ Folosinta mai
© =) © <) putin
Indicator de (=] (=] (=] N sensibild
calitate 5
o
Q
=
o
=]
£ £ ~ . ~ - £ £ =
m e N | o o | @ e 1 5
- o N 1 N 1 I o 7
=) ) - N - ~N & &
L] (o] o L]
;’i‘r‘:;m (1:2,3) | ma/kg 0,029 | 0,019 0,074 | 0,071 0,043 |0,031 |[o0,107 [0,002 0,108 | 0,002 0,081 | 0,076 0,644 | 0,635 |<0,02|5 50
Naftaling 219/"9 0,012 | 0,01 0,024 | 0,02 0,335 0,322 0,081 | 0,064 0,07 0,064 0,023 | 0,2 0,016 | 0,011 <0,02 | 5 50
Fenantren :Jg/kg 0,02 0,017 0,132 0,128 0,218 0,209 0,047 | 0,031 0,05 0,043 0,131 0,124 0,255 0,252 <0,05 | 5 50
Piren ;Tjg/kg 0,048 0,043 0,199 0,194 0,123 0,118 0,089 | 0,07 0,073 0,068 0,19 0,145 1,26 1,21 <0,1 10 100
Total HAP ;‘Lg/"g stpb | stb | 0,377 [0,303 |swb|sip|1,38 |1,32 |[sLp |swp | 1,42 1,24 1,092 | 0,724 |sLD 0,051,052 |o0,858 [036 [1,39 |1,2 SLD 9,12 | 8,99 <0,1 |25 150
Legenda
SLD conform tehncii utilizate in anul 2017, concentratie este sub valoarea normata dar nu reprezinta lipsa poluantului din sol.
Concentratii peste valoarea normala
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Avand in vedere investigarile anterioare ale terenului realizate in perioada 2017-2019
se poate concluziona ca: in limita amplasamentului fabricii nu exista o poluare

semnificativa pentru niciunul dintre indicatorii analizati.

Totodata, tinand cont de caracteristicile litologice ale solului, tipul de activitate desfasurata pe
amplasament, faptul ca in timpul functionarii nu se vor utiliza rezervoare subterane pentru
depozitarea substantelor periculoase, ca pe amplasament rezervoarele de suprafata sunt prevazute
cu cuve de retentie, caile de acces si de rulare sunt betonate, consideram ca monitorizarea solului
in perioada de operare trebuie sa se realizeze la suprafata (pe doua adancimi 0-0,3 m si
0,3-0,6m). De asemenea, consideram ca trebuie luate ca referinte pentru probele de suprafata

urmatoarele valori:

a) In perioada de operare pentru calitatea solului in afara amplasamentului fabricii Clariant
(mai precis in zona verde de langa calea ferata, vizavi de A095 - punctul S6), valoarea de
referinta pentru TPH va fi considerata valoarea determinata in cadrul campaniei din 2018 -

cele prezentate in tabelul 30.

b) Pentru zonele:

. S1- in partea de NV a amplasamentului, in aproprierea platformei diesel - A509;

e S2 -in partea de SV, In vecinatatea parcarii camioanelor;

e S3- in partea de SE, in apropierea rezervoarelor bioetanol - A080.1 ;

. S4 - in apropierea platformei de reactivi A093;

. S5- in partea de S a amplasamentului, in apropierea statiei de epurare ape uzate - A515 ;

. S7 - in apropierea tranformatoarelor, indicatori monitorizati.

Valorile de referinta pentru indicatorii total produse petroliere, sulfati, carbon organic si
PAH se vor raporta la valorile inregistrate inainte de constructia fabricii 2019 (punctele
stabilite fiind in zona spatiilor libere din jurul potentialelor surse de poluare a solului -v
tabelul 32) si trebuie sa se situeze sub valorile prevazute prin Ordinul 756/1997 pentru

pragurile de alerta si interventie.

in zonele in care rezultatele monitorizarilor vor arata o poluare potential semnificativa
(concentratii de poluanti in mediu, ce depdsesc pragurile de alertd prevazute in
reglementarile privind evaluarea poluarii mediului.) se va fi necesara efectuarea unui
profil de sol pentru aprecierea: adancimii de patrundere a poluantului, limitarilor datorate
straturilor de sol ce influenteaza circulatia poluantului si intensitatea poluarii. Totodata

in aceasta situatie se vor preleva probe de sol la adancimi mai mari de 0,6 m.
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4.2 Investigari calitatea apei subterane

Pentru asigurarea alimentarii cu apa industriala (inclusiv pentru energie electricd), s-au propus 7
baterii de foraje compuse din cate doud foraje hidrogeologice de exploatare: 1 foraj va fi executat
la adancimea de 150 m si vor capta orizonturile acvifere cantonate in depozitele poros-permeabile
dacian-romaniene si 1 foraj va fi executat la adancimile de 20,00 m si va capta orizontul acvifer
freatic, cantonat in depozitele fluviatile din subsolul luncii Jiului.

Coordonatele Stereo 70 ale forajelor sunt prezentate in tabelul urmator:

Baterii foraje Coordonate Stereo 70

Foraj X Y

P1 306827 403042
P2 306778 403050
P4 306680 403066
P5 306632 403074
P6 306583 403082
P7 306606 402919
P10 306729 403097

Calitatea apei subterane din aceste forajele P10 la 150 m si P1 si P2, la 10 m, la nivelul anului 2020,
era:

Tabel 33 - Calitatea apei subterane in zona amplasamentului analizat

Indicator Valoarea de referinta area inregistrata

Legea 458/2008 P10 - 150 m PP1-10m PP2 -10 m
Culoare Mg Pt/I Acceptabila 55,8

consumatorilor si nicio

modificare anrmala
pH masurat la 200C Unitati pH 6,5-9,5 7,3 6,89
turbiditate FNU <5 0,88 36,1 0,88
conductivitate uS/cm 2500 851 2400 2330
Clor rezidual liber mg/I >0,1-<0,5 <0,03 40,94 67,75
Oxidabilitate (indice | mg O2/L 5 6,88 1,13 1,20
de permanganat
CCO-Mn)
Cloruri mg/L 250 25,6
Duritate totala Grade Min 5 5,41 67,82 62,89

Germane

Amoniu mg/L 0,5 24,9
Fier total pg/L 200 199 <0,060 <0,060
Nitrati mg/L 50 1,13 333,89 336,28
Nitrati mg/L - <0,01
Mangan pg/L - 20,1 0,30 2,10
Reziduu sec 180 oC mg/L 200 472
Oxigen dizolvat, | mg O2/L - 6,65
masurat la temperatura
de 21,4eC
Sodiu mg/L 200- 138
Calciu mg/L - 19,2 296 245
Magnaziu mg/L - 12 86,1 81,8
Sulfati mg/L 250 64,79 335,4 368,9
Sulfuri  si  hidrogen | mg/L 100 <40
sulfurat
Alcalinitate totald mmol/L - 8,17
Alcalinitate permanentd | mmol/L - <0,4
Aluminiu pg/L 200 24
Siliciu total mg/L - 7,43 2,14 2,93
Total produse petroliere | mg/L <0,1 <0,1
Potasiu 3,80 3,27
Aluminiu mg/L 86,1 81,8
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Valoarea de referinta

area inregistrata

Legea 458/2008 P10 - 150 m PP1 -10m PP2 -10 m
Magneziu mg/L < 0,010 < 0,010
Cupru mg/L 1,60 <0,0020
Zinc mg/L 0,063 0,073
Crom mg/L <0,0040 <0,0040
Plumb mg/L <0,001 <0,0021
Nichel mg/L 0,0051 0,0051
Cadmiu mg/L <0,00030 <0,00039
Bariu mg/L 0,12 0,063
Vanadiu mg/L <0,0050 <0,0050
Seleniu mg/L <0,0020 <0,0020
Legenda | Concentratii care depasesc valoarea limita admisa

Concluzii:

e Apa din forajul P10 se incadreaza in concentratiile maxime admise conform Legii
458/2002 republicata, pentru toti indicatorii analizati, cu exceptia amoniului,
oxidabilitate (indice de permanganat CCO-Mn) si duritate.

e Apa din forajele PP1 si PP2 se incadreaza in concentratiile maxime admise
conform Legii 458/2002 republicata, pentru toti indicatorii analizati, cu exceptia
duritatii, sulfatilor si nitritilor.

Din datele furnizate pentru forajele (cele mentionate in tabelul 6 - sectiunea 1.7 Conditii de mediu)
din cadrul Statiei hidrogeologice Podari si in urma analizelor fizico-chimice efectuate la apa recoltatd
din puturile de 15m adancime, existente pe amplasamentul fabricii Clariant sau in imediata
apropiere, au rezultat valori ridicate, care depdsesc cu mult limitele exceptionale admise de Legea
Apei Potabile Nr.458/2002, la urmatorii indicatori de calitate:

e Duritate , peste 50°dH

e Cloruri, peste 100 mg/I

e Mangan, peste 70 pg/l

e Nitrati, peste 280 mg/I

e Sulfati, peste 200 mg/I

Pentru forajele hidrogeologice (mentionate in tabelul 17 - sectiunea 1.7 conditii de mediu),
rezultatele analizelor fizico-chimice efectuate asupra probelor de apa recoltate, au aratat depasiri
sensibile fasd de limitele admise de Legea Apei Potabile nr.458/2002, la indicatorii NH4, fier,

mangan si substante organice.

Din activitatea desfdsuratd pe amplasament, ar putea rezulta urmatorii poluanti pentru apa

subterand: carbon organic total, sulfati, cloruri, amoniu, produse petroliere, materiale in suspensie.

Conform autorizatiei de gospodarire a apei nr.185/25.11.2021 emisa de ABA Jiu, ca valori
de referinta pentru monitorizarea calitatii apei in perioada de functionare, valorile
inregistrate vor fi cele ale primului raport de incercare (proba martor) — prima campanie
de monitorizare. Prima campanie de monitorizare a fost realizata in decembrie 2021, rapoartele
de analiza sunt prezentate in Anexa 25 a Formularului de Solicitare si au fost inaintate catre ABA
Jiu prin Adresa nr.549/15.12.2021 (inregistrata la ABA cu nr.17227/15.12.2021) pentru a fi luate
ca referinta pentru perioada de operare. Valorile de referinta pentru apa subterana Forajul P2, P5,

P10 si Forajul nou sunt prezentate in tabelul urmator :

171



RAMBGLL

Fabrica de productie bioetanol

- RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Tabel 34- Valori de referinta pentru apa subterana (P2/20, P5/20, P10/20, foraj nou F1)

God proba laboratar BOSEHS BIDEHE WEHS
Idaastificare proba Apa subtetana subdnrana
Fara| P2/20 oraf PS20 Foral 1020
Matrice probs Apa subtasana Apa subtorana Apa sublarana
Diata prebevirii 2244 2001 2211208 22113001
Ora: 11:33 Ora- 10:88 Ora: 10:30
Data primirll prabel in labaratar 21,2001 22.11.2021 22.11.2021
Ora:17:00 Ora:47:00 Ora:{T:00
Pralevat de: Personal lnboratar P Py | laborator
Parsmuiry Usnilate Rerultat Rezuttat
I M i
| 1. Temp@raturs ajpol la prolavan _POL EHS.30 . —
Temperaturs "% LI 149 LT T
ZpH  BRENISOMDSRII0Y | b
o | unitpH B, (] 87
Bk (T.det=14,8C) (T dats14.85C) {T.dat=14 892}
1, Conductivitate SH EN 2780G:1887 e P
Conduslivitale uSier 1648 630 5
4 Duigen dipofval  BR EN 26013:2000/001:2008 ) . . R
| Oixigesn diznival mg O | D.BA 9,78 D40
B Moterll Ir susponale BRENSTZR006 2 I E——
Matesii in suspensis (T55) LS ) - S r
6, Redlgi fliirabll  STAS 81871004 B
‘Rezidu ftcsbil a1 -
bk ILqpnmﬁﬂ e 1400 2123 2418
7. Hidrogenuarbonay  DEV 081871 — ]
Bicarbanati (HEOrs) i BO5 607 (] :

1, Axol tote] EN 26603

Azt lolad TH _ mgl = w4 88087 T mA0AT
B, Fowltor falil SR EN IS0 8478-2008 ——
Fostor iotal {F) = myil AL 0056 _oo7e
| 10, Anlonl EMASO 103049 " o
“&mﬁ%mri — mg/L 16 Hz 48
1 {50%) mgll 253 260 320
Orto-Fosfarl (POY5) ‘mgll 05 5 03
mgh. 223 268 a7z
WAl (NG mgL | A1 Q.09 012
16, Amonlu SH IS0 ¥F1851:4001 o -
_Amaniu {NHa+) mgil 478 | 1.21 0,624
11, dndies fonnl SR ISE B439:2001; SA 150 8439:20071/C81:2006
Indice mgll | ; 0,048 0,003
12, Banzen DIN JMA0T:3044 i s
Banzen N mgiL =000 =0,001 <0,001
| 13, Cownpusl prganicl volatll olorurtl (VOHG) EN IS0 10301
Trcloratiiana o <0,0001 < 0,0001 002
Tetracloretilana mgil. 00002 <0.0001 = 0.000H
| 18, Matala, dicolvate EN IS0 17284; EN 180 19685 T
Plumb - mgyL «0,001 =0,001 | 0,601
| Cadmiu_ mgil. = 0.0002 00002 00003
Crom gl 10,0008 00007 00007
Fler -  mgll 0,057 = 0,005 0,067
Cupru marl < 0,01 o001 <0,001
Mangan . mgl 12 0,71 23 |
Michel Cmgl 0,003 0006 0004
firsan ml 0,003 = 0,001 : <0001
#ine O mpd 0,016 002z <0008 |
Calclu mgiL 220 287 RIL]
Magneziy mgh. BT 823 Ao 4
15.Merour , disslval, DmEHmmm!m:u_ o
Mercir L < 0,00005 0.00005 0,00008

areur . malk.
Rezultale conform Raport de incercare 404EHS/08 12 2021
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Cod proba laboratar B1ZEHE
Idantificars prokma subitrana
Pt monltarizare nou
Matrice proba Apa subtarana
Data pralavari) 22912021
) Ora: 12:03
[Data primidl probel in laborator 22412021
OratT00
Pralevat de: Personal laborator
Paramein Linitatu Rezuita
Db = s -
1. Tamperruturs ppsl (& prelevars POL EHS-20 S
Temparatura [ ! 143
2. pH SREN(|SD05208012 | | |
unitpH | 68 [
i - (T.dets143°C) |
4 Bondietvitite SR EN 27808: 1087 B .
Conduciivitate pSfem | 2131 :
4. Oxlgen dizolvat SR EN 28813:2000/091:
 Onigen dizohval Jm %{J 0,64
5. Materil in susporisie. SR EN 8722005
Materil in suspensie (TSS) 8§
#, Roglduy m t a‘r.u B167: 1584
“Rezidu i filteabil iR
[Total solide wﬂﬁadtaum;l} | mot ; L
| 7. Hidrogencarbonatl  OEV B8i1071 —
Bicashanafi {(HEO') b | 622
| 8. Azot totsl EM 26883 B
| AzobtotslTH mpil 64
8. Foufor total SR EN IS0 6878:2008
Faosfor total (F) gl <oawons [0
H“_n!‘.'ﬁ_n]‘ﬂ EN 120 1m“1 T sl T iaT T —
Dito-Fusfatl (FO%) mgl 61
Numu (NG | mgl 281
it (MO mgll =002 =
16, Amionit SRIBDHMI 2001 .
Arriani (WH4+ mgil 0234
14, indice fonol SR (S0 64310:2001; SR IS0 6439-3001/C91:2008 o
Inedice fenol _mgil 0008
| 2. Berwen DIl 384072014 —_—
| Benzen L | <0001
13 Uumgutl organic] vakitil | gloruratl (VOHC) EN IS0 103481
Tricloratiana mgh. | 10,0002 [ i
Tetracioratiena T mgl | o000 i
1 uqul;, diralvato EN IS0 17264; ENISE 11085
Fumb 3 L <0,001 I
Cadmiy mgil = 0,0002 I
Grom L mgl o,0012
Fler | mgh 0,013
Cupri | mgl <0001 —
1. . mgll 05
L mgiL 0003
Arsen mgl. <0,001 ES—
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4.3 Investigari privind calitatea aerului

In zona de amplasare a fabricii s-au realizat 2 campaniii de investigare a calitatii aerului:

e In anul 2019, inainte de inceperea lucrarilor de constructie, Clariant a realizat determinari
privind calitatea aerului in zona amplasamentului fabricii de productie a bioetanolului, prin
intermediului Laboratorului de analize fizico-chimice, pentru apa, aer, zgomot si
microbiologic SC ARTOPROD SRL - Ramnicul Valcea. Masuratorilor au fost realizate in
conditii de trafic auto pe DN56 si Aleea Dunarii. Rezultatele investigatiei din 2019 au fost
trimise Garzii de Mediu Dolj, la solicitarea acesteia, dupa inspectia realizata pe amplasament
de Garda de Mediu Dolj in data de 8.10.2021.

e In anul 2021, inainte de inceperea activitatii Clariant a realizat determinari privind
calitatea aerului in zona amplasamentului fabricii de productie a bioetanolului, prin
intermediului Laboratorului de analize generale de mediu Muntenia SRL. Masuratorile au

fost realizate in conditii de trafic auto pe DN56 si Aleea Dunarii.

Masuratorile au fost realizate in luna octombrie 2019, in conditii de temperatura mai scdzuta (8,6-
14 °C), umiditate ridicata (80%), directia de vant dinspre partea de Est si calm atmosferic (1,6
m/s) si in luna decembrie 2021 in conditii de temperatura scazuta (4,3-9,7°C), umiditate 39-59%

si viteza de vant 4,1-5 m/s, directia de vant NNV.
Indicatorii analizati in ambele campanii au fost: NO2, CO, CO2, PM10 si particule in suspensie.

Punctele de masurare au fost amplasate la limita de amplasamentului fabricii de productie a
bioetanolului (P1, P2, P3, P4) si in apropierea receptorilor sensibili (PC1, PC2, PC3, PC4).

Masuratorile au surprins mai multe perioade din zi, masuratorile nu au fost realizate simultan.

Cu exceptia punctului PC2 (fatada locuintei) care s-a realizat pe proprietatea privatad a unui locuitor

din vecinatatea fabricii, celelalte puncte au fost amplasate la limita proprietatii private (PC2 si PC3).

Tabel 35- Rezultatele masuratorilor

Indicator/Locul prelevarii Valoarea masurata (ppm) Valoare limita conform
Perioada de mediere 1 h L104/2011

Octombrie 2019 Decembrie 2021

PC2-CO; 447 386,9 Nu sunt stabilite valori limita
PC3-CO; 462 364,5 pentru CO;

PC1-CO: (curte gradinita) 518 362,9

PC2 (fatada locuinta) - CO2 431 -

PC4-CO2 420 370,3

P1 Limita proprietatel- CO2 468 362,9

P2 Limita proprietate2-CO; 426 359,1

P3 Limita proprietate3-CO2 476 366,4

P4 Limita proprietate4-CO: 413 381,7

Valoare medie 451,22 369,33

Prezenta CO2 la in aerul ambiental nu reprezintd un pericol pentru sanatatea populatiei, acesta

gasindu-se in mod normal in compozitia aerului. Prezenta sa in atmosfera este strict necesar pentru
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pastrarea echilibrului biosferei. Concentratiile de dioxid de carbon in atmosfera au fost estimate
la aproximativ 391 ppm sau 0,0391 % in 2011 (indicatorul AEM privind concentratiile atmosferice)8.
Conform celor mai recente date ale Administratiei Nationale Oceanica si Atmosferica (NAOQO) din
Statele Unite si Scripps Instituion of Oceanography de la Universitatea din California in luna mai

2021 a fost depasit pragul de 419 parti pe milion (ppm) C0O2°.

Concentratia CO2 in aerul uscat este diferita de concentratia CO2 in aerul umed. Conform datelor
Earth System Reserch Laboratory NOAA concentratia in aerul uscat este de 413 ppm iar in aer 3%
umiditate 400,6 ppm (aceaste valori reprezinta aproximativ cantitatea medie de CO2 din atmosfera
la mijlocul anului 2020). Acestia realizeaza masuratorilor la altitudine de 3400 m, acesta altitudine

fiind considerata reprezentativa pentru foarte multe zone'°,
Reteaua de monitorizare a NOAA include:

e M3surdtori la 4 observatoare de referintd atmosferice NOAA / ESRL si la mai multe turnuri
inalte din Statele Unite

e Probe de aer colectate de voluntari in peste 50 de locatii din intreaga lume

e Esantioane de aer colectate in mod regulat de la avioane mici, mai ales in America de Nord

e  Profiluri verticale folosind baloane si sistemul de esantionare Aircore

Pentru Romania singura zona inclusa in programul de monitorizare NOAA a fost la Constanta.
Masuratorile erau realizate de catre Institutul National de Cercetare - Dezvoltare Marinad “Grigore
Antipa” . Monitorizarea CO2 s-a realizat in perioada 1995-2011. Ultimele date disponibile din
masuratori dateaza din 2011, cand concentratia medie anuala a fost 407,64 ppm iar cea mai mare

concentratie s-a inregistrat in luna mai 420,75 ppm, in luna decembrie fiind 412,94 ppm 11,

La nivel mondial, in anii 1960, rata globald de crestere a dioxidului de carbon atmosferic a fost de

aproximativ 0,6 = 0,1 ppm pe an. Intre 2009-2018, ins&, rata de crestere a fost de 2,3 ppm pe an.

Grupul Interguvernamental pentru Schimbari Climatice (IPCC) mentioneaza in cel de-al patrulea
raport de evaluare cd& atingerea tintei de reducere a temperaturii annuale cu 2°C va insemna
stabilizarea concentratiilor de gaze cu efect de serd (GES) in atmosferd la aproximativ 445 pana la

490 ppm echivalent CO2. Aceasta corespunde la aproximativ 350 ppm CO,.12

8 Agentia Europeana de Mediu, http://www.eea.europa.eu/ro/semnale/semnale-de-mediu-
2013/articole/aerul-pe-care-il-respiram

° NAOO Research News, https://research.noaa.gov/article/ArtMID/587/ArticlelD/2764/Coronavirus-response-
barely-slows-rising-carbon-dioxide

0Measure backgroynd CO2, September 2020 - NAOO Global Monitoring Laboratory,
https://gml.noaa.gov/ccgg/about/co2 _measurements.html

1 Date masuratori CO2 Romania, reteaua NOAA

https://gml.noaa.gov/aftp/data/trace gases/co2/flask/surface/co2 bsc surface-flask 1 ccgg month.txt,
https://gml.noaa.gov/dv/data/index.php?search=constanta

12 Climate change targets: 350 ppm and the EU two-degree targe, EEA, publicat in 23 Iunie 2008 si modificat
in 21 Iunie 2016
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In cel de-al saselea raport de evaluare al Grupului Interguvernamental pentru Schimbari Climatice
(IPCC) realizat in 202113 (dupa emiterea Acordului de Mediu nr.3/2019) mentioneaza ca din 2011
(masurdtori raportate in al cincilea raport de evaluare - AR5), concentratiile CO; in atmosfera au
continuat sa creascd, atingdnd medii anuale de 410 ppm pentru dioxid de carbon (CO;), 1866 ppb
pentru metan (CH4) si 332 ppb pentru protoxid de azot (N20) in 2019. Cresterile fata de 2011 sunt
de 19 ppm pentru CO2, 63 ppb pentru CH4 si 8 ppb pentru N;O. In cadrul acestui raport au fost
evaluate mai multe scenarii ilustrative de emisii pentru a analiza rédspunsul climatic la 0 gama mai
larga de gaze cu efect de sera (GES). Scenariile au fost concepute pentru a aduce concentratia CO;
in atmosfera la nivelul de stabilizare de 350 ppm. Acest set de scenarii conduce proiectiile modelului
climatic ale schimbarilor din sistemul climatic. Aceste proiectii tin cont si de activitatea solara,
activitatea vulcanilor, utilizarea terenurilor si evoluatia poluatilor in atmsofera. Se prezinta
rezultatele pe termen scurt (2021-2040), pe termen mediu (2041-2060) si pe termen lung (2081-
2100) comparativ cu perioada 1850-1900. In rapoartele de evaluare ale Grupului
Interguvernamental pentru Schimbari Climatice (IPCC) se utilizeaza date de referinta obtinute de
NOAA.

Conform aceluiasi raport targetul de stabilizare la 350 ppm pentru scenariile luate in considerare
de scadere a emisiilor de gaze cu efect de sera in raportul IPCC ar putea fi atins abia incepand cu
anul 2150 iar temperaturile ar putea ramane ridicate peste cele din deceniul recent pana cel putin
in 2100.

Masuratorile realizate in luna decembrie 2021 de catre Global Monitoring Laboratory au arata ca
valoare medie a CO; in luna decembrie a fost 416,71 ppm iar in luna aprilie 2021 concentratie
medie a CO, a fost 420 ppm. Datele obtinute la o altitudine de 3400 m in emisera noridica si este

posibil sa nu fie la fel cu concentratia medie globald de CO; la suprafata'4.

Tot studiile NOAA arate ca in fiecare an, CO> creste in lunile de octombrie-decembrie, apoi scade in
lunile de mai-septembrie din cauza absorbtiei de CO> de catre ecosistemele terestre in sezonul de
vegetatie. Dupd un minim, care este de obicei in luna septembrie, CO, atmosferic creste apoi din
nou, pe masura ce caderea si descompunerea frunzelor de toamna si iarna provoaca o eliberare de
CO> napoi in atmosfera. Estimarile privind evolutia CO2 realizate de catre laboratoarele NOAA au

la baza inregistrarile pe termen lung ce dateaza din 1958.

Pentru COz, la nivel national si european nu existd stabilite valori limita pentru imisiile de CO2 in
aerul ambiental. De asemenea, atat la nivel national cat si in judetul Dolj, la statiile de monitorizare
a calitatii aerului nu se monitorizeaza emisiile de CO; prin masuratori directe. In zona localitatii
Podari nu exista statii de monitorizare a calitatii aerului care sa ofere informatii privind calitatea

aerului. Valoarea CO; in aerul ambiental caracteristicd zonei de interes nu se poate baza doar pe

13 Climate Change 2021 The Physucal Sience Basis, IPCCm
https://www.ipcc.ch/report/ar6/wgl/downloads/report/IPCC_AR6 WGI Full Report.pdf

14 Global Monitoring Laboratory, EArh System Reasearch Laboratories, NOAA,
https://gml.noaa.gov/ccgg/trends/mlo.html
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determinari momentare, de scurta durata. Valorile inregistrate in zona localitatii Podari sunt valori
momentane, perioada de mediere de 1 h si nu indicd care este contributia la acesta valoare a fiecarei
activitati desfasurate la momentul masuratorii (traficul rutier, activitatile de incdlizare a spatiilor de

locuit, etc).

Emisiile de CO; din traficul rutier depind de consumurile vehiculelor, starea tehnica a acestora si
vechimea parcului auto. La nivel national raportdrile anuale de emisii de CO; din activitatea de
transport se bazeaza pe consumuri de carburanti si nu pe mdasuratori directe, raportarile sunt

exprimate in tone COgzechivalent €Mise in aer.

La nivel national nu sunt prevazute limite de emisii in atmosfera pentru sursele mobile. Ordinul
462/1993 mentioneaza ca emisiile poluante ale autovehiculelor rutiere se limiteaza cu caracter
preventiv prin conditiile tehnice prevazute la inspectiile tehnice ce se efectueazd periodic pe toatd
durata utilizaérii autovehiculelor rutiere inmatriculate in tard. Emisiile CO2 ale vehiculelor se exprima
in grame de CO2 emise per km, ele fiind calculate fie de catre producator la omologarea de tip, fie
de catre Registrul Auto Roman, in laboratorul propriu (in cazul in care producatorul nu a omologat

tipul autoturismului in cadrul UE).

Conform literaturii de specialitate, in ultimii 3 ani s-a constat o crestere a cantitatii de CO2 in
atmosfera fiind datorata in special utilizarii combustibililor fosili pe care populatia 1i foloseste pentru
incalzirea spatiului de locuit . Acest lucru explica si de ce valorile inregistrate in zona Podari, sunt
mai ridicate in punctele in care s-au executat masuratorile in anul 2019 (determinarile fiind realizate
in sezonul de toamna si in apropierea locuintelor). in plus, este normal s§ existe o concentratie mai
mare de CO2 in sezonul rece. Concentratia de dioxid de carbon variaza de-a lungul unui an - ajunge

la maxim in timpul iernii si descreste vara, cand plantele si copacii cresc si absorb mai mult CO2.

Conform studiului de dispersie in aer, Concentratiile maxime anuale de CO2 produse de activitatea
fabricii de productie bioetanol Clariant cumulat cu activitatile vecine (trafic rutier pe DN56, traficul
pe drumurile de acces spre fabrica, activitatea Centralei de Cogenerare CHP-GETEC, circulatia
trenului pe cale ferata) vor fi de aproximativ 163 mg/mc in situatia cu calm atmosferic si 47,64
mg/mc in situatia cu viteza vantului conform rozei vantului. Rezultatele estimate duc la concluzia
ca emisiile de dioxid de carbon rezultate din activitatea fabricii Clariant nu vor avea un impact
semnificativ asupra schimbarilor climatice, emisiile de CO2 provenite din activitatea fabricii, nu vor

conduce la o creste a concentratiei CO2 in aerul amosferic in zona localitatii Podari.

Emisiile directe de CO2 rezultate din procesul de fabricare a bioetanolului la capacitate maxima de
functionare vor fi de aproximativ 60.560 t/an (8000 h functionare). Dioxidul de carbon rezultat din
procesul de fermentatie alcoolica, productia de drojdii si de enzime ce utilizeaza ca materii prime
deseurile agricole (paie) este considerat biogenic, fiind reintrodus in circuitul natural prin fotosinteza
in procesul de crestere a plantelor. Emisiile indirecte de CO2 echivalent provenite din arderea
combustibilor fosili (consum energie din Reteaua Nationala si combustibil utilizat pentru vehicule)

vor fi de aproximativ 41.096.41 t/an acestea putand scadea o data cu scaderea utilizarii energiei
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electrice din sistemul national (la obtinerea independentei de energie electrica din retea, cantitatea
de CO2 va scadea la 7470,73 t CO2 echivalent/an).

Studiile de specialitate arata ca rata de crestere globala a concentratiei de CO; in aerul atmosferic
cu 2,3-2,6 ppm/an este determinata de emiterea in atmosfera a unor cantitati de ordinul gigatonelor
de gaze cu efect de sera (Gtone COzechivalent)!®. Cantitatea de CO> din emisiile directe provenite din
activitatea Clariant nu vor conduce la o crestere a concentratiei de CO; in aerul atmosferic,
cantitatea de emisii directe din surse stationare rezultata din activitatea de productie a biotanolui
este de cca 60.560 tCO2/an . In perioada de operare, cantitatea de CO2 estimata a fi salvata prin
punerea pe piata a combustibililor alternativi, este de 126.900 CO2/an. Daca scadem din acesta
valoare emisiile de CO2 rezultate din activitatea de productie, rezulta ca, economia de CO2
echivalent va fi de 85.803.59 t CO2 echivalent/an putand creste pana la 119.429,27 t Co2
echivalent/an la atingerea independentei de energie electricd provenita din reteaua nationala. In
aceste conditii consideram ca proiectul va avea un impact pozitiv asupra schimbarilor climatice.
Pentru ca nu exista alte date anterioare celor 2 masuratori ale CO; (realizate in octombrie 2019 si
decembrie 2021, cu perioada de mediere de 1 h) care sa arate o evolutie lunara pe parcursul unui
an de zile in zona localitatii Podari si care sa permita stabilirea unei valori medii anuale la care sa
ne raportam, consideram ca valoarea de referinta pentru CO, in perioada de functionare trebuie sa
fie cea mentionata in al 6-lea Raport de Evaluare al Grupul Interguvernamental pentru Schimbari
Climatice (IPCC) de 410 ppm (medie anuala globala) - raport ce a fost realizat in anul 2021, dupa
emiterea Acordului de mediu nr.3/2019..

Facem precizarea ca trebuie avut in vedere ca o concentratie a CO, masurata la o altitudine joasa
(asa cum pot realiza dipozitivele clasice ale unui laborator mobil) ar putea fi diferita de cea
inregistrata la NOAA unde masuratorile pentru a avea acuratete si a fi reprezentative sunt realizate
la altitudini mari (3400 m) . Relevente pentru estimarea contributiei activitatii fabricii de productie
a bioetanolului la impactul asupra schimbarilor climatice sunt :

e Masuratorile directe la cos a CO;

e Estimarea emsiilor de gaze cu efect de sera (GES)- CO2, N20, CH4 - pe baza consumurilor
anuale de combustibili pentru vehiculele utilizate pentru transportul materiilor prime,
deseurilor, vinassei.

e Estimarea emisiilor de GES pe baza consumurilor anuale de energie electrica

De asemenea, pentru inventarul emisiilor de GES se vor monitoriza anual si imisiile de CO2 (in
punctele stabilite pentru monitorizarea calitatii aerului - PC1, PC2, PC3, PC4). Valoarea inregistrata
in aceste puncte se va compara cu valoarea mentionata in cel de-al 6-lea Raport de Evaluare al
Grupului Interguvernamental pentru Schimbari Climatice (IPCC) de 410 ppm (medie anuala globala)

- raport ce a fost realizat in anul 2021, dupa emiterea Acordului de mediu nr.3/2019.

Recomandam intocmirea anuala a unui inventar al emisiilor de GES si prezentarea economiilor

anuale de GES obtinute

15 CLIMATE AND CLIMATE CHANGE, Mauna Loa carbon dioxide forecast for 2022,
https://www.metoffice.gov.uk/research/climate/seasonal-to-decadal/long-range/forecasts/co2-forecast
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Pentru reducerea emisiilor de gaze cu efect de sera s-au implementat urmatoarele masuri pentru

fabrica Clariant:

e Cresterea utilizarii energiei din surse alternative. Clariant isi propune ca pana la atingerea
capacitatii maxime de productie, incepand cu 2024, procentul de energie electrica provenit
de la instalatia de cogenerare sa fie mult mai mare de 66.7%, . Biomasa este consideratd
neutrd din punct de vedere al emisiilor de CO2.

e Achizitionarea de echipamente electrice si electronice cu consum redus de energie (clasa A
energetica)

e S-arealizat si s-a implementat un plan de eficienta energetica

e Limitarea numarului de vehicule la maxim 121 vehicule/zi

e Cladirile construite au performanta energetica ridicata si respecta criteriile prevazute de
standardul constructiilor pasive sau al constructiilor cu consum redus de energie

e Pentru reducerea emisiilor provenite de la utilijale s-au achizitionat utilaje de generatie noua
-Stage 5, care au un nivel de CO2 g/kg combustibil mai redus fata de cele conventionale.

o In plus, pentru reducerea consumului de combustibil se va realiza si implementa un Plan de
trafic adecvat care sa tina cont de rutele alese pentru transport, optimizarea transportului
de marfa, evitarea traficului si limitarea accelerarii si franarii puternice, mentinerea
anvelopelor intr-o conditie optima, mentinerea sistemelor mecanice. Un stil de condus
ecologic poate determina reducerea emisiilor intre 5 % si 15 %.

e Pentru reducerea emisiilor provenite din traficul rutier, se are in vedere utilizarea de
vehicule cu nivel de CO2g/kg combustibil mai redus fata de cele conventionale.

e Reducerea cantitatii de deseuri generate (aplicarea unor masuri de reducere a cantitatilor
de deseuri generate care sa reducda numarul transporturilor necesare pentru
eliminarea/valorificarea acestora).

e Utilizarea combustibilor alternativi , unde este posibil

e Utilizarea de LED-uri in locul becurilor clasice

e Instruirea personalului

e Asigurarea functionarii optime a echipamentelor si vehiculelor (inspectii tehnice periodice,
reparatii)

e Performanta energetica a cladirilor propuse respecta criteriile prevazute pentru constructiile
cu consum redus de energie. Creearea conditiilor si facilitarea implementarii Standardului
ISO 50001 :2018-Energie, care are in vedere stabilirea, implementarea, mentinerea si
imbunatatirea unui sistem de management al energiei. Acest standard ofera indrumari
recunoscute international pentru imbunatatirea echilibrului energetic, reducerea emisiilor
CO2 si a costurilor energetice prin utilizarea mai eficienta a energiei.

e Plantarea unei perdele de protectie pe latura vestica a amplasamentului - ca specie s-a
utilizat Platanus acerifolia. Aceasta specie de arbore este cunoscuta ca avand benefecii in

reducerea cantitatii de CO2 din aerul atmosferic. Beneficiile ecologice ale acestei specii in
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sechestrarea anuala a carbonului este: 68,31 kgs carbon si 250,70 kgs CO218, fiecare arbore

putand aborbi la varsta de maturitate pana la 0,19 tone CO;'7.

Bioetanolul din celuloza produs in Podari este un biocombustibil avansat si va indeplini
toate criteriile de sustenabilitate enumerate in Directiva REDII, inclusiv cerinta de
economisire a gazelor cu efect de sera de 65%. Indeplinirea criteriilor de sustenabilitate

vor fi dovedite prin certificarea ISCC.

In tabelul urmator se prezinta rezultalele masuratorilor in aer pentru indicatorii  PM10, particule in
suspensie, CO, NO2 si SO2, masuratori realizate inainte de inceperea executie si inainte de

inceperea activitatii.

16 A Benefit-Cost Analysis of Ten Urban Landscaping Trees in Berkeley, CA, Andrew Nguyen
17 NVIRONMENTAL SERVICE OF THE BOTANIC GARDEN CARLOS THAYS’ TREES TO THE CITY OF BUENOS AIRES: CALCULATION OF TOTAL CARBON
RETENTION, ANNUAL ABSORPTION OF CARBON DIOXIDE AND OXYGEN PRODUCTION. Jardin Botanico Carlos Thays
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Tabel 36 Imisii/fugitive difuze

Indicator Unitatea Valoare determinata Valoarea limita conform
de PC1 curte gradina-159 m PC2 -41,24 m fata PC3 CFR - 27,55 m PC4 102,72 m fata de L104/2011
masura fata de amplasament- de amplasament fata de amplasament amplasament-
2019 2021 2019 2021 2019 2021 2019 2021
Inainte de | Inainte de Inainte Inainte Inainte Inainte de Inainte de | Inainte de

inceprea inceperea de de de inceperea inceprea inceperea
executiei activitatii inceprea incepere inceprea activitatii executiei activitatii de
de operare  executiei a executiei de operare
activitat operare
1] de
operare

CcO mg/mc 1,94 2,36 2,05 10 mg/mc perioada de mediere
SO2 Mg/mc SLD 32,04 SLD 30,29 SLD 32,11 SLD 31,47 ggos uhg/mc perioada de mediere
NO2 ug/mc SLD 78,5 SLD 90,43 SLD 73,21 SLD 95,23 ;oho ug/mc perioada de mediere
PM10 ug/mc 78 40,21 121 42,75 38 41,76 82 41,73 %gh#g/mc perioada de mediere

Pulberi totale | mg/mc 0,39 0,31 3,04 0,34 0,19 0,36 0,41 0,326 Valoare limita conform STAS
in suspensie 12574/1987

0,5 mg/mc (medie de scurta
durata 30 minute)

SLD- sub limita de detectie
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Rezultatele monitorizarilor din 2019 au indicat o depasire a valorii limitd a indicatorului PM10 in
punctele PC1, PC2 si PC4 si a valorii limita pentru pulberi totale in suspensie in punctul PC4. Ceilalti

indicatori de calitate a aerului (CO, SOz, NO2) s-au situat sub limita de detectie.

Valorile concentratiilor tuturor indicatorilor (CO, SO2, NO2, PM10, particule in suspensie)

determinati in anul 2021 s-au situat sub valorile limita prevazute prin legislatia in vigoare.

In perioada de executie nu au fost inregistrate plangeri/sesizari privind emisiile de poluanti in aer.

Lucrarile de executie nu au condus la modificarea calitatii aerului.

Consideram ca situatia de la nivelul 2019 a fost o situatie temporara, determinarile putand fi
influentate si de faptul ca la momentul realizarii masuratorilor, in zona se desfasurau lucrari de

reparatii la clddirea gradinitei (PC1)

Trebuie precizat faptul ca masuratorile realizate reprezinta valori momentane, mediere de scurta
durata si nu pot reprezenta situatia de fond a zonei mai ales ca nu sunt disponibile alte informatii
privind calitatea aerului in zona localitatii Podari si in zond nu exista sisteme de monitorizare
continua a emisiilor provenite din traficul rutier. Legea 104/2011 privind calitatea aerului

mentioneazad ca aceastd valoare nu trebuie depasita de mai mult 35 de ori intr-un an calendaristic.

Conform studiului de dispersie realizata in etapa de evaluare a impactului asupra mediului, in
perioada de operare (functionarea fabricii Clariant cumulativ cu activitatea centralei de cogenerare
GETEC si activitatile de transport- rutier si feroviar) au aratat ca indiferent de conditiile
meteorologice luate in considerare (calm atmosferic sau viteza vantului conform rozei vantului),
concentratiile maxime ale poluantilor evaluati (CO, SO2, NO2, PM10) nu vor depasi valorile limita
stabilite de Legea 104/2011.

Studiul de dispersie realizat la faza de emitere a acordului de mediu a luat in considerare sursele
principale de emsii de poluanti in aer din zona (surse existente: traficul rutier, traficul feroviar si
activitatea fabricii Clariant si functionarea centralei cogenerare GETEC), nu a luat in considere alte
surse de emisii temporare (cum ar fi diverse lucrdri de constructie/reparatii, arderea deseurilor

vegetale).

Pentru limitarea emisiilor in aer rezultate din activitatea fabricii s-au implementat urmatoarele

masuri :

e Fabrica a fost prevazuta cu urmatoarele sisteme de retinere a poluantilor in atmosfera : a se
vedea Tabelul 22 - Instalatii de retinere a poluantilor inainte de evacuarea in atmosferd -
sectiunea 3.3 din acest raport.
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e S-a asigurat o platforma de depozitare a paielor pana la 5 zile, astfel incat in conditii extreme,

cu trafic intens in zona, traficul aferent fabricii sa fie optimizat.

e Realizarea si implementarea unui Plan de management al traficului (a se vedea Anexa 16 - Plan

management trafic din Formularul de solicitare) care ia in considrare :

o

circulatia camioanelor in fabricd se face pe un singur sens, se intrd pe poarta A505
si se iese pe poarta A506, pentru evitarea aglomerarii zonei.

Traficul rutier se va desfasura in baza unei planificari lunare astfel incat sa se evite
pe cat posibil suprapunerea cu traficul feroviar, stationarea la trecere de nivel cu
calea ferata bariera. Planificarile vor fi actualizate periodic in functie de modificarile
aparute in mersul trenurilor.

Intervalele orare in care aceste trenuri tranziteaza calea ferata din vecinatatea
fabricii vor fi inaintate furnizorilor de materii prime si soferilor livratori astfel incat
sa se evite stationarea pe dumurile de acces catre fabrica

Limitarea vitezei pe drumurile de acces

Au fost prevazute zone pentru stationarea vehiculelor pentru a evita congestionarea
traficului - s-a prevazut o parcare pentru 9 camioane pe amplasament. De
asemenea, s-a luat in considerare utilizarea unor parcari existente din afara
localitatii Podari unde camioanele care aduc paie pot stationa pentru perioade scurte

atat cat sa permita decongestionarea traficulu.

e Utilizarea unor utilaje performante (motostivuitoare- Stage 5), cele mai performante de piata,

e Plantarea unei perdele de protectie pe latura vestica a amplasamentului, care se invecineaza cu

zona rezidentiala.

e S-au facut lucrari de reabilitare a drumului de acces 60.1 si 60.2 in zonele unde acestea au fost

necesare , in plus au fost inlocuite trecerile la nivel cu calea ferata nationala aferente Aleea I

Dunarii si Aleea II Dunarii.

o

La trecerea la nivel cu Aleea II Dunarii au fost refacute rampele de acces trecere la
nivel cu CF pe ambele parti ale CF.

S-a construit un drum nou de racord intre 60.1/60.2 si intrarea in fabrica Clariant,
de asemenea s-a construit drum de racord intre Alee II Dunarii si fabrica Clariant.

Au fost facute reparatii locale pe Aleea I Dunarii acces catre trecerea la nivel cu CF.

Pentru un control mai riguros al emisiilor in perioada de operare recomandam modificarea frecventei

de monitorizare fata de Acordul de mediu nr.3/2019 astfel : de la frecventa semestriala la frecventa

trimestriala. In cazul in care vor rezulta depasiri la valorile limita admise pentru indicatorii relevanti,

se vor evalua riscurile acestor depasiri si se vor lua masuri suplimentare care vor viza imbunatatirea

eficientei sistemelor de reducere a poluantilor si a managementului traficului.
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4.4 Investigari privind nivelul zgomotului

In zona de amplasare a fabricii Clariant au fost realizate doua campanii de monitorizare a

zgomotului :

e campanie inainte de inceperea lucrarilor de constructie (2019) - Masuratorile au
fost realizate in conditii de trafic auto pe DN56 si Aleea Dunarii si au avut ca scop
determinarea nivelului zgomotului in zona Tnainte de inceperea lucrarilor de executie.
Masuratorilor au fost realizate prin intermediului Laboratorului de analize fizico-chimice
pentru apa, aer, zgomot si continut microbiologic - SC ARTOPROD SRL - Réamnicul Valcea.

¢ campanie la finalizarea lucrarilor de contructie si inainte de incepere activitatii
(decembrie 2021) - masuratorile de zgomot inainte de inceperea activitatii a fost o
conditie stabilita prin Acordul de Mediu nr.3/2019. Masuratorile au fost realizate in conditii
de trafic pe DN56 si pe Aleea Dunarii (care vor fi utilizate si de Clariant ca acces) si in lipsa
activitatilor pe amplasamentul fabricii. Masuratorile au fost realizate de catre laboratorul
detinut de SC Laborator AGM Muntenia SRL.

Masuratorile de zgomot au fost realizate in zona receptorilor sensibili (punctele in care s-au realizat
masuratori sunt prezentate in tabelul 37A. si in figura 7) si la limita amplasamentului (punctele in

care s-au realizat masuraturile sunt prezentate in tabelul 37B si in figura 8).

Masuratorile s-au realizat la limita proprietatii private, in imediata vecinadtate a caii ferate si nu la
fatada locuintei deoarece proprietarii nu au permis accesul pe proprietate. Cele doua masuratori
realizate in 2019 si 2021 reprezinta valori momentane (5 determinari distincte, ponderate pe curba

A, timp de integrare 10 minute).
Rezultatele masuratorilor realizate in cele doua campanii sunt prezentate in tabelul urmator.

Tabel 37 - Rezultatele masuratorilor (rapoartele de incercare se regasesc anexa la acest raport)

A.Punctul de masurare Valoarea determinata Valori limita Coordonate Coordonate
Receptori sensibili Leq dB (A) conform geografice stereo 70

Ordinului
2019 2021 119/2014 dB
(A)

Nivel Zgomot - PC1 51,5 47,68 Latitudine: X; 306419,2851
(distanta de la limita 44.250939 Y: 402705,8035
proprietatii Clariant pana la Longitudine

punctul in care s-a realizat 23.780254

mdsurdtoarea este de 159

m fata de limita

proprietatii)- Strada Dunarii

Nivel Zgomot - PC2 70,4 48,12 55 Latitudine: X: 306583,7252
(distanta de la limita 44.252420 Y:402715,7136
proprietatii Clariant pana la Longitudine

punctul in care s-a realizat 23.780347

masurdtoarea este de

41,24 m fata de limita

proprietdtii), Str. Dunarii
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A.Punctul de masurare
Receptori sensibili

Valoarea determinata

Leq dB (A)

2019

2021

Valori limita

conform
Ordinului

119/2014 dB

(A)

Coordonate

geografice
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Coordonate
stereo 70

Nivel Zgomot - PC2 (fatada 58,5 Nu a fost Latitudine: X: 306513,1083
casa) - distanta de la limita permis 44.251779 Y: 402674,6289
proprietatii Clariant pana la accesul pe Longitudine

punctul in care s-a realizat proprietate 23.779846

masurdtoarea  este de

81,92 m de limita

proprietatii

Nivel Zgomot - PC3 69,0 47,34 55 Latitudine: X: 306640,545
(distanta de la limita 44.252930 Y: 402706,3467
proprietatii Clariant pana la Longitudine

punctul in care s-a realizat 23.780219

masurdtoarea este de la

27,55 m de limita

proprietatii)

Nivel Zgomot - PC4 54,6 47,14 55 Latitudine: X: 306863,4267
(distanta de la limita 44.254948 Y:402798,2906
proprietatii Clariant pana la Longitudine

punctul in care s-a realizat 23.781328

masurdtoarea este de la
102,72 m de limita
proprietatii

B.Punctul de masurare Valoarea determinate Valori limita Coordonate Coordonate
limita amplasamentului dB (A) SR geografice stereo 70
2019 2021 10009:2017
Nivel Zgomot la limita 49,7 47,76 65 Latitudine: X: 306675,5564
proprietatii 1 44.253250 Y: 402742,8994
Longitudine
23.780670
Nivel Zgomot la limita 47,0 46,64 65 Latitudine: X: 306529,6768
proprietatii 2 44.251942 Y: 402777,1232
Longitudine
23.781126
Nivel Zgomot la limita 45,1 47,16 65 Latitudine: X: 306580,5769
proprietatii 3 44.252442 Y: 403087,0965
Longitudine
23.784997
Nivel Zgomot la limita 52,4 48,86 65 Latitudine: X: 306837,3684
proprietatii 4 44.254747 Y: 403045,3484
Longitudine
23.784426
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Figura 8 — Puncte de monitorizare la limita proprietatii (2019, 2021)

In anul 2019, rezultatele masuratorilor de zgomot realizate inainte de inceperea lucrarilor de
executie au aratat depasiri ale valorilor limita prevazute in Ordinul 119/2014 in punctele PC2 (la
fata locuintei), PC3 (la limita de proprietate). Conform Ordinului Ministerului Sanatatii nr. 119/2014
pentru aprobarea Normelor de igiend si sanatate publica privind mediul de viata al populatiei, nivelul

de presiune acustica continuu echivalent ponderat (AeqT), masurat la exteriorul locuintei conform
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standardului SR ISO 1996/2-08, la 1,5 m indltime fatad de sol, sa nu depdseasca 55 dB si curba de
zgomot Cz 50. in timpul noptii (orele 23:00 - 7:00), nivelul acustic echivalent continuu nu trebuie
sa depdseasca valoarea de 45 dB si curba de zgomot Cz 40. In punctul PC2 valoarea masurata a
fost de 70 db(A) iar in punctul PC3 de 69 dB(B).

Cele 2 puncte de masurare au fost amplasate la limita de proprietate si in zona de siguranta a caii
ferete!® la o distanta de cca 25 m de axa liniei ferate (unde Conform SR 10009:2017 valorile
admisibile ale nivelului de zgomot exterior la limita zonelor functionale (mediul urban) este
Lech=70dB(A) - limita se considera la o distanta de 25 m de axa liniei ferate cele mai apropiate de

punctul de masurare).

Pentru perioada in care s-au realizat masuratorile din anul 2019 (inainte de demararea activitatii
de executie pentru fabrica Clariant), depadsirile inregistrate au avut la baza urmatorii factori

perturbatori cum ar fi:

e zgomot produs de animalele din curtea proprietatilor unde au fost realizate monitorizarile
(PC2 la fatada locuintei)

e surprinderea trecerii trenului (PC3 si PC2)

e lucrarile de reparatii la gradinita (care au influentat masuratorile din punctul PC2) si

utilizarea unor echipamente cu nivel ridicat de zgomot.

In perioada de executie a lucrarilor nu au fost inregistrate sesizari privind disconfortul creat de

zgomotul din activitatea de santier si traficul aferent lucrarilor de executie.

La data realizarii masuratorilor din anul 2019 drumul de acces din zona amplasamentului Clariant
nu era reabilitat. De asemenea, nu erau realizate nici reparatiile la cele 2 treceri la nivel cu calea

ferata.

Inainte de inceperea activitatii - luna decembrie 2021, asa cum prevede Acordul de Mediu nr.3/2019
emis de APM Dolj, a fost realizat un alt set de masuratori privind nivelul de zgomot in zona
receptorilor sensibili si la limita amplasamentului. In toate punctele de masurare, nivelul de zgomot
s-a situat sub valoarea de limita stabilita prin Ordinul 2019/2014. Mentionam ca masuratorile s-au
realizat in aceleasi puncte ca si cele din 2019, la limita proprietatii si in conditii de trafic pe Aleea
Dunarii si DN56.

In ceea ce priveste masuratorile de zgomot realizate la limita amplasamentului fabricii, nivelul de
zgomot inregistrat nu a depdsit valoarea limitd admisa la limita zonei functionale - incinta industriala

prevazuta de SR 10009:2017 pentru niciuna dintre campanii.

Pentru perioada de operare, studiul de modelare a nivelului de zgomot (realizat la etapa de evaluare

a impactului asupra mediului pentru emiterea acordului de mediu), a concluzionat urmatoarele:

e pentru scenariul care lua in considerare traficul rutier specific zonei si traficului feroviar

nivelul de zgomot s-a situat in jurul valorii de 46 dB (A).

18 Zona de siguranta a infrastructurii feroviare publice cuprinde fasiile de teren, in limita a 20,00 metri fiecare, situata de o parte si de alta a axei caii ferate.
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e pentru scenariul care lua in considerare impactul cumulativ al activitatii fabricii de bioetanol,

centrala de cogenerare GETEC nivelul de zgomot s-a situat in jurul valorii 50dB (A).

Conform rezultatelor studiului de modelare in perioadele de operare a fabricii Clariant si a centralei
de cogenerare GETEC, nivelul de zgomot cumulat cu nivelul de zgomot existent in zona, nu va
depasi valoarea limita stabilita prin Ordinul 119/2014 pentru nivelul de zgomot la exteriorul

locuintei.

Conform rezultatelor modelarii aportului functionarii fabricii Clariant la zgomotul de fond existent

va fi nesemnificativ.

Masuratorile realizate in 2021 au aratat ca valorile inregistrate la limita proprietatii receptorilor
sensibili in conditii de trafic pe DN56 si Aleea Dunarii sunt intre 47-48 dB (A), valorile prezentate in
studiul de modelare este de cca 46 dB(A) la exteriorul locuintei (fatada locuintei) si reprezinta
valoare determinata pentru totalul perioadelor de zi dintr-un an pe cand valorile determinate prin
masuratori reprezinta valori momentane. In modelare s-a luat in considerare ca media numarului
de evenimente sonore, in cursul uneia sau al mai multor perioade considerate, este foarte mica (de
exemplu, mai putin de un eveniment sonor pe ord), un asftel de eveniment sonor este definit ca un
zgomot care dureaza mai putin de 5 minute (cum este, de exemplu, zgomotul produs la trecerea
unui tren). Consideram ca nu exista diferente semnificative intre estimarile realizate in studiu de

modelare si masuratorile din zona realizate in 2021.

Aportul fabricii Clariant si a centralei de cogenerare GETEC nu va conduce la o crestere a nivelului
de zgomot peste valorile limite stabilite pentru incintele industriale. Marea majoritate a surselor de
zgomot au fost amplasate in spatii inchise, benzile transportatoare sunt acoperite, activitatea de

macinare se defasoara in spatiu inchis.

In ceea ce priveste aportul traficului rutier aferent activitatii Clariant acesta va fi nesemnificativ,
prin aplicarea unei limitari a vitezei de rulare (la 15 km/h) a vehiculelor pe drumurile de acces se

estimeaza ca nivelul de zgomot se poate reduce cu 8-9 dB.

In perioada de operare, Clariant isi asuma obligatia de a respecta toate masurile pentru prevenirea
si reducerea nivelului de zgomot stabilite la faza de acord de mediu. Pentru a reduce la minim
efectele zgomotului generat de traficul rutier din incinta amplasamentului sau in imediata vecinatate
in perioada de functionare a fabricii de productie a bioetanolui, Clariant va respecta toate masurile

prezentate si in sectiunea 5 a acestui raport.

Pentru un control mai riguros al nivelului de zgomot in perioada de operare recomandam
modificarea frecventei de monitorizare astfel : de la frecventa semestriala cum era mentionat in
Acordul de Mediu nr.3/2019, la frecventa trimestriala,. In cazul in care se vor rezulta depasiri la
valorile limita admise pentru nivelul de zgomot, se vor evalua riscurile acestor depasiri si se vor lua
masuri suplimentare care vor viza imbunatirea managementul traficului si montarea unor panouri
fonoabsorbante la limita proprietatii, in zona unde fabrica se invecineazd de locuinte (partea

vestica).
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Pentru reducerea nivelului de zgomot din incinta fabricii a fost plantatata o perdea de protectie in
partea de vest a amplasamentului (a se vedea Anexa 26 din Formularul de Solicitare)

Clariant a adus Tmbunatatiri ale starii tehnice a drumurilor de acces din DN56 spre fabricd si
asigurarea starii corespunzatoare a drumurilor de acces in fabrica si incinta fabricii utilizate de catre

mijloacele de transport, reabilitarea trecerilor la nivel cu calea ferata.

e S-au facut lucrari de reabilitare a drumului de acces 60.1 si 60.2 in zonele unde acestea au
fost necesare , in plus au fost inlocuite trecerile la nivel cu calea ferata nationala aferente
Aleei I Dunarii si Aleei II Dunarii.

o Latrecerea la nivel cu Aleea II Dunarii au fost refacute rampele de acces trecere la
nivel cu CF pe ambele parti ale CF.

o S-a construit un drum nou de racord intre 60.1/60.2 si intrarea in fabrica Clariant,
de asemenea s-a construit un drum de racord intre Aleea II Dunarii si fabrica
Clariant.

o Au fost facute reparatii locale pe Aleea I Dunarii acces catre trecerea la nivel cu CF.
Alte masuri implementate de Clariant :

o A fost reabilitata calea feratd industriald ce deserveste fabrica de productie bioetanol;

e Limitarea vitezei de circulatie a trenurilor pe calea feratd industriald ce deserveste fabrica;

e Pentru a creste eficienta descarcarii materiilor prime din camioane si pentru a reduce timpul
de stationare, aprovizionarea se va face la anumite intervale orare.

e Au fost prevazute zone pentru stationarea vehiculelor pentru a evita congestionarea traficului
- s-a prevazut o parcare pentru 9 camioane pe amplasament. De asemenea, s-a luat in
considerare utilizarea unor parcari existente din afara localitatii Podari.

e A fost elaborat si implementat un Plan de gestiune a zgomotului (v. anexa 2 Planuri din
Formular Solicitare)

e A fost elaborat si implementat un Plan de management al traficului (anexa 2 Planuri -
Formularul de solicitare) care ia in considerare:

o circulatia circulatia camioanelor in fabrica se face pe un singur sens, se intra pe poarta
A505 si se iese pe poarta A506, pentru evitarea aglomerarii zonei.

o Traficul rutier se va desfasura in baza unei planificari lunare astfel incat sa se evite
pe cat posibil suprapunerea cu traficul feroviar, stationarea la trecere de nivel cu calea
ferata, barierd. Planificarea transporturilor va fi actualizata periodic in functie de
modificarile aparute in mersul trenurilor.

o Intervalele orare in care aceste trenuri tranziteaza calea ferata din vecintatea fabricii
vor fi Tnaintate furnizorilor de materii prime si soferilor livratori astfel incat sa se evite
stationarea pe dumurile de acces catre fabrica

o Limitarea vitezei pe drumurile de acces — Aleea Dunarii

o Utilizarea de utilaje performante (motostivuitoare — stage 5 - Ad Blue), cu un nivel

redus de zgomot
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De asemenea, a fost plantata o perdea de protectie forestierd la limita vestica de proprietate (a se

vedea Anexa 26 din Formularul de Solicitare) care va avea rol si de reducerea nivelului de zgomot
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5.

PROPUNEREA CONDITIILOR INITIALE DE AMPLASAMENT
SI A PROGRAMULUI DE MONITORIZARE

Monitorizarea este supravegherea permanentd, cantitativé si calitativa a emisiilor rezultate din
diverse activitati in limitele admise in legislatie pentru fiecare factor de mediu.

Frecventa monitorizarii variaza in functie de fiecare criteriu sau indicator si in raport cu specificul
acestora si probabilitatea de aparitie a anumitor efecte vizibile/madsurabile pentru a putea fi

descoperite din timp efectele negative si aplicarea masurilor corespunzatoare pentru a fi eliminate
sau chiar reduse

Tabel 38 - Indicatori de monitorizare propusi pentru proiectul analizat in perioada de functionare
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Factorul de
mediu

Tipul Monitorizarii

Indicatori

Metode

Coordonate stereo
puncta de

Frecventa
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Valori de referinta

Aer

Monitorizarea caracteristicilor
emisiilor evacuate in atmosfera,
dupa cum urmeazd, la cosurile de
dispersie din urmatoarele zone:

monitorizare

A011-E01 Sectie macinare (E1)

pulberi

SR EN 13284-1:2002/C91:2010
SR ISO 9096: 2005
SR EN 15259:2008

X= 402828,034
Y= 306591,949

A020-E02 Sectie pretratament
termic (E2)

COV (acid acetic)

SR EN 12619/2013 SR EN
15259:2008

X=402961,149
Y=306616,704

Emisiile la cos nu trebuie sd depaseasca valorile limitd stabilite prin
Ordinul 462/1993 pentru indicatorii pulberi, COV, NH3

50 mg/mc (pentru debite masice >0,5 kg/h)

100 mg/mc (pentru debite masice de >2 kg/h)

100 mg/mc (pentru debite masice de >2 kg/h)

A040-E01 Sectie productie pulberi SR EN 13284-1:2002/C91:2010 50 mg/mc (pentru debite masice >0,5 kg/h)
enzime (E4) SR ISO 9096: 2005
SR EN 15259:2008
A040-E02 - Sectie productie Cc0o2 SR EN 15259:2008 Pentru CO2, nu sunt prevederi legale privind valoarea limita
enzime +A 0.30.1 Rezervor admisa.
suspensii (E4) X= 402952,226 trimestrial BAT/BREF nu prevede valori limita de CO2 emis pe cantitatea de
Y= 306736,044 etanol produs
NH3 SR EN 15259:2008; 30 mg/mc (pentru debite masice >300 g/h)
STAS 10812-76
cov SR EN 12619/2013 SR EN 50 mg/mc
15259:2008
A060-E01 Fermentatie alcoolica Cc0o2 SR EN 15259:2008 X=403019,534 Pentru CO2, nu sunt prevederi legale privind valoarea limita admisa
(E3) Y=306692,874
BAT/BREF nu prevede valori limita de CO2 emis pe cantitatea de
etanol produs
COV (etanol) SR EN 12619/2013 50 mg/mc (pentru debite masice >0,5 kg/h)
SR EN 15259:2008
A070-E01 Platforma purificare COV (etanol) SR EN 12619/2013 X=403018,451 50 mg/mc (pentru debite masice >0,5 kg/h)
etanol (E5) SR EN 15259:2008 Y=306818,256
Monitorizarea imisiilor in zona Provenite din Legii 104/2010 privind calitatea aerului.
receptorilor sensibili (in activitatea de STAS 12574/87 - Aer din zone protejate. Conditi de calitate, pentru
vecinatatea celei mai apropiate productie : indicatorii pentru care nu exista dispozitiile contrare fata de Legea
proprietati, celei mai expuse, cea 104/2010 (de exemplu pentru Amoniac, Pulberi)
mai apropiate fata de limita Se va tine cont si de valorile de referintd inregistrate in zona
amplasamentului PC1, PC2, PC3, receptorilor sensibili, Thainte de Inceperea activitatii
PC4) si la limita amplasamentului | Pulberi totale in STAS 10813-76 Zona receptori 0,15mg/m3 la 24 ore
(UPiL, (P2, [UP3), (P suspensie sensibili :
Amoniac STAS 10812-76 PC1 0,1mg/m3 la 24 ore
X; 306419,2851
Furfural Se va utiliza o metoda de analiza | Y: 402705,8035 0,012mg/m3 la 24 ore
avizata de Ministerul Sanatatii Trimestrial

in procesul de
productie, mai
exact la pretratarea
termica, rezultd si
furfuralul. Vaporii
de furfural obtinuti
sunt trecuti printr-
un scruber umed
unde sunt absorbiti
complet in apa.
Datorita conditiilor
de proces si
absentei
adaosurilor de
substante chimice
n aceastd etapg,
continutul de
furfural este
scdzut, acesta se
regaseste in
totalitate in
condensat care

(asa cum prevede STAS
12574/87)

PC2
X: 306513,1083
Y: 402674,6289

PC3
X: 306640,545
Y: 402706,3467

PC4
X: 306863,4267
Y:402798,2906

Pentru furfural avand in vedere ca acesta este in totalitate
recuperat se recomanda pentru verificarea eficientei
scrubberului o monitorizare a imisiilor in zona receptorilor
sensibili in primii 3 ani de functionare. In functie de
rezultatele obtinute se va stabili la avizarea anuala a
autorizatiei integrate de mediu daca este cazul sa se
continue si in urmatorii ani
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Factorul de

mediu

Tipul Monitorizarii

Indicatori

Metode

Coordonate stereo
puncta de

Frecventa

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Valori de referinta

este trimis in statia
de epurare.
Furfuralul nu se
regaseste in
emisiile la cos.

provenite de la
traficul rutier

monitorizare

PM10 SR EN 12341:2014 50 ug/mc la 24 ore
NO2 STAS 10329-75 200 pg/mc orar
SR 14221: 2012
S02 SR ISO 6767:2000 350 pg/mc orar
SR ISO 14221:2012
CO SR EN 14626:2012 10 mg/mc medie la 8 ore
Masuratori emisii Cc02 SR EN 15259:2008 X=402961,149 trimestrial Pentru CO2, nu sunt prevederi legale privind valoarea limita
Y=306616,704 admisa.
A040-E02 - Sectie productie X= 402952,226 BAT/BREF nu prevede valori limita de CO2 emis pe cantitatea de
enzime +A 0.30.1 Rezervor Y= 306736,044 etanol produs
suspensii (E4)
X=403019,534
A060-E01 Fermentatie alcoolica Y=306692,874
(E3)
Masuratori imisii CcO2 SR EN 14626:2012 PC1 Anual Pentru ca nu exista alte date anterioare celor 2 masuratori a CO2
Schimbari X; 306419,2851 (realizate in octombrie 2019 si decembrie 2020) care sa arate o
- h Y: 402705,8035 evolutie lunara pe parcursul unui an de zile in zona localitatii Podari
climatice ; - s . . -
PC2 si care sa permita stabilirea unei valori medii anuale la care sa ne
X: 306513,1083 raportam, consideram ca valoarea de referinta pentru CO2 in
Y: 402674,6289 perioada de functionare trebuie sa fie cea mentionata in al 6-lea
PC3 Raport de Evaluare al Grupul Interguvernamental pentru Schimbari
X: 306640,545 Climatice (IPCC) de 410 ppm - raport realizat in anul 2021, dupa
Y: 402706,3467 emiterea Acordului de Mediu nr.3/2019.
PC4
X: 306863,4267
Y:402798,2906
Monitorizarea continud a Nivel mirosuri «SR EN 16841-1 Aer Localizare surse de Anual Se va preciza in rapoartele de incercare daca nivel de miros la data
instalatiei, prin aplicarea celor fnconjurator. Determinarea mirosuri: realizarii masuratorile se situeaza la nivel perceptibil.
mai bune tehnici disponibile «A020-E02 Sectie prezentei mirosurilor in aerul
(BAT) si prin aplicarea planurilor pretratament inconjurator prin inspectie in Mécinare (tratare Emisiile la cos (COV, NH3 care sunt si generatoare de miros) nu
de revizie si control (reparatii termic (E2) teren Partea 1: Metoda grilei», termica paie) — AO11- trebuie sd depdseasca valorile limita stabilite prin Ordinul 462/1993
curente si capitale). COV (acid acetic) «SR EN 16841-2 Aer EO1 -( E1)
¢A040-E02 - Sectie | inconjurator. Determinarea X= 402828,034 Pentru imisii (furfural si ammoniac care sunt substante generatoare
productie enzime prezentei mirosurilor in aerul Y= 306591,949 de miros) se vor respecta valorile stabilite prin STAS 12574/87 - Aer
+A 0.30.1 Rezervor | inconjurator prin inspectie in din zone protejate. Conditii de calitate, pentru indicatorii pentru care
Se vor monitoriza emisiile in suspensii (E4) teren Partea 2: Metoda darei de Tratare termica paie nu exista dispozitiile contrare fatd de Legea 104/2010
atmosfera ale compusilor organici | NH3 miros» (off gas unit 20 -
volatili si ammoniac cov A020-E02)+ A300
«A060-E01 Sectie evaporare
Fermentatie borhot (E2)
. . alcoolica (E3) X=402961,149
Mirosuri

COV (etanol)
«A070-E01
Platforma purificare
etanol (E5)

COV (etanol)

Y=306616,704

Productie enzime - off
gas conveior
pneumatic — 040-E01
(M8)

X=402952.976
Y=306741.716

Productia de enzime--
040-E02+A030.1 -
Rezervoare de
suspensie (E4)

X= 402952,226

Y= 306736,044
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RAMBGOLL

Factorul de
mediu

Tipul Monitorizarii

Monitorizarea imisiilor in zona
receptorilor sensibili

Indicatori

Amoniac, furfural

Metode

Coordonate stereo
puncta de
monitorizare

Filtrare sectia hidroliza
(A031.1 - casa filtre
pompe) (M7)
X=403012.669
Y=306727.522

Proces fermenare — off
gas unit 60 - 060-E01
(E3)

X=403019,534
Y=306692,874

Evaporarea - off gas
unit 70/80 - 070-E01
(E5)

X=403018,451
Y=306818,256

Evaporator borhot -
off gas evapaoration
unit -300-E01 (M5)
X=402950.203
Y=306615.920

Statie epurare apa
uzata - A511

(M2)
X=402869.719
Y=306564.107

Rezervoare borhot
(M3)
X=402892.212
Y=306582.654

Rezervor benzina -
080-E1 si transvarzare
in autocisterna (M4)
X=403039.317
Y=306597.823

Depozitare si
manipulare apa
amoniacala (M9)
X=402950.767
Y=306786.570

PC1

X; 306419,2851
Y: 402705,8035
PC2

X: 306513,1083
Y: 402674,6289
PC3

X: 306640,545

Y: 402706,3467
PC4

X: 306863,4267
Y:402798,2906

Frecventa

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Valori de referinta

Apa

Monitorizarea calitatii apelor
uzate rezultate din cadrul fabricii
fnainte de deversarea in
receptorul natural Raul Jiu.

Temperatura

X= 306853,447
Y= 403301,174

In cadrul fabricii de productie a bioetanolului se aplica
urmatoarea frecventa de monitorizare:

datd/lund: CBO5

Valori de referintéa conform NTPA 001 si conform prevederilor
Autorizatiei de Gospodarire al Apelor185/25.11.2021

35
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RAMBGOLL

Factorul de
mediu

Tipul Monitorizarii

Indicatori

Metode

Coordonate stereo
puncta de

Frecventa

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Valori de referinta

pH SR ISO 10523-97
materii in STAS 6953-81
suspensie

CCO-Cr SR ISO 6060-96
CBO5 SR EN 1899-22002

azot amoniacal

SR ISO 5664 :2001
SR ISO 7150-1/2001

azotati SR ISO 7890-2:2000;
SR ISO 7890-3:2000;
SR ISO 7890/1-98
azotiti SR EN 26777:2002
sulfati SR ISO 10530-97
SR 7510-97
fosfor total SR ISO 10530-97
SR 7510-97
substante SR 7587-96

extractibile cu
solventi organici

detergenti sintetici

SR EN 903:2003
SR ISO 7875/2-1996

cloruri,

STAS 8663-70

reziduu filtrat la
105 °C.

SR EN 903:2003 SR ISO 7875/2-
1996

monitorizare

o data / zi: Carbon organic total (TOC) Consum
chimic de oxigen (CCO) , Materii solide totale in
suspensie (TMSS) , Azot total (NT), Fosfor total (PT)
Conform BAT, pentru Fabrica de productie a bioetanolului
acesti indicatori vor fi monitorizati zilnic pana la obtinerea
unor serii stabile de date. Frecventa monitorizarii va fi
adaptatd la o data/luna cand se va atinge stabilitatea
procesului. Frecventa monitorizarii va fi adaptata la o
data/luna cand se va atinge stabilitatea procesului.

Coform Autorizatiei de Gospodarire a
apei nr.185/25.11.2021 : O datd/luna: temperatura, azot
amoniacal, azotati, azotiti, sulfati, fosfor total, substante
extractibile cu solventi organici, CCOCr, detergenti
sintetici, cloruri, , reziduu filtrat la 105°C. °C.

6,5-8,5

50 mg/dm?3

(statia de epurare detinuta de Clariant a fost proiectata sa asigure
respectarea VLE prevazute in BAT, 50 mg/dm?)

100 mg/dm3 In primii trei ani de la punerea in functiune,

20 mg/dm3 perioada de optimizare a procesului
tehnologic

3 mg/dm3

37 mg/dm3

3 mg/dm3

600 mg/dm3

2 mg/dm3

20 mg/dm3

0,5 mg/dm3

500 mg/dm3

2000 mg/dm3

Monitorizarea calitatii apei
subterane

Temperatura
Oxigen dizolvat

Standard ISO 5661-11: Ghid
asupra probarii apelor subterane.

FM1 amonte
(H=12m) - A1

Trimestrial

Conform autorizatiei de gospodarire a apei nr.185/25.11.2021 emisa
de ABA Jiu, ca valori de referintd pentru monitorizarea calitatii apei

Conductivitate X=306.733; (conform Autorizatiei de Gospodarire a apei n perioada de functionare, se vor avea in vedere valorile inregistrate
4 foraje de monitorizare Bicrabonati Y= 402.856 nr.185/25.11.2021 emisa de ABA lJiu) vor fi cele ale primului raport de incercare (proba martor) — prima
pH campanie de monitorizare.
suspensii P2 aval, H=20m -
Nitrati A2 Rezultatele analizelor de calitate a apei subterane se vor compara cu
Amoniu X=306.778, valorile de referinta stabilite de ABA Jiu, in baza raportului de analiza
Azotiti Y=403.050 calitate apa nr.5000743-27/8.12.2021 realizat de SGS (v. Anexa 25
Fosfor total - Formular de Solicitare)
Azot total P5 aval, H=20m -
Fosfati A4 A se vedea tabelul 34 - sectiunea 4.2 Investigarea calitatii apei
Cloruri X= 306.632 subterane
Sulfati Y= 403.074
Ca
Mg. P10 aval, H=20m -
Reziduu filtrat la A3
105°C X=306.729
Fedi Y=403.097
Nidiz
CUqdiz
ZNdiz
Hgdiz
Pbdiz
Cddiz
Asdiz
Crdiz
Tricloretilena
Tetracloretilena
Benzen
Fenoli
Monitorizarea calitatii solului. Pentru S1, S2, S3, | Conform celor de mai jos Locatia punctelor de | Anual, in primii 4 ani de activitate iar daca rezultatele nu | Pentru calitatea solului in afara amplasamentului fabricii Clariant (mai
Sol S5, 56,57 : prelevare a fost aleasa | indica modificari in ceea ce priveste calitatea solului, se va | precis in zona verde de langd calea ferata, vizavi de A095 - S6),
Adancimea de prelevare : tinand cont de | aplica frecventa de monitorizare conform L278/2013 (o | valoarea de referintda pentru TPH poate fi consideratd valoarea
¢0-0,3m e total produse elementele data la 10 ani) determinatd n cadrul campaniei din 2018.
¢0,3-0,6m petroliere constructive ale
e carbon organic, fabricii, platformele Valorile de referinta pentru indicatorii total produse petroliere, sulfati,
e Puncte de prelevare |etotal PAH betonate si accesul la carbon organic si PAH (S1, S2, S4, S5, S7) se vor raporta la valorile

recomandate: S1- in partea de

spatiile libere.

inregistrate inainte inceperea activitatii fabricii si in limitele valorilor
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RAMBGOLL

Factorul de

mediu Tipul Monitorizarii

Indicatori

Metode

Coordonate stereo
puncta de

Frecventa

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Valori de referinta

NV a amplasamentului, fn
aproprierea platformei diesel -

A509;
eS2 - in partea de SV, in
vecindtatea parcarii

camioanelor;
eS3-in partea de SE, in
apropierea rezervoarelor
bioetanol - A080.1.
¢S4-in apropierea platformei de
reactivi A093;
¢S5-in partea de Sud a
amplasamentului, in apropierea
statiei de epurare ape uzate -
A515
eS6-zona verde din apropierea
cdii ferate, vizavi de A095

eS7- n apropierea
tranformatoarelor, indicatori
monitorizati

Pentru S4 : sulfati

monitorizare

S1-in partea de NV a
amplasamentului, in aproprierea
platformei diesel - A509;

total produse
petroliere

SR EN ISO 9377-2:2002
ISO 14507-2003
SR 13511 :2007

carbon organic,

SR ISO 10694 :1998

total PAH

ISO 18287 :2006
ISO 15527 :2008

s1
X= 402812,475
Y =306720,564

S2 - in partea de SV, in
vecindtatea parcarii camioanelor;

total produse
petroliere

SR EN ISO 9377-2:2002
ISO 14507-2003
SR 13511 :2007

carbon organic,

SR ISO 10694:1998

total PAH

ISO 18287:2006
ISO 15527 :2008

S2
X=402766,407
Y=306523,893

S3-in partea de SE, in apropierea
rezervoarelor bioetanol - A080.1.

total produse
petroliere

SR EN ISO 9377-2:2002
ISO 14507-2003
SR 13511 :2007

carbon organic,

SR ISO 10694:1998

S3
X=402997,355
Y=306581,741

reactivi A093;

SR 7184/7 :1987

total PAH I1SO 18287:2006
ISO 15527 :2008
S4-in apropierea platformei de sulfati SR ISO 11048:1999 S4

X=402922,750
Y=306624,378

S5-in partea de Sud a
amplasamentului, in apropierea
statiei de epurare ape uzate -
A515

total produse
petroliere

SR EN ISO 9377-2:2002
ISO 14507-2003
SR 13511 :2007

carbon organic,

SR ISO 10694:1998

total PAH

ISO 18287:2006
ISO 15527 :2008

S5
X=402855,007
Y=306563,130

S6-zona verde din apropierea caii
ferate, vizavi de A095

total produse
petroliere din
petrol,

SR EN ISO 9377-2:2002
ISO 14507-2003
SR 13511 :2007

carbon organic,

SR ISO 10694:1998

total PAH

ISO 18287:2006

S6
X=403091,571
Y=306585,456

S7- in apropierea
tranformatoarelor, indicatori
monitorizati

total produse
petroliere din
petrol,

SR EN ISO 9377-2:2002
ISO 14507-2003
SR 13511 :2007

carbon organic,

SR ISO 10694:1998

S7
X=402948,035
Y=306824,152

inregistrate in 2019 si sa nu depaseasca valorile prevazute prin
Ordinul 756/1997 pentru pragurile de alertd pentru terenurile mai
putin sensibile.

Valorile de referinta pentru S4 se vor raporta la valorea inregistrata
in 2019 si s anu depasesca pentru pragul de alerta prevazut prin
Ordinul 756/1997 pentru terenurile mai putin sensibile.

m: 78,9 mg/kg su
6

0-0.3
0,3-0,6 m; 69,9 mg/kg su

m: 2,4%
6 m; 1,92%

m :0,377 mg/kg su

m : 69,9 mg/kg su

3
0
3
-0,6m :,303 mg/kg su
3
0,6m : 54,9 mg/kg su

m: 2,7%
,3-0,6m : 2,33 %

,3m :1,38 mg/kg su

m : 129,9 mg/kg su

3

0

3

-0,6m. 1,32 mg/kg su
3

0,6m : 104,9 mg/kg su

m : 1,42 mg/kg su
m : 1,24 mg/kg su

m : 336,2 mg/kg su
6 : 288,18 mg/kg su

m : 84,9 mg/kg su
6 m: 75,9 mg/kg su

0-0,3m: 4,3 %
0,3-0,6m: 3,0 %

0-0,3m :1,052 mg/kg su
0,3-0,6m : 0,858 mg/kg su

a se vedea tabelul 30 - sectiunea 4.1 Investigarea calitatii solului

3m :2,14%

i

-0,3m : 1,39 mg/kg su

20,6 m: 1,67 %
,3-0,6m. 1,20 mg/kg su

-0,3m: 149,9mg/kg su

0
0
0
0
0
0,3-0,6m:119,9 mg/kg su

0
3
0
3
0
3

0-0,3m :2,3 %
0,3-0,6 m: 1,61%
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Factorul de
mediu

Tipul Monitorizarii

Indicatori

Metode

Coordonate stereo

puncta de

Frecventa

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Valori de referinta

monitorizare

total PAH ISO 15527 :2008 0-0,3m : 9,12 mg/kg su
I1SO 18287:2006 0,3-0,6 m: 8,99 mg/kg su
Masuratori emisii Cc0o2 SR EN 15259:2008 X=402961,149 trimestrial Pentru CO2, nu sunt prevederi legale privind valoarea limita
AQ40-EQ2 - Sectie productie Y=306616,704 admisa.
enzime +A 0.30.1 Rezervor X= 402952,226 BAT/BREF nu prevede valori limita de CO2 emis pe cantitatea de
suspensii (E4) Y= 306736,044 etanol produs
A060-E01 Fermentatie alcoolica X=403019,534
(E3) Y=306692,874
Masuratori imisii SR EN 14626:2012 PC1 Anual Pentru ca nu exista alte date anterioare celor 2 masuratori a CO2
Schimbari X; 306419,2851 (realizate in octombrie 2019 si decembrie 2020) care sa arate o
- . Y: 402705,8035 evolutie lunara pe parcursul unui an de zile in zona localitatii Podari
climatice ; - L . . -
PC2 si care sa permita stabilirea unei valori medii anuale la care sa ne
X: 306513,1083 raportam, consideram ca valoarea de referinta pentru CO2 in
Y: 402674,6289 perioada de functionare trebuie sa fie cea mentionata in al 6-lea
PC3 Raport de Evaluare al Grupul Interguvernamental pentru Schimbari
X: 306640,545 Climatice (IPCC) de 410 ppm - raport realizat in anul 2021, dupa
Y: 402706,3467 emiterea Acordului de Mediu nr.3/2019.
PC4
X: 306863,4267
Y:402798,2906
Masurarea nivelului de zgomot in | Nivel zgomot SR 6161-1:2008 Zona receptori sensibili | Trimestrial Valori de referintd conform SR 10009/2017 (65 dB(A) la limita
zona receptorilor sensibili  (in | (db(A)) SR6161-1:2008/C91:2009 PC1 amplasamentului)
vecindtatea celei mai apropiate STAS 6161/3-82 X; 306419,2851 In cazul in care se vor rezulta depasiri la valorile limita
proprietdti - celei mai expuse, cea SR ISO 1996-1:2008 Y: 402705,8035 admise pentru indicatorii relevanti, se vor evalua riscurile | Ordinului 119/2014 cu modificarile si completarile ulterioare (55
mai apropiata fata de limita SR ISO 1996-1:2008/C91:2009 PC2 acestor depasiri si se vor lua masuri suplimentare care dB(A) la exteriorul locuintei)
amplasamentului sau la limita SR ISO 1996-2:2008 X: 306513,1083 vor viza amplasarea unor panouri fonoabsorbate la limita
proprietatii daca accesul pe SR ISO 1996-2:2008/C91:2009 Y: 402674,6289 amplasamentului si managementul traficului.
proprietate nu este permis) - 4 PC3
puncte de monitorizare X: 306640,545 Durata de masurare/punct - min.1 h. Masuratori de zi si
Y: 402706,3467 de noapte.
4 puncte de monitorizare la limita PC4
amplasamentului.fabricii de X: 306863,4267
productie a etanolului Y:402798,2906
Zgomot La limita
amplasamentului
LP1
X: 306675,5564
Y: 402742,8994
LP2
X: 306529,6768
Y: 402777,1232
LP3
X: 306580,5769
Y: 403087,0965
LP4
X: 306837,3684
Y: 403045,3484
a) Evidenta lunard a gestiunii Lunar Evidenta lunara si raportarea anuald a gestiunii deseurilor
deseurilor Conform HG 856/2002
tipul deseului;
codul deseului;
instalatia/activitatea
producatoare;
Deseuri cantitatea produsa3;

data evacuarii
instalatie;

modul de stocare;
data predarii deseului;

cantitatea predata catre
transportator;

date privind expeditiile respinse;

deseului  din
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Factorul de
mediu

Tipul Monitorizarii

Indicatori

Metode

Coordonate stereo
puncta de

Frecventa

Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Valori de referinta

b) Determinari privind compozitia
chimica si fizicd a deseurilor
produse Si caracteristicile
periculoase ale acestora;

c) Urmarirea efectuarii
transportului de deseuri conform
H.G. nr.1061/2008, privind
transportul

deseurilor periculoase si
nepericuloase pe teritoriul
Romaniei;

monitorizare

Evidenta ambalajelor si deseurilor
de ambalaje care sé includa:
cantitatea achizitionata;
cantitate introdusa pe piata;
cantitate reutilizabild;

cantitati recuperate si eliminate;
marcarea / inscriptionarea pe
ambalajele reutilizabile a
sintagmei ,Ambalaj reutilizabil”;
colectarea si predarea deseurilor
de ambalaje unitatilor autorizate
pentru activitatea de colectare /
valorificare

Conform Legii 249/2015 cu toate modificarile si completarile
ulterioare

Verificarea respectarii criteriilor
specifice de incadrare ligninei si
borhotului ca subproduse

Indeplinirea
urmatoarelor
conditii:
(a)utilizarea
ulterioara a
substantei sau a
obiectului este
sigura;

(b) substanta sau
obiectul pot fi
utilizate direct, fara
a fi supuse unei
alte prelucrari
suplimentare decat
cea prevazutd de
practica industriala
obisnuita;

(c) substanta sau
obiectul este
produs ca parte
integranta a unui
proces de
productie;

(d) utilizarea
ulterioara este
legald, si anume
substanta sau
obiectul
indeplineste toate
cerintele relevante
privind produsul,
protectia mediului
si protectia
sanatatii pentru
utilizarea specifica
si nu va produce
efecte globale
nocive asupra
mediului sau a
sanatatii populatiei.

Conform Planului de monitorizare
a subroduselor

Anual

OU 95/2021, art.5
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R A M B L L Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Metoda de analiza corespunzatoare standardului indicat in tabel are caracter orientativ,
alte metode alternative sau metode proprii ale laboratoarelor putdand fi folosite daca se
demonstreaza ca acestea au aceeasi sensibilitate si limita de detectie. Planul cu punctele

de monitorizare factori de mediu este prezentat in Anexa 2 din Formularul de Solcitare.

Monitorizarea emisiilor se va realiza astfel incat valorile determinate sa poata fi comparate cu

valorile limita prezentate in tabelul de mai sus.

Toate rezultatele masuratorilor vor fi prelucrate si prezentate intr-o formd adecvata pentru a
permite APM sa verifice conformitatea cu conditiile de functionare autorizate si valorile limitd de
emisie stabilite.

Titularul de activitate va trebui sd asigure accesul sigur si permanent la toate puncte de prelevare
si monitorizare.

Frecventa, metodele si scopul monitorizarii, prelevarii si analizelor, asa cum sunt prevdzute in
prezenta autorizatie, pot fi modificate doar cu acordul scris al autoritatii competente pentru protectia
mediului.

Clariant in calitate de titular de activitate, trebuie sa inregistreze intr-un registrul special punctele
de prelevare a probelor, analizele, masuratorile, metodele de determinare, conditiile de prelevare,
conditiile atmosferice in care se face prelevarea, rezultatul masuratorilor si date privind eroarea de
masurare si incertitudinea masuratorilor.

De asemenea, va avea obligatia sa inregistreze si sa arhiveze buletinele de analizd emise de terti.

Monitorizarea factorilor de mediu se va realiza de catre laboratoare atestate RENAR pentru

masuratorile si determinarile analitice specifice.

La stabilirea frecventelor de monitorizare pentru factorul de mediu si aer s-a tinut cont si de
prevederile documentului ,JRC Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from

IED Installations”.

Totodata se recomanda ca in stabilirea programului de monitorizare din perioada de

functionare sa se tina cont de prevederile BAT FDM - considerente generale sector FDM

BAT-ul monitorizeaza parametrii cheie ai procesului (inclusiv monitorizarea continud a debitului apei
reziduale, a pH-ului si a temperaturii) in locatii cheie (de exemplu: operatii initiale si tratamentele

finale).

in ceea ce priveste schimbdrile climatice, bioetanolul produs va face dovada indeplinirii tuturor
criteriilor de sustenabilitate enumerate in Directiva RED II, inclusiv cerinta de economisire a gazelor
cu efect de sera de 65%. Elementele care se monitorizeaza pentru confirmarea lantului de

sustenabilitate la ISCC sunt :

e Monitorizeaza indeplinirea conditiilor de eco-conditionalitate de catre fermieri
e Asigurarea ca nu vor fi convertite terenurile cu valoare mare a biodiversitatii, zacaminte
mari de carbune sau turba in terenuri pentru furnizarea de materii prime

e Monitorizarea Sistemul de Management al Sustenabilitatii
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e Trasabilitatea materiilor prime si a produselor finite
e Verifica bilantul intrarilor si iesirilor din productie
e Segregarea fizica a produselor sustenabile

e Monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera.
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CONCLUZII SI RECOMANDARI

Concluziile care se desprind in urma analizarii datelor si informatiilor disponibile privind situatia
terenului studiat, referitor la calitatea factorilor de mediu, sunt urmatoarele:

Terenul are un potential de contaminare scazut.
Sol

Rezultatele investigatiilor confirma rezultatele studiilor anterioare: caracteristicile litologice ale
amplasamentului asigurd concentrarea poluantilor in orizontul superior al solului si slaba levigare a
acestuia in adancime.

Calitatea solului pe amplasamentului fabricii Clariant, concentratia poluantilor in sol, trebuie sa se
situeze sub pragul de interventie si alerta pentru terenuri cu folosintd mai putin sensibild (include
utilizarile industriale si comerciale, existente, precum si suprafetele de terenuri prevazute pentru
astfel de utilizari in viitor).

Indicatorii monitorizati: TPH, HAP, sulfati si Carbon organic.

Pentru calitatea solului in afara amplasamentului fabricii de productie bioetanol (mai precis in zona
verde de langa calea feratd, vis-a-vis de A095 - S6), valoarea de referinta pentru TPH este valoarea
determinatd in cadrul campaniei din 2018. Pentru ceilalti indicatori, se va tine cont de valorile
inregistrate in anul 2019.

Calitatea solului in zona amplasamentului analizat se va verifica anual, in primii 4 ani de functionare,
si apoi cel putin o datd la 10 ani, conform programului de monitorizare propus. Rezultatele analizelor
se vor compara cu rezultatele obtinute la investigatiile initiale, care vor constitui date de referinta
(2018 pentru TPH si 2019 pentru ceilalti indicatori) si se vor raporta la valorile prevazute in Ordinul
nr.756/1997 pentru soluri mai putin sensibile. Se vor analiza probe medii pentru aceeasi locatie si
prelevari pe 2 adancimi: 0-30 cm si 30-60 cm).

Masuri ce se vor avea in vedere pentru prevenirea si reducerea impactului asupra solului:

e Verificarea periodica a integritatii instalatiilor si echipamentelor aferente obiectivului;

e Stabilirea unui program de revizii si reparatii pentru instalatiile tehnologice, pentru a se
evita defectarea acestora si a asigura functionarea lor la parametri optimi;

e Depozitarea deseurilor se va realiza in containere inchise, in spatii special amenajate, pe
platforme betonate, iar eliminarea de pe amplasament se va face prin intermediul unor
firme autorizate;

e Evidenta lunara a tuturor deseurilor generate conform OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor

e Zonele de depozitare a deseurilor periculoase sunt amplasate in spatii speciale, delimitate,
imprejmuite, prevazute cu platforme impermeabile.

e Toate deseurile sunt depozitate in containere/recipienti/pubele adecvate pentru colectare.
Acestea au capacitate suficienta de stocare si corespund din punct de vedere al protectiei
mediului, sunt etichetate cu denumirea si codul deseurilor colectate.

e Depozitarea si manipularea substantelor si preparatelor chimice periculoase se va realiza
exclusiv in spatii inchise, special amenajate, dotate cu podele betonate care sa permita
evitarea infiltrarii in sol si apa subterand a unor eventuale scurgeri; si prevederea de cuve
de retentie pentru recipentii/rezervoarele de substante chimice periculoase utilizate pe
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amplasament - Cuvele de retentie trebuie sa aiba un volum mai mare decat cel mai mare
recipient/rezervor din interiorul acesteia.

e Grupurile electrogene/transformatoarele sunt ampalasate in spatii inchise si sunt prevazute
cu cuve de preluare a scurgerilor accidentale.

e Se vor utiliza numai drumurile de acces existente;

e Schimburile de ulei ale utilajelor se vor efectua in spatii speiale pentru astefle de activitatii;

e Intretinerea corespunzatoare a utilajelor conform cartiilor tehnice si cerintelor legale;

e Colectarea apele pluviale potential contaminate si preepurate in separatorul de
hidrocarburi, inainte de a fi evacuate.

Apa subterana

Amplasamentul propus se suprapune cu un corp de apd subterand de adancime, administrat de
Administratia Bazinald Olt (ROOT13 Vestul Depresiunii Valahe), respectiv un corp de apa freatica
(ROJIO5 Lunca si terasele Jiului si afluentilor sdi) si un corp de apa subterana de adancime (ROJIO7
Oltenia) administrate de Administratia Bazinala Jiu.

Monitorizarea calitatii apei subterane, in perioada de functionare, se va realiza prin intermediul
forajului de monitorizare a 4 foraje (FM1 amonte- Al, P2 aval - A2, P5 aval- A4, P10 aval - A3)

Indicatorii de calitate ai apei, din foraje de monitorizare, ce se vor monitoriza trimestrial :
temperatura, O diz, conductivitate, bicarbonati, pH, suspensi!, nitrati, amoniu, azotiti, fosfor total,
azot total, fosfati, cloruri, sulfati, Ca, Mg, rezidiuu filtrai la 105°C, Fediz, Mndiz, Nidiz, Cudiz, Zndiz,
Hgdiz,Pbdiz, Cddiz, Asdiz, Crdiz, tricloretilena, tetracloretilena, benzen, fenoli.

Pentru toti indicatorii de calitate ai apei nominalizati mai sus este necesara realizarea cu laborator
acreditat a unei analize a chimismului apelor subterane si transmiterea rezultatelor la autoritatea
de ape .

Conform autorizatiei de gospodarire a apei nr.185/25.11.2021 emisa de ABA Jiu, ca valori
de referintd pentru monitorizarea calititii apei in perioada de functionare, valorile
inregistrate vor fi cele ale primului raport de incercare (proba martor) — prima campanie

de monitorizare. Frecventa de monitorizare este trimestriala.

Prima campanie de monitorizare a fost realizata in decembrie 2021, rapoartele de analiza sunt
prezentate in Anexa 25 a Formularului de Solicitare si au fost inaintate catre ABA Jiu prin Adresa
nr.549/15.12.2021 (inregistrata la ABA cu nr.17227/15.12.2021) pentru a fi luate ca referinta

pentru perioada de operare.

Metodologia de prelevare: prelevarea probelor de apa se va face dupa pomparea a trei volume de
apa din put, sau, dupa ce apa pompata prezinta temperatura si conductivitatea constante
(parametrii fiind masurati in flux continuu de apa).

Pentru prevenirea poluarii apelor subterane se vor respecta masurile propuse pentru factorul de
mediu sol.

Apa de suprafata
La evacuarea apelor in emisarul natural, indicatorii de calitate ai apei vor respecta limitele impuse

prin NTPA001/2002, exceptie facand CCOCr si CBO5 pentru care au fost prevazute limite mai
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restrictive decat cele din NTPA001/2002, conform Autorizatie de Gospodarire a Apei nr 185/2021
emisa de ABA Jiu.

Se va monitoriza calitatea apelor uzate rezultate din cadrul fabricii, inainte de deversarea in
receptorul natural Raul Jiu conform programului de monitorizare propus.

in ceea ce priveste azotul total acesta reprezinta suma tuturor diferitelor forme de azot prezente in
apa, inclusiv amoniac si azot legat organic (azot Kjeldahl total), precum si nitriti si nitrati. Pentru
apele uzate provenite din activitatea fabricii de productie a bioetanolului se monitorizeaza amoniu,
azotatii si azotitii.

In cadrul fabricii de productie a bioetanolului se aplica urmatoarea frecventa de monitorizare:

e 0 data/luna: CBOS5, cloruri
e 0 data / zi: Carbon organic total (TOC) Consum chimic de oxigen (CCQO) , Materii solide
totale in suspensie (TMSS) , Azot total (NT), Fosfor total (PT)

Conform BAT4 asociata cu BAT12, pentru Fabrica de productie a bioetanolului acesti indicatori
(Carbon organic total (TOC) Consum chimic de oxigen (CCO) , Materii solide totale in suspensie
(TMSS) , Azot total (NT), Fosfor total (PT)) vor fi monitorizati zilnic pana la obtinerea unor serii
stabile de date. Frecventa monitorizdrii va fi adaptatd la o data/luna cand se va atinge stabilitatea
procesului.

Conform Autorizatiei de Gospodarire a apei nr.185/25.11.2021 frecventa de monitorizare este de O
datd/lund pentru : temperatura, azot amoniacal, azotati, azotiti, sulfati, fosfor total, substante
extractibile cu solventi organici, CCOCr, detergenti sintetici, cloruri, , reziduu filtrat la 105°C.

Statia de epurare detinuta de Clariant este proiectata pentru a asigura valorile de referinta a acestui
BAT12:

. Consum chimic de oxigen (CCO) - 100 mg/I

. Materii totale solide in suspensie - 50 mg/I
. Azot total (NT) - 20 mg/I
. Fosfor total (PT) - 2 mg/I

Valorile limita aplicabile in cadrul Fabricii de productie bioetanol, la evacuare apelor uzate epurate
in emisar natural - raul Jiu sunt:

Limite NTPA 001 Valori limita Valori limita
autorizatie aplicabile
gospodarire pentru

Parametru BAT-AEL apelor fabrica de

nr.185/2021 productie
bioetanol

bH _ 6,5-8,5 unitati de 6,5-8,5 unitati 8,5 unitati pH
pH de pH
Temperatura 35 °C 35 °C 35 °C
50 mg/I media zilnica 60 mg/L 60 mg/L 50
Materii solide Statia dg epu.rare a fabri.cii de n-_lg/_Lmedia
totale in prOf:luctle a bloetanoluilul este . zilnica
suspensie prqgctata pentru a asigura valori
| zilnice de 50 mg/ pentru
materiile totale in suspensie
30-100 mg/l pentru CCO 125 mg/L 100 mg/L 100 mg/L
(pentru fabrica de productie
ccocr, mg/I bioetanol conditiile stabilite sunt
mai restrictive ca NTPA 001 si se
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Limite NTPA 001 Valori limita Valori limita

Parametru

BAT-AEL

respecta prevederile BAT,
valoarea de referinta pentru
fabrica de productie a
bioetanolului va fi 100 mg/L)

autorizatie
gospodarire
apelor
nr.185/2021

aplicabile
pentru
fabrica de
productie
bioetanol

Substante
extractibile

20 mg/L

20 mg/L

20 mg/L

Carbon organic
total, mg/I

Limita superioara a intervalului
poate atinge 100 mg/l pentru
COT sau 300 mg/I pentru CCO,
ca medii anuale dacd sunt
indeplinite cumulativ urmatoarele
conditii:

conditia A: eficienta reducerii >
90 % ca medie anuald (incluzénd
pre-epurarea si epurarea finald);
conditia B: in cazul utilizarii
epurarii biologice, daca este
indeplinit cel putin unul dintre
criteriile urmatoare:

— se aplicad o etapa de epurare
biologica cu incarcare mica (si
anume =< 0,25 kg CCO/kg de
materie organica uscata din
namol), ceea ce presupune ca
nivelul de CBO5 din efluent este
< 20 mg/l. — se utilizeaza
nitrificarea.

Se aplica fie BAT-AEL pentru

COT, fie BAT-AEL pentru CCO.
Pentru fabrica de productie a
bioetanolului se aplica limita

BAT pentru CCO.

100 mg/L se
aplica pentru
CCO-Cr

CBOs, mg/I

Pentru consumul biochimic de
oxigen (CBO) nu se aplicd BAT-
AEL

25 mg/L

20 mg/L

20 mg/L

Sulfati, mg/I|

600 mg/L

600 mg/L

600 mg/L

Detergent sintetici

0,5 mg/L

0,5 mg/L

0,5 mg/L

Azot total

Azot amoniacal

Azotiti

Azotati

BAT mentioneaza limita daor
pentru Azot total (NT) - 20 mg/I
in ceea ce priveste azotul total
acesta reprezinta suma tuturor
diferitelor forme de azot
prezente in apa, inclusiv amoniac
si azot legat organic (azot
Kjeldahl total), precum si nitriti si
nitrati. Pentru apele uzate
provenite din activitatea fabricii
de productie a bioetanolului se
monitorizeaza amoniu, azotatii si
azotitii.

15 mg/L

20 mg/I

3 mg/L

3 mg/L

2 mg/L

2 mg/L

3 mg/L
2 mg/L

37 mg/L

37 mg/L

Cloruri, mg/I

500 mg/L

500 mg/L

Fosfor, mg/I

Conform BAT-AEL BAT 12,
pentru industria alimentard, a
bduturilor si a laptelui (Decizia
de punere in aplicare UE
2019/2031 din 12.11.2019),
valoarea superioara este 2
mg/l.

2 mg/L

2 mg/L

204




R A M B L L Fabrica de productie bioetanol - RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Limite NTPA 001 Valori limita Valori limita
autorizatie aplicabile
gospodarire pentru

apelor fabrica de
nr.185/2021 productie
bioetanol

Parametru BAT-AEL

Pentru fabrica de productie a
bioetanolului valoarea limita
va fi 2 mg/L

reziduu filtrat la 2000 mg/L 2000 mg/L
105°C )

Masuri avute in vedere pentru prevenirea si reducere impactului asupra factorului de mediu apa:

o Intretinerea si exploatarea corespunzitoare a statiei de epurare, a separatoarelor de
hidrocarburi si a retelei de canalizare;

e S-a elaborat si implementat un Plan de prevenire si combatere a poludrilor accidentale si
instruirea personalului pentru respectarea prevederilor acestuia.

e Apele uzate menajere (inclusiv centrala energeticd) si apele uzate industriale (inclusiv
centrala energeticd) vor fi evacuate in rdul Jiu printr-o conductd cu lungimea de 650m, dupa
o prealabild epurare prin statia de de epurare cu capacitatea de 120mc/h, prevazuta pri
proiect;

° Apele meteorice de pe drumurile, platformele si cuvele de retentie din incinta fabricii,
posibil impurificate cu hidrocarburi, vor fi colectate si transportate, prin conducte, spre un
separator de hidrocarburi prevazut cu by-pass, cu capacitatea de 50I/s si apoi intr-un bazin
de retentie;

e Apele pluviale de pe terasele si acoperisurile cladirilor sunt transportate, prin conducte, la
un bazin suprateran de retentie care va prelua si apele meteorice preepurate. Din bazinul
de retentie apele sunt evacuate printr-o conducta in raul Jiu.

o Intretinerea si exploatarea corespunzitoare a statiei de epurare, a separatoarelor de
hidrocarburi si a retelei de canalizare;

e Statia de epurare este prevazuta cu sistem de monitorizare a calitatii apei epurare, care nu
va putea permite evacuarea apelor uzate in emisar cand parametrii depasesc concentratiile
maxime, la indicatorii prestabiliti. Pentru situatii de avarii, statia de epurare este prevazute
cu rezervoare de stocare a apelor uzate de pana la 24 ore. Rezervoarele sunt prevazute cu
cuve de retentie, care sunt izolate de retelele de canalizare din incinta. Daca in 2 zile nu
se pot remedia eventualele avarii, activitatea din cadrul fabricii se va opri, iar apele
neepurate din bazine vor fi gestionate in conformitate cu prevederile stabilite de ABA Jiu.

e Statia de epurare este prevazuta cu un analizator online care evaluaza calitatea apei inainte
de trimiterea catre refulare, spre raul Jiu. Daca analizorul identifica depasiri ale valorilor
limita pentru parametrii analizati apa poate fi intoarsa in instalatie reluand procesul de
epurare.

e Reutilizarea apei tehnologice in procesul tehnologic (gradul de recirculare al apei - 50%);

e Depozitarea substantelor chimice utilizate in proces precum si a deseurilor se realizeaza in
spatii inchise, acoperite, prevazute cu platforme betonate si cuve de retentie;

Aer
Conform Ordinului 462/1993 pentru aprobarea conditiilor tehnice privind protectia atmosferei,

titularul activitatii are obligatia respectarii valorilor limitd de emisie la sursele stationare dirijate de
pe amplasament, respectiv:
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Valoarea limita

Debite

Factortfl de Caracter!st|C| Poluanti masice admisa
mediu sursa 4
mg/m?3
A011-EO1 - | cos de dispersie 50 (pentru debite masice
Sectie macinare | H= +12 m; Pulberi <200 >0,5 kg/h)
paie (E1) ® =2100 mm
A020-E02 - . . 100 (pentru  debite
Sectie Cos de dispersie cov masice de >2 kg/h)
§ H= +41 m; . .
pretratament ® = 600 mm (acid acetic) | <500
termic (E2)
A040-E01 - | Cos de dispersie 50 (pentru debite masice
Sectie productie | H= +33 m; Pulberi <200 >0,5 kg/h)
enzime (E4) ® =80 mm
Nu sunt prevederi legale
pentru concentratia CO2
in aerul Ambiental.
Conform Ordinului
Emisii A040-E02 - 756/1997, anexa 1A
Sectie productie | Cos de dispersie CcO2 1418 000 Lista poluantilor care vor
enzime + H= +33 m; fi raportati daca
A 0.30.1 | ® = 1500 mm este depdsitd valoarea
Rezervor de prag, pentru CO2
suspensii (E4) este stabilita valoarea de
100.000.000 kg/an
30 (pentru debite masice
NH3 <150 >300 g/h)
cov <500 50
Nu sunt prevederi legale
pentru concentratia
limita a emisiilor de CO2
in aerul ambiental.
Conform Ordinului
756/1997, anexa 1A
A060-E01 - Cos de dispersie coz 6092000 Lista poluantilor care vor
platforma de | H= +25 m; fi raportati daca
fermentare (E3) ® = 500 mm este depdsitéd valoarea
de prag, pentru CO2
este stabilita valoarea de
100.000.000 kg/an
150 (pentru  debite
COV (etanol) | <500 masice >3 kg/h)
A07O-EOV1 ~ | Cos de dispersie 150 (pentru  debite
Platforma H= +21,5 m; COV (etanol) masice >3 kg/h)
purificare etanol ® = 125 mm <500
(E5)

In ceea ce priveste imisiile, se vor respecta urmatoarele valori de referinta:

Valori de referinta imisii

Sursa CLARIANT

activitatea specificd de productie

Poluant VLE conform STAS 12574-87
Pulberi totale in
suspensie 0,15mg/m? la 24 ore
(TSP)

Amoniac (NH3)

0,1mg/m?3 la 24 ore

Aldehide (furfural 0,012mg/m? la 24 ore
Poluant VLE conform Legii nr. 104/2011

50pg/m?3 la 24 ore

200 pg/m? orar

350 pg/m? orar

PM10

traficul intern si extern, rutier si feroviar, NO2
generat de activitatea fabricii S02

Co

10mg/m? medie mobila la 8 ore
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Mdsuri avute in vedere pentru reducere emisiilor in aer:

in perioada de functionare a obiectivului analizat, ca m&suri de protectie se impun cele din categoria
masurilor preventive, realizabile prin supravegherea functionarii instalatiilor in limitele proiectate.
in cazul aparitiei unei defectiuni se impune depistarea rapida a acesteia, urmatd de remedierea in

scurt timp.

e Fabrica a fost prevazuta cu urmatoarele sisteme de retinere a poluantilor in atmosfera : a se
vedea Tabelul 22 - Instalatii de retinere a poluantilor inainte de evacuarea in atmosfera —

sectiunea 3.3 din acest raport.
e S-a asigurat o platforma de depozitare a paielor pana la 5 zile, astfel incat in conditii extreme,

cu trafic intens in zona, traficul aferent fabricii sa fie optimizat.

e Realizarea si implementarea unui Plan de management al traficului (a se vedea Anexa 16 - Plan

management trafic din Formularul de solicitare) care ia in considrare :

o

o

circulatia camioanelor in fabricd se face pe un singur sens, se intrd pe poarta A505
si se iese pe poarta A506, pentru evitarea aglomerarii zonei.

Traficul rutier se va desfasura in baza unei planificari lunare astfel incat sa se evite
pe cat posibil suprapunerea cu traficul feroviar, stationarea la trecere de nivel cu
calea feratd, bariera. Planificarile vor fi actualizate periodic in functie de modificarile
aparute in mersul trenurilor.

Intervalele orare in care aceste trenuri tranziteaza calea ferata din vecinatatea
fabricii vor fi inaintate furnizorilor de materii prime si soferilor livratori astfel incat
sa se evite stationarea pe dumurile de acces catre fabrica

Limitarea vitezei pe drumurile de acces la 15 km/h si in incinta fabricii

In cazul in care se creeaza aglomerari pe anumite tronsoane de drum in zona Podari
exista spatii de parcare unde camioanele care aduc paie pot stationa pentru
perioade scurte atat cat sa permita decongestionarea traficului

limitarea numarului de vehicule la 121 vehicule/zi (la capacitate maxima de
productie)

Oprirea motoarelor mijloacelor de transport in pauzele de activitate sau in timpul
incarcarii/descarcarii este obligatorie, evitandu-se astfel functionarea nejustificata
a acestora

Alegerea rutelor de transport cele mai scurte

e Utilizarea unor motostivuitoare performante - Stage 5, cele mai performante de pe piata,, care

au un consum redus de combustibil si care produc o cantitate de emisii de particule si nivel de

zgomot redus

e Realizarea la termen a inspectiilor tehnice periodice;

e Implementarea si mentinerea unui program adecvat de mentenantd a vehiculelor utilizate,

controlul vehiculelor inainte de pornirea transportului

e Realizarea la termen a inspectiilor tehnice periodicie

e Implemntarea si mentinerea unui program adecvat de mentenanta a vehiculelor utilizate,

controlul vehiculelor inainte de pronirea transportului.
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e Pentru a nu creste emisiile de poluanti in aer provenite din transport, in situatia transportului
bioetanolului pe cale rutiera se va limita numarul transporturilor de paie in fabrica, astfel incat
sa nu se depaseasca numarul maxim de vehicule de 121 vehicule/zi

e Rezervorul de etanol si benzina sunt prevazute cu sisteme de recuperare a compusilor organici
volatili.

e Prevederea unor zone pentru stationarea vehiculelor pentru a evita congestionarea traficului -
s-a prevazut pe amplasament o parcare pentru 9 camioane. De asemenea, s-a luat in
considerare utilizarea unor parcari existente din afara localitatii Podari.

e Plantarea unei perdele de protectie pe latura vestica a amplasamentului, care se invecineaza cu
zona rezidentiala. plantarea unei perdele de protectie in partea de vest a amplasamentului - A
fost ales ca si soi Platanus Acerifolia sau platan englezesc in roméana, este un arbore foarte
decorativ, cu crestere rapida, foarte folosit in peisagisticd, in orase, in aliniamente pe strazi, in
parcuri, n curti si gradini. Se poate mentine la dimensiuni mai mici decat cele naturale prin
taieri repetate, se va obtine un copac frumos, cu coroand bogatd, rotundd, atrdgatoare. Un
aspect foarte important este viteza de crestere a acestui arbore, se pot obtine rezultate foarte
bune in doar 2-3 ani de vegetatie. Frunzele sunt mari, de 20-22 cm, verde lucios, cu 5 lobi.
Este o planta foarte rezistentd si mai nou, foarte populard. Platanus acerifolia poate ajunge la
35 m inaltime.

e S-au facut lucrari de reabilitare a drumului de acces 60.1 si 60.2 in zonele unde acestea au fost
necesare , in plus au fost inlocuite trecerile la nivel cu calea ferata nationala aferente Aleei I
Dunarii si Aleei II Dunarii.

o La trecerea la nivel cu Aleea II Dunarii au fost refacute rampele de acces la trecere
la nivel cu CF pe ambele parti ale CF.

o S-a construit un drum nou de racord intre 60.1/60.2 si intrarea in fabrica Clariant,
de asemenea s-a construit un drum de racord intre Alee II Dunarii si fabrica Clariant.

o Au fost facute reparatii locale pe Aleea I Dunarii acces catre trecerea la nivel cu CF

Pentru un control mai riguros al emisiilor in perioada de operare recomandam modificarea frecventei
de monitorizare prevazuta initial in Acordul de mediu nr.3/2019 de la frecventa semestriala la
frecventa trimestriala. In cazul in care se vor rezulta depasiri la valorile limita admise pentru
indicatorii relevanti, se va evalua riscurile acestor depasiri si se vor lua masuri suplimentare care

vor viza impunatirea eficientei sistemelor de reducere a poluantilor si managementul traficului.

Masuri avute in vedere pentru prevenirea aparitiei mirosurilor:

e La manipularea si transportul paielor, precum si din macinarea si curdtarea materiei prime
mirosurile sunt neglijabile, neperceptibile. Unitatea de macinare este amplasata intr-o cladire
inchisa. Praful generat de unitatea de macinat va fi aspirat printr-un sistem de filtre (concentratii
de praf mai mici de 0,2 mg / m3).

e Pre-tratarea termica se face in sistem inchis. Pre-tratarea se face intr-un reactor. Substratul
iese din reactorul de pre-tratare printr-o linie de suflare. Apoi, aburul este separat de substratul

solid si recuperat intr-un container finchis, fiind reutilizat intern in cadrul concentrarii
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hidrolizatului. Substratul este transportat cdtre vasele de hidroliza folosind benzi
transportatoare conventionale inchise. Pentru aceasta zond s-a prevazut un scruber umed,
pentru a spdla aerul evacuat incarcat cu COV. Scruberul selectat va reduce mirosurile la un
nivel neperceptibil.

e Pentru sectia de enzime s-au prevazut filtre si scrubber, care vor avea rol si de reducere a
mirosului.

e Fermentare - a fost instalat un scruber umed, pentru a reduce mirosurile la nivelul
nerperceptibil.

e Filtrarea ligninei - aerul evacuat din zona de filtrare a ligninei este eliberat pe acoperisul cladirii
presei de filtrare prin ventilatoare la o indltime de aprox. 15 m. Aceste emisii difuze se considera
ca pot avea un miros perceptibil, insa avand in vedere modul in care a fost gandita amplasarea
cladirilor si a inaltimii punctelor de emisie, este de asteptat ca mirosul sa nu fie perceptibil in
afara limitelor amplasamentului.

e Aerul evacuat din distilare/rectificare si depozitarea etanolului poate genera, de asemenea,
mirosuri perceptibile. Pentru reducerea impactului, gazele de evacuare sunt trecute printr-un
scruber umed. Dupa trecerea prin scruber, mirosurile se reduc la un nivel neperceptibil.

e Statia de epurare nu este prevazuta cu pat de uscare a namolului. Statia va avea bazine
acoperite, prevazute cu filtre pentru retinerea aerului viciat, mirosurile vor fi reduse la un nivel
neperceptibil. Namolul de la statia de epurare va fi deshidratat si depozitat temporar pe
amplasament, in containere inchise care vor permite reducerea mirosurilor la un nivel
neperceptibil, fiind eliminat prin intermediul unor societati autorizate.

e Rezervorul de benzina este prevazut cu sistem de retinere a COV-urilor, mirosurile vor fi reduse
la un nivel neperceptibil.

e Cel mai mare recipient cu apa amoniacald va fi de 220 I. Se vor folosi doar containere inchise
ermetic si se vor utiliza conducte de evacuare prevazute cu filtre. Mirosurile vor fi la nivel usor
perceptibil doar in timpul manipularii.

e Borhotul produs in unitatea de purificare a etanolului este concentrat intr-un evaporator cu efect
multiplu. Procesul de evaporare are loc intr-un sistem inchis, astfel mirosurile provenite de la
unitatea de evaporare vor fi la un nivel neperceptibil. Borhotul este stocat in rezervor
suprateran, inchis. Capacitatea de stocare a rezervorului asigura stocarea pana la 4 zile pe
amplasament. Borhotul. avand in vedere ca rezervorul de stocare este inchis si faptul ca
borhotul odata produs este stocat o perioada scurta pe amplasament, mirosurile rezultate de la
acestea sunt neglijabile, nu vor avea impact asupra sanatatii umane.

o In procesul tehnologic de producere a bioetanolului, scruberele umede sunt proiectate si folosite
pentru a indepdrta acidul acetic (A020-E01), amoniacul (A040-E02) sau etanolul (A060-EQ1;
A070-E01) din fluxurile de gaze evacuate si au rol de a asigura incadrarea in limitele legale ale
acestor poluanti si de a-i recupera partial pentru proces.

e Scruberele umede folosite, sunt proiectate pentru a asigura un bun contact intre lichidul de
curatare (apa) si fluxul de gaze poluante. in functie de principiul de functionare ales al
scruberului, acest lucru se face prin circularea lichidului de spalare printr-o pompa intr-o coloana

prin curgerea in contracurent a gazului rezidual (de ex. A070-E01). Duzele de pulverizare sunt
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implementate pentru a mari suprafata de contact. Pentru o mai bund absorbtie, lichidul
recirculat poate fi racit sau este adaugat acid (de exemplu, A040-E02) pentru neutralizare.

e Incarcarea vagoanelor si cisternelor auto se va face pe la partea superioara , cantitatile livrate
determinindu-se in baza citirilor debitmetrelor instalate pe coloanele de incarcare si a densitatii
etanolului determinata in laborator. Toate debitmetrele vor fi verificate metrologic. Vaporii de
etanol rezultati in timpul incarcarii se recupereaza in unul dintre tancurile de zi.

e Realizarea si implementarea unui Plan de management al mirosurilor.
Monitorizarea mirosurilor se va realiza astfel :

e Monitorizarea continud a instalatiei, prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile (BAT) si
prin aplicarea planurilor de revizie si control (reparatii curente si capitale).
e Se vor monitoriza emisiile in atmosfera ale compusilor organici volatili si amoniac

e Se vor monitoriza imisiile de amoniac si furfural in zona receptorilor sensibili

Schimbari climatice

Pentru ca nu exista alte date anterioare celor 2 masuratori a CO2 (realizate in octombrie 2019 si
decembrie 2020) care sa arate o evolutie lunara pe parcursul unui an de zile in zona localitatii Podari
si care sa permita stabilirea unei valori medii anuale la care sa ne raportam, consideram ca valoarea
de referinta pentru CO2 in perioada de functionare trebuie sa fie cea mentionata in al 6-lea Raport
de Evaluare al Grupul Interguvernamental pentru Schimbari Climatice (IPCC) de 410 ppm - raport

realizat in anul 2021, dupa emiterea Acordului de Mediu nr.3/2019.

Releventa in estimarea contributiei activitatii fabricii de productie a bioetanolului la impactul asupra
schimbarilor climatice sunt :

e Masuratorile directe la cos a CO;

e Estimarea emisiilor de gaze cu efect de sera (GES)- CO2, N20O, CH4 - pe baza consumurilor
anuale de combustibili pentru vehicule utilizate pentru transportul materiilor prime,
deseurilor, vinassei.

e Estimarea emisiilor de GES pe baza consumurilor anuale de energie electrica

Recomandam intocmirea anuala a unui inventar, care sa cuprinda rezultatele monitorizarilor
emisiilor de gaze cu efect de sera. De asemenea, pentru inventarul emisiilor de GES se vor
monitoriza anual si imisiile de CO2 (in punctele stabilite pentru monitorizarea imisiilor in aer : PC1,
PC2, PC3, PC4).

Masuri avute in vedere pentru reducerea emisiilor de gaze cu efect de sera:

e Cresterea utilizarii energiei din surse alternative. Clariant isi propune ca pana la atingerea
capacitatii maxime de producere, incepand cu 2024, procentul de energie electrica provenit
de la instalatia de cogenerare sa fie mai mare de 66.7%, Biomasa este considerata neutra

din punct de vedere al emisiilor de CO2.
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e Achizionarea de echipamente electrice si electronice cu consum redus de energie (clasa A
energetica)

e S-arealizat si s-a implementat un plan de eficienta energetica

e Cladirile construite au performanta energetica ridicata si respecta criteriile prevazute de
standardul constructiilor pasive sau al constructiilor cu consum redus de energie

e Pentru reducerea emisiilor provenite de la utilaje s-au achizitionat motostivuitoare de
generatie noua - Conform fiselor atasate utilajele de ridicat folosite sunt incadrate in norma
de poluare STAGE 5 cu utilizare de AdBlue, aceasta fiind cea mai ridicata norma la momentul
actual. Si au un nivel de CO2 g/kg combustibil mult mai redus fata de cele conventionale.

e In plus, pentru reducerea consumului de combustibil se va realiza si implementa un Plan de
trafic adecvat care sa tind cont de rutele alese pentru transport, optimizarea transportului
de marfa, evitarea traficului si limitarea acceleradrii si frandrii puternice, mentinerea
anvelopelor intr-o conditie optima, mentinerea sistemelor mecanice. Un stil de condus
ecologic poate determina reducerea emisiilor intre 5 % si 15 %.

e Pentru reducerea emisiilor provenite din traficul rutier, se are in vedere utilizarea de
vehicule cu nivel de CO2g/kg combustibil mai redus fata de cele conventionale.

e Reducerea cantitdtii de deseuri generate (aplicarea unor masuri de reducere a cantitatilor
de deseuri generate care sa reduca numadrul transporturilor necesare pentru
eliminarea/valorificarea acestora).

e Utilizarea combustibilor alternativi , unde este posibil

e Utilizarea de LED-uri in locul becurilor clasice

e Insstruirea personalului

e Asigurarea functionarii optime a echipamentelor si vehiculelor (inspectii tehnice periodice,
reparatii)

e Creearea conditiilor si facilitarea implementarii Standardului ISO 50001 :2018-Energie, care
are in vedere stabilirea, implementarea, mentinerea si imbunatatirea unui sistem de
management al energiei. Acest standard oferd indrumari recunoscute international pentru
fmbunatatirea echilibrului energetic, reducerea emisiilor CO2 si a costurilor energetice prin

utilizarea mai eficientd a energiei.

Zgomot

In ceea ce priveste nivelul de zgomot in zona amplasamentului Conform SR 10009/2017 privind
Acustica si Limitele admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant, la limita amplasamentului
(in punctele LP1-LP4) va fi respectatd valoarea de referintd de 65dB, iar Conform OMS nr. 119/2014
pentru aprobarea normelor de igiend si sanatate publica privind mediul de viatad al populatiei, cu
modificarile si completdrile ulterioare, art. 16, nivelul de presiune acusticd continuu echivalent
ponderat (AeqT), masurat la exteriorul locuintei conform standardului SR ISO 1996/2-08, la 1,5 m
inaltime fata de sol, sa nu depdseasca 55 dB si curba de zgomot Cz 50- in punctele PC1, PC2, PC3,
PC4. In timpul noptii (orele 23:00 - 7:00), nivelul acustic echivalent continuu, nu trebuie s
depaseasca valoarea de 45 dB si curba de zgomot Cz - in punctele PC1, PC2, PC3, PC4.

Masuri pentru reducerea nivelului de zgomot adoptate:
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in perioada de functionare a obiectivului, 0 masura importanta de reducere a nivelului de zgomot
este insdsi amplasarea surselor de zgomot in incinta cladirilor. Sursele de zgomot din interiorul
cladirii pot avea un potential impact asupra personalului direct implicat in activitatile tehnologice.
Pentru acesta disconfortul fonic va fi diminuat prin respectarea normelor de sénatate si securitate
in munca, respectiv folosirea echipamentelor individuale de protectie impotriva zgomotului. in
cadrul obiectivului, utilizarea echipamentelor de protectie va fi obligatorie atat pentru personal, cat
si pentru vizitatorii obiectivului.

Alte masuri care s-au avut in vedere:

° Realizarea si implementarea unui Plan de management al traficului (Anexa 16 - Plan
management trafic) care prevede :
o Intervalul orar de primire a materiilor prime/auxilare si expedierea produsului
finit va fi 7:00-23:00
o Circulatia intr-un singur sens a traficului greu, intrarea prin partea de sud si
iesire prin partea de nord;
o Limitarea vitezei de circulatie in incinta fabricii, pe drumurile de acces interioare

si drumurile de acces locale, la 15 km/h;

Alegerea rutelor de transport cele mai scurte.

Oprirea motoarelor mijloacelor de transport in pauzele de activitate sau in
timpul incarcarii, evitdndu-se functionarea nejustificata a acestora.

o Utilizarea camioane cu remorcd (double carriage trucks) ori de cate ori este
posibil pentru optimizarea transportului (limitarea numarului de curse pe zi).

o Prevederi privind conduita in trafic: evitarea zonelor aglomerate, cu trafic
intens;

o Programul de lucru: traficul rutier sa se desfasoare astfel incat sa se evite pe

cat posibil suprapunerea cu traficul feroviar, stationarea la trecere de nivel cu
calea ferata (barierd)
Utilizarea de mijloace de transport performante, cu un nivel redus de zgomot
Organizarea unor zone de odihna pentru soferi in incinta fabricii :
Pentru a evita congestionarea traficului - s-a prevazut pe amplasament o
parcare pentru 9 camioane

o De asemenea, se va avea in vedere utilizarea unor parcari existente, din afara
comunei Podari
Reabilitarea caii ferate industriale ce va deservi fabrica de productie bioetanol;
Limitarea vitezei de circulatie a trenurilor pe calea feratd industriald ce va
deservi investitia;

o Pentru a creste eficienta descarcarii materiilor prime din camioane si pentru a
reduce timpul de stationare, aprovizionarea se va face la anumite intervale
orare.

Realizarea la termen a inspectiilor tehnice periodicie
Implementarea si mentinerea unui program adecvat de mentenanta a
vehiculelor utilizate, controlul vehiculelor inainte de pronirea transportului.

o Utilizarea unor utilaje motostivuitoare performante — Stage 5- Adblue, cele mai
performante de pe piata, care au un consum redus de combustibil ci care
produc o cantitate de emisii de particule si nivel de zgomot redus

o Clariant a adus imbunatatiri ale starii tehnice a drumurilor de acces din DN56 spre fabrica
si asigurarea starii corespunzatoare a drumurilor de acces in fabricd si incinta fabricii
utilizate de catre mijloacele de transport, reabilitarea trecerilor la nivel cu calea ferata.

S-au facut lucrari de reabilitare a drumului de acces 60.1 si 60.2 in zonele unde acestea au fost
necesare , in plus au fost inlocuite trecerile la nivel cu calea ferata nationala aferente Aleea I Dunarii
si Aleea II Dunarii.
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o La trecerea la nivel cu Aleea II Dunarii au fost refacute rampele de acces trecere la
nivel cu CF pe ambele parti ale CF.

o S-a construit un drum nou de racord intre 60.1/60.2 si intrarea in fabrica Clariant,
de asemenea s-a construit un drum de racord intre Alee II Dunarii si fabrica Clariant.

o Au fost facute reparatii locale pe Aleea I Dunarii acces catre trecerea la nivel cu CF.

. Elaborarea unui Plan de gestiune a zgomotului

. A fost plantata o perdea de protectie in partea de vest a amplasamentului - s-a prevazut
o perdea forestierd pe latura vestica a amplasamentului - A fost ales ca si specie Platanus
Acerifolia sau platan englezesc, este un arbore foarte decorativ, cu crestere rapida, foarte
folosit in peisagisticd, in orase, in aliniamente pe strazi, in parcuri, in curti si gradini. Se
poate mentine la dimensiuni mai mici decat cele naturale prin tdieri repetate, se va obtine
un copac frumos, cu coroand bogatd, rotundad, atragatoare. Un aspect foarte important
este viteza de crestere a acestui arbore, se pot obtine rezultate foarte bune in doar 2-3
ani de vegetatie. Frunzele sunt mari, de 20-22 cm, verde lucios, cu 5 lobi. Este o planta
foarte rezistentd si mai nou, foarte populard. Platanus acerifolia poate ajunge la 35 m
inaltime.

Se recomanda ca in cazul in care rezultatele monitorizarilor la limita de proprietate, in perioada
de functionare, vor arata depasiri ale valorilor limita prevdazute de SR 10009:2007 si montarea
unor panouri fonoabsorbante la limita proprietatii, in zona unde fabrica se invecineaza de locuinte
(partea vestica).

Managementul substantelor chimice

. Pe amplasament se utilizeaza in cadrul proceselor substante chimice periculoase ambalate,
etichetate, clasificate in conformitate cu Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului
European si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006.

. Clariant in calitate de titular de activitate, va detine pe amplasament fisele tehnice de
securitate pentru substantele si preparatele chimice periculoase pe care le utilizeaza, editate
in limba romand, conform Regulamentului CE 1907/2006 REACH privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice.

. Spatiile de depozitare dedicate pentru stocarea acestor substante sunt prevazute cu
platforme betonate.

. Substantele sunt depozitate in amabalejele originale in care sunt livrate de la producator

. Rezervoarele de stocare sun prevazute cu cuve de retentie pentru retinerea eventualelor

scurgeri accidentale. Cuvele de retentie vor fi suficient de mari pentru a mentine cel mai mare
volum al rezervorului din interiorul cuvei.

. Personalul care este implicat in activitati de manipulare/ depozitare substante chimice este
instruit periodic cu privire la pericolele ce ar putea fi provocate de acestea precum si modul
de actionare in cazul aparitiei unor incidente. Existd instructiuni de lucru/proceduri
operationale.

° A fost desemnat un responsabil cu gestiunea substantelor chimice din randul angajatilor.

. Accesul in zona de depozitare a substantelor chimice periculoase este restrictionat
persoanelor neautorizate, fiind permis doar persoanelor desemnate din randul angajatilor cu
responsabilitate pentru gestiunea substantelor.

. in zonele in care se depoziteazd/manipuleazd substante chimice sunt disponibile fisele cu
datele de securitate.

. Implementarea si respectarea planului de prevenire al poludrii accidentale
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. In cazul aparitiei unor scurgeri accidentale de substante sau preparate chimice, vor fi luate
masuri imediate , pentru izolarea sursei, indepartarea substantelor care au produs incidentul
si eliminarea acestora pe amplasament in conditii de siguranta.

. Pentru reducerea aparitiei unor accidente, in zonele de depozitare a substantelor chimice s-
au prevazut sisteme electronice de alarmare si monitorizare.

. Pentru substantele chimice periculoase a fost elaborata Politica de prevenire a accidentelor
majore, pe toata perioada de operarare se vor respecta toate masurile stabilite prin aceasta.

. Clariant, in calitate de titular de activitate, in conformitate cu art. 7, alin. (6) din Legea

nr.59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate

substante periculoase, sa actualizeze notificarea si s@ o transmitd SRAPM finainte de

urmatoarele evenimente:

- orice crestere ori scadere semnificativd a cantitatii sau orice schimbare semnificativa a
naturii ori a formei fizice a substantei periculoase prezente, sau o modificare
semnificativd a proceselor in care aceasta este utilizata;

- modificarea unui amplasament sau a unei instalatii care ar putea avea consecinte
semnificative in termeni de pericole de accident major;

- inchiderea definitiva a amplasamentului sau dezafectarea acestuia;

- modificari ale informatiilor prevazute in notificare.

Managementul deseurilor
Se vor avea in vedere urmatoarele masuri pentru managementul deseurilor

. Zona de depozitare a deseurilor va fi amenajata corespunzator intr-o unitate de
deshidratatre, asigurand o reducere a umiditatii 20%, ceea ce face ca namolul sa fie adecvat
pentru manipulare si transport. Namolul provenit de la unitatea de deshidratare va fi stocat
in containere, urmand a fi predate in vederea valorificarii/eliminarii catre instalatii autorizate.
Pentru a proteja de ploaie/si pentru a preveniri mirosurile, recipientele vor fi acoperite.

. Zonele de depozitare a deseurilor periculoase sunt amplasate in spatii speciale, delimitate,
imprejmuite, prevazute cu platforme impermeabile.
. Deseurile sunt depozitate separat pe tipuri si categorii, in containere/recipienti/pubele

adecvate pentru colectare. Acestea au capacitate suficienta de stocare si corespund din punct
de vedere al protectiei mediului, sunt etichetate cu denumirea si codul deseurilor colectate.

. Clariant, in calitate de titular de activitate trebuie sa se asigure cd deseurile transferate catre
o altd persoana sunt ambalate, identificate si inscriptionate in conformitate cu standardele
nationale, europene si cu oricare standarde in vigoare privind o astfel de inscriptionare. Pana
la colectare, recuperare sau eliminare, toate deseurile trebuie depozitate in zone desemnate,
protejate corespunzator impotriva dispersiei in mediu. Deseurile trebuie clar identificate,
inscriptionate si separate corespunzator

. Clariant, in calitate de titular de activitate are obligatia evitarii producerii deseurilor, in cazul
in care aceasta nu poate fi evitatd, valorificarea lor, iar in cazul de imposibilitate tehnica si
economicd, neutralizarea si eliminarea acestora, evitandu-se sau reducandu-se impactul
asupra mediului.

. Deseurile vor fi transportate de pe amplasament la destinatie de catre societdti autorizate,
intr-o maniera care nu va afecta negativ mediul si In acord cu legislatia nationald si
europeanad.

. Deseurile transportate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare trebuie
transportate doar de catre un operator autorizat pentru astfel de activitati cu deseuri.

. Se va evita formarea de stocuri de deseuri ce urmeaza sa fie valorificate, care ar putea genera

fenomene de poluare a mediului sau care prezinta riscuri de incendiu fata de vecinatati,
conform O.U.G. 92/2021 privind regimul deseurilor
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. in perioada de functionare se va mentine evidenta lunara a deseurilor (tip si categoria de
deseu generata, cantitate de deseu generata stocata, transportata, valorificata si eliminata),
conform prevederilor HG nr. 856/2002 si OUG 92/2021.

. Implementarea si mentinrea planului de monitorizarea a subproduselor.

Raportari

Activitatea Clariant se incadreaza cerintele de raportare pentru EPRTR, fiind inclusa in Anexa nr.1
din Registrul European al emisiilor si transferului de poluanti si de modificare a Directivelor
91/689/CEE si 96/61/CE transpusa prin HG nr. 140 / 2008: 4. Industria chimica-a)lnstalatii
chimice pentru productia la scara industriala a substantelor chimice organice de baza cum ar fi:
(ii) hidrocarburi cu continut de oxigen, precum alcooli, aldehide, cetone, acizi, carboxilici, esteri,
acetati, eteri, peroxizi, rasini epoxidice.

Amplasamentele a caror activitate principald face parte dintre activitatile industriale urmarite de
E-PRTR ce au stabilitd o limitd inferioara de capacitate (specificata in Anexa I) iar capacitatea de
productie efectivd a acestora este mai mare decat acesta limitd atunci vor intra sub incidenta
registrului. Pentru instalatii chimice pentru productia la scara industriala a substantelor chimice
organice de baza in anexa 1, coloana 1 nu prevede limita inferioara de capacitate.

Amplasamentele ce desfasoara activitdti principale E-PRTR care nu sunt grevate de limita de
capacitate sunt obligate sa raporteze daca depasesc pragurile stabilite pentru poluantii emisi in
mediile aer, apa si sol (Confrorm Anexei II din Regulamentul n.166/2006) si/sau pragurile stabilite
pentru fiecare tip de deseu produs.

Cantitatile ce se raporteaza, sunt cantitati totale anuale de poluanti sau de deseuri, exprimate in
kg in cazul poluantilor emisi sau in tone in cazul deseurile.

Clariant, in calitate de titular de activitate va prezenta anual un Raport de Mediu (RAM) care va
cuprinde:

. activitatea de productie in anul incheiat: productia obtinutd, modul de utilizare a materiilor
prime, a materiilor auxiliare si a utilitatilor (consumuri specifice, eficienta energetica);

. sistemul de management de mediu si modul de implementare a politicii de prevenire a
accidentelor generate de substantele periculoase;

. impactul activitadtii asupra mediului: poluarea aerului, apa uzata epurata evacuata in raul
Jiu, solului, subsolului, apa subterana, nivelul zgomotului (date de monitorizare sau
estimate);

. date de monitorizare a emisiilor pe factori de mediu;

. raportarea PRTR, dupa caz;

. plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta;

. sesizari si reclamatii din partea publicului si modul de rezolvare a acestora.

o gestiunea deseurilor si ambalajelor;

o intrarile de substante si preparate chimice periculoase

De asemenea se vor transmite anual evidenta gestiunii deseurilor si ambalajelor.
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7. ANEXE

e Anexa 1 - Certificat de inregistrare in registrul elaboratorilor de studii de mediu Ramboll
e Anexa 2 - Plan de situatie

e Anexa 3 - Plan de incadrare in zona

e Anexa 4 - Acte de proprietate

e Anexa 5 - Listd substante chimice utilizate in laborator

e Anexa 6 - Rapoarte de incercare - aer, sol, zgomot inainte de executie

e Anexa 7 - Avize, acorduri, autorizatii

e Anexa 8 - Fluxuri tehnologice

e Anexa 9 - Fisa cu datele de securitate pentru lignina si borhot (vinassa)

e Anexa 10 - Date tehnice motostivuitoare

A se vedea si anexele Formularului de solicitare:

e Anexa 2 - Planuri
o Plan de situatie
Plan incadrare in zona
Plan retele apa
Plan retele electrice
Plan amplasare foraje alimentare cu apa
Scheme flux tehnologic
Schema flux tehnologic evacuari in mediu
o Plan puncte de monitorizare mediu
e Anexa 4 - Plan puncte de emisii aer
e Anexa 5 - Plan zone de depozitare deseuri
e Anexa 7 - Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale
e Anexa 15 - Plan de eficienta energetica
e Anexa 16 - Plan management trafic
e Anexa 17 - Plan de gestiune zgomot
e Anexa 18 - Plan de gestiune mirosuri
e Anexa 19 - Plan monitorizare subproduse
e Anexa 21- Dovada inceperii procedurii de autorizare a borhotului ca ingrdsamant
e Anexa 22 - Autorizatia de gospodarire a apei
e Anexa 23 - Notificare DSP Dolj
e Anexa 24 - Certificare ISCC - materie prima; Decizie numire persoana desemnatd pentru
management sustenabilitate
e Anexa 25 - Raport de analize calitate apa subterana nr.5000743-27/8.12.2021 si adresa
de inaintare nr.549/2021 de inaintare a rapoartelor catre ABA Jiu
e Anexa 26 - Dovada plantdrii perdelei de protectie forestiera pe latura vestica a
amplasamentului
e Anexa 27 - Plan de monitorizare emisii/imisii
e Anexa 28 - Autorizatia de Securitate la Incendiu
e Anexa 29 - Acord tehnic de racord GETEC
e Anexa 30 - Date tehnice motostivuitoare
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