4 intrarea in 50
absorber

Viteza gazelor de ardere in m/s 3,9
5 absorber

6 | Continut de solide in slam %o w 30
de calcar

Continut solide al slamului

7 de ghips din % w 15

rezervorul de reactie al
absorberului

Timp de retentie al solidelor
8 in rezervorul de h 16,72
reactie al absorberului

9 pH-ul slamului de ghips 5-6

10 Stoichiometrie mol CaC0O3/mol SO2 1,02

11 Continut de cloruri in ppm
slamul de ghips 420

Temperatura gazelor de
12 ardere la iegirea din °C 64
absorber

13 | Produs secundar ghips in continut de solide %w
faza densa 50

Bilanful maselor
Datele privind gazele de ardere brute de mai jos definesc datele de functionare la intrarea
absorberului conform definitiei din contract si datele relative ale gazelor de ardere la iesire.

Flux A Flux B
Intrare legire
absorber absorber
Debit gaze de [Nm3/h] 1.885.224 2.068.694
ardere, umed
Debit gaze de| [Nm3/hjuscat 1.546.634 1.559.841
ardere, uscat
Debit  gaze de| [Nm3/hjuscat, 1.319.250 1.328.933
ardere, uscat, 6% 6% 02
02
Debit masic gaze Lkg/h] 2.358.718 2.509.175
de ardere
Debit  volumetric [m3/h] 3.193.787 2.589.931
gaze de ardere
Temperatura [°C] 191 64,4
Presiune [kPalg 1,810 0,180
Densitate [kg/m3] 0,739 0,969
Greutate 28,042 27,186
moleculari
N2 [kg/h) 1.551.435 1.566.114
[%evol ] 65,85 60,57
02 [kg/h] 180.848 182.729




[%vol.] 6,72 6,19
[%vol.]uscat 8,19 8,21
CO2 [kg/h} 343.329 350.586
[Yovol.] 9,28 8,63
Ar [kg/h] 0 250
[Yovol.] 0,00 0,01
H20 [kg/h] 272.147 408.998
[%vol.] 17,96 24,60
SO2 [kg/h] 10.785 253
fmg/Nm3]uscat, 8.175 190
6% 02
SO3 [kg/h] 108 86
[mg/Nm3]uscat, 81,8 65,0
6% O2
HCI [kg/h 0 0
HF [mg/Nm3]uscat, 0,0 0,0
6% 02
[kgh] 0 0
Particuld [kg/h] 66 27
fmg/Nm3]uscat, 50 20
6% 02
Picaturi antrenate fkg/h] 0,0 133
Picaturi antrenate [mg/Nm3]uscat, 0,0 100
6% 02

Descrierea instalatiei i a procesului
Instalafia generald WFGD este impirtita in urmatoarele subsisteme:
Sistem de canale de gaze de ardere;
. Sistem de racire de urgenti;
. Absorber;
. Sistemul separatorului de picituri;
Sistem de aer de oxidare;
Sistem de deshidratare a ghipsului;
. Sistem rezervor glam de ghips;
. Sistem de descircare, stocare si dozare praf de calcar;
Sistem de preparare i alimentare reactiv si bazin zoni;
. Sistem stocare auxiliar si bazin;
. Sistem pompe si bazin zoni absorber:
Sistem aer instrumental i servicii;
. Sister stocare si distributie api de proces;
Sistem api spilare separator de picituri si ricire aer de oxidare;
Conducte, vane si instrumente;
. Controlul functionarii.

1. Sistemul canalelor de gaze de ardere
Sistemul de gaze de ardere include toate canalele de la limita bateriei de intrare de dupi electrofiltrul




existent pand la noul cos de fum integrat (parte din livrare) instalat in partea superioari a absorberului,
doud ventilatoare gaze arse (cite unul pentru fiecare unitate de cazan) instalate inaintea absorberului si
sase clapete (doui clapete de izolare pe intrarea ventilatorului de gaze arse, doui clapete de izolare pe
iegirea ventilatorului de gaze arse, doua clapete by-pass) cu doui sisteme de aer de etansare.

a. Ventilator gaze arse

Cele doud ventilatoare gaze arse (cite unul pe cazan), primesc gazele de ardere care vin de la cele
doui cazane si le directioneazi ciitre absorber. Acestea sunt ventilatoare axiale cu controlul pasului
paletelor cu un interval mare de functionare si eficienti ridicati pe intregul interval de la sarcind maximi
la sarcind minima.

b. Clapete

Fiecare ventilator gaze arse este dotat cu doua clapete cu jaluzele duble: o clapeti pe intrare
ventilator gaze arse si o clapeti pe iesire ventilator gaze arse. Clapetele permit izolarea ventilatorului gaze
arse in cazul functionirii cu un singur cazan.

Doua clapete by-pass (cite una pentru fiecare cazan) sunt instalate pe canalul existent aproape de
canalul de legitura al cosului de fum existent pentru evacuarea in caz de urgenti a gazelor arse brute in
cosul de fum existent.

Toate clapetele sunt realizate din ofel carbon cu ciptuseald de C276 pentru laturile aflate in contact
cu gazele de ardere.

c. Sisteme aer de etansare clapete

Fiecare grup de trei clapete (clapeta amonte a ventilatorului gaze arse, clapeta aval a ventilatorului
gaze arse, clapeta by-pass) are un sistem de aer de etansare alcituit din trei ventilatoare. La functionarea
normald, clapetele de intare si iesire a ventilatoarelor gaze arse sunt deschise iar clapetele by-pass sunt
inchise. in aceastd configuratie, fiecare sistem de etangare asiguri aerul de etangare necesar citre
clapetele by-pass. Altfel, atunci cand ventilatorul gaze arse este izolat si, clapetele relevante sunt inchise,
doua ventilatoare pentru fiecare sistem de etangare asigura aerul de etansare necesar la clapetele de intrare
si iesire a ventilatoarelor gaze arse. In aceasti configuratie, clapeta by-pass este deschisa.

d. Cos de fum

Gazele de ardere sunt eliminate in atmosfera printr-un cos umed, realizat din mas# plastica
armatd cu fibra de sticld (FRP), un material compozit rezistent la coroziune. Cosul de fum este instalat
direct la partea superioara a turnului de absorbie, are inaltimea totala de 150 m, iar diametrul interior =7,6
m.

2, Sistem de ricire de urgenti

Vasul absorberului este protejat impotriva temperaturilor anormale de ciitre un sistem de ricire de
urgentd dedicat care poate rici gazele de ardere de la 300°C la temperatura de saturare in timp de 10
minute, oferind astfel timp pentru comutarea in siguranti a WFGD pe modul de by-pass.
Temperatura ridicati la intrarea absorberului, temperatura ridicati la iesirea absorberului sau defectarea
pompelor de recirculare declanseazi sistemul de ricire de urgenta.

a. Stocarea apei de ricire de urgenti

Cantitatea necesard de apa de ricire este stocata in patru rezervoare interconectate printr-un sistem
de conducte care asigurd un nivel egal in rezervoare. Apa este alimentati in doua dintre cele patru
rezervoare printr-un robinet de izolare actionat; robinetul actionat este normal inchis, daca nivelul din
rezervor scade acesta este deschis si se va inchide atunci cand nivelul atinge o valoare presetati.
in caz de urgenta, apa curge gravitational in sistemul duzelor de pulverizare de urgentd amplasat in
canalul de intrare. Sistemul este auto-protejat in caz de intrerupere a alimentérii cu energie si in cazul
defectérii aerului instrumental (deschis in caz de defectiune robinet cu actionare pneumatica) si, astfel, nu
este nevoie de o alimentare cu energie dedicati de urgent.

Rezervoarele, realizate din otel carbon cu vopsea epoxidici pe interior, au o capacitate totala de 40
mc si sunt amplasate la indltime pe structura care sprijina cosul de fum FGD. Rezervoarele sunt izolate
termic si au insofitori electrici pentru a impiedica inghetul in timpul iernii.



3. Absorber

Sistemul absorberului umed include vasul absorberului de la flansa de intrare la flanga de iesire,
pompele de recirculare §i agitatoarele. Separatorul de picituri, suflantele de oxidare, dispozitivul de
saturare si lancile de aer din absorber sunt considerate sisteme separate.

a. Absorber §i rezervor de reactie

Atunci cand WFGD se afld in functiune, gazele de ardere brute fierbingi patrund in absorber
din canalul de intrare amplasat in partea inferioara a absorberului. Materialul selectat pentru canalul de
intrare este aliaj de nichel care rezisti coroziunii ce se poate produce la interfaja umed/uscat. Imediat dupa
pitrunderea gazelor de ardere, acestea intrd in contact cu glamul pulverizat de cinci grupuri de pulverizare
(4 in functiune + | de rezervi; si sunt ricite aproape de temperatura de saturare adiabatica.

Gazele de ardere ricite sunt directionate cétre partea superioara a absorberului, in sens opus slamulut
pulverizat de distribuitoarele de slam ale absorberului. Slamul de recirculare (un glam cu concentratie de
15% solide de sulfat de calciu, sulfit de calciu, alcalii nereactionate, materiale inerte, cenusé zburitoare gi
diverse materiale dizolvate) extrage dioxidu! de sulf (8O2) si alte gaze acide din gazele de ardere. In faza
lichida, dioxidul de sulf reactioneazi cu alcaliile dizolvate (carbonat de calciu) pentru a forma sulfit de
calciu dizolvat.

Materialul selectat pentru turnul de pulverizare este otel carbon cu céptuseala de cauciuc.

Cantitatea de glam recirculat necesard pentru eliminarea eficienta a cantitatii specificate de SO2
este stabilita printr-un parametru cunoscut ca raport lichid/gaz (L/G). L/G din proiect este asigurat de mai
multe niveluri de pulverizare, fiecare fiind alimentat de o pompa de recirculare dedicata. Fiecare
pompa de recirculare alimenteazi o conducti de evacuare dedicatd, de unde slamul este transportat in
zona de pulverizare. Fiecare nivel al zonei de pulverizare consta dintr-un distribuitor de slam cu duze de
pulverizare din carburd de siliciu imbinat cu nitrurd proiectate pentru a asigura picaturi de dimensiune
adecvati pentru a amplifica contactul dintre gazele de ardere si slam. Duzele sunt dispuse pentru a asigura
o acoperire de pulverizare uniformé si completi pentru un contact gaze-lichid adecvat in absorber.
Absorberul este proiectat si atingd nivelul garantat de emisii de SO2 de 190 mg/Nm3 uscat la 6% O2 cu
patru pompe in functiune.

Slamul de recirculare cade din zona de pulverizare in rezervorul de reactie care apartine si
formeazi baza vasului absorberului. Rezervorul de reactie este realizat din otel carbon cu ciptugeald de
cauciuc. Acest rezervor este dimensionat pentru a oferi suficient timp pentru producerea tuturor reactiilor
chimice FGD.

Slamul de calcar proaspit este addugat in rezervorul de reactie unde atinge un echilibru cu
cantitatea principala a slamului de recirculare inainte de a fi returnat citre distribuitoarele de slam prin
pompele de recirculare.

b. Agitatoarele rezervorului de reactie

Agitatoarele de suspensii solide sunt amplasate in apropiere de fundul rezervorului de reactie si
sunt utilizate pentru pastrarea in suspensie permanenta a particulelor slamului din absorber si pentru
dispersarea aerului de oxidare fortatd din rezervorul de recirculare. Acestea sunt proiectate sa functioneze
cu orice combinatie de pompe de recirculare pornite sau oprite. Suspensia solidelor si dispersia aerului se
asigurd si cu un agitator scos din funcfiune. De asemenea, agitatoarele sunt proiectate §i pentru
resuspendarea solidelor decantate dupa o intrerupere a energiei.
Agitatoarele pornesc automat cind slamul din absorber atinge un nivel limita prestabilit si se afla
intotdeauna in funcfiune cind nivelul glamului este mai mare decét aceastd limiti. Agitatoarele
rezervorului de reactie sunt oprite automat cind nivelul slamului din absorber este sub limita prestabilita.




c. Pompe de recirculare

Slamul din absorber este alimentat continuu de cinci pompe de recirculare (patru in functiune, una
de rezervi la sarcina din proiect). Fiecare pompi de recirculare alimenteaza conductd de evacuare
dedicats, de unde slamul este transportat in zona de pulverizare.

d. Distribuitoarele de slam ale absorberului

Cele cinci niveluri de zone de pulverizare sunt un set complex de fevi conectate la 0 pompi de
recirculare dedicati. Fiecare nivel de pulverizare consta intr-un distribuitor principal de slam cu ramificatii
Jaterale multiple pe care sunt instalate duzele din carbura de siliciu imbinate cu nitrurd.
Distribuitoru! principal si ramificatiile sunt realizate din masi plasticd armati cu fibrd de sticla (FRP).
Duzele de pulverizare atomizeaza glamul in picéturi fine pentru a amplifica contactul cu gazele de ardere.

4, Sistemul separatorului de picaturi
Sistemul separatorului de picaturi include prima si a doua trecere a separatoarelor de picaturi,
duzele de spilare i colectoarele din absorberul umed. Gazele de ardere spilate, deplasandu-se pe directie

verticala in interiorul absorberului umed vor transporta picéturi de glam. Separatoarele de picaturi separa
picaturile, iar slamul colectat se scurge inapoi in absorber cu ajutorul gravitatiei.

a. Echipamente
Sistemul separatorului de picaturi include urmatoarele echipamente:
- nivel inferior separator de picaturi;
- nivel superior separator de picaturi;
- distribuitor sistem spilare nivel inferior separator de picaturi;
- distribuitor sistem spalare nivel superior separator de picaturi.

b. Separarea picaturilor

Nivelul inferior al separatorului de picaturi asigura separarea grosierd, iar nivelul superior asigura
separarea find. O parte din slamul colectat riméne pe paletele separatoarelor de picaturi i, daca este ldsat
acolo, poate forma crusta. Din acest motiv, separatoarele de picaturi sunt spalate in mod regulat cu apa
curati (apa de ricire). Primul stadiu este spalat in segmente continue din fata si spate cat §i fata celui de-al
doilea stadiu. Dupa ce un segment este spilat, se trece la urmitorul, iar cind toate segmentele au fost
spalate, succesiunea intrd in pauzi pentru o perioada predefinita si apoi reia ciclul de spalare. Spalarea
pirtii din spate a celui de-al doilea stadiu este efectuatd manual la intretinerea instalatiei, cu furtunuri de
joasa presiune.

Materialul selectat pentru separatoarele de picéturi este polipropilena.

5. Sistem de aer de oxidare
Sistemul de aer de oxidare include suflantele de aer de oxidare, dispozitivul de saturare, lancile de
aer din rezervorul de reactie al absorberului i conductele de legatura.
a. Echipamente
Sistemul de aer de oxidare include urmatoarele echipamente:
Suflanti aer oxidare 1;
Suflanti aer oxidare 2;
- Suflanti aer oxidare 3;
Dispozitiv de saturare;
[ance aer de oxidare.
Suflante de aer de oxidare



Sistemul de oxidare asigurd oxigenul suplimentar necesar pentru oxidarea completd a sulfitului de
ghips in sulfat. Aerul ambiental este aspirat printr-un filtru de intrare a aerului pentru a proteja suflanta
impotriva prafului si este comprimat si injectat in rezervorul de recirculare al absorberului.

Suflanta de aer de oxidare asigurd presiunea necesara aerului pentru depésirea presiunii statice a lichidului
la punctul de injectare plus pierderile de presiune ale conductelor si dispozitivului de saturare unde se
satureaz3 (si riceste) aerul comprimat prin injectarea de apa.

La funcfionarea normald doud suflante se afla in functiune, a treia este de rezerva; in functie de
punctul necesar de setare a debitului, sistemul de comanda va solicita oprirea uneia dintre cele doud
suflante. In caz de defectiune a suflantei aflate in functiune, cea de rezervi va porni automat.

Dispozitiv de saturare

Aerul de oxidare este racit §i saturat cu api inainte de a fi alimentat in rezervorul de reaciie, pentru
a impiedica depunerile de saruri la punctul de injectie din cauza evaporarii locale a slamului.
Dispozitivele de saturare sunt duze de pulverizare In functiune ori de cate ori functioneazi suflanta de
oxidare.

Lianci de oxidare

Sistemul de injectare a aerului de oxidare utilizeaza un set de cinci lanci amplasate sub nivelul
lichidului de functionare din rezervorul de reactie in fata fiecarui agitator.

6. Sistem de deshidratare a ghipsului

Sistemul de deshidratare a ghipsului este denumit primar atunci cand continutul de api din ghips
dupa tratare inci este ridicat. Acesta include pompele de alimentare a hidrociclonului, grupul hidrociclon
de deshidratare primara a ghipsului, instrumentele §i conductele aferente.

Absorbtia de SO2 in absorber si oxidarea ulterioard au ca rezultat formarea cristalelor de ghips cu
efectul cresterii concentratiei de solide din slamul din absorber.

a. Echipamente

Sistemul de deshidratare primari include urmatoarele echipamente:
- Pompa 1 de alimentare a hidrociclonului

- Pompa 2 de alimentare a hidrociclonului

- Grup hidrociclon

Pompe de alimentare a hidrociclonului

Pentru pastrarea continutului de solide din rezervorul de reactie al absorberului, slamul de ghips, la
aproximativ 15%wt, va fi pompat continuu din absorber in sistemele de deshidratare primaré prin pompele
de alimentare ale hidrociclonului. La functionarea normals, doar o pompa de alimentare a hidrociclonului
se afld in functiune, a doua este de rezerva.

Pompa de alimentare a hidrociclonului este in functiune ori de cate ori nivelul slamului din
rezervorul de reactie al absorberului este mai mare de o limit# prestabilita, §i se opregte automat cand
nivelul slamului este mai mic. Cand pompa principala se opreste din cauza nivelului redus al slamului,
pompa si tot circuitul de alimentare sunt spalate si golite.

In cazul indisponibilitatii absorberului, pompa de alimentare a hidrociclonului va fi utilizata pentru
retragerea slamului de ghips din rezervorul de reactie al absorberului in rezervorul auxiliar.

Circuitul de alimentare al hidrociclonului are o derivatie de prelevare a probelor care alimenteaza pH-
metrele 51 densimetrele.

Hidrociclon

Hidrociclonul efectueazi separarea slamului intr-un curent de particule fine de densitate redusa
(curgere superioard cu aprox. 3% continut de solide) si un curent de cristale grosiere de inalti densitate
(curgere inferioara cu aprox. 50% continut de solide). Astfel, hidrocicloanele clasifica stamul din punct de
vedere chimic. Calcarul nereactionat, relativ fin, ajunge in curgerca superioara i apoi revine cu ajutorul
gravitatiei in rezervorul de reactie al absorberului. Produsul ghips, un material grosier, ajunge in curgerea
inferioara si curge gravitational in rezervorul de glam de ghips.

Grupul hidrociclon este dotat cu detectoare vortex si insertii apex. Sunt prevazute trei cicloane de rezerva



pentru a asigura functionarea adecvata.

Sistemul de deshidratare primari functioneazi pe baza densititii glamului din interiorul vasului
absorberului: atunci cAnd densitatea este mai mare decét punctul de functionare stabilit, atunci
hidrociclonul este alimentat si curgerea inferioard ajunge in rezervorul de ghips; atunci cdnd densitatea
slamului este sub punctul de functionare stabilit, hidrociclonul este deviat si slamul ajunge inapoi in
absorber astfel, nicio curgere inferioard nu mai ajunge in rezervorul de ghips.

7. Sistem rezervor slam de ghips

Rezervorul de slam de ghips are diametrul = 8,15 m, inaltime = 9,6 m si este folosit pentru
stocarea slamului de ghips din curgerea inferioara a hidrociclonului inainte de a -1 trimite in sistemul faza
densa.

Sistemul rezervorului de slam de ghips include rezervorul de glam de ghips cu agitator, pompele de
slam de ghips, instrumentatia §i conductele aferente.

Echipamente
Sistemul de transfer al slamului de ghips include urmétoarele echipamente:
- Rezervor slam de ghips;
- Agitator rezervor slam de ghips;
- Pompa | rezervor slam de ghips;
- Pompa 2 rezervor glam de ghips.

Rezervor slam de ghips

Rezervorul de glam de ghips are o capacitate de 500,68 mc si poate functiona 8 ore pe baza
consumului de calcar al WFGD la sarcind maxima. Astfel, acesta poate stoca curgerea inferioard a
hidrociclonului timp de 8 ore in cazul in care sistemul de faza densa din aval nu functioneazi sau, cind
este plin, poate alimenta sistemul de fazi densi timp de 8 ore in cazul in care densitatea slamului din
absorber riméane sub punctul de setare. Rezervorul de slam de ghips este agitat continuu de cétre agitator
pentru evitarea depunerii solidelor.

Rezervorul de slam de ghips este realizat din otel carbon cu ciptusealé de cauciuc.

Pompe de slam de ghips

Doud pompe, una in functiune si una de rezerva, alimenteaza glamul de ghips in instalatia de faza
densi; este previzut un total de trei brangamente (cate unul pentru fiecare mixer). O bucla de recirculare
este instalatd pentru pistrarea unei viteze constante. Sistemul este proiectat pentru alimentarea unui mixer
pe rind; nu este previzuti alimentarea simultand a doua sau mai multe mixere. Un robinet de izolare pe
ficcare brangament controleazi fluxul de glam de ghips in sistemul de faza densa.

8. Sistem de descircare, stocare si dozare praf de calcar
Sistemul de stocare a prafului de calcar include sistemul de descarcare din camioane/vagoane, de
transport pneumatic al calcarului, silozul de stocare si echipamentul de dozare a calcarului.
Echipamente
Sistemul de descircare si stocare a calcarului include urmitoarele echipamente:
- Suflanti descércare 1
- Suflanti descércare 2
- Suflantd descarcare 3
- Filtru suflant3 descércare
- Siloz calcar 1
- Sistem desprafuire calcar, filtru cu saci
- Ventilator aer 1 siloz calcar
- Dozator rotativ 1
- Transportor elicoidal calcar 1



- Siloz calcar 2

- Sistem desprafuire calcar, filtru cu saci
- Ventilator aer 2 siloz calcar

- Dozator rotativ 2

- Transportor elicoidal calcar 2

Sistem desciircare/manipulare praf de calcar

Praful de calcar este descircat in cele doud silozuri de calcar prin patru stafii pneumatice de
descircare a camioanelor/vagoanelor; dous conducte pe siloz de calcar. Fiecare sistem
pneumatic este proiectat sa asigure un debit de praf de calcar de 22,7 t/h, cu functionare de 12 ore/zi §i 5
zile/saptimani. Pot fi utilizate simultan maximum trei statii de descarcare. Aerul comprimat pentru
descircare este asigurat de suflante dedicate; sunt furnizate trei suflante, in mod normal doud fiind in
functiune si una de rezerva.

Silozuri de calcar

Sunt instalate doud silozuri cu o capacitate totali pentru 14 zile de functionare a WFGD la sarcina
din proiect, capacitate stocare 2720 me/siloz, diametru = 14,5 m, inaltime = 15,8 m. Silozurile de praf de
calcar sunt silozuri cilindrice cu parte inferioar3 conic, utilizate la stocarea prafului de calcar si
alimentarea sistemului de preparare a reactivului.

Sistem desprifuire siloz de calcar

Un sistem de despréfuire pentru fiecare siloz colecteaza si curata aerul prafuit emis la descércarea
din camioane/vagoane in silozul de calcar inainte de a elibera aerul curat in atmosfera. Fiecare dintre cele
doui sisteme constd in filtrul cu saci §i un ventilator instalat la partea superioara a silozurilor de calcar i
care asiguri tirajul necesar colectorului de praf. Ventilatoarele colectorului de praf din silozul de calcar
sunt controlate din PLC dedicat. Conform presiunii diferentiale masurate pe filtrul cu saci al colectorului
de praf, ordonatorul local asiguri operatiile de curafare ale colectorului de praf deschizdnd/inchizand
vanele de curitare. De asemenea, fiecare siloz este dotat cu o supapa de siguranti pentru protectie
impotriva supra/sub-presiunii.

Sistem de dozare a calcarului

Praful de calear este extras din fiecare siloz cu ajutorul vanei rotative si a transportorului si
transportat citre rezervorul de slam de calcar. Viteza alimentatorului rotativ este reglati pentru a produce
concentratia necesari a solidelor in slamul de calcar.

9. Sistem de preparare §i alimentare reactiv si bazin zond

Sistemu! de preparare si distribuire a reactivului include rezervorul si agitatorul de glam de calcar,
pompele de slam de calcar, instrumentatia gi conductele aferente. De asemenea, aceastd zond include un
bazin dedicat. Bazinul de reactiv colecteazi drenajele de proces de la rezervorul si pompele de preparare a
slamului de calcar i le descarca in rezervorul de slam de calcar sau in rezervorul de stocare auxiliar.
Un robinet cu sertar (cite unul pentru fiecare siloz) este prevdzut la iegirea silozului pentru izolarea
echipamentelor din aval pentru intretinere.

Echipamente
Sistemul de preparare si alimentare a reactivului include urmitoarele echipamente:
- Rezervor de preparare slam de calcar
- Agitator rezervor de preparare slam de calcar
- Pompa 1 alimentare slam de calcar
- Pompi 2 alimentare glam de calcar
- Canal zoni preparare calcar
- Bazin zoni preparare calcar
- Agitator bazin de preparare calcar
- Pompi | bazin de preparare calcar




- Pompa 2 bazin de preparare calcar.

Prepararea slamului de calcar _
Praful de calcar de la silozul de calcar este descircat in rezervorul de preparare a slamului de _
calcar cu o capacitate de 570,5 mc. Pentru a obtine slamul de calcar cu concentratie de aprox. 30% solide
pe greutate, se adaugd apa de proces. o

Bucla de recirculare este proiectatd pentru pastrarea vitezei slamului la valori optime in toate
conditiile de functionare de la zero alimentare 1a absorber, la maxima alimentare si, astfel, recirculare
minima inapoi in rezervor.

Agitator rezervor slam de calecar _

Rezervorul de preparare a slamului de calcar este dotat cu un agitator. Agitatorul este pormt' ‘
automat si functioneazi continuu atunci cand nivelul slamului din rezervor depageste limita prestabilita.
Agitatorul este oprit automat cind nivelul din rezervor este mai mic decét limita inferioara.

Pompele de slam de calcar

Pompele de alimentare a slamului de calcar (una in functiune §i una de rezervi) alimenteaza
slamul de calcar in absorber. Pompele de alimentare a slamului de calcar gi robinetele relevante sunt
gestionate de DCS, care asigurd pornirea, oprirea si spalarea. Pompa de alimentare a slamului de calcar
functioneaza ori de céte ori nivelul slamului din rezervorul de slam de calcar este mai mare decat limita
prestabilitd, in timp ce este oprits automat cénd nivelul slamului este sub limita de mai sus.
Cand pompa se opreste din cauza nivelului redus al slamului, pompa si tot circuitul de alimentare sunt
spilate si golite.

10. Sistem stocare auxiliar §i bazin

Sistemul rezervorului auxiliar de depozitare include rezervorul auxiliar de depozitare si
agitatoarele, pompa rezervorului auxiliar de depozitare, instrumentatia §i tubulatura aferentd.
Rezervorul auxiliar de stocare este folosit la stocarea slamului din rezervorul de reactie ale absorberului in
timpul opririi pentru intrefinere. Acest sistem include un bazin care colecteaza drenajele din zona de
deshidratare.

Rezervor auxiliar de stocare

Stamul din rezervorul de reactie al absorberului poate fi transferat prin pompele de alimentare a
hidrociclonului i pompele relevante ale bazinului absorberului in rezervorul de stocare auxiliar cand sunt
previazute activita{i de intretinere in rezervorul de reactie. Sistemul de stocare auxiliaré este utilizat numai
cand sistemul WFGD nu se afla in functiune. Dupa finalizarea intretinerii absorberului, slamul poate fi
transferat inapoi din rezervorul auxiliar in absorber cu pompa rezervorului de stocare auxiliar.
Rezervorul de stocare auxiliar este dimensionat pentru a include volumul rezervorului de reactie al
Absorberului si are o capacitate de 3591 mc.

Rezervorul de stocare auxiliar este realizat din ofel carbon cu cdptuseald de cauciuc.

Agitatoarele rezervorului de stocare auxiliar

Slamul este pastrat agitat de patru agitatoare ale rezervorului de stocare auxiliar. Aceste agitatoare
pornesc automat cind nivelul slamului este mai mare decét limita prestabilita si se afld intotdeauna in
functiune cind nivelul glamului este mai mare decat aceastd limiti. Agitatoarele rezervorului de stocare
auxiliar sunt oprite automat cind scade nivelul de glam. Agitatoarele rezervorului de stocare auxiliar sunt
pornite si oprite secvential respectdnd o ordine prestabilitd. Nereusita de a porni sau opri unul dintre

ag}tatoare nu va intrerupe secventa, defectiunea va fi semnalizati printr-o alarmi §i se va trece peste
agitatorul relevant.

Pompe rezervor auxiliar stocare
O pompi a rezervorului auxiliar este prevazuta pentru returul slamului in rezervorul de reactie al

absorberului in aproximativ 12 ore. Nicio pompd de rezerva nu este asiguratd in acest scop avénd in
vedere ci este utilizatd doar pentru intretinere.




11. Sistem pompe si bazin zona absorber

Sistemul bazinului din zona absorberului ptimeste drenajele de la absorber, zona pompelor de
recirculare i alte utilititi si include canalele zonei relevante, bazinul de colectare cu agitator, pompele si
instrumentatia si conductele aferente.

Sistemul colectorului zonei absorberului colecteaz toate drenajele de procesare cu ajutorul unei
refele de canale care se incheie in colector. Drenajele colectate in colector sunt pastrate agitate de catre
agitatorul colectorului pentru a impiedica depunerea particulelor solide. Pompele bazinului returneaza
drenajele colectate in proces, si anume in rezervorul de reactie al absorberului sau, in cazul

-----

indisponibilitatii sau necesitafii de golire a acestuia, in rezervorul de stocare auxiliar.

12. Sistem stocare si distributie api de proces

Apa de proces pentru FGD este alimentati din bazinul existent al pompelor de spalare amplasate in
cadrul pompelor Bagger existente. Doua pompe verticale (una in functiune §i una de rezervi) sunt
instalate la bazin si alimenteazi noul rezervor de apé de proces pentru prepararea reactivului, controlul
nivelului din rezervorul de reactie si spalarea tevii de slam.

Rezervor apa de proces

Este asigurat un rezervor de apd de proces, realizat din ofel carbon cu vopsea epoxidica pe interior.
Rezervorul are o capacitate de 1168,6 mc cu o functionare de 8 ore pe baza consumului de api al
consumatorilor de mai sus ai WFGD la sarcina maxima. Rezervorul este izolat termic §i are insofitori
electrici pentru a Impiedica inghetul in timpul iernii.

Pompe apa de proces
Doua pompe de api de proces, una in functiune si una de rezerva, alimenteaza utilititile centralei printr-o
retea de distributie.

INSTALATIA DE MONITORIZARE

Instalatia de monitorizare este destinata pentru masurarea concentratiei poluantilor din gazele de
ardere evacuate in atmosfera dupi trecerea prin instalatia de desulfurare, i anume: SO2, NOx st pulberi.
De asemenea se misoara i oxigenul precum si volumul de gaze arse.

Urmiitoarele analizoare sunt disponibile pentru selectie:
e Fotometrul cu infrarosu Uras26 pentru misurarea componentelor de gaz active cu infrarosu, ex.
CO,NQ, SO2
Fotometrul cu ultraviolete Limas23 pentru masurarea NO, NO2 si SO2
Analizorul de oxigen Magnos206 pentru masurarea O2 in gazele de proces sau in N2
Analizorul de oxigen Magnos27 pentru misurarea O2 in gazele de ardere sau in N2
Analizorul ZO23 pentru urme de oxigen, pentru mésurarea O2 in gazele pure (N2, CO2, Ar)
Analizorul Caldos27 de conductivitate termica pentru masurarea amestecurilor binare de gaze cu
conductivitate termica diferitd, ex. Arin 02, H2 in Ar, CH4 in N2
Detectorul cu ionizare in flaciri Fidas24, pentru mésurarea hidrocarburilor
e Senzor electrochimic de oxigen pentru misurarea 02 Magnos206 poate fi, de asemenea, utilizat
impreund cu Uras26 sau cu Limas23. Magnos27 si Caldos27 pot fi, de asemenea, utilizate in
combinatie cu Uras26.
Fidas24 si ZO23 nu pot fi utilizate in combinatie cu vreunul dintre celelalte analizoare. Doar un
singur Z023 poate fi instalat in analizorul de gaz.
Senzorul electrochimic de oxigen poate fi utilizat doar in combinatie cu Uras26 sau Limas23. Se pot
utiliza doi senzori electrochimici de oxigen in combinatie cu Uras26 cu cai
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separate de gaz (doar la modelul E1.3020).

Fiecare analizor are un interval de masurare fizic pe componenta de test. O sectiune a intervalului
de misurare fizic poate fi reprezentati la iesirea de curent (iesire analogicd) prin
configurarea la fata locului.

Calibrarea se execut intotdeauna in intervalul de masurare fizic. Limitele admise ale intervalului
de miasurare sunt stabilite prin specificarea celui mai mic si a celui mai mare interval de masurare pentru
fiecare analizor in parte.

Un numir de maximum cinci componente de masurare pot fi mésurate cu un singur analizor de
gaze.

Calibrarea

Calibrarea poate fi realizatd automat sau manual. Calibrarea automatd - pentru toate componentele
de testare laolaltd — in mod normal, este initiata ciclic, la un anumit interval de timp; aceasta poate fi, de
asemenea, initiatd printr-un semnal extern de control sau prin Modbus, precum si manual, din afisaj si din
unitatea de comandi a operatorului analizorului de gaze.

in mod normal, metodele de calibrare simplificata cu celule de calibrare incorporate sau asa-zisa
calibrare intr-un singur punct sunt utilizate pentru calibrarea automata. Daca este necesara calibrarea cu
gaze de test, poate fi configurat controlul valvelor cu solenoid pentru pornirea a cinci gaze de test, pentru
gaz zero.

Monitorizare QAL3

Monitorizarea QAL3 este disponibili ca optiune a analizorului de gaze. Aceasta se utilizeaza
pentru a se indeplini cerintele standardului EN 14181 pentru stocarea si analiza datelor privind reglarea
dispozitivului. Optiunea de monitorizare QAL3 dispune de urmitoarele functii:

e Prelevarea automats, verificarea si documentarea derivei si preciziei in punctul zero si in punctele

de referintd
Raportarea prin grafice de control CUSUM si Shewhart
Stocarea datelor QAL3 in analizorul de gaze (maximum 1 an)
Afisarea si citirea datelor QAL3, precum si configurarea parametrilor printr-un browser de internet
Mesaje de stare privind devierile ce depdsesc cerintele impuse
Exportul datelor pentru procesarea ulterioard cu programe de foi de calcul.

intocmit,
Compartiment Protectia Mediului
Hilda Stianciuc
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