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8. Autorizatia este emisd in scopul respectdrin normelor privind prevenirea, controlul integrat al

poludrii, definite prin OUG nr. 152/2005, aprobatd cu modificiri si complelarn prin Legea nr.

42006, cu modificarile si completarile ulterivare, mmclusiv misunle privind gestionarea

deseurilor. astfel incit s se atingd un nivel ridicat de protectie a mediului. considerat in intreg

sau, in acord cu legislatia in vigoare si cu obligatiile din conventile internajionale din acest
domeniu, la care Roménia este parte.

0.  Conform QUG nr. 152/2005, aprobatd cu modificir si completari prin  Legea nr. 842006, cu
modificarile si completarile ultericare art. 23; JAutoritatea competentd pentru protectia mediului
evalueaza periodic conditiile din autorizatia integrati de mediu si acolo unde este necesar le
revizuieste. Revizuirea autorizafiel integrate de mediu este obligatorie in toate situatiile in care:

poluarea produsi de instalatie este semnificativi astfel incdt necesitd revizuirea valorilor
l1mita de emisie existente in autorizatie, sau includerea de noi asttel de valori in autorizatic,

- schimbirile substantiale ale celor mai bunc tehnici disponibile fac posibila reducerca
semnificativa a emisiilor fard a impune costuri excesive,

- siguranfa in exploatare a proceselor sau activitdplor impune utilizarza altor tehnica,

- prevederile unor noi reglementan legale o impun™

10. Conlorm OUG mr. 152/2005, aprobatd cu modificari si completiri prin Legea nr, 842006, cu
modificarile si completarile ulterioare, art. 17: JAutoritatea competentd emile autorizajil integrate
de mediu, le revizuieste 5i actualizeazd condiiile prevdzute de acestea™

11, Orice referire la .amplasament” din prezenta Autorizatie va insemna zona planului/ planurilor cu
limitele trasate conform Anexei 1 si Il a preventel Autorizagii.

12. Prezenta autorizafie se aplicd tuturor activititilor desfisurate pe amplasament sub controlul
operatorulul, de la primirea materialelor 1 materiilor prime pdna la expedierea produselor finite.

13. Prezenta autonzatic sc aphed activitiplor de¢ management al descurilor de la punctul de
penerare/colectare pand la punctul de valorificare sau eliminare.

5. MANAGEMENTUL ACTIVITATII

Activitatea se va desfisura in urméitoarele condifii:

5.1 Constientizare si instruire

53.1.1. Titularul Autorizatier trebuie si se asigure de faptul cd publicul interesat poate obtine
informatii privind performantele de mediu ale SC Damen Shipyards Galati SA. str. Al
MMoruzz, nr.l32 Galat,

5.1.2. Tiwlarul activitalii are obligaia si stabileasci si s3 implementeze proceduri pentru instruiri

adeevate privind protectia mediului, pentru tofi angajatii a caror activitate poale avea elect

semnificativ asupra mediului, asiguriand pastrarea documentelor privind instruirile efectualte.

Titularul Autorizatiei integrate de mediu trebuie s transmiti céte © copic a prezente

Autorizatii tuturor angajatilor ale caror sarcini sunt legate de oricare din condititle prezentet

Autorizatii.

Personalul trebuie 53 cunoascd $1 sd respecte normele PSI si de protectia muncii in vigoare.,

Periodic, instruciunile de lucru se vor prelucra personalului care deserveste instalatia.

Se¢ wvor prelucra instructiunile de lucru atdt pentru operare cat si pentru procesele de

pomnire/oprire s1 pentru luerinle de reparatic/revizie a instalatici.

In zonele de risc se va amplasa un panou care semnaleazi acest pericol. Pe panourile

semnalizate se va scrie si numirul de telefon al serviciilor cg tebuie informate conform

Planului de prevenire in caz de poludri accidentale,

Fiecare instalatic va {1 previizutd cu un plan de evacuare 5 salvare in caz de urgenti.
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5.2 Responsahilititi

5.2.1 Titularul autorizafiei integrate de mediu trebuic si asigure in [lecare moment siguranta
instalagiilor si a exploataril tuturer instalatiiler printr-o intrefinere planificata, de prevenire.
Pentru aceasta se vor elabora programe de inspectie si revizie, a ciror desfisurare sc va
prezenta intr-un registru.

522 Titularul Autorizafiel integrate de mediu trebuic s garanteze in orice moment revizia si
intrefinerea continud a tuturor dispozitivelor de exploatare si a instalagiilor ce servesc direct sau
indirect protectiei mediului pentru a putea capta imediat toate emisiile de poluanti in aer, apa si
sol apirute ca urmare a scurgerilor.

5.2.3  Tilarul Autorizagiel integrate de mediu trebuie 53 aiba la dispozifie in orice moment piescle
de schimb pentru partile de instalaic ce servesc direct protectie! acrulul, apei §i solului.

5.2.4 Timlarul activititii are abligatia de a lua misurile necesare remedierii oricdrui prejudiciu
cawzal vecinfitailor sau mediulu in general.

5.2.5 Titalarul activititli trebuie sii asigure prin decizie, o persoani responsabili cu probleme de

protectia mediului. In conformitate cu prevederile Ordonanfei de urgenta nr. 195/2003,
aprobatd cu modificari 51 completan prin Legea nr. 265/2006 cu completiinle $1 modificarile
ulterioare. 5.C. Damen Shipyvards Galati SA, prin persoana desemnatd cu atributii in domeniul
protectiei mediului, va asista persoanele imputernicite cu activitatea de verificare inspectie si
control, pundndu-le la dispozitie evidenia masuritorilor proprii $i toate celelalte documente
relevante si le va facilita controlul activitagii, precum si prelevarea de probe. Va asigura, de
asemened, accesul persoanelor imputernicite pentru verificare, inspectie $i control la instalatiile
tehnologice generatoare de impact asupra mediului, la echipamentele si instalatiile de
depoluare a mediului, precum §i in spatiile sau in zonele aferente acestora. Titularul activitaii
are obligatia de a realiza. in totalitate si la termen. mésurile impuse prin actele de constatare
inchelate de persoanele imputernicite cu activitatea de venficare, inspectic s1 contrel.

5.2.6 Contributia la Registrul European al Poluantilor Emisi §i Transferati (EPRTR). va fi depusi la
termenul stabilit in Cap. 14 al prezentel autorizatil, precum i ca parte a RAM.
In conformitate cu HG nr. 140/2008 privind stabilirea unor misuri pentru aplicarea
prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului European si al Consilinlui nr. 166/2006
privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emigi si Transferati i modificarea
directivelor Consiliului 91/68%/CEE si 96/61/CE titularul are obligatia sd intocmeasca si sa
gestioneze rapoartele potrivit prevederilor art. 5 alin, (1)-(4) si ale art. 16 alin. (1) din
Regulamentul EPRTR.
Titularul activitaiii trebuie sd raporteze autoritifii sale competente, cantititile enusle impreuna
cu precizarea cd informatia se bazeazii pe masuritori, caleule sau estimari, a emisiilor in aer s1
apd a oricdrui peluant specificat in Anexa Il din Regulamentul EPRTR pentru care valoarea de
prag corespunzitoare din Ancxa [l este depasiti
In cazul in care datele au fost exprimate pe baza de mésuritori sau calcule. trebuie raportata
metoda analiticd si‘sau meteda de caleul.
Emisiile specificate in Anexa Il din Regulamentul EPRTR. raportate ca fiind sub incidenta
punctului (a) al art. 5 din Regulamentul EPRTR trebuie si includa wate emisiile de la toate
sursele previzute in Anexa | din Regulamentu! EPRTR, aflate pe amplasamentul complexului
industrial.
Raportul trebuie sd cuprinda si informatii privind emisiile si transferurile exprimate ca totaluri
de la toate activitarile. prevazute, accidentale, obisnuite sau exceptionale specificandu-se, acolo
unde sunt date disponibile. orice date releritoare la emisiile accidentale.
Operatorul trebuie s colecteze informatiile necesare cu o frecventd adecvata pentru a stabili
care dintre emisiile si transferurile in afara amplasamentului fac obiectul cenngelor de raportare
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in conformitate cu prevederile paragrafului 1 al art. 5 din Regulamentul EPR1TR $1 sa asigure
calitatea informatiilor prezentate in raportul transmis.

53 Actiuni de control

5.3.1 Titularul activitatii are obligatia si respecte conditiile impuse prin prezenta autorizatie s va
iniia investigatii §i actiuni de remediere in cazul unor neconformitafi cu prevederile acesteia.
5.3.2 Titularul activitatii va lua toate mésurile prin care si asigure ¢i nu va {1 produsi nici o poluare

asupra mediului.
5.3.3 Titularul activititii va lua toate mdisurile de prevenire eficienti a polulini. in special prin
recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile.
A4 Titularul activitdti trebuie sd se asigure ¢d toate operafiunile de pe amplasament vor 11 realizate
intr-0 asemenea manierd ncat emisiile s nu determine deleriorarea sau perturbarea
semnilicativa a mediulu din afara limitelor amplasamentului.

n

54 Raportiri

541 Un raport privind modernizarea. indeplinirea sarcinilor stabilite. precum si modificéarile
intervenite, trebuie pregatit s1 depus la A.P.M. Galati ca parte a Raportului Anual de Mediu
(R.AM.), care va fi transmis operatorului in format electronic (Anexa III).

54.2 Titularul de activitate trebuie si inregistreze si si pistreze in registre toate punctele de
prelevare a probelor, analizele, masuritorile, examindrile i toate cerintele inscrise in prezenta
autorizatie.

54.3 Registrul va i pus la dispozitia autorititii competente pentru protectia mediului si'sau
autorititil de control pentru verificari.

5.4.4 Rapoartele vor fi pastrate pe amplasament pentru o perioada de cel putin 7 ani si vor [1 puse la
dispozifia persoanclor cu drept de control conform legislatiei in vigoare.

5.4.5 Perscana imputernicitd cu atribugii in domeniul protectiei mediului va transmite APM Galati
raportdrile solicitate la datele stabilite, conform cerintelor prezentel autorizatii.

Notificarea autorititilor

Lh L
in Ln

1 Titularul activitafii are obligatia notificirii autoritéfii competente pentru protecjia mediului in
termen de 2 ore din momentul producerii:

- oricarei emisii aparute accidental ori ca urmare a unui accident major;

- oricarel functiondni defectuoase a cchipamentelor de control sau a echipamentelor de
monitorizare, care poate duce la pierderea controlulul oricirui sistem depoluare de pe
amplasament

- incetarca provizorie a activititil oricirel parti sau a intregii instalagil autorizate;

- reluarea exploatirii dupd oprire a oricdrel parfl sau a intregil instalatil autorizate;

orice modificare planificata in exploatarea instalatiel.
NMotificarile vor cuprinde: data s1 ora evenimentulul., detalil privind natura oricarel emisii si a
oricirui rise creat de accident si mésurle luate pentru minmimizarca cmmusilor $1 evilarca
repetirii incidentului, data modificarilor
5.5.2 Titularul are obligatia ca in cel mult 2 ore de la producerea unui eveniment (indiferent de
factorul de mediu afectat — aer, apa. sol) care poate conduce la accidente / incidente ecologice.
sa transmita “Raportul de informare in cazul poludrilor accidentale™. conform anexei afisati pe
site-ul APM Galati;
Titularul activitatii trebuie sa inregistreze orice accident. Accasti inregistrare trebuic sa includa
detalii privind natura. extinderea si impactul accidentului, precum si circumstantele care au dat
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nastere acestuia. Inregistrarea trebuie si includa toate masurile corective luate pentru protejarea
mediului 1 evitarea repetini in timp. Dupd notilicarea accidentului, titularul trebuie si depuna
la sediul APM Galatt raportul privind incidentul. Un raport succint asupra incidentelor
consemnate trebuie depus la APM Galati, ca parte integrantd a RAM.

5.54 In cazul unor situafii de urgenti, definite conform O.U.G. nr. 21/2004 aprobatd prin Legea
15/2005 cu modificarile si completarile ulterioare, va fi anuntat Inspectoratul Judetean pentru
Situatil de Urgenta, carc asigurd coordonarca unitard $1 permanentd a activitdtii de prevenire si
gestionare a situatiilor de urgenta.

555 Cu 48 de ore inainte de oprirea/repornirea planificatd a instalatici ltularul/operatorul activitagii
va notifica antoritatea competentd pentru protectia mediului.

5.5.6  Alle notificdri transmise autoritdtilor competente pentru protecfia mediului, in termen de 14 zile

de la producere:

- incetarea permanenta a activitdfin oricarel parfi sau a intregi nstalagu autorizate;

- incetarea provizorie a activitifil oricérel parf sau a intregn instalajin autorizate:

- reluarea expleatarii dupd oprire a onicirel partl sau a intregn instalatn autorizate.

- realizarca oricarel modificdri in exploatarea instalagiei pentru care APM Galati a emis
decizia favorabili,

- orice modificare a actelor emise de autorititile competente care au stat la baza emiterii
autorizafiel integrate de mediu.

Conform prevederilor art. 10 din O.U.G. nr. 195/2005, aprobata cu modificari si completari
prin Legea nr. 265/2006 cu modificarile si completirile ulterioare, in cazul in carc titularii de
activititi pentru care esle necesara reglementarea din punct de vedere al protectiel mediului prin
emiterea Autorizatiei integrate de mediu urmeaza si deruleze sau sa fie supusi unel proceduri
de: vinzare a pachetului majoritar de actiuni, vinzare de aclive. [uziune, divizare, concesionare
ori in alte situatii care implicd schimbarea titularului activitafii, precum $i in caz de dizolvare
urmati de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitiii. conform legii, titularii activitatilor
au obligatia de a notifica autoritatca competenta pentru protectia mediului.

La
L
-]

6. MATERII PRIME SI AUXILIARE

Titularul activititii arc obligatia ca receptia, manipularea $i depozitarea tuturor materiilor prime 31 a
materialelor auxiliare utilizate, si fie ficute conform normelor specifice fiecdrui material, a fiselor
tehnice de securitate (unde este cazul), in conditii de sigurantd pentru personal $i pentru mediu.
Societatea define depozit de carburanfi alcatuit din 7 rezervoare subterane cu capacitatea de 5 tone
fiecare si un rezervor suprateran cu capacitatea de 100 tone pentru depozitarca motoringl.

Capacitatea totala de stocare motorina este de 135 tone

Pe amplasamentul societatii exista:

- 13 statii de distrubitic a acctilenei cu capacitate totald de 13,8 t:

- 2 stocatoare de oxigen lichid cu capacitatea de 30 t fiecare.

Aprovizionarea cu benzind a mijloacelor de transport din dotare s¢ realizeazd de la statii de distribupie
carburan{i autorizate ce nu se afla in incinta societifii.

Aprovizionarea navelor cu motorind se face direct in tancul navelor din cisternele furnizorilor sau cu
ajutorul cisternelor mobile proprii (din depozitele de carburant ale societatii).

Diluantii si vopselurile sunt depozilate in magarii special amenajate, cu asigurarea tuturor conditiilor
de depozitare in conditii de siguranta.

Combustibili utilizati: motoring — 441 t/an, benzind —19 t/an

Principalele materii prime si materiale® utilizate in activitate:
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Pitiidiatel terii Inventarul complet | Natura chimica/ |
":I'i‘::]e?;: t::{:li al materialelor compozitic Modul de stocare
P Lan (fraze R)
1. Materii prime si materiale
tabla otel _ 31000 R Platforma betonata
nrofile ofel 1500 5 Platforma betonata
materiale sudura : - Incimd cu platforma
763
betonati.
oxigen tehnic TR i - Incinta ) cu platforma
| betonata. :
Hidroxid de sodiu 1.08 R35 Incinta acoperita cu
H314 platforma betonati.
ik 75 fi Platforma betonata
Fosfat trisodic 0.5 R36/37/38 Flattorma betonata
Carbonat de sodiu 03 - ESm B e
Acid clorhidric i R34/37 Flatinen betoiata
H314, H335 ; e
Clorura de zinc anhidra R34-50/53 e
1.8 platformd betonatd.
H3 14, H400
Clorura de amoniu tehnica | R22,R36 MG SPOPeTita o
0.5 ' platforma betonati.
H302, H319
¥ | S e
: T = | Incintd acoperiti cu
Vecino R26/27/28, R35, 4
ey 0,75 RS platforma betonata.
! Incintd  acoperiti cu
F S
S B platforma betonata.
. . 1 Incintd acoperiti cu
i / i R20/21/22. R6R
Chemstrip : IRemmer sau 0.28 ) latBoam Dedonta:
substante echivalente o | e §or
o - Incintd  acoperitd  cu
- | {I
o 0.028 | S e platforma betonati.
I
Fosfation 38 39 | R34, R22, R4 Incintd acoperiti cu
’ | | platforma betonata.
Hidroxid de Sodiu 16 R35 Incintd  acoperiti  cu
g platforma betonata.
Inoxtek | 47 R35, R23/24/25 Incintd acoperiti cu
i ; platforma betonata.
Foamtek R34 R26,R45 RA | Incinti acoperiti cu
0.43 1.R36,R17,R39 platformi betonata.
Sifloc 95 i 3 R50,R53  Incintd acoperitd cu
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Dot terii Inventarul complet | Natura chimica/
i S ey al materialelor compozitie Modul de stocare
prime/materiale Y :
dn (fraze R)
E e b platforma betonati,
Vopsea Primer International — R10, R37/38, Incintd  acopentd cu
Interplate 937 55.000 R41. R67, platformi betonata.
RI11.R36
Diluant GTAR40/220 R10, R37/38, Incinti acoperiti cu
] R41. R67, platformi betonati.
R1I,R36
Diluant AMERCOAT 9 R10,R37/38, Incinta  acoperitd cu
0.268 R41. R&7, platformd betonatd.
R11.B20/21
DILUANT CARBOMASTIC R10. R37/38, Incimtd  acoperitd  cu
NR 10 (.036 R41. R67,R11, platformi betonatd.
: 38, R20/21
DILUANT D 422/004-17 / R10, BE37/38, Incinti acoperitd cu
e 0.382 R41. R67, R11, platforma betonata.
DILUANT D-510 SF 200¢ : :
' ‘ R38. R20/21
DILUANT D 503 R1{, R37/38, Incinti acoperiti cu
(.253 E4l, Ra7, R11. platformi betonatd.
| R38,R20/21
DILUANT I 528 | E 10, R37/38. Incintd acoperiti cu
0.071 [41, R6T. R11. platforma betonata.
| R38, R20/2] i
DILUANT D-203 R10, R37/38, Incinti acoperitd cu
0.012 R41. R67. RI11. platforma betonata.
R38, R20/21
DILUANT K10, R37/38, Incintd acoperiti cu
INTERMNATIONAL 5.514 41, R67, R11. platforma betonata.
R38. R20/21 i
DILUANT JOTUN R10, R37/38, Incintd  acoperitd  cu
{1533 R41. R6T7.R11. platformi betonati.
=2 R38, R20/21
VOPSEA
| { “ 0 0 1B u
EMAIL I 503 1 663 | R10 InL:II:ﬂd vdm],ermi cu
platforma betonata.
GUND G 503 0.610 E10 Inclr}iﬁ _uu:upem"[i cu
f o platforma betonata.
i R10 Incintd acoperiti cu
INTERBOND KD1L274 (.948 T
- platforma betonata.
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e % Inventarul complet | Natura chimica/
Principalele materii X e
PRAT e BRI al materialelor compozitie Modul de stocare
e van (fraze R)
; R10, R51/53 Incinta ac 1ta
INTERGARD 162 1.880 3 neinta '1mpent¢1 cu
B platiorma betonati.
=i ‘q .""'" i s &l it 9
INTERGARD 400 10,045 ik iyt et
platforma betonata.
INTERGARD FILLER EEA 0.615 | R51/53 Incintd  acoperitd  cu
820 G i) R e platformi betonati.
INTERGARD FAJ034 1.206 R10, R51/53 Incu?lﬁ Um;upcrlii’*: cu
platformi betonati.
INTERGARD EGA 4944 R10 Incintd  acoperiti cu
e (88/D80/089 i | platforma betonata.
INTERGARD KBA 7 860 R10 Incintd  acopentd cu
400/402/403/420/422 & platforma betonati.
INTERLAC 665 1.810 K10, R51/53 ‘ Inun}lu _eu:upentat cu
T g platforma betonata.
INTERLINE 700/702/704/ 2967 R10, R51/53 Incintd acoperiti cu
THA125 S £ | platforma betonati.
E 51753 intd  ae iti ¢
INTERPLUS 0.394 R10, R51/53 [neinti _:Lupenh cu
. 5 | platforma betonata.
INTERPRIMER 535/537/538 4.320 | R10, R51/53 Incintd acoperitd  cu
Bt platforma betonata.
INTERSHIELD 300/301/303 6.335 i SERE Vel
platforma betonata.
INTERTHANE 990 4420 R10, R51/53 Inclma 'EICU]}EIIE&E cu
. platformi betonata.
51/53 vt ae e .
INTERTHERM 0.172 E10, R51/53 |['I.L[I:lld _Fd{_l]r}ﬂ._ﬂlr_i cu
SRS S e platforma betonata.
INTERZINC 22 0.126 R14 Incu}lu _acupc—:nta cu
| platformi betonati.
-1 3 ~1/5 =k = B i .
SEAFORCE 30 0.08 R23/24, R51/53 Inurﬂd “m.l:}perll:i cu
& platforma betonati.
SEAQUANTUM 1 R23/24, R51/53 Incintd  acoperiti  cu
PLUS/ULTRA platformi betonata.
91/24. R51/53 intd  ac HE o
AMERCOAT 5405 2122 R23/24, R51/53 Incinti _IL{}pf::ni"! cu
| platforma betonata.
r o ﬁ,!"hj q 33 i F- ac ;. 1 J_- ;
BALLOXY HB 0.660 R23/24. R51/53 [nmr:nl acoperiti  cu
| platformi betonatd. |
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Principalele materii

Inventarul complet

MNatura chimica/

4 ? al materialelor compozitie Modul de stocare
prime/materiale e (fraze R)
COROMASTIC 2000 0,087 i Bl ety
g platforma betonata.
HARDTOP AS 0.688 R23/24 Incir‘ﬂa _aa.:nperilﬁ cu
| platformi betonatd.
HARTDTOP FLEXI 0.176 R23/24, R51/53 Incintd uacnpcriu‘f cu
platlormi betonati.
INTERBOND 201 0.336 R10, R51/53 Incinta acoperiti cu
platforma betonata.
INTERFINE 878/979 0.884 R23/24 Incintd  acopenitd  cu
platforma betonati.
INTERGARD 740 0.274 R10, R31/53 Incintd  acoperiti cu
i ; o platformé betonati.
INTERLAC 665 4.930 R10, R31/53 Incinti acoperiti cu
; : % S Mt platforma betonata.
INTERLINE 344/994 0.745 R10, E51/53 Incil?tﬁ acoperitd cu
| platforma betonata.
INTERSHIELD 163 0.120 R51/53 Incintd acoperitd cu
9 platforma betonati.
INTERSMOOTH 7760 R51/53 Incintdi acoperiti cu
365/465/7465 : _ platformd betonata.
INTERSPEED 340 0.260 K51/53 Incintd acoperitd cu
Rl platforma betonati.
INTERSWIET 665 0.340 R51/53 [I'I::iI}LE_i acoperitd  cu
: ' platforma betonatd. |
INTERTHANE 990 7 630 R51/53 [ncintda  acoperitd  cu
platforma betonata.
JOTAMASTIC 87 0.507 R51/53 [ncintda  acoperiti  cu
P el ; platforma betonata.
VIAMMUT PRIMER 2520 R51/53 [ncir}tﬁ acoperiti  cu
§ platform betonati.
PERMALINE SATIN 1.195 e gl e )
platiorma betonata.
PILOT 2 0.414 R10, R51/53 Incintdi acoperiti cu
2 i platforma betonata.
REDOX PUR 1.069 R10, R51/53 Incintd  acoperitd cu
gt (B platforma belonati.
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Principalel terii Inventarul complet | Natura chimica/
s lp? - ctmta ;‘m al materialelor compozitie Modul de stocare
prime/materiale o (fraze R)
: e : [R10 Incinta acoperiti cu
i 'OVER 2 2 e
SIGMA COVER 280 0.128 platforma betonatd.
SIGMARINE 48 0.1 R1G Inru:niu Facc_jperlmi cu
platformi betonatd.
51/573 - i‘ ar - é—’ -
TANKGUARD 412 0.676 R31/53 Tl:lf.l]'.lli rlLF]peml cu
_ platformi betonata.
Carburant B
' | Depazit carburant
MOTORINA EU-DIESEL 5 12,343 subleran si/sau
p supratcran. T
: Llleturt s1 unsor e
ULETH 46 AS SR 9691-94 2358 R36/38,R51/53, R | Incintd  acoperitd  cu
_ = i 52 R52/53 platformi betonali.
ULEI SHELL TELLUS T46 6401 litri/an R36/38,R31/53,R | Incintd acoperiti cu
CATALOG SHELL | ' 52,R82/53 | platformi betonata.
ULEI SHELL OMALA OIL- | 1977 36/38,R51/53.R | Incintd  acoperitd  cu
150 CATALOG SHELL | S 52.R52/53 platformi betonati.
ULEI CASTROL ITYSPIN l R36GABR51/S53R | Incintd  acoperitd  cu
AWH-M 46 CATALOG 1040 litnifan 52, R52/53 platforma betonata.
_ CASTROL |
ULEI AGIP SIGMA TURBO | 5 904 R36/38,R31/53,R | Incintd acoperiti cu
15W40 & 52, RE2/53 platforma betonati.
ULEI IN SICATIVAT STF 0.107 R36/38,R51/53,R | Incintd  acoperitd  cu
158-97 PR i platforma betonata.
ULEI SHELL RIMULA X 1254 Liti/an R36/38,R51/53.R | Incintd  acopentd cu
19W4D CATAT.OG SHETT. - 5 52.R52/53 platformi betonati.
ULEI CASTROL HYSPIN R36/ARRS1/S3R Incintd  acoperiti  cu
AWH-M 32 CATALOG 624 litri‘an | 52.R52/53 plattorma betonata.
CASTROL ' .
ULEI CASTROL HYSPIN 40 litri/an R36/38,R51/53.R | Incinld  acoperitd  cu
AWIL-M 68 ; 52.R52/53 | platforma betonata.
ULEI CASTROL EPX80W90 R R36/38,RS1/53,R | Incintd acoperiti cu
12 litri/an i i Ll
JEREINS platformi betonati.
ULEI TEXACO 316 Bteilan R36/38.R51/53.R | Incinld  acoperiti  cu
TRANSFORMER GK2 i 32, K32/53 platforma betonatd.
[ILETMOBIL DTE 11 M : L R36/38.R51/53 R | Incintd  acopentd cu
416 litrifan St ; 2 s
52,R32/53 plaiforma betonata.
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Principalel terii Inventarul complet | Natura chimica/
e s biop al materialelor compozitie Modul de stocare
prime/materiale :
t/an (fraze R)

ULEI MOBIL DTE 15 M - el R36/38,R51/53R | Incintd acoperitd cu
2406 hindan % 3 5 kf
52, R52/53 platformi betonati.

ULEIMOBIL DTE 15 M i R36/38 R51/533 R | Incintd  acopentd  cu
10400 [iir/an e Sobii g
52 R52/53 platformi hetonati.

ULEI MOBILGARD HSI 1744 litri/an }Fi..s{r-'._zﬂ,l_i;'il.-'an ]ncn?ta _acnpcrltei cu
_ i 52,R52/53 platforma betonati.

ULEIT 90 EP2 ST 1018- 1960 litvifen R36/38 R51/33 R | Incinti  acoperita  cu
2001 e, 52,R52/53 platforma betonata,

ULEI M 40 SUPER 2 ST 0.360 R36/38 R51/53 R | Incinti  acoperitd cu
1G14-2000 e | 52,R52/53 platforma betonata.

ULEI CASTROL ALPHA SP 4368 litt/an R36/38R51/53.R | Incinta acoperitda cu
100 ) : 52,R52/53 | platformi betonati.

ULEI CASTROL HYSPIN 237 Litri/an R36/38,R51/53.R | Incintd  acoperitd cu
AWH-M 15 il e 52,R52/53 platforma betonati.

UULEI CASTROL TECTION 140 litelfan R36/38 R51/53 R | Incinldi  acoperiti  cu
| 5W40 e 52.R52/53 platformi betonati.

ULEI CASTROL ALPHA 5P 20 Titri/an [ R36/38.R51/53. R Incintd  acoperitd  cu
220 ' 52,R52/53 platforma betonata.

ULEI SHELL "ARGINA" X AT Vit R3638.R31/53 R Incintd  acoperitd  cu
40 Bt o O platformé betonati,

ULET SHELL CORENA 40 litrifan RIG/I8RIIDIR - Incintd  acoperita cu
B L R ) R | 92,R52/53 platformad betonatd.

ULEI SHELL OMALA OIL- 1754 litri/an I_(SE}.-’%E‘IREI.-“ES,R Incu}tﬁ acoperitd  ¢u
R | 32.R52/53 platforma betonati.

ULEI SHELL TELLUS T15 1045 Titri/an i F 36.-"§B,IR:"1 1/33,R IlluirfLa hm:upr.:riltt cu
52 R52/53 platforma betonata.

ULEI SHELL TELLUS Té68 20 Titri‘an R36/38R51/53,R Incintd  acoperitd  ¢u
' SIS platforma betonati.

ULEI SHELL TELLLIS T32 : S R36/38.R51/53R | Incintd  acopeniti  cu

20506 litri/s - -

i) a.n ; 32,R52/53 platformé betonati.

ULEI SHELL OMALA 100 15044 Litrijan R36/38,R51/33.R | Incintd acoperiti cu
CATALOG SIILLL : 32,R52/53 platformé betonata.

ULE]l NAVAL TIP SHELL 17 876 R36/38. R51/33. R | Incintd acoperitdi cu
THERMIA B o 52, R52/53 platforma betonati.

ULEI MOBILDELVAC 1330 4576 litrifan 36/38 R51/553.R | Incinld  acoperiti  cu
52, R52/53 platforma betonata.
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R P LA Inventarul complet | Natura chimica/
i s Fasatossal al materialelor compozitie Modul de stocare
prime/materiale o T
LLEI CASTROL MHP 154 14252 litri/an R3IGARRILSIR | Incintd  acoperith  cu
CATALOG CASTROL 32 R52/55 plattormad betonata.
UILET MOBILGARD M 412 3824 litri/an RIGAERSI/33,R | Incintd  acoperitd cu
i 52, R52/53 platforma betonata.
ULEI MOBIL DELVAC MX 124810 litri‘an R36/38.R51/53,R | Incintd  acoperiti  cu
15W-40 _ 32, R52/53 platlorma betonala.
ULEI MOBILGEAR 600XP | 616 litri/an R36/38,R31/53,R | Incinta acoperitd cu
220 52, R52/53 platlormd betonali.
ULEI SHELL TONNA T 220 2{} litri‘an R36/38.R51/53,R | Incintd  acoperitd cu
] 52,R52/53 | platforma betonata.
ULEI SHELL TELLUS 46 627 litri/an R36/38.R51/53,R | Incinta  acoperitd  cu
52 R52/53 platformai batonati.
ULEI MOBILGEAR 9360 litrifan R36/38R51/53, R | Incinta acoperiti cu
HOOXP150 52, R52/33 platforma betonata.
IUNSOARE SHELL 2,080 R36/38,R51/53.R | Incinta  acoperiti  cu
ALVANIAEPLF 2 32,R52/53 platforma betonata.
ULEI SHELL TELLUS 13601 litri/an R36/38.R51/53.R | Incintd acoperiti cu
ARCTIC 32 52,R52/53 platformé betonata.
ULEI CAT DEOQ 15W40 9152 Iitrifan R36/38,R51/53. R | Incintd  acoperiti cu
32,R52/53 | platformi betonata. |
ULEI MOBILGEAR 600XP 436 hin/an R36/38,RS1/53.R | Incinti  acoperitd cu
320 JaPORTY platformi betonata.
ULEI MOBILDELVAC 1340 3536 litri/an R36/38.R51/33.R | Incinti  acoperiti cu
| SRS platforma betonata.
ULE] SHELL SIRIUS 15W 3,344 R36/38,R51/53.R | Incintd acoperita cu
40 52, R35/53 platforma betonata.
ULEI MOBIL DTE 25 1,664 R36/38.R51/33.R I Incinti  acoperiti cu
52 R52/53 platforma betonata.
ULEI AGIP BLASIA 63 3,760 | R36/38,R51/53, R Incinti  acoperitd  cu
52,R52/53 _platforma betonati.
ULEI AGIP ARNICA 32 0,2 R36/38,R51/53.R  Incintd acoperitd cu
52 R52/53 platformé betonati.
ULEI AGIP OS0 46 1,620 R36/38.R51/53, R Incintd  acoperiti cu
32 R52/53 platforma betonata. |
ULEI AGIP ROTEA MP 2 R36/38.R51/53.R | Incintd  acoperiti cu
ROWID) litri‘an | 32,R52/533 plattorma betonata.
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Principalele materii

Inventarul complet

Natura chimica/

- : al materialelor compozitie Modul de stocare
prime/materiale s ik 10
ULEI ARAL VITAM DE 46 0,324 R36/38,R51/53,R | Incintd  acoperita  cu
52,R52/53 platformé betonati.
ULEI CASTROL EPX90 12 litri/an R36/38,R51/53.R | Incintd acoperiti cu

| 52,R52/53

platforma betonata.

ULEI ATLAS COPCO
ROTO INJECT

260 litri/an

R36/38,R531/53.R

| 32,R32133

[ncintd acoperiti cu
platforma betonata.

ULEI ATLAS COPCO PAO

30 litrifan

ULEI AGIP MULTITECH
2000 10W40

0,018

ULEI AGIP OSO 150

0.018

R36/38.R51/53.R
52.R52/53

Incirtd  acoperita cu
platforma betonaté.

L
o
~

R36/38.R>1/53,
52,R32/53

Incintd acoperiti cu
platfonmna betonati.

R36/38,R51/53,R

52,R52/53

ULEI CASTROL ALPHA
SPeR

3328 litr'an

R36/38,R51/53,R
52,R52/53

Incintd acoperitd cu
platforma betonati.

Incintd  acoperitd  cu
platforma betonata.

ULEI CASTROL HYSPIN
AWH-M 100 CATALOG
CASTROL

20 litrifan

R36/38,R51/53.R
52,R52/53

Incintd  acoperitd cu
platformi betonata.

20 litri/an

ULEI CASTROL HYSPIN R36/38, R51/53R | Incintd  acopenitd cu
AWH-M 150 CATALOG I 3 K553 platforma betonata.
CASTROL &
ULEI MOBIL ATT 32( 12 litrni/an R36/38,R51/53,R | Incintd  acoperitd  cu
32,R51/53 platforma betonaté.
ULEI MOBIL SUPER 2000 | 16 litri/an R36/38.R51/53,R | Incintd acoperiti cu
10W40 | 52.R52/53 platforma betonata. |
UNSOARE UM 170 LI-CA2 | 1.440 R36/38,R51/53,R | Incintd  acoperiti  cu
STAS 8789-91 52,R52/53 platforma betonat.
LNSOARE CONSISTENTA 3,420 R36/38.R51/53.R | Incintd  acoperitdi cu
U 90 CA3 SR 562-94 52,R52/53 platforma betonata. |
UNSOARE CASTROL 0.034 R36/38.R51/53.R | Incintd acoperiti cu
SPHEEROL S5X2 L 52,R52/53 | platforma betonata.
UNSOARE MOBIL XHP 222 0,486 R36/38,R51/53,R | Incintd acoperiti cu
el RER L k] platforma betonata.
UNSOARE TEXACO ULTI- 0,015 R36/38,R51/53,R | Incintd  acoperith  cu
_ PLEXSYNTHGREASE EP 52,R52/53 | platforma betonata.
UNSOARE TEXCLAD 2 0.018 R36/38,R51/53,R | Incintd acoperiti cu
52, R52/53 plattorma betonata.
CEREZINA EC2 d Incinti acoperita cu
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Inventarul complet | Natura chimica/
al materialelor compozitic Maodul de stocare
t/an (fraze R)

Principalele materii
prime/materiale

| platlormi betonat.

FLUIDE ENERGETICE

CORGON 20 TIP "LINDE"

060 helin R2 | Incintd cu platforma
CATALOG LINDE e e betonati,
BIOXID DE CARBON TIP A 5050 R2 Incintd cu  platforma
STAS 2962-86 ' sl hetomati.
ACETILENA TIP "LINDE" R5, R6, R12 [ncintd cu platforma
IN BATERI DE 144K.G 399 bucati‘an j betonata.
CATALOG LINDE |
ACETILENA TIP "LINDE" i R5,R6,. R12 [neintd cu  platforma
IN BATERII DE 160KG 619 bucati‘an I betonata.
CATALOG LINDE i

*materiile prime si materialele, in specizal vopscaua, diluantul §i uleiurile pot fi diferite de la an la an
in [unciie de tipul de nave realizate i solicitérile clientilor.

7. APA, ENERGIE, COMBUSTIBILI

7.1 APA
Apa preluata din retaua Apa Canal este [olosila pentru urmatoarcle scopuri:

- Potabil si igienico-sanitara;

- Tehnologic;

- Balastare nave
T.1.1. Alimentare ¢u api potabila
Sursa: Alimentarca cu apa a obicctivului se realizeaza conlorm Abenamentulul de utilizare/exploatare
a resurselor de apa nr. 51065/2013, incheiat cu ABA Prut — Barlad, pe baza contractulun incheiat intre
parti. din reteava de distributie a apei aflatd in administratia SC Apa Canal SA Galati, printr-un
bransament ¢u Dn=150mm, contorizat cu un apometru montat intr-un camin de beton. Distributia apei
potabile se face printr-o retea inelara cu diametrul Dn=100-300 mm, cu lungimea totala de 18, 5 km.
Apa prelevata din reteaua oraseneasca este utilizata in scop igienico-sanitar, pentru igienizarca
spatiilor si partial pentru stingerea incendiilor
7.1.2. Alimentare cu apa tehnologica
Sursa:fluviul Dunarea.
Apa prelevala din Dunare este folosita pentru:

- Balastarea navelor:

- Stingerea incendiilor de la danele de armare si la calele de lansare;

- Ladocul umed pentru lansarca la apa a navelor
In cadrul ateherulw de zincare apa potabila este folosita pentru urmatoarcle faze de proces:

- Balastarea navelor si activitati de zincare;

- Spalarea picselor dupa degresare;

- Spalarca dupa decapare:

- Spalarsa inzinte de Nuxare;
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- Spalarea dupa zincare:
Volumul de apa bruta asigurat din sursa
() zi max = 6799 8 meia
Qzimed = 6131.5 me/zi
Vanual = 2238 mi1 mc
Cerinta totala de apa
- pentru scep tchnologic
() 7i max = 6799.8 mc/zi
Qzi med = 6131.5 me/a
- pentru docul umed
Q zi max = 83800 mc/lansare
(21 med = 66000 me/lansare
Necesarul total de apa
- pentru scop tehnologic
() zi max = 5124 melz
Qzi med = 4619 mc/zi
- pentru docul umed
(Q zi max = 70909 me/lansare
QJzi med = 54545 me/lansare

7.1.2.1. Instalatii de captare
Captarea apei se realizeaza prin intermediul 2 2 prize:
- Priza 1 asigura necesarul tehnologic pentru balastare nave si de incendiu. apa este captata cu
ajutorul unei statii de pompare (SP!) echipata cu doua pompe active s1 una de rezerva, tip Lotru
100, avand Q= 100 me/h s1 H= 23 mCA.
- Priza 11 asigura necesarul de apa pentru decul uscal prevazut cu 2 incinte, uscata si umeda. apa
este captata cu ajutorul unei statii de pompare (SP2) echipata cu doua pompe tip DV 87, avand
= 2000 me/h.

7.1.2.2 Aductiuni
Transportul apei de la priza la statia de pompare se realizeaza printr-o conducta metalica Dn=200mm
cu L=40m.

7.1.2.3. Instalatii de tratare a apei
Apa tehnologica prelevata din Dunare este folesita ca atare neliind (ratiata.

7.1.2.4. Instalatii de inmagazinare si distributie
Inmagazinarea apei captata din Dunare se face intr-un rezervor avand V=450 mc. Statue de pompare
echipata cu 4 pompe tip Lotru 125, avand Q=100 mc/h si H=43mCA. si doua pompe NDS cu (1 = 560
mc/'h (utilizate in caz de incendiu).
Distributia apei se face prin pompare, printr-n retea inelara de conducte din otz] avand D=200-400mm
in lungime de cea. 2020m, astiel:
- la cele doua cheuri de armare, unul in zona de est si unul in zona de vest:: bransament la reteaua
de distributie a apei industriale, conducta metalica cu ) = 4;
- la docul cu cele doua camere (camera umeda s1 camera uscata)
Captarea apei se asigura din fluviul Dunarea prin intermediul unei statii de pompare a apei de la
priza 2, echipata cu 2 pompe tip DV 87, avand Q — 2000 me/h, iar distributia se realizeara prin
intermediul unei conducte de OL cu Dn= 1000 mm si L=50 m, cate 25 m de¢ fiecare pompa.
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Statia de pompe functioneaza doar pentru lansarile de nave, in medie de 2 — 3 ori pe an.
Dimensiuni camera umeda: L= 235, 1= 33m, H=10,5m:
Dimensiuni camera uscata: L= 235, 1= 35m, H=10,5m

7.1.3 Alimentare cu apa pentru stingerea incendiilor

Sursa: este preluata din fluviul Dunarea prin intermediul a doua sorburi.

Pentru stingerea incendiului la halele de productie si cladiri administrative apa asigura din rezervorul
de 1000 me, la presiunm de 4 — 4.5 ban.

La danele de armare si la calele de lansare de foloseste apa captata direct din Dunare cu ajutorul a doua
pompe tip NDS, cu Q=560 mc/h, montate in incinta statiel de pompare SP1.

Hidrantii exteriori de incendiu, avand diametrul de 65 — 80 mm, sunt montati la danele de armare si la
calele de lansare, precum si pe bajoaierii docului uscat.

7.1.4. Evacuarea apelor uzate.

Volum total evacuat

Categoria apei Receptori Instalatii de epurare ziliig{me) | mediu
g : autorizati Ape uzate maxim mediu zilnic zilnic
me/zi me/zi  mc/zi
Menajere Retea  de )
canalizare - 2500 1700 620,5
urbana
Retea de ]
Tehnologice canalizare = Statie de neutralizare 3464 3309 1207,2
uwbana | apeuzate
Ape Fl. Dunarea |
conventional -
ourts Cn 2736 2280 832.2
inelul de
meendiu
exterior :
Apedela | F| Dunarea _
lansarea - #5800/1ansare | 66000/ lansare 198
navelor |
Ape pluviale | Fl. Dunarea - Qpl=76,23 I/s e

7.1.5. Sistemul de preluare si evacuare ape uzate

Apele uzate menajere sunt colectate prin reteaua de canalizare menajera cu L=20km realizata din
tuburi de beton simplu cu D=200 si 300 mm si evacuate in colectorul de canalizare a municipiului
(alati.

Apele uzate tehnologice de la ateherul zincare sunt tratate in statia de neutralizare, colectate si
evacuate prin reteaua de canalizare din incinta in colectorul de canalizare a mun Galati.

Apele meteorice sunt colectate prin reteaua de canalizare a apelor pluviale alcatuita din conducte din
beton cu D=200mm, cu L=25 km intr-un canal deschis amplasat pe latura de sud a platformei, dupa
care sunt evacuate gravitational in Dunare prin 5 guri de varsare.

7.1,6. Instalatii de epurare a apelor uzate

Statie de neutralizare ape uzate din cadrul sectiei zincare, cuprinde:
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« bazin pentru neutralizare ape uzate B1, cu o capacitate de 7 m® (amestec si reactie) ape reziduale
Bl. prevasul cu mixer pentru omogenizare. Reactivii utilizati sunt hidroxidul de sodiu si acidul
sulfuric.- 1 buc;

* bazin pentru tratare cu agent floculant a apelor nentralizate B2, cu capacitatea de 7 m* prevazut cu
agitatoare pentru tratarea apelor uzate cu solutie de sulfat de aluminiu — 1 buc

= bazin cu capacitatea de 21 m' pentru decantare si limpezire B4 — 1 buc:

* bazin de stocare solutil concentrate de 21 m?*, B 3 — 1 bug;

= doua paturi filtrante de 7 m? fiecare pentru dezhidratarea namolului tehnologic — 2 bue,

7.1.7. Instalatii de masurare a debitelor si volumelor de apa
- pentru caplari:
« | apometru instalat pe bransamentul la reteaua orasencasca:
«+ 1 apometru Dn=400 mm instalat la iesirea din statia de pompare apa captata din
Dunare.
- Pentru evacuari — nu sunt montate echipamente de masurare a debitelor si volumelor de apa
evacuata.

7.2. EFICIENTA ENERGETICA

Energia electrica la SC SANTIERUL NAVAL DAMEN GALATI S5A este asigurata in baza
Contractului nr. 223 /25.11.2010 incheiat cu SC TRANSENEREGO COM SA
Pentru respectarea recomanddrilor BAT privind utilizarea eficientd a energiei, se au in vedere
urmatoarele:

- urmdrirea pericdica si contorizarea cantitatii de energie consumata;

- minimalizarea consumului de api si inchiderea sistemului de circulatie a apei:

- izolarea termicd a conductelor de transport fluide energetice pentru evitarea pierderilor de

céildura;

- misurl oplimizate de eficienid pentru instalatiile de ardere

- evitarea funcfionarii in gol a utilajclor tehnologice:

- iluminarea spatiilor de lucru cu sisteme ce asigura consum mic de energie.
Corespunzitor capacitatii de productie:
decapare 1200 tone/an,,
zincare 1500 tone/an. 2.2 tone otel brut'h;
Constructie corp nave i remorchere - cea. 30 nave/an,

- Nablare-Pasivare - cca. 10.000 tone fan),

consumul anual de energie electrici este estimat la 26.000 MWh/an

7.3. COMBUSTIBILI

Combustibilul folosit in SC SANTIERUL NAVAL DAMEN GALATI SA este gazul natural.
Gazul natural este asigurat in baza Contract nr, 3003852080/10.05.2010 de furnizare reglementata a
gazelor naturale pentru consumator industnal incheiat cu SC GDF SUEZ ENERGY ROMANIA SA,
fiind utilizat la:

- cuptor zincaj;

- centralele termice
Corespunzator capacititii proiectate/de productic (decapare 1200 tone/an., zincare 1500 tone/an:
Constructic corp nave si remorchere - cca.30 nave/an; Sablare-Pasivare - cea. 10000 tone /an) a
instalatiei, consumul anual de gaz natural se estimenza a i de 1.000.000 mc.
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8. DESCRIEREA ACTIVITATII SI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE
AMPLASAMENT

Santierul naval este amplasat in zona industriali de est a Municipiului Galati, pe malul sting al Dundrii, la mila
80 (respectiv km 148, de la Sulina), in aval de portul Galati, intre str. Fabricii, bazinul Decurilor Galati 51 fluviul
Dunarea,
Amplasamentul SC SANTIERUL NAVAL DAMEN GALATI SA ocupa o suprafata de 553266 mp
din care:
Suprafata ocupata de constructii S=283596 mp;
Suprafata libera 5= 269670 mp (suprafati reprezentati de: spatii verzi. parcdri, trotuare. cii de
acces, etc.)

Vecinatati :

N —SC LINDE SA, Calea Basarabier;
V — SC Docuri SA ;: APDM SA Galati ;
S — Fluviul Dunarea;

E — 8C Forest Prest SA

Accesul pe amplasament se realizeaza prin sase portl de acces.
Inventarul produselor

| Cantitatea de

MNumele : g [t : |
: Numele produsulu Lilvzarea produsulul Iprodus

procesulu ; R

- - (volum/lungime)
Decapare Structuri de otel; table de otel; |Pregatirea preduselor 1200 tonedan

ansamblurl de {evi; fevi indoite |pentru activitalea de zincare

si'sau sudate; containere; piese

din otel turnate; piese din otel

fornjate sau presate
Zincare Structuri de ofel; table de otel;  Utilizin diverse in medii 1500 tone/an;

ansambluri de fevi; fevi indoite agresive, poluante sau 2.2 tone otel

si/sau sudate; containere; piese |climate deosebite. brut/cra

din otel turnate; piese din otel

fonate sau presate
Constructie Nave mari - 18000 tdw; nave | Transport pe apd cca. 30 nave/an
COrp nave §i mici -7300 tdw; remorchere
remarchere
Sablare- Table si profile de otel Pregatirea praduselor ceca. 10000 tone /an
Pasivare pentru

confectionat.asamhlat si
montaj.

Vopsire in aer | corpuri de nava cea. 10000tone/an
liber

SC SANTIERUL NAVAL DAMEN SA GALATI are ca specific de activitate constructia de nave

f- maritime s1 fluviale de diferite ipun 1 capacitan.

Dh T
_ Ry
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Activitatea societdtii se desfagoara in urmatoarele spaii:

- hala prelucrdri corp nave 23000tdw (cu o suprafatda de 14430 mp). hald asamblat bloc sectii

25000tdw (cu o suprafatii de 23866 mp). hala asamblat bloc sectii 7500tdw ( cu o suprafata de 8536

mp}. hala confectionat, fasonat g1 hald de reparat mijloace de transport (cu o suprafata de 10928 mp),

hala strungérie, hala lacituseric gi confectionat tubulaturd (cu o suprafald de 10540 mp), hala reparaiii

electrice, constructii civile (cu o suprafatd de 910 mp). statia de compresoare (cu o suprafajd de 896

mp), hala reparafii mecanice, instalafii sanitare (cu o suprafatd de 1088 mp), hala remorchere si

ambarcatiuni {cu o suprafati de 3870 mp). doc cu doud camere: uscatd pentru montaj (235x35x10,5) si

umeda pentru evacuare (235x35x10,5) si stajie pompare a apei de 750 me/h (cu o suprafata de 17729

mp), depozite de echipamente §1 materiale (cu o suprafata de 24612 mp), posturi trafo (cu o suprafata

de 642,5 mp), cladiri administrative (cu o suprafatd de 3328 mp).

Societatea are doud fluxuri de productie principale aseméanatoare:

# Productia de nave mari §i nave speciale

= Productia de remorchere 5i nave mici

Flux tehnologic:

- receptia cantitativa si calitativa a materiei prime: matcrialele necesare construcfiei de nave sosesc
in societate pe calea feratd sau in transporturi auto, acestea fiind depozitate temporar, intrind apoi
pe fluxul de productie;

- zincare la cald a structurilor din otel componente ale structurilor navale: fevi indoite si‘sau
sudate, containere piese din otel lurnate, piese din otel forjate sau presate. Se realizeaza prin
operatii tehnologiceprecum: pregatirea suprafetelor pieselor in vederea zincarii, zincarea termica.
verificarea calitatii acoperirilor de zinc, reconditionarea suprafetelor zincate termic,
sablarea §i pasivarea tablelor si profilelor in slalia de sablare pasivare; sablarea se realizeazi cu
alice de otel, in vederea indepantarii tunderului de laminare de pe otelul utilizat in industria navala:
pasivarea tablelor si a profilelor (protectie anticorozivd temporard) se realizeazdi cu ajutorul
grundului, care se aplicd in straturi foarte subtiri, de ordinul a 13-15 microni;

- acoperirea de protectie a pieselor mefalice prin vopsire, exectitata in conditii controlate in
camera de vopsire din cadrul Sectiei 14 si in conditii necontrolate — in aer liber pentru vopsirea
structurilor de mari dimensiuni a corpurilor de nava.

- debitarea tablelor dupi albume pe masini de debitat automate, reperele obtinute fiind asamblate in
atelierul asamblat sub forma de sectii $i blocsectii:

- saturarea secfiilor si blocsecgiilor (montarea unor repere mici);

- asamblarea sectiilor 5i blocsecgiilor se Tace pe cala de montaj de 7500 tdw sau pe cala 18000 tdw.,
respectiv in camera de montaj a docului uscat;

- lansarea navelor la apd, ancorare la danele de armare sau in camera umeda a docului uscat;

- armarea navelor, respectiv montarea echipamentelor i probele de casa.

In cadrul societitii se mai desfisoard urmatoarele activitafi auxiliare:
» repararea mijloacelor fixe din societate (instalalii de nidicat. masini unelte, instalagii
hidraulice, instalatii electrice, instalatii de fluide energetice)
» asigurarea cu fluide energetice a secfiilor de productie

Fluxul tehnologic structurat pe cele doua activitati principale desfasurate de santierul naval
DAMEN GALATI - presupune urmatoarele:

8.1 Activititi IPPC
Activitatea de zincare - decapare, incadratd in Anexa 1 la OUG nr.152/2005, 2.3 — Instalatii
pentru prelucrarea metalelor feroase. care indeplinesc conditiile prevazute la punctul ¢) pentru
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aplicarea de straturi prolectoare de metal topit, cu o capacitate de tratare ce depageste 2 tone
ozl brut/ord

- Activitatea de tratare a suprafefelor , incadrati in Anexa 1 la OUG nr.152/2005, punctul 6.7.
[nstalatii pentru tratarea suprafetei materialelor, obiectelor sau produselor, utilizind solventi
organici, in special pentru gresare, imprimare, aplicare de stralun protecloare, degresare,
impermeabilizare, apretare, glazurare, vopsire, curdtare sau impregnare, cu ¢ capacitate de
coensum de solvent mai mare de 150 kg/ord sau 200 tone/an:

Capacitatea proiectata a instalatiei pe cele doua activitati [IPPC:

- zincate termica: 1500 tone otel brut/ an. 2.2 tone otel brut/ora;

- tratarea suprafetelor metalice utilizand solventi organici pentru vopsire; cantitatea de solventi
maxim utilizata anual: 237.235 kg

1.  Activitatea de zineare — decapare.

SANTIERUL NAVAL DAMEN GALATI prin Atelierul de zincare termica realizeaza acoperirea cu
zine, depus termic, pentru a proteja anticoroziv diverse produse, cum ar fi: structuri de ofel: table de
ofel; ansambluri de levi; tevi indoile gifsau sudate; containere; piese din ofel turnate; piese din otel
lorjate sau presate
Capacitati proicctate:

Decapare: 1200 tone/an:
- Zincare - 1300 tone/an, 2.2 tone otel brut/ora;
Capacitati de productie:
- Constructie corp nave si remorchere - cca. 30 nave/an
- Sablare-Pasivare - cca. 10000 tone fan

Fluxul tehnologic desfasural in cadrul  Atelierului de zincare termicdi presupune parcurgerea
urmatoarelor operatii:
preluarea in cadrul atelierulut, in vederea introduceril in tluxul tehnologic, a pieselor provenite
atit de la beneficiarii din cadrul sanlicrului ¢it s1 din exteriorul santicrulu
- recepfionarea acestora prin examinarea vizuali privind starea suprafetei pieselor ce vor fi
SUpUSE Z10CAril
- duph inspectare s1 sortare, plesele sunl lixale pe suporii/dispozilive speciale care se introduc
succesiv in baile aferente procesulul tehnologic de zincare termici
- pregitirea suprafetelor pieselor in vederea zincdril, prin procedeul chimic
Zincarea termicd
verificarea calitdtn acoperirii cu zine, depus termic recondifionarea (lustruire manuald)
suprafetelor zincate termic

Atelierul de wincare are in componenta unmatooarele compartimente:
- deporit materii prime — 2 platforme;
- compartiment de zincare propriu-zisa, pus in tunefiune in anul 2003,
- statia de neutralizare ape uzate;
- platlorma deshidratare namol;
- depoet produse linite
Instalatia de zincare Lermica are in dolare urmatoarele echipamente/utilaje:
- Grinda rulanta 3.2t < 17m — 1 buc:
- Grinda rulantd 4tf (2x2tf) = 17m — 2 buc;
Polizoare pneumatice
- Ventilaje locald (cuptor uscare preinciilzire) Tp Piller 13kw, 960 rot/min, 400V

hGENTIA PENTRU PRDTECTTA MEDIULUI GMATI 45 /102
Strada Regimentul 11 Siret, nr, 2, Galap, jud. Galap, Cod 800322
F-mail:officef@apmglanpm.ro; Tel. 0236.460.049; Fax 0236.471.000
"l:’li..—"; I'5PRE (l\L"SE;_HlMLi_-"LRE.

semnanra |' Ir'- 41
o P



APM GALATI - AUTORIZATIA IPPC nr. 15/03.07.2006, reactualizata 30.10.2007, revizuitd 22.10.2013

- Ventilatic locala {cuptor zincare} Tip BBB Engineering, 30kw, 2955 rot/min, 400V:

- Ventilatic locala (baic fluxare) Radial tip VCT200D, 30kw. 1500rot/min, 1600(m3/h

- Ventilatie locald (baic regenerare / curztare tevi inox} Radial tip VC1900D: 30kw,
1 300rot/min, 16000m3h;

- Venltilajie locald (baie fosfatare) Radial tip VCT900D; 30kw, 1500rat/min, 16000m3/h;

- Ventilatie locald (baie decapare) Radial tip VCT900D: 30kw. 1300rot/min, 16000m3/h:

- Ventilatic locald (baie spilare) Radial tip VCT9001; 30kw, 1500rot/min, 16000m3/h;

- Ventilatie locala (baie degresare) Radial tip VCT900D: 30kw, | 500rot/min, 16000m3/h:

- Ventilatie locald (subsol cazan zincare) — 2 buc, Tip V32-560, 3kw, 3000rot/min, 400V:

- Ventilatic locali (evacuare gare arse) Tip V32-355, 2. 2kw, 3000rot/min, 400V

- Ventilatie locald (aer combustie) Tip LUVT — 2 buc, 3kw, 2890rot/min, 400V

- Ventilatie locald (extractie zona grunduire) Tip V40-355 — 4 buc, 1, 1kw. 2000rot/min. 400V

- Ventilatic locala (incélzire zona grunduire) Tip V36-400, 3kw, 3000rot/min, 400V

- cuva de degresaere, capacilale 14 me:

- cuva spalare dupa degresare, capacilate 14me — 2 buc:

- cuva decapare chimica, capacitate 14 me, prevazuta cu pompa de recirculare a solutici acide,
intr-1n vas tampon;

- cuva spalare dupa decapare, capacitate 14 mc — 2 buc;

- cuva de fluxare, capacitale 14 me;

- cuva regenerare solutii. capacilate — 14 me:

- cuptor de uscare si preincalzire la temperatura de 80°C:

- bhaia de zincarz cu »ine topit la 4335 £5°C,

- cuva de pasivare confectionatd din PPHID (inert chimic), capacitate 4 me

Fluxul tehnologic cuprinde urmatoarele etape:
e roceplic si sortare materiale;

fixarea pieselor in suporii/dispozilive speciale;

pregatirea supratetelor pieselor in vederea zincarii. Sunt desfasurate urmatoarele activitati:

- degresarea are ca scop indepartarea de pe suprafata pieselor a tuturor impuritatilor, sub forma
de grasimi. uleiurt. lubrehiant, urme de manipulare. Degresarca sc realizeaza prin lmersare
intr-o baie cu solutie alcalina care contine hidroxid de sodiu. carbonat de sodiu, fosfat trisodic.
detergent, la temperatura de 50 — 60 *C. Timpul de mentinerc a picselor in baic este de 10-20
min, functie de gradul de impurificare a supraletel pieselor. Solutia din baie se barbolearza usor
in scopul accelerarii operatici de degresare. Stratul de impuritati acumulate la suprafata baii se
indeparteazs prin spalulare dupa indepartarea pieselor din baie.

- spalarca dupa degresare se realizeara in scopul indepartarii urmelor de alcali de pe suprafata
pieselor, care ar detormina reducerea efectulul tratamentelor acide ulterioare. Spalarea  se
realizeaza prin imersarea picselor intr-o cuva cu apa calda cu temperatura de 50 — 60 °C urmata
de o spalare in apa rece. Apa rece se improspateaza zilnic. In baia de apa calda se face o usoara
barbotare peniru ca spalarea pieselor sa tie accelerata

- decaparea chimica ars ca scop eliminarea straturilor de oxizi de Ler, zgura de laminare s1 de la
sudura existente pe suprafata reperelor prin dizolvarca chimica a acestora in solutii de acizi
diluati. Se realizeaza prin imersarea pieselor intr-o bale cu solutie de acid clorhidric -
concentratie 15 — 20%. la o temperaturi limitate de 30-35 “C s1 inhabitor de coroziune.

Picscle sunt complet imersate in baic, astfel incar solutia de decapare sa actioncze asupra
intregni supralete. Functie de natura 51 grosimea substantel contaminante, timpul de decapare
este de 30-90 minute.
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Dupa decapare suprafetele pieselor trebuic sa fie netede, lipsite de urme de oxia. zgura s1 sa
aiba nuanta gri
Controlul dupa decapare se face prin examen vizual.
In timpul decaparii se face activarea ban prin adaos de acid clorhidric concentrat pentru
asigurarea unei concentratii minime de 100 g/l.
adaosurile de inhihitor de coroziune in baia de decapare sunt necesare pentru:

o limitarea actiunii de atac a acidului la oxizi de la supralata metalului;

o evita fenomenul de fragilizare a otelului:

o reduce consumul specific de acid prin creerea unei pelicule la suprafata baii de

decapare care contribuie la micsorarea volatilitatin selutien.

- spalarea dupa decapare are ca scop indepartarea urmelor de acid si a altor impuritati ramase pe
piese. Spalarea se realizeaza prin imersarca pieselor in doua bai cu apa rece pentru care se face
improspatarea apei: pentru prima baie cel putin o data pe zi, iar pentru cea de a doua haie
(finala) improspatarea se face continuu pentru a evita stagnarile de impuritati.

- fluxarea {dezoxidarea) are ca scop asigurareaa:

o protectiei suprafetei decapate, pana la imersarea in baia de zinc topit:

o dizolvarea eventualilor oxizi generati pe suprafata pieselor sub actiunea oxigenulul s1 a

umezeli din aer. in momentul contactulul preselor cu zincul topit:

© umectarea mai usoara a suprafetei picsclor cu zincul topit.
Fluxarea se realizeaza intr-o baie captusita anticoroziv prin imersarea pieselor timp de 10 - 15
minute intr-o solutie saturata de clorura de zine cu concentratia de 87% si clorura de amoniu
concentratie 13%. Sclutia este incalzita la o temperatura de 80 °C. Pentru a evita scAderea
confinutului in sdruri $1 pentru a evita poluarea prea accentuatl cu saruri de fier, siptimanal se
face se face corectia in concentratie a solutiei de fluxare:

- uscarea si preincalzirea pieselor intr-un cuptor de uscare si preincalzire. Aceastd operajiune are
drept scop uscarca fondantulun depus pe piese g1 preincalzirea acestora pentru a se evila socul
termic la introducerea in baia de zinc topit. Operaliunea se executd in cuptorul de uscare s1
preincilzire piese. Preincilzirea se face la temperatura maxima de 110 — 120 0C si dureaza
pand la uscarea completd a pieselor. La efectuarea operajiunii de uscare, o atenfie deosebitd se
va acorda temperaturii de uscare, urmirindu—se ca aceasta s nu depiseascd valoarea de 120
0C, fapt carc ar determina distrugerea stratului de fondant depus pe suprafaga picsclor.

e zincarea termica discontinua, care presupune:

- zincarea propriu-zisa. Baia de zincare contine: zinc, plumb, aliaj £Zn-Al, alia] Zn-Sh.
Temperatura optima de lucru, in procesul de zincare propriu—zisi. este mentinutd cu ajutorul
unui termocuplu, in jurul valorii de 455+ 5 °C.

[nainte de imersarea pieselor in baie se va proceda la curfifirea oghnen bin, prin indepirtarea
cenusii de la suprafala acesteia, cu ajutorul lingurilor perforate $1 prin spatulare.,

Introducerea pieselor in baie se face lent, pentru evitarea stropirilor cu zinc si a socului termic.
Durata de mentinere a pieselor in baie este variabili. funclie de: forma pieselor, grosimea
peretelul pieselor, materialul din care acestea sunt ficute

Durata de mentinere a pieselor in baie este compusi din: timpul necesar atingerii echilibrului
termic, influentat de parametrii menfionagi, timpul de zincare propriu—zis, care variaza intre 40 —
60 secunde, la o temperaturd de 455+ 3 e timpu de manevri ; introducere 51 scoatere din bale.
Inainte de extragerea pieselor din zincul topit. se curfila suprafeta biii de oxizi $1 cenusa.

Viteza de extragere a pieselor din baie va avea valori cuprinse intre 0.7 — 1 m/min.

Scoaterea din baie a suportului / dispozitivului cu piese se va face in pozitie Tnclinati, adecvata,
astle] incdl s8 se permitd scurgerca uniformd si lina a zincului.
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La ficcare introducere si extragere a pieselor din baia de zine, in masa topiturn de zinc sunt
antrenate suspensii de zine dur (drojdic de zinc), de accca ¢sic neccsar ca pentru zincarca
urmdtorului lot de piese si se ofectueze limpezirea hin.
Periodic, functie de consumul de vine, se compleleaza baia de zincare cu o cantitate echivalenta
de zine. Cuvele — pereti si baza baii, sunt curatate periodic de depunerile de zine, pentru ca
stratul depunerii de pe Tundul cuvei sa nu depaseasca 100 mm.
- scurgerca cxecsului de zine se realizeaza deasupra banl de zincare;
- racirea dupa #incare se rcalizeaza prin doua metode, functie de dimensiunile pieselor/reperelor:
— racire in apa rece — pentru repere cu grosimi mal mari de 1.5mm Prin aceasta
operatiune se definitiveazi reactia Fe—7n si stratul de acoperire 151 conserva aspectul
lucios, uniform, Intrucat cildura latentd a pieselor va ajuta si la uscarea lor, acestea vor
fi mentinute in apa max. 30 secunde. Dupd liecare sarjd de piese. se masoara
temperatura apei de racire, fiind inlocuita cu apa proaspata daca temperatura depasesete
50°C.
Iupd ricire, piesele se aseard pe suporl pentru a permite circulajia acrulul in vederea
evitarii lenomenului de rédcire intdrziati.
= racire in aer — penlru pizse din otel turnat. pentru a se evita fragilizarea materialului
acestora
= venficarea calitatii acoperirii cu zine depus termic:
s reconditionarea supraletelor zincate termic.
Procesul de pasivare (curdtare) a tubulaturilor din otel (fara zincare) se realizeaza pentru tubulaturi
cc nu necesita zincare. Fluxul tehnologic include etapele de degresare, spalare dupa degresare,
decapare chimica, spalare dupa decapare. tosfatare cu FOSFATION 38/61 s1 introducerea in baia
conservare alcatuita din solutie de Ferrinox
e Procesul de pasivare (curdtare) a tubulaturilor din otel inoxidabil se realizeazd pentru curitarea
traseelor de tubulaturi de eventuale pete sau impuritifi ramase in urma executarii lucrarilor de
confecfionare: indoire, debitare 5i sudare.
Procesul de curijare propriu-zisd a tubulaturilor din ofel inoxidabil se realizeazi intr-o cuva
confectionata din PPHD (inert chimic) cu dimensiunile (LxIxh) de 4000 x 600 x 1650 s1 o capacitate
de aprox. 4000 dm” (litri). Curdtarea se face prin cufundare intr-o solutie de pasivizare pentru oteluri
inoxidabile VECINOX dupa carc urmeaza o clatire cu apa potabila si 0 alta cu apa demineralizata cu
ajutorul steameleaner-ulul {curajitor cu abur).
Pentru piesele din otel inoxidabil care urmeazd a fi curalate in cuva din PPHD se (oloseste ca agent de
curdtare — degresare INOXTEK.

Niamolul tchnologic - rezultat de la curdtirea bailer aferente Atelierului de zincare si namolul rezultat
de |a instalatia de neutralizare ape uzate rezultate de la Ateherului de zincare - este depozital temporar,
pentru deshidrazare, pe paturi de uscare. filtrante. realizate din metal protejat la interior, cu grund si
vopsea ALOREX, previzute cu sistem de drenyy construit din tuburi PVC, racordat la stapia de
neutralizare ape uzate, Paturile de deshidratare sunt amplasate pe platforma de beton.

Tntreg Tuxul teknologic ee presupunc realizarea unci nave, se desfiigoard in cadrul spatiilor amenajate,
din incintz societdfii, dotate corespunzator activitatii ce se desfasoara in spatiul respectiv - conform
datelor prezentate in schema de main jos:

2. Activitatea de tratare a suprafetelor utilizéind solventi organici
In cadrul acestor fluxuri de productic una din activitati — pasivarea tablelor si profilelor — intrd sub
incidenta prevederilor HG nr. 699/2003 privind stabilicea unor masuri pentru reducerea emisiilor de
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compusi organici volatili datorate utilizirii solventilor organici in anumite activitati si instalatii. cu
modificdrile si completérile ulterioare.
in cadrul fluxului de productie a santierului naval activitatea de pasivare a tablelor si profilelor
precum si vopsirea corpurilor de nava desfasurate in conditii necontrolate — intrd sub incidenta
prevederilor HG nr. 699/2003 privind stabilirea unor masuri pentru reducerea emisiilor de compusi
organici volatili datorate utilizirii solventilor organici in anumite activiti(i si instalatii. cu medificarile
si completirile ulterioare
Se realizeaza in doud moduri:

a) In condilii controlate — siatia de sablare-pasivare a tablelor si profilelor din cadrul Sectiei 1A

by In conditii necontrolate vopsirea corpurilor de nava executati eminamenitc de ¢atre socictifi ce

au incheiate contracte comerciale cu societatea noastra.

a). Activitatea de tratare s1 acoperire a metalelor in conditii controlate (sablare si pasivizare)
Prezemarea tluxului tehnologic
Activitatea de sablare si pasivizare table si profile presupune parcurgerea urmdtoarelor elape :

- Introducerea tablelor si profilelor in Hala de alicare, grunduire, vopsire;

- Uscarea acestora prin incilzire pind la temperatura de 300°C;

- Sablarea suprafetei tablelor, profilelor cu ajutorul gritulu: metalic:

- Evacuarea prafului rezultat din activitatea de sablare prin intermediul unei baterii de cicloane;

- Pasivizarea suprafetelor metalice respective prin aplicarea unui strat de grund (shop primer):

- Uscarea suprafetelor grunduite/vopsite, cu acr cald in conditii controlate (camera uscare);
Aerul evacuat din hali, incireat cu vapor si particule solide, este epurat cu ajutorul unei instalatit de
retinere a vaporilor si a particulelor solide. prevazuta cu cicloane de desprafuire si instalatic de
refinere COV-ur, cchipati cu filtre cu cirbune activ.

Instalatia este prevaruta cu un ventilator pentru cahina de vopsire, cu urmatoarele caracteristici:
- Tip ventilator — V32T — 500 Dex/2
- Debit aer vehiculat — 7100 me'h
- Pierderea de sarcind — P = 364 mmCA
Motor electric cu puterea N = 15 Kw, tensiune U = 380 V, numirul de rotatii pe minut n=3000
rot/min, protectic Exd2CT4:
- Filtru cu carbune activ — 12 buc
Activitatea de tratare $1 acoperire a metalelor (corpuri de navii) presupune parcurgerea urmitoarelor
clape :
Operatia de sablare-vopsire a navelor cuprinde urmatoarele etape tehnologice:
- asigurarea unel temperaturi si a unei umiditati relative constante a aerului in sectii si blocsectii
(constructii metalice din care prin ansamblare rezulta navele):
- Operatia de pregatire a suprafetelor care urmeaza a fi vopsite prin eliminarea defectelor de suprafata,
a stropilor de sudura, remedierea eventualelor defecte minore cum ar i pori in sudura. neregularitati
ale cordoanelor de sudura.
Aceasta operatie poate {1 exceoutata;

mecanic prin operatia de sablare, discuire cu ajutorul discurilor abrazive, biax si perii de colt;

manual prin curatare cu smirghel, raschete, carpe din bumbaec pentru indepartarea prafului:
Materialul de baza pentru sablare este gritul. Sablarea cu grit se face in general in spatiile inchise ale
navelor, 1ar pentru sablarea corpului si a puntilor se construiesc corturi de prelate care asigura protectia
impotriva imprasticrii in atmosfera.

Recuperarea gritului se face cu ajutorul unor instalatii de “vacuum™ (ecologice), in saci speciali, care
sunt depozitati temporar in locuri special amenajate.
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Procesele de polizare sunt caracterizate prin temperaturi mari, emisii de praf abraziv si gaze sub forma
de aerosoli (in cazul polizarii umede). Datorita specificului acestei operatii, degajarea de pulberi
metalice, de aluminosilicati si silice este semnificativa. Componentul major al pulberii degajate este
nisipul cuartos cu o granulometrie de 0,2-2 mm. Datorita frecarii particulelor de nisip intre ele si la
valori ale fortelor de forfecare, are loc formarea particulelor fine (micronice si submicronice) care se
degaja la transport si manipulare. Particulele acropurtale sunt majoritar scdimentabile, doar o cota
parte minora se situeaza la limita pulberilor in suspensie. De asemenea exista un punct semnificativ de
degajare de pulberi sedimentabile la transportul nisipului recirculat, care emana pulberi silicoase la
incarcarea in saci. Cu toate ca materialele silicate se retin in proportie mare in sistemul de
hidrocicloane impreuna cu particulele rezultate prin indepartarea lor de pe suprafata curatata, o
cantitate se elimina in atmosfera prin ventilatie. Aceste pulberi sunt preponderant sedimentabile s1
contin atat particule metalice cat si oxizi metalici si silicati.

b). Activitatea de tratare gi acoperire a metalelor in condifii necontrolate - Operatia de vopsire in
conditii necontrolate — aer liber.
Vopsirea se executa prin doua procedee:

- pulverizare:

- manual cu pensule sau trafaleti.
Operatia de vopsire propiu-zisa a sectiilor se realizeaza cu ajutorul unor instalatii de vopsire si sunt
vopsile sectiile in procent de 95 % din supralala (olala, Grosimea stratulul de vopsea se delermina cu
ajutorul aparatului ELCOMETRLL
Prepararca si amestecarea vopselelor in doi componenti se face cu amestecatoare mecanice.
Se folosesc preponderent vopsele alchidice pe baza de hidrocarburi si selventi. Compusii organici
volatili (COV) de la aceste vopsele se elimina direct in atmosfera prin ventilatia de exhaustare cand
operatia de vopsire are loc in spatiile inchise ale navelor, sau prin ventilalic genecrald. Compusii
organici volatili (COV) de la aceste vopsele se elimina direct in atmaostera prin ventilatia de exhaustare
cand operatia de vopsire are loc in spatiile inchise ale navelor, ventilatie naturala cand operatia de
vopsire are loc la corpul navei sau punti, acestea fiind protejate cu corturi de prelata.

8.2. Activitate NON IPPC
S.C. SANTIERUL NAVAL DAMEN GALATI SA. are doud uxuri de productie principale:
o Productia de nave mari $i nave speciale.
¢ Productia de remorchere si nave mici.
Activititile auxiliare care se desfisoard in cadrul SANTIERUL NAVAL DAMEN GALATI:
e Repararea mijloacelor fixe din societate {instalasii de ridicat; masini unelte, instalafii
hidraulice, instalatii electrice. instalagii de fluide energetice)
e Asigurarca cu fluide energetice a sectiilor de productie
Detaliat, fluxul tehnologic cuprinde urmatoarele instalativactivitati nop-IPP'C:
- Receptia cantitativi i calitativd a materiei prime
Debilarea tablelor
- Fasonare: Realizare confectil metalice.
- Confectionare: Realizare confectii metalice.
Saturarea sectitlor s1 blocsecjulor
- Asamblare: Asamblarea confectiilor metalice si realizarea sectiilor $i bloesectiilor de nava.
- Montaj: Montajul sectiilor de navi si realizarea corpului de nava
[zolatie nava: Izolare termicd/acusticd corp nava.
Atelier Retele electrice: Realizare rejele electrice corp nav.
- Atelier Maohilier: Realizare mobilier navi.
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- Instalatii climatizare: Realizare instalatii climatizare nava.
Instalatii Sanitare: Realizare instalalii sanitarecorp nava.
[L.ansare: Lansarea corpului de nava la gpa.
Atelier Tubulaturd: Realizare tubulaturi pentru armare nave
Atelier Lacituserie: Realizare repere pentru armare nave,
- Atelier Mecanica: Realizare repere pentru armare nave si montaj echipamente
Armare nave
- Lansarea navelor la apa
Probe nave si livrare: Efectuarea probelor de mare/Dundre si predarea navei citre client.
- Mentenantd: Reparatii mecanice, electrice, sanitare §1 utilaje transport
Transport uzinal: Realizarea activitatii de transport in interiorul societatii.
Descrierea fluxilui tehnologic general - la nivel de societate
a) Productia de nave mari §i nave speciale
o DMateriile prime si materialele necesare constructiel de nave sunt transportate pe calea lerata sau
auto [imd descarcate si stoeate in depozitele intermediare.
+ 1}in depozitele intermediare, sunt preluate cu mijloacele de transport specifice materitlor prime
‘materialelor (motostivuitoare, macarale, ete) si dirijate pe fluxul de productie.
s Tabla si profilele sunt sablate s1 pasivizale 1n statia de sablare pasivare.
# Tabla este debitata dupa albume pe masini de debitat automate, repercle obtinute fiind asamblate in
atelierul asamblare sub forma de scctn s blocsectin. Tot aicl se face s1 saturarca scctitlor si
hlocsectiilor
s Asamblarea sectiilor si blocsectiilor se face pe cala de montaj de 7300tdw sau pe cala de 18000tdw,
respectiv in camera de montaj a docului uscat.
s Dupa termuinarea fabricatiel, navele sunt lansate la apa s1 sunt ancorate la danele de armare sau in
camera wmeda a docului uscat, unde arc loc armarca navelor, respectiv montarca echipamentelor si
nrobele de casa.
b) Productia de remorchere si nave mici
Acesie nave sunt asamblate in 3 grupur de hale siluate pe partea dreapta a doculul uscat sau in camera
de monta) a docului uscat unde are loc efectiv saturarea. Lansarea acestor nave are loc in camera
umecda a doculu uscat, fmalizarca navelor s1 probele de casa avand loc la dancle de armare sau in
camera umeda a doculu .
Faza finala pentru ambele fluxuri o reprezinta probele de fuvia sau de mare, dupd caz §i predarea
finald a navei citre client.
c) Activitatile auxiliare
- acuvitatea de reparalil iniretinere care asigura repararea mijloacelor fixe din societate
{instalatn de ndicat, masim unelte, instalatin hidraulice, instalatii electrice. instalatii de fluide
energetice);
activitatea de alimentare cu [luide energetice a sectiior de productie

9. INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA S1 DISPERSIA POLUANTILOR IN
MEDIU

9.1 AR

Instalatia de zincare este dotara cu echipamente de ventilatie aferente urmatcarelor componente
tehnologice:

- cuplor uscare preincalzire, ventilator up Piller — 1 buc, P = 15 kw, 960 rot/min, 400 V

- ventilatie locala cuptor zincare, ventilator tip BBB Engineering - 1 buc, P = 30 kw, 2955 rot'min,
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400 V:

- baie fluxare, ventilator radial tip VCTO00D — 1 buc, P =30 kw, 1500 rot/min. 16000 me/h:

- baie regenerare/curatare tevi, ventilator radial tip VCT900D — 1 buc, P = 30 kw, 1500 rot/min,
16000 me/h;

- baie de fosfatare, ventilator radial tip VCT900D — | buc, P = 30 kw, 1500 rot/min, 16000 me/h;

- baie decapare, ventilator radial tip VCT900D — 1 bue, P =30 kw, 1500 rot/min, 16000 mc/h;

- baie spalare, ventilator radial tip VCT900D — 1 buc, P =30 kw, 1500 rot/min, 16000 mc/h;

- baie degresare, ventilator radial tip VCT900D — 1 buc, P =30 kw, 1500 rot/min, 16000 mc/h:

- subsol cazan zincare, ventilator radial tip V32-360 — 1 bue, P =30 kw, 1500 rot/min, 400V,

- evacuare gaze arse, ventilator tip V32-355 - 1 bue, P =2.2 kw, 300 rot/min, 400V

- aer combustie. ventilator tip LUVT — 1 bue, P =3 kw, 2890 rot/min, 400V:

- zona grunduire, ventilator tip V40-355 — | buc. P = 1.1 kw, 2000 rot/min, 400V;

- incalzire zona grunduire, ventilator tip V36-400 — 1 buc, ' =3 kw, 3000 rot/min, 400V

- sablare table si profile, ventilator V32T — 500Dex/2 — 1 hue, P motor = 15kw, tensiune 380V, 3000
rot/min, protectie Exd2CT4

Statia de sablare pasivare are in dotare Instalajie de refinere a pulberilor formata din filtre uscate cu autocuratire
pneumatici ;

Atelier zincare-decapare

Denumire proces Echipament de Dimensiuni cos POLUANT
depoluare
- Cos S1 COV
Bazin degresare prin Din=400 mm Pulberi
imersiung H=20m
- Cos 52 .
Bazin decapare Do=400 mm Vfl:}filc” Cl
H=20m P |
Pulben
Cos 53 S02
Cuptor zincare : . P sy
; Filtru cu saci H=25m CO
n
Vapori HCI

Hala de sablare-pasivizare table si profile

Denumire proces Echipament de depoluare Dimensiuni cos POLUANT
-instalatie de eshaustare cabina Cos 54 Fulberi
Sablare sablare Dn=400 mm
| Sistem de filirare Pat-Jet H=20m
Vonsi bt | -instalatic de cshaustare s1 filtrare — Cos 85 COv
mﬁpm.e fl . filtre cu carbune activ cu cartus Dn=400 mm
) e oo ECOPUR CA 2000 H= 5m
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