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I. DENUMIREA PROIECT

Denumire - CONSTRUIRE ATELIER DE PRELUCRARE LEMN

Amplasament (raza de activitate):
- Comuna Calnic, Sat Calnicu de Sus, Judetul Gorj, C.F. 37167

Forma de proprietate : proprietate privata.
Proiectant : CONCEPT PLAN ARHITECTURA S.R.L. — PR. NR. 50/2023.

Il. TITULARUL ACTIVITATII

Titular: S.C. NAFTO MONGCOST S.R.L. prin administrator Traistaru Elena
Tel: 075227177;
Persoana contact: TRAISTARU ELENA.

Ill. DESCRIEREA CARACTERISTICILOR FIZICE ALE INTREGULUI PROIECT

a) Rezumat proiect

Proiectul a fost infocmit pe baza temei cadru elaborata de beneficiar,
particularitatilor terenului din punct de vedere al vecinatatilor si conditilor
geotehnice.

Constructia proiectata are destinatia ATELIER DE PRELUCRARE LEMN, se
incadreaza in Categoria de importanta “D” CLASA DE IMPORTANTA A
CONSTRUCTIEI ESTE CLASA llI-A.

Cota + 0,00 a constructiei, ce reprezinta cota la rosu a parterului, este cu -
0,15 m deasupra cotei terenului amenajat.

Prezenta constructie cu destinatia atelier tamplarie este compusa din:

. Suprafata utila Suprafata construita /
Nr.crt Denumire incapere
(m.p.) desfasurata (m.p.)

PARTER

1 Atelier prelucrare lemn 543,15

2 Sala de mese 5,90

3 Oficiu 6,20

4 Vestiar/Dus barbati 7,05 592,47 / 592,47

5 Spalator/W.C. Barbati 4,95

6 Spalator/W.C. Femei 4,95

7 Vestiar/Dus Femei 7,05
TOTAL GENERAL 573,05

Amplasament: - Comuna Calnic, Sat Calnicu de Sus, Judetul Gorj, C.F. 37167.

Suprafata si situatia juridicd ale terenului:

Terenul este situat in intravilanul - Comuna Calnic, Sat Calnicu de Sus, Judetul
Goirj, C.F. 37167, apobat prin Documentatia de urbanism nr.172C/2010, faza PUG ,

aproba prin Hotararea Consilivlui Local nr.12/26.02.2014 si este proprietate privata
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conform Confract de vanzare — cumparare cu incheiere de autentificare nr.
6630/06.10.2023.

Terenul are suprafata de 2.002 mp, conform OCPI Gorj nr. cad 37167.

Terenul se afld in partea de sud - vest a, Comuna Calnic si se incadreazd in
specificatile de clima temperat continentald si nu prezintd deniveldari de
planeitate

Vecinatatile terenului sunt urmatoarele:

Nord — Consliliul Local Calnic;

Sud - D.s. 358;

Est — Conisliliul Local Calnic;

Vest — Conisliliul Local Calnic;

Distantele minime de la constructia propusa cu destinatia atelier prelucrare lemn,
pana la cladirile vecine sunt:

- fata de constructiile din nord — nu este cazul

- fata de constructiile din sud — 41,92 / 37,20 m.

- fata de constructia din est — 13,71 m.

- fata de constructia din vest — 50,53 m.

Din punct de vedere functional constructia propusa cu destinatia atelier prelucrare
lemn, este alcatuita din urmatoarele obiective:

1. Constructie propusa P Sc =592,47 mp / Sd = 592,47 mp
2. Drumuri / alei pietonale / trotuare Sc= 330,15mp

3. Spatii verzi S= 1.079.38 mp

4. Bazin vidanjabil etans S= 500mc

Prin planul analizat, din suprafata masurata totala = 2.002,00 mp teren infravilan se
propune urmatorul bilant teritorial:

suprafete teren Situatia existenta Situatia propusa
(mp) (mp) (%)
Suprafata construita 0 592,47 30
Suprafata spatii verzi 2.002,00 1.079,38 54
Suprafata alei, platforme si parcaje 0 330,15 16
TOTAL 2.002,00 2.002,00 100

b) Justificarea necesitatii proiectului

Din punct de vedere al oportunitatii investiei se disting urmatoarele aspecte
relevante ce privesc nivelul sectorial, de piata, al fortei de munca, al conditiilor
pedoclimatice precum si al economiei locale.

La nivel sectorial:

e Un atelier prelucrare lemn este oricand binevenit intr-o comunitate rurala.

e Intr-o gospodarie este mereu nevoie de obiecte din lemn sau de repararea unora
existente precum si in societatile care desfasoard activitati de productie.

e Produsele unui atelier prelucrare lemn sunt necesare atat celor care realizeazd
investitii noi cat si celor interesati s& conserve o proprietatea sau o afacere existenta.

e Concluzia este una singurd: in comunitatile in care in prezent nu existd un atelier

prelucrare lemn este momentul ca cineva s demareze o astfel de afacere.
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e cresterea ufilizarii de produse autohtone in detrimentul produselor provenite din
import.

La nivelul pietei de desfacere:

Un atelier prelucrare lemn poate realiza lemnul stratificat ca materie prima pentru o
gama extrem de variatd de produse: usi, ferestre, scari interioare, scari exterioare,
lambriuri, podele, obloane, dusumele, mobilier (paturi, noptiere, dulapuri, sifoniere,
etajere, birouri, mese), terase din lemn, balcoane, foisoare, cdasute de lemn pentru
gradind, mobilier gradind, porti, garduri, sau diverse semifabricate din lemn (frize, lanti,
balustri, etc.).

Produsele vor fi realizate din lemn startificat. Practic cei care demareaza o afacere in
acest domeniu au sanse crescute de a-si “vinde marfa” tocmai datoritd acestei varietati
de produse ce pot fi redlizate si multitudinii de locuri in care aceste produse sunt
necesare.

Calitatile lemnului stratificat si avantajele lui comparativ cu tdmpladria din PVC sunt
net superioare, cand vorbim despre usi si ferestre. In acest sens dorim s& va explicdm mai
exact ce este lemnul stratificat, cum este produs si de ce alegem sa-I folosim.

Inaintea dezvoltarii proceselor de prelucrare a lemnului in diferite prefabricate,
lemnul masiv era singura optiune pentru tdmpldrie sau constructii din lemn. Bustenii
rezultati din exploatadrile forestiere nu mai pot fi folositi exclusiv pentru constructii atat din
prisma cererii prea mari cat si a pretului ridicat. Lemnul incleiat si stratificat oferd o solutie
acestei situatii, putdnd oferi un numar mai mare de grinzi sau stalpi dintr-un arbore chiar si
mai subtire.

Incercand o descriere simplistd, lemnul stratificat ar putea fi definit drept trei scanduri
lipite una peste alta. Acestea, impreund, formeaza prisma din lemn care este folosita la
fabricarea tdmpldariei.

Pornind de la bustenii bruti, acestia sunt mai intdi debitati, decojiti si la urma tdiati,
obtindnd astfel scAndura brutd. Scdndura este apoi tivitd si tdiatd in functie de
standardele de marime necesare, rezultdnd un alt produs: frizele. Acestea sunt la réandul
lor prelucrate prin uscare, eliminarea nodurilor si debitate pe madrimea necesard lipirii,
incat sa rezulte lamelele pe care le si putem observa in piesele de lemn stratificat. Pasul
urmator este incleiatul lamelelor prin amestecarea unor rdsini si lipirea lor in forma dorita.

Noile produse astfel obtinute sunt strnse in prese speciale in care sunt tinute pdnad la
intdrirea adezivului. La final, lemnul lamelar este curatat de excesul de clei prin slefuire.

Frumusetea lemnului neprocesat, chiar salbatic, este foarte greu de egalat folosind
materiale prelucrate, dar ele compenseazd prin elegantd si maleabilitate pe nevoile
specifice. Formele pe care le poate lua lemnul stratificat sunt mult mai variate, mai usor
de obtinut si la un pret mai mic.

Avand mai multe lamele procesate separat, siguranta structurald si rezistenta
lemnului stratificat creste, portanta fiind aproape dublatd. De asemeneaq, efectul umezelii
asupra lemnului lamelar este mult redus. Fiecare lameld are propria directie de incovoiere
sau de curbare fatd de lamela vecing, astfel fortele anuldndu-se per ansamblu. Astfel,
lemnul lamelar nu mai “lucreaza”. Reactiile fizice la factori de mediu sunt reduse —
dilatarea sau confractia.



Din punctul de vedere al focului sau al degraddrii, lemnul stratificat, datoritd
segmentarii, are o rezistentd sporitd la ardere, inainte sG cedeze, dar si la putrefactie,
aceasta propagdndu-se, de obicei, pe lungimea fibrei lemnului.

De asemeneaq, lamelele din componenta grinzilor sunt izolate unele de celelalte prin
rGsina care le lipeste si care nu poate fi médncatd de insecte sau de bacterii.

Mentinerea in timp a acestor calitati este determinatd de atentia la intretinerea lor,
atat la exterior cat si la interior. Expuse la intemperii si alti factori de mediu, fetele
exterioare pot ajunge sa aibad straturile superioare uzate.

Potentialii clienti

- persoanele fizice care detin ateliere de tamplarie

- institutii publice

- engrosisti si comercianti en-detail

Concurenta

- firme cu profil similar

Potentialii furnizori

- producatori / distribuitori de cherestea si furnir

- producatori / distribuitori de semifabricate din lemn

- distribuitori de piese de schimb

- depozite cu materiale de constructii

Principalele materii prime, materiale auxiliare si materiale consumabile ce trebuie
achizitionate:

- busteni, cherestea, semifabricate din lemn (inclusive profile)

- suruburi, saibe, diverse accesorii

- materiale abrazive

- produse pentru lipit, clei, adeziv

c) Valoarea investitiei:

Valoarea de investitie este de 1.770.000,00 lei.

d) Perioada de implementare propusa

Pedioada de implementare propusa este de 24 de luni.

e) Planse reprezentand limitele amplasamentului proiectului, inclusiv orice
suprafata de teren solicitata pentru a fi folosita temporar (planuri de situatie si
amplasamente)

Limitele amplasamentului proiectului propus sunt detaliate in plansele anexate
prezentei documentatii, astfel:

- A.01 - PLAN DE INCADRARE IN ZONA /PLAN DE SITUATIE

f ) Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului proiect

> Profilul si capacitatile de productie

Profilul proiectului se refera la construirea unui atelier de prelucrare lemn care va
avea in componenta atelier de prelucrare a lemnului, sala de mese, oficiu, vestiare
barbati/femei, spalatoare/wc barbati si femei.

Capacitatile de productie pentru toate categoriile de lucrari vor fila cerere

» Descriere constructie propusa.

Instalatii existente:



Constructia propusa cu regim de inaltime Parter cu destinatia — atelier de prelucrare
lemn, este necesara pentru a realiza lemn startificat pentru o gama extrem de variatd de
produse.

Un mic atelier de prelucrare lemn poate realiza o gama extrem de variatd de
produse: usi, ferestre, scari interioare, scari exterioare, lambriuri, podele, obloane,
dusumele, terase din lemn, balcoane, foisoare, casute de lemn pentru gradind, mobilier
grading, e.t.c.

Din punct de vedere al utilitatilor aceasta va fi racordata la retelele nationale de
energie electrica si apa, iar pentru evacuarea apei menagjere se va monta un bazin
vidanjabil etans de 5,00 mc

Flux tehnologic:

Lemnul stratificat se obtine prin suprapunerea si lipirea prin presare a mai multor
straturi de lemn natural. Fiecare strat este obtinut prin debitarea radiala a lemnului, iar
adezivul folosit este unul special, rezistent la apa. Rezultatul este o structura rigida si
stabila, in care deformarile si modificarile de volum ale fiecarui strat sunt anihilate de
catre celelalte straturi.

Lemnul strafificat a apdrut din dorinta de a folosi lemnul si in unele domenii mai
dificile, fard a prelua si riscurile ce decurg din folosirea lui in acele conditii.

Diferenta dinfre lemnul lamelar si lemnul masiv este ca cel din urma in timp poate sa
mai "lucreze" in timp (torsiune,crapaturi,curbare etc.). Lemnul lamelar sau stratificat este
de o calitate mult superioara avand o rezistenta dubla si o duritate cu mult superioara
fata de lemnul masiv.

De exemplu, grinzile din lemn lamelar incleiat sunt mult mai stabile in timp,
nemaiexistand pericolul aparitiei deformarilor si a crapaturilor mari obisnuite la lemnul
Masiv.

Acest tip de lemn este fabricat din imbinarea a doua sau a mai multor lamele, in
functie de dimensiunea grinzilor.

Adezivii speciali folositi pentru lipirea lamelelor sunt stablli si rezistenti la umezeala.

Lemnul lamelar este recomandat pentru constructile din  lemn precum
foisoare,terase,pergole etc. si datorita aspectului.

Datorita rezistentei si a dimensiunilor mari (conform solicitarilor) acest tip de lemn este
ideal pentru a putea fi folosit in constructii pentru acoperisuri cu deschideri mari si nu
nuMai.

Lemnul lamelar are avantajul ca poate sa ramana aparent datorita finisajului pe
cele 4 fete.

Descrierea fluxului tehnologic

Etapele fluxului tehnologic in atelier sunt:

1) Debitarea / Taierea cherestelei pentru indepartarea coaqjei;

2) Retezareaq, optimizarea si eliminarea defectelor;

3) Rindeluire, pe 4 fete;

4) Prelucrarea prin ansamblare;

5) Indreptareq;

6) Aplicarea adezivului:

7) Presareq;



8) Chertare, retezare, frezare si gaurire

?) Ambalare si depozitare

Din punct de vedere functional constructia propusa cu destinatia atelier prelucrare
lemn, este alcatuita din urmatoarele obiective:

1. Constructie propusa P Sc =592,47 mp / Sd = 592,47 mp
2. Drumuri / alei pietonale / trotuare Sc =330,15 mp
3. Spatii verzi S= 1.079.38 mp
4. Bazin vidanjabil etans S= 500mc
NR.
CRT. DENUMIRE DIMENSIUNI CONFORM PROIECT
Deschideri (m): L=20,15;1=10,15
Travei (m): 6 x 6,00; 8,00: 12,00
Aria construitd (m?): 592,47
Aria desfasuratd (m?): 592,47
] Numarul de niveluri: P
Inaltimea strasina (m) : 5,24
Indltimea cornisa (M) : 7,62
Aria construita parter (m?): 592,47
NR. SUPRAFATA
CRT. DENUMIRE UTILA U.M.
PARTER
1 Atelier prelucrare lemn 543,15 mp
2 | Oficiu 6,20 mp
3 | Sala de mese 5,90 mp
4 | Vestiar/Dus Barbati 7,05 mp
5 | Spalator/WC Barbati 4,95 mp
6 | Vestiar/Dus Femei 7.05 mp
6 | Spalator/WC Femei 4,95 mp
Total parter 573,05 mp
Suprafata construita 592,47 mp
Suprafata desfasurata 592,47 mp
Volum construit 3.483,30 mc

A) Constructie propusa Parter - Sc = 592,47 mp.

Cladirea P — atelier prelucrare lemn — propusa pentru construire, din punct de vedere
structural s-a adoptat solutia unei constructii cu structura de rezistenta alcatuita din cadre
metalice, cu inchideri din panouri termoizolante tip sandwich.

Acoperisul este sub forma de sarpanta metalica in doua ape.

Scurgerile pluviale vor fi colectate la suprafata trotuarului de protectie al cladirii prin
intermediul jgheaburilor si burlanelor.

Invelitoarea va fi din panouri termoizolante tfip sandwich.

Infrastructura este alcatuita din fundatii izolate cu, cuzineti armati si grinzi de
echilibrare.

B) Trotuar perimetral/platforma betonata - Sc = 330,15 mp.
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Acestea se vor realiza din piatra sparta cu grosimea compactata de 15 cm, stratul
de beton va fi de min 13 cm cu parapet perimetral de beton. Trotoarele perimetrale vor fi
prevazute cu o rigola amplasata lateral paralele cu latura lunga, ce va avea legatura cu
sistemul de canalizare, prin conducte PVC pentru preluarea apelor pluviale.

C)Bazin vidanjabil etans - S = 5,00 mc.

Standard fabricatie: SR EN 12566-1:2000/A1:2003

a) 1 buc manloc de vizitare DN 500 mm, H=400 mm, capac PAFS

b) 1 buc prelungire manloc de vizitare DN 500 mm, H=600 mm,

c) 1 buc teava PYC DN 110 mm

d) 1 buc aerisitor DN 50

D) Indicatori urbanistici obtinuti.

Cladire P atelier de prelucrare lemn:

S. construita existenta =0,00 mp A.C.

S. desfasurata existenta =0,00 mp A.D.

S. construita propusa = 592,47 mp A.C.

S. desfasurata propusa = 592,47 mp A.D.

Suprafata teren = 2.002,00 mp

Rezulta : POT existent = 0,00 % POT propus= 29,59 %
CUT existent = 0,00 CUT propus= 0,29

> Elemente specifice caracteristice ale proiectului propus:

Proiectul a fost intocmit pe baza temei cadru elaborata de beneficiar,
particularitatilor terenului din punct de vedere al vecinatatilor si conditiilor geotehnice.

Constructia proiectata are destinatia cladire Parter - atelier de prelucrare lemn si se
incadreaza in Categoria de importanta “D” CLASA DE IMPORTANTA A CONSTRUCTIEI ESTE
CLASA llII-A.

Cota + 0,00 a constructiei, ce reprezinta cota la rosu a parterului, este cu - 0,15 m
deasupra cotei terenului amenajat.

Dezvoltarea unitatii propuse, unitate descrisa in prezentul memoriu tehnic s-a facut
respectand normele de siguranta in exploatare conform legislatiei in vigoare.

Distantele minime de la constructile aflate in componenta constructiei propuse,
pana la cladirile vecine sunt;

- fata de constructiile din nord — nu este cazul

- fata de constructiile din sud — 41,92 / 37,20 m.

- fata de constructia din est — 13,71 m.

- fata de constructia din vest — 50,53 m.

» Cai de acces pe amplasament

Pe amplasament exista pe latura de est cale de acces. Terenul are nivelul de
referinta la nivelul drumului de acces, Ds 358, acesta fiind accesibila auto cat si pietonal -
deserveste constructia propusa.

Aceasta cale de acces va fi folosita pentru accesul personalului in zona de lucru a
constructiei propusa

> Dotari constructii propuse

Constructia propusa cu destinatia atelier de prelucrare lemn va fi dotata atat din
punct de vedere al infrastructurii (instalatii interioare si exterioare de energie electrica si
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apa care vor fi bransate la retelele de alimentare publica) cat si dotari specifice
activitatilor de tamplarie, astfel;

Utilaje

- POD RULANT MONOGRINDA.

- LINIE GRINZI STRATIFICATE COMPUSA DIN:

. Multiloma multimax 170-500 xl

. Pendula rapida - model tr 501

. Masina de rindeluit pe 4 fete + universal

. Linie imbinat in dinti, in flux continuu, grinzi lamelare
. Masina de prelucrat 4 fete - mod. ,,basic hs 300"

. Masina de adezivat - cu adeziv poliuretanic

. Presa mecanica cu elemente de 13 m

. Cnc chertare griniz

9. Masina orbitala de ambalat

10. Exaustare centralizata- model gf100/5b

Scule de mana

- Scule pentru cioplire: topor, toporisca, bardd, tesla, cutitoaie.

- Scule pentru debitare: fierastrau de manad, fierastrdu cu coadd, inh unghi,
spintecator tfransversal cu creastq, etc.

- Scule pentru gaurire si insurubare: sfredel, burghie fixate in coarbd

- Scule pentru scobire: dalti dure, dalti cu muchie tesitd, late, inguste, semicirculare

- Scule pentru rindeluire: rindele, pile raspele de diferite dimensiuni aptate la cerintele
esentei lemnoase si dificultatea operatiunilor.

- Set consumabile - (suruburi, set surubelnite, set burghie fier, set panze fierastrau
vertical, set panze polizor mare, set panze polizor mic, set panze fierastrau alternativ, set
burghie sds, spuma, silicon, etc).

- menghina de banc / mengine de mana

- pistol vopsit

Scule electrice

- fierastrau circular

- masini de ingaurit si insurubat

- fierastrau pendular

- rindele elctrice

- masini de slefuit alternativ

- polizor de banc

- polizor unghiular

Mobilier static

- banc de lucru pentru tamplarie

- cuva scufundare grinzi

- dulapuri scule

- organizator scule si unelte

- dulapuri vestiare, dulap echipament lucru

- birou, mese si scaune

- pichet PSI

0O NONO hON —



Mobilier mobil

- banc mobil scule si unelte

> Descrierea fluxului tehnologic

Etapele fluxului tehnologic in atelier sunt:

1) Debitarea / Taierea cherestelei pentru indepartarea coaqjei;

2) Retezarea, optimizarea si eliminarea defectelor;

3) Rindeluire, pe 4 fete;

4) Prelucrarea prin ansamblare;

5) Indreptareaq;

6) Aplicarea adezivului:

7) Presareq;

8) Chertare, retezare, frezare si gaurire

9) Ambalare si depozitare

1. Debitarea / Taierea cherestelei pentru indepartarea coagjei

Taierea care se executd la marginile cherestelei rezultate din operatiunea de
debitare pentru se indepdrta coaja de pe cherestea si alte neregularitati,precum si
pentru a spinteca in maxim 10 piese curate cheresteaua rezulatata. Astfel la o singura
trecere se elimina cele doua margini cu scoarta si raman si 10 piese bune pentru
prelucrat, ce pot avea defecte care insa vor fi ulterior scoase la linia de optimizare pe
latime.

2) Retezareaq, optimizarea si eliminarea defectelor;

Dupa efectuarea fivirii, vor rezulta 2 deseuri (fivituri) si1-3 piese bune , ce frebuie
transferate catre linia de optimizare.

Optimizarea este una dintre etapele procesului tehnologic cu o importanta
cruciala,atit in privinta consumului cit si pentru cresterea cantitatii de clase superioare
obfinute si implicit cresterea profitului este transformarea cherestelei brute in
semifabricate si prefabricate necesare in fluxurile de fabricatie ale tuturor produselor din
lemn.

Cheresteaua este transferata si pana la zona de marcare defecte a liniei de
optimizare. Operatorul studiaza fiecare piesa.

In zona de taiere, piesele vor inainta printre rolele de avans inferioare si rolele de
presare superioare, fara a atinge masa, pentru ca aceasta sa nu prezinte uzura in timp

3) Rindeluire, pe 4 fete

Dupa optimizarea cherestelei, cheresteaua rezultata trebuie finisata si eventual tesita
pentru imbinare

4) Prelucrarea prin ansamblare

Produsele finite din lemn sunt constituite din mai multe categorii de parti
componente: reperul simplu (denumit REPER), reperul complex (denumit COMPLEX),
subansamblul si ansamblul. Reperul complex se obtine din asamblarea prin incleiere a
doua sau mai multe repere simple,prin infermediul unei masini de adezivat. principalele
tipuri de complexe sunt: rama, cadrul si panoul complex.Se pot folosi diferite masini de
adezivat in functie de larimea si grosimea pieselor.
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5. Indreptarea

Indreptarea este operatia prin care se obtine o fata neteda si plana (care reprezinta
baza tehnologica pentru operatiile ulterioare) si un cant neted, plan si, de regula,
perpendicular pe fata indreptata.aceasta operatie se executa la masina de indreptat.

Pentru indreptarea fetei nu se v-a folosi rigla de ghidaqj, in fimp ce pentru indreptarea
cantului aceasta este obligatorie (care poate fi reglata si pentru unghiuri diferite - 90 +
45).

Grosimea aschiei si numarul de ftreceri se stabileste in functie de calitatea
materialului, marimea denivelarilor si rugozitatea suprafetelor. In general grosimea aschiei
este cuprinsa intre 1,5 si 3 mm, fiind mai mare la rasinoase si mai mica la foioase, in special
la foioasele tari. Numarul de treceri este de 1-2 la rasinoase respectiv 2-3 la foioase, se
folosesc planuri ale masinii de 1 800 mm si latime de 410 mm, cu un motor de 4kw.

6) Aplicarea adezivului:

Formarea pachetului de presare

Dupa aplicarea adezivului pe latime maxim de 230 mm si grosime de 100 mm se
formeaza pachetul pentru furniruire format din panoul de baza cu adeziv pe ambele fete
si foile de furnir (de fata si dos).

- La furniruirea simpla pachetul se formeaza intre placi de aluminiu care are rolul de
a prelua pachetele si ale infroduce in presa.

- La furnirvirea dubla (cu subfurnir in cazul panourilor de usi inferioare) se formeaza
pachetul pentru furniruire in doua etape. In prima etapa pachetul este format din panoul
bordurat si subfurnir. Dupa presare, conditionare si calibrare, se aplica adezivul pe
ambele fete ale subfurnirului si se formeaza pachetul cu furnirele estetice.

Conditionarea panourilor furniruite

Are ca scop: racirea, uniformizarea umiditatii in sectiunea panoului, reducerea
tensiunilor interne ce apar la presare si definitivarea procesului de polimerizarea
adezivului.

Pentru obtinerea usilor furniruite sau asamblarilor, dupa aplicarea adezivului reperele
sunt stranse in dispozitive speciale sau in prese speciale. Durata de mentinere in acestea
depinde de tipul adezivului si de temperatura de lucru.

Pentru obtinerea acestor repere se folosesc diferite fipuri de imbinari cu ajutorul
diferitelor tipuri de prese:

- innadiri pentru obtinerea panourilor complexe cu lungimi de 6000 mm si inaltime
1300 mm

- imbinari propriu-zise pentru obtinerea ramelor si cadrelor cu dimensiuni 2500 mm si
inaltimi 1800 mm cu ajutorul celor 2 cilindri

- incheieturi pentru unele tipuri de cadre

Imbinarile propriu-zise pot sunt realizate in cep si scobitura. Cepul poate fi executat la
capatul unuia dintre reperele care se asambleaza, de obicei la traversa (cep propriu),
sau poate fi executat separat (cep aplicat). Realizarea gaurilor si scobiturilor pe masina
de gaurit multiplu dotata cu 21 de mandrine cu dinstanta intre ele de 32 mm se pot
realiza gauriri de pana la 10 mm si frezari de pana la 35 mm.In ceea ce priveste forma
cepul poate fi drept, sub forma de disc, rotund, coada de randunica, cu sau fara umar
etc. In ceea ce priveste vizibilitatea dupa asamblare distingem trei cazuri:
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e cep deschis = vizibil pe doua canturi;

e cep strapuns = vizibil pe cantful opus;

e cep ascuns sau oprit = nevizibil.

Innadirile se realizeaza pentru a obtine repere de dimensiuni mai mari folosind repere
din acelasi tip de material sau din materiale diferite. principalele modalitati de innadire
sunt:

e dreapta,

«in falt,

*in lamba si uluc,

e cu laomba aplicata

e CcuU cepuri drepte aplicate,

e cu cepuri rotunde aplicate, cu cepuri coada de randunica,

* cu dinti triunghiulari

Incheieturile se executa folosind ca element de asamblare faltul, dinfii triunghiulari,
dintii drepti sau coada de randunica.

7) Presarea

Elementele rezultate din linia de imbinat in dinti sunt adezivate si infroduse in presa
de grinzi lamelare.

8) Chertare, retezare, frezare si gaurire

Prelucrarea grinzilor din lemn masiv. Agregatul de prelucrare model "BLOX” este
destinat constructiilor caselor din lemn. Este conceput pentru a efectua operatii multiple
de retezare ,frezare ,chertare si gaurire,atit pentru grinzi prismatice din lemn, cit si pentru
grinzi din lemn rotund.

9) Ambalare si depozitare

Se vor infolia produsele finite pentru a fi protejate de absortia umiditatii din aerul
ambient, depozitate si pregatite pentru a fi predate spre beneficiar

» Racordarea la retelele utilitate existente in zona:

Instalatii interioare si exterioare de energie electrica si apa vor fi bransate la retelele
de alimentare publica. Canalizarea va fi racordata la un bazin vidanjabil etans propriu

lluminatul incintei este realizat pe stalpi cu corpuri de iluminat cu becuri LED.

Tabloul general este montat si echipat cu aparate de cea mai bund calitate, in
conformitate cu detalille din proiect.

Toate lucrdrile vor fi in concordantd cu normative de proiectare a retelelor electrice
de distributie publicd, pentru proiectarea si executia instalatiilor electrice la consumator,
normativ pentru proiectarea si executia protectiei impotriva trasnetului.

» Racordarea la reteaua de alimentarea cu apa se face din bransamentul public,
apa fiind preluata prin intermediul conductelor. Apa rece se incadreazd in indicii de
potabilitate conform legislatiei in vigoare privind calitatea apei destinate consumului
uman. De precizat ca nu se foloseste decdat apd potabild pentru toate spatiile.

Conductele de apad rece si calda din spatile de productie sunt realizate din sau
polipropilena, sunt sustinute pe suporti metalici galvanizati sau inoxidabili si se vor monta
prin pardoseala, prin pod sau pozate aparent. Presiunea maxima admisd este de 6 bar.

Dupd montaj conductele au fost supuse la proba de presiune si de etanseitate. Apa

calda necesara in procesul de productie precum si la vestiare este produsd de centrala
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termicd. Se va monta o centrala termica cu combustibil gazos. Presurizarea apei reci se
face in spatiul tehnic.

» Modul de evacuare al apelor menagjere:

Colectarea apelor menajere si de la grupurile sanitare se face direct in bazinul
vidanjabil etans propus.

Panta de scurgere a pardoselii (acolo unde este cazul) este de 2%.

Conductele principale de canalizare interioare au diametru 100 - 120 mm.

Colectarea apelor din spatile de lucru este realizata cu rigole sau sifoane de
canalizare din inox cu garda hidraulica si avand sita cu ochiuri de 4 mm diametru. Apele
uzate sunt preluate de reteaua principala de canalizare realizata din conducte de PVC
iar particulele raman in sita.

Apele pluviale sunt conduse prin pantele platformelor betonate catre gurile de
canalizare.

» Metode folosite in constructie:

La adoptarea solutiei pentru structura de rezistenta s-au avut in vedere urmatoarele:

- regimul de inaltime, inaltimea de nivel, obisnuita pentru acest tip de cladiri,
configuratia de deschideri si fravei sa poata rezolva in conditi optime, cerintele de
functionalitate propuse prin proiectul de arhitectura; folosirea eficienta a suprafetei
construite, disponibile, aprobate de certificatul de urbanism, conditile de teren si
seismicitate ale amplasamentului.

- pentru structura de rezistenta s-a adoptat solutia zidarie portanta confinata din
blocuri ceramice seismice.

- acoperisul va fi tip sarpanta metalica in doua ape acoperita cu panouri
termoizolante tip sandwich.

> Materialele principale sunt urmatoarele:

- Beton C12/15-T2-11/A-32,5/0-31 in betonul simplu al blocurilor de fundatii;

- Beton C12/15-T2-11/A-32,5/0-31 in placa suport a pardoselii;

- Beton C16/20-12-11/A-32,5/0-31 in elementele din beton armat ale structurii (cuzineti
fundatii, samburi de beton, centuri, grinzi, buiandrugi si planseu).

- Ciment lI/A-32,5.

- Otel - OB 37 la armaturile de rezistenta transversale, la armaturile constructive si de
monta;.

- PC 52 la armaturile de rezistenta longitudinale rezultate din calcul sau pe baza
procentelor minime de armare.

Materialele folosite (betoane si oteluri) respecta conditile cerute de standardele de
produs, precum si STAS 10107/0-90 si NE 012-2007.

Adancimea de fundare este Df = - 1,00 m dimensiune raportata la cota terenului
natural - CTN.

S-a adoptat solutia unor stalpi modulari de beton armat C16/20 cu dimensivinea
25x25, 30x25 cm inglobati in pereti. Centurile la partea superioara a peretilor din beton
armat marca C16/20, au dimensiunea de 25 x 25 cm.

Finisaje

» Finisaje interioare.

- Zugraveliin culori de apa si vopsitorii cu vopsele lavabile la pereti si tavane.
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- Pardoseli din gresie, linoleum de trafic greu si beton.

- Tédmplariile interioare vor fi din usi p.v.c.

» Finisaje exterioare.

- Panouri termoizolante tip sandwich vopsite in camp electrostatic culoare gri.

- Tamplaria exterioara va fi din PVC, culoare gri inchis, cu geamuri tip TERMOPAN.

Planul de execulie, cuprinzand faza de construictie, punerea in functiune,
explaotare, refacere si folosire ulterioara :

- Organizarea de santfier se va amenagja strict pe terenul aflat in proprietatea
beneficiarului si nu va afecta domeniul public.

- Se va realiza imprejmuirea organizarii de santier cu gard metalic temporar.

- Accesul auto si pietonal va fi controlat si se va face pe sudica a terenului din
drumul existent.

- Baracamentul va fi construit din containere modulare ce vor addposti depozitele
de materiale de constructii, de scule si echipamente, biroul organizarii de santier, sala de
mese.

- Se vor amplasa toalete ecologice prevazute cu lavoare.

- In incinta organizarii de santier, se va amenaja o platforma pentru depozitarea
temporard a materialelor de constructii utilizate si a deseurilor generate.

- lonele de depozitare intermediard/temporard a deseurilor vor fi amenagjate
corespunzator, delimitate, imprejmuite si asigurate impotriva patrunderii neautorizate si
dotate cu containere/recipienti/pubele de capacitate corespunzatoare, asigurdndu-se
colectarea selectiva a acestora.

- La iesirea din organizarea de santier se va asigura curdtarea rotilor autovehiculelor
inainte ca acestea sa pdrdseascad incinta, pe cate o platforma provizorie prevazutd cu
filtre de retinere a hidrocarburilor si a nadmolului.

- Materialul rezultat din excavare (pamant) nu se va depozita in incinta organizarii de
santier, acesta fiind transportat pe masura desfasurdrii lucrdrilor, in locatii desemnate de
catre Primaria Comunei Pades prin Autorizatia de Construire.

- Este prevazuta realizarea iluminatului perimetral — periferic al santierului pe timp de
noapte.

-Tn incinta santierului se vor organiza pichete si puncte de interventie PSI dotate
corespunzator, amplasate in locuri accesibile si vizibile.

- Colectarea si evacuarea rapida a apei din precipitatii pe toata durata executiei
sapaturilor prin amenajari adecvate (pante, puturi, instalatii de pompare, etc.) ; in situatia
in care la cota de fundare se constata existenta unui strat de pamant afectat de
precipitatii, acesta va fi indepartat imediat inainte de turnarea betonului ;

- Evitarea stagnarii apelor in jurul constructiei, atat in perioada executiei cat si pe
toata durata exploatarii, prin solutii constructive adecvate (frotuare, compactarea
terenului in jurul constructiei, executia de strate etanse din argila , pante corespunzatoare
, rigole , cavalieri, etc.);

- racordurile si conductele subterane vor fi proiectate si executate in asa fel incat sa
fie in perfecta stare de functionare, pe intreaga perioadd de exploatare normald, pentru
evitarea infestarii si poludrii terenului si acviferului.
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- trotuarul din jurul constructiei va avea o latime minima de 1,00 m si se prevede cu o
panta de 5° spre exterior ; acesta se aseaza pe un strat de 20 cm de pamant stabilizat si
se prevede la margine cu un pinten de 20 x 40 cm;

- Umpluturile ce se vor realiza in jurul fundatiilor si sub pardoseli se vor executa din roci
coezive ce se incadreaza STAS-ului 2914-84 (se recomanda utilizarea de pamant galben
sortat praf argilos sau argila prafoasa) adus la umiditatea optima de compactare
conform STAS 1913/13-83 dispus in straturi elementare de 15-20 cm, compactate mecanic
sau manual pana la atingerea unui grad de compactare de minim 92% si mediu 95%
conform prevederi normativ C56/85,C29/85 si STAS 9850/89.

- Clasa de importantd a constructiei este clasa lll-a.

-Se va da o deosebita atentie receptiei materialelor de bazd, ce intrd in operq,
pentru care se va olicita de la furnizori certificate de calitate.

- Pentru toate fazele determinante, specificate in programul de verificare a calitatii
lucrarilor, se vor incheia procese-verbale, intre beneficiar, proiectant si executant.

- In toate cazurile, in care apar necoreldri intre situatia de pe teren si proiect, se va
solicita proiectantul.

» Relatia cu alte proiecte existente sau planificate — nu este cazul - Se Propune
,,CONSTRUIRE ATELIER DE PRELUCRARE LEMN'" conform C.U. 40/13.12.2023;

» Detdlii privind alternativele care au fost luate in considerare - nu este cazul;

> Alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului - nu este cazul;

» Alte autorizatii cerute pentru proiect:

- aviz alimentare cu energie electrica;

- verificatori de proiect:

- studiu geotehnic.

- acord autentificat al vecinilor

- punctul de vedere/actul administrativ al autoritati competente pentru protectia
mediului

IV ) DESCRIEREA LUCRARILOR DE DEMOLARE NECESARE
Nu este cazul - nu au fost necesare lucrari de demolare pentru a facilita
implementarea proiectului propus.

V) DESCRIEREA AMPLASARII PROIECTULUI

> Distanta fata de granite pentru proiectele care cad sub
incidenta Conventiei privind evaluarea impactului asupra medivlui in context
transfrontiera, adoptata la Espoo la 25 februarie 1991, ratificata prin Legea nr. 22/2001, cu
completdarile vlterioare; - Nu este cazul;

> Localizarea amplasamentului in raport cu patrimoniul cultural potrivit Listei
monumentelor istorice, actualizata, aprobata prin Ordinul ministrului culturii si cultelor nr.
2.314/2004, cuv modificarile ulterioare, si Repertorivlui arheologic national prevazut de
Ordonanta Guvernului nr. 43/2000 privind protectia patrimoniului arheologic si declararea
unor situri arheologice ca zone de interes national, republicata, cu modificarile si
completdarile vlterioare; - Nu este cazul.

Proiectul nu se afla in zona protejata de patrimoniu sau in apropierea acesteia.
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> Prezentare fotografica amplasament;

Prezentarea fotografica a proiectului poate fi consultata pe plansele anexe.

> Folosintele actuale si planificate ale terenului atat pe amplasament, cat si pe zone
adiacente acestuiaq;

Actual categoria de folosinta a amplasamentului studiat se incadreaza in Teren
intravilan, amplasamentul fiind localizat in zona de locuit cu functiuni complexe conform
UTR.6 - Calnicu de Sus.

Actual pe amplasament nu exista constructii.

Se propune construire cladire Parter - atelier de prelucrare lemn.

Actual categoria de folosinta a terenurilor vecine se incadreaza in terenuri
intravilane, acestea fiind folosite in acest scop.

» Politici de zonare si de folosire a terenului

Conform UTR.6 - Calnicu de Sus, zona pentru locuit, servicii si functiuni
complementare

> Areadle sensibile

Nu este cazul;

V.A) Descrierea succinta a PP-ului si distanta fatad de ANPIC (pct. A Anexa 3A
Ord. 1682/14.06.2023) - Nu este cazul;
Coordonatele planului in format Stereo_70, sunt prezentate in tabelul urmator:

Pl\(l:rT. x(m) y(m) Perimetru Alte informatii
1 346438.0610 385642.8220 Sat Calnicu de Sus C.F. 37167
2 346462.1610 385652.5790 Sat Calnicu de Sus C.F. 37167
3 346432.5050 385723.6390 Sat Calnicu de Sus C.F. 37167
4 346408.4050 385713.8810 Sat Calnicu de Sus C.F. 37167

V.B) NUMELE sI CODUL ARIEI NATURALE PROTEJATE DE INTERES COMUNITAR (pct. B
Anexa 3A Ord. 1682/14.06.2023)
Nu este cazul;

V.B1) SITUL DE IMPORTANTA COMUNITARA
V.B.1.1. Prezentare generala
Nu este cazul;

V.C. PREZENTA S| EFECTIVELE/SUPRAFETELE ACOPERITE DE SPECII S| HABITATE DE INTERES
COMUNITAR N ZONA PP-ULUI (pct. C Anexa 3A Ord. 1682/14.06.2023)

Nu este cazul;

V.C.1. Specii de interes comunitar din sit

Nu este cazul;

V.C.2 Situatia distributiei si abundentei speciilor de interes deosebit intalnite in
cuprinsul fondului forestier din sit conform evidentelor custodelui/administratorului
Nu este cazul;
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V.D LEGATURA DINTRE PLAN SI MANAGEMENTUL CONSERVARII ARIILOR NATURALE
PROTEJATE (pct. D Anexa 3A Ord. 1682/14.06.2023)
Nu este cazul;

VI DESCRIEREA TUTUROR EFECTELOR SEMNIFICATIVE POSIBILE ASUPRA MEDIULUI ALE
PROIECTULUI

VI.A. SURSE DE POLUANTI Sl INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA si
DISPERSIA POLUANTILOR IN MEDIU

a. Protectia calitatii apelor — nu existd evacudri directe de ape tehnologice, uzate.

Nu exista riscul afectarii calitatii solului si a pdnzei de apd freatica.

1.a. Surse de poluanti pentru ape in perioada de constructie

Principalele surse de poluare ale apelor in faza de executie a proiectului sunt
reprezentate de:

* fehnologiile de executie propriu-zise;

* vtilajele implicate in activitatea de constructie;

* activitatea umana

Modul de lucru, starea de uzura a utilgjelor cat si starea lor tehnica sunt elemente
care pot provoca in fimpul executiei lucrarilor de demolare poluari ale apelor. Principalii
poluanti sunt combustibilii si uleiurile. Acestea pot ajunge sa afecteze calitatea apei prin:

* spalarea utilgjelor sau a autovehiculelor in spatii neamenajate, direct pe sol

* repararea utilajelor, efectuarea schimburilor de ulei in spatii neamenajate

* stocarea motorinei sau a uleiurilor arse in depozite sau recipiente inproprii

Riscurile de mai sus sunt minime avand in vedere durata scurta a operatiunilor de la
cateva ore la maxim o zi.

Activitatea umana:

Activitatea salariatfilor din santier poate fii generatoare de poluanti cu impact
impotriva apelor deoarece:

e produce deseuri menajere care depozitate in locuri necorespunzatoare pot fi
antrenate de apa sau pot produce levigat care sa afecteze calitatea apei subterane,

* evacuarile facaloid-menajere aferente organizarilor de santier pot sa afecteze si
ele calitatea apelor daca grupurile sanitare sunt improvizate,

In ceea ce priveste evacuarile apelor fecaloid-menajere aferente organizarii de
santier, salariatii care vor fii implicati in activitatile de construire vor utiliza grupurile sanitare
aflate in dotarea beneficiarului.

1.b. Surse de poluanti pentru ape in perioada de exploatare

Principalele surse de poluare in etapa de exploatare a constructiei pot fi:

e activitatea umana

Activitatile personale de exploatare pot prejudicia factorul de mediu, apa prin :

* depozitarea necorespunzatoare a deseurilor produse,

Masuri de protectia apelor :

* in perioada de executiei

e asigurarea pantei de scurgeri pentru apele din precipitatii, ce vor fi colectate
printr-o rigola de incinta spre reteau de canalizare proprie.
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* manipularea materialelor a sterilului, a pamantului si a altor substante folosite se va
face in cat sa se evite antrenarea lor de catre apele de precipitatii,

* organizarea de santier va fii dotata cu o toaleta ecologica.

* in perioada de exploatare

* adoptarea unei strategii de exploatare adecvata pentru a se evita pericolul de
poluare accidentalaq,

e asigurarea pantei de scurgeri pentru apele din precipitatii, ce vor fi colectate
printr-o rigola de incinta si dirijate spre reteau de canalizare proprie.

Calitatea apelor uzate evacuate din zonele de lucru in canalizarea existenta vor
respecta indicatorii prevazuti in HG 188/2002 modificat si completat de HG 352/2005.

b. Protectia aerului — singurele surse de emisii in atmosferd le pot constitui cele
produse de motoarele cu ardere internd ale utilajelor cu care se executd lucrdrile de
recoltare si colectare a materialului lemnos. Aceste emisii pot fi considerate ca
nesemnificative deoarece utilajele actioneazd pe perioade scurte (1-15 zile), la intervale
de timp relativ mari (1-2 oriin 10 ani).

In concluzie, se poate afirma cad valoarea concentratiilor de poluanti atmosferici din
activitatile specifice de gospodarire a padurilor se incadreaza in limitele admise.

- sursele de poluanti pentru aer, poluanti, inclusiv surse de mirosuri;

a. Sursele principale de poluare a aerului, specifice executiei lucrarilor proiectului pot fi:

*emisii de nocse de la utilaje implicate in activitatile de constructi,

eemisii de gaze de esapament datorate transportului materiilor prime, produselor
finite si a personalului.

Organizarea de santier:

* in perioada executiei lucrarilor proiectate, activitatile de santier au impact asupra
calitatii atmosferei din zonele de lucru reprezentant o sursa de emisii de praf, iar pe de
alta parte, sursa de emisie a poluantilor specifici arderii combustibililor in motoarele
utilajelor si executiei lucrarilor de constructie (sudura, debitare, prelucrari metalice,
polizare, etc)

* emisile de praf care apar in timpul executiei lucrarilor proiectate sunt asociate
sapaturilor precum si a altor lucrari specifice,

* degajarile de praf in atmosfera variaza adesea substantial de la o zi la altq,
depinzand de nivelul activitatii, de specificul aperatiilor de conditile meteorologice.

Sursele principale de poluare ale aerului specifice executiei lucrarilor sunt
reprezentate de utilajele, echipamentele de constructie si de operatile de sudura,
polizare, debitare, prelucrari metalice implicate in realizarea proiectului.

Cantitatiile de poluanti emise in atmosfera de utilaje depind in principal de urmatorii
factori al nivelulului tehnologic al motorului:

e puterea motorului,

e consumul de carburant pe unitatea de putere.

» capacitatea utilajului,

* varsta utilajului,

e dotarea cu dispozitive de reducere a poluarii.

In perioada de exploatare proiectul propus nu constitue sursa majora de poluare a

atmosferei.
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Principalele surse de poluare pe perioada de functionare a obiectivului vor fi:

* surse mobile generatoare de emisii de pulberi / particule — operatii incarcare si
descarcare a meteriilor prime si produse finite.

Masuri de protectie al aerului:

* referitor la emisile de la vehiculele de transport acestea trebuie sa corespunda
conditiilor fehnice prevazute la inspectiile tehnice perioadice,

* lucrarile de organizare a santierului frebuie sa fie corect concepute si executate cu
dotari moderne care sa reduca emisiile de nocse in aer, apa si pe sol.

» Utilajele si mijloacele de transport vor fi verificate periodic in ceea ce priveste
nivelul de monoxid de carbon si concentratile de emisii in gazele de esapament si vor fii
puse in functiune numai dupa remedierea eventu alelor defectiuni,

* adlimentarea cu carburanti a mijloacelor de transport se va face numai in statii de
alimentare carburanti,

* infretinerea drumurilor de acces in interiorul amplasamentului,

Valorile concentratiilor in emisie se vor incadra in limitele prevezute de ordinul 462/93.

— pentru aprobarea conditilor fehnice privind protectia atmosferei si normelor
metodologice privind determinarea emisilor de poluanti atmosferici produsi de surse
stationare si Legea 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator.

- instalatiile pentru retinerea si dispersia poluantilor in atmosferd;

c. Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor — actfivitatile specifice atelierului de
tamplarie nu prezintd un impact in afara zonei de lucru — locuintele, in marea majoritate a
cazurilor, sunt situate la distante apreciabile.

- sursele de zgomot si de vibratii;

c.1. Surse de zgomot si vibratii in perioada de constructie

* in perioada de constructie a obiectivului analizat sursele de zgomot si vibratii vor fii
generate de:

* autovehiculele in timpul aprovizionarii cu materiale de constructii,

* zgomotul de utilgjele folosite pentru demolare ,

e lucrari in cadru organizarii de santier,

epornind de la valorile nivelurilor de acustica , de puterea acustica ale principalelor
utilaje folosite in constructii si numarul acestora intr-un anumit front de lucru se pot face
unele aprecieri privind nivelurile de zgomot si distantele la care acestea se inregistreaza,

* suplimentar impactul acustic utilajele de constructie cu mase proprii mari prin
deplasarile lor, sau prin activitatea in punctele de lucru constitue surse de vibrati,

e a doua sursa principala de zgomot si vibratii in sanfier este reprezentata de
circulatiia mijloacelor de transport a materialelor,

c.2. Surse de zgomot si vibratii in perioada de exploatare:

* in interiorul imobilului nu se vor desfasura activitati genmeratoare de zgomot.

- amenajarile si dotarile pentru protectia impotriva zgomotului si vibratiilor;

c.3. Masuri pentru protectia impotriva zgomotului si vibratiilor:

e limitarea traseelor strabatute de catre autovehiculele de transport , utilaje si
materiale de constructii.

d. Protectia impotriva radiatiilor — nu este cazul.

e. Protectia solului si a subsolului — activitatile specifice atelierului de tamplarie nu
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produc factori poluatori pentru solul si subsolul zonei de activitate.

- sursele de poluanti pentru sol, subsol, ape freatice si de addncime;

e.l. Posibilele surse de poluare pentru sol si subsol in perioada de constructie :

e scurgerile accidentale de carburant de la autovehiculele si utilojele care
tranziteaza zona in perioada de amenajare - probabilitate redusa.

* in timpul perioadei de functionare posibilitatea poluarii solului si subsolului este
minima datorita destinatiei investitiei.

* in perioada efectuarii lucrarilor de constructie se produc modificari structurale ale
profilului de sol ca urmare a sapaturilor prevazute a se executa in vederea realizarii
fundatiilor, proiectantul prevazand o serie de masuri pentru protectia solului si subsolului:

» vtilizarea unor tehnologii moderne de construire

* vtilizarea unor utilaje de noua generatie

e.2. In perioada de functionare probabilitatea poluarii solului si subsolului este nula

Pentru evitarea /limitarea poluarii solului si subsolului se vor asigura conditii si masuri
pentru:

* evitarea eventualelor scurgeri accidentale

e curatarea si evacuarea scurgerilor de produse petroliere

e asigurarea unui bun management al deseurilor in care minimizarea generarii este
un factor important

- lucrdrile si dotarile pentru protectia solului si a subsolului;

Se poate concluziona ca din punct de vedere al factorilor de mediu-sol activitatea
de pe amplasamentul studiat nu va reprezenta o sursa semnificativa de poluare.

f.Protectia ecosistemelor terestre si acvatice - identificarea arealelor sensibile ce pot
fi afectate de proiect;

Amplasamentul este proprietate privata a investitorului si se afla in intravilanul Satului
Calnicu de Sus, Com. Calnic, Judetul Gorj, C.F. 37167

Realizarea obiectivului in zona anadlizata nu presupune interventia asupra
ecosistemelor terestre si acvatice.

g. Protectia asezarilor umane si a altor obiective de interes public

In perioada de construire a obiectivului:

Gestionarea deseurilor generate se va realiza cu respectarea Legii 17/2023 pentru
aprobarea OUG 92/2021 privind regimul deseurilor.

Preluarea ritmicd a deseurilor de pe amplasament pentru evitarea formarii de
stocuri. Tipul de deseuri rezultate in aceasta faza sunt:

Pe perioada construitii obiectivului propus vor rezulta deseuri specifice organizarii de
santier, rezultate ca urmare a lucrarilor de constructie, amenajare hale si montaj instalatii
si utilaje, aceste deseuri fiind urmatoarele:

- deseuri de materiale de constructie, materiale inerte: pietris, beton, tencuieli;

- deseuri metalice, fractii metalice;
deseuri ambalaje: material plastic, hartie, lemn, carton;
deseuri menajere — din activitati igienico-sanitare ale personalului angajat.

In perioada de functionare a obiectivului:
In urma activitatilor desfasurate in atelierul de prelucrare lemn, pe amplasament vor
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rezulta urmatoarele tipuri de deseuri:

- Deseuri menajere municipale - deseuri ce sunt depozitate in container tip
Europubela si sunt ridicate periodic de catre societati de salubritate autorizate
specializate din cadrul Primariei Calnic.

- DEEE (deseuri de echipamente electrice si electronice) (16 02 14) - rezultate ca
urmare a casarii, defectarii, scoaterii din uz a instalatilor sau componente din instalafii
electronice si electrice sunt colectate separat si stocate intr-un spatiu special amenajat,
impermeabil, marcat corespunzator.

Denumirea Cantitate Codul deseului C°C!”| Pri"li“d Managemkeg r}t::‘deseurllor
deseului®) generata |sigreq s, L, |conform HG nr. prlnC]pttJ;J Colectare
kg/an 856 / 2002 proprieiaie v El R
periculoasa®)
Perioada constructie/amenajare
Municipale 525 S.L 15.01 - europubele
30 S 150101
Ambalaje ::;8 2 12 8: 8§ - europubele X
10 S 1501 06
Deseuri S 02.01.10 spatii special
metalice 90 S 17.04.07 ) amenajate X
Reintroducere in
Pamant sistemul de
200 mc S 17 09 04 - - . .
excavat sistematizare a

amplasamentului

Perioada de functionare

Municipale 225 S.L 15.01 - europubele
Deseuri Recipiente
materiale 5 5 20.01.39 P X
. speciale
plastice
Rumegus,
talas, hii, Recipient
alas qsc i 50 L 1302 08 i ecpen e X
resturi de speciale
furnir
DEEE 5 S 16.02.14 - europubele X

*deseu periculos;
V-valorificata, E- eliminata; R- ramas pe stoc.
Clasificarea metodelor utilizate in conform Ord. 78/2000 privind regimul deseurilor.

Pentru deseuri s-au prevazut urmatoarele masuri.

Igiena evacudrii gunoaielor implicd solutionarea optim& a colectarii si depozitarii
deseurilor menajere, astfel incat sa nu fie periclitata sanatatea oamenilor.

Asigurarea capacitati de colectare a deseurilor menagjere: contract cu firma de
salubritate.

Gunoiul se va depozita in pubele cu capace etanse (tip Europubele), astfel incat sa
se Impiedice:

e emisia de mirosuri dezagreabile

e prezenta insectelor si animalelor

e poluarea apei sau solului

e crearea focarelor de infectie
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h, Gospodarirea substantelor si preparatelor chimice rezultate

- substantele si preparatele chimice periculoase utilizate si/sau produse - nu este
cazul;

-modul de gospoddarire a substantelor si preparatelor chimice periculoase si
asigurarea conditiilor de protectie a factorilor de mediu si a sanatatii populatiei - nu este
cazul.

i). gospodadarirea substantelor si preparatelor chimice periculoase:

- substantele si preparatele chimice periculoase utilizate si/sau produse;

- modul de gospodadrire a substantelor si preparatelor chimice periculoase si
asigurarea conditiilor de protectie a factorilor de mediu si a sanatatii populatiei.

Nu este cazul.

VI.B. UTILIZAREA RESURSELOR NATURALE, IN SPECIAL A SOLULUI, A TERENURILOR, A
APEI SI A BIODIVERSITATII
Nu este cazul;

VIl. DESCRIEREA ASPECTELOR DE MEDIU SUSCEPTIBILE A FI _AFECTATE IN _MOD
SEMNIFICATIV DE PROIECT

» Magnitudinea si complexitatea impactului :

Impactul global prognozat va fi pozitiv, pe termen lung;

-probabilitatea impactului - asupra factorilor de mediu mentionati anterior — nu se
estimeaza un impact negativ semnificativ.

-durata, frecventa si reversibilitatea impactului — impactul care se va inregistra pe
amplasament va fi pe perioada de restaurare si reabilitare si va fi reversibil

-masurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ asupra
medivului- nu va exista un impact semnificativ asupra mediului.

> Impactul prognozat asupra populatiei, mediului social si economic va fi unul
pozitiv, direct, permanent, pe termen lung, prin faptul ca atat pe perioada de constructie
cat si pe perioada de functionare a constructiei propuse se vor crea locuri de muncad si se
vor suplimenta veniturile la bugetul local si de stat.

Pentru a mentine factorii de mediu in limitele admisibile se vor respecta in mod
riguros tehnologiile si se va reliza o monitorizare continud pe infreaga perioadd de
desfasurare a lucrarilor prevazute in cadrul proiectului.

» Impactul asupra florei si faunei de pe amplasament:

Pe amplasament nu s-au identificat specii de plante, reptile, amfibieni, pasari care sa
fie enumerate in fisele standard Natura 2000.

» Impactul _asupra solului: este dat atdt de amprenta la sol propusa cdt si de
deseurile generate de lucrdrile de constructie a imobilului. Prin gestionarea judicioasd a
acestora (depozitare selectiva pe platforma betonatad si preluare de societati autorizate),
impactul asupra solului va fi minim.

> Impactul asupra apei: lucrdrile de construire a cladirii Parter - atelier de prelucrare
lemn - nu sunt de naturd sa influenteze calitatea apelor.

» Impactul asupra bunurilor materiale, patrimoniului istoric si cultural:
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Pe amplasament nu existd constructii apartindnd patrimoniului istoric si cultural.

> Impactul asupra aerului /climei: pe perioada realizarii lucrarilor de constructie a
cladirii Parter - atelier de prelucrare a lemnului aerul va fi afectat nesemnificativ de
emisile provenite de la functionarea utilajelor utilizate. Impactul va fi direct, pe termen
scurt si reversibil.

Clima nu va fi afectata de implementarea proiectului.

» Impactul asupra peisajului si mediului vizual: Prin lucrarile de construire a cladirii
Parter - atelier de prelucrare a lemnului nu se va aduce un impact negativ asupra
peisajului.

» Igomot si vibratii: sursele de zgomot sunt date de utilajele utilizate in construirea
cladirii Parter - atelier de prelucrare a lemnului. Aceste surse nu sunt de natura sa afecteze
decat temporar si nesemnificativ zona.

> Extinderea impactului (zona geograficd, numdarul populatiei/ habitatelor/ speciilor
afectate) — nu este cazul.

» Natura transfrontiera a impactului: proiectul analizat nu prezinta un impact de
mediu in context transfrontiera.

- probabilitatea impactului - nu este cazul;

- durata, frecventa si reversibilitatea impactului - nu este cazul;

-masurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ asupra
mediului - nu este cazul;

- natura transfrontierd a impactului - nu este cazul.

VII.1 ESTIMAREA IMPACTULUI POTENTIAL AL PP-ULUI ASUPRA SPECIILOR si
HABITATELOR PENTRU CARE A.N.P.I.C. A FOSTDESEMNATA (pct. E Anexa 3A Ord. 1682 /
14.06.2023)

VII.1.1 Identificarea si estimarea impactului (pct. E.1. Anexa 3A Ord. 1682/14. 06.

2023)
- nu este cazul

VII.1.2 Identificarea tuturor interventiilor PP, ale efectelor generate de acestea
si a formelor de impact generate asupra ANPIC potential afectata (conf. Ord.
1682/14.06.2023 Anexa 3A, pct. E.1.1)

- nu este cazul

VII.1.3 Descrierea si analiza impactului cumulativ generat de PP analizat
impreuna cu alte PP-uri care afecteaza parametrii obiectivelor de conservare a
speciilor si habitatelor din ANPIC potential afectate (conf. Ord. 1682/14.06.2023 Anexa
3A, pct. E.1.3) - - nu este cazul

VIl.2. Identificarea incertitudinilor (conf. pct. E.2. Anexa 3A Ord. 1682/14.06.2023)

- nuU este cazul

VII.3. Concluziile referitoare la descrierea si cuantificarea impacturilor precum
simotivele pentru care este sau nu necesara continuarea procedurii cu trecerea la
etapa studiului de evaluare adecvata (conf. Ord. 1682/14.06.2023 Anexa 3A, pct. E.3)

Motivele pentru care nu este necesard contfinuarea procedurii de trecere la etapa
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studiului de evaluare adecvata sunt:

1. Pierderea directd prin reducerea suprafetei acoperite de habitat ca
urmare a distrugerii sale fizice: Nu este cazul.

2. Pierderea habitatului de reproducere, hranire, odihnd ale speciilor:

Nu este cazul.

Alterarea/degradarea prin deteriorarea calitatii habitatului, care conduce la
o abundentd redusd a specilor caracteristice sau la modificarea structurii
biocenozei (componenta speciilor): Nu este cazul.

3. Alterarea/degradarea prin deteriorarea habitatelor de reproducere,
hranice, odihnad, a speciilor: Nu este cazul.

Perturbarea prin schimbarea conditilor de mediu existente: stramutari ale
exemplarelor speciilor, modificari comportamentale ale speciilor: Nu este cazul.

4. Fragmentare prin crearea de bariere fizice sau comportamentale in
habitatele conectate din punct de vedere fizic sau functional sau prin impartirea
acestorain fragmente mai mici si maiizolate: Nu este cazul.

5. Reducerea efectivelor populationale ca urmare a mortalitatii directe
generatd de PP sau ca urmare a celorlalte forme de impact: Nu este cazul.

6. Alte impacturi indirecte prin modificarea indirecta a calitatii mediului:

Nu au fost identificate alte impacturi indirecte prin modificarea indirectd a calitatii
mediului.

7. Incertitudini identificate: Nu este cazul.

VIiI PREVEDERI PENTRU MONITORIZAREA MEDIULUI - DOTARI SI MASURI PREVAZUTE
PENTRU _CONTROLUL _EMISIILOR _DE__POLUANTI _IN _MEDIU, INCLUSIV__PENTRU
CONFORMAREA LA CERINTELE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR PREVAZUTE DE
CONCLUZIILE CELOR MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE APLICABILE. SE VA AVEA IN
VEDERE CA IMPLEMENTAREA PROIECTULUI SA NU INFLUENTEZE NEGATIV_ CALITATEA
AERULUI IN ZONA.

In aceastd etapd nu se impune monitorizarea factorilor de mediu, ea va fi necesard
insd n urmatoarele etape, mai ales in perioadele de construire si functionare a
obiectivului.

Pentru evitarea oricdror accidente care ar putea afecta factori de mediu, se
impune o atentie deosebitd, luarea de masuri corespunzdtoare si alegerea metodelor
celor mai adecvate pentru realizarea retelelor de utilitati si gestionarea deseurilor.

Atat in perioada executdrii lucrdrilor de constructii si montaj cat si in perioada
functionarii obiectivului se impun atat auto-monitorizarea tehnologica cat si a calitatii
factorilor de mediu.

In perioda executarii obiectivului, auto-monitorizarea tehnologicd va avea in vedere
urmatoarele aspecte:

* verificarea periodica a starii tehnice a drumurilor de acces;

« verificarea permanentd a starii tehnice a echipamentelor si utilajelor folosite. Tn
acest sens se vor utiliza numai echipamente, utilaje, mijloace de transport care au toate
verificarile tehnice la zi;
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* se va asigura supravegherea lucrarilor astfel incat sd nu se ocupe cu lucrari alte
suprafete decdat cele destinate organizarii de santier.

Auto-monitorizarea calitatii factorilor de mediu va urmari in principal:

* supravegherea modalitatilor de gestionare (generare, depozitare temporarg,
transport si valorificare / eliminare) a deseurilor rezultate ca urmare a desfasurdrii
activitatilor de constructii - montqj;

* evitarea aparitiei fenomenelor de tasare a solului ca urmare a depozitdrii
necorespunzatoare a materialelor, instalatiilor, echipamentelor utilizate;

* supravegherea lucrdarilor si stropirea periodicad a drumurilor, mai ales in perioadele
de secetd si vant puternic pentru evitarea producerii unor concentratii de pulberi in aer
mult peste limita admisa si care ar putea eventual crea, in anumite conditii atmosferice,
conditii inadecvate de lucru pentru personalul muncitor si ar putea afecta culturile
agricole din zonele invecinate;

* pentfru monitorizarea evolutiei biodiversitatii locale identificate, precum si pentru
prevenirea diminudrii acesteia, se va implementa un program de monitorizare pe
perioada de constructie.

ATENUAREA SCHIMBARILOR CLIMATICE

Efectele schimbdarilor climatice sunt din ce in ce mai vizibile la nivel regional si in
special la nivelul Romaniei, fie ca este vorba de valuri de cdldurd intensd, de secetd care
distrug productia agricold, de inundati sau de amenintari la adresa biodiversitatii
provocate de incendiile de vegetatie.

Tot o datd se poate afima cd tranzitia pentru atingerea neutralitatii climatice
aduce multiple beneficii, printre care se pot aminti:

e crearea unor noi oportunitati pentru imbundtatirea sanatatii si asigurarea
bunastarii;

* investitii noi;

e crearea de locuri de munca si stimularea cresterii economice;

* combaterea sardciei energetice;
investitii in cercetare-dezvoltare-inovare;
competitivitate economica la nivel european si mondial;

» cresterea securitGtii energetice prin reducerea dependentei de importuri de
energie siimbundatatirea sanatatii ecosistemelor

Gorjul este un judet cu economii concentrate infr-un numar mic de industrii expuse
efectelor negative ale tranzitiei spre neutralitate climatica, pe termen mediu si lung, unde
acest ultim val de fransformare industriald se suprapune peste schimbari in sensul tranzitiei
de la industria grea la alte ramuri economice.

Prin prezentul proiect, ,,Construire atelier de prelucrare lemn (P)”, pentru asigurarea
unui sistem economic cu emisii scdzute de carbon au fost propuse solutii tehnologice
dovedite eficient energetic si tehnologii in curs de dezvoltare ce urmaresc urmatoarele:

* incuragjarea eficientei energetice, prin reducerea de consum a energiei;

e furnizarea de energie regenerabild, electrificarea servicillor economice care
folosesc alti combustibili (in special combustibili fosili, care sunt sectoare cu emisii de
dioxid de carbonin crestere urmarind reducerea emisiilor de gaze cu efect de serd );
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* implementarea de noi tehnologii si noi reglementari, cum este instalarea de kituri
solare fotovoltaice cu baterii de stocaj a energiei electrice.

Prin urmare, proiectul propus isi propune dezvoltarea unor servicii in care sa fie
aplicabile urmatoarele cerinte:

* tehnologii de generare cu emisii reduse de dioxid de carbon a energiei (energie
solard);

* bunuri si servicii pentru cresterea eficientei energetice (materiale de constructie si
izolatie, echipamente pentru gestiunea inteligentd a productiei, tfransportului, distributiei si
consumului de energie — exemplu: pompe de caldurd, senzori si contoare inteligente
etc.).

Putem concluziona cda prin implementarea unor actiuni specifice, atelier de
prelucrare lemn poate confribui semnificativ la atenuarea schimbarilor climatice si la
promovarea unui model de afaceri sustenabil, tinGndu-se cont in principal de:

 Eficienta energetica: se vor alege echipamente si tehnologii eficiente ener-getic
cu consum redus de energie, instalati sisteme de iluminat LED. De asemenea se vor utiliza
panouri solare;

* Gestionarea deseurilor: se va implementa un sistem eficient de gestionare a
deseurilor penfru a reduce cantitatea de deseuri trimise la depozitare si pentru a
promova reciclarea. Resturile alimentare se vor composta pentru a reduce emisile de
metan generate in depozitele de deseuri;

* Aprovizionare localda: furnizori vor fi, pe cat se poate, locali pentru a reduce
amprenta de carbon asociatda transportului alimentelor pe distante lungi. Se vor incuraja
furnizorii s adopte practici sustenabile si sa livreze produsele in ambalaje prietenoase cu
mediul;

* Meniu sustenabil: meniul va include optiuni alimentare sustenabile, cum ar fi
produsele de origine locald si cu un impact redus asupra mediului.

Reducerea consumului de carne rosie si cresterea optiunilor vegetariene poate
conftribui semnificativ la scaderea amprentei de carbon a restaurantului;

e Constientizare si educatie: personalul va fi educat cu privire la initiativele
sustenabile ale atelierului si la modul in care pot contribui la eforturile de reducere a
emisiilor de carbon. Se vor afisa informatii despre practicile de mediu adoptate in atelier si
sugestii pentru comportamente responsabile;

* Monitorizare si raportare: se vor implementa sisteme de monitorizare a consumului
de energie si deseuri pentru a evalua impactul initiativelor luate. Se va raporta periodic
progresul in ceea ce priveste reducerea emisiilor de carbon catre angajati, si comunitate.

Atelierul de prelucrare lemn propus poate avea o influentd semnificativad asupra
cererii de energie, iar aceastd influentd se poate manifesta in mai multe moduri. latd
cateva aspecte relevante:

* Consum de energie electrica: atelierul de prelucrare lemn complet echipat, are un
consum semnificativ de energie electricd pentru utilgje, iluminat, sisteme de aer
conditionat si eshaustor.

Dotarea cu echipamente eficiente energetic si surse de energie regenerabild va

reduce impactul asupra retelei electrice si costurile asociate;
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e Surse de iluminat: lluminatul adecvat este esential intr-un restaurant, utilizarea
surselor de iluminat eficiente energetic, cum ar sunt becurile LED, reduce semnificativ
consumul de energie asociat iluminatului;

* Sisteme de incdlzire, ventilatie si aer conditionat: Reglarea optimd a sistemelor va fi
esentiald pentru a mentine confortul in atelir si a reduce consumul de energie. Utilizarea
termostatelor programabile si mentinerea periodicGd a echipamentelor contribuie Ia
eficienta sistemelor.

* Inovatii tehnologice: sistemele de automatizare pentru gestionarea echipamen-
telor in timp real contribuie la eficientizarea proceselor si la reducerea consumului de
energie.

Prin adoptarea acestui set de practici sustenabile si fehnologii eficiente energetic,
restaurant propus poate contribui la reducerea cererii de energie si la minimizarea
impactului asupra mediului inconjurdtor. Aceste masuri nu numai cd pot aduce beneficii
mediului, dar pot sireduce costurile operationale pe termen lung.

ADAPTAREA LA SCHIMBARILE CLIMATICE

Adaptarea la schimbdarile climatice este o preocupare tot mai importantd pentru
intreprinderi din diverse sectoare, inclusiv restaurante. Mdsuri propuse pe care restaurantul
le va lua pentru a se adapta la schimbdarile climatice:

* Gestionarea aproviziondrii: schimbarile climatice pot afecta disponibilitatea si
costul materiilor prime. Se va tine cont de diversificarea sursele de aprovizionare si se vor
stabili parteneriate cu furnizori locali pentru a reduce dependenta de lanturile de
aprovizionare lungi;

* Eficientd energetica: sunt prevazute tehnologii si practici care reduc consumul de
energie, echipamente de bucadtdrie eficiente energetic, se vor implementa sisteme de
iluminat LED;

* Infrastructurd rezistentd: cladirea restaurantului este construitd si infretinutd pentru a
rezista la schimbarile climatice, cum ar fi inundatiile sau furtunile;

* Planificare pentru evenimente extreme: vor fi elaborate planuri de urgentd pentru
a gestiona situatii extreme, cum ar fi furtuni puternice, incendii de vegetatie sau inundatii.
Se va asigura evacuarea sigurd a personalului si a clientilor in astfel de circumstante.

Adaptarea la schimbarile climatice in cadrul unui restaurant va implica o aborda-re
unitard si o gestionare strategica a riscurilor pentru a asigura durabilitatea si rezilienta pe
termen lung a afacerii.

IX. LEGATURA CU ALTE ACTE NORMATIVE sI/SAU PLANURI / PROGRAME/STRATEGII/
DOCUMENTE DE PLANIFICARE

A. Justificarea incadrdarii proiectului, dupd caz, in prevederile altor acte normative
nationale care transpun legislatia Uniunii Europene: Directiva 2010/75/UE (IED) a
Parlamentului European si a Consilivlui din 24 noiembrie 2010 privind emisiile industriale
(orevenirea si controlul integrat al poludri), Directiva 2012/18/UE a Parlamentului
European si a Consilivlui din 4 iulie 2012 privind controlul pericolelor de accidente majore
care implicd substante periculoase, de modificare si ulterior de abrogare a

Directivei 26/82/CE a Consilivlui, Directiva 2000/60/CE a Parlamentului European si @
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https://lege5.ro/Gratuit/gm2donzwga/directiva-nr-75-2010-privind-emisiile-industriale-prevenirea-si-controlul-integrat-al-poluarii-reformare-text-cu-relevanta-pentru-see?d=2018-12-11
https://lege5.ro/Gratuit/gmzdmnrtgm/directiva-nr-18-2012-privind-controlul-pericolelor-de-accidente-majore-care-implica-substante-periculoase-de-modificare-si-ulterior-de-abrogare-a-directivei-96-82-ce-a-consiliului-text-cu-relevanta-pe?d=2018-12-11
https://lege5.ro/Gratuit/gi3dsmruga/directiva-nr-82-1996-privind-controlul-asupra-riscului-de-accidente-majore-care-implica-substante-periculoase?d=2018-12-11
https://lege5.ro/Gratuit/gi3tinjxge/directiva-nr-60-2000-de-stabilire-a-unui-cadru-de-politica-comunitara-in-domeniul-apei?d=2018-12-11

Conisilivlui din 23 octombrie 2000 de stabilire a unui cadru de politicd comunitard in
domeniul apei, Directiva-cadru aer 2008/50/CE a Parlamentului European si a Consiliului
din 21 mai 2008 privind calitatea aerului inconjurator si un aer mai curat pentru Europa,
Directiva 2008/98/CE a Parlomentului European si a Consilivlui din 19 noiembrie 2008
privind deseurile si de abrogare a anumitor directive, si altele).

Nu este cazul.

B.Se va mentiona planul/programul/strategia/documentul de programare/

planificare din care face proiectul, cu indicarea actului normativ prin care a fost aprobat.
Nu este cazul.

X. LUCRARI NECESARE ORGANIZARII DE SANTIER

- descrierea lucrarilor necesare organizarii de santier;

- localizarea organizarii de santier;

- descrierea impactului asupra mediului a lucrdrilor organizarii de santier;

- surse de poluanti si instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in
mediu in fimpul organizdrii de santier;

- dotari si masuri prevazute pentru controlul emisilor de poluanti in mediu.

Lucrarile necesare organizarii de santier vor cuprinde:

» constructii, utilaje si echipamente ale antreprenorului care sa-i permita satisfacerea
obligatiilor de executie si calitate precum si cele controlului executiei;

* toate materialele, instalatiile si dispozitivele, sistemele de control necesare executiei
in conformitate cu prevederile din proiect si normativele din vigoare

In cadrul organizarii de santier lucrarile identificate se refera la:

* stabilirea baracamentelor;
modul de desfasurare a circulatie pe perioada de desfasurare a lucrarilor;
modul de depozitare a materialelor folosite;
numar de utilaje de constructie necesare;
* instruirea personalului angrenat in realizarea lucrarilor.

XI. LUCRARI DE REFACERE A AMPLASAMENTULUI LA FINALIZAREA INVESTITIEL, IN
CAZ DE ACCIDENTE SI/SAU LA INCETAREA ACTIVITATII

- lucrdarile propuse pentru refacerea amplasamentului la finalizarea investitiei, in caz
de accidente si/sau la incetarea activitatii;

- aspecte referitoare la prevenirea si modul de rdspuns penfru cazuri de poludri
accidentale;

- aspecte referitoare la inchiderea/dezafectarea/demolarea instalatiei;

- modalitati de refacere a starii initiale/reabilitare in vederea utilizarii ulterioare a
terenului.

La finalizarea lucrarilor prevazute prin proiect perimetrul implicat va fi supus unui
proces de reabilitare ce va viza ameliorarea zonelor afectate.

Pentru diminuarea impactorului asupra factorului de mediu sol se vor lua urmatoarele
masuri :

e se vor readliza renaturare si reabilitare a zonelor afectate in urma eroziunilor
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detorate efectelor pluvial-eolian;

* realizarea lucrarilor de amenajare (acoperire groapa);

¢ in functie de caracteristicele zonei sa fie limitat impactul negativ necesar.

De asemenea pentfru impactul se vor avea in vedere urmatoarele masuri:

* organizarea de santier va fii de dimensiuni reduse;

* folosirea de utilaje si echipamente de gabarit cat mai mic acolo unde se impune
verificate tehnic de generatie recenta dotate cu siteme catalitice de reducere a
poluantilor de gazele de combustie;

* utilizarea de trasee obtime pe drumurile de acces existente;

» colectarea frontului de lucru si a perimetrului ce urmeaza ingropat/sapa/ingropat
in vederea evitarii emisiei de praf in atmosferaq;

e realizarea lucrarilor pe etape;

* amenajarea spatiilor de depozitare a deseurilor in zona organizarii de santier;

* organizarea colectarii periodice si fransportul sub eliminare/valorificare a deseurilor
rezultate.

XIl. ANEXE - PIESE DESENATE:

1. Planul de incadrare in zona a obiectivului si planul de situatie, cu modul de
planificare a ufilizarii suprafetelor; formele fizice ale proiectului (planuri, cladiri, alte
structuri, materiale de constructie si altele); planse reprezentand limitele amplasamentului
proiectului, inclusiv orice suprafata de teren solicitata pentru a fi folosita temporar (planuri
de situatie si amplasamente);

2. Schemele-flux pentru procesul tehnologic si fazele activitatii, cu instalatile de
depoluare;

3. Schema-flux a gestionarii deseurilor;

4. Alte piese desenate, stabilite de autoritatea publica pentru protectia mediului.

Xlll. PENTRU PROIECTELE CARE INTRA SUB INCIDENTA PREVEDERILOR ART. 28 DIN
ORDONANTA DE URGENTA A GUVERNULUI NR. 57/2007 PRIVIND REGIMUL ARIILOR
NATURALE PROTEJATE, CONSERVAREA HABITATELOR NATURALE, A FLOREI SI FAUNEI
SALBATICE, APROBATA CU MODIFICARI S| COMPLETARI ULTERIOARE

Nu este cazul.

XIV. PENTRU PROIECTELE CARE SE REALIZEAZA PE APE SAU AU LEGATURA CU APELE,
MEMORIUL VA FI COMPLETAT CU URMATOARELE INFORMATII, PRELUATE DIN PLANURILE DE
MANAGEMENT BAZINALE, ACTUALIZATE:

1. Localizarea proiectului:

- bazinul hidrografic;

- cursul de apa: denumirea si codul cadastral;

- corpul de apa (de suprafata si/sau subteran): denumire si cod — nu este cazul

2. Indicarea starii ecologice/potentialului ecologic si starea chimica a corpului de
apa de suprafata; pentru corpul de apa subteran se vor indica starea cantitativa si starea
chimica a corpului de apa - nu este cazul

3. Indicarea obiectivului/obiectivelor de mediu pentru fiecare corp de apa
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identificat, cu precizarea exceptiilor aplicate si a termenelor aferente, dupa caz.
- Nu este cazul.

XV. CRITERIILE PREVAZUTE IN ANEXA NR. 3 LA LEGEA NR. 292/2018 PRIVIND EVALUAREA
IMPACTULUI ANUMITOR PROIECTE PUBLICE SI PRIVATE ASUPRA MEDIULUI SE IAU iN
CONSIDERARE, DACA ESTE CAZUL, IN MOMENTUL COMPILARII INFORMATIILOR 1IN
CONFORMITATE CU PUNCTELE 1lI-XIV.

- Nu este cazul.

Intocmit
Arh. N. Bobei
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