ANEXA'S
Continutal-cadra al memoriului de prezentare

I. Denumirea proiectului:

»ACHIZITIE UTILAJE PENTRU PRODUCTIA DE TUBURI, TEVI, PROFILE
TUBULARE SI ACCESORII PENTRU ACESTEA IN CADRUL SC KAUFVENT SRL

ADUNATI-COPACENI, JUDETUL GIURGIU”

IL Titular
- namele companiei;

SC KAUIFVENT SRL

- adresa pogtali;

SC KAUFVENT SRL, sediul social: sat. Adunatii-Copaceni, comuna Adn:tu—Copacem,
Soseaua Giurgiului, nr. 253¢, judetul Giurgiu,

- numirul de telefon, deﬁx;nadmademﬂ,admmdemmu’

tel.0727418984, e-mail: kaufvent@gmml.com

~ numele persoanelor de contact:
- director/manager/administrator;

- responsabil pentru protectia mediului. S fE
ReprmmtkpldepmkauudLEMMElom,adWMm&‘, |
0727418984,mil hnfvmt@glmxl.mu ' N SRR

I Dacr&m pr'meetnlui'
- gn rmnutal proiectu!ui

- Domeniul principel de activitate declarat ﬁmd, cod CAEN m“- prodnctin u mm. m S

- pmﬂktlbnhnsimﬁmmmdhm!.

' \'&. tubulatum instalatiitor HVYAC - ventilatie i nor conditionat,

~ Solicitantul doreste 5a doteze hala pe care o are ;n'mpmm in comuna A i-C e
judetu GIURGIU, » ‘m Epes o
-~ Prin proiect soicitantul domtc uchizm dc masini CNC de ma!za tehnom m . R

“Masinile ce se achizitioneaza sunt dostinate productiei de tubulaturi HVAC.

. Incontextual actual climatic instalatiile HVAC sunt sndispmabne oladirilor iudusma! scivile,
2 "mmlnwxcmau Mu(n). Vmﬁhnon W qumaanm (Acm mdm in _lmhn;mnmlnm!are,




Ventilatie si Aer Conditionat.

Necesitates si oprtunutates investitiei

Prin proiect beneficiarul SC KAUFVENT SRL doreste achizitionarea masinilor cu comanda
numerica pentru fabricarea tubulaturii, tevilor, profile tubulare si accesorii pentru acestea necesare
constructiei instalatiilor de ventilare industrial s civile. .

Masinile cu comanda numeric reprezinti o treapth superioar# a nivelului de controf a
magsinilor si utilajelor. '

Controlul unei magini-unelte sau utilaj implicd domenii cum ar fi tipul de actionare, modul de
control i limitarea migclirilor pe axe, modul de control al vitezelor (principala i de avans), modul de
selectare si utilizare a unor facilitditi asociate procesului de lucru (dispozitive de prindere, scule)

Aparifia comenzii numerice a fost impusi de necesitatea perfectionirii tchnologiei, in prima
fazi, din ramurile industriale generatoare de dezvoltdri tehnologice cum ar fi industria aerospatiali,
pavali etc.. '

Aceste cerinte au impus dezvoltarea unui program de cercetare amplu, finalizat cu realizarea in
1949 a primei magini-unelte NC.

Aparitia comenzii numerice marcheazi o etapd noud in dezvoltarea sistemului decontrol ai
maginilor-unelte. Inainte de aparitia comenzii_numerice, automatizirii 1i era asociatd nofiunea de -
productivitate. Dup4 aparitia acesteia notiunea de aut i implic aldturi de productivitatea si alte
trei idei directoare: precizie, rapiditate i suplete . _ v _

MASINILOR UNELTE CNC reprezinta un domeniu inovativ de inalta tehnologie si prezinta
urmatoarele avantaje : o ’

- se poate imbunatifi organizarea produciei trecindu-se In final la conducerea automats a
intregului proces de productie. . ‘ | it
- in cazul in care forma piesei poate fi exprimatii prin ecuaii matematice de exemplu: profilul
mmm%mmwmm&mg.mmmmmmﬁm&aw‘

'~ posibilitatea reglirii tn timp minim ;unuiﬁnum&roamdemasi@&neheidmﬁcq, prelucrind -
Oportunitatea este data de PNDR, SM 6.4 - Investiil In cresvea g dervoliarce de sctivilg

SRR Tmuleﬁcsxtuat in intravilanul mmm;Adm“
 PRlimie, este fiber de sarcin si n face obiectul unoc litigii,
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" Regimul juridic
Terenul este situat in intravilanul com. Adunatii-Copaceni, este proprietate privata a dlui lonel
Eftimie.
Regimul economic
Folosinta actuala a terenului — curt; constructii.
Destinatia dupa PUG — teren intravilan, zona de locuinte si functiuni complementare.

- justificarea necesitfii proiectului;

Necesitatea si oportunitatea investitiei rezuita din:
Proiectul este necesar deoarece :
- reprezinta tehnologia care corespunde nivelului tehnic actual la nivel Mondial (high tech),
- sectorul high tech al economiei uzilizeaza cele mai noj tehnologii, este considerat ca un factor
‘ deosebit al cresterii economice, .
- utilizeaza tehnolgia fabricatiei asistat3 de calculator,
- au software-ul personalizat pentru fiecare tip de Operatie ,conceput s# indrume utilizatorul pe
- parcursul setdirii mayinii — usor de utilizat. '

Oportunitatea este data de PNDR, sM 6.4~,,Invaaaibn,m;idezwkmdcm
neagricole”, .

- phqe’ reprezeating limitele amplasamentului proiectului, inclusiv oriee suprafath de teren
solicitath pentra = i folosits temporar (planuri de situatie si amplasamente); .

| Nucstccaml, proiectul nu presupune lucrari de constructive,
- formele fizice ale proiectulni (Pianuri, clidiri, alte structuri, materiale de conmstructie etc.) -
¢ Noveste cazul, projectul nu'pfreéupune'ludéﬁ de constmctwe

Seprui-ti dménule ifice caracteristice proiectului propus: _
o ,f_m’ﬂv“}‘”iﬁﬂkvdcpmducﬁeaNuestc_eaml.p R R R
L ducriem inmlgﬁeuia fexurilor tehnologice exi'simstepunﬁaphiameht_(duﬁ eaz);

 Prin implementarea pmi};cw_m _mﬁcimtidﬁ.;@!aivémm ac'tivitatiiv"pri:i" “

agicaiggpﬁp@ca{si 88 monteze tuby
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~ SPIRO Sttitchwelder PRO 2.0 (swmo)

‘Ultima versiune a soluiei de sudarc ca: hder pe: piaga noustrﬁ, echipax cu s%atut de nou brand al
sistemului de control, setup ugor i rapid, ultima generaie de valuri de sudare m mcmt cu"dumti
: vza;i extinsi in acord cu Regulamentul Uniunii Europene (EC) No- 110272008, '
s _’Stxtchwelder PROm prou:cwt ai ofe:e o suduri perfcct ctmqa pcm l\mgim €

Ultima generatie a aparatului profesionist PLASMA FLORETT este cea mai eficientd solutie
pentru orice echipé de instalatori HVAC pentru a obline cel mai bun rezultat posibil. Cu ultima
versiune a controller-ului computerizat al liderului pe piatd SPIRO HS, acesta simplifici munca de zi
cu zi prin interfata utilizatorului superioarhi si conditia functiilor stilistice.

CARATERISTICI PRINCIPALE
« Controller-ul SPIRO HS construit pe un calculator industrial pentru mediu dur
« Pregatit pentru lucrul cu Autodesk Fabrication CAMduct, ce urma a fi achizitionatii de ciitre client
» Conditia interfetei stilistice a utilizatorului cu un touch screen color de dimensiuni mari
« Interfatd pentru LAN, WI-FI sau USB
» Sens invers, intoarcere §i re-tiiere
» Functionalitate de avansare/intoarcere
» Alegerea punctului de pomnire, orice parte sau conturul
» Desprindere tiieturd din orice pozitie
« Functie de asistentl de la distang# inclusd, setare usoard

SPIRO Gorelocker Combi-T (800953C) .

DESCRIERE

Aceasta este solutia originald cu statie duald pentru fabnwea comnlor segmmtate mductoare;x
compensatoare.

Echipatii cu o unitate hidraulica dc inalti capacxtate aceasta gwxoneazﬂ actxvmteu in ambele statii fars
niciun compromis.

CARACTERISTICI PRINCIPALE

» Unitate hidraulic puternic

~ «instrumente de formare solidificatd pentru flangii de 517.5/10 mm

« doud seturi de brate montante
» functie de oprire de siguran{ cu returnare automati

SPIRO Loclcfoming Machinc 16s G-age (891039) 1 buc C :
Acest utilaj putemic de tip Psttsburgharecastandardvamm mamil madetlphnsbu@dc

- Spre deosebire de majoritatea ntxla_;elor concureniei, utilajul nostru _de l6’uulmaz§ compcnsam e

automatapmuaastguraodcﬁnme strénsaaimbmﬁm intoatﬁgmnade!a()?la i Gmm .

DESCRIERE
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CARACTERISTICI PRINCIPALE
* Cea mai mare vitez3 de sudare industrialit
* Role de sudare fard mercur
+ Sistem de Control Spiro, management facil al setirii retetelor, incarcare, salvare sau inlocuire doar cu
un clic
* Pregitit pentru Spiro Connect (conexiune PC)
* Setare Presiune Automati din panou, fiiri reglare mecanica
« Functie unici in doud trepte pentru manipulare usoard a elementelor lungi sau largi
* Setare unici pentru start si stop curent pentru rezultate optimizate ale sudurii
* Setare perfectionatii a vitezei cu setiiri optimizate pentru continuitate i lungime a fieclirel imbindri

UNITATE DE RACIRE STITCHWELDER PENTRU 1000/1270 (890031)

* CSW - 300 putere 3kw sau 2600 kcal/h, necesar dacéi nu este disponibild apa la max 15-C
* Temperatura maxim3 in exterior (imprejur) 35:C

* Umiditate maxims 50 - 60 % .

SPIRO Flanging machine 16’s Gauge (891040) — 1 pe

intoarcere facila Ia 900 a ﬁanselorpe pérti unghuxla:e si drepte cchxpm s3 execute ﬂanse la unghi drept
pentru Pittsburgh ca standard.

CARACTERISTICI PRINCIPALE

* Execut flange de iniltime consistentii ,

* Functie de blocare pentru indeplirtare ugoari a piesei lucrate

* Usor de operat cu roli de urmiirire cu arc §i pin de indlfime

{ .

-Depozit materiale
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I

[ Masina de flansat }

J

( Comercializare }

- descrierea proceselor de productie ale proiectului propus, in functie de specificul investitiei,
produse i subproduse obfinute, mirimes, capacitatea; Nu este cazul.
- materiile prime, energia §i combustibilii utilizati, cu modul de asigurare a acestora;

Pe perioada montarii utilajelor, nu se vor utiliza combustibili.
Energia electrica utilizata va fi asigurata de reteaua elctrica.

- racordarea Ia retelele utilitare existente in zoni;
'Alimentarea cu apd - din reteaua stradala .
Evacuarea apelor uzate - din reteaua stradala .
Apa calda va fi asigurata de panourile solare.
Asigurarea agentului termic — centrala termica .
Alimentarea cu energie electrica - dm reteaua stradala existenta si de Ia panounle fotovoltaice.

- descrierea lucrinlor de refacere s amplmmentthuin zona afechti de executin mvestitwi,

Nu este cazul, pm:ectul nu presupune lucrari de constructie.-

- cii noi de acces sau schimbiri ale eeior ex:stente, Nu este cazul. -

»murnie ntnralefoloutcin wnstrnctwsl functionare, numtt‘:cazul
»-metodefolouiteilcoustnqie’nuwtecazul Ry , CE

~phnuldeexeenﬁ:,cupn-zhd faudeeoutmcﬁe,puemin fu-ctiue,expm:e,nfaeengi B

folosire nlurioarl. Nueste cazul.
- rehﬁa cu alte pﬂ)iacte exktente san phniﬁute, nu este caml

- detalii privind alternativele care au fost luate in considerare; nu m cazul

- alte sctivithfl care pot apirea ca urmare s prolectului (de exemplu, extragerea de Wﬂ' | e

' asigunmum-oilmdeapl,umnuHlﬂ&cmupoﬂn!mrgiﬁ,cmum&-V._.. e
!ocui-;e,elimhamtpe!ormtuhdmrﬂor), Con e el T
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Nu este cazul.
- alte autorizatii cerute pentru proiect. nu este cazul.

Localizarea proiectulni:

- distanta fatii de granife pentra proiectele care cad sub incidenta Conventiei privind evaluarea
impactului asupra mediuntui in context tnnsfronheri, adoptath Is Espoo ia 25 februarie 1991,
ratificatdl prin Legea nr. 22/2001;

Comuna Adunatii Copaceni este situatdl in zona de nord a judetului, la limita cu judeful lifov, pe
malul drept al Argesului. Este striibituti de soseaua nagionald DNS, care leagh Giurgiu de Bucuregti.
Langa Adunatii-Copaceni, din acest drum se ramifici soseaua nagionali DNSA, care duce spre sud-est
céitre Greaca 5i mai departe citre Oltenifa; i soseaua judeteand DJ412A, care duce spre nord-vest
la Mihiilesti (unde se intersecteazit cu DNG), Butumgem Gridinari, Ogrezeni si Bolintin-Vale.

Are urmatorii vecini:

- lanord, cu comuna 1 Decembrie ;
- la sud, cu comuna Calugareni;
- laest, cu comuna Mogosesti.

- lavest, cu comunele Stejaru si Singurei.
Distanta pana la granita cu Bulgaria este de 43 km.

- hirti, fotograﬁl ale amphsamentulni care pot oferi informatii privind caracteristicile fizice
ale mediului, atit naturale, cit i artificiale gi alte informatii privind:
- folosinfele actusle si planificate ale terenului atit pe ampiasament, cit 3i pe zone
adiacente acestuia; '
Folosinta actuala - hala industriala. -
" - politici de zZonare ;i de folomre a terenulm, :
Nu este cazul. -
- arealele seuibile, .
Nueste cazui in zona nu sunt arii protejate. . .
~ detslii dorieevarhnﬁdenphumentnmafosﬂuﬁhwuﬁem '
Nu este cazul.
Caracteristicile impactului potential, in miisura in care aceste informatii sunt disponibile
o scurtk descriere a impactului potential, cu laarea in considerare a urmitorilor factori: :
- impactul asuprs populatici, skniititii umane, faunei gi florei, solului, folosintelor, bunurilor ‘
.., materiale, calithtii gi regimului cantitativ al apei, calithtii aerului, climei, zgomotclor 3
vibratiilor, peisajului gi mediuini vizual, patrinonin!ni istoric gi cultural gi asupra interactiunilor
. dintre aceste elemente. Natura impactului (adick impactul direct, indirect, secandar, camulativ, v
. pe termen scurt, mediu i lung, permanent gl temporar, pozitiv si negativ); : i
- -extinderes impactului (zona geografick, sumirul popuhﬂdllahmtelompxﬁlor Mh),
- magnitudinea 3i complexitatea impactulul, ¥
pmhbilium impactului; ’

misurile de evitare, redicere sau ameliorare a impnctului miﬁcaﬁv mpn mediu!ni,
tun"mmtmnﬁeri a impwtnlni. S R : ;




Nu este cazul.

IV. Surse de poluanti yi instalatii pentru refineres, evacuarea yi dispersia poluantilor in medin
1. Protectia calititii apelor:

- sursele de poluanti pentru ape, locul de evacuare sau emisarul;

- statiile si instalatiile de epurare sau de preepurare a apelor uzate previzute.

In perioada de montare a utilajelor sursele nu sunt posibile de poluare a apelor .
Se vor lua masuri de prevenire a accidentelor ce pot provoca poluarea apei de suprafata pe toata
durata investitiei.

2. Protectia aerului:
- sursele de poluanti pentru aer, poluanti;
- instalatiile pentru refinerea si dispersia poluantilor in atmosferi.

Pe perioada instalarii utilajelor datorita metodelor ce vor aplica in montarea acestora se pot
semnala mici emisii de praf . Se vor lua masuri de diminuarea acestora.

3. Protectia lmpotnva zgomotului gi v:bratulor"
- sursele de zgomot si de vibratii; nu este cazul. ' ’ ‘
- amenajin!e si dotirile pentru protectia impotriva zgomotului gi vibmﬁxlor. nu este cazul

Masurile curente aplicate de reducere a poluarii sonore pot fi mcadmtc in doua categorii:
- de reducere a nivelului de zgomot la sursa
- de protectie a receptorului.
In cazul in care se apreciaza ca nivelul de zgomot este supenor celui admxsnb:i {nivel de zgomot
de varf, L10 fiind de 70 dB(A), iar nivelul de zgomot echivalent Lech este de 60dB(A) se vor stabili

masuri de protectxc sonora la receptori prin ecrane locale.
Se apreciaza ca in timpul montarii utxla;elor nu se vor mregmra mvelun de zgomot care sa

dcpaseasca hm:te!e admxsnbxlc

4 Pmteqia 1mpotnva ndnghlor- | | -
- sursele de radiatii; nu este cazul. 7
- anmjinle ;i doﬁriie pentru protectia impatrlva ndhﬁ:!or. nu estc cazui e T

"8, !’mtectu solului gi a subsoluluiz
-sursele de po!u:ati pentru sol, subsol i ape fmtiee,
j’ - lscririk ;i dotiriie peatrn proteeﬂa solum gim s-bwlam

. Manum utihjelornupmuplmemihm nm categuriidcnmawem‘pot ﬁAWmm '
"wegmnmbﬁmhxwxmsiwmﬂm o R T N :
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6. Protectia ecosistemelor terestre gi acvatice:

- identificarea arealelor sensibile ce pot fi afectate de proiect; nu este cazul.

- lucririle, dotiirile yi miisurile pentru protectia biodiversitiitii, monumentelor naturii gi ariilor
protejate. nu cste cazul.

" 7. Protectia ageziirilor umane gi a altor obiective de interes public:

- identificarea obiectivelor de interes pablic, distanta fati de agezirile umane, respectiv fati de
monumente istorice $i de arhitecturd, alte zone asupra cirora existd institnit un regim . de
restrictie, zone de interes traditional ete.; Nu este cazul.

- lucriirile, dotiirile 3si misurile pentru protecfin aseziirilor umane si a obiectivelor protejate
si/sau de interes public.

Nu este cazul, cladirea nu se invecineaza cu gospodarii din comuna.

8. Gospodiirirea degenrilor generate pe amplasament:
- tipurile i cantitifile de degeuri de orice naturk rezultate;
- modul de gospodiirire a degeurilor,’

Solutia recomandata prin proiect nu introduce efecte negative suplimentare asupra solului,
drenajului, microclimatului apelor de suprafata, vegetatiei, faunei, aerului sau peisajului.
Implementarea proiectului nu produce efecte negative asupra mediului . '

9. Gospodiirirea substantelor i preparatelor chimice pericnloase:
- substantele 5i preparatele chimice periculoase utilizate si/san prodase; Nu este cazul.

- modul de gospodiirire a snbstantelor si preparatelor chimice periculoase si asigurarea
' condinilor de proteetle a factorilor dé mediu yi a sin&titii popnhpel. Nu este cazul.

'V. Prevederi peatru monitorizarea medinluni: ’
: wdotiri;iminﬁ previntepentncontrolnlenisﬁlordepohn}ﬁn mediu,

*'Nu este caml Singurele surse dc poluare a mednulm in zona sunt emisiile dc praf . sau scurgeri
mdmmle de oombustxbm ' :

VL Juﬁﬁum imdrlni proiectulm, dnpi eaz, in prevederile altor acte pormative nationsle
. .care trauspun legisiatia comumitari (IPPC, SEVESO, COV, LCP, Directiva-cadrn sp&,
b Direetiva—cadn m,bimﬁvu«dnadmrﬂorete.)blumlecml Lo

.‘VH Llcririnmreomniuriidemﬁen L o
<~ descrierea lucriirilor necesare organiziirii de ;antier' Nu estc cazul )
. -localizarea organiziirii de gantier; Nu este cazul. '
e - descrierea impactului asupra medinini 2 luririlar orpnhirﬁ de mﬂer- Nn oste cazul. -
S ~umd¢ poluanti 3i instaingil pentre nﬁnru,mmm;idhpem puhnntﬂnrh nndtuh
: ﬁmpul om; Mm de santier; Nu este cazal..

'po&uuﬁ lu modiu. Nu este cazul




Flux tehnologic . ‘
. - . e ™
Depozit materiale
e n J
‘1 . Taietor —cuter :

VIIL Lucriiri de refacere a amplasamentulni la finalizarea investitiei, in caz de accidente si/sau
Ia incetarea activititii, in misara in care aceste informatii sunt disponibile:

- lucriirile propuse peatru refacerea amplasamentului 1a finalizarea investitiei, in caz de
accidente gi/sau la incetarea activitditii; Nu este cazul. ~

- aspecte referitoare Ia prevenirea si modul de rispuns pentru cazuri de poluidri accidentale;
Nu este cazul.

~ aspecte referitoare Ia inchiderea/dezafectares/demolarea instalatiei; Nu este cazul.

- modalititi de refacere a stiirii inifiale/reabilitare in vederea wtiliziirii uiterioare s terenului.
Nu este cazul.

IX. Anexe - piese desenate

1. Planul de incadrare in zon& a obiectivului i planul de situatie, cu modul de planificare a
utiliziirii suprafetelor

Formele fizice ale proiectului (planuri, clidiri, alte structari, materiale de constructie etc.)

Planse reprezentind limitele amplasamentului proiectului, inclusiv orice suprafath de teren
solicitati peatru a fi folosith temporar (planari de situatie 3i amplasamente)
Nu este cazul. :

2. Schemele-flux pentru: ‘ ‘ SR
- procesal tehnologic si fazele activititii, cu instalatiile de depoluare.

Economia romaneasca are nevoie de. tehnologie, pnntre efectele tehnologiei- numarandu-se
dezyoltarea economiilor avansate. . SR o
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C o

Masinile automate pentru fabricarea tubulaturii HVAC sunt masini care utilizeaza cea mai
noua tehnologie in domeniu, ) o
In contextual actual climatic instalatiile HVAC sunt indispensabile cladirilor industrial si civile.

Masinile ce se achizitioneaza sunt destinaté productiei de tubulaturi HVAC.

3. Alte piese desenate, stabilite de autoritatea publicd pentru protectia medialui. Nu este cazul.

X. Pentru proiectele pentru care in etapa de evaluare inifiali autoritatea competentd pentra
protectia medinlui a decis necesitates demaririi procedarii de evaluare adecvati, memorial va fi
completat ca: '

) descrierea succinti a projectului gi distanta fafi de aria naturali protejati de interes
comunitar, precum i coordonatele geografice (Stereo 70) ale amplasamentului proiectului.
Aceste coordounate vor fi prezentate sub formni de vector in format digital cu referinti geografici,
in sistem de proiectie nationali Stereo 1970 sau de un tabel in format electromic comtinind
coordonatele conturului (X, Y) iu sistem de projectie nationali Stereo 1970;

b) numele gi codul ariei naturale protejate de interes comunitar; :

¢) prezents si efectivele/suprafetele acoperite de specii §i habitate de interes comunitar in zona
proiectului; ' .

d) se va preciza dacii proiectul propus nu are legiitori directi cu san an este necesar pentru
managementul conserviirii ariei natarale protejate de interes comunitar; .

€) se va estima impactul potenfial al proiectului asupra speciilor gi habitatelor din aria
naturali protejath de interes comunitar; R . v

0) alte informatii previzute in ghidul metodologic privind evaluarea adecvats.
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