RAPORT DE AMPLASAMENT

S.C. HEINEKEN ROMANIA SA P.L. MIERCUREA CIUC

CUPRINS

0 R o0 ]\ 15 OO 4
£ 2 o 1= 1T of 1 Y/ 3OO 5
1.3 SCOP SIABORDARE ...ttt ettt ettt ettt ettt e e et st e e st st n et et et et et s n s e e et esee st st n e eeseseses st s s anees 5
1.4 PREZENTAREA UNITATI] oottt sttt ettt sttt sttt ettt n et et es st st s sttt eses st s s anees 6
PROCESELE BIOLOGICE, FIZICE SI CHIMICE CE AU LOC LA FABRICAREA BERII SI A CIDRULUI ....vveeeeceeeeseeeseeeeae 8
2. DESCRIEREA TERENULUI ...ttt ettt sttt sttt ee st s sttt et st et se s ses s et ss st st aneseetesesesss s enenees 16
2.1, LOCALIZAREA TERENULUL «...voveveeieceveeeceeeeeteteee et se st ss s sssaes s st ssesassssssssssassessnassassssssansseasasessassnansans 16
2.2.  SUPRAFATA AFLATA IN PROPRIETATEA S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A. .....oovieieeereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenesessesee s 19
2.3. FABRICAREA BERI SI A CIDRULUL.....o.vveieeieceeeseeieeceetessesseseste s sesssseses s sesssasssssssssssssesssassessssssanssssssssssessnansans 20
2.3.1. MATERIILE PRIME PRINCIPALE S| CONSUMURILE MATERILOR PRIME........coctiiuiueeseereseeieeeeeeeeseeseseseseeesesesesnans 20
2.3.2. FAZELE PROCESULUI TEHNOLOGIC ...ttt eeee ettt ne s esese st s st eestesennesesesssesesnans 25
2.3.3. PRODUSE CHIMICE FOLOSITE ....evvieeieeteteeeee et eeeseetese s s sesesese et s e s ssess s s sessessesessstasessesesesesssesenesesesesesesessas 41
2.3.4. ASIGURAREA UTILITATILOR ..ottt ettt ettt es et ettt s s s s e sesese st s seeseseseestesenneseeesssesesnas 42
2.4.  FOLOSIREA TERENURILOR DIN IMPREJURIMI .....ovuiuiiieieiieeeeeseeeseeseeesesesssses s sessssesessesssessenssessanssessssessesssansans 62
2.5, UTILIZARE CHIMICA .....oeiieeeeeeeeeeeeeeee ettt ses st s et sese s ase st se st es st s s sessaseseasasessessnessanssessansseasneesasenansans 62
2.6, TOPOGRAFIE SISCURGERE .......ccoveieeeeeeeeeeeeteeesesessesesses s ssse st sesessssesesses s essssssesssessasasessesssasssnsssssanssessaseesessnansans 69
2.7.  GEOLOGIE SIHIDROLOGIE........oueuveieeeeeeeeeeeeeseesesessseseessessssesesssessssessssssasassssssesssesssssssssssssasssssssssassssssasessassnassans 69
2.7.00 RELIEFUL ottt ettt ettt n s e e s e st st et s s e e e es et e st s s s e e e essese st st s s eeteseseesteseneneneeeeesesesnas 69
2.7.2. GEOLOGIA ZONE ..ottt eeee ettt st st et e e e s et s ne s e e eesese st st s s eesesesessteseneneneseeeeesesnas 70
2.8, HIDROGEOLOGIA ZONEL......oieeieeeeeeeeeeeetetee et ee st se e ee st st et s s ss et et nesessessesese st s seeseseseesteseneneseeeseseseseas 71
2.8.1. HIDROGRAFIA SIHIDROLOGIA ...ttt seses et ess s s s sssesesssssnassssssessanssessaseesansnansans 71
2.9, AUTORIZATH CURENTE ...outevieeeeeecee ettt ses s ses s ssse e ssessssessssesssassesssessasessssasessesssassansssssnssessssessassnansans 74
2.9.1. AUTORIZAREA FOLOSINTEI DE APA SI A ELIMINARII APELOR UZATE DE PE AMPLASAMENT .....vvvveviceereinenans 74
2.9.2. AUTORIZATIA DE GOSPODARIRE A APELOR ......ovuvieeieeeeeseeeeeeeeeseseeesseseesessassesssesssessssesessssssassssssessasssesssssssasssassans 75
2.9.3. AUTORIZAREA DIN PUNCT DE VEDERE AL PREVENIRII SI STINGERI INCENDILOR .....ovveeeeeeeneeeeeeeeeeesseee s 76
2.9.4. AUTORIZATIE DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI MUNCI ....ouveveivrreceeseeeeeesseeeeseseeieseaesesesseseseesssesassesnansons 76
2.10. DETALI DE PLANIFICARE ....ovveveeeeeceeteeeeteseeteteseseeassesaesesesaesesessessassssessssesssassessssessssssssssssessssssessssssasssssssssssasssassans 76
2.11. INCIDENTE LEGATE DE POLUARE ......vvuiueveecteereeeeseeassessaesesessesesassssessssesasassessssssesssssssssssessssssessssssassnssssssssasssassans 77
2.12. VECINATATEA CU SPECII SAU HABITATE PROTEJATE SAU ZONE SENSIBILE ......c.vvvevieeeeeeeeeeeeeeeceeeeeeeesseseesenneneans 77
2.13. CONDITILE CLADIRILOR ....cvivivereeeeceteeee ettt se sttt sttt sesses et s sesssessasssessesssesssnassssansesssssessessnassans 77
2.14. RASPUNS DE URGENTA ...ttt ettt ettt e et s et n st et et e e eaeseseaeseeeeses s es st seseseseseeseanenennes et et essssneneneneans 77
3. ISTORICUL TERENULUL <.ttt es et s s s sasassessssesssasssssssessasassenassesssassasasasssansssansssesanansans 79
4. RECUNOSTEREA TERENULUI .....ocvoviivteecteeeecee et seeeeteses e tesssesesaeaesessssesssasssssssssesassssessssessnassasasssssassssansssesssassans 79
4.1, PROBLEME IDENTIFICATE .....ouitieceeteecteeeseeesseeeteseseesssessesesssassesasssssessssessssesssassessssessasssssassessnassesassssasassssnsssesanes 79
8.2, DESEURI . ..ootivteeeceeeeecteteseeteseeeeteses e eesa et eses et sas s et sas e st s e et es s as s s as s et s as e e s s s e s es e et esan e e s s e st et s ae e s e e et s e e et s e e s neetenaren 80
4.2.1. DESEURI REZULTATE w.oovoteteeieeteeeeeeeee et se sttt ese st e st es et sa e sssse st s ssssesssestasssessasesesssssssessnsssssssessensssssnsesassnes 80
4.2.2. LOCUL DE PRODUCERE, DEPOZITATE SI VALORIFICARE .......ovivieitieereeeeeeeseesseseesee s sesesesseses s sessssesessenessssnsssenanes 83
4.2.3. MANAGEMENTUL DESEURILOR w..voviveeececeieecte et tes st s s sess e s s e ssessssssessssnassssasessnessssansesesanes 83
e TR 011 -0 7.4 | =3O 84
4.3.1. DEPOZITAREA PRODUSELOR CHIMICE .......ovuieevveieeeeeeceeteseessesesesssessesssesessssssesssssssassssessssessssssssssessessssssssssssanes 84
4.3.2. SPATII DE DEPOZITARE .....oovuieeveeeeeeeeeeeteseeee e tesesesassessesesssassssssssssesassssssssssassssssesssasssssassesssassesasesssanssssnsssesanes 84
4.4.  INSTALATI GENERALE DE EVACUARE .....oevveiecteeceeeeectetessae s sessas s ssssssssassesssesssasssssssssssssssssssessasassssnsssesanes 84
4.5.  GROPI—ZONE INTERNE DE DEPOZITARE (PLANSE) ....oevveeieieieetsireeeseseeees s sesse s eesesesseses s nesssse s senassssnsesenanes 85
4.6.  ALTE POSIBILE IMPURITATI DIN FOLOSINTA ANTERIOARA A AMPLASAMENTULUL......ovvveeieeceeeeeeneeeseeneeeeans 85
4.7.  SISTEM DE SCURGERE .......oveietieeeeeseeeeeeese ettt teses st es st s st st s s es et enase s se st ssnessen s e ss s sessenesessansesasanes 85
4.8.  ALTE DEPOZITE CHIMICE SI ZONE DE FOLOSIRE ........oiveivieeeeieseeeeeseeseeessesesees s sesses s nesssssessssesessenassssnsssennes 86
4.9.  ALTE POSIBILE IMPURITATI REZULTATE DIN FOLOSINTA ANTERIOARA A TERENULUI .....ovveveeerceceeeereeeeeeeeinene 86
5. DISCUTII DESPRE MODUL DE PREZENTARE A REZULTATELOR........vvueviereeeeceeseseeeesesesessessesessessssessassssessssssenesnns 86
6. INVESTIGATII EFECTUATE PE AMPLASAMENTUL INSTALATIEL .....cuvveceeveeeceeeeeeceeseseeeeseseseesesessessssssesesssssssessnansans 87

SC TOTAL PROIECT SRL Pag. 1



RAPORT DE AMPLASAMENT

S.C. HEINEKEN ROMANIA SA P.L. MIERCUREA CIUC

7. INTERPRETAREA DATELOR PRIVIND STAREA A AMPLASAMENTULUI ......oooiiiiiiiiiiiiiiiiiiic s 87
7.1.  CALITATEA SOLULUI SI A SUBSOLULUI ....ctiiiiiiiiiiiiiiiiiin s aan e snae s 87
7.2 FACTOR MEDIU APA ....coiiii ittt bbb s e s s b e e s ba s e e e sab bt e s s bb e e e saba e e s saraeeeas 88
7.3, FACTOR MEDIU AER ..ottt sttt s b s e s ba s e e s sab e e e s s bb e s e saba e e s sanaeeeas 89
Y 4 €1 | I N 91
7.5.  CONCLUZIILE MAJORE CARE AU REZULTAT DIN EVALUAREA IMPACTULUI ASUPRA MEDIULUI ........ccccviiiennnnn. 91

SC TOTAL PROIECT SRL Pag. 2



RAPORT DE AMPLASAMENT

S.C. HEINEKEN ROMANIA SA P.L. MIERCUREA CIUC

FISA CU RESPONSABILII LUCRARII

COLECTIVUL DE COORDONARE

DIRECTOR
SEF PROIECT

COLECTIVUL DE SPECIALISTI

UTILAJE

RETELE DE APA
CONSULTANT
PROTECTIA MEDIULUI
DESEN TEHNIC

: ing. Kassay Gabor
: ing. Minier Gabor

: ing. Kassay Erzsébet
: ing. Torok Arpad

: dr. Ing. Torok Janos
: ing. Szondi Erika

: Balazs Maria

SC TOTAL PROIECT SRL

Pag. 3



RAPORT DE AMPLASAMENT

S.C. HEINEKEN ROMANIA SA P.L. MIERCUREA CIUC

1. INTRODUCERE

1.1 CONTEXT

Acest raport a fost intocmit de S.C.TOTAL PROIECT S.R.L. din Odorheiu Secuiesc St Kossuth Lajos nr. 13 Jud. Harghita tel
0266 218 447, Certificat de atestare R-BM 07-169/2007, si are ca scop evidentierea situatiei amplasamentului
instalatiei/activititii FABRICA DE BERE MIERCUREA CIUC apartinand S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A. cu sediul in
Municipiul Bucuresti, Str. Tipografilor nr. 11- 15, corp A2-L, etaj 4, sector 1 (,,HEINEKEN”).

Raportul de amplasament este elaborat pentru instalatia de fabricare a berii si a cidrului din mere care prezinta o situatie
de referinta pentru calitatea terenului de amplasare. Acest raport a fost intocmit pentru a indeplini cerintele de
prevenire, reducere si control al poluarii in conformitate cu prevederile Ghidului tehnic general pentru aplicarea
procedurii de emitere a Autorizatiei Integrate de Mediu, aprobat prin Ordinul ministrului agriculturii , padurilor , apelor ,
mediului nr. 36/2004 astfel incat sa ofere informatii relevante, de sprijin, pentru solicitarea de emitere a Autorizatei
integrate de mediu pentru activitatea:

»Punctul 6.4 din Anexa nr. 1 al Legii 278 din 24 octombrie 2013, litera b) punctul (ii):

b) tratare si prelucrarea, cu exceptia ambalarii exclusive, a urmatoarelor materii prime, care au fost, in prealabil,
prelucrate sau nu,in vederea fabricarii de produse alimentare sau hranei pentru animale din:

”

(ii) numai materii prime de origine vegetala, cu o capacitate de productie de peste 300 de tone/zi.......... .

Fabrica de Bere HEINEKEN din Miercurea Ciuc a declarat capacitatea maxima de productie anuald de 2 800 000 hl, cea ce
fnseamna productia zilnica 7.671 hl sau zilnic 824 t produse alimentare (bere si cidru).

Pentru anul in curs se prevede productia a 1 250 000 hl bere si 12 300 hl cidru.

Conform Certificatului Constatator emis la data de 23.11.2015 de Oficiul National al Registrului Comertului, Oficiul
Registrului Comertului de pe langd Tribunalul Bucuresti , intre activitatile desfasurate la sediul secundar din Municipiul
Miercurea Ciuc Strada Harghita nr. 86 sunt incluse urmatoarele activitati, incadrate in clasa CAEN:

- 1105 Fabricarea berii

- 1103 Fabricarea cidrului si a altor vinuri din fructe

- 1032 Fabricarea sucurilor de fructe si legume

- 1039 Prelucrarea si conservarea fructelor si legumelor n.c.a.

- 1104 Fabricarea altor bauturi nedistilate, obtinute prin fermentare.

- 3521 Fabricarea gazelor

- 3530 Furnizarea de abur si aer conditionat

- 3811 Colectarea deseurilor nepericuloase

- 3831 Demontarea (dezasamblarea) masinilor si echipamentelor scoase din uz pentru recuperarea materialelor
- 3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate

- 4631 Comert cu ridicata al fructelor si legumelor

- 4634 Comert cu ridicata al bauturilor

- 4721 Comert cu amanuntul al fructelor si legumelor proaspete, in magazine specializate
- 4725 Comert cu amanuntul al bauturilor, in magazine specializate

- 4781 Comert cu amanuntul al produselor alimentare, bauturilor si produselor din tutun efectuate prin standuri,
chioscuri si piete

- 5221 Activitati de servicii anexe pentru transporturi terestre

- 7120 Activitati de testari si analize tehnice
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- 8292 Activitati de ambalare

Raportul de amplasament este elaborat pentru instalatiile de fabricare a berii si activitatile conexe de pe amplasament.
Noile sortimente (de cidru) enumerate mai sus vor fi fabricate in liniile de fabricare a berii, fara transformarea lor,
procesele de baza de fabricatie fiind similare.

Acest raport a fost intocmit pentru a indeplini cerintele de prevenire, reducere si control al poluarii, conform OUG
34/2002 si Legii 278/2013 astfel incat sa ofere informatii relevante de sprijin pentru solicitarea si emiterea Autorizatiei
integrate de mediu.

1.2 OBIECTIVE

Principalele obiective ale raportului din teren in conformitate cu prevederile prevenirii, reducerii si controlului integrat al
poluarii sunt prezentate mai jos:

. sa formeze punctul initial pentru estimarile ulterioare ale terenului ce pot fi comparate si vor constitui un punct
de referinta in predarea cererii;

. sa furnizeze informatii asupra caracteristicilor fizice ale terenului si a vulnerabilitatii sale;

o sa furnizeze dovezi ale unei investigatii anterioare in vederea atingerii scopurilor de respectare a prevederilor
in domeniul protectiei calitatii apelor;

. In mod particular, aceasta parte a evaluarii (Faza 1a, proiect) are in vedere realizarea urmatoarelor obiective
specifice;

o sa revada utilizdrile anterioare si actuale ale terenului pentru a identifica daca exista zone cu potential de

contaminare;

. sa revada informatiile cu privire la cadrul natural al terenului pentru a ajuta la intelegerea naturii, in masura in
care comportamentul in cazul oricarei contaminari poate fi prezent;

. sa acorde suficiente informatii care sa permita dezvoltarea initiala a unui model conceptual al terenului si ale
imprejurimilor sale. “Modelul conceptual” este un termen folosit pentru a descrie interactiunea dintre factorii
de mediu care pot exista pe teren.

Acest raport este in legatura cu aria de instalare si cu aria din imprejurul instalatiei care poate afecta sau poate fi afectata
de activitatile productive din zona de instalare.

1.3 SCOP SI ABORDARE
Raportul a fost pregatit prin revederea unor date anterioare si actuale ale terenului.

Raportul este impartit in urmatoarele capitole:

Capitolul 1 — Prezentarea titularului de activitate

Capitolul 2 — Descrierea terenului — descrierea utilizarilor actuale si decorul terenului
Capitolul 3 — Istoricul terenului - descrierea trecutului terenului

Capitolul 4 —Recunoasterea terenului — descrierea unor aspecte de mediu identificate ca facand parte din descrierea
terenului.

Capitolul 5 — Discutia rezultatelor analizei si dezvoltarea unui “Model conceptual” de management a amplasamentului.
Capitolul 6 - Investigatii efectuate pe amplasamentul instalatiei

Capitolul 7 — Interpretarea datelor — Implicatiile modelului si recomandarile pentru o actiune viitoare.
Anexe

n cadrul studiului de baza al terenului a fost facutd o recunoastere a terenului. Detalii ale acestuia sunt date in capitolul 4
si au fost folosite pentru a oferi o descriere amanuntita a terenului si pentru a identifica orice posibila sursa de
contaminare.
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In documentatia pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu sunt prezentate in detaliu procesele tehnologice,
bilantul de materiale si modul de asigurare a utilitatilor, comparatia cu cele mai bune tehnici disponibile recomandate de
legislatia Europeana si care se prezinta in actuala documentatie formularul tip de solicitare.

In baza investigatiilor si a monitorizarii se va dezvolta un model conceptual de management al amplasamentului care va
reliefa interactiunea dintre sursele de poluare si factorii de mediu si din care va rezulta necesitatea realizarii unor
investigatii suplimentare care sa evidentieze si sa cuantifice pe cat posibil impactul asupra mediului. Modul de abordare si
rezultatele analizelor efectuate sunt prezentate in capitolul 6.

Atingerea obiectivului general al raportului de amplasament, este acela de a obtine un punct de referinta al terenului
pentru rapoartele ulterioare, trebuie analizata in contextul unor elemente specifice care caracterizeaza instalatia
analizata.

Prezentul studiu reprezinta raportul de amplasament constituind punctul de referinta al instalatiei si este intocmit pe
baza unor investigatii anterioare relevante pentru evidentierea eventualei poluari istorice ale terenului, complectate cu
analize actuale efectuate in conditiile de functionare a instalatiei.

1.4 PREZENTAREA UNITATII

Titularul proiectului este S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A., societate inregistrata la Oficiul Registrului Comertului de pe
langa Tribunalul Bucuresti in baza Certificatului de inregistrare J/40/12235/2002, avand CUI nr. 13240781 atribut fiscal
RO, avand sediul social al in Bucurest 013714, Sector 1, Str. Tipografilor nr. 11- 15, corp A2-L, etaj 4.

Terenurile si constructiile apartinand societatii sunt detinute pe baza Cartii Funciare a Municipiului Miercurea Ciuc,
Extrasele (19 la numar) sunt trecute in Anexa la Formularul de Solicitare

Societatea dispune de Autorizatia de mediu nr. 187 din 10 noiembrie 2009, revizuita la 16 iunie 2010 emisa de Agentia de
Protectia Mediului Miercurea Ciuc.

S.C HEINEKEN ROMANIA SA a fost atestata in privinta sistemului de managementul mediului ISO 14001/2005 cu privire la
activitati incluzand: Productia de bere de la receptia materiilor prime pana la livrarea produsului finit din depozitul intern,
certificat de aprobare nr.BUC6017469 emis de catre Lloyds Register Romania SRL valabil pina la 14 septembrie 2018.

S.C HEINEKEN ROMANIA SA a fost atestatd n privinta sistemului de managementul mediului OHSAS 18001/2007, SR EN

OHSAS 18001:2008 cu privire la activitati incluzand: Productia de bere de la receptia materiilor prime pana la livrarea
produsului finit din depozitul intern, certificat de aprobare nr.BUC6017470 emis de catre Lloyds Register Romania SRL
valabil pina la 08 noiembrie 2019

De asemenea S.C HEINEKEN ROMANIA S.A. a fost atestatd conform 1SO 9001, 22000, atestat valabil si pentru Punctul de
lucru Miercurea Ciuc.

Pentru S.C. Heineken Romania S.A. Punct de Lucru Miercurea Ciuc au fost stabilite obiectivele de mediu SSO&Mediu 2016
care prevede:

- Zero accidente de mediu;

- Zero accidente de munca pentru personalul HEINEKEN;

- Conformare cu standardele HEINEKEN;

- Reducerea consumurilor specifice de energie electrica, termica;
- Reducerea consumului specific de apa;

- Reducerea cantitatii de deseuri reciclabile;

- Reducerea emisiei de CO2;

De asemenea in cursul intocmirii acestei documentatii s-a facut comparatia intre activitatea care se desfasoare pe acest
amplasament si cele mai bune tehnici disponibile, (BAT generale pentru instalatiile de producere a hranei, bauturilor si
laptelui). Conform Documentului de referinta privind cele mai bune tehnici, disponibile in industriile de producere a
hranei, bauturilor si laptelui (Reference Document on Best Available Techniques in the Food, Drink and Milk Industries —
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August, 2006), pentru Fabrica de bere HEINEKEN dinMiercurea Ciuc au fost identificate o serie de tehnici care se
considera BAT pentru toate sau pentru majoritatea operatiilor industriale din sectorul de producere a hranei, bauturilor si
laptelui. Acestea sunt tehnici generale comune intregului sector, cu privire la procesele utilizate si la produsele obtinute.

TN CAZUL DE FATA SE APLICA

1.1 BAT PRIVIND ACTIVITATILE CU CARACTER GENERAL

1.2 BAT PRIVIND CARACTERISTICILE ECHIPAMENTELOR SI INSTALATIILOR

1.3 CERINTE CARACTERISTICE BAT SUPLIMENTARE PENTRU ANUMITE PROCESE SI OPERATII
1.4 BAT PRIVIND CURATAREA ECHIPAMENTELOR SI INSTALATIILOR

1.5 BAT PENTRU STOCAREA SUBSTANTELOR CHIMICE

1.6 BAT PENTRU MANEVRAREA SUBSTANTELOR CHIMICE

2. BAT SUPLIMENTAR PENTRU FABRICILE DE PRODUCERE A BERII

Descrierea sumara a amplasamentului.

Amplasamentul obiectivului se afla Tn intravilanul localitatii, in zona industriala de vest a municipiului Miercurea Ciuc,
langa DN 13 A (DN 12 - Miercurea Ciuc - Odorheiu Secuiesc — Balauseri - DN13) care in intravilan se suprapune cu str.
Harghitei, la circa 600 m de Raul Olt, conform planului de situatie anexat la raport. Functiune dominanta a zonei:
industrie, zona depozitare; terenuri mai putin sensibile, conform Planului Urbanistic General (PUG) al Municipiului
Miercurea Ciuc, reactualizat in 2012, amplasamentul face parte din zona cu activitati economice cu caracteristici
industriale. Conform Regulamentului Local de urbanism RLU aferent, in zona UEI este interzisa construirea de noi
locuinte, dar si convertirea cladirilor industriale pentru constructia de locuinte.

Regimul economic: Destinatia actuald a terenului intravilan cu constructii cu destinatie industriald. Suprafata totala a
terenului aferent productiei 64263 m?.

Obiectul de activitate a societatii:

Fata de activitatile cuprinse in Certificatul Constatator emis de Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul
Bucuresti, pentru S.C.HEINEKEN ROMANIA S.A. cu sediul social in Bucuresti, str. Tipografilor nr. 11- 15, Corp A2L etaj 4,
cod unic de inregistrare 13240781 din data de 31.07.2000 s-au modificat activitatile declarate, Conform Certificatului
Constatator emis la data de 23.11.2015 de Oficiul National al Registrului Comertului, Oficiul Registrului Comertului de pe
langa Tribunalul Bucuresti, intre activitatile desfasurate la sediul secundar din Municipiul Miercurea Ciuc Strada Harghita
nr. 86 au fost incluse 15 activitati prezentate mai sus.

Tn municipiul Miercurea Ciuc industria s-a dezvoltat in deceniul sapte si opt al deceniului XX, atit pe platforma de vest, cit
si pe platforma de est. Pe platforma de vest, la iesirea spre Muntii Harghitei s-a dezvoltat in special industria
constructoare de masini (fabrica de tractoare), cea usoara si de prelucrare a lemnului, inclusiv a mobilei, fabrica de
prelucrare a caolinei, precum si industria alimentara, reprezentata prin fabrica de bere. O parte din aceste intreprinderi
dupa 1990 si-au redus productia si numarul personalului, de exemplu in subzona studiata fintreprinderile de
industrializarea carnii si platforma tractorului, unde s-a pornit un centru de incubare pentru intreprinderi mici si mijlocii.
Singura societate comerciald, care in urma imbunatatirii calitatii, un marketing agresiv, cu succes, a beneficiat de investitii
masive, si cu ajutorul capitalului strdin a devenit cea mai importanta si rentabild unitate din zona, si din ramur3, a fost SC
Bere Miercurea Ciuc SA.

Fabrica, construitd ca o unitate din industria de stat (republicanad), a fost pusa in functiune in 1974, cu o capacitate anuala
de 200 000 hl/an. Tn 1978 s-a inceput o investitie, terminat3 Th 1982, pentru dublarea capacititii. S.C. Bere Miercurea
Ciuc S.A din Miercurea Ciuc a fost infiintata prin H.G. 1254/04.12.1990 privind infiintarea de societati comerciale pe
actiuni in industrie, in temeiul Legii nr. 15/1990 privind reorganizarea unitatilor comerciale de stat ca regii autonome si
societdti comerciale.

n 1994 are loc privatizarea societatii prin metoda MEBO.

Tot in acest an se infiinteaza societatea Inter Ciuc SA, cu capital mixt romano-german, iar in 1997 se realizeaza o marire de
capital prin asociere cu Brewery Holdings Limited.

Tn 1998 intrad in grupul BH Romania, se tripleaza productia, se atinge acoperirea intregii piete nationale.
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in 1999 se atinge capacitatea de 1.200.000 hl de bere, primind Medalia de aur la Targul International Tibco pentru
mércile Ciuc® si Gambrinus®. Tncepand cu 28. 06. 2001 societatea devine Sucursala Miercurea Ciuc al firmei BRAU-UNION
ROMANIA S.A. cu sediul in Reghin.

Din 2007 apartine de S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A cu sediul in Bucuresti, str. Tipografilor nr. 11- 15 si are capacitatea de
productie de 3 000 000 hl/an. Tn urma modificarilor efectuate intre anii 2015-2016 capacitatea maxim3 s- a redus la 2 800
mii hl /an. Aceasta productie nu a fost atinsa din cauza cererii mai reduse de pe piata.

Principale sortimente fabricate in prezent sunt:

. bere Golden Brau®

. bere Ciuc Premium® si Ciuc® 0,0%
. bere Bucegi®

. bere Heineken®;

. bere tip Radler

o bere tip Weizen

. bere Desperados®

Sortimente noi care vor fi produse incepind cu anul 2017.
. Cidru de mere
. Cidru de mere cu diferite arome

Aceste sortimente sunt ambalate (in cea mai mare parte) in sticle de 0,25 1; 0,33 I; 0,40 | si 0,50 I; in butoaie KEG de 20 |;
301; 50 1; in butelii PETde 0,51; 11;21si 2,51, in butoaie de PET de 8 Isi 20 I.

PROCESELE BIOLOGICE, FIZICE SI CHIMICE CE AU LOC LA FABRICAREA BERII
FIERBEREA

Maltul achizitionat este trecut prin linia de polizare, pentru curatire, dupa care este supus macinarii umede, orzul se
macina uscat cu o alta moara. La maltul si orzul macinat se adauga apa, impreuna cu malaiul (daca este cazul), iar
amestecul obtinut este trecut in cazanul de plamadire.

Plamada este incalzitd succesiv la diferite temperaturi pentru ca enzimele din malt sa descompuna amidonul in zaharuri

fermentescibile.

C12H22011 + H20 = 2 CsH1206

1. Un prim palier de aprox. 15 minute spre 50° C pentru ca proteinele insolubile ale maltului sa se transforme in
aminoacizi liberi;

2. Al doilea palier se face aprox. la 62° C si permite gelatinizarea amidonului si transformarea in zaharuri
fermentescibile. Aceasta etapa dureaza intre 30 si 45 minute;

3. O alt§ etapd este ridicarea temperaturii intre 68° C si 72° C. La aceste temperaturi se formeaza zaharurile
nefermentescibile (dextrine) care dau gust si consistenta berii. Aceasta etapa dureaza intre 20 si 30 minute;

4, In final, intervine ridicarea temperaturii la 76°C pentru inhibarea enzimelor, timp de 10 minute. C3ldura
permite distrugerea enzimelor si conservarea mustului.

FILTRAREA

Filtrarea plamezii se realizeaza in cazane de filtrare unde se obtine must filtrat si borhot ( ca subprodus). Filtrarea se face
prin folosirea resturilor de malt sedimentate pe fundul cuvei. Mustul este pompat in cazanul pentru fierbere.
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FIERBEREA MUSTULUI

Fierberea mustului filtrat se realizeaza cu ajutorul aburului in cazane de fiert. La fierberea mustului se adauga hamei;
hameiul da berii aroma si amareala, dar are si efect bactericid.

Mustul este adus la temperatura de fierbere timp de mai multe zeci de minute (intre 60 si 120 minute in functie de tipul
de bere). Fierberea permite stabilizarea si sterilizarea mustului, in aceasta etapa hameiul este adaugat in cuva. Rolul sau
este important pentru ca adauga mustului - prin intermediul rdsinilor sale - doi acizi care sterilizeaza, conserva si
contribuie la gustul amarui al berii.

Hameiul se introduce la inceputul fierberii, se mai adauga si din timp in timp pe parcursul fierberii sau la final pentru a
pastra o parte din uleiurile esentiale ale hameiului. Rasinile amare ale hameiului sunt dificil de extras de aceea este
nevoie de o fierbere lunga pentru a deveni solubile.

Fierberea permite de asemenea coagularea proteinelor de malt si favorizarea limpezimii si sterilitdtii mustului.
Limpezirea mustului fiert se efectueaza in cazane numite Whirpool, unde are loc separarea mustului de trub (proteine
coagulate, hamei, etc).

RACIREA

Ultima operatie inainte de fermentare este racirea mustului la temperaturi favorabile actiunii drojdiei de bere ( 7-10°C).

FERMENTAREA

Prin fermentarea mustului de bere se urmareste tranformarea zaharurilor fermentescibile in alcool etilic, bioxid de
carbon (CO2) si caldura cu ajutorul drojdiei de bere.

CsH1206 = 2 C2HsOH +2 CO2+Q

Pentru o buna fermentare trebuie sa se asigure o cantitate suficienta de O2, folosind dispozitive speciale de aerare a
mustului dupa racire.

Mustul de bere dupa racire si aerare este insamantat cu drojdie de bere.

Procesul de fermentare are loc in 2 etape: fermentare primara rezultand asa-zisa bere tanara si in continuare fermentarea
secundara sau maturarea.

Fermentarea primara —are loc la temperaturi de 10-16°C timp de 8-12 zile si se caracterizeaza prin urmatoarele faze:

. Prima faza apare la 20 de ore dupa insdmantare si consta in aparitia pe suprafata mustului a unei spume de
culoare alba, drojdia se dezvolta intens in aceasta faza.

o Faza a 2-a se numeste faza crestelor joase si se observa ca patura de spuma se desprinde de marginea tancului
de fermentare si primeste un aspect de smantana groasd, seamana cu o conopida. Aceasta faza dureaza 2-3
zile, iar culoarea crestelor se inchide treptat.

. Faza a 3- a se numeste faza crestelor inalte, are loc o fermentare intensd, spuma se coloreaza in galben —brun
pana la brun inchis, iar naltimea crestelor depdseste 30 cm uneori. Dezvoltarea drojdiei este puternic franata,
s-a consumat intreaga cantitate de O: si de aceea incepe sa floculeze, iar racirea mustului trebuie inceputa cu
grija.

o Faza a 4- a se caracterizeaza prin scdderea treptata a suprafetei crestelor, spuma se restrange si se formeaza un
strat dens cu o grosime de 2 cm care retine Tn special rasinile de hamei; cand acest strat este prea subtire,
rasinile nu sunt retinute in intregime si berea capata un gust amar, neplacut. Durata acestei faze este 2 zile iar
drojdia se depune sub forma de strat compact pe fund in cazul drojdiilor floculante, iar in cazul drojdiilor
pulverulente depunerea este mai slaba.

La sfarsitul fermentarii primare se recolteaza drojdia in rezervoare de stocare, drojdie care se va utiliza la o noua
insdmantare.

In timpul procesului de fermentare primara se produce o cantitate de caldura iar vasul de fermentare este racit cu scopul
mentinerii temperaturii dorite. Racirea se realizeaza prin racire cu manta folosind ca agent de racire propilen glycol sau
amoniac.

CO:z rezultat in urma fermentarii este recuperat si se reutilizeaza in procesul de fabricare a berii.
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Fermentarea secundara sau maturarea berii - Berea tandra rezultata de la fermentarea primara are un gust pronuntat de
drojdie, o amareala intepatoare, un buchet crud. Aspectul este tulbure, stabilitatea redus si in consecinta berea nu poate
fi data in consum ca atare. De aceea ea este supusa fermentarii lente in continuare la temperaturi scazute (max. 3,0 grade
C, la unele marci chiar - (-1°C-4°C) pentru descompunerea unei parti cat mai mari din extractul fermentescibil ramas dupa
fermentarea primara de minim 1%, proces care se numeste fermentarea secundara sau maturarea.

Presiunea maxima realizata in cursul fermentarii este de 0,8 bar.

in decursul acestui proces tehnologic nu rezultd deseuri periculoase din punct de vedere al protectiei mediului
inconjurator.

FILTRAREA

Berea rezultata dupa maturare este tulbure si in consecinta putin aspectuoasa. Substantele ce provoaca tulbureala sunt:
combinatii proteice, polifenolii, rasini de hamei, celule de drojdii.

Pe langa aspectul neplacut substantele de tulbureala conduc la micsorarea stabilitatii berii. Pentru a elimina substantele
amintite este necesara filtrarea berii.

Berea maturata se supune operatiei de filtrare cu scopul maririi stabilitatii coloidale si biologice si a Tmbunatatirii
aspectului, conferindu-l limpiditatea si luciu caracteristic.

Pe parcursul filtrarii, din bere se elimina o parte din substantele proteice si polifenolice, drojdiile si eventualele bacterii
existente - care sunt responsabile pentru formarea opalescentei si pentru alterarea berii.

Eficienta filtrarii depinde in primul rand de filtrabilitatea berii si de tehnica aplicata.

Filtrarea aluvionara este cea mai raspindita operatiune de filtrare in fabricile moderne. Avantajul folosirii este
posibilitatea adaptarii la insusirile de filtrabilitate a berii prin variatia dozei de material filtrant.

Indiferent de tipul de filtru cu kieselgur utilizat aluvionarea trebuie sa fie aplicat 2 operatiuni succesive:

1. Prealuvionare: se face dozarea kieselgurului pe lumanari. Prealuvionarea se face cu apa in circuit deschis sau
inchis. Debitul de prealuvionare trebuie sa fie aproximativ dublu fata de debitul de filtrare. Patul filtrant propriu-zis este
format din luminari si kieselgurul depus pe lumanari. Doza de kieselgur trebuie sa fie intre:800-1200 g/m2.
Prealuvionarea se face in 2 trepte: in prima etapa cu kieselgur grosier iar in a doua etapa kieselgur mai fin. Diferenta de
presiune in filtru dupa prealuvionare este de 0.2-0.3 bar.

2. Aluvionarea: dupa terminarea prealuvionarii se continua filtrarea cu bere prin aluvionare de kieselgur la doza de
70-100 g/hl ,astfel ca crestera de presiune in filtru sa nu depdseascd 0.2-0.3 bar pe ora. De exemplu un dozaj prea mic de
kieselgur conduce la colmatarea filtrului.

Eficienta filtrarii se determina: prin mdsurarea turbiditatii si numarul de celule de drojdii din berea filtrate. Turbiditatea se
masoare in unitati EBC iar numarul de celule de drojdie din berea filtrata sa fie maxim 5 celule/100 ml.

Dupa filtrare, berea se va depozita in tancurile de bere filtrata (BBT) la o temperaturd de maximum 4°C cu o
contrapresiune de minim 0,7 bari. Pentru imbunatatirea stabilitatii, berea se poate trata cu stabilizatori.

TMBUTELIEREA BERII

Livrarea berii are loc in butelii de sticla de 0,251; 0,33 ; 0,4 1si 0,51, in buteliidin PETde0,51;11;1,51; 21si2,51,in
butoaie de PET de 8 I si 20 | si in butoaie de otel inoxidabil (KEG) de 201, 30 1sau 50 I.

Buteliile de sticld se spald cu masina de spalat automatizatd cu solutie de NaOH de 2% la temperatura de 80 °C urmata de
clatire cu apa calda (40 - 50 °C) si clatire finald cu apa rece.

La spalarea sticlelor se folosesc aditivi sau diferiti detergenti avizati pentru utilizare in industria alimentara.

Pentru imbutelierea berii la sticle se foloseste masina monobloc de umplere si capsulare automatizata, care functioneaza
pe principiul izobarometric. Sticlele umplute se capsuleaza cu capsule din tabla de otel cu masa de etansare conform STAS
3341/74.

Umplerea berii in butoaie KEG, precum si spalarea acestor butoaie se efectueaza cu instalatii speciale automatizate.
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Spéalarea se efectueazd cu solutie de NaOH 2 % la temperatura de 80 °C sau diferiti detergenti adecvati, avizati pentru
utilizare in industria alimentara in mai multe trepte, urmata de clatire si o sterilizare cu abur.

PASTEURIZAREA BERII

Scopul operatiei de pasteurizare este marirea stabilitatii biologice a berii. Se utilizeaza pasteurizarea tip flash pentru berea
in stare neimbuteliata sau pasteurizare prin tunel pentru berea imbuteliata.

Pasteurizarea berii prin flash se realizeaza inaintea Tmbutelierii prin incalzirea de scurta durata a berii, utilizand
schimbatoare de caldurd. Se urmareste ridicarea temperaturii la 68 - 72 °C, mentinerea la aceasta temperaturd péana la
atingerea unitatilor de pasteurizare si apoi rdcirea in circuit inchis.

Este necesar a se lucra la o presiune mai mare decat cea de saturatie a bioxidului de carbon.

Pasteurizarea prin tunel se realizeaza dupa imbutelierea berii prin incalzirea si racirea treptata a sticlelor umplute, in
instalatie de tip tunel.

ETICHETAREA BERII

Pentru identificarea continutului si a provenientei produsului (a berii), ambalaje sunt etichetate in mod automat,.
Etichetarea ambalajelor pentru berea Tmbuteliata se face cu masina de etichetat, folosindu-se un adeziv certificat
corespunzator.

Ambalajele pot fi etichetate cu 3 tipuri de etichete: eticheta corp, contraeticheta si eticheta guler; sau cu 2 etichete:
eticheta corp si eticheta guler; sau cu o singura eticheta: eticheta corp.

Etichetele vor fi inscriptionate conform reglementarilor legale in vigoare (Regulamentul EU 1169).

Butoaiele KEG sunt etichetate corespunzator iar data valabilitatii maximale este marcata cu ajutorul unei imprimante.

PRINCIPALE PROCESE DE FABRICARE A CIDRULUI

Materia prima folosita la productia cidrului este suc concentrat de mere cu 70 Bx. Sucul concentrat de mere se transporta
in cisterne igienice si izolate si se descarca in vase de stocare, cu ajutorul pompelor si furtunelor.

PASTEURIZAREA SUCULUI DE MERE/SUCULUI CONCENTRAT DE MERE

Sucul concentrat de mere se dilueaza cu apa potabila si se pasteurizeaza pentru a conferi stabilitate microbilogica.
Pasteurizarea sucului de mere se realizeaza cu ajutorul unui pasteurizator flash.

In hala destinata productiei de cidru se vor situa vasele de pastrare al sucului concentrat de mere, pasteurizatorul,
instalatia de mixare cu apa si instalatia de multiplicare si insamantare drojdie. Toata instalatia este executat din otel
inoxidabil de calitate superioara, vasele, pasteurizatorul si sistemele de dozare.

La terminarea procesului instalatia este igienizata in circuit inchis (CIP) si clatit prealabil.
FERMENTAREA SUCULUI DE MERE

Prin fermentarea sucului de mere se urmareste tranformarea zaharurilor fermentescibile in alcool etilic, bioxid de carbon
(COz) si caldura cu ajutorul drojdiei de fermentare.

CeH1206 = 2CH3CH20H+ 2 CO2+Q, aceasta este reactia totald, in realitate procesul are 16 trepte.

Pentru o buna fermentare trebuie sa se asigure o cantitate suficienta de Oz, folosindu-se un dispozitiv special de aerare a
sucului de mere dupa pasteurizare.

Sucul de mere dupa pasteurizare si aerare este insamantat cu drojdie. Procesul de fermentare are loc la temperaturi de
18-22C timp de 10-12 zile. In timpul procesului de fermentare se produce o cantitate de caldura iar tancul de fermentare
este racit cu scopul mentinerii temperaturii dorite. Racirea se realizeaza prin racire cu manta folosind ca agent de racire
propilen glycol sau ammoniac. CO2 rezultat in urma fermentarii este recuperat si se reutilizat in alte faze ale productiei. La
sfarsitul fermentarii se obtine baza fermentata de cidru. Baza fermentata de cidru se raceste la temperature de 0-2C,
drojdia se elimina prin centrifugre. Drojdia eliminata se transfera in rezervoare de stocare de unde se va steriliza si se va
livra ca subprorodus .
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FILTRAREA

Filtrare cidrului este o operatiune mecanica. Baza fermentata de cidru rezultata dupa fermentare este tulbure si in
consecinta putin aspectuasa . Pentru a conferi limpiditate este necesara filtrarea bazei fermentate de cidru.

Utilajul folosit la filtraea cidrului se numeste filtru, materialul filtrant utilizat este Kieselgur si perlite
Filtrele folosite in fabrica sunt vertical, cu lumanari prinse pe o placa .
Scopul principal al limpezirii cidrului prin filtrele reprezinta marirea stabilitatii si imbunatatirea aspectului.

Dupa filtrare, la cidru filtrata se dozeaza satbilzatori si arome naturale. Cidrul filtrat se depoziteaza in tancuri de linistire
(BBT) dupa care se trece la imbutelierea cidrului.

IMBUTELIEREA CIDRULUI

Cidrul filtrat se pastreaza in tancuri sub presiune de CO2, de 1-2 bari pentru a ajuta impingerea cidrului spre masina de
imbuteliat, impingerea cidrului realizandu-se cu ajutorul unei pompe.

Pentru o stabilitate de lunga a cidrului durata este nevoie de stabilizare biologica. In fabrica se realizeaza stabilitatea prin
pasteurizare.

Pasteurizarea este un tratament termic prin care se distrug microorganismele existente in cidru.

Pasteurizarea se realizeaza cu ajutorul pasteurizatorului tunel. In pasteurizatorul tunel cidrul se supune tratamentului
termic impreuna cu sticla in care a fost imbuteliat. Pasteurizatorul este format din mai multe bazine de apa de diferite
temperaturi si sprituri cu ajutorul carora se sprituiesc sticlele incalzind, apoi racind produsul din sticla, se realizeaza
distrugerea microorganismelor din cidru. Avantajul folosirii acestui utilaj: cidrul microbiologic pur nu se mai reinfecteaza.

Dezavantajul: spargeri de sticle din cauza cresterii presiunii din interiorul sticlei odata cu cresterea temperaturii.
IMBUTELIEREA CIDRULUI IN STICLE

Sticlele noi sunt supuse procesului de spalare. Sticlele sunt de capacitate de 0.33 I. Masina de spalat sticle are in
componenta mai multe bazine de apa si lesie. Incarcarea si descarcarea sticlelor in masina se face automat, sticlele
deplasandu-se prin masina in cosuri de plastic.

Concentratia solutiei lesiei situeaza intre 1-1.5%. Concentratia lesiei se verifica periodic. Controlul automat a concentratiei
lesiei se realizeaza prin masurarea conductivitii.

Dupa spalarea sticlelor urmeaza verificarea sticlelor din punctul de vedere al eficientei spalarii interioare si exte-rioare a
sticlelor, geometria sticlelor, integritatea suprafetei de etansare. Aceaste verificare se face de catre inspectorul de sticle
goale care poate verifica si urmele de lesie in sticla.

Masina de imbuteliat se bazeaza pe principiul izobarometriei, adica asigurarea presiunii de echilibru in masina pentru
mentinerea bioxidului de carbon in cidru.

Masina e formata din doma masinii (vas tampon pentru cidru) si capuri de umplere. Umplerea se face sub presiune de
CO2, se face o "dubla spalare” a sticlei cu CO2 (presurizarea sticlei cu CO2, scoaterea CO2-ului din sticla, o a doua
presurizare cu CO2,apoi umplerea sticlei cu cidru) astfel se reduce la minim posibilitatea de a introduce oxigen in produs
in timpul umplerii.

Presiunea din doma masinii trebuie sa fie egala cu presiunea din sticla petru a evita spumarea cidrului. Masina de capsat
este parte componenta a masinii de imbuteliat-este foarte importanta etansarea corespunzatoare a sticlelor pentru
evitarea pierderii CO2-ului din cidru, mai ales in cazul pasteurizatorului tunel(unde presiunea din interiorul sticlei creste
odata cu cresterea temperaturii din sticla).

Se acorda o mare atentie intretinerii si igienizarii masinii de imbuteliat.
AMBALARE; DEPOZITARE si TRANSPORT

Produsele imbuteliate sunt inpachetate in navete, cutii sau sunt baxate, paletizate, iar paletii sunt infoliati si sunt
transportati in depozit, de unde sunt incarcati cu stivuitoare in autocamioane pentru livrare.

INSTALATIILE ANEXE

SC TOTAL PROIECT SRL Pag. 12



RAPORT DE AMPLASAMENT

S.C. HEINEKEN ROMANIA SA P.L. MIERCUREA CIUC

SISTEME DE INCALZIRE

Necesarul de abur tehnologic este produs in centrala termica proprie a unitatii cu doua cazane Viessmann care utilizeaza
apa dedurizatd. Cazanele cat si instalatile anexe ca statii de dedurizare, instalatie de dizolvare sare, degazorul si
expandorul se gasesc intr-o clddire cu sistem constructiv parter. Cazanele sunt alimentate cu gaze naturale din sistemul
national de transport S.C. Transgaz S.A.

Necesarul de apa fierbinte pentru incalzirea spatiilor de lucru se obtine cu ajutorul unui cazan de apa calda,de 650 kW tip
Buderus, pus in functiune in 2012, alimentate cu combustibil tot din reteaua de gaze naturale, apa fierbinte se recircula.
Cazanul functioneaza anual circa 4- 6 luni, in functie de temperatura medie zilnica.

INSTALATIA DE RACIRE

Racirea rezervoarelor se face direct cu amoniac sau indirect cu glicol, racit tot cu amoniac. Pentru comprimarea
amoniacului s-au folosit Tn trecut compresoare cu piston care au fost inlocuite cu compresoare cu surub (cu consum mai
redus de energie electrica si emisii mai reduse de zgomot si vibratii), amoniacul comprimat se raceste, se lichefiaza, dupa
destindere absoarbe cdldura din fluidele ce trebuiesc racite si ciclul se inchide. Amoniacul lichid este depozitat intr- un
rezervor cilindric la o presiune ce depinde de temperatura mediului ambiant.

INSTALATIA DE PREEPURARE

Apele uzate tehnologice ce provin de la spalarea vaselor, sticlelor si butoaielor si din colectarea scurgerilor contin
substante organice, suspensii, azot amoniacal, fosfor si sulf in diferite forme,. Pentru reducerea substantelor organice s-a
pus in functie o statie de preepurare a apelor uzate tehnologice si menajere care prin descompunerea anaeroba a
substantelor organice produce biogaz, dupa o prealabila corectie a pH- ului.

Statia a fost proiectata pentru reducerea a 90 % din incarcarea organica, la debit maxim prelucrand 8700 kg COD zilnic,
din care rezulta zilnic 2400- 2800 mc gaz cu concentratie de 50- 80 % metan. Temperatura optima este intre 30- 35 grade
C.

Utilajele de baza al statiei de preepurare sunt:

- Bazin de egalizare si neutralizare construit din beton, de 1725 mc care preia apele uzate din canalizare pe o
perioada minima de 12 ore. Este prevazut cu un agitator cu elice, antrenat de un motor electric de 4 kW, pH
metre, nivelmetre care pornesc si opresc pompele.

- Put de pompare cu 2 pompe de Q= 160 mc/h pentru alimentarea reactorului UASB cu debit constant
- Unrezervor din HDPE de 20 mc cu solutie de NaOH cu dozator Q= 100 I/h, pentru corectie pH ape uzate

- Un rezervor din HDPE de 20 mc cu acid clorhidric(HCL) cu pompéa de dozare de Q= 100 I/h, pentru corectie pH
ape uzate

- Reactor UASB cu pat expandat de namol activ metanogen anaerob cu curgere ascendentd. Capacitatea
proiectata este 8 kg COD/mc, zi. Volumul reactorului este 1100 mc. Dupa proces, intr- un separator in 3 faze se
separa biogazul si efluentul preepurat de namol.Namolul cade inapoi in reactor, mentinand masa constanta in
reactor.

- Reaerarea are loc intr- un bazin de beton de 210 mc cu ajutorul unui jet submersibil, produs de un motor de 11
kW..

- Bazin de namol de 48 mc, din proces rezulta cantitate redusa de namol, materiile organice se transforma integral
in biogaz. Transferul namolului se realizeaza cu o pompa de 1,5kW.

- Biogazul produs si care poate sa fie sursa unor mirosuri dezagreabile(prin continutul de H2S), este ars in cazanul
de pa calda de 1200 kw, cu functionare duala, pe gaze naturale si biogaz pentru incalzirea apelor uzate la
temperatura de 30-35 grade C. In cazul in care temperatura apelor uzate nu necesita incalzire suplimentara ,
biogazul este ars in arzatorul cu flacara de capaciate de Q= 150 mc/h. Prin arderea biogazului hidrogenul sulfurat
aflat in componenta acestuia se transforma integral in dioxid de sulf, cu toxicitate si miros redus.

- Un ventilator de capacitate Q=950 mc/h aspira aerul si gazele reziduale, din puturile de pompare, bazinul de
egalizare, bazinul de reaerare, care sunt tratate intr- un scruber cu perclorare cu solutie NaOH in vederea
elimindrii hidrogenului sulfurat. Volumul acestuia este de3,7 mc, debitul pompei de recirculare Q= 5 mc/h. in
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continuare gazele trec printr- un biofiltru din scoarta de copac, volumul umpluturii fiind V= 6,6 mc coaja de

copac epicea, timp de parcurgere a aerului este de 18 sec.

n urma celor 2 trepte de eliminare a mirosurilor, continutul de H2S trebuie s& scada sub 10 mg/mc gaz eliminat. lar

mirosul scade sub 1000 OU/mc.

CERINTE BAT SPECIFICE PENTRU FABRICILE DE PRODUCERE A BERII

Cerinta caracteristica BAT

Tehnici aplicate in cadrul unitatii

Comentarii
conformare BAT

privind

Recuperarea si purificarea CO2 rezultat din procesul de
fermentare, implicand: recuperarea, curdtarea,
comprimarea, uscarea, purificarea si lichefierea.

Dioxidul de carbon generat in procesul de
fermentare primard a berii este recuperat cu
ajutorul instalatiei de recuperare a CO2.Aceastd
instalatie colecteazd, separd, comprima, usucd,
purificd si lichefiazd dioxidul de carbon, in
vederea reutilizdrii acestuia in procesul de
productie.

Conformare cu BAT

Utilizarea sistemelor de racire cu circuit inchis.

in cadrul societdtii existd

;- sistem de rdcire in circuit inchis pentru
masina de suflatl aferentd liniei de imbuteliere
bere in recipiente PET;

- sistem de rdcire in circuit inchis a tancurilor
de fermentare;

- sistem de rdcire semiinchis a condensatoarelor
NH3 cu evacuarea apei dupd verificarea
conductivitdtii;

- sistem de rdcire in circuit inchis pentru
compresoarele de CO2.

-circuitele de amoniac, propilenglicol si apd
functioneazd in sistem inchis.

Conformare cu BAT

Epurarea apelor uzate:

- pentru prima treaptd de epurare, neutralizarea este
esentiala (o alternativa privind neutralizarea apelor
alcaline este utilizarea gazelor de ardere de la centrala
termica sau a CO2 de la fermentare);

-treapta a doua de epurare poate include procese aerobe
sau anaerobe (cea mai obisnuita metoda aeroba utilizata la
fabricile de bere este procesul cu namol activat, iar cea mai
obisnuita tehnicd anaeroba este reprezentata de
reactoarele cu strat de namol anaerob sau cu pat de namol
granular);

Societatea detine o statie de preepurare a
apelor uzate tehnologice si fecaloid — menajere
performantd. Aceastd statie de preepurare are
o capacitate de 4.500 m3/zi si este prevdzutd cu
mai multe trepte de tratare:

- treapta mecanicd;

- corectia pH a apelor cu HCl sau NaOH

-treapta  biologicd anaerobd bazatd pe
tehnologia UASB (reactor cu pat de ndamol
granular expandat)

Conditiile de evacuare a apelor uzate din statia
de preepurare a fabricii in reteaua de canalizare
urbana , sunt stabilite de catre operatorul de
servicii publice care are in administrare sistemul
de canalizare , SC HARVIZ SA conform contract,
cu respectarea conditiilor legale in vgoare.

Conformare cu BAT

Recuperarea drojdiei dupa fermentare.

Drojdia utilizatd la insdmdntarea berii in
procesul de fermentare primard este reutilizatd
de mai multe ori pdnd la epuizare. Drojdia
excedentard este colectatd intr-un rezervor
special amenajat in statia de drojdie, este
sterilizata si este vandutd, fiind utilizatd pentru
furajarea bovinelor si porcinelor.

Conformare cu BAT

Filtrarea produsului utilizadnd separarea cu lumanari

Filtrarea berii se realizeazd prin intermediul
unei instalatii de filtrare care utilizeazd ca
material filtrant, kieselguhrul. Kieselguhrul este
inert din punct de vedere fizico — chimic si
organoleptic si nu influenteazd gustul si mirosul
berii.

Conformare cu BAT

Recuperarea materialului filtrant atunci cand se utilizeaza
adsorbanti minerali naturali (bentonita, kiselgur)

Kieselguhrul utilizat la filtrarea berii este
eliminat de pe filtru, centrifugat si eliminat prin
depozitare in depozit de deseuri menajere.

Conformare cu BAT

Reducerea consumului de apa si a volumelor de ape uzate
prin:

-masurarea volumului de must de bere

pentru evitarea producerii in exces;

In  cadrul societdtii, pentru  reducerea
consumului de apd si a volumelor de ape uzate,
se realizeazd urmdtoarele:

-volumul de must de bere rezultat in urma

Conformare cu BAT
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-stocarea si depozitarea borhotului pentru a reduce
concentratiile de CCO-Cr din apele uzate;

-utilizarea de furtune de Tnaltd presiune pentru a reduce
cantitatea de apa utilizatd la spalarea manual3;

-reducerea la minimum a timpului de

fierbere a mustului de bere in vederea

reducerii consumului de abur;

-recuperarea condensului cu ajutorul

schimbatoarelor de caldura in vederea recuperarii caldurii
si reducerii mirosurilor;

-stocarea si depozitarea trubului in

vederea reducerii concentratiilor de CBO5 din apa uzata;
-automatizarea schimbdtoarelor de caldurad prin montarea
la valve de sisteme pentru controlul temperaturii, in
vederea optimizarii rdcirii si productiei de must fierbinte;
-minimizarea timpului de stocare a

mustului rece prin optimizarea schimbatoarelor de
caldura, in vederea prevenirii producerii mustului fierbinte
n exces;

-cresterea capacitatii de stocare a mustului prin montarea
la valve de sisteme pentru controlul temperaturii, in
vederea optimizarii racirii si productiei de must fierbinte;
-minimizarea timpului de stocare a mustului rece prin
optimizarea schimbdtoarelor de caldura, in vederea
prevenirii producerii mustului fierbinte in exces; fierbinte
pentru prevenirea deversarilor din rezervoarele de
stocare;

-racirea fermentatoarelor utilizand mantale sau panouri de
racire, in vederea imbunatatirii eficientei curatarii;
-utilizarea de circuite de rdcire inchise la fermentatoare
pentru a reduce consumul de ap3;
-stocarea si depozitarea drojdiei
concentratiile de CBOS din apele uzate;
-filtrarea berii prin curgere transversald, in vederea
reducerii consumului de apa si a poluantilor din apele
uzate.

pentru a reduce

filtrdrii este mdsurat; acesta se calculeazd in
functie de concentratia in substantd uscatd a
mustului primar si de concentratia extractului
-borhotul este depozitat intr-un buncdr de
stocare cu capacitatea de 110 t in vederea
comercializdrii;

-spdlarea spatiilor de productie se realizeazd cu
apd, pardoseala cu masini de spdlat dedicate
-fierberea mustului este monitorizatd prin
diagrame de proces realizate astfel incdt sd se
reducd atdt consumul de apd cdt si cantitatea
de energie termicd si electricd utilizatd;
-condensul este recuperat in proportie de 90 %;
-schimbdtoarele de cdldurd sunt dotate

cu sisteme de control al temperaturii;

-mustul fiert se transferd in tancurile de
fermentare primard, dupd o prealabild

rdcire cu ajutorul unui schimbdtor de cdldura
-societatea detine tancuri de fermentare a
mustului cu capacitate mai mare decdt
productia realizatd;

-rdcirea vaselor de fermentare se realizeazd
prin manta

-sistemul de rdcire a vaselor de fermentare este
in circuit inchis;

Reutilizerea apei calde de la racirea mustului de bere

Apa de brasaj utilizatd la rdcirea mustului se
colecteazd intr-un rezervor situat in sectia
Fierbere si este reutilizatd in cadrul sectiei in
procesul de inmuiere a maltului si prepararea
apei dezaerate pentru diluarea berii.

Conformare cu BAT

DESCRIEREA INSTALATIILOR, A UTILAJELOR PRINCIPALE

Suprafata aflata in administrarea S.C. BERE MIERCUREA CIUC S.A. in anul 1993, conform Certificatului de atestare a
dreptului de proprietate asupra terenurilor, emis de Ministerul Agriculturii si Alimentatiei cu seria M07 nr. 0125 a fost 44
310,19 mp.

Ulterior au fost cumparate terenurile necesare dezvoltarilor ulterioare, astfel, in prezent, conform Cartii funciare
suprafata aflata in proprietatea societatii este de 73.464 mp suprafata masurata, suprafata conform actelor este de73702
mp, din care suprafata de 64263 mp este suprafata de productie , suprafata de 9439 mp este teren viran pe un alt
amplasament

Principalele cladiri sunt:

. Pavilionul administrativ cu 3 nivele, suprafata pe sol S =974 mp, cea desfasurata S = 2922 mp,

. Sectia fierbere 4 nivele, suprafata pe sol S =1334 mp, cea desfasurata S = 3698 mp,

. Tancurile cilindroconice ocupa suprafata pe sol de 1476 mp,

. Hala pentru productia cidru cu o suprafata pe sol de 360 mp

. Centrala frig pe un singur nivel, cu suprafata construita S = 1299 mp,

. Sectia de filtrare, suprafata desfasurata S = 320 mp,

. Sectia de imbuteliere L 12de sticle cu suprafata de S = 1834 mp, L PET cu suprafata S =875 mp si linia de sticla

L 3 si linia de umplere butoaie de inox S= 1558 mp,Linia de butoaie PET cu o suprafata de 572 mp.

. Atelier mecanic si electric S = 485 mp,
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. 2 rezervoare de apa de 250 mc,

o Depozit de chimicale cu o surafata de 60 mp

. Depozit de materii prime, 19 silozuri, S =412 mp,

o Depozit de materiale auxiliare cu o surafata de 578 mp

. Statie de preepurare ape uzate industriale cu o suprafata de 298 mp
. Depozit de produse finite cu o suprafata pe sol de 8226 mp

Dezvoltarea unitatii

Investitiile realizate Tn ultima perioada si cele preconizate nu au ca scop marirea capacitatii fabricii, capacitatea anuala de
3 milioane de hl nu a fost atinsa, desi liniile de fabricatie sunt proiectate pentru aceasta capacitate. De la inceputul crizei
economice cresterea dinamica a cererii s-a oprit, productia actuala satisface aceste cereri. Investitile tintesc modernizarea
instalatiilor si reducerea consumurilor energetice si de apa.

in cadrul modernizdrii instalatiei, in ultimul timp s-au ficut unele investitii in scopul mentinerii capacitatii (teoretice)
anuale de 2 800 000 hl, in scopul reducerii consumurilor de energie electrica si termica.

Utilizarea pentru incalzire a apei calde, prin punerea in functiune a cazanului de apa fierbinte de 650 kW si oprirea a doua
cazane de abur are efect pozitiv asupra reducerii consumului de gaze naturale si scaderea emisiilor de poluanti si de
dioxid de carbon.

Lucrarile de intretinere efectuate in statia de preepurare duc la crestrea debitului de biogaz produs, utilizarea biogazului
la preincalzirea apelor uzate reduce consumul de gaze naturale, cea ce duce la reducerea costurilor si a emisiilor
atmosferice mai ales a hidrogenului sulfurat.

Conform celor comunicate de Biroul de investitii al fabricii, pentru anii 2016- 2018 sunt prevazute urmatoarele investitii
cu scopul de a reduce consumurile de gaze naturale si de energie electrica, implicit si emisiile de noxe:

. Izolare temica ventile de abur /condens/schimbatoare de caldura,

. Modernizare sistem de racire glicol,

. Inlocuire tanc apa calda fierbere,

o Recuperare aer comprimat de la masina de suflat PET.

. Montare panouri solare pentru producere energie electrica

o Recuperare energie termica din apa uzata la iesirea din statia de preepurare
2. DESCRIEREA TERENULUI

2.1. LOCALIZAREA TERENULUI

Judetul Harghita, respectiv resedinta de judet municipiul Miercurea Ciuc, unde se afla amplasamentul studiat, este situat
in partea centrald a Romaniei, in zona de intersectie a unor importante cai de comunicatie feroviare si rutiere. Principalele
trasee de cale ferate care traverseaza municipiul fac legatura pe axa sud-nord, pe o lungime de circa 700 de km cu
principalele centre industriale situate intre Bucuresti si Satu Mare, Ploiesti — Brasov - Sfantu Gheorghe Deda— Dej- Baia
Mare, cu ramificatii in directiile: Constanta spre sud-est, Sibiu — Arad - Timisoara spre vest, Targu Mures — Cluj - Oradea,
spre nord-vest si o linie in directia spre Moldova: Miercurea Ciuc, Siculeni, Comanesti, iar in continuarea spre Galati, lasi,
Suceava.

Tn ceea ce priveste cdile rutiere modernizate aceste au trasee paralele cu liniile de cdi ferate mentionate, sporind
capacitatea de transport. Totodata municipiul Miercurea Ciuc este traversat prin importante cai rutiere modernizate in
directiile lipsite in prezent de cai ferate, cum sunt drumurile nationale: Miercurea Ciuc- Odorheiu Secuiesc- Praid (DN 13
A) si Miercurea Ciuc — Gheorghen (DN 12) i, Lacul Rosu, Piatra Neamt. Drumul european E578 Chichis- Toplita — limiteaza
din nord, vest si sud amplasamentul fabricii.

Din punct de vedere geografic municipiul Miercurea Ciuc este asezat in partea centrald a depresiunii intramontane a
Ciucului, situata intre muntii Ciucului la est si muntii Harghita la vest. Cordonatele geografice sunt:

. latitudinea nordica: 46 grade, 21 min, 34 sec;
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o longitudinea estica: 25 grade, 48 min, 06 sec.

Depresiunea este traversata de raul Olt, municipiul fiind situat pe malul stang al Oltului la o altitudine de 650-700 m, pe
terasele raului si pe conul de dejectie ale paraielor Sumuleu si Fitod.

Amplasamentul studiat se afla pe terasa a doua a Oltului. Terenul este aproximativ orizontal, nu prezinta denivelari sau
alte accidente ale solului cauzate de activitate umana. Cotele absolute ale terenului sunt cuprinse intre 664,6 si 664,94 m.
Suprafetele agricole cu care se invecineaza amplasamentul spre vest situate pe terasa Oltului se dezvolta pe soluri brune
de pdadure, iar spre lunca Oltului se intalnesc soluri aluvionare de luncd, pe care se dezvoltd o vegetatie ierboasa. Aceste
terenuri sunt utilizate ca fanete.

Din punct de vedere geologic bazinul Ciucului mijlociu se delimiteaza prin zonele ridicate ale fundamentului, la nord
pragul de la Racu, iar la sud pragul de la Jigodin. Bazinul propriu-zis este colmatat de depozitele formatiunii vulcanogen-
sedimentare, avand grosimi de sute de metri, constituite in general din piroclastite nediferentiate.

Peste formatiunea vulcanogen-sedimentara, in partea centrala a depresiunii s-au depus orizonturi aluvionale de
granulatie grosiera, pietrisuri, nisipuri, bolovanisuri cu intercalatii argiloase de varsta levantin-cuaternara.

Formatiunea de suprafata este reprezentata printr-un complex nisipos-prafos cu trecere in partea sudica a zonei de argila
si argild prafoasd. Aceste depozite, inspre sud-vest, trec in aluviunile luncii Oltului. Tn partea de nord-est a zonei,
complexul nisipos-prafos se aseaza pe un start de nisip cu pietris.

Morfologia terenului: este aproximativ orizontala, fara accidente naturale sau artificiale.

Geomorfologia si geologia zonei, conform Studiului Geotehnic realizat de SC Geo/Tech SRL, nr. 380/21.09.2004 pentru SC
Brau-Union Romania SA (fosta denumire a societatii), platforma Fabricii de bere, rezulta:

Zona fabricii de bere este situatd in partea sudica a depresiunii intramontane a Ciucului de Mijloc, in cdmpia aluvionala a
raului Olt, din versantul stang al acestuia, terasa aluvionald de 2/5 m apartine Pleistocenului superiori este acoperita de
depozite aluvionale/deluviale cuaternare. Formatiunea vulcanogen/sedimentard din baza terasei aluvionale, este
reprezentata prin cinerite fine, uneori tufogene, mai mult sau mai putin afectate de procese hidrotermale postvulcanice.
Cuneritele din baza sunt reprezentate prin nisipuri prafoase si argiloase, fiind in exclusivitate de natura andezitica.
Depozitele aluvionale situate deasupra acestora un caracter pronuntat malos, care este rezultatul sedimentarii
suspensiilor, intr-o meandra larga preexistenta a vaii Oltului si sunt reprezentate prin prafuri nisipoase si argile grase, care
pe langa caracterul malos este slab turbos. Depozitele deluviale-aluvionale de la suprafata au grosimi variabile si sunt
reprezentate prin prafuri argiloase, argile prafoase, nisipuri fine si bolovanisuri.

Hidrogeologia zonei

n zona nivelul normal al apei freatice se situeazd intre adancimile de -1,6m si -3- 3,5m. Nivelul hidrostatic scade de la
sud spre nord datoritd caracterului nisipos tot mai pronuntat al terenului. Nivelul hidrostatic variaza in functie de
cantitatea si de precipitatii, oscilatiile nedepasind 1,0 m. O situatie deosebitd se constata in zona strazi Harghitei si
terasamentul caii ferate uzinale, la circa 150-200 m nord-vest de amplasamentul studiat, zond in care apa freatica
stagneaza la suprafata solului inexistentei canalizarii pluviale ordsenesti sau a unui sistem local de evacuare a apelor
meteorice.

n vecinitatea vesticd a zonei studiate la baza terasei a cincea pe lunca Oltului, forajele hidrogeologice de cercetare au
identificat importante orizonturi acvifere cu nivel ascensional artezian situate intre adancimile de 20-50 m, cantonate in
depozite aluvionare grosiere de pietrisuri, nisipuri si bolovanisuri. Grosimea stratelor acvifere variaza intre 0,6-16 m in
functie de prezenta intercalatiilor argiloase lentiforme la diferite nivele.

Pentru studierea amplasamentului in cadrul fabricii de bere s-a efectuat un studiu Geotehnic in cursul anului 2004 din
care rezultd, ca in zona fabricii de bere, nivelul apelor freatice s-a interceptat in foraje sub forma de infiltratii nivelul
stabilizandu-se la urmatoarele valori NA f1=-3,80m, NA f3=-2.5m, NA f4 = -3,30m

n forajul nr. 2 datorita caracterului predominant argilos al litologiei interceptate nu au fost semnalate aparitii de ape
subterane. Zona obiectivului nu este inundabild, infiltratiile sunt reduse datorita caracterului argilos al stratului
superficial.

Clima este caracteristica regiunilor de depresiune intramontana cu ierni lungi si geroase si veri scurte si relativ calde.
Temperatura medie anuald este cuprinsa intre 5-6°C. Temperaturile medii lunare sunt de -6 °C (ianuarie); -4
°C(februarie); 0 °C (martie); +8°C (aprilie); +10°C (mai); +14°C (iunie, iulie si august); +12°C (septembrie); +6°C
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(octombrie); -1°C (noiembrie); -4°C (decembrie). Minimile zilnice scad frecvent in lunile de iarna sub -20°C, iar maximile
ating uneori vara 25-28°C. Numarul zilelor cu inghet ajunge in medie la 160 zile pe an. Sunt frecvente in perioada de iarna
inversiunile termice.

Precipitatiile medii anuale sunt cuprinse 580-600 mm, cu o pronuntatd maxima primavara - vara (mai - iulie). Durata
stratului de zapada este cuprinsa intre 27-124 zile pe an. Umezeala relativa a aerului este ridicata avand valori medii de
88% in ianuarie, 72% in aprilie-iunie si 80% in octombrie. Nebulozitatea este variabila. Numarul de zile senine este de 80
zile pe an, iar al zilelor acoperite 160 pe an.

Datorita pozitiei, in depresiunea intramontana, orasul este ferit de vanturi puternice. Starea aerului este caracterizata
prin “calm”, cu o frecventa de 58,7%. Directiile predominanta ale vantului sunt cele de vest si nord - vest. Viteza medie a
vantului este de 2-3 m/s.

Bazinul Ciucului mijlociu este traversat de raul Olt care dreneazd apele de suprafatd din aceasta zond. Lungimea
tronsonului intre pragurile de la Racu si Jigodin este de circa 14 km, iar suprafata aferentd a bazinului este de 416 km?2.
Albia regularizata a Oltului se afla la circa 600 de m, de obiectivul studiat. Pe teritoriul bazinului Ciucului mijlociu Oltul
primeste urmatorii afluenti:

. afluenti stanga: paraul Racu, paraul Frumoasa, paraul Pustnic, paraul Sumuleu, paraul Fitod;

. afluenti dreapta : paraul Var, paraul Capalnas, paraul Techerad, paraul Seghes si Beta.
La iesirea din bazinul Ciucului mijlociu Oltul are un debit mediu multianual de 150 milioane m?3.

Conform datelor IMH, debitul mediu zilnic al raului Olt, amonte priza de apa industriala Miercurea - Ciuc, situat la circa 1,5
km aval de amplasament este de 0,200 mc/s la gradul de asigurare de 97%. Calitatea apei raului Olt pe tronsonul situat in
vecinatatea zonei amplasamentului fata de STAS 4706/89 este de regula, de calitatea | -a.

Obiectivul nu se afla in vecinatatea unor habitate importante sau valoroase de specii rare sau ocrotite de flora sau de
fauna terestra sau acvatica.

Terenul pe care a fost amplasata fabrica de bere nainte de anul 1970 a fost teren agricol, gradini, arabil si pasuni in
proprietatea privata a unor locuitori care au fost expropriati odata cu construirea intreprinderii republicane.

Initial suprafata ocupata de societate a fost de 44 310,19 mp, conform Certificatului de Atestare a Dreptului de
Proprietate asupra terenului Seria MO7 nr. 0125, emis de Ministerul Agriculturii si Alimentatiei emis la data de 25.10.
1993. Ulterior au fost cumparate in plus terenuri, ajungandu- se la suprafata prezentata mai jos.

Suprafata terenului: 64 263 mp in intravilanul Municipiului, in proprietate privatd, din care:

o platforme tehnologice- depozitare: 11481,13 mp;
. cladiri: 29996, 19 mp;

. trotuare 2417, 70 mp;

o zone verzi: 4117, 50 mp;

. drumuri: 11907, 86 mp;

. parcari: 1043,07 mp;

. CF: 1747, 30 mp.

Circa 85 % din suprafata neocupata de constructii este betonata.

Materiale de constructii utilizate la realizarea constructiilor existente: beton caramida, BCA si elemente le metalice, sticle.
Unitatea dispune de cladiri construite din beton, hale si ateliere de productie, de intretinere/reparatii, constructii
metalice, magazii din table, tarcuri din plasa de sarma si de platforme betonate (depozitarea de materii prime
voluminoase, piese deseuri tehnologice).

Folosinta terenului inconjurator pe o distanta de 500 m:

Obiectivul este delimitat de:

. Nord: SC Industrializarea Carnii Kolos SA, care este oprita, strada Poieni, iar in spatele acesteia se gasesc
terenuri agricole,
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o Est: SC Exploatare Miniera Harghita SA, avand profil industrial de prelucrare a caolinei extrase la Harghita Bai.
n spatele acesteia sunt situate case de locuit;

o Sud: Drumul national DN13A. Suprafetele de dincolo de drum sunt proprietatea SC Harplast SA, unitati pentru
comert en-gros de materiale industriale..

. Vest: case particulare, SC IATSA , avand activitatea de comercializare si reparatii auto, S.C ECO CAR SRL,
Tipografia Alutus al Fundatiei Kriterion, Str. Poieni, iar dincolo de acesta case particulare si terenuri agricole;

in aceastd zona in jurul amplasamentului pe o razi de 500 m (subzona studiatd) sunt cuprinse unitéti industriale si
comerciale, cdi rutiere si de cale ferata, centrale termice, locuinte particulare cu regim de inaltime P, unitdti cu profil de
comert, unitati de prestari de servicii, constructii aferente lucrarilor tehnico-edilitare.

Zona dispune de dotari hidroedilitare: alimentare cu apa potabila, canalizare menajera si pluviald, retele de gaze
naturale, retele electrice de medie si de joasa tensiune, statii de transformatoare, suprafete agricole, surse subterane de
apa potabild, linie industriala de cale ferata.

Obiectivul se afla Tn vecindtatea Sitului Natura 2000: ROSPA 0034 Depresiunea si Muntii Ciucului care este caractertizatd
de existenta unor habitate importante sau valoroase de specii rare sau ocrotite de flora sau de fauna terestra sau
acvaticd. Distanta minima intre limitele amplasamentului sitului si a fabricii este mai mare de 1 km, din care si drumul
national si un sir de unitdti comerciale. Avand in vedere faptul ca pe terenul fabricii inca din 1972 se desfdasoare procese
industriale, biodiversitatea caracteristica in Lunca Oltului nu se mai regaseste in zona, astfel nu poate fi influentata
negativ de aceasta investitie.

2.2. SUPRAFATA AFLATA iIN PROPRIETATEA S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A.

Compania S.C. Heineken Romania S.A. este proprietarul cladirilor din cadrul obiectivului si a terenului aferent cladirilor
din cadrul incintei pe intreaga durata a existentei acestora, fiind intabulate pe numele acesteia, dupd cum sunt
mentionate in documentele prezentate mai jos.

Suprafetele de teren aflate in patrimonul S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A. sunt inscrise in Cartea funciara a Municipiului
Miercurea Ciuc, pe numele sauinitial S.C. BRAU UNION ROMANIAS.A. care si- a modificat denumirea comerciala in martie
2007 inS.C. HEINEKEN ROMANIA S.A.

Tabelul nr. 1.
Numar Carte SUPRAFATA (mp)
funciara a localitatii COD CADASTRAL/NR: TOPOGRAFIC
Miercurea Ciuc
50464 nr. cad. 50464 3100
50470 nr. cad. 50470 6378
50348 nr. cad. 50348 3872
50472 nr. cad. 50472 363
50473 nr. top. 50473 441
50471 nr. cad. 50471 363
50474 nr. top. 2600/1/2/1, nr. top. 2600 1/2/3 6339
50447 nr. top. 2575/1/1/4, nr. top. 2576/1/10, nr. top. 2578/1/6, nr. 3416
top. 2579/2/2/1/b, nr. top. 2604/1, nr. top. 7012/1, nr. top.
7007/3/1,
50479 nr. top. 2576/1/8, 2578/1/5, 2579/2/2/1/a, nr. top. 2580/1/1 10573
50344 nr. top. 2571/1/1/2, nr. top. 2576/1/3, 2506
50466 nr. top- 2571/1/1/3, nr. top. 2575/1/1/3, nr. top. 2576/1/9 8218
50465 nr. top. 2576/1/6, nr. top. 2575/1/1/6, nr. top. 2578/1/4, 9339
50341 nr. top. 2576/1/5, nr. top. 2578/1/3 2131
50346 nr. top. 2576/1/4/2, nr. top. 2578/1/2 2916
50745 nr. top. 2575/1/1/5, nr. top. 2576/1/2/2 692
50476 nr. top. 2571/1/1/1, nr. top. 2575/1/1/1, nr. top. 2576/1/1/3, 3352
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nr. top. 2578/1/1
50352 nr. top. 2579/2/2/2/a 7050
62158 nr. cad. 62158 1653
53614 nr. top. 2581/2 1000

Suprafata totala conform actelor: 73.702 mp.

Suprafata masurata: 73.464 mp.

Suprafata totald a terenului aferent productiei 64263 m?,

Suprafata de 9439 mp(3100 mp c.f. 50646 si 6339 mp c.f. 50474) nu este aferent productiei, fiind teren viran
Identificarea imobilelor a fost efectuata de S.C. TOPOSERVICE SRL. , firma autorizata.

Detalii ale delimitdrii terenului din proprietatea actuala sunt aratate in Anexele la Formularul de solicitare — Planul de
amplasament — plan al obiectivului si in Planul de Studiu al Terenului. Acestea arata de asemenea limitele instalatiei
pentru care s-a depus solicitarea.

2.3. FABRICAREA BERII SI A CIDRULUI

Compania S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A. produce diferite sortimente de bere si cidru, dar avand in vedere cererea redus3
pe piatd, nu se atinge capacitatea maxima anuala de 2 800 000 hl. Tehnologia de obtinere a diferitelor sortimente sunt in
mare parte identice, difera putin reteta, parametrii si timpul de mentinere in cele doua faze de fermentare si difera foarte
putin si proportia hameiului, al enzimelor si stabilizatorilor, din aceasta cauza nu se vor trata diferit influenta asupra
factorilor de mediu exercitata de diferite sortimentele de bere.Pentru diversificarea productiei in anul in curs a inceput
productia cidrului, avand in vedere faptul ca liniile de fabricare a berii pot fi utilizate la fabricarea cidrului.

Regimul de lucru este continua in sectiile productive ( 3x8 sau 2x12 ore pe zii, 7 zile pe saptamana, 365 zile pe an,
personalul tehnic- administrativ lucreaza 5x8 ore pe saptamana).

Numarul total al angajatilor este in jur de 200 persoane.

Productia realizatd in anul 2016 in hl (100 1), inclusiv productia de cidru.

Tabel nr. 2

Luna | ian febr | mart | apr mai iunie | iulie august | sept | oct noi dec 2016

prod. |HHIN I N HEN BN BN BN BN BN BN N |

Dupa cum rezulta din analiza cifrelor prezentate mai sus, productia lunara si procentul sortimentelor depinde exclusiv de
cerintele pietii, nici in lunile cu productiile cele mai bune nu s- a atins nivelul de 250 000 hl, productia maxima lunara,
pentru care se cere Autorizatia integrata de mediu.

2.3.1. MATERIILE PRIME PRINCIPALE S| CONSUMURILE MATERIILOR PRIME

Pentru bere

. malt - calitate I., malt Pils;

o malai

. hamei superior sau produse din hamei;

. preparate enzimatice si stabilizatori;

. apa potabila;

. drojdie lichida de bere.

. Suc concentrat de lamaie — pentru sortiment Radler
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Pentru cidru

° Suc concentrat de mere
° Suc concentrat de visine
. Arome

. Apa potabila
. Drojdie

Productia pe anul 2016:- hl

Tabelul nr. 3a — materii prime pentru bere

DENUMIRE MATERIAL CONSUMAT PROD. CONSUM CONSUM
EFECTIV 2016 REALIZATA REALIZAT PROGR 2017
(kg) 2016 (hl) 2016 (kg/hl) (Kg/hl)
Malt N ||
Mélai ] | | |
Orz nemaltificat
Drojdie
Hamei

Suc concentrat de lamaie

Sortimentele de malt includ: malt blond, (malt grisat, malt Cristal , mal{ torefiat, malt Buzau tip B, malt Buzau tip C, malt
grau, malt tip B Urbanovo, malt Munchener, malt tip A Soufflet.

Cantitatea de hamei din tabel contine sortimentele: hamei extract CO2 300 g/5, hamei EXT Magnum 0.1, hamei Perle
peleti, hamei Perle Mora, hamei Magnum Mora.

Tabel nr. 3b1.- Materii prime pentru cidru si consumuri specifice raportate la productia totale(bere + cidru)

DENUMIRE MATERIAL

CONSUMAT
EFECTIV 2016

(kg)

PROD.
REALIZATA
2016 (hl)

CONSUM
REALIZAT
2016 (kg/hl)

CONSUM
PROGR 2017
(Kg/hl)

Suc concentrat de mere

Suc concentrat de visine

Arome

Tabel nr. 3b2.- Materii prime pentru cidru si consumuri specifice raportate la productia de cidru

DENUMIRE MATERIAL

CONSUMAT
EFECTIV 2016

(kg)

PROD.
REALIZATA
2016 (hl)

CONSUM
REALIZAT
2016 (kg/hl)

CONSUM
PROGR 2017

(Kg/hl)

Suc concentrat de mere

Suc concentrat de visine

Arome

Aceste materiale sunt de origine vegetald, prelucrate prin procese biologice si fizico-chimice, nu contin produse
daunatoare, periculoase. Preparatele enzimatice si stabilizatorii sunt agreate aduse din import, se folosesc in proportii
foarte mici, partial se descompun in procesul de fabricare, nu au fost detectate in apele uzate. Diferitele sortimente de
bere sunt fabricate conform retetelor speciale din sortimente si tipuri diferite de malt si hamei, dar tehnologia este
identica, emisiile de ape uzate si de gaze nu difera, vor fi tratate impreuna in privinta protectiei mediului.
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Substante folosite la fierberea berii

Tabelul nr. 4.a

SUBSTANTE INTRODUSE N BERE (2016)

DENUMIRE

CONSUM(kg)

STOC(kg)

Acid lactic

Clorura de calciu

Acid fosforic

Clorura zinc

Alti adjuvanti tehnologici

Tabelul nr. 4.b
SUBSTANTE CHIMICE UTILIZATE (2016)
DENUMIRE CONSUM(kg) STOC(kg)
Septofoam 215 20
Alcafoam 150 20
Lesie 48969 2000
DetalHP 1917 200
Topax 56 286 20
Topax 66 133 20
Chriwa AS300 53 20
Chriwa MRA 500 80 20
Chriwa MRA 600 30 20
P3 Horolith V 1750 200
P3 Prevafoam 85 20
MFF — 85 NG 80 20
Substante folosite la fermentare
Tabelul nr. 5.a
SUBSTANTE CHIMICE UTILIZATE (2016)
DENUMIRE CONSUM(kg) STOC(kg)
Septofoam 600 20
Alcafoam 724 20
Sopuroxid 3620 200
Lesie 106806 2000
Acticlor A90 345 200
Acticlor C75 155 200
Mix 100 BPRD 43 1530 200
DetalHP 10009 200
Topax 56 455 20
Topax 66 581 20
Purexol 200 20
Septacid S 210 20
P3 Horolith V 3630 200
P3 Stabilon WTN 2975 20
P3 Ansep CIP 1672 200
Oxonia 395 20
Trimeta CD 22 20
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Substante folosite la filtrare

Tabelul nr. 6a.

SUBSTANTE FILTRANTE (2016)

DENUMIRE CONSUM(kg) | STOC(kg)
Kiesselguhr .
Polyclar
Xerogel BK3900 | | | |
bisulfit de sodiu - '
CO: - -
Tabelul nr. 6b.
SUBSTANTE CHIMICE UTILIZATE (2016)
DENUMIRE CONSUM(kg) STOC(kg)
Septofoam 240 20
Alcafoam 200 20
Septacid SPS 141 20
Lesie 52940 2000
Acticlor A90 325 200
Acticlor C75 590 200
Detal HP 1080 200
Topax 56 326 40
Topax 66 280 40
Purexol 1075 200
Septacid S 5860 200
PS75G 3310 200
P3 Horolith vV 2920 200
Oxonia 42 20
Trimeta CD 5455 200

Substante folosite la imbuteliere sticle

Tabelul nr. 7a.

SUBSTANTE CHIMICE UTILIZATE (2016)

DENUMIRE CONSUM(KG) STOC(KG)
Lubranol DWS 32925 600
Mix LEG 7035 200
Septofoam 6050 200
Alcafoam 9859 400
Sopuroxid 10030 600
Septacid SPS 400 20

Lesie 190083 20000

Sopurclean 665 40
Pasto AC 655 20
Pastosept H 207 20
Acticlor AS0 493 200
Acticlor C75 590 200
Mix 100 BPRD 43 4530 400
MFF-85 NG 320 20
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Detal HP 400 20
Stabilon Plus 3841 200
Lubodrive 11011 400
Ferisol 1420 200
Topax 56 2969 200
Topax 66 1549 20
P3 Horolith V 460 20
Oxonia 4160 200
IC 270 Cerneala de tipar 200 5
MC272 Make up 200 5
CO: 128000 20000
Substante folosite la imbuteliere in butoaie KEG
Tabelul nr.7b.
SUBSTANTE CHIMICE UTILIZATE (2016)
DENUMIRE CONSUM(KG) STOC(KG)
Lubranol DWS 160 20
Septofoam 255 20
Alcafoam 141 20
Sopuroxid 128 20
Lesie 12588 1000
Lubodrive 120 20
Topax 56 160 20
Topax 66 50 20
Oxonia 80 20
CO: 18375 5000
Substante folosite la imbuteliere in PET
Tabelul nr.7c.
SUBSTANTE CHIMICE UTILIZATE (2016)
DENUMIRE CONSUM(KG) STOC(KG)
Lubranol DWS 2480 200
Septofoam 290 20
Alcafoam 480 20
Sopuroxid 434 200
Lesie 23500 1000
Lubodrive 2095 200
Topax 56 200 20
Topax 66 85 20
Oxonia 320 20
co2 420375 20000
Substante folosite la Utilitati
Tabelul nr.8
SUBSTANTE CHIMICE UTILIZATE (2016)
DENUMIRE CONSUM(KG) STOC(KG)
Acid Clorhidric 375620 20000
CA Handipak 150 M1 120 15
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CA handipak 900 Plus 120 15

CA handipak 104C 150 15

CB 3939 25 5

Gaz Metan CH4 2730525(mc)
GPL 78787 5000
NH3 400 18469
Biogaz 70790(mc)

CO2 cumparat 420375 20000
Sare tablete 46000 2000
Monopropilenglicol 4080 12000

Pentru lipirea etichetelor se folosesc urmatoarele tipuri de adezivi:

. Adeziv pe baza de cazeina Eticol 419
° Adeziv HOT Euromelt 377 si Technomelt S Supra
. Adeziv rece Syntac 6834

Tabel nr. 9

ADEZIVI PENTRU ETICHETE UTILIZATE (2016)

DENUMIRE CONSUM(KG) | STOC(KG)

Adeziv etichete sticle - -

Adeziv etichete PET - '

Pentru bioxid de carbon stocul este limitat de volumul rezervoarelor de stocare de 60 to, cea ce in cazul acestor materiale
se cere aprovizionare ritmica.

2.3.2. FAZELE PROCESULUI TEHNOLOGIC

DESCARCAREA , DEPOZITAREA MALTULUI

Materia prima , maltul si orzul soseste la fabrica prin transport in vagoane de cale ferata sau cu autocamion fiind
achizitionat de la furnizori de mal{. Dupa descarcare maltul este supus in prealabil operatiunilor de indepartare a
corpurilor straine. Maltul si orzul este stocat in silozuri cu capacitate de 5000 tone.Transportul maltului si al orzului se
realizeaza printr-un sistem de transportoare-snecuri, elevatoare, redlere. Transportoarele de malt si orz sunt carcasate si
absorbite cu ajutorul a exhaustoarelor care conduc aerul impurificat la 4 baterii de filtre cu saci. Subprodusele care
rezultd din procesul de depozitare malt : praful si pleava de malt , malt/orz sort IV ( boabe mici )care sunt depozitate
temporar in saci si intrun siloz dedicat si valorificate ulterior ca furaje pentru animale . Emisia nefiltrata reprezintd 0,3 %
din cantitatea totala de malf si orz utilizata.

in ultimii ani au fost modernizate utilajele de transport si de ventilatie, au fost montate motoare in constructie
antiexploziva si cu o eficienta mai mare, pentru economie de energie si pentru evita explozia prafului organic rezultat la
manevrarea cerealelor uscate.
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Schema tehnologica
silozuri malt orz Silozuri pentru malt si orz

Descarcare malt,orz
auto si cale ferata

Curatire

l Praf vegetal,
sort 4

Siloz praf

Valorificare

Spre fierbere W/
Polizare,curatator

Praf vegetal

Aer
contaminat
Sistem de desprafuire F———»

Praf vegetal

Utilaje pentru descarcarea si depozitarea materiilor maltului si orzului

. 8 silozuri de 500 t,

. 3 silozuride 300 t,

. 7 silozuride 75 ¢,

. 1silozde 40t,

o Sistem de transport malt -elevatoare, snec, radler- de 10 t/h,
o 4 filtre cu saci cu sistem de exhaustare de 180 mc

PRODUCEREA MUSTULUI DE BERE

Maltul achizitionat de la o fabrica specializata este trecut prin linia de polizare, pentru curatire, dupa care este supus
macindrii umede. Amestecul obtinut este introdus in cazanul de pldmé&dire (3 cazane cu volum total de 1350 hl). Tn
cazanul de plamadire i se adauga materialele auxiliare. Se foloseste procedeul de plamadire prin infuzie care se conduce
conform diagramei de plamadire, stabilite in functie de caracteristicile de calitate ale maltului cu respectarea strictd a
palierelor de temperatura si a valorilor de pH prescrise pana la zaharificare completa. Se ridicd temperatura la 76°C si se
pompeaza la filtrare (2 cazane cu capacitate totala de 1540 hl). Pentru obtinerea unei compozitii corespunzatoare a
mustului de bere, in procesul de plamadire se pot folosi preparate enzimatice specifice.

Amestecul rezultat este introdus in cazanul de filtrare, rezultand dupa filtrare mustul, care este fiert in cazanul de fierbere
(2 cazane, total 1500 hl) cu hamei. Mustul fiert este transferat in Whirpool pentru separarea trubului cald. Mustul limpezit
este racit si pompat in vasurile de fermentare.

Subprodusele, care rezulta din proces sunt: praf si pleava de cereale (captat de instalatia de desprafuire si dozat automat
in borhot ), borhotul, rezultat din procesul de filtrare a mustului, depozitat temporar si valorificat, ca furaj pentru animale.
Apa uzatd, care rezulta din procesul de productie contine urme de must, trub, chimicale-din procesul de spalare
igienizare si prepararea apei de brasaj, precum si apa de la grupurile sociale, si deverseaza in canalizarea fabricii.

Schema procesului tehnologica fierbere
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SCHEMA TEHNOLOGICA
FIERBERE

Rezervor
apd
+2°C

Rezervor
apé caldd
+80°C

Y — Canalizare

G Evacuare praf
Sistem de desprafuire Sala de concentrate
Sectia fierbere ;

Y
Detal
R HP
oy ety ™\ Instalafie CIP fierbere
Cazan l tratatd ln;‘(al_l%lf)
Plimadire 0, ap
I e tratatd Apd
A % 15°%C caldd
Trub
Y Rezervor tank
intermediar
Apa Cazan Evacuare borhot 1 NaOH
; 3%
Plénlliidlre > 9
Cazan Dozator hamei
Filtrare I
14
Instalafia do Ultima Dozator hamei Na(o)H
Micinare Y AP? de Cazan @ 3%
4 .
umeda Casii Spaars Fiert gl Ricitor
Plamadire o 1l Pe cu
it -
Filtrare II pltei Detal
HP
1%
Y Rezervor
Y intermediar Y Y
2
Utilajele pentru fierbere
. 22 transportoare- curatire maltce include suflante, dozatoare, 6 filtre, 6 transportoare celule
. linie Steineker ce include,
. 2 cazane plamadire malt de 450 hl,
. 1 cazan plamadire nemalt 450 hl,
. 2 cazane filtrare de 770 hl,
. 2 cazane fierbere must de 750 hl,
o 2 whirlpool de 650 hl,
. moara, stripper, schimbator de céldura, pompe de 500 I/h,
. tanc trub de 36 hl,
. 2 tancuri de soda caustica de 70 hl,
. tanc de apa rece de 70 hl,
. tanc de acid azotic de 70 hl.
. Rezervor stocare borhot de 110 to

FERMENTARE
Mustul rezultat din fierbere este insdmantat cu drojdie si introdus in tancurile de fermentare cilindro-conice.

Procesul de fermentare se compune din doua etape: fermentarea primara si secundara. Aceste etape de fermentare se
desfasoara in diferite grupuri de vase de fermentare (capacitate totala: 90 000 hl). La tancurile de fermentare moderne,
cilindro-conice cele doua procese de fermentare se produce in acelasi tanc, de aceea se numeste unitanc.

Mustul aerat se insdmanteaza cu drojdie de bere lichida cu doza de 0.5 - 1,5 I/hl must si se pompeaza in vasele de
fermentare. Tn decursul procesului de fermentare extractul fermentescibil cu ajutorul drojdiei se transforma in alcool si
CO2. Se stabileste o diagrama de fermentare primara in asa fel incat sa se realizeze un grad primar de fermentare de
minimum 78%.
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Fermentarea primara decurge la o temperaturd de 8 - 18 °C si dureaz3 8 - 10 zile.

Dup3 atingerea gradului de fermentare prescris, berea se riceste la temp. de 2-4 °C in vederea depunerii drojdiei. La
sfarsitul perioadei de fermentare primara drojdia sedimentata se elimina, iar berea tandra rezultatd trece in faza de
fermentare secundard pentru maturare. in decursul procesului de maturare are loc limpezirea berii, saturarea cu CO>,
imbunatatirea si rotunjirea gustului si aromei.

Fermentarea secundara se realizeaz3 la o temperaturd de max 3,0 °C si la o suprapresiune de CO de 0,72 - 0,85 bari,
pana la atingerea gradului de fermentare de minim 78%.

Pentru asigurarea gradului de fermentare dorit si a unei filtrabilitati corespunzatoare se pot adauga enzime specifice
fazelor de fermentare.

Produsul rezultat din procesul de fermentare este berea finita.

Drojdia vitala se recupereaza pentru insamantare ulterioara, iar cea nevitald se sterilizeaza cu abur si se transfera prin
dozare paraleld in rezervorul de borhot. Apa uzata, de spalare contine atat materiale organice: trub, drojdie, cat si
chimicale-rezultate din procesul de spalare-igienizare, precum si apa de la grupurile sociale, si deverseaza in canalizarea
menajerad a fabricii. Bioxidul de carbon rezultat din procesul de fermentare se recupereaza, se lichefiaza si se stocheaza in
vederea reutilizarii in procesul de filtrare imbuteliere.

Schema procesului tehnologica fermentare bere si statia CIP

Aers
CO2in
cﬁ> > SCHEMA TEHNOLOGICA

CO2 spre recuperare FERMENTARE BERE + STATIA CIP
" T:

Must Insiméntare Aerator HORA® ansz:utéepi\;r;e::arc

drojdie must Bere e I

g L Cilindro-conic

L L

Bere
+Tmb
y Aer steril Y Lin
Lin fe e CO2 spre

Angajare _primar / rTanc
Drojdie recuperata fermentare)
>
CIp CIp
v Trubrece Drojdie Lampa de
StoFare \ ¥ Y Bere jare Pompa Filtrare
Agr drojdie _1 H —

1
Y Y Drojdie furaj Sol. H20 Sol. NaOH Sol. NaOH Solutia H20 H20
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Utilaje tancuri CCT- gospodarire drojdie

. 24 tancuri de fermentare de 2 500 hl,

. 3 tancuri fermentere principala Heineken de 2 000 hl,

. 8 tancuri fermentare de 5 000 hl,

. pompe de must, de drojdie, de bere, de insdmantare, dozatoare,
. 2 tancuri de drojdie de 50 hl,

. 4 tancuri de drojdie de 60 hl,
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o 2 tancuri de drojdie 110 hl

. 1 tanc de drojdie de 75 hl

. tanc de drojdie 200 hl,

. 25 tancuri de sterilizare drojdie de 65 si 80 hl,
. tanc de COz de 70 hl,

. 2 tancuri de apa de 90 hl,

. 2 tancuri de soda de 90 hl,

. tanc de acid azotic 90 hl,

o schimbator de caldura.

FILTRARE

Procesul consta in trecerea berii finite printr-o instalatie de filtrare pentru retinerea particulelor in suspensie, in vederea
obtinerii berii limpede, apta pentru imbuteliere. Pe parcursul filtrarii, din bere se elimina o parte din substantele proteice
si polifenolice, drojdiile si eventualele bacterii existente-care sunt responsabile pentru formarea opalescentei si pentru
alterarea berii.

Filtrarea se realizeaza cu filtre cu Kieselgur si PVPP. Berea filtratd se depoziteaza temporar in tancuri de bere filtratd (BBT)
la o temperatura de maximum 4 0C cu o contrapresiune de minim 0,7 bari. Apa uzata de spalare contine: resturi de bere,
Kieselgur (material filtrant), precum si chimicale-rezultate din procesul de spalare-igienizare.

Schema procesului tehnologica filtrare

SCHEMA TEHNOLOGICA.
FILTRARE

/ Rest. Btre Api 1 \I;T el
a
/ la canal canal ol
/ Apa-
Golire CIP) Golire CIP
la cdnal la canal
Linia 1
T T BBT i
Restbere Apila  Kieselgur ot
la canal canal
Apa \A
| Linia KEG
Mat, filtiant Retur
—_—p Cp Golire CIP
ere nefiltraty ’ s -
FLTRU2 || kieselgur Centrifuga
_ 2 EEE—
Rest bere g Kieselgur Kleselaue Kieselgur uscat

+api la canal A Apila
Ap anal

Solacaa ™
Utilaje Filtrare
. Linii de filtrare Fitrox de 250 hl/h(2 buc) si 300 hi/h:
. 9 tancuri
. Decantor centrifugal kieselgur
. Impregnator/blender
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TMBUTELIERE

Berea filtrata depozitata in BBT-uri se imbuteliaza in ambalaje specializate pentru bere, pe linii de imbuteliere: sticle 0,25
|, sticle 0,33 |, sticle de 0,4 | si sticlede 0,51,in PETO0,51, PET 11, PET 1,51, PET 21, PET 2,5 |, butoaie PET 8 |, PET 20| siin
butoaie KEG 50 1, butoaie KEG 30 1.

Termenul de garantie al berii la PET 3-4 luni, la sticla 6-12 luni, iar la KEG 6 luni

Un alt factor important este continutul de oxigen al berii,influenteazd in mare madsura stabilitatea gustului,cat si
stabilitatea coloidala si biologica a berii.in prezenta oxigenului au loc o serie de reactii de oxidare care afecteaza gustul si
stabilitatea berii.Peste valoarea delmg/l se recomanda folosirea antioxidantilor.

Gustul berii poate varia in functie de tipul berii,iar berea imbuteliata trebuie sa-si mentina acest gust o perioada cit mai
lung posibil.

Tmbutelierea berii in sticle.

Sticlele returnate din piata sau noi de 0,25, 033, 0,4 Isi 0,5 | sunt supuse procesului de spalare.

Masinile de spalat sticle au in componenta mai multe bazine de apa si lesie. Incarcarea si descarcarea sticlelor in masina
se face automat, sticlele deplasandu-se prin masina in cosuri de plastic sau metal.

Exista mai multe zone prin care trece sticla:

. zona de preincalzire,cu apa de 40°C;
. zona de inmuiere cu lesie de 80°C;

. zona de lesie secundara de 60°C;

. zona de apa calda de 40°C;

. zona de apa rece.

Zona de inmuiere de 80°C este zona cea mai lunga fiind cea mai importanta, de aceasta zona depinde eficienta spalarii.

Concentratia solutiei de soda caustica se situeaza intre 1.5- 2,0 %, iar in cazul sticlelor foarte murdare sau in cazul folosirii
de etichete metalizate sau folii de aluminiu intre 2,0- 2,5%.

Concentratia lesiei se verifica periodic. Controlul automat a concentratiei lesiei se realizeaza prin masurarea
conductivitatii.

Dupa spalarea sticlelor urmeaza verificarea sticlelor din punctul de vedere al eficientei spalarii interioare si exterioare a
sticlelor, geometria sticlelor, integritatea suprafetei de etansare.

Aceaste verificare se face de cdtre operator sau de inspectorul de sticle goale care poate verifica si urmele de lesie in
sticle.

Masina de imbuteliat se bazeaza pe principiul izobarometriei, adica asigurarea presiunii de echilibru in masina pentru
mentinerea bioxidului de carbon in bere.

Masina e formata din doma masinii (vas tampon pentru bere) si capuri de umplere.

Umplerea se face sub presiune de CO2 cu o “dubla spalare” a sticlei cu CO2 (presurizarea sticlei cu CO2,scoaterea COz-ului
din sticla,o a doua presurizare cu CO, apoi umplerea sticlei cu bere) astfel se reduce la minim posibilitatea de a introduce
oxigen in bere in timpul umplerii. Presiunea din doma masinii trebuie sa fie egala cu presiunea din sticla petru a evita
spumarea berii.

Masina de capsat este parte componenta a masinii de imbuteliat-este foarte importanta etansarea corespunzatoare a
sticlelor pentru evitarea pierderii CO2-ului din bere, mai ales in cazul pasteurizatorului tunel, unde presiunea din interiorul
sticlei creste odata cu cresterea temperaturii din sticla. Se folosesc capsule din tabla de otel cu masa de etansare conform
STAS 3341/74.

Se acorda o mare atentie intretinerii si igienizarii masinii de imbuteliat, deoarece vine in contact cu toata cantitatea de
bere imbuteliata. Dupa terminarea programului de lucru se igienizeaza masina.

Sticlele umplute cu bere se introduce in navete sau in cutii de carton.

Utilajele liniei de imbuteliat in sticle sunt:
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Utilaje imbuteliere sticle linia 12 :

. depaletizor 2100 navete/h;

. despachetat 2100 navete/h;

. spalat navete 2100 navete/h;

. spalat sticle 42000 sticle/h;

. inspector sticle goale 42000 st/h;

. inspector de rest lichid 42000 st/h;
. imbuteliere- capsat 36 000 sticle/h;
. inspector sticle pline 42000 sticle/h;
. etichetat 42000 sticle/h;

. pasteurizator tunel 36 000 sticle/h;
o pasteurizator flash bere 180 hl/h;

. impachetat, paletizor, debalotat, infoliat cutii de 42000 sticle /h

Utilaje imbuteliere sticle linia 3:

. depaletizat 42000 sticle /h;

. despachetat 42000 sticle /h;

. spalat sticle 42 000 sticle/h;

. inspector sticle goale 42000 sticle /h;

. imbuteliat 36 000 sticle/h;

. etichetat, impachetat, paletizat 42000 sticle /h

Tmbuteliere in flacoane si butoaie PET

Liniile de imbuteliere in PET, in principiu constau din: masina de suflat preforme, transportoare PET, masina de spalat
PET, masina de imbuteliat, masina de etichetat, pasteurizator, masina de baxat, masina de impachetat-paletizat, benzi
transportoare PET-uri si baxe.

Utilaje imbuteliere in flacoane PET

. elevator de preforme, masina de suflat flacoane, racitor, 16 000 flacoane/h;
. transportor aer;

. rinzer 16 000 flacoane/h;

. imbuteliat- capsat 16 000 flacoane/h;

. pasteurizator tunel 16000 flacoane /h

. elevator capse 16000 flacoane /h;

. etichetat 16000 flacoane /h

. checmat, ink- jet;

. baxat16000 flacoane /h;

. paletizare, infoliat paleti 16000 flacoane /h,

. transport flacoane, baxuri, paleti 16000 flacoane /h.

Utilaje imbuteliere in flacoane(butoaie) PET de 8l si 20 |

. elevator de preforme, masina de suflat flacoane 32 hl/h
o racitor

. rinzer 32 hl/h

. imbuteliat- capsat 32hl/h

. pasteurizator 36hl/h
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. etichetat,
o paletizare, infoliat paleti 36 hl/h

Tmbuteliere in butoaie KEG.

Liniile de Tmbuteliere in KEG sunt echipamente compacte: inspectare-spalare imbuteliere. Butoaie KEG, spalarea se
efectueazd cu o solutie de NaOH 2 %, solutie de HNO3 0,2 % la temperatura de 80 °C sau diferiti detergenti adecvati,
avizati pentru utilizare in industria alimentard in mai multe trepte, urmata de clatire si o sterilizare cu abur.

Pentru o stabilitate a berii de lunga durata este nevoie de stabilizare biologica.In fabrica se realizeaza stabilitatea prin
pasteurizare.

Pasteurizarea este un tratament termic prin care se distrug microorganismele existente in bere.
Pasteurizare continua (Flash)

Pasteurizarea se realizeazd intr-un schimbator de cadldurd cu placi (pasteurizator Flash), in care berea se incalzeste la
temperatura de 68-72°C, la aceastd temperatura se mentine aprox.50 s, apoi se raceste la aprox.4oC. Durata totala a
tratamenuluit este aprox.2 min,in acest timp berea devenind microbiologic pura.

Mare atentie se acorda presiunii de pasteurizare care trebuie sa fie mai mare decit presiunea de saturatie a CO2-ului
pentru a evita eliberarea acestuia din bere(6.5-9 bari).

Utilaje imbuteliere KEG

. 1 linie de imbuteliere butoi 240 keg/h;

. inspector presiune, spalat exterior 240 keg/h;

o spalat- umplut 4x60 keg/h;

. pasteurizator 150 keg/h;

. imprimanta 240 keg/h.

. robot pentru paletizare depaletizare butoaie 240 keg/h

De la imbuteliere produsul finit este preluat in magazii special amenajate, de unde se incarca si se transporta la
distribuitorii autorizati. De asemenea ambalajele noi si cele sosite din comert sunt sortate, depozitate in magazii special
amenajate.

Apa uzata de spalare contine: resturi de bere, chimicale-rezultate din procesul de spalare-igienizare, precum si apa de la
grupurile sociale, si deverseaza in canalizarea menajera a fabricii.

Pentru umplerea berii in doze, berea este transportata cu autocisterna la unitatea prestatoare de serviciu.
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Schema procesului tehnologica imbuteliere

SCHEMA TEHNOLOGICA
LINIA DE IMBUTELIERE NR. !

Propilen Apd  Abur

IR

Sol
Api NaOH

l l Inspec

Adeziv Api

I

Api [a canal

coa | Ambala| Masina | g ; ;
M::isma 2 i L e' Magina | 3|  tor ) ] Control Apd Abur Masina || Masina de | 5| Magina de
o depache de sticle imbuteli umplere  H l l de impachetat paletizat
paletizat tat spilat goale at etichetat
Past A A
> tunel
Apid Sol
Paleti Navete lacanal NaOH Rest bere + ¢ Api la canal
v la canal apé la canal
Ap!
Y
Magina de
P spilat navete
’_, Api la canal
Magina de mag
de palete

Pasteurizarea berii

Scopul operatiei de pasteurizare este marirea stabilitatii biologice a berii si se poate efectua in stare neimbuteliata sau
imbuteliatd. Pasteurizarea berii in stare neimbuteliatd se realizeaza prin incalzirea de scurta durata a berii, folosind in
acest scop schimbdtoare de caldura. Se urmareste ridicarea temperaturii la 68 - 75 0C, mentinerea la aceasta
temperatura, in functie de doza de pasteurizare dorita, pana la 60 secunde si apoi racirea Tn circuit inchis, dupa care berea
este trecuta la imbuteliere. Este necesar a se lucra la o presiune mai mare decat cea de saturatie a bioxidului de carbon.
Pasteurizarea in stare Timbuteliatd se efectueaza prin incalzirea si racirea in trepte a buteliilor de sticle umplute, in
instalatie de tip tunel.

Berea destinata umplerii in butoaie KEG va fi pasteurizata prin incalzire de scurta durata.
Etichetarea berii imbuteliate

Pentru identificarea continutului si a provenientei berii, ambalaje de desfacere se eticheteaza. Etichetarea berii
imbuteliate se face cu masina de etichetat, folosind un adeziv corespunzator. Berea blonda se eticheteaza cu 3 etichete:
eticheta de corp, eticheta de gat si eticheta de spate. Etichetele vor fi inscriptionate conform reglementarilor in vigoare.

Ambalare, depozitare si transport

Buteliile de sticle si de PET umplute si etichetate se ambaleaza in navete PVC, se paletizeaza si se depoziteaza in magazia
de produs finit. De asemenea si butoaiele umplute si etichetate se depoziteaza pe paleti in magazia de produs finit.

n timpul transportului berea ambalat3 si butoaiele trebuie ferite de intemperii.

Unitatea dispune de un numar de 19 motostivuitoare si un IFRON pentru transportul si incdrcarea navetelor paletizate si a
butoaielor KEG in autocamioanelor beneficiarilor, precum si pentru manevrarea altor materiale pe amplasamentul
fabricii. Aceste utilaje functioneaza cu gaze lichefiate (GPL).

Pentru transportul personalului exista un parc de autoturisme, 4 cu motoring, 5 cu benzina.
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FABRICAREA CIDRULUI

Materia prima folosita la productia cidrului este suc concentrat de mere cu 70Bx. Sucul concentrat de mere se transporta
in cisterne igienice si izolate si se descarca in vase de stocare, cu ajutorul pompelor si furtunelor.

Sucul concentrate de mere se dilueaza cu apa potabila si se pasteurizeaza pentru a conferi stabilitate microbilogica.
Pasteurizarea sucului de mere se realizeaza cu ajutorul unui pasteurizator Flash.

In hala destinata productiei de cidru se vor situa vasele de pastrare al sucului de mere, pasteurizatorul ,instalatia de
mixare cu apa si instalatia de multiplicare si insamintare drojdie. Toata instalatia este executat din otel inoxidabil de
calitate superioara,vasele ,pasteurizatorul si sistemele de dozare.

La terminarea procesului instalatia este igienizata in circuit inchis (CIP) si clatit prealabil.

Pentru fermentarea, filtrarea, pasteurizarea si imbutelierea cidrului de mere sunt folosite echipamentele existente.

° Tancuri de stocare suc de bere(2 buc)

. Pasteurizator flash

. Instalatie mixare suc de mere cu apa

. Instalatie de multiplicare si insamantare cu drojdie

Schema tehnologica cidru :
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A
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CENTRALA TERMICA

Este o constructie tip parter, modernizata in cursul anului 2003, Sc = 250 mp Su= 250 mp, centrala este echipata cu
doua cazane de aburi tip Viessman cu capacitate de 10 tone aburi /h fiecare (pentru consum tehnologic) la presiune de
regim de 8 atmosfere, si un cazan Buderus de apa calda utilizata pentru incalzirea spatiilor productive si administrative.
Cazanul ICI Caldae functioneaza cu biogaz rezultat din descompunerea anaeroba a substantelor organice din statia de
preepurare si cu gaze naturale(in caz de necesitate) si serveste la preincalzirea apelor uzate din fabrica, avand in vedere
faptul ca tratarea apelor uzate are loc la temperaturi de peste 30 de grade.
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Tabel: cazanele de abur si apa calda

PUTERE DIMENS. CO$S
TIPUL CAZANULUI AMPLASARE TIP COMBUSTIBIL KW nalt. diam.
(m) (mm)
Viessmann Vitomax Centrala termica Gaz natural 6500 23,5 900
Viessmann Vitomax Centrala termica Gaz natural 6500 23,5 900
Buderus Centrala termica Gaz natural 650 17 450
ICI Caldae statie preepurare Gaz natural, biogaz 1250 6 400

Instalatiile aferente cazanului:

Avand in vedere faptul ca in vederea elimindrii depunerilor de carbonat de calciu si de magneziu pe tevile cazanului, se
prevede alimentare cu apa dedurizatd, unde cationii de calciu si de magneziu sa fie inlocuite cu sodiu pe suprafata
schimbatorilor de ioni cationici, Masa de schimbatori de ioni va fi regenerata cu o solutie de sare (clorura de sodiu).
Pentru a asigura functionarea continua a cazanelor au fost montate 2 statii de dedurizare apa de alimentare, instalatie de
dizolvare sare. Apa de alimentare este preincalzita si degazata pentru eliminarea oxigenului dizolvat intr- un degazor
termic prevazut cu expandor. Tn plus pentru reducerea consumului de ap3 exista o instalatie de recuperare a condensului.
Aburul tehnologic este asigurat de 2 buc. cazane de aburi Viessmann 200 HS (tip M235) de fabricatie Viessmann cu
capacitate de 10 t/h abur, tnaltimea cosului de dispersie H=24 m D= 0,9 m. Consumul maxim de gaze naturale la un
cazan este de 850 Nmc/h cazan.

Regimul de functionare a cazanelor Viessman corespund cea a sectiilor de productie, adica 7 zile / sdptdmana 24 ore /zi.
Cazanul de apa fierbinte functioneaza la nevoie pentru asigurarea agentului termic pentru incalzirea spatiilor productive
si a birourilor.

Utilaje gospodaria de apa si centrala termica

. 4 puturi de apd echipate cu pompe de 40 mc/h
. 3 pompe de alimentare cu apa de 125 mc/h;
. 2 rezervoare de beton de 500 mc;

o 2 rezervoare de apa de 140 mc;

. rezervor de apa 60 mc;

. rezervor de apa 70 mc;

. 1 instalatie de dedurizare apa de 60 mc/h;
. 1 instalatie de dizolvare sare;

. 3 tancuri de condens;

. instalatie de dedurizare apad 22 mc/h;

. 2 cazane de abur de 6500 kW;

. cazan de apa fierbinte de 650 kW;

. degazor termic 25 mc/h;

. economizor;

Combustibilul
Combustibilul folosit in unitate este gazul natural, pentru centrala termica, preluat din reteaua nationala de medie
presiune, in baza contractului incheiat cu furnizori atestati de gaze naturale.

Compozitia chimica a combustibilului: CH4-98,54%, C2H4- 0,80%, 02-0,2%, N2- 0,49%, S-0,10% Qi = 8535 Kcal/mc.
Consumul de combustibil

Consumul anual de gaz naturale in anul 2016 a fost de - Nmc- in medie - mc/h.

Consumul specific de gaze naturale pe anul 2016 este de _, n scddere fata de 2014 (-
| JENpEN ]
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Alte tipuri de combustibili sunt folosite pentru transportul si incarcarea berii: gaz petrolier lichefiat si motorina pentru
stivuitoare, iar pentru transportul personalului se folosesc autoturisme cu motor Diesel sau Otto, consumand benzina si
motorind. Alimentarea stivuitoarelor este asigurata dintr- un rezervor de GPL inchiriata de firma care asigura cantitatea
necesara de GPL.

n cazanul care preincélzeste apa uzata tehnologics in scopul imbun&tatirii randamentului de descompunere anaerob3 a
substantelor organice se folosesc gaze naturale din retea si biogaz rezultat in statie. Cantitatea de energie termica
produsa prin arderea biogazului care contine gaz metan in concentratie variabild (dar minim 40 %) este de 1760256 M)
cea ce corespunde la circa 68760 mc biogaz . Tn cursul anului au fost luni cu un consum foarte redus de biogaz, dac
biogazul produs nu este utilizat prin ardere in cazanul de apa calda pentru incalzirea apei uzate,este ars in arzatorul de
biogaz, pentru evitarea scaparilor de biogaz in atmosfera.

Conditii de calitate pentru apa de cazan

Dedurizarea apei se realizeaza cu ajutorul schimbatorului de ioni, regenerarea schimbatorilor de ioni se realizeaza cu
solutie de sare. Apa dedurizata se foloseste atat pentru producerea aburului, cat si Tn scopuri tehnologice.

Conditiile de calitate a apei pentru alimentarea cazanelor prescrise in cartea tehnica a cazanelor au urmatoarele valori

maxime:

. duritate totala 3,0 mval/l, oxigen dizolvat 0,5 mg/I, bioxid de carbon 20,0 mg/|, oxidabilitate 100,0 mg/|, acid
salicilic 20,0 mg/I, uleiuri 5,0 mg/I.

Schema procesului tehnologic de obtinerea aburului
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INSTALATIA FRIG

Centrala frig serveste la racirea berii in fazele de fermentare pentru a obtine conditii optime de transformare. Se bazeaza
pe un ciclu de racire clasic: amoniacul gazos se comprima si se raceste, in urma procesului de racire se condenseaza in
condensatoare. Amoniacul lichid obtinut dupa destindere se evapora, adsorbind caldura din mediu, racind berea sau
propilenglicolul (care inlocuieste in instalatiile moderne solutia de clorura de sodiu — saramur3, folosita in trecut), care are
temperatura de congelare foarte joasa. Amoniacul gazos este aspirat de compresor si ciclul inchis se reia, in mod normal
fara consum de amoniac. Totusi, inevitabil existd mici neetaseitati prin care se pierde cantitati mici de amoniac, in 2016 s-
au pierdut n total 340 kg amoniac, De asemenea propilenglicolul este racit cu amoniac, raceste berea si este recirculat, cu
pierderi minime.
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Utilaje instalatia frig

compresor amoniac York FVA26 capacitate 750 kw;

3 Compresoare amoniac York SVA 26 capacitate 550 kw;
1 compresor amoniac York SVA 83 capacitate 950 kW;

4 condensatoare Baltimore VXC S43 de 1500 kW;
rezervor amoniac lichid 5000 [;

2 separatoare de 500 [;

1 separator de 6000 |

4 pompe de amoniac lichid de 12,5 mc/h;

2 tancuri de propilenglicol de 7 mc;

1 schimbator de caldura cu placi amoniac/propilenglicol de 1700 kWw;

2 schimbdtoare de caldura cu placi amoniac/propilenglicol de 900 kw;

4 pompe de propilenglicol de 150 si 125 mc/h.

SCHEMA TEHNOLOGICA
RACIRE DIRECTA CU AMONIAC
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Consumator

Apd rece
pt. fierbere

2% Tancuri de
fermentare

cil. conice
24 buc

]

. Linuri

—p
Sistem de :
propilen - glicol .
3 :

Tancuri FR
Drojdie
Pasteurizare
Rifcire malf

. Réicire CO2

. Récire spatiali

RETEAUA DE AER COMPRIMAT PENTRU AER INSTRUMENTAL

Aerul comprimat necesar pentru consumul intern se asigura cu ajutorul 4 compresoare -tip Atlas Copco-oil free si 1
compresor Atlas Copco de 720 Nmc/h cu ricitoare de aer, cu trei rezervoare tampon de 6 mc. Pentru obtinerea aerului
comprimat de 40 bar, necesar pregatirii flacoanelor PET prin suflare au fost montata o instalatie cu un compresor cu
surub tip Kaeser de 1440 Nmc, un Booster de 750 Nmc/h, un uscator- racitor de aer si separator.

SC TOTAL PROIECT SRL

Pag. 37



RAPORT DE AMPLASAMENT

S.C. HEINEKEN ROMANIA SA P.L. MIERCUREA CIUC

SCHEMA TEHNOLOGICA

ALIMENTARECU AER

Compresor

ZT 75
720 mc/H

!

Aer steril

ZT 75
720 mc/H

ZT 75
720 mc/H

Apa

GA75

720mc/h

Rezervor
tampon

Sme

Rezervor
tampon

5me

Aer tehnologic

Compresor

DSDZ 81
1440 mc/h

>
>

Rezervor
tampon

12 mc

Aer 40 bar

INSTALATIA DE RECUPERARE CO:

Booster N 1100

L[ )
-

Dioxidul de carbon rezultat in tancurile de fermentare este aspirat de compresorul de CO2, spalat, racit si in aceste
conditii se lichefiaza si este depozitat in tancurile de 40 si 20 t, in care poate fi stocat si dioxidul de carbon alimentar
cumparat de la terti. Pentru utilizare CO: lichid este evaporat si trimis cu un compresor la fazele ce necesita adaos de

COa..

Pentru cazul de deschidere a supapelor de siguranta, sunt montate conducte care elimina dioxidul de carbon in afara

halei CO2: o conducta de DN 80 cu 2,5 m deasupra acoperisului si o conducta DN 40 cu 2,5 m deasupra acoperisului.

Utilaje instalatia de recuperare CO2:

. Instalatie de comprimare — purificare dioxid de carbon, capacitate 550 kg/h, anul de fabricatie 1977,

. Instalatie de comprimare — purificare dioxid de carbon, capacitate 550 kg/h, anul de fabricatie 2007,

producator Seeger,
producator Haffmanns,
. 2 evaporatoare de 1500 kg/h,
. Tanc de stocare capacitate 40 t, producator Seeger,
o Tanc de stocare capacitate 20 t
. Colectoarele de evacuare de la supapele de siguranta:

a. DN 80 2,5 m deasupra acoperisului.

b. DN40 1,3 m deasupra acoperisului.
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SCHEMA TEHNOLOGICA
SISTEM DE RECUPERARE CO2
Contlensator Comptesor
de NH3 de NH3
propilen €-— pL
glicol —_» \ J
Api b
Balon de gaz
Spalitor 3
Separator co2 l - L'd‘Eﬁ‘m;"
de spuma Uscitor Purificator
CO2 dela i i h
fer: P S 1
Y
Apid Compresor
spumi
b ¢
Consumatori
6 bar
Evaporator

ALIMENTAREA CU ENERGIE ELECTRICA

Unitatea este alimentata din SNFDEE pe baza contractului de livrare incheiat cu un furnizor autorizat.
Sunt montate 3 transformatoare ce alimenteaza toti consumatorii industriali:

. transformator de 1600 kVA uscat fabricat in Polonia;

. transformator de 2000 kVA uscat fabricat in Cehia;

. 2 transformatoare de 1000 kVA cu ulei fabricat in Romania.

o Generator de 25 KVA pentru alimentare pompe de incendiu in caz de situatii de urgenta

Transformatoarele sunt intretinute de o unitate de specialitate si la schimbarea uleiului se folosesc tipuri de ulei de
transformator fara continut de PCB.

in urmatoarea etapa de modernizare se vor monta si pune in functiune panouri solare fotovoltaice cu o capacitate totals
maxima de 400 kW in vederea producerii de energie electrica verde.

Consumul specific de energie electrica: la fabricarea berii: _
Consumul de energie electrica realizat in anul 2016 a fost de _

lluminatul interior al curtii interioare se realizeaza prin cabluri aeriene, in ultimul timp a fost modernizat prin
achizitionarea de corpuri de iluminat de inalta eficienta(cu LED).

STATIA DE PREEPURARE APE UZATE

Statia de preepurare ape uzate de tip UASB, cu reactor anaerob cu pat expandat de namol activ metanogen anaerob , cu
separare trifazica.(apa, biogaz,namol) pentru preepurarea apelor uzate tehnologice si menajere.

Statia a fost proiectatd pentru reducerea a 90 % din incdrcarea organicad, la debit maxim prelucrand 8700 kg COD . din
care rezulta zilnic 2400- 2800 mc gaz cu concentratie de 50- 80 % metan. Temperatura optima este intre 30- 35 grade C.
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Apa uzate din
productie si menajere

_

lesire ape uzate
preepurate

—

Statia de preepurare ape uzate

| Colectare gaze reziduale

Gaze evacuare
tratate

Spalator chimicsi
biofiltru tratare gaze

reziduale
Y

Statie pompare
ape uzate

T

Put de pompare

Bazin de egalizare

Y

Bazin aerare

Reactor UASB

Put de pompare
intermediar

Corectie pH

Centrala termica cu

cazan apa calda ;;:se
Biogaz I Gaz Natural
Hel Naoh SN Arzator Biogaz I
Biogaz

Instalatia se compune din:
° Statie pompare ape uzate 180 mc/h
. Put de pompare 180mc/h
. Bazin de egalizare 1725 mc
. Put de pompare intermediar 160 mc/h
U Reactor UASB 1100 mc
. Bazin aerare 180 mc/h
. Centrala termica cu functionare pe biogaz si gaz natural 1200 kW
. Arzator biogaz
. Tanc HCl 20 mc
. Tanc NaOH 20 mc
. Statie dozare chimicale
. Statie spalare gaze reziduale si biofiltru

DEPOZIT DE MATERII PRIME

Maltul este aprovizionat, de la o fabrica specializata in producerea maltului. Odata aprovizionat, maltul este descarcat si

depozitat in silozuri, in general se mentine un stoc de rezerva de 500- 1000 tone.

O parte din chimicale utilizate in cantitati de tone ( solutii de NaOH, HCI, HNO3) sunt depozitate in rezervoare cilindrice
care functioneazad la presiune atmosferica, iar gazele lichefiate ( NH3, CO2, GPL) in rezervoare de otel. Chimicalele
utilizate la spalarea si dezinfectia utilajelor, masinilor, sticlelor si butoaielor se primesc in butoaie sau bidoane de plastic

sau de tabla si sunt pastrate in depozitele de chimicale.

Reactivii chimici sunt pastrate in sticle, borcane si cutii de 1 kg sau mai putin, reactivii periculosi sunt pastrate separat,

conform Fiselor de securitate.
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MASURI PSI

Toate instalatiile unde exista materiale inflamabile sunt Tnzestrate cu stangatoare cu CO2, cu spuma, cu praf si CO2, cu
nisip, lopeti, tarnacopuri pentru prima interventie. Personalul este bine instruit, exista materiale de instruire pentru toate
situatiile ce pot aparea.

DEPOZIT DE CHIMICALE

Exista un depozit cu mai multe incaperi unde reactivii si chimicalele sunt asezate pe rafturi {indnd cont de
incompatibilitati, exista un bazin de retentie pentru cazuri de spargare a chimicalelor. Lesia de sodad causticd, acidul
clorhidric, amoniacul si acidul azotic, utilizati in cantitati mai mari sunt depozitate in rezervoare corespunzatoare, cu
bazine de retentie.

2.3.3. PRODUSE CHIMICE FOLOSITE

In incinta unitatii se folosesc si se depoziteaza substantele chimice unele dintre ele periculoase, dintre care se folosesc in
cantitati mai mari, prezentate in Tabelul de mai jos:

DENUMIRE PROD CHIM APROVIZIONAT in CONSUMAT in STOC MEDIE
2016 (kg) 2016(kg) (kg)
Amoniac lichid 2660 340 18469
Lesie soda caustica 434866 414866 20000
Acid clorhidric solutie 375620 355620 20000
Gaz natural-metan 2720606(mc) 2720606(mc)
Gaz lichefiat 78798 75798 3000
Motorina 3500 3500 statiile carburanti
Benzina 1700 1700 idem
DENUMIRE APROV (kg) STOC (kg) SIMBOL RISC SIGURANTA
NaOH sol 434886 20000 C 35 26, 27, 39, 45
HCl sol. 375620 20000 C 34,37 2
NH3 lichid 2660 18469 N, C 10, 23, 34,50 9, 16, 28, 36, 37,
45, 61
gaz natural 2720606(mc) 0 Xn, F 11, 36, 66, 67, 2,9
gaz lichefiat 78798 3000 Xi, C 35, 36, 38 26, 30, 45

Chimicale sunt depozitate

in magazie de produse chimice si statie chimica-dozare magazii inchise, manevrarea si
utilizarea, conform fiselor de securitate al produselor respective. Aprovizionarea si importul acestor produse se va face

conform reglementarilor legale.

Unitatea va respecta regimul substantelor toxice si periculoase prescrise de legistlatia in vigoare

Transportul, descarcarea, depozitarea in conditii de siguranta cat si utilizarea necesita un control si urmarire minutioasa
tinand cont ca aceste pot prezenta un risc serios pentru mediu.

Unitatea a intocmit un plan detailat privind aceste operatii, stabilind mijloace necesare, personalul de receptie, control,
locul de depozitare cat si conditiile de depozitare cu responsabilitati personale .

Este de mentionat faptul ca statia chimica, depozitul de chimicale dispun de posibilitati de spalare cu furtun de apa, sifon
de pardoseala, scurgeri in canalizari tehnologice cu evacuare in statia de preepurare, fara posibilitate de patrundere in
canalizarea pluviala si in raul Olt.

BAT PENTRU STOCAREA SUBSTANTELOR TN REZERVOARE

Aceste cerinte BAT se aplicd pentru S.C. HEINEKEN S.A. ROMANIA —Punct de lucru M. Ciuc numai pentru recipientii de stocare a substantelor
de igienizare a utilajelor si traseelor instalatiilor de fabricare a berii, a amoniacului utilizat ca agent frigorific, a polipropilenglicolului utilizat ca
agent intermediar de racire, a hidroxidului de sodiu, acidului clorhidric, GPL si a dioxidului de carbon necesar in procesul de fabricare a berii.

Luarea in considerare a proprietatilor sub- | Rezervoarele au fost proiectate pentru | Conformare cu BAT
stantei ce urmeaza a fi stocata depozitarea substantelor chimice ce urmau a
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fi stocate.

Minimalizarea numdrului de flanse si de
stuturi montate sub nivelul lichidului, pentru
a minimaliza sursele posibile de scurgeri

Numadrul de flanse si stuturi este minimalizat
la necesarul pentru asigurarea operarii si
intretinerii corecte.

Conformare cu BAT

Utilizarea de materiale si de echipamente
care, prin experienta, s-au dovedit adecvate
(materiale pentru constructia rezervorului si
a echipamentelor, calitatea flanselor/
valvelor, tipurile de pompe)

La construirea rezervoarelor au utilizate
materiale adecvate, calitatea accesoriilor si a
echipamentelor este corespunzatoare necesi
tatilor impuse de proprietatile substantelor
implicate si de fluxul tehnologic.

Conformare cu BAT

Utilizarea, dupd caz, de materiale rezistente
la coroziunea interna si externa

Rezervoarele de stocare a substantelor de
Igienizare si al hidroxidului de sodium sunt

Conformare cu BAT

confectionate din otel inoxidabil, iar
rezervoarele de stocare a amoniacului, a GPL-
ului si a dioxidului de carbon sunt din otel —
materiale rezistente la coroziune.

Recipientii de stocare a acidului clorhidric
sunt confectionate din polietilend de inalta
densitate, materiale rezistente la actiunea
coroziva a produselor stocate.

Stabilirea planului de fintretinere si de
inspectie specific si facilitarea implementarii
acestuia (acces, amplasare,etc.)

Exista implementate planuri de intretinere si
inspectie a rezervoarelor de stocare. Este
asigurata facilitarea implementarii
activitatilor de inspectie si intretinere, prin
modalitatea de amplasare a rezervoarelor de
stocare substantlor (posibilitate de acces si
montare pe suporti), etc. Au fost elaborate
instructiuni de lucru pentru recipiente sub
presiune si pentru cilindri de gaz portabili

Conformare cu BAT

n eventualitatea unor cazuri de urgentd este
asigurat  accesul pentru serviciile de
interventie la rezervoarele de stocare.

Facilitarea accesului pentru serviciile de
interventie in cazuri de urgenta

Conformare cu BAT

2.3.4. ASIGURAREA UTILITATILOR

2.3.4.1. ALIMENTAREA CU APA

Unitatea este in posesia Autorizatiei de Gospodarirea Apelor nr.49 din data de 14.12.2016, modificatoare a autorizatiei
de gospodarire a apelor nr. 2/08.01.2016, cu valabilitate pina la 08.01.2019.(anexat) emis de Administratia Nationala
Apele Romane, Administratia Bazinala de Apa Olt din Ramnicu Valcea.

S.C HEINEKEN S.A. a incheiat un Abonament cu Administratia Bazinala de Apa Olt privind exploatarea resurselor de apa-
Abonament nr. 146 din 01.01.2013, act aditional nr.1/2016 conform céreia poate extrage trimestrial urmatoarele cantitati

TOTAL:

I

Avand in vedere faptul ca calitatea berii depinde in mare masura de calitatea apei folosite in procesul de productie,
calitatea apelor extrase din puturi este controlat foarte amanuntit de laboratorul firmei, care compara parametrii cu
prescriptiile legale din tara, dar si cu normele UE, WHO si HMESC. Se determina periodic circa 350 parametrii, dintre care:
conductivitate, pH, indexul de coroziune, amoniac si amoniu, nitriti si nitrati, P total si fosfaticloride, calciu, magneziu,
sodiu, potasiu, cianuri, total saruri dizolvate, CO2 liber, material uscat, metale ( Al, Sb, As, Ba, B, Cd, Cr, Cu, Fe, Mn, Hg,
Mo, Ni, Se, Ag, Sr, U, V, Zn), produse de dezinfectie, compusi volatili, hidrocarburi poliaromatice, hodrocarburi clorurate,
alcani, ftalati, fenoli clorurati, fenoli alcilati, PCB, pesticide organoclorurati, pesticidenitro sai cu fosfor, nitrofenoli, in total
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circa 360 determindri care se incadreazd in normele numite. in acest fel se poate asigura obtinerea berii de calitate, fir3
materiale care influenteaza negativ proprietatile berii.

Alimentarea cu apa a Fabricii de bere se realizeaza din patru puturi forate fin bazinul hidrografic al Paraului Sumuleu
(c.b.h. VIII.1.20.1.) .la circa 60 m adancime, echipate cu pompe submersibile de tip HEBE 65x5, iar putul 4 este echipat cu
pompa submersibild tip SATURN FS 15, cu urmatoarele debite instalate:

Fabrica este racordata si la reteaua municipala Miercurea Ciuc exploatata de S.C. HARVIZ S.A. printr- o conducta DN 150
mm, de unde poate prelua anual 18 000 mc apa potabila.

La intrarea in fabrica pe reteaua de alimentare apa potabilad este prevazut un debitmetru.
Volume si debite autorizate:

Q. zilnic maxim: 3500 mc- 40 |/s
Q zilnic mediu: 3300 mc-381/s
Q zilnic minim: 1500 mc- 17 I/s

Functionarea este permanenta 365 zile /an.

Conducte metalice de aductiune DN 100 mm de la fiecare put alimenteaza doua rezervoare de inmagazinare de beton
armat de 500 mc.

Reteaua de distributie transporta apa de la rezervoare prin pompare printro retea de conducte metalice cu lungime de
700 m.

Apa pentru stingerea incendiilor: volum intangibil de 100 mc.
Exista retea de hidranti interiori si exteriori.

Volume de apa asigurate din surse:

. zilnic maxim:3500 mc- 40 |/s- 1278 mii mc
. zilnic mediu: 3300 mc- 38 I/s- 1205 mii mc
. zilnic minim: 1500 mc- 17 |/s- 548 mii mc

Modul de folosire a apei:

Este important de mentionat cateva principii generale de care unitatile de producerea berii de capacitate — ca cel studiat
s3 tine cont precizate in Tndrumar sectorial pentru industria Alimentara si a Biuturilor -27 ian 2005 — emis de MMGA ca
cerinte BAT.

Apa uzatd rezultata din prelucrarea produselor alimentare este bogata in CBO si CCO, cu mult peste valorile admise prin
reglementarile legale pentru a fi admise in reteaua de canalizare a localitatilor. Masa totalda de CBO in apa uzata este
direct asociata cu cantitatea de substante organice continuta de apele uzate rezultate de la fiecare faze ale procesului de
productie in urma prelucrarii ineficiente a materialelor introduse in procesele respective sau necolectarea eficienta a
produselor secundare rezultate din aceste faze care de fel sunt produse valoroase. Tn timp ce generarea cantititior de
poluanti sunt inevitabile in multe cazuri, prevenirea si/sau reducerea intrarilor inutile de materii prime si a deseurilor in
sistemul de apa uzata si optimizarea utilizarii substantelor chimice sunt factori importanti care pot produce o schimbare
semnificativa.

Utilizarea urmatoarelor principii generale trebuie sa fie aplicate:
. minimalizarea utilizarii apei;

. riscul de contaminare a procesului sau a apei de suprafata trebuie minimizat;
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o unde este posibil, sa fie utilizate sisteme de racire n circuit inchis si sa existe proceduri care sa asigure ca
descarcarea in aval este minimizat3;

o in cazul folosirii materialelor periculoase, se vor adapta masuri de prevenire a intrarii acestora in circuitul apei
uzate;

. trebuie acordat atentie unor tehnici, care sa permite ca apa sa fie preepurata inainte de deversare.

Pentru apa uzata ce ramane dupd implementarea tehnicilor mai sus mentionate este necesar sa se ia in considerare
tratarea apei uzate care include:

. tehnici preliminare (egalizarea debitelor);

. tratare primara: filtre, sedimentare, flotatia aerului, centrifugi;

o tratare secundara biologica, anaeroba respectiv aerobad, dupa caz;
. tratarea si eliminarea namolului.

Consideram ca, si in cazul prezentului studiu aceste principii sunt foarte actuale.

Conform datelor obtinute pentru anul 2016, pentru producerea a Te bere s- au folosit - mc de apa din

puturi si - mc din reteaua municipala a orasului Miercurea Ciuc, total mc.

Consumul specific de apa este _
a.zi med = [

Din cantitatea de apa aprovizionata, 446873 mc de apa uzata ajunge in reteaua de canalizare, provenind direct din
tehnologie de fabricatie, de la instalatiile de spalare a sticlelor si butoaielor, de la regenerarea filtrelor cu schimbatori de
ioni, spalarea tancurilor si din grupuri sociale ale angajatilor.
Cantitatea de 138283 mc se regdseste in berea produsa.
INTRARE APA IESIRE APA

SURSA CANT.mc CONS hli/hl DESTINATIE CANT. mc CONS hli/hl
Puturi forate | || in bere ||
Retea oraseneasca - La preepurare -

n retea de apé pluviala.

Pierderi
TOTAL | ]

Pentru a reduce Tncarcarea statiei de preepurare apele de spalare a filtrelor de schimbatori de ioni la instalatia de
dedurizare care nu contin substante organice sunt evacuate in reteaua de canalizare de ape pluviale de pe strada
Harghitei si se varsa, farda epurare in rdul Olt. Analizele efectuate in laboratorul HARVIZ certifica faptul ca
suspensiile si concentratia substantelor organice exprimate in CBO5 si CCOCr sunt cu mult sub limitele date de
NTPA 001*/2005.

O cantitate de 44646 mc de apa se pierde cu subprodusul borhot si cu deseul kieselgur, care sunt valorificate, sub forma
de subproduse in stare umeda, respectiv cu evaporarea apelor de racire din ciclul de racire la condensatoare, precum si in
faza de fierbere se pierde o cantitate insemnata sub forma de vapori.

in societate apa este folositd, in procesul de plam&dire a maltului, la spéilarea sticlelor si a butoaielor in sectia de
imbuteliere , la spalarea si igienizarea spatiilor de munca si depozitare, la centrala termica pentru alimentarea cazanelor
cu apa, PSl., in scopuri igienico-sanitare

Apa de alimentare a cazanelor de la centrala termica este dedurizata in instalatie cu schimbatori de ioni, constituita din
doua turnuri de 21 mc/h se regenereaza cu solutie de clorura de sodiu. Apa dedurizata (cationii de Ca si Mg sunt inlocuite
cu Na) este utilizata la producerea aburului, la alimentarea cazanelor de abur si de apa cald3, la centrala de frig si la
spalarea sticlelor si butoaielor.

Apa tehnologica folosita la fierberea maltului si la fermentare primara si secundara trece prin instalatia de desalinizare
prin osmosa inversa, apa tehnologica pentru imbuteliere este dedurizata in 3 turnuri de schimbatori de ioni cationici, ce
se regenereaua cu clorura de sodiu. Condensul rezultat este reutilizat in proportie de 90% pentru alimentarea cazanelor.
Rezerva de alimentare cu apd la CT este de 4 m3.
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Apa pentru scopuri PSI este asigurata prin rezerva intangibild de 100 m3, alimentand instalatiile de hidranti exteriori si
interiori.

Circa 90 % din apa utilizata ca apa de racire in schimbatoare de caldura se recircula.

CERINTELE BAT PRIVIND REDUCEREA CONSUMULUI DE APA SI A ENERGIEI

Cerinta caracteristicd a BAT Tehnici aplicate in cadrul unitatii Comentarii privind
conformarea cu BAT
Atingerea unui consum de apa de 0,35 — 1 m3/hl de | Consumul de apd este de 0,529 m3/hl bere produsa. Conformare cu BAT

bere produsa

Reutilizarea apei de pasteurizare a sticlelor Instalatia de pasteurizare aferentd liniilor de Conformare cu BAT
imbuteliere bere la sticld prezintd mai multe zone de
lucru. Pentru economisirea energiei, pasteurizatorul
are o zona de regenerare a energiei in care berea care
va fi pasteurizatd este preincalzitd cu ajutorul berii
care a fost pasteurizatd.

Pentru reducerea pierderilor de apa pasteurizatorul
tunel utilizeazd apa de incdlzire intr-un circuit inchis.

Racirea mustului de bere si recuperarea caldurii de la | Apa de proces utilizatd la rdcirea mustului se Conformare cu BAT
fierberea mustului de bere colecteazd intr-un rezervor situat in sectia Fierbere si
este reutilizatd in cadrul sectiei, in procesul de
inmuiere a maltului.

2.3.4.2. EVACUAREA APELOR UZATE

Evacuarea apelor uzate se realizeaza in canalizarea menajera municipald, prin tronsonul din strada Harghita. Cantitatea
apelor uzate preepurate in statia de preepurare anaerobd de capacitate de 145 mc/h evacuate.

Apa uzatd care a fost preepurata in cursul anului 2016 a fost de - mc, ceea ce corespunde la un consum specific de

a.nes = [

Sursele de ape uzate din activitatile ce se desfasoara pe amplasament sunt:

o ape uzate tehnologice din sectii de productie bere si de cidru

. ape uzate de la compartimente de deservire: centrala termica, centrala frig, compresoare;
. spalarea si igienizarea incintelor obiectivelor;

o ape uzate menajere provenite de la instalatiile igienico -sanitare ale obiectivului.

Apele uzate rezultate contin conform literaturii de specialitate: resturi de cereale si celalalte materii prime folosite,
zaharuri, gume, saruri minerale, pamant, coji si graunte fiind caracterizate prin CCO intre 1300-1900 mg/|, CBOs, 600-800
mg/|, suspensii cca. 100 mg/l, substante dizolvate. Indicatori specifici pe tona de produs pentru debitele de ape uzate si
cantitatile de substante poluante evacuate sunt variabili in functie de felul materiei prime folosite, avand mari variatii in
cursul zilei.

incarcarea cu noxe a apelor uzate evacuate din sectie variazd in limite foarte largi in functie de instalatii utilizate in
procese prin care se realizeaza sau nu minimizarea generarii deseurilor, gradul de recuperare a reziduriilor din apele uzate
rezultate si evacuate, tehnologia de productie aplicata. Aceste ape pot contine resturi de cereale, borhot, drojdie, bere,
materiale filtrante, soda caustica, adezivi, agenti de spalare si de dezinfectare.

Concentratia apelor uzate evacuate variaza foarte mult, atat in timpul unei zile, cat si in diverse etape de productie (in
special incarcarile organice si materiale in suspensii).

Apele uzate mai contin resturi chimicale, soda caustica, detergenti de la operatii de spalare a sticlelor si ambalajelor.

In anul 2008 s-a montat si s- a pus in functiune statia de preepurare ape tehnologice si uzate.Tehnologia aplicata este
tratarea anaeroba, tehnolgia aplicata pe plan mondial pentru preepurarea apelor uzate din fabricile de bere. Tratarea
anaeroba este aplicata pe scara largad, principalele ei avantaje fiind consumul minim de energie, productia de biogaz, care
este reutilizat pentru productia de energie termica si productie neglijabila de namol.
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Cantitatea de namol produsa compenseaza cantitatea de namol deteriorata/distrusa in timpul functionarii, din acest
motiv cantitatea de namol activ ramane constant in timpul functionarii in reactor. indepartarea azotului si fosforului este
considerata ca treapta separata de tratare, instalatiile de preepurare anaerobe nu reduc concentratiile de azot si fosfor,
din aceasta cauza concentratiile acestora vor ramane aceleasi inainte si dupa preepurarea anaeroba.Concentratiile
maxime in apele preepurate evacuate in canalizarea menajera a orasului sunt stabilite de catre operatorul de servicii care
are in administrare sistemul de canalizare, SC HARVIZ SA M-Ciuc pe baza Contractului nr. 152 din 2009 si a actului
aditional nr.2/2016 incheiate cu SC HARVIZ SA , cu respectarea prevederilor legale in vigoare.Calitatea apelor uzate la
iesirea din statia de preepurare ape uzate este monitorizata saptamanal de catre laboratorul autorizat al SC HARVIZ SA,
incluse si in Autorizatia de Gospodarirea Apelor nr.49 din data de 14.12.2016, modificatoare a autorizatiei de gospodarire
a apelor nr. 2/08.01.2016, cu valabilitate pina la 08.01.2019 emis de catre Administratia Nationald Apele Romane,
Administratia Bazinala de Apa Olt din Ramnicu Valcea.

Avand in vedere faptul ca apele de spalare au in general pH bazic (cu mult peste 7), existda un sistem de neutralizare a
apelor cu o solutie de acid clorhidric, sau, daca pH- ul este acid , cu solutie de hidroxid de sodiu, sub control strict de pH.
Substantele care pot mari cantitatea de materii in suspensie(kieselguhr, drojdie, drojdi uzata, borhot, pleava) sunt
colectate la sursa, evitand cresterea concentratiei materialelor in suspensie in apele uzate in statia de preepurare.

Instalatia este compusa dintr- un grup de pompare cu sita de presare cu capacitate de 180 mc/ora, cu put de pompare cu
3 pompe cu capacitate de cate 90 mc/ora, dotata cu dispozitiv automat de luat proba si ventil electromagnetic, care
trimite apele uzate in tancul de egalizare de 1725 mc, in care este montat un agitator submersibil. Din acest bazin apa
intrd in bazinul intermediar de pompare, dotat cu 2 pompe de 160 mc/h fiecare, unde se produce si reglare pH prin
adaugarea de acid clorhidric (daca apa este bazicd) sau hidroxid de sodiu (daca apa este acidd), mentinand pH- ul intre
limitele prescrise. Pentru a asigura reactivii necesari neutralizarii, sunt doua rezervoare de 20 mc pentru acid clorhidric si
pentru lesie de soda. Tancul de acid clorhidric are un sistem de retinere a vaporilor de gaze.

- Transformarea substantelor organice in gaz metan se produce in reactoare anaerobe cu ajutorul bacteriilor
anaerobe, care obtin energia necesard vietii pe seama descompunerii materialelor organice in biogaz, cu o
concentratie, care poate sa ajunga si la 80 % continut gaz metan. Reactorul are volum de 1100 mc, este
prevazuta sistem de incalzire cu schimbator de caldura pentru mentinrea temperaturii optime si constante in
intervalul de 30- 35 grade C in reactor. Exista un separator care separa cele trei faze rezultate: faza gazoasa
(biogazul), apa preepurata limpezita si biomasa compusa din bacteriile anaerobe. Bacteiile anaerobe cad inapoi
in reactor , mentinand constant masa de namol in aceasat.Productia de namol este minima si inlocuieste
cantitatea de namol deteriorat sau degradat. Namolul (produs in cantitati mici fatd de reactoare aerobe), cu 95
% umiditate in caz de necesitate poate fi transferat intr- un rezervor de 48 mc, prevazuta cu o pompa. Din acest
rezervor namolul poate fi transferat inapoi in reactor sau transferat cu cisterne in depozite de namol ale
societatilor autorizate (ex. SC HARVIZ SA), dupa caz. Pina la ora actuala nu s-a efectuat niciun transport de namol
in depozitele societatilor autorizate pentru stocarea si tratarea namolului.

- Pentru reducerea consumului de energie termica si a consumului de gaz natural, apa la intrare in reactor este
preincalzita cu apa preepurata care iese din reactor.

- Unventilator de capacitate Q=950 mc/h aspira aerul si gazele urat mirositoare din puturile de pompare, bazinul
de egalizare, bazinul de reaerare, care sunt tratate intr- un scruber cu perclorare cu solutie NaOH in vederea
elimindrii hidrogenului sulfurat.. in continuare gazele trec printr- un biofiltru din scoarta de copac, volumul
umpluturii V= 6,6 mc coaja de copac epicea, timp de stationare 18 sec.

- Biogazul produs si care poate sa fie sursa unor mirosuri dezagreabile, este ars in cazanul de apa calda de 1200
kw, cu arzator tip ELSO KLOKNER tip EK 6,170 GGEU.cu alimentare dubla, cu gaze natural - 10 kWh/Nmc - si
biogaz circa 6- 8 kWh/mc, pentru incalzirea apelor uzate la temperatura de 30-35 grade C. In cazul in care
temperatura apelor uzate nu necesita incalzire suplimentara , biogazul este ars in arzatorul cu flacara de
capaciate de Q= 150 mc/h. Prin arderea biogazului hidrogenul sulfurat aflat in componenta acestuia se
transforma integral in dioxid de sulf, cu toxicitate si miros redus
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Caracteristicile apelor uzate conform proiectului la intrarea statiei de preepurare sunt:

Parametru um Valoarea
Cantitatea de ap3 uzat3 m3/zi 3.500
Debit mediu intrare m3/ora 145
debit maxim intrare m?3/ora 180
Evacuare apad uzata zi/saptamana 6,5/7 (24 h/zi)
Concentratie COD — medie mg/I 2506
Incircare COD medie kg/zi 8.700
Raport COD / BOD5 <1.67
Ptotal, mediu mg/I 25
Norganic, mediu mg/I 65
NH4, mediu mg/I 5
NH4, max mg/I 10
Solide in suspensie mg/I 500
Cl- mg/| <150
Ca2+ mg/| <100
S042- mg/| <80
Temperatura oC 15-35
pH 7-12.0

Caracteristicile apelor uzate conform proiectului la iesirea din_statia de preepurare sunt:

Unitate lesire anaerobic
Temperature °C <35
TSS mg/I <300
PH 6-9
BOD5 mg/I <300
CODt mg/I <500
Ntot mg/| 65
Ptot mg/I 26

Evacuarea apelor uzate preepurate provenite din tehnologia de fabricare a berii si ape menajere uzate se face in
canalizarea menajera municipald prin tronsonul din str. Harghita.Conditiile de evacuare a apelor uzate in reteaua de
canalizare urbana sunt stabilite de catre operatorul de servicii care are in administrare sistemul de canalizare, SC HARVIZ
SA M-Ciuc pe baza Contractului nr. 152 din 2009 si a actului aditional nr.2/2016 incheiate cu SC HARVIZ SA , cu
respectarea prevederilor legale in vigoare.Calitatea apelor uzate la iesirea din statia de preepurare ape uzate este
monitorizata saptamanal de catre laboratorul autorizat al SC HARVIZ SA,.

Valorile parametrilor apelor uzate la iesire din statia de preepurare, cf. Act aditional nr.2 la contract 152 cu SC HARVIZ SA

este prezentat in tabelul alaturat:
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Tabel: Indicatori de calitate ai apelor uzate preepurate evacuate in canalizrea menajera a orasului.

Nr.crt. Indicatorul de calitate Valori admise acceptate in sistemul de
canalizare menajera (mg/I)
1 pH 6,5-8,5
2 Consum chimic de oxigen(CCO-Cr) 700
3 Consum biologic de oxigen(CBO5) 400
4 Materii in suspensie(MS 450
5 Azot amoniacal(NH4*) 65
6 Substante extractibile 30
7 Fosfor total(P) 18

Datele privind calitatea apelor uzate evacuate din statia de preepurare

In tabelul de mai jos sunt cateva exemple cu datele din buletinele de analiza efectuate de SC HARVIZ SA, cu frecventa
saptamanala, conform cerintelor Autorizatiei de Mediu nr. 187 din data de 10 noiembrie 2009, revizuit la data de
15.06.2010.Buletinele de analiza pentru apa preepurata deversata este anexat — Formularului de solicitare

Parametru
Data Raport pH SUSP. CBOS P total NH4 CCO-Cr | extract

centralizator mg/| mg/| mg/| mg/| mg/| mg/|
21 ianuarie 2016 2 7.54 88 100 13.8 47.75 300.1 2.0
18 februarie 2016 4 7.09 105 190 8.8 27.66 204.7 7.6
25 februarie 2016 4 7.32 61 120 11.8 31.11 239.6 1.2
10 martie 2016 11 7.33 81 110 11.65 52.13 171.4 0.8
23 martie 2016 11 7.64 111 260 16.1 51.46 304.6 5.2
14 aprilie2016 14 7.49 151 110 17 46,3 236 2
28 aprilie2016 14 7.7 90 150 18 47 284.7 0.40
07 iulie 2016 25 7.45 111 290 7.25 45.28 448.2 1.2
21 iulie 2016 25 7.79 96 230 11.68 66 460 0.4
06 octombrie 2016 45 7.38 96 220 11.05 27.301 298.9 0.4
20 octombrie 2016 45 7.74 201 250 11.58 29.56 425.1 5.6
3 noiembrie 2016 49 7,82 140 190 11.05 53.47 383.3 <20
17 noiembrie 2016 49 7.58 156 150 7.76 45.22 355.1 <20
12 decembrie 2016 1 8.07 97 150 9.85 17.3 495 13.2
22 decembrie 2016 1 8.14 76 198 10.58 21.636 359.9 4

In cazul unor avarii, defectiuni sau opriri programate pentru reparatii a statiei de preepurare ape uzate, apele uzate
netratate sunt preluate de catre SC HARVIZ SA, concomitent cu instiintarea prealabila a autoritatilor.

SC TOTAL PROIECT SRL Pag. 48



RAPORT DE AMPLASAMENT

S.C. HEINEKEN ROMANIA SA P.L. MIERCUREA CIUC

Valorile parametrilor apelor uzate la iesire din statia de preepurare in cazul defectiunii majore din lunile mai iulie sunt
prezentat in tabelul alaturat.

Parametru
Data Nr. Buletin pH SUSP. CBO5 | P total NH4 CCO- extract
de analiza mg/| mg/| mg/| mg/| Cr mg/|
mg/|

19 mai 2016 16 7.49 2677 4000 17.4 59.9 5423.3 0.40
23 mai 2016 16 9.68 93 1500 7.5 3.997 | 19384 3.2
02 iunie 2016 18 7.81 1080 3900 6.31 72.11 | 5072.3 4
30 iunie 2016 18 7.36 209 360 13.77 32.17 621.4 3.2
14 iulie 2016 25 7.39 193 460 11.80 42.44 673.4 0.8
28 iulie 2016 25 7.5 92 520 14.68 343 620.7 1.2
11 august 2016 31 7.71 96 160 194 81.08 365 0.8
25 august 2016 31 7.48 183 290 12.15 34.1 572.2 0.4
01 septembrie 2016 38 7.61 237 230 7.7 34.3 510.3 3.6
22 septembrie 2016 38 7.59 148 440 13.68 32.24 498.4 0.8

Apele uzate netratate au fost preluate de catre SC HARVIZ SA, pe baza acceptului scris cu privire la posibilitatea de tratare
a acestora, nefiind afectat functionarea statiei de tratare a apelor uzate municipale, nici calitatea efluentului
deversat.Defectiunea nu a influentat functionarea sistemului de tratare a gazelor reziduale si nici functionarea cazanului
si arzatorului de biogaz.Statia de preepurare fost repornita la sfarsitul lunii iulie 2016, si a atins capacitatea la sfarsitul
lunii septembrie 2016.

Au fost instiintate autoritatile — AN Apele Romane SGA Harghita, APM Harghita , GNM Harghita.

In cazul lipsei energiei electrice statia de preepurare se opreste concomitent cu oprirea celorlalte instatlatii ale fabricii, iar
in acest caz nu exista deversare de ape uzate din fabrica, iar in acest caz exista posibilitatea unor imisii de gaze cu miros
dezagreabil.

In cazul unor defectiuni la echipamentel statiei de preepurare, se va asigura functionarea sistemului de tratare a gazelor
reziduale, si arderea biogazului in cazanul de apa calda , sau arzatorul destinat acstuia , pentru evitarea eventualelor
scapari de gaze urat mirositoare.

2.3.4.3 EVACUAREA APELOR PLUVIALE

Apele pluviale sunt colectate in conducte de canalizare subterane de pe teritoriul fabricii si de pe parcarea construita in
2013 si prin curgere libera deverseaza in colectorul de canalizare pluviala a municipiului. Semestrial S.C. HARVIZ S.A.
analizeaza efluentul Fabricii de bere si compara rezultatela cu valorile prescrise in NTPA 001 din 2005, avand in vedere
faptul ca apele pluviale se varsa in Raul Olt fara nici un fel de epurare.

Reddm rezultatele analizei din 27 iulie 2016 (Buletin de analizd HARVIZ nr. 234/02 august 2016) anexat formularului de
solicitare:

Parametrii/rezultate Valori determinate NTPA 001

pH 6,74 6.5-8,5
Temperatura grd C 24,6

CBOs mg O2/I 10,6 25
CCO Cr mg 02/I 31,44 125,0
Suspensii mg/| 7 60
Subst. extractibile mg/I 0 20

CERINTELE BAT PENTRU EPURAREA APELOR UZATE

Cerinta caracteristica a BAT Tehnici aplicate in cadrul unitatii Comentarii privind
conformarea cu BAT

Tehnici de epurare In cadrul societdtii se aplicd urmdtoarele tehnici
Utilizarea tehnicilor de indepartare mecanica initiald a | de indepdrtare mecanicd a materiilor solide: Conformare cu BAT
materiilor solide -indepdrtarea etichetelor din solutia alcalind de
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spdlare la Liniile de imbuteliere bere in sticle;
-filtrarea apelor uzate tehnologice si fecaloid —
menajere pentru retinerea  particulelor cu
dimensiuni mai mari de 0,75 mm;

-aplicarea peste scurgerile de pe pardoseald de
dispozitive sub formd de clopot si site pentru
retinerea materiale care pot fi antrenate in apele
uzate.

Egalizarea debitelor si a incdrcarilor apelor uzate,
utilizand rezervoare de egalizare sau stocarea tampon,
pentru a se asigura cd debitul si compoztia acestora
corespund parametrilor statiei de epurare.

Amestecul de ape uzate tehnologice si ape uzate
fecaloid — menajere, sunt colectate in bazinul unei
statii de pompare si pompate catre bazinul de
egalizare a statiei de preepurare, prin care se
asigura un debit constant al apelor uzate catre
reactorul UASB si neutralizare. Nivelul apei in
bazin si debitul de intrare al apelor uzate sunt
monitorizate ultrasonic.

Conformare cu BAT

Neutralizarea apelor uzate puternic acide sau alcaline.
Pentru ape cu pH redus se utilizeaza de reguld: var
nehidratat sau lapte de var hidratat, hidroxid de sodiu
sau carbonat de sodiu, schimbatori de ioni (cationi).
Pentru ape cu pH mare se utilizeaza de reguld: CO2 (de
exemplu, gaze rezultate de Ila procesele de
fermentare), acid sulfuric sau acid clorhidric,
schimbatori de ioni (anioni).

Apele uzate dupda o prealabild preincalzire —
temperatura optima fiind 30-35 de grade C prin
incdlzire cu apa fierbinte de la un schimbdtor de
caldura trece la reglarea pH-ului prin dozare de
solutii de hidroxid de sodiu sau acid clorhidric,
respectiv solutie de hidroxid de sodiu pentru ape
cu pH mai mic de 6,5 sau solutie de acid clorhidric
— pentru ape cu pH mai mare de 8,5 (care au
avantajul cd nu genereaza suspensii suplimen-
tare). Pentru o bund omogenizare a apelor, in
acest bazin sunt montate o pompa de amestecare
si un mixer cu jet lichid. Tn bucla de mixare sunt
instalate instrumente pentru monitor- rizarea
temperaturii si a pHului.Sistemul automatizat de
operare al instalatiei de preepurare nu permite
evacuare in reteaua de canalizare a apelor cu o
valoare a pH-ului in afara limitelor admise (6,5 —
8,5).

Conformare cu BAT

Utilizarea metanului generat prin aplicarea tehnicilor
anaerobe de epurare pentru producerea de energie
termica si/sau electrica

Metanul generat prin aplicarea tehnicilor anae-

robe de preepurare este utilizat pentru
producerea apei calde, asigurand o mare parte
din necesarul de energie termicd pentru

preincdlzirea apelor uzate.

Conformare cu BAT

2.3.4.4,- Asigurarea energiei termice

Consumul de gaze naturale.

Gazele naturale, singura sursa utilizata pentru producerea enargiei termice in intreprindere este utilizat in 3 scopuri

distincte:

o pentru tehnologie: fierberea si pasteurizarea berii;

o pentru incalzirea apelor uzate in statia de preepurare;
. pentru incalzirea spatiilor de lucru, inclusiv a birourilor.

Fiind un consumator mare, societatea este racordata la reteaua de transport (de medie presiune) al S.C. TRANSGAZ

MEDIAS S.A.

Consumul total de gaze naturale in 2016 a fost de - mc echivalentul a _ MJ din care, conform celor

comunicate, 4 % (- mc) a servit la incdlzire.

Gazele naturale sunt arse in doua cazane de abur (de cate 6500 kW), pe timp friguros se produce apa fierbinte intr- un
cazan de 650 kW, iar pentru preincalzirea apei uzate se foloseste un cazan de 1250 kW, utilizand si biogazul produs din

descompunerea anaeroba a substantelor organice.

Consumul nominal al cazanelor este de:

. 2x 565,9 mc/h cazanele de abur;
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. 56,6 mc/h cazan de apa fierbinte in lunile friguroase;

. 108,8 mc/h cazan apa uzata (fara biogaz).
Consumul specific in conditiile anului 2016 a fost de - mc/hl bere in scadere fata de anii anteriori.

Consumul specific de biogaz pentru anul 2016 a fost de 0.06 mc/hl de bere .

Consumul de carburanti auto

Gazul lichefiat GPL se utilizeaza drept combustibil in motostivuitori- 19 bucati, avand in vedere pretul mai redus al GPL-
ului fata de carburanti auto si emisii de poluanti redusi.

Tn 2016 s-a folosit o cantitate de 78,123 t GPL.
La capacitatea de 3 milioane de hl, consumul va fi circa 195,7 t.

Motorina si benzina se foloseste la motoarele cu ardere interna din parcul de autoturisme(4 cu functionare pe motorina
si 5 cu functionare pe benzina) si de stivuitoarer. in 2016 s-a consumat 770 | motorina si 3890 | de benzina.

2.3.4.5- Asigurarea energiei electrice

Unitatea este alimentata din SNFDEE pe baza contractului de livrare incheiat cu un furnizor autorizat.
Sunt montate 3 transformatoare ce alimenteaza toti consumatorii industriali:

. transformator de 1600 kVA uscat fabricat in Polonia;

. transformator de 2000 kVA uscat fabricat in Cehia;

. 2 transformatoare de 1000 kVA cu ulei fabricat in Romania.

. Generator de 25 KVA pentru alimentare pompe de incendiu in caz de situatii de urgenta

Transformatoarele sunt intretinute de o unitate de specialitate si la schimbarea uleiului se folosesc tipuri de ulei de
transformator fara continut de PCB.

Tn urmé&toarea etapa de modernizare se vor monta si pune in functiune panouri solare fotovoltaice cu o capacitate total3
maxima de 400 kW in vederea producerii de energie electrica verde.

EMISII IN ATMOSFERA, EMISII DE LA PROCESE TEHNOLOGICE, ALTE EMISII iN ATMOSFERA

Surse de poluanti pentru aer:

Gaze de ardere rezultate de la centrala termica a unitatii;

Gaze de esapament de la mijloace de transport;

Gaze cu continut de amoniac de la centrala de frig;

Emisii de praf de la instalatia de desprafuire de la fabrica de malt;

Gazele cu continut de bioxid de carbon, rezultate din fermentarea berii si din gospodaria de bioxid de carbon;

S A e o

Pierderi de biogaz de la statia de preepurare in cazul unor avarii.
1. Emisii de la centrala termica proprie

Gazele de ardere: de la centrala termica echipatd cu 3 cazane functionand cu gaze naturale din care cazane de abur
Viessmann Vitomax, cu o capacitate termica de 10 abur/h, consum nominal de gaz 6500 mc/h, randament de 92 %.
(doua cazane in functiune), cos inalt de 23,5 m, Dn 900 mm. Cazanul de apa calda Buderus functioneaza in anotimpul
rece, debitul nominal 650 mc/h, Dn 450 mm, naltime de 17 m.

n plus cazanul ICI Caldae care preincilzeste apa uzata tehnologics si menajera utilizeaza biogaz produs in statie si la
nevoie utilizeaza si gaze naturale din sistem. Debitul nominal este 1250 mc/h, inaltime cos 6 m, Dn 450 mm.

Parametrii de evacuare a gazelor arse la debit nominal.
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TIPUL U.m. CAZAN CAZAN CAZAN CAZAN ICI

CAZANULUI VIESSMANN VIESSMANN BRUDERUS CALDAE
cons. nominal Nmc/h 6500 6500 650 1250
continut O2 % 3 3 3 3
coeficient aer Nmc/1 Nmc CH4 1,7 1,7 1,7 1,7
vol gaze arse Nmc/h 11,67 11,67 11,67 11,82
Debit gaze arse | mc/h 122455 122455 12246 23852
la varf de cos
Debit volum. mc/s 34,0 34,0 3,40 6,63
Diam. cos m 0,9 0,9 0,45 0,40
fnaltime cos m 23,5 23,5 17 6
viteza gazelor la | m/s 53,5 53,5 21,38 51,00
varf de cos

Nota: la gaze arse de la cazanul IClI CALDAE s-a luat in considerare si 30 % CO2- ul ce insoteste metanul in biogaz.

Debitele si concentratiile noxelor emise de la cazanul Weissmann:

POLUANT DEBIT NOXE EVACUATE CONCENTRATIE
g/s kg/h Kg/zi t/an calculat admis
mg/mc mg/mc
pulberi 0,29 1,04 24,96 9,11 10,30 3,5
oxizi de sulf 0,0023 0,008 0,19 0,69 0,10 24,5
monoxid de carbon 3,26 11,73 281,52 102,75 54,80 70,0
oxizi de azot 3,89 14,00 336 122,64 137,10 245,0
hidrocarburi 0,22 0,79 18,96 6,92 7,50
Pentru cazanul de apa calda emisia medie anuala este
POLUANT DEBIT NOXE EVACUATE CONCENTRATIE
g/s kg/h Kg/zi t/an calculat admis
mg/mc mg/mc
pulberi 0,03 0, 10 2,41 0,91 10,30 3,5
oxizi de sulf 0,00023 0,0008 0,019 0,069 0,10 24,5
monoxid de carbon 0,33 1,19 2,82 10,27 54,80 70,0
oxizi de azot 0,39 1,40 33,6 12,26 137,10 245,0
hidrocarburi 0,022 0,079 1,90 0,69 7,50
Emisia de noxe gazoase de la cazanul statiei de preepurare
POLUANT DEBIT NOXE EVACUATE CONCENTRATIE
g/s kg/h Kg/zi t/an calculat admis
mg/mc mg/mc
pulberi 0,06 0,22 5,28 1,93 10,16 3,5
oxizi de sulf 0,0004 0,0014 0,03 0,25 0,10 24,5
monoxid de carbon 0,63 2,27 54,48 19,89 54,10 70,0
oxizi de azot 0,75 2,70 64,80 23,65 135,36 245,0
hidrocarburi 0,04 0,14 3,36 1,23 7,40
La calculul concentratiilor s- a tinut cont de gaze arse mai diluate din cauza COa.
Totalul noxelor evacuate la functionarea tuturor cazanelor la capacitate nominala:
NOXE IN ATMOSFERA EMISHI
g/s t/an
pulberi 0,61 19,24
oxizi de sulf 0,0029 0,08
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monoxid de carbon 4,22 133,1
oxizi de azot 5,03 158, 65
hidrocarburi 0,50 15,77

n cazul atingerii capacitatii 100% (2 800 000 hl), respectand consumul specific actual, emisiile de noxe se vor incadra in
urmatoarele valori:

Parametrii de evacuare a gazelor arse la debit nominal

TIPUL U.M. CAZAN CAZAN CAZAN CAZAN ICI

CAZANULUI VIESSMANN VIESSMANN BRUDERUS CALDAE
consum Nmc/h 371,3 371,3 11 65
continut 02 % 3 3 3 3
coeficient aer Nmc/1 Nmc CHa 1,7 1,7 1,7 1,7
vol gaze arse Nmc/h 11,67 11,67 11,67 11,82
Debit gaze arse | mc/h 6846,25 6846,25 202,82 1213,91
la varf de cos
Debit volum. mc/s 1,90 1,90 0,06 0,34
Diam. cos m 0,9 0,9 0,45 0,40
indltime cos m 23,5 23,5 17 6
viteza gazelor la | m/s 2,97 2,97 0,40 2,68
varf de cos

Emisia de gaze la productia de 2.8 milioane de hl, cu consum specific de gaz natural actual:

Cazane VIESSMANN

POLUANT EMISII CONCENTRA]'II.
g/s t/an calculat mg/mc admis mg/mc
pulberi 0,018 0,57 10,30 3,5
oxizi de sulf 0,0001 0,003 0,10 24,5
monoxid de carbon 0,19 5,99 54,80 70,0
oxizi de azot 0,22 6,94 137,10 245,0
hidrocarburi 0,012 0,38 7,50
Emisii la cazanul Bruderus
POLUANT EMISII CONCENTRA]'II.
g/s t/an calculat mg/mc admis mg/mc
pulberi 0,0005 0,016 10,30 3,5
oxizi de sulf 0 0 0,10 24,5
monoxid de carbon 0,0055 0,17 54,80 70,0
oxizi de azot 0,0066 0,21 137,10 245,0
hidrocarburi 0,00035 0,011 7,50
Cazane statie preepurare
POLUANT EMISII CONCENTRA]'II.
g/s t/an calculat mg/mc admis mg/mc
pulberi 0,0031 0,098 10,16 3,5
oxizi de sulf 0 0 0,10 24,5
monoxid de carbon 0,033 1,04 54,10 70,0
oxizi de azot 0,039 1,23 135,36 245,0
hidrocarburi 0,0021 0,066 7,40
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POLUANT EMISII
g/s t/an
pulberi 0,0396 1,25
oxizi de sulf 0,0001 0,003
monoxid de carbon 0,42 13,2
oxizi de azot 0,49 15,45
hidrocarburi 0,026 0,82

Analizele executate in date de 14.01.2016 cu analizoare de gaze arse tip Maxilyzer NG seria 36 au dat urmatoarele

concentratii de noxe:

PRAG DE CONCENTRATII MASURATE mg/mc
POLUANT —
/CONC ATENT. mg/mc VIESSMANN 1 VIESSMANN 2 CAZAN INCALzZ. CAZAN ST.
PREEPURARE
CcO 70 0 0 0 0
SOz 24,5 0 0 0 0
PM tot 3,5 0,35 0.41 0,38 0.44
NOX 245 103 85 85 154

2. Emisia de gaze de la utilaje si autovehicule actionate de motoare cu ardere interna.
Calculele au fost efectuate pe baza metodologiei din Ordinul MMGA 578 din 06.06.2006.

Pentru stivuitoare care functioneaza cu GPL si care au consumat 186700 I:

. NOx: 186700x0,0189 = 3528,63 kg/an = 0,12 g/s
Pentru autoturisme si tractorul ce au consumat 77245 | motorina, emisia de noxa este:
. NOx: 77245x0,0115 = 888.32 kg/an= 1,65 mg/s
. S02: 77245x0,0006 = 40.35 kg/an = 0,09 mg/s
. PM:77245x0,00114.97  88.06 kg/an
kg/an = 0,16 mg/s
. Cd:77245x0,000000008=0.62 mg/an
Pentru autorismul cu benzina consumul a fost de 2200 |, emisia este:
. NOx: 20469x0,0026 = 5322 kg/an= 0,18 mg/s
. S02: 20469x0,0002 = 4.09 kg/an = 0,01 mg/s
. PM: 20469x0,0011 = 22.52 kg/an = 0,08 mg/s
. Pb: 20469 x0,0000038 = 0,078 kg/an
Totalul emisiilor din parcul de masini:
. NOx: 9738.95 kg/an
. SO»: 44.44 kg/an
. PM: 110.58 kg/an
. Cd, Pb in cantitati anuale sub 1,5 g

3. Emisia de amoniac din ciclul de racire

n mod normal circuitul amoniacului este inchis (comprimare, condensare, destindere, evaporare, comprimare), in cadrul
procesului nu se consuma amoniac. Exista pierderi la neetanseitatile circuitului ca flanse, presetupe, ventile de aerisiresi
pot aparea in orice moment, intretinerea si reparatiile accidentale sau planificate au scopul de a le reduce atat pentru
protectia lucratorilor, a mediului dar si din motive economice.

Conform celor declarate de personalul angajat la Centrala de frig, instalatia de producere a frigului este etansa, nu exista
scapari mari de gaze. La reparatii apar cantitati mici de amoniac lichid, care se evapora in timp, ventilatoarele din statie
elimina aceste cantitati, fara sa ajunga la concentratii periculoase. Totusi in 2016 | se pierd circa 340 kg amoniac, in mod
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continuu exista concentratii mici in hala.Emisiile din hala instalatiilor de NH3 este monitorizata, prin intermediul unui
sistem automat de monitorizare si alarmare(semnale luminoase si acustice).Pragurile de alarmare sunt conform HG
1218/2006 cu privire la asigurarea protectiei lucratorilor impotriva riscurilor legate de prezenta agentilor chimici.

Deschiderea supapelor de siguranta de pe rezervor sau de pe refularea compresorului din cauza depasirii presiunii este un
lucru rar, si duce la eliminarea unor cantitati de cateva kg de amoniac gazos. Aceste cantitati sunt conduse deasupra
acoperisuri printr- o teava de DN 125 cu 2 m deasupra acoperisului si o conduct de DN 50 cu 2,5 m deasupra acoperisului.

Cazul cel mai grav poate fi fisurarea sau spargerea peretelui rezervorului de ammoniac, pentru acest caz egista un plan de
evacuare aprobat de ISU Harghita care functie de marimea avariei evacueaza angajatii si chiar zona din apropiere. Pana in
present nu au fost evenimente de acest fel si controalele ISCIR si politica de intretinere- reparatii inlatura in mare masuro
acest pericol.

Masuratorile executate Tn ultimul timp indica concentratii relativi mici in hala compresoarelor:

Indicator Perioada recoltata Punct de Valoarea Conc max. Depagire
recoltare masurata .-
admisa
Amoniac 29.09.2016 hala 0.1 mg/mc 14 mg/mc nu
compresoare
Amoniac 29.09.2016 Incinta SLD 14 mg/mc nu

4. Emisii de pulberi

Emisiile de particule sunt cauzate de transportul si macinarea materiilor prime de origine vegetald, acestea contin din
punct de vedere chimic Tn primul rand amidon si celuloza, nefiind periculoase. Exista instalatii de separare: cicloane si
filter cu saci:

Denumirea Procese sau Materiale Cantitati de Sistem de Caracteristicil Noxe evacuate
noxei operatii procesate gaze evacuate depoluare sau e ventilator /s
generatoare  si/sau folosite din processau deretinerea  sau exhaustor &
de poluanti in proces operatie mc/h noxelor KW, rot/min kg/an
Praf Transport Malt 3000 filtre 11;1400 0,006 g/s 189
sedimentabil kg/an
Praf Depozitare Malt 2x3500 filtre 15;1400 0,03 g/s 946,5
sedimentabil 2x3000 11,1400 kg/an
1x2500 7.5:1400
Praf Linii de Must de bere  2x2500 Filtru cu saci 7,5; 1400 0,021 ¢g/s
sedimentabil alimentare 1x11400 18,5; 3000 652,5 kg/an
Linii polizare

5. Gaze cu continut de CO2 de la procese

Tn procesul tehnologic, avind in vedere existenta bioxidului de carbon (rezultat in procesul de fermentare si recuperat, dar
si cumparat) sunt scapari relativ insemnate. Dioxidul de carbon nu este toxic, produce accidente, cand se aduna in spatii
inchise (are densitate aproape dubla fata de aer).Masuratorile efectuate in interiorul incintelor sunt prezentate in tabelul
de mai jos:

Indicator Perioada recoltata Punct de Valoarea Conc max. Depagire
recoltare masurata
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admisa
Dioxid de 29.09.2016 L12 imbut. 2359 mg/mc 9000 mg/mc nu
carbon sticle
Dioxid de carbon  29.09.2016 Linia L3 4398 mg/mc 9000 mg/mc nu
Dioxid de carbon 29.09.2016 TCC grup 2 2635 mg/mc 9000 mg/mc nu

Din rezultate reiese ca cantitatea de CO2 emis in interiorul halelor de productie nu depaseste valorile maxime admise
legale , definite in HG 1218/2006 cu privire la asigurarea protectiei lucratorilor impotriva riscurilor legate de prezenta
agentilor chimici.

Emisiile de atmosfera apar de la deschiderea supapelor de siguranta montate pe echipamente, la tubulatura de refulare a
ventilatiei de CO2 din hale, pe conductele de evacuare CO2 din spatii de productie si tancuri. Datele despre conductele de
evacuare CO2 sunt prezentate in Formular de Solicitare, pct.4.9.1- Emisii si reducerea poluarii.

Conductele de emisii de CO2 respecta urmatoarele cerinte, prin care este asigurata diluarea emisiilor de CO2 sub nivelul
concentratiilor periculoase pentru persoane:

- Daca CO2 evacuat este pur, inaltime de la sol cel putin 10 m, inaltime deasupra acoperisului cel putin 2,5 m

- Pentru conductele de refulare de la ventilatie,debitul este ales in asa fel incat la iesire trebuie asigurat diluarea
concentratie de CO2 sub nivelul concentratiilor legale admise.

Oxidul de carbon este toxic, concentratia maxima admisa este 20 mg/mc/8 ore, ataca hemoglobin, formand un compus
numit carboxihemoglobina, care nu mai transporta oxigen in organism uman. Este rezultatul arderii incomplete in
motoarele de ardere interna si apare acolo, unde gazele de esapament patrund in spatii nearerite. Monoxidul de carbon
nu dispare din sange, expunerea continua are effect cumulative.

Indicator Perioada Punct de Valoarea Conc max. Depagsire
recoltata recoltare masurata -
admisa
co 29.09.2016 Depozit 1 4.58 mg/mc 20 mg/mc nu
co 29.09.2016 Depozit 3 6.87 mg/mc 20 mg/mc nu
co 29.09.2016 Depozit 4 5.73 mg/mc 20 mg/mc nu

6. Pierderi de biogaz de la statia de preepurare

Principiul de functionarea statiei de preepurare este una anaeroba, iar prin descompunerea anaeroba a substantelor
organice produce biogaz.La debit maxim rezulta o cantitate de 2400- 2800 mc gaz cu concentratie de 50- 80 % metan.

Biogazul este ars in cazanul de apa calda a statiei pentru a incalzi si a mentine la temperatura optima apele din reactorul
UASB.In cazul in care nu este necesar incalzirea apelor uzate, biogazul este ars in arzatorul dedicat.

Prin arderea biogazului, H2S(care poate fi o sursa de mirosuri dezagreabile) care este o componenta a biogazului(conform
FTS anexat) est transformat in SO2(fara miros dezagreabil).In cazul unor avariil la sistemele de ardere, sau oprirea statiei
de preepurare din cauza defectiunilor, sau lipsei de curent exista posibilitatea emsiilor de biogaz, ceea ce pot duce la
aparitia mirosurilor dezagreabile(din cauza continutului de H2S in biogaz), mirosuri care pot fi sesizate si in afara incintei
fabricii.
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Masuratorile de emisii de H2S si NH3, la functionarea normala a staiei de preepurare sunt prezentate in tabelul anexat:

Indicator | Perioada de | Punct de recoltare Valoare Concentratia Depasire
recoltare masurata Maxima admisa
(mg/m3) (mg/m3)conform
autorizatie de

mediu nr 187/2009

H2S 12.10.2015 In interiorul reactorului | 3,04 5 NU
anaerob

NH3 12.10.2015 In interiorul reactorului | 0.291 N/A -
anaerob

Concluzii privind emisiile de noxe
Sisteme de ardere a gazului natural

Valorile emisiilor de noxe calculate au fost comparate cu valorile maxime admise, (Valori Limita de Emisie) prescrise in
Ordinul MAPPM 462/1993 colaborate cu Ordinul nr. 756/1997 in vederea stabilirii pragurilor de alerta. Marime de
referinta: valorile limite se raporteaza la un continut in oxigen al efluentului gazos de 3 %.

Comparand valorile din tabela prezentatd mai sus, se observa ca valorile la emisie prevazute in Ordinul nr., 462/1993 al
MAPPM, sunt respectate la parametrii: oxid de carbon, oxizi de azot, oxizi de sulf. Din datele practice se observa ca avand
in vedere reglarea automata a raportului gaz- aer se mentin concentratiile noxelor CO la o, iar la NOx la valori cu mult sub
valorile admise.

Concentratiile pulberilor in gazele de ardere, de la sistemele de ardere a gazului natural calculatd cu metoda , AP-42 ,, —
in general metoda acceptata de calcul; prezinta o depasire de circa 2 ori fata de valorile admise; ori debitul masic este
redus si anume: la toate instalatiile de ardere si centrala termicd este de 0,078 g/sec; cantitdti reduse — natura lor fiind
pulberi anorganice netoxice.

Emisii de amoniac

Din determinarile realizate in unitate s-au constat valori sub limita maxima admisa la emisie, ce denota ca este posibil
scapari de amoniac, datoritd neetansitatilor, totodata arara necesitatea de a lua toate masurile necesare evitarii unor
accidente sau avarii la aceasta instalatie. Daca se presupune ca pierderile de amoniac sunt constante, emisia de amoniac
este 38 g/h. Unitatea are obligatia de a intretine instalatia de racire incat scaparile de amoniac sa fie reduse si sa fie
respectat prevederile privind:

. Valori limita de emisie la amoniac este conform Ordin MAPPM nr. 492/1993, cap 6.1 Concentratia emisii : 30
mg/mc la un debit masic de > 300 gr /h.

. La nivel de imisii Concentratia amoniacului in aer - conc maxim admisd Conf STAS 12574/1987 este de 100
mg/mc - pentru timp de mediere 24 ore).

Emisii de pulberi

Emisiile de pulberi evacuate din instalatiile de depoluare, sunt sub normele admise, care specifica, la debitul masic > 0,5
kg/h, emisiile de pulberi la toate categoriile de substante poluante, nu trebuie s depdseascd 50- mg/mc, la o
dimensiune a diametrului mediu a particulelor dp < 5 micron- unitatea avand obligatia de a efectua determinari de emisii
de la sisteme de depoluare.

n sectia de prelucrare a maltului, in timpul transportului rezult3 o cantitate relativ mare de pulberi, ventiatoarele elimin
din sistem pulberi, care sunt retinute in cele 10 cicloane, iesirea din cicloane cu DN 1000 mm se gdsesc la o inaltime de
2,615 m.

Din instalatie de fierbere rezulta de asemenea pulberi vegetale care sunt aspirate de un ventilator avand motor electric
de antrenare de 7,5 kW si retinute (peste 99 %) de un filtru cu saci tip Donaldson DCE Unicell cu 4 elemente de filtrare,
prevazut cu sistem automat de scuturare. Praful vegetal retinut si recuperat este introdus si valorificat in borhot
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Emisii de mirosuri dezagreabile
Este interzisa sesizarea olfactiva la limita incintei obiectivului a mirosurilor dezagreabile si persistente.

Sunt doua surse posibile Tn privinta mirosurilor din fabrica de bere. Din procesul de fierbere si din procesul de fermentare
(In perioada cand CO2- ul nu se recupereaza ci se purjeazd in atmosferd) se degaja un miros specific nepericulos dat de
multimea substantelor organice. Acest fenomen are loc la inceperea procesului de fermentare a fiecarei sarja in primele
36 ore, si nu poate fi evitat.

Din substantele organice cu continut de mercaptani, in reactorul anaerob al statiei de preepurare apare hidrogenul
sulfurat, gaz foarte toxic. Daca statia functioneaza etans si toate gazele rezultate sunt arse in cazan, hidrogenul sulfurat se
oxideaz3 si in gaze arse apare dioxidul de sulf, care in aceste concentratii nu este sesizabil. Tn cazul unor avarii(in special
laintreruperii energiei electrice) se opreste si cazanul, gazele rezultate din statie se elimina in atmosfera, producéand o
poluare sesizabila.

Conform Ordinului MAPPM nr. 462 din 1993 anexa 1.6. concentratia hidrogenului sulfurat in emisia de gaze din statia de
preepurare nu trebuie s3 depdseasca valoarea limitd de 5 mg/mc la o emisie masica de 300 mg/h.

Emisii de COV

Factorii de emisie ale poluantilor rezultati pe faze tehnologice in cadrul operatiilor de producere a berii este cuprinsa in
urmatorul tabel

Factor de emisie,

Faza tehnologica Tip poluant mg/dm?
0 1 2
Fierbere cu Malt cov 2 1,56

Filtrare must dupa

b
fierbere cu malt cov 0,75
Fierbere cu hamei cov © 14,586
Filtrare must de bere cov ¢ 3,0775
Fermentare ( prin cov ¢ 199,4
ventilatia spatiului)
COz 8900

o COV ? — substante organice volatile emise includ: dimetil sulfid, Cs — aldehide, etanol, Cs — alcool si alti compusi
neidentificati;

o COV® - substante organice volatile includ: etanol, dimetil sulfid, Cs — aldehide si aldehida acetic3;

o COV © —substante organice volatile cuprind: dimetil sulfid, Cs — aldehide, aldehida acetica, mircenul ( terpinoid aciclic
n uleiuri eterice), etanol si alti compusi neidentificati;

o COV ¢ - substante organice volatile cuprind: mircenul, Cs — aldehide, etanol, dimetil-sulfid, aldehida acetic3, -
caryophillene, furfurol, fenil-acetaldehid, hidrocarburi ciclice si alti compusi neidentificat;i;

o CoVf —substantele organice volatile sunt alcatuite peste 99% etanol.

Componentii specificati mai sus ale amestecului de COV emise din fazele tehnologice de fabricare a berii provoaca
poluarea aerului prin mirosul lor specific. Conform prevederilor anexei nr.1. a Ordinului MAPPM nr. 462/1993 dintre
substantele organice emise sub forme de vapori enumerate mai sus numai pentru aldehida acetica este prevazuta valoare
limitd preventiva de emisie si anume: concentratia: 20 mg/m3; debitul masic: 0,01 kg/h.
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Centrala termica

Dintre sursele de poluare cea mai insemnata este centrala termica cu cazane care functioneaza cu gaze naturale. Cu toate
ca gazele naturale sunt cele mai putin poluante dintre toti combustibili fosili, la arderea unui debit atat de mare din cosuri
se elibereaza debite semnificative de gaze arse cu anumite concentratii de poluanti. Concentratia lor scade odatd cu
distanta de cos in functie de urmatorii factori:-

- viteza si temperatura gazelor arse din cos
- viteza vantului
- indicele de stabilitate a vantului

Calculul nivelului de poluare cu noxe evacuate in atmosfera se face pe baza unui algoritm bazat pe modelul de dispersie
Gauss, pentru un timp de mediere de 30 minute, respectiv 60 minute pentru sezonul rece (conditii cele mai nefavorabile.

Dispersia noxelor pe timp de mediere 60 min

disl. pe dir. vantului 4 | 70 | 100 | 130 | 160 | 190 | 220 | 250 | 280 | 310 | 340 | 370 | 400 ‘
pulberi in suspensie 00| 00 |04 11|17 | 20| 20 20|19 | 17 |16 | 15| 13
oxizi de sulf, SOx 00 00 00 00|00 00| 00 00| 00 00 00| 00 | 00
monoxizi de carbon;CO | 00 | 0.2 | 40 | 119|183 | 216 | 224 | 21,9 | 206 | 192 | 176 | 161 | 14,8
oxizi de azot; NOx 4] 4] 48 (142|218 | 267 | 26,7 | 260 | 246 | 228 | 21,0 | 192 | 176

Dispersia noxelor pe timp de mediere 30 min

dist. pe dir. vantulu 40 70 | 100 | 130 | 160 | 190 | 220 | 250 | 260 | 310 | 340 | 370 | 400
pulberi in suspensie 000 00|05 15| 23 | 27| 28 | 27| 26 | 24 | 22 | 20 2
oxizi de sulf; SOx 0,00 000 000| 001|002 002 00 | 00| 00 | 00 | 00 | 00 | 0,0
monoxid de carbon;CO | 000 | 03 | 55 | 163 | 250 | 295 | 306 | 299 | 282 | 262 | 241 (221 | 20
oxizi de azot; NOx 00 03 | 66 194|298 | 351 | 364 | 356 | 336 | 31 29 |263| A4
40,00
35,00 —beri Tn
30,00 SUSpensis
25,00 7%
20.00 ox:fm de
! s
15,00 /
10,00 // ——monoxizi
de carbon
5,00
) /
000 +— - = g 7 7 7 7 7 7 7 7 7 o ] oxizi de
-5100 SU J U L1y ouv LA A U =ouU U el iy SUyU azot
Conceniratia maximé de poluanti la nivelul solului sunt =
- pubei canfitalea maxima G = 200 pgnm®
- oxizi de sulf cantitatea maxima G = 0,00 pgim®
- monaxid de carbon cantitalea maxima Cox = 224 pgiim®
- oxizi de azot cantilalea maxima Cx = 26,7 pgim®
- dislania de la sursd e = 260m

Noia > Valorile calculate se compara cu valori imile admise prevazute in Legea prol.atmosferel nr 104/2011 / imp de mediere orare
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Statia de preepurare

Sursele de poluare la statia de tratare sunt gaze cu un continut de H2S si NH3 care in cantitati mari pot fi sursa uor
mirosuri dezagreabile, sesizabile si in afara incintei. Asemenea situatii pot aparea, in conditii meteo nefavorabile(ceata,
far vant, inversie termica) . Masuratorile de imisii efectuate la limita incintei, linga statia de preepurare sunt prezentate in
tabelul de mai jos:

Indicator Perioada de | Punct de | Valoare Concentratia Maxima | Depasire
recoltare recoltare masurata admisa (mg/m3)
(mg/m3) conform  autorizatie
de mediu nr 187/2009
H2S 12.10.2015 La limita incintei | <0,004 N/A -
langa statia de
preepurare
NH3 12.1.2015 La limita incintei | 0,037 N/A -
langa statia de
preepurare

Emisia de zgomot

Emisia de zgomot din intreprindere nu depdseste, ramand sensibil sub valorile admise de normele in vigoare. in unele
sectii masuratorile de zgomot au indicat valori mai mari, dar in interiorul halelor, peretii acestora au un rol de izolare

fonica.

Ultimele masuratori au indicat situatia sectiilor unde nivelul zgomotului masurat depaseste valorile CMA:

ZONA DE LUCRU FAZA TEHNOLOGICA REZULTAT CMA
Centrala frig si aer Spatiul compresoarelor amoniac 90.8
Sectia imbuteliere L 12 sticle 92.2
Linia 3 sticle 90.8 87dB(A)
Centrala termica 83.5

Aceste zgomote nu se propaga in mod semnificativ in exterior, sunt acoperite de zgomotul produs de circulatia de pe DN
13 Asi nu au fost reclamate de locuitori in aceastad zona industriala.

Conform Ordinul 119/2014, la Art. 16 (1): dimensionarea zonelor de protectie sanitard se va face in asa fel incat in
teritoriile protejate vor fi asigurate si respectate valorile — limita ale indicatorilor de zgomot, dupa cum urmeaza:

in perioada zilei, nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat A (Aeq T), masurat la exteriorul
locuintei conform standardului SR ISO 1996/2-08, la 1,5 m indltime fatad de sol, s3 nu depdseasca 65 dB si curba
de zgomot Cz 50;

in perioada de noptii, intre orele 23,00 — 7,00, nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat A
(LAeqT), masurat la exteriorul locuintei conform standardului SR ISO 1996/2-08, la 1,5 m indl{ime fat{a de sol, s3
nu depdseasca 55 dB si respectiv, curba de zgomot Cz 40.
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Conform masuratorilor pentru anul
masuratori este anexat la Formularul de solicitare

2016 pe baza buletinelor de analiza de avem urmatoarele rezultate.Buletinul de

Indicator Perioada de recoltare | Punct de | Valoare masurata | Valoarea admisibila | Depasire
recoltare
Laeqg-dB(A) Laeqg-dB(A)
zgomot 03.02.2016 ora 12:23 | Microfon 61,77 65 NU
amplasat la
03.02.2016 ora 23:07 | limita incintei in | 57,77 66 NU
interior la 3m si
08.07.2016 ora 11:55 | la o inaltime de | 57 65 NU
1,5m
08.07.2016 ora 23:06 58 65 NU
CERINTE BAT PENTRU MINIMALIZAREA EMISIILOR IN ATMOSFERA
Cerinta caracteristicd a BAT Tehnici aplicate in cadrul unitatii Comentarii privind

conformarea cu BAT

Aplicarea si mentinerea unei strategii pentru controlul emisiilor
care sd includa:

-definirea problemei, constand din informatii cu privire la
cerintele legislative privind emisiile de poluanti in aer, precum
si cu privire la conditiile meteorologice si topografice si la
receptorii sensibili din zon3;

-elaborarea inventarului emisiilor din amplasament, inclusiv a
celor associate situatiilor anormale (avarii);

-masurarea emisiilor de la surse majore;

-evaluarea si selectarea tehnicilor pentru controlul emisiilor.

n cadrul societdtii se aplicd o strategie pentru

controlul emisiilor care include:

-identificarea surselor de poluanti atmosferici,

informatii cu privire la cerintele legislative

privind emisiile de poluanti in aer, informatii cu

privire la receptorii sensibili din zond;

-elaborarea inventarului emisiilor din

amplasament

- mdsurarea emisiilor de la surse majore;

- implementarea tehnicilor pentru controlul
emisiilor de particule.

Conformare cu BAT

Captarea la surse (cu instala_ii locale) a gazelor reziduale, a
mirosurilor si a prafului si transportul acestora la
echipamentele pentru controlul (reducerea sau eliminarea)
emisiilor.

in cadrul societdtii sunt montate instalatii locale
pentru captarea poluantilor de la surse
importante.

De asemeneaq, existd sisteme pentru controlul
(reducerea) emisiilor de particule si de gaze
odorante (mirosuri) provenite de la statia de
preepurare a apelor uzate.

Conformare cu BAT

Optimizarea procedurilor de pornire si de oprire a
echipamentelor pentru controlul emisiilor pentru a se asigura
functionarea eficienta a acestora pe intregul interval de timp in
care este

necesara reducerea/eliminarea emisiilor.

Sunt aplicate si mentinute proceduri pentru
operarea sistemelor pentru controlul emisiilor de
particule pentru a se asigura functionarea
eficientd a acestora pe intregul interval de

timp in care se desfdsoard activitdtile
generatoare de particule.

Conformare cu BAT

n cazul in care nu se fac alte specificatii, atunci cand BAT
integrate proceselor tehnologice, care minimizeaza emisiile in
aer prin selectarea si utilizarea substantelor si prin aplicarea
tehnicilor nu conduc la atingerea urmatoarelor niveluri de
emisii:

- particule uscate: 5—20 mg/Nm3;

- particule umede/aderente: 35— 60 mg/Nm3;

- compusi organici totali: < 50 mg/Nm3,

se vor aplica tehnici pentru controlul emisiilor.

Tehnici pentru controlul emisiilor:

- particule solide sau lichide: separare dinamicd, separare
umeda, electrofiltru, filtrare, separare aerosoli/picaturi;
poluanti gazosi si mirosuri/COV: absorbtie, adsorbtie pe
carbune activ, tratare biologicd, tratare termica,
condensare, tehnici de separare cu membrana.

Nota:

Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici

disponibile in industriile de producere a hranei, bauturilor si

laptelui nu se refera la emisiile de la centralele termice

Prin aplicarea tehnicilor de procesare si a celor
pentru controlul emisiilor, nivelurile de emisii
ating urmdtoarele valori:

-particule uscate 4,53 — 9,45 mg/Nm3;

-particule umede/aderente:

nu este cazul;

-compusi organici totali:1,43-8,9 mg/Nm3.
Tehnicile aplicate pentru controlul emisiilor sunt:
-pentru particule solide: filtrare (filtre cu
saci textili) sau cicloane

-poluanti gazosi si mirosuri/COV: tratarea
gazelor odorante rezultate de la statia de
preepurare a apelor
Pentru eliminarea mirosurilor de la statia de
preepurare a apelor uzate se aplica o tehnicad de
control — colectarea si ratarea chimica si
biologica a aerului viciat.

Conformare cu BAT
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associate instalatiilor de productie din industria alimentara.
Emisiile de la aceste surse sunt reglementate prin legislatia
nationald. Sunt aplicate tehnici pentru controlul emisiilor de
particule.

Atunci cand BAT integrate proceselor de productie nu elimina
mirosurile trebuie aplicate tehnici de control.

Tehnici pentru control mirosuri/COV sunt

- metode fizice;

- absorbtie in ap3;

- absorbtie chimica;

- metode biologice;

- oxidare termica;

- oxidare catalitica;

- plasma.

2.4. FOLOSIREA TERENURILOR DIN IMPREJURIMI

Platforma industriala de vest in care se afla obiectivul studiat este amplasata in partea vestica a municipiului, in lungul
drumului national DN 13 A care pe teritoriul administrativ al municipiului se suprapune cu strada Harghita, pe o lungime
de cca. 1,2 km. Spre nord este delimitata de calea ferata industriald, spre vest de strada Rét, spre sud de calea ferats,
statia de marfa si de calatori, spre est de Strada lemnarilor.

Platforma cuprinde intreprinderile care in trecut au fost cele mai reprezentative din localitate: S.C. Tractorul SA
(platforma vest), SC Mobila Miercurea Ciuc, SA ; SC Intreprinderea Miniera Harghita SA, care cu exceptia Fabricii de bere
si- au incetat activitatea, in locul lor functioneaza societati particulare comerciale, de depozitare.

Folosirea actuala de teren din imprejurimile fabricii consta in principal din unitati industriale si comerciale. prezentate in
planul general de amplasare.

Amplasamentul obiectivului studiat se afld in intravilanul localitatii; in zona industriala vestica a municipiului Miercurea
Ciuc. Functiune dominanta a zonei: industrie, zona depozitare terenuri mai putin sensibile.

Obiectivul este delimitat de:

. lasud : Dn 13A, S.C. Tractorul SA, ( o parte utilizata de Centrul de Incubare);

. la nord: linia industriala CF ; S.C. Industria Carnii S.A.case de locuit, terenuri agricole;

. la est: Intreprinderea Miniera S.A., case, restaurante;

. la vest: S.C. Mobila SA, Tipografia Alutus, raul Olt. terenuri agricole. S.C. ITSAIA SERVICE.

Tn aceastd zona Tn jurul amplasamentului pe o raz3 de 500 m (subzona studiatd) sunt cuprinse unitati industriale si
comerciale, cdi rutiere si de cale ferata, centrale termice,, locuinte particulare cu regim de inaltime P, unitati cu profil de
comert, unitati de prestari de servicii, constructii aferente lucrarilor tehnico-edilitare.

In zona nu sunt centrale termice cu capacitate mai mare de 10 MWh , depozite de combustibil sau carburanti, vopselele si
diluantii sunt preambalat;i.

2.5. UTILIZARE CHIMICALELOR

Toate produsele chimice folosite sunt achizitionate numai de la furnizori autorizati pentru care este tinuta o stricta
evidenta. Fisele de securitate pentru produse sunt obtinute de la fabricanti si tinute intr-un dosar de evidenta totodata
sunt distribuite celor care le utilizeaza, efectuind instructajul de specialitate la toate locurile de munca. Sunt prelucrate
pentru a fi cnoscute frazele de risc R, cat si frazele S pentru produsele respective

Pentru orice alte zone din jurul fabricii unde un produs poate fi folosit in proces, un document privind riscul si siguranta
chimica este intocmit si afisat. O trecere in revista a produselor chimice folosite se afla atasata. Acelea care prezinta un
potential de poluare au fost identificate conform prevederilor legislative in vigoare

O lista cu produsele chimice folosite: adaosurile pentru bere, chimicalele utilizate pentru spalarea si dezinfectia utilajalor
sau a ambalajelor (sticle, butoaie KEG) sunt prezentate in Anexa La Formularul de Solictare, dintre care produsele chimce
toxice si periculoase si cele cu un potential de poluare .

Produsele chimice folosite sunt pastrate inchisa in ambalaje originale in magazia de chimicale prevazuta cu bazin de
retentie.
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Reactivii chimici de laborator sunt ambalate in sticle sau cutii de max. 1 kg sau 1 litru, sunt depozitate in magazia de
reactivi, manevrarea lor se face de personal instruit si autorizat conform instructiunilor. Lista reactivilor chimici
periculoase (toxice sau foarte toxice ) este atasata in Anexa.

Lista acestora este data in Tabelul: Reactivi chimici de laborator. Se observa ca suma cantitatilor din depozitele de reactivi
este de 47,4 kg.

CHIMICALE UTILIZATE N PROCES:

n procesul de fabricare a berii si al cidrului se folosesc mai multe substante sau amestecuri de substante care servesc la
spalarea utilajelor si conductelor in vederea dezinfectiei si curatirii acestora. De asemenea sunt o serie de materiale
auxiliare in ciclul de racire, carburanti utilizati la producerea energiei termice si la antrenarea motoarelor de ardere
interne, care conform clasificarii din HG 804 din 2007 si Legea nr. 59/2016 (privind controlul asupra pericolelor de
accident major in care sunt implicate substante periculoase) sunt clasificate ca substante periculoase. Legea
reglementeaza masurile pentru prevenirea accidentelor majore in care sunt implicate substante periculoase, precum si
pentru limitarea consecintelor acestora asupra sanatatii umane si asupra mediului, pentru asigurarea unui nivel ridicat de
protectie pe intreg teritoriul national, intr-o maniera consecventa si eficace

Potrivit prevederilor prezentei legi, operatorul este obligat sa ia toate masurile necesare, potrivit prevederilor legislatiei
in vigoare, pentru a preveni accidentele majore si pentru a limita consecintele acestora asupra sanatatii umane si asupra
mediului.

Aceste substante periculoase se consuma in mare parte in timpul proceselor de spalare si de dezinfectie, partea ramasa
neconsumata si diluata este neutralizata in statia de preepurare.

Cantitatile care trebuie luate in considerare pentru aplicarea articolelor relevante sunt cantitatile maxime prezente sau
care ar putea exista/ar putea fi prezente la un moment dat. Substantele periculoase care se gdsesc in cadrul unui
amplasament doar Tn cantitdti egale cu sau mai mici de 2% din cantitatea relevanta pentru incadrare nu sunt luate in
considerare la calcularea cantitatii totale existente, daca localizarea lor in cadrul amplasamentului este de asa natura
Tncat sa nu poata provoca/initia un accident major in alta zona a amplasamentului respectiv.

Prezenta substantelor periculoase inseamna prezenta efectiva sau anticipata a substantelor periculoase pe amplasament
ori a substantelor periculoase despre care se poate prevedea ca ar putea fi generate in timpul pierderii controlului asupra
proceselor, inclusiv a activitatilor de depozitare, in oricare dintre instalatiile aflate

in cadrul amplasamentului, in cantitati egale cu sau mai mari decat cantitatile relevante pentru incadrare prevazute in
anexanr. 1;

Cantitati de chimicale utilizate pe anul 2016

Denumire comerciala Contine Cantitate Depozit( | 1/2Cant.lunar CANTITATE DE
anuala(kg) kg) a+depozit(kg) | CONSTITUENTIU
ENTI(Kg)
Lesie NaOH NaOH 434886 10000 26062 28100
PS75G H3PO4 3310 200 338 338
Ag. Tens.act 84
DETAL HP HNO3 13406 200 679 373
H3PO4 306
SOPUROXID ACID PERACETIC 14212 800 1392 209
H202 107
CH3COOH 83
SEPTACID S H2504 6611 40 470 300
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ACID BROMO-ACETIC 38
SOPURCLEAN OP METANSULFONIC 665 45 73 22
SURF. NONIONIC 4
ALCAFOAM NaOH 11554 260 748 29
NaOCl 23
OXID ALCHIL 37
SEPTOFOAM H3PO4 7650 60 379 114
SURFACT NONIONIC 38
PUREXOL 2 NaOCI 1275 220 273 25
KOH 19
POLIFOSFAT Na
MIX 100 BPRD 43 H3PO4 6060 600 853 381
AG.SURFACT NONIONIC 24
MFFNG85 TENSID ANIONIC 400 20 23 7
CA ACTHICHLOR A90 HCI 1163 200 248 24
CA ACHTICLOR C75 NaClo2 1183 200 256 25
MONOPROPILEN GLICOL MONOPROPILEN GLICOL 4080 10000 142 142
CHRIWA AS 300 ACID FOSFONIC 53 20 22 22
CHRIWA MRA 500 KOH 80 20 23 10
NaOH 10
CHRIWA MRA 600 HPO3 30 20 21 11
HNO3 11
LUBRANOL DWS ACID ALCHIL CARBOXILIC 35565 620 2102 210
ALCHILAMIN 285
PASTO AC ZnCI2 655 20 47 1
H3PO4 2
ACID FOSFONIC 2
HCI 6
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PASTOSEPT H 2cloro  2metil  2H-izothiazol 207 20 28 4
3one
2metil 2H-izothiazol 3one 1
MgCl2 2
Mg(NO3)2 2
PURAC 80 ACID LACTIC 38560 2 000 3375 338
IC 270BKA CER-NEALA DE | BUTANONA 200 5 13 1
TIPAR
Cl SOLVE. BLACK 1
ETANOL 1
MC272 BKA make up butanona 200 5 13 9
Bisulfit de sodiu Bisulfit de sodiu 100 20 20 20
CA HANDIPACK 150 M1 NaOH 120 5 11 4
CA HANDIPACK 900 PLUS Na2CO3 120 6 12 4
CA HANDIPACK 104C M1 CICLOHEXAMINA 150 15 22 6
MORFOLINA 3
CB3939 Bromclor - 5,5- 25 5 6 1
dimetilhidantoina
DCEMH(1,3 diclor -5-etil-5- 2
metil-midazolina-2,4-diona
1,3-diclor-5,5-dimetilhidantoina 2
HCI SOL 36% 375620 2500 4065 4065
CH4 GAZOS mc 2730525 0
NH3 anhidru 400 18469 18486 18486
GPL C3H8 78797 5000 8283 2485
C4H10 5798
ACETILENA C2H2 200 40 48 48
BIOXID DE CARBON | CO2 2143750 40 000 57 167 57 167
LICHID
Trimeta CD acid sulfuric 5477 220 448 45
Acid azotic 45
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Sodiumcumene sulphonate 7
Lactic acid 1
Glycolic acid 3
P3- ferisol ethylenediamine tetraacetate 1420 400 459 69
ATMP 5
P3 Horolith V Acid azotic 8760 600 2600 1040
Phosphoric acid 100
P3- Lubodrive Acid acetic 13226 420 971 97
alchilamine primare,
secundare, tertiare 12
amine(inclusiv etanolamine) 12
amine (inclusivetanolamine) 12
Alchilamina 12
amine (inclusiv etanolamine) 12
P3-Oxonia-Activ 150 Acetic acid 4997 240 432 108
Hydrogen peroxid 50
peracetic aclD 38
P3-stabilon PLUS Alcooli grasi etoxilati,cu >5EO 3841 20 144 22
Alkylamine ethoxylates 7
acid fosforic 14
Alcohol ethoxylate 7
acid d-gluconic 7
2-phosphonobutane-1,2,4- 3
tricarboxylic acid
HEDP 1
alchilamina 1
iodura de potasiu 1
P3-topax 56 phosphoric acid 4396 80 263 290
2-(2-butoxyethoxy)ethanol 13
oxizi de alchilamine 4

SC TOTAL PROIECT SRL

Pag. 66




RAPORT DE AMPLASAMENT

S.C. HEINEKEN ROMANIA SA P.L. MIERCUREA CIUC

esteri ai acidului fosforic 4
P3 Topax 66 Hipoclorit de sodiu 2678 80 192 5
sodium hydroxide 5
oxizi de alchilamine 5
P3-Stabilon WTN gluconic acid, d- 2975 600 460 77
Citric acid monohydrate 38
HEDP 19
P3 Prevafoam alcooli grasi etoxilat, propanol 85 20 14 0.027
P3 Ansep CIP NaOH,NaOCl 1672 80 180 0.09

Functie de componentii acestor amestecuri comerciale in cantitatile ce au fost determinate in tabelul de mai sus au fost incadrate in
tabelul urmator functie de gradul de periculozitate a acestora. Daca o substantd intrd in 2 categorii (de exemplu toxic si periculos
pentru mediu), incadrarea s-a facut in pozitia, unde cantitatile relevante sunt mai mici.
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Nu s-a luat in calcul cantitatile de substante, care se gasesc in cantitati egale sau mai mici de 2% din cantitatea relevanta pentru
incadrare , conform Legii nr.59/2016

= Capacitatile maxime de stocare de pe amplasament /cantitati relevante prevazute in Anexa 1 partea 1 si
g s partea 2 a Legii nr. 59 din 2016
@ H—
1% oo o
© ) . Categorii de
(] -
2| g I -~ Categorii de Categorii de substante
o IS T X " " Categorii de . substante X
S o o U Categorii de Categorii de ) substante din ) din partea 1,
k] aQ ° < . . substante din din partea 1, .
S w _ o< substante din substante din artea 1 partea 1, sectiunea 02 sectiunea
o 2 _8 238 partea 1, sectiunea parteal, p. L sectiunea O1 L O3 si
9] o = Qo . . . . sectiunea E si . si substante
£ 5 ST g s q H si substante din sectiunea P si . si substante . substante
5 S g2 o O ) . substante din . din partea 2 .
= 2 5 S 2 £ n partea 2 —din substante din partea 2 — din partea 2 — —din din partea 2
z 5 L e S categoria Pericole partea 2 — R din categoria . —din
@ B IS . x ; o Pericole pentru - categoria !
@ @ = o pentru sandtate H| Pericole fizice P . Alte pericole R categoria
o 1S w & mediu E Alte pericole A
‘é' = 01 02 Alte pericole
5 g 03
L |2 Nive Nive
o =8 Ni Ni
S ) Nivel ) Nivel Nivel Nivel Ve | Nivel | Nivel | ve |
? Parte | Parte | Nivel superio Nivel superi | inferio | superi ! super | inferi sup ! sup
Q al a2 |inferior inferior infer ) A infer .
3 r or r or ) ior or erio ) erio
ior ior
r r
1.4/
H271 P8c 1,4/ 50 200
H314 -
Sop
1| urox 1,4
id H302
1.4/ 1.4/
H312 H3 50 200
Lubr H314
5 anol 2,1
DW 2 2,12/ | 2,12/2
H37 H
S 373 3 50 00
H221
3 Amo | 18, | H280
niac 48
Poz. 18,5/2 | 18,5/5 18,5/2 | 18,5/5 | 18,5/2
H314 35 18,5/ 00 0 00 0 00
50
H400
P3- H314
Stab
ilon H412
4| pPLU E2
.|s 2,0 | H280 2/200 | 2/500
5 8,2 Poz. 8.28/5 8.28/2
GPL | 8 18 0 00
0.43
Total 8 0.553 0.37

Substantele periculoase care intra sub incidenta categoriilor de pericol prevazute in lista din coloana 1 de la partea 1 a prezentei anexe
fac obiectul cantitatilor relevante pentru incadrare, stabilite in coloanele 2 si 3 din partea 1.
Tn situatia in care o substant3 periculoasa intrd sub incidenta partii 1 din prezenta anex3 si este de asemenea mentionata in lista din
partea 2, sunt aplicabile cantitatile relevante pentru incadrare, stabilite in coloanele 2 si 3 din partea 2.Cantitatile care trebuie luate in
considerare pentru aplicarea articolelor relevante sunt cantitatile maxime prezente sau care ar putea exista/ar putea fi prezente la un
moment dat.

Aceasta regula se utilizeaza pentru evaluarea pericolelor pentru sanatate, pericolele fizice si pericolele pentru
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mediu. Prin urmare, ea trebuie aplicata de trei ori pentru:

a) pentru insumarea substantelor periculoase enumerate in partea 2, care se incadreaza in categoriile de toxicitate acuta 1, 2 sau 3
(prin inhalare) sau STOT SE categoria 1, impreuna cu substantele periculoase care se incadreaza in sectiunea H, rubricile de la H1 H3,
din partea 1;

St= 1,4/50+2.12/50+18,5/50= 0.438<1

b) pentruinsumarea substantelor periculoase enumerate in partea 2, care sunt explozivi, gaze inflamabile, aerosoli inflamabili, gaze
oxidante, lichide inflamabile, substante si amestecuri autoreactive, peroxizi organici, lichide si

solide piroforice, lichide si solide oxidante, impreuna cu substantele periculoase care se incadreaza la sectiunea P, rubricile de la P1 P8,
din partea 1;

Se=1,4/50+18.5/50+8.28/50= 0.553 <1

c) pentru insumarea substantelor periculoase enumerate in partea 2, care sunt incadrate ca periculoase pentru mediul acvatic -
toxicitate acutd categoria 1, toxicitate cronicd categoria 1 sau 2, impreuna cu substantele periculoase care se incadreaza la sectiunea E,
rubricile de la E1 E2, din partea 1.

Spm-=18.5/50+2/200=0.37<1

Prin urmare amplasamentul nu intrd sub incidenta cerintelor relevante din legea nr. 59/2016., din punct de vedere al substantelor
periculoase toxice, al substantelor periculoase inflamabile si explozive, nici in cazul substantelor periculoase pentru mediul acvatic
suma cantitilor sobstantelor periculoase raportate la cantititile limite stabilite in Anexa 1 al Legii 59/2016. in acest caz nu este
necesara aplicarea masurilor prevazute in Legea nr. 59 din 2016 privind ontrolul asupra pericolelor de accident major in care sunt
implicate substante periculoase, terenurile nu fac parte din amplasament de nivel inferior, si mai putin amplasament de nivel superior.

S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A. dispune de procedura de interventie rapida care s trateze orice situatie de urgentd care
poate aparea pe amplasament. Aceasta procedura trebuie sa includa prevederi pentru minimizarea efectelor asupra
mediului apdrute in urma oricarei situatii de de urgenta.

2.6. TOPOGRAFIE SI SCURGERE
Pantele terenului la est spre vest, spre raul Olt. Apele pluviale se scurg spre Olt in colectorul de canalizare pluviala.
2.7. GEOLOGIE SI HIDROLOGIE

Municipiul Miercurea Ciuc este situat Tn bazinul Ciucului delimitat spre vest de Muntii Harghitei de origine vulcanica si de
Muntii Ciucului spre est, traversat in directia nord- sud de raul Olt. in cursul istoriei a fost centrul traditional al Scaunului
Ciucului iar de la 1877 centrul judetului cu acelasi nume. Odata cu reorganizarea administrativa a tarii, in 1968, a devenit
centrul judetului Harghita. Cele mai apropiate orase sunt Gheorgheni 56 km la nord, Balan la 32 km nord-est, Odorheiu
Secuiesc la 54 km, VIahita la 26 km, Balan la 40, Sighisoara la 105 km, Slanic Moldova Comanesti.

2.7.1. RELIEFUL

Teritoriul administrativ al municipiului Miercurea Ciuc este situat in depresiunea Ciucului de Mijloc, pe bordura de vest al
Muntii Ciucului si pe poalele estice ale Muntilor Harghita. Teritoriul este situat Tn zona de contact intre depresiune si zona
montana, cu o suprafata variata de la forme de campie pana la relief accidentat, montan.

Depresiunea este situata la 600-800 m altitudine. Diferenta de nivel al teritoriului administrativ este de 1109 m, situat
intre altitudini de 650m (Lunca Oltului) si 1759 m (vf. Ciceului). Relieful este uniform, slab fragmentat in zona de campie al
depresiunii, iar in zona montana ridicata al Harghitei este moderat - puternic fragmentat de vai si de organisme
torentiale. Marginea de vest al Muntii Ciucului are un aspect de relief colinar cu versantii mediu-puternic inclinate.

Muntii Harghita formeaza rama montana vestica al teritoriului cadastral al municipiului Miercurea Ciuc. Teritoriul
municipiului face parte din sectorul sudic al Muntilor Harghita, fiind situat pe culmile si versantii, in general estici, ai
aparatelor vulcanice Luci - Talabor - Fagului (1231 m) si Ciceu (1759m).

Culmile vulcanice se Tnalta cu 500-900 m deasupra Depresiunii Ciuc. Muntele Talabor - Fagului fiind un con vulcanic
rezidual, caracterizat prin forme specifice de relief cu retea caracteristica de vai divergente.

Relieful periglaciar, modelat in perioada ultimelor glaciatiuni in zona nalta ale conurilor vulcanice formate din abrupturi,
blocuri dispersate, grohotisuri, trepte, valuri de crioplanatie, musuroaie, terasete, alunecari cu blocuri si microdepresiuni.

Versantul care coboard din creasta montana spre Depresiunea Ciuc, prezinta o panta complexa, in trepte, in care
alterneaza sectoarele mai inalte si mai inclinate, cu cele mai slab inclinate. Vaile secundare ca Rejtek, Mic (Kis), Seceni
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(Szécseny), Curta (Kurta), Tekerd, Cetii (Kod), Kapolna, Béta si Tolvajos fragmenteaza adanc relieful in zona superioara
montand, iar in sectorul inferior fragmenteaza terasele si conurile de dejectii. Spre Depresiunea Ciucului in contact cu
lunca Oltului, paraurile secundare au lunci relativ dezvoltate pe aluviuni vulcanogene recente ca paraurile Capolnas si
Beta.in ccea ce priveste zona piemontana, glacisurile piemontane sunt acoperite cu stanci si bolovani fac racorduri intre
zona montana si depresiune. Sunt formate din acumularea materialelor deluvio-proluviale in perioada plio-pleistocena la
poalele abrupturilor. Au pante slab - moderat inclinate, dezvoltate pe versantii de vest al Muntii Harghitei.

2.7.2. GEOLOGIA ZONEI

Teritoriul cadastral al municipiului Miercurea Ciuc este situat in depresiunea Ciucului de Mijloc pe rama de est al Muntilor
Harghita si pe bordura de vest al Muntii Ciucului, in zona de contact intre depresiune si zona montana, cu o suprafata
variata de la forme de campie pana la relief accidentat, montan.

Teritoriul cadastral cuprinde patru unitati structurale majore:

. Muntii Harghita cu depozite vulcanogene, curgeri de lave si piroclastite,

. Depresiunea Ciucului de Mijloc cu depozite sedimentare clastice, stratificate acoperite cu depozite coluvio —
aluviale,

. Muntii Ciucului cu structuri cutate, cu depozite sedimentare carbonatice, stratificate,

o Pragul Jigodin, constituit din intruziuni vulcanogene Harom - Suta — Sumuleu.

Unitatile geologice, mai sus prezentate, sunt acoperite cu depozite dezagregate, resedimentate sau cu roci aluviale
transportate si depuse de sisteme fluviale.

Depresiunea este situata la 600-800 m altitudine si este inconjurata de rama montana. Teritoriul administrativ al
municipiului este situat intre altitudini de 650 m (Lunca Oltului) si 1759 m (vf. Ciceu), astfel diferenta de nivel este foarte
mare de 1109 m.

Relieful depresiunii este uniform, slab modelat, cu aspect de campie, iar in zona montana ridicata, terenul este moderat,
si numai local este puternic fragmentat de vai fluviatile secundare. Rama montana al Muntilor Harghita si al Muntilor
Ciucului are un aspect de relief colinar cu versantii mediu - puternic inclinati.

PARTICULARITATILE STRUCTURALE $I LITOLOGICE
Potentialul geomorfologic si dinamica reliefului. Structura geologica si litologia perimetrului.

Terenul este fragmentat de sisteme de falii, sub forma de retea dispuse in diferite directii rectangulare. Directia
predominantd este nord-sud, care este insotita de linii aproape perpendiculare de est-vest sau de est-nordestvest-
sudvest si nordest-sudvest, pe care s-a dezvoltat reteaua hidrografica.

1. Muntii Harghita

Muntii Harghita este de origine vulcanica, apartanand lantului vulcanic Caliman - Harghita ca rezultat al activitatii eruptive
petrecute la sfarsitul Neogenului si la inceputul Cauternarului. Zona este constituita din roci eruptive de andezit, din
curgeri de lave consolidate si din roci piroclastice. La baza aparatelor vulcanice este dezvoltat o fasie de roci piroclastice
vulcanogen-sedimentare. Depozitele vulcanogene sunt raspandite in partea de vest al municipiului Tn zona montana
Harghita situata intre 700 — 1759 m Tnal{imi.

Partea inferioara a aparatului vulcanic este constituita din andezite mai bazice, din andezite cu piroxeni si amfiboli si
andezite cu amfiboli si piroxeni. Partea superioara, creasta vulcanica Fagul Mare - Ciceu este formatda din roci cu
compozitie intermediara, mai acida din andezite cu biotit si amfiboli sau din andezite cu amfiboli si biotit. Centrul
craterului vulcanic este umplut cu piroclastite grosiere cu fragmente si nisipuri de andezite cu amfiboli si biotit.

Rocile andezitice eruptive sunt slab permeabile, prezinta fisuratii de dimensiuni variabile, prin care se infiltreaza si circula
apele freatice.Formatiunile vulcanogen — sedimentare la baza versantilor formeaza o fasie ingusta de 1-3 km, in zona de
est al Harghitei. Depozitele formatiunii vulcanogen — sedimentare sunt constituite din tufuri, tufite andezitice, aglomerate
vulcanice, brecii, brecii piroclastice, microbrecii piroclastice, tufuri in alternanta cu conglomerate si microconglomerate,
pietris andezitic, piroclastite, blocuri, gresii si nisipuri de natura andezitica.
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Aceste depozite formeazd o masa neomogena de grosime de 100 - 200 m. Datorita porozitatii mari, prezinta si o
permeabilitate ridicata. Local sunt hidrotermalizate si prezinta limonitizari, alunitizari, opalizari iar in cuartitele secundare
sunt acumulate minereu de sulf si de limonit.

2. Depresiunea Ciucului de Mijloc

Depresiunea intramontand Ciuc, este de origine tectonica formata de a lungul liniilor rupturale in Pliocenul superior. Tn
bazinul astfel format s-a instalat un lac de apa dulce, care in Pliocenul superior a fost colmatat cu depozite lacustre
stratificate, ca marne, argile, marne argiloase, nisipuri si pietrisuri. Tn partea de est depresiunea a fost colmatatd si cu
pietrisuri, nisipuri andezitice, tufuri vulcanice si aglomerate andezitice. Stratele formate sunt dispuse in strate permeabile
si impermeabile, practic orizontale, alternante cu efilari laterale, local formand un sinclinal cu caracter artezian.

Pe terase si campii piemontane s-au depus produse deluviale si proluviale (prafuri, argile si argile nisipoase). Lunca Oltului
este constituita din depozite cuaternare, de origine aluviala ca pietrisuri, nisipuri, pietrisuri carbonatice sau acide, care in
partea superioara trec in luturi, argile nisipoase si maluri.

Pe malul stang al luncii Oltului, in zona Ciceu — Toplita — Jigodin, in arii depresionare umede, cu apa freatica de nivel
superficial, s-au format soluri turboase si turbarii intinse.

3. Muntii Ciucului de Sud

Este constituit din depozite de flis apartinand panzei de Ceahldu, din subzona interna al flisului. Baza depozitelor de flis,
este formata din Stratele de Sinaia, de varsta jurasic superioara — cretacic inferioara. Stratele de Sinaia alcatuite din 3
orizonturi predominant marnoase formeaza fundamentul depresiunii Casinului. Orizontul inferior sistos este alcatuit din
sisturi marnoase si argiloase, la Delnita acest orizont contine sisturi rosii si verzi. Orizontul mediu se caracterizeaza prin
prezenta marno — calcarelor, calcarelor cenusii inchise si gresiilor calcaroase masive. Orizontul superior sisto — grezos cu
brecii este constituit dintr-o alternanta ritmica de gresii calcaroase si sisturi marnoase negricioase. Gresiile sunt fin
diaclazate si prezinta fisuri, crapaturi prin care circuld apele freatice infiltrate.

4. Pragul Harom - Sumuleu:

Pragul este constituitda din promontorii sau intruziuni vulcanice Harom, Kisvar pe versantul drept al vaii, iar pe versantul
stang al raului Olt dealul Nagy Laji, Suta si Sumuleu. Este o zona formata din blocuri vulcanice, care a fost ulterior ridicata
si separata de fracturi tectonice. Depozitele pragului sunt formate din andezite masive cu piroxeni si amfiboli iar conul
Sumuleu este constituit din andezite cu biotit si amfiboli.

2.8. HIDROGEOLOGIA ZONEI

2.8.1. HIDROGRAFIA §1 HIDROLOGIA

Conditiile hidrografice. Reteaua hidrografica de suprafata. Teritoriul municipiului Miercurea Ciuc face parte din bazinul
hidrografic Olt. Emisarul principal este raul Olt. Apele de suprafata sunt colectate de vaile secundare afluente din
versantul drept ca Rejtek, Mic (Kis), Seceni (Szécseny), Curta (Kurta), Tekerd, Cetii (K6d), Capolnas (Kapolnas), Beta,
Tolvajos si paraurile Jigodin, Sumuleu si Delnita din versantul drept. Cursuri de ape in zona montana au un caracter de
curs superior, iar in zona depresiunii au un caracter mediu si chiar inferior. in zona montana au un curs slab meandrat, cu
albia sdpata in luncile inguste, iar in zona depresionard albia lor este meandrata si mlastinoasa cu un curs mai lent.
Cursurile de apa sunt alimentate din ape de precipitatii, primavara preponderent de ape din topirea zdpezilor si partial
sunt alimentate din ape freatice, in mod deosebit in perioade reci (iarna).Viiturile maxime se produc in lunile aprilie-mai-
iunie, medie vara, iar viituri minime se produc toamna si iarna. Tipul de regim hidrologic este carpatic, cu ape mari
primavara, cu ape mari de lunga durata, cu viituri de vara si toamna de alimentare pluvio-nivala.

Oltul are un curs orientat nord la sud, avand o albie veche puternic meandrata (Oltul Mic) datorita pantei reduse si o albie
relativ liniara reguralizata (Oltul Mare).

n bazinul Ciucului de Mijloc (intre Ciceu-Jigodin) panta longitudinald medie este de 1,4 m/km, iar in unele sectoare este
mai mic 1 — 1,2 m/km, ceea ce duce la formarea zonelor mlistinoase si la frecventa ridicatd a inundatilor. Tn defileul
Jigodin panta raului creste la 1,8 - 2 m/km.
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Densitatea retelei hidrografice in zona de munte este de 0,6 - 0,87 km/km?, iar scurgerea medie hidricd de 3-5 I/s/km?2. Tn
zona conurilor si teraselor este de 0,7 km/km?, iar scurgerea lichida specificd este de 3 - 5 I/s/km?.

Densitatea retelei hidrografice in depresiune este de 0,7 — 0,9 km/km?, mai ridicatd pe partea dreapta a Oltului, in zona
piemontand, datorita aparitiei apelor subterane la baza conurilor de dejectie. Aici se formeaza numeroase izvoare si
cursuri mici, parazitare cu regim torential.

n zona monatn3, retea hidrograficd este dezvoltat pe un relief tipic vulcanic, densitatea retelei fiind de 0,7- 0,8 km/km?,
iar suprafata bazinelor este mai mica de 20 km?.

Afluentii Oltului din zona montanad si piemontana au lungimi reduse, cu pante mari si debite mici dar cursuri permanente
datorita cantitatilor mai reduse de precipitatii de pe versantul estic al muntilor Harghita. Raul Olt este un tip de
alimentare proluvio-nival, aportul subteran este in general moderat, dar creste in zona izvoarelor din piemont. Debitul
maxim in cursul anului se inregistreaza in luna aprilie — 19,8 m3/s (20% volumul maxim scurs), iar debitul minim in luna
noiembrie 1,58 m3/s, media fiind 4,45 m3/s. Volumul maxim anual, de cca. 40% se inregistreaza in sezonul de priméavara,
iar volumul minim anual de 10 — 15%, in sezonul de iarna.

Viiturile maxime se produc in lunile aprilie - iunie. Scurgerea maxima se produce primavara (40 - 45%), medie vara (25 -
30%) si iarna (20-25%), iar maxima toamna (10 - 15%). Scurgerea medie este de 8 - 10 I/s/km? sau 160 mm/an. Scurgerea
minima este de 0,5 - 1,0 I/s/km?.

Lunca Oltului este inundabila, inundatii mari se produc in perioade de peste 5 ani. Teritorial zona de inundatie se extinde
n jurul cotei de 652 m, pe langa fanete si patuni cuprinzand numai putine suprafete arabile. Dupa regularizarea Oltului
viiturile inunda numai lunca cuprinsa intre diguri sau unde digurile lipsesc este inundata lunca extinsa al raului Olt. Apele
revarsate rar ajung mai sus de digurile construite. larna sunt frecvente fenomene de ingheti. Durata podului de gheata
este de 40 - 60 zile anual.

Apele de suprafata sunt slab mineralizate, sub 1 g/I.
Conditiile climatice

Clima teritoriului Miercurea Ciuc este moderat continental cu circulatie dominanta a aerului din nord-vest, cu ierni aspre
si veri racoroase, cu precipitatii in tot cursul anului. Perimetrul studiat este situat in zona climatologica de depresiune
tipicd, intramontana. Dupa sistemul Képpen, teritoriul Miercurea Ciuc se incadreaza in zona Dfbk — care are un climat
boreal umed cu ierni aspre si cu veri racoroase. Zona montana situatd intre 800 - 1000 m se afla in Dfk’ — este caracterizat
cu veri mai racoroase, iar zona inalta, de peste 1000 m se incadreaza in raionul Dfck’ — caractyerizat cu climat boreal
racoros.

Cantitatea medie anuald al precipitatiei in depresiune este relativ micd 601 mm/an (Statia Meteorologicd M - Ciuc), insa
cantitatea precipitatiilor atmosferice creste cdtre zonele montane unde poate sa atingd si valori de 1.000 mm/an.

Cele mai secetoase luni sunt noiembrie si februarie cu precipitatii medii lunare sub 30 mm, iar lunile iunie si iulie sunt cele
mai umede cu peste 90 mm pe luna. Indice de ariditate (lar) anuala este de 38. Umiditatea relativa a aerului variaza de la
68% pana la 90%, fiind mai ridicat Tn lunile de iarnd. Datorita situatiei si morfologiei terenului, de depresiune
intramontana temperatura medie multianuald este scizutd 5,9°C. In zone cele mai coborate se formeazd inversiuni de
temperaturd, mai ales in timpul iernii, cand se acumuleaza masele de aer reci la fundul bazinului si se formeaza geruri
persistente cu temperaturi scazute (-20° - -40°C).

Luna cea mai calda este luna iulie cu temperatura medie lunara de 18,7°C, iar luna cea mai rece este luna februarie cu
temperatura medie lunar3 de —5,6°C. Th zonele montane aceste valori in functie de altitudine si expunere se scad cu cca.
2-4°C.

Primele ingheturi se inregistreaza, in medie, la mijlocul lunii mai. Primele brume apar la inceputul lunii septembrie, cea ce
limiteaza sortimentul de plante cultivate. Intervalul cu temperaturi medii zilnice sub 0° este in perioada noiembrie-martie,
cu 5°C in aprilie-octombrie, cu 10° C in perioada mai-septembrie, iar cu 15° C in intervalul iunie-august. Temperatura
maxima s-a inregistrat in luna iunie, 1962 de 32,7°C.

Suma anuala a temperaturilor medii zilnice mai mari de 0°C este sub 3.000° C, a temperaturilor medii zilnice mai mari de
10° Cintre 2.000-2.500°C sau sub 2.400° C, cu cresterea altitudinii.

Evapotranspiratia potentiald este redusa 544 mm/an datorita temperaturilor mici si a vanturilor cu viteza redusa. larna
temperaturile mai reduse se evidentiaza la fundul bazinului, iar temperatura medie este mai ridicata pe glacisuri sau in
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zona montand, vara acest fenomen se inverseaza temperatura fiind mai ridicata in depresiune si mai coborata pe rama
muntoasa. Datorita acestui fenomen frecventa ceturilor, umezeala relativa si nebulozitatea este ridicata. Numarul medie
anuala de zile cu aer acoperit este peste 150 zile.

Circulatia dominanta a maselor de aer este din directia nord si nordvest. Vanturile dominante sunt din directii vest (10%),
nordvest (8%), sudvest (7%) si nord (6%). Perioada de calm este lunga, de 66%. Viteza medie este de 3 m/s din nord, 2
m/s din est, 1,9 m/s din nordest si 1,8 m/s din vest. Datele climatice, pentru teritoriul studiat sunt luate de la statia
meteorologicd Miercurea Ciuc, deasemenea din Atlasul Climatic al R.S.R.

Temperatura medie lunara si anuala dupa Atlasul climatic al R.S.R. in °C

Tabel
Luni ZONA
Montana mijlocie Montana inferioara Piemontana Lunca Oltului
| -6--8 -4--6 -6--8 -6--8
I -6--8 -4--6 -3--4 -4--6
11 -2--4 0-0 0-2 0-2
v 2-4 4-6 5-7 6-8
\Y 6-8 8-10 9-11 10-12
VI 10-12 12-14 14-16 14 -16
Vi 12-14 14-16 16-18 16-18
Vil 12-14 12 -14 13-15 14-16
IX 8-10 10-12 11-12 12
X 4-6 4-6 6-8 6-8
Xl -1-0 0-1 0-2 0-2
Xl -4-6 -2-4 -4-6 -4-6
Anual 0-2 2-4 4-6 6
Precipitatii medii lunare si anuale — Statia Meterorologica Miercurea Ciuc (in mm)
LUNA Media
| ] 1 v \" Vi Vil Vil IX X Xl Xl anuala
31.7 29.8 27.5 46.6 70.3 97.9 87.4 67.3 43.5 39.5 31.7 27.5 600.7

Precipitatii medii lunare si anuale (Dupa Atlasul Climatic al R.S.R.)

. ZONA
Luni Montana mijlocie Montana inferioara Piemontana Lunca Oltului
I 60 - 80 30-60 <30 <30
I 50 - 60 40-50 30-40 20-30
I 60— 80 40-60 30-40 20-30
v 100-120 60 — 100 50 -60 40 -50
V 120 -140 80-120 70-80 70-380
Vi 140 - 160 120-140 100-120 80— 100
Vil 140 - 160 120-140 100-120 80— 100
Vil 100-120 80-100 70-80 70-380
IX 80-100 50-380 40-50 40-50
X 80-100 50-380 40-50 <40
XI 80-100 50-380 40-50 30-40
XIl 50 -60 30-50 <30 <30
Anual 1000 - 1200 700 - 1000 600 - 700 600

in cadrul teritoriilor studiate existd o zonalitate a repartitiei precipitatiilor zilnice, lunare si anuale. Valori ridicate se
inregistreaza in lunile iunie si iulie, iar Tn cadrul teritoriilor, in zona montana si piemontana. Valori scazute se inregistreza
n lunile de iarna.
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Vanturile predominante bat dinspre vest, nord-vest si sud-vest si N, iar viteza cea mai mare o au vanturile care bat dinspre
nord.

Frecventa vanturilor

Directia N NE E SE S SV Y NV Calm
Frecventa % 6 4 3 51 0,9 7 10 8 66
Viteza m/s 3 1,9 2 1 1,1 1,1 1,8 1,3 -

Pe versanti sudici, estici si uneori nordici sunt caracteristice vanturile de tip “bora” cu viteza mare la coborare si efecte
devastatoare pentru padure.

2.9. AUTORIZATII CURENTE

Unitatea a obtinut Autorizatia de mediu nr. 187 din 10 noiembrie 2009, revizuita la data de 15. 06.2010, emisa de catre
Agentia de protectia Mediului Judetul Harghita pentru activitatea de fabricare a berii COD CAEN (Revizia 2) 1105
FABRICAREA BERII PENTRU O PRODUCTIE MAXIMA ANUALA DE 3 000 000 hl.

Sunt reglementate urmatoarele aspecte:

o urmadrirea (monitorizarea) calitatii si cantitatii emisiilor de poluanti;

. respectarea reglementarilor privind gospodarirea deseurilor;

. urmarirea utlilizarii substantelor periculoase conform reglementarilor legale;

. managementul deseurilor, in special al deseurilor periculoase.

2.9.1. AUTORIZAREA FOLOSINTEI DE APA SI A ELIMINARII APELOR UZATE DE PE
AMPLASAMENT

Permise de captare: Adimistratia Nationala Apele Romane- Administratia Bazinald a Apelor Olt a eliberat catre S.C.
HEINEKEN ROMANIA S.A. Abonamentul de Exploatare a Resurselor de apa supraterane/subterane nr. 146 din 01.01.2013,
prelungit cu act aditiona nr.1/2016 privind utilizarea resurselor subterane de apa de catre Fabrica de Bere Miercurea Ciuc
din bazinul paraului Sumuleu.

Cantitatea maxima admisa este de 1 113 000 mc.

Mentionam ca un laborator din Olanda controleaza calitatea apei din puturi. Pentru mentinerea calitatii berii, apa din
puturi este controlata la mai mult de 200 parametrii, apa este declarata corespunzatoare pentru bere.

Alimentare cu apa potabila a unitatii se realizeaza si din reteua municipald de apa potabila. Furnizarea apei potabile se
realizeaza pe baza contractului incheiat cu SC HARVIZ SA, operatorul pentru alimentare cu apa si a statiei de epurare
municipala. Nr. contract 152/2009.

Concentratiile maxime in apele preepurate evacuate in canalizarea menajera a orasului sunt stabilite de catre operatorul
de servicii care are in administrare sistemul de canalizare, SC HARVIZ SA M-Ciuc pe baza Contractului nr. 152 din 2009 si
a actului aditional nr.2/2016 incheiate cu SC HARVIZ SA , cu respectarea prevederilor legale in vigoare.Calitatea apelor
uzate la iesirea din statia de preepurare ape uzate este monitorizata saptamanal de catre laboratorul autorizat al SC
HARVIZ SA, incluse si in Autorizatia de Gospodarirea Apelor nr.49 din data de 14.12.2016, modificatoare a autorizatiei de
gospodarire a apelor nr. 2/08.01.2016, cu valabilitate pina la 08.01.2019 emis de catre Administratia Nationala Apele
Romane, Administratia Bazinala de Apa Olt din Ramnicu Valcea.

Valorile parametrilor admisi pentru apa evacuata in canalizare publica conform contract cu HARVIZ SA sunt:

INDICATORI PARAMETRII ADMISI (mg/1)
pH 6,5- 8,5
CBOs 400
CCOCr 700
Materiale in suspensie 450
NH4 total 65
P total 18
Materiale extractabile 30
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Apele uzate tehnologice dupa operatia de preepurare in statia proprie de preepurare sunt evacuate in canalizarea
menajera municipala prin tronsonul din str. Harghita. Apele pluviale din incinta unitatii sunt evacuate in raul Olt prin
conducta de canalizare pluviala de pe str. Harghita.

2.9.2. AUTORIZATIA DE GOSPODARIRE A APELOR

Compania poseda Autorizatia de Gospoddrirea Apelor nr.49 din data de 14.12.2016, modificatoare a autorizatiei de
gospodarire a apelor nr. 2/08.01.2016, cu valabilitate pina la 08.01.2019 emis de catre Administratia Nationala Apele
Romaéane, Administratia Bazinala de Apa Olt din Ramnicu Valcea.

Conform acestei autorizatii se aproba preluarea apei din captari din subteran din bazinul Paraului Sumulea, VIII.1.20.1.din
Judetul Harghita, numar de stocare in evidenta cadastrala 1359 si receptori pentru apele uzate.

Alimentarea cu apa

Surse: 4 puturi subterane in bazinul paraului Sumuleu Q instalat: 40, 5 I/s si reteaua S.C. HARVIZ S.A.Miercurea Ciuc Q
anual 18000 mc/an.

Volume si debite deapa autorizata:

. zilnic maxim: 3500 mc- 40 /s, annual 1 278 mii mc;
. zilnic mediu: 3300 mc- 38 /s, annual 1 205 mii mc;
. zilnic minim: 1500 mc- 17 |/s, annual 548 mii mc;

Functionare permanenta 365 zile pe an, 24 ore pe zi.
Grad de recirculare interna: 30 %.
Instalatii de captare

Patru puturi forate la circa 60 m adancime, dintre care trei sunt echipate cu pompe submersibile tip Hebe 65x5, iar al
patruleu de tip SATURN EFS 1% cu urmatoarele debite instalate:

. Ql= 9,61/s
o Q2=1161/s
. Q3=11,61/s
o Q4= 7,71/s

intotal Q=40,11/s
Din reteaua municipala unitatea este alimentata printr- o conducta Dn 150 mm.
Apa este inmagazinatd in douad rezervoare de beton de cate 500 mc din care, prin pompare ajunge la consumatori.
Volum intangibil pentru stingerea incendiilor: 100 mc.
Norma de consum pe unitate de produs: 0,6 mc/hl bere.

Evacuarea apelor uzate

Apele uzate tehnologice si menajere vor fi evacuate in reteaua municipala, administrata de S.C. HARVIZ SA dupa o
preepurare intr- o statie anoxicd REACTOR UASB cu capacitate de 145 I/h. Conditiile de evacuare sunt stabilite de catre
operatorul de servicii care are in administrare sistemul de canalizare, SC HARVIZ SA M-Ciuc pe baza Contractului nr. 152
din 2009 si a actului aditional nr.2/2016 incheiate cu SC HARVIZ SA , cu respectarea prevederilor legale in
vigoare.Calitatea apelor uzate la iesirea din statia de preepurare ape uzate este monitorizata saptamanal de catre
laboratorul autorizat al SC HARVIZ SA, incluse si in Autorizatia de Gospodarirea Apelor nr.49 din data de 14.12.2016,
modificatoare a autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 2/08.01.2016, cu valabilitate pina la 08.01.2019 emis de catre
Administratia Nationala Apele Romane, Administratia Bazinala de Apa Olt din Ra&mnicu Valcea.
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2.9.3. AUTORIZAREA DIN PUNCT DE VEDERE AL PREVENIRII SI STINGERII INCENDIILOR

Activitatea desfasurata de SC Fabrica de bere , din punct de vedere PSI, functioneaza in baza Autorizatiei PSI emis de
Formatia de Pompieri ,,Oltul” Harghita.

Conditiile specifice pentru asigurarea interventiei in caz de situatii de urgenta sunt prezentate in planul de interventii
care este accesbil la unitate.

Dotari PSI:

Pe teritoriul fabricii exista hidranti interiori si exteriori, in rezervoarele de apa (2x500 mc) existand rezerva de incendiu de
100 mc.

Exista panouri PSI cu mijloace de stingere cu spuma chimica, cu dioxid de carbon, cu praf si dioxid de carbon, lopeti,
tarnacoape, nisip.

Personalul este instruit in vederea interventiilor in caz de incendii.

2.9.4. AUTORIZATIE DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI MUNCII

Pentru angajatii intreprinderii exista instructiuni si instructaj periodic de protectia muncii, instructejele sunt efectuate in
cabinet dotat cu mijloace audio vizuale si cu instructiuni pentru toate cazurile posibile.

n sectiile de productie existd echipamente de lucru si echipamente de protectie individuale, inclusiv pentru protejarea
auzului, a vederii. Pentru manevrarea substantelor periculoase corozive si toxice exista echipamente adecvate.

Pentru interventii in cazul scaparilor masive exista echipamente speciale de izolare, cu care se pot face interventii chiar
ntr- un nor de amoniac..

Firma a obtinut si atestarea OHSAS 18001/2008 privind Sistemul pentru Managementul Sdnatatii si Sedcuritatii
operationale emis de LRQA Business Assurance.

2.10. DETALII DE PLANIFICARE

Actiuni planificate pentru supravegherea calitatii activitatilor pe acest amplasament sunt prevazute urmatoarele actiuni
a caror rapoarte sunt anexate.

o Prelevarea si analize de apa uzata evacuata din statia de preepurare, controlate lunar de S.C.HARVIZ S.A.
determinand concentratiile de noxe conform prescriptiilor Autorizatiei de mediu si Autorizatiei de gospodarire
a apelor,

o Prelevarea si analize de ape pluviale evacuate in canalizarea pluviald municipal, conform acelorasi autorizatii,

. Analize de gaze de ardere de la cazane in functiune, determinand concentratia noxelor emise de la puncte fixe
de emisii, conform Autorizatiei de mediu,

. Prelevarea probe si analiza a aerului evacuat din sectiile de productie, conform prescrierilor autorizatiei
sanitare si de protectia muncii,

o Determinarea nivelului de zgomot in incinta sectiilor si compararea cu nivelul prescris,

o Evidenta stocarii si folosirii produselor chimice periculoase si toxice,

. Evidenta deseurilor in conformitate cu prevederile HGR nr. 856/2002,

. Intocmirea si reactualizarea programului de actiune in conformitate cu prevederile HGR 95/2005 in vederea
preintampinarii unor accidente datorate folosirii substantelor chimice,

. Controlul periodic al instalatiilor in vederea evitarii unor poluari accidentale,

. Urmarirea respectarii programelor anuale de intretinerea si reparatiile in special a utilajelor care lucreaza sub

presiune, cu substante periculoase.
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2.11. INCIDENTE LEGATE DE POLUARE

Nu au fost incidente legate de poluare.

2.12. VECINATATEA CU SPECII SAU HABITATE PROTEJATE SAU ZONE SENSIBILE

Obiectivul nu se afla in vecinatatea unor habitate importante sau valoroase de specii rare sau ocrotite de flora sau de
fauna terestra sau acvatica. Siturile din reteaua de Natura 2000 aflate in Muntii Harghitei si Ciucului, precum si in Bazinul
Ciuc sunt la distante suficient de mare, nu sunt influentate de emisii de poluanti din fabrica.

2.13. CONDITIILE CLADIRILOR

In capitolul | sunt descrise detailat constructiile din cadrul nunitatii, structura de rezistenta , dimensiunile cat si destinatia
lor.

Ultimele constructii au fost realizate conform Autorizatiilor de constructii emise de Primarul Municipiului Miercurea Ciuc
cu numerele ce se regdsesc in Anexa:

. Autorizatia de Constructie nr. 39 din data de 12.04.2016 Construire structura de sustinere conducte
tehnologice

. Autorizatia de Constructie nr. 45 dindata de 21.04.2016 privind Construire hala productie cidru

. Autorizatie deconstruire nr. 195 din data de 09.10.2015 privind Modificare cladire fermentare clasica Il

2.14. RASPUNS DE URGENTA

Procedurile sunt elaborate in conformitate cu cerintele prevederilor legale in vigoare si se afld in unitate:
. Actiuni privind controlul prevenirii accidentelor si poluarea mediului - risc assesement.

. Un plan al dezastrelor actualizat, ce acopera dezastre cu un potential major variat, in special o avarie majora la
tancul de amoniac lichid, aflat sub presiune. Planul a fost avizat de ISU Harghita si prevede evacuarea
persoanelor din fabrica sau chiar din aceasta parte a orasului, functie de marimea avariei. Planul este disponibil
la cerere in fabrica.

o Alte actiuni si schimbari pot urmari sa asigure conditii normale de lucru in fabrica.

S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A. in toate punctele de lucru, inclusiv la Miercurea Ciuc respectd prevederile HG nr 804/2007
privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase de pe amplasament.
Astfel conform art. 7 operatorul a transmis la ISU Harghita Oltul notificarea initiala privind existenta substantelor
periculoase utilizate in procesul de fabricarea berii, inclusiv in laboratoarele unitatii.

n cadrul unitdtii a fost elaborat Planul de prevenire si combatere a poludrii accidentale in care sunt identificate punctele
critice din unitate de unde pot provenl poluadri accidentale.

Planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale care se refera la existenta posibilitatii unei emisii deosebit de
intensa de amoniac gazos in cazul unei avarii la rezervorul de amoniac lichid (la rezervor sau la conexiunile) cuprinde:
-componenta colectivului constituit pentru combaterea poluarilor accidentale;

-lista punctele critice din unitate de unde pot proveni poluari accidentale;

-fisa poluantului potential;

-programul de masuri si lucrari in vederea prevenirii poluarii accidentale;

-componenta echipelor de interventie;

-lista dotarilor si materialelor pentru sistarea poludrii accidentale;

-programul anual de instruire a angajatilor de la punctele critice si a echipelor de interventie;

-responsabilitatile conducatorilor;

-lista unitailor care acorda sprijin in cazul aparitiei unei poluari accidentale.

Acest Plan, aprobat de ISU al Judetului Harghita prevede interventiile necesare in cazul unor avarii grave, cand apar fisuri
de diferite dimensiuni pe corpul rezervorului de amoniac lichid sub presiune, sau pe conexiuni aflate sub presiune.
Masurile vor fi luate de conducerea unitatii si functie de marimea fisurii si de conditiile meteorogice (directia si viteza
vantului, temperatura aerului, umiditatea) se va declansa alarma. Se va proceda la interventii privind izolarea portiunii
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deteriorate (in vederea micsorarii cantitatii ce se elimind), spalarea cu jet de apa a jetului de amoniac care astfel poate sa
fie neutralizat cu HCI.

Aceste interventii se fac de operatori echipati cu costume izolante (prevazute cu butelii de oxigen sau aer).

Conducerea unitatii va ordona evacuarea personalului:

- din sectiile apropiate

- din toate unitate

- din toate zona, inclusiv din case particulare

functie de cantitatea de amoniac, marimea fisurii si directia vantului.

DIMENS. FISURII URGENTA DIST. PER. MORTAL PER. LEZIUNI ZONA DE PROTECTIE
(m) IREVERSIBILE (m) (m)
1 mm CLASA A 11 44 88
1cm CLASA B 114 495 890
15 cm CLASA C 696 1500 3000

Societatea are implementata procedura generala ,,Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns” prin care
se definesc rolurile, responsabilitatile si puterea de autoritate pentru actiunile necesare in cazuri de urgentda sau
accidente semnificative.

De asemenea, in cadrul Manualului sistemului de management integrat (Cod MSMI rev. 5/2013), exista procedura de
slstem Neconformitati Mediu si SSO (cod PS 4.5.3- MS),

Actiuni corrective si preventive (cod PS 8.5.2 si PS 8.5.3, ) prin care sunt descrise principiile si responsabilitatile in ceea ce
priveste abordarea si investigarea neconformitatilor, luarea de masuri pentru a reduce impactul cauzat, initierea si

finalizarea actiunilor corective si preventive.

Deversarii accidentale nu au fost.

CERINTE CARACTERISTICE BAT PENTRU PIERDERI ACCIDENTALE

Cerinta caracteristicd a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unitatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Identificarea  surselor  potentiale de pierderi
incidentale /accidentale care pot dduna mediului

n cadrul S.C. HEINEKEN S.A. Punct de lucru M. CIUC
a fost elaborat Planul de prevenire si combatere a
poluarii accidentale in care sunt identificate punctele
critice din unitate de unde pot proven poluari
accidentale.

Conformare cu BAT

Evaluarea probabilitatii de producere a pierderilor inci-
dentale/accidentale potentiale identificate

Probabilitatile de producere a pierderilor Incidentale
/accidentale potentiale au fost evaluate si in functie
de acestea au foststabilite punctele critice de aparitie
a poludrilor accidentale.

Conformare cu BAT

Identificarea acelei pierderi incidentale/accidentale
potentiale pentru care sunt necesare controale
suplimentare pentru prevenirea aparitiei acesteia

Punctele critice unde pot apdrea poluari accidentale
sunt periodic verificate.

Conformare cu BAT

Identificarea si implementarea masurilor de control
necesare pentru prevenirea accidentelor si pentru
minimizarea daunelor acestora asupra mediului

Planul de prevenire si combatere a
accidentale cuprinde:

-componenta colectivului constituit pentru com-
baterea poluarilor accidentale;

-lista punctele critice din unitate de unde pot proveni
poludri accidentale;

-fisa poluantului potential;

-programul de madsuri si lucrdri in vederea prevenirii
poludrii accidentale;

-componenta echipelor de interventie;

-lista dotarilor si materialelor pentru sistarea poluarii
accidentale;

-programul anual de instruire a angajatilor de la
punctele critice si a echipelor de interventie;
-responsabilitatile conducatorilor;

-lista unitdilor care acorda sprijin in cazul aparitiei unei
poludri accidentale.

Societatea are implementata procedura

generald ,,Pregatire pentru situatii de urgenta si

poluarii

Conformare cu BAT
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capacitate de raspuns” prin care se definesc rolurile,
responsabilitdtile si puterea de autoritate pentru
actiunile necesare in cazuri de urgenta sau accidente
semnificative.

De asemenea, in cadrul Manualului sistemului

de management integrat (Cod MSMI rev. 5/2013),
exista procedura de system Neconformitati melud si
SSO (cod PS 4.5.3- MS),

Actiuni corrective si preventivw (cod PS 8.5.2 si PS
8.5.3, ) prin care sunt descrise principiile si
responsabilitatile in ceea ce priveste abordarea si
investigarea neconformitdtilor, luarea de masuri
pentru a reduce impactul cauzat, initierea si finalizarea
actiunilor corective si preventive.

Investigarea  tuturor accidentelor si pdstrarea | Accidentele sunt investigate si inregistrate in Registrul | Conformare cu BAT
inregistrdrilor de riscuri.

3. ISTORICUL TERENULUI

fn municipiul Miercurea Ciuc industria s-a dezvoltat in deceniul al saptelea dupi reorganizarea administrativd a tarii,
cand municipiul a devenit centrul Judetului nou infiintat. S-a dezvoltat in special platforma industriala de vest: industria
constructoare de masini, fabrica de mobila si industria alimentara (Fabrica de bere si Industria Carnii), precum si industria
de prelucrare a caolinei extrase la Baile Harghita. A luat fiinta si platforma de est cu industria textila si Sectia noua al
Fabricii de tractoare. Tn urma schimbdérilor din 1989 majoritatea intreprinderilor au dat faliment, in afara Fabricii de bere
toate celelalte societati si- au incetat activitatea productiva. Unele terenuri au servit ca terenuri pentru investitii de catre
societati private, realizandus- e mici unitati productive sau ca depozite, astfel s- au redus terenurile agricole, care se
includ Tn intravilan.

Terenurile din zona SC HEINEKEN ROMANIE SA Fabrica de bere Miercurea Ciuc, cat si zonele adiacente au avut
urmatoarele destinatii:

Tnaintea anului 1970 terenul amplasamentului avea destinatie gradini pentru zarzavaturi, terenuri arabile, in anul 1971 au
inceput lucrarile pentru construirea fabricii de bere, fiind pusa in functiune in 1974, capacitatea de productie a crescut
continuu. Dupa privatizare s- a pus accent deosebit pe imbunatatirea calitatii, in scurt timp marca Ciuc a devenit brandul
de bere cea mai cunoscuta si recunoscuta din tara. Istoria fabricii a fost prezentata in capitolul 1, paralel a crescut si
capacitatea de productie, ajungand in prezent la 3 000 000 hl anual. Aceasta capacitate nu a putut fi atinsa din cauza
restrangerii pietii, datorita greutatilor economice a populatiei.

Terenurile agricole unde s- a construit fabrica au fost cultivate in mod traditional, nu au fost folosite chimicale pentru
combaterea daunatorilor, nici ingrasaminte chimice, poluarea chimicd nu a fost semnalata in timpul constructiei si al
utilizarii amplasamentului. Faptul ca puturile de adancime medie din care se pompeaza apa asigura apa de foarte buna
calitate este un indiciu ca terenul nu a fost poluat.

4. RECUNOSTEREA TERENULUI

Terenul pe care este amplasata fabrica de bere se gaseste in platforma industriald a municipiului, in UTR: Zona industriala
si de depozitare a municipiului, conform Planului Urbanistic General al orasului, aprobat in 2012. Aceasta este destinat
exclusiv activitatilor industriale si de depozitare, unde construirea locuintelor este interzisa, nici cladirile industriale nu
pot fi reconversate in cladiri destinate locuirii.

4.1. PROBLEME IDENTIFICATE
Activitatea de producere a berii in incinta nu ridica probleme deosebite din punct de vedere al amplasamentului.
Intreaga activitate se desfisoare in instalatii inchise, chiar etanse, intr-un flux continuu, fira pierderi semnificative.

Produsele chimice sunt pastrate in depozitul de chimicale, cele care se utilizeaza in cantitati mai mari sunt depozitate in
rezervoare etanse, unele au si bazine de retentie in jurul rezervorului.

n incinta drumurile si parcarile interioare sunt betonate cu scurgeri pentru apa pluviald. Zonele libere sunt inierbate, cu
arbusti si flori, spatii verzi bine intretinute , zone care seamana mai mult cu un parc.
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In incinta interioara nu se observa nici o urma de poluare datorata produselor chimice sau produselor petroliere sau
deseuri imprastiate si nu sunt informatii ca asemenea incidente sa fi avut loc.

Pentru accesul mijloacelor de transport auto sunt asigurate cai de rulare . platforme de stationare cat rampe de incarcare
descarcare betonate.

Unitatea nu dispune mijloace de transport grele, numai stivuitoare si autoturisme. In incinta sunt amenajate 45 locuri de
parcare pentu autoturisme si 3 locuri pt parcare autovehicule grele care aduc materii prime sau materiale auxiliare sau
transporta produse finite.

In timpul verificarii amplasamentului nu sau recoltat probe de sol in vederea determinarii concentratia metalelor grele
sau a prezentei hidrocarburilor (produse petroliere).

Lucrari si dotari pentru protectia solului si subsolului:

. Platforme betonate si pietruite,

. Drumuri de acces betonate, parcari betonate,

o Magazii pentru materii prime auxiliare si produse finite,

. locuri speciale betonate pentru depozitarea temporara de deseurilor tehnologice nevalorificabile,

o conteinere metalice de 4 mc pentru colectarea si depozitarea deseurilor menajere,

. instalatii de apa, de canalizare trebuie sa fie etanse.

4.2, DESEURI

4.2.1. DESEURI REZULTATE

. cele rezultate din procesul tehnologic din fazele de filtrare dupa fierbere, denumite borhot, amestecat cu
pleava malt si drojdia uzata sunt valorificate si utilizate la furajarea animalelor

. kieselgurul este preluat pe baza de contract de RDE-Huron si depozitat in depozitul de la Cekend

. deseuri de ambalaje si materiale auxiliare rezultate din imbutelierea berii

. resturi de produse chimice sau ambalaje a acestor produse folosite (deseuri periculoase)

. deseurile rezultate din laboratorul de microbiologie

. deseurile metalice rezultate din intretinere, precum si in parcul auto, acumulatori, anvelope auto uzate

. Ulei uzat de la motoare ( deseu periculos)

. deseuri menajere

Unitatea detine o evidenta privind cantitatea deseurilor generate, colectate, stocate depozitate si valorificate sau
eliminate, sau depozitate.

Cantitatea de subproduse in anul 2016, care se elimina si se utilizeaza pentru furajarea animalelor este:

Tipul de deseu (subprodus) in 2016 COD deseu Cantitatea realizata (kg)
Pleava malt 02 07 04
Borhot 0207 04
Drojdie uzata 02 04 99

Cantitatea de drojdie uzata n anul 2016, care se elimina este:

Tipul de deseu in 2016 COD degeu Cantitatea realizata (kg)
Kieselguhr uzat 02 07 99

Deseurile enumerate ce pot fi valorificate, ce servesc ca furaje pentru animale rezultd amestecate cu apa si depozitate temporar in
tancuri de stocare si sunt valorificate de S.C. Bonda SRL pe baza Contractului nr. 840010843/2008, care dispune de autorizatie
pentru aceasta activitate la nivel national.
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Deseuri de ambalaje generate din sectii

Tipul de deseu in 2016 COD deseu Cantitatea produsa (kg)

Hartie 150107 170102
Plastic 150106 81942
Lemn 150103 111506
Metalic 150104 8258

Aluminiu 150104 863

Ciob 160118 722750
Navete uzate 200139 23290

Deseurile tip cioburi de sticla sunt preluate conform Contractului de vanzare- cumparare nr. 1755 din 2015 de S.C.GREEN GLASS
SRL, cu sediul in Popest-Leordeni, autorizatd pentru aceasta activitate conform declaratiei din contract in vederea reciclarii si
valorificdrii sticlei. Livrarea se va face in loturi de minim 20 tone, ce nu pot contine cioburi de alte provenienta sau materiale straine.

Conform Contractului C171 din 2015 incheiat cu S.C. HURON-RDE SRL, materiale prezentate mai sus, cu exceptia cioburilor vor fi
preluate de aceasta societate in vederea recuclarii si revalorificarii: deseuri de ambalaje folie PE, deseuri PET, dop, minere, etichete
si navete PE, preforme maro si verde, deseuri de ambalaje hartie si carton vrac, butoaie si bidoane HDPE, ambalaje de lemn
(palete), echipamente electrice si electrotehnice casate, ambalaje contaminate plastice, metale, ambalaje metalice (cutii de Al si

metalice feroase).

Deseuri metalice produse in 2016 la intretinere

Tipuri de deseu in 2016

COD deseu

Cantitatea produsa (kg)

Metal

200140

130726

SC Remat-Mueller Guttenbrunn, cu sediul in Brasov , prin contractul nr. 130/2014 se angajeaza pentru transportul, si depozitarea

desurilor de metal din intretinere(exclusive deseuri de ambalaje de metal)

Deseuri periculoase

Tipuri de deseu in 2016 COD deseu Cantitatea produsa (kg)
Ambalaje plastice contaminate 1501 10* 873
Substante chimce uzate 16 05 06* 99
Deseuri biologice laborator 18 01 03* 873
Acumulatoare 16 06 01* 56
Ulei uzat 13 02 06* 535
Deseu anvelope 160103 2713
Filtru ulei 16 01 07* 42
Tub fluorescent 2001 21* 198

Conform Contractului nr 833 din 04.2011, si Act Aditional nr. 5 la contract incheiat intre SC JIFA SRL cu sediul in Avrig si Fabrica de

bere din Miercurea Ciuc din grupul S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A. , urmétoarele deseuri periculoase rezultate din activitatea

productiva vor fi preluate:

. Uleiuri minerale neclorurate de motor , de transmisie si de ungere cod 13 02 05*
. Uleiuri sintetice de motor de transmisie si de ungere cod 13 02 06*

. Alte uleiuri izolante si de transmitere a caldurii cod 13 03 10*

. Ambalaje de metal/plastic contaminate cod 15 01 10*
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Conform contractului intre Sigma Gum SRL si Fabrica de bere din Miercurea Ciuc din grupul S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A.
urmatoarele deseuri rezultate vor fi preluate:

. Deseuri Anvelope cod 16 01 03

Conform contractului intre Autosport SRL si Fabrica de bere din Miercurea Ciuc din grupul S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A.
urmatoarele deseuri periculoase rezultate vor fi preluate:

. Deseuri Acumulatoare cod 16 06 01
Conform Contractului nr C172 din 2015 incheiat intre SC RDE- HURON S.R.L. cu sediul in Miercurea Ciuc si Fabrica de bere din

Miercurea Ciuc din grupul S.C. HEINEKEN ROMANIA S.A. , urmatoarele deseuri periculoase rezultate din activitatea productiva vor fi
preluate:

. ambalaje contaminate plastice (cu urme de uleiuri de motor si de transmisie) cod 15 01 10%;

. ambalaje contaminate metalice cod 15 01 10%*;

. ulei uzat neclorurat de motor, de transmisie, de ungere, cod 13 02 05%;

. uleiuri hidraulice cod 13 02 13*%;

. fmbracaminte de protectie, carpe inmuiate cu substante periculoase, absorbanti cod 15 02 02*;

. tuburi fluorescente cod 20 01 21%;

. acumulatori uzati cod 20 01 33%;

o componente periculoase demontate din materiale electrice(cartuse tonere) cod 16 02 15%;

. butelii cu gaze sub presiune (inclusiv haloni) cu continut de substante periculoase cod 16 05 04*;

. butelii cu gaze sub presiune cu continut de alte substante ca cele specificate la 16 05 04* cod 16 05 05%;

. deseuri cu vopsele si lacuri cu continut de solventi organici sau alte substante periculoase cod 08 01 11%;

. substante chimice din laborator constind din sau contindnd substante periculoase, inclusiv amestecuri de
substante chimice de laborator cod 16 05 06* ;

o substante chimice anorganice de laborator expirate cod 16 05 07%*;

o substante chimice organice de laborator expirate cod 16 05 08*.

Deseurile biologice de laborator sunt preluate de S.C BETI ANTO SRL din Miercurea Ciu, unitate autorizata pentru preluarea acestui
tip de deseu in ambalaje asigurate de prestator.

Unele deseuri periculoase sunt preluate de SC ECO FIRE SISTEMS SRL din Comuna Lumina, Jud. Constanta, unitate autorizata pentru
aceasta activitate. Unitatea se angajeaza sa transporte aceste materiale si sa confirme, in mod oficial in scris ca materialele au fost
predate spre neutralizare si confirmare ca acestea au fost neutralizate prin incinerare.

Materialele care fac obiectul contractului sunt:

. substante (reactivi) chimice expirate;

o ambalaje din plastic pentru substante chimice;
. deseuri textile;

. deseuri din policarbonati;

. deseuri furtune;

. deseuri amestec uleiuri;

. deseu ambalaje contaminate.

S.C. ECO CSIK SRL cu sediul in Comuna Sansimion prin Contractul nr. 75 din 2012 inchiriaza containere si se angajeaza pentru
selectarea, transportul si depozitarea deseurilor menajere.

Tipuri de deseu in 2016 COD deseu Cantitatea produsa (kg)
Deseu menajer 200301 219490
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4.2.2.

LOCUL DE PRODUCERE, DEPOZITATE SI VALORIFICARE

Deseurile menajere si asimilabile cu deseuri menajere sunt precolectate din sectii si depuse in conteinere de 1
mc si transportate pe baza de contract la halda de deseuri;

Deseul de material feros, piese de schimb degradate, etc sunt dolectate in zone destiante si valorificate prin
RM Guttenbrunn SRL Brasov-contract anexat;

Deseul de ambalaje din carton si hartie si metal sunt colectate si depuse in locuri special amenajatedin magazia
de ambalaje si predate SC RDE HURON SRL — contract anexat;

Deseurile de masa plastice degradate si alte ambalaje de masa plastica sunt colectate pe tipuri PP, PE si
predate pt refolosire la unitati specializate: S.C RDE HURON S.R.LS

Deseurile biologice din laborator sunt colectate saptamanal de catre SC BETI ANTO SRL contract anexat;
Deseu lemnos ( paleti ), predat la SC ADMAPLA SA,- contract anexat;

Deseuri de ambalaje in care au fost substante periculoase si a carui fisa tehnica de securitate precizeaza modul
special de eliminare a acestora (considerate tot periculoase) se colecteazd separat si omologat ca deseu
periculos si eliminat prin contract special la S.C RDE HURON SRL

Uleiul hidraulic uzat este colectata si pastrat, in butoaie de 200 | etans, iar in cazul in care vor fi cantitati de
peste 1000 |, se va preda unitatilor atestate pt colectare ulei uzat;

Unitatea respecta prevederile HG 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor.

4.2.3.

MANAGEMENTUL DESEURILOR

Dupa cum s- a aratat in capitolul precedent, pentru fiecare tip de deseu, inclusiv cele periculoase sunt predate, conform
contractelor incheiate si anexate, firmelor de specialitate, care sunt autorizate in vederea transportului, reciclarii si
eliminarii finale a deseurilor.

Anvelope: Sigma gum

Borhot: Bonda

Cioburi:Green Glass

Ambalaje metalice cutii 150104 :RDE Huron SRL

Des menajer: ECO CSIK SRL

Drojdie uzata: BONDA

Kiesselgur: BONDA, prin RDE HURON SRL

Hartie, cartoane 15 01 01 RDE HURON

Mat plastice 15 01 02 RDE HURON

Mat plastice navete 150102 HARPLAST

Metale fier 200140 SILNEF SRL(RM Guttenbrunn SRL)
Paleti SC ADMAPAL SRL

Pleava malt BONDA

Acumulatoare AUTOSPORT SRL

Ambalaje contaminate RDE HURON

Deseu substante laborator sanitar BETI- ANTO
Reactivi lab RDE HURON

Tub fluorescent RECOLAMP

Ulei motor uzat JIFA SRL
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4.3. DEPOZITE

4.3.1. DEPOZITAREA PRODUSELOR CHIMICE

Reactivii chimici de laborator, inclusiv cele periculoase sunt pastrate in depozitul laboratorului, in care accesul este permis numai
personalului autorizat. Produsele chimice utilizate drept adaosuri in bere sau pentru spalarea si sterilizarea utilajelor sunt pastrate
n depozitul produselor chimice de la sistemele CIP (depozitul de la fierbere si de la filtrare), in cantitati relativi mici, materialele
sunt aprovizionate ritmic.

Cele doua depozite pentru substante chimice sunt amenajate conform normelor in vigoare, pardoseala si peretii sunt acoperiti cu
faiantd antiacida.

Amoniacul este depozitat intr- un rezervor rezistent la presiune, controlat periodic conform prescriptiilor ISCIR. Sistemul din circuit
este etans, evacuarea ocazionald din supapele de sigurantd sunt conduse deasupra acoperisului, unde se disperseaza, avand
dernsitatea mai micd fata de aer, astfel este mai putin periculos pentru lucratori.

Acidul clorhidric este adus in cisterne, rezervorul este captusit, se folosesc conducte din material plastic atat in statia de preepurare
cat si la cetrala termicd, unde se foloseste la regenerarea schimbatorilor de ioni. Stocul poate fi max. 20 t.

Hidroxidul de sodiu este aprovizionat in stare solida (fulgi) sau solutie de circa 50 %, se depoziteaza in rezervoare prevazute cu
conexiuni din otel inoxidabil.

Lesia (solutia de hidroxid de sodiu) este depozitata atat in sectia de productie, cat si in statia de preepurare

Depozitele sunt prevazute cu instalatii de apa pentru spalare, de scurgere a apelor uzate, care se evacueaza in statia de preepurare.
Tn cazul unor scurgeri solutiile pot fi neutralizate si local, cu substante potrivite,

. O posibila contaminare anterioara cu produse chimice sau produse petroliere nu se observa la nici o zona din
incinta sau statia de epurare.

. Zonele inclinate unde materialele chimice sunt depozitate — nu sunt.

. Rezervoare de depozitare a CLU sau motorinda— au fost demontate si valorificate.

4.3.2. SPATII DE DEPOZITARE

Modul de depozitare a materiilor prime si auxiliare (prezentat in planul general):

o Materii prime: maltul adus din import sau de la Buzau in silozuri, hameiul in cutii metalice

o Depozit de chimicale pentru adaosuri in bere si materiale de spalare si dezinfectia utilajelor. Aceste materiale
sunt aprovizionate in butoaie de plastic sau din tabla de 200 | sau 25 I.

. Reactivii de labotaror in depozitul de reactivi in sticle de 0,51, 1 I sau 2 |, in borcane de sticla sau de polietilena
sau Tn cutii metalice.

. Depozit de ambalaje pentru sticle de 0.51, 0.25, 0. 331, 0.40 1 si pentru butoaie KEG

o Depozit pentru bere imbuteliata in sticle, PET si butoaie KEG

. Amoniac lichid : retervor in aer lichid, capacitate totala de 10 t

. Acid clorhidric: rezervor din HDPE cu capacitate de 20 t

o Dioxid de carbon lichid- rezervor de otel de 40 t si 22 t

. Hidroxid de sodiu solutie: rezervor de otel inoxidabil cu capacitate de 20 t si rezervor din HDPE cu capcitate de
20 to

. GPL- ul utilizat la antrenarea stivuitorilor este depozitat intr- un rezervor de 5 t inchiriat

4.4. INSTALATII GENERALE DE EVACUARE

Instalatii de preepurare ape uzate tehnologice

Tratarea apelor uzate rezultate din industria alimentara in general constituie o problema greu de rezolvat, pana la
punerea in functiune a statiei de preepurare evacuarea apelor din fabrica a influentat negativ inclusiv functionarea statiei
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de epurare ordseneasca din cauza substantelor organice, a suspensiilor, a kiesselgur- ului. Modernizarea instalatiilor si
punerea in functie a instalatiei de preepurare au dus la incadrarea parametrilor efluentului in prevederile stabilite de
catre operatorul de servicii care are in administrare sistemul de canalizare, SC HARVIZ SA M-Ciuc pe baza Contractului nr.
152 din 2009 si a actului aditional nr.2/2016 incheiate cu SC HARVIZ SA , cu respectarea prevederilor legale in vigoare,
incluse si in Autorizatia de Gospodarirea Apelor nr.49 din data de 14.12.2016, modificatoare a autorizatiei de gospodarire
a apelor nr. 2/08.01.2016, cu valabilitate pina la 08.01.2019 emis de catre Administratia Nationald Apele Romane,
Administratia Bazinala de Apa Olt din Ramnicu Valcea.

Sursele de ape uzate tehnologice cu continut ridicat de substante organice este faza de filtrare si toate fazele unde apar
pierderi de fluide tehnologce. Statia, prin reactorul anaerob, prin procese biochimice reduc substantele organice de
provenienta vegetale producand gaz metan. Aceasta tehnologie nu reduce concentratia de azot amoniacal si fosforul
total, masa de bacterii anaeroba este foarte sensibila cu privire la unele noxe, de ecemplu uleiurile minerale pot scoate
statia din functiune.

4.5. GROPI — ZONE INTERNE DE DEPOZITARE (PLANSE)
In incinta unitatii nu sunt gropi si locuri de depozitare pentru deseuri sau produse

Pe platforme exterioare din incinta sunt locuri speciale stabilite pentru conteinere de chimicale golite, palete, eventual butoaie
golite.

4.6. ALTE POSIBILE IMPURITATI DIN FOLOSINTA ANTERIOARA A
AMPLASAMENTULUI

Nu sunt.

4.7. SISTEM DE SCURGERE

Sistemul de canalizare (planse)
Surse de ape uzate

Sursele de poluanti pentru ape provenite din activitatile ce se desfasoara pe amplasament sunt:

. ape uzate menajere provenite de la instalatiile igienico-sanitare a obiectivului;
o ape uzate din sectiile productive cu continut rodicat de substante organice
o ape uzate de la instalatii dedurizare-spalare cat si schimbatori de ioni, si de la centrala termica unde pH- ul

poate sa oscileze

. ape de la spdlarea sticlelor cu urme de hidroxid de sodiu

Ape pluviale

Apele pluviale de pe acoperisurile cladirilor, platforme betonate, considerate conventional curate (fara posibilitati de
poluare) sunt colectate prin intermediul rigolelor si gurilor de scurgere si sunt evacuate prin reteaua interioara de apa
pluviald in canalizarea pluviald, doua colectoare care descarca direct in reteaua urbana de ape pluviale din strada
Harghita, din care in Raul Olt ca receptor natural.

Evacuarea apelor uzate si pluviale

. Evacuarea apelor uzate menajere dupa preepurare se realizeaza direct in canalizarea menajera municipala, prin
tronsonul din str. Harghita

. apele pluviale colectate din amplasament sunt evacuate in raul Olt prin colectorul de ape pluviale din strada
Harghita
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4.8. ALTE DEPOZITE CHIMICE SI ZONE DE FOLOSIRE

Nu sunt.

4.9. ALTE POSIBILE IMPURITATI REZULTATE DIN FOLOSINTA ANTERIOARA A
TERENULUI

Nu sunt.

5. DISCUTII DESPRE MODUL DE PREZENTARE A REZULTATELOR

In baza informatiilor prezentate: a raportului, a documentatiei depuse pentru emiterea autorizatiei integrate se propune
un model conceptual al amplasamentului pentru ilustrarea modului in care activitatea desfasurata poate afecta calitatea
factorilor de mediu si sanatatea populatiei din municipiu.

Modelul conceptual presupune identificarea surselor potentiale si efective de poluare, cailor de tranmitere a poluarii si
receptori sensibili, in baza lui se va decide apoi necesitatea efectuarii unor investigatii suplimentare pentru a se atinge
obiectivul general al studiului, acela de a obtine un punct de referinta al amplasamentului pentru momentul actual.

Modelul presupus se intemeiaza pe mai multe categorii de informatii:

. date privind istoricul amplasamentului si activitatile anterioare;

. procesele tehnologice ce se desfasoare aici, materii folosite, utilitati;

. planuri de dezvoltate a capacitatilor de productie, in prezent capacitatea este suficienta;
. studii realizate anterior;

. constatari in perioada vizitelor;

. informatii si recomandari ale documentelor de referinta.

Procesul de fabricare de pe amplasament a berii a fost analizat de mai multe ori de Agentia de Protectia Mediului al
Judetului Harghita, Tn urma acestor analize unitatea a primit Autorizatie de Mediu in conditiile in care tehnologia a fost
fnbunatatitd simtitor. S- a pus in functiune statia de preepurare, in urma acestui fapt unitatea a fost autorizata si se
propune obtinerea Autorizatiei integrate de mediu, avand in vedere ca se doreste atingerea capacitatii de 2,8 milioane de
hl bere anual.

. Au fost schimbate cazanele, noile cazane au randamente superioare si emisii reduse de noxe.

. Pentru preincalzirea apei uzate se foloseste cazanul cu arzator dublu, arzand complet biogazul se reduce
poluarea aerului cu mirosuri si poluanti

° Au fost scoase rezervoarele subterane de motorina, nu exista pericol de poluare a solului.

. Au fost montate 2 noi tancuri de fermentare cu tehnologie Tnbunatatita.

. Au fost incheiate contracte in vederea controlului analitic al emisiilor de gaze, de zgomot si de apa

. Unitatea dispune spatii corespunzatoare pt. depozitarea si folosirea chimicalelor, dintre care unele si periculoase
si toxice, dispune de evidente necesare cat si fise tehnice de securitate a acestora;

. Unitatea dispune de plan de prevenire si combatere a poludrilor accidentale, in primul rand pentru NH3

. Pentru complectarea bazei de date necesare referitoare la amplasament se considera obligatorie continuarea

efectudrii analizelor necesare in vederea stabilirii definitive a caracterului netoxic sau toxic al namolurilor
rezultate in statia de preepurare.

Avédnd in vedere datele de monitorizare, starea ingrijitd a incintei unitdtii, fdrd urme de poluare sau depozitdri de deseuri
sau dezordine, se considerd cd nu sunt necesare alte investigatii suplimentare in privinta formuldrii concluziilor si in
privinta nivelului de poluare a amplasamentului.
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6. INVESTIGATII EFECTUATE PE AMPLASAMENTUL INSTALATIEI

Determinari privind nivelul emisiilor:

o Emisii de poluanti in aer de la cazane conform buletinelor anexate

. Emisii de noxe in canalizare de la statia de preepurare, buletine de analiza anexat.
o Emisii de noxe in ape in canalizarea pluviala

o Nivelul noxelor si a zgomotului in spatiile productive

Investigatii privind calitatea solurilor din incinta

Avand in vedere natura materialelor procesate nu au fost executate analize de sol. La scoaterea rezervoarelor de
motorina nu a fost semnalata poluare cu produse petroliere.

Faptul ca din puturile aflate pe amplasament analizele de specialitate efectuate in Olanda, determinand peste 250 de
componenti anorganici si organici reduce posibilitatea existentei unor poluari pe amplasament.

Investigatii privind calitatea namolurilor de la statia de preepurare.

Pana n prezent cantitatea de namol rezultat din procesul anoxic a fost foarte redus (substanta organica este transformata
de bacterii anaerobe in gaz metan), nu s- a pus problema depozitarii acestei cantitati de namol.

7. INTERPRETAREA DATELOR PRIVIND STAREA A AMPLASAMENTULUI
7.1. CALITATEA SOLULUI SI A SUBSOLULUI
Calitatea solului

Terasa a Il din lunca Oltului este caracterizata prin prezenta unor soluri aluvionale slab dezvoltate si instabile; pe straturi
se intalnesc urmatoarele stratificatii: umplutura pietris, nisip; argila neagra cu resturi vegetale; argila verzuie cu nisip;
argila prafoasa slab nisipoasa.

Surse de poluare a solurilor

Sursele potentiale de poluare a solului in cadrul incintei Fabricii de bere vor fi reprezentate de: operatia de stocare a
chimicalelor; activitatile de parcare a vehiculelor care transporta berea; activitatile de transport in incinta analizata (trafic
de incintd), deteriorarea instalatiilor de canalizare.

Rezervoarele subterane de motorina au fost demontate de mult, solul in zona lor nu a fost poluata cu produse petroliere..

Deoarece parcarea autovehiculelor si operatiile de transport se vor face pe platforme betonate si asfaltate, se considera
cd solul si subsolul nu vor fi afectate. in cazul unor poludri a drumurilor cu motorina sau uleiuri minerale, aceste scurgeri
vor fi eliminateprin absorbtia lor cu nisip.

n acest context, se poate concluziona, cé activitatea care se va desfasura pe amplasamentul analizat, nu are si nu va avea
un impact semnificativ asupra factorului de mediu sol.

Masuri de diminuare a impactului

Pentru diminuarea poluarii solului si a impactului asupra solului, aleile pentru traficul de incinta sunt betonate, iar
platformele pentru parcarea vehiculelor vor fi asfaltate.

Instalatiile apa, canal sunt executate, conform proiectului, prevazute cu izolatii intarite; o parte din retele sunt pozate in
canale betonate. Lucrdrile de betonare sunt de calitate bund, preparate din betoane speciale, rezistente Tmpotriva
coroziunii. Nu sunt conducte tehnologice montate subteran, care, in caz de avarie sa polueze solul.

Deseurile recuperabile si menajere sunt colectate, depozitate temporar pe platforme betonate, iar cele periculoase in
vase inchise si pastrate in magazii inchise in vederea eliminarii.

Geologia subsolului

Depresiunea intramontand Ciuc, este de origine tectonica formatd de a lungul liniilor rupturale in Pliocenul superior. Tn
bazinul astfel format s-a instalat un lac de apa dulce, care in Pliocenul superior a fost colmatat cu depozite lacustre
stratificate, ca marne, argile, marne argiloase, nisipuri si pietrisuri. in partea de est depresiunea a fost colmatata si cu
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pietrisuri, nisipuri andezitice, tufuri vulcanice si aglomerate andezitice. Stratele formate sunt dispuse in strate permeabile
si impermeabile, practic orizontale, alternante cu efilari laterale, local formand un sinclinal cu caracter artezian.

Pe terase si campii piemontane s-au depus produse deluviale si proluviale (prafuri, argile si argile nisipoase). Lunca Oltului
este constituita din depozite cuaternare, de origine aluviala ca pietrisuri, nisipuri, pietrisuri carbonatice sau acide, care in
partea superioara trec in luturi, argile nisipoase si maluri.

Pe malul stang al luncii Oltului, in zona Ciceu — Toplita — Jigodin, in arii depresionare umede, cu apa freatica de nivel
superficial, s-au format soluri turboase si turbarii intinse.

Conform SR 1100/1-93 si normativ P 100/92, zona studiatd se incadreaza in zona cu gradul 6 de intensitate
macroseismica. Coeficientii Ks ai acceleratiei seismice sunt de 0,12, iar perioada de colt este Tc =0,7s.

Adancimea maxima de inghet, conform STAS 6054-77 se situeaza la 1,10-1,00 m.

n zona analizatd nu sunt zone protejate, zone de recreere sau peisaje care sa aib3 legdturd cu resursele naturale din zon3
(apa subterana) si nici obiective geologice valoroase protejate.

Stabilitatea de ansamblu a zonei din care face parte amplasamentul analizat in prezenta lucrare este foarte buna,
neobservandu-se fenomene fizico-mecanice care sa produca dezechilibre ale terenului (alunecari, eroziuni).

Impactul prognozat
in perioada de functionare

Activitatea care se va desfasura pe amplasamentul analizat in prezenta lucrare nu va avea impact negativ asupra
componentelor subterane — geologice si nici nu va produce schimbari in mediul geologic, deoarece continutul de argila al
subsolului in zona analizata este destul de ridicat (circa 57-67 %).

Avdnd in vedere amplasarea obiectivului analizat, activitatea care se va desfdsura nu va avea impact transfrontier asupra
mediului geologic.

Masuri de diminuare a impactului

Poluarea solului poate fi cauzata in primul rand din cauza neetanseitatii retelelor de canalizare. Periodic, odata cu oprirea
fabricii se va controla etanseitatea sistemului si remedierea eventualelor scapari.

7.2. FACTOR MEDIU APA

Apa freaticd nu este utilizatd cu scopuri de alimentare cu apa, apa este extrasa din adancimi mai mari. Platforma
industriald a fabricii este in mare parte betonata. Accesul si depozitarea materialelor cu risc de poluare pentru sol, subsol
si apa freatica se face numai pe suprafetele betonate sau in spatii inchise.

O sursa potentiald de poluare pentru acvifer o reprezinta conducta de apa preepurata care este o conducta subterana si
in cazul unor neetanseitdti poate polua apele freatice. .

Prognozarea impactului

Avand in vedere faptul ca apele uzate tehnologice rezultate de la obiectivul analizat vor fi epurate in instalatia de
preepurare a societatii, apoi sunt epurate in statia de epurare oraseneasca, inainte de a fi evacuate in emisar:

. cd apele uzate tehnologice si fecaloid-menajere sunt colectate si evacuate la statia de preepurare inainte de a fi
evacuate in canalizare oraseneasca;

. ca indicatorii de calitate ai apelor uzate preepurate satisfac cerintele stabilite de catre operatorul de servicii
care are in administrare sistemul de canalizare, SC HARVIZ SA M-Ciuc pe baza Contractului nr. 152 din 2009 si a
actului aditional nr.2/2016 incheiate cu SC HARVIZ SA , cu respectarea prevederilor legale in vigoare, incluse si
in Autorizatia de Gospodarirea Apelor nr.49 din data de 14.12.2016, modificatoare a autorizatiei de
gospodarire a apelor nr. 2/08.01.2016, cu valabilitate pina la 08.01.2019 emis de catre Administratia Nationala
Apele Romane, Administratia Bazinala de Apa Olt din Ramnicu Valcea

. Calitatea apelor pluviale respectd prevederile NTPA 001/2005, pentru evacuarea apelor pluviale in receptori
naturali prin reteaua urbana de ape pluviale.
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. Aparitia unor avarii grave pe amplasament de exemplu scurgeri masive de acizi, baze, de bere necesitd masuri
speciale de neutralizare la nivel local.

in zona de impact potential provocat de evacuarea apelor uzate preepurate provenite de la obiectivul analizat nu sunt

zone de recreere, prize de apa, zone protejate.

Sursele potentiale de poluare accidentala vor fi reprezentate de:

. scurgeri de hidrocarburi lichide (motorina, benzina, uleiuri minerale) daca ajung in statia de preepurare
influenteaza negativ activitatea bacteriilor, dacd ajung in canalizare pluviald polueaza apele raului Olt, din
aceasta cauza pierderile trebuie neutralizate local

- avarie in instalatia de preepurare prin functionarea defectuoasa a reglarii pH- ului

scurgeri din conducte tehnologice.

Avand in vedere amplasarea obiectivului analizat, evacuarea apelor uzate preepurate nu va avea un impact transfrontier
asupra calitatii apelor.

Prin masurile de securitate care sunt luate privind gestionarea substantelor care vor fi utilizate in cadrul obiectivului
analizat nu vor fi descarcari accidentale de substante poluante in corpurile de apa.

Masuri de diminuare a impactului

Evitarea patrunderii carburantilor si uleiurilor minerale in retelele de canalizare pluviale, neutralizarea scurgerilor cu
adsorbanti elimina poluarea raului Olt.

7.3. FACTOR MEDIU AER

Analiza rezultatelor obtinute din calculul emisiilor de noxe , a rezultatelor masuratorilor de noxe cat si in urma modelarii
matematice a dispersiei poluantilor in atmosfera comparativ cu valorile limita pentru concentratiile de poluanti in
atmosfera (imisii), prevazute de legislatia in vigoare pune in evidenta faptul cd nivelurile de concentratii in aerul
ambiental generate de sursele aferente obiectivului se vor situa sub valorile limita, indiferent de intervalul de mediere.

Receptorii sensibili din zona sunt populatia si vegetatia. Concentratiile de poluanti in zona de influenta maxima a
obiectivului, din afara perimetrului acestuia, se afla sub valorile limita pentru protectia receptorilor, atat prin aportul
singular al surselor obiectivului, cat si prin aport cumulat cu influenta surselor existente in zona.

Referitor la poluantii toxici si periculosi emisi din incinta obiectivului, se face mentiunea ca acestia sunt generati atat de
sursele de ardere stationare si mobile, si de procesele de productie. Emisiile deosebit de reduse ale acestor poluanti nu
vor reprezenta un risc pentru populatia din vecinatate, cu exceptia posibilitatii producerii unei avarii grave la tancul de
amoniac.

O caracteristica generald a concentratiilor care vor fi generate prin functionarea obiectivului analizat in prezenta lucrare
este distributia concentratiilor cu valoarea cea mai mare in imediata vecinatate a obiectivul si in interiorul perimetrului
acestuia, fapt datorat emisiilor provenite de la sursele cu o Tnaltime mica de emisie si a surselor nedirijate, dintre care cele
mai importante (traficul de incinta) sunt surse de suprafata.

Din analiza debitelor si concentratiilor de poluanti se observa ca acestea vor fi foarte mici in cazul tuturor poluantilor.
Concentratiile de poluanti in aerul ambiental se vor incadra in limitele prevazute de Legea 104/2011, cu privire la
Calitatea Aerului Inconjurator

Masuri de diminuare a impactului
Au fost luate o serie de masuri pentru controlul poluarii aerului.
Acestea consta in:
- inlocuirea cazanelor de abur cu cazane moderne cu randamente ridicate si emisii reduse de CO2 si noxe

- montarea cazanului pentru incalzirea apei uzate in care se arde biogazul produs in statie de preepurare,
eliminandu- se mirosurile, in special hidrogenul sulfurat
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- preocupare constanta privind intretinerea curentd a sistemului de racire cu amoniac
- introducerea gazului lichefiat pentru antrenarea utilajelor de transport intern
- montarea purjelor de la supapele de siguranta pe amoniac si dioxid de carbon deasupra acoperisului

- schimbarea acoperisurilor facute din placi de azbociment elimina posibilitatea poluarii cu azbest

Se apreciaza ca, in conditiile respectdrii prevederilor normelor de fabricatie si a programelor de intretinere, nu sunt
necesare masuri suplimentare pentru protectia calitatii aerului.

Impactul activitatilor proiectului asupra calitatii aerului va fi deosebit de redus, atat in amplasamentul sdu, cat si in zonele
cu receptori sensibili (populatie si vegetatie) din zona de protectie existenta.

Ca urmare a celor prezentate mai sus, se considera ca, din punct de vedere al impactului activitatii asupra calitatii
aerului, nu sunt necesare modificari ale zonei de protectie existente. Pentru cazul unor avarii grave la tancul de
amoniac lichid exista un plan de interventie, cu interventii in diferite trepte, functie de gravitatea avariei si de fortele

de interventie.

CERINTELE BAT PRIVIND MINIMALIZAREA EMISIILOR S| PREVENIREA ACCIDENTELOR SI INCIDENTELOR MAJORE

Masuri tehnice specifice, conform BAT pentru
proiectare, intretinere si amplasare

Sunt luate masuri tehnice adecvate in vederea intreti-
nerii si amplasarii rezervoarelor/tancurilor de stocare.

Conformare cu BAT

Masuri specifice pentru sistemul de management al
mediului

Prin implementarea sistemului de management integrat
au fost stabilite si implementate madsuri specifice
privind siguranta, sanatatea si mediul prin proceduri
generale si instructiuni de lucru.

Conformare cu BAT

Prevenirea incidentelor si accidentelor majore

Managementul securitatii si al riscului -elaborarea si
implementarea unui sistem pentru managementul
securitatii si al riscului care sa includa:

-stabilirea sarcinilor si a responsabilita_ilor;
-evaluarea riscului la accidente majore;

-stabilirea procedurilor si a instructiunilor de lucru;
-planul de interventie in situatii de urgentg;
-monitorizarea sistemului de management al
securitatii;

-evaluarea periodica a politicii adoptate.

S.C. Heineken Romania S.A. Punct de lucru M. Ciuc are
implementat un sistem pentru managementul
securitatii si al riscului. Tn cadrul acestui sistem sunt
elaborate si implementate proceduri pentru:-
,Procedura de identificare a pericolelor si evaluare a
riscurilor (cod PS 4.3.1)

- Procedura Neconformitati mrdiu si SSo (cod PS 4.5.3.
MS)

-procedura ,Pregatire situatii de urgentd si capacitate
de raspuns (cod PS 4.4.7. MS)
- Plan de prevenire si
accidentale

- Analiza sistemului MSMI efectuatd de manage-ment si
audit intern si extern

combaterii a poludrilor

Conformare cu BAT

Proceduri operationale si instruire pentru aplicarea
sistemului de management

Prin Sistemul de management integrat, a fost elaborata
si implementata procedura ,Necesitdti de instruire si
competente in sistemul de mediu,siguranta si sdnatate

Conformare cu BAT

Prevenirea coroziunii si/sau eroziunii prin:

-selectarea materialelor de constructie rezistente la
produsele stocate;

-aplicarea unor metode de constructie

adecvate;

-prevenirea patrunderii apei de ploaie sau a apei
subterane in rezervor;

-aplicarea programelor de intretinere preventiva.

Rezervoarele de stocare a substantelor de igienizare
sunt confectionate din otel inoxidabil, material rezistent
la coroziune, si au fost aplicate metode de constructie
adecvate (montate pe suporti si sunt prevazute cu cuva
de retentie, cu sistem de drenaj etans).

Rezervoarele de stocare a amoniacului, propilen-
glicolului si a dioxidului de carbon sunt confectio- nate
din otel si au fost aplicate metode constructive
adecvate (montate pe suporti metalici). Nu exista riscul
patrunderii apei de ploaie sau a apei subterane in
rezervoarele de propilenglicol si dioxid de carbon,
deoarece sunt amplasate suprateran pe suprafete
betonate si etanse, iar celelalte rezervoare sunt
amplasate in interiorul cladirilor.Se aplica programe de
intretinere preventiva a recipientilor de stocare

Conformare cu BAT

Proceduri operationale si instrumente

prevenirea supraumplerii

pentru

Prevenirea  supraumplerii  este  asigurata  prin
instructiuni de lucru pentru operatori. Madsurarea
volumelor din rezervoarele de stocare se realizeaza prin

Conformare cu BAT
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intermediul senzorilor de nivel in momentul si pe
parcursul umplerii. In cazul rezervorului GPL , aflatd in
proprietatea  firmei  care asigurd alimentarea
rezervorului cu gaz lichefiat, toate manevrele de
umplere vor fi executate si controlate de angajatii
societdtii autorizati ISCIR.

Masuri pentru prevenirea si pentru detectarea | Masurile pentru prevenirea scurgerilor de substante de | Conformare cu BAT

scurgerilor: igienizare constau Tn amplasarea acestora in cuve
BBEsisteme tip bariera pentru prevenirea Imprastierii | impermeabile racordate la un sistem de drenare si o
lichidului Tn mediu; capacitate de stocare suficientd pentru a se evita
BRverificarea prin  inspectie vizuald si  prin | deversarile in mediu.

inventariere. Aceste cuve sunt supuse inspectiei vizuale periodice, iar

stocurile sunt verificate zilnic.

Rezervoarele de stocare a amoniacului, polypro-
pilenglicolului si a dioxidului de carbon sunt montate pe
suprafete betonate impermeabile, dar fard cuva de
retentie (nefiind necesare avand in vedere tipul
substantei stocate). Se efectueazd periodic inspectia
vizuald a acestora.

Protectia solului in jurul rezervoarelor (izolatii) prin | Rezervoarele de stocare a substantelor de igienizare | Conformare cu BAT
una dintre masurile de mai jos: amplasate in interiorul halelor de productie sunt
-bariere de protectie in jurul rezervoarelor cu un | montate in cuve de retentie impermeabile realizate din
singur perete, in cazul rezervoarelor pentru stocarea | materiale rezistente la produsele stocate. Rezervoarele
substantelor care pot genera o poluare semnificativa | de stocare a amoniacului, a polipropilenglicolului si a
a solului sau a cursurilor de apa din vecinatate fiind | dioxidului de carbon sunt montate pe suprafete din
necesare bariere si Tmprej- muiri impermeabile | beton, eventualele scurgeri neputand genera poluari
(membrane flexibile, argila, asfalt sau beton); semnificative ale solului avand in vedere tipul substan-
-utilizarea unor rezervoare cu pereti dubli; telor stocate, acestea ajungdnd, in cazul poli-
-rezervoare cu pereti dubli si monitorizarea | propilenglicoluluiin reteaua de canalizare interioara.

descdrcarii la baza.

7.4. ZGOMOTUL

Se poate mentiona ca nivelul de zgomot din incinta, ca urmare a functionarii normale a instalatiilor depaseste in putine
locuri (inbutelierea in sticle, butoaie, transport) nu prezinta depasiri sensibile, oricine intra in aceste hale primeste
mijloace individuale de protectie. Tn exterior nivelul de zgomot este mult sub valorile maxime admise. Nivelul de zgomot
rezultat in urma desfasurarii activitatii, masurat la 3 m de fatada celei mai apropiate cladiri de locuit si la 1,5 m inaltime de
la sol, in conformitate cu prevederile STAS nr.10009/1988 si ale Ordinului Ministerului S&natatii nr. 119/2014, nu va
depasi valoarea maxima admisa pentru. zonele protejate. Faptul ca fabrica este amplasata in zona industriala totusi nu
scuteste conducerea de a se preocupa pentru reducerea zgomotului. Realizarea lucrarilor de intretinere si reparatii
reduce si vibratiile si emisiile de zgomot.

7.5. CONCLUZIILE MAJORE CARE AU REZULTAT DIN EVALUAREA IMPACTULUI
ASUPRA MEDIULUI

Obiectivul analizat este amplasat in intravilan, intr-o zona industriald. Exista cateva locuinte amplasate ulterior in
apropierea fabricii si cateva unitati industriale si comerciale, care nu sunt periclitate de activitatea desfdasurata pe
amplasament, cu exceptia aparitiei unei avarii la rezervorul de amoniac lichid, cand in functie de dimensiunile sparturii si
directia vantului se va trece la evacuarea populatiei conform planului de interventie aprobat de ISU al Judetului Harghita.

Tn imediata vecin&tate a obiectivului analizat nu sunt zone protejate si specii ocrotite.

Tn urma punerii in functiune a Statiei de preepurare a apelor uzate tehnologice (ce a reprezentat o investitie costisitoare),
calitatea apelor uzate tehnologice la intrare in reteaua publicd de canalizare a municipiului s- a imbunatatit simtitor,
analizele efectuate de beneficiar (S.C. HARVIZ SA) indica incadrarea parametrilor efluentului in prevederile stabilite de
catre operatorul de servicii care are in administrare sistemul de canalizare, SC HARVIZ SA M-Ciuc pe baza Contractului nr.
152 din 2009 si a actului aditional nr.2/2016 incheiate cu SC HARVIZ SA , cu respectarea prevederilor legale in vigoare,
incluse si in Autorizatia de Gospodarirea Apelor nr.49 din data de 14.12.2016, modificatoare a autorizatiei de gospodarire
a apelor nr. 2/08.01.2016, cu valabilitate pina la 08.01.2019 emis de catre Administratia Nationald Apele Roméne,
Administratia Bazinala de Apa Olt din Ramnicu Valcea.
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in subteran nu existd conducte tehnologice, decat retaua de canalizare si canalizare pluvial3, etanse, analizele din
canalizarea pluviala arata separarea completa a celor doua canalizari. Materialele auxiliare utilizate in procesele
tehnologice se consuma in mare parte, cele utilizate pentru spalarea si dezinfectia instalatiilor ajung in apele
uzate..Calitatea berii este controlatd in mod continuu si nu este permisa aparitia substantelor periculoase.

Nivelul emisiilor de poluanti in aer se incadreaza in valorile legale, exista pericol numai in cazul unor avarii grave in
instalatia de racire cu amoniac, in speta in cazul aparitiei unei fisuri la rezervorul de amoniac lichid. Pericolul pentru
angajatii fabricii, pentru locuitorii din zona si lucratorii altor societati depinde de marimea fisurii, cantitatea de
amoniac lichid din rezervor si de conditii atmosferice, in primul rand de directia si viteza vantului. Planul de interventie
aprobat de ISU al Judetului Harghita pentru aceste cazuri (teoretice, pana acum) prevede alarmarea si evacuarea
personalului si a locuitorilor din zona.

Sursele de impurificare a atmosferei datorate proceselor tehnologice, surselor fixe de ardere, surselor mobile de ardere
care se vor desfasura pe amplasamentul analizat vor avea un impact redus, atat in amplasamentul sau, cat si in zonele cu
receptori sensibili (populatie si vegetatie) din zona de protectie existenta, in conditiile respectarii prevederilor din proiect
privind controlul poludrii si reducerea/eliminarea emisiilor. Mentionam, ca instalatia moderna de ardere din cazane, daca
este utilizat conform instructiunilor emite poluanti cu mult sub valorile admise.

Emisia de gaze arse din instalatia de preepurare nu trebuie sa difere de gazele arse din cazane, care utilizeaza numai gaze
naturale, la circa 1000 de grade, la care se arde acest amestec se oxideaza atat hidrogenul sulfurat, cat si substantele
organice gazoase ce rezultd din descompunerea anaeroba a substantelor organice. Mirosuri pot apdrea in aceste zone
numai dacd aceste gaze nu se ard in totalitate in cazan. in cazul opririi instalatiei de preepurare a apelor tehnologice din
cauza unor intreruperi de furnizare a curentului electric, in gazele ce se elimina din instalatia de preepurare poate sa
creasca concentratia hidrogenului sulfurat H2S cu miros specific, dar fara sa ajunga valori periculoase.

Concentratiile de poluanti in atmosfera obtinute in urma modelarii matematice generate de sursele aferente obiectivului
se vor situa cu mult sub valorile limita, indiferent de intervalul de mediere.

Pe baza informatiilor oferite se poate concluziona ca terenul studiat nu prezinta un potential de contaminare din
folosirea anterioara si prezenta a acestuia, nu s- a constat existenta unor surse potentiale de poluare sau depozite de
deseuri.

n cea ce priveste poluarea apelor de suprafata si subterane, apele uzate tehnologice care in trecut au poluat canalizarea
publica cu depasiri mari de suspensii si materiale organice, dupa punerea in functiune a statiei de preepurare in prezent
valorile efluentului se incadreaza in prevederile stabilite de catre operatorul de servicii care are in administrare sistemul
de canalizare, SC HARVIZ SA M-Ciuc pe baza Contractului nr. 152 din 2009 si a actului aditional nr.2/2016 incheiate cu SC
HARVIZ SA , cu respectarea prevederilor legale in vigoare, incluse si in Autorizatia de Gospodarirea Apelor nr.49 din data
de 14.12.2016, modificatoare a autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 2/08.01.2016, cu valabilitate pina la 08.01.2019
emis de catre Administratia Nationala Apele Romane, Administratia Bazinala de Apa Olt din Ramnicu Valcea.

Apele pluviale sunt colectate din curtea fabricii si din parcarea unitatii, si prin intermediul colectorului de ape pluviale
municipale din strada Harghitei sunt conduse in Raul Olt. in cazul unor curgeri accidentale de motorina sau uleiuri din
autovehicule, aceste scurgeri trebuiesc retinute cu nisip sau rumegus, pentru a evita poluarea canalizarii pluviale.

Societatea a organizat managementul deseurilor rezultate din procesul de fabricatie incheind contracte cu firme
specializate si autorizate in colectarea, recircularea si valorificarea diferitelor tipuri de deseuri, inclusiv a deseurilor
periculoase.

Activitatea de producere a berii pe platforma din Miercurea Ciuc nu are o influenta negativa asupra monumentelor
istorice, aflate la distante mari, nici asupra biodiversitatii din situl Natura 2000 aflat la o distanta minima de circa 600 m
de fabrica.

Se apreciaza ca prin functionarea unitatii S.C HEINEKEN ROMANIA S.A. FABRICA DE BERE MIERCUREA CIUC la capacitate
proiectata, prin amplasament, masurile constructive si tehnologice luate, emisiile de poluanti rezultati din unitate se vor
incadra in normele legale fara un impact semnificativ asupra factorilor de mediu si nu vor duce la degradarea acestora.
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