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CERERE

Date de identificare ale titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita autorizarea
activitatii:

Numele instalatiei:

Potting

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului:

EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L
Petrosani, str. Stadionului nr. 4, judetul Hunedoara.

Inmatriculati la Registrul Comertului cu nr. J20/1115/2006, avand cod fiscal 18897392.

Activitatea se incadreaza conform Anexei | din Legea 278/2013 privind emisiile industriale

Categoria de activitate:

e 4.1.h "Producerea compusilor organici - materiale plastice (polimeri, fibre sintetice si

fibre pe baza de celuloza"

Cod CAEN:

2611 - Fabricarea subansamblurilor electronice (module) — asamblare,
2790 - Fabricarea altor echipamente electrice,
2593 - Fabricarea articolelor din fire metalice ; fabricarea de lanturi si arcuri,

2931 - Fabricarea de echipamente electrice si electronice pentru autovehicule si pentru motoare

de autovehicule

Alte coduri CAEN care se desfasoara pe amplasament, dar nu intra pe procedura de autorizare:

4619, 4676, 4690, 4941.

Cod SNAP: 06 03 03 Polyurethane foam processing

Cod NFR: 2.D.3.g Chemical products




Numele si pronumele proprietarului:

S.C. EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L.,

Numele si functia persoanei Tmputernicite sa reprezinte titularul activitatii/operatorul instalatiei

pe tot parcursul derularii procedurii de autorizare:
Matei Carmen — Director Calitate
e-mail: cmatei@ecelectronics.co.uk

Tel: 0764-555950.

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
Papurica Adrian

e-mail: apapurica@ecelectronics.co.uk.

Tn numele titularului mai sus mentionat, solicitim emiterea Autorizatiei integrate de mediu
pentru desfasurarea activitatii de: Potting, efectuata in punctul de lucru din localitatea:
Petrosani, str. Stadionului nr. 4, judetul Hunedoara., conform prevederilor Legii 278/2013

privind emisiile industriale.

Titularul de activitate Tsi asuma raspunderea pentru corectitudinea si completitudinea datelor si
informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia mediului in vederea analizarii si

demararii procedurii de autorizare.

Nume: Lucian Tudor
Functie: Operations Manager
Semnatura si stampila:

Data:
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EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L

Formular de solicitare a autorizatie integrate de mediu

ANAR
APM

BAT
BREF
CAEN

CJ

CMP
cov
EMAS
EPER
EUROStat
EWC
HCL / HCJ
HG

IED

IPPC
NOSE-P
NTPA
oM

Program de
conformare

Program de
modernizare

SCM
SNAP
VLE

Glosar de temeni

Administratia Nationala Apele Romane

Agentia pentru Protectia Mediului

Cele Mai Bune Tehnici Disponibile (Best Available Techniques)
Documentul de Referinta BAT

Clasificarea activitatilor din economia nationala
Consiliul Judetean

Concentratie de Mediu Prognozata

Compusi Organici Volatili

Schema de Audit si Management de Mediu
Registrul European al Emisiilor Poluante

Serviciul UE de Statistica

Codul European al Deseurilor

Hotarare a Consiliului Local / Judetean

Hotarare de Guvern

Directiva Emisii Industriale

Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii
Clasificarea Eurostat a surselor de poluare - Procese
Normativ tehnic pentru apa

Ordin de Ministru

Programul de masuri a caror implementare este obligatorie pentru a atinge BAT
sau a respecta SCM

Program de masuri pe care operatorul il identifica Tn cadrul Sistemului de
Management de Mediu

Standard de Calitate a Mediului
Nomenclatorul Inventarului Emisiilor
Valoare limita de emisie




EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L Formular de solicitare a autorizatie integrate de
mediu

Informatia solicitata privind cerintele de autorizare
Informatia solicitata in art. 12 al Directivei DIRECTIVA 2010/75/UE A PARLAMENTULUI
EUROPEAN SI A CONSILIULUI din 24 noiembrie 2010 privind emisiile industriale

(prevenirea si controlul integrat al poluarii).

LISTA cerintelor de autorizare

Unde se regiseste in Verificare

0 descriere a: i
formularul de solicitare efectuati

- instalatiei si activitatilor desfasurate Sectiunea 4

- materiilor prime si auxiliare, altor substante si a

e ) ; Sectiunea 3
energiei utilizatd in sau generate de instalatie. ’
- surselor de emisii din instalatie, Sectiunea 5
- conditiilor amplasamentului pe care se afla Raportul de amplasament
instalatia, si Sectiunea 12

- naturii si a cantitatilor estimate de emisii din
instalatie Tn fiecare factor de mediu precum si
identificarea efectelor semnificative ale emisiilor
asupra mediului,

Sectiunile 5, 14

- tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru
prevenirea sau, unde nu este posibilad prevenirea, Sectiunile 4, 5 si 13
reducerea emisiilor de la instalatie,

- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea

: : . : Sectiunea 6
si recuperarea deseurilor generate din instalatie ’

- masurilor suplimentare planificate Tn vederea
conformarii cu principiile generale care decurg
din obligatiile de baza ale operatorului/titularului
activitatii, asa cum sunt ele stipulate in Art. 3 din
OUG 152/2005 privind prevenirea si controlul
integrat al poluarii:

Sectiunea 16

- (a) sunt luate toate masurile adecvate de
prevenire a poludrii, in mod special prin aplicarea Sectiunea 3, 4 si 14
Celor Mai Bune Tehnici Disponibile;

- (b) nu este cauzata nicio poluare semnificativa; Sectiunea 14

10



EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L Formular de solicitare a autorizatie integrate de
mediu

Unde se regiseste in Verificare

0 descriere a: f larul d lici 5
ormularul de solicitare efectuati

- (c) este evitata generarea de deseuri in
conformitate cu legislatia specifica nationald in
vigoare privind deseurile; acolo unde sunt
generate deseuri, acestea sunt recuperate sau ,
unde acest lucru nu este posibil din punct de
vedere tehnic sau economic, ele sunt eliminate
astfel Tncat sa se evite sau sa se reduca orice
impact asupra mediului;

Sectiunea 6

- (d) energia este utilizata eficient; Sectiunea 7

- (e) sunt luate masurile necesare pentru
prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor Sectiunea 8
lor;

- (f) sunt luate masurile necesare la incetarea
definitiva a activitatilor pentru a evita orice risc de
poluare si de a aduce amplasamentul la o stare
satisfacatoare

Sectiunea 11

-masurilor planificate pentru monitorizarea

A : Sectiunea 10
emisiilor Tn mediu ’

-alternativele principale studiate de solicitant Sectiunea 1

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa
includa un rezumat netehnic al sectiunilor Sectiunea 1
mentionate mai sus.

11



EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L

Formular de solicitare a autorizatie integrate de mediu

Lista de verificare a componentei documentatiei de solicitare

Tn plus fati de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator:

Sectiune Verificat de Verificat de
Element -
relevanta solicitant ALPM
Activitatea face parte din sectoarele )
1 | ~ ] Sectiunea 1 X
incluse in autorizarea IPPC
Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a
2 |documentatiei de solicitare a autorizatiei a
fost achitata
3 Formularul de solicitare a autorizatiei
X
integrate de mediu
4 |Rezumat netehnic Sectiunea 1 X
Diagramele proceselor tehnologice
. (schematic), acolo unde nu sunt incluse Tn Sectiunea 4,5
X
acest document, includeti punctele de (daca este cazul)
emisie in toti factorii de mediu
6 |Raportul de amplasament Sectiunea 12 X
Analize cost-beneficiu realizate pentru
7 Nu este cazul X
Evaluarea BAT
O evaluare BAT completa pentru intreaga Sectiunea 4
8 [instalatie La fiecare X
sectiune relevanta
9 |Organigrama instalatiei Anexe X
Planul de situatie Raportul de
10 |Indicati limitele amplasamentului amplasament X
Anexe
1 Suprafete construite/betonate si suprafete Raportul de
X
libere/verzi permeabile si impermeabile amplasament
12 |Locatia instalatiei Sectiunea 12 X
Locatiile (partile din instalatie) cu emisii ]
13 ] ) Sectiunea 5 X
de mirosuri
Receptori sensibili - ape subterane,
structuri geologie, daca sunt descarcate
direct sau indirect substante periculoase o ]
14 . ) . Sectiunile 5 si 14 X
din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2001
privind modificarea si completarea legii
apelor 107/1996 in apele subterane
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Sectiune Verificat de Verificat de
Element o
relevanta solicitant ALPM
15 |Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9 X
16 |Puncte de emisii continue si fugitive Sectiunile 4 si 5 X
Puncte propuse pentru )
17 o o Sectiunea 5, 10 X
monitorizare/automonitorizare
Alti receptori sensibili din punct de vedere
18 |al mediului, inclusiv habitate si zone de Sectiunea 14 X
interes stiintific
Planuri de amplasament (combinati si
faceti trimitere la alte documente dupa
S Raportul de
19 |caz) ardtand pozitia oricaror rezervoare, X
) amplasament
conducte si canale subterane sau a altor
structuri
Copii ale oricaror lucrari de modelare
20 ] Nu este cazul. X
realizate
’1 Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau Raport de
X
alte arii sau exemplare protejate amplasament
O copie a oricarei informatii anterioare
referitoare la habitate furnizata pentru
22 ) ] Nu este cazul X
Acordul de Mediu sau pentru oricare alt
scop
’3 Studii existente privind amplasamentul Raportul de
X
si/sau instalatia sau n legatura cu acestea amplasament
Acte de reglementare ale altor autoritati Raportul de
04 publice obtinute pana la data depunerii amplasament,
X
solicitarii si informatii asupra stadiului de Sectiunea 1,
obtinere a altor acte de reglementare Anexe
- Orice alte elemente n care furnizati copii
X
ale propriilor informatii
26 | Copie a anuntului public X
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SECTIUNEA 1

Rezumat netehnic

1. Descriere

Prezentul Formular de solicitare s-a intocmit in vederea solicitarii autorizatiei integrate de mediu,
conform prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, pentru activitatea de Potting,

pe amplasamentul din localitatea Petrosani Str. Stadionului, nr. 4, jud. Hunedoara.

Titularul: EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. a amplasat in sediul din localitatea

Petrosani Str. Stadionului, nr. 4, jud. Hunedoara, o instalatie de Potting,
Instalatia este amplasata in hala inchiriata si modernizata interior (compartimentare, amenajare).

Activitatea desfasurata de operator in cadrul instalatiei de fabricare a pieselor /componentelor
din spume poliuretanice rigide este prevazuta in Legea 278/2013 privind emisiile industriale, Tn:
- anexa 1 la pct. 4.1.h “Producerea compusilor organici — materiale plastice (polimeri, fibre

sintetice si fibre pe baza de celuloza)”.

Pentru a se conforma cu prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, EC
ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. depune formularul de solicitare a autorizatiei integrate

de mediu, respectiv Raportul de amplasament.

Activitatea este prevazuta in HG nr. 140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea
prevederilor Regulamentului (CE) nr. 166/2006 privind infiintarea Registrului European al
Poluantilor Emisi si Transferati (EPRTR), la punctul 4.a.(viii). Industria chimica - Instalagii chimice
de productie pe scara industriala a substantelor chimice organice de baza, precum: materiale plastice

de baza (polimeri, fibre sintetice si fibre pe baza de celuloza).

1.1. Conditii prezente ale amplasamentului
EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. a amplasat instalatia de Potting pe

amplasamentul situat Tn intravilanul localitatii Petrosani, Str. Stadionului, nr. 4, Intr-o zona industriala

si de servicii.
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Istoricul amplasamentului:

Utilizari anterioare ale terenului:

Anul Activitatea Titularul
1994-1996 Productia de stélpi
- metalici tubulari si Electroutil Aliser
2009 diverse confectii metalice.
2009 — prezent | Componente electronice | SC EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. (EC)

Prezentare generala EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L.

@ Infiintatd Tn 1984 ca furnizor de servicii si produse electronice in UK, SC EC
ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. - EC - opereaza in momentul de
EC ELECTRONICS fata la nivel international avand filiale Tn UK, Romania si Hong Kong.

Sediul central este situat in UK, fabrica de productie se afla in Petrosani, Romania, iar in Hong Kong

se afla un birou care se ocupa cu procurarea materialelor.

Principiul dupa care se ghideaza EC este de a furniza servicii de cea mai inalta calitate in dorinta de a

deveni furnizorul preferat al clientilor nostri.

EC furnizeazd servicii cu un impact minim asupra Mediului. Initiativele noastre imbratiseaza
principiile de reducere a emisiilor de carbon, consum de energie si reciclare a materialelor

nefolositoare.

La 31 iulie 2006 actionarii EC Electronics LTD au infiintat in Petrila, Romania, o noua filiala — EC

Electronics Manufacturing SRL, cu intentia de a muta o parte din productia din UK.

.....

actionariatul EC Electronics LTD s-a decis in aprilie 2009 sa cumpere un nou spatiu in Petrosani, un

spatiu mult mai mare care sa ofere posibilitatea extinderii afacerii in Romania.

Acest lucru a facut posibila mutarea completa a productiei de masa in Romania, fapt ce a dus la

cresterea si diversificarea personalului si a competentelor acestuia.

La momentul actual activitatea companiei din Petrosani se desfasoard pe doud amplasamente, sediul

fiind pe Stadionului Nr 4, iar punctul de lucru se afla in Danutoni Nr. 359.
Forma de proprietate:
= proprietate privata

= societate cu raspundere limitata
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Regimul de lucru:

= 24 ore/zi (3 schimburi de 8 ore/zi)
= 6 zile/saptdmana

= 312 zile/an

1.2. Alternative principale studiate de catre Solicitant

Argumentul principal in realizarea acestei investitii a constat in cererea pietei pentru aceste produse.

Tn alegerea amplasamentului, operatorul a ales zona aceasta deoarece prezenta potentialul dorit
pentru activitatile pe care urma sa le desfasoare. Hala industriala are spatii de productie de buna

calitate si toata infrastructura necesara pentru activitati de productie industrial.
Alte considerente analizate pentru alegerea alternativei:

- activitati acceptate/desfasurate Tn zona: zona industriala, in vecinatate se desfasoara activitati cu

profil de productie industrial;
- disponibilitatea halei industriale.
- cai de acces, transport, utilitati: sunt asigurate de infrastructura existenta

- cai de interventie Tn cazul unei situatii deosebite: sunt asigurate de drumurile de acces la zona de
productie;
- diminuarea riscurilor: instalatia/hala industriala este amenajata conform celor mai bune tehnici din

domeniu, fiind astfel asigurate masuri de reducere a impactului asupra mediului.

Alta tehnologie utilizata: beneficiarul a considerat ca tehnologia folosita este una dintre variantele

care asigura un echilibru corect intre protectia mediului si beneficiile economice.

1.3. Prezentarea activititii
EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L este un furnizor de servicii si produse electronice:

Principalele procese tehnologice desfasurate:
1. Potting - Mixare si dozare a substantelor (proces de polimerizare)

Activitatea desfisurata de operator in cadrul instalatiei de fabricare a pieselor /componentelor
din spume poliuretanice rigide este prevazuta in Legea 278/2013 privind emisiile industriale, in:
- anexa 1 la pct. 4.1.h “Producerea compusilor organici — materiale plastice (polimeri, fibre

sintetice si fibre pe baza de celuloza)”.

An punere in functiune: - 2018
Programul de functionare al instalatiei:

- 24 ore/zi (3 schimburi de 8 ore/zi ), 6 zile/saptamana, 312 zile/an.
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Se realizeaza in 2 instalatii:

o Potting negru

o Potting transparent.
Produse rezultate activitate Potting turnare:

v’ 1.250 kg / an
2. Activitate SMT

Placile electronice sunt printate cu pasta de lipit cu ajutorul Printerelor Automate, dupad care
componentele smt sunt plasate la suprafata cu ajutorul Masinilor Automate de plasare componente,

urmand ca acestea sa fie coapte in cuptor.
3. Activitate PCB

- Plasare manuala a componentelor electronice (THT)
- Lipirea manuald cu statia de lipit sau lipire Wave (masind de lipire in val) a componentelor

electronice pe placi electronice

4. Activitate OVERMOULDING

- Turnare material pe subansamblu pcb sau cabluri
5. Testare

Activitatea presupune testarea subansamblurilor electrice si electronice produse in unitate, cu ajutorul

echipamentelor de Test atat concepute de noi, intern, cat si furnizate de client.
6. Asamblare

Activitatea presupune asamblarea subansamblurilor electrice si electronice produse in unitate in cutii

de plastic sau metal conform specificatiilor clientului.

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1.Sistemul de management

Societatea este condusa de un Manager General.

Managementul societatii este asigurat prin sefi (Manageri) de departamente (Cable, Test, Quality,

Comercial, Admin, Finance).
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Societatea are certificat sistemul de management SR EN ISO 9001, certificat de Organismul de
certificare al BUREAU VERITAS (certificat nr. UK010258 din 03.12.1994 care expird in data de
21.05.2021).

Departamentul de Protectia mediului este coordonat de un responsabil de mediu.
Potrivit recomandarilor BAT sunt asigurate:

- programe preventive de intretinere pentru instalatiile si echipamentele relevante.
- fisele utilajelor cu Tnregistrarea reparatiilor.

- program de masurare si monitorizare a consumurilor de apa.

- plan de prevenire si combatere a poluarii accidentale.

- program de instruire.

- documente scrise privind abilitatile si competentele necesare pentru posturile cheie (fisele

posturilor).

- procedura scrisa pentru evidenta, investigarea, comunicarea si raportarea sesizarilor privind protectia

mediului.

3. INTRARI DE MATERIALE

3.1. Selectia materiilor prime

1. Materii prime Activitate Potting:

1. lzocianat: WEVONAT 300 HARDENER - 240 Kg/an
2. Poliol: WEVOPUR 552 FL BLACK - 1.180 Kg/an.
3. lzocianat: UNISECT Partea A - 5 Kg/an

(Potting transparent — momentan in conservare)

4. Poliol:  UNISECT Partea B - 5 Kg/an.
(Potting transparent — momentan Tn conservare)

Estimare cantitati pentru alte proiecte Potting din viitor:

5. lzocianat: Wevonat 507 - 40 Kg/an

6. Poliol:  Wevopur 7210 - 200 Kg/an.
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2. Activitate SMT
Materii prime:

- Placi electronice
- Componente electronice

Materii auxiliare:

- Pasta de lipit (Solder Paste BLT LFS-UFP-T4-ZQ)
- Aliaj de lipit.

3. Activitate PCB
Materii prime:
- placi electronice
- Componente electronice
- Carcase de plastic/metal
- Cabluri
Materii auxiliare:
- Aliaj de lipit (cositor sub forma de fir sau caramele pentru wave)
- Lac (Electrolube HPA)

4. Activitate OVERMOULDING
Materii prime:

- subansamblu de pcb-uri

- Subansamblu de cabluri

- Adeziv cu lipire la cald (Technomelt PA 6208 Black)
Materii auxiliare:

- agent de eliberare (Formula 5 non-silicone release) .

3.2. Cerintele BAT

Evaluarea instalatiei/activititii s-a facut avand in vedere cele mai bune tehnici disponibile din
documente de referinta specifice:

- Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in productia polimerilor (aug.
2007)-POL

- Cele mai bune tehnici disponibile (BAT) - Document de referinta pentru sistemele comune de
tratare/ gestionare a apelor reziduale si a gazelor reziduale in sectorul chimic (iulie 2016) -CWW

- DECIZIA DE PUNERE TN APLICARE (UE) 2016/902 A COMISIEI din 30 mai 2016 de stabilire
a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru sistemele comune de
tratare/gestionare a apelor reziduale si a gazelor reziduale in sectorul chimic, in temeiul Directivei

2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului.
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- De asemenea s-au avut in vedere prevederi din Documentul de referinga privind cele mai bune
tehnici disponibile pentru industria chimica organica de mare volum (august 2003)-LVOC, respectiv

primul draft (aprilie 2014) al documentului aflat in procedurd de revizuire.

3.3.Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizirii materiilor prime)

Nu a fost realizat un audit. Se respecta cerintele BAT privind managementul deseurilor. Se tine
evidenta deseurilor in conformitate cu prevederile HG 856/2002. Datele centralizate anual se transmit
la APM Deva. Daca prin autorizatia integratd de mediu se va solicita un audit, ne vom conforma

cerintelor acesteia.

3.4. Utilizarea apei

Apa este utilizata pentru:

-nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat

4. ACTIVITATILE PRINCIPALE

Principalele procese tehnologice desfasurate:

. Numarul Numele . . .
Numele procesului . . Capacitate Descrierea procesului
procesului produsului
~1.250 kg / an
Potting 1 (subansamblu Variabil in Masina de mixare si dozare a substantelor
pcb sau cabluri) | functie de (procesul de polimerizare)
comenzi
SMT (subansamblu Va”ab” n . <
2 . functie de  |Plasare componente electronice pe suprafata
pcb sau cabluri) U ;
comenzi
OVERMOULDING (subansambly | /ariabilin . .
3 . functie de Turnare material pe pcb sau cabluri)
pch sau cabluri) T
comenzi
Variabil Tn
PCB 4 (subansamblu_ functie de Plasare manuala a componentelor (THT)
pcb sau cabluri) U
comenzi
(subansamblu Va”ap” n Testarea subansamblurilor electrice si
Testare 5 . functie de . - . >
pcb sau cabluri) U electronice produse Tn unitate
comenzi
Asamblare (subansamblu Varlapn n .
6 . functie de Asamblare componente electronice
pcb sau cabluri) COMENZi

5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII

Sursele generatoare de emisii in aer:

> Instalatii de exhaustare a aerului viciat:
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- Cos 1 - Instalatie de exhaustare a aerului viciat de la Cuptor SMT

- Cos 2 - dispersie aer viciat de la Wave

(masina de lipire in val)

- Cos 2 - dispersie aer viciat de la Conformal coating (lacuire).
Sursele generatoare de emisii in apa:
Pe amplasament nu se genereaza si nu se evacueaza ape tehnologice uzate.
Sursele generatoare de emisii Tn sol, subsol si ape subterane:

Calitatea solului, subsolului si apelor subterane nu este afectata de procesul de Potting, deoarece
instalatiile sunt de dimensiuni reduse si sunt montate in incinte cu suprafete betonate, fara riscuri de

poluare.

6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

Deseurile care rezulta din activitatea societatii sunt gestionate in conformitate cu Legea 211/2011
privind deseurile si HG 856/2002. Toate tipurile de deseuri se colecteaza selectiv, se stocheaza in

conditii de siguranta si se valorifica/elimina prin firme autorizate.
Optiuni de minimizare a deseurilor avute in vedere de operator:
- identificarea si punerea in practica a oportunitatilor de prevenire a generarii deseurilor;

- participarea activa si angajamentul personalului la toate nivelele, inclusiv sugestii din partea

acestora;

- urmadrirea functionarii si reglarea echipamentelor, pentru generare minima de rebuturi.

7. ENERGIE

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de
energie.

Consum de energie
Sursa de energie
Furnizata, MWh | Primara, MWh | %b din total
.. . . Consum: 260
Electricitate din reteaua publica MWh/an. - -
Electricitate din alta sursa*) - - -
Gaze - - -
Motorina 22000 litri / an -
Benzina 1100 litri / an - -
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8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

S-aintocmit un Plan de intervenitii in caz de poludri accidentale, care cuprinde: identificarea punctele
cu risc de poluare si stabilirea colectivului caruia i s-au repartizat sarcinile privind eliminarea

urmarilor poludrii.

Pe amplasament nu s-au Tnregistrat accidente.

9. ZGOMOT SI VIBRATII

Natura si numarul surselor de zgomot din activitatile de productie si transport sunt considerate
principalele surse de poluare, fiind asociate urmatoarelor activitati: transportul materiilor prime,

livrarea produselor finite, utilaje componente generatoare de zgomot.

Receptorii potentiali ai zgomotului si vibratiilor includ personalul din incinta si populatia din afara

limitelor amplasamentului.
Masurile aplicate de operator pentru diminuarea poluarii fonice sunt:

- izolarea spatiilor de productie, pentru reducerea nivelului de zgomot datorat functionarii

echipamentelor specifice

- desfasurarea proceselor de productie Tn hala Tnchisa.

10. MONITORIZARE

Monitorizare emisii Tn aer

Se propune monitorizarea urmdatoarelor emisii de poluani:

Limita la emisie

Nr. | Simbol Tip de emisie, locul . Propuneri Metoda de
crt. | sursa emisiei AT | GEIS AT S monitorizare monitorizare
] OM 462/1993
Cos 1 - Instalatie de la solicitarea

1. C1 exhaustare a aerului Ccov 75 mg C/Nmc
viciat de la Cuptor SMT
Cos 2 - dispersie aer

2. Cc2 viciat de la Wave Ccov 75 mg C/Nmc
(masina de lipire in val)
Cos 2 - dispersie aer

3. C3 viciat de la Conformal Ccov 75 mg C/Nmc
coating (lacuire)
Prelevarea probelor si efectuarea analizelor se va realiza cu laboratoare acreditate. Masuratorile

APM Hunedoara

la solicitarea
APM Hunedoara

la solicitarea
APM Hunedoara

emisiilor se vor raporta in Raportul Anual de Mediu.
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Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare proprie

Se propune monitorizarea urmatoarelor emisii de poluanti:

Valori
L ra Loc de Indlc?tor e maxime | UM Conditii de referinta Prqpur.]e”
apei prelevare calitate ’ ’ monitorizare
admise
unitati
PH 6.5-8.5 oH
materii Tn .
suspensie 350 mg/I H.G. nr. 188/2002 - Normativ
ape uzate camin privind conditiile de evacuare a la solicitarea
- CBOs 300 | mg 0/l apelor uzate in retelele de
menajere incinta . oo | APM Hunedoara
ccoc 500 0l canalizare ale localitatilor si direct
' mg B2 in statiile de epurare
substante
extractibile cu 30 mg/l
solventi organici

Indicatorii de calitate ai apelor uzate menajere evacuate se vor inscrie in limitele impuse de operatorul
local prin Contractul de bransare/racordare si utilizare a serviciilor de alimentare cu apa si canalizare

fara depasirea limitelor prevdazute de H.G. 352/2005, pentru completarea si modificarea H.G.

188/2002, NTPA 002.
Monitorizarea si raportarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se va face conform HG 856/2002, pentru toate categoriile de deseuri
colectate, transportate, depozitate temporar si eliminate, cu raportare anuala la autoritatea de mediu.
Toate informatiile cu privire la gestiunea deseurilor vor fi centralizate intr-un registru care va

cuprinde:

(1 cantitatile si codurile deseurilor;

(1 sursele deseurilor;

1 numele transportatorului deseurilor si detaliile cu privire la atestarea si autorizarea acestuia;
[1 inregistrarea documentelor de transport prevazute de reglementdrile in vigoare;

1 confirmarea scrisa privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror transporturi de deseuri

periculoase in afara amplasamentului;

(1 detalii privind expeditiile de deseuri respinse;

[ detalii privind amestecarea voluntara a deseurilor.
Monitorizarea tehnologica

Monitorizarea variabilelor de proces se realizeaza prin:

(1 verificarea permanenta a calitatii deseurilor colectate, a materialelor auxiliare, subproduselor si
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produselor finite;
1 monitorizarea eficienta a instalatiilor tehnologice;

1 monitorizarea parametrilor fluxurilor tehnologice (temperaturi, presiuni, debite, concentratii); se va

asigura inregistrarea datelor;
1 monitorizarea consumurilor energetice si de utilitati (curent electric, apa etc.);

1 verificarea periodica a starii si functionarii instalatiilor Tn care se desfasoara activitatea;

monitorizarea parametrilor ceruti de procesul tehnologic.

Monitorizarea post - inchidere

In cazul incetarii definitive a activitatii se vor realiza si se vor urmari urmitoarele:
(1 golirea si spalarea bazinelor si a conductelor;

1 demolarea constructiilor;

[1 dezafectarea utilajelor luandu-se toate masurile pentru prevenirea poluarii solului, subsolului si
apei.
(1 colectarea separata a deseurilor rezultate din demolari si dezafectari de cladiri si instalatii Tn vederea

valorificarii sau eliminarii lor conform normelor legale, in functie de categoria deseulu;

(1 refacerea, dupa caz, a analizelor din Raportul de amplasament in vederea stabilirii conditiilor

amplasamentului la incetarea activitatii.

11. DEZAFECTARE

Tn momentul de fata operatorul nu are in vedere un termen referitor la dezafectarea instalatiei. Instalatia
va fi utilizatd atat timp cat va fi functionala si cat va fi considerati rentabild. Incetarea activittii si,
eventual, dezvoltarea unei alte forme de activitate, poate presupune dezafectarea instalatiilor, luandu-se Tn
considerare minimizarea impactului asupra mediului, prin pregatirea unui plan de inchidere, elaborat
conform ghidului tehnic general. Dezafectarea se va realiza Tn baza unui proiect, care va face obiectul unei

analize privind evaluarea impactului asupra mediului.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Obiectivul analizat este amplasat in incinta unei hale industriale. Zonele limitrofe instalatiei sunt
ocupate cu constructii, drumuri si locuinte. Toata incinta halei industriale este imprejmuita. Hala are
toata infrastructura necesard pentru desfasurarea activitdtilor de tip industrial: retele de alimentare cu

apa, de canalizare menajera si pluviala, electrice.

Vecinatatile amplasamentului sunt reprezentate de:
= Nord
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- Drum de acces, str. Stadionului
- Locuinte

- Stadionul Jiul Petrosani

= Est

- Centru colectare deseuri
- Zond industriala UPSROM SA
- Str. Lunca, drumul E79

= Sud

- Locuinte
- terenuri agricole
- Mina Livezeni

= Vest

- Locuinte,
- str. Stadionului

- zond industriala
- . Jiul-de-Est;
Coordonatele Stereo 70 ale amplasamentului sunt:
= X =372417
= Y =435.294
Planul de situatie contine inventar de coordonate Stereo70 al amplasamentului.
Coordonatele WGS ale amplasamentului sunt:
= Long23°22'12” E
= Lat45°24'22” N
Terenul se afla in bazinul hidrografic Jiu (cod cadastral VI1.1):
e Cursul de apa — r. Jiul-de-Est sau Transilvan (cod cadastral V11.1.15, S = 468 km2; L = 29 km)
Distanta pana la cursul de apa: 270 m, pe directia V.

Distanta pana la cel mai apropiat curs de apa: 270 m.
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13. LIMITELE DE EMISIE

Aer

Tn documentul de referinta BAT pentru productia de polimeri nu sunt stabilite valori limita asociate

BAT pentru emisii n aer.

Nu au fost propuse limite de emisie pentru apa, aer.

14. IMPACT

Impactul generat de functionarea instalatiei, avand in vedere masurile stabilite pentru prevenirea si
minimizarea acestuia, in conditii normale de functionare sau avarii previzibile, este nesemnificativ,

fara influente asupra calitatii aerului, apei de suprafata sau freaticului si solului.

15. PROGRAMELE DE CONFORMARE SI MODERNIZARE

Nu este cazul.

SECTIUNEA 2

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

Societatea are certificat sistemul de management SR EN ISO 9001, certificat de Organismul de
certificare al BUREAU VERITAS (certificat nr. UK010258 din 03.12.1994 care expird in data de
21.05.2021).

Potrivit recomandarilor BAT sunt asigurate.

- programe preventive de Tntretinere pentru instalatiile si echipamentele relevante.
- fisele utilajelor cu inregistrarea reparatiilor.

- program de masurare si monitorizare a consumurilor de apa.

- plan de prevenire si combatere a poluarii accidentale.

- program de instruire.

- documente scrise privind abilitatile si competentele necesare pentru posturile cheie (fisele

posturilor).

- procedura scrisa pentru evidenta, investigarea, comunicarea si raportarea sesizarilor privind protectia

mediului.
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2.1.1. Definirea politicii de mediu.

Managementul de varf al societatii a definit politica de mediu a acesteia, care include :

- obligatia prevenirii si controlului poluarii,

- obligatia supunerii fata de legislatia de mediu si fata de prevederile autorizatiei integrate de mediu,
- prevede cadrul de plecare a obiectivelor si tintelor de mediu,

- documentul este comunicat salariatilor,

- este disponibil publicului si tuturor partilor interesate.

2.1.2. Planificarea si stabilirea obiectivelor si tintelor

- identificarea aspectelor de mediu care au sau pot avea un impact semnificativ asupra mediului

sl pastrarea acestor informatii in banca de date,

- accesul la legislatia de mediu si adaptarea obiectivelor de mediu si a tintelor la modificarile acestora.

2.1.3. Implementarea procedurilor

o=

I. structura si responsabilitatile: exista persoane desemnate cu responsabilitati in controlul

sistemului de management de mediu;

Il. instruirea, constientizarea si competenta: se identifica necesitatea de instruire pentru a se
asigura ca intreg personalul ce isi aduce aportul in segmentele cu impact semnificativ asupra

mediului sa aiba pregatirea necesara;

I11. comunicare: stabilirea si mentinerea procedurilor de comunicare interna, la diferite nivele si
functii, de asemenea proceduri privind intretinerea unui dialog cu partile interesate din exterior

pentru a raspunde rezonabil la sesizarile publicului interesat;

IV. personalul implicat: personalul implicat Tn procesele de productie contribuie larealizarea

performantei de mediu prin observatii si sugestii aduse la cunostinta sefului ierarhic;

V. documentare: mentinerea in format electronic a elementelor de fond ale sistemului de

management de mediu;

VI. eficienta procesului de control: controlul adecvat al proceselor si a modurilor de operare
(pornire, oprire, operatii de rutind, conditii anormale) si identificarea indicatorilor cheie ai

performantei (temperatura, compozitie),
analiza conditiilor anormale de operare(cauze si urmarirea ca aceste conditii sa nu revina);

VII. programul de mentenanta: stabilirea modului de realizare a mentenantei, sistemul de
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ntretinere specific;

VIII. pregatirea cazurilor de urgenta si raspuns: identificarea potentialului de raspuns la accidente

sl situatii de urgenta si prevenirea impactului asupra mediului asociat cu acestea.

2.1.4. Controlul si corectarea actiunilor

I. monitoring: stabilirea procedurilor de monitoring si masurare pentru poluantii evacuati in aer si in

apa;

Il. actiune corectiva si preventiva: stabilirea si mentinerea procedurilor pentru investigarea
neconformitatilor cu conditiile autorizatiei integrate si cu alte cerinte legale, reducerea impactului si
initierea procedurilor corective si preventive pentru diverse situatii cu impact asupra mediului,

aparute in procesul de productie;

I11. audit: realizarea auditurilor stabilite prin autorizatia de mediu, si stabilirea unor programe de audit
ale managementului de mediu rezultate din discutii cu personalul, inspectia conditiilor de operare, a

echipamentelor, urmarirea rezultatelor auditului;

IV. evaluarea periodica a cerintelor legale: revizuirea cerintelor cu legislatia de mediu aplicabila.

2.1.5. Managementul reviziilor

Revizuirea sistemului de management pentru adoptarea formei adecvate si eficiente va fi o tehnica

folosita ori de cate ori este cazul pentru respectarea celor mai bune tehnici disponibile.

2.1.6. Pregitirea unui raport regulat de mediu

- conform cerintelor autorizatiei integrate

Sunteti certificati conform 1SO 140001 sau Nu.
inregistrati conform EMAS (sau ambele) - daca
da indicati aici numerele de
certificare/inregistrare

Furnizati o organigramd de management in
documentatia dumneavoastra de solicitare a

General Manager

autorizatiei integrate de mediu (indicati posturi
sl nu nume). Faceti aici referire la documentul .
N s Responsabil
care il veti atasa
de mediu
departament
intretinere
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Documentul de referinta

Responsabilitati

Da sau data pand la care Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristici a BAT sau| . pana’fa ¢ departament este
: sistemele vor fi aplicate .
Nu (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
1 2 3 4
Administrator,
. s . . e Doar pentru partea de UK, .
Aveti o politicd de mediu recunoscuta oficial? |NU | 2 P parte Responsabilul de
’ firma este Certificata 1ISO X
14001 Mediu
Aveti programari preventive de intretinere pentru| 45 cartile tehnice ale P nul p
instalatiile si echipamentele relevante? o masina/echipament
T echipamentelor
Aveti 0 metoda de inregistrare a necesitatilor de | g, [ S¢ respecta specificatiile Regponsabjlul pe
intretinere si revizie? tehnice ale utilajelor masina/echipament
o _ Monitorizarea se realizeaza Administrator,
Performan;a/acura'fe;ea de monitorizare si da| de firme specializate, in Responsabilul de
masurare laboratoare acreditate Mediu
) Administrator,
Aveti un sistem prin care identificati principalii | g5 Compararea cu cerintele Responsabilul de
indicatori de performanta in domeniul mediului? autorizatiei de mediu P Mediu
Aveti un sistem prin care stabiliti si mentineti un Programul de monitorizare .
program de masurare i monitorizare a da| impus prin autorizatia de Responsabilul de
indicatorilor care s permitd revizuirea si mediu emisi Mediu
imbunatatirea performantei?
) o plan de prevenire si
Aveti un plan fje prevenire sl combatere a da combatere a poluarilor Responsabil de Mediu
poluadrilor accidentale? accidentale existent.
Prevederea de solutii
. ) o operative pentru interventia
Daca raspunsul de mai sus este DA listati n cazul unor scurgeri | Responsabil de Mediu
indicatorii principali folositi accidentale semnificative in
cadrul punctelor critice
. Programul de instruire va fi
. . [Instruire _ implementat in intervalul de
Confirmati ca sistemele de instruire sunt aplicate 2 luni de la emiterea
(sau vor fi aplicate si vor incepe in intervalul de autorizatiei integrate de
2 luni de la emiterea autorizatiei integrate de mediu. Instruirea
mediu) pentru intreg personalul relevant, inclusiv personalului relevant se va
contractantii si cei care achizitioneaza axa pe: ) ]
echipament si materiale; si care cuprinde da Responsabil de Mediu

urmatoarele elemente:

- congtientizarea implicatiilor reglementarii data
de Autorizatia integratd de mediu pentru
activitatea companiei si pentru sarcinile de lucru;
- constientizarea tuturor efectelor potentiale
asupra mediului rezultate din functionarea in
conditii normale si conditii anormale;

- cerintele Autorizatiei
integrate de mediu, efectele
potentiale ale activitatii
asupra mediului, in conditii
normale si anormale de
functionare;

-raportarea abaterilor;

si Carmen Matei
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Documentul de referinta

Responsabilitati

incluse Tn urmatoarele domenii asa cum sunt
cerute de IPPC:
- controlul modificarii procesului in instalatie;

autoritatea competenta
pentru protectia
mediului;

Da sau data pand la care Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristicd a BAT sau| . pana ’a ¢ departament este
NU sistemele vor fi aplicate responsabil pentru
(valabile) ' .
fiecare cerinta
- constientizarea necesitatii de a raporta abaterea -prevenirea emisiilor
de la conditiile de autorizare integratd de mediu; accidentale si luarea
- prevenirea emisiilor accidentale si luarea de masurilor de reducere a
masuri atunci cand apar emisii accidentale; efectelor atunci cand acestea
- congtientizarea necesitdtii de implementare si se produc.
mentinere a evidentelor de instruire.
istd i 5 ificarilor si . .| Departamentul de
10 Exista o declaratie clard a cahﬁcar.llor si da | Conform cerintelor postului . Y ¥
competentelor necesare pentru posturile cheie? esurse Umane
Care sunt sta.ndardelfe de instruire pentru acest Legislatia de protectie a Administrat
11{ sector industrial (daca existd) si in ce masura va muncii si de mediu ministrator
conformati lor?
Aveti o procedura scrisd pentru rezolvare, . o
investigare, comunicare si raportare a Reguli de qrdme Interioara:
incidentelor de neconformare actuald sau responsabilul cu protectia Administrator,
12| potentiala, incluzand luarea de masuri pentru da mediului informeaza . .
i S - conducerea societitii, care | Responsabil de Mediu
reducerea oricarui impact produs si pentru : A socictatil,
initierea si aplicarea de masuri preventive si dispune masurile necesare
corective?
Aveti o procedurd scrisd pentru evidenta, Pre.vederea d? solutii '
investigarea, comunicarea si raportarea operative pentru interventia _ _
13| sesizdrilor privind protectia mediului incluzand | 42 in cazul unor scurgeri | Responsabil de Mediu
luarea de masuri corective si de prevenire a accidentale semnificative in
repetirii? cadrul punctelor critice
Aveti In mod regulat audituri independente -
’ ; ; 5 Daca prin autorizatia de Administrator,
(preferabil) pentru a verifica daca toate ICa p orlzaj
14|  activitatile sunt realizate in conformitate cu | "U | mediu se va solicitane vom | Responsabilul de
cerintele de mai sus? (Denumiti organismul de conforma Mediu
auditare)
15|Frecventa acestora este de cel putin o data pe an?| - - :
Revizuirea si raportarea performantelor de mediu
Este demonstrat in mod clar, printr-un document,
faptul ca managementul de varf al companiei
analizeavzé performan‘ga devmediu si asi.guﬂré Daca prin autorizatia de Administrator,
16 luarea masurilor corespunzatoare atunci gaqd nu | mediu se va solicita ne vom Responsabilul de
este necesar sa se garanteze cd sunt indeplinite f X
. . o o contorma Mediu
angajamentele asumate prin politica de mediu si
ca politica ramane relevanta?
Denumiti postul cel mai important care are in
sarcind analiza performantei de mediu
Este demonstrat Tn mod clar, printr-un document, ..
5 5 i Daca prin autorizatia de Administrator,
faptul ca managementul de varf al companiei Ica p Orlzat
17 analizeaza progresul programelor de nu | mediu se va solicita ne vom | - Responsabilul de
imbunatatire a calitatii mediului cel putin o data conforma Mediu
pe an?
. e . - pentru modificarile
Exista o evidentd demonstrabila (de ex. pen - .
TR . planificate Tn exploatarea Administrator,
proceduri scrise) ca aspectele de mediu sunt . . . N
18 da instalatiei va fi informata

Responsabilul de
Mediu
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. Responsabilititi
Documentul de referinta . :
Da sau data pan la care’ Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristici a BAT sau| . pana’fa ¢ departament este
’ sistemele vor fi aplicate .
Nu . responsabil pentru
(valabile) ] e
fiecare cerinta
- proiectarea instalatiilor noi, tehnologiei sau - pentru modificarile
altor proiecte importante; substantiale se va solicita
- aprobarea de capital, acordul de mediu.
- alocarea de resurse;
- planificarea si programarea;
- includerea aspectelor de mediu in procedurile
normale de functionare;
- politica de achizitii;
- evidente contabile pentru costurile de mediu
comparativ cu procesele implicate si nu cu
cheltuielile (de regie).
Face compania rapoarte privind performantele de
mediu, bazate pe rezultatele analizelor de
management (anuale sau legate de ciclul de -
audit), pentru: _ Administrator,
19 - informatii solicitate de Autoritatea de da | Raportul anual de mediu Responsabilul de
Reglementare; si Mediu
- eficienta sistemului de management fata de
obiectivele si scopurile companiei si
imbunatatirile viitoare planificate.
. o ~ Daca prin autorizatia de Administrator,
20 Se fac raportarlbel:gteme_:, prgfera(lj)_ll I]j;rm declaratii | n, | mediu se va solicita ne vom Responsabilul de
ublice privind mediul X
P P conforma Mediu
Cerint teristica 9 o . e s Cine este
v caractensticaal  ynde este pastrata Cum se identifica :
BAT responsabil
Managementul documentatiei si registrelor
Politici Tn cadrul Registru analize mediu Administrator,
compartimentului de  |Registru raportari investitii mediu Responsabilul
mediu Evidenta raportari de Mediu
Responsabilitati Tn cadrul Dosar politici, tinte, responsabilitati Administrator,
compartimentului de Responsabilul
mediu de Mediu
Tinte Tn cadrul Dosar politici, tinte, responsabilitati Administrator,
compartimentului de Responsabilul
mediu de Mediu
Evidentele de intretinere Tn cadrul Dosar evidente de intretinere pentru Administrator,
compartimentului de |utilajele si sistemele de reducere a poluarii | Responsabilul
mediu de Mediu
Proceduri Tn cadrul Dosar proceduri Administrator,
compartimentului de Responsabilul
mediu de Mediu
Registrele de Tn cadrul Registru analize Administrator,
monitorizare compartimentului de Responsabilul
mediu de Mediu
Rezultatele auditurilor Tn cadrul Dosar audituri Administrator,
compartimentului de Responsabilul
mediu de Mediu
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Sitaaie o Unde este pastrata Cum se identifica s este_
BAT responsabil
Rezultatele revizuirilor n cadrul Dosar documentatii Administrator,
compartimentului de Responsabilul
mediu de Mediu
Evidentele privind Tn cadrul Dosar evidenta sesizari si incidente Administrator,
sesizarile si incidentele compartimentului de Responsabilul
mediu de Mediu
Evidentele privind Tn cadrul Dosar evidente instruiri Tn domeniul Administrator,
instruirile compartimentului de |protectiei mediului Responsabilul
mediu de Mediu
SECTIUNEA 3

Intrari de materii prime
3. Intrari materii prime

3.1. Selectarea materiilor prime

amplasament:
- Placi electronice — 18.300 Kg/an

- Componente electronice — 8.200 Kg/an

- Aligj de lipit — 250 Kg/an

- Cutii de metal/plastic — 1.550 Kg/an
- Substante chimice — 2.500 Kg/an

- Motorina — 22000 I/an

- Benzina— 1100 l/an

Pentru activitatea POTTING :
Materii prime

1. 1zocianat: WEVONAT 300 HARDENER
2. Poliol: WEVOPUR 552 FL BLACK
3. lzocianat: UNISECT Partea A - 5 Kg/an

(Potting transparent — momentan n conservare)

(Potting transparent — momentan in conservare)

4. Poliol:  UNISECT Partea B -5 Kg/an.

- Cutii carton pentru ambalare produse — 2500 Kg/an.

- 240 Kg/an

- 1.180 Kg/an.

Cantitatile de materii prime, auxiliare si combustibili intrate Tn procesele tehnologice desfasurate pe

- Conductori electrici din cupru, izolati, diferite diametre si culori - 11.200 Kg/an
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5. lzocianat: Wevonat 507
6. Poliol:  Wevopur 7210

Estimare cantitati pentru alte proiecte Potting din viitor:
- 40 Kg/an
- 200 Kg/an.

3.2. Cerinte BAT

- analiza materiilor prime pentru a controla conditiile de exploatare,

- folosirea sistemelor de cantarire si masurare a materiilor prime.

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate
Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

Exista studii pe termen lung care sunt necesar a
fi realizate pentru a stabili emisiile in mediul si
impactul materiilor prime si materiilor utilizate?
Daca da, faceti o listd a acestora si indicati In
cadrul programului de modernizare data la care
acestea vor fi finalizate.

Fisele de securitate, conform
legislatiei 1n vigoare, ale materiilor
prime sunt detinute de catre
societate in limba roméana

Administrator

Listati orice substitutii identificate si indicati
data la care acestea vor fi finalizate n cadrul
programului de modernizare.

Nu este cazul.

Responsabilul de Mediu

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar
detaliat al materiilor prime utilizate pe
amplasament?®

Da ne conformam pe deplin

Facturi, fise de magazie.

Sectorul aprovizionare

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri
pentru revizuirea sistematica in concordanta cu
noile progrese referitoare la materiile prime si
utilizarea unora mai adecvate, cu impact mai
redus asupra mediului?

Nu e cazul modificarii materiilor
prime.

Da. Se vor mentine proceduri
pentru revizuirea sistematica in
concordantd cu noile progrese
referitoare la materiile prime si
utilizarea unora mai adecvate, cu
impact mai redus asupra mediului.

Sectorul aprovizionare /
tehnologic

Confirmati faptul ca aveti proceduri de
asigurare a calitétii pentru controlul materiilor
prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru
evaluarea oricaror modificari referitoare la
impactul asupra mediului cauzat de impuritatile
continute de materiile prime si care modifica
structura si nivelul emisiilor.

Da.

Administrator,

Responsabilul cu
protectia mediului
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Cernita caracteristicd a BAT Raspuns

Nu.

A fost realizat un audit al
minimizarii deseurilor? Indicati
data si numarul de inregistrare al
documentului.

Nota: Referire la H.G. nr.
856/2005

referinta, privind managementul deseurilor.

Se tine evidenta deseurilor in conformitate cu
prevederile HG 856 -2002.

Datele centralizate anual se transmit la APM
Hunedoara

Listati principalele recomandari
ale auditului si data pana la care
ele vor fi implementate.
Anexati planul de actiune cu
masurile necesare pentru
corectarea neconformitatilor
inregistrate Tn raportul de audit.

Nu se aplica

i Principalele oportunitati de minimizare a
Acolo unde un astfel de audit nu a |yeseurilor:

fost realizat, identificati
principalele oportunitati de
minimizare a deseurilor si data
pana la care ele vor fi
implementate.

- operarea proceselor astfel incéat sa rezulte cat
mai putine rebuturi

- colectare selectiva a tuturor deseurilor,
valorificare prin societati autorizate

Indicati data programata pentru
realizarea viitorului audit.

Confirmati faptul ca veti realiza
un audit privind minimizarea
deseurilor cel putin o data la doi
ani.

Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile
auditului precum si modul de
punere 1n practica a acestora in
termen de 2 luni de la incheierea
lui.

Daca prin autorizatia integrata de mediu se va
solicita un audit, ne vom conforma cerintelor
acesteia

Se tine seama de recomandarile documentului de

3.4. Utilizarea apei

3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizirii materiilor prime)

Responsabilitate
Indicati persoana
sau grupul de
persoane
responsabil
pentru fiecare
cerinta

Manager al
sistemelor de
management de
mediu

Natura proiectului
nu necesita o
minimizare a
materiilor prime

Responsabilul cu
protectia mediului

Sursa de alimentare cu apa (de ex.

Volum de apa

Utilizari pe faze

% de recircularea apei

% apa reintrodusa de la statia de

= bt " b prelevat | Ui P | |ui | Epurare n proces pentru faza
rau, ape subterane, retea urbana) (m¥fan) ale procesului | pe faze ale procesului respectiva

- bran§ament .ez(istent lfa reteaua - menajer - )

de apa potabild a municipiului | 350 m¥an* -

Petrosani

igienico- sanitar
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3.4.1 Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentului de referinta BREF privind

Productia de Polimeri, august 2007:

13.1. BAT Generic

18. BAT este tratarea eficienta a apelor uzate (vezi sectiunea 12.1.18)
Apa uzatd poate fi tratata in instalatii central sau Tn propria instalatie.
precum si 12.1.18. Tratamentul apei uzate

Exista variate tehnici de tratare a apei uzate: biotratament, denitrificare, defosfatare, sedimentare, flotarie.
Depinde de efluent si de compozitia sa, si de operatiile instalatiei pentru ca tehnicile cele mai adecvate sa fie
selectate pentru tratarea apelor reziduale. Cea mai mare parte a WWTP sunt procese aerobic cu namol active
biologic. In jurul acestei facilitafi central sunt grupate un complex de preparate si operarii sub secvenyiale.
Facilitatile pot fi instalarii dedicate pe amplasamentul instalatiei de polimeri, o facilitate central in site-ul
instalayiei de polimeri, sau un WWTP, extern, urban, conectate prin conducte sau un canal colector cu risc
redus amonte de WWTP. Instalariile centrale de tratare ape uzate sunt Th mod normal echipate cu:

- rezervor de egalizare a volumelor, daca nu este deja prevazut de alte facilitati in amonte

- stasie de amestec, unde chimicalele de neutralizare si floculare sunt adaugate si amestecate (uzual lapte de
var, si/sau acizi minerali, sulfat feros) inchise sau acoperite In cazul in care este necesar pentru a preveni

emisia substanzelor mirositoare, captarea aerului si evacuarea la un sistem de reducere.

Situatia n instalatie
Neaplicabil. Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate.

Apele uzate menajere sunt evacuate in sistemul municipal de canalizare si epurate la statia oraseneasca de

tratare a apelor uzate.

13.1. BAT Generic

10.BAT este utilizarea separata a sistemului de colectare a efluentului (a se vedea Sectiunea 12.1.8.),
pentru:

- apa reziduala din proces;

- apa potential contaminata de la scurgeri sau alte surse, incluzand apa de racire, suprafetele de scurgere din
ariile de productie;

- apa necontaminata.

35



EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L Formular de solicitare a autorizatie integrate de mediu

Situatia n instalatie
Conform BAT Aplicat.

Procesul tehnologic nu presupune emiterea apelor reziduale sau apa potential contaminata de la scurgeri sau

alte surse, incluzand apa de racire, suprafetele de scurgere din ariile de productie.

Apele uzate menajere sunt evacuate Tn sistemul municipal de canalizare si epurate la statia oraseneasca de

tratare a apelor uzate.

13.1. BAT Generic

9. BAT este prevenirea poluirii apei prin proiectarea adecvati a conductelor si materialelor (vezi
Sectiunea 12.1.8.) precum si 12.1.8. Prevenirea poluarii apei Efluentii din proces si drenajele sau sistemul de
canalizare sunt realizate din materiale rezistente la coroziune si proiectate sa previna scurgerile si de a reduce
riscul pierderilor din conductele subterane. Pentru a facilita controlul si repararea, sistemul de colectare a apei

reziduale la instalatiile noi si sistemele modernizate sunt fie:

1 conducte si pompe amplasate deasupra solului;

"| conducte amplasate in canale accesibile pentru inspectie si reparatii.

Masurile pentru prevenirea poludrii apei include sisteme de colectarea separata a efluentilor pentru:
[] apa reziduald din proces;

" | apa potential contaminata de la scurgeri sau alte surse, incluzand apa de racire, suprafetele de scurgere din

ariile de productie;
[] apa necontaminata.

Tn completare L\VVOC Bref sectiunea 6.3. Poluarea prevenire si minimizare Prevenirea poludrii apei subterane

este de importanta deosebita. BAT este:

1. rezervoare de stocare si facilitati de incarcare/descarcare proiectate sd previna scurgerile si pentru a evita

poluarea solului si a apei, cauzate de scurgeri;

2. sisteme de detectie a supra umplerii (ex. alarme la nivel max. si intrerupere automata);

3. utilizarea materialelor de impermeabilizare a solului Tn procese cu drenaje la pompe;

4. descarcari neintentionate n sol si apa subterana;

5. facilitati de colectare prin care scurgerile pot fi oprite(tivi de picurare, gropi de colectare);

6. echipament si proceduri de a asigura drenarea completa a echipamentului Tnainte de deschidere;

7. sistem de detectie si program de mentenanta a tuturor rezervoarelor (in special a celor subterane) si

drenajelor;

8. monitorizarea calitatii apei subterane.

Situatia n instalatie
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Conform BAT
Conductele si pompele sunt amplasate deasupra solului si zone accesibile pentru inspectie si reparatii.

Instalatia este utilizata astfel incét sa previna scurgerile si pentru a evita poluarea solului si a apei, cauzate de

scurgeri (kit absorbant pentru poluari accidentale, podea de beton)
Procesul tehnologic nu presupune emiterea apelor tehnologice.

Apele uzate menajere sunt evacuate in sistemul municipal de canalizare si epurate la statia oraseneasca de

tratare a apelor uzate.

Procesul tehnologic nu presupune descarcari care ar putea modifica calitatea apei subterane.

3.4.2 Compararea cu cerintele documentului de referinta

Responsabilitate
Indicati persoana sau
Cerinta caracteristici a BAT Raspuns grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

A fost realizat un studiu privind utilizarea| Nu.
eficienta a apei? Indicati data si numarul
documentului respectiv.

Listati principalele recomandari ale acelui| Nu este cazul.
studiu si data pana la care recomandarile vor fi

implementate.

Daca un Plan de actiune este disponibil, este

mai convenabil ca acesta s fie anexat aici.

Au fost utilizate tehnici de reducere a - reducerea pierderilor pe Compartimentul de
consumului de apa? Daca DA, descrieti succint| conducte, inregistrari ale intretinere
mai jos principalele rezultate. consumurilor. ’

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat, -
identificati  principalele  oportunitati  de
imbunatatire a utilizarii eficiente a apei si data
pana la care acestea vor fi (sau au fost)
realizate.

Indicati data pana la care va fi realizat| -
urmatorul studiu.

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu| Numai daca va fi cerut prin
privind utilizarea apei cel putin la fel de
frecvent ca si perioada de revizuire a
autorizatiei integrate de mediu si ca veti
prezenta metodologia utilizata si ca si
rezultatele recomandarilor auditului intr-un
interval de 2 luni de la incheierea acestuia.

autorizatia integrata de mediu.

3.4.3.1. Sistemele de canalizare
Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel incdt sa se evite poluarea apei meteorica. Acolo unde
este posibil aceasta trebuie retinuta pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat, trebuie evacuat separat.

Care este practica pe amplasament?
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Reteaua de canalizare a societatii colecteaza apele uzate menajere si pluviale cazute pe amplasament,

n sistem separativ astfel:

Evacuarea apelor uzate menajere se realizeaza prin intermediul unei retele de canalizare pentru
apele uzate menajere in sistemul de canalizare public al municipiului Petrosani (Contract nr. p/3058
din 08.07.2009, incheiat cu S.C. Apa Serv Valea Jiului SA).

Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate, ci numai apa menajera care este evacuata in reteaua de
canalizare oraseneasca.

- Apele pluviale ce cad pe constructiile sunt evacuate in reteaua stradala existenta.

3.4.3.2. Recircularea Apei

Nu este cazul

3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare

Nu este cazul.

Tehnici de minimizare folosite: Inregistriri ale consumurilor.

3.4.3.4. Apa utilizata la spalare

Acolo unde apa este folosita pentru curatire si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata prin:
- aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul
Nu este cazul.
- evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;
Nu este cazul.
- controale stricte ale tuturor furtunilor si echipamentelor de spilare.
Nu este cazul.
- exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?
Nu este cazul. Neaplicabil.

SECTIUNEA 4
4. PRINCIPALELE ACTIVITAII

Principalele activitati productive ale organizatiei sunt:

Activitatea EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. constd in furnizoarea de servicii

produse electronice.
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4.1. Inventarul proceselor

. Numairul Numele . . .
Numele procesului . . Capacitate Descrierea procesului
procesului produsului
~1.250 kg /an
Potting 1 (subansamblu Variabil n Masina de mixare si dozare a substantelor
pcb sau cabluri) functie de (procesul de polimerizare)
comenzi
SMT (subansamblu Varlapll n . <
2 . functiede | Plasare componente electronice pe suprafata
pch sau cabluri) .
comenzi
OVERMOULDING (subansambly | Y2riabilin . .
3 - functie de Turnare material pe pcb sau cabluri)
pch sau cabluri) .
comenzi
Variabil in
PCB 4 (subansamblq functie de Plasare manuala a componentelor (THT)
pch sau cabluri) .
comenzi
(subansamblu Varlapll n Testarea subansamblurilor electrice si
Testare 5 . functie de . - . ’
pcb sau cabluri) U electronice produse Tn unitate
comenzi
Asamblare (subansamblu Varlapll n .
6 . functie de Asamblare componente electronice
pcb sau cabluri) cOmenzi

4.2. Descrierea proceselor
1. Potting - Mixare si dozare a substantelor (procesul de polimerizare)
An punere in functiune: - 2018
Programul de functionare al instalatiei:

24 ore/zi (3 schimburi de 8 ore/zi ), 6 zile/sdptamana, 312 zile/an.
(variabil in functie de comenzi)
Nr. persoane ce deservesc instalatia:

- 6 persoane operative si 2 responsabili de masina

Se realizeaza in 2 instalatii:

o Potting negru

o Potting transparent.
Potting

Aceasta se realizeaza prin injectarea de poliol WEVOPUR 552 FL BLACK) si izocianat WEVONAT
300 HARDENER) in matritele masinii de injectie.

La punerea in functiune a masinii se verifica cantitatea de substanta din cele doua rezervoare (A si B)

pentru a se asigura ca nivelul nu este foarte scazut, in caz contrar se va face alimentarea cu substanta.

Se verifica ca valoarea presiunii de intrare a aerului este de aprox 5.2 bari (valoarea minima e de 4 bari,

iar cea maxima de 6 bari). Presiunea minima de lucru este de 2.5 bari.
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Se porneste agitatorul pentru 15 min dupa care se toarna 0 cantitate mica de material si se verifica
raportul, in cazul potting-ului negru raportul este de 5:1, iar cel transparent are ratia de 1:1.

Daca cantitatea de substanta este conforma, atunci se face injectia materialului n carcasele/lacasul care
se doreste a fi incapsulate Tn potting, urmand ca subansamblele sa fie lasate la uscat/intarire pentru 24
ore (produsele noastre includ de obicei o carcasa de plastic/metal + pcb si uneori capace pentru a face

Tncapsularea completa a produsului).

Dupa perioada de uscare/intarire, produsele sunt inspectate pentru a se verifica integritatea acestora si

calitatea materialului inserat.

Rebuturile se depoziteaza in containere separate, insa apar foarte rar. Deseurile se predau colectorului —

Rechoralex SRL.

Polimerii - din greaca "poli" (multe) si "meros" (parti) - sunt un grup de produse chimice care au un
principiu comun de constructie. Ele constau din asa-numitele macromolecule, care sunt molecule cu lant
lung, ce contin un numar mare de unitati repetitive constitutionale mai mici.

Polimerii pot fi formati dintr-un singur tip de monomer (homopolimeri) sau din mai multe tipuri
(copolimeri). Compozitia si dispunerea diferitelor monomeri intr-un copolimer influenteaza puternic
proprietatile fizico-chimice.

Aerul comprimat necesar pentru curatarea/ alimentarea masinilor de injectie se obtine cu ajutorul a

doua compresoare.

Fig. 4.2.1. - Compresor, Butelie aer comprimat
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Polimerii sunt materiale care au multe domenii de aplicare, deoarece adesea aduc avantaje numeroase,
de exemplu: reduceri de greutate si de transport, in consecintd si economii de energie, proprietdti
izolatoare, transparenta optica adecvata, rezistenta la coroziune, rezistenta la substante chimice, usurinta
de prelucrare in forme complicate, costuri reduse.

Utilizarile de baza ale poliuretanilor constau in obtinerea spumelor poliuretanice. Acestea sunt materiale
celulare care se fabrica in mai multe sorturi: flexibil, elastomer, semirigid, rigid, rigid structural (in
functie de natura chimica a celor doud componente care se folosesc in reactia de polimerizare si de
conditiile de reactie).

Poliuretanii sunt polimeri heterocatenari ce contin in molecula lor gruparea uretanica (-NH-CO-O-). Se
obtin prin reactii polimerizare prin poliaditia dintre un izocianat (poliizocianat), RN=C=0, si un compus
cu hidrogen activ (de exemplu un polialcool, respectiv un poliester sau polieter).

Reactia implica transferul unui proton de la componenta hidroxilica la gruparea izocianica:

O

Izocianatii cei mai utilizati sunt:
- toluilen 2,x-diizocianat (TDI) sub forma de amestecuri:

CH;

N—C=—0 CHj
O—C=N N=C=—=0
N—=—C=0
toluilen 2, 4-diizocianat toluilen 2,6-diizocianat

- difenilmetan 4,4' diizocianat (MDI):

o— CzN@C‘HZ@N: C—O0

MDI este utilizat pentru spume rigide (de exemplu, pentru a asigura izolarea termica a cladirilor si
izolatii din echipamente de refrigerare), iar TDI pentru spume flexibile (de exemplu, pentru tapiterie si
saltele).

Formula moleculara:

Ci5H10N202 —

CAS: 26447-40-5
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Conform: National Center for Biotechnology Information. PubChem Compound Database; CID=7570,
https://pubchem.ncbi.nim.nih.gov/compound/7570 (accessed Apr. 5, 2018).

Poliolii sunt compusi cu mai multe grupari functionale hidroxil disponibile pentru reactii organice;
poliolii reactioneaza astfel cu izocianati, reprezentdnd al doilea component pentru formarea
poliuretanilor. Compusii hidroxilici utilizati in productia poliuretanilor sunt glicoli cu masa moleculara
mica (di sau poli functionali, de ex: etilenglicol, glicerind), polieteri (cu grupe terminale hidroxilici,
proveniti din polimerizarea eterilor ciclici: etilenoxid, propilenoxid, tetrahidrofuran) sau poliesteri (cu
functiuni terminale hidroxilici).

Compusii hidroxilici utilizati In productia poliuretanilor sunt glicoli cu masd moleculard mica (di sau
poli functionali, de ex: etilenglicol, glicerind), polieteri (cu grupe terminale hidroxilici, proveniti din
polimerizarea eterilor ciclici: etilenoxid, propilenoxid, tetrahidrofuran) sau poliesteri (cu functiuni

terminale hidroxilici).

¢ HE_C| H; Csz_ﬁ H_C| H, HO«EC‘H;—CH;—O}CHZ—CHE—OH
OH OH OH OH OH 11
etilenglicol glicering poli(etilenoxid)

Desi sunt relativ putini izocianati vandabili, mai exista o intreaga serie de polioli, polieteri, poliesteri,
polioli polieteri si alte substante. Aceasta are ca rezultat o mare varietate de materiale poliuretanice.
Proprietatile poliuretanilor pot fi personalizate prin alegerea componentelor corespunzatoare de poliol.
in afara materiilor prime de baza, pentru producerea de poliuretani sunt, de asemenea, necesari aditivi
sau auxiliari. Acestia influenteaza reactia chimica sau proprietdtile produsului final. Sunt, de ex.,
catalizatori pentru accelerarea reactiei, agenti de expandare pentru spume, deschizdtori de celule, etc.
Pentru ca reactia chimica de formare a poliuretanilor sd se desfdsoare eficient si in conditii optime,
tehnologia folosita trebuie sd indeplineascd urmatoarele cerinte:

- alimentarea componentelor - Izocianat si Poliol - din rezervoare etanse, prevazute cu agitare si
control al temperaturii acestora;

- dozarea precisda a componentelor;

- amestecarea eficienta a celor doud componente, pentru a forma un amestec de reactie omogen
si pentru o polimerizare completa;

- turnarea in matritd printr-o curgere laminara a amestecului de reactie omogen.
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Fig. 4.2.2.- Schema tipicd a unei

instalatii de fabricare a

poliuretanilor prin tehnologia RIM

Materiile prime se incarca manual in utilajele de alimentare pentru masinile prin sisteme de pompe cu
actionare automatd, cu racorduri etanse.

Materii prime Activitate Potting:

1. lzocianat: WEVONAT 300 HARDENER - 240 Kg/an
2. Poliol: WEVOPUR 552 FL BLACK - 1.180 Kg/an.
3. lzocianat: UNISECT Partea A - 5 Kg/an

(Potting transparent — momentan Tn conservare)

4. Poliol:  UNISECT Partea B - 5 Kg/an.
(Potting transparent — momentan in conservare)

Estimare cantitati pentru alte proiecte Potting din viitor:

5. lzocianat: Wevonat 507 - 40 Kg/an

6. Poliol:  Wevopur 7210 - 200 Kg/an
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Fig. 4.2.3. - Instalatie Potting




Formular de solicitare a autorizatie integrate de mediu
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Fig. 4.2.4. - Descrierea unui utilaj “PAR3C” pentru activitatea de potting
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Descrierea unui utilaj “PAR3C” pentru activitatea de potting

1. Main regulator and gauge 15. Agitator

2. Dispense pressure regulator 16. Agitator on / off switch
3. Dispense pressure gauge 17. Reservoir part A

4. Machine on / off switch 18. Reservoir part B

5. Foot valve / trigger start 19. Silica gel moisture trap
6. Emergency stop button 20. Heater jacket

7. Reset button 21. Level sensor

8. PLC anti-gel purge timer & shot counter 22. Drive cylinders

9. Shot size adjuster 23. Metering pump A

10. Temperature controller 24. Metering pump B

11. Temperature controller on / off switch 25. Non-return valve part A
12. Mixer valve 26. Non-return valve part B
13. Mixer shroud 27. Anti-gel on / off switch
14. Static mixer 28. Hand held trigger assembly

Tab. 4.2.1. Bilant de materiale chimice folosite in procesul tehnologic pentru un an (24 ore/ zi) sunt:

Activitate Potting

Consum
Nr. . o
Denumire Compozitie amestec
crt. ’
kg
Izocianat:
Difenil-metan-diizocianat, izomeri si omologi
1 |WEVONAT 300 HARDENER 240 Kg/an
Difenil-metan-4,4’-diizocianat
izocianat de o-(p-izocianatobenzil) fenil
Poliol:
2 WEVOPUR 552 FL BLACK fosfat tolil difenil 1.180 Kg/an
Trietilfosfat
UNISECT Partea A* Izocianat:

Difenil[p-[(tetrapropenil)succinat
(2-)-0:0'] de dimercur
Neodecanoat de bismut

3 Benzenepropanoat de 3,5 bis(1,1dimetil-etil)-4 hidroxialchil (C7-9) 240 Kg/an
Sebacat de bis(1,2,2,6,6pentametil-4-piperidil)

Sebacat de metil si de 1,2,2,6,6pentametil-4-piperidi
Benzenepropanoat de 3,5 bis(1,1dimetil-etil)-4 hidroxialchil (C7-9)

4 |UNISECT Partea B* E?:izg'éianat de boforon 1.180 Kg/an
5 |Wevonat 507* Izocianat 40 Kg/an
Wevopur 7210* Poliol 200 Kg/an
TOTAL 1.900
Nota:

*Proiect 2019-2020 - Potting
Produse rezultate activitate Potting turnare:

v' 1.250 kg / an
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2. Activitate SMT

Activitatea presupune urmatoarele etape:

= Receptie materii prime (subansamblu pcb sau cabluri)
= Plasare pasta de lipit (printare placi)
= Plasare componente electronice pe suprafata
= Coacere placa
= Inspectie AOI
= Plasare manuala a componentelor (THT)
= Lipirea manuala cu statia de lipit sau lipire Wave (masina de lipire in val)
= Testare
= Asamblare in cutie
= Tmpachetare
An punere n functiune: 2009 (activitate SMT)

Nr. de persoane care deservesc activitatea: 15 operatori
Utilaje:
- 2 printere automate de plasare a pastei de lipit
- 5 masini automate de plasare a componentelor electronice pe suprafata
- 1 cuptor de coacere a placilor
- 1 masina de inspectie automata a placilor (AOI)
Materii prime:
- Placi electronice

- Componente electronice

Materii auxiliare:

- Pasta de lipit (Solder Paste BLT LFS-UFP-T4-ZQ)
- Aliaj de lipit
Placile electronice sunt printate cu pasta de lipit cu ajutorul Printerelor Automate, dupd care

componentele smt sunt plasate la suprafata cu ajutorul Masinilor Automate de plasare componente,

urmand ca acestea sa fie coapte in cuptor

3. Activitate PCB
= Plasare manuala a componentelor (THT)
= Lipirea manuala cu statia de lipit sau lipire Wave (masina de lipire in val)

= Testare
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= Asamblare in cutie
= Tmpachetare
An punere in functiune: 2009
Nr. de persoane: 35 operatori
Utilaje:
- 1 cuptor de lipire Tn val (wave)
- 40 statii de lipit
Materii prime:
- placi electronice
- Componente electronice
- Carcase de plastic/metal
- Cabluri
Materii auxiliare:
- Aliaj de lipit (cositor sub forma de fir sau caramele pentru wave)
- Lac (Electrolube HPA).

4. Activitate OVERMOULDING
Activitatea presupune urmatoarele etape:
= Receptie materii prime (subansamblu pcb sau cabluri)
* Turnare material

= Testare

Tmpachetare
An punere n functiune: 2015
Nr. persoane care deservesc instalatia: 6 operatori
Utilaje:
- 1 masind de supraturnare (overmoulding)
Materii prime:
- subansamblu de pcb-uri
- Subansamblu de cabluri
- Adeziv cu lipire la cald (Technomelt PA 6208 Black)
Materii auxiliare:
- Agent de eliberare (Formula 5 non-silicone release)
Subansamblurile de pcb sau cablu se insereaza intr-o matrita specifica fiecarui produs in parte, se
injecteazd materialul care este incdlzit intre 215 — 230 grade, apoi se scoate produsul din matritd

inspectandu-se integritatea produsului si calitatea materialului rezultat.
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5. Testare
Activitatea presupune testarea subansamblurilor electrice si electronice produse in unitate, cu ajutorul

echipamentelor de Test atat concepute de noi, intern, cat si furnizate de client.

6. Asamblare
Activitatea presupune asamblarea subansamblurilor electrice si electronice produse in unitate Tn cutii de

plastic sau metal conform specificatiilor clientului.
Dotari specifice:
Activitatea se desfasoara intr-o cladire de tip P+1E (800mp) compusa din:
Parter (S = 412 m?), ce cuprinde :
- 2 hale de productie
- 2 grupuri sanitare
- 1 vestiar
- 1 magazie
Etaj (S =412 m?)
- 1 hala de productie
- 1salade sedinte
- 2 birouri
- 1salade mese
- 2 grupuri sanitare
- 1lincapere pentru arhiva

De asemenea firma mai detine si doud autoutilitare cu masa admisa de 3,5 tone si 2 autoturisme, acestea

fiind folosite Tn scopul desfasurarii activitatii.

Pentru desfasurarea procesului de fabricatie compania detine 0 serie de dotiri specifice (utilaje,

instalatii, masini, aparate, mijloace de transport utilizate Tn activitate):
- Masini automate de printare pasta pentru lipit (printere) — 2 buc.
- Masini automate de plasare a componentelor pe suprafata — 5 buc.
- Cuptor de lipire a placilor — 1buc
- Masina de Inspectie Automata (AOI) — 1 buc

- Masina de mixare si dozare a substantelor de potting (procesul de polimerizare) — 2 buc.
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- Cuptor de lipit Tn val (Wave) — 1 buc.

- Masina incapsulare/supraturnare (overmoulding) — 1 buc.

- Statii de lipire pentru lipirea manuala a componentelor — aprox. 40 buc.
- Echipamente Testare montaje electronice

7. Activitati anexe:

- activitati administrative si de Intretinere a instalatiilor;

- producerea energiei termice in centrale termice electrice;

Asigurarea energiei termice este asigurata de 6 Centrale Termice Electrice, Protherm, cu o capacitate
de 24 KW.

Alimentarea cu energie electrica se realizeaza prin bransamentul individual la reteaua de distributie
publica locald, pe baza contractului nr. 2849/20.12.2013 incheiat cu ENEL ENERGIE SA);

Consum anual estimat: 260000 kwh.

- gospodarirea apelor: alimentarea cu apa, colectarea apelor uzate menajere.

Alimentarea cu apa utilizata in scop igienico-sanitar se realizeaza prin intermediul bransamentului
existent din reteaua de apa a orasului (contract nr. 3058/ 08.07.2009 incheiat cu APA SERV VALEA
JIULUI SA); Consum: 350 mc/luna.

Evacuarea apelor uzate menajere se realizeaza prin intermediul unei retele de canalizare pentru apele
uzate menajere n sistemul de canalizare public al municipiului Petrosani (contract nr. 3058/ 08.07.2009
incheiat cu APA SERV VALEA JIULUI SA).

Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate, ci numai apa menajera care este evacuata in reteaua de

canalizare oraseneasca.

Mijloace de transport pentru desfasurarea activitatii:

e 2 autoturisme tip autoutilitara cu masa admisa de 3,5 tone si 2 autoturisme

Consum anual de motorina: 22.000 litri
Consum anual de benzina: 1.100 litri.

4.3. Inventarul iesirilor (produselor)

Proces Produse
Potting
Cantitati turnate pe 1250 kg

subansamble

Subansamble electrice-

module 13750 kg

Placi electronice 28500 kg

Cantitate totala de

subansamble: 43.500 kg/an

50



EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L

Formular de solicitare a autorizatie integrate de mediu

4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor) — cantitati din gestiunea deseurilor pentru 2018 sau estimare

Nr. Desel Cod Cantitate Mod de Mod de Val_orl_flcare/
crt. 5 ambalare stocare eliminare
platforma Eliminar
1 deseuri menajere 200301 | 3,3 mc/lund pubele betonata ! D|5a ¢
interioara
Valorificare
- R12
deseuri de ambalaje N . platforma )~ . "~
2 AN 150101 | 2387 kg/an. | Cutii de plastic betonata :
din hartie si carton o 11/03.04.2017
interioara
Rechoralex
SRL
Valorificare
< R12
deseuri de ambalaje . . platforma Contract nr
3 iy . : 150102 314 kg/an | Cutii de plastic betonata :
din material plastic C 11/03.04.2017
nterioara
Rechoralex
SRL
Valorificare
R12
Deseuri platforma Contract
4 | periculoase/recipiente | 1501 11* 0 kg/an. saci betonata 13 /%g rgf 2%27
sub presiune interioara o
Rechoralex
SRL
Valorificare
platforma R12
Deseuri de ambalaje * . < Contract nr.
S periculoase 150110 444 kgfan. sacl .beto.n atav 13/03.04.2017
Iinterioara
Rechoralex
SRL
Valorificare
. R12
platforma Contract nr
6 Plastic nereciclabil 2001 39 485 kg/an. saci 'beto'natav 11/03.04.2017
interioara
Rechoralex
SRL
Valorificare
platforma R12
Deseu material . » Contract nr.
7 plastic 16 01 19 0 kg/an. saci .beto.natav 11/03.04 2017
1nterioara
Rechoralex
SRL
Valorificare
. R12
platforma Contract nr
8 Deseu de cabluri 16 02 16 375 kg/an. saci .beto.natav 11/03.04 2017
1nterioara
Rechoralex
SRL
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Nr. . Mod de Mod de Valorificare/
crt. Deset Cod Cantitate ambalare stocare eliminare
Valorificare
. R12
platforma Contract nr
L. . .. . 8 )
9 Deseuri periculoase | 2001 35 0 kg/an. recipient metalic 'beto'natav 11/03.04 2017
nterioara
Rechoralex
SRL
Valorificare
. R12
Deseu placi . platformva Contract nr
10 electronice 2001 36 609 kg/an. saci .beto.natav 11/03.04.2017
1nterioara
Rechoralex
SRL

4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagrama procesului tehnologic cu indicarea intrarilor si iesirilor precum si a punctelor de emisie pentru

instalatia de Potting (polimerizare) este prezentata in figura de mai jos:

= A s

Intrari (materii _ Eezultate

Proces si produs
prime utilitat) {produs/deseuri's misii)
Materu prime Dozare componente
(poliol, 1zocianat) Polimenzare/ imjece
cadre plastic ———p Desenn poliol. izocianat
Energie electnci

agent demulant demulare prese

. —————p Enusn pulben
agent curifare curitire matnje

Energie electrnic

Energie electnci finisare Desenn rebutun tehnologice
Ambalaje - * e senri ambalaje

1

Valonficare, elimnare

Produs fimt

Diagrama procesului tehnologic pentru activitatea SMT este prezentata la prezenta documentatie.

Diagrama procesului tehnologic pentru activitatea OVERMOULDING este prezentatd la prezenta

documentatie.

4.6. Sistemul de exploatare
Tinand cont de condiriile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului date in diagramele de

mai sus, Tn sectiunile de mai sus, in sectiunile referitoare la reducere si in diagramele conductelor si
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instrumentelor, furnizayi orice alte descrieri sau diagrame necesare pentru a explica modul in care

sistemul de exploatare include informariile de monitorizare a mediului.

< . Ce actiune de proces Care este timpul de riaspuns?
Parametrul de | Inregistrat | Alarma - ;
rezulta din feedback - ul (secunde / minute / ore daca
exploatare Da/Nu (N/L/R) . -
acestui parametru? nu este cunoscut cu precizie)
Nivel min. si max.
la Previne posibilitatea de
vasele de lichide Da Nu deversare si asigura -
- Nivel: functionarea 1n siguranta
Min 50,
Debitul de
alimentare materii
prime, Da Nu -
abur, etc.
- Debit:
3 g/secunda Reglarea parametrilor la
Presiune valorile de functionare
pe conducte, normala
reactoare, etc.
- Presiune: Da Nu -
> 4 bar
<6 bar

Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare:

Societatea are certificat sistemul de management SR EN ISO 9001, certificat de Organismul de
certificare al BUREAU VERITAS (certificat nr. UK010258 din 03.12.1994 care expird in data de
21.05.2021).

Operatorul a elaborat si aplica un program de intretinere a instalatiei, cat si un program de instruire a

lucratorilor cu privire la masurile necesare prevenirii riscurilor specifice.
Instalatiile/echipamentele sunt prevazute cu:

sisteme de etansare la pompele de vehiculare materii prime lichide

- supape de siguranta cu burduf la tancurile de stocare izocianat si poliol
- pompe cu garnituri duble

- numar minim de flanse (conectori) pe circuite

- garnituri eficiente si sigure pentru tipurile de materiale vehiculate

- sisteme de colectare a emisiilor in aer

Se urmareste prin procedurile de lucru sa nu rezulte rebuturi, care sa creasca cantitatea de deseuri.

Monitorizarea va permite compararea interna a valorilor parametrilor monitorizati si gasirea niselor

de reducere a consumurilor.

Instalatiile sunt operate prin calculatoare de proces.
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Energia electrica se foloseste la actionarea echipamentelor, iluminat.

Operatorul va aplica cu regularitate sisteme de analize comparative specifice sectorului.

4.6.1. Conditii anormale

Protectia in timpul condiriilor anormale de functionare, cum ar fi: pornirile, opririle si Tntreruperile
momentane. 7inand cont de informariile din Secriunea 10 privind monitorizarea in timpul pornirilor,
opririlor si intreruperilor momentane, furnizayi orice informayii suplimentare necesare pentru a explica

modul Tn care este asigurata protectia in timpul acestor faze.

Tn cazul pornirilor, opririlor si intreruperilor, inclusiv a celor accidentale, se aplici procedurile de

lucru aprobate.

Politica generalad adecvata de prevenire, alerta si actiune in caz de incidente se bazeaza pe principiul
prevenirii, acest lucru insemnand ca instalatia este exploatata Tn asa fel incat sa poata fi prevenite

eventualele disfunctionalitati si reduse consecintele accidentelor.

4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Proiecte curente: Rezumatul planului studiului
Nu sunt proiecte in derulare

Studii propuse:

4.8. Cerinte caracteristice BAT
Descrieti pozitia actuala sau propusda cu privire la urmatoarele ceringe caracteristice BAT, demonstrand
ca propunerile sunt BAT, fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a

abaterilor masurilor alternative.

Societatea are certificat sistemul de management SR EN 1SO 9001, certificat de Organismul de
certificare al BUREAU VERITAS (certificat nr. UK010258 din 03.12.1994 care expirda in data de
21.05.2021).

Responsabilitate
Indicati persoana sau
Cerinta caracteristici a BAT Rispuns grupul de persoane
responsabil pentru

fiecare cerinta

Existd studii pe termen lung care sunt necesar a Fisele de securitate, conform

fi realizate pentru a stabili emisiile in mediul si | legislatiei in vigoare, ale materiilor
impactul materiilor prime si materiilor utilizate? prime sunt detinute de catre Administrator
Daca da, faceti o lista a acestora si indicati Tn societate Tn limba roméana
cadrul programului de modernizare data la care
acestea vor fi finalizate.
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Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate
Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

Listati orice substitutii identificate si indicati
data la care acestea vor fi finalizate Tn cadrul
programului de modernizare.

Nu este cazul.

Responsabilul cu
protectia mediului

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar
detaliat al materiilor prime utilizate pe
amplasament?®

Da ne conformam pe deplin

Facturi, fise de magazie.

Sectorul aprovizionare

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri
pentru revizuirea sistematica in concordanta cu
noile progrese referitoare la materiile prime si
utilizarea unora mai adecvate, cu impact mai
redus asupra mediului?

Nu e cazul modificarii materiilor
prime.

Da. Se vor mentine proceduri
pentru revizuirea sistematica n
concordanta cu noile progrese
referitoare la materiile prime si
utilizarea unora mai adecvate, cu

impact mai redus asupra mediului.

Sectorul aprovizionare /
tehnologic

Confirmati faptul ca aveti proceduri de
asigurare a calitatii pentru controlul materiilor
prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru
evaluarea oricaror modificari referitoare la
impactul asupra mediului cauzat de impuritatile
continute de materiile prime si care modifica
structura si nivelul emisiilor.

Da.

Administrator,

Responsabilul cu
protectia mediului

4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

Exista un sistem nestandardizat de management de mediu.

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire

si management al situatiilor de urgenta

Planul este compus din:

- Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale
- Planul de prevenire si stingere a incendiilor

Planul prevede masuri corespunzatoare fiecareia dintre situatiile de urgentd, responsabilii de
punerea in practica a acestor masuri sunt instruiti.

4.8.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activititile specifice sunt identificate mai jos:

Respectarea cerintelor BAT, specificate la fiecare capitol.

4.8.4. Evaluarea conformairii cu cerintele Documentului de referinta privind cele mai bune tehnici

disponibile pentru producerea polimerilor (August 2007)

Cele mai bune tehnici disponibile (BAT) stabilite prin Reference Document on Best Available Techniques

for the Production of Polymers, August 2007:

55



EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L Formular de solicitare a autorizatie integrate de mediu

13.1 BAT

1. BAT, consta in punerea in aplicare si aderarea la un sistem de management de mediu

O serie de tehnici de management de mediu sunt determinate ca BAT. Domeniul de aplicare (de exemplu nivelul detaliilor)
si natura EMS (de exemplu, standardizate sau nestandardizate) vor fi, in general, legate de natura, amploarea si complexitatea
instalatiei si de impactul asupra mediului pe care il poate avea.

Un sistem de management de mediu (EMS) include, dupa caz, urmétoarele caracteristici:

* definirea unei politici de mediu pentru instalarea de ciatre conducerea superioara (angajarea conducerii
superioare este considerata o conditie prealabila pentru aplicarea cu succes a altor caracteristici ale SMM)
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat

S.C. EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. are definite o politica de mediu nestandardizata pastrata
n cadrul compartimentului de mediu in dosarul: Dosar politici, tinte, responsabilitati.

Managementul de varf al societatii a definit politica de mediu a acesteia, care include:

- obligatia prevenirii si controlului poluarii,

- obligatia supunerii fata de legislatia de mediu si fata de prevederile autorizatiei integrate de mediu,

- prevede cadrul de plecare a obiectivelor si tintelor de mediu,

- documentul este comunicat salariatilor,

- este disponibil publicului si tuturor partilor interesate.

* planificarea si stabilirea procedurilor necesare

EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. are definite proceduri necesare in vederea diminudrii
impactului asupra mediului. Acestea sunt pastrate in dosarul: “Dosar proceduri”.

* implementarea procedurilor, acordind o atentie deosebitd instruirii in materie de structura si
responsabilitate, constientizare si comunicare a competentelor documentarea implicarii angajatilor control
eficient al procesului program de intretinere pregitire si rispuns in caz de urgenti protejarea respectirii
legislatiei de mediu.

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat

Tehnici de management in cadrul S.C. EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L.:

I. structura si responsabilititile: exista persoane desemnate cu responsabilitati in controlul sistemului de
management de mediu;

I1. instruirea, constientizarea si competenta: se identifica necesitatea de instruire pentru a se asigura cé intreg
personalul ce isi aduce aportul in segmentele cu impact semnificativ asupra mediului sa aiba pregatirea necesara;
I11. comunicare: stabilirea si mentinerea procedurilor de comunicare interna, la diferite nivele si functii, de
asemenea proceduri privind intretinerea unui dialog cu partile interesate din exterior pentru a raspunde rezonabil
la sesizarile publicului interesat;

IV. personalul implicat: personalul implicat in procesele de productie contribuie la realizarea performantei
de mediu prin observatii si sugestii aduse la cunostinta sefului ierarhic;

V. documentare: mentinerea in format electronic a elementelor de fond ale sistemului de management de mediu;
VI. eficienta procesului de control: controlul adecvat al proceselor si a modurilor de operare (pornire, oprire,
operatii de rutina, conditii anormale) si identificarea indicatorilor cheie ai performantei (temperatura, compozitie),
analiza conditiilor anormale de operare(cauze si urmarirea ca aceste conditii sd nu revina);

VII. programul de mentenanta: stabilirea modului de realizare a mentenantei, sistemul de intretinere specific;

56



EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L Formular de solicitare a autorizatie integrate de mediu

VIII. pregitirea cazurilor de urgenta si raspuns: identificarea potentialului de raspuns la accidente si situatii
de urgenta si prevenirea impactului asupra mediului asociat cu acestea
IX. Actualizarea politicilor practicate cu legislatia in domeniu.
* verificarea performantei si luarea de méasuri corective, acordand o atentie deosebita
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat
Tehnici de management in cadrul S.C. EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. pentru controlul si
corectarea actiunilor:
I. monitoring: stabilirea procedurilor de monitoring si masurare pentru poluantii evacuati in aer si in apa;
IL. actiune corectiva si preventiva: stabilirea si mentinerea procedurilor pentru investigarea neconformitatilor cu
conditiile autorizatiei integrate si cu alte cerinte legale, reducerea impactului si initierea procedurilor corective si
preventive pentru diverse situatii cu impact asupra mediului, aparute in procesul de productie;
I11. audit: realizarea auditurilor stabilite prin autorizatia de mediu, si stabilirea unor programe de audit ale
managementului de mediu rezultate din discutii cu personalul, inspectia conditiilor de operare, a echipamentelor,
urmarirea rezultatelor auditului;
IV. evaluarea periodica a cerintelor legale: revizuirea cerintelor cu legislatia de mediu aplicabila.
* monitorizare si masurare (a se vedea si [32, Comisia Europeani, 2003]) intretinerea corectionala si
preventiva a inregistrarilor (daca este posibil) pentru a determina daca sistemul de management de mediu
este sau nu conform cu dispozitiile planificate si daci a fost implementat si mentinut in mod corespunzitor.
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.
Anual este verificat daca dispozitiile planificate au fost implementate si mentinute in mod corespunzétor.
* revizuirea de citre conducerea de varf.
Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat.
Revizuirea sistemului de management pentru adoptarea formei adecvate si eficiente va fi o tehnica folosita ori de
cate ori este cazul pentru respectarea celor mai bune tehnici disponibile.
Alte trei caracteristici, care pot completa etapele de mai sus, sunt considerate masuri de sustinere. Cu toate
acestea, absenta lor nu este in general incompatibilid cu BAT. Acesti trei pasi suplimentari sunt:
1. examinarea si validarea sistemului de management si a procedurii de audit de catre un organism
de certificare acreditat sau un verificator extern EMAS
Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.
Nu suntem certificati de catre un organism extern EMAS. Daca prin autorizatia integrata de mediu se va solicita
certificarea, ne vom conforma cerintelor acesteia.
2. pregatirea si publicarea (si eventual validarea externa) a unei declaratii de mediu obisnuite care
sd descrie toate aspectele semnificative de mediu ale instalatiei, permitind compararea anuala cu
obiectivele si tintele de mediu, precum si cu repere sectoriale, dupa caz
Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicat.
Daca prin autorizatia integratd de mediu va fi solicitatd pregatirea si publicarea (si eventual validarea externd) a

unei declaratii de mediu, ne vom conforma cerintelor acesteia.
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3. implementarea si aderarea la un sistem voluntar acceptat pe plan international, cum ar fi EMAS
si EN ISO 14001: 1996. Acest pas voluntar ar putea da credibilitate mai mare SMM-ului. Tn special,
EMAS, care incorporeazi toate caracteristicile mentionate mai sus, di credibilitate sporiti. Cu
toate acestea, sistemele nestandardizate pot fi, in principiu, la fel de eficace, cu conditia ca acestea
sa fie proiectate si implementate in mod corespunzétor.

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicat.

Daca prin autorizatia integratd de mediu se va solicita certificarea, ne vom conforma cerintelor acesteia.

Tn mod specific pentru industria polimerilor, este de asemenea important si se ia in considerare

urmaitoarele caracteristici potentiale ale SMM:

* impactul asupra mediului al eventualei dezafectiri a unitatii in etapa de proiectare a unei noi centrale

Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat.

In cadrul documentatiei pentru solicitare a autorizatiei integrate de mediu sunt furnizate date cu privire la impactul

asupra mediului a instalatiei (Formular solicitare - Sectiunea 14) si date privind dezafectarea instalatiei (Formular

solicitare - Sectiunea 11)

in momentul de fatd operatorul nu are in vedere un termen referitor la dezafectarea instalatiei. Instalatia va fi

utilizata atat timp cat va fi functionala si cat va fi considerata rentabila.

* dezvoltarea de tehnologii mai curate

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Societatea nu dezvoltd tehnologii. Desfasurarea activitatii se va incadra in precizérile autorizatiei integrate de

mediu.

* daca este posibil, aplicarea periodicd a benchmarkingului sectorial, inclusiv activititile de eficienta

energetica si de conservare a energiei, alegerea materialelor de intrare, emisiile in aer, evacuirile in apa,

consumul de apa si generarea de deseuri.

Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat.

Societatea tine evidenta consumurilor de utilitati, materii prime, emisii 1n aer, emisii in apa, gestiunea deseurilor.

2. BAT, constau in reducerea emisiilor fugitive prin proiectarea avansati a echipamentului (vezi sectiunea
12.1.2)).

Prevederile tehnice pentru prevenirea si minimizarea emisiilor fugitive ale poluantilor atmosferici includ:
e utilizarea supapelor cu garnituri de etansare dubld sau dubld sau echipamente la fel de eficiente.
Supapele cu bile sunt recomandate ih mod special pentru serviciile extrem de toxice

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat

Sistemul de alimentare contine echipamente eficiente de etansare.

* compresoare magnetice, sau compresoare care utilizeaza etansari duble si o bariera pentru lichide
Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat.

Sistemul de aer comprimat detine compresoare care utilizeaza etansari dubla.

* agitatoare magnetice sau cu conserve, sau agitatoare cu etansari duble si o bariera lichida

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Agitatoarele detin etansari duble eficiente.
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* minimizarea numarului de flanse (conectori)

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Masura luata inca din faza de proiectare.

* garnituri eficiente

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Sistemele sunt dotate cu garnituri eficiente.

* sisteme de esantionare inchise - sisteme inchise de prelevare

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Materiile prime sunt preluate din rezervoare nchise.

* drenajul efluentilor contaminati in sistemele inchise

Evaluare conformairii cu BAT: Aplicat.

Sursele de alimentare sunt amplasate pe cuve de retentie.

* colectarea orificiilor de ventilatie.

Evaluare conformirii cu BAT: Neaplicat.

Pentru instalatiile noi, aceste tehnici trebuie sa fie luate in considerare la proiectarea instalatiei. Pentru
unitatile existente, acestea sunt aplicate pas cu pas in urma rezultatelor tehnicilor descrise in sectiunile
12.1.3 5i 12.1.4 (a se vedea BAT 3 si 4).

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Instalatia este existenta.

3. BAT, este de a efectua o evaluare a pierderilor fugitive si de masurare pentru a clasifica componentele
in termeni de tip, serviciu si conditii de proces pentru a identifica acele elemente cu cel mai mare potential
pentru pierderi fugitive (vezi sectiunea 12.1.3).

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil. Instalatia este existenta.

Valorile emisiilor fugitive sunt evaluate anual pe baza programului de monitorizare din autorizatia de mediu.
Rezultatele evaluarilor au fost prezentate in prezentul raport la cap. 4.2.1 Programul de monitorizare impus de
autorizatia de mediu nr. HD - 236 din 03.09.2009 al Raportului de amplasament. Daca se va impune un program

de monitorizare diferit ne vom conforma cu acesta.

4. BAT constau in stabilirea si mentinerea unui program de monitorizare si intretinere a echipamentelor
(M & M) si/ sau de detectare si reparare a scurgerilor (LDAR) (vezi sectiunea 12.1.4) pe baza unei baze de
date a componentelor si serviciilor in combinatie cu evaluarea si masurarea pierderilor fugitive (vezi
sectiunea 12.1.3).

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat partial / Aplicabil dupa emiterea Autorizatiei integrate de mediu.
Societatea va intreprinde activititi de monitorizare si intretinere a echipamentelor si / sau de detectare si reparare
a scurgerilor pe baza unei baze de date a componentelor si serviciilor in combinatie cu evaluarea si masurarea

pierderilor fugitive conform autorizatiei integrate de mediu.
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5. BAT constau in reducerea emisiilor de praf (a se vedea sectiunea 12.1.5) cu o combinatie a urmétoarelor
tehnici:

* transportul fazelor dense este mai eficient pentru a preveni emisiile de praf decét transportul in faza
diluata

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Nu se aplicd procesului. In cadrul procesului tehnologic nu sunt emisii de praf.

* reducerea vitezelor in sistemele de transport cu faza diluata la cat mai putin posibil

Evaluare conformairii cu BAT: Neaplicabil.

Tn cadrul procesului tehnologic nu sunt emisii de praf.

* reducerea generdrii prafului in liniile de transport prin tratarea suprafetelor si alinierea corecta a tevilor
Evaluare conformairii cu BAT: Neaplicabil.

Tn cadrul procesului tehnologic nu sunt emisii de praf.

* utilizarea ciclonilor si / sau a filtrelor in evacudrile de aer ale unititilor de desprafuire. Utilizarea
sistemelor de filtre de tesituri este mai eficientd, in special pentru praful fin [27, TWGComments, 2004]
Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Tn cadrul procesului tehnologic nu sunt emisii de praf.

e utilizarea scruberilor umed [27, TWGComments, 2004].

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Tn cadrul procesului tehnologic nu sunt emisii de praf.

6. BAT trebuie sd minimizeze pornirea si oprirea instalatiilor (a se vedea sectiunea 12.1.6) pentru a evita
emisiile de varf si pentru a reduce consumul global (de exemplu, energie, monomeri pe tona de produs).
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Societatea planifica eficient productia in vederea reducerii costurilor.

7. BAT consta in asigurarea continutului reactorului in cazul opririlor de urgenta (de exemplu, prin
utilizarea sistemelor de retinere, vezi sectiunea 12.1.7).
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Sursele de alimentare sunt amplasate pe cuve de retentie.

8. BAT constau in reciclarea materialului continut in BAT 7 sau al utilizarii ca combustibil.
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.
Defectele se repara si se incearca reutilizarea unitatilor, Tnsa rebuturilor nu se pot reutiliza. Ele se recicleaza prin

colectorul autorizat cu care colaboram (Rechoralex).

9. BAT este de a preveni poluarea apei prin proiectarea adecvata a conductelor si a materialelor (a se vedea
Sectiunea 12.1.8)
Evaluare conformirii cu BAT: Conform cu BAT.

Instalatia este instalata in hala betonata pentru a preveni poluarea apei.
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Pentru a facilita inspectia si repararea, sistemele de colectare a apelor reziduale la instalatiile noi si
sistemele retrofitate sunt, de ex.

* tevi si pompe plasate deasupra solului

Evaluare conformirii cu BAT: Conform cu BAT.

Instalatia este instalata in hala betonata.

* tevi plasate in conducte accesibile pentru inspectie si reparatii.

Evaluare conformirii cu BAT: Conform cu BAT.

Instalatia este instalata 1n hald betonata pentru a preveni poluarea apei.

10. BAT constau in utilizarea sistemelor separate de colectare a efluentilor (a se vedea sectiunea 12.1.8)
pentru:

* apa contaminata din efluent de proces

Evaluare conformirii cu BAT: Neaplicabil.

Instalatia nu produce apa contaminata.

* apele potential contaminate din scurgeri si din alte surse, inclusiv apa de racire si scurgerile de suprafata din
zonele de procesare etc.

Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat.

Pentru scurgerile de suprafatd din zonele de procesare, societatea detine un plan de interventie in caz de poluare

accidentala. Produsii contaminati sunt eliminati corespunzator

* apa necontaminata.
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Amplasamentul detine sistem de canalizare ape menajere conectat la reteaua municipala.

11. BAT consta in tratarea fluxurilor de purjare a aerului provenite de la silozurile de degazare si orificiile
de evacuare a reactorului (a se vedea sectiunea 12.1.9) cu una sau mai multe dintre urmatoarele tehnici:

* reciclare

* oxidarea termica

* oxidarea catalitica

* flaring (doar fluxuri discontinue).

In unele cazuri, utilizarea tehnicilor de adsorbtie poate fi considerata de asemenea BAT.
Evaluare conformairii cu BAT: Neaplicabil.

Instalatia nu implica fluxuri de purjare a aerului provenite de la silozurile de degazare.

12. BAT constau n utilizarea sistemelor de combustie pentru tratarea emisiilor discontinue din sistemul
reactorului (vezi sectiunea 12.1.10)

Exploatarea emisiilor discontinue din reactoare este consideratd BAT daca aceste emisii nu pot fi reciclate inapoi in proces
sau utilizate ca combustibil (a se vedea BAT 7 de mai sus).
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Rebuturile sunt reciclate.
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13. BAT constau in utilizarea, acolo unde este posibil, a energiei si a aburului din centralele de cogenerare
(a se vedea sectiunea 12.1.11)

Cogenerarea este instalatd in mod normal atunci cand instalatia foloseste aburul produs sau unde este disponibild o iesire
pentru aburul produs. Energia electrica produsa poate fi utilizatd de catre instalatie sau exportata.
Evaluare conformirii cu BAT: Neaplicabil.

Nu este cazul. Instalatia nu foloseste/emite abur.

14. BAT consta in recuperarea cildurii de reactie prin generarea de abur sub presiune (a se vedea sectiunea
12.1.12) in procese sau instalatii in care sunt disponibili consumatorii interni sau externi ai aburii de joasa
presiune.

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Nu este cazul.

15. BAT constau in reutilizarea deseurilor potentiale dintr-o instalatie de polimeri (a se vedea sectiunea

12.1.15)
In general, reutilizarea deseurilor potentiale este favorabild fata de depozitele de deseuri.
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Rebuturile sunt reciclate.

16. BAT constau in utilizarea sistemelor de pigmentare in instalatii multiproduse cu materii prime si
produse lichide (a se vedea sectiunea 12.1.16)
Evaluare conformairii cu BAT: Neaplicabil.

Nu este cazul.

17. BAT constau in utilizarea unui rezervor pentru apele uzate in amonte de statia de tratare a apelor
reziduale pentru a obtine o calitate constanta a apelor reziduale (a se vedea sectiunea 12.1.17)

Acest lucru se aplica tuturor proceselor de producere a apei reziduale, cum ar fi PVC si ESBR.
Evaluare conformairii cu BAT: Neaplicabil.

Nu este cazul proceselor de producere a apei reziduale, cum ar fi PVC si ESBR.

18. BAT constau in tratarea eficienta a apelor uzate (a se vedea sectiunea 12.1.18)

Tratarea apelor reziduale poate fi efectuata intr-o centrala centrald sau intr-o instalatie dedicata unei activitati speciale. In
functie de calitatea apei reziduale, este necesard o pre-tratare specialda suplimentara. Tratarea apelor reziduale poate fi
efectuata intr-o centrala centralad sau intr-o instalatie dedicata unei activitati speciale.

Evaluare conformarii cu BAT: Conform BAT.

Apele uzate menajere sunt tratate in statia de epurare orageneasca.

SECTIUNEAS
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5.1. Emisii si reducerea poluarii surse punctiforme surse punctiforme

Furnizari scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care instalasia
principala este legata de instalasia de depoluare a aerului. Prezentati reducerea poluarii si
monitorizarea relevante din punct de vedere al mediului. Desenari 0 schema de flux a procesului
tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata activitatile din instalatia dumneavoastra. Pentru

alte tipuri de instalayii furnizagi o schema similara.

5.1.1. Emisii si reducerea emisiilor din diferite surse

Reducerea poluarii in incinta fabricii

Tehnici de reducere a emisiilor din diferite surse, folosite pe amplasament:
= desfagurarea proceselor tehnologice in instalatii de ultima generatie;
= stocarea, vehicularea materiilor prime lichide in echipamente etanse, cu evitarea scurgerilor;

* limitarea emisiilor din surse mobile, prin folosirea mijloacelor de transport care respecta

nivelele legale de emisii.

5.1.2. Protectia muncii si sinatatea publica

Tehnici de Protectia muncii si sinéitatea publici, folosite pe amplasament:

Echipamentele de lucru si protectie a personalului sunt adecvate locurilor de munca. Personalul

angajat este dotat cu echipament individual de protectia muncii, in functie de locul de munca.
Personalul beneficiazd de urmatoarele materiale igienico-sanitare: sapun, lavete.

In urma verificarii amplasamentului de citre DSP Hunedoara s-a intocmit procesul verbal de
prelevare nr. 167 din 11.10.2018, in care s-au consemnat ca nu s-au identificat depasiri ale limitelor
admisibile pentru CO, CO2, lIzocianat. Proces Verbal de prelevare. 167 din 11.10.2018 — anexat

raportului de amplasament.

Personalul muncitor este instruit sa recunoasca impactul pe care preparatele chimice folosite si
activitatile lor specifice il au asupra sanatatii si securitatii pe termen lung.

Examinarea medicald se efectueaza pentru toti angajatii, in functie de prioritatile cerute de locul de

muncd, in conformitate cu procedurile medicale standard.

La angajare, la schimbarea materiilor prime si auxiliare, precum si de cate ori este nevoie se fac
instruiri in legatura cu cerintele tehnologiei de lucru, prevederile fiselor cu date de securitate pentru

substantele/ preparatele chimice utilizate.
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5.1.3. Echipamente de depoluare

Operatii ale Denumire Echipamente Caracteristicile fizice
Instalatia procesului Emisie N . tehnologice de ale surselor
’ - sursa de emisie PO .
tehnologic depoluare Iniltime/Diametru
Coacere Cos de dispersie
Cuptor SMT asamblajului Tn cov Cuptor SMT ’ P H=1.85m D=0.25m
cuptor gaze de coacere
Activitate PCB
Wave Lipire . . .
(masina de componente coVv I'I\"f‘rse“:ﬁ 3§| Cos de :ZIZP“S“’ H=3,37m, D=0.6m
lipire Tn val) electronice n P g
cuptor in val
Activitate PCB
Conformal acoperire cov Conformal Cos de dispersie H=430m. D=1m
coating componente coating gaze o e
electronice

5.1.4. Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare n limitele de
emisie stabilite Tn Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi
finalizate.
Studiu Data
Nu.

5.1.5. COV.

Activitatile de pe amplasament nu implica substante generatoare de COV.

5.1.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

finalizate.

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla in mediu si
care este impactul materiilor prime utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi

Studiu

Data

Nu exista studii.

5.1.7. Eliminarea penei de abur

Nu este cazul. Nu exista pana de poluare vizibila.

5.2. Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Sursa

Poluanti

Masa/unitatea
De timp unde
este cunoscuta

%

estimat din

evacuarile totale
ale poluantului
respectiv din

instalatie

Rezervoare deschise (de ex. statia de epurare a Apelor

Nu este cazul
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uzate, instalatie de tratare/acoperiri a suprafetelor)
Zone de depozitare (de ex. Containere, basa de
depozite, lagune etc.);

Incarcarea si descarcarea containerelor de transport; Nu este cazul - -
Transferarea materialelor dintr-un recipient in altul
(de ex. Reactoare, silozuri; cisterne)

Sisteme de conducte si canale (de ex. Pompe, valve,

Nu este cazul - -

Nu este cazul -

flanse, bazine de decantare, drenuri, guri de vizitare Nu este cazul - -
etc.);
Deficiente de etansare/etansare slaba Izocianat ee e L
3 3 ) Necuantificabil | Necuantificabil
Poliol
Pierderi accidentale ale continutului instalatiilor sau Izocianat e e 1
. . o ’ L Necuantificabil | Necuantificabil
echipamentelor in caz de avarie Polioli
5.2.1. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor
fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data péna la care vor fi finalizate pe durata acoperita de planul
de masuri obligatorii.

Studiu Data

Nu este cazul de studii suplimentare.

5.2.2. Pulberi si fum

- Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;
Nu este cazul. Toate depozitarile sunt interioare

- Curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor (evitd transferul poludrii in apa si
imprastierea de catre vant);

Nu este cazul.

- Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notati necesitatile energetice mai mari),
minimizarea pierderilor;

Nu este cazul.
- Curdtenie sistematica,

Se realizeaza permanent, conform normelor de igiena si igienizare a spatiilor interioare si exterioare.

5.2.3. COV

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza

Tehnici utilizate pentru

De la Catre Substante .
5 minimizarea emisiilor

Cuptor SMT | Cos 1 - dispersie aer viciat Cos 1 - dispersie aer

viciat
Wave N |- Solder Paste BLT LFS-UFP-T4-ZQ, Cos 2 - dispersie aer
(masina de lipire | Cos 2 - dispersie aer viciat |- Aliaj de lipit iciat
n val) - Lac (Electrolube HPA) vici
Conformal Cos 3 - dispersie aer viciat Cos 3 - dispersie aer

coating (lacuire) viciat

65




EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L

Formular de solicitare a autorizatie integrate de mediu

5.2.4. Sisteme de ventilare

Identificati fiecare sistem de ventilare

Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

Hala

Ventilatie pasiva

Depozit materii prime

Ventilatie pasiva

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

5.3.1. Sursele de emisie

Sursa de apa Metode de minimizare a cantitéitii de Metode de Punctul de
uzata apa consumata epurare evacuare

Instalatii igienico- - inregistrare/ urmarire consum de ] Canalizarea

sanitare apa municipala

5.3.2. Minimizare

-Nu este cazul. Din procesele tehnologice nu rezulta apa uzata.

5.3.3. Separarea apei meteorice

Apele pluviale ce cad pe constructii sunt evacuate in reteaua stradala existenta.

5.3.4. Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentayi, o justificare pentru faptul ca efluentul nu este

epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat(de ex. prin ultra filtrare acolo unde este cazul);,

Nu este cazul.

5.3.4.1. Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea
Tncadrarii Tn valorile limita de emisie din Sectiunea 12? Daca da, enumerati-le si indicati data
pana la care vor fi finalizate.

Studiu

Data

Nu necesita studii

5.3.5. Compozitia efluentului

Component

Destinatie

Masa/unitate de

apelor menajere

din 08.07.20009,
incheiat cu Apa Serv
Valea Jiului S.A.

Consum: 35 mc/luna

Mecano-Biologica

(in special sub forma | Punctul de evacuare | (ce se intampla cu ea in timp mg/l
CCO) mediu)
Statia de epurare
oraseneasca conform
~ contractului nr. P/3058
Incarcatura organica a Epurare
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5.3.6. Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia Th mediu si impactul acestor
evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu necesita studii

5.3.7. Toxicitate
Prezentayi lista poluanrilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat - Prezentasi pe scurt rezultatele

oricarei evaluari de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitatii efluentului.

Nu este cazul. Nu se folosesc si nu se evacueaza ape tehnologice.

5.3.8. Reducerea CBO

Nu este cazul.

5.3.9. Eficienta statiei de epurare orasenesti

Apele uzate de tip menajer se evacueaza in canalizarea municipiului Petrosani.

Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare
Metale Nu se evacueaza

Poluanti organici persistenti Nu se evacueaza

Saruri si alti compusi anorganici epurare mecano-biologica

CCO epurare mecano-biologica

CBO epurare mecano-biologica

5.3.10. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

Nu este cazul.

5.3.10.1. Rezervoare tampon
Demonstrati ca este asigurata o capacitate de rezerva sau tampon sau ardatati modul in care sunt

rezolvate incarcarile maxime fard a supraincarcad capacitatea statiei de epurare.

Nu este cazul.

5.3.11. Epurarea pe amplasament

Nu este cazul. Nu se face epurare de ape uzate pe amplasament.

5.4. Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterani

5.4.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza:

Reteaua de canalizare se verifica periodic.
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Nu sunt anticipate pierderi sau scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana.

Sursa Poluanti

Masa/unitatea de timp
unde este cunoscuta

% estimat din evacuarile
totale ale poluantului
respectiv din instalatie

Nu au fost identificate.

5.4.2. Structuri subterane:

Conformare Daca nu va
- conformati
Cerinta teristici a BAT Document de acum, data
ta caracteristica a BAT referinta panai la care
a veti
Da/Nu va Vet
conforma
Furnizati planul (planurile) de amplasament, care
identifica traseul tuturor drenurilor, conductelor si
canalelor si al rezervoarelor de depozitare
subterane din instalatie. (Daca acestea sunt deja Da. Plan de situatie
identificate Tn planul de inchidere a
amplasamentului sau Tn planul raportului de
amplasament, faceti o simpla referire la acestea).
Pentru toate conductele, canalele si rezervoarele
de depozitare subterane confirmati ca una din
urmadtoarele optiuni este implementata: Da.
- izolatie de siguranta Izolatia este
- detectare continua a scurgerilor Sigura.
- un program de inspectie si Tntretinere, (de Societatea
d . q . efectueaza
ex. teste de presiune, teste de scurgeri, periodic

- verificari ale grosimii materialului sau verificare
folosind camera cu cablu TV-CCTV, care sunt
realizate pentru toate echipamentele de acest fel
(de ex. Tn ultimii 3 ani si sunt repetate cel putin la
fiecare 3 ani).

inspectii si
intretineri ale
instalatilor.

Prevederi cuprinse Tn documentul de referinta: Cele Mai Bune Tehnici Disponibile in Productia

Polimerilor, august 2007.

O Cap. 12 - Tehnici de luat Tn considerare pentru determinarea BAT in industria polimerilor.

0 Cap. 13 — generic BAT

13.1. BAT Generic 1. BAT este implementarea si aderarea la un sistem de management de mediu precum si

12.1.1. Instrumentele sistemului de management de mediu

Un sistem de management de mediu (EMS), pentru instalagiile IPPC pot confine urmdtoarele componente:

h. definirea unei politici de mediu;
i. planificarea si stabilirea procedurilor necesare;

j. implementarea procedurilor acordand o atentie particulara urmatoarelor:

|| structurd si responsabilitafi

| formare, sensibilizare si competenza
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1 comunicare

" implicarea angajarilor

['1 documentaria

['] eficienga procesului de control

" programe de mentenanya

[] pregdtirea situatiilor de urgen¢a si raspuns

[ garantarea respectarii legislatiei de mediu

k. analiza performangei si actiuni corective, punand accentul pe:

['] monitorizare si mdsurare

" actiuni corective gi preventive

[ un audit independent (unde este practicabil) sau intern, care sa determine unde sistemul de management nu
este conform cu angajamentele planificate si a fost corect implementat si mentinut

I. revederea managementului;

m. pregdtirea unui raport periodic de mediu;

n. luarea in considerare, la sfarsitul perioadei de viata a instalatiei , a unui plan de dezafectare;
dezvoltarea tehnologiilor curate.

Situatia n instalatie
Instrumentele sistemului de management de mediu implementat in cadrul societdtii sunt considerate BAT.

13.1. BAT Generic

3. BAT este sa efectueze o evaluare a pierderilor si masurarea lor, a clasifica componentele in ceea ce
priveste tipul intretinere si conditiile de proces pentru a identifica acele elemente cu cel mai mare potential

pentru pierderile fugitive. (vezi sectiunea 12.1.3.) precum si 12.1.3. Emisiile fugitive evaluare si mdasurare

Stabilirea componenyilor, crearea unei baze de date. In baza de date, componenyii sunt clasificayi funcrie de
condiriile de proces si intresinere pentru a identifica acele elemente care au potentialul cel mai mare in
reducerea emisiilor fugitive si de a facilita aplicarea factorilor standard de pierderi accidentale. Experienza
arata ca o estimare derivata din aplicarea acestor factori pot conduce la o supraestimare a tuturor emisiilor
fugitive ale instalagiei. O acuratefe Tn estimare este obtinuta daca componentii accesibili sunt triagi printr-o

estimare tehnicd, care identifica sursa scurgerii sau lipsa scurgerii in acord cu nivelul unui prag.

Procentajul scurgerii versus componenyii refinuti este aplicata pentru a imbundatati valabilitatea generald a
emisiilor fugitive estimate. Tn completare LVOC Bref, sectiunea 6.3. Poluarea prevenire si minimizare. BAT

pentru prevenirea si controlul emisiilor fugitive

1. Implementarea unui program oficial de detectie a scurgerilor si de reparayii, focusat pe conducte si

echiparea punctelor de scurgere, aceasta furnizeazd o inaltd reducere a emisiilor si costurilor;
2. Adoptarea urmatoarelor masuri generale:
| izolarea dubla in punctele cu risc inalt de scurgere;
| prevenirea necesitatii deschiderii pentru rezervoare prin modificarea proiectului sau a modului de operare;

| sisteme de colectare Tnchisa a efluentului, utilizarea rezervoarelor pentru stocarea i tratarea efluentului.
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Tn completare Bref Stocare pentru stocare, manipulare si transfer:

['] stocarea presurizatd (pentru substange foarte periculoase sau mirositoare);

I minimizarea temperaturii de stocare;

[ instrumentayie si proceduri pentru a preveni supra umplerea;

[ sistem de refinere secundar, impermeabil cu o capacitate de 110% decat cea a rezervorului;

| recuperare COV (prin condensare, absorbrie, adsorbyie), inainte de recuperare sau distrugere prin

combustie;
| monitorizarea continua a nivelului de lichid si a schimbarilor de nivel;
' tevi de umplere a rezervorului sub suprafaza lichidului;
| incarcarea pe la partea inferioard pentru a preveni stropirea,

' bariere si sisteme de blocare pentru a preveni deteriorarea echipamentului la miscari accidentale sau

circulagia vehiculelor.

Situaria n instalarie

Pentru prevenirea si controlul emisiilor fugitive, evaluare si mdsurare, s-au efectuat verificarii
amplasamentului de catre DSP Hunedoara s-a intocmit procesul verbal de prelevare nr. 167 din 11.10.2018,
in care s-au consemnat cd nu s-au identificat depasiri ale limitelor admisibile pentru CO, CO2, Izocianat..
Rapoartele de incercare sunt anexate

Sistemele instalagiei pentru prevenirea si minimizarea pierderilor si emisiilor fugitive sunt considerate BAT.

5.4.3. Acoperiri izolante

Daca nu, data pana la care va fi

Cerinta Da/Nu
’ conformata

Exista un proiect de program pentru asigurarea calitatii, Nu | Nu este cazul. Toate constructiile si caile
pentru inspectie si intretinere a suprafetelor impermeabile de acces au un regim normal de
si a bordurilor de protectie care ia in considerare: exploatare. Integritatea platformelor

s betonate din zonele de risc este verificata
- capacitatl, - o g

periodic, fara a fi elaborat un plan de

- grosime; inspectie si intretinere.
- precipitatii;
- material;

- permeabilitate;
- stabilitate/consolidare;
- rezistenta la atac chimic;

- proceduri de inspectie si intretinere; si asigurarea
calitatii constructiei

Au fost cele de mai sus aplicate Tn toate zonele de acest Da
fel?

5.4.4. Zone de poluare potentiala
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Pentru fiecare zona in care exista posibilitatea ca activitdtile sa polueze apa subterand, confirmati ca
structurile instalariei (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt impermeabilizate si ca

straturile izolatoare corespund fiecareia dintre cerintele din tabelul de mai jos.

Acolo unde nu se conformeazad, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceri referinsele

corespunzdtoare instalatiei dumneavoastra si extindeti tabelul daca este necesar.

Trasee de Depozit de Depozite

Cerinta : o .
’ canalizare materii prime deseuri

Confirmati conformarea sau o data pentru conformarea cu prevederile pentru:

- suprafata de contact cu solul sau

. o Da Da Da
subsolul este impermeabila
- cuve etanse de retinere a deversarilor Da Da Da
- imbindri etanse ale constructiei Da Da Da
- conectarea la un sistem etans de
’ Da Da Da

drenaj

5.4.5. Cuve de retentie

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi periculoase pentru
mediu, confirmayi faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta fiecare dintre ceringele
prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati data pana la care se va conforma.

Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si repetayi tabelul daca este necesar.
Recipientele din care se alimenteaza instalatia de injectie sunt amplasate pe cuve de retentie.

Cuve de retentie

Cerinta Depozitul de materii prime
Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate Da
Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) si sa se scurga-
colecteze catre un punct de colectare din interiorul cuvei de retentie o
Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentie si sa nu patrunda D

n suprafetele de siguranta

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat cel mai mare
] ) Nu este cazul
rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a rezervoarelor

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice continuturi sa fie
pompate Tn afara sau indepartate Tn alt mod, sub control manual, in caz de Da

contaminare

Atunci cand nu este inspectat Tn mod frecvent, sa fie prevazut cu un senzor
o ) Nu este cazul
de nivel Tnalt si cu alarma, dupa caz
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Cerinta Depozitul de materii prime
Sa aiba puncte de umplere Tn interiorul cuvei de retentie unde este posibil
sau sa aiba izolatie adecvata o
Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de retentie, (in mod
normal vizual, dar care poate fi extins la teste cu apa acolo unde integritatea Da

structurala este incerta)

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scdazut si nU impun

masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Hala este acoperita, iar suprafata este betonata, astfel nu se preconizeaza emisii necontrolate in apa sau
sol. Hala este dotata cu kit de absorbtie Tn caz de poluare accidentala. Cantitatile de Izocianat si poliol
sunt relativ mici. Recipientele din care se alimenteaza masina de injectie sunt amplasate pe cuve de

retentie.

5.4.6. Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate Tn apa sau sol.

Identificati orice alte structuri, activitati,
instalatii, conducte etc. care, datorita
scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea duce
la poluarea solului, a apelor subterane sau a
cursurilor de apa

Tehnici implementate sau propuse pentru
prevenirea unei astfel de poluari

Defectiuni - etanseitate retele de canalizare - Inspectarea periodica a retelelor de canalizare
Fenomene naturale - Aplicarea planului de prevenire a poluarilor
Situatii accidentale accidentale

5.5. Emisii in ape subterane

Pe amplasament nu exista emisii directe sau indirecte catre corpurile de apa subterana.
Nu sunt identificate / anticipate pierderi sau scurgeri n apa de suprafata, canalizare si apa subterana.

Toate constructiile si céile de acces au un regim normal de exploatare. Integritatea platformelor betonate

din zonele de risc este verificata periodic.

Amplasamentul nu are implementat un sistem de monitorizare a calitatii apelor subterane.

5.6. Miros
Tn general, nivelul de detaliere trebuie sa corespunda riscului care determina nepldcere receptorilor

sensibili (scoli, spitale, sanatorii, zone rezidentiale, zone recreationale).

Instalatiile care nu utilizeaza substante urat mirositoare sau care nu genereazd materiale urat

mirositoare §i prin urmare prezinta un risc scazut trebuie separate la inceput, utilizand
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Sursele nesemnificative dintr-o instalatie care are si surse semnificative trebuie “separate” din punct
de vedere calitativ la inceputul Tabelului 4.14.2 (trebuie facuta justificarea) si nu mai trebuie furnizate

informatii detaliate in sectiunile urmatoare.

In cazul in care receptorii se afla la mare distanta si riscul asociat impactului asupra mediului este

scazut, informatiile referitoare la receptorii sensibili care trebuie oferite vor fi minime.

Informatiile referitoare la sursele nesemnificative de miros din Tabelul 4.14.3.1. vor fi totusi cerute si
trebuie utilizate BAT-uri pentru reducerea mirosului atdt cat va permite balanta costurilor si

beneficiilor.

Evaluarea mirosului: Tn mediul inconjuritor pot fi provocate poludri cu mirosuri, in special prin

impuritati ale aerului, datorate anumitor instalatii tehnologice, dar si datoritd depozitarii in aer liber a

.....

a acestei poludri chiar si la concentratii foarte mici de substante, concentratii care pot fi situate sub
limita de detectie facand dificild sau imposibild masurarea. La aceasta se adauga si faptul ca efectele
poluante ale imisiilor de miros depind foarte mult de sensibilitatea si atitudinea subiectiva a celor

implicati.

Monitorizarea emisiilor si imisiilor de miros este relativ dificild, costisitoare si de durata. Este greu
de cuantificat valoarea de prag pentru miros. Numarul ridicat de sesizari privind mirosul trebuie de
asemenea sa reprezinte un semnal de alarma in ceea ce priveste nivelul intensitatii si impactului
mirosului. Singura metoda de masurd a mirosului este cea olfactiva, legislatia romana neprevazand
limite legate de miros. Standardul national (STAS 12574 - 87) pentru calitatea aerului ambiental
mentioneaza ca zone poluate acele zone In care apar mirosuri neplacute si persistente, fara a preciza

insa nici unul dintre elementele importante in definirea problemelor legate de mirosuri, si anume:
- 0 lista de substante odorante ce trebuie luate in considerare;

- pragurile olfactive asociate substantelor necesar a fi avute in vedere;

- relatia dintre pragurile olfactive si gradul de toxicitate;

- definirea persistentei;

- metodele de determinare a ariei afectate de mirosuri,

- elemente la care sd se poatd face raportarea si cuantificarea disconfortului olfactiv dintr-o zona.

In legitura cu afectarea calititii aerului, respectiv a receptorilor, prin mirosuri este necesar a se preciza

ca existd urmatoarele categorii de substante:

] substante al caror prag olfactiv este cu mult inferior pragului de toxicitate. Datoritd pragurilor

olfactive coborate, prezenta in aer a unor substante poate fi perceputa ca miros dezagreabil,
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reprezentand un factor de disconfort, in perioadele in care vantul bate inspre zona locuita.

[J substante ale caror praguri de toxicitate sau limite pentru protectia sandtitii umane sunt inferioare

pragului olfactiv.

Prima categorie de substante genereaza, in cazul atingerii pragului olfactiv, numai probleme de
disconfort, insa a doua categorie de substante genereaza, in cazul atingerii pragului olfactiv, situatii
critice de poluare/afectare a receptorilor. Ca definitie, mirosul este o combinatie de substante organice
perceput cu nasul. Disconfortul poate fi definit drept prezenta repetatd a mirosului considerat a fi
neplacut, fiind afectatd in mod negativ starea, iar indepartarea acestuia nu este posibild. O relatie
directa intre perceperea mirosului neplacut si aparitia unor boli nu a fost demonstrata inca, insa
indirect ar putea duce la aparitia unor boli. Mirosurile pot cauza diverse reactii si efecte la oameni, iar
in cazul expunerii continue si la intensitati tot mai mari, pot provoca dureri de cap, probleme
respiratorii §i cresterea intensitatii batdilor inimii, tensiune ridicatd, stare generald depresiva si

reducerea timpului petrecut in aer liber.
Reducerea emisiilor de miros
a) Evitarea efectiva a unei emisii de miros este esentiala.

b) Gospodarirea instalatiei Deseori imbunatatiri semnificative pot fi facute prin imbunatatirea
gospodaririi generale din acea locatie si o buna activitate practica. Focalizarea este spre minimizarea

pierderilor prin scurgere si dispersie si asigurarea ca scurgerile sunt tratate Tn momentul in care apar.

c) Echipamente Pentru materiale extrem de mirositoare instalatia este proiectata in asa fel incat sa fie

minimizate scapdrile de miros.

d) Procesare Operarea corecta a procesului de productie este in mod regulat revizuita si orice

modificare va avea ca efect reducerea impactului mirosului.

e) Managementul locatiei In procesele unde este un potential de generare a mirosului, va exista o
preocupare a managementului de mediu, sunt proceduri de operare in locuri desemnate de a minimiza
emiterea de mirosuri. Aceste proceduri acopera, de exemplu, programele de curdtenie, procedurile de

evitare a pierderilor prin scurgeri si depozitarea corespunzatoare a deseurilor.

f) Verificarea, intretinerea si punerea in functiune a instalatiilor de exhaustare.

5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Nu este cazul.
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5.6.2. Receptori (inclusiv informatii referitoare la impactul

reglementarile existente pentru monitorizarea impactului asupra mediului)

asupra mediului si

de amplasament, pe
directia V (str.
Stadionului)

e e r Au fost realizate . < Prezentare :
Identificati si descrieti < Se realizeaza o Au fost aplicate
. VR | evaluari ale efectelor N generala a -

fiecare zona afectata de . . monitorizare de o limite sau alte
. . mirosului asupra o sesizarilor -

prezenta mirosurilor P rutini? S conditii?
mediului? primite ’

Cei mai apropiati

receptori sensibili la

miros sunt situatii la o

. . L Nu au fost
distanta de circa 10 m nu nu S nu
Sesizari

5.6.3. Surse/emisii Nesemnificative

la

Nu este cazul.
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5.6.3.1. Surse de mirosuri (inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)

Nu preconizam un impact privind mirosul
asupra receptorilor sensibili.

Descrieti
Ce materiale L actiunile . .
Unde apar L L S Se realizeaza 0 Exista limite pentru P Descrieti masurile care
. . . | Descrieti sursele Descrieti mirositoare sunt L - . . . intreprinse ;
mirosurile si . .. . e - . monitorizare |emandrile de mirosuri sau trebuie luate pentru
punctiforme de | emanirile fugitive sau alte posibilititi de |utilizate sau ce tip de . .. . pentru .
cum sunt ele - . . - continua sau |alte conditii referitoare la . respectarea BAT-urilor
emisii. emanare ocazionala. mirosuri sunt . .. prevenirea sau .
generate ocazionala? aceste emanari? L si a termenelor
generate? minimizarea
emandrilor.
(® (b) (c) (d) (¢) ® (9) (h)
In legétura cu afectarea calitatii aerului, Reducerea emisiilor N .
. . L - . .. L. . Intretinerea
e . - respectiv a receptorilor, prin mirosuri este Miros de pasta si Nu se fugitive, respectiv . .
Statii de lipire | Ventilare pasiva L B . . B Nu. echipamentului de
necesar a s€ preciza ca existd urmatoarele cositor monitorizeaza. conformarea cu
. . depoluare.
categorii de substante: cerintele BAT
-substante al caror prag olfactiv este cu mult
inferior pragului de toxicitate. _—
< . . Reducerea emisiilor . .
. -substante ale caror praguri de toxicitate sau . . L . Intretinerea
Cuptor de lipire . . . R Miros de pasta si Nu se fugitive, respectiv . .
Cos dispersie limite pentru protectia sdnatatii umane sunt ; . B Nu. echipamentului de
Wave S - . cositor monitorizeaza. conformarea cu
inferioare pragului olfactiv. . depoluare.
cerintele BAT

Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De. ex. orice surse care nu se afla in instalatie, dar sunt pe acelasi amplasament (de
ex. care vor continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplicute).

Tn cazul in care emandrile au fost descrise ca “emisii In aer” n alta parte a solicitarii DAR AU SI MIROS, ele trebuie menyionate si aici. Este suficient sa
precizati materialul si/sau mirosul aici si sa faceti referire la partea din solicitare in care se gasesc detaliile.

Sursele potengiale de mirosuri trebuie indicate, la fel ca si cele reale. De exemplu, o statie de epurare a apelor uzate poate sa nu fie detectabila dincolo de
perimetrul instalasiei Tn condirii normale, dar daca au loc procese anaerobe, atunci ea poate deveni sursa de mirosuri.
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5.6.4. Declaratie privind managementul mirosurilor

Nu exista nici un studiu privind reducerea emisiilor in mediu.

Amplasamentul platformei nu este o sursa de generare a mirosurilor.

5.7. Tehnologii alternative de reducere a poluirii studiate pe parcursul analizei / evaluarii BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanyi in aer,

apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentasi concluziile acestor studii pentru a sprijini

selectarea BAT

de reducere a poluarii.

Cerintele BAT sunt detaliate in cadrul fiecarui capitol. Tehnologia utilizatd pentru reducerea emisiilor

de poluanti, pe amplasamentul analizat se incadreaza in BAT. Nu sunt necesare tehnologii alternative

SECTIUNEA 6

Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

6.1. Surse de deseuri

Pe platforme betonate in zone marcate;

In recipiente metalice cu capace, etichetate;

In recipiente de plastic etichetate;

In saci etichetati

Deseuri produse si managementul acestora pe amplasament:

e In zone betonate acoperite, marcate corespunzitor, inchise partial;

Depozitarea deseurilor are caracter temporar si se face selectiv, pe tipuri de deseuri, astfel:

Nr. Deseu Cod Cantitate Mod de Mod de Valpr!flcare/
crt. 5 ambalare stocare eliminare
platforma Elimi
1 deseuri menajere 2003 3,3 < pubele betonata iminare
; 01 mc/luna . . D5
Iinterioara
Valorificare
latforma R12
2 deseuri de ambalaje 1501 2387 ) %e tonati Contract nr.
din hartie si carton 01 kg/an. interioard 11/03.04.2017
Rechoralex
SRL
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Valorificare
latforma R12
3 deseuri de ambalaje | 1501 314 ka/an ) I;)etonaté Contract nr.
din material plastic 02 g e | 11/03.04.2017
interioara Recﬁorélex
SRL
Valorificare
D i platforma R12
eseurl
4 | periculoase/recipiente 15 21 0 kg/an. saci betonata Contract nr.
. 11 .. |13/03.04.2017
sub presiune interioard Rechoralex
SRL
Valorificare
latforma R12
5 Deseuri de ambalaje 1501 444 saci Ii)e tonati Contract nr.
periculoase 10* kg/an. .. | 13/03.04.2017
interioara Rechoralex
SRL
Valorificare
platforma R12
. . . 2001 . B Contract nr.
6 Plastic nereciclabil 39 485 kg/an. saci .beto.natav 11/03.04 2017
interioara Rechoralex
SRL
Valorificare
platforma R12
Deseu material 16 01 . - Contract nr.
7 plastic 19 0 kg/an. saci 'beto'natav 11/03.04.2017
interioara Rechoralex
SRL
Valorificare
platforma R12
. 16 02 . < Contract nr.
8 Deseu de cabluri 16 375 kg/an. saci .beto.natav 11/03.04.2017
1nterioara Rechoralex
SRL
Valorificare
platforma R12
L 2001 recipient 9 Contract nr.
9 Deseuri periculoase 35% 0 kg/an. metalic .beto.natav 11/03.04.2017
interioara Rechoralex
SRL
Valorificare
platforma R12
Deseu placi 2001 . 8 Contract nr.
10 electronice 36 609 kg/an. saci .beto.natav 11/03.04 2017
interioara Rechoralex
SRL
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6.2. Evidenta deseurilor

Evidenta deseurilor se va tine in conformitate cu prevederile H.G. 856/2002 si va fi disponibila

inspectorilor de mediu autorizari. Registrul de evidenta trebuie sa contina un minimum de detalii

referitoare la:

Cantitarile de degseuri (in tone), pe categorii, eliminare/recuperate in afara amplasamentului;

Numele agentului si transportatorului de deseuri si detaliile lor de autorizare (sa includa detaliile

instalayiei finale destinate elimingarii/recuperarii deseurilor si caracterul sau adecvat pentru acceptarea

fluxului de deseuri ncredinsate, sa includa detaliile autorizasiei sale si autoritatea emitenta);

Confirmarea scrisa privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror transporturi.

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT

Da/Nu

Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele| Da
informatii despre deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie

Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant) Da

Destinatie (Obligatia urmaririi - daca sunt trimise Tn afara amplasamentului) Da

Frecventa de colectare

Da

Modul de transport

Da

Metoda de tratare

Numai unde se
cunoaste

6.3. Zone de depozitare

Proximitatea fata de
cursuri de ape zone
de interes
public/vulnerabile la
) Sunt ele identificate Tn mod clar, ei?rzggr“es;znaslitt(:ile Amenajarile
Identificati Deseurile | inclusiv capacitatea maximi de | P existente ale
zona depozitate | depozitare si perioada maxima (v rugam dati zonei de
de depozitare?* detalii) depozitare
Identificati masurile
necesare pentru
minimizarea
riscurilor
De-a lungul zilei, pana la Suprafagé
Deseuri terminarea programului cand sunt betonata,
Hala . O Nu este cazul. Pardoseali
nepericuloase | depozitate n zona de stocare OSC:
deseuri. antistatica
) PVC
Deseuri Supraf
i uprafata
Zonastocare | Periculoase Nu este cazul. pratat
. lichide betonata,
deseuri ’ Temporar pana la valorificare 5
solide Amplasamentul este Pardoseald
Garaj i mprejmuit. antistatica
J Deseuri J
nepericuloase PVC
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6.4. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L, detine contracte cu societati autorizate in vederea

valorificarii sau eliminarii deseurilor generate de activitate.

SECTIUNEA 7

7. Energie
7.1. Cerinte energetice de baza

7.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de energie.

Sursa de energie

Consum de energie

Furnizata, MWh

Primara, MWh | % din total

Electricitate din reteaua publica

Consum: 260
MWh/an.

Electricitate din alta sursa*)

Gaze - - -
Motorina 22000 litri / an -
Benzina 1100 litri / an - -

7.1.2. Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatia integrata de mediu sunt

descrise in tabelul urmator:

Listati mai jos activitatile

Consum specific de energie

Potting

2 kw

SMT

43 kw

OVERMOULDING

6 kw

7.1.3. Intretinere

Exista masuri documentate de
functionare, intretinere si gospodarire | pg

Informatii suplimentare (documentele de

controlul temperaturii, intretinerea
evaporatorului /condensatorului);

a energiei pentru urmatoarele | Nu este rgferm;a, termenele la care masurile vor fi
componente? NU relevant | implementate sau motlvul_pen'_[ru care nu
sunt relevante/aplicabile)
(acolo unde este relevant):
Aer conditionat, proces de refrigerare si Este ) o o )
sisteme de racire (scurgeri, etansari, v elovant Cu ocazia opririlor se verifica si functionarea.

Reparare si intretinere periodica.
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Exista masuri documentate de § ]
functionare, ntretinere si gospodarire | pa Informatii suplimentare (documentele de
a energiei pentru urmitoarele | Nu este | referinta, termenele la care masurile vor fi
componente? Ny | relevant | implementate sau motivul pentru care nu
sunt relevante/aplicabile)
(acolo unde este relevant):
Functionarea motoarelor si Y i Verificarea periodica a parametrilor de
mecanismelor de antrenare functionare.
Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, Y i Verificarea periodica a parametrilor de
proceduri de utilizare); functionare.
Sisteme de distributie a aburului NU Nu este )
(scurgeri, izolatii); cazul
Sisteme de incalzire a spatiilor si de v i Verificarea periodica a parametrilor de
furnizare a apei calde; functionare.
Lubrifiere pentru evitarea pierderilor v i La toate utilajele din dotare prin personalul de
prin frecare; ntretinere.
7.2. Masuri tehnice
Confirmati ca urmatoarele masuri
tehnice sunt implementate pentru Informatii suplimentare (termenele
_evitarea incalzirii excesive e previzute pentru aplicarea masurilor
pierderilor dlnvprocesul de racire Da/Nu Nu este sau motivul pentru care nu sunt
pentru urmitoarele aspecte: relevant relevante/aplicabile)

(acolo unde este relevant):

Izolarea suficienta a sistemelor de abur, a
recipientelor si conductelor incalzite

Este realizat

Prevederea de metode de etansare si
izolare pentru mentinerea temperaturii —
Izolarea halelor cu material rezistent la
temperatura

Este realizat

Senzori si intrerupatoare temporizate
simple sunt prevazute pentru a preveni
evacuarile inutile de lichide si gaze
incalzite.

Nu este
cazul

Alte masuri adecvate
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7.2.1. Masuri de service al cladirilor

Confirmati ca urmatoarele masuri
de service al cladirilor sunt

Informatii suplimentare

(documentele de referinta,

implementate pentru urmitoarele Da/Nu Nu este termenul de punere in
aspecte relevant practica/aplicare a masurilor sau
motivul pentru care nu sunt
(unde este relevant): relevante)
Existd o iluminare artificiala 5 )
. L D Corespunzatoare cerintelor
Adecvata si eficientd din punct de a tehnologice
vedere energetic
Exista sisteme de control al climatului . .
L X . Corespunzatoare cerintelor
eficiente din punct de vedere energetic Da .
. tehnologice
pentru:
T . Corespunzatoare cerintelor
- Incalzirea spatiilor Da . ;
’ tehnologice
< < Corespunzitoare cerintelor
- Apa calda Da P . :
tehnologice
. Corespunzatoare cerintelor
- Controlul temperaturii Da P . ;
tehnologice
Corespunzatoare cerintelor
- Ventilatie Da tehnologice
- Controlul umiditatii Nu -

7.3. Eficienta Energetica

Instalatia nu face parte din cele cuprinse in legislatia pentru reducerea gazelor cu efect de sera.

7.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Informatii despre tehnicile de furnizare eficientd a energiei sunt date in tabelul de mai jos

Completayi tabelul astfel:

1. Confirmayi faptul ca masura este implementatd, sau

2. Declarayi intentia de a implementa masura si indicagi termenul de punere in practica, sau

3. Expuneti motivul pentru care masura nu este relevantd/aplicabila pentru activitatile desfasurate

Este
aceasta Dacii NU
tehnica explicati de ce
Concluzii BAT pentru principiile de utilizatd in | tehnijca nu este
recuperare/economisire a energiei modA adecvata sau
curentin | jndicati termenul
instalatie? de aplicare
(D/N)
Recu_;_)erarea calc_luru din diferite parti ale proceselor, de ex. din N Neaplicabil.
solutiile de vopsire.
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Este
aceasta Daci NU
tehnica explicati de ce
Concluzii BAT pentru principiile de utilizata in tehnica nu este
recuperare/economisire a energiei modA adecvata sau
curentin | jndicati termenul
|nStaIa!:|e? de apllcare
(D/N)
Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru minimizarea —
. - N Neaplicabil.
€nergicl necesare uscaril.
Minimizarea consumului de apa si utilizarea sistemelor inchise D
de circulatie a apei.
Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare si instalatia) D
Amplasamentul instalatiei pentru reducerea distantelor de D
pompare.
Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda electronica. N Neaplicabil
Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o temperatura ..
P ( P N Neaplicabil.

ridicatd) pentru recuperarea caldurii.

Transportor cu benzi transportoare in locul celui pneumatic
(desi acesta trebuie protejat impotriva probabilitatii sporite de N Neaplicabil.
producere a evacuarilor fugitive)

Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile de ardere, de

ex. preincélzirea aerului/ combustibilului, excesul de aer etc. N Neaplicabil.
Procesare continua in loc de procese discontinue D

Valve automate D

Valve de returnare a condensului N Neaplicabil.
Utilizarea sistemelor naturale de uscare N Neaplicabil.
Altele N -

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentelor de referinta BREF:

Tn completare LVOC Bref, sectiunea 6.3. Poluarea prevenire si minimizare.

BAT pentru eficienfa energetic este 0 combinatie sau o selectie a urmatoarelor tehnici:

1. optimizarea consumului energetic (ex. prin izolarea echipamentelor de proces);

2. punerea n aplicare a sistemelor contabile prin care atribuim complet costurile de energie pentru fiecare
unitate de proces;

3. angajarea frecventa a verificarii energetice;

4. optimizarea integrarii caldurii la nivel inter-proces si intra-proces (si daca este posibil;

dincolo de limita de site-ul) utilizarea de surse de caldurd ieftine;

5. utilizarea sistemelor de rdcire numai cdand reutilizarea surselor de energie din proces au fost in intregime
exploatate;

6. adoptarea unui sistem combinat (Incdlzire si Putere CHP), sisteme viabile economic si tehnic.

Situaria in instalagie:
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Pentru zona in care se aplica, eficienta energetica este BAT.

7.4. Alternative de furnizare a energiei

Tehnici de furnizare

Este aceasta tehnica
utilizata Tn mod curent in

mai putin poluanti.

o instalatie? Daca NU explicati de ce tehnica nu este
ezl ’ adecvati sau indicati termenul de aplicare
(D/N)
Utilizarea unitatilor de co-
) ’ Nu Nu este cazul
generare;
Recuperarea energiei din
Y Da
deseuri;
Utilizarea de combustibili NU NU este cazul

SECTIUNEA 8

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

8.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate

substante periculoase — SEVESO

Da/Nu Da/Nu
Instalatia se incadreaza in categoria
de risc major conform prevederilor NU Daci da, ati depus raportul de -
H.G. nr. 95/2003 ce transpune securitate?
Directiva SEVESO?
Instalatia se incadreaza in categoria o N -
de risc minor conform prevederilor| Daca da, ati realizat Politica de
H.G. nr. 95/2003 ce transpune Prevenire a Accidentelor Majore?
Directiva SEVESO?

8.2. Plan de management al accidentelor

S.C. EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L., dispune de un PLAN DE MASURI PENTRU
SITUATII DE URGENTA (plan de prevenire si combatere a poludrii accidentale, de interventie in

caz de situatii de urgenta si de inlaturare a efectelor acestora), care este elaborat in conformitate cu

cerintele prevederilor legislative in vigoare.

8.3. Tehnici

Fata de cele mentionate mai sus se mai pot adauga:
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RASPUNS

TEHNICI PREVENTIVE

Inventarul substantelor sub incidenta 59/2016

Da

Trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si
deseurilor pentru a ne asigura ca acestea nu vor interactiona
contribuind la aparitia unui incident

Gestionarea substantelor periculoase de

catre personal calificat, sunt
implementate proceduri operationale

Depozitare adecvata Da
Alarme proiectate Tn proces, mecanisme de decuplare si alte Da
modalitati de control

Bariere si retinerea continutului Da.
Cuve de retentie si bazine de decantare Da.
Izolarea cladirilor Da.
Asigurarea prea-plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide | NU

sau pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme care sa sesizeze
nivelul ridicat, intrerupatoare de nivel ridicat si contorizarea
incarcaturilor.

Sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat

Da, unitatea dispune de sisteme de
securitate pentru prevenirea accesului
neautorizat

Registre pentru evidenta tuturor incidentelor, esecurilor,
schimbarilor de procedura, evenimentelor anormale si
constatarilor inspectiilor de Tntretinere

DA

Trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a
trage invataminte din aceste incidente.

Stabilite prin plan de prevenire si
combatere a poluarilor accidentale
existent.

Rolurile si  responsabilitatile
managementul accidentelor

personalului  implicat n

Conform fiselor de post, atributiile si
responsabilitatile sunt clar stabilite

Proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al
comunicarii insuficiente intre angajati Tn cadrul operatiunilor de
schimbare de tura, de intretinere sau in cadrul altor operatiuni
tehnice

Regulamente interne

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare
scenariu de accident

Planurile de prevenire si combatere
mentionate

caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si cu
serviciile de urgenta

Planurile de prevenire si combatere
mentionate

echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor,
anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de evacuare

Planurile de prevenire si combatere
mentionate
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RASPUNS

TEHNICI PREVENTIVE

izolarea scurgerilor posibile Tn caz de accident de la anumite
componente ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea
incendiilor de apa pluviala, prin retele separate de canalizare

Se va studia posibilitatea colectarii apelor
de stingere a incendiilor ntr-un bazin de
colectare

SECTIUNEA 9

Zgomot si vibratii
9. ZGOMOT $I VIBRATII
9.1. Receptori

Conform BAT, cresterea distantei de la sursa diminueaza nivelul de zgomot (pentru o crestere de 10 ori

a distantei, nivelul de zgomot se diminueaza cu 20 dB(A)).

Careeste -
T i . . Au fost
Identificati si Z”'gﬁ:g{%i Exista un punct Care este nivelul aplicate
descrieti fiecare g de monitorizare zgomotului cand limit
: gy fond(sau A Frecventa : ; imite
locatie sensibila la ambiental) specificat care monitorizarii? instalatia/sursa
zgomot, care este la fiecare are legatura cu ’ (sursele) pentru
afectata receptorul? functioneaza? zgomot sau
receptor ’ alte
identificat? conditii?
Cei mai apropiati - Da. Limita - anual. - n fata Da.
receptori sensibili la amplasamentului. cladiriiN) LEQ Limitele
miros sunt situatii la o mediu = 41,03 impuse prin
distanta de circa 10 m - partea de Autorizatia
de amplasament, pe " P ladirii de mediu su
directia V (str. vesta clad ~ legislatia in
- : LEQ mediu = - ’
Stadionului) 48.23 vigoare.

Masurile aplicate de operator pentru diminuarea poluirii fonice sunt:

- izolarea spatiilor de productie, pentru reducerea nivelului de zgomot datorat functionarii

echipamentelor specifice.
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9.2. Surse de zgomot

Masuri care
Descrieti | trebuie luate
Surse — et Care este Aatctlun_lle pentru
SFinats umaru . xista un A intreprinse
semnificative Descrieti natura contributia P MEAPEBELEE
de zgomot de_ zgomotului sau pu_nct_de [Ep— pentru BAT-urilor si
si/sau referinta vibratiei monitorizare totali de |Prevenireasau a termenelor
j . al sursei ’ specificat? 200Mot? minimizarea | stabilite In
vibratii 9 ' emisiilor de | Planul de
zgomot masuri
obligatorii
Functionarea . ... .| Variabil in Incinta este
. o limita incintei . . Nu este
Utilaje 1 utilajelor de . . functie de izolata
i industriale . N cazul
Productie utilaj (inchisa)

9.3. Studii privind masurarea zgomotului in mediu

Prin programul de monitorizare impus de autorizatia de mediu sunt impuse masuratori anuale.

Rapoartele de incercare efectuate pentru anii 2016-2018, anexate raportului de amplasament, confirma

Tncadrarea Tn limitele impuse.

9.4. Tntretinere

Daca nu, indicati termenul de aplicare a
Da Nu v o
procedurilor/masurilor
Procedurile de intretinere Da, din
identifica in mod precis cazurile in | cartea
care este necesara Intretinerea tehnica a Datorita tipului de dotare cu echipamente si
pentru minimizarea emisiilor de utilajului utilaje pe de o parte dar si a pozitiei
zgomot? amplasamentul se vor lua masuri in momentul
Procedurile de exploatare Da, din semnalarii depasirilor limitelor admise.
identifica in mod precis actiunile cartea
care sunt necesare pentru tehnica a
minimizarea emisiilor de zgomot? | utilajului
9.5. Limite
Tn cazul in care nivelul zgomotului
. . | depaseste limitele fie justificati situatia,
Nivelul zgomotului | = """ "2 o ; J
Receptor o N : fie indicati masurile si intervalele de timp
e Limite cand instalatia ’ L . o
sensibil . ' propuse pentru remedierea situatiei
functioneaza . R
’ (acestea au fost poate identificate Tn
tabelul 9.1).
Zi 50 dB n fata LEQ mediu = 41,03 -
Asezari | Noapte| 40 dB | cladirii(N) Nu s-a masurat. -
umane Zi 65 dB | In partea de | LEQ mediu = 48.23 -
Noapte | 50 dB |vest a cladirii Nu S-a masurat. -

Date extrase din Raport de incercare, Nr. 950 / 17.08.2018, executat de laboratorul de monitorizare a

factorilor de mediu - Societatea Complexul Energetic Hunedoara, Sucursala Prestserv Petrosani.
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9.6. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat
Tn functionarea normala a utilajelor, nivelul zgomotului este cel mentionat la punctul anterior. Tn cazul
aparitie zgomotelor la o alta intensitate (ceea ce pune in evidenta de fapt o defectiune sau functionare

anormala), utilajele vor fi diagnosticate si supuse interventiilor prescrise in cartea tehnica a utilajului.

SECTIUNEA 10 Monitorizare

10. MONITORIZARE
EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. detine un program de monitorizare impus de
autorizatia de mediu nr. HD - 236 din 03.09.2009 - anexata.

Monitorizarea mediului conform autorizatiei de mediu nr. HD - 236 din 03.09.2009, emisa de APM
Hunedoara, revizuita la data de:15.07.2014:

Indicatorii fizico-chimici, bacteriologici si biologici emisi, emisii de poluanti, frecventa, modul de

valorificare a rezultatelor:
v’ - zgomot — frecventa anuala.
Se propune continuarea monitorizarii mediului pentru componenta Zgomot cu frecventa anuala;

Datele ce vor fi raportate autorititii pentru protectia mediului:

Nr. . Frecventa -
Denumire raport Observatii
crt. raportare

Rapoarte de ncercare
1 privind emisiile de anual

zgomot.

-Monitorizarea gospodaririi substantelor si preparatelor periculoase: se tine o evidenta strictd a

cantitatilor de substante/preparate periculoase depozitate si utilizate

-Monitorizarea gestiunii deseurilor: se realizeaza in conformitate cu prevederile H G. nr. 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile

periculoase

- Alte date care vor fi raportate autoritatii pentru protectia mediului:

Nr. ) Frecventa . .
Denumire raport Data depunerii raportului
crt. raportare
1 - - -

Nu este cazul.
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10.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Se propune monitorizarea urmaitoarelor emisii de poluanti:

Limita la emisie

Nr. | Simbol Tip de emisie, locul . Propuneri Metoda de
crt. | sursa emisiei POVEn] | EEmRnT /AT S monitorizare monitorizare
OM 462/1993
Cos 1 - Instalatie de la solicitarea
4, C1 exhaustare a aerului viciat cov 75 mg C/Nmc

de la Cuptor SMT APM Hunedoara

Cos 2 - dispersie aer viciat
5. C2 de la Wave cov 75 mg C/Nmc
(masina de lipire in val)

Cos 2 - dispersie aer viciat
6. C3 de la Conformal coating cov 75 mg C/Nmc
(lacuire)

la solicitarea
APM Hunedoara

la solicitarea
APM Hunedoara

Prelevarea probelor si efectuarea analizelor se va realiza cu laboratoare acreditate. Masuratorile emisiilor

se vor raporta in Raportul Anual de Mediu.

10.2. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare proprie

Se propune monitorizarea urmatoarelor emisii de poluanti:

Valori
Natura Loc de |ndICE_it0r it maxime | UM Conditii de referinta Prqpur_len
apei prelevare calitate ’ ’ monitorizare
admise
unitati
PH 6.5-8.5 oH
materii Th .
suspensie 350 mg/I H.G. nr. 188/2002 - Normativ
cimin privind conditiile de evacuare a .
ape uzate - . la solicitarea
. CBOs 300 mg 02/l |apelor uzate in retelele de canalizare
menajere incinta A . APM Hunedoara
CCOC 500 0 ale localitatilor si direct n statiile de
r mg L2 epurare
substante
extractibile cu 30 mg/I
solventi organici

Indicatorii de calitate ai apelor uzate menajere evacuate se vor inscrie in limitele impuse de operatorul
local prin Contractul de bransare/racordare si utilizare a serviciilor de alimentare cu apa si canalizare
fara depasirea limitelor prevazute de H.G. 352/2005, pentru completarea si modificarea H.G. 188/2002,
NTPA 002.

10.3. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Monitorizarea deseurilor se realizeaza lunar, pe tipuri de deseuri generate, in conformitate cu
prevederile HG 856/2003 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei ce cuprind

deseurile, inclusive deseurile periculoase.

Evidenta deseurilor contine urmatoarele informatii:
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- Tipul deseului

- Codul deseului

- Instalatia producatoare

- Cantitatea produsa

- Data evacuarii deseului din instalatie

- Modul de stocare

- Data predarii deseului

- Cantitatea predata catre transportator

- Date privind expeditiile

- Date privind orice amestecare a deseurilor

- Compozitia fizica si chimica a deseurilor

- Pericol caracteristic

- Fisa de caracterizare a deseului periculos.

Se vor respecta prevederile Legea 211/2011 privind regimul deseurilor, modificata.
Se pastreaza inregistrari privind transporturile de deseuri.

Transportul deseurilor se face in conformitate cu HG 1061/2008 privind transportul deseurilor pe

teritoriul Romaniei.

Gestiunea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se face conform prevederilor Legii nr. 249/2015

privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje.

Uleiurile uzate rezultate din activitate se gestioneaza conform prevederilor HG 235/2007.

Unitate
Parametru de Punct de emisie Frec_ven_ga de Me'.[Od"’.‘ de
. . monitorizare monitorizare
masura
Deseuri generate n EC ELECTRONICS Lunar; HG 856/2002 si Legea
’ > kg MANUFACTURING >
societate SRL Raportare anuala 211/2011, modif.
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10.6. Monitorizarea mediului

10.6.1. Contributia la poluarea mediului ambiant.

Observatii:

1) Necesitatea monitorizarii mediului in_afara amplasamentului trebuie luatid in considerare

pentru evaluarea efectelor emisiilor 1n cursurile de apa controlate, in apa subteranad, in aer sau sol sau

a emisiilor de zgomot sau mirosuri neplacute.
2) Monitorizarea mediului poate fi ceruta, de ex. atunci cand:
- exista receptori vulnerabili;

- emisiile au o contributie semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului (SCM)

care este in pericol de a fi depdsit
- Operatorul doreste sa justifice o concluzie BAT, bazéandu-se pe lipsa efectului asupra mediului
- este necesara validarea modelarii.
3) Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru:

- apa subterand, cdand trebuie fdcutd o caracterizare a calitatii si debitului si luate in
considerare atat variagiile pe termen scurt, cat si variariile pe termen lung. Monitorizarea trebuie
stabilita prin autorizatia de gospodarirea apelor pe baza unui studiu hidrogeologic care sa indice
direcria de curgere a apelor subterane, amplasamentul si caracteristicile constructive necesare

pentru forajele de monitorizare;

- apa de suprafatd, cdnd vor fi necesare, in conformitate cu prevederile autorizatiei de
gospodarirea apelor, prelevarea de probe, analiza si raportarea calitatii in amonte si in aval a

cursurilor de apa controlate
- aer, inclusiv mirosurile;

- contaminarea solului, inclusiv vegetaria si produsele agricole;

evaluarea impactului asupra sanatatii;

zgomot.
Este ceruta monitorizarea de mediu Tn afara amplasamentului instalatiei?

Nu.
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10.6.2. Monitorizarea impactului

Descrieti orice monitorizare a factorilor de mediu realizata sau propusa privind efectele emisiilor.

EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L. detine un program de monitorizare impus de

autorizatia de mediu nr. HD - 236 din 03.09.2009- anexata.

10.7. Monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces care ar
putea necesita monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe
care intentionati sa le aplicati

Listati alte variabile de proces care pot fi importante pentru
protectia mediului:

- materiile prime trebuie monitorizate din punctul de vedere al
poluantilor, atunci cand acestia sunt probabili si informatia
provenita de la furnizor este necorespunzatoare;

- consumul de energie n instalatie si la punctele individuale de
utilizare Tn conformitate cu planul energetic (continuu si Tnregistrat)

- Consumul de gaz
- Consumul de apa
- Consumul de energie

- Cantitati de deseuri si compozitia acestora in instalatie si la
punctele individuale de utilizare Tn conformitate cu planul energetic
(continuu si inregistrat);

- eficienta instalatiei atunci cand este importanta pentru mediu;

- Indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate

Se urmaresc:

- parametrii tehnologici de lucru
(temperatura, raport reactanti, durata
procesului);

- calitatea materiilor prime si
auxiliare, conform buletinelor de
analize eliberate de furnizori, a fiselor
tehnice de securitate si a standardelor
de calitate

- Consumul de energie
- Consumul de apa

- Colectare selectiva a deseurilor,
valorificarea.

10.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

La oprirea/pornirea instalatiilor nu sunt emisii suplimentare/diferite fata de cele din timpul functionarii.

SECTIUNEA 11

11. DEZAFECTARE

11.1. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

Tn momentul de fatia operatorul nu are in vedere un termen referitor la dezafectarea instalatiei.

Instalatia va fi utilizata atat timp cat va fi functionala si cat va fi considerata rentabila.

11.2. Planul de inchidere a instalatiei

dezafectarii obiectivului de investitie.

Planul de inchidere se va elabora cu 3 ani inainte de finalizarea duratei de viata a obiectivelor

construite, de comun acord cu autoritatile competente, timp suficient pentru pregatirea si realizarea
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Tn ceea ce priveste impactul produs de realizarea traseului electric de racordare la Sistemul Energetic
National, dupa terminarea lucrarilor inainte de punerea in functiune efectiva a acesteia, suprafata

afectata se va elibera si va fi readusa la starea initiala.

La aceasta data operatorul nu are prevazut un termen referitor la dezafectarea instalatiei. instalatia va

fi utilizatd atat timp cat va fi functionala si cat va fi consideratd rentabila.

La momentul dezafectarii, toate activitatile vor fi efectuate de personal calificat, Tn conformitate cu

normele de protectia si igiena muncii.

Se vor lua toate masurile pentru evitarea oricaror riscuri de poluare a mediului. Se vor aplica masuri

imediate pentru:
- golirea instalatiilor, conductelor incintei, in conditii de siguranta;
- spalarea, curatarea instalatiilor, rezervoarelor, conductelor si canalizarilor;
- epurarea si evacuarea controlata a apelor uzate rezultate in urma operatiilor de spalare;
- lichidarea stocurilor de substante chimice si alte materiale existente pe amplasament;
- asigurarea pazei obiectivului;
- deconectarea instalatiilor de la retelele de utilitati (energie, gaze), dupa caz;

- solicitarea si obtinerea actului de reglementare de mediu pentru dezafectarea instalatiilor,

ecologizarea amplasamentului si aplicarea masurilor impuse prin acord pe parcursul dezafectarii;

Se va solicita autoritatilor de mediu stabilirea obligatiilor de mediu pentru incetarea activitatii,
conform prevederilor OUG 195/2005, aprobata prin Legea 265/2006, cu modificarile si completarile

ulterioare.
La incetarea activitatii si inchiderea instalatiilor se vor avea in vedere:

- Inventarierea deseurilor existente pe amplasament si eliminarea acestora, conform

prevederilor legislatiei specifice Tn vigoare;

- Efectuarea operatiilor de dezafectare a instalatiilor prin procedee care nu pun in pericol
sanatatea populatiei si a mediului inconjurator, eliminarea deseurilor rezultate in mod controlat,

conform Planului de inchidere a instalatiei.

La incetarea definitiva a activitatii se va prezenta la autoritatea competenta pentru protectia mediului,
Planul de inchidere a instalatiilor actualizat; acesta va cuprinde masurile concrete care se vor aplica
la Tnchiderea instalatiilor, care sa demonstreze ca operatorul este capabil sa inceteze in siguranta

activitatea.
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Tnainte de demararea acestei etape, se va face un control al stocului de materiale pentru a se asigura

ca depozitele de materii prime si produse finite vor fi epuizate in momentul inchiderii instalatiei.
A. Activitati preliminare incetarii activitiatilor de productie :

1. Elaborarea studiilor preliminare, atat pentru stabilirea impactului asupra factorilor de mediu,

cat si a celui social si economic determinat de inchiderea activitatii;

2. Elaborarea proiectului de inchidere a activitatii, proiect in care vor fi abordate dezafectarea
instalatiilor si echipamentelor, demolarea cladirilor si readucerea amplasamentului pentru reutilizare,

dupa caz;
B. Incetarea activititii de productie :
1. inchiderea conductelor de alimentare cu gaz metan si aerisirea acestora;

2. Inchiderea sursei de alimentare cu api a instalatiilor si golirea conductelor de legiturd cu

instalatiile de pe amplasament;
3. Scoaterea tuturor echipamentelor si instalatiilor de sub alimentarea cu energie electrica,
4. Curatarea si spalarea tuturor instalatiilor tehnologice,
5. Curatarea si decolmatarea retelelor de canalizare;
6. Depozitarea controlata, eliminarea/valorificarea deseurilor nepericuloase
7. Vanzarea produselor finite si materiilor prime pana la epuizarea stocului.
C. Activitati de conservare

1. Se vor conserva acele echipamente, cladiri care nu se doresc a fi dezafectate sau demolate in

primele etape, pana la o decizie de valorificare sau redistribuire.

2. Se vor conserva temporar in conditii de securitate, conform legislatiei n vigoare, acele materii
prime, materiale si produse finite pentru care nu se cunosc elemente de detaliu ale instrainarii de pe

amplasament.
D. Activitati de dezafectare utilaje si echipamente :

1. Demontarea propriu-zisa a instalatiilor tehnologice, cu selectarea componentelor pe marimi si

depozitarea lor pe platforme betonate sau in depozitele existente.

2. Valorificarea ca atare a utilajelor si echipamentelor in stare buna si valorificarea ca deseuri de

feroase a partilor care nu mai pot fi utilizate.

E. Activitdti de demolare, dupa caz:
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1. Dupa eliberarea completa a halei de productie si a celorlalte constructii, acestea vor fi eventual,

demolate.

2. Deseurile rezultate vor fi valorificate sau transportate la depozite autorizate, pentru depozitarea

finala.

3. Spatiile refolosibile (birouri administrative, statia de epurare, hala de productie) se vor pastra

ca atare pentru vanzarea lor ulterioara.

4. Pe tot parcursul procesului de dezafectare se va asigura paza continud a obiectivului pentru a

Tmpiedica furturile.
F. Activitati de curatare si ecologizare a amplasamentului :
1. Se vor indeparta de pe amplasament toate materialele rezultate din demolare instalatii si cladiri.

2. Se vor colecta pe categorii de materiale si deseuri in functie de caracteristici, se vor evacua

controlat spre destinatii bine definite Tn corelatie cu legislatia in vigoare.
3. Se vor acoperi zonele decopertate cu pamant corespunzator solurilor normale.
4. Se va reproiecta zona in functie de utilizarea viitoare a amplasamentului.

Resursele financiare necesare punerii in aplicare a planului de inchidere vor fi asigurate din vanzarea
materiilor prime si produselor finite existente pe stoc, din deseurile de feroase eliminate in urma

dezafectarii instalatiilor si a utilajelor si echipamentelor dezafectate, aflate in stare corespunzatoare.

11.3. Structuri subterane

Masuri pentru scoaterea din functiune

Structuri subterane Continut . o . .
’ in conditii de siguranta

Retele de alimentare

< Apa Nu sunt necesare masuri speciale
cu apa
Retele de canalizare : - .
’ . Ape uzate menajere Nu sunt necesare masuri speciale
ape uzate menajere
11.4. Structuri supraterane
Cladire sau alta structura Materiale periculoase Alte pericole potentiale
Hala cu spatii de productie,
ala cu sp procuct Nu sunt Nu
birouri si zone depozitare

11.5. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)

Nu este cazul.
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11.6. Depozite de deseuri
Nu sunt depozite definitive de deseuri pe amplasament.

11.7. Zone din care se preleveazia probe

Zone/locatii in care se preleveaza probe de sol/apa

subterana

Motivatie

- Spatii ne impermeabilizate din exteriorul halei

Nu este cazul.

termenele la care vor fi realizate.

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza
dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati

Studiu

Termen

Nu este cazul

SECTIUNEA 12

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA

INSTALATIA

apa, de canalizare menajera si pluviald, electrice.

Vecindtatile amplasamentului sunt reprezentate de:
= Nord

- Drum de acces, str. Stadionului
- Locuinte

- Stadionul Jiul Petrosani

= Est

- Centru colectare deseuri
- Zona industriala UPSROM SA
- Str. Lunca, drumul E79

= Sud

- Locuinte
- terenuri agricole
- Mina Livezeni

Obiectivul analizat este amplasat in incinta unei hale industriale. Zonele limitrofe instalatiei sunt
ocupate cu constructii, drumuri si locuinte. Toata incinta halei industriale este imprejmuita. Hala are

toata infrastructura necesara pentru desfasurarea activitatilor de tip industrial: retele de alimentare cu

96



EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L Formular de solicitare a autorizatie integrate de mediu

= Vest

- Locuinte,

- str. Stadionului
- zona industriala
- 1. Jiul-de-Est;

Sunteti singurul detinator de autorizatie integrata
de mediu pe amplasament? Da

Daca da, treceti la Sectiunea 12

12.1. Sinergii

Nu este cazul. Datorita amplasarii izolate, nu sunt vizate efecte sinergice cu alte instalatii poluatoare.

12.2. Selectarea amplasamentului

Nu este cazul.

SECTIUNEA 13

13. LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise.

13.1. Emisii Tn aer
Aer.

In documentul de referinta BAT pentru productia de polimeri nu sunt stabilite valori limiti asociate

BAT pentru emisii n aer.

Se propune monitorizarea urmatoarelor emisii de poluanti:

Limita la emisie

Nr. | Simbol Tip de emisie, locul . Propuneri Metoda de
crt sursa emisiei ol ey BT e monitorizare monitorizare
B OM 462/1993
Cos 1 - Instalatie de .
’ la solicitarea

7. C1 exhaustare a aerului viciat cov 75 mg C/Nmc
de la Cuptor SMT

Cos 2 - dispersie aer viciat
8. Cc2 de la Wave cov 75 mg C/Nmc
(masind de lipire 1n val)
Cos 2 - dispersie aer viciat
9. C3 de la Conformal coating cov 75 mg C/Nmc
(lacuire)

APM Hunedoara

la solicitarea
APM Hunedoara

la solicitarea
APM Hunedoara
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13.2. Emisiile n apa de suprafata

Nu este cazul. Nu se evacueaza ape uzate in emisar

13.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Nu este cazul.

13.2. Evacuari in reteaua de canalizare oraseneasca

Conform contractului cu operatorul retelei de canalizare.

Din instalatie nu rezulta ape tehnologice.

Substanta Puncte de emisie Limita de emisie Nivel de emisie conf.
’ mg/ dm? NTPA 002, mg/dm?
Consum Biochimic de Oxigen (CBO5) 300 300
Consum Chimic de Oxigen (CCQO) (2 ore) Evacuare 500 500
Solide Tn suspensie canalizare 350 350
PH municipala 6.5-8.5 6.5-8.5
NH4 30 30

SECTIUNEA 14

14. IMPACT

Orice activitate antropicd, in special din domeniul industrial, produce un impact mai mult sau
mai putin semnificativ negativ asupra componentelor de mediu. Impacturile pozitive ale

investitiilor se fac simtite in domeniul social-economic.

Functionarea obiectivului poate avea un impact asupra componentelor de mediu -aer, apa de
suprafata, apa freatica si sol - insa prin masurile de prevenire a poludrii si aplicarea BAT, se

asigura controlul asupra emisiilor si riscul unui impact negativ semnificativ.

Tehnicile adoptate pentru instalatie au la baza cele mai bune tehnologii si practici de mediu

in conformitate cu BAT/BREF din domeniu, prin:
« Amplasarea instalatiei in incinta inchisa, izolata si impermeabilizata;

 Dotarea cu sisteme constructive si aplicarea de tehnici pentru retinerea, tratarea si

dispersia poluantilor;
« Instalatiile sunt automatizate, proceselor tehnologice fiind coordonate de calculator.

Referitor la impactul potential transfrontiera, prin pozitionarea fizico-geografica si prin
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emisiile reduse atat in aerul atmosferic cat si n apa de suprafata, instalatia nu poate crea un

Impactul datorat functionarii instalatiei creat va fi doar cel local, insa in limite legale.

Operatorul va monitoriza calitatea factorilor de mediu conform cerintelor autorizatiei

ege v,

integrate de mediu.

14.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Raportul de amplasament actual pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu.

14.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

Lista evacuarilor

din instalatie care

pot avea un efect
asupra

Localizarea
informatiei de
suport privind

impactul

Harta de .. < e
e q : receptorului si evacuarilor (de ex.
referinta Tip de receptor care poate fi afectat de < e
Pentru emisiile din instalatie parcursul lor. rezultatele evaluirii
receptor (Aceasta poate BAT,V rgzultatfele
include atat modelirii detaliate,
efectele negative, contribuia altor
cat si pe cele surse — anexate
pozitive) acestei solicitari
Planul de Populatia - zona rezidentiala apartinand Raport de
amplasament | localitatii Petrosani. amplasament -
al - locuinte aflate la cca 10 m de instalatie Concluzii:
obiectivului - Emisiile n aer -
concentratiile
masurate pentru
poluantii determinati
- emisii in nu depasesc valorile
atmosfera: limita.
Emisii atmosferice: | Propunem
- COV -impact intretinerea

nesemnificativ
pentru receptorii
sensibili.

corespunzatoare a
instalatiilor de
exhaustare.

- Zgomotul produs de
instalatie nu
constituie un factor
de risc pentru mediul
inconjurator
Evaluarea BAT s-a
facut in cadrul
fiecarui capitol.
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14.3. Habitate speciale

Cerinta Raspuns (Da/Nu/identificati/confirmati includerea, daca
este cazul)

Nu.
Amplasamentul este localizat fata de ariile protejate

Ati identificat Situri de Interes _
Comunitar (Natura 2000), arii Natura 2000 astel:
naturale protejate, zone speciale de
conservare, care pot fi afectate de
operatiile la care s-a facut referire In | g 54 111 a3 de ROSCI087Gradistea Muncelului -
Solicitare sau Tn evaluarea ’ ’

dumneavoastra de impact de mai sus? |Cioclovina

- 5,56 km fata de ROSCI10188 - Paréng

- 6,1 km ROSPAQ045 Gradistea Muncelului - Ciclovina

14.4. Rezumatul evaluirii impactului evacuarilor

Listati evacuarile Confirmati ca evacuarile
semnificative de - . semnificative nu au drept rezultat o
- Descrierea motivelor pentru - A
substante si factorul de : oot e depasire a SCM prin listarea
e elaborarea unei modeliri detaliate: e . > i
mediu Tn care sunt < s oF Concentratiei Preconizate in Mediu
- daca aceasta a fost realizata, si ’ .
evacuate, de ex. cele in . ; (CPM) ca procent din SCM pentru
S localizarea rezultatelor (anexate : % (T :
care contributia solicitarii) fiecare substanta (inclusiv efectele pe
procesului (CP) este mai termen lung si pe termen scurt, dupa
mare de 1% din SCM¥*) caz)*)

*SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil

14.5. Managementul deseurilor

Obiectiv relevant Masuri suplimentare care trebuie luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara
periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de procese sau
metode care ar putea afecta mediul si mai ales fara:

- risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau Nu este cazul.
- cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau

- afectarea negativd a peisajului sau a locurilor de interes
special;
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SECTIUNEA 15

15. PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE SI PROGRAMUL DE
MODERNIZARE

Nu este cazul. Instalatia este conforma cu cele mai bune tehnici disponibile.
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Anexe
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Anexa 1. Organigrama Societatii

Anexa 2. Certificat Constatator

Anexa 3. CUI EC ELECTRONICS MANUFACTURING S.R.L S.R.L.
Anexa 4. Extras C.F. 62141, Petrosani

Anexa 5. Plan de incadrare n zona

Anexa 6. Plan de situatie al amplasamentului

Anexa 7. Plan de situatie spatiu de productie

Anexa 8. Plan etaj Spatiu productie

Raport de amplasament
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