Ministerul Mediului, Apelor si Piadurilor
Agentia Nationali pentru Protectia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Hunedoara

AUTORIZATIE INTEGRATA DE MEDIU

Nr. 2 din 02.07.2015
revizuita la data de 09.11.2016

Operator: ARCELORMITTAL HUNEDOARA S.A.
Adresa: str. DJ 687 nr. 4, Hunedoara, judetul Hunedoara

Locatia activitatii: str. DJ 687 nr. 4, Hunedoara, judetul Hunedoara
Categoria de activitate conform:

Anexei 1 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale,
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Producerea fontei sau a otelului - topirea
primara sau secundara - inclusiv pentru
turnarea continua, cu o capacitate de peste
2,5 tone pe ora

2 2:3. Prelucrarea metalelor feroase 040208

a) exploatarea laminoarelor la cald cu o
capacitate de peste 20 de tone de otel
brut pe ora Lo |

Clasificarii activitatilor din economia nationala CAEN,

| snapz | e
040207 | 2C1

Nr.crt.| Cod CAEl g
1 2410 i de feroaliaje
2 2452 Turnarea otelului
3 2550 Fabricarea produselor metalice obtinute prin deformare plastica:
metalurgia pulberilor
4 3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate

Anexei | la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din

18.01.2006 a Registrului European al Poluantilor Emisgi gi Transferati,
: cvl . \ a2 «,«» i : Seb .
B | lea - T e =
2.2 Instalatii de producere a fontei brute sau a otelului (topire primara

sau secundara), inclusiv instalatii de turnare continua (cuo
capacitate de peste 2,5 tone pe ora)
2.3 2.(c) Instalatii de prelucrare a metalelor feroase:

(i) Laminoare la cald cu o capacitate de peste 20 tone de otel
brut pe ora
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Prezenta autorizatie integratid de mediu este valabila 10 ani.
Data revizuirii: 09.11.2016
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Prezenta autorizatie integrata de mediu a fost emisa in 3 exemplare, fiecare exemplar avand
un numdr 61 pagini semnate si stampilate.
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1. DATE DE IDENTIFICARE A OPERATORULUI

Operator: ArcelorMittal Hunedoara S.A.

Sediul social: str. DJ 687 nr. 4, Hunedoara, judetul Hunedoara
Certificat de inregistrare: seria B nr. 2582006

Cod unic de inregistrare: 2126855

Numirul de ordine in Registrul Comertului: J20/ 41/ 1991

2. TEMEIUL LEGAL

Ca urmare a cererii de emitere a autorizatiei integrate de mediu adresatda de ArcelorMittal

Hunedoara, inregistratd la A.P.M. Hunedoara cu nr. 7543/23.09.2014 si a cererii de revizuire a

autorizatiei integrate de mediu, inregistrata la A.P.M. Hunedoara cu nr. 1961/07.03.2016,

- in baza analizarii documentatiei de sustinere a solicitarii pentru revizuirea autorizatiei integrate
de mediu, a completarilor depuse in timpul derularii proceduri;

- in urma consultdrii publicului si a organizdrii sedintei de dezbatere publica in data de
15.01.2015;

- luand n considerare comentariile si observatiilor publicului formulate in cadrul sedintei de
dezbatere publica;

- luand in considerare schimbdrile de fond a datelor care au stat la baza emiterii autorizatiei de
mediu;

- in urma evaludrii conditiilor de operare si a respectarii cerintelor Legii nr. 278/2013 privind
emisiile industriale;

- in baza 0.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobatd cu modificari si completari
prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

- in baza Ordinului nr. 818/2003 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate
de mediu, cu modificarile si completarile ulterioare;

- in baza H.G. nr. 38/2015 privind organizarea si functionarea Ministerului Mediului, Apelor si
Padurilor;

- in baza H.G. nr. 1000/2012 privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale pentru
Protectia Mediului si a institutiilor publice aflate in subordinea acesteia, cu modificarile si
completarile ulterioare;
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. in baza Deciziei de punere in aplicare a Comisiei Europene din 28 februarie 2012 de stabilire a
concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) in temeiul Directivei 2010/75/UE a
Parlamentului European si a Consiliului privind emisiile industriale pentru producerea fontei Si
otelului

Tinand cont de:

- Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Iron and Steel Production, editia
2013;

- Documentele de Referinta asupra Celor mai Bune Tehnici Disponibile in Industria Prelucratoare
a Metalelor Feroase, editia decembrie 2001,

in conditiile in care orice emisie rezultatd in urma activitatii va fi in conformitate si nu va depasi
cerintele legislatiei de mediu din Romania, armonizata cu legislatia Uniunii Europene si prevederile
prezentei autorizatji,

in conditiile respectarii prevederilor urmatoarelor acte normative:

- O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu modificari si completari prin Legea
nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, care transpune prevederile Directivei
2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 24 noiembrie 2010 privind emisiile
industriale (prevenirea si controlul integrat al poluarii) (reformare);

. OUG. nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si repararea
prejudiciului asupra mediului, aprobat# prin Legea nr. 19/2008, cu modificarile si completarile
ulterioare;

_ O.U.G. nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinul nr. 578/2006 pentru aprobarea Metodologiei de calcul al contributiilor si taxelor
datorate la Fondul pentru mediu, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinului nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiena si sanatate publica privind mediul
de viata al populatiei;

- Legea apelor nr. 107/1996, cu modificarile si completarile ulterioare, care transpune Directiva
2000/60/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 23 octombrie 2000 de stabilire a unui
cadru de politicd comunitara in domeniul apei si Directiva 2007/60/CE a Parlamentului
European si a Consiliului din 23 octombrie 2007 privind evaluarea si gestionarea riscurilor la
inundatii,;

H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditile de descarcare in mediul
acvatic a apelor uzate, cu modificarile i completarile ulterioare;

H.G. nr. 351/2005 privind aprobarea Programului de eliminare treptatd a evacuarilor, emisiilor
si pierderilor de substante prioritare periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare;
Ordinul nr. 161/2006 pentru aporbarea Normativului privind clasificarea calitatii apelor de
suprafat3 in vederea stabilirii starii ecologice a corpurilor de apa;

- Legea nr. 458/2002 privind calitatea apei potabile, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator, cu modificarile si completarile
ulterioare, care transpune Directiva 2008/50/CE a Parlamentului European si a Consiliului din
21 mai 2008 privind calitatea aerului inconjurator si un aer mai curat pentru Europa si ale
Directivei 2004/107/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 15 decembrie 2004
privind arseniul, cadmiul, mercurul. nichelul, hidrocarburile aromatice policiclice in aerul
fnconjurator;

Ordinul nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia atmosferei si
Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti atmosferici produsi de surse
stationare;

. STAS 12574/1987 privind conditiile de calitate ale aerului din zonele protejate;

- Regulamentul (CE) nr. 166/2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si
Transferati si modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE;

- Hotarare nr. 140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea prevederilor
Regulamentului (CE) al Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006 privind Ul%ﬁﬁ[

Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea directivelg gg;&mgiﬁg%

91/689/CEE si 96/61/CE; GRT T ¢

Ordinul n 6/1997 pen aprobarea realementarii 5 Sl o
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- Legea nr. 211/2011 privind regimul deseurilor, cu modificarile si completarile ulterioare, care
transpune Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 19 noiembrie
2008 privind deseurile si de abrogare a anumitor directive;

_ H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand
deseurile, inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje, cu modificarile si completarile ulterioare, care transpune Directiva Parlamentului si
Consiliului nr. 94/62/CE privind ambalajele si deseurile de ambalaje, amendata prin Directiva
Parlamentului si Consiliului 2004/12/CE, Decizia Comisiei Europene 97/129/CE privind
sistemul de identificare si marcare a materialelor de ambalaj, Decizia Comisiei Europene
2005/270/CE privind formatul referitor la sistemul de baze de date;

_ Ordinul nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri
de ambalaje;

- Ordinul nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate, care transpune Directiva nr.
75/439/CEE privind eliminarea uleiurilor uzate, modificata prin Directiva nr. 87/101/CEE
referitoare la eliminarea uleiurilor uzate;

- O.U.G. nr. 5/2015 privind deseurile de echipamente electrice si electronice, care transpune
Directiva 2012/19/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 4 iulie 2012 privind
deseurile de echipamente electrice si electronice (DEEE);

- H.G. nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul
Romaniei;

- Hotarare nr. 124/2003 privind prevenirea, reducerea si controlul poluarii mediului cu azbest, cu
modificarile si completarile ulterioare, care transpune Directiva Consiliului nr. 87/217/CEE
privind prevenirea si reducerea poluarii mediului cu azbest;

- Legea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase, cu
modificarile si completarile ulterioare;

- H.G. nr. 1408/2008 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor periculoase, care
transpune prevederile Directivei 67/548/CEE a Consiliului din 27 iunie 1967 privind apropierea
actelor cu putere de lege si a actelor administrative referitoare la clasificarea, ambalarea si
etichetarea substantelor periculoase;

- Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind

inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH), de
infiintare a Agentiei Europene pentru Produse Chimice, de modificare a Directivei 1999/45/CE
si de abrogare a Regulamentului (CEE) nr. 793/93 al Consiliului si a Regulamentului (CE) nr.
1488/94 al Comisiei, precum si a Directivei 76/769/CEE a Consiliului si a Directivelor
91/155/CEE, 93/67/CEE, 93/105/CE si 2000/21/CE ale Comisiei;
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de
abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului
(CE) nr. 1907/2006;

- STAS 10009-88 Acustica urbana. Limite admisibile ale nivelului de zgomot;

- Legea nr. 319/2006 a securitatii si sanatatii in muncé, cu modificarile si completarile ulterioare;

- H.G. nr. 1425/2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor Legii
securitatii si sanatatii in munca nr. 319/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

- H.G. nr. 1218/2006 privind stabilirea cerintelor minime de securitate si s&natate in munca
pentru asigurarea protectiei lucratorilor impotriva riscurilor legate de prezenta agentilor chimici,
cu modificarile si completarile ulterioare;

- H.G. nr. 493/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la expunerea
lucratorilor la riscurile generate de zgomot, cu modificarile $i completarile ulterioare;

- H.G. nr. 1876/2005 privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la expunerea
lucratorilor la riscurile generate de vibratii, cu modificarile ulterioare;

- H.G. nr. 355/2007 privind supravegherea sanatatii lucratorilor, cu modificarile si completarile
ulterioare

si a celorlate documente de referinta relevante:
%ﬁ_ - Reference Document on the General Principles of Monitoring, editia iulie 2003;
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- Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial Cooling
Systems, editia decembrie 2011

se emite:

AUTORIZATIA INTEGRATA DE MEDIU

Pentru functionarea instalatiei de producere a otelului lichid si a produselor din otel
Amplasata in: str. DJ 687 nr. 4, Hunedoara, judetul Hunedoara
Operator: ArcelorMittal Hunedoara S.A.

Autorizatia include conditiile necesare pentru asigurarea ca:

- sunt luate toate masurile necesare pentru prevenirea poluarii, in special prin aplicarea celor
mai bune tehnici disponibile;

- nu se genereaza nicio poluare semnificativa;

- se previne generarea deseurilor, iar in situatia in care se genereaza, acestea sunt pregatite
pentru reutilizare, reciclare, valorifcare sau, dacad nu este posibil tehnic si economic, sunt
eliminate, cu evitarea sau reducerea oricarui impact asupra mediului;

- se utilizeaza eficient energia;

- sunt luate masuri necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecintele acestora;

- sunt luate masurile necesare pentru ca, in cazul incetarii definitive a activitatii, sa se evite orice
risc de poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacatoare,

- este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de anumite conditii, altele decat cele
normale de functionare.

Autorizatia integrata de mediu contine cerinte de monitorizare adecvate descarcarilor de poluanti

care au loc, cu specificarea metodologiei si frecventei de masurare si obligatia de a furniza

autoritatii competente datele solicitate de aceasta pentru verificarea conformarii cu autorizatia.

Conform prevederilor O.U.G nr. 195/2005 aprobata cu modificari si completari prin Legea nr.
265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare, nerespectarea prevederilor autorizatiei
integrate de mediu atrage suspendarea si/sau anularea acesteia, dupa caz.

3. CATEGORIA DE ACTIVITATE

Activitate IED Capacitate maxima latiei/activitagii
Produse Otelane electrlca 800000 tone otel hchudz‘an
59 Turnare continua: 770000 tone otel turnat/an
Zgura EAF (zgura de cuptor electric): 45000 tone/an
iy ° z;;uréz(l.lsi (zgura deF: oald): 130330 tone/an
5 Produse 450000 tone profile laminate/an
Subproduse 15000 tone tunder/an

Zgura EAF, zgura LF si tunderul au facut obiectul inregistrarii la ECHA (European Chemicals
Agency), in conformitate cu prevederile Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului
European si al Consiliului privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor chimice (REACH).

Numar de
< | inregistrare
| REACH
Zgura de
Zgura, elaborare otel, cuptor electric
1 zgura EAF cuptor electric (otel (de la 932-275-6
carbon) producerea de

otel carbon)
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01-
2 % Zgura 266-004-1 :
2 zgura LF Zgura, elaborare otel elaborare otel | 65996-71-6 2119487457
23-0007
266-007-8 D
3 tunder Tunder laminare Tunder 65996-74-8 2119458865-
23-0004 |

Zgura EAF, zgura LF si tunderul sunt considerate subproduse ca urmare a faptului ca rezulta in
procesele de productie al caror obiectiv principal nu este producerea acestora si indeplinesc
urmatoarele conditii cumulative:

1) Utilizarea ulterioara a substantelor este certd - conditie demonstrata de fisele tehnice de

securitate

2éiri identificate

S

1 zgura EAF

producerea de clincher si ciment
construirea de drumuri

lucrari terestre

excavari pentru drumuri

piete

cai ferate

lucrari hidraulice
constituenti/aditivi pentru ciment, beton sau alti lianti hidraulici
tratarea apelor uzate/tratarea apei

conditionari pentru fertilizare si pentru sol

producerea de vata mineral3, sticla si alte materiale de constructie

7L zgura LF

producerea de clincher si ciment

construirea de drumuri

lucrari terestre

excavari pentru drumuri

piete

cai ferate

lucrari hidraulice

constituenti/aditivi pentru ciment, beton sau alti lianti hidraulici
tratarea apelor uzate/tratarea apei

conditionari pentru fertilizare si pentru sol

producerea de vata mineral3, sticla si alte materiale de constructie

3 tunder

fabricare metalelor de baza, inclusiv a aliajelor

fabricarea produselor din metal, exclusiv masini si utilaje
productia cu caracter genral, de exemplu masini, echipamente,
vehicule, alte echipamente de transport

lucrari de cinstructii

productia in masa, la scara larga a substantelor chimice
productia produselor chimice fine

productia de preparate sau articole prin tabletare, compresie,
extruziune, peletizare

operatiuni de prelucrare protential inchise cu minerale/metale la
temperatura ridicata

operatiuni de prelucrare si transfer deschis cu minerale/metale la
temperatura ridicata

cercetare stiintifica si dezvoltare

2) Substantele pot fi utilizate direct, fara a fi supuse unei prelucréri suplimentare celei prevazute de
practica industriald obisnuita - zgurile se supun unui proces de sortare mecanica, iar tunderul este
brichetat mecanic: cele doud operatiuni sunt activitati obisnuite de practica industriala

»
%ﬁ" 3) Substantele sunt produse ca parte integranta a unui proces de productie

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI HUNEDOARA

Deva, Strada Aurel Vlaicu nr. 25

~ E-mail office@apmhd.anpm.ro, reglementari@apmhd.anpm.ro, Fax 0254212252, Tel. 0254215445

6



Zgura EAF este un subprodus obtinut in incarcatura de fier vechi din cuptorul cu arc electric,
rezultand in urma adaugarii de var/var dolomitic, precum si a altor substante care au rolul de a
elimina impuritatile nemetalice din baia de otel lichid. Zgura lichida este evacuta din cuptor la
temperatura de cca. 1600°C si este racitd cu aer si cu o cantitate controlata de apa in vederea
cristalizarii acesteia. Racirea zgurii EAF se realizeaza in fosele de evacuare a acesteia.

Zgura LF este generata ca subprodus in procesul de tratare a topiturii de otel, cand are loc
transformarea topiturii in otel lichid brut. In faza de tratare a baii de otel lichid se adauga ferolaiaje
si alte materiale de adaos, in vederea obtinerii méarcii de otel solicitate. Zgura LF este evacuati la
temperatura de cca. 1500°C si este ricits in fosele de evacuare a acesteia.

Tunderul este generat in procesul de laminare a blumurilor de otel turnat continuu, la trecerea prin
cajele de laminare pentru obtinerea profilului dorit. Stratul oxidic de fier de la suprafata blumurilor,
in contact cu apa de réacire a cilindrilor de laminare, se transforma in tunder, care se desprinde de
pe suprafata laminatului si este antrenat si transportat de apa de racire in statia de epurare a
apelor uzate, unde este deshidrarat in vederea valorificarii.

4) Utilizarea ulterioard a substantelor este legala, in sensul ca substantele indeplinesc toate
cerintele relevante referitoare la produs, la protectia mediului si protectia sanatatii pentru utilizarea
specifica si nu va produce efecte globale nocive asupra mediului sau a sanatatii populatiei

Conform Fiselor tehnice de securitate elaborate de ArcelorMittal Health & Safety - Product Safety,
substantele nu sunt clasificate pentru pericole fizice, sanatate sau pentru mediul inconjurator.

Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament:

: N o Denumire activ

1 2562 Operatiuni de mecanica generala

2 3700 Colectarea si tratarea apelor uzate

3 3811 Colectarea deseurilor nepericuloase

4 3812 Colectarea deseurilor periculoase

5 3600 Captarea, tratarea si distributia apei

6 4920 Transportul de marfa pe calea ferata

7 4950 Transport prin conducte

8 2511 Fabricarea de co_nstrucgii metalice si parti componente ale
structurilor metalice

9 2561 Tratarea si acoperirea metalelor

10 2562 Operatiuni de mecanica generala

11 2594 Fabricarea de suruburi, buloane, lanturi si arcuri;

12 2599 Fabricarea altor articole din metal

13 2815 Fabricqn_ea lagarelor, angrenajelor si organelor mecanice de
transmisie

14 2822 Fabricarea echipamentelor de ridicat si manipulat

15 3020 Fabricarea materialului rulant

16 3311 Repararea articolelor fabricate din metal

17 3831 D_emontarea (dezasamblarea) m.asinilor si echipamentelor scoase
din uz pentru recuperarea materialelor

18 4391 Lucrari de invelitori, sarpante si terase la constructii

19 4399 Alte lucrari speciale de constructii n.c.a.
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T

Eaa

4672 Comert
5229 Alte activitati anexe transporturilor

3513 Distributia si comercializarea energiei electrice

8425 Activitati de lupta impotriva incendiilor i de prevenire a acestora
Distribuirea si comercializarea combustibililor gazosi prin conducte

2951 Fabricarea utilajelor pentru metalurgie
4299 Lucrari de constructii a altor proiecte ingineresti n.c.a

4334 Lucréri de vopsitorie, zugraveli si montari de geamuri
4339 Alte lucrari de finisare

1
2
3
4
5 3522
6
7
8
9

4. DOCUMENTATIA DE SOLICITARE A A.LLM.

e Cerere pentru revizuirea autorizatiei integrate de mediu;

Formular de solicitare pentru emiterea autorizatiei integrate de mediu revizuite intocmit de
ArcelorMittal Hunedoara S.A.;

Raport de amplasament intocmit de S.C. Phoebus Adviser S.R.L. Timisoara;

Plan de inchidere a instalatiilor de pe amplasamentul Arcelormittal Hunedoara S.A

Plan de incadrare in zona si Plan de situatie teren zona operational3;

Certificat de finregistrare seria B nr. 2582006 emis de Registrul Comertului de pe Langa
Tribunalul Hunedoara: CUI 2126855/1992, J20/41/1991;

e Certificat constatator nr. 5301/17.02.2016 emis de Registrul Comertului de pe Langa Tribunalul
Hunedoara;

o Organigrama ArcelorMittal Hunedoara S.A.;

e Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 330/04.11.2014 emisa de Administratia Bazinala de Apa
Mures;

e Autorizatie nr. VI 197/2010 pentru desfasurarea de activitéti din domeniul nuclear, emisa de
Comisia Nationala pentru Controlul Activitatilor Nucleare pentru Laboratorul de Tehnica
Nucleara ,Nivelmetrie” - Sectia OEZ2;

e Autorizatie nr. CR 485/2011 pentru desfasurarea de activitati din domeniul nuclear, emisa de
Comisia Nationala pentru Controlul Activitatilor Nucleare pentru Sectia Otelarie;

e Bilantul de mediu nivel Il si Raportul la bilantul de mediu nivel Il intocmit in decembrie 2005
pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu (Sectia otelarie si Sectia laminoare);

o Obligatile de mediu la incetarea activitati emise de ARP.M. Timigsoara (adresa nr.
6616/11.12.2009) pentru fabrica de oxigen, laminor SF1, laminor sarma 3, laminor profile
mijlocii, laminor profile usoare, gospodaria de apa nr. 2, cazane abur IPROM, halda de incinta;

« Obligatile de mediu la incetarea activitatii obiectivului Centrala de Aer Comprimat (CAC)
stabilite de A.P.M. Hunedoara prin adresa nr. 8917/AAA/10.11.2015;

« Notificarea privind stabilirea obligatiilor de mediu pentru vanzarea obiectivului Halda de incinta
(halda 44) emisa de A.R.P.M. Timisoara (adresa nr. 4971/06.10.2010);

e Certificat nr. QM/1023 emis de Qualitas S.A. Bucuresti pentru certificarea sistemului de
management de mediu in conformitate cu SR EN ISO 14001:2005/ed. 2;

e Politica Sistemului de Management Integrat (SR EN ISO 9001-2008, SR OHSAS 18001-2008,
SR EN ISO 14001-2005) actualizata la data de 05.02.2016;

e Raport de audit nr. 1415-3/16.11.2013 emis de Qualitas S.A. Bucuresti, avand ca obiectiv
evaluarea nivelului de mentinere si imbunatatire a SMM si conformitatea utilizarii Certificatului si
Marcii Qualitas;

e Rapoarte de inspectie emise in perioada 2013-2014 de catre Garda Nationalda de Mediu-

~ Comisariatul Judetean Hunedoara;

e Planul de aparare impotriva inundatiilor, gheturilor si poluarilor accidentale 2014-2017;

%:, e Model de dispersie pentru estimarea nivelului de poluare atmosferica - sectile Otelaria
) electrica-Turnare continua si Laminoare:
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» Nota tehnica privind renuntarea la carcasarea cuptorului de tip ,dog-house” a cuptorului EAF de
la otelaria electrica;

* Bilantul energetic real, bilantul energetic optimizat pe perioada de referintd, Programul de
masuri pentru cresterea eficientei de utilizare a energiei electrice;

¢ Documente justificative ale stadiului de realizare a masurilor din Planul de actiuni care face
parte din Autorizatia integrata de mediu nr. 15 din 27.11.2006:

o Proces verbal de receptie nr. 2117 din 06.12.2011 la terminarea lucrarii ,Sistem
colectare ape pluviale in zona depozitului de fier vechi’;

o Proces verbal de receptie din 24.11.2011 la terminarea lucrarii ,Demolarea si
dezafectarea anexelor la fostele Laminor 1000 mm si Laminor 1300 mm plus curatarea
completa a terenurilor ocupate de fostele cladiri din intreaga incinta aferentd Lam. 1000
mm si Lam. 1300 mm”;

o Proces verbal de receptie finald a lucrarilor de ecologizare pe platforma S.C.
ArcelorMittal HD S.A., la punctele Gospodaria de pacurd CTE2, CTE3 si PALD-CFU in
perioada 19.05.2008-31.08.2009 ;

o Proces verbal de receptie nr. 2081 din 03.02.2009 la terminarea lucrérii ,Finalizare
alimentare peletizor”;

o Proces verbal de receptie nr. 2115 din 05.12.2011 la terminarea lucrarii ,Modernizare
GA17”;

o Proces verbal de receptie inregistrat cu nr. 300000/330 din 14.11.2014 la finalizarea
lucrarilor de ecologizare a gospodariei de apa GA1”;

o Proces verbal de receptie nr. 2091 A din 07.04.2009 la terminarea lucrarii ,Montare si
punere in functiune statie epurare ape uzate menajere - zona Laminoare, tip Biocleaner
BC 3x150, inclusiv camera echipamente”;

o Proces verbal de receptie nr. 2092 din 07.04.2009 la terminarea lucrarii ,Montare
separatori de produse petroliere pe canalele colectoare ape industriale si pluviale”;

o Proces verbal de receptie nr. 2123 din 06.12.2011 la terminarea lucrarii ,Instalatie
monitorizare debite la canalele colectoare P17-P20";

o Proces verbal de receptie nr. 2128 din 08.12.2011 la terminarea lucrérii ,Desprafuire
6

o Proces verbal de receptie nr. 1 din 11.11.2014 la terminarea lucrarii ,inlocuire tabla
acoperis Hala Otelarie 2000 mp”;

o Proces verbal de receptie nr. 1 din 12.12.2014 la terminarea lucrérii ,Refacere acoperis -
zona aticuri”;

o Proces verbal de receptie nr. 2147 din 23.10.2013 la terminarea lucrérii ,Reconstructie
camera postcombustie cuptor electric nr. 3 Otelarie”;

o Proces verbal de receptie nr. 2148 din 23.04.2014 la terminarea lucrarii ,Executie si
montaj conducta orizontald instalatie de desprafuire”;

o Proces verbal de receptie nr. 2149 din 10.07.2014 la terminarea lucrarii ,Executie si
montaj camerd de ardere + colector si distribuitor octogonale + suport instalatia de
desprafuire cuptor electric nr. 3 Otelarie”;

o Proces verbal de receptie nr. 2118 din 06.12.2011 la terminarea lucrarii ,Ventilatie hala
otelarie dedusting system”;

o Proces verbal de receptie nr. 2083 din 03.02.2009 la terminarea lucrarii ,Instalatie de
desprafuire a instalatiei de tratare a otelului in oala tip LF de 120 t la OE2";

o Proces verbal de receptie nr. 2223 din 13.07.2012 la terminarea lucr&rii ,Modernizare
Laminor Profile Grele”;

o Proces verbal de receptie nr. 2121 din 08.12.2011 la terminarea lucrarii ,Monitorizare
emisii din surse punctiforme pulberi si gaze arse la otelarie”;

o Proces verbal de receptie nr. 2202 din 09.02.2011 la terminarea lucrarii ,Modernizare
cuptor cu propulsie nr. 3 pentru o productivitate de 80 t/h” (instalatie de ardere si
automatizare, zidarie refractara, reabilitare instalatie de racire, reabilitare structura
metalica, reabilitare cale cu role si masina de impins);

o Proces verbal de receptie nr. 2221 din 27.04.2012 la terminarea lucrarii ,Mod
cuptor cu propulsie nr. 3 pentru o productivitate de 80 t/h” (sisteme fixe de /m

R

il : : : ®)
a emisiilor din surse punctiforme); / /& _\}vj\q N
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Proces verbal de receptie nr. 2096 din 14.04.2009 la terminarea lucrarii ,Evacuare zgura
calda”;

Proces verbal de receptie nr. 2141 din 07.03.2013 la terminarea lucrérii ,Amplasare
statie pentru procesare zgura calda’;

o Documente justificative ale stadiului de realizare a masurilor din Programul de modernizari
tehnologice:

O

o

@]

o

@)

o]

Proces verbal de receptie nr. 2082 din 03.02.2009 la terminarea lucrarii ,Instalatie de
tratare a otelului in oala tip LF de 120 t la OE2";

Proces verbal de receptie nr. 2099 din 24.06.2009 la terminarea lucrarii ,OE2 Instalatia
de adaos praf de turnare’;

Proces verbal de receptie nr. 2100 din 25.06.2009 la terminarea lucrarii ,Modernizare
TC”

Proces verbal de receptie nr. 2129 din 08.12.2011 la terminarea lucrarii ,Cristalizator
f £ #5

Proces verbal de receptie nr. 2071 din 17.04.2007 la terminarea lucrarii ,OE2-TC
Masina de taiat cu flacara la instalatia de turnare continua a otelului;

Proces verbal de receptie nr. 2111 din 05.12.2011 la terminarea lucrarii ,Sistem de
injectare carbon si oxigen la cuptorul cu arc electric de 100 t OE2";

Proces verbal de receptie nr. 2116 din 06.1.2011 la terminarea lucrarii ,Amenajare depozit fier
vechi”;
Proces verbal de receptie nr. 2142 din 20.03.2013 la terminarea lucrarii ,Refacere fundatie si

montaj sind CF la transfercarul de bene pentru fier vechi nr. 3;

Proces verbal de receptie nr. 2102 din 02.11.2009 la terminarea lucrarii ,Extindere depozit fier
vechi”;
Proces verbal de receptie nr. 2072 din 15.05.2007 la terminarea lucrarii ,Instalatia de

monitorizare a radiatiilor in fierul vechi transportat auto”;

Proces verbal de receptie nr. 2073 din 15.05.2007 la terminarea lucrarii ,Instalatia de

monitorizare a radiatiilor in fierul vechi transportat CF”";

Proces verbal de receptie nr. 209 din 15.09.2010 la terminarea lucrérii ,Sistem de detectie a

radioactivitatii peste nivelul fondului de radiatie natural - spectrometru multicanal de radiaii
gamma cu detector Nal(T1), model ORTEC”,;

Proces verbal de receptie nr. 2070 din 17.04.2007 la terminarea lucrérii ,Separarea circuitelor

apei de racire la TC”,

Certificat seria IFEELDP/13.03.2012 nr. 12 01 de valorificare/eliminare a deseurilor de gudron

acid, emis de S.C. Eastern Europe Logistics & Management S.R.L. Bucuresti;

Certificate seria 21VSADP/31.03.2009 nr. 091-096, 102, 104, 1010, 1011 de eliminare a

deseurilor de gudron acid, emis de S.C. Vivani Salubritate S.A Slobozia;

Raport de evaluare privind lucrarile de ,Eliminarea deseurilor cocsochimce din batalul de

gudron acid situate pe halda Buituri” a S.C. ArcelorMittal S.A. Hunedoara, elaborat in anul 2010
de D & V Environment S.R.L. Slobozia, beneficiar S.C. Vivani Salubritate S.A;

Rapoarte de incercare din 27.03.2014 pentru probe de apa prelevate din raul Cerna (amonte si

aval), emise de Laboratorul de analize fizico-chimice si biotoxicologice din cadrul Centrului de
Mediu si Sanatate Cluj Napoca;

Rapoarte de incercare din 01.09.2014 si rapoarte lunare pentru anul 2015 pentru nivelul de

zgomot din mediul ambiant, emise de Laboratorul de analize fizico-chimice si biotoxicologice din
cadrul Centrului de Mediu si Sanatate Cluj Napoca;

Rapoarte de incercare din 01.09.2014 si rapoarte lunare pentru anul 2015 pentru imisii, emise

de Laboratorul de analize fizico-chimice si biotoxicologice din cadrul Centrului de Mediu si
Sanatate Cluj Napoca;

Rapoarte de incercare din 02.09.2014 si rapoarte lunare pentru anul 2015 pentru probele de

apa uzatad industriald evacuata pe colectoarele P17 si P18, emise de Laboratorul de analize
fizico-chimice si biotoxicologice din cadrul Centrului de Mediu si Sanatate Cluj Napoca;

Rapoarte de incercare din 02.09.2014 si rapoarte lunare pentru anul 2015 pentru probele de

apa uzata menajerd evacuata din zona laminoare, emis de Laboratorul de analize fizico-chimice
% si biotoxicologice din cadrul Centrului de Mediu si Sanatate Cluj Napoca;
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Rapoarte de incercare din 08.09.2014 si rapoarte semestriale pentru anul 2015 pentru probele
de sol, emise de Laboratorul de analize fizico-chimice si biotoxicologice din cadrul Centrului de
Mediu si Sanatate Cluj Napoca;

Rapoarte de incercare semestriale pentru emisii de la oteldrie si laminor, eliberate de
Laboratorul de analize fizico-chimice si biotoxicologice din cadrul Centrului de Mediu si
Sanatate Cluj Napoca;

Rapoarte de incercare din 07.10.2015 pentru probele de apa subterana, emise de Laboratorul
de analize fizico-chimice si biotoxicologice din cadrul Centrului de Mediu si Sanatate Cluj
Napoca;

Rapoarte de incercare din 07.10.2010 pentru deseul de tunder, emise de Luxcontrol S.A.
Luxemburg;

Buletine de analiza din 29.05.2014 si 17.09.2014 pentru uleiurile uzate din GA1, emise de
Laboratorul chimic din cadrul ArcelorMittal Hunedoara S.A ;

Buletine de analiza din 07.05.2014, 14.05.2014 si 05.06.2014 pentru deseul de slam de la GA1,
emise de Laboratorul chimic din cadrul ArcelorMittal Hunedoara S.A.:

Buletin de analiza din 16.10.2014 pentru deseul de slam din iazul Bataga, emis de Laboratorul
chimic din cadrul ArcelorMittal Hunedoara S.A.;

Buletine de analizé lunare din perioada ianuarie-octombrie 2014 pentru zgura EAF, emise de
Laboratorul chimic din cadrul ArcelorMittal Hunedoara S.A;

Buletine de analiza din 05.03.2014 pentru praful de otelarie, emise de Laboratorul chimic din
cadrul ArcelorMittal Hunedoara S.A.;

Rezultate zilnice ale monitorizarii on-line la cuptorul EAF, in perioada 15.01.2014-24.10.2014;
Contract de furnizare a energiei electrice nr. 2007 din 01.02.2013 incheiat cu S.C. Enel Energie
S.A;

Contract de vanzare-cumparare gaze naturale nr. 88 din 2014 incheiat cu OMV Petrol Gas
oL

Abonament de utilizare/exploatare a resurselor de apa nr. 102 din 2015 incheiat cu
Administratia Nationala ,Apele Romane” - Administratia Bazinald de Apa Mures;

Contract de prestare a serviciului de salubrizare pentru agenti economici nr. 246 din 01.07.2014
incheiat cu S.C. Pisa Eco Ambiente S.R.L. pentru colectarea deseurilor municipale;

Contract de prestari servicii de preluare a deseurilor colectate selectiv nr. 103 din 01.06.2012
incheiat cu S.C. ProServ S.A. Hunedoara;

Contract de vanzare-cumparare nr. 500114/37 din 27.04.2015 incheiat cu S.C. Linx Import
Export S.R.L. pentru preluarea deseurilor de tunder si de slam de tunder;

Protocol de colaborare nr. 232 din 08.09.2008 incheiat cu Asociatia Recolamp Bucuresti pentru
colectarea deseurilor provenite din surse de iluminat;

Coniract nr. 300000/289 din 14.10.2014 incheiat cu S.C. Euroflex S.R.L. Hunedoara pentru
preluarea sacilor big-bags;

Contract de vanzare-cumparare nr. 500114/157 din 27.11.2014 incheiat cu S.C. Resial Trading
S.R.L. Campia Turzii pentru preluarea caramizii refractare recuperate de pe halda de zgura;
Contract de vanzare-cumparare nr. 500114/14 din 04.03.2015 incheiat cu S.C. Rematinvest
S.R.L. Cluj-Napoca pentru preluarea deseurilor de produse feroase;

Contract de vanzare-cumparare nr. 500114/113 din 03.10.2014 incheiat cu S.C. M.A. 3R Colect
S.R.L. Slatina pentru preluarea deseurilor de uleiuri uzate;

Contract de vanzare-cumparare nr. 500114/29 din 31.03.2015 incheiat cu S.C. Admira S.R.L.
Slatina pentru preluarea deseurilor de electrozi de grafit recuperate de pe halda de zgura;
Contract de vanzare-cumparare nr. 500114/30 din 01.04.2015 incheiat cu S.C. Aloref S.R.L.
Alba-lulia pentru preluarea deseurilor de produse neferoase;

Fise tehnice de securitate intocmite pentru zgua EAF, zgura LF si tunder;

Fige tehnice de securitate intocmite pentru acid clorhidric solutie min. 32%, acid sulfuric 96%,
acetona, eter de petrol pentru denaturare, toluen, ascarita, alcool etilic absolut;

Dovada achitarii tarifului pentru verificare/analiza preliminara a solicitarii depuse;

de mediu in ,Servus Hunedoara”.
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5. MANAGEMENTUL ACTIVITATII

5.1. Actiuni de control
5.1.1. Operatorul va lua toate masurile care sa asigure ca nicio poluare importantd nu va fi
cauzata.
5.1.2. Operatorul va lua toate masurile de prevenire eficientd a poluarii, in special prin recurgerea
la cele mai bune tehnici disponibile.
5.1.3. Operatorul trebuie s& ia masuri astfel incat toate activitatile ce se desfagoara pe
amplasament s& nu determine deteriorarea sau perturbarea semnificativa a factorilor de mediu din
afara limitelor acestuia.
5.1.4. Operatorul are obligatia sa respecte conditiile prevazute in prezenta autorizatie integrata de
mediu.
5.1.5. In cazul incalcarii oricareia dintre conditile prevazute in autorizatia integratd de mediu,
operatorul are urmatoarele obligatii:
a) sa informeze imediat Agentia pentru Protectia Mediului Hunedoara;
b) sa ia imediat toate masurile necesare pentru a restabili conformitatea, in cel mai scurt timp
posibil, potrivit conditiilor din autorizatia integrata de mediu;
c) s& ia orice masurd suplimentard pe care Agentia pentru Protectia Mediului Hunedoara o
considerd necesara pentru restabilirea conformitatii;
d) sa intrerupa operarea instalatiei in totalitate sau a unor parti relevante din aceasta in cazul in
care incalcarea conditiilor din autorizatia integratd de mediu reprezinta un pericol imediat pentru
s3natatea umana sau riscé sa aiba un efect semnificativ asupra mediului, pana la restabilirea
conformarii.
5.1.6. Operatorul trebuie sa stabileasca si sa mentind un Sistem de Management al Autorizatiei de
Mediu (SMA), care trebuie sa indeplineasca cerintele prezentei autorizatii. SMA va evalua toate
operatiunile si va revizui toate optiunile accesibile pentru utilizarea unei tehnologii mai curate,
evitarea producerii si/sau minimizarea cantitatilor de deseuri.
5.1.7. Conform Deciziei 2012/135/UE, BAT 1 - Punerea in aplicare si aderarea la un sistem de
management de mediu:
Sistemul de management de mediu implementat de ArcelorMittal Hunedoara incorporeaza pentru
intreaga activitate urmatoarele caracteristici:
a) angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii la nivel inalt;
b) definirea de catre conducere a unei politici de mediu care include imbunatatirea continua a
instalatiei;
c) procedura generald pentru intocmirea programului de management, in vederea planificarii si
stabilirii procedurilor, obiectivelor si tintelor necesare, corelate cu planificarea financiara si
investitiile;
d) punerea in aplicare a procedurilor, acordandu-se o atentie deosebita:

e structurii si responsabilitatilor,
formarii, sensibilizarii si competentei,
comunicarii,
implicarii angajatilor,
documentatiei,
controlului eficient al procesului,
programelor de intretinere,
pregatirii si raspunsului in caz de urgenta,

e garantarii respectarii legislatiei de mediu;
e) verificarea performantei si luarea de masuri corective, acordand o atentie deosebita:

e monitorizarii si masurarii,

e actiunii corective si preventive,

e pastrarii inregistrarilor,

¢ independentei auditului intern si extern;
f) revizuirea de catre conducerea la nivel inalt a sistemului de management de mediu;
g) urmarirea dezvoltarii de tehnologii mai nepoluante;
h) luarea in considerare a impactului asupra mediului generat de eventuala dezafectare a
instalatiilor si pe parcursul perioadei de functionare.

e & @& @ @ o 0

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI HUNEDOARA
Deva, Strada Aurel Vlaicu nr. 25
E-mail office@apmhd.anpm.ro, reglementari@apmhd.anpm.ro, Fax 0254212252, Tel. 0254215445

12



5.1.8. Operatorul mentine proceduri de identificare si pastrare a inregistrarilor privitoare la mediu
cuprinzand:

- responsabilitati;

- evidentele de intretinere;

- registre de monitorizare;

- rezultatele analizelor;

- rezultatele auditurilor;

- evidenta privind sesizarile si incidentele:

- evidente privind instruirile.

ArcelorMittal Hunedoara S.A. a stabilit, documentat, implementat si mentine un sistem de
management integrat al calitati, mediului, sanatatii si securitatii ocupationale. Administrarea
proceselor se realizeaza in concordanta cu cerintele SR EN 1SO 9001-2001. SR EN 14001-2005
ed. 2 si SR OHSAS 18001-2008.

5.2. Constientizare si instruire

5.2.1. Operatorul trebuie sa stabileasca si sa mentina proceduri pentru realizarea de instruiri
adecvate privind protectia mediului pentru toti angajatii a caror activitate poate avea efect
semnificativ asupra mediului, asigurand pastrarea documentelor privind instruirile efectuate.

5.2.2. Personalul care are sarcini clar desemnate trebuie s3 fie calificat conform specificului
instalatiei, pe baza de studii, instruiri si/sau experienta adecvata.

5.2.3. Personalul care are sarcini clar desemnate in domeniul gestiunii deseurilor, inclusiv al
deseurilor periculoase, trebuie sa fie instruit in acest domeniu, ca urmare a absolvirii unor cursuri
de specialitate, conform prevederilor art. 22 alin (4) din Legea nr. 211/2011 privind regimul
deseurilor.

5.2.4. Un exemplar din prezenta autorizatie trebuie si rdmana, in orice moment, accesibil
personalului desemnat cu atributii in domeniul protectiei mediului.

6. MATERII PRIME $I MATERIALE AUXILIARE

6.1. Operatorul utilizeaza urmatoarele materii prime descrise in documentatie (anul 2015):
6.1.1. Cuptor electric

Materii prime/ Cantitate

B Mod de depozitare - Mod de ambalare
auxiliare (tone/an)

- doua depozite betonate
descoperite amplasate
langa hala otelariei

- un depozit acoperit format
din 9 gropi situate sub

313000 nivelul SO|IJ|L.li

- patru depozite betonate
descoperite, pe fostele
amplasamente ale
laminoarelor sarma 2 si 3,
laminorului de profile mici si
fostei forje cu ciocane

fier vechi

- depozit acoperit format din 9
fonta 6700 gropi situate sub nivelul -
solului

- depozit betonate descoperit

: amplasat langa hala otelariei -
soparté otel 200 (depozitare pe sorturi in

functie de granulatie) _~QEDIULY)
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B feroaliaje 3900 - magazie feroaliaje big-bags si butoaie

metalice
var 19000 - buncare deschise -
dolqmit% 500 - buncare deschise -
calcinata

- 3 buncare pentru cocsul praf
(instalatia MORE); buncare

cocs 4000 deschise pentru cocsul big-bags si autospeciala
bulgari
electrozi 700 - magazie -

paleti de lemn pentru
materiale refractare
materiale 5 fasonate; saci din hartie
refractare ARE rHagas si material plastic
pentru materiale
refractare pulverulente

prafuri de . - : :
S 200 - magazii saci din material plastic
s . bidoane metalice si
uleiuri 10 - magazii cuburi IBC
6.1.2. Turnare continua - prelucreaza otelul lichid produs in cuptorul electric
o Cantitate - = . .
Matem prime (tone/an) Mod de depozitare . Mod de ambalan.a“
otel lichid 257600 - oala de turnare
6.1.3. Laminor profile - prelucreaza semifabricatele obtinute in instalatia de turnare continua
Materii prime Ca"*'-’?‘*e Mod de depozitare . Mod de ambalare
_ (tone/an) : : .
semifabricat | 514300 | _ stive in ajustaj laminor 5

turnat continuu

paleti de lemn pentru
materiale refractare
fasonate; saci din

materiale ; FHAREE )
rehaxtars 59 - magazie refractare hartie Sl material
plastic pentru
materiale refractare
pulverulente
g ; butoaie metalice si
uleiuri 133 - magazie cuburi IBC
6.1.4. Alte materii prime si auxiliare: oxigen, argon, azot
Alte materii prime Cantitate ' _ '

ol auxiliave (tone/an) Mod de depozitare | Mod de ambalare
oxigen 9100 in aer liber si magazii stocatoare si butelii
argon 206 in aer liber si magazii stocatoare si butelii

azot 12 magazii butelii

., 6.2. Operatorul are obligatia de a lua toate masurile necesare privind receptia, descarcarea,
%ﬁ depozitarea si vehicularea materiilor prime, materialelor auxiliare si a substantelor chimice pentru a
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preveni efectele negative asupra mediului, in special poluarea aerului, solului, apei de suprafati si
subterane, precum si mirosurile, zgomotele si riscurile directe asupra sanatatii umane.

6.3. Operatorul are obligatia mentinerii evidentei materiilor prime, materialelor si substantelor
chimice utilizate si intocmirea de proceduri pentru revizuirea sistematica in concordanta cu noile
progrese referitoare la materiile prime si utilizarea de materii prime adecvate, cu impact mai redus
asupra mediului.

6.4. Se vor stoca materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor accidentale.

6.5. Operatorul va asigura aprovizionarea cu cantitatile necesare de materii prime si materiale,
astfel incat sa se evite generarea de stocuri si transformarea acestora in deseuri.

6.6. Orice modificare a tipului materiilor prime, materialelor si a substantelor utilizate va fi notificata
autoritatii competente pentru protectia mediului.

6.7. Substante si preparate chimice periculoase folosite in procesul de productie

- Substant®/ | .. Cantitate
Preparat | Tigre. | aiiients | 7Y
ulei mineral ;

Salltivat ungeri 3 t/an | Carc. Cat. 2 R45 S53, S45
ulei hidraulic ungeri 15 t/an | Carc. Cat. 2 R45 S53, S45
oxigen tehnic | elaborare otel

lichefiat si debitare & Lt R R &Sl

motorina transport 10 t/an | Carc. Cat. 3 R40 S2, S36/37

vaselind ungeri 2 t/an | Carc. Cat. 2 R45 S53, S45

6.7.1. Titularul utilizeaza in cadrul proceselor substante chimice periculoase ambalate, etichetate,
clasificate in conformitate cu H.G. nr. 1408/2008 privind clasificarea, ambalarea, etichetarea
substantelor si preparatelor chimice periculoase. Titularul va detine pe amplasament fisele tehnice
de securitate pentru substantele si preparatele chimice periculoase pe care le utilizeaza, editate in
limba romana, conform Regulamentului CE nr. 1907/2006 (REACH) privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice.

6.7.2. Titularul va solicita de la furnizorii substantelor si preparatelor chimice utilizate dovada
preinregistrarii/inregistrarii  la Agentia Europeand de Chimicale, conform prevederilor
Regulamentului 1907/2006/CE privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor chimice (REACH).

6.7.3. Substante si preparate chimice periculoase folosite in laborator

e | 401 RG e, R S36/38/39, 45
acid sulfuric 4] C R35 S1/2, 826, S30, S45
alcool etilic 4| F R11 S2, 87,516

acetona 11 F; X R11, R36, R66, R67 S2, S9, S16, S26

eter de petrol 11 Carc. Cat.2; X, R45, R 65 S53, 845

toliieE 11 F; Rc;an;;atﬁ; R11, RBB,RF;{BIZO, R65, S2. $36/37, S46, S62
ascarita
(hidroxid de 0,5 kg C R35 S1/2, S26, S37/3
& on PROTE,
Reactivii sunt etichetati corespunzator si se pastreaza in laborator. ‘("g'iw“:‘/\
S
.5
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7. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE

7.1. Apa

Modul de alimentare cu apa si evacuare a apelor uzate si pluviale este reglementat prin Autorizatia
de Gospodarire a Apelor 330/04.11.2014, valabila pana la 04.11.2017, emisa de Administratia
Nationala ,Apele Romane” - Administratia Bazinala de Apa Mures.

7.1.1 Alimentarea cu apa
7.1.1.1. Alimentarea cu apa potabila: se realizeaza din sursa subterana Bos

> g ” g&pﬁ ( ; 2 = = . Nec = dO;.' (m B

igienico-

sanitar 1335 191 9959 1191 170 487 3

(consum (15,46 I/s) 221Vs) | (115261/5) | (13,7815s) | (1,96 Ils) ‘

propriu) 11232

igienico- (130 I/s)

sanitar 57 50 58 51 45 20.8
(consumatori (0,66 I/s) (0,57 I/s) (0,67 l/s) (0,59 1I/s) (0,52 I/s) :

captivi)*

11232 1392 241 10017 1242 215
total (130Us) | (1611Us) | (278Us) | (115931s) | (1437Vs) | (2481s) 208.1

* cca. 4,1% din cantitatea de apa prelevata din sursa Bos este distribuita consumatorilor captivi reprezentati
de locuitori din localitatile Zlasti si Hunedoara

Functionarea este permanenta (24 h/zi, 7 zile/saptamana, 365 zile/an).
Instalatii de captare:

Sursa subterana Bos este formata din 9 puturi forate, un put colector, conducte de legatura intre
puturile forate si putul colector de apa. Puturile sunt constituite din urmatoarele elemente
componente:

- coloana filtrant3 din conductd de otel Dn 300 mm prevazuta cu filtru cu fante 5x50 mm pe o
lungime de 15 m;

- coloana interioara de protectie din conductd de otel Dn 450 mm prevazuta cu fante in zona
stratului acvifer;

- conducts interioard din teavd de otel Dn 150 mm pentru evacuarea apei din put care face
legatura intre putul forat si putul colector de apa;

- strat mineral filtrant format din pietris dispus intre cele doua coloane;

- c&min subteran din beton armat pentru acces la vana de pe conducta de evacuare a apei din put
si pentru masurarea nivelului apei in put.

Putul colector de apa este subteran, din beton armat si are urmatoarele dimensiuni:
Dxhioa=3,2X4,3 M; higa=1 M; Vi=34,6 mc; V=8 mc. Din putul colector apa este trimisa printr-o
conductd de aductiune (Dn 450 mm, L=6,4 km) la rezervoarele de inmagazinare sau direct in
reteaua de apa potabila, gravitational.

Instalatia de vid necesara amorsarii sifonajului este compusa din:

- 2 pompe (1A+1R) MIL 1000 avand Q=630 mc/h, H=160 mm Hg, P=30kW, n=980 rotatii/minut;

- recipient cilindric de vid avand dimensiunile D=1,75 m si H=3 m, racordat la aductiunea de la
puturi si la conducta de transport.

Instalatii de tratare:

Apa prelevata din sursa Bos este tratata intr-o instalatie de clorinare echipata cu:
- doua aparate de tip Advance (1A+1R) cu Qna=600 g Clo/h;
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Instalatii de aductiune si inmagazinare:

Apa potabilizata din sursa Bos este transportata printr-o conducta de otel (Dn 450 mm si L=6,4
km) la doua rezervoare de inmagazinare, semiingropate, avand volumul de 800 mc fiecare. Din
bazine apa ajunge gravitational in reteaua de distributie.

In prezent rezervoarele sunt scoase din circuit, apa potabild intrand intr-un put colector si apoi
direct in reteaua de distributie.

7.1.1.2. Alimentarea cu apa industriala - se realizeaza din acumularea Cincig

Cerinta de apa (mc/zi) Necesar de apa (mc/zi)
Utilizare maxima ; maxim ; | Anual
v (cap. l;g?;e minima (cap. Zg?;“ “minim (mii mc)
maxima) | (2019 maxima) L
s 178690 66430 17280 439040 190870 42460
tehnologicd | 100 51s) | (115331s) | (300Us) | (7622.21s) | (33137 Us) | (737.15us) | 10007O

Functionarea este permanenta (24 h/zi, 7 zile/saptamana, 365 zile/an).
Acumularea Cincis se afla in administrarea A.B.A. Mures.
Instalatii de captare:

Acumularea Cincis a fost proiecta pentru Qmayxzinic=3500 I/s, pentru alimentarea cu apa a paltformei
siderurgice Hunedoara si a Uzinei de Preparare Teliuc, precum si pentru atenuarea viiturilor pe
raul Cerna si producerea de energie electricd. Acumularea a fost realizata prin bararea raului
Cerna in sectiunea Cincis, amonte de confluenta paraului Runcului cu raul Cerna.

Instalatii de tratare:

Apa de racire utilizatd in instalatia de turnare continua este dedurizatd in prealabil intr-un
dedurizator tip ProMinent model DMEb WZD RC 13-1400 (Q=18 mc/h), format din coloane cu
rasini schimbatoare de ioni (1A+1R); regenerarea se face prin spalare in contracurent cu
saramura.

Instalatii de aductiune:

Aductiunea apei din acumularea Cincis se realizeaza prin doua conducte Dn 1400 mm, cu
lungimea de 4,5 km, de la castelul de echilibru pana la nodul | din zona laminoare.

Instalatii de inmagazinare:

- castel de apa V=2000 mc, amplasat in zona otelariei electrice;
- castel de apa V=1000 mc, amplasat in zona hala cristalizatoare TC;
- rezervor de apa dedurizata V=100 mc.

Instalatii de distributie:
Reteaua de distributie a apei industriale de pe amplasamentul ArcelorMittal Hunedoara S.A. este
construité din teava de otel Dn 100-600 mm si are o lungime de cca. 31 km.

7.1.1.3. Apa pentru stingerea incendiilor: rezerva intangibila PSI de 460 mc este asigurata in
castelul de apa din zona laminorului. Societatea este dotata cu retea exterioara si interioara de
hidranti pentru incendiu.

7.1.1.4. Volume de apa asigurate din surse:

a) Sursa subterana Bos
- volum mediu: 1392 mc/zi (16,11 I/s); anual: 508,1 mii mc
- volum minim: 241 mc/zi (2,78 I/s)

b) Sursa de suprafata acumularea Cincis
- volum mediu: 66430 mc/zi (1153,3 I/s); anual: 16607,5 mii mc
- volum minim: 17280 mc/zi (300 I/s)
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7.1.2. Modul de folosire a apei:

o Necesarul total de apa:

Debit necesar zilnic Debit necesar zilnic Debit necesar zilnic
Tip apa maxim mediu minim
: (m®/zi) (m/zi) (m®/zi)
apa potabild 10017 1242 215
apa tehnologica 439040 190870 42460
total 449057 192112 42675

e Cerinta totala de apé din surse:

/ i Debit necesar zilnic Debit necesar zilnic Debit necesar zilnic
Ap:i:s;lg;r:ta maxim mediu minim
(m®/zi) (m®/zi) (m®/zi)
apa potabila 11232 1392 241
apa tehnologica 178690 66430 17280
total 189922 67822 17521

e Gradul de recirculare intema a apei: cca. 75,2% raportat la intreaga cantitate de apa
tehnologicé necesara. Recircularea se aplica la otelarie, turnare continua si laminor profile.

7.1.3. Norme de apa pentru principalele produse

Produs Consum specific (mc apalt)
otel lichid 29,39
profile turnate continuu 6,79
profile laminate 75,89

7.2. Utilizarea eficienta a resurselor energetice

Consumuri energetice anuale (anul 2015):

Consum de energie

SH do enotgie furnizatd (MWh) | primara (MWh) | % din total
electricitate din reteaua publica 227030 227030 49,65
gaze naturale - 202876 44 37
cocs instalatie MORE - 27368 5,99

7.2.1. Energia electrica

Alimentarea cu energie electricd a ArcelorMittal Hunedoara S.A. se realizeaza din doua surse
separate (Hasdat si Pestis), care asigura tensiunea de 110 kV pentru utilizare ulterioara prin
transformare sub forma de tensiune de 6 kV si 0,4 kV. Din cele doua surse se asigura si tensiunea
de 200 kV, care, prin transformare ulterioara la 33 kV, este utilizata la alimentarea transformatorilor
de cuptor si tratare in oala.

7.2.2. Gaze naturale

Gazele naturale, furnizate de OMV Petrom Gas SRL, sunt distribuite consumatorilor printr-o retea
ramificata cu mai multe trepte de presiune:

- presiune medie: 2-6 bar

- presiune redusa: 0,05-2 bar

- presiune joasa: < 0,05 bar
Pe trasee exista patru statii de reducere presiune si masura (SRM).
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7.2.3. Consumuri specifice (pentru anul 2015)

- Consum specific
Activitate ; - —
energie electrica (kWh/t) |  gaze naturale (Nmc/t)
elaborare otel 670,8 6,76
turnare continua 32 10,79
laminare la cald 116 83,52

7.2.4. Energia termica: incalzirea spatiilor si apa calda sunt asigurate de centrale cu capacitate
redusa, cu functionare pe gaze naturale

7.2.5. Operatorul trebuie sa ia masuri pentru a minimiza consumul de energie de orice tip.

7.2.6. Operatorul trebuie sa identifice si s& implementeze tehnicile de eficientizare energetica
conform celor mai bune tehnici disponibile, optimizarea izolatiilor pentru evitarea pierderilor de
caldura.

7.2.7. Operatorul va inregistra anual consumul total de energie
(electricitate, gaze naturale).

utilizatda pe amplasament

8. DESCRIEREA INSTALATIEI $I A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE
AMPLASAMENT

8.1. Descrierea amplasamentului

Coordonatele geografice ale amplasamentului:

Coordonate geografice STEREO 70
_Longitudine 338002
_Latitudine 477858

Amplasare in teritoriu: Societatea ArcelorMittal Hunedoara S.A. este situatd la iesirea din
municipiul Hunedoara, in partea de nord a acestuia, pe malul stang al raului Cerna, intre drumul de

legatura Hunedoara-Santuhalm (DJ 687) si raul Cerna.

Sector ‘Suprafata totala (mp) Suprafata construiti (mp)
Sectia Otelarie 238000 33365,85
Sectia Laminor Profile 962700 124105

Vecinatati:
- Nord: intravilan sat Pestis
- Sud: terenuri aflate in proprietatea Primériei Municipiului Hunedoara
- Est: raul Cerna
- Vest: terenuri aflate in proprietatea Primariei Municipiului Hunedoara

Unitati structurale pe amplasament:
- Hala otelarie electrica
- Hala turnare continua
- Cladire birouri otelarie si TC
- Hala distribuitoare-cristalizoare
- Ajustaj TC
- Gospodaria de apa TC
- Hala laminor profile economice
- Depozit descoperit de laminate
- Gospodaria de apa GA1
- Statie epurare ape uzate menajere laminor
- Atelier strungaria de cilindri
- Atelier mecanic
- Anexe functionale hale productive
- e
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- Depozit praf otelarie, tunder si slam de tunder

- Depou locomotive

- Cladire birouri logistica

- Magazie centralda, magazie refractare

- Cladire IT, birou si arhiva personal, birouri ajustaj SF1
- Pavilion tehnic laminoare

- Cladire CAC

- Cladire IPROM

- Laborator fizic

8.2. Descrierea principalelor activitati i procese
8.2.1. Schema fluxului tehnologic
8.2.1.1. Etapele procesului de elaborare a otelului si de turnare continua

a) Manipularea si depozitarea materiilor prime

Fierul vechi, care reprezintd principala materie primé in procesul de elaborare a otelului, se
aprovizioneaza de la furnizori in vagoane sau mijloace de transport auto. Prin intermediul a trei
poduri rulante (doud poduri dotate cu electromagnet si unul dotat cu greifer si magnet) fierul vechi
se poate descarca in trei depozite: doua depozite descoperite betonate (aflate in exteriorul halei
oteldriei) si un depozit acoperit amenajat in interiorul halei otelariei, format din 9 gropi betonate
situate sub nivelul solului. Pe depozitul descoperit, care nu este prevazut cu macarale, incarcarea
si descarcarea fierului vechi se fac cu ajutorul utilajelor TEREX.

Capacitatea de depozitare asigura o rezerva de fier vechi pentru 10 zile.

Receptionarea fierului vechi de la furnizori se face in momentul descéarcarii din mijloacele de
transport, materialele neconforme fiind returnate furnizorilor.

in cazul dimensiunilor nesarjabile, fierul vechi se debiteaza prin téiere cu flacara oxigaz.
Operatiunea de taiere se aplicd si deseurilor metalice feroase proprii, rezultate din fluxul
tehnologic. Fierul vechi astfel pregétit este depozitat pe sortimente, iar in functie de retetele de
dozare, prin intermediul celor trei poduri rulante, este incarcat in bene metalice al caror fund este
format din doua falci mobile.

Materialele auxiliare se depoziteazd in buncare in interiorul halei otelariei, de unde, prin
intermediul alimentatoarelor vibratoare, acestea sunt preluate de o banda care le transporta in
zona de elaborare a otelului.

b) Incarcarea cuptorului
incarcarea cuptorului este precedata de o operatiune de ajustare, prin care se refac peretii si vatra
cuptorului care s-au deteriorat in timpul sarjei anterioare.
Prima bena cu fier vechi se descarca in cuptorul electric, in conditiile in care electrozii sunt ridicati
in pozitia superioara, iar bolta este rotitd. Dupa descarcare, bolta se readuce pe cuptor si se
coboaré electrozii pana la incarcatura de fier vechi. Aceasta se topeste ca urmare a arcului electric
realizat intre electrozi. Dupa topirea primei incarcaturi de fier vechi se repeta operatia de incarcare
pana la topirea intregii cantitati de fier vechi.
Pe platforma cuptorului existd urmatoarele dotari:

- 3 poduri rulante;

- 2 masini pentru reparatii la cald,

- 1 cuptor de incalzire cu functionare pe gaze naturale pentru calcinarea si uscarea

feroaliajelor si materialelor;

- 2 dispozitive pentru imbinarea electrozilor;

- buncare pentru materialele auxiliare (var, dolomita si feroaliaje);

- 2 benzi transportoare mobile pentru incarcarea in oald a materialelor auxiliare.
La cota zero a halei este amenajat locul pentru demolarea si rezidirea boltii cuptorului.
Reparatia zidariei peretilor cuptorului se executa cu ajutorul masinii de torcretat.

c) Topirea si afanarea in cuptorul electric

in perioada initial& de topire se utilizeaza o putere electrica redusad pentru a se evita deteriorarea
captuselii refractare si a boltii cuptorului. Pe masura ce electrozii continué coborarea, arcul electric
este ecranat de incarcitura metalici, permitand astfel s& se mareascd puterea furnizata de

%* transformator pentru a finaliza procesul de topire.
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Pentru reducerea consumului de energie si marirea productivitatii, se utilizeaza cinci arzitoare
oxigaz, patru situate in cuva cuptorului §i unul montat in usa de lucru a cuptorului. Aceste
arzatoare pot lucra si ca lanci in perioada de oxidare, timp in care se injecteaza in baia metalica
oxigen. Acesta are rolul de decarburare a baii metalice si de eliminare a unor elemente nedorite
(fosfor, mangan, siliciu).
Durata topirii este determinata de gradul de pregatire a incarcaturii, de compactarea acesteia, de
puterea transformatorului si de conducerea procesului de topire. in timpul topirii are loc procesul
fizic de trecere a incarcaturii solide in stare lichida, alaturi de procese fizico-chimice de oxidare a
elementelor componente si de formare a zgurii.
Afanarea (fierberea) este etapa principala de care depinde calitatea otelului, avand loc procese de
decarburare, oxidare a fosforului, desulfurare, regenerare a manganului si de indepartare a
gazelor si a altor impuritati.
Praful gi gazele reziduale generate in cuptor sunt eliminate din spatiul de lucru al cuptorului prin
aspiratie in instalatia de despréafuire.
Cuptorul electric tip 100/115 EBT 6,4/75 a fost pus in functiune in august 2002 si prezint
urmatoarele caracteristici:

- greutate sarja evacuata: 100 tone

- capacitate: 117 tone

- sistem de evacuare: excentric prin vatra

- diametru cuva: 6400 mm

- putere transformator: 75 MVA

- durata sarja: 75 minute

d) Evacuarea otelului si a zgurii

In timpul perioadei de oxidare prin insuflare de oxigen si praf de cocs si adaugare de cocs bulgari,
zgura spumeaza puternic si debordeaza peste pragul de lucru al cuptorului, fiind colectata intr-o
oala (vana) situata pe un transfercar.

Cand topitura metalica are temperatura necesara, este evacuata intr-o oala printr-un orificiu situat
excentric in vatra cuptorului. In timpul evacudrii se adauga elemente de aliere, dezoxidanti si
materiale pentru formarea unei noi zguri.

Zgura este evacuata in canalul de zgura calda si se depoziteaza intermediar intr-o zona adiacenta
halei otelariei, unde este racita prin stropire cu apa. Dupa racire zgura este transportatd cu
mijloace auto pe halda de zgura Buituri Dupa racirea partiald, zgura este transportata cu mijloace
auto pe o platforma betonata din apropierea halei otelariei pentru racire finala in aer, fiind apoi
transportata pe halda de zgura Buituri, unde zgura este procesatd in vederea utilizarii la
constructia de drumuri, iar partile feroase utile sunt recuperate in vederea reintroducerii acestora in
procesul tehnologic.

Operatiunile de evacuare, depozitare, transport si procesare a zgurii sunt efectuate, pe baza de
contract, de catre operatori economici autorizati pentru desfasurarea acestor activitati.

e) Tratamentul secundar al otelului
Otelul evacuat in oala este supus unui tratament secundar in vederea asigurarii cerintelor
procesului de turnare continua. Astfel, prin tratamentul LF (Ladle Furnace) se urmareste
incadrarea otelului in compozitia chimica solicitatd si se asigura o puritate ridicatd, omogenitatea
chimica si termica, desulfurarea avansata si temperatura necesara turnarii continue. Degazarea
prin vidare este un tratament secundar care urmareste scaderea continutului de gaze dizolvate in
otel, in vederea obtinerii unor anumite marci de otel (tagla teava).
Pe durata tratamentului LF, oala cu otel este racordata la un sistem de barbotare cu gaze inerte
(argon). Instalatia de tratament secundar este prevazutd cu un sistem de incalzire similar cu cel
aferent cuptorului si este dotat cu un sistem automat de adaugare a materialelor pentru formarea
zgurii.
Hala de turnare are in dotare:

- 2 poduri de turnare
10 oale de turnare de 130 tone
1 stand basculant pentru montat orificiul oalei de turnare
- 2 locuri pentru zidirea si repararea oalei de turnare
- 4 locuri pentru uscat oalele de turnare, prevazite cu arzatoare de gaz
- 2 fose pentru evacuarea zgurii de la LF

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI HUNEDOARA
Deva, Strada Aurel Vlaicu nr. 25
E-mail office@apmhd.anpm.ro, reglementari@apmhd.anpm.ro, Fax 0254212252, Tel. 0254215445

21




- 3 transfercare de otel pentrui transportul oalelor de turnare

- 1 statie hidraulici pentru verificarea functionarii sertarelor de la oala de turnare
Dupa tratamentul in instalatia LF, oala cu otel este transportatd cu o macara la statia de vidare.
Vidul necesar este obtinut prin intermediul unei pompe de vid uscat si a unei barbotari cu gaze
inerte (azot si argon), asigurandu-se la intrarea in instalatie 8-9 bari, iar la iesire 2,5-3 bari.

f) Turnarea continua a otelului
Dup3 tratamentul secundar, oala cu otel este transportata cu ajutorul unui transfercar cu platforma
rotitoare la masina de turnare continua (verticald) formata din:

- instalatie de turnare propriu-zisa (distribuitor);

- cristalizator (racit cu apa in circuit inchis);

- instalatie de racire secundara prin stropirea semifabricatului turnat cu apa industriala, in

circuit semideschis ;

- caje de antrenare,

- caje de laminare,

- instalatie de taiere oxigaz a semifabricatelor turnate.
De pe transfercar oala cu otel este preluatd de un pod rulant si este asezata pe bratele turnului
rotitor pozitionat cu axa bratelor paraleld cu axa firelor de turnare. Oala este adusa in pozitia de
turnare prin rotirea turnului cu 180° pentru montarea cilindrului cu piston, efectuarea legaturii la
reteaua de argon si montarea tubului cu protectie.
Distribuitorul este deplasat in pozitia de turnare (sub oala de turnare si deasupra cristalizatoarelor),
fiind incalzit la temperatura prescrisé pentru inceperea turnrii si avand dispozitivele de inchidere -
deschidere a orificiilor pe pozitia inchis. Dupa umplerea distribuitorului se efectueaza manevrele de
deschidere a orificiilor pentru ca otelul s& curga in cristalizator. Cand nivelul otelului este de cca.
80% din inaltimea cristalizatorului, se incepe turnarea prin actionarea barelor false, extragerea
profilelor turnate si trecerea acestora prin cajele de tragere-indreptare. La iesire se desprind
capetele barelor false si se debiteaza semifabricatele complet solidificate la lungimi prestabilite (6
m) prin intermediul unei masini de taiat cu flacara.
Semifabricatele tiiate se deplaseaza in continuare pe calea cu role pana la opritoare, unde sunt
preluate de transportoarele transversale cu clicheti si duse pe paturile de racire.
Capetele rezultate din debitarea semifabricatelor si tunderul sunt colectate in containerele
amplasate sub cota halei si sunt reciclate intern.
Caracteristiciel instalatiei de turnare continua sunt urmatoarele:

- tip instalatie: cristalizator si fir curb

- sectiuni turnate: rotund (@ 180 mm, @ 200 mm, @ 250 mm, @ 270 mm si @ 310 mm) si blum

(240x270 mm si 280x310 mm)

- numar fire: 5

- distanta dintre axele firelor: 1500 mm

- raza de curbura a firelor: 10010 mm

- timp turnare sarja: 65-70 minute pentru profilele rotunde, respectiv 55-60 minute pentru blum

- durata de pregatire intre sarje: 35-45 minute

- consum specific de otel lichid: 1050 kg/t
Profilele rotunde sunt destinate obtinerii de tevi, iar blumurile sunt relaminate intern.

8.2.1.2. Etapele procesului de laminare la cald

Laminorul Profile este destinat prelucrérii prin deformare la cald a semifabricatelor sub forma de
blumuri turnate continuu, rezultand produse finite sub forméa de profile simple, fasonate si speciale,
precum si sub forma de otel rotund, patrat sau platine destinate relaminarii, forjarii sau prelucrarii
prin aschiere. Acesta a rezultat prin modernizarea si modificarea in anul 2010 a Laminorului 650.

Laminorul Profile produce:
- profil patrat si dreptunghiular (120x120 mm, 130x130 mm, 110x130 mm)
- profil rotund (@130 mm, @ 150 mm)
- profil U cu indltimea cuprinsa intre 100 si 260 mm
- profil | cu inaltimea cuprinsa intre 100 si 270 mm
- profil L (160...200)x(10...28) mm
- profil H 100...180 mm
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Laminarea la cald cuprinde urmatoarele etape:

a) Pregatirea semifaricatelor in vederea laminarii

Semifabricatele obtinute prin turnare continua sunt supuse dupa racire unui control in vederea
depistarii defectelor de suprafatd. Acestea sunt inlaturate prin daltuire si polizare pentru bare
patrate sau prin cojit pentru bare rotunde. Capetele de bare cu defecte iremediabile se debiteaza
prin taiere oxigaz.

b) incélzirea semifabricatelor
Incalzirea semifabricatelor are drept scop cresterea plasticitati si reducerea rezistentei la
deformare si se realizeaza in cuptoare cu propulsie. Laminorul Profile este dotat cu un cuptor tip
BGG modernizat si dotat cu arzatoare cu emisii reduse de NO, si un cuptor utilizat in situatii
speciale (avarii, RK-uri, etc.).
Parametrii regimului de incalzire (temperatura, viteza, timp de incalzire si de egalizare, atmosfera
cuptorului) sunt monitorizati si depind de compozitia chimica a otelului, temperatura materialului in
momentul introducerii in cuptor, viteza de incalzire si temperatura de inceput de deformare.
Cuptorul cu propulsie BGG are urmatoarele caracteristici:

- capacitate: 80 t/h;
consum gaz metan: 3760 Nmc/h (cu recuperator);
temperatura gazelor arse inainte de recuperator: 650°C;
temperatura gazelor arse dupa recuperator: 300°C;
temperatura aerului de combustie: 350 °C;
debit ventilator aer de combustie: 48000Nmc/h.

c) Laminarea

Evacuarea blumurilor din cuptor se face alternativ prin deschiderea usilor si impingerea acestora
cu ajutorul masinilor duble de impins. Semifabricatele ajung pe calea cu role din fata cajei
degrosisoare, unde manipulatorul cu rasturnator le introduce in calibrele cilindrilor, executandu-se
un anumit numar de treceri, in functie de schema de laminare. Dupa ultima trecere semifabricatele
sunt transportate de calea cu role pe patul de transfer, care le duce in fata trenului de laminare
format din 12 caje. La iesirea din trenul de laminare, semifabricatele sunt preluate si transportate
pe patul de racire.

d) Ajustarea laminatelor

Dupéa racire, profilele sunt indreptate si debitate la rece la lungimea stabilitd cu ajutorul
fierastraielor, apoi sunt preluate pe calea cu role si duse la masina de impachetat si apoi la cea de
legat. Produsele care sunt declarate conforme dupa controlul de calitate sunt stivuite in vederea
expeditiei.

8.2.2. Activitati conexe

a) Strungaria de cilindri - executa operatii de prelucrare prin aschiere a cilindrilor de laminare
(strunjire, frezare si rectificare)

b) Atelierul utilitati energetice este principalul gestionar a utilitdtilor necesare desfasurarii
activitatilor:

- distributia energiei electrice;

- productia si distributia aerului comprimat (patru electrocompresoare pentru oteldrie si

turnare continua si doua electrocompresoare pentru laminor);

- distributia gazelor naturale;

- captarea, tratarea si distributia apei potabile si industriale;

- canalizarea si evacuarea apelor uzate menajere, industriale si pluviale;

- asigurarea serviciului de telefonie interna si intretinerea retelelor telefonice.

Apa dedurizata necesara la cuptorul electric si la masina de turnare continua se obtine intr-un
dedurizator ProMinent model DMEb WZD RC. Dedurizarea apei se realizeaza prin trecerea
si magneziu din apa dura cu ioni de sodiu. Regenerarea rasinilor epuizate se face
(solutie de sare 10%) preparata automat.

c) Centrala de aer comprimat (CAC): incetare de activitate (in conservare)
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e) Atelierul mecanic - executa piese de schimb pentru intreaga activitate

d) Sectia Logistica - activitatea se imparte pe trei sectoare: exploatare feroviara (manevrarea
materialului rulant in societate si remorcarea trenurilor spre/din societate), mentenanta (revizii
planificate si accidentale pentru locomotive, vagoane, linii CF, utilaje si cladiri) si birou logistica
(asigurarea transportului auto a materialor finite)

8.2.3. Alte conditii de functionare decét cele normale - nu este cazul, pornirea si oprirea
instalatiilor nu presupune conditii speciale de exploatare care sa aduca impact semnificativ asupra
mediului.

8.3. Tehnici aplicate pentru conformare cu cerintele BAT pentru activitate
8.3.1. Tehnici aplicate pentru conformarea cu cerintele BAT pentru activitatea de producere a
otelului, conform Deciziei 2012/135/UE

8.3.1.1. BAT generale
A. Gestionarea energiei

A.1. BAT 2 - Reducerea consumului de energie termica

Se utilizeaza sisteme optimizate pentru a realiza o prelucrare uniforma si stabila:

a) sistem de control automat computerizat al procesului de elaborare a otelului;

b) cocsul pentru carburare se cantareste inainte de alimentarea sarjei, iar cocsul pentru spumarea
zgurii se alimenteaza prin instalatia MORE condusa computerizat.

A.2. BAT 5 - Reducerea la minimum a consumului de energie electrica

Se utilizeaza urmatoarele tehnici pentru reducerea la minim a consumului de energie electrica:

a) se aplica un sistem de gestionare a energiei;

b) se exploateaza echipamente de pompare, ventilatie si transport cu eficienta energetica ridicata.

B. Gestionarea materialelor

B.1. BAT 6 - Optimizarea gestiondrii si a controlului fluxurilor de materiale

Gestionarea si controlul fluxurilor de materiale se optimizeazd pentru a preveni poluarea.
Operatorul depoziteaza si manipuleaza (receptie, descarcare) materiile prime si cele auxiliare,
precum si deseurile tehnologice astfel incat sa se reduca la minim emisiile de pulberi, in vederea
evitarii poludrii solului si atmosferei, evitand zgomotele si riscurile directe asupra sanatatii
populatiei.

Se folosesc urmatoarele tehnici:

a) se utilizeaza fondanti (var si dolomitd calcinatd) cu granulatie corespunzatoare, evitandu-se
fractia prafoasa;

b) cocsul utilizat pentru spumarea zgurii se transporta in saci etansi;

c) cocsul necesar instalatiei MORE de injectare in baia de otel este transportat cu autospeciale,
incarcarea in instalatie facandu-se direct din acestea;

d) feroaliajele se aprovizioneaza la granulatie corespunzatoare;

e) materialele refractare pulverulente se depoziteaza in containere;

f) praful din instalatia de desprafuire este vehiculat pneumatic;

g) benzile trasportoare pentru materialele auxiliare se mentin in bune conditii;

h) praful de otelarie se depoziteaza in spatii inchise.

B.2. BAT 7 - Selectarea fierului vechi de calitate corespunzatoare si a altor materii prime

Fierul vechi este selectat printr-o verificare corespunzatoare, evitandu-se contaminatii vizibili care
ar putea contine metale grele, in special mercur, sau ar putea conduce la formarea de
dibenzodioxine policlorurate, dibenzofurani policlorurati (PCDD/F) si bifenili policlorurati (PCB).

Se utilizeaza urmatoarele tehnici pentru a imbunatati utilizarea fierului vechi:

a) sunt specificate criteriile de acceptare la achizitia fierului vechi;

b) se monitorizeazad compozitia fierului vechi;

c) operatorul detine o instalatie pentru preluarea si verificarea intrarilor de fier vechi;

d) operatorul a implementat o procedura de lucru si instructiuni de lucru pentru selectarea fierului
vechi; =

e) fierul vechi se depoziteaza selectiv pe platforme betonate, depozitele exterioare fiind prevazute
cu decantoare pentru apele pluviale colectate de pe platforme;
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f) operatorul a implementat o procedura de lucru si instructiuni de lucru care contin prevederi
referitoare la colectarea fierului vechi in functie de cerintele sarjelor;

g) fierul vechi neconform este returnat furnizorului;

h) operatorul intocmeste bilanturi de materiale;

i) fierul vechi intern este sortat pentru a reduce la minim riscul de a include substante contaminate
periculoase sau neferoase, in special bifenili policlorurati (PCB), uleiuri sau unsori, sortarea fierului
vechi achizitionat fiind efectuata de furnizori;

j) fierul vechi se verificad din punctul de vedere al radioactivitati cu ajutorul portalurilor de la
platformele de cantarire auto si CF; in laborator se realizeaza controlul radioactivitatii pe fiecare
sarja (proba de topire si zgura de cuptor);

k) operatorul a implementat o procedura de lucru la achizitie, care permite evitarea in fierul vechi a
componentelor cu continut de mercur de la vehiculele scoase din uz si a deseurilor vizibile de
echipamente electrice si electronice.

C. Gestionarea reziduurilor rezultate din procese

C.3. BAT 8 - Utilizarea unor tehnici integrate si a unor tehnici operationale pentru reducerea la
minimum_ a deseurilor prin _uz intern sau prin _aplicarea de procese specializate (interne sau
externe) de reciclare

Deseurile metalice feroase generate sunt recuperate si reintroduse in procesul tehnologic de
elaborare a otelului. De asemenea, unele deseuri de materiale refractare se reintroduc in procesul
tehnologic, pentru operatiuni de reparare a zidariei cuptorului.

C.4. BAT 9 - Maximizarea uzului extern sau a reciclarii pentru reziduurile solide care nu pot fi
utilizate sau reciclate in_conformitate cu BAT 8: gestionarea intr-un mod controlat a reziduurilor
care nu pot fi nici evitate, nici reciclate

Deseurile solide care nu pot fi reciclate intern sunt valorificate prin operatori economici autorizati in
acest sens.

C.5. BAT 10 - Utilizarea celor mai bune practici operationale si de intretinere pentru colectarea
manipularea, depozitarea si transportul tuturor reziduurilor solide

Se utilizeaza cele mai bune practici operationale si de intretinere pentru colectarea, manipularea si
transportul tuturor deseurilor solide.

D. Emisii difuze de praf de la depozitarea materialelor, manipularea si transportul materiilor prime
si produselor (intermediare)

D.1. BAT 11 - Prevenirea sau reducerea emisiilor difuze de pulberi generate de depozitarea,
manipularea si transportul materialelor

Se utilizezaza urmatoarele tehnici pentru prevenirea sau reducerea emisiilor difuze generate la
depozitarea, manipularea si transportul materiilor prime si auxiliare:

a) Tehnici generale
e in cadrul sistemului de management de mediu s-a instituit un plan de actiune pentru emisii
difuze de praf asociate;
e se ia masura incetarii temporare a anumitor operatiuni care devin surse de PMyo,
determinand valori ambientale ridicate.
b) Tehnici de descarcare a mijloacelor de transport auto sau CF
o fierul vechi se descarca cu ajutorul electromagnetului, iar varul si dolomita calcinatd se
descarca direct in buncare.
c) Tehnici de manipulare si prelucrare a zgurii
e zgura calda este stropita cu apa in vederea racirii pana la atingerea unei temperaturi care
sa permita incarcarea acesteia in mijloacele de transport.
d) Tehnici de manipulare a fierului vechi
o fierul vechi se depoziteaza pe platforme betonate, pentru a reduce la minim fenomenul de
ridicare a prafului cauzat de manevrele mijloacelor de transport auto.
e) Tehnici pentru transportul materialelor :
e accesul mijloacelor de transport auto se realizeaza prin poarta otelariei electrice; < My
e drumurile care alcatuiesc reteaua interna de transport auto sunt asfaltate sau :
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¢ patrunderea mijloacelor de transport auto pe drumurile interne nu se poate realiza prin
garduri, santuri sau terasamente de zgura reciclata;

e drumurile prafuite din reteaua internd de transport auto pot fi stropite prin intermediul
autospecialei din cadrul formatiei proprii de pompieri;

e se asigurd faptul ca mijloacele de transport auto sa nu fie prea pline, prevenindu-se orice

pierdere;

mijloacele de transport sunt acoperite cu prelata, dupa caz,

se iau masuri pentru reducerea la minim a numarului de transferuri;

se utilizeaza transportoare inchise;

se utilizeaza tehnici de buna practica pentru transferul de metal topit si manipularea oalei.

E. Gestionarea apei si a apei reziduale

E.1. BAT 12 - Colectarea si separarea tipurilor de ape uzate, maximizand reciclarea interna si
folosind un tratament adecvat pentru fiecare flux final

Se utilizeaza urmatoarele tehnici pentru managementul apelor uzate:

a) apa potabila nu se utilizeaza in scop tehnologic;

b) pentru alimentarea cu apa potabila se utilizeaza o singura sursa;

c) apele uzate tratate si cele netratate nu se amesteca.

F. Monitorizare

F.1. BAT 13 - Masurarea si_evaluarea tuturor parametrilor relevanti necesari pentru a asigura
conducerea proceselor din camerele de comanda cu ajutprul unor sisteme moderne computerizate
pentru a _adapta continuu si pentru a optimiza procesele on-line, pentru a asigura prelucrarea
stabila si fara dificultati

Procesele de elaborare a otelului si de turnare continud sunt computerizate, asigurandu-se
masurarea parametrilor relevanti necesari.

F.2. BAT 14 - Masurarea emisiilor la _cos ale poluantilor de la principalele surse de emisii;
masuratori continue cel putin pentru emisiile de pulberi

Se efectueazd monitorizarea continud (on-line) a emisiilor de pulberi, CO, SO, si NO, de la
cuptorul cu arc electric.

F.3. BAT 15 - Masurarea in mod periodic si discontinuu a emisiilor de poluanti; monitorizarea

discontinud a gazelor rezultate din procese, a emisiilor la cos a dibenzodioxinelor policlorurate si a
dibenzofuranilor (PCDD/F), precum si monitorizarea evacuarii apelor uzate

Se efectueaza masuratori discontinue ale emisiilor in atmosfera de PCDD/F, metale grele, COV,
compusi clorurati si fluorurati de la cuptorul cu arc electric, precum si masuratori discontinue ale
indicatorilor de calitate ai apelor uzate

F.4. BAT 16 - Stabilirea cantitatii ordinii de emisii difuze din surse relevante

Pentru determinarea cantitatii emisiilor difuze s-a ales metoda de masurare indirecta, prin
pozitionarea pe acoperisul oteldriei electrice a unui set de camere videro speciale, capabile sa
detecteze si sa inregistreze numarul de emisii difuze care sunt generate intr-o perioada de 48 de
ore de functionare a instalatiei de elaborare a otelului.

G. Zgomot

G.1. BAT 18 — Reducerea emisiilor de zgomot de la surse relevante

Se utilizeaza urmatoarele tehnici pentru reducerea emisiilor de zgomot de la cuptorul electric si de
la instalatia de turnare continua:

a) se aplica o strategie de reducere a zgomotului;

b) operatiunile/unitatile generatoare de zgomot sunt izolate;

c) usile si ferestrele din halele acoperite se inchid.

8.3.1.2. BAT pentru producerea si turnarea otelului provenit din cuptoare cu arc electric

“A. Emisii in aer

A.1. BAT 87 - Prevenirea emisiilor de mercur prin evitarea, pe cat posibil, a materiilor prime si
auxiliare care contin mercur
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Se previn emisiile de mercur prin evitarea, pe cat posibil, a materiilor prime si auxiliare care contin
mercur (conform tehnicilor aferente BAT 6 si BAT 7).

A.2. BAT 88 - Realizarea pentru desprafuirea primard si secundara a cuptorului electric cu arc
electric a unei captari eficiente din toate sursele de emisii

Se realizeaza captarea gazelor generate in cuptorul electric utilizandu-se tehnica combinati de
captare directa a gazelor reziduale la al 4-lea orificiu din bolta si sistem de hoti. De asemenea,
datele rezultate in anul 2015 din monitorizarea on-line a emisiilor evacuate pe cosul de dipsersie
aferent cuptorului electric au inregistrat pentru pulberi valori medii zilnice < 5 mg/Nmc, iar media
emisiilor de mercur, conform monitorizarii discontinue, se situeaza sub nivelul de 0,05 mg/Nmc.

Eficienta de colectare medie globala mai mare de 98% pentru praful de otelarie nu poate fi atinsa
din punct de vedere tehnic la ArcelorMittal Hunedoara, intrucat se utilizeazi ca materie prima,
alaturi de fierul vechi, prevazut in documentul BAT, scoarta recuperata, care inglobeaz impuritati
nemetalice (ex. zgura, materiale refractare). Aceste impurititi sunt indepartate din incarcitura
cuptorului in faza de topire, conducand astfel la cresterea emisiilor difuze in aceasts etapa a
procesului de elaborare a aotelului.

A.3. BAT 89 - Prevenirea si reducerea emisiilor de dibenzodioxine policlorurate si dibenzofurani
policlorurati (PCDD/F) si bifenili policlorurati (PCB)
Se utilizeaza tehnica post-combustiei gazelor rezultate in circuitul primar.

B. Apa si apa reziduala

B.1. BAT 91 - Reducerea la minimum a consumului de ap3

La cuptorul electric, pentru racirea grinzilor port-electrod, se utilizezaza un circuit inchis de apa
dedurizata, iar pentru racirea altor parti componente (panouri cuva, bolta, cot de fum) se utilizeaza
un circuit deschis de apa industriala

B.2. BAT 92 - Reducerea la minimum a evacudrilor apelor reziduale de la turnarea continua

Se utilizeaza urmatoarele tehnici pentru reducerea la minim a evacudrii apelor uzate de la turnarea
continua:

a) suspensiile sunt indepartate prin sedimentare si filtrare in gospodaria de ap4;

b) uleiurile sunt captate in separatorul din gospodaria de apa:

c) gradul de recirculare a apelor epurate la oteldria electrici este de 70,69%, iar la turnarea
continua de 92,71%;

d) nivelurile de emisii pentru apa reziduala de la turnarea continua sunt: suspensii solide < 20 mg/I,
fier <5 mgl/l, zinc < 2 mgl/l, nichel < 0,5 mg/l, crom total < 0,5 mg/l, hidrocarburi totale < 5 mg/l.

C. Reziduuri de productie

C.1..BAT 93 - Prevenirea producerii de deseuri

Se utilizeaza urmatoarele tehnici pentru prevenirea producerii de deseuri:

a) deseurile sunt colectate si depozitate separat in locuri special amenajate;

b) deseurile refractare se utilizeaza partial in procesul tehnologic, la spumarea zgurii;

c) praful de otelarie este stocat temporar in depozit acoperit (hala forja) in vederea valorificarii
externe;

d) zgura de otelarie si deseurile refractare sunt stocate temporar pe halda Buituri in vederea
valorificarii externe.

De asemenea, gestionarea deseurilor generate se realizeaza in conformitate cu prevederile Legii
nr. 211/2011, existand si o procedura generald in acest sens in cadrul S.M.M.

D. Energie

D.1. BAT 94 - Reducerea consumului de energie prin utilizarea turnarii continue aproape de forma
neta a benzii, atunci cand calitatea si gama de produse a claselor de otel realizate justificd acest
lucru

In concordantd cu cerintele standardelor de produs si a fiselor tehnice de produs, procesul
tehnologic este astfel condus incat turnarea si laminarea semifabricatelor se exec
dimensiune cat mai apropiata de dimensiunile finale ale produsului, in vederea, atat
cantitatii de energie consumate, cat si pentru reducerea cantitatii de sutaje rezultate.
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E. Zgomot

E 1 BAT 95 - Reducerea emisiilor de zgomot de la instalatiile_si procesele cuptorului cu arc
electric. generatoare de sunet de inaltd intensitate

Se utilizeaza urmatoarele tehnici pentru reducerea emisiilor de zgomot:

a) cladirea halei otelariei electrice a fost reparata in vederea absorbirii zgomotului produs la
elaborarea otelului;

b) benele de incarcare a cuptorului cu fier vechi sunt transportate prin intermediul podurilor rulante;
c) procesele generatoare de zgomot (elaborarea otelului, tratamentul secundar) au loc in interiorul
cladirii halei otelariei.

8.3.2. Tehnici aplicate pentru conformarea cu cerinteie BAT pentru activitatea de laminare la cald,
conform Documentelor de Referintd asupra Celor mai Bune Tehnici Disponibile in Industria
Prelucratoare a Metalelor Feroase, editia decembrie 2001

A. Stocarea si manipularea materiilor prime si auxiliare - se utilizeaza urmatoarele tehnici:

a) semifabricatele turnate continuu sunt stivuite in zona ajustaj si, intrucat nu prezintd pelicule
uleioase, nu necesita colectarea scurgerilor de uleiuri;

b) uleiurile tehnologice proaspete, ambalate in butoaie metalice sau cuburi IBC, sunt depozitate in

magazie dotata cu tavi de retentie a scurgerilor accidentale; uleiurile recuperate sunt reutilizate la
ungerea utilajelor.

B. Reducerea impactului asupra mediului a procesului de imbunatatire a calitatii semifabricatului
turnat continuu care este supus laminarii la cald

a) inlaturarea defectelor de suprafata a semifabricatelor turnate continuu se realizeaza prin metode
mecanice uscate, in functie de forma profilelor (daltuire si polizare pentru bare patrate sau cojit
pentru bare rotunde), negenerandu-se astfel ape uzate cu continut de suspensii si uleiuri;

b) deseurile feroase (span, capete de bare) rezultate din procesul de imbunatatire a calitatii
semifabricatului turnat continuu se colecteaza la locul generarii si sunt reutilizate in procesul de
elaborare a otelului.

C. Reducerea consumului de energie la cuptoarele de incalzire

a) procesul de incalzire a semifabricatelor turnate continuu este condus automatizat, evitandu-se
astfel excesul de aer si pierderile de caldura in timpul incarcarii cuptorului;

b) conducerea automatizata a procesului de incalzire a semifabricatelor determina optimizarea
conditiilor de ardere in cuptorul cu propulsie;

c) aerul insuflat in cuptor este preincalzit in recuperatoare de caldura montate pe traseul gazelor
arse.

D. Reducerea emisiilor de poluanti - se utilizeaza urmatoarele tehnici:

a) utilizarea gazelor naturale drept combustibil (emisii scazute de SO,);

b) montarea arzatoarelor tip BGG cu emisii scazute de NO;

c) limitarea temperaturii de preincalzire a aerului pentru reducerea emisiilor de NO;
d) implementarea automatizarii si controlului arderii in cuptor.

E. Reducerea emisiilor de poluanti in apele de suprafata - se utilizeazé urmatoarele tehnici:

a) sistem semideschis pentru apele de racire directa a laminatelor;

b) gradul de recirculare este a apelor epurate este de 64,71%,

Obs. Cresterea gradului de recirculare implica costuri energetice suplimentare, ducand, implicit, la
cresterea disproportionta a pretului apei recirculate fata de pretul apei industriale proaspete.

b) epurarea apelor uzate se realizeaza intr-o gopsodarie de apa compusa din predecantor,
decantoare orizontale, celule de colectare si separare a uleiului si filtre mecanice sub presiune cu
pietris cuartos;

c) tunderul colectat din apele reziduale si deshidratat este stocat temporar in vederea valorificarii.

F. Prevenirea contaminarii apelor cu hidrocarburi
a) verificarea periodica si operatiuni de intretinere preventiva a etanseitatilor garniturilor, pompelor

'si conductelor;

b) montarea unui separator de hidrocarburi inainte de evacuarea apelor epurate de pe colectorul
P.g in emisar.
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9. INSTALATII PENTRU EVACUAREA, RETINEREA, DISPERSIA POLUANTILOR IN MEDIU

9.1. Emisii in atmosfera
9.1.1. Emisii dirijate
Activitate Echipament | Randament Cos de Coordonate
IED Faza de proces depoluare (%) dispersie Stereo 70
Elaborare otel:
- incarcare
cuptor/topire/ instalatie de L =
oxidare/evacuare desprafuire 99,9 DH:%Oem x-337039
Otel cu saci int=2,0 M y—4?6556
- tratament secundar
2.2. LF
Elaborare otel - instalatie de _ o
tratament secundar | desprafuire 99 DH__35 m i
VD Ccu saci int=0,3 m y=476687
Turnare continua: 2 cosuri x=337587
racire secundara a - - rectangulare: i
otelului turnat 1x0,5x25 m y=477065
Laminare: incélzirea 2 cosun (1.In
: f i :
52 blumurilor in ) ) “::gg”r? x=338092
e cuptoarele cu B L i y=477949
propulsie et
Dvarf=2 m
Faza de proces Ec:llg:)aor:‘luear;ide Poluanti Monitorizare
instalatie de desprafuire ; S
cu saci - cuptor + LF pulberi, CO,, CO, NOy, SO, continua
Elaborare otel - _ —
instalatie de desprafuire Iberi iU
ct1 8aci<VD pulberi continu
Turnare continua - pulberi, vapori de apa -
Laminare E pulberi, CO,, CO, NOy continua

9.1.1.1. Sistemul de exhaustare si de epurare a gazelor rezultate in procesul de elaborare a

otelului este structurat pe doua circuite:

- circuitul primar, care asigura preluarea gazelor cu temperatura ridicata captate prin cel de-al
patrulea orificiu din bolta cuptorului;

- circuitul secundar, care asigurd evacuarea gazelor cu temperaturd scdzutd captate de hota
situatd deasupra carcasei cuptorului si a gazelor rezultate la tratamentul secundar al otelului
(LF).

Cele doua circuite se conecteaza in camera de amestec, care este amplasata inaintea filtrelor cu

saci.

Captarea emisiilor primare din spatiul de lucru al cuptorului electric se realizeaza prin intermediul

unui cot situat deasupra celui de-al patrulea orificiu din bolta. Gazele reziduale captate strabat

camera de combustie, unde are loc oxidarea CO la CO,, ajungand in camera de postcombustie.

Pulberile depuse ca urmare a destinderii gazelor reziduale se elimind periodic din camera de

postcombustie. Printr-o conducta orizontala gazele reziduale sunt conduse in racitorul atmosferic

si apoi in sistemul de desprafuire cu saci. Dupa retinerea prafului, gazele sunt evacuate pri
cos de dispersie.

. Emisiile secundare captate prin hota situatd deasupra cuptorului rezultd la

" Incarcarea fierului vechi si la evacuarea otelului din cuptor.
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Parametrii proiectati ai instalatiei de desprafuire cu saci:
- debit gaze arse aspirate din cuptor (gaze de ardere si aer fals): 280000 mc/h
- debit de gaze arse vehiculate in instalatie (la 120°C): 1200000 mc/h
- temperatura gazelor aspirate:
e din cuptor: cca. 1400°C
e dupa camera de postcombustie: max. 800°C
e dupa racitoarele tubulare: max. 250°C
e dupa camera de amestec: 140°C
temperatura de exploatare a filtrelor: max. 130°C
concentratie praf in gazele brute: max. 15 g/Nmc
concentratie praf in gazele epurate: max. 5 mg/Nmc
cantitate colectata de praf: 13-16 kg/t otel
Partile componente ale instalatiei de desprafuire:
- exhaustoare: doua exhaustoare centrifugale cu dubla aspiratie RVM B 2500 (Q=120 mc/s
gaze arse) si un exhaustor cu dubla aspiratie RVM B 2500 (Q=70 mc/s gaze arse)
- sistem de curdtare saci: puls-jet cu aer comprimat la presiunea de 8-10 bari, dotat cu
compresoare, dispozitivde uscare a aerului, filtre de aer si recipienti pentru aer
- cos metalic (H=30 m, D=5600mm)

Sistemul de desprafuire pentru gazele reziduale rezultate la instalatia de tratare in vid a otelului
este proiectat ca o combinatie intre ciclon, echipament de retinere a scanteilor si saci filtranti. Dupa
fiecare tratare in vid a otelului, fiecare sac este curatat de un impuls supersonic de zot. Praful
scuturat cade in colectorul inchis de la baza instalatiei de desprafuire.
Sacii sunt instalati si stabilizati pe cosuri metalice si sunt dispusi intr-un aranjament special care
permite o distributie egald si optima a gazelor eeziduale. Inspectia sacilor este facilitata de
acoperisul mobil al instalatiei de vidare.
Partile componente ale instalatiei de desprafuire aferente procesul de tratare in vid a
otelului:exhaustoare: doud exhaustoare centrifugale cu dubla aspiratie RVM B 2500 (Q=120 mc/s
gaze arse) si un exhaustor cu dubla aspiratie RVM B 2500 (Q=70 mc/s gaze arse)

- ciclon de pre-separare

- ansamblu de saci filtranti

- recipient inchis de colectare a prafului

- sistem de curatare a sacilor filtranti cu jet de azot

- clapeta de suprapresiune

- dispozitiv de ridicare si reglare a capacului, in cazul in care in hald nu este disponibila o

macara

- scari si platforme pentru inspectarea sacilor filtranti si a valvelor de azot
Caracteristicile tehnice ale sistemului de filtrare aferent instalatiei de tratare a otelului in vid:

- debitul maxim de gaze aspirate: 200000 mc/h la 100 °C si 1 mbar

- temperatura de exploatare a filtrelor: max. 150°C

- presiunea de admisie: min. 0,5 Mbar

- numar de saci: 177

- suprafata filtranta: 290 mp

- material filtrant: PE cu durabilitate maxima, tip Gore-Tex, PFTE, sigilii si coliere de aluminiu

pentru saci

- concentratie praf in gazele epurate: max. 5 mg/Nmc

- cos de dispersie: indltimea 35 m, diametrul interior 0,3 m
Gazele evacuate din instalatia de vidare a otelului reprezinta un amestec de argon (provenit din
mediul inert folosit in proces), azot (provenit din sistemul de scuturare a sacilor filtranti), oxigen si
hidrogen din baia de otel si praf.

9.1.1.2. Gazele reziduale rezultate la turnarea continua

in procesul de turnare continua rezultd emisii gazoase in timpul récirii secundare si debitérii prin
taiere cu flacara oxigaz. Racirea secundara prin stropire directd cu apa continua scaderea
temperaturii profilului la iesirea din cristalizator si grabeste solidificarea completa a sectiunii
transversale a semifabricatului. Aburul rezultat si pulberile sunt captate de doua ventilatoare
amplasate la cota +5990 mm (debit absorbit 5000 mc/h) si este refulat in atmosfera pe doua
cosuri rectangulare metalice.
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9.1.1.3. Gazele reziduale rezultate la laminare

Gazele de ardere generate in cuptorul cu propulsie, care incalzeste semifabricatele inainte de
laminare, au temperatura de 300-350°C si sunt evacuate in atmosfera (prin tiraj fortat) la cosul de
dispersie.

Pentru imbunatatirea arderii in cuptor, aerul insuflat este preincalzit in recuperatoare de caldura
montate pe traseul gazelor arse.

Pentru reducerea emisiilor de poluanti gazosi, cuptorul este dotat cu arzatoare tip BGG cu emisii
reduse de NO,.

9.1.2. Emisii difuze

in procesul de elaborare a otelului, emisiile difuze sunt reprezentate, in special, de emisiile
rezultate la incarcarea cuptorului electric. Alte emisii fugitive sunt generate la evacuarea otelului Si
la tratamentul secundar al otelului.

9.1.3. Este obligatoriu sa nu existe alte emisii in aer, semnificative pentru mediu, cu exceptia celor
reglementate prin prezenta autorizatie.

9.1.4. Titularul de activitate are obligatia de a lua toate masurile care se impun in vederea limitarii
emisiilor de poluanti in atmosfera, inclusiv:

- intretinerea echipamentelor de retinere, evacuare si dispersie a poluantilor si mentinerea lor in
stare optima de functionare;

- este interzisa evacuarea gazelor reziduale fara retinere si sau/dispersie.

9.1.5. In cazul functionarii necorespunzatoare sau a defectdrii echipamentelor de reducere a
emisiilor, operatorul are urmatoarele obligatii:

* sa sisteze functionarea instalatiei/partii din instalatie la care a survenit defectiunea in cel
mai scurt timp posibil din punct de vedere tehnologic:;

* sa notifice in cel mai scurt timp ACPM $i GNM-Comisariatul Judetean Hunedoara in
legatura cu defectiunea, durata acesteia, modul de remediere si data prevazuta pentru
repunerea in functiune a instalatiei/echipamentului de depoluare, perioada de functionare
fara sistem de depoluare;

* sa reia activitatea in instalatia la care s-a produs defectiunea numai dupd remedierea
acesteia.

9.1.6. Se vor mentine inregistrari referitoare la situatii de functionare altele decat cele normale a
instalatiilor de depoluare/evacuare a poluantilor (sistem de depoluare defect, descriere defectiune,
data defectarii, timp de functionare far3 instalatie de depoluare, data repunerii in functiune, etc.).

9.2. Emisiiin apa
9.2.1. Surse de ape uzate tehnologice

Sursa de ape
uzate

- Punct de evacuare

Poluanti Metode de epurare in raul Cerna

separator de
hidrocarburi tip Colector Py,
W2DAA1DA-300LS

gospodarie de apa;

- suspensii, uleiuri, produse

aborare otel -
elaborare of petroliere, metale grele

.= | - suspensii, uleiuri, produse separator de
SEnaRe;contnLA petroliere, metale grele hidrocarburi tip Colector Py
W2DAA1DA-300LS
gospodarie de apa;
. - suspensii, uleiuri, produse separator de ctor P
SIRaEe petroliere, metale grele hidrocarburi tip ColelonP1g

W2CFAB8A-250LS

9.2.1.1. Ape uzate din procesul de elaborare a otelului

NEDIULT
- 9.2.1.1.1. Cuptorul electric EBT este prevazut cu doud circuite de ricire distincte: @0‘;0‘:«:;}@%;5@%
B, a) circuit inchis pentru racirea grinzilor port-electrod - se utilizeaza apa dedurizat Mﬂlﬁ's% 74 %0
—statia de dedurizare) pentru a evita depunerile solide in sistem S5& ks R0
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b) circuit deschis pentru récirea unor parti de cuptor (panouri cuva, boltd, cot de fum), a
transformatorului si a cablurilor retelei de forta - se utilizeaza apa industriald; apa este asigurata
prin recirculare prin intermediului gospodariei de apa aferente otelariei, compusa din statie de
pompe, turn de racire cu S=500 mp, conducte de legatura cu cuptorul

Parametrii apei de racire (temperaturd si presiune) din cele doud circuite sunt monitorizati
continuu, astfel incat orice defectiune duce la oprirea cuptorului.

9.2.1.1.2. Instalatia de tratament secundar LF este previzuta cu un circuit inchis de apa de racire
(pentru transformator, retea scurta si capac instalatie), care include turnul de racire mentionat la
punctul 9.2.1.1.1.b. Parametrii apei de racire (temperatura si presiune) sunt monitorizati continuu.

9.2.1.1.3. Instalatia de tratament secundar VD este prevazutd cu un circuit semiinchis de apa de
racire (pentru boltd si pompele de vid), care include turnul de ricire mentionat la punctul
9.2:11.1.b.

9.2.1.1.3. Récirea elementelor instalatiei de desprafuire (manson culisant, camera de combustie,
camera de postcombustie, conducta orizontald) se realizeaza printr-un circuit deschis de apa
industriala de racire, in care apa care atinge temperatura de aprox. 100°C este partial introdusa
intr-un barbotor, unde este amestecatd cu apa industriald proaspata rece, in vederea evitérii
poluarii termice.

9.2.1.1.4. Pentru evitarea poluarii produse de eventualele defectiuni pe traseele apei de racire se
utilizeaza urmatoarele tehnici:

a) monitorizarea continua a parametrilor apei de rcire;

b) respectarea programenlor de revizii periodice a traseelor apei de racire;

c) verificarea periodica a armaturilor aferente conductelor de transport a apei de racire;

d) curatarea periodica a bazinului turnului de racire;

e) respectarea programelor de prelevare a probelor pentru verificarea calitatii apei de racire.

9.2.1.2. Ape uzate din procesul turnare continud
9.2.1.2.1. Instalatia de turnare continua este prevazuta cu doua circuite de racire distincte:

a) circuit inchis pentru racirea cristalizatorului, ghidajului firului curb, cadrelor suport de la mesele
oscilante, reductoarelor de la cajele de tragere/indreptare, rolelor cajelor si a cilindrilor de
deprindere a barelor false - se utilizeaza apa dedurizats

b) circuit deschis pentru racirea secundara a semifabricatului, masinilor de tsiat cu flacira si a cai
cu role - se utilizeaza apa industriala

Apa impurificata cu tunder, praf de turnare si uleiuri este preluata de un sistem de rigole si este
dirijata spre gospodaria de apa, de unde este recirculati.

9.2.1.2.2. Pentru evitarea poluarii produse de eventualele defectiuni pe traseul apei de racire
secundara se utilizeaza urmatoarele tehnici:

a) monitorizarea continua a parametrilor apei de racire:

b) mentinerea in stare curata a sistemului de colectare a apelor uzate;
c) curatarea periodica a predecantorului si a decantorului:

d) evacuarea periodica a tunderului;

e) respectarea programului de spalare a filtrelor de nisip;

f) inlocuirea periodica a nisipului din filtre:

g) mentinerea in bune conditii de functionare a statiilor de pompe;

h) verificarea instalatiei de retinere si evacuare a uleiului;

i) respectarea programului de prelevare a probelor de apa.

9.2.1.3. Ape uzate din procesul de laminare
Laminorul profile utilizeaza trei circuite de racire:

a) circuit inchis pentru racirea utilajelor calde (cuptor cu propulsie, lagare caje) - se utilizeazi apa
industriala (circuitul de apa curata)
b) circuit inchis la schimbatoarele de cadldurad - se utilizeaza apa industriala (circuitul de apa
,  decantata)
K. C) circuit deschis pentru racirea secundard a cilindrilor, rolelor, foarfecilor, manipulatoarelor si
laminatelor - se utilizeaza apa industriala (circuitul de apa filtrat3)
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Apa impurificatd cu funder si uleiuri este epurata prin intermediul gospodariei de apa GA1.

9.2.2. Debite autorizate de evacuare a apelor uzate - conform Autorizatiei de Gospodarire a
Apelor ar. 330/04.11.2014, eliberatd de Administratia Nationala Apele Roméane, A.B.A. Mures:

Catégoris apel - Volum zilnic evacuat _
Hist . Receptor maxim | mediu | minim Observatii
(mc) (mc) (mc) i '
statia de
epurare
fecaloid-menajera | Santuhalm prin conform contract nr.
din zona de nord - reteaua de 8 6 5 50595/2012 incheiat cu
otelarie canalizare a S.C. Apa Prod S.A.
municipiului
Hunedoara
g o apele menajere din zona
. .. | paraul Pestis de nord a platformei sunt
fecaloid-menajera Petac = ;
din zona de nord - (Petac) 675 45 40 epurate Intr-o statie
A proprie de epurare, de
aminor S
unde sunt evacuate in
emisar
tehnologica care | MUl Cemaprin | o0q0 | 20569 | 15573
nu necesita P17 inainte de evacuarea in
epurare, raul Cerna prin emisar sunt montate
tehnologica Pis 83902 62360 | 45921 separatoare de produse
epurata, pluviala si Ara ; petroliere
paraul Pestis
L ape drenate (Petac) prin Py 3040 3040 3040

9.2.3. Reteaua de canalizare menajera

Reteaua interna de canalizare menajera are o lungime totala de cca. 3,2 km si este construitd din
tuburi de beton cu Dn 200-300 mm.

9.2.4. Reteaua de canalizare tehnologica si pluviali - este construita din tuburi de beton

Canal evacuare -
e Ape evacuate Observatii
Colector Caracteristici .
P47 - partial descoperit - ape pluviale - evacuare
- continuat cu canal | - ape tehnologice potential gravitationala
subteran impurificate cu produse - partial colmatat
- sectiune petroliere, suspensii - functionare continua
dreptunghiular3 (ArcelorMittal S.A. si alte firme
2000/3000 din zona)
- L=825m - ape tehnologice cu aport termic si
ape dren otelarie
Pis - continuat cu canal | - ape pluviale si tehnologice - evacuare
subteran conventional curate (ape de gravitationala
- sectiune racire) - stare tehnica
dreptunghiulara - ape tehnologice epurate la GA1 corespunzatoare
1600/1000 - ape dren 4 - functionare W\
- L=350 m ORI/ PN
e PROTE ,_}’?O’S}O
Cny K r
@, AN Lt
S sl ¥
=5
]
=4
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P2o - subteran - ape pluviale si tehnologice - evacuare
- Dn 1000 conventional curate (ape de gravitationala
-L=700 m racire) - stare tehnica
- ape menajere epurate corespunzatoare
- ape dren 1 - functionare continua

9.2.5. Statii de epurare
9.2.5.1. Instalatii de epurare ape uzate menajere

Statia de epurare tip Biocleaner 150 preia apele uzate menajere din zona laminorului si este
constituita din trei linii de epurare cu capacitatea de 22,5 mc/zi fiecare (capacitate maxima totala
67,5 mc/zi). Apa epurata in cele trei linii este descarcata intr-un colector comun cu debusare in
paraul Pestis (prin Petac).

Componenta linie de epurare:

- cos pentru retinerea impuritatilor grosiere (decantor primar), amplasat in zona de admisie a
apei uzate,

- bazin reactor (6x2,4x3,08 m) tricompartimentat in care se desfagsoara etapele de denitrificare
(are loc descompunerea biologica in mediu anoxic a azotatilor, cu formare de azot care se
degaja in atmosferd), aerare (are loc oxidarea materialelor organice rezultand CO, si namol
activ, precum si oxidarea ionilor de amoniu cu formarea azotatilor) si decantare secundara
(apa epuraté este separatd de namolul activ si este evacuatad in emisar, iar namolul este
recirculat in zona de denitrificare);

- suflanta de aer (pentru formarea bulelor necesare in compartimentul de denitrificare pentru
evitarea decantarii apei uzate si pentru cresterea eficientei procesului);

- pompa Mammuth pentru recircularea namolului.

9.2.5.2. Instalatii de epurare ape uzate tehnologice

9.2.5.2.1. Gospodaria de apa aferenta instalatiei de turnare continua
- capacitate: 143 I/s
- componenta: predecantor (4,25x8,5x11 m), ciclon decantor (D=9 m, H=8 m), 4 filtre
mecanice sub presiune (D=3,5 m, H=3,3 m, strat filtrant din pietris cuartos 0,8-3 mm si 380
duzeffiltru), decantor spalare filtre (2,2x2x1,4 m) si instalatie spalare filtre (statie de
pompare), bazin deshidratare
Surplusul de apa uzata epuraté se evacueaza in raul Cerna prin colectorul P7.

9.2.5.2.2. Gospodaria de apa nr. 1 - deserveste Laminorul Profile (circuit semideschis)

- predecantor (13x4,5x16 m, dimensionat pentru Q=639 I/s) si statie de pompare (3 pompe tip
12 NDS-a/1000, Q=900 mc/h, H=22 mCA, n=960 rot/min, P=100 kW),

- baterie de 8 decantoare orizontale (7A+1R, 18,7x5x3,65 m fiecare) modernizate,

- 2 celule de colectare si separare a uleiului (compartiment primar 4,9x3,8x3,65 m, celula ulei
2,5x6x3,65 m, celuld de apa 2,5x6x3,65 m, celuld epuisment 4,9x3x3,65 m);

- 7 filtre mecanice rapide sub presiune (D=5 m, H=4,8m, cu strat filtrant din pietrig cuartos 0,8-3
mm si 1278 duzeffiltru), dimensionate pentru Q=100I/s;

- platforme de deshidratare a slamului de funder,

- turn de racire cu tiraj fortat.
Surplusul de apa uzaté se evacueaza in raul Cerna prin colectorul Pys.

9.2.5.2.3. laz decantor Bataga - inchis in anul 1999, odata cu inchiderea fluxului primar
9.2.5.2.4. Separatoare de hidrocarburi - montate pe cele trei colectoare P47, P1s $i P2

otctr | T [Veturm st | VSRR Vol RS T ok stocan
Pi7 W2DAA1DA 81940 30000 27940 15570
Pis W2CFAS8A 60910 25000 22930 11570
P20 W2BFA8BA 43370 15000 14700 8240
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9.2.5.2.5. Decantor pentru apele pluviale colectate de pe depozitele descoperite de fier vechi -
apele decantate sunt evacuate in drenul din zona otelariei.

9.2.6. Nu este permisa evacuarea niciunei substante sau materii care polueaza mediul in apele de
suprafatd sau canalele de scurgere a apei pluviale de pe amplasament sau din afara acestuia.
9.2.7. Operatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru a preveni si minimiza emisiile in
apa.

9.3. Emisii in sol, ape subterane

9.3.1. Surse posibile de poluare

— pe amplasament nu exista rezervoare subterane pentru depozitarea materiilor prime/auxiliare:

— poluarea solului cu metale grele este determinata de depunerile de praf de otelarie, ca urmare a
retinerii insuficiente a acestuia:

— poluarea solului mai poate fi determinats de stocarea materiilor prime/auxiliare si a deseurilor
generate din procesele tehnologice in afara depozitelor stabilite prin autorizatia integrata de
mediu, precum si de scurgerile accidentale de produse petroliere rezultate de la mijloacele de
transport auto care tranziteaz3 incinta titularului.

9.3.2. Masuri pentru eliminarea/minimizarea emisiilor pe sol, ape subterane:

Operatorul are obligatia aplicarii urm&toarelor masuri:

— depozitarea/manipularea materiilor prime/auxiliare si a deseurilor trebuie s& aiba loc in zonele
desemnate prin autorizatia integrata de mediu;

— intretinerea corespunzitoare a instalatiei de despréafuire aferents sectiei otelarie si mentinerea
acesteia in stare optima de functionare;

— este interzisa desfasurarea procesului de elaborare a otelului fara retinerea emisiilor de praf:

— depozitarea substantelor chimice periculoase se realizeazi in recipienti din materiale adecvate,
rezistente la coroziunea specifics, pe suprafete betonate;

— evitarea deversarilor accidentalor de substante si deseuri care pot polua solul si implicit a
migrarii poluantilor in mediul geologic; in cazul in care acestea se produc, se impune eliminarea
deversarilor accidentale, prin indepartarea urmarilor acestora si restabilirea conditiilor anterioare
producerii deversarilor:

— reteaua de canalizare va fi verificatd periodic, iar lucrarile de intretinere se vor planifica si
efectua la timp;

— Se asigurd pe amplasamentul societatii, in depozite/magazii o cantitate corespunzitoare de
substante absorbante si substante de neutralizare, potrivite pentru controlul oricirei deversari
accidentale de materii;

— rigolele de colectare si scurgere a apelor pluviale vor fi mentinute in perfecta stare de curatenie.

10. CONCENTRATII DE POLUANTI ADMISE LA EVACUAREA iN MEDIUL INCONJURATOR,
NIVEL DE ZGOMOT

10.1. Aer

10.1.1. Nici o emisie in aer nu trebuie si depaseasca valoarea limitd de emisie stabilitd in
prezenta autorizatie.

10.1.2. Emisii din surse dirijate

in conditi normale de functionare operatorul va respecta urmitoarele valori limitd de emisie,
stabilite pe baza valorilor de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile pentru procesele de
elaborare a ofelului si de laminare la cald, caracteristicilor tehnice ale instalatiilor si conditiilor
locale de mediu:

Activitate
__IED

cos de
dispersie gaze
2.2. reziduale cupto medie pe parcursul

electric si Hg 0,05 | mg/Nmc perioadei de
instalatie LF prelevare

pulberi valori medii zilnice
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Ordinul nr.
Pb D mg/Nmc 462/1993
Ordinul nr.
Cr 5 mg/Nmc 462/1993
, Ordinul nr.
Ni 1 | ma/Nmc 462/1993
Ordinul nr.
Cd 0,2 | mg/Nmc 462/1993
Ordinul nr.
Cu S, mpgthime 462/1993
fluor si
compusii sai Ordinul nr.
(exprimatiin| 5 | M9/Nme 462/1993
HF)
compusi
clorutati Ordinul nr.
(@xprimaiin | 30 | M@/Nme 462/1993
HCI)
Ordinul nr.
SO, 500 | mg/Nmc 462/1993
Ordinul nr.
NO, 500 mg/Nmc 462/1993
Ordinul nr.
benzen 5 mg/Nmc 462/1993
Ordinul nr.
clorobenzen | 100 | mg/Nmc 462/1993
probe aleatorii timp
ng |- de 6-8 ore, in Decizia
PCDD/F | 01 |1Eq/Nme| conditii de stare | 2012/135/UE
stabila
cos de
dispersie gaze i . L Decizia
e pulberi 5 mg/Nmc | valori medii zilnice 2012/135/UE
instalatie VD
pulberi S mg/Nmc
monoxid de
dod'de carbor 100 | mg/Nmc
dispersie gaze | oxizi de sulf Ordi
: rdinul nr.
2.3. [reziduale cuptor| (exprimatiin | 35 mg/Nmc 462|?1u993
de incalzire cu S0,)
Bepuie oxizi de azot
(exprimatiin | 350 | mg/Nmc
NO,)

10.2. Calitatea aerului

10.2.1. Activitatea desfasurata pe amplasament nu trebuie sa conduca la o deteriorare a calitatji
aerului prin depasirea urmétoarelor valori-limita si valori-tinta:

4
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Valoare- _ ; ' . Conditii de
Poluant limits U.M. : .P_erloada de mediere reforint
350 /mc 3
dioxid de sulf . el
125 pg/me 24 de ore
5 %
dioxid de azot 00 RO i
40 pg/me an calendaristic
| —— Legea nr.
monoxid de carbon 10 gime -} o aKine SINCS: | 10472011
a mediilor pe 8 ore
plumb 0,5 pg/me an calendaristic
PM,, 50 Mg/mc 0 Zi
40 pg/me an calendaristic
mangan - compusi (Mn) 0,01 mg/mc 0 Zi STAS
pulberi sedimentabile 17 g/mp/luna lunar 12574-87
Valoare- _ . . Conditii de
Poluant tints U._M. . Pe_r_noada de mediere referints
Cd 5 hicing | 99 calendaristic (pentru continutul total din fractia
. PM10) Legea nr.
Ni 20 ng/me | N calendaristic (pentru continutul total din fractia 104/2011
PM10)
10.3. Apa

10.3.1. Valori limita pentru indicatorii de calitate ai apelor uzate menajere
Apele fecaloid-menajere colectate din zona de sud a platformei, inainte de evacuare in reteaua de
canalizare, nu depasesc limitele admisibile ale indicatorilor de calitate stabilite in Normativul privind
stabilirea limitelor de incarcare cu poluanti a apelor uzate industriale si urbane la evacuiarea in
receptori naturali NTPA-001/2002 din cadrul H.G. nr. 188/2002.

Apele uzate evacuate din statia de epurare a apelor menajere colectate din zona laminorului nu
depasesc urmatoarele limite admisibile:

Q PR e AT
evacuare din 67,5 pH 6,5-8,5 unitati pH NTPA-001/
statie epurare materii in suspensie 60 mg/| 2002

ape uzate : .

menaijere reziduu filtrat la 105°C 2000 mgl/l
Laminor CBO:s 25 mg O,/l
CCOCr 25 mg O/

azot amoniacal 3 mg/|

azotiti 1 mg/|

azotati 25 mg/|

substante extractibile 20 mg/l

10.3.2. Valori limita pentru indicatorii de calitate ai apelor uzate tehnologice

b 5 | £ | o |
Colector P47 2000 pH 6,5-8,5 unitati pH | NT I

temperatura 35 %C /g@ﬁmﬁggﬁ
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materii in suspensie 60,0 mg/l
reziduu filtrat la 105°C 2000,0 mgl/|
5,0
(suprafata
produse petroliere receptorului nu mg/l
trebuie sa prezinte
irizatii)
substante gxtractil_ail_e cu 200 mg/l
solventi organici
fier total 5.0 mg/l Decizia
#inG 2.0 mg/! 2012/135/UE
nichel 0,5 mg/l
crom total 0,5 mg/l
hidrocarburi totale 5,0 mg/l
Colector P4s 1000 pH 6,5-8,5 unitati pH | NTPA-001/
temperatura 35 °C 2002
materii in suspensie 60 mg/l
reziduu filtrat la 105°C 2000,0 mg/l
5,0
(suprafata
produse petroliere receptorului nu mg/l
trebuie sa prezinte
irizatii)
magneziu (Mg*) 100,0 mg/|
fier total ionic (Fe**, Fe*") 5,0 mg/|
mangan total (Mn) 1,0 mg/|
crom (Cr*") 0.1 mg/l
substante extractibile 5 mg/| BREF
crom total 0,2 mg/l Industria
' prelucratoare
nichel 0,2 mg/l a metalelor
feroase/
zinc 2 mg/! decembrie
2001
Colector Py 820 pH 6,5-8,5 unitati pH | NTPA-001/
temperatura 35 °C 2002
materii in suspensie 60,0 mg/l
reziduu filtrat la 105°C 2000,0 mg/|
5,0
(suprafata
produse petroliere receptorului nu mg/|
trebuie sa prezinte
irizatii)
CBO5 25,0 mg Ogﬂ
CCOCr 125,0 mg O/|
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*valori limita admisibile pentru situatia in care este eliminata sursa de poluare din amonte (S.C. Eco Sid
S.A.). Titularul are doud puncte de automonitorizare: la intrarea canalului pe platforma ArcelorMittal
Hunedoara S.A. si la gura de descarcare a canalului in raul Cerna.

10.3.3. Concentratii maxime admise pentru apa subterana

foraje de observatie cu™

la fostul batal de Pp2*

gudron acid si v
levigat) Ni

PAH prezenta

foraje Fqsi F

foraj otelarie foraj de observatie pH
otelarie electrica NH,
CN
fenoli
reziduu filtrat la 105°C
CCOCr
dren 1 ape de dren din zona pH 6,5-8,5 unitati pH
otelarie NH," 3 mg/!
CN 0,1 mg/|
fenoli 0,3 mg/l
dren 4 ape de dren din zona pH 6,5-8,5 unitati pH
laminor reziduu filtrat la 105°C 2000 mgll

izvor halda ape care izvorasc la pH comparatie cu

baza haldei de zgura idabilitat standardele de
Buituri oxicabiltale | alitate din Ordlinul

turbiditate 161/2006

azotiti

azotati

sulfati
Cr
Cu
Cd
Mn
Hg
Ni
Pb
Zn
Fe

prezenta

10.4. Sol

10.4.1. Valori admise pentru sol - conform prevederilor Ordinul nr. 756/1997 (mg/
uscata)
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cadmiu 1 _ 3 D 5 10
crom total 30 100 “ 300 300 600
cupru 20 - 100 250 200 500
mangan 900 1500 | 2000 2500 4000
nichel 20 F i) 200 150 500
plumb 20 50 - 250 _ 100 1000
zinc 100 300 700 600 1500
total
hidrocarburi 100 200 1000 500 2000
din petrol '

10.4.2. Valorile concentratiilor agentilor poluanti specifici activitatii prezenti in solul
terenurilor aferente societatii nu vor depasi pragul de alerta pentru terenuri de folosintad mai
putin sensibile prevazute de Ordinul nr. 756/1997.

10.5. Zgomot

10.5.1. Valoarea admis3 a zgomotului la limita incintei, nu va depasi nivelul de zgomot echivalent
continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, conform STAS 10009/88 Acustica
urband. Limite admisibile ale nivelului de zgomot.

10.5.2. In conformitate Cu prevederile Ordinului nr. 119/2014 pentru aprobarea normelor de igiena
si sanatate publici privind mediul de viatd al populatiei, la limita receptorilor protejati vor fi
asigurate si respectate valorile-limt3 ale indicatorilor de zgomot, dupa cum urmeaza:

- In perioada zilei, nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat A (aeqr), masurat la
exteriorul locuintei conform standardului SR ISO 1996/2-08, la 1,5 m indltime fata de sol, sa nu
depaseasca 55 dB si curba de zgomot Cz 50;

- in perioada noptii, intre orele 23,00-7,00, nivelul de presiune acusticid continuu echivalent
ponderat A (aeqr), mésurat la exteriorul locuintei conform standardului SR ISO 1996/2-08, Ia 1,5m

zgomot.

11. GESTIUNEA DESEURILOR

11.1 . Deseuri produse (anul 2015)

| este transportat in depozit
instalatie de desprafuire | 2548 acoperit (hala forja) pentru
gaze reziduale stocare temporara in vederea

10 02 08 |praf de otelarie

valorificarii
17 04 01 ) -
17 04 02 ;ggf;;'g; cuptor electric + turnare 26 colectare intermediars la locul
17 04 06 Redaroass continua + laminor generarii, in vederea valorificirii
|17 04 11

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI HUN EDOARA
Deva, Strada Aurel Vlaicu nr. 25
E-mail office@apmhd.anpm ro, reglementari@apmhd.anpm.ro, Fax 02542 12252, Tel. 0254215445

40




deseuri de turnare continua + coletct_are intt_armediaré n -
16 11 04| materiale | captuseli uzate cuptoare | 194.76 °°”ha'lger§ Sl S‘°‘iaée tomparee
refractare otelarie/laminor Pe 18,08 9€ 79ra & uituri in
vederea valorificarii
161104|  moloz turnare continu 111 | Stocare temporara in vederea
eliminarii
deseuri de : stocare temporara in vederea
10090 electrozi Ofalane 20 valorificarii
1502 03 saci filtranti ot el 20 stocare temporara in vederea
uzati ' eliminarii
- turnare continua + .
13 02 05* uleiuri uzate laminor 1236,76 stcrc?;_e ;efnporara In vederea
- schimburi de ulei uzat B
deseuri de t t et
1501 01| ambalaje de toate sectoarele 29 stocare temporara in vederea
hartie si carton valorificarii
deseurid ‘ C s : o 2
1501 03 ar:EaBI aje c?e paleti uzati, chituci si rigle 250 reutilizare interna si valorificare
it uzate externa
deseuri de t t %N ved
1501 02| ambalaje din toate sectoarele 18 S ‘;C*"!fr.e IOINPAFSEB T Vaaona
material plastic VataTICR
materiale absorbante t t o d
15 02 02*| deseuri textile | uzate, echipament de 3 slpc_ar? INDPATAIS 15 Vaaeiea
protectie uzat LT
DEEE (deseuri t ¢ o
2001 21*|  corpuri de toate sectoarele 1,8 O oI weduing
iluminat) eliminarii
deseuri stocare temporara in vederea
2003 01 menajere toate sectoarele 15 elimindrii
11.2. Deseuri stocate temporar
1002 08 praf de otelarie 2548 depozit acoperit (hala forja)
17 04 01
17 04 02 . , .
17 04 06 deseuri metalice neferoase 26 containere, la locul de producere
17 04 11
16 11 04 dewgff:d’zfée”a'e 19476 halda de zgura Buituri
16 11 04 moloz 1116 containere, la locul de producere
10 02 99 deseuri de electrozi 20 decantoare sau vagoane cisterna
1502 03 saci filtranti uzati 20 platforma betonata exterioara
13 02 05* uleiuri uzate 1236,76 containere speciale
deseuri de ambalaje de : -
1501 01 hartie si carton 22 containere speciale /\\/M%
: : RN
1501 03| deseuri df ambalaje de 250 containere speciale ﬁo é‘i«ﬁ Tee Bt
emn SO - (o
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deseuri de ambalaje din . ;
1501 02 material plastic 18 containere speciale
15 02 02* deseuri textile 3 saci, magazia centrala
20 01 21* DEEE (".e$e%'” corpuri de 1.8 containere speciale
iluminat)
20 03 01 deseuri menajere 15 pubele

11.3. Deseuri tratate - titularul valorificd/elimind urmatoarele deseuri in baza contractelor de
service al instalatiilor sau in baza contractelor de colectare deseuri, incheiate cu firme autorizate:

~ Cod
degeu |
st da preluare de catre operatori
10 02 08 gtelérie 2629 valorificare R 12 economici autorizati in vederea
valorificarii
deseuri preluare de catre operatori
1704 01| metalice 84,6 valorificare R 12 economici autorizati in vederea
neferoase valorificarii
deseuri de preluare de catre operatori
16 11 04| materiale 127,2 valorificare R 12 economici autorizati in vederea
refractare valorificarii
16 11 04 moloz 30 eliminare D1 depozitare pe halda Buituri
decexutile preluare de catre operatori
10 02 99 : ; 11,36 valorificare R12 economici autorizati in vederea
electrozi gl
valorificarii
o ¢ preluare de catre operatori
1502 03 Sacbgg:?nt" 6,36 eliminare D10 economici autorizati in vederea
' eliminarii
preluare de catre operatori
13 02 05*| uleiuri uzate | 32,2 valorificare R 12 economici autorizati in vederea
valorificarii
adrsgzg.;d;e preluare de catre operatori
1501 01 RIS 0,249 valorificare R 12 economici autorizati in vederea
B! valorificari
carton
deseuri de
1501 03 | ambalajede | 11,89 valorificare R 1 utilizare drept combustibil
lemn
deseuri de y .
ambalaje din » preluare de catre operatori
150102 material 418 valorificare R 12 economici autorizati in vederea
plastic valorificarii
preluare de catre operatori
15 02 02*|deseuri textile| 0,98 eliminare D10 economici autorizati in vederea
eliminarii
DEEE " :
(deseuri . preluare de ca_ltre‘operaton
2001 21* Sarbun e 0,12 valorificare R 12 economici autorizati in vederea
o valorificarii
iluminat)
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deseuri preluare de catre operatori
20 03 01 menajere 192 eliminare D1 economici autorizati in vederea
eliminarii

11.4. Operatorul activitatii are obligatia evitarii producerii deseurilor, in cazul in care aceasta nu
poate fi evitata, valorificarea lor, iar in cazul de imposibilitate tehnica si economica, neutralizarea Si
eliminarea acestora, evitandu-se sau reducandu-se impactul asupra mediului.

11.5. Deseurile vor fi transportate de pe amplasament la destinatie intr-o manierd care nu va
afecta negativ mediul si in acord cu legislatia nationala si europeana.

11.6. Nu se depoziteaza alte deseuri pe amplasament sau in afara amplasamentului fara a informa
in prealabil autoritatea competenta pentru protectia mediului si fara acordul scris al acesteia.

11.7. Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se va realiza cu respectarea stricta a prevederilor
Legea nr. 211/2011 privind regimul deseurilor. Deseurile vor fi colectare si depozitate temporar pe
tipuri si categorii, fara a se amesteca.

11.8. Titularul are obligatia de a evita formarea de stocuri de deseuri care urmeaza sa fie
valorificate.

11.9. Deseurile industriale recuperabile: ambalaje, uleiuri uzate - vor fi colectate separat si
valorificate in conformitate cu legislatia in vigoare:

— H.G. nr. 166/2004 modificatd si completatd cu H.G. nr. 989/2005 privind aprobarea
proiectului ,Dezvoltarea sistemului de colectare a deseurilor de ambalaje PET
postconsum in vederea reciclarii”:

— Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje, cu modificarile si completarile ulterioare:

- O.U.G. nr. 5/2015 privind deseurile de echipamente electrice si electronice;

- H.G. nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate.

11.10. in conformitate cu prevederile H.G. nr. 124/2003 privind prevenirea, reducerea si controlul
poluarii mediului cu azbest, modificata prin H.G. nr. 734/2006, incepand cu data de 1 ianuarie
2007 se interzic toate activitatile de comercializare si de utilizare a azbestului si a produselor care
contin azbest, cu precizarea din H.G. nr. 734/2006, art.13 ,Produsele care contin azbest si care au
fost instalate sau se aflau in functiune inainte de data de 1 ianuarie 2005 pot fi utilizate pana la
incheierea ciclului de viata al acestora.” Materialele de constructie cu continut de azbest vor fi
eliminate in conformitate cu prevederile Ordinului nr. 95/2005 privind stabilirea criteriilor de
acceptare si procedurilor preliminare de acceptare a deseurilor la depozitare si lista nationala de
deseuri acceptate in fiecare clasé de depozit de deseuri.

11.11. Deseurile transportate in afara amplasamentului pentru valorificare sau eliminare se
transporta doar de operatori economici autorizati in acest sens.

11.12. Titularul autorizatiei trebuie sa se asigure c& deseurile transferate catre o altd persoana
sunt ambalate, identificate si inscriptionate in conformitate cu standardele nationale, europene si
cu oricare standarde in vigoare privind o astfel de inscriptionare. Pana la colectare, recuperare sau
eliminare, toate deseurile trebuie depozitate in zone desemnate, protejate corespunzator impotriva
dispersiei in mediu. Deseurile trebuie sa fie clar identificate, inscriptionate si separate
corespunzator.

12. INTERVENTIA RAPIDA, PREVENIREA S| MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE URGENTA

Instalatia nu intra sub Directiva SEVESO.
in cazul oricarui incident sau accident care afecteaza mediul in mod semnificativ, operatorul are
urmatoarele obligatii:
a) sa informeze imediat Agentia pentru Protectia Mediului Hunedoara si G.N.M. - Comisariatul
Judetean Hunedoara;
b) sa ia imediat masurile pentru limtarea consecintelor asupra mediului si prevenirea altor
incidente sau accidente posibile;
C) sa ia orice masuri suplimentare, considerate adecvate si impuse de ACPM, in vederea
limitarii consecintelor asupra mediului si prevenirea altor incidente sau accidente
12.1. Pe amplasament se utilizeazd substante chimice periculoase dar, prin cantitéti
titularul nu intrd sub incidenta Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolel
maijor in care sunt implicate substante periculoase.
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acid clorhidric

R23, R35/

: TG S1/2, S9, S26, 401
tehac S$36/38/39, S45
) : R35/
acid sulfuric C S1/2. $26. S30, S45 4|
. R11/
alcool etilic F 2. 57, 16 4|
. _ R11, R36, R66, R67 /!
acetona F: X S2.S9. S16. S26 11
_ R45 R 65/
eter de petrol |Carc. Cat.2; X, S53, 545 11
_ | R11, R38, R48/20,
toluen  |© R‘c;‘(pr; )?a‘-& R65, R67 / 1]
ik S2, S36/37, S46, S62
ascarita R35/
(hidroxid de C S1/2, S26, S37/39, 0,5kg
sodiu) S45
R31, R34, R50/
clor lichid C;N S1/2, S28, S45, S50,| 300 kg 10 25
S61
ulei mineral R45/
aditivat GRtor Saua S53. S45 nt
L . R45 /
ulei hidraulic | Carc. Cat.2 S53, 545 20t
oxigen tehnic R8/
lichefiat o S2, 817 1104 <9 <e00
g R40 /
motorina Carc. Cat.3 S2. $36/37 40t 2500 25000
. R45/
vaselina Carc. Cat.2 S53, 545 3t

12.2. Surse radioactive
12.2.1. Instalatia de turnare continud este dotatd cu 5 surse radioactive (activitatea de 687
MBaq/bucata) pentru controlul nivelului de otel lichid in cristalizatoare (cate una pentru fiecare fir de
turnare). Sursele radioactive sunt inchise, neexistand pericolul contaminarii sau deversarii de
material radioactiv in mediu. La epuizare, sursele sunt preadate la Statia de tratare deseuri
radioactive din cadrul IFIN-HH Bucuresti, cu respectarea mésurilor de radioprotectie impuse de
legislatia specifica in vigoare.
Verificarea periodicd a etanseitatii surselor de radiatii si a parametrilor de functionare ai acestora
se realizeaza prin operatori economici autorizati de CNCAN pentru executarea acestui tip de

operatiuni.

Pentru utilizarea instalatiilor de nivelmetrie cu surse radioactive ArcelorMittal Hunedoara S.A.

%etine autorizatia nr. VI 197/2010 emisa de catre CNCAN.
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12.2.2. Pentru verificarea fierului vechi receptionat, secfia ofeldrie detine o sursa inchisa de test
(radionuclid Cs 137) si utilizeaza doua portaluri:

a) sistem de control tip FHT 8000 amplasat pe calea ferata, model 42511/10 seria 03223, dotat cu
detector de scintilatie din plastic pentru radiatii gamma;

b) sistem de control tip FHT 8000 amplasat in zona platformei de cantarire auto, model 42544/10
seria 03226, dotat cu detector de scintilatie din plastic pentru radiatii gamma.

Pentru utilizarea acestor echipamente ArcelorMittal Hunedoara S.A. detine autorizatia pentru
desfasurarea de activitati in domeniul nuclear nr. CR 485/2011 emisa de catre CNCAN.

Verificarea echipamentelor se realizeaza semestrial de catre operatori economici autorizati de
CNCAN pentru executarea acestei activitati.

12.2.3. Laboratorul din cadrul societatii detine si utilizeaza un spectrometru gamma tip ORTEC
pentru monitorizarea radioactivitatii fiecarei probe de otel si zgura din cuptorul electric pentru care
se detemina compozitia chimica.

12.3. Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta
12.3.1. Operatorul detine un Plan de avertizare si aparare impotriva inundatiilor, gheturilor si
poluarilor accidentale care contine:

- Masuri operative, responsabilitdti si mijloace de interventie in cazul inundatiilor, stabilite
pentru toate sectoarele de activitate;

- Schema fluxului informational de alarmare in caz de inundatii, fenomene meteorologice
periculoase si accidente la constructiile hidrotehnice;

- Schema fluxului informational decizional pentru situatii de urgenta generate de inundatii,
fenomene meteorologice periculoase, accidente la constructiile hidrotehnice si poluari
accidentale;

- Masuri de aparare impotriva inundatiilor la nivelul centrului operativ pentru situatii de
urgenta;

- Componenta colectivului constituit pentru combaterea poluarilor accidentale;

- Lista punctelor critice de unde pot proveni poludrile accidentale si lista poluantilor
potentiali pentru factorii de mediu aer si apa;

- Programul de masuri si lucrari in vederea prevenirii poluarilor accidentale;

- Responsabilitdtile conducatorilor/operatorilor si componenta echipelor de interventie;

- Lista dotarilor si a materialelor necesare pentru sistarea poluarilor accidentale;

- Programul de instruire a lucratorilor de la punctele critice si a echipelor de interventie in
cazul poluarilor accidentale;

- Planul retelelor de alimentare cu apa si punctele de racord |la aceste retele;

- Planul retelelor de canalizare.

12.3.2. Planul de avertizare si aparare impotriva inundatiilor, gheturilor si poluarilor accidentale
trebuie sa fie revizuit anual si actualizat dupa cum este necesar. El trebuie sa fie disponibil pe
amplasament in orice moment pentru personalul de inspectie cu drept de control al autoritatilor de
specialitate.

12.3.3. Operatorul trebuie sa detinad mijloacele materiale necesare in caz poluarilor accidentale si
sa actioneze in conformitate cu prevederile planului mai sus mentionat.

12.3.4. Operatorul are obligatia de a mentine in stare de functionare sistemul de alarmare pentru
protectia civila in cazul aparitiei situatiilor de urgenta, asigurand in acest caz evacuarea rapida a
personalului.

12.3.5. Operatorul trebuie sa respecte prevederilor urmatoarelor acte normative:

- Legea nr. 481/2004 privind protectia civild, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinul nr. 1184/2006 pentru aprobarea Normelor privind organizarea si asigurarea
activitatii de evacuare in situatii de urgenta;

- Ordinul nr. 1259/2006 pentru aprobarea Normelor privind organizarea si asigurarea
activitatii de instiintare, avertizare, prealarmare si alarmare in situatii de protectie civila

- Ordinul nr. 1995/2005 pentru aprobarea Regulamentului privind prevenirea si
gestionarea situatiilor de urgenta specifice riscului la cutremure si/sau alunecari de teren

12.4. Program de revizii si reparatii a utilajelor si instalatiilor din dotare W

12.4.1. Operatorul trebuie sd intocmeasca si sa implementeze un Program anua @&@(??é@@;g@&

reparatii pentru utilajele si instalatiile din dotarea societatii, contribuind in acest fi §??sé‘ ucereds <o

riscului aparitiei unor situatii neprevazute, cu consecinte grave asupra mediului inc §§§q{or; é‘“\é; __
A R EETE )

< 25
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12.4.2. Planul de intretinere si reparatii trebuie s& cuprinda toate utilitdtile de care dispune
amplasamentul (depozitele pentru materii prime si auxiliare, instalatii de alimentare cu apa si
combustibil, cladiri, instalatii de ventilatie, incalzire si iluminat, depozite de deseuri, etc.)
12.4.3. Periodicitatea operatiilor de intretinere si reparatii trebuie sa corespunda cu prescriptiile
furnizorului de echipamente.
12.4.4. Activitdtile prevazute in Planul de intetinere si reparatii va fi consemnat intr-un registru.
Acesta va cuprinde minim urmatoarele date:

- obiectivul supus reparatiei sau verificarii;

- data efectuarii interventiei;

- felul interventiei (planificata sau neplanificata);

- tipul operatiei executate;

- responsabilul executiei lucrarii;

- fonduri repartizate reparatiilor sau interventiilor.

13. MONITORIZAREA ACTIVITATII

13.1. Prevederi generale privind monitorizarea

13.1.1. Operatorul are obligatia s& monitorizeze nivelul emisiilor de poluanti conform prezentei
autorizatii integrate de mediu si sa raporteze datele de monitorizare catre autoritatea competenta
pentru protectia mediului.

13.1.2. Monitorizarea fiecarei emisii trebuie realizata asa cum s-a precizat in prezenta autorizatie,
respectand conditiile generale prevazute de standardele specifice.

13.1.3. Prelevarea si analiza probelor pentru monitorizarea factorilor de mediu se va realiza prin
laborator propriu sau de catre laboratoare acreditate, prin metode de analizd conform standardelor
relevante EN sau 1SO. in cazul in care standardele EN sau ISO nu sunt disponibile, se utilizeaza
standarde nationale sau internationale care asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica
echivalenta. De asemenea, relevant este Documentul de referintd pentru pentru principiile
generale de monitorizare, editia iulie 2003.

13.1.4. Echipamentele de monitorizare si analiza trebuie exploatate si intretinute astfel incat
monitorizarea sa reflecte cu precizie emisiile sau evacuarile.

13.1.5. Operatorul trebuie sa inregistreze intr-un registrul special punctele de prelevare a probelor,
analizele, masuratorile, metodele de determinare, conditiile de prelevare, conditiile atmosferice in
care se face prelevarea, rezultatul masuratorilor si date privind eroarea de masurare si
incertitudinea masuratorilor.

13.1.6. Operatorul are obligatia sa inregistreze si sa arhiveze buletinele de analiza emise de terti.
13.1.5. Monitorizarea emisiilor se va realiza astfel incit valorile determinate sa poata fi comparate
cu valorile limita impuse prin prezenta autorizatie.

13.1.7. Toate rezultatele masuratorilor trebuie sa fie prelucrate si prezentate intr-o forma adecvata
pentru a permite autoritati competente pentru protectia mediului sa verifice conformitatea cu
conditiile de functionare autorizate si valorile limita de emisie stabilite.

13.1.8. Titularul autorizatiei trebuie sa asigure accesul sigur si permanent la toate punctele de
prelevare si monitorizare.

13.1.9. Operatorul va asigura si monitorizarea tehnologica/monitorizarea variabilelor de proces, in
conformitate cu specificul activitatii.

13.1.10. Frecventa, metodele si scopul monitorizarii, prelevarii si analizelor, asa cum sunt
previzute in prezenta autorizatie, pot fi modificate doar cu acordul scris al autoritatii competente
pentru protectia mediului.

13.2. Monitorizarea emisiilor in aer

Monitorizarea emisiilor gazoase se va face in conformitate cu prevederile SR EN-15259/2008-
Calitatea aerului, masurarea emisiilor surselor fixe, cerinte referitoare la sectiuni si amplasamente
de masurare, precum si la obiectivul, planul si raportul de masurare.
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13.2.1. Emisii din surse dirijate

Activitate| Denumiresi | . . |  Tip
~ IED |descriere cos uant | monitori L ran
2.2 cos de pulberi continua monitorizarea se
dlsper_S|e gaze Hg discontinud | semestrial reallzvegza in vedve_r_ea
reziduale . N — evaluarii conformarii cu
cuptor electric Pb discontinua | semestrial |\ 5|orile-limits stabilite Ia
si instalatie LF Cr discontinua | semestrial | capitolul 10.1.2. si cu
Ni discontinua | semestrial e”.".s“'e specifice
- — - stabilite in BAT/2013
Zn discontinua | semestrial
Cd discontinua | semestrial
Cu discontinua | semestrial
fluor si compusii
sai (exprimati in | discontinud | semestrial
HF)
(% zrgﬁ;gtﬂﬂnﬁtg% discontinua | semestrial
SO, continua
NO, continua
CO continua
COoT discontinuad | semestrial
benzen discontinua | semestrial
clorobenzen discontinua | semestrial
HAP discontinua | semestrial
PCB discontinua | semestrial
PCDD/F discontinua | semestrial
monitorizarea se
cos de realizeaza in vederea
: : evaluarii conformarii cu
22 d'sf:zrfd'ja?:ze pulberi continua valorile-limits stabilite la
instalatie VD capitolul 10.1.2. si cu
emisiile specifice
stabilite in BAT/2013
2.3 cos de pulberi discontinua | semestrial monitorizarea se
dispersie gaze monoxid de o realizeaza in vederea
reziduale Eartion continua evaluarii conformarii cu
cuptor de — valorile-limita stabilite la
incalzire cu oxizi de sulf continua capitolul 10.1.2. si cu
propulsie | (exprimati in SO,) emisiile specifice
oxizi de azot carilifGE stabilite in BAT/2001
(exprimati in NO,)

13.2.1.1. La efectuarea masuratorilor pentru emisiile efluentilor gazosi se vor determina si debitele
masice, continutul in umiditate, viteza si temperatura gazelor.

13.2.1.2. Monitorizarea emisiilor se va efectua in conditii de functionare normald a instalatiilor, in
faza tehnologica in care emisia poluantului masurat este maxima.

13.2.1.3. Pentru determinarile de emisii gazoase, in toate cazurile rezultatele masurat
recalculate pentru conditii standard (293K si 101,3 kPa).
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13.2.1.4. In cazul imposibilitati monitorizarii continue a poluantilor la cosurile de dispersie (ex.
defectiuni ale sistemului de monitorizare), se vor executa masuratori discontinue ale emisiilor, cu
frecventa lunara.

13.2.2. Monitorizarea calitatii aerului

13.2.2.1 Operatorul va masura, prin metode standardizate, nivelul poluantilor in aer conform
conditiilor stabilite in tabelul de mai jos:

Punct de prelevare Parametru Frecyenga de
. monitorizare
1. limita incintd poarta otelarie dioxid de sulf lunar
2. limita incinta laminor dioxid de azot lunar
3. limita incinta linga colector P17 monoxid de carbon lunar
4. limita incinta langa regulator plumb fimastial
presiune gaz - :
5. limita incintd poart& laminor PM10 trimestrial
6. limita incint& langa atelier mangan - compusi (Mn) trimestrial
reconditionare pulberi sedimentabile lunar

13.2.2.2. Conditii de realizare a monitorizarii:
- prelevarea probelor se va realiza pe directia predominanta a vantului, in conditii de
activitate normala pe amplasament;
- se vor evita masuratorile in conditii meteorologice extreme.

13.3. Monitorizarea emisiilor in apa
13.3.1. Monitorizarea apei

protsvare |/ | MlefEiotg |monitorizare| Fre°e"A
Colector P47 |- ape pluviale pH discontinua lunar
- ape tehnologice potential temperatura
impurificate cu produse terii 1 :
petroliere, suspensii L b s it
(ArcelorMittal si alte firme din | reziduu filtrat la 105°C
zona) produse petroliere
- ape tehnologice cu aport substante extractibile
termic si ape dren otelarie _
fier total trimestrial
zinc
nichel
crom total
hidrocarburi totale
Colector Pyg |- ape pluviale si tehnologice pH discontinua lunar
09nventional curate (ape de temperatura
racire) o _
- ape tehnologice epurate la [AOIHT SUsplric
GA1 reziduu filtrat la 105°C
- ape dren 4 produse petroliere
magneziu (Mg*") trimestrial
fier total ionic (Fe**, Fe*")
mangan total (Mn)
crom (Cr®")
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substante extractibile

crom total
nichel
zinc
Colector Py |- ape pluviale si tehnologice pH discontinua lunar
conventional curate (ape de temperatur
racire) = :
- ape dren 1 materii in suspensie
reziduu filtrat la 105°C
produse petroliere
Evacuare din|- ape menajere epurate pH discontinua lunar

epusrga:geape materii in suspensie
uzate reziduu filtrat la 105°C
menajere CBOs
laminor CCOCT
azot amoniacal
azotiti
azotati

substante extractibile

13.4. Monitorizarea panze| freatice

_Loc prelevare _ e calitate o | cVe
foraje F, si F, cu® dlscontlnua anual
Pb*
Ni?*
PAH
Zn**
Hg*
ca*
foraj otelarie pH discontinua anual

NH,*

CN

fenoli
reziduu filtrat la 105°C

CCOCr

dren otelarie pH discontinua anual
NH,*
CN
fenoli
dren 4 pH discontinua anual
reziduu filtrat la 105°C
izvor halda pH discontinua
oxidabilitate

DAJUL
P
“’HI_QG TEN)‘,ﬁ
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turbiditate

azotiti

azotat

sulfati
Cr
Cu
Cd
Mn
Hg
Ni
Pb
Zn
Fe

Titularul va efectua anual o analiza a evolutiei indicatorilor de calitate a apelor subterane,
incepand cu evaluarile efectuate prin Bilantul de mediu nivel Il intocmit in decembrie 2005.
Rezultatele analizei vor fi cuprinse in RAM.

13.5. Monitorizarea solului

Loc
prelevare
S6-S12

cadmiu
crom total

cupru
mangan

nichel

plumb

zinc

total hidrocarburi din petrol

Titularul va efectua anual o analiza a evolutiei indicatorilor de calitate a solului, incepand cu
evaludrile efectuate prin Bilantul de mediu nivel Il intocmit in decembrie 2005. Rezultatele
analizei vor fi cuprinse in RAM.

13.6. Monitorizarea tehnologica

13.6.1 Operatorul are obligatia sa monitorizeze parametrii tehnologici specifici fluxurilor
tehnologice si sa mentina inregistrari corespunzatoare.
13.6.2. Parametrii tehnologici monitorizati/frecventa de monitorizare a acestora:

Instalatie Parametru i Frecven
u monitorizare i
consum de energie electrica
temperatura apa dedurizata
S 5 automata cu
temperatura apa de racire vizualizare pe
cuptor electric elemente cuptor : 2 continuu
: —— display in camera
presiune apa dedurizata de comanda
presiune apa de racire elemente
cuptor
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temperatura gazelor in instalatie
) _ temperatura apei de racire automata cu
instalatie de vizualizare pe o
desprafuire temperatura gazelor la cos display in camera
presiune/depresiune gaze in de comanda
instalatie
2 . temperatura ulei transf tor 3
instalatie de perat eitr ormato v?;l::[gzt?ec;ue
tratament temperatura/presiunea apei de My continuu
secundar LF sk display in camera
FacKe de comanda
consum de energie electrica
temperatura, presiune, debit argon,
azot, apa
instalatie de temperaturé, presiune aer guto:pata ey
: i .
tratament comprimat di:gT;? Tf\aégrg:ra continuu
secundar VD i i i .
presiune in 'ranc3 filtru, pompe de de comanda
vid
turatii si curenti pompe
pozitii transfercar, capac
debite apa racire automata cu
masina c_le turnat presiune apa ricire _wzualizare pe oL
continuu u == display in camera
temperatura apa racire de comanda
debite apa racire contor continuu
temperatura bloom incarcat pirometru discontinuu
debite aer
debite gaz natural
debite aer combustie
. temperatura cuptor 3
laminor automata cu
temperatura inainte de recuperator vizualizare _
= s uallzar pe continuu
temperatura gaze evacuate display in camera
. . de comanda
presiune aer combustie
presiune din cuptor
temperatura apa racire intrare
temperatura apa racire iesire

13.7. Monitorizarea deseurilor

13.7.1 Monitorizarea deseurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deseuri generate, in conformitate
cu prevederile H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei ce
cuprinde deseuri, inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare.
13.7.2 Operatorul are obligatia intocmirii unui registru complet cu aspecte si probleme legate de
operatiunile si practicile de management a deseurilor de pe amplasament, care trebuie pus la
dispozitia persoanelor autorizate ale autoritatii competente pentru protectia mediului si ale
autoritatii cu atributii de control. Acest registru trebuie sa contina minimum detalii cu privire la:

- cantitatile si codurile deseurilor gestionate:;

- numele transportatorului deseurilor si detaliile de atestare si de autorizare ale acestuia;

- confirmarea scrisa privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror deseuri peri

transportate in afara amplasamentului:
- detalii privind expeditiile respinse;
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- detalii privind orice amestecare a deseurilor.
Aceste date trebuie raportate catre ACPM, ca parte a RAM.

13.8. Ambalaje si deseuri de ambalaje

Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se va realiza in conformitate cu prevederile
Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, cu
modificarile si completarile ulterioare. Raportarea datelor referitoare la ambalaje si deseuri de
ambalaje, catre autoritatile competente pentru protectia mediului se va realiza in conformitate cu
Ordinul nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitor la ambalaje si deseuri de

ambalaje.

Tip amt 7 Operstle
P_ambalaj metalic kg/an 2015 | legare baloti profile
ambalaj hartie kg/an 2015 | etichetare produse

(k!

150103

deseuri de ambalaje
din lemn (paleti,
europaleti, cutii lemn)

147590

valorificare

valorificare
energetica,
reutilizare interna

1501 01

deseuri de ambalaje
din hartie si carton
(cutii carton, saci
hartie)

1416

valorificare

R 12

reciclare

1501 02

deseuri de ambalaje
din material plastic
(cuburi IBC, saci big-
bags, folie, saci
polietilena)

7732

valorificare

R12

reciclare

1501 04
1501 10*

deseuri de ambalaje
metalice (butoaie,
paleti metalici, bride
metalice)

13704

valorificare

R 12

reutilizare interna

13.9. Monitorizarea zgomotului

\ de

_monitorizare

ooswn ]

limita incinta poarta otelarie
limita incinta desprafuire

limita incinta langa colector Py,
limita incinta langa regulator presiune gaz
limita incinta poarta laminor
limita incinta langa laborator

nivel de zgomot din mediul.

ambiant

lunar

—

Determinarile de zgomot se realizeaza in conditiile de functionare generatoare de zgomot maxim.

13.10. Monitorizarea mirosului: nu este cazul

13.11. Monitorizarae substantelor si preparatelor chimice periculoase

13.11.1. Operatorul realizeza monitorizarea substantelor periculoase pe cantitati si tipuri de
substante folosite.
13.11.2. Operatorul pastreaza o evidenta a cantitatilor de substante periculoase vehiculate.
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13.12. Monitorizarea post-inchidere

Cerintele de monitorizare post-inchidere vor fi stabilite in Planul de inchidere, prin relationare cu
concluziile si recomanddrile Raportului la bilantul de mediu care se va efectua la inchiderea
activitaii.

14. RAPORTARI CATRE AUTORITATEA COMPETENTA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI $I
PERIODICITATEA ACESTORA

14.1. Date generale

14.1.1. Formatul tuturor registrelor cerute de prezenta autorizatie trebuie sa asigure inregistrarea
tuturor datelor specifice necesare raportérii rezultatului monitorizarii. Registrele trebuie pastrate pe
amplasament pe durata valabilitatii autorizatiei integrate de mediu si trebuie sa fie disponibile
pentru personalul cu drept de control al autoritatilor de specialitate, in orice moment.

14.1.2. Operatorul, prin persoana imputernicitad cu atributii in domeniul protectiei mediului, va
transmite ACPM raportarile solicitate la datele stabilite.

14.1.3. Operatorul trebuie sa inregistreze toate accidentele/incidentele care afecteaza exploatarea
normala a activitatii si care pot crea un risc de mediu. Aceast3 inregistrare trebuie s includa detalii
privind natura, extinderea si impactul accidentului/incidentului, precum si circumstantele care au
dat nastere accidentului/incidentului. Inregistrarea trebuie s& includa toate masurile corective luate
asupra mediului si evitarea reaparitiei incidentului. Dupé notificarea accidentului, titularul trebuie s3
depuna raportul privind incidentul la sediile ACPM si GNM - Comisariatul Judetean Hunedoara.
14.1.4. Operatorul trebuie sa inregistreze toate reclamatile de mediu legate de exploatarea
instalatiei. Fiecare inregistrare trebuie s& ofere detalii privind data si ora reclamatiei, numele
reclamantului si informatii cu privire la natura reclamatiei, masura luaté in cazul fiecirei reclamatii.
Operatorul trebuie s depuna un raport la ACPM in luna urmatoare primirii reclamatiei, oferind
detalii despre orice reclamatie care apare. Un rezumat privind numarul si natura reclamatiilor
primite trebuie inclus in RAM.

14.2. Raportarea datelor de monitorizare

14.2.1. Operatorul va raporta anual datelele de monitorizare in conformitate cu planul de
monitorizare stabilit la cap.13 la AIM.
14.2.2. Raportarea va cuprinde cel putin urmatoarele:
- date privind operatorul: nume, sediu:
- date privind instalatia la care se efectueaza monitorizarea (pentru fiecare instalatie
monitorizata):
¢ numele instalatiei;
locatia instalatiei:
sursa de emisie;
conditii de operare a instalatiei in timpul efectuarii masuratorii:
instalatii de retinere a poluantilor (daca existd) si starea acestora in momentul
masuratorii;
- pentru fiecare poluant monitorizat:
e tipul poluantului;
felul masuratorii: continuu, momentan;
cine a efectuat prelevarea si masurarea:
metoda de masurare utilizata - descriere conceptuala;
conditii de prelevare: locul prelevarii, conditii meteorologice, metoda de prelevare;
etc.;
aparatura de masurare utilizata (cu referire la avizarea metrologica);
» rezultatul masuratorii: valori masurate, eroareal/incertitudinea de masurare, valori
prelucrate (formula, programul utilizat), comparatie cu valorile-limita stabilite in
cap. 10.
14.2.3. Datele de raportare cuprinse la punctul 14.2.2 vor fi solicitate de operator tertilor
contracteaza monitorizarea.
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14.3. Contributia la registrul european al poluantilor emisi si transferati (PRTR)

14.3.1. Operatorul are obligatia de a raporta la ACPM, conform Regulamentului (CE) nr. 166/2006
al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 privind infiintarea Registrului European
al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE
adoptat prin H.G. nr. 140/2008, cantitdtile anuale (impreund cu precizarea ca informatia se
bazeaza pe masurétori, calcule sau estimari) pentru:

a) emisii in aer, apa sau sol a oricarui poluant specificat in Anexa Il a Regulamentului (CE) nr.
166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 pentru care valoarea de prag
corespunzatoare din Anexa |l este depasita;

b) transferuri in afara amplasamentului de deseuri periculoase care depasesc 2 tone/an sau de
deseuri nepericuloase care depasesc 2000 tone/an, pentru orice operatie de valorificare sau
eliminare, cu exceptia celor mentionate in Registrul poluantilor si pentru transferurile transfrontiera
de deseuri periculoase.

14.3.2. Operatorul trebuie sa colecteze informatiile necesare cu o frecventa adecvata pentru a
stabili care dintre emisiile si transferurile in afara amplasamentului fac obiectul cerintelor de
raportare.

14.3.3. La pregitirea raportului, operatorul trebuie sa utilizeze cele mai bune informatii disponibile
ce pot include date de monitorizare, factori de emisie, ecuatii de bilant de masa, monitorizarea
indirecta sau alte tipuri de calcule, rationamente tehnice si alte metode in conformitate cu Art. 9 (1)
din Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006
si in concordantd cu metodologiile internationale aprobate, unde acestea sunt disponibile.

14.3.4. Operatorul trebuie sa asigure calitatea informatiilor prezentate in raportul transmis
autoritatii de mediu.

14.3.5. Operatorul trebuie sa pastreze si sa puna la dispozitia autoritatilor competente ale Statelor
Membre inregistrérile datelor din care au rezultat informatiile raportate, pe o perioada de 5 ani
incepand cu sfarsitul anului de raportare in cauzi. De asemenea, aceste inregistrari trebuie sa
descrie metodologia utilizatd pentru colectarea datelor.

14.3.6. Poluantii specifici activitatilor desfasurate de operator (incadrate in Anexa 1 a
Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului la activitatatile 2.bsi
2.(c)(i)) care trebuie raportati in cazul in care valorile prag sunt depasite sunt urmatorii:

. Praguri pentru emisiile
N":;n;aswl Poluanti / Substante ' in aer _';n apa iﬁ sol
-_ -- _ (kg/an) (kg/an) | (kgf/an)
630-08-0 monoxid de carbon 500000
124-38-9 dioxid de carbon 100 milioane
oxizi de azot 100000
oxizi de sulf 150000
cadmiu si compusi (exprimati in Cd) 10
crom si compusi (exprimati in Cr) 100 50
cupru si compusi (exprimati in Cu) 100
mercur si compusi (exprimati in Hg) 10
nichel si compusi (exprimati in Ni) 50
plumb si compusi (exprimati in Pb) 200
zinc si compusi (exprimati in Zn) 200

14.3.7. Datele de emisie masurate, estimate sau calculate, transferurile de deseuri in afara
amplasamentului, se raporteazad de catre operator respectand formatul din anexa A lll a
Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006
privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati, impreuna cu celelalte
informatii solicitate prin aceasta.

14.4. Raportul anual de mediu
14.4.1. Raportului de mediu (RAM) va cuprinde date privind:
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- activitatea de productie in anul incheiat: productia obtinutd, modul de utilizare a materiilor
prime, a materiilor auxiliare si a utilitatilor (consumuri specifice, eficienta energetica);

- sistemul de management de mediu si modul de implementare a politicii de prevenire a
accidentelor generate de substantele periculoase;

- impactul activitatii asupra mediului: poluarea aerului, apei, solului, subsolului, panzei freatice,
nivelul zgomotului (date de monitorizare sau estimate);

- date de monitorizare a emisiilor pe factori de mediu;

- prelucrari statistice (inclusiv prelucrari grafice) privind evolutia in timp a indicatorilor de
calitate a factorilor de mediu;

- raportarea PRTR;

- plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta;

- sesizari si reclamatii din partea publicului $i modul de rezolvare a acestora;

- gestiunea deseurilor si ambalajelor;

- intrarile de substante si preparate chimice periculoase.
14.4.2. Raportul de mediu va fi transmis la ACPM pana la sfarsitul trimestrului | al anului urméator
perioadei de raportare.

14.5. Alte raportari

Nr. | 2 ata depunerii | Acces
crt. - fay raportului aplicatii SIM
Inventarul privind emisiile de poluanti in A 15 martie, pentru
1 ’ anuala . da
atmosfera anul anterior
2 Raportare Registrul IPPC si Registrul it 30 aprilie, pentru anul -
Poluantilor Emisi si Transferati (PRTR) anterior
3 | Raportare privind statistica deseurilor anuala 2 SONGMRARS I: da
Hunedoara
Inventarul privind utlllza.re.a, |mpor.tul, ) I sohdiiarea AR
4 exportul metalelor restictionate si a anuala nu
‘ Hunedoara
compusilor acestora
5 Raportare privind substantele de interes arialk la solicitarea A.P.M. -
major (SVHC) candidate la autorizare Hunedoara
Raportare privind gestiunea uleiurilor . la solicitarea A.P.M.
6 anuala da
uzate Hunedoara

Obs. Operatorul va transmite si alte raportari solicitate de catre ACPM ca urmare a aparitiei
sau modificarilor actelor legislative.

15. OBLIGATIILE TITULARULUI

15.1. Obligatiile de baza ale operatorului privind exploatarea instalatiei, conform Legii nr. 278/2013
privind emisiile industriale, sunt urmatoarele:

e |uarea tuturor masurilor de prevenire eficientd a poluarii in special prin recurgerea la cele
mai bune tehnici disponibile;

e |uarea masurilor care sa asigure ca nicio poluare importanta nu va fi cauzata;

e evitarea producerii de deseuri si, in cazul in care aceasta nu poate fi evitata, valorificarea
lor, iar in caz de imposibilitate tehnica si economica, luarea masurilor pentru neutralizarea
si eliminarea acestora, evitandu-se sau reducandu-se impactul asupra mediului;

e utilizarea eficienta a energiei;

e |uarea masurilor necesare pentru prevenirea accidentelor $i limitarea consecintelor
acestora;

e |uarea masurilor necesare, in cazul incetarii definitive a activitatilor, pentru evitarea
risc de poluare si pentru aducerea amplasamentului si a zonelor afectate intr- @é&
sa permita reutilizarea acestora. /zﬁ%«\o PROTE
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15.2 Orice modificare fatd de datele inscrise in documentatia depusa de operator la solicitarea
actualizarii autorizatiei integrate trebuie notificata autoritati competente de protectia mediului, in
scris, imediat ce intervin:

e modificari privind numele sub care societatea este inregistrata la Registrul Comertului,
adresa sediului social al operatorului;

e modificari privind detinatorul instalatiei;

e masuri luate privind intrarea in proces de lichidare.

In conformitate cu art. 10, alin. (2) din O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, cu
modificarile ulterioare, in termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care
atesta incheierea uneia dintre procedurile de vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de
active, fuziune, divizare, concesionare ori care implica schimbarea titularului activitatii, precum si in
cazul de dizolvare urmata de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii, partile implicate
transmit in scris autoritdti competente pentru protectia mediului obligatile asumate privind
protectia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul.

15.3. Operatorul este obligat sa respecte conditile din autorizatia integratda de mediu in
desfasurarea activitatii din instalatie.

15.4. Operatorul are obligatia s& informeze ACPM cu privire la orice modificari planificate in ceea
ce priveste caracteristicile, functionarea sau extinderea instalatiei, care pot avea consecinte asupra
mediului.

15.5. In cazul oricarei situatii de mai jos trebuie trimisa o notificare scrisa ACPM, Garzii Nationale
de Mediu - Comisariatul Judetean Hunedoara:

e fincetarea permanenta a exploatarii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate;

e incetarea temporara a functionarii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate;

e reluarea exploatarii oricérei parti sau a intregii instalatii autorizate care anterior a fost oprita
temporar.

15.6. Operatorul este obligat sa raporteze cu regularitate la autoritatea competentd pentru
protectia mediului datele cuprinse la capitolul 14 al prezentei autorizatii, rezultatele monitorizarii
emisiilor si in termenul cel mai scurt, despre orice incident sau accident care afecteaza
semnificativ mediul.

15.7. Operatorul trebuie sa notifice ACPM si GNM - Comisariatul Judetean Hunedoara imediat ce
se confrunta cu oricare din urmatoarele situatii:

e orice functionare defectuoasd a echipamentelor de control care poate duce la pierderea
controlului asupra oricarui sistem de reducere a poluarii de pe amplasament;

e orice incident cu potential de contaminare a apelor de suprafatd si subterane sau care
poate reprezenta o amenintare de mediu pentru aer sau sol sau necesitd un raspuns
urgent din partea ACPM;

e orice emisie care nu se conformeaza cu cerintele autorizatiei.

Notificarea va cuprinde: data si ora incidentului, detalii privind natura oricarei emisii si a oricarui
risc creat de incident si masurile luate pentru minimizarea emisiilor i evitarea reaparitiei.

15.8. In cazul oricarui incident sau situatie de urgenta, persoanele autorizate de titularul activitatii
vor anunta si alte autoritati, dupa caz, in cel mai scurt timp posibil:

e in cazul contaminarii solului, apelor subterane, apelor de suprafata: Administratia Nationala
,Apele Romane”, Administratia Bazinala de Apa Mures, Sistemul de Gospodarire a Apelor
Hunedoara;

e in cazul incendiilor: Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta lancu de Hunedoara;

e in caz de imbolnaviri ale personalului: Directia de Sanatate Publica a Judetului Hunedoara,
Inspectoratul Teritorial de Munca al Judetului Hunedoara.

15.9. Titularul autorizatiei trebuie s& mentind un dosar pentru informarea publica, care sa fie
disponibil publicului, la cerere. Acest dosar trebuie sa contina urmatoarele:

- autorizatia;

- solicitarea;

- raportarea anuala privind aspectele de mediu netehnice;

- raportul anual de monitorizare;

- alte aspecte pe care titularul autorizatiei le considera adecvate.
15.10. in conformitate cu prevederile O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata si
modificatd prin Legea 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare, conducerea ArcelorMittal
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) zonelor afectate intr-o stare care s3 permita reutilizarea acestora.

Hunedoara S.A., prin persoana desemnati cu atributii in domeniul protectiei mediului, va asista
persoanele imputernicite cu activitati de inspectie punandu-le la dispozitie evidenta masuratorilor
proprii si toate celelalte documente solicitate si le va facilita controlul activitatii, precum si
prelevarea de probe. Va asigura, de asemenea, accesul persoanelor imputernicite la instalatiile
tehnologice, la echipamentele si instalatiile de depoluare precum, si in spatiile sau in zonele
potential generatoare de impact asupra mediului.

15.11. Operatorul are obligatia de a realiza masurile impuse anterior de persoanele imputernicite
Ccu inspectia. Masurile impuse de aceste autoritati, modul de realizare a acestora si data realizarii
acestora vor fi raportate la ACPM si autoritatea care a impus masurile, imediat dup3 realizarea lor.
15.12. In conformitate cu O.U.G. nr. 196/2005, aprobatd de Legea105/2006 privind fondul de
mediu, operatorul are obligatia s& declare, sa calculeze si sa achite taxele aferente fondului de
mediu pentru ambalajele introduse pe piata interna si emisiile atmosferice din surse fixe si mobile.
15.13. Operatorul are obligatia de a intretine in mod corespunzator intregul amplasament conform
art. 70, lit.i din O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata si modificats prin Legea
265/20086, cu completarile si modificarile ulterioare.

15.14. Operatorul are obligatia s& puni la dispozitia publicului pe suport de hartie/electronic datele
referitoare la emisiile provenite de la instalatii, pentru a fi consultate la sediul ACPM, conform art.
93 din Ordinul nr. 818/2003 pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de
mediu.

16. MANAGEMENTUL INCHIDERII INSTALATIEI, MANAGEMENTUL REZIDUURILOR

16.1. in cazul in care operatorul urmeaza sa deruleze sau s3 fie supus unei proceduri de vanzare
a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori in alte
situatii care implica schimbarea titularului activitatii, precum si in caz de dizolvare urmatai de
lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii, acesta are obligatia de a notifica autoritatea
competenta pentru protectia mediului. Autoritatea competenta pentru protectia mediului informeaza
titularul cu privire la obligatile de mediu care trebuie asumate de partile implicate, pe baza
evaluarilor care au stat la baza emiterii actelor de reglementare existente.

in termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care atests incheierea uneia
dintre proceduri, partile implicate transmit in scris autoritatii competente pentru protectia mediului
obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu
originalul. Clauzele privind obligatiile de mediu cuprinse in actele intocmite au un caracter public.
indeplinirea obligatiilor de mediu este prioritara in cazul procedurilor de dizolvare urmata
de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii.

16.2. Pentru situatia incetarii definitive a activitatii, ArcelorMittal Hunedoara S.A. a intocmit un
Plan de inchidere.

16.3. La incetarea definitiva a activitatii, titularul intocmeste un Raport de amplasament in care
evalueaza starea de contaminare a solului si a apelor subterane cu substante relevante utilizate,
produse sau emise de instalatii. Rezultatele evaluarii vor fi comparate cu starea solului si a apelor
subterane constatatd in Bilantul de mediu de nivel Il intocmit in decembrie 2005, respectiv in
Raportul de amplasament intocmit in anul 2014, determinandu-se aportul activitatii la poluarea
amplasamentului.

Pe baza rezultatelor studiului comparativ si al analizelor anuale specificate la pct. 13.4. si 13.5,
titularul va lua masurile necesare pentru depoluare, astfel incat si readucs amplasamentul la
starea descrisa in Bilantul de mediu de nivel Il intocmit in decembrie 2005.

16.4. Planul de inchidere va fi actualizat si adaptat in functie de starea de contaminare a solului i
a apelor subterane determinata la incetarea definitiva a activitatii, cu acordul autoritatii competente
pentru protectia mediului si in concordantd cu prevederile legale in vigoare. Se vor preciza
modalitatile de gestionare a tuturor deseurilor existente pe amplasament la incetarea definitivi a
activitatii.

16.4. Operatorul are obligatia sa asigure resursele necesare pentru punerea in practica a Planului
de inchidere si sa declare mijloacele de asigurare a disponibilitatii acestor resurse, indiferent de
situatia financiara a titularului autorizatiei.

16.5. Operatorul are obligatia ca, in cazul incetarii definitive a activitatii, s3 stabile
masurile necesare pentru evitarea oricarui risc de poluare si de aducere a ampla
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Verificarea conformdrii cu prevederile prezentului act se face de catre reprezentantii Garzii
Nationale de Mediu-Comisariatul Judetean Hunedoara si Agentia pentru Protectia Mediului
Hunedoara.

17. DICTIONAR DE TERMENI

1 | autorizatie integratd | actul administrativ emis de autoritatile competente de mediu, care
de mediu permite unei instalatii care desfagoara activitati prevazute in anexa
nr. 1 la Legea nr. 278/2013 sp functioneze in totalitate sau in parte,
in conditi care sa garanteze cd instalatia respectiva respecta
prevederile Legii nr. 278/2013

2 | cele mai bune stadiul de devoltare cel mai eficient si avansat inregistrat in
tehnici disponibile dezvoltarea unei activitdti si a modurilor de exploatare, care
(BAT) demonstreazd posibilitatea practica a tehnicilor specifice de a

constitui referinta pentru stabilirea valorilor-limita de emisie si a
altor conditii de autorizare, in scopul prevenirii poluarii, iar, in cazul
in care nu este posibil, pentru a reduce, in ansamblu, emisiile si
impactul asupra mediului in intregul sau

- tehnicile - se refera la tehnologia utilizatd si la modul in care
instalatia este proiectata, construitd, intretinuta, exploatata, precum
si la scoaterea din functiune a acesteia si, dupa caz, remedierea
amplasamentului

- tehnici disponibile - acele tehnici care au inregistrat un stadiu de
dezvoltare ce permite aplicarea lor in sectorul industrial respectiv,
in conditii economice si tehnice viablie, ludndu-se in considerare
costurile si beneficiile, indiferent daca aceste tehnici sunt sau nu
realizate ori utilizate la nivel national, cu conditia ca acestea sa fie
accesibile operatorului in conditii acceptabile

- cele mai bune tehnici - cele mai eficiente tehnici pentru atingerea
in ansamblu a unui nivel ridicat de protectie a mediului in ntregul
sau

3 | concluzii BAT un document care contine parti ale unui document de referinta
BAT, prin care se stabilesc concluziile privind cele mai bune tehnici
disponibile, descrierea acestora, informatii pentru evaluarea
aplicabilitatii lor, nivelurile de emisie asociate celor mai bune tehnici
disponibile, monitorizarea asociata, nivelurile de consum asociate
si, dupa caz, masurile relevante de remediere a amplasamentului

4 | deseu orice substantd sau obiect pe care detinatorul il arunca ori are
intentia sau obligatia sa il arunce

5 | document de un document rezultat in urma schimbului de informatji organizat de

referinta BAT Comisia Europeana, elaborat pentru anumite activitati care

(BREF) descrie, in special, tehnicile aplicate, nivelurile actuale ale emisiilor

si consumului, tehnicile luate in considerare pentru determinarea
celor mai bune tehnici disponibile, precum si concluziile BAT si
orice tehnici emergente, acodand o atentie speciala criteriilor
prevazute in anexa nr. 3 la Legea nr. 278/2013

6 | emisie evacuarea directa sau indirectd de substante, vibratii, caldura sau
zgomot in aer, apa ori sol, provenite de la surse punctiforme sau
difuze ale instalatiei

7 | gestionarea colectarea, transportul, valorificarea si eliminarea deseurilor,
deseurilor inclusiv supervizarea acestor operatiuni si intretinerea ulterioara a
amplasamentelor de eliminare, inclusiv actiunile intreprinse de un
comerciant sau un broker,
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instalatie

o unitate tehnica stationara, in care se desfasoara una sau mai
multe activitati prevazute in anexa nr. 1 sau in anexa nr. 7 partea 1
din Legea nr. 278/2013, precum si orice alte activitati diresct
asociate desfasurate pe acelasi amplsament, acre au o conexiune
tehnica cu activitatile prevazute in anexele respective si care pot
genera emisii §i poluare

niveluri de emisie
asociate celor mai
bune tehnici
disponibile

nivelurile de emisie obtinute in conditii normale de functionare cu
ajutorul uneia dintre cele mai bune tehnici disponibile sau al unei
asocieri de astfel de tehnici, astfel cum sunt descrise in concluziile
BAT, si exprimate ca o medie pentru 0 anumita perioada de timp,
in conditii de referinta prestabilite

10

operator

orice persoana fizicd sau juridica, care exploateaza sau detine
controlul total sau partial asupra instalatiei, careia i s-a delegat
puterea economica decisiva asupra functionarii tehnice a instalatiei

11

poluare

introducerea direct sau indirecta, ca rezultat al activitatii umane, de
susbstante, vibratii, caldura sau zgomot in aer, apa ori sol,
susceptibile sd@ aduca prejudicii sanatati umane sau calitatii
mediului, s& determine deteriorarea bunurilor materiale sau sa
afecteze ori s& impiedice utilizarea in scop recreativ a mediului
si/sau alte utilizari legitime ale acestuia

12

prejudiciul asupra

mediului (inclusiv cel

determinat de
elemente
aeropurtate)

a) prejudiciul asupra speciilor si habitatelor naturale protejate -
orice prejudiciu care are efecte semnificative negative asupra
atingerii sau mentinerii unei stari favorabile de conservare a unor
astfel de habitate sau specii; caracterul semnificativ al acestor
efecte se evalueaza in raport cu starea initiala, tinand cont de
criteriile prevazute in anexa nr. 1; prejudiciile aduse speciilor si
habitatelor naturale protejate nu includ efectele negative identificate
anterior, care rezultd din actiunile unui operator care a fost
autorizat in mod expres de autoritatile competente in concordanta
cu prevederile legale in vigoare

b) prejudiciul asupra apelor - orice prejudiciu care are efecte
adverse semnificative asupra stérii ecologice chimice si/sau
cantitative si/sau potentialului ecologic al apelor in cauza, astfel
cum au fost definite in Legea nr. 107/1996, cu modificarile si
completarile ulterioare, cu exceptia efectelor negative pentru care
se aplica art. 2’ din Legea nr. 107/1996, cu modificarile si
completarile ulterioare

c) prejudiciul asupra solului - orice contaminare a solului, care
reprezinta un risc semnificativ pentru sanatatea umana, care este
afectatd negativ ca rezultat al introducerii directe sau indirecte a
unor substante, preparate, organisme sau microorganisme in sol
sau in subsol.

13

substante
periculoase

substante sau amestecuri in sensul preverilor art. 3 din
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al
Consiliului din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea
si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de
abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de
modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006

14

tehnica emergenta

o tehnicd noud pentru o activitate industriald care, in situatia in
care s-ar dezvolta la scard comerciald, ar ar putea asigura fie un
nivel general mai ridicat de protectie a mediului, fie cel putia acelasi
nivel de protectie a mediului si economii de osturi mai mari decat
cele asigurate de cele mai bune tehnici disponibile existente

15

valori-limita de
emisie

masa, exprimatd prin anumiti parametri specifici, ¢
si/sau nivelul unei emisii care nu trebuie depasite 1
sau mai multor perioade de timp
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18. ABREVIERI

1 | ACPM autoritatea competenta pentru protectia mediului
2 | ABA Administratia Bazinald de Apa
3 |AIM autorizatia integratad de mediu
4 | ARPM Agentia Regionala pentru Protectia Mediului
5 | BAT best available techniques (cele mai bune tehnici disponibile)
6 | BREF reference document on best available techniques (documente de referinta
privind cele mai bune tehnici)
7 |CAC Centrala de Aer Comprimat
8 |CBOs consumul biochimic de oxigen la 5 zile
9 | CCOCr consumul chimic de oxigen - metoda cu dicromat de potasiu
10 | CN cianuri
11 | CNCAN Comisia Nationala pentru Controlul Activitatilor Nucleare
12 | COT carbon organic total
13 | COV compusi organici volatili
14 | DEEE deseuri de echipamente electrice si electronice
A5 TEAE electric arc furnace (cuptor cu arc electric)
16 | ECHA European Chemicals Agency
17 | GA gospodarie de apa
18 | GNM Garda Nationala de Mediu
19 | HAP polycyclic aromatic hydrocarbons (hidrocarburi aromatice policiclice)
21 | IED Industrial Emissions Directive (Directiva privind emisiile industriale)
22 | NHg' amoniu
24 | NFR Nomenclature for Reporting (Nomenclator de raportare)
25 | OE otelarie electrica
26 | PCB polyclorinated biphenyls (bifenili policlorurati)
27 | PCDD/F polyclorinated dibenzo-p-dioxins and furans
| 28 | PRTR Pollutant Release and Transfer Register
29 | PMyg particule in suspensie cu un diametru mai mic de 10 ym
30 | RAM raport anual de mediu
31 | REACH Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals
32 |RK reparatie capitala
33 | SMA sistem de management al autorizatiei
34 | SMM sistem de management de mediu
35 | SNAP Standardized Nomenclature for Air Pollutants (Nomenclator standardizat de
emisii atmosferice)
36 | TC turnare continua
21. CUPRINS
1. Date de identificare a operatorului 2
- 8 Temeiul legal 2
3. Categoria de activitate 2
4, Documentatia de solicitare a A.l.M. 8
5. Managementul activitatii 12
5.1 Actiuni de control 12
5.2. Constientizare si instruire 13
6. Materii prime si auxiliare 13
7 Resurse: apa, energie, gaze naturale 16
71 Apa 16
T4 Alimentarea cu apa 16
7 Modul de folosire a apei 18
Norme de apa pentru principalelel produse 18
7.2, Utilizarea eficienta a resurselor energetice 18 |
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8. Descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice existente pe 19
amplasament
8.1 Descrierea amplasamentului 19
8.2, Descrierea principalelor activitati si procese 20
8.2.1. | Schema fluxului tehnologic 20
8.2.2. | Activitati conexe 23
8.2.3. | Alte activitati de functionare decat cele normale 24
8.3. Tehnici aplicate pentru conformare cu cerintele BAT pentru 24
activitate
9. Instalatii pentru evacuarea, retinerea, dispersia poluantilor in 29
mediu
51, Emisii in atmosfera 29
9.2. Emisii in apa 31
9.2.1. | Surse ape uzate tehnologice 31
9.2.2. | Debite autorizate de evacuare a apelor uzate 33
9.2.3. | Reteaua de canalizare menajera 33
9.2.4. | Reteaua de canalizare tehnologicasi pluviala 33
9.2.5. | Statii de epurare 34
9.3. Emisii in sol, ape subterane 35
10. Concentratii de poluanti admise la evacuarea in mediul 35
inconjurator, nivel de zgomot
10.1. Aer 35
10.2. Calitatea erului 36
103 Apa 37
10.4. Sol 39
10.5. Zgomot 40
11: Gestiunea deseurilor 40
12. Interventia rapida, prevenirea si managementul situatiilor de 43
urgenta
13. Monitorizarea activitatii 46
13:1. Prevederi generale privind monitorizarea 46
13.2. Monitorizarea emisiilor in aer 46
13.3. Monitorizarea emisiilor in apa 48
13.4. Monitorizarea panzei freatice 49
13.9. Monitorizarea solului 50
13.6. Monitorizarea tehnologica 50
13.7. Monitorizarea deseurilor 51
13.8. Ambalaje si deseuri de ambalaje 52
13.9. Monitorizarea zgomotului 52
13.10. Monitorizarea mirosului 52
13:11. Monitorizarea substantelor si preparatelor chimice periculoase 52
1312 Monitorizarea post-inchidere 53
14. Raportari catre autoriatea competenta pentru protectia 53
mediului i periodicitatea acestora
14.1. Date generale 53
14.2. Raportarea datelor de monitorizare 53
14.3. Contributia la registrul european al poluantilor emisi si transferati 54
14.4. Raportul anual de mediu 54
14.5. Alte raportari 55
15. Obligatiile titularului 55
16. Managementul inchideii instalatiei, managementul 57
reziduurilor
17. Dictionar de termeni
18. Abrevieri
19. Cuprins
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