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Informatia solicitata de Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale

O descriere a:

Unde se regiseste in
formularul de solicitare

Verificare
efectuata

- instalatiei si activitatilor sale

Formularul de solicitare,
Sectiunea 4

- materiile prime si auxiliare, alte substante si energia
utilizata in sau generata de instalatie.

Formularul de solicitare,
Sectiunea 3

- sursele de emisii din instalatie,

Formularul de solicitare,
Sectiunea 5

- conditiile amplasamentului pe care se afla instalatia,

Raportul de amplasament
si Sectiunea 11

- natura si cantitdtile estimate de emisii din instalatie in
fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor
semnificative ale emisiilor asupra mediului,

Sectiunile 5, 13 si 14

- tehnologia propusd si alte tehnici pentru prevenirea sau,
unde nu este posibila prevenirea, reducerea emisiilor de la
instalatie,

Formularul de solicitare
Sectiunile 3.2, 3.4.3,
5.1.1si13

- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si
recuperarea deseurilor generate de instalatie,

Formularul de solicitare
Sectiunea 6

- masuri suplimentare planificate in vederea conformarii cu
principiile generale decurgand din obligatiile de baza ale
operatorului asa cum sunt ele stipulate Art. 3 al directivei;

Formularul de solicitare
Sectiunea 14

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a
poluarii, in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune
Tehnici Disponibile;

Formularul de solicitare
Sectiunea si 3.2, 5si 13

(b) nu este cauzata poluare semnificativa,;

Formularul de solicitare
Sectiunecal4

mediu.

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu Formularul de solicitare
Directiva 75/442/EEC din 15 iulie 1975 privind deseurile(11); Sectiunea 6
acolo unde sunt generate deseuri, acestea sunt recuperate
sau , unde acest lucru nu este posibil din punct de vedere
tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel incat sa se
evite sau sa se reducd orice impact asupra mediului;
(d) energia este utilizata eficient; Formularul de solicitare
Sectiunea 7
(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea | Formularul de solicitare
accidentelor si limitarea consecintelor lor; Sectiunea 8
(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a | Formularul de solicitare
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a | Sectiunea 11
aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare
- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in | Formularul de solicitare

Sectiunea 10

- alternativele principale studiate de solicitant

Formularul de solicitare
Sectiunile 5.7 si 12.2

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includd un
rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.

Formularul de solicitare
Sectiunea 1




LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI
SOLICITARE
In plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator

DOCUMENTATIEI

DE

structuri geologie, daca sunt descarcare
direct sau indirect substante periculoase
din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004
privind modificarea si completarea legii
apelor 107/1996 in apele subterane

Nu este cazul

Element Sectiune relevanta Verificat  de | Verificat ~ de
’ solicitant ALPM
1 | Activitatea face parte din sectoarele incluse
in autorizarea [PPC
2 | Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a
documentatiei de solicitare a autorizatiei a
fost achitata
3 | Formularul de solicitare a autorizatiei
. . ’ DA
integrate de mediu
4 | Rezumat netehnic DA
5 Diagramele proceselor tehnologice | Sectiunea 4.5 (daca este
(schematic), acolo unde nu sunt incluse in | cazul) DA
acest document, cu marcarea punctelor de
emisie in toti factorii de mediu
6 | Raportul de amplasament Sectiunea 12 DA
7 | Analize cost—beneficiu realizate pentru | Sectiunea 2.3 (daca este
’ Nu este cazul
Evaluarea BAT cazul)
8 | O evaluare BAT completa pentru intreaga | Sectiunea 5.7 DA
instalatie
9 | Organigrama instalatiei Sectiunea 2.1 DA
10 | Planul de situatie
DA
Indicati limitele amplasamentului Formularul de solicitare
11 | Suprafete construite/betonate si suprafete | Formularul de solicitare DA
libere/verzi permeabile si impermeabile
12 | Locatia instalatiei Sectiunea 2.3.5 DA
13 | Locatiile (partile din instalatie) cu emanatii | Sectiunea 5.6. (Miros) | DA
de mirosuri
14 Receptori sensibili — ape subterane, | Sectiunea 2.4

Receptori sensibili la zgomot

Sectiunea 9.1.

Nu este cazul

Puncte de emisii continue si fugitive DA
Puncte  propuse pentru  monitorizare | Sectiunea 14.2. DA
/automonitorizare




Element Sectiune relevanta Verificat  de | Verificat  de
’ solicitant ALPM
18 | Alti receptori sensibili din punct de vedere al | Sectiunea 14.5.
mediului, inclusiv habitate si zone de interes DA
stiintific
19 | Planuri de amplasament (combinati si faceti | Raportul de Exista
trimitere la alte documente dupa caz) aratand | amplasament conducte
pozitia oricdror rezervoare, conducte si subterane
canale subterane sau a altor structuri pentru ape
uzate
20 | Copii ale oricaror lucrari de modelare | Sectiunea 4
. ’ Nu este cazul
realizate
21 | Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau | Sectiunea 14.5. DA
alte arii sau exemplare protejate
22 | O copie a oricarei informatii anterioare | Sectiunea 14.5.
referitoare la habitate furnizata pentru Nu este cazul
Acordul de Mediu sau pentru oricare alt scop
23 | Bilant de mediu — pentru instalatiile existente Nu este cazul
24 | Raportul studiului de evaluare a impactului — Nu este cazul
pentru instalatiile noi
25 | Studii existente privind amplasamentul si/sau | Raport de amplasament | DA
instalatia sau in legatura cu aceasta initial
26 | Acte de reglementare ale altor autoritati Autorizatia de
publice obtinute pana la data depunerii gospodirire a
solicitarii si informatii asupra stadiului de apelor
obtinere a altor acte de reglementare deja
solicitate
27 | Orice alte elemente in care furnizati copii ale | (va rugam listati) DOSAR Anexe
propriilor informatii
28 | Copie a anuntului public Da
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SECTIUNEA 1 - REZUMAT NETEHNIC

1. DESCRIERE

In vederea identificarii posibilitatilor de poluare a solului, dar si a altor factori de
mediu, se prezintd in continuare activitatea S.C. JAV ZEGREAN S.R.L.

Activitatea principald constd in fabricarea fdinii proteice si a grasimii animale,
folosind ca materie primd materialul de origine animala de categoria a 3-a, material definit
in Regulamentul (CE) Nr. 1069/2009 al Parlamentului European si al Consiliului, de
stabilire a normelor sanitare privind subprodusele de origine animald si produsele derivate
care nu sunt destinate consumului uman.

Principalele faze de proces tehnologic desfiasurate pe amplasament si procesele
tehnologice aferente fiecdrei faze sunt:

A. Obtinerea amestecului de proteine si grasimi
1. Aprovizionarea/receptia materiei prime;

Verificarea vizuald a materiei prime, eliminarea impuritatilor metalice;
Tocarea/maruntirea materiei prime;
Transportul materiei prime in cazanele de fierbere (destructorii);
Fierberea si obtinerea amestecului de proteind si grasime topita;
. Separarea amestecului;
B. Prelucrarea grasimii topite

1. Omogenizarea grasimii lichide cu un continut de proteina;

2. Filtrarea grasimii lichide (filtrul AMA);

3. Depozitare produs finit — grasimi animale;
C. Prelucrarea proteinelor

1. Racire fdina proteica;

2. Amestecarea fdinii proteice cu antioxidanti;

3. Maicinarea si sitarea fdinii proteice;
D. Ambalare si expeditie produse finite

1. Ambalare faind proteica,

2. Depozitare produs finit — faina proteica;

3. Livrare produse finite.
E. Activitati conexe

1. Producerea aburului tehnologic si a apei calde menajere;

2. Epurarea efluentului gazos;

3. Preepurarea apelor tehnologice;

4. lIgienizarea/dezinfectarea utilajelor si a spatiilor de lucru.

RS

Linia tehnologica de producere a fdinii proteice si a grasimii tehnice este formata din:
1. spatiu de receptie a materiei prime;

cuva de receptie cu capacitate 50 m’;

3 transportori elicoidali;

banda transportoare cu detector de metale

transportor elicoidal;

masina de tocat (concasor);

buncar de receptie sub presiune;

conducte pentru distributia materiei prime brute;

destructori (cazane de fierbere);
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10.jgheab de evacuare cu sedimentare;

11.separator cu site;

12.pompa de alimentare tricantor:

13.tricantor (separator centrifugal cu 3 faze) — de aici se identifica 2 fluxuri
distincte, respectiv:

A. fluxul pentru faina proteica — format din:

14.

15

17.
18.

19.
20.

2 transportori elicoidali:

uscator cu discuri V=7 m’:

moara cu ciocane (concasor);

rezervor si dozator de antioxidanti;

transportor elicoidal;

racitor de material proteic;

ciur vibrator (sita) pentru faina proteica;

masina de insdcuit faina proteica (saci big-bag) cu 2 guri;

B. fluxul pentru grasimea tehnicd — format din:

conducte pentru transport grasime;

omogenizator de grasimi;

filtru cu site tip AMA;

conducte pentru transport grasime;

rezervoare pentru stocare grasimi filtrate V = 45 m® fiecare
statie de expediere grasimi formata din:

% pompa elicoidala
¢ structurda metalica pentru incarcare cisterne cu grasimi

centrala termica;

.alimentarea cu apa;
16.

statia de dedurizare a apei;

schimbatoare de ioni;

instalatia de epurare a efluentului gazos, formata din:
e 2 cicloni,

e schimbator de caldura,

e condensator,

e exhaustor,

e biofiltru;

depozitul de faina proteica:

statie de preepurare.

In urma desfasurarii activitatilor in cadrul proceselor care au loc in instalatie analizata s-au
identificat urmatoarele surse de emisii de poluanti:

Factor de = Sursa Emisii poluante
mediu » Faza de proces
» Instalatia de prelucrare termica | Miros specific rezultat din
a carcaselor si deseurilor de prelucrarea termica a materiilor de
tesuturi animale origine animal:
» Prelucrarea termica a materiei o hidrogen sulfurat
prime o amoniac
o COV nemetanic
o amine
= Biofiltru Miros specific rezultat din filtrarea




» Filtrarea gazelor rezultate din
procesarea termica a materiei

biologica a efluentului gazos:
o hidrogen sulfurat

prime O amoniac
o COV nemetanic
Aer o amine
* Cos de dispersie a gazelor arse . CO
provenite de la centrala termica . CO,
cu tiraj fortat cu parametrii: . SO,
o H=89m . NO,
o Dn=0,56m . pulberi
0 Qumax gaze arse = 3418,47 Nm*/h
* Producerea aburului tehnologic
si a apei calde
* Emisii stationare nedirijate o hidrogen sulfurat
provenite de la bazinul statiei o amoniac
de preepurare ape uzate o COV nemetanic
* Procesul de epurare a apelor
uzate menajere si tehnologice
* Emisii fugitive in aer Poluanti aflati in gazele de
= Activitatile de transport si esapament generate de motoarele
manipulare cu mijloace auto termice din dotarea mijloacelor auto
si a utilajelor care deservesc
activitatea instalatiei
. CO
- SO,
o NOx
o Hidrocarburi nearse sau arse
incomplet
Pulberi in suspensie generate de
deplasarea mijloacelor auto PM,
Zgomot si = Elementele (utilaje) componente = zgomot
vibratii ale instalatiei de fabricare a = vibratii
fainei proteice:
o benzi transportoare
o snecuri
o prese
o pompe
o separator centrifugal
o compresoare
o etc.
= procesul tehnologic de fabricare
a fiinei proteice
Activitatea mijloacelor auto si a = zgomot
utilajelor care deservesc activitatea » vibratii
instalatia
Apa o Ape uzate tehnologice provenite o substante organice exprimate

de la spdlarea efluentului gazos

in:
- CBOS5
- CCOCr




o azotati
o azotiti
o materii in suspensie
o substante extractibile totale
Ape uzate tehnologice provenite de o materii in suspensie
la spalarea, igienizarea si o grasimi
dezinfectarea: o substante organice
o mijloacelor de transport o detergenti
o utilajelor o etc.
o spatiilor de lucru
Ape uzate menajere provenite de la o substante organice exprimate
grupurile sanitare si vestiare in:
- CBOS
- CCOCr
o azotati
o azotiti
o materii in suspensie
o fosfor
o etc.
Ape pluviale contaminate cu o produse petroliere
produse petroliere provenite de pe o materii in suspensie
platformele betonate folosite
pentru activitatea auto
Sol Nu este cazul Nu este cazul

Activitatea secundara:

Pentru realizarea activitatii principale de pe amplasamentul instalatiei, respectiv
fabricarea fainii proteice si a grasimilor animale, titularul instalatiei desfasoard si o serie de
activitati cu caracter secundar, dupa cum urmeaza:

colectarea deseurilor nepericuloase — cod CAEN 3811;

tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase — cod CAEN 3821;
recuperarea materialelor reciclabile sortate — cod CAEN 3832;
transporturi rutiere de marfuri — cod CAEN 4941

Materia primd folositd la fabricarea fainii proteice este achizitionatd, pe bazd de
contract, de la terti (detindtori de abatoare).

S.C.JAV — ZEGREAN S.R.L. utilizeaza urméatoarele mijloace de transport specializate
pentru a deservi activitatea in cadrul obiectivului:

3buc autoutilitare tip VOLVO FM 410HP, cu sarcina totald 40 tone, repartizata
pe 3 axe, prevazute cu carlig hidraulic pentru incdrcare automatizatd a
containerelor. Se folosesc containere cu dimensiunile L x 1 x h = 5250 x 2250 x
2050 mm, cu capacitatea de incircare — 24 m?, respectiv masa de transport de 18
— 20 tone; lungimea containerelor poate varia intre 5.600 mm si 7.600 mm.
remorca tip HUFFERMANN, cu sarcina totald de 18 tone, 2buc, pentru transport
containere. Sunt folosite:

o containere cu dimensiunile L x 1 x h = 9000 x 2500 x 1250 mm, cu masa

maxima tehnic admisa incarcati- 18 t/buc,




o containere cu dimensiunile L x 1 x h = 5250 x 2250 x 2050 mm — 4buc

Containerele sunt prevdzute in partea superioard cu doud usi rabatabile in vederea
facilitarii procesului de incadrcare a materiei prime. La partea din spate a containerului
existd o usa folositad pentru golirea containerului prin bascularea materiei prime. Toate usile
containerului sunt prevazute cu garnituri de cauciuc care asigurd o inchidere etansa in
vederea retinerii emisiilor si mirosurilor pe toatd perioada transportului.

Mijloacele auto destinate transportului subproduselor de origine animala sunt autorizate
din punct de vedere sanitar-veterinar (autorizatiile sanitar—veterinar ale mijloacelor de
transport sunt anexate la prezenta solicitare).

Dupd descarcarea containerelor in buncdrele de receptie acestea sunt spdlate si
igienizate (atat ele cat si mijloacele de transport) cu apd sub presiune si detergenti
biodegradabili, apele uzate fiind dirijate catre statia de preepurare proprie din cadrul
obiectivului.

Stationarea mijloacelor de transport deseuri se realizeazd pe platforme betonate in
curtea fabricii de faina proteica.

Mijloacele de transport utilizeazd drept carburant motorina, alimentarea acestora
facandu-se la statiile de distributie carburanti specializate.

Service-ul mijloacelor auto se efectueaza in unitati specializate, in baza unui contract.

1.1. Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Nu sunt date disponibile privind poluare istorica. Amplasamentul este situat pe un fost
teren agricol folosit pentru cultivarea cerealelor care a apartinut comunei Bacia. Pentru
fertilizarea solului nu s-au folosit ingrasaminte chimice in exces.

Suprafata totald: 22135 m? situati in extravilanul comunei Bacia, judetul Hunedoara.

Distanta pana la localitatile din imediata vecinatate a amplasamentului sunt:

e S:Cialan - 7,9 km

e S -—SV:Bacia- 1,2 km;

e SE: Petreni — 2 km;

e E - SE: Totia— 1,1 km;

e SV: Hunedoara — 9,0 km

e NV: Tampa — 1,15 km;

e N — NE: Simeria Veche — 2 km;
e N - NV: Simeria — 2,3 km;

e NV:Deva-— 9,4 km;

Mod de aprovizionare: Accesul la amplasamentul fabricii se face din DN66 Simeria-
Hateg-Petrosani pe drumurile comunale de exploatare existente De 393 si De 394, drumuri
care au fost consolidate.

Anul de realizare al constructiilor: 2013
Vecini:
e Nord — terenuri agricole;
e Est — terenuri agricole;
e Sud Est — drum de exploatare pe coronamentul digului de protectie la inundatii
e Sud - terenuri agricole;




e Vest — drumul comunal de exploatare De 394, canalul de irigatii CA2, terenuri
agricole si la cca 50 m un atelier de prelucrare marmura.

In perioada aprilie 2015 — decembrie 2016 au fost monitorizati factorii de mediu apa
freatica din forajele de observatie F1 si F2, apa uzatd la iesirea din statia de preepurare, apa
din forajele de observatie:

= foraj parcela 2015
= foraj parcela dincolo de dig
= foraj parcela spate Petrom

din zonele fertilizate cu apa de condens) de catre laboratoare acreditate RENAR

Studiu impact — in anul 2011 a fost elaborat studiul de impact asupra mediului de céitre
SC ECOARTECH SRL DEVA.

Studii pedologice — au fost efectuate studii pedologice dupa cum urmeaza:
Au fost intocmite 2 studii agrochimice si de fertilizare (2015 — 2016 si 2016 —2017)
de catre OFICIUL DE STUDII PEDOLOGICE SI AGROCHIMICE DEVA, HUNEDOARA.

Concluzia studiilor efectuate a fost ca prin activitatea desfasuratd pe amplasament nu
au fost afectate solul si panza de apa freatica.

Informatii privind structura litologica a zonei

Din punct de vedere geologic, teritoriul judetului Hunedoara se suprapune pe doud mari unitati
tectono-structurale structurale': autohtonul danubian si panza getica. Rezultatul al tectogenezei active,
au fost delimitate doud zone: zona cristalino-mezozoica apartindnd Carpatilor Meridionali s1 Muntilor
Banatului si zona sedimentar vulcanica a Carpatilor Apuseni de sud. Cristalinul autohton (danubian) este
intalnit In masivele Valcan, Parang, Retezat, Tarcu iar panza getica in Muntii Godeanu, Sureanu si
Poiana Rusca. Prima zond este alcatuitd din sisturi cristaline, peste care se suprapun formatiuni
sedimentar-mezozoice, in special calcare jurasice. Formatiuni permo-carbonifere (conglomerate, brecii)
si mezozoice (gresii, sisturi argiloase, calcare), constituie invelisul sedimentar al cristalinului. Sisturile
cristaline ce constituie panza getica, sunt suprapuse de structuri sedimentare, mai ales in vestul Muntilor
Sureanu si In Poiana Ruscd. Zona sedimentaro-eruptivd a Carpatilor Apuseni este alcatuitd din
formatiuni sedimentare mezozoice (calcare, marne, sisturi argiloase, conglomerate, gresii) si magmatite
(gabrouri, bazalturi), precum si din formatiuni neogene (bazalturi, andezite, piroclastite).

Din punct de vedere geomorfologic zona se situeaza in Depresiunea Strei - Cerna care
este marginitd la est de Muntii Sebesului, la nord de Valea Muresului, la vest de Muntii Poiana
Rusca iar la sud de Depresiunea Hategului.

Depresiunea Strei-Cerna (a Hunedoarei), este delimitatd de Muntii Poiana Ruscd si Surianu,
Valea Muresului si sectorul ocupat de localitatea Subcetate. Aceasta unitate reprezintd o depresiune
colinard cu o serie de piemonturi de eroziune spre bordura montana si de acumulare spre interiorul
depresiunii’. Pe aceasta structura s-au individualizat terase — propice habitatului uman si in acelasi timp
importante cdi de comunicatie — in marginile depresiunii si in zonele de contact cu structurile montane,
aparand bazinete de eroziune, chei si defileuri’. Luncile Muresului, Streiului si Cernei inferioare ofera
conditii excelente pentru practicarea agriculturii.

La alcatuirea geologica a fundamentului zonei i1au parte formatiuni apartinand
cristalinului de Poiana Rusca, ce continud spre est, pe sub depozitele sedimentare ale
Depresiunii Cerna - Strei. Acestea suferd o scufundare in trepte, de la vest la est, de-a lungul
unui sistem de fracturi majore, orientate NNE — SSV. in partea sudica, in fundament, sunt
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prezente sisturile cristaline ale seriei mezometamorfice (micasisturi, gnaise s$i sisturi
retrometamorfozate), care incaleca spre nord, peste cele ale seriei epimetamorfice (sisturi
tufogene, tufitogene si terigene cu intercalatii masive de roci carbonatice - dolomitele de
Hunedoara), de-a lungul liniei tectonice majore Cincis - Vadu Dobrii -Tincova. Formatiunile
sedimentare sunt 1n general orizontale, ori prezintd 1inclindri convergente, spre centrul
bazinului de sedimentare, de maximum 150.

Umplutura sedimentara din Depresiunea Streiului suportd depozitele fluviatile ale
terasei joase, de varsta Holocen inferior, constituite din pietrisuri si nisipuri.

Aluviunile recente ale luncii Streiului, constituite din nisipuri, pietrisuri si bolovanisuri
sunt atribuite Holocenului superior.

Zona in care este inclus amplasamentul terenului este de varstd levantind si prezintd
acumuldri de materiale coluviale formate din luturi si argile. Terenul are ca fundament
materiale transportate si redepozitate formate din materiale fluvio-lacustre carbonatice ce
includ materiale cu dimensiuni mijlocii si fine. Ca aspect de suprafatd solul din perimetrul
amplasamentului este plan, slab ondulat cu denivelari de 0,30 -0,50 cm dar, care prezintd si
microdepresiuni dispersate pe toatd suprafata.

Informatii privind riscul seismic

Potrivit istoricului seismografic din Romania, judetele Timis, Caras Severin, Satu Mare
si Constanta sunt cele mai sigure locuri, in cazul unui cutremur, precum si granita dintre
judetele Suceava si Maramures. Aproape la fel de sigure sunt zonele cuprinse intre Oradea,
Cluj, Deva si Bistrita si un alt punct izolat de sigurantd este intre judetele Sibiu si Brasov,
cuprinzand cate o parte din amandoud, ambele fiind judete cu un risc seismic mediu.

In acest context, din punct de vedere al seismicitatii, amplasamentul societitii SC JAV
— ZEGREAN S.R.L. se afla intr-o zona seismica sigura.

Gradul de seismicitate - conform SR 11100-3

Terenul amplasamentului analizat se incadreaza in macrozona cu intensitate seismica de
gradul 6. Conform zonarii seismice dupa Normativul P100/1- 2006, amplasamentul are o
perioada de colt Tc = 0,7 sec. si un coeficient seismic ag = 0,08 g.

Conform Studiului geotehnic preliminar intocmit in etapa de proiectare si de aprobare a
executiei constructiilor, conditiile de fundare pe amplasamentul studiat sunt bune.

1.2. Alternativele principale studiate de catre solicitant (legate de locatie, justificare
economica, orientare spre alt domeniu, etc.)

Analiza alternativelor in conceptia, proiectarea, realizarea, exploatarea si monitorizarea unei
investitii din punct de vedere al protectiei mediului se refera la urmatoarele elemente:

a) alegerea amplasamentului;

b) alegerea tehnologiei de productie, inclusiv a utilajelor, materiilor prime, ambalajelor, in final
al ciclului de viata a produselor;

c) alegerea solutiilor tehnice de executie a lucrdrilor de investitie, inclusiv a utilajelor si
materialelor;

d) alegerea celor mai bune tehnici disponibile in toate etapele, inclusiv din punct de vedere al
protectiei mediului.

Alternativele se raporteaza la varianta “0”, ce reprezinta cazul in care investitia nu se realizeaza.
Alegerea amplasamentului

Nu s-au analizat alte alternative legate de locatie, justificare economicad sau orientare
spre alt domeniu. Alegerea amplasamentului a fost facutd cu respectarea prevederile Ordinului MS
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nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiend si a recomandarilor privind mediul de viatd al
populatiei. Amplasamentul instalatiei respectd prevederile ordinului mentionat si permite un acces
relativ facil la retelele de utilitati din zona in conditiile protejarii mediului:

e este In apropierea DN66 Targu Jiu - Hateg - Simeria

e cste 1n apropierea magistralei de cale ferata 202 Filiasi - Simeria

e a fost racordat la retelele de utilitati din zona.

La momentul proiectarii instalatiei si a efectuarii analizelor economice precum si a efectudrii
studiilor de mediu nu a fost identificata o alta alternativa pentru amplasament care sa Indeplineasca intr-
0 masurd mai mare cerintele expuse mai sus.

Alegerea tehnologiei de productie, inclusiv a utilajelor, materiilor prime, ambalajelor, in final
al ciclului de viata a produselor

In ceea ce priveste tehnologia de fabricare a fainii proteice, nu s-a avut in vedere o varianti
alternativa intrucat a fost folositd experienta investitorul in acest domeniu. Acesta a implementat o
tehnologie verificata, care a permis obtinerea unui produs de calitate in conditiile cele mai avantajoase
din punct de vedere economic si al protectiei mediului. In urma evolutiei tehnologice in perioada scursa
de la data implementarii tehnologiei si pand in prezent s-a optat pentru o retehnologizare partiald a
instalatiei in vederea reducerii consumurilor de energie si combustibili si a reducerii emisiilor in mediu.

Alegerea solutiilor tehnice de executie a lucrarilor de investitie, inclusiv_a utilajelor si
materialelor
Utilajele si materialele folosite:
» pentru etapa de implementare a investitiei — au fost folosite utilaje si materiale de ultima
generatie, verificate In cadrul altor investitii similare
» pentru etapa de retehnologizare a investitiei — sunt folosite utilaje de ultima generatie care si-
au probat eficienta in alte instalatii similare aflate pe teritoriul altor state europene.
Analizand aceste aspecte rezultd ca au fost alese solutiile tehnice, atat pentru executie lucrarilor
cat si pentru alegerea utilajelor si tehnologiilor, cele mai adecvate locatiei cat si scopului economic
urmarit.

Si din punct de vedere al respectdrii cerintelor BAT se considera cd atat instalatia cat si
amplasamentul se incadreaza in prevederile acestor cerinte deoarece BAT nu inseamnd neaparat
tehnica cea mai avansatd disponibild atata timp cat din punct de vedere economic este tehnica
cea mai bund pentru o instalatie particularizatd. Definitia in sine ia in considerare faptul ca
masurile cu privire la protectia mediului nu ar trebui s aibd costuri nerealiste. In acest caz,
aplicind BAT pentru diverse instalatii din acelasi sector, se poate sd se utilizeze tehnologii
diferite de control al poluarii, care sunt si cele mai bune tehnici adecvate pentru o instalatie
particulara.

2. Tehnici de management

2.1. Sistemul de management

Pana in prezent S.C. JAV — ZEGREAN S.R.L. nu are implementat un sistem de
management de mediu pentru fabrica de faina proteicd din comuna Bacia.

Incepand cu anul 2016 S.C. JAV — ZEGREAN S.R.L. are incheiat contract de
consultantd in domeniul protectie mediului cu compania S.C. Divori Prest S.R.L., companie
specializatd si acreditatd pe toate tipurile de studii de mediu si cu o bogatd experientd de
specialitate. In urma acestei colaboriri au fost elaborate si implementate proceduri interne care
au ca scop eficientizarea activitdtii si cresterea nivelului de pregatire in domeniul cunoasterii
si aplicarii prevederilor legislatiei de mediu a personalului care deserveste activitatea
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instalatiei. Totodata prin decizie interna a conducerii societdtii, a fost desemnatd o persoana
din randul angajatilor proprii care urmareste si sa asigurd indeplinirea obligatiilor prevazute de
legislatia de mediu in vigoare. Atdt aceastd persoand cat si altele implicate in procesul de
monitorizare a activitatilor in vederea prevenirii poluarii factorilor de mediu sunt instruiti
periodic de catre reprezentantii S.C. Divori Prest S.R.L.

In cazul aparitiei unor modificiri legislative sau a unor elemente noi in domeniul
legislatiei protectiei mediului acestea sunt prelucrate de cdtre S.C. Divori Prest S.R.L. si aduse
la cunostinta personalului care deserveste activitatea instalatiei in cadrul unor sedinte de
instruire.

Totodatd se efectueaza instruiri privind prevederile autorizatiei de mediu in vigoare si
protectia factorilor de mediu, la nivelul factorilor de decizie prin consultantul de mediu al
societatii — S.C. Divori Prest S.R.L.

Fiecare salariat la locul de munca este bine instruit in ceea ce priveste protectia factorilor
de mediu (respectarea parametrilor tehnologici pe fiecare faza, care inseamna inclusiv
respectarea emisiilor admise pentru mediu si personalul de deservire).

Prin toate aceste masuri se urmareste prevenirea, limitarea deteriorari si ameliorarea
calitatii mediului pentru a evita manifestarea unor efecte negative asupra mediului, sanatatii
umane si a bunurilor materiale.

3. INTRARI MATERIALE

3.1. Selectarea materiilor prime

Materia prima folosita pentru obtinerea fainii proteice si a grasimilor tehnice este formata

din materialul de origine animala de categoria a 3-a, definit in Regulamentul (CE) Nr. 1069/2009

al Parlamentului European si al Consiliului, de stabilire a normelor sanitare privind subprodusele

de origine animala si produsele derivate care nu sunt destinate consumului uman:

* parti de animale tdiate ce sunt proprii consumului uman, in conformitate cu
legislatia comunitara, dar care nu sunt destinate consumului uman, din motive
comerciale;

* parti de animale tdiate ce sunt respinse ca fiind improprii consumului uman, dar
care nu sunt afectate de nici un semn de boala transmisibila la om sau la animale si
provin din carcase ce sunt proprii consumului uman, in conformitate cu legislatia
comunitara;

* piei neprelucrate, bland, coarne, par de porc si pene ce provin de la animale ce sunt
taiate intr-un abator, dupa ce au facut obiectul unei inspectii ante-mortem si ca
rezultat al unei astfel de inspectii, au fost declarate corespunzitoare pentru tdiere
pentru consum uman, in conformitate cu legislatia comunitara;

¢ sange obtinut de la alte animale decat rumegatoare ce sunt tdiate intr-un abator,
dupa ce au facut obiectul unei inspectii ante-mortem si ca rezultat al unei astfel de
inspectii, au fost declarate corespunzitoare pentru tiiere pentru consum uman, in
conformitate cu legislatia comunitara;

¢ subproduse de la animale derivate de la fabricarea de produse destinate consumului
uman, incluzand oasele degresate si jumarile;

+ foste alimente de origine animalad sau foste alimente ce contin produse de origine
animala, altele decat deseurile alimentare ce nu mai sunt destinate consumului uman
din motive comerciale, datoritd unor probleme de fabricare, defecte de ambalare sau
altor defecte, dar care nu prezinta nici un risc pentru oameni sau animale.




Materialul procesat in instalatie provine din procesul de abatorizare in abatoare terte si
cuprinde urmatoarele subproduse de origina animala:

a) 80% materie prima “moale” avand compozitia:
» apa: 65 —-70%
» masa uscatd: 15 —20%
» grasime: 15%

b) 20% materie prima “uscatd” cu compozitia:
» apa: 30 - 33%
» masa uscatd: 52 — 57%
» grasime: 13 — 15%.

3.2. Materialele auxiliare
Materialele auxiliare folosite in instalatie sunt:
= apd folositd pentru obtinerea aburului tehnologic
= substante schimbatori de ioni — folositi in instalatia de dedurizare a apei pentru
producerea aburului direct si indirect;
= substante folosite la preepurarea apei
o solutie de hidroxid de sodiu
o solutie de sulfat de aluminiu
o solutie de clorura ferica;
= detergent/dezinfectanti folositi la igienizarea utilajelor si a spatiilor de lucru;
» fibrd de nucd de cocos — folositad la regenerarea biofiltrului
» adjuvanti — folositi in procesul de omogenizare a grasimii
» antioxidanti — folositi in procesul de stabilizare a fainei proteice
= ambalaje

3.3. Cerintele BAT

Conditiile de functionare a instalatiilor de fabricare a fdinei proteice se regdsesc ca
domeniu de aplicare in cerintele documentului BREF/BAT — “Slaughterhouses and Animal By-
products Industries” (Abatoare si prelucrarea sub-produselor de origine animala)

Pentru incadrarea in cerintele BAT se vor respecta urmatoarele:

e se va mentine inventarul materiei prime utilizate;

e se vor mentine proceduri pentru revizuirea sistematicd cu noile progrese
referitor la materia prima,

e existad proceduri de asigurare a calitdtii materiei prime care includ specificatii
pentru evaluarea oricdror modificari ale impactului asupra mediului.

e aprovizionarea: solutii alternative pentru utilizarea in procesul tehnologic a
unor materii prime mai putin periculoase.

3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

Specialistii in tehnologia fabricdrii fainei proteice din unitate, in urma analizelor de
productie, au stabilit solutii de minimizare a consumurilor de materii auxiliare folosite in
procesul de prelucrare a materiei prime avand drept rezultat minimizarea deseurilor. Totodata
se urmdreste respectarea cu rigurozitate a proceselor tehnologice astfel incit sa nu rezulte
rebuturi de productie sau sarje care sd necesite reintroducere in proces.




Tehnologiile existente creeazd conditii pentru valorificarea superioara a materiilor prime
(micsorarea pierderilor tehnologice) si pentru functionarea in sigurantad fara risc de avarii, care
ar avea drept consecintd deversari si emanatii in ape si atmosferd de substante toxice si
periculoase.

3.4. Utilizarea apei

Conform prevederilor din autorizatie de gospodarire a apelor nr. 216 din 05.08.2016
valabild pand la data de 10.04.2016, in cadrul instalatiei analizate apa este utilizatd in
urmatoarele scopuri:

% pentru nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat;

% pentru spalarea si igienizarea containerelor mijloacelor de transport care
aprovizioneaza materia prima;

pentru igienizarea spatiilor de productie;

pentru alimentarea cazanului cu abur.

53

A

X/
X4

L)

Volume de apa autorizata:

zilnic maxim: 127,9 mc/zi = 1,5 /s

zilnic mediu: 88,9 mc/zi = 1,0 1/s; pt. 24 ore de functionare;
zilnic minim: 63,3 mc/zi = 0,7 1/s;;

anual mediu: 27,6 mii mc

Din care:

in scop igienico-sanitar pentru personalul angajat:
zilnic maxim: 2,9 mc/zi

zilnic mediu: 2,4 mc/zi

zilnic minim: 1,7 mc/zi

in scop tehnologic:

zilnic maxim: 125.0 mc/zi

zilnic mediu: 86,5 mc/zi

zilnic minim:61,6 mc/zi
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Alimentarea cu apa potabila a fabricii de faina proteicd este asiguratd din reteaua de
alimentare a comunei Bacia, prin racordarea unei conducte din PEHD, Dn 110 mm, de lungime
L = 2340 m, la conducta de distributie apa potabild a localitdtii Bacia aflata in administrarea
S.C. Apa Prod S.A. Deva, conform Contractului nr. 70735/2013 de fumizare/prestare a
serviciului de alimentare cu apa si de canalizare incheiat intre S.C. Jav Zegrean S.R.L. si S.C.
Apa Prod S.A. Deva.

Instalatii de captare, inmagazinare si distributie:

Bransament, prevazut cu contor, la conducta de distributie apa a localitdtii Bacia. Din
caminul de bransament, prin intermediul unei conducte PEHD Dn 110 mm este alimentat cu
apa rezervorul de inmagazinare pentru rezerva PSI de capacitate V = 63 mc.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI
4.1. Inventarul proceselor

Procesul tehnologic de fabricare a fainii proteice si a grasimii tehnice constd in topirea
materiei prime (materialul de origine animala de categoria a-3-a procurat de la abatoare si
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unitdti de procesare a produselor de origine animald), in conditii controlate de temperatura
prin incalzire indirecta cu abur (temperatura maximad admisa fiind de 130°C), separarea
materialului proteic de grasimi si prelucrarea acestora pand la produsele finite, respectiv fdina
proteica si grasimile tehnice.
Acest proces tehnologic cuprinde urmatoarele faze:
aprovizionarea/receptia materiei prime;
verificarea vizuala a materiei prime, eliminarea impuritatilor metalice si nemetalice;
tocarea/maruntirea materiei prime;
transportul materiei prime in cazanele de fierbere (destructorii);
fierberea si obtinerea amestecului de proteind si grasime topitd;
separarea amestecului. Din acest punct se identificd 2 linii tehnologice distincte:
1. linia grasimii tehnice

e omogenizarea grasimii lichide cu un continut de proteina;

e filtrarea grasimii lichide (filtrul AMA);

e depozitare produs finit — grasimi animale;

mmoawe

2. linia fainei proteice
e uscare faina proteica;
e racire faina proteica
e amestecarea fainii proteice cu antioxidanti;
e macinarea si sitarea fainii proteice;
e ambalare faina proteica;
e depozitare produs finit — fadina proteicad;
e livrare produse finite;
producerea aburului tehnologic si a apei calde menajere;
epurarea efluentului gazos;
preepurarea apelor tehnologice;
igienizarea/dezinfectarea utilajelor si a spatiilor de lucru
Descrlerea acestor procese este facutd in Sectiunea 4.1. Inventarul proceselor.

“mEo

5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII

Deoarece:
+ s-au folosit si se folosesc cele mai bune tehnologii in domeniul fabricarii fainei
proteice
+ au fost folosite utilajele cele mai performante utilaje la momentul construirii
fabricii

¢ la retehnologizarea actuala sunt inlocuite utilajele mai putin performante cu unele
de ultima generatie
emisiile de poluanti au fost si vor fi minime, s-au incadrat si se vor incadra in valorile maxime
admise.
Emisii in aer: poluanti
Existd program de urmarire sistematicad a dispersarii poluantilor in atmosfera. Se face
monitorizare:
¢ anuala la emisiile atmosferice din surse dirijate
+ semestriald la emisiile atmosferice din surse difuze
Toti poluantii din atmosfera se incadreaza in limitele admise.
Tipuri de emisii:
a) emisii dirijate
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S-au identificat sursele semnificative de miros de pe amplasamentul analizat. Acestea

sunt:

a) surse de miros de la apele uzate

% statia de preepurare, situatd la 1279 m fata de cea mai apropiatd locuinta

(situata in localitatea Bacia)

% bazinul de colectare a apei de condens
b) surse de miros de la epurarea efluentului gazos rezultat din procesul de

fierbere si din captarea emisiilor fugitive din spatiile de lucru — biofiltru

Nu s-au realizat mdsurdri olfactive pentru determinarea intensitatii mirosului. Prin

Trebuie stabiliti urmatorii factori:
e concentratia mirosului;

aceste mijloace mirosul ar trebui masurat in unitdti de miros, care sa fie definit prin numarul
de dilutii cu aer fara miros prin care trece o anumitd proba de aer pana cand 50% din expertii
specializati in evaluarea mirosului nu mai pot detecta mirosul. De exemplu, daca sunt necesare
100 de dilutii pentru a reduce cu 50% nivelul mirosului, atunci concentratia din proba
originald este de 100 de unitati de miros. Un nou standard European EN 13725:2003 defineste
metodologia pentru determinarea concentratiei de miros prin olfactometria dinamica. Analiza
trebuie realizatd de un grup de experti instruiti si respectand cerintele stricte privind
prelevarea si pregdtirea probelor.




caracterul neplacut al mirosului;
durata expunerii la miros;
frecventa de aparitie a mirosului;
toleranta si asteptarile receptorului.

Conform Standardul national 12574/87-Conditii de calitate pentru aerul din zonele

protejate, se considera cd emisiile de substante

puternic mirositoare depasesc concentratiile

maxime admise atunci cand in zona de impact mirosul lor dezagreabil si persistent este sesizabil

olfactiv.

NU S-A RELIZAT

ANALIZATA.

MANAGEMENTUL MIROSULUI PENTRU INSTALATIA

b) emisii difuze — sunt formate din emisiile in aerul din zonele inconjuratoare aflate
in imediatd vecindtate a unei surse. Acestea sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Activitatea IED

Sursa emisii

Poluanti emisi in atmosfera

activitatea de transport auto si de manipulare cu
ajutorul utilajelor auto

CO

SO,

NO4

hidrocarburi nearse

hidrogen sulfurat

amoniac
bazinul statiei de preepurare si cel al apei de coO
condens SO,
NO«

hidrocarburi nearse

hidrogen sulfurat

amoniac
sistemul de incarcare a cisternei pentru CO
transportul apei de condens SO,
NO,

hidrocarburi nearse

hidrogen sulfurat

amoniac

Masuri de prevenire:
constientizarea personalului despre efectele nocive pe care le pot avea emisiile

de orice natura asupra mediului;

respectarea regulamentului intern si a instructiunilor de lucru, SSM, PSI/SU si

protectia mediului;

verificdrile, reparatiile, probele, pentru toate instalatiile se vor efectua

conform prescriptiilor tehnice.

In cazul aparitiei unor avarii la instalatiile tehnologice, rampa de incarcare
materii prime/produs finit, depozite, instalatii de tratare apa, masurile de prevenire
sunt prezentate detaliat in Instructiunile de lucru, SSM, PSI/SU si protectia mediului
specifice fiecarui loc de munca.

Prin procedura Monitorizare si mdsurare este stabilit modul in care sunt efectuate

monitorizarile si masurarile asupra activitatilor si proceselor care au un impact semnificativ

asupra mediului si performantelor de mediu.

Emisii in apa — poluanti




Sursele de apd uzata pe amplasament si poluantii generati in acestea sunt prezentati

in tabelul de mai jos:

Sursa de apa uzata Tip apd uzata | Poluanti Mod de colectare /
evacuare
grupuri sociale si apa fecaloid [ suspensii mretea de canalizare
vestiare menajera = substante organice menajera
= detergenti mbazin de omogenizare
= amoniu mstatie pretratare operator
= fosfor canalizare Bacia
= substante extractibilgstatie de epurare Bacia
spatiile de lucru apa uzata kretea de canalizare
tehnologica tehnologica

spatiile de igienizare
a mijloacelor auto de
transport

mrbazin de omogenizare
mstatie pretratare operator
mcanalizare Bacia

statie de epurare Bacia

procesul tehnologic
de fierbere in

apa uzatd din
condens

suspensii
substante organice

" sistemul de epurare al
efluentului gazos

destructori " azot amoniacal " sistem de canalizare intern
" azotati " bazin betonat de colectare
" fosfati cuV=1080m’
[ utilizare ca fertilizant in
agriculturd

platforme betonate
tehnologice

apa pluviala

» produse petroliere
* suspensii
» substante organice

*rigole betonate acoperite

=separator de nisip si
produse petroliere
bicompartimentat tip
Rewox

=bazin de retentie

mcanal desecare apartindnd

Priméria Bacia retea de

canalizare menajera

*bazin de omogenizare

mstatie pretratare operator

mcanalizare Bacia

=statie de epurare Bacia

Emisiile din surse punctiforme in apa de suprafata si in canalizare:

poluanti — din scurgerile accidentale in canalizare;

Emisii in ape subterane

In zona existd foraje de monitorizare -

foraje de observatie in zona iazurilor de

stocare a apelor uzate de la statia de epurare, efectuand-se monitorizarea panzei freatice

semestrial.




Sectiunea 1 - REZUMAT NETEHNIC

6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

Din activitatea desfasuratd in cadrul fabricii de fainad proteica apartinand S.C. JAV
ZAGREAN S.R.L. rezultd mai multe tipuri de deseuri tehnologice si menajere. Acestea sunt
prezentate in tabelul de mai jos:

Mod de valorificare -
eliminare

Tip de deseu

Cod deseu
conform OUG
nr. 68 din
12.10.2016 si

Activitate / loc generare Depozitare

temporara

deseuri de tesuturi
vegetale (fibra de

coCcoS epuizata
ambalaje din
hartie / carton

ambalaje din

materiale plastice

ambalaje cu
continut de

reziduuri sau care
sunt contaminate cu

substante
periculoase
amestecuri de

grasimi si uleiuri de

la separarea

ulei/apa, altele decat
cele specificate la 19

08 09
deseuri de la
deznisipatoare

deseuri municipale
amestecate

Deciziei
Comisiei

2014/955/UE

02 01 03

1501 01

1501 02

1501 10%*

19 08 10*

19 08 02

20 03 01

epurarea efluentului
gazos / biofiltru

=activitatea de
dezinfectare a spatiilor
si mijloacelor auto

=amestecarea fainei
proteice cu antioxidanti

= activitatea de
dezinfectare a spatiilor
si mijloacelor auto

= amestecarea fainei
proteice cu antioxidanti

= preepurarea apelor
uzate industriale

= dedurizarea apei la
centrala termica

separatorul de
hidrocarburi de pe
platformele betonate acre
deservesc traficul auto
din incinta fabricii

epurarea apelor pluviale
de pe platformele
betonate folosite de
mijloacele auto /
separatorul de
hidrocarburi

activitati personal
angajat

containere

colectare si
depozitare
temporara in loc
special amenajat
pe platforma
betonata
colectare si
depozitare
temporara in loc
special amenajat
pe platforma
betonata
colectare si
depozitare
temporara in loc
special amenajat
pe platforma
betonata
colectate direct in
vidanja
operatorului
economic
autorizat

colectare si
depozitare
temporara in
container metalic
depozitat in loc
special amenajat
pe platforma
betonatd

depozitare
temporara in
pubele amplasate
in loc special
amenajat, pe
platforma
betonata

compostare sau
incinerare prin agenti
economici autorizati
valorificare prin operatori
economici autorizati

valorificare prin operatori
economici autorizati

= se predau furnizorului

produselor

® valorificare prin

operatori economici
autorizati

se elimind prin operatori
economici autorizati

se elimina prin operatori
economici autorizati

eliminare prin operatorul
economic zonal de
salubritate




In cadrul activitatii fabricii de fiinid proteici se urmireste permanent minimizarea
deseurilor prin optimizarea proceselor tehnologice.
Managementul deseurilor este stabilit prin procedurile:
1. Monitorizare si masurare
2. Receptia materiilor prime, materialelor si ambalajelor.

7. ENERGIE

In cadrul fabricii de fiina proteica se utilizeaza 2 tipuri de energie:

- energie electricd;

- energie termica.

Energia electrica este folositd pentru:

- actionarea instalatiilor ce deservesc spatiile de productie si instalatii tehnologice (utilaje,
echipamente, instalatii de ventilatie, pompe, compresoare);

- iluminat in interiorul spatiilor de productie. Instalatii tehnologice si sediu administrativ;

- iluminat exterior.

Echipamentele de masurare a consumului de energie electrica sunt montate inainte de instalatia de
distributie a energiei electrice la consumatorii amplasamentului.

Furnizarea energiei electrice la S.C. JAV ZEGREAN S.R.L. se realizeazd din statii
electrice de distributie a energiei electrice la tensiunile nominale prin retele in cablu de diferite
tipuri constructive si sectiuni, montate in majoritate subteran, iar legdtura dintre statiile de
distributie si consumatorii electrici se realizeazd prin cabluri de joasd tensiune, montate in
majoritate suprateran pe poduri de cablu. Statiile de distributie sunt echipate cu transformatoare
electrice. Toate transformatoarele de pe platforma societdtii sunt transformatoare care au ulei de
transformator TR 30, fara PCB si racire cu ulei.

Exploatarea si intretinerea sunt asigurate de personal calificat.

Energia termica necesard in procesele tehnologice si cea incalzirii spatiilor este asiguratd de
centrala proprie. Pentru producerea acestei forme de energie, se utilizeaza gaze naturale.

Nu s-a realizat un audit pentru stabilirea eficientei energetice, prin care sd se identifice si sa se
stabileasca urmatoarele aspecte:

. optimizarea izolarii termice a echipamentului industrial,
o implementarea sistemelor de masurare care atribuie costurile energetice fiecarui utilaj
industrial;

Pentru cresterea eficientei energetice se aplica urmatoarele masuri:

a) Masuri BAT

- Recuperarea avansatd a cdldurii apei de alimentare, din purjele continue sau
periodice

- Preincdlzirea avansata a aerului de combustie

- Controlul computerizat al arderii pentru reducerea emisiilor si cresterea
performantelor energetice.

b) Masuri generale de reducere a pierderilor de caldura:

o izolarea termica corespunzatoare a circuitelor de abur, a utilajelor si echipamentelor
care utilizeaza agenti de incalzire (abur primar, condens, vapori secundari etc.)

o asigurarea unor sisteme performante de etansare si izolare a utilajelor, circuitelor,
in vederea evitarii pierderilor de caldura;

o pastrarea in stare curata a suprafetelor de schimb de cdldura la schimbatoarele de
caldura si la evaporatoare;




o sisteme eficiente de control, reglare si alarmare a parametrilor relevanti
(temperatura, presiune, debit, nivel), pentru a evita pierderile de lichide si gaze incalzite;

° masuri de service al cladirilor: iluminat, incalzit, ventilatie, controlul umiditatii etc;

¢) Masuri specifice proceselor tehnologice:

. recuperarea avansatd a caldurii din resursele energetice secundare (vapori
secundari, condens, apa calda etc.) in diversele faze tehnologice;

. inlocuirea pompelor vechi cu pompe noi, cu puteri ale motoarelor mai mici si cu
sisteme de etansare mecanicd, pentru a reduce consumul de apa de réacire, respectiv consumul
energetic;

o automatizarea avansatd a proceselor tehnologice, utilizarea de ventile automate,
utilizarea calculatoarelor de proces;

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

Se iau masuri adecvate pentru reducerea accidentelor conform Planului de URGENTA —
intern.

Exista procedura: Pregatirea pentru situatiile de urgentd in care sunt stabilite si evaluate
amplasamentele unde existd riscul aparitiei accidentelor si probabilitatea poluarii factorilor de
mediu.

Sunt intocmite:

* Planul de interventie in caz de incendiu,

* Planul de prevenire si interventie in caz de poluari accidentale

» Planul de analizd a riscurilor si de aparare impotriva dezastrelor, la nivelul
orasului Simeria.

Planul de urgentd internd si Planul de prevenire si interventie in caz de poluare
accidentald stabileste locurile de risc si modul de operare in vederea elimindrii poluarii.

Pe parcursul anilor nu au mai avut loc incidente majore si nici accidente legate de mediu.

La proiectarea instalatiilor s-au prevazut masuri de limitare a riscului declansarii unor
avarii, respectiv masuri de functionare in siguranta a instalatiilor.

In caz de avarie, masurile de prevenire si interventie, sunt prevazute in Regulamentul de
functionare a instalatiei, Instructiunile de lucru si Instructiunile de sdndtatea si securitatea muncii
si PSI/SU.

Pentru prevenirea incendiilor si exploziilor se va respecta urmatoarele reguli:

e se va asigura o etangeitate buna in instalatii pentru a evita scapari
e se va asigura o ventilatie bund pentru a evita acumularile de gaze in instalatie

Pentru stingerea incendiilor se foloseste apa, spuma chimicd, sau spuma cu praf si bioxid
de carbon.

Stingatoarele cu spumd chimica sunt folosite pentru stingerea lichidelor si materialelor
combustibile si usor inflamabile.

Stingatoarele cu praf si bioxid de carbon contin produse uscate pulverulente in
compozitia cdrora intrd carbonati alcalini.

Spuma mecanicd are coeficient mare de infoiere, este denumitd si spuma usoard si se
foloseste mai mult in incadperi inchise datorita greutatii specifice mici.

Apa este cel mai utilizat agent stingdtor, intrucat are o mare capacitate de a absorbi
cdldura si patrunde usor in materialele unde are loc arderea. Se poate intrebuinta sub diferite
forme: jet compact, sub forma de ploaie, pulverizatd sau ceata.

Masurile luate in caz de scdpari accidentale :

- se va anunta imediat personalul de sanatate si securitatea muncii;

- se va izola si se va ventila zona;




- personalul care asigurd functionarea instalatiei trebuie sd se protejeze impotriva
inhaldrii si a contactului cu pielea;

- se stropeste cu apa pulverizatd pentru racirea si dispersarea vaporilor, pentru diluarea
scurgerilor pentru a forma amestec neinflamabil si pentru a proteja personalul;

- se opreste si se absorb scurgerile mici cu pamant, nisip sau alte materiale absorbante
necombustibile si biodegradabile;

- se stavilesc scurgerile mari in vederea indepartari ulterioare;

- se neutralizeaza rezidirile rdmase cu o solutie diluatd de sodiu bisulfit.

9.  ZGOMOT SI VIBRATII

Zgomotul si vibratiile in instalatii sunt generate de motoare, masini i echipamente
ce au elemente rotative in functiune, intre acestea situandu-se in principal, compresoarele,
ventilatoarele, suflantele.

Limita maxima admisd pentru zgomot la locurile de munca, hale industriale, care
necesitd o solicitare redusd a atentiei, este de 87 dB(A), nivel acustic echivalent continuu,
locurile de munca cu solicitare medie a atentiei cu un nivel maxim admis de 75 dB(A), iar
locurile de munca cu solicitare neuropsihica si psihosenzoriald crescuta au un nivel maxim
admis de 60 dB(A).

La limita incintei industriale, nivelul de zgomot este de maxim 65 dB(A) conform
STAS 10009 /1988.

Unitatea este amplasati la o distantd de 1200 m de satul Bicia avind un impact
nesemnificativ.

Sursa de zgomot datorata activitatii de productie o reprezinta traficul autovehiculelor
de transport a materii prime si produs finit si motoarele utilajelor de descarcare si manipulare
materii prime si produs finit. Datoritd faptului cd frecventa de circulatie este relativ redusa,
poluarea fonica este nesemnificativd pentru impactul asupra populatiei din localitatile
limitrofe si atdt mai putin asupra lucratorilor din zona amplasamentului.

Prin elaborarea procedurii operationale : Activitatea Controlul Instalatiilor si
Activitatea de planificare, urmarire si executie a reparatiilor pentru mijloacele fixe se va
urmdri prevenirea $i minimizarea zgomotului si vibratiei prin verificarea periodicd a
zgomotului si vibratiei si In functie de aceasta se vor lua urmatoarele masuri:

» selectarea echipamentului cu nivele scdzute de zgomot si vibratie; instalarea
antivibratiei pentru echipamentul industrial; cuplarea surselor si imprejurimilor
vibratiei;

* absorbiri de sunet sau ecranarea surselor de zgomot. La limita incintei industriale
nivelul de zgomot maxim admis este de 65 dB (A), conform STAS 10009/1998.

10. MONITORIZARE
Se vor monitoriza factorii de mediu conform reglementarilor autoritatii de mediu.

11. DEZAFECTARE
Durata de functionare a fabricii de fiina proteica este nedeterminati. In situatia in care se
va lua decizia de incetare a activitdtii si de dezafectare a instalatiei, procesul de aducere a
terenului la starea initiald va presupune elaborarea unui bilant de mediu si a unui raport de
amplasament prin care se va stabili pe bazd de analize calitatea terenului, gradul de poluare al
solului si al apelor freatice.




Inainte de incetarea activitatii si de predarea utilajelor, masinilor, instalatiilor se vor lua
toate masurile pentru evitarea accidentelor specifice tehnologiilor respective pe baza permisului
de lucru respectand urmatoarele:

« utilajele vor fi racite, aduse la presiune atmosferica, golite, curatate in interior de orice
urma de substanta toxica si corozivd, iritantd, inflamabild ludndu-se  masurii  pentru
determinarea noxelor, acolo unde este cazul;

o se vor deconecta si izola toate legaturile tehnologice;

o se vor bloca, prin blindare, toate conductele utilajelor, dupa ce au fost spalate si
curatate;

o sursa de energie va fi Intreruptd prin scoaterea sigurantelor si punerea de placute
avertizoare;

+ toate conductele ce sunt in conservare se vor asigura cu blindurii prevdzute cu coada
confectionate din materiale corespunzatoare, numerotate si inscriptionate cu parametrii de
utilizare.

Este obligatoriu sa se faca un studiu asupra unei posibile poluarii pentru a preveni efectele
negative, pe termen lung, asupra mediului, conform legislatie in vigoare.

In cazul inchiderii fabricii de faina proteicd elementele fundamentale, obligatoriu de luat
in consideratie sunt:

» reconstituirea conditiilor naturale ale ariei inconjuratoare;
» adoptarea de masuri preventive, astfel incat sa se evite probleme viitoare cauzate
de activitatea inchisa.

Pe tot parcursul procesului de dezafectare-demolare se vor respecta prevederile legislatiei
de mediu in vigoare.

Lucririle de dezafectare se vor realiza numai cu firme si personal calificat. In decursul
intregului proces de dezafectare, se va asigura paza continud a obiectivului.

12 ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA
INSTALATIA

Amplasamentul este situat pe un fost teren agricol folosit pentru cultivarea cerealelor care a
apartinut comunei Bacia. Suprafata totald: 22135 m? situati in extravilanul comunei Bacia,
judetul Hunedoara.

Distanta pana la localitatile din imediata vecinatate a amplasamentului sunt:

e S:Calan — 7,9 km
S — SV: Bacia — 1,2 km;
SE: Petreni — 2 km;
E — SE: Totia — 1,1 km;
SV: Hunedoara — 9,0 km
NV: Tampa — 1,15 km;
N — NE: Simeria Veche — 2 km;
N — NV: Simeria — 2,3 km;
NV: Deva — 9,4 km;

Accesul la amplasamentul fabricii se face din DN66 Simeria-Hateg-Petrosani pe drumurile
comunale de exploatare existente De 393 si De 394, drumuri care au fost consolidate.

Vecini:
e Nord — terenuri agricole;




e Est — terenuri agricole;
e Sud Est — drum de exploatare pe coronamentul digului de protectie la inundatii
e Sud — terenuri agricole;
e Vest — drumul comunal de exploatare De 394, canalul de irigatii CA2, terenuri agricole si
la cca 50 m un atelier de prelucrare marmura.
Coordonatele geografice ale amplasamentului sunt:

coordonate geografice sistem
WGS84 STEREO 70
LONGITUDINE 23°01° 33” 346731.736
LATITUDINE 45° 48’ 53” 481341.406

13. LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu limitele admise
Din analiza activitdtii se pot identifica urmatoarele surse de emisii pe factori de

mediu:
1. emisii 1n aer — acestea sunt generate de cele 3 tipuri de surse, respectiv:
a) emisii tehnologice
b) emisii din surse fixe:

» centrala termica ce deserveste procesul tehnologic. Aceasta centrala este dotata cu
echipamente de ultima generatie care se inscriu in limitele legale pentru gazele
arse

c) emisii din surse mobile:

» motoarele termice ale mijloacelor de transport care deservesc activitdtile de
aprovizionare cu materii prime si a celor care asigura transportul produselor finite
» motoarele termice ale utilajelor de manevrare folosite in cadrul asigurarii bunei
functionari a procesului tehnologic
2. Emisii in apd — acestea sunt generate de apele evacuate de la iesirea din statia de preepurare care
deserveste activitate instalatiei analizate. Limitele indicatorilor din apele epurate trebuie sd se
incadreze in valorile prevazute de NTPA 002 - conform H.G. nr. 352/2005.
3. Emisii in sol — daca se respectd toate normele tehnice precum si cele legale de functionare nu se
pune problema existentei unor emisii in sol.

Activitatea | Factor de Denumire Poluant VLE U.M. Conditii de
IED mediu punct / loc CMA referinta
emisie /
caracteristici
cos dispersie CO 100 mg/m’ | OM
centrala 462/1993
termica cu tiraj SO, 35 mg/m® | pentru
6, 6.5. emisii in fortat pe gaze aprobarea
aer naturale cu NO., 350 mg/m’ conditiilor
caracteristicile: tehnice
H=89m - rivind
Dn=0,56 m Pulberi > mg/m? grotec‘;ia
Qgaze arse = atmosferei si
3418,47 Nm’*/h normelor
biofiltru H,S se vor determina metodologice

32



emisii din NH; ca imisii la privind
sursa fixa de Amine limita determinarea
suprafata — Aldehide amplasamentului
fugitive Mercaptani
ape uzate | iesirea din pH 6,5 38,5 unitati
fecaloid statia de pH
menajere si | preepurare — materii in 350
tehnologice | caminul de suspensie
preepurate | vizitare la CBOS5 300 mg/l
iesirea de pe CCO-Cr 500 mg/l
amplasamentul NH, 30 mg/|
operatorului reziduu fix 2000 mg/l
6, 6.5. substante 30 mg/1
extractibile
fosfor total 5 mg/l
detergenti 25 mg/1
sintetici
biodegradabili
temperatura 40 °C
ape bazin final de pH 7,5-8,5 unitati
pluviale colectare al pH
uzate operatorului produse 5 mg/1
petroliere
CCO-Cr 125 mg/l
Activitatea Factor de Denumire Poluant CMA U.M. Conditii de
IED mediu punct / loc / referinta
emisie / perioada
caracteristici monitorizare
6, 6.5. 1misii in biofiltru H,S 0,015/30 STAS
aer min 12574/1987
0,008/24 h mg/m’
NH; 0,3/30 min
0,1/24 h
metil 0,00001/24h metoda
mercaptani avizatd de
Ministerul
Sanatatii
14. Planul de actiuni si programul de modernizare

Intrucat fabrica de fiina proteici a fost construita folosindu-se cele mai noi tehnologii
nu a necesitat plan de actiuni si nici program de modernizare.
Functionarea ei pand in prezent nu a avut un impact negativ semnificativ asupra
fapt demonstrat de rezultatele monitorizarii

factorilor de mediu,
prevederilor din autorizatia integratd de mediu nr. 1 din 10.04.2015.

acestora conform




Prin modernizarea efectuatd (desi nu era obligatorie) s-au implementat tehnologii de
ultima generatie care vor contribui in mod direct la reducerea in mai mare masurd a
impactului activitatii fabricii de faina proteica asupra factorilor de mediu.

15. PLANUL DE MASURI OBLIGATORII SI PROGRAMELE DE
MONITORIZARE

Nu este cazul. Se considera instalatie modernizata, conforma.




SECTIUNEA 2 — TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau | NU
inregistrati conform EMAS (sau ambele) — daca
da indicati aici numerele de certificare /
inregistrare

Furnizati o organigrama de management in | Fiecare atelier de productie este in subordinea unui sef de
documentatia dumneavoastri de solicitare | atelier; urmarirea parametrilor functionali ai instalatiei se
(indicati posturi si nu nume). Faceti aici | face de catre specialistii biroului tehnic; lucrarile de
referire la documentul pe care il veti atasa intretinere si reparatii se executda de personalul specializat
si sunt verificate de directorul tehnic si seful sectorului de
activitate. Acestia sunt in subordinea directorului general.
Se anexeaza organigrama de management.

Daca sunteti sau nu certificat sau inregistrat asa cum a fost prezentat mai sus, trebuie sa
completati cisutele goale de mai jos. In general existi 2 optiuni pentru modul in care puteti
raspunde la fiecare punct:

Fie sa confirmati ca aveti in functiune un sistem de management atestat printr-un
document i faceti referire la documentatia respectivd, astfel incat sa poatd fi ulterior
inspectatd/auditatd pe amplasament;

Sau, dacd nu aveti un sistem de management atestat printr-un document, descrieti modul
in care gestionati acest aspect. Introduceti “a se vedea informatii suplimentare” in coloana 4 si
faceti descrierea intr-o casutd sub tabel.

Daca intentionati sa dobanditi un sistem atestat printr-un document, indicati in Coloana 3
data de la care acesta va fi valabil




Sectiunea 2 - TEHNICI DE MANAGEMENT

ORGANIGRAMA COMPANIEI S.C. JAV ZEGREAN S.R.L.
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Documentul de referinta

Responsabilitati
Prezentati ce post sau

Cerinta caracteristica a BAT AL sau data pand !a care departament este
’ Nu sistemele vor fi aplicate . ;
(valabile) responvsabzlpentru fiecare
cerinta
Aveti o politica de mediu Se preconizeazd ca pand la 31
recu’nosfuta oficial? decp2017 instalatia ge Conducerea S.C.
NU ; . L JAV — ZEGREAN
fabricare a fainii proteice sa se .
. A S.R.L. — Director
certifice pe mediu si calitate
Aveti programe preventive de o Programul de autorizare
intretinere pentru instalatiile si ISCIR
echipamentele relevante? DA O Programul de inspectie Compartiment Tehnic
O Program de intretinere si
reparatii
Aveti o metoda de inregistrare a o Grafice de revizii si
necesitatilor de intretinere si reparatii
revizie? DA o Registru de evidenta a Compartiment Tehnic
lucrarilor de intretinere si
revizie
Performanta/acuratetea de o . Compartiment Ethnic si
monitorizare si masurare DA Avizari metrologice conducerea companiei
Aveti un sistem prin care e Conducerea S.C. JAV —
identificati principalii indicatori Audit de mediu — va fi ZEGREAN S.R.L. —
de performanta in domeniul DA realizat de catre S.C Divori Director
mediului? Prest S.R.L. pana la data e S.C Divori Prest S.R.L. in
de 31.03.2017 baza contractului de
consultanta
Aveti un sistem prin care stabiliti Memoria computerului
si mentineti un program de instalatiei
masurare si monitorizare a DA Registrul de consemnare operator de servici, cf.
indicatorilor care sa permita parametrii functionali prevederilor din fisa postului
revizuirea si imbunatatirea
performantei?
Aveti un plan de prevenire si Se revizuieste ori de cate *= Responsabil de mediu
combatere a poluarilor accidentale DA ori apare o modificare = S C Divori Prest S.R.L.

?

in baza contractului de
consultanta

Daca raspunsul de mai sus este
DA listati indicatorii principali
folositi

‘Indicatori de calitate

pentru aer

=  Emisii din surse
fixe

=  Emisii din surse
mobile

= Jimisii

*Indicatori de calitate

pentru apa uzata
= Apduzatad
menajera
= Apduzata
tehnologica
= Apéd pluviald uzata

*= Responsabil de mediu

®  S.C Divori Prest S.R.L.

in baza contractului de
consultanta




-

Documentul de referinta

1

Responsabilitati
Prezentati ce post sau

Cerinta caracteristica a BAT Da sau sa data pana !a are departament este
’ Nu sistemele vor fi aplicate . ;
(valabile) resl‘)onvsabzlpentru fiecare
cerintd
9 | Instruire = director instalatie
Confirmati ca sistemele de DA = Proces-verbal instruire | ® birou personal
instruire sunt aplicate (sau vor fi personal = responsabil protectia
aplicate si vor incepe in interval = Instructiuni de lucru muncii
de 2 luni de la emiterea afisate vizibil la toate
autorizatiei) pentru intreg locurile de munca
personalul relevant, inclusiv = Planuri cu traseele
contractantii si cei care sigure la deplasarea
achizitioneaza echipament si prin instalatie afisate
materiale si care cuprinde vizibil in locurile
urmatoarele elemente: relevante
constientizarea implicatiilor = instruiri periodice cu = Responsabil de mediu
reglementarii data de Autorizatie personalul = S.C Divori Prest S.R.L.
pentru activitatea companiei si DA = prelucrarea planului de in baza contractului de
pentru sarcinile de lucru; prevenire si combatere consultanta
a poludrilor accidentale
constientizarea tuturor efectelor DA = instruiri periodice cu = Responsabil de mediu
potentiale asupra mediului personalul = S.C Divori Prest S.R.L.
rezultate din functionarea in = prelucrarea planului de in baza contractului de
conditii normale si conditii prevenire si combatere consultanta
anormale; a poludrilor accidentale
constientizarea necesitatii de a DA = instruiri periodice cu = Responsabil de mediu
raporta abaterea de la conditiile de personalul = S.C Divori Prest S.R.L.
autorizare integrata de mediu; = prelucrarea planului de in baza contractului de
prevenire si combatere consultanta
a poludrilor accidentale
prevenirea emisiilor accidentale si | DA = instruiri periodice cu =  Responsabil de mediu
luarea de masuri atunci cand apar personalul = S.C Divori Prest S.R.L.
emisii accidentale; = prelucrarea planului de in baza contractului de
prevenire si combatere consultanta
a poludrilor accidentale
constientizarea necesitatii de DA Fisa postului Birou personal
implementare si mentinere a
evidentelor de instruire
10 | Exista o declaratie clara a
abilitatilor si competentelor DA Fisa postului Birou personal
necesare pentru posturile cheie?
11 | Care sunt standardele de instruire = politica de resurse
pentru acest sector industrial umane a societatii
(daca exista) si in ce masura va = politica de mediu a
conformati lor? societatii
DA = fiecare persoana din Birou personal
colectivul companiei
este instruitd conform
normelor SSM 1in
vigoare
12 | Aveti o procedura scrisa pentru
manevrare, inyestigare, = Registru 'de masurare a | Sef birou tehnic
comunicare $i raportare a parametrilor - R bil d di
incidentelor de neconformare = Registrul de procese . esponsabl’ de fmeciu
. . A S.C Divori Prest S.R.L.
actuala sau potentiala, incluzand DA verbale

luarea de masuri pentru reducerea
oricdrui impact produs si pentru
initierea si aplicarea de masuri
preventive si corective?

= Plan de prevenire si
combatere a poluarilor
accidentale

in baza contractului de
consultanta




Documentul de referinta

Responsabilitati
Prezentati ce post sau

Cerinta caracteristica a BAT Da sau sa data pana !a are departament este
’ Nu sistemele vor fi aplicate . ;
(valabile) resl')onvsabzlpentru fiecare
cerintd

13 | Aveti o procedura scrisa pentru =  Procedura interna de = Responsabil de mediu
evidenta, investigarea, mediu 3 = S.C Divori Prest S.R.L.
comunicarea si raportarea " Raportiri la APM in baza contractului de
sesizarilor privind protectia Hunedoare consultanta
mediului incluzand luarea de DA = Proces verbal de
masuri corective si de prevenire a constatare a sesizirilor
repetarii? intocmit de citre Garda

de Mediu Hunedoara

14 | Aveti in mod regulat audituri = S.C Divori Prest S.R.L.
independente (preferabil) pentru a in baza contractului de
verifica daca toate activitatile sunt NU 30 martie 2017 pentru anul consultanta
realizate in conformitate cu anterior
cerintele de mai sus? (Denumiti
organismul de auditare)

15 | Frecventa acestora este de cel DA i -
putin o data pe an?

16 | Revizuirea si raportarea = Director instalatie
performantelor de mediu = S.C Divori Prest S.R.L.
Este demonstrat in mod clar, in baza contractului de
printr-un document, faptul ca consultanta
managementul de varf al
companiei analizeaza performanta
i mefllu 31 asigura I}Jarea . Raport anual consultant
masurilor corespunzatoare atunci : S
cand este necesar sa se garanteze DA proteppa mediului — 01 .

N . ; martie pentru anul anterior
ca sunt indeplinite angajamentele
asumate prin politica de mediu si
ca acesta politica ramane
relevanta?
Denumiti postul cel mai important
care are 1n sarcina analiza
performantei de mediu

17 | Este demonstrat in mod clar, 30 iunie 2017 conducerea companiei
printr-un document, faptul ca
managementul de varf analizeaza NU

progresul programelor de
imbunatatire a calitatii mediului
cel putin o data pe an?

18

Exista o evidenta demonstrabila (de

ex. proceduri scrise) ca aspectele de mediu sunt incluse in
urmatoarele domenii, agsa cum sunt cerute de IPPC:

controlul modificarii procesului in | DA " schema flux instalatie biroul tehnic
instalatie; ® instructiuni de lucru
proiectarea si retrospectiva
instalatiilor noi, tehnologiei sau Nu
altor proiecte importante;
DA = raport investitii mediu | conducerea companiei
aprobarea de capital; = hotararea consiliului
director
DA = raport investitii mediu | conducerea companiei
alocarea de resurse; = hotararea consiliului
director
Nu

planificarea si programarea;




. Responsabilitati
Documentul de referinta P . ’
A s ’ Prezentati ce post sau
: . Da sau | sau data pana la care ’
Cerinta caracteristica a BAT 3 3 . departament este
’ Nu sistemele vor fi aplicate . ;
. responsabil pentru fiecare
(valabile) .
cerintd
includerea aspectelor de mediu in Schemele de flux pentru = conducerea companiel
procedurile normale de fiecare subproces = responsabil de mediu
functionare; DA tehnologic =  biroul tehnic
instructiuni de lucru pentru
fiecare post separat
politica de achizitii; DA planul de achizitii conducerea companiei
evidente contabile pentru costurile raport financiar compartimentul financiar -
de mediu comparativ cu procesele contabil
. . . o DA
implicate si nu cu cheltuielile (de
regie).

19 | Face compania rapoarte privind performantele de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de management
(anuale sau legate de ciclul de audit ), pentru:
informatii solicitate de Autoritatea | DA Raportdri la Fondul de Responsabil de mediu
de Reglementare mediu
Raportul anual de mediu
eficienta sistemului de dupa certificarea ISO conducerea companiei
management fata de obiectivele si NU 14001
scopurile companiei si
imbunatatirile viitoare planificate.
20 | Se fac raportari externe, preferabil | NU conducerea companiei

prin declaratii publice privind

mediul?

Informatii suplimentare:

Pana in prezent S.C. JAV — ZEGREAN S.R.L. nu are implementat un sistem de

management de mediu pentru Fabrica de fdina proteica Bacia.

Compania are incheiat contract de consultanta cu S.C. Divori Prest S.R.L., firma
autorizatda de MMAP pentru toate tipurile de studii de mediu si cu o mare experienta

in domeniul protectiei mediului care:

» coordoneaza activitatea personalului S.C. JAV — ZEGREAN S.R.L. in vederea
respectarii prevederilor autorizatie integratd de mediu nr. 1 din 10.04.2015 si a

legislatiei de mediu

* urmadreste activitatea companiei si va efectuat audituri in vederea identificarii
eventualelor probleme de mediu, a cresterii performantei companiei in

domeniul protectiei mediului

= efectueaza instruirea personalului companiei pe linie de protectie a mediului
= stabilirea masurilor ce se vor implementa (impreund si de comun acord cu
conducerea companiei) in asa fel incat S.C. JAV — ZEGREAN S.R.L. sa

raspundd conditiilor de conformare cu reglementarile in vigoare

Totodata compania a nominalizat o persoana (responsabil pentru protectia
mediului) ce are ca principalda responsabilitate urmarirea situatiei de mediu,
raportarile cdtre autoritdtile de mediu, urmarirea respectarii conditiilor din autorizatie
integratd de mediu nr. 1 din 10.04.2015 si urmdarirea modului in care se
implementeazd masurile stabilite de conducerea companiei S.C. JAV — ZEGREAN
S.R.L. pentru a se conforma cu reglementarile in vigoare.

Se efectueazd (conform prevederilor autorizatie integratd de mediu nr. 1 din
10.04.2015) monitorizarea emisiilor iIn mediul inconjurator si impactul activitatii
asupra factorilor de mediu prin intermediul unor laboratoare autorizate si acreditate




RENAR.

Implementarea si certificarea unui SMM, recunoscut de standardele in vigoare,
este avutd in vedere de managementul companiei pentru viitorul apropiat.

Cerinta caracteristica a BAT Unde este pastrata . C““? ¢ Cine este responsabil
identifica

Managementul documentatiei si

registrelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele elemente

ale sistemului dumneavoastra de

management dati informatiile solicitate.

Politici Calitate - Mediu Politica de Sef calitate-mediu
calitate si mediu
se afiseaza

Responsabilitati sediu companie Fisa post Birou personal

Tinte

Evidentele de intretinere dispecerat Registrul de Seful de schimb
tura

Proceduri dispecerat registru Seful de schimb
proceduri
tehnologice

Registrele de monitorizare Responsabil protectia Registru Seful de schimb

mediului

Rezultatele auditurilor

birou director

raport de audit

director instalatie

Rezultatele revizuirilor

biroul tehnic

Buletine de
revizii

Sef serviciu

Evidentele privind sesizarile si incidentele

Compartiment
Protectia Mediului

Sesizari

Resp. Prot. Mediului
Resp. Management de Mediu

Evidentele privind instruirile

Birou PM

procese verbale
instruiri

Resp. Prot. Mediului

Tehnologiile utilizate

Potrivit documentului BREF — “Slaughterhouses and Animal By-products Industries” —
editia mai 2005, activitatea de producere a fainei proteice utilizeazd, in general, o varietate
de tehnologii.

Alegerea sistemului utilizat ca instalatie se bazeazd pe consideratii economice,
tehnice, de mediu si locale precum disponibilitatea materiei prime, cerintele operationale,
conditiile si cerintele pietei.

Un sistem de management al mediului (EMS) pentru o instalatie IPPC poate contine
urmatoarele componente:

(a) definirea unei politici de mediu




(b) planificarea si stabilirea obiectivelor cat si a tintelor

(c) implementarea si aplicarea procedurilor

(d) verificarea si actiunea corectiva

(e) analiza managementului

(f) pregatirea unei declaratii standard de mediu

(g) validarea de organismul de certificare sau un verificator EMS extern

(h) conceperea consideratiilor pentru scoaterea din functiune la sfarsitul duratei de

viatd a instalatiei
(1) dezvoltarea tehnologiilor nepoluante
(j) benchmarking




SECTIUNEA 3 — INTRARI DE MATERII PRIME
3. Intrari de materii prime

3.1 Selectarea materiilor prime
Utilizati acest tabel pentru a furniza o lista a principalelor materiale folosite, precum si a altora

care pot avea un impact semnificativ asupra mediului.
De asemenea aratati unde exista materiale alternative care au un impact mai mic asupra mediului

si daca acestea sunt utilizate. Daca nu sunt utilizate,
explicati de ce.




3.1.1. Materii prime

Principalele Natura chimica/
materii compozitie
prime/utilizari (Fraze de pericol)*

substante organice de
naturd animald alcdtuite
din 80 % materie prima
moale cu compozitia:
apa: 65— 70%,
masa uscata: 15 —20%,
grasime: 15%

Subproduse de

origine animala care
nu sunt destinate
consumului uman

din categoria a 3-a |®
(clasificare cf. »
Regulamentului (CE) =
NR. 1069 /2009 AL

PARLAMENTULUI
EUROPEAN SI AL | Total
CONSILIULUI substante organice de

naturd animala alcatuite
din 20 % materie prima
moale cu compozitia:
=apd 30 -33 %

= masa uscatd 52 - 57 %

= grasime 13 - 15 %

Total

Grasime animala substante organice de natura
animald alcétuite din 100 %

grasime

Cantitatea
utilizata anual
(t)
. 11724
. 3040
L] 2600
17364
= 1370
. 2365
610
4345
4800

a)
b)
)
d)
e)

a)

b)
<)
d
e)

a)

b)
¢)
d)

e)

a)
b)
)
d)
e)

Ponderea
%
%
%
%
%
% 1n produs
=apa =0
* masa uscatd si grasime = 100
% 1n apa de suprafatd = 0
% in canalizare = 0
% in deseuri / pe sol
apd (sub forma de apd de condens aplicatéd pe sol
pentru fertilizare) = 100
% in aer = 0

in produs

in apa de suprafata
in canalizare

in deseuri / pe sol
in aer

% in produs

=apa =0

" masa uscatd si grasime = 100

% in apa de suprafatd = 0

% in canalizare = 0

% 1n deseuri / pe sol

= apa (sub forma de apd de condens
sol pentru fertilizare) = 100

= produs =0

% in aer = 0

aplicata pe

% in produs = 100

% in apa de suprafatd = 0
% in canalizare = 0

% in deseuri / pe sol =0
% in aer = 0

Impactul asupra mediului

Existd o alternativa

acolo unde este cunoscut (de adecvati (pentru cele

exemplu, degradabilitate,
bioacumulare potentiali,
toxicitate pentru specii
relevante)

. Deseuri degradabile

. Mirosuri
dezagreabile

. Risc biologic

. Deseuri degradabile

. Mirosuri
dezagreabile

= Risc biologic

* cf Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea (CLP) substantelor periculoase
* A - Exista o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii)
B - Exista un sistem de evacuare a aerului.
C - Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor inainte de evacuare.
D - Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor.

cu impact potential

semnificativ) si va fi
aceasta utilizata (daca

nu explicati de ce)?

Cum sunt stocate? (A-D)°
Poate constitui materialul un
risc semnificativ de accident

prin natura sa sau prin
cantitatea stocati? A se vedea
Sectiunea 8
" A(i) Cuva de receptie S =190

m?, V=50m’

" nu prezintd risc semnificativ de
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata

* A(i) Cuva de receptie S=190 m%, V
=50 m’

" nu prezinta risc semnificativ de
accident prin natura sa sau prin
cantitatea stocata

e A(i) 2 rezervoare din otel inoxidabil
cu V =45 m’fiecare

e nu prezinta risc semnificativ de
accident prin natura sa sau prin
cantitatea stocata




3.1.2. Materiale auxiliare

Principalele
materiale
/utilizari

Solutie hidroxid
de sodiu 48 % -
statia de
preepurare

Solutie de
clorura ferica
40 % - statia de
preepurare

Solutie sulfat de
aluminiu 48 % -
statia de
preepurare

Natura
chimica/
compozitie

Substanta
anorganica
cu caracter
bazic

Sare
anorganica

Sare
anorganica

(Fraze de
pericol)®

H314
H290

H290
H302
H315
H318
H318

H318
H410

Fraze de
precautie

P260
P280
P310

P280
P301+P312
P302+P352

P305+P351+
P338

P273
P280
P305+P351+
P338
P310
P391

Cantitatea
utilizata
anual

®

25 m?

28 m’

28 m?

Caracteristici

lichid limpede, clar, incolor
-inodor

-neinflamabil, nu este exploziv
-contactul cu ochii cauzeaza
arsuri severe ale ochilor
-contactul cu pielea produce
arsuri adanci

-inhalarea de vapori iritd mucoasa
bucala, nasul

- aspect: lichid limpede brun
galben

- densitate relativa: min 1,40
kg/dmc

- continut in clorura ferica (FeCl3):
min 40%

- lichid
- continut 1n sulfat de aluminiu
(AI2(SO4)3): min 48%

¢ cf Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea (CLP) substantelor periculoase
7 A - Exista o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii)

B - Exista un sistem de evacuare a aerului.

C - Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor inainte de evacuare.
D - Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor.

Impactul asupra
mediului acolo
unde este
cunoscut

E1l

El

Cum sunt stocate? (A-D)’
Poate constitui materialul un
risc semnificativ de accident

prin natura sa sau prin
cantitatea stocata? A se
vedea Sectiunea 8
Container plastic, cu
capacitate de 1 m®

Container plastic, cu
capacitate de 1 m®

Container plastic, cu
capacitate de 1 m*




Substante
schimbatori

de ioni —
instalatia de
demineralizare a
apei

Agent de
floculare —
BILGEWATER
FLOCCULANT

Antioxidanti —
TERMOX RC

Detergenti/
dezinfectanti
Performant D

Substanta
organica
cu caracter
puternic
acid

Polimer
anionic
solubil in
apa

etert-butil-4-
metoxifenol

epropil 3,4,5-

etrihidroxiben
zonat

Biocid

H314
H290

H290
H314
H335

H319
H315
H372
H333
H334
H313
H317
H360

H318, H315,
H412

P391

P234
P260
P305+351+P
338
P303P361+P
353
P304+P340
P309+P311
P501
P308+P313
P312
P305+P351+
P338
P302+P352
P333+P313
P304+P312
P304+P341
P260
P373
P280
P302+P352
P280
P273
P264
P305 + P351
+ P338
P310

100 l/an

1000 VVan

4200 I/an

* este un polistiren polimerizat cu
divinilbenzen

* granule maron deschis pana spre
negru

* insolubil 1n solventi obisnuiti

* contactul cu ochii cauzeaza arsuri
severe ale ochilor

* contactul cu pielea produce arsuri
adanci

* inhalarea de vapori iritd mucoasa
bucala, nasul

e lichid, de la incolor la galben,

e solubil in apa

® miros — inodor

epH : 1 -2 la 100% concentratie

e biodegradabil

- lichid, cu miros caracteristic

- densitate: 1,145 g/cmc

- punct de inflamabilitate:>1000C
- temp. de aprindere: 3700C

- nu contine solvent organic

- lichid limpede, de culoare
albastru

- miros aromatizat

- densitate : 0,9 — 1,1 g/cmc

Palet de 1 mc ce contine
40 saci de polietilend a
25 litri

Recipiente din plastic (IBC) cu
capacitatea de 25 1

Container plastic (IBC), cu
capacitate de 1 m’

Recipiente din plastic cu
capacitatea de 20 1




Sectiunea 3 - INTRARI DE MATERII PRIME

P303+ P352
P362 + P364
P501
Dezinfectanti Biocid H318, H315, P280 2000 Van - gel concentrat, vascos, pe baza Recipiente din plastic cu
Sano Multi H412 P273 de Cl capacitatea de 20 1
Cleaner P264 - lichid galbui transparent, cu
P305 + P351 miros specific
+ P338 - densitate: 1,055 — 1,060 g/cmc
P310 - biodegradabil
P303+ P352
P362 + P364
P501
fibra nuca de - - 100 t/7 ani Nu se stocheaza; la
cocos achizitionare, este pusa
direct in biofiltru.
Solutie 450 l/an
dedurizare apa
la centrala
termica
DWS 723
Solutie 420 V/an

dedurizare apa la
centrala termica
DWS (RODAX)
712L




3.2 Cerinte BAT

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost

analizate

Responsabilitate
Indicati persoana sau

Cerinta caracteristica a BAT Rispuns grupul de persoane
responsabil pentru fiecare
cerinta

Exista studii pe termen lung care

sunt necesar a fi realizate pentru a

stabili descarcarile in mediu si

impactul materialelor utilizate? Daca

da, faceti o lista a acestora si indicati | NU

data la care acestea vor fi terminate
in intervalul de 3 ani corespunzétor
programului de modernizare a
companiei.

Listati orice substitutii identificate si
indicati data la care acestea vor fi
finalizate in cadrul programului de
modernizare.

NU ESTE CAZUL

Confirmati faptul ca veti mentine un | DA

inventar detaliat al materiilor prime |[* evidente contabile

utilizate pe amplasament?® electronice Birou contabilitate
* registru intrari materie Gestionari

prima

» fise de magazie

Confirmati faptul ca veti mentine

proceduri pentru revizuirea regulata

a r.101lor. progrese privind ma.terllle NU ESTE CAZUL

prime si utilizarea unora mai

adecvate, cu un impact mai redus

asupra mediului?

Confirmati faptul ca aveti proceduri

de asigurare a calitdtii pentru

controlul continutului materiilor

PV Delegatul

Includ acestea specificatii pentru
evaluarea oricaror modificari
referitoare la impactului asupra
mediului cauzat de imputarile
continute de materii prime si care
modifica structura si nivelul
emisiilor.

DA
Verificarea calitatii materiei
prime la furnizori

beneficiarului la
preluarea de la
furnizor

8 Pentru intrebarile de mai jos:

= Dacd "Da, ne conformam pe deplin" - faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament
= Dacd "Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)" - indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea




3.3 Auditul minimizarii deseurilor (minimizarea consumului materiilor prime)

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost
analizate.

Responsabilitate
Indicati
persoana sau

Cerinta caracteristica a BAT Rispuns grupul de
persoane
responsabil
pentru fiecare
cerinta

A fost realizat un audit al minimizarii NU

deseurilor? Indicati data si numarul de
inregistrare al documentului.

Nota: Referire la HG nr.856/ 2002.

Se tine evidenta gestiunii
deseurilor.

Listati principalele recomandari ale
auditului si termenele de conformare.

Anexati planul de actiune cu masurile
necesare pentru corectarea
neconformitatilor inregistrate in
raportul de audit.

Nu e cazul

Acolo unde un astfel de audit nu a fost
realizat, identificati, principalele
oportunitati de minimizare a deseurilor
si termenele de realizare

Valorificarea permanenta a

tuturor deseurilor
reciclabile

Director instalatie

Indicati data programata pentru
realizarea viitorului audit

Mai 2017

Confirmati faptul ca veti realiza un
audit privind minimizarea deseurilor
cel putin o data la 2 doi ani.

Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului
precum si modul de punere in practica
a acestora 1n termen de 2 luni de la
incheierea lui.

DA




3.4. Utilizarea apei

3.4.1 Consumul de apa

Sursa de Volum de apa Utilizari pe faze % de % apa
alimentare cu captat ale procesului recircularea = reintrodusa de la
apa (mii m*/an) apei pe faze  statia de epurare
(de ex. rau, ape, ale in proces pentru
subterane, retea procesului faza respectiva
urbani)
27,6 = spalare/dezinfectie 0 %
valoare conform mproducere agent 90 %
autorizatiei de termic
Retea urbana gospodarire a  migienico-sanitar 0 % Nu este cazul
apelor nr. = PSI 0 %
216/2016

Breviarul de calcul
Alimentarea cu apa potabila a fabricii este asiguratd din reteaua de alimentare a
comunei Bacia, prin racordarea unei conducte din PEHD, Dn 110 mm, de lungime L = 2340
m, la conducta de distributie apa potabila a localitdtii Bacia aflatd in administrarea SC Apa
Prod S.A. Deva, conform Contractului nr. 70735/2013 de furnizare/prestare a serviciului de
alimentare cu apa si de canalizare incheiat intre S.C. Jav Zegrean SRL si S.C. Apa Prod
S.A. Deva.
Apa este utilizatd in urméatoarele scopuri:
1. pentru nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat;
2. pentru spalarea si igienizarea containerelor mijloacelor de transport care
aprovizioneaza materia prima;
3. pentru igienizarea spatiilor de productie;
4. pentru alimentarea cazanului cu abur;

Volume de apa autorizata:
e zilnic maxim: 127,9 mc/zi = 1,5 1/s
e zilnic mediu: 88,9 mc/zi = 1,0 l/s; pt. 24 ore de functionare;
e zilnic minim:63,3 mc/zi= 0,7 1/s; ;
e anual mediu: 27,6 mii mc

Din care:

in scop igienico-sanitar pentru personalul angajat:
° zilnic maxim: 2,9 mc/zi
° zilnic mediu: 2,4 mc/zi
° zilnic minim: 1,7 mc/zi

in scop tehnologic:

° zilnic maxim: 125,0 mc/zi
° zilnic mediu: 86,5 mc/zi
° zilnic minim:61,6 mc/zi

Functionarea unitatii este permanenta: 310 zile/an, 24 ore/zi;

Necesarul total de apa (scop menajer + scop tehnologic + recirculat):
e zilnic maxim: 131,5 mc/zi = 1,52 1/s- la capacitate maxima de prelucrare;
e zilnic mediu: 91,3 mc/zi = 1,06 1/s




e zilnic minim: 65,0 mc/zi = 0,75 1/s
Cerinta totala de apa:
e zilnic maxim: 127,9 mc/zi = 1,5 1/s
e zilnic mediu: 88,9 mc/zi = 1,0 l/s; pt. 24 ore de functionare;
e zilnic minim:63,3 mc/zi= 0,7 1/s; ;
e anual mediu: 27,6 mii mc

Gradul de recirculare interna a apei:
Gradul de recirculare interna: R = cca. 90% se recirculd abur tehnologic;

Instalatii de captare, inmagazinare si distributie:

Bransament, prevazut cu contor, la conducta de distributie apd a localitatii Bacia. Din
caminul de bransament, prin intermediul unei conducte PEHD Dn 110 mm este alimentat cu
apa rezervorul de inmagazinare pentru rezerva PSI de capacitate V = 63 mc.

Instalatii de tratare:

Apa utilizatd la producerea aburului tehnologic este trecutd printr-o instalatie de
dedurizare compusd din 2 filtre cationice, tip Aqua four 120F. Dupa epuizare filtrele sunt
schimbate.

EVACUAREA APELOR UZATE

Categoria Receptori Volum total aprobat pentru
apei autorizati evacuare cf autorizatie de ape nr.
216/2016
zilnic (mc/zi) anual
maxim mediu (mii mc)
ape uzate fecaloid-menajer si canalizarea 2,9 24 0,33
tehnologice preepurate localitatii Bacia si
SE Bacia
ape tehnologice de condens terenuri agricole 125 86,5 25,99
aprobate pentru
fertilizare
ape pluviale epurate canal desecare -

3.4.2. Compararea cu limitele existente

Sursa valorii limita Valoarea limita Performanta companiei

BAT® - pentru procese 500 — 1000 I/t 1000 1/t
tehnologice 1n ansamblu

BAT'" - pentru spalare 200 — 300 I/t 300 1/t

O diagrama a circuitelor apei si a debitelor | Numarul documentului
caracteristice este prezentata mai jos/anexate/altele Raport de amplasament

? Reference Document on Best Available Techniques for “Slaughterhouses and Animal By-products Industries”, mai 2005

10 Reference Document on Best Available Techniques for “Slaughterhouses and Animal By-products Industries”, mai 2005




3.4.3. Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu

au fost analizate.

documentului respectiv.

Responsabilitate
Indicati persoana sau

Cerinta caracteristica privind BAT Rispuns grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

A fost realizat un studiu privind eficienta

utilizarii apei? Indicati data si numarul | NU

Listati principalele recomandari ale acelui
studiu si termenele de realizare Anexati
planul de actiune pentru punerea in practica a
recomandarilor si termenele stabilite.

Nu este cazul

Au fost utilizate tehnici de reducere a
consumului de apa? Daca DA, descrieti
succint mai jos principalele rezultate.

DA

se folosesc
pompe de apa cu
jet sub presiune
pentru spalarea
spatiilor si a
mijloacelor auto;

Sef turad

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost
realizat, identificati principalele oportunitati
de Tmbunatatire a utilizarii eficiente a apei si
data pana la care acestea vor fi (sau au fost)
realizate.

Nu e cazul

Indicati data pana la care va fi realizat
urmatorul studiu.

Nu e cazul

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu
privind utilizarea apei cel putin la fel de
frecvent ca si perioada de revizuire a
autorizatiei integrate de mediu si ca veti
prezenta metodologia utilizata si rezultatele
recomandarilor auditului intr-un interval de 2
luni de la incheierea acestuia.

Nu e cazul

3.4.3.1 Sistemele de canalizare

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel incdt sa se evite poluarea apei meteorica.
Acolo unde este posibil aceasta trebuie retinuta pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi
utilizat, trebuie evacuat separat. Care este practica pe amplasament?

COLECTAREA SI PREEPURAREA APELOR UZATE:




Din cadrul amplasamentului fabricii rezulta urmatoarele categorii de ape uzate:

1. ape uzate fecaloid-menajere rezultate de la instalatiile igienico-sanitare;
ape uzate tehnologice rezultate de la spdlarea mijloacelor de transport a
materiei prime si a spatiilor de productie;

3. ape uzate tehnologice rezultate de la procesarea materiei prime (vapori de apa
condensati);

4. ape pluviale colectate din zona cailor de circulatie a mijloacelor de transport
din incinta fabricii;

5. ape pluviale conventional curate;

Colectarea apelor uzate menajere:

Apele uzate fecaloid-menajere provenite de la instalatiile igienico-sanitare sunt
colectate prin reteaua de canalizare menajerd (conducte PVC, Dn 110 mm) si sunt
directionate in bazinul de omogenizare de capacitate V = 30 mc. Din bazinul de
omogenizare apele uzate sunt pompate spre statia de preepurare a unitatii.

Din statia de preepurare apele uzate preepurate sunt pompate spre statia de epurare a
localitatii Bacia prin intermediul unei conducte PEHD, Dn 75 mm, de lungime L=1505 m
urmatd de conductda PVC Dn 250 mm de lungime L= 16 m (pand la caminul de racord la
reteaua de canalizare a comunei Bacia).

Colectarea apelor uzate tehnologice:

Apele uzate tehnologice rezultate de la spalarea si igienizarea interioard a mijloacelor
de transport materie prima si a spatiului de receptie sunt colectate prin sifoane de
pardosealda si dirijate in reteaua de canalizare cu transportul acestora in bazinul de
omogenizare de capacitate V = 30 mc. Din bazinul de omogenizare apele uzate sunt
pompate in statia de preepurare.

Pe reteaua de canalizare a apelor uzate tehnologice este amplasat un separator de
grasimi tricompartimentat. Grasimile si deseurile colectate sunt colectate si reintroduse in
procesul tehnologic.

Apele uzate tehnologice de condensare sunt generate de efluentul gazos rezultat din
prelucrarea materiei prime. Efluentul gazos este format din vapori de apd (apa din materia
primd +abur introdus direct) si o cantitate mare de compusi organici (ce depind in principal
de materia primd supusd prelucrdrii si de modul si parametrii la care se face prelucrarea
acestora).

Debitul efluentului gazos este de cca. 45,5 mc/zi. Cea mai mare parte a acestuia
condenseaza (cca. 81%) in instalatia de epurare formand apele uzate tehnologice de
condensare. Debitul mediu estimat de ape uzate tehnologice de condensare este de cca. 37
mc/zi.

Instalatia de epurare a efluentului gazos este formatd din: ciclon, schimbator de
caldura tubular, condensator (cu aer rece) exhaustor si biofiltru.

Apele uzate tehnologice rezultate din instalatia de epurare a efluentului gazos (de
condensare) sunt conduse intr-un bazin de colectare/stocare de capacitate V = 1080 mc
(situat sub biofiltru).

Aceste ape tehnologice (in amestec si cu namolul rezultat din cadrul instalatiei de
preepurare ape uzate tehnologice (pct.5.4.) sunt vidanjate si utilizate la fertilizarea unor
suprafete agricole de care dispune S.C. Jav Zegrean S.A., cu respectarea "Studiului
agrochimic si a Planului de fertilizare 1in vederea implementarii standardului comunitar
pentru protectia apelor impotriva poludrii cu nitrati din surse agricole" emis de Oficiul de
Studii Pedologice si Agrochimice Hunedoara, beneficiar S.C. Jav Zegrean S.A. S.C. Jav
Zegrean dispune de terenuri agricole de suprafatd S= 105 ha.




Datorita continutului mare in substante organice, azot si fosfor aceasta categorie de
apa nu poate si descarcata in canalizarea localitatii Bacia.

Colectarea apelor pluviale:

Apele pluviale, potential impurificate cu produse petroliere (din zona cdilor de
circulatie) sunt colectate in rigole betonate si acoperite si conduse intr-un separator de nisip
si produse petroliere, bicompartimentat, tip Rewox. Din separator, apele pluviale sunt
conduse intr-un bazin de retentie/omogenizare de capacitate V= 5 mc de unde, impreund cu
celelalte ape pluviale) sunt evacuate prin pompare in canalul de desecare aflat in
administrarea Primariei Comunei Bacia conform Acordului nr. 1773/10.110.2013 emis de
Priméria Comunei Bacia.

Preepurarea apelor uzate tehnologice:

Statia de preepurare: mecano-chimicd tip DAF (flotatie prin aerare). Statia de
preepurare este dimensionatd pentru epurarea unui debit maxim Quzat zi maxim = 100,0
mc/zi.

Din bazinul de omogenizare de capacitate V = 30 mc, apele uzate ( sunt pompate
prin intermediul unei pompe submersibile (1A+1R) spre sistemul de preepurare compus din

gratar rar pentru retinerea materialului grosier;

unitatea de flotatie DAF; in flotator apa uzata este aerata.

Materialul retinut pe gratar este colectat intr-un container.

Apa uzata epuratd mecanic intrd in unitatea de flotatie (DAF-Aquafot) prin
floculatorul tubular in care se adauga urmatorii reactivi:

e solutie de hidroxid de sodiu, dozata in functie de valoarea pH-ului;
e solutie de clorura ferica pentru indepartarea fosforului;
e solutie de polielectrolit pentru floculare;

Materialul flotant (grasimile) adunat la suprafata apei este preluat de un sistem de
raclare si evacuat din flotator prin jgheabul de colectare de unde se introduce in linia
tehnologicd de fabricare a fainii proteice si grasimilor tehnice.

Namolul sedimentat este evacuat periodic (in partea de jos a flotatorului) si este
colectat intr-un bazin de capacitate V = 0,3 mc de unde este pompat in bazinul de colectare
ape uzate tehnologice V = 1080 mc.

Apa uzatd preepuratd este evacuatd din flotator printr-un deversor si este pompata in
reteaua de canalizare menajera a localitdtii Bacia prin intermediul unei conducte PEHD, Dn
75 mm, de lungime L = 1505 m urmata de conductd PVC Dn 250 mm de lungime L = 16 m
(pand la caminul de racord la reteaua de canalizare a comunei Bacia) cu preluare in statia de
epurare a localitatii Bédcia aflatd in administrarea SC. Apa Prod Deva SA. conform
Contractului nr.70735/2013 de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si de
canalizare incheiat intre S.C. Jav Zegrean SRL si S.C. Apa Prod S.A. Deva.

3.4.3.2 Recircularea apei

Apa trebuie recirculata in cadrul procesului din care rezulta, dupa epurarea sa
prealabila, daca este necesar. Acolo unde acest lucru nu este posibil, ea trebuie recirculata
in alta parte a procesului care necesita o calitate inferioara a apei; sa se identifice
posibilitatile de substitutie a apei cu sursele reciclate, trebuie identificate cerintele de
calitate a apei asociate fiecarei utilizari. Fluxurile de apa mai putin poluate, de ex. apele
de racire, trebuie pastrate separat acolo unde este necesara reutilizarea apei, posibil dupa o
anumita forma de tratare.

Apa industriald pentru obtinerea aburului tehnologic se recirculd in procent de 90 la suta




3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare

Sistemele de racire cu circuit inchis trebuie utilizate acolo unde este posibil; in final,
apele uzate vor necesita o forma de epurare. Totusi, in multe solicitari, cea mai buna
epurare conventionala a efluentului produce o apa de buna calitate care poate fi utilizata
in proces direct sau amestecata cu apa proaspata. Atunci cand calitatea efluentului epurat
poate varia, el poate fi reciclat in mod selectiv, atunci cand calitatea este corespunzdatoare,
si condus spre evacuare atunci cdand calitatea scade sub nivelul pe care sistemul il poate
tolera, Operatorul/titularul activitatii trebuie sa identifice cazurile in care apa epurata din
efluentul statiei de epurare poate fi folosita si sa justifice atunci cand aceasta nu poate fi
folosita.

De exemplu, costul tehnologiei cu membrane continua sa scada. Ele pot fi aplicate
Sfluxurilor proceselor individuale sau efluentului final de la statia de epurare. In final, ele
vor putea inlocui complet statia de epurare, ducdnd la reducerea semnificativa a volumului
efluentului. Concentratia efluentului ramane totusi insemnata, dar, acolo unde debitul este
suficient de mic, si in particular acolo unde caldura reziduala este disponibila pentru
epurarea ulterioara prin evaporare, poate fi realizat un sistem al carui efluent poate fi
redus la zero. Daca este cazul, Operatorul trebuie sa evalueze costurile si beneficiile
utilizarii acestui tip de epurare

e Apa rezultatd din returul aburului industrial este captatd si reintrodusd in
circuitul de producere a aburului in procent de 90 %

3.4.3.4. Apa utilizata la spailare
Acolo unde apa este folosita pentru curdtire si spdlare, cantitatea utilizatd trebuie
minimizatad prin:
e agpirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul:

Nu se foloseste decat intr-o masurda foarte redusd spalarea cu furtune. Se utilizeaza
preponderent tehnici de spalare cu jet de presiune, curatire, stergere.

e cvaluarea scopului reutilizarii apei de spalare:

Nu se reutilizeaza.

e controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare:

Se face controlul foarte strict al echipamentelor de spalare acolo unde acestea sunt
utilizate.

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Monitorizarea permanentd a consumului de apa.




SECTIUNEA 4 - PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

Numele procesului Numairul Descriere Capacitate
procesului maxima
(daca e
cazul)
Fabricarea fainii proteice si a grasimii 1 Vezi descrierea activitatii in 70 t/zi
animale continuare
Epurarea efluentilor gazosi 2 Vezi descrierea activitatii in 37 m*/24 h
continuare
Epurarea efluentilor lichizi 3 Vezi descrierea activititii in 100 m*/24 h
continuare

4.2. Descrierea procesului tehnologic

Prezentati diagrama/diagramele fluxurilor procesului tehnologic al activitatilor
pentru a indica principalele faze ale procesului si pentru a identifica mijloacele prin care
materialele sunt transferate de la o activitate la alta.
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Linia tehnologica de producere a fainii proteice si a grasimii este formata din:
spatiu de receptie a materiei prime;

cuva de receptie cu capacitate 50 m’;

3 transportori elicoidali;

banda transportoare cu detector de metale

transportor elicoidal;

masina de tocat (concasor);

buncar de receptie sub presiune;

conducte pentru distributia materiei prime brute;

destructori (cazane de fierbere);

10.jgheab de evacuare cu sedimentare;

11.separator cu site;

12.pompa de alimentare tricantor:

13. tricantor (separator centrifugal cu 3 faze) — de aici se identifica 2 fluxuri
distincte, respectiv:

A. fluxul pentru faina proteica — format din:

l.

0 31 O\ L B~ W

9.

14.
15.
16.
17.
.instalatia de epurare a efluentului gazos, formata din:
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2 transportori elicoidali:

uscator cu discuri V=7 m’:

moara cu ciocane (concasor);

rezervor si dozator de antioxidanti;

transportor elicoidal;

racitor de material proteic;

ciur vibrator (sita) pentru faina proteica;

masina de insdcuit faina proteica (saci big-bag) cu 2 guri;

. fluxul pentru grasimea tehnica — format din:

conducte pentru transport grasime;

omogenizator de grasimi;

filtru cu site tip AMA;

conducte pentru transport grasime;

rezervoare pentru stocare grasimi filtrate V =45 m° fiecare
statie de expediere grasimi formata din:

% pompa elicoidala
¢ structurd metalica pentru incarcare cisterne cu grasimi

centrala termica,
alimentarea cu apa;

statia de dedurizare a apei;
schimbatoare de ioni;

2 cicloni,

schimbator de caldura,
condensator,
exhaustor,

biofiltru;

19.depozitul de faina proteica:
20. statie de preepurare.




In esenta, fabricarea fainii proteice si a grdsimii tehnice constd in fierberea si

sterilizarea materiei prime (materialul de origine animala de categoria a-3-a procurat de la
abatoare si de la unitati de procesare a produselor de origine animald), in conditii controlate
prin incdlzire indirectd cu abur (temperatura maxima de 130°C), separarea materialului
proteic de grasimi si prelucrarea acestora pana la produsele finite, respectiv faina proteica si
grasimi tehnice.

Procesul tehnologic care are loc in fabrica de faina proteica este descris in cele ce

urmeaza, avand urmatoarele faze:

K. aprovizionarea/receptia materiei prime;
L. verificarea vizualda a materiei prime, eliminarea impuritdtilor metalice si
nemetalice;

M. tocarea/maruntirea materiei prime;
N. transportul materiei prime in cazanele de fierbere (destructorii);
O. fierberea si obtinerea amestecului de proteina si grasime topita;
P. separarea amestecului. Din acest punct se identifica 2 linii tehnologice distincte:
1. linia grasimii tehnice
e omogenizarea grasimii lichide cu un continut de proteina;
e filtrarea grasimii lichide (filtrul AMA);
e depozitare produs finit — grasimi animale;
2. linia fainei proteice
e uscare faina proteica;
e racire faina proteica
e amestecarea fainii proteice cu antioxidanti;
e macinarea si sitarea fainii proteice;
e ambalare faina proteica;
e depozitare produs finit — faina proteica;
e livrare produse finite;
Q. producerea aburului tehnologic si a apei calde menajere;
R. epurarea efluentului gazos;
S. preepurarea apelor tehnologice;
T. igienizarea/dezinfectarea utilajelor si a spatiilor de lucru

A. Aprovizionarea/receptia materiei prime
Materia prima pentru Fabrica de fdind proteica constd din subprodusele de origine

animala de categoria a-3-a, subproduse definite in art. 10 din Regulamentul (CE) nr.
1069/2009 al Parlamentului European si al Consiliului, descrise dupd cum urmeaza:

a) parti de animale tdiate ce sunt proprii consumului uman, fin
conformitate cu legislatia comunitard, dar care nu sunt destinate consumului uman,
din motive comerciale;

b) parti de animale tdiate ce sunt respinse ca fiind improprii consumului
uman, dar care nu sunt afectate de nici un semn de boald transmisibild la om sau la
animale si provin din carcase ce sunt proprii consumului uman, in conformitate cu
legislatia comunitara;

c) piei neprelucrate, bland, coarne, par de porc si pene ce provin de la
animale ce sunt tdiate intr-un abator, dupa ce au facut obiectul unei inspectii
antemortem si ca rezultat al unei astfel de inspectii, au fost declarate corespunzatoare
pentru tdiere pentru consum uman, in conformitate cu legislatia comunitara;

d) sange obtinut de la alte animale decat rumegatoare ce sunt tdiate intr-un
abator, dupa ce au facut obiectul unei inspectii ante-mortem si ca rezultat al unei
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astfel de inspectii, au fost declarate corespunzdtoare pentru tdiere pentru consum
uman, in conformitate cu legislatia comunitara;

e) subproduse de la animale derivate de la fabricarea de produse destinate
consumului uman, incluzand oasele degresate si jumarile;
f) foste alimente de origine animald sau foste alimente ce contin produse

de origine animald, altele decadt deseurile alimentare ce nu mai sunt destinate
consumului uman din motive comerciale, datoritd unor probleme de fabricare, defecte
de ambalare sau altor defecte, dar care nu prezintd nici un risc pentru oameni sau
animale.

Materia prima este furnizatd pe bazd de contract de catre abatoare si unitdti de
procesare a produselor de origine animala.
Predarea si receptia materiei prime se face astfel:

. verificarea documentelor 1Insotitoare (copie a formularului de
expeditie /transport, documentul de descriere a continutului);

. determinarea cantitdtii de materie prima;

- identificarea continutului si calitatii marfii receptionate;

. inspectie vizuala;

- descdrcarea continutului in zona indicata.

Receptia materiei prime are loc in interiorul halei de productie, printr-un sistem
ecluzd, pentru ca materialul de baza sa nu intre in contact cu impuritdti care ar putea cauza
probleme in prelucrare sau in produsul finit. Materia primd se descarcd in cuva de receptie
care face legatura cu cuva metalica de formd tronconica (pozitionata la subsolul cladirii) cu
capacitatea de 50 m*, unde se face verificarea vizuala si olfactiva si se iau probe, dupa caz.

B. Verificarea vizuald a materiei prime, eliminarea impuritatilor metalice si
nemetalice

Din jgheabul de receptie, materia primd este transportatd cu ajutorul transportoarelor
elicoidale si a unei benzi de transport la masina de tocat/maruntit. Banda de transport este
prevazutd cu un sistem de identificare a corpurilor strdine metalice si nemetalice (folie,
caserole, pietre, lemn, etc.) si cu un dispozitiv de oprire automatd in caz de nevoie. Un
operator care deserveste instalatia de transport vizualizeaza si indeparteaza orice corp strdin
identificat.

C. Tocarea/maruntirea materiei prime
Materialul transportat cu ajutorul benzii ajunge In masina de tocat, unde este maruntit
in bucati mai mici de 30 mm cu ajutorul unor cilindri prevazuti cu cutite.

D. Transportul materiei prime in cazanele de fierbere (destructorii)

Materialul maruntit in tocator este dus de un sistem de transportoare cu melc la
buncarul de primire cu un volum de 7 mc si forma cilindrica verticald cu partea inferioara
conicd. Buncarul de primire este legat de urmatoarea faza tehnologica (fierberea si obtinerea
amestecului de proteind si grasime topitd) printr-o conducta de distributie cu @ = 125 mm.

Dupa umplerea buncdrului de receptie se inchide capacul de alimentare si se
introduce abur produs in centrala termica a fabricii, care intrd in contact cu materialul
maruntit incdlzindu-1. Aburul are presiunea de 4,5 bari si temperatura de 135 -150°C, ceea
ce face ca materialul incalzit sa poata fi transportat (il impinge), prin conducta de distributie
la cazanele de fierbere (destructori).

E. Fierberea si obtinerea amestecului de proteina si grdasime topitd




Pentru a putea separa din masa amestecului continutul proteic de continutul de
grasimi si de apa, amestecul este tratat prin fierbere — sterilizare. Acest proces are loc in 3
cazane orizontale, de forma cilindrica, prevazute cu manta de incalzire cu abur indirect,
denumite destructori. Fiecare cazan are volumul de 8 mc.

Materialul introdus in destructori se incalzeste cu ajutorul aburului indirect ce circula
prin manta si este amestecat continuu cu ajutorul unui malaxor. Conform Normei
Metodologice de aplicare a Regulamentului (CE) 1069/2009 fierberea deseurilor din
categoria a 3-a se face la o temperaturd minima de 100°C si pentru un timp minim de 60
minute (continuu).

Desfasurarea procesului tehnologic de fierbere se desfasoara in 2 etape respectiv:

e timp de 150 minute la 100 — 110°C,

e timp de 20 minute la cca 120 — 130°C.

In acest timp continutul de apa este eliberat si evaporat in mare parte rimanand un
amestec de proteind, grasimi topite si un procent redus de apa. Acestea vor fi separate intr-o
faza tehnologicd urmatoare.

Vaporii de apa rezultati din evaporarea continutului de apd in destructori intrd in
circuitul de epurare a efluentului gazos format din ciclon, schimbdtor de caldura,
condensator, spdldator de efluent, exhaustor si biofiltru, fazd tehnologica ce va fi descrisa
ulterior.

Aburul care circuld prin mantaua de incalzire, folosit pentru incalzirea indirecta, este
recuperat sub forma de condens si refolosit ca apa de alimentare la cazanele de abur ale
centralei termice rezultdnd un procent de recirculare a apei de cca. 90 %.

F. Separarea amestecului
Amestecul format din proteina, grasimi si apa din destructor intrd intr-un recipient
metalic (rezervor de acumulare) cu V = 6 m” izolat termic. Acesta este prevazut cu 3 snecuri
elicoidale care vor transporta materialul din rezervor la un tricantor (separator centrifugal
trifazic) unde are loc separarea amestecului in cele 3 componente:
« material proteic
«  grasimi
= apa

Partea solida formata din materialul proteic, o micd cantitate de grasimi si un procent
de apa (10 — 30 %) va fi preluatd cu un transportor cu snec si dusd in alt rezervor de
acumulare cu V = 7 m® amplasat deasupra uscatorului cu discuri. De aici este introdusa in
uscator pentru procesul de uscare.

Uscdtorul cu discuri este un cilindru metalic cu o suprafata de contact Ssare = 200
m?®. Aici materialul proteic intrd in contact cu mai multe discuri (metalice cu pereti dubli)
rotative care sunt incilzite cu abur tehnologic la o temperaturid de 142 °C. Incilzirea este
indirectd realizandu-se prin patrunderea aburului la interiorul discurilor prin intermediul
unui sistem de duze.

Prin uscare se reduce procentul de umiditate la o valoare situatd intre 1 si 8 %.
Vaporii rezultati din procesul de uscare sunt preluati in sistemul de condensare a vaporilor
tehnologici de unde rezulta apa de condens.

Din uscator materialul proteic este trecut prin fazele;

= racire
=  maicinare
= sitare

= 1nsaciure




Apa rezultata din procesul de centrifugare este colectata intr-un rezervor metalic cu
V =3 m’. Rezervorul este dotat la partea de jos cu o claviaturd cu 3 robineti si cu o pompa
centrifugd cu un debit Q = 7 m’/h. Totodatd rezervorul este dotat cu un cantar electronic
care va indica in orice moment ce cantitate de apd este in rezervor si care permite o
distributie controlata a unor volume precise de apa catre una dintre cele 3 cdi ale claviaturii
rezervorului. Functie de parametrii procesului tehnologic apa din rezervor va fi distribuita
controlat in anumite faze ale procesului dupa cum urmeaza:

a) daca materia prima din rezervorul de alimentare a destructoarelor are o
vascozitate prea mare aceasta va fi fluidizata prin pomparea de apa rezultata
din tricantor. Rezultatul este acela al reducerii vascozitatii si implicit a
reducerii timpului de incarcare a destructoarelor cu rezultat direct asupra
reducerii emisiilor fugitive de COV (prin reducerea timpilor de stationare in
rezervor a materiei prime)

b) dacd materia primd din rezervorul de alimentare a tricantorului are o
vascozitate prea mare aceasta va fi fluidizata prin pomparea de apa rezultata
din tricantor. Rezultatul este acela al reducerii véascozititii si aducerea
acesteia la o valoare care sd permitd realizarea procesului de centrifugare la
parametrii optimi

¢) In anumite situatii, cdnd gradul de umiditate al fainei din uscdtoare este mai
mic decat cel necesar impiedicarii procesului de ardere a acesteia, se va
prelua apa din rezervorul tricantorului si se va pulveriza pe fdina, printr-un
sistem de duze, pe toatd perioada parcurgerii traseului de uscare.

Toate cele 3 procese sunt controlate printr-un sistem de automatizare format din
senzori si calculator de proces.

G. Omogenizarea grasimii lichide cu un continut de proteind

Partea de grasime lichida de la separatorul centrifugal trifazic se scurge intr-un
rezervor de acumulare cu V = 0,2 m® de unde este preluat cu o pompa si dus prin conducte
izolate termic la un rezervor de omogenizare cu V = 6 m*. De aici este preluatd cu o pompa
centrifugd si transportata la statia de filtrare.

H. Filtrarea grasimii lichide (filtrul AMA)

Din bazinul de omogenizare, grasimea este pompata la filtrul AMA, ultima etapa de
filtrare. In filtrul AMA sunt retinute toate particulele de proteini mai mari de 10 microni si
din masa proteica este separata grasimea intr-un grad foarte inalt.

Dupa un ciclu de filtrare, prin intrarea in functiune a mecanismului de scuturare
mecanica cu care este dotat filtrul, materialul solid cade de pe placile filtrului si este preluat
si reintors la cuva de receptie si reintrodus in fluxul tehnologic.

L. Depozitare produs finit — grasimi animale

De la filtrul AMA, grasimea filtrata este pompata in rezervoarele de grasime, ce au
rol de depozitare pana la livrarea catre beneficiari. Depozitul de grasimi este compus din
doua rezervoare verticale din otel inoxidabil, cu volumul de 45 mc fiecare.

Accesoriile depozitului de grasimi sunt pompa de admisie si sistemul de tevi de
admisie, respectiv pompa de evacuare si sistemul de tevi de evacuare. In interior
rezervoarele sunt prevazute cu incalzire cu abur indirect, prin serpentine pentru a pastra
temperatura optima a grasimilor. Aburul este recuperat sub forma de condens si refolosit ca
apa de alimentare la cazanul de abur. Rezervoarele de grasime sunt curatate periodic (de 2
ori/an), la anumite perioade, in functie de necesitati. Sedimentul si grdsimea ramasa pe
fundul rezervoarelor sunt trimise la vasul omogenizator.




Din aceste rezervoare grasimea se incarca in cisterne si se expediaza la beneficiari.

J. Rdcire faina proteicd

Materia proteica fierbinte iesitd din uscdtor este dusd cu un sistem de transportoare
cu melc la racitorul de faina. Racitorul de faina este de tipul unui schimbator de caldura cu
bandad transportoare si jet de aer rece. Aerul rezultat poate antrena o micd cantitate de
microparticule de fdind proteica. Acesta este preluat intr-un sistem de exhaustare si dirijat
catre cele 2 cicloane aflate intr-o incinta situata la exteriorul halei de productie, lipita de
aceasta. In ciclon este separat aerul de microparticulele de faina.

Partea solidd formata din microparticulele de faina este colectata la partea inferioard
a ciclonului si reintrodusa in fluxul de productie prin cuva de receptie.

Aerul separat de microparticulele de faina este evacuat pe la partea superioard a
ciclonului de unde, prin intermediul unei tubulaturi, intrd in sistemul de exhaustare si
filtrare al halei de productie.

K. Amestecarea fainii proteice cu antioxidanti

Dupa faza de racire, inainte de macinare, fdina proteica este amestecatd cu
antioxidanti. Dozarea antioxidantilor se realizeazd pe materialul de baza presat in snecul de
transport catre moard, in mod continuu prin pulverizare.

Dozatorul de antioxidanti este compus dintr-o pompa de dozare, dozator de aer de
mare presiune si un pulverizator. In unitatea de pulverizare se introduce o cantitate exacta
de antioxidanti, de unde acestia ajung cu ajutorul aerului de mare presiune prin pulverizator
pe materialul de baza racit. Se folosesc antioxidanti agreati (recomandati) de producatorii de
hrana pentru animalele de companie — cumparatorii fainii proteice. Ca si antioxidanti, sunt
folosite produse din categoria TERMOX RC.

L. Mdacinarea si sitarea fainii proteice

Materialul de baza de la baza racitorului este dus cu un transportor cu melc la
concasorul cu ciocane, unde are loc mécinarea fina a produsului.

Unitatile principale ale unitdtii tocatoare sunt cutitele rotative mobile si sita.

Pe rotorul concasorului se afla ciocanele, cutitele care se rotesc cu mare viteza,
acestea pun 1n miscare materialul de baza, care este zdrobit.

In partea inferioard a concasorului se afla un gritar care nu permite si pariseasci
incinta bucati care depdsesc dimensiunea propusa.

Faina proteica iesitd din concasor este trecutd cu ajutorul unui transportor cu melc la
un ciur vibrator. Capacitatea concasorului este de 2 t/h, functie de marimea ochiurilor sitei.

Refuzul de ciur de la macinarea si sitarea fainii proteice este reintrodus in procesul
tehnologic in cuva de receptie a materiei prime, respectiv in prima fazd a procesului
tehnologic de prelucrare.

M. Ambalare fdina proteica

Faina rezultata in urma procesului de cernere prin sitele ciurului este transportata cu
un sistem de transportoare cu melc la doua guri de insacuire unde se face ambalarea acesteia
in saci de dimensiuni mari, denumiti big-baguri.

N. Depozitare produs finit — fdind proteica

Faina proteica ambalata in big-baguri este transportatd la magazia de produse finite.
Elementele constitutive ale depozitului fdinii proteice, cum ar fi tavanul si peretii laterali,
sunt din panou sandwich, solul/podeaua din structura de beton armat, tratate cu poliuretan.
Suprafetele sunt betonate si usor de curatat.




Depozitarea se face pe zone in functie de sarjd astfel cd oricand, la livrare, se
cunoaste data fabricatiei si lotul din care face parte cantitatea livrata.

O. Livrare produse finite
Din magazia de produse finite fdina proteicd se expediaza cu mijloace auto la
beneficiari. Incarcarea in mijloacele auto se face cu un utilaj incarcator (stivuitor).

P. Producerea aburului tehnologic si a apei calde menajere

Procesul tehnologic de fabricare a fainii proteice necesita abur de joasa presiune (4,5
bari, 150°C). Aburul se obtine intr-o centrala termica amplasata in interiorul fabricii,
echipatd cu un cazan de 4600 kW, presiune 6 bar, debit 7 t/h, cu functionare cu gaz metan.

In vederea asigurarii apei calde pentru nevoile igienico-sanitare si pentru incilzirea
spatiilor se foloseste apa calda rezultata din proces, de la schimbatoarele de caldurda cu
racire indirecta.

Alimentarea cu gaze naturale a centralei termice se face din conducta magistrala de
gaz metan care traverseazd amplasamentul in sectorul sud-vest, prin intermediul unei statii
de reducere si reglare a presiunii (SRM), amplasata in perimetrului fabricii, in conditiile
specificate prin Adresa nr. 1424 din 18.01.2011 a Transgaz SA Medias. Construirea si
racordarea statiei de reducere si reglare a presiunii la reteaua de gaz metan s-a realizat pe
baza documentatiei tehnice aprobate de catre Transgaz SA Medias.

Q. Epurarea efluentului gazos

Efluentul gazos este format din vapori de apd si compusi organici volatili (COV)
dintre care unii au miros neplacut (cum sunt, de exemplu, acizii propionici). Acesta contine
98-99 % vapori de apa si 1-2 % compusi organici volatili (in % volumetrice). Numarul de
compusi organici volatili existenti in efluentul gazos depinde in principal de materia prima
supusd prelucrarii si de modul si parametrii la care se face prelucrarea.

Din procesul de fabricare a fainii proteice si a grasimilor tehnice rezultd compusi
organici volatili din grupa hidrocarburilor saturate, nesaturate si aromatice, aldehidelor,
cetonelor, alcoolilor, acizilor grasi, aminelor etc, dar si compusi anorganici cum ar fi
hidrogenul sulfurat, amoniacul etc. Printre compusii organici volatili cu miros neplacut se
numara acetaldehida, amoniacul, butilamina, acidul butiric, dimetilamina, sulfura si
disulfura de dimetil, etilamina, etil si metilmercaptanul, trietilamina, trimetilamina,
hidrogenul sulfurat, indolul, metilamina.

Efluentul gazos provine de la 2 surse distincte, respectiv:

A. sursd inchisd in linii tehnologice etanse:
e destructori (cazanele de fierbere);
e uscatorul de material proteic;
B. surse difuze din interiorul halei de productie. Acestea sunt (in ordinea
parcurgerii traseului tehnologic al materiilor prime utilizate/procesate):
* cuva de receptie a materiei prime brute;
» transportor elicoidal al materiei prime brute;
* masina de tocat;
* transportor elicoidal al materiei tocate;
» buncarele de primire cu presiune (a materiei tocate);
» jgheaburi de receptie cu sedimentare;
= tricantor;
" concasor.

Efluentul gazos din cele 2 surse are, in prima parte un traseu individual iar in partea

a-1I-a traseu comun.




Traseele individuale:

A. Separarea vaporilor de apd din efluentul gazos rezultat in destructoare se
realizeazd prin racire/condensare. Instalatia de separare a efluentului gazos este formata
dintr-un spalator de gaze, un ciclon, un schimbator de cédldura tubular cu suprafata de
schimb de cadldurd de 55 m* si un condensator cu capacitatea de 2200 mc/h, ce functioneaza
cu aer rece.

In schimbitorul de cildura are loc racirea si condensarea amestecului de vapori de
apa si compusi organici volatili proveniti de la utilajele mentionate. In condensul format se
dizolvd o parte din compusii organici volatili rezultand astfel apele uzate tehnologice (apa
de condensare). Apa incalzitd rezultatd de la schimbatorul de cédldura este folositd pentru
consum menajer, la instalatiile igienico-sanitare si pentru spdlarea utilajelor si a spatiilor de
productie.

Apa de condensare este condusa printr-o canalizare separatd la bazinul vidanj abil cu
o capacitate de 1080 mc situat sub constructia biofiltrului. Din acest bazin, printr-un camin
de vidanjare, apa stocatd temporar este incdrcatd in autocisterne si transportata pe terenurile
agricole pentru fertilizare.

Efluentul gazos iesit din schimbatorul de cdldurd este supus unei raciri suplimentare
intr-un condensator in care agentul de racire este aerul. Schimbul de caldurd este indirect,
iar aerul de racire nu se impurifica. Efluentul gazos de la condensator, impreuna cu aerul
impurificat aspirat din hala de productie este trimis la statia de spalare aer si de aici la
biofiltru.

Instalatia de epurare a efluentului gazos este formatd din: ciclon, schimbator de
caldura tubular, condensator (cu aer rece) exhaustor si biofiltru.

B. Efluentul gazos din sursele difuze aflate in hala de productie sunt aspirate de
sistemul de exhaustare, duse in spaldtorul de gaze iar de aici pe un traseu comun catre
biofiltru.

Spalatorul de gaze este format din 2 rezervoare cilindrice cu baza conica (cicloane)
unde, pe la partea superioard, se pulverizeazd (la presiune mare prin duse foarte fine) o
solutie de apd rece cu o solutie de NaOH (se foloseste 1 1/zi solutie 48%). Apa este
recuperatd in 2 bazine aflate la partea inferioara (cate unul pentru fiecare ciclon) cu V =3
m’. Din aceste bazine apa este preluatd cu 2 pompe centrifuge si recirculata in sistemul de
spalare.

In ciclonul 1 este aspirat si spalat aerul din hala de productie iar in ciclonul 2 este
spalat efluentul gazos rezultat di destructori (aburul tehnologic)

Faza gazoasa separatd din efluentul gazos este aspirata printr-o tubulatura de catre un
exhaustor antrenat de un electromotor de 15 kW si dirijatd la biofiltrul cu volumul de 600
m?. O parte din efluentul gazos ce necesitd epurare rezulta din interiorul halei de fabricatie.
Hala de fabricatie este perfect inchisd si se afla sub o usoara depresiune creatd de un sistem
de ventilatie de absorbtie racordat la exhaustor, care trimite efluentul gazos in biofiltrul
asigurand astfel captarea emisiilor fugitive. La iesirea din destructoare, pe fluxul de gaze, se
afla un alt ciclon in care se separa impuritatile solide ce se colecteaza intr-un container si se
reintroduc in circuitul de prelucrare, in cuva de receptie.

Biofiltrul este o constructie paralelipipedica din beton armat, cu volumul de cca 600
m’. In interiorul acestei cuve sunt amplasati suporti metalici peste care sunt asezate gritare
din beton care creeaza o altd cuvd cu V = 400 m” si este umpluta cu fibra de cocos (cca 100
t). Prin trecerea efluentului gazos prin aceasta masa de fibre de cocos, pe care se dezvolta




microorganismele care isi iau energia necesara din descompunerea compusilor organici
volatili din fluxul de gaze, se produce epurarea efluentului gazos.

Compusii organici volatili cu miros neplacut sunt eliminati prin procese de
adsorbtie/absorbtie si biooxidare. Acesti compusi sunt adsorbiti pe suprafata fibrelor de
cocos din biofiltru sau sunt absorbiti de pelicula de umiditate de pe suprafata fibrelor de
cocos. Prin activitatea biologica a microorganismelor care se dezvolta in biofiltru, acesti
compusi sunt oxidati, energia obtinuta fiind folosita pentru cresterea si inmultirea acestor
microorganisme. Compusii organici volatili sunt astfel biooxidati, produsele finale sunt
formate din dioxid de carbon, vapori de apa, saruri minerale si biomasa microorganismelor
moarte. Aerul astfel epurat se evacueazd in atmosferd pe intreaga suprafatd liberd a
biofiltrului. Biofiltrarea este o tehnologie fiabila si demonstrata pentru controlul mirosurilor
nepldcute intr-o gama larga de activitati industriale.

Biofiltrarea este considerata o tehnologiec BAT conform BREF “Waste Water and
Waste Gas Treatment” si BREF “Slaughterhouses and Animal By-products Industries”.
Sursele din literatura arata ca eficienta biofiltrarii este foarte mare, fiind foarte aproape de
100%.

Masa de fibra de cocos se inlocuieste dupd epuizare (la 7 ani).

Pentru a se evita incalzirea exageratd si aparitia fenomenului de autoaprindere a
materialului de filtrare (fibra de cocos) de la aerul cald care antreneaza efluentul gazos
trebuie mentinut in permanentd un procent de umiditate corespunzdtor prescriptiilor din
cartea tehnica. Acest procent de umiditate a materialului filtrant se realizeaza prin stropire
cu apa sau din precipitatii.

Cuva biofiltrului este etansd. Din procesul de biofiltrare nu rezultd apd uzata.
Eventuala apa acumulatd la baza filtrului din precipitatii se evapord si prin deplasarea
vaporilor cdtre partea superioard contribuie la procesul de umidificare a masei de fibrd de
COCos.

R. Gospodarirea apelor uzate
Sursele de impurificare a apelor tehnologice cu poluanti organici sunt urmatoarele:
= continutul de apa al materiei prime care este eliberat prin procesul de
fierbere/sterilizare in destructoare;
= apa continutd in aburul direct, introdus in faza tehnologicd de incalzire
si transport a materialului maruntit in tocdtor la buncarul de primire sub presiune
si la destructoare;
= apa folositd la curdtarea utilajelor si a spatiilor de lucru.
Din activitatea desfdsuratd pe amplasamentul instalatiei rezultate urmatoarele
categoriile de ape uzate:
e RI1 apele uzate rezultate de la spdlarea si igienizarea mijloacelor de transport a
materiei prime si a spatiilor de productie;
e R2 apele uzate menajere rezultate de la grupurile sanitare;
e R3 apa de condensare.

RI si R2

Atat apele uzate rezultate de la spdlarea si igienizarea mijloacelor de transport a
materiei prime si a spatiilor de productie cat si cele de la grupurile sanitare (R1 si R2) se
colecteazad printr-o canalizare de incintd si sunt dirijate In bazinul de stocare omogenizare
cu volumul de 30 m®, de unde sunt preluate cu una din cele doua pompe submersibile si
trimise la statia de preepurare de pe amplasament.

Procesul de pre-epurare a apei este prevazut sd aiba loc prin aerare si prin adaosul
unor substante coagulante si de flotare.




Incircarea cu poluanti a apelor uzate (R1 si R2) inainte de preepurare, conform
proiectului tehnic al instalatiei, este:

e Suspensii = 1164,45 mg/]

e CCOCr=1222,63 mg/l

e CBOS5 =989,20 mg/l

e Amoniu = 49,63 mg/l

e Fosfor = 32,74 mg/1

e Extractibile = 283,79 mg/1

e Detergenti = 0,72 mg/l

Inainte de a intra in statia de preepurare (unitatea de flotare), apele uzate sunt trecute
printr-un gratar cu ochiuri de 3 cm pentru retinerea solidelor grosiere. Acestea se colecteaza
intr-un container si se evacueaza ca $i gunoi menajer.

In unitatea de flotare are loc separarea particulelor de grisime si proteine si a
ndmolului mai greu ca apa precum si precipitarea compusilor cu fosfor care se vor regasi in
namol. Apa intra in unitatea de flotare prin floculatorul tubular unde se amesteca cu
reactivii si polielectrolitul (agentul de floculare).

Reactivii folosii sunt:

e reactivi pentru corectarea pH-ului: solutie de NaOH — dozarea se face
automat, cu pompa dozatoare, in functie de indicatiile unui pH-metru montat pe
floculatorul tubular;

e reactivi pentru indepartarea fosforului prin precipitare cu solutie de
sulfat de aluminiu (sau clorura ferica); reactivul se introduce tot in floculatorul
tubular cu o pompa dozatoare;

e solutia de polielectrolit pentru floculare este preparata in sistemul
pentru dizolvarea si dozarea polielectrolitului si este introdusd tot in
floculatorul tubular, cu o pompa dozatoare.

Principiul de functionare a unitatii de flotare este urmatorul:

Microbulele de aer cu dimensiunea de 40 — 60 um adera la particulele de grasime si
proteine aflate in stare emulsionata formand conglomerate la suprafata apei din flotator.
Materialul adunat la suprafata apei in conglomerate aer—particule cu dimensiunea de 250 —
300 um este preluat de un sistem de raclare si evacuat din flotator prin jgheabul de
colectare, de unde se reintroduce in linia tehnologica de fabricare a fainii proteice si
grasimii tehnice (locul in care se reintroduce este jgheabul de receptie a materiei prime
brute).

Flotarea in unitatea de flotare are loc in patru faze:

e formarea bulelor de aer;

e aderarea bulelor la particulele de grasime si proteine;
e formarea conglomeratelor aer—particule si flotarea lor;
e colectarea conglomeratelor aer—particule formate.

Formarea bulelor de aer se realizeazad prin introducerea amestecului de apd uzata si
aer in punctul de injectie a polielectrolitului aflat pe floculatorul tubular.

Namolul mai greu ca apa este evacuat din partea de jos a flotatorului, cu o oarecare
cantitate de apa, la sacul Geotube unde are loc indepartarea apei. Periodic, namolul
“deshidratat” din sacul Geotube se colecteazad intr-un bazin cu capacitatea V = 0,3 mc, de
unde printr-o pompa tocator, este pompat in bazinul de colectare a apelor tehnologice de
condensare.

Prin separarea particulelor de materie organica in suspensie (grasime si proteine) din
apele uzate se reduce si continutul de CCOCr, CBOS5 si azot total. Azotul se gaseste in
majoritate sub forma organica (proteine, peptide etc.) atat sub forma dizolvatd cat si sub
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forma de suspensii. Fosforul se reduce in principal prin precipitare cu solutie de sulfat de
aluminiu sau clorura ferica.

Continutul de detergenti in apele uzate evacuate din statia de preepurare nu creeaza
probleme pentru mediu deoarece se folosesc detergenti biodegradabili, iar concentratia
acestora in apele evacuate se incadreaza in limitele admise.

Capacitatea statiei de preepurare este de maxim 100 mc/zi (conform proiectului
tehnic), fiind cu mult mai mare fatd de debitele de ape uzate menajere si de igienizare care
vor rezulta din exploatarea instalatiei supuse autorizarii.

Conform proiectului tehnic al statiei, randamentele de preepurare sunt:

e pentru suspensii = 90%
e pentru CCOCr = 65%
e pentru CBOS5 =75%
e pentru azot = 40%
e pentru fosfor = 85%
e pentru extractibile = 90%
e detergenti =75 %
In aceste conditii, calitatea apei preepurate se incadreazi in limitele NTPA 002/2005:
e MTS max. 350 mg/l
e CCOCr max. 500 mg/l
e (CBOS5 max. 300 mg/l
e Azot amoniacal max. 30 mg/l
e Fosfor total max. 5 mg/l
e Extractibile max. 30 mg/I
e Detergenti max. 25 mg/l

Apele uzate preepurate se evacueaza prin pompare in reteaua de canalizare a comunei
Bacia, printr-o conducta din PEHD, De = 75 mm, in lungime de 1.505 m, apoi prin curgere
liberd printr-o conducta din PVC 250 mm in lungime de 169 m pana la caminul de racord la
reteaua de canalizare a comunei Bécia.

Apa de condensare (R3) este continutd initial in materia primd brutd supusa
procesarii (continutul in apd al materiei prime care este transformat in vapori de apad in
cadrul procesului termic de prelucrare al materiei prime in destructoare, ulterior condensati
in instalatia de racire a efluentului gazos).

Debitul efluentului gazos este de cca. 45,5 mc/zi. Cea mai mare parte a acestuia
condenseazda (cca. 81%) in instalatia de epurare formand apele uzate tehnologice de
condensare. Debitul mediu estimat de ape uzate tehnologice de condensare este de cca. 37
m?/zi.

Apa de condensare astfel rezultatd este condusd printr-o canalizare separata la
bazinul vidanjabil cu o capacitate de 1080 mc situat sub constructia biofiltrului. Din acest
bazin, printr-un camin de vidanjare, apa stocatd temporar este incarcatd in autocisterna cu
sistem de incorporare si transportatd pe terenurile agricole pentru fertilizare. Fertilizarea se
face prin incorporarea apei de condens in sol la 0 adancime cuprinsa intre 10 si 15 cm.

S. Igienizarea/dezinfectarea utilajelor si a spatiilor de lucru

Igienizarea/dezinfectarea spatiilor de receptie materie prima are loc o datd la 4 ore,
de 6 ori/zi, si se realizeazd cu jet de apa fierbinte, folosind aparate de spdlare cu jet de
presiune si debit mic.

Hala de productie se spala o data pe saptamana.

Mijloacele de transport materie prima (containerele) si utilajele de incarcare se spala,
in aceleasi conditii de jet de apa calda sub presiune si debit mic, dupa fiecare descarcare.
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4.3. Inventarul iesirilor (produselor)

Numele procesului
Producere abur

Prelucrare
subproduselor de
origine animala care
nu sunt destinate
consumului uman
din categoria a-3-a
Epurare ape uzate

Epurare efluent

gazos (abur incircat
cul -2 % COV
rezultat in diferite
faze ale procesului
tehnologic trecut prin
schimbatorul de
caldura)

Numele produsului
abur de 3,5 bar si 150°C
fdina proteica

grasime tehnica

ape uzate menajere si
tehnologice

faza gazoasa rezultata din
schimbdtorul de caldura

apa de condens rezultata din
schimbatorul de caldura

Utilizarea produsului

proces de fierbere in
destructoare

fabricare hrana pentru
animale de companie
industria cosmetica

evacuare in sistemul de
canalizare al comunei
Bacia

epuratd 1n biofiltru

este folosita ca fertilizant
pe terenuri agricole
apartinand sau
inchiriate/arendate de catre
SC Jav Zegrean SRL

Cantitatea de produs
(volum/lungime)
7 t/h
4774 t/an

2821 t/an

26,6 mii m’/ an conform

prevederilor din autorizatia de

gospodarire a apelor nr.
216/05.08.2016

37 m*/zi conform prevederilor
din autorizatia de gospodarire a

apelor nr. 216/05.08.2016

4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor)

care deserveste fabrica

amestecate — cod 20 03 01

amestecate
eimpact nesemnificativ

epurarea efluentului e deseuri de tesuturi vegetale — o fibrd de cocos 100 t/7 ani
gazos in biofiltru cod 02 01 03 eimpact nesemnificativ
e emisii de COV-uri
eactivitati e deseuri de ambalaje din eambalaje din 0,25 t/an
administrative materiale plastice — cod 15 01 materiale plastice
econditionarea fainii 02 eimpact nesemnificativ
proteice cu
antioxidanti
ededurizarea apei la e deseuri de ambalaje cu eambalaje din 0,05 t/an
centrala termica continut de reziduuri sau care materiale plastice
epreepurarea apei sunt contaminate cu substante eimpact nesemnificativ
periculoase — cod 15 01 10*
preepurarea apelor e deseuri de la deznisipatoare — enisip si materii solide | 0,1 t/an
pluviale de pe cod 19 08 02 potential impregnate
platformele betonate in  |e usoare emisii de COV la cu produse petroliere
deznisipator separator preluarea din deznisipator eimpact nesemnificativ
de hidrocarburi
separarea subproduselor |e deseuri de materiale plastice emateriale plastice sub | 24,5 t/an
de origine animala de —cod 19 12 04 diferite forme
impuritati eimpact nesemnificativ
e deseuri de ambalaje metalice emateriale metalice sub | 0,5 t/an
—cod 1912 02 diferite forme
eimpact nesemnificativ
activitatea personalului | deseuri municipale e Deseuri municipale 5 m*/an




4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagramele elementelor principale ale instalatiei acolo unde sunt importante pentru protectia
mediului; de ex.: tratare cu saramura, tratare cu var, degresare, tabdcire, instalatie de acoperire,
sisteme de extractie, capacitati de ventilare, instalatie de reducere a emisiilor, inaltimea cosurilor.

NOTA: In exemplul de mai jos exista o schema ipotetica pentru un cazan pentru a arata nivelul
de detaliere cerut. Modificati aceasta schema si tabelul asociat pentru a reflecta activitatile din
instalatia dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalatii indicati o diagrama similara. Diagrama
trebuie sa evidentieze punctele cheie de control in cadrul instalatiei, parametrii.




Sectiunea 4 - PRINCIPALELE ACTIVITATI

FLUX TEHNOLOGIC PRODUCERE FAINA PROTEICA SI GRASIME TEHNICA

Cuva receptie indepartare Tocare Stocare rezervor Apa de fluidizare
. P’ . — . P ey — — 7 m3
materie prima impuritati
r
. 4
| I l
Destructor 1 Destructor 2 Destructor 3
l | . o
Apa de fluidizare
Rezervor stocare < Rezervor apd pentru |'Ap5 de umectare faina
« umectare faina
Statia de filtrare Rezervor Grisime Tricantor Masi proteica = Uscdtor cu Racire Amestec cu
— 1 *—T omogenizare [ fehmca discuri  ~ "1 antioxidanti
Apa l
Insicuire +— . Sitare +— - Micinare
Rezervor Rezervor Rezervor apa
depozitare 1 depozitare 2
> “ Depozitare
\/ Robineti 3
cai l
Statie de .
livrare Livrare




Sectiunea 4 - PRINCIPALELE ACTIVITATI

DIAGRAMA FLUX EFLUENT GAZOS

Cuva
alimentare

Abur |
. Apa de facire
Distructor 1 = P }
ciclon *
Centrala Abur Distructor 2
termica =)

Spalator -

Schimbator Condensator de gaze 1 |

de caldura :

|

Distructor 3 1 :
I I

Material proteic | : api de condensare :
;apé calda pt. consum menajer 1 1

1 1

Bazin vidanjabil V = v :

1080 m3 Rezervor apa cu solutie 1

NaOH "=

Y

Fertilizare terenuri

Surse difuze din hala
de productie Exhustor

!

Efluent gazos

Exhaustor

Efluent gazos

Biofiltru

——

Spalator de

gaze 2 injectie sub }iresiune

Rezervor apa cu solutie
NaOH




4.6. Sistemul de exploatare

Parametrul de Inregistrat Alarma Ce actiune a Care este timpul de raspuns?
exploatare Da/Nu (N/L/R)#® procesului rezulta (secunde/minute/ore daca
din feedback-ul nu este cunoscut cu
acestui parametru? precizie)
CET
Temperatura abur Da R Reglare temperatura 1 sec
Debit Da L Reglare debit 1 sec
Nivel Da L Reglare nivel 1 sec
Presiune Da R Reglare presiune 1 sec
Fierbere in destructoare
Temperatura abur Da R Reglare temperatura 1 sec
Debit Da R Reglare debit 1 sec
Uscare si prajire faina proteica
Temperatura agent Da R Reglare temperatura 1 sec
uscare
Temperatura incinta | Da R Reglare temperatura 1 sec

N - Fara alarma; L = Alarma la nivel local; R = Alarma dirijata
de control).

de la distanta (camera

Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare: Nu este cazul

4.6.1. Conditii anormale

Protectia in timpul conditiilor anormale de functionare, cum ar fi: pornirile, opririle
si intreruperile momentane.

Tinand cont de informatiile din Sectiunea 10 privind monitorizarea in timpul
pornirilor, opririlor si intreruperilor momentane, furnizati orice informatii suplimentare
necesare pentru a explica modul in care este asigurata protectia in timpul acestor faze.

utilaj / locatie tip functionare sistem de actiuni de protectie rezultat actiuni
anormala avertizare/alarmare protectie
centrala termica |intrerupere L inchidere valva alimentare | evitare pierderi
alimentare cu cu gaze si pornire grup accidentale de gaze
gaze generator diesel electric cu pericol de explozie
intrerupere R inchidere valva alimentare | evitare pierderi
alimentare cu cu gaze si pornire grup accidentale de gaze
energie electrica generator diesel electric cu pericol de explozie
linie tehnologica |intrerupere R pornire grup generator continuarea
fabricare faina alimentare cu diesel electric procesului de
proteica energie electrica productie fara a
genera accidente care
sd duca la poluarea
factorilor de mediu
(aer si apd)
avarii aparute pe L e oprire centrald termica e reducerea la minim a
linia de transport producere abur pierderilor de abur
a aburului e izolare traseu avariat tehnologic
e remediere defectiune e cvitarea generarii
e repornire proces unor defectiuni in
tehnologic 1211’11,2 care pot genera
efecte negative
asupra factorilor de
mediu (aer si apa)
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avarii aparute pe R
linia uscare —
préjire a fainei
proteice

e oprire centrald termica
producere agent termic
de uscare (aer cald)

e remediere defectiune

e repornire proces
tehnologic

e evitarea arderii
fainei proteice

e cvitarea generarii de
emisii in aer ca
urmare a arderii
fdinei proteice

4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare
Identificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul/titularul activitatii
crede ca este nevoie de studii pe termen mai lung pentru a le furniza. Includeti-le si in Sectiunea
15.

Proiecte curente in derulare Rezumatul planului studiului

Nu este cazul

Studii propuse

Nu este cazul

4.8. Cerinte caracteristice BAT
Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte
caracteristice BAT, demonstrand ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea
conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative.
Urmatoarele tehnici trebuie aplicate, acolo unde este cazul, tuturor instalatiilor.
In paragrafele specifice procesului, prezentate mai jos, sunt identificate cerinte
suplimentare sau sunt accentuate cerinte specifice.

Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:
4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului;

Propunem implementarea sistemului de management al mediului ISO 14001 si certificarea

acestuia de catre un organism de certificare.

Se propune sistem de management integrat calitate — mediu.

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de
prevenire si management al situatiilor de urgenta;

Planul este compus din:
e planul de prevenire si combatere a poludrilor accidentale - DA
e planul de prevenire si stingere a incendiilor - DA
e planul de prevenire si combatere a efectelor fenomenelor
meteorologice periculoase si1 a accidentelor la constructiile
hidrotehnice - NU
Planul prevede masuri corespunzdtoare fiecareia dintre situatiile de urgenta
iar responsabilii de punerea in practica a acestor masuri sunt instruiti.




4.8.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activititile specifice sunt
identificate mai jos:

Nu sunt.




SECTIUNEA 5 — EMISII SI REDUCEREA POLUARII
Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica
modul in care instalatia principala este legata de instalatia de depoluare a aerului.
Prezentati reducerea poluarii si monitorizarile relevante din punct de vedere al mediului.
Desenati o schema de flux a procesului tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata
activitatile din instalatia dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalatii furnizati o schema
similara.

5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

5.1.1. Emisii si reducerea poluarii

Sursele punctiforme care pot genera emisii, in cadrul proceselor tehnologice care au
loc pe amplasamentul analizat, in factorii de mediu aer si apa sunt:
1. emisii in aer de la centrala termicd pentru producerea aburului
tehnologic

tPE

F1 SRM F2 Centrala termica GA
— » cu cazan de abur
AT
Destructoare Proces
Proces tehnologic tehnologic
de fierbere si uscare faina
sterilizare materie proiteica
prima
LEGENDA:

F1 — gaze naturale la medie presiune

SRM - sistem de reducere presiune $i masurare consum gaze
F2 — gaze naturale la joasa presiune

GA — gaze arse rezultate din centrala termica

CE — cos emisii gaze arse

PE — punct emisii gaze arse (sursd punctiforma)

AT — agent termic (abur)




Sectiunea 5- EMISII S| REDUCEREA POLUARII

Producere abur: Gaz natural

Intrari Monitorizare/ Punctul de

reducerea emisie
poluarii
Monitorizarea

Gaze de 1.Cos de

1 cazan / centrali cu tiraj ardere: procesului de evacuare gaze
fortat tip Viessmann cu e NOx, ardere a gazului arse
caracteristicile: e SOx, natural la cazanul H = 8,9 m;

> Q=7tabur/h e CO, de abur D =0,56 m

> Pt=4600 kW
> anze arse — 3418,47 Nms/h

5.1.2. Protectia muncii si sinatatea publica

Protectia angajatilor se realizeaza prin:

a) protectie colectiva

b) protectie individuald

a) Protectia colectiva se realizeaza prin dotarea instalatiilor tehnologice cu

dispozitive si aparate de protectia muncii. In acest sens :

Conductele prin care circuld fluide sub presiune sau care pot provoca arsuri
(abur, aer cald) sunt prevdzute cu aparatori de protectie la Imbindrile prin
flanse;

Conductele prin care se vehiculeaza fluide fierbinti sunt izolate termic;
Conductele prin care se vehiculeaza fluide inflamabile sunt prevazute cu punti
echipotentiale la imbinarile prin flanse;

Utilajele actionate electric sunt prevazute cu legaturda la pamant si este
asigurata efectuarea verificarii periodice a prizelor de pamantare de cditre
sectia electrica;

Toate organele in miscare ale masinilor si utilajelor sunt prevazute cu
aparatori de protectie;

Utilajele, aparatele si instalatiile sunt dotate cu aparatura de masurd si control
care sunt supuse verificarii periodice;

Pe teritoriul societdtii fumatul si focul deschis sunt interzise. Fumatul este
permis numai la locurile special amenajate si marcate in acest sens;

Instalatiile unde sunt posibile degajari accidentale de noxe (gaz, vapori sau
praf) sunt dotate cu sisteme de ventilatie sau de absorbtie locala;

Pentru toate locurile de munca sunt intocmite si afisate instructiuni de lucru,

protectia muncii, protectia mediului si PSI/SU care cuprind modul de lucru
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corect si nepericulos de executare a fiecdrei operatii, manevre, manipulare,

control, factorii de risc si masurile de prevenire etc., astfel incat sa se elimine

pe cat posibil accidentele de munca si/ sau imbolndvirile profesionale;

b) Protectia individuald — se realizeazd prin folosirea echipamentului individual de

protectie, care insumeaza totalitatea mijloacelor individuale de protectie pe care le poarta

muncitorul in timpul lucrului.

In cadrul unitatii existd un responsabil cu protectia muncii care asigurd instruirea

periodica a personalului privind normele de protectie a muncii. Pentru desfasurarea

activitatii specifice in cadrul SC JAV ZEGREAN SRL, personalul este dotat cu echipament

de protectie: salopete, halate, cizme etc.

In cadrul unitatii este un responsabil cu protectia muncii care asigurd instruirea

periodica a personalului privind normele de protectie a muncii.

Factori de risc

Proiectare de corpuri sau
particule

Contact cu flacara deschisa
sau particule incandescente
Lucrul la inaltime

Lucru cu substante nocive,
toxice, caustice corozive

Lucru cu substante

Temperatura sciazuta a
aerului (frig) — lucru in
exterior

Curent electric

Pericol de accidentare

Lovire la cap
Protectie corp
Lovire la picioare
Lovire la maini
Arsuri termice

Cadere de la indltime
Intoxicatii acute sau
cronice, arsuri chimice

Initiere de incendii si
incendii

Suprasolicitare termica
a organismului

Electrocutare

Sortimentul de echipament de protectie care

se acorda

Casca de protectie
Salopeta din doc
Bocanci de protectie
Manusi de protectie

Ochelari de protectie sau viziera de protectie

Manusi pt. sudor

Sort de protectie din piele

Centura de siguranta
Boneta sau basma
Salopeta antiacida
Camasa

Manusi antiacide
Cizme antiacide
Mascéa contra gazelor

Cartus filtrant polivalent si amoniac

Bonetd sau basma din fibre naturale

Salopeta din fibre naturale

Camasa din fibre naturale

Bocanci de protectie fara accesorii metalice si

cu talpa antistatizanta
Haina vatuitd sau
Costum vatuit sau
Vesta vatuita

Capison

Manusi electroizolante
Cizme electroizolante
Ochelari de protectie




5.1.3. Echipamente de depoluare

Faza de proces Punctul de Poluant Echipament de Propus sau
emisie depoluare identificat existent
producerea Pulberi si Caracteristici cos — h, d Existent
aburului tehnologic = Cos de fum gaze arse:
in centrala termica CO, SO, h=9,8m

NOz, COz D= 0,56 m
insotite de
0,, vapori
de Hzo si Nz
fabricarea fainei Biofiltru =hidrogen Strat biofiltrant din fibra de | Existent
proteice si a sulfurat, €OCos
grasimii animale = amoniac
*COV
nemetanic
"amine

5.1.4. Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in limitele
de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care
vor fi finalizate .

Studiu Data

Nu este cazul

5.1.5. COV - NU ESTE CAZUL

Componenta Punct de evacuare Destinatie Masa/ unitate de timp mg/m

COV din Clasa I

Total COV din Clasa I

COV din Clasa II

Total COV din Clasa II

Alte COV

Total alte COV

Din procesul de fabricare a fainii proteice si a grasimilor tehnice rezulta compusi organici
volatili din grupa hidrocarburilor saturate, nesaturate si aromatice, aldehidelor, cetonelor, alcoolilor,
acizilor grasi, aminelor etc, dar si compusi anorganici cum ar fi hidrogenul sulfurat, amoniacul etc.

5.1.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intimpla in mediu si




finalizate.

care este impactul materialelor utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi

Studiu

Data

Nu este cazul

Compusii prezentati mai sus sunt eliminati cu debite extrem de mici. Concentratiile
acestora sunt nesemnificative. Avand in vedere ca pragul de detectie olfactivad al unora este
foarte redus (de ordinul ppm) prezenta acestora se poate face simtitd in vecinatatea surselor,
chiar la concentratii sub limita de detectie a metodelor de analiza.

5.1.7. Eliminarea penei de abur

Prezentati emisiile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu
cerintele BAT sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati

entru a reduce pana vizibila.

Nu este cazul. Pana de abur se formeazd in perioada anotimpului rece, datoritd condensarii
vaporilor din gazele emise de la centrala termica, la cosul de dispersie. Cu cat echipamentele de
ardere sunt mai performante si arderea mai completd se formeazd o cantitate de abur mai mica.
Centrala din dotarea instalatiei prezentate se Incadreaza in aceasta categorie.

5.2. Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

Masa/unitatea de

% estimat din evacuarile

Sursa Poluanti timp unde este totale ale poluantului
cunoscuta respectiv din instalatie
Rezervoare deschise (de ex. statia de epurare a NU
apelor uzate, instalatie de tratare/acoperiri a
suprafetelor);
Zone de depozitare (de ex. containere, baza de NU
depozite, lagune etc.);
fncircarea si descircarea containerelor de Mirosuri necuantificabil necuantificabil — este
transport; ’ specifice preluat de sistemul de
Cov ventilare al halei de
productie
Transferarea materialelor dintr-un recipient in NU
altul (de ex. reactoare, silozuri; cisterne)
Sisteme de transport; de ex. benzi NU
transportoare,
Sisteme de conducte si canale (de ex. pompe, NU
valve, flanse, bazine de decantare, drenuri, guri
de vizitare etc.);
Deficiente de etansare/etansare slaba NU
NU

Posibilitatea de by-pass-are a echipamentului de




depoluare (in aer sau in apa); Posibilitatea ca
emisiile sa evite echipamentul de depoluare a
aerului sau a statiei de epurare a apelor

Pierderi accidentale ale continutului instalatiilor NU
sau echipamentelor in caz de avarie

5.2.1. Studii

conformare.

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive?
Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de programul pentru

Studiu

Data

Nu este cazul

5.2.2. Pulberi si fum

Descrieti in urmdtoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele
cerinte caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv.
Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea

abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu:
« Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Pasivitatea de recirculare a prafului trebuie

analizata;

Nu este cazul

« Acoperirea rezervoarelor si vagonetelor;

Nu este cazul

. Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

Nu este cazul.

« Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de fixare,

tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

Nu este cazul

o Curdtarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si

imprastierea de cdtre vant);

Mijloacele de transport sunt igienizate la accesul in incinta.

« Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (constantan necesitatile energetice mai mari),

minimizarea pierderilor;

Nu este cazul




« Curdtenie sistematica,

Conform normelor de igienad si igienizare a spatiilor

. Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

termice

Gazele rezultate din proces sunt
= gazele de ardere rezultate din arderea gazelor naturale in centrala
termicd — acestea sunt evacuate prin cosul de dispersie al centralei

= efluentul gazos rezultat din procesul tehnologic de fabricare a fainei
proteice — este captat si epurat in biofiltrul cu fibrd de nuca de cocos

5.2.3. COV

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza

De la Catre

Tehnici utilizate pentru

Substante . . .
’ minimizarea emisiilor

Descarcarea Aer
materialului de
origine animala de
categoria a 3-a in
jgheabul de receptie

COV e Usoara depresurizare a
interiorului halei de productie
prin ventilatie si preluarea
gazelor in circuitul de epurare
in biofiltru

e Folosirea materiei prime
organice intr-o stare cat mai
proaspata.

5.2.4. Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupd cum urmeaza

Identificati fiecare sistem de ventilare

Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

Sistemul de ventilare a aerului din
interiorul halei de productie

Emisiile fugitive din hald sunt aspirate de ventilatoare in
reteaua de exhaustare si sunt dirijate in instalatia de
epurare cu biofiltru

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

5.3.1. Sursele de emisie

Descrieti dupd cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata

Sursa de apa uzata Metode de minimizare a Metode de epurare Punctul de evacuare




cantititii de apa
consumata

Grupurile sanitare

Utilizarea de instalatii si

echipamente etanse si
fiabile

Pre-epurare mecano-
chimica

Reteaua de canalizare a
Comunei Bacia si statia
de epurare de la Tdmpa

Apa de
spalare/igienizare a
spatiilor de

Utilizarea de dispozitive
cu debit redus si presiune
ridicata

Pre-epurare
mecano-chimica
impreunad cu

Reteaua de canalizare a
Comunei Bacia si Statia
de epurare de la Tampa

productie, apele de

a masinilor si igienizare

utilajelor

Precipitatii deznisipator si canal desecare primaria

separator de
hidrocarburi

comunei Bacia

Apa uzata rezultata
din procesul
tehnologic (provenita
din continutul de apa
al materiei prime
brute si din aburul
direct introdus in
proces

Utilizarea aburului la
parametrii optimi de
temperaturd si presiune.
Etanseitatea
echipamentelor

Stocarea apelor
tehnologice (apa de
condens) uzate si
administrarea pe terenuri
agricole printr-un
program de fertilizare

5.3.2. Minimizare

Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este

reutilizata sau recirculata

Apa pentru producerea aburului (apa din returul de abur) este recirculatd in procent de

90 %.

Apa folosita in procesul de spdlare / igienizare nu se poate recircula din motive de

biosecuritate.

5.3.3. Separarea apei meteorice

Confirmati ca apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si

identificati orice zona in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata
S.C. JAV ZEGREAN SRL are o retea proprie de canalizare prin care se colecteaza
apele reziduale si cele pluviale in sistem divizor si care se deverseazad separat, respectiv
apele uzate 1n statia de epurare iar apele pluviale dupd cum urmeaza:

a) apele pluviale conventional curate nu se colecteazad, ele se scurg liber si se
infiltreazd in sol sau ajung in mod natural in canalul de irigatii din vecindtatea
amplasamentului

b) apele pluviale de pe cdile betonate folosite pentru circulatia auto din incinta
fabricii, potential impurificate cu suspensii (noroi) si produse petroliere de la
mijloacele de transport sunt colectate prin rigole acoperite cu gratare si conduse la
un decantor-separator amplasat la limita de nord-vest a incintei, unde sunt retinute
suspensiile si eventualele urme de produse petroliere, dupa care apele epurate sunt
evacuate in canalul de irigatii care trece pe la vest si nord de amplasamentul
fabricii, care comunica cu raul Strei




5.3.4. Justificare
Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu este

epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultra filtrare acolo unde este cazul);

Nu e cazul

5.3.4.1. Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode de incadrare in valorile limita
de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu e cazul

5.3.5. Compozitia efluentului
Identificati principalii constituenti chimici ai efluentului epurat (inclusiv sub forma

de CCO) si ce se intdmpla cu ei in mediu

Component (in Punctul de evacuare Destinatie (ce se intampla Masa/unitate mg/l
special sub cu ea in mediu) de timp
forma CCO)
CCO-Cr Apele uzate de pe Se epureazd mecanic si 89,4 kg/zi <125
amplasament sunt biologic in statia de epurare
CBO:s preepurate in statia de de la Tampa, dupa care se 51,65 kg/zi <25
preepurare a fabricii dupa | evacueaza in raul Strei la
Suspensii care sunt evacuate in standardul de calitate NTPA <35
reteaua de canalizare a 001/2005

comunei Bacia prin
racordul existent

5.3.6. Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul acestor evacuari? Daca
da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu e cazul




5.3.7. Toxicitate

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat - Prezentati pe
scurt rezultatele oricarei evaluari de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a
toxicitatii efluentului.

| Nu este cazul

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de
toxicitate reziduala, rezumati orice informatii disponibile referitoare la cauzele toxicitatii
si orice tehnici propuse pentru reducerea impactului potential;

Nu au fost identificate substante toxice in activitatea agentului economic.

5.3.8. Reducerea CBO

In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului. Acolo
unde evacuarea se realizeaza direct in ape de suprafata care sunt cele mai rentabile
masuri din punct de vedere al costului care pot fi luate pentru reducerea CBO.

Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

| Nu exista evacuari directe in ape de suprafata.

5.3.9. Eficienta statiei de epurare orasenesti

Daca apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a
apelor uzate orasenesti, demonstrati ca: epurarea realizata in aceasta statie este la fel de
eficienta ca si cea care ar fi fost realizata daca apele uzate ar fi fost epurate pe
amplasament, bazata pe reducerea incarcarii (si nu concentratiei) fiecarui poluant in apa
epurata evacuata.

Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare

Metale Nu este cazul

Poluanti organici Nu este cazul

persistenti

Saruri si alti compusi | Nu este cazul

anorganici

CCOCr Se epureaza in treptele mecanica si biologica a statiei de epurare
péanad la valorile impuse de normativul NTPA 001

CBO5 Se epureazad in treapta mecanicd si biologica a statiei de epurare
panad la valorile impuse de normativul NTPA 001

5.3.10. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti
Demonstrati ca probabilitatea ocolirii statiei de epurare a apelor uzate ( in situatii

de viituri provocate de furtuna sau alte situatii de urgenta) sau a statiilor intermediare de




pompare din reteaua de canalizare este acceptabil de redusa (poate ca ar trebui sa discutai

acest aspect cu operatorul sistemului de canalizare),

% din timp cat statia este ocolita Nu e cazul

O estimare a incarcarii anuale crescute cu metale si poluanti persistenti care vor | Nu e cazul
rezulta din by-pass-are

Planuri de actiune in caz de by-pass-are, cum ar fi cunoasterea momentului in | Nu e cazul
care apare, replanificarea unor activitati, cum ar fi curatarea, sau chiar inchiderea
atunci cand se produce by-pass-aera;

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta in mod negativ | Nu e cazul
statia de epurare si ce actiuni (de ex. bazine de retentie, monitorizare, descércare
fractionata etc) sunt luate pentru a o preveni.

Valoarea debitului de asigurare la care statia de epurare oraseneasca va fi by- | Nu e cazul
pass-ata.

5.3.10.1. Rezervoare tampon

Demonstrati ca este asigurata o capacitate de rezerva sau tampon sau ardtati modul
in care sunt rezolvate Incarcarile maxime fara a supraincarcd capacitatea statiei de
epurare.

Sunt asigurat pe amplasament 2 capacitati de stocare tampon pentru apele uzate
rezultate din procesele tehnologice, respectiv

statia de pretratare — un bazin betonat pentru stocare si omogenizare cu o capacitate
de 30 m’ care va prelua varfurile de apa uzatd, fard a supraincirca capacitatea statiei de
epurare

un bazin betonat pentru stocarea apei de condensare cu o capacitatea de 700 m?,
inainte ca aceasta sd fie preluatd prin vidanjare si transportatd pe terenurile agricole
prevazute pentru fertilizare. Aceasta capacitate este suficientd pentru a asigura
depozitarea apelor de condens pe o perioada de circa 20 de zile.

5.3.11. Epurarea pe amplasament

Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta
statiilor de epurare pe trepte, primara, secundara si tertiara (acolo unde este cazul).
Completati tabelul de mai jos:

Tehnici de epurare a efluentului




Statie Obiective Tehnici Parametrii principali
Parametrii proiectati Statie de epurare Parametrii de performanta Eficienta
analizata epurdarii
Epurare Reducerea fluctuatiilor de debit Egalizarea Capacitate NU ESTE e Debit mediu zilnic (m?/zi)
primara si intensitate ale efluentului. debitelor CAZUL e Debit maxim pe ord (m*h)
Prevenirea deteriorarii statiei de Rezervoare de | Capacitate Monitorizarea on-line a
epurare deviatie turbiditatii/solidelor in suspensie
Indepirtarea solidelor de dimensiuni Gratare Capacitate (Examinarea Solide in suspensie (mg/dm3) in efluentul
mari si a unor poluanti precum grasimi, marimii de la gratare
uleiuri si lubrifianti (GLU) particulelor in timpul
proiectdrii de detaliu)
Indepirtarea solidelor in suspensie / e centrifugare e Materii 1n suspensie (mg/l)
pigmentii culorilor e decantare e Materii in suspensie (mg/1)
o flotare pneumatica e Materii 1n suspensie (mg/l)
Epurare Indepirtarea CBO Epurare aeroba e Valorile incarcarii cu CCO e CBO/CCO in influent
secundara e Timpul de retentie e CBO/CCO in efluent
hidraulica e solutii mixte
® % de namol active
recirculat
Epurare e Timpul de retentie e CBO/CCO in influent
anaeroba hidraulica e CBO/CCO in efluent
e Nutrienti e solide in suspensie (mg/1)
e incarcare
e pH si temperatura
e Productie de gaz
Tratarea si eliminarea Concentrare si Potential de ingrosare Procent de substanta uscata in influent
namolului deshidratare Indicele de namol si efluent
Timpul de retentie
Epurare Reciclarea apei Macro filtrare Mairimea paturilor filtrante Materii totale in suspensie
tertiara (filtrele de nisip) (mg/l)
Turbiditate
Membrane Marimea porilor Turbiditate
Transmisivitate (pentru UV)
Dezinfectie Numar de coliformi

Analiza agentilor patogeni

Pot fi unele etape ocolite/evitate? Daca da, cat de des se intampla asta si care sunt masurile luate
pentru reducerea emisiilor?




Pe amplasamentul fabricii de faind proteica JAV-ZEGREAN Bacia are loc un proces
de preepurare prin metoda mecano-chimicd a apelor uzate menajere si tehnologice (de
spalare si igienizare).

Statia de preepurare: mecano-chimica tip DAF (flotatie prin aerare).

Statia de preepurare este dimensionatd pentru epurarea unui debit maxim Q uza¢ zi maxim
=100,0 mc/zi.

Componentele statiei de preepurare sunt enumerate mai jos:

a) bazin de stocare omogenizare (N1) cu volumul de 30 mc, in care se colecteaza
apele uzate menajere si cele de spalare/igienizare;
b) 2 pompe submersibile pentru alimentarea cu debit constant a statiei - (1F+1R);
c) gratar cu dimensiunea ochiurilor de 3 mm pentru retinerea solidelor grosiere;
d) unitatea de flotare cu aer dizolvat (1 buc) formata din:
e rezervor de aer comprimat,
e compresor de aer,
e pompa de recirculare,
e dispozitiv de Indepartare a ndmolului
¢) malaxor imersat
f) floculator tubular tip KPE, in care se amesteca reactivii cu apa uzata
g) instalatie pentru colectarea grasimilor formata din raclor si jgheab de colectare
h) 2 pompe pentru preluare apa preepuratd - (1F+1R);
1) pompa pentru preluare ndmol
j) 3 recipiente (fiecare cu un volum V = 1mc) pentru depozitarea chimicalelor
k) sistem pentru dizolvarea si dozarea polielectrolitului (agent de floculare)
1) 2 pompe pentru dozarea chimicalelor, Q = 0-10 1/h
m) pompa pentru dozarea coagulantului, Q = 0-20 I/h
n) sac Geotube cu pentru deshidratarea ndmolului. Acesta este amplasat intr-o
cuva de beton cu posibilitdti de evacuare a filtratului
0) instalatie electrica
p) instalatia de comanda automatizata

Descrierea functiondrii statiei de preepurare

Apele uzate sunt colectate in bazinul de stocare — omogenizare. Din bazinul de
omogenizare de capacitate V = 30 mc, apele uzate sunt pompate prin intermediul unei
pompe submersibile (1A+1R) spre sistemul de preepurare compus din:

- gratar rar (cu ochiuri de 3 mm) pentru retinerea materialului grosier;
- unitatea de flotatie DAF; 1n flotator apa uzata este aerata.

Materialul retinut pe gréatar este colectat intr-un container de unde este predat
operatorului regional de salubritate pe baza de contract.

Apa uzata epuratd mecanic intrda 1n unitatea de flotatie (DAF-Aquafot) prin
floculatorul tubular. In unitatea de flotare are loc separarea particulelor de grisime si
proteine si a namolului mai greu ca apa, precum si precipitarea compusilor cu fosfor care se
vor regasi in nimol. In floculatorul tubular se amesteca reactivii si polielectrolitul cu apa.
Aici se adauga urmatorii reactivi:

- solutie de hidroxid de sodiu, dozatd in functie de valoarea pH-ului — dozarea se face
automat, cu pompa dozatoare, in functie de indicatiile unui pH-metru montat pe floculatorul
tubular;

- solutie de clorura ferica pentru indepartarea fosforului prin precipitare cu solutie de
sulfat de aluminiu. Reactivul se introduce in floculatorul tubular tot cu o pompa dozatoare;




- solutie de polielectrolit pentru floculare — este preparatd in sistemul pentru
dizolvarea si dozarea polielectrolitului si este introdusa in floculatorul tubular cu o pompa
dozatoare.

In unitatea de flotare microbulele de aer cu dimensiunea de 40 — 60 um adera la
particulele de grdsime si proteine aflate in stare emulsionatd formand conglomerate la
suprafata apei din flotator. Materialul flotant (grasimile - particule cu dimensiunea de 250 —
300 um) adunat la suprafata apei este preluat de un sistem de raclare si evacuat din flotator
prin jgheabul de colectare de unde se introduce in linia tehnologica de fabricare a fainii
proteice si grasimilor tehnice.

Fenomenul de flotare din unitatea de flotare cuprinde patru faze:

e formarea bulelor de aer;

e aderarea bulelor la particulele de grasime si proteine;

e formarea conglomeratelor aer — particule si flotarea lor;
e colectarea conglomeratelor aer — particule formate.

Formarea bulelor de aer se realizeazd prin introducerea amestecului de apa uzatad si
aer in punctul de injectie a polielectrolitului aflat pe floculatorul tubular. Cand acest mestec
de apa si aer dizolvat, aflat sub presiunea de 4 — 5 bari, ajunge in flotator unde presiunea
cade brusc (aproape de presiunea atmosfericd) aerul se desoarbe si se disipd in toatd masa
lichidului din flotator sub formd de microbule care au o aderentd maxima la particulele de
grasime si proteine din apa uzatd formandu-se astfel conglomeratele aer — particule care se
ridica la suprafata apei. Pentru o flotare corecta trebuie introdusd o cantitate maxima de aer
in flotator. Pentru aceasta, o parte din apa preepuratd este preluatd de la mijlocul
flotatorului cu o pompa de recirculare si reintrodusid in rezervorul de omogenizare. In
conducta de refulare se introduce aer comprimat la 5 — 6 bari produs de un compresor
deoarece apa la presiune ridicatd dizolvd o cantitate mai mare de aer decat la presiune
atmosfericd. Amestecul de apd - aer este mentinut un timp intr-un rezervor pentru ca aerul
sd se dizolve. Apa sub presiune, cu o cantitate maxima de aer dizolvat, din acest rezervor
este injectatd in floculatorul tubular.

Prin separarea particulelor de materie organicd in suspensie (grasime si proteine) din
apele uzate se reduce si continutul de CCOCr, CBOS si azot total.

Azotul se gaseste in majoritate sub forma organicd (proteine, peptide etc) atit sub
forma dizolvata cat si sub forma de suspensii.

Fosforul se reduce in principal prin precipitare cu solutie de sulfat de aluminiu.

Continutul de detergenti nu pune probleme (se folosesc detergenti biodegradabili).
Acestia provin numai de la spdlarea cu apa cu detergenti a spatiului de receptia si a
containerelor mijloacelor de transport a materiei prime.

Namolul sedimentat este evacuat periodic (in partea de jos a flotatorului) cu o
oarecare cantitate de apa, la sacul Geotube unde are loc eliminarea apei si de unde este
colectat intr-un bazin de capacitate V= 0,3 mc. De aici este pompat (cu o pompa tocdtor) in
bazinul de colectare ape uzate tehnologice de condensare V=1080 mc.

Apa uzatd preepuratd este evacuatd din flotator printr-un deversor si este pompata in
reteaua de canalizare menajera a localitatii Bacia prin intermediul unei conducte PEHD, Dn
75 mm, de lungime L = 1505 m urmatad de conductd PVC Dn 250 mm de lungime L = 16 m
(pand la caminul de racord la reteaua de canalizare a comunei Bécia) cu preluare in statia de
epurare a localitatii Bédcia aflatd in administrarea SC. Apa Prod Deva SA. (conform
Contractului nr.70735/2013 de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apd si de
canalizare incheiat intre S.C. Jav Zegrean SRL si S.C. Apa Prod S.A. Deva).

Caracteristicile de performantd a statiei de preepurare sunt evidentiate in tabelul de
mai jos:




Indicator Concentratia Concentratia Randament Randament
fizico-chimic la intrare in maxim admisa de epurare de epurare
SpE (mg/1) cf. NTPA proiectat (%) necesar (%)
002/2005
(mg/1)
suspensii 1164,45 350 90 69,94
CCOCr 1222,63 500 65 59,11
CBO5 989,20 300 75 69,67
amoniu 49,63 30 40 39,55
fosfor 32,74 5 85 84,73
extractibile 283,79 30 90 89,43
detergenti 0,256 25 75 -

5.4. Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

5.4.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

Sursa

Poluanti

Masa/unitatea de timp
unde este cunoscuta

% estimat din evacuarile
totale ale poluantului
respectiv din instalatie

Nu este cazul

5.4.2. Structuri subterane: Nu e cazul

Cerinta caracteristica a BAT

cu BAT
Da/Nu

Conformare

Document de referinta

Daca nu va conformati
acum, data pana la
care va veti conforma

Furnizati planul (planurile) de
amplasament care identifica traseul
tuturor drenurilor, conductelor si
canalelor si al rezervoarelor de
depozitare subterane din instalatie.
(Daca acestea sunt deja identificate in
planul de inchidere a
amplasamentului sau in planul
raportului de amplasament, faceti o
simpla referire la acestea).

Da

Se anexeaza plan de
situatie cu retelele de
alimentare cu apa si
canalizare din incinta.




Pentru toate conductele, canalele si
rezervoarele de depozitare subterane
confirmati ca una din urmaétoarele

optiuni este implementata: Da
. izolatie de siguranta
. detectare continua a
scurgerilor
. un  program de

inspectie si intretinere,
(de ex. teste de
presiune, teste de
scurgeri, verificari ale
grosimii  materialului
sau verificare folosind
camera cu cablu TV -
CCTV, care sunt
realizate pentru toate
echipamentele de
acest fel (de ex in
ultimii 3 ani si sunt
repetate cel putin la
fiecare 3 ani).

Program de inspectie si
intretinere

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesita masurile de
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Tinand cont de urmaétoarele aspecte:
e bazinele sunt bine izolate si impermeabilizate

e reteaua de canalizare este construitd din materiale rezistente si este bine intretinutd
e se face verificarea permanenta a retelelor de canalizare si a bazinelor
e exista un program de mentenanta pentru intretinerea retelelor de canalizare si a bazinelor

nu se impun masuri speciale pentru evitarea aparitiei unor scurgeri prin strapungerea izolatiilor.

5.4.3. Acoperiri izolante

Cerinta

Da/Nu

Daca nu, data pana la care va fi

Exista un proiect de program pentru asigurarea
calitatii, pentru inspectie si intretinere a
suprafetelor impermeabile si a bordurilor de
protectie care ia in considerare:

capacitati;

grosime;

precipitatii;

material;

permeabilitate;
stabilitate/consolidare;
rezistenta la atac chimic;

proceduri de inspectie si Intretinere; si
asigurarea calitatii constructiei

NU

Nu este cazul.




Au fost cele de mai sus aplicate n toate zonele
de acest fel?

5.4.4. Zone de poluare potentiala

Zone potentiale de poluare

interior platformele | zonele cu | zonele de zonele de
Cerinta hala de tehnologice | bazine de |amplasare a| amplasare a
) productie exterioare | colectare [retelelor de cailor de
ape uzate | canalizare circulatie
Confirmati conformarea sau o data pentru
conformarea cu prevederile pentru:
e suprafata de contact cu solul sau subsolul este Da Da Da Da Da
impermeabila
e cuve etanse de retinere a deversarilor Da Da Da Da Da
e imbinari etanse ale constructiei Da Da Da Da Da
e conectarea la un sistem etans de drenaj Da Da Da Da Da

mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de

Nu e cazul

5.4.5. Cuve de retentie

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale cdror pierderi prin scurgere pot fi
periculoase pentru mediu, confirmati faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta
fiecare dintre cerintele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati
data pana la care se va conforma. Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si

repetati tabelul daca este necesar.
Cuve de retentie:

Cerinta

de ex. rezervoare A
si B de acid sulfuric

Sa fie impermeabile si rezistente la materialele
depozitate.

Sa nu aibd orificii de iesire (adicd drenuri sau
racorduri) si sa se scurgd/colecteze catre un punct de
colectare un punct de colectare din interiorul cuvei de
retentie

Sé aiba traseele de conducte 1n interiorul cuvei de
retentie si sd nu patrunda in suprafetele de sigurantd

Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la
rezervoare sau robinete

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare
decat cel mai mare rezervor sau cu 25% din
capacitatea totald a rezervoarelor




Sé faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in
alt mod, sub control manual, in caz de contaminare

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa fie
prevazut cu un senzor de ridicare a nivelului si cu o

alarma adecvata

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de
retentie, unde este posibil sau si aiba izolatie adecvata

Sé aibd un program sistematic de inspectie a cuvelor
de retentie, (in mod normal vizual, dar care poate fi
extins la teste cu apad acolo unde integritatea

structurala este incertd)

mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de

Pe amplasament nu exista substante periculoase in stare lichida si nici cuve de retentie.

5.4.6. Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol

Identificati orice alte structuri, activitati,
instalatii, conducte etc care, datorita scurgerilor,
pierderilor, avariilor ar putea duce la poluarea
solului, a apelor subterane sau a cursurilor de
apa.

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei
astfel de poluari

Retelele de canalizare si bazinele de
colectare/omogenizare sunt instalatii si
constructii noi, realizate in sistem
etans, fiind practic eliminata orice
posibilitate de exfiltratii n sol a

poluantilor .

Intretinere curenta:
a) identificarea potentialelor deficiente
si remedierea lor imediata
b) remedieri imediate ale defectiunilor
accidentale (in cazurile putin
probabile in care acestea apar)

5.5. Emisii in ape subterane

Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sa va ajute in pregatirea
informatiilor solicitate. Totusi, daca dumneavoastra considerati ca este posibil sa evacuati
substante prezentate in Anexele 5 si 6 ale Legii 310/28.06.2004, care transpune Directiva
2455/2001/EC"" sau in Anexa VIII a Directivei 2000/60, in apa subterana, direct sau
indirect, sunteti sfatuiti sa discutati cerintele cu specialistul din cadrul Agentiei de

Protectia Mediului care se ocupa de emiterea autorizatiei.

' Substante prioritare in relatie cu Directiva cadru privind apa, transpusa in legislatia romana de Legea 310/28.06.2004, Anexa 5.




5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele S si 6 ale Legii 310/2004,
rezultate din instalatie, in apa subterana?

S.C.JAV ZEGREAN S.R.L. nu evacueaza emisii in apele subterane. Nu sunt emisii de
substante cuprinse in Anexele 5 si 6 ale Legii nr. 310/2004 in apa subterana.

Supraveghere — aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui
studiu hidrogeologic care sa contind monitorizarea calitatii apei subterane si asigurarea luarii masurilor
de precautie necesare prevenirii poludrii apei subterane.
Ce monitorizare a Substantele Amplasamentul punctelor de | Frecventa (de
calitdtii apei subterane | monitorizate monitorizare si ex. zilnica,
este/va fi realizata? caracteristicile tehnice ale lunara)
lucrarilor de monitorizare
1 foraj de observatie F1 pH amonte amplasament fabricd | anual conform
Amoniu (NH,") | proteica prevederilor
Nitrati autorizatiei de
itrati <.
—— gospodarirea a
Nitriti apelor nr. 216
CCO-Cr din 05.08.2016
CBOS
Fosfor total
1 foraj de observatie F2 pH aval amplasament fabrica anual conform
Amoniu (NH,") | proteica prevederilor
Nitrati autorizatiei de
1trati <
——— gospodarirea a
Nitrii apelor nr. 216
CCO-Cr din 05.08.2016
CBOS
Fosfor total
1 foraj de pH aval parceld aprobatd pentru | anual, dupa
monitorizarea a Amoniu (NH,") | fertilizare conform studiului | perioada ciclului
suprafetelor fertilizate Nitrati agrochimic de fertilizare,
cu apa de condens m—— conform
Nitrifi prevederilor
CCO-Cr autorizatiei de
CBO5 gospodarirea a
Fosfor total apelor nr. 216
Substante din 05.08.2016
extractibile
Ce masuri de precautie Pentrg prevenirea poluarii apei subterane se aplica urmatoarele
sunt luate pentru masuri:
prevenirea poluarii apei [® statia de preepurare a unitdtii este mentinutd in parametrii
subterane? optimi de functionare prin urmarirea zilnica a calitatii apei
preepurate
® toate bazinele si reteaua de canalizare sunt supravegheate zilnic
iar lucrarile de mentenantd pentru acestea sunt executate la timp
e se monitorizeaza permanent calitatea apei de fertilizare




5.5.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientelor si rezervoarelor prin care tranziteaza,
respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa specificati:

. Frecventa controlului si personalul responsabil — zilnic de catre personalul de
servici

. Cum se face intretinerea — Revizii si reparatii

. Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei? — Nu. Se
aloca functie de necesar.

5.6. Miros

In general, nivelul de detaliere trebuie sa corespunda riscului care determina
neplicere receptorilor sensibili (scoli, spitale, sanatorii, zone rezidentiale, zone
recreationale). Instalatiile care nu utilizeaza substante urat mirositoare sau care nu
genereaza materiale urat mirositoare si prin urmare prezinta un risc scdzut trebuie
separate la inceput utilizand Tabelul 5.6.1.

Sursele nesemnificative dintr-o instalatie care are §i surse semnificative trebuie
“separate” din punct de vedere calitativ la inceputul Tabelului 5.6.1 (trebuie facuta
justificarea) si nu mai trebuie furnizate informatii detaliate in sectiunile urmatoare.

In cazul in care receptorii se afld la mare distanta si riscul asociat impactului
asupra mediului este scazut, informatiile referitoare la receptorii sensibili care trebuie
oferite, vor fi minime. Informatiile referitoare la sursele nesemnificative de miros din
Tabelul 5.6.3 vor fi totusi cerute si trebuie utilizate BAT-uri pentru reducerea mirosului
atdt cat va permite balanta costurilor si beneficiilor.

Daca este cazul trebuie furnizate harti si planuri de amplasament pentru a indica
localizarea receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare.

5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Activitdti care nu utilizeazd sau nu genereaza substante urat mirositoare trebuie mentionate
aici. Trebuie furnizate suficiente explicatii in sprijinul acestei optiuni pentru a permite
Operatorului sa nu mai dea informatii suplimentare. In cazul in care sunt utilizate sau
generate substante urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si controlate, nu trebuie
completat acest tabel, ci trebuie in schimb descrise in Tabelul 5.6.3.

Pe amplasamentul fabricii de fdina proteica se desfasoara 2 categorii de activitati,
respectiv:

A. activitati tehnologice de prelucrarea a subproduselor de origine animala care
au un miros specific si unde se produc emisii de COV. Acestea nu genereaza
mirosuri specifice sesizabile in afara amplasamentului (in conditiile in care
instalatiile functioneaza normal). Din aceste motive nu se va completa tabelul
5.6.1. ci tabelul 5.6.3.

B. activitati care nu genereazd substante care sd genereze mirosuri incomode:

e activitdti administrative
e activitdti de mentenantd utilaje si echipamente




5.6.2. Receptori

(inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la reglementdrile existente pentru monitorizarea impactului asupra

mediului )

Identificati si descrieti
fiecare zona afectata de
prezenta mirosurilor

Au fost realizate evaluiri ale
efectelor mirosului asupra
mediului?

Se realizeaza o monitorizare
de rutina?

Prezentare generala a
sesizarilor primite

Au fost aplicate limite sau
alte conditii?

Descrieti tipul de
receptor si dati o
aproximare a numarului
de locuitori, dupa caz.

Intra-o instalatie mare,
diversi receptori pot fi
afectati de surse
diferite.

Descrieri localizarea sau
indicati pozitia pe un
plan al localitatii
(indicati si perimetrul
procesului unde este
posibil).

De exemplu, orice evaluari care
vizeaza IMPACTUL asupra
receptorilor — adica nu efectele
la nivelul amplasamentului, (la
sursa), desi pot utiliza ca date
primare, date care provin de la
sursa.

Astfel de evaludri pot include
modelari ale dispersiei, studii
privind populatia, sondaje
privind perceptia publicului,
observatii in teren,
olfactometrie simpla (testari
olfactive) sau orice
monitorizare a aerului
ambiental.

Cand au fost acestea realizate si
cu ce scop? Care au fost
rezultatele privind
efectul/impactul asupra
receptorilor?

Se realizeaza o monitorizare
suplimentara care se refera la
impact (monitorizarea sursei
este inclusa in Tabelul 5.5.3.1.
Aceasta ar putea cuprinde
“testari olfactive” efectuate in
mod regulat pe perimetru sau
o alta forma de monitorizare a
aerului ambiental.

Sub ce forma, care este
frecventa de realizare si care
sunt rezultatele obisnuite?

Au fost primite vreodata
sesizari?

Cate, cand si la cate incidente
sau surse/receptori separati se
refera acestea?

Care este/a fost cauza si daca
a fost corectata?

Daca nu a facut-o deja in alta
parte a Solicitarii, Operatorul
trebuie sa confirme ca are
implementata o procedura
pentru solutionarea
sesizarilor.

Au fost impuse conditii
sau limite de catre
Autoritate Regionala de
Mediu care se refera la
receptorii sensibili sau la
alte localizari.

De ex. restrictii de
amplasare, coduri de buna
practica, conditii stabilite
pentru instalatiile existente

Receptori protejati:
locuinte 1n localititile
Bacia, Tampa, Totia,
Petreni la distanta de
minim 1,0 km de
obiectiv

Nu au fost realizate evaluari ale
efectelor mirosului asupra
mediului

Se realizeaza (conform
prevederilor AIM nr. 1 din
10.04.2015) o monitorizare in
2 puncte situate la SE si la NV
de amplasament, pentru
parametrii:

o HzS

A fost inregistrata o sesizare
la GNM — SCJ Hunedoara
(inregistratd cu nr. 1833 din
13.07.2016) prin care se
reclama prezenta unor
mirosuri dezagreabile generate
de faptul ca societatea

Prin raportul de inspectie

din data de 27.07.2016 s-

au impus urmaétoarele

masuri:

1. Stabilirea unor
proceduri interne de
manevrare a usilor halei




Identificati si descrieti
fiecare zona afectata de
prezenta mirosurilor

Au fost realizate evaluari ale
efectelor mirosului asupra
mediului?

Se realizeazd o monitorizare
de rutina?

Prezentare generala a
sesizarilor primite

Au fost aplicate limite sau
alte conditii?

e NH;

e Metil mercaptani
Frecventa de monitorizare
este semestriala

lucreaza cu usile halei de
productie deschise.

de productie pentru a se
preveni raspandirea
mirosurilor specifice
activitatii — masura
realizatd intocmai si la
termen.

2. Luarea de masuri
tehnice pentru incadrarea
in limitele admise a
factorului de mediu aer
pentru indicatorul
amoniac de la imisii in
aer si repetarea analizei
la acest indicator pentru
a se demonstra eficienta
masurilor luate —
masura realizata
intocmai si la termen
cu incadrarea in
limitele normale




5.6.3. Surse/emisii nesemnificative

Faceti o prezentare generald succinta a surselor cu impact nesemnificativ Sursele
nesemnificative pot fi “separate” prin evaluarea impactului de mediu sau prin utilizarea
unei abordari calitative reale atunci cand nivelul scazut de risc este evident. Trebuie
facutd o scurta justificare a acestei alegeri. NU trebuie furnizate informatii suplimentare
in Tabelul 5.5.3.1 de mai jos pentru sursele care au fost descrise aici. Justificarea trebuie
facutd pentru a ardta ca aceste surse nu se adauga unei probleme. Vezi justificarea de la
inceputul 5.5. De introdus un exemplu — mirosuri indigene, traditionale, de exemplu
industria prelucratoare a produselor piscicole in Sulina.

Emisiile de mirosuri pe amplasament unt emisii cu impact nesemnificativ intrucat:

e materia prima brutd se transportd cu mijloace containerizate, cu grad ridicat de
etanseizare

e pe amplasament sunt asigurate, atunci cand este cazul (cdnd nu intra direct in
fluxul tehnologic), conditii special de depozitare temporard a materiei prime
pana la momentul intrarii acesteia in procesul tehnologic

e procesul tehnologic, mai ales dupa retehnologizarea fabricii, este un proces
semietans care asigurd o retinere a mirosurilor in proportie de peste 95 %

Sursele de miros pot sd apara la primirea si receptia materiei prime, in procesul de
aplicare a tehnologiei de prelucrare, la epurarea efluentilor gazosi si lichizi, daca nu sunt
respectate normele tehnice prevazute.




Sectiunea 5 - EMISII S| REDUCEREA POLUARII

Unde apar Descrieti Descrieti Ce materiale Se realizeaza o Exista limite Descrieti Descrieti
mirosurile si cum sursele emanarile mirositoare sunt monitorizare pentru actiunile masurile care
sunt ele generate? punctiforme fugitive sau alte utilizate sau ce continua sau emanarile de intreprinse trebuie luate

de emisii. posibilitati de tip de mirosuri ocazionala? mirosuri sau pentru pentru
emanare sunt generate? alte conditii prevenirea sau respectarea
ocazionala referitoare la minimizarea BAT- urilor si a
aceste emanari? emanarilor. termenelor
a) b) c) d) e) f) g) h)
Hala de productie: Biofiltru Miros specific Se realizeaza STAS 12574/ Respectarea Reducerea duratei
- descircarea provenit din (conform 1987 programului de de manipulare si
materiei prime rute prelucrarea prevederilor AIM * - metoda curatare si stocare sub durata
in jgheabul de termica a nr. 1 din avizata de igienizare a producerii
receptie si stocarea subproduselor de | 10.04.2015) o Ministerul incintelor mirosurilor
temporara origine animald monitorizare in 2 Sanatatii containerelor, intense si
- Instalatia de (hidrogen puncte situate la mijloacelor auto Reference
producere fainuri sulfurat, amoniac, = SE si la NV de si prelucrarea Document on
proteice — incalzirea COYV nemetanic, amplasament, ritmica conform BAT in the
materiilor organice amine) pentru parametrii: programului de Slaughterhouses
in destructori e H,S fabricatie. and Animal By-
e NH; - Transportul products
e Metil deseurilor in Industries May
mercaptani* containere inchise @ 2005

Frecventa de
monitorizare este
semestriala.

si respectarea
programului de
igienizare.

- Respectarea
tehnologiei de
prelucrare a
subproduselor de
origine animala
de la abatorizare
in vederea
eliminarii
acestora.

- Instalatia este
dotata cu linie de

Biofiltrarea
efluentului gazos
— conform
Documentul de
Referinta al BAT
Aplicate in
Tratarea Apei
Reziduale si a
Gazului Rezidual/
Sistemele de
Management in
Sectorul Chimic,
feb.2003
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Bazinul statiei de
pre-epurare

Biofiltru pentru
epurarea efluentilor
gazosi

Miros de ape
uzate cu continut
de substante
organice, NH3,
H2S

Miros specific
(hidrogen
sulfurat, amoniac,
COV nemetanic,
amine)

STAS 12574/
1987

STAS 12574/
1987

dezodorizare aer
prin ventilare.

- Respectarea
tehnologiei de
exploatare a
statiei de epurare
- Curéatarea
conform
programului
stabilit
Utilizarea optima
a stratului
biofiltrant din
fibra de cocos si
inlocuirea lui la
epuizarea
calitatilor
biofiltrante

Biofiltrare
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5.6.3.1. Surse de mirosuri

(inclusiv actiuni Intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)

In cazul in care emanirile au fost deja descrise ca “emisii in aer” in alta parte a solicitirii DAR AU
SI MIROS, ele trebuie mentionate si aici. Este suficient sa precizati materialul si/sau mirosul aici si
sa faceti referire la partea din solicitare in care se gasesc detaliile.

Compusii gazosi rezultati pe amplasamentul instalatie au pragul de detectie olfactivd extrem de
redus. Detalii se gasesc la punctele 5.1. si 5.2. din prezenta solicitare.

Sursele potentiale de mirosuri trebuie indicate, la fel ca si cele reale. De exemplu, o statie de
epurare a apelor uzate poate sd nu fie detectabila dincolo de perimetrul instalatiei in conditii
normale, dar daca au loc procese anaerobe, atunci ea poate deveni sursa de mirosuri.

5.6.4. Declaratie privind managementul mirosurilor

Puteti identifica aici evenimente pe care nu le puteti controla si care pot duce la
degajare de mirosuri (de ex. conditii meteorologice extreme sau intreruperi ale curentului
electric pentru care BAT-ul nu prevede alimentare de siguranta).

Trebuie sa descrieti masurile pe care le propuneti pentru reducerea impactului unor astfel
de evenimente (de ex. oprire cat mai rapid posibil). Daca sunt acceptate de Agentia de
Protectia Mediului, va trebui sa mentineti aceste masuri drept conditii de autorizare, dar,
atat timp cat luati masuri, nu puteti fi dati in judecata pentru aceste evenimente rare.

Nu se pot identifica, pe amplasamentul unitatii analizate, evenimente care nu se pot
controla si care pot duce la degajare de mirosuri. Sursele de emisie sunt caracterizate de
indltime mica, astfel ca raza de influenta a acestora este redusa. Totusi, in anumite conditii meteo
care favorizeaza stagnarea maselor de aer si acumularea poluantilor, detectia olfactiva se poate face
la distantd mai mare.

Avand in vedere distanta semnificativd fatd de receptorii protejati (locuitorii din Bacia —
distanta mai mare de 1 km), poluantii generati din activitatea desfasurata nu creeaza disconfort
asupra acestora.
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Managementul mirosurilor

Ce masuri au fost

. . . . Cine este Exista alte cerinte
implementate pentru | Ce se intampla atunci Ce masuri sunt . . g
Sursa/punct de . A L responsabil specifice cerute de
Natura/cauza prevenirea sau cand se produce o luate atunci cand o .
emanare gy ] . ] pentru initierea autoritatea de
avariei reducerea riscului de avarie? apare? .
. . masurilor? reglementare?
producere a avariei?
(i) () (k) U] (m) (n)
Ca cele Pentru fiecare Masuri active de Ca cele mentionate in Pentru fiecare Masuri active de Ca cele mentionate in
mentionate in sursa — prevenire sau coloana (a), (b) sau sursa — identificati prevenire sau coloana (a), (b) sau (c)
coloana (a), identificati minimizare trebuie sa (c) din “Tabelul dificultati specifice minimizare din “Tabelul surselor de
(b) sau (c) din dificultati fi fost deja conturate | surselor de mirosuri” care pot afecta trebuie sa fi fost mirosuri”

materiei prime
rute in
jgheabul de
receptie si

de la SEN
Oprirea
alimentarii cu gaz
metan

alimentare cu energie
electrica

Instalatia de
producere a aburului

siguranta

alimentare cu
energie electrica
intrerupere
alimentarii cu

stocarea este prevazutd cu un materie prima a
temporara rezervor sub presiune instalatiei de

- Instalatia de care poate asigura fabricare a fainii
producere functionarea pe o proteice

fainuri durata necesara

proteice — efectudrii manevrelor

“Tabelul specifice care pot | 1n “Tabelul surselor generarea, deja conturate in
surselor de afecta generarea, | de mirosuri” coloana reducerea sau “Tabelul surselor
mirosuri” reducerea sau (g). transportul de mirosuri”

transportul /dispersia coloana (g).
/dispersia mirosurilor in
mirosurilor in atmosfera
atmosfera (elemente specifice
(elemente de topografie pot
specifice de juca un rol
topografie pot important aici).
juca un rol
important aici).
Hala de Oprirea Instalatia este Are loc derularea Intrarea in Personalul de Nu
productie: alimentarii cu prevazutd cu o sursd | procedurilor de oprire | functiune a sursei exploatare
- descarcarea energie electrica de rezerva pentru a instalatiei in de rezerva pentru
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incalzirea

de punere in

materiilor sigurantd a
organice in
destructori
Bazinul Oprirea Instalatia este Are loc derularea Intrarea in Personalul de Nu
statiei de alimentarii cu prevazutd cu o sursd | procedurilor de oprire | functiune a sursei exploatare
preepurare energie electrica de rezerva pentru a instalatiei in de rezerva pentru
de la SEN alimentare cu energie | siguranta alimentare cu
electrica energie electrica
Biofiltru Oprirea Instalatia este Are loc derularea Intrarea in Personalul de Nu
alimentarii cu prevazutd cu o sursd | procedurilor de oprire | functiune a sursei exploatare
energie electrica de rezerva pentru a instalatiei in de rezerva pentru
de la SEN alimentare cu energie | siguranta alimentare cu
electrica energie electrica
Managementul | Nu e cazul
deseurilor
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5.7. Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul analizei/

evaluarii BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea
emisiilor de poluanti in aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati
concluziile acestor studii pentru a sprijini selectarea BAT.

Tehnologia folositd in cadrul fabricii de faind proteica Bacia pentru procesarea
materialului de origine animald de categoria a 3-a analizatd este o tehnologie noud care
este in deplind concordantd cu tehnologiile descrise de BAT pentru aceastd activitate,
respectiv Reference Document on BAT in the Slaughterhouses and Animal By-products
Industries, May 2005 si Documentul de Referintda al BAT Aplicate in Tratarea Apei
Reziduale si a Gazului Rezidual/ Sistemele de Management in Sectorul Chimic, feb.2003.
Dupa finalizarea programului de retehnologizare tehnologia folositd se situeaza pe o
treapta superioard cu implicatii directe asupra reducerii la maxim a influentelor negative
asupra factorilor de mediu.

Analizand cele prezentate mai sus se poate concluziona cd nu este necesard
aplicarea altor tehnologii, ci doar corectarea disfunctionalitatilor daca si atunci cand sunt
identificate astfel de situatii.
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SECTIUNEA

DESEURILOR

6 —

6. Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

6.1. Surse de deseuri

MINIMIZAREA SI

RECUPERAREA

Referinta 1. 2. Codurile | 3. Identificati 4. 5. Care sunt
deseului Identificati deseurilor fluxurile de Cuantificati modalititile actuale
sursele de conform deseuri fluxurile de sau propuse de
deseuri EwWC (ce deseuri sunt deseuri manipulare a
(punctele din (Codul generale) (de ex. m® pe deseurilor?
cadrul European (periculoase, zi) - deseurile colectate
procesului) al nepericuloase, separat?
Deseurilor) inerte) - traseul de eliminare
este cit mai apropiat
posibil de punctul de
producere?
deseuri de regenerarea 02 01 03 e fibrd de cocos 100 t/7 ani compostare sau
tesuturi biofiltrului e nepericuloase incinerare prin agenti
vegetale economici autorizati
deseuri de activitatea 1501 01 eambalaje din 0,25 t /an Colectare in containere si
ambalaje din curenta hartie depozitare in loc special
hartie - carton enepericuloase amenajat.
Reciclare/valorificare prin
firme autorizate
deseuri de activitatea 1501 02 eambalaje din 0,25 t /an Colectare in containere si
ambalaje din curenta materiale depozitare in loc special
materiale plastice amenajat.
plastice enepericuloase Reciclare/valorificare prin
firme autorizate
deseuri de provenite de 1501 10* eambalaje din 0,05t /an Colectare n containere si
ambalaje cu la reactivii materiale depozitare in loc special
continut de statiei de plastice amenajat.
reziduuri sau epurare epericuloase Eliminare prin firme
care sunt autorizate.
contaminate cu
substante
periculoase
deseuri de la preepurarea 19 08 02 enisip si 0,1 t/an Colectare n containere si
deznisipatoare apelor materii solide depozitare in loc special
pluviale de pe neimpregnate amenajat.
platformele cu produse Eliminare prin firme
betonate in petroliere autorizate.
deznisipator enepericuloase
separator de
hidrocarburi
deseuri de la preepurarea 13 05 02%* enamoluri 0,01 t/an Colectare in
separatorul de apelor impregnate cu compartimentul
hidrocarburi pluviale de pe produse separatorului de
platformele petroliere hidrocarburi.
betonate in epericuloase Eliminare prin firme
separatorul de autorizate.
hidrocarburi
deseuri de separarea 19 12 04 emateriale 24,5 t/an Colectare in containere si
materiale subproduselor plastice sub depozitare in loc special
plastice de origine diferite forme amenajat.
animala de enepericuloase Reciclare/valorificare prin
impuritati firme autorizate.
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deseuri de separarea 19 12 02 emateriale 0,5 t/an Colectare in containere si
ambalaje subproduselor metalice sub depozitare in loc special
metalice de origine diferite forme amenajat.
animala de enepericuloase Reciclare/valorificare prin
impuritati firme autorizate
deseuri activitatea 2003 01 nepericuloase 35 m’/an Colectare in containere si
municipale personalului depozitare in loc special
amestecate care amenajat.
deserveste Eliminare prin firme
fabrica autorizate.
6.2. Evidenta deseurilor
Da/Nu

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT

Este implementat un sistem prin care sunt incluse in | DA
documente urmatoarele informatii despre deseurile
(eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie

Cantitate Da
Natura -
Origine (acolo unde este relevant) Da
Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in | Da
afara amplasamentului)

Frecventa de colectare Da
Modul de transport Da
Metoda de tratare Da

Identificati
zona

magazie
inchisa

magazie
inchisa

6.3. Zone de depozitare

Deseurile
depozitate

deseuri de
ambalaje din
materiale
plastice
deseuri de
ambalaje cu
continut de
reziduuri sau
care sunt
contaminate

Sunt ele
identificate in mod
clar, inclusiv
capacitatea
maxima de
depozitare si
perioada maxima
de depozitare?*)
da

da

Proximitatea fatid de cursuri

de ape zone de interes
public /vulnerabile la
vandalism alte perimetre
sensibile (va rugim dati

detalii)

Amenajarile existente
ale zonei de
depozitare

Identificati masurile necesare
pentru minimizarea riscurilor

Nu este cazul. Deseurile sunt
depozitate in spatii inchise si
asigurate situate 1n incinta

pazita si ingradita a fabricii de

containere situate pe
platforma betonata

containere situate pe
platforma betonata
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cu substante

faina proteica

periculoase
spatiu deseuri de la containere situate pe
ingradit deznisipatoare platforma betonata
magazie deseuri de containere amplasate
inchisa materiale pe platforma betonata
plastice
magazie deseuri de containere situate pe
inchisa ambalaje platforma betonata
metalice
spatiu deseuri containere situate pe
ingradit municipale platforma betonata
amestecate

* trebuie realizate inainte de emiterea autorizatiei

6.4. Cerinte speciale de depozitare

w
:% Este zona de Exista protectie
g depozitare Exista un sistem Levigatul este impotriva inunda;iilor
Material 2 acoperita de evacuare a | drenat si tratat | sau patrunderii apei

2 (D/N) biogazului inainte de |de  la  stingerea
& sau imprejmuita | (D/N) evacuare (D/N) incendiilor
= in intregime (I) D/N
O

A Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite.

AA  Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii imprejmuite.

B Aceste materiale este probabil sa degaje praf si sa necesite captarea aerului si
directionarea lui catre o instalatie de filtrare.

C Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.

Nu sunt prevazute spatii/platforme de depozitare a deseurilor ci facilititi de stocare
temporara.

6.5. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da /Nu

Sunt recipientii de depozitare: nu este cazul

e prevazuti cu capace, valve etc. si securizati;
e inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreaza

(cand sunt folositi, recipient ii de depozitare trebuie clar etichetati)

Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile recipientelor care s-au | nu este cazul

stricat sau curg?
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Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV si mirosuri)
rezultate de la depozitarea sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite in
raspunsul dumneavoastra la Sectiunile 1.1 si 5.5).
Nu este cazul
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6.6. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Metale s
asociate/ L o £ o= Daca optiunea actuala este “Eliminare”,
. Optiuni posibile 5 s 2 & A -
Sursa deseurilor | prezenta Deseu =59 precizati data pana la care veti implementa
PCB sau pentru tratarea lor § g g Z Specificati optiunea reutilizarea sau recuperarea sau justificati
azbest % 2| § de ce acestea sunt imposibil de realizat din
3 punct de vedere tehnic si economic.
regenerarea - deseuri. de compostare sau Valorificare Fractiunile reciclabile din [ Nu existd solutii punctuale (fezabile
biofiltrului tesuturi vegetale incinerare prin agenti deseurile menajere se | pentru generator) de reutilizare sau
economici autorizati colecteazd selectiv si se | recuperare a deseurilor biodegradabile.
valorificd  prin  operatori
specializati.
activitatea - deseuri de Colectare selectiva Reciclare Se wvalorificd prin operatori
curentd ambalaje din specializati.
materiale plastice
provenite de la - deseuri de Colectare selectiva Eliminare Se valorificd prin operatori | nu este cazul
reactivii statiei ambalaje cu Reciclare specializati.
de epurare continut de
reziduuri sau
care sunt
contaminate cu
substante
periculoase
preepurarea nisip s1 materi nu eliminare prin agenti economici nu este cazul

apelor pluviale
de pe
platformele
betonate in
deznisipator
separator de
hidrocarburi

solide potential
impregnate cu
produse
petroliere

autorizati

110



Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Metale s
asociate/ .. " © % o g Daca optiunea actuala este “Eliminare”,
Sursa deseurilor | prezenta Deseu Optiuni posibile SRS g precizati data pana la care veti implementa
PCB sau [P i Lo - g g = Specificati optiunea reutilizarea sau recuperarea sau justificati
azbest & I~ =i g de ce acestea sunt imposibil de realizat din
3 punct de vedere tehnic si economic.
Scpararca deseuri de Colectare in valorificare, prin agenti economici nu este cazul
subproduselor materiale plastice | containere si eliminare autorizati
de origine depozitare in loc
gmma'lév de special amenajat
impuritati : : : —
deseuri de Colectare in valorificare, prin agenti economici nu este cazul
ambalaje containere si eliminare autorizafi
metalice depozitare in loc
special amenajat
activitatea deseuri Colectare in eliminare prin agenti economici nu este cazul
personalului municipale containere si autorizati
care amestecate depozitare in loc
deserveste special amenajat
fabrica
Pre-epurarea namoluri de Se colecteazd intr-un | yalorificare
apelor epurare bazin V = 0,3 mc, de
uzate de unde printr-o pompa
igienizare tocator, este pompat in

si menajere

bazinul de colectare a
apelor tehnologice de
condensare —
ingrasamant pentru

terenurile agricole
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Stocare temporara si eliminare deseuri tehnologice; conditii BAT

Modul de stocare temporara, eliminare, valorificare /cerinte BAT/

Nr. Denumire Depozitare temporara  Depozitare/tratare Maisuri
crt.  deseu S.C. JAV ZEGREAN - prevederi BAT  necesare
S.R.L.
1 deseuri de ambalaje din materiale europubele amplasate in
. plastice loc special amenajat pe
1 150102 platforma betonata
2 deseuri de ambalaje din materiale europubele amplasate in
plastice care contin reziduuri sau loc special amenajat pe
2 care sunt contaminate cu substante  platforma betonata
periculoase
1501 10%*
3 deseuri de la deznisipatoare container metalic
4 deseuri metalice containere amplasate in
19 12 02 loc special amenajat pe
3 platforma betonata
5 deseuri de materiale plastice containere amplasate in
19 12 04 loc special amenajat pe

platforma betonata

112



SECTIUNEA 7 - ENERGIE

7.1. Cerinte energetice de baza

7.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de

sursa de energie.

Sursa de energie

Consum de energie

Furnizata, MWh

Primara, MWh

% din total

Electricitate din reteaua publica

1500 MWh/an

100

(turbogenerator de 4 MW)

Electricitate din altd sursa*) -

(2)*)

Abur/apa fierbinte achizitionata -
si nu generata pe amplasament

Gaze

1500 mii mc/an

Petrol

Carbune

Altele (Operatorul/titularul

activitatii trebuie sa specifice)

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara
(Observati ca autorizatia va solicita ca informatiile referitoare la consumul de energie sa fie

furnizate anual)

Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame
“Sankey”) care arata modul in care este consumata energia in activitdtile din autorizatie

sunt descrise in continuare:

Tip de informatii (tabel,

energetic etc)

diagrama, bilant

Numairul documentului respectiv
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7.1.2. Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitdtile din autorizatie sunt

descrise in tabelul urmator:

Listati mai jos | Consum specific
activitatile de energie (CSE)
(specificati

unitatile adecvate)

Descrierea fundamentelor CSE

Acestea trebuie sa se bazeze pe
consumul de energie primara
pentru produse sau pe intrarile de
materii prime care corespund cel
mai mult scopului principal sau
capacitatii de  productie a

Compararea cu limitele
(comparati consumul specific
de energie cu orice limite
furnizate  in  Indrumarul
specific sectorului sau alte
standarde industriale)

instalatiei.
producere faina 0,197 kWh/ kg | - limita BAT
proteica faina proteica 0,21 kWh/kg faina
proteica

7.1.3. intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere
energetic sunt descrise in tabelul de mai jos.

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca aveti implementat un sistem documentat §i faceti referire la
acea documentatie, astfel incdt el sa poata fi inspectat pe amplasament de catre

GNM/APM; sau

2) Declararea intentiei de a implementa un astfel de sistem documentat si indicarea
termenului pana la care veti aplica un asemenea program, termen care trebuie sa
fie acoperit de perioada prevdzuta in programul pentru conformare; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru

activitatile desfasurate.

Exista masuri documentate de Informatii suplimentare

functionare, intretinere si | Da/ Nu  este (documentele de referinta, termenele la
gospodarire a energiei pentru | Nu relevant | €3T€ masurile vor fi implementate sau
urmatoarele componente ? (acolo motivul pentru care nu sunt
unde este relevant): relevante/aplicabile)

Aer conditionat, proces de Carti tehnice ale echipamentelor.

refrigerare si sisteme de racire | Da

(scurgeri, etansari, controlul

temperaturii, intretinerea

evaporatorului/condensatorului);

Functionarea motoarelor si | Da Carti tehnice ale echipamentelor.
mecanismelor de antrenare

Sisteme de gaze comprimate | Nu

(scurgeri, proceduri de utilizare);

Sisteme de distributie a aburului | Da Carti tehnice ale echipamentelor.

(scurgeri, izolatii);

Sisteme de incalzire a spatiilor si | Da Carti tehnice ale echipamentelor.

de furnizare a apei calde;
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pentru activitatile din instalatie.

Lubrifiere pentru evitarea | Da Carti tehnice ale echipamentelor.
pierderilor prin frecare;

Intretinerea boilerelor de ex. | Da Carti tehnice ale echipamentelor.
optimizare excesului de aer;

Alte forme de intretinere relevante | Da Carti tehnice ale echipamentelor.

7.2. Masuri tehnice

Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta

energetica sunt descrise in tabelul de mai

jos

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea termenului pana la care o veti face
in cadrul programului de conformare a activitatii analizate; sau

3) Expunerea motivului pentru care madsura nu este relevanta/aplicabila pentru

activitatile desfasurate.

Confirmati ca urmatoarele masuri
tehnice sunt implementate pentru
evitarea incalzirii excesive sau
pierderilor din procesul de racire
pentru urmatoarele aspecte: (acolo
unde este relevant):

Nu este
relevant

Informatii suplimentare (termenele
prevazute pentru aplicarea masurilor sau
motivul pentru care nu sunt
relevante/aplicabile)

Izolarea suficienta a sistemelor de
abur, a recipientelor si conductelor
incalzite

Prevederea de metode de etansare
si izolare pentru mentinerea
temperaturii

Senzori si intrerupatoare
temporizate simple sunt prevazute
pentru a preveni evacuarile inutile
de lichide si gaze incilzite.

Alte masuri adecvate

Da

Regulatoare de presiune pentru pastrarea
presiunii optime in liniile de abur

7.2.1 Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in

tabelul de mai jos:

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea datei pana la care o veti face in
cadrul programului dumneavoastra de modernizare; sau

3) Expunerea motivului pentru care mdsura nu este relevanta pentru activitdtile
desfasurate.
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de

Confirmati ca urmatoarele masuri Informatii suplimentare
service al cladirilor sunt

(documentele de referinta, termenul de

implementate pentru urmatoarele

Da/Nu | Nu este R . . .
punere in practica/aplicare a masurilor

aspecte (unde este relevant): LG sau motivul pentru care nu sunt
relevante)

Exista o iluminare artificiala adecvata | DA Cand este cazul se foloseste numai iluminatul

si eficienta din punct de vedere de siguranta;

energetic

Exista sisteme de control al | DA

climatului eficiente din punct de
vedere energetic pentru:

e (Incilzirea spatiilor
Apa calda

Controlul temperaturii
Ventilatie

Controlul umiditatii

7.3. Eficienta Energetica

Un plan de eficienta energetica este furnizat mai jos, care identifica si evalueaza toate
tehnicile de eficienta energetica aplicabile activitatilor din autorizatie

Completati tabelul astfel:

1)

2)

3)

Indicati ce tehnici de eficienta energetica, inclusiv cele omise la cerintele energetice
fundamentale si cerintele suplimentare privind eficienta energetica, sunt aplicabile
activitatilor, dar nu au fost inca implementate.

Precizati reducerile de CO2 realizabile de catre acea tehnica pana la sfarsitul
ciclului de functionare (al instalatiei pentru care se solicita autorizatia integrata de
mediu)

In plus fata de cele de mai sus, estimati costurile anuale echivalente implementarii
tehnicii, costurile pe tona de CO2 recuperata §i prioritatea de implementare.

TOTI SOLICITANTII

Masura de Recuperari de CO, Cost Anual CAE/CO, Data de
eficienta (tone) Echivalent recuperat implementare
energetica Anual |Pe durata de [(CAE) EUR/tona

functionare EUR

Nu este cazul.

Pentru cresterea eficientei energetice se recomandd urmatoarele:

a) Masuri BAT

Recuperarea avansata a caldurii apei de alimentare, din purjele continue sau
periodice

Preincdlzirea avansata a aerului de combustie

Controlul computerizat al arderii pentru reducerea emisiilor si cresterea
performantelor energetice.

b) Masuri generale de reducere a pierderilor de caldura:

izolarea termica corespunzdtoare a circuitelor de abur, a utilajelor si echipamentelor
care utilizeaza agenti de incdlzire (abur primar, condens, vapori secundari etc.)
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asigurarea unor sisteme performante de etansare si izolare a utilajelor, circuitelor, in
pastrarea 1n stare curatd a suprafetelor de schimb de caldura la schimbatoarele de

alarmare a parametrilor relevanti
(temperaturd, presiune, debit, nivel), pentru a evita pierderile de lichide si gaze

[ ]
vederea evitarii pierderilor de caldura ;

[ ]
caldura si la evaporatoare;

e sisteme eficiente de control, reglare si
incalzite;

[ ]

masuri de service al cladirilor: iluminat, incalzit, ventilatie, controlul umiditatii etc;

¢) Masuri specifice proceselor tehnologice:

recuperarea avansatd a caldurii din resursele energetice secundare (vapori secundari,

[ ]
condens, apa calda etc.) in diversele faze tehnologice;

e finlocuirea pompelor vechi cu pompe noi, cu puteri ale motoarelor mai mici si cu
sisteme de etansare mecanicd, pentru a reduce consumul de apd de racire, respectiv
consumul energetic;

[

automatizarea avansatd a proceselor tehnologice, utilizarea de ventile automate,
utilizarea calculatoarelor de proces;

7.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos,

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca masura este implementata, sau
2) Declararea intentiei de a implementa masura si indicarea termenului de aplicare a
acesteia ; sau
3) Expunerea motivului pentru care madsura nu este relevanta/aplicabila pentru
activitatile desfasurate
Este aceasta
tehnica L.
atilizata in Daca NU explicati de ce
Concluzii BAT pentru principiile de | 1 od curent | tehnica nu este adecvata
recuperare/economisire a energiei in sau indicati termenul de
instalatie? e
(D /N)
Recuperarea caldurii din diferite parti ale proceselor, | pa
de. Ex din solutiile de vopsire.
Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru | Ny e cazul
minimizarea energiei de uscare.
Minimizarea utilizdrii apei si utilizarea sistemelor | pa
inchise de circulatie a apei.
Izolatie buna (clddiri, conducte, camera de uscare si | DA

instalatia).

Amplasamentul instalatiei pentru reducerea distantelor
de pompare.

Nu este cazul

temperatura ridicata) pentru recuperarea caldurii.

Optimizarea  fazelor = motoarelor cu comanda | pa
electronica.
Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o | paA
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Este aceasta
tehnica
utilizata in

Daca NU explicati de ce

Concluzii BAT pentru principiile de | 1od curent | tehnica nu este adecvata
recuperare/economisire a energiei in sau indicati termenul de
instalatie? e
(D / N)

Transportor cu benzi transportoare 1in locul celui
pneumatic (desi acesta trebuie protejat Tmpotriva | pa
probabilitatii sporite de producere a evacuarilor
fugitive)

Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile de
ardere, de ex. preincalzirea aerului/combustibilului, DA
excesul de aer etc.

Procesare continua in loc de procese discontinue DA
Valve automate DA
Valve de returnare a condensului DA
Utilizarea sistemelor naturale de uscare NU
Altele Nu este cazul

7.4. Alternative de furnizare a energiei

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos

Completati tabelul astfel:
1. Confirmati faptul ca masura este implementatd, sau

2. Declarati intentia de a implementa mdsura si indicati termenul de punere in practica, sau

3. Expuneti motivul pentru care madsura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile

desfasurate
Este aceasta
tehnica utilizata in | Daca NU explicati de ce tehnica
Tehnici de furnizare a energiei mod curent in nu este adecvata sau indicati
instalatie? termenul de aplicare
(D / N)
Utilizarea unitatilor de cu-generare; NU
Recuperarea energiei din deseuri; NU Nu existd deseuri ce pot fi utilizate
pentru obtinerea energiei
Utilizarea de combustibili mai putin | DA
poluanti.
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SECTIUNEA 8 — ACCIDENTE SI CONSECINTELE LOR

8. Accidentele si Consecintele lor

8.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt
implicate substante periculoase - SEVESO
Da/Nu Da/Nu

Instalatia se incadreaza 1In Daca da, ati depus raportul de
categoria de risc  major securitate?
conform  prevederilor HG | NU
95/2003 ce transpune Directiva
SEVESO?
Instalatia se incadreaza in Daca da, ati realizat Politica de
categoria de risc  minor Prevenire a Accidentelor Majore?
conform  prevederilor HG | NU
95/2003 ce transpune Directiva
SEVESO?

8.2. Plan de management al accidentelor
Scep sl 45 .. . Masuri luate sau propuse pentru | Actiuni planificate in
accident sau de | Probabilitatea | Consecintele L et ’ .
evacuare depradieers | 0 duceris minimizarea  probabilitatii  de evenFuahtatea ca un astfel se
anormala producere eveniment se produce
Nu e cazul

Care dintre cele de mai sus considerati ca provoacd cele mai critice riscuri pentru mediu?

Nu e cazul

8.3. Tehnici

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite tehnicile urmatoare, acolo unde este relevant.

Raspuns

TEHNICI PREVENTIVE

inventarul substantelor

A se vedea sectiunea 3.1.

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea
materiilor prime si deseurilor pentru

Da, certificate de calitate pt. materiile prime.
Din fluxul tehnologic nu rezulta deseuri care ar putea
sa interactioneze in mod incidental cu materia prima

depozitare adecvata

A se vedea tabelul 5.4. si 6.3

alarme proiectate in proces, mecanisme de
decuplare si alte modalitati de control

Da. In instalatiile de productie existd mecanisme automate de
decuplare (interblocare) pentru controlul procesului, alarme optice si
acustice in tablourile de comanda.

Bariere

ciclon pentru retinere pulberilor de la fluxul de aer folosit la uscarea
fainei proteice.

Cuve de retentie si bazine de decantare

A se vedea tabelul 5.4.5

izolarea cladirilor;

cladirea fabricii este confectionatd din panouri termoizolate tip
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sandwich

prevenirea prea plinului rezervoarelor de
depozitare (cu lichide sau pulberi), de ex.
masurarea nivelului, alarme independente de
nivel inalt, intrerupdtoare de nivel inalt si
contorizarea incarcaturilor;

Rezervoarele de substante lichide (rezervorul de grasimi tehnice si
rezervorul de combustibil pentru generatorul electric de rezerva)
sunt prevazute cu aparaturd de masurare si reglare a volumului, a
nivelului lichidului din rezervor, a presiunii interne (supape de
sigurantd) precum si pentru inregistrare parametrii si alarmare optica
si acustica 1n caz de necesitate

sisteme de securitate pentru prevenirea
accesului neautorizat

Accesul se face numai prin poarta de intrare, unde are loc
verificarea actului de identitate si inregistrarea intr-un registru de
evidenta al intrarilor persoanelor fizice si a autovehiculelor.
Intrarea pe amplasament se face prin insotirea delegatului de o
persoand din cadrul societatii.

registre pentru evidenta tuturor incidentelor,
ratarilor,  schimbarilor de  procedura,
evenimentelor anormale si constatarilor
inspectiilor de intretinere

Exista registre si procese verbale de inregistrare a
evenimentelor, incidentelor si inspectiilor.

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica,
a raspunde si a trage invataminte din aceste
incidente;

Exista proceduri

rolurile si responsabilitatile personalului
implicat in managementul accidentelor

Directorul instalatiei coordoneazd managementul 1n situatia
producerii unui accident. Incetarea alarmei se face in momentul in
care sunt eliminate cauzele, sunt rezolvate efectele si sunt respectate
limitele admisibile de concentratii sau conditiile de siguranta. Sunt
luate masuri in vedere repunerii in functiune a instalatiei afectate si
reabilitarea factorilor de mediu.

proceduri pentru evitarea incidentelor ce
apar ca rezultat al comunicarii insuficiente
intre angajati in cadrul operatiunilor de
schimbare de tura, de intretinere sau in
cadrul altor operatiuni tehnice.

Pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicarii
insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de schimbare de
tura, intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice, in
instructiunile de operare sunt cuprinse:

- instructiuni pentru predarea-primirea schimbului

- modul si frecventa de intretinere a utilajelor si echipamentelor

- interventia in caz de apartii a unor deregléri a parametrilor de
proces sau 1n cazuri care pot conduce la oprirea accidentald a
instalatiei

compozitia continutului din colectoarele de
retentie sau din colectoarele conectate la un
sistem de drenare este verificata inainte de
epurare sau eliminare

Nu.

canalele de drenaj trebuie echipate cu o
alarma de nivel nalt sau cu senzor conectat la
o pompa automata pentru depozitare (nu
pentru evacuare); trebuie sa fie implementat
un sistem pentru a asigura ca nivelurile
colectoarelor sunt mereu mentinute la o
valoare minima

Verificare periodica

alarmele de nivel inalt nu trebuie folosite in
mod obisnuit ca metoda primara de control al
nivelului

Nu existd alarme de sesizare a nivelului. Exista instalatii
automatizate care controleaza nivelul in rezervoare

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

indrumare privind modul in care poate fi
gestionat fiecare scenariu de accident

Conform scenariilor

caile de comunicare trebuie stabilite cu
autoritatile de resort si cu serviciile de urgenta

sunt stabilite 1n:
1. Planul de prevenire si combatere a poluarilor
accidentale
2. Instructiunile SSM
3. Instructiuni PSI

echipament de retinere a scurgerilor de petrol,
izolarea drenurilor, anuntarea autoritatilor de

Nu
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resort si proceduri de evacuare;

izolarea scurgerilor si a apei folosite pentru Nu
stingerea incendiilor

Alte tehnici specifice pentru sector Sunt stabilite foarte clar traseele pentru:
o fluxurile si traseele de aprovizionare cu materie
prima

e fluxurile si traseele pentru produsul finit pana la
livrarea catre beneficiari

e caile de evacuare a personalului pentru diferite
situatii

e locurile de adunare a personalului in situatiile critice

e obligativitatea de a se pastra libere cdile de acces, de
evacuare precum si locurile de adunare

Potrivit BAT - Un numar de tehnici de management de mediu sunt determinate ca fiind
cele mai bune tehnici disponibile. Scopul (de ex. la nivel de detaliu) si natura EMS (de ex.
standardizat sau nestandardizat) va fi in general raportat la natura, scara si complexitatea
instalatiei, si gama impacturilor pe care le poate avea cu mediul.

BAT trebuie sa fie implementate si legate de un Sistem de Management al Mediului,
adaptat circumstantelor individuale avand urmatoarele aspecte:

* definirea unei politici de mediu pentru o instalatie de catre managementul de varf
(acceptarea de catre managementul de varf este vazuta ca o preconditie pentru aplicarea cu
succes a altor aspecte ale EMS)

* planificarea si stabilirea procedurilor necesare

» implementarea procedurilor, cu acordarea unei atentii speciale la
* structura si responsabilitate

* instruirea, constientizarea si competenta

e comunicarea

» implicarea angajatilor

* documentarea

* controlul eficient al procesului

» programul de mentenantd

* pregatirea in caz de urgenta si raspunsul

* protectia in conformitate cu legislatia de mediu.

 verificarea performantei si intreprinderea de actiuni corective, cu acordarea unei
atentii speciale la

* monitorizare si masurare
* actiuni corective si de prevenire
* mentenantd inregistrarilor

« auditul intern independent (unde este practicabil) pentru a determina daca sistemul
de management de mediu este conform cu dispozitivele planificate si daca a fost implementat
si intretinut corespunzator.

» Analiza de catre managementul de varf
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Urmatoarele trei aspecte, care pot completa pasii de mai sus, sunt considerate ca sustin
masurile. In orice caz, absenta lor este in general incompatibila cu BAT. Acesti trei pasi
suplimentari sunt:

* Detinerea unui sistem de management si a unei proceduri de audit examinate si
validate de un organism de certificare acreditat sau de un verificator extern EMS

» Pregatirea si publicarea (este posibila si validarea externa) a unei declaratii de
mediu conforme care sa descrie toate aspectele semnificative de mediu ale instalatiei, astfel
incat sa permitd o comparatie an de an cu obiectivele de mediu si tintele ca si cu nivelul de
evolutie al sectorului

* Implementarea si aderarea la un sistem voluntar acceptat international cum ar fi
EMAS si EN ISO 14001: 1996. Acest pas voluntar ar putea da o credibilitate mai ridicata
pentru EMS. In special EMAS, care reuneste toate aspectele mentionate mai sus, conferd o
mai mare credibilitate. In orice caz, sistemele nestandardizate pot fi in principiu la fel de
eficiente cu conditia sa fie corect proiectate si implementate.

Specific pentru acest sector industrial, este de asemenea important a se considera
urmadtoarele aspecte potentiale ale EMS:

» Sa se acorde atentie impactului asupra mediului la o eventuala scoatere din functiune
a unitdtii incd din faza de proiectare a unei noi instalatii

» Sa se acorde atentie dezvoltarii tehnologiilor mai curate

 Unde este practicabil, evaluarea periodica a dezvoltarii sectorului, incluzand
eficienta energetica si activitdtile de conservare a energiei, alegerea materiilor prime,
emisiile in aer, descarcari in apa, consumul de apa si producerea de deseuri.
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SECTIUNEA 9 —- ZGOMOT SI VIBRATII

9. Zgomot si vibratii

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informatiilor oferite trebuie sa corespunda riscului de producere a disconfortului la
receptorii sensibili. In cazul in care receptorii se afla la mare distanta si riscul este mai scazut, informatiile solicitate in Tabelul 9.1 nu
vor fi detaliate, dar informatiile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar BAT-urile trebuie folosite pentru
reducerea zgomotului atdt cat permite rezultatul analizei cost-beneficii. Sursele nesemnificative trebuie "separate" calitativ (oferind
explicatii) si nu trebuie furnizate informatii detaliate.

9.1. Receptori

Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si masurile existente pentru monitorizarea impactului)

minim1,2 km distanta

45 dB noapte

45 dB noapte

. . Care este nivelul
P . .. | Care este nivelul de [ Exista un punct de . n

Identificati si descrieti S o Cat de des este | zgomotului cand . .

. L - ..+ | zgomot de fond (sau | monitorizare specificat | . . . Au fost aplicate limite pentru zgomot sau

fiecare locatie sensibila la . . - facuta instalatia /sursa o

’ ambiental) la fiecare | care are legatura cu S ’ alte conditii?
zgomot, care este afectata . o monitorizarea? (sursele) ’
receptor identificat? receptorul? . <

functioneaza?

Sat. Bacia in partea de nord 45 dB zi Nu anual 60 dB zi Nu este cazul

la 1,2 km 40 dB noapte 45 dB noapte

Alte localitati aflate la 60 dB zi Nu anual 60 dB zi Nu este cazul
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9.2. Surse de zgomot
(Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale)

Faceri o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este nesemnificativ
Aceasta poate fi determinata prin utilizarea informatiilor din sectiunea referitoare la evaluarea impactului asupra
unei abordari calitative obisnuite, atunci cand nivelul scazut de risc este evident.
NU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici.

mediului a zgomotului si vibratiilor sau prin folosirea

Identificati fiecare sursa
semnificativa de zgomot si/sau
vibratii

Numarul
de
referinta
al sursei

Descrieti natura
zgomotului sau
vibratiei

Exista un punct de
monitorizare
specificat?

Care este contributia
la emisia totala?

Descrieti actiunile
intreprinse pentru
prevenirea sau
minimizarea emisiilor

Masuri care trebuie luate
pentru respectarea BAT-
urilor si a termenelor

Instalatia de producere fainuri
proteice

Z1

Zgomot temporar si
intermitent, produs
de utilajele de
aprovizionare cu
materie prima, de
descéarcare si
manipulare

Nu

Lech=45dBzi Z1

Z2

Zgomot continuu
produs de utilajele
din fabrica. Acesta
este puternic
estompat de peretii
fonoabsorbanti ai
halei de productie

Lech=55dBzi 72

Centrala termica

Z3

Zgomot continuu
produs de
ventilatoare

Lech =50 dB

Statia de preepurare
ape uzate

74

Zgomot continuu de
la pompe si
compresoare

Lech =45 dB

Biofiltru

Z5

Zgomot continuu
produs de utilajele
din dotare

Da

Lech =45 dB

Remedierea rapida a
defectiunilor la
utilajele care produc
zgomot

descarcarea se face in sistem
ecluza, numai dupa intrarea
auto containerelor in zona de
descarcare si inchiderea
usilor de acces

intreg sistemul este
automatizat si dotat cu
senzori care indica imediat
orice defectiune iar
calculatorul de proces (sau
operatorul de serviciu) poate
comanda oprirea utilajelor
atunci cand este cazul
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9.3. Studii privind masurarea zgomotului in mediu

Dati detalii despre orice studii care au fost facute.

Referinta
respectiv

studiului

Scop

Locatii luate in considerare

Surse identificate sau

. . Rezultat
investigate

Nu este cazul

Nu este cazul.

9.4. Intretinere

Da Nu

Daca nu, indicati data la care sistemul va fi implementat

zgomot?

Procedurile de intretinere identifica in mod precis cazurile in | Da, verificari -
care este necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor de | periodice

Procedurile de exploatare identifica in mod precis actiunile | Plan de -
care sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot? mentenanta
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9.5. Limite
Din tabelul 9.1. rezumati impactul zgomotului referind-va la limite recunoscute

In cazul in care nivelul zgomotului
Nivelul depaseste limitele fie justificati
Reespiar sersbll Limite!? ;gomotplui cand §itua‘gia, fie igdica;i masurile si
instalatia intervalele de timp propuse pentru
functioneaza remedierea situatiei (acestea au fost
poate identificate in tabelul ).
Nu exista receptori sensibili | 55 dB 45 dB la limita | Nu este cazul.
noaptea amplasamentului
65 dB ziua

O ilustrare tipica a scalei in decibeli este prezentatd in figura de mai jos care descrie un numar
de nivele de presiune sonord tipice comparate cu valorile limitd stabilite prin reglementarile
nationale.

0 dB(A) Pragul de perceptie
10 dB(A)
20 dB(A) Mediu rural linigtit

30 dB(A)

Limita de noapte : 40 dB(A), la exteriorul cladirilor locuite b 40 dB(h}

[Ordinud Ministnli SAnALAL rr. SBEAie 1597] Interior de locuinta

Limita de zi: 50 dB{A) la exteriorul cladirilor locuite
[Ordind Ministrulii SAnALEL re. S9EAUie 1867] b a0 dBia)
60 dB(A Conversatie normala
Limita pentru strazi cat. a ll-a (conectoare) i la limita zonelor operationale: 65 dB(A) b { } .
[STAS 1DD09-38] 70 dB(A)

Limita pentru strazi cat. a llla (colectoare): 70 dB(A)
[STAS 10002-88]

80 dB(A) Trafic rutier aglomerat
90 dB(A)
100 dB(A) Perforator pneumatic

110 dB(A) Formatie rock

o i

Prag dureros

9.6. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat

Aceasta este o cerinta suplimentara care trebuie inaintata cand este solicitata de Autoritatea de
Reglementare. Poate fi de asemenea utila oricarui Operator care are probleme cu zgomotul sau
este posibil sa produca disconfort legat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona sau
ierarhiza activitatile.

12 valoarea maxim admisi la limita incintei conform STAS 10009-8
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Scenarii de

Ce masuri au fost
implementate pentru
prevenirea avariei

Care este
impactul/rezultatul

Ce masuri sunt luate daca apare

Sursa'? g asupra mediului daca si cine este responsabil?
BVELS sau pentru reducerea se produce o avarie? ’ P
posibile impactului? p ;
Nu Nu este
cazul

Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:

Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare;

Nu este cazul.

Manevrare mecanica,

Nu este cazul.

deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum auto incarcdtoare cu furca;

Nu este cazul.

Orice alte informatii relevante care nu au fost cerute in mod specific mai sus trebuie date aici sau trebuie sa se faca
referire la ele.

13 Aceasta se refera la fiecare sursa enumerata in Tabelul 9.2
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SECTIUNEA 10 - MONITORIZARE

10. Monitorizare

10.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

DACA NU:
Eroarea de q q
Punct de emisie / Frecventa de Metoda de B misurare si Metode si Acreditarea deinuta de
Parametru . - o echipamentul . prelevatorii de probe si de
masurare monitorizare monitorizare . eroarea intervale de )
calibrat? laboratoare sau detalii
globala corectare a g
o s e despre personalul folosit si
care calibrarii 3 q ’
instruire/competente
rezulta.
Gaze de ardere | cosuri centrald termicd | anuala e SR ISO Da -
(CO, NOy, SO, 10396-2001 SC LABORATOARELE
pulberi in e STAS 10813- TONNIE SRL are
suspensie 76 acreditare RENAR
H,S limita zonei de semestriala STAS Da - Certificat de acreditare nr.
NH, functionare a 12574/1987 LI 828 din 09.11.2009
il amplasamentului, in 2 ol Prelevatorii de probe detin
) puncte: metoda certificate de Auditor de
mercaptani 1. pe latura de SE avizata de mediu
2. pe latura de NV Ministerul
Sanatatii
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Descrieti orice programe/ masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

Nu este cazul.

Observatii:

1. Monitorizarea si inregistrarea continua este posibil sa fie impuse in urmdtoarele
circumstante:

- Cand emisia este redusa inainte de evacuarea in aer (de ex. printr-un filtru,
arzdtor sau scruber) — nu este cazul;

- Cdnd sunt impuse alte masuri de control pentru realizarea unui nivel satisfacator
al emisiilor (de ex. selectia sarjei, degresare) — nu este cazul;

2. Fluxurile de gaz trebuie masurate, sau determinate in alt mod pentru a raporta
concentratiile la evacuarile de masa — nu este cazul;

3. Pentru a raporta masurdtorile la conditiile de referinta va fi necesar sa se masoare Si
sd se inregistreze temperatura si presiunea emisiei. Continutul de vapori de apa trebuie
de asemenea masurat daca este probabil sa depaseasca 3% doar daca tehnicile de
masurare utilizate pentru alti poluanti nu dau rezultate in conditii uscate — nu este cazul.

4. Unde este cazul, trebuie efectuate evaluari periodice vizuale si olfactive ale evacuarilor
pentru a asigura faptul ca evacuarile finale in aer trebuie sa fie incolore, fara aburi sau
vapori persistenti si fara picaturi de apa — nu este cazul.

Numaéarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind monitorizarea si raportarea

emisiilor in aer — Nu este cazul.

10.2. Monitorizarea emisiilor in apa

Descrieti masurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzdand orice monitorizare a
mediului si frecventa, metodologia de mdasurare si procedura de evaluare propusa.
Trebuie sa folositi tabelele de mai jos si sa prezentati referiri la informatii suplimentare
dintr-un document precizat, acolo unde este necesar.

Descrieti orice masuri speciale pentru perioadele de pornire si oprire.

Observatii:

1) Frecventa de monitorizare va varia in functie sensibilitatea receptorilor si trebuie
sa fie proportionala cu dimensiunea operatiilor.

2) Operatorul trebuie sa aiba realizata o analiza completa care sa acopere un spectru
larg de substante pentru a putea stabili ca toate substantele relevante au fost luate
in considerare la stabilirea valorilor limita de emisie. Acesta analiza trebuie sa
cuprinda lista substantelor indicate de legislatia in vigoare. Acest lucru trebuie
actualizat in mod normal cel putin o data pe an.
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3) Toate substantele despre care se considera ca pot crea probleme sau toate
substantele individuale la care mediul local poate fi sensibil si asupra carora
activitatea poate avea impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta
trebuie sa se aplice in special pesticidelor obisnuite si metalelor grele. Folosirea
probelor medii alcatuite din probe momentane este o tehnica care se foloseste mai
ales in cazurile in care concentratiile nu variaza in mod excesiv.

4) In unele sectoare pot exista evacuari de substante care sunt mai dificil de
masurat/determinat si a caror capacitate de a produce efecte negative este incerta,
in special cand sunt in combinatie cu alte substante. Tehnicile de monitorizare a
., toxicitatii totale a efluentului” pot fi asadar adecvate pentru a face mdsurdatori
directe ale efectelor negative, de ex. evaluarea directa a toxicitatii. O anumita
indrumare privind testarea toxicitatii poate fi primita de la Autoritatea de
Reglementare.

10.2.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa
IParametru Punct de Denumirea Elrecvenga de| Metoda de Sunt DACA NU
emisie receptorului onitorizarel monitorizare | echipamentele/ | Eroarea Metode si Acreditarea detinuta
prelevatoarele de intervale de | de prelevatorii de
de probe/ masurare corectare a | probe si de
laboratoarele si eroarea | calibrarii laboratoare sau
acreditate? globala echipament | detalii despre
care elor personalul folosit si
rezulta instruire/competente
pH caminul de statia de semestrial | standarde de | DA
materii in vizitare epurare a conform metoda in
suspensie racord la comunei autorizatie | vigoare
CBO:s reteaua de Bicia GA nr. 216
CCO-Cr apd uzata din
NH,* menajerd si 05.08.2016
reziduu fix tehno}ogice
substante de s?alarg
extractibile dupi statia
fosfor total de
detergenti preepurare
sintetici
biodegradabili
temperaturi
pH iesirea din canal de semestrial | standarde de | DA
produse separatorul desecare conform metoda in
petroliere de autorizatie | vigoare
CCO-Cr hidrocarburi GA nr. 216
din
05.08.2016

Descrieti orice masuri referitoare la functionarea instalatiei pe perioada pornirii

sau opririi.
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10.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Parametru Unitatea de Punct de emisie / monitorizare'* Frecventa de Metoda de
masura monitorizare monitorizare
pH unit. pH 1. foraj F1 amonte semestrial CGO/f;form SR ISO 10523-97
3 : autorizatie nr.
ggg-Cr mggzing 2. foraj F2 aval 216 din 05.08 2016 21;;2(;66602609/36
5 mg0,/dm -
Nitrati mg/dm’ SR ISO 7890/1-98
Nitriti mg/dm’ SR ISO 6777/96
Amoniu (NH,") mg/dm’ STAS 6328-85
Fosfor total mg/dm’ STAS 3265-86
H unit. pH 1. foraj parceld 2015 semestrial conform | SR ISO 10523-97
P p ] P e
CCO-Cr mgO,/dm’ 2. foraj parcela dincolo de g‘;g’g;agg gﬁz’éﬂ' s | SRISO 6060/96
CBO:s mgO,/dm’ dig o STAS 3662-90
Nitrati mg/dm? 3. foraj parceld spate Petrom SR ISO 7890/1-98
Nitriti mg/dm’ SR ISO 6777/96
Amoniu (NH,") | mg/dm’ STAS 6328-85
Fosfor total mg/dm? STAS 3265-86
Substante mg/dm’ STAS 6953-81
extractibile
10.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare
Parametru Unitate de Punct de Frecventa de Metoda de
masura emisie monitorizare monitorizare
pH unit. Ph caminul de vizitare semestrial conform standarde de metoda
T racord la reteaua de autorizatie GA nr. 216| ~ _ .
Materii .ln mg/dm3 apa uzata menajera si | din 05.08.2016 I vigoare
suspensie tehnologice de
CBOS5 me/dm? spalare dupa statia de
g preepurare caminul
CCO-Cr Ing/dm3 de vizitare racord la
NH,* mg/dm3 reteaua de apa uzata
menajerd si
Reziduu fix mg/dm? tehnologice de
alare dupa statia de
Substante mg/dm’ S?:e rare :
extractibile preept
Fosfor total mg/dm’
Detergenti mg/dm?
sintetici
biodegradabili
Temperatura °C

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind

monitorizarea si raportarea emisiilor Tn reteaua de canalizare

10.5. Monitorizarea si raportarea deseurilor

' Conform prevederi din autorizatie de gospodarire a apelor nr. 216 din 05.08.2016
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Parametru Unitatea de Punct de emisie Frecventa de Metoda de
masura monitorizare monitorizare

Observatii:

Pentru generarea de deseuri trebuie monitorizate si inregistrate urmatoarele:

® compozitia fizica si chimica a deseurilor;

® pericolul caracteristic;

® precautii de manevrare si substante cu care nu pot fi amestecate;

® in cazul in care deseurile sunt eliminate direct pe sol, de exemplu imprastierea namolului sau
un depozit de deseuri pe amplasament, trebuie stabilit un program de monitorizare care ia in
considerare materialele, agentii potentiali de contaminare si cdile potentiale de transmitere din sol
in apa subterana, in apa de suprafata sau in lantul trofic.

In cadrul fabricii de faind proteica sunt respectate urmatoarele proceduri:

1. Se tine evidenta lunar pentru toate tipurile de deseuri generate pe amplasament, in
conformitate cu OUG nr. 68 din 12.10.2016 si Decizia Comisiei 2014/955/UE
Existd registru de urmarire a deseurilor care cuprinde informatii cu privire la:

e C(Cantitatile si codurile deseurilor

e Numele transportatorului deseurilor si detaliile de atestare si de autorizare ale
acestuia

e Confirmarea scrisd privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror
transporturi de deseuri periculoase in afara amplasamentului

e Detalii privind expeditiile respinse

e Detalii privind orice amestecare a deseurilor

10.6. Monitorizarea mediului

10.6.1. Contributia la poluarea mediului ambiant
Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei ?

| Nu este cazul

Observatii:

1) Necesitatea monitorizarii de mediu trebuie luata in considerare pentru evaluarea
efectelor emisiilor in cursurile de apa controlate, in apa subterana, in aer sau sol
sau a emisiilor de zgomot sau mirosuri neplacute.

2) Monitorizarea mediului poate fi ceruta, de. ex. atunci cdnd.:

e exista receptori vulnerabili;

o emisiile au o contributie semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului
(SCM) care este in pericol de a fi depasit

e Operatorul doreste sa justifice o concluzie BAT bazdnd-se pe lipsa efectului supra
mediului

e este necesara validarea modelarii

3) Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru:

e apa subterana, cdnd trebuie facuta o caracterizare a calitatii si debitului si luate in
considerare atdt variatiile pe termen scurt, cat si variatiile pe termen lung.
Monitorizarea trebuie stabilita prin autorizatia de gospodarirea apelor pe baza
unui studiu hidrogeologic care sa indice directia de curgere a apelor subterane,
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amplasamentul §i caracteristicile constructive necesare pentru forajele de
monitorizare;

apa de suprafata, cand vor fi necesare, in conformitate cu prevederile autorizatiei
de gospodarirea apelor, prelevarea de probe, analiza si raportarea calitatii in
amonte si in aval a cursurilor de apa controlate

aer, inclusiv mirosurile — deoarece pe amplasament existd surse de miros care pot
provoca disconfort se face monitorizarea imisiilor la limita amplasamentului care
include elemente din categoria celor generatoare de miros. Masuratorile se fac
semestrial, in 2 puncte la limita amplasamentului, respective unul situate pe latura
de SE si unul pe latura de NV. In cazul in care se inregistreaza depasiri ale valorilor
impuse se iau imediat masuri in vederea reduceri valorilor in limitele impuse de
prevederile legale in vigoare.

contaminarea solului, inclusiv vegetatia si produsele agricole;

evaluarea impactului asupra sanatatii;

zgomot.

10.6.2. Monitorizarea impactului
Descrieti orice monitorizare a factorilor de mediu realizata sau propusa privind

efectele emisiilor

suspensie, amoniac, hidrogen
sulfurat, dioxid de azot, pulberi
sedimentabile

Apa subterana

1. 2 foraje pe amplasament,
F1 amonte si F2 aval. Se
monitorizeaza parametrii:

Parametru/factor de . et -

mediu Studiu/metoda de monitorizare | Concluzii (daca au fost trase)
Masuratori de emisii si imisii pe
amplasament prin determinarea

Aer urmatorilor poluanti: pulberi in

e pH

e CCO-Cr

e CBO:s

e Nitrati

® Nitriti

e Amoniu (NH,) Nu sunt depasite limitele impuse la aer,

Fosfor total

2. 3 foraje de observatie pe
parcelele unde se
fertilizeaza cu apa de
condens

e foraj parcela 2015
e foraj parcela dincolo

de dig
e foraj parcela spate
Petrom
Se monitorizeaza parametrii:
e pH
e CCO-Cr
e CBO:s

sol, zgomot.
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Nitrati

Nitriti

Amoniu (NH4")
e Fosfor total

® Substante extractibile
Se monitorizeaza calitatea
solului pe suprafetele
fertilizate la adancimile de 0
si 25 cm. Sunt monitorizati
parametrii:
1. pH
2. continutul de humus
3. aciditatea hidroltica (Ah)
4. suma bazelor
schimbabile (SB)

Sol

si raportarea emisiilor in apa de suprafata sau in reteaua de canalizare

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind monitorizarea

Observatii:

In cazul in care monitorizarea factorilor de mediu este ceruta, la formularea propunerilor,

trebuie luate in considerare urmatoarele:

o poluantii care trebuie monitorizati, metodele standard de referinta, protocoalele privind

prelevarea probelor;

o strategia de monitorizare, selectia punctelor de monitorizare, optimizarea abordarii
monitorizarii;

° stabilirea nivelului de fond la care au contribuit alte surse;

o incertitudinea metodelor utilizate si eroarea generala de masurare care rezulta;

. protocoale de asigurare a calitatii (AC) si de control al calititii (CC ), calibrarea si

intretinerea echipamentelor, depozitarea probelor si urmarirea lantului de custodie/audit;

. proceduri de raportare, stocarea datelor, interpretarea si analiza rezultatelor, formatul de
raportare pentru furnizarea informatiilor catre Autoritatea de Reglementare.

10.7. Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces care
ar putea necesita monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe care
intentionati sa le aplicati

e materiile prime trebuie monitorizate din punctul de
vedere poluantilor, atunci cand acestia sunt probabili
si informatia provenita de la furnizor este
necorespunzatoare;

Materia prima bruta (materie organica de
origine animald de categoria a-3-a) este
inspectatd intotdeauna la receptie si sunt
verificate atent documentele de insotire.
In vederea evitarii patrunderii de elemente
strdine (care pot exista amestecate cu
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materia primd) in procesul tehnologic
toatd materia prima este trecutd cu o
banda transportoare , printr-un proces de
inspectie  automatizat si  asistat de
operatorul de serviciu.

e oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau
temperatura in arzdtorul de la filtru sanitar sau in
emisiile de gaze de ardere de la aeroterme;

Nu este cazul

e eficienta instalatiei atunci cand este importanta
pentru mediu;

Se urmareste periodic incadrarea
consumurilor specifice.

e consumul de energie i1n instalatie si la punctele
individuale de utilizare in conformitate cu planul
energetic (continuu $i inregistrat);

Se fac inregistrari cu aparaturd adecvata
(contorizare)

e calitatea fiecarei clase de deseuri generate.

Deseuri generate de instalatiile
analizate sunt Incadrate in categoria
deseurilor nepericuloase. In unitate se
tine evidenta gestiunii deseurilor.

Listati alte variabile de proces care pot fi importante pentru
protectia mediului.

Nu este cazul

10.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Descrieti orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire

sau alte conditii anormale. Includeti orice monitorizare speciala a emisiilor in aer, apa

sau a variabilelor de proces ceruta pentru a minimiza riscul asupra mediului.
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Planificate

Pornire flux tehnologic

Oprire flux tehnologic

Igienizarea spatiilor si utilajelor de pe Intreg fluxul tehnologic

Trecerea alimentarii cu gaze naturale de la regim de alimentare si masura pentru debit mic la regim
de alimentare si masurd pentru debit nominal corespunzator consumului centralei termice de
producere a aburului tehnologic

Conectarea la retea a transformatoarelor de alimentare cu energie electrica a utilajelor de pe fluxul
tehnologic si efectuarea probelor motoarelor electrice de antrenare a utilajelor/instalatiilor

Pornirea statiei de tratare apa si constituirea rezervei de apa demineralizata pentru obtinerea
aburului tehnologic

Pornirea cazanului de abur si efectuarea probelor de regim/reglaje a parametrilor necesari producerii
aburului la presiunea si temperatura de regim

Producerea aburului tehnologic necesar fluxului tehnologic

Pornirea si probarea circuitelor de apa auxiliare fluxului tehnologic .

Oprirea secventiald a cazanului de abur in concordanta cu scaderea necesarului de energie termica
Oprirea statiei de tratare apa

Revenirea alimentarii cu gaze naturale la regim de alimentare si masura de debit mic .

Spalarea si igienizarea spatiilor / utilajelor de pe fluxul tehnologic

Oprirea circuitelor de apa auxiliare fluxului tehnologic
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Neplanificate

Intreruperea alimentarii cu energie

electrica

Intreruperea alimentarii cu gaze

Defectarea
sistemelor de
colectare/tratare si
evacuare a
emisiilor

defectare sistem
pompare apa uzata
catre statia de epurare
Bacia, scurgeri
coloana transport apa
uzata fabrica - statie
de preepurare sau pe
traseul statie de
preepurare — statie de
epurare Bacia

defectare sistem de
evacuare gaze arse de
la centrala termica

defectare sistem
exhustare a
efluentului gazos,
scurgeri pe traseul
coloanei transport,

6.

Deconectarea de la reteaua electrica a transformatoarelor de alimentare utilaje flux tehnologic

La intreruperea alimentarii cu energie electrica din SEN se va comuta alimentarea pe grupul
electrogen care asigura functionarea in conditii de siguranta a utilajelor pana la restabilirea
alimentarii din SEN

1.
2.

Se opreste centrala termica

Se izoleaza toate liniile de abur si se scurge presiunea din ele la liniile de purjare pentru
a se evita formarea de dopuri de apa care pot obtura liniile

Se monitorizeaza presiunea de gaze pana la revenirea alimentarii

La revenirea alimentarii cu gaze se reiau manevrele pentru pornirea cazanului de abur
conform prevederilor din cartile tehnice
Operatorul instalatiei de pompare apa uzata are obligatia opririi in cel mai scurt timp posibil dpdv

tehnologic a instalatiei de pompare a apei uzate catre statia de epurare ape uzate Bacia.

Echipa de mentenantd va remedia defectiunea apdruta si va monitoriza reluarea functionarii
instalatiei pentru a se depista eventuale defectiuni neidentificate initial

Operatorul de serviciu primeste avertizarea de la sistemul de automatizare si are obligatia opririi in
cel mai scurt timp posibil dpdv tehnologic a centralei termice

Echipa de mentenantd va remedia defectiunea aparuta si va monitoriza reluarea functionarii
instalatiei pentru a se depista eventuale defectiuni neidentificate initial

Operatorul instalatiei are obligatia opririi in cel mai scurt timp posibil dpdv tehnologic a instalatiei
de producere faina proteica

Se efectueaza depresurizarea liniilor tehnologice de abur

Echipa de mentenantd va remedia defectiunea aparuta si va monitoriza reluarea functionarii
instalatiei pentru a se depista eventuale defectiuni neidentificate initial
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Neplanificate

Cutremur

Inundatii

Operatorii tuturor statiilor opresc imediat instalatiile
Echipele de mentenanta scurg presiunile din conducte in zonele prevazute pentru aceste operatii

Operatorii de servici izoleaza toate conductele prin inchiderea robinetilor montati pe acestea

Operatorii tuturor statiilor opresc imediat instalatiile
Echipele de mentenanta scurg presiunile din conducte in zonele prevazute pentru aceste operatii

Operatorii de servici izoleaza toate conductele prin inchiderea robinetilor montati pe acestea
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Pentru emisiile in aer:

Categorie de
conditii de

functionare, altele
decat cele normale

Descriere

Masuri stabilite

Planificate

Neplanificate

Pornirea cazanului de
abur din centrala termica

Oprirea cazanului de abur
din centrala termica

Oprirea alimentarii cu
gaze naturale a cazanelor
de abur din centrala
termica

Oprirea alimentarii cu
energie electrica a
instalatiilor de
automatizare si control a
cazanelor de abur

Cutremur

Inundatii

—_—

Se respectd pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecarui cazan
Se verifica functionarea corectd a instalatie de aprindere pentru a se evita evacuarea de gaze nearse

Se verificd functionarea corectd a instalatiei de reglare a tirajului gazelor arse pentru a se evita
evacuarea de gaze cu concentratii mari de CO, NOy, SO (in cazul in care flacdra nu primeste un aport
de oxigen corespunzator)

Se respectd pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecarui cazan

Se verifica functionarea corectd a instalatie de inchidere a alimentarii cu gaze a arzatoarelor pentru a
se evita evacuarea de gaze nearse 1n atmosfera

Se respecta pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecarui cazan

Se verifica functionarea corecta a instalatie de inchidere a alimentarii cu gaze a arzatoarelor pentru a
se evita evacuarea de gaze nearse in atmosferd in momentul restabilirii alimentarii

Se respectd pasii prevazuti in documentatia tehnica a fiecarui cazan

Se actioneazd manual instalatia de inchidere a alimentarii cu gaze a arzdtoarelor pentru a se evita
evacuarea de gaze nearse in atmosfera pand la momentul restabilirii alimentarii cu energie electrica

Se trece pe alimentarea de rezerva pornind generatorul din dotarea fabricii
Se reporneste cazanul parcurgand toate etapele din documentatia tehnicd

Se inchid imediat toti robinetii de alimentare cu gaze naturale a arzatoarelor din dotarea centralei
termice

Se inchide alimentarea cu gaze naturale a intregului obiectiv de la robinetii de sectionare aflati la
iesirea din SRM (la punctul de alimentare din magistrala de gaze)

Se inchid imediat toti robinetii de alimentare cu gaze naturale a centralei termice

Se inchide alimentarea cu gaze naturale a intregului obiectiv de la robinetii de sectionare aflati la
iesirea din SRM (la punctul de alimentare din magistrala de gaze)
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SECTIUNEA 11 —- DEZAFECTARE

11. Dezafectare

11.1. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

(Pentru o instalatie noua) descrieti modul in care au fost luate in considerare urmatoarele
etape in faza de proiectare §i de executie a lucrarilor
- Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cdnd este
posibil (doar daca nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program
adecvat de monitorizare),

Da
- este prevazuta drenarea §i curdtarea rezervoarelor si conductelor inainte de
demontare;
Da
- lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avdnd in vedere eventuala lor
golire si inchidere;
Da
- izolatia este conceputa astfel incdt sa fie impermeabila, usor de demontat si fara
sa produca praf si pericol;
Da
- materialele folosite sunt reciclabile (ludnd in considerare obiectivele operationale
sau alte obiective de mediu).
Da

Nota: pentru instalatiile existente, asa cum sunt specificate de O.U.G. nr.152/ 2005 privind
prevenirea, reducerea §i controlul integrat al poludrii, este necesar ca la prima autorizare
integrata de mediu, documentatia sa prezinte si programul/mdsurile prevdazute pentru
dezafectare, astfel incat sa previna poluarea mediului.
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11.2. Planul de inchidere a instalatiei

Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor

existente trebuie sa contina un Plan de inchidere a instalatiei.

Cele de mai jos pot alcatui fundamentul unui plan de inchidere a instalatiei. Acest

plan trebuie elaborat la nivel de amplasament si actualizat daca circumstantele se modifica.
Orice revizuiri trebuie trimise Autoritatii de Reglementare.

PLAN DE INCHIDERE A INSTALATIILOR SI DE REFACERE A ZONELOR AFECTATE

Reguli generale:

Asigurarea pazei non-stop a obiectivului si mentinerea intr-un registru de evidentad a
tuturor evenimentelor ce apar pe teritoriul societdtii;

Anuntarea oricarui eveniment la APM Hunedoara si Garzii Nationale de Mediu —
Comisariatul Judetean Hunedoara;

Respectarea legislatiei in vigoare privind inchiderea instalatiilor.

1. Centrala termica si statia de tratare apa

Curatarea si spdlarea tuturor instalatiilor, rezervoarelor i magaziilor de stocare a
substantelor chimice (folosite la dedurizarea apei);

Scoaterea tuturor echipamentelor si materialelor care deservesc centrala, curatarea
acestora si depozitarea in spatiile destinate acestui scop;

Obtinerea acordului de deconectare de la alimentarea cu gaze naturale si dezafectarea
instalatiei, cu respectarea normelor specifice

Deconectarea de la reteaua de gaz metan si de la reteaua electrica;

Demontarea filtrelor ionice din instalatie;

Predarea filtrelor cu rasina cationicd si anionicd cdtre companii autorizate;
Demontarea instalatiei din statia de tratare apa;

Valorificare sau predare la fier vechi a componentelor care se preteaza;

Recuperarea partilor refolosibile (motoare, pompe, ventile, conducte);

Valorificare materiale rezultate;

Sortare deseuri (fier, sticla, materiale plastice);

Transport deseuri nevalorificabile la groapa de gunoi municipala;

Demolare cladire centrala termica — statie de tratare apa;

2. Canalizare menajera, pluviala, industriala:

Curitarea si transportarea resturilor rezultate la groapa autorizata de gunoi;

Demolarea retelei de canalizare, curatarea si transportarea molozului rezultat, in locuri
amenajate special de Consiliul Local Béacia. Materialele recuperabile se valorifica sau
se recicleazd prin operatori economici autorizati;

Umplerea cu pdmant proaspat a golurilor rezultate.

3. Hala de fabricatie
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Deconectarea tuturor echipamentelor de la reteaua de alimentare cu energie electrica;
Deconectarea tuturor echipamentelor de la reteaua de alimentare cu abur tehnologic
Golirea tuturor echipamentelor si a traseelor tehnologice de materii prime sau de
produse finite si valorificarea sau eliminarea materialelor rezultate in conformitate cu
prevederile legale;

Demontarea tuturor rezervoarelor, malaxoarelor, conductelor si aparatelor;

Resturile rezultate din demontare se depoziteazad si se valorificd. Cele nevalorificabile
se elimind in conformitate cu prevederile legale;

Spalarea tuturor rezervoarelor, malaxoarelor, conductelor si aparatelor cu apa;

Apa rezultatd din spdlare se trimite la statia de preepurare ape uzate si de aici catre
statia de epurare Bécia;

Dezmembrarea instalatiei;

Valorificare pompe, motoare, ventile, conducte si partile din instalatii;

Valorificarea deseurilor metalice;

Demolare cladire corp hald de fabricatie;

Sortare deseuri: moloz, sticld, azbociment, fier;

Transportarea molozului si a celorlalte deseuri nevalorificate la groapa municipald de
gunoi, in baza unei aprobari prealabile;

Curiatare, spdlare canale. Apa de spalare se dirijeaza spre statia de preepurare ape
uzate si de aici catre statia de epurare Bécia,

Demolare canale si transportarea molozului rezultat la groapa municipald de gunoi.

4. Depozit produse finite

Valorificarea stocurilor de produs finit (faind proteicd si grasime tehnica), ambalaje si
paleti;

Dezmembrare benzi transportoare, instalatii aferente;

Valorificare pompe, motoare, benzi de cauciuc;

Sortare deseuri pe categorii (fier, material plastic);

Predarea deseurilor feroase rezultate din dezmembrari la agenti economici autorizati;
Demolare cladire depozit produs finit. Separare deseuri, transportarea molozului in
spatiile stabilite de consiliul local;

Predare la agenti economici autorizati a deseurilor de fier nevalorificate.

S. Instalatii electrice, post de transformare

Deconectarea de la LEA;

Dezmembrarea cablurilor electrice, a motoarelor electrice, tablourilor electrice si a
transformatoarelor electrice;

Recuperare ulei de transformatoare in recipienti speciali si valorificare;

Dezmembrare AMC-uri din instalatii, valorificarea aparaturii si a componentelor
acestora;

Recuperare aluminiu, cupru din cablurile electrice si valorificare prin agenti
economici autorizati;

Sortarea deseurilor rezultate din dezmembrari (aluminiu, cupru, materiale plastice) si
predare la agenti economici autorizati;

Demolare constructii post de transformare;

Transportarea molozului rezultat intr-un spatiu stabilit de Consiliul Local Bacia.
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6. Statia de preepurare

Dezmembrare instalatii aferente;
Valorificare pompe, motoare;
Demolari cladiri, decantoare, canale;
Transportarea molozului in locuri special amenajate de catre consiliul local Bacia;
Sortarea deseurilor pe categorii: fier, sticld, beton, materiale plastice;

Predare deseurilor de fier la agenti economici autorizati;

e Aducerea de padmant proaspat in zona demolata.

7. Platforme betonate

e Demolare platforme, sortarea deseurilor (fier, beton, pietris);
e Transportarea molozului in locuri special amenajate de cétre consiliul local Bacia;
e Refacerea terenului prin transportarea de sol fertil.

8. Bazine subterane betonate

e Golirea si curdtarea bazinelor. Materialele rezultate sunt eliminate sau valorificate
prin agenti economici autorizati:

e Demolarea peretilor bazinelor, sortarea deseurilor (fier, beton, pietris);

e Transportarea molozului in locuri special amenajate de catre consiliul local Bécia;

e Refacerea terenului prin transportarea de sol fertil.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor | Se anexeaza un plan de amplasament la Raportul

rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau a altor
structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele catre
cursurile de apa sau acvifere. Identificati permeabilitatea
structurilor subterane. Daca toate aceste informatii
prezentate in Planul de Amplasament anexat Raportului de

Amplasament, faceti o referire la acesta.

de amplasament

sunt

11.3. Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe
scurt detalii privind modul in care poate fi golita si curdtata/decontaminata si orice alte
actiuni care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta
atunci cdand va fi nevoie. Identificati orice aspecte nerezolvate.

Structuri subterane

Continut

Masuri pentru scoaterea din
functiune in conditii de siguranta

Canalizare

PEHD si PVC

e golire
e desfundare, daca este cazul
e spalare, daca este cazul

Reteaua de alimentare cu

PEHD

e golire
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biofiltru

apa e desfundare, daca este cazul
e gspalare, daca este cazul golire
bazine betonate pentru apa | beton e golire
uzata e spalare, dacd este cazul
bazin betonat pentru beton e extragere material biofiltru (fibra

de nuca de cocos) si valorificarea
sau eliminarea acesteia prin agenti
economici autorizati

demontarea structurii de sustinere
si extragerea acesteia din bazin
curatarea bazinului, daca este cazul

11.4. Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex.
izolatiile de azbest) pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau
eliminare. Orice alte pericole pe care demontarea structurii le poate genera. Ildentificarea
problemelor potentiale este mai importanta decdt solutiile, cu exceptia cazului in care
dezafectarea este iminenta.

Cladire sau alta structura

Materiale periculoase

Alte pericole potentiale

La constructiile de pe amplasament nu se utilizeazd azbestul sau alte substante periculoase

11.5. Lagune

Lagune

Identificati toate lagunele

Nu este cazul

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa?

Nu este cazul

Cum va fi eliminata apa?

Nu este cazul

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din sediment/namol?

Nu este cazul

Cum va fi eliminat sedimentul/namolul?

Nu este cazul

Cat de adanc patrunde contaminarea?

Nu este cazul

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna?

Nu este cazul

Cum va fi tratata structura lagunei pentru recuperarea terenului?

Nu este cazul

11.6. Depozite de deseuri

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de deseuri de pe
amplasament poate indeplini conditiile echivalente de incetare a
functionarii;

Nu este cazul

Exista studiu de expertizare sau autorizatiec de functionare in

Nu este cazul
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siguranta?

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale de pe | NU este cazul

suprafata depozitelor?

11.7. Zone din care se preleveaza probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse pentru
prevenirea si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate in aceasta
etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de apa subterana la momentul
dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activitatile
desfasurate si necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului intr-o stare satisfacatoare,
care a fost definita in raportul initial de amplasament.

Zone/locatii in care se preludeaza probe de sol/apa subterana

Motivatie

forajele de observatie a calitatii apei subterane in zona
fabricii de faina proteica:

e FI1 — amonte fabrica de faina proteica

e F2 —aval fabrica de faina proteica

in cazul in care pe amplasamentul
fabricii de faina proteica au avut loc
evenimente care au putut genera
situatii care sd ducd la contaminarea
panzei freatice atunci aceste efecte se
vor regdsi in monitorizarea apei din
cele 2 foraje, prin comparatie amonte
—aval

forajele de observatie a calitatii apei subterane in zona de
fertilizare sole cu apa de condens:

e  foraj parceld 2015

e foraj parcela dincolo de dig

e foraj parcela spate Petrom

in cazul in care, din diferite motive,
fertilizarea solelor cu apa de condens
a generat o poluare a panzei freatice
acest fapt este pus in evidentd de
monitorizarea calititii apei subterane

zona statiei de preepurare

in cazul in care pe amplasamentul
fabricii de fdinad proteica au avut loc
evenimente care au putut genera
situatii care sd ducd la contaminarea
solului aceasta ar fi zona cu cel mai
mare grad de risc

zona de fertilizare sole cu apa de condens

in cazul in care, din diferite motive,
fertilizarea solelor cu apa de condens
a generat o poluare a solului acest
fapt este pus 1In evidentd de
monitorizarea indicatorilor de
calitate din zonele respective

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu
minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati termenele la care vor fi

realizate.

Studiu

Termen (anul
si luna)

Nu este cazul
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SECTIUNEA 12 - ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE
CARE SE AFLA INSTALATIA

12. Aspecte legate de Amplasamentul pe care se afla Instalatia

Sunteti singurul detindtor de autorizatie integrata de
mediu pe amplasament? DA

Daca da, treceti la Sectiunea 13

12.1. Sinergii

Luati in considerare si descrieti daca exista sau nu posibilitatea de aparitie a sinergicilor
cu alti detindtori de autorizatie de mediu fata de urmatoarele tehnici sau fata de altele

care sunt pertinente pentru instalatie.

Tehnica Oportunitati

1) proceduri de comunicare intre diferitii detindtori de
autorizatie; 1n special cele care sunt necesare pentru a
garanta ca riscul producerii incidentelor de mediu este
minimizat;

2) beneficierea de economiile de scara pentru a justifica
instalarea unei unitdti de cogenerare;

3) combinarea deseurilor combustibile pentru a justifica
montarea unei instalatii in care deseurile sunt utilizate la
producerea de energie / unei instalatii de cu-generare;

4) deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi utilizate ca
materii prime intr-o alta instalatie;

5) efluentul epurat rezultat dintr-o activitate avand
calitate corespunzatoare pentru a fi folosit ca sursa de
alimentare cu apa pentru o alta activitate;

6) combinarea efluentilor pentru a justifica realizarea
unei statii de epurare combinate sau modernizate;

7) evitarea accidentelor de la o activitate care poate
avea un efect daundtor asupra unei activitati aflate in
vecinatate;

8) contaminarea solului rezultata dintr-o activitate care
afecteaza alta activitate — sau posibilitatea ca un Operator
sa detina terenul pe care se afla o alta activitate;

9) Altele.

12.2. Selectarea amplasamentului
Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii noi).

Nu este cazul
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SECTIUNEA 13 - LIMITELE DE EMISIE
13. Limitele de Emisie

Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise

13.1. Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor

Emisiile cele mai importante in aer, provenite din arderea combustibililor fosili,
sunt SO2, NOX,CO, pulberile si gazele de sera, precum CQO2. Alte substante precum
metalele grele, acidul fluorhidric, compusii halogenati, hidrocarburile nearse, compusii
organici volatili fara metan (NMVOC) si dioxinele sunt emise in cantitati mai mici insd pot
avea influenta semnificativa asupra mediului datorita toxicitatii si persistentei lor. Emisiile
de cenusa zburatoare pot de asemenea include emisiile de pulberi cu diametre
aerodinamice mai mici de 10 um, numite PM10.

Instalatia Punct de emisie Indicatori Valori limita de
sursa de emisie emisie’”’
L 278/2013
(mg/Nm’)
Instalatia de producere Biofiltru amoniac 30 mg/mc la un debit
dinuri proteice masic
/e d >300 g/h
hidrogen sulfurat | 5 mg/mc la un debit
masic
>50 g/h
Cov 20 mg/mc la un debit
masic
>0,1 g/h
amine 20 mg/mc la un debit
masic
>0,1 g/h
centrala termica CO§ gazce arsc Pulberi
aferent centralei NO, 5
termice cu tiraj SO, 100
fortat, combustibil | CO 35
gaze naturale, H = | CO, 100
8,9 m, Dn = 0,56
m, Qgaz = 3418,47
Nmc/h, de 7t
abur /orasi Pt
=4,6 kW

13.1.1. Emisii de solventi

Cerinte suplimentare sau variate pentru tipuri specifice de activitate.

15 valorile limita se raporteazi la un continut in oxigen a efluentilor gazosi de 3%
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Puncte
Activitate | Emisie | de
emisie

Nivel
limita

Tehnici care

Unitati . | Orice abatere de la
’ pot fi| .. . .

de considerate limita -  faceti

masura a fi BAT justificarea aici

Nu este cazul

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie prezentate mai sus.

Nu este cazul

13.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Sursa de energie

Emisii anuale de CO, in mediu (tone)

Electricitate din reteaua publica

este variabil functie de domeniul de
obtinere a energiei electrice (energie din
surse regenerabile, din combustibili fosili
— carbune, din combustibili fosili —
produse petroliere) si nu se poate
cuantifica

Electricitate din alta sursa* nu
Abur adus din afara nu
amplasamentului/apa fierbinte*

Gaz 2997
Petrol

Total 2997

* gpecificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO,

(Nu exista valori limita pentru emisiile masice de CO,)

13.2 Evacuari in reteaua de canalizare proprie

Emisii in apa asociate utilizarii BAT-urilor
O valoare prag este stabilita facand referinta mai intdi la legislatia romana si apoi
la ghidurile de referinta pentru BAT si in cazul in care nici una din cele doua alternative
de mai sus nu se aplica putem sa ne ghidam dupa VLE stabilite prin normele unui alt stat

membru.
OBSERVATII:

Se specifica cel putin valorile limita de emisie pentru poluantii specifici
activitdtii pentru care se solicita emiterea autorizatiei integrate de mediu.
Limitele considerate mai sus se aplica in general emisiilor in cursuri de rduri
folosite ca resurse de apa in vederea potabilizarii. Pentru situatiile foarte sensibile pot fi

atinse niveluri mai mici.
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Substanta Puncte de Valoarea prag | Valoarea limita de
emisie mg/dm* emisie propusi
mg/l
Consum Biochimic de iesirea din
Oxigen (CBO) - (5 zile la statie de 300 300
20 °C) preepurare si
Consum Chimic de Oxigen | conexiunea la
(CCO) (2 ore) refeaua de 000 500
Materii totale in suspensie canahzareA 350 350
care duce In
Fosfor total . 5 5
statia de
epurare a
pH comunei 6.5 - 8.5 6,5-8,5
Bacia
reziduu fix - -
substante extractibile 30 30
detergenti sintetici
biodegradabili 25 25
NH, (azot amoniacal) 40 40
. 40 °C 40 °C
temperatura
13.3 Emisii In reteaua de canalizare oriaseneasca sau cursuri de
apa de suprafata (dupa preepurarea proprie)
Substanta Puncte de Valoarea prag | Valoarea limita de
emisie mg/dm* emisie propusi
mg/l
Consum Biochimic de iesirea din
Oxigen (CBO) - (5 zile la statie de 300 300
20 °C) preepurare si
Consum Chimic de Oxigen | conexiunea la
(CCO) (2 ore) refeaua de 000 500
Materii totale in suspensie canal&zareA 350 350
Fosfor total carg ucein 5 5
statia de
epurare a
pH comunei 6.5 -8.5 6,5 — 8,5
Bacia
reziduu fix - -
substante extractibile 30 30
detergenti sintetici
biodegradabili 25 25
IH. (a7zot amoniacal) 40 40
NH. (azot-amoniacal) 10
40 °C 40 °C

temperatura




Nu exista emisii directe in retea de canalizare oraseneasca sau ape de suprafata.

* Observatie; Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cuprinsi in HG
nr.188/2002 (NTPA 002 pentru evacuarile in reteaua de canalizare ordaseneasca si NTPA
001 pentru evacuarile in cursurile de apa de suprafata) completata cu HG 118/2002, in
functie de indicatorii prezenti in apa uzata industriala provenita din instalatie.
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SECTIUNEA 14 - IMPACT

14.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Ludnd in considerare faptul ca au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a
impactului asupra mediului fie un bilant de mediu, nivelul de detaliere din solicitare
trebuie sa corespunda nivelului de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate din
activitati.

Instalatiile care evacueaza emisii in receptori importanti sau sensibili sau emit
substante a caror natura si cantitate ar putea afecta receptorii din mediu pot necesita o
evaluare mai detaliata a efectelor potentiale. In cazul in care instalatiile evacueaza doar
un nivel scazut de emisii si nu exista receptori afectati sau sensibili, aceste zone pot sa nu
necesite o astfel de evaluare detaliata.

Operatorii trebuie sa aiba dovezi care sustin evaluarea impactului exercitat de
activitatile lor asupra mediului si acestea sa fie componente ale documentatiei de
solicitare. Indrumarul privind evaluarea BAT prezinta o metodologie pentru efectuarea
acestei evaluari, care ofera recomandari suplimentare privind natura informatiilor si
nivelul de detaliere necesar. De asemenea, oferda o metoda de stabilire a importantei
impactului unei evacuari asupra mediului receptor.

Pe baza informatiilor oferite si documentelor analizate pentru elaborarea
documentatiei necesard revizuirii autorizatiei integrate de mediu, terenul pe care este
amplasata fabrica de fainuri proteice are un potential redus de contaminare.

De la punerea in functiune a obiectivului nu s-au semnalat accidente majore care sa
conduca la poluarea factorilor de mediu.

14.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

£l

Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la scara corespunzatoare pentru a
indica in mod vizibil localizarile receptorilor, sursele si punctele de monitorizare in care au fost
facute masuratori pentru substantele evacuate sau pentru impactul substantelor evacuate din
instalatii. Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, national sau international, in functie
de marimea si natura instalatiei si de natura evacuarilor.

In special, urmatorii receptori importanti si sensibili trebuie luati in considerare ca
parte a evaluarii:

® Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia
nationala prin Legea nr. 462/2001 aflate la o distanta de pana la 20 km de instalatie sau pana la
20 km de amplasamentul unei centrale electrice cu o putere mai mare 50 Muthu

® Arii naturale protejate aflate la o distanta de pana la 20 km de instalatie

® Arii naturale protejate care pot fi afectate de instalatie

e Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate)

® Zone de patrimoniu cultural

® Soluri sensibile

e Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane)

® Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera,
calitatea aerului in zona in care SCM este amenintat)

Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate
in tabelul de mai jos (extindeti tabelul daca este nevoie)’.

'® Receptorii sensibili la mirosuri si zgomot au fost identificati in Sectiunile 5.6.3.1 si 9 din solicitare
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14.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Tip de receptor

Lista evacudrilor din instalatie care

Localizarea informatiei de suport

instalatiei)

(zonele locuite
sunt situate la
distante mai
mari de 1 km de
amplasamentul

e  Metil mercaptani

flegtr?nc:: care poate fi pot avea un efect asupra receptorului privind impactu{ eyacuérilor (de ex.
pentrli aff:c't.at d@ sl parcufsul lor. (Aceastg poate ' rezultate}.e evall}arll BAT,‘ rezyltatele
o emlsllle fhn include atat efectele negative, cat si modelarii detaliate, COHFrlbll.;lf'i al.tor
instalatie pe cele pozitive) surse — anexate acestei solicitari)
Plan de Populatia din e H,S -
amplasame localitatile
nt invecinate e NH,

14.3. Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii/ Titularii de activitate

trebuie sa

faca dovada ca o evaluare

satisfacatoare a efectelor potentiale ale evacuarilor din activitatile autorizate a fost

realizata si impactul

este acceptabil. Acest lucru

poate fi facut prin utilizarea

metodologiei de evaluare a BAT si a altor informatii suplimentare pentru a prezenta
efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul evaluarii
trebuie inclus in solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos.

14.3.1. Rezumatul evaluarii

tabelul daca este nevoie)

impactului evacuarilor (extindeti

Rezumatul evaluarii impactului

Listati evacuarile
semnificative de
substante si factorul
de mediu in care sunt
evacuate, de ex. cele in
care contributia
procesului (CP) este
mai mare de 1% din
SCM*

Descrierea motivelor pentru
elaborarea unei modelari
detaliate, daca aceasta a fost
realizata, si localizarea
rezultatelor (anexate solicitarii)

Confirmati ca evacuarile
semnificative nu au drept
rezultat o depasire a SCM prin
listarea Concentratiei
Preconizate in Mediu (CPM) ca
procent din SCM pentru
fiecare substanta (inclusiv
efectele pe termen lung si pe
termen scurt, dupa caz)*

Emisii atmosferice Nu este cazul DA
Gestiunea deseurilor Nu este cazul DA
Imisii atmosferice Nu este cazul DA
Emisii pe sol Nu este cazul DA

* SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil

14.4. Managementul deseurilor

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie luate
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a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara
periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de procese sau

metode care ar putea afecta mediul si mai ales fara:

e risc pentru | Nu sunt necesare masuri suplimentare in
apa, aer, | conditii normale de functionare.

sol, plante

sau

animale;

sau

® cauzarea
disconfort
ului  prin

zgomot

mirosuri;

sau

si

e afectarea
negativa a
peisajului

sau

locurilor
de interes

special;

a

Referitor la obiectivul relevant

b) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din
Planul Local de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmadator:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate

de | Faceti observatii asupra gradului in care

autoritatea locala de planificare, inclusiv planul local | propunerile corespund cu continutul unui

pentru deseuri

astfel de plan

Planul Judetean de Gestionare Deseuri

Propunerile de gestionare a deseurilor generate
sunt in acord cu Planul Judetean/Regional de
gestiune deseuri

Planuri de fertilizare (aplicarea apei de condens) elaborate in | Planurile de fertilizare sunt corelate cu

baza studiilor agrochimice si pedologice

strategia de dezvoltare spatiald a judetului
Hunedoara in ceea ce priveste poluarea
zonelor cu nitriti si nitrati

14.5. Habitate speciale

Cerinta

Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati
includerea, daca este cazul)

Ati identificat Situri de Interes Comunitar, th
special reteaua Natura 2000, Zone Speciale de
Conservare sau Rezervatii Stiintifice care pot fi
afectate de operatiile la care s-a facut referire in
Solicitare sau in evaluarea dumneavoastrd de
impact de mai sus?

Nu

Ati furnizat anterior informatii legate de Directiva
Habitate, pentru Planificarea la nivel Urban sau
Rural, SEVESO sau in alt scop?
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Exista obiective de conservare pentru oricare din | Nu
zonele identificate? (D/N, va rugam enumerati)
Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt emisiile | Nu

rezultate din activitatile dumneavoastra apropiate de sau
depasesc nivelul identificat ca posibil sa aiba un impact
semnificativ asupra Zonelor Europene? Nu uitati sa luati
in considerare nivelul de fond si emisiile existente
provenite din alte zone sau proiecte.
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SECTIUNEA 15 - PROGRAMUL DE CONFORMARE SI
PROGRAMUL DE MODERNIZARE

15. Programul de Conformare si programul de Modernizare

Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-ati propus in sectiunile
anterioare ale solicitarii. Masurile incluse in acest program trebuie grupate pe sectiuni
pentru fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poluarii, masuri de
remediere a poluarii istorice, pe baza obiectivului principal al masurii respective.

Masura

Data propusa pentru
implementare

Costuri
(mii
euro)

Sursa de
finantare
Nota

Nu este cazul. Este instalatie noua -
modernizata, conforma.

155




GLOSAR DE TERMENI

(An)
(L)
(Wn)
AEM
BAT
BPEO
BREF
CCcC

CE

cov
EIONet
EIPPCB
EMAS
EPER
EUROStat
EWC
EWC
GTL

IF

IPPC
NACE
NOSE-P
ONG
Program de conformare

Program de modernizare

SCASO
SCM
SNAP
TA Luft
UE
VLEs

Referinta la un punct de emisie in aer
Referinta la un punct de emisie in apa
Referinta la sursa de deseuri

Agentia Europeana de Mediu

Cele Mai Bune Tehnici Disponibile

Cea Mai Buna Optiune de Mediu Practicabila
Documentul de Referinta BAT

Centrul Comun de Cercetare

Comisia Europeana

Compusi Organici Volatili

Reteaua Europeana de Informatii si Observatii
Biroul European IPPC

Schema de Audit si Management de Mediu
Registrul European al Emisiilor Poluante
Serviciul UE de Statistica

Codul European al Deseurilor

Catalogul European al Deseurilor
Grupurile Tehnice de Lucru

intrebari frecvente

Prevenirea si Controlul Integrat al Poluadrii
Nomenclatorul Activitatilor Comerciale

Clasificarea Eurostat a surselor de poluare - Procese

Organizatii Non Guvernamentale

Programul de masuri a caror implementare este obligatorie pentru a

atinge BAT sau a respecta SCM

Program de masuri pe care operatorul il identificd in cadrul Sistemului de

Management de Mediu
Substante care afecteaza stratul de ozon
Standard de Calitate a Mediului

Nomenclatorul Inventarului Emisiilor

Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului

Uniunea Europeana
Valorile Limitd de Emisie
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