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! ! Sir. Principala nr. 1, 337457,

Chigcédaga, Comuna $oimus,
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y Tel.: 0254 237 000

D-nei Lucia Costinas Fax: 0254 237 009
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15.02.2019

Subiect: Raport anual de mediu

Stimatd Doamna,

Va transmitem atasat Raportul anual privind performantele de mediu ale HeidelbergCement Romania
SA - Fabrica de Ciment Chiscadaga pe anul 2018 impreuna cu anexele corespunzatoare.

Cu stim3,

Carol Nagy
Responsabil mediu

N

)z

Sediul social: Cont bancar: Cod IBAN

HeidelbergCement Roménia S.A. ING Bank RO35INGB0001000151338921
$os. Bucuresti-Ploiesti nr. 1A Cod Unic de Inregistrare: 10640589

Bucharest Business Park Cod de Inregistrare Fiscald pentru TVA: RO 10640589

Cladirea C2, Etaj 1-4 Numér de ordine in Registrul Comertului: J40/5389/1998

Sector 1, Bucuresti, Romania Capital social subscris f integral varsat: 283.556.000 lei

Tel.: 021 311 59 76/75
Fax: 021 311 69 74/73



1.

RAPORT ANUAL

privind performantele de mediu ale HeidelbergCement Romania SA —
Fabrica de Ciment Chiscadaga
2018

Identificare titular activitate

HeidelbergCement Romania SA - Fabrica de Ciment Chiscadaga

J40/5389/1998

CUI : RO 10640589

Adresa : jud, Hunedoara, com. Soimus, loc. Chiscadaga, str. Prin cipala nr. 1
Tel : 0254-237000

Fax : 0254-237008

Persoana de contact : Nagy Carol

E-mail : carol.nagy@heidelbergcement.ro

Date privind desfasurarea activitatii

Activitatea conform Anexei 1 : 3.1

Procedeu utilizat pentru fabricarea cimentului : uscat

Echipament pentru retinerea poluantilor din gazele de ardere: electrofiltru
Productie clincher realizata — 701 645 tone

Productie ciment realizata — 902 975 tone

Autorizatii detinute

Autorizatie integrata de mediu nr. 42/15.07.2008 revizuita 2 in 23.01.2018 si nr.
6/26.11.2018.
Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 87/04.04.2016 si 240/28.06.2018.
Sistemul de management integrat calitate-mediu-securitate si sanatate in munca
este certificat de catre AEROQ Bucuresti, organism care a emis urmatoarele
certificate :

certificat nr. 1040 pentru ISO 2001

certificat nr. 070 M pentru ISO 14001

certificat nr. 015 S pentru ISO 18001

certificat nr. 044 R pentru SA 8000



4. Materii prime si auxiliare utilizate

Calcar reconcasat (productie} — 973 970 tone
Argila — 176 066 tone

Gips — 87 865 tone

Cenusa de pirita — 140371.8 tone

Zgura — 70 600 tone

Nisip de turnatorie — 35 477.5 tone

5. Sistemul de management integrat calitate-mediu-sanatate si securitate
ocupationala

In luna iunie 2018 a avut loc auditul de supraveghere efectuat de AEROQ
Bucuresti — organism acreditat, audit care a evidentiat conformitatea cu
standardele de referinta, ISO 9001/2015, ISO 14001/2015, OHSAS 18001/2008
si SA 8000/2014. Auditul s-a incheiat cu constatarea ca sistemul de
management aplicat de societate functioneaza corespunzator si poate fi
certificat / recertificat. Atasat este depusa constatarea AEROQ.

6. Lucrarile planificate prin programul de conformare

Pentru anul 2018 nu au fost programate lucrari prin program de conformare

7. Observatii asupra echipamentelor

Pe parcursul intregului an a fost monitorizata starea echipamentelor de pe
amplasament. In acelasi sens au fost facute observatii vizuale asupra
conductelor, rezervoarelor, flanselor, valvelor, depozitelor, decantoarelor,
rigolelor, cuvelor betonate, racordurilor pentru alimentare cu combustibil,
depozitelor de materii prime, etc, iar in cazul constatarii de deficiente, acestea au
fost remediate conform necesitatilor.

interventiile asupra echipamentelor au vizat functionarea in conditii optime ale
acestora astfel incat sa fie minimizate pierderile de productie iar consumurile
specifice sa se incadreze in plaja de valori planificate.

8. Folosinta de apa

In anul 2018 HeidelbergCement Romania SA - Fabrica de Ciment Chiscadaga a
functionat pe baza autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 87 / 04.04.2016 si
240/28.06.2018.

Pe parcursul intregului an s-a asigurat minimizarea consumuiui de apa prin
recircularea apei industriale in proportie de cca. 80 %.

Calitatea apelor uzate deversate in emisar a fost determinata lunar de catre
Cepromin SA Deva, valorile determinate (incadrate in limitele admisibile) fiind
transmise lunar catre SGA Deva si APM Hunedoara si sunt atasate prezentului

raport.



9. Bilant energetic anual

In conditile Ordinului 22/2008 privind utilizarea eficientd a energiei la
HeidelbergCement Romania SA — Fabrica de Ciment Chiscadaga si in
conformitate cu prevederile “Ghidului de elaborare si analizd a bilanturilor
energetice” s-a realizat de catre Ceprocim SA Bucuresti un bilant energetic in
anul 2017 avand o parte termoenergetice si o parte electroenergetica.

Concluziile bilantului termoenergetic constata urmatoarele aspecte:

Purtatorii de energie termica luati in considerare la intocmirea bilanturilor

termoenergetice au fost reprezentati de totalitatea combustibililor utilizati in

conturul fabrici in anul 2018 — gaz metan, carbune, cocs, benzina, motorina,
deseuri combustibile (carbune inferior, cauciuc, fluff, ulei uzat).

Gazul metan a fost utilizat astfel:

- gaz metan tehnologic, utilizat in principal la temperarea cuptorului de
clincher,
gaz metan netehnologic, utilizat pentru incélzirea spatiilor, incalzire

combustibili.

Carbunele si cocsul de petrol au fost utilizati in amestec n scopuri tehnologice,

la ardere in instalatia de clincherizare, la arzatorul principal al cuptorului rotativ.

Motorina si benzina au fost utilizate pentru transportul auto al materiilor prime

in carierele fabricii si pentru transportul auto in fabrica.

Deseurile combustibile (carbune inferior, deseuri de cauciuc, fluff si in proportie

scazuta ulei uzat) au fost utilizate drept combustibili alternativi n instalafia de

clincherizare, inlocuind amestecul de carbune si cocs de petrol

Se evidentiaza ca in anul 2017;

- combustibilii primari au fost utilizati in proportie de 58.83 %, proportiile cele
mai ridicate au fost reprezentate de cocsul de petrol (41.05 %) si carbunele
(16.4 %) regasiti integral la instalatia de clincherizare

- deseurile combustibile utilizate in 2017 au reprezentat 41.17 % din totalul
intrarilor de combustibili si au fost repartizate integral la instalatia de
clincherizare

- scaderea usoara a consumului specific de energie termica pe conturul
fabricii, de la 2671 MJ/t de ciment in 2016 la 2636 MJ/t ciment in 2017, este
ca urmare a scaderii raportului clincher / ciment de la 0.765 [a 0.756

- consumul de combustibil al Fabricii de ciment Chiscadaga incadreaza auditu!
termoenergetic pe conturul fabricii de ciment in clasa i

- cuptorul de clincher este principalul consumator de combustibil de pe
conturul analizat reprezentand cca. 99.6 % din totaiul intraritor

- cresterea proportiei de combustibili alternativi in anul 2017 printr-o utilizare
mai mare a fluffului si a anvelopelor

Din bilantul energetic realizat in conditiile legii 199/2000 rezultd urmatoarele:
> Factorul total de distorsiune de tensiune este de sub 2% in intregul sistem
electroenergetic uzinal de 6 kV si de sub 1% in punctul de alimentare a fabricii
de ciment din Sistemul Energetic National.



>

Factorul total de distorsiune de curent este de sub 5% in punctul de alimentare a
fabricii de ciment din Sistemul Energetic National.

» Valorile respective se incadreaza in valorile maxim admise de normativele in

vigoare, fabrica de ciment neavand influente nefavorabile asupra celorlalti
consumatori de energie electrica din zona

10.Responsabilitatea colectarii ambalajelor introduse pe piata

1.

Responsabilitatea colectarii ambalajelor introduse pe piata a fost transferata prin
contract urmatoarelor OTR (organisme de transfer de responsibilitate):
GreenPoint Management SA si Financiar Recycling SA.

O parte din obiectivele pentru lemn au fost realizate individual prin contract cu

Egger Romania.
Plata la fondul de mediu s-a realizat pe baza rapoartelor privind indeplinirea

obligatiilor, rapoarte primite de la aceasta societate.

Deseurile de ambalaje rezultate pe amplasament sunt utilizate ca si combustibil
alternativ la cuptorul de clincher direct sau indirect prin intermediul Thermo
Recycling SRL Oradea, care a preluat aceste deseuri, le-a prelucrat si le-a

returnat intr-o forma maruntita.

Evidenta gestionarii deseurilor

Aceasta evidenta s-a realizat in conformitate cu HG 856/2002 identificandu-se
cantitatile de deseuri rezultate din activitatea organizatiei si modul de tratare al

acestora.
In cursul anului 2018 s-a urmarit in conformitate cu legea 211/2011 incadrarea in

prevederile planului de prevenire si minimizare a cantitatii de deseuri provenite
din activitatea organizatiei.

12.Deseurile rezultate din activitatea de mentenanta

Au fost colectate selectiv si au fost procesate in modul urmator :

deseurile feroase, neferoase au fost valorificate prin agenti autorizati

deseurile de plastic, cauciuc, textil, lemn, hartie au fost valorificate ca si
combustibil alternativ direct in cuptorul de clincher, sau indirect prin intermediul
Thermo Recycling SRL Oradea, care a preluat aceste deseuri le-a prelucrat si
le-a returnat intr-o forma maruntita

caramizile refractare uzate au fost valorificate prin firme autorizate sau eliminate

prin depozitare finala in halda de steril.

13. Combustibil utilizat

In anul 2018 s-a utilizat ca si combustibil conventional gazul metan 604,331 mii
mc, carbune 17499.54 t si cocs 32360.96 t. Ca si combustibil alternativ au fost
utilizate carbune inferior intr-o cantitate de 9867.72 1, deseuri cauciuc 17858.4 t,

fluff in cantitate de 20398.05 t.



14.Accidente de mediu

Pe parcursul anului 2018 nu s-au inregistrat accidente / incidente de mediu pe
amplasamentul Fabricii de Ciment Chiscadaga.

In anul 2018 au fost testate in cadrul HeidelbergCement Romania SA — Fabrica
de Ciment Chiscadaga sapte planuri pentru situatii de urgenta, avand ca baza
aspectele de mediu identificate conform ISO 14001.

15.Registrul emisiilor de poluanti

Organizatia a transmis online si pe suport de hartie datele pentru completarea
Registrului Emisiilor de Poluanti (EPERY), conform cerintelor legale.

16.Inventarul anual al emisiilor de poluanti

Organizatia a transmis online, in conformitate cu solicitarile APM Hunedoara,
inventarul anual al emisiilor de poluanti atmosferici.

17.Monitorizare emisii

Pentru perioadele in care a functionat utilajul conducator (cuptorul de clincher),
au fost efectuate masuratori ale emisiilor de praf si gaze in aer, in conformitate
cu cerintele legislative si a autorizatiilor existente. Valorile masurate (incadrate in
limitele admise) au fost transmise catre APM Hunedoara si sunt atasate

raportului.

Emisiile in apa s-au efectuat, de asemenea, in conformitate cu cerintele
legislative si a autorizatiei de gospodarire a apelor. Valorile masurate s-au
incadrat in limitele admise si au fost transmise catre SGA Hunedoara-Deva,
APM Hunedoara si Garda Nationala de Mediu - Comisariatul Judetean
Hunedoara si sunt atasate raportuiui.

Pe parcursul anului 2018 s-au facut analize de sol in 8 puncte stabilite in
exteriorul amplasamentului fabricii, rezultatele fiind atasate raportului.

18. Alte monitorizari

A fost monitorizat modul de gestionare al depozitelor de deseuri, pentru a se
evita poluari ale mediului datorate acestor componente. Monitorizarea a fost
facuta de catre comp. Protectia Mediului, Garda Nationala de Mediu -
Comisariatul Judetean Hunedoara, APM Hunedoara, Directia Apelor Mures. S-a
constatat ca intretinerea acestora s-a realizat in mod corespunzator si nu au fost
evidentiate neconformitati.

Cantitatile de deseuri colectate de la terti pentru coincinerare in cuptorul de
clincher s-au limitat la deseuri de cauciuc. Cantitatile au fost raportate lunar
catre APM Hunedoara.

Au fost monitorizate emisiile de pulberi din surse difuze, acest lucru fiind realizat
prin observare directa si prin monitorizarea pulberilor sedimentabile. Valorile s-
au incadrat in limitele admisibile.



19,

20.

Urmarirea in timp a constructiilor pe amplasament este realizata de catre Al Pro
Construct SRL Bucuresti.

Modificari ale autorizatiei integrate

In anul 2018 au avut loc doua modificari ale autorizatiei integrate de mediu nr. 42 /
15.07.2008, organizatia functionand dupa autorizatia revizuita in 26.01.2018 si
dupa autorizatia nr. 6/26.11.2018. A fost solicitata revizuirea autorizatiei integrate
de mediu avand in vedere modificarile survenite in fluxul de fabricatie si a

modificarilor legisiative.
A fost parcursa procedura de emitere a unei noi autorizatii integrate si a fost emisa

autorizatia integrata de mediu nr. 6 / 26.01.2018.

Masuri dispuse de autoritati

In anul 2018 pe amplasament au avut loc 4 inspectii ale autoritatilor competente,
pentru verificarea modului de respectare a prevederilor legale privind protectia
mediului. Au fost stabilite 4 masuri pentru confoermare, masuri care au fost

realizate in termenele stabilite.

Director Responsabii mediu
Gabriel Rotaru Carol Nagy
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HEIDELBERGCEMENT ROMANIA SA — Fabrica de ciment Chiscadaga
Protectia Mediului

Emisii in apa subterana

Punct de emisie Poluant Data prelevarii | Limita confom Valoarea
probei autorizatiei masurata
Foraj F1 pH 01.08.2018 6.5-8.5 8.44
Reziduu filtrabil la 2000 mg/dm® 364
105 grC
Cloruri 500 mg/dm” 24.81
Sulfati 600 mg/dm® 189.29
Foraj F2 pH 01.08.2018 6.5-8.5 7.94
Reziduu filtrabil la 2000 mg/dm® 616
105 grC
Cloruri 500 mg/dm?® 58.13
Sulfati 600 mg/dm” 301.63
Foraj F3 pH 01.08.2018 6.5-8.5 8.49
Reziduu filtrabil la 2000 mg/dm”® 696
105 grC
Cloruri 500 mg/dm’ 58.84
Sulfati 600 mg/dm” 354.71

Responsabil mediu
Carol Nagy

Valorile se incadreaza in limitele admise
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