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Cuvant Tnainte:

Populatie Carbon in Remaining wilderness

An mondiala atmosfera: Arii silbatice rimase
[miliarde] [ppm] [%]

1937

1954 310

1960 8 315 62%

1968 3,5 323 59%

1971 3,7 326 58%

1978 4,37 335 55%

1989 51 353 49%

1997 5,19 360 46%

2020

,,Ne traim viata confortabila in umbra unui dezastru pe care il facem noi. Acest dezastru este provocat
chiar de lucrurile care ne permit sa ne ducem viata confortabild. Si este destul de firesc sa continuam
astfel pana cdnd exista un motiv convingdtor de a nu face acest lucru si un plan foarte bun pentru o
alternativa.

Ne-am dat seama cu torii simultan ca a noastra casa nu era nelimitata - existenfa noastra avea un
avantaj. (43)”

,,O schimbare radicala a nivelului de carbon atmosferic a fost 0 caracteristica a tuturor celor cinci
extinctii n masa din istoria Pamantului si un factor major in cea mai cuprinzatoare anihilare a speciilor -
disparitia permiand, acum 252 de milioane de ani. Cauza exacta a acestei schimbari este contestata, dar
stim ca unul dintre cele mai lungi si mai extinse evenimente vulcanice din istoria Pamdntului a crescut in
forta pe o perioada de un milion de ani, acoperind ceea ce astazi este Siberia cu 2 milioane de kilometri
patrati de lava. Este posibil ca aceasta lava sa se fi raspdndit prin rocile existente si sa fi atins vaste albi
de carbune, aprinzandu-le si descarcand suficient dioxid de carbon Tn atmosfera pentru a ridica
temperatura Pamdntului cu 6° C peste media de astazi si pentru a creste aciditatea ntregului
ocean. Incalzirea oceanului a pus toate sistemele marine sub stres si, pe mdsurd ce apele au devenit mai
acide, speciile marine cu coji de carbonat de calciu - cum ar fi coralii si 0 mare parte din fitoplancton - s-
au dizolvat pur si simplu. Prabusirea intregului ecosistem era atunci inevitabila. 96 % din speciile marine
de pe Pamdnt au disparut. (88)”

,, Vorbim adesea despre salvarea planetei, dar adevarul este ca trebuie sa facem aceste lucruri pentru a ne
salva pe noi insine. (218)”

,,Lumea vie a supravietuit extinctiilor in masa de cdteva ori inainte. Dar noi, oamenii, nu putem presupune
ca vom face la fel. Am ajuns la fel de departe pentru ca suntem cele mai inteligente creaturi care au trait
vreodata pe Pamant.

Dar daca vrem sa existe in continuare, vom cere mai mult decat inteligenta.

Vom avea nevoie de infelepciune. (220)”

David Attenborough. O viata pe planeta noastra: declaratia martorului meu si 0 viziune pentru
viitor . Editura Grand Central, 2020. (266 pagini)
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1. Introducere

1.1. Context

Conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale EC Electronics Manufacturing SRL, activitatile
dezvoltate pe amplasament se incadreaza in Anexa 1 la punctul:

e 4.1.h Producerea compusilor chimici organici, materiale plastice (polimeri, fibre sintetice, fibre pe
baza de celulozi)

Prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale stipuleazd obligatia solicitantului de a depune un
raport de amplasament la solicitarea revizuirii autorizatiei integrate de mediu.

Amplasamentul instalatiei este situat Petrosani, str. Stadionului nr. 4, judetul Hunedoara.

Prezentul raport de amplasament Tsi propune sa evidentieze starea actuald a amplasamentului interesat, inclusiv
eventuale poludri produse pe acest amplasament.

Operatorul economic este reglementat din punct de vedere al protectiei mediului, autorizatia integrata de mediu
de emisa de APM Hunedoara;

1.2. Obiective

Prezentul raport Tsi propune sa determine conditiile actuale de amplasament pentru functionarea instalatiei IPPC
a EC Electronics Manufacturing SRL.

Acest raport va oferi un punct de referinta si de comparatie pentru viitoare analize pentru evidentierea calitatii
factorilor de mediu pe amplasament, precum si pentru eventuala incetare a activitatii, identificAndu-se n
principal daca s-a produs un impact major asupra mediului Tn timpul functionarii instalatiei si daca sunt necesare
lucrari de remediere.

1.3. Scop si Abordare

Prezentul raport de amplasament a fost intocmit pentru a ilustra caracteristicile actuale ale procesului tehnologic
desfasurat pe amplasament de catre titularul activitatii, in vederea revizuirii autorizatiei integrate de mediu.

Fata de autorizatia integrati de mediu nr. 3 din 15.07.2020, au fost operate urmatoarele modificari Tn
procesul tehnologic:

- titularul a notificat APM HD, prin adresa cu nr353 din 01.04.2022, privind introducerea unui nou echipament
de producere spume poliuretanice in cadrul activitatii de poting (incapsulare cu spuma poliuretanicd a
subansamblurilor electronice) influentand astfel capacitatea maxima de productie cat si materiile prime folosite.
APM a decis, prin adresa cu nr. 3192/AAA/18.04.2022, ca urmare acestor modificari ca este necesara
declansarea procedurii de revizuire a Autorizatiei integrate de mediu nr. 3/15.07.2020, in conformitate cu Ord.
818/2003 privind aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu.

Prezentul raport a fost intocmit de catre DAMIAN loan-Viorel:

- Persoana fizica inscrisd in Lista Expertilor Care Elaboreaza Studii De Mediu, document constituit in baza
prevederilor Ordinului MMAP nr. 1134/20.05.2020 publicat in Monitorul Oficial, Partea | nr. 445/27.05.2020 la
pozitia: 126. Certificat de atestare pentru urmatoarele categorii de studii: RM — Raport de Mediu, EA —
Evaluare Adecvata, RA — Raport de amplasament, RSR — Raport privind starea de referinta, RIM — Raport la
studiul de evaluare a impactului asupra mediului, BM — Bilant de Mediu.

- Expert de mediu certificat de Asociatia Roména de Mediu: certificat de expert nivel principal pentru
domeniile: RIM-3, RIM-11b, RA-7, RA-11b, RM-13b, BM-9.

- Expert de mediu certificat de Asociatia Romana de Mediu: certificat de expert nivel asistent pentru
domeniile: RIM-1, RIM-2, RIM-6, RIM-11a, RIM-11c, RIM-12, RIM-13a, RA-1, RA-2, RA-5, RM-1, RM-3,
RM-6, RM-11a, RM-11c, RM-12, BM-11a, BM-11b, BM-11c, EGZA.
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Se intentioneaza identificarea punctelor sensibile supuse unor eventuale poluari, gradul de afectare a factorilor
de mediu, cauza acestor poluari, stabilirea punctelor de monitorizare, inclusiv pentru sol, ape subterane conform
prevederilor Legii nr. 278/2013, masurile necesare pentru ameliorare sau prevenire pentru viitor, precum si
necesitatea monitorizarii factorilor de mediu.

Evaluarea amplasamentului s-a realizat luand in considerare documentele de referinta BREF privind cele mai
bune tehnici disponibile in domeniu, precum si legislatia nationala in vigoare si standardele de mediu:

- Documentul de referinta BREF privind Cele Mai Bune Tehnici Disponibile n Productia Polimerilor, august
2007;

- Documentul de referinta BREF privind Principiile Generale de Monitorizare;

- Documentul de referintda Cele Mai Bune Tehnici Disponibile in Industria Chimica Organica de mare volum,
februarie 2003 (LVOC);

- Documentul de referinta Cele Mai Bune Tehnici Disponibile in Emisiile din stocare, iulie 2006 (ESB).

Raportul este structurat in urmitoarele capitole:

Capitolul 1 Introducere;

Capitolul 2 Descrierea amplasamentului — descrierea folosintelor actuale si incadrarea in mediu
amplasamentului;

Capitolul 3 Istoricul amplasamentului — descrierea folosintelor anterioare ale terenului si ale zonelor din
vecinatate;

Capitolul 4 Evaluarea amplasamentului — descrierea surselor de contaminare a amplasamentului si a

zonelor cu potential de contaminare;
Capitolul 5 Interpretarea rezultatelor si recomandari pentru actiunile viitoare.
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2. Descrierea terenului

2.1. Amplasamentul

Amplasament: Activitatea EC Electronics Manufacturing SRL se desfasoara intr-o hald cu suprafata totala de
800m? Tn intravilanul municipiului Petrosani, str. Stadionului nr. 4.

Suprafata totala inscrisa in CF 62141, nr. top: 62141. este de 645 mp.
Regimul de inaltime este P+E.

Ca amplasare generala, obiectivul are urmatoarele vecinatati:

Vecinitatile amplasamentului sunt reprezentate de:

= Nord
- Drum de acces, str. Stadionului
- Locuinte
- Stadionul Jiul Petrosani

= Est

- Centru colectare deseuri
- Zona industriala UPSROM SA
- Str. Lunca, drumul E79
=  Sud
- Locuinte
- terenuri agricole
- Mina Livezeni
= Vest
- Locuinte,
- str. Stadionului
- zona industriala
- 1. Jiul-de-Est;
Coordonatele Stereo 70 ale amplasamentului sunt:
» X =372417
= Y =435.294
Planul de situatie anexat contine inventar de coordonate Stereo70 al amplasamentului.
Coordonatele WGS ale amplasamentului sunt:
= Long23°22'12” E
= Lat45°24'22” N
Terenul se afld in bazinul hidrografic Jiu (cod cadastral VI1.1):
* Cursul de apa — r. Jiul-de-Est sau Transilvan (cod cadastral VI11.1.15, S = 468 km2; L = 29 km)
Distanta pana la cursul de apa: 270 m, pe directia V.
Distanta pana la cel mai apropiat curs de apa: 270 m.
Prezentare generala
Infiintata Tn 1984 ca furnizor de servicii si produse electronice in UK, SC EC ELECTRONICS

MANUFACTURING SRL - EC - opereaza In momentul de fata la nivel international avand filiale in UK,
Romania si Olanda.

Sediul central este situat Tn UK, fabrica de productie se afla in Petrosani, Romania, iar in Olanda se afla un
birou care se ocupa cu procurarea materialelor.
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Principiul dupa care se ghideaza EC este de a furniza servicii de cea mai inalta calitate Tn dorinta de a deveni
furnizorul preferat al clientilor nostri.

EC furnizeaza servicii cu un impact minim asupra Mediului. Initiativele noastre imbratiseaza principiile de
reducere a emisiilor de carbon, consum de energie si reciclare a materialelor nefolositoare.

La 31 iulie 2006 actionarii EC Electronics LTD au infiintat in Petrila, Romania, o noua filiala — EC
ELECTRONICS MANUFACTURING SRL, cu intentia de a muta o parte din productia din UK.

Electronics LTD s-a decis Tn aprilie 2009 sa cumpere un nou spatiu in Petrosani, un spatiu mult mai mare care
sa ofere posibilitatea extinderii afacerii in Romania.

Acest lucru a facut posibila mutarea completa a productiei de masa ih Romania, fapt ce a dus la cresterea si
diversificarea personalului si a competentelor acestuia.

La momentul actual activitatea companiei din Petrosani se desfasoard pe doua amplasamente, sediul fiind pe
Stadionului Nr 4, iar punctul de lucru se afla in Danutoni Nr. 359. De asemenea, titularul, doreste sa autorizeze
activitati la punctul sau de lucru din Petrosani Calea Romana, nr. 19.

Forma de proprietate:
= proprietate privata
= societate cu rdspundere limitata
Regimul de lucru:
= 24 ore/zi (3 schimburi de 8 ore/zi )
= 6 zile/saptdmana, 312 zile/an
3% M) Natura 2000 Network Viewer European Environment Agency DISCLAIMER
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Figura 1. Localizarea. Relatia obiectivului cu ROSCI10188 - “Pariang” cu albastru

Sursi: http://natura2000.eea.europa.eu/
Tn aceste spatiu societatea are amplasati o instalatie de fabricare a pieselor / componentelor din spume
poliuretanice prin polimerizare in matrite.

Fabricarea spumelor poliuretanice rigide presupune o reactie de polimerizare (policondensare),
in consecinta pentru aceasti instalatie este necesara autorizatie integrate de mediu, activitatea fiind
inclusd in Legea 278/2013 privind emisiile industriale, in anexa la pct. 4.1.h "Producerea compusilor
organici - materiale plastice (polimeri, fibre sintetice si fibre pe bazd de celuloza".
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2.2. Dreptul de proprietate actual

Instalatia de fabricare a componentelor din spume poliuretanice prin polimerizare este operata de societatea S.C.
EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL, Inmatriculata la Registrul Comertului cu nr. J20/1115/2008,
avand cod fiscal 18897392.

Hala si toate anexele Tn care este amplasata instalatia sunt detinute de EC Electronics Manufacturing.
Instalatia de fabricare spume poliuretanice, se desfasoara in:
- spatiu de productie 2, parter (Szona potiing = 22,66 m?).

Detalii ale delimitarii terenului sunt prezentate la capitolul 2.1 si in anexele cu Planul de amplasament - plan al
obiectivului. Acestea arata limitele instalatiei care face obiectul prezentului raport de amplasament.

2.3. Utilizarea actuala a terenului

Activitatea se desfasoara intr-o cladire de tip P+1E (800mp) compusa din:
Parter (S = 412 m?)), ce cuprinde :
- 2 hale de productie
- 2 grupuri sanitare
- 1 vestiar
- 1 magazie
Etaj (S =412 m?)
- 1 hala de productie
- 1salade sedinte
- 2 birouri
- 1salade mese
- 2 grupuri sanitare
- 1 incapere pentru arhiva.
Utilaje:
e Masina de mixare si dozare a substantelor de potting (procesul de polimerizare) — 3 buc.
e Masina incapsulare/supraturnare (overmoulding) — 1 buc.
e Masini automate de printare pasta pentru lipit (printere) — 2 buc.
e Masini automate de plasare a componentelor pe suprafata — 4 buc.
e  Cuptor de lipire a placilor — 2 buc
e Masina de Inspectie Automata (AOI) — 1 buc
e  Cuptor de lipit in val (Wave) — 1 buc
e Statii de lipire pentru lipirea manuala a componentelor — aprox. 35 buc.
e Echipamente Testare montaje electronice.

Inventarul substantelor, preparatelor, amestecurilor folosite pe amplasament Tn anul 2021 este anexat prezentei
documentatii.

2.3.1. Principalele Activitati

Principalele activitati productive ale organizatiei sunt:

Activitatea EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL constd in furnizoarea de servicii si produse
electronice.




EC Electronics Manufacturing SRL, Petrosani, str. Stadionului nr. 4, judetul Hunedoara Raport de amplasament

Producerea maselor plastice, cod 4.1.h) - incapsulare cu spuma poliuretanica a subansamblurilor electronice (Potting)

Inventarul proceselor

Tabel 1. Inventarul proceselor

. Numarul Numele . . .
Numele procesului . . Capacitate Descrierea procesului
procesului produsului
Potting
incapsulare cu spuma ~5.250 kg / an
poliuretanica a (subansamblu pch| Variabil in
subansamblurilor ! sau cabluri) functie de 18510 Kg
electronice comenzi
SMT (subansamblu Va“a.b” n 542275 subansamble
2 functie de _ : .
pch) comenzi = placi electronice
Variabil in
OVERMOULDING 3 (subansamblu_ pch functie de 420 kg
sau cabluri) .
comenzi
(subansamblu pcb Variapil i
PCB 4 . functie de 30000 Kg
sau cabluri) T
comenzi
(subansamblu pcb Variapil in
Testare 5 . functie de 15000 Kg
sau cabluri) T
comenzi
Asamblare (subansamblu pcb Variapil in
6 . functie de 63930 Kg
sau cabluri) .
comenzi

2.3.2. Descrierea proceselor

1. Potting - Mixare si dozare a substantelor (procesul de polimerizare)
An punere in functiune: - 2018
Programul de functionare al instalatiei:

24 ore/zi (3 schimburi de 8 ore/zi ), 6 zile/sdptamana, 312 zile/an.
(variabil in functie de comenzi)
Nr. persoane ce deservesc instalatia:

- 9 persoane operative si 3 responsabili de masina
Se realizeaza in 3 utilaje:

o 2 utilaje Potting negru (incapsulare cu spuma poliuretanicd a subansamblurilor electronice)
o 1 utilaj Potting transparent (incapsulare cu spuma poliuretanica transparentd a subansamblurilor electronice).
Potting

Aceasta se realizeaza prin injectarea de:
- poliol (WEVOPUR 552 FL BLACK sau UNISECT Partea B) si

- izocianat (WEVONAT 300 HARDENER sau UNISECT Partea A) in matritele masinii de injectie sau
componente / subansambluri electrice.

La punerea in functiune a masinii se verifica cantitatea de substanta din cele doua rezervoare (A si B) pentru a
se asigura ca nivelul nu este foarte scazut, in caz contrar se va face alimentarea cu substanta.

Se verifica ca valoarea presiunii de intrare a aerului este de aprox. 5.2 bari (valoarea minima e de 4 bari, iar cea
maxima de 6 bari). Presiunea minima de lucru este de 2.5 bari.

Se porneste agitatorul pentru 15 min dupa care se toarna o cantitate mica de material si se verifica raportul, in
cazul potting-ului negru raportul este de 5:1, iar cel transparent are ratia de 1:1.

10
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Daca cantitatea de substantd este conforma, atunci se face injectia materialului in carcasele/lacasul care se
doreste a fi Tncapsulate in potting, urmand ca subansamblele sa fie lasate la uscat/intdrire pentru 24 ore
(produsele noastre includ de obicei o carcasa de plastic/metal + pcb si uneori capace pentru a face incapsularea
completa a produsului).

Dupa perioada de uscare/intarire, produsele sunt inspectate pentru a se verifica integritatea acestora si calitatea
materialului inserat.

Rebuturile se depoziteazd in containere separate, insa apar foarte rar. Deseurile se predau colectorului —
Rechoralex SRL.

Polimerii - din greaca "poli" (multe) si "meros" (parti) - sunt un grup de produse chimice care au un principiu
comun de constructie. Ele constau din asa-numitele macromolecule, care sunt molecule cu lant lung, ce contin
un numar mare de unitati repetitive constitutionale mai mici.

Polimerii pot fi formati dintr-un singur tip de monomer (homopolimeri) sau din mai multe tipuri (copolimeri).
Compozitia si dispunerea diferitelor monomeri intr-un copolimer influenteaza puternic proprietatile fizico-

chimice.

11
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Figura 2. Categorii de produse finite produse Tn Instalatia Potting - incapsulare cu spumi poliuretanica a
subansamblurilor electronice
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Polimerii sunt materiale care au multe domenii de aplicare, deoarece adesea aduc avantaje numeroase, de
exemplu: reduceri de greutate si de transport, in consecintd si economii de energie, proprietati izolatoare,
transparenta opticd adecvata, rezistentd la coroziune, rezistentd la substante chimice, usurinta de prelucrare n
forme complicate, costuri reduse.

Utilizarile de baza ale poliuretanilor constau in obtinerea spumelor poliuretanice. Acestea sunt materiale
celulare care se fabrica in mai multe sorturi: flexibil, elastomer, semirigid, rigid, rigid structural (in functie de
natura chimica a celor doud componente care se folosesc in reactia de polimerizare si de conditiile de reactie).

Poliuretanii sunt polimeri heterocatenari ce contin in molecula lor gruparea uretanica (-NH-CO-O-). Se obtin
prin reactii polimerizare prin poliaditia dintre un izocianat (poliizocianat), RN=C=0, si un compus cu hidrogen
activ (de exemplu un polialcool, respectiv un poliester sau polieter).

Reactia implica transferul unui proton de la componenta hidroxilica la gruparea izocianica:

O

Tn general izocianatii cei mai utilizati Tn astfel de procese tehnologice, sunt:
- toluen 2,x-diizocianat (TDI) sub forma de amestecuri:

CH;

N=—=C=0 CH;
O—C=—N N=C=—=O0
N=—C=0
toluilen 2, 4-diizocianat toluilen 2,6-diizocianat

- difenilmetan 4,4' diizocianat (MDI):

o— CZN@C‘HQ@N: cC—o0

MDI este utilizat pentru spume rigide (de exemplu, pentru a asigura izolarea termica a cladirilor si izolatii din
echipamente de refrigerare), iar TDI pentru spume flexibile (de exemplu, pentru tapiterie si saltele).

Formula moleculara:
CisH10N20, —
CAS: 26447-40-5

Conform: National Center for Biotechnology Information. PubChem Compound Database; CID=7570,
https://pubchem.ncbi.nim.nih.gov/compound/7570 (accessed Apr. 5, 2018).

Poliolii sunt compusi cu mai multe grupari functionale hidroxil disponibile pentru reactii organice; poliolii
reactioneaza astfel cu izocianati, reprezentand al doilea component pentru formarea poliuretanilor. Compusii
hidroxilici utilizati Tn productia poliuretanilor sunt glicoli cu masa moleculard mica (di sau poli functionali, de
ex: etilenglicol, glicerind), polieteri (cu grupe terminale hidroxilici, proveniti din polimerizarea eterilor ciclici:
etilenoxid, propilenoxid, tetrahidrofuran) sau poliesteri (cu functiuni terminale hidroxilici).

Compusii hidroxilici utilizati in productia poliuretanilor sunt glicoli cu masa moleculard mica (di sau poli
functionali, de ex: etilenglicol, glicerind), polieteri (cu grupe terminale hidroxilici, proveniti din polimerizarea
eterilor ciclici: etilenoxid, propilenoxid, tetrahidrofuran) sau poliesteri (cu functiuni terminale hidroxilici).

CH—CH, CHy—CH—CH, HO—+CHy—CHy—04-CH;—CH,—OH
OH OH OH OH OH 11
etilenglicol glicerina poli(etilenoxid)
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Desi sunt relativ putini izocianati vandabili, mai exista o intreaga serie de polioli, polieteri, poliesteri, polioli
polieteri si alte substante. Aceasta are ca rezultat o mare varietate de materiale poliuretanice. Proprietatile
poliuretanilor pot fi personalizate prin alegerea componentelor corespunzatoare de poliol.

in afara materiilor prime de baza, pentru producerea de poliuretani sunt, de asemenea, necesari aditivi sau
auxiliari. Acestia influenteaza reactia chimica sau proprietatile produsului final. Sunt, de ex., catalizatori pentru
accelerarea reactiei, agenti de expandare pentru spume, deschizatori de celule, etc.

Pentru ca reactia chimica de formare a poliuretanilor sa se desfasoare eficient si in conditii optime, tehnologia
folosita trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:

- alimentarea componentelor - Izocianat si Poliol - din rezervoare etanse, prevazute cu agitare si control al
temperaturii acestora;

- dozarea precisd a componentelor;

- amestecarea eficientd a celor doua componente, pentru a forma un amestec de reactie omogen si pentru o
polimerizare complet;

- turnarea Tn matrita / incapsularea printr-o curgere laminara a amestecului de reactie omogen.

Stirrer Motor

Supply Line

Mataring Piston
reulation
ump

Figura 3. Schema tipici a unei instalatii de fabricare a poliuretanilor prin tehnologia RIM
Materiile prime se incarca manual in utilajele de alimentare pentru masinile prin sisteme de pompe cu actionare
automata, cu racorduri etanse.

Materii prime Activitate Potting:

Denumire materie prima Intrari materii prime in 2021 20%?;?;6123
WEVOPUR 552 FL BLACK 4230 kg 10 tone
WEVONAT 300 HARDENER 820 kg 2 tone
UNISECT 11LV-25 PART A 60 kg 5 tone
UNISECT 11LV-25 PART B 60 kg 5 tone
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Figura 4. Instalatie Potting

Figura 5. - Incapsulare cu spumi poliuretanici a subansamblurilor electronice (Potting)
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DO NOT SCALE — IF IN DOUBT ASK | PROJECTION -@B— —E—

Figura 6. Descrierea unui utilaj “PAR3C” pentru activitatea de potting - incapsulare cu spuma poliuretanica a subansamblurilor electronice
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Descrierea unui utilaj pentru activitatea de
potting - incapsulare cu spuma poliuretanica a subansamblurilor electronice:

1. Main regulator and gauge 15. Agitator

2. Dispense pressure regulator 16. Agitator on / off switch
3. Dispense pressure gauge 17. Reservoir part A

4. Machine on/ off switch 18. Reservoir part B

5. Foot valve / trigger start 19. Silica gel moisture trap
6. Emergency stop button 20. Heater jacket

7. Reset button 21. Level sensor

8. PLC anti-gel purge timer & shot counter 22. Drive cylinders

9. Shot size adjuster 23. Metering pump A

10. Temperature controller 24. Metering pump B

11. Temperature controller on / off switch 25. Non-return valve part A
12. Mixer valve 26. Non-return valve part B
13. Mixer shroud 27. Anti-gel on / off switch
14. Static mixer 28. Hand held trigger assembly

Tabel 2. Bilant de materiale chimice folosite in procesul tehnologic pentru un an (24 ore/ zi), Activitate Potting -
incapsulare cu spumi poliuretanici a subansamblurilor electronice

Consum
Nr. Denumire Compozitie Amestec
crt. pozit Estimat pentru 2022
[ka]
Izocianat:
1 |WEVONAT 300 HARDENER | Difenil-metan-diizocianat, izomeri si omologi 2,000 Kg/an
Difenil-metan-4,4’-diizocianat
izocianat de o-(p-izocianatobenzil) fenil
Poliol:
2 |WEVOPUR 552 FL BLACK fosfat tolil difenil 10.000 Kg/an
Trietilfosfat
Izocianat:
Difenil[p-[(tetrapropenil)succinat
(2-)-0:01] de dimercur
Neodecanoat de bismut
i Benzenepropanoat de 3,5 bis(1,1dimetil-etil)-4
3 |UNISECT 11LV-25 PART A hidroxialchil (C7-9) 5000 Kg/an
Sebacat de bis(1,2,2,6,6pentametil-4-piperidil)
Sebacat de metil si de 1,2,2,6,6pentametil-4-piperidi
Benzenepropanoat de 3,5 bis(1,1dimetil-etil)-4
hidroxialchil (C7-9)
4 |UNISECT Partea B* Poliol: 5.000 Kg/an
Diizocianat de Izoforon

Nota:
Consumul de substante variaza in functie de comenzile primite si dimensiunea produsului incapsulat.

Produse rezultate activitate Potting turnare:
v' 65.000 kg / an (estimare pentru anii 2022, 2023)

Anul 2022 17
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Figura 7. Categorii de produse finite produse Tn Instalatia Potting - incapsulare cu spuma poliuretanici a
subansamblurilor electronice

Capacitate activitate Potting pentru 2021: 5,17 [tone/an]
Capacitate Potting negru: 5,05 [tone/an]

Capacitate Potting transparent: 0,12 [tone/an]

Produse rezultate activitate Potting turnare pentru anul 2021: 18,510 [tone/an]
Capacitate maxima estimata activitate Potting: 44,36 [tone/an]
Capacitate maxima Potting negru: 35,00 [tone/an]

Capacitate maxima Potting transparent: 9,36 [tone/an]

Capacitate estimata activitate Potting pentru 2022: 22,00 [tone/an]

Capacitate maxima Potting negru: 12,00 [tone/an]

Capacitate maxima Potting transparent: 10,00 [tone/an]

2. Activitate SMT
Montarea automatizata a componentelor pe placile electronice (SMT - Surface Mount Technology)
Activitatea presupune urmatoarele etape:

= Receptie materii prime (subansamblu pcb placi electronice)

= Plasare pasta de lipit (printare placi)

= Plasare componente electronice pe suprafata

= Coacere placa

= Inspectie AOI

= Plasare manuala a componentelor (THT)

= Lipirea manuala cu statia de lipit sau lipire Wave (masina de lipire in val)

Anul 2022 18
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= Testare
=  Asamblare in cutie
= Tmpachetare

An punere Tn functiune: 2009 (activitate SMT)
Activitatea, pusa Tn functiune in anul 2009, consta in aplicarea pastei de lipit/aliajului pe placile electronice prin
intermediul a doud printere automate, urmatad de plasarea pe suprafatd, de catre patru masini automate, a
componentelor electronice. Placile electronice obtinute sunt coapte (uscate) intr-un cuptor electric, dupa care
sunt supuse verificarii cu o masina de inspectie automata (AOI).
Nr. de persoane care deservesc activitatea: 15 operatori
Utilaje:
- 2 printere automate de plasare a pastei de lipit
- 4 masini automate de plasare a componentelor electronice pe suprafata
- 2 cuptoare de coacere a placilor
- 1 masina de inspectie automata a placilor (AOI)
Materii prime:

- Placi electronice

- Componente electronice
Materii auxiliare:

- Pasta de lipit (Solder Paste BLT LFS-UFP-T4-ZQ)

- Aliaj de lipit
Placile electronice sunt printate cu pasta de lipit cu ajutorul Printerelor Automate, dupa care componentele smt
sunt plasate la suprafatd cu ajutorul Masinilor Automate de plasare componente, urmand ca acestea sa fie
coapte Tn cuptor

Capacitate activitate SMT pentru 2021: 542.275 nr. subansamble / an;

Capacitate maxima estimata activitate SMT: 700.000 nr. subansamble / an.

3. Activitate PCB

Activitatea, pusa in functiune n anul 2009, consté in plasarea pe placi a componentelor electronice, dupa care
acestea sunt fixate cu aliaj sau lac prin intermediul a 40 de statii de lipit sau intr-un cuptor de lipire Tn val
(Wave). Ocazional, pe suprafata placilor electronice se aplica lac (acrilic de inalta performantd) pentru
protejarea acestora impotriva umezelii, a prafului si a temperaturilor extreme (conformal coating). Placile
electronice obtinute sunt verificate pe echipamente de testare.

= Plasare manuala a componentelor (THT)
» Lipirea manuala cu statia de lipit sau lipire Wave (masina de lipire in val)
» Testare
= Asamblare in cutie
= Tmpachetare
An punere in functiune: 2009
Nr. de persoane: 35 operatori
Utilaje:
- 1 cuptor de lipire Tn val (wave)
- 40 statii de lipit
Materii prime:
- placi electronice
- Componente electronice
- Carcase de plastic/metal
- Cabluri
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Materii auxiliare:
- Aligj de lipit (cositor sub forma de fir sau caramele pentru wave)
- Lac (Electrolube HPA).

Capacitate activitate SMT pentru 2021: 30000 kg / an;

4. Activitate OVERMOULDING

Incapsularea cu rasina a placilor electronice sau a cablurilor electrice.

Subansamblurile de PCB (Printed Circuit Board) sau de cabluri se insereaza intr-o matritd specifica fiecarui
produs in parte si se injecteaza adezivul incdlzit la 21 unei masini de supraturnare. Produsul obtinut se supune
unui control de calitate.

Activitatea presupune urmatoarele etape:

= Receptie materii prime (subansamblu pcb sau cabluri)
= Turnare material
= Testare
= Tmpachetare
An punere in functiune: 2015
Nr. persoane care deservesc instalatia: 6 operatori
Utilaje:
- 1 masina de supraturnare (overmoulding)
Materii prime:
- subansamblu de pcb-uri
- Subansamblu de cabluri
- Adeziv cu lipire la cald (Technomelt PA 6208 Black)
Materii auxiliare:
- Agent de eliberare (Formula 5 non-silicone release)
Subansamblurile de pcb sau cablu se insereaza intr-0 matrita specifica fiecarui produs in parte, se injecteaza
materialul care este incalzit intre 215 — 230 grade, apoi se scoate produsul din matrita inspectandu-se
integritatea produsului si calitatea materialului rezultat.

Capacitate activitate Overmolding pentru 2021: 0,420 tone/an;
Capacitate maxima activitate Overmolding: 2 tone/an.
5. Testare

Activitatea presupune testarea subansamblurilor electronice si electronice produse in unitate, cu ajutorul
echipamentelor de Test atat concepute de noi, intern, cat si furnizate de client.

6. Asamblare

Subansamblurile electrice si electronice produse intern se asambleaza in carcase metalice sau din material
plastic, conform specificatiilor clientului, dupa care sunt ambalate in vederea livrarii catre beneficiar.

Produse Rezultate la nivel de an 2021: Subansamble electrice-module asamblate: 15000 Kg.
7. Activitati anexe:
- activitati administrative si de intretinere a instalatiilor;
- producerea aerului comprimat tehnologic, cu ajutorul a doud compresoare
- producerea energiei termice in centrale termice electrice;

Asigurarea energiei termice este asiguratd de 6 Centrale Termice Electrice, Protherm, cu o capacitate de 24
KW.

Alimentarea cu energie electrica se realizeaza prin bransamentul individual la reteaua de distributie publica
locala, pe baza contractului nr. 2849/20.12.2013 incheiat cu ENEL ENERGIE SA); Consum an 2021: 214
MWh.

- gospodarirea apelor: alimentarea cu apa, colectarea apelor uzate menajere.
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Alimentarea cu apa utilizata in scop igienico-sanitar se realizeaza prin intermediul bransamentului existent din
reteaua de apa a orasului (contract nr. 3058/ 08.07.2009 incheiat cu APA SERV VALEA JIULUI SA); Consum
an 2021: 382 mc/an.

Evacuarea apelor uzate menajere se realizeaza prin intermediul unei retele de canalizare pentru apele uzate
menajere n sistemul de canalizare public al municipiului Petrosani (contract nr. 3058/ 08.07.2009 incheiat cu
APA SERV VALEA JIULUI SA).

Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate, ci numai apa menajera care este evacuata in reteaua de canalizare
ordaseneasca.

Mijloace de transport pentru desfasurarea activitatii:
e 2 autoturisme tip autoutilitara cu masa admisa de 3,5 tone si 2 autoturisme

Consum anual de motorina: 3125 litri

Consum anual de benzina: 1.650 litri.

2.3.3. Dotari specifice:

Activitatea se desfasoara intr-o cladire de tip P+1E (800mp) compusa din:
Parter (S = 412 m2), ce cuprinde :
- 2 hale de productie
- 2 grupuri sanitare
- 1 vestiar
- 1 magazie
Etaj (S =412 m?)

- 1 hala de productie

- 1salade sedinte

- 2 birouri

- 1salade mese

- 2 grupuri sanitare

- 1 incapere pentru arhiva

De asemenea firma mai detine si doua autoutilitare cu masa admisa de 3,5 tone si 2 autoturisme, acestea fiind
folosite in scopul desfasurarii activitatii.

Pentru desfasurarea procesului de fabricatie compania detine o serie de dotari specifice (utilaje, instalatii,
masini, aparate, mijloace de transport utilizate Tn activitate):

- Masina de mixare si dozare a substantelor de potting (procesul de polimerizare) — 3 buc.
- Masind incapsulare/supraturnare (overmoulding) — 1 buc.

- Masini automate de printare pasta pentru lipit (printere) — 2 buc.

- Masini automate de plasare a componentelor pe suprafata — 4 buc.

- Cuptor de lipire a placilor — 2 buc

- Masina de Inspectie Automata (AOI) — 1 buc

- Cuptor de lipit in val (Wave) — 1 buc

- Statii de lipire pentru lipirea manuala a componentelor — aprox. 35 buc.

- Echipamente Testare montaje electronice.
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2.4. Inventarul iesirilor (produselor)

Tabel 3.Inventarul iesirilor (produselor)

ER— Produse
Rezultate la nivel de an 2021
Pottin
o _oHing o 18510 Kg
Cantitati subansamble electrice Incapsulate cu spuma poliuretanica
SMT 542275 subansamble
Montarea automatizatd a componentelor pe plicile electronice = placi electronice
PCB
. . 30000 kg
Placi electronice
OVERMOULDING
R . . . . . 420 Kg
Incapsularea cu rasind a placilor electronice sau a cablurilor electrice
Subansamble
. 15000 Kg
electrice-module asamblate
Cantitate totald de subansamble: 63930 Kg

2.5. Inventarul iesirilor (deseurilor)

Prezentate in cap. 4.6. Deseuri.

Deseuri produse — tipuri, cantitati aproximative:

- Deseuri menajere (cod deseu 200301) - 3,3 mc/lund

- Deseuri ambalaj hértie si carton (150101) — 6010 kg/an

- Deseu ambalaj plastic (150102) — 0 Kg/an

- Deseu recipiente sub presiune (150111*) — 30 Kg/an

- Deseu ambalaje contaminate (150110*) — 1044 Kg/an

- Deseu plastic nereciclabil (20 01 39) — 2027 Kg/an

- Deseu de cabluri (cod deseu 170411) — 244 Kg/an

- Deseu placi electronice (20 01 36) — 1071 Kg/an.
Ambalajele folosite si rezultate in urma procesului tehnologic sunt:

- Ambalaje din héartie si carton

- Ambalaje din plastic

- Ambalaje de lemn (role lemn pe care sunt infasurate cablurile)

- Ambalaje de metal, contaminate cu substante periculoase
Modul de gospodarire a ambalajelor (valorificarea):
Ambalajele rezultate se valorifica prin firme specializate si autorizate.
Ambalajele care nu se pot valorifica sunt predate colectorului autorizat spre eliminare, conform contractului:

Contract de prestari servicii pentru colectarea, transportul si eliminarea deseurilor periculoase nr 13/03.04.2017
incheiat cu Rechoralex SRL.

2.6. Modul de ocupare a terenului este urmatorul:

Activitatea EC Electronics Manufacturing SRL, Petrosani, str. Stadionului nr. 4, judetul Hunedoara, se
desfasoara intr-o hald cu suprafatd totald de 800m?2,

Suprafata totala inscrisa in CF 62141, nr. top: 62141. este de 645 mp.
Regimul de inaltime este P+1E.

Parter (S = 412 m?), ce cuprinde :
m 2 hale de productie
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m 2 grupuri sanitare
m 1 vestiar

1 magazie

Etaj (S =412 m?)
1 hala de productie
1 sala de sedinte

2 birouri

1 sala de mese

2 grupuri sanitare

1 incapere pentru arhiva.

2.7. Folosirea de teren din imprejurime

Obiectivul analizat este amplasat in zona industriald. Zonele limitrofe instalatiei sunt ocupate cu alte hale de
productie, drumuri si locuinte. Toata incinta este imprejmuita. Hala are infrastructura necesara pentru
desfasurarea activitatilor de tip industrial: retele de alimentare cu apd, de canalizare menajera si pluviala,
electrice.
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2.8. Utilizarea chimica

Toate produsele chimice folosite sunt achizitionate numai de la furnizori autorizati pentru care este tinuta o evidenta. Inofensivitatea chimica si documente privind
siguranta sunt obtinute de la fabricanti si tinute Tntr-un dosar de evidenta.

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice folosite

Tabel 4. Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice folosite

Capacitatea
totala de stocarea
a substantelor/
amestecurilor

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice

Cantitatea relevanta (tone)
Anexa 1/ la Legea 59/2016

Nr Denumirea Substantei existente pe CATE--
' periculoase / amestecului GORIE . Categoria de
crt. . S amplasament . . Categoria de . . partea 1, partea 1, partea 2,
Denumirea comerciali / bericulonsel Fraze de precautie Fraze pericol pericol perlgg};gig-eg“ coloana 2 coloana3 coloana 2
Cantitati pe anul e m—
2021 pericu
(tone)
Anexa 1, partea 1,
pct. 34. Produse
Petroliere si 25.000 2.500
carburant si
alternativi
o H332 Nociv in caz de .. <
P260 Nu inspirati praful/ fumul/ gazul/ ceata/ inhalare TOxlcltate_ acuta, _ R } )
Component Di / poli-izocianat vaporii/ spray-ul. Inhalativ 4
pentru producerea poliuretani P280 F_’urtap manus! d? protectie/ echlpar_nent de H315 Provoaca iritarea Iritarea pielii, 2
protectie a ochilor/ echipament de protectie a pielii ~
. . fetei. '
Denumirea comerciala: N -
WEVONAT 300 P302 + P352 IN CAZ DE CONTACT CU H319 Provoaca o iritare | _Iritarea ochilor 2
PIELEA: spaLaU cu multd apa si sapun. gravi a ochilor
I Lo . . P304 + P340 IN CAZ DE INHALARE: - —
Difenil-metan-diizocianat, izomeri 0,18 tone transportati victima la aer liber si mentineti-o in H334 Poate provoca Sensibilizare a
si omologi portat N S s simptome de alergie sau cailor respiratorii
stare de repaus, Tntr-o pozitie confortabila pentru . "
1 D respiratie astm sau dificultati de 1

Difenil-metan-4,4’-diizocianat
izocianat de o-(p-
izocianatobenzil) fenil

Mod de stocare/ misuri de
siguranta
recipient metalic de 10 kg/
magazie special amenajata, cu
pardoseald betonata, prevazuta cu
aerisire naturala si cuva de retentie

Cantitate anuala
pentru 2021:
0,82 tone / an

P305 + P351 + P338 TN CAZ DE CONTACT
CU OCHII: clatiti cu atentie cu apa timp de mai
multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca
este cazul si daca acest lucru se poate face cu
usurintd. Continuati sa clatiti.

P308 + P313 TN CAZ DE expunere sau de
posibila expunere: consultati medicul.
Caracteristici periculoase suplimentare si
elemente de etichetare: EUH204 Contine
izocianati. Poate provoca o reactie alergica.

respiratie Tn caz de
inhalare.

H317 Poate provoca o

Sensibilizare a

reactie alergica a pielii. pielii 1
H351 Susceptibil de a Cancerogenicitat
provoca cancer. e 2

H335 Poate provoca

iritarea cailor respiratorii.

Toxicitate asupra
unui organ tinta
specific (0
singura
expunere) 3

H373 Poate provoca
leziuni ale organelor in
caz de expunere
prelungitd sau repetata.

Toxicitate asupra
unui organ tinta
specific
(expunere
repetatd) 2
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Capacitatea
totala de stocarea
a substantelor/
amestecurilor

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice

Cantitatea relevanta (tone)
Anexa 1/ la Legea 59/2016

Mod de stocare/ misuri de
siguranta
recipient metalic de 25 kg/
magazie special amenajata, cu
pardoseald betonata, prevazutd cu
aerisire naturala si cuva de retentie

pentru 2021:

1,1tone/an

P305 + P351 + P338 TN CAZ DE CONTACT
CU OCHII: clatiti cu atentie cu apa timp de mai
multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca
este cazul si daca acest lucru se poate face cu
usurintd. Continuati sa clatiti.

P308 + P313 IN CAZ DE expunere sau de
posibila expunere: consultati medicul.
Caracteristici periculoase suplimentare si
elemente de etichetare: EUH204 Contine
izocianati. Poate provoca o reactie alergica.

respiratie in caz de
inhalare.

Denumirea Substantei ; CATE--
Nr. ;i N existente pe .
periculoase / amestecului GORIE . Categoria de
Cit Denumirea comerciali O ST Fraze de precautie Fraze pericol Categqna iz pericol cf. Legii Rl Elaiecley el
Periculoase/ ’ pericol 59/2016 coloana 2 coloana3 coloana 2
(G s el Nepericuloase
2021 P
(tone)
Poliol Anexa 1, partea 1,
risind pentru pregitirea pct. 34. Produse
poliuretani 0690 tone Petroliere si 25.000 2.500
Denumirea comerciala : ! P273 Euvitati dispersarea in mediu. carburant si
WEVOPUR 552 FL P280 Purtati manusi de protectie/ echipament de alternativi
2. Mod de stocare/ masuri de . < p protectie a ochilor/ echipament de protectie a
siguranta Cann:atezaonzliala fetei. H412 Noci Toxici
- L pentru : . . . ociv pentru oxicitatea
reap!ent me_tallc de 3.0 Ifg/ 4,23 tone / an P391 Colectati scurgerile de produs. mediul acvatic cu efecte cronica pentru
magazie special amenajata, cu . .
- < < pe termen lung. mediul acvatic 3
pardoseala betonata, prevazuta cu
aerisire naturala gi cuva de retentie
Anexa 1, partea 1,
pct. 34. Produse
Petroliere si 25.000 2.500
carburant si
alternativi
L H332 Nociv in caz de . <
P260 Nu inspirati praful/ fumul/ gazul/ ceata/ inhalare Toxicitate acuta, : : } }
vaporii/ spray-ul. Inhalativ 4
P280 I?urtay manus! d? protectie/ echlpament de H315 Provoaci iritarea Iritarea pielii, 2
protectie a ochilor/ echipament de protectie a pielii.
Izocianat P05+ P352 TN CAZ DE CONTACT CU _ . :
PIELEA: spalati cu multa apa si sipun H319 Provoaca o iritare Iritarea ochilor 2
i Py ey ; 4 a ochilor.
Unisect Partea B 0,75 tone P304 + P340 IN CAZ DE INHALARE: grava a ochilor __
i victima | liber si PP H334 Poate provoca Sensibilizare a
Diizocianat de Izoforon transportai victima la aer liber si mentineti-o In simptome de alergie sau cailor respiratorii
stare de repaus, ntr-o pozitie confortabila pentru . -
. « L astm sau dificultati de 1
3. Cantitate anuala p respiratie y

H317 Poate provoca o

Sensibilizare a

reactie alergica a pielii. pielii 1
H351 Susceptibil de a Cancerogenicitat
provoca cancer. e 2

H335 Poate provoca

iritarea cdilor respiratorii.

Toxicitate asupra
unui organ tinta
specific (0
singura
expunere) 3

H373 Poate provoca
leziuni ale organelor in
caz de expunere
prelungitd sau repetata.

Toxicitate asupra
unui organ tinta
specific
(expunere
repetatd) 2
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Capacitatea
totala de stocarea
a substantelor/
amestecurilor

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice

Cantitatea relevanta (tone)
Anexa 1/ la Legea 59/2016

Denumirea Substantei ; CATE--
Nr. ;i N existente pe .
periculoase / amestecului GORIE . Categoria de
CIt Denumirea comerciali i) BB Fraze de precautie Fraze pericol Categqna de pericoglJ cf. Legii FEER 1, [PEGER 1 [FENER &
b PariaullaEss) B pericol 59/2016 coloana 2 coloana3 coloana 2
(G s el Nepericuloase
2021
(tone)
Poliol Anexa 1, partea 1,
pct. 34. Produse
Denumirea comerciala : 0.75 tone Petroliere si 25.000 2.500
UNISECT PARTEA A ! P273 Euvitati dispersarea in mediu. carburant si
P280 Purtati manusi de protectie/ echipament de alternativi
4. Mod de stocare/ masuri de . < p protectie a ochilor/ echipament de protectie a
siguranta C::tr:':?zezaonzl?la fetei. H412 Nociv pentru Toxicitatea
reap!ent me_tallc de 25 Ifg/ 0,96 tone / an P391 Colectati scurgerile de produs. mediul acvatic cu efecte cronica pentru
magazie special amenajata, cu . .
- < < pe termen lung. mediul acvatic 3
pardoseala betonata, prevazuta cu
aerisire naturala gi cuva de retentie
H222 Aerosol extreme de Lichid inflam.. 2 P5b LICHIDE
inflamabil. B INFLAMABILE
- Lichide
inflamabile de
categoria 2 sau 3
P210 Tineti departe de caldura, suprafete Incinse, in cazul carora
scantei, foc deschis sau orice ale surse de anumite conditii de
aprindere. Fumatul interzis. procesare, cum ar
P211 Nu pulverizati deasupra unei flacari fi presiune inaltd
deschise sau a oricarei alte surse de aprindere. sau temperaturd
P251 Nu perforati sau ardeti, nici macar dupa ridicata, pot crea
FLUX DECAPANT FARA utilizare. pericole de
PLUMB P280 Folositi manusi de protectie/ imbricaminte L accidente majore;
de protectie/ echipament de protectie a ochilor/ prgszilzjr? esgglaptg;;lljgda o sau- 50 100
Denumirea comerciala : 0,002 tone echipament de protectie a fetei. daci 'es (e incizit Lichid inflam.. 2 - Alte Ilchlc_ie cu
ELECTROLUBE LFFR P304+P340 punct de aprindere
5 Cantitate anuala P DACA ESTE INHALAT: Se scoate persoana la <60°C in cagul
' Mod de stocare/ mésuri de pentru 2021: aer curat si se tine n pozitie confortabila pentru a cdrora anumite
siguranta 0,002 tone / an putea respira. conditii de
recipient metalic sub presiune de P305+P351+P338 IN CAZ DE CONTACT CU procesare, cum ar
400 ml/ magazie special OCHII: Clatiti cu atentie cu apa, timp de mai fi presiune inalta
amenajatd, cu pardoseala betonata, multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca sau temperatura
previzuta cu aerisire naturala este cazul si dacd acest lucru se poate face cu ridicatd, pot crea
usurintd. Continuati sa clatiti. pericole de
P410+P412 A se proteja de lumina solard. A nu accidente majore
se expune la temperature care depasesc (a se vedea nota
50°C/122°F. 12)
P501 Aruncati continutul / recipientul in H315 Provoaca iritatii la Irit. pielii 2
conformitate cu reglementérile nationale nivelul pielii. )
H317 Poate produce o
reactie alergica la nivelul Sens. pielii 1
pielii.
H319 Provoaca iritatii rit. ochi 2
grave la nivelul ochilor. '
H336 Poate provoca STOT SE 3 - - - -
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Cpatdiziza Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice P e
totali de stocarea i i Anexa 1/ la Legea 59/2016
a substantelor/
Denumirea Substantei amgstecunlor CATE--
Nr. periculoase / amestecului eX|s|tente pe GORIE . Categoria de
CIt Denumirea comerciali P ST Fraze de precautie Fraze pericol Categqna de pericol cf. Legii FEER 1, [PEGER 1 [FENER &
! Periculoase/ ’ pericol 59/2016 coloana 2 coloana3 coloana 2
Cantitati pe anul -
R Nepericuloase
2021
(tone)
somnolenta sau ameteala.
E1 Periculoase
H410 Foarte toxic pentru pentru mediul
viata acvatica cu efecte Acvatic acut 1 acvatic in 200 -
pe termen lung. categoria acut 1
sau cronic 1
P201 Procurati instructiuni speciale Thainte de
utilizare. H222 Aerosol extreme de Aerosol 1
P202 A nu se manipula decat dupa ce au fost inflamabil.
citite si intelese toate masurile de securitate. H229 Recipient sub
P260 A nu se inspira aerosolii. presiune: poate exploda Aerosol 1
Acrilic de fnalta performanta P264 Se spala pielea contaminata bine dupa daca este incazit
manipulare. H315 Provoaca iritatii la Iritatii la nivelul
Mod de stocare/ masuri de 21 litri P308+P313 IN CAZ DE expunere sau de nivelul pielii. pielii 2
. siguranti posibild expunere: Consultati medicul. H319 Provoaca iritatii Iritatii la nivelul
. reapzlggtr:]rﬁtr?:;;:;l; g;s:;qe de Cantitate anuali o Eﬁ]le4 Consultati un medica daca nu va simtiti grave la nivelul ochilor ochilor 2
amenajati, cu pardoseald betonatd pentru 2021: P321 Tratament specific (a se vedea sfaturile H336 Poate provoca STOT SE3
i, o 5C naid, 110 kg /an - e AdSE Y somnolenta sau ameteald
prevazuta cu aerisire aturala medicale de pe aceasta eticheta). H361d Susceptibil de a
P332+P313 Tn caz de iritare a pielii: Consultati diuna fitului. Repr. 2
medicul.
P337+P313 Dacd iritarea ochilor persista:
Consultati medicul. H373 Poate provoca
P362+P364 Scoateti imbricimintea contaminati leziuni ale organelor prin STOT RE 2
si spalati-o Tnainte de reutilizare. expunere Preh{ng“a sau
EUH208 Contine 2-octyl-2H-isothiazol-3-one. repetata.
Poate provoca o reactie alergica.
P210 A se pastra departe de surse de caldura, Anexa 1, partea 1,
suprafete ir?cinse, sc];mtei, flacari deschise sau F:A nexa 1.’ par tea 1, pc_t. pct. P5c Lichide 50.000 -
. . - 5c¢ Lichide inflamabile . :
alte surse de aprindere. Fumatul interzis. inflamabile
Denumirea comerciala : P240 Legatura la pamant/ conexiune H225 Lichid si vapori Flam. Lid. 2
echipotentiala cu recipientul si cu echipamentul foarte inflamabili. e
BLT NO RESIDUE FLUX 35-92 de receptie. H319 Provoaci o iritare .
P241 Utilizati echipamente electrice gravi a ochilor. Eye Irrit. 2
FLUX 3592 0,03 tone antideflagrante. H336 Poate provoca
P242 Nu utilizati unelte care produc scantei. somnolent sau ameteali STOT SE 3
7 Solvent D P243 Luati masuri de precautie Tmpotriva
' Cantitate anuala descarcarilor electrostatice.
Mod de stocare/ masuri de pentru 2021: P261 Evitati sa inspirati vaporii/ spray-ul.
siguranta 0,12 tone / an P264 Spalati-va pielea contaminata bine dupa
recipient din material plastic de utilizare.
2,5 1/ magazie special amenajata, P271 A se utiliza numai n aer liber sau in spatii
cu pardoseala betonata, prevazuta bine ventilate.
cu aerisire naturala P280 Purtati manusi de protectie/ imbracaminte
de protectie/ echipament de protectie a ochilor/
echipament de protectie a fetei.
P303+P361+P353 IN CAZ DE CONTACT CU
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Nr.
crt.

Denumirea Substantei
periculoase / amestecului
Denumirea comerciali

Capacitatea
totala de stocarea
a substantelor/
amestecurilor
existente pe
amplasament

Cantitati pe anul
2021
(tone)

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice

Cantitatea relevanta (tone)
Anexa 1/ la Legea 59/2016

CATE--
GORIE

Periculoase/
Nepericuloase

Fraze de precautie

Fraze pericol

Categoria de
pericol

Categoria de
pericol cf. Legii
59/2016

partea 1,
coloana 2

partea 1,
coloana3

partea 2,
coloana 2

PIELEA (sau parul): scoateti imediat toata
imbracamintea contaminata. Clatiti pielea cu
apa/ faceti dus.

P304+P340 IN CAZ DE INHALARE:
transportati persoana la aer liber si mentineti-o
ntr-o pozitie confortabila pentru respiratie.
P305+P351+P338 IN CAZ DE CONTACT CU
OCHIL: clatiti cu atentie cu apa timp de mai
multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca
este cazul si daca acest lucru se poate face cu
usurintd. Continuati sa clatiti.

P312 Sunati la un CENTRU DE INFORMARE
TOXICOLOGICA/ un medic daca nu va simtiti
bine.

P337+P313 Daca iritarea ochilor persista:
consultati medicul.

P370+P378 Tn caz de incendiu: a se utiliza
spumad, dioxid de carbon, pulbere uscata sau
ceata de apa pentru a stinge.

P403+P233 A se depozita intr-un spatiu bine
ventilat. Pastrati recipientul nchis etans.
P403+P235 A se depozita intr-un spatiu bine
ventilat. A se pastra la rece.

P405 A se depozita sub cheie.

P501 Aruncati continutul/ recipientul in
conformitate cu reglementarile nationale.

Adeziv

Denumirea comerciala :

LOCTITE 406

Mod de stocare/ misuri de

siguranta

recipient din material plastic de 10
ml/ magazie special amenajata, cu
pardoseala betonata, prevazuta cu

aerisire naturala

0,001 tone

Cantitate anuala
pentru 2021:
0,024 tone / an

P261 Evitati inhalarea vaporilor.

P280 Purtati manusi de protectie/echipament de
protectie a ochilor.

P305+P351+P338 IN CAZ DE CONTACT CU
OCHII: clatiti cu atentie cu apa timp de mai
multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca
este cazul si daca acest lucru se poate face cu
usurinta. Continuati sa clatiti.

P337+P313 Daca iritarea ochilor persista:
consultati medicul.

P501 Eliminati deseurile si reziduurile Tn
conformitate cu reglementarile locale.

EUH202 Cianoacrilat. Pericol. Se lipeste de piele
si ochi in céteva secunde. A nu se lasa la
indeméana copiilor.

H315 Provoaca iritarea
pielii.

Iritarea pielii 2

H319 Provoaca o iritare
grava a ochilor

Iritarea ochilor 2

H335 Poate provoca
iritarea cailor respiratorii.

Toxicitate asupra
unui organ tinta
specific — 0
singura expunere
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Producerea maselor plastice, cod 4.1.h) - incapsulare cu spuma poliuretanica a subansamblurilor electronice (Potting)

Capacitatea
totala de stocarea
a substantelor/
amestecurilor

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice

Cantitatea relevanta (tone)
Anexa 1/ la Legea 59/2016

Denumirea Substantei ; CATE--
Nr. ;i N existente pe .
periculoase / amestecului GORIE . Categoria de
CIt Denumirea comerciali i) BB Fraze de precautie Fraze pericol Categqna de pericolg cf. Legii FEER 1, [PEGER 1 [FENER &
A Periculoase/ pericol 59/2016 coloana 2 coloana3 coloana 2
(G s el Nepericuloase
2021
(tone)
P261: Se evita inhalarea vaporilor.
P271: Se foloseste doar afara sau in locuri bine H315: Cauzeaza iritatii la Iritatii ale pielii 2
ventilate. nivelul pielii tralep
P272: Hainele de lucru contaminate nu ar trebui H317: Poate cauza o -
sa aibe voie s paraseasca zona de lucru. reactive alergica la Sens.lb!!ltatea
P280: Trebuie purtate manusi de protectie/haine nivelul pielii. pielii. 1
de protectie/protectie pentru ochi. H318: Cauzeaza L
P302+352: DACA AJUNGE PE PIELE: Se probleme grave la nivelul | Afecteaza ochii.
UV-adeziv protector spala cu multd apa/sapun si apa. . ochilor. 1
) _ 0,001 tone P304+340: DACA ESTE INHALATA: Persoand [ H335: Poate cauza iritatii | Provoacd ritatii
Denumirea comerciala : ' trebuie scoasa la aer curat pentru a putea respira. la nivelul ciilor ale pielii 2
RITE LOK UV75 GLUE P305+351+338: DACA INTRA IN OCHI: Se respiratorii. STOT SE 3
9. Cantitate anuali P clateste cu grija cu apa timp vde gateva_ mmbue. Se E1 Periculoase
) o pentru 2021: scot lentilele de contact, da_cavex1sta si c_laca acest ] i Toxic acute pentru mediul
Tip recipient: 0.175 tons / an lucru se poate face cu usurinta. Se continua HA00: Foarte toxic pentru mediul acvatic n 100 200 )
Recipient de plastic ' clatirea. pentru mediul acvatic. acvatic 1 categoria acut 1
P310: Se apeleazd imediat CENTRUL DE sau cronic 1
OTRAVIRE/doctorul/.
P333+313: Tn caz de aparitie a iritatiei pe piele .
sau a unei eruptii: contactati medicul. . . E1 Periculoase
P362+364: Se scoate imbracamintea contaminata Ha10: F9arte tOX_IC Toxic aCUt_e pentru 'T‘ef"u'
si se spald inainte de a fi refolosita. pentru mediul acvatic cu pentru medlul acva_tlc in 100 200
P391: Se strang scurgerile. P403+233: Se efecte pe termen lung acvatic 1 categoria ;%cut 1
depoziteaza in locuri bine ventilate. Recipientele sau cronic 1
de pastreaza inchise ermetic.
P3a AEROSOLI
INFLAMABILI (a
se vedea nota 11.1)
Aerosoli
. L e . "inflamabili*
o s i | Moz gl e | porowl, | ctte 52 | ey | 150
P251 : Nu perforati sau ardeti, chiar si dl:l a inflamabil. categoria 1 care contin gaze
Denumirea comerciala : utiliza.re. P ; o 31 dup inflamabile
FORMULA 5 NON-SILICONE 0,008 tone P261 : Evitati sa inspira%i categgrl_a 1 sau 2
RELEASE . ori lichide
. < praful/fumul/gazul/cea?a/vaporii/spray-ul. . :
10, Cantitate anuald P P271 : A se utiliza numai n aer liber sau n spatii lnflamaplle
’ Mod de stocare/ misuri de pentru 2021: ) ; categoria 1

siguranta
recipient metalic sub presiune de
400 ml/ magazie special
amenajatd, cu pardoseala betonata,
prevazuta cu aerisire naturala

0,087 tone / an

bine ventilate.

P410/412 : A se proteja de lumina solard. Nu
expuneti la temperaturi care depasesc
50°C/122°F.

P501-2 : Cedati continutul/containerul unui punct
autorizat de colectare a deseurilor.

H229 : Recipient sub
presiune : poate exploda
daca este incalzit.

H315 : Provoaca iritarea
pielii.

Toxicitate asupra
unui organ tinta
specific — 0
singurd expunere,
categoria 3

H336 : Poate provoca
somnolentd sau ameteala.
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Producerea maselor plastice, cod 4.1.h) - incapsulare cu spuma poliuretanica a subansamblurilor electronice (Potting)

Capacitatea
totala de stocarea

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice

Cantitatea relevanta (tone)
Anexa 1/ la Legea 59/2016

a substantelor/
N Denumirea Substantei amgstecunlor CATE--
r periculoase / amestecului SIEEID[ES GORIE . Categoria de
Cit Denumirea comerciali O ST Fraze de precautie Fraze pericol Categqna iz pericol cf. Legii Rl Elaiecley el
. > pericol coloana 2 coloana3 coloana 2
P Periculoase/ 59/2016
Cantitati pe anul e m—
2021 pericu
(tone)
H411 : Toxic pentru . . E2 Perlculo_ase
mediul acvatic cu efecte acvatic, cronic pentru 'T‘ef"“' 200 500
categoria 2 acvatic n
pe termen lung. . .
categoria cronic 2
Adeziv cu lipire la cald
Denumirea comerciala:
TECHNOMELT PA 6208 012 tone
BLACK !
. < H412  Nociv  pentru . .
11 Tip recipient: Ca';z:izezzglf_‘la mediul acvatic cu efecte Aquat|c3Chron|c
Sac 8 14 tone / aﬁ pe termen lung.
Substante de baza ale preparatului: !
Poliamida
Adeziv
H317  Poate provoca o Sensibilizarea
Denumirea comerciala: reactie alergica a pielii. pielii_categoria 1
LOCTITE 243
. L - P101 Daca este necesara consultarea medicului,
Descriere chimicd generala: tineti la indeména recipientul sau eticheta
Adeziv anaerob 2,8 kg U . P
produsului.
T e e ——
12. Tetramethylene dimethacrylate pentru 2021: P £ P 1 regl arile local . ericole cronice E2 Periculoase
acid maleic 3kg C(;-n ?:)rml_tat_e :j:_u reglementari ed local eéso ) H411 Toxic pentru pentru mediul pentru mediul
Acetic acid, 2-phenylhydrazide 0,003 tone / an P V7 E_vnau ispersarea in mediu. P280 Purtati mediul acvatic cu efecte acvatic acvatic in 200 500
manusi de protectie. pe termen lung cate teqoria cronic 2
P P333+P313 In caz de iritare a pielii sau de goria 2 categoria cronic
Mod de stocare/ misuri de . o . .
: < eruptie cutanata: consultati medicul.
siguranta
recipient din material plastic de 50
ml/ magazie special amenajata, cu
pardoseala betonata, prevazuta cu
aerisire naturald
AEROSOL ULTRASOLVE P210 Tineti departe de caldura, suprafete Incinse, 3a AEROSOLI
scantei, foc deschis sau orice ale surse de INFLAMABILI (a
Denumirea comerciala: 2 kg aprindere. Fumatul interzis. se vedea nota 11.1)
ELECTROLUBE - ULS400D P211 Nu pulverizati deasupra unei flacari Aerosoli
deschise sau a oricarei alte surse de aprindere. "inflamabili*
13. Cantitate anuald P P251 Nu perforati sau ardeti, nici macar dupa HZZZ Ae_rosol extreme de Aerosol 1 categoria 1 sau 2, 150 (net) 500 (net)
Lo . ; ; inflamabil. :
Contine: pentru 2021 utilizare. care contin gaze
CYCLOHEXANE, 1- 0Okg/an P280 Folositi manusi de protectie/ imbracaminte inflamabile
METHOXY-2-PROPANOL, de protectie/ echipament de protectie a ochilor/ categoria 1 sau 2
PROPAN-2-OL,BUTYL echipament de protectie a fetei. ori lichide
ACETATE -norm, P304+P340 DACA ESTE INHALAT: Se scoate inflamabile
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Producerea maselor plastice, cod 4.1.h) - incapsulare cu spuma poliuretanica a subansamblurilor electronice (Potting)

Capacitatea
totala de stocarea
a substantelor/
amestecurilor

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice

Cantitatea relevanta (tone)
Anexa 1/ la Legea 59/2016

Denumirea Substantei ; CATE--
Nr. ;i N existente pe .
periculoase / amestecului GORIE . Categoria de
CIt Denumirea comerciali i) BB Fraze de precautie Fraze pericol Categqna de pericol cf. Legii FEER 1, [PEGER 1 [FENER &
o Periculoase/ pericol 59/2016 coloana 2 coloana3 coloana 2
(G s el Nepericuloase
2021 P
(tone)
HEXANE AMESTEC DE persoana la aer curat si se tine in pozitie categoria 1
IZOMERI (MAX 5% n-HEXANE confortabila pentru a putea respira. H229  Recipient  sub
(203-777-6)), HEPTANE P305+P351+P338 IN CAZ DE CONTACT CU presiune: poate exploda
OCHII: Clatiti cu atentie cu apa, timp de mai daca este incazit
Mod de stocare/ masuri de multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca H315 Provoaca iritatii la Iritatii la nivelul
siguranta este cazul si daca acest lucru se poate face cu nivelul pielii pielii 2
recipient metalic sub presiune de usurintd. Continuati sa clatiti. H319 Provoaci iritatii Iritatii la nivelul
400 ml/ magazie special P410+P412 A se proteja de lumina solard. A nu grave la nivelul ochilor ’ ochilor 2
amenajatd, cu pardoseala betonata, se expune la temperature care depasesc H336 Poate provoca
prevazuta cu aerisire naturala 50°C/122°F. somnolentd sau ameteald STOT SE 3
P501 Aruncati continutul / recipientul n - - E1 Periculoase
conformitate cu reglementarile nationale. H410 Foarte toxic pentru | Toxicitate acutd pentru mediul
P261 Evitati si inspirati spray-ul. viata acvatici cu efecte | asupra mediului acvatic in 100 200
P264_1 Se spala pielea contaminata bine dupa pe termen lung acvatic 1 categoria acut 1
manipulare. sau cronic 1
P273 Evitati eleiberarea Tn mediu.
P P302+P352 IN CAZ DE CONTACT CU
PIELEA: Spalati cu multa apa.
P332+P313 n caz de iritare a pielii: Consultati
medicul.
P337+P313 Dacd iritarea ochilor persista:
Consultati medicul.
P312 Sunati la Centru de otraviere/ doctor daca
nu va simtie bine.
P362+P364 Scoateti imbracamintea contaminata
si spalati-o Tnainte de
reutilizare.
Toxic in caz de Tnghitire, Tn contact cu pielea sau
. . prin inhalare. H301 Acute Tox. 3
Acgs:g;fé tel_r:gr;:aelr'nyp;;itlgre :\Lljcr)]civ pentru mediul acvatic cu efecte pe termen H311 Acute Tox. 3
g. H331 Acute Tox. 3
. s Purtati manusi de protectie.
Denumirea comerciala: Purtati imbracaminte de protectie. Evitati
SOLDER MASK CLF8E e 3 ! He ;
3 kg dispersarea in mediu.
L TN CAZ DE INHALARE: Transportati persoana
Contine: I liber si iy L
Metanol ' a aer liber si mentineti-o intr-o pozitie
14. bis(dibutilditiocarbamat) de zinc Cantitate anuala P confortabild pentru respiratie. - )
amoniac <1% pentru 2021: IN CAZ DE INGHITIRE: Sunati imediat la un_
6 kg CENTRU DE INFORMARE TOXICOLOGICA Aquatic Chronic
0,006 tone / an sau un medic. H412 3

Mod de stocare/ misuri de
siguranta
recipient din material plastic de
227 ml/ magazie special
amenajatd, cu pardoseala betonata,
prevazuta cu aerisire naturala

A se depozita sub cheie.

Aruncati continutul si recipientul in conformitate
cu toate reglementarile locale, regionale,
nationale si internationale.

metanol

Contine bis(dibutilditiocarbamat) de zinc. Poate
provoca o reactie alergica.
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Cpatdiziza Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice P e
totali de stocarea i i prep Anexa 1/ la Legea 59/2016
a substantelor/
N Denumirea Substantei amgstecunlor CATE--
r periculoase / amestecului SIEEID[ES GORIE . Categoria de
Cit Denumirea comerciali O ST Fraze de precautie Fraze pericol Categqna iz pericol cf. Legii Rl Elaiecley el
. > pericol coloana 2 coloana3 coloana 2
P Periculoase/ 59/2016
Cantitati pe anul e m—
2021 pericu
(tone)
P240 Congelator si echipament de receptie.
P241 Utilizati echipament electric protejat H225 Flam. Lig 2
Tmpotriva exploziilor. H319 Eye Irrit. 2
P242 Utilizati unelte fara scantei.
P243 Luati masuri pentru a preveni descarcarile
statice.
AGENT DE CURATARE CU gﬁﬁ/le E;’;zi'uﬁsip"a“a vaporilor /
SOLVENT IPA P264 Spalati bine pielea contaminata dupa
manipulare.
IPA SOLVENT CLEANER 0,02 tone P280 Purtati manusi de protectie / imbracaminte
Contine: (20 kg) de protgcgle / et_:hlpament de protectie a ochilor /
Propan-2-ol protectie a fetei.
15. Cantitate anuala P P304 + P340 IN CAZ DE INHALARE:
P pentru 2021: Indepirtati persoana la aer curat si mentineti
Mod de Sstiota:r: t';asun de 0,09 tone / an confortul pentru respiratie. H336 STOT SE3
. . guranta 90 kg/an P312 Apelati laun CENTRU DE INFORMATII
bidon din material plastic de 2,5 1/ ) < 4 simtiti bi
magazie special amenajata, cu / un medic daci nu va simfifl bine. .~
- = S P337 + P313 Daca persista iritarea ochilor:
pardoseala betonata, prevazuta cu tati medicul / .
aerisire naturala consultati medicul /atentia. -
P370 + P378 In caz de incendiu: Utilizati spuma,
dioxid de carbon, pulbere uscata sau ceatd de apa
pentru a stinge.
P403 + P233 A se depozita intr-un loc bine
ventilat. Pastrati recipientul bine inchis.
P403 + P235 A se depozita intr-un loc bine
ventilat. Stai calm.
P210 A se pastra departe de surse de caldura,
Material de separatie sup_ragege leerbm?,ls_cz;nte}, flacari si alte surse de H225: Lichid si vapori ) L|ch|ds_a
CHEMLEASE 255 aprindere. Fumatul interzis. foarte inflamabili inflamabile,
P273 Evitati dispersarea Tn mediu. ) Categoria 2
. e P240 Legatura la pamant / conexiune . . Lezarea grava a
D?;‘E&;T;X?Ergga' echipotentiald cu recipientul si cu echipamentul H318: P io"oaca leziuni ochilor,
de receptie. oculare grave. Categoria 1
L 1kg P261 Evitati sa inspirati ceata sau vaporii. Toxicitate asupra
Contine: OO VA [P X P
n-prapanol P264 Spalati-va mainile bine dupa utilizare. H336: Poate provoca unui organ tinta
16. Hidrocarburi, C9-C10, n-alcani, ) . p E_?_?l A s_eI utiliza numai n aer liber sau n spatii somnolent sau ameteald. Spec|f!c
izoalcani, ciclice, <2% aromatice Cantitate anuala ine ventilate. . - Categoria 3
' ' pentru 2021: P280 Purtati manusi de protectie/ H304- Poate fi mortal in Pericol orl
S 0 kg imbracaminte de protectie/ echipament de de Tnghitire si d ericol prin
Mod de stocare/ masuri de : - i . caz de inghitire si de .
- < rotectie a ochilor/ echipament de protectie a 5 N cai aspirare,
b'rggga‘i'; ';ffgf;ﬂg;ﬂfa?: iull P301 + P330 + P331 + P310 N CAZ DE : E— e —
g . o INGHITIRE: clatiti gura. NU provocati voma. H411: Toxic pentru XIcl lculoa
ardoseald betonata, prevazuta cu SO : ’ i . a
P aerisire natufalé Sunati imediat la un CENTRU DE mediul acvatic cu efecte cro dn.‘cla P e"?u pentru tm ediul 200 500
INFORMARE * TOXICOLOGICA/un medic. pe termen lung. mediul acvatic, acvatic In.
P305 + P351 + P338 IN CAZ DE CONTACT Categoria 2 categoria cronic 2
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Capacitatea
totala de stocarea
a substantelor/
amestecurilor

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice

Cantitatea relevanta (tone)
Anexa 1/ la Legea 59/2016

Denumirea Substantei ; CATE--
Nr. ;i N existente pe .
periculoase / amestecului GORIE . Categoria de
CIt Denumirea comerciali i) BB Fraze de precautie Fraze pericol Categqna de pericol cf. Legii FEER 1, [PEGER 1 [FENER &
! Periculoase/ pericol 59/2016 coloana 2 coloana3 coloana 2
(G s el Nepericuloase
2021 P
(tone)
CU OCHII: clatiti cu atentie cu apa timp de mai
multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca
este cazul si daca acest lucru se poate face cu
usurinta. Continuati sa clatiti.
P310 Sunati imediat la un CENTRU DE
INFORMARE TOXICOLOGICA/un medic.
Depozitare:
P403 + P235 A se depozita Tntr-un spatiu bine
ventilat. A se pastra la rece.
EUHO066: Expunerea repetata poate provoca
uscarea sau craparea pielii.
P210 A se pastra departe de caldurd, suprafete Anexa 1,
fierbinti, scantei, flicari deschise si alte surse de Anexa 1, partea partea 1,
Substanti de curitare pentru aprindere. Fara fumat. L ) 1’,_?2&5? ¢ ?_ﬁtchﬁ’gg 5000 50.000
matriti/forma P243 Lua_p mésuri de precautie Tmpotriva . > i .
¢ descircarilor statice. inflamabile inflamabil
Denumirea comerciala: 5280 iurt?gi/méﬁ%i o ptrgteqiet/ irﬁbrécaﬁ“ﬁ H225 Lichid si vapori Lichid inflamabil :
e protectie / echipament de protectie a ochilor S
MOULD CL’\EéE‘tNG AGENT protec!ie a fege| . . . foarte |nf|amab||| 2
0 P301 +P310 IN CAZUL INCARCARIL: Apelati H315 Prox_/oa}_cé iritarea Trita pielea 2
Contine: imediat un CENTRU DE QTRAVIRE / medic. pielii.
> P303 + P361 + P353 DACA ESTE PE PIELE H319 Provoaca o iritare -
Toluen, “ A . P - . Iritd ochii 2
17. butanons Cantitate anuald P (sau par): Scoateti imediat toate imbracamintea grava a ochilor.

Mod de stocare/ misuri de
siguranta
bidon din material plastic de 1 1/
magazie special amenajata, cu
pardoseald betonata, prevazutd cu
aerisire naturala

pentru 2021:
0kg

contaminata. Clatiti pielea cu apa / dus.

P304 + P340 IN CAZ DE INHALARE: Scoateti
persoana la aer curat si mentineti confortul
pentru respiratie.

P305 + P351 + P338 IN CAZ DE CONTACT
CU OCHII: Clatiti cu atentie cu apa timp de
cateva minute. indepartati lentilele de contact,
daca exista si este usor de facut. Continuati
clatirea.

P403 + P235 A se depozita intr-un loc bine
ventilat. Pastrati rece.

H361d Susceptibil de a
afecta copilul nenascut.

Repr. 2

H336 Poate provoca
somnolenta sau ameteli.

STOT SE 3

H373 Poate provoca
leziuni ale organelor prin
expunere prelungita sau

repetatd.

STOT RE 2

H304 Poate fi fatal daca
este Tnghitit si intrd in
cdile respiratorii.

Asp. Tox. 1
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Capacitatea
totala de stocarea
a substantelor/
amestecurilor

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice

Cantitatea relevanta (tone)
Anexa 1/ la Legea 59/2016

Denumirea Substantei : CATE--
Nr. ;i N existente pe .
periculoase / amestecului GORIE . Categoria de
Cit Denumirea comerciali O ST Fraze de precautie Fraze pericol Categqna iz pericol cf. Legii Rl Elaiecley el
! Periculoase/ ’ pericol 59/2016 coloana 2 coloana3 coloana 2
Cantitati pe anul -
R Nepericuloase
2021
(tone)
P102 Keep out of reach of children.
P210 Keep away from heat, hot surfaces, sparks,
open flames and other ignition sources. No
smoking.
P303+P361 + P353 IF ON SKIN (or hair): Take
off immediately all contaminated clothing. Rinse
skin with water or shower.
P 240 Ground and bond container and receiving
equipment.
P241 Use explosion-proof electrical equipment.
P242 Use non-sparking tools.
P243 Take action to prevent static discharges.
pasti de lipit fara plumb P261 Avoid breathing vapour/ spray.
SOLDER PASTE BLT LFS- P264 Wash contaminated skin thoroughly after
UFP-T4-ZQ 0,012 tone handling. e P T
72kg P280 Wear protective gloves/ protective I 'ighly tlammable Flam. Liq. 2
S . . N iquid and vapour
Mod de stocare/ masuri de Cantitate anuals clothing/ eye protection/ face protection. 1319 Causes serious &ve
18. siguranta tru 2021: P P304+P340 IF INHALED: Remove person to irritati Y Eye Irrit. 2
recipient din material plastic de pentru ' fresh air and keep comfortable for breathing. Irritation.
500 g/ magazie special amenajata, P312 Call a POISON CENTRE/doctor if you
< < o 0,085 tone / an
cu pardoseala betonatd, prevazuta 85 kg /an feel unwell.
cu aerisire naturala P337+P313 If eye irritation persists: Get medical
advice/ attention.
P370+P378 Tn case of fire: Use foam, carbon
dioxide, dry powder or water fog to extinguish.
P403+P233 Store Tn a well-ventilated place.
Keep container tightly closed. H336 May cause STOT SE 3
P403+P235 Store n a well-ventilated place. drowsiness or dizziness
Keep cool.
P305+P351 + P338 IF IN EYES: Rinse
cautiously with water for several minutes.
Remove contact lenses, if present and easy to do.
Continue rinsing.
P501 Dispose of contents/ container in
accordance with national regulations.
adeziv protector UV Krylex KU
1153
Mod de stocare/ misuri de
19. siguranta

recipient din material plastic de 50

ml/ magazie special amenajata, cu

pardoseala betonata, prevazuta cu
aerisire naturala

Anul 2022
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Capacitatea
totala de stocarea
a substantelor/
amestecurilor

Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice

Cantitatea relevanta (tone)
Anexa 1/ la Legea 59/2016

Denumirea Substantei : CATE--
Nr. ;i N existente pe .
periculoase / amestecului GORIE . Categoria de
&t Denumirea comerciali i) BB Fraze de precautie Fraze pericol Categgna de pericol cf. Legii FEER 1, [PEGER 1 [FENER &
. b pericol coloana 2 coloana3 coloana 2
Cantititi Periculoase/ 59/2016
CrAEL (B E Nepericuloase
2021 P
(tone)
material de sudura NC 601 0,2 tone
290 kg
Mod de stocare/ misuri de
20 siguranti Cantitate anuald b

rola de fir de 0,5 kg/ magazie
special amenajata, cu pardoseala

betonata, prevazuta cu aerisire
naturala si n spatiile de productie

pentru 2021:

0,085 tone / an
85 kg /an

Anul 2022
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Gestiunea substantelor si preparatelor periculoase.

- Substantele folosite in activitate se pastreaza in ambalaje de la producator, in magazie speciala, amenajata,
betonata, prevazuta cu aerisire naturala sau dupa caz, in dulap sub cheie. Cantitatea stocatd la un moment dat
este mica deoarece aceste substante se aduc pe masura ce se folosesc, avand intrari de 5-6 ori pe luna.

Pe amplasamentul operati de EC Electronics Manufacturing SRL se folosesc mai multe tipuri de preparate
comerciale, a caror componente periculoase difera, in functie de furnizor si tehnologia de lucru.

Pentru evaluarea incadrarii amplasamentului sub incidenta prevederilor Legii nr. 59/2016 privind controlul
asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase, care transpune Directiva
2012/18/UE, s-au folosit recomandarile din fisele cu date de securitate.

Preparatele folosite la EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL care au categorii de pericol prevazute de
Legea nr. 59/2016 au diferite intrebuintari. In tabelul Clasificarea si etichetarea substanzelor sau preparatelor
chimice folosite, sunt evaluate preparatele pe care operatorul le are Tn vedere pentru utilizare Tn acest scop la
aceasta data. In tabel sunt precizate stocurile actuale si stocurile anuale pentru anul 2021. Aprovizionarea se face
periodic, in functie de productie/necesar.

Cantitatea estimata este mult mai mica decat cantitatile relevante minime din anexa 1 a Legii 59/2016.

in concluzie, amplasamentul pe care opereazi EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL nu intri
sub incidenta prevederilor Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in
care sunt implicate substante periculoase.

Pentru obtinerea pieselor din spume poliuretanice prin tehnologia RIM 1n instalatia analizata se utilizeaza
preparate cu diferite denumiri comerciale, dar compozitii relativ similare.

Componentele cu izocianat sunt preparate comerciale pentru procese de fabricare spume poliuretanice ce contin
MDI, abrevierea standard pentru metilendifenil diizocianat (amestec de 4,4'-metilendifenil diizocianat si
izomeri). Aceste materiale sunt fabricate si formulate in conformitate cu specificatiile clientilor si cererile de
utilizare finala. Pentru a ajusta proprietatile preparatului, pot fi adaugate componente la procesul de reactie.
Regulamentul defineste ,,spuma uni component"” drept "compozitia de spuma continuta intr-un generator unic de
aerosoli in stare lichida, inainte de reactie sau dupa o reactie partiala, si care se umfla si se intareste atunci cand
este scoasa din generator".

Preparatele chimice utilizate sunt achizitionate de la furnizori care pun la dispozitia operatorului si fisele tehnice
de securitate ale acestora. Acestea sunt pastrate intr-un dosar de evidentd. Ambalajele care rezulta de la
utilizarea substantelor chimice sunt gestionate conform indicatiilor din fisele tehnice de securitate si sunt
predate catre operatori autorizati pentru valorificare/eliminare.

Preparatele se vor stoca in ambalajele originale.

Produsele finite subansamble electronice pe care s-au turnat spume poliuretanice.

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentului de referinta pentru Productia de
Polimeri, august 2007:

13.1. BAT Generic

18. BAT este tratarea eficienta a apelor uzate (vezi sectiunea 12.1.18)
Apa uzata poate fi tratata in instalatii central sau in propria instalatie.
precum si 12.1.18. Tratamentul apei uzate

Exista variate tehnici de tratare a apei uzate: biotratament, denitrificare, defosfatare, sedimentare, flotatie.
Depinde de efluent si de compozitia sa, si de operariile instalaiei pentru ca tehnicile cele mai adecvate sa fie
selectate pentru tratarea apelor reziduale. Cea mai mare parte a WWTP sunt procese aerobic cu namol active
biologic. In jurul acestei facilitafi central sunt grupate un complex de preparate si operasii sub secvenyiale.

Facilitarile pot fi instalasii dedicate pe amplasamentul instalagiei de polimeri, o facilitate central n site-ul
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instalatiei de polimeri, sau un WWTP, extern, urban, conectate prin conducte sau un canal colector cu risc
redus amonte de WWTP. Instalayiile centrale de tratare ape uzate sunt in mod normal echipate cu:

- rezervor de egalizare a volumelor, dacd nu este deja prevazut de alte facilitdti in amonte

- starie de amestec, unde chimicalele de neutralizare si floculare sunt addaugate si amestecate (uzual lapte de
var, si/sau acizi minerali, sulfat feros) inchise sau acoperite in cazul Tn care este necesar pentru a preveni
emisia substangelor mirositoare, captarea aerului si evacuarea la un sistem de reducere.

Situatia n instalatie

Neaplicabil. Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate.

Apele uzate menajere sunt evacuate in sistemul municipal de canalizare si epurate la statia oraseneascd de
tratare a apelor uzate.

13.1. BAT Generic

10.BAT este utilizarea separati a sistemului de colectare a efluentului (a se vedea Sectiunea 12.1.8.),
pentru:

- apa reziduala din proces;

- apa potential contaminata de la scurgeri sau alte surse, incluzand apa de racire, suprafetele de scurgere din
ariile de productie;

- apa necontaminata.

Situatia n instalatie

Conform BAT Aplicat.

Procesul tehnologic nu presupune emiterea apelor reziduale sau apa potential contaminata de la scurgeri sau alte
surse, incluzand apa de racire, suprafetele de scurgere din ariile de productie.

Apele uzate menajere sunt evacuate in sistemul municipal de canalizare si epurate la statia oraseneasca de
tratare a apelor uzate.
13.1. BAT Generic

9. BAT este prevenirea poluirii apei prin proiectarea adecvati a conductelor si materialelor (vezi
Sectiunea 12.1.8.) precum si 12.1.8. Prevenirea poluarii apei Efluentii din proces si drenajele sau sistemul de
canalizare sunt realizate din materiale rezistente la coroziune si proiectate sa previna scurgerile si de a reduce
riscul pierderilor din conductele subterane. Pentru a facilita controlul si repararea, sistemul de colectare a apei
reziduale la instalatiile noi si sistemele modernizate sunt fie:

conducte si pompe amplasate deasupra solului;

conducte amplasate Tn canale accesibile pentru inspectie si reparatii.

Masurile pentru prevenirea poludrii apei include sisteme de colectarea separata a efluentilor pentru:
apa reziduala din proces;

apa potential contaminata de la scurgeri sau alte surse, incluzand apa de racire, suprafetele de scurgere din
ariile de productie;
apa necontaminata.

Tn completare LVOC Bref sectiunea 6.3. Poluarea prevenire si minimizare Prevenirea poludrii apei subterane
este de importanta deosebitda. BAT este:

1. rezervoare de stocare si facilitati de Incarcare/descarcare proiectate sa previna scurgerile si pentru a evita
poluarea solului si a apei, cauzate de scurgeri;

2. sisteme de detectie a supra umplerii (ex. alarme la nivel max. si intrerupere automata);
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3. utilizarea materialelor de impermeabilizare a solului in procese cu drenaje la pompe;

4. descarcari neintentionate in sol si apa subterana;

5. facilitati de colectare prin care scurgerile pot fi oprite(tavi de picurare, gropi de colectare);

6. echipament si proceduri de a asigura drenarea completa a echipamentului Tnainte de deschidere;

7. sistem de detectie si program de mentenanta a tuturor rezervoarelor (in special a celor subterane) si
drenajelor;

8. monitorizarea calitatii apei subterane.

Situatia n instalatie: Conform BAT.
Conductele si pompele sunt amplasate deasupra solului si zone accesibile pentru inspectie si reparatii.

Instalatia este utilizata astfel incat sa previna scurgerile si pentru a evita poluarea solului si a apei, cauzate de
scurgeri (kit absorbant pentru poludri accidentale, podea de beton).

Procesul tehnologic nu presupune emiterea apelor tehnologice.

Apele uzate menajere sunt evacuate in sistemul municipal de canalizare si epurate la statia oraseneasca de
tratare a apelor uzate.

Procesul tehnologic nu presupune descarcari care ar putea modifica calitatea apei subterane.

2.9. Topografie si scurgere

Topografie

Coordonatele Stereo 70 ale amplasamentului sunt:
= X =372417
= Y =435.294
Planul de situatie contine inventar de coordonate Stereo70 al amplasamentului.
Coordonatele WGS ale amplasamentului sunt:
= Long23°22'12” E
= Lat45°2422” N
Terenul se afld in bazinul hidrografic Jiu (cod cadastral VI11.1):
* Cursul de apa —r. Jiul-de-Est sau Transilvan (cod cadastral VI1.1.15, S = 468 km2; L = 29 km)
Distanta pana la cursul de apa: 270 m, pe directia V.

Distanta pana la cel mai apropiat curs de apa: 270 m.

Scurgere

Reteaua de canalizare a societatii colecteazd apele uzate menajere si pluviale cazute pe platforma
societatii, Tn sistem separativ astfel:

- Evacuarea apelor uzate menajere se realizeaza prin intermediul unei retele de canalizare pentru apele uzate
menajere in sistemul de canalizare public al municipiului Petrosani (Contract nr. p/3058 din 08.07.2009,
incheiat cu S.C. Apa Serv Valea Jiului SA).

Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate, ci numai apa menajera care este evacuata in reteaua de canalizare

ordseneasca.

- Apele pluviale ce cad pe constructiile sunt evacuate n reteaua stradala existenta.

2.10. Geologie, relief si hidrogeologie

Relieful

Municipiul Petrosani se afla amplasat la confluenta Jiului de Est (Romanesc) cu Jiul de Vest (Ardelenesc).
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Masivele muntoase ce marginesc depresiunea sunt: Valcan, la sud, Retezat, la nord. Parang, la est si Godeanu,
la vest altitudinea maxima din zona fiind varful Parangul Mare - 2.507 m.

Relieful n teritoriul administrativ este extrem de denivelat, specific zonei montane, cu defilee pe traseele celor
doua Jiuri.

Reteaua hidrografica

Reteaua hidrografica a Vaii Jiului este alcatuitd din doud rauri mai importante Jiul Romanesc (de Est) si cel
Ardelenesc (de Vest). Localitatea Petrosani este situatd pe cursul inferior al Jiului de Vest, care in teritoriul
orasului primeste patru afluenti care traverseaza orasul: Maleia, Staicului, Slatioara si Salatruc.

Apele subterane, datorita sisturilor argiloase, marnelor si sisturilor cristaline din zona, nu sunt formate depozite
pentru ape de adancime. Ape freatice cu debite mai consistente sunt numai n lunca Jiului de Vest (intre Uricani
si Iscroni), unde insa, apa este poluata atat de circulatia din zona, cat si de ploile acide datorate emisiilor de gaze
si particule de la C.E.T. - Paroseni. In concluzie resursele de apa ale zonei sunt insuficiente, poluarea aerului,
solului si apelor provocata atat de aglomeratiile umane cat si de agentii economici, reducand si mai mult
Solul Depresiunii Petrosani se incadreaza in grupa solurilor automorfe si hidromorfe, din care cele mai
raspandite sunt cele silvestre podzolite brune si brune — galbui

Vegetayia din cadrul teritoriului administrativ al municipiului Petrosani se incadreaza in zonele pajistilor
montane secundare si a terenurilor agricole dezvoltate pe locul padurilor de fag montan, specifice versantilor
muntilor Surean-Parang si Retezat de est.

Fauna zonei este legatd de vegetatie. in padurile de fag traiesc mamifere ca: ariciul, nevastuica, dihorul,
viezurele, vulpea, lupul, iepurele, pisica salbatica sau pasari ca ierunca sau cocosul de munte.

Caracteristici geotehnice

Teritoriul municipiului Petrosani este delimitat in patru zone cu caracteristici diferite, dupa cum urmeaza:

Zona | — zona de sud situata pe vechea halda de steril a minei Petrila, avand in compozitie slam de la Preparatia
Petrila, fiind o zona improprie pentru constructii.

Zona Il — zona centrala a municipiului Petrosani, situata pe terasa joasa a Jiului, la piciorul pantei de racord a
acesteia cu versantii. Are in compozitie gresii, pietrisuri, argile, terenul fiind favorabil constructiilor, dar
necesita o atentie sporita la comportarea in timp a sapaturilor deschise.

Zona Il — zona Aeroport, situata in lunca Tnalta a Jiului, avand Tn compozitie depuneri aluvionare grosiere,
prafuri nisipoase argiloase, terenul fiind favorabil constructiilor, cu conditia ca sapaturile pentru fundatii sa fie
executate cu epuismente.

Zona IV — situata la vest de calea ferata, in lunca neinundabila a Jiului, avand in compozitie depuneri
aluvionare de tipul pietrisurilor, prafuri argiloase, terenul fiind favorabil constructiilor, cu atentie la spatiile
functionale de sub nivelul terenului. Sursa de poluare a solului o constituie in special haldele de steril de la
exploatdrile miniere Dilja si Livezeni.

2.11. Hidrologie

Localizarea obiectivului:

Terenul se afla in bazinul hidrografic Jiu (cod cadastral VI1.1):
* Cursul de apa — r. Jiul-de-Est sau Transilvan (cod cadastral VI1.1.15, S = 468 km2; L = 29 km)

Distanta pana la cursul de apa: 270 m, pe directia V.
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Distanta pana la cel mai apropiat curs de apa: 270 m.

Coordonator hidroedilitar de zona:

Administratia Nationala ,,Apele Roméane", Administratia Bazinala de Apa Jiu Craiova
S.H.I. Petrosani, Strada Danutoni nr. 2 / 332036,
Tel. 0254/515771, 515772. Fax. 0254/542232, E-mail: shpetrosani@daj.rowater.ro.

2.12. Clima si calitatea aerului in zona amplasamentului

Climatul Viii Jiului, in general, este relativ rece, apropiat de cel montan de altitudine joasa, cu ierni lungi dar nu
excesiv de reci, veri scurte si racoroase cu ceata multa si averse, toamne reci si umede cu burnite persistente si
primaveri tarzii racoroase.

Precipitatiile sunt bogate (746-800 mm/an), iar in zona oraselor - datorita poluarii intense, ploile au frecventa
mai mare, mai ales toamna si primavara sub forma de burnite.

2.13. Autorizatie actuala

Autorizatiei integrate de mediu nr. 3, emisa de APM Hunedoara, la data de: 15.07.2020.

2.14. Detalii de planificare

Pe amplasamentul analizat operatorul EC ELECTRONICS MANUFACTURING a dezvoltat o investitie care
cuprinde o instalatie de fabricare a pieselor /componentelor prin incapsulare cu spuma poliuretanicad a
subansamblurilor electronice (potting).

Pentru activitatile pe care le desfasoara, operatorul a obtinut si urmeaza sa mai obtina acte de reglementare de la
autoritati. Actele de reglementare stabilesc conditiile de desfasurare a activitatilor, respectiv impun cerinte
specifice de monitorizare.

Tn vederea stabilirii actiunilor planificate pentru supravegherea calitatii amplasamentului, operatorul va avea in
vedere cele stabilite prin actele de reglementare.

Planul de monitorizare a mediului este stabilit prin intermediul Autorizatiei integrate de mediu nr. 3/15.07.2020.
Operatorul monitorizeaza in permanenta variabilele de proces si alte elemente de control:

m Calitatea si cantitatea materiilor prime si auxiliare;

m Consumuri de energie electrica, apa, gaz natural,

m Monitorizarea tehnologica, in scopul prevenirii oricaror riscuri pentru personal si pentru mediu.

2.15. Incidente provocate de poluare

Tn perioada functionarii nu au avut loc incidente care si aiba ca urmare poluiri ale factorilor de mediu.

2.16. Raspuns de urgenta

S.C. EC Electronics Manufacturing SRL, dispune de un PLAN DE MASURI PENTRU SITUATII DE
URGENTA (plan de prevenire si combatere a poluarii accidentale, de interventie n caz de situatii de urgenta si
de inlaturare a efectelor acestora), care este elaborat ih conformitate cu cerintele prevederilor legislative n
vigoare.
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Tabel 5.Misuri stabilite pentru functionarea in alte conditii de functionare decét cele normale

Conditii de functionare,

- Descriere Masuri stabilite
altele decét cele normale
Planificate
- Mentenanta - Se opresc instalatiile conform - Verificarea si repararea
- verificarea echipamentelor procedurilor echipamentelor, atat intern, cat si prin
schimbarea componentelor defecte, alte | - Se fac verificirile si reparatiile, | Servicii externalizare
reparatii conform planificarii

- Se scoate materialul din camerele de

Neplanificate amestec - se gestioneaza ca deseu

- Tntrerupere alimentare cu curent - material pe circuitele de - Se scot piesele din matrite -deseu

electric formare amestec poliuretanic o o )
. . - Se verifica toate circuitele,

- eroare de programare la - material in matrite -procese

echipamentele
- Se remediaza defectiunile
- mentenanta preventiva

echipamentele cu functionare automata | nefinalizate
- defectiuni la pompe de vehiculare

Tn instalatia/pe amplasamentul operat de S.C. EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL se folosesc mai
multe tipuri de preparate comerciale, a caror componente periculoase diferd, in functie de furnizor si tehnologia
de lucru.

Pentru evaluarea incadrarii amplasamentului sub incidenta prevederilor Legii nr. 59/2016 privind controlul
asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substanse periculoase, care transpune Directiva
2012/18/UE, s-au folosit recomandarile din fisele cu date de securitate.

Preparatele folosite la EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL care au categorii de pericol prevazute de
Legea nr. 59/2016 au diferite Intrebuintari. In tabelul Tabel 2.5 - Clasificarea si etichetarea substanselor sau
preparatelor chimice folosite, sunt evaluate preparatele pe care operatorul le are in vedere pentru utilizare in
acest scop la aceasti dati. In tabel sunt precizate stocurile actuale si stocurile anuale pentru anul 2021.
Aprovizionarea se face periodic, in functie de productie/necesar.

Cantitatea estimata este mult mai mica decat cantitatile relevante minime din anexa 1 a Legii 59/2016.

in concluzie, amplasamentul pe care opereazi EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL nu intri
sub incidenta prevederilor Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in
care sunt implicate substante periculoase.

2.17. Specii sau Habitate sensibile sau protejate care se afla in apropiere

Nu sunt necesare masuri speciale, intrucét instalatia se afla intr-o zona industriala, puternic antrepozita, unde nu
se gasesc elemente de flora si fauna de interes special si nu are in apropiere zone populate de specii sensibile
si/sau protejate.

Amplasamentul este localizat fata de ariile protejate Natura 2000 astfel:
- 5,56 km fata de ROSCI0188 — Parang;

- 6,04 km fata de ROSCI0087Gradistea Muncelului — Cioclovina;

- 6,1 km ROSPA0045 Gradistea Muncelului — Cioclovina.
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3. Trecutul terenului

3.1. Folosiri istorice ale terenului si ale zonei din imprejurimi

Tabel 6. Utilizari anterioare ale terenului

Anul Activitatea Titularul
1994-1996 Productia de stalpi
- metalici tubulari si Electroutil Aliser
2009 diverse confectii metalice.
2009 — prezent | Componente electronice | SC EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL (EC)

3.2. Recunoasterea terenului

Alimentare cu apa:

Alimentarea cu apa potabila se face din reteaua de apa potabila a Municipiului Petrosani.
Alimentare cu energie electrica:

Alimentarea cu energie electrica se realizeaza prin bransamentul individual la reteaua de distributie publica
locala, pe baza contractului nr. 2849/20.12.2013 incheiat cu ENEL ENERGIE SA);

Evacuarea apelor uzate:
Din cadrul societatii se evacueaza 1 categorie de ape si anume:

- Ape uzate menajere, Evacuarea apelor uzate menajere se realizeaza prin intermediul unei retele de canalizare
pentru apele uzate menajere in sistemul de canalizare public al municipiului Petrosani (contract nr. 3058/
08.07.2009 incheiat cu APA SERV VALEA JIULUI SA).

Inventarul proceselor:

. Numiirul Numele Capacitate . .
Numele procesului . . .. Descrierea procesului
procesului produsului maxima
~ 44.36 tone/an Incapsulare cu spuma poliuretanica a
Potting 1 (subansamblu pcb| Variabil in subansamblurilor electronice,
sau cabluri) functie de Masina de mixare si dozare a substantelor
comenzi (procesul de polimerizare)
~700.000 nr.
subansamble /
SMT 2 (subansamblu an Plasare componente electronice pe suprafata
pch) Variabil in P pe supratal
functie de
comenzi
~ 2 tone/an
OVERMOULDING (subansamblu pcb|  Variabil in . .
3 - - Turnare material pe pcb sau cabluri)
sau cabluri) functie de
comenzi
(subansamblu pcb Variabil in
PCB 4 P functie de Plasare manuala a componentelor (THT)
sau cabluri) o
comenzi
(subansamblu pcb Varla_b|l N Testarea subansamblurilor electronice si
Testare 5 - functie de . N ’
sau cabluri) U electronice produse n unitate
comenzi
Asamblare (subansamblu pcb Va”a.b” N .
6 . functie de Asamblare componente electronice
sau cabluri) comenzi
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Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentelor de referinta BREF:

Tn completare LVOC Bref, sectiunea 6.3. Poluarea prevenire si minimizare.

BAT pentru eficiensa energetic este 0 combinatie sau o selectie a urmdtoarelor tehnici:

1. optimizarea consumului energetic (ex. prin izolarea echipamentelor de proces);

2. punerea in aplicare a sistemelor contabile prin care atribuim complet costurile de energie pentru fiecare
unitate de proces;

3. angajarea frecventd a verificarii energetice,;

4. optimizarea integrarii caldurii la nivel inter-proces si intra-proces (si daca este posibil;

dincolo de limita de site-ul) utilizarea de surse de caldura ieftine;

5. utilizarea sistemelor de rdacire numai cdnd reutilizarea surselor de energie din proces au fost Tn intregime
exploatate;

6. adoptarea unui sistem combinat (/ncdalzire si Putere CHP), sisteme viabile economic i tehnic.

Situaria n instalarie:

Pentru zona in care se aplica, eficienta energetici este BAT.

Gospodarirea apelor: alimentarea cu apa, evacuarea apelor uzate menajere.

Alimentarea cu apa utilizata in scop igienico-sanitar se realizeaza prin intermediul bransamentului existent din
reteaua de apa a orasului (contract nr. 3058/ 08.07.2009 ncheiat cu APA SERV VALEA JIULUI SA); Consum
2021: 382 mc/luna.

Evacuarea apelor uzate menajere se realizeaza prin intermediul unei retele de canalizare pentru apele uzate
menajere n sistemul de canalizare public al municipiului Petrosani (contract nr. 3058/ 08.07.2009 incheiat cu
APA SERV VALEA JIULUI SA).

Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate, ci numai apa menajera care este evacuata in reteaua de canalizare
oraseneasca.

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentului de referinta BREF privind Productia de
Polimeri, august 2007:

13.1. BAT Generic

18. BAT este tratarea eficienti a apelor uzate (vezi sectiunea 12.1.18)
Apa uzatd poate fi tratata in instalatii central sau in propria instalatie.
precum si 12.1.18. Tratamentul apei uzate

Exista variate tehnici de tratare a apei uzate: biotratament, denitrificare, defosfatare, sedimentare, flotatie.
Depinde de efluent si de compozitia sa, si de operayiile instalatiei pentru ca tehnicile cele mai adecvate sa fie
selectate pentru tratarea apelor reziduale. Cea mai mare parte a WWTP sunt procese aerobic cu namol active
biologic. In jurul acestei facilitifi central sunt grupate un complex de preparate si operasii sub secvenyiale.
Facilitatile pot fi instalasii dedicate pe amplasamentul instalagiei de polimeri, o facilitate central in site-ul
instalagiei de polimeri, sau un WWTP, extern, urban, conectate prin conducte sau un canal colector cu risc
redus amonte de WWTP. Instalariile centrale de tratare ape uzate sunt ih mod normal echipate cu:

- rezervor de egalizare a volumelor, dacd nu este deja prevazut de alte facilitdti in amonte

- starie de amestec, unde chimicalele de neutralizare si floculare sunt adaugate si amestecate (uzual lapte de
var, si/sau acizi minerali, sulfat feros) inchise sau acoperite Tn cazul Th care este necesar pentru a preveni

emisia substangelor mirositoare, captarea aerului si evacuarea la un sistem de reducere.
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Situatia n instalatie

Neaplicabil. Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate.

Apele uzate menajere sunt evacuate in sistemul municipal de canalizare si epurate la statia oraseneasca de
tratare a apelor uzate.

13.1. BAT Generic

10.BAT este utilizarea separatia a sistemului de colectare a efluentului (a se vedea Sectiunea 12.1.8.),

pentru:

- apa reziduala din proces;

- apa potential contaminata de la scurgeri sau alte surse, incluzand apa de racire, suprafetele de scurgere din
ariile de productie;

- apa necontaminata.

Situatia n instalatie
Conform BAT Aplicat.

Procesul tehnologic nu presupune emiterea apelor reziduale sau apa potential contaminata de la scurgeri sau alte
surse, incluzand apa de racire, suprafetele de scurgere din ariile de productie.

Apele uzate menajere sunt evacuate in sistemul municipal de canalizare si epurate la statia oraseneasca de
tratare a apelor uzate.

13.1. BAT Generic

9. BAT este prevenirea poludrii apei prin proiectarea adecvati a conductelor si materialelor (vezi
Sectiunea 12.1.8.) precum si 12.1.8. Prevenirea poludrii apei Efluentii din proces si drenajele sau sistemul de
canalizare sunt realizate din materiale rezistente la coroziune si proiectate sa previna scurgerile si de a reduce
riscul pierderilor din conductele subterane. Pentru a facilita controlul si repararea, sistemul de colectare a apei
reziduale la instalatiile noi si sistemele modernizate sunt fie:

conducte si pompe amplasate deasupra solului;

conducte amplasate Tn canale accesibile pentru inspectie si reparatii.

Masurile pentru prevenirea poludrii apei include sisteme de colectarea separata a efluentilor pentru:

apa reziduala din proces;

apa potential contaminata de la scurgeri sau alte surse, incluzand apa de racire, suprafetele de scurgere din
ariile de productie;

apa necontaminata.

Tn completare LVOC Bref sectiunea 6.3. Poluarea prevenire si minimizare Prevenirea poludrii apei subterane
este de importanta deosebita. BAT este:

1. rezervoare de stocare si facilitati de incarcare/descarcare proiectate sa previna scurgerile si pentru a evita
poluarea solului si a apei, cauzate de scurgeri;

2. sisteme de detectie a supra umplerii (ex. alarme la nivel max. si intrerupere automata);

3. utilizarea materialelor de impermeabilizare a solului Tn procese cu drenaje la pompe;

4. descarcari neintentionate in sol si apa subterand;

5. facilitati de colectare prin care scurgerile pot fi oprite(tavi de picurare, gropi de colectare);

6. echipament si proceduri de a asigura drenarea completa a echipamentului Tnainte de deschidere;

7. sistem de detectie si program de mentenanta a tuturor rezervoarelor (in special a celor subterane) si
drenajelor;
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8. monitorizarea calitatii apei subterane.

Situatia n instalatie
Conform BAT
Conductele si pompele sunt amplasate deasupra solului si zone accesibile pentru inspectie si reparatii.

Instalatia este utilizata astfel incat sa previna scurgerile si pentru a evita poluarea solului si a apei, cauzate de
scurgeri (kit absorbant pentru poluari accidentale, podea de beton)

Procesul tehnologic nu presupune emiterea apelor tehnologice.

Apele uzate menajere sunt evacuate in sistemul municipal de canalizare si epurate la statia oraseneascd de
tratare a apelor uzate.

Procesul tehnologic nu presupune descarcari care ar putea modifica calitatea apei subterane.

3.3. Monitorizare

EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL detine un program de monitorizare impus de Autorizatia
integrata de mediu nr. 3/15.07.2020- anexata.

Monitorizarea mediului conform Autorizatiei integrate de mediu nr. 3/15.07.2020:

3.3.1. Programul de monitorizare impus de autorizatia integrata de mediu:

Monitorizarea emisiilor in AER

Monitorizarea emisiilor gazoase se va face in conformitate cu prevederile SR EN-15259/2008- Calitatea aerului,
masurarea emisiilor surselor fixe, cerinte referitoare la sectiuni si amplasamente de masurare, precum si la
obiectivul, planul si raportul de masurare.

Emisii din surse dirijate

Tabel 7. Puncte de Emisii din surse dirijate

Debit gaze :
. . N Echipament Coordonate
Denumire cos Dimensiuni | evacuate Poluant
’ depoluare Stereo70
(mc/h)
Instalatie de
H=1.85m exhaustare a X =372.417
Cuptor SMT D=0.25m ) cov aerului viciat Y =435.294
Cos 1
Instalatie de
Wave H= 3,37 m, ) CoV exhaustare a X =372.417
(masina de lipire in val) D=0.6 m aerului viciat Y =435.294
Cos 2
Instalatie de
. H=4,30 m, exhaustare a X =372.417
Conformal coating D=1m - Ccov serului viciat Y = 435 294
Cos 3

La efectuarea masuratorilor pentru emisiile efluentilor gazosi se vor determina si debitele masice, continutul in

umiditate, viteza si temperatura gazelor.

Monitorizarea emisiilor se va efectua in conditii de functionare normala a instalatiilor, in faza tehnologica in

care emisia poluantului masurat este maxima.

Pentru determinarile de emisii gazoase, in toate cazurile rezultatele méasurdtorilor vor fi recalculate pentru

conditii standard (293K si 101,3 kPa).
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Monitorizarea emisiilor in APA

. Loc de Indicator de Valpri L . Propuneri
Natura apei - maxime | UM Conditii de referinta R
prelevare calitate admise ’ ’ monitorizare
unitati
PH 6.5-8.5 oH
:Jast;;:s:g 350 | mg/l | H.G.nr.188/2002 - Normativ
. privind conditiile de evacuare a ‘s
iﬁ’gﬂlg::g iﬁﬁg CBOs 300 | mg 0/l {apelor uzate in retelele de canalizare All’?\/'lsol—llllf;t:(;g:ra
! CCOCr 500 mg 02/1 ale localitatilor si direct n statiile de
epurare
substante P
extractibile cu 30 mg/l
solventi organici

Monitorizarea tehnologici
Operatorul are obligatia s monitorizeze parametrii tehnologici specifici fluxurilor tehnologice si sd mentina
inregistrari corespunzatoare.

Parametrii tehnologici monitorizati/frecventa de monitorizare a acestora la instalatiile de incapsulare cu spuma
poliuretanica a subansamblurilor electronice:

Parametru Tip de monitorizare Frecventa
temperatura afisare automata pe displayul instalatiei de Tncapsulare | o data la 8 ore
raport intre reactanti (parametrii sunt presetati de catre operator) o dati la 8 ore
durata o data la 8 ore
presiune o datd la 8 ore

Monitorizarea deseurilor
Monitorizarea deseurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deseuri generate, in conformitate cu prevederile H.G.
nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei ce cuprinde deseuri, inclusiv
deseurile periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare.
Operatorul are obligatia Tntocmirii unui registru complet cu aspecte si probleme legate de operatiunile si
practicile de management al deseurilor de pe amplasament, care trebuie pus la dispozitia persoanelor autorizate
ale autoritatii competente pentru protectia mediului si ale autoritatii cu atributii de control. Acest registru trebuie
sa contind minimum detalii cu privire la:

m cantitatile si codurile deseurilor gestionate;

m numele transportatorului deseurilor si detaliile de atestare si de autorizare ale acestuia;

m confirmarea scrisa privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror deseuri periculoase transportate
n afara amplasamentului;

m detalii privind expeditiile respinse;

m detalii privind orice amestecare a deseurilor.
Aceste date trebuie raportate catre ACPM, ca parte a RAM.
Ambalaje si deseuri de ambalaje

Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se realizeazd in conformitate cu prevederile Legii nr.
249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje. Raportarea datelor
referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje catre autoritatile competente pentru protectia mediului se
realizeazd 1n conformitate cu prevederile Ordinului nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor
referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje.
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Tip ambalaj Descriere Cantitate U.M.
primar pungi antistatice (bubble) 420 kg/an
primar pungi antistatice metalice 420 kg/an
primar pungi din material plastic 320 kg/an
primar folie antistaticd (bubble) 650 kg/an

secundar cutii din carton 2500 kg/an

Monitorizarea zgomotului

p d o P Frecventa de
unct de monitorizare arametru Tt
limitd incinta nivel de zgomot din mediul ambiant anuala

Monitorizarea substantelor si preparatelor chimice periculoase

Operatorul va realiza in continuare monitorizarea substantelor periculoase pe cantitati si tipuri de substante
folosite.

Monitorizarea post-inchidere

In cazul incetirii definitive a activitatii, cerintele de monitorizare post-inchidere vor fi stabilite n vederile
Planului de inchidere.

3.3.2. Rezultatul programul de monitorizare impus de autorizatia integrata de mediu:

Monitorizarea emisiilor in AER

Masurarea emisiilor de pulberi s-a efectuat in conditii de functionare normala a instalatiilor, in faza tehnologica
n care emisia poluantului masurat este maxima.

Anexam rapoartele de incercare.

An
B . Pol Limit:i A Raport A Raport
Sl L) oluant [mg/Nm?] incercare incercare
6491/20.10.2020 6491/20.10.2020
[mg/Nm?] [mg/Nm?]
Cuptor SMT 50 8,75 13,58
Wave .
(masina de lipire in val) pulberi 50 2.6 2,99
Conformal coating 50 2,8 2,94

Masuratorile nivelului de zgomot efectuate la limita de proprietate a societatii EC Electronics Manufacturing
SRL nu depasesc nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat de 65 dB, conform SR 10009/2017
Acustica.

Extragem din Raportul de Tncercare Nr. 507-510 / 18.10.2021 rezultatele probelor prelevate. O copie a acestui
raport de incercare va fi atasata prezentului raport.

Cod Parametru Metoda de Valori Wil Wan s 0l 82 SOl el
roba Punct de masurare determinat UM incercare determinate Autorizatiei Integrate de mediu
P Nr. 3/15/07/2020
LEQ1 39.6
I s LEQ2 SR ISO 39.7
507 |In fata cladirii (N) LEQ3 dB 1996-2/C91 0.8 65
LEQmediu 39.70
LEQ1 44.5
N e LEQ2 SR ISO 44.6
508 |In partea de vest a cladirii LEQ3 dB 1996-2/C91 445 65
LEQmediu 44.53
N I LEQ1 SR ISO 43.2
509 |In partea de est a cladirii LEQ2 dB 1996-2/C91 43.0 65
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. Valori limita admise conform
pcr:é)ga Punct de misurare g:tﬁwﬁ:gi UM %izorizge det\e(frmzate Autorizatiei Integrate de mediu
Nr. 3/15/07/2020
LEQ3 43.1
LEQmediu 43.10

De asemenea masuratorile nivelului de zgomot efectuate la limita de proprietate a societatii EC Electronics
Manufacturing SRL, din anul 2020, nu depasesc nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat de 65
dB, conform SR 10009/2017 Acustica.




EC Electronics Manufacturing SRL, Petrosani, str. Stadionului nr. 4, judetul Hunedoara Raport de amplasament
Producerea maselor plastice, cod 4.1.h) - incapsulare cu spuma poliuretanica a subansamblurilor electronice (Potting)

4. Propuneri privind monitorizarea activitatii:

Se propune continuarea programului de monitorizare prevazut Tn autorizatia integrata de mediu actuala.

4.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Se propune monitorizarea urmatoarelor emisii de poluanti:

Limita la emisie

Nr. | Simbol Tip de emisie, locul . Propuneri Metoda de
3 emisiei PO SEIHOCT) (2317 SE0 monitorizare monitorizare
ars, | e OM 462/1993
Cos 1 - Instalatie de -
1. C1 exhaustare a aerului viciat cov 50 mg C/Nmc la solicitarea APM

de la Cuptor SMT Hunedoara

Cos 2 - dispersie aer viciat
2. Cc2 | delaWave cov 50 mg C/Nmc
(masina de lipire in val)

la solicitarea APM
Hunedoara

Cos 2 - dispersie aer viciat
3. C3 de la Conformal coating cov 50 mg C/Nmc
(lacuire)

la solicitarea APM
Hunedoara

Prelevarea probelor si efectuarea analizelor se va realiza cu laboratoare acreditate. Masuréatorile emisiilor se vor
raporta Tn Raportul Anual de Mediu.

4.2. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare proprie

Se propune monitorizarea urmatoarelor emisii de poluanti:

Valori
Natu-ra Loc de 'nd'C{?‘tor de maxime | UM Conditii de referinta Pro_pur)en
apei prelevare calitate ) ’ ’ monitorizare
admise
unitati
PH 6.5-8.5 oH
2&2§22le 350 | mg/l | H.G.nr.188/2002 - Normativ
. privind conditiile de evacuare a -
ape uzate camin - : la solicitarea
. L CBO0s 300 mg 02/1 |apelor uzate n retelele de canalizare
menajere incinta el . N .. APM Hunedoara
ccocr 500 ma 01 ale localitatilor si direct n statiile de
g% epurare
substante
extractibile cu 30 mg/l
solventi organici

Indicatorii de calitate ai apelor uzate menajere evacuate se vor inscrie in limitele impuse de operatorul local prin
Contractul de bransare/racordare si utilizare a serviciilor de alimentare cu apa si canalizare fara depasirea
limitelor prevazute de H.G. 352/2005, pentru completarea si modificarea H.G. 188/2002, NTPA 002.

4.3. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Monitorizarea deseurilor se realizeaza lunar, pe tipuri de deseuri generate, in conformitate cu prevederile HG
856/2003 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei ce cuprind deseurile, inclusive deseurile
periculoase.

Evidenta deseurilor contine urmatoarele informatii:
- Tipul deseului
- Codul deseului

- Instalatia producatoare
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- Cantitatea produsa

- Data evacuarii deseului din instalatie

- Modul de stocare

- Data predarii deseului

- Cantitatea predata catre transportator

- Date privind expeditiile

- Date privind orice amestecare a deseurilor

- Compozitia fizica si chimica a deseurilor

- Pericol caracteristic

- Fisa de caracterizare a deseului periculos.

Se vor respecta prevederile Ordonantei de urgenta nr. 92/2021 privind regimul deseurilor.

Se pastreaza inregistrari privind transporturile de deseuri.

Transportul deseurilor se face in conformitate cu HG 1061/2008 privind transportul deseurilor pe teritoriul
Roméniei.

Gestiunea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se face conform prevederilor Legii nr. 249/2015 privind
gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje.

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentului de referinta BREF privind Productia de
Polimeri, august 2007:
13.1. BAT Generic

6. BAT este de a minimiza opririle si pornirile instalasiei( a se vedea sectiunea 12.1.6) pentru a evita

emisiile de varf si de a reduce consumul total (ex. energie, monomeri pe tona de produs) precum si 12.1.6.

Minimizarea opririlor si pornirilor in instalasie Prin stabilitatea imbunatatita a operarii (asistata de

calculator sisteme de monitorizare si control) si echipamente fiabile, nevoia de oprire a instalariei si de

pornire este redus la minimum. Opririle de urgenta pot fi evitate prin identificarea in timp util a condifiilor

de deviere, urmata de aplicarea controlului in aval.

Situatia in instalatie

v’ inainte de pornire se parcurge lista de verificari prin care se controleazi daca in rezervoarele de materii
prime cantitatile necesare pentru realizarea productiei sunt suficiente;

v pe durata functionarii se verifica periodic corespondenta indicatiilor de dozare pentru materiile prime;

v se efectueaza periodic verificarea corectitudinii dozarii materiilor prime si Tn cazul unor abateri
neacceptate se efectueaza o noua calibrare;

v’ instruirea personalului implicat pentru semnalarea imediata a incidentelor aparute in timpul productiei

v Tnainte de Tnceperea proceselor se intocmeste planul de productie pe care se semnaleaza schimbarile de
tipuri si locul in care se efectuecaza acestea.

Aceste masuri previn oprirea si pornirea frecventa a utilajului.

Instalatia este considerata BAT.
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13.1. BAT Generic

7. BAT este de a securiza conginutul reactorului in cazul opririlor de urgenta ( ex. utilizarea sistemului de
retinere de siguransd (a se vedea sectiunea 12.1.7.)

precum si 12.1.7. Sistem de retinere de siguransa

Emisiile Tn timpul opririlor si pornirilor instalasiilor sunt trimise la un de sistem de izolare pentru evitarea
emisiilor Tn mediu. Materialul colectat, care poate fi monomeri nereacrionari, solventi, polimeri, etc. sunt
reciclate, dacd este posibil sau utilizate drept combustibil, ex. in caz de polimeri de calitate nedefinit.

8. BAT este reciclarea materialului retinut de la BAT 7 sau utilizarea lui drept combustibil.
Situatia n instalatie

Rebuturile din poliuretan nu sunt valorificabile. Contract de prestari servicii pentru colectarea, transportul si
eliminarea deseurilor nr. 11/03.04.2017 incheiat cu Rechoralex SRL.

BAT neaplicabil.

13.1. BAT Generic

16. BAT este utilizarea sistemului de turnare in instalagiile cu multi produse, cu materii prime si produse
lichide (a se vedea sectiunea 12.1.6.)

Precum si 12.1.6 Minimizarea opririi i pornirii instalaziei

Prin implementarea stabilitafii operatiei (asistata prin sistemul de monitorizare si control pe calculator) si
reabilitarea echipamentului oprirea si pornirea instalatiei este redusa la minim. Situatiile de urgenta pot fi
evitate prin identificarea in timp util a conditiilor contradictorii, urmata de aplicare opririi controlate a
procesului.

Situatia n instalatie

Operatiile din cadrul procesului sunt bine definite

Sistemul este BAT.

4.4. Monitorizarea zgomotului

Determinarile de zgomot se vor realiza n conditiile de functionare generatoare de zgomot maxim.

o Frecventa de
Punct de monitorizare Parametru monitorizare
limita incinta nivel de zgomot din mediul ambiant anuald

Operatorul va raporta anual datele de monitorizare ih conformitate cu planul de monitorizare stabilit prin
autorizatia integrata de mediu.

4.5. Probleme ridicate

Pe amplasamentul analizat nu s-au identificat probleme din punct de vedere al protectiei mediului. Instalatia
functioneaza respectand prevederile actului de reglementare emise anterior de .

4.6. Deseuri

4.6.1. Gestiunea / Managementul deseurilor

Depozitarea deseurilor are caracter temporar si se face selectiv, pe tipuri de deseuri, astfel:

e In zone betonate acoperite, marcate corespunzitor, inchise partial;
e Pe platforme betonate in zone marcate;

e 1In recipiente metalice cu capace, etichetate;

e Inrecipiente de plastic etichetate;

e 1n saci etichetati
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Tabel 8. Deseuri produse la nivelul anului 2021

ch: Deseu Cod | Cantitate amgglg(rae Mod de stocare | Valorificare/ eliminare
latforma -

1 deseuri menajere 2003 3,3 . pubele l:;)etonatﬁ Eliminare

> 01 mc/luna . L D5
interioara
Valorificare
deseuri de ambalaje din 1501 6010 platformva R12
2 hartie si carton 01 kg/an i betonatd Contract nr.
’ ) interioara 11/03.04.2017
Rechoralex SRL
Valorificare
. L. latforma R12
3 degeur tde_ almkl)al?e din 1‘32 1 0 kg/an - pbetonat:?l Contract nr.
matenial plastic interioard 11/03.04.2017
Rechoralex SRL
Deseuri platforma Valorificare R12
4 periculoase/rgcipiente sub 1151(11 30 kg/an. saci betonata 13?/%%%&: t2r(1)r1.7
presiune nterioara Rechoralex SRL
_ _ platforma Valorificare R12
5 Deseuri de ambalaje 1501 1044 saci betonati Contract nr.
periculoase 10* kg/an. interioard 13/03.04.2017
Rechoralex SRL
2001 2027 platforma Vaéorh;ica;e R12
. — . . ontract nr.

6 Plastic nereciclabil 39 Kg/an. saci .betopatzt 11/03.04.2017
interioara Rechoralex SRL
platforma Valorificare R12

7 Deseu material plastic 1?8 1 0 kg/an. saci .betolnatﬁv 15%%%&1:282‘7
interioara Rechoralex SRL
platforma Valorificare R12

8 Deseu de cabluri 1?2 2 244 kg/an. saci 'beto.natéu 15%?_5322827
interioara Rechoralex SRL

o platforma Valorificare R12
9 Deseuri periculoase 2001 0 ka/an recipient betonata Contract nr.
’ 35* ' metalic interioard 11/03.04.2017
Rechoralex SRL
< Valorificare R12
. . 2001 1071 . P latfom,a Contract nr.

10 Deseu placi electronice 36 Kg/an. saci .betopatzt 11/03.04.2017

interioara Rechoralex SRL

La transportul deseurilor se intocmesc documentele de transport conform HG 1061/2008.
Se tine evidenta lunara a deseurilor generate conform HG 856/2002.

4.6.2. Gestiunea ambalajelor

Gestiunea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se face conform prevederilor Legii nr. 249/2015 privind
gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje.

Ambalajele folosite si rezultate in urma procesului tehnologic sunt:
- Ambalaje din hértie si carton
- Ambalaje din plastic
- Ambalaje de lemn (role lemn pe care sunt infasurate cablurile)
- Ambalaje de metal, contaminate cu substante periculoase

Modul de gospodarire a ambalajelor (valorificarea): Ambalajele rezultate se valorifica prin firme specializate si
autorizate, conform contractelor anexate: Contract de prestari servicii nr 11/03.04.2017 incheiat cu Rechoralex
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SRL. Ambalajele care nu se pot valorifica sunt predate colectorului autorizat spre eliminare, conform
contractului: Contract de prestari servicii pentru colectarea, transportul si eliminarea deseurilor periculoase nr.
13/03.04.2017 incheiat cu Rechoralex SRL.

4.6.3. Comparatia cu BAT:

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentului de referinta in Productia Polimerilor, august
2007 (POL):

13.1. BAT Generic

15. BAT este reutilizarea potentialelor deseuri de la instalasia de polimeri, ( a se vedea sectiunea 12.1.15)
precum si 12.1.15. Reutilizarea deseurilor

Masuri integrate de proces ajutd pentru a preveni sau reduce cantitatea de deseuri provenite de la o instalatie
de producere a polimerilor, care congine deseuri de solvent, ulei uzat, ceara si resturi, agenti de purificare si
reziduuri de catalizatori. Deseurile de solvenyi si uleiuri pot fi utilizate acolo unde este posibil ca materie prima
de cracare sau drept combustibil. Tn unele cazuri cerurile de polimer pot fi utilizate ca subprodus Tn industria
cerurilor. Reziduurile de polimer pot fi reciclate. Utilizarea agentilor de purificare poate fi minimizatd prin
regenerare si extinderea duratei de viasa. Tipic pentru generayiile noi de catalizatori este o eficienta suficient de
mare ca reziduurile care ramdn in polimer evitindu-se astfel o faza de spalare si necesitatea de a elimina
reziduurile de catalizator.

Se considera BAT:
- prevenirea producerii deseurilor la sursa;,
- reducerea deseurilor inevitabile;

- maximizarea reciclarii deseurilor

Situagia in instalasie

Prevenirea producerii deseurilor la sursa prin: controlul procesului IPPC, calitatea materiilor prime,
exploatarea corespunzatoare a sistemului de operare.

Deseurile aferente instalaiei se recicleaza.

Reutilizarea degeurilor este BAT.

4.7. Riscurl

Principalele puncte critice de unde pot proveni poluari accidentale:
m Magazia de solutii
m Sectia de Potting
m Centrala termica

Magazia de deseuri (garaj)
Surse potentiale de poluare:

- Activitatea de descarcare, depozitare si de manipulare a preparatelor chimice, in cazul nerespectarii
conditiilor specificate n fisele de securitate /sau deteriorarea recipientelor in magazia de materii prime.

- Depozitarea temporara a deseurilor periculoase in spatii neamenajate,

- Avarii, accidente 1n instalatiile tehnologice si auxiliare (electrice)

- Deteriorarea retelei de canalizare.

- Emisii rezultate in urma unor incendii (arderea unor substante inflamabile/combustibile).
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4.8. Depozite

EC Electronics Manufacturing SRL , Petrosani, str. Stadionului nr. 4, are ih componenta urmatoarele zone de
depozitare:

m magazie 1 — 86,34 mp, pentru materii prime si produse livrabile, prevazute cu aerisire naturala
m Garaj (Anexa hala) , pentru depozitare temporara deseuri.

4.9. Evaluarea conformarii cu cerintele Documentului de referinta privind cele mai
bune tehnici disponibile pentru producerea polimerilor (August 2007)

Cele mai bune tehnici disponibile (BAT) stabilite prin Reference Document on Best Available Techniques
for the Production of Polymers, August 2007:

13.1 BAT

1. BAT, consti in punerea in aplicare si aderarea la un sistem de management de mediu

O serie de tehnici de management de mediu sunt determinate ca BAT. Domeniul de aplicare (de exemplu
nivelul detaliilor) si natura EMS (de exemplu, standardizate sau nestandardizate) vor fi, in general, legate de
natura, amploarea si complexitatea instalatiei si de impactul asupra mediului pe care il poate avea.

Un sistem de management de mediu (EMS) include, dupa caz, urmatoarele caracteristici:

* definirea unei politici de mediu pentru instalarea de catre conducerea superioara (angajarea conducerii
superioare este consideratd o conditie prealabila pentru aplicarea cu succes a altor caracteristici ale
SMM)

Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat

S.C. EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL are definite o politicd de mediu nestandardizata pastrata in

cadrul compartimentului de mediu in dosarul: Dosar politici, tinte, responsabilitati.
Managementul de varf al societatii a definit politica de mediu a acesteia, care include:

- obligatia prevenirii si controlului poluarii,

- obligatia supunerii fata de legislatia de mediu si fata de prevederile autorizatiei integrate de mediu,
- prevede cadrul de plecare a obiectivelor si tintelor de mediu,

- documentul este comunicat salariatilor,

- este disponibil publicului si tuturor partilor interesate.

* planificarea si stabilirea procedurilor necesare

EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL are definite proceduri necesare in vederea diminuarii

impactului asupra mediului. Acestea sunt pastrate in dosarul: “Dosar proceduri”.

* implementarea procedurilor, acordind o atentie deosebiti instruirii in materie de structura si
responsabilitate, constientizare si comunicare a competentelor documentarea implicarii angajatilor
control eficient al procesului program de intretinere pregitire si rispuns in caz de urgenta protejarea
respectarii legislatiei de mediu.

Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat

Tehnici de management in cadrul S.C. EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL:

management de mediu;
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Il. instruirea, constientizarea si competenta: se identifica necesitatea de instruire pentru a se asigura ca intreg
personalul ce Tsi aduce aportul in segmentele cu impact semnificativ asupra mediului sa aiba pregatirea

necesara;

I11. comunicare: stabilirea si mentinerea procedurilor de comunicare interna, la diferite nivele si functii, de
asemenea proceduri privind intretinerea unui dialog cu partile interesate din exterior pentru a raspunde rezonabil

la sesizarile publicului interesat;

IV. personalul implicat: personalul implicat in procesele de productie contribuie la realizarea

performantei de mediu prin observatii si sugestii aduse la cunostinta sefului ierarhic;

V. documentare: mentinerea in format electronic a elementelor de fond ale sistemului de management de
mediu;

VI. eficienta procesului de control: controlul adecvat al proceselor si a modurilor de operare (pornire, oprire,
operatii de rutind, conditii anormale) si identificarea indicatorilor cheie ai performantei (temperatura,
compozitie),

analiza conditiilor anormale de operare(cauze si urmarirea ca aceste conditii sa nu revind);

VII. programul de mentenanta: stabilirea modului de realizare a mentenantei, sistemul de ntretinere specific;

VIII. pregatirea cazurilor de urgenti si raspuns: identificarea potentialului de raspuns la accidente si situatii

de urgenta si prevenirea impactului asupra mediului asociat cu acestea

IX. Actualizarea politicilor practicate cu legislatia in domeniu.

* verificarea performantei si luarea de masuri corective, acordiand o atentie deosebiti
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat

Tehnici de management in cadrul S.C. EC ELECTRONICS MANUFACTURING SRL pentru controlul si
corectarea actiunilor:
I. monitoring: stabilirea procedurilor de monitoring si masurare pentru poluantii evacuati in aer si in apa;

Il. actiune corectiva si preventiva: stabilirea si mentinerea procedurilor pentru investigarea neconformitatilor cu
conditiile autorizatiei integrate si cu alte cerinte legale, reducerea impactului si initierea procedurilor corective si
preventive pentru diverse situatii cu impact asupra mediului, aparute in procesul de productie;

I11. audit: realizarea auditurilor stabilite prin autorizatia de mediu, si stabilirea unor programe de audit ale
managementului de mediu rezultate din discutii cu personalul, inspectia conditiilor de operare, a
echipamentelor, urmaérirea rezultatelor auditului;,

IV. evaluarea periodica a cerintelor legale: revizuirea cerintelor cu legislatia de mediu aplicabila.
* monitorizare si masurare (a se vedea si [32, Comisia Europeani, 2003]) intretinerea corectionala si

preventivi a inregistrarilor (daca este posibil) pentru a determina daca sistemul de management de
mediu este sau nu conform cu dispozitiile planificate si daca a fost implementat si mentinut in mod
corespunzator.

Evaluare conformairii cu BAT: Aplicat.

Anual este verificat daca dispozitiile planificate au fost implementate si mentinute in mod corespunzator.

e revizuirea de catre conducerea de varf.

Evaluare conformairii cu BAT: Aplicat.
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Revizuirea sistemului de management pentru adoptarea formei adecvate si eficiente va fi o tehnica folosita ori
de céte ori este cazul pentru respectarea celor mai bune tehnici disponibile.

Alte trei caracteristici, care pot completa etapele de mai sus, sunt considerate misuri de sustinere. Cu

toate acestea, absenta lor nu este in general incompatibild cu BAT. Acesti trei pasi suplimentari sunt:
1. examinarea si validarea sistemului de management si a procedurii de audit de citre un
organism de certificare acreditat sau un verificator extern EMAS

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicat.

Nu suntem certificati de catre un organism extern EMAS. Daci prin autorizatia integratd de mediu se va solicita
certificarea, ne vom conforma cerintelor acesteia.

2. pregitirea si publicarea (si eventual validarea externi) a unei declaratii de mediu obisnuite care
sa descrie toate aspectele semnificative de mediu ale instalatiei, permitind compararea anuali cu

obiectivele si tintele de mediu, precum si cu repere sectoriale, dupa caz
Evaluare conformirii cu BAT: Neaplicat.

Daca prin autorizatia integrata de mediu va fi solicitata pregatirea si publicarea (si eventual validarea externd) a
unei declaratii de mediu, ne vom conforma cerintelor acesteia.

3. implementarea si aderarea la un sistem voluntar acceptat pe plan international, cum ar fi
EMAS si EN 1SO 14001: 1996. Acest pas voluntar ar putea da credibilitate mai mare SMM-ului.
Tn special, EMAS, care incorporeaza toate caracteristicile mentionate mai sus, da credibilitate
sporiti. Cu toate acestea, sistemele nestandardizate pot fi, in principiu, la fel de eficace, cu

conditia ca acestea si fie proiectate si implementate in mod corespunzator.
Evaluare conformirii cu BAT: Neaplicat.
Daca prin autorizatia integrata de mediu se va solicita certificarea, ne vom conforma cerintelor acesteia.
in mod specific pentru industria polimerilor, este de asemenea important si se ia in considerare

urmatoarele caracteristici potentiale ale SMM:
* impactul asupra mediului al eventualei dezafectari a unitatii in etapa de proiectare a unei noi centrale
Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat.

Tn cadrul documentatiei pentru solicitare a autorizatiei integrate de mediu sunt furnizate date cu privire la
impactul asupra mediului a instalatiei (Formular solicitare - Sectiunea 14) si date privind dezafectarea instalatiei
(Formular solicitare - Sectiunea 11)

Tn momentul de fata operatorul nu are in vedere un termen referitor la dezafectarea instalatiei. Instalatia va fi
utilizata atat timp cat va fi functionala si cat va fi considerata rentabila.

* dezvoltarea de tehnologii mai curate
Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Societatea nu dezvolta tehnologii. Desfasurarea activitatii se va incadra in precizarile autorizatiei integrate de
mediu.

* daca este posibil, aplicarea periodicd a benchmarkingului sectorial, inclusiv activititile de eficienta
energetica si de conservare a energiei, alegerea materialelor de intrare, emisiile in aer, evacuarile in apa,

consumul de apa si generarea de deseuri.

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.
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Societatea tine evidenta consumurilor de utilitati, materii prime, emisii in aer, emisii In apd, gestiunea
deseurilor.

2. BAT, constau in reducerea emisiilor fugitive prin proiectarea avansati a echipamentului (vezi

sectiunea 12.1.2.).

Prevederile tehnice pentru prevenirea si minimizarea emisiilor fugitive ale poluantilor atmosferici

includ:

* utilizarea supapelor cu garnituri de etansare dubla sau dubla sau echipamente la fel de eficiente.

Supapele cu bile sunt recomandate Tn mod special pentru serviciile extrem de toxice
Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat.

Sistemul de alimentare contine echipamente eficiente de etansare.

* compresoare magnetice, sau compresoare care utilizeaza etansari duble si o bariera pentru lichide
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Sistemul de aer comprimat detine compresoare care utilizeaza etansari dubla.

* agitatoare magnetice sau cu conserve, sau agitatoare cu etansiri duble si o bariera lichida
Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Agitatoarele detin etansari duble eficiente.

* minimizarea numarului de flanse (conectori)

Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat.

Masura luata inca din faza de proiectare.

e garnituri eficiente

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Sistemele sunt dotate cu garnituri eficiente.

* sisteme de esantionare inchise - sisteme inchise de prelevare

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Materiile prime sunt preluate din rezervoare Tnchise.

* drenajul efluentilor contaminati in sistemele Tnchise

Evaluare conformirii cu BAT: Aplicat.

Sursele de alimentare sunt amplasate pe cuve de retentie.

* colectarea orificiilor de ventilatie.

Evaluare conformirii cu BAT: Neaplicat.

Pentru instalatiile noi, aceste tehnici trebuie sa fie luate in considerare la proiectarea instalatiei. Pentru
unitatile existente, acestea sunt aplicate pas cu pas in urma rezultatelor tehnicilor descrise in sectiunile

12.1.3 si 12.1.4 (a se vedea BAT 3 si 4).

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.
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Instalatia este existenta.
EC Electronics Manufacturing SRL. aplica urmatoarele tehnici in vederea reducerii emisiilor fugitive:

 sistemul de alimentare cu materii prime a instalatiilor de spumare este prevazut cu furtunuri cu sistem
dublu de etansare™

* 1n procesul tehnologic de incapsulare cu spuma poliuretanicd a subansamblurilor electronice se
utilizeaza pompe cu sistem dublu de etansare

+ compresoarele de aer sunt prevazute cu sistem dublu de etansare
* rezervoarele de izocianat si de poliol sunt prevazute cu agitator cu sistem dublu de etansare

* instalatiile de incapsulare cu spuma poliuretanica a subansamblurilor electronice sunt prevazute cu un
numar redus de flanse (conectori)

+ instalatiile de incapsulare cu spuma poliuretanicd a subansamblurilor electronice sunt prevazute cu
garnituri eficiente pentru a evita eventualele scurgeri

* materiile prime - izocianat si de poliol - sunt preluate din rezervoare inchise.

3. BAT, este de a efectua o evaluare a pierderilor fugitive si de masurare pentru a clasifica componentele
in termeni de tip, serviciu si conditii de proces pentru a identifica acele elemente cu cel mai mare
potential pentru pierderi fugitive (vezi sectiunea 12.1.3).

Evaluare conformirii cu BAT: Neaplicabil. Instalatia este existenta.

Datorita tehnicilor aplicate conform BAT 2 nu sunt necesare masuratori ale emisiilor fugitive.

4. BAT constau in stabilirea si mentinerea unui program de monitorizare si intretinere a echipamentelor
(M & M) si / sau de detectare si reparare a scurgerilor (LDAR) (vezi sectiunea 12.1.4) pe baza unei baze
de date a componentelor si serviciilor Tn combinatie cu evaluarea si masurarea pierderilor fugitive (vezi
sectiunea 12.1.3).

Evaluare conformarii cu BAT: BAT Aplicat.

EC Electronics Manufacturing SRL a stabilit si mentine un Program de mentenanta pentru intreaga activitate
desfasurata pe amplasament.

5. BAT constau in reducerea emisiilor de praf (a se vedea sectiunea 12.1.5) cu o combinatie a

urmatoarelor tehnici:
* transportul fazelor dense este mai eficient pentru a preveni emisiile de praf decat transportul in faza
diluata

Evaluare conformirii cu BAT: Neaplicabil. Nu rezulta emisii de praf din procesul tehnologic de incapsulare
cu spuma poliuretanica (potting).

Nu se aplica procesului. in cadrul procesului tehnologic nu sunt emisii de praf.

* reducerea vitezelor in sistemele de transport cu faza diluata la cat mai putin posibil
Evaluare conformirii cu BAT: Neaplicabil.

Tn cadrul procesului tehnologic nu sunt emisii de praf.

* reducerea generarii prafului in liniile de transport prin tratarea suprafetelor si alinierea corectia a

tevilor

Evaluare conformirii cu BAT: Neaplicabil.
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Tn cadrul procesului tehnologic nu sunt emisii de praf.

* utilizarea ciclonilor si / sau a filtrelor in evacuirile de aer ale unititilor de desprifuire. Utilizarea
sistemelor de filtre de tesaturi este mai eficienta, in special pentru praful fin [27, TWGComments, 2004]
Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Tn cadrul procesului tehnologic nu sunt emisii de praf.

e utilizarea scruberilor umed [27, TWGComments, 2004].
Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Tn cadrul procesului tehnologic nu sunt emisii de praf.

6. BAT trebuie sa minimizeze pornirea si oprirea instalatiilor (a se vedea sectiunea 12.1.6) pentru a evita
emisiile de varf si pentru a reduce consumul global (de exemplu, energie, monomeri pe toni de produs).

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Societatea planifica eficient productia n vederea reducerii costurilor.

7. BAT consti in asigurarea continutului reactorului in cazul opririlor de urgenta (de exemplu, prin

utilizarea sistemelor de retinere, vezi sectiunea 12.1.7).

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.
Sursele de alimentare sunt amplasate pe cuve de retentie.
8. BAT constau n reciclarea materialului continut in BAT 7 sau al utilizirii ca combustibil.

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Defectele se repara si se incearca reutilizarea unitatilor, insa rebuturilor nu se pot reutiliza. Ele se recicleaza prin
colectorul autorizat cu care colaboram (Rechoralex).

9. BAT este de a preveni poluarea apei prin proiectarea adecvati a conductelor si a materialelor (a se
vedea Sectiunea 12.1.8)

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Nu rezulta ape uzate din procesul tehnologic desfasurat pe instalatiile de incapsulare cu spuma poliuretanica a
subansamblurilor electronice.

Pentru a facilita inspectia si repararea, sistemele de colectare a apelor reziduale la instalatiile noi si

sistemele reprofilate sunt, de ex.
* tevi si pompe plasate deasupra solului
Evaluare conformarii cu BAT: Conform cu BAT.

Instalatia este instalata in hala betonata.

« tevi plasate Tn conducte accesibile pentru inspectie si reparatii.

Evaluare conformarii cu BAT: Conform cu BAT.
Instalatia este instalata in hald betonata pentru a preveni poluarea apei.
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10. BAT constau in utilizarea sistemelor separate de colectare a efluentilor (a se vedea sectiunea 12.1.8)

pentru:

* apa contaminata din efluent de proces
Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.
Instalatia nu produce apa contaminata.

» apele potential contaminate din scurgeri si din alte surse, inclusiv apa de racire si scurgerile de suprafata din

zonele de procesare etc.
Evaluare conformirii cu BAT: BAT neaplicabil.

Nu rezultd ape uzate - contaminate, potential contaminate sau necontaminate - din procesul tehnologic
desfasurat pe instalatiile de incapsulare cu spuma poliuretanica a subansamblurilor electronice.

* apa necontaminata.

Evaluare conformarii cu BAT: Aplicat.

Amplasamentul detine sistem de canalizare ape menajere conectat la reteaua municipala.

11. BAT consti in tratarea fluxurilor de purjare a aerului provenite de la silozurile de degazare si
orificiile de evacuare a reactorului (a se vedea sectiunea 12.1.9) cu una sau mai multe dintre urmitoarele
tehnici:

* reciclare

* oxidarea termica

* oxidarea catalitica

* flaring (doar fluxuri discontinue).

Tn unele cazuri, utilizarea tehnicilor de adsorbtie poate fi considerati de asemenea BAT.
Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Instalatia nu implica fluxuri de purjare a aerului provenite de la silozurile de degazare.

12. BAT constau in utilizarea sistemelor de combustie pentru tratarea emisiilor discontinue din sistemul
reactorului (vezi sectiunea 12.1.10)

Exploatarea emisiilor discontinue din reactoare este consideratdi BAT daca aceste emisii nu pot fi reciclate
Tnapoi Tn proces sau utilizate ca combustibil (a se vedea BAT 7 de mai sus).

Evaluare conformarii cu BAT: BAT neaplicabil.

13. BAT constau Tn utilizarea, acolo unde este posibil, a energiei si a aburului din centralele de cogenerare
(a se vedea sectiunea 12.1.11)
Cogenerarea este instalatd in mod normal atunci cand instalatia foloseste aburul produs sau unde este

disponibild o iesire pentru aburul produs. Energia electrica produsa poate fi utilizatda de catre instalatie sau
exportata.

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Nu este cazul. Instalatia nu foloseste/emite abur.
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14. BAT consti in recuperarea caldurii de reactie prin generarea de abur sub presiune (a se vedea
sectiunea 12.1.12) in procese sau instalatii in care sunt disponibili consumatorii interni sau externi ai
aburii de joasa presiune.

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.

Din procesul tehnologic desfasurat pe instalatiile de incapsulare cu spuma poliuretanicd a subansamblurilor
electronice nu rezulta caldura de reactie care sa poata fi utilizatd pentru obtinerea aburului de joasa presiune.

15. BAT constau in reutilizarea deseurilor potentiale dintr-o instalatie de polimeri (a se vedea sectiunea
12.1.15)
Tn general, reutilizarea deseurilor potentiale este favorabila fata de depozitele de deseuri.

Evaluare conformarii cu BAT: BAT neaplicabil.

Piesele electronice incapsulate cu spuma poliuretanica rebutate se genereaza intr-o cantitate nesemnificativa si
sunt preluate de operatori economici in vederea valorificarii acestora.

16. BAT constau in utilizarea sistemelor de pigmentare in instalatii multiproduse cu materii prime si
produse lichide (a se vedea sectiunea 12.1.16)

Evaluare conformarii cu BAT: Neaplicabil.
Nu este cazul.

17. BAT constau n utilizarea unui rezervor pentru apele uzate in amonte de statia de tratare a apelor
reziduale pentru a obtine o calitate constanta a apelor reziduale (a se vedea sectiunea 12.1.17)

Acest lucru se aplica tuturor proceselor de producere a apei reziduale, cum ar fi PVC si ESBR.

Evaluare conformirii cu BAT: BAT Neaplicabil.

Nu este cazul proceselor de producere a apei reziduale, cum ar fi PVC si ESBR.

18. BAT constau in tratarea eficienti a apelor uzate (a se vedea sectiunea 12.1.18)

Tratarea apelor reziduale poate fi efectuati intr-o centrala sau intr-0 instalatie dedicata unei activitati speciale. n
functie de calitatea apei reziduale, este necesara o pre-tratare speciald suplimentara. Tratarea apelor reziduale
poate fi efectuata intr-o centrala sau intr-0 instalatie dedicata unei activitati speciale.

Evaluare conformarii cu BAT: BAT Neaplicabil.

Nu rezulta ape uzate din procesul tehnologic desfasurat pe instalatiile de incapsulare cu spuma poliuretanica a
subansamblurilor electronice.
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5. Interpretari ale informatiilor si Recomandari

5.1. Interpretari ale Informatiilor

Analiza factorilor de mediu pe amplasamentul in care se desfasoara activitatea EC ELECTRONICS
MANUFACTURING SRL, releva urmatoarele aspecte:

Impactul asupra aerului atmosferic

Principalele surse de poluare sunt:

Emisii de pulberi de la:

- Cuptor SMT - Coacere asamblajului in cuptor Wave (masina de lipire in val);
- Activitate PCB - Lipire componente electronice in cuptor n val;

- Conformal coating - Activitate PCB - Acoperire componente electronice.

Avand in vedere cantitatile reduse de substante / amestecuri folosite si rapoartele de incercare efectuate, nu
anticipdm un impact negativ semnificativ asuprea aerului.

Impactul asupra apei

Din activitatea societatii nu rezultd evacuari directe in apa de suprafatd. Apele uzate sunt evacuate in reteaua de
canalizare a localitatii.

Impactul asupra solului, subsolului si a apei subterane
Din activitatea societatii nu rezulta evacuari directe in sol, subsol sau apa subterana.
Zgomotul

Principalele surse de poluare sonora sunt procesele tehnologice din spatiile de productie si instalatiile exterioare
aferente acestora, nivelul de zgomot din aceste locuri resimtindu-se Tn special asupra personalului direct
productiv.

5.2. Recomandari

Factorul de mediu APA

m Respectarea prevederilor autorizayiei integrate de mediu.

m Economisirea apei conform cerinselor BAT.

m  Monitorizarea permanentd a parametrilor de evacuare a apelor uzate prin indicatori recomandati.
Factorul de mediu AER

m Monitorizarea la solicitarea APM Hunedoara a emisiilor din sursele dirijate si incadrarea in valorile
limita la emisie stabilite de autoritatea de mediu.

m  Automonitorizarea se va efectua utilizand proceduri de analiza standardizate validate, cu aparatura
verificata metrologic

m  Folosirea corecta a instalatiilor de exhaustare a aerului viciat in vederea reducerii emisiilor.
Factorul de mediu SOL — SUBSOL

m  Gestiunea corespunzatoare a degeurilor — colectare pe fractiuni separate a degeurilor menajere,
conform Ordonansa de urgensa nr. 92/2021, Colectarea separatd in recipiente corespunzdatoare a
deseurilor tehnologice.

m Asigurarea corespunzdtoare a depozitelor de substangze/amestecuri.
m Asigurarea mijloacelor de interventie Tn caz de incidente cu preparate si substanse chimice.
m  Se vor respecta regulamentele de exploatare existente in cadrul instalatiilor.
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Anexe

ANEXE:
v' Certificat de Tnregistrare in Registrul National al Elaboratorilor de Studii pentru Protectia Mediului
v’ Certificat de Tnregistrare a EC Electronics Manufacturing SRL
v’ Extras C.F.
v" Scheme flux tehnologic
v Rapoarte de Tncercare
PIESE DESENATE
v Plan de incadrare in zona
v Plan de situatie al amplasamentului
v" Plan de situatie spatiu de productie
v" Plan etaj Spatiu productie

ANEXE doar in format electronic:
v Modificari aduse procesului tehnologic fatd de autorizatia integrata de mediu nr. 3 din 15.07.2020;
v" Fise tehnice de securitate




