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MEMORIU TEHNIC DE PREZENTARE
I. Denumirea proiectului
,,Montaj instalatie combustibil alternativ "tip docking" care sa suplimenteze capacitatea existenta
pentru alimentarea cuptorului rotativ de clincher de la Heidelbergcement Romania SA - Fabrica de ciment

Chisciadaga™.

I1. Titularul investitiei
Titularul/beneficiarul investitiei: HEIDELBERGCEMENT ROMANIA S.A. - Fabrica de ciment
Chiscadaga. si are ca principal obiect de activitate Fabricarea cimentului, cod CAEN 2351, CUT: 10640589,

atribut fiscal — RO, numarul de inregistrare in Registrul Comertului J 40/5389 / 02.06.1998, cod IBAN
R0O35INGB0001000151338921 deschis la ING BANK Bucuresti, reprezentanti: director de fabrica ing.
Gabriel Rotaru, responsabil cu probleme de mediu si gospodarire a apelor ing. Nagy Carol.
Sediul administrativ al societatii este in localitatea Chiscadaga, Comuna Soimus, judetul Hunedoara.
Societatea mama are sediul in Bucuresti — sectorul 1, Soseaua Bucuresti — Ploiesti nr. | A —
BUCHAREAST BUSINESS PARK. Societatea are capital privat - societate comerciald pe actiuni.
Persoani de contact: ing. Nagy Carol, email: carol.nagy@heidelbergcement.ro.

Proiectant de specialitate: CEPROMIN S.A.
Adresa: Str. 22 Decembrie nr. 37A, Cod 330166, DEVA, jud. Hunedoara, ROMANIA: C.U.I. RO2667702;
Nr. ord. Registrul Comertului J20/1853/1992; IBAN RO41BRDE220SV03736912200 deschis la BRD
Deva; Telefon: 00 40 254 214892; Fax: 00 40 254 214663; E-mail: office(@cepromin.ro; www.cepromin.ro.

II1. Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului proiect
a) Rezumatul proiectului

Caldura necesara procesului de clincherizare se obtine prin arderea de combustibili conventionali
(gaze naturale, carbune, cocs de petrol) si combustibili alternativi din deseuri admise la co-incinerare.
Combustibilul alternativ tip RDF cu care este alimentat arzatorul cuptorului de clincher, este transportat cu
ajutorul unei benzi, din cladirea SC TERMO RECYCLING SRL. Capacitatea actuald a acestei instalatii
este de 8 t/h si se doreste cresterea capacitatii la 10 t/h.

Pentru a atinge capacitatea propusa se propune amplasarea unei instalatii tip docking station, pentru

asigurarea descarcarii combustibilului tip RDF din camion. Instalatia va fi amplasata in partea vestica a
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platformei partial betonatd, in imediata apropiere a cladirii SC TERMO RECYCLING SRL. Suprafata
necesara aferenta instalatiei este de aprox. 35 m x 12 m = 420 m’.

Instalatia de tip docking presupune un sistem in care camioanele sa descarce materialul RDF.
Materialul este extras din cuva de descircare, transportat, selectat si dozat catre arzatorul cuptorului de
clincher.

Instalatia va fi amplasata pe o fundatie nou-construita, din beton.

Din docking station materialul este extras cu ajutorul unor snekuri dozatoare, descarcat pe un releu
de transport - 2 transportoare cu lant (raclete), trecut printr-un separator magnetic, pentru indepartarea
deseurilor metalice, descarcat pe selector, unde materialul care este neconform dimensional este rejectat
intr-un container colector.

Materialul conform este descarcat pe un dozator masic, care la randul sau descarcé pe ,, Transportor
existent pentru RDF”. Acest transportor va transporta materialul pana in dozatorul masic instalat in ,,Zona
instalare echipament dozare RDF”’. Aici dozatorul existent, tip banda dozatoare, se va demonta si va fi
instalat un nou echipament (cu o capacitate marita de procesare — respectiv 10 tone/ora) care va doza
materialul spre arzator.

Materialul este descarcat intr-o ecluza rotativa si cu ajutorul aerului comprimat asigurat de o
suflanta, este injectat pentru ardere in cuptorul de clincher.

Containerul colector pentru materialul neconform si containerul colector pentru parti metalice, sunt
amplasate pe platforma betonata in imediata apropiere a instalatiei. In momentul in care capacitatea acestora
de depozitare este atinsa, acestea vor fi descarcate pe amplasamentul fabricii in locuri bine stabilite, in
vederea valorificdrii (pentru partile metalice) sau in vederea trimiterii pentru remdruntire, pentru
reintroducere in fluxul tehnologic a materialului supradimensionat.

Toate utilajele componente ale fluxului tehnologic vor fi carcasate, astfel incdt sa nu existe
posibilitatea poluarii cu praf.

Se vor monta instalatii de desprafuire noi care sa asigure colectarea emisiilor de praf care pot sa
apard in timpul manipularii materialului tip RDF.

Constructiile proiectate se incadreazi in categoria de importanti C (normala), clasa de importanti
3, in conformitate cu prevederile ,Regulamentului pentru stabilirea categoriei de importantd a

constructiilor” aprobat cu H.G. nr. 776/97.
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b) Justificarea necesitatii proiectului
in momentul de fatd, combustibilul alternativ tip RDF cu care este alimentat arzatorul cuptorului de
clincher, este transportat cu ajutorul unei benzi, din cladirea SC TERMO RECYCLING SRL. Capacitatea

actuala a acestei instalatii este de 8 t/h si se doreste cresterea capacitatii la 10 th.

¢) Valoarea investitiei

Costurile totale ale investitiei sunt de 7.000.000 ron.

d) Perioada de implementare propusd

Perioada de realizare a proiectului propus - pana in mai 2023.

e) Planse
ANEXE DESENATE
Nr. | Planga Denumire plansa
Crt. nr.

Plan de incadrare in zona - montaj instalatie combustibil alternativ "tip docking" care
1. Al |sasuplimenteze capacitatea existentd pentru alimentarea cuptorului rotativ de clincher
de la HeidelbergCement Roménia S.A.- Fabrica De Ciment Chiscadaga

Plan de situatie montaj instalatie de combustibil alternativ "tip docking" — Fabrica de
ciment Chiscadaga

f) Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului proiect, formele fizice ale proiectului (planuri, cladiri,
alte structuri, materiale de constructie si altele)

- profilul si capacitdatile de productie

Principalele produse obtinute din activitatea desfasuratd pe amplasament sunt cimentul si filerul
de calcar. Cantitétile prezentate in tabelul de mai jos corespund capacitatii maxime de productie a

cuptorului de clincher.

Ti
i Denumire produs/subprodus | Cantitate | UM | Destinatie
produs/sub produs
Produs Ciment 1.650.000 | t/an | constructii
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Produs Filer de calcar 200.000 | t/an | constructii

- descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament (dupd caz.

Principalele faze ale fluxului tehnologic pe amplasamentul Fabricii de ciment Chiscadaga sunt
urmatoarele:

A. Obtinerea cimentului

Primire si recepfie materii prime:

- calcar din cariera proprie de granulatie de 0-1 m;

- argila din cariera proprie;

- gips din cariera proprie;

- zgurd, cenusa de piritd, nisip, substituenti de materii prime etc.
- alte materii prime/auxiliare.

Sortarea §i reconcasarea calcarului:

- sortare calcar — in 2 sorturi cu 2 ciururi vibratoare. Sortul cu granulatia de 35 - 100 mm este trimis
la fabrica de var, iar sorturile cu granulatia intre 0 - 35 si 100 - 150 mm sunt transportate cu benzi
transportoare, la 2 concasoare cu ciocane, unde se maruntesc la dimensiunea de 0 - 25 mm, necesard
fabricarii cimentului. Calcarul poate fi inlocuit parfial de alte materiale decarbonatate. Sorturile sunt
depozitate in 3 silozuri de calcar pentru ciment.

Obtinerea fiinii pentru clincher. — calcarul, argila, cenusa de piritd/minereul de fier si nisipul,
sunt dozate dupd o reteta stabilitd de laborator si transportate la turnul de uscare iar de aici la moara de
faind. Uscarea materiilor prime se face cu gaze de la cuptorul de clincher, sau, atunci cand acesta nu
functioneaza se folosesc gaze de la focarul auxiliar. Mécinarea fainii se face in moara cu bile bicamerala in
circuit inchis. Din moara materialul este dus la 2 separatoare. Partea find este transportatd cu rigole si
elevatorul cu banda la silozurile de faina iar partea grosiera se reintoarce in moara.

Obtinerea clincherului: — fiina din silozurile de depozitare este dozatd i transportatd la
schimbitorul de cildura in 4 trepte, cu doud ramuri unde are loc preincilzirea féinii de la aprox. 60 "C la
aprox. 830 °C. Cildura este preluati de la gazele fierbinti din cuptor, care stribat schimbatorul de caldura
in contracurent cu fdina alimentata. Faina preincalzita si partial decarbonatata in schimbdtorul de céldura,
parcurge zonele din cuptorul rotativ astfel incat la 1450 °C in zona de clincherizare are loc obtinerea

clincherului.
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Céldura necesara procesului de clincherizare se obtine prin arderea de combustibili conventionali
(gaze naturale, cérbune, cocs de petrol) si combustibili alternativi din deseuri admise la co-incinerare.
Pentru reducerea emisiilor in aer, cuptorul este dotat cu filtre cu saci, arzator cu NOx redus, iar in anul 2013
a fost realizata instalatia de reducere non catalitica selectiva (SNCR). Metoda consté in injectarea de apa
amoniacald in fluxul de gaze de ardere, reducdnd NOx la N». Instalatia de apa amoniacald se compune din
doui rezervoare de 80 m>, pompe si trasee de conducte pentru injectarea acesteia in fluxul de gaze de ardere.

Din cuptorul rotativ clincherul este descdrcat in racitorul gritar unde cu ajutorul aerului insuflat de
9 ventilatoare este ricit brusc de la 1.350 °C la aproximativ 100 °C. Dupa obtinere, clincherul este depozitat
in 3 silozuri.

Micinare ciment — zgura granulata de furnal din hala de adaosuri, este uscata in uscétorul rotativ
si apoi este depozitatd in 5 silozuri de zgura la morile de ciment. Uscarea zgurii se face cu aer cald de la
racitorul gratar sau, cand nu functioneaza cuptorul de clincher, prin arderea gazelor naturale la focarul
uscitorului.

Gipsul este transportat de la hala de adaosuri la silozurile de gips.

Clincherul, zgura, calcarul, praful de filtru, cenusa de termocentrald, puzzolana naturala si gipsul
sunt extrase din silozuri si dupd o reteta stabilita de laborator, sunt dozate i alimentate in morile de ciment.
Morile de ciment sunt mori tubulare bicamerale cu bile $i functioneaza in circuit inchis. Materialul din
moard este dus la un separator de inalta eficientd unde se separi. Partea find — cimentul- este preluat de un
releu de transport si insilozat in silozurile de ciment, partea grosiera reintorcandu-se in moara.

Expeditie ciment — Din silozuri, cimentul poate fi livrat atét vrac cat si insicuit. Insicuirea se face
cu 0 masind rotativd, apoi sacii sunt paletizati. Incarcarea vrac se realizeazi la instalatia de incircare ciment
vrac, care a fost modernizata. Expedierea cimentului se poate face auto sau CF.

B. Obtinerea Filerului

Filerul este un produs obfinut prin méacinarea {ina a calcarului in moara de faina. Calcarul reconcasat
cu o granulatie de max. 25 mm este extras din cele 3 silozuri de la statia de reconcasare si alimentat prin
intermediul benzilor transportoare la moara de faina.

Dupéa macinare, filerul conform (adicd materialul micinat care indeplineste conditia de finete
conform standardelor specifice in vigoare), se trimite la stocare in silozuri, dupa care se extrage si se
transportd pe rigole pneumatice pand la punctul de incarcare in vrac.

C. Recuperarea prafului de electrofiltru/filtru — operatorul recupereazi praful retinut in

instalatiile de desprafuire si il reintroduce in procesul tehnologic.
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Obtinere ciment
Descrierea procesului si a Instalatii / Echipamente /
Denumirea procesului 2 i
etapelor / fazelor Parametri specifici de operare
Primire/stocare materii prime Receptie, stocare materii prime | Depozite  /spatii  amenajate,
silozuri
Sortare, reconcasare calcar - extractie calcar din silozuri, | - 2 guri de extractie, extractoare
transport la ciururi, ciuruire; cu brate;

- sortare: sortul 0-25 mm pentru
fabricare ciment; sortul 35-100
mm pentru fabricare var;

- transport calcar pentru ciment la

concasoare;
- maruntire;

- utilizarea partiala in loc de
calcar a altor materiale
decarbonatate;

- transportul calcarului sortat la
silozurile de depozitare calcar
pentru ciment.

- 2 ciururi vibratoare (2x150 t/h);
- benzi transportoare carcasate;

- 2 concasoare cu ciocane (2x450
th);

- benzi transportoare carcasate;

- 3 silozun de calcar.

Obtinere faina - extractie/dozare/transport
materii  prime/uscare (calcar,
argila si cenusa de pirita, nisip) la
moara;

- extractoare cu gheare /
dozatoare gravimetrice / benzi
transportoare turn
uscare;

carcasale,
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- mdcinare materii  prime,
separare fin de gris, reintroducere
gris in moara;

- transport faina fin la depozitare.

- moara cu bile bicamerald in
circuit, inchis-capacitate 300 t/h,
separatoare dinamice (2x145 t/h),
transportor banda;

- rigole pneumatice, elevator cu
banda, 2 silozuri de omogenizare
(2.600 tsiloz), 2 silozuri de
depozitare faina (5600 t/siloz).

Obtinere clincher

- dozare faind, transport la
schimbatorul de caldura;

- preincalzire faina
(decarbonatare partiali) de la 60°
la 830 °C;

- ardere clincher;

- ricire clincher de la 1350° la
100°C;

- transport de la racitorul gritar la
siloz;

- depozitare clincher.

- dozatoare gravimetrice, tr. cu
elevator si rigole pneumatice;

- schimbator de cildura in 4
trepte, 400 t/h;

- cuptor rotativ capacitate 3.600
/zi, temp. clincherizare 1.450 °C,
- rdcitor gratar 3.600 t/zi, 9
ventilatoare cu aer rece;

- transportor metalic tip Aumund,
benzi transportoare;

- 3 silozuri, spatii amenajate.

Macinare ciment

- extragere si dozare materii
prime (clincherul, gipsul si zgura
granulata) si transport la mori;

- mdcinare materii prime;

- transportul cimentului fin la
silozurile de ciment;

- ftransport ciment grosier la
moarda.

- dozatoare gravimetrice, benzi
transportoare carcasate;
- 3 mori tubulare cu bile de

capacitate 100 th moara,
prevazute cu separatoare
dinamice;

- rngole pneumatice, benzi
transportoare-rigole pneumatice.

Expeditie - vrac

- extractie din silozuri, sitare,
incarcare in cisterne auto sau CF;
- incédrcare automata ciment vrac.

- valturi extractoare, ciururi
vibratoare, cabestane de
incarcare (200 t/h);

- instalatii automate de incarcare
(2x260 t/h).

- ambalat

- extragere, transport la masina
de insdcuit;

- insacuire;

- paletizare, infoliere saci;

- incércare, expeditie.

- valturi extractoare, rigole
pneumatice;

- masina de insécuit capacitate —
100 t/h;

- masina de paletizat, infoliat;

- motostivuitor, auto, CF.

Obtinere filer de calcar

10
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2 Descrierea procesului si a Instalatii / Echipamente /
Denumirea procesului y el
etapelor / fazelor Parametri specifici de operare
Extractie, dozare, transport | - extractie calcar din siloz, [ - Extractor cu brate, dozatoare

gravimetrice, benzi transportoare
carcasate.

Obtinere filer

- macinare calcar;
- separare fin de gris;

- moara tubulard bicamerala in
circuit inchis, cap. 300 t/h;

- transport filer la siloz; - separatoare dinamice (2x145
- recirculare gris la moara, | t/h);
transport. - rigole pneumatice, elevator cu

banda, siloz, cap. 9.000 t;
- transportor banda.

- extractor cu valt — 150 t/h;
- instalatie incdrcare automata
(150 t/h) in mijloace auto.

Expeditie filer (vrac) - extragere, transport, incarcare

In momentul de fati, combustibilul alternativ tip RDF cu care este alimentat arzitorul cuptorului de
clincher, este transportat cu ajutorul unei benzi, din cladirea SC TERMO RECYCLING SRL. Capacitatea

actuala a acestei instalatii este de 8 t/h.

- descrierea proceselor de productie ale proiectului propus, in functie de specificul investitiei, produse

si subproduse obtinute, marimea, capacitatea

Se propune amplasarea unei instalatii tip docking station, pentru asigurarea descarcarii
combustibilului tip RDF din camion. Instalatia va fi amplasatd in partea vestica a platformei partial
betonatd, in imediata apropiere a cladirii SC TERMO RECYCLING SRL. Suprafata necesara aferenta
instalatiei este de aprox. 35 m x 12 m = 420 m?. Instalatia de tip docking presupune un sistem in care sa
descarce camioanele cu RDF (combustibil tip fluff si combustibil tip biomasa). Din docking station
materialul este extras cu un transportor ¢u banda, descarcat pe selector, unde materialul care este neconform
dimensional este rejectat intr-o cutie colectoare. Mai departe materialul trece printr-un separator metalic
(extragere parti metalice). Materialul conform este descércat pe un dozator masic, care la randul sau
descarca pe ,, Transportor existent pentru RDF”. Acest transportor va transporta materialul pana in dozatorul
masic instalat in ,,Zona instalare echipament dozare RDF”’. Aici dozatorul existent, tip banda dozatoare, se
va demonta si va fi instalat un nou echipament (cu o capacitate maritd de procesare — respectiv de la 8 th

la 10 t/h) care va doza materialul spre arzator.

11
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Cl

Materialul este descéircat intr-o ecluza rotativa §i cu ajutorul aerului comprimat (suflanta) este
injectat pentru ardere, in cuptorul de clincher.

Containerul colector pentru materialul neconform si containerul colector pentru pérti metalice, sunt
amplasate pe platforma betonata in imediata apropiere a instalatiei. in momentul in care capacitatea acestora
de depozitare este atinsa, acestea vor fi descdrcate pe amplasamentul fabricii in locuri bine stabilite, in
vederea valorificiri (pentru pérfile metalice) sau in vederea trimiterii pentru remdrunfire, pentru
reintroducere in fluxul tehnologic a materialului supradimensionat.

- Instalagia docking station se va monta pe un piedestal de beton pentru evitarea infiltratiilor de apa,
indlfime 150 mm.

. in jurul perimetrului unde va fi montata instalaia se va realiza un canal colector de apa si dirijata
cétre caminul pentru apa pluviala.

- Banda dozatoare zona docking station va fi cu acoperis, fard inchideri laterale. Precipitatiile cazute
pe acoperis se vor colecta cu jgheaburi i burlane.

Tablourile de alimentare cu energie electricd care alimenteazi dozatorul existent, tip banda
dozatoare in prezent (care se va demonta) vor alimenta noua instalatie tip docking station. Aceste tablouri
se vor demonta §i monta pe zona de teras disponibila la o constructie existenta pe care se va realiza structuri

usgoare de amenajare.

Clidirea existentd a fost construitd in 1999 ca si stafie electrica la EL-FI de la RG.
Camera pentru instalare compresor producere aer comprimat desprifuire echipamente docking

station:
12
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= Se propune realizarea unei structuri metalice, cu pereti de inchidere tip sandvici si acoperis la
nivelul zero al turnului metalic construit pentru instalare.

Montarea suflantei pentru producere aer transport pneumatic RDF catre arzator cuptor:

* Se propune realizarea unei fundatii separate pentru instalarea suflantei si montajul unei structuri
metalice de protectie in zona montajului structurii de sustinere a turnului metalic in care este montata banda

dozatoare actuala.

- materiile prime, energia si combustibilii utilizati, cu modul de asigurare a acestora

Caldura necesara procesului de clincherizare se obtine prin arderea de combustibili conventionali
(gaze naturale, cdrbune, cocs de petrol) si combustibili alternativi din deseuri admise la co-incinerare.
Combustibilii alternativi sunt introdusi in cuptor pe la arzatorul principal sau pe la capul rece cu ajutorul
instalatiilor aferente. Utilizarea combustibililor alternativi conduce la conservarea resurselor materiale
neregenerabile si valorificarea deseurilor rezultate din alte industrii.

Instalatia de tip docking station utilizata pentru introducerea combustibililor alternativi in cuptor
presupune un sistem fin care sd descarce camioanele cu RDF (combustibil tip fluff si combustibil tip
biomasa).

Acesti combustibili alternativ tip fluff este un amestec omogen de deseuri nepericuloase, conform
HG.856/2002 (de exemplu: materiale plastice, polistiren, hartie si carton, textile, cauciuc, lemn, folie,
ambalaje diverse, deseuri municipale sortate etc.) selectat, depozitat, sortat mecanic si maruntit la o
dimensiune maxima de 30 mm. Fractia de peste 30 mm nu poate depasi 10% din cantititile totale.
Caracteristicile fizico-chimice ale amestecului (RDF):

» (Caldura specifica: min. 19 GJ/tona;

= Umiditate: max. 20%; (ar putea fi 40% in perioada de iarna);

* Densitate amestecului omogen: max. 0,2 - 0,4 la /m°;

= Continut de substanta volatila: min. 65%.

Compozitia deseurilor: Cenusa: < 15%; Halogeni (F si Cl) < 0,8%; Sulful, S <1%; PCB: <50 ppm;
Metale grele Gr I: (Cd & Ti) <20 ppm; Metale grele Gr II: (Hg) <3 ppm; Metale grele Gr 11 (As, Sb, Pb,
Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) <4000 ppm;

Dimensiuni:

- 3D (30%):

= 20 mm, 2% max.30 mm

13
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CLJ;

- 2D (70%) - max. < 2 mm grosime - Folii de plastic, textile, hartie:
= <30 mm, 2% maxim 50 mm

* Particule fine: mai putin de 3% < 300pm.

Combustibil alternativ tip biomasa

Un amestec omogen de materiale tip biomasa (paie, coji de floarea soarelui, boabe de porumb,
celuloza, hartie si carton, lemn, grau, rumegus) selectat, depozitat, sortat mecanic si méaruntit la o
dimensiune maxima de 30 mm. Fractia de peste 30 mm nu poate depisi 10% din cantitétile totale.

Caracteristicile fizico-chimice ale amestecului (RDF):

* (ildura specifica: min. 12 GJ / tona;

=  Umiditate: max. 25%;

* Densitate amestecului omogen : 0,1-0,5 la / m?;

= Continut de substanti volatild: min. 55%.

Compozitia deseurilor: Cenusa: < 20%; Halogeni (F si Cl) <0,4%; Sulful, S <1%; PCB: <50 ppm:;
Metale grele Gr I: (Cd & Ti) <20 ppm; Metale grele Gr I1: (Hg) <3 ppm; Metale grele Gr III (As, Sb, Pb,
Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) <4000 ppm.

- racordarea la retelele utilitate existente in zona

Tablourile de alimentare cu energie electrica care alimenteaza dozatorul existent, tip banda
dozatoare in prezent (care se va demonta) vor alimenta si noua instalatie tip docking station. Aceste tablouri
se vor demonta si monta pe zona de terasé disponibild la o constructie existentd pe care se va realiza structuri

usoare de amenajare. Putere electrica care se va instala este de 180 KW,

- descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului in zona afectata de executia investitiei

Perimetrul in cadrul cédruia va fi amplasatd noua instalatie tip docking station nu este afectat.
Instalatia noua va inlocui dozatorul existent, tip banda dozatoare in prezent pentru alimentarea cuptorului
de clincher cu combustibil alternativ.| Instalatia va fi amplasata in partea vestica a platformei partial
betonata, in imediata apropiere a cladirii SC TERMO RECYCLING SRL. Suprafata necesara aferenta
instalatiei este de aprox. 35 m x 12 m = 420 m®. Cantitatea de beton necesara pentru constructia platformei

va fi aproximativ 5 m’.
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c

- ¢di noi de acces sau schimbari ale celor existente

Pentru realizarea investitiei propuse nu sunt necesare cdi noi de acces. Toate lucrdrile pentru

investitia propusd se vor face pe ciile de acces existente.

- resursele naturale folosite in constructie si functionare

Functionarea instalatiei de alimentare cu combustibil alternativ, tip docking station, care va
suplimenta capacitatea actuala existenta pentru alimentarea cuptorului de clincher necesita conectarea la
energie electricd. Alimentarea cu energie electricd se va realiza dintr-o instalatie electricd existenta,
tablourile de alimentare cu energie electrica vor fi mutate pe o zona de terasa disponibila la o constructie
existentd pe care se va realiza structuri usoare de amenajare. Putere electrica care se va instala este de 180

KW.

- planul de executie, cuprinzdnd faza de constructie, punerea in functiune, exploatare, refacere si

folosire ulterioard

Se propune montarea / inlocuirea instalatiei existente de alimentare cu combustibil alternativ a
arzatorului cuptorului de clincher cu o noud instalatie de tip docking station.

Instalatia va fi amplasatd in partea vestica a platformei partial betonate, in imediata apropiere a
cladirii SC TERMO RECYCLING SRI_!,. Suprafata necesara aferenté instalatiei este de aprox. 35 mx 12 m
=420 m”.

Platforma betonata de cca. 3.000 m?, pe care se va amplasa instalatia de tip docking este folositd
pentru depozitarea clincherului rezultat din cuptorul de ardere.

Platforma metalica pe care sunt amplasate echipamentele pentru receptie si alimentare arzator cuptor
clincher este amplasata in zona platforma arzétor cuptor clincher.

Instalatia de tip docking station presupune un sistem in care sunt descarcate camioanele cu
combustibil alternativ RDF (combustibil tip fluff si combustibil tip biomasa). Din containerul docking
station materialul descarcat este extras cu un transportor, descarcat pe un selector unde materialul care este
neconform dimensional este eliminat intr-o cutie colectoare. Materialul rezultat trece printr-un separator
metalic rejectat in containerul colector pentru pirti metalice. Materialul conform este descarcat pe un
dozator masic, de unde este descércat pe ,, Transportor existent pentru RDF”. Acest transportor va transfera

materialul pdni in dozatorul masic instalat in ,,Zona instalare echipament dozare RDF’". Dozatorul existent,
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tip banda dozatoare, se va demonta si va fi instalat un nou echipament (cu o capacitate marita de procesare

— respectiv 10 t/h) care va doza materialul spre arzitor.

Materialul este descircat intr-o ecluza rotativa si cu ajutorul aerului comprimat (suflanta) este

injectat pentru ardere, in cuptorul de clincher.

Toate utilajele componente ale fluxului tehnologic vor fi carcasate, astfel incat sa nu existe

posibilitatea poluérii cu praf.

Se vor monta instalatii de desprafuire noi care sa asigure colectarea emisiilor de praf care pot sa

apari in timpul manipularii materialului tip RDF.

- relatia cu alte proiecte existente sau planificate

Combustibilul alternativ tip RDF utilizat pentru alimentarea arzatorului cuptorului de clincher, este
transportat cu ajutorul unei benzi, din cladirea SC TERMO RECYCLING SRL. Pentru asigurarea
descarcérii combustibilului tip RDF din camion se monteaza instalatia docking station, in imediata
apropiere a cladirii SC TERMO RECYCLING SRL.

Capacitatea actuald a instalatiei existentd pe amplasament este de 8t/h si se doreste cresterea

capacitatii noii instalatii la 10 t/h.

- detalii privind alternativele care au fost luate in considerare

Utilizarea combustibililor alternativi conduce la conservarea resurselor materiale neregenerabile si

valorificarea deseurilor rezultate din alte industrii.

- alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului

Ca urmare a proiectului nu rezultd alte activitati, utilizarea combustibililor alternativi conduce la
conservarea resurselor materiale neregenerabile si valorificarea deseurilor rezultate din alte industrii cu o

capacitate de la 8 t/h la o capacitate de 10 t/h.

- alte autorizatii ceruie peniru proiect

La momentul de fata pentru realizarea lucrarilor propuse nu sunt necesare alte autorizatii.
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IV. Descrierea lucriarilor de demolare necesare

Montarea instalatiei combustibil alternativ "tip docking" care va suplimenta capacitatea
existentd pentru alimentarea cuptorului rotativ de clincher la Fabrica de ciment Chiscadaga presupune
demontarea dozatorului existent, tip banda dozatoare. Aceasta banda se va depozita pe amplasamentul
fabricii intr-un loc special amenajat ferit de factorii climatici care in timp pot influenta starea

materialului din care este confectionata banda.

V. Descrierea amplasirii proiectului
- Distanta fatd de granite pentru proiectele care cad sub incidenta Conventiei privind evaluarea
impactului asupra mediului in context transfrontierd, adoptatd la Espoo la 25 februarie 1991, ratificata
prin Legea nr. 22/200

Proiectul care urmeaza a fi realizat, parte din instalatia existentd Fabrica de ciment Chiscadaga nu

cade sub incidenta Conventiei privind evaluarea impactului asupra mediului in context transfrontier.

- Localizarea amplasamentului in raport cu patrimoniul cultural potrivit Listei monumentelor istorice
actualizatd, aprobatd prin ordinul ministrului culturii si cultelor nr. 2.314/2004, cu modificdrile
ulterioare, si Repertorului arheologic national prevazut in Ordonanta Guvernului nr. 43/2000 privind
protectia patrimoniului arheologic si declararea unor situri arheologice ca zone de interes national,
republicatd, cu modificarile si completdrile ulterioare

Pe o raza de 10 km fata de fabrica se afla situri arheologice preistorice (Craciunesti, Baita, Boholt,
Soimus, Mintia, Deva), situri arheologice romane (Valisoara, Cainelu de Sus, Hartagani, Craciunesti, Baita,
Fizes, Magura Toplita, Hondol, Vetel - Micia, Soimus, Deva.

Rezervatiile naturale Dealul Magura ( Dealul Créciunesti) si Dealul Cetatii Deva sunt propuse pe
Lista de situri de interes comunitar din Roménia- Rezervatiile Dealul Zianoaga si Colt, Pidurea Bejan,
Boholt sunt rezervatii de interes national.

La aproximativ de 5 km fatd de fabrica de ciment Chicadaga se afla Rezervatia Boholt, o arie protejata
de interes national ce corespunde categorici a I'V-a [UCN (rezervatie naturala, tip mixt) situati pe teritoriul
satului Boholt, comuna Soimus in judeful Hunedoara.

Rezervatia Boholt cu o suprafata de 1 ha, a fost declarata initial pentru protectia izvoarelor de apa

minerald din zond, urmdnd ca apoi, obiectul protectici sa se restriangd la un sector de chei de pe Valea
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Teiului, cu aspect de canion, marginit de vegetatie forestierd in asociere cu specii vegetale termofile,

dezvoltate pe calcare. Are statut de arie protejatd din anul 1995.
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- Coordonatele geografice ale amplasamentului proiectului, care vor fi prezentate sub forma de vector
in format digital cu referinti geograficd, in sistem de proiectie nationala STEREO 1970.

Instalatia de alimentare cu combustibil alternativ, tip docking station, care va suplimenta capacitatea
actuala existentad pentru alimentarea cuptorului de clincher va fi amplasata in incinta industriala a Fabricii
de ciment Chiscadaga, in imediata apropiere a cladirii SC TERMO RECYCLING SRL in partea vesticd a

platformei partial betonate.

Coordonatele geografice ale amplasamentului Fabrica de ciment Chisciadaga

Coordonate geografice WGS84 STEREO 70
Longitudine 22.867549 334878.74
Latitudine 45.954179 497131.38

VI. Descrierea tuturor efectelor semnificative posibile asupra mediului ale proiectului, in limita

informatiilor disponibile

A. Surse de poluanti si instalatii pentru refinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu.
Productia cimentului incepe in cariere, cu excavarea calcarului si a argilei. Acestea sunt concasate si

apoi transportate in fabricé, prin sisteme de benzi transportoare si/ sau pe calea ferata. Calcarul, marna/

argila si materiile prime alternative sunt dozate conform unei retete stabilite de laboratorul fabricii si

transportate la turnul de uscare, iar de aici la moara de faina.

Uscarea materiilor prime se face cu gaze de la cuptorul de clincher, iar atunci cind acesta nu
functioneaza se folosesc gaze de la focarul auxiliar. Macinarea fainii se face in moara cu bile bicamerala,

pe procedeu cu circuit inchis. Din moara, materialul este transportat la 2 separatoare dinamice. Partea fina
este transportatd pneumatic si cu elevatoare la silozurile de faina, iar partea grosiera se reintoarce in moara.

Faina din silozurile de depozitare este dozati si transportata la schimbatorul de caldurd in 4 trepte,
unde are loc preincilzirea acesteia de la 60 ° C la aprox. 850° C. Cildura este preluatd de la gazele fierbinti
din cuptor care strabat schimbétorul de caldura in contracurent cu fiina alimentaté pe la partea superioara.
Faina preincalzita, partial decarbonatatd in schimbatorul de cialdurd, atinge in cuptor temperatura de
aproximativ 1.450 °C si se transforma prin racire brusca intr-un material nou, cristalin, cu aspect granular,
numit clincher Portland, care este un produs intermediar — insa esential — in fabricarea cimentului. Récirea
brusci a materialului are loc in ricitorul gratar, de la aproximativ 1.350 °C la 100 °C, cu ajutorul aerului de
la ventilatoare.

Dupa o conditionare prealabila, gazele evacuate din cuptor trec in final printr-un sistem de depoluare
(electrofiltru), in vederea separdrii prafului inainte de evacuare la cos.

Caldura necesara procesului de clincherizare se obtine prin arderea de combustibili traditionali si
alternativi. Alimentarea si dozarea combustibililor, precum si parametrii de proces la ardere sunt

monitorizati continuu din camera de comanda si control.



MEMORIU DE PREZENTARE NECESAR OBTINERII

1" n ACORDULUI DE MEDIU PENTRU MONTAJ INSTALATIE COMBUSTIBIL
d ALTERNATIV "TIP DOCKING" CARE SA SUPLIMENTEZE CAPACITATEA Simbol:

| EXISTENTA PENTRU ALIMENTAREA CUPTORULUI ROTATIV DE CLINKER CP- HC-107

G DE LA HEIDELBERGCEMENT ROMANIA SA - FABRICA DE CIMENT

CHISCADAGA

Implementarea Instalatiei de alimentare cu combustibil alternativ, tip docking station, va
suplimenta capacitatea actuali existentd (8 t/h) pentru alimentarea cuptorului de clincher. Utilizarea
combustibililor alternativi conduce la conservarea resurselor materiale neregenerabile si valorificarea
deseurilor rezultate din alte industrii.

Pentru reducerea emisiilor in aer, cuptorul de clincher este dotat cu filtre cu saci, arzator cu NOx
redus, iar in anul 2013 a fost realizata instalatia de reducere non catalitica selectiva (SNCR). Metoda consta
in injectarea de apd amoniacald in fluxul de gaze de ardere, reduciand NOx la Na. Instalatia de apa
amoniacald se compune din doud rezervoare de 80 m®, pompe si trasee de conducte pentru injectarea

acesteia in fluxul de gaze de ardere.

a) protectia calitatii apelor
Instalatia de tip docking station in care se va descidrca camioanele cu RDF se va monta pe un
piedestal de beton pentru evitarea infiltratiilor de apa, inaltime 150 mm. in jurul perimetrului unde va fi
montatd instalatia se va realiza un canal colector de apa si dirijata catre reteaua de ape pluviale a societatii
si de aici prin evacudri in canalul de garda (curs de apa necadastrat) in paraul Caian.
Banda dozatoare zona docking station va fi cu acoperis, fara inchideri laterale. Precipitatiile cazute
pe acoperis se vor colecta cu jgheaburi §i burlane.
Apele pluviale pe amplasamentul Fabricii de ciment Chiscadaga sunt monitorizate prin probe de apa
colectate anual.
Punctele de monitorizare a apelor pluviale sunt:
- evacuarea nr. 1- apa pluviala colectatd in zona morii de macinare calcar (faind);
- evacuarea nr. 2 - apa pluyiala colectatd in zona racitor gratar;
- evacuarea nr. 3 - apa pluviald colectatd din depozitul de cauciucuri, care este decantata si

apoi evacuata in canalul de garda.

= Unitati pH Concentratie (mg/dm°)
g. Denumire proba . Produse Extractibile /
= . pH
i Petroliere

1. |Apa pluviala E1 7.47 L

2. |Apa pluviala E2 8.18 1
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Apa pluviala E3 7.85 L

Limita de defectie 0,01

b) protectia aerului

Tipurile de combustibili care sunt folositi in special la arderea clincherului de ciment in cuptor sunt:

cocsul de petrol, carbunele, gazul natural si combustibilii alternativi. Utilizarea combustibililor alternativi

are loc cu respectarea prevederilor BAT si a prevederilor Cap. IV din Legea 278/2013 privind emisiile

industriale.

Cel mai important avantaj al folosirii acestor combustibili consta in faptul ca sunt economisite

cantitati semnificative de combustibili fosili. Totodata se reduc si emisiile de gaze cu efect de sera.

Arderea in cuptorul de clincher asiguri conditiile optime de valorificare a acestor deseuri, prin:

temperaturile inalte ale materialului si gazelor: 2.000 °C in zona flacarii;

timpul relativ lung de contact al materialului cu gazele la temperaturi inalte si atmosfera oxidanta
din cuptor;

componenta organicid a deseurilor este complet distrusd si prin ardere produce energie
termica, in timp ce componenta minerald este reciclati, fiind integrata chimic in structura
clincherului. Astfel, nu rezulti zguri sau cenusi la arderea combustibililor pentru producerea
clincherului.

Folosirea combustibililor alternativi necesita respectarea unor standarde stricte. Acestea se aplica in

toate unitatile de productic ale GrupUlui HeidelbergCement si respectd recomandarile internationale in
. materie. Astfel:

— nu se utilizeazi combustibili alternativi daca acestia ar putea avea un impact negativ asupra sanatatii

umane, mediului inconjurator sau a comunitatii locale;

sunt utilizate doar deseuri si combustibili alternativi cu origini bine cunoscute si care corespund
strict criteriilor de acceptare a societatii, disponibile la cerere;

nu se utilizeaza drept combustibili alternativi deseuri pentru care exista solutii mai ecologice de
valorificare;

nu sunt utilizati combustibili alternativi daca emisiile rezultate din arderea lor sunt mai mari decat

emisiile rezultate din arderea combustibililor traditionali;
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— fnainte de a fi introduse in cuptoarele fabricii, toate deseurile sunt supuse unor teste riguroase in
ceea ce priveste caracteristicile fizico-chimice. Analizele complete sunt obligatorii la inceputul
utilizarii fiecarui nou tip de deseu si pe parcurs, ca probd medie, pe anumite cantitati;

— activitatea de co-incinerare este strict reglementata de autorizatii emise de autoritatile competente.
Emisiile la cos sunt monitorizate continuu.

Constructia proiectatd este prevazutd cu instalatii de desprafuire noi care sa asigure colectarea
emisiilor de praf care pot sa apara in timpul manipuldrii materialului tip RDF.
Praful recuperat de la instalatiile de desprifuire va fi reintrodus in procesul tehnologic de obtinere a

cimentului.

¢) Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor

Limitele maxim admisibile, pe baza carora se apreciaza starea mediului din punct de vedere acustic
in zona unui obiectiv, sunt precizate in SR 10009/2017:

- Nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat A (LAeqT), admisibil la limita
zonei functionale a incintei industriale este de 65 dB;

La limita receptorilor protejati zgomotul datorat activitatii pe amplasamentele autorizate nu va
depasi nivelul admis prevazut in OM nr. 119/ 2014 pentru aprobarea normelor de igiena si sdnatate publica
privind mediul de viata al populatiei:

- in perioada zilei, nivelul de presiune acusticd continuu echivalent ponderat A (LAeqT),
masurat la exteriorul locuintei conform standardului SR ISO 1996/2-08, la 1,5 m indltime fata de sol, sa nu
depaseasca 55 dB si curba de zgomot Cz 50;

- in perioada noptii, intre orele 23,00-7,00, nivelul de presiune acustica continuu echivalent
ponderat A (LAeqT), masurat la exteriorul locuintei conform standardului SR ISO 1996/2-08, la 1.5 m
indltime fata de sol, sa nu depaseascd 45 dB si, respectiv, curba de zgomot Cz 40.

Pe perioada realizarii proiectului de montare a instalatiei se va produce o intensificare a circulatiei
si a activititilor de pe amplasament prin transportul materialelor necesare realizirii investitiei si
manipularea lucririlor de montaj. Aceasta poluare fonica rezultatd in timpul lucrarilor de implementare a
proiectului propus va fi locala, temporara, nivelul de zgomot incadrindu-se in limitele legale.

Pe perioada de functionare a instalatiei se vor respecta: pentru locurile de munca cu solicitare

neuropsihica si psihosenzoriala crescuta si deosebita, conform Legii 319 / 2006, valorile limita admise de
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75 dB si respectiv 60 + 50 dB, iar conform normativul STAS 10009/2017 - limite admisibile ale nivelului
de zgomot, nivelul de zgomot propagat in exterior de un anumit obiectiv nu trebuie si depdseasca valoarea
maxima admisibila de 65 dB(A).

In cazul in care expunerea la zgomot depiseste valorile de expunere, angajatorul trebuie si puni la

dispozitia lucratorilor mijloace individuale de protectie auditiva.

d) Protectia impotriva radiatiilor

Nu exista surse de radiatii.

¢) Protectia solului si a subsolului

Instalatia de tip docking station in care se va descdrca camioanele cu RDF se va monta pe un
piedestal de beton pentru evitarea infiltratiilor de apa, inaltime 150 mm.

Pentru evitarea poludrii solului trebuie sa se exercite un control strict al calitatii combustibililor
alternativi, sé se orienteze in cazul preacceptdrii / acceptdrii la co-incinerare a deseurilor noi, cétre cele care

nu contin metale grele.

) protectia ecosistemelor terestre si acvatice

Cea mai apropiatd arie naturala protejata fata de Fabrica de ciment Chiscadaga se afla Rezervatia
Boholt la aproximativ de 5 km. Rezervatia Boholt este o arie protejati de interes national ce corespunde
categoriei a IV-a IUCN (rezervatie naturala, tip mixt) situata pe teritoriul satului Boholt, comuna Soimus
in judetul Hunedoara. Intreaga activitate de realizare a investitiei propuse prin proiect care se va desfisura
in cadrul perimetrului fabricii poate influenta usor ecosistemul terestru prin zgomotul care se va produce si
noxele emise de la traficul masinilor active care vor transporta combustibilul RDF.

Instalatia va fi amplasata pe o fundatie nou-construita, din beton in partea vestica a platformei partial
betonate folosita pentru depozitarea clincherului rezultat din cuptorul de ardere. Aceasta instalatie de tip
docking station este un sistem sub forma unei constructii compacte si va fi livrata de citre producitor la
Fabrica de ciment Chisciidaga. Sistemul se va instala in apropierea cladirii SC TERMO RECYCLING SRL
la care se va monta o noud banda dozatoare, transportor cu banda care va doza materialul spre arzator cu o

capacitate propusa de 10 t/h.
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£) protectia asezirilor umane si a altor obiective de interes public

Cel mai apropiat receptor protejat este localitatea Chiscddaga, cu locuinte amplasate la cca. 50 -
1000 m distanta de fabrica de ciment. Activititile desfasurate pe amplasamentul fabricii pot influenta
receptorii din vecinatate. Conform rapoa’rlelor privind starea factorilor de mediu, operatorul a urmarit de-a
lungul timpului prin studii efectuate influenta activitatii fabricii de ciment asupra calitatii factorilor de
mediu. Aceste studii presupun monitml'izéri sistematice si tinerea sub control a emisiilor existente pe
amplasament.

In cazuri de avarii, operatorul va reduce sau opri activitatea imediat ce este posibil, pini la

restabilirea functiondrii normale.

h) prevenirea si gestionarea deseurilor generate pe amplasament in timpul realizdarii proiectului/in
timpul exploatdrii, inclusiv eliminarea

in perioada de realizare a lucrarilor de investitie cuprinse in proiectul propus, vor rezulta deseuri
care trebuie valorificate si/sau eliminate conform prevederilor Ordonantei de urgentd 92/2021 privind
regimul deseurilor cu modificérile si completarile ulterioare.

Principalele deseuri codificate conform HG 856/2002 care vor rezulta pe parcursul executiei
lucririlor de investitie sunt:

15 01 01 — deseuri de hartie si ambalaje provenite de la piesele noi achizitionate, instalatia docking
station livrata de producator, materialele de constructie necesare pentru constructia platformei valorificate
(co-incinerare in cuptorul de clincher), rezultind o cantitate de aproximativ 20 kg .

15 01 02 — ambalaje de materiale plastice provenite de la expeditia containerului, valorificare (co-
incinerare in cuptorul de clincher, rezultind o cantitate de aproximativ 3 kg.

20 03 01 — deseuri municipale amestecate provenite de la personalul care vor monta instalatia tip
docking station, eliminate prin firma de salubritate, 10 kg.

in vederea indeplinirii obligatiilor prevazute la art. 16 (1) a) si a obiectivelor prevazute la art. 14,
din Legea 249/2015, operatorul a incheiat contractul nr. 39/17.01.2018, cu Greenpoint Management SA,
pentru predarea-preluarea responsabilitatii in vederea indeplinirii obicctivelor anuale de valorificare si
reciclare, precum si in vederea indeplinirii obligatiilor de raportare a datelor privind ambalajele si deseurile
de ambalaje.

Pe perioada de functionare a instalatiei de tip docking station rezulta deseuri municipale amestecate

de la personalul responsabil pentru supravegherea functiondrii instalatiei. Cantitatea generata de deseuri
27
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menajere intrd in cantitatea de deseuri municipale amestecate totale generate pe intreg amplasament a
fabricii de ciment Chiscadaga, cantitatea fiind de aproximativ 20 t/an, valorificate prin firma contractuala.
Combustibilul alternativ de tip RDF utilizat pentru arzatorul cuptorului de clincher este trecut prin
etapa de selectare, materialul care este neconform dimensional este rejectat intr-un container colector si
metalul rezultat in urma etapei de separare magnetica este eliminat in containerul colector pentru parti
metalice.
in momentul in care capacitatea acestora de depozitare este atinsd, acestea vor fi descdrcate pe
amplasamentul fabricii in locuri bine stabilite, in vederea valorificirii (pentru pértile metalice) sau in
vederea trimiterii pentru remdruntire, pentru reintroducere in fluxul tehnologic a materialului
supradimensionat.
¢ Programul de prevenire si reducere a cantitatilor de deseuri generate
- integrarea tuturor elementelor ale ciclului deseurilor solide, bazata pe procesele celor 3R =
Reducere — Refolosire — Reciclare;
- integrarea aspectelor tehnice, de mediu, sociale, financiare, institutionale i politice, pentru a
garanta durabilitatea sistemului/programului;
- participarea activa a intregului personal la conceperea, planificarea si realizarea proceselor si
solutiilor planului de prevenire si reducere a deseurilor generate.

Deseurile se vor colecta selectiv, in functie de tipurile si cantitatile de deseuri generate.

Transportul deseurilor dintr-un loc in altul pe teritoriul Roméniei este supus unei proceduri de
reglementare si control stabilite prin Hotardrea nr.1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si
nepericuloase pe teritoriul Romaniei. Procedura de reglementare si control al transportului de deseuri se
aplicd deseurilor periculoase §i nepericuloase.

Transportul deseurilor se va realiza numai de cétre operatorii economici care detin autorizatie de
mediu  conform legislatiei in vigoare  pentru activitatile  de colectare/stocare

temporara/tratare/valorificare/eliminare.

i) gospoddrirea substantelor si preparatelor chimice periculoase
Pe perioada de realizare a investitiei nu vor exista substante si preparate chimice periculoase.
Folosirea combustibililor alternativi in fluxul tehnologic de pe amplasament Fabricii de ciment
Chiscadaga prevede respectarea unor standarde stricte. sunt utilizate doar deseuri si combustibili alternativi

cu origini bine cunoscute si care corespund strict criteriilor de acceptare a societdtii, disponibile la cerere;
28
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— nu se utilizeaza drept combustibili alternativi deseuri pentru care exista solutii mai ecologice de
valorificare;

— nu sunt utilizati combustibili alternativi dacd emisiile rezultate din arderea lor sunt mai mari decat
emisiile rezultate din arderea combustibililor traditionali;

— inainte de a fi introduse in cuptoarele fabricii, toate deseurile sunt supuse unor teste riguroase in
ceea ce priveste caracteristicile fizico-chimice. Analizele complete sunt obligatorii la inceputul
utilizirii fiecdrui nou tip de deseu si pe parcurs, ca probad medie, pe anumite cantitati;

— activitatea de co-incinerare este strict reglementatd de autorizatii emise de autorititile competente.
Emisiile la cos sunt monitorizate continuu.

Pentru functionarea statiei hidraulice parte componenta a instalatiei docking station sunt necesari
400 litri de ulei. Este recomandat ca serviciul de schimb a acestui tip de ulei hidraulic sa se realizeze o data
la un interval de timp 2 - 4 ani, in functie de orele de functionare a instalatiei.

Ca deseu codificat conform HG 1!356,'2002 care va rezulta pe parcursul func{ionarii instalatiei este:

13 01 11* - uleiuri hidraulice sintetice provenite de la functionarea statiei hidraulice, depozitate in
butoaie si eliminate prin firme specializate autorizate, 400 1 (la un interval de timp 2 - 4 ani).

Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se va realiza cu respectarea strictd a prevederilor OUG
92/2021 privind regimul deseurilor. in gestionarea deseurilor periculoase stocate temporar pe amplasament
se va respecta prevederile legale si transportul deseurilor periculoase/nepericuloase:

- HG 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Roméniei;

- Regulamentul (CE) nr. 1013/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind transferurile
de deseuri;

- HG 539/2016 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor periculoase.

Deseurile transportate in afara amplasamentului pentru recuperarea sau eliminare trebuie
transportate doar de un operator autorizat pentru astfel de activitati.

Operatorul trebuie si se asigure cd deseurile transferate citre o altd persoanid sunt ambalate,
identificate si inscriptionate in conformitate cu standardele nationale, europene §i oricare alte standarde in
vigoare. Pana la colectare, recuperare sau climinare, toate deseurile trebuie depozitate in zone desemnate,

protejate corespunzator impotriva dispersiei in mediu.
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B. Utilizarea resurselor naturale, in special a solului, a terenurilor, a apei si a biodiversititii
Instalatia de tip docking station in care vor fi descarcate camioanele cu RDF va fi amplasata pe o

fundatie nou-construitd, din beton.

Materialele folosite pentru amenajarea platformei betonate vor fi achizitionate de la terti. Platforma
va fi executatd din beton de ciment avind o grosime de 15 cm, suprafata necesara aferenta instalatiei este
de aprox. 35 m x 12 m = 420 m’. Cantitatea de beton necesard pentru constructia platformei va fi
aproximativ S m’. In jurul platformei se va realiza un canal colector de apa.

Lucririle de amenajare a platformei betonate constau din:

- dotarea cu scule si dispozitive necesare realizarii lucrarii;

- Amenajarea prealabila a terenului;

- trasarea pozitiei cofrajelor;

- inchiderea, legarea si sprijinirea fleﬁnitiva a cofrajelor;

- umplerea cu armatura a cofrajuldi;

- pomparea mecanizata i continua a betonului).

- nivelarea betonului turnat.
VII. Descrierea aspectelor de mediu susceptibile a fi afectate in mod semnificativ de proiect

Montarea instalatiei se va realiza in imediata apropiere a SC TERMORECYCLING SRL pe o
platforma betonata existenta.

- Impactul asupra folosintelor:

Nu existd impact asupra folosintelor.

- Impactul asupra bunurilor materiale:

Nu se afecteaza bunuri materiale.
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- Impactul asupra calitafii §i regimului cantitativ al apei

In jurul perimetrului unde va fi montati instalatia se va realiza un canal colector de apa si dirijata
cétre reteaua de ape pluviale a societatii si de aici prin evacuari in canalul de garda (curs de apd necadastrat)
in paraul Caian.

Banda dozatoare zona docking station va fi cu acoperis, fara inchideri laterale. Precipitatiile cazute
pe acoperis se vor colecta cu jgheaburi si burlane.

- Impactul produs asupra calitatii aerului

Toate utilajele componente ale fluxului tehnologic vor fi carcasate, astfel incat sa nu existe
posibilitatea poludrii cu praf. i

Se vor monta instalatii de despréq’uire noi care sa asigure colectarea emisiilor de praf care pot sa apara
in timpul manipularii materialului tip RDF.

- Zgomotul si vibratiile:

Aceasta poluare fonica rezultata in timpul lucrarilor de implementare a proiectului propus va fi locala,
temporard, nivelul de zgomot incadrandu-se in limitele legale.

Pe perioada de functionare a instalatiei se vor respecta: pentru locurile de munca cu solicitare
neuropsihica si psihosenzorialad crescuta si deosebitd, conform Legii 319 / 2006, valorile limitd admise de
75 dB si respectiv 60 + 50 dB, iar conform normativul STAS 10009/2017 - limite admisibile ale nivelului
de zgomot, nivelul de zgomot propagat in exterior de un anumit obiectiv nu trebuie sa depaseasca valoarea
maxima admisibila de 65 dB(A).

in cazul in care expunerea la zgomot depiseste valorile de expunere, angajatorul trebuie sa puna la
dispozitia lucratorilor mijloace individuale de protectie auditiva.

- Impactul asupra patrimoniului istoric §i cultural

Nu este cazul.

= Impactul asupra sanatatii umane

Activitatile desfasurate pe amplasamentul fabricii pot influenta receptorii din vecinatate. Conform
rapoartelor privind starea factorilor de mediu, operatorul a urmarit de-a lungul timpului prin studii efectuate
influenta activitatii fabricii de ciment asupra calitdtii factorilor de mediu. Aceste studii presupun
monitorizari sistematice si inerea sub control a emisiilor existente pe amplasament.

In cazuri de avarii, operatorul va reduce sau opri activitatea imediat ce este posibil, pana la
restabilirea functiondrii normale.

- Impactul asupra ecosistemelor
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Cea mai apropiatd arie naturala protejata fata de Fabrica de ciment Chigcadaga se afla Rezervatia
Boholt la aproximativ de 5 km.

Intreaga activitate de realizare a investitiei propuse prin proiect care se va desfasura in cadrul
perimetrului fabricii poate influenta ugor ecosistemul terestru prin zgomotul care se va produce si noxele
emise de la traficul masinilor active cai;-c vor transporta combustibilul RDF.

VIIL Prevederi pentru monitorizarea mediului

Monitorizarea are in vedere identificarea efectelor semnificative ale acesteia asupra mediului,

precum si efectele adverse neprevdzute, in scopul de a putea intreprinde actiunile de remediere

corespunzatoare.

Monitorizarea calitatii apelor pluviale

In jurul perimetrului unde va fi montata instalatia se va realiza un canal colector de apa si dirijata
catre reteaua de ape pluviale a societatii, de aici prin evacuari in canalul de garda (curs de apa necadastrat)

in pardaul Caian.

Banda dozatoare zona docking station va fi cu acoperis, fara inchideri laterale. Precipitatiile cazute
pe acoperis se vor colecta cu jgheaburi si burlane.

Apele pluviale pe amplasamentul Fabricii de ciment Chiscadaga sunt monitorizate prin probe de apa

colectate anual.

Punctele de monitorizare a apelor pluviale sunt:
- evacuarea nr. 1- apa pluviala colectata in zona morii de macinare calcar (fiaina);
- evacuarea nr. 2 - apa pluviala colectata in zona racitor gratar;
- evacuarea nr. 3 - apa pluviala colectata din depozitul de cauciucuri, care este decantat si

apoi evacuatd in canalul de garda.

Nr Unitati pH Concentratie (mg/dm?)
: Denumire proba |
proba I pH Produse Extractibile / Petroliere
1. Apa pluviala E1 ' 747 7
2 Apa pluviala E2 8.18 1
3. Apa pluviala E3 7.85 L
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Limita de detectie 0,01

Monitorizarea emisiilor de aer in zona de ardere

Operatorul dispune de sisteme de monitorizare continua a emisiilor la cogurile cuptorului de clincher,
alcétuite dintr-o gamé de analizoare:

- analizoare de gaze: AR 600 — pentru determinarea NOy, SO2, AR — 650 — pentru determinarea
CO, COz, NH3, HCI, HF;
= analizor de oxigen: O2000 OPSISI;
. - analizor TERMO — FID — pentru determinarea COT,
- analizor de particule DR 290 DURAG.

Pe amplasamentul Fabricii se cfc;:tucazﬁ mdsuratori continue pentru: oxizi de azot (NOx), monoxidul
de carbon (CO), pulberi totale, carbon organic total (COT), acid clorhidric (HCI), acid fluorhidric (HF),
dioxid de sulf (SO2).

Langa peretele interior al camerei de ardere in prezent se realizeazd masuritori continue a
temperaturii, concentratiei de oxigen, presiunea, temperatura in gazele de ardere.

Conform BAT monitorizarea consta in urmdrirea $i misurarea parametrilor de proces si a emisiilor
in conformitate cu standardele EN (ISO, nationale, etc., care furnizeaza date de calitate stiintifica

echivalenta, conform tehnicilor enumerate.

‘ Tehnica folosita la HeidelbergCement

. ::: Tehnica (conform concluzii IBAT pt. ciment) Romania SA — Fabrica de ciment
: | Chiscidaga

| Masuratori continue ale parametrilor de proces

| a) |care demonstreaza stabilitatea procesului, cum ar Se aplica la cuptorul de clincher, moara de
fi temperatura, continutul de Oz, presiunea si faina, moara de carbune, mori ciment.
debitul. ,
Monitorizarea §i stabilizarea parametrilor critici ai

b) |procesului adicd alimentarea cu un amestec Se aplica la cuptorul de clincher, moara de

omogen de materii prime si cu combustibil, faina, moara de carbune, mori ciment

dozarea regulata si excesul de oxigen

) Masurarea continud a emisiilor de NH3 atunci

cind sea lici RNCS Se aplica la cuptorul de clincher
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d) Masuratori continue pentru pulberi, emisii de Se aplica la cuptorul de clincher
NOx, SOx si CO - analizor de aze AR 600, AR 650
e) Masuratori periodice ale PCDD/F si ale emisiilor Se aplica la cuptorul de clincher
de metale - laborator acreditat

f) Misuritori continue sau periodice ale emisiilor de Se aplica la cuptorul de clincher

HCI, HF si COT - analizor AR 650, analizor THERMO-FID
. Se aplica masurdtori continue la cuptorul de
Masuratori continue sau periodice ale emisiilor de clincher - analizor de particule D-R 320
pulberi - DURAG si masuratori periodice la celelalte
utilaje principale.

g)

Emisiile de la cuptorul de clincher sunt monitorizate continuu prin intermediul unui sistem de
monitorizare automata. Calitatea sistemului automat de masurare este asigurata atat prin realizarea actiunilor
stabilite in planificarea internd de intretinere si mentenantd a acestuia, cat si prin intermediul unor
laboratoare externe acreditate, conform standardelor si legislatiei in vigoare aplicabile. Sistemul de masurare
continud a emisiilor rezultate cuptorul rotativ de clincher detine certificat QAL 1 (QAL = Nivel de asigurare
a calitatii) si este supus procedurilor de asigurare a calitatii: QAL 2, QAL3 si AST (AST = Testare anuald
de supraveghere). Aceste proceduri se implementeaza in conformitate cu cerinfele standardului european
SR EN 14181/2015.

* In perioada de mentenanta de la inceputul anului 2021 a fost finalizata o investitie majora, care a
presupus inlocuirea echipamentului de retinere a pulberilor la cuptorul de clincher, respectiv inlocuirea
filtrului electrostatic cu filtru cu saci.

Diminuarea si prevenirea poludrii aerului din zona instalatiei de tip docking station se va realiza cu

ajutorul unor instalatii de desprafuire care sa asigure colectarea emisiilor de praf care pot sa apard in timpul

manipulérii materialului tip RDF.

Echipamentele de monitorizare si analiza trebuie exploatate, intretinute si verificate astfel incét
monitorizarea sa reflecte cu precizie enl'nisiile si evacudrile.

Toate echipamentele de reducere, control si monitorizare trebuie calibrate si intretinute conform
standardelor in vigoare si a regulamentelor interne.

Monitorizarea factorului de mediu solul

Instalatia de tip docking station in care se va descirca camioanele cu RDF se va monta pe un piedestal

de beton pentru evitarea infiltratiilor de apa, inaltime 150 mm.
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Pentru evitarea poludrii solului trebuie sa se exercite un control strict al calitatii combustibililor
alternativi, sa se orienteze in cazul preacceptarii / acceptirii la co-incinerare a deseurilor noi, catre cele care

nu contin metale grele.

2 vk s o . Bk 4/ 5 o
In prezent operatorul are obligatia s monitorizeze nivelul emisiilor de poluanti in sol in conditiile

stabilite:
Punct de prelevare Adéncime I::;:;t:tr Frecventa M:::(:izﬁde
0-5/5-30 | Arsen
1. Punctele 1-8 marcate §i| (pe 2 Cadmin
stabilite anterior reautorizari| sectiuni) romint
pentru determindrile la 3 ani Cupeu 1. Prima determinare: an
incepand cu anul 2019: Mt 2019, inainte de a fi co-
: incinerate deseuri

5 : Nichel : ;
2. in cele 8 puncte si la periculoase provenite de la | Conform
distante de 500 si 1000 m P%umb RO Ecologic); standardelor in
respectdnd cele 8 directii din iate - determinari o datd la 3 ani | vigoare
studiile 1998, 2005; Maos
N,NE.E, SE, S, SV, V, NV, Taliu 2.0 dati la 10 ani, incepand
in jurul fabricii pentru Vebaii cu anul 2020.
determinarile la 10 ani, :
incepand cu anul 2020. CaCOs

pH’

* Aprecierea calitatii solului din punct de vedere al indicatorilor pH si CaCOs, se va realiza in
laboratoarele de specialitate (conform art. 7 din Anexa (Reglementare privind evaluarea poluarii mediului)
la Ordinul 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poludrii mediului: Importanta
poludrii solurilor cu substante chimice si alti agenti poluanti care nu sunt inclusi in anexa la prezentele
reglementéri va fi apreciatd de cdtre autoritatile competente pe baza unor studii efectuate pe unitdti
specializate).

Frecventa de monitorizare poate fi reconsideratd de APM Hunedoara, functie de rezultatele

determinirilor.

Rezultatele monitorizarii la 10 ani vor fi prezentate sub forma tabelara si grafica, comparativ cu

studiile efectuate anterior pe aceleasi directii si distante.
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Monitorizarea factorului de mediu zgomotul
Sursele principale de zgomot si vibratii apartinind fabricii de ciment:

- concasorul cu ciocane

- cuptorul de clincher;

- morile;

- ventilatoare;

- compresoare;

- sectorul de expeditie.

Sursele ocazionale de zgomot si vibratii apartinind fabricii de ciment:

- traficul interior;

- activitdti de curatenie si intretinere;

- depozitarea si manipularea deseurilor de cauciuc pe platformele de pe amplasament;

- descircarea si depozitarea altor categorii de deseuri generate pe amplasament in spatiile amenajate;

- descircarea si depozitarea unor materii prime in depozitele interioare/exterioare.

Cel mai apropiat receptor protejat este localitatea Chiscadaga, cu locuinte amplasate la cca. 100 m

distanta fata de fabrica de ciment.

In cadrul perimetrului Fabricii, anual se efectueaza masuritori ale nivelului de zgomot.

. 3 Frecventa de | Metodi de
Punct de monitorizare Parametru A g
monitorizare | analiza
Concasor | Chigcadaga, Casa | Nivelul de presiune acusticd continuu
i il ; i
Weda . 126 129 | echivalent d
g nr ’$l ec VF ent ponderat A pe timp de zi Standards
(receptori (zgomot: cumulat:  concasor+banda anual
2 ess o de metoda
sensibili) transportoare calcar) daca este posibil
cind nu functioneazi Fabrica de var
Moara
faina
Expeditie | Zone locuite din | Nivelul de presiune acusticd continuu In caz de Standarde
ciment vecinitate echivalent ponderat A reclamatii de metoda
Cuptor
clincher

Operatorul detine aparate pentru masurarea periodicd a vibratiilor la echipamente, rezultatele

masuratorilor fiind inregistrate in Raportul anual de mediu.
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IX. Legatura cu alte acte normative si/sau planuri/programe/strategii/documente de planificare

Nu este cazul.

X. Lucriri necesare organizarii de santier

Pentru organizarea de santier in vederea realizarii lucrdrilor proiectate prevazute, constructorul
caruia ii vor fi atribuite lucrarile spre executie va decide asupra modalitatii, amplasamentului, componentei
etc. a organizarii de santier, cu precizarea ca aceasta nu va ocupa alte terenuri decat cele din perimetrul
Fabricii, zona din imediata apropiere a cladirii SC TERMO RECYCLING SRL.

Antreprenorul se va ocupa de furnizarea tuturor celor necesare pentru realizarea lucrarilor conform
instructiunilor primite in acest sens din partea dirigintelui si trebuie respectate cerintele statutelor si
regulamentelor roménesti corespunzﬁtqare.

Antreprenorul, pe perioada realizirii proiectului, va asigura conditiile corespunzitoare pentru
limitarea poludrii mediului inconjurator, acordand o atentie speciala:

e limitarii emisiilor de zgomot;
e limitarii emisiilor de pulberi in suspensie;
* prevenirii poluarii sau contaminarii apelor subterane.

Zona de realizarea a lucririlor se va imprejmui perimetral cu banda.

Antreprenorul este obligat s asigure si si mentind siguranta pe santier si in afara zonei de
constructie pe perioada montarii instalatiei, acordand o atentie speciala:

e asigurdrii unor conditii corespunzitoare de lucru in sigurantd pentru persoanele ce
intreprind activitati ce au legaturd cu constructia si asigurarii proprietatilor folosite
pentru realizarea acestor lucrari;

e asigurdrii zonei previdzutd pentru montarea instalatiei pentru a nu avea acces persoanele
neautorizate;

e instalarii unor indicatoare corespunzatoare cu informatii, ex. panouri cu informatii si
placi de dare in folosinta.

.
Echipamentele trebuie si fie furnizate cu placute cu date de identificare sau alte elemente descriptive

permanente, necesare pentru identificarea echipamentului si operarea sa in conditii de siguranta.

37



MEMORIU DE PREZENTARE NECESAR OBTINERII
ERRT ACORDULUI DE MEDIU PENTRU MONTAJ INSTALATIE COMBUSTIBIL
j ALTERNATIV "TIP DOCKING" CARE SA SUPLIMENTEZE CAPACITATEA Simbol:
EXISTENTA PENTRU ALIMENTAREA CUPTORULUI ROTATIV DE CLINKER CP- HC-107
g 2l DE LA HEIDELBERGCEMENT ROMANIA SA - FABRICA DE CIMENT
CHISCADAGA

[a

Operatiile necesare executiei montdrii instalatiei, se va face numai cu muncitorii carora li s-a facut
instructajul special de protectia muncii.

La executarea lucririlor se vor respecta toate masurile de protectie a muncii previzute in legislatia
in vigoare in special Legea Protectiei Muncii Nr. 319/2006.

Cerinte de securitate a muncii pentru instalatii si organizarea de santier:

- Toate lucrérile de provizorat vor avea asigurate si vor respecta toate conditiile de securitate §i
sandtate impuse instalatilor electrice din SEN, ca si lucrarile definitive.

- Deoarece in timpul lucrarilor vor exista instalatii electrice in functiune, tot personalul participant
la lucriri va fi dotat si va utiliza neconditionat EIP electroizolante, verificate ori de cdte ori conditiile
concrete din santier impun verificéri.

- Beneficiarul este legal indreptitit sa efectueze controale asupra modului de respectare a normelor
de securitate a muncii de cétre personalul delegat si dupa caz sa aplice sanctiuni, mergand pana la scoaterea
formatiilor de lucru din instalatii.

- Tot personalul achizitorului va avea asigurata documentatia pentru instruire, referitor la noile
echipamente / instalatii, sisteme de operare, riscuri $i masuri de securitate a muncii.

Tipuri de masuri de securitate si sinitate in munca (SSM):

- Masuri de SSM generale.

- Masuri de SSM pe zone de lucru.

- Masuri de SSM pe operatii tehnologice.
- Masuri de SSM generale:

Se interzice executarea lucrarilor in statia exterioard pe timp nefavorabil (precipitatii abundente,
descirciri electrice).

Personalul executant trebuie sa fie permanent supravegheat de seful de lucrare si seful de echipa
indeplinind urmatoarele conditii:

- s posede calificarea profesionald necesara;

- sa fie instruit si verificat din punct de ivedere al SSM;

- sa fie sanatos fizic si psihic si sd nu aib!a infirmitati care i-ar putea stdnjeni activitatea sau ar putea conduce
la accidente la locul de munca.

- Luand in considerare specificul instalatiei de conectare la refeaua de curent electric, se vor executa,
pentru asigurarea strii de siguran{a la lucrare, executantul va trebui sa ia o serie de maésuri tehnice §i

organizatorice.
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Responsabilitatea aplicérii si respectarii normelor de protectie a muncii revine fiecdrui lucritor,
potrivit functiei pe care o detine. Personalul cu functii de conducere (sef de echipa, maistru, sef de lot, sef
de sectie, sef de santier) raspunde de asigurarea dotirii, controlului i instruirii personalului in subordine.

Aceste instructiuni nefiind limitative.

Acte normative din domeniul securitdtii si sandatatii in muncd :

In acest scop se vor respecta prevederile din:
1. Legea nr. 319/ 2006 Legea securititii §i sdnatatii in munca;
2. H.G. 1425/2006 Norme metodologice de aplicare a prevederilor Legii nr.319/2006 ;
. 3. HG 300/2006 privind cerinte minime de securitate §i sanitate pentru santierele temporare sau
mobile;
4. Hotarirea 1048/09.08.2006 privind cerintele minime de securitate §i sanétate pentru utilizarea de
catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca;
5. Hotiardrea 1875/22.12.2005 privind protectia sanatatii si securitatii lucratorilor fata de riscurile
datorate expunerii la azbest;
6. Hotirirea 1876/22.12.2005 privind cerintele minime de securitate §i sdnatate referitoare la
expunerea lucratorilor la riscurile generate de vibratii;
7. Hotirdrea 493/12.04.2006 privind cerintele minime de securitate si sdndtate referitoare la
expunerea lucratorilor la riscurile generate de zgomot;
8. Hotarirea 1093/16.12.2006 privind stabilirea cerintelor minime de securitate si sdnétate pentru
protectia lucrétorilor impotrivall riscurilor legate de expunerea la agenti cancerigeni sau mutageni
. la locul de munca;
11. Hotararea 1091/16.08.2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate la locul de munca;
‘ 12. Legea nr. 307/2006 privind apdrarea impotriva incendiilor;
| 13, Hotirarea nr.1146/30.08.2006 privind cerinfele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea
in munca de citre lucratori a echipamentelor de munca;

15. Hotirirea 355/17.05.2007 privind supravegherea sanatatii lucratorilor s.a.

XI. Lucriri de refacere a amplasamentului la finalizarea investitiei, in caz de accidente si/sau la
incetarea activititii, in masura in care aceste informatii sunt disponibile
La terminarea si receptia lucrérilor, antreprenorul va evacua elibera spatiul ocupat cu organizarea

de santier de dotarile acestora.
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In cazul in care va fi afectatd zona efectudrii lucrarilor prevazute in proiect este raspunderea

chres

antreprenorului si refacd si s repare orice neregula sau paguba generata de lucrari.
Antreprenorul va curita fiecare parte a zonei de lucru la momentul si la amploarea specificate.
LLa terminarea activitétii in cadrul zonei de lucru se au in vedere urmatoarele lucrari:
- retragerea de pe amplasament a tuturor utilajelor se instalatiilor aduse;
- transportarea/eliminarea tuturor deseurilor rezultate din activitatea santierului si depozitarea lor
corespunzatoare.
La incetarea activitatii se va stabili gradul de poluare produs de activitate asupra factorilor de mediu

si masurile de remediere ce se impun.
XII. Anexe - piese desenate

ANEXE SCRISE
- Certificatul de Urbanism nr. 24 din 09.03.2022 emis de Primaria Soimus.

ANEXE DESENATE
g; Pl::§a Denumire plansa
Plan de incadrare in Zona - montaj instalatie combustibil alternativ "tip docking" care
X, Al |sa suplimenteze capacitatea existentd pentru alimentarea cuptorului rotativ de clincher
de la HeidelbergCement Romania S.A.- Fabrica De Ciment Chiscadaga
5 5 Plan de situatie montaj instalatie de combustibil alternativ "tip docking" — Fabrica de
ciment Chiscadaga

XIII. Pentru proiectele care intrd sub incidenta prevederilor art. 28 din Ordonanta de urgenta a
Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale,
a florei si faunei silbatice, aprobati cu modificari si completiri prin Legea nr. 49/2011, cu
modificirile si completarile ulterioare

Nu este cazul, in zona proiectului, pe o raza de 10 km fata de fabricd se afla situri arheologice
preistorice (Criciunesti, Baita, Boholt, Soimus, Mintia, Deva), situri arheologice romane (Vilisoara,

Cainelu de Sus, Hartagani, Criciunesti, Baita, Fizes, Magura Toplita, Hondol, Vetel - Micia, Soimus, Deva.

40



MEMORIU DE PREZENTARE NECESAR OBTINERII

Rl ACORDULUI DE MEDIU PENTRU MONTAJ INSTALATIE COMBUSTIBIL
tj ALTERNATIV "TIP DOCKING" CARE SA SUPLIMENTEZE CAPACITATEA Simbol:

r EXISTENTA PENTRU ALIMENTAREA CUPTORULUI ROTATIV DE CLINKER CP- HC-107

i DE LA HEIDELBERGCEMENT ROMANIA SA - FABRICA DE CIMENT

CHISCADAGA

Rezervatiile naturale Dealul Méagura ( Dealul Craciunesti) si Dealul Cetatii Deva sunt propuse pe
Lista de situri de interes comunitar din Roménia- Rezervatiile Dealul Zanoaga si Colt, Padurea Bejan,
Boholt sunt rezervatii de interes national.

La aproximativ de 5 km fatd de fabrica de ciment Chicadaga se afla Rezervatia Boholt, o arie protejata
de interes national ce corespunde categoriei a IV-a TUCN (rezervatie naturald, tip mixt) situata pe teritoriul
satului Boholt, comuna Soimus in judetul Hunedoara.

Rezervatia Boholt cu o suprafatd de 1 ha, a fost declarata initial pentru protectia izvoarelor de apa
minerald din zond, urménd ca apoi. obiectul protectiei sa se restrangd la un sector de chei de pe Valea
Teiului, cu aspect de canion, mérginit de vegetatie forestierd in asociere cu specii vegetale termofile,

dezvoltate pe calcare. Are statut de arie protejata din anul 1995.

XIV. Pentru proiectele care se realizeazii pe ape sau au legituri cu apele

Comuna Soimus este o unitate administrativ-teritoriala situatd in partea centrald a judetului
Hunedoara, pe Valea Muresului, pe malul drept al acestui rdu, la intrarea lui in defileul Deva - Radna.
Comuna se invecineazi la E cu localitatea Harau, la NE cu comuna Certejul de Sus, la N cu comunele
Vilisoara si Baita, la V cu comuna Brinisca, iar la S rdul Mures desparte comuna Soimus de municipiul
Deva si de comuna Vetel, toate acestea! fiind aseziri din judeful Hunedoara.

Comuna Soimus se intinde pe o suprafatd de 6.859 ha, reprezentind aproximativ 1% din suprafata
judetului Hunedoara.

Teritoriul administrativ al comunei Soimus este compus din 9 sate: Soimus — sat centru de
comund, Bilata - situat la 3 km, Bejan — situat la 3 km, Boholt 5 km, Céinelul de Jos — 4 km, Chiscadaga
— 6 km, Fornadia 8 km, Paulis — 4 km si Sulighete — 13 km. Satele comunei sunt situate, in functie de
formele de relief, la altitudini cuprinse intre 180 m (Lunca Muresului) si 425 m ( Dealul Corbului in
hotarul satului Sulighete).

Chiscadaga — este a doua agezare din comund ca numar de locuitori, dupd satul de centru.
Localitatea este amplasata in partea de Nord a comunei, invecinandu-se cu alte sate apartinitoare
comunelor Baita si Certejul de Sus. Satul este de tip adunat numarind 151 de case si 425 de locuitori. in
Chiscadaga sunt localizate doua impoﬁante unitdti de productie din industria materialelor de constructie:
fabrica de lianti si fabrica de var. Din acest motiv se poate spune ca este satul cel mai bine reprezentat

economic de la nivelul comunei, aducand importante venituri banesti la bugetul local.
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Accesul la Fabricd se face din Deva pe E 79 pand in localitatea Bejan §i apoi pe DJ 706A pana in
localitatea Chilscadaga.Vecinitatile incintei Fabricii de ciment sunt:
- la nord — fabrica de var Chigcddaga, urmati de satul Chigcadaga i dealul Dumbrivita;
- la est— DJ Deva — Baita si dealul Izlaz;
- la sud — dealul Izlaz si localitatea Paulis; - la vest — pardul Caian i Dealul Dumbrava.
Distanta de la incinta societdtii $i pana la primele ageziri umane este de circa 100 m.
HeidelbergCement - Fabrica de cement Chigciddaga este amplasati la cca. 100 m de malul sting al
pr. Céian, la periferia localitétii Chigcadaga, str. Principald nr. 1, comuna Soimug, la cca. 12 km de oragul
Deva, jud. Hunedoara i la cca. 4 km de rdul Mures.
. Bazinul hidrografic: reteaua hidrografica face parte din bazinul rdului Mures, cod cadastral
IV.1.000.00.00.00.00 prin intermediul pardului Caian.
Cod cadastral: pardu Caian IV.1.122.00.00.00
Corp apa de suprafata: RORW4.1.122_BI1A;
Corp de apd subterana: nu este identificat.

« Tarnava
R,

Principalele cursuri de apd fatd de Fabrica de cement Chiscadaga
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Cursul de apa al pardului Ciian, a fost regularizat si deviat intre fabricd si versant. Canalul Caian

existent in fabrici, are rolul de a prelua torenti si apele pluviale, cat si apa tehnologica din fabrica. Canalul

Caian are debit relativ constant si nu ridica probleme de inundare a incintei.
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