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I. Denumirea proiectului
“CONSTRUIRE FBRICA DE BISCUITI SI PRODUSE FAINOASE, PUNCT DE DESFACERE”
II. Titular 
	Numele companiei
	SC ANSTHALL TRADING SRL

	Adresa postala
	Str. Erou Iancu Nicolae nr. 29, et. 3, cam. 1, ores Voluntari, judetul Ilfov

	Nr. tel.
	0725.09.48.04

	Fax
	-

	E-mail
	enzorandisi@yahoo.it

	Numele persoanelor de contact:
	Randisi Vicenzo


III. Descrierea proiectului
SC ANSTHALL TRADING SRL doreste, prin actionariatul sau, construirea unei fabrici de biscuiti si produse fainoase utilizand o componenta nerambursabila a Programului PNDR 2014-2020, Schema de ajutor de Stat GBER aferenta subMasurii4.2.

Investitia va fi in punctul de lucru din localitatea Sinesti, tarlaua 57/3, parcelele 3, 4, 5 si 6 partial, NC 28619, judetul Ialomita.

Societatea a dobandit dreptul de folosinta si uz prin constituirea unui drept de superficie asupra unui teren situat in intravilanul comunei Sinesti in suprafata de 55.927 mp pe care nu a desfasurat niciun fel de activitate pana in prezent.
Activitatile propuse prin proiect vor fi: 

cod CAEN 1072 Fabricarea biscuitilor si piscoturilor; fabricarea si a produselor conservate de patiserie 

In acest fel , prin implementarea investitiei propuse si va realiza urmatoarea capacitate de productie:

	biscuiti dulci 
	900 kg/h
	     5.4   t/ zi

	biscuiti sarati
	500 kg/h
	3       t/ zi

	biscuiti fara gluten 
	100 kg/ora
	     0.6   t/zi

	TOTAL 
	
	     9 t / zi 


Statutul juridic al terenului

Terenul aferent NC 28619 in suprafata de 55.927 mp se afla in folosinta si uzul SC ANSTHALL TRADING  S.R.L. conform documentatiei cadastrale si a actului de constituire a dreptului de superficie cu incheiere de autentificare nr.5907 din 9.11.2017 emis de Notar Public „Silvia Barladeanu si Alexandru Barladeanu”.

 REGIM ECONOMIC

Amplasamentul cu suprafata de 55.927 mp este situat in extravilanul comunei Sinesti,  fiind incadrat ca teren arabil. Terenul studiat este in prezent liber de sarcini, neexistand constuctii subterane ori supraterane pe acesta
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Coordonatele Stereo ale terenului:

[image: image2.emf]
Situatie propusa
Se propune construirea unui unitati de panificatie si anexele caracteristice. Constructiile vor fi amplasate pe terenul pentru care SC ANSTHALL TRADING SRL are drept de superficie , teren liber de constructii, cu retrageri respectand aliniamentele impuse de legislatia in vigoare si prin certificatul de urbanism. 
Investitia este structurata pe urmatoarele directii principale:

· Construirea unei cladiri cu regimul de inaltime parter inalt c, in interiorul careia se afla spatiile de depozitare materii prime, de fabricatie , de depozitare produse finite, zona tehnica si zona sociala 

· construirea de platforme betonate, utilizate pentru andocarea camioanelor la rampele de incarcare/ descarcare ale fabricii si pentru parcarea acestora.

· amplasarea unei gospodarii de apa 
· amplasarea unei statii de epurare ape uzate 
· amplasarea unui post de transformare 
· amplasarea unei platforme de cantarire 
· construirea unui gard imprejmuitor la limita proprietatii
	TABEL CENTRALIZATOR SITUATIE PROPUSA

	CONSTRUCTII PROPUSE

	Nr.crt
	Destinatie
	Observatii
	Sconstr.
	Sdesf.

	1
	Cladire fabrica biscuiti si punct desfacere
	constructie supraterana
	5082.00
	5082.00

	2
	Gospodarie de apa 
	constructie hidroedilitara
	 
	 

	3
	Post de transformare
	echipament
	 
	 

	4
	Statie de epurare
	echipament
	8
	8

	5
	Platforma de cantarire
	echipament
	 
	 

	6
	Imprejmuire
	 
	 
	 

	7 
	Bazin retentie (tip laguna) colectare ape pluviale
	-
	-
	-

	S total constructii nou propuse
	5090.00
	5090.00


DOTARI:
	Nr.

fisa 
	Denumire/Tip utilaj/echipament
	Descrierea utilajului/ echipamentului si rolul utilizarii acestuia
	Capacitate / Suprafata/ lungime/ bucati

	1
	baterie silozuri materie prima
	Destinata pentru stocarea materiilor prime  fainuri de cereale, alcatuita din : 

· 4 buc silozuri din tesut trevira cu capacitate de min 30 t / buc si inaltime max de 6 m

· 4 buc bazine vibrante 

· 4 buc vibratoare

· 4 buc sisteme de cantarire

· 1 buc compresor cu filtru de aer

· 1 buc linie de transport penumatic cu tubulatura de 24 ml 

· 4 buc supape electropneumatice cu 3 cai 

· 1 buc cantar electronic 

· 1 buc bazin de cantarire 200 kg cu filtru autocuratitor si valva de descarcare

· 1 buc tablou de comanda si automatizare

· Structura de sustinere a bazinului de cantarire
	Capac

totala = min 120 t

	2
	linie de productie pentru biscuiti dulci si umpluti
	Destinata pentru prepararea aluatului / umpluturilor pentru produse de panificatie, alcauita din:

· 1 buc premixer pt aluat

· 1 buc mixer continuu cu bazin tampon

· 1 buc spirotrinatrice

· 1 buc transportor pentru masina de turnare cu L=min 4.5 m si l= min 1 m

· 1 buc masina de turnare l= 1 m

· 1 buc trasportor trasversal pentru introducere tavi in cuptor cu L= min 3.4 m si l= min 0.6 m

· 1 buc incarcator tavi in cuptor  

· 1 buc cuptor ciclotermic tip jaluzele l= min 16 m

· 1 buc trasportor descarcat tavi din cuptor cu ventilator

· 1 buc transportor pentru racire , L= min 14 m

· 1 buc banda cu rolle cu acceleratie , L= mib 2 m

·  1 buc trasportor trasversal pentru tavi

· 1 buc trasportor in unghi drept pentru acceleratie

· 1 buc trasportor sub masina de injectare

· 1 buc premixer aluat

· 1 buc mixer continuu cu bazin  tampon

· 1 buc extractor de produs finit

· 1 buc trasportor mutare tavi 

· 1 buc trasportor descarcare produs finit

· 200 buc tavi teflonate
	Capac = 900 kg/ h produs  finit

	3
	linie de productie pentru biscuiti sarati tip snacks
	Destinata pentru prepararea aluatului / umpluturilor pentru produse de panificatie, alcauita din:

· 1 buc mixer orizontal

· 2 buc cuve

· 1 buc elevator cuve

· 1 buc alimentator aluat

· 1 buc trasportor de alimentare inclinat

· 1 buc extruder cu 3 cilindrii

· 1 buc laminor cu 2 cilindrii

· 1 buc masina de foetaj cu taiere

· 2 buc laminor cu calibrator 

· 1 buc transportor de distribuit aluat

· 1 buc rototipar

· 1 buc colector de decupaje

· 1 buc retur de decupaje

· 1 buc dispencer

· 1 buc alimentator

· 1 buc trasportor de alimentare inclinat

· 1 buc extruder sticks

· 1 buc baie de sare

· 1 buc taietor trasversal pentru stick

· 1 buc sarator

· 1 buc trasportor sarator

· 1 buc selector produs netaiat

· 1 buc incarcare cuptor

· 1 buc cuptor mixtt min 2 zone , 10+30 m

· 1 buc descarcare cuptor

· 1 buc trasportor ortogonal

· 1 buc racitor prima racire

· 1 buc racitor a doua racire

· 1 buc tablou electric si de automatizare 
	Capac = 500 kg/ h produs  finit

	4
	linie productie biscuiti fara gluten
	Destinata pentru prepararea aluatului / umpluturilor pentru produse de panificatie, alcauita din:

· 1 buc carucior pentru trasport rame cu 8 sertare

· 8 buc rame 

· 1 buc cuptor rotativ pt 18 tavi

· 4 buc carucioare pt tavi pt cuptor

· 36 buc tavi din aluminiu gaurite, ondulate si acoperite cu teflon

· 36 buc tavi din aluminiu negaurite, fara acoperire

· 1 buc cuva tip dulap

· 1 buc dulap suspendat

· 2 buc masa cu raft inferior 

· 1 buc mixer cu spiral

· 1 buc dulap refrigerare

· 1 buc dulap congelare

· 1 buc camera frigorifica 

· 1 buc mixer planetar automat 

· 1 buc masina foetaj

· 1 buc masina de format cu 2 cilindre

· 1 buc masina de format cu cap de extrudare pt biscuiti si 3 cilindrii 
	Capac = 100 kg/ h produs  finit

	5
	masina de ambalare flow-pack cu accesorii
	Destinata pentru ambalarea biscuitilor, alcatuita din:

· structura din otel

· banda de alimentare L= min 2 m

· impingator de produs

· motorizare

· banda de iesire cu L= min 1 m

· tablou electric si butoane comenzi functionare

· posibilitatea de a memora min 20 retete produs 

· dispozitiv pentru nebulizare

· modul pt tiparire continua cu cerneala 

· facilitati de setare privind formarea si sudarea pungii, pasul si lungimea 
	2 buc cu capacitate min de 900 kg/ h 

	6
	masina de dozare si ambalare
	Destinata pentru cantarirea si dozarea biscuitilor in vederea ambalarii la pachete de max 360 gr, alcatuita din :

· bazin tampon

· elevator 

· multi cap

· refazator penumatic

· cric de sustinere

· masina de ambalat verticala 

· tub formator

· banda de evacuare
	Capac min 30 pungi/ min 

	7
	Chiuvete cu actionare nonmanuala, cu dozator detergent,dispencer hartie prosop,cos de hartie
	Necesare pentru igienizarea mainilor personalului prin actionarea jetului de apa altfel decit manual

caracteristici tehnice:

- constructie din inox;

- actionare nonmanuala( la cot / la genunchi) 

- dotata cu dozator de sapun lichid, din inox ;

- prevazut cu suport de hartie, din inox;

- prevazuta cu sterilizator electric;

- chiuveta actionata cu senzor, adaptata pt perete / picior ;
	 8 buc

	8
	Aparate deratizare cu US
	Necesare pentru indepartarea rozatoarelor la accesele in unitatea de fabricatie

- aria de actiune: aprox. 240 mp in interior;

- confectionate din inox;
	9 buc

	9
	aparate dezinsctie
	Necesare pentru capturarea igienica a insectelor la accesele in fabrica

- aria de actiune: aprox. 50 mp in interior

- confectionate din inox
	9 buc 

	10
	Ecluza simpla (pasaj igienizare simplu in–out) 
	Necesare pentru separarea zonei sociale de spatiile de lucru 

- fabricata din otel inox

- un culoar de circulatie 

- prevazuta cu pasaj pentru spalarea talpilor

- prevazuta cu statie de dezinfectare a incaltamintei

- prevazuta cu statie de dezinfectae a mainilor

- prevazuta cu poarta / bara de acces , rotativa 

- procesul de splare sa fie activat  cu fotocelula

- conectata la retea electrica si apa 

- protectie IP 65
	2 buc 

	11
	platforma cantarire 60 to
	capacitate maxima

nominala 60 t

lungime 18 m,
	1 buc

	12
	container modular 
	Dotări: Dimensiuni container: 6,000m x 2,400 X 2,550m Dotari standard : - 1(unu) Usa cu rupere termica , plina,

dimensiuni 900x2000 mm - 2(doua) Ferestre cu geam termopan , dimensiuni 800x1100 mm - Instalatie electrica

completa de interior si exterior : cutie exterioara de cuplaj la tensiune, tablou sigurante, 2 prize, 1 intrerupator,

doua lampi neon 2x36W. - Finisaj pardoseala linoleum tra􀃒c greu. - Pereti din panou sandwich. - Rezistenta

portanta planseu min. 400 kg/mp. - Rezistenta portanta acoperis min. 250 kg/mp.
	1 buc

	13
	punct de vanzare-magazin 
	Destinat pentru dotarea spatiul de comercializare directa , alcatuit din ;

· rafturi laterale – min 50 ml

· rafturi centrale – min 40 ml

· insule centrale – min 4 buc

· case de marcat , min 2 buc 
	1 set

	14 
	Laborator 
	Necesar pentru determinarea parametrilor fizico-chimici ai materiilor prime, semifabricatelor si produselor finite

Componenta minimala si caracteristici tehnice:

· alveograf
1

· modul determinare indice de cadere
1

· glucomatic
1

· dulap suspendat cu picurator 
1

· masa cu raft inferior 
2

· chiuveta tip dulap
1

· dulap suspendat cu raturi intermediare
1

· dulap de stocare contraprobe 
1

· frigider 
1

· dulap frigider
1
	1 set 

	15
	Zona sociala
	Dulapuri vestiar cu 8 usi ( sau echivalent pentru 28 persoane)  dulapuri vestiar destinate pastrarii hainelor de casa ale personalului. – 7 buc 

-
dulapuri vestiar cu partea superioara inclinata la 45 O si partea inferioara inaltata pentru a permite igienizarea

-
realizare din inox si/sau materiale lavabile

-
dotate cu sistem de inchidere pentru bijuterii si lucruri personale

bancute – 12 buc 


asigura confortul personalului in scopul echiparii si dezechiparii    

- dimensiune recomandata  100x40x45
	1 set 

	16
	transpaleta electrica
	Necesare pentru operatiuni de manipulare, stivuire si transport a produselor in interiorul depozitului

Sarcina nominala de ridicare 1500 KG - Inaltime utila de ridicare : 2000 mm - Indicator

incarcare/descarcare baterie - Motor ridicare: 2.0 Kw - Baterie 
	1 buc

	17
	electrostivuitor
	Necesare pentru operatiuni de manipulare, stivuire si transport a produselor in interiorul depozitului

-capacitate de incarcare 1800 kg
	1 buc

	18
	cisterna faina 
	Necesara pentru colectarea si transportul materiilor prime principale , fainurile de grau, de la producatorii de faina, morile de faina: 

460 CP,
	1 buc 

	19
	masina frigorifica 
	Necesara pentru trasportul produselor finite in scopul livrarii si distributiei in retea, cu urmatoarele caracteristici :

· caroserie tip furgon

· -omologare RAR 

· volum interior min 15 mc 

· masa utila min 1300 kg 

· cabina cu aer conditionat 

· duba termoizolata cu imbinari di aluminiu si inchizatori din inox 

· usi culisante spate cu h min 2 m si l min 1.2 m

· agregat frigorific pentru temperaturi negative , cu capac min 2500 w si refrigerent ecologic 
	2 buc 


· Justificarea necesitatii proiectului
Realizarea obiectivului este justificata din urmatoarele puncte de vedere:

· va contribui la cresterea veniturilor la bugetul local , ca efect al dezvoltarii mediului de afaceri;
· prin implementarea proiectului si achizitionarea de tehnologii moderne si performante, se va asigura o mai buna protectie a mediului inconjurator ;
· va contribui la cresterea economica a zonei si implicit la cresterea nivelului de trai ;
· va contribui la cresterea economica a agentilor economici parteneri ai firmei, atat in amonte cat si in aval (clienti ai firmei si furnizori ai firmei);
· va asigura conditii de munca bune pentru salariatii societatii;
· prin propagarea efectelor proiectului, se vor genera noi surse de finantare pentru dezvoltarea altor proiecte de investitie.
· Planse reprezentand limitele amplasamentului proiectului, inclusiv orice suprafata de teren solicitata pentru a fi folosita temporar.
Sunt anexate la prezentul memoriu.
Suprafata teren
55,927.00

S. construit total 
5090.00 mp
S. desfasurat total 
5090.00 mp
P.O.T.
9%

C.U.T.
0.09
S platforme 6.517 mp

S spatii verzi: 44,320 mp
· Formele fizice ale proiectului
Sunt anexate la prezentul memoriu.
Obiect 1-  CLADIRE FABRICA DE BISCUITI SI PUNCT DE DESFACERE 

Date generale despre constructie:

Suprafetele ocupate de constructie sunt:

· Suprafata construita propusa = 5082 mp

· Suprafata desfasurata propusa = 5082 mp.
Cota teren amenajat (CTA) = - 1.10 fata de cota ±0,00 m a pardoselii finite.
Structura Infrastructura se realizeaza prin fundatii izolate din beton armat sub stalpii metalici si grinzi de fundare perimetrale.
- fundatii izolate din beton armat sub stalpii metalici si grinzi de fundare perimetrale.

Suprastructura este compusa din structura metalica, cadru metalic (stalpi si grinzi), doua nave de 25 m, pane acoperis si rigle pereti din profile laminate; intre axele 5 si 15 , regimul de inaltime al cladirii este P inalt.  Acoperirea se realizeaza prin sarpanta  in 2 ape si atic cu panouri tip sandwich, cu izolatie termica in functie de necesitatile tehnologice, montate pe pane metalice;

Acoperis – in 2 ape si atic  cu panouri tip sandwich, cu izolatie termica in functie de necesitatile tehnologice, montate pe pane metalice; Soclul cladirii, va fi realizat din beton armat.
Obiectul 2- GOSPODARIE APA SI INCENDIU 
Va fi amplasata in incinta proprietatii conform plan general atasat. Gospodaria de apa va contine trei puturi forate, grupuri  de pompare care sa asigure presiunea necesara ( 1 pentru sprinklere, 1 pentru hidranti si unul pentru menajer/tehnologic), 1 hidrofor de mentinere a presiunii , un bazin pentru rezerva de apa  tehnologica de 65 mc  si rezerva de incendiu  de 250 mc. Puturile forate de mare adancime au zona de protectie sanitara cu diametru de 10 m.

Obiectul 3 – POST DE TRANSFORMARE
Solutia de alimentare cu energie electrica se propune sa se realizeaze printr-un post de transformare de 800 KVA, amplasat la limita proprietatii, racordat in bucla pe partea de medie tensiune la reteaua de transport  din zona. 

Cabina prefabricata din beton armat , montata pe un radier din beton armat. 

Obiectul 4 – STATIE DE EPURARE 

Statia de epurare are o capacitate totala de 40 mc/zi si este alcatuita dintr-o componenta supraterana, containerizata si o constructia hidroedilitara subterana tip cheson, compatimentata pe faze tehnologice de la colectare ape tehnologice si menajere rezultate in cladirea fabricii si pana la epurarea NTPA002.
Echipamentele statiei de epurare vor fi amplasate intr-o incinta containerizata iar constructia hidroedilitara subterana tip cuva va fi formata din bazin de colectare, bazin de tratare chimica, bazin de colectare si egalizare. 
Caracteristici constructive ingropata:

Statia de epurare este dotata cu 4 compartimente dimensionate conform nomativelor europene, pentru a conferi timpul necesar pentru fiecare etapa in parte dintr-un ciclu de epurare.

· Primul compartiment al statiei de epurare este bazinul decantor (unde are loc decantarea mecanica, gravitational, a materiei solide si separarea grasimilor si uleiurilor vegetale, acestea ridicandu-se la suprafata compartimentului datorita diferentei de densitate intre grasimi si apa);

· Al 2-lea compartiment al statiei de epurare este compartimentul de aerare, la baza caruia se afla un aerator ce forteaza descompunerea aeroba;

· Al 3-lea compartiment al statiei de epurare este compartimentul de limpezire primara;
· Al 4-lea compartiment este compartimentul de limpezire secundara de unde, mai apoi apa este evacuate din statie de epurare.

Obiectul 5 – PLATFORMA DE CANTARIRE
Platforma de cantarire va fi montata pe un radier din beton armat. 
Obiectul 6 –IMPREJMUIRE 

Structura este formata din stalpi din teava, pe fundatii izolate la stalpi, duse pana la adancimea de inghet (0,70 m), legati intre ei de foi de plasa metalica. Inaltimea supraterana va fi de 2 m, iar dupa montaj, acesta va fi finisata cu vopsitorii rezistente la apa.
Obiectul 7 Bazin retentie (tip laguna) colectare pluviale- Vol. 500 mc.
Constructie hidroedilitara. Dimensiuni in plan: l=22.50 m; L=25.50m; adancime=3.50 m, Bazinul de retentie-laguna va fi prevazut cu membrana hidroizolata geotextila pentru impiedicarea patrunderii infilratiilor.
Asigurare utilitati necesare obiectivului
In cadrul investitiei se prevad urmatoarele lucrari:

· drumuri de acces, alei carosabile si platforme ( inclusiv platforma de deseuri menajere)  vor asigura accesul in incinta a mijloacelor de transport, materiale, etc.  

· retea de alimentare cu apa care va asigura legatura intre gospodaria de apa si cladirea fabricii 
· retea exterioara de canalizare care asigura legatura intre consumatorii din fabrica cu statia de epurare catre care se deverseaza apele uzate. Canalizare exterioara formata din 3 inele separate : canalizare tehnologica, canalizare menajera si canalizare pluviala. 
· retea de alimentare cu energie asigura legatura intre postul de transformare amplasat la limita proprietatii si consumatorii din incinta precum si iluminatul exterior al incintei

· reteaua de hidranti care asigura legatura intre rezerva de incendiu si hidrantii de incendiu;

· alimentare cu gaz naturale asigura agentul termic.
· Profilul si capacitatile de productie:

In acest fel , prin implementarea investitiei propuse si va realiza urmatoarea capacitate de productie:
	biscuiti dulci 
	900 kg/h
	     5.4   t/ zi

	biscuiti sarati
	500 kg/h
	3       t/ zi

	biscuiti fara gluten 
	100 kg/ora
	     0.6   t/zi

	TOTAL 
	
	     9 t / zi 


· Descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament (dupa caz)

Nu este cazul, fiind o investitie noua.
· Descrierea proceselor de productie ale proiectului propus
Biscuitii sunt produse cu umiditate scazuta obtinute prin coacerea unui aluat preparat din faina de grau, apa, zaharuri, grasimi vegetale nehidrogenate , conservant, agenti de afanare, sare, arome, emulsifiant, agent de umezire.

Clasificare:

· Biscuiti glutenosi 

· Biscuiti zaharosi 

· Biscuiti dulci, sarati, fara gluten   
RECEPTIA SI DEPOZITAREA MATERIILOR PRIME SI AUXILIARE  se face la fiecare transport, la intrarea in fabrica, pe baza documentelor, a prevederilor actelor normative existente pentru fiecare materie prima. Depozitarea acestora se realizeaza in spatii adecvate fiecarei materii la temperatura de maxim 250C, umiditate relativa a aerului maxim 60%. Faina de grau ( ingredientul principal )  se depoziteaza la o temperatura de maxim 200C.

DOZAREA MATERIILOR PRIME SI AUXILIARE  necesare procesului tehnologic de fabricare a biscuitilor simpli sunt supuse unor etape preliminare ca: masurare volumetrica, cantarire, cernere, incalzire, dizolvare, etc.

MALAXARE-OMOGENIZARE : ingredientele prevazute in reteta de fabricatie se introduc in cuva malaxorului, care este prevazuta cu agitator spiralat si cu capac. Durata operatiei de malaxare-omogenizare ( framantare ) se realizeaza in 15-20 minute, dupa care se deschide capacul malaxorului si se verifica calitatea aluatului ( temperatura aluatului pentru biscuitii glutenosi maxim 400C, iar pentru biscuitii zaharosi maxim 250C ). Daca se considera corespunzatoare calitatea aluatului este incheiata framantarea si aluatul este evacuat din malaxor. Daca nu, se mai framanta coca inca 5 minute.
PLIEREA SI LAMINAREA ALUATULUI  consta in plierea si trecerea acestuia succesiv prin trei perechi de valturi ( cilindri ). Foaia de aluat se subtiaza pana la o grosime de 2 mm de la 8 mm si o latime de 80 cm. Suprafata acesteia este zvantata de un ventilator. Apoi trece peste presa matritei care imprima si creaza forma viitorului produs. In functie de tipul aluatului, se utilizeaza urmatoarele metode de imprimare:
· Prin stantare – aluatul glutenos;

· Prin presare – aluatul zaharos.

 Matrita imprima in foaia de aluat forma si separa de restul de aluat care ramane din foaie sub forma de rebut surplus. Dupa imprimare, urmeaza faza de separare a biscuitilor modelati de restul foii de aluat.

COACEREA BISCUITILOR – se realizeaza intr-un cuptor tip tunel, care este compus dintr-o camera de coacere, un sistem de transport al aluatului prin cuptor, un sistem de incalzire si o serie de aparate si dispozitive de masurare si control. Cuptorul este impartit in 4 zone de coacere succesive, fiecare fiind incalzita intr-o instalatie proprie. Temperaturile medii de coacere in cele 4 tronsoane de coacere ale cuptorului sunt : 

· Pentru biscuiti glutenosi:

	Temperatura minima de coacere
	Temperatura maxima de coacere

	500C
	4500C


· Pentru biscuiti zaharosi:

	Temperatura minima de coacere
	Temperatura maxima de coacere

	1400C
	4500C


Timpul de coacere variaza in functie de viteza benzii si de grosimea biscuitilor. Durata de coacere este cuprinsa intre 7-15 minute.

RACIREA BISCUITILOR – dupa scoaterea din cuptor, biscuitii sunt raciti pana la temperatura mediului ambiant din sala de productie aproximativ 250C.
AMBALAREA  – se face cu ajutorul masinilor de ambalat. Acestea sunt prevazute cu un 
sistem automat de taiere si sudare a foliei. De asemenea se inscriptioneaza si termenul de valabilitate.
DETECTAREA METALELOR – se realizeaza prin trecerea ambalajelor 

colective/produsului ambalat individual cu produs finit printr-un dispozitiv special ( detector de metale ) care poate detecta prezenta fierului, inoxului si a non feroaselor in produs.

Nota :  Produsele ambalate individual ( 450 g ) se trec permanent prin detector. La restul produselor se trece bax-ul cu produs finit prin detector.

DEPOZITAREA  – se face pe paleti din lemn asezati in depozitul de produse finite. Biscuitii se depoziteaza in locuri ferite de umezeala, aerisite la temperatura de 250C si umiditatea aerului maxim 65%.
LIVRAREA  – se realizeaza cu mijloace de transport proprii  acoperite. Acestea sunt curatate si igienizate la fiecare incarcare.

TRANSPORTUL – se realizeaza in conditii optime pentru a nu influenta calitatea biscuitilor. 
Materiile prime si auxiliare:
	Denumire
	Cantitati

	Mod de depozitare/mod de asigurare a acestora

	Faina, Materii auxiliare (zahar,  oua, sare,drojdie etc)
	1,959,429 kg/an
	Depozite materii prime

	Ambalaje 
	8,704,275 buc/an


	Depozit de ambalaj

	Energia electrica 
	energie electrica (815039 Kw)


	Post trafo 



	Gaze naturale
	gaz metan (61.000 mc/an)


	Reteaua locala

	Echipamente de lucru
	26 buc/an
	Vestiare .Echipamentele de lucru si protectie sunt achizitionate de la furnizori de profil.


Graficul de realizare a investitiei: Planul de executie al proiectului:

Lucrarile de constructie  vor incepe imediat dupa obtinerea autorizatiei de constructie si a altor acte de reglementare, urmand ca durata de executie sa fie de pana la 33 luni.
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- Racordarea la retelele utilitare existente in zona
In incinta propusa se vor introduce toate utilitatile necesare bunei functionari a constructiilor:

· retea de alimentare cu apa care va asigura legatura intre gospodaria de apa si cladirea fabricii 
· retea exterioara de canalizare care asigura legatura intre consumatorii din fabrica cu statia de epurare catre care se deverseaza apele uzate. Canalizare exterioara formata din 3 inele separate : canalizare tehnologica, canalizare menajera si canalizare pluviala. 
· retea de alimentare cu energie asigura legatura intre postul de transformare amplasat la limita proprietatii si consumatorii din incinta precum si iluminatul exterior al incintei

· reteaua de hidranti care asigura legatura intre rezerva de incendiu si hidrantii de incendiu;

· alimentare cu gaz naturale asigura agentul termic. Centrala termica va fi complet echipata si va avea in componenta : un cazan de apa calda de 150 kw , un boiler , un schimbator de caldura si o statie de dedurizare .
- Cai noi de acces sau schimbari ale celor existente

Accesele in terenul in studiu se va face din soseaura rapida E85 intre Bucuresti si Urziceni.

Nu se propun cai noi de acces sau schimbari ale celor existente.
- Resursele naturale folosite in constructie si functionare - apa
- Metode folosite in constructie

· Fundatii izolate

· Stalpi din beton armat dimensionati conform calculului static

· Sarpanta cadre metalice

· Invelitoare din panouri termoizolante, cu scurgere exterioara, prevazuta cu jgheaburi si burlane
- Relatia cu alte proiecte existente sau planificate

In zona de amplasament al noului proiect mai sunt in functiune urmatoarele tipuri de activitati:

· Cultivarea cerealelor;

· Zona rezidentiala.

Proiectul va a asigura complementaritatea activitatilor existente/propuse in zona, astfel incat nu va exista un efect cumulativ al impactului asupra factorilor de mediu.

- Detalii privind alternativele care au fost luate in considerare

In vederea realizarii proiectului a fost studiata o oferta de utilaje/echipamente, capacitati care sa corespunda din punct de vedere tehnic si economic cerintei beneficiarului.

- Alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului

Nu e cazul. 

- Alte autorizatii cerute pentru proiect
Conform certificat de urbanism.

· Localizarea proiectului

Amplasamentul cu suprafata de 55.927 mp este situat in extravilanul comunei Sinesti, in partea de nord a satului Livedea si are urmatoarele vecinatati:. 
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Caracteristicile impactului potential
- Impactul asupra populatiei, sanatatii umane, faunei si florei, solului, folosintelor, bunurilor materiale, calitatii si regimului cantitativ al apei, calitatii aerului, climei, zgomotelor si vibratiilor, peisajului si mediului vizual, patrimoniului istoric si cultural si asupra interactiunilor dintre aceste elemente. Natura impactului 

- populatia: amplasamentul sa afla la cca 1.06 km fata de locuinte – nu va fi afectata;

- sanatatea umana: distanta de 1.06 km nu pune problema sanatatii umane a populatiei din zona; personalul care va lucra cu instalatia se va supune prevederilor DSP si al Ministerului Muncii;

- flora si fauna: in zona limitrofa este teren arabil care nu vor fi influentate negativ de activitatea de propusa;

- solul: terenul din incinta va fi betonat; nu se prevede un impact semnificativ asupra solului pentru zona limitrofa;

- apa: sursele de apa nu pot fi afectate negativ, beneficiarul luand masuri preventive: apele uzate vor fi epurate;

- aer si clima: emisii din procesul tehnologic reprezentate de pulberi si gazele ce se degaja din cuptoare de coacere biscuit. 

- zgomote si vibratii: utilajele nu produc zgomot si vibratii.

Natura impactului (adica impactul direct, indirect, secundar, cumulativ, pe termen scurt, mediu si lung, permanent si temporar, pozitiv si negativ)- nu este cazul terenul se afla la o distanta suficienta fata de localitate conform Oridnului 119 modificat 2018 – pentru investitie s-a emis aviz de catre DSP.
- Extinderea impactului

Impactul produs va fi local si nu va afecta obiective si zone limitrofe.

- Magnitudinea si complexitatea impactului


Nu se preconizeaza un impact complex, semnificativ.

- Probabilitatea impactului

Este de dimensiuni reduse, fara semnificatii pentru mediul natural si/sau construit.

- Durata, frecventa si reversibilitatea impactului


In perioada de functionare impactul este strict local, cu semnificatii in ceea ce priveste poluarea aerului.

- Masurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ asupra mediului

Monitorizare permanenta a tuturor factorilor de mediu (apa, aer, sol) din incinta fabricii si aplicarea masurilor corespunzatoare in cazul depasirii limitelor impuse de legislatia de mediu.

- Natura transfrontiera a impactului


Nu este cazul.
IV. Surse de poluanti si protectia factorilor de mediu
IV.1 Protectia calitatii apelor
Unitatea se va alimenta cu apa din surse proprii. Gospodaria de apa va contine 3 puturi forate, 3 grupuri  de pompare care sa asigure presiunea necesara ( 1 pentru sprinklere, 1 pentru hidranti si unul pentru menajer/tehnologic), 1 hidrofor de mentinere a presiunii, un bazin subteran pentru rezerva de apa  tehnologica de 65 mc  si rezerva de incendiu  de 250 mc. Puturile forate de mare adancime au zona de protectie sanitara cu diametru de 10 m. Caracteristicile forajelor:
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Debite necesare de apa potabila
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Reteaua va fi alcatuita din conducte de polietilena de inalta densitate PEHD, cu diametrul de Dn =90 mm si va avea o lungime de 30 m.
Pentru monitorizarea volumelor de apa , forajele vor fi echipate cu apometre verificate metrologic.
Managementul apelor uzate
Debite ape uzate:
	Debite caracteristice rezultate

	
	 (mc/zi)
	 (l/s)

	Quzi med
	18.62
	0.2155

	Quzi max
	24.21
	0.2802

	Quzi min. 
	14.90
	0.1725


Din cadrul incintei se vor colecta urmatoarele tipuri de ape uzate: 

a) ape uzate menajere provenite de la grupurile sanitare; 

b) ape uzate tehnologice provenite de la igienizarea spatiilor si utilajelor; 

c) ape pluviale provenite de pe acoperis si platforme din incinta. 

Incinta va fi dotata cu instalatii de canalizare menajera si canalizare tehnologica in sistem separativ.
Instalatia de epurare cu capacitate de 40 mc este compusa din:

Statia de epurare este dotata cu 4 compartimente dimensionate conform normativelor europene, pentru a conferi timpul necesar pentru fiecare etapa in parte dintr-un ciclu de epurare. 

- primul compartiment al statiei de epurare este bazinul decantor (unde are loc decantarea mecanica, gravitational, a materiei solide si separarea grasimilor si uleiurilor vegetale , acestea ridicandu-se la suprafata compartimentului datorita diferentei de densitate intre grasimi si apa); 

- al 2 lea compartiment al statiei de epurare este compartimentul de aerare, la baza caruia se afla un aerator ce forteaza descompunerea aeroba; 

- al 3 lea compartiment al statiei de epurare este compartimentul de limpezire primara; 

- al 4 lea compartiment este compartimentul de limpezire secundara de unde, mai apoi apa este evacuata din statia de epurare .
Apele epurate vor fi colectate intr-un bazin vidanjabil etans din beton armat, cu o capacitate de 100 mc, de unde vor fi transferate la statia de epurare oraseneasca. Calitatea apelor uzate colectate la bazinul vidanjabil vor respecta limitele impuse NTPA 002, cf HG 352/2005.
Reteaua de canalizare menajera va fi alcatuita din conducte PVC -KG, cu diametrul de Dn =110-200 mm si va avea o lungime de 200 m.

Reteaua de canalizare tehnologica va fi alcatuita din conducte PVC -KG, cu diametrul de Dn =200-250 mm si va avea o lungime de 170 m.
Canalizarea apelor pluviale de acoperis :
Apele pluviale de pe acoperisul cladirii principale vor fi preluate de receptorii de tip rigola amplasati atat la baza invelitorii cat si in zonele de inflexiune ale acoperisului (si dirijate in interiorul cladirii prin conducte de polietilena), canalizate la caminele special proiectate in acest sens de unde, in sistem gravitational, vor fi preluate de reteaua pluviala de acoperis a incintei special proiectata in acest sens si apoi canalizate singular prin conducte de PVC-KG montate subteran cu pante normale de scurgere, catre bazinul de retentie (laguna) de 500 mc, de unde vor fi utilizate la intretinere spatii verzi.
Bazinul de retentie-laguna va fi prevazut cu membrana hidroizolata geotextila pentru impiedicarea patrunderii infilratiilor.
Reteaua de canalizare pluviala va fi alcatuita din conducte PVC -KG, cu diametrul de Dn =160-400 mm si va avea o lungime de 690 m.
IV.2 Protectia atmosferei
Poluantul specific operatiilor de constructie prezentate mai sus este constituit de particulele in suspensie cu un spectru dimensional larg, incluzand si particule cu diametre aerodinamice echivalente mai mici de 10 μm (particule inhalabile, acestea putand afecta sanatatea umana).

Alaturi de emisiile de particule vor aparea emisii de poluanti specifici gazelor de esapament rezultate de la utilajele cu care se vor executa operatiile si de la vehiculele pentru transportul materialelor. Poluantii caracteristici motoarelor cu ardere interna de tip Diesel cu care sunt echipate utilajele si vehiculele pentru transport sunt: oxizi de azot, oxizi de carbon, oxizi de sulf, particule cu cottinut de metale grele (Cd, Cu, Cr, Ni, Se, Zn), compusi organici (inclusiv hidrocarburi aromatice policiclice – HAP, substante cu potential cancerigen).

Sursele asociate lucrarilor de constructie sunt surse deschise, libere. 

Se mentioneaza ca activitatile pentru realizarea propriu-zisa a constructiilor, insemnand turnarea de betoane si lucrari de constructii-montaj nu conduc la emisii de poluanti, cu exceptia gazelor de esapament rezultate de la vehiculele pentru transportul materialelor si a poluantilor generati de operatiile de sudura (particule cu continut de metale, mici cantitati de CO, NOx ). 

Toate aceste categorii de surse sunt nedirijate, joase, cu impact strict local, temporar si de nivel redus.
Sursele de poluanti ai aerului din activitatea de functionare a unitatii sunt:

Sursele posibile de poluare a aerului sunt : 

- praful ce se realizeaza la descarcarea materiei prime (faina) ; 

Se prevad instalatii de ventilare tehnologica (Ventilatoare 7 buc a cate 0.5 KW fiecare in hala de productie) care vor aspira toate utilajele si echipamentele ce manipuleaza materia prima (faina) în cadrul proceselor tehnologice. 

Instalatiile tehnologice de preluare si transfer vor fi echipate cu instalatii de ventilare tehnologica de aspiratie (desprafuire) performante, echipate cu utilaje de filtrare carcasate care au randamente de retinere a noxelor (praf fin) de 95-98%, avand sisteme de colectare pentru praful aspirat Incarcarea specifica pentru fiecare sistem de filtrare este de cca 100-130 mg/mc aer, pe ora si metru patrat de suprafata filtranta .

- gazele ce se degaja din cuptoarele de coacere a produselor si pentru obtinerea apei calde in centrala termica.

s-au prevazut cuptor de coacere ce functioneaza pe gaze naturale cu urmatoarele caracteristici:

· 1 buc cuptor rotativ  la linia de linie productie biscuiti fara gluten
	putere
	47 kw

	Suprafata de gatit 
	8.6 m2

	Numar tavi
	18


· 1 buc cuptor mixt min 2 zone , 10+30 m la linie de productie pentru biscuiti sarati tip snacks
· 1 buc cuptor ciclotermic tip jaluzele l= min 16 m la linie de productie pentru biscuiti dulci si umpluti
evacuarea noxelor se realizeaza prin cos de dispersie de H =13, D=350 mm.
Caracteristici centrala: Centrala termica va fi complet echipata si va avea in componenta : un cazan de apa calda de 150 kw , un boiler , un schimbator de caldura si o statie de dedurizare. Evacuarea noxelor se realizeaza pritr-un cos de dispersie din inox H = 13m, D= 350 mm.
Emisiile vor avea un impact redus asupra mediului.
IV.3 Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor
Nivelul de zgomot nu va depasi valoarea admisa conform STAS SR 10009:2017, respectiv 65 dB.
In etapa de realizare a investitiei zgomotul este produs in principal de mijloacele de transport. 

In etapa de functionare a instalatiei nivelul de zgomot in zona ventilatoarelor masurat in situatii similare este de circa 75.2 dB(A) fara a depasi 50 dB(A) la limita incintei amplasamentului. 

Instalatia nu este generatoare de vibratii.

Amenajarile si dotarile prevazute pentru protectia zgomotului si vibratiilor datorate instalatiilor sunt: echipamente silentioase, tampoane elastice pentru sprijinirea echipamentelor, racorduri flexibile intre echipamente si tubulaturi sau conducte, etc.
IV.4 Protectia impotriva radiatiilor

In zona de lucru nu sunt depozitate si nu se manipuleaza produse care sa genereze instantaneu radiatii sau care sa aiba impact negativ asupra omului sau mediului inconjurator.

IV.5 Protectia solului si subsolului
Surse de poluanti pentru sol:

· scurgerile de ulei de la autovehicule;
· scaparile accidentale de ulei de la transformator;
· depozitarea pe sol in conditii necorespunzatoare a deseurilor 
· infiltratii de ape uzate in cazul neetansietatilor sistemului de canalizare.
Materialele ce vor fi utilizate in cadrul lucrarilor nu prezinta risc major de poluare pentru sol. Materialele vor fi transportate la lucrare pe masura utilizarii lor si se vor depozita in ambalajele originale, respectandu-se instructiunilor prevazute in Fisele tehnice de securitate, astfel incat sa se elimine posibilitatea scurgerii acestora pe sol.
O posibila sursa de poluare a solului si subsolului sunt produsele petroliere folosite la alimentarea utilajelor.

Se remarca necesitatea ca utilajele de lucru sa nu aiba pierderi de ulei sau carburanti, iar schimburile de lubrifianti sa se efectueze la statiile de carburanti, astfel evitandu-se poluarea solului in zona si a apelor subterane.

In cazul poluarii accidentale a solului cu produse petroliere si uleiuri minerale de la vehiculele grele si echipamentele mobile se va proceda imediat la decopertarea solului contaminat, stocarea lui in saci, tratarea de catre firme autorizate/ depozitarea in depozite

de deseuri autorizate.

In perioada de functionare:

· verificarea prin probe de etanseitate la finalizarea lucrarilor de executie la sistemul de canalizare (retea de canalizare);
· gestionarea corespunzatoare a deseurilor rezultate, fara depozitare finala sau temporara pe sol;
· instituirea unui plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale (eventuale scurgeri de ulei de la mijloacele auto si transformator cu masuri de colectare uscata cu absorbanti a eventualelor scapari pe platformele betonate ale unitatii).
IV.6 Protectia ecosistemelor terestre si acvatice

Lucrarile prevazute in proiect nu vor afecta ecosistemele terestre si acvatice, intrucat instalatiile sunt amplasate in interiorul incintei societatii.
IV.7 Protectia asezarilor umane si a altor obiective de interes public
· identificarea obiectivelor de interes public, distanta fata de asezarile umane, respectiv fata de monumente istorice si de arhitectura, alte zone asupra carora exista instituit un regim de restrictie,  zone de interes traditional etc. – Atat pe amplasament cat si in vecinatatea acestuia nu sunt obiective de interes public, respectiv monumente istorice si de arhitectura, alte zone asupra carora exista instituit un regim de restrictie si nici zone de interes traditional.

· lucrarile, dotarile si masurile pentru protectia asezarilor umane si a obiectivelor protejate si/sau de interes public – nu este cazul

IV.8 Gospodarirea deseurilor generate pe amplasament
Faza de executie

Deseurile rezultate din activitatea desfasurata in cadrul Organizarii de santier sunt:

· menajere de la:

- personalul angajat;

· reziduuri industriale. 
- slamuri de beton, deseuri metalice;

· reziduuri curente:  
- hartii, ambalaje, cauciucuri uzate, plastic, sticla:

· reziduuri specifice periculoase:- uleiuri folosite de la masini si echipamente de constructie.
Colectarea deseurilor menajere rezultate in urma activitatilor  de construire se va efectua in pubele special destinate. Eliminarea va fi efectuata la cel mai apropiat depozit de deseuri menajere.
· Deseurile curente, cat si cele specifice vor fi precolectate si depozitate pe o platforma amenajata.

Deseurile vor fi depozitate pe sorturi (tipuri) si vor fi predate periodic, pe baza contract, agentilor economici atestati pentru acest gen de activitate (colectare si preluare). Slamurile de beton se vor depozita temporar pe o platforma betonata dupa care se va utiliza la amenajarea drumurilor interioare iar surplusul se evacueaza impreuna cu deseurile menajere la cea mai apropiata platforma de deseuri.

· Deseurile tehnologice rezultate din activitatile de constructie vor fi gestionate in conformitate cu natura lor: deseurile reciclabile vor fi recuperate si revalorificate prin unitati specializate, iar deseurile nevalorificabile nepericuloase vor fi depozitate in containere special amenajate si vor fi evacuate in depozitul de deseuri nepericuloase.
Faza de exploatare:

· Deseuri menajere;
· Baterii si acumulatori uzati;
· Deseuri de la echipamentele electrice si electronice;
· Anvelope scoase din uz;
· Deseuri metalice
· Ambalaje.
Nu se utilizeaza ambalaje din sticla.

Cantitati de deseuri 

	Denumirea deseului
	Cantitatea prevazuta a fi generata
	Starea fizica (S, L, semisol– SS)
	Codul deseului


	Codul privind principala proprietate periculoasa
	Colectare
	Managemetul deseurilor

- cantitatea prevazuta a fi generata –



	
	
	
	
	
	
	Valorificata
	Eliminata
	Ramasa in stoc

	Deseuri rezultate in perioada de functionare a obiectivului

	Deseuri menajere
	2000 kg/an
	S
	20 03 01
	-
	europubele
	-
	2000 kg/an
	-

	Baterii si acumulatori uzati
	Se vor cuantifica anual
	S
	16 06 05
	H8; H6
	spatii special

amenajate
	-
	integral
	-

	Deseuri metalice
	100
	S
	12 01 01
	-
	spatii special

amenajate
	-
	integral
	-

	Ambalaje
	700 kg/an
	S
	15 01 01

15 01 02

15 01 06
	-
	spatii special

amenajate
	
	integral
	

	Deseuri rezultate in perioada de executie

	Moloz, pamant excavat
	1500 kg/an
	S
	17 01 04
	-
	-
	Reintroducere

in lucrarile de

sistematizare

a terenului
	-
	-

	Deseuri menajere
	1000 kg/an
	S
	20 03 01
	-
	europubele
	-
	1000 kg/an
	-

	Deseuri metalice
	500 kg/an
	S
	17 04 07
17 04 05
	-
	spatii special

amenajate
	500kg/an
	-
	-

	Ambalaje
	200 kg/an
	S
	15 01 02
	-
	spatii special

amenajate
	200 kg/an
	-
	-


Masuri pentru minimizarea deseurilor produse:

· se va realiza monitorizarea utilizarii eficiente a materialelor

· identificarea continua si punerea in practica a posibilitafilor de prevenire a generarii deseurilor

· participarea activa si angajamentul personalului de la toate nivelurile cu privire la minimizarea generarii deseurilor

Gestionarea colectarii si evacuarii deseurilor si resturilor de orice natura se va face strict in conformitate cu legislatia in vigoare.

IV.9 Gestionarea substantelor si preparatelor chimice periculoase
Nu este cazul.
V. Prevederi pentru monitorizarea mediului
- monitorizarea parametrilor calitativi ai apei potabile;

- monitorizarea restitutiei apei uzate;

- colectarea si depozitarea corespunzatoare a tuturor tipurilor de deseuri generate;
- exploatarea corespunzatoare a surselor mobile nerutiere pentru incadrarea emisiilor in normele RAR;
- realizarea etanseitatii corespunzatoare a bazinului de colectare al apelor uzate, si intretinerea adecvata a acestuia in vederea evitarii poluarii subsolului si a apelor subterane.

- automonitorizarea emisiilor in faza de executie (urmarirea concentratiilor de poluanti) are ca scop verificarea conformarii cu conditiile impuse de autoritatile competente si se va executa de catre seful de santier, dirigintele de santier si persoana insarcinata cu problemele de mediu in cadrul societatii. 
VI. Justificarea incadrarii proiectului in prevederile altor acte normative
Nu este cazul.

VII. Lucrari necesare organizarii de santier

Organizarea de santier va fi amplasata in incinta, pe o suprafata de 500 mp, suprafata libera de constructii. Avantajele pe care le reprezinta amplasarea organizarii de santier pe amplasament sunt:

- costuri reduse pt transportul materiilor prime si a materialelor

- utilizarea rationala a utilajelor sau instalatiilor.

Dotarile aferente organizarii de santier, tinandu-se cont de durata lucrarilor, pot fi:

- cladire administrativa-container,

-depozit de materiale;

-sector de alimentare cu apa si energie

-dotari PSI

-sector de depozitare a deseurilor

-sector de de depozitare a solului vegetal.

Deseurile rezultate in perioada de constructie a silozurilor vor fi colectate si depozitate temporar in spatiile special destinate acestui scop din cadrul organizarii de santier. Depozitarea temporara a acestora va fi facuta numai in recipienti standardizati si adecvati tipului de deseu colectat. Aceste deşeuri, periodic, vor fi predate catre societati autorizate.
Va fi evitata utilizarea unor utilaje cu defectiuni si/sau exploatare in conditii anormale de functionare in vederea reducerii emisiilor atmosferice si a pulberilor de praf.

Pe amplasament nu se vor depozita carburanti, alimentarea utilajelor se va realiza la statiile Peco. Avand in vedere masurile luate in cadrul organizarii de santier cat si caracterul temporar al acesteia se poate aprecia ca impactul generat de organizarea de santier va fi nesemnificativ pentru factori de mediu.

VIII. Lucrari de refacere/restaurare a amplasamentului
Pentru prevenirea, reducerea si minimizarea efectelor adverse semnificative asupra mediului se vor efectua urmatoarele lucrari directe:

- lucrari de nivelare a terenului (unde este cazul);

- terenul ocupat de lucrari provizorii va fi curatat.
IX. Anexe-piese desenate
· Plan de incadrare  in zona
· Plan de situatie
· Planuri de arhitectura
X. Pentru proiectele pentru care in etapa de evaluare initiala autoritatea competenta pentru protectia mediului a decis necesitatea demararii procedurii de evaluare adecvata
Nu este cazul.
              Semnatura si stampila
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„ CONSTRUIRE FBRICA DE BISCUITI SI PRODUSE FAINOASE, PUNCT DE DESFACERE”
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