Anexa nr. 5B

Continutul-cadru al memoriului de prezentare

L. Denumirea proiectului: EXTINDERE HALA PRODUCTIE PREPARATE DIN CARNE

Ik, Titular:

- numele; SC LA MIRCEA MACELARUL SRL

- adresa postald; cu sediul in Bucuresti, sectorl, str. Maior Alexandru Campeanu, nr.14;

-nunidrul de telefon, de fax si adresa de e-mail, adresa paginii de internst; TEFELON 40 745 257 359,

eduard.pavel_g@yahoo.com

- numele persoanelor de contact: EDUARD PAVEL
Director/manager/administrator;

Respoensabil pentru protectia mediului

lil. Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului project:

g} un rezumat al proiectului;

Prin prezanta documentatie se doreste extinderea hailei de productie-preparate din care, in vederea

maririi suprafetei.

b} justificarea necesitatii proiectului;

Obiectul de activitate al S.C. LA MIRCEA MACELARUL S.R.L il reprezintd productia de preparate din
carne. Este necasara marirea cladirii din considerente care tin de fluxul de productie si necesitatile de spatiu.
Extinderea va avea ca functiune productie, depozitare si livrare produse finite si se va dezvolta pe parter.

- descrierea terenului;
categoria de folosinta — curti constructii,

suprafata — 7915,04mp ,
Terenul este liber de sarcini si de servitutii.

pe teren nu se afld retele publice de utilitat;

O 0 O 0 0 0

= |a Nord — Canal HC4
* |a Vest —rest de proprietate
* |a Est — Dumitrovici Maria
= Ja Sud — DE 263/1
o Accesul in incinta se realizeaza din DE263/1
o
Caracteristicile constructiei propuse

- functiunea:  extindere hala productie preparate din carne
- suprafata teren 7914.04mp

- suprafata construita hala existenta  595mp

- suprafata construita hala propusa 206mp

-regim de indliime:  Parterinalt

- suprafata construita totala  Sc = 772mp;

- POT existent 7,51%

- CUT existent 0,075

-POT propus  9,75%

- CUT propus 0,098

- suprafeta spatii verzi Sp = 1600mp;
Constructia proiectata se incadreazad la

Pe teren exista o hala de productie preparate din carne, autorizata cu AC nr.103 din 03Mai2018.

vecindtati si retrageri fata de aliniament si limitle de proprietate:

38.29 m - existent
212.34m - existent
20.12m — existent
27.03m - propunere




CATEGORIA “D” DE IMPORTANTA sila CLASA“III” DE IMPORTANTA.

¢) valoarea investitiei;
d} pericada de implementare propuss;

Perioada de construire a corpului de extindere v-a fi de maxim 4 luni de la emiterea autorizatie de
construire. Conform planului de buisnes aceasta va functiona cel putin 10 ani.

e} plange reprezentdnd limitele amplasamentului proiectului, inclusiv orice suprafatd de teren solicktatd pentru a fi
folositd temporar (planur de situatie i amplasamente);

-Plan de incadrare in zona;
- plan de situatie;

o vecinatati si retrageri fata de aliniament si limitle de proprietate:

» Ja Nord —~ Canal HC4 38.29 m - existent
* |a Vest ~ rest de proprietate 212.34m — existent
* |a Est — Dumitrovici Maria 20.12m ~ existent
» J]a Sud - DE 263/1 27.03m - propunere

f) o descriere a caracteristicilor fizice ale intregului proiect, formele fizice ale proiectului (planuri, cladiv, alte structuri,
materiale de constructie si altele),

Extinderea va avea ca functiune productie, depozitare si livrare produse finite si se va dezvolta pe

parter.

Destinatia spatiilor:

- functiuni principale:  constructie C1: productie S$=597mp V=2417,3mc
constructie C2 extindere: productie S=206mp V=811,6mc

- functiuni conexe: spatii tehnice.

Sistemul constructiv
Structura pentru extindere hala productie este realizata din stalpi si grinzi metalice realizate din europrofile:
- stalpii din euruprofile IPE40O0 si IPE200
- grinzile din euruprofile 1PE300.
Structura este contravantuita in plan vertical si in plan orizontal la nivelul acoperisului. Contravantuirile verticale
sunt realizate din teava rectangularaiar contravantuirile orizontale sunt realizate din cornier laminat.
Pentru inchideri se folosesc profile usoare indoite la rece:
- pentru sustinerea panourilor de fatada si pereti se folosesc profile tip C
- pentru panourile de acoperis se folosesc pane din profile tip Z.
Structura metalica este dispusa in exteriorul constructiei.
Fundatia cladirii se realizeaza prin fundatii izolate sub stalpi, realizate din beton armat. Placa de pardoseala este
de beton armat elicopterizat, cu grosimea de 15cm, asezate pe umplutura compactata din balast.

Inchiderile exterioare si Tamplarie
Peretii exteriori ai extindere hala de productie sunt realizati cu panouri sandwich PUR100 mm cu miez de
poliuretan, montaj vertical. Acoperisul este realizat din panouri sandwich PUR50 mm cu miez de poliuretan.
Acoperisul este realizat in doua ape cu panta de minim 8%.
Tampldria interioard si exterioara va fi din pvc culoare alba, se va utiliza geam termopan tip 4-16-4 ext Low E.
Extinderea halei va utiliza aceleasi materiale si finisaje ca si cladirea existenta.

Se prezintd elementele specifice caracteristice proiectului propus:
- profilul si capacitdtile de productie;
- descrierea instalatiel si a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament {dupd caz);

Flux tehnologic:

1. Receptia carnii si a subproduselor din carne.

Fabrica este aprovizionata In principal cu carne materie prima de la diversi furnizori. Se considerd ca
furnizorul sa livreze carnea si subprodusele din carne sub form3 de piese anatomice, congelate si/sau
refrigerate.




In functie de starea termici carnea si subprodusele de carne se receptioneazd dupd cum urmeaza:

- refrigerate, adicd rdcite la +4 °C la os si pastrate maxim 72 de ore in depozitul de refrigerate cu temperatura
aerului de 0+4 °C;

- congelate la minimum -18 °C |a os §i pastrate in depozitul de congelate la temperatura aerului de minimum -18
°C.

Slanina se receptioneaza in conditiile in care are consistentd tare, putand fi congelatd, refrigeratd sau conservat$
prin sarare cu 2% Nacl.

Subprodusele pot fi atat organe (limba, inima, ficat, pldmani) cat si subproduse de tipul capete, sorici, sange,
picioare de porc etc. Subprodusele pot fi receptionate in stare:

- refrigeratd, In care caz se depoziteazd in tivi la 0+4 °C;

- congelatd, in care caz, pana la utilizare, se depoziteazi la cel putin -12 °C si apoi se decongeleazs la utilizare;
conservate prin sdrare simpld (numai cu NaCl) sau cu amestec de sirare rapid B (care contine azotiti).

Receptia si depozitarea cdrnii si a subproduselor de carne are loc in spatii special amenajate in
conformitate cu legislatia in vigoare, fir3 a exista incruciséri ale fluxurilor specifice procesului tehnologic.
Procedura de receptie a materiei prime, respectiv a carnii si a subproduselor din carne va trebui prezentatd in
detaliu in Manualul sistemului de management integrat calitate-siguranta alimentului, respectiv Procedura de
organizare aprovizionare.

Conform procedurii, dupa receptia calitativd a mérfii, se trece la receptia cantitativa. Din punct de vedere
organizatoric, mijlocul auto care face aprovizionarea cu materia prim3 este pozitionat in dreptul usii de receptie,
se deschide usa de receptie si usa spatiului frigorific auto. In timpul cel mai scurt posibil se trage burduful de
protectie, astfel incat infestarea cu microorganisme si fie evitatd, iar cresterea temperaturii limitat3. Materia
prima se cantdreste, se dezambaleaza §i se depoziteazd pe grupe de produse, functie de temperatura de
depozitare si sortiment. In acest moment se formeaz3 loturile de materii prime. Organizarea materiei prime pe
loturi face obiectul Procedurii de organizare, identificare si trasabilitate.

2. Depozitarea cérnii si a subproduselor din carne.

Carnea si subprodusele din carne se depoziteaza in spatii special destinate, functie de temperatura de
livrare, tipul carnii, starea anatomic3 etc.

in cadrul SC LA MIRCEA MACELARU SRL se propune amenajarea de spatii de depozitare materie prima

pentru Congelate si pentru refrigarate.

In cazul produselor refrigerate se va respecta incircarea specifics, respectiv:
pentru sferturi de carcasa bovine - 180+250 kg/m?2 util;

pentru semicarcase porc - 120+200 kg/m2 util;

pentru carne in baxuri, functie de recomandarile furnizorului.

Regimul termic aferent este prezentat in tabelul 1.

Tabelul 1.
Temperatura aerului,°C | Umiditatea relativd a Durata maximad de
Produs . . .
aerului,% depozitare, zile
Carne de porc -1,5+0 90+ 95 7+14 .
Carne de vitd -1,5+0 90 14+ 21
Carne de vitel -1,5+0 90 7+14

in cazul produselor congelate, incircirile specifice sunt prezentate in tabelul 2.

Tabelul 2.
Greutate produs, | Incircare specifica,
Produsul ke kg/m2 util
Carne de porc | 30+40 180 + 240
Carne de vitd 50 + 100 150 + 300
Carne de vitel | 90+ 105 90 + 105

Sistemul de lucru in depozite este FIFO. Datoritd importantei sale zona de depozitare este consideratd CCP
(punct critic de control) si se supune prevederilor 1ISO 22 000.

3. Receptia ingredientelor.

Din categoria ingredientelor fac parte: sarea, zaharuri, azotitul, condimente, aromatizanti etc.
Clorura de sodiu de tip A (obtinuta prin evaporare, recristalizata) de calitate extrafina si de tip B (sare gema
comestibild) de calitate extrafina, fina, uruiala si bulgare, trebuie s3 corespundd STAS 1465/1972. Pentru
industria cdrnii intereseaza ca sarea sa aibd un grad de puritate cdt mai mare (fard impuritati sub forma de
cloruri de calciu si magneziu care au efect defavorabil in sirare). Sarea trebuie depozitatd in incdperi uscate,
curate, deratizate, fara miros. Depozitarea sacilor de 50 kg se face pe gritare de lemn, in stive.



Zaharul trebuie sd corespunda STAS 11/68. Sacii (50 kg) se depoziteazi in inciperi uscate, curate,
deratizate, fara miros si bine aerisite, cu umiditatea relativd de maximum 80% si far3 variatii bruste de
temperaturd. Depozitarea se face in stive pe gratare de lemn. Zaharul se utilizeazd numai pentru anumite
mezeluri.

Azotitul (NaNO2) se utilizeazd pentru obtinerea culorii de sdrare, avand si actiune antisepticd. Din cauza c3 este
toxic Tn cantitate mare, utilizarea Iui in industria cdrnii trebuie facutd sub supraveghere. Se depoziteazd in
incaperi uscate si rdcoroase cu umiditatea relativd < 75%. Intrd in componenta amestecului de srare tip B si in
compozitia saramurilor de injectare si imersie. Depozitarea se face in saci de hértie ciptusiti cu polietilena.
Acidul ascorbic si sdrurile de sodiu respectiv acidu! izoascorbic si sirurile sale de sodiu se adauga in proportie de
300 - 400 mg/kg compozitie si numai dupi ce la cuterizare s-a ad3ugat amestecul de sarare B. Tn conditiile
addugdrii de acid ascorbic, culoarea rosie se formeazé rapid si este stabild la lumin3 si oxigen (nu mai este
necesara maturarea bradtului pentru formarea culorii). Sub formd de ascorbat de sodiu, se utilizeaza si in
saramuri de concentratii 10 - 25% in proportie de 0,7 -1,5% {saramuri de injectare, acoperire, malaxare).

Polifosfatii sunt in general amestecuri de polifosfati alcalini cu urmétoarele actiuni benefice: asigura
retinerea apei In produse, fard producere de suc, gel; imbunatateste suculenta produsului, creste randamentul
in produs cu 2 - 7% prin cresterea capacitatii de retinere a apei. Pentru preparatele din carne se utilizeaza
polifosfati al cdror pH n solutie 1% este 7,0, iar continutul in P205 minimum 58,5%. Adaosul este de 5 g/kg
compozitie. Pentru saramurile de injectare, acoperire, malaxare, se utilizeaza polifosfatii instant solubili in ap3
rece. Polifosfatii de tip instant au un pH in solutie de 9,1, iar continutul ih P205 de minimum 58%.

Aromatizanti Pot fi: condimente si plante condimentare; oleorezine; uleiuri esentiale. Actiunile
aromatizatilor se referd la:

- Imbunatatirea gustului si mirosului;
- proprietatea lor antisepticd si antioxidanta (unii);
- influenta favorabila asupra digestiei (prin produsele in care au fost introduse).

Condimentele si plantele condimentare, pot fi, dupa natura lor:

- frunze: magheran, leustean, menta, busuioc, rozmarin, dafin;

- muguri florali: cuisoare;

- planta intreaga: mérar, tarhon, cimbru (partea aeriand), cimbrisor;

- fructul: ienibahar, piper negru, cardamon, ardei, chimen, coriandru, fenicul, ienupr, anason;
- seminte: chimion, negrilica, mustar alb si negru;

- bulbi. ceapa, usturoi;

- rizomi. hrean, ghimber (ingver);

- coaja: scortisoard;

- nuca: nucsoard.

Mirosul specific este dat de uleiul eteric, iar gustul de substantele tanante, capsaicing, alil-senevoli,
disulfura de propil, de alil etc., in functie de condiment. Mai contribuie la gust zaharurile simple, lipidele

existente.

Dupd actiunea principald, condimentele si plantele condimentare pot fi:

- picante: piper, mustar, boia de ardei iute;

- aliaceae: usturoi, ceapa, hrean, praz;

- aromate: coriandru, chimen, ienibahar, cimbru, leustean, tarhon, mérar, pdtrunjel, dafin, scortisoara, anason
etc.

Se recomanda pastrarea condimentelor in stare nemacinatd (mécindtura se pastreazd ca atare maximum
15 zile). Condimentele trebuie macinate foarte fin si pot fi pistrate ca atare pe o perioada indelungata dacd se
ambaleaza in folii impermeabile la vapori de apa si gaze (ambalare sub vid). Pentru o buna distribuire in
compozitie, condimentele macinate se pot amesteca cu un izolat proteic, lapte praf degresat, cazeinat etc.,
suporturi compatibile cu carnea.

Oleorezinele se obtin din plante condimentare si condimente uscate, micinate si percolate cu un solvent
organic. Miscela obtinuta este distilata, iar reziduul rdmas constituie oleorezina, care se poate amesteca cu un
suport de sare, dextroza, lactozd sau se solubilizeaza intr-un solvent compatibil cu carnea si autorizat din punct
de vedere alimentar. Se obtin oleorezine din piper (8%), nucsoard (12%), coriandru (2,5%), usturoi (2%), cimbru
{(4%), ardei (6%). Oleorezinele nu prezintd dezavantajele condimentelor gi plantelor condimentare.

Uleiurile esentiale se obtin din condimente si plante condimentare prin extractie cu solventi organici, urmati de
recuperarea solventului din misceld. Ceea ce a rdmas (concretul) se extrage cu alcool etilic unde trece uleiul
eteric.




Potentiatorii de aromd. Au rolul de a potenta aroma, in aceasta categorie intrand glutamatul de sodiu si
ribonucleotidele.

Glutamatul de sodiu excita papilele gustative sensibilizdndu-le pentru perceperea gustului specific produsului. in
functie de concentratia NaCl in produs, glutamatul poate intensifica sau diminua gustul de sarat. Se utilizeazd in
proportie de 0,5 -1%.

Ribonucleotidele. in aceasta categorie intr3 5'-IMP (acidul inozin-monofosforic) si 5'-GMP (acidul guanozin-
monofosforic) cunoscute si sub denumirea de 5'-ribonucleotide, iar comercial sub forma de RIBOTID. Se
foloseste in proportie de 0,065 - 0,03% pentru potentarea aromei. Pragul de perceptie este de 0,01 - 0,025%
pentru 5'-IMP si 0,035 - 0,02% pentru 5'-GMP.

Hidrolizatele proteice din carne de calitate inferioar3, fdina de soia, gluten, sunt obtinute prin hidroliza
acida cu HCI, neutralizare cu Na2CO3 sau NaHCO3 si uscare prin pulverizare. Se constituie ca aromatizanti buni
daca se utilizeazd in proportie de 1% {se are in vedere si continutul de NaCl al produsului uscat). Cele mai bune
hidrolizate se obtin din drojdia de panificatie prin plasmoliza si autoliza, inclusiv cu adaos de preparat enzimatic
de naturd fungica.

Concentratele proteice din soia. Aceste concentrate sunt produse imbogdtite in proteine, in comparatie
cu fainurile de soia, putdnd contine péna la 75% proteine {fatd de substanta uscatd). Se obtin din paiete sau
fainuri degresate prin indepartarea oligozaharidelor solubile (zaharoza 6 - 8%, stachioza 4 - 5%, rafinoza 1 - 2%),
parte din substantele minerale si alte componente.

Concentratele proteice se hidrateaza in proportie de 1:3 si se utilizeaza in proportie de maximum 2%.
Izolatele proteice. Reprezintd forma cea mai rafinatd a derivatelor proteice, deoarece contin minim 90%
proteine.

Pentru a mari dispersabilitatea in saramurile de injectare, izolatele se supun unei hidrolize enzimatice
partiale, saramura cu izolat dispersabil fiind folositd la injectarea suncilor, afuméaturilor etc.
fn practica industrial3 se aplica o variantd simplificat3, in sensul ci derivatul proteic se hdirateaz la cuter cu ap3
rdcitd cu gheata, pana ce se obtine o pasta find, consistentd, lucioass, dupi care se adaug sldnina ricits, in
prealabil maruntitd la volf, continudndu-se cuterizarea 5 - 7 min. in finalul cuteriz3rii se adaugd NaCl si eventual
sange sau hemolizat eritrocitar pentru colorare.

Amidonul pregelificat (12,5 kg amidon + 5 kg NaCl + 100 | apa) récit la +4 °C poate fi folosit:

- la malaxarea carnii cu saramura, in care caz carnea saramuratd se pastreazd maximum 8 h;

- la cuterizare, in cazul compozitiilor cu structura omogens;

- la malaxare, in cazul compozitiilor cu structura eterogend. Pentru a nu se diminua culoarea normald a
compozitiilor prin adaos de amidon, se foloseste sdnge in proportie de 0,8 -1% fata de pasta de cartofi sau de
amidonul pregelificat.

Fluxul tehnologic al ingredientelor este redat in figura 3. (care?)

4. Depozitarea ingredientelor.

Depozitarea se face in spatii destinate special acestui scop. Temperatura si umiditatea sunt controlate
permanent.

Ingredientele se aseaza grupat pe categorii de produse. Se demarci spatiul pentru fiecare condiment,
marcheazd prin etichetare, formandu-se loturile de intrare conform Organizarea materiei prime pe loturi face
obiectul Procedurii de organizare identificare si trasabilitate.

5. Receptia materialelor auxiliare

Din categoria materialelor auxiliare fac parte: apa potabild, membranele, ambalajele, sfoara tehnologici,
clipsurile, materialele polimerice (folii, caserole etc.).

Apa potabila trebuie sa indeplineascd conditiile STAS 1342/1984 din punct de vedere chimic, iar din punct de
vedere bacteriologic nu trebuie sa continad germeni patogeni si paraziti (lipsd Escherichia co/i/100ml; lipsé
streptococi fecali/50 ml; lipsa sulfitoreducétori/20 ml).

Din punct de vedere al tehnologiei produselor de carne, nivelul de clor rezidual liber trebuie sa fie in
limitele admisibile (0,1 - 0,25 mg/dm3), deoarece in cantitate mare favorizeazi descompunerea acidului
ascorbic, iar in combinatie cu fenolii existenti in apa sau folositi ca aditivi (fum lichid, arom3 de fum), formeaza
clorofenoli, cu miros particular persistent. in aceastd directie, compusii fenolici din apa clorinata trebuie sa fie
zero, admitandu-se exceptional 0,001 mg/dm3. in apa neclorinat compusii fenolici trebuie s fie de maximum
0,01 mg/dm3 si in mod exceptional 0,030 mg/dm3. Apa potabild este folosits ca adaos la fabricarea bradtului, la
prepararea saramurilor si la igienizare.

Membranele folosite in industria carnii pot fl:

- naturale, obtinute de la bovine, porcine, ovine, dupd tehnologii speciale si conservate prin sdrare sau uscare;
- semisintetice, pe baza de produse naturale animale (membrane colagenice);
- sintetice, care pot fi pe baza de vascoza sau pe baza de material plastic (poliamidice).




Membranele naturale pot fi uscate sau sarate, originale sau calibrate. Ele prezint3 calititi de rezistenta,
elasticitate, inclusiv permeabilitate, dar nu au diametru uniform pe toats lungimea lor, calitatea lor generald
fiind dependentd de calitatea prelucrdrii lor tehnologice si de conditiile de conservare. Principalele membrane
naturale folosite sunt prezentate in tabelul 3, de mai jos:

Denumirea Bovine Porcine Ovine

anatomica L,m d, cm L, m D, cm L,m @, cm
Intestine subtiri | 28 + 44 3,6 13 +35 2,5+4,0 22+28 1,4+2,2
Cecum 0,7+2,0 8+20 0,2+0,4 5+10 1,4+1,5 4,0+6,0
Colon 55+12 4+6,5 2,0+3,5 4+10 2,5+35 1,4+2,2

Membranele semisintetice sunt membrane colagenice care se caracterizeazd printr-o bund absorbtie a
componentelor utile din fum, pot fi stufuite, pot fi imprimate, au retractabilitate bund, sunt usor de tiiat |a
decuparea produsului finit, se desprind usor de pe produsul finit, au diametru constant; sunt obtinute la diferite
diametre, in functie de produsul la care se utilizeaza.

Membranele semisintetice - colagenice au in compozitia lor un anumit procent de colagen (60 - 86%), plastifianti
(glicerol, ulei vegetal), un umectant (sorbitol, celulozi) si in unele cazuri si un colorant (de exemplu, caramel).
Membranele naturale si semisintetice se receptioneaza si depoziteazd separat de celelalte materiale auxiliare
{fig.4)

Membranele sintetice - celulozice (de vascozd) sunt membrane retractabile, cu suprafatd rugoasa (pot
avea insertie de fibre pentru marirea rezistentei si imbun3tatirea aderentei la pasta de carne). Pot fi utilizate la
toate tipurile de preparate din carne, inclusiv la salamurile crude cu si fard mucegai pe membrand.

Membrane sintetice - poliamidice. Aceste membrane pot fi colorate divers si pot fi imprimate. Sunt
impermeabile si neretractabile, pretdndu-se mai bine la fabricarea salamurilor de tip parizer, Mortadella,
Bologna si la tobe, sangerete, leber, caltabos.

Materiale de legare si ambalare. Materialul de legare este reprezentat de sfoara 2C pentru legarea preparatelor
obignuite si sfoara 3F (trei fire) pentru salamurile de duratd. Materialele de ambalare sunt hartia alb3 obisnuita,
foliile din material plastic si [azile din plastic {(navete) pentru transportul produselor.

Receptia membranelor sintetice, a materialelor de ambalare si legare se face in acelasi spatiu cu ingredientele.

Combustibilii tehnotogici. Combustibilul lemnos se foloseste pentru obtinerea fumului. Se prefera lemn,
respectiv rumegus, din categoria esentelor tari, care nu contin substante rsinoase, ceea ce ar putea imprima
produselor gust amdrui si culoare inchisa. Esentele cele mai indicate sunt stejarul, artarul, arinul, fagul, frasinul.
Umiditatea materialului lemnos trebuie sa fie ~ 30%. Rumegusul se depoziteaz3 in spatii amplasate 1ang3
generatoarele de fum.

6. Procesarea materiei prime

Din analiza sortimentelor fabricate, din punctul de vedere al procesérii, se poate concluziona ci SC LA
MIRCEA MACELARU SRL fabricd produse finite si afumate din grupele:
mezeluri de tip crenvursti, polonez, parizer, salam, carnati;
specialitati de tip suncd, pastrama, sldning, ciolan afumat, oase garf etc.

Pentru fiecare dintre aceste specialitati procesarea are particularititi specifice care se prezints in cele ce
urmeaza.
6.1. Procesarea mezelurilor

Operatiile specifice procesdrii mezelurilor sunt urmatoarele {vezi schema din figura 1):

Trangarea — dezosarea — alegerea este operatia de sectionare a carcasei {intreag, jumatate, sferturi) in portiuni
anatomice mari, in vederea dezosarii si alegerii pe calitati.

La trangarea cdrnii de bovina primita in sferturi anterioare gi posterioare se obtin urm3toarele piese anatomice:
spata, gat, cosul pieptului, rasol anterior, mugchi, vrdbioara cu fleic3, pulp si rasol din spate.

La trangarea carnii de porc (jumatdti) se obtin urméatoarele piese anatomice: slanina, muschiuletul,
rasolul din fatd, spata, gusa, garful, pieptul, pulpa, rasolul din spate.
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Figura 1. Schema fluxului de procesare mezeluri.

Alegerea carnii este operatia prin care se indeparteazd grisimea si tesuturile cu valoare alimentara
redusd, cunoscute sub denumirea de flaxuri (tendoane, fascii conjunctive, cordoane vasculo-nervoase,
cheagurile de sdnge, stampilele), realizdndu-se si impartirea pe calitati.

Operatiile de transare — dezosare - alegere se executd in spatii special amenajate, conditionate (t-aer =
10 °Csi umiditatea < 75%), bine iluminate si in conditii de strictd igiend. Operatiile de dezosare - alegere se
executd pe mese de inox prevazute cu blaturi din plastic. Sectia de transare este dotatd cu mese sau benzi de
trangare cu blaturi de plastic, cutite si satre, masini de desoricat, tivi din inox, cirucioare din inox, cantare,
sterilizatoare pentru cutite. Igiena personald a lucratorilor este strict controlata.

Pregdtirea comporzitiei este formata de urmatoarele faze: miruntire pe volf, cuterizarea, maturarea prin
malaxare. Aceastd operatie are loc in spatiu special amenajat.

Maruntirea pe volf are loc prin utilizarea unui set de site adecvat tipului de mezel care se fabrici. De
reguld sita finald are diametrul orificiilor ® = 3 mm. Se méirunteste atat carnea de fucru (CPL) cat si slénina.
Cuterizarea se realizeaza cu un regim de tdiere adecvat. Tocdtura rezultatd prin maruntirea la volf este introdus3
in cuva (talerul) cuterului, addugandu-se sldnind, emulsii de sorici, emulsie de sl3nind, condimente, polifosfati,
fulgi de gheatd, apd rdcitd etc., conform retetarului de fabricatie (a se vedea specificatiile tehnice aferente
fiecarui produs).

Malaxarea are dublu rol: omogenizarea pastei si maturarea ei. Malaxarea are loc in malaxoare cu sau
fard atmosferd controlatd, in cutere sau in tumblere. Se preferd malaxarea in atmosferd controlats (gaze inerte
sau vid) pentru a se limita spumarea pastei. Prin spumare compozitia devine poroasa, cu efecte negative asupra
culorii si asupra grasimii.

Tn cazul produselor de tip carnati si salamuri operatia de pregitire a compozitiei este mult mai complex
deoarece intervin in compozitie bradtul si srotul.

Bradtul este o pastd de legaturd cu caracteristici de adezivitate si vAscozitate care se utilizeazd ca parte
componentd la fabricarea mezelurilor cu structurd omogen3 sau eterogeni, c3rora le asigurd consistent3,
elasticitate, suculenta.

Bradtul se obtine prin tocarea mecanica find a carnii, in special a cérnii de bovind, cu ajutorul masinilor
de tocat fin (cutere, masini cu cutite si site, mori coloidale), dup3 o prealabila m3runtire la volf prin sita de 3
mm.

Schemele tehnologice de obtinere a bradtului din carne cald3, refrigerat3 si/sau congelata sunt ardtate in figurile
25si3.
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Figura 3. Schema fluxului tehnologic de obtinere a bradtului din carne congelata.




Srotul. $rotul de vita si porc se realizeaza din cdrnurile dezosate si alese pe calititi, tiiate Th bucati de
200 - 300g si malaxate cu amestecul de sdrare, inclusiv polifosfati. Dupd malaxare, srotul se aseaz3 in tivi sau
cimbere care se mengin in frigorifer la +4 °C timp de 24 - 48 h. Pentru micsorarea duratei de maturare, carnea
destinata srotului se toaca la volf prin Vorschneider sau mai bine prin sita corespunzatoare sortimentului
respectiv. Pentru o extractie suficientd de proteine structurale din carnea srotat3 se recomand3 malaxarea
srotului cu saramura care contine toate ingredientele: NaCl, NaNO2, polifosfati, eventual ascorbat de sodiu. Se
recomandad ca srotul din carne de porc cu mai putin de 25% grasime s fie obtinut prin maruntire la volf prin sita
de 20 - 25 mm, iar cel obtinut din carne de porc cu 25 - 50% grasime sa fie obtinut prin miruntire la volf prin sita
de 10 - 15 mm. Daca se face un amestec de srot din carne de porc mai slab3 si grasa, mai intai se malaxeazi cu
saramura carnea slabd srotata si apoi se adaugd la malaxare si carnea srotata grasa.

Schemele tehnologice de obtinere a srotului din carne refrigerat3 si congelatd sunt aratate in figura 4.
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Figura 4. Schema fluxului tehnologic de obtinere a bradtului ca srot:
a. cu amestec uscat de sadrare; b. cu saramura.

Maturarea este operatie care are loc prin malaxare in malaxoare, cutere si mai rar tumblere. Prin
aceasta se obtine o calitate superioara a produsului, crescdnd suculenta compozitiei. Durata, temperatura de
mentine si regimul de presiune este specific fiecdrui produs.

Umplerea are loc in masina de umplut cu vid. Pasta maturata este alimentat3 manual sau cu ajutorul
dispozitivului de basculare a cirucioarelor.

Membrana este pregatitd prin spdlare cu apa caldd sau rece functie de recomandérile furnizorului si
dispusa pe teava de umplere a masinii.

Viteza de umplere si consistenta batonului este dependentd de sortimentul produs.

Legarea se realizeazd mecanizat cu sfoara sau clipsuri cu ochi de agitare pe masini specializate. Prin legare
batonul se ,intareste”. Batoanele prevazute cu ochi de agitare se dispun pe betele rastelului de afumare astfel
incat sa nu se atingd. Prin atingere apar zone neuniform afumate, a c3ror culoare diferd fat3 de restul batonului.

Dupa legare ramele cu batoane sunt depozitate la temperaturi de 0 + 4 C° in depozitul de frig rame in
asteptare.

Tratamentul termic specific mezelurilor consta din combinarea urmatoarelor faze: inrosire, zvantare, pregatire
afumare, afumare, aerare, fierbere, dusare. Tratamentul termic pentru aceste produse are loc in celulele de
afumare. Pentru anumite mezeluri tratamentul termic se rezuma la fierberea (pasteurizarea) in mai multe trepte
si are loc in bazinele de oparire.

in vederea aplicarii tratamentului termic ramele cu produse sunt preluate din depozitul de frig rame n asteptare
si introduse in sala de tratamente termice.

Dupa dugare ramele cu produse sunt trecute in Depozitul ricire rapid3 pentru a se inhiba dezvoltarea
microorganismelor care au rezistat tratamentului termic. Ricirea produselor se face la temperaturi de 6 + 10 °C.

7.2. Procesarea specialitdtilor.
Din aceastd categorie fac parte produsele ceafd, file, muschi tigsnesc, muschi Azuga, piept, spata, ciolan, guss
etc.
Schema fluxului tehnologic general este prezentata in figura 5.




Referitor la aceastd schema de flux tehnologic se face precizarea ca utilizarea materiilor prime sunt de porc
(ceafa,file, pulpa, piept, spata, ciolan, gusd) si pui (piept comun sau iner). Utilizarea singulara sau in asociere a
acestor sortimente depinde de retetele de fabricatie.
Din punctul de vedere al fluxului tehnologic pentru specialitati se vor face urmatoarele preciziri:
Operatia de transare — dezosare — alegere este identica cu cea de la mezeluri si are loc in aceleasi spatjii
de lucru. Se va acorda o atentie deosebita in faza de alegere (sortare) a specialitdtilor de carne. Acestea
se vor depozita in cimbere care la umplere se vor cintéri si depozita in depozitul de piese la o
temperatura de 0 + 4 °C,
Operatia de fasonare are loc in sala de fabricatie. Se are in vedere eliminarea acelor componente (flaxuri,
grasime etc.) care nu corespund sortimentului care se produce. Se vor finisa bucatile de carne pentru obtinerea
unui aspect final corespunzétor.
Operatia de injectare are loc pe magina de injectare cu ace multiple.
Aceastd operatie este o operatie de sdrare prin injectare. In aceasta variant, sirarea se poate face
intramuscular si prezintd avantajul cd permite scurtarea duratei de sérare, hidratarea carnii fiind superioar3 fat3
de sdrarea prin imersie. Injectarea intramusculara se aplica singurd sau in combinatie cu sararea prin imersie sau
cu sdrarea uscatd, dupa cum urmeaza:
- injectarea ca atare se aplicd n cazul materiilor prime destinate unor tipuri de sunci (sunca tip Turist cu sau f3rd
derivate proteice). Injectarea este urmatd de malaxare cind se adauga eventual si saramura rmas3 neinjectata.
- injectarea combinatd cu imersie se aplica in cazul materiilor prime destinate unor tipuri de afumaturi (costita
afumatd, ciolane afumate) sau a unor specialitati
{muschi picant Azuga, cotlet haiducesc, muschi tigdnesc, rulada, piept condimentat, la care imersarea se face in
sos condimentat);
- injectarea combinatd cu sdrarea uscatd se aplicd in cazul materiilor prime destinate unor specialit3ti cum ar fi
pieptul fiert si afumat.
Injectarea intramusculard manuald se aplicd in general pentru materia primé destinat jambonului fiert sau
afumat cu sau f3r3 os, baconului, pieptului afumat, costitei afumate.
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Figura 5. Schema fluxului tehnologic de obtinere a specialitdtilor.



Operatia de malaxare in tumblere {tumblerizarea) are rol multiplu din care se precizeazd maturarea
produselor, finisarea sararii, fragmentarea superficiala a {esuturilor musculare.

Operatia de fasonare are drept scop efectuarea corectiilor de forma a bucétilor de cane. Este o operatie
manuald care are loc in sala de fabricatie la 0 temperaturd de 10 + 12 C°,

Operatia de formare presupune introducerea bucatilor fasonate in forme dedicate si aplicarea
procedurilor de formare: introducere folie polipropilend, introducere semifabricate, inchiderea foliei, inchiderea
capacului, presarea prin strangerea elementelor specifice. Aceasta operatie are loc in sala de fabricatie la
temperaturi care sa nu permitd dezvoltarea microorganismelor parazite 10 + 12 C°.

Formele sunt randuite in cimbere. Acestea impreuna cu ramele pot trece direct la tratament termic sau sunt
trecute n asteptare prin depozitare in Depozitul rame in asteptare. Temperatura de depozitare a ramelor este
de0+4°C.

Functie de sortimentul fabricat se trece la tratamentul termic. Produsele din aceast3 categorie se
deosebesc prin particularitati legate de necesitatea trecerii prin cuva cu bait, zvantare ulterioara, fierbere etc.:
Dupd tratamentul termic ramele sau formele cu produse sunt trecute in Depozitul ricire rapidd pentru a se
inhiba dezvoltarea microorganismelor care au rezistat tratamentului termic. Ricirea produselor se face la
temperaturi de 6 + 10 °C.

8. Depozitarea produselor finite

Operatia de depozitare a produselor dupd ricirea rapida care are loc dupa efectuarea tratamentuiui
termic se face pe doud tipuri de produse: depozit finite ~ membrane si depozit finite - specialitdti, in spatii
corespunzatoare.

Temperatura de mentinere a produselor finite, neambalate este de 0 + 4 C° pentru a nu permite
dezvoltarea microorganismelor ce nu au fost distruse in timpul tratamentelor termice.

Spatiile trebuie sa fie curate, igienizate la 24 de ore sau ori de cate ori este nevoie.
Usile sunt de tip industrial §i asigurd etanseitatea necesar3.

Recomandadrile generale privind parametrii de depozitare sunt:

a. pentru produse proaspete in membrana tip parizer, crenvursti polonez: temperatura 2 + 4 C°, umiditatea 75 +
80%, iar termenul de valabilitate recomandat este de 3 zile;

b. pentru produse tip salamuri: temperatura 10+ 12 C°, umiditatea 75 + 80%, iar termenul de valabilitate
recomandat este de 6 zile;

c. preparate de carne tip afumaturi ( ciolane afumate, scaritd, costitd afumat3, oase garf): temperatura 12 +

16 C°, umiditatea 75 + 80%, iar termenul de valabilitate recomandat este de 5 zile;

d. sldnina afumatd: temperatura 12 + 16 C°, umiditatea 75 + 80%, iar termenul de valabilitate recomandat este
de 15 zile;

e. preparate din carne tip carnati {(carnati de porc, cabanos, oltenesti) temperatura 10 + 12 C°, umiditatea 75 +
80%, iar termenul de valabilitate recomandat este de 4 = 6 zile;

f. specialitati (sunci, muschi Azuga, muschi tigdnesc etc.): temperatura 2 + 4 C°, umiditatea 75 + 80%, iar
termenul de valabilitate recomandat este de 3 zile.

Preparatele de tipul mezeluri se pot depozita si in navete de plastic sau tivi de inox, n timp ce restul
preparatelor se depoziteaza agdtate de bete in rastel, incircarea specificd fiind de 50 + 100 kg/m2 suprafatd
utila.

Nedepozitarea in conditiile mentionate conduce la alterarea lor prin dezvoltarea bacteriilor din genul Bacillus si
Clostridium.

9. Ambalarea produselor finite

Ambalarea produselor finite se face in spatiu special destinat acestei operatii. Se impun restrictii de

temperatura si umiditate: temperatura de 10 + 14 C°, umiditatea 75 + 80%.

Fluxul de ambalare presupune parcurgerea urmétoarelor faze:

Scoaterea din depozitul de finite succesiv de rame, tdvi sau navete care contin preparatul care se doreste a se
ambala. Durata de stationare in asteptare a ramei, tévii sau navetei se limiteaz3 drastic in timp datoritd
conditiilor propice de dezvoltare a microorganismelor.

Vidarea portionatd sau nu a preparatului. Materialul de ambalare (folia din polimeri, caserola etc.) este preluat3
din depozitul de ambalaje specializat. Vidarea se poate face si in conditii de gaze inerte (50 %N2 + 50% CO2).
Etichetarea pachetului conform standardelor in vigoare.

Depozitarea in depozitul de produse ambalate.

De remarcat amplasarea salii de ambalare —vidare in corelatie cu fluxul materialelor de ambalare si fluxul
ramelor, tavilor sau navetelor ceea ce permite mentinerea unor conditii corespunzitoare de igiend, fir3 a apare
intersectii de fluxuri.




10. Deporzitarea produselor finite ambalate.

Operatia de depozitare a produselor finite ambalate se face in spatiul special amenajat.

Conditiile de temperatura sunt in limitele 0 + 4 C, iar circulatia personalului restrictionatd la maximum, n
conditiile in care de aici se trece la livrare.

Desi regimul termic este restrictiv se considerd cd acest punct nu este critic deoarece produsele sunt ambalate
prin vidare si mentinute la o temperaturd suficient de joasa. Prin flux se conditioneaza o stationare de max. 4 + 6
ore a preparatelor ambalate n acest spatiu.

11, Livrarea produselor finite ambalate.

Operatia de livrare a produselor finite ambalate se face in spatiul special amenajat.

Functie de comanda primita operatorul va extrage din depozitul de frig sortimentul solicitat, in cantitatile
precizate.

Formarea ambalajului de carton (box) sau navets, care va contine un numér de pachete vidate conform
comenzii de livrare. Ambalajul de carton sau naveta sunt preluate din depozitul de ambalaje carton sau
depozitul de navete curate aflate in corespondent3 cu sala de livrare.

Etichetarea box-ului sau navetei conform standardelor in vigoare.

Se formeaza lotul de expeditie si se intocmesc actele specifice.

Mijloacele auto sunt pozitionate la rampele cu burduf care asigurd protectia spatiului in conformitate cu
normele Tn vigoare.

- descrierea proceselor de productie ale proiectului propus, in functie de specificul investitiel, produse si subproduse
obtinute, mdrimea, capacitatea;

- materiile prime, energia st combustibilii utilizati, cu modul de asigurare a acestora;

* Fabrica este aprovizionata in principal cu carne materie prima de la diversi furnizori. Se consideri ca
furnizorul sa livreze carnea si subprodusele din carne sub form3 de piese anatomice, congelate si/sau
refrigerate. n functie de starea termici carnea si subprodusele de carne se receptioneaza dupa cum
urmeaza:- refrigerate, adica récite la +4 °C la os si pdstrate maxim 72 de ore in depozitul de refrigerate cu
temperatura aerului de 0+4 °C; congelate la minimum -18 °C la os si pastrate in depozitul de congelate la
temperatura aerului de minimum -18 °C. Sldnina se receptioneaz in conditiile in care are consistenta tare,
putand fi congelat3, refrigerata sau conservaté prin sirare cu 2% NaCl.

* utilajele folosite in acesta productie si procesare a carnii folosesc ca energia de baza electricitatea si gazul
natural. Acestea sunt facute momenta in corpul existent, care se doreste a fi extins, prin racord-bransament
utilitati.

- racordarea la retelele utilitare existente in zong;
Constructia propusa- extinderea se va racorda la utilitatiile existente pe teren in cadrul corpul principal ;

Aferente constructiei propuse pe amplasament se vor realiza legaturi si retele exterioare, alimentarea
facandu-se din instalatiile si bransamentele existente Ia hala actuala.

- descrierea lucrdrilor de refacere & amplasamentului in zona afectatd de executia investitiei;

Amplasamentul existent, accesul si intreaga incinta nu sunt afectate de aceste lucrari de
extindere.Actualmente unde se face aceasta in momentul de fata exista o plaftorma betonata. La finalizarea
lucarilor de construire se va reface dejur-imprejurul constructiei parte de amanajare cu un trotuar de garda.

Toate anexele, platformele folosite in organizarea santierului, platformele pentru depozitarea
gunoiului menajer folosite pe durata santierului, la sfarsitul lucrarilor de executie vor fi evacuate, iar terenul
eliberat se va inierba.

Transportul deseurilor rezultate in urma lucrarilor de constructii-montaj se va efectua prin contract cu
o firma specializata in asa fel incat sa nu existe pierderi, scurgeri sau sa fie antrenate de vant.

-cdi nol de acces sau schimbdri ale celor existente; Nu este cazul, se vor folosii accesele, aleile pietonale si
carosabile existente:



- resursele naturale folosite n constructie si functionare;

Nu este cazul

- metode folosite Tn constructie/demaolare; Lucrarile de executie se vor desfasura numai in limitele incintei
detinute de proprietar.

Pe durata executarii lucrarilor de construire se vor respecta urmatoarele:

- Legea 90/1996 privind protectia muncii; - Ord. MMPS 578/1996 privind horme generale de protectia muncii;
- Regulamentul MLPAT 9/N/15.03.1993 - privind protectia si igena muncii in constructii -ed. 1995;

- Ord. MMPS 235/1995 privind normele specifice de securitatea mundii la inaltime;

- Ord. MMPS 255/1995 - normativ cadru privind acordarea echipamentului de protectie individuala;

- Normativele generale de prevenirea si stingerea incendiilor aprobate prin Ordinul M1 nr.775/22.07.1998;

- Ord. MLPAT 20N/11.07.1994 - Normativ C300.

Lucrarile vor fi semnalizate atat in timpul zilei cat si in timpul noptii si in
masura in care este posibil se va asigura paza punctului de lucru. Balastul utilizat va fi preluat de la una din
balastierele acreditate din zona. Alimentarea cu apa tehnologica la frontul de lucru se va face cu cisterna. Apa
folosita nu trebuie sa contina particule in suspensie conform STAS 790-89. Pentru personalul muncitor apa
potabila va fi transportata la punctele de lucru aflate pe traseul lucrarilor in bidoane de plastic.

Se vor amplasa baraci metalice sau din lemn pentru personalul de pe santier {(muncitori, sef de santier,
diriginti, etc).

Se vor amenaja platforme prin batatorirea pamantului {(nu prin betonare), pentru depozitarea materialelor de
constructie, utilaje, etc, pentru conditii optime de functionare.

- planul de executie, cuprinzdnd faza de constructie, punerea in functiune, exploatare, refacere si folosire ulterioard;
- relatia cu alte proiecte existente sau planificate; Nu este cazul

- detalii privind alternativele care au fost luate in considerare; - Nu s-au luat in considerare alternative.

- alte activitdti care pot apdrea ca urmare a proiectului {de exemply, exiragerea de agregate, asigurarea unor noi surse de
apd, surse sau linil de transport al energiei, cregterea numarului de locuinte, eliminarea apelor uzate si a deseurilor);
Se va suplimenta parcajul cu 5 locuri de parcare;

- alie autorizatii cerute peniru proiect, -

V. Descrierea lucrdrilor de demolare necesare:

- planul de executie a lucrdrilor de demolare, de refacere si folosire ultericard a terenului;

Nu este cazul;

- descrierea lucrdrilor de refacere a amplasamentului;

Amenajari si dotari exterioare ale constructiei

Aferente constructiei propuse pe amplasament se vor realiza legaturi si retele exterioare, alimentarea
facandu-se din instalatiile si bransamentele existente la hala actuala. lluminatul exterior va fi asigurat cu
lampi amplasate pe cladire pentru platforma betonati si parcarea de autoturisme

- ¢dl nol de acces sau schimbiri ale celor existente, dupd caz;

Accesul auto in incinta se realizeaza pe poarta de acces cu latimea de 7,60m, pe o platforma de beton
care face legatura dintre accesul in incinta si zona de receptie a marfurilor situata in spatele cladirii. In zona
de spate a cladirii exista o platforma din beton pentru intoarcerea autocamioanelor in incinta.

Exista o platforma din beton intre zona de Livrare Marfa dispusa in partea din fata a cladirii si zona de
acces in incinta. Accesul in hala propusa se va realiza de pe fatada de Vest a cladirii prin usi pietonala, receptia
materiei prime se va face pe fatada de Nord prin usa sectionala, iar livrarea produselor finite se va face pe
fatada de Sud a cladirii prin usa sectionala.

~ metode folosite Tn demolare; Nu este cazul

- detalit privind alternativele care au fost luate tn considerare;



~ alte activitati care pot apdrea ca urmare a demoldnii (de exemply, eliminarea deseurilor). Nu este cazul
V. Descrizrea amplasérii prolectulul:

~distania fatd de granile peniru proieciele care cad sub incidenta Conventiel privind evaluarea rmpactului asupra
medivluel In context transfrontierd, adoptatd la Espoo la 25 februarie 1991, ratificatd prin Legeanr. 22/2001, cu
completdriie ulterioare;

~localizarea amplasamentului In raport cu patrimoniul cultural potrivit Listel monumentelor istorice, actualizaid,
aprobatd prin Ordinul ministrulul culturii si cultelor nr. 2.314/2004, cu modificrile ulterivare, st Repertorivlui arheologic
national previzut de Ordonanta Guvernului nr. 43/2000 privind protectia patrimoniului arheologic 8 declararea unor
situri arheologice ca 2zone de interes national, republicatd, cu modificlrile si completdrile ulterioare;

- haril, fotografil ale amplasamentulul care pot oferi informatil privind caracteristicile fizice ale mediului, at3t naturale,
cit gi artificiale, si alte informatii privind:

folosintele actuale si planificate ale terenului atdt pe amplasament, c8t gl pe zone adiacente acesiuia;

politici de zonare si de folosire a terenului;

arealsle sensibile;
- coordonatele geografice ale amplasamentului proiectulul, care vor fi prezentate sub form de vector Tn format digital cu
referintd geografics, in sistem de proiectie nationald Steres 1970;

Amplasamentul nu se afa intr-o zona protejata sau in aprorerea unei zone protejate, pe urmatoarele
coordinate stereo 70:

Coordonate teren
Sistem de proiectie: Stereografic 1970

Nr . [|Coordonate pct.de contur{ Lungimi

laturi

Pct. X [m) Y [m) D(i,i+1)
1[3240241.580(576537.000] 210,21
2|340404.253(576403.867 34.24
3|340385.893|576374.971 5.36
41340380.583 |576374.235] 210.009
51340218.600|576508.029 36.98

S(1)=7933%mp P=496.88m




Convergenta de 0.7382 de cea mai apropiata are protejata este ROSPA0124 Lacul Vacaresti_Lacurile de pe
valea lifovului=22.12 km.

= a Nord - Canal HC4 38.29 m - existent

= |a Vest — rest de proprietate 212.34m - existent
= |a Est — Dumitrovici Maria 20.12m — existent

= |a Sud - DE 263/1 27.03m - propunere

- detalii privind orice variantd de amplasament care 2 fost luatd Tn considerare.

Vi Descrierea tuturor efectelor seranificative posibile asupra mediului ale proiectului, n limita informatiilor disponibile:
A. Surse de poluanti si instalatii pentru refineres, evacuarea si dispersia poluantiler in mediu:

a) proteciia calitdtii apelor:

Se propune racordarea la reteaua edilitara, avand in vedere contractul existent intre beneficiar si autoritatile
corespunzatoare

Principalele sursele de poluare a apelor in faza de executie a proiectului EXTINDERE HALA PRODUCTIE sunt
reprezentate de:

+ tehnologiile de executie (constructie) propriu-zise;

+ utilajele implicate in activitatea de constructie;

* activitatea umana.

Lucrarile de pregatire a terenului in vederea amenajarii fundatiilor si amplasarii constructiei constituie
principalele activitati cu posibil impact asupra apelor subterane. Lucrarile de constructie pot influenta calitatea
apelor subterane prin antrenarea de catre apa meteorica a eventualelor depozite de pamant rezultate din
sapaturile efectuate pentru fundatii. Ca urmare a precipitatiilor, taluzele pot fi spalate de scurgerile de suprafata
care antreneaza fractiuni de material sau mase de pamant. Deoarece constructia si punerea in opera a lucrarilor
propuse se va executa in uscat, cu depozitarea locala a materialului rezultat din sapaturi, riscul poluarii apelor
subterane este minim.

Utilaje implicate in activitatea de constructie :

Modul de lucruy, starea de uzura a utilajelor, cat si starea lor tehnica sunt elemente care pot provoca in
timpul executiei lucrarilor de constructie poluari ale apelor. Principalii poluanti sunt combustibilii si uleiurile.
Acestea pot ajunge sa afecteze calitatea apei prin:

* spalarea utilajelor sau a autovehiculelor in spatii neamenajate, direct pe sol;

* repararea utilajelor, efectuarea schimburilor de ulei in spatii neamenajate;
stocarea motorinei sau a uleiurilor arse in depozite sau recipiente improprii

Activitatea umana:

Activitatea salariatilor din santier poate fi la randul ei generatoare de poluanti cu impact asupra apelor,
deoarece:

* produce deseuri menajere, care depozitate in locuri necorespunzatoare pot fi antrenate de ape sau pot

produce levigat care sa afecteze calitatea apei subterane;

* evacuarile fecaloid menajere aferente organizarilor de santier, pot si ele sa afecteze calitatea apelor,

daca grupurile sanitare sunt improvizate.

In ceea ce priveste evacuarile de ape fecaloid-menajere aferente organizarii de santier, salariatii care vor
fi implicati in lucrarile de constructie vor utiliza grupurile sanitare aflate in dotarea beneficiarului.

Masuri de protectie a apelor :

In perioada de executie :

- finalizarea executiei terasamentelor, a platformelor si a fundatiilor in perioade cat mai scurte, dar cu
respectarea timpilor tehnologici necesari

- realizarea lucrarilor prin asigurarea de pante de scurgere pentru apele din precipitatii;

- se va impune intretinerea utilajelor (spalarea lor, efectuarea de reparatii, schimburile de piese, de
uleiuri, alimentarea cu carburanti etc.) numai in unitati specializate;

- pentru apele uzate care vor rezulta ca urmare a activitatii de santier a personalului, se va impune
respectarea limitelor de incarcare cu poluanti a apelor uzate evacuate in retele de canalizare orasenesti;
concentratiile maxime admisibile vor fi cele stabilite de NTPA -001/2002;



- depozitarea substantelor inflamabile sau toxice se va face cu respectarea stricta a normelor legale
specifice.

- manipularea materialelor, a sterilului, a pamantului si a altor substante folosite se va face
astfel incat sa se evite antrenarea lor de catre apele de precipitatii.

- folosirea in timpul executarii lucrarilor de constructie a grupurilor sanitare aflate in dotarea societatii.

- orice activitate sau lucrare prin care se va afecta dinamica naturala a apelor subterane va fi
realizata doar dupa obtinerea aprobarilor din partea organelor abilitate.

In perioada de exploatare :

- adoptarea unei strategii de exploatare adecvata, pentru a se evita pericolul de poluare accidentala ce
poate sa puna in pericol starea calitatii factorului de mediu apa;

- utilajele de exploatare si transport trebuie sa fie verificate tehnic pentru a nu prezenta defectiuni ce
pot produce scurgeri de carburanti si uleijuri;

- toti salariatii vor fi instruiti cu privire la masurile speciale de protectia mediului pe care trebuie sa le
respecte si vor fi informati cu privire la masurile ce trebuie luate in caz de accidente ecologice;

Prin masurile pe care beneficiarul le va lua atat in perioada organizarii de santier cat si in faza de
operare nu se vor genera efecte asupra apelor de suprafata si subterane.

In conformitate cu HG nr. 188/2002 modificata si completata prin HG 352/2005 pentru aprobarea
unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, se vor respecta indicatorii
prevazuti in Normativul NTPA 001/2002.

- sursele de poluanti pentru ape, locul de evacuare sau emisarul;

Alimentarea cu apa se va realiza din reteaua locala, racordul fiind deja in functiune pentru hala existenta.
Apa va fi folosita pentru:

- asigurarea consumului menajer (grupuri sanitare)

- pentru spalarea spatiilor de productie.

Apele uzate provenite de la consumatori vor fi preluate prin retele de canalizare din tuburi de polipropilena
(PP) sau PVC si deversate in sistemele de canalizare existente

in incinta.

Colectarea apelor uzate provenite din procesul de spalare al spatiilor de productie se va face separat
de restul instalatiilor de canalizare. Sistemul va fi prevazut cu un separtator de grasimi pentru industria

alimentara. Capacitatea separtorului este de 3,0 I/s si se va monta ingropat, in exteriorul cladirii.

Apa necesara pentru procesul tehnologic de preparare al produselor din carne este achizitionata din
comert. Cantitatea necesara de apa necesara pentru procesul tehnologic este de 100litri/zi.

Apa pluviala de pe platformele betonate va fi colectata cu un sistem de pante, rigole si guri de canal si
tratate printr-un decantor de nisip si separator de grasimi si hidrocarburi. Apele pluviale colectate de pe
acoperisul cladirii prin intermediul jgheaburilor si burlanelor, sunt conventional curate si se vor evacua
separat la spatiile verzi.

Extinderea halei are asigurata climatizarea - asigurarea temperaturilor pentru spatiiile de lucru conform
normelor - cu instalatii legate la echipamentele cladirii existente.

- statiile s instalatiile de epurare sau de prespurare a apelor uzate previizute;
b} protectia aerului;

- sursele de poluanti pentru asr, poluanti, inclusiv surse de mivosuri;

Mirosurile aparute in urma procesarii produselor din carne vor fi trecute prin separatori si filtre in
tubulatura de ventilatie, apoi evacuate in admosfera; Emisii de pulberi si noxe rezultate in urma amenajarii si
constructiei platformelor tehnologice si a cladirilor organizare de santier:

Din procesul de reabilitare nu rezulta surse de poluanti pentru aer: gaze reziduale, pulberi, dispersii de



gaze reziduale sau orice alti poluanti care sa fie evacuati in atmosfera. Nu este necesara o instalatie de epurare
si filtrare a gazelor.

Emisiile de praf, care apar in timpul executiei lucrarilor proiectate, sunt asociate sapaturilor, punerea in
opera a materialelor de constructie, precum si altor lucrari specifice.

Degajarile de praf in atmosfera variaza adesea substantial de la o zi la alta, depinzand de nivelul
activitatii, de specificul operatiilor si de conditiile meteorologice. Natura temporara a lucrarilor de constructie
conduce la o cantitate redusa de emisii specifice acestor lucrari.

Sursele principale de poluare a aerului, specifice executiei lucrarilor sunt reprezentate de utilajele,
echipamentele de constructie si operatiile de sudura, polizare, debitare, prelucrari metalice implicate in
realizarea proiectului.

Emisii de noxe de la utilajele implicate in activitatile de constructie:
Poluarea specifica activitatii utilajelor si circulatiei vehiculelor se poate estima dupa urmeaza :

- consumul de carburanti {substante poluante: NO,, CO,, CO, compusi organici volatili non metanici,

particule materiale din arderea carburantilor etc.);

- aria pe care se desfasoara aceste activitati (substante poluante - particule materiale in suspensie si
sedimentabile), distantele parcurse (substante poluante - particule materiale ridicate in aer de pe suprafata
drumurilor).

Cantitatile de poluanti emise in atmosfera de utilaje depind, in principal, de urmatorii factori:

-nivelul tehnologic al motorului;

-puterea motorului;

- consumul de carburant pe unitatea de putere;

- capacitatea utilajului;

-varsta motorului/utilajului;

- dotarea cu dispozitive de reducere a poluarii.

Este evident faptul ca emisiile de poluanti scad cu cat performantele motorului sunt mai avansate,
tendinta in lume fiind de fabricare a motoarelor cu consumuri cat mai mici pe unitatea de putere si cu un control
cat mai restrictiv al emisiilor.

Se apreciaza ca emisiile in aer pe perioada de executie a proiectului sunt reduse in timp si afecteaza doar
aria destinata realizarii proiectului.

Conform evaluarilor din US-EPA(AP-42), emisiile de pulberi rezultate din activitatea utilajelor pot fi
apreciate, pe santierele de constructii, la 2,69 t/ha/luna.

Apreciind ca lucrarile de constructie se desfasoara pe o suprafata aproximativ de 500 mp emisiile
maxime lunare de particule (pulberi in suspensie} pe acest sector sunt de maxim 0.057 ha x 2,69 t/ha = 0.15
t/luna, emisii estimate in situatia cea mai defavorabila fara a fi luate masuri de reducere.

Emisii de gaze de esapament datorate transportului instalatiilor si a personalului:

Circulatia mijloacelor de transport reprezinta o sursa importanta de poluare a mediului pe santierul de
constructii, in particular si pentru lucrarile proiectate.

Poluarea specifica circulatiei vehiculelor se apreciaza dupa consumul de carburanti (substante poluante -
NOy, CO, COVNM, particule materiale din arderea carburantilor etc.) si distantele parcurse (substante poluante -
particule materiale ridicate in aer de pe suprafata drumurilor de acces).
in conformitate cu factorii de emisie din metodologia CORINAIR, pentru activitatile de transport, pot rezulta
urmatoarele cantitati de poluanti, in functie de cantitatea si calitatea combustibilului utilizat:

Poluantul Uum Benzina Motorina
NOx 28.7 42.7
COVnmJ 47.4 8.16
CH4 0.80 0.25
Cco combustibil 356 34.2
C02 3183 3138
N20 0.059 0.12

Se apreciaza ca poluarea aerului datorita activitatilor de intretinere si reparatii ale mijloacelor de transport este
redusa si locala, aceste operatii efectuandu-se in service auto specializate.



- instalatiile pentru retineres of dispersia poluantilor in atrosferd;

Nu se prevad instalatii pentru retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera, dar se vor lua urmatoarele
masuri :

Masuri de protectie a aerului in perioada de executie
- Sursele de impurificare a atmosferei asociate activitatilor care vor avea loc in perioada de executie in
amplasamentul analizat sunt surse libere, deschise. Ca urmare, nu se poate pune problema unor instalatii de
captare - epurare - evacuare in atmosfera a aerului impurificat/ gazelor reziduale.
- Referitor la emisiile de la vehiculele de transport, acestea trebuie sa corespunda conditiilor tehnice
prevazute la inspectiile tehnice care se efectueaza periodic pe toata durata utilizarii tuturor autovehiculelor
inmatriculate in tara.
- Lucrarile de organizare a santierelor trebuie sa fie corect concepute si executate, cu dotari moderne, care sa
reduca emisiile de noxe in aer, apa si pe sol. Concentrarea lor intr-un singur amplasament este benefica
diminuand zonele de impact si favorizand o exploatare controlata si corecta.
- Utilajele si mijloacele de transport vor fi verificate periodic in ceea ce priveste nivelul de monoxid de carbon
si concentratiile de emisii in gazele de esapament si vor fi puse in functiune numai dupa remedierea
eventualelor defectiuni.
- Alimentarea cu carburanti a mijloacelor de transport se va face numai in statii de alimentare carburanti.
- Procesele tehnologice care produc mult praf vor fi reduse in perioadele cu vant puternic, sau se va urmari o
umectare mai intensa a suprafetelor aflate sub actiunea utilajelor de lucru sau a drumurilor de acces, in
special a celor nepavate.
- Drumurile de santier vor fi permanent intretinute pentru a se reduce dispersia pulberilor in atmosfera.

Functiunea propusa va implica accesul, stationarea si manevrarea in incinta a cel muit 14 de
autoturisme/zi si a 3 auto caminoane. Acestea vor emite, in acest timp, noxe.

Masurile de minimizare a emisiilor de poluanti in atmosfera datorita functiunii propuse vor consta in:
- Controlul traficului auto in interiorul si in exteriorul incintei;
- Intretinerea drumurlui de acces si fluiditatea acestuia;
-Crearea unei bariere de protectie catre vecinatati formate din vegetatie/gard viu verde, amplasat la cel putin
0.6 m fata de limita de proprietate, conform cod civil.

¢) protectia impotriva zgomotului si vibratitlor:
- sursele de zgomot si de vibratii;

In perioada de constructie a obiectivului analizat, sursele de zgomot si vibratii vor fi generate de:
- autovehiculele in timpul aprovizionarii cu materiale de constructie;

- zgomotul provocat de utilajele de sistematizare a terenului;

- lucrari in cadrul organizarii de santier.

Procesele tehnologice de executie a lucrarilor proiectate implica folosirea unor grupuri de utilaje cu
functii adecvate. Aceste utilaje in lucru reprezinta tot atatea surse de zgomot.

Pentru o prezentare corecta a diferitelor aspecte legate de zgomotul produs de diferite instalatii si
utilaje, trebuie avute in vedere trei niveluri de observare:

- Zgomot de sursa;

- Zgomot de camp apropiat;

- Zgomot de camp indepartat;

Fiecaruia din cele trei niveluri de observare ii corespund caracteristici proprii.

Masuratorile de zgomot la sursa sunt indispensabile atat pentru compararea nivelurilor sonore ale
utilajelor din aceeasi categorie, cat si de a avea o informatie privitoare la puterile acustice ale diferitelor
categorii de utilaje.

Pornind de la valorile nivelurilor de putere acustica ale principalelor utilaje folosite in constructii si numarul
acestora intr-un anumit front de lucru, se pot face unele aprecieri privind nivelurile de zgomot si distantele la
care acestea se inregistreaza.

Utilajele folosite si puteri acustice asociate:

- buldozere Lw « 115 dB(A);
- incarcatoare Wolla Lw ~ 112 dB(A);



- excavatoare Lw ~ 117 dB(A);

- compactoare Lw ~ 105 dB(A);

- finisoare Lw ~ 115 dB(A);

- basculante Lw « 107 dB(A).

- suplimentar impactului acustic, utilajele de constructie, cu mase proprii mari, prin deplasarile lor sau prin
activitatea in punctele de lucru, constituie surse de vibratii.

A doua sursa principala de zgomot si vibratii in santier este reprezentata de circulatia mijloacelor de
transport. Pentru transportul materialelor (pamant, balast etc.) se folosesc basculante / autovehicule grele,
cu sarcina cuprinsa intre cateva tone si mai mult de 30 tone.

Principalele surse de zgomot in cadrul amplasamentului sunt reprezentate de catre vehiculele care vor
transporta materiile prime la depozitare si de utilajele ce asigura incarcarea.

Nivelul de zgomot inregistrat trebuie sa se situeze sub limita maxima admisa pentru zgomotul de la
locurile de munca cu solicitare normala a atentiei care este de 87 dB (A), nivel acustic pentru expunerea
zilnica, conform Ordinului ministrului muncii si protectiei sociale nr. 508/2002 si Ordinul ministrului sanatatii
si familiei nr. 933/2002 privind aprobarea Normelor generale de protectia muncii.

Montarea panourilor de protectie vor impiedica raspandirea directa a vibratiilor si zgomotului spre

vecinatatea amplasamentului.

Limitele maxime admisibile pe baza carora se apreciaza starea mediului din punct de vedere acustic in
zoha unui obiectiv sunt precizate in STAS 10 009/1988, care prevede la limita incintei valoarea maxima de 65
dB, iar in ceea ce priveste amplasarea cladirilor de locuit, aceasta se face astfel incat nivelul zgomotului sa nu
depaseasca valoarea de 50 dB (masurat la 2 m de fatada, in exteriorul cladirii, in conformitate cu STAS 6161/3
- 89).
Pentru intervalul orar 6%.22%, Ordinul MS 536/1997 impune aceeasi valoare limita admisibila, pentru
intervalul 22%°-6%, Ordinul impune o valoare maxima admisibila de 40 dB.

- amenajirile si dotdrile pentru protectia Tmipotriva zgomoetului si vibratilor;
d} protectia impotriva radiatiilor:

- sursele de radiatii; Nu este cazul, In realizarea proiectului nu sunt utilizate materiale sau echipamente ce pot
constitui surse de radiatii

- amenajarile si dotdrile pentru protectia rmpotriva radiatiilor; Nu este cazul
e} protectia solului gt & subsolului:

- sursele de poluanti pentru sol, subsol, ape freatice si de addncime.

Posibilele surse de poluare pentru sol si subsol atat in perioada de constructie cat si functionare ar
putea fi reprezentate de catre: scurgerile accidentale de carburanti de la autovehiculele si utilajele care
tranziteaza zona in perioada de amenajare - probabilitate redusa; indirect, prin eliminarea deseurilor
periculoase generate, prin firmele specializate autorizate in vederea eliminarii acestora; In timpul perioadei
de functionare posibilitatea poluarii solului si subsolului este minima, deoarece beneficiarul va lua toate
masurile de reducere a unor eventuale poluari accidentale.

Pe perioada efectuarii lucrarilor de constructie se produc modificari structurale ale profilului de sol ca
urmare a sapaturilor prevazute a se executa in vederea realizarii fundatiilor si platformelor, proiectantul
prevazand o serie de masuri pentru protectia solului si subsolului:

+ utilizarea unor tehnologii moderne de construire;

« utilizarea unor utilaje de noua generatie.

Scurgerea apelor din precipitatii se va realiza prin directionare catre coloane pluviale amplasate in

interiorul cladirii, in zona golurilor de instalatii, fiind preluate spre reteaua stradala de canalizare.
Pe durata lucrarilor de santier nu se vor deversa substante toxice sau petroliere.
Se va tine cont ca pe timpul lucrarilor sa nu se afecteze sub nici o forma vecinatatile.

Deseurile rezultate vor fi colectate de catre societatea de salubritate conform contractului existent.



- fucrérile si dotdrile pentru protectia solulul si a subsoluiui;

Beneficiarul a luat o serie de masuri pentru protectia solului si subsolului prin solutia proiectata:
- suprafata in care va fi amplasata extinderea va fi amenajata in totalitate;
- amenajarea unei zone marcate corespunzatoare unde se vor colecta deseurile pe categorii in containere;
- dotarea cu produse absorbante, pentru evitarea poluarilor accidentale se va face de jur imprejurul
platformelor amenajate catre spatiul verde;

Se poate concluziona ca din punct de vedere al factorului de mediu sol, activitatea de pe
amplasamentul studiat nu va reprezenta o sursa semnificativa de poluare in faza de constructie si in faza de
exploatare.

&, Protectia T} protectia ecosistemelor terestre ¢l acvatice:

- identificarea arealelor sensibile ce pot fi afectate de proiect;
- luerdrile, dotdrile gi mdsurile pentru protectia biodiversititii, monumentelor naturii si ariilor protejate;

Nu este cazul

Pe durata lucrarilor de santier nu se vor deversa substante toxice sau petroliere in mediile acvatice. Degeurile
rezultate din santier vor fi colectate de catre societatea de salubritate conform contractului existent .

g) protectia agezdrilor umane si a altor obiective de interes public:

- identificarea obiectivelor de interes public, distanta fatd de aseziirile umane, respectiv fatli de monumente istorice si de
arhitecturd, alte zone asupra cirora existd instituit un regim de restrictie, zone de interes traditional si altele;

- fucrdrils, dotdrile si misurile pentru protectia asezdritor umane gi a obiectivelor protejate sifsau de interes public;

Functiunea propusa prin aceasta documentatie este compatibila cu amplasamentul pentru care s-a
solicitat certificatul. Pe durata lucrdrilor de santier se vor lua masuri de protectie a vecinatatilor prin
montarea de panouri de protectie si a plaselor in incinta. Toate lucrérile se vor efectua numai in incinta
neafectand mediul inconjuritor.

Componentele cele mai importante ale impactului negativ generat de realizarea investitiei propuse, se
manifesta doar in perioada de amenajare/constructie prin:

- prezenta organizarii de santier care provoaca intotdeauna un disconfort, marcat prin zgomot, concentratia
de pulberi, prezenta utilajelor de constructie in miscare;

Organizarea de santier si zonele de depozitare temporara a materialelor ce urmeaza a fi puse in opera,
dar si depozitarea deseurilor in spatii amenajate va diminua la maximum impactul generat asupra locuitorilor
din imprejurimi.

Investitia se deruleaza in interiorul unui peisaj urban specific si fara obiective de patrimoniu in vecinatati.

Organizarea de santier va fi limitata la o platforma depozitare materiale si utilaje, partea
administrativa folosind spatiile si utilitatile existente circulatia in zona desfasurandu-se pe caile de acces
amenajate. Investitia astfel proiectata nu poate afecta peisajul, sau patrimoniul cultural.

h} prevenirea si gestionarea deseurilor generate pe amplasament n timpul realizdril proiectuluifin timpul exploatiici,
inclusiv eliminarea:

-lista degeurilor (clasificate si codificate Tn conformitate cu prevederile legislatiel europene si nationale privind
deseurile), cantititi de deseuri generate;

- programul de prevenire si reducere a cantitidtilor de degeuri generate;
- planul de gestionare a degeurilor;
Degeurile rezultate sunt cele menajere, deseuri hrtie- carton- de la ambalaje
Colectarea in pubele, amplasate intr-un loc amenajat special, in incinta proprie, vor fi transportate

regulat de citre firma de salubrizare cu care este incheiat un contract, la cea mai apropiata rampa de gunoi.
Astfel se va evita poluarea fondului peisagistic, precum si aparitia eventualelor focare de infectie.



In urma amenajarii curtii, solul nu urmeaza a fi afectate in nici un fel {(din punct de vedere ecologic).

Deseurile rezultate din santier vor fi depozitate in spatii special amenajata si apoi colectate de catre
societatea de salubritate conform contractului anexat.

Deseurile generate sunt :

- deseuri municipale (deseuri menajere, deseuri asimilabile cu cele menajere, deseuri rezultate din

curatarea spatiilor verzi, sau din intretinere ori igienizare, etc);

- deseuri de ambalaje (hartie si carton, materiale plastice, lemn);

- deseuri metalice;

- moloz si pamant excavat;

- deseuri din operatiile de sudura si debitare;

Deseuri municipale - deseuri rezultate din activitatea personalului ce va lucra la construirea obiectivului.
Cantitatea maxima lunara va fi de aprox. 20 kg. Deseurile vor fi colectate in europubele. Conform HG nr. 856 din
2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile
periculoase, deseurile menajere se incadreaza in categoria 20 - deseuri municipale si asimilabile din comert,
industrie, institutii, inclusiv fractiuni colectate separat, grupa 20 03 - alte deseuri municipale, cod 20 03 01 -
deseuri municipale amestecate. Deseurile vor fi preluate regulat de catre firma de salubritate in baza
contractului incheiat cu societatea.

Deseuri de ambalaje (hartie si carton, materiale plastice, lemn) vor fi colectate separat si depozitate pe
platforma special amenajata. Cantitatea maxima lunara pe perioada de constructie va fi de aprox. 20 kg.
Deseurile de ambalaje reciclabile vor fi colectate si depozitate separat in vederea reciclarii/valorificarii. Conform
HG nr. 856 din 2002, deseurile rezultate fac parte din categoria 15 - deseuri de ambalaje; materiale absorbante,
materiale de lustruire, filtrante si imbracaminte de protectie, nespecificate in alta parte, respectiv grupa 15 01 -
ambalaje, codurile: 15 01 01 - ambalaje de hartie si carton, 15 01 02 - ambalaje de materiale plastice, 15 01 03 -
ambalaje de lemn, 15 01 06 -ambalaje amestecate. Acestea vor fi predate catre societati autorizate specializate
in baza contractelor ce se vor incheia.

Deseuri metalice rezultate din activitatea de constructie vor fi colectate separat si depozitate pe
platforma special amenajata. Cantitatea maxima estimata pe perioada constructiei va fi de 100 kg. Conform HG
nr. 856 din 2002, deseurile rezultate fac parte din categoria 17 - deseuri din constructii si demolari (inclusiv
pamant excavat din amplasamente contaminate)}, grupa 17 04 metale (inclusiv aliajele lor), codurile 17 04 05 -
fier si otel; 17 04 07 - amestecuri metalice. Deseurile vor fi valorificate prin societati autorizate.

Pamant excavat rezultat din sapaturile pentru fundatii. Cantitatea estimata va fi de aprox. 50 mc, care
este impropriu denumit deseu, deoarece acesta va fi utilizat ca material de umplutura pentru sistematizarea pe
verticala a terenului, amenajarea terasamentelor si amenajarea infrastructurii. Conform HG nr. 856 din 2002,
deseurile rezultate fac parte din categoria 17 - deseuri din constructii si demolari {(inclusiv pamant excavat din
amplasamente contaminate), grupa 17 05 pamant (inclusiv excavat din amplasamente contaminate), pietre si
deseuri de la dragare, codul 17 05 04 pamant si pietre, altele decat cele specificate la 17 05 03.

Deseuri de la sudura prelucrari metalice (debitare, polizare)

- rezultate in urma operatiei de sudura si debitare in cadrul
Nu vor rezulta deseuri chimice, radioactive care ar necesita un tratament special . Singurele deseuri rezultate
vor fi cele menajere care vor fi depozitate in Europubele metalice, asezate in tarcuri betonate. Evacuarea lor de
pe proprietate se va face cu ajutor unei firme specializate.

Deseurile municipale vor fi preluate regulat de catre firma de salubritate care asigura serviciile de acest
tip in zona.

Deseurile din ambalaje, deseurile metalice, respectiv de la operatiile de sudura vor fi valorificate prin
societati autorizate in baza contractelor ce se vor incheia.
In perioada de exploatare a obiectivului vor rezulta deseuri menajere de la locatarii imobilului. In interiorul
incintei se vor organiza puncte de colectare prevazute cu containere de tip pubela ce vor colectate de catre
operatori de salubritate autorizati.

- modul de gospodirive a desesurilor.
In incinta este amplasata o platforma gunoi, pentru 4 europubele cu o capacitate de 120 de litri fiecare.
Deseurile rezultate / luna sunt :

- deseu menajer ~ 4mc



i} gospoddrirea substantelor si preparatelor chimice gericuloase:
- substantele si preparatele chimice periculoase utilizate si/sau produse;

-modul de gospodérire & substantelor si preparatelor chimice periculoase ¢ asigurarea conditiilor de proteciie a
factorilor de mediu gi & s8ndtatii populatiel.

Principalele substante chimice periculoase existente in cadrul amplasamentului pot fi reprezentate de
combustibilii (benzina si motorina) utilizati de utilajele si autovehiculele implicate in cadrul organizarii de
santier sau de autoturismele stationate in timpul procesului de folosire a constructiei. Substantele si
detergentii folositi pentru curatarea autoturismelor cat si elentualale mici scurgeri de carburantivor fi trecute,
inainte de evacuare printr-un separator de namol si un separator de hidrocarburi.

Masurile luate de beneficiar de a nu stoca combustibili pe amplasament iar alimentarea
autovehiculelor si utilajelor sa se realizeze la statii de deservire a combustibililor reduc posibilitatea aparitiei
unor poluari accidentale in cadrul amplasamentului.

B. Utilizarea resurselor naturale, in special a solului, a terenurilor, a apei 5i 2 biodiversitdtii.

Nu este cazul.

VH. Descrierea aspectelor de mediu susceptibile a fi afectate Tn mod semnificativ de proiect

- impactul asupra populatiel, s&ndtdtii umane, biodiversitdiii (acordind o atentie speciald speciilor si habitatelor
protejate), conservarea habitatelor naturale, a florel gi a faunei silbatice, terenurilor, solului, folosintelor, bunurilor
materiale, calitdtii si regimului cantitativ al apei, calitdtii aerului, climei (de exemply, natura si amploarea emisiilor de
gaze cu efect de serd), zgumotelor si vibratiilor, peisajului si mediului vizual, patrimoniului istoric si cultural si asupra
interactiunilor dintre aceste elemente. Natura impactului {adicd impactul direct, indirect, secundar, cumulativ, pe termen
scurt, mediu si lung, permanent si temporar, pozitiv si negativ);

- extinderea impactului (zona geograficd, numdrul populatiei/habitatelor/speciilor afectate);
- magnitudines si complexitatea impactului;

- probabilitatea impactului;

- durata, frecventa si reversibilitates impactului;

- masurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ asupra mediului;

- natura transfrontalierd a impactulul. Nu este cazul.

Terenul nu se afa intr-o zona protejata, areal protejat de mediu, cultura-culte.

VIl Prevederi pentru monitorizarea mediului - dotdri si mésuri previzute pentru controlul emisiilor de poluanti in
mediu, incusiv pentru conformarea la cerintele privind monitorizarea emisiilor previaute de concluziile celor mal bune
tehnici disponibile aplicabile. Se va avea i vedere ca implementarea proiectulul s8 nu influenteze negativ calitatea
aerului In zond.

Nu este cazul.

IX. Legdtura cu alte acte normative sifsau planurifprograme/strategii/documente de planificare:

A, Justificarea Tncadrdril prolectulul, dupd caz, In prevederile altor acte normative nationale care transpun legislatia
Untundl Europene: Directiva 2010/75/UE (IED) a Parlamentulul European si a Consilivlui din 24 nolembrie 2010 privind
emisiile industriale (prevenirez si controlul integrat al poludirii), Directiva 2012/18/UE a Parlamentului European si a
Consilivlui din 4 julie 2012 privind controlul pericolelor de accidente majore care implicd substante periculoase, de
modificare si ulterior de abrogare a Directivel 86/82/CE a Consiliului, Divectiva 2000/60/CE a Parlamentului European si a
Consiiului din 23 octombrie 2000 de stabilire 2 unul cadru de politicd comunitard Tn domeniul apel, Directiva-cadry aer
2008/50/CE a Parlamentului European si a Consiliviul din 21 mai 2008 privind calitatea aerulul Tncorjurdtor si un aer mal
curat pentru Europa, Directiva 2008/98/CE a Parlamentulul European si a Consiliulul din 19 nolembrie 2008 privind
deseurile si de abrogare 8 anumitor divective, si aliele).

Nu este cazul

B. Se va mentiona plenulfprogramuol/strategia/documentul de programarefplanificare din care face proleciul, cu
indicarea actulul normativ prin care a fost aprobat.



X, Lucrdri necesare organizérii de santier:
~ descrierea lucrdrilor necesare organizérii de santier;
~localizares organizdril de santier;
-~ descrierea impactului asupra mediului 2 lucrdrilor organizinii de santier;
-surse de poluanti si instalatil perdry refineren, evacuarea si dispersia poluantilor In mediu Tn timoul organizirii de
santier;
- dotari gi mdsuri previzute pentru controlul emisiilor de poluanti in mediu.
Lucrarile de executie (inclusiv cele pentru imprejmuire) se vor desfasura numai in limitele incintei
detinute de proprietar.

Pe durata executarii lucrarilor de construire se vor respecta urmatoarele:

- Legea 90/1996 privind protectia muncii; - Ord. MMPS 578/1996 privind norme generale de protectia muncii;
- Regulamentul MLPAT 9/N/15.03.1993 - privind protectia si igena muncii in constructii -ed. 1995;

- Ord. MMPS 235/1995 privind normele specifice de securitatea muncii la inaltime;

- Ord. MMPS 255/1995 - normativ cadru privind acordarea echipamentului de protectie individuala;

- Normativele generale de prevenirea si stingerea incendiilor aprobate prin Ordinul Ml nr.775/22.07.1998;

- Ord. MLPAT 20N/11.07.1994 - Normativ C300.

Lucrarile vor fi semnalizate atat in timpul zilei cat si in timpul noptii si
inmasura in care este posibil se va asigura paza punctului de lucru. Balastul utilizat va fi preluat de la una din
balastierele acreditate din zona. Alimentarea cu apa tehnologica la frontul de lucru se va face cu cisterna.Apa
folosita nu trebuie sa contina particule in suspensie conform STAS 790-89.Pentru personalul muncitor apa
potabila va fi transportata la punctele delucru aflate pe traseul lucrarilor in bidoane de plastic.

- Se vor amplasa baraci metalice sau din lemn pentru personalul de pe santier {muncitori, sef de
santier, diriginti, etc).

- Se vor amenaja platforme prin batatorirea pamantului (nu prin betonare), pentru depozitarea
materialelor de constructie, utilaje, etc, pentru conditii optime de functinare.

- Se vor amplasa doua 2 WC-uri ecologice, ce se vor vidanja periodic de catre o firma specializata.

X1 Lucrdri de refacere g amplasamentului I finalizarea investifiel, i caz de accidente sifsau la Theetarea activitdiii, in
masura in care aceste informatii sunt disponibile:

- jucrdrile propuse pentru refacerea amplasamentului la finalizarea investitiel, in caz de accidente sifsau la Tncetarea
activitdiii;

- aspecte referitoare la prevenirea si modul de rispuns pentru cazuri de poludri accidentale;

~ aspecte referitoare la nchiderea/dezafectarea/demolarea instalatiei;

- modalitdti de refacere a stdril initiale/reabilitare In vederea utilizdril ulterioare a terenului,

Dupa finalizarea lucrarilor de executie, se vor lua masuri pentru redarea in
folosinta a terenului ocupat in urma lucrarilor. In cazul in care se constata odegradare a acestora vor fi aplicate
masuri de reconstructie ecologica : realizare strat vegetal si inierbare.

In cazul in care activitatea desfasurata pe un anumit amplasament a generat un impact negativ asupra
mediului prin poluarea semnificativa a factorilor de mediu este necesara luarea unor masuri de diminuare si
chiar de eliminare a surselor de poluare si nu in ultimul rand, masuri de depoluare adecvate in vederea
reconstructiei ecologice a zonei respective.

Portiunile de teren care au fost distruse in timpul de executie a lucrarilor se inierbeaza;

Toate anexele, platformele folosite in organizarea santierului, platformele pentru depozitarea
gunoiului menajer folosite pe durata santierului, la sfarsitul lucrarilor de executie vor fi evacuate, iar terenul
eliberat se va inierba.




Transportul deseurilor rezuitate in urma lucrarilor de constructii-montaj se va efectua se va efectua prin
contract cu o firma specializata in asa fel incat sa nu existe pierderi, scurgeri sau sa fie antrenate de vant.

Kil Anexe - pisse dasenate:

1. planul de Incadrare in zond a obiectivului i planul de situatie, cu modul de planificare a utilizirii suprafeielor;
formele fizice ale projectului (planuri, clidiri, alte structuri, materiale de constructie si altele); planse reprezentind
limitele amplasamentului proiectului, inclusiv orice suprafaid de teren solicitatd pentru a i folositd temporar (planuri de
situatie si amplasamiente); AO1_Plan de incadrare in zona, A02_Plan de situatie

2. schemele-flux pentru procesul tehnologic gi fazele activitdtii, cu instalatille de depoluare;
3. schema-flux a gestiondrii deseurilor;

4. alte piese desenate, stabilite de autoritates publicd pentru protectia mediului,

Kl Pentru proiectele care intrd sub incidenta prevederilor art. 28 din Ordonanta de urgentd a Guvernulul nr. 57/2007
privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei silbatice, aprobati cu
modificdnl §i completdri prin Legea nr. 45/2011, cu modifichrile si completdrile ulterivare, memariul va fi completat cu
urmdtoarele:

a) descrierea succintd a profectului si distanta fapd de aria naturald protejatd de interes comunitar, precum g
coordonatele geografice (Steren 70) ale amplasamentului projectului. Aceste coordonate vor fi prezentate sub formi de
vector In format digital cu referintd geografics, in sistern de proiectie nationald Stereo 1970, sau de tabel in format
electronic contindnd coordonatele conturului (X, Y) in sistem de proiectie nationald Stereo 1970;

b} numele si codul ariei naturale protejate de interes comunitar;
¢} prezenta si efectivele/suprafeiele acoperite de specii si habitate de interes comunitar in zona proiectului;

d) se va preciza dacd projectul propus nu are legdturd directd cu sau nu este necesar pentru managementul conservirii
ariei naturale protejate de interes comunitar; Nu

€) se va estima impaciul potential al proiectului asupra spedciilor si habitatelor din aria naturald protejatd de interes
comunitar;

1) alte informatii previzute In legislatia in vigoare.
Nu este cazul.
XIV. Pentru proiectele care se realizeazd pe ape sau au legdturd cu apele, memoriul va fi completat cu urmétoarele
informatii, prefuate din Planurile de management bazinale, actualizate:
1. Localizarea proiectului:
~ bazinul hidrografic;
- cursul de apd: denumires si codul cadastral;
- corpul de apd (de suprafaté sifsau subteran): denumire si cod.
2. Indicarea stirii ecologice/potentialului ecologic si starea chimicd o corpului de apd de suprafatl; pentru corpul de apd
subteran se vor indica starea cantitativa si starea chimicd a corpului de api,
3. Indicarea obiectivului/obiectivelor de mediu pentru fiecare corp de ap¥ identificat, cu precizarea exceptiilor aplicate si
a termenelor aferente, dupd caz,

Nu este cazul.
XY, Criteriile previzute Tn Anexa nr. 3 la Legea nr. 292/2018 privind evaluarves impactulul anumitor profecte publice si

private asupra mediulul se iau Tn considerare, dacd este cazul, in momentul compildrii informatiilor n conformitate cu
purnictels HH-XIY,

Sermdtura
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