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1. INTRODUCERE

1.1. Context

Prezentul raport de amplasament si al situatiei de referinta a fost elaborat de S.C. Think
Green S.R.L., evaluator atestat S.C. Think Green S.R.L.- inregistrat la pozitia 860 din Registrul
National al elaboratorilor de studii pentru protectia mediului.

Raportul are ca scop prezentarea situatiei amplasamentului din Buftea, str.
Rasaritului nr.47, corp parter judetul Ilfov, unde isi desfasoara activitatea societatea M.P
BANEASA-MOARA SA, ca parte a documentatiei de solicitare a unei Autorizatii Integrate
de Mediu.

M.P BANEASA-MOARA SA desfasoara activitatea principala corespunzatoare codului
CAEN (rev.2) 1061 - fabricarea produselor de mordrit.

Activitatea analizatd se Incadreaza in Anexa 1 a Legii nr. 278/2013 privind emisiile
industriale, lege care transpune in legislatia nationala prevederile Directivei 75/2010/UE
privind emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat al poluarii), la punctul 6.4.
“Tratarea si prelucrarea, cu exceptia ambalarii exclusive, a urmatoarelor materii prime,
care au fost, in prealabil, prelucrate sau nu, in vederea fabricarii de produse alimentare sau
a hranei pentru animale, numai din materii prime de origine vegetala, cu o capacitate de
productie de peste 300 de tone de produse finite pe zi sau de 600 de tone pe zi in cazul in
care instalatia functioneaza pentru o perioada de timp de cel mult 90 de zile consecutive pe an”

La aceasta data activitatea societatii M.P BANEASA-MOARA SA este reglementata prin
Autorizatia de Mediu nr 67/19.02.2013, revizuire I la data de 14.03.2020, revizuire II la data
de 26.01.2021, emisa de APM llfov.

Capacitate maxima de productie actuala a M.P BANEASA-MOARA SA este de 380
t/zi.

Activitatea de fabricare a produselor de morarit: M.P BANEASA-MOARA SA detine
Autorizatia de Mediu cu nr. 67/19.02.2013, revizuire I la data de 14.03.2020, revizuire II
26.01.2021.

Pentru a se conforma cu prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale,
societatea M.P BANEASA-MOARA SA depune prezentul Raport de amplasament al situatiei de
referinta si formularul de solicitare pentru obtinerea unei Autorizatii Integrate de Mediu.

" «

Amplasamentul analizat este identificat in “Planul de incadrare in zona” anexat.

Acest raport de amplasament al situatiei de referinta a fost intocmit pentru a indeplini
cerintele de prevenire, reducere si control al poluarii, conform Legii nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, astfel Incat sa ofere informatii relevante, in vederea emiterii Autorizatiei
Integrate de Mediu.

1.2. Obiective

Obiectivele prezentului Raport s-au identificat in conformitate cu cerintele privind
prevenirea, reducerea si controlul integrat al poludrii, prevazute si de Legea nr. 278/2013
privind emisiile industriale, care defineste Raportul privind situatia de referinta.

In conformitate cu cerintele art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013, Raportul privind situatia de
referinta contine cel putin urmatoarele:

a) informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile
anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile.
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b) informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul
si apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind
situatia de referinta, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi ale
solului si apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a
apelor subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori
emise de instalatia in cauza.

Astfel, In functie de specificul lor, obiectivele prezentului Raport de amplasament si al situatiei
de referinta sunt grupate astfel:

A - prezentarea unei situatii a amplasamentului, la capacitatea actualda de fabricare a
produselor de morarit, care constituie situatia de referinta la solicitarea prezentei Autorizatii
Integrate de Mediu, In comparatie cu situatia prezentata In investigatiile anterioare ale
amplasamentului, precum si ca urmare a functionarii instalatiei in baza Autorizatiei de Mediu
nr.67/19.02.2013, revizuire I la data de 14.03.2020, revizuire 11 26.01.2021.

Acest obiectiv este realizat prin:

e identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului, pentru a determina daca si in
ce masura exista zone cu potential de contaminare (contaminare istorica si actuala);

e abordarea unor informatii suficiente, care sa permita dezvoltarea initiald a unui model
conceptual al amplasamentului astfel Incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de
mediu.

B - identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale
terenului si a vulnerabilitatii sale in cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si
viitor. Acest obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea posibilelor impacte ale
activitatilor realizate anterior pe amplasament si prin analizele prezente efectuate pe
amplasament si vizeaza in special factorii de mediu sol si apa subterana.

C - identificarea si furnizarea de dovezi in vederea atingerii scopurilor de respectare a
prevederilor in domeniul protectiei calitatii aerului, apelor, solului si subsolului.

Prezentul document raspunde astfel cerintelor articolului 22 (4) din Legea nr. 278/2013
privind emisiile industriale referitoare la informatiile pe care trebuie sa le ofere Raportul
privind situatia de referinta.

1.3. Scop si abordare

Scopul elaborarii Raportului de amplasament si al situatiei de referinta este, in
principal, prezentarea starii amplasamentului, inclusiv starea factorilor de mediu. Raportul
reprezenta si va oferi un punct de referinta, inclusiv pentru comparatia la o eventuala incetare
a activitatii.

Abordarea efectuarii Raportului de amplasament la M.P BANEASA-MOARA SA este in
concordanta cu Ghidul Tehnic General pentru instalatii aflate sub incidenta legislatiei privind
prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, parcurgand etapele recomandate privind
cercetarea documentara si observatiile de recunoastere a terenului, pentru fundamentarea
unui raport privind conditiile initiale si dezvoltarea ,Modelului conceptual’.

Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament este structurat pe cele sase
capitole indicate in Ghidul general, si anume:

Capitolul 1 - Prezentarea titularului de activitate

Capitolul 2 - Descrierea terenului - descrierea utilizarilor actuale si decorul terenului
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Capitolul 3 - Istoricul terenului - descrierea trecutului terenului

Capitolul 4 - Recunoasterea terenului — descrierea unor aspecte de mediu identificate ca
facand parte din descrierea terenului

Capitolul 5 - Interpretari ale informatiilor si recomandari
Capitolul 6 - Concluzii

Fiecare capitol este impartit in subcapitole, iar raportul include si o serie de anexe.

2. DESCRIEREA TERENULUI

2.1. Localizarea terenului

Instalatia M.P. Baneasa Moara S.A este amplasata in orasul Buftea, judetul Ilfov, pe
strada Rasaritului, nr. 47, corp B, etaj partial.

Suprafata totala a proprietatii detinute de societatea Baneasa Moara in Buftea, str.
Rasaritului, nr. 47 este de 25.971 mp constand in:

e suprafata construita de 4407 mp - Moara ecologica (trecuta in conservare), siloz grau,
curatatorie+corp fabricatie, siloz produse finite, sectie ambalare+magazie produse
finite+birouri, statie primire auto+precuratire, pod bascula auto, casa poarta, post trafo,
bazin retentie ape pluviale, ministatie epurare, sopron deseuri, depozit ambalaje si
camera suflante, receptie-expeditie BIG BAG;

e suprafata desfasurata 7222 mp;
e suprafata drumuri/suprafata betonata 7834 mp;
e suprafata spatii verzi 5.300 mp;

e suprafata destinata dezvoltarilor ulterioare 8430 mp.

Figura 1. Localizarea fabricii Baneasa Moara
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Coordonatele amplasamentului sunt:

o 44.5249973 (44.5254169) latitudine nordica
. 25.9470321 (25.9473279) longitudine estica

Proprietatea M.P. Baneasa Moara S.A prezinta forma de trapez, accesul catre
amplasament realizandu-se pe strada Rasaritului, respectiv pe latura nord-estica a fabricii, cu
iesire la soseaua Banatului.

Societatea Baneasa Moara se Invecineaza in partea de nord-vest cu strada Rasaritului, la
est cu Baneasa Paste, depozitele ABD Computer, Eli Park 1, Euro Games Technology Romania,
iar la sud cu calea ferata Chitila.

Activitatile desfasurate in zona sunt de tip industrial si de transport.

Amplasamentul M.P. Baneasa Moara S.A este situat in perimetrul corpului de apa
subterana e ROAGO03 - acumularile Buftea pe raul Colentina, conform Ordin 621/2014 privind
aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din Romania.

Amplasarea obiectivului si delimitarea instalatiei fata de vecinatati sunt prezentate in
planul de incadrare in zona anexat la documentatie.

2.2. Proprietatea actuala

Dreptul de proprietate asupra terenului si constructiilor este detinut de M.P. Baneasa
Moara S.A, in conformitate cu actul de proprietate cu nr. 1124/24.10.2013.

Detalii ale delimitarii terenului din proprietatea actuala sunt prezentate la capitolul 2.1
si In anexa cu Planul de amplasament - plan al obiectivului. Acestea arata si figureaza
schematic, de asemenea, limitele instalatiei care face obiectul prezentului raport de
amplasament.

2.3. Utilizarea actuala a terenului

Pe terenul din orasul Buftea, judetul Ilfov, pe strada Rasaritului, nr. 47 detinut de M.P.
Baneasa Moara S.A, cu suprafata totala de 25.971 mp (masurata) se afla moara ecologica
(trecuta in conservare), siloz grau, curatatorie+corp fabricatie, siloz produse finite, sectie
ambalare+magazie produse finite+birouri, statie primire auto+precuratire, pod bascula auto,
casa poarta, post trafo, bazin retentie ape pluviale, ministatie epurare, sopron deseuri,depozit
ambalaje si camera suflante, receptie-expeditie BIG BAG care alcatuiesc ansamblul fabricii de
produse de morarit.

Din suprafata totala de 25.971 mp, suprafata ocupata de constructii este de 4407 mp,
cea ocupata de drumuri sau suprafata betonata este de 7834 mp, suprafata desfasurata este de
7222 mp, iar suprafata destinata dezvoltarilor ulterioare este de 8430 mp. Restul terenului, de
5.300 mp, reprezinta spatiile verzi.

In cadrul complexului de moririt SC MP Baneasa - Moara S.A. functioneazi o moari de
madcinat grau: una pentru prelucrarea graului conventional avand capacitatea de prelucrare de
380 tone/24 h.

Capacitatea de productie este de aproximativ 380 tone grau / 24 ore raportat la srotul
1 al instalatiei, in conditiile unei functionari neintrerupte. Pentru prelucrarea graului si
transfomarea acestuia in produse finite (fdina, tarate, gris, germeni, etc.) exista un proces
tehnologic bazat pe operatii intensive de prelucrare. Intreaga instalatie este structurati in mai
multe blocuri tehnologice.
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Blocurile tehnologice principale:

- sectiunea siloz grau, cu receptie, precuratire, insilozare, livrare la celule de alimentare
a morii (celule tampon);

- sectiunea curatdtorie: curatatoria I-a si conditionarea I-a , conditionarea II - a,
curatdtoria II-a si conditionarea III -a (umectarea graului);

- sectiunea macinis;

- sectiunea preluare produse finite-sectiunea ameliorare/mixare fainuri prevazuta cu
un pachet de control cu magnet permanent, turbosita, faina, si dezinfestator centrifugal;

- sectie ambalare, livrare catre celule livrare vrac.

Instalatii _si _echipamente ale instalatiei de fabricare a produselor de mordrit,
caracteristici:

1. Statia Primire auto + precuradtire - constructie P+1E, S =51 mp
e Buncdr receptie auto (din beton, grilaj metalic) - 1 buc.
e Transportor cu lant TC1 (L=9.00 m, P.L.=15kw) - 1 buc.
e [nstalatie aspiratie precurdtire - 1 buc.
e Filtru de aspiratie precurdtire MVRS-52/24(P.1.=0,2 kw) - 1 buc.
e Suflanta GM -35(La=0,9 Nm3 /min, pres.=0,5 bar, P.L.=3 kw) - 1 buc.
e Ventilator aspiratie precurdtire (debit = 4,3m/s, pres.= 304 mmCA, P.1.=22 kw) - 1 buc.
e FEcluza MPS-28/22- 1 buc.
e [Elevator cu cupe E1(H ax-ax=19 m, P.1.=15 kw) - 1 buc.
e Separator curatitor tip TAS (P.L.=3kw) - 1 buc.
e FElevator cu cupe E2 (H ax-ax=12 m, P.[.=0,75 kw) - 1 buc.
e Buncdr deseuri - 1 buc.
e Snec deseuri S1(L=cca.6,00 m, @150 mm, P.I=0,75 kw) - 1 buc.
e C(lapet de deviere cu actionare manuald - 2 buc.
e C(Clapet de deviere cu actionare cu motoreductor - 1 buc.
2. Silozul de grau - capacitate 4.064 tone in 4 celule metalice, capacitate 1.016 tone fiecare
e Elevator cu cupe E3(H ax-ax=23 m, P.1.=15 kw) -1 buc.
e Transportor cu lant TC2 (L=43 m, cap.=100 t/h,P.1.=11 kw) - 1 buc.
e Transportor cu lant TC3.1 (L=47,25 m, cap.=50 t/h, P.L.=7,5 kw) - 1 buc.
e Transportor cu lant TC3.2 (L=16 m, cap.=50 t/h, P.L.=3 kw) - 1 buc.
e Sibere automate, actionate cu motoreductor (P.1.=0,2 kw) - 7 buc.

e Sibere manuale - 8 buc.

THINK GREEN S.R.L. Pagina 7 din 43



M.P. BANEASA MOARA SA

Raport de amplasament

2022

3. Silozul de grau - capacitate 2.200 tone in 4 celule metalice, capacitate 550 tone fiecare
e Transportor cu lant TC7 (L=14 m, cap.=100 t/h,P.1.=4 kw) - 1 buc.
e Transportor cu lant TC8 (L=33 m, cap.=100 t/h, P.1.=9,2 kw) - 1 buc.
e Transportor cu lant TC9 (L=52 m, cap.=50 t/h, P.1.=2X7,5 kw) - 1 buc.
e Transportor cu lant TC10 (L=11 m, cap.=50 t/h, P.1.=2,2 kw) - 1 buc.
e Transportor cu lant TC11 (L=22 m, cap.=50 t/h, P.L.=3 kw) - 1 buc.
e Transportor cu lant TC12 (L=8m, cap.=50 t/h, P.L.=2,2 kw) - 1 buc.
e Sibere automate, actionate cu motoreductor (P.1.=0,2 kw) - 7 buc.
e Sibere manuale - 4 buc.
e C(lapet de deviere cu actionare cu motoreductor - 1 buc.
4. Cladire curdtatorie si corp de fabricatie moara, S = 429 mp,
i. Celule tampon alimentare curatatorie:
e FElevator cu cupe E4 (H ax-ax=26 m, P.1.=11 kw) - 1 buc;
e Transportor cu lant TC4 (L=11 m, cap.=50 t/h, P.1.=3 kw) - 1 buc;
e Siber automat- 3 buc;
e C(Celula tampon curdtdtorie (2,25x4,5x13,7 m, capac.80-90 to) -4 buc;
e C(Colector cu guri multiple si sibere manuale - 4 buc.
e Separator magnetic-4 buc.
e Aparate procentaj automat- 4 buc;
e Transportor cu snec S2 (L=10 m, cap.=15 t/h, P.L.=3 kw, ©=250 mm) - 1 buc.
ii. CURATATORIAI
e Elevator cu cupe E5(H ax-ax=26 m, P.1.=4 kw, cap.18 to/h) - 1 buc;
e (Cdantar electronic MWBL-80 - 1 buc;
e Combicleaner MTKB-120/120U (P.I=2x 0,75 kw) - 1 buc;
e Trior cilindric HSR-5010 (P.I=1,1 kw) - 1 buc;
e Trior cilindric HSR-10010 (P.I=3 kw) - 1 buc;
e Sistem umectare automatd IDM30 - 1 buc;
e Filtru aspiratie MVRT 39/24 - 1 buc.
iii. @~ CONDITIONAREAI
e FElevator cu cupe E6(H ax-ax=26 m, P.1.=4 kw, cap.18 to/h) - 1 buc;
e Dozator apd MOZA -1000C (P.1.=0,2 kw) - 1 buc;
e Umector intensiv MOZK 30/100(P.1=15 kw) - 1 buc.
e Snecgrdu S3 (L=8,00 m, cap.15to/h, P.I=3 kw) - 1 buc;

e Siber manual - 2 buc.
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e (elula odihna a-I-a, capacitate 60 tone — 3 buc;
e Aparat procentaj automat - 3 buc.
e Snecgrdu S4 (L=9,00 m, cap.15to/h, P.I=3 kw) - 1 buc.
iv. CONDITIONAREA A-II-A
e Elevator cu cupe E7 (H ax-ax=26 m, P.L.=4 kw, cap.18 to/h) - 1 buc;
e Dozator apd MOZA-650C - 1 buc;
e Snecgrdu SU1 (L=3,00 m, cap.15to/h, P.I=3 kw) - 1 buc;
e Snecgrdu S5 (L=9,00 m, cap.15to/h, P.I=3 kw) - 1 buc;
e Siber manual - 2 buc; Celula odihna a-1I-a, capacitate 60 tone - 3 buc.
e Aparat procentaj automat - 3 buc;
e Snecgrdu S6 (L=9,00 m, cap.15to/h, P.I=3 kw) - 1 buc.
v. CURATATORIA A-1I-A, CONDITIONAREA A -1II-A

e FElevator cu cupe E8(H ax-ax=26 m, P.L.=4 kw, cap.18 to/h) - 1 buc; Separator magnetic
MMUA-50 - 1 buc

e Decojitor intensiv MHXS-45/80 (P.I=11 kw) - 1 buc

e Canal aspiratie MVSQ-100 (P.I=5,5 kw) - 1 buc

e C(Cantar electronic B1 MWBL-80 - 1 buc

e Dozator apa MOZA -125C - 1 buc

e Umector intensiv MOZJ-30/100 B1 (P.I=5,5 kw) - 1 buc

e Buncdr B1 -1 buc

e Filtru aspiratie curdtdtorie MVRS-39/24 (P.I=0,2 kw) - 1 buc

e Ecluza MPS-28/22 (P.I=0,55 kw) - 1 buc

e Ventilator aspiratie curdtdtorie(La=4 m3/s, AH=242 mmCA, P.I=22 kw) - 1 buc
e Suflantd compresor(La=0,7 m3/min, pres.=0,5 bar, P.I=3 kw) - 1 buc

e Snec colectare deseuri S7(L=5,00 m, 150 mm, P.I=0,75 kw) - 1 buc

e FElevator deseuri E9(H ax-ax=16 m, P.1.=0,75 kw) - 1 buc

e Buncdr deseuri - 1 buc

e Extractor vibrator MZVE-330 - 1 buc

e Separator magnetic MMUA-30 - 1 buc

e Moard cu ciocanele pentru impuritati M|SA-60/18 (P.I=22 kw) - 1 buc
e (iclon separator MGXD-50 - 1 buc

e FEcluza MPS-22/19 (P.I=0,55 kw) - 1 buc

e Ventilator transport pneumatic(La=0,3 m3/s, AH=635 mmCA, P.I=5,5 kw) - 1 buc
e Perlator MTPA 90 (P.1.=90 kw)-1 buc.

e (iclon separator MGXG 95 -1 buc.
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e FEcluza MPS-22/19 (P.I=0,55 kw) - 1 buc

e Filtru de aspiratie MVRT 26/24 (P.1.=0,2 kw)- 1 buc.

e FEcluza MPS-22/19 (P.I=0,55 kw) - 1 buc

o Ventilator aspiratie ciclon (La=1,3 m3/sec, P=2,2 kPa, P.1.=5,5, kw)
vi. MACINIS

e Valtdublu cu 4 tavalugi MDDK 1250/250 (P.1.=1x 0,1 kw) - 1 buc

e Valt dublu cu 4 tavalugi MDDK 1000/250 (P.1.=10 x 0,1 kw) - 10 buc

e Valt dublu cu 8 tavalugi MDDL 1250/250 (P.1.=1 x 0,1 kw) - 1 buc

e Valtdublu cu 8 tavalugi MDDQ 1250/250 (P.1.=1 x 55 kw) - 1 buc

e Valt dublu cu 8 tavalugi MDDL 1000/250 (P.1.=1 x 0,1 kw) - 1 buc

e Valt dublu cu 8 tavalugi MDDQ 1250/250 (P.1.=2 x 18,5 kw) - 2 buc

e Valtdublu cu 4 tavalugi MDDP 1250/250 (P.1.=18,5 kw,P.I=15kw) - 1 buc

e Motor AST actionare valt MDDK 1250/250 - 2 buc

e Motor AST actionare valt MDDK 1000/250 - 20 buc

e Motor AST actionare valt MDDL 1250/250 - 4 buc

e Motor AST actionare valt MDDL 1000/250 - 4 buc

e Site plane pdtrate MPAH -832-23 Nova(P.1.=7,5 kw) - 2 buc

e Sita plana pdtrata MPAJ -624 Nova Pur (P.1.=5,5 kw) - 1 buc

e Masini de gris MQRF -46/200(P.1.=2 x 0,18 kw) - 8 buc

e Finisor de tardate MKVA -5610-K(P.1.=7,5 kw) - 4 buc

e Vibrositd fdind MKVA -5610-M(P.1.=5,5 kw) - 2 buc

e Vibrositd fdind MKZH -6012 (P.1.=5,5 kw) - 2 buc

e Dozator produse filtre MZMA-100(P.1.=1,1 kw) - 2 buc

e Separator magnetic MMUS-30 - 1 buc

e Transportor produse finite(P.1.= 2,2 kw) - 5 buc

e Sonde automate fainuri(P.1.=0,75 kw) - 2 buc

e Detasoare cilindrice MDL-300G(P.1.=5,5 kw; 4 kw) - 4 buc

e Detasoare cu impact MJZF/MJZE (P.1.=11 kw; 7,5 kw; 5,5kw) - 5 buc

e (antar produse finite cu ecluza MWBL-120 - 2 buc

e (Cdantar produse finite cu ecluza MWBL-60 - 2 buc

e (Cantar produse finite cu ecluza MWBL-24 - 1 buc

e Ecluze cantare produse finite - 5 buc

e Instalatie transport pneumatic(vizori, cicloneti, ecluze, colectori etc) — 2 buc

o Instalatii aspiratie, cu 2 actionari MAUA (P.1.=0,2 kw) - 2 buc

THINK GREEN S.R.L. Pagina 10 din 43



2022

M.P. BANEASA MOARA SA

Raport de amplasament

Ventilator transport pneumatic(P.1.=110 kw si 22 kw) - 2 buc

Filtru aspiratie si transport pneumatic MVRS-104/24 (P.1.=0,2 kw) - 1 buc

Filtru aspiratie si transport pneumatic MVRS-52/24 (P.1.=0,2 kw) - 1 buc

Filtru aspiratie si transport pneumatic MVRT-104/24 (P.1.=0,2 kw) - 1 buc

Ventilator aspiratie mdcinis(P.1.=30 kw si 15 kw) - 2 buc

Suflantd- compresor tip GM-3S; 5,5 kw pentru aer scuturare filtre - 1 buc

5. Siloz produse finite+ Livrare in vrac, (compus din 26 celule, cu o capacitate totala
1.290 tone fdinuri si 260 tone tdrate), S = 379 mp

Extractoare cu fund vibrant(<=1970 mm, P.1.=0,55 kw) - 20 buc
Snec tubular ST1-ST17 (P.1.=3 kw fiecare) - 17 buc

Filtru GFA-04/08 cu ventilator (P.1.=0,2 kw/1,1 kw) — 1 buc
Buncar incarcare - 1 buc

Valva fluidizare - 1 buc

Presostat (P.1.=0,2 kw) - 1 buc

Suflantd compresor (P.1.=55 kw) - 1 buc

Instalatie aspiratie celule mixare fdinuri- 3 buc

Filtru GFB-24/20 (P.1.=0,2 kw) - 3 buc

Ventilator filtru (P.1.=5,5 kw) - 3 buc

Suflantd compresor pentru filtru (P.1.=3 kw) - 1 buc
Turbositd fdinda MKZI-30/80 (P.1.=3 kw) - 1 buc

Cantar fdind - 1 buc

Statie dozare aditivi/amelioratori, cu trei dozatoare- 1 buc
Buncar inox gluten-2 m3-1 buc.

Snec tubular inox (L=3m, P.I=1,5 kw)- 1 buc.

Suflanta GM3-1buc

Valva de fluidizare-1buc.

Dozator gluten -1 buc.

Mixer faind - 1 buc

Snec tubular ST18 la mixer - 1 buc

Separator magnetic cu bare - 1 buc

Filtru GFA-0,6/12 cu ventilator((P.1.=0,2 kw+0,75 kw) - 1 buc
Suflantd compresor(P.1.=30 kw) - 1 buc

Entoleter fdind (P.1.=30 kw) - 1 buc

Filtre aspiratie locala SELH 120/5 cu ventilator (P.1.=0,2 kw+1,1 kw) - 5 buc

Cantar electronic - 1 buc
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Filtru aspiratie locald GFA-04/08 cu ventilator (P.1.=0,2 kw+0,75 kw) - 1 buc

6. Sectia de ambalare + magazie produse finite este o cladire P+E partial, S =1.719 mp

Extractor cu fund vibrant (&=1570 mm, P.1.= 0,75 kw) - 6 buc

Ecluza dozare gris - 1 buc

Snec fdind S13 (=200 mm,1=6,5 m, P.L.= 1,5 kw) - 1 buc
Snec fdind S14 (=200 mm,I=3 m, P.L.= 1,1 kw) - 1 buc
Suflantd Aerzen GM 10 - 1 buc

Valva de fluidizare - 1 buc

Buncdr tampon - 1 buc

Sitd de control 10t/h +Separator magnetic- 1 buc
Snec extractor p=2,2kw - 1 buc

Filtru FTC48/ p=7,5kw; Q=6000m3/h - 1 buc

Masind ambalat PACK-100/2 ( P.1.=9 kw) - 1 buc
Tunel baxare la PACK-100/2 ( P.1.=15 kw) - 1 buc
Bandd gravitationald - 1 buc

Bandd acumulare - 1 buc

Celula de paletizare si infoliere - 1 buc

Sitd de control 10t/h +Separator magnetic- - 1 buc
Masind ambalat PACK-100/3 ( P.1.=16 kw) - 1 buc
Tunel baxare la PACK-100/3 ( P.1.=25 kw) - 1 buc
Paletizator pungi ( P.1.=11 kw) - 1 buc

Snec tubular ST18(<=200 mm, 1=1.200 mm, P.1.=2,2 kw) - 1 buc
Snec tubular ST19( ©=200 mm, I=1.600 mm, P.1.=2,2 kw) - 1 buc

Cantar insdcuire - 2 buc

Masind insdcuit la sac cu valva - 2 buc

Banda intermediard transport saci plini - 5 buc
Verificator de greutate Nemesis

Paletizator saci ( P.L.=11 kw) - 1 buc

Instalatie aspiratie - 1 buc

Filtru cu ventilator aspiratie( P.L.=4 kw) - 1 buc
Detectoare de metale THS/21E - 3 buc
Infoliator pungi MYTHO/A - 1 buc

Transportor cu racleti 3kw - 2 buc

Masind automatd de ambalat tardtd la sac IABA 600 - 1 buc
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e Bandd transportatoare - 3 buc

e (elula de paletizare si infoliere saci de tdrdtd - 1 buc
e Suflantd Aerzen GM 10 - 1 buc

e Valvd de fluidizare - 1 buc

e Buncdr tampon - 1 buc

e Snec extractor 3kw - 1 buc

e Masind de ambalat fdind la sac 5-10kg DR 200 - 1 buc
e Banda de preluare saci - 1 buc

e Filtru FTC 60 p=11kw; Q=9000m3/h - 1 buc

e Instalatie de aspiratie - 1 buc

Descrierea activitatilor si proceselor de fabricare a produselor de mordrit:

Principalele faze ale procesului de fabricare a produselor de morarit sunt:

Pregatirea graului

Curatirea graului

Conditionarea graului

Macinarea graului

Prelucrare produse finite din sectia macinis si stocare
Ambalare produse finite

ok W

e Pregatirea graului

Graul adus cu mijloace auto este receptionat intr-un buncar din beton prevazut cu grilaj
metalic cu ochiuri adecvate, din care este preluat cu un transportor cu lant TC1.

Pentru transportorul cu lant TC1 s-a prevazut actionarea cu inverter electronic.
Din transportor, graul este trecut la elevatorul E1 ce alimenteaza sectia de precuratire.

Din elevatorul E1 graul este transferat la separatorul curatitor TAS de unde cu un clapet de
deviere este dirijat la transportorul cu lant TC3.1. sau la elevatorul cu cupe E3 si cu un
transportor cu lant TC2 si sibere pneumatice este dirijat in celula de siloz programata de
operatorul morar.

Din siloz, graul este preluat cu transportorul cu lant TC3.1. Din transportorul cu lant TC3.1.,
graul este preluat de transportorul cu lant TC3.2. si cu elevatorul E4 este dirijat la
transportorul TC4, de unde se alimenteaza celulele de zi ale morii (tampon). Dirijarea se face
cu sibere actionate manual.

Atat din ratiuni de tehnologie, cat si din ratiuni de igiena, spatiul precuratatoriei este
prevazut cu instalatie de aspiratie completa cu retea, filtru cu scuturare cu jet de aer in
contracurent si ventilator de medie presiune.

Pentru controlul gradului de umplere a silozurilor, sunt prevazuti senzori de nivel maxim si
minim.

Impuritatile care rezulta se impart in:
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- nevalorificabile (praf, sfori, pietre, pamant, nisip etc);
- valorificabile (zoana - pleava)
Deseurile nevalorificabile rezultate la precuratire sunt colectate la guri de sac.

Deseurile valorificabile pot fi colectate la guri de sac sau pot fi dirijate la o linie de
transport cu snec si elevator E2 si dirijate In buncarul tampon colector de unde sunt livrate
vrac.

Pentru depozitare grau sunt prevazute 8 celule metalice cu o capacitate de 1.016 tone
fiecare, respectiv 550 tone fiecare, pentru o capacitate totala de 6.264 tone. Depozitarea se face
in functie de proprietatile fizico-chimice ale graului: cantitatea si calitatea glutenului,
proprietati eologice determinate prin alveograf, etc.

Loturile de grau cu caracteristici deosebite sau cu defecte se depoziteaza separat.

Dirijarea graului in celulele de depozitare se face de catre laborant, In urma analizelor la
receptie, pe baza celor stabilite de catre seful de laborator.

e Curatirea graului

Loturile de grau care se receptioneaza, provin din diverse zone de cultura cu indicii de
calitate stabiliti prin contract (ce variaza in limite foarte largi). Pentru obtinerea de produse de
calitate, din cantitatile de grau depozitate pe calitati este necesara realizarea de amestecuri de
grau si respectiv formarea de partizi omogene.

Operatia constd in amestecul graului din 2 - 3 celule, in anumite proportii, pentru
realizarea indicilor calitativi in stare sa satisfaca cerintele tehnologice de prelucrare, gradul de
extractie si calitatea produselor finite. Amestecul se stabileste de catre laborator si seful sectiei
si se urmareste de catre maistrii si laborantii de schimb si se realizeaza cu aparatele de
procentaj.

Curatatoria este structurata in curatatoria a-I-a si curatatoria a-Il-a. Scopul principal al
utilajelor din curatatorie este de a curata masa de grau de corpurile straine care se gasesc in
aceasta si de a conditiona cu apa bobul de grau.

Pentru alimentarea sectiei curatatorie s-au prevazut 4 celule tampon fiecare avand
capacitatea de circa 80-90 tone.

Din celulele tampon graul este preluat de un transportor cu snec si apoi de un elevator
cu cupe care ridica graul pentru alimentarea utilajelor din curatatorie. Controlul cantitatilor de
grau introduse la curatat se realizeaza cu un cantar electronic de flux tip Tubex.

Masa de grau ce se dirijeaza pentru prelucrare contine diferite impuritati.

Inlidturarea corpurilor strdine din masa de grau se realizeazi in combicleaner, care
asigura inlaturarea copurilor strdaine cu masa specificda mai mare decat graul (in special
pietrele) si asigurd, de asemenea, si Inlaturarea corpurilor straine mai usoare decat graul, prin
aspirarea intr-un curent puternic de aer la evacuare.

Separarea corpurilor straine dupa forma se realizeaza cu doua trioare cilindrice.

De asemenea, este posibil ca in masa de grau sa se gaseasca si impuritati metalice, cele
mai multe fiind de natura feroasa. Pentru inlaturarea corpurilor straine metalice a fost
prevazut un separator magnetic imediat dupa cantarul electronic.

Deseurile rezultate la curatatorie sunt colectate cu un transportor cu snec si cu un
elevator si sunt dirijate Intr-un buncar tampon. Pentru monitorizarea starii buncarului s-au
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prevazut senzori de nivel minim si maxim. Extragerea corpurilor straine colectate se realizeaza
cu un extractor vibrator de unde sunt transferate in linia de macinare cu o moara cu ciocane.
Pentru siguranta exploatarii, inainte de moara cu ciocane s-a prevazut un separator magnetic.

Corpurile straine macinate sunt preluate cu o linie de transport pneumatic cu ventilator
si ciclon propriu si transferate la snecul tarate din sectia macinis.

e Conditionarea graului
Dupa treapta I de curatare, se realizeaza conditionarea cu apa a masei de grau.

Umectare complet automatd, ce madsoara caracteristicile graului la intrare si dozeaza
debitul de apa necesar, in functie de umiditatea finald programata de operatorul morar.
Omogenizarea masei de grau cu apa se realizeaza cu un umector intensiv, dupa care graul este
distribuit in celulele de odihna a-I-a, 3 buc., cu o capacitate totala de cca. 150 tone. Din celulele
de odihna a-I-a, graul este transferat la odihna a-II-a cu aparate de dozare, snecuri si elevatoare
si se realizeaza si operatia de umectare a-II-a.

Apa ce se adauga este de 60 - 70 % la prima conditionare si restul la a doua conditionare.
Graul care ajunge la srotul I poate sa aiba umiditate cuprinsa intre 15,0 - 16,0%.

Perioada de odihna dupa fiecare umezire este urmatoarea:

prima reapta: 8 - 12 ore;
treaptaall-a: 8- 12 ore.
treapta a Ill-a: 10 - 30 minute.
Macinarea graului

e VVV

Se realizeaza pe baza unei diagrame tehnologice stabilita de catre proiectantul morii si
aprobata de comisia de validare si care sta la baza Intocmirii diagramei de flux . Modificarile de
flux se fac numai cu aprobarea DG si ESA.

Operatii principale:

Srotarea care se realizeaza cu valturi tip MDDL ,MDDQ MDDK , cu tavalugi rifluiti , avand
lungimea de 1250 si 1000 mm si diam. 250 mm. Operatia de sortare se realizeaza in 5 pasaje,
identificate prin B1, B2, B3, B4f, B4g, B5f si B5g, cu tavalugi rifluiti In diferite configuratii,
functie de pasajul tehnologic in cauza

Terminarea srotuirii care se realizeaza la finisoarele de tarate MKVA.

Desfacerea grisurilor si a dunsturilor operatie care se realizeaza pe valturi cu tavalugi
netezi. Pentru distrugerea “fulgilor” rezultati la pasajele ce prelucreaza produse intermediare
s-au prevazut detasoare cilindrice ( 4 buc.).

Curatarea grisurilor si a dunsturilor este prevazuta a se realiza cu 8 masini de gris duble cu
3 rinduri de site pe fiecare parte.

Cernerea produselor intermitente se realizeaza cu 3 site plane patrate de mare capacitate.

Macinarea grisurilor si a dunsturilor se face cu valturi cu tavalugi netezi iar terminarea
madcinarii in linia de macinare se realizeaza pe un pasaj cu tavalugi rifluiti. Pentru intensificarea
efectului tehnologic al valturilor s-au prevazut detasoare centrifugale (5 buc.).

Pentru prelucrarea produselor rezultate la filtrul de aspiratie si transport pneumatic al sectiei
madcinis si a produselor rezultate la finisoarele de tarate, dat fiind continutul ridicat al acestora
in fractiuni amidonoase, s-au prevazut 2 vibrosite MKVA .

Transportul pe verticala al produselor intermediare in sectia macinis precum si aspiratia
sectiei macinis, se realizeaza cu doua instalatii de transport pneumatic complete cu primitori,
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coloane transport pneumatic diverse diametre complete cu curbe, mansoane, coliere, vizori,
suporti, etc., cicloneti cu ecluze, tubulatura colectoare, ventilatoare transport pneumatic de
inalta presiune si doua ventilatoare pentru aspiratie de medie presiune si filtre separatoare
totale tip MVRS pentru aerul utilizat in aspiratie si transport pneumatic. Pentru curatarea
filtrelor sunt prevazute suflante compressor .

Colectarea fainurilor rezultate se realizeaza in 3 snecuri transportoare si unul pt gris.
Colectarea taratei rezultate se realizeaza cu un snec transport.

Pentru evaluarea parametrilor tehnologici de lucru si a capacitatilor momentane realizate au
fost prevazute cantare de flux pentru faina ( 4 buc.) si tarate (1 buc.) cu un sistem de evaluare
continua a extractiilor realizate pe fiecare linie.

Pentru urmarirea continua a calitatii produselor rezultate, s-au prevazut sonde automate
pentru doua fainuri.

Dupa prelucrare, In functie de varianta de macinis si de calitatea graului rezulta urmatoarele
produse finite:

1. faina
e fdina de grau alba 000, 480, 550 (neteda si grifica), 650
e fdina de grau semialba
e fainad de grau neagra
e fdina de grau dietetica
2. gris

3. germeni de grau
4. tarate de grau
5. rebutul furajer (subprodus): zoana pleava

Fainurile din sectia macinis sunt dirijate la celule de siloz din cadrul grupului de celule
pentru stocare fainuri sau la grupul de celule prevazute pentru alimentarea liniei de mixare -
ameliorare, cu exceptia grisului, care se trimite direct in celula de ambalare la punga.

Taratele rezultate din sectia macinis sunt transferate la silozul de tarate cu o linie de
transport pneumatic, in suprapresiune completa cu valva de fluidizare si suflanta compresor.
Recircularea taratelor se realizeaza cu o linie de transport pneumatic.

e Prelucrare produse finite din sectia macinis si stocare

Preluarea produselor finale (fainuri si tarate ) si distribuirea acestora in celulele de siloz
se realizeaza cu sisteme de transport pneumatic in suprapresiune, complete cu valve de
fluidizare, suflante compresor, coloane de transport pneumatic si deviatori de cale.

Pentru evitarea infundarii instalatiei, celulele de produse finite au fost prevazute cu
senzori de nivel maxim.

Dirijarea produselor finite catre celula programata de operatorul morar se realizeaza cu
deviatori de cale cu comanda pneumatica si senzori de pozitie.

Depozitarea produselor rezultate din fabricatie se face in silozul de produse finite

In total sunt 26 de celule cu o capacitate totald de cca 1.290 tone fiinuri si 260 tone
tarate din care:

- 5 celule stocare fainuri cu o capacitate totala de circa 450 tone.

- 6 celule amelioare - mixare , cu o capacitate de aprox. 60 tone fiecare, total 360 tone,
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utilizate atat pentru mixarea fainurilor intre ele, cat si pentru enzimarea in vederea ameliorarii
(din care: 2 celule pentru faina 480, 1 celula pentru faina 550, 3 celule pentru faina 650) pentru
realizarea amestecurilor de fainuri si pentru ameliorarea fainurilor prin dozarea in regim
perfect controlat de amelioratori.

- 1 celula stocare faina 550 grifica pentru paste fainoase cu o capacitate de aprox. 60 tone.
- 1 celula stocare faina pentru paste cu o capacitate de circa 60 tone .

- 4 celule pentru deservirea liniilor de ambalare la sac sau la punga, cu o capacitate de circa
40 tone fiecare, pentru un total de aprox. 160 tone.

- 1 celula pentru deservire linie ambalare gris la punga, cu o capacitate de aprox. 40 tone.

- 2 celule livrare vrac fainuri, cu o capacitate de aprox. 80 tone fiecare, pentru un total de
circa 160 tone.

- 3 celule stocare tarate, cu o capacitate de cca. 50 tone fiecare, pentru un total de cca. 150
tone.

- 1 celula pentru deservire linie ambalare tarate la sac, cu o capacitate de aprox. 30 tone.

- 2 celule pentru livrare vrac tarate, cu o capacitate de cca. 40 tone fiecare, pentru un total
de aprox. 80 tone.

Din celulele de stocare fainurile sunt preluate cu extractoare cu fund vibrant si dirijate
spre celelalte grupuri de celule ale silozului, prin transfer pneumatic. Din celulele de mixare
fainurile sunt extrase cu extractoare cu fund vibrant si cu snecuri tubulare sunt dozate in linia
de ameliorare-mixare.

Instalatia de enzimare in vederea ameliorarii si/ sau pentru mixare este prevazuta cu
buncar, cantar electronic si mixer In sarje. Dozarea microingredientelor se realizeaza cu o
statie de dozare cu 4 microdozatoare. Cantitatile dozate sunt omogenizate cu un mixer in sarje
de unde sunt transferate la o linie de transport pneumatic cu valva de fluidizare si suflanta
compresor.

Din coloana de transport pneumatic, fainurile sunt dirijate la celulele de alimentare a
liniilor de ambalare sau la celulele de livrare vrac.

Din celulele de livrare vrac tarate este extrasa cu extractoare vibratoare si livrata la auto.
e Ambalare produse finite

Din celule de siloz prevazute pentru alimentarea liniilor de ambalare, faina este extrasa
cu extractoare vibratoare si este dozata la masinile de ambalat cu snecuri tubulare. Ambalarea
se realizeaza pe masini de ambalat la saci cu valva mecanica si pe masini de ambalat la pungi.

Instalatiile de ambalat la pungi sunt completate cu linii de baxare a pungilor.

Liniile de ambalare PACK -100/3 si PACK -100/2 sunt prevazute cu sisteme de
paletizare si infoliere a pachetelor de faina. Instalatiile de ambalat la pungi sunt prevazute cu
detectoare de metale. Pe linia PACK 100/3 se ambaleaza faina In pungi de 1 kg, iar pe linia
PACK 100/2 pungi de 1 kg, 2 kg si 0,5 kg.

Sacii de faina sunt preluati de la masinile de ambalat de catre un sistem de benzi
transportoare prevazute cu detector de metale si verificator de greutate in sistem automat tip
Nemesis si sunt paletizati in sistem automat pe o linie de paletizare. Se pot ambala saci de 25 si
50 kg.

La linia de ambalare a taratei, care este automata, se realizeaza ambalarea in saci de
rafie de 20 de kg, care sunt preluati de o banda transportoare si paletizati automat. Linia are
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incorporat detector de metale online.
Taratele se livreaza la vrac si sac de rafie de 20 kg

Pentru ambalarea fainii la saci de hartie de 5...10 kg exista o linie separata
semiautomatad, prevazuta cu detector de metale online. Sacii sunt preluati automat prin banda
transportoare si aranjati pe palet pentru infoliere.

2.4. Folosinta terenurilor din imprejurimi
Societatea Baneasa Moara este amplasata intr-o zona industriala si de servicii.

In partea de est se afld zona industriali si de servicii, care cuprinde depozitul ABD Computer care
importa produse IT second hand, precum calculatoare, laptopuri, monitoare, imprimante; Eli Park
1 este un parc industrial modern alcatuit din trei constructii cu spatii de depozitare sau productie
destinate Inchirierii, iar la est de Eli Park 1 este amplasat magazinul de electronice NDC Arctic
Buftea.

In aceeasi zona este localizatd fabrica Bineasa Paste cu productie de paste fidinoase cu o
capacitate de productie anuala instalata de peste 25.000 tone de paste.

La sud de fabrica Baneasa Moar3, se afla zona de transport reprezentata de calea ferata.

Limita vestica a fabricii se invecineaza cu teren arabil.

2.5. Utilizarea chimica
Materia prima utilizata pentru fabricarea produselor de morarit este graul.

Materiile auxiliare care se folosesc in vederea obtinerii produselor sunt enzimele, utilizate
pentru ameliorarea fainurilor si apa pentru conditionarea/ umectarea graului.

Pentru ambalarea produselor finite se folosesc:

e hartie-carton - 22 tone/luna;
e mase plastice - 8 tone/luna.
Moara conventionala are o capacitate de productie: 380 tone grau/24 ore raportat la
srotul 1 al instalatiei, In conditiile unei functionari neintrerupte.

Cantitatile de produse finite variaza in functie de dinamica pietei.

2.6. Date climatice

Orasul Buftea, ca si judetul, are o clima in cea mai mare parte ca a judetului, temperat
continentala cu nuanta excesiva, cu veri calduroase si secetoase si ierni friguroase, dominate de
prezenta frecventa a maselor de aer rece continental din E, sau arctic din N si de vanturi
puternice care viscolesc zapada.

Temperatura medie a anului este de 10,5 grade Celsius, iar precipitatiile se incadreaza
in intervalul 450-550 mm/an. Desi precipitatiile sunt bogate cantitativ la Tnceputul verii, din
luna iulie apare un deficit de umiditate in sol care se mentine relativ constant pana la inceputul
lunii octombrie.

Regimul eolian se caracterizeaza prin predominarea vanturilor dinspre NE si E care bat
cu viteze medii anuale de 2-2.5 m/s, cu maxime pe timpul iernii ce pot depasii 125 km/ora.

2.7. Topografie si scurgere

Conform Enciclopediei Geografice a Romaniei, in fundamentul judetului Ilfov se
regasesc formatiuni de varsta precambriand, care apartin Platformei Moesice, peste care se afla
depozite sedimentare meozoice si neozoice si, la suprafata, formatiuni cuaternare (stratele de
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Fratesti, complexul marnos, complexul nisipurilor de Mostistea, argile si argile nisipoase si
orizontul pietrisurilor si nisipurilor de Colentina). Cele mai recente formatiuni cuaternare sunt
reprezentate de depozitele aluvionare (5-10 m grosime) din terasele si lunca Dambovitei si
Argesului, precum si de depozitele loessoide (2-5 m grosime), care acopera cea mai mare
suprafata a judetului.

Din punct de vedere morfologic, orasul Buftea apartine Campiei Vasliei, in cadrul careia
se evidentiaza interfluviile largi (48 km), presarate cu crovuri, movile, vdiugi, lacuri. Atitudinile
variaza intre 50 si 120 m.

2.8. Geologie si hidrogeologie
Solul este format din cernoziom degradat, brun-inchis-ciocolatiu, din sol brun-roscat de
padure de tranzitie si din brun-roscat de padure format pe loess.

Pe latura de nord, Vlasia este traversata de la vest la est printr-un mic defileu loessic,
format prin deversarea apelor Ialomitei in mici depresiuni clastroclasice. Tot in acest fel a
patruns si Dambovita pe actualul traseu si care facea albie comuna cu Argesul Intr-o vale de tip
Pasdrea, in pleistocenul superior sau in halogen. Pentru latura sudica a Vlasiei, valea
Dambovitei constituie axa hidrografica principala pe care se afla Capitala tarii. CAmpia Vlasiei
s-a format prin umplerea zonei cu aluviuni aduse de rauri din Carpati si subcarpati, in timpul
cuaternarului, care au fost depuse fie ca sedimente fluvio-lacustre, fie sub forma de conuri
piemontane. Un alt element esential al campiei 1l reprezinta loessul, care s-a depus In mai
multe faze, peste aluviuni si care formeaza suprafata campiilor sub care s-au sculptat vaile.
Campia Vlasiei se afla, atat ca pozitie, cat si ca geneza, la contactul mai multor tipuri genetice de
campii. Ca urmare, caracteristica de baza a campiei Vlasiei este aceea ca ea cumuleaza
caracterele tipurilor vecine de campii, sintetizandu-le spre zona sa centrald in aspecte noi,
proprii.

2.9. Hidrologie

Amplasamentul Baneasa Moara face parte din bazinul hidrografic Arges, fiind localizat
aproape de raul Colentina. Bazinul hidrografic Arges este un sistem fluviatil de tip carpato-
valah, deoarece strabate Carpatii Meridionali, Subcarpatii Getici si Campia Romang,
formand un bazin hidrografic de forma alungita, orientat de la nord-vest spre sud-est, care
totalizeaza o suprafata de 12 550 km2. De-a lungul cursului sau, Argesul colecteaza un numar
important de afluenti, mai ales In zona montana siin cea de campie, care {i asigura un debit
mediu multianual de 37,6 mc/s la postul hidrometric Malu Spart. Debitul de apa are insa un
ecart mare de variatie, el osciland de la o luna la alta si de la un anotimp la altul.

Colentina este un organism fluviatili de origine autohtona, care izvoraste din
extremitatea sudica a conului aluvionar de la Targoviste, pe raza comunei Nucet, de la
altitudinea de 179 m. Dupa ce strdabate o distanta de 101 km, din care o buna parte prin
Capitala tarii, se varsa in Dambovita langa localitatea Balaceanca. Punctul de confluenta se
afld la 52 m altitudine absoluti. In cursul mijlociu si inferior gradul de meandrare este foarte
accentuat, ceea ce face ca viteza curentului de apa sa fie extrem de redusa.

Din punctul de vedere al apelor subterane, amplasamentul prezinta stratul freatic ROAG
03 Colentina de tip poros.

2.10. Autorizatii de functionare curente

La aceasta data activitatea Baneasa Moara este reglementata prin Autorizatia de mediu
nr. 67/19.02.2013, revizuita la 14.03.2020 si 26.01.2021, emisa de APM Ilfov, valabila pe toata
perioada in care beneficiarul acesteia obtine viza anuala.
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AN. “APELE ROMANE” - AB.AAV. - S.G.A. llIfov Bucuresti a emis Autorizatia de
Gospodarire a Apelor nr. 15/1F/26.08.2020, valabila pana la 30.11.2024.

Ministerul Agriculturii si Dezvoltarii Rurale a emis - Autorizatia depozit seria IF nr.
00361/17.12.2021

Directia Sanitar Veterinara si pentru Siguranta Alimentelor Ilfov-BirouSiguranta
Alimentelor origine non animala a emis Documentul de inregistrare privind siguranta
alimentelor nr. 01005/19.09.2012.

Directia Sanitar Veterinara si pentru Siguranta Alimentelor Ilfov-BirouSiguranta
Alimentelor origine non animala a emis Documentul de inregistrare privind siguranta
alimentelor nr. 01004/19.09.2012.

Directia de SanatatePublica a jud. Ilfov a emis Notificare privind -certificarea
conformitatii cu normele de igiena nr.144/12.02.2013

Directia Sanitara Veterinara si pentru Siguranta Alimentelor Ilfov a emis Inregistrarea
sanitar-veterinara nr. 8/13.09.2012

Directia Sanitara Veterinara si pentru Siguranta Alimentelor [lfov a emis Inregistrarea
sanitar-veterinara nr. 9/13.09.2012

2.11. Detalii de planificare

In vederea stabilirii actiunilor planificate pentru supravegherea calitatii
amplasamentului, au fost identificate sursele de poluanti si masurile pentru protectia factorilor
de mediu, odata cu obtinerea autorizatiei integrate de mediu, respectiv a autorizatiilor de
gospodarire a apelor.

Conform conditiilor din Autorizatia de Mediu si din Autorizatia de Gospodarire a Apelor,
societatea aplica urmatorul plan de monitorizare a mediului:

Monitorizarea emisiilor in aer - emisii din surse dirijate: instalatii tehnice de exhaustare
(instalatie de retinere a pulberilor, filtru aspiratie curatatorie, ventilator aspiratie macinis, filtru
aspiratie, filtre)

Monitorizarea emisiilor in apd
- apele uzate menajere sunt colectate intr-un bazin vidanjabil cu volum de 6,5 mc;

- apele pluviale de pe platformele betonate sunt trecute printr-un separator de produse
petroliere si apoi sunt colectate intr-un bazin de retentie cu volum de 200 mc, de unde sunt
distribuite pe spatiile verzi din incinta obiectivului.

Monitorizarea gestiunii deseurilor - se realizeaza in conformitate cu OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor si HG 856/2002.

Monitorizarea proceselor — monitorizarea consumurilor materiilor prime si materialelor
auxiliare, monitorizarea consumurilor de energie electrica, in scopul folosirii lor eficiente,
monitorizarea parametrilor de proces.

Operatorul monitorizeaza in permanenta variabilele de proces si alte elemente de
control:

- Consumuri de energie electrica, gaz natural, apa
- Calitate materii prime si auxiliare

- Raport aer/gaz natural, pentru optimizarea arderii si minimizarea emisiilor
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- Parametri tehnologici specifici pentru fiecare faza a proceselor tehnologice

2.12. Incidente legate de poluare

In cadrul investigatiilor specifice pentru intocmirea documentatiilor de mediu, inclusiv
a prezentei documentatii au fost identificate:

- Depozitarea deseurilor menajere se face intr-o zona special amenajata in acest scop, pe
amplasament pana la eliminarea lor.

- Activitatile specifice societatii nu constituie surse de poluare zonala a solului si
subsolului deoarece incinta unitatii este betonata in proportie de 80%, prin urmare riscul de
poluare a solului este eliminat.

- Pe amplasament nu se folosesc materiale toxice care sa puna in pericol solul si
subsolul, In eventualitatea unor manipulari defectuoase ce ar conduce la deversari accidentale.
Pentru prevenirea poluadrii solului si subsolului suprafata curtii, inclusiv a cailor de acces cu
autovehicule este acoperitd cu un strat de beton, impermeabil.

2.13. Specii sau habitate sensibile sau protejate care se afli in apropiere

Perimetrul amplasamentului se invecineaza cu terenuri pe care se desfasoara activitati
industriale, locuire, transport auto.

In zona amplasamentului studiat nu se afli arii de interes comunitar Natura 2000 si nici
obiective protejate (zone sensibile) la distan{e mai mici de 1000-1500 m.

Societatea nu se afla pe un amplasament afectat de poluare, de natura sa nu necesite
reconstructie ecologica.

In vecinitatea amplasamentului nu sunt obiective de patrimoniu cultural, arheologic
sau monumente istorice protejate.

Se apreciaza ca activitatile desfasurate in cadrul MP BANEASA-MOARA S.A., nu poate
exercita efecte negative asupra mediului la un nivel care sa necesite lucrari de reconstructie
ecologica.

2.14. Conditiile constructiilor

Constructiile de pe amplasamentul studiat sunt realizate din materiale specifice
incintelor industriale: fundatii din beton armat, pereti portanti din beton armat la unele
obiective, plansee din beton, grinzi si profile din metal si beton armat, zidarie din caramida si
bca, inchideri din tamplarie metalica si din lemn, izolatii la terase din carton si panza
bituminoas3, tabla metalica ondulata sau profilata.

Cladirile nu au acoperisuri pe baza de azbest. Caile de acces sunt betonate.

Constructiile si instalatiile care compun obiectivul nu prezinta aspecte de degradare,
care ar putea ridica probleme privind siguranta personalului si in exploatare. Se fac inspectii
periodice de catre societati acreditate si se realizeaza masurile identificare.

Aspectul general al amplasamentului este ingrijit, starea actualda a constructiilor este
buna.

2.15. Raspuns de urgentd

Societatea MP BANEASA-MOARA SA aplica un sistem mediu conform SR EN ISO
14001:2015, certificat.

Conditii de functionare altele decat cele normale, se pot referi la urmatoarele situatii:
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- operatiuni de pornire si oprire

- pierderi din instalatii

- functionarea necorepunzatoare a instalatiilor

- Intreruperea temporara a functionarii unor instalatii
- Incetarea definitiva a functionarii instalatiilor

Instalatiile de fabricare a produselor de morarit au program de lucru continuu, cu oprire
anuala pentru revizii. Pentru asigurarea unei eficiente ridicate a instalatiilor si calitate
uniforma a produselor se urmareste ca procesele de fabricare sa fie cat mai stabile.

Echipamentele se opresc/pornesc in functie de cerintele de operare, pentru reparatii
si/sau daca apar defectiuni care sa necesite oprirea instalatiilor. Sistemele de retinere a
emisiilor in aer functioneaza in regim continuu, la fel ca si instalatiile de productie. In cazul
pornirilor, opririlor si intreruperilor in functionarea instalatiilor de fabricare a produselor de
morarit se aplica regulamentele de exploatare prevazute de instructiunile de lucru.

La oprirea neprogramatd/accidentald a echipamentelor, se urmareste mentinerea in
functiune a instalatiilor de tratare a emisiilor in aer si apa - filtre, separator de hidrocarburi.

Politica generala adecvata de prevenire, alerta si actiune In situatii de urgenta se
bazeaza pe principiul prevenirii, acest lucru Insemnand ca instalatia este exploatata in asa fel
incat sa poata fi prevenite eventualele disfunctionalitati si reduse consecintele accidentelor.

Societatea MP BANEASA-MOARA SA detine Planul de actiune pentru situatii de urgentd,
in care sunt prevazute activitatile, masurile si responsabilitatile pentru situatii de urgenta sau
poluari accidentale, pe care il actualizeaza periodic.

Pe amplasament sunt asigurate materiale necesare In caz de poludri accidentale,
instructiuni si sarcini precise pentru a se actiona in conformitate cu planurile de interventie.

In instalatia/pe amplasamentul operat de MP BANEASA-MOARA SA se folosesc mai
multe tipuri de preparate comerciale, a caror componente periculoase difera, in functie de
furnizor si procesul in care sunt folosite.

Printre materialele periculoase in instalatia MP BANEASA-MOARA SA sunt unele ce
contin substanfe/amestecuri prezentate in tabelul de mai jos.

Tabel 2.15.1. Substante/amestecuri chimice periculoase utilizate de MP BANEASA-MOARA SA, pe categorii
de pericol:

. Clasificarea si etichetarea substantelor sau
Denumirea . . .

. preparatelor chimice periculoase . o
substantei/ Cantitatea maxima
amestecului Categoria de pericol Periculozitate pe amplas. (tone)

periculos
Cerneala EUHO066, H225, H319, 2
1M_3A01KR H336
Solvent Black Imprimarea datei pe H319, H225, H336 4
Cornoala ambalajele produselor finite
TS7A001 Black H412, H319, H225, 6,3
ink H336

Societatea Baneasa Moara mai utilizeaza si acid clorhidric, necesar analizei de laborator

THINK GREEN S.R.L. Pagina 22 din 43



M.P. BANEASA MOARA SA

Raport de amplasament

2022

la determinarea cenusii din faina. Acesta se afla in stoc in cantitate maxima de cica 0,5 litri.

MP BANEASA-MOARA S.A. cunoaste gradul de periculozitate al substantelor/
preparatelor chimice folosite, detinand fisele de securitate ale acestora, intocmite de catre
furnizori, in conformitate cu legislatia In vigoare. Substantele sunt pastrate in recipienti
inchisi, etichetati, In depozite de materii prime separate de spatiul de productie. Salariatii sunt
instruiti cu privire la modul de manipulare, depozitare, transport, utilizare si actiune in caz de
poluari accidentale.

Prin natura activitdtilor desfasurate in cadrul proceselor tehnologice, respectiv
chimicalele utilizate, obiectivul nu se incadreaza sub incidenta legislatiei privind compusii
organici volatili.

3. ISTORICUL TERENULUI

Construirea morii de grau si constructiilor anexa pe amplasamentul actual a inceput in
anul 2012.

Terenul pe care este amplasata instalatia M.P BANEASA-MOARA SA a avut destinatie
industriala. In zona au fost proprietati private pana la Inceputul anilor 1970, cand terenul a
trecut in proprietatea statului roman, a fost scos din circuitul agricol, a primit destinatie
industriala.

4. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Probleme identificate

Ca urmare a incadrarii instalatiei sub incidenta legislatiei comunitare referitoare la
prevenirea si controlul integrat al poluarii, din anul 2013 activitatea obiectivului analizat a fost
reglementata prin autorizatia de mediu (AM nr. 67 din 19.02.2013, revizuire [ la data de
14.03.2020 si revizuire II la data de 26.01.2021).

Problemele identificate privind conformarea cu prevederile Directivei 75/2010/UE
privind emisiile industriale si prevederile documentului de referinta privind cele mai bune
tehnici disponibile pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui - ,Reference
Document for the Food, Drink and Milk Industries” - se refera la:

A. Respectarea valorilor limitd de emisie stabilite in autorizatia de mediu pentru
indicatorii monitorizati la aer si apd ca si conditie de baza pentru conformarea cu
cerintele celor mai bune tehnici disponibile si prevenirea impactului negativ pe care-I are
activitatea asupra amplasamentului si vecinatatilor.

Emisiile specifice sectorului de fabricare a produselor de morarit, conform
documentului de referinta BAT sunt:

e Filtrele cu saci sunt utilizate in principal pentru tratarea emisiilor de praf in aer
de la cereale in procesul de curatare si macinare.

e Compusii gazosi eliberati, proveniti din procesele tehnologice sunt in special,
pulberi.

In urma vizitirii amplasamentului MP Bineasa Moard S.A. si analizarii proceselor
tehnologice, au fost evaluati urmatorii factori de mediu, potential afectati de activitatea
desfasurata pe amplasament:

e aer: emisii rezultate din procesele de descarcarea graului si precuratire, filtrarea
aerului folosit in aspiratia utiliajelor, transportul graului in procesul de macinare,
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depozitare, ambalare;
e apa: deversari de ape menajere si pluviale;

e sol: posibila crestere a aciditatii solului datorita emisiilor in aer din procesele de
fabricare a proceselor de morarit, scurgeri accidentale de hidrocarburi de petrol.

Societatea realizeaza, asa cum aratam si In capitolul 2.11, monitorizari ale factorilor de
mediu, conform conditiilor impuse in Autorizatia de mediu nr. 67 din 19.02.2013, revizuire (I)
la data de 14.03.2020, revizuire (II) la data de 26.01.2021. Datele sunt raportate catre
autoritatea competenta.

Aspectele importante pentru conformarea cu cerinfele celor mai bune tehnici
disponibile in industria alimentard, a bauturilor si a laptelui sunt avute in vedere de MP
Baneasa Moarad S.A. si se refera la: reducerea emisiilor In aer si apa, eficienta energetic3,
materiile prime si utilizarea apei, minimizarea, recuperarea si reciclarea pierderilor de proces
/ deseurilor si apelor uzate de proces, precum si un sistem de management eficient.

Mai multe detalii referitoare la monitorizarile efectuate in perioada 2017 - 2021 si rezultatele
analizelor se prezinta in capitolul 5 al prezentului raport de amplasament.

B. Urmarirea consumurilor de materii prime si auxiliare, apd, gaz si energie, conform
recomanddrilor BAT/BREF

La MP Baneasa Moara S.A. s-au inregistrat urmatoarele consumuri:
- energie electrica: 7581 Mwh/an;
- apa: 7861 mc/an.

Cerinta generica a celor mai bune tehnici disponibile este de a mentine inregistrari
privind consumul de utilitati — energie si apa. Nu sunt stabilite consumuri specifice BAT.

Operatorul mentine evidente privind consumurile specifice la utilitati sila materii prime
pentru:

- urmarirea eficientizarii consumurilor de materii prime;

- reducerea consumurilor de energie, combustibil si apa;

- cresterea eficientei energetice;

- stabilirea de actiuni pentru optimizarea consumurilor/costurilor.
C. Respectarea cerintelor de management pentru instalatie

Societatea este organizatd ca o societate comerciald pe actiuni si are ca obiect
desfasurarea activitatii de fabricare a produselor de morarit. Compania MP Baneasa Moara
S.A. are o capacitate de productie de peste 380 de tone/zi.

Societatea MP Baneasa Moara S.A. are implementat si aplicd atat un sistem de
management mediu conform SR EN ISO 14001:2015, precum si un sistem de management al
calitatii conform EN ISO 9001:2015.

Anual se stabilesc obiective si tinte de mediu masurabile, in acord cu strategia, politica
declarata si angajamentul luat, tinand cont de cerintele legale, de aspectele reale si de contextul
local, in functie de realizarile anului precedent.

Managementul Autorizatiei de Mediu este asigurat de responsabilul cu protectia mediului.
Toate monitorizarile si rezultatele acestora sunt urmadrite si verificate. Monitorizarile si
automonitorizarile sunt efectuate prin laboratoare acreditate, pentru factorii de mediu si
indicatorii stabilifi in Autorizatia de Mediu si Autorizatia de Gospodarire a Apelor. Operatorul
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raporteaza catre autoritati datele conform cerintelor actelor de reglemenatare (AM, AGA).

4.2. Probleme ridicate

Respectarea cerinfelor Autorizatiei de Mediu este asumata la nivelul conducerii societatii.
Societatea asigura informarea si instruirea periodica a angajatilor in legatura cu cerintele de

mediu.

La Inceput de an se analizeaza toata activitatea desfasurata in cursul anului precedent si se
stabilesc obiective si masuri pentru anul in curs.

In anul 2021 nu au fost incidente de mediu pe amplasamentul analizat si nu au fost

inregistrate reclamatii.

4.3. Deseuri

Deseurile generate din activitatile desfasurate pe amplasament sunt stocate in functie
de provenienta, starea de agregare si periculozitatea acestora, In zone special amenajate, vrac

sau in recipienti etansi.

In tabelul de mai jos se prezinta tipurile si cantititile de deseuri rezultate din activititile
specifice desfasurate de catre societatea MP Baneasa Moara S.A. in anul 2021 si modul de

gospodarire al acestora.

Tabel 4.3.1 Tipuri, cantitati de deseuri generate pe amplasament/mod de gestionare

Provenienta Cantitate
Cod deseu Denumire deseu deseului generata Mod de gestionare
3 (tone/an)
: : - Recipient metalic;
020103 Degeuri de tfsut““ Zona pleavi 305
vegetale - Valorificare prin operatori autorizati.
02 03 04 Materii care nu se preteaza | Din procesul de 1 - Recipient metalic;
consumului sau procesarii fabricare - Valorificare prin operatori autorizati.
Deseuri de tonere de ° : - Recipi ice
: pient de plastic;
080318 imprimante, altele decat Idntr.eglmere', 0,03
cele specificate la 08 03 17 administrativ - Valorificare prin operatori autorizati.
13 02 06* Uleiuri sintetice de motor, Intrefinere 011 - Recipient metalic;
de transmisie si de ungere ' - Valorificare prin operatori autorizati.
5 d balaie d Ambalaje utilizate - Recipien.t de plrflstic si cor.ltainer
1501 01 esi::?ll:tiees?rcnarioﬂe € la ambalarea 45 metalic special amenajat;
’ produselor finite - Valorificare prin operatori autorizati.
b d balaie di Ambalaje utilizate - Recipien.t de plrflstic si coptainer
1501 02 mz'f::iglle f)faarsrtcicae?];E IP?P la ambalarea 15 metalic special amenajat;
' produselor finite - Valorificare prin operatori autorizati.
Deseuri de ambalaje de Ambalaje utilizate - Deseuri sunt depozitate vrac;
150103 ’ lemn la ambalarea 7 - valorificare prin operatori
produselor finite autorizati.
_ . _ - Recipient de plastic;
50106 Deseuri de ambalaje Din procesul de 02 . _ _
1 amestecate fabricare ’ - Valorificare prin operatori
autorizati.
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Provenienta Cantitate
Cod deseu Denumire deseu deseului generata Mod de gestionare
$ (tone/an)
Amba(;aje care contin ld - Recipient palstic;
" reziduuri sau sunt Din procesul de . ] )
150110 contaminate cu substante fabricare 0,016 Valorificare prin operatori
periculoase autorizafl.
absorbanti, materiale o .
filtrante, materiale de Din procesul de - Recipient plastic;
150203 l;zt;:ci)l‘;z ftiiiem;;:illceécrlnei:;f fabricare 0,4 Valorificare prin operatori
5 autorizati.
cele specificate la 15 02 02
- Recipient metalic;
16 01 07* Filtre de ulei Intretinere 0,05 Valorificare prin operatori
autorizati.
Echipamente casate, altele Intreginere - Recipient metalic;
1602 14 decat cele specificate de la administrat{v 0,038 Valorificare prin operatori
1602091a1602 13 autorizati.
Componente demontate X - Recipient de plastic;
din echipamente casate, Intretinere,
160216 altele decat cele specificate administrativ 0,001 Valorificare prin operatori
la16 02 15 autorizati.
Substante chimice de
laboratgr COSStél?d din sau . ld - Recipient de plastic;
* continand substante Din procesul de . . _
160506 periculoase inclusiv fabricare 0,003 Valorificare prln.operatorl
amestecurile de substante autorizagl.
chimice de laborator
. - Zona special amenajata;
17 04 05 Deseuri de fier si otel Intretinere 22
: sl ot t
- Valorificare prin operatori autorizati.
Tuburi fluorescente si alte N . . ‘i .
2001 21* deseuri cu continut de Idntr.e‘;.mere., 0,012 Recipient carton;
mercur administrativ - Valorificare prin operatori autorizati.
2001 39 Deseuri de materiale Intretinere, 0,024 - Recipient de plastic;
plastice administrativ ' - Valorificare prin operatori autorizati.
_ ol - Recipient de plastic si container
200301 Deseuri municipale Personal 45 metalic;

amestecate

- Eliminare prin operatori autorizati.

Societatea urmareste permanent minimizarea cantitatilor de deseuri prin urmatoarele actiuni:

- Colectarea selectiva, la sursa a tuturor deseurilor, valorificarea deseurilor reciclabile;

- Monitorizarea fluxului de materii prime utilizate si a produselor rezultate in scopul evitarii
formarii de stocuri;

- Intocmirea si respectarea unui program de mentenanta pentru a asigura buna functionare a

echipamentelor pentru o durata de timp cat mai indelungats;

- Informarea si instruirea angajatilor cu privire la prevenirea generarii deseurilor si
necesitatea reutilizarii produselor si a prevenirii si colectarii selective a deseurilor.
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4.4. Instalagie generala de evacuare

Pe amplasamentul analizat au fost identificate urmatoarele instalatii de evacuare cu
potential impact asupra mediului:

Pentru aer:

Tabel 4.4.1. Surse de emisii, sisteme de depoluare/exhaustare

Sursi de Echipamente Caracteristici sursa Putere Debit gaz/nr.
emisie tehnologice side instalata arzatoare
depoluare (D, H) termica max.
Filtru de aspiratie . . )
. : 52 ciorapi de filtrare cu
Rampai de precuratire MVRS lungimea de 2400 mm 0,2 kw -
descarcare 52/24
grau sipre- Ventilator de medie D= 760 mm debit = 4,3
curatire presiune aspiratie 22 kw m/s, pres.=
precuratire H=2.400 m 304 mmCA
Filtru aspiratie . . .
curatatorie MVRS- :1),3nC1i()rrr1121(?ee2flgg?)r§1$ 0,2 kw -
39/24 tip Buhler & :
D= 600 mm, H - tubulatura La 4 m3/s
Ventilator aspiratie evacuare = 5.000 mm 22 kw AH=242 mr'n
curitorie (masurata de la ventilator) - - CA
acoperis necirculabil
Curatatorie l
Filtru aspiratie . . .
curatatorie MVRT zlﬁnmci)r;aezl 3: Sltg grrilfril 0,2 kw
26/24 &
D=400 mm, H - tubulatura
Ventilator aspiratie evacuare = 5.000 mm 15kw
curdtorie (masurata de la ventilator) -
acoperis necirculabil
52 ciorapi de filtrare cu
Filtru aspiratie si lungimea de 2400 mm, D= 600
p i mm, H - tubulatura evacuare =
transport pneumatic < < 0,2 kw -
MVRS-52/24 5.000 mm (madsurata de la
ventilator) - acoperis
necirculabil
Ventilator aspiratie
macinis i 90 kw i
ltl:‘::ilslag:tclf 104 ciorapi de filtrare cu
. p . . . lungimea de 2400 mm, D= 800
aspiratie a Filtru aspiratie si mm. H - tubulaturs evacuare =
morii transport pneumatic 15'000 mm (misurati de la_ 0,2 kw -
MVRT 104/24 ventilator) - acoperis
necirculabil
Ventilator aspiratie i 55 kw i
macinis
Filtru aspiratie 1 104 ciorapi de filtrare cu
transport pneumatic luneimea de 2.400 mm 0,2 kw -
MVRS-104/24 & '
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Sursi de Echipamente Caracteristici sursa Putere Debit gaz/nr.
. . tehnologice side instalata
emisie (D, H) . arzatoare
depoluare ’ termica max.
Diametru =900 mm, H
Ventilator aspiratie tubulatura evacuare =4.300
or aspiral mm (masuratd de la 110 kw -
macinis . .
’ ventilator)- acoperis
necirculabil
. 24 ciorapi de filtrare avand
Filtru GFB-24/20 lungimea de 2.000 mm 0,2 kw -
Siloz faind H tubulatura evacuare =2.000
Ventilator filtru mm (masura.t 4 de ?a ventlllator) 3 kw -
- acoperis necirculabil,
diametru = 460 mm
24 ciorapi de filtrare avand
lungimea de 2.000 mm H
Siloz tirate Filtru GFB-24/20 tubulatura evacuare =2.000 0,2 kw :
d mm (masurata de ventilator)-
acoperis necirculabil, Diametru
=460 mm
Filtru aspiratie . . .
curatatorie MVRT- fjnmior;i?;eezﬁztggr;?: 0,2 kw -
39/24 tip Buhler & :
Diametru = 600 mm, H La=2m3/s,
Ventilator aspiratie tubulatura evacuare =5.500 11 kw AH=285
curatatorie mm (masurati de la ventilator) ’ mmCA
- acoperis necirculabil
Curatatorie
Filtru aspiratie . . )
curatatorie MVRT- iﬁllnm?r;aezl;eezﬁztg?)r;;l: 0,2 kw -
26/24 tip Buhler & '
Diametru = 300 mm, H
Ventilator aspiratie tubulatura evacuare =5.500 55 kw La=1,3m3/s,
curatatorie mm (masurata de la ventilator) ! P=2,2 kPaq,
- acoperis necirculabil
48. de ciorapi de flltrare.cu Q=6000m3/h
. lungime de 2000mm Ventilator _
Filtru FTC 48 . < - lap =290 mm
centrifugal, H tubulatura CA
Transport evacuare 3,7m cu fi=300mm
pneumatic 60 de ciorapide filtrare cu
(ambalare) lungime de 2000mm. Q=9000m3/h
Filtru FTC60 Ventilator centrifugal, H - lap =290 mm
tubulatura evacuare 3,7m cu fi CA

=350mm

Pentru apa:

Sistem intern de refele de canalizare, care asigura colectarea apelor menajere si pluviale si

deversarea acestora in canalizarea centralizata a municipiului, astfel:

- Apele uzate menajere sunt directionate catre un bazin vidanjabil din PAFS cu volum V = 6,5
mc, existent In incinta proprietatii, de unde vor fi vidanjate de o firma autorizata,
conform contractului semnat intre parti;

- Apele uzate pluviale sunt trecute printr-un separator de produse petroliere, dupa care sunt
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colectate intr-un bazin de retentie din beton armat cu volum V = 200 mc, de unde sunt
distribuite pe spatiile verzi din incinta obiectivului.

4.5. Zona internd de depozitare

Depozitarea materiilor prime si auxiliare, precum si cea a produselor finite si a deseurilor
rezultate din procesele tehnologice, se face In conditii corespunzatoare, astfel Incat sa nu afecteze
mediul, asa cum s-a prezentat la capitolele 2.1. si 4.3.

Materiile prime se stocheaza In zone amenajate, in functie de tipul si cantitatea acestora,
modul de aprovizionare (vrac sau ambalate): vrac, platforme betonate, magazii.

Produsele finite sunt depozitate pe platforme betonate, acoperite sau neacoperite, pana la
livrare catre beneficiari.

Colectarea deseurilor se face la locul de producere, in recipienti dimensionati in functie
de cantitatea produsa si de ritmul de evacuare, amplasati in incinte amenajate.

Stocarea deseurilor periculoase pana la valorificarea/eliminarea lor prin societati
autorizate, se realizeaza in spatii special amenajate, aerisite, inchise si betonate.

Pe amplasament nu s-au identificat alte zone de depozitare materii prime, auxiliare sau
deseuri, in afara de cele prezentate anterior.

4.6. Incinta si instalatii de tratare

Amplasamentul activitatii de fabricare a produselor de morarit din str. Rasaritului nr.
47, corp B, etaj partial, judetul Ilfov, se desfasoara la o distanta considerabila fata de asezarile
umane, iar paza si securitatea societatii este asigurata intern.

Accesul in incinta fabricii MP BANEASA-MOARA S.A. realizandu-se pe strada Rasaritului,
respectiv pe latura nord-estica a fabricii, cu iesire la soseaua Banatului.

Societatea Baneasa Moara se Invecineaza in partea de nord-vest cu strada Rasaritului, la
est cu Baneasa Paste, depozitele ABD Computer, Eli Park 1, Euro Games Technology Romania,
iar la sud cu calea ferata Chitila.

Instalatiile de tratare/depoluare au fost prezentate la Cap. 4.4.

4.7. Sistem de scurgere

Amplasamentul analizat are sisteme/instalatii de alimentare cu apa si canalizare, care
sunt descrise si in Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 15/ IF din 26.08.2020, valabila pana
la 30.11.2024, emisa de ANAR - ABA Arges-Vedea pentru MP Baneasa Moara S.A.

Alimentare cu apa a SC MP BANEASA-MOARA S.A. se realizeaza din subteran, prin
intermediul a doua foraje F3 cu H = 250,5 m si F2bis cu H = 253,5 m.

Apa este folosita In scop igienico-sanitar, tehnologic si pentru asigurarea rezervei PSI.

Cele doua foraje de alimentare cu apa au urmatoarele caracteristici:

Nr. foraj Adancime Nhs (m) Nhd (m)
(m)

F3 250,50 49,00 52,00

F2 bis 253,50 50,50 52,70
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Coordonate Stereo 70 ale forajelor pentru alimentare cu apa din incinta MP Baneasa
Moara S.A.:

Coordonate Foraj F3 Foraj F2
bis
X 336 572.81 336 806.34
Y 575 561.99 575 608.75

In jurul forajelor de alimentare cu apa sunt instituite zone de protectie sanitard din gard
plasa sudat cu h = 2m.

Fiecare foraj de alimentare cu apa este echipat cu o pompa submersibila:
e F3 - pompa submersibila tip Grundfos SP - 14A - 13 (Qexpl = 1,16 1/s);
e F2 bis - pompa submersibila tip Grundfos SP - 18 (Qexpl = 2,77 1/s).

Volume si debite autorizate, prevazute in Autorizatiei cu nr. 15/ IF din 26.08.2020:

Volume/debite de apa (mc/zi/l1/s)
Sursa de apa
maxim mediu minim anual
i i eNiCcO-SaNi 8807 - maxim;
In scop igienico-sanitar 20,11/0,23 | 24,13/0,27 | 17,09/0,19
si tehnologic 7340 - mediu

Apd pentru stingerea incendiilor

- este stocatd intr-un rezervor din beton cu V5 = 500 m3, montat suprateran, apa
necesara pentru stingerea unui eventual incendiu;

- reteaua de incendiu este realizata din conducte de PEHD, conducta metalica OL 150, cu Dn
=100 - 160 mm, L. = 1541 m, pe care sunt amplasati hidranti exterior si spinklere.

Sistemul de canalizare

Societatea Baneasa Moara are un sistem intern de retele de canalizare, care asigura
colectarea apelor menajere si pluviale si deversarea acestora in canalizarea centralizata a
municipiului, astfel:

- Apele uzate menajere sunt directionate catre un bazin vidanjabil din PAFS cu volum V =
6,5 mc, existent In incinta proprietatii, de unde vor fi vidanjate de o firma autorizata,
conform contractului semnat intre parti;

- Apele uzate pluviale sunt trecute printr-un separator de produse petroliere, dupa care sunt
colectate intr-un bazin de retentie din beton armat cu volum V = 200 mc, de unde sunt
distribuite pe spatiile verzi din incinta obiectivului

Apele uzate menajere provenite de la grupul sanitar aferent morii de grau conventional
sunt colectate intr-un bazin vidanjabil cu V = 6,5 mc.

Apele pluviale provenite de pe platformele betonate sunt trecute printr-un separator de
hidrocarburi, dupa care sunt colectate Intr-un bazin de retentie din beton armat cu V=200 mc
si apoi distribuite pe spatiile verzi din incinta obiectivului.
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Instalatii de epurare a apelor uzate:

- Separator de produse petroliere pentru apele pluviale provenite de pe platformele
betonate.

Tabel 3.3.2. Volumele de ape uzate generate, conform Autorizatiei cu nr. 15/ IF din 26.08.2020, valabila
panala 30.11.2024

Debite/Volume evacuate
Ca;eg:ina Receptori Maxim Mediu zilnic i
evalzuate autorizati zilnic Medlu/anual
i — mc/an
fe— )| A =L
Ape uzate Bazine vidanjabile | 1.49/0.016 | 1.25/0.014 455
menajere
Ape pluviale Bazin de retentie/ la ) i )
teren

4.8. Alte depozitari chimice si zone de folosinga

Pe amplasament nu sunt alte depozite chimice, fata de cele prezentate la capitolul 2.5-
Utilizare chimica.

4.9. Alte posibile impuritazi rezultate din folosinga anterioara a terenului
Nu au fost identificate alte posibilitati de poluare din folosinta anterioara a terenului.

5. INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR SI RECOMANDARI

Activitatea operatorului MP Baneasa Moara S.A. pe amplasamentul din Judetul Ilfov,
Buftea, str. Rasaritului nr. 47, corp B, etaj partial, este reglementata prin Autorizatia de Mediu
nr. 67 din 19.02.2013, revizuire (I) la data de 14.03.2020, revizuire (II) la data de 26.01.2021,
emisa de APM llfov, cu valabilitate nelimintata si Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 15/ IF
din 26.08.2020, valabila pana la 30.11.2024, emisa de ANAR - ABA Arges-Vedea.

Din analiza informatiilor si documentelor referitoare la activitatea instalatiei de
fabricare a produselor de morarit se pot afirma urmatoarele:

-instalatiile sunt realizate si gestionate in acord cu cele mai bune tehnici disponibile din
domeniul industriei alimentare, a bauturilor si a laptelui - ,DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE
(UE) 2019/2031 A COMISIEI din 12 noiembrie 2019 de stabilire a concluziilor privind cele mai
bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria alimentard, a bduturilor si a laptelui in temeiul
Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului”;

- emisiile de poluanti generate de instalatiile existente pe amplasament se incadreaza in
limitele mxime admise de legislatia de mediu aplicabila pentru domeniul industriei alimentare;

- deseurile rezultate din activitate sunt colectate si depozitate in functie de provenienta si
caracteristicile acestora, In spatii astfel amenajate, incat posibilitatea contactului intre acestea
si factorii de mediu sa fie minimizat; deseurile generate pe amplasament sunt
valorificate/eliminate prin firme specializate;

- se monitorizeaza emisiile in factorii de mediu si variabilele tehnologice, conform cerintelor
din actele de reglementare si procedurilor de exploatare a instalatiilor, pentru a asigura
operarea optima.
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In scopul stabilirii stirii actuale a amplasamentului, au fost evaluate toate rezultatele
monitorizarilor factorilor de mediu realizate de operator.

Numarul si tipul investigatiilor realizate de operator are la baza cerintele actelor de
reglementare detinute pentru amplasament/instalatie, in baza modelului conceptual ce a avut
in vedere consideratii specifice aferente amplasamentului pe care este situat obiectivul
analizat.

Punctele de prelevare sunt marcate in planul anexat. Prelevarea probelor se realizeaza
de catre laboratoare acreditate, care executa si analiza probelor, folosind metode standardizate
si acreditate.

5.1. Calitatea aerului
Din procesele de fabricare a produselor de morarit se genereaza emisii in aer.

Conform documentului de referinfa BAT pentru industria alimentara, a bauturilor si a
laptelui, emisiile de la macinarea materiilor prime constau in principal din particule de grau si
praf.

Cea mai relevanta sursa de emisie este macinarea in sine, desi si operatiunile de
curatare pot fi relevante. Emisii in aer sub forma de praf pot aparea, de asemenea, in timpul
depozitarii/ transportului intern al materiilor prime (unitati de depozitare, cantarire,
transport, manipulare).

BAT 5. BAT constd 1n monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel putin cu frecventa indicati mai
jos si in conformitate cu standardele EN.

< Frecventa S
Substanta/ Sectorul de Proces s Monitorizare
. . g minimd de . .
parametru activitate specific . asociatd cu
monitorizare
Macinarea Curdtarea si
Pulberi macinarea O data pe an BAT 28
cerealelor
cerealelor

Boabele de grau au trei componente principale, coaja sau tarate, embrionul sau
germenul si endospermul, care constituie cea mai mare parte a boabelor. Obiectul procesului
de madcinare este de a separa endospermul cu o contaminare minima de tarate si germeni.
Emisiile rezultate din desfasurarea proceselor de prelucrare a materiilor prime si gestionare a
produselor rezultate, sunt reprezentate de pulberi in suspensie.

Sursele generatoare de emisii sunt prevazute cu sisteme de captare si retinere a
emisiilor de praf (prezentate in Tabel 5.1.1.): rampa de descarcare a graului, curatatoriile,
instalatiile de transport si aspiratie a morii, silozurile de faina, silozul de tarate, instalatiile de
transport si aspiratie a masinilor de ambalat.
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Tabel 5.1.1. - Caracteristici tehnice ale surselor stationare dirijate din cadrul obiectivului

Punct de Sursa de Instalatia pentru retinerea, evacuarea si
Faza de proces .. . . X . g
emisie emisie disperia poluantilor
Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:
1. Filtru de aspiratie precurdtire MVRS
52/24(P.1.=0,2 kw) cu 52 ciorapi de filtrare cu
Descarcare grau Al Rampa de lungimea de 2400 mm;
§i precuratire descdrcare grau 2. Ventilator de medie presiune aspiratie
precurdtire (debit = 4,3m/s, pres.= 304 mmCA,
P.1.=22 kw), evacuare printr-un cos cu H=2.400
mm (mdsuratd de la ventilator), @=760 mm.
Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:
. 1. Filtru aspiratie curdtdtorie MVRS-39/24 tip
) Operatia de . Buhler(P.1=0,2 kw) cu 39 ciorapi de filtrare cu
filtrare a aerului lunaimea de 2.400 mm
folosit in A2 Curitatorie 9 :
aspiratia 2. Ventilator aspiratie curdtdtorie (La=4 m3/s,
utilajelor AH=242 mmCA, P.I=22 kw), #=600 mm, H
tubulaturd evacuare = 5.000 mm (mdsuratd de
la ventilator) - acoperis necirculabil
Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:
. 1. Filtru aspiratie curdtdtorie MVRT-39/24 tip
) Operatia de . Buhler(P.1=0,2 kw) cu 39 ciorapi de filtrare cu
filtrare a aerului lunaimea de 2.400 mm
folosit in A2’ Curititorie 9 :
aspiratia 2. Ventilator aspiratie curdtdtorie(La=2 m3/s,
utilajelor AH=285 mmCA, P.I=11 kw), #=600 mm, H
tubulaturd evacuare =5.500 mm (masuratd de
la ventilator ) - acoperis necirculabil
Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:
) 1. Filtru aspiratie curdtdtorie MVRT26/24 tip
) Operatia de . Buhler(P.1=0,2 kw) cu 26 ciorapi de filtrare cu
filtrare a aerului lunaimea de 2.400 mm
folosit in A2” Curititorie 9 :
aspiratia 2. Ventilator aspiratie curdtdtorie(La=1,3m3/s
utilajelor P=2,2 kPa, P.I=15 kw), #=400 mm, H
tubulaturd evacuare =5.500 mm (masuratd de
la ventilator ) - acoperis necirculabil
Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:
1. Filtru aspiratie si transport pneumatic
Tll:;rlllslﬁor:iur: Instalatia de MVRS-52/24, cu 52 ciorapi de filtrare cu
5 prl transport si lungimea de 2400 mm, (P.1.=0,2 kw), #=600
instalatie in A3 o " o
aspiratia morii mm, H tubulaturd evacuare =4.400 mm
procesul de o . o ; .
. - macinare (mdsuratd de la ventilator) - acoperis
macinare . ;
necirculabil
2. Ventilator aspiratie mdcinis (P.I.= 90 kw)
THINK GREEN S.R.L. Pagina 33 din 43




M.P. BANEASA MOARA SA

Raport de amplasament

Sursa de
emisie

Instalatia pentru retinerea, evacuarea si
disperia poluantilor

Instalatia de
transport si
aspiratia morii
- macinare

Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:

1. Filtru aspiratie si transport pneumatic
MVRS-104/24 (P.1.=0,2 kw), cu 104 ciorapi de
filtrare cu lungimea de 2.400 mm

2. Ventilator aspiratie mdcinis (P.L.=30 kw)
=900 mm, H tubulaturd evacuare =4.300 mm
(mdsuratd de la ventilator)-acoperis
necirculabil

3. Ventilator transport pneumatic (P.1.=110
kw) #=900 mm

Instalatia de
transport si
aspiratia morii
- macinare

Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:

1. Filtru aspiratie si transport pneumatic
MVRT-104/24 (P.1.=0,2 kw), cu 104 ciorapi de
filtrare cu lungimea de 2.400 mm

2. Ventilator aspiratie mdcinis (P.1.=55 kw)
#=900 mm, H tubulaturd evacuare =4.300 mm
(mdsuratd de la ventilator)-acoperis
necirculabil

Siloz faina - 2
evacuari

Doud instalatii de retinere a pulberilor
aferente fiecdrui siloz, formate fiecare din:

1. Filtru GFB-24/20 cu 24 ciorapi de filtrare
avdnd lungimea de 2.000 mm (P.1.=0,2 kw)

2. Ventilator filtru (P.1.=3 kw) cu H tubulaturad
evacuare =2.000 mm (mdsuratd de la
ventilator) - acoperis necirculabil, #=460 mm

Siloz tarate -

Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:

1. Filtru GFB-24/20 cu 24 ciorapi de filtrare
avdnd lungimea de 2.000 mm (P.1.=0,2 kw), cu
H tubulaturd evacuare =2.000 mm (mdsuratd

de ventilator) - acoperis necirculabil, #=460

mm

Instalatia de
transport si
aspiratie ale
magsinilor de
ambalat

Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:

1. Filtru FTC 48 cu 48 de ciorapi de filtrare cu
lungime de 2000mm Ventilator centrifugal cu
debitul Q=6000m3/h la p=290mmCA, H
tubulaturd evacuare 3,7m cu fi=300mm

2. Filtru FTC60 cu 60 de ciorapide filtrare cu
lungime de 2000mm. Ventilator centrifugal cu
debitul Q = 9000m3/h la p = 290 mm CA, H
tubulaturd evacuare 3,7m cu fi = 350mm

Zona de
incarcare

Pentru retinerea prafului la incdrcarea tdrdtei
in auto s-au prevdzut usi metalice cu inchidere
etangsd, perdele-cortind din PVC

2022
Faza de proces Punc.t .de
emisie
A4
A4
Depf> .21'Eare A5, A6
faina
DepvozAltare A7
tarate
Amb.alaulri: faina A7
si tarate
Livrare faina si i
tarate vrac
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Investigatii privind calitatea aerului

Impactul activitatii asupra calitatii aerului se evalueaza prin analizarea monitorizarii
realizate de operator, conform conditiilor din autorizatia de mediu. Datele de monitorizare se
transmit agentiei pentru protectia mediului cu frecventa stabilita in autorizatia de mediu.

Conform recomandarilor documentului de referinta, atat valorile limita in aer asociate
BAT pentru emisiile de pulberi canalizate in aer de la macinarea cerealelor cat si valorile limita de
emisie impuse In Autorizatia de mediu detinuta de societate conform Ordinului 462/1993 sunt
prezentate in tabelul nr. 5.1.2.

Parametru it BAT-AEL VLE
masura
Pulberi mg/Nmc <2-5 50

Societatea M.P. Baneasa Moara S.A. intocmeste anual, cu frecventa semestriald, buletine de
analiza pentru calitatea aerului la gurile de evacuare ale instalatiilor tehnologice de exhaustare,
conform conditiilor impuse de autorizatia de mediu detinuta de societate.

Tabel 5.1.2. - Monitorizare emisii dirijate - 2021

Denumire sursa Pulberl (mg/mc)
Semestrul 1 Semestrul 2

Rampa de descdrcare grdu si pre-curdtire 0,12 0,1

Curdtdtorie 0,16 0,1
Instalatie de transport si aspiratie a morii 0,19 0,14
Instalatie de transport si aspiratie a morii 0,29 017
Siloz fdina 0,18 0,13
Siloz fdina 013 015
Siloz tarate 016 012
Curdtdtorie 0,29 0,16
Transport pneumatic 0,17 0,12

Valori BAT AEL <2-5

Monitorizarile se realizeaza respectand prevederile SR EN-15259/2008 - calitatea
aerului, mdsurarea emisiilor surselor fixe, cerintele referitoare la sectiuni si amplasamente de
madsurare, precum si la obiectivul, planul si raportul de mdsurare si SR EN 13284-1:2018 - Emisii
de la surse fixe. Determinarea concentratiei masice scazute de pulberti.

Conform documentului de referinta BAT pentru industria alimentard, a bduturilor si a
laptelui, cea mai buna metodd de reducere a concentratiilor de pulberi emise in atmosferd este
utilizarea filtrelor cu saci. Acestea sunt utilizate in principal pentru tratarea emisiilor de praf in
aer din procesul de mdcinare a cerealelor. Societatea M.P. Bdneasa Moard S.A. se conformeazd cu
recomanddrile BAT, avand instalate filtre de retinere a poluantilor la fiecare cos de evacuare a
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emisiilor aferente sistemelor de exhaustare.

Tabel nr. 5.1.3. - Instalatii de retinere a poluantilor in atmosfera

Sursa de emisie Poluant Instalatia pentru retinerea poluantilor
Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:
Rampd de 1. Filtru de aspiratie precurdtire MVRS 52/24(P.1.=0,2 kw) cu 52
ampaae ciorapi de filtrare cu lungimea de 2400 mm;
descdrcare grdu si
pre-curdtire 2. Ventilator de medie presiune aspiratie precurdtire (debit =
4,3m/s, pres.= 304 mmCA, P.1.=22 kw), evacuare printr-un cos
cu H=2.400 mm (mdsuratd de la ventilator), =760 mm.
Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:
1. Filtru aspiratie curdtdtorie MVRS-39/24 tip Buhler(P.I=0,2
kw) cu 39 ciorapi de filtrare cu lungimea de 2.400 mm
2. Ventilator aspiratie curdtdtorie (La=4 m3/s, AH=242 mmCA,
P.I=22 kw), #=600 mm, H tubulaturd evacuare = 5.000 mm
(mdsuratd de la ventilator) - acoperis necirculabil
3. Filtru aspiratie curdtdtorie MVRT-39/24 tip Buhler(P.1=0,2
Curdtiitorie kw) cu 39 ciorapi de filtrare cu lungimea de 2.400 mm
4. Ventilator aspiratie curdtdtorie(La=2 m3/s, AH=285 mmCA,
P.I=11 kw), #=600 mm, H tubulaturd evacuare =5500 mm
(masuratd de la ventilator ) - acoperis necirculabil
5. Filtru aspiratie curdtdtorie MVRT26/24 tip Buhler(P.I=0,2
kw) cu 26 ciorapi de filtrare cu lungimea de 2.400 mm
6. Ventilator aspiratie curdtdtorie(La=1,3m3/s P=2,2 kPa,
) P.I=15 kw), #=400 mm, H tubulaturd evacuare =5.500 mm
Pulberi (masuratd de la ventilator ) - acoperis necirculabil
Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:

. 1. Filtru aspiratie si transport pneumatic MVRS-52/24, cu 52
Instalatie de . . X _
transport si ciorapi de filtrare cu lungimea de 2400 mm, (P.1=0,2 kw),

aspiratie a rr;orii P=600 mm, H tubulaturd evacuare =4.400 mm (mdsuratd de la
pra ventilator) - acoperis necirculabil
2. Ventilator aspiratie mdcinis (P.1.= 90 kw)
Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:
1. Filtru aspiratie si transport pneumatic MVRS-104/24 (P.1.=0,2
Instalatie de kw), cu 104 ciorapi de filtrare cu lungimea de 2.400 mm
tfanslport,si - 2. Ventilator aspiratie mdcinis (P.1.=30 kw) @#=900 mm, H
aspiratie a morii tubulaturd evacuare =4.300 mm (mdsuratd de la ventilator)-
acoperis necirculabil
3. Ventilator transport pneumatic (P.1.=110 kw) #=900 mm
Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:
1. Filtru aspiratie si transport pneumatic MVRT-104/24
Instalatie de (P.1.=0,2 kw), cu 104 ciorapi de filtrare cu lungimea de 2.400
transport si mm
aspiratie a morit 2. Ventilator aspiratie mdcinis (P.1L.=55 kw) @#=900 mm, H
tubulaturd evacuare =4.300 mm (mdsuratd de la ventilator)-
acoperis necirculabil
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Sursa de emisie Poluant Instalatia pentru retinerea poluantilor

Siloz fdind

Doud instalatii de retinere a pulberilor aferente fiecdrui siloz,
formate fiecare din:

1. Filtru GFB-24/20 cu 24 ciorapi de filtrare avdnd lungimea de
2.000 mm (P.1.=0,2 kw)

Siloz fdind

2. Ventilator filtru (P.1.=3 kw) cu H tubulaturd evacuare =2.000
mm (mdsuratd de la ventilator) - acoperis necirculabil, #=460
mm

Siloz tirdte 1. Filtru GFB-24/20 cu 24 ciorapi de filtrare avdnd lungimea de

Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:

2.000 mm (P.1.=0,2 kw), cu H tubulaturd evacuare =2.000 mm
(mdsuratd de ventilator) - acoperis necirculabil, #=460 mm

Transport
pneumatic

Instalatie de retinere a pulberilor formatd din:

1. Filtru FTC 48 cu 48 de ciorapi de filtrare cu lungime de
2000mm Ventilator centrifugal cu debitul Q=6000m3/h la
p=290mmCA, H tubulaturd evacuare 3,7m cu fi=300mm

2. Filtru FTC60 cu 60 de ciorapide filtrare cu lungime de
2000mm. Ventilator centrifugal cu debitul Q = 9000m3/h la p =
290 mm CA, H tubulaturd evacuare 3,7m cu fi = 350mm

Aprecieri privind rezultatele monitorizdrii.

Rezultatele masuratorilor efectuate in cursul anilor prezentate in tabelele de mai sus,

arata ca emisiile in aer respecta BAT AEL si se incadreaza in VLE stabilite in Autorizatia de
Mediu. Valorile calculate ale poluantilor s-au incadrat intotdeauna in limitele maxime conform
legislatiei, neexistand nicio situatie de depasiri ale poluantilor evacuati.

Recomanddri. Avand in vedere rezultatele monitorizarii emisiilor atmosferice, consideram ca
monitorizarea parametrilor relevanti pentru calitatea aerului, cu frecventa de monitorizare asa
cum este stabilita in AM nr. 67 din 19.02.2013, revizuita la data de 26.01.2021, va asigura in
continuare controlul asupra emisiilor datorate functionarii instalatiei.

In scopul prevenirii poludrii aerului recomandam aplicarea in continuare a masurilor:

urmarirea respectarii parametrilor optimi de functionare a instalatiilor;

reglarea/optimizarea proceselor de ardere, pentru reducerea emisiilor si a
consumurilor de energie;

verificarea si asigurarea etanseitatii si eficientei instalatiilor de depoluare existente;

controlul surselor de emisii difuze, prin intretinere si operare corespunzdtoare la
depozitare si manipulare materiale, alte operatii/echipamente generatoare de pulberi;

monitorizarea periodica a emisiilor si aplicarea de actiuni corective/ preventive, daca
este cazul;

respectarea graficelor de revizii si reparatii pentru instalatii;

intrefinerea curateniei in toata fabrica (drumuri de incintd, zone de descarcare si
depozitare materii prime, zone benzi transportoare, etc.).
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5.2. Calitatea apei

Amplasamentul MP Baneasa Moara S.A. este situat in bazinul hidrografic Arges, curs de
apa raul Colentina, cod cadastral curs apa X-1.025.17 si apartine corpului de apa subterana
Stratele Fratesti (orizonturile A, B si C) - ROAG12, caracterizat conform Ordinului MMSC nr.
621/2014, privind aprobarea valorilor de prag pentru corpurile de apa subterane din Romania.

Conform documentului de referintd, apa este o materie prima foarte importanta in
industria produselor de morarit, dar cantitatea utilizata variaza mult intre etapele de umectare,
in functie de umiditatea finala programata de operatorul morar. Din procesul tehnologic nu
rezultd ape uzate, toata apa utilizata in proces fiind absorbita de boabele de grau. Cantitatea de
apa este dozata astfel Incat sa nu existe exces, In functie de caracteristicile graului utilizat.

Documentul de referinta nu prevede un nivel de consum BAT pentru apa, avand In
vedere diversitatea caracteristicilor materiei prime. In general, consumul de apa este strict
legat de temperatura si umiditatea boabelor de grau.

Umiditatea optima a boabelor inainte de macinare difera in functie de soi, conditii
climatopedologice de culturg, fiind cuprinsa in mod uzual intre 15-16 %. La conditionare se
tine cont de faptul ca umiditatea migreaza mai incet in interiorul endospermului decat in
invelis, fiind necesara o durata de odihna pentru uniformizare. Aceasta durata este cuprinsa
intre 12 si 16 ore si este influentata de soi, de cantitatea de apa administrata, de temperatura si
de alti factori.

Principalele utilizari ale apei in cadrul MP Baneasa Moara S.A. sunt:

- apanecesara in fluxul tehnologic;
- 1n scop igienico - sanitar;
- apa pentru stingere incendii.

BAT reprezinta curatarea apelor reziduale prin aplicarea sistemelor de tratare, astfel incat sa
fie posibila reutilizarea lor.

Apele uzate rezultate pe amplasament sunt caracterizate de:
Apele uzate menajere - provenite de la grupurile sanitare;

Apele uzate pluviale - provenite de pe platformele betonate de pe amplasament.

Apele uzate menajere sunt colectate prin reteaua de canalizare menajera aferenta
amplasamentului MP Baneasa Moara. Conductele sunt realizate din PVC-KG si au diametrul D =
110-200 mm si lungimea L = 314 m. Apele uzate menajere sunt directionate catre un bazin
vidanjabil din PAFS cu volum V = 6,5 mc, existent in incinta proprietatii, de unde vor fi
vidanjate de o firma autorizatd, conform contractului semnat intre parti.

Apele uzate pluviale provenite de pe platformele betonate si potential contaminate cu
hidrocarburi sunt colectate prin reteaua de canalizare pluviala aferenta amplasamentului MP
Baneasa Moara. Conductele sunt realizate din PVC si au diametrul D = 110-200 mm si
lungimea L = 203 m. Apele uzate pluviale sunt trecute printr-un separator de produse
petroliere, dupa care sunt colectate intr-un bazin de retentie din beton armat cu volum V = 200
mc, de unde sunt distribuite pe spatiile verzi din incinta obiectivului.

MP Baneasa Moara S.A. urmareste utilizarea eficienta a apei si minimizarea consumului
de apa proaspata.

Se urmareste permanent functionarea sistemelor de preepurare, pentru asigurarea
calitatii apei tratate in vederea reutilizarii, respectiv respectarea cerintelor impuse pentru
evacuare.

THINK GREEN S.R.L. Pagina 38 din 43



M.P. BANEASA MOARA SA

Raport de amplasament

2022

Datele privind consumurile si evacuarile se inregistreaza intr-o baza de date/registru de
evidenta.

Poluarea apei de suprafata si freatice in timpul functionarii instalatiei se poate datora
urmatoarelor situatii:

- evacudri accidentale de produse petroliere, materii prime, deseuri, care pot ajunge fara
tratare pe sol;

- cantitate mai mare de suspensii evacuate prin pluvial.
Investigatii privind calitatea apelor

Date privind calitatea apelor evacuate din incinta amplasamentului se obtin prin analiza
monitorizarilor realizate de operator, conform autorizatiei de mediu si autorizatiei de
gospodarire a apelor.

Operatorul monitorizeaza calitatea apelor pluviale preepurate intr-un laborator extern,
acreditat (trimestrial).

Tabel 5.2.1. Monitorizare ape pluviale preepurate evacuate in bazinul de retentie in cursul anului 2021

. Unitate Concentratie masurata VLE cf.
< Denumire
Sursa oluant de AM,
p masurs I 11 111 IV AGA
pH Unit. pH 7,7 7,8 7,7 7,5 6,5-8,5
) Materii in
I suspensie mg/1 12 22 18 18 35
=]
Q (MS)
)
ﬁ Reziduu fix
g la 105 mg/1 508 276 376 260 2000
St
% grade C
= Produse mg/I <0,05 | 0055 |0133 |<0,05 5
petroliere

Aprecieri privind calitatea apelor

Din monitorizarea calitatii apelor evacuate in bazinul de retentie de pe amplasament,
efectuata de operator printr-un laborator extern, apa care este utilizata apoi la stropirea
spatiilor verzi, se observa ca nu sunt depasiri ale valorilor pentru indicatorii masurati. Calitatea
apelor pluviale tratate In separatorul de hidrocarburi detinut de operator, evacuate in bazinul
de retentie este corespunzatoare, indicatorii de calitate monitorizati se Incadreaza in limitele
previzute de autorizatia de gospodarire a apelor si cea de mediu. In toati perioada de
desfasurare a activitatii nu s-au Inregistrat depasiri ai indicatorilor analizati. Toate buletinele
de analiza au fost depuse la Agentia pentru Protectia Mediului Ilfov, asa cum prevede
Autorizatia de Mediu nr. 67 din 19.02.2013, revizuire (I) la data de 14.03.2020, revizuire (II) la
data de 26.01.2021 si la Administratia Nationala Apele Romane, asa cum prevede Autorizatia
de gospodarire a apelor nr. 15/IF din 26.08.2020, modificatoare a autorizatiei de gospodarire a
apelor nr. 603/IF din 26.11.2019.

Se recomanda sa se urmadreasca in continuare consumul de apa proaspata in instalatie si de
asemenea, functionarea corespunzatoare a instalatiei de preepurare a apelor pluviale, pentru
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asigurarea unui grad corespunzator de recirculare a apei si pentru incadrarea in valorile limita
de emisie la evacuare in canalizare.

Se verifica periodic etanseitatea retelelor de canalizare si se intretine intregul flux de
colectare si tratare a apelor pluviale.

In scopul prevenirii poludrii apelor, inclusiv a celor freatice, recomandim aplicarea
programului de verificare a gradului de impermeabilizare a incintelor si a etanseitatii
structurilor subterane (retele de canalizare) si luarea imediata de masuri, daca se constata
defectiuni.

5.3. Calitatea solului

Activitatile se desfasoara pe suprafete in intregime betonate; eventualele scurgeri
accidentale de ulei sau alte hidrocarburi vor fi absorbite cu nisip sau rumegus.

Acoperirea cu beton reprezinta in sine o forma de impact asupra solului, prin
intreruperea circuitelor bio-geo-chimice la care acestea participa in mod natural, dar reduce
riscul de contaminare cu poluanti in cazul unor poluari sau scurgeri accidentale la nivelul
solului.

In cadrul amplasamentului sursele potentiale de poluare a solului sunt reprezentate de:

e Generarea, colectarea si depozitarea necorespunzadtoare a deseurilor generate
din activitate;

e Stocarea si manipularea uleiurilor utilizate;

e Scurgeri accidentale de carburant;

e Deversari de ape uzate, datorate unor defectiuni la sistemele de canalizare;
e Emisiile de poluanti in atmosfera, care se depun pe sol.

Pentru prevenirea poludrii solului, in urma activitatilor desfasurate in cadrul obiectivului au
fost prevazute urmatoarele dotari si masuri:

e Desfasurarea activitatilor din cadrul amplasamentului se desfisoara doar pe
suprafete betonate (atat in interiorul halelor cat si in curtea obiectivului);

e Depozitarea deseurilor in recipienti speciali amplasati pe suprafete betonate;

e Dotarea obiectivului cu materiale absorbante necesare in cazul aparitiei unor
scurgeri accidentale de produs;

e Prin echipamentele de ultima generatie, tipurile de sisteme de refinere a
poluantilor folosite si modul de conducere a proceselor tehnologice, se asigura
emisii gazoase reduse si o dispersie corespunzatoare;

e Se mentine curdtenia cailor de acces din intreaga incinta;

e Personalul este bine instruit in legatura cu posibilele situatii de risc si privitor la
cele mai bune tehnici ce trebuie aplicate in cadrul unitatii;

e Depozitarea uleiurilor uzate generate in urma activitatilor de intrefinere precum
si a stocurilor de ulei necesar in procesul de intretinere si reparatii se realizeaza
in recipienti metalici speciali, amplasati pe cuve de preluare a scurgerilor
accidentale.

Proiectarea si executarea amplasamentului si a constructiilor s-au facut conform
normativelor specifice industriei alimentare, care nu prevad amenajari si dotari speciale
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pentru protectia Impotriva radiatiilor. Activitatile specifice si dotarile nu reprezinta o sursa
care ar putea contribui la modificarea valorilor radioactivitatii, situatia corespunzand nivelului
radioactivitatii naturale din zona.

Nu au existat cazuri de poluare a solurilor in cadrul amplasamentului. Toate masurile
pentru evitarea poludrii solului au fost realizate cu succes, atingandu-se astfel o eficienta de
100% in ceea ce priveste protectia solului impotriva poluirii. In cadrul vizitelor efectuate pe
amplasament, nu au fost identificate zone contaminate.

5.4. Nivelul de zgomot si vibratii

Principalele surse de zgomot pe amplasamentul analizat sunt echipamentele
instalatiilor de fabricare a produselor de morarit, ventilatoare, sistemele de exhaustare si
traficul auto din incinta (aprovizionare materiale si livrare produse).

Prevederea generald a celor mai bune tehnici disponibile referitoare la zgomot este de
identificare a surselor semnificative de zgomot si a tintelor potentiale din comunitatea locala.

BAT reprezinta reducerea zgomotului acolo unde impactul poate fi unul considerabil, prin
aplicarea unor masuri corespunzatoare de control, cum sunt:

e exploatarea eficienta a instalatiei prin:
- inchiderea usilor si ferestrelor la halele de productie;
- reducerea aprovizionariilor/livrarilor si /sau buna gestionare a perioadelor de livrare;

e masuri tehnice de control al zgomotului, atunci cand este necesar, cum ar fi instalarea
amortizoarelor de zgomot la ventilatoare mari, utilizarea inchiderilor acustice, atunci
cand este posibil.

Operatorul aplica masuri de buna practica pentru controlul zgomotului. Acestea includ,
pe langa urmarirea utilizarii corespunzatoare a instalatiilor, un plan de verificare periodica a
surselor de zgomot, in cadrul planului general de intrefinere, deoarece deteriorarea
echipamentelor poate conduce la cresterea zgomotului.

Nivelul de zgomot datorat functionarii surselor trebuie sa respecte prevederile impuse
in STAS 10009/1988, si sa se incadreze in valoarea de 65 dB(A), determinat pe curba de
zgomot Cz 60 dB, pentru unititile de tip industrial. In acest sens, toate activititile de pe
amplasamentul analizat se desfasoara in spatii inchise.

Verificarile tehnice periodice efectuate asupra mijloacelor de transport din dotare si
intretinerea masinilor si utilajelor din fluxul tehnologic in conditii de buna functionare vor
mentine nivelul de zgomot la valorile acceptabile pentru mediu.

MP Baneasa-Moara S.A. nu a inregistrat reclamatii din partea riveranilor referitoare la
nivelul de zgomot aferent activitatii pe teritoriul unitatii.

Zona cu functiune de locuire este amplasata la o distanta mare fata de zona locuibila,
astfel ca activitatea desfasurata pe amplasament nu constituie un disconfort din punct de
vedere al nivelului de zgomot.

5.5. Surse de radiatii

Activitatea societatii nu implica producerea sau utilizarea materialelor radioactive si
implicit nu constituie sursa de radiatii.
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6. CONCLUZII

Operatorul MP Baneasa-Moara S.A. aplicd, in cadrul proceselor de productie, tehnologii
de ultima orda, In vederea obtinerii unor produse de calitate, cu respectarea principiilor
eficientei economice si a economiilor de resurse, in conditiile asigurarii protectiei factorilor de
mediu.

Procesele de fabricare a produselor de morarit in cadrul fabricii MP Baneasa-Moara S.A.
se bazeaza pe tehnologii conforme, echipamente performante, elemente de automatizare si
aparatura de comanda si control.

Operarea instalatiei de fabricarea produselor de morarit este in acord cu cerintele celor
mai bune tehnici disponibile din domeniul industriei alimentara, a bauturilor si a laptelui -
,Reference Document for the Food, Drink and Milk Industries” - avand in vedere
managementul general si operafional, consumul de apa si emisiile de efluenti, utilizarea
energiei, gestionarea deseurilor.

Instalatiile MP Baneasa-Moara S.A au la baza cele mai bune tehnologii si practici de
mediu in conformitate cu BAT/BREF pentru industria alimentard, a bauturilor si a laptelui,
prin:

- emisiile de poluanti generate de instalatiile existente pe amplasament se incadreaza in
limitele mxime admise de legislatia de mediu aplicabila pentru domeniul industriei alimentare;

- deseurile rezultate din activitate sunt colectate si depozitate In functie de provenienta si
caracteristicile acestora, In spatii astfel amenajate, incat posibilitatea contactului Intre acestea
si factorii de mediu sa fie minimizat; deseurile generate pe amplasament sunt
valorificate/eliminate prin firme specializate;

- se monitorizeaza emisiile in factorii de mediu si variabilele tehnologice, conform cerintelor
din actele de reglementare si procedurilor de exploatare a instalatiilor, pentru a asigura
operarea optima.

Instalatiile noi s-au realizat cu parcurgerea procedurilor de evaluare a impactului
asupra mediului. Astfel, in situatia unei functionari normale a instalatiilor de pe amplasament,
se apreciazad ca activitatea In cadrul obiectivului influenteaza calitatea factorii de mediu si
sanatatea umana in limite admise.

In vederea garantarii protectiei factorilor de mediu, vor trebui monitorizate in continuare atat
operarea instalatiilor, cat si emisiile de poluanti, prin laboratoare de analiza acreditate.

Tinand cont de cele prezentate mai sus si de faptul ca:
e amplasamentul obiectivului se afla intr-o zona industriala;

¢ instalatiile sunt monitorizate In permanenta privind consumurile de ap3, energie
electrica si termica, In acord cu recomandarile celor mai bune tehnici disponibile
din documentele de referinta privind fabricarii produselor de morarit, respectiv
principii generale de monitorizare;

e intalatiile de fabricare a produselor de morarit sunt prevazute cu sisteme
adecvate de retinere/tratare/dispersie a emisiilor in apa si aer;

e serespecta ierarhia de prevenire, reducere si reutilizare a deseurilor.

Conform celor prezentate in documentatia depusa, consideram ca sunt indeplinite
conditiile de emitere a unei Autorizatii Integrate de Mediu.
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Documentarea s-a completat cu informatii din teren si consultdri cu personalul M.P. Bineasa Moard S.A.,
str. Rasdritului, nr. 47, judetul Iifov.
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