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1. INTRODUCERE
Prezentul raport de amplasament a fost intocmit cu consultarea urmatoarelor:

- documentatii tehnice si date actualizate privind regimul de
functionare/exploatare puse la dispozitie de catre titularul activitatii;

- documentatia pentru obtinerea acordului de mediu in vederea construirii
fabricii de carton si ambalaje — beneficiar SC AGI RRE HERA SRL, proiectant SC
ATTICO BARTER CLUB SRL.

- documentatia intocmitd de catre SC MINERAL & AQUA STUDPRODCOM
SRL pentru obtinerea autorizatiei de gospodarire a apelor.

- manual de intretinere si operare a statiei de epurare a apelor uzate.

Principalele obiective ale raportului de amplasament in conformitate cu
prevederile legislatiei privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poludrii
sunt prezentate mai jos:

o sa furnizeze informatii asupra caracteristicilor fizice ale
amplasamentului si a vulnerabilitatilor sale;

o sa furnizeze dovezi ale investigatiilor efectuate cu scopul verificarii
conformitatii cu valorile mentionate in actele normative din domeniul protectiei
mediului si a calitatii apelor.

Zona analizata cuprinde amplasamentul instalatiei si vecinatatile acestuia care
pot fi teoretic afectate de activitatea desfasuratd pe amplasament.

Raportul a fost intocmit pe baza datelor existente privind starea anterioara si
actuald a calitatii terenului precum si pe baza investigatiilor suplimentare efectuate in
zona amplasamentului.

Acest raport a fost Intocmit in conformitate cu cerintele Legii nr. 278/2013
privind emisiile industriale, ale Ordinului nr. 3970/03.12.2012 pentru modificarea si
completarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu $1 a Ordinului nr.
1158/2005 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu
(care completeaza si modifica Ordinul nr.818/2003 al MMGA ).

DOCUMENTE DE REGLEMENTARE A ACTIVITATII - copii anexate:

- Decizia Etapei de Incadrare nr. 195/07.11.2016 — emisi de citre APM Ilfov pentru
proiectul ,,Fabrica carton si ambalaje, anexe auxiliare, imprejmuire, alimentare
cu energie electrica, organizare de santier” — titular proiect SC AGlI RRE HERA
SRL;

- Autorizatia de mediu nr. 106/28.09.2017 — emisa de catre APM Ilfov;

- Autorizatia de mediu nr. 106/28.09.2017, revizuita la data de 08.01.2018 — emisa
de catre APM Ilfov;
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- Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr. 362/IF din 23.06.2020 - emisd de catre
AN. APELE ROMANE — S.G.A Ilfov Bucuresti (valabila pana la 30.06.2025);

- Certificat FSC Chain of Custody — SGSCH — COC — 010037/24.07.2020 — valabil
pana la data de 27.10.2023 (prin emiterea certificatului se recunoaste faptul ca
organizatia produce ambalaje care provin din paduri bine gestionate, surse
controlate sau materiale recuperate);

- Certificat EUTR nr. RO18/819942501 din 09.08.2018 (prin emiterea certificatului
se recunoaste faptul cad organizatia respectad prevederile Regulamentului EUTR nr.
995/2010, in vigoare din anul 2013, care interzice introducerea pe piata europeana
a lemnului recoltat ilegal);

- Certificat ISO 9001:2015 nr. 0027355/04.06.2021, emis de catre organismul de
certificare Lloyd s Register (aprobarea este aplicabila urmatorului domeniu:
proiectare, confectionare si comercializare carton ondulat si ambalaje din carton
ondulat);

- Certificat ISO 14001:2015 nr. 0027020/04.06.2021, emis de catre organismul de
certificare Lloyd s Register (aprobarea este aplicabila urmatorului domeniu:
proiectare, confectionare si comercializare carton ondulat si ambalaje din carton
ondulat);

- Certificat ISO 28000:2007 nr. 0040506/29.11.2021, emis de catre organismul de
certificare LRQA (aprobarea este aplicabilda urmatorului domeniu: proiectare,
confectionare si comercializare carton ondulat si ambalaje din carton ondulat).
ISO 28000:2007 atesta faptul ca a fost implementat un sistem de management al
securitatii;

- Certificat ISO 45001:2018 nr. 00033152/02.12.2021, emis de catre organismul de
certificare LRQA (aprobarea este aplicabilda urmatorului domeniu: proiectare,
confectionare si comercializare carton ondulat si ambalaje din carton ondulat).
ISO 45001:2018 atesta faptul ca a fost implementat un sistem de management al
sandtdtii si securitdtii ocupationale;

- Certificat BRCGS privind siguranta alimentara pentru ambalaje, nr.
00025237/15.04.2022, emis de catre organismul de certificare LRQA.

S.C. ROMCARTON S.A. este un producdtor roman de ambalaje din hartie si
carton, membra a grupului de firme Rossmann. Din Grupul Rossmann, la nivel
mondial fac parte 25 de companii din Europa si Africa. La nivel national, Rossmann
Romania detine doua fabrici producdtoare de carton ondulat si ambalaje din carton
ondulat in Suceava si Bucuresti, si o fabrica de hartie pentru carton ondulat in
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Suceava. Grupul Rossmann a intrat pe piata din Romania in anul 1990, o data cu
privatizarea fabricii Romcarton de la Bucuresti.

Romcarton este primul producator de ambalaje de carton ondulat din Romania.
Are o experientd de aproape 30 de ani in industria de profil, iar clientii companiei
provin din industria alimentara si a bunurilor de larg consum.

Ambalarea produselor este definitd, conform STAS 5845/1-1986, ca fiind
swoperatia, procedeul sau metoda prin care se asigurd, cu ajutorul ambalajului,
protectia temporara a produsului in decursul manipularii, transportului, depozitarii,
contribuind §i la inlesnirea acestora pdana la consumarea sau pana la expirarea
termenului de garantie”. Ambalajele sunt folosite, de asemenea, pentru a comunica
informatii despre producator, produs continut, compozitie/ingrediente, cantitate sau
volum de produs, conditii de depozitare, utilizare etc. precum si pentru promovarea
produsului si a vanzarii. Ambalajul a devenit in ultima perioadd unul dintre cele mai
importante criterii de achizitionare a unui produs. O bund prezentare a produselor
comercializate creeaza o primd imagine, care are un rol esential in decizia de
cumparare.

Ambalajul reprezintd asadar interfata dintre produsul comercializat si
cumpadrator, in cazul celor de prezentare, si are rolul de a proteja produsul in cazul
ambalajelor de transport. Comercializarea produselor este de neconceput, in cele mai
multe cazuri, fard existenta ambalajelor. Lipsa ambalajelor ar face schimbul de
marfuri costisitor, ineficient si chiar imposibil. Importanta ambalajului este evidentiata de
principalele functii pe care acesta trebuie sd le indeplineascd. Acestea sunt:
conservarea si protectia produselor, manipulare, transport, depozitare, informarea si
promovarea produselor.

Ambalajul din carton ondulat este 100 % reciclabil, colectarea lui sub forma de
maculatura reprezentand o prioritate pentru protejarea mediului inconjurator.

Din cauza interzicerii utilizarii pungilor de plastic si a plasticului la ambalarea
produselor, cererea de ambalaje de hartie si carton a crescut, ceea ce a determinat
madrirea capacitatilor de productie la producatorii de ambalaje non plastic.

Activitatea desfasuratd se incadreazd conform Anexei nr. 1 din Legea nr. 278/2013
privind emisiile industriale la pct. 6 — Alte activitati si anume:

6.1. Producerea in instalatii industriale de:

b) hartie sau carton, cu o capacitate de productie de peste 20 de tone pe zi.
Capacitatea de productie zilnica este de 280 tone/zi. Capacitatea maxima de productie
(teoreticd) ar putea ajunge la 350 tone/zi.
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Alte activitati care se desfasoara pe amplasament dar care nu se supun
prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
CAEN 3832 — recuperarea materialelor reciclabile sortate (repararea sau
reconditionarea ambalajelor din lemn proprii, recuperate de la clienti In vederea
reutilizarii)
CAEN 4677 — comert cu ridicata al deseurilor si resturilor
CAEN 4619 — intermedieri in comertul cu produse diverse

Prezentarea titularului de activitate
e Denumirea unitatii: S.C. ROMCARTON S.A.
Nr. 1inregistrare la Oficiul Registrului

Comertului J23/6349/2017 — certificat de
inregistrare seria B nr. 1320866, CIF: 365856;

o Adresa: Sediu social: Soseaua Oltenitei, nr. 249,
orasul Popesti Leordeni, judetul Ilfov
Cod postal 077160
Telefon (+40)21.203.63.24; fax:
(+40)21.404.35.02
Email: office@rossmann.ro;
c.gheorghe@rossmann.ro;
mediu@rossmann.ro

e Amplasament: Soseaua Oltenitei, nr. 249, orasul Popesti

Leordeni, judetul Ilfov

e Profil de activitate: CAEN 1721 - fabricarea cartonului ondulat si
a ambalajelor din carton ondulat
CAEN 1712 — fabricarea hartiei si cartonului
CAEN 1729 — fabricarea altor articole din
hartie si carton n.c.a
CAEN 3832 - recuperarea materialelor
reciclabile sortate
CAEN 4677 — comert cu ridicata al deseurilor
si resturilor
CAEN 4619 - intermedieri in comertul cu
produse diverse

e Proprietar: S.C. ROMCARTON S.A.
e Forma de proprietate: Proprietate privata
e Regimul de lucru: Programul de functionare este 24 ore/zi (3

schimburi de cate 8 ore/zi), 6 zile/saptamana,
cu exceptia sarbatorilor legale
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e Numarul de angajati: 318
Raportul de amplasament are ca scop evidentierea situatiei amplasamentului in
care functioneaza instalatia listatd in anexa I la Legea nr. 278/2013 privind emisiile
industriale, in categoria de activitati:
Producerea in instalatii industriale de hartie sau carton, cu o capacitate de
productie de peste 20 de tone pe zi.

Activitatile care se supun legislatiei privind prevenirea si controlul integrat al
poludarii desfasurate de S.C. ROMCARTON SA sunt urmatoarele:
CAEN 1721 — fabricarea cartonului ondulat si a ambalajelor din carton ondulat
CAEN 1712 — fabricarea hartiei si cartonului
CAEN 1729 — fabricarea altor articole din hartie si carton n.c.a
Aceste activitati se incadreaza la:
Cod NOSE-P: - 105 -07 - Instalatii industriale destinate fabricarii pastei de lemn sau
a altor materii fibroase si productiei de hartie sau carton (> 20 t/zi1).
Cod SNAP: 0406 - Fabricarea pastei de hartie, a hartiei si a produselor din hartie
(grupa intreagad).
Datorita capacitatii mari de productie (280 t/zi) aceasta activitate se supune
legislatiei privind prevenirea si controlul integrat al poluarii.
Precizam ca detinem Autorizatia de mediu nr. 106/28.09.2017 care a fost
revizuita la data de 8.01.2018 — emisa de catre APM Ilfov.

SCOP SI ABORDARE

Acest raport prezinta date si informatii care nu au fost cunoscute la momentul
elaborarii documentatiei care a stat la baza emiterii AM nr. 106/28.09.2017 si a
revizuirii acesteia si a fost intocmit ca urmare a eficientizarii activitatii prin
achizitionarea unor utilaje noi care au condus la cresterea capacititii de productie,
care depdaseste valoarea prag prevazutd in Anexa nr. 1 a Legii nr. 278/2013 privind
emisiile industriale.
Capitolul 1 — Introducere - Prezentarea titularului de activitate;
Capitolul 2 - Descrierea terenului — localizare;
Capitolul 3 — Istoricul terenului — descrierea trecutului terenului;
Capitolul 4 — Recunoasterea terenului — Descrierea unor aspecte de mediu
identificate ca facand parte din descrierea terenului;
Capitolul 5 — Investigatii efectuate si rezultatele investigatiilor;
Capitolul 6 - Cele Mai Bune Tehnici Disponibile pentru activitatea de fabricare a
ambalajelor din hartie si carton (BAT);
Capitolul 7 — Incetarea activitatii
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Capitolul 8 - Recomandari.
2. DESCRIEREA TERENULUI
2.1. Localizarea terenului
Amplasamentul este situat in sud-estul Municipiului Bucuresti, in orasul
Popesti Leordeni, pe partea stanga a Soselei Oltenitei, sensul de mers Bucuresti
Oltenita, in apropierea Soselei de Centurd a Capitalei, In zond unitdti economice de
productie si depozitare conform noului PUG al orasului Popesti Leordeni, aflat in

avizare. Deci, se desfasoard o activitate industriald in zona compatibild, conform
PUG Popesti Leordeni. In vecinatate se desfasoara si alte activitdti industriale.

SC"SEA ROMANIA" SRL
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Figuranr. 1 Amplasarea in zona a societdfii S.C. ROMCARTON SA (extras din PUG)

Se observa cd unitatea este amplasata in T13, in zona industriald a orasului
Popesti Leordeni, in vecindtatea altor obiective industriale (EUROINK, MEGA
IMAGE — depozit central).
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ROMCARTON SA
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Figura nr. 2 - Amplasarea in zond a societdtii S.C. ROMCARTON SA (sursa: googlemaps)
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thura nr. 3 — Intrarea in fabnca S C ROMCART ON SA

In figura nr. 4 este prezentatd o imagine de sus asupra amplasamentului fabricii
de ambalaje:
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Figura nr. 4 — Imagine de ansamblu asupra amplasamentului ROMCARTON

Accesul este asigurat din Drumul National 4 Bucuresti — Oltenita, printr-un
drum de racord la DN care asigurd accesele la fosta fabrica TNUVA si la cladirile
Millenium Logistic Park. In vederea largirii De 423/1 (care asigura accesul din DN4)
la un profil de 11 m intre aliniamente s-a cedat domeniului public o suprafata de cca.
877 mp, reprezentand o fasie cu latimea de 3,5 m pe toatd lungimea laturii nordice.

Vecinatatile amplasamentului sunt:

- la Nord — DE 423/1, pe o lungime de 250 m; paraul Calndu la circa 1
km;
- la Est— SC MEGA IMAGE depozit central
- la Sud — Soseaua Oltenitei;
- la Vest — alte depozite (EURO DAIRY, KANLUX LIGHTING,
HELIOS PHOENIX, etc).

Sunt anexate Planurile de amplasament g§i delimitare a corpului de
proprietate, conform recomandarilor din Ghidul tehnic general IPPC aprobat
prin Ordinul nr. 36/2004.

2.2. Dreptul de proprietate actual
Terenul, situat In vecinatatea fostei fabrici de lactate TNUVA a apartinut SC
AGI RRE HERA SRL, care a construit unitatea de productie de ambalaje din hartie si
carton, in baza Autorizatiei de construire nr. 516/22.11.2016, eliberata de Primaria
orasului Popesti Leordeni.

10
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Ulterior, intreg amplasamentul a fost vandut catre SC ROMCARTON SA
conform Contractului de vanzare cumparare autentificat sub nr. 5507/20.12.2016 la
BNP Pelizaru Elisabeta Alexandra.

Proprietatea asupra fabricii de ambalaje din hartie si carton apartine in prezent
SC ROMCARTON SA.

2.3.Utilizarea actuala a terenului
Pe amplasamentul SC ROMCARTON SA se desfasoara activitati de fabricare
a ambalajelor din hartie si carton, dar si colectarea in vederea reciclarii a deseurilor
din lemn, hartie si carton. Activitatea societatii se desfasoard pe un teren cu o
suprafatd totalda de 93.794 mp, pe care se regasesc urmatoarele constructii si
amenajari:
» cladire administrativa: P + 1E cu Sc 900,63 mp;
» hald P + Mezanin (echipamente si utilaje) cu Sc 32.597.98 mp si Sd 40.99 1mp,
compartimentata astfel:
o Compartimentul 1 - depozit produs finit si paletizare;
o Compartimentul 2 — depozit materie prima (MP) si zond masind carton
ondulat (MCO) cu anexe tehnice;
o Compartimentul 3 — depozitare temporara si productie.
depozit tehnologic P cu Sc 1363 mp;
casa poarta P cu Sc 113,46 mp;
spatiu soferi P cu Sc 39,48 mp;

YV V V V

spatii verzi - suprafatd 18.758,8 mp (20%).

2.3.1. Descrierea constructiilor existente pe amplasament

Cladire social administrativa (Sc 900,63 mp):

Cladirea are o structura prefabricata din beton armat, in regim parter + etaj. La
nivelul etajului, cladirea comunicd printr-o pasareld cu spatiille de productie si
depozitare. Cladirea adaposteste atat spatiile administrative ale unitatii Romcarton cat
si pe cele sociale. Cladirea este dotata cu: sistem complet HVAC, cu BMS individual,
cu instalatii electrice adecvate pentru o cladire de categoria A, instalatii complete de
curenti slabi, instalatii sanitare proiectate pentru o utilizare intensa, instalatii de
detectie si stingere incendii in conformitate cu prevederile legale.

Cladire productie si depozitare (Sc 32.597,98 mp) :

Aceasta este clddirea principala in care se desfdasoard activitatea de productie a
fabriciit ROMCARTON. Cladirea are o formd neregulata, este alcatuitd dintr-o
structurd din beton armat si are indlfimea minima liberd de 10,00 m; se incadreaza
intr-un gabarit maxim de 221,93 x198,43 m.

11



Raport de amplasament — S.C. ROMCARTON S.A. - 2022

Cladirea are o pasareld cu dimensiunile minim necesare pentru crearea unei
treceri de la cladirea social administrativa. Peretii exteriori ai cladirii sunt executati
din casete structurale orizontale. Acoperisul cladirii este realizat pe suport de beton
armat iar detaliile de executie, atat pentru termo cat si pentru hidroizolatie, tin seama
de temperaturile ridicate din aceastd cladire si de umiditatea relativa ridicata. Fata
interioard a peretilor ce delimiteaza cladirea este tratatd fonoizolant pentru a limita
propagarea zgomotului in exterior. Fatada cladirii contine elementele de tamplarie
potrivite (usi, porti, ferestre). In acoperis sunt amplasate trapele de fum.

Pardoseala spatiului de productie este executatd din beton armat cu fibra
dispersa, sclivisit.

Cladirea este dotata cu:

» sistem de incalzire si ventilatie;

» instalatii electrice potrivite pentru un spatiu industrial;

» energie electricd pentru alimentarea utilajelor;

» instalatie de producere a cleiului de amidon;

» instalatie tehnologica de producere a aburului;

» instalatii sanitare industriale;

» instalatie de aer comprimat;

» instalatii de curenti slabi;

» instalatii de detectie si stingere a incendiilor.
Cladirea de productie si depozitare este impartitd la interior in trei compartimente
(sectiuni), dupa cum urmeaza:
o Compartimentul 1 - depozit produse finite si paletizare
Are o suprafata construita totala de 8.475,70 mp s1 o suprafata utila totala de 8.352,27
mp. In acest compartiment este amplasatd o camerd ACS (ACS 1) cu o suprafati utila
de cca 17,54 mp, o camera de incarcare acumulatori avand o suprafatd utila de 99,89
mp si o0 zond unde sunt amplasate birouri pentru urmatoarele functiuni:

» Dbirou produse finite;
birou gestionar produse finite;
birou gestionar materie prima, birou facturare;
camera soferi cu acces direct din exteriorul cladirii;

YV V V V

grupuri sanitare impdrtite pentru soferi (cu acces direct din camera de

asteptare) si pentru personal administrativ (cu acces printr-un culoar care

deserveste si accesul la toate birourile).

o Compartimentul 2 — depozit materie prima si zona masind carton ondulat
(MCO) cu anexe tehnice

12
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In Depozitul de materie primd, este depozitati hartie sub formd de role cu
dimensiunile de minim 1500 mm si pand la un maxim de 2500 mm (rolele sunt
depozitate suprapus pe un maxim de 3 randuri). Materia prima se foloseste la masina
de carton ondulat (MCO). In aceastd zoni este amplasati a doua camera ACS (ACS
2) cu o suprafata utila de 22,27 mp si un spatiu administrativ de circa 18,57 mp.

Zona masina carton ondulat (MCQ), cuprinde spatiul in care este amplasat utilajul cu
care se Incepe procesul de productie a placilor de carton ondulat, care reprezintd baza

pentru realizarea oricdrui ambalaj din carton ondulat. Procesul de productie care se
desfasoara in aceasta zond presupune mai multe tipuri de operatii:

» imprimare flexografica;

» decupare;

» pliere lipire;

» capsare.
Anexele tehnice sunt subcompartimentdri in cadrul halei de productie in care se

desfasoara activitati suport pentru activitatea principala.
» cazanul cu abur se afla amplasat intr-o anexa cu suprafata de 192,16 mp;
» zona de preparare clei de amidon cu suprafata de 197,44 mp;
» depozit pentru piese de schimb si accesorii necesare intretinerii utilajelor de
productie, cu suprafata de 382,96 mp;
» atelier mecanic cu suprafata de 617,64 mp;
camera pentru aer comprimat cu suprafata de 194,77mp;

A\

» camera de compactat brac cu suprafata de 810,15 mp, in care este instalata
masina care compacteaza bracul rezultat din procesul de productie;
» camera tehnica in care se afla tabloul electric general, centrala semnalizare
incendiu, posturi trafo;
» atelier cu anexa in suprafata de 197,86 mp.
o Compartimentul 3 - depozitare temporara si productie cuprinde:
Depozit temporar, in care este montata instalatia de stocare, manipulare si distributie

a placilor de carton ondulat.

Mezanin intermediar unde sunt prevazute spatii cu folosintd partiald de birouri pentru
productie si partial pentru spatii de depozitare stante si clisee pentru masinile de
transformare carton ondulat, cat si statia de cerneluri. Suprafata construitd totald a
mezaninului, inclusd in compartimentul 3 este de 3.664,71 mp, din care partea de
birouri ocupd 951,28 mp, in timp ce alte functiuni (depozitare stante si clisee pentru

masina transformare carton ondulat, statia de cerneluri) se desfasoard pe o suprafata
de 2.713,43 mp.
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Zona de trasformare carton ondulat in care este prelucrat cartonul ondulat in functie
de operatiile cerute si de dimensiunea ambalajelor.

Cladire de depozitare automatizata (Sc 1.363 mp):

Cladire cu structud de rafturi autoportanta, sprijinitd pe un radier general.
Cladirea comunicd cu spatiile de productie si depozitare printr-un tunel. Prezenta
personalului 1n aceasta cladire este limitata la asigurarea intretinerii. Anvelopa cladirii
este realizatd din panouri sandwich. In acoperis sunt amplasate doar trapele de fum,

fard luminatoare.
Cladirea este dotata cu:
» sistem de incalzire (doar pentru protectia eventualelor instalatii de stingere a
incendiilor);
» instalatii electrice potrivite pentru un spatiu industrial si alimentarea cu energie
electrica a utilajelor;
» instalatie de aer comprimat;
» instalatii de curenti slabi;
» instalatii de detectie si stingere a incendiilor.

Casa poarta (Sc 260 mp):

Cladirea cu regim de inaltime parter este realizatd pe fundatii izolate din beton
armat monolit cu o structurd din cadre formate din stalpi si grinzi. Acoperisul este de
tip terasd din beton armat. Inchiderile sunt realizate din pereti din carimida/BCA
dublatd cu un sistem de termoizolare compus din polistiren expandat si tencuiald
decorativa.

Spatiu soferi (Sc 40 mp):

Cladirea cu regim de inaltime parter este realizatd pe fundatii izolate din beton
armat monolit cu o structurd din cadre formate din stalpi si grinzi. Acoperisul este de
tip terasd din beton armat. Inchiderile sunt realizate din pereti din caramida/BCA
dublat cu un sistem de termoizolare compus din polistiren expandat si tencuiala
decorativa.

Asa cum am enuntat anterior, materia prima o constituie hartia cu greutate specifica
cuprinsa intre 70 s1 400 gr/mp, livrata in bobine (cu latimi intre 1540 - 2500 mm si cu
o greutate de pana la 3.200 kg), fabricatd la SC AMBRO SA (Suceava, Romania),
MONDI PACKAGING PAPER (Polonia) Hamburger (Austria), Leipa (Croatia) etc.
Livrarea materiei prime se realizeaza cu ajutorul mijloacelor auto ale furnizorilor.

Cu aceasta materie prima este alimentata masina de carton ondulat (MCO), care este
utilajul conducdtor al procesului.

in hala de fabricatie sunt prezente urmitoarele utilaje de productie:

4 Masina de fabricare a cartonului ondulat model AGNATI/FOSBER -ITALIA;
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v Masina pentru croit carton ondulat KLETT 56-1400 - GERMANIA;
v Masina pentru croit carton ondulat KLETT 66-2600 - GERMANIA;
4 Masina de confectionat ambalaje din carton ondulat GOPFERT,
(GERMANIA);
4 Masina de confectionat ambalaje din carton ondulat Pliozd MARTIN 924
(FRANTA);
v Masina de confectionat ambalaje din carton ondulat Pliozd MARTIN 600
(FRANTA);
v Masina de confectionat ambalaje din carton ondulat Pliozd BOBST 1228
(FRANTA);
v' Masina pentru stantat carton ondulat BOBST 2000 A (ELVETIA);
Masina pentru stantat carton ondulat BOBST 2000 C (ELVETIA);
Masina pentru pliat - lipit carton ondulat REVICART (ITALIA);
Masina pentru pliat - lipit carton ondulat BOIX (SPANIA);
Masina de tiparit carton ondulat BOBST Flexo 2000 (ELVETIA);
Masina de capsat/lipit RAPIDEX, tip RAPID TWIN 3200 (FRANTA);
Masina de capsat - lipit IRMI (ITALIA);
Masina de capsat carton ondulat GAZZELA (Italia);
3 Masini de legat Mosca (ITALIA);
Linia de paletizare pallet inserter WSA (GERMANIA);
Masina de paletizare SIGNODE (GERMANIA);
Masina de paletizare KLINGER (GERMANIA);
Masina de infoliat OCTOPUS (GERMANIA);
Masina de destramat deseuri de carton (OLANDA);
Masina pentru pliat carton ondulat HongJing (CHINA);
Presa pentru balotarea deseurilor de carton BALE MASTER (OLANDA);
Masina pentru ambalaje pizza ITALDIBIPACK (ITALIA);
Cutter plotter KONGSPERG (ITALIA);
Masina de aplicare benzi FIDIA (Italia);
Masina pentru caserat plici carton (ROMANIA);
Masina petru tiiat hartie (ROMANIA);
Masina lipire, pliere ambalaje din carton ondulat SACMI GD57 — P=11 kW;
Masina "Koening&Bauer - GERMANIA" 1628 cu dimensiunile: 65 m lungime
s1 9 metri latime, compusa din:
o pre-alimentator (zona de alimentare a colilor/placilor de carton ondulat
produse la MCO);

NN N N N N N N N N N N N N N N N RN
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o 7 grupuri de imprimare (poate aplica pand la 7 culori diferite pe o
singurd placd de carton la o singura trecere);
o grup de transformare a placii de carton ondulat (in viitoarele cutii din
carton preformate) prin operatiuni de croire/stantare;
o partea de evacuare (a placilor formate si imprimate) care se prelungeste
cu sistemul automat de formare stive.
v Celula robotizata 924 pentru stivuire automatizatd (fara interventie umana) —
deserveste PLIOZA 924; celula robotizatd preia pachetele de cutii de carton ondulat
de la Masina (Plioza) Martin 924, si le aseazd intr-un mod prestabilit si automat
pentru a obtine o stiva de produse finite. Celula este prevazuta cu 3 roboti:
« Robotul 1 care aseaza pachetii pe un un singur strat.
o Robotul 2 care preia stratul asezat de robotul 1 si il aseazda pe un
conveyor pentru a ridica o stiva de pacheti.
« Robotul 3 care aseaza protectii si separatori la baza stivei.
Dimensiunile celulei 20 m x 8 m.
Pentru o mai buna intelegere, prezentam in figura urmatoare o vedere de sus asupra
celulei robotizate:

Figura nr. 5 — Celula robotizati 924
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2.3.2. Alte dotari

Statia de preparare aer comprimat
Procesul de fabricare a cartonului ondulat si a ambalajelor din carton ondulat
necesita aer comprimat. Acesta se produce intr-o incdpere special amenajata in cadrul
anexelor tehnice folosindu-se urmatoarele compresoare:
v trei compresoare de aer tip KAESER - debit nominal 300 m?/min;
v’ rezervor tampon 12 m>.

Statie preparare clei de amidon

Lipirea straturilor de hartie necesare la formarea placii din carton ondulat se
realizeaza cu clei de amidon de porumb. Prepararea cleiului se realizeaza, conform
retetei, Intr-o incintd separata dotata cu recipient de inox, asigurandu-se o circulatie
permanentd a cleiului intre masina de fabricat carton ondulat (MCO) si statia de
preparare pentru a se evita solidificarea cleiului.

Lunar, pentru prepararea cleiului de amidon se folosesc: amidon de porumb vrac - cca
75 tone, hidroxid de sodiu (concentratie 20%) - cca 11 tone, apa - cca. 300 tone, abur
viu (suprasaturat, la 180°C), solutie de borax concentratie de 35% - cca 1,8 tone,
formaldehida (solutie 37%) - cca 16 litri.
Pentru prepararea cleiului de amidon ROMCARTON SA are ca dotari:

v’ bazin de preparare clei de amidon de 2 tone - 1 bucata;

v’ bazin de stocare apa recirculata de 5 tone - 1 bucata;

v’ bazine de stocare clei de amidon cu capacitatea de 5 tone - 2 bucati;
Dotari auxiliare:

v IBC pentru NaOH de 1 tond — 1 bucata;

v IBC pentru solutie borax de 1 tona — 1 bucata;

v pompe pneumatice pentru transportul cleiului de amidon — 3 buciti;

v instalatie recirculare a apei.

Laborator control calitate

In cadrul laboratorului se fac teste de calitate specifice la toate loturile de hartie
si placi de carton ondulat.

Dotarea laboratorului:
v/ aparat pentru masurarea rezistentei la plesnire;
v’ compresometru;
v’ ghilotina ECT,;
v’ ghilotina circulara;
v presa pentru determinarea rezistentei la compresie verticala a cutiilor;
v/ balanti electronica;
v’ cronometru laborator;
17
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v etuva;

v’ micrometru portabil;

v’ echipament de pastrare a ambientului de laborator;
v’ echipamant testare Bending Stiffness.

2.3.3. Centrale termice

Cazan de abur

Aburul este produs de o centrald termica dotata cu un boiler care functioneaza
cu un arzdtor cu functionare pe gaze naturale. Capacitatea maxima de productie este
de 10 tone abur/ora, la o presiune de maxim 16 atm (12,5 atm presiune nominali). In
centrala termicd se afld statia de tratare apa (dedurizare) si degazorul necesar
reintroducerii in cazan a condensului recuperat.

Consumatorul principal este masina de carton ondulat, dar se foloseste abur si pentru
incdlzirea amidonului la statia de preparare clei si la uscarea imprimarii (retur
condens) in sectia de transformare.

Centrala termica cuprinde cazanul de abur PRIMEX tip GIAS 10-G-0 (nr. inregistrare
ISCIR 91079/2014) cu debit nominal de 10 t/h, cu un consum maxim de gaze naturale
de 745 Nm?/h (cosul de evacuare a gazelor arse are diametrul de 800 mm si inilfimea
de 15 m).

Statia de dedurizare a apei

Duritatea apei este carbonatica (datd de carbonatii de calciu si de magneziu) si

necarbonaticd (datd de sulfatii, azotatii si clorurile de calciu si magneziu).
Apa durd este daunatoare instalatiilor de preparare a aburului, deoarece
carbonatii se pot depune cu formare de cruste.
Procesul de dedurizare se realizeaza prin trecerea apei prin patul de rasind cationica.
Rasina schimba ionii de calciu si magneziu (ce se regasesc in apa ,,durd") cu ioni de
sodiu. Cand rasina din dedurizator este ,,epuizata" ea este saturata in ioni de calciu si
magneziu. Aceasta conduce la necesitatea regenerdrii rasinii. Regenerarea
dedurizatorului inseamna refacerea incarcaturii de ioni de sodiu a patului de rasina;
regenerarea se realizeaza cu ajutorul unei solutii saline formata din apa si sare tablete.
In timpul regenerarii are loc un schimb intre ionii de sodiu si cei de calciu si
magneziu acumulati, care sunt eliminati prin apa de spalare in racordul de golire spre
canalizare.

Pentru prepararea apei calde menajere si inclazire au fost alese cazanele in
condensatie de mare eficientd, Hoval UltraGas. Au fost instalate 3 echipamente cu o
putere de 1000 kW fiecare, legate in cascada, cu un cos de fum comun. Acestea au
urmatoarele caracteristici:
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Putere/Debit: 1000 kw

Presiune max: 6 bar

Temperatura: 80/60°C

Combustibil: Gaze naturale

Emisii de noxe extrem de reduse, cu o valoare NOx< 35 mg/kWh.

Fiecare cazan aflat in condensatie are camera de ardere, tevi de fum din otel
inoxidabil si izolatia termicd din vatd minerald, fiind dotat cu senzor de presiune
pentru apa (protectie presiune minima/maxima) si senzor de temperatura gaze arse cu
functie de limitare a temperaturii gazelor arse.

59 de unitati cu recirculare pentru incdlzire, model TopVent sunt pozitionate in zona
de fabricatie si in zona de depozitare. Acestea au ventilator cu doua viteze si o
varietate de accesorii care permit adoptarea de solutii dedicate spatiilor inalte.
Schimbatoarele de caldura sunt conectate prin sistemul hidraulic la cazanele in
condensatie UltraGas.

Air-Injectorul asigura o distributie optimd a aerului in conditii de operare variabile si
previne curentii in zonele ocupate. In functie de diferenta de temperatura dintre aerul
de alimentare si aerul din interior precum si de debit, este reglat permanent unghiul de
deschidere intre verticala si orizontald. Unitatile pot fi reglate in functie de
modificarile conditiilor de functionare, in mod automat sau manual. Gratie Air-
Injector-ului este nevoie de mai putin aer antrenat mecanic, obtinandu-se economii
importante in exploatare.

Cazanele sunt complet automatizate, astfel incat cu ajutorul unui singur dispozitiv de
reglare se controleazad functionarea tuturor unitatilor individuale.

2.3.4. Instalatii auxiliare

Instalatie de preluare a deseurilor tehnologice din carton:

In cadrul fabricii, exista un sistem de transport automat cu benzi a deseurilor
tehnologice de la urmatoarele utilaje:

> Masina de confectionat ambalaje din carton ondulat GOPFERT;
Masina de confectionat ambalaje din carton ondulat Plioza MARTIN 924;
Masina de confectionat ambalaje din carton ondulat Plioza MARTIN 600;
Masina pentru stantat carton ondulat BOBST 2000 A
Masina pentru stantat carton ondulat BOBST 2000 C
Masina de fabricare carton ondulat MCO, AGNATI
Masina de confectionat ambalaje de carton ondulat Plioza BOBST 1228
Masina "Koening&Bauer 1628.

YVVVVYVYYVYVYYVYY
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Instalatie de destramat si balotat brac

Instalatia este compusd din masina de destramat deseuri din hartie si carton
(brac), prevazutd cu filtre pentru desprafuire si din presa de balotare a deseurilor.
Bracul rezultat este transportat automat pe benzi de transportoare subterane direct la
presa de brac si manual pentru deseurile de dimensiuni mari.

Instalatie _epurare de tip _mecano-biologicda-chimica pentru apele uzate

tehnologice si menajere

Statia de epurare cuprinde treptele mecanicd, chimicd si biologica prin
activarea namolului activ cu aerare fina, in sistem secvential SBR. Statia cuprinde si o
linie de tratare a namolului prin deshidratare. Principiul tehnologic SBR constd in
derularea proceselor de activare a namolului activ, sedimentare si extractie intr-o
operare intermitentd, secventiald. Componentele structurale sunt conectate intr-o
singurd instalatie si interconectate functional. Astfel se realizeaza un proces de
epurare care se autoregleaza in timp real, in functie de debitul instantaneu al apei

reziduale.
Statia de epurare cuprinde urmatoarele dotari tehnologice:
» instalatie de sitare apa menajera (sitd cos) + statie de pompare apa uzata
menajera;
» statie de pompare apa tehnologica;
» bazin de stocare amidon (capacitate - 1,5 mc);
» bazin de egalizare/omogenizare AERATED BUFFER TANK (PP) ABI
(capacitate - 15 mc);
» reactor de tratare fizico-chimica PAINT SEPARATION VIA SETTLING (PP)
PS1 (capacitate - 3,75 mc);
bazin de egalizare aerare AERATED BUFFER TANK (CONCRETE) AB2
(capacitate — 115 mc);
bazin/reactor de activare (SBR — capacitate - 75 mc);
bazin de stocare ndmol ingrosat;

A\

bazin de stocare apa epurata;

filtru cu nisip si carbune activ;

bazin apa epurata filtrata;

unitati de dozare si stocare precipitanti, coagulanti si nutrienti;

instalatie de suflante pentru aer tehnologic pentru omogenizare si activare;
instalatie de deshidratare ndmol (filtru presa cu banda sau centrifugd);
unitate de comanda si control

VVVVYVYYVYVVYVYY

Constructiv, statia de epurare este realizatd dintr-o cuva din beton armat,
compartimentata, prin intermediul unor pereti despartitori tot din beton armat. Aceste

20



Raport de amplasament — S.C. ROMCARTON S.A. - 2022

bazine sunt acoperite cu o placa din beton armat, in care sunt practicate golurile
tehnologice de acces.
Statia de epurare trateaza 3 fluxuri de apd uzatd dupa cum urmeaza:
» apa uzata tehnologica,
» apa cu continut de amidon;
» apa menajera.
Instalatie distributie GPL (SKID-ul GPL) compusa din:
a) recipient de stocare GPL suprateran, cu capacitatea de 4850 1, echipat cu aparatura
de masurd si control, armatura de sigurantd si cu urmatoarele racorduri:
racord pentru conduca de aspiratie a pompei centrifuge;
racord pentru supapa de siguranta;
racord pentru indicatorul de nivel;
racord pentru returul fazei lichide si fazei gazoase in recipient;
racord pentru manometru;

YV V V VY

» racord pentru incarcare GPL din autocisterna.

b) pompa centrifugd antrenatd de un motor electric care asigura vehicularea GPL in
faza lichida de la recipient la pompa de distributie GPL;

c) pompa de distributie GPL, echipata cu furtun flexibil, un pistol de alimentare,
ventile, armaturi, aparaturd de masurda, indicare si control, afisare si inregistrare
electronic;

d) conducte si armatura pentru faza lichida si gazoasa;

e) tablou de comanda pentru actionarea pompei centrifuge.

Consumul mediu lunar de gaz petrolier lichefiat (GPL) este de cca 1000 litri.
Aprovizionarea cu gaz petrolier lichefiat se realizeaza de la SKID 5000. Consumul
mediu lunar de motorina este scazut deoarece au fost inlocuite utilajele consumatoare
de motorina cu altele noi consumatoare de GPL. Astfel, consumul lunar de motorina
este cuprins Intre 50 - 100 litri, aceasta fiind achizitionatd de la statiile de distributie
carburanti in butoaie metalice de 200 L.

Instalatie preparare cerneluri flexografice pe baza de apa

Flexografia este un procedeu de imprimare rotativ, ce utilizeaza clisee
fotopolimerice pentru transferul cernelii fluide pe suportul de imprimat. In cadrul
statiei de cerneald are loc prepararea propriu-zisa a cernelurilor pe bazda de apa, in
combinatii de culori si nuante corespunzatoare fiecarei comenzi setate pe masinile de
imprimare. La prepararea cernelurilor flexografice se utilizeaza urmatoarele
ingrediente:

o  pigmenti (potrivit culorii dorite),
o  varnish (fiind baza cernelii)
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o apa.

Prin malaxare, sub actiunea unui agitator automat se realizeaza un amestec cu o
compozitie omogena. Prepararea propriu-zisd se realizeaza cu ajutorul unui
echipament special, comandat de un computer performant, conform retetei de nuanta
aleasa. Cerneala rdmasa neutilizata se refoloseste pentru crearea altei nuante de
culoare deoarece computerul memoreaza reteta folosita, calculeaza si dozeaza
automat pana la obtinerea nuantei de culoare nou aleasa.

Tiparirea ambalajelor din carton ondulat se face cu cerneluri flexografice solubile in
apa, preparate in cadrul statiei de cerneala. Tiparirea cutiilor din carton se realizeaza
prin procedeu flexografic.
Utilajele care tiparesc sunt:
> Masina GOPFERT, (GERMANIA)
Masina Plioza MARTIN 924 (FRANTA)
Masina Plioza MARTIN 600 (FRANTA)
Masina BOBST Flexo 200 (ELVETIA);
Masina BOBST 1228;
Masina "Koening&Bauer 1628 (GERMANIA).

Instalatie de incendiu

Cuprinde urmatoarele pompe:

- Pompe pentru sprinklere si hidranti (2 pompe cu P = 305 kW si o pompa cu P = 53
kW, toate 3 cu functionare pe motorind) o pompa cu puterea P = 45 kW, actionatd
electric.

Activitatea de_intretinere_a_masinilor_si utilajelor Se desfasoard in atelierul
mecanic cu urmatoarele utilaje: strung SN 500 x 1500, strung SN 500 x 3000, freza
FUS 22, freza FUS 32, masind de gaurit G40, masind de gaurit G13, polizor PD 300,
bancuri de lucru, unelte de mana, etc.

YV V V VY

2.3.5. Mijloace de transport
Transportul tehnologic se realizeaza cu motostivuitoare si transpalete
hidraulice:
» motostivuitoare, combustibil GPL, 3 buciti;
» motostivuitoare, combustibil motorina, 1 bucata;
» motostivuitoare electrice, 10 bucati;
» nacela electrica, 2 bucati;
» transpalete cu actionare electrica — 3 bucati
» transpalete hidraulice (actionate manual), 5 bucati
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» sistem de transport intern cu benzi automatizate si un depozit vertical deservit
de 2 macarale robotizate.
Lucrdrile de reparatii si mentenantd a mijloacelor de transport se realizeaza cu
o firma autorizatd pe baza de contract. Piesele de schimb, uleiurile, anvelopele uzate,
filtrele, acumulatorii precum si alte categorii de deseuri sunt preluate de aceastd firma
la momentul interventiei, si nu se depoziteaza in incinta ROMCARTON SA.

2.4. Descrierea activitatii supuse autorizarii
in cadrul unititii de productice ROMCARTON SA, de pe amplasamentul din
Soseaua Oltenitei, nr. 294 se desfasoard urmatoarele procese tehnologice:
a) Fabricarea cartonului ondulat;
b) Fabricarea ambalajelor de carton (transformarea cartonului ondulat);
c) Prelucrarea deseurilor de hartie si carton.
Fabricarea cartonului ondulat
Cartonul ondulat este combinatia dintre doua foi de hartie numite “capac”
lipite cu o hartie ondulatd numita “miez”, asa cum este ilustrat in figura nr. 6.

Figura nr. 6 — Carton ondulat

Aceste trei straturi de hartie sunt asamblate intr-un mod care da structurii generale o
rezistentd mult mai bund decat cea din fiecare strat luat separat. Aceastda constructie
face o serie de arce conectate, care sunt cunoscute pentru capacitatea lor mare de a
sprijini greutati.

Hartia strat ondulat reprezintd componentul principal al structurii de rezistenta
a cartonului ondulat, prin forma sinusoidala si punctele de legdtura rigide cu straturile
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de hartie de capac (netedd). Principala caracterstica de rezistentd a hartiei miez este
rezistenta de aplatizare a ondulelor.
Fluxul tehnologic pentru fabricarea cartonului ondulat cuprinde urmatoarele

procese:

» alimentarea masinii de fabricat carton ondulat cu bobine de hartie conform
comenzilor de productie;

» lipirea cu clei de amidon preparat in statia aferenta;
operatiunea de formare a ondulei din hartie speciala;
operatiunea de lipire a hartiei capac conform specificatiilor produsului;
uscarea cartonului rezultat pe plitele speciale;
operatiunea de tdiere a placilor de carton, formarea semicroiturii;
stivuirea placilor de carton pe paleti in scopul depozitarii temporare.
Utilajul care incepe procesul de productie este, asa cum am precizat si anterior,
masina de carton ondulat (MCO). Acest utilaj produce materia prima pentru orice
ambalaj din carton ondulat, adica placile din carton ondulat.
Bobina de hartie este introdusa pe Masina de fabricat Carton Ondulat in functie de
caracteristicile comenzii, unde are are loc procesul de ondulare (deformare termica),
lipirea celorlalte straturi de hartie cu clei de amidon, uscare (in plita termicd), taiere
longitudinald a placii de carton ondulat.

YV V VYV

Schematizat, procesele care au loc in interiorul MCO sunt prezentate in figura
de mai jos:

Dispozitive de taiere

Derulator,
Derulator, Preincalzitor, Grupul Grup lipire Masa uscatoare
Preincalzitor, Grupul
de ondulare 1

Masa de receptie si

stivuire
de ondulare 2

Figura nr. 7 — Operatiunile care au loc in interiorul maginii de carton ondulat (MCO)

Asa cum rezulta si din figura nr. 7, componentele MCO sunt:

« Derulator. Acesta realizeazd alimentarea continua cu hartie a masinii si permite
tensionarea controlatd si uniforma a benzii de hartie inainte de intrarea in grupul de
ondulare.
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« Preincalzitor. Preincalzitorul conditioneaza hartiile miez si capac prin cresterea
controlatd a temperaturii, pentru ca acestea sa se comporte corespunzator in procesul
de ondulare si lipire. Transferul de caldura se realizeaza prin contactul direct al hartiei
cu suprafata valturilor metalice incalzite cu abur la 16 atm.

o Grupul de ondulare. Reprezintd cea mai importantd parte a masinii de carton
ondulat, iar de modul sau de actionare depinde calitatea cartonului ondulat si
productivitatea masinii. Fiecare grup de ondulare este dotat cu un pod de depozitare si
transportare a cartonului tip II (compus dintr-un strat ondulat si un strat neted). Podul
masinii permite grupului de lipire sa functioneze cu o viteza diferitd de cea a grupului
de ondulare, in situatia alimentdrii defectuoase a masinii cu hartie sau in cazul
aparitiel unor discontinuitdti in functionare.

o Grupul de lipire. Grupul de lipire are rolul de a depune adeziv pe varful
ondulelor cartonului tip II care soseste de la grupul de ondulare. Primele 4
componente alcdtuiesc partea umeda a MCO. Imediat dupda grupul de lipire, la
inceputul mesei uscatoare, se realizeaza contactul cu stratul de hartie capac, rezultind
cartonul tip III sau tip V, dupa caz.

o Masa uscatoare. Aceasta are rolul de a indeparta excesul de umiditate din
carton si de a consolida lipiturile incepute in grupurile de ondulare si lipire. Este
important de mentionat cd nu toatd apa introdusd odatd cu cleiul se poate indeparta
prin evaporare, deoarece cleiul contine atat apa liberd cat si apa legata de amidon.
Apa libera din clei si apa din umiditatea hartiei se indepdrteazd prin evaporare in
procesul de uscare a cartonului ondulat. Este necesar ca in filmul de clei sa ramana o
anumitd cantitate de apa libera pentru a nu se produce suprauscarea acestuia si
cristalizarea amidonului, procese care afecteaza rezistenta lipiturilor.

« Dispozitive de tdiere. Dispozitivele de taiere sunt reprezentate de: cutitul de
debitare a marginilor cartonului, cutitul de tdiere in lungime si cutitul de taiere
transversala.

« Masa de receptie si stivuire. Dispozitivele de preluare a formelor sunt
prevazute cu benzi incetinitoare, care dirijeazd pldcile de carton spre mesele de
stivuire, dupa care acestea ajung pe o masa cu role, unde alcatuiesc pachete de placi
dintr-un numar prestabilit de formate. Ultimele trei componente alcatuiesc partea
uscata a MCO.

Lunar, rezultd o cantitate de cca. 4300 tone de carton ondulat sub forma de
placi la dimensiunile desfasurate ale ambalajelor solicitate de clienti.

Fluxul tehnologic pentru confectionarea ambalajelor cuprinde
urmatoarele etape:

» imprimare/tiparire cu cerneluri;

25



Raport de amplasament — S.C. ROMCARTON S.A. - 2022

» slituire;

» biguire;

» decupare/stantare;

» lipire/capsare; Capsarea cutiilor este mai rar utilizata. Capsele utilizate la
montarea si inchiderea cutiilor din carton sunt fabricate din sarma subtire de 2 mm.
Acest sistem nu este eficient datorita dificultatii ce o prezinta reciclarea cartonului din
cauza partilor din metal din care sunt confectionate capsele.

» pachetizare;
paletizare;
legare cu chingi;
infoliere;
depozitare;

YV V VYV Y

livrare.

Cutiile din carton ondulat sunt printre cele mai utilizate materiale de ambalare.
Sunt foarte usor de manuit la transportarea de bunuri dintr-un loc intr-altul. Practic, se
poate ambala orice obiect folosind cutiile de dimensiunea si forma corecte.

In acest mod obiectele ambalate sunt protejate si se evitd orice zgarieturs.
Ambalajele din carton ondulat sunt regenerabile, curate si extrem de versatile. Dintre
avantajele utilizarii ambalajelor de carton enumeram:

= capacitate ridicatd de protectie a produselor ambalate;

= diversitate tipo-dimensionala;

» reclama, prin simpla vizualizare;

= personalizare, ce favorizeazad recunoasterea marcii;

* usurintd la transport si depozitare;

= sunt biodegradabile si ecologice;

= sunt recuperabile si pot fi reciclate cu usurinta.

In cele ce urmeazi prezentim tipuri de ambalaje din carton pe care SC

ROMCARTON SA le poate realiza:

1. Cutii clasice — realizate din carton cu 3 sau 5 straturi de hartie (CO3 sau
COs) cu fatd natur sau albitd. Aceste tipuri de ambalaje raspund cel mai bine
necesitatilor de protectie a produselor la transport si la depozitare.

2. Cutii pentru pizza. Cartonul utilizat este vizat sanitar pentru ambalarea
produselor alimentare. In cazul cutiilor pentru pizza dimensiunile variaza intre 24 cm
si 33,5 cm. De asemenea, se confectioneaza si cutii dreptunghiulare pentru felii de
pizza si discuri din carton cu diferite diametre.
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3. Tavite si cutii cu fereastra — folosite cu succes pentru prezentarea
produselor pe rafturile magazinelor, in special pentru prajituri, biscuiti, cozonac,
torturi, etc.

4. Cutii pentru depozitarea legumelor si fructelor

5. Cutii pentru ambalarea sticlelor

6. Separatori — se folosesc la separarea produselor in interiorul cutiei.

7. Cutii pentru ambalarea diferitelor sucuri si a laptelui

8. Cutii automontabile — compuse din doua parti separate: fundul si
capacul. De obicei se utilizeaza atunci cand produsul din interior are dimensiuni
variabile sau este in cantitati diferite fata de celelalte produse.

9. Cutii de tip american — cutiile care au cele 4 laturi unite, 4 revere sus si
4 revere jos. Sunt cutiile cele mai folosite pe piatd in prezent. Ele se fabrica din placi
de carton ondulat cu perforare continua care determind dimensiunile reverelor. O data
realizata forma cutiei, se inchide prima cu a patra parte unindu-se apoi cu ajutorul
unui lipici special.

10. Cutii pentru invelire totala — se monteazd de jur — imprejurul
produsului.

11. Ambalaje bag in box — punga intr-o cutie

Transportul interfazic al placilor din carton ondulat (de la masina de carton
ondulat la transformare carton ondulat) precum si evacuarea cutiilor din carton
ondulat de la fiecare masind de transformare se realizeazd automat pe benzi
transportoare. Fiecare palet din lemn pe care s-au stivuit cutiile din carton ondulat
(produse finite) este transportat la masina de paletizat unde se leagd cu banda din
PPE. Urmeaza ambalarea fiecarui palet stivuit cu produs finit cu folie din plastic
(folie strech) in scopul protejarii produsului finit in drum spre client.

Fluxul tehnologic pentru prelucrarea deseurilor de héirtie si carton

cuprinde urmatoarele etape:

» sortare deseuri,

» colectare prin sistemul de benzi transportoare subterane a deseurilor provenite
din procesul tehnologic (a bracului);

> tocare;

» compactare;

> Dbalotare;

» livrare catre SC AMBRO SA Suceava (membra a grupului de firme
ROSSMANN GROUPE), in vederea valorificarii.
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Ambalajele din hartie si carton nu pot fi reutilizate. Ele devin deseu (maculatura),
care se valorificd prin reciclare in procesul de fabricare a hartiilor si cartoanelor.
Deseurile de hartie si carton reprezintda cea mai importantd materie prima secundara
pentru industria celulozei si hartiei, datoritd atat implicatiilor ecologice cat si a celor
economice cum ar fi:

> a) conservarea padurilor, deoarece o tond de maculatura substituie cca. 5 m* de
masa lemnoasa la fabricarea unei cantitati echivalente de celuloza;

» b) prelucrarea maculaturii se realizeaza cu consumuri energetice de 2 - 3 ori
mai reduse decat in cazul folosirii fibrelor celulozice;

» c) apele reziduale de la prelucrarea maculaturii au o incarcare de 3 - 4 ori mai
mici in poluanti decat cele rezultate la fabricarea celulozei. In Romaénia, din
maculatura se produce hartia pentru carton ondulat, cartoane duplex, mucavale, hartie
igienica.

Activitatea prelucrarea deseurilor de hdrtie si carton nu se supune legislatiei
privind emisiile industriale.

Codul operatiunii de valorificare, conform Anexei nr. 3 din OUG nr. 92/2021
privind regimul deseurilor este R3 Reciclarea/Recuperarea substantelor organice
care nu sunt utilizate ca solventi (inclusiv compostarea si alte procese de transformare
biologicd)?.

Fluxul tehnologic pentru repararea/reconditionarea ambalajelor din lemn
Ambalajele de lemn proprii (paletii din lemn cu care se livreaza produsele finite),
recuperate de la clienti si deteriorate sunt reparate in atelier in vederea reutilizarii.

Activitatea repararea/reconditionarea paletilor de lemn nu se supune
legislatiei privind emisiile industriale.

Codul operatiunii de valorificare, conform Anexei nr. 3 din OUG nr. 92/2021
privind regimul deseurilor este R3 Reciclarea/Recuperarea substantelor organice
care nu sunt utilizate ca solventi (inclusiv compostarea si alte procese de transformare
biologicd)?.

2)Aceasta include pregatirea pentru reutilizare, gazeificarea si piroliza care folosesc
componentele ca produse chimice si valorificarea materialelor organice sub forma de rambleiaj.

2.5. Bilant de materiale

Hartie

Hartia aprovizionata de la SC AMBRO SA (Suceava, Romania), MONDI
PACKAGING PAPER (Polonia), Hamburger (Austria), Leipa (Croatia), se stocheaza
in depozitul de hartie si se foloseste la masina de carton ondulat (MCO). Forma de
prezentare: role cu latimea de minim 1540 mm si maxim 2500 mm, cu o greutate de
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pana la 3.200 kg. Capacitatea maxima a depozitului de hartie — 5000 tone. Se

depoziteaza suprapus pe maxim 3 randuri.

Zilnic (tone) | Lunar (tone) Anual (tone)
Consum hartie 220 4.800 55.000
Deseuri rezultate | 5 110 1.300
(pierdere tehnologica,
se recicleaza)
Deseuri rezultate 20 440 5.300
(brac, se recicleaza)

Deseurile care se obtin inevitabil la masina de carton ondulat constau din

filaturi s1 din placi rebutate rezultate la schimbarea bobinelor sau din alte motive. Ele
se prelucreaza diferentiat: refilatura este aspiratd si transportatd pneumatic la presa de
balotat, iar placile cu defecte si cartonul rebutat sunt tocate si aduse la aceeasi presa
brac. Cantitatea de brac ce rezultda la MCO este variabild, fiind cuprinsa intre 0,5 si 5-

6%.
Amidon

Amidonul de porumb se utilizeazd impreuna cu apa, soda si borax la prepararea

cleiului de amidon necesar lipirii la cald a hartiei in masinile de carton ondulat. Se
depoziteaza in siloz extern cu capacitatea de 50 tone. Amidonul este o polizaharida
care, din punct de vedere structural, este alcatuita din amiloza si amilopectina.

Zilnic (tone) | Lunar (tone) Anual (tone)

Consum amidon pudra | 3,7 75 888

Consum NaOH (solutie | 0,55 11 132

20%)

Consum solutie borax | 0,09 1,8 21,6

(35%)

Consum apa 15 300 3600

Caracteristici tehnice si mod de stocare

Materiale Natura Ponderea % | Impactul asupra | Mod de stocare
chimica in produs mediului acolo unde este | Cantitate stocata

cunoscut

Amidon Polimer 95% 1n produs | Produs usor biodegradabil, | Se depoziteazd in
natural 5% 1n apele | care nu este ecotoxic siloz extern cu
Pulbere  din | reziduale Consuma oxigen la | capacitate de 50
cereale biodegradare tone.

NaOH (solutie | NaOH tehnic | Nu intrd in | Ecotoxicitate se stocheazd In
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20%) Este un | produsul finit | Toxicitate acvatica recipiente de
electrolitic Se epuizeaza polstif de 1000 1
puternic in Risc minor de

transformari accident in caz de
chimice scurgeri

Borax Pulbere Nu intrd 1in | Ecotoxicitate Se stocheazd in
cristaling, produsul finit | Toxicitate acvatica spatiu 1n care este
alba, fara | Se epuizeaza permis numai
miros in accesul

transformari personalului
chimice autorizat

Amidonul oferd conditiile cele mai bune privind conditiile de fabricare a cleiului,
pretul de cost si rezistenta lipiturii.

Boraxul sau tetraboratul de sodiu este un mineral, cunoscut din cele mai vechi
timpuri ca tinkal. Se prezinta ca o substanta alba care se dizolva usor in apa.
Cristalizeaza in sistemul monoclinic avand formula chimica Nax[B4sOs(OH)4]-8H>O
sau Na;B4O7-10H20 respectiv. NaxO-2B203-10H20 cu cristale prismatice scurte,
tabulare sau agregate granulate masive sau pamantoase de culoare alba cenusie.

Avantajele utilizarii cleiului de amidon in procesul de lipire pentru obtinerea
cartonului ondulat:

« Rezistenta lipiturii este ridicata, iar cleiul de amidon se poate folosi la viteze
mari ale masinii de carton ondulat.

» Este usor de preparat si nu este toxic.

o Amidonul uscat din zona lipiturii nu este abraziv pentru utilajele de fabricare a
cutiilor din carton ondulat.

« Poate fi indepartat cu usurinta de pe echipamente.

o Permite destramarea usoara a maculaturii din carton ondulat.

Dezavantajele utilizarii cleiului de amidon in procesul de lipire pentru
obtinerea cartonului ondulat:

Necesita control riguros al temperaturii in zona de lipire, respectiv atingerea
punctului de gelifiere, in caz contrar rezistenta lipiturilor va fi scazuta.

o Excesul de apa introdus cu cleiul in cantitate relativ mare, din cauza
continutului redus de substantd solidd, poate determina marcarea cartonului sau
aparitia curbarii, de aceea, pentru indepartarea apei, masina de carton ondulat trebuie
sd fie prevazuta cu o zona de uscare relativ mare.

o Amidonul este mediu nutritiv pentru microorganisme, a caror activitate
determind scaderea rezistentei lipiturilor.
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Aracet

Aracetul, aprovizionat in bidoane de plastic de 1000 I, se utilizeaza in sectia de
transformare carton ondulat, in procesul de lipire (asamblare cutii), la urmatoarele

utilaje:

= Masina 1 (MARTIN 924): 20 kg/8h, 60 kg/zi
= Masina 2 (BOBST 1228): 15 kg/8h, 45 kg/z1
= Masina 3 (MARTIN 600): 10 kg/8h, 30 kg/zi
= Masina 4 (REVICART): 15 kg/8h, 45 kg/zi

= Masina 5 (FG 210): 10 kg/8h, 30 kg/zi

= Masina 6 (SACMI GD 57).

Zilnic (tone) Lunar (tone) Anual (tone)

Consum aracet 0,21 3,5 40,8

Caracteristici tehnice si mod de stocare

Materiale Natura Ponderea % | Impactul asupra | Mod de stocare
chimica in produs mediului acolo unde este | Cantitate stocata

cunoscut

Aracet Lichid alb cu Produsul nu este ecotoxic. | Se va depozita in

Adeziv pentru | miros A nu se deversa in | containerul

lipit cutii caracteristic sistemul de canalizare, sol | original. Se va
Nu  contine sau cursuri de apa pastra containerul
substante Toxicitate acvatica ermetic inchis, intr-
periculoase un loc uscat si bine

ventilat
Sarma

Este utilizata pentru capsarea cutiilor din carton ondulat. Lunar se utilizeaza o

cantitate de 1200 kg.

Cerneluri flexografice

Tiparirea ambalajelor din carton ondulat se realizeaza cu cerneluri flexografice
solubile in apa. Obtinerea diverselor nuante de culori se face intr-o instalatie de
preparare a cernelurilor flexografice, utilizand pigmenti (aprovizionati in butoaie
metalice de 200 1), varnish (aprovizionat in bidoane de plastic de 1000 1) si apa.

Zilnic (tone) Lunar (tone) Anual (tone)
Consum pigmenti 0,180 3,6 43,2
Consum varnish 0,44 8,8 105,6

Caracteristici tehnice si mod de stocare

‘ Materiale ‘ Natura

‘ Ponderea

% ‘ Impactul

asupra ‘ Mod de stocare
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mediului acolo unde este

Cantitate stocata

chimica in produs
cunoscut
Cerneala flexo Produsul nu este toxic
slotter
Agent de
imprimare pe
baza de apa

Depozitarea se face
intr-o zona rece

bine ventilata,
lipsita de
umiditate, ferita de
caldura, inghet,
radiatii UV.
materiale

combustibile si

surse de aprindere

Carton ondulat

Placile de carton rezultate de la MCO, de diverse dimensiuni $i compozitii se
consuma in sectia de transformare a cartonului ondulat in ambalaje. Placile de carton
rezultate de la MCO sunt stocate inainte de a fi trimise cétre sectia de transformare in
ambalaje in urmatoarele depozite:

vertical)

orizontal)
Utilajele in care se consuma pldcile de carton si cantitdtile utilizate intr-un singur
schimb de lucru sunt redate mai jos:

Masina 1 (BOBST 2000 A) = 30 tone/8 ore, 90 t/z1;
Masina 2 (REVICART) = 6 tone/8 ore, 18 t/zi;
Masina 3 (MARTIN 924) = 50 tone/8 ore, 150 t/zi;
Masina 4 (BOBST 1228) =40 tone/8 ore, 120 t/zi;
Masina 5 (MARTIN 600) = 10 tone/8 ore, 30 t/zi;
Masina 6 (GOEPFERT) = 45 tone/8 ore, 135 t/zi;

Masinile 7 si 8 (RAPIDEX + IRMI) = 60 tone/8 ore, 180 t/zi;

Masina 9 (BOBST 2000 C) = 30 tone/8 ore, 90 t/zi
Masina 10 (FG 210) = 5 tone/8 ore, 15 t/zi

Masina 11 (SACMI GD57)

Masina KBA 1628 — 7500 mp/ora, 60 t/8 ore.

2.6. Utilitati
Alimentarea cu energie electrica

oV WIP - capacitate maxima de stocare = 350 tone (semifinite depozitate

eH WIP - capacitate maximd de stocare = 100 tone (semifinite depozitate

S.C. ROMCARTON SA este alimentata cu energie electricd de la reteaua
electricd din zond prin posturi de transformare, conform contractului de furnizare a

32




Raport de amplasament — S.C. ROMCARTON S.A. - 2022

energiel electrice nr. 104/19.12.2019 incheiat cu S.C. OMV PETROM SA. Ca
rezerva, pentru situatiile de oprire accidentald a furnizarii energiei electrice din retea,
existd un generator electric.

Alimentarea cu gaze naturale

Asa cum s-a precizat anterior, centrala pentru producerea aburului tehnologic si
cele 3 centrale pentru prepararea apei calde si incélzirea spatiilor, cu puterea termica
de 1 MW fiecare, functioneazd cu combustibil gazos preluat din reteaua de distributie
a gazelor. Furnizarea gazelor naturale este asiguratda de catre SC OMV PETROM SA
conform contractului nr. 641/17.12.2019.

Alimentarea cu apa

Alimentarea cu apa se realizeaza din sursd proprie reprezentata prin patru
foraje, proiectate dupa cum urmeaza:

- un foraj cu H=60 m care asigura cerinta de apa pentru consum igienico-sanitar
si tehnologic (productie - retetd de preparare a cleiului de amidon, statie de preparare
abur, racire mese de lipit si completari la instalatia de racire);

- trei foraje cu H=20 m fiecare pentru asigurarea rezervei intagibile de incendiu.
Caracteristicile forajelor sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Foraj | Adancime | Nhs | Nhd | Qexpl Coordonate STEREO 1970
(m) (m) | (m) m/s X Y Z

1 60 12,5 | 16,0 |25 318272,648 | 597496,997 67,39

2 20 6,1 |70 2,0 318268,343 | 597496,474 66,95

3 20 6,1 |72 2,0 318129,752 | 597681,051 68,27

4 20 6,0 |70 2,0 318124,276 | 597688,143 68,60

Forajele sunt echipate cu pompe Grundfoss cu Q exploatare cuprins intre 2 si 2,5 I/s.

Apa preluata din foraje este filtrata cu ajutorul unui filtru automat cu zeolit.
Acest mediu de filtrare are o eficientd ridicata si poate prelucra debite mari in
conditia unei pierderi mici de presiune. Mediul este foarte durabil si cu parametrii de
filtrare mult superiori comparativ cu orice alt mediu de filtrare folosit in prezent.
Zeolitul elimina suspensiile solide cu dimensiuni mai mari de 5 microni cu o
eficientd de 99%. Are de asemenea proprietatea de a reduce amoniul si nitratii din
apa.

Reteaua de aductiune a apei este realizatd din conducte PEHD cu Dn = 90 mm
si o lungime totald de 90 m. Inmagazinarea apei se realizeazi intr-un rezervor metalic
cu volumul de 60 mc, montat suprateran.

Distributia apei la consumatori se realizeaza printr-o retea de conducte din
PEHD cu Dn = 63 mm si o lungime totala de 40 m.
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Apa necesard pentru stingerea unui eventual incendiu este stocata in doua
rezervoare metalice cu V2 = 1000 mc si V3 = 225 mc. Timpul de refacere a rezervei
de incendiu Q incendiu = 1225 mc/zi, adica 14,17 mc/h.

Necesarul total de apa este prezentat in tabelul urmator:

Debite, Total Igienico Tehnologic Tehnologic Udat spatii
volume sanitar (spalat (procesul de | verzi
anuale instalatii) fabricare a

cartonului)

Quaxaim/zi (I/s) | 110,39 (1,278) | 20,69 (0,221) | 22,1 (0,587) | 28,60 (0,331) | 39,00 (0,451)

Queaznim/zi (I/s) | 84,91 (0,983) | 15,92 (0,184) | 17,00 (0,451) | 22,00 (0,255) | 30,00 (0,347)

Quinzim/zi (I/s) | 67,93 (0,768) | 12,74 (0,063) | 13,60 (0,361) | 17,60 (0,204) | 24,00 (0,278)

V ined.anual M>/aN 26.346 5811 6205 8030 6300

V maxanual /a0 36.198 7552 8067 10.439 10.140

Cerinta totala de apa:

Debite, Total Igienico Tehnologic Tehnologic Udat spatii
volume sanitar (spalari (procesul de | verzi
anuale instalatii) fabricare a

cartonului)

Quaxaim/zi (I/s) | 129,52 (1,499) | 24,27 (0,281) | 25,92 (0,30) | 33,55 (0,388) | 45,78 (0,529)

Queanm/zi (I/s) | 99,61 (1,153) | 18,67 (0,216) | 19,94 (0,213) | 25,81 (0,299) | 35,19 (0,407)

Quinzim/zi (Is) | 79,68 (0,922) | 14,93 (0,173) | 15,95 (0,185) | 20,65 (0,239) | 28,15 (0,326)

V imed.anual M>/aN 33.128 6815 7278 9421 7390

V maxanual /a0 37.953 8856 9461 12.246 9614

Pentru toate forajele coeficientul de autoepurare C, este mai mare de 1 (F1= 19,58)
iar F2, F3, F4 = 5). Conform Ordinului Ministerului Mediului si Padurilor nr.
1278/2011 pentru aprobarea Instructiunilor privind delimitarea zonelor de protectie
sanitara §i a perimetrului de protectie hidrogeologica (art. 8), dacd C, este > 1, se
estimeaza cd autoepurarea apei in zona nesaturata este completd, fiind posibild
renuntarea la instituirea zonei de protectie sanitard cu regim de restrictie.

Canalizarea apelor uzate pe amplasamentul S.C. ROMCARTON SA
Canalizarea apelor uzate in incinta SC ROMCARTON SA este realizata in
sistem divizor, dupa cum urmeaza:

- apele uzate menajere, impreund cu apele tehnologice provenite de la spalarea
instalatiilor de imprimare prin flexografie sunt colectate separat si dirijate cdtre o
statie de epurare mecano biologicd si chimicd. Dupa epurare, efluentul statiei de
epurare este evacuat intr-un bazin de retentie (vidanjabil), deschis cu volumul de 370
mc. Bazinul de retentie este captusit cu geomembrand fixatd cu blocuri de beton.
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Prestatia de vidanjare este efectuata de catre SC ECOGREEN CONSTRUCT SRL
conform Contractului de prestari servicii nr. 1055/11.07.2022, incheiat intre parti.

Apele pluviale provenite de pe platformele betonate sunt colectate printr-un
sistem de rigole betonate, dupa care sunt trecute prin doud separatoare de
hidrocarburi. Apoi, impreuna cu restul apelor pluviale, colectate de pe acoperisuri si
suprafetele betonate fara risc de impurificare, sunt stocate intr-un bazin de retentie
deschis, etans cu V = 1900 mc, de unde sunt utilizate la intretinerea spatiilor verzi din
incinta obiectivului.

Reteaua de canalizare a apelor uzate menajere si tehnologice este realizata din
conducte PEHD cu Dn = 110 mm si lungimea de 25 m. Reteaua de canalizare ape
pluviale este realizata din conducte PVC cu Dn cuprins intre 200 s1 710 mm si
lungimea de 400 m si rigole din beton cu o lungime totalda de 846 m.

Debitul de apa uzatd epuratd evacuat zilnic in bazinul vidanjabil cu capacitatea
de 370 mc este Quzat zi max = 60 mc/zi.

Schema alimentarii cu apa si a canalizarii apelor uzate din incinta fabricii de
ambalaje din carton ROMCARTON SA este prezentatd in figura nr. 8.
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Figura nr. 8 — Alimentarea cu apd si canalizarea apelor uzate in incinta ROMCARTON
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Descrierea statiei de epurare

Debitul de ape tehnologice generate din industria fabricdrii ambalajelor din
carton este mic. Cu toate acestea, apele uzate au incdrcari organice si anorganice mari
si nu sunt usor de epurat. Apele uzate rezultate din fabricatia ambalajelor de hartie si
carton contin amidon, lipici si cerneluri, deci cantitati mari de substante organice
solubile care dau un consum biochimic de oxigen ridicat. Apele de spdlare a masinilor
de imprimare cu cerneald contin pigmenti cu continut de metale si alte substante
organice. Concentratii semnificative de metale, aluminiu, calciu, crom, fier, sodiu,
magneziu, plumb si zinc pot fi prezente in apele uzate datoritd cernelii utilizate la
imprimarea flexografica.

Statia de epurare achizitionatd in anul 2018 de la SC INNOV A SRL Baia Mare,
cuprinde treptele mecanicd, chimica si biologica prin activarea ndamolului cu aerare
find, in sistem secvential SBR. Statia cuprinde si o linie de tratare a namolului prin
deshidratare. Principiul tehnologic SBR constd in derularea proceselor de activare a
namolului activ, sedimentare si extractie intr-o operare intermitenta, secventiala.

Asa cum am aratat anterior, influenul statiei de epurare este constituit din:

» apa uzata tehnologica (spalare instalatii de imprimare);
» apa cu continut de amidon;
» apa menajera.

1. Linia apei

Fluxul 1 — Apa uzata de spalare a masinilor de imprimare, cu continut de
vopsea

Tratamentul acestei ape se realizeaza prin procedee fizico chimice cu dozare de
coagulant si floculant. Apa uzata rezultatda din spdlarea masinilor de imprimare este
pompatd intr-un bazin de egalizare (PP, cu volumul de 15 mc) instalat in cladirea
tehnologica. Din bazinul de egalizare, apa uzata este pompatad cu o pompa centrifuga in
reactorul de tratare fizico chimica. Apa tehnologicd trece printr-un floculator cu
serpentine unde este amestecatd cu coagulant. Amestecarea apei tehnologice cu
coagulantul este asiguratd prin doua mixere statice montate in circuitul floculatorului.

Inainte de intrarea in bazinul de reactie se dozeazi si solutia de polimer pentru
floculare. Solutia de polielectrolit se introduce cu ajutorul unei pompe cu membrana.
Debitul de apa de dilutie pentru solutia de polielectrolit se regleaza manual si este
masurat cu un rotametru. Omogenizarea apei tehnologice cu precipitant si floculant se
realizeaza cu ajutorul unui mixer cu turatie variabila. Dupd ce reactia chimicd s-a
terminat, mixerul se opreste pentru a se facilita decantarea. Namolul rezultat este
evacuat cu ajutorul unei pompe cu snec catre bazinul de stocare namol si mai apoi la
deshidratare pe un filtru catre un bazin tampon aerat.

37



Raport de amplasament — S.C. ROMCARTON S.A. - 2022

Amestecarea apei tehnologice tratate si a apei menajere se asigura cu ajutorul
unei suflante montate in bazinul de egalizare aerat (V = 115 mc). Timpul si viteza de
amestecare precum si timpul de sedimentare se poate seta din tabloul de automatizare
si poate fi modificat de catre operator in functie de necesitatile tehnologice.

Fluxul 2 — Apa uzata de la MCO, cu continut de amidon

Pe acest traseu de canalizare a apelor uzate s-a realizat un rezervor tampon din
beton, de aproximativ 1,5 mc, prevdazut cu agitare, pentru stocarea scurgerilor
accidentale de amidon. Rezervorul este echipat cu senzori de nivel si pompa
peristalticd pentru pomparea amidonului catre bazinul de egalizare aerat (V = 115 mc),
mentionat mai sus, unde se amestecd impreuna cu apele uzate de la spalarea masinilor
de imprimare, tratate asa cum s-a aratat mai sus si cu apele uzate menajere.

Fluxul 3 — Apa uzata menajera

Dupa separarea de particulele grosiere prin trecerea printr-o sitda cos (cu retinerea
materialelor in cos), apa menajerd este dirijata direct in bazinul de omogenizare aerat
(V =115 mc), mai sus mentionat. Pomparea apei uzate separate de partea grosierad se
realizeaza cu ajutorul a 2 pompe (1A + 1R).

In bazinul de egalizare/omogenizare aerat cu V = 115 mc se intilnesc toate cele
3 fluxuri de ape uzate, pre-tratate, asa cum s-a ardtat mai sus. Apa reziduald se
acumuleaza in acest bazin in intervalul de timp in care in reactorul SBR se executa un
ciclu de tratare. Din acest bazin, apa omogenizatd este pompatd in mod controlat in
reactorul SBR. Reactorul SBR este proiectat pentru o incarcare zilnica maxima de 60
kg/zi CBOs. In reactor, pe parcursul unei zile se desfasoara 3 cicluri de tratare a apelor
reziduale. Volumul util al reactorului SBR este de 75 mc si, functioneaza in tandem cu
bazinul de egalizare/omgenizare.

In figura de mai jos, este redatd o vedere laterala asupra statiei de epuare:
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Fig nr. 9. — Vedere laterali asupra statiei de epurare a SC ROMCARTON SA
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Statia este prevazuta si cu dozare de nutrienti, respectiv surse de carbon, azot si
fosfor in cazul in care este necesara echilibrarea la un raport C:N:P cat mai aproape de
100:5:1. Dozarea nutrientilor se realizeaza in bazinul de egalizare/omogenizare.
Functionarea reactorului intre nivelele maxim si minim este asiguratd prin senzorii de
nivel.

Etapele de functionare a reactorului biologic SBR

Umplere — apa pretratata ajunge din bazinul de omogenizare in reactorul SBR,
care umple pana la iniltimea maxima. In timpul fazei de umplere a reactorului SBR,
suflanta executd aerarea de mentinere a gradului de oxigenare in vederea initierii
proceselor de descompunere a substantelor organice si nitrificarii, procese care vor fi
continuate in faza de activare.

Activare — dupa umplerea reactoarelor SBR pana la un nivel maxim, unitatea de
comandd si control (UCC) opreste pomparea apei uzate din bazinul de
egalizareomogenizare. Procesele de descompunere a substantelor organice si
nitrificarea au loc in perioada de aerare a reactorului. Pe fundul reactorului SBR este
instalat un panou cu discuri de aerare. Aerul este furnizat de suflantele instalate in hala
tehnologica, programate cu ajutorul UCC. Debitul suflantelor este invers proportional
cu nivelul de oxigen masurat cu ajutorul senzorului de oxigen montat in bazinul SBR.

Sedimentare — in aceasta faza, reactorul SBR este mentinut in repaos si ndmolul
activ se sedimenteaza pe fundul acestuia, pe o durata de timp presetata.

Evacuarea apei epurate — la o perioada de timp presetata de la inceperea
sedimentarii incepe evacuarea apei epurate spre bazinul de apa epurata. Odatd cu
evacuarea apei epurate, se evacueazad si namolul in exces din reactorul SBR, in bazinul
de stocare a namolului, cu ajutorul unei pompe submersibile. Dupa evacuarea
namolului in exces, UCC genereaza semnalul pentru reumplerea reactorului si intreg
ciclul de epurare se repeta.

Epurarea tertiara

Cu toate cd testele efectuate au evidentiat cd raportul CCO-Cr/CBOs este mai
mic decat 2, iar apa uzata prezintd biodegradabilitate bund, avand in vedere specificul
de productie si cunoscand faptul ca, in general cernelurile nu au o biodegradabilitate
bund, s-a prevazut si un tratament tertiar ce consta in trecerea apei epurate prin filtre de
nisip si carbune activ. Acest filtru este amplasat in hala tehnica a statiei de epurare,
langa filtrul banda de pe linia de tratare a namolului. Spalarea filtrelor de nisip si de
carbune se realizeazd cu apa curata. Apa de spdlare este dirijatd catre bazinul de
omogenizare/egalizare. In figura nr. 10 sunt prezentate filtrele de nisip si de carbune
utilizate n cadrul treptei tertiare de epurare a apelor uzate rezultate pe platforma
industriala ROMCARTON.
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Fig nr. 10. — Filtrele de nisip si carbune activ

2. Linia namolului

Namolul rezultat de la tratamentul fizico-chimic, precum si namolul rezultat din
treapta biologicd sunt deshidratate pe un filtru banda cu o capacitate de 1 mc/ora.
Durata de operare a acestui filtru va fi de 2,6 — 4 ore/zi. Componenta instalatiei de
tratare a namolului:

- Filtru cu banda sau centrifuga pentru deshidratarea namolului;
- Floculator;

- Pompa cu surub pentru ndmolul fluid;

- Pompa pentru apa de spdlare a filtrului banda;

- Container pentru namolul deshidratat;

- Compresor de aer.

Namolul in exces si ndmolul din tratamentul fizico chimic, stocat in bazinul de
stocare este pompat spre floculator cu ajutorul unei pompe centrifugale si a unei
pompe dozatoare cu surub. Solutia de polielectrolit se introduce cu ajutorul unei
pompe cu membrana. Debitul de apa potabild se regleazd manual si este masurat cu un
rotametru. Instalatia de dilutie este montata pe un panou fixat pe filtrul cu banda si
contine pompa de emulsie polimer, vand electrica solenoid pentru apa de dilutie,
debitmetru tip rotametru.

in floculator se realizeaza mixarea namolului cu solutia de polielectrolit; dupa
aceasta operatie amestecul rezultat ajunge in filtrul cu banda sau in centrifugad unde are
loc deshidratarea namolului. Apa de namol rezultatd din procesul de deshidratare este
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recirculatd gravitational in bazinul de omogenizare. Namolul deshidratat este stocat in
container si evacuat cu o firma specializata.

2.7.Folosirea terenului din imprejurime
S.C. ROMCARTON SA detine in proprietate constructiile in care se
desfasoara activitdtile de productie, conform contractului de vanzare cumparare
autentificat sub nr. 5507/20.12.2016 la Biroul Notarului Public Pelizaru Elisabeta
Alexandra. Imobilul a fost achizitionat de la SC AGI RRE HERA SRL, care a realizat
constructiille in baza Autorizatiei de construire nr. 516/22.11.2016, eliberata de
Primaria orasului Popesti Leordeni.
Activitatea societatii se desfasoara pe un teren cu o suprafata totala de 93.794
mp, pe care se regasesc urmatoarele constructii $1 amenajari:
» cladire administrativa: P + 1E cu Sc 900,63 mp;
» hald P + Mezanin (echipamente si utilaje) cu Sc 32.597.98 mp si Sd 40.991mp,
compartimentata astfel:

o Compartimentul 1 - depozit produs finit si paletizare;

o Compartimentul 2 — depozit materie prima (MP) si zond masina carton

ondulat (MCO) cu anexe tehnice;

o Compartimentul 3 — depozitare temporara si productie.
depozit tehnologic P cu Sc 1363 mp;
casa poarta P cu Sc 113,46 mp;
spatiu soferi P cu Sc 39,48mp;
suprafatd spatii verzi 18.758,8 mp (20%)

Accesul este asigurat din Drumul National 4 Bucuresti — Oltenita, printr-un
drum de racord la DN care asigura accesele la fosta fabrici TNUVA si la cladirile
Millenium Logistic Park. In vederea largirii De 423/1 (care asigurd accesul din DN4)
la un profil de 11 m intre aliniamente s-a cedat domeniului public o suprafata de cca.
877 mp, reprezentand o fasie cu latimea de 3,5 m pe toatd lungimea laturii nordice.

Vecinatatile amplasamentului sunt:
- la Nord — DE 423/1, pe o lungime de 250 m; paraul Calnau la circa 1 km;
- la Est - SC MEGA IMAGE depozit central
- la Sud — Soseaua Oltenitei;
-la Vest — alte depozite (EURO DAIRY, KANLUX LIGHTING, HELIOS
PHOENIX, etc).

YV V V V
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2.8. Topogratfie

Din punct de vedere geografic amplasamentul este situat in Campia Roméana,
compartimentul Campia Vlasiei, subcompartimentul Campia Bucurestilor.

Directia de curgere a apei freatice este de la NV la SE (Calnaul curge aproape
paralel cu raul Dambovita) cu o pantd de 4%o, suprafetele cele mai mari fiind cele cu
apa situatd intre 0,5 — 1,0 m 51 1,0 — 2,0 m.

In complexul argilos de la suprafati, cantoneazi un strat de api suprafreatic
situat intre 0,5 si 2,0 m masurat de la suprafata terenului, iar in continuare, pana la
adancimea de 6,0 — 8,0 m, complexul argilos de suprafata este uscat.

In straturile grosiere, situate sub complexul argilos de suprafata, sunt cantonate
straturi acvifere de adancime mica (straturile de Colentina) si de adancime medie
(straturile de Mostistea). De reguld, straturile de Colentina au nivel liber sau usor
ascensional, n timp ce straturile de Mostistea au nivel ascensional, stabilizat la cca. 10
- 25 m fata de suprafata terenului, comparativ cu adancimea lor de 35 - 65 m fata de
suprafatd. Toate complexele acvifere sunt alimentate de precipitatii, din cursurile de
suprafatd, sau de la capetele de strat.

Existenta unui strat de apa suspendat (suprafreatic), sub care arealele sunt
uscate, pune in evidentd un coeficient foarte mare de anizotropie al acestor terenuri
(Ku > Kvy), unde Ku si Kv sunt coeficienti de conductivitate hidraulicd pe directia
orizontald, respectiv verticald. Adancimea apelor suspendate (complexul suprafreatic)
este 1n stransa legatura cu caracterul hidrologic al anului (secetos sau ploios), hidro-
izohipsele determinate pe baza masuratorilor efectuate, de catre ISPIF in anul 1966
aratand o curgere a suprafreaticului catre vaile care marginesc zona, cu o panta de cca.
4 %o.

Stagnarea apelor din precipitatii la suprafata terenului in zonele joase fara
scurgere, desi are un caracter temporar, de reguld in lunile de primavara — vara,
impiedicd dezvoltarea culturilor. Aceste zone variazd ca extindere fiind strans
conditionate de regimul precipitatiilor si procesul de evapo-transpiratie. Baltile iau
nastere de obicei dupa topirea zapezilor, cand sezonul fiind rece, evaporatia si evapo-
transpiratia sunt foarte slabe. Alteori, baltile se formeaza primdvara si vara in urma
unor averse cu cantitdfi mari de apa, dar durata lor este redusa in mare masurd, ca
urmare a proceselor intense de evaporatie si de evapo-transpiratie.

Starea de exces de umiditate ce ia nastere in cuprinsul zonei are un caracter
temporar §i este provocatd, in principal