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FORMULAR DE SOLICITARE

Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita revizuirea
activitatii

Numele instalatjilor

Fabrica de producere a organelor de asamblare cu instalatii pentru tratarea si acoperirea
suprafetelor metalice

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului

S.C. MECANICA SIGHETU S.A., J24/194/1991 CUI: R 2214574
Sighetu-Marmatiei, str. Unirii nr. 44-46, judetul Maramures,

Activitatea sau activitatile conform Anexei | din Legea 278/2013 privind emisiile industriale.

Categoria de activitate 2.6. - Instalatii pentru tratarea suprafetelor metalice si din materiale
plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau chimice, la care volumul total al cuvelor de
tratare depaseste 30 mc.

Cod CAEN: 2594- Fabricarea de suruburi, buloane, lanturi si arcuri;
2561-Tratarea si acoperirea metalelor;

Numele si prenumele proprietarului

S.C. MECANICA SIGHETU S.A.

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii pe tot parcursul
derularii procedurii de revizuire:

Ec.VASILE PRODAN - Director
Adresa de e-mail: manager @ mecanica-sighet.ro

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
STARK RUDOLF - Responsabil pentru protectia mediului

Nr. de telefon: 0262313054.

Adresa de e-mail: rudolf.stark@mecanica-sighet.ro

In numele firmei mai sus mentionate, solicitam prin prezenta obtinerea unei autorizatii integrate
de mediu, conform prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale.

Titularul de activitate/operatorul instalatiei isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia mediului
in vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare.

Nume: ec. VASILE PRODAN
Functia: DIRECTOR

Semnatura si stampila
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Informatia Solicitata de Articolul 6 al Directivei IPPC

O descriere a:

Unde se regaseste in
formularul de solicitare

Verificare
efectuata APM

- instalatiei si activitatilor sale

Formularul de solicitare,

Sectiunea 0
- materiile prime si auxiliare, alte substante si energia utilizata in sau Formularul de solicitare,
generata de instalatie. Sectiunea 3
- sursele de emisii din instalatie, Formularul de solicitare,
Sectiunea 5

- conditiile amplasamentului pe care se afla instalatia,

Raportul de amplasament si
Sectiunea 12

- natura si cantitatile estimate de emisii din instalatie in fiecare factor de
mediu precum si identificarea efectelor semnificative ale emisiilor asupra
mediului,

Sectiunile 0, 0si 0

- tehnologia propusa si alte tehnici pentru prevenirea sau, unde nu este
posibila prevenirea, reducerea emisiilor de la instalatie,

Formularul de solicitare
Sectiunile 4,11si0

- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si recuperarea deseurilor
generate de instalatie,

Formularul de solicitare
Sectiunea 4.4 si 6

- masuri suplimentare planificate in vederea conformarii cu principiile
generale decurgand din obligatiile de baza ale operatorului asa cum sunt ele
stipulate in Art. 3 al Directivei:

Formularul de solicitare
Sectiunea Error! Reference
source not found.

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a poluarii, in mod
special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici Disponibile;

Formularul de solicitare
sectiunea 0 si 0

(b) nu este cauzata poluare semnificativa;

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu Directiva
2008/98/EC privind deseurile acolo unde sunt generate deseuri,
acestea sunt recuperate sau , unde acest lucru nu este posibil din
punct de vedere tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel incat
sa se evite sau sa se reduca orice impact asupra mediului;

Formularul de solicitare
Sectiunea 6, 3.3, 4.4

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de solicitare
Sectiunea Error! Reference
source not found.

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si
limitarea consecinteleor lor;

Formularul de solicitare
Sectiunea Error! Reference
source not found.

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a activitatilor
pentru a evita orice risc de poluare si de a aduce amplasamentul la o
stare satisfacatoare

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in mediu.

Formularul de solicitare

Sectiunea 0
- alternativele principale studiate de solicitant Formularul de solicitare
Sectiunile 5.7
Solicitarea revizuirii trebuie de asemenea sa includa un rezumat netehnic al Formularul de solicitare
sectiunilor mentionate mai sus. Sectiunea 0
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LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE

In plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator

. Verificat de | Verificat de
Element Sectiune relevanta solicitant APM
1 Activitatea face parte din sectoarele incluse in autorizarea IPPC
DA
2 Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a documentatiei de DA
revizuire a autorizatiei a fost achitata
3 Formularul de solicitare DA
4 Rezumat netehnic Sectiunea 1 DA
5 Diagramele proceselor tehnologice (schematic), acolo unde nu Sectiunea 4
sunt incluse in acest document, cu marcarea punctelor de emisie DA
in toti factorii de mediu
6 Raportul de amplasament atasat DA
7 Analize cost-beneficiu realizate pentru Evaluarea BAT Nu este cazul NU
8 O evaluare BAT completa pentru intreaga instalatie Sectiunea 5.7 DA
9 Organigrama instalatiei Sectiunea 2.1 DA
10 Planul de situatie Anexa la Formularul DA
Indicati limitele amplasamentului de solicitare
11 Suprafete construite/betonate si suprafete libere/verzi permeabile Formularul de DA
si impermeabile solicitare
12 Locatia instalatiei Sectiunea 2.3.5 DA
13 Locatiile (partile din instalatie) cu emanatii de mirosuri Sectiunea 5.6 DA
(Miros) (nue
cazul)
14 Receptori sensibili — ape subterane, structuri geologie, daca sunt | Sectiunea 2.4
descarcatre direct sau indirect substante periculoase din Anexele DA
5 si 6 ale Legii 310/2004 privind modificarea si completarea legii
apelor 107/1996 in apele subterane
15 Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9.1 DA
(nu este
cazul)
16 Puncte de emisii continue si fugitive Sectiunea 5 DA
17 Puncte propuse pentru monitorizare/automonitorizare Sectiunea 14.2 DA
18 Alti receptori sensibili din punct de vedere al mediului, inclusiv Sectiunea 14.5 Nu este
habitate si zone de interes stiintific cazul
19 Planuri de amplasament (combinati si faceti trimitere la alte Raportul de
documente dupa caz) aratand pozitia oricaror rezervoare, amplasament DA
conducte si canale subterane sau a altor structuri Sectiunea 5.4.2
20 Copii ale oricaror lucrari de modelare realizate Sectiunea 4 si
raportul la studiul de DA
evaluare impact
21 Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau alte arii sau exemplare | Sectiunea 14.5 DA
protejate Nu este
cazul
22 O copie a oricarei informatii anterioare referitoare la habitate Sectiunea 14.5 DA
furnizata pentru Acordul de Mediu sau pentru oricare alt scop (Nu este
cazul)
23 Bilantul de mediu- pentru instalatiile existente Sectiunea 3 si DA
sectiunea 4
24 Raportul studiului de evaluare a impactului - pentru instalatiile noi | s-a depus in faza de DA
acord de mediu
25 Studii existente privind amplasamentul si/sau instalatia sau in In raportul de DA
legatura cu acestea amplasament
26 Acte de reglementare ale altor autoritati publice obtinute pana la Anexate DA
data depunerii solicitarii si informatii asupra stadiului de obtinere a | documentatiei (aviz
altor acte de reglementare deja solicitate si autorizatie GA)
27 Orice alte elemente in care furnizati copii ale propriilor informatii Buletine de analize DA
freatic;
Fisa forajelor
28 Copie a anuntului public DA
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Sectiunea 1. Rezumat netehnic
1.DESCRIERE

Prezentul Formular de solicitare s-a intocmit pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu,
conform prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale pentru activitatea de fabricare a
organelor de asamblare, cu instalatie de tratare si acoperiri metalice, desfasurata de
S.C.Mecanica Sighetu S.A. pe amplasamentul din Sighetu-Marmatiei, str. Unirii nr. 44-46,
judetul Maramures.

Activitatea desfasuratd de operator pentru fabricarea organelor de asamblare, cu instalatii
pentru tratarea si acoperirea suprafetelor metalice prin procedee electrolitice, este prevazuta
in Legea 278/2013 privind emisiile industriale, in Anexa |, punctul 2.6: Instalatii pentru tratarea
suprafetelor metalice si din materiale plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau
chimice, la care volumul total al cuvelor de tratare depaseste 30 mc.

In cadrul proceselor desfasurate pe amplasament au loc si operatii de acoperire a suprafetelor
metalice prin zincare termica. Activitatea de zincare termica este prevazuta in Anexa 1 a Legii
278/2013 privind emisiile industriale la punctul 2.3. Prelucrarea metalelor feroase: c) aplicarea
de straturi protectoare de metale topite cu un flux de intrare de peste 2 tone de otel brut pe ora.
Capacitatea totala a celor doua linii de zincare termica este 1,33 tone/h. Astfel, aceasta
activitate este sub limita de 2 tone/h, prevazuta in anexa 1 din Legea 278/2013.

Capacitatea totala a celor doua linii de zincare termica este 1,33 tone/h. Asffel, aceasta
activitate este sub limita de 2 tone/h, prevazuta in anexa 1 din Legea 278/2013 la punctul 2.3.c.
Prelucrarea metalelor feroase: aplicarea de straturi protectoare de metale topite cu un flux de
intrare de peste 2 tone de otel brut pe ora.

Mecanica Sighet S.A. desfasoara activitatea de fabricare a organelor de asamblare filetate si
nefiletate, cu folosire de procedeelor electrolitice de tratare a suprafetelor metalice (cu volumul
total al cuvelor active de tratare de 71 mc), in baza Autorizatiei integrate de mediu nr. 87- NV 6
/AIM din 30.10.2007, revizuita la 15.04.2011, valabila pana la 29.10.2017, emisa de ARPM Cluj
Napoca si a Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 40/25.01.2011 (modificatoare a AGA nr.
502/26.10.2007), emisa de ANAR ABA Somes Tisa, cu valabilitate pana la 26.10.2017.

De la emiterea autorizatiei integrate de mediu revizuita, pe amplasament s-au realizat
urmatoarele investitii:

-linia de zincare la cald pentru piese mici, complet automatizata, cu o capacitate de 6000 tone
piese zincate /an, respectiv 0,83 tone/h ;

-linia de tratament termic pentru organe de asamblare, cu o capacitate de 10000 tone/an
-montarea a doua agregate pentru fabricarea suruburilor cu sanfrenare si filetare, cu cinci
posturi, cu o capacitate de 1450 tone/an

-modernizare statie de neutralizare (schimbarea sistemului de pompare, cu dispozitive de
pompare cu eficienta ridicata de la filtru presa)

-modernizarea instalatiei de exhaustare a gazelor de la atelierul de decapare-fosfatare si
acoperiri metalice (ventilatoare cu debite mai mari decét cele existente, scuber de spalare a
gazelor)

-inlocuirea bazinelor metalice de la atelierul de decapare cu bazine din beton, captusite cu
gresie antiacida

-recompartimentarea halei monobloc

Pentru realizarea investitiilor mentionate, S.C.Mecanica Sighet S.A. a solicitat si a obtinut
de la autoritatea de mediu competentda (APM Maramures) Acordul de mediu nr.
1/14.01.2016 pentru proiectul: ,CRESTEREA COMPETITIVITATII MECANICA SIGHETU SA
PRIN INVESTITII IN ECHIPAMENTE PERFORMANTE: Linie de zincare la cald pentru piese
mici, complet automatizata; Linie de tratament termic pentru organe de asamblare; Montare a
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doua agregate pentru fabricarea suruburilor cu sanfrenare si filetare; Recompartimentare hala
monobloc” si Avizul de gospodarire a apelor nr. 93/30.03.2015, emis de Apele Romane —
Directia Bazinala de Somes Tisa.

Fiind vorba despre o instalatie de tratare si acoperiri metalice prin folosirea procedeelor
electrolitice de tratare a suprafetelor metalice la care volumul total al cuvelor active de tratare
de 71 mc- instalatie care intra sub incidenta Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale,
aceasta respecta cele mai bune tehnici disponibile din documentul de referintda BREF/ BAT
privind tratarea suprafetelor metalice prin procedee chimice si electrochimice: ,Reference
Document on Best Aveable Techniques for the Surface Treatment of Metals and Plastics,
August 2006” (STM).

Pentru a raspunde prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, care
transpune Directiva 2010/75/EU, S.C. Mecanica Sighet S.A. depune cerererea de
emitere a autorizatiei integrate de mediu si Raport de amplasament.

Conform ,Reference Document on Best Aveable Techniques for the Surface Treatment of
Metals and Plastics, August 2006 principalele cerinte privind cele mai bune tehnici au in
vedere urmatoarele aspecte urmarite in instalatie:

-reducerea consumului de energie;

-reducerea emisiilor;

-reducerea deseurilor;

-reducerea consumului de combustibil;

-monitorizarea emisiilor.

Din punct de vedere al protectiei mediului si al respectarii cerintelor BREF/BAT, cea mai mare
problema este cea a apelor de spalare rezultate dupa diverse faze ale procesului tehnologic
(degresare, decapare, acoperire propriu-zisa, pasivare etc) care trebuie tratate in vederea
incadrarii in normativele de evacuare in canalizare si in cerintele BREF/BAT. Astfel apele uzate
rezultate din procesul tehnologic sunt colectate separat de cele menajere si cele pluviale si
sunt tratate intr-o statie de neutralizare, in vederea evacuarii la indicatorii admisi prin NTPA
002, in canalizarea oraseneasca. Apele pluviale de pe platformele de parcare/acces sunt
trecute, inainte de evacuarea in canalizarea oraseneasca, printr-un separator de produse
petroliere. Solutiile epuizate din baile de tratare si acoperiri sunt colectate si dirijate la statia de
neutralizare, iar dupa neutralizare sunt evacuate in canalizarea oraseneasca. Slamul galvanic
din baile epuizate si turtele rezultate de la statia de neutralizare sunt preluate de firme
specializate pentru valorificare.

Emisiile specifice acestei ramuri industriale sunt considerate prin documentele de referinta ca
fiind mici, in comparatie cu alte ramuri industriale. Tehnologia aplicata de companie (zincare
electrolitica in bai alcaline, bai de degresare, decapare in solutii acide) implica folosirea unor
sisteme de extractie a gazelor din proces si scruber cu apa pentru spalarea gazelor.

Alte probleme cheie ale procesului tehnologic sunt legate de consumuri. Conform BREF/BAT
cea mai importanta problema se refera la consumul de apa si de chimicale, care pe de o parte
reprezinta un indicator important in costurile de productie, pe de alta parte implica consumuri si
costuri suplimentare la tratarea apelor uzate tehnologice.

La o productie de 367090 mp suprafata tratata si acoperitad pe anul 2016, compania a realizat:

- consumul de degresant alcalin - 2,09 /100000 mp.
- consumul de acid clorhidric - 52,68 /100000 mp.
- consum de apa - 38,9 I/mp.

In semestrul | din 2017 s-au inregistrat urmatoarele :

- consumul de degresant alcalin - 1,97 /100000 mp.
- consumul de acid clorhidric - 37,5 /100000 mp.
- consum de apa - 37,0 I/mp.
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Consumurile de apa, de chimicale la degresare si decapare se incadreaza in recomandarile
BREF/BAT specific activitatii de tratare si acoperire a metalelor.

Linia de decapare-fosfatare

Procesele chimice de curatare a sarmei de stratul de rugina si pregatirea sarmei pentru
operatia de trefilare, cuprind operatii de:

-decapare, prin care se urmareste indepartarea straturilor de oxizi de pe suprafata sarmei si
se realizeaza in cuve cu acid clorhidric 15-22% si Metex DEK 272, solutie 1%,

-degresare slab acida, prin care se urmareste indepartarea grasimilor de pe piese cu solutie
HCI 1-5%, Beizentfetter Beta, Surfaclean N950

-spalare cu apa la temperatura ambianta, pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a
substantelor antrenate din baile anterioare

-fosfatare, prin care se urmareste formarea pe suprafata metalului a unei pelicule protectoare
de fosfati insolubili, cu rol protector anticoroziv in combinatie cu alte pelicule depuse ulterior
pe aceasta (uleiuri), cu solutie de Camphos 401, concentratie 30 gr/l, la 50-75°C

- conservare cu sapun praf (cufundarea colacilor de sarma intr-o solutie de apa calda la 40°
C cu sapun) - se urmareste imbunatatirea proprietatii de lubrefiere a sarmei

-mentenanta: spalare, curatare si igenizare a bailor, evacuarea slamului si apelor uzate,
completarea solutiilor in cuvele de tratare, inlocuirea pieselor uzate,

Linia de zincare electrolitica

Procedeul de zincare electrolitica consta in depunerea unui strat de zinc prin electroliza. In
baia electrolitica, prin care circula curent electric, se afla un catod (piesa metalica ce va fi
zincatd) si un anod (zincul). Cu ajutorul curentului electric se realizeaza disocierea,
transportul si depunerea ionilor de metal de la anod (zinc) la catod (piesa din metal).
Procedeul de galvanizare cu zinc se poate realiza intr-o varietate de solutii apoase, cianururi
alcaline, non-cianuri alcaline sau clurura acida de sare.

Acoperirile obtinute prin depunere electroliticd au un aspect mai fin si mai lucios, respectiv
precizia dimensionala a reperelor obtinute foarte ridicata, aspect foarte important in special in
cazul componentelor filetate (suruburi, saibe, piulite)

Procesul de zincare are loc pe o suprafatd metalica curata chimic. Pregatirea suprafetelor
cuprinde etape distincte: degresarea chimica, degresarea electrochimica, decaparea si
activarea.

-degresarea chimica are rol de a elimina atat grasimile, cat si pulberile fine si sarurile de la
tratamentele termice de pe suprafatele metalice. Degresarea electrochimicad completeaza
degresarea chimica si are rolul de a elimina filmul rezidual de corpi grasi si de toate
impuritatile.

-decaparea are scopul de a elimina produsii de coroziune de pe suprafetele metalice.
-activarea indeparteaza filmul subtire format in timpul transferului printr-o spalare acida.
-depunerea electrolitica propriu-zisa consta in depunerea unui strat subtire si uniform de zinc.

-pasivarea are rolul de a forma un film de compusi care sa impiedice reactiile care pot avea
loc la suprafata zincului cu mediul Tnconjurator, sa confere rezistenta la coroziune si un
aspect placut piesei.

-spalarea se realizeaza dupa fiecare fazé a procesului tehnologic si are rolul de a elimina
pelicula de solutier ce adera la suprafata piesei.
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Uscarea pieselor se realizeaza cu aer cald.

Cuvele sunt confectionate din tabld/beton protejate antiacid cu rasina poliesterica si fibra de
sticla.

Incalzirea cuvelor care lucreaza la temperatura se realizeaza printr-un sistem de serpentine,
montate in partea de jos a cuvelor, prin care circula apa calda de la centrala termica

Linia este dotata si cu sistem de dozare automatizata a chimicalelor, instalatie de alimentare
cu apa, sistem golire cuve format din conducte PVC prevazute cu debitmetre pentru controlul
evacuarii solutiilor epuizate si a apelor de spalare catre statia de neutralizare, si canal
colector cu sifon legat la statia de neutralizare si seperator de ulei la cuvele pentru degresare .

Programul de functionare al instalatiei este de 6 ore/schimb, in 3-4 schimburi/zi, 5
zile/saptaméana, 262 zile/an.

1.1. Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Obiectivul se afla in intravilanul municipiului Sighetu-Marmatiei , intr-o zona cu destinatie de
activitati industriale, pe strada Unirii nr. 44-46, judetul Maramures, la o distanta de cca. 1500
m fata de frontiera cu Ucraina, pe un relief plan, orizontal, respectandu-se zona de protectie.

Vecinatatile amplasamentului:
-in partea de nord: SC CONSIM SC pe o lungime de 295 metri
-in partea de nord-vest: proprietati particulare pe o lungime de 263 m
-in partea de nord-vest: terenuri ale Primariei Sighetu Marmatiei, pe o lungime de 40 m
-in partea de sud-est : SC Aviva SA pe o lungime de 100 m
-in partea de sud-est : SC Plimob SA pe o lungime de 315 m
-in partea de sud-est: terenuri ale Primariei Sighetu Marmatiei, pe o lungime de 120 m
-in partea de sud —vest domeniu public pe o lungime de 140 m

Terenul amplasamentului se afla in bazinul hidrografic (r. Tisa): 1-1.1.000.00.00.0. Terenul
este situat in perimetrul corpului de apa subterana ROSO02 conform Ordinului 621/2014
privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din Romania.

Distanta de la amplasament pana la zona locuitd a municipiului Sightu-Marmatiei este de
aprox. 150 m (latura de sud), respectiv 300 de metri (latura de vest).

In incinta amplasamentului S.C. Mecanica Sighet S.A. s-au realizat analize privind calitatea
solului in perioada elaborarii documentatiei pentru emiterea autorizatie integrate de mediu
(2006), pentru indicatorul produse petroliere. Cu ocazia investigatiilor efectuate s-a constatat
ca valorile determinarilor la indicatorul produse petroliere s-au situat peste limita pragului de
alerta (la 0,05 m), conform Ord. MAPPM 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind
evaluarea poludrii mediului, in zona gospodariei de uleiuri si zona statiei de compresoare,
rezervor de uleiuri uzate. Ca urmare a acestor constatari, titularul a realizat decontaminarea
solului Tn aceste zone. Dupa emiterea autorizatiei integrate pentru instalatia conforma, din
2007, s-au mai realizat analize de sol din incinta obiectivului cu frecventd de monitorizare
anuala, la adancimea de 5 cm si 30 cm, pentru indicatorul produse petroliere, in punctele
considerate vulnerabile.

In perioada 2007— 2017 nu s-au mai inregistrat incidente de mediu, conform monitorizarii si
automonitorizarii efectuate pentru sol si ape subterane.

Nu s-au inregistrat sesizari din partea vecinilor societatii (populatia din zona
rezidentiala din vecinatatea societatii sau agenti economici).
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1.2. Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de locatie, justificare
economica, orientare spre alt domeniu, etc.)

Din anul 1975 pe amplasamentul analizat functioneaza Fabrica de suruburi Sighetu-
Marmatiei, cu activitati specifice producerii de organe de asamblare filetate si nefiletate, cu
instalatii de acoperiri metalice. Din 1991 proprietarul amplasamentului a devenit S.C.
Mecanica Sighetu S.A., cu acelasi profil de activitate.

In concluzie, timp de peste 40 de ani, pe amplasament s-a desfasurat acelasi tip de activitate,
si anume s-au produs organe de asamblare filetate si nefiletate.

Referitor la amplasament, nu s-a pus problema unei alte locatji, deoarece actuala platforma
detintda de MECANICA SIGHETU SA a permis amplasarea liniilor tehnologice noi. Pe
amplasament este de asemenea asigurata toata infrastructura necesara functionarii: cai de
acces, retele de utilitdli (apd, gaze naturale, energie electricd), zone de depozitare si
manipulare materiale.

Referitor la tehnologia aleasa, titularul a optat pentru echipamente care asigura un echilibru
corect intre garantarea protectiei mediului si beneficii economice. Tehnologia aplicata la liniile
de zincare electrolitica si zincare termica se inscrie in cerintele documentului de referinta.

2. TEHNICI DE MANAGEMENT
2.1. Sistemul de management

Unitatea este condusa de un director general executiv, un director tehnic si un director de
productie. Departamentul de protectia mediului este coordonat de directorul general executiv.

Responsabilul cu protectia mediului asiguré managementul autorizatiei integrate de mediu. Toate
monitorizarile si rezultatele acestora sunt urmarite si verificate de responsabilul cu protectia
mediului. Monitorizarile si automonitorizarile sunt efectuate de laboratoare acreditate si laboratorul
propriu pentru parametrii precizati in AIM.

Raportarile la autoritatea competenta de mediu se fac conform cerintelor din autorizatia integrata.

La nivelul unitatii, existd implementat sistemul de management al calitati conf. 1SO
9001/2001, prin care este asiguratda In mod clar stabilirea atributiilor si desemnarea
persoanelor responsabile de desfasurarea fiecarei faze a procesului tehnologic precum si a
activitatilor auxiliare. Activitatea unitatii este certificatd conform standardului de conformitate a
calitatii productiei cu Certificatul EN 15048-1 :2007

La nivelul unitatii este dezvoltat un sistem de management al resurselor umane prin care este
stabilit in mod clar atributiile si desemnarea persoanelor responsabile de desfasurarea fiecarei
faze a procesului tehnologic si a activitatilor auxiliare.

Desi nu are implementat inca un sistem de management de mediu certificat, conform
standardelor recunoscute, SC MECANICA SIGHET SA respecta si utilizeaza unele
elementele de sistem de management de mediu cum sunt:

- Gestionarea deseurilor, conf. HG 856/2002

- Gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje, conf. Ordin MMP nr. 794/2012

- Gestionarea substantelor periculoase

- Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta

- Plan de prevenire a poluarilor accidentale

Organigrama societatii este prezentata in Anexa 1.
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3. INTRARI DE MATERIALE
3.1. Selectia materiilor prime

Materii prime: sarma din otel, profile din otel-organe de asmblare filetate si nefiletate- a caror
suprafatd se doreste a fi protejata prin acoperire metalica.

Materii auxiliare: - substante chimice utilizate in procesul tehnologic la prepararea bailor de
acoperiri si a celor tehnologice, precum si la statia de neutralizare.

Produsele obtinute: organe de asamblare filetate si nefiletate: suruburi, piulite. Acestea
urmeaza a fi utilizate in alte ramuri industriale, in baza comenzilor.

3.2 Cerintele BAT

BAT reprezinta stabilirea normelor de referinta (sau a valorilor de referinta) care permit
monitorizarea instalatiei in permanenta in raport cu valorile de referinta existente in literatura.
Domeniile esentiale pentru stabilirea valorilor de referinta in cazul de fata sunt:

- consumul de energie

- consumul de apa

- consumul de materii prime (in special chimicale)

- valorile limita de emisie in apa

- valorile limita de emisie in aer

- tratarea apelor tehnologice uzate

Inregistrarea si monitorizarea consumului de utilitati, pe tipuri, se realizeaza pentru:
electricitate gaze si apa etc. Detaliile si perioada de inregistrare, cum ar fi pe ora, pe tura de
lucru, pe saptamana, pe mp sau in functie de alta masura sunt stabilite in functie de structura
productiei. Monitorizarea consumurilor pe mp de suprafata acoperita este necesara pentru a
verifica incadrarea in prevederile documentelor de referinta.

BAT reprezinta optimizarea continua a consumului de intrari (materii prime si utilitati) in raport
cu valorile de referinta. Sistemul de inregistrare a datelor va include:

- identificarea unei persoane sau a unor persoane responsabile cu evaluarea si
manipularea datelor;

- actiunile intreprinse pentru informarea responsabililor cu performanta instalatiei, inclusiv
pentru alertarea agentilor economici, in mod rapid si eficient, in cazul abaterilor de la
performanta normala;

- investigatii care sa explice de ce s-au inregistrat abateri de la performanta normala,
respectiv de la valorile de referinta externe.

BAT este optimizarea fiecarei activitati in parte si a liniei tehnologice prin calcularea intrarilor si
iesirilor teoretice si prin compararea cu cele obtinute efectiv.

Cerintele BAT/BREF referitoare la utilizarea substantelor/preparatelor chimice periculoase sunt
urmatoarele:
- Tinerea evidentei consumurilor de chimicale, inclusiv pe unitate de productie;
- Existenta de proceduri pentru inlocuirea unor substante/ preparate chimce cu altele mai
putin poluante;
- Achizitionarea si folosirea de substante mai putin toxice
- Prelungirea duratei de utilizare a solutiilor industriale, precum si mentinerea calitatii
acestora prin monitorizarea si intretinerea solutiilor in limitele stabilite
- Tratarea apelor tehnologice uzate
- Tratarea emisiilor gazoase de la baile de decapare/degresare (spalarea gazelor)
- Reducerea la minimum a pierderilor de materii prime prin refinerea acestora in cuvele
industriale;
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- Prevenirea supradozajului in solutia bailor active (intregul proces este monitorizat cu
calculator de prces, care verifica periodic parametrii reprezentativi);

- Folosirea de bazine cu clatiri multiple in contracurent si readucerea apei de clatit, daca
procesul o permite;

- Reducerea cantitatii de substante chimice prin utilizarea de sisteme durabile cu intrefinere
sau refacere a solutiei;

- Operarea procesului in conformitate cu instructiunile si procedurile specifice acestei
activitati, folosirea unui personal calificat si instruit periodic pentru activitatile desfasurate;

- Inlocuirea solventilor halogenati la degresare (nu se folosesc in cadrul procesului).

3.3.  Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

Deseurile rezultate in urma procesului tehnologic sunt de tipul:

- Deseuri feroase

- Deseuri de hartie si carton

- Deseuri de plastic

- Namoluri de la statia de neutralizare si de la baile de electroliza epuizate

- Deseuri lichide cu continut de subsante periculoase (acestea de asemenea vor fi
gestionate pe categorii, in functie de baia de tratare din care provin)

- Deseuri de ambalaje contaminate cu substante periculoase

- Filtre uzate de la compresoare

Recipientele de stocare temporara vor fi concepute in asa fel incat accesul la ele sa fie rapid
si usor, iar sistemul lor de acoperire sa fie usor de manevrat si sa asigure etanseitatea.

Stocarea deseurilor periculoase, pana la eliminarea lor prin societati de profil autorizate, se va
face pe in spatii special amenajate.
Societatea asigura minimizarea cantitatilor de deseuri prin urmatoarele actiuni:

- valorificarea deseurilor reciclabile

- filtrarea si presarea namolului

- tratarea apelor de spalare din proces si a bailor uzate (daca concentratiile permit) in
statia de neutralizarew proprie

3.4. Utilizarea apei

Principalele utilizari ale apei in cadrul SC MECANICA SIGHET SA sunt:
- apa necesara fluxului tehnologic (preparare bai tehnologice si ape de spalare)
- satisfacerea nevoilor igienico — sanitare ale personajului angajat
- operatii de spalare si igienizare spatii
- apa pentru stins incendii

Alimentarea cu apa se face din sistemul existent - reteaua de apa a localitatii Sighetu-Marmatiei
administratd de SC Vital SA Baia Mare (contract 322J/2012), printr-un bransament din
conducte metalice cu $=150 mm., si din doua puturi forate din incinta amplasamentului, F3 si
F4 avand fiecare H=15 m si $=300 mm inmagazinata intr-un bazin semiingropat (V=1000 mc),
care asigura un debit de 20 mc/h la o presiune de 50 mCA

4. ACTIVITATILE PRINCIPALE

Programul de functionare al instalatiei este de 24 ore/zi, in 3-4 schimburi, 5 zile/saptamana,
262 zile/an.

¢ linia de decapare-fosfatare are urmatoarele echipamente si utilaje:
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- cuva decapare, 1 buc, volumul util, Vs =15,4 mc,

- cuva degresare slab acida, 1 buc, volumul util, Vews =15,4 mc, incalzita la t = 75-90 °C
- cuva spalare,1 buc, volumul util, Veua =15,4 mc,

- cuva fosfatare,1 buc, volumul util, Vs =15,4 mc,incalzita la t = 50-75 °C

- cuva conservare,1 buc, volumul util, Vs =7,5 mc,

Volumul total al cuvelor active din cadrul liniei de decapare-fosfatare este de 46,2 mc

Procesul tehnologic de curatare a sarmei de stratul de rugina si pregatirea sarmei pentru
operatia de trefilare, cuprind operatii de:

-decapare, prin care se urmareste indepartarea straturilor de oxizi de pe suprafata sarmei si
se realizeaza in cuve cu acid clorhidric de concentratie 15-22% si Metex DEK 272, solutie 1%

-degresare slab acida, prin care se urmareste indepartarea grasimilor de pe piese cu solutie
HCI 1-5%, Beizentfetter Beta, Surfaclean N950

-spalare cu apa la temperatura ambianta, pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a
substantelor antrenate din baile anterioare

-fosfatare prin care se urmareste formarea pe suprafata metalului a unei pelicule protectoare
de fosfati insolubili, cu rol protector anticoroziv in combinatie cu alte pelicule depuse ulterior
pe aceasta (uleiuri), cu solutie de Camphos 401, concentratie 30 gr/l, la 50-75°C

- conservare cu sapun praf (cufundarea colacilor de sarma intr-o solutie de apa calda la 40°C
cu sapun) se urmareste imbunatatirea proprietatii de lubrefiere a s&rmei

-mentenanta: spalare, curatare si igenizare a bailor, evacuarea slamului si apelor uzate,
completarea solutiilor in cuvele de tratare, inlocuirea pieselor uzate,

e linia de pregatire repere in tamburi are urmatoarele echipamente si utilaje:

- cuva degresare, 1 buc, volumul util, Veus =5 mc, incalzita la t = 75-90 °C

- cuva spalare,1 buc, volumul util, Vs =5 mc,

- cuva decapare,1 buc, volumul util, Vs =5 mc,

- cuva spalare,1 buc, volumul util, Vs =5 mc,

- cuva pasivare,1 buc, volumul util Vs =5 mc,

Cuvele sunt construite din tabla protejate antiacid cu rasina poliesterica si fibra de sticla

Volumul total al cuvelor active pe linia de pregatire repere in tamburi este de 15 mc

Procesul tehnologic de curatare a suprafetei semifabricatelor in vederea prelucrarii lor la
Atelierul sector cald, cuprinde operatii de:

-degresare chimica, in cuva cu Metex PS 750 pentru eliminarea grasimilor saponificabile de
pe suprafata pieselor

-spalare cu apa, pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a substantelor antrenate din baile
anterioare

-decapare in cuve cu acid clorhidric 15-22% pentru inlaturarea straturilor de oxizi de pe
suprafata

-spalare cu apa, pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a substantelor antrenate din baile
anterioare

-pasivare in cuva cu azotat de sodiu

-mentenanta: spalare, curatare si igenizare a bailor, evacuarea slamului si apelor
uzate,inlocuirea pieselor uzate

¢ Linia de zincare electrolitica are urmatoarele echipamente si utilaje:

- cuva degresare, 1 buc, volumul util, Ve, = 0,55 mc, incalzitd la t = 60-85 °C,
- cuva degresare electrochimica, 1 buc, volumul util, Veue=0,55 mc, incalzita la t = 60-85°C,
- cuva spalare, 1 buc, volumul util, Vs = 0,55 mc,
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- cuva decapare, 2 buc, volumul util, Ve =2 x 0,55 mc,
- cuva spalare, 2 buc, volumul util, Veue = 2 x 0,55 mc,
- cuva recirculare, 2 buc, volumul util, Ve = 2 X 0,55 mc,
- cuva pasivare galbena,1 buc, volumul util, Vs = 0,55 mc,
- cuva pasivare albastra, 1 buc, volumul util, Veua = 0,55 mc,
- cuva spalare dupa pasivare,1buc, volumul util, Vs = 0,55 mc,
- cuva spalare, 1buc, volumul util, Vs = 0,55 mc,
- cuva zincare,1 buc, volumul util, Ve = 0,55 mc,
- cuva zincare,1 buc, volumul util, Vguwe = 2 mc,
Cuvele sunt confectionate din tabla protejate antiacid cu rasina poliesterica si fibra de sticla.

Incalzirea cuvelor care lucreaza la temperatura se realizeaza printr-un sistem de serpentine,
montate in partea de jos a cuvelor, prin care circula apa calda de la centrala termica

Linia este deasemenea dotata cu sistem de dozare automatizata a chimicalelor, instalatie de
alimentare cu apa, sistem golire cuve format din conducte PVC prevazute cu debitmetre
pentru controlul evacuarii solutiilor epuizate si a apelor de spalare catre stafia de neutralizare,
si canal colector cu sifon legat la statia de neutralizare si seperator de ulei la cuvele pentru
degresare.

Volumul total al cuvelor active din cadrul liniei de zincare electrolitica este de 5,85 mc.

Zincarea electrolitica este una din metodele de protectie anticoroziva pentru o gama larga de
intrebuintari si domenii de activitate, pentru ca datorita zincului durabilitatea otelului poate fi
prelungita. Acest procedeu consta in depunerea unui strat de zinc prin electroliza. In baia
electrolitica, prin care circula curent electric, se afla un catod (piesa metalica ce va fi zincata)
si un anod (zincul). Cu ajutorul curentului electric se realizeaza disocierea, transportul si
depunerea ionilor de metal de la anod (zinc) la catod (piesa din metal). Procedeul de
galvanizare cu zinc se poate realiza intr-o varietate de solutii apoase, cianururi alcaline, non-
cianuri alcaline sau clurura acida de sare.

Zincarea electrolitica ofera o serie de beneficii:

-asigura protectia anticoroziva

-aspect estetic atragator

-nu prezinta risc de deformare a reperelor

-se foloseste pentru repere ce au cote stranse

-grosimea stratului de zinc se poate controla

Acoperirile obtinute prin depunere electrolitica au un aspect mai fin si mai lucios, respectiv
precizia dimensionala a reperelor obtinute foarte ridicata, aspect foarte important ih special in
cazul componentelor filetate (suruburi, saibe, piulite)

Procesul de zincare are loc pe o suprafatd metalica curatd chimic. Pregatirea suprafetelor
cuprinde etape distincte: degresarea chimica, degresarea electrochimica, decaparea si
activarea.

Degresarea chimica are rol de a elimina atat grasimile cét si pulberile fine si sarurile de la
tratamentele termice de pe suprafatele metalice. Degresarea electrochimica completeaza
degresarea chimica si are rolul de a elimina filmul rezidual de corpi grasi si de toate
impuritatile.

Decaparea are scopul de a elimina produsii de coroziune de pe suprafetele metalice.
Activarea Tndeparteaza filmul subtire format in timpul transferului printr-o spalare acida.
Depunerea electrolitica propriu zisa consta in depunerea unui strat subtire si uniform de zinc.

Pasivarea are rolul de a forma un film de compusi care sa impiedice reactiile care pot avea loc
la suprafata zincului cu mediul Tnconjurator, sa confere rezistenta la coroziune si un aspect
placut piesei.
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Spalarea se realizeaza dupa fiecare faza a procesului tehnologic si are rolul de a elimina
pelicula de solutier ce adera la suprafata piesei.

Uscarea pieselor se realizeaza cu aer cald .

Procesul tehnologic de zincare electrolitica include operatiile de:

- degresare chimica in cuva cu Metex PS 750 pentru eliminarea grasimilor saponificabile de
pe suprafata pieselor

- degresare electrochimica Metex PE 110 pentru eliminarea grasimilor saponificabile de pe
suprafata pieselor

- spalare cu apa, pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a substantelor antrenate din baile
anterioare

- decapare cu HCI 15-22% pentru inlaturarea straturilor de oxizi de pe suprafata

- decapare in cuve cu acid clorhidric Tn prezenta inhibitorului Metex DEK 272

- spalare cu apa pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a substantelor antrenate din baile
anterioare

- spalare dupa pasivare pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a substantelor antrenate
din baile anterioare

-pasivare galbena in cuva cu Proseal XZ 120, Proseal Gelb

-pasivare albastra in cuve cu Tripass ELV Blue, Proseal Blau

- activare cu acid azotic

-spalare cu apa cu apa rece

-zincare in cuve cu ZN R110, hidroxid de sodiu, envirozin conditioner, envirozin initial,
envirozin wetter, envirozin extra

-uscare (electrica) cu suflanta de aer

e Linia de brunare are urméatoarele echipamente si utilaje:
- cuva decapare, 2 buc, volumul util, Veye =2 x 0,74 mc
- cuva spalare apa calda, 1 buc, volumul util, Vs = 0,74 mc; temp. de incalzire t = 70-95°C
- cuva brunare chimica, 1 buc, volumul util, V. = 0,74 mc; temp. de incalzire t =138-145 °c
- cuva spalare apa rece, 1 buc, volumul util, V¢uws = 0,84 mc
- cuva uleiere, 1 buc , volumul util, Vs = 0,84 mc
- cuva recuperare ulei, 1 buc ,volumul util, V¢ =0,84 mc
- cuva pasivare, 2 buc, volumul util, Voye =2 x 0,84 mc

Volumul total al cuvelor active din cadrul liniei de brunare este 3,9 mc

Au loc procese de curatare a suprafetei semifabricatelor in vederea prelucrarii lor la Atelierul
sector cald, prin operatii de:

-degresare chimica, in cuva cu Metex PS 750 pentru eliminarea grasimilor saponificabile de
pe suprafata pieselor

-spalare cu apa, pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a substantelor antrenate din baile
anterioare

-decapare in cuve cu acid clorhidric 15-22% pentru inlaturarea straturilor de oxizi de pe
suprafata

-spalare cu apa, pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a substantelor antrenate din baile
anterioare

-pasivare in cuva cu azotat de sodiu

-mentenanta: spalare, curatare si igenizare a bailor, evacuarea slamului si apelor
uzate,inlocuirea pieselor uzate

Statia de neutralizare
In statia de neutralizare se realizeaza tratarea apelor uzate provenite din procesele de
productie de la zincare electrolitica, zincare termica, decapare-fosfatare si a solutiilor epuizate
din baile de tratare, cu mentinerea valorii pH-lui la iesire in intervalul 6,5-8,5.

Pentru ca reactiile chimice sa se realizeze in timp optim si cu consum minim de reactivi, apele
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de spalare sunt dirijate spre statia de neutralizare prin cadere libera in bazinul de tratare al
statiei de neutralizare. Solutiile uzate din baile de tratare sunt stocate in cele 2 bazine de de
stocare, iar dozarea lor in bazinul de reactie se face actionand robinetele de golire.

Namolul rezultat sub forma de turte de la filtru presa se stocheaza in depozitul de namol pana
la preluarea de catre firme specializate pentru valorificare.

Debitul apelor uzate, impurificate chimic, tratate in statia de neutralizare este de 10 mc/h, iar
randamentul statiei de neutralizare este de 97,75%.

5. EMISII S| REDUCEREA POLUARII

Cele mai importante emisii in cazul proceselor de acoperiri metalice se refera la evacuarile de
ape tehnologice, provenite din fazele de spalare si solutile epuizate de la baile de
decapare/degresare si electroliza. Aceste ape sunt ape cu caracter bazic sau acid si pot contine
ioni de nichel, zinc forma ionica sau sub forma de complecsi. Daca nu sunt tratate
corespunzator, apele nu pot fi evacuate in retele de canalizare si cu atat mai putin in ape de
suprafata.

Apele uzate provenite din fluxul tehnologic vor ajunge in statia de neutralizare prin intermediul
unei retele de incinta care colecteaza separat apele de la baile de acoperiri, de la decapari si de
la degresari si apele de la eventualele scurgeri.

Apa rezultata in urma tratarii este conform NTPA 002, si este deversata in reteaua publica de
canalizare existenta in zona.

Masurile de reducere a emisiilor in ape constau in:

-diminuarea fluxurilor de ape uzate care necesita tratare, prin reducerea in primul rand a
consumurilor de ape de spalare.

-realizarea monitorizarilor parametrilor tehnologici.

-testarea, identificarea si separarea fluxurilor cu probleme

Sursele de poluare ale aerului pe amplasament sunt:

-cuvele de tratament (degresare, decapare, pasivare, acoperire) si cuptoarele de uscare
-centrala termica pe combustibil solid, utilizata pentru generarea agentului termic pentru
incalzirea spatiilor administrative, prepararea apei calde pentru grupurile sociale si incalzirea
bailor care necesita temperatura de lucru

in ceea ce priveste retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera, liniile de tratare si acoperiri
metalice au prevazut cu un sistem de evacuare si spalare gaze, iar centrala termica are doua
cosuri de dispersie.

In mod obisnuit nu exista surse de poluanti pentru sol/subsol cu exceptia unor situatii
accidentale (ex. spargerea unor conducte, infiltratii din statia de neutralizare sau depozitarea
necontrolata a deseurilor sau materialelor periculoase). Masurile ce au fost prevazute pentru
reducerea emisiilor in sol:

-apele uzate sunt colectate si neutralizate

-platformele sunt betonate, iar in interiorul halei de productie exista strat de protective
anticoroziva, sistem de rigole de colectare scurgeri accidentale

-apele puviale cu continut de hidrocarburi sunt preepurate in separatoare de hidrocarburi

6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

Din procesul tehnologic rezulta, pe langa tipurile comune de deseuri rezultate din ambalarea
materiilor prime, namolul de epurare si solutii de tratare uzate, din bai. Solutille uzate se
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trateaza in statia de neutralizare, iar apele rezultate din statie indeplinesc parametrii de
evacuare in canalizare (NTPA 002). Namolul rezultat dupa operatiunaea de filtrare si presare va
fi eliminat prin operatori autorizati.

Optiunile de minimizare a deseurilor sunt:

-identificarea continua si punerea in practica a oportunitatilor de prevenire a generarii deseurilor.
-participarea activa si angajamentul personalului la toate nivelele, inclusiv sugestii din partea
personalului.
-monitorizarea utilizarii materiiilor prime si auxiliare si raportarea fata de masurile cheie de
performanta.

Reciclarea si recuperarea

Pe amplasament nu se va realiza recuperarea metalelor din namol sau solutille uzate, dar se
vor identifica posibile solutii de valorificare. Pentru turtele de filtrare din statia de neutralizare s-
au identificat unitati specializate externe, interesate in recuperarea metalelor.

7. ENERGIE

Masurile si sistemele de economisire a energiei pe amplasament se refera la utilizarea
unor instrumente sau echipamente de exploatare capabile sa:

- maximizeze utilizarea de energie folosita de instalatie, de exemplu administrarea sursei
de curent electric

- reducerea la minimum a energiei folosite pentru incalzirea solutiilor de tratare

- reducerea la minimum a pierderilor de energie (curent) in procesele electrochimice

- reducerea la minimum a energiei folosite pentru racirea solutiilor de tratare

- optimizarea aspirarii aerului si a incalzirii spatiului.

Toate consumurile echipamentelor sunt inregistrate si clasificate in functie de tipul si utilizarea
finala pe o baza specificata, cum ar fi lunar, zilnic, pe ora etc. Intrarile pot fi de asemenea
comparate si optimizate in functie de alte masuri de productie.

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

Data fiind natura activitatii si dimensiunea acesteia, o incadrare realista a unor evenimente
cauzatoare de poluari ar fi in categoria "incidentelor sau accidentelor tehnologice".

Analiz&nd posibilitatea aparitiei unei noi situatii de risc datorate unor fenomene naturale trebuie
precizate urmatoarele: probabilitatea apatitiei acestora este practic minima, asa incat nivelul de
securitate (S) este maxim.

in zona analizata nu exista riscul unor alunecari de teren.

Activitatile ce se desfasura in incinta fabricii implica manevrarea, depozitarea si prelucrarea
unor materiale si substante, care in anumite conditii pot reprezenta un risc de poluare, in
special pentru factorii de mediu aer, sol / subsol / apa freatica.

Factorii de mediu cu probabilitatea cea mai mare de impact sunt insa apa (in cazul in care ar
exista o defectiune a sistemului de canalizare municipala, coroborat cu defectiuni ale statiei de
neutralizare de pe amplasament) si aerul atmosferic. Nu trebuie exclus factorul uman
(respectiv personalul deservent al sectiei) care, in cazul unor accidente chimice, poate avea
urmari drastice.

Ca posibile riscuri pentru factorii de mediu, pe amplasamentul fabricii de producere a organelor
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de asamblare cu instalatii pentru tratarea si acoperirea suprafetelor metalice amintim cele mai
importante:

-defectiuni aparute fie la sistemul de canalizare sau la statia de neutralizare- neetanseitati ce ar
putea duce la eliberarea in sol / subol / freatic a apelor uzate cu posibila incarcare cu poluant;
de origine industriala.

-exploatare necorespunzatoare a statiei de neutralizare si monitorizarea necorespunzatoare a
efluentului evacuat in reteaua de canalizare, ceea ce poate duce la afectarea statiei de epurare
orasenesti cu metale, ape acide sau bazice etc. Aceste ape netratate sunt toxice pentru
organismele acvatice, putadnd creea efecte nedorite pe timp indelungat. Deversarea apelor
neutralizate in statia locala in reteaua de canalizare oraseneasca reduce insa foarte mult acest
risc, avand in vedere posibila tratare suplimentara in statia de epurare muinicipala.

-in zonele de depozitare a substantelor chimice sau a deseurilor periculoase, prin manevrari
neglijente, pot aparea scurgeri cu degradari ale protectiilor de beton (fisurari etc.) care sa
permita in anumite conditji infiltrarea in sol a materiilor prime si auxiliare cu caracter poluator.
-prin nerespectarea unui regim de lucru proiectat a unor instalatii pot sa apara emisii in aer,
respective situatii in care sa se ajunga la evacuari de poluanti in aer care sa depaseasca
limitele legal acceptate.

9. ZGOMOT Sl VIBRATII

Principalele surse generatoare de zgomot sunt reprezentate de: sistemul de ventilatie si
alimentarea fluxului tehnologic.

Nivelul de zgomot masurat prin monitorizarile efectuate se incadreaza in limitele acceptate de
legislatia in vigoare.

10. MONITORIZARE

Monitorizarea emisiilor in apa

Pentru urmarirea unei eventuale poluari a freaticului sunt 2 puturi de hidroobservatie, in aval si
in amonte de hala de productie (hala monobloc).

Pentru urmarirea calitatii efluentului epurat in reteaua de canalizare conform Normativului NTPA
002/2005 si conditiilor impuse prin autorizatia de Gospodarirea Apelor se va monitoriza calitatea
si cantitatea efluentului epurat lunar.

Monitorizarea emisiilor in aer

- La cosurile de evacuare a gazelor arse de la CT: se monitorizeaza urmatorii poluanti: CO;
CO,; SO,; NOy si pulberi

- La cosurile de evacuare a noxelor de la atelierul de acoperiri suprafete metalice: se
monitorizeaza: aerosoli de acid clorhidric, CO; CO,; SO,; NOy si pulberi

Monitorizarea gestiunii deseurilor
Se face in conformitate cu Legea 211/ 2011 privind regimul deseurilor.
Monitorizarea variabilelor de proces

Pe parcursul functionarii instalatilor se urmaresc: consumurile de materii prime si materiale
auxiliare, consumurile de gaz metan, energie electrica si apa industriala, in scopul reducerii lor,
parametrii de functionare a instalatiilor de fabricatie.
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11. DEZAFECTARE

In momentul de fata nu este prevazut un termen referitor la dezafectarea instalatiei. Instalatia va
fi utilizata atat timp cat va fi functionala si cat va fi considerata rentabila.

Incetarea activitatii si dezvoltarea unei alte forme de activitate va necesita dezafectarea
instalatiilor, fapt pentru care operatorul are intocmit un plan de inchidere a activitatii, elaborat
conform ghidului tehnic IPPC.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Obiectivul propus se afla in intravilanul municipiului Sighetu-Marmatiei , intr-o zona cu destinatie
de activitati industriale, pe strada Unirii nr. 44-46, judetul Maramures. Se afla situat la o distanta
de cca. 1500 m fata de frontiera cu Ucraina, pe un relief plan, orizontal. Suprafata
amplasamentului, conform actelor de proprietate este de 72572 mp. Hala de productie-hala
monobloc este o cladire tip parter, cu suprafata de 13992 mp.

Vecinatatile amplasamentului:
-in partea de nord: SC CONSIM SC pe o lungime de 295 metri
-in partea de nord-vest: proprietati particulare pe o lungime de 263 m
-in partea de nord-vest: terenuri ale Primariei municipiului Sighetu Marmatiei pe 40 m
-in partea de sud-est : SC Aviva SA pe o lungime de 100 m
-in partea de sud-est : SC Plimob SA pe o lungime de 315 m
-in partea de sud-est: terenuri ale Primariei municipiului Sighetu Marmatiei pe 120 m
-in partea de sud —vest domeniu public pe o lungime de 140 m

Terenul amplasamentului se afla in bazinul hidrografic (r. Tisa): 1-1.1.000.00.00.0. Terenul este
situat Tn perimetrul corpului de apa subterana ROSO002 conform Ordinului 621/2014 privind
aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din Romania.

Distanta de la amplasament péna la zona locuitd a municipiului Sightu-Marmatiei este de aprox.
150 m (latura de sud), respectiv 300 de metri (latura de vest).

13. LIMITELE DE EMISIE

Conform documentelor de referinta BREF/BAT cerintele de emisie si de consumuri de utilitati
sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Conform cerintelor BREF/BAT, referitor la materiile prime, sunt vizate consumurile de
chimicale/mp suprafata acoperita.

Conform cerintelor BREF/ BAT:

-consumul de degresant recomandat pe mp de suprafata acoperita variaza intre: 0,2 /100000
mp - 9 /100000 mp.

-consumul de acid la decapare pe mp de suprafata acoperita variaza larg intre: 2 t/100000 mp -
101 /100000

-consumul de apa pe mp suprafata acoperita variaza intre 30-40 I/mp
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Limite recomandate

e El I P lnE i) prin cele mai bune tehnici disponibile

consum apa /suprafata acoperita (I/mp) 40-50
consum energie GJ/suprafata acoperita (Gj/mp) 0,0305
emisii de poluanti raportaii la unitatea de produs 10-30

- vapori HCI mg/mc
emisii de poluanti gazosi rezultati din arderea CH4

: 5 mg/mc
) F_)%boe” 100 mg/mc
-NO 350 mg/mc
i SO; 35 mg/mc
emisii de poluanti Tn apa
-Zinc 1 mg/l

14. IMPACT

Impactul prognozat, tinand seama de masurile aplicate pentru prevenirea si reducerea
impactului, in conditii normale de functionare sau avarii previzibile, este nesemnificativ, fara
influente asupra calitatii freaticului, solului, apei de suprafata, sau aerului. Functionarea
obiectivului nu are un impact asupra conditiilor hidrogeologice din zona amplasamentului atat
timp cat etanseitatea retelei de canalizare va fi perfecta. In conditile unor defectiuni,
neetanseizari, sau urmare unor fenomene naturale (tasari, alunecari de teren etc.) care ar
putea duce la deteriorarea retelei, exista riscul unor poluari a solului, subsolului si freaticului.

15. PROGRAMELE DE CONFORMARE S| MODERNIZARE

Nu este cazul.

Sectiunea 2. Tehnici de management

2.1. Sistemul de management

Sunteti certificati conform 1SO 14001 sau Nu, dar se intentioneaza implementarea unui sistem de
inregistrati conform EMAS (sau ambele) —daca da | management de mediu, in urmatoarea perioada
indicati aici numerele de certificare / inregistrare

Furnizati o organigrama de management in Organigrama cuprinde 2 functii relevante pentru
documentatia dumneavoastra de solicitare (indicati | functionarea instalatiei din punct de vedere al protectiei
posturi si nu nume). Faceti aici referire la mediului.

documentul pe care il veti atasa - Director general;

- Responsabil protectia mediului avand in subordine
muncitori calificati. Responsabilul cu protectia
mediului este in coordonarea directorului general.

Anexam organigrama de management a societatii.

21



FORMULAR DE SOLICITARE

S.C. MECANICA SIGHET S.A. Sighetu-Marmatiei, judetul Maramures

ba Documentul de referinta sau data pana la care Responsibilitati
Gt e e 0 ERT o sistemele vor fi aplicate (valabile) Prezentati ce post sau departament

Nu este responsabil pentru fiecare cerinta

1 2 3 4

Aveti o politica de mediu recunoscuta oficial? Responsabilul de mediu demara

NU procesul de acreditare si implementare a

unui sistem de management de mediu

Aveti programe preventive de intretinere pentru
instalatiile si echipamentele relevante? Directia tehnica

DA Programe de intretinere si reparatii anuale
Aveti o metoda de inregistrare a necesitatilor de Directia tehnics
; ; i ravigi irectia tehnica
intretinere si revizie? DA Grafice de revizii si reparatji
Performanta/acuratetea de monitorizare si masurare Monitorizarile soicitate prin autorizatia de mediu se vor . ’

DA realiza prin teri acreditati Responsabil de mediu
Aveti un sistem prin care identificati principalii indicatori Rapoarte de monitorizare a calitatii apelor uzate
de performanta in domeniul mediului? evacuate

DA Parametri de proces Responsabil de mediu

Consumuri de materii prime, auxiliare si utilitati/unitate
de produs (mp)
Aveti un sistem prin care stabiliti si mentineti un program Regulamente de exploatare instalatii
de masurare si monitorizare a indicatorilor care sa Calculatoare de proces
permita revizuirea si imbunatatirea performantei? DA Directia tehnica
Directia productie

Aveti un plan de prevenire si combatere a poluarilor Planul de prevenire a poluarilor accidentale Responsabil de mediu
accidentale ? DA

Daca raspunsul de mai sus este DA listati indicatorii
principali folositi

Se anexeaza planul de prevenire a poluarilor accidentale
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Da o e - ! Responsibilitati
. - ocumentul de referinta sau data pana la care
Cerinta caracteristica a BAT sau A s : i
sistemele vor fi aplicate (valabile) Prezentati ce post sau departament
Nu este responsabil pentru fiecare cerinta
0 1 2 3 4
9 Instruire
Confirmati ca sistemele de instruire sunt aplicate (sau - Rapoarte de instruire (in terme de 6 luni de la punerea Resposabil de mediu
vor fi aplicate si vor incepe in interval de 2 luni de la in functiune a instalatiei)
emiterea autorizatiei) pentru intreg personalul relevant, - Constientizare prin discutii tematice cu personalul care
inclusiv. contractantii si cei care achizitioneaza exploateaza instalatiile de fabricatie
echipament si materiale; si care cuprinde urmatoarele da vizual
elemente: - propaganda vizuala
e constientizarea implicatiilor reglementarii data de »i3|r{11:ila|'c|jpr|V|n¢rj (ramlsnle ic?dents][er(r?]ut?s?r}t? ghlmlce
Autorizatie pentru activitatea companiei si pentru sl siatla de epurare ape uza €) coniorm planuiut ge
[ . combatere si prevenire a poluarilor accidentale pentru
sarcinile de lucru; DA
L ) anul 2013
e constientizarea tuturor efectelor potentiale asupra
mediului rezultate din functionarea in conditii
normale si exceptionale;
e constientizarea necesitatii de a raporta abaterea de
la conditiile de autorizare;
e prevenirea emisiilor accidentale si luarea de masuri
atunci cand apar emisii accidentale;
e constientizarea necesitati de implementare si
mentinere a evidentelor de instruire
10 Exista o declaratie clara a abilitatilor si competentelor ) . Directia de Resurse umane
necesare pentru posturile cheie? DA Fisele posturilor Directia tehnica
11 Care sunt standardele de instruire pentru acest sector -Ghiduri de buna practica in industria acoperirilor o
) . . o p o) . P P Directia de Resurse umane,
industrial (daca exista) si in ce masura va conformati lor? DA metalice
Directia tehnica
- Standardele ISO 9001,
-BREF/BAT in industria acoperirilor metalice
12 Aveti o procedura scrisa pentru manevrare, investigare,
comunicare si raport'are a.|nC|dente|or de neconformarg o . . Resposabil de mediu
actuala sau potentiala, incluzand luarea de masuri DA Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale
pentru reducerea oricarui impact produs si pentru
initierea si aplicarea de masuri preventive si corective?
13 Aveti 0 procedura scrisa pentru evidenta, investigarea, s . . . )
comunicgrea si ra| ortareg sesizarilor privind rgtectia Existé o procedura de inregistrare, comunicare si luare Resposabil de mediu
p 2 2 NU de masuri in cazul sesizarilor care au legatura cu

mediului incluzand luarea de masuri corective si de
prevenire a repetarii?

protectia mediului.
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ba Documentul de referinta sau data pana la care Responsibilitati
Cerinta caracteristica a BAT SET sistemele vor fi aplicate (valabile) Prezentati ce post sau departament
Nu este responsabil pentru fiecare cerinta
0 1 2 3 4
14 Aveti in mod regulat audituri independente (preferabil) Se realizeaza audituri anuale pe urmatoarele domenii: Directia tehnica
pentru a verifica daca toate activitatile sunt realizate in Consumuri de materii prime Resposabil de mediu
conformitate cu cerintele de mai sus? (Denumiti ) - )
organismul de auditare) NU Consumuri de utilitati (energie, gaz,apa)
Gestionarea deseurilor
Emisii in aer, apa, sol, freatic
15 Frecventa acestora este de cel putin o data pe an? , . Directia tehnica
DA Se realizeaza anual ) )
Resposabil de mediu
16 Revizuirea si raportarea performantelor de mediu
Este demostrat in mod clar, printr-un document, faptul ca
managementul de varf al companiei analizeaza )
performanta de mediu si asigura luarea masurilor Rapoartele auditurilor interne, conform programului glrector gznleral diul
i ’ esponsabil cu protectia mediului
EE SIS atynm pgnd estg M L A DA anual si audit si intocmirea de planuri de masuri pentru ) P . . P !
garanteze ca sunt indeplinite angajamentele asumate imbunatirea activitatii Directia tehnica
prin politica de mediu si ca acesta politica ramane Directia productie
relevanta? ¢ !
Denumiti postul cel mai important care are in sarcina
analiza performantei de mediu
17 Este demostrat in mod clar, printr-un document, faptul ca
managementul de varf analizeaza progresul programelor Procese verbale de analiza efectuate de management Director general
de imbunatatire a calitatii mediului cel putin o data pe NU — .
an? Directia tehnica
Directia productie
18 Exista o evidenta demonstrabila (de ex. proceduri scrise) ca aspectele de mediu sunt incluse in urmatoarele domenii, asa cum sunt cerute de IPPC:
controlul schimbarii procesului in instalatie; DA Regulament de fabricatie
proiectarea si inspectarea noilor instalatii, DA Directia tehnica
echipamente sau altor proiecte importante; Documentatie tehnica
aprobarea de capital; DA Raport investitii — studiu de fezabilitate Director general
DA Linie de credit Director General

alocarea de resurse;
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ba Documentul de referinta sau data pana la care Responsibilitati
Cerinta caracteristica a BAT o sistemele vor fi aplicate (valabile) Prezentati ce post sau departament
Nu este responsabil pentru fiecare cerinta
0 1 2 3 4
DA Program de Masuri Director General
3 planificarea si programarea; Programe de management Directia tehnica

Directia productie

. includerea aspectelor de mediu in procedurile DA Regulamente de fabricare Directia tehnica
normale de functionare; Directia productie

Planificarea schimbarilor si analiza impacturilor de mediu | Director General
. politica de achizitii; DA Directia tehnica
Directia Industriala

. evidente contabile pentru costurile de mediu Lunar se vor raporta cheltuielile de mediu din societate, Directia tehnica
comparativ cu procesele implicate si nu cu DA consumurile de utilitati raportate la unitate de produs si Directia productie
cheltuielile (de regie). costurile cu deseurile. ’ ’
19 Face compania rapoarte privind performantele de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de management (anuale sau legate de ciclul de audit ), pentru:
e informatii solicitate de Autoritatea de Reglementare; DA Raportul anual de mediu Director General
sl Responsabil cu protectia mediului
e eficienta sistemului de management fata de Director General
obiectivele si scopurile companiei si imbunatatirile DA Raport anual de mediu Responsabil cu protectia mediului
viitoare planificate.
20 Se fac raportari externe, preferabil prin declaratii publice DA Site-ul companiei Director General

privind mediul? Responsabil cu protectia mediului

Informatii suplimentare

Nu sunt necesare
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Cerinta caracteristica a BAT

Unde este pastrata

Cum se identifica

Cine este responsabil

Managementul documentatiei si registrelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele elemente ale sistemului dumneavoastra de management dati informatiile solicitate.

Politici

Conducere si fiecare directie

Conducere si fiecare directie

Conducere si fiecare directie

Responsibilitati

La fiecare angajat

La fiecare angajat

La fiecare angajat

Tinte

Politica de mediu

Politica de mediu

Politica de mediu

Evidentele de intretinere

Directia tehnica
Directia productie

Directia tehnica
Directia productie

Directia tehnica
Directia productie

Proceduri

Responsabilde mediu
Directia Calitate

Responsabilde mediu
Directia Calitate

Responsabilde mediu
Directia Calitate

Registrele de monitorizare

Directia tehnica
Directia Calitate

Directia tehnica
Directia Calitate

Directia tehnica
Directia Calitate

Rezultatele auditurilor

Directia tehnica
Directia Calitate

Directia tehnica
Directia Calitate

Directia tehnica
Directia Calitate

Rezultatele revizuirilor

Directia tehnica
Directia Calitate

Directia tehnica
Directia Calitate

Directia tehnica
Directia Calitate

Evidentele privind sesizarile si incidentele

Directia tehnica
Directia Calitate

Directia tehnica
Directia Calitate

Directia tehnica
Directia Calitate

Evidentele privind instruirile

Directia Resurse umane

Directia Resurse umane

Directia Resurse umane
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Sectiunea 3. Intrari de materiale

3.1. Selectia materiilor prime

Utilizati acest tabel pentru a furniza o lista a principalelor materiale folosite, precum si a altora
care pot avea un impact semnificativ asupra mediului. De asemenea aratati unde exista
materiale alternative care au un impact mai mic asupra mediului si daca acestea sunt utilizate.
Daca nu sunt utilizate, explicati de ce.

Ponderea Exista o Cum sunt stocate?
Inventarul | % in produs :]Te%?ﬁﬂj: :zgf:)ri s alternativa (A-D)'
complet % in apa de adecvata Poate constitui
. L al suprafata gsiclelioscuiice (pentru cele cu materialul un risc
Frieloelst i Siles materia- % in ezl impact potential semnificativ de
i B TEIES EEREREE lelor c;nalizare CEEECEIIIEL, se?nnifigativ) si accident prin
utilizari (Fraze R) o . bioacumulare " prin
(calitativ % in otentiala. toxicitate va fi aceasta natura sa sau prin
si cantita- | deseuri/pe p t - utilizata (daca cantitatea stocata?
tiv) sol E;gvr:n";‘g;a cll nu, explicati de A se vedea
% in aer ce)? Sectiunea 8
Colaci de sarma, Piese
Sarma de otel, . ! ) Nu e nepesaré Er?r?]%mstl Zua;ﬁlgllre
profile de otel - 4844 to Okxizi de fier | Nu este periculos. alternativa. Nu exista pericol
de accidente.
< Depozit materii
. Nu e necesara . . o
Calupuri de zinc Z:fgia;; 170 to a'\pl:rjezZt Nu este periculos. alternativa. pIIIIlTeeX?;tgu;Iel:’?gceﬂ.
de accidente.
< Depozit materii
’ : Nu e necesara X . o
Calupuri de Anorganic Nu s-a : . rime si auxiliare.
zn-ni Zn-99.5 % Ni- 0.5 % 27010 apreciat Nu este periculos aliemativa. pNu exista pericol
de accidente.
. N Magazia de
Floculant/ Produse distilate usor Nu s-a ) Nu e necesara L .
Sedac 705 hidratate 101 apreciat Nu este periculos. alternativa. Ch'mfcale/ bidon
plastic 25 L
Substante chimice / preparate periculoase
Acid clorhidric anorganic/ 111400 | Nu s-a C-coroziv Nu e necesara Platforma betonata
33% HCI apreciat R35-37 alternativa. cu cuva de retentie/
H314,H335,H290 rezervoare din
plastic de 1000 L
Hidroxid de anorganic/ 8925 kg Nu s-a periculos Nu e necesara | Magazia de
sodiu 99 % NaOH apreciat C-coroziv R35 alternativa chimicale/saci 25 kg
Agent de organic/acid 4750 kg Nu s-a periculos Magazia de
degresare benzenosulfuric+derivati apreciat Xi-iritant R34,R35,R22, chimicale/saci 25
Metex PS 750 anorganic/ Metasilicat R36 c d kg
de sodiu, Carbonat de R37,R38, R41 BEEIE%JXT‘;
Sodiu, hidroxid de H318,H319, H314
sodiu, hidroxid de sodiu H315, H302,H412
H290,H335
Agent de | Hidroxid de 1115 kg Nu s-a Periculos Magazia de
degresare sodiu,Metasilicat de apreciat C-coroziv R34,R35,R36, chimicale/saci 25 kg
Metex PE 110 sodiu, carbonat de R37
sodiu,2-butoxietanol H314,H319, Corespunde
etildiaminotetraacetat de H335,H290 BREF/BAT
tetrasodiu, Sare trisodica
a acidului
nitrilotetraacetic
! A Exista o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii) B Exista un sistem de evacuare a aerului ~ C Sunt incluse sisteme
de drenare si tratare a lichidelor inainte de evacuare D Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea

incendiilor
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Ponderea Exista o Cum sunt stocate?
Inventarul | % in produs LT&?S}S: :(S;gl% r?m e alternativa (A-D)’
complet % in apa de este cunoscut (de adecvata Poatg constitgi
Principalele Natura chimica/ o . f/uprafata exemplu, ‘(pentrij cetle (t:‘ul matena}fllul ;’.n gsc
materiale/ compozitie Imla ena eln degradabilitate, EapacHpotona SIS L5
utilizari (Fraze R) elor capallzare AT semnlﬁcatlv) Si accident prin .
(calitativ % in ) - va fi aceasta natura sa sau prin
si cantita- | deseuri/pe potetntlala, LELdeliElD utilizata (daca cantitatea stocata?
tiv) sol f;g\gn?g)e c nu, explicati de A se vedea
% in aer ce)? Sectiunea 8
Acid azotic anorganic/ 910 kg Nu s-a Periculo.s Corespunde Mégézia de
65% HNO; apreciat C-coroziv BREE/BAT chimicale/
R34, R37 Butoaie de 25 |
Agent de Anorganic-Acid azotic, 500 kg Nu s-a Periculos Magazia de
pasivare Sulfat basic de Crom, apreciat X,-nociv chimicale/
Tripass ELV Blue | Azotat de cobalt, Biflorura C-coroziv Corespunde Butoaie de 25 |
de amoniu R34,R35,R8,R22R49,R42 | BREF/BAT
/43, R60,R68,R25,
R50/53 H272,H290
Azotat de sodiu anorganic/ 107 kg Nu s-a Periculos Corespunde Magazia de
99% NaNO; apreciat 0-oxidant BREF/BAT chimicale/saci 25 kg
Xn-nociv R8,R22,R36,
Azotit de sodiu anorganic 175 kg Nu s-a Periculos Corespunde Magazia de
98% NaNO, apreciat 0-oxidant BREF/BAT chimicale/saci 25 kg
Xn-nociv R8,R25,R50
Adaos  solutie | organic/ tiouree, 30 kg Nu s-a periculos Corespunde Magazia de
electrolit tiocarbamida apreciat Xn-nociv BREF/BAT chimicale/bidoane
Envirozin Extra anorganic/ hidroxid de R22,R34,R63, de5 |
sodiu, R51/53
Adaos solutie organic/ tiouree, 568 kg Nu s-a periculos Corespunde Magazia de
electrolit tiocarbamida apreciat Xi-iritant R37/38,R38,R41 | BREF/BAT chimicale/bidoane
Envirozin anorganic/ hidroxid de H318,H315,H335 de 251
conditioner sodiu
Adaos  solutie organic/polimer aminic 423 kg Nu s-a periculos Corespunde Magazia de
electrolit policationic apreciat X-iritant R52/53, R60 BREF/BAT chimicale/bidoane
Envirozin 120 10-30% de5|
base
Adaos  solutie | organic/polimer aminic 713 Nu s-a periculos Corespunde | Magazia de
electrolit policationic1-5% kg apreciat Xi-iritant R22,R21,R40, BREF/BAT chimicale/bidoane
Envirozin 120 Tiouree<1% R63,R51/53 H302,H312, de5|
rack H351,H361, H411
Agent de | anorganic/ 50 kg Nu s-a periculos Corespunde Magazia de
pasivare acid sulfuric/ apreciat C-coroziv H272,H290, BREF/BAT chimicale/bidoane
Proseal XZ 120 sulfat de cobalt, clorura H302,314,H315,H317,H319 de 251
de cobalt, H332,H334,
biflorura de sodiu H341,H350,
H360,H400
Agent de Polimer al alcoolului 75 kg Nu s-a periculos Corespunde Magazia de
degresare/ etoxilat-(2-butoxietanol) apreciat Xi-iritant R20/21/22, BREF/BAT chimicale/bidoane
decapare R22,R36/38,R41 de 25|
Metex DEK 272 H302,H312,
H315,H318,
H319,H332
Agent de | anorganic/ 28201 Nu s-a periculos Corespunde Magazia de
fosfatere azotat de nichel, acid apreciat Xn-NOCiv BREF/BAT chimicale/
Camfos 401 azotic, acid fosforic, oxid R20/22,R34R35,R40, bidon plastic
de zinc R43,R50/53R8
var anorganic/oxid de calciu 47 kg Nu s-a periculos Nu e necesara Magazia de
apreciat Xi-iritant H315,H318, alternativa chimicale/ saci de
H335 hrtie 25 kg
Ambalaje
Pt bal 705557
prz'JsLTs ;nri? [ Recipienti metalici de 200 | buc cutii | _ Nu exista impact Nue necesard | | oo
kg, lazi de plastic, cutii de 1934 role asupra mediului alternativa '
carton, folie, folie
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3.2. Cerintele BAT

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT,

analizate.

care nu au fost

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsibilitate
Indicati persoana
sau grupul de
persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

Exista studii pe termen lung care sunt necesar a fi
realizate pentru a stabili emisiile in mediu si impactul
materiilor prime si materialelor utilizate? Daca da,
faceti o lista a acestora si indicati in cadrul programului
de modernizare data la care acestea vor fi finalizate

S-a realizat evaluarea impactului asupra mediului
fiind identificate emisiile relevante pentru mediu
Sunt prevazute monitorizari ale calitatii bailor,
sisteme de recuperare si reintroducere in proces
ale solutiilor din bai, marirea timpului de picurare,
verificari ale sistemului electric pentru mentinerea
parametrilor de proces (curent electric,
temepratura)

Acoperirea bailor de galvanizare atunci cand nu
sunt in functiune, pentru evitarea evaporarii.

Responsabil
protectia mediului
Directia calitate
Directia itehnica

Listati orice inlocuiri preconizate si indicati data la care
acestea vor fi finalizate, in cadrul programului de
modernizare.

NU E CAZUL

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar detaliat al
materiilor prime utilizate pe amplasament??

DA
Evidente contabile
Calculatoare de proces
Urmarire consumuri specifice

Directia calitate
Directia itehnica
Responsabil
protectia mediului.

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri pentru
revizuirea sistematica in concordanta cu noile
progrese referitoare la materiile prime si utilizarea
unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra
mediului?

DA
Buletine de calitate pentru materiale si
echipamente
Fise de securitate

Directia calitate
Directia tehnica
Responsabil
protectia mediului.

Confirmati faptul ca aveti proceduri de asigurare a
calitatii pentru controlul materiilor prime?
Aceste proceduri includ specificatii pentru evaluarea
oricaror modificari ale impactului asupra mediului
cauzate de impuritatile continute de materiile prime si
care modifica structura si nivelul emisiilor.

Buletine de analiza date de furnizori
Proceduri achizitie chimicale

Directia calitate
Directia tehnica
Responsabil
protectia mediului.

3.3.

Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost

analizate.

Responsibilitate
Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns

1 A fost realizat un audit al minimizarii deseurilor?
Indicati data si numarul de inregistrare al documentului.
Nota: Referire la Ord.1144/2002.

Directia calitate
Directia tehnica
Responsabil protectia
mediului

s-a realizat numai audit intern

2 Listati principalele recomandari ale auditului si
termenele de conformare.

Anexati planul de actiune cu masurile necesare pentru
corectarea neconformitatilor inregistrate in raportul de
audit.

Se vor informa autoritatile de mediu
cu ocazia raport anual de mediu.

Responsabil protectia
mediului

? Pentru intrebarile de mai jos:
Daca “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament

Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” — indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea
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Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat,
identificati, principalele oportunitati de minimizare a
deseurilor si termenele de realizare

Inlocuirea unor substante/preparate
chimice periculoase cu altele mai
putin periculoase.

Minimizarea consumului de apa
proaspata.

Filtrarea namolului si presare in
statia detratare locala.

Directia calitate
Directia tehnica
Responsabil protectia
mediului

Minimizarea consumului de
chimicale.
Filtrarea bailor etc.

Indicati data programata pentru realizarea viitorului

. Responsabil protectia
audit

Pana la 31 decembrie 2018 M
mediului

Confirmati faptul ca veti realiza un audit privind
minimizarea deseurilor cel putin o datala2 ani.
Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului precum si modul de
punere in practica a acestora in termen de 2 luni de la
incheierea lui.

Responsabil protectia

DA mediului

3.4. Utilizarea apei
3.441. Consumul de apa
% de % apa reintrodusa
Sursa de alimentare cu - . | de la statia de
apa (de ex. rau, ape Y_:::{;;td (emasy:n) Utilizari pe faze ale procesului rzc;;c;:l:::a apel epurare in proces
subterane, retea urbana) P P - pentru faza
procesului .
respectiva
Apa necesara fluxului Spalare dupa tratamente 80%
}2:2%'3%{?_5 nra;)crg;c;lg nig nt Preparare si completare bai 17% | In cadrul
|a conducta de alimentare 152360 (cca) |nstalat|e|_|PPC Nu e cazul
h o " L . nu se recircula
existenta fn zona (reteaua Spalare si igienizare spatii 3%
oraseneasca). (cca)
Apa potabila in scopuri
menajere asigurata de SC | - ; ) )
Vital SA Baia Mare
(contract 322J/2012),
Apa pentru stingerea 6,96 mc/h pentru -
incendiilor asigurata de refacerea rezervei ) ) -
SC Vital SA Baia Mare de incendiu Stingerea incendiilor -
(contract 322J/201 2)
3.4.2. Compararea cu limitele existente

Sursa valoarii limita Valoarea limita Performanta companiei

BAT *40-50 I/mp suprafata acoperita 38,9 I/mp.

*Valori atinse in diverse instalatii

O diagrama a circuitelor apei si a debitelor caracteristice este prezentata mai | Plan situatie retele.

jos/anexate/altele
! Plan flux tehnologic,

Schema de bilant a apei in cadrul instalatiei (de la prelevare pana la evacuarea in

receptorul natural) este prezentata mai jos/anexat In anexa
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3.43. Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost
analizate.

Responsibilitate
Indicati persoana sau

Cerinta caracteristica privind BAT Raspuns grupul de persoane
responsabil pentru fiecare
cerinta

A fost realizat un studiu privind eficienta utilizarii apei? Indicati | Consumul de apa se urmareste Responsabil protectia

data si numarul documentului respectiv. lunar pe sectii mediului

Listati principalele recomandari ale acelui studiu si termenele

de realizare

Anexati planul de actiune pentru punerea in practica a
recomandarilor si termenele stabilite.

Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului de apa? Directia calitate
Daca DA, descrieti succint mai jos principalele rezultate. Da Directia tehnica
Responsabil protectia
mediului
Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat, identificati | In raportul anual de mediu se Directia calitate
principalele oportunitati de imbunatatire a utilizarii eficiente a | analizeaza consumul de apa pe | Directia tehnica
apei si data pana la care acestea vor fi (sau au fost) realizate. | unitate de produs si in cadrul Responsabil protectia
fiecarei etape de proces. mediului
Indicati data pana la care va fi realizat urmatorul studiu . Directia calitate
. Directia tehnica
30 martie 2018 Responsabil protectia
mediului
Confirmati faptul ca veti realiza un studiu privind utilizarea
apei cel putin la fel de frecvent ca si perioada de revizuire a ) )
autorizatiei IPPC si ca veti prezenta metodologia utilizata si | Dg Responsabil protectia
rezultatele recomandarilor auditului intr-un interval de 2 luni mediului

de la incheierea acestuia.

3.4.4. Sistemele de canalizare

Reteaua de canalizare interna a societatii este construita in sistem divizor:

-0 retea de canalizare menajer-industriala, pentru colectarea apelor menajere uzate si a apelor
tehnologice uzate

-0 retea de canalizare pluviald, pentru colectarea apelor pluviale

Reteaua de canalizare (atat reteaua de canalizare menajer-industriala cat si reteaua pluviala)
este realizata din tuburi de beton ingropate, iar din loc in loc sunt construite camine de vizitare,
camine de racordare si guri de colectare a apelor.

Evacuarea apelor de pe amplasament in reteaua de canalizare oraseneasca se realizeaza prin
doua racorduri:racord E1, avand $=800 mm pentru canalizarea menajer-industriala si racord E2
avand ¢=273 mm pentru canalizarea pluviala

Apele uzate tehnologice care provin de la baile de tratare (solutii epuizare) si apele de spalare
sunt dirijate printr-o retea de canalizare la statia de neutralizare, iar apele neutralizate spre
evacuarea oraseneasca prin racordul E1. Apele uzate tehnologice (uleioase) provenite de la
atelierele de prelucrari mecanice sunt trecute prin separatoarele de produse petroliere, inainte de
a fi evacuate in reteaua de canalizare a localitaji.

Apele pluviale potential impurificate colectate de pe platformele carosabile si platformele
betonate sunt dirijate spre un separator de hidrocarburi inainte de a fi evacuate in reteaua de
canalizare a localitatii.

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisuri si platformele betonate sunt preluate prin
sistem de canalizare propriu si evacuate prin racordul E2 in canalizarea oraseneasca

Apele uzate menajere de la grupurile sanitare sunt colectate printr-o retea din tubulatura PVC
KG cu ¢ =110 mm, in lungime de 304 m si conduse spre reteaua de canalizare oraseneasca,
administrata de SC Vital SA Baia Mare, conform contractului nr. 322J/2012.
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3.4.5. Recircularea apei

In cadrul instalatiei IPPC apa nu se recircula, datorita faptului ca procesul tehnologic are nevoie
de apa curata. In vederea completarii pierderilor prin evaporare de la unele bai de tratare, sunt
efectuate doar completari cu ape din aval, care au compozitie asemanatoare.

De exemplu, pre-spalarea si spalarea cu apa, dupa faza de decapare, sunt faze importante,
deoarece prelungesc viata bailor de tratare ulterioara, reduc generarea de reziduuri si cresc
gradul de reutilizare a produselor auxiliare.

Spalarea cu apa, dupa baia de zincare electrolitica, este o faza importanta deoarece
prelungeste viata bailor de tratare ulterioara, reduce generarea de reziduuri.

3.4.6. Alte tehnici de minimizare

- monitorizarea tuturor punctelor de consum de apa si materiale din cadrul unei instalatii,
inregistrarea cu regularitate a informatiilor privind consumul si activitatea de control.

- recuperarea apei din solutiile de spalare, prin utilizarea lor ca apa reciclata pentru racire sau
pentru spalarea podelelor

- In cazul spalarii in mai multe etape, utilizarea procesului de “spalarea in cascada”: apa curge
dintr-o cuva in alta in sens opus miscarii pieselor, obtindndu-se un grad ridicat de clatire cu
ajutorul unei cantitati reduse de apa.

- evitarea nevoii de spalare intre activitati, prin utilizarea unor substante chimice compatibile
(ex. utilizarea aceluiasi acid la decaparea sau activarea suprafetei inainte de tratarea de
acoperire pe baza de acid).

Teoretic exista posibilitatea evitarii nevoii de clatire intre activitati, prin utilizarea unor substante
chimice compatibile (ex. utilizarea aceluiasi acid la decaparea sau activarea suprafetei inainte
de tratarea de acoperire pe baza de acid).

In cazul instalatiei analizate, la degresarea chimica si electrolitica se folosesc substante cu
compozitie asemanatoare pe baza de hidroxid de sodiu.

La decapare se va folosi acid clorhidric, iar la spalarea acida, acidul azotic.

3.4.6.1. Apa utilizata la spalare

Apele de spalare reprezinta volumul cel mai mare de ape utilizate in procesul tehnologic.

Baile de tratare inaintea carora sau dupa care se aplica spalare sunt:

- degresarea electrochimica

- decaparea

- zincare electrolitica, inainte de pasivare

- pasivare

- brunare
Toate apele rezultate dupa spalarea inainte sau dupa degresare, decapare, pasivare, brunare,
zincare electrolitica sunt colectate de reteaua interna de canalizare si conduse in statia de
neutralizare.
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Sectiunea 4. Principalele activitati

4.1. Inventarul proceselor

- 6000 tone, respectiv 210000 mp suprafata tratata prin decapare fosfatare si
-1500 tone, respectiv 100000 mp suprafata acoperita prin procedee electrochimice

Numele
procesului

Numarul
procesului
(daca e
cazul)

Descriere

Capacitate
maxima

Linia de
decapare

fosfatare

Pe linia de decapare-fosfatare au loc urmatoarele procesele

- decapare

- degresare slab acida,

- spalare

- fosfatare,

Volumul total al cuvelor active pe linia de decapare-fosfatare
este de 46,2 mc

210000
mp
suprafata
acoperita

Linia de
pregatire
repere in
tamburi

Pe linia de pregatire repere in tamburi au loc urmatoarele procese:
- degresare,
- spalare,
- decapare,
- spalare,
Volumul total al cuvelor active pe linia de pregatire repere in
tamburi este de 15 m

56000 mp
suprafata
acoperita

Linia de
zincare
electroliti
ca

Pe linia de zincare electrolitica au loc urmatoarele procese:
- degresare,

- degresare electrochimica,
- spalare,

- decapare

- spalare

- recirculare

- pasivare galbena,

- pasivare albastra,

- spalare dupa pasivare,

- spalare,

- zincare,

- zincare,

100000
mp
suprafata
acoperita

Linia de
brunare

Pe linia de brunare au loc urmatoarele operatii tehnologice pe flux:
- decapare,
- spalare apa calda,
- brunare chimica
- spalare apa rece,
- uleiere,
- recuperare ulei,
- pasivare,
Volumul total al cuvelor active din cadrul liniei de brunare
este 3,9 mc

56000 mp
suprafata
acoperita

4.2. Descrierea proceselor

O schita a procesul tehnologic este atasata la documentatie.

1.Linia de decapare-fosfatare
Procesele chimice de curatare a sarmei de stratul de rugina si pregatirea sarmei pentru operatia
de trefilare, cuprind operatii de:
-decapare, prin care se urmareste indepartarea straturilor de oxizi de pe suprafata sarmei si se
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realizeaza in cuve cu acid clorhidric de concentratie, 15-22% si Metex DEK 272, solutie 1%,
-degresare slab acida prin care se urmareste indepartarea grasimilor de pe piese cu solutie HCI 1-
5%, Beizentfetter Beta, Surfaclean N950

-spalare cu apa la temperatura ambianta, pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a
substantelor antrenate din baile anterioare

-fosfatare prin care se urmareste formarea pe suprafata metalului a unei pelicule protectoare de
fosfati insolubili, cu rol protector anticoroziv in combinatie cu alte pelicule depuse ulterior pe
aceasta (uleiuri), cu solutie de Camphos 401, concentratie 30 gr/l, la 50-75°C

- conservare cu sapun praf (cufundarea colacilor de sarmé intr-o solutie de apa calda la 40° C cu
sapun) se urmareste imbunatatirea proprietatii de lubrefiere a séarmei

-mentenanta: spalare, curatare si igenizare a bailor, evacuarea slamului si apelor uzate,
completarea solutiilor in cuvele de tratare, inlocuirea pieselor uzate,

2. Linia de pregatire repere in tamburi

Au loc procese de curatare a suprafetei semifabricatelor in vederea prelucrarii lor la Atelierul
sector cald, prin operatji de:

-degresare chimica, in cuva cu Metex PS 750 pentru eliminarea grasimilor saponificabile de pe
suprafata pieselor

-spalare cu apa, pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a substantelor antrenate din baile
anterioare

-decapare in cuve cu acid clorhidric 15-22% pentru inlaturarea straturilor de oxizi de pe suprafata
-spalare cu apa, pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a substantelor antrenate din baile
anterioare

-pasivare in cuva cu azotat de sodiu

-mentenanta: spalare, curatare si igenizare a bailor, evacuarea slamului si apelor uzate,inlocuirea
pieselor uzate

3. Linia de zincarea electrolitica

Zincarea electrolitica este una din metodele de protectie anticoroziva pentru o gama larga de
intrebuintari si domenii de activitate, pentru ca datoritd zincului durabilitatea otelului poate fi
prelungita. Acest procedeu consta in depunerea unui strat de zinc prin electroliza. In baia
electrolitica, prin care circula curent electric, se afla un catod (piesa metalica ce va fi zincata) si un
anod (zincul). Cu ajutorul curentului electric se realizeaza disocierea, transportul si depunerea
ionilor de metal de la anod (zinc) la catod (piesa din metal). Procedeul de galvanizare cu zinc se
poate realiza intr-o varietate de solutii apoase, cianururi alcaline, non-cianuri alcaline sau clurura
acida de sare.

Zincarea electrolitica ofera o serie de beneficii:

-asigura protectia anticoroziva

-aspect estetic atragator

-nu prezinta risc de deformare a reperelor

-se foloseste pentru repere ce au cote stranse

-grosimea stratului de zinc se poate controla

Acoperirile obtinute prin depunere electroliticd au un aspect mai fin si mai lucios, respectiv precizia
dimensionala a reperelor obtinute foarte ridicata, aspect foarte important in special in cazul
componentelor filetate (suruburi, saibe, piulite)

Procesul de zincare are loc pe o suprafatd metalica curata chimic. Pregatirea suprafetelor cuprinde
etape distincte: degresarea chimica, degresarea electrochimica, decaparea si activarea.
Degresarea chimica are rol de a elimina atat grasimile cét si pulberile fine si sarurile de la
tratamentele termice de pe suprafatele metalice. Degresarea electrochimica completeaza
degresarea chimica si are rolul de a elimina filmul rezidual de corpi grasi si de toate impuritatile.
Decaparea are scopul de a elimina produsii de coroziune de pe suprafetele metalice. Activarea
indeparteaza filmul subtire format in timpul transferului printr-o spalare acida.

Depunerea electrolitica propriu zisa consta in depunerea unui strat subtire si uniform de zinc.
Pasivarea are rolul de a forma un film de compusi care sa impiedice reactiile care pot avea loc la
suprafata zincului cu mediul inconjurator, sa confere rezistenta la coroziune si un aspect placut
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piesei.
Spalarea se realizeaza dupa fiecare faza a procesului tehnologic si are rolul de a elimina pelicula
de solutier ce adera la suprafata piesei.
Uscarea pieselor se realizeaza cu aer cald .
6. Linia de brunare:
Brunarea (oxidarea metalelor feroase pe cale chimica) se realizeaza prin reactia dintre aliaj si
hidroxidul de sodiu, in prezenta unui oxidant. Durata oxidarii este cu atat mai scurta cu cat
continutul de carbon este mai mare. In urma tratamentului, pe suprafata pieselor se formeaza o
pelicula uniforma, aderenta si continud, constituita din oxizi din care predominant este Fe;O, .Pe
otel carbon pelicula este de culoare neagra, pe fonta si otelurile cu siliciu este maronie, iar pe
otelurile aliate are nuante violet roscat.
Procesul de brunare include operatiile de:
- degresare chimica, in cuva cu Metex 110, ADD Cleaner 530 DIP, pentru eiminarea grasimilor
saponificabile de pe suprafata pieselor
- spalare cu apa calda pentru inlaturarea de pe suprafata pieselor a substantelor antrenate din
baile anterioare
- decapare in cuve cu acid clorhidric Tn prezenta inhibitorului Omega pentru Tnlaturarea straturilor
de oxizi de pe suprafata
- brunare chimica Tn cuva cu azotit de sodiu, azotat de sodiu si hidroxid de sodiu
- spalare cu apa rece
- uleiere in cuva cu ulei de protectie PTB Lubcom
- pasivare in cuva cu azotat de sodiu
Pe linia de brunare se realizeaza dezincarea cosurilor utilizate la zincarea termica. Programul de
lucru al statiei este 24 ore/zi in, 5 zile/saptaméana, 260 zile/an.
Neutralizarea apelor uzate si solutiilor
Statia de neutralizare are urmatoarele echipamente si utilaje:
- bazin de reactie, V = 7 mc din beton placat cu gresie antiacida prevazut cu capac racord la
conducta de evacuare gaze, preaplin pentru transvazarea apelor uzate in decantor
-bazin decantor, V=20 mc format din 2 bazine betonate, placate cu gresie antiacida, care
comunica intre ele, prevazut cu preaplin pentru transvazarea apelor uzate din decantor in bazinul
de reglare pH
- bazin de reglare pH, V = 3,5 mc din beton placat cu gresie antiacida prevazut cu capac racord la
conducta de evacuare gaze, preaplin pentru evacuarea apelor uzate tratate spre canalizarea
unitatii si cu sistem de agitare prin barbotare aer
- rezervoare de reactivi, V = 2 x 0,5 mc, cilindrice metalice cauciucate si o cisterna pentru hidroxid
de sodiu, V=20 mc
- bazine pentru stocare solutii uzate concentrate ,V = 2 x 20 mc, metalice protejate la interior prin
cauciucare si la exterior grunduite
- conducte de aductiune ape reziduale, din teava de inox, cu DN 110 mm
- echipament de automatizare ESNA pH care realizeaza dozarea automata a reactivilor de
neutralizare, autourmarirea si autodiagnosticarea functionarii intregii instalatii
- filtru presa pentru deshidratarea namolului
Depozitul de slamuri galvanice are in dotare 3 bazine betonate cu volumul de 8 mc fiecare, destinate
stocarii temporare a slamurilor rezultate de la atelierul de decapare-fosfatare, atelierul de acoperiri
metalice si de la statia de neutralizare
Descrierea fluxului tehnologic: In statia de neutralizare se realizeaza tratarea apelor uzate
provenite din procesele de productie de la zincare electrolitica, zincare termica, decapare-fosfatare
si a solutiilor epuizate din baile de tratare cu mentinerea valorii pH-lui la iesire in intervalul 6,5-8,5.
Pentru ca reactiile chimice sa se realizeze in timp optim cu consum minim de reactivi, conductele
de evacuare a apelor de spalare sunt dirijate spre statia de neutralizare prin cadere libera in
bazinul de tratare al statiei de neutralizare. Solutiile uzate din baile de tratare sunt stocate in cele 2
bazine de de stocare, iar dozarea lor in bazinul de reactie se face actionand robinetele de golire.
Neutralizarea consta aducerea solutiilor epuizate din baile de tratare /apelor de spalare uzate la

36




FORMULAR DE SOLICITARE

S.C. MECANICA SIGHET S.A. Sighetu-Marmatiei, judetul Maramures

pH 11-12, specific reactiei de precipitare a zincului si a fierului. Procesul de precipitare a
metalelor: solutiile epuizate din baile de tratare /apele de spalare uzate sunt transvazate in bazinul
de reactie unde este montat senzorul de pH; valoarea masurata a pH este transmisa la afisorul de
pH, care prin calculatorul de proces la comanda dozarea reactivului de alcalinizare-hidroxid de
sodiu, solutie 10-20%. Dozarea solutiei de hidroxid de sodiu continua pana cand senzorul de pH
indica valoarea 11,8 pH. Cantitatea de solutie de alcalinizare este dozata proportional cu valoarea
pH-ului de intrare a apelor cu continut de metale grele, cu debitul de intrare a apelor si cu
concentratia solutiei de hidroxid de sodiu. Daca valoarea pH-ului este mai mica de 11,5
calculatorul de proces comanda dozarea cu solutia de hidroxid pana cand valoarea pH-ului este
11,8. Timpul de reactie pentru alcalinizarea solutiei depinde de pH-ul apelor de intrare, de
concentratia solutiei de hidroxid si de viteza de agitare. Dupa reglarea pH-ului la valoarea de 11,8
calculatorul comanda oprirea dozarii hidroxidului si pornirea dozarii floculantului —sulfat de
aluminiu, solutie 7%. Dozarea floculantului se face in scopul maririi vitezei de precipitare a
metalelor. Dupa realizarea conditiilor de precipitare a zincului si fierului, apele uzate sunt trecute in
bazinele decantoare, unde are loc decantarea precipitatelor formate. Periodic, namolul acumulat
este transvazat prin pompe la presa filtru. Din bazinul decantor, apele limpezite sunt trecute in
bazinul de reglare pH, unde se realizeaza reglarea pH-ului la valoarea de 6,5-8,5, dupa care se
evacueaza la reteaua de canalizare a unitatiiControlul valorii pH-ului de evacuare este inregistrat
permanent pe imprimanta si este o masura de siguranta in realizarea conditiilor optime de
functionare a statiei de neutralizare ape uzate/ solutii epuizate.

Echipamentul de automatizare a proceselor de neutralizare ape uzate, ESNA pH este destinat
controlului si reglarii automate a proceselor de tratare a apelor uzate si a solutiilor epuizate de la
baile de tratare din activitatile de zincare electrochimica, zincare termica si decapare-fosfatare. Este
un sistem complex de automatizare a proceselor de neutralizare ape uzate, ce functioneaza pe
baza informatiilor primite de la blocurile de electrozi de pH, care caracterizeaza calitatea apei de
tratat, iar prin intermediul afisoarelor si calculatorului de proces se comanda dozarile de reactivi
necesari neutralizarii apelor acido-alcaline, pana la valorile prestabilite. De asemenea, echipamentul
are posibilitatea de a controla permanent buna functionare a sistemului si implicit calitatea apei
evacuate din punct de vedere al pH-ului. In cazul detectarii unei abateri de la pH , sistemul
automatizat al statiei indica alarma generala concomitent cu aprinderea la poarta societatii a
semnalului luminos de alarma. La aparita semnalului de |a poarta se opresc toate apele tehnologice
si se anunta personalul responsabil pentru remedierea situatiei.

Namolul rezultat sub forma de turte de la filtru presa se stocheaza in depozitul de namol pana la
preluarea de catre firme specializate pentru valorificare.

Debitul apelor uzate, impurificate chimic, tratate in statia de neutralizare este de 10 mc/h, iar
randamentul statiei de neutralizare este de 97,75%.

Programul de lucru al statiei este 24 ore/zi in, 5 zile/saptamana, 260 zile/an.

4.3. Inventarul iesirilor (produselor)
Productia realizata in instalatiile existente pe amplasamentul S.C.Mecanica Sighetu S.A.

Productia realizata 2016 2017-semestrul |
Sarma /profile de otel tratate la decapare-fosfatare 4844 tone sau 168176 mp 2120 tone sau 77061 mp
Piese zincate termic 2609 tone sau 153260 mp 1479 tone sau 89606 mp
Piese zincate electrolitic 721 tone sau 45654 mp 332 tone sau 20720 mp
Piese tratate termic 3282 tone sau 188655 mp 1524 tone sau 113081 mp
Total piese (organe de asamblare filetate si nefiletate): 3988 tone sau 54095431 buc 1804 tone sau 27268020 buc
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4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor)
. Provenien .
Cod Categoria Mod valorificare/
. - ta U.M. | Cant./an Stocare "
deseuri deseurilor T, eliminare
baie epuizata
1101 05" | continnd acid kg 5.000
clorhidric
11 01 05* bale.ey?u(ljzata kg 5.000 Apele uzate rezultate de la
ggg'ggﬂizgg statia de neutralizare sunt
. g . solutiile epuizate evacuate la canalizarea
110105 cont!nand acid kg 5.000 sunt dirijate pentru orasului.
azgtlc —— procesare in statia Namolul de la filtru presa
Sg‘:ﬁgggata de neutralizare este valorificat prin firme
* specializate, autorizate —
110107 envirozin, hidroxid kg 5.000 Rp12
de sodiu
baie epuizata
11 01 05* | continand clorura kg 5.000
de zinc si amoniu
1101 0g* |slamgavanicc | Trataresi | kg | 5.000
continut de fosfati acoperiri
11 01 09* slam de la baia de | metalice kg 15.000
varuire '
slamuri rezultate In bazine de
11 01 09 de la baile .de. 5 kg 15.000 stocare-deshidratare | Valorificare prin firme
brunare chimica
- la statia de specializate, autorizate R12
. | slamuri rezultate neutralizare
110109 din baile de kg 15.000
degresare
slamuri
11 09 09* rezultatede la kg 15.000
baile de zincare
« | apa uzata din baia solutiile epuizate
110109 de spalare kg 5.000 sunt dirijate pentru Ape]e uzate rezgltate dela
baie epuizala procesare in statia statia de neutrallz_are sunt
110111* | continand Camfos kg [5000 | deneutralizare evacuale la canalizarea
401 neutralizat T
Namoluri de la
tratarea fizico- Statia de In bazine de
19 02 05* chimica cu neutralizar | ki 40.000 stocare-deshidratare | Valorificare prin firme
continut de e 9 ’ la statia de specializate, autorizate R12
substante neutralizare
periculoase
1501 01 ambalaje de hartie kg 1.000 pe platforma
si carton ) betonata, colectate
ambalaje selectiv in Valorificare prin firme
150102 materiale plastice kg 10.000 europubele de 2001 | specializate, autorizate R12
1501 03 ambalaje de lemn kg 100
1501 04 ambalaje metalice kg 10.000
AT . Eliminare prin firme
20 03 01 deseu menajer Intreg kg 40.000 europubele de 200l specializate,D1
tuburi amplasam
fluorescente, entul Invrac pe platforma | |/, e o prin firme
. becuri economice, kg 1000 depozitului de - .
20 01 21 becuri iluminat deseuri specializate, autorizate R12
exterior
In vrac pe platforma
16 01 03 anvelope buc 50 depozitului de
deseuri Valorificare prin firme
Atelier Se Tnlocuiesc la specializate, autorizate R12
acumulatori uzati transoort buc 30 schimb de firme
16 06 01* P specializate
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4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei
Diagramele elementelor instalatiilor de tratare si acoperiri metalice sunt prezentate in anexa.

4.6. Sistemul de exploatare

Alimentarea cu energie electrica din refeaua 6kv prin intermediul a 7 transformatoare de 1000 kv,
echipate cu céate o baterie de condensatoare Ducati, se face in baza contractului nr. 68/18.08.2005
incheiat cu SC FDFEE Electrica Transilvania Nord SA. Transformatoarele sunt amplasate in hala
monobloc, intretinute de SC Mecanica Sighetu SA in baza unei conventii de exploatare.

Consumul anual de energie electrica este 6000 MWh, consumul specific mediu de energie fiind
0,2772GJ/.

Gazul natural se foloseste la: incalzirea cuptoarelor de la zincare termica si de la atelierul de
tratament termic

Combustibil solid (rumegus) se utilizeaza pentru functionarea centralei termice in scopul obtinerii
apei calde si energiei termice pentru incalzirea bailor de la atelierul de decapare-fosfatare-pregatire,
incalzirea spatiilor de productie.

Alimentarea cu apa se realizeaza din 2 surse: de la reteaua de apa potabila a orasului Sighetu
Marmatiei si din doua puturi de pe amplasamentul din str. Unirii nr. 44-46, pentru apa industriala si
se foloseste la:

- Prepararea bailor tehnologice

- Spalarea dupa tratare a pieselor
Spalarea si igienizarea spatiilor
In scop menajer
La stingerea incendiilor

Din procesul tehnologic rezulta ape uzate care sunt tratate in statia de neutralizare si apoi
deversate in canalizarea oraseneasca

Apele pluviale provenite de pe platforme sunt trecute prin separatoare de produse petroliere inainte
de deversarea in canalizarea oraseneasca.

Emisiile din procesul tehnologic (vapori difuzi de la baile de acoperiri, tratari si spalari) se vor
evacua prin sistemul de ventilatie, dupa trecerea prealabila printr-un sistem de spalare a gazelor.

Atat consumurile de apa, cat si evacuarile de ape uzate sunt monitorizate. La evacuarea apelor
uzate in canalizare se vor realiza periodic analize pentru verificarea incadrarii in limitele impuse de
autorizatia de gospodarire a apelor si cea integrata de mediu.

In timpul functionarii se monitorizeaza parametrii de proces, dintre care cei mai relevanti sunt:
- Concentratia bailor
- Temperatura
- Parametrii de electricitate (amperaj, tensiune etc)
- Consumul de gaz
- Consumuri de chimicale
- Consumul de apa

4.6.1. Conditii anormale

Conditii de
functionare, altele Descriere Masuri stabilite
decit cele normale

. Mentenanta liniilor si utilajelor Verificarea parametrilor de functionare atat intern cat
Planificate Schimbarea consumabilelor la si prin serviciile externalizate

utilajele automatizate.
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Eroare de productie, pana de | Instalatia este programata sa se opreasca automat in

energie (gaz-electriciate) cazul unei caderi de tensiune sau oprire de combustibil.
Neplanificate - ~ - - - — <
P Abateri de la pH in statia de sistemul automatizat al statiei indica alarma generala
neutralizare concomitent cu aprinderea la poarta societatii a

semnalului luminos de alarma. La aparita semnalului de
la poarta se opresc toate apele tehnologice si se anunta
personalul responsabil.

Eroare de programare — soft. Restart instalatie, audit de avarie.

In cazul pornirilor, opririlor si intreruperilor se aplica regulamentele de exploatare prevazute de
procesul tehnologic. Evacuarea apelor uzate va fi strict monitorizata si nu se vor efectuata deversari
in canalizare pana la verificarea indicatorilor si incadrarea acestora in limitele prevazute de
autorizatia de gospodarire a apelor si cea integrata de mediu.

Se va realiza instruirea personalului, inclusv la firma furnizoare a echipamentului, atat din punct de
vedere a tehnologiei, dar si din punct de vedere al protectiei muncii si a mediului.

Politica generala adecvata de prevenire, alerta si actiune in caz de accidente industriale se bazeaza
in mod obisnuit pe principiul prevenirii acest lucru insemnand ca instalatia este construita si
exploatata in asa fel incat sa poata fi prevenite eventualele disfunctionalitati si reduse consecintele
accidentelor.

4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Proiecte curente: Rezumatul planului studiului
Nu sunt in derulare proiecte -

Studii propuse -

4.8. Cerinte caracteristice BAT

Compararea cu referiniele europene despre cele mai bune tehnici disponibile (BREF/BAT) se
refera la:

- instalatiile, tehnologiile prevazute prin proiect,

- consumurile, eficienta energetica si

- toate emisiile estimate in faza de functionare;

- principii generale de monitorizare,

- emisii din depozitarea substantelor periculoase,

- tratarea apelor uzate si a gazelor reziduale

Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:
4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de mangement al mediului

S.C.Mecanica Sighet S.A., desi nu are implementat inca un sistem de management de mediu
certificat conform standardelor recunoscute, respecta si utilizeaza unele elementele de sistem de
management de mediu, cum sunt:

- Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta

- Plan de prevenire a poluarilor accidentale

- Gestionarea deseurilor, conf. HG 856/2002

- Gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje, conf. Ordin MMP nr. 794/2012

- Gestionarea substantelor periculoase

Aderarea la un Sistem de Gestionare a Mediului include, printre altele: definirea unei politici de
mediu de catre conducerea executiva, respectarea legislatiei in domeniul protectiei mediului,
verificarea performantei si adoptarea masurilor corective, elaborarea si publicarea anuala a unei
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declaratii de mediu, in care sa se specifice toate aspectele semnificative de mediu ale instalatiei si
care sa permita compararea de la an la an a rezultatelor cu obiectivele si tintele de mediu, precum
si cu normele de referinta specifice sectorului.

4.8.2 Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire
si management al situatiilor de urgenta

Planul este compus din:

- planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale: DA.

- planul de prevenire si stingere a incendiilor: DA.

- planul de prevenire si combatere a efectelor fenomenelor meteorologice periculoase si
accidentelor la constructiile hidrotehnice: Nu este cazul

Prevede masuri corespunzatoare fiecareia dintre situatiile de urgenta, responsabilii de punerea in
practica a acestor masuri sunt instruiti , se fac simulari si exercitii periodice? DA

4.7.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai jos:

Nu e cazul.

Sectiunea 5. Emisii si reducerea poluarii

5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care
instalatia principala este legata de instalatia de depoluare a aerului. Prezentati reducerea poluarii si
monitorizarea relevante din punct de vedere al mediului. Desenati o schema de flux a procesului
tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata activitatile din instalatia dumneavoastra. Pentru
alte tipuri de instalatii furnizati o schema similara.

5.1.1. Emisii si reducerea poluarii
Sursele de poluare ale aerului sunt:

-cuvele de tratament (degresare, decapare, pasivare, zincare electrolitica si termica)

-transportul materiilor prime si a produselor finite in interiorul halei de productie

-centrala termica pe combustibil solid, pentru prepararea apei calde si incalzirea spatiilor
administrative

-cuptoarele pe gaz de la liniile de zincare termica

Conform datelor din literatura, emisiile in atmosfera de la tratamentul suprafetei metalelor nu au un
impact semnificativ asupra aerului, in raport cu emisiile din alte sectoare industriale, unde se resimt
emisiile pe distanta mare. Problemele sunt legate in special de emisiile de substante periculoase,
utilizate in aceste procese, la locul de munca.

Solutii tehnice realizate pentru reducerea poluarii aerului :

— un sistem nou de ventilatie cu spalarea gazelor la atelierele de decapare-fosfatare, si
acoperiri metalice (zincare electrochimicd si termica) sisteme de ventilatie si epurare a
emisiilor in aer, atat pentru procesele de pretratare, cat si cel de zincare termica

— controlul temperaturii proceselor de tratare termica

— verificarea periodica a calitatii arderii la cuptoarele cu gaz de la zincarea termica , tratament
termic si centrala termica

— controlul automatizat a functionarii sistemelor de depoluare
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5.1.2. Protectia muncii si sanatatea publica

Descrieti gradul de protectie al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale
amplasamentului.

Echipamentele de protectie ale personalului sunt adecvate locurilor de munca. Personalul angajat
este dotat cu echipament individual de protectia muncii, in functie de locul de munca si care consta
din :

- casca de protectie ;

- ochelari de protectie ;

- salopeta ;

- manusi de protectie ;

- incaltaminte de protectie (cisme sau bocanci cu talpa de cauciuc) ;

- manusi electroizolante ;

- incaltaminte electroizolanta ;

- costum vatuit ; - capison ; - palmare ; - sort de protectie ;

- masca contra prafului ;

Echipamentele de lucru sunt adecvate posturilor : cizme de protectie din cauciuc in locurile care
solicita acest tip de echipament, ochelari de protectie, salopeta, tricouri, si vesta. Personalul din
cadrul fabricii de suruburi beneficiaza de urmatoarele materiale igiénico-sanitare: sapun, lavete,
creme pentru miini

Periodic se pot realiza monitorizari de catre reprezentantii Directiei Sanitare pentru zgomot, praf si
umiditate si noxe de proces. Personalul muncitor este instruit sa recunoasca impactul pe care
activitatile lor specifice il au asupra sanatatii si securitatii pe termen lung. Examinarea medicala este
efectuata pentru toti angajatii in functie de prioritatile cerute de locul de munca, in conformitate cu
procedurile medicale standard.

La angajare, la schimbarea procesului sau a materiilor prime si auxiliare, precum si de cate ori este
nevoie se fac instruiri in legatura cu prevederile fiselor cu date de securitate pentru
substantele/preparatele chimice utilizate in proces.

Referitor la zonele de protectie sanitara (ZPS), luand in considerare potentialul impact asupra
sanatatii populatiei din zonele rezidentiale si asupra mediului, se face precizarea ca zone de
locuinte sunt situate la cca. 150-300 m fata de limita incintei obiectivului spre sud, respectiv vest. In
conditii meteorologice de dispersie nefavorabila, la valorile de dispersie rezultate din studiu, emisiile
nu vor avea un impact semnificativ asupra sanatatii populutiei.

5.1.3. Echipamente de depoluare

Pentru fiecare faza relevanta a procesului /punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicati
echipamentele de depoluare utilizate sau propuse. Includeti amplasarea sistemelor de ventilare si
supapele de siguranta sau rezervele. Unde nu exista, mentionati ca nu exista.

Sunt prezentate echipamentele de depoluare existente pe amplasament (instalatii IPPC si non
IPPC)

Sursa de emisie dP: I:r:r:lilslie Carasﬁ::sr;stlcl Echipament de depoluare identificat Poluant
Atelierul de acoperiri de suprafata
Zincarea termica veche / C1 Cos de dispersie/ | Sistem de captare, retinere si evacuare Pulberi cu
baia cu topitura de zinc X=715473 | D=0,500 m compus din: hota locala deasupra continut de
Y=418309 H=15m; cuptorului, tubulatura, ventilator sistem de zinc
retinere cu saci filtranti (6 buc); Q=1000
mc/h
Zincarea termica veche Cc2 Cos de dispersie Fara echipament de depoluare si de | pulberi CO
/cuptorul pe gaz X=715465 D=1,60 m ventilatie SOy NOx
Y=418306 H=23 m;
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Sursa de emisie Z: I:r:rw;ie Caras(l:‘l::srgstlm Echipament de depoluare identificat Poluant
Zincare termica BONAN/ C23 Cos de dispersie Turn de spalare a gazelor cu filtru textil aerosoli de
Baile de decapare X=715466 D =0,165m Q =20.000 mc/h acid
Y=418323 | H=17m clorhidric
Sect=0,02 mp
Zincare termica BONAN/ C24 Cos de dispersie Fara echipament de depoluare pulberi CO
cuptorul pe gaz, X=715468 | D=0,165m Q= 6000 mc/h SO« NOx
P = 290kw Y=418321 H=17,0 m
Sect=0,02 mp
Zincare termica BONAN/ C25 Cos de dispersie/ | Sistem de filtrare Pulberi cu
baia cu topitura de zinc X=715472 | D=0,720 m tip PPC 32-4 continut de
Y=418318 | H=22,0 m Q =10.000 mc/h zinc
Sect=0,41 mp
Zincarea termica C3 Cos de dispersie Sistem de captare, retinere si evacuare aerosoli de
Zincare electrolitica X=715455 D=0,9m compus din: 2 ventilatoare de 30000 mc/h acid
Decapare- Y=418342 H= 15m; (unul pentru baile de proces de la zincarea | clorhidric
fosfatare/cuvele de tratare termica veche si zincarea electrolitica si al
doilea pentru baile de la decapare-
fosfatare) , hote de ventilatie dispuse
deasupra bailor de proces, separator de
picaturi si cos de dispersie
Atelierul de Prelucrari mecanice prin deformare plastica la rece
Presare piulite/presele NF C4 Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare compus din: pulberi totale
525,530 X=715424 D=0,15m hote locale, tubulatura cu material filtrant aerosoli cu
Y=418280 H=15m; tip filtru 1B 200 din microfibra sintetica, continut de
ventilator ulei
Q =500 mc/h
Presare piulite/presa C5 Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare compus din: | pulberi totale
NF 550 X=715431 D=0,15m hote locale, tubulatura cu material filtrant aerosoli cu
Y=418287 H=15m; tip filtru 1B 200 din microfibra sintetica, continut de
ventilator ulei
Q =500 mc/h
Presare suruburi/ NB 520 C18 Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare compus din: pulberi totale
X=715398 D=0,15m hote locale, tubulatura cu material filtrant aerosoli cu
Y=418261 H=15m; tip filtru 1B 200 din microfibra sintetica, continut de
ventilator ulei
Q =500 mc/h
Presare suruburi/NB 512 C19 Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare compus din: | pulberi totale
X=715403 D=0,15m hote locale, tubulatura cu material filtrant aerosoli cu
Y=418270 H=15m; tip filtru 1B 200 din microfibra sintetica, continut de
ventilator ulei
Q =1000 mc/h
Presare suruburi/ C7 Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare compus din: | pulberi totale
MANVILE 1 SI MANVILE 2 | X=715416 D=0,15m hote locale, tubulatura cu material filtrant aerosoli cu
DKP 20/L Y=4182 H=15m; tip filtru 1B 200 din microfibra sintetica, continut de
57 ventilator ulei
Q =500 mc/h
Presare suruburi/ C20 Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare compus din: pulberi totale
GB 4, GB 15, GB 2-300 X=715412 D=0,15m hote locale, tubulatura cu material filtrant aerosoli cu
Y=418266 H=15m; tip filtru 1B 200 din microfibra sintetica, continut de
ventilator ulei
Q =500 mc/h
Atelierul Tratament Termic
Linia de tratament XLING Cc21 Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare fara pulberi CO
X=715383 D=0,400 m ventilatie SO« NOx
Y=418227 H=17,0m
Masina de spalat piese Cc22 Cos de dispersie/ | Fara echipament de depoluare pulberi CO
CABER, P=50kw X=715379 D=0,400 m Q= 55 mc/h SO« NOx
Y=418237 H=17,0 m
Atelierul Mecano-energetic, scularie
Prelucrri prin aschiere/ |  C12 | Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare compus din: | pulberi
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Punctul istici
Sursa de emisie de emisie Caras(l:‘l::srgstlm Echipament de depoluare identificat Poluant
polizoare X=715295 D=0,400 m hote locale, tubulatura, ventilator
Y=418207 H=1,5m Q =10.000 mc/h
DR . C13 Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare compus din:
5{;'?&”32 aggl’}m agchiere/ | v 715301 D=0,400 m hote locale, tubulaturs, ventilator pulberi
s Y=418211 H=1,5m Q = 10.000 mc/h
I C14 Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare compus din: .
Prelucrariprin X=715312 D=0,150m | hote locale, tubulatura cu material fitrant | PP
electroeroziune/masinide | y_44g50g H=15m tip filtru 1B 200 din microfibra sintetica aerosoli cu
prelucrat prin ’ ventilator ’ continut de
electroeroziune, Q = 10.000 mc/h ulei
. C15 Cos de dispersie/ | sistem de captare si evacuare compus din: | pulberi cu
;g‘\t/a;”b%r;lt: do sami®® | X-715356 D=0,150 m hote locale, tubulaturd, ventilator continut de
Y=418237 H=1,5m Q = 2000 mc/h saruri
Centrala Termica
2 cazane C16 Cos de dispersie/ Fara echipament de depoluare ulberi CO
KS-ATR 800 X=715418 D=0,300 m Q= 6000 mc/h go NO
KS-ATR 600 Y=418352 H=1,5m X X
C17 Cos de dispersie/ | Fara echipament de depoluare si fara .
k‘ﬁﬁ%oo X=715417 D=0,400 m ventilatie g‘gbe,\j'ooo
Y=418363 H=1,5m X X
5.14. Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in limitele de emisie stabilite

in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu

Data

Nu este cazul

5.1.5. cov

Pe amplasament nu sunt activitafi de acoperire a suprafetelor care utilizeaza solventi organici,
prevazute in anexa 7, partea a 2-a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale. De
asemenea, in procesele tehnologice nu se folosesc solutii cu solventi organici.

Clasificarea bazata pe TA Luft este furnizata in Indrumarul ,Determinarea Valorilor Limita de Emisie
pe baza BAT.

Componenta Punct de evacuare Destinatie Masa/ unitate de timp mg/m®

COQV din Clasa | Nu este cazul

Total COV din Clasa |

COV din Clasa Il

Nu este cazul

Total COV din Clasa Il

Alte COV

Nu este cazul

Total alte COV
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5.1.6.

Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla in mediu si care este
impactul materialelor utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu

Data

Nu este cazul

5.1.7. Eliminarea penei de abur

Prezentati emisile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT sau
explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana vizibila.

Nu este cazul.

5.2

Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

Masa/unitatea
de timp unde

% estimat din
evacuarile totale ale

aerului sau a statiei de epurare a apelor

defectare a unor componente ale
statiei de tratare.

opreste fluxul

IR IR este poluantului respectiv
cunoscuta din instalatie

Rezervoare deschise (de ex. statia de epurare a Baile de tratare: vapori aciz, bazici sau | Nu s-a Nu s-a calculat

apelor uzate, instalatie de tratare/acoperiri a cu compusi de Zn apreciat

suprafetelor);

Zone de depozitare (de ex. containere, basa de Nu e cazul

depozite, lagune etc.);

Incarcarea si descarcarea containerelor de Nu este cazul

transport;

Transferarea materialelor dintr-un recipient in altul Nu este cazul

(de ex. reactoare, silozuri; cisterne)

Sisteme de transport;de ex. Benzi transportoare, Nu este cazul

Sisteme de conducte si canale (de ex. pompe, Nu este cazul

valve, flanse, bazine de decantare, drenuri, guri de

vizitare etc.);

Deficiente de etansare/etansare slaba Nu este cazul

Posibiltatea de by-pass-are a echipamentului de Pentru statia de epurare exista Nu

depoluare (in aer sau in apa); Posibiliatea ca posibilitatea by-passarii apelor, in aceste

emisiile sa evite echipamentul de depoluare a rezultate din proces, in caz de situatii se

Pierderi accidentale ale continutului instalatiilor sau
echipamentelor in caz de avarie

Eventuale scurgeri accidentale sunt
colectate prin rigole perimetrale ale
instalatiei si sunt conduse in statia de
tratare/neutralizare ape uzate

Da

5.2.1. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si
indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de programul pentru conformare.

Studiu

Data

Nu este cazul
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5.2.2. Pulberi si fum
Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu :
«  Continutul de praf de la polizare. Posibiltatea de recirculare a prafului trebuie analizata;

Nu este cazul

« Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

In statia de tratare/neutralizare rezervoarele de acid clorhidric, NaOH sunt inchise etans.
Rezervoarele de stocare a apelor dupa neutralizare sunt inchise.

«  Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

Magaziile si depozitele de chimicale sunt amplasate in spatii inchise, iar transportul materiilor prime
si a materialelor se face pe caile de acces impermeabilizate corespunzator.

« Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de fixare,
tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

Nu este cazul

«  Curatarea rotilor autovehicolelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si
imprastierea de catre vant);

Mijloacele de transport sunt verificate la intrarea in societate de catre personalul postului de paza.
Periodic in anotimpul de vara drumurile din societate sunt spalate cu apa de la autospeciala.

«  Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (constantand necesitatile energetice mai
mari), minimizarea pierderilor;

Instalatiile pentru tratarea suprafetelor metalice sunt amplasate in interiorul halei.

«  Curatenie sistematica;

Conform normelor de igiena si igienizare a spatiilor

« Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

Gazele evacuate din atelierul de decapare-fosfatare si acoperiri metalice sunt trecute printr-un
scruber pentru spalarea gazelor.

Gazele de la centrala termica si de la celelalte instalatii non IPPC sunt evacuate asa cum a fost
prezentat in capitolul 5.1.3

5.2.3. COV
Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza

De la Catre Substante Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

5.2.4. Sisteme de ventilare
Sunt prezentate la punctul 5.1.3.
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5.3.
5.3.1.
Sursele de emisie sunt:

Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

Sursele de emisie

Apele uzate tehnologice care provin de la baile de tratare (solutii epuizare) si apele de spalare sunt
dirijate printr-o retea de canalizare la statia de neutralizare, iar apele neutralizate spre evacuarea
oraseneasca prin racordul E1. Apele uzate tehnologice (uleioase) provenite de la atelierele de
prelucrari mecanice sunt dirijate spre separatoarele de produse petroliere , inainte de a fi evacuate
in reteaua de canalizare a localitatii.

Apele pluviale potential impurificate colectate de pe platformele carosabile si platformele betonate
sunt dirijate spre un separator de hidrocarburi inainte de a fi evacuate in reteaua de canalizare a
localitatii.

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisuri si platformele betonate sunt preluate prin
sistem de canalizare propriu si evacuate prin racordul E2 in canalizarea oraseneasca

Apele uzate menajere de la grupurile sanitare sunt colectate printr-o retea din tubulatura PVC KG
cu ¢ =110 mm, in lungime de 304 m si conduse spre reteaua de canalizare ordaseneasca,
administrata de SC Vital SA Baia Mare, conform contractului nr. 322J/2012.

Apa rezultata in urma neutralizarii este conform NTPA 002, si va fi deversata in reteaua publica de
canalizare existenta in zona.

Apa pluviala, dupa trecerea prin separatorul de produse petroliere, este evacuata in canalizarea
oraseneasca.

Metode de minimizare a cantitatii de Punctul de evacuare

apa consumata

Sursa de apa uzata Metode de epurare

BAT reprezinta reducerea consumului
de apa in toate procesele, in special in
etapele de spalare. Uneori insa
reducerea consumului de apa este

Apele uzate limitata de concentratia de anioni in

tehnologice care
provin de la baile de
tratare (solutii
epuizare) si apele de
spalare

crestere si prin urmare, dificil de tratat.

BAT reprezinta eliminarea sau
diminuarea consumului si pierderilor de
materiale, in special a substantelor
periculoase folosite in proces. Intregul
proces tehnologic este automatizat, fiind
realizate monitorizari ale parametrilor
tehnologici. Parametrii de curent electric
sunt cei mai relevanti in acest sens.

Apele uzate tehnologic sunt
colectate prin retele de canalizare
interna si conduse la statia de
neutralizare

Dupa neutralizare apele
sunt evacuate in
canalizarea oraseneasca.

Apele pluviale
potential impurificate

Apele pluviale potential
impurificate colectate de pe
platformele carosabile si
platformele betonate sunt dirijate
spre un separator de hidrocarburi

De la separatorul de
produse petroliere apele
sunt evacuate in
canalizarea oraseneasca

Apele pluviale
conventional curate

Apele pluviale
conventional curate sunt
evacuate in canalizarea
oraseneasca

Apele uzate menajere

Apele uzate menajere sunt
evacuate in canalizarea
oraseneasca
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5.3.2. Minimizare

Consumurile de apa se monitorizeaza si se raporteaza la unitate de produs (suprafata acoperita).

Recomadarile BREF/BAT (BREF/BAT Surface Treatment of Metals and Plastics (pagina 127),
legate de consumurile de apa se refera la un debit de apa uzata tratata de 40 I/mp suprafata
acoperita sau un consum de 40 I/mp-50 I/mp suprafata acoperita. In ceea ce priveste datele
furnizate de producatorul instalatiei, compania se incadreaza intr-un consum de 38,9 I/mp suprafata
acoperita.

5.3.3. Separarea apei pluviale

Apele meteorice provenite de pe suprafata drumurilor din incinta si a parcarilor sunt considerate a fi
potential infestate cu hidrocarburi si necesita tratare inainte de a putea fi deversate in reteaua
publica de canalizare. Asa cum aratam si mai sus, aceste ape sunt trecute inainte de deversarea in
canalizarea oraseneasca prin separator de produse petroliere. Apa rezultata in urma tratarii este
conform NTPA 002, si este deversata in reteaua publica de canalizare.

Separatoare de produse petroliere si uleiuri existente pe amplasament:

-la depozitul de slam -1 separator de 8 mc

-la sectorul tratament termic -2 separatoare de ulei de 1 mc si respectiv 2 mc

-la atelierul decapare-fosfatare-1 separator de 8 mc

-la linia de zincare termica Bonan -1 separator de 8 mc

-la poarta inainte de evacuare a apelor in canalizarea municipala-1 separator de 10 mc
-la sectorul cald -1 separator de 8 mc

-la fostul atelier de compresoare — 1 separator -in conservare

5.3.4. Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu
este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este
cazul);

Nu e cazul.

5.3.4.1.  Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode de incadrare in valorile limita de emisie din Sectiunea
13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate .

Studiu Data

5.3.5. Compozitia efluentului

Volum total evacuat

Categoria apei Receptori

evacuate autorizati i Z|In|c.(mc) _ medl_l_J anual Observatii
maxim mediu minim (mii mc)
Apa tehnologica 202 168 } 42336 Tratata in statia de

neutralizata neutralizare

Ape pluviale potential Preepurate prin separatoarele

impurificate Canalizarea 362 293,5 ) 73962 de produse petroliere
Apele pluviale municipald | Q pl care nu necesita epurare=169,61 I/s

conventional curate Q pl care necesita epurare=24,06 /s

Apa menajera 56 4,7 - 1,184 -
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Pentru urmarirea calitatii efluentului epurat in reteaua de canalizare conform Normativului NTPA
002/2005 se monitorizeaza calitatea efluentului epurat, atat din punct de vedere volumetric (debitul
evacuat prin realizarea unui mijloc de masura), dar si din punct de vedere al calitatii.

Componenta — (in special Punctul de Destinatie (ce se intampla m?i?:t/e de ol mall
sub forma CCO) evacuare cu ea in mediu) timp 9 9
pH Punctul de Nu afecteaza flora si fauna - 7,51 6,6 -8,5
ccocr deversare in acvatica, apele evacuate - 92,9 350
MTS canalizarea ajung in canalizarga . _ 32 500
Subs. extractibile cu solventi org. | Oraseneasca oraseneasca, apoi in statia de 284 30
- epurare oraseneasca si in final -
zinc . ; - 134 1
in emisar. )

5.3.6. Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stablii destinatia in mediu si impactul acestor evacuari? Daca da, enumerati-le si
indicati data pana la care vor fi fi finalizate.

Studiu Data

Nu e cazul

5.3.7. Toxicitate

Metalele grele intervin mai putin in ciclurile vitale ale vietii, dar pot sa cauzeze dezechilibre grave,
cand concentratia lor depaseste o anumita valoare. Acumularea metalelor grele in organismele vii
poate determina cumulari succesive in lantul alimentar, chiar si pana la om. Efectul metalelor grele
asupra organismelor vii este in general de inhibare a cresterii, precum si afectarea legaturilor
carboxilice si aminice din proteine. Cuprul, cadmiul, plumbul si zincul se lega de membranele
celulare incetinind procesele de transport prin peretii celulari.Sarurile de Nichel in cantitati mari pot
provoca alergii si chiar cancer.

Solutiile chimice din baile de galvanizare, dar si apele rezultate de la spalari sunt toxice pentru
organismele acvatice, putand avea efecte nefaste pe timp indelungat, de aceea este necesara
tratarea in instalatia de neutralizare.

O exploatare necorespunzatoare a stafiei de neutralizare si nemonitorizarea efluentului evacuat in
reteaua de canalizare, poate duce la probleme de gestionare a statiei de epurare a municipiului
Sighetu-Marmatiei.

Recomandam operatorului sa aiba in vedere analizarea calitatii apelor evacuate in canalizare si a
apelor din puturile de hidroobservatie inclusiv pentru indicatorii amoniu, fosfatj, fier.

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate reziduala,
rezumati orice informatii disponibile referitoare la cauzele toxicitatii si orice tehnici propuse pentru
reducerea impactului potential;

Nu e cazul

5.3.8. Reducerea CBO

In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se
realizeaza direct in ape de suprafata care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al
costului care pot fi luate pentru reducerea CBO.

Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

Evacuarea se face in reteaua de canalizare. De asemenea, se apreciaza ca etapele de neutralizare
prevazute, masurile de siguranta si controlul pH-ului, reprezinta masuri suficiente pentru reducerea
valorilor parametrilor de evacuare a apelor uzate in canalizare.

Recomandam operatorului sa aiba in vedere analizarea indicatorilor amoniu, fosfatj.
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5.3.9. Eficienta statiei de epurare orasenesti

Apele uzate tehnologice sunt colectate gravitational si sunt dirijate printr-o retea de canalizare
tehnologica in statia de neutralizare inainte de a fi evacuate in refeaua de canalizare a municipiului
Sighetu-Marmatiei. Toate apele de pe amplasament (menajere, pluviale si tehnologice neutralizate)
ajung in statia de epurare a municipiului Sighetu-Marmatiei.

Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare

Metale La evacuare in canalizarea oraseneasca se vor incadra in NTPA 002/2005

Poluanti organici persistenti

Saruri si alti compusi anorganici La evacuare in canalizarea oraseneasca se vor incadra in NTPA 002/2005
CCO La evacuare in canalizarea oraseneasca se vor incadra in NTPA 002/2005
CBO La evacuare in canalizarea oraseneasca se vor incadra in NTPA 002/2005

5.3.10. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti
Nu este cazul

% din timp cat statia este ocolita

O estimare a incarcarii anuale crescute cu metale si poluanti persistenti care vor rezulta din by- Nu se evacueaza ape prin by-pass
pass-are

Planuri de actiune in caz de by-pass-are, cum ar fi cunoasterea momentului in care apare,
replanificarea unor activitati, cum ar fi curatarea, sau chiar inchiderea atunci cand se produce
by-pass-area ;

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta in mod negativ statia de epurare
si ce actiuni (de ex. bazine de retentie, monitorizare, descarcare fractionata etc) sunt luate
pentru a o preveni.

Valoarea debitului de asigurare la care statia de epurare oraseneasca va fi by-pass-ata.

5.3.10.1. Rezervoare tampon

Demonstrati ca este asigurata o capacitate de rezerva sau tampon sau aratati modul in care sunt
rezolvate incarcarile maxime fara a supraincarca capacitatea statiei de epurare.

Pe amplasament nu sunt rezervoare tampon

5.3.11. Epurarea pe amplasament
Tehnici de epurare a efluentului
Neutralizarea apelor uzate si solutiilor de tratare epuizate

Statia de neutralizare are urmatoarele echipamente si utilaje:
- bazin de reactie, V = 7 mc, din beton placat cu gresie antiacida, prevazut cu capac racord la
conducta de evacuare gaze, preaplin pentru transvazarea apelor uzate in decantor
- bazin decantor, V=20 mc format din 2 bazine betonate, placate cu gresie antiacida, care
comunica intre ele, prevazut cu preaplin pentru transvazarea apelor uzate din decantor in bazinul
de reglare pH
- bazin de reglare pH, V = 3,5 mc din beton placat cu gresie antiacida, prevazut cu capac racord la
conducta de evacuare gaze, preaplin pentru evacuarea apelor uzate tratate spre canalizarea
unitatii si cu sistem de agitare prin barbotare aer
- rezervoare de reactivi, V = 2 x 0,5 mc, cilindrice metalice cauciucate si o cisterna pentru hidroxid
de sodiu, V=20 mc
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- bazine pentru stocare solutii uzate concentrate, V = 2 x 20 mc, metalice protejate la interior prin
cauciucare si la exterior grunduite

- conducte de aductiune ape reziduale, din teava de inox, cu DN 110 mm

- echipament de automatizare ESNA pH care realizeaza dozarea automata a reactivilor de
neutralizare, autourmarirea si autodiagnosticarea functionarii intregii instalatii

- filtru presa pentru deshidratarea namolului.

In statia de neutralizare se realizeaza tratarea apelor uzate provenite din procesele de productie
de la zincare electrolitica, zincare termica, decapare-fosfatare si a solutiilor epuizate din baile de
tratare cu mentinerea valorii pH-lui la iesire in intervalul 6,5-8,5. Pentru ca reactiile chimice sa se
realizeze n timp optim cu consum minim de reactivi, conductele de evacuare a apelor de spalare
sunt dirijate spre statia de neutralizare prin cadere libera in bazinul de tratare al statiei de
neutralizare. Solutiile uzate din baile de tratare sunt stocate in cele 2 bazine de de stocare, iar
dozarea lor in bazinul de reactie se face actionand robinetele de golire.

Neutralizarea consta aducerea solutiilor epuizate din béile de tratare /apelor de spalare uzate la
pH 11-12, specific reactiei de precipitare a zincului si a fierului. Procesul de precipitare a
metalelor: solutiile epuizate din baile de tratare /apele de spalare uzate sunt transvazate in
bazinul de reactie unde este montat senzorul de pH; valoarea masurata a pH este transmisa la
afisorul de pH, care prin calculatorul de proces la comanda dozarea reactivului de alcalinizare-
hidroxid de sodiu, solutie 10-20%. Dozarea solutiei de hidroxid de sodiu continua pana cand
senzorul de pH indica valoarea 11,8 pH. Cantitatea de solutie de alcalinizare este dozata
proportional cu valoarea pH-ului de intrare a apelor cu continut de metale grele, cu debitul de
intrare a apelor si cu concentratia solutiei de hidroxid de sodiu. Daca valoarea pH-ului este mai
mica de 11,5 calculatorul de proces comanda dozarea cu solutia de hidroxid pana cand valoarea
pH-ului este 11,8. Timpul de reactie pentru alcalinizarea solutiei depinde de pH-ul apelor de
intrare, de concentratia solutiei de hidroxid si de viteza de agitare. Dupa reglarea pH-ului la
valoarea de 11,8 calculatorul comandéa oprirea dozarii hidroxidului si pornirea dozarii floculantului
—sulfat de aluminiu, solutie 7%. Dozarea floculantului se face in scopul maririi vitezei de
precipitare a metalelor. Dupa realizarea conditiilor de precipitare a zincului si fierului, apele uzate
sunt trecute in bazinele decantoare, unde are loc decantarea precipitatelor formate. Periodic,
namolul acumulat este transvazat prin pompe la presa filtru. Din bazinul decantor, apele limpezite
sunt trecute in bazinul de reglare pH, unde se realizeaza reglarea pH-ului la valoarea de 6,5-8,5,
dupa care se evacueaza la reteaua de canalizare a unitatii. Controlul valorii pH-ului de evacuare
este nregistrat permanent pe imprimanta si este o masura de siguranta in realizarea conditiilor
optime de functionare a statiei de neutralizare ape uzate/ solutii epuizate.

Echipamentul de automatizare a proceselor de neutralizare ape uzate, ESNA pH este destinat
controlului si reglarii automate a proceselor de tratare a apelor uzate si a solutiilor epuizate de la
baile de tratare din activitatile de zincare electrochimica, zincare termica si decapare-fosfatare. Este
un sistem complex de automatizare a proceselor de neutralizare ape uzate, ce functioneaza pe
baza informatiilor primite de la blocurile de electrozi de pH, care caracterizeaza calitatea apei de
tratat, iar prin intermediul afisoarelor si calculatorului de proces se comanda dozarile de reactivi
necesari neutralizarii apelor acido-alcaline, pana la valorile prestabilite. Deasemenea echipamentul
are posibilitatea de a controla permanent buna functionare a sistemului si implicit calitatea apei
evacuate din punct de vedere al pH-ului. In cazul detectarii unei abateri de la pH , sistemul
automatizat al statiei indica alarma generald concomitent cu aprinderea la poarta societatii a
semnalului luminos de alarma. La aparita semnalului de la poarta se opresc toate apele tehnologice
si se anunta personalul responsabil pentru remedierea situatiei.

Namolul rezultat sub forma de turte de la filtru presa se stocheaza in depozitul de namol pana la
preluarea de catre firme specializate pentru valorificare.

Debitul apelor uzate tratate in statia de neutralizare este de 10 mc/h, iar randamentul statiei de
neutralizare este de 97,75%.
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Parametrii principali
SR QELEle ennict Parametrii Statia de epurare analizata Parametrii de performanta Eficienta epurarii
proiectati
Reducerea fluctuatiilor de Controlarea Capacitatea Statie proprie de neutralizare Red lorilor indi i | ) Randament statie=
debit si intensitate ale debitului statiei: 10 me/h | ape tehnologice uzate educerea valorilor indicatorilor apelor uzate si 97,75%
efluentului incadrarea acestora in NTPA 002/ 2005
Indepartarea poluantilor si Precipitae,
evitarea evacuarilor de ape | neutralizare,
tehnologice de proces decantare, filtru
& incarcate organic, schimbator de
g suspensii, saruri, metale etc | ioni
% Rezervoare de
2 deviatie si
e bazine
g separate pentru
® diverse operatii
@ de neutralizare
>
o
(i} Sedimentare si
filtrare namol
Presare namol

Pot fi unele etape ocolite/evitate? Daca da, cat de des se intampla asta si care
sunt masurile luate pentru reducerea emisiilor?

Nu
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5.4. Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana
5.4.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

% estimat din evacuarile totale ale poluantului

Sursa Poluanti Masa/unitatea de timp unde este cunoscuta respectiv din instalatie

Nu este cazul.

Pentru evitarea eventualelor scurgeri in apa subterana sau defectiuni ale sistemului de canalizare si a statiei de preepurare
se aplica urmatoarele masuri:

. Manipularea corecta a substantelor periculoase.
. Verificarea periodica a retelelor de canalizare si a statiei de preepurare.
. Se face o verificare a intregului flux al statiei de neutralizare, a dimensiunilor utilajelor si numarului necesar, pentru a asigura

eficienta necesara si siguranta instalatiei. Regulamentul de functionare a statiei de neutralizare cuprinde functionarea normala si
situatiile de avarie.

. Monitorizarea parametrilor de evacuare a apelor tehnologice neutralizate.

. Monitorizarea parametrilor de proces conform prescriptiilor tehnice de exploatare a instalatiilor de acoperiri metalice.

. Verificarea periodica a sistemului de rigole de colectare a eventualelor scurgeri si a pardoselilor anticorosive astfel incat
acestea sa poata prelua eventuale scurgeri in cazul unor situatii accidentale.

. Asigurarea mentenantei utilajelor printr-un program de verificari bine stabilit.

] Verificarea periodica a calitatii apei subterane in cele 2 foraje de hidroobservatie, pentru depistarea oricarei poluari, prin

efectuarea de analize.
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5.4.2. Structuri subterane:

Daca nu va conformati
Cerinta caracteristica a BAT Conformare cu BAT Da/Nu doc acum, data pana la care
va veti conforma

Fumnizati planul (planurile) de Da Exista un plan de verificare a retelelor de canalizare si a statiei de neutralizare periodic. Verificarile constau in:

amplasament care identifica traseul - Verificarea intregului flux a statiei de neutralizare, a dimensiunilor utilajelor si numarului necesar, pentru a
tuturor drenurilor, conductelor si asigura eficienta necesara si siguranta instalatiei. Regulamentul de functionare a statiei de neutralizare va
canalelor si al rezervoarelor de cuprinde functionarea normala si situatiile de avarie.

depozitare subterane din instalatie. - Monitorizarea parametrilor de evacuare a apelor tehnologice neutralizate.

(Daca acestea sunt deja identificate in . Monitorizarea parametrilor de proces conform prescriptiilor tehnice de exploatare a instalatiilor de acoperiri
planul de inchidere a amplasamentului metalice. :
sau in planul raportului de : - Verificarea periodica a sistemului de rigole de colectare a eventualelor scurgeri si a pardoselilor anticorosive
amplasament, faceti o simpla referire la astfel incat acestea sa poata prelua eventuale scurgeri in cazul unor situatii accidentale.

acestea). - Verificarea periodica a calitatii apei subterane pentru depistarea oricarei poluari, prin efectuarea de analize
in cele 2 foraje de hidroobservatie.

Pentru toate conductele, canalele si rezervoarele de depozitare subterane confirmati ca una din urmatoarele optiuni este implementata:
¢ izolatie de siguranta Verificarile conform
® detectare continua a scurgerilor planului de verificare anual.

® un program de inspectie si intretinere, (de ex. teste de presiune, teste de scurgeri, verificari ale grosimii materialului sau verificare folosind camera cu cablu TV -
CCTV, care sunt realizate pentru toate echipamentele de acest fel (de ex in ultimii 3 ani si sunt repetate cel putin la fiecare 3 ani).

5.4.3. Acoperiri izolante

Cerinta Da/Nu Daca nu, data pana la care va fi

Exista un proiect de program pentru asigurarea calitatii, pentru inspectie si

intretinere a suprafetelor impermeabile si a bordurilor de protectie care ia in ) ) ) ) » . .
cosiderare: da in baza unui program anual de intretinere se verifica starea tehnica a constructiilor.
®  capacitati;

® grosime;

®  precipitatii;

®  material;

® permeabilitate;

®  stabilitate/consolidare;

® rezistenta la atac chimic;

® proceduri de inspectie si intretinere; si asigurarea calitatii constructiei

Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de acest fel? da -
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5.4.4. Zone de poluare potentiala

Pentru fiecare zona in care exista posibiltatea ca activitatile sa polueze apa subterana,
confirmati ca structurile instalatiei (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt
impermeabilizate si ca straturile izolatoare corespund fiecareia dintre cerintele din tabelul de

mai jos.

Acolo unde nu se conformeaza, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceti
referintele corespunzatoare instalatiei dumneavoastra si extindeti tabelul daca este necesar.

Zone potentiale de poluare

de ex. zona de

de ex. Depozit de

de ex Depozit de

de ex. Depozit de deseuri

de drenaj

Cerinta descarcare a materii prime produse

rezervoarelor

Confirmati conformarea sau o data

pentru conformarea cu prevederile

pentru:

e suprafatade contactcusolul | Da Depozitarea Produsele finite (piesele | Deseurile rezultate din
sau subsolul este materiei prime are | galvanizate) sunt fluxul tehnologic sunt
impermeabila loc pe platforma asezate pe traverse in depozitate in containere

betonata (colaci magazia de piese finite, metalice sau de plastic,
de sarma, profile in ambalaje de carton. rezervoare de stocare
metalice) si in IBC-1 mc, rezervoare de
magazia de stocare 200 |,

materii prime si Euroconteinere de 1.1
auxiliare, fara mc, containere de 10 mc,
riscuri de poluare containere de plastic, in
a solului si spatii special amenajate
subsolului.

® cuve etanse de retinere a Da Da Nu e cazul Da
deversarilor

® imbinari etanse ale Da Da Nu e cazul Da
constructiei

e conectarea la un sistem etans | Da Da Nu e cazul Da

trebuie explicate aici.

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de mai sus, acestea

Nu e cazul.

5.4.5. Cuve de retentie

Statia de neutralizare este imersata intr-o cuva de beton, pentru colectare eventuale
scurgeri. Conductele de colectare ape tehnologice sunt pozate in cuve de beton, pentru
preluarea apelor in caz de spargere.

Baile cu solutiile chimice si cu apele de spalare sunt situate pe un esafodaj metalic, fiind
perfect etanse si fara posibilitatea aparitiei unor scurgeri sau pierderi, la functionare normala.

Rezervor de Canalizari Statie de Depozit Depozit
Cerinta acid clorhidric si | de ape neutralizare deseuri chimicale
Ca(OH)2 statie tehnologice
neutralizare
Sa fie impermeabile si rezistente la materialele da da da da da
depozitate
Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau da da da da da
racorduri) si sa se scurga- colecteze catre un
punct de colectare din interiorul cuvei de retentie
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Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de | da da da Nu e cazul | da
retentie si sa nu patrunda in suprafatele de

siguranta

Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la da da da Nu e cazul | da

rezervoare sau robinete

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare | da da da Nu e cazul | da
decat cel mai mare rezervor sau cu 25% din
capacitatea totala a rezervoarelor

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice | da da da da da
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate
in alt mod, sub control manual, in caz de
contaminare

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa nu nu nu nu nu
fie prevazut cu un senzor de nivel inalt si cu
alarma, dupa caz

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de da da da da da
retentie unde este posibil sau sa aiba izolatie

adecvata

Sa aiba un program sistematic de inspectie a da da da da da

cuvelor de retentie, (in mod normal vizual, dar care
poate fi extins la teste cu apa acolo unde
integritatea structurala este incerta)

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de mai sus, acestea
trebuie explicate aici.

Nu e cazul

5.4.6. Alte riscuri asupra solului
Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol

Identificati orice alte structuri, activitati, instalatii, Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei astfel
conducte etc care, datorita scurgerilor, pierderilor, de poluari

avariilor ar putea duce la poluarea solului, a apelor
subterane sau a cursurilor de apa.

Defectiuni etanseitate retea canalizare -Inspectarea periodica a retelei de canalizare

-intreaga canalizare de ape tehnologice este pozata in cuve de beton
Fenomene naturale

-statia de neutralizare este pozata in cuva de beton impermeabilizata
Situatii accidentale ) ) . .
-exista un plan de prevenire a poluarilor accidentale

-exista 2 foraje de hidroobservatie pentru monitorizare freatic

5.5. Emisii in ape subterane

Functionarea obiectivului nu va avea un impact asupra conditjilor hidrogeologice din zona
amplasamentului atata timp cat etanseitatea retelei de canalizare va fi perfecta. In conditiile
unor defectiuni, neetanseizari, sau urmare unor fenomene naturale (tasari, alunecari de
teren etc.) care ar duce la deteriorarea retelei, exista riscul unor poluari asupra freaticului.

Din functionarea normala a halei de productie, nu rezulta surse de poluanti pentru freatic, cu
exceptia unor situatii accidentale (ex. spargerea conductelor de colectare ape uzate
tehnologice, defectiuni ale statiei de preepurare, eventuale scurgeri accidentale de chimicale
pe platformele interioare sau depozitarea necorespunzatoare a deseurilor periculoase.

5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii
310/2004, rezultate din instalatie, in apa subterana?
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Nu sunt evacuari in ape subterane din activitatile desfasurate pe amplasament.

Supraveghere — este obligatorie efectuarea monitorizarii calitatii apei subterane si asigurarea luarii masurilor de precautie
necesare prevenirii poluarii apei subterane.

Pentru urmarirea in timp a influentei activitatii obiectivului asupra calitatii freaticului, pe amplasament s-au realizat 2 puturi de
hidroobservatie, unul amonte si doua aval de amplasament.

1 | Frecventa (de ex. zilnica, Substantele monitorizate Amplasamentul punctelor de Frecventa (de ex.
lunara) monitorizare si caracteristicile tehnice | zilnica, lunara)
ale lucrarilor de monitorizare

Din cele 2 foraje se Analizele chimice s-au efectuat

recolteaza probe periodice pentry urmatorii indica’gori: pH,
in vederea monitorizarii |Sulfati, cloruri, cadmiu,arsen,
calitatii freaticului. zinc, CCO-Cr, sulfati. (aval) Forajul F2

X=715380; Y=418340

Locul de prelevare a probelor pentru anual
cele doua foraje:

(amonte) Forajul F6
X=715540; Y=418340

2 | Ce masuri de precautie - Apele uzate sunt colectate si neutrlizate
sunt luate pentru
prevenirea poluarii apei
subterane?

- Platformele sunt betonate, iar in interiorul halei de productie platformele betonate sunt
protejate anticoroziv, existand rigole de colectare a eventualelor scurgeri

- Apele puviale cu posibil continut de hidrocarburi sunt trecute prin separatoare de produse
petroliere

- Magaziile si depozitele de chimicale sunt amplasate in spatii inchise, in interiorul halei de
productie, iar transportul materiilor prime si a materialelor se face pe caile de acces
impermeabilizate corespunzator.

- Retelele de canalizare ape tehnologice sunt pozate in cuve de beton.

- Exista rigole perimetrale de colectare eventuale scurgeri, cu dirijare in statia de
neutralizare.

5.5.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care
tranziteaza, respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa
specificati:

" Frecventa controlului si personalul responsabil:

Conform cerintelor tehnice de mentenata ale instalatiilor se realizeaza verificari periodice ale

tuturor instalatilor de pe amplasament. Responsabilul de calitate, al directiei tehnice si

responsabilul de mediu au atributii in acest sens.

. Cum se face intretinerea: Conform programuluui de mentenata.
- Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei?  Da.

5.6. Miros

Din procesul tehnologic rezulta emisiii difuze de vapori de acizi, baze, de la baile de tratare.
Acestea au un slab miros specific, local, fara sa constituie o problema pentru mediul
inconjurator.

5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Nu e cazul
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5.6.2. Receptori

Identificati si descrieti Au fost realizate evaluari | Se realizeaza o Prezentare . .

) : . o Au fost aplicate limite sau alte

fiecare zona afectata de ale efectelor mirosului monitorizare de generala a conditii? p

prezenta mirosurilor asupra mediului? rutina? sesizarilor primite :

Locul de munca din zona Nu Nu Nu Au fost impuse conditii sau

bailor de tratare si zona limite de catre Autoritate

statie de neutralizare Regionala de Mediu care se
refera la receptorii sensibili sau
la alte localizari.

Nu e cazul Nu

5.6.3. Surse/emisii nesemnificative

Nu e cazul

5.6.3.1. Surse de mirosuri

(inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)

Unde apar Descrieti Descrieti Ce Se Exista limite | Descrieti Descrieti

mirosurile si | sursele emanarile | materiale realizeaza | pentru actiunile masurile care

cum sunt punctiforme de | fugitive mirositoare | o emanarile intreprinse trebuie luate

ele emisii. sau alte sunt monitoriza | de mirosuri | pentru pentru

generate? posibilitati | utilizate sau | re sau alte prevenirea respectarea
de ce tip de | continua conditii sau BAT-urilor si a
emanare mirosuri sau referitoare minimizarea termenelor
ocazional | sunt ocazionala | la aceste emanarilor.
a generate? ? emanari?

(a) (b) () (d) (e) (f) (@ (h)

Zona statie | Mirosuri - - Nu Nu Nu e cazul Nu e cazul.

de specifice de la

preepurare | componetele

de tratare

Locul de Mirosuri

munca in specifice

zona bailor | alcaline,

de tratare bazice etc

Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De.ex. orice surse care nu se afla in instalatie,

dar sunt pe acelasi amplasament (de ex. care vor continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute).

5.6.4. Declaratie privind managementul mirosurilor
Managementul mirosurilor

Ce masuri au fost
implementate Ce se Cine este : .
. ) ) Exista alte cerinte

Sursa/ pentru prevenirea intampla Ce masuri sunt responsab specifice cerute
punct de Natura/cauza | sau reducerea atunci cand se | luate atunci cand il pentru b enftr s ¢
emanare avariei riscului de produce o apare? initierea e ————_")

producere a avarie? masurilor? g :

avariei?

(0] @) (k) o (m) (n)

Ca cele pentru fiecare | Masuri active de In cazul in Ce masuri sunt Cine (ca De exemplu —
mentionate | sursa— prevenire sau care 0 luate? Descrieti post) este | orice cerinta de a
in coloana | identificati minimizare trebuie estimare este masurile care au responsab | informa
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(a), (b) sau | dificultati sa fi fost deja posibila siare | fost implementate il de Autoritatea de
(c) din specifice care | conturate in sens, indicati pentru reducerea initierea Reglementare
“Tabelul pot afecta “Tabelul surselor cat de des impactului masurilor intr-un anumit
surselor de | generarea, de mirosuri” poate aparea exercitat de descrise in | interval de timp de
mirosuri reducerea coloana (g). evenimentu producerea unei coloana a aparitia
i d | g i tul d i | | iti
sau ) e felad descris, cat de | avarii. precedent | evenimen-tului
}?:Sgg-g” trebuie sa fie luate rg;{'é fr.mros Aceste masuri & za:cr‘?‘izu:are
PRI in considerare mai P - trebuie sa fie peen
mirosurilor in pe larg scenarii de emanat si el 6 eermm trebuie luate sau
atmosfera tip “ce se intampla durata -l cerinte de tinere a
(elemente daca’ pentru probabila a ANieiEies ol evidentei avariilor
tSPeC'f'C? de t prevenirea ﬁlvet;n!mentulw. Reglementare. etc.
topogratie pot | oy 4rjjjor. De o Astfel de masuri
[UeEl Un rol exemplu, un ut|||zareg pot fi minore — de
"T‘P"”a”t scrubber’ poate fi a}premerllor de tip inchiderea
aici). instalat pentru E'p rdnult usilor — sau mai
minimizarea “me. ',l,J S . | semnificative —
mirosurilor. putnj poate fi incetinirea proce-
) folositoare ; ;
Masurile luate daca nu sunt sului de productie
Srinwotere | disponibile | S8 GECT
trebuie precizate in mformatu e aparitiei conditiilor
: detaliate. :
aceasta sectiune. nefavorabile.
Este posibil sa
primiti
sesizari?
Nu este - -
cazul
5.7. Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul analizei/

evaluarii BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de
poluanti in aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluZziile acestor
studii pentru a sprifini selectarea BAT

Compararea cu referintele privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF/BAT) se refera la:

- instalatiile, tehnologiile prevazute prin proiect,

- consumurile, eficienta energetica si

- toate emisiile estimate in faza de functionare;
- principii generale de monitorizare,
- emisii din depozitarea substantelor periculoase,
- tratarea apelor uzate si a gazelor reziduale

Emisii in aer asociate cu BAT si tehnici de diminuare

Emisii Intervale de emisii pentru Cateva tehnici utilizate in scopul indeplinirii cerintelor

misii e - . : 4 T
anumite instalatii (mg/Nmc) locale de mediu, asociate cu intervalele de emisii

Acid fluorhidric <0,1-2 Scrubere cu alcalii

Acid clorhidric <0,3-30 Scrubere umede

SOx sub forma de SO2 0,1-10 Turn in contracurent cu scruber final alcalin

|Reducere emisii de poluanti in apa. |

- Reducerea consumului de apa prin prin spalarea in cascada la principalele procese si
folosirea spalarilor acide/alcaline, de pregatire a pieselor pentru pasivare/ (dupa caz)-Da.

- Diminuarea fluxurilor de ape care necesita tratare —prin reducerea consumului de apa Da.

- Tratarea apelor uzate rezultate din procesul tehnologic si incadrarea in valorile limita de
emisie Da

- Folosirea solutiilor alacaline in locul celor cianurice Da

Reducere emisii de poluanti in aer
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-intretinerea sistemelor de ventilatie si epurare a emisiilor in aer, atat pentru procesele de
acoperiri de suprafata, cat si pentru procesele de prelucrare mecanica si tratament termic.
-aplicarea si respectarea programului de mentenanta a tuturor sistemelor de evacuare a
emisiilor de noxe;

-controlul automatizat a functionarii sistemelor de depoluare

-verificarea periodica a calitatii arderii la cuptoarele cu gaz natural si la centrala termica cu
combustibil solid;

-controlul temperaturii proceselor de tratare a suprafetelor si la tratament termic

-optimizarea traseului utilajelor care transportd materii prime, semifabricate, deseuri si
produse finite;

-evitarea pierderilor de materiale din utilajele de transport.

Reducere emisii de poluanti in sol

Masuri pentru reducerea emisiilor in sol:

- apele uzate sunt colectate si neutralizate

- platformele sunt betonate, iar in interiorul halei de productie solul este protejat
anticoroziv

- apele puviale cu continut de hidrocarburi sunt preepurate

- sistemul de canalizare ape tehnologice este pozat in canal de beton

- statia de neutralizare este pozata in cuva de beton impermeabilizata hidrofug

- exista 2foraje de hidroobservatie pentru monitorizare freatic.

- magaziile si depozitele de chimicale sunt amplasate in spatii inchise, iar transportul
materiilor prime si a materialelor se face pe caile de acces impermeabilizate
corespunzator.

- cuvele cu solutiile chimice si cu apele de spalare sunt situate pe un esafodaj metalic fiind
perfect etanse si neexistand scurgeri sau pierderi.

Reducere zgomot

Minimizarea zgomotului se asigura prin aplicarea unor masuri corespunzatoare de control:
- exploatarea eficienta a instalatiei prin:

- inchiderea usilor halei;

- livrarile cu mijloace de transport pot fi administrate prin reducerea livrarilor si /sau buna
gestionare a perioadei de livrare;

Reducerea zgomotului se poate realiza prin masuri tehnice de control al zgomotului, atunci
cand este necesar, cum ar fi instalarea amortizoarelor de zgomot la ventilatoarele mari,
utilizarea inchiderilor acustice, atunci cand este posibil.

Sectiunea 6. Minimizarea si recuperarea deseurilor

6.1. Surse de deseuri

Identificati sursele de
Cod deseuri (punctele din Provenienta UM Cant./ Stocare Mod valorificare/
deseuri cadrul procesului) deseurilor | an eliminare

Categoria deseurilor

baie epuizata continand acid Tratare si solutiile epuizate sunt Apele uzate rezultate de la
1101 05* clorhidric acoperiri kg >.000 dirijate pentru procesare | statia de neutralizare sunt

metalice in statia de neutralizare evacuate la canalizarea

11 01 05* baie epuizata continand var kg 5.000 orasului.

baie epuizata continand acid 5000 Namolul de la filtru presa
1101 05* azotic kg ’ este valorificat prin firme
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11 01 07* balej ep'wzat'a cor'mnand ' kg 5.000 specializate, autorizate R 12
envirozin, hidroxid de sodiu
1101 05* baie epuizatd continand kg 5.000
clorurd de zinc si amoniu
1101 08* slam galvanlc cu continut de kg 5000
fosfati
11 01 09* slam de la baia de véruire kg 15.000
lamuri rezultate de la bdile de In bazine de stocare- Valorificare prin fi
1101 09* 3 ultate ki 15.000 : : prin firme
brunare chimica 9 deshldr'atare la statia de specializate, autorizate R12
* | i Itate din bdile de neutralizare
110109 samuri rezu kg 15.000
degresare
1109 09* §!amur| rezultatede la bdile de kg 15.000
zincare
11 01 09* apa uzatd din baia de spalare kg 5.000 solutiile epuizate sunt Apele uzate rezultate de la
- —— — dirijate pentru procesare | statia de neutralizare sunt
1101 11* baie epuizatd continénd kg 5.000 n statia de neutralizare evacuate la canalizarea
Camfos 401 neutralizat orasului.
Namoluri de la tratarea fizico- Statia de In bazine de stocare- Valorificare prin firme
19 02 05* chimicd cu continut de ) kg 40.000 deshidratare la statia de - )
A neutralizare . specializate, autorizate R12
substante periculoase neutralizare
150101 ambalaje de hartie si carton kg 1.000 pe platforma betonats,
1501 02 ambalaje materiale plastice kg 10.000 colectate selectiv in Valorificare prin firme
150103 ambalaje de lemn kg 100 europubele de 200l specializate, autorizate R12
15 01 04 ambalaje metalice kg 10.000
—_— . Eliminare prin firme
200301 deseu menajer Intreg kg 40.000 europubele de 200l specializate,D1
tuburi fluorescente, becuri amplasament In vrac pe platforma Valorificare prin firme
200121 economice, becuri iluminat ul kg 1000 - Pep - - P -
. depozitului de deseuri specializate, autorizate R12
exterior
16 0103 anvelope buc 50 In vra(.: - Platforma "
depozitului de deseuri Valorificare prin firme
Se inlocui la schimb specializate, autorizate R12
acumulatori uzati At transport buc 30 @ Imoculesc ‘a schim P
16 06 01* de firme specializate

6.2. Evidenta deseurilor

Da/Nu
Lista de verificare pentru cerintele caracteristicilor BAT

Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente DA, gestionarea deseurilor se realizeaza conform cerintelor HG
urmatoarele informatii despre deseurile (eliminate sau 856/2002 si L211/2011
recuperate) rezultate din instalatie

Cantitate Da, se monitorizeaza cantitatile

Natura Da, se verifica natura, tipul deseului- Periculoase, nepericuloase.
Origine (acolo unde este relevant) Da, se colecteaza separat pe fluxuri si procese.

Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in afara Da, raspunderea este asumata pana la valorificare/eliminare.

amplasamentului)

Frecventa de colectare Saptamanal si lunar, in functie de contractul incheiat cu
operatorul.

Modul de transport Firme autorizate.

Metoda de tratare Pe amplasament nu se trateaza deseuri. Se incheie contracte cu

operatori autorizati pentru valorificare, tratare, eliminare.
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6.3. Zone de depozitare
Identificati Deseurile depozitate Sunt ele identificate in mod clar, | Apropierea fata de Amenajarile existente
zona inclusiv capacitatea maxima de cursuri de ape pe depozite
depozitare si perioada maxima zone de interes public /
de depozitare?* vulnerabile la vandalism
alte perimetre sensibile (va
rugam dati detalii)
Identificati masurile necesare
pentru minimizarea riscurilor.
CD-20 mp. ) Depozitare temporara
Deseuri menajere Eurocontainer de 200l 115500?nr?a$:3: Izeé);]iutljlliicuri pe platforma betonata,
PMD-7 zile. acoperita,
Deseuri de ambalaje Con?:!ljiégrodnggoo | 1500 m pana la raul Tisa
din hartie si carton . 150 m fata de zona de blocuri
PMD- 15 zile.
Deseuri de ambalaje Cogtgifgrn??%o | 1500 m pana la raul Tisa
din mase plastice PMD 7 zile 150 m fata de zona de blocuri
CD- 20 mp.
Deseuri materiale Container de plastic de 1500 m pana la raul Tisa
feroase 400kg 150 m fata de zona de blocuri
PMD-15 zile.
Namoluri si turte de CD- 20 mp. '
filtrare cu continut de Depozit de slam. 1500 m pana la raul Tisa .
: ” 150 m fata de zona de blocuri

Amplasament | substante periculoase PMD-30 zile. Depozitare temporara

MECANICA | Alte deseuri CD-20 mp. .

SIGHET SA : 3 1500 m pana la raul Tisa pe platforma betonata,
contm?nd substante Rezervoapr&g? 1sstoc_|are V-2001. 150 m fata de zona de blocuri | acoperita, clar
periculoase =520 zlle. identificata si

-20 mp. i delimitata

. 1500 m pana la raul Tisa

Baie uzata Rezervoare de stocare IBC-1 mc :
PMD-4 7ile. 150 m fata de zona de blocuri

Uleiuri minerale CD- 20 mp. :
hidraulice neclorinate In butoaie de 200 | 115;%0nr1nf2;n§elazgilg ;jrclasslocuri
uzate PMD-90 zile.
Abosrbanti, materiale
flltranlte, materiale de _CD 20_mp. 1500 m pana la raul Tisa
lustruire, In 13zi inscriptionate 150 m fata de zona de blocuri
imbracaminte de PMD-30 zile.
protectie
Deseuri de ambalaje CD-20 mp. '
contaminate cu In azi inscriptionate 11%%0 nT fg;ng ;azgilg g::; ocuri
substante periculoase PMD-30 zile

CD = capacitate de depozitare; PMD = perioada maxima de depozitare zile.

* tfrebuie realizate inainte de emiterea autorizatiei

6.4. Cerinte speciale de depozitare

(de ex. pentru deseuri inflamabile, deseuri sensibile la caldura sau la lumina, separarea
deseurilor incompatibile, deseuri care se pot dizolva sau pot reactiona cu apa (care trebuie
depozitate in spatii acoperite). In acest sector, raspundeti la urmatoarele puncte, mai ales
unde este cazul.

° Este zona de : Exista protectie impotriva
© depozitare  acoperita | Eyista un sistem Levigatul este inundatiilor sau patrunderii
Material % & | ON) de evacuare a CIFEEL ji W apei de la stingerea
= n ; inainte de evacuare incendiilor
8 & | sauimprejmuita in biogazului (D/N) (D/IN)
S intregime (I) D/N
Deseuri de Substante AA Da Nu este cazul Nu este cazul Da
chimice periculoase
Deseuri de Piese, AA Da Nu este cazul Nu este cazul Da
componente, subansamble
Deseuri de Ambalaje A Da Nu este cazul Nu este cazul Da
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A Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite.

AA Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii imprejmuite.

B Aceste materiale este probabil sa degaje praf si sa necesite captarea aerului si directionarea lui catre o
instalatie de filtrare.

C Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.

6.5. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/ Nu
Sunt recipientii de depozitare: Da

. prevazuti cu capace, valve etc. si securizati;

3 inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreaza

(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetati)

Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile recipientilor care s-au stricat sau curg? | Da

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV si mirosuri)
rezultate de la depozitarea sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite in
raspunsul dumneavoastra la Sectiunile 1.1 si 5.5).

Nu este cazul

6.6.
mediu nivel I.

Recuperarea sau eliminarea deseurilor — conform specificatiilor din Bilantul de

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in

instalatie
Metale Optiuni EI)EaI'ca‘ optiunea ag:tu{allg etste
) asociate/ Des | posibile 020 “Eliminare”, precizati data pana
Sursa deseurilor prezenta PCB | euri | pentru g g i g S | Specificati 'r: Eaiffa\izg gﬁler:;ir;t;area »
sau azbest tratarea lor 3 %:g g optiunea justificati de ce acestea sunt
o L‘(ll:) w g imposibil de realizat din punct de
vedere tehnic si economic.

Decapare (Acizi de decapare Posibile saruri P Da, in statia Tratare - -
uzatj) metalice de

neutralizare
Deseu filtru presa (Namoluri si | Metale grele, P Da Recuperare - -
turte de filtrare cu continut de complecsi de in exteriorul
substante periculoase) metale grele amplasamen

tului

Baie de Zincare si de pasivare Metale P Da, in statia Tratare Tratare in | -
(Baie uzata) de statia de

neutralizare neutralizare
Baie de Zincare metale, ph P idem Tratare Tratare in | -
Alte deseuri continand alcalin statia de
substante periculoase neutralizare
Spélarea pieselor dupa pH acid, saruri P Tratare in Tratare - -
decapare, zincare -nichelare, metalice, statia de
pasivare (Lichide apoase de metale neutralizare
clatire cu continut de
substante periculoase)
Spélarea pieselor dupa ph slab NP Tratare in Tratare - -
degresare decapare si alacalin, acid statia de
pasivare (Lichide apoase de neutralizare
clatire,)
Bai de degresare uzate Metale, saruri P Da, in statia Tratare - -
(Deseuri de degresare cu metalice, de
continut de substante complecsi, ph neutralizare
periculoase) alacalin
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului
Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in
instalatie

Metale Optiuni IZI)Ealca optiunea actualz este
. asociate/ Des posibile @ o o @ i iminare’j,.precizati ata pana
Sursa deseurilor prezenta PCB | euri | pentru ks g @ = 8 | Specificati la care veti implementa
O Q.= C:= . reutilizarea sau recuperarea sau
sau azbest tratarea lor SSE_S optiunea justificati de ce acestea sunt
o &3 g imposibil de realizat din punct de
vedere tehnic si economic.
Intretinere instalatii (Uleiuri - P |Da, in exteriorul Tratare valorificare | -
uzate) amplasamentul
ui

Deseuri generate de - NP Nu Eliminare Depozit -

personalul din unitate autorizat

(Deseuri menajere)

Receptia materiilor prime - NP Da, prin Valorificare [Prin operatori| -

(Deseuri de ambalaje din unitati autorizati

hartie si carton) autorizate

pentru
valorificare

Receptia materiilor prime - NP Da, prin Valorificare idem -

(Deseuri de ambalaje din unitati

mase plastice) autorizate

pentru
valorificare

6.7. Deseuri de ambalaje
Operatorul gestioneaza deseurile de ambalaje generate pe amplasament in conformitate cu
legislatia specifica in vigoare:

-deseuri de ambalaje din hartie si carton

-deseuri de ambalaje din mase plastice

-deseuri de ambalaje din lemn

-deseuri de ambalaje metalice

Sectiunea 7. Energie

7.1.  Cerinte energetice de baza
7.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de
sursa de energie.

Consum de energie

Sursa de energie

Furnizata, MWh Primara, MWh % din total
Electricitate din reteaua publica 3000 MWh
Electricitate din alta sursa* - -
Abur/apa fierbinte achizitionata si nu Societatea nu achzitioneaza abur -
generata pe amplasament (a)* sau apa fiebinte de la terti.
Gaze Cca 376182 mc/an
Petrol NU
Carbune NU

Altele (Operatorul trebuie sa specifice) | NU

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara
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Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame
“Sankey”) care arata modul in care este consumata energia in activitatile din autorizatie sunt
descrise in continuare:

Tip de informatii (tabel, diagrama, bilant energetic etc) Numarul documentului respectiv
Monitorizarea zilnica a consumurilor energetice contor

Consumul energertic anual: 2983,057Mwh Fise de urmarire, raportari zilnice
Consumul estimat de gaz anual: cca 376182 mc/an

7.1.2. Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatie sunt descrise
in tabelul urmator:

Listati mai jos | Consum Descrierea fundamentelor CSE Compararea cu limitele

activitatile specific de | Acestea trebuie sa se bazeze pe consumul | (comparati consumul specific de energie
energie (CSE) | de energie primara pentru produse sau pe | cu orice limite furnizate in Indrumarul
(specificati intrarile de materii prime care corespund cel | specific sectorului sau alte standarde
unitatile mai mult scopului principal sau capacitatii de | industriale)
adecvate) productie a instalatiei.

Activitatea de Conform celor mai bune practici de mediu

productie de 0.0305 GJ / Se bazeaza pe consum de energie pentru ('BAT) pentru activitati de productie de

3 3 produsul finit acoperiri metalice (_zmcare—mchelare),

acoperiri m supr:elfata consumul de energie electrica:

metalice metalica

(zincare) 0,02GJ/ m? suprafata metalica acoperita

7.1.3. Intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere
energetic sunt descrise in tabelul de mai jos.

Exista masuri documentate de functionare, Informatii suplimentare

intretinere si gospodarire a energiei pentru Da/Nu | Nu este (documentele de referinta, termenele la care masurile
urmatoarele componente ? (acolo unde este relevant vor fi implementate sau motivul pentru care nu sunt
relevant): relevante/aplicabile)

Aer conditionat, proces de refrigerare si Da Service autorizat-anual

sisteme de racire (scurgeri, etansari, controlul
temperaturii, intretinerea
evaporatorului/condensatorului);

Functionarea motoarelor si mecanismelor de Da Verificari interne zilnice, pe ture, intretinere obligatorie

antrenare semestriala si in timpul interventiilor la masinile de
fabricatie

Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, | Da - Contract de intretinere pentru echipamente si

proceduri de utilizare); instalatii de aer comprimat.

- Verificari conform NTPEE 2008 - lucrari periodice de
verificare tehnica a instalatiilor de utilizare a gazelor
naturale E.ON Gaz

Sisteme de incalzire a spatiilor si de furnizare | Da Verificari cu firme autorizate — la 2 ani sau anual, in
a apei calde; functie de model, conform planificarii pe societate.
Lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin | Da Verificari cu firme autorizate

frecare;

Instalatiile din procesul tehnologic Da In functie de echipament, revizii anuale a instaltiilor, iar

in locurile critice — permanent.

7.2. Masuri tehnice
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Confirmati ca urmatoarele masuri tehnice sunt Informatii suplimentare

implementate pentru evitarea incalzirii excesive | Da Nu este | (termenele prevazute pentru aplicarea masurilor

sau pierderilor din procesul de racire pentru relevant sau motivul pentru care nu sunt

urmatoarele aspecte: (acolo unde este relevant): relevante/aplicabile)

Prevederea de metode de etansare si izolare | Da Permanent

pentru mentinerea temperaturii

Senzori si intrerupatoare temporizate simple sunt | Da Permanent

prevazute pentru a preveni evacuarile inutile de

lichide si gaze incalzite.

Alte masuri adecvate Da Investitii in echipamente eficiente energetic,
monitorizare zilnica, saptamanala, lunara, anuala a
tuturor consumurilor specifice.

7.2.1. Masuri de service al cladirilor
Confirmati ca urmatoarele masuri de service al Informatii suplimentare
cladirilor sunt implementate pentru urmatoarele | Da/Nu Nu este (documentele de referinta, termenul de
aspecte (unde este relevant): relevant punere in practica/aplicare a masurilor sau
motivul pentru care nu sunt relevante)
Exista o iluminare artificiala adecvata si eficienta -
din punct de vedere energetic Da
Exista sisteme de control al climatului eficient Permanent se face monitorizare, reparatii si
din punct de vedere energetic pentru: se pevad investitii pentru modernizare.
e Incalzirea spatiilor
e Apacalda Da
e  Controlul temperaturii
e Ventilatie
e Controlul umiditatii
7.3. Eficienta Energetica

TOTI SOLICITANTII

Masura de eficienta energetica | Recuperari de CO- (tone) Cost Anual CAE/CO; recuperat Data de
Echivalent (CAE) implementare
EUR/tona
Anual Pe durata de EUR

functionare

Nu s-a realize un plan de
eficienta energetica

7.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica
Este aceasta
tehnica utilizata | Daca NU explicati de ce
. L . - in mod curent tehnica nu este adecvata
Concluzii BAT pentru principiile de recuperare/economisire a energiei in instalatie? sau indicati termenul de
aplicare
(D /N)
Recuperarea caldurii din diferite parti ale proceselor DA
Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru minimizarea energiei de uscare. Nu e cazul
Minimizarea utilizarii apei si utilizarea sistemelor inchise de circulatie a apei. DA
Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare si instalatia). DA
Amplasamentul instalatiei pentru reducerea distantelor de pompare. DA
Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda electronica. DA
Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o temperatura ridicata) pentru
- Nu e cazul
recuperarea caldurii.
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Este aceasta L
tehnica utilizata | Daca NU explicati de ce
in mod curent tehnica nu este adecvata
in instalatie? sau indicati termenul de

aplicare
(D / N)

Concluzii BAT pentru principiile de recuperare/economisire a energiei

Transportor cu benzi transportoare in locul celui pneumatic (desi acesta trebuie

protejat impotriva probabilitatii sporite de producere a evacuarilor fugitive) Nu este cazul

Masuri optimizate de eficienta pentru instalatile de ardere, de ex. preincalzirea

aerului/combustibilului, excesul de aer etc. NU
Procesare continua in loc de procese discontinue NU
Valve automate DA
Valve de returnare a condensului DA
Utilizarea sistemelor naturale de uscare DA

Altele

7.4. Alternative de furnizare a energiei

Tehnici de fumizare a energiei Este aceas'ta'tehnicg utilizata in | Daca NU exp!icgti d.e ce tehnica nu'este
mod curent in instalatie?(D / N) adecvata sau indicati termenul de aplicare

Utilizarea unitatilor de cogenerare; Nu este cazul.

Recuperarea energiei din deseuri; Nu e cazul

Utilizarea de combustibili mai putin poluanti. Da, gazul natural

Sectiunea 8. Accidentele si Consecintele lor

8.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt
implicate substante periculoase - SEVESO

Da/Nu Da/Nu
Instalatia se incadreaza in categoria de risc major conform Daca da, ati depus raportul de
prevederilor Legii 59/2016 ce transpune Directiva SEVESO? NU securitate? NU
Instalatia se incadreaza in categoria de risc minor conform Daca da, ati realizat Politica de
prevederilor Legii 59/2016 ce transpune Directiva SEVESO? NU Prevenire a Accidentelor Majore? NU

8.2. Plan de management al accidentelor

Data fiind natura activitaiji si dimensiunea acesteia pe amplasament, o incadrare realista a
unor evenimente cauzatoare de poluari ar fi in categoria "incidentelor sau accidentelor
tehnologice". Termenul se traduce in practica in cazul de fata prin eliminarea necontrolata in
mediu a unor substante ca urmare a unor accidente locale sau nefunctionarea
corespunzatoare a statfiilor si instalatiilor de epurare.

Analizand posibilitatea aparitiei unei situatii de risc datorate unor fenomene naturale trebuie
precizate urmatoarele: Probabilitatea apatitiei acestora este practic minima, asa incét nivelul
de securitate (S) este maxim.

68



FORMULAR DE SOLICITARE

S.C. MECANICA SIGHET S.A. Sighetu-Marmatiei, judetul Maramures

Inundatiile catastrofale pe amplasament nu se pot produce datorita existentei unei distante
mari pana la raul Tisa. In zona analizata nu exista riscul unor alunecari de teren.

Cutremurele din zona seismica D in care coeficientul de seismicitate este 0,16, iar perioada
de colf de 0,7 sec nu pot afecta instalatia cu urmari grave si impact asupra mediului.

Din grupa activitatilor antropice ce se desfasura in incinta sectiei de tratare si acoperiri
metalice acestea implica Tnsa manevrarea, depozitarea si prelucrarea unor materiale variate
si substante care in anumite conditii pot reprezenta un risc de poluare in special pentru
factorii de mediu aer, sol / subsol / apa freatica, apa de suprafata.

Ca posibile riscuri pentru factorii de mediu, pe amplasamentul Mecanica Sighet se pot

aminti:

- defectiuni aparute fie la sistemul de canalizare sau la statia de neutralizare

- neetanseitati ce ar putea duce la eliberarea in sol / subol / freatic a apelor uzate cu
incarcare cu poluanti de origine industriala.

- 0 exploatare necorespunzatoare a statiei de neutralizare si nemonitorizarea efluentului
evacuat in reteaua de canalizare, ceea ce poate duce la afectarea statie de epurare
orasenesti cu solutii alcaline, acide, metale grele, incarcare organica sau chimica.

- in zonele de depozitare a substantelor chimice, prin manevrari neglijente, pot aparea
scurgeri cu degradari ale protectiilor de beton (fisurari etc.) care sa permita in anumite
conditii infiltrarea in sol de substante cu caracter poluant.

- prin depozitarea necorespunzatoare a substantelor chimice existente in stoc chiar in
atelierul de acoperiri metalice exista riscul unor accidente sau manevre gresite,
neglijente, care ar duce la scurgerea substantelor chimice in atmosfera interioara a halei
de lucru si apoi prin exhaustare a aerului atmosferic.

- prin nerespectarea unui regim de lucru a instalatiei, se pot ivi situatii in care sa se
ajunga la emisii de poluanti la locul de munca care sa depaseasca limitele legal
acceptate pentru locurile de munca.

Scenariu de acccident Probabiltatea de Conse- Masuri luate sau propuse pentru Actiuni planificate in
sau de evacuare d cintele minimizarea probabilitatii de eventualitatea ca un astfel se
anormala producere producerii producere eveniment se produce
Transport, incarcare, Incaz de Poluarea -Verificarea periodica a -Instruirea personalului pentru
descarcare, spalare transport, solului si a rezervoarelor de stocare a absorbtia agentului chimic.
recipienti cu incarcare, apei agentilor chimici. » L "
substante/preparate descarcare a - o -Verificarea periodica a starii
chimice recipientilor cu _—Verl|f|caree_1 robinetilor de de functlonare a pompe_lor,
chimicale sau a inchidere si a pompelor dozatoare. | conductelor si recipientilor.
bailor de tratare -Verificarea starii startului de
uzate protectie anticoroziv
Deversari accidentale In cazul unor Poluarea -Verificarea periodica a instalatiilor | -Instruirea personalului
de ape tehnologice defectiuni la solului si a din procesul tehnologic operator.
incarcate din procesul statia de apei . e " .
tehnologic neutralizare sau a —Respe_gtarea planului de revizii si -Verificarea ventlllelor,
canalizarii de ape reparatii. conlductelqr, echlpamentelor_
tehnologice -verificarea starii conductelor si g?n ﬁn?ﬁzt?;ir?;g)éi?urare st
cuvelor betonate in care sunt
pozate conductele de canalizare
tehnologica si statia de
preepurare.
Monitorizarea freaticului in cele 2
foraje de hidroobservatie.

Care dintre cele de mai sus considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru mediu?

O exploatare necorespunzatoare a statiei de neutralizare si nemonitorizarea efluentului evacuat in
reteaua de canalizare, pot duce la afectarea statiei de epurare orasenesti sau la infiltratii in freatic.
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8.3. Tehnici

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este

relevant.

Raspuns

TEHNICI PREVENTIVE

Inventarul substantelor

A se vedea sectiunea 3.1

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si
deseurilor pentru a ne asigura ca ele nu vor interactiona
contribuind la aparitia unui incident

Exista proceduri documentate:

- receptie produse aprovizionate

- controlul proprietatii clientului

- identificarea si trasabilitatea produsului
-fise cu date de securitate

- gestionare deseuri si ambalaje

depozitare adecvata

A se vedea sectiunile 5 si 6

alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte
modalitati de control

Instalatiile sunt in mare masura gestionate de catre calculator. In
mod complet automat piesele sunt supuse tratamentului programat
prin introducerea succcesiva in baile de tratament chimic. In cazul
unor situatii de risc instalatiile sunt programate sa se decupleze
automat de la energia electrica.

bariere si retinerea continutului

Amplasamentul este integral betonat, iar perimetral exista rigole de
colectare eventuale scurgeri.

In statia de neutralizare instalatiile sunt pozate in cuva de beton cu
posibilitatea preluarii eventualelor scurgeri cauzate de defectiuni.

cuve de retentie si bazine de decantare

Da

izolarea cladirilor; Da
asigurarea prea plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide | Da
sau pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme independente

de nivel inalt, intrerupatoare de nivel inalt si contorizarea
incarcaturilor;

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat Da

registre pentru evidenta tuturor incidentelor, rateurilor,
schimbarilor de procedura, evenimentelor anormale si
constatarilor inspectiilor de intretinere

A se vedea Sectiunea 2.1

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a
trage invataminte din aceste incidente;

A se vedea Sectiunea 2.1

rolurile  si  responsibilitatle  personalului
managementul accidentelor

implicat in

Responsabilul de mediu, de calitate si seful Diretiei tehnice au
responsabilitati in urmarirea si inregistrarea tuturor accidentelor si a
persoanelor responsabile.

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al
comunicarii insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de
schimbare de tura, de intretinere sau in cadrul altor operatiuni
tehnice.

instructiuni de lucru, rapoarte de tura.

compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din
colectoarele conectate la un sistem de drenare este verificata
inainte de epurare sau eliminare

Baile de tratatment, ape acide, alcaline etc

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel inalt
sau cu senzor conectat la 0 pompa automata pentru depozitare
(nu pentru evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem
pentru a asigura ca nivelurile colectoarelor sunt mereu
mentinute la o valoare minima

Nu este cazul

alarmele de nivel inalt nu trebuie folosite in mod obisnuit ca
metoda primara de control al nivelului

Nu este cazul

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

Nu este cazul

indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare
scenariu de accident

Responsabilul de mediu si PSI organizeaza simulari lunare pentru
posibilele accidente.

Anual sunt efectuate simulari pentru poluarile accidentale cu privire
la scurgeri accidentale de chimicale, ape uzate.

caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si
cu serviciile de urgenta

Caile de acces sunt marcate conform regulilor de circulatie.

echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea
drenurilor, anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de
evacuare;

Nu este cazul

izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite
componente ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea
incendiilor de apa pluviala, prin retele separate de canalizare

Perimetral, pentru instalatia de acoperii se gasesc rigole
colectoare eventuale scurgeri, care vor prelua scurgerile in caz de
accident. Apele rezultate de la stingerea incendiilor pot fi
directionate in statia de neutralizare si tratate corespunzator.

Alte tehnici specifice pentru sector

A se vedea Sectiunea 4
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Sectiunea 9. Zgomot si Vibratii
9.1. Receptori

(Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si masurile existente pentru monitorizarea impactului)

Care este nivelul

Identificati si descrieti fiecare | Care este nivelul de zgomot | Exista un punct de monitorizare Au fost aplicate limite

] o - = Frecventa zgomotului cand instalati
locatie sensibila la zgomot, care | de fond (sau ambiental) la | specificat care are legatura cu monitorizarii? /gl?rsﬂ:sjrs:?e)d sl pentru zgomot sau alte
este afectata fiecare receptor identificat? receptorul? ’ - —" conditii?

Receptor cu sensibilitate
moderata (75dB) 80 dB (A) Nu Nu e cazul - Nu
sectii din incintd-hala alaturata

Receptor cu sensibilitate scazuta
(85dB) 85 dB (A) Nu Nu e cazul - Nu
sosele, parcari

Receptor cu sensibilitate mare
(50dB) zone rezidentiale

50 dB (A) Nu Nu 65 Nu

9.2. Surse de zgomot
(Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale)

Faceti o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este nesemnificativ

Aceasta poate fi realizata prin utilizarea informatiilor din sectiunea referitoare la evaluarile de mediu (impact sau/si bilant de mediu) privind zgomotul si vibratiile sau prin folosirea unei
abordari calitative obisnuite, atunci cand nivelul scazut de risc este evident.

NU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici.

L . Masuri care trebuie luate
Identificati fiecare sursa | Numarul de E aet?ﬁgeu Eé:js;?duen c?:;terigﬁi?a a o . ) pentru respectarea BAT-urilor
semnificativa de zgomot | referinta al . punct o€ o Descrieti actiunile intreprinse pentru prevenirea sau | g 5 termenelor stabilite in
A ; T . zgomotulm monitorizare emisia totala de minimizarea emisiilor de zgomot
si/sau vibratii sursei R — specificat? 200mot? programele pentru
P ’ g : conformare

Ventilatoare exhaustare o N Echipamente cu sisteme de amortizare pentru
aer incinta in atmosfera 19 Continua Nu Cea 30% zgomot si vibratji o )

Instalatii noi, cu generare minima de zgomot
Sistemul de transport Discontinua Nu Cca 30% Mijloace auto ce respecta normele privind emisiile -

de zgomot
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Nu e cazul

Orice alte informatii relevante trebuie precizate aici sau trebuie facuta referire la ele.

9.3.

Studii privind masurarea zgomotului in mediu

Dati detalii despre orice studii care au fost facute.

Referinta
(Denumirea, anul
etc) studiului
respectiv

Scop

Locatii luate in
considerare

Surse identificate sau
investigate

Rezultate

Evaluarea impactului
asupra mediului-
Raport la evaluare
impact. August 2015

Obtinerea acordului de mediu pentru
proiectul,Cresterea competitivitatii SC
MECANICA SIGHETU SA prin investitii in
echipamente performante (COD SMIS): Linie
de zincare la cald pentru piese mici, complet
automatizata; Linie de tratament termic pentru
organe de asamblare; Montare a doua
agregate pentru fabricarea suruburilor cu
sanfrenare si filetare si Recompartimentare
hala monobloc” Acordul de mediu nr. 1/2016

Limita sud-vest societatii

Limita nord-vest societatii

-sistemul de ventilatie

-sistemul intern de
transport (incarcare
descarcare piese)

Nu exista un impact din punct de vedere al
zgomotului asupra mediului. Rezultatele sunt
prezentate in tabelul de mai jos.

Distante fata de receptori sensibili

Receptor sensibil la zgomot Distanta minima Nivel calculat Nivel masurat- Nivel admisibil
sensibilitate m dB 2017
Receptor cu sensibilitate moderata (75dB)
sectii din incinta 20-40m 77,8 - 75
Receptor cu sensibilitate scazuta (85dB) ) )
sosele, parcari 150-200m 66 IS
Receptor cu sensibilitate mare (50dB)
zone rezidentjale Limita sud-vest societitii 150 -300m 50 57,6 65
Receptor cu sensibilitate mare (50dB)
zone rezidentiale Limita nord-vest societatii 150 -300m 50 54,8 65
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9.4. Intretinere
Da Nu Daca nu, indicati termenul de
aplicare a procedurilor/masurilor
Procedurile de intretinere identifica in mod precis cazurile in care DA
este necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor de zgomot? R
Procedurile de exploatare identifica in mod precis actiunile care sunt
necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot? DA R

9.4.1.
Din tabelul 9.1 rezumati impactul zgomotului, referindu-va la limite recunoscute

Limite

Nivelul In cazul in care nivelul zgomotului depaseste

Recentor zgomotului limitele fie justificati situatia, fie indicati

sensirt,yil Limite cand masurile si intervalele de timp propuse
instalatia pentru remedierea situatiei (acestea au fost
functioneaza poate identificate in tabelul 9.1).

Asezari Zi 65 dB In afara 54,8 -

umane amplasamentului

Noapte 45dB - -
Unitati Zi 65dB | La limita incintei 57,6 -
industriale

Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat

Aceasta este o cerinta suplimentara care frebuie completata cand este solicitata de Autoritatea de Reglementare.
Aceasta poate fi de asemenea utila oricarui Operator care are probleme cu zgomotul sau este posibil sa produca
disconfort cauzat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona sau ierarhiza activitatile.

Sursa®

Scenarii de
avarie posibile

Ce masuri au fost implementate
pentru prevenirea avariei sau
pentru reducerea impactului?

Care este
impactul/rezultatul
asupra mediului daca
se produce o avarie?

Ce masuri sunt
luate daca apare si
cine este
responsabil?

Nu este cazul

Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:

e Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare;

Nu este cazul

e Manevrare mecanica

Nu este cazul

¢ Deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum autoincarcatoare;

Nu e cazul

Nu e cazul

Orice alte informatii relevante care nu au fost cerute in mod specific mai sus trebuie date aici sau trebuie sa se faca referire la ele.
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Sectiunea 10. Monitorizare

10.1.

Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Monitorizarea s-a realizat conform cerintelor stabilite in AIM pentru toate sursele de emisii (si
cele de la instalatiile non IPPC)

DACA NU:
Acreditarea detinuta
Eroarea . p
Frecven | Metoda Este de !Vletode si | de preleyatorn de
5 Punct de ta de de echipa- masurare | intervale | probe side
= emisie monitor | monitoriz | mentul si eroarea de Iabor'f?\toare sau
g izare are calibrat? globala corecta- detalii despre
[ - rea personalul folosit si
S i calibrarii instruire/
Competente
pulberi lab ) R R R
aboaratoare
Centrala I .
CO Termics Stabilita acreditata acreditate, - - -
NOXx 16, €17 in AIM echipamente | _ R _
’ verificate
SOy R R R
pulberi Zincarea R R R
cO termica i _ B
cuptoare cu
NOx gaz,C2, - - N
SO R R R
pulberi Tratament - - _
co Lzr:::tﬁ n::;i laboaratoare | - - -
NOx Stabilita s acreditate, R R -
XLING, €21 in AIM acreditata echipamente
SO, Masina de verificate
spalat piese - - -
CABER, C22
Pulberi cu laboaratoare
continut de Zincarea Stabilita ..~ | acreditate,
zinc termica, C1, in AIM acreditatd echipamente
verificate
Compusi Zincarea
clorurati, termica
exprimati ca acid Zincare laboaratoare
clorhidric electrolitic Stabilita - acreditate,
Decapare- in AIM acreditata echipamente | ~ ) )
fosfatare/ verificate
cuvele de
tratare, C3,
Ulei lab t
mineral,exprimat | Prelucrari Stabilita :crgzki‘;geare
in alcani, la un metalice in AIM acreditata hi ’ - - -
debit debit masic | C18,C19,c20 | " echipamente
@ ’ ’ verificate

>30g/h

Descrieti orice programe/masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

Conform masurilor specificate in Raportul de evaluare a impactului asupra mediului.
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Sursa de poluare/
faza de proces

Poluant

Rezultate determinari (mg/Nmc)

VLE conform
AIM nr. 87-NV6/AIM

Cod surss Valori medii Valori medii Valori medii din 31.10.2007,
= punct de prelevare probe ) Raport de ) Raport de ) Raport de revizuita la 15.04.2011
incercare 2011 incercare 2016 incercare 2017 (mg/Nmc)
Zincarea termica (veche)/ Pulberi cu continut de zinc 1,29 - 4,85 5
Baia cu topitura de zinc, C1
Zincarea termica (veche)/ pulberi 2,05 0,5 2,42 5
cuptorul cu gaz, C2 CcO 43,36 70 31 100
NOXx 24,11 274 112 350
SO« 1,53 0 0 35
Zincarea termica Compusi clorurati, 0,083 0,560 <0,11 30
Zincare electrolitica exprimati ca acid
Decapare-fosfatare/ clorhidric
cuvele de tratare, C3
Prelucrari mecanice Pulberi 1,25 - 2,83 507
Presare piulite/ Ulei mineral, exprimat in 1,88 _ _ 150"
presele NF 525,530, C4 alcani
Presare piulite/ Pulberi 1,45 - 1.58 50
Presa NF 550,C5 Ulei mineral, exprimat in 2,12 _ _ 150
alcani
Presare suruburi/ NB 520, Pulberi - - 4,42 50
C18
Presare suruburi/ Pulberi - - 3,67 50
NB 512,C19
Presare suruburi/ Pulberi 1,5 - 2,42 50
MANVILE 1 SI MANVILE 2 Ulei mineral, exprimat in 1,96 - - 150
DKP 20/L, C7 alcani
Presare suruburi/ Pulberi - - 3,42 50
GB 4, GB 15, GB 2-300, C20
Tratament termic/ Linia de pulberi - 1,5 3,0 5
tratament XLING, C21 co - 19 12,3 100
NOx - 224 121 350
SOy - 0 0 35
Masina de spalat piese pulberi - - 2,58 5
CABER, C22 o N N 42,7 100
NOx - - 108 350
SOy - - 0 35
Prelucréri prin agchiere/ pulberi 0,71 - 4,17 50
Polizoare, C12
Prelucrari prin aschiere/ pulberi 0,71 - 1,17 50
masini de ascutit,C13
Prelucrari prin pulberi 1,26 - 4,5 50
electroeroziune/masini de
prelucrat prin Ulei mineral, exprimat in 1,26 - 150
electroeroziune, C14 alcani
Tratamente termice SDV / Pulberi 0,45 - 4,25 50
baile de saruri, C15
pulberi 86,47 6,42 4,08 100
Centrala Termica co 219,65 191 186 250
2 cazane NOx 330,22 164 97,6 500
KS-ATR 800 SO, 76,06 0 0 2000
KS-ATR 600, C16 Substante organice, 0,121 44,5 39,2 50
exprimate in C total
pulberi 85,26 5,47 2,67 100
_ CcOo 216,97 119 192 250
Centrala Termica
1 cazan NOx 286,32 288 70,4 500
ATR 1500,C17 SOy 36,30 0 0 2000
Substante organice, 0,096 42 32,3 50

exprimate in C total

75




FORMULAR DE SOLICITARE

S.C. MECANICA SIGHET S.A. Sighetu-Marmatiei, judetul Maramures

10.2. Monitorizarea emisiilor in apa

S-au realizat monitorizari la urmatorii indicatori de calitate, conform autorizatiei de gospodarire a
apelor nr. 40/25.01.2011 (in curs de revizuire) si AIM 87 — NV6/2007, revizuita la 15.04.2011:

Monitorizarea apelor uzate evacuate in reteaua oraseneasca

Rezultate determindri-concentratii masurate mg/|

Valori maxime

Punct de .
admise
Poluant prelevare I.Raport de Raport de Raport de Raport de :
incercare . . . conform AIM si
2014 incercare 2015 incercare 2016 incercare 2017 Aut. GA (mg/I)
pH 7,06 7,14 7,81 7,51 6,6 -8,5
ccocr . 30,0 72 80,8 92,9 350
Camin
MTS final 5,6 126 56 32 500
evacuare
Subs. extractibile cu solventi org. 1,6 55,6 8,2 28,4 30
zinc 0,69 0,56 0,5 1,34 1

10.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Pentru urmarirea unei potentiale poluari a freaticului pe amplasament sunt 2 foraje de
hidroobservatie, care sa poata evidentia si o eventuala poluare. Eventualele neetanseizari
sau exfiltratii din reteaua de canalizare vor putea fi sesizate prin prelevarea de probe anuale.

Conform autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 40/25.01.2011 se vor monitoriza urmatorii
indicatori, cu frecventa stabilita in tabelul de mai jos:

Monitorizarea apelor freatice in forajul F2

Rezultate determinari-concentratii masurate mg/| Valorile de Valori de Valori de
Raport de Raport de Raport de Raport de prag, conform alerta interventie
Poluant incercare incercare incercare incercare Ord.621/ 2014 conform conform
2014 2015 2016 2017 ROS002 HG 449/2013 | HG 449/2013
(mg/I) (mg/1) (mg/1)
pH 7,09 7,41 7,44 7,18 - - -
Sulfati 28,0 22,1 22,7 16,4 250 - -
Cloruri 12,9 1,1 18,1 37 250 - -
Cadmiu 0,0005 0,0005 0,0005 0,0005 0,005 - -
Arsen 0,001 0,001 0,001 0,001 0,01 - -
Zinc 0,2 0,2 0,2 0,2 5 - -
Produse petroliere - 0,25 - 100 600
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Monitorizarea apelor freatice in forajul F6

Rezultate determindri-concentratii masurate mg/| Valorile de Valori de Valori de
Raport d Raport d Raport d Raport d prag, conform alerta interventie
RSk i:cpe(:car: i:cpec:car: i:cpec:car: i:cpec:car: Ok PR onform conform
ROS002 | HG 449/2013 HG 449/2013
2014 2015 2016 2017 (me/1) / /
(mg/1) (mg/1)
pH 7,10 7,44 7,65 6,9 - - -
Sulfati 28,3 22,1 21,5 33,8 250 - -
Cloruri 9,94 12 16,1 14,7 250 - -
Cadmiu 0,0005 0,0005 0,0005 0,0005 0,005 - -
Arsen 0,001 0,001 0,001 0,001 0,01 - -
Zinc 0,2 0,2 0,2 0,2 5 - -
Produse petroliere - - - 0,25 - 100 600

10.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare proprie

In canalizarea proprie se urmaresc periodic aceeasi indicatori ca cei impusi pentru
deversarea in canalizarea orasului. Zilnic se va inregistra pH-ul, conductivitatea, periodic
incarcarea organica si chimica, ionii de zinc.

10.5. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Monitorizarea deseurilor se realizeaza lunar, pe tipuri de deseuri generate, in conformitate cu
prevederile HG 856/2003 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei ce
cuprind deseurile, inclusive deseurile periculoase.

Evidenta deseurilor va contine urmatoarele informatii:

- Tipul deseului

- Codul deseului

- Instalatia producatoare

- Cantitatea produsa

- Data evacuarii deseului din instalatie

- Modul de stocare

- Data predarii deseului

- Cantitatea predata catre transportator

- Date privind expeditiile

- Date privind orice amestecare a deseurilor
- compozitia fizica si chimica a deseurilor

- pericol caracteristic

- Fisa de caracterizare a deseului periculos.

Se respecta prevederile impuse prin Legea 211/2011 privind regimul deseurilor.

Vor fi pastrate inregistrari privind transportul de deseuri: numele, specificul activitatii,
autorizatia de functionare.

Transportul deseurilor, se va realiza in conformitate cu HG 1061/2008 privind transportul
deseurilor pe teritoriul Romaniei.

Gestiunea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se va efectua conform prevederilor HG
621/2005 modificata si completata de HG nr. 1872/2006.

Uleiurile uzate rezultate din activitate se vor gestiona conform prevederilor HG 235/2007.

Unitate de - Frecventa de o
Parametru TR Punct de emisie TR Metoda de monitorizare
Deseuri generate in . . Dupa HG 856/2002 si
societate Tone SC Mecanica Sighet SA Lunar L 211/2011
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10.6. Monitorizarea mediului
10.6.1. Contributia la poluarea mediului ambiant.

Observatii:

1) Necesitatea monitorizarii mediului in afara amplasamentului trebuie luatd n considerare pentru
evaluarea efectelor emisiilor in cursurile de apa controlate, in apa subterand, in aer sau sol sau a
emisiilor de zgomot sau mirosuri neplacute.

2) Monitorizarea mediului poate fi cerutd, de ex. atunci cand:

- exista receptori vulnerabili;

- emisiile au o contributie semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului (SCM) care este in
pericol de a fi depasit

- Operatorul doreste sé justifice o concluzie BAT bazdndu-se pe lipsa efectului asupra mediului

- este necesara validarea modelarii.

3) Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru:

- apa subterana, cand trebuie facutd o caracterizare a calitatii si debitului si luate in considerare atat
variatiile pe termen scurt, cat si variatiile pe termen lung. Monitorizarea trebuie stabilitd prin autorizatia
de gospodarirea apelor pe baza unui studiu hidrogeologic care sa indice directia de curgere a apelor
subterane, amplasamentul si caracteristicile constructive necesare pentru forajele de monitorizare;

- apa de suprafatd, cand vor fi necesare, in conformitate cu prevederile autorizatiei de gospodarirea
apelor, prelevarea de probe, analiza si raportarea calitatii in amonte si in aval a cursurilor de apa
controlate

- aer, inclusiv mirosurile;

- contaminarea solului, inclusiv vegetatia si produsele agricole;

- evaluarea impactului asupra sanatatii;

- zgomot.

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei ?

Nu este cazul

10.6.2. Monitorizarea impactului

Impactul asupra sanatatii umane nu este semnificativ asa cum a rezultat din masuratorile
de zgomot realizate la limita incintei spre zona de locuinte.

Impactul activitatii asupra apelor de suprafatd si aspra apelor subterane este
nesemnificativ dupa cum reise din monitorizarile efectuate de operator in conformitate cu
cerintele AIM si autorizatiei GA, neinregistradu-se depasiri ale valorilor indicatorilor urmariti.
Rezultatele analizelor probelor de ape din forajele de hidroobservatie ape subterane
evidentiaza faptul ca panza freatica din acele zone nu a fost infestata cu substantele stabilite
a fi monitorizate.

Nu exista impact asupra peisajului si mediului vizual, cladirea fiind retrasa fata de
proprietatile adiacente

Parametru/factor de

v Studiu/metoda de monitorizare Concluzii (daca au fost trase)

Nu e cazul

10.7. Monitorizarea variabilelor de proces
Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces care ar Descrieti masurile luate sau pe care intentionati sa le
putea necesita monitorizare: aplicati
Listati alte variabile de proces care pot fi importante pentru Se verifica calitatea materie prime si a materialelor
protectia mediului. auxiliare, conform buletinelor de analize eliberate de
- Concentratia bailor furnizori, a fiselor tehnice de securitate si a standardelor
- Temperatura bailor de calitate
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- Parametrii de electricitate (amperaj, tensiune etc) Se regleaza raportul aer/ gaz metan pentru minimizarea
- Consumul de gaz emisiilor si optimizarea arderii la centrala termica si
- Consumuri de chimicale cuptoarele cu gaz

- Periculozitate chimicale
- Consumul de apa
- Cantitati de deseuri si compozitia acestora

Eficienta instalatiilor de fabricatie este data de
randamentele de productie — importanta este
monitorizarea parametrilor legate de curentul electric

- Indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate (amperaj, tensiune).
- Indicatorii de calitate pentru cele 2 puturi de ’
hidroobservatie Colectare selectiva a deseurilor reciclabile.

Realizarea de buletine de analiza pentru hamol.

10.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

In perioada de probe se vor monitoriza cu o frecventa mai mare calitatea si cantitatea apelor
evacute din proces, precum si rezultatul epurarii acestor ape . In cazul in care nu se vor
realiza parametrii impusi prin actele normative, se vor lua masuri suplimentare, cum ar fi
trecere dubla prin instalatia de neutralizare a unor ape mai concentrate.

Sectiunea 11. Dezafectare

11.1. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

Nota: pentru instalatiile existente, asa cum sunt specificate de OUG 34/2002 privind prevenirea,
reducerea si controlul integrat al poludrii, este necesar ca la prima autorizare integratd de mediu,
documentatia sa prezinte si programul/masurile prevazute pentru dezafectare, astfel incét sa previna
poluarea mediului.

Operatorul detine Programul de masuri in caz de dezafectare si inchidere a instalatiei, astfel incat sa
se previna poluarea mediului.

Inca din faza de proiectare a obiectivului au fost luate in considerare aspecte care sa elimine
poluarea la incetarea activitatii:

e Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cand este posibil
(doar daca nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program adecvat de
monitorizare);

DA

e este prevazuta drenarea si curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;

DA

e lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si
inchidere;

Nu este cazul

e jzolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabila, usor de demontat si fara sa
produca praf si pericol;

DA

e materialele folosite sunt reciclabile (luand in considerare obiectivele operationale sau
alte obiective de mediu).

DA
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11.2. Planul de inchidere a instalatiei

In momentul de fata, nu este prevazut un termen referitor la dezafectarea instalatiei. Instalatia
va fi utilizata atat timp cat va fi functionala si cat va fi considerata rentabila.

In momentul dezafectarii, toate activitatile vor fi efectuate de personal calificat, in conformitate
cu normele de protectia si igiena muncii.

Inainte de demararea acestei etape, se va face un control al stocului de materiale pentru a se
asigura ca depozitele de materii prime si produse finite vor fi epuizate in momentul inchiderii
instalatiei.

Din activitatea de dezafectare pot rezulta materiale sau deseuri periculoase, care vor fi
eliminate prin operatori autorizati.

Materiale utilizate in constructia liniei tehnologice sunt urmatoarele: otel inoxidabil, otel-carbon,
fier, fonta, aluminiu, materiale plastice rezistente, plexiglas, PVC, cauciuc, cabluri, motoare
electrice.

Se va acorda atentie dezafectarii sistemului hidraulic si colectarii uleiului.
Nu se utilizeaza si nu vor rezulta din dezafectare materiale pe baza de azbest.
Activitati de dezafectare

In cazul incetarii definitive a activitatii intregii instalatii sau a unor parti din instalatie, titularul
activitatii trebuie sa dezvolte un Plan de inchidere agreat de autoritatea competenta pentru
protectia mediului. Dezafectare, demolarea instalatiei si a constructiilor se va face obligatoriu
pe baza unui proiect de dezafectare sau demolare.

Echipamentele
Demontarea echipamentelor se va face de catre firme specializate.

Dupa gradul de uzura, acestea vor fi vandute sau demontate si vandute ca fier vechi, dupa ce in
prealabil au fost golite de solutile de prelucrare, uleiuri de ungere si hidraulice, materii prime
etc.

Baile liniillor de pretratare chimica si de galvanizare vor fi valorificate, in functie de tipul de
material, dupa ce in prealabil vor fi spalate. Solutile continute, la o eventuala incetare a
activitatii vor fi: acizi uzati de la decapare, solutie bazica de la degresare, solutie din baile de
zincare si pasivare. Aceste solutii vor fi neutralizate in statia de neutralizare sau, daca acest
lucru nu este posibil vor fi incarcate in cisterne si vor fi transportate la instalatii autorizate in
procesarea lor, cu respectarea legislatiei privind transferul de deseuri. Utilajele demontate, in
functie de gradul de uzura pot fi reutilizate in instalatii similare sau transportate la unitati
specializate in recuperarea /eliminarea materialelor componente.

Materiile prime ramase neutilizate vor fi vandute la firme similare.

Deseurile solide existente pe amplasament: namol de la statia de epurare, deseuri de la
filtrarea solutiei de nichelare, lavete, imbracaminte de protectie, vor fi eliminate conform codului
deseului si contractelor firmei cu societati specializate, similar cu procedeele utilizate in
perioada de functionare.

Conductele dupa golire, cablurile, vor fi demontate stocate pe categorii de materiale si
transportate la unitatile specializate in recuperarea /eliminarea materialelor componente.

Nu se vor evacua solutii tehnologice sau ape de spalare neepurare in canalizarea menajera.

Fundatiile, cuvele de retentie, vor fi demolate cu utilaje speciale si recuperate partile metalice.
Molozul va fi depozitat in depozitele de deseuri inerte autorizate.

Sistemul constructiv al halei este: structura metalica, acoperita cu tabla. Partile metalice sunt
recuperabile.
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Retelele de apa si canalizare, rezerva de incendiu, pot fi mentinute.

In planul de inchidere a amplasamentului s-au prezentat obligatile de mediu propuse la
incetarea definitiva a activitatii in hala, pentru evitarea oricaror riscuri de poluare si readucerea
terenului la o stare satisfacatoare.

A. Activitati preliminare incetarii activitatilor de productiei :

1. Elaborarea studiilor preliminare atat pentru stabilirea impactului asupra factorilor de

mediu, cat si a celui social si economic determinat de inchiderea activitatii.

2. Elaborarea proiectului de inchidere a activitatii, proiect in care vor fi abordate

dezafectarea instalatiilor si echipamentelor, demolarea cladirilor si readucerea

amplasamentului pentru reutilizare.
B. Incetarea activitatii de productie :

1. Inchiderea conductelor de alimentare cu gaz metan si aerisirea acestora.

2. Inchiderea sursei de alimentare cu apa a instalatiilor tehnologice si golirea
conductelor de legatura cu instalatiile de pe amplasament.

3. Scoaterea tuturor echipamentelor si instalatilor de sub alimentarea cu energie
electrica.

4. Curatarea si spalarea tuturor instalatiilor tehnologice, rezervoarelor de stocare
pasta, rezervoarelor de stocare apa industriala, magaziilor de stocare a
substantelor chimice.

5. Curatarea si decolmatarea retelelor de canalizare (ape uzate tehnologice, ape
menajere, ape pluviale).

6. Depozitarea controlata, eliminarea/valorificarea deseurilor nepericuloase.

7. Vanzarea produselor finite si materiilor prime pana la epuizarea stocului.

C. Activitati de conservare :

1. Se vor conserva acele echipamente, cladiri care nu se doresc a fi dezafectate sau
demolate in primele etape, pana la o decizie de valorificare sau redistribuire.

2. Se vor conserva temporar in conditii de securitate, conform legislatiei in vigoare,
acele materii prime, materiale si produse finite pentru care nu se cunosc elemente
de detaliu ale instrainarii de pe amplasament.

D. Activitati de dezafectare utilaje si echipamente :

1. Demontarea propriu-zisa a instalatiilor tehnologice, cu selectarea componentelor
pe marimi si depozitarea lor pe platforme betonate sau in depozitele existente.

2. Valorificarea ca atare a utilajelor si echipamentelor in stare buna si valorificarea ca
deseuri de feroase a partilor care nu mai pot fi utilizate.

E. Activitati de demolare :

1. Dupa eliberarea completa a halei de productie si a celorlalte constructii, acestea
vor fi demolate.

2. Deseurile rezultate vor fi transportate la rampe de gunoi autorizate, pentru
depozitarea finala.

3. Spatiile refolosibile (birouri administrative, statia de preepurare, hala de productie)
se vor pastra ca atare pentru vanzarea lor ulterioara.

4. Pe tot parcursul procesului de dezafectare se va asigura paza continua a
obiectivului pentru a impiedica furturile.

F. Activitati de curatare si ecologizare a amplasamentului :

1. Se vor indeparta de pe amplasament toate materialele rezultate din demolare
instalatii si cladiri.

2.Se vor colecta si separat pe categorii de materiale si deseuri in functie de
caracteristici, se vor evacua controlat spre destinatii bine definite in corelatie cu
legislatia in vigoare.

3. Se vor decoperta suprafetele considerate contaminate in urma realizarii bilantului
de mediu.

4. Se vor acoperi zonele decopertate cu pamant corespunzator solurilor normale.

5. Se va reproiecta zona in functie de utilizarea viitoare a amplasamentului.
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Resursele financiare necesare punerii in aplicare a planului de inchidere vor fi asigurate
din vanzarea materiilor prime si produselor finite existente pe stoc, din deseurile de
feroase eliminate in urma dezafectarii instalatilor si a utilajelor si echipamentelor
dezafectate, aflate in stare corespunzatoare.

11.3. Structuri subterane

Structuri subterane Continut Masun pentru scoaterea din functiune in conditii de
siguranta

Conducte tehnologice Canalele din interiorul halei si Conductele dupa golire vor fi spalate, demontate

conductele de canalizare stocate pe categorii de materiale si transportate la

unitatile specializate in recuperarea /eliminarea
materialelor componente.

Utilitati Apa potabila, canalizarea menajera, Pot fi mentinute.

pluviala si tehnologica (exteriorul halei)

Separatorul de produse Hidrocarburi, produse petroliere Poate fi mentinut, dar va fi vidanjat si curatat, iar

petroliere namolul va fi eliminat prin operator autorizat.

Statia de neutralizare Solutii tehnologice uzate Poate fi mentinuta, dar va fi golita si curatata, iar
namolul va fi eliminat prin operator autorizat.

11.4. Structuri supraterane

Cladire sau alta structura Materiale periculoase Alte pericole potentiale

Birou adminstrativ Nu Nu

Hale de productie Cabiluri, echipamente electrice si electronice Nu

folosite in functionarea instalatiei.

Cladiri activitati anexe: centrala termica, Uleiuri uzate, combustibil de la generator Nu

chiller, instalatie comprimare aer, generator

de curent electric

11.5. Lagune
Lagune
Identificati toate lagunele Nu este cazul

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa? -

Cum va fi eliminata apa? -

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din sediment/namol? -

Cum va fi eliminat sedimentul/namolul? -
Cat de adanc patrunde contaminarea? -
Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna? -
Cum va fi tratata structura lagunei pentru recuperarea terenului?

11.6. Depozite de deseuri

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de deseuri de pe amplasament poate

. e e : - . - Nu este cazul
indeplini conditiile echivalente de incetare a functionarii;

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de functionare in siguranta? Nu este cazul
Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale de pe suprafata depozitelor? Nu este cazul
11.7. Zone din care se preleveaza probe
Zone/locatii in care se preleveaza probe de sol/apa subterana Motivatie
Monitorizarea periodica a calitatii apei freatice in cele 3 foraje de hidroobservatie Ecologizarea terenului

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu minimum
de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati termenele la care vor fi realizate.

Studiu Termen (anul si luna)

Nu este cazul
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Sectiunea 12. Aspecte legate de amplasamentul pe
care se afla instalatia

Daca da, treceti la Sectiunea 13

Sunteti singurul detinator de autorizatie integrata de mediu pe amplasament?

DA

Sectiunea 13. Limitele de emisie

13.1. Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise

Punct de emisie/ Frecventa de Documentul de vieltarl I.|m|ta
Parametru g o s admise
cod sursa de emisie monitorizare referinta
U (mg/mc)
pulberi Ordin 462/1993 100
cO Centrala Termica anual conditii tehnice 250
NOx C16, C17 privind protectia 500
SO, atmosferei 2000
ulberi i 5
P Zincarea termica cuptoare cu Ord"? .‘.1'62/1 993
CcO az.C2. C24 anual conditii tehnice 100
NOX gazbe, privind protectia 350
S0, atmosferei 35
pulberi Tratament termic/ Linia de Ordin 462/1993 5
CO tratament XLING, C21 anual conditii tehnice 100
NOXx Masina de spalat piese CABER, privind protectia 350
SO, Cc22 atmosferei 35
Zpiﬂ?e” cu confinut de Zincarea termica, C1,C25 anual Documentul de 5
- - - — referintaBAT/Tratare
Compusi clorurati, Zincarea termica Uprafetel
xprimati ca acid Zincare electrolitic a supratetelor
exprimat anual metalelor si maselor 30
clorhidric Decapare- fosfatare/ cuvele de plastice, Tabel 5.4
tratare, C3,C23 ’ o
Pulberi anual Ordin 462/1993 50
Ulei mineral, exprimat in | Prelucrari metalice conditii tehnice 150
alcani, la un debit debit | €18,C19,620 anual privind protectia
masic >3,0 g/h atmosferei

13.2. Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor

Emisii Intervale de emisii pentru Cateva tehnici utilizate in scopul indeplinirii cerintelor
anumite instalatii (mg/Nmc) locale de mediu, asociate cu intervalele de emisii

Acid fluorhidric <0,1-2 Scrubere cu alcalii

Acid clorhidric <0,3-30 Scrubere umede
SOx sub forma de SO2 0,1-10 Turn in contracurent cu scruber final alcalin
Pulberi cu continut de Zinc 5 Scruber umed
13.2.1. Emisii de solventi

. - Puncte de | Nivel Unitati de Tehnici care pot fi Orice abatere de la limita — faceti
it | Sl emisie limita masura considerate a fi BAT | justificarea aici

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie prezentate mai sus.

Nu este cazul

13.2.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei
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Sursa de energie Emisii anuale de CO;in mediu (tone)

Electricitate din reteaua publica -

Electricitate din alta sursa*

Gaz 5600 tone CO.e

Petrol -
Total 5600 tone CO.e

* specificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO,

- procese de ardere cod SNAP 2 0406
- factor de emisie EF¢o2= 56,1 to CO./TJ

(Nu exista valori limita pentru emisiile masice de CO,)
13.3. Evacuarea in reteaua de canalizare proprie

Apele uzate tehnologice ajung in canalizarea proprie si sunt conduse in statia de
neutralizare. Reactivii de neutralizare se dozeaza in functie de pH-ul apelor uzate. Dupa
neutralizare, apele sunt evacuate in canalizarea oraseneasca.

13.4. Emisii in reteaua de canalizarea oraseneasca sau cursuri de apa de suprafata
(dupa statia de neutralizare proprie)

. . . Valori limita admise
s indicatorl ds calltate ape evacuate in reteaua de canalizare, (mg/l)
Frecventa de monitorizare anuala
1 pH 6,6 -85
2 CCOcCr 350
3 MTS 500
4 Subs. extractibile cu solventi org. 30
5 zinc 1

Sectiunea 14. Impact

14.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Orice activitate antropica, in special din domeniul industrial, produce un impact mai mult sau
mai putin semnificativ negativ asupra componentelor de mediu. Impacturile pozitive ale
investitiilor se fac simtite in domeniul social-economic.

Referitor la impactul potential transfrontiera se precizeaza ca hala monobloc, prin
pozitionarea fizico-geografica si prin emisiile reduse atat in aerul atmosferic cét si in apa de
suprafatd, nu poate creea un impact cu posibilitatil de extindere transfrontiera. Singurul
impact creat - insa in limite legale, va fi doar cel local.

Functionarea obiectivului poate avea un impact asupra componentelor de mediu - Tn
special asupra apei freatice, solului si aerului atmosferic - insa prin masurile de prevenire a
poluarii si aplicarea BAT, riscul unor impacturi negative semnificative se va reduce simtitor.

Tehnologiile adoptate pentru instalatia au la baza cele mai bune tehnologii si practici de
mediu in conformitate cu BAT/BREF din acest domeniu prin:

¢ Realizarea unui sistem eficient de ventilare generala a halei.

¢ Realizarea unei statii de neutralizare a apelor uzate este amplasata in afara halei
(conform planului anexat). Capacitatea de neutralizare a statiei este de 10 mc/h .

¢ Procesul electrolitic de depunere a zincului pe piesele metalice se face in mediu alcalin
fara CN’

« Baile de pasivare sunt lipsite de Cr*®, astfel in faza de tratatre a apelor reziduale, nu sunt
necesare tratatmente special pentru reducerea Cr® la Cr**

e Instalatiile sunt in mare masura gestionate de catre calculator. In mod complet automat
piesele sunt supuse tratamentului programat prin introducerea succcesiva in baile de
tratament chimic.
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14.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

In special, urmatorii receptori importanti si sensibili trebuie luati in considerare ca parte a
evaluarii:

® Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia nationala prin
Legea 462/2001, aflate la o distanta de pana la 10km de instalatie sau pana la 15km de
amplasamentul unei centrale electrice cu o putere mai mare 50MWth.

Nu este cazul.

® Rezervatii stiintifice aflate la o distanta de pana la 2km de instalatie
Nu este cazul.

® Rezervatii stiintifice care poat fi afectate de instalatie

Nu este cazul.

e Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate)

In vecinatatea amplasamentului nu sunt scoli sau spitale. Impactul asupra zonei rezidentiale
nu este semnificativ datorita masurilor luate de catre titular privind conditile de operare a
instalatiei si organizarea transportului pentru necesitatile productiei, asa cum arata si studiul
de evaluare a impactului asupra mediului, realizat in vederea obtinerii acordului de mediu.

Din punct de vedere social, existenta fabricii are un impact pozitiv asupra populatiei prin
oferirea de locuri de munca, pentru locuitorii din zona.

Ca atare, in viitorul apropiat se prognozeaza un impact cu efect pozitiv din punct de vedere
social-economic, nefiind necesare masuri pentru diminuarea impactului asupra Mediului
inconjurator.

. Zone de patrimoniu cultural
Nu este cazul.
. Soluri sensibile
Nu este cazul.
o Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane)

Nu este cazul. Analizele efectuate la cele 2 foraje sunt atasate prezentei documentatii si au
pus in evidenta o poluare istorica de natura agricola (nitrati, nitriti) sau industriala

. Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera,
calitatea aerului in zona in care SCM este amenintat)

Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate in tabelul
de mai jos (extindeti tabelul daca este nevoie)*

Nu este cazul.

* Receptorii sensibili la mirosuri si zgomot trebuie sa fi fost identificati in Sectiunile 5.6.3.1 si 9 din solicitare
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14.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Tip de : . . .
Harta de regeptor Lista evacuarilor din instalatie care
: ot avea un efect asupra . . . L . " "
referinta care poate Fe ceptorului si parcur spul lor Localizarea informatiei de suport privind impactul evacuarilor (de ex. rezultatele evaluarii BAT, rezultatele modelarii
entru fi afectat de ; ) detaliate, contributia altor surse — anexate acestei solicitari
Ee ceptor Al ¢ln (Aceasta poate include atat efectele )
instalatie negative, cat si pe cele pozitive)
- nivel de zgomot conform zonelor Evaluarea impactului asupra mediului- Concluzii:
2 i in riale-im nesemnificativ - . . - N
Planul de asezari dustriale-impact nesemnificat - Valorile imisiilor, calculate conform studiului de dispersie sunt mult sub limitele prevazute de legislatie.
situatie umane - emisii in atmosfera din procesul - Deasupra cuvelor de decapare, degresare, zincare, pasivare, se pot forma vapori impurificati cu urme de acizi si baze,
tehnologic-impact nesemnificativ metale grele, sulfati. Agestia s_unt ventilat_i iq atmosfera prin_sistemul de ventil_atie mecanica.

- Zgomotul produs de instalatie nu constituie un factor de risc pentru mediul inconjurator

Evaluarae impactului asupra mediului- Concluzii:

- impactul prognozat, tinand seama de masurile de prevenire si reducere a impactului prezentate, in conditii normale de
statia de functionare sau avarii previzibile, este nesemnificativ, fara influente asupra calitatii freaticului si a apei de suprafata.
epurare a - evacuari de ape tehnologice | - Estfa |r|nportant saleX|st<|a S|sterr|1_e constructive care sa retina orice evacuare necontrolata de materiale/deseuri
mun. preepurate, dar cu posibile depasiri periculoase pe sol sau [a canalizare. ] . i
Sighetu la indicatorii reglementati - Impactul avariilor de mari proportii, foarte putin probabile, care se datoreaza unor fenomene ce nu pot fi controlate
Marmatiei (ex. Inundatii sau un cutremur), care ar duce la evacuari importante de lichide cu continut de substante periculoase din

cuvele de acoperiri sau pretratatre sau din rezervoarele statiei de neutralizare este limitat prin urmatoarele bariere:

- existenta cuvelor de retentie ce pot prelua aproximativ. 80 -95% din capacitatea bailor; existenta unor bazine de avarie

sau de rezerva

- depozitarea chimicalelor in depozit special amenajat, cu platforma ridicata betonata.

14.3. Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

14.3.1. Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor (extindeti tabelul daca este nevoie)

Rezumatul evaluarii impactului

Listati evacuarile semnificative de substante si factorul de | Descrierea motivelor pentru elaborarea unei | Confirmati ca evacuarile semnificative nu au drept rezultat o depasire a SCM
mediu in care sunt evacuate, de ex. cele in care | modelari detaliate, daca aceasta a fost realizata, si || prin listarea Concentratiei Preconizate in Mediu (CPM) ca procent din SCM

contributia procesului (CP) este mai mare de 1% din | localizarea rezultatelor (anexate solicitarii) pentru fiecare substanta (inclusiv efectele pe termen lung si pe termen scurt,
SCM* dupa caz)*
Nu e cazul

* SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil
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14.4. Managementul deseurilor

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie luate

asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara periclitarea
sanatatii umane si fara utilizarea de procese sau metode care ar
putea afecta mediul si mai ales fara:

e risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau

e  cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau

e  afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de interes special;

Nu e cazul

Referitor la obiectivul relevant

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de autoritatea
locala de planificare, inclusiv planul local pentru deseuri

Faceti observatii asupra gradului in care
propunerile corespund cu continutul unui astfel
de plan

Planul judetean de gestiune a deseurilor

Gestionarea deseurilor generate corespunde
cerintelor planului judetean de gestiune a deseurilor.

14.5. Habitate speciale

Cerinta

Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati includerea, daca este cazul)

Ati identificat Situri de Interes Comunitar, in special | nu
reteaua Natura 2000, Zone Speciale de Conservare
sau Rezervatii Stiintifice care pot fi afectate de
operatiile la care s-a facut referire in Solicitare sau in
evaluarea dumneavoastra de impact de mai sus?

Ati furnizat anterior informatii legate de Directiva | Da
Habitate, pentru Planificarea la nivel Urban sau Rural,
SEVESO sau in alt scop?

Exista obiective de conservare pentru oricare din | Nu
zonele identificate? (D/N, va rugam enumerati)

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt emisiile | Nu
rezultate din activitatile dumneavoastra apropiate de
sau depasesc nivelul identificat ca posibil sa aiba un
impact semnificativ asupra Zonelor Europene? Nu
uitati sa luati in considerare nivelul de fond si emisiile
existente provenite din alte zone sau proiecte.
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Sectiunea 15. Programe de conformare

Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-ati propus in sectiunile anterioare ale
solicitarii. Masurile incluse in acest program trebuie grupate pe sectiuni pentru fiecare factor
de mediu afectat, masuri de reducere a poluarii, masuri de remediere a poluarii istorice, pe
baza obiectivului principal al masurii respective.

Instalatia este conforma cu cele mai bune tehnici disponibile in domeniul acoperirilor de
suprafata si nu necesita plan de conformare

Sectiunea 16. Anexe

Plan de incadrare in zona

Plan de situatie

Planul retelelor de alimentare cu apa si canalizare
Plan amplasament cu punctele de monitorizare
Organigrama unitatii

Fluxurile de fabricatie

Intocmit:
MABECO SRL Cluj Napoca
ing. MIHAELA BEU

ing. LUCIA BODOCHI
ing. DORINA HINTEA
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